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内 容 提要 


《职业 岗位 分 类 词典 》 根 据 国家 教育 委员 会 的 决定 ， 并 得 到 劳动 人 事 部 等 有 关 方 面 的 赞同 ， 由 国家 教委 教育 规划 
办 公 室 负责 组 织 编译 工作 。 

词典 是 按 《 加 拿 大 职业 分 类 词典 》1971、1972 年 初版 ，1977 至 1987 年 修订 版 编译 的 。 将 分 属于 国民 经 济 中 主 
要 行业 的 职业 划分 为 若干 主 类 ， 即 行政 管理 、 自 然 科学 与 工程 、 社 会 科学 、 宗 教 、 教 育 、 医 疗 保健 ， 文 化 艺术 、 体 
育 、 文 书 事务 、 销 售 、 服 务 、 农 业 畜牧 、 渔 猎 、 林 业 、 采 矿 、 加 工 、 产 品 制造 、 组 装 和 修理 、 土 建 、 运 输 、 物 资 处 
理 等 。 然 后 义 按 子 类 、 细 类 逐 级 细 分 ， 计 有 7000 多 个 主要 职业 名 称 词 条 。 每 一 词 条 均 有 明确 的 定义 和 职责 、 考 核 与 
提升 要 求 、 从 业 人 员 必 须 具备 的 各 方面 条 件 与 素质 等 。 

本 词典 内 容 丰 富 全 面 ， 概 念 清楚 、 描 述 详实 ， 对 于 社会 调查 ， 人 才 预 测 、 规 划 、 培 养 ， 各 级 各 类 人 员 的 考核 , 
管理 ， 专 业 报 考 、 职 业 选 择 等 有 实用 价值 ， 值 得 借鉴 。 可 供 各 级 政府 部 门 、 各 类 学 校 、 厂 矿 企业 、 商 业 ， 以 及 学 牛 
及 其 家 长 查阅 参考 。 
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编译 说 明 


一 . 本 词典 根据 国家 教育 委员 会 的 决定 ， 并 得 到 劳动 人 事 部 等 有 关 方 面 的 赞同 ， 由 国家 教育 委 
员 会 教育 规划 办 公 室 周 贝 隆 和 周 承 业 同 志 负 责 组 织 编译 工作 。 内 容 是 按 《加拿大 职业 分 类 词典 》 编 
译 的 ， 从 1985 年 秋 开 始 工作 ， 儿 经 编审 和 校订 ， 于 1988 年 初 完稿 。 

二 . 《加 拿 大 职业 分 类 词典 》 (Canadian Classification and Dictionary of Occupations 一 一 
CCDO) 是 由 加 拿 大 人 力 移 民 部 会 同 统计 局 于 1971 年 和 1972 年 编辑 并 分 成 两 卷 出 版 的 。 此 后 ， 
1977 一 1987 年 继续 对 原 书 进行 了 补充 修订 。 本 译本 是 汇集 了 到 1987 年 为 止 的 最 新 版 本 内 容 编译 
出 版 的 。 

原 书 分 两 卷 ， 第 1 卷 内 容 为 职业 的 分 类 和 定义 ， 详 细 列 举 了 23 个 职业 主 类 ，81 个 子 类 ，489 
个 细 类 ，6700 多 个 基本 名 称 。 职 业 定义 说 明了 各 种 职业 的 从 业 人 员 可 能 从 事 的 各 项 工作 ; 第 2 卷 
内 容 逐 一 说 明 每 一 种 职业 从 业 人 员 的 合格 条 件 、 采 用 规范 化 的 资格 检测 表 、 列 举 该 职业 对 从 业 人 员 
普通 教育 程度 、 具 体 的 职业 培训 、 能 力 倾向 (简称 能 向 )、 兴 趣 、 性 格 以 及 体质 等 方面 的 要 求 。 此 
外 ， 还 用 文字 说 明 申 请 者 从 业 参 考 条 件 、 训 练 与 录用 要 求 以 及 晋升 与 职业 变动 可 能 性 。 

该 词典 问世 后 ， 为 适应 社会 和 经 济 变化 ， 同 时 为 了 使 该 词典 更 加 完善 和 适用 ， 加 拿 大 就 业 和 移 
民 部 ( 原 人 力 移 民 部 ) 从 1977 年 起 陆续 对 第 1 版 进行 了 增删 和 修改 (修改 情况 参见 本 书 页 的 
“原版 重要 声明 '”)。 这 里 需 提 出 注意 的 是 ，23 个 主 类 中 有 14 个 主 类 业经 修订 (其 第 2 卷 相 应 内 
容 已 将 能 向 、 兴 趣 、 性 格 和 体质 等 要 求 并 入 第 1 卷 的 各 自 条 目 内 ， 附 于 第 1 卷 每 一 职业 定义 之 后 ， 
而 删 去 了 第 2 卷 中 的 申请 者 从 业 参 考 条 件 、 晋 升 与 职业 变动 可 能 性 等 内 容 )。 也 就 是 说 ， 两 卷 合成 
一 卷 ， 按 主 类 分 成 6 个 分 和 册 出 版 ， 在 每 一 分 册 出 版 的 同时 也 出 版 一 本 《加 拿 大 职业 分 类 词典 指南 》 
(以 下 简称 《指南 》)， 至 1987 年 共 出 7 册 ， 其 中 6 个 分 册 和 1 本 《指南 》 经 修订 后 主 类 和 子 类 数 
不 变 ， 细 类 增加 到 499 个 ， 基 本 名 称 经 增删 后 由 6700 条 增加 到 约 7200 余 条 。 由 于 新 版 中 第 
11，21，33，37，41，51，81/82，83 和 85 这 9 个 主 类 除 新 增 条 目 外 ， 与 初版 一 样 ， 还 未 做 
改动 。 为 此 ， 我 们 仍 将 这 9 个 主 类 原 第 2 卷 译文 作为 中 文 版 正文 中 的 第 (四) 部 分 编 入 。 

三 . 本 词典 在 加 拿 大 得 到 多 方面 应 用 ， 如 : 为 社会 调查 、 人 口 普 查 及 数据 的 汇编 提供 规范 性 职 
业 分 类 方法 ， 以 利于 对 就 业 人 口 的 结构 、 层 次 进行 调查 统计 ， 对 发 展 动向 进行 分 析 研 究 ; 供 各 级 各 
类 学 校 和 校外 职业 机 构 、 用 人 单位 参考 ， 以 便 更 好 地 进行 就 业 咨询 、 职 业 介绍 、 企 事业 中 的 人 事 管 
理工 作 等 ; 同时 ， 也 为 计划 部 门 、 教 育 部门 进 行 各 种 高 、 中 和 低级 人 才 的 现状 调查 、 远 期 需要 预测 
和 制订 中 长 期 的 教育 发 展 规划 提供 了 重要 依据 。 该 书 虽 是 加 拿 大 出 版 的 ， 但 至 今 仍 是 各 工业 发 达 国 
家 已 出 版 的 类 似 工具 书 中 篇 幅 最 大 、 内 容 最 充实 的 一 部 ， 并 且 在 不 同 社会 制度 的 国家 中 有 广泛 通用 
性 。 

中 国 的 社会 制度 和 经 济 发 展 程度 与 加 拿 大 等 西方 发 达 国家 有 很 大 差异 ， 但 是 我 们 相信 本 词典 仍 
不 失 为 一 本 对 我 国 很 有 价值 的 工具 书 。 本 书 在 几 个 方面 ， 如 : 教育 部 门 如 何 适应 需要 ; 用 人 部 门 如 
何 选 才 、 用 人 ; 每 个 人 如 何 根据 自身 特点 择业 ， 选 择 报考 的 专业 ; 劳动 人 事 规划 和 指导 ; 社会 人 口 
调查 和 研究 以 及 推动 有 关 方 面 决 策 的 科学 化 和 民主 化 等 ， 都 将 有 重要 的 参考 作用 。 目 前 ， 我 国 还 没 
有 自行 研究 编 繁 一 本 可 以 取代 本 书 的 同类 词典 的 计划 ， 这 就 不 仅 加 深 了 社会 对 本 书 中 译本 的 期 待 ， 
也 加 重 了 我 们 编译 本 书 的 责任 。 


我 室 在 组 织 1971 年 和 1972 年 版 第 1、2 卷 翻 译 的 基础 上 ， 又 根据 直至 1987 年 修改 后 出 版 的 
7 个 分 册 重 新 组 织 译 校 和 编审 。 中 文 版 合成 一 山 出 版 ， 把 1987 年 《指南 》 中 新 增 条 目 按 其 编码 顺 
序 插入 到 各 主 类 内 ; 原版 导语 和 职责 说 明 中 提 及 的 职责 名 称 、 职 务 名 称 和 职业 名 称 在 中 文 版 中 基本 
略 去 ， 只 列 其 编码 ; 原版 英文 字母 顺序 的 索引 在 中 文 版 按 汉语 拼音 音节 排序 索引 ， 行 业 名 称 和 定义 
也 按 此 办 理 。 

四 , 本 词典 由 黄 仕 琦 主 审 ， 户 谦 、 史 光 云 和 朱 星 垣 同志 任 副 主 审 。 参 加 校 审 的 人 员 有 : 马 恩 
成 、 卢 有 杰 、 周 锡 卿 、 周 南 腿 、 郑 可 煌 、 贺 纯 佩 、 黄 建 东 、 赵 伟 钧 和 戴 广 茂 等 同志 。 

王侯 君 、 姚 炳 眶 和 杜 中 一 同志 承担 了 日 常 组 织 和 协调 工作 并 校 核 了 大 量 译文 。 葛 华 同 志 也 参加 
了 部 分 校 核 工作 。 参 加 本 项 工作 的 人 员 还 有 王 祖 怡 、 张 维 珍 、 林 云 演 和 赵 江 同志 。 

参加 本 词典 编译 的 有 : 西安 交通 大 学 管理 学 院 、 冶 金 部 科技 翻译 公司 、 京 安 翻译 公 司 、 中 国 科 
学 院 数据 处 理 库 和 电子 研究 所 、 浙 江 医科 大 学 、 北 京 医科 大 学 、 国 际 电子 报 、 北 京 体育 学 院外 语 教 
研 室 、 北 京 商学 院 、 商 业 部 教育 司 、 南 京 农业 大 学 、 北 京 林 业 大 学 、 地 质 矿 产 部 教育 司 、 化 工 部 教 
育 司 、 轻 工业 部 情报 研究 所 、 纺 织 工 业 部 教育 司 、 原 机 械 工 业 部 研究 中 心 、 轻 工业 学 院 基础 部 、 电 
子 工 业 部 教育 司 、 国 家 教委 外 事 局 、 铁 道 部 情报 研究 所 翻译 室 、 水 电 部 情报 研究 所 、 北 京 工业 大 学 
土建 系 、 中 国 包装 科技 研究 所 、 北 京 印 刷 学 院外 语 教 研 室 、 北 京 广 播 学 院 等 20 多 个 单位 近 百 人 
( 想 不 一 一 列 名 )。 

在 本 词典 编译 过 程 中 得 到 清华 大 学 、 西 安 交 通 大 学 、 高 等 教育 出 版 社 、 国 家 教育 委员 会 外 事 局 
美 大 处 和 中 国 驻 加 拿 大 使 馆 教 育 处 以 及 江 剑 平 、 李 怀 祖 和 和 蕊 宝 兰 等 同志 大 力 支 持 。 在 此 ， 我 们 谨 向 
他 们 表示 衷心 的 谢 忱 。 

由 于 本 书 涉 及 行业 繁多 ， 译 审 者 水 平和 经 验 有 限 ， 不 足 和 错误 之 处 欢迎 指正 。 
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(一 ) 重 要 声明 


《加 拿 大 职业 分 类 词典 》(CCDO) 自 1971 年 第 1 卷 出 版 主 类 
问世 以 来 ， 版 本 的 格式 发 生子 很 大 变化 。 现 在 本 词典 分 7 个 分 71 一 一 农业 、 园 艺 和 畜牧 职业 
册 ， 以 平装 形式 刊行 ， 在 23 个 主 类 中 有 14 个 主 类 业经 修订 ， 73 一 一 渔业 、 捕 提 及 有 关 职 业 
下 面 是 《加 拿 大 职业 分 类 词典 》 全 套 7 个 分 册 的 内 容 。 75 一 一 林业 和 采伐 职业 
1.1971 年 版 重印 部 分 分 册 ( 黄 皮 ) 77 一 一 采矿 和 采 石 (包括 油气 田 开 采 ) 职 业 
这 一 分 册 是 根据 第 1 卷 尚 未 修订 的 各 证 类 条 自重 印 的 。 5. 1980 年 分 册 ( 棕 色 ) 
主 类 主 类 
11 一 一 管理 、 行 政 及 有 关 职 业 23 一 一 社会 科学 及 有 关 领 域 的 职业 
21 一 一 自然 科学 、 工 程 党 和 数学 方面 的 职业 25 一 一 宗教 方面 的 职业 
33 一 一 艺术、 文学、 表演 艺术 及 有 关 职 业 27 一 一 教学 及 有 关 职 业 
37 一 一 体育 运动 和 文娱 方面 的 职业 31 一 一 医疗 和 保健 方面 的 职业 
41 一 一 文书 事务 性 工作 及 有 关 职 业 6.1986 年 分 册 ( 黑 皮 ) 
51 一 一 销售 职业 主 类 
81/ 82 一 一 加 工 职业 91 一 一 运输 设备 操作 职业 
83 一 一 机 加 工 及 有 关 职 业 93 一 一 材料 搬运 及 有 关 职 业 ， 未 妇 他 类 者 
85 一 一 产品 的 制造 、 组 装 和 修理 职业 95 一 一 其 他 手工 工艺 和 设备 操作 职业 
2. 1977 年 分 册 ( 绿 皮 ) 99 一 一 未 归 他 类 的 职业 
主 类 了 1987 年 《加拿大 职业 分 类 词典 指南 》 (第 7 版 ， 红 皮 ) 
87 一 一 上 建行 业 的 职业 这 是 一 本 每 年 修订 一 次 的 出 版 物 ， 为 读者 所 必 备 ， 以 便 与 
3，1978 年 分 册 ( 监 皮 ) 本 词典 其 他 各 册 配 合 使 用 ， 因 为 只 有 它 附 有 本 词典 收录 的 
本 类 30 000 种 职业 名 称 的 完整 索引 。 本 指南 还 用 来 发 表 本 词典 新 
61 -一 服务 职业 增 职业 名 称 的 说 明 。 


4. 1978 年 分 册 ( 紫 皮 ) 





(二 ) 引 


1. 分 类 结构 

《加 拿 大 职业 分 类 词典 》 是 一 部 描述 加 拿 大 人 所 从 事 的 各 
种 职业 并 进行 系统 和 全 面 分 类 的 工具 书 。 这 类 有 关 各 个 职业 的 
说 明 扼要 地 介绍 了 不 同 企 业 、 单 位 或 行业 中 的 类 似 职业 或 工种 


的 主要 活动 。 各 个 职业 进行 分 类 的 主要 依据 是 各 个 职业 的 主要 ， 


职责 或 “从 事 的 工作 ”。 

分 类 结构 由 四 个 层次 组 成 ， 每 个 层次 都 比 上 面 一 个 层次 更 
细 、 更 具体 : 

(1) 主 类 

(2) 子 类 

(3) 细 类 

(4) 个 别 职业 

在 本 分 类 结构 中 共有 23 个 主 类 ， 它 们 是 只 在 很 主要 的 方 
面 才能 区 别 开 来 的 职业 。 每 一 主 类 都 有 两 位 数 代码 、 名 称 和 概 
括 该 主 类 职业 活动 的 定义 。 

上 述 23 个 主 类 又 分 为 81 个 子 类。 每 个 子 类 具有 可 识别 的 
特征 ， 有 一 个 三 位 数 代码 、 名 称 和 一 概括 性 定义 ; 如 有 特殊 情 
况 ， 则 用 附注 加 以 说 明 。 

第 三 个 职业 集合 层次 由 499 个 细 类 组 成 ， 每 个 细 类 代表 关 
系 比 较 密 切 的 若干 种 职业 。 细 类 有 一 个 四 位 数 代码 、 名 称 和 定 
义 。 细 类 定义 所 采取 的 形式 与 主 类 、 子 类 是 一 样 的 ， 只 是 对 职 
业 活动 的 说 明 更 为 具体 。 

最 后 ， 各 个 细 类 还 要 分 成 一 项 一 项 各 不 相同 的 职业 (1982 
年 版 的 《加 拿 大 职业 分 类 词典 》 总 计 约 有 7500 种 )， 职 业 是 本 
分 类 系统 中 划分 得 最 具体 的 范畴 。 每 种 职业 定义 由 七 位 数 代码 
和 和 名称 予以 识别 ， 例 如 8784-114 抹 灰 工 ， 最 后 三 位 数 (114) 称 


一 
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为 尾数 ， 它 是 本 分 类 结构 中 某 一 职业 的 独一无二 的 代码 数 。 尾 
数 也 确定 了 各 种 职业 在 一 细 类 内 的 顺序 ， 因 为 ， 工 作 比较 复杂 
的 职业 通常 排 在 前 ， 比 较 简单 的 排 在 后 ， 而 复杂 程度 是 按 培训 
所 需 时 间 来 确定 的 。 屁 数 从 (110) 开 始 ， 两 个 相 邻 尾数 的 间隔 
一 般 为 2 或 更 大 一 些 ， 以 便 将 来 可 以 补 人 新 增 职业 。 

主 类 、 子 类 或 细 类 的 区 分 通常 依据 所 从 事 工 作 的 类 似 程 
度 ， 有 时 也 采用 一 些 补充 的 分 类 准则 ， 以 进一步 前 明 所 从 事 的 
工作 。 

从 业 人 员 所 提供 服务 的 类 似 性 或 类 似 物品 的 总 装 或 修理 都 
是 常常 用 来 作为 对 职业 进行 分 类 的 补充 依据 或 准则 。 有 些 职 业 
可 能 是 按 题材 来 划分 的 ， 如 化 学 家 ， 因 为 工作 的 性 质 是 互补 
的 ; 又 如 医师 和 护士 ， 则 因为 他 们 的 职能 是 密切 相关 的 。 其 他 
职业 ， 大 都 按照 工作 的 复杂 程度 或 所 承担 的 责任 大 小 来 进一步 
细 分 ， 如 经 理 、 工 长 (领班 )、 监 理 等 。 此 外 ， 生 产 过 程 所 用 
的 工艺 、 所 用 的 材料 或 所 生产 的 材料 、 所 用 的 设备 都 可 作为 确 
定 分 类 结构 的 一 些 依据 或 准则 . 

2. 《加 拿 大 职业 分 类 词典 》 对 职业 的 说 明 

“职业 "一 词 系 指 若干 种 工作 内 容 基 本 相同 的 工种 。 这 些 工 
种 的 职责 可 以 有 一 些 出 人 ， 也 可 以 存在 于 不 同 的 企业 、 单 位 或 
行业 。 为 了 说 明 这 一 点 , 《加拿大 职业 分 类 词典 》 对 职业 的 说 
明 由 几 个 不 同 部 分 组 成 ， 它 们 合 在 一 起 真实 地 体现 了 该 职业 的 
本 质 特征 。 下 表 以 一 本 词典 对 一 种 职业 的 说 明 为 例 ， 来 阐述 其 
各 组 成 部 分 。 在 说 明 的 各 个 组 成 部 分 后 的 右上 角 标 上 序号 [(1) 
一 (14)]， 下 面 列 出 职业 说 明 各 组 成 部 分 的 名 称 ， 并 逐 项 加 以 解 
释 。 


《加 拿 太 职 业 分 类 词典 》 职 业 说 明示 例 


8739--1700) 树 木 修 剪 工 2( 发 电 和 配 电 ; 通信 ) 名 
为 了 把 暴风 十 和 短路 的 危险 降低 到 最 低 程度 ， 修 前 通信 线路 和 电力 线路 沿途 的 树 ， 人 名 
借助 攀登 工具 疏 到 树 上 ， 够 到 影响 电线 通过 和 输电 塔 的 树枝 ， 用 饮 和 果树 修剪 刀 ， 
修剪 树 项 和 树枝 ; 砍 去 损伤 的 树木 并 在 残 枝 上 涂 漆 ， 以 防 分 泌 树 液 ， 用 带 钓 的 长 杆 清除 
电线 上 的 断 折 树枝 ;用 链 句 锯 倒 影响 供电 的 树 。 信 
必要 时 在 卡车 伸 出 的 吊 架 斗 内 工作 ,以便 够 到 树枝 。@ 
GED: 2() SVP: 3® PA: M249 EC: 046" DPT: 68740 
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注 : 关于 本 职业 说 明 的 各 个 部 分 的 解释 见 下 文 。 





() 职业 代码 ”完整 的 七 位 数 代 码 ( 如 8739% 一 过 6) 指出 该 职 
业 在 分 类 结构 中 的 准确 位 置 。 

(2) 职业 (基本 ) 名 称 系 指 该 职业 在 加 拿 大 最 常用 的 名 
称 ， 或 最 能 说 明 该 职业 特点 的 名 称 。 职 业 名 称 有 时 取 倒 置 形 
式 ， 基 “树木 修剪 工 " 取 “修剪 工 ， 树 木 * 这 一 形式 。 为 了 便于 查 
找 与 某 一 名 称 已 知 的 职业 的 有 关 说 明 ， 读 者 既 可 使 用 本 指南 所 
附 索 引 ， 也 可 使 用 每 一 主 类 分 册 的 较 小 索引 (编者 注 : 中 文 版 
查 职 业 名 称 汉语 拼音 音节 索引 )。 

(3) 行业 名 称 ” 某 一 职业 所 属 行业 (一 种 或 数 种 ) 的 名 称 
以 简写 形式 放 在 《加 拿 大 职业 分 类 词典 》 的 职业 名 称 后 面 的 括 
弧 中 。 使 用 行业 名 称 有 助 证 区 别名 称 相同 但 职业 活动 内 容 不 局 
的 工种 。 此 外 ， 大 多 数 行业 名 称 都 指明 某 一 职业 所 属 行业 经 济 
活动 的 类 型 ， 从 而 进一步 提供 了 职业 信息 。 如 果 一 种 职业 有 两 
种 或 三 种 行业 名 称 ， 将 按 英文 字母 顺序 排列 在 职业 和 名称 后 面 的 
括 强 内 。 如 果 某 一 职业 有 四 种 或 四 种 以 上 行业 名 称 ， 则 用 “ 任 
何 行业 ”这 个 行业 名 称 。 

(4) 导语 是 对 职业 的 性 质 和 任务 的 简要 说 明 。 它 叙述 从 
业者 的 主要 职责 ， 从 而 指出 该 职业 同 其 他 职业 的 基本 差别 。 

(5) 职责 说 明 只 能 比较 概括 地 说 明 该 职业 所 涉及 的 工作 
性 质 和 范围 。 这 一 说 明 与 各 种 实际 情况 不 会 完全 易 合 ， 但 是 确 
实 直接 地 或 在 其 中 隐 含 地 指出 在 正常 的 条 件 下 从 业者 做 什么 、 
怎么 做 和 为 什么 做 。 

(6) 有 时 需 骤 履行 的 职责 通常 置 于 关于 职责 的 说 明之 
后 ， 此 外 用 助动词 “可 以 "或 “必要 时 ”来 识别 。 

(7) 普通 教育 程度 (GED) 它 包 括 与 培养 从 业 人 员 的 推理 
能 力 、 领 会 指示 的 能 力 、 掌 握 数 学 和 语文 等 工具 知识 有 关 的 正 
规 教育 和 非 正规 教育 的 几 个 方面 。 某 一 职业 所 需 普 通 教育 程度 
的 水 平 可 以 用 数字 表示 ， 分 别 代表 所 需 正 规 教育 的 大 体 年 限 ， 
如 下 表 所 示 : 

GED 水 平 大 体 需 要 的 培养 年 限 
6 17 年 以 上 
5 13~16 年 
11~12 年 
9 一 10 年 
6~8 年 
不 足 6 年 

关于 GED 的 完整 说 明 ， 请 参阅 《加 拿 大 职业 分 类 词典 指 
南 》 的 附录 A 编者 注 ; 中 文 版 为 附录 (一 ) ]。 

在 解释 GED 水 平时 ， 必 须 记 住 非 正规 教育 ， 如 以 前 的 工 
作 经 验 、 自 学 、 旅 行 以 至 业余 爱好 、 闲 暇 活动 等 等 ， 凡 是 对 职 
业 活 动 有 较 大 影响 者 都 必须 加 以 考虑 《加 拿 大 职业 分 类 词 
典 》 中 列举 的 GED 水 平 不 是 绝对 的 ， 只 能 用 它们 来 衡量 从 业 
人 员 达 到 一 般 合格 水 平 所 需 的 大 致 水 平 。 

(8) 具体 职业 培训 (SVP) 系 指 从 事 某 一 职业 达到 合格 技 
术 、 技 能 水 平 所 需 学 习 时 间 。SYP 和 GED 是 分 开 的 ， 然 而 是 
外 互 有 关 的 因素， 它们 的 职能 互相 依存 : 为 确定 某 一 职业 所 需 
省 养 时 间 ， 必 须 两 者 兼顾 。SVP 并 不 包括 从 业者 在 熟悉 他 能 
完全 胜任 的 新 工作 时 所 需 的 一 段 熟悉 时 间 。 然 而 ， 它 却 包 括 对 
职业 有 重要 意义 的 所 有 具体 培训 "不 管 这 种 培训 是 通过 上 大 
学 、 上 职业 学 校 、 当 学 徒 、 在 职 培 训 ， 还 是 通过 以 往 工 作 经 验 
所 取得 的 。 

《加 拿 大 职业 分 类 词典 指南 》 的 附录 B [ 编者 注 ， 中文 版 
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为 附录 (二 ) ] 中 ， 有 对 表示 SYP 水 平 的 数码 的 说 明 ， 也 疡 对 
各 种 形式 的 具体 职业 培训 的 说 明 。 

(9) 体力 活动 (PA) 体力 活动 用 来 表示 某 一 职业 对 从 业 人 
员 体 力 上 的 主要 要 求 。 在 《加 拿 大 职业 分 类 词 募 指南》 的 附录 
D [ 编者 注 : 中 文 版 为 附录 (四 ) ] 中 ， 可 以 查 到 确定 PA 时 
所 用 各 种 术语 的 详细 说 明 。 

请 注意 ， 不 管 《 加 拿 大 职业 分 类 词典 》 的 职业 定义 中 有 无 
关于 体力 活动 (PA) 的 项 目 ， 都 不 能 解释 为 残疾 人 能 够 或 不 
能 乃 行 该 职业 职责 的 依据 。 

(10) 环境 条 件 (RC) 环境 条 件 这 一 项 用 米 表 示 从 业 人 员 
主要 的 客观 环境 条 件 。 因 为 每 一 个 别 职业 都 要 受到 -组 独特 的 
环境 条 件 的 限制 ， 充 分 了 解 PA 和 EC 的 级 别 ， 对 从 业 人 员 体 
力 体质 上 能 否 适应 非常 重要 。 在 《加 拿 大 职业 分 类 词典 指南 》 
的 附录 C [ 编者 注 : 中 文 版 为 附录 (三 ) ] 中 ， 可 以 找到 影响 
EC 级 别 的 各 种 因素 的 完整 说 明 。 

(J1) 从 业 人 员 职 能 该 项 指标 提供 了 用 于 扼要 说 明 从 业 
人 员 在 岗位 上 的 工作 的 标记 术语 。 提 出 该 项 的 理由 是 每 一 失业 
人 员 在 履行 职责 时 都 需要 在 不 同 程度 上 涉及 到 数据 、 人 、 物 
(DPT)。 从 业 人 员 的 职责 与 DPT 的 关系 采用 说 明 主 要 职业 活 
动 的 动词 来 表示 ， 区 分 为 三 大 类 ， 大 体 按 复杂 程度 递减 的 顺序 
排列 。 在 《加 拿 大 职业 分 类 词典 指南 》 附 录 E [ 编者 注 : 中 
文 版 为 附录 《五 ) ] 中 ， 可 以 找到 关于 表达 从 业 人 员 职 责 与 数 
据 ，、 人 、 物 关系 的 动词 的 详细 说 明 。 

(12) 能 向 因素 ” 《加 拿 大 职业 分 类 词典 》 把 能 向 定义 为 
一 个 人 学 习 从 事 某 项 工作 、 承 担 岗位 职责 所 需 技 能 的 具体 能 力 
或 潜力。 采用 的 能 向 因素 育 十 一 种 ， 每 一 种 各 给 一 个 等 级 ， 用 
来 表示 从业 人 口中 相应 百分比 人 口 所 能 达到 的 水 平 : 

1 最 高 的 10%; 

2 较 高 的 三 分 之 一 ， 不 包括 最 高 的 10%; 

3 中 间 的 三 分 之 一 ; 

4 较 低 的 三 分 之 一 ， 不 包括 最 低 的 10% 

5 最 低 的 10%。 

如 果 在 与 特定 能 向 因素 对 应 的 等 级 下 面 划 线 ， 例 如 
44544544335， 那 就 是 表明 各 特定 能 癌 因 素 达 到 
指出 的 等 级 对 合格 地 承担 工作 职责 是 重要 的 。 在 本 指南 附 
录 下 [ 编者 注 : 中 文 版 为 附录 《六 ) ] 中 ， 有 对 -一 项 能 向 
因素 的 定义 的 说 明 。 

(13) 兴趣 因素 被 视 为 对 从 事 基 -一 职业 有 重要 意义 的 资 
格 要 求 ， 因 为 许多 研究 工作 发 现 从 业 人 员 安 二 某 项 工作 和 艇 钢 
的 成 绩 与 对 他 的 工作 是 否 有 兴趣 有 很 强 的 相关 。 就 《加 拿 大 职 
业 分 类 词典 》 的 目的 而 言 ， 兴 趣 的 定义 是 ， 对 某 些 类 型 的 工作 
或 活动 由 于 关切 或 被 吸引 而 能 够 专心 干 的 倾向 。 本 书 列举 了 所 
对 因素 来 衡量 兴趣 ， 通 常 如 对 一 对 因素 之 一 表现 关切 者 ， 则 对 
另 一 因素 嫌弃 ， 

在 本 指南 的 附录 下 中 ， 有 对 兴趣 因 妾 的 定义 的 说 明 , 

(14) 性 格 因素 “性格 因素 的 等 级 是 作为 兴起 因素 的 补充 
而 设计 的 ， 且 与 后 者 一 并 使 用 。 按 卡 《 吉 全 大 职业 分 类 河 
典 》 的 定义 ， 性 格 系 指 一 个 人 比较 稳定 的 个 性 品质 ， 表 现 
出 他 所 特有 的 偏爱 、 倾 向 或 性 情 。 性 格 特征 是 利用 -| 二 种 
由 实际 工作 状况 来 确定 的 因素 进行 评价 的 ， 这 些 因素 单独 
地 或 以 某 种 方式 组 合 在 一 起 表示 荣 一 职业 要 求 从 业 人 员 具 
备 的 品质 以 及 做 出 的 调整 。 


~ 
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本 指南 附录 下 对 十 二 种 性 格 因素 给 出 了 定义 。 

3. 特殊 的 分 组 方式 

由 于 种 种 原因 ， 并 非 总 能 做 到 使 需要 分 类 的 所 有 职业 都 能 
纳入 性 质 相近 的 类 别 。 于 是 设立 了 几 种 残余 类 ， 以 便 容纳 那些 
难以 满意 地 归 人 其 他 类 别 的 职业 。 残 余 类 有 以 下 几 种 : 

(1) 残余 主 类 99 
(2) 残余 子 类 

(3) 残余 细 类 

(4) 7 位 数 残余 类 
(5) 特殊 细 类 

(6) 特殊 未 归 他 类 类 

(1) 残余 主 类 9 ” 即 主 类 99 一 一 未 归 他 类 的 职业 。 独 享 
双重 荣誉 ， 它 既是 本 词典 唯一 的 残余 主 类 ， 又 是 最 后 一 项 主 
类 。 用 议 表 示 无 法 恰当 地 列 入 本 分 类 结构 中 其 他 各 主 类 职业 的 
那些 职业 。 还 被 用 来 妇 纳 按照 职责 可 分 属 多 个 主 类 的 职业 。 

(2) 残余 子 类 ”本 词典 大 约 只 有 十 几 种 残余 子 类 ， 可 以 用 
米 区 分 两 种 类 型 的 职业 : 

人 日 ， 芋 然 属于 同一 主 类 ， 然 而 无 法 归 和 其 他 各 子 类 者 ; 

(ii) 或 按 共 职 责 可 以 归 人 不 止 一 个 子 类 者 。 

除了 极 少数 例外 ， 残 余子 类 均 以 三 位 数 代码 表示 ， 由 所 属 
二 类 代码 加 上 上 尾数 9 组成。 残余 子 类 的 名 称 与 所 属 主 类 名 称 完 
全 相同 ， 但 在 前 面 冠 以 “其 他 ”字样 (或 在 “职业 ”前 面 冠 以 “其 
他 "字样 )。 例 如 ， 残 余子 类 239 一 一 其 他 社会 科学 及 有 关 领 域 
的 职业 。 

(3) 残余 细 类 ”显然 是 残余 子 类 的 扩充 。 同 样 被 用 来 区 分 
那些 属于 同一 子 类 但 不 能 归 人 其 他 细 类 的 职业 。 同 样 ， 它 们 也 
用 于 按 其 职责 可 以 归 人 不 止 一 个 细 类 的 职业 。 残 余 细 类 以 尾数 
为 9 的 4 位 数 代码 表示 。 其 名 称 与 子 类 名 称 相同 ， 后 面 加 上 
“ 木 好 他 类 者 ?字样 。 例 如 ， 残 余 细 类 2399 一 一 其 他 社会 科学 
及 有 有 关 领 域 的 职业 ， 未 归 他 类 者 。 

(4) 7 位 数 残 余 类 7 位 数 残余 类 的 名 称 和 定义 是 供 本 书 
使 用 者 给 新 的 或 刚 出 现 的 职业 在 正式 纳入 分 类 结构 之 前 以 暂时 
的 位 置 ，7 位 数 残 余 类 的 代码 数 总 是 以 99 收尾 ， 其 名 称 通常 
冠 以 * 其 他 "字样 (或 在 “职业 "前 冠 以 “其 他 ?字样 )， 继 之 以 细 
类 名 称 ， 例 如 ，8793-199 ”其 他 金属 结构 安装 工 。 因 此 ，7 位 
数 残 余 类 与 不 止 一 种 职业 有 关 ， 其 名 称 不 标明 行业 ， 也 不 赋予 
联 业 特征 (GED、SVP，PA，EC，DPT) 。 当 使 用 这 种 名 称 
各 定义 时 ， 它 总 是 出 现在 所 属 细 类 的 末尾 。 

(5) 特殊 细 类 ”在 细 类 这 个 集合 层次 ， 对 三 类 职业 给 予 特 
珠 处 理 ， 虽 然 严 格 说 来 ， 它 们 不 能 算 “ 残 余 " 类 ， 然 而 ， 它 们 象 
残余 类 一 样 ， 都 可 以 很 容易 地 用 独一无二 的 代码 数 加 以 识别 : 

() 监理 和 和 领班 ”这 种 细 类 有 尾数 为 0 的 4 位 数 代码 。 例 
如 ， 细 类 8260 一 一 纺织 品 加 工 职业 领班 。 

(i) 检验 员 、 测 试 员 、 分 级 员 和 取样 员 ”这 种 细 类 有 尾数 
为 6 的 4 位 数 代 码 。 例 如 ， 细 类 7516 一 一 原木 检验 、 分 级 、 
过 秤 及 有 关 职 业 。 

(ii) 壮 工 和 其 他 简单 工作 人 员 ”这 种 细 类 很 容易 识别 ， 均 
有 有 民 数 为 8 的 4 位 数 代码 。 例 如 ， 细 类 8148 一 一 金属 加 工 的 
壮 工 和 其 他 简单 工作 职业 。 

(6) 特殊 未 归 他 类 类 ”有 一 些 细 类 和 子 类 名 称 中 有 “未 归 
他 类 省”"， 但 是 没有 尾数 为 “9 的 代码 ; .例如 ， 细 类 8395 一 一 
模样 工 和 和 制 型 工 (或 制 模 工 )， 未 归 他 类 者 ， 加 进 “ 未 归 他 类 





者 "这 一 项 ， 日 的 在 于 指出 细 类 8395 不 是 制作 样板 和 模型 从 业 
人 员 的 唯一 细 类 。 . 
此 外 ， 本 书 还 使 用 一 个 类 别 ， 这 就 是 答 ， 它 既 非 主 类 、 子 
类 或 网 类 ， 也 非 残余 类 ， 有 时 候 ， 在 一 个 细 类 内 部 把 一 些 在 逻 
辑 上 可 以 放 在 一 起 的 若干 种 职业 列 为 若干 秘 是 有 益 的 。 簇 有 说 
明 工 作 人 性 质 的 名 称 ， 虽 然 它们 指出 了 其 中 所 包括 的 职业 代码 的 
范围 ， 但 是 并 不 给 它们 单独 编号 ， 也 不 单独 地 定义 。 例 如 ， 在 
细 类 8215 一 一 诸 案 和 肉 类 切割 、 铅 装 、 加 工 和 包装 职业 中 就 
包含 几 个 徐 , 这 一 细 类 有 三 个 互 有 关联 的 艇 ， 其 中 各 种 职业 与 
前 面 一 样 ， 按 照 复 杂 程 度 递减 的 顺序 排列 ， 复 条 程度 按 培 训 所 
需 时 间 的 长 短 而 定 : 
(i) 属 宰 和 肉 类 切割 职业 
8215S-110 至 :3215-178 
(i) 肉 的 制备 、 防 腐 和 包装 职业 
8215 一 198 至 821S--310 
(说 ) 可 食 和 不 可 食 副 产品 加 工 职业 
821S-330 至 821S--362 
从 上 述 例子 可 以 看 出 ， 本 书 不 同人 能 代码 数 之 间 留 有 20 的 
间隔 : 8215-178 至 8215-198; 8215-310 至 8215-330， 以 便 
将 来 可 以 补 进 新 的 职业 。 


4. 职业 名 称 的 类 型 

一 种 职业 名 称 以 一 个 词 或 短语 表示 人 们 的 谋生 之 计 ， 所 从 
事 的 活动 ， 主 要 的 工作 、 职 业 。 显 然 ， 职 业 名 称 以 简单 明了 为 
宜 。 为 了 以 简明 而 意义 清楚 的 形式 表达 职业 活动 ， 本 书 采用 了 
以 下 几 种 不 同类 型 的 名 称 : 

(1) 职业 (基本 ) 名 称 ( 译 者 按 本 书 第 1 版 Base Title 译 出 ， 
而 新 版 指南 中 称 为 The CCDO Title) 是 词典 条 目 使 用 的 职业 
名 称 ， 使 用 最 为 经 常 或 者 说 明 工作 活动 最 为 贴切 。 它 点 明 职业 
说 明 中 所 叙述 的 工作 类 型 ， 以 黑体 大 写字 体 印刷 ， 冠 之 以 本 职 
业 的 代码 数 ， 继 之 以 适当 的 行业 名 称 : 


8715-150 ”线路 巡逻 工 (铁路 运输 ) 


基本 名 称 放 在 每 一 主 类 分 册 所 附 的 索引 ( 按 字母 顺序 排 
列 ) 中 ， 也 可 以 在 本 指南 的 索引 中 找到 。 

(2) 附加 名 称 ”不 过 是 一 种 职业 可 能 采用 的 其 他 名 称 ， 提 
供 附加 名 称 的 目的 在 于 帮助 读者 区 别 和 查找 某 一 职业 。 这 样 
做 对 于 那些 各 地 习 用 名 称 不 一 或 在 若干 行业 中 都 有 的 职业 
很 有 用 。 有 的 附加 名 称 则 反映 比 本 词典 基本 名 称 更 为 具体 
的 工作 内 容 。 例 如 ， 在 索引 中 可 见 防盗 报警 装置 安装 维修 
工 和 防火 报警 装置 安装 维修 工 都 是 职业 基本 名称 
8735 一 142 保护 信和 号 装置 安装 维修 工 (电信 ) 的 附加 名 称 。 
请 注意 ， 附 加 名 称 均 以 黑体 小 写字 体 印 刷 ， 前 后 分 别 有 7 
位 数 代码 和 行业 名称， 例如 : 


871$-150 巡 道 工 (铁路 运输 ) 


(编者 注 : 在 中 文 版 汉语 拼音 音节 索引 中 略 去 了 附加 名 称 和 替 
代 名 称 .) 

(3) 7 位 数 残余 类 名 称 并非 真正 的 职业 名 称 ， 也 没有 被 
赋予 职业 特征 。 然 而 ， 它 有 独特 的 代码 数 ， 与 基本 名 称 不 
同 之 处 在 于 前 面 有 “其 他 ”字样 ， 后 面 没有 行业 名 称 。7 位 数 
残余 类 名 称 的 印刷 字体 同 基本 名 称 一 样 ， 例 如 : 





8793-199 ”其 他 结构 金属 安装 工 


(4) 职责 名 称 每 一 职责 名 称 都 在 一 个 定义 ， 叙 述 相当 多 
的 职业 所 共有 的 职责 。 在 职业 说 明 或 细 类 定义 中 提 到 职责 名 
称 ， 可 以 避免 重复 陈述 共 河 的 职责 ， 并 且 可 以 作为 许多 具有 共 
. 词 工作 变 素 或 职责 的 具体 职业 的 单一 信息 来 源 。 因 为 职责 名 称 
本 上 身 不 是 唯 -一 的 职业 ， 但 描述 了 许多 不 同 职业 或 科目 所 共有 的 
职责 ， 所 以 它 没有 7 位 数 职业 代码 ， 而 代 之 以 5 位 数 识别 数 
码 。 例 如 ，61-250 监理， 领班 (任何 行业 )， 头 两 位 数码 (01-) 
代表 职责 名 称 ， 后 三 位 数码 (-2S0) 则 表明 该 名 称 在 职责 名 称 分 
类 系统 中 的 位 置 ( 按 字母 顺序 排列 )。 本 词典 每 一 主 类 分 册 中 均 
载 有 和 名 种 职 资 名称 及 其 定义 、 行 业 名 称 以 及 代码 数 。 

(5) 职务 名 称 每 一 职务 名 称 的 定义 对 若干 种 同一 属 类 的 
职业 【例如 “助理 ?或 “助手 ” ) 所 从 事 的 工作 或 所 处 的 条 件 的 共 
同 的 因素 加 以 叙述 ; 在 职业 说 明 中 提 到 职务 名 称 ， 可 使 读者 看 
到 所 定义 的 职业 与 使 用 同一 职务 名 称 的 其 他 职业 之 间 的 关系 。 
每 一 项 提 色 职务 名 称 定义 的 职业 说 明 本 身 是 完整 的 ， 自 成 一 
体 ， 但是 职务 名 称 定义 中 所 包含 的 信息 给 职业 说 明 提供 了 有 用 
的 补充 。 

以 8799-262 地板 覆盖 工 助手 (土建 ) 的 职业 说 明 为 例 ， 

以 看 到 最 后 有 一 句 话 : 请 读者 参见 02-160 巧 手 任 但 行业 ) 
如 同 职 责 名 称 一 样 ， 职 务 名 称 附 有 行业 名 称 ; 本 身 有 以 (02-) 
开始 的 5 位 识别 数码 ; 后 面 三 位 数码 (-160) 也 与 职责 名 称 类 
似 ， 用 来 确定 该 名 称 在 职务 名 称 分 类 系统 中 的 位 置 ( 按 字母 顺 
序 排 列 ) 。 本 词典 每 一 主 类 分 册 均 载 有 各 种 职务 名 称 及 其 定 
义 、 行 业 名 称 以 及 代码 数 。 

这 里 元 要 提醒 一 下 ， 如 果 细 类 定义 提 到 了 一 个 职务 名 称 ， 
那么 在 个 别 职业 说 明 中 就 不 再 提 了 。 因 此 ， 应 当先 阅读 细 类 定 
义 ， 然 后 再 读 职业 说 明 ， 这 一 点 很 重要 。 

(9 通用 名 称 ”可 以 用 于 某 种 从 业 人 员 所 履行 的 职责 与 多 
职业 专业 的 职责 相同 的 职业 。 通 用 名 称 有 行业 名 称 和 代码 ， 并 
且 给 予 与 基本 和 名称 一 样 的 职业 特征 代 公 。 当 一 通用 名 称 与 一 系 
列 基 本 名 称 的 定义 联系 起 来 使 用 时 ， 每 一 基本 名 称 的 定义 都 
在 导语 后 面 紫 跟着 提 到 通用 名 称 定义 中 所 描述 的 职责 ; 例 
如 ， 可 参阅 2143-tfl2 ”机 场 工 程 师 (专业 和 技术 服务 ， 未 
归 他 类 者 ) 。 

5. 职业 分 类 词典 中 的 特殊 类 别 

由 于 一 些 特殊 理由 ， 在 分 类 结构 中 给 下 列 职业 类 别 以 特殊 
处 理 是 有 利 的 : 

(1) 管理 方面 的 职业 

(2) 监理 / 领班 职业 

(3) 技师 和 技术 员 职 业 

(4) 检验 、 测 试 、 分 级 和 取样 职业 以 及 
规章 管理 职业 

(5) 壮 工 简单 工作 职业 

(6) 其 他 特殊 职业 类 别 

(1) 管理 方面 的 职业 ”对 十 管理 方面 的 职业 ， 之 所 以 给 予 
特殊 考虑 ， 卡 要 是 因为 “管理 人 (经理) "这 一 -名称 意义 含糊 不 
清 ， 可 以 用 上 于 职责 迪 然 不 同 的 种 种 职业 ， 以 致 从 本 词典 的 宗旨 
看 来 没有 多 少 意 义 。 例 如 ， 街 头 小 店 的 “经 理 " 与 一 位 遍布 全 国 
的 联营 或 连锁 商店 网 的 * 经 理 " 的 职责 极为 不 同 。 此 外 ,“ 总 经 
理 " “主管 人 (总监 ) “主任 "之 类 名 称 的 使 用 ， 使 得 管理 方面 
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引言 


的 职业 更 加 难于 明确 区 分 。 因 此 ， 本 词典 将 把 管理 方面 的 职业 
分 为 四 大 类 : 

Qi) 总 经 理 

(i) 部 门 的 以 及 有 关 的 管理 人 员 ( 经 埋 ) 

ii 监理 和 领班 

(iv) 批发 、 零 售 与 服务 性 企业 的 经 如 

QD) 总 经 理 ” 代 表 上 层 管理 部 门 ， 负 责 一 个 组织 的 帘 划 . 
组 织 、 人 事 配 备 、 领 导 和 监督 。 因 为 他 们 制订 方针 关 浴 购 各 部 
门 的 活动 ， 实 质 上 是 管理 人 的 管理 人 。 

(ii 部 门 的 以 及 有 关 的 管理 人 员 ”一 个 部 门 、- “个 地 方 办 
事 处 或 一 个 项 目的 管理 人 ， 是 中 层 管理 部 门 的 代表 。 他 们 加 总 
经 理 汇报 ， 并 接受 指示 ， 通 常 通 过 下 届 管 和 理 人 或 监理 管理 业 
务 。 部 门 这 一 层次 的 管理 人 通常 从 事 与 若干 主 类 和 子 类 职业 有 有 
关 的 活动 。 所 以 ， 为 这 些 管理 职业 建立 了 一 个 特殊 主 燃 ， 人 在 这 
一 主 类 ( 主 类 11) 当中 ， 以 把 政府 特有 的 管理 职业 与 共 他 管 
理 职业 区 分 开 来 。 给 与 管理 直接 有 关 的 职业 单列 一 类 也 是 必 归 
的 。 这 样 一 来 ， 该 主 类 就 可 分 为 三 个 子 类 : 

111 政府 机 关 管 理 定员 和 行政 官员 

113 /114 其 他 管理 人 员 和 行政 人 员 

117 与 管理 和 行政 有 关 的 职业 

(iii) 监理 和 领班 “在 较 大 的 组 织 中 ， 总 经 理 或 部 门 经 理 部 
不 直接 主管 从 业 人 员 的 活动 。 通 常 这 是 第 -层次 的 蚊 理 成 领 十 
的 责任 。 被 认定 为 领班 和 监理 的 职业 (包括 经 塌 监理 人 ) 通 这 
单列 为 一 个 特殊 细 类 ， 与 他 们 所 主管 的 从 业 人 员 同 届 -… 个 工 
类 。 这 些 特殊 细 类 可 以 用 末 位 为 “0” 的 4 位 数 代码 加 以 识别 

(iv) 批发 、 堆 售 与 服务 性 企业 的 经 理 ” 如 果 下 庙 不 得 分 没 
部 门 ， 他 们 所 担负 的 职责 与 监理 相似 ; 然而 ， 他 们 在 规划 各 寻 
务 方面 担负 着 重要 责任 。 这 些 职业 被 称 为 经 理 监 站 人 ， 和 看 问 主 
类 51- 销 售 职业 和 61- 服 务 职业 中 相 适 应 的 各 子 类 中 的 监 地 四 
作 一 类 。“ 经 理 监 理 人 "这 一 词语 用 来 表示 这 样 一 些 职业 ， 从 业 
者 所 担负 的 管理 职责 与 职责 名 称 01-170 经 理 (专业 各 技术 
服务 ， 未 归 他 类 者 ) 定义 中 所 叙述 的 不 同 ， 其 特点 是 包括 监理 
的 职责 加 上 一 定 程度 的 经 理 职责 。 

批发 、 零 售 和 服务 性 企业 的 管理 人 这 -类别 有三 项 例外 : 

Q 连锁 的 批发 、 零 售 和 服务 机 构 经 理 ， 如 他 们 的 活动 范 
围 遍及 连锁 系统 内 所 有 单位 ， 则 被 当 作 总 经 惠 ， 并 借入 子 交 
1130 一 一 总 经 理 和 其 他 高 级 人 员 。 

(iD 划分 部 门 的 大 型 批发 、 零 售 及 服务 机 构 如 届 二 连锁 
系统 ， 则 其 经 理 属于 细 类 1137 一 销售 和 广告 符 理 职业 与 纵 娄 
1142 一 一 服务 管理 职业 中 的 经 理 。 这 些 经 理 执行 由 总 部 管理 兹 
门 决定 的 方针 政策 。 

(iii) 划分 部 门 的 大 型 批发 、 零 售 及 服务 机 构 如 不 居 三 连 
各 级 人员. 
这 类 经 理 没有 总 部 给 予 指导 ， 需 自行 负责 制定 方针 政策 并 侍 族 
实施 。 

为 了 使 管理 方面 的 职业 的 识别 和 分 类 更 为 方便 、 在 徊 下 有 有 
关 细 类 定义 中 常常 提 到 下 列 职责 名 称 及 其 定义 : 

01-090 总 经 理 (专业 和 技术 服务 ) 
01-170 经 理 (专业 和 技术 服务 ) 
01-180 经 理 监理 人 (任何 行业 )* 
01-2S0 监理， 领班 〈 任 何 行业 } 
* 该 职责 名 称 的 定义 的 最 后 一 段 引 进 了 职务 名 你 02 一 450 








6 引言 


劳动 业主 (任何 行业 )。 这 一 名 你 主要 反映 经 济 地 位 而 非 所 
认 各 的 工作 ， 所 以 ， 劳 动 业 主 可 以 按照 他 们 实际 工作 职能 分 别 
当 作 经 理 闭 理 人 ， 经理 或 总 经 理 而 列 人 相应 的 细 类 。 

问 样 ， 手 艺人 和 专业 人 员 如 除 执行 其 正规 职责 之 外 还 担负 
-此 管理 职能 ， 则 按照 他 们 担负 的 主要 职能 进行 分 类 ， 如 自理 
出 的 理发 师 分 类 为 理发 师 。 

(2) 监理 和 领班 职业 ”在 本 词典 中 ， 根 据 监理 和 他 们 所 监 
葛 的 众 业 人 员 的 工作 、 厕 把 两 者 明确 地 区 分 开 来 。 在 加 工 制造 
业 、 建 筑 业 和 第 一 产业 中 对 所 属 职工 进行 监督 和 协调 者 称 为 领 
班 ; 而 在 所 有 其 他 职业 类 别 中 从 事 监理 职业 者 均 称 为 监理 。 

请 读者 参阅 细 类 8780 一 -其 他 土建 行业 的 职业 领班 ， 从 中 
订 以 看 出 监理 和 领 姓 这 一 分 类 的 几 个 值得 注意 的 方面 : 

人 在 这 一 细 类 的 定义 中 ， 犹 如 在 其 他 大 多 数 与 监理 和 领 
班 职业 有 关 的 细 类 定义 中 一 样 ， 经 常 提 到 下 列 职责 名 称 及 其 定 
广 ; 01-255 监理 ; 领班 (任何 行业 )。 该 定义 描述 了 该 细 类 各 
种 职业 共有 的 涉及 行政 监督 和 管理 责任 的 主要 职责 。 

的 大 多 数 情况 下 ， 均 为 监理 和 领班 职业 单独 设立 一 个 细 
类 ， 其 代码 效 的 末 位 为 “0”。 

(ii) 每 一 种 监理 和 领班 职业 都 照常 规定 一 个 7 位 数 代码 和 
模 应 的 行业 名 称 。 然 而 ， 因 为 大 多 数 监 理 和 领班 名 称 及 其 定义 
都 与 一 给 定 细 类 内 的 若干 种 职业 有 关 ， 所 以 它们 没有 职业 特征 
数据 或 资格 检测 表 的 各 项 指标 等 级 。 因 为 监理 和 领班 通常 从 事 
行政 管理 而 在 正常 情况 下 不 履行 所 管辖 的 职工 的 职责 ， 他 的 DPT 
的 标记 为 138( 相 当 于 协调 数据 、 管 人 和 与 物 没 有 重要 关系 ). 

(iv) 专业 人 员 除 正规 职责 外 如 还 担负 督导 职责 ， 则 按 其 所 
担负 的 主要 职责 进行 分 类 . 

03) 技师 和 技术 员 职 业 “ 近年 来 技术 上 的 巨大 发 展 不 仅 使 
社会 对 科学 家 和 工程 师 的 需求 增加 ， 也 使 得 对 合格 的 科技 辅助 
人 员 的 需求 增加 。 “技师 "和 “技术 员 " 这 两 种 名 称 逐 渐 被 运用 
到 许多 科技 辅助 职业 上 ， 然 而 对 这 个 术语 的 定义 和 使 用 还 未 
标准 化 .技师 和 技术 员 一 般 执 行 主要 与 以 下 各 项 活动 有 关 的 
职责 : 


技师 技术 员 
研究 安装 
开发 运转 和 维修 
设计 质量 控制 
测试 与 分 析 生产 规划 
测试 与 分 析 


在 正常 情况 下 ， 科 学 家 、 工 程 师 或 经 理 要 在 最 高 职责 层次 
上 对 .上 述 工 作 活 动 负责 ， 而 且 也 能 够 胜任 此 责 ， 而 技师 和 技术 
员 以 输 助 人 员 的 资格 参与 其 事 ， 技 师 则 晨 行 比 技术 员 更 复杂 的 
职责 。 

技师 通常 在 中 学 以 上 的 专门 学 校 或 学 院 接受 基本 训练 ， 并 
且 在 岗位 上 进一步 接受 更 专门 的 训练 ， 以 求 完全 胜任 工作 。 技 
术 员 也 可 以 在 学 校 或 学 院 接受 基本 训练 ， 但 是 有 些 人 是 在 中 学 
毕业 后 依靠 在 职 培训 达到 完全 胜任 工作 的 。 上 述 情况 显然 对 他 
们 的 普通 教育 程度 (GED) 和 具体 职业 培训 (SVP) 所 要 求 的 
等 级 有 影响 。 技 师 的 GED /SVP 典型 等 级 为 5/7， 而 技术 员 
则 为 4/6。 技 师 和 技术 员 与 数据 各 项 功能 的 关系 是 : 综合 
(0;、 协 调 (i)、 分 析 (2) 与 汇编 (3); 与 物 的 关系 是 : 安装 
(9)、 精 密 加 工 (1) 和 操作 -控制 (2)。 有 些 情况 下 ， 也 具有 
与 人 打交道 的 功能 ， 例 如 技师 和 技术 员 有 时 担负 某 些 监理 的 责 


任 。 至 于 职业 特征 和 资格 检测 表 因 各 人 的 情况 不 同 ， 自 然 也 就 
常常 要 求 不 一 。 

本 书 提供 了 有 关 技 师 和 技术 员 的 职务 名 称 及 其 定义 ， 对 所 
从 事 的 工作 类 型 进行 了 一 般 描述 ， 并 指出 了 技师 和 技术 员 的 分 
类 办 法 。 此 外 ， 还 提供 了 六 种 职责 名 称 及 其 定义 ， 以 利于 描述 
更 具体 的 技师 各 技术 员 职 业 。 

在 本 词典 的 分 类 结构 中 设立 了 七 种 具体 细 类 ， 以 包括 多 数 
技师 和 技术 员 职 业 。 凡 是 不 宜 于 列 入 这 些 类 别 的 技师 和 技术 员 
职业 则 分 别 列 和 分 类 结构 中 其 他 最 适宜 的 细 类 之 中 。 例 如， 主 
要 从 事 监 理 、 教 学 或 销售 工作 的 技师 ， 分 别 列 为 监理 、 教 员 或 
营业 员 .。 

(4) 检验 、 测 试 、 分 级 和 取样 职业 ”在 原材料 加 工 、 产 品 
的 制造 、 组 装 和 修理 等 行业 主要 从 事 质量 控制 活动 的 职业 通常 
称 为 “检验 员 "、 “测试 员 "“ 分 级 员 "或 “取样 员 "。 此 类 职业 归 类 
于 适当 子 类 专 设 的 细 类 之 中 ， 在 细 类 的 定义 中 分 别提 到 下 列 适 
用 的 职务 名 称 : 

02-1S0 分 级 员 (任何 行业 ) 
02 一 170 检验 员 (任何 行业 ) 
02-330 ”取样 员 (任何 行业 ) 
02-430 ”测试 员 (任何 行业 ) 

大 多 数 检验 员 、 测 试 员 、 分 级 员 和 取样 员 所 属 细 类 都 可 以 
借 末 位 数 为 “6” 的 4 位 数 代码 识别 ， 但 是 有 一 些 例外 : 细 类 
1136、3156、6116 和 8786 被 用 来 代表 检验 员 、 测 试 员 、 分 级 
员 或 取样 员 以 外 的 一 些 子 类 。 如 果 某 一 子 类 没有 为 检验 员 、 测 
试 员 、 分 级 员 或 取样 员 专 设 细 类 ， 则 归 人 该 子 类 的 残余 细 类 ， 
如 6169-166 检验 员 ( 湿 洗 、 干 洗 和 丑 泡 )。 

规章 管理 职业 ”建立 了 两 个 专门 类 别 以 便 对 规章 管理 职业 
进行 分 类 ; 

凡是 在 有 关 了 卫生、 安全 或 其 他 政府 行政 领域 的 规章 的 贯彻 
实施 和 咨询 方面 任职 的 官员 和 稽查 员 (或 检查 员 ) 均 列 人 子 类 
1116 一 一 政府 积 查 员 ( 或 检查 员 ) 和 管理 官员 . 

凡是 在 诸如 服务 质量 、 在 分 支 机 构 遵 守 公 司 方针 政策 办 事 
程序 等 方面 坚持 非 官方 标准 和 规章 的 贯彻 实施 和 进行 咨询 的 
智 查 员 (或 检查 员 ) 和 规章 制度 执行 监督 人 员 均 列 入 子 类 
1176 一 一 非 政 府 稽查 员 ( 或 检查 员 ) 和 管理 官员 。 

(5) 壮 工 / 简单 工作 职业 ”和 凭 常 识 理解 能 够 执行 简单 一 步 
或 两 步 的 指示 ， 无 需 培训 或 仅 需 稍 加 培训 即 可 圆满 完成 任务 的 
职业 归 类 为 壮 工 。 简 单 工 作 人 员 这 一 名 称 用 于 性 质 类 似 但 按照 
习惯 不 称 为 “ 壮 工 "的 职业 。 

该 看 职务 名 称 02-190 壮 工 /简单 工作 人 员 ( 任 何 行 业 ) 的 
定义 ， 定 义 中 说 明了 壮 工 和 简单 工作 人 员 共 同 的 职责 。 从 该 定 “ 
义 可 以 准确 地 推断 出 这 类 职业 所 需 的 培训 时 间 为 GED: 1， 
SVP: 1 或 2，GED 等 级 为 2 的 职业 为 数 很 少 。 大 多 数 壮 工程 
简单 工作 人 员 职 业 的 工作 在 性 质 上 通常 为 体力 的 或 篇 单 的 。 所 
以 ， 与 之 相应 的 从 业 人 员 各 功能 以 及 对 应 的 特征 数 分 别 为 : 


数据 人 物 

抄录 (5) 说 话 一 发 信号 (6) 进 料 - 出 料 (6) 
比较 (6) 服务 (7) 用 手 操作 (7) 
无 重要 关系 (8) 无 重要 关系 (8) 用 手 操作 (7) 


壮 工 和 简单 工作 职业 分 别 按 工作 性 质 归 入 理应 列 入 的 子 类 
中 的 特 设 细 类 。 该 细 类 可 以 用 尾数 为 8 的 4 位 数 代码 识别 ， 而 
该 细 类 定义 则 会 提 到 职务 名 称 02-190 壮 工 / 简单 工作 人 员 


(任何 行业 ) 。 如 果 按 理 可 以 列 人 的 子 类 没有 为 壮 工 和 简单 工作 
人 员 专 设 细 类 ， 则 归 和 人 细 类 9918 一 一 壮 工 和 其 他 简单 工作 职 
业 ， 末 归 他 类 者 。 

(6) 其 他 特殊 职业 类 别 ”在 本 词典 分 类 结构 中 予以 特殊 考 
虑 的 其 他 特殊 职业 类 别 还 有 : 

(i) 学 徒 

(ii) 助手 

(省 ) 助理 

(iv) 军 ( 管 ) 官 学 校 学 员 
(v) 机 器 安装 调整 工 职业 

| (vi) 润滑 工 职 业 

充分 掌握 各 种 职务 名 称 及 其 定义 ， 对 于 了 解 这 些 特殊 职业 
类 别 是 必 不 可 少 的 。 

(iD 学 徒 ” 系 指 某 一 职业 的 学 员 ， 在 工作 中 要 执行 熟练 工 
人 (工匠 师傅 ) 的 某 些 职责 。 允 许 学 徒 担当 的 职责 的 性 质 和 范 
围 因 其 培训 达到 的 水 平 而 异 。 学 徒 与 他 们 学 艺 对 象 的 熟练 工人 
(师傅 ) 同属 一 个 细 类 ， 且 在 分 类 结构 中 通常 紧 随 有 关 熟 练 工 
种 之 后 。 对 学徒 只 提 可 供 参 昭 的 定义 ， 但 是 给 以 自己 的 职业 代 
色 数 。 职 务 名 称 62--010 学 徒 (任何 行业 ) 及 其 定义 对 学 徒 职业 
的 分 类 有 进一步 的 说 明 。 

(ii) 助手 ”在 加 工 制造 业 、 建 筑 业 和 第 一 产业 中 的 助手 充 
当 熟 练 程度 较 高 的 职工 的 辅助 工 。 他 们 通常 要 完成 若干 种 需要 
体力 的 职责 ， 并 且 明 确 地 从 属于 他 们 所 协助 的 职工 ， 并 接受 其 指 
导 。 助 手 按照 其 工作 性 质 分 别 归 人 适当 的 细 类 。 然 和 而， 如 果 他 们 
所 客 培 训 时 间 相 当 寺 壮 工 和 简单 工作 人 员 ， 则 助手 职业 就 归 入 相 
应 工种 的 壮 工 和 简单 工作 人 员 子 类 中 去 。 职 务 名 称 02--160 ”助手 ( 
任何 行业 ) 有 其 定义 可 以 提供 有 关 助 手 的 补充 知识 . 

ii) 助理 “ 靶 埋 "一 词 在 本 词典 中 有 其 特殊 意义 。 它 只 适 
用 十 辅助 专门 职业 人 员 和 管理 人 员 的 职工 。 助 理 主要 从 事 与 数 
据 和 人 功能 有 关 的 职能 ， 并 明确 地 从 属于 所 协助 的 从 业 人 员 ， 
助理 时 常 需 昌 专门 职业 培训 ; 例如 ，3139%-t10 外科 医师 助理 
(医疗 )。 职 务 名 称 62-040 助理 (任何 行业 ) 的 定义 对 助理 和 助 
手 之 间 的 区 别 有 进 一 步 的 说 明 。 

Gv) 军 ( 警 ) 官学 校 学 员 ”为 从 事 某 一 职业 而 接受 培训 的 
车 (等 ) 官学 被 学 员 与 该 职业 完全 胜任 的 从 业 人 员 归 入 同一 细 
类 。 例 如 ，6112-170 警官 学 校 学 员 (政府 服务 ) 归 人 细 类 6112 
一 一 政府 移 官 和 侦探 。 

(Y) 机 器 安装 调整 工 职 业 ”机 器 调整 工 与 机 器 操作 工 或 看 
管 工 电信 问 一 细 类 。 如 果 某 -- 职 业 的 职责 既 包括 安装 调整 又 包 
括 修理 ， 则 按 其 主要 者 分 类 。 研 究 一 下 细 类 8584 一 一 工业 、 农 
业 与 建筑 业 机 械 工 和 修理 于 ， 就 可 以 明白 这 一 点 ， 该 细 类 包括 
的 职业 既 负 责 管 机 器 的 安装 调整 ， 义 管 修 理 ， 

(vi) 润 汕 工 职业 这 是 主要 负责 机 器 及 其 他 设备 的 润滑 
油 ， 润 清 脂 添加 工作 的 职业 ， 归 入 细 类 8589 一 一 机 工 和 修理 工 
(电工 除外 )， 未 归 他 类 者 ， 但 是 相当 壮 工 或 简单 工作 人 员 的 工 
作 除 外 。 如 系 后 者 ， 则 人 归 和 信子 类 9918 一 一 壮 工 和 其 他 简单 工作 
职业 ， 未 归 他 类 者 。 

4. 职业 分 类 词典 的 查找 

在 本 词 则 中 查找 某 一 职业 ， 有 两 个 途径 可 循 ， 这 两 种 办 法 











可 以 视 情况 单独 使 用 或 联合 使 用 。 

(1) 利用 职业 名 称 的 字母 顺序 索引 (中文 版 为 汉语 拼音 音 
节 索 引 ) 查找 职业 ”运用 这 个 方法 需要 通过 四 个 逻辑 步 怠 : 

(i) 根据 已 有 的 关于 该 职业 的 知识 ， 找 出 其 中 最 重要 的 因 
素 ， 并 选择 最 有 可 能 找到 的 职业 名 称 。 

(i) 查 本 指南 的 《加 拿 大 职业 分 类 词典 》 索 引 或 适当 主 类 
分 册 的 索引 ， 记 下 所 选 职业 名 称 的 代码 数 。 

Gii) 按照 职业 代码 数 查 找 关 王 该 职业 的 说 明 。 

(iv) 把 你 的 知识 与 职业 说 明 加 以 比较 ， 来 评价 该 职业 从 事 
的 工作 性 质 ， 确 认 你 的 选择 。 

如 果 利 用 初 选 的 名 称 未 能 查 到 合适 的 职业 说 明 ， 则 利用 该 
职业 可 能 会 有 的 附加 名 称 来 重复 上 述 步 又 。 附 加 名 称 也 许 是 完 
全 倒置 或 部 分 倒置 的 名 称 。 例 如 ， 本 词典 把 往 屋 顶 铺 设 沥青 的 
人 称 为 沥青 屋顶 工 。 它 的 关键 词 “ 屋 顶 工 "为 好 几 种 职业 所 共 
用 ， 前 面 冠 以 限制 词 “ 浙 青 "。 这 样 一 来 ， 在 索引 中 只 看 -一眼 就 
可 以 知道 本 词典 按照 所 铺设 材料 (金属 板 、 木 瓦 、 木 板 、 柏 油 
和 砾石 ) 来 区 分 各 种 屋顶 工 。 附 加 名 称 也 许 是 本 词典 所 用 名 称 
的 一 个 同义词 。 例 如 ， 一 种 “ 紧 因 工 ” (fastener) 按照 所 用 材 
料 或 紧 固 方法 可 能 分 别称 为 水 泥 胶 接 工 、 胶 合 工 、 钉 钉 工 、 锦 
名 工 或 装订 工 。 

如 果 初 次 查找 某 一 具体 职业 时 遇 到 了 困难 ， 这 时 就 要 想到 
职业 名 称 和 职责 与 你 个 人 对 该 职业 的 性 质 的 理解 并 非 完 全 相 
符 。 你 也 许 将 某 一 特定 职业 的 水 平 、 职 责 、 工 作 范围 夸大 或 缩 
小 了 ， 你 认为 是 修理工" 的， 也 许 被 列 为 修理 工 的 助手 、 调 整 
工 、 机 械 工 或 技术 员 ， 视 所 维修 的 设备 类 型 或 维修 工作 的 难 易 
程度 而 异 。 

(2) 利用 主 类 、 子 类 和 细 类 代码 数 和 定义 来 查找 职业 ”如 
果 对 某 一 职业 的 知识 不 足以 选择 可 能 的 职业 名 称 ， 运 用 第 二 种 
方法 比较 方便 。 该 查找 过 程 利用 了 主 类 、 子 类 、 细 类 名 称 的 划 
分 结构 和 本 词典 职业 说 明 项 下 一 开始 对 职业 所 下 的 定义 。 不 但 
在 各 分 册 ， 而 且 本 指南 中 也 有 主 类 、 子 类 和 细 类 名 称 表 。 采 用 
这 一 方法 需要 六 步 : 

(i) 找 出 重要 的 职业 因素 ; 

(i 选择 最 合适 的 主 类 (名 称 以 及 定义 ); 

(Gii) 选择 最 合适 的 子 类 (名 称 以 及 定义 )}; 

(iv) 选 搓 最 合适 的 细 类 (名 称 以 及 定义 ); 

(Vv) 从 所 选 细 类 中 选择 最 合适 的 职业 名 称 ; 

(vi) 把 你 的 知识 与 职业 说 明 加 以 比较 ， 来 评价 该 职业 从 事 
的 工作 性 质 ， 确 认 你 的 选择 。 

在 运用 这 一 方法 查找 职业 时 ， 各 种 职业 类 别 的 定义 将 是 非 
常 有 用 的 。 利 用 它们 不 仅 可 以 节省 时 间 ， 而 且 有 了 时 还 会 提 到 你 
正在 查找 的 具体 职业 。 各 种 职业 类 别 的 定义 提 到 职责 和 职务 名 
称 及 其 定义 ， 而 后 者 可 能 进一步 帮助 你 找到 与 你 已 找到 的 重要 
活动 相符 的 职业 。 

不 论 采 用 上 述 两 种 方法 中 哪 一 种 来 查找 职业 ， 是 否 戌 功 
主要 取决 于 你 能 否 识别 某 一 职业 的 主要 特征 。 请 记 住 ， 词 典 
中 的 职业 说 明 通 常 只 描述 若干 种 不 同 职业 岗位 所 共有 的 活 
动 。 充 分 掌握 区 分 职业 所 依据 的 准则 ， 对 查找 职业 也 有 很 大 
帮助 。 





(三 ) 主 类 、 子 类 和 细 类 及 其 代码 


主 类 11 一 一 管理 、 行 政 及 有 关 职 业 


子 类 111 政府 机 关 管 理 官员 和 行政 官员 
细 类 1111 立法 机 关 成 员 

1113 政府 行政 官员 

1115 邮政 管理 职业 . 

1116 ”政府 稽查 员 (或 检查 员 ) 和 管理 官员 


1119 政府 机 关 管 理 官员 和 行政 官员 ， 未 归 他 类 者 


于 类 113 /114 其 他 管理 人 员 和 行政 人 员 
细 类 1130 总 经 理 和 其 他 高 级 官员 

1131 自然 科学 、 工 程 学 和 数学 管理 职业 

1132 ”社会 科学 及 有 关 领 域 的 管理 职业 

1133 教学 及 有 关 领 域 的 管理 人 员 

1134 ”医疗 和 保健 管理 人 员 

1135 财务 管理 职业 

1136 人事 和 劳资 关系 管理 职业 

1137 销售 和 广告 管理 职业 

1141 采购 管理 职业 

1142 服务 业 管理 职业 

1143 生产 管理 职业 

1145 建筑 施工 管理 职业 

1147 ”运输 和 通信 管理 职业 

1149 其 他 管理 人 员 和 行政 人 员 ， 未 归 他 类 者 
子 类 117 与 管理 和 行政 有 关 的 职业 
网 类 1171 会 计 员 、 审 计 员 和 其 他 财务 官员 

1173 组织 和 方法 分 析 员 

1174 人事 官员 及 有 关 官 员 - 

1175 采购 员 和 进货 员 (批发 和 零售 业 除 外 ) 

1176 非 政 府 稳 查 员 (或 检查 员 ) 和 管理 官员 

1179 与 管理 和 行政 有 关 的 职业 ， 未 归 他 类 者 


主 类 21 一 自然 科学 、 工 程 学 和 数学 
方面 的 职业 


子 类 211 物理 科学 方面 的 职业 
细 类 2111 化 学 家 

2112 ”地质 学 家 及 有 关 职 业 

2113 ”物理 学 家 

2114 气象 学 家 

2117 物理 科学 技师 和 技术 员 

2119 物理 科学 方面 的 职业 ， 未 归 他 类 者 
子 类 213 ”生命 科学 方面 的 职业 
细 类 2131 农学 家 及 有 关 科学 家 

2133 生物 学 家 及 有 关 科 学 家 

2135 生命 科学 技师 和 技术 员 

2139 生命 科学 方面 的 职业 ， 未 归 他 类 者 
子 类 214/215 建筑 师 和 工程 师 
细 类 2141 ”建筑 师 


2142 ”化 学 工程 师 

2143 土木 工程 师 

2144 电气 工程 师 

2145 工业 工程 师 

2147 机 械 工程 师 

2151 冶金 工程 师 

2153 采矿 工程 师 

2154 石油 工程 师 

2155 航空 航天 工程 师 

2157 核 工程 师 

2159 建筑 师 和 工程 师 ， 未 归 他 类 者 
子 类 216 ”建筑 和 工程 方面 的 其 他 职业 
细 类 2160 ”建筑 和 工程 方面 的 其 他 职业 监理 

2161 测绘 师 

2165 建筑 和 工程 方面 的 技师 和 技术 员 

2169 建筑 和 工程 方面 的 其 他 职业 ， 未 归 他 类 者 
子 类 218 数学、 统计 学 、 系 统 分 析 及 有 关 领 域 的 

职业 、 

细 类 2181 数学 家 、 统 计 学 家 及 保险 统计 员 

2183 系统 分 析 学 家 、 计 算 机 程序 员 及 有 关 职 业 

2189 数学 、 统 计 学 、 系 统 分 析 及 有 关 领 域 的 职业 ， 

未 归 他 类 者 


主 类 23 一 一 .社会 科学 及 有 关 领 域 的 职业 


子 类 231 ”社会 科学 方面 的 职业 
细 类 2311 经 济 学 家 

2313 ”社会 学 家 、 人 类 学 家 及 有 关 的 社会 科学 家 

2315 心理 学 家 

2319 社会 科学 方面 的 职业 ， 未 归 他 类 者 
子 类 233 ” 杜 会 工作 及 有 关 和 领域 的 职业 
细 类 2331 社会 工作 者 

2333 ”福利 和 社区 服务 方面 的 职业 

2339 社会 工作 及 有 关 领 域 的 职业 ， 未 归 他 类 者 
子 类 234 法律 和 法 学 方面 的 职业 
细 类 2341 法 官 和 地 方法 官 

2343 律师 和 公证 人 

2349 法 律 和 法 学 方面 的 职业 ， 未 归 他 类 者 
子 类 235 ”图 书馆 学 、 博 物 馆 学 和 档案 学 方面 的 职业 
细 类 2350 图 书馆 学 、 博 物 馆 学 和 档案 学 方面 的 职业 

监理 

2351 图 书馆 馆 员 、 档 案 馆 馆 员 和 文物 保管 员 

2353 图 书馆 学 、 博 物 馆 学 和 档案 学 技术 员 

2359 图 书馆 学 、 博 物 馆 学 和 档案 学 方面 的 职业 ， 未 

归 他 类 者 

子 类 239 ”其 他 社会 科学 及 有 关 领 域 的 职业 
细 类 2391 教育 和 职业 辅导 员 

2399 ”其 他 社会 科学 及 有 关 领 域 的 职业 ， 未 归 他 类 者 





主 类 25 一 一 宗教 方面 的 职业 


子 类 251 宗教 方面 的 职业 
细 类 2511 ”牧师 
2513 修女 和 修士 
2519 ”有 寺 教 方面 的 职业 ， 未 归 他 类 者 


主 类 27 一 一 教学 及 有 关 职 业 


子 类 271 大 学 教学 及 有 关 职 业 
细 类 2711 大 学 教师 . 
2719 大 学 教学 及 有 关 职 业 ， 未 妇 他 类 者 
子 类 273 ”小 学 和 中 学 教学 及 有 关 职 业 
细 类 2731 小 学 和 幼儿 园 教师 
2733 ”中 学 教师 
2739 ”小 学 和 中 学 教学 及 有 关 和 职业 ， 林 归 他 类 者 
子 类 279 ”其 他 教学 及 有 关 职 业 
组 类 2791 ”社区 学 院 利 职业 学 佼 教师 
2792 ”艺术 教师 . 
2793 ”中 学 后 教师 ， 林 归 他 类 者 
2795 ”特殊 学 生 的 教师 ， 未 妇 他 类 者 
2797 教员 和 训练 员 ， 未 归 他 类 者 
2799 ”其 他 教学 及 有 有 关 职 业 ， 未 归 他 类 者 


主 类 31 一 一 医疗 和 保健 方面 的 职业 


子 类 311 健康 诊断 和 医疗 方面 的 职业 
细 类 3111 内科 话 师 和 外 科 医 师 

3113 ”牙科 大师 

3115 兽医 

3117 背 科 医师 种 按摩 医师 

3119 ”健康 诊 依 断 和 医疗 方面 的 职业 ， 未 归 他 类 者 
子 类 313 护理、 治疗 及 有 关 的 辅助 性 职业 
细 类 3130 ”护理 职业 监理 

3131 有 学 位 的 护士 (监理 除外 ) 

3134 ”挂号 的 助理 护 十 

3135 护理 员 

3137 物理 疗法 、 职 业 疗 法 和 其 他 疗法 医师 

3139 护理、 治疗 及 有 关 的 辅助 性 职业 ， 未 归 他 类 者 
子 类 315 其 他 医疗 和 保健 方面 的 职业 
细 类 3151 药剂 师 

3152 饮食 学 家 和 和 营养 学 家 

3153 ”验光 师 

3154 电眼 镜 师 

31S5 放射 科技 术 员 

3156 ”医疗 实验 室 技师 和 技术 员 

3157 牙科 卫 牛 员 、 护 理 员 和 技术 员 

3159 ”其 他 放疗 和 保健 方面 的 职业 ， 末 归 他 类 者 


主 类 33 一 一 艺术、 文学 、 表 演艺 术 及 
有 关 职 业 


子 类 331 美术、 商业 美术 、 摄 影 及 有 关 领 域 的 职业 
细 类 3311 绘 蚂 家 、 雕 塑 家 及 有 关 艺 术 家 
3313 ”产品 设计 和 室内 装潢 师 


上 类 、 子 类 各 细 类 及 其 代 人 3 


3314 广告 和 插图 艺术 家 
3315 摄影 师 和 新 闻 、 影 视 报 影 师 
3319 美术 、 商 业 美术 、 摄 影 及 有 关 锁 域 的 职业 ， 木 
归 他 类 者 
子 类 333 ”表演 和 视听 艺术 方面 的 职业 
细 类 3330 ”表演 和 视听 艺术 制 片 人 和 等 演 
3332 ”音乐 家 
3333 ”舞美 设计 和 鲜 蹈 演员 
3335 ”演员 职业 
3337 广播 和 电视 播音 员 
3339 ”表演 和 视听 艺术 方面 的 职业 ， 末 归 他 类 者 
子 类 335 写作 方面 的 职业 
细 类 3351 ”出版 物 作 家 和 编辑 
3353 广播、 电视， 戏剧 和 电影 作家 和 编辑 
3355 ”书面 和 口头 翻译 
3359 ”与 作 方面 的 职业 ， 来 归 他 类 者 


主 类 37 一 一 体育 运动 和 娱乐 方面 的 职业 


子 类 371 体育 运动 和 娱乐 方面 的 职业 
细 类 3710 体育 运动 和 娱乐 教练 、 勘 理 教练 技术 指导 和 
监理 
3711 裁判 及 右 关 工 作 人 员 
3713 ”运动员 
3715 ”体育 运动 和 娱乐 的 服务 员 
3719 体育 运动 和 娱乐 方面 的 职业 ， 林 轨 他 类 者 


主 类 41 一 一 文书 事务 性 工作 及 有 关 职 业 


子 类 411 速记 和 打字 职业 
组 类 4110 速记 和 打字 职业 监理 
4111 秘书 和 速记 员 
4113 打字 员 和 闪 各 员 兼 打字 员 
子 类 413 短 记 、 记 账 及 有 关隘 业 
细 类 4130 夭 记 、 记 账 及 有 关 职 业 监 理 
4131 敌 记 员 和 会 计 员 
4133 出 纳 员 和 收 款 员 
4135 保险 业务 员 、 银 行业 务 员 和 其 他 财务 人 员 
4137 统计 员 
4139 短 记 、 记 账 及 有 关 职 业 ， 来 归 他 类 者 
子 类 414 办 公 机 器 和 电子 数据 处 理 设备 操作 员 
细 类 4140 办 公 机 器 和 电子 数据 处 理 设 备 操作 员 监 理 
4141 办 公 机 器 操作 员 
4143 ”电子 数据 处 理 设备 操作 员 
子 类 415 材料 登记 、 调 度 和 分 配 职 业 
细 类 4150 材料 登记 ， 调 度 和 分 配 职业 监理 
4151 生产 管理 员 
4153 装运 和 接收 办 于 员 
4155 存货 管理 员 及 有 关 职 业 
4157 ”过 磅 员 
4159 ”材料 登记 、 调 度 和 分 配 职业 ， 玉 妇 他 类 者 
子 类 416 图书、 档案 和 信件 管理 员 及 有 关 职 业 
细 类 4160 ”图书 、 档 案 和 信件 管理 员 及 有 关 职 业 监理 
4161 医疗 档案 管理 员 、 图 书 利 档案 管理 员 
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4169 ” 图书， 档案 和 信件 管理 员 及 有 关 职 业 ， 未 归 他 
类 者 

子 类 417 接待、 问讯、 邮件 和 文 电 分 发 职业 
细 类 4170 接待、 问讯、 邮件 和 文 电 分 发 职业 监理 

4171 ”接待 员 和 问讯 处 服务 员 

4172 ”邮递 员 

4173 ”邮件 办 事 员 和 上 邮局 办 事 员 

4175 话务员 - : 

4177 通信 和 员 

4179 ” 接待、 问讯、 邮件 和 文 电 分 发 职业 ， 未 归 他 

类 者 

子 类 419 其 他 文书 事务 性 工作 及 有 关 职 业 
细 类 4190 ”其 他 文书 事务 性 工作 及 有 关 职 业 监理 

4191 ” 收 账 员 

4192 索赔 要 求 评定 员 

4193 ”旅行 办 事 员 、 订 票 员 、 站 务 员 和 货运 代办 员 

4194 . 旅馆 接待 员 

4195 ”人事 事务 员 

4197 一 般 事务 员 

4199 ”其 他 文书 事务 性 工作 及 有 关 职 业 ， 未 归 他 类 者 


主 类 51 一 一 销售 职业 


子 类 513 /514 商品 销售 职业 
细 类 5130 ”商品 销售 职业 监理 
5131 ”技术 推销 员 及 有 关 顾 问 
5133 ”旅行 推销 员 
5135 ”商品 推销 员 和 售货员 ， 未 归 他 类 者 
5137 ”商品 售货员 
5141 街头 商贩 和 上 门 推销 员 职 业 
5143” 报 贩 
5145 服务 站 服务 员 
5149 ”商品 销售 职业 ， 未 归 他 类 者 
子 类 517 服务 销售 职业 
细 类 5170 ”服务 销售 职业 监理 
5171 保险 推销 职业 和 代理 人 
5172 房地产 推销 职业 
5173 ”证 券 推销 代理 人 和 交易 商 
5174 广告 推销 职业 
5177 商业 服务 推销 职业 
5179 ”服务 销售 职业 ， 未 归 他 类 者 
子 类 519 ”其 他 销售 职业 
细 类 5190 ”其 他 销售 职业 监理 
5191 批发 业 和 零售 业 采 购 员 
5193 ”流动 商店 司机 兼 售货员 
5199 ”其 他 销售 职业 ， 未 归 他 类 者 


主 类 61 一 一 服务 职业 


子 类 611 安全 保卫 服务 职业 
细 类 6111 消防 职业 
6112 政府 警官 和 侦探 
6113 私家 警察 和 侦查 员 
x* 6115 .警卫 及 有 关 治 安防 卫 职 业 


6116 武装 部 队 军 官 
6117 武装 部 队 士兵 
6119 安全 保卫 服务 职业 ， 未 归 他 类 者 
子 类 612 食品 和 饮料 的 制备 及 有 关 服 务 职业 
细 类 6120 食品 和 饮料 制备 及 有 关 服 务 职 业 监 理 
6121 厨师 长 和 厨师 
6123 配 酒 员 
6125 食品 和 饮料 侍 应 职业 
6129 食品 和 饮料 的 制备 及 有 关 服 务 职业 ， 未 归 他 
类 者 
子 类 613 寄宿 和 其 他 腾 宿 供应 方面 的 职业 
细 类 6130 寄宿 和 其 他 腾 宿 供应 方面 的 职业 监理 
6133 ”寄宿 处 (不 包括 私人 家 庭 ) 清洁 工 
6135 卧铺 车 卢 列 车 员 和 行李 搬运 工 
6139 ”寄宿 和 其 他 腾 宿 供应 方面 的 职业 ， 未 归 他 类 者 
子 类 614 个 人 服务 职业 
细 类 6141 磊 礼 承办 人 人、 尸体 防 腐 员 及 有 关 职 业 
6142 女 管家 、 仆 佣 及 有 关 职 业 
6143 ” 男 部 理发 师 、 妇 部 理发 师 及 有 关 职 业 
6144 导游 
6145 ” 非 饮食 业 旅行 服务 员 及 有 关 职 业 
6147 照看 儿童 职业 
6149 个 人 服务 职业 ， 未 归 他 类 者 
子 类 616 ”服装 和 室内 纺织 装饰 品 服务 职业 
. 细 类 6160 ”服装 和 室内 纺织 装饰 品 服务 职业 监理 
6161 湿 洗 职业 
6163 干洗 职业 
6165 丑 溪 职业 
6169 服装 和 室内 纺织 装饰 品 服务 职业 ， 未 归 他 类 者 
子 类 619 ”其 他 服务 职业 
细 类 6190 ”其 他 服务 职业 监理 
6191 看 房 工 、 勤 杂工 和 清洁 工 - 
6193 电梯 操作 职业 
6198 壮 工 和 其 他 简单 工作 服务 职业 
6199 ”其 他 服务 职业 ， 未 归 他 类 者 


主 类 71 一 一 农业、 园艺 和 畜牧 职业 


子 类 711 农场 主 
细 类 7111 一 般 农场 主 
7113 养殖 场 主 
7115 种 植 场 主 
子 类 713 农场 管理 职业 
细 类 7131 农场 管理 职业 
子 类 718/719 ”其 他 农业 、 圆 艺 和 畜牧 职业 
细 类 7180 ”其 他 农业 、 园 艺 和 畜牧 职业 领班 
7181 普通 农场 工人 
7183 大田 作物 和 蔬菜 栽培 工人 
7185 上 果园、 葡萄 园 及 有 关 的 乔木 、 灌 木 栽培 工人 
7187 家 畜 饲 养 场 工人 
7191 奶 产品 农场 工人 
7193 家禽 饲 养 工 和 孵化 工人 
7195 苗 较 及 有 关 工 作 的 工人 





7197 农机 操作 手 和 包工 ， 
7198 农业、 园艺 和 畜牧 业 壮 工 和 其 他 简单 工作 职业 
7199 ”其 他 农业 、 园 艺 和 畜牧 职业 ， 未 归 他 类 者 


主 类 73 渔业 、 捕 捉 及 有 关 职 业 


子 类 731 渔业、 捕捉 及 有 关 职 业 

细 类 7311 渔 轮船 长 和 其 他 高 级 船员 
7313 ”用 渔网 、 置 具 和 钓 线 捕 色 的 职业 
7315 ”捕捉 及 有 关 职 业 
7319 ”渔业 、 捕 提 及 有 关 职 业 ， 未 归 他 类 者 


主 类 75 一 一 林业 和 采伐 职业 


子 类 751 林业 和 采伐 职业 
细 类 7510 ”林业 和 采伐 职业 领班 
7511 森林 保护 职业 
7513 ”木材 采伐 及 有 关 职 业 
7516 ”原木 检验 、 分 级 、 过 秤 及 有 关 职 业 
7517 原木 起 吊 、 分 类 、 运 输 及 有 关 职 业 
7518 ”林业 和 采伐 的 壮 工 及 其 他 简单 工作 职业 
主 类 77 采矿 和 采 石 (包括 油气 田 开采 ) 
职业 
子 类 771 采矿 和 采 石 (包括 油气 田 开采 ) 职业 
” 细 类 7710 ”采矿 和 采 石 ( 包 括 油 气田 开采 ) 职业 领班 
7711 旋转 钻井 及 有 关 职 业 
7713 ”其 他 岩石 和 土壤 钻 进 职业 
7715 ”爆破 职业 
7717 采矿 和 采 石 : 采 据 、 运 输 和 装载 职业 
7718 采矿 和 采 右 (包括 油气 田 开 采 ) 的 壮 工 和 其 他 
简单 工作 职业 
7719 采矿 和 采 右 (包括 油气 因 开 采 ) 职业 ， 未 归 他 
类 者 


主 类 81 7 82 一 一 加 工 职 业 


子 类 811 选矿 职业 
细 类 81i10 ”选矿 职业 领班 
8111 人 玉石 破碎 和 研磨 职业 
8113 ”矿石 混合 ， 分 选 、 过 滤 及 有 关 职 业 
8115 矿石 熔炼 和 焙烧 职业 
8116 选矿 的 检验 、 测 试 、 分 级 和 取样 职业 
8118 选矿 的 壮 工 和 其 他 简单 工作 职业 
8119 选矿 职业 ， 未 妇 他 类 者 
子 类 813/ 814 金属 加 工 及 有 关 职 业 
细 类 8130 金属 加 工 及 有 关 职 业 领 班 
8131 金属 熔炼 、 吹 炼 和 精炼 职业 
8133 金属 热处理 职业 
8135 金属 轧 制 职业 
8137 造型 、 制 芯 和 金属 铸造 职业 
8141 金属 挤 奈 和 拉 拔 职业 
8143 ”镀层 、 金 属 晓 镀 及 有 关 职 业 
8146 ”金属 加 工 的 检验 、 测 试 、 分 级 和 取样 职业 
8148 ”金属 加 工 的 壮 工 和 其 他 简单 工作 职业 
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8149 金属 加 工 及 有 关 职 业 ， 未 归 他 类 者 
子 类 815 粘土 、 玻 璃 和 石料 的 加 工 、 成 形 及 有 关 
职业 
细 类 8150 粘土、 玻璃 和 石料 的 加 工 、 成 形 及 有 关 职 业 
领班 
8151 粘土、 玻璃 和 石料 炉 工 和 窑 工 
8153 粘土、 玻璃 和 石料 分 离 、 破 碎 、 研 磨 和 混合 
职业 
8155 粘土 、 玻 璃 和 石料 的 成 形 职 业 
8156 粘土、 玻璃 和 石料 的 加 工 、 成 形 的 检验 、 测 试 
和 分 级 职业 
8158 粘 士 、 玻 璃 和 石料 的 加 工 、 成 形 的 壮 工 和 其 他 
简单 工作 职业 
8159 粘土、 玻璃 和 石料 的 加 工 、 成 形 及 有 关 职 业 ， 
未 归 他 类 者 
子 类 816 /817 化 学 品 、 石 油 、 橡 胶 、 塑 料及 有 关 材 
料 加 工 的 职业 
细 类 8160 ”化 学 品 、 石 油 、 橡 胶 、 塑 料及 有 关 材 料 加 工 职 
业 的 领班 
8161 ”化 学 品 及 有 关 材 料 的 混合 和 摊 合 职业 
8163 ”化 学 品 及 有 关 材 料 的 过 滤 、 粗 滤 和 分 离职 业 
8165 ”化 学 品 及 有 关 材 料 的 蒸馏 、 升 华 和 人 碳化 职业 
8167 化 学 品 及 有 关 材 料 的 焙烧 、 熬 制 和 干燥 职业 
8171 化 学 品 及 有 关 材 料 的 破碎 和 研磨 职业 
8173 ”化 学 品 及 有 关 材 料 的 涂 散 和 僵 光 职业 
8176 ”化 学 品 、 石 油 、 橡 胺 、 塑 料及 有 关 材 料 如 工 的 
检验 、 测 试 、 分 级 和 取样 职业 
8178 化 学 品 、 石 油 、 橡 和 绞 ， 塑 料及 有 关 材 料 加 工 的 
壮 工 和 其 他 简单 工作 职业 
8179 ”化 学 品 、 石 油 、 橡 胶 、 塑 料及 有 关 材 料 加 工 的 
职业 ， 未 归 他 类 者 
子 类 821/ 822 食品 、 钦 料及 有 关 加 工 职 业 
细 类 8210 ”食品 、 钦 料及 有 关 加 工 职业 领班 
8211 面粉 和 粮食 加 工 职业 
8213 焙烧、 糖果 制造 及 有 关 职 业 
215 屠宰 和 肉 类 切割 、 钒 装 、 加 工 和 包装 职业 
8217 和 鱼 类 能 装 、 可 工 和 包装 职业 
8221 水 果 和 蔬菜 鲍 装 、 保 藏 和 包装 职业 
8223 ”乳品 加 工 及 有 关 职 业 
8225 ”食糖 加 工 及 有 关 职 业 
8226 食品、 饮料 及 有 关 加 工 的 人 答 验 、 测 试 、 分 级 和 
取样 职 ; 
8227 饮料 加 工 职 业 
8228 食品 、 饮 料及 有 关 加 工 的 壮 工 和 其 他 简单 工作 
职业 
8229 食品， 饮料 及 有 关 加 工 职业 ， 未 妇 他 类 者 
子 类 823 ”木材 加 工 【 纸 奖 除外 ) 职业 
细 类 8230 ”木材 加 工 (纸浆 除外 ) 职业 领班 
8231 . 锯 木 厂 锯 工 及 有 关 职 业 
8233” 层 压板 制造 及 有 关 职 业 
8235 ”木材 处 理 职业 
8236 ”木材 加 工 (纸浆 除外 ) .的 检验 、 济 试 和 分 级 
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8238 


8239 


职业 

木材 加 工 (纸浆 除外 ) 的 壮 工 和 其 他 简单 工作 
职业 

木材 加 工 (纸浆 除外 ) 职业 ， 未 归 他 类 者 


子 类 825 ”纸浆 和 造纸 及 有 关 职 业 


细 类 8250 
8251 
8253 
8256 
8258 
8259 


纸浆 和 造纸 及 有 关 职 业 领 班 
纤维 素 纸浆 制备 职业 

造纸 和 纸张 精 整 职业 

纸浆 和 造纸 业 的 检验 、 测 试 、 分 级 和 取样 职业 
纸浆 和 造纸 业 的 壮 工 和 其 他 简单 工作 职业 
纸浆 和 造纸 及 有 关 职 业 ， 未 归 他 类 者 


子 类 826 / 827 ”纺织品 加 工 职业 


细 类 8260 
8261 
8263 
8265 
8267 
8271 
8273 
8275 
8276 
8278 
8279 


纺织 品 加 工 职业 领班 

纺织 纤维 纺 前 准备 职业 

纺 线 和 擒 线 职业 

卷 绕 ( 络 纱 ) 和 摇 纱 职业 

织造 职业 

针织 职业 

纺织 品 漂白 和 染色 职业 

纺织 品 整理 和 压 光 职业 

纺织 品 加 工 的 检验 、 测 试 、 分 级 和 取样 职业 
纺织 品 加 工 的 壮 工 和 其 他 简单 工作 职业 
纺织 品 加 工 职业 ， 未 归 他 类 者 


子 类 829 其 他 加 工 职业 


细 类 8290 
8293 
8295 
8296 


8298 
8299 


其 他 加 工 职 业 领 班 

烟草 规 工 职业 

大 皮 和 毛皮 加 工 职业 

杂 类 加 工 的 检验 、 测 试 、 分 级 和 取样 职业 ， 未 
归 他 类 者 

其 他 加 工 的 壮 工 和 简单 工作 职业 

其 他 加 工 职业 ， 未 妇 他 类 者 


主 类 83 一 一 机 加 工 及 有 关 职 业 
子 类 831 金属 机 加 工 职业 


细 类 8310 
8311 
8313 
8315 
8316 
8319 


金属 机 加 工 职业 领班 

工具 和 模具 制造 职业 

机 械 工 和 机 床 调整 职业 

机 床 操作 职业 

金属 机 加 工 的 检验 和 测试 职业 
金属 机 加 工 职业 ， 未 归 他 类 者 


子 类 833 金属 成 形 (机 加 工 除 外 ) 职业 


细 类 8330 
8331 
8333 
8334 
8335 
8336 
8337 
8339 


金属 成 形 (机 加 工 除外 ) 职业 领班 

锻造 职业 | 

角 金 工 

金属 加 工 机 械 操作 工 ， 来 归 他 类 者 
焊接 和 火焰 切割 职业 

金属 成 形 〈 机 加 工 除外 ) 的 检验 和 测试 职业 
锅炉 制造 工 、 钢 板 工 和 金属 结构 工 

金属 成 形 (机 加 工 除外 ) 职业 ， 未 归 他 类 者 


子 类 835 木材 机 加 工 职业 


细 类 8350 
8351 


木材 机 加 工 职业 领班 
本 模 制造 职业 


8353 木材 锯 切 〈 制 材 厂 除外 ) 及 有 关 职 业 
8355” 人 刨 前 、 车 前 、 成 形 及 有 关 木 材 机 加 工 职业 
8356 木材 机 加 工 检验 职业 
8357 木器 磨 光 职 业 
8359 ”木材 机 加 工 职 业 ， 未 归 他 类 者 
子 类 837 粘土 、 玻 璃 、 石 料及 有 关 和 材料 的 机 加 工 
职业 
细 类 8370 粘土、 玻璃 、 石 料及 有 关 材 料 的 机 加 工 职业 
领班 
8371 粘土、 玻璃、 石料 及 有 关 材 料 的 切割 和 成 形 
职业 
8373 粘土、 玻璃 、 石 料及 有 关 材 料 的 研磨 和 抛光 
职业 
8376 粘土、 玻璃、 石料 及 有 关 材 料 机 加 工 的 检验 
职业 
8379 粘土 、 玻 璃 、 石 料及 有 关 材 料 的 机 加 工 职业 ， 
未 归 他 类 者 
子 类 839 ”其 他 机 加 工 及 有 关 职 业 
细 类 8390 ”其 他 机 加 工 及 有 关 职 业 领 班 ， 未 归 他 类 者 
8391 雕刻 工 、 腐 包工 及 有 关 职 业 
8393” 刍 、 磨 、 打 光 、 清 洗 和 抛光 职业 ， 未 归 他 类 者 
8395 模样 工 和 制 型 工 (或 制 模 工 )， 未 归 他 类 者 
8396 ”机 加 工 检 验 和 测试 职业 ， 未 归 他 类 者 
8399 ”其 他 机 加 工 及 有 关 职 业 ， 未 归 他 类 者 


主 类 85 一 一 产品 的 制造 、 组 装 和 修理 职业 


子 类 8S1/ 852 金属 制品 制造 和 组 装 职业 ， 未 归 他 
类 者 | 
细 类 8510 人 金属 制品 的 制造 和 组 装 职业 领班 ， 未 妇 他 类 者 
8511 发 动机 及 有 关 设备 的 制造 和 组 装 职业 ， 未 归 他 
类 者 | 
8513 ”汽车 制造 和 组 装 职业 ， 未 归 他 类 者 
8515 飞机 制造 和 组 装 职业 ， 未 归 他 类 者 
8523 ” 工业、 农业、 建筑 施工 和 其 他 机 械 化 设备 及 机 
械 的 制造 和 组 装 职业 ， 未 归 他 类 者 
8525 事务 和 商业 机 械 的 制造 和 组 装 职业 ， 未 妇 他 
类 者 
8526 .金属 制品 的 制造 和 组 装 的 检验 和 测试 职业 ， 未 
归 他 类 者 
8527 精密 仪器 及 有 关 设 备 的 制造 和 组 装 职业 ， 未 归 
他 类 者 
8528 金属 产品 制造 和 组 装 的 壮 工 和 其 他 简单 工作 职 
. 业 ， 未 归 他 类 者 
8529 其 他 金属 制品 的 制造 和 组 装 职业 ， 未 归 他 类 者 
子 类 853 电气、 电子 及 有 关 设 备 的 制造 、 组 装 、 安 
装 和 修理 职业 
细 类 8530 电气 、 电 子 及 有 关 设备 的 制造 、 组 装 、 安 装 和 
修理 职业 领班 。 
8531 电气 设备 的 制造 和 组 装 职业 
8533 电气 及 有 关 设 备 的 安装 和 修理 职业 ， 未 归 他 
类 者 
8534 电子 设备 的 制造 和 组 装 职业 


8535 


8536 


8537 
8538 


8539 


电子 及 有 关 设 备 的 安装 和 修理 职业 ， 未 归 他 
类 者 

电气 、 电 子 及 有 关 设 备 的 制造 、 组 装 、 安 装 和 
修理 的 检验 和 测试 职业 

收音 机 和 电视 机 修理 工 

电气 、 电 子 及 有 关 设 备 的 制造 、 组 装 、 安 装 和 
修理 的 壮 工 和 其 他 简单 工作 职业 

电气 、 电 子 及 有 关 设 备 的 制造 、 组 装 、 安 装 和 
修理 职业 ， 未 妇 他 类 者 


子 类 854 ”木器 制作 、 组 装 和 修理 职业 


细 类 8540 
8541 
8546 
8548 


8549 


木器 制作 、 组 装 和 修理 职业 领班 

细 木 家 具 和 本 家 具 制 作 工 

木器 制作 、 组 装 和 修理 的 检验 和 分 级 职业 
木器 制作 、 组 装 和 修理 的 壮 工 各 其 他 简单 工作 
的 职业 : 

木器 制作 、 组 装 和 修理 职业 ， 未 归 他 类 者 


子 类 855 / 856 纺织品、 毛皮 和 皮革 制品 的 制造 、 组 


细 类 8550 


3551 


8553 
8555 
8557 
8561 
8562 
8563 
8566 


8568 


8569 


装 和 修理 职业 
纺织 品 、 毛 皮 和 皮革 制品 的 制造 、 组 装 和 修理 
职业 领班 
纺织 品 、 毛 皮 和 皮革 制品 的 制 样 、 划 样 和 裁 前 
职业 
男装 裁缝 和 女装 裁缝 
皮 货 裁缝 
女 幅 、 有 边 帽 、 无 边 帽 裁缝 
制 圣 和 修 鞋 职业 
室内 装 满 师 
纺织 品 和 类 纺织 品 的 机 器 颖 幼 工 
纺织 品 、 毛 皮 和 皮革 制品 的 制造 、 组 装 和 修理 
的 检验 、 分 级 和 取样 职业 
纺织 品 、 毛 皮 和 皮革 制品 的 制造 、 组 装 和 修理 
的 壮 工 各 其 他 简单 工作 职业 
纺织 品 、 毛 皮 和 皮革 制品 的 制造 、 组 装 和 修理 
职业 ， 未 妇 他 类 者 


子 类 857 橡胶、 塑料 及 有 关 产 品 的 制造 ， 组 装 和 修 


细 类 8570 
8571 
8573 
8575 
8576 


8578 


8579 


理 职业 


橡胶 、 塑 料及 有 关 产 品 的 制造 、 组 装 和 修理 职 
业 领 班 

橡胶 、 塑 料及 有 关 产 品 的 粘 合 和 胶结 职业 
橡胶 、 塑 料及 有 关 产 品 的 模压 职业 

橡胶 、 塑 料及 有 关 产 品 的 切割 和 精 整 职业 
橡胶 、 塑 料及 有 关 产 品 的 制造 、 组 装 和 修理 的 
检验 、 测 试 、 分 级 和 取样 职业 

橡胶 、 塑 料及 有 关 产 品 的 制造 、 组 装 和 修理 的 
壮 工 和 其 他 简单 工作 职业 

橡胶 、 塑 料及 有 关 产 品 的 制造 、 组 装 和 修理 职 
业 ， 示 归 他 类 者 


子 类 858 ”机 械 工 积 修 理工 ， 未 归 他 类 者 


细 类 8580 


8581 
3582 


机 械 工 和 修理 工 (电工 除外 ) 领班 ， 未 归 他 
类 者 

汽车 机 械 工 和 修理 工 

飞机 机 械 工 和 修理 工 





8583 
8584 
8585 
8586 
8587 
8588 
8589 


主 类 、 子 类 和 细 类 及 其 代码 13 


铁路 运输 设备 机 械 工 和 修理 工 

工业 、 农 业 与 建筑 业 机 器 机 械 工 和 修理工 
办 公 和 商业 机 器 机 械 工 和 修理 工 

设备 修理 检验 和 测试 职业 ， 未 归 他 类 者 
钟表 修理 工 

精密 仪器 机 械 工 和 修理 工 

机 械 工 和 修理 工 (电工 除外 )， 未 妇 字 类 者 


子 类 859 其 他 产品 制造 、 组 装 和 修理 职业 


细 类 8590 
8591 
8592 
8593 
8595 
8596 


8598 


8599 


产品 制造 、 组 装 和 修理 职业 领班 ， 未 归 他 类 者 
珠宝 和 银 器 制造 、 组 装 和 修理 职业 

船舶 制造 、 组 装 和 修理 职业 

纸 制品 制造 和 组 装 职业 

油漆 和 装饰 (土建 除外 ) 职业 

产品 制造 、 组 装 和 修理 的 检验 、 测 试 和 分 级 职 
业 ， 未 归 他 类 者 

产品 制造 、 组 装 和 修理 的 壮 工 和 其 他 简单 工作 
职业 ， 未 归 他 类 者 

其 他 产品 制造 、 组 装 和 修理 职业 ， 未 归 他 类 者 


主 类 87 一 一 土建 行业 的 职业 
子 类 871 挖 据 、 平 整 、 铺 砌 及 有 关 职 业 


细 类 8710 
8711 
8713 
8715 
8718 
8719 


挖掘 、 平 整 、 铺 砌 及 有 关 职 业 领 班 

挖掘 、 平 整 及 有 关 职 业 

铺 砌 、 修 设 面 屋 及 有 关 职 业 

铁路 线路 段 工程 护 路 工 

挖掘 、 平 整 和 铺面 的 壮 工 和 其 他 简单 工作 职业 
挖掘 、 平 整 、 铺 彻 及 有 关 职 业 ， 未 归 他 类 者 


子 类 873 电力 、 照 明和 有 线 通信 设备 的 架设 、 安 装 


细 类 8730 
8731 
8733 
8735 
8736 


8738 


8739 


和 维修 职业 


电力 、 照 明和 有 线 通 信 设 备 的 架设 、 安 装 和 维 
修 职业 领班 

电力 线路 工 及 有 关 职 业 

土建 电工 和 维修 工 

有 线 通信 及 有 关 设 备 的 安装 和 维修 职业 

电力 ， 照 明和 有 线 通信 设备 的 架设 、 安 装 和 维 
修 的 检验 和 测试 职业 

电力 、 照 明和 有 线 通 信 设 备 的 架设 、 安 装 各 维 
修 的 壮 工 和 其 他 简单 工作 职业 

电力 、 照 明和 有 线 通信 设备 的 架设 、 安 装 和 维 
修 职业 ， 未 妇 他 类 者 


子 类 878 /879 其 他 土建 行业 的 职业 


细 类 8780 
8781 
8782 
8783 
8784 
8785 
8786 
8787 
8791 
8793 
8795 


其 他 土建 行业 的 职业 领班 
木工 及 有 关 职 业 

砖 石 工 和 贴 面砖 工 
混凝土 抹 面 工 及 有 关 职 业 
抹 灰 工 及 有 关 职 业 

油漆 工 、 被 糊 工 及 有 关 职 业 
土建 中 的 隔绝 层 职业 
屋面 工 、 防 水 工 及 有 关 职 业 
管线 安装 、 管 道 工程 及 有 关 职 业 ， 林 妇 他 类 者 
金属 结构 安装 工 

玻璃 工 





14 ” 主 类 、 子 类 和 细 类 及 其 代码 


8796 土建 检验 和 测试 (电工 除外 ) 职 业 
8798 ”其 他 土建 行业 的 壮 工 租 其 他 简单 工作 职业 
8799 ”其 他 土建 行业 的 职业 ， 未 归 他 类 者 


主 类 91 一 一 运输 设备 操作 职业 


子 类 911 空运 工具 操作 职业 
细 类 9110 空运 工具 操作 职业 监理 
9111 飞机 驾驶 员 、 领 航 员 和 飞行 工程 师 
9113 空运 工具 操作 辅助 职业 
9119 空运 工具 操作 职业 ， 未 妇 他 类 者 
子 类 913 铁路 运输 工具 操作 职业 
细 类 9130 铁路 运输 工具 操作 职业 领班 
9131 机 车 司机 和 司炉 
9133 ”铁路 列车 长 和 制 动 员 
9135 铁路 运输 工具 操作 辅助 职业 
9139 ”铁路 运输 工具 操作 职业 ， 未 归 他 类 者 
子 类 915 水运 工具 操作 职业 
细 类 9151 甲板 定员 
9153 ”船舶 轮机 室 官 员 
9155 船舶 甲板 船员 
9157 船舶 轮机 室 和 锅炉 房 船员 
9159 水 运 工具 操作 职业 ， 未 归 他 类 者 
子 类 917 汽车 运输 工具 操作 职业 
细 类 9170 ”汽车 运输 工具 操作 职业 监理 
9171 公共 汽车 司机 
9173 出 租 汽车 司机 和 汽车 司机 
9175 卡车 司机 
。9179 汽车 运输 工具 操作 职业 ， 未 归 他 类 者 
子 类 919 其 他 运输 工具 以 及 有 关 设 备 操作 职业 
细 类 9190 ”其 他 运输 工具 及 有 关 设 备 操作 职业 监理 
9191 ”地铁 列车 和 有 轨 电 车 操作 职业 
9193 有 筑 车 〈 火 车 除外 ) 司机 
9199 其 他 运输 工具 及 有 关 设 备 操 作 职 业 ， 未 归 他 
类 者 
主 类 93 一 一 材料 搬运 及 有 关 职 业 ， 未 归 
他 类 者 
子 类 931 材料 搬运 及 有 关 职 业 ， 未 归 他 类 者 
细 类 9310 ”材料 搬运 及 有 关 职 业 领 班 ， 未 归 他 类 者 
9311 起 重 职业 ， 未 归 他 类 者 
9313 ”码头 搬运 工 、 装 分 工 和 货物 搬运 工 
9315 ”材料 搬运 设备 操作 工 ， 未 归 他 类 者 
9317 包装 职业 ， 未 归 他 类 者 
9318 材料 搬运 壮 工 和 其 他 简单 工作 职业 ， 未 归 他 





类 者 
9319 其 他 材料 搬运 及 有 关 职业 ， 未 归 他 类 者 


主 类 9 一 一 其 他 手工 工艺 和 设备 操作 职业 


子 类 951 印刷 及 有 关 职 业 
细 类 9510 ”印刷 及 有 关 职 业 领 班 
9511 排 字 和 排版 职业 
9512 ”印刷 机 操作 职业 
9513 ”浇铸 铝 版 和 电 铸 版 职业 
9514 ”印刷 、 雕 刻 或 腐蚀 制版 (照相 凸版 除外 ) 职业 
9515 照相 凸版 及 有 关 和 职业 
9517 装订 及 有 关 职 业 
9518 ”印刷 及 有 关 职 业 的 壮 工 和 其 他 简单 工作 职业 
9519 ”印刷 及 有 关 职 业 ， 未 归 他 类 者 
子 类 953 固定 式 发 动机 和 公用 事业 设备 的 运行 及 有 
关 职业 
细 类 9530 固定 式 发 动机 和 公用 事业 设备 的 运行 及 有 关 职 
业 领 班 
9531 发 电厂 运行 人 员 
9533 固定 式 发 动机 和 辅助 设备 的 运行 和 维护 职业 
9535 ”供水 和 公用 卫生 设备 的 运行 职业 
9537 泵 站 与 管道 设备 的 运行 职业 
9539 ” 辐 定 式 发 动机 和 和 公用 副业 设备 的 运行 及 有 关 职 


业 ， 未 妇 他 类 者 

子 类 955 电子 及 有 关 通 信 设 备 操 作 职业 ， 未 归 他 
类 者 

细 类 9550 电子 及 有 关 通 信 设 备 操 作 职 业 监 理 ， 未 归 他 
类 者 


9551 ”收音 机 和 电视 广播 设备 操作 人 员 

9553 ”电报 机 操作 人 员 

9555 声音 和 图 象 的 录放 设备 操作 人 员 

9557 电影 放映 人 员 

9559 电子 及 有 关 通 信 设 备 操作 职业 ， 未 归 他 类 者 
子 类 959 ”其 他 工种 和 设备 操作 职业 ， 未 归 他 类 者 
细 类 9590 ”其 他 工种 和 设备 操作 职业 领班 ， 未 归 他 类 者 

9591 摄影、 冲洗 和 加 工 职业 | 

9599 ”杂项 工种 和 设备 操作 职业 ， 未 归 他 类 者 


主 类 99 一 一 未 归 他 类 的 职业 


子 类 991 未 归 他 类 的 职业 

细 类 9910 ”监理 和 领班 ， 未 归 他 类 者 
9916 检验、 测试 、 分 级 和 取样 职业 ， 未 归 他 类 者 
9918 ” 壮 工 和 其 他 简单 工作 职业 ， 未 归 他 类 者 
9919 ”其 他 职业 ， 未 归 他 类 者 








人 
i 


re 


(一 ) 职责 名 称 和 定义 


01-060 设计 工程 师 
(专业 和 技术 服务 ， 未 归 他 类 者 ) 

通过 履行 下 列 任何 职责 把 已 经 确立 的 工程 原理 应 用 到 设 
备 、 结 构 、 工 艺 及 系统 的 设计 和 和 研制、 开发 上 去 

分 析 建 议 方 案 、 产 品 或 设备 规格 以 及 工艺 楼 求 ， 以 便 设想 
出 切实 可 行 的 设计 。 从 成 本 、 空 间 和 时 间 的 限制 ， 公 司 的 计 
划 ， 是 否 有 标准 设备 可 资 利用 ， 以 及 其 他 技术 、 经 济 因 素 等 方 
面 决 定 是 否 可 行 。 同 研究 工程 师 和 科学 家 或 客户 代表 协商 ， 以 
求解 决 与 产品 外 观 和 生产 计划 有 关 的 各 项 设计 问题 .提供 有 关 
施工 和 制造 技术 、 材 料 性 质 以 及 影响 到 工厂 、 产 品 和 长 期 规划 
的 有 利 条 件 和 局 限 性 的 技术 情报 。 汇 编 和 分 析 运 车资 料 数 据 ， 
指挥 进行 复杂 的 测试 以 建立 新 设计 的 标准 ， 或 对 现 有 设备 、 产 
品 或 工艺 进行 修改 。 拟 订 有 关 安 装 、 运 行 和 维修 的 规范 和 须 
知事 项 。 指导 和 协调 直接 支持 科研 活动 的 技师 和 技术 员 的 
工作 ， 


01-070 ”工程 技术 员 
(专业 和 技术 服务 ， 未 归 他 类 者 ) 

运用 专门 的 工程 、 科 学 、 数 学 和 设计 制图 等 方面 的 原理 和 
技术 的 基础 知识 ， 在 工程 技术 某 个 专门 领域 ， 如 化 工 、 土 林 、 
电机 、 生 产 组 织 、 机 械 、 冶 金 、 采 矿 、 石 油 、 航 空 或 核 工程 
等 ， 通 过 懂行 下 列 任何 职责 来 完成 主要 涉及 安装 、 运 行 和 维 
修 、 质 量 控制 和 生产 计划 等 活动 的 有 限 的 技术 职能 ; 

解释 工作 任务 说 明 书 ， 选 择 和 修改 标准 程序 、 技 术 和 设 
备 ， 并 建立 工作 程序 。 使 用 各 种 标准 技术 和 设备 来 制备 、 标 
记 、 测 量 或 称 量 待 测试 的 材料 或 样品 。 对 测试 、 安 装 、 维 修 、 
制造 或 施工 等 活动 所 需 的 时 间 、 材 料 的 数量 和 劳动 量 进行 估 
算 。 按 照 机 械 、 工 具 或 工艺 的 规范 把 设计 细节 纳 人 人 图纸。 按照 
标准 、 测 试 结果 或 指示 说 明 建 造 、 安 装 、 维 护 、 修 理 、 校 准 和 
修改 标准 设备 或 系统 。 修 改 和 建造 辅助 设备 以 供 测试 ， 操 作 标 
准 设备 对 材料 、 样 品 和 产品 进行 测试 。 进 行 计 算 ， 绘 制图 表 ， 
准备 报告 所 需要 的 辅助 数据 ， 


01 一 080 ”工程 技师 
(专业 和 技术 服务 ， 未 归 他 类 者 ) 

运用 工程 、 科 学 、 数 学 和 设计 制图 等 方面 的 原理 和 技术 的 
实践 知识 ， 在 工程 技术 某 个 专门 领域 ， 如 化 工 、 土 木 、 电 机 、 
生产 组 织 、 机 械 、 冶 金 、 采 矿 、 石 油 、 航 空 或 核 工 程 等 ， 通 过 
履行 下 列 任 何 职责 来 完成 主要 是 支持 工程 研究 、 开 发 和 设计 活 
动 的 苦于 种 较 高 的 技术 职能 : 

分 析 技 术 问 题 ， 协 调 工作 模型 、 小 型 试验 厂 和 类 似 的 原型 
的 建造 ， 为 复杂 的 设备 和 工艺 拟订 并 解释 设计 规范 以 协助 工程 
师 和 其 他 技术 人 员 从 事 产 品 、 系 统 和 设备 的 研究 、 设 计 和 开 
发 。 在 工作 或 测试 现场 代表 工程 师 以 便 在 涉及 生产 或 质量 控 
制 ， 以 及 工业 或 施工 安全 等 方面 保证 遵守 设计 规范 、 调 研 目 标 
和 标准 规格 。 对 工作 任务 进行 审查 和 评估 ， 界 定 问题 ， 确 定 工 
作 步 又 以 便 求 得 解决 方案 并 安排 工作 进度 。 在 诸如 产品 设计 、 


施工 、 设 备 安装 以 及 加 工 工艺 等 方面 的 工作 中 取得 或 作出 所 需 
工时 ， 器 材 数量 、 劳 力 以 及 物料 消耗 的 详细 知 计 。 对 复杂 设备 
的 故障 或 工艺 事故 ， 生 产 或 测试 中 的 问题 进行 分 析 诊 断 ; 对 需 
要 采取 的 校正 动作 进行 规划 和 实施 或 指挥 其 他 工作 人 员 解 
决 出 现 的 问题 。 进 行 建立 工作 标准 所 必需 的 工效 研究 、 方 
法 分 析 和 统计 计算 。 在 低 于 工程 师 的 层次 对 实验 、 测 试 数 
据 以 及 其 他 数据 资料 进行 解释 和 评价 ， 并 依据 这 种 评价 起 
草 报告 和 建议 事项 ， 监 督 和 协调 技术 员 、 熟 练 技工 以 及 其 
他 从 事 各 种 技术 任务 的 人 员 的 工作 。 协 助 培训 工作 经 验 不 
足 的 技术 工人 。 
01-090 总 经 理 
(专业 和 技术 服务 ， 未 归 他 类 者 ) 

通过 部 门 的 经 理 和 其 他 下 属 负责 人 ， 并 在 一 个 领导 机 构 、 
管理 机 构 或 正式 法 令 授权 的 范围 内 ， 通 过 履行 下 列 任何 职责 对 
一 个 工业 ， 商 业 、 政 府 或 其 他 机 构 的 重大 职能 进行 计划 、 组 
织 ， 指 导 和 监督 : 

依据 对 本 组 织 能 力 的 了 解 建立 它 的 目标 ， 拟 定 和 批准 方针 
政策 和 事业 计划 ， 并 制订 标准 ; 分 析 社会 、 技 术 、 法 律 以 及 其 
他 方面 的 发 展 趋 势 ; 同 下 属 的 经 理 和 负责 人 进行 协商 ; 审查 工 
作 人 员 提 出 的 建议 和 报告 。 批 准 建立 重要 的 工作 部 门 ， 设 置 关 
键 的 负责 人 岗位 ， 拨 款 以 实施 工作 部 门 的 方针 政策 和 事业 计 
划 。 选 择 或 批准 部 门 经 理 和 高 级 人 员 的 人 选 ， 向 下 属 授权 以 及 
批准 整个 用 大 计划。 指挥、 激励 负责 人 员 和 经 理 人 员 并 培养 他 
们 的 技能 以 促进 生产 率 、 事 业 发 展 和 人 员 士 气 ， 为 此 发 挥 自己 
的 领导 才能 并 运用 管理 科学 的 知识 。 通 过 召开 工作 人 员 会 议 ， 
利用 进度 板 、 流 程 图 以 及 其 他 办 法 ， 建 立 有 效 的 上 下 通气 渠道 
以 协调 各 部 门 或 其 他 职能 单位 的 活动 。 建 立行 政 管理 监控 制 
度 ， 例 如 报告 、 审 计 和 检查 工作 等 等 。 对 影响 目标 实现 和 方针 
贯彻 的 事态 发 展 保持 了 解 ， 并 与 有 关 负 责 人 员 协 商 后 主动 采取 
补救 措施 或 进行 必要 的 调整 。 对 本 企业 (单位 ) 的 产品 或 服务 
承担 责任 。 代 表 本 组 织 参 加 或 派 代表 参加 谈判 、 会 议 、 讨 论 会 
以 及 其 他 正式 活动 。 招 待 官员 ， 与 其 他 组 织 建立 联系 ， 并 经 党 
参加 慈善 、 教 育 或 其 他 民事 活动 委员 会 ， 以 促进 良好 的 公 
共 关系 。 | 

总 经 理 的 职称 按照 所 在 行业 的 惯例 命名 并 且 时 常 作为 高 级 
人 员 被 任命 为 总 裁 、 副 总 裁 或 董事 会 或 其 他 领导 机 构 的 主席 。 


01-140 ”生命 科学 技术 员 
(专业 和 技术 服务 、 未 归 他 类 者 ) 

运用 专门 的 科学 和 数学 原理 的 基础 知识 和 实验 技术 ， 在 生 
命 科学 某 个 专门 领域 ， 如 植物 学 、 动 物 学 、 林 学 、 园 艺 学 、 农 
学 或 医学 等 ， 通 过 履行 下 列 任何 职责 来 完成 主要 涉及 生物 学 检 
测 和 分 析 活 动 的 有 限 的 技术 职能 : 

解释 工作 任务 说 明 书 ， 选 择 和 修改 标准 程序 、 技 术 和 设 
备 ， 并 建立 工作 程序 。 取 和 得、 制备、 标记 、 测 量 或 称 量 生 物 样 
品 。 安 装 实验 室 设备 、 医 学 或 其 他 科学 设备 来 进行 实验 、 检 测 





和 分析， 根据 工作 需 归 对 设备 进行 调整 或 校准 。 进 


测 和 分 析 ， 并 记录 和 和 组织 观测 ， 作 出 结论 。 进 行 计算 ， 绘 制图 


表 ， 准 备 报 告 所 需要 的 辅助 数据 。 


01 一 150 生命 科学 技师 
(专业 和 技术 服务 ， 林 归 他 类 者 ) 

运用 科学 和 数学 原理 的 知识 以 及 实验 室 的 实践 技能 ， 在 生 
命 科 学 基 个 专门 领域 ， 如 植物 学 、 动 物 学 、 林 学 、 园 艺 学 、 农 
党 或 放学 等 ， 通 过 胞 行 下 列 任何 职责 米 完成 主要 是 支持 生物 学 
人 研 究 、 检 测 和 分 析 活 动 的 若干 种 较 高 的 技术 职能 

协助 生命 科学 家 和 其 他 技术 人 员 从 事 研究 方法 和 设备 的 设 
计 和 开发 。 查 阅 参考 书刊 并 就 技术 问题 提出 建议 。 完 成 正式 从 
测 上 作 之 前 的 实验 和 分 析 ， 拟 定 特殊 俭 测 设备 的 设计 规范 ， 建 
造 特殊 从 油 设备 或 监督 其 建造 。 取 得 或 作出 有 关 检 测 、 分 析 
实验 或 其 他 研究 活动 所 需 工 时 和 器 材 设 备 的 消耗 数量 的 估计 
数 ， 筑 划 和 安排 工作 进度 。 安 装 科学 设备 以 便 进行 实验 、 检 测 
和 分 析 ， 并 在 必要 时 校准 精密 设备 。 进 行 质量 控 制 性 质 的 愉 测 
以 保证 试剂 和 设备 的 功能 符合 规定 。 进 行 需要 有 高 麻 技 巧 和 判 
断 力 的 实验 ， 答 测 和 分 析 ， 这 种 工作 需要 进行 可 能 带 米 许多 误 
差 的 人 最 操作 。 视 必 此 对 方法 和 设备 进行 修改 和 改装 。 在 低 于 
生命 科学 家 的 层次 对 检测 结果 和 其 他 数据 进行 解释 和 评价 ; 根 
据 评 价 草拟 报告 和 提出 建议 ， 经 常 协助 生命 科学 家 准备 发 表 研 
究 成 果 所 需 的 材料 。 


01-170 ”经理 
(专业 和 技术 服务 ， 未 妇 他 类 者 ) 

通过 监理 人 员 或 监理 人 员 以 上 水 平 的 下 属 ， 并 在 上 级 管理 
机 构 制 定 的 方针 政策 范围 内 ， 遂 过 履行 下 列 任何 职责 ， 对 一 个 
工业 、 商 业 、 政 府 或 其 他 机 构 约 一 个 部 门 、 处 室 、 项 日 计划 、 
地 区 办 事 处 或 共 他 单位 的 活动 进行 计划 、 组 织 、 指 时 和 监督 : 

根据 对 本 单位 的 实绩 、 能 力 的 详细 了 解 ， 制 定 贯 彻 上 级 领 
导 机 构 方针 和 指示 的 具体 步 又 ， 并 提出 修改 方针 的 建议 以 达到 
上 级 确定 的 日 标 。 编 制 财务 概算 提请 上 级 审批 。 确 定 本 单位 的 
组 织 机 构 ， 规 定 下 属 的 管理 和 监理 职能 。 选 择 下 属 人 员 或 批准 
其 任命 ， 指 导 他 们 的 培训 ， 以 便 保 证 有 效 地 使 用 人 才 和 物力. 
通过 与 其 他 经 理 人 员 或 下 局 协商 并 运用 进度 板 、 流 程 图 和 类 似 
办 法 ， 在 指定 的 范围 内 协调 本 单位 的 活动 或 本 单位 与 其 他 部 门 
或 单位 的 活动 。 检 查 指定 的 业务 工作 完成 情况 ， 贯 彻 实施 规章 
制度 ， 起 草 工作 报告 ， 并 把 本 单位 业务 的 动向 中 对 本 组 织 其 他 
单位 有 重大 关系 者 告诉 上 级 管理 机 构 。 对 本 单位 的 业务 承担 责 
任 ， 协 助 下 属 工作 人 员 处 理 重要 的 和 困难 的 行政 管理 或 技术 性 
问题 。 在 诸如 企业 服务 和 同 工 会 签 合同 等 问题 上 与 专家 、 技 术 
顾问 以 及 外 界 组 织 进行 商谈 。 以 专家 身份 代表 本 组 织 参 加 委员 
会 ， 专 门 小 组 ， 或 者 代表 本 组 织 处 理 公众 关系 ， 

经 理 通常 按照 在 本 组 织 的 某 一 部 门 或 单位 所 担负 的 责任 给 
气相 应 的 称谓 。 


01-180 经 理 监 理 人 
(任何 行业 ) 
通过 腹 行 下 列 任 箱 职责 对 一 个 从 事 批发 或 零售 贸易 的 机 构 
(或 向 公众 、 企 业 或 其 他 组 织 提供 服务 的 机 构 ) 的 业务 进行 计 
划 ， 组织， 指导 和 监督 ， 并 指导 和 协调 下 属 工作 人 员 的 活动 ， 
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估计 消费 者 的 需求 ， 就 所 销售 的 商品 或 服务 的 品种 、 类 型 
利 数量 ， 以 及 拟 采取 的 价 恪 或 肉 销 方针 等 作出 决定 或 提出 建 
议 ， 规 定 经 营办 法 。 编制 预 算 ， 编 制 或 指导 编制 货物 和 供应 品 
的 订单 ， 批 准 或 申请 批准 开支 项 日 。 确 定 营 业 场 所 的 布置 。 决 
定 工作 人 员 职 责 和 人 数 并 亡 用 或 安排 雇用 工作 人 员 。 安 排 工 
作 ， 和 确定 工薪 ， 并 提出 诸如 人 员 的 提升 和 解 诗 等 人 再 释 动 。 指 
导 和 培训 职工 或 对 此 进行 监督 。 协 调职 工 活动 以 保证 业务 的 有 
效 运营 。 计 算 和 存放 所 收 现金 ， 或 对 现金 的 处 理 进行 监督 ， 盘 
点 或 检查 存货 ， 记 账 并 作 其 他 记录 。 保 证 安全 、 卫 生 和 保卫 工 
作 的 规章 制度 得 到 遵守 。 推 销 本 企业 的 货物 或 服务 ， 批 准 广告 
和 展览 工作 。 受 理 顾 客 申诉 。 同 职工 或 他 们 的 代表 协 南 解决 职 
工 的 申诉 和 其 他 问题 。 

如 果 是 经 营 一 个 小 企业 ， 经 理 监 理 人 也 完成 职工 的 某 些 或 
全 部 职责 。 如 果 是 自理 户 或 合伙 经 营 ， 旭 通常 称 作 劳 动 业 证 
关于 分 类 方法 ， 请 参见 职务 名 称 02-450 劳动 业主 经 理 监 理 
人 ， 包 括 劳 动 业主 ， 按 照 所 销售 的 商品 或 服务 或 所 经 营 企 业 的 
类 型 给 予 相应 的 称谓 。 | 


01-210 ”物理 科学 技术 员 
(专业 和 技术 服务 ， 林 妇 他 类 者 ) 

运 攻 专门 的 科学 和 数学 原理 的 基础 知识 和 实验 技术 ， 存 物 
理科 学 某 个 专门 领域 ， 如 物理 学 ， 化 学 、 地 质 学 、 地 球 物理 
学 、 气 象 学 或 天 文学 等 ， 通 过 履行 下 列 任何 职责 ， 米 完成 通常 
涉及 仪器 设备 的 运用 和 维修 以 及 质量 控制 活动 的 有 限 的 技 
术 陵 能: 

解释 工作 任务 说 明 书 ， 选 择 和 修改 你 准 程序 、 技 术 和 设 
备 ， 并 建立 工作 程序 。 制备、 标记 、 测 量 或 称 量 测试 材料 或 样 
品 ， 安 装 实验 室 设备 和 其 他 科学 设备 来 进行 实验 、 检 测 和 分 
析 ， 根 据 工作 需要 对 设备 进行 调整 或 对 准 。 进 行 实 验 、 愉 测 和 和 
分 析 ， 并 记录 和 组 织 观测 ， 作 出 结论 。 进 行 计算 、 绘 制图 表 、 
准备 报告 所 需要 的 辅助 数据 。 


01-220 ”物理 科学 技师 
(专业 和 技术 服务 ， 未 归 他 类 者 ) 

运用 科学 和 数学 原理 的 知识 以 及 实验 室 的 实践 技能 、 在 物 
理科 学 某 个 专门 领域 、 如 物理 学 ， 化 学 ， 地 质 学 、 地 球 物理 
学 、 气 象 学 或 天 文学 等 ， 通 过 懂行 下 列 任何 职 壳 ， 米 完成 主要 
是 支持 研究 活动 的 若干 较 高 的 技术 职能 : 

协助 物理 科学 家 和 其 他 技术 人 员 从 事 研究 方法 和 设备 的 设 
计 和 开发 。 为 此 要 查阅 参考 书刊 并 就 技术 问题 提出 建议 :; 完成 
正式 检测 工作 之 前 的 实验 和 分 析 ; 拟定 特殊 检测 设备 的 设计 规 
范 ， 建 造 特殊 检测 设备 或 监督 其 建造 。 取 得 或 作出 有 关 检 测 、 
分 析 、 实 验 或 其 他 研究 活动 所 需 工 时 和 器 材 设备 的 消耗 数 熏 的 
估计 数 。 规 划 和 安排 工作 进度 。 安 装 科学 设备 以 便 进 行 实验 、 
检测 和 分 析 ， 并 在 必要 时 校准 精密 设备 。 进 行 需要 疝 度 技巧 和 
判断 力 的 实验 、 检 测 和 分 析 ， 这 种 工作 需要 进行 可 能 带 米 许多 
误差 的 大 量 操作 。 视 必要 对 方法 和 设备 进行 修改 和 改装 ， 在 低 
于 物理 科学 家 的 层次 对 实验 、 检 测 或 其 他 数据 进行 解释 和 评 
价 ; 根据 评价 草拟 报告 和 提出 建议 ， 经 常 协助 物理 科学 家 准备 
发 表 研 究 成 果 所 需 的 材料 。 


01-230 ”推销 员 EE 
(零售 业 ; 批发 业 ) | 

在 营业 柜台 、 显 客家 和 护 或 其 他 营业 场所 向 个 别 顾客 销售 商 
品 ， 为 此 区 运用 有 关 货 物 特点 、 质 量 和 优点 的 知识 并 履行 下 列 
任何 职责 

在 柜台 或 他 处 同 顾客 交谈 ， 弄 清楚 顾客 的 需要 ， 在 初步 接 
触 以 后 继 之 以 电话 联系 或 亲自 访问 以 作成 交易 。 展 出 商品 ， 展 
示 说 明 材 料 并 演示 商品 ， 强 调 其 特色 以 招徕 主 顾 。 向 顾客 说 明 
商品 的 维护 和 使 用 方法 。 估 计 或 开 出 商品 价格 、 肉 销 条 件 、 旧 
货 折 价 以 及 交 货 日 期 。 记 录 销 售 货 单 ， 起 草 合同 。 收 受 支 付款 
项 或 取得 除 销 许可 。 撰 写 营 业 状 况 报告 ， 记 开支 账目 。 在 橱窗 
或 柜台 展示 商品 。 准 备 盘存 清单 ， 从 库房 或 仓库 调拨 商品 。 

推销 员 通常 按照 所 售 产品 命名 。 


01-240 营业员 
( 鹤 售 业 ; 批发 业 ) 

在 营业 柜台 向 个 别 鼎 客 销售 商品 ， 为 此 要 运用 有 关 货 物 特 
点 、 质 量 和 优点 的 知识 并 履行 下 列 任何 职责 : 

者 清楚 顾客 所 需 商 品 的 牌号 、 类 型 和 质量 。 展 示 商 品 或 演 
示 和 商品 ， 强 调 其 特色 以 招 很 顾客 ， 向 顾客 提示 选择 哪 种 商品 。 
向 顾客 说 明 商 品 的 维护 和 使 用 方法 。 估 计 或 开 出 商品 价格 、 财 
销 条 件 、 旧 货 折价 以 及 交 货 日 期 。 记 录 销 售 货 单 ， 起 草 合 间 ， 
收受 支付 款项 或 取得 赂 销 许可 。 为 顾客 包装 商品 。 在 梯 窗 或 柜 
台 展 示 商 品 。 准 备 盘 存 清单 ， 从 库房 或 仓库 调拨 商品 。 

营业 员 通 常 按照 所 售 商品 命名 。 


01-25S0 监理 / 领班 
(任何 行业 ) 
道 过 尾行 下 列 任何 职责 对 从 事 某 一 种 或 几 种 职业 的 工作 人 
员 的 活动 进行 监督 和 协调 : 
研究 工作 任务 ， 确 定 所 需 人 力 并 估计 完成 工作 所 需 材 料 和 
物品 。 确 定 满足 工作 进度 晓 求 的 方法 。 调 拨 材 料 和 物品 。 雇 用 
职工 ， 给 他 们 安排 任务 ， 建 议 采取 或 主动 提出 有 关 升 级 ， 工 作 
变动 、 解 雇 以 及 惩 焉 等 人 事 措施 ， 保 存 人 事 梢 案 和 考勤 记录 。 
培训 或 安排 培训 职工 ， 并 向 职工 说 明 公 司 的 政策 。 安 装机 器 和 
设备 ， 解 释 工 作 任务 单 、 规 格 或 技术 图 纸 。 实 行 或 建议 实行 一 
些 激励 职工 干劲 的 计划 以 利于 实现 目标 协调 下 属 职 工 的 活动 


i 





` 并 与 其 他 监理 或 领班 和 上 级 人 员 协商 以 避免 同 其 他 单位 或 部 站 


冲突 。 保 证 工作 质量 符合 标准 ， 检 查收 到 的 材料 ， 实 施 安 全 条 
例 。 分 析 和 解决 工作 中 的 问题 ， 起 草 并 向 上 级 呈 交 有 关 生产 、 
工作 进展 或 其 他 报告 。 在 改进 工作 方法 ， 提 高 设备 性 能 ， 提 高 
产品 或 服务 质量 ， 改 善 工作 条 件 等 方面 提出 措施 。 同 职工 或 他 
们 的 代表 协商 以 解决 其 申诉 事项 。 

如 果 是 监督 从 事 某 一 职业 《工种 ) 的 职工 ， 则 要 求 监理 或 
领班 擅长 他 所 监督 的 工作 。 如 果 监 督 的 职工 有 好 几 种 职业 ( 工 
种 )， 则 应 对 这 几 种 职业 (工种) 有 一 般 的 知识 。 监 理 或 领班 
的 具体 职称 取决 于 所 监督 工作 的 类 型 ， 所 涉及 的 工艺 ， 所 监督 
的 职工 的 工种 ， 所 制造 的 产品 或 所 在 的 行业 等 因素 。 一 个 参加 
劳动 的 监理 或 领班 通常 称 为 小 组 长 或 班长 ， 小 组 长 或 班长 所 用 
行 的 职 资 同 所 监督 的 职工 基本 上 一 样 ， 职 业 名 称 也 -一样 。 


01~300 现役 军人 
(军事 ) 

在 武装 部 队 中 懂行 军务 的 非 授 军 衔 人 员 。 

守 军 规 ， 遵 军纪 ， 整 军 容 。 参 加 操练 ， 以 保持 良好 的 身体 
素质 水 平 。 参 加 小 型 武器 军事 训练 ， 包 括 射击 、 仪 典 以 及 火灾 
抢险 和 其 他 救灾 训练 。 执 行 步 哨 勤务 和 卫 成 任务 。 依 照 军 规 ， 
对 下 属 施 以 督导 。 履 行 核子 、 生 袍 、 化 学 防卫 作战 职责 ， 在 海 
上 服役 时 ， 舟 行 防止 破坏 职责 。 


01-320 ”军官 
(军事 ) 

根据 较 高 层 当局 的 命令 ， 对 武装 部 队 的 一 
活动 直接 地 或 通过 下 级 军官 间接 地 制订 计划 、 
命令 ， 予 以 监督 。 

在 详细 了 解 部 队 能 力 与 状况 的 基础 上 ， 确 定 执行 上 级 政策 
与 命令 的 具体 办 法 。 对 下 属 的 训练 发 布 命令 ;根据 军 规 与 惯 
例 ， 对 部 队 的 活动 进行 协调 或 发 布 命令 。 督 察 部 队 的 状况 ， 并 
以 书面 和 口头 方式 向 上 级 报告 。 对 部 队 的 福利 、 土 气 及 军纪 负 
有 责任 。 准 备 并 审查 有 关 下 级 军官 考 绩 、 训 练 状况 与 晋升 可 能 
性 的 评价 报告 。 保 持 高 度 的 良好 的 身体 素质 ， 展 现 领导 者 的 品 
质 ， 维 护 军 容 风纪 传统 与 军 俗 。 参 与 仪 典 活动 和 小 型 武器 的 军 
事 训练 ， 参 加 救火 及 其 他 救灾 训练 。 履 行 防 核 子 、 防 生物 、 防 
化 学 等 防卫 职责 ， 在 海上 服役 时 ， 履 行 防止 破坏 职责 。 


个 或 数 个 单位 的 
组 织 实施 ， 发 布 





(二 ) 职务 名 称 和 定义 


02-010 学徒 
(任何 行业 ) 

学 徒 系 指 这 样 一 类 工作 人 员 ， 他 受 合 同性 质 协 议 的 约束 ， 
为 一 雇主 服务 一 规定 期 限 ， 口 的 在 于 学 会 一 种 手艺 或 技艺 ( 工 
种 )， 而 雇主 则 有 义务 教 他 ， 

授 常 ， 合 同 规 定 学 徒 期 满 坡 低 限度 的 培训 时 数 ， 并 按照 一 
个 最 低 的 分 级 工资 表 涪 明 闭 个 学 徒 期 工资 的 增长 情况 。 学 徒 按 
昭 计 则 接受 岗位 培训 ， 有 关 的 课堂 培训 和 车 间 培 训 ， 总 期 限 为 
1 侍 4 年 ， 直 侍 达到 某 一 职业 (工种 ) 特定 的 应 知 应 会 水 平 。 
学 逢 才 训 计划 通常 在 -个 由 企业 管理 、 和 劳工 和 政府 三 方 代表 组 
成 的 咨询 委员 会 的 指导 下 进行 。 对 二 学徒 的 开始 年龄、 教育 程 
度 、 健 康 标准 以 及 说 训 虹 求 因 所 学 工种 面 举 ， 常 党 由 省 级 立法 
了 以 规定 。 学 秆 第 龄 通常 介 于 16 岁 和 25 岁 之 间 。 有 些 省 规定 
本 以 接受 某 -一 行业 (工种 ) 已 有 相当 经 验 的 年 长 工作 人 员 为 
"成熟 学 第 "。 以 往 获 得 的 有 关 经 验 或 培训 可 以 计算 学 分 ， 学 徒 
开始 的 遂 常 需要 上 完 8 至 12 第 学 并 成 绩 合 格 。 学 秆 培训 计划 
结束 时 和 近 行 苦 试 ， 蕉 核 各 个 阶段 的 培训 ， 对 考试 用 格 者 发 给 学 
徙 期 满 合格 证 书 。 完 成 了 学 徒 培训 计划 的 工作 人 员 可 能 需要 区 
取 许 可 证 或 通过 资格 鉴定 考试 才能 从 事 本 业 。 

学 徙 按 所 培训 的 工种 归 类 。 


02--040 ”助理 
(任何 行业 ) 

勘 理 系 指 这 样 一 类 工作 人 员 ， 他 直接 协助 一 个 或 几 个 从 事 
和 门 职业 和 管理 工作 的 人 员 ， 完 成 主要 同 数据 和 人 打交道 的 职 
页， 这 些 职 均 又 是 显然 隶属 于 所 协助 人 员 的 职责 的 ， 担 负 这 些 
隘 贞 常常 要 求 接受 助理 专业 的 正规 培训 ， 

下 列 人 员 另 有 相应 职称 和 类 别 此 属 ， 均 不 列 入 : 工作 人 员 
所 扣 负 的 职 克 辐 他 所 协助 的 人 员 所 担负 的 联 址 有 密切 关系 ， 而 
县 有 出 行使 所 肥 助 人 员 的 权力 ， 厌 担 基 职责， 应当 同 所 协助 的 
估 人员 妇 为 -类 并 享有 同样 职称 。 工 作 人 员 虽 然 已 因为 他 执行 辅 
助 性 质 职 能 而 被 单位 任命 为 助理 ， 但 是 并 不 直接 协助 其 他 人 
只 ， 仍 应 给 予 较 能 说 明 他 的 工作 性 质 的 职称 并 相应 归 类 。 在 科 
字 、 工 程 、 数 学 或 设 汁 制 殉 等 领域 直接 协助 专业 人 员 ， 完 成 主 
鉴 与 数据 和 物 打 交道 的 职责 者 ， 可 以 称 之 为 和 分 类 为 技术 员 或 
技师 ， 

工作 大 员 如 果 干 的 是 直接 支持 能 力 更 强 的 从 事 加 工 、 制 
造 ， 建 筑 施工 或 采 据 工业 的 工作 人 员 的 例 行 工作 ， 而 且 主 要 是 
动手 的 活 ， 那 么 就 可 以 称 之 为 和 分 类 为 助手 。 参 阅 职务 名 称 
02 一 160 助手 。 


02-070 总 工程 师 
(专业 和 技术 服务 ， 未 归 他 类 者 ) 

总 工程 师 系 指 这 样 一 类 工程 师 ， 他 运用 管理 的 原理 种 方法 
来 监督 和 协 凋 其 他 工程 师 、 技 师 、 技 术 员 以 及 熟练 技工 的 技术 
或 管理 活动 。 

他 所 监督 的 工作 人 员 是 在 政府 部 门 或 工商 企业 内 从 事 机 械 


及 其 部 件 、 工 具 和 设备 的 研究 、 设 计 、 开 发 、 评 价 、 制 造 和 修 
理 等 活动 ; 还 涉及 相关 的 方法 、 步 又 和 工艺 等 工作 。 
总 工程 师 通 常 同 他 们 所 监督 的 工程 师 归 入 同 一 细 类 ， 


02-090 ”顾问 
(专业 和 技术 服务 ， 未 归 他 类 者 ) 

鼎 问 系 指 这 样 一 类 工作 人 员 ， 他 在 一 个 商业 、 工 业 ， 收 府 
或 其 他 组 织 中 运用 某 一 专门 领域 的 业务 专长 和 知识 ， 对 有 关 专 
业 的 实践 作出 评价 并 提出 改进 建议 ， 并 敢 行 下 列 任何 职责 

分 析 与 专业 有 关 的 此 标 、 收 策 、 方 法 和 程序 ， 诸 如 产品 管 
理 、 旁 工 关 系 、 公 共 关 系 和 安全 标准 等 方面 。 设 计 检 测 方法 ， 
绘制 流程 图 ， 与 工作 人 员 面 谈 ， 并 查阅 档案 和 其 他 资料 数据 ， 
以 便 确定 日 慰 实现 的 程度 。 草 拟 书 面 报告 ， 提 出 右 关 方 他 政 
策 、 方 法 、 程 序 的 修订 和 改变 的 建议 以 提高 效率 。 通 过 修改 方 
法 、 程 序 种 准备 与 组 织 工 作 人 员 的 再 培训 讲习 班 米 苏 助 贯彻 所 
提 建 议 。 . 

顾问 按 专 业 分 工 命名 ， 如 工程 顾问 、 人 事 管 理 磊 问 和 教育 - 
专家 之 类 。 这 些 职 业 与 从 于 同一 专业 但 千 的 木 是 顾问 工作 的 联 
工 同 属 一 个 细 类 ， 如 果 没 有 合适 的 织 类 ， 则 朵 入 细 类 1179 一 一 
与 管理 和 行 收 有 关 的 职业 ， 未 归 他 类 者 。 














02-130 工程 师 
(专业 和 技术 服务 ， 未 归 他 类 者 ) 

工程 师 系 指 这 样 一 类 工作 人 员 ， 他 运用 科学 和 工程 诛 理 进 
行 设备 ， 机 器 、 产 品 、 系 统 和 工艺 等 的 规划 、 设 计 和 开发 工 
作 ， 为 人 类 的 需要 服务 。 

工程 师 必 须 通 过 正规 幸 训 和 工作 经 验 取 得 资 尾 ， 通 常 由 负 
真 颁发 执照 的 适 守 机构 进行 法 律 认可 的 鉴定 ， 笑 发 相应 证 件 . 
士 程 师 按照 本 人 最 为 活跃 的 学 科 分 类 ， 如 航空 、 农 业 、 电 机 、 
电子 、 化 工 、 士 森 、 机 械 、 冶 金 、 采 矿 、 航 海 和 结构 工程 师 等 
等 。 工 程 师 主 要 从 事 管理 ， 教 学 或 推销 活动 者 ， 分 别 按照 所 从 
事 的 工作 归 人 相应 的 主 类 。 


02-150 ”分 级 工 
(任何 行业 ) 

分 级 工 系 指 这 样 一 类 工作 人 员 ， 他 按照 规定 的 质 基 控制 标 
准 对 材料 和 产品 进行 分 级 。 

靠 日 力 、 触 觉 、 味 觉 或 嗅觉 ， 或 借助 秤 或 量规 以 便 按照 于 
量 、 扩 才 、 颜 色 或 - 般 状 况 把 材料 和 产品 加 以 分 级 。 对 谷物 、 
水 果 、 蔬 菜 、 肉 、 蛋 和 乳 酯 等 食品 进行 分 级 。 对 其 他 产品 ， 如 
烟草 、 木 料 ， 金 刚 石 、 皮 革 和 和 毛皮 等 进行 分 级 。 

分 级 工 一 般 按 照 所 分 级 的 产品 命名 ， 通 常 昌 人 检验 ， 测 
试 、 分 级 和 取样 职业 中 的 各 个 细 类 。 


02-160 ”助手 
{任何 行业 ) 
助手 系 指 这 样 一 类 工作 人 员 ， 他 辅助 某 -一 职业 业务 水 平 较 





20 ”职务 名 称 和 定义 


高 的 另 一 工作 人 员 的 工作 ， 从 事 比 较 例 行 的 而 且 主要 是 动手 的 
工作 ， 如 下 所 示 。 

给 所 协助 的 工作 人 员 传 递 和 把 握 材 料 与 工具 ， 使 用 手动 工 
县 或 电动 工具 或 器 械 协 助 工 作 。 使 用 手推车 、 手 推进 货车 、 绞 
车 、 动 力 设备 和 类 似 工 具 向 工作 场所 运送 或 从 工作 场所 运 出 材 
料 、 工 具 和 物品 ， 为 所 协助 的 和 人员 准备 清洁 的 表面 或 搅拌 材料 
供 他 使 用 ， 清 洗 、 安 装 、 放 置 或 组 装 部 件 或 物件 。 从 事 与 安 
装 、 调 整 、 维 修 或 拆卸 有 关 的 例 行 差 事 。 照 料 机 器 利 设备 或 负 
责 给 料 ， 拿 开 材料 或 部 件 并 按 指 示 对 机 器 设备 进行 运行 中 的 调 
整 。 为 分 析 工 作 取 样 ， 作 工作 记录 或 进行 其 他 有 关 工 作 ， 

凡是 无 需 他 人 指导 而 能 独立 工作 者 都 不 算 助手 ， 均 按 所 从 
事 的 工作 命名 和 分 类 。 助 手 按照 所 从 事 的 工作 归 入 适当 细 类 。 





02-170 ”检验 员 
(任何 行业 ) 

检验 员 系 指 这 样 一 类 工作 人 员 ， 他 挑 葡 地 检验 若干 种 货 
物 、 服 务 或 操作 中 的 任何 一 项 ， 看 看 是 否 符合 规定 的 质量 、 卫 
生 、 安 全 、 法 令 、 企 业经 营 、 道 德 或 其 他 标准 ， 蜂 行 下 列 任何 
职责 : 

检验 原料 的 质量 ， 检 验 制 成 品 是 否 有 缺陷 和 合 平 规范 ， 检 
验 时 借助 日 测 、 规 范 样 品 以 及 下 列 工具 : 释 、 量 规 、 样 板 、 卡 
钳 和 千分尺 等 工具 。 在 诸如 食品 作物 栽培 、 食 品 加 工 、 销 售 ; 
产品 包装 ; 储 运 方法 ; 建筑 物 和 设施 ; 营业 惯例 (做 法 )、 运 
萌 和 服务 等 方面 进行 检验 ， 以 便 核 实 规定 的 标准 是 否 得 到 遵 
守 。 给 经 检验 认为 合格 的 项 目 加 封印 或 标签 ， 发 放 或 吊销 执照 
和 许可 证 ， 或 查实 是 否 已 取得 和 展示 了 执照 和 许可 证 。 与 高 级 
职员 协商 ， 解 释 规 章 、 法 令 ， 并 协助 企业 、 单 位 修改 方法 和 做 
法 ， 以 便 符 合 规定 标准 。 调 查 申 诉 和 违法 事项 ， 起 草 调 查 报 
告 ， 采 取 行 动 或 建议 采取 行动 ， 控 告 违章 并 在 法 庭 作证 。 就 标 
准 、 行 政 程序 、 设 施 、 方 法 和 惯例 的 修改 提出 建议 . 

检验 员 通常 按照 所 检验 的 产品 、 项 目 或 服务 命名 : 纸张 检 
验 员 (纸浆 和 造纸 ); 焊接 检验 员 (机 加 工 、 焊 接 和 锻造 )。 在 
加 工 ， 机 加 工 ， 对 材料 、 商 品 或 产品 进行 制造 和 组 装 等 方面 的 
检验 员 分 别 归 人 迷 验 、 测 试 、 分 级 和 取样 职业 中 的 有 关 细 类 . 
为 贯彻 实施 政府 关于 卫生 、 安 全 或 其 他 规章 制度 或 在 这 方面 当 
顾问 的 称 查 员 和 管理 官员 ， 归 人 细 类 1116 一 政府 稽查 员 和 管 
理 官员 。 为 贯彻 实施 非 政 府 制定 的 有 关 服 务 质量 ， 遵 守 公司 的 
营业 方针 和 程序 等 方面 的 标准 和 规章 或 在 这 方面 当 顾 问 的 稽查 
员 和 管理 官员 ， 归 入 细 类 1176 一 非 政 府 稽查 员 和 管理 官员 


02 一 180 ”实习 医生 
{ 医 疗 最 务 ) 
实习 医生 系 指 在 医科 院 校 毕业 后 立即 获准 在 医院 实习 一 定 
期 限 担当 医疗 职 次 以 效 得 训练 和 实际 经 验 的 人 ， 以 求 符合 发 给 
行医 执照 的 要 求 。 
实习 医生 归 人 细 类 3111 一 一 内 科 医 师 和 外 科 优 师 。 


02-190 壮 工 / 简单 工作 人 员 
(任何 行业 ) 
壮 工 或 简单 工作 人 员 系 指 这 样 一 类 工作 人 员 ， 他 完成 一 种 
或 几 种 不 复杂 的 任务 ， 通 常 是 用 体力 的 ， 涉 及 像 送 给 、 拿 开 和 
搬运 材料 与 物件 ， 工 作 时 可 能 需要 使 用 简单 的 工具 和 设备 。 


在 执行 任务 中 可 能 要 求 向 别人 讲话 ， 发 信号 或 为 别人 服务 
并 完成 诸如 抄写 和 比较 之 类 的 简单 的 与 数据 打交道 的 职责 。 赁 
常识 理解 执行 标准 状况 下 (情况 经 常 不 变 或 偶尔 有 一 些 变化 ) 
的 工作 任务 。 一 般 说 来 ， 完 成 这 些 任务 具 需 给 以 简单 演示 、 指 
教 或 解释 就 可 以 学 会 在 岗位 上 达到 中 等 水 平 ， 虽 然 有 时 培训 可 
能 持续 几 天 。 

许多 归 人 壮 工 或 其 他 简单 工作 职业 各 细 类 的 一 些 职业 并 不 
称 为 壮 工 ， 而 是 用 更 能 说 明 工作 性质 的 称呼 ， 如 手工 包装 工 
(任何 行业 ) 和 填 模 工 〈 塑 料 产品 ; 橡胶 )。 称 为 壮 工 或 简单 工 
作 人 员 的 人 ， 如 果 像 普 通 壮 工 那样 完成 风 种 不 复杂 的 任务 ， 可 
能 要 求 在 标准 情况 下 完成 有 少数 变化 的 任务 。 


02-240 ”制造 商 服务 代表 
(任何 行业 ) 

制造 商 服务 代表 系 指 这 样 一 类 工作 入 员 ， 他 运用 机 械 、 液 
压 和 电工 原理 以 及 制造 商 的 技术 规范 方面 的 知识 ， 在 客户 单位 
提供 设备 的 安装 、 运 转 和 维修 方面 的 服务 ， 工 作 中 履行 下 列 任 
何 职责 : 

向 制造 商工 程 技术 部 的 人 员 求 教 以 解决 机 械 设 计 方 面 的 问 
题 ， 避 免 在 客户 单位 的 施工 和 安装 工作 中 出 问题 。 研 究 图 纸 或 
蓝图 ， 使 自己 熟悉 设备 的 运转 。 在 客户 单位 监督 设备 安装 。 通 
过 试车 操作 机 器 以 求生 产 的 质量 和 速率 符合 规范 。 培 训 窜 户 人 
员 学 会 设备 的 操作 运转 、 调 整 、 维护 和 修理 。 如 设备 运转 同 原 
定 规范 有 出 入 则 与 客户 磋商 ， 并 对 变化 予以 解释 。 在 客户 单位 
修理 或 监督 修理 磨损 的 或 有 缺 馅 的 设备 。 

制造 商 服 务 代 表 归 人 可 反映 服务 性 质 和 所 服务 的 设备 类 型 
的 有 关 细 类 。 


02-280 公证 人 
(专业 和 技术 服务 ， 未 归 他 类 者 ) 

公证 人 系 指 这 样 一 类 工作 人 员 ， 他 按照 政府 颁发 的 由 一 个 
委员 会 拟定 的 法 律 服务 职责 执行 以 下 任务 : 

见证 、 证 明和 证 实 文件 上 签字 的 有 效 性 。 确 认 或 证 明 授权 
书 、 抵 押 奥 据 ， 单 方 执行 的 契约 以 及 其 他 法 律 文书 ， 在 公证 人 
的 职权 范围 内 记录 作证 书 和 宣誓 书 供 法 庭审 判官 或 官员 使 用 . 
使 当事人 宣誓 或 不 经 宣 暂 作出 证 词 。 保 存 对 正式 的 行动 作 永久 
性 记录 。 | 

其 经 常 职责 包括 上 述 内 容 的 工作 人 员 ， 列 人 细 类 2343 律 
师 和 公证 人 (专业 和 技术 服务 ， 未 归 他 类 者 )。 如 工作 人 员 除 
执行 职务 名 称 02-280 公证 人 (专业 和 技术 服务 ， 未 归 他 类 
者 ) 的 职责 以 外 ， 还 执行 另外 一 种 职业 的 职责 ， 则 按 他 们 的 主 
要 职业 分 类 。 


02-310 ”研究 工程 师 
(专业 和 技术 服务 ， 未 归 他 类 者 ) 

研究 工程 师 系 指 这 样 一 类 工程 师 ， 他 同 其 他 科学 家 与 工程 
师 合 作 进行 基础 和 应 用 研究 ， 旨 在 进行 研究 、 评 价 并 把 工程 和 
科学 理论 与 原理 应 用 于 实际 问题 。 

从 事 各 个 领域 的 研究 ， 例 如 预 应 力 混凝土 施工 ， 高 讨 仪 
表 ， 超 音速 飞行 ， 高 压 高 温 或 低压 低温 下 化 工 过 程 的 连续 运 
行 ， 雷达 ， 彩 色 电视 ， 电 子 计算 机 和 控制 等 。 就 新 的 或 现 有 的 
产品 、 服 务 或 生产 工艺 的 开发 和 改进 向 其 他 工程 师 和 科学 家 请 


ee 





教 。 参 加 研究 工作 的 全 过 程 ， 从 开题 、 经 过 制图 阶段 到 原型 或 
异型 的 制造 以 至 草拟 技术 报告 。 对 直接 支持 研究 活动 的 技师 和 
技术 员 的 工作 进行 监督 和 协调 。 

研究 工程 师 按照 所 从 事 的 工作 归 人 适当 的 工程 细 类 ， 


02-320 ”住院 医师 或 外 科 医 师 
(放疗 服务 ) 
住院 医师 或 外 科 医 师 系 指 在 医科 院 校 毕业 和 完成 实习 医生 
阶段 培训 以 后 ， 在 认可 的 医院 进行 住院 实习 的 医师 或 外 科 话 师 ， 
以 便 在 医学 或 外 科学 某 一 分 支 或 家 庭 医 疗 方面 获得 毕业 后 的 深造 
和 和 实际 经 验 ， 住 院 医师 实习 是 取得 专科 医师 资格 的 必要 条 件 。 
住院 医师 或 外 科 医 师 归 人 细 类 3114 一 内 科 医 师 和 外 科 医 师 。 


02-330 取样 员 
(任何 行业 ) 

取样 员 系 指 收集 原材料 或 加 工 后 的 材料 样品 以 供 实验 室 分 
析 和 质量 控制 之 用 的 工作 人 员 ， 他 执行 的 职责 如 下 : 用 汲 出 、 
种 了 到 、 倒 出 或 切割 等 方法 取样 。 在 样品 上 作 识 别 记号 并 把 样品 
送 到 实验 室 。 把 从 不 同 取样 点 取得 的 材料 进行 称 量 、 粉 碎 、 过 
得 和 (或 ) 混合， 以 便 提供 有 代表 性 的 样品 。 

取样 喘 通 常 按 取样 的 材料 命名 ， 均 妇 和 人 人 检验、 测试 、 分 级 
和 取样 职业 的 有 关 细 类 。 


02-350 ”科学 家 
(专业 和 技术 服务 ， 未 归 他 类 者 ) 

科学 家 系 指 这 样 的 工作 人 员 ， 他 对 自然 现象 进行 研究 或 探 
讨 以 获取 理论 的 、 抽 象 的 或 实际 的 知识 ， 阐 述 课题 并 提出 可 能 
产生 重大 束 实 、 理 论 、 定 律 和 概念 的 问题 ， 通 过 观察 、 研 究 或 
实验 检验 假说 。 
科学 家 按照 本 人 最 活跃 的 学 科 分 类 ， 如 化 学 、 物 理学 、 地 
、 气 象 学 、 地 理学 、 治 金 学 、 农 学 、 动 物 学 、 植 物 学 和 药 
等 等 。 


质 学 
理学 


02-380 多面 手 战 斗 队 员 
(任何 行业 ) ， 

多 面 手 战斗 队员 系 指 这 样 一 类 工作 人 员 ， 他 通过 面向 全 公 
司 的 为 发 现 和 培养 有 监督 和 领导 才干 的 人 而 制定 的 培训 计划 ， 
对 某 一 行业 的 加 工 制造 过 程 的 各 个 方面 都 受过 训练 。 需 要 时 可 
顶替 缺席 职工 上 岗位 以 便 在 危急 情况 下 保持 工作 部 门 满员 。 在 
受过 专门 培训 的 领域 承担 指定 的 调研 任务 ， 以 便 弄 清楚 生产 上 
存在 的 问题 ， 进 行 分 析 ， 整 理 材 料 和 撰写 报告 。 对 替代 方法 和 
步 综 进 行 调查 研究 ， 经 批准 后 组 织 实 施 旨 在 修改 生产 方法 的 工 
作 计划 ， 作 为 专家 组 的 成 员 参 加 新 设备 投产 。 

多 面 手 战 斗 队员 通常 按 他 们 所 在 的 行业 命名 ， 并 按照 所 从 
事 的 工作 归 人 适当 的 监理 或 领班 或 管理 人 员 细 类 。 


02-410 技术员 
(专业 和 技术 服务 ， 未 归 他 类 者 ) 
技术 员 系 指 这 样 一 类 工作 人 员 ， 他 在 物理 科学 、 生 命 科学 
或 工程 技术 的 一 个 专门 领域 ， 运 用 专门 的 科学 、 数 学 或 工程 和 


设计 制图 的 诛 理 和 技术 的 基础 知识 ， 履 行 有 限 的 技术 职责 , 主 - 


要 是 有 关 安 装 、 运 行 和 维修 、 质 量 控制 和 生产 计划 或 生物 学 方 
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面 的 检验 和 分 析 活 动 。 

解释 工作 任务 说 明 书 ， 选 择 和 修改 标准 程序 、 技 术 和 设 
备 ， 并 建立 工作 程序 。 取 得 ， 制 备 、 标 记 、 浏 量 或 称 量 材料 或 
样品 。 安 装 科学 设备 并 进行 实验 、 测 试 和 分 析 ， 或 建造 、 安 
装 、 维 护 、 修 理 、 校 准 或 修改 工业 或 其 他 设备 。 进 行 计算 ， 绘 
制图 表 ， 准 备 报告 所 需要 的 辅助 数据 。 

可 以 协助 其 他 技术 人 员工 作 ， 也 可 以 独立 完成 任务 。 

应 参阅 下 列 细 类 以 便 找到 技师 和 技术 员 分 类 的 可 能 办 法 : 
2117 一 一 物理 科学 技师 和 技术 员 ; 2135 生命 科学 技师 和 
技术 员 ; 3155 一 一 放射 科技 术 员 ; 3156 医疗 实验 室 技 师 
和 技术 员 ; 3157 牙科 了 卫生员、 护理 员 和 和 技术员; 2165- 一 
建筑 和 工程 方面 的 技师 和 技术 员 ; 2353 图 书馆 学 、 博 物 
馆 学 和 档案 学 技术 员 ， 其 他 技术 员 同 所 协助 的 人 员 归 和 人 同一 细 
类 ， 或 按照 所 从 事 的 工作 归 类 。 凡 是 在 专门 职业 和 管理 层次 上 直 
接 协 助 另外 一 个 或 几 个 工作 人 员 的 人 称 为 助理 ， 如 果 他 们 主要 肌 
行 同 数据 和 人 打交道 的 职责 。 助 理 道 常 需要 在 所 从 事 的 专门 领域 
受过 正规 训练 ， 并 且 他 们 的 职能 显然 录 属 于 所 协助 的 人 员 。 从 串 
检验 和 测试 工作 的 人 员 ， 如 他 们 的 业务 复杂 程度 高 于 或 低 于 技师 
和 技术员 的 水 平 ， 则 可 以 分 别 归 和 人 科学 和 工程 职业 或 检验 和 测试 
职业 的 有 关 细 类 。 














02-420 ”技师 
(专业 和 技术 服务 ， 未 归 他 类 者 ) 

技师 系 指 这 样 一 类 工作 人 员 ， 他 运用 科学 、 数 学 或 工程 和 
设计 制图 的 原理 和 实践 知识 在 物理 科学 、 生 命 科学 或 工程 技术 
某 一 专门 领域 ， 履 行 若干 种 较 高 的 技术 职责 ， 主 要 是 支持 研 
究 、 开 发 和 设计 活动 。 

协助 科学 家 、 工 程 师 和 其 他 技术 人 员 从 事 研究 方法 和 设备 
的 开发 ， 以 及 产品 、 系 统 、 工 艺 和 工业 设备 的 设计 和 开发 。 为 
研究 工作 中 的 测试 、 分 析 和 实验 或 为 工作 项 目 或 工艺 取得 或 作 
出 所 需 工时 和 材料 消耗 的 估计 。 安 装 科 学 设备 并 进行 实验 、 测 
试 和 分 析 。 对 复杂 设备 或 工艺 的 故障 以 及 生产 或 测试 中 的 问题 进 
行 诊 断 ， 并 采取 补救 措施 。 在 低 于 工程 师 或 科学 家 的 水 平 对 测试 
和 其 他 数据 进行 解释 和 评价 ， 并 依据 所 见 草拟 报告 和 提出 建议 。 

应 参阅 下 列 细 类 以 便 找到 技师 和 技术 员 分 类 的 可 能 办 法 
2117 一 一 物理 科学 技师 和 技术 员 ; 2135 一 一 生 谷 科学 技师 和 
技术 员 ; 3155 一 一 放射 科技 术 员 ; 3156 一 一 医疗 实验 室 技师 和 
技术 员 ; 2165 一 一 建筑 和 工程 方面 的 技师 和 技术 员 。 其 他 技师 同 
所 协助 的 人 员 归 入 同一 细 类 ， 或 按照 所 从 事 的 工作 归 类 。 

凡是 在 专门 职业 和 管理 层次 上 直接 协助 另外 一 个 或 几 个 工 
作 人 员 的 人 称 为 助理 ， 如 果 他 们 主要 履行 同 数据 和 人 打交道 的 
职责 。 助 理 通常 需要 在 所 从 事 的 专门 领域 受过 正规 训练 ， 并 且 
他 们 的 职能 显然 隶属 于 所 协助 的 人 员 。 从 事 检 验 和 测试 工作 的 人 
员 ， 如 他 们 的 业务 复杂 程度 高 于 或 低 于 技师 和 技术 员 的 水 平 ， 则 
可 以 分 别 归 和 人 科学 和 工程 职业 或 检验 和 测试 职业 的 有 关 细 类 。 








02-430 ”测试 员 
(任何 行业 ) 
测试 员 系 指 这 样 一 类 工作 人 员 ， 他 在 实验 室 中 或 在 测试 工 
作 台 上 对 材料 、 部 件 、 忆 器 或 设备 进行 例 行 测试 ， 以 确定 物理 
或 化 学 特性 ， 或 检验 是 否 符合 规范 或 功能 标准 ， 他 在 工作 中 要 
执行 下 列 任何 职责 : . 


i i i 
| i 1 
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在 进行 测试 前 取得 、 制 备 、 标 记 、 测 量 或 称 量 各 种 样品 。 测 
试 材料 以 确定 其 物理 或 化 学 特性 。 使 用 各 种 电气 、 电 子 设备 来 测 
试 电气 或 电子 部 件 和 设备 以 验证 是 否 符合 规范 。 操 作 机 器 或 设备 
以 测试 其 性 能 ， 视 情况 需要 进行 例 行 的 调整 。 记 录 测 试 结果 。 在 
验收 的 设备 或 部 件 上 打上 认可 记号 ， 把 有 缺陷 的 设备 退回 修理 . 

浏 试 员 通 常 按 所 测试 (检验) 的 材料 或 设备 命名 。 下 面 是 
一 些 典 型 的 名 称 : 8256-118 纸 奖 测试 员 (纸浆 和 造纸 ); 
8336-138 弹簧 测试 员 (机 加 工 、 焊 接 和 锻造 ， 金 属 制品 制 
造 ， 未 归 他 类 者 ) 。 

在 加 工 ， 机 加 工 ， 材 料 、 物 品 或 产品 的 制造 和 组 装 部 门 工 
作 的 测试 员 通 常 归 人 检验 、 测 试 、 分 级 和 取样 职业 的 有 关 细 
类 。 承担 多 种 技术 职责 的 工作 人 员 ， 如 职责 中 包括 复杂 程度 高 
于 测试 员 的 俭 验 工 作 ， 则 可 以 妇 入 科学 和 工程 职业 或 技师 和 技 
术 员 职业 的 有 关 细 类 。 


02 一 450 ”劳动 业主 
(任何 行业 ) 
劳动 业主 系 指 这 样 一 类 工作 人 员 ， 他 自己 经 营 或 与 他 人 合 


伙 经 营 一 个 企业 。 

履行 的 职责 见 之 于 下 列 职 责 名 称 的 说 明 : 01-090 总 
经 理 (专业 和 技术 服务 ， 未 归 他 类 者 ); 01-170 经 理 ( 专 
业 和 技术 服务 ， 未 归 他 类 者 )， 或 01-180 经 理 监理 人 
(任何 行业 )， 视 所 经 营 的 企业 规模 大 小 和 复杂 程度 而 定 。 
如 果 经 营 的 是 个 小 企业 ， 则 还 要 执行 工作 人 员 的 部 分 或 全 
部 职责 。 

劳动 业主 通常 按照 经 营 的 商品 或 服务 ， 所 经 营 企业 的 类 
型 ， 或 所 从 事 的 专门 职业 、 技 术 、 手 工艺 (技工 ) 或 服务 职责 
而 命名 。 如 销售 和 服务 业 的 劳动 业主 的 职责 有 如 职责 名 称 
01-186 经 理 监理 人 (任何 行业 ) 所 述 ， 他 们 可 以 分 别 归 人 
主 类 51 一 一 销售 了 开业 、61 -一 服务 职业 的 监理 人 细 类 。 如 
销售 和 服务 业 的 劳动 业主 的 联 责 有 如 职 丙 名 称 01-090 总 经 
理 (专业 和 技术 服务 ， 未 归 他 类 者 ) 利 01-170 经 理 《专业 
和 技术 服务 ， 末 归 他 类 者 ) 所 述 ， 则 归 人 主 类 11 管理 、 
行政 及 有 关 职 业 。 不 属于 主 类 51、61 和 11 的 劳动 业主 则 归 和 人 
适当 子 类 的 适当 监理 人 细 类 ， 如 遇 到 没有 监理 人 细 类 时 ， 则 归 
人 工作 人 员 细 类 。 
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主 类 11 


管理 、 行 政 及 有 关 职 业 


本 主 类 职业 包括 与 管理 和 行政 活动 有 关 的 业务 ， 例 如 计划 、 组 织 、 协 调 、 指 导 、 榨 制 、 人 员 配 

备 以 及 制定 、 执 行 或 实施 政府 的 、 行 业 的 及 其 它 组 织 的 政策 。 中 级 管理 职业 、 连 锁 企 事业 单位 的 管 
理 人 以 及 与 管理 、 行 政 密切 相关 的 职业 均 属 本 主 类 。 下 列 职业 不 属于 本 主 类 : 批发 、 零 售 业 的 业主 
和 经 理 监理 人 ， 划 归 主 类 $1; 餐厅 、 旅 馆 业 的 业主 和 经 理 监 理 人 划 归 主 类 61; 安全 保卫 服务 业 的 警 
察 局 长 、 消 防 队 长 及 其 他 主管 工作 人 员 和 他 们 所 管理 的 工作 人 员 划 归 子 类 611; 农场 经 理 和 农场 主 
划 归 主 类 71; 监理 和 领班 划 归 其 他 相应 主 类 、 子 类 和 细 类 。 管 理 、 行 政 及 有 关 职 业 可 分 为 以 下 子 
类 : 

111 政府 机 关 管 理 官 员 和 行政 定员 

113/A114 其 他 管理 人 员 和 行政 人 员 

117 与 管理 和 行政 有 关 的 职业 


tl 一 一 政府 机 关 管 理 官员 和 行政 官员 


本 了 天 眠 下 包括 以 下 政府 部 门 所 特有 的 业务 : 为 社会 制定 
法 种 、 茶 例 各 规章; 看 政府 机构 和 部门 从 于 高 级 和 中 级 管理 工 
作 ;， 在 上 政府 管辖 的 范 凡 内 实施 法 律 、 条 例 和 规章 忒 及 政府 所 特 
， 人 的 共 他 各 种 行政 活动 ,政府 和 共 他 组 织 ， 包 括 和 自主 权 的 企 

业 所 长 有 的 管理 种 行 歼 职业 划 好 子 类 113 A114 政府 机 关 管 
型 窒 员 和 行政 官员 本 分 为 以 下 细 类 : 

1 立法 宙 关 成 员 

1113 政府 行政 官员 

211$ 邮政 管理 职业 

1116 此 认 芗 查 员 和 管理 祝 员 

1119 到 府 说 关 管 理 官员 和 行政 官员 末 好 他 类 者 


1 一 一 立法 机 关 成 员 
本 维 类 职业 包括 有 关 为 社会 制定 法 律 、 条 例 和 规章 的 业 
务 ， 且 江 动 包括 : 参与 或 行使 国家 、 和 省 、 地 区 或 地 方 政 府 立法 
机 关 艾 执行 权 ， 按 宕 法 所 规定 他 们 的 权限 和 管辖 范围 内 进行 工 
作 ， 
1111 一 110 立法 委员 
(LEGISLATIYE MEMRER) (政府 服务 ) 
以 当选 者 或 被 任 俞 者 角 千 份 参 呈 国家、 省 、 好 区 或 地 方 政 
哇 立 法 机 关 的 活动 
人 参 期 制定 ， 修 改 或 车 定 政 府 政 策 以 及 制定 、 修 改 或 废除 法 
律 、 答 令 和 官方 条 例 。 在 政府 管理 委员 会 、 咨 询 委员 会 以 及 从 
竺 财务、 保健、 福利、 防务、 教育、 就 业 或 其 他 事务 的 委员 会 
中 任职 。 调查 公众 或 个 人 或 部 分 选民 所 关心 的 事务 。 提 出 建议 
供 政府 改进 工作 ， 或 者 在 其 他 方面 端 诚 为 公众 的 利益 服务 。 
可 主持 立法 机 构 的 会 议 ， 可 提名 或 参与 确定 政府 部 门 首脑 
及 其 他 疝 级 官员 的 任命 ， 可 在 议会 休会 期 间 代表 政府 立法 机 
构 。 可 根据 在 政府 某 一 级 所 任 的 职务 或 履行 的 职责 给 予 相应 的 


称谓 ， 如 : 
国会 议员 
议长 
立法 委员 会 委员 
国会 成 员 
省 议会 议员 
地 区 委员 会 委员 


i111 一 114 ”立法 执行 官员 
(LEGISLATIVE EXECUTIVE) (政府 服务 ) 

以 立法 机 构 及 其 执行 委员 会 的 当选 或 被 任命 者 的 身份 参与 
国家 、 省 、 地 区 或 地 方 政府 的 活动 。 

除 懂 行 职业 1111-110 所 述 的 职责 外 ， 还 参加 币 完 其 行 迁 
员 会 的 政策 ; 制定 ， 修 订 或 废除 法 律 、 条 令 和 宜 方 规定 ; 出 任 
政府 部 门 的 政党 首脑 | 指导 高 级 行政 官员 执行 政府 政策 ; 在 议 
会 休会 期 间 代表 政府 . 

可 主持 或 指导 政府 各 部 门 的 政党 首脑 审议 政策 。 可 根据 在 
政府 某 -- 级 所 征 的 职务 或 里 行 的 职 油 给予 相应 的 称 调 ， 如 : 

内 阅 首 相 

总 理 

部 长 

地 区 专员 


1111--118 市 长 
(MAYOR) (上 收 府 服务 ) 
乡镇 议会 议长 、 镇 长 
以 被 当选 者 的 一 个 成 员 身 份 ， 主 持 和 参加 …- 个 地 方 政府 行 
政委 员 会 的 工作 。 
确保 市 政府 的 法 令 能 正确 地 哄 彻 执行 。 监 党 市 政府 一- 切 下 
属 官 员 的 行为 ， 对 玩忽 职守 ， 温 不 经 心 和 有 有 渎职 行 状 的 人 给 子 
翻 罚 。 向 委员 会 通报 和 推荐 有 助 于 改善 本 市 财政 保健 、 清 
洁 、 舒 适 和 城市 美化 的 措施 。 
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可 主持 或 参加 地 方 政府 一 个 地 区 或 大 区 的 行政 管理 委员 
， 并 给 予 相 应 的 称谓 ， 如 : 
大 区 委员 会 主席 


了 阔 


1113 一 一 政府 行政 官员 
本 细 类 职业 包括 以 下 政府 所 特有 的 业务 : 从 事 职 资 名 称 
01 一 090 和 01~170 所 述 的 高 中 级 管理 和 行政 活动 ， 负 责 咒 
彻 政府 在 行政 管理 方面 的 政策 。 如 保健 、 教 育 、 财 务 或 劳工 


立法 各 法 律 行政。 法 官 和 行政 司法 官 划 归 细 类 2341。 政 府 


所 特有 、 其 职责 与 上 述职 责 名 称 所 述 不 同 的 职务 ， 划 归 细 类 
1119。 


1113-110 政府 机 构 行 政 执行 官员 
(EXECUTIVE ADMINISTRATOR, GONVER- 
MENT AGENCIES) (政府 服务 ) DPT: 018 
GED: 5 SVP: 9 EC: I PA: SS6 
通过 下 属 高 级 行政 官员 ， 计 划 、 组 织 、 指 导 和 控制 一 
个 部 门 、 机 构 、 企 业 、 权 力 机 构 、 协 会 、 委 员 会 或 理事 会 
的 活动 。 
履行 职责 名 称 01-090 所 述 的 职责 ， 专 门 管理 一 个 政府 特 
别 机 构 ， 该 机 构 处 理 诸如 原子 能 、 资 产 处 置 、 运 河和 航道 、 退 
役 军人 请 贴 和 失业 保险 金 等 事宜 。 向 立法 机 构 提 供 有 关 行 政 管 
理事 务 的 情况 或 提议 修改 立法 或 授权 。 
可 根据 在 机 构 中 所 起 的 作用 ， 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
主席 
官员 
执行 官 
总 经 理 
国家 局 长 


1113-114 政府 部 门 行政 执行 官员 
(EXECUTIVE ADMINISTRATOR, GOVERN- 
MENT DEPARTMENT) (政府 服务 ) 
DPT: 018 
GED: 5 SVP: 9 EC: I PA: S56 
通过 下 属 高 级 行政 官员 ， 计 划 、 组 织 、 指 导 和 控制 国家 、 
省 、 地 区 或 地 方 政府 部 门 的 活动 。 
履行 职责 名 称 01-090 所 述 的 职责 ， 专 门 管理 一 个 处 理 诸 
如 国防 、 劳 工 、 教 育 、 司 法 、 劳 改 机 构 、 保 健 、 福 利 、 消 费 、 
公共 工程 、 就 业 、 移 民 和 对 外 关系 事务 的 政府 特别 部 门 。 就 政 
策 问题 向 部 门 政府 或 行政 首长 提出 建议 ， 并 提出 重大 政策 事件 
供 其 参考 ， 以 使 做 出 最 后 决定 。 就 相互 关心 的 问题 与 其 他 行政 
官员 磋商 。 在 授权 范围 内 解释 政府 政策 、 指 令 。 下 达 指 示 并 确 
保 下 属 行政 官员 执行 。 
可 根据 在 机 构 中 所 任职 务 , 给 予 相 应 的 称谓 ， 如 : 
助理 副 部 长 
首席 选举 官员 
市 政 管理 员 
副 专 员 
副 部 长 
副 省 长 . 


1113-118 ”政府 机 构 高 级 行政 官员 
(SENIOR ADMINISTRATOR, GOVERNMENT 
AGENCIES) (政府 服务 ) DPT: 018 
GED: 5 SVP: 8 EC: I PA: S56 
通过 下 属 行政 官员 ， 计 划 、 组 织 、 指 导 和 控制 一 个 分 部 门 
的 活动 或 一 个 部 门 、 企 业 、 权 力 机 构 、 协 会 、 委 员 会 、 或 理事 
会 的 服务 工作 。 
履行 职责 名 称 01-090 所 述 的 职责 ， 专 门 管理 一 个 政府 分 
部 门 或 服务 部 门 ， 处 理 诸如 小 麦 和 谷物 国际 销售 和 房屋 管理 等 
事务 。 就 政策 问题 、 计 划 和 行政 管理 问题 与 览 理 人 磋商 并 提出 
建议 。 在 授权 范围 内 解释 并 执行 管理 指令 。 
可 根据 在 机 构 中 所 任职 务 ， 给 予 相 应 的 称谓 ， 如 : 
分 部 经 理 助 理 
审计 长 
分 部 经 理 


1113-122 政府 部 门 高 级 行政 官员 
(SENIOR ADMINISTRATOR,GOVERNMENT 
DEPARTMENT) (政府 服务 ) DPT: 018 
GED: 5 SVP: 8 EC: I PA: S56 
通过 下 属 行政 官员 ， 计 划 、 组 织 、 指 导 和 控制 国家 、 省 、 
地 区 或 地 方 政府 的 一 个 分 部 门 、 服 务 部 门 或 单位 的 工作 。 
履行 职责 名 称 01-090 所 述 的 职责 ， 在 职权 范围 内 ， 专 门 
管理 一 个 分 部 门 或 服务 部 门 的 行政 、 专 业 或 技术 方面 的 工作 。 
发 出 指示 并 确保 下 属 官 员 执 行 。 指 导 处 理 诸如 税额 评定 、 社 会 
治安 和 养老 金 、 野 生生 物 和 资源 保护 、 对 外 援助 以 及 海关 税收 
等 事务 。 担 任 部 门 首脑 或 官方 委员 会 的 执行 官员 。 就 政策 问 
题 、 规 划 或 行政 问题 与 部 门 负责 人 磋商 并 提出 建议 。 
可 根据 在 机 构 中 所 任职 务 ， 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
大 使 
分 部 门 总 监 
警察 专员 
民政 非常 措施 协调 员 
园林 管理 总 监 
消防 总 队长 
银行 总 监 
地 区 总 监 
警察 长 





1113-126 ”政府 机 构 行政 官员 
(ADMINISTRATOR, GOVERNMENT AGEN- 
CIES) {政府 服务 ) DPT: 118 
GED: 5 SVP: 7 EC: 1 PA: S856 
通过 下 属 高 级 行政 官员 和 监理 人 ， 计 划 、 组 织 、 指 导 和 控 
制 一 个 政府 机 构 的 科室 、 单 位 或 项 目的 工作 。 
履行 职责 名 称 01-170 所 述 的 职责 ， 专 门 管 理 一 个 分 部 门 
或 服务 部 门 的 事务 ， 如 : 武器 生产 ; 处 理 政府 货款 申请 ; 实施 
公共 桥梁 、 道 路 与 机 场 的 规章 制度 ; 印刷 货币 ; 收集 重要 统计 
数据 ; 管理 城镇 与 地 区 发 展 等 。 
可 根据 在 机 构 中 所 任职 务 ， 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
区 长 
处 长 


已-- 





.3.130 政府 部 门 行政 窟 员 
{ADMINISTRATOR. GOYERNMENT DE- 
PARTMENT) (政府 服务 ) DPT. 118 
ED: > SVP: 7 EC: 1 PA: S56 
通过 下 属 行 政 官员 和 临 如 人， 计划 、 组 织 、 指 导 和 控制 国 
家 ， 和 省 、 地 区 或 地 方 政 府 一 个 处 、 科 、 单 位 或 项 肯 的 工作 。 
颖 行 鼎 丙 名 称 01-170 所 述 的 职责 。 专 门 管理 政府 -一 个 
如 碟 单 全， 处 理 电 下 上 种 务 ; 准备 选举 名 单 ; 职称 登记 ， 出 
征服 务 ， 签 发 证 件 ， 
依 消 精 饮 料 管 理 ， 失 业 安 置 和 发 放 


侨居 从 记 :省 钠 管 理 ; 








护照 等 。 

订 参 入 人员 冶 和 或 选拔 委员 会 。 可 根据 在 机 构 中 所 任职 务 
从 相关 党 ， 如 

处 长 


监狱 长 
地 区 管 嫩 4 


衬 攻 


HS 一 一 邮政 管理 职业 
证 组 类 职业 包括 有 关 在 邮局 从 事 管 理 和 行政 工作 的 业务 . 
有 其 他 职业 ,但 同时 管理 一 个 邮局 的 邮政 局 长 ,只 有 在 以 邮政 局 
管理 业务 为 证 时 才 划 妇 本 细 类 、 邮 件 分 扰 员 、 邮 递 员 和 职员 的 
稚 理 ， 划 归 细 蓉 4170。 


1115--110 邮政 区 经 理 
(POSTAL AREA MANAGER) (政府 服务 ) 
DPT: 118 
邮局 经 理 
GED: 4 SVP: 8 EC: 1 PA: S85 
融 过 下 届 对 政 启 长 开通 理 和 入， 计划 、 组 织 、 指 导 和 控制 大 
或 儿科 闻 政 区 内 上 忆 入 上 嵌 政 服务 工作 ， 以 保证 实现 邮政 部 门 
欧 1 
二 用 邮政 业务 的 专 冲 知识， 履行 职责 名 称 01~170 所 述 的 
污 7。， 肤 油 按 新 的 或 已 修改 的 投递 、 运 输 、 窗 口 和 其 他 邮政 服 
务 并 解决 实施 过 程 中 出 更 的 工作 问题 。 跟 上 闻 件 处 理 技术 的 
妇 比 计划 新 方法 ， 痢 设备 的 诡 用 。 调 查 邮 政工 作 和 服务 中 的 
惠 诉 各 中 党 情况 ， 以 使 采取 正确 措施 。 召 集 或 参加 由 邮政 承包 
入 、 二 曾 组 织 经 理 、 市 政 官 员 以 及 收 府 代表 参加 的 会 议 ， 讨 论 
并 解决 与 邮政 经 营 、 服 务 利 计划 在 关 的 问题 。 就 部 门人 事 政 
策 、 规 定 各 发 展 计划 向 邮局 负 刺 人 提供 指导 和 训令， 以 保证 切 
实质 ， 在 悄 定 的 区 城内 ， 对 邮政 业务 的 开办 ， 重 新 安排 





i115~114 邮政 局 长 
{POSTMASTER) (政府 服务 ) DPT: 138 
GED: 5 SVP: 9 EC: 1 PA: S6 
通过 下 属 深 理 人 或 更 高 一 级 人 员 ， 计 划 ， 组 织 、， 指 导 和 控 
哲 焉 区 或 其 他 地 六 范 轩 内 鸣 勇 玻 及 有 关 服 务 。 
自行 职责 名 你 01 一 170 所 述 的 职责 ， 组 织 和 直接 控制 或 通 
江 下 同人 员 控制 邮件 的 收集 ， 分 拣 和 投 交 。 管 理 邮局 的 财务 活 
引起 天 保障 从 说 如 出 售 沪 票 ，、 邮 票 、 邮 箱 租金 等 多 种 来 源 
让 风 记 ， 开 确保 此 填 政 入 符合 视 定 手续 。 在 预测 社区 增长 的 基 
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础 上 ， 开 发 和 激励 为 满足 将 来 服务 需要 的 计划 。 解 决 兢 穷 的 意 
见 ， 并 向 公众 宜 传 邮政 法 规 ， 向 领导 人 提交 邮政 了 和 作 的 于 细 总 
结 报告 。 评 定 业 绩 ， 维 护 纪 律 ， 制 定 工作 人 员 的 培 二 全 发展 小 
划 ， 在 营业 高 峰 时 间 雇 用 临时 工 ， 

可 管理 邮政 支局 的 业务 。 可 协助 高 级 邮政 局 长 处 型 日 常 工 
作 ， 并 给 予 相 应 的 称谓 ， 如 : 

邮政 局 长 助理 


1116 一 一 政府 稽查 员 或 检查 员 和 管 焉 官员 
本 细 类 职业 包括 在 地 方 、 省 ， 国 家 攀 查 员 或 管理 官员 前 以 
限 内 ， 就 保健 、 安 全 及 其 他 诸如 对 人 、 动 物 、 植 物 、 兰 品 和 机 
构 的 规章 制度 担 出 建议 ， 并 实施 的 业务 。 在 材料 加 工 、 杭 械 ， 
产品 制造 和 装配 方面 工作 的 非 政 府 的 检验 员 ， 测 试 员 ”分 级 员 
及 取样 员 ， 划 归 相 应 的 主 类 、 子 类 和 纲 类 。 


1116-110 ”稽查 员 和 管理 官员 监理 
(SUPERVISOR, INSPECTORPS AND REGULA— 
TORY OFFICERS) (政府 汉 务 ) 
DPT: 138 
以 地 区 、 省 、 国 家 的 稽查 员 或 管理 官员 出身 份 ， 陨 秒 相 
协调 从 事实 施 玻 府 政策 决定 和 执行 有 关 人 人、 动物 ， 六 物 ， 产 
唱和 机 构 的 法 律 、 条 例 和 规章 的 工作 人 员 的 活动 ( 细 类 
1116) 。 
履行 职责 名 称 01-250 所 述 的 各 职责 。 
可 监督 从 事 某 一 项 其 体 的 管理 或 移 查 业务 的 工作 入 员 ， 并 
给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
渔业 区 域 监理 
税收 监理 
粮食 移 查 监理 
内 类 稽查 监理 
农产品 稽查 监理 
海关 移 查 监理 
税收 官员 监理 
移民 官员 监理 
邮政 稽查 监理 


1116-114 验尸 官 
(CORONER) ”( 服 务 ) 
GED: 6 SVP: 8 EC: 1 PA: S56 
在 省 级 法 律 所 赋予 的 司法 权限 范围 内 ,调查 人 员 死 亡 原因 
和 举行 听证 会 。 
执行 或 命令 进行 尸体 检查 ,以 确定 事故 死亡 、 凶 杀 、 非 正 
常 死亡 或 不 明 原 因 死 亡 的 具体 原因 ， 并 但 明 责 任 。 主 待 验尸 ， 
设法 得 到 最 了 解 案情 的 证 人 的 配合 ， 细 查 案 性 。 证 人 经 富 拆 后 
作证 。 右 集 陪审 员 ， 使 其 宣誓 ， 履 行 验尸 程序 、 订 照 省 级 法 
律 ， 处 理 无 人 认领 的 尸体 和 死者 的 个 人 财物 ， 发 出 详 记 死亡 的 
一 切 细节 的 火化 或 防腐 证 明 书 。 与 卫生 部 门 及 法 律 实施 部 门 协 
商 ， 集 中 有 关 案 铺 的 资料 ， 写 出 对 发 现 的 情况 、 办 理 的 程序 和 
各 项 介绍 的 处 置 和 说 明 ， 以 用 作 永 久 性 记录 。 指导 职员 或 设法 
得 到 受过 训练 的 技术 人 员 的 配合 ， 进 行 户 体 解剖 、 病 理 病 毒 分 
析 或 数据 搜集 ， 以 便 得 出 证 据 。 
可 控告 谋杀 犯 ， 并 签发 逮捕 和 拘留 证 。 


DPT: 038 
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1116 一 118 税收 稳 查 员 
(EXCISE-TAX INSPECTOR) (政府 服务 ) 
DPT: 228 
GED: $§ SVP: 7 EC: 1 PA: S56 

实施 税收 法 律 和 规章 ， 执 行 下 列 任何 职责 : 

根据 报告 规则 和 存在 的 舞 束 行为， 审查 会 计 帐 目 ， 以 确定 
收入 、 免 征 税 、 应 缴 税 。 分 析 税 单 、 财 务 报 表 和 有 关 赁 证 ， 查 
进 财 产 的 所 有 权 和 处 置 权 ， 记 录 资 产 、 负 债 和 资产 净值 帐 的 不 
明 原 因 的 波动 或 变化 ， 查 明 偷 漏税 。 考 察 会 计 制 度 和 会 计 组 织 
的 内 部 管理 ， 以 确保 对 应 该 缴纳 税收 的 部 品 ， 有 适当 的 报告 和 
衡量 程序 。 按 照 要 求 计算 拖欠 的 税 款 ， 并 处 以 罚款 。 走 访 纳税 
人 ， 以 译 估 所 报告 的 收 和 人 和 纳税 额 的 准确 程度 。 就 税法 的 各 项 
要求 和 计算 征 税额 的 技术 问题 ， 向 公众 提供 建议 。 与 企业 负责 
人 讨论 征 税 的 程序 ， 以 保证 所 使 用 的 征 税 技术 和 方法 不 会 妨害 
收集 税 元 。 调 查 揭 发 的 舞弊 行为 ， 搜 集 证 据 ， 对 案犯 起 诉 。 写 
岂 诉 讼 要 点 ， 江 玫 助 写 出 搜查 记录 ， 帮 助 准备 起 诉 ， 供 法 庭 辩 
论 。 送 交 法 律 文件 ， 诸 如 传票 、 证 明 书 和 估 定 税额 通知 单 。 没 
收 并 拍卖 财产 ， 以 抵偿 应 纳税 金 ， 并 作为 证 人 出 庭 作 证 。 检 查 
企业 ， 以 人知 价 企业 对 税收 法 规 和 细则 的 遵守 程度 ， 查 明 是 否 有 
舞弊 行为 ， 保 证 商品 经 过 适当 的 检验 并 做 出 标志 ， 以 防 被 非法 
开 拆 或 调换 。 当 发 现 帐 注 和 记录 不 完善 或 未 予 保存 时 ， 要 重新 
建立 或 编制 财务 报表 ， 以 检验 所 报告 的 应 纳税 收入 额 的 准确 
性 。 写 出 报告 ， 概 述 所 进行 的 调查 的 性 质 和 范围 ， 解 释 所 进行 
的 调整 ， 提 出 处 理 意见 ， 并 就 材料 是 否 齐 全 提出 看 法 。 汇 编 详 
细 的 工作 底稿 ， 附 以 明细 表 、 证 据 和 调查 口供 书 。 

可 从 事 某 一 具体 的 税收 业务 ， 并 给 予 相 应 称谓 ， 如 : 

税收 代理 人 

税收 员 

税务 仲裁 窒 

估 税 员 

收 税 官 . 

税务 执行 官 


1116-126 ”海关 生 查 员 
(CUSTOMS INSPECTOR) (政府 服务 ) 
DPT: 268 
GED: 5 SVP: 7 EC: 1 PA: S$567 
通过 执行 下 述 任 何 职责 ， 实 施 海关 法 规 和 细则 : 
检查 从 国外 来 的 人 员 的 行李 ， 查 处 未 申报 的 物品 或 违禁 
品 。、 询 问 本 人 ， 以 确定 购买 物品 的 性 质 。 检 查 旅客 的 证 明文 
件 ， 以 验证 、 批 准 或 记录 购买 的 物品 ， 并 相应 签发 许可 证 和 证 
明 书 。 按 照 海 关 规则 和 类 目 表 ， 决 定 允 许 人 境 的 物品 ， 并 估算 
税金 。 癌 制造 商 、 托 运 人 及 一 般 公 众 通告 海关 法 规 、 程 序 和 细 
则 ， 帮 助 他 们 按照 规定 办 事 。 与 其 他 国家 的 政府 官员 协商 ， 以 
便 在 执行 任务 中 取得 他 们 的 合作 。 执 行 鉴定 或 调查 业务 时 ， 要 
察看 受到 海关 法 制约 的 商品 的 加 工 情 况 ， 并 检验 制 成 品 ， 以 查 
明 凑 使 用 的 方法 和 材料 。 使 用 释 、 测 量 竺 、 卡 错 和 液体 比重 计 
等 器 具 ， 称 重 和 测量 人 境 商品 。 鉴 定 商品 ， 仔 细 检 查 物 理性 能 
和 影响 市 场 价格 的 特性 。 将 货物 样品 和 产品 说 明 书 相 比 较 ， 根 
据 规 定 对 商品 分 类 ， 决 定 税率 并 收 税 。 登 上 从 国外 来 的 运输 工 
县 ， 进 行 察看 和 检验 ， 确 定 装载 的 货物 的 性 质 ， 并 保证 全 部 商 
品 都 经 过 检验 ， 都 有 证 明文 件 。 监督 从 运输 工具 上 印 下 货物 ， 


以 保证 符合 海关 法 和 商品 法 的 要 求 。 把 装载 海运 物资 的 船只 的 
货舱 和 其 他 舱 封 起 来 ， 以 防止 非法 销售 或 走私 应 征 税 的 商品 。 
写 出 有 关 商 品 分 类 和 鉴定 、 交 易 性 质 、 是 否 违反 或 不 符 海关 法 
等 情况 的 报告 。 

可 执行 秘密 任务 ， 包 括 会 见 人 和 询问 人 ， 以 取得 违反 法 规 
的 证 据 。 可 向 要 进入 本 国土 的 人 提问 ， 查 看 各 种 证 件 ， 包 
括 ; 预防 注射 证 明 书 、 护 照 、 签 证 、 海 关 申 报表 ， 以 决定 是 
答 允 许 人 境 。 可 担任 某 一 项 具体 的 海关 业务 ， 并 给 予 相应 的 
称谓 ， 如 : 

海关 估价 官员 

海关 征 税 员 

海关 稽查 员 

海关 调查 员 


1116-128 财产 税 估价 员 
(PROPERTY ASSESSOR) (政府 服务 ) 

以 税收 为 目的 ， 对 住宅 、 商 业 、 工 业 和 农场 的 财产 的 价值 
做 出 估价 。 

在 划 定 的 区 域内 对 上 述 财产 之 状况 进行 视察 。 准 备 或 核查 
有 关 建 筑 物 等 级 、 建 筑 材料 、 年 龄 、 状 况 、 内 部 装修 、 位 置 以 
及 其 他 可 能 影响 不 动产 价值 的 因素 的 记录 。 测量 并 记录 建筑 物 
和 其 他 不 动产 的 尺寸 ， 或 检 平 面 图 以 确定 上 述 尺寸 。 检 查 商 
业 、 工 业 不 动产 所 有 人 的 有 关 记 录 ， 以 确定 其 中 影响 财产 估价 
的 财政 因素 。 对 财产 的 更 新 、 折 旧 费 用 ， 同 类 财产 的 出 卖 价 以 
及 工 、 商 业 财 产 收入 的 资本 化 等 项 做 出 估计 ; 依照 王 作 手册 对 
税 值 〈 即 对 应 纳税 财产 ) 做 出 估价 。 当 业主 提出 申诉 时 ， 在 法 


庭 上 对 做 出 的 应 纳税 值 估价 进行 辩解 。 
GED: 5 SVP:7 PA: L456 EC: B DPT: 268 
能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
23233444455 21 9Y0 


1116--130 ”移民 检查 员 
(IMMIGRATION INSPECTOR) (政府 服务) 
DPT: 268 
GED: 4 SVP: 7 EC: 1 PA: L56 

按照 有 关 移 民 的 政策 、 法 规 和 细则 ， 管 理 某 一 移民 计划 中 
的 一 项 或 几 项 业务 ， 执 行 下 述 任 何 职责 : 

查看 人 境 人 员 的 证 件 ， 进 行 面谈 ， 决 定 是 否 允 许 人 境 ， 以 
保证 执行 移民 法 。 解 释 法 律 ， 权 衡 各 种 社会 经 济 因素 ， 说 明 对 
各 个 人 所 作 的 决定 。 按 照 各 项 标准 ， 如 教育 程度 、 嫉 训 状况 、 
职业 技能 、 必 要 的 语言 知识 和 就 业 机 会 等 ， 对 自 报 移民 的 人 做 
出 评估 。 承 认 已 人 境 移 民 的 地 位 ， 批 准 一 些 人 人 境 ， 下 令 扣 留 
或 驱逐 某 些 人 。 向 移民 提供 可 用 的 社会 服务 和 就 业 机 会 方面 的 
指导 ， 以 便于 他 们 在 新 的 环境 中 触 合 起 来 。 传 达 有 关 移 民 和 难 
民 到 达 或 迁移 的 信息 ， 以 保证 给 予 充分 的 接待 。 控 制 扣留 案 
件 ， 以 保证 扣留 期 缩短 到 最 低 限 度 。 通 过 寻求 接受 国 的 批准 ， 
并 和 弄 到 必要 的 旅行 证 件 ， 帮 助 被 驱逐 人 员 迁 移出 境 。 与 外 国政 
府 代 表 、 警 察 局 和 国家 假释 委员 会 ， 商 谈 有 关 罪 犯 的 驱逐 和 和 遗 
返 事 宜 。 根 据 相互 之 间 的 协议 ， 处 理 外 国 当局 提出 的 要 迁 返 本 
国 公 员 的 建议 ， 并 对 可 接受 者 加 以 安置 。 探 查 和 逮捕 违犯 移民 
法 的 人 。 保持 与 政府 机 构 、 各 种 组 织 和 协会 的 联系 ， 以 调查 





和 报告 违法 活动 。 保 证 对 移民 迁移 给 予 妥 善 的 安排 ， 准 备 、 
担 次 和 说 踪 有 美 移民 虐 诉 的 案件 ， 不 断 复 查 各 斋 关 定 和 先 
例 、 斌 究 法 绽 的 评语 、 侦 察 赛 料 布 审判， 以 发 现在 各 部 门 的 
诉 惟 程序 中 的 失误 和 政和 揽 。 建 议 六 用 或 修改 关于 审查 要 求人 
境 人 员 的 政策 、 及 关于 家 9 秆 复 吉 或 移民 上 激 的 政策 ， 安 排 

宣 轨 ， 会 见 寞 的 人 人 。 

林 指 导 全 体 工作 人 员 展 行 职责 。 可 担负 某 -- 项 具体 的 移民 
业务 ， 并 给 站 相应 的 称谓 ， 如 ; 








移 庆 攻 
移民 执行 官员 


员 


1116-134 租赁 员 
{RENTALSMAN) ” (政府 服务 } 
GED: 4 SVP: 7 EC: 1 PA: S56 
实施 有 关 租 便于 名 的 规则 ， 执 行 下 述 任 何 职责 
受理 投诉 ， 调 解 出 租 人 和 承租 人 之 阁 的 争 热 。 当 调解 失 
败 ， 在 当 贞 人 人 请求 并 间 意 进行 有 约束 力 的 仲裁 的 情况 下 ， 对 争 
执 进 行 体裁 。 传 播 有 关 知 识 ， 向 出 租 人 和 尘 租 人 讲解 租赁 的 惯 
例 、 权 利和 赔偿 。 制 定 咨 询 和 培训 方案 ， 以 便 向 感 兴趣 的 单位 
介绍 租赁 业务 。 承办 有 争议 的 保险 馈 存 和 租赁 ， 直 到 采取 了 必 
要 的 措施 为 庄 。 对 于 根据 保险 储存 而 提出 的 赔偿 财产 损失 的 监 
: 求 是 可 合理 做 出 壤 决 。、 请 求 市 或 省 政府 的 官员 帮助 评价 房屋 及 
相关 部 分 的 环境 卫生 状况 、 防 火 和 治安 上 的 路 患 、 有 危险 和 存 
在 缺陷 的 情况 。 制 定 各 项 措施 ， 管 理 收 入 和 支出 资金 印 制 住 
宅 租 柳 走 格 。 


DPT: 258 


i1116--138 安全 检查 员 
(SAFETY INSPECTOR} (政府 服务 ) 
DPT: 258 
GED: 4 SVP: 7 EC: B67 PA: L23567 

实施 建筑 种 其 他 产业 中 管理 安全 的 法 律 和 规则 ， 执 行 下 述 
性 条 刺 责 : 

检查 在 建 的 楼 房 ， 查 清 地 基 ，、 构 架 、 烟 役 、 楼 梯 、 电 器 和 
管道 安装 、 下 水 道 接 通 等 情况 ， 并 检查 已 竣工 的 楼 房 是 否 符 
合 安 全 规则 ， 检 查 旧 建筑 物 的 安全 问题 ， 并 告 诚 房产 主要 改变 
不 安全 状况 。 检 查 在 单元 楼 和 工厂 等 地 区 的 锅炉 、 压 缩 机 ， 趣 
重 设 条 ”上 读 力 容 器 和 制冷 设备 的 安装 情况 。 监 察 地 下 矿 和 露天 
矿 作 业 ， 以 发 现 不 安全 因素 和 违反 矿山 规则 的 行为 。 检 查 腐 档 
窑 项 或 支撑 不 当 的 境 本 、 有 缺陷 的 电器 和 机 械 设备 ， 以 及 储存 
不 妥 的 爆破 物品 ， 检 验 空气 ， 以 发 现 含 毒 的 或 有 爆炸 性 的 瓦斯 
或 全 埃 。 检查 公路 的 和 将 修建 的 设施 的 坡度 和 混 比 土 、 浙 青 的 
铺设 情况 ; 检查 公路 旁 的 各 种 标志 ， 向 建筑 人 员 、 公 司职 员 ， 
财产 宇 解 释 各 项 规则 ， 并 提出 修改 建议 。 颂 发 批准 证 书 ; 谴责 
或 热 让 不 符合 归 求 的 设施 在 工厂 执行 工业 安全 规则 ， 消 除 不 
安全 的 工作 条 件 和 危害 健康 的 因素 。 凋 查 事故 及 其 原因 ， 如 免 
得 次 发 生 ， 

可 担 伍 某 -一 项 其 体 的 安全 检查 业务 ， 并 给 予 相应 的 称 
谓 ， 如 ; 

锡 沪 检查 员 

楼 房 建设 检查 员 
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电气 检查 员 
发 动机 检查 员 
公路 建设 检查 员 
工业 安全 官员 
矿山 检查 员 
管道 安装 检查 员 


1116-140 污染 控制 监察 员 
(POLLUTION CONTROL INSPECTOR) ! 政 
府 服务 ) 
检查 并 监测 工业 、 市 政 及 私人 (住宅 等 ) 污染 源 ， 以 保证 
有 关 法 规 的 实施 。 
为 保护 自然 环境 ， 对 空气 、 土 地 或 水 域 的 污染 (包括 品 音 
污染 ) 的 情况 进行 调查 。 对 污水 排放 和 污水 处 理 设施 、 坟 城 处 
理 场 、 各 种 空气 污染 源 以 及 其 他 有 关 设 施 进行 检查 ， 确 保 各 类 
排放 标量 准 符合 法 律 规定 的 限 谍 ， 使 用 电子 、 化 党 、 机 械 览 测 


”仪器 ， 获 取 各 种 现场 监测 数据 。 检 查 私人 (住宅 } 下 水 道 系 


统 、 饮 用 水 水 井 打 井 工 地 ， 火 便 场 ， 垃 坡 禁 烧 场 等 设施 ， 以 便 
确保 有 关 法 规 得 到 执行 。 对 油 类 种 其 他 危险 物 向 自然 环境 县 漠 
漏 所 造成 欧 影 响 进行 评估 ， 并 确保 发 生 上 述 江油 后 采 慑 有效 的 
清 污 措施 。 向 从 事 危 险 液 体 和 废弃 物 处 理 业者 开 处 理 设 郑 发 放 
许可 证 (执照 )， 以 便 对 此 类 废物 的 运输 与 储存 予以 控制 。 寻 
在 执行 环境 保护 法 规 方面 出 现 的 控告 进行 调查 、 处 理 ， 并 提供 
咨询 。 执 行 有 关 法 律 、 规 章 。 并 在 法 律 听证 会 上 作 诈 。 

GED: 4 SVP: 7 PA: M4567 EC: B DPT: 267 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


233333444444 21 OY9s 


]116-142 ”邮政 服务 检查 员 
(POSTAL--SERVICE INSPECTOR) (政府 服 
务 ) DPT, 268 
GED: 4 SVP: 7 EC: 1 PA: 56 
检查 邮政 服务 作业 ， 以 保证 遵守 作业 程序 ;: 发 现 犯罪 侵害 
和 不 规 行 为 ， 履 行 下 述职 责 : 
检查 邮政 设施 和 邮递 业务 工作 ， 以 保证 遵循 已 批准 的 邮件 
处 理 程 序 ， 保 证 严格 执行 安全 规则 ， 对 邮局 的 各 项 记录 和 帐 昌 
执行 财务 审计 ， 以 弄 清 是 否 遵守 了 有 关 资 金 收集 和 开支 的 管理 
规则 或 经 过 记 可 的 习惯 作法 。 决 定 是 否 需 归 新 建 或 扩大 邮政 服 
务 ， 例 如 : 信件 的 信 差 投递 、 乡 下 邮 路 、 包 硅 册 转运 邮 和 小 以 及 
郊区 邮政 服务 等 。 查 清 犯 罪 危 害 和 邮政 服务 不 规 行为 的 性 质 和 
范围 ， 例 如 : 非法 利用 邮件 、 邮 政 服 务 像 窍 和 舞 竹 . 写 出 检查 
告 ; 提出 改进 措施 ， 诸 如 : 改善 设备 、 扩 大 现 有 业务 和 检举 
不 法 分 子 。 通 过 面谈 ， 解 决 工作 人 员 的 不 满 问题 、 纪 律 问题 和 
不 称职 问题 ， 引 导 工 作 人 员 遵 循 良好 的 办 事 方针 。 向 邮政 局 长 
提出 解释 和 执行 邮政 法 规 、 规 章 和 工作 程序 方面 的 建议 。 与 警 
察 局 和 消防 部 门 保持 联系 ， 以 防 发 生 盗窃 和 火灾 。 


1116-144 ” 玩 线 电 装置 监 罕 员 
(RADIO INSPECTOR) ( 收 府 服务 ) 
分 析 广 播 事 业 的 工作 状况 ， 对 发 射 台 及 发 送 设 备 系 统 进行 
检查 ， 调 查 干 扰 ， 为 无 线 电 操作 人 员 发 放 合格 证 书 。 
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对 无 线 电 和 电视 广播 系统 的 技术 状况 进行 分 析 ， 以 确保 上 
述 设备 的 运转 与 维护 符合 许可 证 书 上 规定 的 要 求 ， 并 符合 规定 
的 技术 标准 。 根 据 安全 、 抗 灾害 和 其 他 有 关 规 定 的 奢求 ， 对 工 
地 、 天 线装 置 、 建 筑 物 和 其 他 设备 进行 检查 。 对 广播 的 质量 ， 
通过 测试 和 调查 了 以 确定 。 使 用 监听 ( 视 ) 站 的 设备 ， 对 广播 
事业 的 运行 状况 的 证 据 进 行 采 集 ， 对 广播 内 容 进行 监听 
( 视 )。 检 查 并 检验 船舶 、 飞 机 上 的 通信 、 导 航 设备 及 其 附属 设 
备 ， 以 确保 其 工作 状态 符合 规定 的 要 求 。 发 放 安全 检验 合格 
证 。 对 所 有 的 职业 和 业余 无 线 电 设备 操作 人 员 进 行 口头 、 书 面 
和 实际 操作 考试 ， 并 发 放 合格 证 书 。 对 公用 、 商 用 和 政府 使 用 
的 射频 频谱 内 出 现 的 干扰 进行 调查 ， 并 予以 排除 。 对 调查 工作 
的 情况 ， 编 写 书面 报告 和 其 他 文件 。 

GED: 4 SVP: 7 PA: L2567 EC: B6 DPT: 267 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKEFMEC 
0Y95 


23343344445 21 


1116 一 146 ”动物 初级 产品 检查 员 
(PRIMARY-PRODUCTS INSPECTOR, ANI 
MALS) (政府 服务 ) DPT: 276 
GED: 4 SVP: 7 EC: B67 PA: L4567 

检查 动物 产品 ， 以 保证 符合 政府 规定 的 标准 和 卫生 规则 . 
执行 下 述 任何 职责 : . 

调查 能 对 人 传染 的 动物 疾病 的 各 种 实例 ， 预 防 和 制止 这 类 
疾病 的 蔓延 。 检 查 活 的 动物 和 屠宰 后 的 躯体 ， 发 现 致 病 线索 ， 
去 除 低 于 标准 的 产品 。 检 查 家 禽 , 以 保证 符合 等 级 要 求 。 检 查 
电 的 样品 ， 以 确定 蛋 的 品级 、 内 部 质量 和 和 蛋 壳 的 形状 和 重量 . 
保证 在 加 工 肉 、 肉 制品 和 家 禽 的 过 程 中 所 使 用 的 配料 ， 符 合 纯 
度 和 等 级 标准 。 检 验 牛 奶 ， 以 确定 牛 群 中 每 头 奶牛 的 牛奶 中 乳 
脂 的 含量 ; 帮助 农民 提高 奶 的 产量 。 对 奶 酷 制 品 进行 味 党 感官 
检验 ， 确 定 是 否 适合 市 场 销售 。 制 定 和 执行 管理 动物 产品 进出 
已 和 其 他 运销 的 检疫 规则 和 其 他 规则 。 向 牲畜 所 有 人 宣传 消炎 
牲畜 疾病 的 经 济 意义 ， 并 向 生产 者 和 一 般 公 众 通 告 由 动物 传染 
给 人 的 疾病 对 人 体 健康 的 影响 。 

可 制定 奶 制品 进口 规则 。 可 在 工作 方法 和 工作 程序 上 指导 
检查 人 员 。 可 担负 某 一 具体 业务 ， 并 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 

奶 制品 检查 员 

肉 类 检查 员 

家 禽 检查 员 


1116-150 植物 初级 产品 检查 员 
(PRIMARY-PRODUCTS INSPECTOR， 
PLANTS) (政府 服务 ) DPT: 267 
GED; 4 SVP: 7 EC: B67 PA: L4567 
检查 植物 产品 ， 以 保证 符合 政府 规定 的 标准 。 上 履行 下 述 任 
何 职 责 : 
检查 各 个 加 工 阶 段 的 水 果 和 蔬菜 ， 以 确定 质量 、 规 格 和 品 
级 。 检 查 产品 样 咒 ， 以 发 现 和 鉴定 病害 、 屁 虫 或 其 他 损坏 ， 去 
除 低 于 标准 质量 的 产品 。 检 查 庄 稼 ， 以 弄 清 遗传 上 的 纯正 程 
度 、 存 在 的 害虫 、 发 生病 害 的 范围 、 对 庄稼 的 危害 程度 、 杂 草 
的 种 类 或 其 他 外 来 因素 。 根 据 受 热 损伤 、 颜 色 、 粒 度 、 发 芽 和 
混杂 等 要 素 ， 对 种 子 进 行 分 类 。 检 查 肥 类 、 农 药 、 动 物 饲料 ， 


以 保证 符合 有 关 保 证 书 、 标 签 和 注册 所 写 的 标准 。 恨 据 颜 色 ， 
叶子 、 成 熟 程度 和 加 工 处 理 程度 ， 对 干草 进行 分 级 。 检 查 货 
物 、 运 输 工具 、 谷 物 装 印 设备 、 加 工 和 储存 场地 ， 打 包 设 备 利 
材料 ， 以 查 清 环 境 卫生 条 件 是 否 符 合 政 府 制定 的 技术 规范 ， 防 
止 病害 和 屁 虫 的 侵入 和 扩散 ， 向 政府 其 他 主管 部 门 通报 病害 的 
现状 。 与 种 植 者、 农场 主 和 发 货 人 商讨 栽 阁 方法 、 注 册 要 求 ， 
消除 病害 的 方法 ， 商 订 产 品 的 分 级 、 打 包 和 装运 的 规则 

可 在 当地 的 农产品 交易 会 和 野外 研究 集会 上 上 鉴定 农作物 和 有 
种 子 。 可 指导 检查 人 员 的 工作 方法 和 工作 程序 ， 可 担负 某 一 项 
具体 的 业务 ， 并 给 予 相 应 的 称 亩 ， 如 : 

农产品 检查 员 

农作物 证 明 书 检查 员 


1116-152 机 动车 辆 检查 员 
(MOTOR-VEHICLE INSPECTOR) (政府 服务 ) 
在 检验 通道 里 对 各 种 类 型 的 机 动车 辆 进行 检查 ， 确 保 车 辆 
符合 政府 规定 的 安全 条 例 。 
记录 下 检查 的 日 期 、 时 间 以 及 从 注册 许可 证 上 能 获取 的 其 
他 记 实 性 内 容 。 检查 车 辆 的 外 观 ， 确 定 其 路 上 性 能 ， 当 受 检 车 
辆 通过 校 直 检 测 装 置 时 ， 记 录 下 检测 数据 。 操 作 起 重 设备 使 车 
辆 前 部 逢 起， 检查 车 底盘 各 部 位 。 检 查 转向 装置 机 械 性 能 
检查 前 部 的 悬 置 性 能 。 检 查 发 动机 各 部 分 麻 损 、 故 障 或 装配 
调试 误差 等 问题 ， 检 查 时 使 用 机 械 、 电 气 、 液 讨 等 检测 设 
备 。 使 用 车 前 灯 检 测 仪 器 检查 车 前 灯光 束 基准 度 与 烛光 功 
率 。 检 查 各 种 指示 灯 及 防冻 器 是 否 工 作 正 常 。 驾 驶 受 检 桔 
辆 ， 使 其 在 制 动 系统 检测 台 上 制 动 ， 观 察 仪表 指示 数 ， 确 定 
制 动 系统 是 否 工 作 正 常 。 对 车 辆 上 需要 调试 ， 修 理 或 更 换 的 
部 分 ， 向 驾驶 员 提 供 建 议 。 
GED: 4 SVP: 7 PA: L1467 EC: B6 DPT: 364 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
291 90Y 


33433444445 


1116~154 ”机 动车 运输 管理 官员 
(MOTOR-TRANSPORT REGULATIONS OF. 
FICER) (政府 服务 ) DPT: 228 
GED: 4 SVP: 6 EC: I PA: S567 
实施 省 有 关机 动车 辆 运输 的 法 律 和 规章 ， 履 行 以 下 任何 
职责 : 
对 申请 驾 狐 执照 的 人 进行 路 考 ， 评 估 其 技术 水 平 ， 给 应 试 
者 评定 书面 考试 和 视力 考试 的 等 级 及 每 次 路 考 的 驾驶 能 力 。 收 
取 费 用 并 根据 测验 结果 发 给 驾驶 执照 或 驾驶 合格 证 ， 评 述 驾 驶 
员 的 开车 记录 时 ， 要 考虑 有 关 法 规 和 其 他 因素 ， 诸 如 事故 的 次 
数 和 性 质 ， 违 反 交 通 规则 的 次 数 和 严重 程度 以 及 开车 人 的 职 
业 。 看 驾驶 员 的 态度 和 重 犯 错误 的 可 能 性 ， 再 决定 停止 使 用 、 
吊销 或 恢复 使 用 驾驶 员 执 照 。 接 受 和 评 仪 焦 复 使 用 驾驶 执照 的 
请 求 ， 批 准 或 拒绝 这 些 请 求 。 价 听 执 照 被 暂停 使 用 或 被 吊销 人 
的 要 求 ， 以 考虑 是 维持 或 撤消 原 决 定 。 与 警察 局 及 法 庭 的 官员 
协商 ， 搜 集 有 关 驾 驶 员 习 惯 、 服 务 地 点 以 及 和 仿 罚 手段 方面 的 资 
料 ， 促 进 交通 安全 。 功 告 驾 驶 员 采 用 适当 的 驾驶 方法 ， 指 出 他 
们 不 正确 的 轰 驶 习惯 ， 并 提出 正确 的 驾驶 方法 的 建议 。 审 查 机 
动车 辆 注册 的 申请 ， 并 与 档案 核实 ， 回 答 有 关 驾 驶 执照 手续 方 





王 多 各 是 守 读 瑟 ， 根 据 省 的 规定 、 调 但 不 侍 理 收费 、 折 扣 以 及 
控告 。 答 查 运 行 下 的 竺 校车 铺 、 胆 胃 有 天 起 载 
或 志 这 各 名 入 全 检查 出 短 泊 车 巩 运 行 ， 查 戎 有 无 违反 公共 运 
输 规 则 的 现象 ， 检 千 机 动车 鲍 的 信和 梳 苑 项 ， 梁 保安 全 运行 ， 并 
建议 驾 独 员 采 忆 必 监 的 改正 措施 。 舍 看 车 诛 ， 维 修 站 太 旧 车 
场 ， 保 证 证 件 齐全 。 做 好 书面 记录 并 写 出 详细 报告 。 

语 千 让 宗 故 中 未 参加 保险 的 驾车 人 的 责任 ， 以 提供 罚金 或 
担保 条 和 体 的 申请 。 可 询 出 午 故 或 犯罪 点 并 向 面临 受罚 秘 串 者 寄 
发 筷 征 书 。 可 向 学 校 和 社区 组 织 就 提高 名 驶 技术 讲课 ， 还 可 从 
事 革 一 专项 业务 ， 并 保 条 件 的 申请 。， 可 便 出 事故 或 犯罪 点 并 向 
全 妥 守 善 寄 发 敬告 蔬 ， 可 司 学 校 和 社区 组 织 就 提 总 鲍 驶 
误 ， 偿 可 从 事 某 : 专 贰 业务， 并 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
申诉 索赔 紫 求 调查 其 
加 狐 员 执 照 检 验 员 
机 动车 辆 运输 检查 员 
锅 驶 员 执照 审查 员 













1116-158 卫生 标准 检查 员 
(INSPECTOR, HEALTH STANDARDS) (政府 
溉 务 ) DPT: 258 
GED: 4 SVP: 6 EC: B PA: L567 

实施 丰 关 旦 生 怀 准 法 律 和 条 例 、 并 提出 建议 ， 履 行 以 下 任 
柯 职责 : 

查 出 被 怀疑 是 患 有 传染 病 的 人 、 并 防止 这 种 病 的 进一步 扩 
散 ， 访 问 患 者 ， 以 使 了 解 是 在 有 可 能 患 这 种 传染 病 的 其 他 人 。 
建议 人 们 进行 治 闻 。 检 查 饭 店 、 旅 馆 、 自 动 食堂 及 其 他 公共 场 
质 ， 保 证 基 符 合 卫 和 牛 法 律 的 费 求 。 了 肥水、 食品 及 空气 的 样品 并 
安排 做 化 堂 、 物 理 或 目 物 化 痊 ， 分 析 污 染 的 情况 。 走 访 制造 食 
昌 、 药 唱 、 化 妆 虽 及 类 也 物品 的 上 家 ， 调 查 卫 生 状 况 以 及 接触 
这 些 消 费 广 另 的 工作 大 员 的 保健 和 个 人 卫生 习惯 。 并 禁止 出 售 
不 各 的 .有 杜 的 、 索 攻 变 质 的 或 者 是 凡 牌 产品 。 产品 上 要 有 合 
格 证 ， 关 加以 显示 。 检 查 疗 养 院 和 上 话 院 ， 保 让 其 了 卫生， 设施 、 





的 本 案 保管 及 人 员 求 质 方面 都 符合 标准 和 卫生 规定 。 
玲玲 管理 程序 ， 设 施 各 标准 方面 的 改革 ， 以 提 癌 工作 效率 和 为 


病人 服务 的 水 和 于， 按照 有 关 室 内 装潢 及 填 制 品 的 制造 ， 标 签 及 
电 售 的 条 例 ， 保 证 使 用 合格 的 材料 、 检 查 刻 物 处 埋 场 所 ， 保 证 
贰 彻 污染 管理 条 例 。 恰 查 水 井 保 让 执行 规定 的 条 款 。 生 报告 ， 
签发 违犯 规定 的 通知 和 必须 纠正 命令 。 、， ， 

从事 基 项 其 体 活动 ， 并 给 巴 相 应 的 称谓， 如 : 

食 拘 利 药 名 查 员 

全 诽 陀 检 售 呐 

公共 保健 检查 员 

营 知 于 芒 和 大 十 制品 检查 员 


和 






116-:62 渔业 检查 员 
CISHERIES INSPECTOR) (政府 服务 ) 
DPT: 267 
CiD: 4 SVP: 6 EC: B2 PA: L4567 
实施 有 天 硼 人 多 作业、 设备 安全 及 产品 质量 的 法 律 和 条 例 ， 
异 行 已 下 任何 职责 : 
芒 供 有 大工 三、 冷 涂 库 及 渔船 。 按 照 标准 方法 ， 收 集 组 样 ， 


管理 、 行 政 及 有 关 职 业 29 


对 鱼 产 品 进行 物理 、 化 学 机 组 随 分 析 . 用 烛光 台 检 查 守 和 牛 物 在 
合 片 典 传 染 的 范围 。 用 轻便 的 深 青 测试 仪 、 确 定 在 处 理 和 冲洗 
”中 毛 和 盐 的 浓度 

用 瘟 代 计数 窟 和 棕 广远 注 的 货物 有 无 疲 于 性 ” 奈 备 类 坟 工 六 
法 ， 加 工 广 卫生 ， 产 唱 质 监 及 合格 登记 条 件 等 ， 回 前 业 各 员 提 
出 意见 。 建 议 合 格 登 记 证 的 发 族 、， 信 及 租 收 辕 ， 建 议 改 进 对 出 
守 抽 诸如 委 粉 、 人 鱼油 稻 鱼 次 渡 的 利用 ， 顽 保 术 上 坡 正确 的 措 
施 ， 并 相 【应 地 付 诸 行 硝 。 介 从 不 通 王 人 类 食用 的 鱼 的 处 理 方 
法 。 确 定 申请 人 参加 保 检 是 耕 合 适 ， 评 定 渔 前 的 商业 保险 价 
什 ， 并 根据 标准 价格 表 计 算出 保险 费 ， 根 据 保 险 额 收 凤 保险 
费 。 调查 事故 ， 估 算 损 失 ， 并 在 设备 的 修 蛤 和 要 求索 赔 方面 向 
渔民 们 提出 建议 。 对 不 符合 标准 的 渔船 停止 赔偿 。 向 渔民 推荐 
贷款 和 拨款 以 及 停泊 和 冷藏 设备 设施 的 发 展 等 ， 与 报告 ， 阐 述 
加 工 设备 的 状况 以 及 渔船 申请 许可 证 的 合理 性 . 

厢 监 督 履行 类 似 职责 的 人 员 的 工作 。 也 本 从 事 某 --- 种 具体 
的 渔业 活动 ， 并 给 子 相应 的 称谓， 如: 

渔船 鉴定 人 

鱼 质 量 专 家 





1116-166 ”消防 检查 员 
(FIRE INSPECTOR) ” {政府 服务 ) 
DPT: 268 
防火 官员 
GED: 4 SVP: 6 EC: B6 PA: L2567 
检查 建筑 物 ， 查 明 有 无 火灾 隐患 ， 并 实施 省 、 市 以 及 居家 
的 法 令 和 条 例 。 
审查 建筑 物 内 外 部 ， 查 明 有 有 无 火灾 隐患 和 违反 法 令 规 章 制 
度 之 处 。 核 对 灭火 和 防火 设备 ， 如 : 酒水 火 火 系统 、 灭 火器 和 
石棉 踊 板 等 ， 保 证 灭火 效率 。 在 出 场 演 出 过 程 中 进行 检查 ， 防 
止 不 安全 的 情况 发 生 ， 如 ， 人 太 拥 挤 ， 太 平 门 堵塞 或 通道 堵塞 
等 。 检 查 舞 台 防 火 设 备 ， 布 景 挡 莫 及 帷 则 等 ， 以 防止 和 消 火 火 
灾 。 单 独 写 报告 ， 讲 有 关 违 反 安全 的 不 良 情况 。 与 业主 和 管理 
人 员 研 究 火灾 隐患 ， 并 介绍 安全 存放 易 燃 上 品 及 其 他 危险 物品 的 
方法 ， 并 指出 需要 改正 的 地 方 ， 如 ， 错 误 的 电线 线路 。 做 书面 
记录 ， 并 每 月 写 出 工作 报告 。 


1116-199 ”其 他 政府 稽查 员 (或 检查 员 ) 和 管理 官员 
(OTHER INSPECTORS AND REGULATORY 
OFFICERS, GOVERNMENT) 

本 残余 类 包括 未 归 他 类 的 政府 稽查 员 (或 检查 员 ) 和 管理 

人 员 ， 例 如 ， 鉴 定 市 政 的 不 动 财产 ， 确 定 应 纳税 款 的 人 员 ; 调 

查 学 校 旷课 的 人 员 ; 航空 辅助 设备 的 飞行 检查 ， 交 通 管理 和 通 

信 设 备 运行 的 人 员 ; 放映 电影 并 将 电影 分 类 的 人 员 ; 进行 飞行 

测验 ， 鉴 定 个 人 水 平 ， 授 予 飞行 员 许 可 证 的 人 员 ; 实施 政府 有 

关 人 权 和 在 就 业 问 题 上 反对 歧视 的 法 令 的 人 员 ; 确保 商业 机 构 

中 的 童工 、 工 作 时 间 和 劳动 工资 要 符合 法 令 规 定 的 人 员 ; 走访 

持 有 出 售 酒 类 执照 的 机 构 ， 要 保证 按 许可 标准 发 给 的 人 员 ; 根 

据 法 令 指 导 污 染 控 制 检测 的 人 员 ; 检查 赛马 中 获胜 乌 的 唾液 和 

尿 的 人 员 ; 对 无 线 电 利 电视 接收 受 于 扰 的 意见 进行 调查 的 人 

员 ; 查 出 和 消灭 乡村 地 区 的 毒 草 的 人 员 ; 检查 和 测试 零售 商 的 

称 盘 ， 计 量 仪器 、 容 器 及 其 他 测量 器 械 ， 从 厕 保护 公众 利益 锡 

受 欺诈 的 人 员 ; 审查 土地 和 新 建筑 ， 以 保证 其 符合 分 区 条 例 的 
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人 员 等 ， 本 类 定义 中 的 其 他 职业 和 名称 的 典型 例子 有 : 
估 税 员 (政府 服务 ) 
测 勤 检查 窜 (政府 服务 ) 
广播 干扰 榨 查 员 《政府 服务 ) 
设备 飞行 检验 领航 员 〈 政 府 服务 ) 
影片 审查 员 《政府 服务 ) 
飞行 操作 检查 员 (政府 服务 ) 
劳工 调查 员 {政府 服务 } 
酒 类 许可 证 检查 员 (政府 服务 ) 
污染 控制 检查 员 (政府 服务 ) 
赛马 检查 员 ( 改 府 服务 ) 
毒 草 检查 员 (政府 服务 ) 
计 重 和 测量 检查 员 (政府 服务 ) 
分 区 地 区 检查 员 (政府 服务 ) 


1119 一 一 政府 机 关 管 理 官 员 和 行政 官员 未 归 他 类 者 

本 细 类 包括 未 归 他 类 的 政府 特有 的 门类 众多 的 职业 ， 诸 如 
公共 保健 、 劳 动 仲裁 、 公 民权 利 、 福 利 与 补偿 等 。 政 府 特 有 的 
此 类 职业 ， 其 职责 与 职责 名 称 01-090 和 01--170 相 类 似 的 划 
归 细 类 1113。 


政府 特有 的 国家 官员 各 管理 官员 
1119-110 至 1119-126 


1119-110 外 事 机 构 官 员 
(FOREIGN-SERVICE OFFICER) (政府 服 
务 ) DPT: 118 
GED: 5 SVP: 7 EC: I PA: 156 
代表 国家 和 公民 ， 在 其 他 国家 及 国际 组 织 中 ， 促 进 国家 利 
益 ， 履 行 以 下 任何 职责 或 类 似 的 职责 : 
为 政府 制定 及 推荐 外 交 政 策 。 向 别 国政 府 和 国民 解释 
外 交 政 策 。 传 播 信息 ， 促 进 贸 易 及 国际 友好 往来 参加 有 
关 科 学 、 技 术 、 环 境 和 其 他 方面 的 国际 讨论 会 。 与 外 国政 
府 谈判 ， 促 进 和 保护 国家 法 律 、 经 济 、 政 治 和 其 他 方面 的 
利益 ， 以 及 居民 的 利益 或 出 游人 员 的 利益 。 给 出 国人 员 签 
发 护照 和 给 要 求 来 访 或 移居 本 国 的 外 国人 签发 护照 。 根 据 
观察 和 对 外 国 条 件 及 发 展 情况 的 分 析 ， 诸 如 政治 活动 、 经 
游 与 关税 政策 、 主 要 的 财务 事项 、 市 场 条 件 . 公众 与 论 倾 
向 和 社会 条 件 等 写 报告 。 写 报告 论述 有 希望 的 投资 场所 ， 
并 分 析 进 行 工 业 投 资 和 发 展 的 机 会 .介绍 和 执行 政策 ， 通 
过 借 给 资金 、 提 供 食 品 和 商品 以 及 帮助 发 展 教育 和 技术 等 
办 法 ， 帮 助 发 展 中 国家 。 鼓 励 和 管理 教育 、 艺 术 和 科学 方 
面 的 文化 交流 ， 促 进 互相 更 好 地 了 解 。 可 根据 职务 及 懂行 
的 职责 ， 给 予 相 应 的 称谓 ， 


1119-114 双语 服务 协调 员 
(CO-ORDINATOR， BILINGUAL-SERVICE 
BILINGUAL) (政府 服务 ) DPT: 168 
GED: 5 SVP: 7 EC: I PA: S56 
利用 对 国内 两 种 正式 语言 和 两 种 文化 性 质 的 深刻 了 解 ， 为 
高 级 政府 官员 在 诸如 演说 、 通 信和 和 出 版 等 方面 ， 提 供 两 种 语言 
的 特别 帮 有 勘 。 - 


人 研究 期 刊 、 指 示 和 其 他 有 关 部 门 的 经 济 及 社会 政策 、 计 划 
和 目标 的 出 版 物 ， 以 获得 关于 两 种 语言 和 两 种 文化 问题 的 背景 
知识 。 用 荫 种 语言 以 口头 或 书面 形式 沟通 信息 ， 保 证 有 效 地 交 
流 思 想 和 了 解 对 方 的 态度 与 意见 。 秋 译 收 到 的 信件 、 备 忘 录 和 和 
报告 ， 给 只 懂 一 种 语言 的 官员 看 ， 并 写 出 答复 供 签发 。 用 正式 
语言 中 的 一 种 评述 与 编辑 或 指导 编辑 要 发 走 的 信件 或 已 拟 好 的 
演说 稿 ， 保 证 正确 解释 有 关 政 策 ， 把 出 现在 期 刊 上 用 一 种 语言 
写 的 文章 和 报告 做 成 文摘 ， 并 把 能 说 明 政 府 政策 的 条 目 用 另 一 
种 语言 做 成 简介 。 推 荐 最 能 成 功 地 处 理 可 能 出 现 的 敏感 问题 的 
语言 或 文化 途径 。 选 用 一 种 正式 语言 与 其 他 部 门 机 构 的 官员 以 
及 公众 通信 和 进行 采访 。 


1119--122 退伍 军人 服务 官员 
(VETERANS' SERVICE OFFICER) (政府 服 
务 ) DPT: 118 
GED: 4 SVP: 7 EC: I PA: S 
给 退伍 军人 或 受 他 们 购 养 的 人 提供 建议 和 帮助 ， 向 乓 相仿 
主管 部 门 提出 福利 和 抚恤 金吉 求 。 
根据 法 律 的 条 文 ， 评 述 和 确定 所 提出 的 要 求 是 否 合 适 。 分 
析 退 伍 军人 的 工作 经 历 、 教 育 程度 、 受 过 的 训练 和 身体 条 件 ， 
结合 工种 要 求 以 及 劳动 市 场 条 件 ， 确 定 退 伍 军 人 可 能 的 挣 钱 能 
力 。 淮 备 申请 表 和 简要 说 明 ， 并 搜集 有 关 的 证 据 ， 写 出 文字 报 
告 并 归档 ， 准 备 人 参加 意见 听证 会 。 会 见 委员 们 并 与 他 们 进行 讨 
论 ， 以 便 了 解 退伍 军人 的 福利 是 否 恰 当 。 发 信息 通报 ， 并 相互 
通信 解释 当前 的 法 律 . 
可 裁定 有 分 岐 意见 的 申请 。 


1119-126 ”失业 保险 申请 裁定 人 员 
(REFERCE, UNEMPLOYMENT-INSURANCE 
APPEALS) (政府 服务 ) DPT: 168 
GED: 4 SVP: 7 FC: I PA: SS 
懂行 失业 保险 委员 会 一 个 成 员 的 职责 ， 该 委员 会 可 以 就 有 
关 保 险 金 多 少 之 权利 做 出 决定 。 
参加 申请 意见 听取 会 ， 从 雇主 和 根据 国家 法 令 有 程序 提 
出 要 求 的 申请 人 那里 了 解 与 有 争执 的 要 求 权 项 相关 的 事实 ， 
根据 以 往 的 证 据 ， 提 出 的 要 求 记录 ， 婚 定 的 法 律 条 款 和 程序 
中 的 有 关 条 文 检查 证 据 ， 再 做 出 保留 或 杏 定 保险 官员 所 提 则 
的 要 求 权 项 的 决定 。 写 申诉 决定 ， 说 明 裁 决 的 理由， 并 把 结 
果 通 知 有 关 方 面 。 与 执法 人 员 和 失业 保险 委员 会 的 其 他 人 次 
谈 ， 以 便 效 得 更 多 有 关 申 请 的 信息 。 并列 明 未 来 决定 的 自 的 
要 求 。 
可 担任 申请 委员 会 的 主席 ， 给 予 相 应 的 称谓 ， 如 : 
失业 保险 委员 会 主席 


省 政府 机 关 管 理 官员 和 行政 官员 
1119-146 至 1119 一 166 


1119-146 巡察 官 
(OMBUDSMAN) (政府 服务 ) 
质询 专员 ; 公民 保护 人 
GED: 5 SVP: 8 EC: 1 PA: $56 
受理 、 调 查 并 报告 公民 提出 的 受 政府 人 员 错 误 处 理 的 


DPT: Qi8 


不 满 。 

受理 书面 请 求 ， 调 查 公 民 的 不 满 ， 如 对 土地 的 估价 ， 对 行 
政 服务 的 不 满 ， 在 种 族 、 道 德 与 语言 方面 的 歧视 、 财 产 的 剥夺 
和 擅自 拘留 人 等 。 向 有 关 当 局 反映 这 些 不 满 情绪 和 指控 ， 以 便 
采取 正确 的 措施 。 根 据 所 了 解 的 事实 ， 撤 消 、 复 查 、 改 变 或 保 
留 政府 的 决定 。 驶 占有 当然 申诉 权 的 请 求 书 ， 写 有 关 活 动 的 年 
度 报 告 给 立法 会 议 ， 可 根据 需要 委派 助手 和 其 他 雇员 

可 面 见 或 访问 能 提供 与 一 件 申诉 案 有 关 的 信息 的 政府 
官员 。 


1119-15$0 农业 发 展 监理 
(EXTENSION SUPERVISOR) (政府 服务 ) 
DPT: 138 
地 区 计划 监理 
GED: 5 SVP: 7 EC: I PA: S56 

监督 和 协助 在 指定 地 区 内 从 事 农业 或 农业 发 展 计 划 中 家 庭 
经 济 服务 的 工人 。 

组 织 和 实施 培训 计划 ， 对 从 事 农业 发 展 和 家 庭 经 济 的 工人 
进行 指导 ， 根据 发 展 计 划 的 政策 ， 确 定 可 采用 的 方法 、 程 序 和 
服务 方式 ， 并 为 工人 们 确定 诸 项 任务 。 搜 集 、 分 析 和 提供 有 关 
农业 或 家 庭 经 济 题材 方面 的 资料 数据 ， 以 便 让 工人 们 了 解 情 
况 。 检 查 所 用 的 方法 和 程序 ， 评 估 其 在 本 地 区 内 开展 服务 的 内 
容 及 取得 的 效果 。 给 一 些 单 位 如 商业 组 织 和 社区 组 织 讲课 或 指 
导 讲 课 ， 以 便 普及 和 促进 服务 活动 。 检 查 有 关 人 员 的 情况 ， 并 
建议 采取 措施 ， 例 如 入 员 的 雇用 与 开除 以 及 薪金 调整 .编写 有 
关 农 业经 营 管理 和 农业 财务 信息 的 单行 本 或 小 册子 ， 

可 帮助 编制 预算 方案 ， 以 便 获得 实施 计划 的 基金 。 


1119-154 公共 托管 人 
(PUBLIC TRUSTEE) (政府 服务 ) 
DPT: 138 
GED: 5 SVP: 7 EC: 1 PA: $5 
.指导 下 列 办 事 人 员 的 活动 : 例如 无 主 财产 和 已 死亡 者 无 人 
认领 财产 的 处 理 ， 收 容 在 精神 病院 人 员 财 产 的 管理 以 及 特别 托 
管 基金 的 管理 。 
查询 无 人 认领 的 财产 的 主人 ， 例 如 被 遗弃 的 汽车 及 现金 或 
无 明确 继承 人 的 已 故 者 的 财产 。 调 查 已 死亡 者 的 财产 ， 鉴 理 现 
存 财产 ， 调 查 最 接近 的 亲属 ， 列 出 家 族 表 呈 交 给 有 关 法 律 机 
关 。 根 据 调 查 结果 或 有 关 所 有 权 的 其 他 证 据 ， 接 受 或 指导 处 
理财 产权 的 申诉 。 授 权 将 无 主 财产 作为 托管 基金 保存 起 来 
或 将 无 主 财产 进行 公开 拍卖 。 按 需要 管理 这 种 特别 托管 基 
金 ， 管 理 收 客 在 精神 病院 人 员 的 财产 ， 代 付 受 其 瞻 养 者 的 津 
贴 ， 封 存 其 资产 ， 代 管 其 业务 活动 ， 或 由 其 家 庭 成 员 使 用 病 
人 的 财产 。 


1119--158 农业 代理 人 
(AGRICUELTURAL REPRESENTATIVE) ”( 政 
府 服务 ) 、 DPT: 228 
农业 顾问 ; 作物 种 植 指导 员 
GED: 5 SVP: 6 EC: B PA: L4567 
在 指定 地 区 内 制定 、 促 进 和 提供 专门 的 农业 服务 项 目 。 
搜集 、 分 析 和 评价 农业 资料 。 规 划 和 发 展 技 术 。 向 农场 主 
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提供 咨询 意见 ， 帮 助 他 们 解决 问题 ， 渚 如 农作物 的 轮作 于 上 收 进 
以 及 水 土 流 失 等 。 用 实例 说 明 在 解决 农业 问题 时 应 使 用 的 实际 
程序 。 与 商业 机 构 的 代表 或 政府 机 构 的 专家 进行 接触 ， 告 诉 他 
们 可 获得 的 咨询 服务 ， 并 与 他 们 进行 合作 : 与 规划 、 开 展 活动 
和 其 他 事项 的 报告 ， 把 开展 的 活动 记录 下 来 ， 状 收集 所 提供 的 
咨询 的 效果 。 巡 视 田野 和 温室 ， 分 析 农 作物 生长 不 良 的 原因 ， 
并 提出 正确 的 对 策 措施 。 提 供 信 息 并 印 制 传单 、 单 行 本 和 其 他 
材料 供 培训 之 用 。 为 农业 服务 人 员 以 及 农业 和 其 他 机 构 准 苗 或 
举办 一 些 专 业 短 训 班 和 演讲 会 。 

可 向 农场 主 在 农作物 收割 的 准备 工作 利 防治 工作 方 历 提出 
意见 。 可 根据 不 同 专业 范围 给予 相应 的 称谓 ， 如 . 

农业 工程 专家 

依 畜 专家 

土壤 与 作物 专家 


1119--166 ”福利 与 补偿 官员 
(WELFARE AND COMPENSATION OFFI~ 
CER) (政府 服务 ) DPT: 268 
GED: 4 SVP: 6 EC: 1 PA: L156 

执行 福利 与 补偿 法 令 及 条 例 ， 履 行 以 下 诸 项 职责 : 

会 见 提 出 申请 帮助 的 人 ， 了 解 他 们 是 否 需 监 福利 补助 . 
查看 保健 和 医疗 记录 ， 了 解 其 存款 、 手 头 现 钞 和 参加 保险 的 
金额 以 及 工资 收入 等 评 细 情 况 。 保 持 与 福利 机 构 的 联系 ， 邮 
助 要 求 得 到 帮助 的 申请 人 与 一 定单 位 联系 ， 与 有 关 官 员 计 论 
一 些 具体 案 例 的 情况 ， 以 便 决 定 行动 方针 .: 编制 福利 预算 
发 放 救 济 赁 证， 批准 或 安排 贫穷 者 人 院 。 检 查 工 广 和 其 他 工 
作 单 位 的 工作 条 件 和 福利 设备 。 调 查 利 审 核 工业 工伤 册 故 报 
告 ， 以 决定 赔偿 和 工资 额 的 多 少 。 审 查 城 市 福利 和 补助 名 单 
以 及 账目 ， 以 判明 领 款 人 是 否 合 适 ， 并 查 对 所 支付 的 金额 是 
否 正确 无 误 。 

可 根据 所 提供 的 补助 性 质 ， 给 予 相 应 的 称谓 ， 如 : 

福利 员 

工人 补偿 窒 员 


市 政府 机 关 管 理 官员 和 行政 官员 
1119~186 至 1119-190 


1119-186 ”医疗 保健 官员 
(MEDICAL-HEALTH OFFICER) (政府 服 
务 ) | DPT. 128 
公共 保健 医生 
GED: 6 SVP: 8 EC: 1 PA: 156 
指导 和 和 管理 一 个 市 ， 县 或 其 他 城区 或 区 域 的 防护 措施 和 种 
进 保健 措施 的 执行 与 加 强 。 
指导 和 协调 公众 的 活动 ， 促 进 城市 保健 ， 消 灭 或 控制 传染 
病 和 对 经 济 和 社会 关系 重大 的 疾病 。 例 如 肺结核 和 性 病 。 指 
导 对 疗养 所 和 某 些 社 区 机 构 的 检 棕 ， 对 食品 加 土 ! ， 花 第 ， 
饭店 和 其 他 公共 组 织 进行 检查 ， 以 保证 达到 规定 的 标 痊 、 并 
建议 采取 补救 性 措施 ， 监 督 或 检查 有 关门 诊所 和 学 校 的 公共 
保健 设施 ， 例 如 牙科 设施 和 护理 设施 。 对 环境 卫生 的 措 第 提 
出 改进 意见 ， 例 如 卫生 设备 、 下 水 道 、 水 、 空 气 和 消 淡 传染 
疾病 的 昆虫 等 。 
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可 把 某 些 人 或 地 区 隔离 起 来 ， 以 防止 传染 病 的 传染 。 可 全 
邻 对 有 传染 病 的 地 方 ， 包 括 个 人 家 庭 进行 消毒 . 可 负责 某 一 类 
型 的 城市 保健 服务 ， 并 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 

市 保健 医疗 官员 


1119~190 ”市 镇 管理 员 
(TOWN CLERK) (政府 服务 ) 
GED: 5 SVP: 7 EC: 1 PA: S856 

为 方便 市 政 官 员 的 工作 ， 并 与 其 他 政府 部 门 保持 联系 ， 展 
行 下 列 任 何 职责 : 

为 乡镇 政务 会 起 草 议程 及 规章 。 为 镇 政务 会 的 会 议 做 详细 
记录 ， 问 符 公 函 并 写 报告 反映 市 民 的 要 求 ， 对 从 事 行政 职务 的 
办 事 人 员 进 行 监督 。 接收、 列表 ， 并 以 证 实 选举 结果 。 指 导 法 
律 文件 、 决 议 书 和 其 他 文件 的 印刷 和 分 发 ， 颌 发 结婚 证 ， 保管 
全 部 市 的 法 律 细则 和 重要 的 统计 数据 ， 出 席 镇 或 市 的 行政 会 议 
并 担任 书记 员 。 

可 指导 城市 图 书馆 工作 人 员 的 活动 ， 扩 大 图 书 和 期 刊 的 搜 
集 。 梧 保存 财务 记录 和 账目 。 可 根据 地 方 政府 的 类 型 给予 相 
到 的 称谓 ， 如 : 

市 秘书 

市 政 秘书 


DPT: 138 


政府 机 关 管 理 其 他 官员 和 行政 官员 
1119-210 至 1119~299 


1119-210 调解 员 
(CONCILIATOR) 
调解 官员 
GED: 5 SVP: 8 EC: I PA: S56 

与 管理 方面 和 工会 的 代表 进行 谈判 ， 以 解决 劳资 纠纷 。 

单独 或 同时 与 管理 方面 及 劳工 代表 交谈 ， 了 解 他 们 双方 各 
自 对 有 争议 问题 的 态度 。 评 估 不 同 的 观点 ， 并 根据 已 有 的 经 验 
和 先例 ， 提 出 可 采用 的 解决 办 法 或 妥协 办 法 。 谈 判 中 在 某 一 个 
问题 于 停滞 不 前 时 ， 劝 说 双方 讨论 议程 上 的 其 他 议题 。 在 双方 
单独 举行 的 会 议 之 间 沟 通信 息 , 评价 各 方 提供 的 内 部 消息 ， 并 
决定 在 不 透露 消息 来 源 和 细节 的 情况 下 如 何 最 好 地 利用 这 消 
息 。 消 除 有 争议 的 观点 ， 达 成 双方 都 可 接受 的 解决 方案 。 向 管 
理 方 面 和 工会 代表 报告 所 做 出 的 决议 或 谈判 结果 。 写 出 解决 问 
题 的 备忘录 ， 并 由 双方 签字 ， 

可 在 调解 的 作法 和 程序 方面 给 予 指导 。 可 对 争执 双方 提出 
的 建议 给 予 评述 ， 对 合同 上 的 决定 可 做 出 仲裁 ， 并 给 予 相 应 的 
称谓 ， 如 : 

仲裁 员 


(政府 服务 ) DPT: 118 


1119-?14 牙科 保健 服务 管理 员 
(ADMINISTRATOR, DENTAL-HEALTH 
RVICE) (政府 服务 ， 疾 疗 ) DPT: 128 
GED: 5 SVP: 8 EC: I PA: L4567 
“制定 、 租 织 和 执行 公私 医疗 机 构 汗 科 保 健 计划 。 
分 析 社 区 对 牙医 的 要 求 ， 决 定 牙 科 保 健 计 划 的 变化 趋向 和 
差别 .对 掌 校 和 其他 社区 组 织 在 个 人 牙齿 了 卫生、 已 知 防治 方法 
以 及 临床 治疗 和 信息 交流 方面 进行 指导 。 计 划 和 指 寻 为 学 校 儿 


音 和 其 他 组 织 治疗 牙 病 提供 服务 ， 调 村 对 社区 牙科 保健 试 况 及 
需求 的 评估 方法 。 


1119-218 ”公共 保健 和 护理 教育 主任 
(EDUCATIONAL DIRECTOR. 
HEALTH NURSING) (政府 服务 )} 
“GED: 5 SVP: 8 EC: 1 PA: S56 

计划 和 指导 执行 公共 保健 和 护理 机 构 的 教育 计划 。 
制定 护士 和 社区 机 构 有 关 和 人员 在 职 培训 的 教育 证 划 ， 在 组 

织 教育 计划 时 ， 与 护理 专职 人 员 进 行 合作 。 编 写 数 材 ， 供 教学 

和 护理 实习 活动 使 用 。 参 加 挑选 护士 和 指导 新 诬 员 的 活动 ， 与 

护理 学 校 或 学 院 合作 ， 捍 供 有 监 瞧 的 实习 机 会 、 使 学 生 可 忆 效 

得 实际 经 验 和 观察 护理 的 方法 。 开 展 调查 利 分 析 ， 了 解 教材 相 

教育 计划 的 适用 性 和 有 效 性 。 


PUBLIC— 
DPTY: 128 


1119-222 ”部 长 助理 
(MINISTERIAL ASSISTANT) {政府 服务 } 
DPT: 113 
GED: 5 SVP: 7 EC: I PA: $567 
协助 政府 部 门 的 部 长 和 副 部 长 管理 :， 履行 下 列 任何 职责 : 
指导 部 长 办 公 室 的 行政 管理 工作 ， 制 定 、 调 整 和 管理 工作 
计划 的 程序 。 分 析 收 到 的 信件 、 备 语录 、 报 告 和 代表 部 长 所 提 
出 的 意见 ， 并 对 不 必 由 部 长 亲自 干预 的 事情 提出 部 的 指导 性 意 
见 。 起草 要 答复 的 信件 由 部 长 签字 ， 对 一 些 政府 部 门 、 代 表 和 
普通 群众 来 信 或 来 电话 提出 的 一 些 要求 给 予 答复 ， 对 由 其 他 人 
撰写 的 、 要 部 长 签字 的 信件 ， 对 其 形式 和 内 容 实 质 是 夯 可 行 提 
出 意见 ， 以 保证 该 信件 符合 部 的 政策 费 求 和 规定 标准 。 在 对 议 
会 等 复 的 准备 、 产 生 和 递 星 方面 协调 部 的 行动 。 对 部 的 所 属 单 
位 提交 来 的 有 关 复 杂事 件 ， 要 写 出 简短 的 摘要 给 部 长 看 ， 并 根 
据 需 要 和 指示 再 做 补充 研究 。 就 某 一 问题 或 一 般 的 政策 性 建议 
向 部 长 提出 意见 ， 需 要 部 长 注意 或 做 出 决定 的 事情 ， 代 表 品 长 
辣 本 部 的 高 级 官员 和 其 他 政府 部 门 的 官员 进行 接触 ， 接 受 来 白 
国家 、 省 、 市 的 官员 、 普 通 民 众 、 福 利 组 织 或 其 他 团体 的 成 员 
所 提出 的 个 人 的 请 求 ， 了 解 所 涉及 的 上 其 体 问题 。 与 部 的 官员 见 
面 或 要 求 提 交 报 告 ， 以 便 探 讨 解决 问题 的 可 行 方案 ， 并 向 部 长 
或 部 的 高 级 官员 推荐 。 


1110-230 ”历史 古迹 管理 员 
(HISTORIC-SITES ADMIJNISTRATOR)  ( 收 
府 服务 ) ， DPT: 168 
GED: 5 SVP: 6 EC: 1 PA: LS7 
研究 并 指导 对 全 国有 历史 意义 的 公园 和 古迹 的 修复 ， 保 护 
和 重建 。 、 
根据 文字 的 、 实 物 的 和 口头 的 证 据 进行 全 究 ， 才 助 万 出 遗 
址 和 古迹 管理 机 构 选 择 地 址 ， 为 修复 工作 提供 信息， 则 供 详 纪 
的 报告 ， 作 为 进行 修复 的 指南 ， 估 计 公 修 公 : 
历史 的 题目 ， 向 历史 学 会 提供 信息 和 鼓励 忻 意见 。 全 四 廊 中 侠 
究 ， 查 找 和 分 析 历 史 资料 ， 并 出 版 上 其 有 历史 意义 和 二 之 的 
报告 ， 考 核 文献 的 和 考古 的 证 据 ， 复 制 遗址 及 共存 方 二 过 这 期 
间 的 实物 详 图 和 结构 详 图 ， 指 导 发 行 小 册子， 展品 ， 地 网 下 
片 和 类 似 资 料 ， 引 起 公众 对 遗址 圳 还 的 兴趣 ， 在 进行 研 宛 贡 晤 
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保管 好 历史 文献 。 


1119 一 234 ”政府 财产 处 理 官员 
(CROWN-ASSETS DISPOSAL OFFICER) 
(政府 服务 ) DPT: 118 
剩余 物资 员 
GED: 4 SVP: 7 EC: 1 PA: S57 
以 出 售 、 租 赁 、 赠 送 或 报废 方式 处 理 多 余 的 或 陈旧 的 政府 
财产 各 设备， 履行 以 下 任何 职责 : 
察看 政府 的 各 项 设施 和 设备 ， 例 如 摩托 车 、 地 产 、 工 具 、 
军事 装备 和 办 公设 施 ， 以 便 了 解 完 好 状况 ， 并 估计 出 市 场 价 
值 . 饼 究 市 场 行 情 及 需要 处 理 的 工具 设备 ， 决 定 处 理 的 时 间 、 
地 点 、 出 售 ， 租 赁 或 赠送 的 方式 。 并 决定 物品 是 一 件 件 处 理 ， 
还 是 大 批 处 理 ， 准 备 广告 材料 ， 并 选择 -定形 式 公布 出 去 。 根 
据 已 知 可 能 索 览 的 单位 ， 并 将 已 收 到 的 申请 单 与 财产 目录 做 一 
比较 ， 拟 出 可 能 接受 赠送 单位 名 单 。 向 从 事 财物 处 理 的 职员 指 
派 任务 ， 并 指导 他 们 的 活动 。 确 定 陈列 展览 的 方法 ， 求 得 与 估 
计价 值 及 市 场 行情 完全 一 致 。 把 废旧 物资 可 能 再 利用 的 程度 告 
诉 政府 机 构 或 己 签 订 会 问 单位 ， 对 估计 实际 不 可 能 出 售 、 租 
赁 赠送 或 再 利用 的 财物 ， 可 建议 报废 或 弃置 。 与 有 关机 构 商 
谈 财 物 移交 的 问题 ， 保 证 所 出 售 、 租 赁 或 赠送 的 财物 符合 规定 
的 处 理 标准 。 


1119--238 公园 主管 人 
(PARK SUPERINTENDENT) (政府 服务 ) 
DPT: 138 
GED: 4 SVP: 7 EC: B PA: L4567 
泌 调 工作 大 员 对 国家 、 省 、 市 的 公 四 进行 并 发、 维护 、 保 
护 和 促进 利用 的 活动 。 
巡视 选 好 的 地 区 ， 和 估计 发 展 可 能 性 和 维护 的 需要 。 计 划 和 
准备 搞 公 园地 区 面貌 的 改善 、 养 鱼 、 野 生物 保护 、 文 娱 设 施 和 
游人 安全 ， 告 计 该 花 多 少 钱 。 指 导 工 作 人 员 在 公园 地 区 内 进行 
公园 的 维护 与 开发 、 营 救 和 防卫 工作 。 调 查 事故 与 故意 破坏 活 
动 ， 向 游客 和 民众 团体 讲话 ， 向 公众 说 明 公园 的 规章 制度 、 文 
娱 设 施 、 上 访 史 意义 和 风景 特点 。 写 有 关 本 地 区 公园 活动 的 报 
告 。 察 天 公园 饮水 的 水 源 ， 并 进行 取样 化 验 。 要 保证 诸如 车 
辆 、 消 防水 龙 ， 游 船 和 摩托 等 设备 处 于 完好 状态 。 
可 记 江 游客 人 数 ， 发 放 的 许可 证 及 收取 的 款项 。 


1119--242 ”劳动 关系 选举 管理 员 
(LABOUR-RELATIONS RETURNING OFFI. 
CER) ” (政府 服务 ) DPT: 138 
GED: 4 SVP: 6 EC: 1 PA: S56 
计划 、 监 督 和 主持 机 构 中 代表 的 投票 选举 活动 ， 证 明 某 一 
工会 有 是否 是 唯一 的 合同 谈判 代表 。 
根据 劳动 关系 委员 会 的 指示 ,在 上 班 时 间 ， 在 机 构 中 进行 
雇员 代表 的 投票 选举 。 监 督 副 选 举 管理 员 的 活动 和 指导 监 票 人 
的 工作 。 对 是 种 有 选举 权 的 人 的 合法 性 做 出 规定 ， 并 把 不 包括 
在 选举 人 名 单 中 的 选票 分 出 来 。 选 举 结束 时 开票 箱 ， 在 双方 代 
表面 前 清点 选票 。 对 有 分 歧 意 见 的 或 标记 不 当 的 选票 是 否 有 效 
应 做 出 决定 ， 向 劳动 关系 委员 会 写 关 于 选举 的 报告 。 安 排 、 召 
于 条 主持 双方 参 加 的 会 议 ， 以 便 获 得 有 关 投票 选民 的 信息 ， 并 
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询问 双方 有 争议 的 问题 ， 力 争 达成 协议 ， 查 清 有 争议 名 单 的 原 
因 ， 做 听证 会 的 记录 ， 并 批准 投票 人 名 单 ， 

可 在 非常 情况 下 ， 延 长 投票 时 间 。 可 送 达 选 票 ， 并 对 被 认 
为 的 反常 情况 进行 初步 的 调查 。 


1119--246 ”搬迁 事务 管理 员 
(RELOCATION COMMISSIONER) (政府 服 
务 ) DPT: 138 
GED: 4 SVP: 6 EC: I PA: S56 

监督 和 协调 负责 安排 被 征用 地 产 者 搬迁 的 工作 人 员 的 
活动 。 

蛙 行 职责 名 称 01-250 所 述 的 职责 ， 协 助 制定 被 征用 者 从 
被 征用 地 产 上 搬迁 的 计划 ， 并 完成 因 建 公路 、 控 制 洪水 或 改 
建 其 他 类 似 公 共 设 施 要 求 住家 、 企 业 或 其 他 机 关 进 行 搬迁 的 
任务 。 与 被 剥夺 者 和 被 征用 者 商谈 ， 尽 可 能 帮 他 们 迁 人 舒适 
的 房屋 。 

可 安排 拆迁 房屋 ， 篇 入 和 其 他 建筑 物 ， 安 排 钻井 和 新 基地 
的 建造 。 


1119--250 ”交通 安全 管理 员 
(TRAFFIC-SAFETY ADMINISTRATOR) ( 政 
府 服 务 ) DPT: 138 
GED: 4 SVP: 6 EC: I PA: S56 
指导 和 协调 地 方 或 省 的 交通 安全 计划 。 
计划 和 指导 开展 安全 运动 ， 并 协助 学 校 十 字 路 口 的 交通 管 
理 员 和 和 学生 巡 迎 员 开展 辅助 活动 。 发 表演 说 ， 并 参加 公众 讨论 
会 和 广播 大 会 ， 教 育 驾 驶 员 和 行人 要 养 成 注意 安全 的 习惯 。 准 
备 或 指导 编写 有 关 安 全 的 小 册子 ， 刊 登 广 告 ， 搞 现场 广播 和 其 
他 安全 教材 。 与 其 他 部 门 和 有 关 当 局 的 官员 (如 省 警察 局 、 交 
通 工 程 师 和 其 他 安全 管理 员 ) 商议 ， 共 同 协助 开展 工作 。 参 加 
一 些 委员 会 主持 的 介绍 法 律 变 化 和 公路 规章 制度 变动 的 评议 活 
动 ， 以 便 改善 安全 状况 。 
可 指导 工作 人 员 按 照 公认 的 程序 汇集 交通 安全 统计 数据 ， 
并 对 这 些 统计 数据 加 以 评述 。 可 制定 计划 提高 司机 的 教育 水 
平 。 可 将 交通 事故 报告 归档 存放 ， 并 画 出 事故 多 发 地 点 供 参 
考 ， 以 便 采取 改正 措施 。 





1119 一 254 公共 福利 顾问 
(ADVISOR, PUBLIC ASSISTANCE) ” (政府 服 
务 ) DPT: 228 
GED: 4 SVP: 6 EC: 1 PA: S56 

帮助 政府 福利 组 织 和 机 构 检 查 、 评 估 和 制定 有 关 标 准 及 实 
施 办 法 。 

向 有 关 地 方 部 门 和 社区 组 织 解释 国家 的 和 省 的 标准 及 
计划 目标 。 与 市 的 和 社区 的 福利 委员 会 就 有 关 计 划 问 题 进 
行商 谈 。 评 估 政 府 机 构 的 管理 、 计 划 、 人 员 配 备 ， 设 施 是 
否 符合 社区 变化 的 需要 ， 并 提出 改变 计划 的 建议 ， 以 满足 
需要 。 将 有 关 情 况 以 及 地 方 机 构 和 社区 组 织 实际 执行 的 趋 
势 ， 告 诉 中 央 或 省 的 有 关机 构 。 与 其 他 全 国 性 机 构 的 代表 
们 进行 商谈 。 

可 组 织 和 实施 培训 和 人 员 开 发 计划 。 

可 建立 新 的 地 方 机 构 或 建议 制定 新 的 计划 。 
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1119--258 公园 巡视 员 
(PARK RANGER) (政府 服务 ) 
DPT: 267 
GED: 3 SVP: 6 EC: O PA: L456 
管理 全 国 ， 省 和 市 的 公园 的 规章 制度 ， 并 执行 已 制定 的 政 
策 ， 有 懂行 以 下 任何 职责 
给 游客 提供 信息 ， 诸 如 公园 的 规章 、 风 景点 、 急 救 站 地 点 
以 及 医药 、 文 娱 和 其 他 设施 。 对 那些 破坏 公园 规章 制度 的 人 
览 给 予 管 告 、 驱 逐 或 扣押 起 米 ， 指 导 或 参加 急救 和 抢险 活 
动 。 实 施 清洁 环境 卫生 的 标准 .指导 交通 ， 调 查 交 通 事 故 和 
在 公园 范围 内 巡逻 ， 以 防止 火灾 、 破 坏 文物 的 行为 和 小 偷 。 
统计 公园 游客 人 数 和 惠 故 次 数 ,监督 和 培训 所 属 人 员 如 何 监 
视 宿营 地 和 使 用 消防 设备 。 可 监督 季节 工 伐 木 、 清 理 垃圾 和 
进行 其 他 维修 活动 。 


1119-299 其 他 政府 机 关 管 理 官员 和 行政 官员 
(OTHER GOVERNMENT OFFICIALS) 

本 残余 类 人 员 包 括 未 归 他 类 的 政府 官员 ,例如 为 正在 服刑 的 
犯人 假释 出 狱 ;指导 为 公益 服务 检定 考试 为 谋求 社会 保险 的 人 
进行 裁定 ， 帮 助 省 级 机 构 处 理 重 要 的 统计 数据 ; 对 因 工 业 污 染 造 
成 的 损失 进行 仲裁 ;》 审定 公共 建筑 工程 的 申请 人 是 否 合格 ; 调查 
保险 公司 和 信贷 公司 以 及 指导 城市 或 城区 垃圾 污 物 的 直接 消 纳 。 
本 残余 类 定义 中 的 职业 名 称 的 典型 例子 有 : 

假释 委员 会 主席 (政府 服务 ) 

总 代 诉 人 (政府 服务 ) 

索赔 调解 人 (政府 服务 ) 

代理 注册 员 ( 政 府 服务 ) 

燃气 仲裁 人 (政府 服务 ) 

住房 建筑 工程 采访 员 ( 政 府 服务 ) 

保险 委员 (政府 服务 ) 

环境 卫生 管理 员 ( 政 府 服 务 ) 


113/114 其 他 管理 人 员 和 行政 人 员 


本 子 类 包括 与 政府 、 工 业 、 商 业 及 其 他 行业 的 组 织 所 共同 
具有 的 高 中 级 管理 活动 有 关 的 业务 ， 其 职责 包括 以 下 领域 中 的 
计划 、 组 织 、 指 导 和 管理 活动 。 自 然 科学 与 工程 学 、 社 会 科 
学 、 教 学 、 医 学 、 财 政 、 人 事 与 劳 资 关 系 、 销 售 与 广告 、 购 
买 、 服 务 、 生 产 、 运 输 以 及 经 济 的 其 他 方面 。 政 府 特 有 的 高 级 
官员 和 经 营 管理 职业 划 和 信子 类 111。 其 他 管理 人 员 与 行政 人 员 
分 为 以 下 细 类 : 

1130 总 经 理 和 其 他 高 级 官员 

1131 自然 科学 、 工 程 学 和 数学 管理 职业 
1132 社会 科学 及 有 关 领 域 的 管理 职业 
1133 ”教学 及 有 关 领 域 管理 人 员 

1134 医疗 和 保健 管理 人 员 

113S ”财务 管理 职业 

1136 ”人事 和 劳资 关系 管理 职业 

1137 销售 和 广告 管理 职业 

114t 采购 管理 职业 

1142 服务 业 管理 职业 

1143 生产 管理 职业 


1145 建筑 施工 管理 职业 
1147 运输 和 通信 管理 职业 
1149 ”其 他 管理 人 员 和 行政 人 员 未 归 他 类 者 


1136 一 一 总 经 理 和 其 他 高 级 官员 

本 细 类 了 职业， 正如 职责 名 称 01-190 所 述 ， 包 括 以 下 与 高 
级 管理 和 行政 工作 有 关 的 职业 : 代表 业主 、 本 人 、 一 个 工业 、 
商业 、 或 其 他 企业 、 机 构 或 组 织 ， 开 展 计 划 、 组 织 、 指 导 和 控 
制 ， 连 锁 机 构 内 各 主要 执行 官员 划 归 本 细 类 。 诸 如 主席 和 副 
主席 一 类 的 高 级 官员 不 包括 在 内 。 政 府 特 有 的 总 经 理 和 经 
理 ， 划 归 细 类 1113。 中 级 管理 职业 划 归 子 类 113 / 114 的 各 
相应 细 类 。 


1113-110 教育 总 管 
(CHIEF EXECUTIVE，EDUCATION) ( 教 
育 ) DPT: 018 


GED: 6 SVP: 8 EC: 1 PA: S56 

通过 下 属 管 理 人 员 计 划 、 组 织 、 指 导 和 管理 大 学 、 中 小 
学 、 技 术 、 贸 易 、 职 业 和 美术 学 校 的 活动 以 及 工业 、 私 人 商业 
和 其 他 机 构 ( 细 类 1133) 中 培训 与 教育 组 织 的 活动 。 

运用 管理 及 教育 活动 组 织 的 专业 知识 ， 履 行 职 责 名 称 
01 一 190 所 述 的 各 类 职责 。 

可 专门 管理 教育 的 某 一 领域 ， 并 给 予 相 应 的 称谓 ， 如 : 

公立 中 学 校长 

商业 学 校 总 管 人 

贸易 学 校 总 管 人 

大 学 校长 


1130-114 医院 行政 人 员 
(HOSPITAL ADMINISTRATOR) (医疗 ) 
DPT: 018 
医院 管理 主任 
GED: 6 SVP: 8 EC: 1 PA: SS6 
通过 下 属 管理 人 员 ， 计 划 、 组 织 、 指 导管 理 从 事 诊 断 与 治 
疗 、 护 理 与 治疗 、 医 药 研 究 、 预 防 医学 以 及 其 他 医疗 保健 ( 细 
类 1134) 工作 的 组 织 的 活动 。 
运用 医院 管理 实践 的 专业 知识 ， 履 行 职责 名 称 01-090 所 
述 的 种 类 职责 ， 


1130-118 自然 科学 与 工程 学 总 管 
(CHIEF EXECUTIVE，NATURAL SCIENCES 
AND ENGINEER- ING) (专业 和 技术 服务 ， 
未 归 他 类 者 ) DPT: 018 
GED: 6 SVP: 8 EC: 1 PA: $56 
通过 下 属 管理 人 员 ， 计 划 、 组 织 、 指 导 和 管理 从 事 诸如 建 
筑 学 与 工程 学 、 生 命 科 学 、 自 然 科学 、 数 学 、 统 计 学 与 系统 分 
析 ( 细 类 1131) 等 领域 的 组 织 所 开展 的 活动 。 
运用 自然 科学 和 数学 管理 实践 的 专业 知识 ， 懂 行 职责 名 称 
01 一 090 所 述 的 各 类 职责 。 
可 专门 管理 自然 科学 、 工 程 学 或 有 关 学 科 的 某 一 具体 活 
动 ， 并 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
宇航 研究 执行 主任 (飞机 与 航天 器 ) 





工程 学 研究 总 经 理 
研究 部 囊 主 任 


1130-122 建筑 总 经 理 
(GENERAL MANAGER CONSTRUCTION) 
(土建 ) DPT: 018 
GED: 6 SVP: 8 FC: I PA: S56 
通过 下 属 管理 人 员 ， 计 划 组 织 、 指 导 和 管理 从 事 构件 、 设 
施 和 系统 的 建造 、 大 改造 、 维 护 或 修理 的 组 织 所 开展 的 活动 。 
运用 建筑 施工 、 方 法 和 工序 的 专业 知识 ， 懂 行 职责 名 称 
01-090 所 述 的 各 类 职责 ， 
可 专门 管理 某 一 建筑 业 方面 的 活动 ， 并 经 予 相 应 的 称 
请， 如 : 
房屋 建筑 总 经 理 
公路 建设 总 经 理 


1130-126 ”财政 总 经 理 
(GENERAL MANAGER,. FINANCE) (银行 与 
财政 ) DPT: 018 
GED: 6 SVP: 8 EC: I PA: $56 
通过 下 懂 管 理 人 员 ， 计 划 组 级 、 指 导 和 管理 银行 信贷 机 
构 、 投 资 和 保险 公司 或 类 似 的 财政 机 构 ( 细 类 1135) 所 开展 
的 活动 。 
运用 财政 管理 实践 的 专业 知识 ， 履 行 职责 名 称 01-090 所 
述 的 各 类 职责 。 
可 专门 管理 某 一 财政 方面 的 活动 ， 并 给 予 相应 的 称 
谓 ， 如 : 
保险 业 总 经 理 
托拉斯 总 经 理 
银行 行 长 


1130-130 生产 总 经 理 
(GENERAL MANAGER, PRODUCTION) 
(专业 和 技术 服务 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 018 
GED: 6 SVP: 8 FC: 1 PA: S56 
通过 下 属 管理 人 员 ， 计 划 、 组 织 、 指 导 和 管理 生产 组 织 的 
业务 ( 细 类 1143) 
运用 生产 经 营 实践 的 专业 知识 ， 履 行 职责 名 称 01-090 所 
述 的 各 项 职责 。 
可 专门 管理 某 一 类 型 的 生产 组 织 ， 并 给 予 相 应 的 称 
渭 ， 如 : 
电气 设备 制造 总 经 理 (电气 设备 ) 
饲料 及 面粉 厂 总 经 理 (饲料 和 磨 粉 ) 
纸 装 及 纸张 生产 总 经 理 (纸浆 和 造纸 ) 
制 鞋 总 经 理 ( 鞋 ) 





1130-134 销售 及 广告 业 总 经 理 
(GENERAL MANAGER，SALES AND AD- 
VERTISING) (专业 和 技术 服务 ， 未 归 他 类 
者 ) DPT: 018 
GED: 6 SVP: 8 EC: 1 PA: $56 
通过 下 属 管理 人 员 ， 计 划 、 组 织 、 指 导 和 管理 销售 及 广告 
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机 构 的 活动 ( 细 类 1137) 
运用 销售 及 广告 管理 实践 的 专业 知识 ， 履 行 职责 名 称 
01-090 所 述 的 各 项 职责 . 
可 专 管 销售 或 广告 业务 ， 并 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
广告 总 经 理 
销售 总 经 理 


1130-138 ”服务 总 经 理 
(GENERAL MANAGER, ERVICES) (专业 和 技 
术 服 务 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 018 
GED: 6 SVP: 8 EC: I PA: $56 
通过 下 局 管理 人 人员， 计划、 组织、 指导 和 管理 提供 保健 服 
务 的 机 构 。 这 些 服务 如 : 住宿 、 饮 食 、 服 饰 与 陈设 品 、 置 办 公 
共 饮 食 、 清 扫 房 屋 以 及 其 他 服务 项 目 ( 细 类 1142)， 
运用 服务 经 营 实践 的 专业 知识 ， 履 行 职责 名 称 01-090 所 
述 的 各 项 职责 。 
可 专门 经 营 某 一 范围 的 服务 业务 ， 并 给 予 相 应 的 称 
亩 ， 如 : 
保健 服务 总 经 理 (商业 服务 ) 
清洁 服务 总 经 理 
旅馆 总 经 理 (饮食 和 住宿 ) 
洗衣 店 、 干 洗 店 总 经 埋 ( 温 洗 、 干 洗 和 丑 资 ) 


1130-142 ”运输 和 通信 和 总 经 理 
(GENERAL MANAGER, TRANSPORT AND 
COMMUNICATIONS) (专业 和 技术 服务 ， 未 
归 他 类 者 ) DPT: 018 
GED: 6 SVP: 8 EC: I PA: S56 
通过 下 属 管理 人 员 ， 计 划 、 组 织 、 指 导 和 管理 从 事 客 货运 
输 或 通信 待 递 ( 细 类 1147) 的 机 构 。 
运用 运输 或 通信 管理 实践 的 专门 知识 ， 履 行 职责 名 称 
01 一 090 所 述 的 各 项 职责 . 
可 专 管 某 一 专门 运输 或 通信 了 业务， 并 给 予 相应 的 称 
谓 ， 如 : 
电信 总 经 理 (电信 ) 
运输 系统 总 经 理 (运输 未 归 他 类 者 ) 
广播 公司 总 经 理 (广播 、 电 影 与 舞台 艺术 ) 


1130-199 ”其 他 总 经 理 及 高 级 职员 
(OTHER GENERAL MANAGERS AND SE- 
NIOR OFFICIALS) 
本 残余 类 包括 未 归 他 类 的 总 经 理 和 高 级 职员 ， 例 如 ， 在 商 
业 协 会 政治 党 派 、 工 会 、 职 业 体 育 运 动 组 织 及 出 版 机 构 中 进 
行 高 级 管理 活动 的 人 员 . 
本 残余 类 定义 所 包括 的 职业 名 称 的 其 他 典型 例子 有 : 
社会 服务 组 织 执行 主任 (社会 福利 ) 
商业 协会 总 会 长 ( 杂 类 服务 ) 
职业 介绍 所 总 经 理 (商业 服务 ) 
申根 球 协会 总 理事 长 ( 消 遗 与 娱乐 》 
政治 组 织 总 干事 〈 杂 类 服务 ) 
出 版 社 总 经 理 (印刷 和 出 版 ) 
劳动 组 织 主席 ( 杂 类 服务 ) 
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1131 一 一 自然 科学 、 工 程 学 和 数学 管理 职业 

本 细 类 职业 ， 正 如 职责 名 称 01-170 所 述 的 ， 包 括 与 实施 
管理 及 行政 活动 有 关 的 ， 在 自然 科学 、 生 命 科 学 、 建 筑 、 工 
程 、 数 学 、 统 计 、 系 统 分 析 及 计算 机 程序 等 方面 的 业务 ， 本 细 
类 职业 从 事 与 主 类 21 有 有 关 的 管理 及 行政 活动 。 


1131-110 建筑 服务 经 理 
(MANAGER, ARCHITECTURAL SERVICE) 
(专业 和 技术 服务 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 118 
GED: 5 SVP: 8 EC: 1 PA: 567 
通过 下 属 管理 人 员 和 主管 人 员 ， 计 划 、 组 织 、 指 导 和 管理 
与 建筑 服务 有 关 的 部 门 或 分 支 机 构 的 业务 。 
运用 房屋 及 其 他 建筑 物 的 规划 和 设计 方面 的 专业 知识 ， 懂 
行 职责 名 称 01--170 所 述 的 各 项 职责 。 
可 根据 所 经 营 的 建筑 业务 的 种 类 ， 给 予 相 应 的 称谓 ， 如 : 
园林 建筑 经 理 


1131-114 ”数据 处 理 和 系统 分 析 经 理 
(MANAGER, DATA PROCESSING AND SYS- 
TEMS ANALYSIS) (专业 和 技术 服务 ， 未 妇 他 类 
者 ) DPT: 118 
GED: 5 SVP: 8 EC: 1 PA: 567 
通过 下 属 管理 人 员 ， 计 划 ， 组 织 、 指 导 和 管理 与 电子 数据 
先进 有 关 的 部 门 和 分 支 机 构 的 业务 。 
运用 计算 机 系统 分 析 和 数据 处 理工 作 的 理论 和 技术 方面 的 
女 业 知识 ， 履 行 职责 名 称 01-170 所 述 的 各 项 职责 。 管 理 从 事 


”以 下 工作 的 人 员 的 业务 : 分 析 商 业 、 工 业 及 其 他 企 事业 单位 进 


行 数据 处 理 的 需要 的 问题 ; 就 使 用 电子 数据 处 理 的 可 行 性 和 成 
本 提供 咨询 建议 ; 设计 和 推荐 计算 机 程序 ;经营 电子 数据 处 理 
设备 等 。 
可 根据 所 管理 的 数据 处 理 机 构 ， 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
数据 中 心经 理 


1131~118 工程 经 理 
(MANAGER, ENGINEERING) (专业 和 技术 服 
务 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 118 


GED: 5 SVP: 8 EC: I PA: S567 

通过 下 属 工程 主管 人 员 ， 计 划 、 组 织 、 指 导 和 管理 与 工程 
的 各 个 方面 有 关 的 部 门 和 分 支 机 构 的 业务 。 

运用 一 个 或 几 个 工程 ， 如 化 学 工程 、 土 木工 程 、 电 气 工 
程 、 航 空 工程 或 核 工程 等 领域 的 专业 知识 ， 履 行 职责 名 称 
01 一 170 所 述 的 各 项 职责 。 分配 各 工程 项 目的 投资 额 和 人 员 ， 
或 与 咨询 公司 订 合同 ， 以 完成 各 部 分 工作 。 检 查 进度 ， 采 取 管 
理 措 施 ， 以 确保 该 组 织 最 佳 的 赢利 程度 ， 并 使 工程 符合 规定 的 
质量 标准 。 协 调 生产 操作 过 程 中 的 质量 控制 方案 ， 防 止 出 现 质 
晤 问题 ， 发 现 并 纠正 质量 问题 。 指 导 开 发 新 的 产品 和 技术 ， 并 
指导 调查 研究 由 该 工程 生产 的 现 有 产品 和 设备 的 新 的 用 途 和 适 
应 性 。 

可 根据 所 管理 的 具体 工程 业务 或 学 科 ， 给 予 相 应 的 称 
谓 ， 如 : 

工程 质量 管理 部 主任 

工程 研究 与 开发 部 主任 


航天 工程 负责 人 
土木 工程 分 公司 经 理 
工业 工程 部 经 理 
交通 工程 经 理 


1131 一 122 生命 科学 计划 经 理 
(MANAGER, LIFE SCIENCES PROGRAM) 
(专业 和 技术 服务 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 118 
GED: 5 SVP: 8 EC: I PA: $567 
通过 下 属 科学 主管 人 员 ， 计 划 、 组 织 、 指 导 和 管理 主要 与 
生命 科学 的 研究 和 质量 管理 有 关 的 部 门 或 分 支 机 构 的 业务 。 
运用 一 种 或 多 种 生命 科学 ， 如 农学 、 生 物 学 和 药物 学 等 专 
门 知 识 ， 懂 行 职责 名 称 01-170 所 述 各 项 职责 。 为 生命 科学 的 
各 研究 项 目 分 配 资 金 和 人 员 。 审 查 研 究 成 果 ， 并 向 上 级 管理 
部 门 、 医 院 、 政 府 或 其 他 部 门 的 官员 推荐 这 些 成 果 。 为 食 
品 、 药 品 、 除 著 剂 及 其 他 有 关 的 化 学 、 生 物 配 制品 制定 检验 


， 和 试验 方案 。 


可 根据 所 管理 的 具体 的 生命 科学 的 学 科 或 所 涉及 的 业务 ， 
给 予 相 应 的 称谓 ， 如 : 

生物 研究 部 主任 

生态 研究 经 理 

制药 质量 管理 主任 


1131-126 自然 科学 项 目 经 理 
(MANAGER, PHYSICA] SCIENCES PROG— 
RAM) (专业 和 技术 服务 ， 未 归 他 类 者 ) 
DPT: 118 
GED: 5 SVP: 8 EC: I PA: S567 
通过 下 属 科 学 主管 人 员 ， 计 划 、 组 织 、 指 导 和 管理 主要 与 
自然 科学 的 研究 和 质量 管理 有 关 的 部 门 或 分 支 机 构 的 业务 。 
运用 一 种 或 几 种 自然 科学 ， 如 化 学 、 物 理学 、 地 质 学 、 气 
象 学 的 专业 知识 ， 履 行 职责 名 称 01-170 所 述职 责 。 给 部 门 研 
究 人 员 确 定 进行 实验 和 研究 性 生产 工作 的 任务 。 研 究 和 分 析 统 
计数 据 及 各 项 技术 要 求 ， 以 便 为 下 属 人 员 进 行 的 工作 制定 所 要 
求 的 质量 和 可 靠 性 标准 ， 并 保证 执行 健全 而 科学 的 方法 ， 坚 持 
各 项 标准 。 就 对 研究 工作 的 意义 、 质 量 管理 及 其 他 与 新 产品 、 
新 技术 或 管理 政策 的 开发 或 改进 有 关 的 业务 ， 向 上 级 管理 部 门 
提出 建议 。 
可 根据 所 管理 的 某 类 自然 科学 的 活动 ， 给 予 相 应 的 称 
谓 ， 如 : 
农业 化 学 分 部 主任 
海洋 地 理 研 究 主任 
化 学 研究 部 经 理 
石油 地 质 部 经 理 


1131--130 ”数学 服务 经 理 
(MANAGER, MATHEMATICAL SERVI— 
CES) (专业 和 技术 服务 ， 未 归 他 类 者 ) 
DPT: 118 
GED: 5 SVP: 8 EC: I PA: $567 
通过 管理 人 员 ， 计 划 、 组 织 、 指 导 和 管理 有 关 应 用 数学 和 
研究 的 部 门 的 业务 ， 懂 行 下 述 任何 职责 : ， 





尾行 正 南 名 称 01-170 所 述 的 各 项 职责 。 运 用 数学 计算 的 
专门 知识 ， 解 决 科学 与 工程 学 等 领域 的 问题 。 采 用 取样 和 调查 
等 方法 取得 数据 ， 并 运用 统计 方法 ， 根 据 保险 单 和 年 金 计 算出 
保险 费 和 收益 ， 

可 根据 所 管理 的 某 一 数学 业务 ， 给 子 相 应 的 称谓 ， 如 : 

统计 部 主任 (专业 与 技术 服务 ， 未 归 他 类 者 ) 

保险 统计 部 经 理 (专业 与 技术 服务 ， 未 归 他 类 者 ) 


1132 一 一 社会 科学 及 有 关 领 域 的 管理 职业 
本 细 类 职业 ， 正 如 职责 名 称 01-170 所 述 的 ， 包 括 与 实施 
管理 及 行政 活动 有 关 的 诸如 经 济 学 、 社 会 学 及 心理 学 ; 社会 及 
福利 工作 ; 法 律 法 学 ; 图 书馆 、 博 物 馆 及 档案 科学 ; 教育 及 职 
业 咨 询 以 及 社区 服务 等 方面 的 业务 。 本 细 类 职业 从 事 与 主 类 
23 有 关 的 管理 、 行政 业务 。 社 区 服务 人 员 的 监理 划 妇 细 类 
2333。 


1132-110 博物 馆 馆 长 
(DIRECTOR,MUSEUM) (教育 ) 
DPT: 118 
美术 馆 馆 长 
GED: 5 SVP: 9 EC: 1 PA: 8567 

通过 下 属 主管 人 员 ， 在 上 级 管理 部 门 委托 的 权限 内 ， 计 
划 、 组 织 、 指 导 和 管理 博物 馆 或 艺术 馆 的 活动 ， 通 过 开展 研 
究 、 娱 乐 和 教育 活动 ， 保 持 传统 ， 培 养 美 学 鉴 营 能 力 ， 提 高 知 
力 水 平 。 

运用 博物 馆 科 学 、 绘 画 、 雕 刻 ，、 访 史 、 地 质 、 社 会 学 、 人 
类 学 、 教 育 学 或 展览 艺术 等 专业 知识 ， 履 行 职责 名 称 01 一 170 
所 述 的 各 项 职责 。 批 准 或 推荐 批准 对 艺术 样品 、 人 工 制 品 以 及 
艺术 作品 的 购买 或 收集 。 分 析 各 种 计划 和 展览 项 目 ， 考 虑 对 这 
些 计 划 和 展览 项 目 所 提出 的 正 反 两 方面 意见 ， 以 作为 制定 进 一 
步 计划 或 采取 改正 措施 的 基础 。 制 定 出 适 于 开展 有 关 科 学 ， 技 
术 、 大 文 和 美术 方面 研究 利 学 术 活 动 的 计划 。 

可 指导 其 他 博物 馆 和 美术 馆 制定 研究 计划 ， 交 代表 博物 
馆 、 美 术 销 出 席 国内 外 会 议 ， 提 交 学 术 论 文 。 可 根据 所 管理 的 
机 构 的 类 型 ， 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 

艺术 馆 馆 长 


1132--112 学 生 辅 导 主 任 
(DIRECTOR OF COUNSELLIN) (教育 ) 
在 学 校 系统 或 教育 机 构 内 从 事 学 生 辅导 服务 方面 的 计划 、 
组 织 、 指 导 和 协调 工作 。 
. 履行 职责 名 称 01 一 170 所 述 各 项 职责 ， 运 用 各 种 专门 知识 
从 事 学 生 辅 导 服 务 。 研 究 并 制定 学 生 咨 询 工作 和 学 生 辅 导 工 作 
的 政策 与 工作 程序 ， 为 从 事 辅 导 服 务 的 工作 人 员 及 教学 人 员 的 
增 训 活 动 做 出 计划 ， 并 指导 这 些 活动 的 开展 ， 为 各 类 学 术 性 教 
学 计划 提供 关于 人 际 关系 ， 人 的 发 育 和 发 展 方面 的 教材 。 与 社 
区 右 关机 构 一 道 协 调 学 校 系统 内 和 其 他 教育 机 构 内 的 学 生 资 询 
服务 与 学 后 辅导 工作 ， 向 社区 困 体 、 教 学 人 员 就 社会 、 教 育 、 
职业 等 方面 的 课题 和 日 标 发 表意 见 。 给 研究 生 开 设 学 生 咨询 服 
务 、 学 生 输 导 以 及 相关 联 的 课程 ， 如 果 需 要 的 话 。 从 事 与 咨 询 
服务 ， 学 生 辅 导 有 关 的 研究 课题 ， 并 就 研究 结果 发 表 报告 。 
GED: 6 SVP: 8 PA: S56 EC: I DPT:， 108 
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能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
1 1244444454 256 459071 


1132-114 ”图 书馆 馆 员 
(DIRECTOR, LIBRARY) (教育 ) 
图 书馆 总 馆 馆 长 ， 图 书馆 分 馆 馆 长 
GED: 5 SVP: 7 EC: 1 PA: $567 
通过 不管 人 员 ， 计 划 、 组 织 、 指 导 和 管理 某 机 构 的 图 书馆 
部 或 为 社会 团体 服务 的 附属 连锁 图 书馆 的 业务 。 
运用 图 书馆 服务 方面 的 专业 知识 ， 履 行 职责 名 称 01-170 
所 述 的 各 项 职责 。 确 定 、 评 价 和 扩大 图 书馆 藏 书 的 方针 。 鉴 
别 、 挑 选 、 调 整 工 作 程序 ， 开 发 图 书馆 工作 的 新 方法 和 新 技 
术 ， 如 ; 采用 自动 数据 处 理 和 复制 设备 ， 以 提高 服务 水 六 等 。 
检查 和 评价 图 书 、 期 刊 ， 影片 和 唱片 的 订购 ， 考 察 行业 出 版 物 
和 和 样品 ， 并 访问 出 版 公司 的 代表 ， 以 选择 图 书馆 所 要 的 图 书 。 


DPT: 118 


1132-118 ”社会 工作 主任 
(DIRECTOR, SOCIAL WORK) ” (社会 福利 ) 
DPT: 118 
GED: 5 SVP: 7 EC: 1 PA: S8567 
通过 下 属 主管 人 员 ， 计 划 、 组 织 、 指 导 和 管理 指定 地 区 内 
开展 的 活动 ， 或 某 一 就 有 关 社 会 问题 向 个 人 或 团体 提供 帮助 的 
机 构 具 体 计划 的 活动 ， 以 促进 社会 活动 和 娱乐 活动 的 开展 。 
运用 判断 和 处 理 社会 上 存在 的 问题 的 专门 知识 ， 黑 行 职责 
名 称 01 一 170 所 述 的 各 项 职责 。 组 织 和 管理 社会 活动 ， 娱 乐 活 
动 和 教育 活动 ， 为 实现 社会 计划 募捐 。 
可 根据 所 管理 的 社会 服务 活动 的 具体 类 型 ， 给 予 相应 的 称 
谓 ， 如 : 
儿童 救济 协会 主任 
社会 团体 中 心 主任 
社会 基金 会 主任 
获释 犯人 协会 主任 


1132-199 其 他 社会 科学 和 有 关 领 域 的 管理 职业 
(OTHER MANAGERS, SOCIAL SCIENCES 
AND RELATED FIELDS) 
本 残余 类 包括 未 归 他 类 的 社会 科学 和 有 关 领 域 的 管理 人 ， 
他 们 管理 的 部 门 和 项 目 与 以 下 几 方面 有 关 : 开展 人 研究 工作 ， 运 
用 经 济 学 的 原理 和 理论 ， 制 定 解决 经 济 问题 的 计划 ; 研究 人 类 
谋生 的 方法 ， 调 查 和 追 漳 人 类 法 律 及 其 实施 的 原理 ， 提 供 法 律 
服务 ;保管 档案 ; 帮助 个 人 或 社会 团体 解决 社会 、 经 济 和 个 人 
的 问题 。 
本 残余 类 定义 所 包括 的 职业 名 称 的 其 他 典型 例子 有 : 
档案 馆 馆 长 (教育 ) 
人 类 学 部 主任 (专业 与 技术 服务 ， 未 归 他 类 者 ) 
社会 团体 计划 主任 (专业 与 技术 服务 ， 末 归 他 类 者 ) 
咨询 服务 处 主任 (专业 与 技术 服务 ， 未 归 他 类 者 ) 
社会 学 部 主任 (专业 与 技术 服务 ， 未 归 他 类 者 ) 


1133 一 一 教学 及 有 关 领 域 的 管理 人 员 
本 细 类 职业 ， 正 如 职责 01-170 所 描述 的 ， 包 括 与 在 大 
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学 ， 中 小 学 、 技 术 学 术 、 行 业 学 校 、 职 业 学 校 及 美术 学 校 以 
及 在 政府 、 产 业 、 私 人 企业 和 其 他 机 构 中 的 培训 和 教学 组 织 
中 管理 及 行政 活动 有 关 的 业务 。 本 细 类 职业 主要 涉及 与 主 类 
27 有 关 的 管理 及 行政 活动 。 教 育 机 构 中 的 体育 运动 指导 人 
归 入 细 类 3710。 在 省 级 管理 教育 计划 及 政策 的 职业 划 归 细 
类 1113。 大 学 校长 及 教学 指导 人 划 归 细 类 1130。 


高 等 教育 管理 人 员 
1133--110 至 1133 一 138 


1133-110 大 学 或 学 院 教务 长 
(ACADEMIC DEAN, UNIVERSITY OR COL- 
LEGE) (教育 ) DPT: 118 
学 院 管 理 人 ; 学 院 院 长 
GED: 5 SVP: 8 EC: I PA: S567 
通过 各 系 、 科 主任 ， 计 划 、 组 织 、 指 导 和 管理 大 学 或 学 院 
的 学 术 活 动 。 
运用 有 关 大 学 或 学 院 工作 的 专门 知识 ， 懂 行 职责 和 名称 
01-170 所 述 的 各 项 职责 。 推 荐 和 批准 教学 人 员 的 任命 ， 决 定 
课程 表 ， 建 议 课程 内 容 的 增 减 ; 弄 导 学 生 对 主要 教学 科目 的 选 
择 ， 并 协调 学 院 教师 的 学 术 咨询 服务 。 通 过 下 属 人 员 ， 指 导 职 
员 开 展 例如 制定 研究 计划 ; 参加 各 学 院 委员 会 的 活动 ; 作 大 学 
校长 的 参谋 并 直接 向 其 报告 工作 。 
可 在 一 定期 限 内 任命 或 选举 任职 。 可 按 学 院 的 名 称 或 所 管 
系 的 类 型 ， 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
文学 院 院 长 
研究 生 院 院 长 
理学 院 院 长 


1133-114 学 生 训 导 长 
(DEAN OF STUDENTS) (教育 ) 
学 生 事务 主任 
GED: 5 SVP: 8 EC: 1 PA: $567 
通过 各 种 下 属 管理 人 员 ， 计 划 、 组 织 、 指 导 和 协助 大 学 或 
学 院 中 非 学 术 性 的 学 生 工作 。 
运用 开展 学 生 工作 的 专门 知识 ， 屡 行 职责 名 称 01 一 170 
所 述 各 种 职责 。 参 加 学 生 工作 方针 的 研究 ， 向 主管 成 员 ， 如 
校长 和 注册 员 就 有 关 方 针 、 计 划 和 管理 工作 的 问题 提出 建 
议 ; 指导 接收 学 生 住 校 ; 指导 和 协助 制定 学 生 的 社会 和 文化 
娱乐 活动 的 计划 ; 在 学 生 的 个 人 问题 和 财政 问题 方面 、 教 育 
的 和 职业 的 目标 方面 以 及 学 生 服务 设施 的 利用 方面 ， 向 学 生 
提出 建议 或 劲 告 ， 倡 导 建 立 学 生 组 织 并 提出 建议 ， 保 证 大 学 
的 规章 得 到 执行 ， 坚 持 对 学 生 的 奖惩 制度 ; 制定 和 管理 开展 
学 生 工 作 的 预算 ; 作 学 校 管理 部 门 与 学 生 之 间 的 联络 员 。 
可 指导 招生 、 外 国学 生 服 务 、 刍 康 服务 等 事宜 ， 还 可 向 学 
生 会 提出 建议 。 可 教 一 门 或 几 门 课 。 可 只 负责 男生 的 事务 ， 或 
者 只 负责 女生 的 事务 ， 并 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
男生 学 监 
女生 学 监 


DPT: 118 


1133-118 ”学院 或 大 学 注册 主任 
(REGISTRAR，COLLEGE OR UNIVERSITY) 


(教育 ) DPT: 118 
GED: 5 SVP: 8 EC: I PA: S567 
通过 下 属 主管 人 员 和 管理 人 员 ， 计 划 、 组 织 、 指 导 和 管 
理学 院 或 大 学 的 学 生 注册 业务 和 成 绩 记 载 制度 ， 履 行 下 述 任 
何 职责 : 
运用 有 关注 册 与 记分 的 方针 和 程序 方面 的 专业 知识 ， 履 行 “ 
职责 名 称 01-170 所 述 的 各 项 职 误 。 与 其 他 管理 人 员 磋 商 ， 制 
定 出 学 生 注册 和 记分 的 工作 计划 .分析 注 册 统计 资料 ， 供 制定 
方针 政策 时 用 ， 向 工作 人 员 和 学 生 解 释 有 关注 册 的 方法 ， 就 所 
设 的 各 类 课程 汇编 课程 设置 、 课 程 进度 、 学 生 人 学 及 毕业 应 具 
备 的 条 件 等 资料 ， 在 学 校 的 办 事 日 程 表 及 通报 上 公布 ; 协调 安 
排 班级 上 课时 间 及 教室 的 分 配 使 用 ， 以 便 充 众 地 利用 建筑 物 和 
设备 ; 指导 编制 有 关 教 育 活动 的 统计 报表 ， 上 报 政府 部 门 和 教 
育 协 会 ; 指导 下 属 主管 人 员 和 其 他 人 员 ， 拟 定 出 授予 学 位 名 
单 ， 评 述 、 整 理 、 记 载 和 保存 学 生 的 成 绩 与 荣誉 。 管 理学 生 考 
试 ， 发 给 正式 分 数 册 。 
可 指导 有 关 学 生 奖 助 金 种 奖学金 的 工作 。 可 监督 学 生 
的 选举 。 


初等 和 中 等 教育 管理 人 员 
1133-138 至 1133 一 142 


1133--138 教育 部 门 主管 人 
(SUPERINTENDENT, EDUCATION) (教育 ) 
DPT: 118 
GED: 5 SVP: 9 EC: I PA: S567 
在 总 行政 官员 领导 下 ， 通 过 各 学 校 校长 ， 计 划 、 组 织 、 
指导 和 管理 市 、 县 或 其 他 学 校 体 系 的 教学 事宜 ， 晨 行 以 下 任 
何 职责 : 
运用 有 关 教 育 方针 和 教育 管理 的 专门 知识 ， 懂 行 职责 名 称 
01 一 170 所 述 的 各 项 职责 。 与 学 校 领导 人 员 和 教师 以 及 企业 
界 、 市 民 组 织 和 其 它 组 织 进行 磋商 ， 确 定 学 生 及 社会 团体 的 需 
要 和 利益 所 在 ; 研究 和 管理 对 学 生 、 超 常 儿童 以 及 成 人 进行 教 
育 和 培训 的 计划 。 指 导 和 监督 教学 人 员 的 招聘 、 任 命 、 培 训 、 
鉴定 和 普 升 ; 编 印 小 山子、 通讯 稿 和 其 他 资料 ， 用 以 宣传 和 促 
进 实现 教育 计划 和 辅助 服务 ， 如 图 书馆 、 司 机 教育 和 成 人 教 
育 。 分 析 从 报告 、 小 组 讨论 和 会 见 中 得 来 的 资料 ， 以 评价 课程 
设置 、 教 学 方法 和 社会 团体 对 教育 工作 的 参与 情况 。 根 据 需 要 
修订 教育 计划 。 考 察 对 学 生 的 引导 、 心 理 影响 ， 对 学 生 的 接送 
和 其 他 服务 。 编 制 预算 ， 决 定 用 于 教职员 工 、 物 资 供应 、 设 备 
和 设施 的 经 费 分 配 。 向 教育 委员 会 推荐 校 证 、 学 校 的 规模 大 小 
及 地 界 范围 。 
可 根据 学 校 的 体制 ， 负 责 管 理 某 一 方面 的 工作 ， 并 给 予 相 
应 的 称谓 如 : 
课程 指导 
训 育 指导 
教务 主管 人 
小 学 主管 人 
经 营 主 管 人 
专业 开发 和 管理 主管 人 
教学 大 纲 主管 人 
中 学 主管 人 


特殊 教育 亡 管 人 
学 生 服 务 主管 人 


1133 一 142 校长 
(PRINCIPAL) (教育 ) 
GED: 5 SVP: 8 EC: I PA: S56 

通过 各 部 门 负责 人 及 主管 人 员 ， 计 划 、 组 织 、 指 导 和 管理 
公立 、 私 立 或 商业 学 校 中 的 教职员 和 辅助 人 员 的 业务 。 

运用 教育 工作 方面 的 专门 知识 ， 履 行 职 责 名 称 01 一 170 
所 述 的 各 项 职责 。 检 查 学 校 计 划 ， 确 保 其 符合 学 校 董事 会 
及 省 订 的 标准 。 并 在 职权 范围 内 改进 计划 。 通 过 召集 主持 
会 议 、 分 派 人 员 ， 印 发 课程 表 和 发 布 指示 ， 协 调教 学 人 员 
开展 教育 业务 。 指 导 或 亲自 执行 有 关 学 生 人 学 、 物 资 及 设 
备 的 申请 、 学 校 庄 食 服务 、 学 生 接 送 及 其 他 辅助 性 服务 . 
要 求学 生 保 持 学 校 纪 律 、 清洁 及 一 般 行为 表现 的 标准 。 与 
教师 、 学 生 及 家 长 商讨 有 关 学 较 教 育 和 行为 表现 方面 的 问 
题 。 建 立 和 保持 与 学 院 、 社 区 组 织 和 其 他 学 校 的 联系 ， 以 
协调 教育 服务 工作 ， 编 制 和 管理 学 校 预算 。 指 导 和 协调 学 
校 设 备 的 维修 工作 。 

可 招聘 和 雇用 教师 。 可 教 一 个 班 或 更 多 几 个 班 。 可 按照 所 
管理 的 学 校 级 别 和 类 型 ， 给 予 相 应 的 称谓 ， 如 : 

私立 学 校 校长 

商业 学 校 校长 

小 学 校长 

中 学 校长 

师范 学 院 院 长 


DPT: 118 


其 他 教育 管理 人 员 
1133 一 162 至 1133 一 199 


1133 一 162 ”劳教 所 所 长 
(DIRECTOR OF EDUCATION, PENAL IN- 
STITUTIONS) (教育 ) DPT: 118 
罪犯 教养 所 所 长 
GED: 5 SVP: 8 EC: I PA: $567 
通过 监督 人 人员， 计划， 组织、 指导 和 管理 刑罚 机 构 内 对 服 
刑 人 员 进 行 的 文化 、 职 业 和 技艺 的 培训 工作 。 
运用 关于 培训 和 教育 的 专门 知识 ， 履 行 职责 名 称 
01-170 所 述 各 项 职责 。 观 察 教室 和 车 间 ， 检 查 各 项 设施 ， 
观察 教养 人 员 的 工作 方法 和 技巧 ， 并 对 他 们 提出 建议 。 参 
与 政 进 部 门 的 各 项 政策 和 指导 方针 。 协 助 制定 有 助 于 罪犯 
重新 作 人 的 特殊 课程 ， 通 过 下 属 人 员 ， 制 定 并 指导 就 业 和 
职业 培训 计划 ， 使 服刑 人 员 养 成 劳动 习惯 和 增长 技能 。 通 
过 持续 的 、 包 括 释 放 后 的 研究 、 讨 论 和 教养 人 员 的 汇报 ， 
评述 教养 计划 的 实施 效果 ， 根 据 需 要 加 以 改进 。 编 制 和 管 
理 实施 计划 的 预算 。 
可 指导 刑罚 机 构 内 的 社会 教育 和 教诲 师 的 教诲 活动 。 可 受 
雇 于 中 央 政 府 或 省 政府 ， 并 给 予 相 应 的 称谓 ， 邵 : 
省 劳教 所 所 长 


1133 一 166 ”护士 学 校 校 长 
{DIRECTOR, SCHOOL OF NURSING) ( 教 
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育 ; 放疗) DPT: 118 
护理 教育 校长 
GED: 5 SVP: 8 EC: 上 PA: S56 
通过 主管 人 员 和 和 行政 人 员 ， 计 划 、 组 级 、 指 导 和 管理 护士 
学 校 学 生 的 课堂 教学 、 临 床 实习 、 咨 询 、 食 宿 及 娱乐 等 活动 。 
运用 关于 护理 教育 的 专业 知识 ， 履行 职责 名 称 
01-170 所 述 的 各 项 职责 。 说 明 或 解释 护理 学 校 的 办 学 日 
的 和 方针 。 制 定 或 参与 制定 教职员 工 及 学 生 必 须 具 备 的 条 
件 ， 招 聘 合 格 的 员工 和 考生 。 计 划 或 指导 课程 和 上 课时 间 
表 的 安排 。 完 善 学 生 的 此 行 标准 ， 通 过 下 属 人 员 ， 维 持 纪 
律 ， 安 排 学生 到 医院 及 其 他 机 构 和 组 织 到 得 临床 经 验 。 建 
立 及 时 记录 学 生 受 教育 的 经 历 和 成 绩 的 制度 。 编 制 或 协助 
编制 学 校 预算 及 管理 已 批准 的 预算 。 保 证 学 生 有 合适 的 宿 
会 条 件 和 有 参加 社交 与 娱乐 活动 的 机 会 。 向 教育 组 织 提出 
关于 护理 学 校 人 学 条 件 的 建议 。 


1133 一 170” 莪 盲人 学 校 校 长 
(DIRECTOR, SCHOOLS FOR THE DEAF OR 
BLIND) ”( 教 育 ) DPT: 118 
GED: 5 SVP: 8 EC:1 PA: S56 
通过 下 属 学 校 主管 人 员 ， 计 划 、 组 织 、 指导 和 管理 省 级 的 
和 其 他 机 构 的 活动 ， 推 动 殉 盲人 教育 、 职 业 和 社会 事业 发 展 。 
运用 对 盲人 莓 人 的 培训 方案 ， 并 根据 育 莓 人 的 能 力 和 可 获得 
的 工作 机 会 等 方面 的 专业 知识 ， 震 行 职责 名 称 01-170 所 述 的 
各 职责 。 通 过 学 校 主管 人 ， 指 导 区 盲人 培训 人 员 的 活动 。 与 市 
民团 体 和 社区 组 织 的 代表 进行 磋商 ， 以 协调 对 登 育 人 的 教 课 计 
划 及 服务 工作 ， 并 提出 立法 或 政策 方面 的 改进 意见 。 代 表 省 当 
局 出 席 会 议 ， 向 公众 集会 发 表 讲 话 ， 以 促进 对 攻 育 人 问题 的 了 
解 ， 使 公众 熟悉 俐 盲人 机 构 所 开展 的 活动 ， 检 查 教 学 机 构 ， 确 
保教 学 计划 发 挥 效 益 。 


1133 一 199 其 他 教学 及 有 关 领 域 的 管理 人 员 
(OTHER ADMINISTRATORS IN TEACHING 
AND RELATED FIELDS) 

本 残余 类 包括 未 归 他 类 的 教学 及 有 关 领 域 的 管理 人 员 ; 例 
如 ， 管 理 诸如 入 力 咨询 员 、 空 中 交通 管理 员 、 气 象 技术 员 等 政 
府 工作 人 员 的 培训 计划 的 人 员 ， 管 理 加 拿 大 的 印第安 人 和 爱 斯 
基 摩 人 的 教育 计划 的 人 员 ; 指导 工会 和 专业 协会 的 教育 计划 的 
人 员 ， 指导 教育 研究 机 构 的 人 员 和 管理 学 校 、 神 学 院 、 神 学 学 
校 以 及 类 似 机 构 中 的 宗教 教育 计划 的 人 员 。 本 残余 类 定义 折 包 
括 的 职业 名 称 的 其 他 典型 例子 有 : 

.职工 培训 和 发 展 总 于 事 (教育 ;政府 服务 》 

会 员 教 育 主任 (教育 ) 


1134 一 一 医疗 和 保健 管理 人 员 

本 细 类 包括 与 执行 职责 名 称 01-170 所 述 的 签 理 各 行政 业 
务 有 关 的 各 种 职业 ， 涉 及 到 医院 、 各 行业 、 门 诊所 政府 卫 生 
机 构 及 类 似 组 织 承 担 的 保健 服务 ; 营养 调理 、 志 在 服务 和 病人 
入院 出 院 等 。 在 国家 政府 和 省 政府 中 制定 卫生 政策 的 卡 管 人 
员 ， 划 归 细 类 1113。 卫 生 检 查 人 员 划 归 细 类 1116。 政 府 的 不 
执行 管理 业务 的 保健 官员 划 归 细 类 1119， 医 院 管 理 人 员 划 归 
细 类 1130， 
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1134-110 营养 部 主任 


(DIRECTOR OF DIETETICS) ” (专业 和 技术 ， 
未 归 他 类 者 ) DPT: 118 
主任 营养 师 


GED: 5 SVP: 8 EC: I PA: S567 
通过 下 级 营养 师 ， 计 划 组 织 、 指 导 和 管理 本 医院 或 类 似 机 
构 中 提供 有 规律 和 特别 饮食 部 门 的 业务 。 
履行 职责 名 称 01-170 所 述 各 项 职责 。 指 导 食 品 的 采购 、 
襄 饪 方法 的 改进 、 菜 谱 计 划 、 食 物 制 作 和 供应 ， 安 全 操作 、 了 于 
生 标 准 以 及 人 员 使 用 等 工作 。 协 调 承办 伙食 和 其 他 食品 供应 单 
位 的 工作 。 向 上 级 管理 部 门 提出 有 关 营 养 方面 的 建议 等 。 


1134-114 ”职业 保健 主任 
(DIRECTOR, OCCUPATIONAL HEALTH) 
(医疗 ) DPT: 118 
GED: 5 SVP: 8 EC: I PA: $567 
通过 下 级 主管 人 员 ， 计 划 、 组 织 、 指 导 和 管理 地 区 性 的 对 
雇用 注册 护士 的 工 、 商 业 单 位 的 护理 服务 业务 。 
履行 职责 名 称 01-170 所 述 各 项 职责 。 与 管理 部 门 、 医 务 
主任 及 法 律 顾 问 协 商 ， 按 照 雇员 保健 计划 ， 安 排 所 期 望 的 保健 
服务 范围 和 目标 。 计 划 和 安排 护士 参加 在 职 学 习 、 加 入 专业 组 
织 ， 参 加 专题 讨论 会 、 研 究 班 和 学 习 先 进 的 教育 课程 等 。 向 个 
人 或 团体 提供 保健 咨询 和 保健 教育 。 向 人 们 提供 体育 设施 、 设 
备 和 用 品 的 选择 、 改 进 和 维护 方面 的 知识 。 在 一 个 公司 中 ， 使 
护理 业务 与 安全 、 工 业 卫 生 、 环 境 卫生 以 及 其 他 保健 和 福利 结 
合 起 来 进行 。 


1134 一 118 ”护理 部 主任 
(DIRECTOR, OCCUPATIONAL HEALTH) 
(医疗 ) DPT: 118 
GED: 5 SVP: 8 EC: I PA: S567 
通过 下 属 主 管 人 员 , 计划、 组 织 、 指 导 和 管理 医院 、 护 理 
质 或 院外 护理 的 全 面 护理 工作 。 
履行 职责 名 称 01-170 所 述 各 项 职责 。 向 护理 部 门 介 绍 新 
的 和 已 修改 的 护理 方法 和 作业 标准 。 任 命 专职 的 和 辅助 的 护理 
人 员 。 对 为 病人 提供 志愿 服务 的 组 织 进行 指导 。 


1134~122 公共 保健 护理 主任 
(DIRECTOR, PUBLIC-HEALTH NURSING) 
{医疗 ) DPT: 118 
GED: 5 SVP: 8 EC:1 PA: S567 
通过 下 属 主管 人 员 ， 计 划 、 组 织 、 指 导 和 管理 公共 保健 护 
理 任 务 ， 以 适应 社区 的 需要 。 
运用 环境 卫生 条 件 、 社 会 福利 问题 以 及 可 得 到 的 社区 服务 
等 方面 的 专业 组 织 ， 履 行 职责 名 称 01~170 所 述 各 项 职责 。 改 
进 和 推进 保健 项 目 ， 以 预防 个 人 、 家 庭 及 全 社区 发 生 疾 病 和 残 
疾 。 对 没 住院 的 病人 和 残疾 人 提供 上 门 护 理 。 协 调 护理 小 队 的 
工作 ， 保 证 病人 不 断 得 到 治疗 。 组 织 和 指导 医务 所 开展 免疫 、 
产妇 和 楼 儿 护理 及 其 他 保健 服务 工作 。 建 议 大 学 和 社区 学 院 的 
护理 学 校 和 其 他 教育 机 构 培 养 公共 保健 护士 ， 以 满足 当前 和 今 
后 社区 保健 的 需要 。 发 起 和 参加 对 护理 工作 及 其 他 服务 项 目的 
人 研究 。 


1134-124 ”健康 教育 工作 者 
(HEALTH EDUCATOR) (医疗 ) 

为 团体 和 社区 的 需要 ， 计 划 、 组 织 并 指导 健康 教育 活动 。 

对 团体 和 社区 健康 教育 的 需求 情况 的 研究 做 出 计划 ， 并 不 
断 地 开展 这 种 研究 与 分 析 。 与 其 他 保健 专家 以 及 社会 团体 一 道 
制定 保健 工作 目标 ， 确 定 应 建立 哪些 社区 保健 服务 设施 。 根 据 
工作 目标 ， 确 定 并 指导 健康 教育 活动 的 开展 。 编 写 并 传播 有 关 
教育 宣传 材料 。 为 各 项 工作 人 员 组 织 健康 教育 培训 ， 并 安排 他 
们 接受 培训 。 对 需 做 进一步 调查 研究 的 有 关 健 康 教育 方面 的 问 


题 提 出 意见 。 
GED: 5 SVP: 7 PA: S56 EC: I DPT: 028 
能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
22344444455 256 459071 


1134-126 ”精神 病院 治疗 部 主任 
(DIRECTOR, THERAPEUTIC SERVICES, 
PSYCHIATRIC HOSPITAL) (医疗 ) 
DPT: 118 
治疗 部 管理 人 
GED: 5 SVP: 7 EC: 1 PA: $567 
通过 下 属 主管 人 员 ， 计 划 、 组 织 、 指 导 和 管理 精神 病院 中 
职业 的 、 社 会 的 、 娱 乐 的 及 其 他 治疗 方案 的 执行 。 
履行 职责 名 称 01 一 170 所 述 各 项 职责 。 评 价 用 来 查 定 业务 
能 力 的 作法 的 有 效 性 ， 以 便 使 用 特别 的 治疗 方法 来 提高 病人 的 
精神 健康 水 平和 就 业 能 力 。 与 业务 、 职 业 治 疗 、 社 会 服务 、 心 
理 和 娱乐 等 部 门 的 负责 人 商量 ， 以 开发 有 效 的 治疗 方案 。 与 感 
兴趣 的 单位 协商 ， 以 开展 适合 病人 的 职业 、 社 会 需要 和 娱乐 的 
活动 。 确 定 病员 的 工作 时 间 ， 并 保证 他 们 能 取得 与 成 绩 相应 的 
报酬 ， 为 患者 的 必要 活动 安排 充足 的 自由 时 间 ， 


1134-130 ”志愿 医疗 服务 主任 
(DIRECTOR,VOLUNTEER SERVICES) 
(医疗 ) DPT: 118 
GED: 5 SVP: 7 EC:I PA: L567 
通过 下 属 主管 人 员 ， 计 划 、 组 织 和 管理 给 医院 和 病人 提供 
补充 服务 的 志愿 工作 人 员 的 活动 。 

选 定 可 靠 的 志愿 人 员 , 为 志愿 人 员 组 织 学 习 班 ， 制 定 指导 
计划 ， 向 他 们 讲解 适用 的 工作 治疗 、 技 巧 以 及 医院 的 规章 ， 
并 让 他 们 了 解 工作 安排 。 与 医院 管理 人 员 研 究 ; 让 志愿 人 员 
如 何 工作 和 在 何 处 工作 才能 使 他 们 为 医院 和 病人 服务 得 最 
好 。 指 导 给 志愿 人 员 分 配 工作 ， 一 般 到 他 们 自己 选择 的 工作 
部 门 ， 例 如 : 人 院 部 、 图 书 室 、 门 诊 部 、 药 房 、 职 业 病 治疗 
室 、 嘟 啡 与 礼品 店 等 。 指 导 食 品 和 商品 的 库存 ， 使 小 卖 部 和 
礼品 店 经 营 效 果 好 ， 保 证 志愿 人 员 推 售 货 车 到 医院 各 处 去 向 
病人 出 售 用 品 ， 检 查 售 货 车 的 清洁 、 整 齐 、 花 色 品 种 和 陈列 
等 情况 。 


1134-134 ”住院 处 主任 
(DIRECTOR, ADMITTING DEPARTMENT) 
(医疗 ) DPT: 118 
入 院 主 任 





GED: 4 SVP: 7 EC: 1 PA: L45 - 
通过 下 凤 定 管 人 员 ， 计 划 、 组 织 、 指 导 和 管理 庚 院 负责 病 
人 入院 和 出 院 的 部 门 的 业务 。 
返 用 诡 院 床位 、 疾 病 性 质 及 入 院 条 件 的 专门 知识 ， 履 行 职 
责 名 称 01~170 所 述 各 项 职责 。 指 导 对 工作 人 员 的 培训 ， 接 训 
内 容 包 括 : 病人 出 人 院 手 续 ， 上 医院 日 常事 务 ， 解 释 医 院 及 医疗 
上 的 保险 及 其 他 有 关 的 职责 ， 乱 理由 常事 务 。 


ii134 -199 其 他 医疗 和 保健 管理 人 
(OTHER ADMINISTRATIONS IN MEDICINE 
AND HEALTH) 
本 残余 类 包括 医疗 保健 方面 林 归 他 类 的 管理 人 ， 例 恕 ， 通 
过 下 局 主管 人 员 ， 计 划 、 组 织 、 指 导 和 协调 在 急救 中 心 、 红 十 
字 门 诊 部 及 类 伺机 构 中 的 工作 入 员 的 活动 。 
本 残余 类 定义 所 包括 的 职业 名 称 的 其 他 典型 例子 有 : 
站 诊 癌 主任 〈 话 疗 ) 
急救 站 主任 (医疗 ) 


1135 一 一 财政 管理 职业 
本 细 炎 包括 与 执行 职责 名 称 01 一 170 记述 的 与 执行 管理 和 
行政 活动 有 关 的 职业 ， 设 这 类 职务 的 单位 有 : ' 银 行 ， 信 贷 、 投 
次 公司、 或 类 似 的 财政 机 构 ， 还 有 王 业 、 商 业 、 政 府 及 其 他 机 
构 内 与 财务 经 营 在 关 的 部 门 等 。 其 业务 包括 : 向 官员 提出 信贷 
和 投资 方针 的 建议 ， 与 财政 单位 或 其 他 单位 就 影响 本 单位 总 方 
针 的 事项 进行 协 滑 。 


1135--110 审计 员 
(COMPTROLLER) ”( 专 业 和 技术 服务 , 未 归 他 
类 者 ) DPT: 118 
会 计 主任 ; 财务 主任 
GED: 5 SVP: 9 EC:I PA: S56 
通过 下 属 符 理 人 和 主管 人 人， 计划， 组织 、 指 导 和 管理 工 
业 ， 斋 业 单 位 或 政府 机 构 的 财务 事务 。 
运用 会 计 和 财务 经 管 的 专门 知 说 ， 履 行 职责 名 称 01-170 
所 述 的 各 项 职责 。 通 过 下 属 人 员 ， 指 导 以 下 类 型 的 业务 : 就 营 
业 的 财务 分 析 ， 向 管理 部 门 提 出 建议 报告 ， 总 结 该 单位 在 收 
入 、 开 支 及 利润 方面 的 财务 状况 ; 编制 预算 和 财务 预测 ; 计算 
资本 资产 在 允许 期 限 内 的 折旧 ; 对 资金 需要 量 和 剩余 资金 的 投 
资 做 出 评价 以 及 人 研究 收 帐 的 方针 和 程序 。 对 由 于 税收 的 变化 而 
产生 的 影响 向 管理 部 门 提出 建议 。 检查 会 议 记 录 ， 并 进行 审 
计 ， 以 详 价 有 关 部 门 的 效率 。 


113s-144 银行 经 理 
(MANAGER, BANK) (银行 与 财政 ) 
DPT: 118 
GED: 5 SVP: 9 EFC: 1 PA: S56 
-二 属 符 惠 大 和 主管 人 计划， 组 织 ， 指 导 和 管理 总 行 
或 银行 分 行 的 金融 业务 。 
运用 银行 工作 的 专门 知识 ， 殿 行 职 责 名 称 01-170 所 述 的 
各 项 职 壳 。 
保 计 以 下 各 业务 能 执行 忆 定 的 经 费 方 针 和 程序 : 接收 公众 
储 蔓 ; 筹措 实业 、 农 业 和 用 户 所 需要 的 贷款 ;销售 证 券 ; 兑换 
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外 汇 ; 提供 保管 设施 ， 收 付 现 金 。 向 银行 的 顾客 提供 有 关 投 
资 、 其 他 金融 业务 以 及 正确 的 经 营 方 针 的 建议 。 在 总 行规 定 的 
权限 内 ， 批 准 给 予 银行 客户 的 补助 金 或 威 少 给 客户 的 贷款 ， 确 
保 核准 的 贷款 限额 有 足够 的 附 居 担 保 物 。 研 究 当地 处 十 某 种 状 
况 的 企业 的 组 织 机 构 、 经 营 活动 及 财务 基础 ， 以 使 估计 将 来 其 
要 求 贷 款 的 限 铬 。 人 研究 和 介绍 发 放贷 款 的 新 形式 。 调 碍 和 解决 
用 户 对 服务 的 意见 ， 参 加 各 种 社区 活动 以 促进 银行 服务 。 

可 担负 一 个 具体 方面 的 银行 管理 业务 ， 并 给 予 相 应 的 称 
谓 ， 如 : 

银行 分 行经 理 

投资 部 经 理 

银行 地 区 经 理 


1135-118 ”信托 公司 经 理 
(MANAGER,TRUSTCOMPANY) ”( 银 行 与 财 
政 ) DPT: 11% 
GED: 5 SVP: 9 BC: I PA: $56 
通过 下 属 经 理 和 主管 人 ， 计 划 、 组 织 、 指 导 和 管理 总 公 
司 、 地 区 或 分 公司 的 信托 和 有 关 业 务 。 
运用 信托 业务 及 有 关 的 会 计 和 法 律 原则 等 专门 知识 ， 辕 行 
职责 名 称 01--170 所 述 的 各 项 职责 。 指 导 信 托管 理 、 财 产 清算 
及 公司 其 他 的 业务 ， 例 如 : 不 动产 和 个 人 财产 的 管理 ; 根据 托 
押 契 约 贷款 ， 接 收 资金 存款 ; 经 营 投资 基金 ; 转让 股票 ; 支付 
股利 和 债券 利息 以 及 出 售 与 估价 不 动产 和 抵押 品 ， 指 导 业 务 开 
发 人 员 挑 选 客户 和 宣传 公司 的 业务 等 。 
可 担负 一 个 具体 范围 的 业务 ， 并 给 予 相应 的 称谓 。 如 : 
信托 公司 分 公司 经 理 
信托 公司 投资 经 理 
私人 信托 经 理 


1135-122 ”信贷 经 理 


(CREDIT MANAGER) (专业 和 技术 服务 , 霖 
归 他 类 者 ) DPT: 118 
信贷 与 收 账 部 经 理 


GED: 5 SVP: 8 EC: PA: S56 

通过 下 属 经 理 和 主管 人 ， 计 划 、 组 织 和 管理 某 一 工业 、 商 
业 或 类 似 的 企 事业 单位 的 信贷 部 门 的 业务 。 

运用 会 计 和 财务 管理 方面 的 专门 知识 ， 履 行 职责 名 称 
01-170 所 述 的 各 项 职责 。 指 导 售 贷 部 门 的 活动 ， 例 如 : 调查 
贷款 申请 人 的 财政 状况 和 信誉 i 制定 贷款 限额 ; 批准 或 拒绝 贷 
款 申请 ;为 用 户 提供 信息 服务 ;校对 帐 冉 ; 保管 贷款 凭证 ; 收 
加 过 期 和 拖欠 账 款 。 与 广告 部 门 合作 推动 信贷 的 使 用 。 


1135-126 ”信贷 联合 会 经 理 
(MANAGER, CREDIT UNION) (银行 与 财政 》 
DPT: 118 
GED: 5 SVP: 8 EC:] PA: $56 
通过 主管 一 级 或 宕 高 的 下 履 人 员 ， 计 划 、 组 织 、 指 导 和 管 
理 存 款 互 助 会 的 分 会 或 地 区 业务 。 
运用 会 计 、 簿 记 和 和 经营 存款 互助 会 的 专门 知识 ， 和 懂行 职 责 
名 称 01-170 所 述 各 项 职责 。 通 过 下 属 职员 ， 指 导 存 款 世 助 会 
的 银行 和 贷款 业务 。 与 董事 会 协商 、 阐 明 或 执行 决策 。 坚 持 对 
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记录 、 登 记 和 债 卷 的 保管 。 编 制 每 月 的 和 年 终 的 财务 报表 ， 
并 在 全 体会 员 会 议 上 提出 和 解释 这 些 报表 。 向 存款 互助 会 的 
成 员 或 预期 的 成 员 说 明 该 会 的 办 会 方针 、 有 关 贷 款 的 文件 和 
其 他 他 件 ， 


1135-199 ”其 他 财务 管理 职业 
(OTHER FINANCIAL MANAGEMENT OC.- 
CUPATIONS) 
本 残余 类 包括 未 归 他 类 的 财务 管理 人 ， 例 如 : 通过 主管 一 
级 或 更 高 的 下 属 人 人员， 计划、 组织、 指导 和 管理 互助 基金 会 、 
投资 公司 、 辛 迪 加 和 慈善 团体 之 类 组 织 的 部 门 、 分 公司 或 地 区 
业务 的 管理 人 。 本 残余 类 包括 的 职业 和 名称 的 其 他 典型 例子 有 
互助 基金 会 投资 经 理 (银行 与 财政 ) 
保险 部 经 理 (保险 和 房地产 ) 





1136 人 事 和 劳务 管理 职业 

本 纲 类 职业 ， 正 如 职责 名 称 01-170 所 述 ， 包 括 与 实施 管 
理 及 行政 活动 有 关 的 、 在 人 事 与 劳 资 关 系 方面 的 业务 。 其 职责 
包括 : 参与 制定 雇用 关系 政策 ; 指导 对 被 雇 人 员 的 挑选 、 培 训 
和 评价 ; 管理 雇员 的 津贴 、 安 全 及 娱乐 计划 ; 编制 工资 和 薪金 
表 ; 协调 集体 谈判 或 其 他 谈判 ; 并 对 劳资 协议 的 实施 提出 建 
议 。 本 细 类 职业 主要 是 从 事 与 细 类 1174 相关 的 管理 和 行政 活 
动 。 公 共 关 系 官员 划 妇 细 类 1179。 公 共 关 系 管理 人 划 归 细 类 
1137。 


1136-110 ”劳资 关系 管理 人 
(INDUSTRIAL-RELATIONS MANAGER) 
(专业 和 技术 服务 ,未 归 他 类 者 ) DPT: 118 
GED: 5 SVP: 8 EC: 1 PA: S56 

通过 下 属 管理 人 和 主管 人 ， 计 划 ， 组 织 、 指 导 和 管理 某 一 
工业 、 商 业 或 其 他 组 织 的 劳资 关系 业务 。 

运用 劳资 关系 方面 的 专门 知识 ， 懂 行 职责 名 称 01 一 170 所 
述 的 各 职责 。 贯 彻 、 配 合 和 参与 制定 有 关 作业 分 类 、 工 资 与 薪 
金管 理 、 工 作 条 件 、 劳 工 关系 以 及 其 他 产业 关系 问题 的 政策 。 
与 工人 代表 协商 解决 雇主 与 雇员 关系 方面 的 问题 。 参 与 资方 和 
劳 方 集体 谈判 或 者 向 公司 代表 提出 建议 。 与 工会 代表 ， 国 家 及 
省 政府 官员 保持 有 效 的 工作 关系 。 在 解释 和 管理 劳资 协议 及 劳 
动 政策 方面 ， 向 其 他 部 门 管理 人 提供 建议 ， 给 予 帮 助 。 

可 配合 人 事 管理 业务 ， 例 如 : 招收 、 测 验 、 挑 选 、 安 
置 、 提 升 、 培 训 等 。 可 在 产业 仲裁 法 庭 或 劳动 法 庭 上 代表 企 
业 。 可 管理 劳资 关系 工作 中 的 某 一 具体 方面 。 并 给 予 相应 的 
称谓 ， 如 : 


雇员 关系 管理 人 
工资 和 薪金 管理 经 理 
1136-114 ”人事 经 理 
(PERSONNEL MANAGER) ” (专业 和 技术 服 
务 ,未 归 他 类 者 ) DPT: 118 


GED: 5 SVP: 8 EC:I PA: S56 
通过 下 属 管理 人 和 主管 人 ， 计 划 、 组 织 、 指 导 和 管理 工 
业 、 商 业 以 及 其 他 组 织 的 人 事 工 作 。 
运用 人 事 管理 的 专门 知识 ， 团 行 职责 名 称 01-170 所 述 各 


项 职责 。 落 实 和 协调 招收 、 测 验 、 挑 选 、 安 置 、 培 训 、 提 升 ， 
调动 及 雇员 开发 的 方案 。 就 解释 和 执行 人 事 政策 和 计划 向 其 他 
部 门 的 经 理 提 供 建议 和 帮助 。 管 理 有 关 雇 员 利 益 的 计划 ， 如 : 
保健 、 娱 乐 、 安 全 、 休 假 、 保 险 及 其 他 对 全 体 人 员 的 服务 项 
目 。 参 加 新 雇员 的 指导 和 就 职 活动 ， 并 进行 面谈 。 

可 配合 参与 开展 劳资 关系 业务 ， 如 : 资方 和 劳 方 集体 的 代 
表 之 间 的 谈判 。 雇 员 关 系 及 工资 和 薪金 管理 等 。 可 管理 人 事 工 
作 的 某 一 具体 方面 ， 并 给 予 相 应 的 称谓 ， 如 : 

雇用 业务 经 理 

人 事 部 门 经 理 

人 员 培 训 与 开发 经 理 


1137 一 一 销售 和 广告 管理 职业 

本 细 类 职业 ， 正 如 职责 名 称 01 一 170 所 述 的 ， 包 括 与 实施 
管理 及 行政 活动 有 关 的 工业 、 商 业 、 广 告 及 其 他 机 构 内 销售 、 
广告 和 公共 关系 等 业务 。 本 细 类 的 管理 人 负责 大 型 单位 中 的 广 
告 宣 传 、 销 售 及 公共 关系 部 门 ， 或 者 管理 这 类 连锁 企业 中 某 一 
单位 的 广告 部 门 。 连 锁 商店 的 总 经 理 划 归 细 类 1130。 商 店 和 
服务 单位 的 业主 及 经 营 主管 人 以 及 商店 各 部 门 的 主管 人 划 归 主 
类 51 和 主 类 61。 


1137-110 广告 经 理 


(MANAGER, ADVERTISING) ” (专业 和 技术 
服务 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 118 
广告 主任 


GED: 5 SVP: 8 EC: I PC: S56 

通过 下 属 管理 人 和 主管 人 ， 计 划 、 组 织 、 指 导 和 管理 公司 
或 其 他 组 织 的 广告 制作 、 产 品行 销 和 服务 的 部 门 、 代 理 机 构 或 
分 公司 的 业务 。 

与 上 级 管理 部 门 和 各 部 门 负责 人 商议 ， 以 确定 广告 需求 和 
广告 预算 额 。 指 导 、 计 划 和 执行 广告 与 推销 方案 有 关 的 信息 和 
统计 研究 业务 ， 这 包括 研究 市 场 潜力 、 竞 争 者 动向 、 总 的 经 济 
形势 及 展望 等 。 同 所 有 广告 媒介 的 主管 部 门 协商 (这 些 广告 媒 
介 如 ， 广 告 牌 、 广 播 、 电 视 、 杂 志 等 )， 批 准 决定 广告 类 型 的 
合同 。 在 发 广告 之 前 ， 检 查 和 批准 广告 方案 。 与 制造 厂 方 商 
谈 ， 以 协调 新 产品 的 生产 ， 或 使 包装 符合 广告 ， 或 协调 推销 计 
划 。 批 准 发 表 消 息 ，- 决 定 计划 何 时 开始 和 终止 。 接 收 和 评价 有 
关 执 行 广告 计划 所 产生 的 总 的 效果 的 报告 。 通 过 下 属 主管 人 
员 ， 指 导 广告 和 推销 业务 ，。 

可 管理 除 销售 之 外 的 推销 业务 ， 如 有 关 服 务 宙 构 、 有 关 人 
和 环境 的 状况 的 推销 业务 ， 并 给 予 相 应 的 称谓 ， 如 : 

推销 经 理 | 


1137~114 公共 关系 主任 
(DIRECTOR，PUBLIC RELATIONS) (专业 
和 技术 服务 , 未 归 他 类 者 ) DPT: 118 
GED: 5 SVP: 8 EC: 1 PA: S567 
通过 下 属 管理 人 和 主管 人 ， 计 划 、 组 织 、 指 导 和 管理 非 政 
府 组 织 或 代理 机 构 的 业务 。 这 些 机 构 估 量 公 众 的 态度 ， 判 断 个 
人 和 组 织 制定 的 政策 和 方法 是 否 符 合 公众 利益 ， 执 行 能 赢得 公 
众 理解 和 承认 的 计划 。 
履行 职责 名 称 01-170 所 述 的 各 项 职责 。 指 导 和 协调 整个 





单位 在 发 展 公共 关系 政策 方面 的 努力 ， 并 请 求 总 管理 人 批准 。 
在 全 单位 实施 已 定 的 政策 和 计划 ， 并 通知 、 引 导 、 协 助 或 指挥 
所 有 与 执行 业务 有 关 的 一 切 方面 。 指 导 编 写 、 发 表 和 分 发 符合 
既定 政策 的 宣传 材料 。 发 展 和 保持 与 新 闻 、 出 版 、 广播 及 其 他 
有 广泛 影响 的 宣传 机 构 的 良好 联系 。 负 责 安 排 宣 传单 位 的 代表 
对 总 管理 人 的 采访 。 审 查 和 批准 为 单位 准备 的 符合 既定 政策 的 
公开 声明 和 讲演 、 广 播 稿 和 文章 、 电 影 与 图 片 等 ， 并 做 必要 修 
改 。 从 公共 关系 的 角度 审批 公司 的 一 切 广 告 和 推销 计划 。 与 各 
个 和 劳资 关系 协会 商讨 有 关 向 雇员 发 行 关 于 本 组 织 及 其 一 切 业务 
和 关于 一 般 利害 关系 问题 的 印刷 资料 的 事宜 。 根 据 需要 ， 就 对 
外 公共 关系 律师 的 选择 提出 建议 ， 并 管理 和 评价 该 律师 的 工作 
表现 。 推 荐 本 单位 应 该 加入 的 一 些 行业 、 专 业 和 服务 组 织 ， 并 
提名 最 有 资格 的 雇员 在 上 述 对 外 业务 中 代表 本 单位 ， 

吉 作 为 法 人 与 为 慈善 和 公益 捉 业 征求 广告 和 财政 支持 的 组 
织 进行 联系 。 

可 管理 雇员 报纸 或 杂志 的 编辑 、 出 版 和 分 销 ; 


1137-118 销售 经 理 
(MANAGER, SALES) ” (专业 和 技术 服务 ,未 归 
他 类 者 ) ， DPT: 118 
销售 主任 
GED: 5 SVP:; 8 EC: I PA: S567 
通过 下 属 管 理 人 和 主管 人 ， 计 划 、 组 织 、 指 导 和 和 管理 工业 
或 商业 组 织 以 及 零售 和 批发 企业 的 联 号 的 销售 业务 ， 
通过 管理 人 员 和 主管 人 员 ， 指 导 销 售 部 门 的 各 项 业务 ， 向 
上 级 管理 部 门 汇 报销 售 工作 的 全 面 情况 ， 通 过 批准 销售 地 区 、 
限额 及 销售 目标 ， 协 调 销售 分 配 职能 。 批 准 对 推销 员 销 售 区 域 
的 委派 。 评 价 零售 报告 ， 批 准 零 售 辅助 方案 ， 例 如 培训 方案 和 
促进 销售 的 方案 。 审 查 对 市 场所 做 的 分 析 ， 以 决定 顾客 的 要 求 
和 和 潜在 容量 、 价 目 表 、 降 价 率 及 竞争 经 营 ， 开 展 竞 销 运动 ， 以 
达到 公司 的 目标 。 亲 自 联 系 购买 量 大 的 实 主 ， 以 增加 销售 额 。 
”可 在 其 他 高 级 管理 部 门 协 同 下 ， 推 荐 和 批准 供 研 究 和 开发 
工作 用 的 预算 开支 和 活动 经 费 ， 可 与 广告 部 门 就 销售 广告 的 准 
备 工作 进行 治 谈 ， 并 在 广告 出 版 之 前 批准 所 需 的 素材 。 可 根据 
单位 的 性 质 、 规 模 、 专 业 管 理 某 一 具体 方面 的 销售 业务 ， 给 予 
相应 的 称谓 ， 如 : 
代销 部 经 理 
油库 经 理 【石油 和 天 然 气 ) 
发 行经 理 (印刷 和 出 版 } 
分 销 经 理 
出 口 销售 经 理 
销售 经 理 
代销 处 主管 


1137~199 其 他 销售 和 广告 管理 职业 
(OTHER SALES AND ADVERTISING-MA-- 
NAGEMENT OCCUPATIONS) 
本 残余 类 包括 未 归 他 类 的 其 他 销售 和 广告 业 的 管理 人 ， 俩 
如 综合 履行 销售 广告 或 公共 关系 职能 的 管理 人 员 。 本 残余 类 定 
义 所 包括 的 其 他 职业 名 称 的 一 个 典型 例子 有 : 
销售 及 广告 经 理 (任何 行业 ) 
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1141 一 一 采购 管理 职业 
本 细 类 职业 ， 正 如 职责 名 称 01-170 所 述 ， 包 括 与 实施 管 
理 及 行政 活动 有 关 的 政府 、 工 业 、 高 业 及 其 他 机 构 中 采购 材 
料 、 产 品 或 服务 方面 的 业务 。 在 某 一 组 织 或 机 构 中 购买 内 部 使 
用 的 材料 的 非 管理 性 采购 高 级 职员 划 归 细 类 1175。 为 转 售 而 
采购 商品 的 非 管理 性 采购 划 归 细 类 5191。 


1141-110 商品 采购 经 理 
(MANAGER, MERCHANDISE PURCHA-— 
SING) (零售 业 ; 批发 业 ) DPT: 118 
GED: 5 SVP: 7 EC: I PA: 856 
通过 下 属 管 理 人 和 和 主管 人 人， 计划、 组 织 、 指 导 和 管理 零售 
和 批发 企业 中 为 转 售 而 采购 商品 的 业务 。 
运用 采购 业务 的 专门 知识 ， 履 行 职责 名 称 01-1370 所 述 各 
项 职责 。 分 析 销 售 和 市 场 研究 报告 ， 以 根据 估计 的 预算 、 利 
演 目 标 和 存货 平均 周 装 率 ， 确 定 确保 利润 所 必须 的 提 价 和 降 
价 百分比 。 确 定 要 储存 的 商品 的 数量 ， 指 导 进 货 员 采 购 供 转 
售 的 商品 货物 。 和 随时 向 销售 部 门 和 仓库 部 门 报告 当前 的 买卖 
业务 。 
可 根据 为 转卖 而 采购 的 商品 ， 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
服装 采购 经 理 
电器 元 件 采购 经 理 
食品 采购 经 理 
五 金 采 购 经 理 


1141-114 采购 经 理 
(MANAGER, PURCHASING) ” (专业 和 技术 
服务 , 未 归 他 类 者 ) PDPT: 118 
材料 和 服务 采购 经 理 
GED: $5 SVF: 7 EC: 1 PA: S56 
通过 下 属 管理 人 和 主管 人 ， 计 划 、 组 织 、 指 导 和 管理 工 
业 、 商 业 或 政府 单位 为 加 工 或 内 部 使 用 所 需 原 材料 、 设 备 服 务 
以 及 消耗 品 的 采购 和 分 配 。 
运用 原材料 和 商品 采购 程序 的 专门 知识 ， 腻 行 职责 名 称 
01-170 所 述 各 项 职责 。 分 析 市 场 情况 和 交 货 条 件 ， 确 定 材料 
在 近期 和 将 来 的 可 得 程度 ， 并 做 出 市 场 分 析 报 告 。 指 导 用 最 低 
价格 购买 符合 质量 标准 和 交 货 要 求 的 材料 ， 审 查 和 批准 合同 
书 、 订 购 单 及 发 票 。 与 供应 商 洽谈 ， 解 决 价格 、 交 货 或 规格 上 
的 问题 。 安 排 对 剩余 材料 的 处 理 。 
可 根据 所 购 离 品 ， 给 予 相 应 的 称谓 ， 如 ; 
建筑 物资 采购 经 理 
办 公 室 设备 采购 经 理 


1142 一 一 服务 业 管 理 职业 

本 细 类 职业 ， 正 如 职责 名 称 01-170 所 述 ， 包 括 与 实施 管 
理 及 行政 活动 有 关 的 提供 个 人 保卫 服务 、 住 房 及 其 他 住宿 、 食 
品 及 饮料 、 衣 着 和 陈设 、 建 筑 、 清 洁 及 其 他 服务 的 组 织 中 的 业 
务 ， 本 细 类 职业 从 事 与 主 类 61 有 关 的 管理 及 行政 活动 ， 整 个 
连锁 服务 网 点 的 经 理 划 妇 细 类 1130。 提 供 上 述 服 务 的 组 织 的 
业主 及 领取 薪金 的 主管 人 划 归 主 类 61。 消 防 总 队长 和 警察 署 
专员 划 归 细 类 1113。 
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1142 一 110 旅馆 经 理 
( HOTEL MANAGER) ” (饮食 和 住宿 ) 
- DPT: 118 
GED: 5 SVP: 7 EC: I PA: S567 
通过 下 属 管理 人 和 主管 人 员 ， 计 划 、 组 织 、 指 导 和 管理 一 
系列 大 型 分 部 旅馆 中 一 个 旅馆 的 业务 。 
运用 经 营 旅馆 的 专门 知识 ， 履 行 职责 名 称 01-170 所 述 各 
项 职责 。 指 导 和 协调 成 功 地 经 营 旅馆 所 必需 的 各 种 服务 和 业 
务 ， 例 如 : 住宿、 食品、 饮料、 人事、 销售 和 会 计 、 广 告 宣 
传 、 安 全 和 会 议 设 施 。 制 定 和 执行 各 项 政策 ， 例 如 : 人 员 实 
习 、 信 贷 补助 、 房 间 和 其 他 收费 标准 部 门 管辖 范围 及 提供 的 服 
务 类 型 等 。 制 定 为 客人 服务 的 方案 ， 例 如 : 音乐 和 娱乐 、 游 
览 、 运 动 及 消遣。 洽谈 提供 旅馆 空间 、 设 施 为 其 他 活动 服务 事 
宜 ， 如 租 给 商店 服务 部 、 会 议 、 宣 会 和 集会 等 。 监 督 设 备 和 供 
应 品 采购 。 分 析 成 本 、 销 售 额 及 其 他 数据 ， 确 定 旅 馆 的 财务 状 
况 。 研 究 旅馆 经 营 趋势 ， 制 定 措施 以 改善 旅馆 的 服务 和 效益 ， 
参加 社会 事务 ， 与 商业 界 及 市 政 领导 人 商谈 ， 以 促进 旅馆 营业 
的 开展 。 
可 专门 经 营 某 -~ 具体 类 型 的 旅馆 ， 如 商业 型 旅馆 、 住 宅 型 
旅馆 或 是 娱乐 型 旅馆 。 


1142-114 食品 饮料 经 理 
(MANAGER, FOOD AND BEVERAGE)  ”( 饮 
食 和 住宿 ) DPT: 118 
GED: 5 SVP: 7 EC: 1 PA: S567 
通过 下 属 主 管 人 ， 计 划 、 组 织 、 指 导 和 管理 大 型 旅馆 或 饭 
店 的 食品 饮料 服务 ， 以 保证 经 营 效率 和 效益 。 
运用 食品 饮料 服务 的 专门 知识 ， 履 行 职责 名 称 01-170 所 
述 的 各 项 职责 。 与 顾客 商谈 使 用 设备 的 安排 问题 。 计 划 和 指导 
饭厅 、 酒 吧 及 宴会 的 经 营 ， 制 定 食品 方针 和 要 提供 的 服务 的 类 
型 。 指 导 准 备 和 供应 食品 饮料 的 部 门 的 工作 。 分 析 经 营 成 本 和 
其 他 数据 ， 例 如 ， 食 品 和 饮料 的 取得 、 准 备 、 销 售 等 ， 以 弄 清 
各 部 门 的 成 本 构成 。 计 算出 应 付 薪金 额 和 经 营 费 用 ， 制 定 食品 
和 饮料 的 价格 ， 以 确保 经 营 有 利 可 图 。 分 析 供 货 市 场 情况 ， 调 
查 可 替代 食品 的 可 接受 程度 以 控制 食物 成 本 。 解 决 旅客 对 食品 
和 服务 的 意见 。 通 过 走访 其 他 企业 ， 出 席 行 业 协 会 的 大 会 和 会 
议 ， 以 研究 食品 和 饮料 服务 的 发 展 趋势 。 


1142-118 私人 调查 与 安全 服务 地 区 经 理 
(DISTRICT MANAGER, PRIVATE INVESTI 
GATION AND SECURITY SERVICE) (商业 服 
务 ) DPT: 118 
GED: 4 SVP: 8 EC: B PA: S567 
通过 下 属 管理 人 和 主管 人 人， 计划、 组 织 、 指 导 和 管理 提供 
商业 性 的 私人 调查 及 保护 服务 的 全 国 性 组 织 的 地 方 业务 . 
运用 有 关 私 人 调查 和 保护 工作 的 原则 及 技术 方面 的 专门 知 
， 上 履行 职责 名 称 01-170 所 述 的 各 项 职责 。 在 交纳 手续 费 
， 治 谈 提供 服务 的 合同 ， 例 如 : 进行 私人 调查 ， 查 找 丢 失 人 
， 调 查 与 失火 和 侵扰 有 关 的 异常 事件 ， 在 公共 集会 上 维护 秩 
、 保 护 个 人 财产 免 遭 偷 窍 和 蓄意 破坏 。 监 督 分 公司 的 业务 ， 根 
据 任务 需要 ， 提 供 情 报信 息 和 帮助 。 写 出 用 作 档案 和 指导 工作 的 
报告 。 与 客户 、 法 律 实施 机 构 和 其 他 机 构 保 持 有 效 的 工作 关系 。 


< 
并 


漏 剖 二 


4 CES) 


1142 一 122 ”服装 湿 洗 与 干洗 地 区 经 理 
(AREA MANAGER, LAUNDRY AND DRY 
CLEANING) ( 湿 洗 、 干 洗 与 丑 溪 ) 
DPT: 118 
GED: 4 SVP: 7 FEC: I PA: S56 
通过 下 属 管理 人 和 主管 人 ， 计 划 、 组 织 、 指 导 和 管理 洗衣 
和 于 洗 分 店 的 地 区 营业 。 
运用 湿 洗 和 干洗 的 专门 知识 ， 履 行 职责 名 称 01 一 170 所 述 
各 项 职责 。 按 照 所 制定 的 方针 和 工作 程序 ， 指 导 指 定 区 域 的 洗 
衣 分 店 和 干洗 分 店 的 经 营业 务 ， 审 查 财务 报表 并 采取 必要 措 
施 ， 确 保有 效 的 和 有 利 的 经 营 。 使 用 销售 辅助 和 广告 手段 ， 计 
划 和 指导 刺激 经 营 的 业务 方案 。 调 查 研 究 扩 大 湿 洗 和 干洗 车 业 
的 可 能 性 。 


1142--126 ”保养 清洁 服务 公司 的 分 公司 经 理 
(BRANCH MANAGER, JANITORIAL SERVI— 
( 杂 类 服务 ) DPT: 118 
GED: 4 SVP: 7 EC: I PA: S56 
通过 下 属 主管 人 员 ， 计 划 、 组 织 、 指 导 和 管理 清扫 建筑 物 
的 保洁 服务 公司 的 地 区 分 公司 的 业务 . 
运用 为 工业 、 商 业 和 住宅 等 建筑 物 保养 清洁 服务 的 专门 
知识 ， 履 行 职责 名 称 01-170 所 述 各 项 职责 。 指 导 推 销 职 
员 ， 并 帮助 议定 保养 清洁 服务 合同 。 通 过 下 级 主管 人 ， 和 指导 
分 队 的 作业 ， 以 根据 合同 条 款 提供 建筑 物 清洁 服务 。 调 查 当 
前 关于 技术 、 清 洁 机 械 和 材料 的 发 展 ， 选 用 其 中 适合 于 现代 
保养 清洁 服务 者 。 解 决 颐 客 提出 的 意见 。 开 展 研究 工作 ， 以 
提高 工作 效率 和 降低 成 本 。 写 出 用 作 档 案 和 指导 管理 的 报告 
和 报表 。 
可 管理 铁路 车 辆 或 其 他 车 辆 、 飞 机 等 的 清洁 服务 工作 ， 并 
给 予 相应 的 称谓 ,. 、 


1142-199 ”其 他 服务 业 管 理 职业 
(OTHER SERVICES MANAGEMENT OCCU- 
PATIONS) 

本 残余 类 包 插 未 归 他 类 的 服务 业 管理 人 ， 例 如 : 管理 大 型 
健身 房 、 旅 行 社 分 社 等 的 经 营业 务 的 人 员 。 本 残余 类 定义 所 包 
括 的 职业 名 称 其 他 典型 例子 有 : 

旅行 社 地 区 经 理 (个 人 服务 ， 未 归 他 类 者 ) 

健身 房 经 理 (消遣 与 娱乐 ) 


1143 一 一 生产 管理 职业 
本 细 类 职业 ， 正 如 职责 名 称 01--170 所 述 ， 包 括 与 实施 管 
理 及 行政 活动 有 关 的 业务 ， 例 如 : 在 工业 、 商 业 、 政 府 机 构 或 
其 他 组 织 中 ， 通 过 下 属 管 理 人 和 主管 人 ， 指 导 和 协调 各 生产 车 
间 、 处 室 及 其 他 单位 工作 的 职业 。 


1143-110 ”食品 和 饮料 生产 经 理 
(MANAGER, FOOD AND BEVERAGE 
PRODUCTION) (专业 和 技术 服务 ,未 归 他 类 
者 ) DPT: 118 
食品 生产 经 理 
GED: 5 SVP: 8 EC: I PA: $567 


通过 下 属 管理 人 或 工 长， 计划 、 组 织 、 指 导 和 管理 生产 食 
品 、 饮 料 或 其 它 供 人 和 动物 消费 的 产品 的 组 织 中 一 个 或 几 个 生 
产 部 门 或 者 加 工 部 门 的 业务 。 

运用 在 为 消费 者 生产 食用 品 的 机 构 中 关于 食品 清洁 、 处 理 
或 加 工 ， 以 及 包装 上 的 经 营 方法 和 生产 技术 方面 的 专门 知识 ， 
履行 职责 名 称 01-170 所 述 各 项 职责 。 订 购 农作物 或 农产品 ， 
或 者 将 对 产品 的 要 求 通知 采购 部 门 或 实地 采购 人 员 。 根 据 收获 
的 季节 或 对 产品 的 需求 ， 指 导 设 备 更 换 和 加 工 方法 的 改变 。 检 
查 购 进 产品 和 其 他 原料 或 配料 的 质量 ， 检 查 其 物理 和 化 学 分 析 
的 结果 。 协 问 人 研究 人 员 ， 确 定 采用 的 制作 工艺 ， 或 根据 试验 结 
果 修 下 现行 的 屿 方 。 审查 质量 管理 分 析 的 结果 ， 并 使 其 相互 联 
系 起 米 进行 综合 对 比 。 纺 制 并 提交 生产 报告 。 研 究 新 设备 和 工 
艺 技术 ， 提 出 新 增 或 更 换 设 备 的 建议 。 

可 协调 数 家 附属 食品 加 工厂 或 米面 厂 的 业务 。 可 制作 一 种 
食品 ， 或 管理 -… 上 基体 的 生产 过 程 ， 并 给 予 相 应 的 称谓 ， 如 

酿造 上 三民 ( 套 馏 、 酿 造 与 发 醇 ) 

饶 头 食品 三 经 理 (罐头 和 食品 保藏 ， 未 归 他 类 者 ) 

鱼 类 加 工厂 经 理 (水 产品 加 工 ) 

腌 制 食品 上 经 理 ( 负 头 和 食品 保藏 ， 未 归 他 类 者 ) 

米 遂 三 经 理 (饲料 和 磨 粉 ) 

人 葡萄酒 厂 厂 长 (蒸馏 ， 瞧 造 与 发 酵 ) 


1143-114 工业 及 制造 业 生 产 经 理 
(MANAGER, INDUSTRIAL AND MANU- 
FACTURING PRODUCTION) ” (专业 和 技术 
服务 ,未 归 他 类 者 ) DPT: 118 
生产 经 理 
GED: 5 SVP: 8 EC: L PA: S567 

通过 下 属 管理 人 或 工 长 ， 计 划 、 组 织 、 指 导 和 管理 生产 
工业 品 或 机 械 制造 产品 的 菜 一 组 织 的 一 个 或 多 个 生产 部 门 的 
业务 。 

运用 管理 和 工业 生产 技术 方面 的 专门 知识 ， 有 履行 职责 名 称 
01 一 170 所 述 各 项 职责 。 查 定 与 工厂 的 生产 能 力 和 实际 生产 水 
平 ， 可 利用 的 人 人 为、 材料 供应 和 资金 限制 等 有 关 的 生产 所 必须 
的 条 件 。 通 过 下 属 人 员 ， 编 制 生产 计 划 ， 做 出 时 间 安 排 和 成 本 
估算 ， 确 定 材 料 和 工具 使 用 的 时 间 安 排 。 建 立 工 厂 设 备 的 常规 
维修 方法 ， 估 计 设 备 效率 ， 做 出 产量 预测 。 研 究 设 备 的 发 展 和 
生产 技术 的 改进 ， 提 出 关于 更 换 设备 和 解决 设备 维修 问题 的 建 
议 。 设计 控制 产品 质量 的 检查 方案 ， 建 立 生产 汇报 制度 。 

可 协助 工程 和 设计 部 门 研究 改进 办 法 ， 提 高 产品 质量 及 可 
靠 性 ， 或 协助 上 述 部 门 对 产品 加 以 改变 ， 使 制造 厂 能 利用 现 有 
的 设备 或 技术 进行 生产 。 可 生产 某 一 产品 或 管理 某 一 具体 生产 
过 程 或 牛 产 区 域 ， 并 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 

车 辆 生产 经 理 (铁路 车 辆 } 

铸造 厂 经 理 (钢铁 ) 

汽车 内 部 装潢 生产 经 理 (汽车 ) 

质量 管理 经 理 

工具 部 经 理 (机 加 工 、 焊 接 和 锻造 ) 

金属 制品 经 理 〈 金 属 结构 、 金 属 板 及 装饰 性 金属 加 工 ) 





1143-118 ”原材料 生产 管理 人 
(MANAGER，RAW-MATERIALS PRODUC- 
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TION) (专业 和 技术 服务 , 未 归 他 类 者 ) 

DPT: 118 
原材料 生产 经 理 
GED: 5 SVP: 8 EC: B PA: L567 

通过 下 属 管理 人 或 主管 人 ， 计 划 、 组 织 、 指 导 和 管理 为 提 
取 、 获 得 制造 或 加 工 工业 所 用 原材料 ， 组 织 的 一 个 或 多 个 采 
矿 、 采 石 、 钻 探 或 伐 本 现场 的 业务 或 其 他 经 营业 务 。 

运用 生产 管理 和 生产 技术 方面 的 专门 知识 ， 懂 行 职责 名 称 
01 一 170 所 述 各 项 职责 。 与 业主 或 其 他 经 营 团 体 协 商 ， 制 定 生 
产 目标 或 生产 定额 。 研 究 工 作 现场 ， 确 定 人 力 与 设备 的 可 得 
性 ， 制 定 计 划 ， 指 导 工 作 进度 和 工作 程序 的 调整 。 确保 执行 适 
用 的 安全 规程 。 

可 指导 原料 预 加 工业 业务 ， 例 如 : 将 矿 碑 分 级 、 粉 碎 、 或 
选矿 以 供 交 货 。 可 指导 建筑 业务 ， 例 如 : 修建 通行 道路 。 可 根 
据 所 管理 的 业务 或 提 芭 的 原料 ， 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 

泥炭 生产 经 理 (采矿 和 采 石 ) 

煤矿 生产 经 理 (采矿 和 采 石 ) 

伐木 生产 经 理 (林业 与 采伐 ) 

油气 田 生产 经 理 (石油 与 天 然 气 ) 


1145 一 一 建筑 施工 管理 职业 

本 细 类 职业 正如 职责 名 称 01-170 所 述 ， 包 括 与 实施 管理 
及 行政 活动 有 关 的 业务 ， 诸 如 住房 ， 商 业 设 施 、 工 厂 、 公 路 、 
铁路 、 堤 坝 、 桥 梁 、 机 场 、 码 头等 建筑 物 、 建 筑 设 施 和 系统 的 
建造 、 改 建 、 维 修 或 修理 的 组 织 中 的 业务 。 其 业务 包括 : 制定 
技术 要 求 和 估算 成 本 ， 订 购 材料 、 雇 用 人 力 、 租 用 或 订购 机 
械 。 对 工程 进行 监督 ， 以 保证 达到 技术 概 求 ， 保 持 工作 进度 、 
遵守 安全 规程 ， 并 汇报 建筑 业务 ， 提 出 有 关 建 议 。 本 细 类 中 的 
职业 是 从 事 与 主 类 87 有 关 的 管理 和 行政 业务 。 至 于 如 路 面 修 
理 、 管 道 甫 设 、 电气 安 装 和 屋顶 修 盖 等 小 型 建筑 承包 组 织 中 履 
行 类 做 工人 职责 的 业主 划 妇 主 类 87。 大 型 建筑 承包 组 织 的 总 
经 理 则 划 归 细 类 1130， 


1145-110 建筑 经 理 
A(CONSTRUCTION MANAGER) (土建 ) 
DPT: 118 
GED: 5 SVP: 8 EC: B PA: S567 
通过 下 履 管 理 人 和 主管 人 ， 计 划 、 组 织 、 指 导 各 管理 对 楼 
房 、 公 路 、 铁 路、 桥梁 、 河 总 、 油 气管 道 ， 机 场 和 其 它 建设 项 
目的 承担 编制 估算 和 建筑 施工 的 部 门 的 业务 。 
运用 对 适用 于 建筑 工程 的 财务 、 行 政 ， 技 术 和 其 它 管 理 方 
面 的 专门 知识 ， 履 行 职 责 名 称 01-170 所 述 各 项 职责 。 根 据 施 
工 图 纸 和 技术 要 求 ， 估 算 建 设 成 本 并 提出 投标 。 与 银行 或 其 他 
参加 入 安排 提供 财务 资助 。 对 中 标的 项 目 完 成 合同 文件 ， 规 定 
合同 条 件 ， 例 如 ， 要 完成 的 工作 量 ， 需 览 的 材料 ， 财 务 要 求 和 
时 间 期 限 。 指 导 建 筑 用 料 的 采购 。 订 立 施工 业务 的 分 包 合 
同 ， 如 : 土方 开 控 .混凝土 浇灌 、 钢 盘 架 设 、 管 道 和 电线 安 
装 等 。 利 用 检查 报告 、 图 表 和 计算 机 编制 和 执行 作业 时 间 
表 。 通 过 下 属 主 管 人 员 ， 协 调和 管理 建筑 作业 ， 按 照 合 同 条 
款 完 成 建设 项 目 。 
可 根据 所 从 事 的 具体 建设 工作 ， 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
工程 建设 经 理 
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土方 工程 经 理 
公路 建设 经 理 
工业 建筑 物 建设 经 理 


1145-114 建筑 主管 
(CONSTRUCTION SUPERINTENDENT) 
(土建 ) DPT: 118 
工地 主管 
GED: 5 SVP: 8 EC: B PA: L567 
通过 承包 人 或 建筑 经 理 的 总 指挥 下 ， 通 过 分 包 人 和 工 长 
计划 、 组 织 、 指 导 和 管理 建筑 物 、 公 路 、 铁 路 、 桥 梁 、 河 渠 、 
油气 管道 、 机 场 和 其 他 建设 项 目的 建筑 施工 。 
运用 诸如 承包 合同 、 建 筑 法 规 和 标准 、 建 筑 材 料 和 施工 以 
及 建筑 业 的 各 种 方法 等 施工 管理 问题 的 专门 知识 ， 履 行 职责 名 
称 01-170 所 述 各 项 职责 。 研 究 建筑 计划 、 技 术 要 求 和 时 间 进 
度 表 ， 查 看 工作 现场 ， 以 确定 建设 项 目的 性 质 与 范围 。 通 过 检 
查 进度 汇报 、 图 表 或 计算 机 设计 和 建立 按照 时 间 进 度 表 监视 建 
筑 进度 的 程序 。 与 业主 、 建 筑 师 、 材 料 供应 商 、 分 包 人 和 建筑 
工人 进行 商议 ， 讨 论 或 传达 有 关 本 工程 项 目的 信息 或 指示 。 指 
导管 计划 和 执行 工作 程序 的 主管 人 员 和 分 包 人 ， 解 释 技术 要 
求 ， 协 调 各 步 又 建筑 施工 ， 以 防止 延误 。 会 见 主 管 人 员 与 工人 
代表 ， 以 解决 各 种 意见 不 满 ， 发 展 与 工人 的 良好 关系 。 指 导 检 
查 活动 或 亲自 检查 建筑 工作 人 情况， 以 保证 施工 工艺 和 用 料 符合 
技术 要 求 和 国家 、 省 或 市 政府 的 规章 。 监 督 项 目 安全 方案 的 实 
行 ， 采 取 充 分 的 预防 措施 ， 防 人 员 伤 害 或 财产 损失 。 编 制 或 接 
收 来 自 下 属 人 员 的 关于 进度 、 财 务 或 其 他 情况 的 报表 ， 用 作 记 
录 或 管理 之 用 。 
可 管理 较 大 的 维护 或 修整 工程 。 可 根据 所 管理 项 目的 类 
型 ， 给 予 相 应 的 称谓 ， 如 : 
楼 房 建筑 主管 
工程 建筑 主管 
桥梁 建筑 主管 
管道 建筑 主管 
铁路 建筑 与 维护 主管 


1147 一 一 运输 和 通信 管理 职业 

本 细 类 职业 ， 正 如 职责 名 称 01-170 所 述 ， 包 括 与 人 员 
和 货物 的 运输 以 及 发 送 与 接收 信息 有 关 的 管理 和 行政 工作 . 
本 细 类 的 运输 业务 ， 和 包括 航空 、 公 路 、 铁 路 、 水 路 和 管道 运 
送 人 员 或 物资 的 管理 以 及 机 场 、 港 口 、 火 车 站 的 管理 。 本 细 
类 的 通信 业务 ， 包 括 电 话 、 电 报 和 广播 系统 发 送 和 接收 信息 
的 管理 。 本 细 类 的 职业 主要 是 从 事 与 下 述 类 别 有 关 的 管理 和 
行政 的 业务 ， 这 些 类 别 是 : 主 类 91、 子 类 953 和 子 类 
955。 


运输 管理 职业 
1147-110 至 1147--142 


1147-110 航空 公司 经 理 
(MANAGER, AIRLINE) (空运) DPT: 118 
航空 公司 部 门 主管 人 
GED: 5 SVP: 8 EC: 1 PA: S56 


通过 下 级 管理 人 和 主管 人 ， 计 划 、 组 织 、 指 导 和 管理 地 区 
性 部 门 中 的 航空 公司 的 工作 ， 以 保证 有 效 地 运输 货物 和 旅客 ， 
充分 利用 人 员 和 设备 。 

运用 航空 工作 的 专门 知识 ， 履 行 职责 名 称 01--170 所 述 的 
各 项 职责 。 检 查 和 分 析 关 于 飞机 运行 情况 、 经 营 成 本 以 及 旅客 
和 货物 的 装载 量 的 报告 ， 指 导 和 建议 改进 工作 ， 提 高 收入 和 效 
率 ， 降 低 成 本 。 检 查 公 司 工作 ， 以 保证 符合 政府 的 规章 。 解 释 
劳 - 资 协议 ， 解 决 或 防止 发 生 劳资 纠纷 。 


1147-~114 汽车 运输 管理 
(MANAGER, MOTOR TRANSPORT) ” (汽车 
运输 ) DPT: 118 
GED: 5 SVP: 8 EC: I PA: 856 
通过 下 级 管理 人 和 主管 人 ， 计 划 、 组 织 、 指 导 和 管理 地 区 
性 部 门 内 的 汽车 运输 或 公共 汽车 公司 的 工作 ， 以 保证 有 效 地 进 
行 客 、 货 运输 。 充 分 利用 人 员 和 设备 。 
运用 汽车 运输 或 公共 汽车 工作 的 专门 知识 ， 畦 行 职 夷 名 称 
01-170 所 述 各 项 职责 ， 审 查 和 分 析 关 于 价格 、 税 收 、 时 刻 
表 ， 路 线 、 开 支 和 收入 的 报告 ， 指 导 或 建议 做 出 改进 ， 以 增加 
收入 和 提高 效率 、 降 低 成 本 。 审 查 工 会 合同 、 雇 用 和 管理 的 规 
则 ， 以 保证 符合 规则 ， 并 根据 需要 ， 提 出 改进 建议 。 协 调 交 通 
事故 的 调查 ， 审 查 有 关 故 障 和 交通 延误 的 报告 ， 并 采取 改正 措 
施 。 协调 设备 和 工具 的 修理 和 保养 。 根 据 需要 ， 提 出 新 的 投资 
建议 。 在 委派 的 地 区 内 ， 公 司 经 营 的 公共 汽车 总 站 ， 指 导 车 票 
发 售 、 清 洁 保养 、 公 共 关 系 等 工作 。 
可 专门 致力 于 旅客 或 货物 的 运输 工作 ， 并 给 予 相 应 的 称 
谓 ， 如 : 


公共 汽车 公司 经 理 
货运 公司 经 理 
1147-118 ”铁路 经 理 
(MANAGER, RAILWAY) (铁路 运输 ) 
DPT: 118 


地 区 经 理 ; 总 代理 ; 地 区 铁路 主管 
GED: 5 SVP: 8 EC: TI PA: S56 
通过 下 级 管理 人 和 主管 人 ， 计 划 、 组 织 、 指 导 和 管理 地 区 
性 部 门 中 的 铁路 公司 的 工作 ， 以 保证 有 效 地 进行 窜 贷 运输 。 充 
分 利用 人 员 和 设备 。 
运用 铁路 运输 系统 运营 的 专门 知识 ， 履 行 职责 名 称 
01-170 所 述 各 项 职责 。 审 查 和 分 析 有 关 火 车 运行 、 时 刻 表 的 
紧急 变化 、 事 故 和 天 气 情况 的 报告 ， 指 导 或 建议 做 出 改变 或 采 
取 适 当 行动 。 根 据 制 定 的 规则 和 条 例 ， 保 证 火车 在 被 委派 的 地 
区 安全 运营 。 协调 包括 线 路 、 桥 梁 、 建 筑 物 和 机 车 车 辆 在 内 的 
设备 和 装置 的 修理 和 保养 ， 并 根据 需要 ， 建 议 进行 新 的 基建 投 
资 。 指 导 有 关 人 员 坚 持 做 好 火车 运行 记录 。 在 管辖 权限 范围 
内 ， 通 过 下 属 人 员 协 调包 衷 邮 务 处、 旅客 、 货 物 销售 单位 和 火 
车 站 的 其 他 运营 工作 。 解 释 劳资 协议 ， 解 决 或 防止 发 生 劳资 
纠纷 。 
可 专门 致力 于 货物 或 旅客 的 运输 工作 ， 并 给 予 相应 的 称 
谓 ， 如 : 
铁路 货运 经 理 
铁路 客运 经 理 





1147 一 122 ”城市 运输 系统 经 理 

(MANAGER, URBAN TRANSIT SYSTEM) 

(汽车 运输 ) DPT: 118 

运输 主管 人 

GED: 5 SVP: 8 EC: I PA: S567 
通过 监理 ， 计 划 、 组 织 、 指 导 和 管理 城市 运输 系统 的 
营 。 
运用 有 关 城 市 和 运输， 包括 公共 汽车 、 电 车 、 地 下 铁道 和 其 
它 市 区 火车 运营 的 专门 知识 ， 履 行 职责 名 称 01-170 所 述 的 各 
项 职责 。 建 议和 实行 修改 时 间 表 ， 改 变 路 线 、 分 配 驾 驶 员 ， 以 
改善 运营 ， 增 加 收入 。 协 调 新 的 或 修订 的 时 刻 表 的 印发 。 领 导 
调度 工作 和 车 辆 送行 检查 工作 。 发 布 规程 手册 、 技 术 指南 和 公 
告 ， 以 教育 全 体 职 工 ， 改 进 车 辆 驾驶 、 调 度 和 装 人 印 。 参 与 驾驶 
培训 和 安全 行车 等 方面 的 训练 工作 。 领 导 车 费 箱 现 金 的 搜集 
和 相应 的 短 记 业务 ， 检 查 行 车 日 记 和 时 间 记 录 卡 ， 与 驾驶 员 
讨论 存在 的 问题 。 为 办 理 租车 和 游览 人 安排 司机 及 车 辆 ， 与 
全 体 职工 和 设备 主管 人 就 有 关 人 员 雇 用 、 车 辆 维护 等 业务 进 
行 合 作 。 就 交通 问题 与 警察 局 ， 就 撤 砂 和 扫 雪 工作 与 城市 官 
员 保 持 联系 。 


i 


1147 一 126 水运 经 理 
(MANAGER, WATER TRANSPORT) (水运) 
DPT: 118 
GED: 5 SVP: 8 EC: I PA: S$56 
通过 下 级 管理 人 和 主管 人 人， 计划、 组织 、 指 导 和 管理 地 区 
性 部 门 中 水 运 公司 的 工作 ， 以 保证 有 效 地 进行 客 货 运输 ， 充 分 
利用 人 员 和 设备 。 
运用 水 运 系 统 工作 的 专门 知识 ， 履 行 职责 名 称 01~170 所 
述 各 项 职责 ， 协 调 水 运 设备 和 设施 的 修理 和 保养 。 建 议 增添 所 
需要 的 新 投资 ， 检 查 顾 客 意 见报 告 并 采取 纠正 措施 。 解 释 劳 - 
资 协议 ， 解 决 并 防止 发 生 劳资 纠纷 。 


1147-130 机 场 经 理 
(AIRPORT MANAGER) (空运 ) DPT: 118 
GED: 5 SVP: 7 EC: 1 PA: S56 
通过 下 级 管理 和 主管 人 ， 根 据 政府 法 规 和 上 级 管理 部 门 制 
定 的 政策 ， 计 划 、 组 织 、 指 导 和 管理 机 场 的 工作 。 
运用 有 关 飞 行 、 保 养 、 安 人 全、 防火、 租赁 及 其 他 机 场 作业 
管理 的 专门 知识 ， 履 行 职责 名 称 01-170 所 述 各 项 职责 。 检 查 
防火 、 安 全 、 保 养 及 其 他 工作 。 以 弄 清 准备 是 否 充分 ， 定 出 适 
当 措施 ， 并 就 改善 安全 防护 提出 建议 。 为 承租 人 、 预 期 的 承 赁 
人 、 航 空 公司 和 特许 权 所 有 者 ， 就 飞机 降落 和 租赁 费用 提出 建 
议 ， 并 星 交 上 级 主管 部 门 批准 。 与 机 场 租赁 人 一 起 ， 解 决 存在 
的 问题 。 协 调 保管 和 维修 业务 ， 检 查 机 场 设施 、 建 筑 和 地 面 。 
安排 修理 或 更 换 用 于 飞机 场 设施 维修 的 已 损坏 或 过 时 的 设备 。 
审查 和 分 析 各 项 报告 ， 向 上 级 管理 部 门 呈报 改进 建议 ， 以 提高 
效率 ， 降 低 成 本 ， 增 加 收入 。 调 查 和 监督 机 场 上 损坏 的 飞机 的 


处 置 . 


1147-134 港口 主任 
(HARBOUR MASTER) (水 运 ) DPT: 118 
GED: 5 SVP: 7 EC: B PA: L56 


管理 、 行 政 及 有 关 职 业 。 4 


通过 下 级 管理 人 和 主管 人 ， 根 据 政府 规章 和 上 级 管理 部 门 
制定 的 政策 ， 计 划 、 组 织 、 指 导 和 管理 港口 的 工作 。， 

运用 船舶 导航 和 停泊 以 及 港口 管理 的 专门 知识 ， 履 行 职责 
名 称 01 一 170 所 述 各 项 职责 。 指 定 进 港 船只 的 泊位 、 公 头 和 货 
棚 位 置 。 热 行 关于 使 用 、 控 制 港口 内 的 航道 、 潮 洪 区 和 浸没 区 
的 命令 、 条 例 和 规则 。 按 照 上 级 的 授权 ， 协 调 船 汽 的 新 增 、 维 
修 和 各 种 设施 的 建设 安装 。 全 面 考 虑 各 种 因素 ， 如 象 经 济 状 
况 、 关 税 变化 、 商 品 运输 等 ， 来 分 析 港口 经 营 报告 ， 以 使 计划 
和 开发 将 来 的 业务 。 


1147-138 ”管道 公司 经 理 
(MANAGER, PIPELINES) (运输 ， 未 归 他 类 
者 ; 公用 事业 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 118 
GED: 5 SVP: 7 EC: 1 PA: S56 
通过 主管 人 ， 计 划 、 组 织 、 指 导 和 管理 指定 地 区 内 有 关 
油 、 天 然 气 、 煤 气管 道 和 加 压 站 的 运行 和 维修 业务 。 
运用 油 、 煤 气管 道 、 加 压 站 及 相关 设备 的 运行 与 保养 的 专 
门 知 识 ， 履 行 职责 名 称 01--170 所 述 各 项 职责 。 分 析 用 户 需求 
预测 ， 向 上 级 管理 部 门 就 新 建 项 目 提出 建议 。 就 工程 项 目 与 国 
家 、 省 、 市 的 有 关机 构 保 持 联 系 。 计 划 和 和 指导 安全 培训 工作 。 
可 管理 一 系列 加 压 站 或 在 市 镇 内 的 煤气 分 配 ， 并 给 予 相 应 
的 称谓 ， 如 : 
加 压 站 经 理 (运输 ， 未 归 他 类 者 ) 
煤气 分 配 经 理 (公用 事业 ， 未 归 他 类 者 ) 


1147-142 ”运输 部 门 经 理 
(MANAGER,TRANSPORT DEPARTMENT) 
(任何 行业 ) DPT: 118 
交通 管理 人 
GED: 5 SVP: 7 EC: 1 PA: S56 
通过 主管 人 用 最 有 效 、 最 经 济 的 办 法 ， 计 划 、 组 织 、 指 导 
和 管理 与 产品 、 材 料 、 或 雇员 的 运输 有 关 的 部 门 的 业务 。 
运用 公司 运输 所 需要 的 专门 知识 ， 履 行 职责 名 称 
01 一 170 所 述 各 项 职责 。 分 析 各 公司 的 运输 设备 和 物资 分 
类 ， 以 确定 最 有 效 、 最 经 济 的 运输 收费 标准 和 路 线 。 订 出 
运送 原材料 到 生产 地 点 ， 运 送 成 品 到 用 户 、 仓库 和 存放 地 
点 的 计划 和 方法 。 与 承运 人 商谈 产品 、 材 料 的 运输 和 存放 
事宜 ， 与 保险 公司 代表 谈判 保险 费用 ， 对 因 公 司 业 务 出 差 
的 雇员 的 交通 和 食 宿 等 、 对 公司 职员 及 其 家 属 和 家 庭 财物 
的 调动 和 般 迁 、 对 公司 分 支 机 构 的 建立 和 补给 品 供应 等 问 
题 提供 行政 指导 。 
可 指挥 公司 所 属 汽 车 队 。 可 与 顾客 代理 人 或 政府 官员 磋商 
出 口 货物 的 资料 的 各 项 要 求 。 可 专门 管理 安排 雇员 旅行 和 重新 
安置 的 部 门 ， 并 给 予 相 应 的 称谓 ， 如 ; 
旅行 和 重新 安置 部 门 管理 人 


通信 管理 职业 
1147-162 至 1147 一 174 


1147-162 ”电话 公司 地 区 经 理 
(DISTRICT MANAGER, TELEPHONE COM- 
PANY) (电信 ) DPT: 118 





48 管理、 行政 及 有 关 职业 


GED: 5 SVP: 8 EC: 1 PA: S56 

通过 主管 人 和 技术 人 员 ， 计划 、 组 织 、 指 导 和 管理 指定 地 
区 内 电话 公司 的 工作 。 

运用 电话 公司 业务 的 专门 知识 ， 懂 行 职责 名 称 01-170 所 
述 各 项 职责 。 与 上 级 管理 部 门 商议 关于 地 区 电话 业务 的 开 
发 、 经 营 和 维护 的 政策 。 与 有 关公 司 或 地 区 的 代表 协商 、 谈 
判 、 解 决 共同 关心 的 问题 。 以 提高 效率 、 降 低 成 本 为 依据 ， 
审查 、 分 析 改 善 或 增加 设备 的 建议 ， 决 定 接受 或 拒绝 ， 或 者 
建议 接受 或 拒绝 。 通过 主管 人 ， 指 示 和 控制 诸如 预报 业务 量 
和 预测 今后 发 展 的 统计 资料 或 一 般 通 信 参 数 ; 负责 管理 诸如 
业务 合同 、 记 账 、 销 售 和 处 理 顾 客 投诉 等 商业 职责 ; 指挥 和 
管理 工程 任务 ， 以 便 用 有 效 的 办 法 选择 、 使 用 和 维修 设备 各 
设施 。 

可 负责 电话 公司 的 一 个 单位 或 一 个 部 门 ， 并 给 予 相应 的 称 
谓 ， 如 : 

电话 系统 通信 经 理 


1147-166 ”广播 电台 经 理 
(MANAGER, RADIO STATION) (广播 、 电 
影 与 舞台 艺术 ) DPT: 118 
GED: 5 SVP: 8 EC: I PA: S56 

通过 主管 人 和 技术 人 员 ， 计 划 、 组 织 ， 指 导 和 管理 系列 广 
播 电台 中 的 一 个 电台 的 业务 。 

运 由 无 线 电 广播 电台 工作 的 专门 知识 ， 谨 行 职责 名 称 
01-170 所 述 各 项 职责 。 与 上 级 管理 部 门 商 议 制 定 无 线 上 电台 的 
政策 和 管理 方法 等 事宜 。 与 政府 管理 机 构 协 商 关 于 无 线 电 广播 
的 规则 、 指 令 的 执行 、 无 线 电 广播 发 射 机 的 操作 。 通 过 主管 
人 人， 指导 成 本 、 工 资 、 会 计 等 行政 业务 ; 指导 播音 室 设备 和 无 
线 电 广 播发 射 机 的 维修 等 工程 业务 。 与 职业 俱乐部 、 居 民办 事 
处 和 宗教 团体 之 类 的 组 织 商谈 关于 社团 活动 的 无 线 电 广播 。 


1147--170 电视台 经 理 
(MANAGER, TELEVISION STATION) ( 广 
播 ， 电 影 与 舞台 艺术 ) DPT: 118 
GED: 5 SVP: 8 EC: I PA: S56 
通过 主管 人 和 技术 人 员 ， 计 划 、 组 织 、 指 导 和 管理 系列 电 
视 台 中 的 一 个 电视 台 的 业务 。 
运用 电视 、 广 播 站 工作 的 专门 知识 ， 履 行 职责 名 称 
01 一 170 所 述 各 项 职责 。 与 上 级 管理 部 门 磋商 成 立 公司 和 行政 
管理 方法 。 与 政府 管理 机 构 协商 并 检查 电视 台 部 门 的 规划 ， 以 
保证 符合 管理 规则 的 要 求 。 协 调 电视 台 内 每 个 部 门 的 业务 ， 确 
保 与 国家 电视 网 同步 共存 。 


1147-174 电信 系统 地 区 经 理 
(REGIONAL MANAGER, TELECOMMUNIC-- 
ATIONS SYSTEM) (电信 和 ) DPT: 118 
电信 系统 地 区 管理 人 
GED: 5 SVP: 8 EC: 1 PA: S56 
通过 下 级 主管 人 和 技术 人 员 ， 计 划 、 组 织 、 指 导 和 管理 指 
定 地 区 内 电信 系统 的 工作 。 
运用 电信 系统 业务 的 专门 知识 ， 懂 行 职责 名 称 01--170 所 
述 各 项 职责 。 与 上 级 管理 部 门 磋商 制定 地 区 电信 设施 的 于 发 、 


经 营 和 维修 政策 。 通 过 下 级 管理 部 门 解释 公司 的 政策 ， 实 施 公 
司 的 工业 规程 和 习惯 作法 ， 以 保证 在 所 负责 的 区 域内 电信 系统 
有 效 地 工作 。 分 析 、 估 计 电 信 设 备 安装 的 操作 和 保养 计划 的 适 


用 性 ， 研 究 并 实施 职权 范围 内 电信 系统 的 改进 。 根 据 效 率 和 成 


本 ， 审 查 、 分析 改进 或 增加 通信 设备 的 建议 ， 决 定 接 受 或 拒绝 
或 者 建议 接受 或 拒绝 ， 指导 和 管理 信息 的 接收 和 发 出 ; 指导 和 
管理 设备 供应 和 使 用 中 的 装配 、 保 养 、 新 增 和 报废 ; 指导 和 管 
理 足够 而 且 适 用 的 设备 和 装置 的 选择 。 就 遵守 电信 规则 和 执行 
各 项 指示 ， 与 政府 管理 机 构 进行 磋商 。 

可 负责 地 区 内 一 个 具体 单位 、 部 门 或 一 项 任务 ， 并 给 予 相 
应 的 称谓 ， 如 : 

电信 系统 商业 经 理 

电信 系统 工程 经 理 

电信 系统 设备 经 理 

电信 系统 通信 经 理 


1149 一 一 其 他 管理 人 员 和 行政 人 员 , 未 归 他 类 者 

本 细 类 职业 ， 正 如 职责 名 称 01- 170 所 述 的 定义 ， 包 括 与 
实施 管理 及 行政 活动 有 关 的 业务 ， 诸 如 出 版 社 、 报 社 ， 动 物 
园 、 专 业 协 会 、 房 地 产 公 司 、 公 共事 业 及 货 栈 等 机 构 中 的 业 
务 。 与 行政 管理 或 机 构 中 服务 方法 和 程序 有 关 的 职业 也 划 归 本 
细 类 。 


1149 一 110 ”报社 经 理 
(MANAGER, NEWSPAPER) (印刷 和 出 版 ) 
DPT: 018 
总 编辑 
GED: 5 SVP: 9 EC: I PA: S56 
通过 下 级 管理 人 和 主管 人 ， 计 划 、 组 织 、 指 导 和 管理 报 系 
中 的 一 份 报纸 的 业务 。 
履行 职责 名 称 01-170 所 述 各 项 职责 。 与 报纸 所 有 人 或 代 
表 协 商 、 制 定编 辑 方针 ， 编 制 计 划 和 决定 特殊 事件 的 新 闻 报 
导 范 围 。 任 命 编辑 和 部 门 负责 人 ， 根 据 办 报 方 针 ， 指 导 他 们 的 
工作 ， 把 信息 传达 到 部 门 负责 人 ， 指 导 整 个 报纸 的 编排 、 特 别 
注意 第 一 版 。 为 特写 或 发 表 特 殊 内 容 做 计划 ， 指 派 部 门 负 责 人 
执行 。 撰 写 政论 或 向 下 级 建议 在 某 些 公众 注意 的 问题 上 应 采取 
的 立场 。 代 表 报 社 出 席 专业 的 或 社区 的 会 议 。 
可 履行 一 个 以 上 的 下 级 编辑 的 职责 ， 以 及 指导 广告 、 发 行 
或 生产 人 员 的 工作 。 


1149-114 科学 技术 与 其 他 期 刊 经 理 
(MANAGER, SCIENTIFIC, TECHNICAL 
AND OTHER PERIODICAL PUBLICA- 
TIONS) (印刷 和 出 版 ) DPT: 118 
GED: 5 SVP: 9 EC: 1 PA: S567 
通过 下 级 管理 人 和 主管 人 ， 计 划 、 组 织 、 指 导 和 管理 出 版 
部 门 或 其 他 从 事 科 学 、 技 术 及 其 他 期 刊 的 组 稿 ， 编 辑 和 出 版 的 
公司 业务 。 
履行 职责 名 称 01-170 所 述 各 项 职责 。 分 析 产 业 的 、 技 术 
的 及 其 他 有 关 的 发 展 和 问题 ， 以 确定 指南 ， 手 册 、 小 册子 、 杂 
志 或 文章 等 出 版 物 的 合适 题材 、 聘 请 诸如 商业 、 化 学 、 电 子 和 
企业 管理 等 领域 中 的 作者 或 指定 从 事 这 些 领域 工作 职员 ， 撰 与 





于 有 有 权 夺 收 的 材料 。 应 用 席 业 、 工 业 、 科 学 、 技 术 或 其 他 有 
天 人 人 和 天 ， 梅 仿 并 指导 从 于 审查 准备 付 印 的 最 后 定稿 的 下 级 
二 上 多 二 和 有， 以 霸 清 本 题材 是 从 了 寺 经 得 到 最 好 的 处 理 。 

涉 吗 指导 从 宇 傅 究 计 知 大 出 版 研究 成 果 的 职员 的 工 
放下 本 进 行销 的 市 场 销 售 册 此 物 的 工作 ， 并 指导 在 则 版 
物 昌 1 和 疮 锁 舍 六 人 告 。 可 在 会 议 于 全 绍 出 版 物 ， 并 存 公 鞭 集 
全 二 号 丰 新 间 报 这 价值 的 题材 发 表演 讲 。 






1 49-16 艺术 党 理 行政 官员 
(ARTS ADMINISTRATOR) 
务 ,水 归 他 类 者 ) 
对 艺术 入 化 团体 的 行政 业务 进行 规划 ， 组 织 ， 指 导 和 鉴 
向 或 通过 下 级 管理 和 监理 人 员 进 行 指导 、 监 督 。 
履行 职 吉 名 条 01--170 所 述 各 项 职责 ， 并 把 艺术 与 文化 活 
动 方 面 的 专门 知识 结合 到 经 营 管理 与 行政 业务 管理 实践 当中 . 
负责 编制 事业 经 党 预算 ， 提 交 董 事 会 、 星 球 委 员 会 或 上 级 管理 
部 上 审核， 并 要 依 保 经 费 的 实际 并 支 与 批准 的 预算 一 致 。 计 划 
并 玄 排 巡 回 泻 出， 艺术 节 、 展 览 ， 音 乐 会 、 创 作 观 摩 研讨 会 以 
及 其 他 二 前 性 活动 ， 并 存 这 些 添 动 中 与 管理 朗 门 合作 ， 遵 循 其 
政策 ， 使 这 些 活动 与 有 关 世 术 财 体 的 艺术 条 导 保 持 一 致 。 估 算 
各 种 活动 的 并 支 ， 预 测 创 收 与 补贴 的 情况 ， 在 预算 的 范围 内 实 
现 文化 艺术 日 标 。 通 过 与 艺术 家 、 演 员 、 导 演 ，、 收 藏 家 、 巡 回 
演出 公司 以 及 开会 的 代理 做 判 ， 并 起 草 合 辐 。 对 些 房 价格 结 
构 提 财 建 议 ， 策 划 认 撒 窒 传 活动 ， 毛 调 费 房 ， 座 次 预 售 与 订 典 
业务 ”制定 广告 与 伟 吝 宣传 策略 ， 并 与 传播 媒介 代 才 保持 有 效 
联系 。 指 哇 泗 记性 财 全 工作， 对 预算 进行 管理 ， 并 审核 批准 经 
费 开 支 。 策划 并 协调 兹 捐 活 动 。 监 督 新 的 基本 建设 计划 的 制 
定 ， 对 家 上 其 、 兴 公用 设备 以 及 消耗 性 物品 的 采购 进行 控制 。 就 
组 织 管 理 、 业 务 经营 与 文化 艺术 事务 等 方面 问题 向 蔓 事 会 、 监 
魏 会 种 二 级 管理 部 方 做 出 报告 并 谨 出 意见 。 指 导 社 区 志 感 工作 
壹 区 党 下 全 与 服务 工作 ， 并 给 他 们 以 倍 泊 。 组 织 行政 管理 服务 
{和 作 。 管 理 有 闫 租借 房 严 以 及 与 此 有 关 的 房 避 维修 、 安 全 保卫 
香 革 他 服务 项 只 的 合同 ， 
GED: 5 SYP: 8 PA: S567 EC: 1 DPT: 118 
能 向 兴趣 性 格 
GVNSAEKFMEC 
224434445s5 256 4571 


(专业 向 技术 服 


i49--118 动物园 园 长 


(DIRFCTOR, ZOO) { 过 业 和 技术 服务 ,未 归 他 


兴 : 纪 》 DPT 118 
GED: § SVF: 8 EC: B PA: $567 
在 击 上 政府 或 其他 管 型 机 构 的 总 括 导 下 ， 通 过 下 级 管理 人 和 


主人 大 ， 订 旭 、， 组 织 ， 指 导 避 答 理 动物 加 的 工作 。 

运用 监管 和 展览 活动 物 的 专 间 条 识 、 履 行 职责 名 称 
二 所 深 和 名 通联 上 过， 运用 动 特 疾走 病 且 了 航 知识 ， 指 征 动 物 
扒 销 ， 亦 换 动 物 胞 午后 的 多 余 动 
舍 座 训 作 ， 流 个 给 总 物 访 俊 十 
六 的 环境 ， 道 当 的 人 饮食 币 阁 突 的 护理 。 提 供 次 施 太 指导 
货 究 动 饮 习性， 实施 暖 引产 大 公众 资 曲 动物 四 野生 的 证 划 。 参 
二 呈 际 利 国 完 动 物 轩 协会 的 会 以、 交流 经 验 ， 与 专业 猎户 协 








Hn 


宇和 慎 的 动物 过 拉 、 购 严 


A EA 
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商 ， 以 捕获 自然 环境 中 的 野生 动物 。 
可 参加 野外 考察 ， 为 动物 园 搜集 展览 用 的 动物 ， 


1149--126 ”行政 管理 人 
(MANAGER, ADMINISTRATION) 
技术 归 务 , 未 归 他 类 者 ) 
行政 部 门 管理 人 ; 办 公 室 主任 
GED: 5 SVP: 8 EC: 1 PA: $567 
通过 下 级 管理 人 或 主管 人 ， 计 划 、 组 织 、 指 导 和 管理 工 
业 ， 商 业 、 政 府 或 其 他 机 构 中 的 部 门 、 产 品 处 、 计 划 处 、 选 区 
办 事 处 或 其 他 单位 的 行政 业务 。 
送 用 会 计 、 审 计 、 设 备 采 购 、 记 录 管 理 和 企业 管理 其 他 方 
面 专门 知识 ， 履 行 职责 名 称 01-170 所 述 各 项 职责 。 指 导向 管 
理 部 门 旦 报 预算 的 编制 工作 ， 坚 持 对 已 批准 的 预算 进行 控制 ， 
包括 一 切 资金 的 集聚 、 保 管 、 投 资 、 支 出 和 结算 。 组 织 行政 服 
务 ， 例 如 : 打字 、 短 记 ， 编 制 工资 单 、 复 制 、 归 档 ， 数 据 处 理 
和 通信 联络 等 。 通 过 评价 办 公 室 工作 和 相应 地 改进 方法 保持 工 
作 有 效 地 进行 。 与 其 他 负责 人 协商 妖 改 或 重新 制定 各 项 六 -各 
办 法 ， 并 使 之 标准 化 。 指 导 机 煌 内 其 他 服务 工作 的 答 虹 ， 例 
如 : 仓库 、 停 车 场 、 公 用 设施 的 保护 和 维修 等 。 


(专业 和 
DPT: 118 


1149-130 ”协会 理事 长 
(MANAGER、ASSOCIATIOMNI 
服务 , 未 归 他 类 者 ， 

GED: 5 SVP: & EC: 1 PA:， S567 

通过 下 级 理事 或 主管 人 ， 计 划 、 组 织 、 指 导 和 管理 指定 地 
区 内 的 专业 、 商 业 或 行业 协会 的 业务 。 

履行 职责 名 称 01~170 所 述 各 项 职责 。 通 过 下 级 人员 指 导 
统计 资料 的 调查 和 汇编 之 类 的 调查 研究 业务 . 筹备 和 指导 业务 
通讯 、 杂 志 上 的 文章 、 道 讯 稿 之 类 的 教育 材料 的 编写 ， 以 便 通 
报 给 会 员 或 公众 ， 尽 挡 会 能 力 所 及 ， 半 协会 成 员 、 成 员 的 主题 
或 公众 提供 信息 和 技术 支援 。 举 行 或 参加 记者 招待 会 ， 并 发 表 
讲演 。 与 政府 领导 人 、 实 业 家 或 其 他 感 兴趣 的 团体 协商 ， 以 执 
行 新 制定 的 政策 ， 达 到 日 的 。 计 则 和 协调 处 理 业务 的 年 会 、 会 
员 大 会 、 贸 易 展览 、 地 方 或 地 区 专题 讨论 会 、 以 促进 交流 和 各 
项 上 用 标的 实现 。 就 政策 修改 、 接 收 或 并 除 会 员 、 征 用 县 体 的 评 
论 和 向 任命 相应 的 委员 会 提出 建议 .指导 会 员 档 案 的 保管 ， 兴 
理会 费 的 收集 和 使 用 。 

可 调查 会 员 的 业务 表现 ， 工 作 能 为 和 财务 偿付 能 为 ， 以 
贯彻 学 会 的 条 例 和 规则 ， 可 银 据 学 会 的 类 型 ， 给 予 相应 的 称 
请 ， 如 : 

制造 者 协会 速 毕 

纺织 协会 理事 


(之 业 和 该 术 
DPT: 118 


1149-134 ”方法 与 程序 管理 人 

(MANAGEFER, METHODS AND PROCEDU-— 

3 
DPT: 118 

GED: § SVP. 8 EC 1 pA. S557 
通过 下 级 管理 人 村 芋 管 人 人 计划 、 给 织 ， 措 导 和 管理 有关 

分 析 和 改进 组 织 机 构 的 工作 方式 汰 程 褒 蛮 门 的 业务 。 
运用 标准 化 、 序 刻 化 各 生产 测报 技术 的 专门 知识 ， 履 行 职 
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责 名 称 01-170 所 述 各 项 职责 。 改 善行 政 管理 效率 ， 指 导 对 当 
酝 政 策 、 工 作 程 序 、 工 作 实 践 、 表 格 和 记录 进行 分 析 ; 弄 清 现 
有 业务 活动 的 基本 状况 ， 提 出 改进 建议 ， 简 化 或 减少 文书 事务 
和 行政 工作 ， 缩 短处 理 时 间 。 指 导 研 究 工作 ， 以 试验 包括 电子 
计算 机 在 内 的 办 公 机 械 设 备 的 设计 各 制造 ; 并 为 新 推荐 设备 的 
实际 应 用 、 适 当 使 用 和 经 济 地 运行 ， 准 备 介绍 资料 。 会 同 管理 
部 门 讨论 研究 成 果 ， 修 改 或 开发 新 的 管理 程序 。 指 导 起 草包 括 
新 的 或 经 过 改进 的 办 公 室 工作 方法 的 手册 ， 帮 助 实施 这 种 方 
法 ， 并 安排 用 所 需要 的 技术 培训 雇员 。 将 新 的 工作 程序 保存 下 
来 ， 根 据 对 新 老 系统 的 有 效 性 所 做 的 比较 ， 对 新 方法 做 出 评 
论 。 对 涉及 方针 政策 、 工 作 程序 、 各 种 报告 、 财 务 报表 、 各 种 
表格 的 各 类 手册 、 说 明 书 及 其 它 出 版 物 ， 在 内 容 的 一 致 性 和 形 
式 的 标准 化 方面 ， 建 立 和 保持 一 整套 制度 ， 包 括 : 

可 编写 供 在 本 领域 工作 的 雇员 系统 使 用 的 有 关 各 阶段 工作 
方法 的 培训 材料 。 


1149--138 公用 事业 经 理 
(MANAGER, PUBLIC UTILITIES) 
公用 事业 ,未 妇 他 类 者 ; 给 水 设备 ) 
GED: 5 SVP: 8 EC: I PA: 1567 
在 指定 地 区 肉 ， 通 过 下 级 管理 人 或 工 长 ， 计 划 、 组 织 、 指 
导 科 符 柄 一 个 或 几 个 公有 由 事业 系统 的 工作 。 
运用 电气 或 机 械 工 程 和 公用 事业 系统 的 专门 知识 ， 履 行 职 
责 名 称 01 一 170 所 述 各 项 职责 。 制 定 管理 政策 ， 规 定 在 紧急 时 
对 公众 继续 服务 ， 并 考虑 在 工人 安全 情况 下 ， 独 立 做 出 决定 
的 权限 . 调查 、 评 价 和 决定 工业 中 新 设备 的 适当 应 用 。 预 先 
考虑 和 预测 经 济 发 展 趋势 和 需求 ， 就 适应 当前 经 济 发 展 ， 编 
制 预算 建议 做 出 决策 。 就 解决 相互 有 关 的 管理 、 组 织 和 技术 
问题 ， 同 各 协会 合作 。 通 过 主管 人 ， 指 导 档 案 保管 、 设 备 和 
建筑 的 维修 。 
可 根据 玉 作 的 特定 阶段 和 业务 ， 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
电力 管理 人 (电力 ) 
污水 处 理 管理 人 (公用 事业 ， 未 归 他 类 者 ) 
水 厂 管理 人 (给 水 设备 ) 


(电力 、 
DPT: 118 


1149-142 ”房地产 管理 人 
(MANAGER, REAL ESTATE) (保险 和 房地产 ) 
DPT: 118 
GED: 5 SVP: 8 EC: B PA: S567 
通过 下 级 管理 人 和 主管 人 ， 计 划 、 组 织 、 指 导 和 管理 有 关 
工业 、 商 业 或 机 关 团体 的 设备 或 财产 的 购置 、 销 售 、 租 赁 等 房 
地 产 部 门 的 业务 。 
运用 不 动产 管理 的 专门 知识 ， 履 行 职责 名 称 01-170 所 述 
各 项 职责 。 指 导 职 员 起 章 租赁 协议 和 有 关 房 地 产 的 评估 、 租 
赁 、 销 售 的 文件 ,指导 职员 建立 并 保存 包括 土地 和 矿物 权 在 内 
的 篇 于 公司 的 或 租赁 财产 、 买 卖 特权 、 通 告 权 和 各 项 专门 协议 
的 详细 档案 。 庶 判 租借 表演 场 ， 会 堂 ， 体 育 场 、 体 育 馆 或 其 它 
设施 的 合同 。 监 督 制定 新 建 楼 房 或 改建 现 有 楼 房 的 计划 。 着 手 
置办 各 和 设施 、 办 公设 备 和 建筑 材料 。 检 查 正 考虑 购买 、 租 
和 赁 、 处 理 或 改建 的 财产 ， 并 就 检查 结果 提出 建议 、 报 告 。 批 准 
会 堂 、 旅 馆 ， 办 公 楼 和 仓库 之 类 公司 财产 的 维修 。 为 维修 或 新 
建筑 工作 招标 ， 审 查 并 向 上 级 管理 部 门 送 交 附 有 建议 的 标书 ， 


以 供 审批 。 指 导 与 土地 、 建 筑 物 或 设备 所 有 者 、 出 借 者 、 出 售 
者 和 购买 者 订立 合同 的 谈判 。 

可 根据 专门 任务 ， 给 予 相应 的 称 亩 ， 如 

土地 出 租 管理 人 

财产 租赁 管理 人 


1149--146 仓库 经 理 
(MANAGER, WAREHOUSE) ” (储存 , 未 归 他 
类 者 ) DPT: 118 
GED: 5 SVP: 7 EC: B PA: L4567 

通过 下 级 管理 人 和 主管 人 ， 计 划 、 组 织 、 指 导 和 管理 商 
业 、 工 业 或 机 关 团 体 的 仓库 业务 

履行 职责 名 称 01-170 所 述 各 项 职责 。 制 定 进 出 货物 的 检 
验 、 材 料 的 运输 、 处 理 和 存货 保管 等 工作 程序 。 检 验 仓库 和 设 
备 的 实际 状况 ， 根 据 需 要 安排 修理 或 更 换 。 与 部 门 领导 协商 
以 确保 单位 内 生产 、 销 售 、 档 案 管 理 和 采购 业务 的 协调 。 通 过 
工 长 ， 进 行 包装 商品 的 运输 和 储存 、 用 户 订货 的 装 包 、 确 定 发 
运 路 线 和 发 货 及 准备 报告 等 工作 的 分 配 。 

可 通过 主管 人 指导 全 体 人 员 进 行销 售 额 计算 、 存 货 管理 和 
利润 分 析 。 可 演示 和 推销 新 型 的 技术 和 专门 设备 、 供 货 ， 并 进 
行 售后 服务 ， 可 指导 工作 人 员 向 来 供 货 商 店 的 顾客 做 好 服务 工 
作 。 可 根据 仓库 类 型 ， 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 

烟草 仓库 管理 人 (烟草 ) 


1149--150 建筑、 车 辆 与 物资 供应 经 理 
(MANAGER, BUILDINGS, VEHICLES AND 
SUPPLIES) “(任何 行业 ) DPT: 118 
GED: 4 SVP: 9 EC: B PA: L567 

通过 下 级 管理 人 和 主管 人 ， 计 划 、 组 织 、 指 导 和 管理 单位 
的 不 动产 、 车 辆 和 供应 品 的 置办 、 建 设 和 维修 。 

履行 职责 名 称 01-170 所 述 各 项 职责 。 与 工厂 、 部 门 、 地 
区 的 经 营 负 责 人 磋商 ， 并 提出 建议 。 根 据 管理 政策 和 程序 ， 指 
导 下 级 主管 人 对 有 关 资 产 的 选择 、 租 赁 、 购 买 、 建 设 、 维 护 方 
法 、 效 果 进 行 调查 研究 和 管理 工作 。 就 工具 、 材 料 、 物 资 及 公 
司 所 有 的 、 公 司 使 用 的 各 种 车 辆 和 辅助 设备 的 申请 、 分 配 、 使 
用 ， 给 下 级 主管 人 以 指导 。 审 查 对 维护 和 修理 工作 费用 的 佑 
算 ， 批 准 采购 材料 或 零件 的 订货 单 。 指 导 大 修 和 修理 业务 ， 以 
确保 遵守 各 项 技术 规定 、 标 准 和 文件 要 求 。 

可 视察 各 个 现场 ， 以 检查 维修 业务 ， 并 保证 符合 标准 。 可 
视察 或 派 下 级 人 员 察 看 制造 厂家 的 新 设备 维修 过 程 或 编写 新 设 
备 维修 说 明 书 。 可 与 保险 调解 人 交涉 损失 赔偿 ， 并 代表 公司 解 
决 有 关 租 赁 财产 的 申诉 。 


1149-154 ”赛马 场 主任 
(DIRECTOR, HORSE RACING) ”( 消 遗 与 娱 
乐 ) DPT: 118 
GED: 4 SVP: 6 EC: I PA: $567 
通过 下 级 管理 人 和 主管 人 ， 计 划 、 组 织 、 指 导 和 管理 一 系 
列 赛马 场 中 的 一 个 业务 。 
履行 职责 名 称 01-170 所 述 各 项 职责 。 任 命 赛 马 主管 人 和 
负责 人 ， 例 如 : 名 次 裁判 员 、 赛 马 俱乐部 干事 ， 巡 回 裁判 员 、 
赛马 鉴定 员 和 其 他 赛马 寥 员 。 和 审定 赛马 秘书 整理 的 条 件 登记 





狂 ， 以 使 向 赛马 人 提供 赛马 计划 。 审 定 怠 帮 和 马 房 的 分 配 。 制 
定 治 闫 号 妓 占 用 的 条 例 和 规则 。 在 赛马 管理 部 门 和 赛马 主人 之 
六 海通 信息 。 协 调和 指导 赛马 跑道 的 维修 及 建筑 物 的 建造 和 维 
修 . 通过 下 级 人 员 ， 指 导 和 参与 雇员 的 操作 建造 和 维修 赛马 运动 


设备 的 业 盆 . 


1149 一 193 其 他 杂 类 经 理 和 行政 管理 人 员 
(MISCELLANEOUS MANAGERS AND AD- 
MINISTRATORS) 

本 成 余 类 包括 未 归 他 类 的 经 理 和 行政 管理 人 员 。 例 如 : 

在 荣 个 管理 慑 或 更 高 -- 层 ， 通 过 下 级 人 员 计 划 、 组 织 、 指 导 

和 管理 总 粮 贷 仓库 的 经 党 、 灌 激 系 统 的 建设 和 维修 及 使 用 、 

书籍 出 版 的 人 员 以 及 那些 作为 学 员 执 行 各 种 管理 业务 的 人 

本 剩余 类 定义 所 包括 的 职业 名 称 的 其 他 典型 例子 有 : 
低级 总 管 人 (任何 行业 ) 

图 书 弄 版 经 理 〈 印 剧 和 出 版 ) 

灌 泊 区 经 理 (给 水 设备 ) 

总 粮食 仓库 经 理 (饲料 和 磨 粉 ) 


117 一 一 与 管理 和 行政 有 关 的 职业 


本 子 类 证 要 包括 与 协助 管理 业务 有 关 的 职业 ， 例 如 : 检 
查 、 分 相 利 说 因 会 计 和 其 他 财务 凭证 保险 单 ; 考察 和 分 析 组 织 
结 钧 。 方法， 系统 和 管理 实践 :实施 雇员 的 安排 招收 选 样 、 
培训 、 提 升 、 福 利 、 安 全 、 补 偿 和 娱乐 等 计划 : 采购 本 单位 内 
部 使 用 的 商品 ， 材 料 ; 实施 业务 规范 并 对 其 提出 建议 ， 严 守 规 
章 制 度 ， 所 包括 的 职业 ， 例 如 ， 商 业 代 理 人 人、 公共 关系 和 推销 
和 人员. 会同 管理 人 和 专业 管理 部 门 态 问 。 有 关 管 理 和 行政 的 职 
烛 分 为 如 下 细 类 : 

H371 会 计 员 、 审 计 员 和 其 他 财务 官员 
1473 组 织 和 方法 分 析 员 

i174 ”人事 官员 及 有 关 官 员 

117$5 受 购 员 和 进货 员 ( 批 发 和 零售 业 除 外 ) 
1176 ” 非 政 府 稽 查 员 各 答 理 官员 

1279 ”与 管理 和 行政 有 关 的 职业 , 未 归 他 类 者 





i171 一 一 会 计 员 、 密 计 员 和 其 他 官员 
本 组 类 包括 有 关 规 划 和 管理 会 计 工 作 、 就 会 计 工 作 问 题 提 
沁 人 建议， 规划 并 进行 产业 的 、 政 府 的 、 其 他 单位 和 私人 的 帐 目 
审计 的 职业 。 还 包括 其 他 有 闫 财务 项 目 ， 例 如 : 抵押 核准 、 信 
任 分 析 和 外 江 况 换 业 务 的 财务 工作 ， 


会 计 员 
171-10 至 1171-139 


123i-119 会 计 临 理 
SUPERVISOR, ACCOUNTANTS)} (银行 与 财 
政 ) DPT: 138 
GED: 5 SVP: 9 EC: 1 PA: 8567 
管理 和 协调 为 某 个 单位 规划 和 党 管 会计 系 统 的 会 计 员 和 和 部 
站 事务 大 员 的 各 项 业务 。 
运力 会 计 系统 的 专业 知识 ， 果 行 职责 名 称 01-170 所 述 各 
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项 职责 。 
可 监督 从 事 特 定 会 计 业 务 的 工作 人 员 ， 并 给 予 相应 的 称 
亩 ， 如 : 

预算 会 计 监 理 

成 本 会 计 监 理 


1171-114 会 计 
(ACCOUNTANT) (专业 和 技术 服务 ， 未 刀 他 类 
者 ) DPT: 158 
GED: 5 SVP: 8 EC: 1 PA: S567 

为 单位 和 私人 规划 并 管理 会 计 系 统 ， 以 建立 资产 ， 负 债 及 
财务 往来 账 晶 并 就 会 计 问 题 提 出 建 议 。 

笑 助 编制 预算 ， 就 财务 问题 提出 建议 。 保管 帐 日 或 管理 进 
行 现金 支付 ”旅行 和 运输 开支 、 原 材料 采购 、 工 资 、 税 企 、 保 
险 费 用 、 通 常 支 付 ， 盘存、 销售 收入 等 敌 记 业务 的 下 绕 人 员 ， 
控制 进行 中 的 合同 和 合同 项 目的 开支 及 贷 人 。 在 税收 入 员 之 前 
准备 或 检查 税金 并 争取 债权 。 对 制造 的 产品 纯利 润 低 、 回 接 费 
用 高 、 可 疑 的 舞弊 行为 、 异 常 高 的 库存 、 流 动 资金 的 使 用 ， 与 
预测 和 预算 利润 不 符 等 类 事情 进行 财务 调查。 在 没有 解决 的 诉 
讼 中 ， 对 无 偿付 能 力 或 破产 案件 ， 担 当 清 算 受 托管 于 人 为 安 
户 安排 贷款 和 向 管理 部 门 汇 报 屡次 拖欠 的 帐 目 ， 为 上 级 管理 部 
门 、 董 事 长 、 股 东 或 法 定 公 共 团 体 的 代表 准备 姥 务 报表 ， 并 证 
明 其 无 误 。 


1171 一 118 预算 会 计 
(ACCOUNTANT, BUDGET) (专业 和 技术 服务 ， 
未 归 他 类 者 } DPY: 158 
GED: 5 SVP: 8 EC: 1 PA: S567 
为 某 些 单位 规划 和 管理 预算 会 计 系统 ， 并 就 有 关 会 计 间 题 
提出 建议 。 
开发 、 建 立 和 维持 管理 销售 产品 、 维 修 费 用 、 基 本 建设 费 
用 开支 的 预算 系统 。 比 较 所 和 估计 的 和 实际 的 成 本 、 收 入 、 行 政 
承 付 款项 及 其 它 债务 。 以 便 确 定 当前 估计 的 精确 性 .分 析 当 前 
和 过 去 的 经 营 记 录 ， 以 判断 趋势 。 向 管理 部 门 提出 建议 ， 保 证 
流动 资金 使 用 最 佳 化 。 
可 盘 督 履行 各 项 预算 会 计 业 务 的 全 体 人 员 . 


1171-122 成 本 会 计 
(ACCOUNTANT, COST) (专业 和 技术 服务 , 未 
归 他 类 者 ) DPT: 158 
GED: 5 SVP: 8 EC: 1 PA: S567 
为 某 些 单位 规划 和 管理 成 本 会 计 系 统 ， 并 就 有 关 会 计 问题 
提出 建议 。 
规划 、 建 立 和 指导 会 计 系统 记录 原材料 、 劳 动力 和 工 三 他 
接 费 用 的 累计 成 本 ， 以 便 确定 单位 成 本 ; 分 析 设 计 、 原 材料 、 
生产 方式 、 工 资 或 其 他 因素 的 变化 对 生产 成 本 的 影响 ; 房 答 理 
部 门 提供 作为 决定 销售 价格 、 增 类 或 去 午 产 品 生产 钱 中 其 些 项 
目 是 否 可 取 的 基础 报告 。 


il171-126 机 器 处 理会 计 
(ACCOUNTANT，MACHINE PROCESSING; 
(专业 和 技术 服务 ,未 归 他 类 省 ) DPT: 158 
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GED: < SYP: 8 EC: 1 PA: S567 
些 单位 规划 和 管理 机 器 处 理会 计 系统 ， 并 就 有 关 会 计 
间 题 担 出 建议 . 
分 析 公 司 会 计 工 作 任 务 ， 与 管理 部 门 和 其 他 部 门 负责 
人 了 腾 帘 ， 把 机 器 引 人 会 计 系统 。 运 用 会 计 系统 和 机 唤 处 理 
的 专业 知识 ， 开 发 机 器 会 计 程 序 ， 或 为 他 人 开发 机 器 处 理 
六 全 站 于 吏 。 在 直 业 设 汪 . 编码 系统 、 程 序 系统 以 及 会 
管理 方 甸 提供 帮助 。 向 管理 部 门 就 与 会 计 机 械 制 造 厂 和 
全 服务 公司 从 谈 提 出 建议 ， 以 便 为 改进 会 计 系统 研究 提 
方案 ， 并 降低 成 本 。 调查 新 的 机 器 会 计 和 计算 技术 ， 例 
如 : 根据 分 时 原则 联 入 先进 的 中 心 数据 库 以 及 联 入 部 门 间 
的 刍 扣 传输 和 检索 装 器 。 


171-130 财产 会 计 
(ACCOUNTANT, PROPERTY) (专业 和 技术 服 
务 ， 来 归 他 类 者 ) DPT: 158 
GED: 5 SVP: 8 EC: 7 PA: S567 

为 某 些 单 位 和 私人 规划 和 管理 财产 会 计 系统 ， 并 就 有 关 会 
证 加 题 提出 建议 ， 

记 洪 一 切 公司 所有 的 和 租借 的 设备 、 建 筑 物 和 其 他 财产 的 
武 样 、 地 点 、 价 值 和 其 他 有 关 资 料 。 编 制定 期 财产 目录 ， 以 保 
证 记录 及 时 、 并 保证 财产 得 到 良好 维护 。 把 维修 费用 分 配 到 恰 
当 的 帐 上 。 检 查 记录 ， 以 弄 清 获 取 、 销 售 、 报 废 和 其 他 各 项 记 
录 是 审 已 经 做 好 。 编 制 逐 月 反映 增值 和 贬值 的 财务 报表 。 汇 总 
区 于 所 得 税 的 年 度 财务 报表 。 编 制 建筑 物 和 设备 折旧 明细 表 。 
就 财产 的 购买 和 出 售 及 财产 会 计 系 统 提出 建议 。 


1171-134 税务 会 计 
(ACCOUNTANT, TAX) (专业 和 技术 服务 ， 未 
归 他 类 者 ) DPT: 158 
GED: 5 SVP: 8 EC: I PA: S 567 
为 某 些 单位 和 私人 规划 和 管理 税务 会 计 系 统 ， 并 就 有 关 会 
计 问 题 提出 建议 。 
鳝 定 和 贯彻 税务 会 计 制 度 ， 以 记录 应 付 税额 。 按 照管 理 部 
门 的 更 求 ， 写 出 并 向 各 个 税收 机 关 呈 送 简要 汇报 或 瘟 明 原则 。 
研究 新 的 和 现存 的 税收 法 规 ， 以 推断 对 今后 经 营 的 大 概 影 响 。 
与 管理 部 门 磋商 制定 政策 和 措施 ， 以 使 税收 的 增加 或 扩大 所 造 
成 的 影响 减少 到 最 低 限 度 ， 并 增加 税收 减少 或 减免 后 的 收益 。 
就 训 业 的 计划 业务 和 其 它 具体 事务 的 税收 影响 ， 向 管理 部 门 
是 让: 建议。 根据 规定 的 税率 、 法 规 和 细则 ， 检 查账 目 和 会 > 计 赁 
全 全 
可 专门 承担 某 个 方面 的 税务 会 计 工 作 ， 例 如 : 所 得 税 、 财 
产 税 ， 不 动产 税 、 或 省 和 国家 的 销售 税 等 会 计 工 作 。 


71 一 138 银行 分 行 会 计 
(BRANCH ACCOUNTANT，BANK) (银行 与 
本 DPT: 138 
GED: 3 SVP: 7 EC: I PA: S567 
生肖 银行 分 行 会 计 有 系统 和 和 有关 的 工作 业务 。， 计 划 办 公 室 工 
准备 银行 会计 业务 的 定期 报告 。 定 期 检查 洲 记 ， 以 保 
FF 全 计 程 抒 符合 所 制定 的 标准 ， 并 向 管理 人 报告 。 召 开 职 员 会 
让 ， 这 论 ， 揽 出 关 士 程序 问题 的 建议 ， 采 取 正 确 措施 。 保 证 高 





质量 地 为 用 户 服务 ， 做 好 证 券 转让 、 资 金 和 银行 让 券 的 荣 据 交 
接 有 关 的 业务 ,协助 选择 、 培 训 和 评价 银行 雇员 。 

可 在 银行 规定 的 权限 内 同意 或 批准 货款， 可 在 领导 缺席 期 
间 担 负 高 一 级 管理 部 门 的 职责 。 可 负责 某 一 领域 的 工作 ， 并 给 
予 相应 的 称谓 ， 如 : 

行政 业务 管理 官员 


审计 员 
1171-158 至 1171-162 


1171-158 审计 监理 
(SUPERVISOR，AUDITORS) (银行 与 财政 ) 
DPT: 138 
GED: SS SVP: 8 BC: 1 PA: SS67 
管理 和 协调 审计 员 和 从 事 检 查 、 分 析 某 些 单位 的 会 计 记 
起 草 这 些 单位 的 财务 报告 等 工作 的 文书 人 员 的 业务 . 
运用 审计 方法 的 专业 知识 。 履 行 职责 名 称 01-250 所 述 各 
项 职责 。 
可 监督 从 事 某 一 审计 活动 的 人 员 的 业务 ， 并 给 予 相 应 的 称 
谓 ， 如 : 
内 部 审计 监理 
公共 审计 监理 


1171-162 审计 员 
(AUDITOR) (专业 和 技术 服务 ， 未 归 他 类 者 ) 
| DPT: 258 
GED: 5 SVP: 8 EC: I PA: S567 
检查 和 分 析 单 位 的 会 计 记 录 ， 写 出 关于 该 单位 在 某 一 其 体 
日 期 财务 状况 和 某 一 具体 时 期 经 营 措施 取得 效果 的 报告 ， 
检查 业务 和 财务 记录 、 财 务 报 表 、 材 料及 设备 库存 、 合 
同 、 收 据 、 银 行 报表 、 注 销 支票 、 日 记 星 和 分 类 账 以 及 其 他 单 
据 ， 以 核实 会 计 程 序 的 准确 性 和 是 否 遵从 了 相应 的 规则 .分 析 
所 得 到 的 管理 失误 、 工 作 重 复 、 浪 费 和 弄虚作假 的 资料 。 向 管 
理 部 门 汇报 审计 的 范围 和 所 查 明 的 财务 状况 。 就 公司 改善 经 营 
和 财务 状况 提出 建议 。 
可 证 明 记 录 和 单据 无 误 。 可 收费 履行 职责 或 受 雇 于 某 个 单 
位 ， 并 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
公共 审计 员 
银行 储备 审计 员 (银行 和 姥 政 ) 
内 部 审计 员 


其 他 财务 官员 
1171-182 至 1171-210 


1171-182 证券 咨询 员 
(SECURITIES COUNSELLOR) (银行 和 财政: 
DPT 5:; 
GED: 5 SVP: 8 EC: I PA: S567 
就 购买 和 出 售 证 券 向 银行 、 信 托 、 经 纪 业 公司 的 窜 ; 如 供 
财务 咨询 。 
分 析 金 融 基本 情况 、 股 票 和 债券 的 未 来 趋势 ， 向 银行 和 
信托 公司 官员 及 有 关 客 户 提供 有 关 投 资 的 建议 。 亲 自 或 通过 





函件 协商 股票 和 债券 交易 。 向 营业 台 或 经 纪 人 传送 “买卖 "的 
订单 。 为 开发 票 客户 和 证 券 的 支付 ， 计 算 总 金额 、 佣 金 和 其 
它 费 用 。 检 查 股 票 ， 核 实 转 让 证 书 、 保 证 人 及 地 址 。 取 消 旧 
单据 ， 发 行 新 单据 。 编 制 用 于 分 行 的 债券 价格 公告 和 办 理 新 
发 行 单据 的 交付 工作 。 指 导 进行 与 证 券 交 易 有 关 的 事务 性 工 
作 的 工作 人 员 业 务 。 例 如 ， 准 备用 于 发 运 的 证 券 包 ， 把 分 录 
过 人 分 类 帐 及 其 他 档案 ， 起 草 合同 ， 在 帐 上 签字 ， 监 督 定期 
汇报 的 准备 工作 ， 申 报 证 券 会 计 事 项 。 参 见 职务 名 称 
02--090 的 定义 ， 
可 根据 业务 类 型 被 人 们 所 了 解 。 


1171 一 184 投资 分 析 员 
(INVESTMENT ANALYST) (银行 与 财政 ) 
DPT: 288 
财务 分 析 员 : 
GED: 5 SVP: 8 EC: I PA: $7 

对 影响 公共 、 产 业 、 金 融 等 组 织 (例如 ， 银 行 、 保 险 公 
司 、 经 纪行 及 投资 公司 ) 的 投资 计划 的 信息 进行 统计 分 析 。 

运用 每 天 的 股票 和 债券 报告 、 金 融 期 刊 、 证 券 手 册 及 个 人 
会 见 ， 解 释 有 关 投 资 及 其 行 市 收益、 稳定 性 和 未 来 趋势 的 数 
据 。 编 制 有 关 资 料 的 图 表 。 概 述 决定 与 投资 状况 有 关 的 投资 风 
险 和 可 测定 的 经 济 影 响 的 目前 和 长 远 趋 势 的 数据 。 针 对 亏损 和 
不 利 的 财务 趋势 进行 研究 并 做 出 分 析 ， 建 议 采取 补救 办 法 。 参 
见 职务 名 称 02--090 的 定义 。 . 

可 监督 和 协调 对 影响 公司 投资 计划 的 信息 进行 统计 和 分 析 
的 工作 人 员 的 业务 。 可 专门 从 事 证 券 分 析 ， 并 给 予 相 应 的 称 
谓 ， 如 : . 

证 券 分 析 员 


1171~186 ”大 学 财务 处 长 

(BURSAR) (教育 ) 

GED: 5 SVP: 7 EC: I PA: $7 
收入 和 支出 学 院 ， 大 学 或 其 他 教育 单位 的 经 费 。 
收取 学 费 和 其 他 应 得 款项 ， 根 据 需要 ， 指 导 在 得 到 上 级 批 

准 的 适当 的 银行 帐户 存款 。 支 付 所 收 商 品 和 服务 的 款项 。 监 督 
帐 目 保管 工作 ， 编 制 财务 报表 。 向 理事 会 或 其 他 管理 机 构 定 期 
汇报 财务 工作 。 


DPT: 138 


1171 一 188 ”外国 银行 往来 业务 官员 
(FOREIGN BANKING ARRANGEMENTS 
OFFICER) (银行 与 财政 ) DPT: 168 
银行 同业 议定 书 的 高 级 职员 : 
GED: 5 SVP: 7 EC: I PA: $56 
管理 与 外 国 银行 相 卫 之 间 的 银行 议定 书 ， 并 就 此 提出 建 
议 ， 以 促进 银行 的 国外 业务 。 
研究 关于 指定 国家 的 经 济 、 金 融和 政治 形势 的 情报 ， 分 析 
人 外国 银行 当前 的 财务 报表 ， 并 就 间 意 或 拒绝 信贷 提出 建议 。 审 
查 国内 外 影响 交换 银行 议定 书 的 法 规 ， 研 究 办 理 国 外 信贷 业务 
的 方式 、 细 则 和 方法 。 处 理 信 件 ， 检 查 银行 与 每 个 对 应 的 国外 
银行 所 保持 的 帐 目 业务 ， 评 价 互惠 议定 书 所 形成 的 业务 进展 程 


度 。 记 载 国外 业务 ， 准 备 定期 汇报 ， 以 使 管理 人 员 不 断 得 到 消 


息 ， 并 提出 改进 工作 的 建议 。 


- 
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可 监督 和 协调 承担 外 国 银行 议定 书 事务 性 任务 的 工作 人 员 
的 业务 。 可 参加 外 国 同业 大 会 ， 参 加 进出 口 联 协会 及 其 他 组 织 
的 会 议 ， 以 促进 银行 间 的 业务 。 


1171-190 ”信托 官员 
(TRUST OFFICER) (银行 与 财政 ) 
GED: 5 SVP: 7 EC: 1 PA: S567 
管理 私人 、 团 体 和 遗嘱 检 验 信 托 . 
安排 存货 地 点 、 编 制 存货 清单 ， 为 受益 人 、 银 行 寞 这 
庭 评 估 帐 上 的 财产 。 指导 资产 变卖 、 债 务 滞 偿 、 账 单 去 
付 、 填 写 国 家 和 地 方 的 税 单 以 及 收取 款项 。 管 理 业务 或 雇 
用 管理 人 员 直 到 继承 人 接收 为 止 。 用 信托 基金 投资 ， 管 理 
由 第 三 者 保存 待人 条件 去 备 后 即 交 让 受 人 的 未 完善 印证 书 ， 
在 证 券 信 托 交 易 中 起 代理 人 作用 ， 保 管 表 明 支 付 账单 和 税 
款 的 遗 申 检验 档案 。 


DPT: 1568 


1171-194 总 公司 保险 人 
(HEAD OFFICE UNDERWRITER) (保险 各 房 
地 产 ) DPT: 168 


GED: 5 SVP: 7 EC: 1 PA: S7 

根据 公司 的 保险 政策 ， 审 查 保险 申请 ， 估 计 涉 及 的 风险 ， 
决定 保险 费 、 保 险 范 围 与 其 他 条 件 ， 以 起 草 保险 合同 。 

检查 以 前 的 利润 和 亏损 档案 ， 确 定 公司 日常 保险 业务 的 收 
费 方针 和 规则 。 应 用 实际 的 各 种 项 目 表 、 费 用 单 、 法 规 手册 、 
书籍 以 及 其 他 参考 资料 ， 在 所 制定 的 政策 范围 内 ， 确 定 合同 的 
项 目 和 条 件 。 审 查 个 人 的 或 公司 的 申请 表 、 检 查 报 告 、 保 险 地 
段 图 、 评 估 案 卷 和 诊断 报告 之 类 的 文件 ， 并 考虑 申请 人 的 财务 
名 望 和 信誉 、 年 龄 、 职 业 、 发 生意 外 事故 的 经 历 以 及 不 动产 的 
价值 和 状况 等 因素 ， 确 定 由 公司 为 单项 或 成 组 密切 相关 的 保 
险 项 目 所 承担 的 保险 总 额 。 估 计 由 于 大 的 灾害 或 超额 保险 造 
成 巨大 亏损 的 可 能 性 。 拒 绝对 公司 风险 过 大 的 保险 申请 ， 或 
者 与 一 个 或 用 个 公司 分 保 一 部 分 险 ， 以 保证 谨慎 地 和 和 有益 地 
分 配 各 种 险 . 

当 保 险 金 在 标准 以 下 时 ， 可 降低 提出 的 保险 价值 额 或 详细 
说 明 合同 的 保证 条 款 ， 以 限定 公司 的 责任 。 

可 根据 承担 的 保险 的 类 型 ， 给 予 相应 的 称谓 ， 如 ; 

事故 和 疾病 保险 人 

汽车 保险 人 

债券 保险 人 

火灾 保险 人 

债务 保险 人 

海运 保险 人 


1171-198 ” 客 货运 费 分 析 员 
(PASSENGER AND FREIGHT RATES ANA- 
LYST) (专业 和 技术 服务 ， 未 归 他 类 者 ) 
DPT: 218 
GED: 5 SVP: 7 EC: I PA: S567 
分 析 客 货运 输 费 用 的 比例 结构 ， 并 向 运输 公司 管理 部 门 提 
出 建议 。 
审查 当前 的 销售 额 预测 、 估 计 收入 、 收 入 预算 、 车 辆 频 度 
和 有 关 现在 的 费用 结构 和 其 他 公司 费用 的 调查 表 。 根 据 最 新 的 
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千 计 ， 研 究 新 的 运费 表 ， 供 上 级 管理 部 门 批 准 。 与 制定 规章 
的 机 构 一 起 提出 建议 的 运费 。 并 在 由 该 机 构 举 行 的 关于 建议 
的 意见 听取 会 上 加 以 证 明 。 就 运费 结构 和 收入 区 划分 的 变化 
与 其 他 公司 进行 协商 。 为 上 司 汇总 报告 。 参 见 职务 名 称 
02-090 的 定义 。 


1171-200 学 生 奖 学 金管 理 官员 
(STUDENT AWARDS OFFICER) (教育 ) 
DPT: 218 
学 生 贷 款 官 员 ， 学 生 奖 学 金 官员 
GED: 5 SVP: 7 EC: I PA: S56 
管理 学 院 或 大 学 的 研究 奖 助 金 、 补 助 金 、 贷 款 和 奖 学 
金 计 划 。 

”会 兄 申 请 贷款 或 补助 金 的 学 生 ， 审 查 申 请 表 ， 根 据 需要 和 
学 术 水 平 ， 决 定 该 生 是 否 有 资格 享受 ,根据 规划 、 可 用 基金 的 
数量 以 及 需要 的 程度 ， 确 定 贷款 和 补助 金 的 数额 。 如 果 需 要 的 
话 ， 要 取得 期 票 和 连 署 人 。 批 准 向 学 生发 放 资 金 和 安排 偿还 。 
保持 贷款 基金 余额 记录 。 以 控制 贷款 总 额 。 对 研究 奖 助 金 、 奖 
学 金 和 兼职 雇用 等 财务 问题 ， 提 出 可 供 选 择 的 解决 办 法 。 向 学 
生 提 供 关 于 申请 奖学金 的 资料 。 审 查 奖 学 金 申请 和 对 得 奖 人 的 
推荐 ， 以 免 址 漏 。 安 排 教 员 委员 会 会 议 ， 准 备 议事 日 程 。 选 出 
可 考虑 得 奖学金 的 候选 人 ， 把 申请 和 推荐 呈报 此 委员 会 决定 。 
支付 由 委员 会 本 予 的 资金 ， 为 大 学 行政 机 关 、 捐 款 人 起 草 关于 
奖学金 活动 的 报告 以 及 校内 通报 。 向 可 能 的 捐赠 人 解释 奖学金 
计划 ， 并 就 设立 奖学金 的 方法 提出 建议 。 帮 助 委员 会 制定 奖 学 
金 的 学 术 标准 、 贷 款 和 补助 的 政策 以 及 预算 计划 。 向 委员 会 汇 
报 一 切 资金 支出 。 


1171-202 工程 折旧 评估 员 
(ENGINEERING-DEPRECIATION 
EVALUATOR) (专业 和 技术 服务 ， 未 归 他 类 者 ) 

: DPT: 188 
报废 成 本 工程 师 ; 库存 及 成 本 工程 师 
GED: 5 SVP: 7 EC: I PA: S7 
确定 公司 财产 报废 值 和 折旧 率 : 
利用 从 工程 评价 人 员 那 里 得 到 的 数据 ， 充 实 建筑 物 和 
设备 的 折旧 、 成 本 和 估 定 的 价值 综合 档案 。 应 用 工程 知识 

和 对 财产 报废 率 表 及 曲线 等 使 用 年 限 指标 的 统计 ， 估 计 财 

产 的 期 望 寿命 。 从 评估 日 期 和 期 望 寿命 的 估计 中 ， 计 算 报 

废 时 的 价值 。 为 了 各 种 业务 上 的 用 途 ， 例 如 : 充实 继续 使 

用 的 财产 档案 ， 编 制 报告 和 已 报废 的 和 可 能 报废 的 项 目 和 

价值 的 报告 清单 。 


1171-206 外 汇 交 易 员 
(FOREIGN EXCHANGE TRADER) (银行 与 财 
政 ) DPT: 138 
GED: 4 SVP: 7 EC: I PA: S567 
为 银行 和 银行 顾客 办 理 外 汇 交 易 。 
根据 货币 的 供求 和 稳定 性 ， 决 定 买 进 和 卖 出 外 汇 的 价格 。 
用 电话 或 电报 与 国际 银行 或 其 他 分 行进 行 各 种 货币 交易 。 发 行 
和 检查 --- 切 费用 信用 证 电报 ， 并 记 人 分 行 的 借方 。 核 实 外 汇合 
同和 用 户 债务 。 检 查 和 验收 汇票 ， 通 过 信贷 用 户 账 或 转 款 给 其 


他 银行 或 用 电话 或 邮件 通知 接收 人 ， 来 办 理 从 外 国 银行 收 到 的 
收入 付款 委托 书 。 检 查 支 出 货币 的 交 运 。 回 答 用 户 的 询问 、 指 
导 分 行 办 理 外 汇 业 务 。 在 交易 表格 上 记录 外 汇 出 人 ， 起 草 和 向 
管理 部 门 提供 关于 外 汇市 场 状 况 、 金 融和 汇率 趋势 的 报告 和 摘 
要 。 监 督 从 事 外 汇 交 易 的 办 事 人 员 ， 

可 参与 有 关外 汇 的 专门 业务 ， 并 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 

外 汇 付 款 主 任 办 事 员 

交易 状况 估价 员 


117i~210 信贷 官员 
(CREDIT OFFICER) (银行 与 财政 ) 
DPT: 268 
贷款 分 析 员 
GED: 4 SVP: 6 EC: I PA: S567 

考察 、 估 价 和 办 理 贷 款 或 信贷 申请 ，、 批 准 或 推荐 批准 ， 

分 析 申 请 人 的 财务 状况 、 信 用 证 明 人 和 信用 能 力 ， 以 确定 
同意 贷款 请 求 的 可 能 性 。 与 申请 人 或 贷款 人 通信 或 会 见 ， 解 决 
有 关 贷 款 申请 的 问题 。 批 准 规定 权限 范围 内 的 贷款 或 提交 经 
理 或 者 贷款 委员 会 批准 。 分 析 申 请 人 在 财务 上 存在 的 问题 ， 
调整 贷款 协议 ， 以 使 贷款 恢复 到 良好 状况 。 写 出 不 能 站 回 的 
过 期 帐户 的 报告 。 记 录 抵 押 分 期 付款 的 拖欠 款 余额 ， 并 进行 
与 此 有 关 的 通信 。 编制 根据 未 付 金 额 、 过 期 时 间 和 客户 信贷 
能 力 ， 整 理 分 类 的 过 期 抵押 和 贷款 帐 的 财务 报表 ， 并 送 给 律 
师 进行 法 律 诉讼 ， 以 收回 银行 财产 。 回 答 与 用 户 的 信贷 经 验 
有 关 的 关于 在 信贷 所 、 金 融 公司 和 银行 的 贷款 余额 、 税 金 和 
罚款 等 的 询问 。 

可 在 法 律 诉讼 中 代表 银行 。 可 通过 给 预期 的 用 户 送 打印 信 
件 或 小 册子 ， 或 通过 分 析 各 贷款 市 场 ， 米 开展 新 的 业务 ， 以 扩 
大 贷款 前 景 。 可 专门 从 事 审查 抵押 申请 的 工作 ， 可 根据 业务 类 
型 和 领域 或 工作 ， 给 予 相 应 的 称谓 ， 如 : 

消费 者 信贷 官员 

抵押 欠 款 收 款 官 员 

抵押 业务 官员 


1171-298 ”消费 者 信贷 服务 见习 经 理 
(MANAGER TRAINEE， CONSUMER CRE- 
DIT SERVICES) (银行 与 财政 ) 
根据 一 定 的 培训 计划 安排 ， 在 消费 者 金融 机 构 中 逐步 承担 
管理 责任 。 
在 所 见习 的 机 构 中 ， 接 受 有 关 发 放 消 费 信 贷 、 向 商业 衬 构 
出 售 金融 等 方面 工作 的 政策 、 程 序 及 实践 的 培训 。 从 事 信 袋 筹 
措 发 放 与 托 收 、 金 融 服 务 与 业务 管理 工作 ， 熟 悉 影响 消费 者 信 
贷 服 务工 作 各 个 环节 中 的 人 员 及 管理 功能 ， 鉴 于 这 是 一 种 过 渡 
性 的 职位 ， 故 不 附 有 此 职位 的 资格 检测 表 。 


1173 一 一 组 织 和 方法 分 析 员 
本 细 类 包括 关于 检查 、 分 析 、 改 进 业务 和 组 织 系统 ， 帮 助 
管理 部 门 ， 以 更 大 的 效率 和 效益 进行 经 营 。 其 业务 包括 ， 对 组 
织 系统 进行 研究 和 评价 ， 为 新 的 工作 过 程 设计 方法 和 程序 。 进 
行 工作 简化 和 衡量 的 研究 ， 坚 持 表格 和 记录 的 管理 计划 .编写 
和 充实 系统 和 程序 手册 。 工 业 工 程 职业 划 归 网 类 2145. 电子 
数据 处 理 系 统 分 析 员 划 归 细 类 2183. 





1173-110 组 织 与 方法 分 析 员 监理 
(SUPERVISOR,ORGANIZATION AND ME- 
THOPS ANALYSTS) (专业 和 技术 服务 ， 未 归 他 
类 者 ) DPT: 138 
GED: S SVP: 8 EC: I PA: S56 
监督 与 协调 从 事 检 查 、 分 析 、 改 进 业 务 和 组 织 系统 的 工作 
人 员 的 活动 ， 以 帮助 管理 部 门 有 效 地 和 节约 地 进行 经 营 。 
履行 职责 名 称 01-250 所 述 各 项 职责 。 
可 监督 从 事 特 定 的 组 织 和 方法 业务 的 工作 人 员 ， 并 给 予 相 
应 的 称谓 ， 如 : 
表格 管理 分 析 监 理 
方法 利 程序 分 析 监 理 
档案 系统 分 析 监 理 
工作 研究 分 析 监 理 


1173 一 112 ”标准 专家 
(STANDARDS SPECIALIST) (专业 和 技术 服 
务 ， 未 归 他 类 者 )} 
在 工业 企业 或 其 他 组 织 中 制定 并 执行 公司 、 工 业 部 门 、 国 
家 以 及 国际 标准 。 
检查 新 的 以 及 现 有 的 工艺 过 程 、 加 工程 序 和 其 他 活动 ， 
以 确保 在 本 组 织 中 执行 统一 的 标准 和 最 优 程序 。 对 新 的 以 及 
现 有 的 各 种 设计 方案 、 设 备 的 部 件 、 材 料 等 进行 检查 ， 并 与 
本 单位 的 人 员 协 商 制定 减少 不 必要 的 设计 型 号 、 设 备 部 件 、 
零件 以 及 材料 标准 的 程序 。 与 本 单位 的 人 员 一 同 研究 制定 并 
执行 用 于 设计 、 来 购 、 生 产 方 面 的 技术 标准 和 规范 。 与 信息 
系统 人 员 保 持 联系 ， 及 时 了 解 有 关 标 准 方面 法 规 发 展 。 在 本 
单位 直接 或 间接 负责 保管 与 本 单位 生产 产品 有 关 的 那些 资 
料 。 就 这 些 资料 的 具体 应 用 ， 负 责 向 本 单位 职工 提供 咨询 指 
导 。 制 定 评估 在 本 单位 实行 标准 化 的 经 济 效益 及 其 他 效益 。 
代表 本 单位 出 席 或 安排 其 他 人 出 席 国家 或 国际 的 标准 化 工作 
委员 会 会 议 。 


GED: 5 SVP: 8 PA: S56 EC: I DPT: 018 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
22333244454 265 057Y 


1173-114 方法 与 程序 分 析 员 
(METHODS AND PROCEDURES ANALYST) 
(专业 和 技术 服务 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 268 
管理 分 析 员 ; 管理 工程 师 
GED: 5 SVP: 7 EC: 1 PA: S567 

研究 政府 非 工 业 部 门 、 商 业 、 工 业 或 其 他 单位 的 组 织 结 
构 、 方 法 、 系 统 和 程序 ， 晨 行 下 列 任何 职责 ， 帮 助 管理 部 门 ， 
以 更 大 的 效率 和 效益 进行 经 营 。 

与 管理 人 、 主 管 人 及 其 他 工作 人 员 磋 商 并 研究 组 织 机 构 框 
图 、 工 艺 流程 图 、 记 录 、 报 告 、 手 册 和 工作 说 明 书 等 资料 。 承 
担 或 检查 工作 研究 ， 观 察 正 在 使 用 的 方法 和 程序 ， 以 便 确 定 目 
前 的 程序 ， 记 录 和 分 析 数 据 ， 发 现 问 题 ， 并 通过 采取 修订 工作 
流程 、 重 新 确定 工作 职责 及 相互 关系 等 措施 ， 找 出 解决 办 法 ， 
以 消除 重复 和 延误 等 。 简 化 记录 系统 ， 并 使 之 标准 化 ， 协 助 进 
行 数据 处 理 或 其 他 类 型 设备 所 执行 的 工作 。 考 虑 各 种 备 选 方案 


管理 、 行 政 及 有 关 醒 业 SS 


的 长 远 利益 和 实施 和 费用， 并 提出 改进 建议 。 
可 通过 制定 或 修改 工作 指南 规程 手册 以 及 指导 工作 人 员 采 
用 新 的 工作 方法 ， 来 协助 管理 部 门 执行 已 批准 的 建议 。 


1173-118 表格 分 析 设计 员 
(FORMS ANALYST-AND-DESIGNER; (专业 
和 和 技术 服务 ， 未 妇 他 类 者 ) DPT: 264 
表格 管理 分 析 员 
GED: 4 SVP: 6 EC: I PA: L4567 

分 析 用 户 需 要 ， 设 计 和 改进 用 于 政府 、 商 业 或 工业 部 站 的 
工作 表格 或 其 他 表格 。 

与 管理 人 员 讨 论 新 表格 的 用 途 ， 并 考虑 使 用 这 种 表 客 的 系 
统 或 程序 。 分 析 表 格 的 要 求 ， 确 定 将 被 填 人 表格 内 的 数据 及 对 
数据 的 最 佳 编 排 ， 考 虑 现 有 表格 的 可 能 组 合 及 标准 化 。 制 定 技 
术 要 求 ， 例 如 ， 各 篇 表格 上 的 数据 排列 顺序 ， 纸 张 的 规格 、 种 
类 和 和 颜色 ; 印刷 字体 的 规格 体例 等 。 用 绘图 仪器 或 在 绘图 纸 
上 绘制 所 建议 的 表格 的 草图 ， 并 提交 审批 。 为 印 制 批准 的 表 
格 ， 制 定 详细 说 明 。 

可 制定 表格 使 用 说 明 书 。 可 画 出 具体 图 表 ， 说 明 表 格 在 系 
统 的 各 个 阶段 中 的 作用 。 可 专 管 某 一 类 表格 管理 业务 ， 并 给 予 
相应 的 称谓 ， 如 : 

表格 分 析 员 

表格 设计 员 


1173-122 组织 机 构 分 析 员 
(ORGANIZATIONAL ANALYST) {专业 科技 术 
服务 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 26& 
GED: 5 SVP: 7 EC: 1 PA: 1567 
对 机 构 的 部 门 和 其 他 单位 进行 研究 ， 以 便 发 现 组 织 方面 的 
问题 ， 并 研究 和 推荐 解决 办 法 。 
与 上 级 官员 讨论 ， 确 定 问题 的 范围 和 涉及 的 项 目 。 研 究 组 
织 机 构 目 标 、 职 权 的 委派 和 行使 、 各 职位 之 问 的 相互 关系 、 组 
织 原则 、 指 示 ， 汇 报 、 正 式 和 非 正式 的 联络 控制 、 途 径 以 及 计 
划 和 开发 职责 的 划分 。 进 行 分 析 时 ， 准 备 和 考察 组 织 机 构 转 及 
其 他 资料 ， 访 问 工作 人 员 ， 以 便 对 视 料 进行 核实 。 找 出 问题 的 
根源 ， 并 通过 重新 划 定 各 项 职权 和 责任 的 界限 及 相 瓦 关系 、 所 
出 解决 组 织 问题 的 建议 。 找 出 那些 需要 仔细 观察 和 系统 分 析 的 
程序 问题 和 其 他 问题 。 确 定 汇报 管理 和 评价 的 职责 范围 ， 提 出 
协调 和 联络 的 深 道 。 
可 通过 研究 开发 指导 性 的 、 用 于 实际 执行 的 技术 资料 ， 以 
帮助 重新 培训 工作 人 员 ， 有 条 理 地 实施 各 项 建议 。 


1173-126 ”档案 系统 分 析 员 
(RECORD-SYSTEMS ANALYST) (专业 服务 、 
未 归 他 类 者 ) DPT: 268 
文件 系统 分 析 员 ; 记录 管理 专家 
GED: 4 SVP: 6 EC: 1 PA: 156 
分 析 各 项 要 求 ， 设 计 或 修订 文件 系统 和 记录 。 
检查 和 分 析 现 在 的 记录 系统 ， 以 估价 其 效率 和 效果 ， 或 与 
管理 部 门 商 议 ， 确 定 是 否 要 新 建 系统 或 改建 系统 。 研 究 新 型 机 
械 化 或 自动 化 设备 ， 佑 算 和 评价 鞭 满 足 管理 要 求 的 潜力 。 验 定 
内 部 和 外 部 记录 的 保存 要 求 。 安 排 删 除 和 销毁 不 起 作用 的 记 





56 管理， 行政 及 有 关 职 业 


录 。 确 定 比较 经 济 的 存储 方法 ， 设 计 各 各 亚 序 ， 以 保证 重要 的 
法 律 和 金融 记录 或 方便 记录 的 检索 .通过 把 词 符 数 减少 到 实用 
的 最 低 限 度 ， 开 发 编写 报告 利 测 算 最 低 成 本 的 最 有 效 方法 。 提 
出 建立 新 实 统 的 建议 或 号 报告 建议 改进 现 有 系统 ， 并 建议 销毁 
不 起 作 下 的 忆 录 。 

硬 磁 写 为 记录 保存 人 员 使 用 的 程序 指南 。 可 讲授 培训 课 ， 
并 存 实 施 新 间 向 工作 人 员 提 供 咨询 。 


ii73-350 工作 研究 分 析 员 
(WORK-STUDY ANALYST) (专业 和 技术 服 
务 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 268 
GED: 4 SVP: 6 EC: 1 PA: 1567 
分 析 现 有 的 和 建议 的 工作 方法 ， 研 究 更 容易 和 更 有 效 的 工 
作 方 法 ， 并 制定 考察 工作 人 员 表 现 的 标准 。 
通过 审查 生产 记录 、 工 作 规范 ， 程 序 规范 和 办 公 机 械 
规格 、 工 作 手 册 及 其 类 似 的 资料 、 决 定 、 记 录 以 及 分 析 现 
有 的 和 所 建议 的 工作 方法 。 会见 工 作 人 员 ， 并 且 用 图 表 闸 
出 工作 方法 和 程序 。 介 绍 新 的 或 改进 的 工作 流程 、 工 作 站 
布置 和 雇员 工作 方法 。 把 介绍 工作 流程 的 活动 分 成 几 个 工 
作 过 程 ， 并 用 秒表 和 其 它 测量 技术 记录 各 种 合格 人 员 完 成 
每 一 工作 过 程 所 需要 的 时 间 。 根 据 时 间 要 求 确定 合 格 人 员 
的 操作 标准 。 从 总 的 工作 负担 计算 出 每 个 人 所 完成 的 工作 
量 ， 从 而 确定 八 员 配备 的 标准 。 写 报告 详细 说 明 推 荐 使 用 
的 流程 和 生产 定额 。 指 导管 理 报表 系统 的 执行 过 程 ， 以 保 
证 信息 的 正确 性 ， 


1174 一 一 人 事 官 员 及 有 关 官 员 

本 细 类 包括 在 管理 部 门 指 导 下 ， 主 要 执行 与 人 事 管理 及 工 
业 关系 政策 有 关 的 职业 。 其 职责 包括 在 集体 谈判 过 程 中 代表 资 
方 或 劳 方 ， 参 加 下 刻 计 划 的 制定 : 吸收 新 成 员 ， 硬 究 福 利 、 安 
全 、 赔 偿 ; 挑选、 培训， 晋升 以 及 解雇 雇员 ; 进行 工作 分 析 ， 
提供 就 业 资 料 ; 给 大 专 学 生 可 取得 的 各 种 财 款 资 助 提供 咨询 ; 
为 委托 单位 和 求职 人 员 设 立 安置 机 构 ; 与 求职 人 员 商 谈 ， 确 定 
他 们 对 就 业 、 职 业 培 训 、 恢 复 就 业 以 及 从 事 体力 服务 的 适应 能 
力 。 在 私营 产业 中 人 事 和 工业 关系 领域 内 的 管理 职业 划 归 细 类 
1136。 政 府 机 构 的 管理 人 员 和 行政 人 员 划 归 细 类 1113。 一 般 
学 校 、 学 院 和 大 学 的 教育 与 职业 的 咨询 人 员 划 归 细 类 2391. 
与 人 事 研究 和 需要 心理 学 知识 的 咨询 计划 管理 有 关 的 职业 划 归 
细 类 2315。 


1174-110 劳资 关系 专家 
(LABOUR-RELATIONS SPECIALIST)( 专 业 和 
技术 服务 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 118 
GED: 5 SVP: 8 EC: I PA: S56 
作为 劳资 双方 事务 的 商议 者 ， 代 表 资 方 或 代表 工会 。 
研究 并 了 解 劳资 谈判 协议 和 现 有 的 劳动 力 市 场 情况 ， 以 帮 
助 制定 政策 和 实施 步 又。 代表 资方 或 工会 谈判 、 调 解 和 仲裁 . 
检查 合同 的 实施 情况 ， 以 保证 资方 和 工会 组 织 执行 合同 上 的 规 
定 。 与 各 部 门 领导 人 、 工 会 代表 和 工人 商谈 ， 解 决 不 满 ， 并 确 
定 纪律 措施 。 写 出 有 关 雇 员 不 满 情绪 和 解决 办 法 的 总 结 和 统计 
报告 。 参 与 搜集 信息 和 编写 雇员 手册 ， 以 促进 劳资 双方 合作 和 
协调 。 参 见 职 务 名 称 02-090 的 定义 。 


1174 一 114 ”就 业 监 理 
(EMPLOYMENT SUPERVISOR) (专业 神 披 林 
服务 ， 未 妇 他 类 者 ) De 1 
GED: $ SVP: 8 EC: I PA: $0 
监督 和 协调 从 事 于 新 亡 员 招收 、 会 多、 麻 订 以 及 新 麻 
教育 等 活动 。 
履行 职责 名 称 01-230 所 述 的 职责 ， 与 部 六 领导 和 下凡 闪 刘 
主管 代表 一 -起 预测 人 员 的 需求 。 人 研究 招收 新 成 员 的 方法 ， 关 
制定 计划 吸引 称职 的 工作 大 员 。 售 算 、 分 析 执 行 招收 藏 沁 ，， 
计划 和 就 业 办 法 的 结果 。 指 导 制 定 新 雇员 的 教育 相 培 此 计 
划 ， 并 且 检 查 雇员 的 发 展 。 检查 雇 员 的 调动 、 晋 升 、 解 庭 、 
争执 和 不 满 , 
可 出 门 走访 ， 和 确定 雇员 离职 的 原因 。 


1174-118 ”人事 官 员 
(PERSONNEL OFFICER) (专业 和 技术 服务 
未 归 他 类 者 ) DFT. ,0 
人 事 管理 者 
GED: 5 SVP: 7 EC: 1 PA: $56 
为 商业 、 工 业 ， 政 府 以 及 其 他 组 织 提 供 人 事 管 理 服 务 ， 强 
行 下 列 任何 职责 : 
与 管理 部 门 代 表 和 部 门 主 管 人 协商 ， 确 定 人 员 要 求 ， 并 控 
要 求 进 行 分 析 ， 获 得 月 关 工作 条 件 的 详细 信息 提供 诸 型 
种 工作 的 职位 及 为 空缺 职位 做 广告 。 走 访 求职 人 员 并 过 
验 。 挑 选 最 合适 的 候选 人 员 ， 鼠 定 雇 镍 的 条 件 或 对 管 
出 建议 。 会 见 狐 的 和 雇员， 对 他 们 的 工资 斋 其 他 的 辜 俐 科 让 下 寻 
工作 时 间 、 休 假 和 出 勒 、 普 升 机 会 ) 进行 咨 注 。 就 有 关 语 如 雇 
员 表 现 、 纪 律 、 福 利 、 保 健 及 培训 等 方面 的 人 事 政策 ， 程 学 帮 
规章 的 解释 、 应 用 和 实施 、 为 监理 和 雇员 提供 劲 告 ， 们 息 呈 3 
导 。 回 雇员 提供 咨询 ， 解 决 打 员工 作 中 个 人 的 问题 和 图 难 、 广 
划 和 组 织 对 雇员 进行 培训 ， 确 定 要 培训 的 种 类 ， 评 价 和 选 洗 二 
合 的 培训 方法 ， 举 办 短 训 班 或 推荐 参加 外 部 机 构 的 短 训 班会 
网 雇员 和 主管 人 员 ， 以 及 推荐 或 着 手 采取 补救 措施 解决 王 作 ~ 
员 (诸如 雇员 的 工作 表现 、 缺 勤 、 不 谢 言 沦 方面 ) 的 问题 。 朱 
助 为 究 员 计划 和 组 织 开展 各 种 服务 ， 如 食堂 、 息 救 设 施 、 安 全 
设施 、 设 立 扰 伤 和 举办 其 他 福利 ， 媒 乐 设施 ， 加 管 岳 容 的 大 浊 
档案 。 
可 管理 文书 办 事 人 员 。 可 去 门 管理 一 定 方 十 的 人 吾 工 作 ， 
如 负责 培训 或 工作 人 员 之 间 的 交往 方面 的 工作 ， 并 给 开车 吉 的 
称谓 ， 如 : 
工作 人 员 关 系 管理 员 
工作 人 员 培 训 官 员 








CT 
9 





1174-119 ”就 业 招聘 员 
(EMPLOYMENT RECRUJTER) {专业 香 诸 ;， 
服务 ， 未 归 他 类 者 ) 
为 商业 、 工 业 、 政 府 部 门 或 其 他 组 织 招聘 人才 
与 单位 部 门 负责 人 磋商， 对 需 招 聘 的 职位 进行 审查 ， 并 对 
这 ( 些 ) 职位 的 岗位 责任 、 应 聘 资 格 以 及 招聘 要 求 的 急迫 性 进 
行 评估 。 必 要 时 ， 进 行 职位 分 析 面 火 ， 不 断 修订 职位 说 明和 网 
位 说 明 书 ， 确 保 这 些 文 件 的 要 求 既 不 超过 也 厅 低 十 实际 更 求 。 
根据 职位 因素 ， 制 定 招 聘 计划 与 工作 方针 ， 以 最 经 济 、 最 及 时 





的 工作 方法 招聘 到 最 合格 的 人 员 。 进 行 伐 补 招聘 人 员 情 况 调 
查 ， 制 作 招聘 海报 ， 并 通过 传播 媒介 做 广告 ， 与 外 部 招聘 咨询 
公司 保持 联系 。 诊 查 广 告 铺 样 ， 防 止 从 任何 媒介 中 将 不 真实 的 
或 可 能 引起 误解 的 信息 传播 。 与 外 部 招聘 咨询 公司 建立 并 保持 
联系 ， 界 定 归 求 ， 就 招聘 的 条 件 进 行 谈判 。 对 申请 人 的 简历 进 
行 初审 ， 并 提出 初审 意见 ， 给 申请 人 复 信 ， 通 知 其 申请 已 收 
到 。 召 集 招聘 委员 会 会 议 ， 安 排 与 候选 人 面谈 ， 并 就 面谈 时 
间 、 地 点 、 旅 行 安排 以 及 可 报销 费用 等 问题 向 候选 人 发 出 通 
知 ， 编 写 与 聘 位 信息 有 关 的 面谈 问题 ， 并 确保 面谈 的 一 致 性 、 
平等 与 公正 人 性。 主持 面 谈 的 过 程 ， 根 据 主 要 指标 将 候选 人 按 顺 
序 排列 ， 并 就 求职 者 申请 就 职 的 工作 岗位 要 求 以 及 聘用 条 件 向 
他 说 明 。 必 要 时 ， 安 排 对 候选 人 进行 考试 和 心理 测验 ， 对 候选 
人 进行 评估 并 排出 应 聘 顺 序 ， 在 此 基础 上 向 行政 管理 部 门 提出 
招聘 建议 与 意见 ， 供 其 决策 参考 。 对 被 否决 的 候选 人 的 情况 做 
出 记录 。 通 过 信函 通知 候选 人 是 否 录 用 ， 并 对 被 录用 的 人 员 概 
要 说 明基 本 的 聘用 条 件 。 编制 并 实施 对 新 录用 人 员 的 到 职 培 
训 。 通 过 与 管理 部 门 负责 人 协商 ， 决 定 本 单位 如 何 参照 法 律 规 
定 的 就 业 标准 制定 聘用 人 员 的 政策 ， 并 与 单位 负责 人 讨论 其 他 
人 才 规 划 方 面 的 各 种 问题 。 与 离职 人 员 进 行 面谈 ， 对 辞职 和 其 
他 人 员 方 面 的 变更 情况 的 原因 进行 概要 说 明 。 对 招聘 工作 的 费 


用 进行 计算 。 
GED: 5 SVP: 7 PA: S56 EC: 1 DPT: 168 
能 向 兴趣 性 格 
GYVNSPQKFMEC 


22344344455 256 79541 


1174-120 人事 官 
(PERSONNEL-SELECTION OFFICER)( 军 事 ) 
与 武装 部 队 的 成 员 个 人 进行 面谈 ， 评 估 其 从 事 某 一 行业 工 
作 、 某 项 任务 、 或 接受 某 项 结 训 ，、 教 育 是 奋 合 适 和 是 俏 有 发 展 
前 途 。 并 在 此 基础 上 提出 适当 的 推荐 意见 。 
履行 职责 名 称 01-320 所 述 各 项 职责 。 对 人 员 进 行 面谈 和 
考试 ， 以 确定 其 是 否 宜 于 接受 ， 或 宜 于 从 某 一 行业 转 人 另 一 行 
业 或 从 事 某 一 专门 工作 ， 对 认 知 和 非 认 知 的 测试 结果 做 出 说 
明 ， 并 在 此 基础 上 对 参 试 人 员 进 行 指导 。 为 六 选 人 员 和 对 人 员 
进行 评价 ， 进 行 心理 学 和 社会 学 方面 的 研究 ， 对 武装 部 队 中 退 
役 人 员 进 行 辅导 ， 协 助 他 们 退役 后 获得 合适 的 职业 。 对 武装 部 
队 中 从 事 招 募 新 兵 工 作 的 人 员 提 供 咨 询 和 培训 ， 在 军事 院 校 中 


教授 大 学 水 平 的 课程 。 
GED: 5 SVP: 7 PA: S56 EC: I DPT: 208 
能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
22344344455 26 590 


1174 一 121 解聘 与 重新 安排 就 业 专 家 
(OUTPLACEMENT RELOCATION SPECIA— 
LIST) (专业 和 技术 服务 ， 未 归 他 类 者 ) 
帮助 单位 协调 并 从 事 职员 解聘 工作 ， 对 被 解聘 的 个 人 提供 
帮助 ， 使 其 能 够 找到 新 的 工作 。 
与 管 虱 部门 协商 ， 确 定 有 关 案 情 的 性 质 以 及 解聘 的 原 
因 。 在 解聘 计划 的 实施 中 ， 帮 助 起 曹 一 合理 的 一 揽 子 解决 方 
案 ， 这 一 方案 应 考虑 到 工龄 、 能 力 水 平等 因素 ， 还 应 符合 有 
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关 就 业 的 法 定 规章 。 就 从 事 解聘 工作 的 具体 形式 与 办 法 提出 
意见 ， 并 代表 管理 部 门 与 被 解聘 的 人 员 进 行 面 谈 ， 实 际 处 理 
有 关 事 宜 。 对 被 解聘 的 和 雇员 提供 帮助 。 建 议 进 行 或 安排 进行 
心理 测验 ， 以 对 有 关 人 员 的 能 力 、 职 业 倾向 与 技能 水 平 进行 
客观 的 估价 。 与 有 关 人 员 进行 面 谈 ， 核 查 有 关 证 明 材 料 ， 分 
析 测 验 结果 ， 收 集 必 要 的 数据 ， 并 在 此 基础 上 确定 其 长 处 ， 
鸽 价 其 就 业 能 力 与 个 人 就 业 条 件 的 水 平 。 帮 助 有 关 个 人 ， 主 
要 是 通过 提供 咨询 ， 使 其 认识 到 自己 的 就 业 能 力 ， 做 出 多 种 
选择 的 准备 并 排出 优先 顺序 ， 建 立 比 较 切 合 实际 的 奋斗 月 
标 ， 指 导 有 关 个 人 制定 自我 推荐 计划 和 谍 职 计划 。 向 适当 的 
公司 推荐 人 选 ， 对 有 关 个 人 不 断 提 供 帮 助 ， 直 至 其 找到 合适 
的 工作 。 成 为 从 事 解聘 与 重新 安排 就 业 方 面 的 专家 。 另 见 职 
务 名 称 02-090 的 定义 。 可 安排 广告 宣传 ， 推 销 访问 、 参 与 
地 方 工商 界 活动 ， 并 通过 上 述 工作 来 宣传 并 推销 本 词 条 所 述 


的 服务 。 
GED: 3 SVP: 7 PA: $56 EC: I DPT: 108 
能 向 兴趣 性 格 
GYNSPQKFMEC 


22344344455 256 79540 


1174-122 职业 分 析 家 
(OCCUPATIONAL，ANALVST) (专业 和 技术 
服务 ， 未 归 他 类 者 》 DPT: 068 
GED: 5 SVP: 7 EC: I PA: $56 
分 析 和 综合 工作 数据 ， 为 私人 的 ， 公 共 的 ， 或 政府 组 织 的 
人 事 、 行 政和 其 他 信息 服务 机 构 提供 有 关 职 业 情 报 。 
与 管理 机 构 商 谈 ， 确 定 要 求 分 析 的 类 型 、 范 围 和 甘 的 。 探 
寻 机 构 的 性 质 及 其 业务 活动 的 背景 信息 ， 并 研究 有 关 数 据 。 通 
过 巡视 机 构 ， 开 展 有 关 求 职工 作 研 究 ， 索 取 或 绘制 图 表 ， 显 示 
每 个 工作 部 门 的 广泛 功能 ， 并 把 机 构 内 的 工作 职称 列 成 图 表 。 
观察 和 研究 工作 职责 ， 会 见 工 人 、 主 管 人 和 管理 人 员 ， 查 明 工 
作 的 性 质 、 所 需 工 人 的 专长 和 其 它 有 关 因 素 。 详 细 写 出 工作 权 
限 ， 说 明 工作 职责 ， 并 列 出 其 他 重要 的 数据 ， 如 教育 程度 要 
求 、 培 训 时 间 、 环 境 条 件 、 体 力 活动 以 及 为 阅 满 完成 工作 所 需 
要 的 技术 和 和 能力。 将 诸 工 种 及 其 要 求 进行 比较 分 析 ， 以 确定 对 
类 似 工 作 有 共性 的 雇用 可 能 。 把 诸多 相似 的 工作 加 以 综合 和 分 
析 ， 写 出 职业 的 种 类 .根据 从 文献 服务 处 获得 的 文件 ， 起 草 有 
关 职 业 种 类 划分 的 报告 ， 并 征 得 有 关 工 种 专家 的 同意 ， 或 通过 
参观 、 观 察 和 走访 ， 核 对 有 关 职 业 种 类 划分 的 报告 ， 并 写 出 最 
终 报 告 的 手段 。 
可 建立 职业 分 类 系统 ， 编 写 职业 信息 手册 、 招 工人 和 


， 人 力 咨询 人 员 辅 导 材 料 ， 提 供 工作 评价 报告 以 及 其 它 的 手 


册 ， 这 些 手册 帮助 工业 、 政 府 和 其 他 组 织 开 展业 务 活 动 ， 
诸如 和 人事 管理 、 人 力 研 究 与 计划 、 培 训 ， 人 员 安 置 、 职 业 
信息 和 职业 指导 等 。 可 专门 从 事 一 项 活动 ， 并 给 予 相应 的 
称谓 ， 如 : 

工作 分 析 员 

工作 评估 员 

分 类 系统 职业 分 析 员 

职业 专著 作者 

职位 分 类 员 

工资 分 析 员 
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1174~-126 ”财务 资助 官员 
(FINANCIAL~AIDS OFFICER) (教育 ) 
DPT: 168 
GED: 5 SVP: 7 EC: 1 PA: S56 
协助 在 学 院 或 大 学 推行 奖学金 、 助 学 金 、 贷 款 和 学 生 就 业 
的 计划 。 
会 见 申请 要 求 资助 的 学 生 ， 并 告诉 他 们 可 获得 的 资助 类 型 
和 数额 。 解 释 申 请 贷款 、 助 学 金 和 奖学金 的 条 件 ， 评 价 申请 和 
通知 获得 资助 的 学 生 。 帮 助 符合 申请 条 件 的 学 生 申请 省 的 和 国 
家 政府 的 或 其 他 的 助学金 以 及 进行 适当 的 推荐 ， 与 业务 部 门 协 
间 批 准 和 推选 申请 学 生 并 支付 资助 。 
可 检查 办 事 人 员 和 会 计 辅 助人 员 。 在 推选 资助 申请 人 、 资 
助 类 型 及 金额 方面 可 取得 教师 委员 会 的 帮助 。 可 根据 与 个 人 的 
接触 、 商 业 的 或 工业 的 招工 计划 以 及 通过 国家 的 和 私人 的 就 业 
机 构 所 获得 的 消息 ， 对 寻找 就 业 机 会 的 学 生 进 行 咨询 。 


1174-130 ”劳动 力 顾 问 
(MANPOWER COLNSELLOR) (政府 服务 ) 
DPT: 108 
GED: 5 SVP: 6 EC: 1 PA: S$56 

在 政府 劳动 力 办 公 室内 向 委托 人 提供 咨询 。 

在 职业 要 求 、 劳 务 市 场 条 件 ， 职 业 训练 、 就 业 能 力 、 专 业 
开发 、 录 用 办 法 和 劳动 立法 等 方面 为 委托 人 和 雇主 提供 建议 、 
指导 和 信息 。 会 匈 、 推 选 、 查 询 求职 人 员 。 通 过 会 见 和 现场 访 
问 向 雇主 了 解 有 关 对 劳力 归 求 的 条 件 。 确 定 委托 人 所 提出 的 要 
求 ， 并 给 以 特别 的 咨询 。 管 理 和 解释 有 关 考 核 事 项 ， 并 给 委托 
人 做 特殊 的 安排 。 选送 委托 人 参加 培训 、 恢 复 就 业 和 从 事 其 他 
服务 工作 。 在 机 动 计划 之 内 推荐 给 委托 人 以 资助 ， 并 完成 搬家 
的 计划 。 通 过 个 人 访问 和 向 公众 讲演 发 展 和 保持 与 教育 和 职业 
培训 机 构 、 社 会 福利 机 构 、 服 务 俱乐部 和 和 雇主、 雇员 组 织 良 好 
的 工作 关系 。 搜 集 、 编 写 和 印发 劳动 市 场 信息 材料 ， 填 写 表格 
和 撰写 工作 报告 。 


1174 一 132 ”退休 前 咨询 员 
(COUNSELLOR，PRE-RETIREMENT) (专业 
和 技术 服务 ， 未 归 他 类 者 ; 社会 福利 ) 
对 考虑 退休 的 个 人 和 集体 就 法 律 、 财 政 、 健 康 、 社 会 以 及 
与 退休 有 关 的 其 他 方面 提供 咨询 。 
从 事 个 人 面谈 工作 ， 提 供 有 关 退 休 的 建议 与 信息 ， 介 绍 由 
于 退休 造成 的 生活 方式 调整 方面 的 情况 。 计 划 并 组 织 退 休 前 研 
讨 班 ， 把 这 种 班 的 活动 信息 通知 到 本 单位 那些 打算 退休 的 个 
人， 或 向 社会 广 为 传 播 。 安 排 有 关 人 员 到 会 上 介绍 情况 ， 并 主 
持 某 此 专题 的 讨论 ， 提 供 有 关 保 健 ，、 营 养 与 福利 方面 的 知识 。 
对 退休 福利 待遇 计划 进行 宜 传 ， 与 要 求 退休 的 人 员 讨 论 有 关 财 
政 问 题 ， 如 投资 、 保 险 、 预 算 编制 、 量 和 人为 出 以 及 减 价 购物 
等 。 向 退休 人 员 介 绍 生活 起 居 方 面 的 各 种 安排 包括 各 种 不 同 
住房 的 优点 与 缺点 。 与 那些 考虑 退休 的 人 员 一 起 讨论 有 关 退 休 
的 法 律 问 题 ， 如 何 安排 空闲 时 间 以 及 其 他 方面 有 特殊 兴趣 的 问 
题 ， 帮 助 他 们 了 解 自己 的 各 种 个 人 需求 ， 并 了 解 有 哪些 可 供 选 
择 的 安排 。 通 过 对 参加 人 的 调查 ， 了 解 与 考虑 退休 人 员 各 种 讨 
论 会 的 效果 。 需 要 时 ， 把 要 退休 的 个 人 或 夫妇 介绍 给 其 他 社区 
的 服务 组 织 与 机 构 或 专家 。 可 以 在 商业 、 工 业 或 政府 机 构 中 对 


现行 的 退休 前 咨询 计划 进行 评估 ， 提 出 改进 意见 ， 或 建立 新 的 
类 似 计 划 。 
GED: 5 SVP: 6 PA: S56 EC: I DPT: 208 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


22344344455 256 79540 


1174--134 ”就 业 接待 员 
( EMPLOYMENT INTERVIEWER) (专业 和 技 
术 服 务 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 268 
人 员 安 置 员 
GED: 5 SVP: 6 EC: 1 PA: S56 

会 见 申请 人 ， 根 据 教育 程度 、 能 力 、 兴 趣 以 及 其 他 雇用 条 
件 ， 确 定 是 否 适合 于 雇用 。 

在 会 见 中 记录 申请 人 的 情况 ， 如 学 术 成 就 、 就 业 历史 以 及 
在 会 见 中 对 申请 者 所 得 的 印象 。 评 价 有 关 的 条 件 ， 以 确定 是 否 
适合 于 雇用 。 为 申请 者 提供 有 关 工 作 的 性质 、 公 司 和 工会 的 政 
策 、 任 务 、 职 责 、 工 作 条 件 、 工 作 时 间 和 工资 以 及 晋升 机 会 等 
信息 。 对 申请 人 进行 鉴定 ， 写 出 与 被 选用 申请 人 和 落选 申请 人 
会 见 的 永久 记录 。 与 部 门 领导 人 或 其 他 管理 人 员 讨 论 雇用 政 
策 ， 保 证 推选 方法 和 招工 计划 的 有 效 性 。 观 察 各 种 工作 ， 以 得 
到 有 关 工 作 要 求 的 第 一 手 情报 。 

可 在 求职 机 构 会 见 工 作 申请 人 、 并 把 他 们 介绍 给 有 可 能 雇 
用 的 雇主 加 以 考虑 。 可 走访 寻找 职位 的 申请 人 和 行使 雇用 权 
力 。 可 专任 某 方面 的 息 用 会 见 、 并 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 

新 成 员 招收 人 

学 生 安置 员 





1175 采购 员 和 进货 员 (批发 和 零售 业 除外 ) 

本 细 类 包括 有 关 为 政府 、 工 业 、 商 业 和 其 他 机 构 采 购 供 自 
用 或 进一步 加 工 的 、 非 转 售 的 货物 、 材 料 或 商业 服务 的 职业 。 
业务 活动 包括 : 制定 组 织 的 要 求 ; 提出 和 解释 拟 购 货物 或 材料 
的 规格 ; 研究 技术 出 版 物 、 文 件 和 广告 材料 。 会 见 供 货 人 或 招 
标 人 ;执行 特别 采购 任务 并 商谈 价格 ;制定 交 货 计划 和 担负 其 
他 直接 有 关 采 购 的 任务 。 购 物 经 理 划 归 细 类 1141; 从 事 转卖 
的 采购 员 划 归 细 类 5191。 


1175-110 商业 服务 采购 员 
(PURCHASING OFFICER, BUSINESS SER-— 
VICES) (商业 服务 ) DPT: 118 
广告 时 间 和 版 面 购买 人 
GED: 5 SVP: 7 EC: 1 PA:S567 
为 委托 人 在 广告 牌 、 出 版 物 购买 广告 版 面 或 在 电 汪 或 电视 
台 购 买 广告 时 间 及 其 他 商业 服务 。 
阅读 出 版 资料 ， 如 播 出 时 间 表 ， 听 众 对 电台 和 电视 台 节 目 
杂志 和 报纸 的 欢迎 程度 ， 并 且 查 看 广告 费 报价 ， 以 确定 做 广告 
的 时 间 、 版 面 和 费用 。 会见 或 与 广播 电台 和 电视 台 的 代表 、 出 
版 商 和 户外 的 广告 机 构 联 系 ， 谈 判 所 做 广告 时 间 和 和 版 面 的 费 
用 ， 使 支出 在 预算 限度 之 内 。 与 广告 商 核定 全 部 广告 版 面 和 广 
告 时 间 的 合同 。 与 做 广告 的 销售 代表 商谈 产品 销售 历史 和 做 新 
广告 机 会 。 记 录 为 委托 人 所 做 广告 已 花费 的 时 间 ， 以 确定 委托 
人 应 付 的 费用 。 协 助 宣传 规划 委员 会 工作 ， 为 委托 人 的 产品 ; 


拌 合适 的 宜 传 形式 。 


1175-114 食品 与 有 关 产 品 采购 员 
(PURCHASING OFFICER, FOOD AND RE- 
LATED PRODUCTS) (批发 业 ) DPT: 118 
食品 及 有 关 产 品 进 货 员 
GED: 5 SVP: 7 EC: B PA: S567 
为 政府 、 工 业 或 商业 机 构 购 买 供 自用 、 消 费 和 加 工 的 食物 
及 有 关 产 虎 ， 例如 家 高 、 鱼 类 、 谷物 、 水 果 、 蔬菜 和 牛奶。 
审查 这 些 机 构 的 要 货 单 。 研究 贸易 期 刊 和 其 他 的 市 场 
信息 ， 以 确定 所 要 购买 的 产 章 数量 和 质量 。 与 农场 主 签订 
饲养 或 购买 产品 的 会 癌 ， 如 水 打 、 蔬 菜 、 谷 物 、 农 禽 、 农 
畜 ， 和 牛奶 或 械 公 汁 。 检 查 、 分 等 级 并 计算 家 畜 和 鱼 类 的 鲜 
活 重 量 和 室 杀 后 的 重量 ， 以 便 确 定 共 价值 和 出 肉 率 。 按 现 
a 产 者 谈判 ， 按 批准 的 标准 和 在 预算 的 限度 
内 与 后 亨 背 商 谈 购 货 事 宜 。 按 规定 日 期 和 地 点 交 货 。 对 所 
的 信物 吉他 记 让 
可 提出 奶牛 咀 养 、 牛 售 建 造 、 挤 奶 及 牛奶 冷藏 方法 建 
议 ， 以 使 提高 牛奶 的 质量 和 产量 ， 使 之 符合 卫生 规定 。 可 研 
究 有 关 作 物 生 长 的 资料 ， 并 建议 提高 作物 质量 和 产量 的 方 
法 。 可 批准 购 货 ， 并 为 之 付 账 。 可 根据 购买 的 产品 ， 并 给 巴 
相应 的 称谓 ， 如 
鱼 类 采购 官员 
水 果 采 购 官 员 
家 膏 采 购 官员 
牛奶 采购 宜 员 
蔬菜 采购 官员 


1175 一 118 材料 采购 员 
(PURCHASING OFEFICER，MATERIALY ( 批 
发 业 ) DPT: 118 
材料 购买 人 
GED: 5 SVP:- 7 EC: I PA: S567 
为 政府 、 工 业 、 商 业 和 其 他 机 构 购 买 供 其 内 部 使 用 、 消 费 
或 加 工 的 机 器 、 设 备 、 原 材料 、 工 其 、 零 部 件 、 纺 织品 、 附 
件 、 办 公用 品 及 其 他 用 品 。 
审查 购 货 单 ， 人 研究 供 货 商 的 供 货 目 录 和 货物 种 类 、 数 量 及 
价格 等 ， 了 解 现在 的 市 场 行情 ， 以 确定 需求 量 。 会 见 卖主 以 
俞 定 他 们 在 设计 、 性 能 、 价 格 ， 质 量 、 数 量 和 交 货 日 期 方面 是 
个 有 能 力 满 足 购 买单 位 的 要 求 。 和 审查 卖方 提出 的 报价 单 各 建议 
下 多 a 在 陆 算 限 度 之 内 与 他 们 签订 合同 。 与 
质量 管理 或 签 验 人 员 一 起 讨论 产品 的 不 是 之 处 ， 分 析 间 题 的 根 
源 ， 并 保证 代 作 全 下 疡 吕 庆 | 对 产品 规格 进行 必要 的 修改 
或 另 找 卖 主 ， 岩 时 了 解 有 关 重 要 材料 供应 的 新 消息 。 对 购买 的 
货物 要 做 记录 
可 核实 发 票 与 购 货 订 单 是 否 相 符 ， 并 核准 付款 。 可 按 斯 购 
货物 的 种 类 ， 给 予 相应 的 称谓 ， 如 ; 
皮毛 采购 人 (毛皮 制品 
单 件 货物 采购 员 (服装 与 织物 ) 
办 公 室 设备 采购 员 
矿石 采购 员 (钢铁 ) 
烟 莹 制品 采购 员 
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1175 一 199 ”批发 和 零售 业 之 外 的 其 他 购物 官员 和 采购 员 
(OTHER PURCH ASING OFFICERS AND 
BUVERS, EXCEPT WHOLESALE AND RE- 
TAIL TRADE) 

本 残余 类 包括 除 批发 和 零售 贸易 之 外 的 未 归 他 类 的 购物 官 

员 和 采购 员 。 例 如 ， 为 饭店 、 和 餐馆 、 轮 船 和 其 他 单位 购买 食 

品 、 饮 料 、 家 俱 、 设 备 、 设 施 和 用 品 的 人 员 ， 本 残余 类 定义 中 

职业 名 称 其 他 典型 例子 有 

采 办 官员 (政府 服务 ) 

饭店 购买 官员 (饮食 和 介 : 宿 ) 
饭馆 购买 官员 (饮食 和 伯 : 宿 ) 
购买 管理 员 (饮食 和 住 洲 ) 


1176 一 一 非 政 府 的 锋 查 员 或 检查 员 和 管理 官员 

本 细 类 包括 在 市 、 省 及 国家 政府 以 外 的 连锁 机 构 内 ， 就 安 
全 、 公 交 服 务 质量 、 尊 循 公司 政策 及 程序 等 问题 ， 与 加 强 执行 
机 构 内 的 规章 制度 及 建议 执行 标准 有 关 的 职业 。 在 加 工 材 料 、 
机 碱 、 制 造 及 货物 或 产品 ,装配 等 方面 的 政府 的 以 及 韭 政府 的 检 
验 员 、 测 试 员 、 分 级 员 : 和 取样 员 划 妇 适当 的 主 类 、 子 类 和 细 
类 . 政府 的 稽查 员 或 检查 员 和 管理 官员 划 归 细 类 1116. 


1176-110 安全 检查 员 
(SAFETY JINSPECTOR) (任何 行业 ) 
DPT: 264 
安全 和 卫生 检查 员 
GED: 4 SVP: 7 EC: 15$67 PA: L24567 
检查 机 械 ， 设 备 和 工作 条 件 ， 保 证 符合 防火 、 安 全 和 卫生 
标准 、 条 例 。 

格 * 查 设备 说 明 ， 检 查 和 测试 设备 ， 例 如 提升 设备 、 机 器 护 
黑 、 梯 子 、 和 脚手架、 材料 搬运 设备 、 仓 库 、 热 水 箱 、 安 全 设备 
和 安全 : 服 ， 保 证 符合 安全 标准 并 处 于 良好 的 使 用 状态 ， 巡 视 工 
人 ， 你 证 按 规定 带 防护 设备 ， 例 如 防毒 、 防 尘 面具 ， 安 全 有 眼镜 
或 安全 : 鞋 。 保 证 按照 批准 的 程序 使 用 和 贮藏 易 燃 的 和 危险 物 
品 。 在 :工作 区 域内 使 用 测量 仪表 测试 含 毒气 体 量 、 易 爆 气 体 和 
空气 也 | 混合 比例 或 其 他 的 有 害 于 工作 的 东西 。 检 查 新 的 和 经 过 
人 以 保证 符合 安全 标准 。 保 证 防火 材料 和 其 他 的 安 

用 咒 ， 例 如 急救 箱 、 担 架 、 悉 子 等 达到 预定 的 标准 。 调 查 事 
扩 和 全 的 工作 条 研究 原因 ， 并 提出 防范 措施 。 协 助 召 
开 安 全 会 议 ， 开 展 安全 活动 或 安全 竞赛 。 

了 霜 向 监理 员 报 告 不 合 卫生 归 求 的 人 情况 和 工人 的 四 名 行为 。 
可 按 昌 所 检查 的 装配 类 型 ， 给 予 相 应 的 称谓 ， 如 : 

埠 重 机 检查 员 

:并 降 机 检查 员 


1176 -114 ” 防 损 保险 检查 员 
(INSURANCE INSPECTOR, LOSS_PREVEN- 
TION) (保险 和 房地产 ) DPT: 267 
GED: 4 SVP:7 EC: B Ph. L4567 
杜 查 已 保险 的 财产 ， 以 评价 影响 保 附 标准 的 条 件 ， 并 完善 
和 改进 安全 计划 。 
检查 建筑 、 车 辆 以 及 商业 和 工业 单位 开展 业务 的 情况 ， 确 


' 定 :其 实际 状况 和 不 合 安 全 的 作法 。 通 过 测量 面积 或 绘制 财产 的 
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比例 图 ， 编 制 影响 保险 费 的 资料 。 写 报告 建议 采取 改进 措施 
分 析 赔偿 要 求 、 事 故 记 录 数 据 或 检查 事故 现场 ， 分 析 事故 的 原 
因 和 后 果 ， 并 制定 适合 需要 和 ;有 助 于 保险 的 安全 计划 。 召 开会 
议 ， 在 教育 组 织 、 市 民 组 织 以 及 工业 组 织 中 促进 执行 安全 计 
划 。 把 政府 、 公 司 的 有 关 安 全 标 : 准 和 条 例 通 知 他 们 ， 并 用 电影 
和 其 他 直观 的 手段 加 以 补充 宣传 ， 


1176-122 ”安全 协调 员 
(SAFETY CO-ORDINATOR) (汽车 运输 ) 
DPT: 128 
GED: 4 SVP: 6 FE: I PA: 1456 

协助 执行 安全 计划 并 向 货车 和 拖拉 机 拖车 驾驶 员 讲 解 有 关 
交通 规则 、 安 全 条 例 和 设备 保养 等 惑 宜 。 

使 用 黑板 、 照 片 和 电影 放映 机 疝 驾 驶 员 宣 传 公司 的 规定 ， 
制度 、 违 法 的 处 罚 、 防 御驾 驶 以 及 安 :全 保护 措施 。 随 车 考核 轰 
驶 员 的 驾驶 能 力 ， 并 找 出 驾驶 车 辆 和 搬运 货物 时 的 错误 ， 巡 视 
公路 ， 发 现 驾驶 员 违 反 公司 条 例 的 行为 ， 并 观察 车 辆 与 路 面 的 
状况 。 调 查 公司 货车 发 生 的 事故 ， 观 察 事 故 现场 ， 询 问 驾驶 员 
和 见证 人 ， 安 排 对 车 辆 的 检查 ， 判 断 造 成 事故 的 原因 。 指 导 将 
货车 上 受 损 失 的 货物 搬 到 替代 车 上 ， 保 证 按 预 定时 间 交 货 。 分 
析 本 人 和 承保 人 的 事故 报告 。 与 部 门 领 导 人 商谈 问题 ， 诸 如 事 
故 等 级 和 设备 的 使 用 不 当 ， 并 提出 防范 措施 。 


1176-126 ”交通 检查 员 
(TRAFFIC INSPECTOR) (汽车 运输 ; 铁路 运 
输 ) DPT: 163 
GED: 4 SVP: 6 EC: O PA: 1456 
协调 已 经 安排 的 车 辆 运行 业务 ， 调 查 在 指定 地 区 内 电车 或 
公共 汽车 交通 系统 的 交通 中 断 情 况 。 
观察 滑 线 车 辆 ， 保 证 按照 预定 时 间 进 行 运行 服务 。 调 查 按 
预定 计划 运行 的 误差 情况 、 事 故 和 意见 ， 并 写成 书面 报告 存 
档 。 用 无 线 电 话 通知 调度 员 车 辆 运行 中 断 情 况 ， 告 诉 调度 员 在 
临时 堵塞 地 点 周围 要 改变 交通 线路 ， 诸 如 遇 到 了 事故 、 火 灾 或 
水 管道 破裂 、 或 临时 超载 的 线路 ， 确 定 在 运行 方面 是 语 需 要 
做 一 些 改变 ， 诸 如 增加 车 辆 、 改 变 线 路 以 及 修改 汽车 运行 时 
刻 表 ， 提 高 运行 效率 和 改进 服务 工作 ,驾驶 着 小 汽车 沿 着 线 
路 走 ， 以 便 查 明 设备 和 乘客 所 处 的 危险 情况 。 必 要 时 可 以 帮 
助 调度 设备 。 建 议 对 有 关 交 通 运 输 和 人 员 给 巴 晋 升 或 采 陪 纪律 
措施 。 沿 线 检查 有 机 械 故 障 的 车 辆 以 及 通知 维修 人 员 人 能 : 理 或 
更 换 车 辆 。 
可 与 警察 局 或 城市 工程 部 门 联系 ， 排 除 沿线 的 险情 。 


1176-130， 辐射 污染 监测 员 
(RADIATION-CONTAMINATIION 
MONITOR) (专业 和 技术 服务 ， 未 归 他 类 者 ) 

DPT: 264 
辐射 监测 员 
GED: 3 SVP:7 EC: 167 PA: L4567 
检测 工作 人 员 、. 工 厂 设备 和 工作 环境 、 查 明 辐 射 污染 
情况。 
使 用 py 测量 计 、?7 地 面 监测 器 和 x-1-7 计数 器 测量 辐射 
强度 和 鉴别 工作 区 内 辐射 的 类型。 收集 空气 试 样 ， 测 定 空气 中 





的 辐射 浓度 。 收 集 工作 入 员 携带 的 辐射 的 测量 胶片 和 袖珍 测量 
计 及 其 他 的 检测 设备 ， 以 测量 个 人 所 受 的 辐射 量 。 当 个 人 所 受 
的 幅 射 量 和 地 区 的 辐射 程度 达到 最 大 的 许可 限度 时 ， 要 通知 有 
关 当 局 。 向 工作 人 员 讲 解 辐射 安全 程序 ， 并 演示 防护 服装 和 设 
备 的 使 用 方法 。 检 测 在 放射 性 废物 处 理 区 内 的 工作 人 员 所 受 辐 
射 的 时 间 和 强度 。 使 用 辐射 计量 器 检查 放射 性 物质 的 进口 装 
运 ， 以 防止 污染 。 要 给 污染 程度 超过 规定 标准 的 货物 加 标签 。， 
记录 有 关 正 在 消除 放射 性 污染 的 区 域内 状况 的 数据 、 工 作 人 员 
受 辐射 污染 的 程度 以 及 在 污染 区 内 有 放射 性 的 地 点 和 强度 方面 
的 数据 。 按 标准 检验 检测 仪器 ， 确 保 它们 的 精确 度 。 
可 推荐 消除 污染 的 程序 。 


1176-134 ”维修 站 检查 员 
(SERVICE-STATION INSPECTOR) (批发 业 ) 
DPT: 258 
GED: 4 SVP: 6 EC: B PA: 1L56 
在 指定 地 区 内 检查 机 动车 辆 维修 站 ， 保 证 执行 公司 的 运营 
政策 和 工作 程序 。 
检查 维修 站 的 仓库 ， 保 证 只 有 公司 批准 的 产品 才 入 库 。 检 
查 机 器 和 设备 ， 保 证 可 以 使 用 。 检 查 维修 站 的 外 貌 、 照 明 以 及 
休息 室 ， 保 证 符合 规定 的 清洁 标准 ， 将 接待 顾客 的 房间 布置 整 
齐 ， 以 使 客户 满意 。 制 定 计划 并 向 客商 建议 增加 销售 和 利润 的 
办 法 。 为 公司 的 维修 站 估算 资本 额 和 维修 费用 ， 并 根据 规定 区 
域内 市 场 和 竞争 的 发 展 情况 ， 提 出 管理 上 的 意见 。 解 决 顾客 对 
维修 站 主要 的 投 拆 。 
可 会 见 并 推荐 合适 的 申请 人 作为 维修 站 承租 人 。 


1176-138 ”烟叶 种 植 定额 分 配 员 
(ACREAGE-QUOTA-ASSIGNMENT ”OFFL 
CER) (批发 业 ) DPT: 268 
GED: 4 SVP: 6 EC: 1 PA: S56 

把 烟叶 种 植 面积 定额 分 配给 烟草 农场 合作 社 的 成 员 ， 以 求 
调节 烟草 生产 量 。 

分 析 以 前 的 烟草 生产 数据 和 种 植 面积 ， 并 根据 估计 的 需要 
量 和 现在 的 市 场 条 件 ， 测 定 最 近 几 年 需要 的 生产 量 ， 计 算 分 配 
给 每 一 个 合作 社 成 员 的 种 植 面积 。 把 分 配 的 面积 定额 以 及 计算 
时 所 使 用 的 资料 交 给 烟草 种 植 者 销售 委员 会 审批 。 通 知 每 个 合 
作 社 成 员 所 分 配 到 的 种 植 面积 定额 。 


如 果 合 作 社 成 员 提 出 要 求 ， 可 重新 计算 分 配 定额 。 可 指导 


土地 丈量 队 的 工作 ， 并 根据 所 测量 的 资料 计算 烟草 种 植 面积 。 


1176-142 ”餐车 服务 检查 员 
(DINING-SERVICE INSPECTOR) (铁路 运输 ) 
DPT: 268 
GED: 4 SVP: 6 EC: I5 PA: 1567 

检查 火车 餐车 和 供 旅客 休 息 车 厢 的 设备 ， 观 察 服务 并 听取 

意见 ， 以 保证 符合 公司 规定 的 标准 和 条 例 。 
检查 毫 饪 用 具 及 其 存放 处 ， 保 证 这 些 用 具 的 清洁 卫生 。 检 
查 食 物 并 观察 操作 过 程 ， 保 证 食物 者 熟 ， 味 道 好 ， 清 洁 卫生 。 
观察 餐车 服务 员 ， 保 证 对 顾客 服务 周到 而 有 礼貌 。 听 取 顾 客 对 
服务 差 、 无 礼貌 的 服务 员 的 意见 。 在 工作 人 员 换 班期 间 根据 
发 票 检查 酒 柜 ， 保 证 柜 内 存放 的 东西 不 短缺 。 向 餐车 和 休息 


车 腊 的 工作 人 员 进 行 有 关 纪 律 、 笨 例 和 服务 事宜 的 教育 。 反 
映 顾客 的 意见 ， 并 采取 措施 加 以 解决 。 对 服务 和 操作 方法 提 
出 改进 意见 。 

可 检查 铁路 客车 ， 保 证 符合 清洁 标准 和 旅客 舒适 标准 。 


1176-146 ”旅馆 检查 员 
(INSPECTOR,TRAVEL,ACCOMMODATION) 
(膳食 与 住宿 ) DPT: 268 
旅馆 房间 评估 员 
GED: 4 SVP: 6 EC:I PA: L56 
检查 、 检 验 、 分 析 和 估算 旅行 招待 设备 ， 经 营 状况 和 单个 
的 或 连锁 汽车 旅馆 、 饭 店 、 饭 馆 以 及 露 车 地 的 服务 ， 保 证 符合 
政府 的 或 公司 的 标准 和 政策 。 
根据 招待 设备 的 类 型 、 质 量 、 收 费 、 卫 生 条 件 以 及 相关 因 
素 检查 和 评定 招待 设备 和 服务 情况 。 听 取 顾 客 的 意见 ， 例 如 费 
用 上 涨 ， 招 待 设备 的 状况 以 及 公司 住房 条 件 和 服务 质量 未 达到 
标准 等 。 检 查 建筑 物 、 周 围 环境 、 家 俱 和 和 用品， 确定 是 否 需 要 
修理 或 更 换 ， 并 且 提 出 适当 的 建议 。 
可 根据 机 动车 辆 协会 使 用 的 旅行 招待 设备 标准 ， 对 旅馆 等 
设施 进行 分 类 。 





1176-150 ”煤气 -顾客 联络 员 
(GAS-CUSTOMER-LIAISON MAN) (公用 事 
“ 业 ， 未 妇 他 类 者 ) DPT: 357 
GED: 4 SVP:6 EC:I PA: L156 
检查 工业 的 煤气 计量 设备 以 及 对 顾客 讲解 有 关公 司 条 例 和 
工作 程序 等 事宜 。 
访问 顾 答 并 向 他 们 说 明 煤 气 测量 (流量 调节 ) 设备 和 可 能 
发 生 的 功能 失调 方面 的 问题 。 功 导 顾 客观 察 测量 程序 ， 并 说 明 
在 公司 限量 供 气 时 要 紧缩 煤气 消耗 量 的 要 求 。 收 集 并 考察 计量 
装置 使 用 的 图 表 ， 以 查 明 煤气 消耗 量 反 常情 况 ， 并 向 管理 人 报 
告 结果 。 
可 计算 顾客 每 月 的 煤气 消耗 量 。 


1176-154 ”弹药 安全 检查 员 
(AMMUNITION-SAFETY INSPECTOR) ( 炸 
药 ) DPT: 387 
GED: 4 SVP: 6 EC:BS56 PA: L34 
检查 弹药 和 部 件 材料 、 装 货 和 弹药 库 地 区 ， 以 查 明 不 安全 
状况 和 加 强 安 全 条 例 。 
检查 弹 夹 和 其 它 金 属 零 件 是 否 受 腐蚀 ， 外 表 有 否 缺 陷 ， 目 
视 检 查 炸药 的 各 部 分 ， 以 寻找 变质 的 迹象 。 检 查 建 筑 物 和 弹药 
库 的 外 部 状况 ， 以 保证 有 适当 的 安全 设备 和 预防 措施 。 观 察 工 
三 工作 人 员 贮 藏 和 搬运 弹药 的 方法 是 否 符合 安全 条 例 。 检 查 出 
和信 库 的 弹药 ， 注 意 装 运 、 捆 绑 、 包 装 和 标记 是 否 合 适 。 写 出 检 
查 报 告 。 | 
可 使 用 仪表 测量 子弹 、 弹 丸和 雷管 等 ， 以 求 符合 标准 。 


1176 一 158 ”运输 服务 检查 员 
(INSPECTOR, TRANSPORTATION SERVI- 
CES) (任何 行业 ) DPT: 288 
GED: 3 SVP:5 EC: IT PA:S 
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观察 运输 公司 雇员 的 活动 和 行为 ， 以 检查 他 们 的 服务 质量 
和 运输 量 ， 从 而 改进 经 营 。 

从 旅客 的 角度 ， 观 察 和 雇员 履行 的 职责 情况 ， 注 意 他 们 的 效 
率 、 举 止 、 待 客 态度 和 是 否 遵守 公司 的 党 例 与 时 间 安 排 。 观 察 
和 记录 旅客 上 下 车 和 货物 装 外 所 需要 的 时 间 以 及 在 一 天 内 不 同 
时 间 每 个 大 、 小 站 的 运输 量 。 向 有 关 管 理 部 门 报告 检查 结果 ， 
并 建议 如 何 提高 运输 服务 质量 和 效率 。 


1176-162 消防 安全 检查 员 
(FIRE-SAFETY INSPECTOR) (任何 行业 ) 
DPT: 367 
GED: 3 SVP: 5 EC: B6 PA 1234567 

检查 商业 和 工业 机 构 的 建筑 ， 查 明 并 排除 火灾 隐 和 是。 

检查 灭火 和 防火 设备 ， 例 如 酒水 系统 、 灭 火器 和 消防 水 
管 ， 以 保证 随时 使 用 ， 符 合 公司 的 和 政府 的 规定 。 拉 动 为 查 探 
建筑 物 内 着 火 或 过 热 而 设 的 警报 种 ， 以 检测 酒水 系统 是 否 完 
好 ， 写 出 需要 修理 或 更 换 的 物品 名 单 报告 ， 巡 ; 视 房 屋 和 调查 那 
些 可 能 引起 或 增加 火灾 危险 的 不 安全 状况 和 作法 。 向 有 关 领 导 
机 关 提 出 排除 或 减少 危险 的 建议 意见 。 演 示 :, 如 何 使 用 消防 设 
备 ， 把 防火 宣传 材料 分 发 给 消防 人 员 。 要 了 解 弄 :在 供水 系统 的 
管道 ， 并 知道 一 旦 发 生火 灾 ， 此 系统 可 否 供应 足够 的 水 。 

可 在 救火 步 缀 方面 培训 雇员 ， 并 安排 一 定数 : 量 的 消防 队员 
值班 ， 可 写 有 关 火 灾 的 报告 ， 包 括 火 灾 的 起 因 ， 控 制 火 灾 所 采 
用 的 步骤 ， 蒙 受 的 损害 ， 所 提供 的 救火 服务 。 可 ,保存 财产 清册 
和 为 救火 提供 的 物资 调拨 单 。 


1176-166 ”动物 保护 协会 检查 员 
(INSPECTOR， HUMANE SOCIETY) ( 杂 类 服 
务 ) TDPT: 368 
GED: 3 SVP: 5 EC: B PA: M456 
为 动物 保护 协会 调查 报告 不 珍惜 动物 或 残酷 对 待 动 物 
的 案件 。 
回答 公众 的 询问 ， 并 提供 有 关 制 止 不 珍惜 动物 和 残酷 对 待 
动物 的 现行 法 律 和 条 例 的 消息 .检查 现场 和 查看 动物 ， 调 查 对 
某 些 人 的 指控 ， 从 而 判断 指控 是 否 正当 。 会 见证 人 ， 把 陈述 意 
见 和 详细 情况 记录 下 来 ， 并 拍摄 照片 。 做 出 安排 ， 把 拨 雏 的 、 
捕捉 到 的 或 受伤 的 动物 转移 到 庇护 所 或 照料 它们 的 地 方 。 与 协 
会 的 负责 人 及 其 法 律 顾问 讨论 ， 以 判定 法 院 判决 理由 是 理 充 
分 。 安 排 召 乞 被 指控 人 ， 出 席 法 庭 并 出 示 证 据 。 检 查 建筑 物 ， 
例如 动物 商店 、 马 左 、 牲 畜 阐 场 、 马 戏 场 ， 保 证 动物 受到 精心 
的 照料 。 


1176~199 ” 非 政 府 的 其 他 检查 员 和 管理 官员 
(OTHER INSPECTORS AND REGULATORY 
OFFICERS NON GOVERNMENT) 
本 残余 类 职业 包括 未 归 他 类 的 在 非 政 府 组 织 和 机 构 中 与 实 
施 服务 标准 ， 并 对 之 提出 建议 、 执 行规 章 制度 有 关 的 监督 人 员 
和 调节 人 员 。 主管 的 业务 如 服务 质量 、 公 司 决策 和 程序 的 执 
行 。 例 如 监督 一 系列 属于 上 述 机 构 的 理发 馆 、 美 容 院 ， 本 剩余 
类 定义 中 的 职业 名 称 的 典型 例子 有 
服从 官员 (银行 业务 与 财政 ) 
美容 院 检 查 员 (个 人 服务 ， 未 归 他 类 者 ) 
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1179 一 一 与 管理 和 行政 有 关 的 职业 ， 未 归 他 类 者 

本 细 类 包括 未 归 他 痰 的 职业 。 这 些 职业 涉及 直接 执行 政府 
组 织 、 工 业 组 织 和 其 他 组 织 的 与 管理 和 行政 有 关 的 业务 。 它 包 
括 的 职业 有 : 商业 代理 人 、 公 共 关系 人 、 推 销 员 、 合 同 管理 人 
和 专业 管理 顾问 。 广 侍 写 作 人 划 归 细 类 3359。 人 事 和 工业 关 
系 官员 划 归 细 类 1174. 


商业 代理 人 
1179-110 至 1179-118 


1179-110 协会 执行 秘书 
(EXECUTIVE SECRETARY,ASSOCIATION) 
( 杂 彝 服务 ) DPT: 168 
协会 执行 主任 
GED: 5 SV: 6 EC: 1 PA: S56 

管理 和 协调 由 董事 会 及 其 成 员 制 定 的 计划 ， 以 促进 和 实施 
协会 的 政策 和 目标 。 

向 协会 成 员 和 公众 解释 计划 。 协 调和 指导 发 挥 协会 的 作 
用 ， 诸 如 定期 各 开会 议和 出 版 协会 刊物 .组 织 各 委员 会 ， 并 帮 
助 他 们 达到 工作 目标 和 制定 政策 ， 如 获得 有 关 协 会 会 员 资格 的 
立法 ， 为 发 展 苏 会 和 提高 工作 效率 所 做 的 研究 以 及 就 业 条 件 
等 。 监 督 从 事 号 协会 记录 和 报告 的 文书 办 事 人 员 。 准 备 宣传 材 
料 发 行 工作 。 

可 根据 所 :指导 的 具体 协会 ， 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 

校友 协 人 给 执行 主任 

护士 协 :会 执行 主任 

教师 联 合 会 执行 主任 


1179-114 ”工会 事务 代理 人 
(BUSINESS AGENT, LABOUR UNION) ( 杂 类 
服务 ) DPT: 218 
会 代表 
GED: 4 SVP: 6 EC: 1 PA: S56 
代 琴 工会 成 员 管理 工会 事务 。 
草拟 共同 协商 的 条 款 ， 取 得 工会 会 员 批准 。 与 管理 部 门 就 
有 关 间 题 ， 如 工作 时 间 、 工 资 、 个 人 不 满 和 附加 福利 等 进行 谈 
判 。 和 解释 和 帮助 执行 共同 协议 。 安 排 工会 成 员 的 例会 ， 租 会 
场 ， 请 人 做 讲演 ， 起 草 新 的 通讯 稿 或 文章 给 工会 或 其 他 的 出 版 
物 。 与 社区 、 福 利 、 劳 动 和 政府 组 织 取得 联系 ， 商 讨 有 关 工 会 
会 员 的 事情 。 
可 收 会 费 和 保存 适当 的 财务 记录 ， 可 向 工会 会 员 分 配 就 业 


机 会 。 


1179-118 代理 人 
(AGENT) (消遣 与 娱乐 ; 广播 、 电 影 与 舞台 艺术 ) 
~ DPT: 318 

业务 经 理 


GED: 4 SVP: 6 EC: I PA: S56 
管理 娱乐 和 演出 公司 的 事务 ， 并 且 与 娱乐 场所 和 协会 的 负 
责 人 谈判 签订 合同 。 
代表 演员 、 剧 团 、 演 出 公司 与 协会 ， 电 影 电 视 制 片 厂 、 戏 
剧 摄制 单位 或 演出 剧场 的 负责 人 谈判 签订 合同 ， 获 取 演出 收 


人 。 管 理 巡 回 演出 的 业务 细节 和 演出 时 间 安 排 。 运用 演出 业务 
知识 在 有 关 合 同 、 戏 装 和 演出 技术 及 演出 效果 方面 同 委 托 人 提 
供 咨询 。 预 定 运输 车 辆 和 旅馆 床位 ， 代 表 委 托 人 与 公众 接触 ， 
例如 处 理 狂热 崇拜 者 的 信件 、 电 话 询 问 ， 代 表 慈 善 机 构 要 求 演 
员 亲 自 出 茵 的 请 求 等 。 


宣传 代理 人 
1179 一 138 至 1179 一 158 


1179-138 ”竞选 顾问 
(CAMPAIGN CONSULANT) (商业 服务 ) 
DPT: 118 
发 展 官员 ; 资金 筹集 顾问 
GED: 5 SVP: 7 EC: I PA: L156 
帮助 鞠 助 组 织 、 机 构 和 企业 的 行政 领导 人 管理 奖金 筹 
集运 动 。 
收集 和 评价 委托 机 构 有 关 资 金 筹 集 潜 力 的 事实 和 意见 ， 并 
按照 成 功 的 资金 筹措 原则 分 析 有 关 情 况 。 为 自 感 的 组 织 制 定 出 
可 行 的 计划 ， 规 定 活动 进行 的 时 间 权 限 、 目 标 与 数额 ， 并 且 向 
行政 领导 人 提出 达到 这 些 目标 和 数额 的 策略 ， 贯 彻 批准 的 策 
略 。 指 导 从 事 于 发 展 、 分 屿 和 管理 有 希望 的 捐款 人 名 单 的 工作 
人 员 ， 写 资金 筹集 情况 说 明和 写 其 他 的 重要 资料 。 把 有 关 的 情 
况 传达 给 这 项 运动 的 工作 人 员 和 有 希望 的 措 款 人 。 向 自 订 组织 
的 领导 人 简要 提出 他 们 的 职责 ， 并 训练 自愿 组 织 的 工作 人 员 有 
效 的 当面 请 求 捐款 的 方法 。 指 导 资金 筹集 运动 总 部 的 活动 ， 如 
监督 收 支 程序 和 建立 一 切 经 费 支出 的 管理 办 法 。 参照 职务 名 称 
02 一 080 的 定义 。 
可 指导 全 国 性 的 慈善 组 织 的 资金 筹集 活动 。 可 协调 那些 相 
同 组 织 或 许多 社区 中 的 下 属 单位 的 资金 筹集 活动 。 可 与 个 人 和 
社区 的 组 织 进 行 接触 ， 商 谈 捐款 事宜 。 


1]179-140 ”旅行 社 经 理 
(TRAVEL AGENT) (商业 服务 ) 

计划 、 组 织 并 指导 旅行 社 的 业务 。 

履行 职责 名 称 01-180 所 述 各 项 职责 。 与 经 营 旅行 团 业 务 
的 公司 、 经 营运 输 业 务 的 公司 和 旅游 胜地 管理 部 门 进行 谈判 ， 
或 与 其 协商 并 确定 车 、 船 、 机 票 价 格 和 服务 收费 价格 、 服 务 设 
施 以 及 各 种 服务 项 目的 提供 等 。 对 票 价 、 服 务 收 费 标准 、 服 务 
设施 的 情况 进行 审议 ， 以 确定 计划 安排 何 种 团体 旅行 业务 各 旅 
行 社 应 致力 于 经 营 何 种 其 他 旅行 业务 。 使 旅行 社 的 职员 了 解 现 
行 票 价 和 服务 收费 标准 、 对 旅行 的 限制 性 规定 等 信息 ， 指 导 职 
员 从 事 促进 经 批准 许可 的 各 种 旅行 业务 的 发 展 。 为 旅游 团体 计 
划 并 安排 旅行 日 程 、 预 订 车 、 船 、 机 票 及 旅馆 。 到 旅游 胜地 去 


评价 那里 的 服务 设施 。 
GED: 5 SVP: 7 PA: S56 EC: 1 DPT: 118 
能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 、 
22344444455 265 59741 


14179-142 ”旅游 协调 员 
(CO-ORDINATOR,TOURISM) ( 消 踪 与 娱乐 ; 
必 府 服务 ) DPT: 158 





GED: 5 SVP: 7 EC: 1 PA: S56 

协调 和 指导 在 指定 地 区 内 的 为 公共 旅游 者 服务 的 设施 和 机 
构 ， 以 吸引 更 多 的 旅游 者 。 

指导 工作 人 员 检 查 和 评价 旅游 设施 和 和 旅游 机 构 ， 鼓 励 按 公 
认 的 标准 办 事 。 印 发 宜 传 材料 吸引 旅游 者 。 帮 助 私人 旅游 机 构 
发 展 旅游 活动 ， 并 回答 希望 去 旅游 胜地 游人 的 提问 。 与 旅游 设 
施 拥 有 者 、 政 府 官员 和 其 它 有 关 的 当事人 协商 或 联系 ， 建 议 改 
进 旅游 设施 、 标 准 和 立法 ， 以 促进 旅游 业 发 展 。 向 政府 建议 开 
发 天 然 旅游 胜地 ， 如 金鱼 场所 、 公 园区 和 航道 ， 更 好 发 挥 娱乐 和 
旅游 的 潜力 。 计 划 和 培训 导游 人 员 和 和 其 他 从 事 旅游 业 的 工作 人 
员 。 出 席 会 议和 其 他 集会 并 发 表演 说 ， 以 鼓励 人 们 对 特定 地 区 的 
兴趣 。 建 立信 息 中 心 ， 以 便 向 旅游 者 报导 本 旅游 区 的 特点 。 


1179-146 公共 关系 人 
(PUBLIC-RELATIONS MAN) (专业 和 技术 服 
务 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 158 
宣传 指导 者 
GED: 5 SVP:7 EC: TI PA: $567 
计划 、 组 织 和 执行 一 项 收集 信息 的 计划 ， 以 便 帮 助 公众 对 
雇主 的 组 织 、 产 品 和 提供 的 服务 ， 产 生 和 良好 影响 ; 懂行 下 列 各 
项 职责 : 
计划 、 组 织 和 协调 公共 关系 活动 。 解 释 要 求 以 及 给 自制 宣 
传 品 撰 稿 人 或 宣传 品 的 自由 摆 稿 人 分 配 任务 。 写 新 闻 稿 件 。 淮 
备 照 片 或 其 他 说 明 材 料 。 评 价 和 修改 宣传 品 撰 稿 人 ，、 摄 影 者 、 
插图 作者 和 其 他 人 提交 的 宣传 材料 ， 从 中 选 出 宣传 效果 较 好 的 
稿件 ， 照 片 和 插图 。 组 织 特殊 的 展览 会 、 招 竺 会、 竞赛 活动 和 
社会 集会 ， 以 提高 信誉 和 有 利于 扩大 宣传 ， 代 表 雇 主 与 出 版 印 
剧 、 广 播 、 电 视 和 其 他 宣传 部 门 打交道 ， 并 出 席 有 关 业 务 会 
议 、 社 会 集会 以 及 其 他 集会 。 
可 进行 民意 测验 ， 以 便 查 明 广 告 节目 的 效果 。 可 根据 公共 
关系 工作 的 特定 地 区 ， 给 予 相应 称谓 ， 如 : 
新 闻 报导 员 
巡视 协调 员 


1179-150 工业 发 展 代表 
(UNDUSTRIAL-DEVELOPMENT REPRE- 
SENTATIVE) (专业 和 技术 服务 ， 未 妇 他 类 者 ) 

DPT: 218 
地 区 发 展 官员 ; 经 济 发 展 官员 
GED: 5 SVP: 7 EC: I PA: S56 
准备 论文 各 报告， 并 与 工业 、 商 业 和 其 他 组 织 的 代表 谈 
判 ， 以 促进 自己 所 服务 地 区 的 工业 发 展 。 
撰写 可 选用 的 厂址 报告 ， 说 明 水 源 的 可 用 性 及 其 质量 、 矿 

藏 、 电 力 、 劳 动力 来 源 、 运 输 设施 和 其 他 的 条 件 。 写 统计 报告 

摘要 、 说 明 某 些 地 区 的 税率 趋势 和 具有 特定 技艺 的 人 在 全 部 劳 

动力 中 的 比例 . 走访 准备 重新 选 址 的 工业 公司 和 商业 公司 总 

部 ， 并 出 席 会 议 或 类 似 的 集会 ， 以 引起 特定 地 区 的 注意 。 与 社 

区 ，、 商 业 以 及 公共 事业 的 代表 谈判 ， 以 便 消除 工业 发 展 的 障碍 

和 促成 协调 一 敏 的 关系 ， 与 交通 官员 合作 ， 改 进 服务 、 税 收 结 

构 和 设施 ， 以 提高 对 工业 地 区 的 吸引 力 。 

可 与 政府 、 公 用 事业 、 大 学 和 其 他 组 织 的 代表 取得 联系 ， 
协助 开展 研究 活动 。 
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1179-1S4 ”推销 管理 人 
(SALES-PROMOTION ADMINISTRATOR) 
(专业 和 技术 服务 ， 未 好 他 类 者 ) DPT: 238 
推销 经 理 
GED: 5 SVP: 7 EC: I PA: S4567 
准备 ， 管 理 以 及 分 析 计 划 扩 大 产品 的 销路 或 服务 。 履 行 下 
列 各 项 职责 : 
阅读 出 版 物 ， 并 与 有 见识 的 人 共同 商量 ， 以 获得 有 关 现 在 
市 场 情况 的 信息 。 分 析 市 场 情况 、 销 售 可 能 人 性、 消费 者 购买 习 
惯 、 竞 争 情况 、 生 产 成 本 和 产品 外 观 ， 以 确定 推销 的 办 法 。 赋 
究 推销 方案 ， 以 求 达到 目标 。 介 绍 一 些 研究 论文 ， 新 的 或 改进 
的 产品 及 其 包装 、 价 格 和 与 销售 向 分 担 的 广告 帆 。 癌 其 他 部 门 
通报 销售 策略 和 推销 计划 ， 以 保证 效率 和 共 间 协作 。 对 照 预定 
的 销量 、 成 本 和 利润 评估 推销 效果 及 其 对 将 来 销售 的 影响 。 记 
录 和 分 析 有 关 的 统计 信息 。 管 理 撰写 推销 官 传 材料 、 举 办 展览 
以 及 以 其 他 形式 制作 的 广告 人 员 。 计 划 和 组 织 示范 表演 ， 以 推 
销 产 品 和 使 用 产品 。 计 划 和 管理 直接 邮寄 广告 计划 。 访 问 显 
客 ， 以 便 对 场地 布置 、 培 训 计划 以 及 有 奖 销售 等 提出 意见 。 
可 按照 推销 活动 的 类 型 ， 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
会 计 员 
直接 邮寄 专职 人 员 
广告 部 主任 
产品 推销 员 (食品 与 饮料 ， 末 归 他 类 者 ) 
车 辆 出 租 -出 售 推销 代表 (零售 业 ) 
备件 库 代 表 (汽车 ) 


1179-158 ”技术 服务 顾问 
(TECHNICAL-SERVICE CONSULTANT) (# 
业 和 和 技术 服务 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 268 
GED: 5 SVP: 7 EC:1 PA: SS6 
向 制造 部 门 的 顾客 提供 咨询 服务 ， 提 供 技术 、 销 售 和 其 他 
方面 的 意见 。 
提供 有 关 搬 运 、 内 部 装 设 和 产品 技术 使 用 的 信息 。 与 部 门 
经 理 共 间 识 讨 包 装 问题 、 顾 客 类 型 和 有 竞争 竹 的 产品 等 问题 
帮助 售 货 人 员 开 展 推销 活动 。 提 出 关于 产品 消耗 晤 和 使 用 情况 
的 报告 。 调 查 消费 者 意见 的 原因 ， 并 努力 运用 智慧 和 产品 的 新 
用 途 。 参见 职务 名 称 02-090 的 定义 。 
可 指导 技术 员 或 现场 工程 师 的 活动 ， 根 据 合 癌 规定 向 顾客 
提供 技术 服务 和 维修 服务 。 


其 他 管理 人 员 和 顾问 ， 未 归 他 类 者 
1179-174 至 1179--299 


1179-174 ”管理 研讨 班主 持 人 
(MANAGEMENT-SEMINAR LEADER) ( 专 
业 和 技术 服务 ， 未 归 他 类 者 ) 
筹备 并 主持 涉及 政府、 工业 部 门 、 商 业 部 门 和 其 他 团体 雇 
员 参 加 的 管理 问题 研讨 班 。 
设 定 研 讨 班 的 预期 目标 ， 编 制 研讨 班 的 教材 。 根 据 研 讨 班 
的 课题 需要 ， 进 行 备 课 。 根 据 研 讨 班 教学 计划 的 设计 旧 求 ， 为 
人 钱 讨 班 准 备 教具 ， 例 如 挂图 ， 图 表 、 幻 灯 片 ， 手 册 或 试卷 等 。 
与 其 他 团体 联系 ， 获 取 专 门 的 信息 ， 或 安排 专题 演讲 者 来 做 演 
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讲 。 在 研讨 班 上 讲课 。 主 持 研 讨 班 的 小 组 讨论 会 。 回 答 研讨 班 
人 员 提 出 的 问题 。 对 参加 研讨 班 的 人 的 收获 及 教材 进行 评价 ， 


以 确定 研讨 班 的 预期 目标 是 否 实现 。 
GED: 5 SVP: 8 PA: S56 EC: 1 DPT: 128 
能 向 兴趣 性 格 

GVNSPQKFMEC 


22344344455 265 4590 


1179-178 ”公司 秘书 
(CORPORATE SECRETARY) (专业 和 技术 服 
务 ， 未 归 他 类 者 ) DPT:. 168 
行政 秘书 
GED: 5 SVP: 8 EC: 1 PA: S56 
颁布 政策 决定 ， 保 存 官方 记录 ， 撰 写 公司 报 告 ， 做 会 议 记 
录 以 及 亲自 或 通过 下 属 人 员 为 该 组 织 的 董事 会 回答 信件 。 
为 召开 董事 会 和 股东 会 议 进 行 安排 ， 确 定 议事 日 程 并 发 会 
议 通 知 。 出 席 会 议 、 准 备 代 理 人 的 委托 书 ， 写 出 会 议 记 录 并 回 
答 随 后 的 信件 ， 向 有 关 部 门 提供 已 经 批准 的 政策 声明 、 条 例 、 
指示 和 修正 案 的 文本 。 受 权 代理 盖 公 司 章 、 作 证 、 签 名 或 会 签 
公司 文件 。 保 管 公司 文件 、 合 同 、 租 约 和 公司 财产 的 契约 底 
稿 、 股 票 转让 记录 册 以 及 除 由 出 纳 员 和 审计 员 保 管 以 外 的 一 切 
一 般 记 录 。 按 照 政府 当局 的 指示 ， 把 所 有 公司 报告 归档 ， 保 管 
股东 姓名 和 地 址 的 最 近 登 记名 册 ， 并 处 理 涉及 公司 总 政策 事务 
的 信件 。 


1179-180 估算 师 
(QUANTITY SURVEYOR) (土建 ) 

对 建筑 业 提 供 财 务 管理 与 成 本 核算 咨询 服务 。 

使 用 成 本 规划 与 成 本 控制 手段 ， 为 建筑 师 、 工 程 师 、 地 产 
主 、 地 产 开发 商 、 地 产 承 包 与 分 包 商 以 及 公共 当局 提供 招标 前 
的 咨询 。 对 土木 、 建 筑 、 结 构 、 电 器 及 机 械 安装 工程 的 成 本 进 
行 分 析 ， 并 提出 成 本 估算 。 参 照 初步 设计 方案 、 工 程 规格 的 大 
致 要 求 、 用 材 和 用 工 量 ， 并 参照 已 知 类 似 工 程 的 最 后 实际 成 本 
的 情况 ， 对 工程 的 可 能 最 后 成 本 做 出 估算 方案 (第 一 成 本 方 
案 )。 计 算出 成 本 估算 方案 的 各 个 细节 ， 以 使 其 各 细节 与 总 体 
预算 保持 一 致 ， 并 为 招标 工作 的 开展 创造 条 件 。 就 招标 的 程序 
提出 意见 ， 从 事 合同 谈判 工作 。 设 计 方案 发 生变 化 时 ， 要 从 预 
算 的 角度 来 审核 新 设计 方案 、 并 就 新 设计 方案 对 成 本 的 影响 向 
设计 者 提出 意见 ， 检 查 并 核实 施工 分 期 付款 ， 根 据 合 同 来 评价 
工程 情况 ， 并 对 费用 支付 额 提出 建议 。 建 立成 本 报告 制度 ， 在 
执行 合同 的 各 个 阶段 报告 成 本 状况 以 及 有 关 信 息 ， 自 始 至 终 进 
行 成 本 分 析 与 监督 。 为 了 不 超过 预算 标准 ， 进 行 或 建议 进行 必 
要 的 调查 ， 以 确保 收 到 最 大 的 投资 效益 。 定期 就 工程 开支 情况 
做 出 报告 ， 包 括 经 授权 许可 的 那些 变动 ， 并 在 此 基础 上 对 工程 
的 总 的 最 终 费 用 做 出 估计 .在 合同 行将 执行 完毕 时 ， 重 新 评价 
工程 状况 ， 并 提出 最 终 工程 开支 的 估算 方案 。 在 合同 双方 发 生 
争执 时 ， 主 持 仲 裁 ， 起 专家 证 人 的 作用 。 提供 分 期 付款 评估 ， 


并 代表 投资 商 对 工程 提供 财务 监督 。 
GED: 5 SVP: 8 PA: S56 EC: I DPT，168 
能 向 兴趣 性 格 

GVNSPQKFMEC 


22233344445 256 590 


1179 一 182 ”行政 官员 
(ADMINISTRATIVE OFFICER) (专业 和 技术 
服务 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 118 
GED: 5 SVP: 7 EC: 1 PA: S56 
主管 办 公 室 工作 ， 诸 如 人 人事、 预算 的 制定 及 管理 、 房 间 
与 设施 、 房 屋 管理 记录 以 及 专门 管理 的 研究 。 履 行 下 列 各 项 
职责 : 
研究 管理 方法 ， 分 析 操 作 实践 ， 改 进 工作 流程 ， 简 化 管理 
程序 ， 降 低 成 本 ， 并 将 其 向 管理 人 员 推 荐 ， 做 年 度 支 出 预算 ， 
管理 预算 和 财产 目录 。 评 价 住房 设施 的 请 求 成 本 或 进行 改装 的 
要 求 ， 可 给 予 批准 、 提 出 选择 方案 或 拒绝 这 种 请 求 。 了 解 房屋 
地 点 ， 研 究 不 动产 资料 ， 并 将 租金 费用 与 购买 成 本 相 比较 。 检 
查 建 筑 物 和 办 公 室 所 处 地 区 ， 分 析 是 否 合适 ， 考 虑 诸如 地 点 、 
室内 面积 、 停 车 设施 以 及 将 来 的 发 展 等 因素 分 析 是 否 合适 。 为 
租赁 或 购买 进行 谈判 。 研 究 并 画 出 办 公 室 布置 图 ， 使 之 符合 管 
理 的 需要 。 不 断 地 与 建筑 学 家 、 承 包 商 和 其 他 人 商量 ， 保 证 能 
按 计划 时 间 使 用 。 检 查 和 协助 办 公 人 员 及 维修 人 员 的 工作 。 会 
见 求职 申请 人 ， 指 明 新 雇员 的 努力 方向 ， 并 且 执 行 培训 计划 。 
审阅 和 回答 来 往 信件 。 
可 按照 管理 的 专业 类 型 ， 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
接待 用 房屋 管理 官员 
大 学 研究 管理 员 (教育 ) 


1179 一 186 ”公司 计划 员 
(CORPORATE PLANNER) (专业 和 技术 服务 ， 
未 归 他 类 者 ) DPT: 168 
GED: 5 SVP: 7 EC: 1 PA: S456 
与 经 理 、 监 理 以 及 下 属 工作 人 员 协 作 ， 对 公司 短期 计划 与 
长 期 计划 的 准备 、 协 调 、 评 价 和 修订 提出 意见 
确定 公司 的 目标 。 计 划 并 提出 方案 ， 以 保证 增长 速度 和 利 
润 率 。 开 展 研究 并 不 断 地 检查 ， 以 评价 公司 的 经 营 。 根 据 有 关 
研究 项 目的 结果 ， 提 出 管理 上 的 意见 。 评 述 公司 主 朗 投资 项 自 
的 方案 ， 要 保证 符合 公司 计划 ， 并 确定 这 些 方案 在 经 济 上 的 合 
理性 。 根 据 高 级 管理 人 员 的 要 求 ， 计 划 、 指 导 或 进行 有 关 新 产 
品 或 改进 的 产品 或 工艺 方法 的 特殊 研究 。 和 寻找 、 调 查 和 评价 外 
部 机 会 ， 包 括 许 可 证 、 专 利 、 合 资 经 营 以 及 可 能 的 合并 经 营 . 
可 按照 任务 或 职能 ， 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
开发 规划 咨询 员 
利润 规划 协调 员 


1179-190 合同 管理 员 
(CONTRACTS ADMINISTRATOR) (专业 和 技 
术 服 务 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 218 
GED: 5 SVP: 7 EC: 1 PA; S56 
洽谈 和 管理 设备 、 材 料 、 产 品 或 服务 的 购销 合同 ， 并 评价 
合同 人 在 合同 上 规定 的 附加 赔偿 的 要 求 ， 履 行 以 下 各 项 职责 : 
核查 对 材料 、 设 备 、 生 产 成 本 、 性 能 要 求 以 及 交 货 计划 的 
完整 性 和 准确 性 的 估计 。 准 备 标 书 ， 确 定 工艺 规格 ， 做 试验 ， 
写 进度 报告 以 及 准备 所 需要 的 其 他 公文 证 书 。 检 查 来 自 其 他 企 
业 的 投标 ， 看 是 否 符 合 合同 条 件 ， 确 定 是 否 可 以 接受 投标 。 与 
主 顾 或 投标 人 谈判 合同 。 要 求 或 批准 修改 合同 或 增加 合同 内 
容 ， 协助 合同 人 的 工作 或 与 生产 和 运输 部 门 一 起 协助 销售 部 门 





工作 ， 以 保 让 完成 合同 规定 的 任务 。 提 出 和 协调 征购 政策 和 程 
序 。 评 述 台 同人 在 合同 中 附加 的 索赔 要 求 ， 并 磋商 解决 。 接 到 
要 求索 赔 的 通知 书后 ， 与 工程 人 员 或 生产 人 员 一 起 商量 解决 关 
于 合同 人 笨 件 的 分 歧 。 确 定 此 求索 赔 的 合理 性 ， 和 与 报告 盖 明 原 
因 、 组 织 焉 任 ， 并 提出 补救 措施 ， 以 防止 类 似 事情 再 次 发 生 。 
与 合同 人 商谈 ， 接 受 索赔 要 求 的 解决 办 法 和 初次 的 支付 程序 。 
与 法 律 咨询 员 商 量 关 于 进行 索 赌 所 需要 的 法 律 手段 。 

可 按照 合同 管理 的 具体 内 容 ， 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 

合同 索赔 审查 员 

合同 谈判 员 


1179-194 电台 事务 管理 员 
(STATIONS-RELATIONS ADMINISTRATOR) 
(广播 、 电 影 与 舞台 艺术 ) DPT: 118 
GED: 5 SVP: 6 EC: 1 PA: S56 
协调 和 管理 广播 网 及 附属 的 独家 经 营 的 电台 与 电视 台 之 间 
的 广播 节目 表 . 
确定 和 管理 附属 电台 的 广播 节日 时 间 表 。 通 知 广播 网 广 
播 时间 表 的 变动 。 鼎 电台 工作 人 员 商谈 播放 节目 顺序 ， 以 便 
把 节目 播送 到 广播 网 的 一 切 地 点 ， 保 证 广播 方针 在 全 广播 网 
内 都 得 到 执行 。 并 通报 附属 电台 方针 的 改变 。 与 附属 的 电台 
商谈 广播 网 费用 。 作 电台 和 其 他 广播 网 之 间 的 联络 员 。 帮 助 
制定 广播 政策 。 


1179-198 财产 主管 人 
(PROPERTY ADMINISTRATOR) (政府 服务 ; 
保险 和 房地产 ) DPT: 218 
财产 管理 人 
GED: 5 SVP:6 EC: 1 PA: $56 

管理 政府 的 或 私人 财产 的 购置 、 估 价 、 使 用 和 人 处理。 

检查 有 关 出 售 、 购 买 和 出 租 财 产 的 地 契 和 证 件 ， 保 证 有 详 
细 的 记录 ， 并 符合 法 律 规定 。 代 表 政 府 部 门 或 私营 公司 的 财产 
投资 部 门 进行 谈判 ， 批 准 财产 的 购买 、 租 赁 或 出 售 。 将 租金 
的 分 析 、 不 动产 价值 和 维修 费用 资料 数据 汇编 起 来 。 保 存 财 
产 收入 和 支出 的 记录 ， 管 理 预算 并 写 出 有 关 的 报告 ， 查 看 财 
物 ， 并 建议 或 指导 对 谈判 出 售 和 出 租 后 的 剩余 物资 的 处 理 。 
管理 从 事 房 地 产 经 营 人 员 的 活动 和 管理 从 事 与 财产 管理 有 关 
的 办 公 室 文书 工作 、 治 安防 卫 职 责 和 担负 维修 任务 的 人 员 的 
活动 。 

可 撰写 宣传 材料 ， 诸 如 通讯 稿 、 照 片 和 图 片 给 报社 、 广 播 
电台 、 电 视 台 或 进行 展 出 。 可 代表 委托 人 谈判 表演 场所 、 礼 堂 
和 体育 场 短期 的 租赁 或 谈判 管理 住宅 、 商 业 或 工业 的 投资 财 
产 、 安 排 维修 费 、 租 金额 ， 每 月 房租 的 收集 ， 并 为 抵押 付款 、 
澡 攻 、 保 险 费 和 租赁 色 期 日 期 等 事项 写 报告 ， 并 给 予 相 应 的 称 
谓 ， 刀 : 

财产 管理 代理 人 (保险 与 房地产 ) 

购物 中 心 管 理 人 (保险 和 房地产 ; 零售 ) 


1179-200 ”食品 与 饮料 主 计 员 
(FOOD—AND—BEVERAGE CONTROLLER) 
(饮食 和 住宿 ) 
编制 并 分 析 在 人 饭馆、 旅店 以 及 类 似 场 所 经 营 食品 与 饮料 的 
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成 本 和 利润 方面 的 统计 数字 。 

建立 在 上 述 场所 经 营 食品 和 饮料 的 数量 及 其 质量 标准 ， 并 
监督 这 些 标 准 的 执行 。 与 厨师 和 采购 人 员 协 商 ， 以 确定 对 采购 
物品 在 质量 和 数量 两 方面 的 要 求 ， 定 期 检查 库存 的 食品 和 人 饮 
料 。 记 录 并 检查 食品 和 饮料 成 本 ， 利 润 以 及 库存 情况 ， 以 确保 
这 项 经 营业 务 有 利 可 图 和 高 效率 。 向 经 理 部 做 出 逐日 、 逐 周 、 
逐 月 的 报告 。 协 助 编制 或 直接 从 事 编制 预算 的 工作 .。 

GED: 3 SVP: 6 PA: S56 EC: 1 DPT: 268 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
23244344455 265 450 


1179-202 ”货物 运输 顾问 
(FREIGHT-TRAFFIC CONSULTANT) (商业 
服务 ) | DPT: 268 
GED: 5 SVP: 6 EC: 1 PA: S456 
向 工业 公司 、 商 业 公 司 以 及 个 人 就 有 关 货 物 税率 和 较 稳 受 
的 装运 货物 方式 提出 意见 
报告 全 部 货运 费用 ， 并 说 明 货物 搬运 的 次 数 以 及 装运 所 十 
用 全 部 时 间 。 向 委托 人 提出 较 稳 妥 的 运 货 方式 ， 诸 如 空运 、 水 
运 、 铁 路 运输 或 公路 运输 ， 并 指出 如 果 运 输 速度 是 首先 考虑 的 
因素 ， 就 不 计较 较 高 的 运 价 。 为 委托 人 复审 货物 账单 ， 纠 正 由 
于 计量 和 关税 报价 不 当 而 多 收 的 钱 。 向 保险 公司 提出 赔偿 损坏 和 
多 收 款 的 要 求 ， 代 表 委 托 人 就 不 适当 的 和 不 公平 的 货物 关税 向 政 
府 或 其 他 机 构 提出 补偿 要 求 。 参 见 职务 名 称 02-090 的 定义 。 


1179-204 成 本 估算 员 
(COST ESTIMATOR) (土建 ) 

为 机 械 、 电 器 或 建筑 合同 或 分 包 合同 编制 成 本 估算 和 竣工 
估算 。 

审查 报纸 上 的 广告 ， 与 地 产 开 发 商 保持 密切 联系 ， 选 择 并 
推荐 可 以 签约 或 可 以 分 包 的 工程 。 审 阅 计 划 ， 设 计 图 纸 或 视察 
工地 ， 以 掌握 工程 项 目的 具体 情况 ， 对 工程 人 力 及 设备 的 需求 
做 出 估算 ， 根 据 设 计 图 纸 以 及 技术 规格 的 要 求 ， 编 制 详细 的 工 
程 用 料 清 单 。 根 据 招 标 截 止 日 期 ， 合 理 安排 工作 量 。 采 取 登 广 
告 的 方式 ， 寻 求 分 包 合同 投标 。 确 定 材料 价格 、 设 备 费 用 、 人 
员 费 用 、 分 包 费 以 及 管理 费用 ， 以 便 为 整个 工程 编制 预算 ， 将 
标书 提交 监督 员 审查 ， 或 直接 交 与 可 能 成 交 的 承包 商 或 客户 。 
GED: 4 SVP: 7 PA: S56 EC: 1 DPT: 268 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


33234344455 21 091 


1179-205 ”笔迹 分 析 员 
(GRAPHOANALYST) (专业 和 技术 服务 ， 未 归 
他 类 者 ) 
科学 地 分 析 笔 迹 ， 以 确定 特征 、 个 性 、 能 向 、 成 功 潜在 力 
以 及 其 他 因素 ， 作 为 人 事 工作 ， 职 业 咨询 和 其 他 咨询 的 参考 ， 
研究 个 人 的 手写 体 字 ， 对 其 总 体形 态 进 行 观 察 ， 并 使 用 放 
大 设备 对 字母 的 细微 结构 进行 观察 。 使 用 量规 、 尽 子 和 其 他 测 
量 仪器 对 笔划 、 笔 力 、 空 隙 以 及 其 他 特征 进行 测量 。 根 据 研 究 
所 获 之 数据 以 及 使 用 笔迹 分 析 术 所 做 出 的 关于 特征 的 统计 分 
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析 ， 对 分 析 结 果 做 出 说 明 。 将 结果 向 当事人 报告 。 
GED: 4 SVP: 7 PA: S7 EC: I DPT: 268 
能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
33332444454 76 0 


1179-206 ”保留 地 管理 员 
(BAND ADMIN STRATOR) (专业 和 技术 服 
务 ， 未 归 他 类 者 } DPT: 138 
保留 地 管理 员 
GED: 4 SVP: 6 EC: 1 PA: L156 
管理 印第安 人 保留 地 的 事务 ， 并 且 贯 彻 议会 发 出 的 指示 。 
出 席 议会 会 议 并 对 其 权限 之 内 的 事情 提出 意见 。 进 行 视察 
并 向 议会 报告 一 切 有 关公 共 工 程 的 事情 。 接 受 在 保留 地 进行 建 
筑 以 及 维修 工程 的 投标 ， 并 给 议会 批准 的 合同 奖励 。 编 制 保留 
地 年 度 收 支 的 概 预 算 。 调 查 议会 通过 的 实施 细则 ， 诸 如 环境 卫 
生 和 分 区 布局 ， 保 证 实施 细则 得 以 人 贯彻。 管理 和 协助 为 保留 地 
工作 的 受 雇 的 其 他 行政 人 员 的 活动 ， 如 财务 人 员 和 办 事 人 员 ， 
或 亲自 处 理 这 些 人 员 所 担负 的 业务 。 


1179-299 其 他 有 关 管 理 和 行政 的 职业 
(OTHER ”OCCUPATIONS RELATED TO 
MANAGEMENT AND ADMINISTRATION) 
本 残余 类 包括 未 归 他 类 的 与 管理 和 行政 有 关 的 人 员 ， 例 
如 那些 为 文艺 演出 单位 雇用 单个 演员 的 或 公司 的 工作 人 员 ; 
对 合同 的 签署 者 说 明和 解释 医院 医疗 保险 计划 的 工作 人 员 ; 
为 勘探 和 开采 石油 而 进行 谈判 和 索取 补偿 的 工作 人 员 ; 调查 
和 收集 有 关 油 井 钻 探 操 作 以 及 地 质 与 地 球 物理 勘探 信息 的 工 
作 人 员 ; 为 会 议 的 召开 帮助 提供 设施 和 服务 的 工作 人 员 ; 规 
划 特 种 零售 商店 座 落 地 点 的 工作 人 员 以 及 为 机 密 材料 研究 和 
制定 安全 程序 的 工作 人 员 。 本 剩余 类 定义 中 职业 名 称 的 其 他 
典型 例子 有 : : 
订 票 员 ( 消 遗 与 娱乐 ) 
财产 索赔 代理 人 (石油 和 煤炭 生产 ; 运输 ， 未 归 他 类 者 ) 
会 议 协调 人 (商业 服务 ， 饮 食 和 住宿 ) 
特种 零售 商店 倡导 人 (商业 服务 ) 
医院 蹊 疗 保险 计划 代表 (政府 服务 ; 保险 和 房地产 ) 
租赁 人 (商业 服务 ) 
勘探 员 (石油 与 天 然 气 ) 
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主 类 21 


自然 科学 、 工 程 学 和 数学 方面 的 职业 


本 主 类 职业 包括 以 下 业务 : 在 物理 科学 (包括 化 学 、 电 学 、 


电子 学 、 地 质 学 、 物 理学 、 力 学 和 


气象 学 等 专业 )、 生 命 科 学 (包括 农业 、 生 物 学 和 药理 学 等 专业 )、 建 筑 、 工 程 科 学 (包括 测绘 、 制 
图 )、 数 学 科学 (包括 统计 学、 系统 分 析 和 保险 统计 等 ) 以 及 有 关 技 术 领 域内 ， 从 事 科 学 研究 和 科学 
知识 实际 应 用 的 各 有 关 职 业 。 有 关 自 然 科 学 、 工 程 和 数学 方面 的 管理 职业 ， 归 入 细 类 1131， 和 社会 科 
学 和 有 关 领 域 的 职业 归 入 主 类 23。 本 主 类 职业 可 分 为 以 下 子 类 : 


211 物理 科学 方面 和 职业 
213 生命 科学 方面 和 职业 


214/215 建筑 师 与 工程 师 
216 建筑 和 工程 方面 的 其 他 职业 


218 ” 数学、 统计 学 、 


211 一 一 物理 科学 方面 的 职业 


本 子 类 职业 包括 以 下 业务 ; 在 物理 科学 中 从 事 科学 研究 
发 现 科 学 原理 ， 建 立 科 学 定律 ， 并 把 这 些 原理 和 定律 应 用 于 化 
学 、 物 理 ， 也 质 、 气 象 和 冶金 学 各 领域 ， 解 决 各 种 具体 科学 问 
题 的 各 有 关 职 业 。 对 物理 科学 研究 提供 技术 支持 的 一 些 职 业 ， 
也 包括 在 本 子 类 内 。 这 些 职 业 可 分 为 以 下 细 类 

2111 化 学 家 

2112 地 质 学 家 及 有 关 职 业 

2113 ”物理 学 家 

2114 气象 学 家 

2117 物理 科学 技师 和 技术 员 

2119 物理 科学 方面 的 职业 ， 未 归 他 类 者 


2111 一 一 化 学 家 
本 细 类 职业 包括 以 下 业务 : 从 事 基 础 研究 、 增 进化 学 科学 知 
识 ; 从 事 应 用 研究 ， 改 进 或 开发 新 的 材料 、 化 合 物 和 各 种 物质 产 
品 ; 发 展 分 析 方 法 和 分 析 技 术 ， 进 行 有 机 化 学 、 无 机 化 学 及 物理 
化 学 方面 的 定量 、 定 性 分 析 与 实验 。 其 活动 包括 : 合成 化 合 物 及 
产品 ; 分 析 最 终 产品 以 确定 其 质量 ; 编写 实验 报告 ， 汇 集 技 术 报 
告 数据 ， 生 物化 学 家 与 临床 化 学 家 归 人 细 类 2133。 


2111-110 农业 化 学 家 
(AGRICULTURAL CHEMIST)( 专 业 和 技术 服 
务 ， 末 归 他 类 者 ) DPT: 031 
农业 研究 化 学 家 
GED: 6 SVP: 8 CE: 16 PA: L47 
进行 基础 研究 与 应 用 研究 ， 促 进 农产品 新 的 与 更 好 的 利 
用 ， 发 展 农产品 的 加 工 与 贮存 技术 ; 其 职责 类 似 2111-126 所 
述 的 业务 ,用 各 种 微生物 将 谷类 碳水 化 合 物 转变 成 各 种 新 的 化 
合 物 。 研 究 与 控制 各 种 酶 系统 ， 将 和 蛋白质、 淀粉、 植物油 、 植 
物 胶 等 天 然 物质 转化 为 各 种 有 用 的 商业 产品 。 进 行 水 果 、 蔬 菜 
及 其 他 植物 的 化 学 分 析 ， 发 展 抗 病虫害 的 新 品种 、 新 品系 。 分 





系统 分 析 及 有 关 领 域 的 职业 


析 土 壤 、 确 定 土壤 中 的 氧化 钙 、 化 肥 或 其 他 化 学 成 分 ， 并 制定 
冲洗 或 中 和 土壤 中 的 有 毒物 质 的 方法 。 研 制 和 合成 适当 的 化 合 
物 与 激素 (这 些 物 质 有 促进 或 阻止 某 些 细胞 生长 的 作用 )、 用 
于 杂 草 的 控制 或 作为 杀 虫 剂 、 杀 菌 剂 和 哨 齿 动物 毒剂 。 进 行 有 
关 肥 料 的 开发 利用 和 实验 ， 研 究 各 种 有 关 问 题 ， 如 磷酸 盐 系 化 
学 问题 ， 用 不 溶性 碳酸 钾 矿 砂 作 肥料 的 问题 ， 以 及 士 壤 的 固氮 
问题 等 。 利 用 天 然 材料 、 合 成 材料 或 副产品 进行 实验 ， 开 发 新 
的 食品 、 食 品 防腐 剂 、 抗 掺 杂 剂 以 及 其 他 类 似 产品 。 进 行 淀 
粉 、 糖 制品 、 谷 物 、 钢 头 食品 或 脱水 食品 、 乳 制品 、 蔬 菜 、 肉 
类 、 调 味 品 及 其 他 食品 的 检验 ， 以 保证 符合 政府 食品 法 及 各 种 
质量 与 纯度 标准 。 整 理 或 指导 整理 实验 报告 、 规 范 及 标准 。 指 
导 和 协调 技师 与 技术 员 的 工作 ， 

也 有 的 从 事 农业 化 学 某 种 产品 或 工艺 的 研究 工作 ， 并 给 予 
相应 的 称谓 ， 如 : 

谷物 化 学 家 (饲料 和 磨 粉 ) 

乳品 化 学 家 (乳品 ) 


发 酵 师 

食品 化 学 家 (食品 与 饮料 ， 未 归 他 类 者 ) 
营养 化 学 家 

土壤 化 学 家 


2111-114 分 析 化 学 家 
(ANALYTICAL CHEMIST)( 专 业 和 技术 服务 ， 
未 归 他 类 者 ) DPT: 031 
分 析 研 究 化 学 家 ， 化 学 分 析 家 
GED: 6 SVP: 8 EC: 16 PA: L47 
从 事 分 析 技 术 、 分 析 方 法 和 分 析 程 序 的 基础 研究 ， 以 及 对 
元 案 、 化 合 物 及 材料 成 分 与 结构 的 应 用 人 研究 ， 
利用 吸收 ， 发 射 ， 磁 共振 、 质 谱 法 、 色 谱 法 、 尖 泣 法 、 电 
化 学 分 析 、 微 化 学 分 析 、 气 体 分 析 ， 荧 光 测定 术 ， 滴 定 法 等 进 
行 精确 的 定量 定性 分 析 ， 以 确定 有 机 与 无 机 化 合 物 的 分 子 结构 
与 化 学 、 物 理 特性 之 加 的 关系 。 确 定 库存 化 学 品 及 化 合 物 的 变 
质 速率 。 进 行 实验 并 根据 实验 结果 和 观察 制定 分 析 技术 、 方 法 





68 。 自然 科学 、 工 程 学 和 数学 方面 的 职业 


及 程序 规范 。 开 发 各 种 仪器 设备 的 使 用 技术 ， 如 分 光 仪 、 电 子 
显微镜 及 荧光 检查 仪 等 。 编 写 或 指导 编写 实验 报告 、 实 验 规 
范 。 指 导 和 协调 分 析 化 学 领域 内 技师 与 技术 员 的 工作 ， 有 的 可 
从 事 分 析 仪 器 的 设计 和 制造 。 


2111-118 海洋 化 学 家 
(CHEMICAL OCEANOGRAPHER) (专业 和 
技术 服务 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 031 
GED: 6 SVP: 8 EC: B24 PA: L467 
从 事 海 洋 环 境 (包括 海洋 、 海 洋 大 气 和 海 床 ) 的 化 学 活动 
规律 、 原 理 及 有 关 技 术 的 研究 。 
研究 海水 及 沉淀 物 的 化 学 组 成 及 海洋 中 发 生 的 化 学 反应 。 
研究 海水 成 分 与 大 气 、 沉 积 物 及 其 他 海洋 物质 的 相互 作用 。 研 
究 水 表 下 水 雇 化 学 以 及 海洋 环境 中 惰性 气体 与 讽 素 的 分 布 。 研 
究 产生 与 改变 海洋 化 学 特性 的 过 程 以 及 海水 化 学 成 分 给 海洋 环 
境 所 带 来 的 生物 、 地 质 和 物理 方面 的 影响 。 进 行 实验 以 确定 海 
水 中 的 化 学 物质 ， 如 氧 、 氮 、 二 氧化 碳 、 铁 和 放射 性 元 素 等 。 
编写 或 指导 编写 与 海洋 化 学 有 关 的 实验 报告 的 技术 报告 。 指 导 
和 协调 技师 与 技术 员 的 工作 。 


2111-122 无 机 化 学 家 
(INORGANIC CHEMIST) (专业 和 技术 服务 ， 
未 归 他 类 者 ) DPT: 031 
无 机 研究 化 学 家 
GED: 6 SVP: 8 EC: 16 PA: L47 
从 事 无 机 化 学 现象 的 研究 ， 发 展 非 碳 或 微 碳化 合 物 的 提 
取 、 回 收 、 提 纯 和 转化 程序 ， 并 对 其 产品 的 工商 业 应 用 提出 改 
进 意见 。 
研究 无 机 化 合 物 以 确定 其 原子 结构 或 其 他 特性 。 制 备 各 种 
无 机 化 合 物 ， 如 硼 、 硅 、 石 黑 、 粘 土 、 玻 璃 、 各 种 金属 以 及 新 
的 无 机 化 合 物 ， 并 研究 其 在 工商 业 的 新 用 途 。 进 行 实验 ， 通 过 
对 无 机 化 学 反应 机 制 和 化 学 反应 动力 学 的 考察 以 及 对 无 机 材料 
合成 的 实验 研究 ， 发 展 或 改进 碱土 元 素 、 氨 、 磷 、 硫 的 工艺 程 
序 。 进 行 有 关 生 产 活动 的 研究 ， 如 用 以 制造 化 肥 、 炸 药 的 各 种 
化 学 制剂 和 生产 以 及 固态 电子 器 件 或 半导体 等 用 的 无 机 材料 的 
生产 等 。 分 析 金 属 和 矿石 ， 确 定 其 成 分 、 结 构 、 化 学 特性 以 及 
经 济 价值 。 发 展 生 产 或 处 理 金属 和 合金 的 新 方法 或 改进 现 有 方 
法 ， 并 制定 化 学 工艺 规范 。 编 写 或 指导 编写 实验 报告 和 实验 规 
范 ， 根 据 研究 成 果 制 定 发 展 规划 。 指 导 和 协调 技师 和 技术 员 在 
某 一 无 机 化 学 领域 内 的 工作 。 
有 的 可 从 事 某 一 产品 或 工艺 的 研究 工作 ， 并 给 予 相应 的 称 
谓 ， 如 : 
水 泥 分 析 家 (水 泥 、 石 料及 粘土 ) 
陶瓷 化 学 家 
玻璃 化 学 家 (玻璃 ) 
冶金 化 学 家 


2111-126 有 机 化 学 家 
(ORGANIC CHEMIST) (专业 的 技术 服务 ， 未 
归 他 类 者 ) DPT: 031 
有 机 研究 化 学 家 
GED: 6 SVP: 8 EC: 16 PA: L47 


从 事 有 机 化 学 现象 的 研究 ， 发 展 碳化 合 物 的 研究 、 合 成 或 
改进 规划 ， 并 就 其 在 工 、 商 业 方面 的 应 用 提出 建议 。 

研究 有 机 物质 的 分 子 结构 以 及 化 学 产品 的 化 合 、 合 成 等 诸 
现象 。 进 行 有 机 化 合 物 的 结合 ， 使 结合 成 新 物质 或 复制 自然 界 
物质 。 发 展 化 学 副产品 的 新 用 途 。 进 行 各 种 实验 ， 并 用 化 学 方 
法 来 发 展 和 改进 颜料 、 橡 胶 、 木 材 、 染 料 、 石 油 以 及 其 他 有 机 
化 合 物 的 副产品 的 色彩 、 质 地 、 强 度 和 耐用 性 。 分 析 试 验 染 
料 、 颜 料 、 石 油 、 聚 合 物 和 其 他 物质 ， 以 确定 其 结构 和 其 他 物 
理化 学 特性 。 提 取 、 提 纯 和 发 酵 动 植物 产品 。 处 理 食品 和 饮 
料 ， 用 防腐 剂 、 霉 菌 抑制 剂 、 抗 氧 剂 、 增 水 剂 、 营 养 剂 、 染 色 
剂 和 其 他 添加 剂 改 进食 品 和 饮料 。 改 进 、 发 展 下 述 各 有 机 化 学 
产品 的 加 工 方法 ， 如 石油 或 天 然 气 产品 、 煤 焦油 蒸 汐 产品、 发 
酵 加 工 的 产品 、 溶 剂 ， 塑 料 以 及 其 他 化 学 和 化 工 的 中 间 产 品 ， 
改进 、 转 换 或 合成 有 机 化 学 产品 ， 以 供 艇 革 、 纺 织品 染色 和 精 
加 工 、 石 油 和 天 然 气 处 理 、 橡 胶 硫化 、 纸 浆 和 造纸 、 炸 药 和 推 
进 剂 制 造 、 肥 皂 、 洗 桨 剂 、 油 脂 、 腊 、 颜 料 清漆 、 化 妆 品 、 擦 
光 剂 以 及 其 他 制品 的 使 用 。 生 产 聚 合 物 ， 如 弹 胶 物 、 塑 料 和 合 


.成 树脂 以 及 氧 、 磷 、 硅 、 硫 化 合 物 。 编 写 或 指导 编写 实验 报告 


和 实验 规范 ， 人 制定 发 展 课题 规划 。 指 导 和 协调 技师 和 技术 员 在 
某 一 有 机 化 学 领域 的 工作 。 

有 的 可 从 事 某 一 有 机 化 学 产品 或 工艺 的 研究 ;并 给 予 相应 
的 称谓 ， 如 : 

洗涤 剂 化 学 家 〈 化 学 品 ， 未 归 他 类 者 ) 

染料 化 学 家 (化 学 品 ， 未 归 他 类 者 ) 

工业 酒精 化 学 家 (化 学 品 ， 未 归 他 类 者 ) 

制 革 化 学 家 ( 荡 革 与 毛皮 整修 及 染色 )} 

石油 化 学 家 (石油 与 煤 制品 ) 

药物 化 学 家 (药品 、 药 物 及 化 妆 品 ) 

塑料 和 树脂 化 学 家 (化 学 晶 ， 未 归 他 类 者 ) 

聚合 物化 学 家 (化 学 品 ， 未 归 他 类 者 ) 

防护 涂料 化 学 家 (油漆 和 清漆 ) 

纺织 品 化 学 家 (合成 纤维 ) 

术 材 化 学 家 (化 学 品 ， 未 归 他 类 者 ) 


2111-130 ”物理 化 学 家 
(PHYSICAL CHEMIST) (专业 和 技术 服务 ， 
未 归 他 类 者 ) DPT: 031 
物理 研究 化 学 家 
GED: 6 SVP: 8 EC: 16 PA: 1L47 
利用 有 关 物 理 、 化 学 、 数 学 理论 和 定律 的 广泛 理论 知识 进 
行 研究 ， 以 发 展 测量 有 机 物质 和 无 机 物质 基本 化 学 、 物 理 特 性 
的 测量 技术 和 方法 。 
对 物质 进行 实验 ， 以 发 展 测量 物质 下 述 各 特性 的 测量 技术 
和 方法 ， 如 旋 度 比 、 密 度 、 折 射 率 、X 射线 绕 型 和 热 反应 或 
燃烧 。 利 用 热 磁 分 析 、 显 微 镜 观测 和 其 他 技术 ， 测 定 物质 ( 包 
括 晶 体 ) 的 原子 量 各 分子量。 研究 分 子 ， 确 定 其 构造 、 电 能 和 
对 能 量变 换 的 反应 ; 测量 不 间 条 件 下 的 物质 热量 ， 以 确定 其 物 
理化 学 性 质 。 阑 明 以 下 各 领域 的 实验 结果 ， 如 层 析 、 各 种 光谱 
学 、 电 子 绕 射 、 化 学 以 及 电子 显微镜 观察 等 。 发 展 热 、 光 、 电 
测量 仪器 的 使 用 技术 。 研 究 化 学 反应 速度 ， 确 定 提高 反应 速度 
的 催化 作用 。 编 写 或 指导 编写 实验 分 析 报告 的 实验 规范 。 指 导 
和 协调 物理 化 学 领域 内 技师 和 技术 员 的 工作 。 





有 的 可 从 事物 理化 学 某 -- 方 面 的 工作 ， 并 给 予 相应 的 称 
谓 ， 如 : 

电化 学 家 

原子 核 化 学 家 


2111-134 ”质量 检验 化 学 家 
(QUALITY-CONTROL CHEMIST)( 专 业 和 技 
术 服 务 ， 森 归 他 类 者 ) DPT: 031 
质量 检验 化 学 家 ， 实 验 室 化 学 家 
GED: 6 SVP: 8 EC: 16 PA: L47 
在 工厂 或 其 他 机 攀 实 验 室 从 事 原材料 ， 中 间 产 品 和 最 终 产 
品 的 质量 分 析 和 检验 ， 
履行 职责 与 职业 2111 一 114 相似 。 保 证 工厂 中 实行 适宜 的 
抽样 技术 ， 以 确定 工艺 和 产品 的 精确 分 析 。 制 备 或 指导 制备 试 
验 用 的 特殊 溶液 。 向 主管 当局 和 有 关 人 员 提 交 试 验 报告 ， 说 
明 试 验 结果 。 指 导 和 协调 质量 检验 化 学 分 析 技师 和 技术 员 
的 工作 . 
有 的 专门 从 事 某 种 特殊 材料 的 化 学 分 析 ， 向 法 庭 或 官方 的 
查询 提供 证 据 ， 并 给 耶 相 应 的 称谓 ， 如 : 
法 务 化 学 家 


2112 一 地 质 学 家 及 有 关 职业 
本 细 类 职业 包括 以 下 业务 : 研究 地 这 的 性 质 和 历史 、 大 气 
和 水 留 的 物理 性 质 、 水 的 分 布 、 循 环 和 特性 以 及 地 球 地 层 分 布 
等 ， 以 增进 科学 知识 ， 并 推动 这 些 知识 在 矿产 探测 、 开 采 以 及 
水 十 保持 等 方面 的 实际 应 用 。 其 活动 包括 ; 化 石和 宝石 的 监 定 
和 分 类 ， 协 助 右 油 、 天 然 气 和 矿产 的 探查 种 开发。 


2112-110 ”地 球 物理 勘探 学 家 
(EXPLORATION GEOPHYSICIST) (专业 和 技 
本 服务， 林 归 他 类 者 ) DPT: 031 
GED: 6 SVP: 8 EC: B PA: L4567 
用 地 震 、 重 差 计 、 扭 力 天 秤 、 地 磁 仪 、 摆 仪 和 电阻 率 测试 
设备 等 测量 地 球 的 各 秘 性 质 ， 用 来 研究 地 下 岩层 构造 、 确 定 石 
油 矿 床 的 位 置 。 
应 用 物理 、 数 学 和 化 学 原理 进行 勘测 ， 以 测定 影响 地 球 的 
地 震 力 、 重 力 和 地 磁力 。 分 析 野 外 勘测 数据 ， 确 定 地 下 物质 的 
成 分 和 结构 ， 协 助 确定 石油 和 矿产 的 矿床 位 置 。 根 据 器 读 和 图 
表 ， 计 算 不 则 位 置物 理 力 的 变化 ， 解 释 数 据 ， 以 揭示 可 能 含有 
石油 矿床 的 地 下 构造 。 编 制图 表 ， 绘 制 断面 图 或 地 下 轮廓 图 。 
确定 钻探 位 置 。 指 导 野 外 工作 人 员 在 指定 地 区 钻探 浅 孔 ， 收 集 
土 境 样品 进行 碳 氧 化 合 物 含量 的 化 学 分 析 。 汇 集 地 质 和 地 球 物 
理 数 据 ， 以 便 对 全 部 信息 进行 评价 和 说 明 。 指 导 编 制 磁带 录放 
用 的 数据 ， 并 协助 发 展 这 种 数据 ， 检 查 程 序 错误 ， 磁 带 畴 变 、 
定时 情况 、 仪 器 偏差 ， 就 改进 录放 设备 提出 建议 。 


2112-114 地 质 学 家 、 
(GEOLOGIST) (专业 和 技术 服务 ， 未 归 他 类 者 ) 
DPT: 031 
GED: 6 SVP: 8 FC: B26 PA: L2347 
从 事 地 壳 性 质 和 地 过 历史 的 研究 ， 以 增进 科学 知识 ， 并 推 
动 这 些 知识 在 矿物 开采 和 工程 上 的 实际 应 用 . 
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进行 勘测 ， 以 确定 地 下 结构 和 矿物 或 岩石 类 型 。 研 究 钻探 
取出 的 岩心 和 岩片 或 露出 地 表 的 岩石 样品 。 对 地 质 构造 中 发 现 
的 化 石 古 生物 按照 其 年 代 和 种 属 加 以 分 类 。 研 究 浸 蚀 、 沉 积 和 
冰川 作用 等 各 种 力 的 性 质 及 其 对 地 表 和 海 床 形成 的 影响 。 将 数 
据 记 录 在 记录 本 上 或 标 在 工作 图 和 航空 照片 上 。 在 实验 室 用 显 
微 镜 、 荧 光 镜 、 光 谱 议 和 X 射线 衍射 像 机 等 测试 议 器 检验 地 
质 祭 本 。 用 加 热 炉 和 高 压 室 在 高 温 高 讨 下 人 研 究 地 质 选 样 材料 的 
某 些 化 学 反应 或 其 他 反应 。 前 明 实 验 室 研 究 和 野外 探查 得 到 的 
侠 究 资料 ， 编 制 地 质 报告 ， 绘 制 地质 图 。 指 导 和 协调 与 地 质 工 
作 有 关 的 技师 和 技术 员 的 工作 。 

有 的 可 专门 研究 地 壳 的 化 学 成 份 和 化 学 变化 ; 有 的 可 从 事 
航空 照片 的 检查 和 解释 ， 以 鉴定 岩石 类 型 、 构 造 趋向 、 断 裂 和 
断层 接合 ， 提 出 矿产 开采 价值 ， 有 的 可 研究 大 洋 伺 陷 处 下 面 的 
地 这 构造 和 海 床 的 结构 与 形成 ， 有 的 可 从 事 顾问 工作 ， 并 向 雇 
主 提供 有 偿 咨询 服务 ; 有 的 可 从 事 地 质 学 某 一 方面 的 研究 工 
作 ， 并 给 予 相 应 的 称谓 ， 如 : 

地 球 化 学 家 

地 球形 态 学 家 

海洋 地 质 学 家 

岩石 学 家 

摄影 地 质 学 家 

地 层 学 家 


2112-118 ”地球 物理 学 家 
(GEOPHYSICIST) (专业 和 技术 服务 ， 未 归 他 类 
者 ) DPT: 031 
GED: 6 SVP: 8 EC: B26 PA: L2347 

利用 勘探 、 探 测 等 各 种 研究 手段 进行 整个 地 球 的 研究 ， 包 
括 外 层 空间 、 大 气 层 直 至 地 球 中 心 。 

精确 测量 地 球 的 重力 和 磁场 ; 用 大 地 测量 仪器 ， 如 经 纬 仪 
和 其 他 工程 测量 仪器 ， 测 定 地 球 重 力 场 的 变化 ， 为 确定 地 球 的 
重量 、 大 小 和 质量 提供 数据 。 记 录 天 然 地 震 或 人 工 爆炸 所 产生 
的 地 震波 ， 说 明 电 子 仪器 上 的 反射 和 折射 读数 ， 绘 制 地 震 截面 
图 ， 帮 助 确定 石油 构造 或 矿藏 构造 的 位 置 。 编 制 野外 勘探 和 实 
验 室 研 究 报告 。 指 导 和 协调 地 球 物 理 各 领域 技师 和 技术 员 的 
工作 。 

有 的 可 从 事 地 球 物理 数据 在 各 不 同 领域 如 电话 、 电 报 、 广 
播 、 导 航 、 绘 图 以 及 勘探 等 方面 的 应 用 ; 有 的 可 研究 冰川 作用 
对 地 表 变 化 的 影响 ; 有 的 可 研究 大 陆地 层 形成 和 地 壳 作 用 力 ; 
有 的 可 研究 火山 的 发 生 、 起 源 与 活动 ， 火 成 岩 的 起 源 以 及 火 成 
岩 出 现时 地 球 内 部 矿产 形成 过 程 ; 有 的 可 专门 从 事 地 球 物理 某 
一 方面 的 研究 工作 ， 并 给 予 相应 称谓 ， 如 : 

超 高 层 大 气 物 理学 家 

大 地 测量 家 

地 磁 学 家 

冰川 学 家 

大 地 构造 物理 学 家 

火山 学 家 


2112-122 水 文学 家 
(HYDROLOGIST) (专业 和 技术 服务 ， 未 归 他 类 
者 ) DPT: 031 
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GED: 6 SVP: 8 EC: B PA: L47 

研究 地 球 上 水 的 产生 、 分 布 和 循环 、 水 的 物理 化 学 性 质 以 
及 水 与 环境 的 关系 ， 包 括 水 与 生物 的 关系 。 

研究 地 面 水 的 分 布 、 处 理 和 开发 ， 包 括 降水 的 形式 和 大 小 
及 其 回归 到 海洋 和 大 气 的 方式 。 设 计 洪 水 报警 系统 ， 参 加 设计 
和 管理 蓄洪 水 库 、 堤 坝 和 滋 洪 水 道 。 利 用 有 关 蒸 发 、 降 雪 、 降 
雨 以 及 地 面 用 水 等 方面 的 知识 ， 设 计 流量 调节 设施 ， 研 究 流量 
模式 ， 以 尽量 减轻 浸 蚀 和 沉积 的 危害 作用 。 研 究 地 下 水 运动 和 
贮存 方式 ， 以 确定 地 下 水 的 供应 范围 、 水 流 、 沉 积 物 处 理 、 水 
源 补充 方式 和 汲取 的 适当 速度 。 提 供 基本 资料 ， 协 助 确定 水 电 
站 开发 的 可 行 性 。 应 用 文学 原理 研究 土 - 植 物 - 水 的 关系 ， 协 
助 农业 土壤 学 家 和 和 农场 主 ， 夺 取 粮 棉 的 最 高 产量 。 协 助 卫 生 部 
门 开发 和 应 用 有 效 方法 治理 污水 和 控制 饮水 传染 病 。 就 供水 问 
题 向 有 关 当 局 提供 建议 ， 协 助 确定 水 的 供求 重点 ， 分 配方 法 以 
及 水 的 短期 和 长 期 供求 预报 。 编写 和 指导 编写 各 种 技术 报告 
和 研究 报告 。 指 导 和 协调 水 文 研究 各 领域 内 技师 和 技术 员 的 
工作 。 


2112-126 ”矿物 学 家 
(MINERALOGIST)( 专 业 和 技术 服务 ， 未 归 他 类 
者 ) DPT: 031 
GED: 6 SVP: 8 EC: B PA: L47 
进行 矿物 、 宝 石和 各 种 重要 岩石 的 检验 、 分 析 和 分 类 。 
从 矿石 、 岩 石和 脉 石 中 分 离 样 品 ， 用 显微镜 检查 确定 其 形 
状 、 表 面 特点 和 其 他 物理 特 人 性。 进行 物理 化 学 试验 ， 用 X 射 
线 衍 射 和 光学 方法 检查 样品 ， 确 定 其 晶体 结构 类 型 和 成 分 。 对 
样品 进行 鉴别 和 分 类 。 提 出 矿物 起 源 、 生 物 的 有 关 资 料 和 理 
论 ， 并 对 其 可 能 的 用 途 提 供 建议 。 指 导 和 协助 技师 和 技术 员 的 
工作 。 
有 的 从 事 矿 物 学 某 一 方面 的 工作 ， 并 给 予 相 应 的 称 
谓 ， 如 : 
宝石 专家 


2112--130 古生物 学 家 
(PALEONTOLOGIST)( 专 业 和 技术 服务 ， 未 归 他 
类 者 ) DPT: 031 
GED: 6 SVP: 8 EC: B PA: L47 
研究 地 质 构 造 中 发 现 的 动 植物 化 石 残 骸 ， 以 探索 过 去 生命 
的 演化 与 发 展 ， 并 按照 其 性 质 和 年 代 鉴定 地 质 构造 。 
复原 组 配 化 石 样品 ， 记 录 其 位 置 ， 并 按 其 可 能 的 动 植物 学 
年 代 加 以 分 类 。 编 写 发 现 报告 ， 协 助 确定 自然 资源 如 含油 构造 
的 位 置 。 组 织 科 学 考察 ， 指 导 或 协调 技师 与 技术 员 清 理化 石 。 
有 的 可 专门 从 事 古 生物 学 某 一 方面 的 工作 ， 如 专 研究 植物 化 石 
或 微生物 化 石 ， 并 给 予 相 应 的 称谓 ， 如 
古 微 生物 学 家 
古 植 物 学 家 


2112-134 ”石油 地 质 学 家 
(PETROLEUM GEOLOGIST)( 专 业 和 技术 服务 ， 
未 归 他 类 者 ) DPT: 031 
GED: 6 SVP: 8 EC: B26 PA: M2347 
探测 地 球 的 地 层 分 布 、 成 分 和 结构 ， 绘 制 地 层 图 ， 以 确定 


石油 和 天 然 气 的 矿床 位 置 。 

研究 销 井 记录 ， 分 析 井 外 岩心 和 岩片 ， 解 释 电气 钻井 测量 
记录 和 其 他 地 下 测量 《地 震 仪 等 ) 所 得 到 的 数据 ， 以 确定 地 
层 ， 检查 航空 照片 ， 评 价 地 球 物理 探测 结果 ， 绘 制 地 表 图 、 地 
层 图 、 说 明 地 层 分 布 、 地 质 成 份 以 及 可 能 存在 的 石油 和 天 然 气 
矿床 。 估 计 矿 床 的 储量 。 与 石油 工程 师 商 讨 钻井 方法 和 生产 方 
法 。 就 岩心 取样 ， 试 验 、 钼 并 进程 、 套 管 ， 打眼 、 忠 射 、 酸 化 
处 理 和 油井 断面 等 问题 以 及 非 生产 井 的 废弃 问题 等 提出 建议 。 
对 资产 租赁 权 或 合同 的 取得 、 保 持 或 放弃 、 提 出 意见 。 指 导 和 
抛 助 石油 地 质 方面 技师 和 技术 员 的 工作 ， 

有 的 可 指导 浅 探测 井 的 钻井 工作 ; 或 研究 岩 右 的 成 分 ， 
构造 和 形成 史 ; 有 的 可 充当 顾问 工作 ， 为 雇主 提供 有 偿 咨 询 
服务 。 


2112-138 ”地震 学 家 
(SEISMONLOGIST)( 专 业 和 技术 服务 ， 未 归 他 类 
者 ) DPT: 031 
GED: 6 SVP: 8 EC: I PA: 146 
通过 人 工 或 天 然 地 震 所 产生 的 机 械 波 ， 研 究 地 球 构造 。 
建立 地 震 观测 网 ， 以 取得 数据 。 分 析 地 震 仪 和 其 他 专用 设 
备 记录 的 数据 ， 研 究 震源 信号 、 判 明 震 中 ， 深 度 、 震 幅 和 地 震 
的 物理 性 质 。 人 研究 震源 近 区 的 地 壳 强 烈 运 动 ， 以 取得 设计 抗震 
建筑 物 〈 如 房屋 、 桥 染 、 堪 坝 等 ) 所 需 的 技术 资料 。 根 据 数 据 
分 析 ， 阐 明 地 球 的 结构 及 其 物理 特性 。 编 制 专用 地 图 、 图 表 和 
出 版 物 。 
有 的 可 专门 从 事 地 下 核 试 验 监测 问题 的 研究 。 


2113 一 一 物理 学 家 

本 细 类 职业 ， 包 括 以 下 业务 : 进行 理论 和 实验 研究 ， 扩 展 
物理 科学 知识 ; 进行 应 用 研究 ， 研 究 热 、 声 、 光 、 电 、 磁 、 原 
子 、 分 子 、 原 子 核 以 及 其 他 物理 现象 在 科学 和 商业 上 的 应 用 。 
其 活动 包括 : 分 析 并 用 数学 语言 表达 实验 结果 ; 对 探测 新 物理 
现象 而 设计 的 实验 ， 做 出 实验 结果 的 预测 估计 ; 综合 研究 数 
据 ， 形 成 或 证 实 新 理论 、 新 概念 或 新 定律 ; 研究 静止 物体 和 运 
动物 体 ; 进行 实验 ， 以 发 现 物质 的 基本 粒子 ;观察 能 量 的 形式 
及 其 相互 作用 以 及 它们 对 物质 的 作用 。 生 物 物理 学 归 入 细 类 
2133。 


2113-110 声学 物理 学 家 
(ACOUSTICS PHYSICIST) (专业 和 技术 服务 ， 
未 归 他 类 者 》 DPT: 031 
声学 家 
GED: 6 SVP: 8 EC: I PA: 1567 
研究 听力 、 声 音 复制 和 振动 现象 ， 以 增进 声学 知识 ， 并 应 
用 这 些 知识 推动 科学 设备 、 科 研 程序 和 有 关 商 业 产 品 的 设计 与 
发 展 。 
研究 次 声 、 超 声 和 听觉 频率 范围 内 声音 的 发 送 和 传播 。 进 
行 实验 ， 确 定 声音 、 振 动 对 物质 的 作用 。 研 究 声音 对 人 体 的 生 
理 和 心理 影响 。 研 究 降低 城市 、 工 厂 企业 、 飞 机 、 汽 车 噪音 的 
方法 。 编 写 或 指导 编写 科研 论文 和 报告 。 指 导 和 协调 技师 和 技 
术 员 的 工作 。 
有 的 可 从 事 舰 支 和 潜艇 用 水 下 探测 装置 的 研究 ， 有 的 可 从 





事 会 堂 、 广 播 和 电视 台 演 播 室 声学 系统 的 开发 ; 有 的 可 从 事 
扬声器 、 扩 音 机 、 有 录音 机 及 其 他 声音 复制 、 放 大 设备 的 设计 
工作 。 


2113-114 天 文学 家 
(ASTRONOMER) (专业 和 技术 服务 ， 未 归 他 类 
者 ) DPT: 031 
GED: 6 SVP: 8 EC: B2 PA: L2347 

观察 : 分 析 和 说 明天 体 的 位 置 、 运 动 、 组 成 、 构 造 和 特 
性 ， 增 进 对 字 宙 起 涛 、 字 宙 演 化 和 演化 前 景 的 认识 ， 

用 装 有 摄像 机 ， 光 谱 仪 ， 光 度 计 、 辐 射 计 和 其 他 仪器 
的 X 射线 探测 仪 、 射 电 望 远 镜 和 光学 望远镜 从 地 面 站 、 气 
球 ， 火 箭 或 卫星 上 观察 天 体 。 测 定 太 阳 系 、 恒 星 、 星 系 、 
星际 物质 、 脉 冲 星 、 银 河 系 和 类 星体 等 各 天 体 的 质量 、 位 
慎 、 距 离 、 运 动 、 组 成 和 和 结构， 并 用 基本 物理 定律 解释 所 
得 到 的 观测 结果 。 计 算 各 天 体 轨道 。 研 究 各 天 体 运动 的 统 
计 理 论 ， 分 析 星 体 光谱 。 研 究 恒星 、 星 系 以 及 宇宙 的 构成 
和 演化 。 用 数字 计算 机 归纳 分 析 数 据 ， 检 验 有 关 字 宙 的 物 
理 理论 (数学 模型 )。 编 写 或 指导 编写 科学 论文 和 报告 。 
指导 技师 和 技术 员 的 工作 。 

有 的 可 编制 航空 和 航海 用 的 数学 表 ， 列 出 在 一 定时 刻 太 
阳 、 月 球 ， 行 星 和 其 他 恒星 相对 于 地 球 的 位 置 ; 有 的 可 设计 和 改 
进 天 文学 研究 用 的 机 械 、 光 学 和 电子 仪器 ; 有 的 可 专门 从 事 天 体 
坐标 测量 ， 研 究 太阳 系 中 与 引力 作用 有 关 的 物体 运动 ， 计 算 人 造 
地 球 卫 妊 轨 道 和 制导 导弹 的 运行 路 线 ， 测 量 天 体 的 温度 和 亮度 ， 
研究 天 体 的 化 学 成 分 ， 观 察 银 河 系 的 分 布 和 运动 ， 研 究 宇宙 的 性 
质 、 年 龄 、 起 源 和 相对 论 ， 并 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 

天 体 测 量 学 家 

天 体 机 制 天 文学 家 

天 体 物理 学 家 

宇宙 学 家 

射电 天 文学 家 


2113-118 原子 与 分 子 物 理学 家 
(ATOMIC AND MOLECULAR PHYSI- 
CIST)( 专 业 和 技术 服务 ， 未 归 他 类 者 ) 
DPT: 031 
GED: 6 SVP: 8 EC: I PA: L567 

从 事 原 子 和 分 子 的 构造 、 行 为 以 及 原子 核 某 些 方面 的 研 
究 ， 以 增进 科学 知识 ， 并 应 用 这 些 知 识 推动 科学 仪器 和 科研 程 
序 的 设计 与 发 展 。 

用 原子 束 和 分 子 束 共 振 技术 观察 原子 与 分 子 的 正常 态 、 激 
发 态 和 离 化 态 ; 用 X 射线 、 紫 外、 红外 光谱 仪 测量 分 析 辐 
射 ， 发 射 的 强度 和 时 沾 。 用 破 共 振 光谱 仪 记录 原子 和 分 子 的 电 
子 顺 磁 共 振 。 用 联机 计算 机 研究 原子 碰撞 时 粒子 的 冲击 力 和 散 
射 ， 通 过 原子 和 分 子 结构 及 其 不 稳定 态 的 研究 ， 测 定 分 子 的 化 
学 键 。 结 合 研究 工作 建立 理论 和 定律 ， 描 述 物 质 中 支配 原子 和 
分 子 行 为 的 物理 特性 。 编 写 或 指导 编写 科学 论文 和 报告 。 指 导 
和 协调 技师 和 技术 员 的 工作 . 

有 的 可 专门 从 事 原子 或 分 子 物理 学 某 一 方面 的 研究 工作 ， 
并 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 

化 学 物理 学 家 


自然 科学 、 工 程 学 和 数学 方面 的 职业 《71 


化 学 光谱 学 家 
光学 光谱 学 家 


2113-122 电磁 物理 学 家 
{ELECTRICITY AND MAGNETISM PHYSI- 
CIST)( 专 业 和 技术 服务 ， 未 归 他 类 者 ) 
DPT: 031 
GED: 6 SVP: 8 EC: I PA: L567 

从 事 电 磁性 质 与 特性 的 研究 ， 以 增进 科学 知识 ， 并 应 用 
这 些 知识 推进 科学 仪器 、 科 研 程 序 及 有 关 商 业 产 品 的 设计 与 
发 展 。 

研究 静电 、 电 流 、 超 导 、 压 电 、 磁 现象 、 电 全 波 和 其 他 电 
磁 现 象 ， 研 究 发 现 新 的 电能 源 以 及 发 电 、 输 电 等 问题 。 进 行 实 
验 ， 确 定 物质 的 电磁 特性 及 其 在 电磁 器 件 方 面 的 应 用 。 发 展 电 
磁 波 的 产生 、 发 射 和 接收 新 技术 ， 以 改进 电报 ， 电 话 和 其 他 电 
系统 。 编 写 或 指导 编写 科学 报告 和 论文 。 指 导 和 协调 技师 和 技 
术 员 的 工作 。 : 

有 的 可 设计 和 开发 测量 电量 和 测定 磁性 材料 特性 的 专 
门 测试 仪器 ; 有 的 可 协助 设计 和 改进 变压器 、 电 机 和 电 
站 ， 有 的 可 从 事 磁 物理 学 某 一 专业 领域 的 工作 ， 并 给 予 相 
应 的 称谓 ， 如 : 

磁 物 理学 家 

微波 物理 学 家 


2113-126 基本 粒子 物理 学 家 
(ELEMENTARY—PARTICLE PHYSICIST) ( 专 
业 和 技术 服务 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 031 
GED: 6 SVP: 8 EC: I PA: L567 

从 事 基 本 粒子 结构 和 行为 以 及 基本 粒子 之 间 的 性 搞 和 机 理 
的 研究 ， 以 增进 科学 知识 ， 并 应 用 这 些 知 识 促进 科学 仪器 、 科 
研 程 序 及 有 关 商 业 产 品 的 设计 与 发 展 。 

发 展 各 种 加 速 装置 ， 使 基本 粒子 加 速 到 极 高 能 量 ， 以 进行 
基本 粒子 的 探测 与 鉴定 。 用 联机 计算 机 、 计 数 器 、 火 花 室 、 捕 
获 腔 、 比 例 计 数 器 以 及 其 他 电子 仪器 测量 基本 粒子 的 质谱 、 自 
旋 和 其 他 特性 。 指 导 和 协调 技师 和 技术 员 的 工作 。 编 写 或 指导 
编写 科学 论文 和 报告 。 

有 的 可 从 事 基 本 粒子 结构 和 基本 动力 学 的 理论 研究 ， 并 给 
予 相应 的 称谓 ， 如 : 

基本 粒子 实验 物理 学 家 

基本 粒子 理论 物理 学 家 


2113-130 ”流体 物理 学 家 
(FLUIDS PHISICIST) (专业 和 技术 服务 ， 未 归 
他 类 者 ) DPT: 031 
GED: 6 SVP: 8 EC: I PA: L567 
从 事 液体 和 气体 的 构成 和 行为 的 研究 ， 以 增进 科学 知识 ， 
并 应 用 这 些 知识 促进 科学 仪器 、 科 研 程 序 及 有 关 商 业 产 品 的 设 
计 与 发 展 : 
进行 实验 ， 测 量 液体 和 气体 的 粘度 、 护 散 、 比 热 、 热 传导 和 
及 其 他 物理 特性 。 用 X 射线 和 中 子 散 射 技术 研究 液体 的 构成 。 建 
造 分 子 间 模 型 ， 并 寻求 了 解 和 说 明 这 些 特性 的 理论 。 编写 或 指导 
编写 科学 论文 和 报告 。 指 导 和 协调 技师 和 技术 员 的 工作 。 





72 ”自然 科学 、 工 程 学 和 数学 方面 的 职业 


2113-134 ”保健 物理 学 家 
(HEALTH PHYSICIST)( 专 业 和 技术 服务 ， 未 归 
他 类 者 ) DPT: 031 
GED: 6 SVP: 8 EC: B67 PA: S567 
进行 研究 ， 培 训 和 人员、 制订 监控 措施 以 保护 工厂 、 实 验 室 
和 一 般 公众 免 受 辐射 危害 。 
研究 人 体 辐 照 极限 、 安 全 操作 方法 和 消除 辐射 污染 的 措 
施 ， 以 判定 辐 照 标准 和 测试 方法 ， 保 证 辐射 不 超过 允许 剂量 。 
设计 或 改进 探测 器 、 计 数 器 、 监 测 器 和 其 他 防护 设备 。 参 与 制 
定 液体 和 气体 中 放射 性 同位 素 的 许可 浓度 标准 。 指 导 辐 射 设备 
的 监控 与 测试 ， 记 录 人 员 和 工厂 区 的 输 照 数据 。 就 技术 问题 与 
科技 人 员 协 商 ， 确 定 设备 和 工厂 设计 是 否 符 合 使 人 员 不 受 辐射 
危害 的 健康 物理 标准 。 编写 或 指导 编写 科学 论文 和 报告 ， 指 导 
和 协调 技师 和 技术 员 的 工作 。 有 的 可 就 防 辐射 方法 和 发 生 辐射 
事故 后 应 采取 的 措施 向 当局 提供 建议 ， 有 的 可 协助 制订 公共 防 
护 计划 。 


2113-138 力学 物理 学 家 
(MECHANICS HPYSICIST)( 专 业 和 技术 服务 ， 
未 归 他 类 者 ) DPT: 031 
流 变 物理 学 家 


GED: 6 SVP: 8 EC: 1 PA: L567 

研究 力 对 物体 的 作用 ， 发 展 理论 和 定律 ， 以 增进 科学 知 
识 ， 并 应 用 这 些 知识 促进 科学 仪器 、 科 研 程序 及 有 关 商 品 产品 
的 设计 与 发 展 ， 

研究 应 用 于 弹 导 学 、 流 变 学 、 航 空 动力 学 、 振 动 、 高 压 和 
真空 等 方面 的 物体 运动 和 平衡 条 件 。 计 算 导 弹 的 速度 和 轨道 ， 
观测 引力 、 大 气 阻力 、 摩 擦 力 和 其 他 力 对 它 的 影响 。 记 录 冲 击 
波 与 物体 的 接触 ， 以 测定 材料 的 动力 和 输入 强度 以 及 振动 的 分 
布 作用 。 编 写 或 指导 编写 科学 论文 和 报告 。 指 导 和 协调 技师 和 
技术 员 的 工作 。 
” 有 的 可 从 事 特殊 实验 设备 的 设计 或 制造 ; 有 的 可 从 事实 
验 ， 有 的 可 从 事 力学 物理 学 某 一 方面 的 工作 ， 并 给 予 相 应 的 称 
谓 ， 如 : 

航空 动力 学 家 

弹 导 学 家 

物理 航空 动力 学 家 


2113-142 ” 核 物理 学 家 
(NUCLEAR PHYSICIST) (专业 和 技术 服务 ， 未 
归 他 类 者 ) DPT: 031 
GED: 6 SVP: 8 EC: I PA: L567 
从 事 原子 核 结构 和 各行 为、 核 力 性 质 和 基本 粒子 性 质 的 研 
究 ， 以 增进 核 物 理 的 科学 知识 ， 并 应 用 这 些 知识 促进 科学 仪 
器 、 科 学 程序 、 有 关 商 业 产 品 ， 各 种 安全 措施 的 设计 与 发 展 。 
用 加 速 器 和 有 反应堆 进行 实验 ， 产 生 放 射 性 原子 核 和 高 能 原 
子 核 束 ， 使 其 和 其 他 原子 核 进 行 反 应 ， 产 生 同 位 素 和 其 他 地 球 
环境 中 不 可 能 出 现 的 瞬 态 核子 和 粒子 。 研 究 原 子 核 的 特性 并 加 
以 分 类 ， 测 定 其 对 物质 的 作用 和 穿 透 力 。 改进 辐射 防护 措施 。 
制造 新 设备 或 改进 现 有 设备 ， 以 分 析 和 记录 高 能 粒子 和 辐射 的 
作用 。 编写 或 指导 编写 科学 论文 和 报告 ， 指 导 或 协调 技师 和 技 


术 员 的 工作 。 

有 的 可 从 事 核 物 理学 某 一 方面 的 工作 ， 并 给 予 相应 的 称 
谓 ， 如 : 

加 速 器 物理 学 家 

x 一 光谱 物理 学 家 

PB 一 光谱 物理 学 家 

宇宙 射线 物理 学 家 

原子 核反应 堆 物 理学 家 

理论 核 物理 学 家 


2113 一 146 ”光学 物理 学 家 
(OPTICS PHYSICIST) (专业 和 技术 服务 ， 未 归 
他 类 者 ) DPT: 031 
GED: 6 SVP: 8 EC: 1 PA: L567 

从 事 光源 ， 光 传播 和 光 效 应 的 研究 ， 以 增进 科学 知识 ， 并 
应 用 这 些 知识 促进 科学 仪器 、 科 研 程序 及 有 关 商 业 产 品 的 设计 
与 发 展 。 

分 析 光 的 干涉 、 和 本 射 、 吸 收 和 其 他 特 忻 。 研 究 利用 超 高 能 
微波 东 和 光束 的 量力 放大 器 和 激光 器 (Laser) 装置 ， 分 析 有 
关 的 问题 。 应 用 实验 结果 改善 荧光 照明 ， 使 产品 制造 中 彩色 标 
准 化 ， 并 设计 新 的 光学 装置 。 和 进行 有 关 胶 片 、 涂 料 、 照 明 、 
摄影 、 光 谱 和 物理 光学 的 实验 .指导 和 协调 技师 和 技术 员 的 
工作 。 

有 的 可 从 事物 理光 学 仪器 制造 工作 ， 并 给 予 相 应 的 称 
谓 ， 如 : 

光学 仪器 专家 


2113 一 150 海洋 物理 学 家 
(PHYSICAL OCEANOGRAPHER)( 专 业 和 技术 
服务， 未 归 他 类 者 ) DPT: 031 
GED: 6 SVP: 8 EC: B24 PA: 14567 
研究 海洋 能 量 转换 的 机 理 以 及 海洋 与 其 环境 之 间 的 物理 相 
互 作用 。 
研究 海洋 的 密度 ， 含 盐 度 、 海 洋 测 探 学 、 海 水 拓扑 学 、 海 
洋 中 光 、 声 传播 以 及 海洋 的 其 他 物理 问题 。 用 仪器 测量 海洋 的 
构造 。 观 察 和 分 析 水 面 和 水 下 的 海浪 运动 、 潮 汐 、 大 小 环流 、 
密度 变化 和 有 关 因 素 。 研 究 由 气象 、 地 质 或 地 球 物理 诸 因素 所 
引起 的 海洋 波浪 运动 。 研 究 海洋 的 热力 学 特性 ; 研究 把 海洋 物 
理学 知识 应 用 于 各 种 规模 的 海洋 工程 问题 ， 如 消除 污染 、 海 水 
对 船舶 的 压力 、 波 浪 力 、 港 口 设计 和 潮汐 发 电 等 。 编 写 或 指 
导 编 定 研究 托 告 ， 指 导 观 测 工 作 。 指 导 和 协调 技师 和 技术 员 
的 工作 。 





2113~154 ”等 离子 体 物 理学 家 
(PLASMA PHYSICIST) (专业 和 技术 服务 ， 未 
归 他 类 者 ) DPT: 031 
GED: 6 SVP: 8 EC: J PA: L567 
研究 离 化 气体 的 特性 和 动力 学 ， 以 增进 科学 知识 ， 并 应 用 
这 些 知识 促进 科学 仪器 、 科 研 程序 及 有 关 商 业 产 品 的 设计 与 
发 展 。 
研究 气体 在 电磁 场 中 的 行为 。 观 测 研 究 电磁 波 通过 等 离子 
体 的 传播 和 散射 。 研究 等 离子 体 的 约束 技术 、 稳 定性 、 小 振荡 





传播 、 冲 志波 ， 动 能 和 电能 的 直接 转变 以 及 星际 旅行 用 的 等 离 
子 体 推进 装 租 。 健 究 等 离子 体 核 聚变 发 电 设施 。 编 写 或 指导 编 
写 等 离 了 体 物理 某 -领域 的 科学 论文 和 报告 。 指 导 和 协调 技师 
和 技术 员 的 工作 。 


2113--158 固体 物理 学 家 
(SOLID-STATE PHYSICIST) (专业 和 技术 服 
务 ， 术 归 他 类 者 ) DPT: 031 
GED: 6 SVP: 8 EC: 1 PA: L567 

俩 究 轩 体 的 结构 、 性 质 和 物理 特性 ， 以 卉 清 固体 的 行为 ， 
找 出 支 山 其 物理 过 程 的 规律 ， 增 进 科学 知识 ， 并 应 用 这 些 知 识 
促进 科学 仪器 、 科 人 研 程 计 及 有 关 商 业 产品 的 设计 上 与 发 展 。 

用 X 射线 晶体 和 宿 射 技术 进行 实验 ， 观 测 和 鉴定 晶体 的 类 
型 。 用 分 光 仪 、X 射线 发 牛 器 、 电 子 显微镜 和 其 他 光学 设备 研 
究 陶 冤 、 半 导体 和 各 种 晶体 的 热 、 磁 和 电子 特性 。 分 析 温 度 和 
卜 力 对 图 体 的 影响 ， 以 确定 金属 阐 性 。 用 声波 和 电磁 波 测定 聚 
合 物 的 分 子 结构 。 和 研究 固体 中 的 电子 输 运 特性 ， 以 测定 电导 、 
还 移 率 、 驰 垢 效应 和 和 散射。 用 光 反 射 、 透 射 和 发 光 的 方法 研究 
盟 体 的 光学 特性 。 用 电 伐 波 检查 固体 的 基态 激发 。 用 磁 共 扰 
中 子 衍射 和 位 化 率 测 量 等 方法 测定 同体 的 磁 特 性 。 根 据 研究 结 
打 解 决 金属 疲 筋 、 吕 格 缺 陷 、 位 盘 定 位 各 色 心 等 问题 。 指 导 和 
协调 技师 和 技术 员 的 工作 。 

有 的 可 从 事实 验 设备 的 设计 和 半 发 ， 有 的 可 从 尝 园 体 物理 
菜 一 方面 的 工作 ， 并 给 了 予 相 应 的 称谓 ， 如 : 

上 蛙 休 物理 学 家 

金 届 物理 学 家 

下 导体 物理 学 家 


2113-162 热学 物理 学 家 
(THERMAL PHYSICIST) (专业 和 技术 服务 ， 
未 归 他 类 者 ) DPT: 031 
GED: 6 SVP: 8 EC: [| PA: L567 
侠 究 热 的 性 质 与 特性 ， 以 及 温度 变化 对 材料 特性 的 影响 ， 
以 增进 热 物理 学 的 科学 知识 ， 并 应 用 这 些 知识 促进 科学 仪器 、 
科研 程序 及 有 关 商 业 产 品 的 设计 与 发 展 。 
进行 热能 传播 的 设计 和 实验 。 记 录 闹 温 对 固体 、 液 体 和 和气 
体 物理 特性 的 影响 。 观 测 低温 下 物质 的 超 导 、 超 流 和 其 他 特 
人 性， 设计 膨胀 机 、 绝 热 去 磁 机 和 冷却 设备 ， 以 生产 液态 气体 、 
火箭 燃料 和 其 他 用 计 快 速 冷却 过 程 的 材料 。 提 出 描述 温度 变化 
对 物体 物理 特性 影响 的 理论 。 应 用 实验 结果 解决 诸如 奢 气 发 动 
机 的 热 绝缘 以 及 液态 气体 的 贮存 和 运输 等 重要 实际 问题 。 开 发 
浏 量 极 高 温 或 极 低 漫 的 方法 和 仪器 。 编 写 和 指导 编写 科学 论文 
和 报告 。 指 导 和 协调 技师 和 技术 员 的 工作 。 
有 的 可 从 事 热 物理 学 某 一 方面 的 工作 ， 并 给 予 相应 的 称 
谓 ， 如 : 
低温 物理 学 家 
高 温 物 理学 家 


2113-199 其 他 物理 学 家 
(OTHER PHYSICIST) 
本 残余 类 包括 未 归 他 类 的 物理 学 家 ， 如 人 研究 相对 论 及 其 应 
用 的 物理 学 家 。 本 残余 类 定义 中 的 职业 名 称 的 典型 例子 有 : 


自然 科学 ， 工 程 学 和 数学 方面 的 职业 ”73 
相对 论 物 理学 家 (专业 和 技术 服务 ， 林 归 他 类 者 } 


2114 一 一 气象 学 家 
本 细 类 职业 包括 以 下 业务 : 进行 大 气 现象 的 理论 研究 和 应 
用 研究 ， 以 增进 气象 学 知识 ， 发 展 天 气 分 析 、 天 气 预 报 的 理 
论 ， 定 律 、 方 法 和 技术 ， 以 及 气候 条 件 的 研究 和 报导 。 专 业 领 
域 包括 : 气候 学 、 动 态 气象 学 、 工 业 气 象 学 和 物理 气象 学 。 


2114-110 气象 学 家 
(METEOROLOGIST) (专业 和 技术 服务 ， 未 归 他 
类 者 ) DPT: 031 
GED: 6 SVP: 8 EC: B23 PA: L47 

观测 、 记 录 和 说 明 大 气 、 天 气 和 气候 条 件 ， 利 用 数据 进行 
天 气 分 析 和 预报 ， 或 从 理论 和 应 用 方面 对 记录 和 预报 的 方法 和 
设备 进行 侠 究 。 

用 气球 、 火 第 ， 人 造 卫 星 等 各 种 工具 和 光谱 术 ， 液 体 比 重 
测定 术 、 白 天 红外 摄影 术 、 雷 达 和 无 线 电 等 各 种 技术 ， 取 得 有 
关 大 气 状 况 的 数据 ， 并 指导 这 些 数 据 的 处 理工 作 。 在 地 面 图 上 
是 出 等 压 线 ， 标 朋 天 气 前 锋 、 降 水 讨 ， 高 低 气 上 讨 区 ， 并 预报 天 
气 前 锋 的 运动 。 分 析 说 明天 气 图 和 预测 图 ， 研 究 从 各 气象 站 得 
到 的 有 关 数 据 ， 如 大 气 计 、 温 度 、 湿 度 、 风 速 和 降水 区 等 ， 向 
公众 、 及 机 、 船 舶 、 农 业 、 有 关机 构 或 企业 单位 发 布 天 气 预 
报 。 分 析 大 气 的 组 成 ， 结 构 和 动态 ， 如 空气 的 运动 方向 和 速 
度 、 气 上 讨 、 气 涅 等。 人 研 究 大 阳 辖 射 和 地 球 (红外 ) 辐射 的 性 质 
及 县 对 大 气 的 影响 、 侠 究 大 气 中 悬浮 男 液 态 粒 子 的 物理 特性 和 
性 质 ， 考 察 去 层 形成 降水 和 电 扰 动 等 各 种 现象 过 程 。 人 研究 有 
关 室 气 气流 ， 气 候 移 成 和 电 、 声 、 光 特性 的 物理 定律 。 分 析 长 
期 气象 观测 资料 ， 研 究 全 球 或 某 - -特殊 地 区 的 气候 条 件 ， 以 
使 作出 长 期 天 气 预 报 。 指 导 和 协调 在 气象 学 领域 的 技师 利 技 
术 员 的 工作 。 

有 的 可 从 事 豫 雾 、 人 工 降 十 和 其 他 天气 控制 方面 的 实验 ; 
有 的 可 侠 究 烟雾 控制 和 空气 沪 染 问题 ， 有 的 可 充任 顾问 工作 ， 
问 氛 主 提供 有 偿 咨 询 服务 ;: 有 的 可 从 事 气象 学 某 一 方面 的 活 
动 ， 并 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 

气候 学 家 

气象 动力 学 家 

工业 气象 学 家 

气象 物理 学 家 

天 气 气 象 学 家 


2114-114 气候 学 家 
(CLIMATOLOGIST) (专业 和 技术 服务 ， 未 归 他 
类 者 ) 
对 气象 的 认 史 记载 进行 研究 ， 以 了 解 长 期 的 气候 类 型 和 预 
报 天 气 变 化 或 天 气 趋势 ， 减 轻 恶 劣 气候 的 影响 和 充分 利用 气候 
的 变化 和 可 变性 的 有 利之 处 。 
履行 职责 与 职业 2114-110 相似 ， 但 专长 于 研究 气候 情 
况 。 进 行 调查 并 研究 历史 上 的 气象 数据 ， 以 求 了 解 形成 气候 的 
各 种 类 型 的 大 气流 的 由 来 ， 预 报 天 气 的 变化 或 趋势 。 分 析 和 解 
释 这 些 数据 ， 就 气候 对 于 像 农 业 、 运 得 业 及 工程 技术 等 社会 经 
济 组 织 的 主要 部 门 的 影响 ， 用 图 表 说 明 当 前 及 未 来 的 气候 情 
况 。 按 特殊 使 用 者 的 需要 提供 有 关 解 释 和 运用 长 期 天 气 预报 的 





74 ”自然 科学 、 工 程 学 和 数学 方面 的 职业 


建议 和 咨询 ， 监 督 和 协调 技术 人 员 的 工作 。 

GED: 6 SVP: 8 PA: L7 EC: I DPT: 038 
能 向 兴趣 性 格 

GVNSPQKFMEC 

12112343354 79 09Y4 


2114-118 ”运用 气象 学 和 说 明 其 应 用 及 影响 的 气象 学 家 
(APPLICATIONS AND IMPACT 
METEOROLOGIST) (专业 和 技术 服务 ， 未 归 他 
类 者 ) 

在 运用 气象 学 处 理 有 关 森 林 、 空 气质 量 与 环境 保护 的 特殊 
问题 以 及 在 工业 、 运 输 业 、 农 业 和 公众 中 运用 气象 学 方面 ， 提 
供 科学 的 建议 和 咨询 。 

履行 职责 与 职业 2114~-110 相似 ， 但 专长 于 按 工业 、 商 业 
和 政府 的 特殊 需要 提供 科学 的 分 析 和 建议 。 对 独特 的 气象 问题 
作出 判断 ， 与 气象 学 及 其 他 有 关 领 域 的 专家 交换 意见 ， 计 划 和 
组 织 各 种 研究 以 满足 使 用 者 的 需要 。 借 助 计 算 机 对 历史 资料 进 
行 分 类 、 和 仔细 研究 ，、 归 档 以 收集 和 分 析 气 象 数 据 ， 并 且 发 展 数 
学 和 统计 学 的 模式 ， 以 研究 现 有 的 和 原始 的 数据 。 把 研究 结果 
运用 到 有 问题 的 地 区 ， 从 而 对 各 种 影响 的 可 能 性 作出 说 明和 和 图 
解 。 编 写 报 告 ， 将 预计 可 能 产生 的 气象 影响 通知 使 用 者 。 监 督 


与 协调 从 事 气象 各 个 方面 的 技术 员 的 工作 。 
GED: 6 SVP: 8 PA: L56 EC: I DPT: 038 
能 向 兴趣 性 格 


GVNSPQKFMEC , 
12112344454 79 09Y4 


2114--122 天 气 预 报 员 
(WEATHER FORECASTER) (专业 和 技术 服 
务 ， 未 归 他 类 者 ) 
对 当前 的 气候 信息 进行 研究 ， 为 航空 工业 及 民众 准备 并 发 
布 天 气 预 报 。 
懂行 职责 与 职业 2114-110 相似 ， 但 专门 从 事 对 广大 地 区 
作 短 期 的 天 气 预报 。 检 验 、 分 析 和 组 织 所 有 可 收集 到 的 天 气 数 
据 ， 如 地 面 和 高 空 观察 和 探测 的 结果 、 飞 行 员 的 报告 、 雷 达 和 
卫星 所 提供 的 资料 ， 借 助 计算 机 把 这 些 数 据 组 成 一 个 可 供 研究 
的 模式 ， 从 而 确定 和 鉴别 影响 当前 天 气 的 因素 。 在 拟 制 某 项 气 
象 预 报 之 前 ， 审 阅 和 解释 其 他 的 分 析 、 预 测 和 界限 。 使 用 预报 
技术 和 按照 规定 使 用 的 专门 术语 、 格 式 及 时 间 要 求 来 拟 制 和 发 
布 天 气 预报 。 保 持 对 天 气 的 不 断 观察 以 保证 预报 的 准确 和 有 价 
值 ， 视 情况 修正 预报 并 发 布 修正 通知 。 
GED: 5 SVP: 8 PA: L47 EC: 1 DPT: 262 
能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
23322344454 79 09Y 





2117 一 一 物理 科学 技师 和 技术 员 
本 细 类 包括 职责 名 称 01-220 和 01-210 所 述 各 种 职责 ， 
其 业务 还 有 : 用 科学 和 数学 原理 以 及 实验 室 的 实际 经 验 ， 从 事 
物理 科学 某 一 专业 如 物理 、 化 学 、 地 质 、 地 球 物理 、 气 象 或 天 
文学 中 的 各 种 工艺 技术 .. 非 医学 方面 的 生命 科学 技师 和 技术 员 
归 入 2135。 医 疗 和 保健 技师 和 技术 员 归 人 子 类 315。 工程 技师 


和 技术员 归 入 细 类 2165。 


物理 科学 技师 
2117-110 至 2117--199 
2117-110 化 学 技师 
(CHEMICAL TECHNOLOGIST) (专业 和 技术 
服务 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 231 
GED: 5 SVP: 7 EC: 1567 PA: 14567 
从 事 化 学 方面 的 各 种 技术 工作 ， 主 要 是 协助 研究 、 设 计 和 
开发 活动 。 
履行 职责 名 称 01 一 220 所 述职 责 。 应 用 化 学 原理 方面 的 知 
识 ， 对 所 碰 到 的 问题 进行 考察 、 研 究 并 提出 解决 的 方法 。 在 化 
学 家 的 指导 下 ， 进 行 温度 、 压 力 、 反 应 和 其 他 化 学 变化 的 实 
验 ， 以 改进 化 学 产品 的 质量 、 数 量 和 其 他 性质 。 确 定 所 用 的 程 
序 和 设备 ， 采 取 适 当 的 试验 或 操作 ， 确 保 实验 室 、 生 产 过 程 或 
研究 中 所 用 的 化 合 物 在 类 型 、 数 量 、 质 量 和 重量 上 都 符合 预定 
的 指示 或 规程 。 研 究 用 化 学 技术 把 原材料 转变 为 消费 产品 的 工 
艺 。 指 导 和 协调 下 属 技术 员 和 技工 的 工作 。 
有 的 可 从 事 与 某 一 专业 有 关 的 化 学 技术 工作 ， 并 给 予 相应 
的 称谓 ， 如 : 
化 学 设计 师 
化 学 仪器 技师 
化 学 工艺 分 析 技 师 
化 学 研究 技师 
化 学 实验 室 主 分 析 师 
实验 室 主管 (化 学 品 ， 未 归 他 类 者 ) 
产品 评价 技师 《化 学 品 ， 未 归 他 类 者 ) 


2117-114 林产 品 技师 
(FOREST-PRODUCTS TECHNOLOGIST) 
(专业 和 技术 服务 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 231 
GED: 5 SVP: 7 EC: B PA.: 147 

在 木材 结构 、 性 质 和 应 用 方面 ， 协 助 科学 家 和 工程 师 的 研 
究 工作 ， 完 成 某 些 技术 方面 的 职能 ， 并 把 结果 应 用 于 设计 、 开 
发 林 副 产品 加 工 、 销 售 的 新 方法 。 

懂行 职责 名 称 01-220 所 述职 责 。 根 据 颜色 、 强 度 ， 弹 性 
和 硬度 等 特性 对 木材 进行 检验 、 分 级 和 分 类 ， 确 定 各 种 木材 最 
有 利 的 用 途 。 用 烘 干 窗 、 防 腐 剂 、 电 烘 干 技术 和 风干 等 各 种 方 
法 ， 对 木材 进行 干燥 处 理 ， 以 提高 木材 的 抗 磨损 、 抗 火 、 抗 
酸 、 抗 真菌 和 抗 虫 害 能 力 。 研 究 把 原木 制 成 木料， 酒精 、 胶 合 
板 、 层 压板 、 纤 维 板 和 其 他 有 用 商品 的 工艺 。 用 废 木料 和 下 脚 
料 进行 实验 ， 研 制 新 产品 。 

有 的 可 研究 与 林产 品 制造 、 分 配 和 销售 有 关 的 工厂 组 织 和 
商业 活动 ， 有 的 可 从 事 林 业 技 术 某 一 方面 的 工作 ， 并 给 予 相 应 
的 称谓 ， 如 : 

实验 室 技师 〈 灸 饰 板 和 层 压板 ) 

生产 技师 ( 锡 本 ) 


2117-118 ”地质 学 技师 
(GEOLOGICAL TECHNOLOGIST) (专业 和 
技术 服务 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 231 
GED: $ SVP: 7 EC: O07 PA: 14567 





从 华 地 质 学 方面 的 各 种 技术 工作 ， 主 要 在 探测 和 研究 工作 
方面 进行 座 助 。 

履行 职责 名 称 01--220 所 述职 责 。 分 析 对 地 形 高 度 、 纬 度 
和 不 规则 人 性 所 进行 的 观察 ， 利 用 地 质 调 查 所 获得 的 数据 ， 进 行 
数据 计算 ， 画 出 轮 廊 图 ， 用 终 表 表示 出 有 利于 石油 或 其 他 矿藏 
的 岩层 位 置 和 范围 。 发 展 和 完善 从 岩石 、 矿 砂 中 提取 矿物 的 新 
方法 ， 为 地 质 研究 提供 特需 的 矿物 标本 。 指 导 和 协调 下 属 技术 
员 和 技工 的 工作 。 

有 人 可 信 生地 学 某 一 方面 的 技术 工作 ， 并 给 予 相 应 的 称 
调 ， 饼 

地质 化 学 技 

地 质 勘探 技师 


2117-122 地球 物理 技师 
(GEOPHYSICAL TECHNOLOGIST) (专业 和 
技术 服务 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 231 
GED: 5 SVP: 7 EC: B PA: L456 
从 囊 地 球 物理 和 石油 地 质 方面 的 各 种 技术 工作 ， 主 要 在 其 
探 和 研究 工作 方面 进行 协助 。 
履行 职责 名 称 01-220 所 述职 责 。 用 经 纬 仪 和 其 他 测量 仪 
器 协助 测量 地 球 的 重力 和 磁场 ， 测 定 地 球 重 力 场 的 变化 并 提供 
其 他 地 球 物理 数据 。 指 导 地 震 记 录 仪 的 使 用 ， 分 析 预 定 爆炸 的 
地 震 记 录 ， 提 供 描绘 地 层 轮廓 图 的 资料 ， 揭 示 出 可 能 含油 、 含 
气 的 地 质 构造 。 验 证 数据 的 计算 精度 ， 指 导 按 数据 绘制 图 表 和 
断层 图 。 指 导 和 协调 下 属 技术 员 和 技工 的 工作 ， 
有 的 可 从 事 地 球 物 理 或 石油 地 质 某 一 方面 的 技术 工作 ， 并 
给 予 相应 的 称 请 ， 如 : 
大 地 测量 计算 技师 
地 球 物理 勘探 技师 
石油 地 质 技师 
石油 地 质地 震 技 师 


2117-126 ”实验 室 物 理科 学 技师 . 
PHYSICAL 


(LABORATORY SCIENCE 
TECHNOLOGIST) (专业 和 技术 服务 ， 未 归 他 类 
者 ) DPT: 231 


GED: 5 SVP: 7 EC: { PA: 14567 

从 事物 理学 方面 的 各 种 技术 工作 。 主 要 是 协助 研究 设计 和 
开发 活动 。 

履行 职责 名 称 01-220 所 述职 责 。 用 冲击 电流 计 、 分 光 
计 、 蜜 度 计 和 其 他 技术 设备 进行 力学 、 热 、 光 、 声 、 电 、 破 、 
电子 、 原 子 核 和 其 他 物理 学 科 的 实验 、 测 试 和 分 析 ， 考 察 物质 
的 特性 和 能 量 传播 ， 应 用 物理 学 方面 的 知识 考察 、 研 究 所 遇 
到 的 问题 ， 并 提出 解决 办 法 。 指 导 和 协调 下 属 技术 员 和 技 
工 的 工作 。 

有 的 可 从 事物 理科 学 某 一 方面 的 技术 工作 ， 并 给 予 相 应 的 
称谓 ， 如 : 

光学 技师 

光谱 学 技师 


2117~130 纺织 技师 
(TEXTILE TECHNOLOGIST) (专业 和 技术 服 


自然 科学 、 工 程 学 和 数学 方面 的 职业 75 


务 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 231 
GED: 5 SVP: 7 EC: 1 PA: 147 
从 事 纺 织品 设计 、 生 产 和 质量 检查 等 方面 的 各 种 技术 工作 。 
分 析 纤 维 ， 设 计 纺 织品 和 制定 纺织 品 生 产 技 术 规 范 。 
bah 选择 染料 、 制 定 染 色 配 
。 效 取 并 分 析 试 验 数 据 ， 制 定 质量 标准 。 指 导 纺 织 厂 纺 
和 员 布 对 织 、 亲 多 、 请 总 等 部 门 的 生生 ， 制定 亿 记 人 
配 进度 方案 ， 指 导 编 写生 产 记 录 和 生产 分 析 报 告 ， 协 调 购 
销 工作 。 指 导 和 协调 下 属 技术 员 和 技工 的 工作 。 还 可 参见 
职务 名 称 02--420 的 定义 。 
有 的 可 充当 顾客 顾问 ， 协 助 顾客 解决 问题 ; 有 的 可 从 事 纺 
织 技术 某 一 方面 的 工作 ， 并 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
染色 和 精 整 技师 
纺织 品 设计 技师 
生产 利 质量 管理 技师 
纺织 染料 技师 


2117-199 其 他 物理 科学 技师 
(OTHER PHYSICAL SCIENCE TECHNO 
LOGIST) 
本 残余 类 职业 包括 未 归 他 类 的 物理 科学 技师 ， 例 如 协助 物理 
冶金 研究 的 技师 ， 本 残余 类 定义 中 的 职业 名 称 的 典型 例子 有 : 
物理 冶金 技师 《专业 和 技术 服务 ， 未 妇 他 类 者 ) 


物理 科学 技术 员 
2117-232 至 2117--299 


2117-232 全息 摄影 技术 员 
(HOLOGRAPHIC TECHNICIAN) (专业 和 技 
术 服 务 ， 未 归 他 类 者 ) 

安装 和 操作 光学 仪器 及 激光 器 以 产生 用 于 下 列 用 途 的 全 息 
图 : 工业 测试 和 检验 ， 开 发 导航 手段 的 显示 ， 检 验 信用 卡 真 
伪 ， 以 及 其 他 商业 和 工业 应 用 。 

根据 配方 混合 和 制备 乳胶 ， 然 后 用 这 种 胶 涂 在 底板 或 软片 
上 ， 以 便 用 照相 方法 使 暴露 在 光线 下 的 材料 受到 激活 处 理 。 把 
用 制备 好 可 供 摄 影 的 材料 安装 在 固定 的 框架 上 。 和 需要 时 ， 运 用 
对 光学 现象 的 知识 如 光 的 干涉 和 衍射 设计 出 全 息 记录 系统 的 草 
图 。 安 装 和 对 准 记录 系统 的 组 成 部 分 ， 方 法 是 : 选择 、 定 位 和 
调整 镜子 和 透镜 、 让 色 镜 、 分 束 器 和 扩 束 器 ， 把 待 研 究 的 样品 
放 到 理想 的 位 置 上 ， 以 调整 出 一 幅 光 学 的 图 样 ， 它 能 使 光束 落 
到 底板 或 软片 上 而 且 传 送 应 有 的 特征 。 安 装 及 操作 激光 器 ， 方 
法 是 : 开动 电源 ， 监 视 电源 指示 表 使 系统 逐渐 升温 ， 而 且 通 过 
操作 控制 节点 ， 放 好 光 钼 固定 电源 和 波长 的 范围 。 千 电 控 的 方 
法 打开 和 关闭 快门 进行 曝光 ， 使 得 在 照片 制备 的 材料 上 记录 到 
一 幅 待 研究 样品 的 全 息 图 。 把 材料 从 国定 的 框架 上 取 下 ， 放 在 
有 化 学 试剂 的 浴 器 内 浸泡 一 定 的 时 间 ， 然 后 在 控 温 炉 内 烤 
干 。 在 处 理 过 程 中 观察 在 材料 上 光学 特征 的 形式 以 检测 缺 
陷 ， 必 要 时 好 重新 记录 。 把 全 息 图 挪 开 ， 用 分 光 光 度 计 扫 
描 一 个 波长 和 测量 全 息 图 的 分 辨 力 和 效率 以 分 析 记 录 系 统 
的 质量 。 维 护 激光 器 和 全 息 术 实验 室 的 装置 、 材 料 和 设 
备 。 应 能 操作 具有 自动 显影 系统 的 全 息 系 统 以 便 记 录 后 能 
立刻 看 到 全 息 图 。 





76 ”自然 科学 、 工 程 学 和 数学 方面 的 职业 


GED: 5 SVP: 7 PA: L47 EC: I6 DPT: 280 
能 向 兴趣 性 格 

GVNSPQRKFMEC 

23333333354 791 0Y 


2117-240 ”化 验 员 
(ASSAYER)( 专 业 和 技术 服务 ， 未 妇 他 类 者 ) 
DPT: 231 
GED: 4 SVP: 6 EC: 1 PA: L4567 

用 化 学 溶液 和 化 学 或 物理 实验 室 设 备 化 验 矿石 和 合金 ， 分 
析 化 验 结果 ， 以 确定 贵金属 的 价值 和 特性 。 

用 溶液 、 浮 选 等 液体 方法 或 加 热 等 干燥 方法 从 粗 矿 中 分 离 
贵金属 。 用 天 秤 称 量 残 酒 ， 以 确定 纯 金 、 纯 银 、 铀 和 其 他 贵 金 
属 含量 。 指 导 和 协调 工人 取样 、 研 磨 和 看 管 加 温 炉 等 工作 ， 编 
写 报告 。 

有 的 可 从 事 某 种 贵金属 的 化 验 分 析 工 作 ， 并 给 予 相应 的 称 
谓 ， 如 : 

金 银 化 验 员 


2117--244 水 净化 技术 员 
(WATER-PURIFICATION TECHNICIAN) 
(给 水 设备 ) DPT: 261 
GED: 4 SVP: 6 EC: I7 PA: S4567 
在 公用 水 净化 工厂 按照 规定 程序 进行 水 质 和 净化 程序 方面 
的 实验 室 试验 工作 。 
安装 调整 实验 室 设 备 ， 如 搅拌 器 、 离 心机 和 冷凝 器 等 。 分 
析 水 样 ， 确 定 需要 的 化 学 处 理 条 件 和 数量 。 用 标准 色 反 应 测试 
法 测定 水 的 酸度 和 颜色 。 用 电导 仪 和 其 他 化 验 设备 ， 在 各 净化 
阶段 化 验 水 样 ， 确 定 杂 质 含 量 。 对 净化 过 程 中 用 的 化 学 原料 进 
行 质量 检验 ， 保 证 符合 预定 的 规范 和 标准 。 配 合 化 学 家 和 工程 
师 研究 更 为 经 济 的 净化 方法 和 工艺 。 按 照 标 准 配方 制备 化 学 溶 
液 。 按 规定 格式 记录 化 验 结果 ， 编 写 化 验 报告 ， 说 明 所 用 的 化 
验 程 序 。 必 要 时 制 成 图 表 。 清 洗 消毒 实验 室 用 具 . 


2117-246 重水 广 和 核 动力 站 化 学 技术 员 
(CHEMICAL TECHNICIAN, HEAVY WATER 
PLANT AND NUCLEAR-GENERATING 
STATION) (专业 和 技术 服务 ， 未 归 他 类 者 ) 
执行 有 关 重 水 厂 和 核 动力 站 的 运行 、 维 护 和 质量 管理 的 化 
学 方面 的 技术 职能 。 
履行 职责 与 职业 2117-248 相似 。 建 立 取样 检验 泵 。 从 核 动 
力 站 和 重水 厂 取 样 区 收集 水 和 气体 的 样品 。 分 析 水 的 样品 ， 确 定 
其 腐蚀 性 ， 鉴 别 其 不 纯 物质 ， 并 在 化 学 处 理 中 确保 对 外 加 物 的 定 
量 控制 。 分 析 气体 样品 ， 确 定 其 腐蚀 性 和 爆炸 的 危险 性 。 说 明 分 
析 结 果 ， 向 监督 人 员 建 议 采 取 适 当 措 施 。 制 备 标 准 的 实验 室 溶 
液 。 记 录 实 验 室 供应 品 和 储存 设备 的 数量 。 训练 下 属 人 员 。 校 准 
仪表 和 有 关 设备 。 照 料 实验 室 和 野外 设备 ， 并 做 简单 维修 。 执 行 
有 关 探 测 和 控制 电离 放射 和 有 毒气 体 等 级 的 安全 措施 。 
GED: 4 SVP: 6 PA: 12357 EC: 16 DPT: 261 
能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
33332433353 791 0Y 


2117-248 ”化 学 技术 员 
(CHEMICAL TECHNICIAN) (专业 和 技术 服 
务 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 361 
GED: 4 SVP: 6 EC: 1547 PA: L4567 
从 事 化 学 方面 的 某 些 技术 工作 ， 主 要 是 设备 的 操作 和 维护 
以 及 质量 、 工 艺 管理 活动 。 
懂行 职务 名 称 02 一 210 所 述职 责 。 安 装 和 操作 小 规模 的 化 
学 试验 工厂 的 设备 ， 以 使 在 试验 室 条 件 下 ， 按 照 研究 化 学 家 和 
工程 师 的 说 明 与 指导 ， 进 行 化 学 方法 和 化 学 工艺 的 试验 ， 了 配制 
化 验 用 的 化 学 溶液 。 测 试 各 种 工艺 流程 中 用 的 化 合 物 的 强度 、 
比重 和 其 他 参数 。 有 的 可 从 事 与 化 学 有 关 的 某 一 方面 的 技术 活 
动 ， 并 给 予 相 应 的 称谓 ， 如 
化 学 实验 室 技术 员 (化 学 品 ， 未 归 他 类 者 ) 
家 用 产品 技术 员 (化 学 品 ， 示 归 他 类 者 ) 
实验 室 试验 员 
操作 员 (化 学 品 ， 未 归 他 类 者 ) 
质量 检验 技术 员 (化 学 品 ， 未 归 他 类 者 ) 


2117-252 地质 学 技术 员 
(GEOLOGICAL TECHNICIAN) (专业 和 技术 
服务 ， 未 妇 他 类 者 ) DPT: 361 
GED: 4 SVP: 6 EC: B46 PA: M2347 
从 事 地 质 学 方面 的 技术 工作 ， 主 要 是 分 析 和 设备 的 维修 
活动 。 
蝴 行 职责 名 称 01 一 210 所 述职 责 。 用 比重 计 、 滴 定 计 和 其 
他 仪器 协助 分 析 岩 石和 人 矿物， 向 从 事 地 质 学 、 矿 物 学 和 地 球 化 
学 研究 的 科学 家 提供 成 份 数据 。 按 照 年 代 和 属 种 对 地 质 构 造 中 
发 现 的 生物 石 进行 初步 分 类 。 在 野外 勘察 中 制备 和 收集 分 析 用 
的 地 质 样品 。 使 用 手工 和 动力 工具 ， 参 照 设备 图 纸 维护 和 修理 
设备 。 
有 的 可 从 事 地 质 学 某 一 方面 的 工作 ， 并 给 予 相应 的 称 
谓 ， 如 : 
地 质 学 技术 助手 


2117-256 ”水 文学 技术 员 
(HYDROLOGY TECHNICIAN) (专业 和 技术 
服务 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 361 
GED: 4 SVP: 6 EC: B PA: M47 
从 事 水 文学 方面 的 某 些 技术 工作 ， 主 要 是 测量 、 质 量 管理 
和 设备 维修 活动 。 
履行 职责 名 称 01-210 所 述职 责 。 用 流量 计 测 量 水 面 和 不 
同 深度 的 水 流速 度 。 根 据 从 轻便 流量 计 获 得 的 读数 ， 校 正 自动 
水 平 记录 仪 的 精度 。 用 数字 表 和 流量 表 计 算 平均 每 秒 立 方 英尺 
的 流量 。 编 制图 表 和 其 他 水 文 资料 ， 以 描绘 测量 站 的 水 流 图 。 
用 取样 管 和 其 他 设备 抽取 供 实验 室 分 析 用 的 水 样 。 测 量 指定 水 
井 的 水 位 ， 以 确定 地 下 蓄 水 量 和 降雨 影响 .修理 和 更 换 有 缺陷 
的 记录 设备 。 


2117-260 ”气象 学 技术 员 
(METEOROLOGICAL TECHNICIAN) (专业 和 
技术 服务 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 361 
GED: 4 SVP: 6 EC: B PA: L47 





从 事 气 象 学 方面 的 某 些 技术 工作 ， 主 要 是 协助 运算 活动 ， 
为 大气 预报 提供 资料 。 ， 

用 氧气 球 、 无 线 电 高 空 测 候 仪 和 其 他 气象 学 仪器 定期 观测 
和 和 报告 温度 、 气 计 、 湿 度 和 风向 风速 。 进 行 云 层 观测 ， 包 括 云 
的 种 类 、 高 度 和 云 量 以 及 有 无 雨 雪 。 绘 制 天 气 图 、 记 录 等 压 
线 、 等 温 线 和 从 无 线 电 高 空 测 候 仪 发 回 的 其 他 数据 ; 或 把 这 些 
数据 提供 给 计算 机 绘图 。 用 国际 电码 把 天 气 预 报信 息 发 向 全 世 
界 各 大 气 预 报 中 心 。 

有 的 可 从 专用 飞机 上 用 映像 和 多 普 勒 航空 雷达 、 高 速 计算 
机 和 和 闭路 电视 监测 系统 进行 海水 观察 ， 有 的 可 在 地 球 轨道 卫星 
摄制 的 照片 上 标 格 和 定位 ， 计 算 飞 越 其 工作 区 的 轨道 定位 数据 
和 轨道 时 间 ;， 有 的 可 为 研究 人 工 降雨 、 大 气 病 流 、 统 计 运 算 和 
其 他 领域 的 科学 家 标 绘 和 分 析 图 表 ， 提 供 专项 气象 资料 ; 有 的 
可 用 图 表 或 出 版 物 为 新 预测 或 航线 提供 数据 资料 或 口头 报告 : 
有 的 可 从 事 气象 学 某 一 方面 的 数据 收集 和 处 理工 作 ， 并 给 予 相 
应 的 称谓 ， 如 : 

标 图 员 

气候 学 技术 员 

海水 观测 员 

卫 是 技术 员 

高 空 大 气 技术 员 





2117-261 气象 技术 员 
(METEOROLOGICAL TECHNICIAN) ( 军 
事 ) 
作为 军队 人 员 进 行 观 察 和 记录 云 的 类 型 、 降 雨量 、 能 见 
度 、 温 度 、 湿 度 、 风 速 和 大 气压 力 等 工作 。 
履行 类 似 职责 名 称 01-300 所 述职 责 。 操 作 云 高 投射 器 、 
自动 绘图 装置 和 气象 气球 。 对 气象 设备 和 温度 压力 测试 仪器 进 
行 简单 维修 。 解 释 图 表 和 图 解 ， 装 配 、 安 置 、 折 印 和 迁移 记录 
仪器 及 设备 。 操 作 电 传 打字 机 和 气象 通讯 设备 。 攀 登 内 速 计 的 
柱子 ， 并 检查 和 保养 测 风 设 备 。 
GED: 4 SVP: 6 PA: 1247 FEC: B DPT: 361 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


333334334434 791 OY 


2117-264 ”实验 室 物理 科学 技术 员 
(LABORATORY PHYSICAL SCIENCE 
TECHNICIAN) (专业 和 技术 服务 ， 未 归 他 类 者 ) 
DPT: 361 
GED: 4 SVP: 6 EC: 157 PA: L4567 
从 事物 理学 方面 的 某 些 技术 工作 ， 主 要 是 设备 的 操作 ， 维 
护 和 质量 管理 活动 。 
履行 职责 名 称 01-210 所 述职 责 。 安 装 和 操作 抗 张强 度 测 
试 仪 、 塑 性 计 、 液 床 机 和 其 他 专用 测试 设备 ; 测试 木材 、 金 
属 、 橡 胶 、 塑 料 ， 玻 璃 、 陶 次 和 其 他 产品 。 用 超声 、 金 属 硬度 
和 磁道 量 测试 设备 检验 金属 和 合金 样品 ， 检 查 内 部 断裂 、 杂 质 
或 类 似 缺 陷 ， 进 行 金属 的 分 级 分 类 。 用 压力 设备 ， 热 酸 权 和 其 
他 仪器 测定 金属 样品 的 强度 、 硬 度 、 弹 性 和 其 他 特性 。 用 手工 
和 机 械 工具 参照 制造 图 纸 维修 测试 设备 。 
有 的 可 从 事物 理学 某 一 方面 的 技术 工作 ， 并 给 予 相应 的 称 
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谓 ， 如 : 
热 - 金 属 技术 员 (钢铁 ) 
物理 检验 员 
橡胶 实验 室 技术 员 (橡胶 ) 


2117-268 ”纺织 技术 员 
(TEXTILE TECHNICIAN) (专业 和 技术 服务 ， 
未 归 他 类 者 ) DPT: 361 
GED: 4 SVP: 6 EC: 1 PA: L47 
检查 、 测 量 、 拍 照 和 测试 合成 纤维 样品 ， 以 保 让 成 形 、 处 
理 和 纺织 工艺 过 程 中 产品 的 质量 ， 履 行 下 述 某 些 职 
把 纺 线 浸入 溶 腊 中 ， 在 线 上 小 冷水 使 腊 凝 结 ， 用 切片 刀 将 线 
横向 切片 。 用 溶剂 溶 掉 腊 ， 把 线 样 放 在 显微镜 下 ， 用 标准 摄像 技 
术 拍 照 ， 显 影 、 洗 印 并 将 照片 编导 ， 以 备 检 验 线 样 的 结构 和 其 他 
性 质 。 用 拉力 试验 设备 测定 线 样 的 抗 张强 度 。 用 面积 仪 测量 线 样 
横 截面 。 用 绕 线 机 把 线 样 绕 在 线 轴 上 ， 以 使 随 后 测试 。 用 编织 机 
编织 在 编织 管 上 ( 管 杆 ) ， 以 备 染 色 试验 。 把 样品 淄 人 水 、 腐 蚀 
性 液体 或 洗涤 剂 中 ， 以 检查 缩水 或 损伤 。 把 线 样 放 人 染料 槽 中 从 
查 染 料 的 渗透 性 ; 用 控制 光源 照射 样品 ， 确 定 其 抗 褪色 性 能 。 用 
带 有 自动 读数 设备 的 电子 测量 仪器 检查 纱 线 的 其 他 特性 ， 如 磨损 
系数 、 拉 力 变量 等 。 向 生产 人 员 提 交 测 试 结果 报告 ， 以 便 控 制 产 
品质 量 。 还 可 参见 职务 名 称 02-410 的 定义 。 
有 的 可 从 事 纺 织品 生产 中 某 一 方面 的 工作 ， 并 给 予 相 应 的 
称谓 ， 如 : 
工艺 ~ 实验 室 操作 员 
合成 纤维 样品 检验 员 


2117-272 ”航空 地 球 物 理 设 备 操作 员 
(GEOPHYSICAL-EQUIPMENT OPERATOR. 
AIRBORNE) (专业 和 技术 服务 ， 林 妇 他 类 者 ) 

DPT: 361 
航空 测量 操作 员 
GED: 4 SVP: 6 EC: B234 PA: M47 
应 用 飞机 上 的 电子 设备 收集 记录 地 球 物 理 数据 ， 供 其 他 研 
究 人 员 分 析 使 用 ， 在 飞行 问 歌 时 进行 电子 设备 的 检修 ， 
飞行 前 校准 机 上 的 磁 强 计 、 闪 烁 计数 器 、 红 外 和 其 他 传 感 

器 ， 使 其 处 于 备用 状态 。 用 通信 设备 向 领航 员 报 告 仪 器 已 准备 

就 绪 ， 等 待 领航 员 发 出 开始 记录 测量 数据 的 信和 号。 一旦 接 到 信 

号 就 开动 仪器 ， 保 证 销 笔 和 其 他 记录 装置 功能 正常 。 用 铅笔 或 

磁带 记录 器 在 操作 记录 本 上 记录 数据 ， 并 注 明 根据 指示 或 特殊 

观测 所 需要 的 特殊 装 曾 。 飞 行 完 成 后 ， 整 理 检查 数据 ， 从 仪器 

上 取 下 记录 磁带 ， 并 栓 查 数据 的 清晰 度 和 是 否 完整 。 对 设备 各 

部 分 作 系 统 检查 ， 必 要 时 加 以 修理 。 检查 申 相 机 快门 ， 检 查 仪 

融 的 损坏 和 磨损 部 件 ， 并 按照 维修 说 明 进 行 修理 或 更 换 。 


2117--276 地球 物理 技术 中 
(GEOPHYSICAL TECHNICIAN) (专业 和 技术 
服务 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 362 
GED: 4 SVP: 6 EC: B PA: L4567 / 
从 事 地 球 物理 和 石油 地 质 学 方面 的 某 些 技术 工作 ， 主 要 是 
技术 设备 的 安装 、 操 作 和 维修 。 
参见 职责 名 称 01-210 所 述职 责 。 指 导 装 载 地 震 仪 、 放 大 
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仪 和 记录 示波器 等 轻便 地 震 记录 仪器 的 仪器 卡车 停放 在 预定 位 
置 。 检 查 地 震 仪 在 靠近 蔬 先 打 好 炮 眼 的 地 区 的 布 午 情况 。 指 导 
数 设 连 接地 震 仪 和 记录 卡车 之 间 的 电缆 。 安 装 地 震 记录 卡车 和 
放炮 小 组 之 间 的 电话 或 短波 无 线 电 通信 系统 。 操 作 音 视频 复制 
设备 ， 处 理 地 震波 现场 记录 ， 以 供 其 他 人 员 分 析 。 把 记录 放 在 
复制 设备 上 ， 调 整 操作 钮 ， 使 记录 与 时 基 标 记 对 齐 。 观察 示 波 
器 或 其 他 指示 器 ， 前 后 调节 波形 位 置 ， 以 便 把 正确 波形 复制 到 
照 像 胶片 上 ， 提 供 以 后 分 析 之 用 。 在 轻便 暗室 中 对 照相 记录 的 
声波 底片 进行 显影 ， 并 印 成 照片 。 按 仪表 制造 商 的 说 明 书 和 其 
他 图 表 用 工具 修理 损坏 的 设备 。 

有 的 可 从 事 地 球 物理 或 石油 地 质 学 某 一 方面 的 工作 ， 并 给 
予 相 应 的 称谓， 如 : 

地 震 勘 探 观测 员 

断面 标 图 仪 操 作 员 (石油 与 天 然 气 ) 


2117~299 其 他 物理 科学 技术 员 
(OTHER PHYSICAL SCIENCE TECHNI 
CIANS) 

本 残余 类 职业 包括 未 归 他 类 技术 员 ， 其 职责 参见 01-210 
职责 名 称 所 述 的 业务 。 在 物理 科学 中 完成 各 种 有 关 的 技术 工 
作 ， 例 如 协助 安装 、 操 作 和 维修 物理 治 金 研究 设备 的 技术 员 。 
本 残余 类 定义 中 的 职业 名 称 的 典型 例子 有 : 

物理 冶金 技术 员 (专业 和 技术 服务 ， 未 归 他 类 者 ) 


2119 一 一 物理 科学 方面 的 职业 ， 未 归 他 类 者 

本 细 类 职业 包括 未 归 他 类 的 有 关 物 理科 学 的 研究 工作 以 及 
物理 科学 的 其 他 有 关 活 动 : 如 检验 和 测试 火器 ， 勘 探 区 域 矿 
床 ; 检查 和 分 析 书 写 的 文件 ， 以 及 协助 制备 岩石 和 化 石 标本 。 
供 实验 室 研究 。 物 理 冶 金 以 外 的 冶金 学 家 列 人 细 类 2151. 


2119-110 物理 冶金 学 家 
(METALLURGIST，PHYSICAL) (专业 和 技术 
服务 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 031 
GED: 6 SVP: 8 EC: I367 PA: 147 
研究 金属 特性 ， 开 发 合金 ， 对 产品 的 使 用 和 使 用 方法 提出 
建议 。 
使 用 各 种 试验 和 测量 设备 ， 观 察 、 测 量 和 记录 在 高 温 、 浸 
蚀 和 磨擦 作用 等 条 件 下 与 金属 或 金属 组 合 物 有 关 的 实验 数据 。 
对 金属 和 合金 进行 显微镜 、X 射线 衍射 和 光谱 分 析 研究 ， 以 测 
定 其 各 种 物理 特性 ， 如 蝇 格 结构 、 合 金 粒子 通过 基本 金属 的 分 
散 、 杂 质 状况 、 断 裂 和 其 他 缺陷 等 。 评 价 影响 钙 、 猎 、 锯 
( 钢 )、 钻 等 这 些 特 殊 金属 物理 和 热电 特性 的 各 种 变量 。 研 究 在 
空间 环境 和 核反应 堆 辐 照 下 辐射 对 金属 的 影响 ; 研究 把 多 种 材 
料 结合 成 复合 结构 的 结合 方法 ， 研 究 金属 在 光学 、 真 空 管 、 低 
温和 其 他 系统 中 的 应 用 。 进 行 粉末 冶金 的 实验 ， 研 究 压 缩 金属 
粉末 使 其 在 高 温 下 烧结 的 工艺 过 程 。 估 价 金 属 在 各 种 处 理 过 程 
中 的 特性 ， 如 轧 延 、 挤 压 、 浇 铸 、 成 型 、 银 接 、 腐 蚀 防 护 、 合 
金 化 、 热 处 理 和 机 械 加 工 等 ， 以 期 用 最 低 费 用 得 到 最 优 结果 。 
考虑 到 金属 的 磁 和 电子 特性 ， 以 设计 和 加 工 的 观点 决定 在 强 
度 、 重 量 、 耐 热 和 刚度 等 方面 所 宜 采 用 的 金属 类 型 ; 对 使 用 中 
的 金属 缺点 提出 建议 。 在 拉力 、 压 缩 、 冲 击 、 弯 曲 和 疲劳 等 试 
验 设备 上 测试 合金 ， 研 究 其 工程 特性 ， 以 确定 其 是 否 符合 预定 


标准 。 开 发 热 加 工 和 冷 处 理工 艺 ， 以 得 到 各 种 需要 的 特性 ， 如 
硬度 、 粒 度 、 耐 热 和 强度 。 通 过 查找 出 版 物 ， 参 加 技术 会 议和 
参观 其 他 部 门 或 工厂 ， 收 集 文献 和 其 他 科技 资料 。 与 工程 师 和 
公司 官员 协商 ， 发 展 低 成 本 、 低 污染 的 合金 制造 方法 ， 并 开 
发 、 实 施 各 种 检验 和 测试 程序 。 指 导 和 协调 技师 和 技术 员 的 工 
作 ， 培 训 工 厂 测试 和 检验 人 员 ， 使 其 胜任 职守 。 

有 的 可 专门 从 事物 理 冶 金 某 一 方面 的 工作 ， 并 给 予 相应 的 
称谓 ， 如 : 

金 相 学 家 

研究 冶金 学 家 


211%-112 ”犯罪 侦察 实验 室 分 析 员 
(CRIME DETECTION ANALYST) (政府 服 
务 ) 
通过 执行 下 列 任何 几 种 任务 ， 检 查 和 分 析 法 院 实验 室 的 物 
证 以 揭示 事实 真相 并 协助 调查 : 
检查 人 体 的 液体 和 组 织 ， 使 用 毒 理学 的 技术 确定 是 药物 、 
毒气 、 农 药 还 是 酒精 中 毒 。 对 诸如 衣服 、 武 器 和 车 辆 等 物证 的 
污 溃 进行 分 析 ， 使 用 链 清 学 的 方法 鉴别 血液 、 精 液 和 其 他 体 
液 。 对 枪支 和 炸药 进行 检查 和 分 类 ， 对 用 过 的 子弹 进行 比较 。 
研究 笔迹 样品 、 黑 水、 纸张 、 打 字 机 、 复 印 机 和 其 他 供应 品 及 
照相 板 图 片 。 检 查 文 件 的 偶然 的 或 有 原因 的 更 改 以 确定 这 些 文 
件 的 真实 性 。 用 化 学 分 析 技 术 鉴 定 各 类 痕迹 证 据 ， 像 油漆 、 玻 
璃 ， 工 具 痕 迹 和 烧 过 的 废物 。 检 查 和 分 析 毛 发 与 纤维 的 样品 、 
碎 玻 璃 和 各 种 印记 以 帮助 调 查 。 显 示 并 鉴定 指纹 。 在 法 庭 作 
证 ， 说 明 分 析 结 果 和 解释 估 定 证 据 的 方法 。 可 以 亲临 作案 现场 
收集 证 据 和 照相 。 
GED: 5 SVP: 7 PA: L457 EC: 16 DPT: 261 
能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
22232433353 ?79 90Y 


2119-114 ” 火 锻 检查 员 
(FIREARMS EXAMINER) (政府 服务 ) 
DPT:; 261 
GED: 4 SVP: 7 EC: 16 PA: L457 
检查 和 试验 火器 、 子 弹 和 弹壳 ， 以 确定 作为 证 物 的 子弹 和 
弹壳 是 否 由 某 一 特定 火器 发 射 的 。 
按照 规定 的 步骤 将 收 到 的 需要 鉴定 和 记录 的 物证 进行 分 
类 、 标 记 、 贴 标签 和 记录 。 检 验 和 操作 火器 以 确定 其 构造 、 样 
式 、 制 造 厂家 机 械 状态 。 把 试验 子弹 射 进 测试 装备 内 、 然 后 取 
出 加 以 检查 ， 在 显微镜 下 比较 子弹 、 弹 党 和 证 物 ， 确 定 其 是 否 
来 源 于 同一 武器 。 检 查 并 比较 工具 和 工具 标记 ， 拍 摄 对 比照 
片 。 检 查 金 属 体 上 擦 去 的 印记 ， 清 洗 损坏 部 分 ， 使 之 光亮 洁 
净 ， 用 电 ~ 酸 刻 蚀 技术 恢复 其 原 有 的 序号 。 保 证 对 物证 所 进行 
的 全 部 检查 记录 ， 并 作出 结论 ， 以 备 警方 调查 起 诉 之 用 ， 以 及 


向 法 庭 展示 检验 结论 。 准备 有 关 火 器 、 证 据 收 集 和 保管 的 讲 


稿 ， 并 向 警察 提供 之 。 


2119%-116 毛发 与 纤维 检验 员 
(HAIR AND FIBRE EXAMINER) (政府 服 
务 ) 





检验 和 分 析 毛 发 、 纤 维和 其 他 证 据 以 傅 定 夫 有 物证 对 法 院 
的 价值 。 

在 实验 室 接受 物证 或 在 犯罪 现场 收集 物证 以 利于 对 证 据 作 
科学 的 检验 。 检验 毛发 以 鉴别 其 来 源 ， 确 定 是 否 人 体毛 发 并 查证 
物 主 的 种 族 和 年 龄 。 分 析 毛 发 表面 商业 性 洗 、 染 、 护 发 制品 的 残 
留 物 ， 使 用 红外 分 光 光 度 分 析 法 鉴定 样品 。 分 析 纤 维 以 把 未 知 的 
纤维 归 类 ， 并 把 未 知 的 纤维 样品 则 已 知 的 纤维 进行 比较 检验 纺织 
品 以 确定 切割 、 撕 裂缝 口 脱 线 和 火 灼 的 存在 和 时 间 。 检 查 纺 织品 
的 纺织 样式 并 比较 钮 扣 。 检 验 玻 璃 碎片 以 确定 破碎 原因 并 弄 清 哪 
一 面 受 到 撞击 。 检 查 印记 和 痕迹 ， 将 它们 同 已 知 的 物件 作 比 较 以 
和 鉴别 其 来 源 。 把 调查 的 证 据 提 交 法 庭 并 说 明 得 出 结论 的 程序 。 

GED: 9 SVP: 7 PA: 1457 EC: 16 DPT: 261 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
23332444453 791 90Y 

2119-118 勘探 员 


(PROSPECTER) (采矿 和 采 石 ) DPT: 281 
GED: 4 SVP: 7 EC: D6 PA: H3467 
应 用 地 质 学 和 矿物 学 知识 ， 根 据 地 形 测量 图 的 测量 报告 进 
行 区 域 矿藏 的 勘探。 
检查 地 面 岩 石 、 河 道 、 河 床 的 矿物 含量 。 沿 岩石 构造 或 小 
河 河床 销 孔 、 爆 炸 或 挖 沟 、 挖 坑 、 以 取得 岩石 样品 。 用 加 热 、 
加 酸 、 放 大 镜 或 研磨 、 清 洗 或 浮 选 等 方法 ， 粉 碎 岩 石 样品 检验 
其 是 否 含 矿 。 用 目测 或 用 盖 革 计数 器 对 岩石 样品 含 矿 量 进行 初 
步 定 量 估 计 。 用 地 球 物 理 仪器 设备 如 盖 革 计数 器 、 闪 烁 计数 器 
和 电 声 设备 收集 岩石 构造 数据 。 绘制 地 图 ， 记 录 数 据 ， 确 定投 
资 开 发 的 可 行 性 。 按 省 和 联邦 法 律 规 定 提出 权益 要 求 。 
有 的 可 用 砂 矿 开采 法 和 硬 岩 石 开 采 法 开发 矿床 ， 有 的 可 出 
售 已 查 明 地 区 的 矿藏 权益 。 


2119-120 ”酒精 检查 员 
(ALCOHOL EXAMINER) (政府 服务 ) 

使 用 仪器 检查 体液 和 呼出 的 气体 ， 以 确定 酒精 的 含量 和 在 
法 庭 上 提出 证 明 。 

进行 血液 、 尿 等 体液 的 生化 和 药理 的 实验 室 检验 ， 以 确定 
体液 中 是 否 含有 酒精 及 其 含量 。 用 呼 气 测 试 仪 检查 呼出 气体 ， 
以 确定 血 流 中 是 否 含有 酒精 及 其 含量 。 分 析 蒸 馏 酒 、 麦 芽 浆 、 
违法 烈 酒 和 被 治安 官员 所 查封 的 溶液 ， 以 确定 其 中 酒精 的 含 
量 。 在 法 庭 上 提出 有 关 血 液 中 酒精 含量 、 该 含量 对 个 人 的 影 
响 ， 以 及 对 图 气 测试 仪 测量 的 精确 度 的 影响 。 教 民警 使 用 呼 气 
测试 仪 及 其 原理 。 按 照 制 造 厂家 的 建议 ， 保 养 呼 气 测试 仪 和 其 
他 实验 室 试验 设备 。 

GED: 5 SVP: 7 PA: L457 EC: I DPT: 261 


能 向 兴趣 ”性格 
GVNSPQKFMEC 
33333444453 79 90Y 


2119-122 文件 检验 员 
(DOCUMENT EXAMINER) (政府 服务 ) 
DPT: 281 
GED: 4 SVP:; 6 EC: 1 PA: S47 
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检验 和 分 析 手 写 ， 打 字 或 捧 有 手印 ， 盖 有 图 章 的 文件 ， 鉴 
别 文 件 的 真 伪 ， 找 出 其 作者 ， 辩 认 涂 抹 的 字迹 、 印 记 和 标志 。 

按照 规定 程序 ， 检 查 已 收 到 的 每 一 项 目的 物证 单 ， 并 作出 
标志 ， 以 备 鉴 定 和 继续 保存 。 用 放大 镜 、 显 微 镜 和 滤 光 片 检查 
手写 文件 ， 使 已 知 笔迹 和 有 问题 的 笔迹 进行 比较 鉴定 ， 以 确定 
其 可 能 来 源 、 各 自 特点 、 伪 造 程度 和 采用 的 手法 。 检 查 打字 
机 、 核 对 打字 文件 ， 对 打字 机 的 特点 和 所 打出 的 打印 品 进行 比 
较 ， 以 确定 其 所 使 用 的 设备 的 构造 和 式样 。 用 显微镜 和 红外 照 
相 技术 、 蒙 浮 炉 〈 具 有 温 控 的 ) 和 稳定 化 学 药品 处 理 图 章 印 
记 、 复 写 纸 、 以 及 撕 裂 、 老 化 、 烧 焦 、 血 污 、 化 学 或 其 他 方法 
损坏 的 文件 ， 以 保全 物证 、 修 复原 文 、 使 其 能 够 辩 认 。 用 紫外 
和 红外 滤 光 片 、 显 微 镜 或 其 他 检验 设备 把 铅笔 、 钢 笔 、 黑 水 、 
色 笔 和 墨水 印 制品 与 标准 样品 相 比 较 ， 以 鉴定 伪造 手写 文件 时 
所 使 用 的 书写 工具 类 型 。 准 备 记 录 、 草 图 、 照 片 和 说 明 ， 以 叙 
述 所 用 的 方法 、 得 到 的 结果 和 得 出 的 结论 。 出 席 法 庭 ， 提 交 结 
论 ， 并 展示 材料 ， 说 明 得 出 这 些 结论 的 理由 。 


2119-126 古生物 学 实验 室 助手 
(PALEONTOLOGICAL-LABORATORY 
HELPER) (专业 和 技术 服务 ， 未 归 他 类 者 ) 

DPT: 284 
GED: 3 SVP: 4 EC: I PA: L47 
帮助 整理 岩石 和 化 石 标本 ， 供 实验 室 研究 。 
登记 从 油井 、 天 然 气井 或 钻 孔 中 得 到 的 岩 右 样 品 、 岩 心 和 

岩 块 取样 。 清 洗 或 研磨 样品 ， 除 去 无 用 物质 。 将 样品 分 类 、 装 

人 钱 并 贴 上 标签 。 装 上 样品 ， 供 三 微 镜 研究 。 还 可 参见 职务 名 称 

02—160. 


213 一 一 生命 科学 方面 的 职业 


本 子 类 职业 包括 以 下 业务 : 进行 各 种 生物 的 基础 和 应 用 研 
究 ， 以 增进 生命 科学 的 基础 知识 ， 促 进 这 些 知 识 在 生物 学 、 动 
物 学 、 药 物 学 和 农业 科学 等 领域 中 的 实际 应 用 。 对 生命 科学 研 
究 提 供 技术 支持 的 有 关 职 业 ， 也 包括 在 本 子 类 内 。 这 些 职业 可 
分 为 以 下 细 类 : 





2131 农学 家 及 有 关 科 学 家 
2133 ”生物 学 家 及 有 关 科学 家 
2135 ”生命 科学 技师 和 技术 员 
2139 生命 科学 方面 的 职业 ， 未 归 他 类 者 


2131 一 一 农学 家 及 有 关 科 学 家 
本 细 类 职业 包括 以 下 业务 : 研究 动 植物 的 生长 遗传 和 活 
性 ， 以 及 土壤 的 性 质 和 成 分 ， 以 扩充 农业 和 园艺 方面 的 科学 知 
识 ， 并 把 这 些 知 识 应 用 于 动 植物 的 发 育 繁殖 和 保存 。 典 型 的 专 
业 领 域 包括 ; 土壤 位 置 、 性 质 和 成 分 的 研究 ， 为 保证 优质 高 
产 ， 对 动 植物 进行 培育 实验 ; 农产品 加 工 、 储 存 新 方法 、 新 技 
术 的 开发 ; 以 及 有 关 农场 经 营 的 咨询 、 顾 问 活动 。 


2131-110 农业 科学 家 
( AGRICULTURAL SCIENTIST)( 专 业 和 技术 
服务 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 031 
农学 家 ; 农业 土壤 学 家 
GED: 6 SVP: 8 EC: B PA: S567 
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对 土壤 的 成 分 和 利用 、 牲 畜 和 蔬菜 的 饲养 、 种 植 技术 以 及 
农场 管理 和 农业 经 济 学 ， 进 行 实验 、 研 究 ， 并 将 研究 成 果 应 用 
于 农业 实践 。 

进行 土壤 分 析 和 分 类 ， 以 确定 土壤 的 成 分 ， 可 耕 性 和 对 
特定 作物 需要 的 追肥 。 调 查 市 场 情况 、 市 场 价格 趋势 和 其 他 
经 济 参 量 ， 以 研究 在 特定 地 区 经 营 作物 或 性 畜 的 可 行 性 。 发 
展 果品 蔬菜 收效、 处 理 和 运输 的 新 方法 ， 以 减少 损耗 。 传 
授 、 讲 解 和 发 展 牧区 和 农场 土地 的 耕种 、 施 肥 、 生 产 和 水 土 
保持 的 新 方法 。 鉴别 动 植物 病虫害 ， 并 提出 控制 方法 。 研 究 
奶 类 生产 ， 以 维持 奶 制 品 的 质量 标准 ; 研究 保护 系统 ， 以 保 
证 家 畜 和 设备 的 安全 。 研 究 饲 养 动物 、 家 禽 和 蜜蜂 的 现代 技 
术 ， 以 实现 或 建议 实现 牧 业 的 新 发 展 。 指 导 和 协调 技师 和 技 
术 员 的 工作 。 

有 的 可 从 事 农业 土地 的 征 税 评价 工 作 . 





2131-114 农业 动物 学 家 
(ANIMAL SCIENTIST)( 专 业 和 技术 服务 ， 未 归 
他 类 者 ) DPT: 031 
GED: 6 SVP: 8 EC: B PA: S567 
进行 动物 遗传 、 先 进 畜 牧 方法 等 的 研究 ， 并 将 研究 成 果 应 
用 于 奶牛 、 菜 牛 ， 两 用 牛 、 马 、 家 禽 、 山 羊 、 肉 猪 和 编 羊 的 选 
种 、 育 种 、 饲 养 、 销 售 。 
进行 对 照 育种 实验 ， 以 使 得 在 繁殖 力 、 生 长 速度 、 生 长 效 
率 和 抗 病 能 力 上 具有 理想 性 状 的 子 代 品 系 。 进 行 实验 ， 测 定 动 
物 需 要 的 饲养 条 件 和 饲料 的 营养 价值 。 研 究 不 同 饲 养 方法 和 环 
境 条 件 对 动物 生产 率 和 健康 的 影响 ， 及 其 对 食品 价值 和 肌肉 纤 
维 质 、 量 的 关系 。 对 畜 售 、 牲 冀 卫 生 、 寄 生 虫 和 疾病 防治 、 履 
宰 、 产 品 加 工 和 储存 等 方法 的 改进 和 发 展 ， 提 出 建议 。 指 导 和 
协调 技师 和 技术 员 的 工作 。 
有 的 可 专门 从 事 某 种 动物 的 工作 ， 或 动物 科学 某 一 方面 的 
工作 ， 并 给 予 相应 的 职称 ， 如 : 
动物 遗传 学 家 
动物 营养 学 家 
家 禽 科学 家 


2131-118 食品 科学 家 
(FOOD SCIENTIST)( 专 业 和 技术 服务 ， 未 妇 他 
类 者 ) DPT: 031 
GED: 6 SVP: 8 EC: 1 PA: 14567 
进行 新 食品 或 现 有 食品 的 开发 、 加 工 、 贮 存 和 分 配 等 方面 
的 研究 。 
分 析 食 品 的 化 学 组 分 ， 测 定 食品 的 维生素 、 蛋 白质、 脂肪 
酸 和 胆固醇 含量 等 。 研 究 在 食品 加 工 中 采用 凝 缩 、 脱 水 、 杀 
菌 、 消 毒 、 均 匀 化 、 乳 化 和 冷冻 等 方法 对 食品 、 特 别 是 对 食品 
香味 、 颜 色 、 结 构 和 营养 价值 的 影响 。 发 展 新 的 方法 培育 、 保 
存 、 控 制 、 或 消灭 那些 对 食品 保存 ， 腐 败 、 发 酵 有 直接 关系 的 
微生物 。 监 督 试验 厨房 和 试验 工厂 的 工作 ， 以 确定 最 适宜 于 用 
户 的 加 工 方法 和 最 经 济 的 生产 程序 。 就 改进 现 有 设备 ， 开 发 新 
产品 ， 提 出 建议 。 发 展 在 食品 生产 过 程 中 的 质量 控制 方法 。 监 
督 试验 工 儿 产品 的 包装 试验 ， 供 顾客 抽样 用 。 编 写 或 指导 编写 
以 食品 科学 为 题材 的 科学 论文 。 指 导 和 协调 技师 和 的 工作 。 
有 的 从 事 食品 科学 某 一 方面 的 工作 ， 并 给 予 相 应 的 称 


谓 ， 如 : 
食品 分 析 学 家 
食品 工程 师 
食品 研究 科学 家 
产品 或 包装 研究 员 
质量 管理 研究 员 


2131-122 ”农业 植物 学 家 
(PLANT SCIENTIST)( 专 业 和 技术 服务 ， 未 妇 他 
类 者 ) DPT: 031 
农艺 师 
GED: 6 SVP: 8 EC: B PA. S8567 
进行 有 关 小 麦 、 水 稻 ， 乌 铃 荔 、 蔬 菜 、 大 由 作物 以 及 十 壤 
适宜 性 和 植物 生长 、 育 种 新 方法 的 研究 ， 以 保证 提高 产量 ， 改 
进 质 量 ， 增 加 生产 :。 
在 实验 站 、， 研 究 所 或 农场 进行 育种 研究 ， 以 提高 谷物 、 蔬 
菜 和 其 他 大 田 作物 的 产量 、 质 量 ; 改进 其 对 特定 土壤 和 气候 条 
件 的 适应 性 与 抗 病 能 力 。 开 发 对 有 害 杂 草 和 作物 病虫害 的 防治 
方法 。 分 析 土 壤 ， 测 定 土壤 成 分 及 其 对 特定 植物 的 适宜 性 。 为 
种 植 主编 写 有 关 作物 的 咨询 材料 ， 传 播 农 业 知识 。 在 农业 技术 
发 展 方面 充当 政府 试验 机 构 ， 大 学 和 合同 种 植 主 之 间 的 联络 
员 。 指 导 和 协调 技师 和 技术 员 的 工作 。 
有 的 可 从 事 某 一 方面 的 农艺 工作 ， 并 给 予 相 应 的 称 
谓 ， 如 : 
作物 研究 科学 家 
作物 学 家 


2131-126 ”土壤 学 家 
(SOIL SCIENTIST)( 专 业 和 技术 服务 ， 未 归 他 类 
者 ) DPT: 031 
GED: 6 SVYP: 8 EC: 1 PA: S456 
调查 、 研 究 和 观察 土壤 的 位 置 、 性 质 、 行 为 和 成 分 ， 以 确 
保 土 地 管理 的 改进 、 土 壤 的 保持 、 土 壤 类 型 的 分 类 和 土壤 生产 
力 和 肥力 的 提高 。 
研究 土壤 的 成 分 ， 测 定 土 壤 的 细菌 种 群 ， 有 机 物 含 
量 、 肥 力 和 氮 、 氧 等 元 素 的 含量 情况 。 研 究 土壤 的 物理 、 
化 学 特性 ， 确 定植 物 生 长 的 潜能 和 限度 ， 以 及 土壤 的 水 分 
吸收 能 力 、 酸 度 和 结构 。 对 土壤 管理 方法 进行 分 类 ， 研 究 
各 种 方法 对 土壤 长 期 生产 力 的 影响 。 在 农场 、 研 究 站 或 研 
究 所 进行 实验 ， 确 定 各 种 植物 的 最 好 土壤 类 型 。 人 研究 等 高 
条 植 、 等 高 耕作 各 梯田 等 各 种 土壤 保持 办 法 ， 减 少 土壤 和 
矿物 质 的 侵蚀 ， 并 在 适当 的 灌溉 条 件 下 保持 足够 的 水 量 。 
制止 水 土 流失 并 利用 绿肥 作物 、 石 灰 、 氮 肥 、 堆 肥 等 养分 
和 肥料 使 被 损坏 的 、 过 酸 的 荒 范 土 壤 得 以 焦 复 。 指 导 和 协 
调 技师 和 技术 员 的 工作 。 
有 的 可 向 农民 提供 关于 土地 利用 与 土壤 管理 的 咨询 服务 ; 
有 的 可 为 道路 、 堤 坝 、 房 屋 及 其 他 建筑 物 的 地 基 做 水 壤 水 系 和 
地 层 问题 的 研究 ;有 的 可 指导 土壤 调查 ， 在 地 面 上 标 绘 矿藏 的 
边界 范围 有 的 可 从 事 土 壤 科学 某 一 方面 的 工作 ， 并 给 予 相应 
的 称谓 ， 如 : 
农业 地 质 学 家 
土壤 保持 学 家 





土壤 肥力 专家 


2131-130 园艺 学 家 
(HORTICULTURISTX( 专 业 和 技术 服务 ， 未 归 他 
类 者 ) DPT: 131 
GED: 5 SVP: 8 EC: B PA: L4567 
实验 、 研 究 和 观察 水 果 种 花卉 的 特性 ， 以 发 展 和 改良 其 品 
种 、 生 产 方法 和 繁育 技术 ， 确 定 环境 条 件 对 植物 传播 和 生长 的 
影响 ， 改 善 收 获 的 量 积 质量 。 
进行 水 果 ，、 果 峙 、 花 卉 、 淮 木 、 芯 菜 等 四 艺 植物 的 研究 
提高 其 抗 病虫害 的 能 力 、 减 少 土壤 侵蚀 ， 确 定 其 对 各 种 不 同 土 
壤 和 气候 条 件 的 适应 性 ， 以 提高 其 产量 和 质量 。 采 用 饱满 种 
子 、 肥 料 、 植 物 激素 和 各 种 培植 、 喷 淋 ， 裁 培 、 轮作 利 排灌 方 
法 进行 实验 ， 使 植物 在 活力 、 抵 抗力 和 生长 各 方面 达到 最 佳境 
地 。 应 用 芽接 、 技 接 、 异 花 授 粉 等 育种 技术 发 展 新 的 植物 品 第 
并 引进 在 色 洋 、 类 小 、 味 道 、 肉 质 及 其 他 特性 方面 的 新 品种 ， 
分 析 生 产 问题 ， 发 展 消毒 、 冷 冻 ，、， 烧 灼 、 装 运 箱 及 其 他 器 械 与 
方法 ， 以 减少 损害 、 腐 性 和 耗费 ， 增 加 储存 时 间 、 运 输 路 程 和 
对 季节 的 适应 性 。 根 据 观赏 、 药 用 、 营 养 等 价值 对 植物 进行 分 
类 。 指 导 和 协调 技师 和 技术 员 的 工作 。 

”有 的 可 从 事 环境 美化 工作 ， 对 公路 林 荫 道 植物 的 生长 管理 
提出 建议 ， 有 的 从 事 某 种 植物 、 某 种 园艺 技术 方面 的 工作 ， 并 
给 予 相 应 的 称谓 ， 如 : 

园艺 生产 专家 
园艺 分 类 学 家 
蔬菜 栽培 家 
观赏 园艺 家 
果树 学 家 
育种 研究 园艺 家 
生产 研究 园艺 家 


2131-134 ”农场 顾问 
(FIELD SERVICE MANY( 专 业 和 技术 服务 ， 未 
果 他 类 者 ) DPT: 231 
GED: 5 SVP: 8 EC: B PA: L4567 
向 农场 主 提供 关于 牲畜 、 家 禽 、 作 物 的 一 般 管理 及 营养 、 
疾病 防治 等 方面 的 咨询 服务 。 
访问 农场 ， 视 察 牲畜 ， 讨 论 牲 畜 的 生长 、 生 产 率 、 病 害 和 
蚀 养 问题 ， 就 某 种 田间 作物 生长 和 栽培 的 各 种 问题 向 农民 提出 
建议 ， 协 助 农场 主 挑选 ， 宁 杀 病 禽 并 进行 死 后 处 理 ， 研 究 病情 
及 其 影响 ， 取 植物 、 谷 物 、 动 物 饲 草 和 饲料 的 样品 进行 实验 室 
分 析 。 推 荐 改进 照料 牲畜 或 增加 作物 生产 率 的 其 他 方法 。 介 绍 
兽医 站 ， 协 助 农场 主 解 决 兽医 问题 。 指 导 和 协调 技师 和 技术 负 
的 工作 。 审 查 营养 学 家 拟定 的 营养 方案 ， 确 定 饲料 变换 及 饲料 
成 本 。 


2133 一 一 生物 学 家 及 有 关 科学 家 
本 细 类 职业 包括 以 下 业务 : 进行 各 种 生物 和 生命 过 程 的 基 
础 和 应 用 研究 ， 研 究 它们 之 间 的 相 下 关系 和 它们 与 环境 之 间 的 
关系 ; 研究 生物 或 生物 群落 的 起 流 、 进 化 ， 生 长 、 生 第 、 构 
造 、 功 能 、 分 布 和 其 他 生命 现象 ， 应 用 其 他 学 科 、 特 别 是 化 
学 、 物 理 和 数学 等 学 科 的 原理 ， 方 法 和 发 现 进行 补充 研究 。 典 
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型 的 专业 、 包 括 细菌 学 、 植 物 学 、 动 物 学 、 病 理学 、 药 物 学 、 
生理 学 、 生 物化 学 和 生物 物理 学 ， 


植物 学 家 和 动物 学 家 
2133--110 至 2133 一 126 


2133 一 110 永生 生物 学 家 
(AQUATIC BIOLOGIST)( 专 业 和 技术 服务 ， 未 
归 他 类 者 ) DPT: 031 
GED: 6 SVP: 8 EC: 16 PA: S47 
研究 水 生动 植物 的 发 生 、 关 系 、 发 育 和 功能 . 
拟订 野外 和 实验 室 的 研究 计划 ， 研 究 水 生动 植物 的 发 生 、 
发 育 、 功 能 、 结 构 、 分 布 ， 环 境 、 内 部 关系 及 其 他 有 关 问 题 。 
观察 水 生动 植物 在 自然 环境 中 的 特性 和 行为 。 采 集 、 鉴 定 、 分 
类 和 保存 标本 ， 以 供 研究 。 用 显微镜 和 摄影 等 技术 在 实验 室 检 
查 出 生物 标本 整理 得 到 的 资料 ， 编 写 或 指导 编写 研究 报告 或 科 
学 论文 。 指 导 和 协调 技师 和 技术 员 的 工作 。 
有 的 专门 研究 淡水 动 植物 或 成 水 动 植物 及 其 环境 影响 ， 并 
给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
湖沼 生物 学 家 
海洋 生物 学 家 


2133-114 ”植物 学 家 
(BOTANIST)( 专 业 和 技术 服务 ， 未 归 他 类 者 ) 
DPT: 031 
GED: 6 SVP: 8 EC: I6 PA: S47 

研究 植物 的 生理 、 遗 传 、 环 境 、 结 构 和 在 农业 、 林 业 、 鸯 
艺 、 医 药 中 应 用 的 经 济 价值 。 

研究 雨量 、 温 度 、 日 照 、 土 壤 、 海 拔 和 疾病 等 各 种 环境 因 
素 对 植 晓 生 长 分 布 和 植物 类 型 的 影响 。 在 对 照 条 件 下 培育 植 
物 ， 确 定 对 植物 的 最 佳 土壤 、 气 候 和 其 他 环境 条 件 。 对 植物 进 . 
行 选择 、 试 验 和 杂交 ， 以 得 到 优质 高 产 的 食品 、 药 剂 、 纤维 及 
其 他 用 途 的 植物 。 用 专门 的 染色 技术 、 显 微 镜 和 其 他 科学 设备 
研究 植物 的 染色 体 、 细 胞 和 组 织 ， 在 显微镜 下 解剖 植物 ， 以 对 
花 、 叶 或 整个 植物 进行 鉴别 和 准确 分 类 。 研 究 环境 条 件 与 水 
果 、 植 物 和 蔬菜 储存 期 的 关系 。 撰 写 研 究 报告 供 其 他 农学 家 和 
生物 学 家 应 用 。 指 导 和 协调 技师 和 技术 员 的 工作 。 

有 的 可 从 事 艰 险 地 区 的 考察 ， 寻 找 新 的 植物 品种 ， 并 加 以 
鉴定 与 分 类 ; 有 的 可 从 事 植物 科学 某 一 方面 的 工作 ， 并 给 予 相 
应 的 称谓 ， 如 : 

经 济 植物 学 家 

植物 生态 学 家 

植物 分 类 学 家 


2133-118 昆虫 学 家 
(ENTOMOLOGIST)( 专 业 和 技术 服务 ， 未 归 他 类 
者 ) DPT: 031 
GED: 6 SVP: 8 EC: 16 PA: S47 
研究 昆 由 和 有 关 生 物 的 分 类 、 生 活 史 和 习性 。 
进行 昆 由 和 有 关 生 物 ， 如 蜘蛛 、 昨 昨 、 蚜 虫 、 和 白蚁 和 晴 虫 
等 的 分 类 鉴定 。 研 究 昆 虫 生 理学 ， 测 定 昆 忠 机 体 的 功能 方式 。 
研究 昆虫 的 分 布 ， 提 出 阻止 有 害 昆 虫 引 入 和 传播 的 方法 ， 开 发 
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促进 益 虫 生长 和 传播 的 方法 。 对 虫 病原 因 进 行 试 验 研究 。 研 究 
各 种 昆虫 采 食 植物 中 影响 花蜜 、 花 粉 产量 的 因素 。 通 过 杀 虫 剂 
和 生物 防治 方法 (包括 使 用 病毒 、 昆 虫 天 敌 和 寄生 虫 ) 的 发 展 
与 改进 ， 制 定 控制 或 消灭 害虫 的 方法 。 进 行 杀 虫 剂 的 由 间 和 试 
验 室 试验 ， 评 价 其 对 不 同 昆虫 品种 和 同一 品种 在 不 同 条 件 下 的 
效果 。 用 人 工 授精 选择 育种 的 方法 改良 蜜蜂 和 昆虫 的 品系 。 指 
导 和 协调 技师 和 技术 员 的 工作 。 

有 的 专门 从 事 养 委 和 养 蜂 工作 ， 并 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 

养 蜂 学 家 

养 虱 学 家 


2133-122 真菌 学 家 
(MYCOLOGIST) (专业 和 技术 服务 ， 未 归 他 类 
者 ) DPT: 031 
GED: 6 SVP: 8 EC: 16 PA: S47 
研究 可 食 、 有 毒 、 腐 生 、 寄 生 等 各 种 真菌 的 生理 学 ， 发 现 
可 用 于 医学 和 工业 的 真菌 品系 。 
采集 真菌 孢子 ， 在 无 菌 条 件 下 放 人 消毒 容器 中 ， 以 免 空 气 
霉菌 污染 ， 用 以 研究 真菌 的 形态 、 分 类 、 生 理 、 生 态 和 病理 
学 ; 在 无 菌 条 件 下 将 孢子 转移 到 培养 基 中 进行 孢子 培养 ， 然 后 
将 孢子 培养 体 转移 到 无 菌 的 瓶子 中 ， 使 之 生长 发 育成 菌 丝 。 研 
究 真菌 对 各 种 作物 生长 与 产量 的 影响 。 将 研究 的 结果 应 用 于 农 
业 、 医 药 和 工业 。 进 行 药 物 、 霉 菌 、 醇 母 和 其 他 有 用 产品 的 开 
发 。 指 导 和 协调 技师 和 技术 员 的 工作 。 


2133-126 动物 学 家 
(ZOOLOGIST) (专业 和 技术 服务 ， 未 归 他 类 
者 ) DPT: 031 
GED: 6 SVP: 8 EC: 16 PA: S47 
研究 各 种 动物 的 起 源 、 生 理 、 分 类 、 习 性 、 疾 病 、 生 态 和 
分 布 ， 增 进 动物 学 的 科学 知识 ， 推 动 动物 学 在 农业 和 医学 等 领 


. 域 的 实际 应 用 。 


研究 自然 生境 中 的 动物 和 鱼 类 ， 探 索 动 物 间 以 及 动物 与 环 
境 间 的 影响 方式 。 采集 实 验 研究 用 和 动物 标本 馆 收 藏 用 的 标 
本 。 分 析 与 生长 、 迁 徙 、 食 物 和 天 敌 等 动物 习性 有 关 的 数据 ， 
用 化 学 剂 和 各 种 科学 设备 进行 实验 研究 。 收 集 和 保存 标本 或 制 
备 显微镜 切片 ， 以 进行 品种 鉴定 、 开 发 和 动物 疾病 的 研究 。 研 
究 动 物 机 体 的 功能 及 其 从 卵 或 胚胎 的 发 育 过 程 。 编 写 或 指导 纺 
写实 验 报告 或 动物 学 方面 的 科学 论文 。 指 导 和 协调 技师 和 技术 
员 的 工作 。 

有 的 从 事 某 种 动物 或 某 种 动物 学 专业 ， 并 给 予 相应 的 称 
谓 ， 如 : 

动物 生态 学 家 

动物 分 类 学 家 

了 息 虫 学 家 

鱼 类 学 家 

无 将 椎 动物 学 家 

哺乳 动物 学 家 

鸟 类 学 家 


2133-130 ”生态 学 专家 
(ECOLOGIST)( 专 业 和 技术 服务 ， 未 归 他 类 者 ) 


为 了 增进 人们 对 于 生物 生存 ， 生 物 与 生物 之 间 ， 生 物 与 环 
境 之 间 的 相互 关系 和 相互 影响 的 科学 知识 ， 而 进行 野外 调查 和 
实验 室 的 研究 ， 并 估计 水 坝 建 设 、 矿 产 开采 、 森 林 采 伐 、 土 地 
用 于 娱乐 目的 等 对 于 生物 栖息 的 影响 。 

根据 自然 情况 和 研究 目标 来 选择 研究 地 区 和 制订 研究 计 
划 。 应 用 判读 航空 照片 、 测 绘 地 形 和 大 地 勘察 等 技术 来 说 明 研 
究 地 区 的 海拔 高 度 、 地 势 坡 度 、 荒 废 程度 、 水 系 情况 和 其 他 自 
然 特 征 ， 从 而 判明 生物 栖息 区 域 的 范围 。 搜 集 土壤 标本 ， 应 用 
物理 的 、 化 学 的 土壤 分 析 技 术 ， 说 明 土壤 情况 和 大 致 的 分 类 。 
搜集、 选择 、 保 存 植物 的 品种 样品 ， 测 量 、 记 录 植 物 的 数量 、 
大 小 、 直 径 和 残存 率 ， 以 形成 一 份 研究 区 域内 主要 植物 种 类 的 
分 布 资料 。 确 定 光 的 强度 、 有 效 湿 度 和 其 他 有 关 资 料 ， 估 计 植 
物品 种 的 多 少 、 长 势 的 好 坏 、 产 量 的 大 小 、 以 及 特定 物种 的 生 
长 和 出 产 情况 .说 明 植 物 群体 的 现象 和 解释 、 估 计 人 为 的 和 自 
然 的 因素 对 于 植物 频数 、 植 物 生长 和 种 子 发 芽 等 的 影响 。 应 用 
野外 调查 的 技术 ， 对 于 所 研究 地 区 的 动物 进行 品种 鉴定 ， 分 类 
列表 和 编制 动物 生存 、 生 活 情况 的 资料 。 根 据 动物 食料 的 生长 
变化 ， 食 肉 动物 链 的 绘制 和 观察 到 的 实际 资料 来 估计 动物 繁殖 
的 发 展 趋势 。 采 集 动物 的 活体 组 织 ， 通 过 动物 的 营养 检查 ， 来 
确定 动物 的 健康 水 平和 活力 状况 。 研 究 食肉 兽 类 ， 并 考虑 到 人 
类 对 于 动物 的 影响 ， 来 估计 动物 栖息 地 被 骚扰 的 程度 。 根 据 温 
室 和 实验 室 的 试验 ， 观 察 特定 种 类 植物 的 生长 情况 ， 来 说 明 人 
为 影响 植物 生长 的 结果 .使 用 科学 实验 仪器 和 显微镜 ， 解 剖 和 
检验 动物 组 织 。 用 统计 方法 来 分 析 野 外 资料 和 实验 室 数据 ， 并 
提出 报告 反映 和 说 明 环境 对 于 生物 的 当前 和 长 远 的 影响 。 监 督 


和 协调 研究 助理 人 员 的 工作 ， 
GED: 6 SVP: 8 PA: L47 EC: B6 DPT: 031 
能 向 兴趣 性 格 


GVNSPQKFMEC 
ll1111333353 781 0Y19 


细菌 学 家 和 其 他 微生物 学 家 
2133 一 146 至 2133--174 


2133-146 ”细菌 学 家 
(BACTERIOLOGIST)( 专 业 和 技术 服务 ， 未 归 他 
类 者 ) DPT: 031 
GED: 6 SVP: 8 EC: I PA: S47 
研究 细菌 的 性 状 特征 ， 以 增加 科学 知识 ， 发 展 细菌 学 在 医 
药 、 工 业 和 其 他 方面 的 实际 应 用 。 
用 显微镜 进行 生理 ， 形 态 、 和 培养 特性 的 观察 研究 ， 以 鉴 
定 细菌 。 观 察 细菌 对 动 植物 活 组 织 和 死 组 织 的 作用 。 进 行 细菌 
的 分 类 和 实验 室 研究 ， 研 究 细 菌 的 基本 生化 、 生 理 和 遗传 过 
程 。 在 控制 湿度 、 通 风 、 温 度 和 营养 等 因素 条 件 下 的 标准 培养 
基 中 分 离 和 培养 重要 的 细菌 。 对 细菌 作用 于 有 机 物 所 产生 的 
酸 、 醇 、 酶 以 及 其 他 物质 ， 进 行 化 学 分 析 。 为 其 他 科学 家 和 医 
生 在 人 和 动物 传染 病 的 诊断 、 预 防 和 治疗 方面 提供 服务 。 编 写 
或 指导 编写 细菌 学 方面 的 科学 论文 。 指 导 和 协调 技师 和 技术 员 
的 工作 。 
有 的 可 从 事 于 检测 实验 活动 ， 检 测 水 、 食 物 或 一 般 公 共 环 
境 中 有 无 病原 菌 存在 ， 以 控制 可 能 的 污染 源 或 接触 传染 源 ; 有 
的 可 从 事 动 物 病原 菌 性 状 特征 的 研究 ;有 的 可 从 事 细菌 学 某 一 





方 血 的 工作 ， 并 给 予 相应 的 称 消 ， 如 : 
公共 卫生 细 蓝 学 家 (政府 服务 ) 
兽医 红 菌 学 家 


2133-150 ”渔业 细菌 学 家 
(FISHERY BACTERIOLOGISTX( 行 业 和 技术 服 
务 ， 林 归 他 类 者 ) DPT: 031 
GED: 6 SVP: 8 EC: I6 PA: S47 

研究 在 鱼 类 和 贝壳 类 产品 和 损 产 品 中 发 现 的 细菌 性 状 特 
往 ， 并 鉴定 其 对 公共 卫生 的 危害 。 

其 职业 与 2133-146 所 述 类 同 《专业 和 技术 服务 ， 未 归 他 
类 者 )。 进 行 现 场 调查 、 研 究 ， 铅 产品 加 工 者 提供 改进 产品 质 
量 、 水 质 和 工厂 卫生 的 技术 资料 的 建议 。 对 鱼 类 无 毒 的 各 种 化 
学 制剂 和 细 苗 的 作用 。 改 进 现 有 的 工作 程序 ， 制 定 委托 研究 课 
题 的 研究 方案 ， 并 撰写 详细 的 研究 进展 报告 和 其 他 报告 。 研 究 
色 类 病原 菌 的 生态 、 生 理 ， 形 态 和 病原 学 。 


2133--154 ”食品 细菌 学 家 
(FOOD BACTERIOLOGIST)( 专 业 和 技术 服 
务 ， 末 归 他 类 者 ) DPT: 031 
GED: 6 SVP: 8 EC: I6 PA: S47 

研究 食品 (包括 奶 制品 ) 生产 、 腐 性 、 毒 化 和 变质 中 细菌 
的 性 状 特征 : 

其 职责 与 职业 2133 一 110 所 述 的 类 同 。 分 离 、 培养 和 鉴 
定 使 食品 腐烂 的 细菌 。 研 究 在 装 铅 、 腌 制 、 冷 次 和 贮存 的 
食品 中 以 及 在 淀粉 、 芒 糖 及 其 他 产品 转化 和 精制 过 程 中 ， 
细 芋 的 活力 各 活动。 观察 温度 变化 和 其 他 条 件 对 细菌 活动 
的 影响 。 编 制 细 孟 影响 干酪 和 其 他 奶 制 品味 道 、 质 地 和 保 
存 质量 的 表格 和 报告 。 确 定 污染 的 发 生 过 程 ， 研 究 防止 污 
妆 或 抑制 细 缘 生长 的 方法 ， 包 括 和 其 他 化 学 防腐 剂 的 使 
用 . 研究 细菌 的 新 中 代谢 和 毒素 的 生物 合成 以 及 食物 中 毒 
时 毒素 的 作用 模式 。 

有 的 可 以 只 从 和 事 奶 制品 细菌 学 的 工作 ， 并 给 予 相 应 的 称 
消 ， 如 : 

奶 制品 细 获 学 家 


2133 一 158 ”工业 细菌 学 家 
(INDUSTRIAL BACTERIOLOGIST) (专业 和 技 
本 踊 务 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 031 
GED: 6 SVP: 8 EC: 16 PA: $47 
研究 在 工业 品 生 产 过 程 中 有 由 或 有 害 细 菌 的 各 种 性 状 
特征 。 
性 行 职责 与 职业 2133-~110 相似 。 研 究 在 各 种 不 同 实验 条 
件 下 某 些 特 定 细菌 的 合成 能 力 ， 以 确定 对 工业 酒精 、 饮 料酒 
精 、 氨 基 坎 、 甘 油 、 抗 菌 素 、 丙 酮 和 了 苹 挟 等 这 些 在 生产 和 工艺 
中 主要 依靠 细菌 作用 的 工业 产品 ， 进 行 大 规模 生产 的 最 有 效 的 
方法 。 种 发 酵 过 程 ， 如 “” 草 、 天 然 纤 维 浸 解 和 酒精 生产 中 产生 
有 害 细菌 的 方法 。 研 究 用 细菌 把 有 机 工业 废品 转变 为 有 用 物 
质 ， 如 酒 精 、 人 氨基酸、 甘油 、 抗 菌 素 、 维 生 素 和 蛋白 质 等 的 最 
好 方法 。 绚 匡 会 使 纸张 、 木 材 、 布 料 、 食 品 、 药 物 及 其 他 有 机 
原材料 变质 。 为 此 ， 应 试验 各 种 酸 和 其 他 化 学 制剂 对 抑制 细菌 
生长 的 效果 。 


自然 科学 、 工 程 学 和 数学 方面 的 职业 。 83 


2133--162 ”医学 细菌 学 家 
(MEDICAL BACTERIOLOGIST)( 专 业 和 技术 
服务 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 031 
GED: 6 SVP: 8 EC: I6 PA: S47 
研究 人 和 动物 病原 菌 的 性 状 特 征 ， 鉴 定 其 类 型 和 品质 。 
履行 职责 与 职业 2133~110 相似 。 在 特定 或 标准 培养 基 中 
进行 病原 菌 的 实验 室 培 养 ， 鉴 别 品 系 、 类 型 与 特征 。 用 显微镜 
设备 、 血 清 学 技术 、 免 疫 学 技术 ， 动 物 接种 法 和 荧光 抗体 法 进 
行 细菌 实验 。 通 过 实验 动物 的 接种 试验 病原 菌 的 毒性 ， 用 实验 
动物 进行 试验 ， 研 究 化 学 治疗 、 抗 菌 和 抗 毒 血清 、 疫 苗 、 消 毒 
和 抗体 在 预防 和 治疗 疾病 中 的 作用 。 把 实验 室 的 发 现 与 医院 的 
临床 数据 结合 起 来 进行 比较 研究 。 
有 的 要 从 事 免 疫 制剂 和 血清 的 研究 开发 ， 并 给 予 相 应 的 称 
谓 ， 如 : 
免疫 学 家 
血清 学 家 


2133-166 ”微生物 学 家 
(MICROBIOLOGIST)( 专 业 和 技术 服务 ， 未 归 他 
类 者 ) DPT: 031 
GED: 6 SVP: 8 EC: I PA: $47 
研究 病毒 、 藻 类 、 原 生动 物 和 其 他 微生物 的 性 状 特征 ， 以 
增进 科学 知识 ， 推 动 微生物 学 在 工业 、 医 学 和 其 他 方面 的 实际 
应 用 。 
研究 微生物 的 形状 、 结 构 、 繁 殖 、 生 理 和 代谢 作用 以 及 
它们 化 学 活动 的 产品 。 考察 微 生物 在 自然 界 中 的 分 布 、 微 生 
物 与 其 他 生物 的 关系 以 及 它们 对 周围 物理 ， 化 学 环境 因素 的 
反映 。 用 显微镜 观察 微生物 的 生理 ， 形 态 和 培养 特性 。 进行 
微生物 鉴定 ， 观 察 微 生物 对 动 植物 活 组 织 和 其 他 微生物 的 作 
用 。 分 析 微 生物 对 有 机 物 作用 后 产生 的 物质 ， 如 酸 、 醇 和 
酶 ， 研 究 微生物 在 其 自然 环境 中 和 合成 培养 基 中 生长 、 发 育 
和 培养 的 要 求 ， 观 察 适宜 于 它们 繁殖 、 分 解 、 或 破坏 的 条 
件 ， 撰 写 或 指导 撰写 微生物 学 方面 的 科学 论文 。 指 导 和 协调 
技师 和 技术 员 的 工作 。 


2133-168 ”免疫 学 专家 
(MMUNOLOGIST) (专业 和 技术 服务 ， 未 归 他 
类 者 ) 
指导 对 于 抗体 、 抗 原 、 变 态 反应 和 其 他 免疫 现象 的 狂 质 和 
特征 的 研究 ， 以 确定 其 抵抗 疾病 的 作用 ， 以 及 邓 于 包括 免疫 系 
统 在 内 的 其 他 作用 。 
履行 的 职责 与 职业 名 称 2133-166 相似 ， 而 特别 是 对 于 防 
治 传 染病 方面 的 研究 ， 措 导 关 于 如 何 得 到 人 免疫， 以 抵抗 疾病 的 
研究 。 研 究 外 界 物质 如 何 刺激 人 体 而 产生 抗体 的 现象 和 确定 哪 
一 部 分 物质 在 起 作用 。 通 过 试验 疫苗 和 其 他 免疫 制剂 ， 以 提出 
新 的 保护 人 体 免 受 疾病 侵害 的 方法 。 研 究 器 官 移植 中 供 体 和 受 
者 之 间 的 相 容 性 ， 以 便 在 器 官 移植 时 ， 选 择 配 型 适当 的 组 织 。 
监督 和 协调 实验 人 员 和 研究 人 员 的 工作 。 
GED: 6 SVP: 8 PA: S47 EC: 1 DPT: 031 
能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
11122332353 178 190Y 





84 ”自然 科学 、 工 程 学 和 数学 方面 的 职业 


2133-170 ”药物 细 阔 学 家 
(PHARMACEUTICAL BACTERIOLOGIST) 
(专业 和 技术 服务 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 031 
GED: 6 SVP: 8 PA: S47 
研究 借助 细菌 作用 而 形成 的 药品 的 性 质 与 特征 ， 以 发 现 有 
效 的 制造 方法 。 
履行 职责 与 职业 2133-110 相似 。 测 定 最 适合 于 某 些 菌 类 
生产 青霉素 、 链 父 素 、 维 生 素 等 药品 的 条 件 ， 作 为 大 规模 生产 
的 指导 。 用 抗 血清 或 其 他 折 制 液 制 成 病原 菌 培养 乳剂 ， 以 制备 
疫苗 。 调 整 乳 剂 ， 使 达到 预定 的 浓度 标准 。 以 免疫 动物 血液 
中 分 离 血 清 ， 制 备 血清 和 抗 血 清 。 指 导 和 协调 技师 和 技术 员 
的 工作 。 


2133--174 ”土壤 细菌 学 家 
(SOIL BACTERIOLOGIST)( 专 业 和 技术 服务 ， 
未 归 他 类 者 ) DPT: 031 
GED: 6 SVP: 8 EC: 16 PA: S47 
研究 土壤 、 植 物 根据 和 土壤 有 机 变化 中 的 细菌 的 性 状 
特征 。 
履行 职责 与 职业 2133-110 相似 。 分 离 、 培 养 和 鉴定 某 些 
特定 细菌 ， 观 察 由 于 它们 在 土壤 中 的 作用 而 引起 的 产 氨 、 国 
握 、 硫 碳 循 环 的 激励 作用 脱 气 和 其 他 情况 。 研 究 土壤 中 由 细菌 
作用 而 分 解 的 各 种 有 机 物 对 土壤 的 作用 ， 对 由 这 种 分 解 而 造成 
的 有 机 和 无 机 化 合 物 进行 生物 检定 和 化 学 试验 ， 进 行 细菌 接种 
试验 ， 增 加 豆 科 植物 的 固 氨 特性， 评价 市 售 接种 物 的 效能 。 


病理 学 家 、 药 物 学 家 和 生理 学 家 
2133 一 194 至 2133--214 


2133-194 ”解剖 学 家 
(ANATOMIST) 《专业 和 技术 服务 ， 未 归 他 类 
者 ) ” DPT: 031 
GED: 6 SVP: 8 EC: 16 PA: S47 

研究 人 体 和 动物 的 形态 学 ， 以 增进 科学 知识 ， 发 展 其 在 医 
药 和 生物 学 中 的 实际 应 用 。 

用 解剖 刀 、 显 微 镑 和 电子 显微镜 进行 人 体 器 官 和 组 织 的 观 
察 ; 研究 组 织 和 器 官 的 功能 和 化 学 组 成 。 实 验 和 研究 人 体 损 坏 
组 织 再 生 能 力 的 解剖 特性 和 反应 ， 研 究 人 体 间 从 一 人 到 另 一 人 
或 从 尸体 到 活 人 进行 器 官 、 组 织 移植 的 可 能 性 。 根 据 观察 
实验 、 撰 写 或 指导 撰写 科学 报告 。 指 导 和 协调 技师 和 技术 员 
的 工作 。 

有 的 可 从 事 胚 胎 形成 与 发 育 过 程 特征 与 现象 的 研究 ; 有 的 
可 从 事 用 显微镜 才 可 分 辨 的 微细 组 织 结构 的 研究 ， 并 给 予 相应 
的 称 请， 如: 

胚胎 学 家 

组 织 学 家 


2133-198 动物 病理 学 家 
(PATHOLOGIST, ANIMAL)( 专 业 和 技术 服务 ， 
未 归 他 类 者 ) DPT: 031 
GED: 6 SVP: 8 EC: I6 PA: $47 
研究 动物 疾病 的 性 质 、 原 因 与 发 展 以 及 由 此 引起 的 结构 和 


功能 变化 。 

其 职责 与 职业 2133--202 所 述 类 同 。 用 化 学 、 电 子 学 、 以 
及 其 他 观察 技术 测定 动物 疾病 的 性 质 与 病情 ， 以 及 可 能 的 污染 
源 或 传染 源 ， 根 据 实地 观察 和 对 动物 细胞 、 体 液 的 显微镜 检查 
结果 ， 提 出 防治 和 治疗 方法 。 研 究 各 种 疫苗 和 血清 ， 拟 订 动 物 
住所 有 效 的 卫生 规则 。 指 导 和 协调 政府 、 工 业 或 大 学 诊断 实验 
室 和 雇用 的 技师 和 技术 员 的 工作 。 


2133-202 ”医学 病理 学 家 
(PATHOLOGIST, MEDICAL)( 专 业 和 技术 服务 ， 
未 归 他 类 者 ) DPT: 031 
GED: 6 SVP: 8 EC: I PA: S47 
研究 人 体 疾病 的 性 质 、 原 因 与 发 展 以 及 由 此 引起 的 结构 和 
功能 变化 。 
用 实验 室 程序 方法 进行 人 体 组 织 ， 体 液 、 分 泌 物 和 其 他 标 
本 的 检查 ， 诊 断 疾 病 的 病情 以 及 传染 的 可 能 来 源 。 制 作 或 监督 
制作 取 自 外 科 和 诊断 病例 以 及 尸体 解剖 的 切片 ， 用 专门 的 染色 
方法 鉴定 暗淡 的 或 难以 办 认 的 细胞 、 组 织 和 结缔 纤维 的 功能 、 
形态 和 病理 。 在 显微镜 下 检查 组 织 ， 以 确定 疾病 的 性 质 、 原 因 
或 发 展 : 进行 尸体 解剖 ， 以 确定 疾病 、 损 伤 或 其 他 失调 的 性 
质 和 程度 、 死 亡 原 因 和 治疗 效果 。 指 导 和 协调 技师 和 技术 员 
的 工作 。 
有 的 可 为 其 他 科学 家 和 医务 人 员 提 供 服 务 ; 有 的 可 领导 医 
学 院 校 临 床 医院 、 医 学 检验 部 门 或 研究 所 等 病理 部 门 的 活动 ; 
有 的 可 从 事 病 理学 某 一方 面 的 工作 ， 并 给 予 相 应 的 称谓 ， 如 : 
临床 病理 学 家 
法 医 病理 学 家 
血液 病理 学 家 
组 织 病理 学 家 
神经 病理 学 家 
口腔 病理 学 家 
外 科 病 理学 家 


2133-206 ”植物 病理 学 家 
(PATHOLOGIST, PLANT)( 专 业 和 技术 服务 ， 未 
归 他 类 者 ) DPT: 031 
GED: 6 SVP: 8 EC: I PA: $47 
研究 植物 疾病 的 性 质 、 原 因 和 控制 ， 并 将 研究 成 果 用 于 发 
展 各 种 植物 抗 病 品 种 。 
研究 植物 病理 学 ， 了 解 植物 的 抗 病人 性质 。 选 择 控制 植物 疾 
病 的 化 学 制剂 并 进行 试验 。 研 究 化 学 制剂 对 真菌 等 植物 的 影 
响 ， 研 究 病 原 体 的 营养 与 结构 、 线 虫 的 特性 和 分 类 ， 研 究 病原 
体温 入 、 效 击 和 杀 死 植物 的 过 程 。 从 带 病 植物 中 取出 可 疑 的 生 
物体 ， 接 种 到 健康 植物 中 ， 研 究 其 效果 ， 以 确定 造成 植物 疾病 
的 病原 体 。 在 实验 室 和 野外 各 种 不 同 条 件 下 进行 试验 ， 试 验 疾 
病 控制 措施 的 效果 ， 研 究 各 种 植物 品种 在 不 同 土壤 、 气 候 条 件 
下 对 疾病 传播 的 敏感 性 。 发 展 采集 含 线虫 土壤 样品 的 方法 技 
术 ， 分 离 、 装 制 和 鉴定 标本 的 方法 技术 。 研 究 在 运输 和 储存 过 
程 中 易 腐 产品 变质 所 造成 的 损失 ， 发 展 防止 或 减少 这 种 损失 的 
措施 。 研 究 空 气 污染 对 植物 的 损害 效果 。 指 导 和 协调 技师 和 技 
术 员 的 工作 。 
有 的 可 从 事 花 卉 、 蔬 菜 种 子 与 开花 球 蕉 的 病虫害 检查 ; 有 





的 可 从 事 某 种 特定 类 型 植物 传染 或 疾病 的 研究 工作 ， 并 给 予 相 
应 的 称谓 ， 如 : 

植物 线虫 学 家 

研究 植物 病理 学 家 


2133-210 药物 病理 学 家 
(PHARMACOLOGIST)( 专 业 和 技术 服务 ， 未 归 
他 类 者 ) DPT: 031 
GED: 6 SVP: 8 EC: I6 PA: S47 
研究 药物 和 其 他 制剂 对 人 体 的 作用 以 及 它们 之 间 的 相互 关 
系 ， 开 发 对 治 病 防 病 有 用 的 药物 。 
从 事 药物 的 实验 、 分 析 和 剂量 研究 ， 确 定 药物 和 化 学 制剂 
对 代谢 作用 、 细 胞 生长 、 生 第、 消化 和 其 他 生命 过 程 的 影响 。 
与 其 他 医学 和 生物 科学 家 合作 ， 利 用 动物 试验 的 结果 和 临床 经 
验 得 到 的 知识 共同 进行 药物 试验 和 药剂 量 的 标准 化 。 与 工业 化 
学 家 和 药剂 师 合作 ， 共 同 进行 药物 开发 ， 使 生产 方法 和 药物 效 
力 标 准 化 。 分 析 那 些 可 能 进入 人 体 的 物质 ， 包 括 食品 添加 剂 、 
工业 污染 物 与 药物 ， 以 确定 它们 对 人 体 和 动物 细胞 、 组 织 、 器 
官 和 生命 过 程 的 影响 。 指 导 和 协调 技师 和 技术 员 的 工作 。 
有 的 可 专门 从 事 药 理学 某 一 分 支 的 研究 ， 如 药品 对 人 体 某 
一 特定 器 官 的 作用 ， 以 及 专门 开发 治疗 某 种 疾病 的 药品 ;有 的 
可 从 事 有 害 和 有 毒物 质 的 检查 鉴定 ， 并 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
毒物 学 家 


2133--212 临床 药物 学 专家 
(CLINICAL PHARMACOLOGIST)( 专 业 和 技 
术 服 务 ,未 归 他 类 者 ) 

监 定 药物 用 量 ， 促 进 药物 的 定量 使 用 。 对 于 预防 、 诊 断 、 
治疗 、 避 孚 等 方面 的 用 药 提 出 建议 。 

履行 的 职责 与 职业 名 称 2133-210 相似 ， 而 专门 研究 关于 
监督 和 鉴定 药物 的 临床 应 用 和 药物 在 人 体 生 理 方 面 的 效应 。 对 
患者 和 医生 提出 有 关 药 理学 方面 的 建议 和 功 告 ， 例 如 : 药物 的 
使 用 、 药 物 间 的 可 配伍 性 、 药 物 使 用 的 方法 ， 药 物 使 用 后 的 症 
状 和 效应 ， 以 及 药物 的 反应 等 意见 ， 以 保证 正确 定量 使 用 药 
物 。 分 析 药 物 作用 的 效应 和 机 制 ， 评 价 疗效 和 进行 药物 分 类 ， 
领导 或 指导 实验 室 的 工作 。 查 阅 病 历 ， 监 测 病 人 用 药 制度 ， 检 
查 和 随 防 患者 对 于 药物 的 反应 ， 用 于 研究 由 于 药物 引起 的 有 益 
和 有 害 的 效果 。 评议 患 者 在 治疗 前 、 治 疗 期 间 和 治疗 后 的 生理 
情况 ， 用 以 认识 使 用 药物 的 影响 ， 为 患者 安排 试验 ， 分 析 所 发 
现 的 问题 ， 提 出 适合 于 个 别 特 殊 上 患者 的 最 佳 用 药 的 建议 。 

GED: 6 SVP: 8 PA: S4567 EC: I DPT: 021 
能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 

1 1122322353 678 190Y 

2133-213 ” 毒 理 学 家 
{TOXICOLOGIST)( 专 业 和 技术 服务 ， 未 归 他 类 者 ) 
研究 对 于 生物 体 有 害 的 化 学 物质 ， 以 保护 人 类 的 环境 。 

应 用 生物 学 、 生 物化 学 的 方法 ， 指 导 研 究 有 关 药 物 、 食 物 
添加 剂 、 溶 剂 和 除 劳 剂 等 的 毒性 程度 ， 用 以 确定 这 些 物 质 对 于 
实验 动物 、 植 物 和 人 体 组 织 的 作用 。 按 照 不 同 用 量 和 不 同 使 用 
间隔 期 、 来 检验 化 学 物 对 生物 体 的 毒害 作用 ， 用 以 预测 毒物 的 
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潜在 危险 。 分 析 实 验 结 果 和 各 搜集 到 的 其 他 可 靠 科 学 资料 ， 来 确 
定 某 种 药物 或 化 学 物 的 致 毒 危险 低 到 可 以 允许 销售 用 于 所 述 用 
途 。 制 订 有 毒化 学 物质 在 空气 中 、 工 三 中 和 饮水 中 允许 含量 的 
标准 。 向 政策 制订 和 发 展 规划 制订 者 就 化 学 物品 的 使 用 所 涉及 
的 卫生 和 法 律 问题 提供 建议 和 科学 知识 。 监督 和 协调 技师 和 技 
术 员 的 工作 。 

GED: 6 SVP: 8 PA: S47 EC: I6 DPT: 031 

能 向 兴趣 性 格 

GVNSPQKFMEC 
11122332353 178 190Y 


2133-214 ”生理 学 家 
(PHYSIOLOGIST) (专业 和 技术 服务 ， 未 归 他 类 
者 ) DPT: 031 
GED: 6 SYVP: 8 EC: 16 PA: S47 
从 事 人 和 动 植物 细胞 结构 、 器 官 系统 或 整个 机 体 的 研究 工作 。 
研究 正常 的 异常 条 件 下 呼吸 、 循 环 、 消 化 、 排 泄 、 运 动 、 
生殖 、 神 经 活动 以 及 其 他 功能 。 用 显微镜 、 分 光 仪 、 同 位 素 、 
X 射线 设备 和 计算 机 进行 实验 研究 ， 确 定 内 外 环境 因素 对 生命 
过 程 的 影响 。 研 究 腺 体 与 身体 功能 的 关系 。 撰 写 或 指导 撰写 生 
理学 的 研究 论文 ， 供 其 他 科学 家 使 用 。 指 导 和 协调 技师 和 技术 
员 的 工作 。 
有 的 可 专门 从 事 植 物 或 动物 细胞 、 器 官 和 器 官 系统 的 研究 
工作 ， 并 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
细胞 生理 学 家 
人 体 生理 学 理 (医药 ) 
昆虫 生理 学 家 
植物 生理 学 家 
兽医 生理 学 家 


其 他 生物 科学 家 
2133- 234 至 2133-258 


2133-234 ”生物 化 学 家 
(BIOCHEMIST) (专业 和 技术 服务 ， 未 归 他 类 
者 ) DPT: 031 
GED: 6 SVP: 8 EC: I6 PA: S47 
研究 生物 体内 的 化 学 反应 ， 以 谱 进 科学 知识 ， 发 展 生物 化 
学 在 医学 、 工 业 和 其 他 方面 的 实际 应 用 。 
进行 实验 、 试 验 和 分 析 ， 以 确定 食物 、 药 物 、 血 清 、 激 素 
及 其 他 物质 对 组 织 和 机 体 生 命 过 程 的 作用 。 分 离 、 鉴 定 和 合成 
激素 、 维 生 素 、 过 敏 原 、 矿 物质 及 酶 。 考 察 抗体 的 形成 ， 研 究 
细胞 和 血球 的 化 学 过 程 ， 研 究 呼 吸 、 消 化 等 体内 过 程 以 及 生 
长 、 老 化 、 死 亡 等 变化 的 化 学 过 程 。 开 发 、 改 进 保 存 食 物 和 饮 
料 的 新 方法 ; 制备 血清 、 疫 苗 、 激 素 ， 垂 体 和 甲状 腺 提取 物 的 
新 方法 。 对 水 的 净化 和 污水 处 理 程序 提出 最 有 效 的 建议 。 设 计 
实验 设备 ， 决 定 实验 材料 。 指 导 和 协调 技师 和 技术 员 的 工作 。 
有 的 可 从 事 酒 精 饮料 、 碳 酸 饮 料 ， 粉 状 食品 和 药剂 产品 的 
生产 工艺 、 研 究 ， 并 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
酶 化 学 家 
发 酵 学 家 
医药 化 学 家 
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2133-238 ”生物 物理 学 家 
(BIOPHYSICIST) (专业 和 技术 服务 ， 未 归 他 类 
者 ) DPT: 031 
GED: 6 SVP: 8 EC: 16 PA: S47 
用 物理 和 化 学 物理 的 概念 与 方法 研究 大 分 子 、 活 细胞 和 机 
体 的 物理 特征 、 原 理 和 行为 、 用 这 些 原理 改善 或 控制 生物 过 
程 ， 测 量 各 种 形式 的 能 量 与 活 物质 的 相互 作用 与 效应 。 
研究 视觉 、 听 党 、 味 觉 、 触 党 和 和 嗅觉 的 功能 和 物理 机 制 。 
研究 用 以 描述 各 级 活 组 织 中 循环 或 控制 情况 的 数学 模型 ， 研 究 
神经 系统 的 控制 机 制 ， 包 括 由 感觉 器 官 到 大 脑 和 由 大 脑 到 其 他 
器 官 和 肌肉 的 电 脉冲 线性 传输 。 用 信息 传递 、 处 理 和 储存 的 观 
点 研究 人 肪 ， 并 用 这 些 知 识 开 发 计算 机 。 研 究 在 植物 光合 作用 
或 眼睛 视网膜 醋 中 ， 通 过 叶绿素 或 类 似 分 子 吸 收 或 转化 光 能 的 
过 程 。 考 察 分 子 的 复制 以 及 动物 将 其 特征 遗传 给 后 代 过 程 中 的 
物理 力 。 检 验 蛋 白质 的 结构 和 窗 构 造 ， 用 X 射线 ， 电 子 显 微 
镜 和 渗透 压 测定 仪 测定 辐射 对 它们 的 影响 。 照 射 分 子 、 细 胞 和 
整个 机 体 ， 观 察 活 物质 的 放射 性 衰变 。 用 流体 流量 计 、 放 射 性 
或 化 学 示 踪 剂 跟踪 循环 系统 和 心脏 活动 ， 观 察 血 流 的 压力 、 流 
动 性 和 摩擦 力 等 物理 特性 。 应 用 研究 成 果 开 发 实验 室 和 临床 设 
备 与 技术 : 如 温度 记录 仪 、X 射线 处 理 装置 、 同 位 素 扫描 装 
置 、 塑 料 动脉 和 所 膜 、 人 造 器 官 和 假肢 、 心 肺 泵 系统 和 呼吸 器 
等 。 撰 写 或 指导 撰写 生物 物理 方面 的 科学 论文 ， 指 导 和 协调 技 
师 和 技术 员 的 工作 ， 
有 的 可 从 事 生物 物理 学 某 一 方面 的 工作 ， 并 给 予 相应 的 称 
谓 ， 如 : 
数学 生物 物理 学 家 
医学 生物 物理 学 家 
”医学 工程 生物 物理 学 家 
分 子 生物 物理 学 家 
生理 生物 物理 学 家 
放射 性 生物 物理 学 家 


2133-242 ”细胞 生物 学 家 
(CELL BIOLOGIST)( 专 业 和 技术 服务 ， 未 归 他 
类 者 ) DPT: 031 
GED: 6 SVP: 8 EC: I6 PA: S47 
研究 各 种 动 植物 、 细 菌 细胞 和 病毒 的 结构 、 功 能 和 发 育 
用 明 视 场 、 相 位 差 、 荣 光 、 电 子 及 其 他 类 型 的 显微镜 研究 
活 细胞 、 贮 存 细 胞 和 病毒 。 用 腊 和 塑料 封装 技术 、 切 片 机 和 和 其 
他 设备 制备 细胞 和 组 织 标本 ， 进 行 显微镜 研究 。 对 标本 进行 染 
色 ， 以 显现 其 结构 与 化 学 成 分 ， 用 专门 的 摄影 机 纪录 由 显微镜 
进行 的 各 阶段 研究 。 用 显 微 光度 计 、 分 光 光 度 计 和 显 微 荧光 计 
分 析 细 胞 的 化 学 成 分 。 制 作 并 研究 由 放射 性 同位 索 造 成 的 细胞 
放射 自 显 图 。 用 差 动 密 梯度 离心 法 打 碎 细 胞 ， 制 作 细胞 碎片 ， 
用 显微镜 、 电 泳 、 分 析 离 心 法 、 放 射 性 计数 法 以 及 化 学 与 酶 促 
浸 提 法 ， 分 析 提 纯 的 细胞 碎片 。 用 药物 和 在 控制 条 件 下 改变 正 
常情 况 的 其 他 剂 素 进行 实验 ， 充 分 揭示 细胞 和 病毒 在 显 微 和 亚 
显 微 水 平 上 的 全 部 结构 ， 并 阐明 各 种 情况 下 的 结构 功能 。 指 导 
和 协调 技师 和 技术 员 的 工作 。 
有 的 可 专门 研究 细胞 分 子 的 复制 与 基因 功能 ; 有 的 可 专门 
研究 使 人 与 动物 致 病 的 病毒 ; 有 的 可 从 事 网 胞 生物 学 某 一 方面 
的 工作 ， 并 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 


细胞 生物 化 学 家 
细胞 学 家 
兽医 病毒 学 家 
病毒 学 家 


2133-244 ”病毒 学 家 
(YIROLOGIST)( 专 业 和 技术 服务 ， 未 归 他 类 者 ) 

指导 有 关 植 物 、 动 物 和 人 条 中 病毒 的 结构 、 起 源 ， 作 用 和 
控制 等 方面 的 研究 。 

懂行 的 职责 与 职业 2133 一 242 相似 ， 而 是 专门 研究 植物 、 
动物 和 人 体 中 病毒 的 检查 ， 鉴 定 和 控制 等 方面 的 问题 。 指 导 在 
规定 总 体内 的 调查 工作 ， 以 发 现 病毒 ， 并 且 设计 出 在 样本 总 体 
和 传染 媒介 中 迅速 诊断 并 毒 存在 的 方法 。 通 过 组 织 化 学 和 电子 
显微镜 术 方 法 研究 微生物 以 及 病毒 与 其 寄主 细胞 之 间 的 相互 作 
用 ， 以 确定 病毒 的 形态 学 问题 。 使 用 流行 病 学 的 方法 ， 研 究 病 
毒 的 接种 和 传染 途径 ， 以 确定 病毒 的 传染 媒介 和 传染 机 制 。 采 
取 下 列 措施 来 控制 病毒 和 病毒 病 的 草 延 : 管 好 植物 、 动 物 的 群 
体 ; 迅速 第 出 病毒 媒介 ;就 病毒 蔓延 发 出 预报 ; 协助 研制 药 
物 ， 分 析 药 物 的 疗效 ; 发 动 群众 ， 投 入 实际 抗 病 工作 ， 以 减轻 
病毒 对 于 植物 、 动 物 和 人 类 的 危害 。 监 督 和 协调 技师 和 研究 助 
理 员 的 工作 。 起 草 或 指导 起 草 科 学 论文 。 

GED: 6 SVP: 8 PA: S47 EC:; 16 DPT: 031 

能 向 兴趣 性 格 

GVNSPQKFMEC 
11122333352 178 190Y 


2133-246 ” 痊 床 化 学 家 
(CLINICAL CHEMIST)( 专 业 和 技术 服务 ， 未 妇 
他 类 者 ) DPT: 031 
分 析 生 物化 学 家 
GED: 6 SVP: 8 EC: I PA: S47 

从 事 临 床 生 物化 学 方法 程序 的 研究 开发 ， 分 析 生 物体 中 的 
物质 基础 。 

在 观察 和 试验 的 基础 上 制订 有 关 分 析 的 技术 、 方 法 和 程 
序 。 发 展 使 用 各 种 仪器 的 技术 ， 如 自动 化 学 分 析 仪 、 气 体 色 层 
分 析 和 分 光 仪 等 的 使 用 技术 。 分 析 生 物体 液 中 的 酶 、 激 素 、 以 
及 碳水 化 合 物 、 脂 类 和 和 蛋白 质 的 代谢 产物 ， 并 进行 毒 理 学 的 检 
定 。 用 微量 与 超 微 量 分 析 技 术 建 立 将 稻 和 其 他 体液 的 正常 值 . 
评价 市 售 的 各 种 诊断 剂 与 实验 室 仪器 。 设计、 管理 供 生 化 分 析 
用 的 数据 处 理 与 计算 机 系统 。 指 导 和 协调 技师 和 技术 员 的 工 
作 。 建 立 并 主管 临床 化 学 实验 室 的 质量 管理 计划 ， 并 参加 有 关 
的 调查 。 撰 写 或 指导 撰写 实验 室 报告 。 

有 的 可 根据 要 求 就 诊断 方面 的 生化 方法 提出 建议 和 说 明 试 
验 结果 。 


2133-250 ”遗传 学 家 
(GENETICIST) (专业 和 技术 服务 ， 未 妇 他 类 者 ) 
DPT: 031 
GED: 6 SVP: 8 EC: I6 PA: S47 
研究 具有 血缘 关系 的 各 生物 间 相 似 与 差异 的 遗传 ， 以 及 确 
立 控制 这 种 遗传 过 程 的 生物 化 学 与 生理 学 的 方法 :; 
研究 以 病毒 、 细 菌 直到 最 高 等 动 植物 的 生物 遗传 特性 的 起 


源 、 传 递 和 发 展 。 从 诸如 颜色 差异 、 体 型 、 作 物产 量 、 气 候 适 
应 性 和 对 某 些 疾 病 的 过 敏 性 等 各 种 特性 方面 ， 确 定 机 体 的 基因 
构成 。 分 析 影 响 机 体 特 异性 状 的 基因 的 化 学 和 物理 因素 。 用 辆 
射 、 化 学 制剂 或 其 他 实验 物质 诱发 突变 或 遗传 变化 ， 以 研究 遗 
传 的 基本 规律 或 改善 具 有 重要 经 济 价值 的 动 植物 质量 ,分 析 种 
群 的 基 困 构成 ， 说 明 它们 通过 实 变 与 选择 的 演化 过 程 。 进 行动 村 
物 同 品系 内 或 不 同 品系 间 的 杂交 ， 以 研究 各 种 不 同 特性 间 的 关系 
或 得 到 理想 性 状 的 新 结合 。 指 导 和 协调 技师 与 技术 员 的 工作 。 

有 的 可 从 各 遗传 学 某 -方面 的 工作 ， 并 给 予 相 应 的 称谓 ， 如 

细胞 遗传 学 家 

发 育 遗 传 学 家 

分 子 遗 传 学 家 

种 群 遗 传 学 家 


2133-254 分子 生物 学 家 
(MOLECULAR BIOLOGIST)( 专 业 和 技术 服 
务 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 031 
GED: 6 SVP: 8 EC: 16 PA: S47 
研究 动 植物 、 细 菌 或 病毒 的 蛋白 质 与 核酸 的 结构 与 功能 。 
进行 细胞 调节 、 生 物 合成 的 机 制 与 控制 以 及 蛋白 质 酶 活性 
等 实验 ， 侯 究 细胞 器 的 分 子 结 构 和 功能 。 研 究 基 网 的 结构 和 基 
因 作 用 ， 撰 与 或 指导 撰写 关于 分 子 生物 学 方面 的 科学 论文 。 指 
导 和 协调 技师 与 技术 员 的 工作 。 
有 的 可 从 事 分 子 生 物 学 某 一 特定 领域 的 工作 ， 并 给 予 相应 
的 称 调 ， 如 : 
人 
学 家 
分 了 生理 学 家 


2133-258 寡 生 虫 学 家 
(PARASITOLOGIST)( 专 业 和 和 技术 服务 ， 末 归 他 
.类 者 ) DPT: 031 
GED: 6 SVP: 8 EC: I6 PA: S47 
研究 原生 动物 、 综 虫 、 遇 虫 、 螨 、 锦 及 其 他 寄生 动物 的 生 
物 学 ， 以 了 解 它们 和 环境 及 宿主 动物 间 的 关系 。 
研究 寄生 虫 的 形态 、 超 结构 、 系 统 生活 史 、 发 育 和 生物 化 
学。 研究 寄生 虫 的 症状 学 、 病 理学 、 免 疫 学 和 它们 对 人 类 、 家 
畜 与 野生 动物 的 影响 .研究 寄生 虫 病 的 流行 病 学 、 应 用 在 寄生 
虫 循 环 周 期 中 牵涉 到 动物 和 人 类 宿主 的 生物 学 知识 ， 确 定 控制 
它们 的 方法 。 扎 写 或 指导 撰写 寄生 虫 学 的 科学 论文 或 报告 。 指 
导 和 有 协调 技师 和 技术 员 的 工作 。 
有 的 可 在 医学 ， 兽 医 或 野生 动物 方面 从 事 某 一 类 型 寄生 虫 
的 工作 ， 并 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
医学 寄生 虫 学 家 
原生 动物 学 家 
兽医 寄生 虫 学 家 
野生 动物 蠕虫 学 家 


2135 一 一 生命 科学 技师 和 技术 员 
本 细 类 职业 包括 以 下 业务 : 运用 科学 和 数学 原理 知识 以 及 
实验 室 实践 经 验 在 某 一 生命 科学 专业 ， 如 植物 学 、 动 物 学 、 森 
林学 、 园 艺 学 或 农艺 学 中 完成 一 定 工 艺 与 技术 职能 的 各 种 职 
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和 同时 参见 职责 名 称 01 一 150 和 01 一 140 所 述 的 职责 。 物 理 

学 技师 和 技术 员 分 在 细 类 2117 中 ; 工程 科学 技师 与 技术 员 
分 在 组 类 2169 中 ， 了 的 和 保健 六 的 站 全 科 字 扩大 技 术 员 
分 在 子 类 315 中 。 


农业 技师 
2135-110 


2135-110 农业 技师 
(AGRICULTURAL TECHNOLOGIST)( 专 业 和 
技术 服务 ， 未 妇 他 类 者 ) DPY: 231 
GED: $ SVP: 7 EC: B6 PA: S47 
从 事 农业 科学 的 各 种 技术 工作 ， 主 要 是 协助 农业 科学 的 研 
究 与 开发 ， 履 行 下 述 某 些 职责 : 
其 职责 见 职责 名 称 01-150。 研 究 农场 的 地 形 、 物 理 和 土 
壤 特 性 ， 以 确定 最 有 效 的 土地 利用 和 土地 营养 条 件 。 协 助 开 发 
种 植 、 施 肥 、 收 获 、 处 理 和 运输 作物 的 新 方法 ， 以 达到 最 佳 使 
用 土地 ， 提 高 生产 率 和 降低 消耗 。 分 离 、 检 验 和 鉴定 病原 微 生 
物 和 对 作物 ， 牧 冀 有 害 的 昆虫 、 寄 生 忠 、 真 菌 和 杂 草 ， 并 协助 
设计 控制 方法 。 进 行 奶 类 分 析 ， 以 保持 牛奶 的 质量 标准 。 用 针 
从 家 禽 翅膀 静脉 中 抽 血 ， 进 行 检验 或 送 往 实 验 室 分 析 。 给 肉 火 
鸡 做 人 工 授精 ， 将 精液 注射 器 插入 泄殖腔 并 推 讨 活 骞 。 检 查 牧 
畜 与 家 禽 ， 改 进 其 饲料 配方 ， 以 提高 其 质量 ， 加 速 销售 率 。 协 
助 进行 对 照 育种 实验 ， 改 进 晶 系 ， 提 高 其 增殖 力 、 生 长 率 和 抗 
病 力 。 进 行 土壤 的 分 析 ， 分 类 ， 以 确定 其 组 分 与 适合 的 作物 。 
有 的 可 从 事 农业 技术 某 一 方面 的 工作 ， 并 给 予 相应 的 称 
谓 ， 如 : 
大 田 作物 技师 
家 禽 技师 


生物 学 技师 
2135-130 至 2135 一 146 


2135-130 细菌 学 技师 
(BACTERIOLOGICAL TECHNOLOGIST)( 专 
业 和 技术 服务 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 231 
GED: 5 SVP: 7 EC: B PA: L347 
从 事 细菌 学 和 微生物 学 方面 的 各 种 技术 工作 ， 主 要 是 协助 
研究 和 开发 活动 ， 履 行 下 述 某 些 职 责 
履行 职责 名 称 01-150 所 述职 责 。 用 复合 和 电子 显微镜 仔 
细 研 究 活 细菌 和 微生物 的 形状 、 行 为 与 副 产 物 ， 在 分 离 与 鉴定 
中 作 助 手 。 用 酒 料 、 染 料 和 加 热 对 细菌 进行 消毒 、 脱 水 和 染 
色 、 制 备 标 本 、 并 把 标本 国定 在 玻璃 片上 ， 以 供 研究 。 在 控制 
环境 、 温 度 和 营养 等 条 件 下 进行 重要 的 微生物 的 生长 培养 。 研 
究 细 菌 的 生长 、 发 育 和 营养 要 求 ， 观 察 它们 对 其 他 微生物 的 作 
用 ， 注 意 促进 、 抑 制 其 发 育 或 造成 死亡 的 条 件 。 研 究 微 生物 对 
体内 或 离 体 动 植物 组 织 的 作用 ， 观 察 其 有 益 、 致 病 或 有 毒 等 不 
同 效果 。 be 碱 、 醉 、 醚 、 醇 和 其 他 化 
学 物质 。 对 应 用 到 食品 、 品 和 环境 卫生 的 发 酵 过 程 中 
的 组 前 进行 二 验 ， 太 究 汪 尖 食 品 。 院 制 闪 食品 生 交 细 交 沁 
动 ， 注 意 其 对 食品 味道 、 老 化 和 保存 质量 的 效果 。 协 助 对 腐生 细 
蕊 产生 的 有 机 和 无 机 化 合 物 做 生物 检定 和 化 学 试验 ， 研 究 其 对 土 
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壤 的 作用 。 设 计 在 豆 科 植 物 根 系 增殖 固氮 菌 的 方法 并 进行 试验 。 
有 的 可 从 事 细菌 学 某 一 方面 的 技术 工作 ， 并 给 予 相 应 的 称 
谓 ， 如 : 
鱼 类 细菌 学 技师 
食品 细菌 学 技师 
工业 细菌 学 技师 
土壤 细菌 学 技师 


2135-134 ”生物 学 技师 
(BIOLOGICAL TECHNOLOGIST)( 专 业 和 技术 
服务 ， 未 妇 他 类 者 ) DPT: 231 
GED: 5 SVP: 7 EC: B6 PA: 1347 
从 事 生 物 学 方面 的 各 种 技术 工作 ， 主 要 是 协助 研究 ， 试 验 
和 分 析 ， 履 行 下 述 某 些 职责 : 
履行 职责 名 称 01~150 所 述职 责 。 检 查阅 读 生物 学 的 论文 
与 出 版 物 ， 弄 清 以 前 研究 课题 的 性 质 与 结果 。 收 集 、 保 存 陆 生 
和 水 生动 植物 群 并 进行 系统 分 类 ， 试验、 观察 和 纪录 生物 对 各 
种 刺激 的 反应 ， 如 在 控制 光照 条 件 下 观察 植物 的 生长 ， 考 察 休 
眠 种 子 或 昆虫 幼虫 在 零下 温度 条 件 下 的 状况 。 协 助 进行 跟 传 实 
验 ， 用 果 蝇 或 其 他 发 育 快 的 物种 进行 杂交 ， 用 辐射 诱发 变异 
用 崔 虫 气味 诱 使 雄性 屁 息 进入 捕获 装置 ， 收 集 雄 虫 ， 并 进行 照 
射 ， 使 其 雄性 不 育 。 在 玻璃 管内 进行 微生物 培养 ， 以 发 展 和 产 
生 抗生素 或 动 植物 危害 的 生物 防治 剂 。 用 于 冰 、 场 片 机 和 化 学 
方法 将 标本 冷冻 、 切 片 和 染色 ， 安 装 在 载 物 玻璃 片上 ， 供 显 微 
镜 研 究 。 安 装 和 使 用 复杂 设备 ， 如 电子 显微镜 和 气体 色谱 仪 。 用 
同位 素 标 记 出 植物 养分 与 昆虫 ， 用 盖 革 计数 器 或 有 关 的 辐射 计数 
装置 跟踪 其 吸收 过 程 或 活动 过 程 。 协 助 进行 土壤 的 试验 与 分 析 ， 
以 确定 影响 植物 生长 和 控制 植物 环境 的 因素 。 对 水 生动 植物 群 的 
分 布 、 形 态 、 生 理 、 生 态 和 生活 史 进 行 野外 和 实验 室 研究 。 
有 的 可 从 事 生物 学 某 一 方面 的 工作 ， 并 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
水 生生 物 学 技师 
生态 学 技师 


213S-138 ”植物 学 技师 
(BOTANICAL TECHNOLOGIST)( 专 业 和 技术 
服务 ， 未 妇 他 类 者 ) DPT: 231 
GED: 5 SVP: 7 EC: B6 PA: L347 
从 事 植物 学 方面 的 各 种 技术 工作 ， 主 要 是 协助 研究 和 开 
发 ， 并 履行 下 述 某 些 职责 : 
其 职责 参见 职责 名 称 01-150 所 述 的 业务 。 通 过 对 降雨 
量 、 土 壤 成 分 、 水 土 流失 、 水 位 、 日 照 、 温 度 、 冠 、 根 争 长 和 
昆虫 活动 等 自然 因素 的 观察 ， 进 行 实验 ; 研究 环境 条 件 对 植物 
生活 的 影响 。 在 控制 环境 条 件 下 进行 植物 培植 生长 ， 以 确定 各 
种 有 利 、 不 利 因素 。 移 去 花粉 泰 ， 屏 项 花茶 ， 不 让 昆虫 授粉 ， 
用 画笔 作为 工具 ， 对 其 他 精 选 植物 的 花粉 和 这 些 植物 进行 人 工 
授粉 ， 以 改良 植物 品系 。 用 手 携 放 大 镜 和 显微镜 检查 植物 的 形 
态 特征 ， 协 助 分 类 。 协 助 进行 真菌 实验 ， 以 确定 腐生 植物 对 原 
材料 的 影响 以 及 寄生 物 对 植物 的 影响 。 进 行 激素 和 化 学 制剂 对 
植物 品种 效应 的 实验 ， 进 行 病 虫害 控制 实验 ， 发 展 除 劳 剂 、 杀 
真菌 剂 、 系 统 杀 虫 剂 ， 促 进 植物 生长 。 检 验 有 病 植物 的 组 织 ， 
鉴定 病原 体 及 其 生活 方式 。 把 有 病 植 物 的 病原 体 接种 到 健康 植 
物 上 ， 以 确定 其 致 病 力 。 检 查 土 壤 中 线虫 的 出 现 ， 对 线虫 进行 


分 离 、 鉴 定 和 保存 。 用 辐射 或 化 学 药剂 诱发 植物 突变 ， 以 研究 
遗传 原理 。 将 芽孢 和 嫩 枝 嫁接 在 具有 抗 病 力 植株 的 主干 上 ， 进 
行 疾 病 免疫 实验 ， 对 作物 轮 种 进行 实验 和 评价 ， 以 及 改善 作物 
的 收获 量 和 土壤 条 件 。 分 析 土 壤 的 矿物 质 和 有 机 质 含量 ， 平 衡 
其 pH 值 ， 添 加 化 学 物质 、 生 物 物质 和 有 机 物质 ， 进 行 土壤 的 
肥力 实验 。 研究 植物 的 光合 作用 与 生长 调节 因素 . 

有 的 可 从 事 植物 学 某 一 方面 的 技术 工作 ， 并 给 予 相 应 的 称 
谓 ， 如 : “ 

园艺 技师 

真菌 学 技师 

土壤 科学 技师 


2135~142 ”动物 学 技师 
(ZOQOLOGICAL TECHNOLOGIST)( 专 业 和 和 技 
术 服 务 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 231 
GED: 5 SVP: 7 EC: B6 PA: 1347 
从 事 动 物 学 方面 的 各 种 技术 工作 ， 主 要 是 协助 研究 和 和 开 
发 ， 并 履行 下 述 某 些 职责 : 
履行 职责 名 称 01-150 所 述职 责 。 检 验 在 自然 生境 中 发 现 
的 动物 尸体 ， 查 明 其 性 别 、 年 龄 、 死 因 ( 掠 杀 、 侦 然 事 故 、 疾 
病 或 寄生 忠 病 )。 计 算 和 测量 牙齿 系 ， 以 确定 其 年 龄 与 夏 浮 健 
康 状态 ， 测 量 体 形 与 体重 。 切 除 某 一 部 分 器 窒 ， 进 行 实验 室 研 
究 ， 并 纪录 数据 。 通 过 对 动物 行 迹 的 观测 ， 每 平方 里 烘 便 与 己 
体 的 计算 以 及 地 上 嫩 草 的 吐 食 总 量 ， 进 行动 物种 群 密度 计算 。 
检查 并 便 ， 以 发 现 动物 的 食性 。 协 助 进行 有 关 动 物 行为 、 迁 徙 
特点 和 种 群 动态 的 实验 ， 观 察 自然 生境 、 院 落 、 鸟 含 或 湖泊 中 
的 牛 群 、 山 羊 群 、 绵 羊 群 、 鱼 群 和 其 他 动物 群 。 研 究 动物 种 群 
的 等 级 结构 或 禽 鸟 等 级 和 性 活动 。 用 标枪 、 火 枪 的 方法 捕捉 、 
捆绑 或 标记 哺乳 动物 、 鸟 类 和 鱼 类 ; 取得 有 关 数 据 和 释放 镍 捕 
获 的 动物 。 在 鸟 类 和 动物 身上 安装 遥测 装置 和 信号 发 射 装置 ， 
用 电子 接收 机 跟踪 其 活动 的 范围 和 体温 、 心 跳 等 的 生理 活动 。 
研究 水 生动 物 群 的 生态 学 和 分 析 从 生活 周期 、 摄 食 特点 、 捕 食 
者 、 种 群 数量 和 死亡 率 等 所 收集 到 的 数据 。 为 标本 馆 、 实 验 室 
的 研究 或 重建 已 灭绝 的 动物 区 而 收集 标本 。 用 轻 使 录音 机 或 集 
声 喇 叭 〈 场 微 音 器 ) 纪录 动物 的 发 声 、 鸟 鸣 与 虫 吟 。 研 究 昆 虫 
的 形态 学 、 生 理学 、 生 活 周期 、 分 布 和 经 济 价值 。 进 行 野生 动 
物 照 相 或 写生 、 供 课题 研究 报告 图 解 用 。 设 计生 物 控 制 方法 ， 
以 减少 经 济 上 有 害 动物 的 繁殖 。 在 虫害 侵扰 地 区 培育 、 饲 养 和 
释放 食 虫 哺乳 动物 ， 虫 类 捕食 者 和 寄生 者 。 
有 的 可 从 事 动物 学 某 一 方面 的 技术 工作 ， 并 给 予 相应 的 称 
谓 ， 如 : 
昆虫 学 技师 
鱼 类 学 技师 
哺乳 动物 学 技师 
鸟 类 学 技师 
野生 动物 技师 


2135-146 ”病毒 学 技师 
(VIROLOGY TECHNOLOGIST)( 专 业 和 技术 服 
务 ， 未 归 他 类 者 ) 
履行 有 关 病 毒 学 方面 的 技师 职责 ， 支 持 研究 和 诊断 应 用 方 
面 的 工作 。 





履行 职责 与 职业 2135$-130 相似 ， 而 专门 从 事 鉴定 和 培植 
动 植物 组 织 的 病毒 。 与 科研 人 员 协 商 确 定 研 究 目 标 和 制订 工作 
方案 。 指 导 动 植物 组 织 超 薄 切片 的 显微镜 检验 ， 以 发 现 病毒 ， 
并 确定 出 病毒 的 浓度 ， 加 以 纯化 和 其 形态 类 型 。 从 被 感染 的 组 
织 上 获取 病毒 ， 加 以 纯化 并 分 离 其 成 分 ， 用 以 确定 病毒 的 物理 
化 学 特性 和 生物 学 特性 ， 以 及 确定 组 成 病毒 的 成 分 。 通 过 开发 
抗 血清 ， 对 之 进行 评价 ， 并 进行 血清 学 试验 ， 来 发 现 媒介 体 中 
的 病毒 ， 并 确定 病毒 与 病毒 之 间 的 相互 影响 。 进 行 实验 来 确定 
媒介 体 传 桨 病毒 的 能 力 ， 媒 介 体 的 性 能 和 其 他 传染 特征 。 记 录 
实验 结果 ， 将 数据 列 成 表格 ， 并 绘 成 图 ， 用 来 说 明 实 验 结果 。 
参见 职责 名 称 01--150。 
GED: 5 SVP: 7 PA: L47 EC: 1 DPT: 261 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
22232332353 79 0Y9 

其 他 生命 科学 技师 


2135 一 162 至 2135 一 199 


2135-162 ”渔场 技师 
(FISH-FARM TECHNOLOGIST) (专业 和 技 
术 服 务 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 231 
GED: 5 SVP: 7 EC: B PA: 1347 
从 事 角 类 学 方面 的 各 种 复杂 技术 工作 ， 主 要 是 协助 研究 和 
养殖 。 
履行 职责 名 称 01 一 150 所 述职 责 。 协 助 分 析 淡 水 和 威 水 养 
色 池 的 水 质 ， 用 过 滤器 ， 滴 定 法 和 显微镜 测定 水 的 含 盐 量 、 
pH 和 有 害 微 生物 。 检 验 死 旬 或 活 鱼 的 组 织 、 体 液 和 分 泌 物 ， 
以 确定 死因 或 检查 疾病 或 寄生 虫 的 存在 及 其 范围 ， 并 设法 预防 
和 治疗 。 试 验 用 化 学 方法 和 生物 学 方法 控制 鱼 类 的 捕食 者 、 寄 
生 虫 和 微生物 。 制 订 鱼 类 食谱 ， 以 促进 最 佳 的 生长 率 和 肉质 。 
研究 各 种 食用 鱼 类 、 软 壳 类 和 甲壳 类 ， 以 确定 有 效 的 饲养 方 
法 。 指 导 技 术 员 和 技工 对 水 池 、 水 模 和 养 鱼 设备 的 维护 。 


2135-166 ”食品 技师 
(FOOD TECHNOLOGIST) (专业 和 技术 服务 ， 
末 归 他 类 者 ) DPT: 231 
GED: 5 SVP: 7 EC: 1 PA: L47 
从 事 食 品 科 方面 的 各 种 技术 工作 ， 主 要 是 协助 食品 的 研 
究 、 井 发 、 试 验 、 分 析 和 加 工 。 
履行 职责 名 称 01-150 所 述职 责 。 进 行 机 械 、 化 学 和 微 生 
物 学 的 坛 验 ， 校 验 食 品 加 工 线 各 阶段 的 运行 情况 。 保 证 装 镀 、 
装 瓶 等 各 种 工艺 程序 都 符合 规定 。 进 行 化 学 试验 ， 测 定 食 品 的 
糖 份 、 淀 粉 、 蛋 白质 、 脂 肪 、 矿 物质 和 维生素 含量 。 进 行 酵 
母 ， 霉 菌 和 细菌 的 微生物 学 试验 ， 以 保证 产品 的 安全 和 货架 寿 
命 。 进 行 质量 控制 试验 。 在 新 产品 研制 阶段 监督 试验 厨房 和 试 
验 工 三 的 操作 . 
有 的 可 研究 用 于 加 工 的 材料 来 源 ; 有 的 可 从 事 食品 技术 某 
一 方面 的 工作 ， 并 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
食品 加 工 技师 
品 生产 技师 
食品 试验 工厂 技师 
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食品 质量 管理 技师 


2135-199 ”其 他 生命 科学 技师 
(OTHER LIFE SCIENCES TECHNOLO-- 
GISTS) 
本 残余 类 包括 未 归 他 类 的 生命 科学 技师 ， 例 如 协助 森林 研 
究 与 开发 的 技师 。 本 残余 类 定义 中 的 职业 名 称 的 典型 例子 有 : 
林业 技师 (专业 和 技术 服务 ， 未 归 他 类 者 ) 


农业 技术 员 
2135-220 


2135--220 ”农业 技术 员 
(AGRICUTURAL TECHNICIAN) (专业 和 技 
术 服 务 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 361 
GED: 4 SVP: 6 EC: B6 PA: M47 
从 事 农业 科学 方面 的 某 些 技术 工作 ， 主 要 是 协助 试验 和 分 
开 ， 并 履行 下 述 某 些 职责 ; 
履行 职责 名 称 01-140 所 述职 责 。 用 显微镜 检验 牛 的 精 
液 ， 测 定 配子 的 活动 性 ， 并 分 离 和 鉴定 病原 体 。 用 密度 计 测 定 
精液 浓度 。 添 加 稀释 液 和 抗菌 素 稀释 、 保 存 精 液 ， 标 以 鉴定 数 
据 号 码 ， 储 存 于 快速 致 冷 剂 中 。 协 助 进 行 牲畜 饲养 实验 。 研 究 
各 畜 、 鸟 的 数据 卡 ; 了 解 其 体质 特点 和 适用 食谱 。 按 配料 定量 
调剂 饲料 ， 并 把 饲料 按 定量 分 到 每 个 料 槽 中 。 定 期 观察 犊 畜 、 
纪录 牲畜 由 食欲 、 皮 毛 、 光泽 、 活 动 程度 、 体 重 变化 、 以 及 蛋 
奶 产量 与 质量 等 所 反映 出 的 体质 ， 并 纪录 其 对 饲料 的 反应 。 负 
责 对 实验 牲畜 进行 施 药 ， 观 察 、 纪 录 其 体质 情况 ， 收 集 其 分 沁 
物 进行 分 析 。 分 析 土 壤 、 补 充 矿 物质 和 有 机 肥 ， 整 理 种 植 试验 
田 。 播 种 和 管理 秧苗 ， 纪 录 生 长 速度 和 收获 量 ， 并 选择 优良 植 
株 进 行 培育 。 用 纸袋 套 封 花序 ， 防 止 昆 虫 授 粉 ， 并 用 亲笔 将 花 
粉 从 花粉 训 移 到 柱头 上 ， 使 植物 有 选择 地 授精 。 
有 的 可 协助 对 峻 火 鸡 进 行人 工 授 精 ， 把 精液 注射 器 塞 进 泄 
殖 豚 并 压迫 活塞 ; 有 的 可 从 事 农业 科学 某 一 方面 的 技术 工作 ， 
并 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
大 田 作 物 技术 员 
家 禽 技术 员 


生物 学 技术 员 
2135-240 至 2135-272 


2135-240 ”细菌 学 技术 员 
(BACTERIOLOGICAL TECHNICIAN) (专业 
和 技术 服务 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 361 
GED: 4 SVP: 6 EC: I67 PA: L47 
从 事 细菌 学 方面 的 某 些 技 术 工 作 ， 是 协助 试验 和 分 析 ， 并 
履行 下 述 某 些 职责 : 
履行 职责 名 称 01-140 所 述职 责 。 安 装 实验 室 设备 ， 如 高 
心机 、 显 微 镜 、 莱 馏 器 和 豆 璃 器 岂 等 ， 以 支持 实验 活动 。 用 上 明 
胶 和 琼脂 培养 基 或 在 富 含 葡萄 糖 ， 钳 清 或 其 他 营养 剂 的 内 汤 
中 ， 进 行 微生物 群落 的 体外 培养 生长 。 在 活 细胞 (如 发 育 卵 的 
卵 壳 尿 囊 膜 ) 或 切 碎 的 组 织 中 培养 病毒 。 选 择 单一 微生物 群体 
进行 再 培养 ， 以 获得 某 种 生物 的 纯 培养 体 。 协 助 分 析 细 菌 副 产 
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品 ， 检 查 是 否 有 二 氧化 碳 、 尿 素 、 氨 、 醋 酸 铅 、 硫 化 氢 等 化 合 
物 的 存在 。 将 有 病 的 动 、 植 物 组 织 用 切片 机 、 酒 精 、 染 料 和 树 
此 使 之 冷冻 、 切 碎 、 染 色 制 成 标本 并 安装 在 载 玻 片上 供 显微镜 
研究 。 协 助 土壤 分 析 ， 制 备 为 滴定 或 其 他 试验 用 的 土壤 溶液 和 
混合 物 。 纪录 储存 食品 由 细菌 引起 的 味 、 质 的 变化 。 进 行 微 生 
物 工业 发 酵 和 分 解 处 理 实验 ， 如 亚麻 和 其 他 天 然 纤维 的 浸 解 、 
啤酒 制造 、 有 机 废物 降解 为 有 用 副产品 的 试验 等 ， 

有 的 可 从 事 细菌 学 其 一 方面 的 技术 工作 ， 并 给 予 相应 的 称 
谓 、 如 : 

鱼 类 细菌 学 技术 员 

食品 细菌 学 技术 员 

工业 细菌 学 技术 员 

土壤 细菌 学 技术 员 


2135-244 ”生物 学 技术 员 
(BIOLOGICAL TECHNICIAN) (专业 和 技术 
服务 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 361 
GED: 4 SVP: 6 EC: B6 PA: M47 
从 事 生 物 学 方面 的 某 些 技术 工作 ， 主 要 协助 试验 和 分 析 ， 
并 履行 下 述 某 些 职 责 : 
履行 职责 名 称 01 一 140 所 述职 责 。 进 行 土壤 样品 的 pH 和 
滴定 试验 。 用 刀 或 切片 机 制备 陆 生 和 水 生动 植物 、 鱼 类 和 昆虫 
的 组 织 或 器 官 标 本 ， 并 用 化 学 剂 与 染料 进行 标本 男 定 和 染色 、 
安装 在 载 玻 片上 。 在 试管 中 用 胶体 培养 基 进 行 微生物 的 培养 生 
长 。 安 装 实验 室 设备 ， 如 离心 机 、 燕 馏 器 和 高 压 灭 菌 器 等 。 记 
录 野 外 考察 、 实 验 记录 并 编写 报告 。 
有 的 可 从 事 生 物 学 某 一 方面 的 技术 工作 ， 并 给 予 相 应 的 称 
谓 、 如 
水 生生 物 技术 员 
生态 技术 员 
疫 菌 技 术 员 


2135 一 248 ”植物 学 技术 员 
(BOTANICAL TECHNICIAN) (专业 和 技术 服 
务 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 361 
GED: 4 SVP: 6 EC: B6 PA: 147 
从 事 植物 学 方面 的 某 些 技术 工作 ， 主 要 是 协助 植物 学 的 试 
验 和 分 析 ， 并 履行 下 述 某 些 职责 : 
履行 职责 名 称 01-140 所 述职 责 。 试 验 种 子 的 发 芽 力 、 纯 
度 和 杂 草 量 。 照 料 控制 环境 下 生长 的 植物 ， 标 记 和 记录 其 生长 
速度 。 用 剪刀 、 刍 子 、 纸 袋 或 塑料 袋 细心 移 去 花药 或 雄蕊 ， 庶 
住 柱 头 或 肉 心 ， 以 防止 植物 的 随意 授粉 。 用 画笔 将 某 些 植 物 花 
药 中 的 花粉 转移 到 另 一 些 植 物 的 柱头 上 ， 使 植物 杂交 授粉 。 在 
无 菌 条 件 下 培养 真菌 ， 以 得 到 理想 品种 或 品系 的 息 子 。 用 激素 
或 某 些 化 学 剂 接种 或 涂抹 植物 ， 测 定 其 对 植物 生长 、 疾 病 、 真 
菌 、 寄 生 虫 或 昆虫 的 影响 效应 。 切 取 植 物 有 病 组 织 ， 用 显微镜 
进行 检查 ， 确 定 病情 及 原因 。 收集、 干燥 和 压制 植物 标本 ,用 
放大 镜 和 显微镜 对 标本 进行 系统 鉴定 和 分 类 。 用 化 学 剂 、 色 层 
分 析 法 和 光谱 术 进 行 土壤 分 析 。 协 助 遗 传 实 验 ， 用 辐射 和 化 学 
剂 诱发 植物 亲本 突变 ， 把 形态 和 生理 变化 传 给 子 代 。 进 行 免疫 
技术 实验 ， 将 疾病 敏感 品种 嫁接 到 抗 病根 株 上 。 进 行 作物 轮 作 
试验 ， 以 提高 产量 ， 改 善 土壤 条 件 。 把 病毒 接种 到 植物 上 ， 以 


阻止 色素 沉着 产生 颜色 变化 。 

有 的 可 从 事 植物 学 某 一 方面 的 破 术 工 作 ， 并 给 予 相应 的 称 
谓 ， 如 

园艺 技术 员 

真菌 技术 员 

植物 病理 技术 员 

土壤 科学 技术 员 


2135-252 动物 学 技术 员 
(ZOOLOGICAL TECHNICIAN) (专业 和 技术 
服务 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 361 

. GED: 4 S$VP: 6 EC: I PA: L47 

制备 、 保 存 和 分 类 各 种 动物 标本 ， 如 鱼 、 哺 乳 动物 、 朴 行 动 
物 、 鸟 类 和 浮游 动物 等 ; 在 博物 馆 或 其 他 机 构 协 助 科学 家 工作 。 

履行 职责 名 称 01-140 所 述职 责 。 接 纳 由 野外 工作 人 员 采 
集 来 的 标本 ， 并 加 以 处 理 : 将 新 鲜 标本 去 肉 ， 将 皮 送 去 靶 制 ， 
清洁 和 制作 骨骼 物质 。 用 各 种 隅 燕 剂 定期 需 燕 标本 。 按 分 类 和 
地 理 顺 序 对 标本 进行 正确 的 编 上 排列。 在 分 布 图 上 记录 每 个 标 
本 的 采集 地 区 并 加 上 必要 的 标记 。 协 助 研究 工作 ， 测 量 和 记录 
骨骼 尺寸 ， 摄 制 标 本 照片 ， 进 行 活动 物 的 试验 研究 ， 制 取 涂 
片 ， 装 上 显微镜 承 物镜 片 和 进行 染色 ， 并 给 进行 染色 体 计 数 
等 。 在 复合 显微镜 下 分 析 结 果 。 从 野外 调查 记录 中 整理 动物 生 
态 和 行为 的 观察 记录 。 购 置 仪器 设备 并 保存 其 使 用 记录 。 制 备 
寄 出 的 标 品 和 接受 从 其 他 组 织 借 来 的 标 品 ， 保 存 这 些 标本 的 出 
借 记录 档案 。 

有 的 可 从 事 野 外 考察 采集 标本 ， 协 助 野外 研究 工作 者 安排 
后 勤 事 务 ， 包 括 旅 行 、 腾 宿 、 以 及 所 携带 的 仪器 设备 等 ， 有 的 
可 从 事 动物 某 一 方面 的 技术 工作 ， 并 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 

昆虫 学 技术 员 

鱼 类 学 技术 员 

哺乳 动物 学 技术 员 

鸟 类 学 技术 员 

野生 动物 技术 员 


其 他 生命 科学 技术 员 
2135 一 268 至 2135--272 


2135-268 资源 管理 技术 员 
(RESOURCE MANAGEMENT TECHNI 
CIAN) (专业 和 技术 服务 ， 未 归 他 类 者 ) 
履行 关于 管理 、 保 护 和 保持 陆地 、 水 体 、 森 林 和 野生 生物 
等 资源 的 技术 员 职 责 。 
履行 职责 名 称 01-140 所 述职 责 。 通 过 航空 摄影 判读 和 实 
地 调查 ， 估 计 可 供 开采 出 售 的 木材 数量 。 规 章 制度 是 否 符合 检 
查 木材 的 开采 。 采 取 间 树 、 载 培 和 移植 树苗 ， 开 明 被 林 火 毁灭 的 
林 区 等 方法 ， 来 制订 森林 更 新 规划 。 扑 灭 森林 火灾 。 对 利用 土地 
作为 公共 娱乐 场所 、 休 养 地 和 材 庄 等 进行 评价 。 执 行 捕 鱼 、 打 糙 
的 法 规制 度 。 繁 殖 鱼 类 、 在 鱼 类 产 卵 、 孵 化 期 要 进行 保护 。 统 计 
野生 动物 的 数量 ， 以 及 被 捕获 的 禽兽 和 鱼 的 数量 。 采 集 鱼 类 、 其 
他 动物 和 植物 的 样品 ， 土 壤 和 水 的 样本 ， 进 行 分 析 研究 。 指 导 工 
作 队 员 和 监督 外 雇 的 承包 者 ， 建 立新 的 宿营 地 ， 重 建 原 有 营地 和 
清理 天 然 小 径 。 管 理 公园 和 检查 新 设施 的 进展 情况 . 





GED: 4 SYP: 7 PA: M23456 EC: B DPT: 267 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQRKFMEC 
23333333344 791 0Y8 


2135-272 林业 技术 员 
(FOREST TECHNICIAN) (专业 和 技术 服务 ， 未 
妇 他 类 者 ) DPT: 361 
GED: 4 SVP: 6 EC; B67 PA: M347 
在 森林 科学 方面 协助 科学 家 和 从 事 森 林 研 究 、 管 理 和 保护 
工作 的 其 他 林业 人 员 ， 进 行 一 定 的 技术 工作 ， 
其 职责 见 职责 名 称 01-140 所 述 的 业务 。 用 罗盘 和 勤 测 仪 
器 勘测 、 测 量 森 林 面 积 和 进出 道路 并 立 椿 和 制图 。 用 卡 钳 和 测 
好 仪 估计 木材 量 ， 计 算 和 测量 树木 、 登 记 品 种 ， 进 行 森林 财产 
清理 。 制 定 砍伐 计划 ， 刘 定 边界 。 检 查 鉴定 病 忠 害 。 照 料 、 政 
伐 和 移植 昔 转 .检查 伐木 操作 是 否 按照 规定 。 进 行 花粉 计 
算 ， 收 集 植物 、 种 子 、 叶 得 、 树 皮 和 树 根 样品 ， 检 查 有 无 
病 、 虫 迹象 。 协 助 在 实验 室 和 野外 进行 的 有 关 动 、 植 物 、 土 
壤 以 及 光照 与 气候 条 件 的 控制 对 照 实 验 ， 以 支持 研究 工作 。 
管理 某 些 特 殊 植 物 的 试验 田 ， 记 录 其 生长 因素 和 其 他 特性 ， 
以 进行 野外 实验 。 
有 的 可 从 事 林 区 的 巡察 ， 记 录 森 林 干 时 程度 和 森林 场地 的 
状态 。 





2139 一 一 生命 科学 方面 的 职业 ， 未 归 他 类 者 

本 细 类 职业 包括 未 归 他 类 的 从 事 生 命 科 学 和 有 关 活 
动 ， 包 括 的 都 是 未 归 他 类 的 、 与 生命 科学 研究 和 其 他 生命 
科学 活动 研究 有 关 的 职业 : 如 森林 土地 和 森林 资源 的 研 
究 、 开 发 和 答 理 ; 公园 历史 、 公 园 自 然 特 点 和 科学 特点 的 
宣讲 演示 等 活动 。 


2139-~110 林 务 员 
(FORESTER) (专业 和 技术 服务 ， 未 妇 他 类 者 ) 
DPT: 031 
GED: 6 SVP: 8 EC: B PA: L567 
从 种 森林 地 区 种 森林 资源 的 研究 、 开 发 与 管理 ， 使 森林 在 
经 济 、 游 党 生态 等 方面 发 挥 其 应 有 的 作用 ， 使 林产 品 得 以 合 
理 的 于 发 利用 。 
观察 光照 、 雨 量 和 土壤 成 份 等 各 种 环境 因素 对 森林 生长 、 
健康 和 叶 笋 的 影响 。 和 研究 森 林 的 增殖 问题 ， 观 察 玻 植 对 森林 增 
益 的 效果 。 用 嫁接 、 杂 交 授 粉 和 移植 等 各 种 方法 研究 各 种 树木 
对 不 同 十 壤 、 气 候 条 件 、 施 肥 方 法 和 其 他 因素 的 适应 性 。 测 定 
森林 生长 迟 江 的 原因 ， 如 种 子 的 活力 差 、 火 灾 和 动物 破坏 。 编 
制 植 林 计 划 ， 设 计 损 毁 、 浪 费 最 少 的 木材 收获 方法 。 订 划 并 实 
施 有 关 洪 水、 十 壤 侵 蚀 和 森林 病 忠 害 的 控制 方案 。 向 政府 ， 企 
业 和 公众 团体 提出 林业 问题 咨询 的 建议 ， 并 进行 有 关爱 护 森 林 
的 教育 活动 。 指 导 和 协调 技师 和 技术 员 的 工作 。 
有 的 可 指导 或 参与 森林 区 域 的 勘察 与 制图 ; 有 的 可 从 事 某 
一 方面 的 森林 工作 ， 并 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
森林 生态 学 家 
林 务 研究员 
造林 学 家 


自然 科学 、 工 程 学 和 数学 方面 的 职业 91 


2139-114 园林 宣传 员 
(INTERPRETIVE NATURALIST) (政府 服务 ) 
DPT: 118 
GED: 5 SVP: 8 EC: B PA: 12456 

计划 、 协 调 展 览 和 声 象 放 映 活 动 ， 根 据 公 园 的 地 点 和 环境 
向 公众 讲解 公园 的 政策 、 历 史 、 自 然 特点 和 科学 特点 。 

与 公园 管理 人 员 商 量 决定 展览 、 放 映 的 题目 和 节日 时 间 
表 ， 参 与 公园 森林 条 件 、 森 林 分 布 、 动 植物 群 丰 度 和 习性 的 调 
查 。 访 问 有 关 的 专家 ， 获 取 制 定 活动 规划 的 资料 。 拍 摄 照 片 ， 
包括 电影 ， 以 对 演讲 和 出 版 物 作 辅助 说 阴 ， 并 推进 放映 活动 。 
计划 发 展 声 象 装置 ， 编 写 说 明 稿 ， 建 立 访问 中 心 显 示 放 映 系 
统 ， 并 从 事 野 外 旅行 ， 指 出 公园 在 科学 、 历 史 和 自然 资源 方面 
的 特点 。 计 划 、 组 织 和 指导 公园 管理 人 的 活动 。 为 有 关 部 门 保 
存 官方 照片 和 资料 文件 。 


2139-130 ”食品 技术 员 
(FOOD TECHNICIAN) (专业 和 技术 服务 ， 未 
归 他 类 者 ) 
在 家 政 学 专家 、 食 品 科学 家 或 食品 研究 人 员 的 指导 下 ， 进 
行 食品 的 检验 。 
按照 规定 的 检验 程序 ， 洗 切 、 豪 调 、 冷 冻 、 腌 制 食物 ， 以 
进行 食品 的 分 析 、 开 发 、 豪 调 方法 、 配 方 等 项 目的 检验 。 将 食 
物 样品 准备 好 、 编 上 上 号码， 分 装 在 品尝 盘 里 。 记 录 检 验 结果 并 
归档 保存 ， 协 助 家 政 学 专家 准备 消费 者 教育 所 需 资 料 ， 进 行 示 
范 表演 和 展览 。 准 备 好 检验 溶液 ， 将 样 蝇 过 秤 ， 以 及 按照 指示 
进行 检验 的 一 般 工 作 。 购 买 食品 和 其 他 用 品 。 
GED: 3 SVP: 5 PA: 1L456 EC: 16 DPT: 664 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


33344344455 1 30Y 


214 /215 一 一 建筑 师 和 工程 师 


本 子 类 职业 包括 下 列 建筑 和 工程 业务 建筑 物 和 其 他 结构 

的 设计 与 管理 ; 环境 美化 的 设计 和 管理 ;机 器 、 仪 器、 设备 
工艺 和 服务 设施 的 制造 、 试 验 、 安 装 、 操 作 或 维修 以 及 有 关 的 
研究 、 计 划 、 设 计 、 开 发 和 管理 。 这 些 职业 可 分 为 以 下 细 类 : 

2141 建筑 师 

2142 ”化 学 工程 师 

2143 ”十 木工 程 师 

2144 电气 工程 师 

2145 工业 工程 师 

2147 机械 工程 师 

2151 冶金 工程 师 

2153 采矿 工程 师 

2154 石油 工程 师 

2155 航空 航天 工程 师 

2157 核 工程 师 

2159 ”建筑 师 和 工程 师 , 林 归 他 类 者 





2141 一 一 建筑 师 
本 细 类 职业 包括 以 下 业务 ， 建 筑 物 及 有 关 结 构 的 设计 与 建 





92 自然 科学 、 工 程 学 和 数学 方面 的 职业 
造 ; 公园 、 道 路 及 共 他 建筑 项 目的 环境 美化 设计 ， \ 


2141~110 建筑 师 
(ARCHITECT) (专业 和 技术 服务 ， 未 归 他 类 者 ) 
DPT: 011GED: 6 SVP: 8 EC: B PA: $47 

设计 建筑 物 ， 制 定 建筑 工程 的 计划 、 施 工 说 明 书 和 详细 施 
工 图 ， 安 排 施工 合同 并 对 建造 施工 进行 全 面 的 监督 管理 。 

与 建筑 委托 人 协商 ， 商 定 建筑 物 的 类 型 、 风 格 和 规模 ; 提 
供 有 关 设 计 、 材 料 、 建 筑 费 用 和 建筑 时 间 的 资料 ， 计 划 建 筑 物 
的 布局 、 内 部 墙壁 和 设备 的 安放 位 置 。 为 建筑 委托 人 准备 工程 
草图 和 有 关 文 件 。 绘 制 或 指导 绘制 比例 图 ， 把 建筑 物 的 结构 、 
力学 和 美学 诸 要 素 综合 统一 设计 中 。 编 写 建筑 承包 商 和 工匠 用 
的 施工 说 明 书 和 其 他 合同 文件 。 与 工程 师 协 商 ， 听 取 关 于 土 
坏 、 结 构 、 电学、 力学 和 其 他 技术 问题 的 意见 。 和 其 他 有 关 顾 
部 人 员 协 商 ， 进 行 可 行 性 研究 、 财 务 分 析 、 地 基 选 址 和 土地 配 
置 。 对 建造 工作 进行 全 面 的 监督 或 检查 ， 以 保证 建筑 物 的 施工 
完全 符合 施工 说 明 书 的 要 求 。 

有 的 可 从 事 顾 问 工作 ， 为 雇主 提供 有 偿 服务 ; 有 的 可 专门 
从 事 工 业 、 商 业 、 住 宅 、 娱 乐 和 机 关 建 筑 物 的 设计 和 规划 ， 并 
给 予 相 应 的 称谓 ， 如 : 

工商 业 建 筑 物 建筑 师 

住宅 建筑 师 

学 校 建 筑 师 

顾问 建筑 师 


2141-114 ”环境 美化 建筑 师 
(LANDSCAPE ARCHITECT) (专业 和 技术 服 
务 ， 未 妇 他 类 者 ) DPT: 011 
GED: 6 SVP: 8 EC: B PA: S47 
按 美学 观点 计划 与 设计 布局 ， 达 到 如 人 公园、 机场、 工业 
人 多、 商业 区 和 住宅 区 等 各 种 场地 得 到 最 好 的 利用 。 
与 建筑 委托 人 、 经 济 学 家 、 工 程 师 和 其 他 建筑 师 就 整体 规 
划 进 行商 讨 。 汇 编 和 分 析 地 基数 据 ， 特 别 是 关于 地 理 位 置 、 地 
区 生态 、 植 被 、 土 壤 、 岩 石 特点 、 排 水 系统 、 以 及 建筑 物 位 
置 。 编 制 地 基 计 划 、 施 工 图 ， 规 划 说 明 书 和 土地 开发 的 费用 估 
计 ; 标明 地 面 轮廓 、 要 种 植 的 植物 ， 建 筑 物 位 置 和 各 种 设施 ， 
如 道路 、 便 道 、 惫 管 、 停 车 场 、 围 墙 和 公共 场所 ， 在 施工 进程 
中 进行 从 查 ， 以 保证 符合 景观 规划 说 明 书 的 要 求 ， 检 验 材 料 和 
施工 质量 ， 向 建筑 委托 人 、 工 程 师 和 建筑 承包 单位 就 环境 美化 
问题 提出 建议 。 


2142 一 一 化 学 工程 师 
本 细 类 职业 包括 以 下 业务 : 进行 化 学 制造 工艺 的 研究 、 设 
计 和 开发 ; 监督 化 学 工厂 设备 的 建造 、 操 作 和 维护 。 典 型 的 专 


业 有 : 石油 ， 金 属 精炼 ; 炸药 和 医药 制品 开发 ， 造 纸浆 、 造 纸 . 


和 食品 加 工 。 


2142-110 ”化 学 设计 开发 工程 师 
(CHEMICAL ENGINEER, 
DESIGN AND DEVELOPMENT) (专业 和 技 
术 服 务 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 031 
GED: 6 SVP: 8 EC: I PA: 84567 


对 化 学 工厂 和 有 关 工 艺 控制 系统 的 建造 和 进行 设计 ， 并 制 
定 其 工艺 规范 ， 以 进行 新 产品 、 新 工艺 的 生产 开发 或 现 有 产 
品 、 工 艺 的 改进 。 

履行 职责 名 称 01-060 所 述职 责 。 专 门 从 事 化 学 工艺 程序 
的 设计 和 各 有 关 程 序 控制 系统 的 计划 ， 如 化 学 成 份 的 分 析 分 
离 程 序 ， 用 电流 影响 化 学 变化 的 程序 ， 燃 料 试 验 和 评价 程 
序 ， 传 导 、 对 流 或 辑 射 传 热 程序 ， 鸭 、 液 、 气 体 的 传送 、 销 
存 和 封装 控制 程序 等 。 设 计 试验 工厂 监督 其 操作 。 扎 写 分 析 
报告 。 向 负责 对 产品 或 工艺 进行 现场 评价 的 销售 人 员 、 或 负 
责 估 计 市 场 销售 量 和 销售 价格 的 市 场 研究 人 员 ， 提 供 建议 和 
信息 。 和 专利 机 构 协 商 ， 使 公司 在 新 产品 、 新 工艺 开发 中 的 
利益 、 确 实 得 到 保护 。 

有 的 可 从 事 某 一 产品 或 工艺 的 设计 与 开发 ， 并 给 予 相应 的 
称谓 ， 如 : 

燃烧 工程 师 

化 学 产品 工艺 设计 工程 师 

炸药 产品 工艺 设计 工程 师 

石油 产品 工艺 设计 工程 师 


2142 一 114 ”化 学 研究 工程 师 
(CHEMICAL ENGINER, RESERCH) (专业 和 
技术 服务 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 031 
GED: 6 SVP: 8 EC: I PA: L4567 
从 事 化 学 方面 的 应 用 研究 ， 以 解决 新 产品 或 现 有 产品 及 其 
工艺 开发 和 改进 有 关 的 工程 问题 ， 
进行 实验 ， 研 究 所 获 各 种 数据 之 间 的 相互 关系 ， 诸 如 化 学 
反应 、 液 体 流 、 热 量 与 质量 传递 、 燕 饮 、 于 燥 、 腐 蚀 和 材料 特 
性 等 各 方面 的 实验 数据 。 进 行 热 传 递 、 比 热 和 平衡 常数 等 各 方 
面 的 计算 。 决 定 分 批 法 和 连续 作业 法 的 优 劣 。 编 制 工 艺 流程 
图 ， 选 择 工艺 的 设备 。 选 择 结构 材料 ， 使 尽量 减少 腐蚀 和 和 污 
染 。 估计 材料 的 放大 比例 ， 决 定 是 否 需 要 有 一 个 试验 工厂 的 阶 
段 。 研 究 产品 的 利用 和 污染 控制 问题 。 与 化 学 家 和 其 他 研究 工 
程 师 合 作 ， 指 导 和 协调 技师 和 技术 员 的 工作 ， 还 可 参见 职务 名 
称 02--310 所 述 的 业务 。 
有 的 可 专门 从 事 某 一 产品 或 工艺 流程 的 研究 ， 并 给 予 相应 
的 称谓 ， 如 : 
炸药 工程 师 (炸药 ) 
塑料 工程 师 《塑料 产品 ) 
聚合 物 工程 师 (塑料 产品 ) 


2142-118 化 学 生产 工程 师 
(CHEMICAL _ ENGINEER， 
(专业 和 技术 服务 ， 未 归 他 类 者 ) 
GED: 5 SVP: 8 EC: I PA: 14567 
进行 工业 生产 程序 和 设备 装配 、 维 修 、 操 作 的 监督 管理 ， 
保证 化 学 产品 的 产量 按 计划 完成 。 
研究 由 研究 工程 师 、 设 计 开 发 工程 师 以 及 其 他 技术 工作 者 
那里 收 到 的 分 析 报 告 和 质量 控制 报告 ， 决 定 最 有 效 的 设备 配置 
方案 ， 诸 如 燕 馏 、 吸 收 、 吸 附和 蒸发 塔 以 及 混合 、 搅 拌 、 分 离 
等 设备 。 用 自动 化 装置 和 仪器 控制 工艺 程序 。 保 证 所 用 材料 和 
设备 完全 符合 工艺 规范 要 求 。 诊断 故障 ， 采 取 即 刻 修复 措施 ， 
以 保证 生产 线 的 有 效 运行 。 指 导 技 师 、 技 术 员 和 技工 等 辅助 人 


PRODUCTION) 
DPT: 131 





员 的 工作 。 

有 的 豆 专门 从 事 生 产 工 艺 中 某 一 方面 的 工作 ， 并 给 予 相 应 
的 称 滑 ， 如 : 

吸收 利 吸附 工程 师 

电化 学 工程 师 

热 传 递 工 程 师 

混合 工程 师 

分 离 工 程 师 

粉碎 工程 师 


2143 一 一 土木 工程 师 
本 细 类 职业 包括 下 列 业务 : 建筑 物 、 桥 梁 、 堤 坝 、 隧 道 、 
港口 、 船 坞 和 其 他 建筑 结构 以 及 上 下 水 道 系 统 、 运 输 和 工 、 
商 ， 公 共 设 施 等 的 计划 、 设 计 、 建 造 监督 和 维修 。 典 型 的 专业 
领域 包括 : 结构 工程 、 水 力 工程 、 环 境 工程 、 码 头 工程 、 铁 路 
工程 、 公 路 工程 、 管 道 工程 和 隧道 工程 。 


2143-110 材料 试验 工程 师 
(MATERIALS AND TESTING ENGINEER) 
(专业 和 技术 服务 ， 末 归 他 类 者 ) DPT: 031 
GED: 6 SVP: 8 EC: B PA: 856 
进行 各 种 建筑 材料 与 产品 质量 的 研究 ， 开 发 、 试 验 与 评 
价 ， 诸 如 桥梁 ，、 堤 坝 ， 道 路 、 机 场 、 铁 道 ， 废 物 处 理 场 ， 洪 
水 控制 工程 、 工 业 建 筑 和 其 他 大 型 建筑 物 等 使 用 的 建筑 材料 
和 产品 。 
协调 和 指导 对 下 述 各 种 建筑 材料 的 人 研究、 开发 和 试验 、 如 
源 清 、 混 次 土 、 钢 筋 ， 水泥. .木材 和 塑料 等 、 并 考虑 其 压 应 
力 、 估 计 和 负荷 、 水 讨 、 抗 风力 和 温度 起 伏 等 诸 因 素 。 就 最 适 干 
某 种 建筑 结构 的 材料 问题 向 建筑 承包 单位 和 其 他 有 关 方 面 提出 
建议 。 还 可 参见 职责 名 称 02-310 所 述 的 业务 。 


2143--114 ”结构 设计 工程 师 
(STRUCTURAL-DESIGN ENGINEER) ( 专 
业 和 技术 服务 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 031 
结构 工程 师 
GED: 6 SVP: 8 EC: 1 PA: L4567 
计划 、 设 计 建 筑 物 、 塔 、 桥 、 隧 道 和 其 他 结构 的 承重 
结构 。 
履行 职责 名 称 01-060 所 述职 责 。 设 计 房 屋 、 塔 、 桥 、 隧 
道 和 其 他 建筑 物 的 承重 结构 ， 在 考虑 到 给 定安 全 范围 内 的 允许 
应 力 、 振 动容 善 规模 、 形 状 、 外 观 和 经 济 等 诸 因 素 的 条 件 下 ， 
各 证 结构 的 强度 和 牢固 性 。 研 究 新 材料 和 新 方法 的 发 展 及 其 对 
设计 和 建造 方面 的 作用 。 


2143 一 118 癌 通 土木 工程 师 
(CIVIL ENGINEER,GENERAL) (专业 和 技术 
服务 ， 未 妇 他 类 者 ) DPT: 131 
GED: 5 SVP: 8 EC: B PA: L4567 
研究 道路 、 铁 道 、 桥 梁 、 坦 坝 、 废 物 处 理 系统 和 建筑 物 等 
的 设计 方案 ， 提 出 有 关 工 程 设施 的 务 种 意见 ， 和 监督 其 建造 和 
维护 ， 并 履行 下 述 某 些 职责 : 
研究 建筑 项 目的 设计 方案 ， 积 累 和 分 析 各 种 基本 数据 ， 如 
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公路 的 地 形 和 地 质 、 河 流 的 流量 史 ， 人 口 增长 统计 、 水 泥 、 土 
款 和 水 的 实验 室 分 析 数据 等 。 编 制 建筑 项 目的 初步 计划 ， 应 用 
数 党 和 工程 设计 知识 计划 建筑 物 的 上 层 结 构 、 上 骨架 结 构 和 基础 
结构 。 进 行 建筑 项 目的 估算 ， 保 证 造价 经 济 合 算 。 指 导 编制 建 
筑 承 包 单 位 使 用 的 详细 设计 图 和 施工 说 明 书 ， 并 与 力学 、 化 
学 、 电 学 工程 师 和 建筑 师 等 其 他 专家 协商 、 考 虑 建筑 结构 的 技 
术 、 美 学 要 求 。 使 建筑 计划 得 到 雇主 和 管理 当局 的 批准 。 在 建 
造 期 间 检查 工程 施工 ， 到 竣工 时 验证 完全 符合 设计 要 求 。 监 督 
各 种 土木 工程 项 目的 维修 ， 如 运输 系统 、 供 水 系统 、 管 道 系统 
等 。 研 究 改进 维护 方法 ， 并 采用 新 材料 使 各 种 设施 保持 完善 
指导 和 协调 技师 和 技术 员 的 工作 。 

有 的 可 从 事 顾 问 工 作 或 与 其 他 学 科 的 工程 师 合 作为 雇主 提 
供 有 偿 咨询 服务 。 


2143-122 机场 工程 师 
(AIRPORT ENGINEER) (专业 和 技术 服务 ， 林 
归 他 类 者 ) DPT: 131 
GED: 5 SVP: 8 EC: B PA: L 
研究 机 场 、 跑 道 和 其 他 设施 的 设计 方案 ， 提 出 建造 维 
修 意 见 : 
懂行 职责 与 职业 2143--118 相似 。 专 门 从 事 机 场 、 飞 机 库 
和 控制 塔 的 设计 工作 ， 根 据 飞机 的 重量 、 大 小 、 速 庶 等 各 种 条 
件 ， 监 督 跑道 的 建造 、 保 养 和 维修 。 建 造 时 向 工程 承包 单位 提 
出 技术 方面 的 意见 。 


2143-126 建筑 与 桥梁 工程 师 
(BUILDINGS AND BRIDGE ENGINEER) 
(专业 和 技术 服务 ， 林 归 他 类 者 ) DPT: 131 
建造 工程 师 
GED: 5 SVP: 8 EC: B PA: L4567 
研究 建筑 物 积 桥梁 的 设计 方案 ， 制 作 详 图 ， 对 其 建造 或 施 
工 进 行 监督 。 “ 
懂行 职责 与 职业 2143-118 相似 。 专 门 从 事 商业 或 公共 建 
筑 物 和 桥梁 的 建造 与 维修 .决定 控 气 土方 和 起 建 上 部 结构 所 需 
的 设备 和 人 力 。 设 计 和 监 餐 临时 性 结构 、 层 手 染 、 模 板 和 材料 
加 工厂 的 装配 建造 。 
有 的 可 从 事 负 荷 和 性 能 试验 工作 。 


2143-130 ”环境 工程 师 
(INVIRONMENTAL ENGINEER) (专业 和 技 
术 服 务 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 131 
GED: 5 SVP: 8 EC: I PA:S 
研究 环境 条 件 控制 的 设计 方案 ， 就 水 污染 、 空 气 污染 以 及 
由 低劣 工程 活动 而 引起 的 慢性 身心 损害 等 有 关 环 境 条 件 的 控 
制 ， 提 出 建议 。 
履行 职责 与 职业 2143-118 相似 。 专 门 编制 法 网 、 棚 格 、 
沉 沙 池 、 沉 淀 污 泥 槽 、 消 解 池 、 过 滤器 以 及 其 他 控制 水 和 空 
气 污 染 的 装置 设置 的 技术 规范 。 指 导 编制 有 关 焚 烧 炉 、 水 处 
理工 三 和 污 物 处 理工 厂 的 设计 。 提 出 有 关 过 量 品 声 、 烟 汪 、 
辑 射 和 其 他 污染 物 的 控制 意见 。 对 由 于 工程 设计 低劣 、 朴 忽 
轻 心 或 无 知 造成 的 噪声 、 臭 烟 臭 气 、 石 油 废 品 、 油 污 、 垃 
拆 、 工 业 废 品 以 及 化 学 废料 等 的 控制 ， 提 出 处 理 措施 并 监督 
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其 实施 。 

有 的 可 从 事 市 场 、 营 房 、 工 厂 和 公园 等 公共 场所 的 环境 条 
件 检查 ;有 的 可 从 事 环 境 工 程 某 一 方面 的 工作 ， 并 给 予 相应 的 
称谓 ， 如 ; 

空气 污染 控制 工程 师 

工业 卫生 工程 师 

消 声 工程 师 

环境 工 生 工程 师 

污水 控制 工程 师 

水 处 理工 程 师 


2143-134 ”公路 工程 师 
(HIGHWAY ENGINEER) (专业 和 技术 服务 ， 
末 归 他 类 者 ) DPT: 131 
GED: 5 SVP: 8 EC: B PA: L 
研究 公路 街道 和 道路 的 设计 方案 ， 提 出 建造 、 使 用 、 维 护 
意见 。 
履行 职责 与 2143 一 118 相似 。 专 门 从 事 人 口 和 人 口 增长 
统计 的 分 析 、 交 通 特点 和 运输 量 ， 以 规划 未 来 的 需要 。 与 政 
府 机 关 和 和 其 他 专家 协商 ， 设 计 安 全 有 效 的 交通 系统 。 研 究 路 
面 和 路 坦 的 设计 ， 公 路 交叉 的 几何 学 和 涵洞 、 立 交 桥 等 设施 
的 维护 。 


2143-138 ”灌溉 与 排水 工程 师 
(IRRIGATION AND DRAINAGE ENGI- 
NEER) (专业 和 技术 服务 ， 未 归 他 类 者 ) 
DPT: 131 
GED: 5 SVP: 8 EC: 1 PA: L47 
研究 灌 波 和 排水 系统 的 设计 方案 ， 提 出 建造 维修 意见 ， 
履行 职责 与 职业 2143-118 相似 。 通 过 试验 与 测量 测定 土 
壤 的 各 种 特性 ， 如 含 盐 度 、 地 下 水 位 、 植 物 生长 不 良 区 、 土 壤 
类 型 和 地 表 等 噩 线 ， 并 人 研究 各 有 关 数 据 。 计 算 和 估计 水 流速 
率 。 编 制 水 道 、 管 道 、 干 渠 、 沟 渠 等 的 开设 计划 。 指 导 实 验 室 
模型 的 建造 ， 全 究 结构 利水 流 问题 。 确 定 是 否 需要 取得 通过 别 
人 士 地 的 通行 权 等 事宜 。 
有 的 可 从 种 排灌 工程 和 某 -方面 的 工作 ， 并 给 予 相应 的 称 
谓 ， 如 : 
排水 设计 工程 师 
水 力 工 程 师 
灌溉 工程 师 


2143-140 ”军事 工程 军官 
(MILITARY-ENGINEERING OFFICER) 
( 牢 事 ) 
指挥 、 协 调 野 战 部 队 和 和 驻 勤 单位 的 土木 工程 人 员 的 工作 。 
履行 职责 名 称 01-320、01-060 所 述职 责 。 制 订 方针 与 计 
划 ， 提 出 有 关 建 筑 物 维修 技术 的 建议 。 监 督 宿 售 、 军 事 建 筑 、 
道路 、 桥 粱 、 跑 道 、 供 水 系统 、 污 水 垃圾 处 理 系 统 等 的 建设 和 
维修 、 以 及 安置 和 拆除 障碍 物 和 防御 工事 。 指 导 测 量 人 员 进 行 
绘图 。 指 导 和 协调 消防 人 员 的 工作 。 研 究 ， 确 定 维修 工作 的 改 
进 措施 。 
GED: 5 SVP:8 PA: L24567 EC: B DPT: 131 


能 向 兴趣 性 客 
GVNSPQKFMEC 
22223444455 79 40Y 


2143-142 ”管道 工程 师 
(PIPELINE ENGINEER) (专业 和 技术 服务 ， 
未 归 他 类 者 ) DPT: 131 
GED: 5 SVP: 8 EC: B PA: L4567 
研究 大 量 传送 气 、 液 、 固 体 管道 的 设计 方案 ， 提 出 建造 维 
修 意见 。 
履行 职责 与 职业 2143-118 相似 。 在 和 石油 及 机 械 工 程 师 
协商 下 ， 专 门 编制 管道 和 管道 设备 ， 以 及 有 关 结 构 设施 的 设计 
方案 。 根 据 准确 测量 和 制图 ， 确 定 适当 的 管线 布局 分 析 管 道 的 
运行 维护 费用 ， 确 定 管道 的 效益 ， 并 提出 整个 系统 的 改进 或 革新 
方案 。 石 油 产品 输送 管道 的 机 器 和 设备 运用 ， 提 出 技术 建议 。 


2143-146 ”铁道 工程 师 
(RAILWAY ENGINEER) (专业 和 技术 服务 ， 
未 归 他 类 者 ) DPT: 131 
GED: 5 SVP: 8 EC: I PA: L 
研究 铁路 系统 的 设计 方案 ， 提 出 包括 轨道 、 限 界 ， 站 场 和 
其 他 设施 在 内 的 新 、 旧 铁路 系统 的 建造 和 维修 意见 : 
履行 职责 与 职业 2143-118 相似 。 研 究 线路 的 自然 特点 。 
计划 道 床 类 型 、 轨 道 尺 寸 和 轨道 曲线 ， 以 适应 车 速 和 运载 量 的 
天虹 。 进 行 交通 观测 ， 以 确定 快速 运输 的 最 适宜 线路 或 城市 铁 
道 系统 。 


2143-150 ”土壤 工程 师 
(SOIL ENGINEER) (专业 和 技术 服务 ， 玉 归 他 
类 者 ) DPT: 131 
GED: 5 SVP: 8 EC: I PA: 17 
进行 土壤 的 现场 试验 和 实验 室 试验 ， 以 确定 与 其 设计 、 地 
基 ”建造 有 关 的 各 种 特性 。 
检查 计划 中 的 建造 地 点 、 分 析 和 确定 土壤 的 基本 类 型 和 特 
性 。 在 建造 地 点 外 和 孔 、 取 样 ， 以 确定 土壤 和 地 基 条 件 。 进 行 十 
款 的 现场 和 实验 室 试验 ， 保 证 试验 设备 和 机 器 设置 确 当 。 扎 和 扎 
试验 报告 ， 根 据 试 验 报告 提出 解决 工程 问题 的 建议 ， 制 定 道 
路 ， 堤 岸 和 其 他 结构 用 的 土壤 混合 物 的 技术 规范 。 计 算 士 坦 和 
挡 土 墙 所 需 的 厚度 和 切 前 坡度 并 提出 意见 。 指 导 和 协调 技师 和 
技术 员 的 工作 。 
有 的 可 从 事 顾问 工作 ， 为 雇主 提供 有 偿 咨 询 服务 。 


2143 一 154 水 资源 工程 师 
(WATER-RESOURCES ENGINEER) ( 专业 
和 技术 服务 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 131 
水 厂 和 供水 工程 师 
GED: 5 SVP: 8 EC: B PA: L56 
主管 水 坝 ， 导 水 系统 、 水 电站 、 抽 水 站 、 以 及 供水 系统 等 各 
种 水 源 设 施 的 设计 建造 ， 并 对 其 运用 、 保 养 和 维修 提出 建议 : 
履行 职责 与 职业 2143-118 职责 。 专 门 从 事 水 源 的 控制 和 
作用 ， 包 括 水 库 、 坦 坝 、 导 水 系统 、 运 河和 储 水 港湾 的 设计 和 
建造 。 评 价 这 类 水 利 工程 的 计划 与 技术 规范 ， 使 其 符合 既定 的 


标准 。 从 经 济 学 的 角度 ， 指 导 研 究 水 源 系 统 的 运转 、 水 分 配 和 
设备 效率 ， 并 提出 恰当 地 解决 运转 和 技术 问题 的 办 法 ， 

有 的 可 从 举 水 源 工 程 某 一 方面 的 工作 ， 并 给 予 相 应 的 称 
谓 ， 如 : 

抽水 与 供水 工程 师 

水 净化 工程 师 

配水 工程 师 


2143-199 其 他 土木 工程 师 
(OTHER CIVIL ‘ENGINEERS) 

本 残余 类 包括 水 归 他 类 的 十 本 工程 师 ， 例 如 专门 从 事 朴 浚 
港口 和 航道 的 工程 师 ， 协 调和 指导 测量 、 摄 影 测量 和 制图 的 工 
程 师 等 。 本 残余 类 定义 中 的 职业 名 称 的 典型 例子 有 : 

摄影 测量 主任 工程 师 (专业 和 技术 服务 ， 未 归 他 类 者 ) 


2144 一 一 电气 工程 师 

本 细 类 职业 包括 以 下 业务 : 电能 的 生产 、 传 送 、 分 配 、 控 
制 和 使 用 系统 的 设计 、 建 造 、 保 养 和 维修 ; 电气 工程 问题 的 研 
究 ， 电 气 和 电子 产品 的 并 发 ;在 各 种 电气 和 电子 设备 ， 如 电 
话 、 尤 线 忠 、 电 视 利 卫 是 系统 的 通讯 设备 、 自 动 榨 制 系统 、 计 
算 机 、 室 内 设备 和 其 他 节省 劳务 凌 园 等 的 生产 中 ， 提 供 技术 指 
导 。 和 典 规 的 专业 领域 包括 : 电力 系统 、 电 话 、 照 明 、 通 信 、 音 
频 和 电子 系统 。 


2144-110 电气 电子 设计 开发 工程 师 
(DESIGN AND DEVELOPMENT ENGINEER， 
ELECTRICAL ANP ELECTRONIC) (专业 和 
技术 服务 ， 末 归 他 类 者 ) DPT: 031 
GED: 6 SVP: 8 EC: 1 PA: L456 
设计 和 开发 用 于 电气 和 电子 设备 制造 、 安 装 的 各 种 电路 。 
履行 职责 名 称 01-060 所 述职 责 。 为 各 种 电气 和 电子 设备 
制订 电路 技术 规范 ; 例如 涡轮 机 、 发 电机 ， 接 收 机 、 发 射 机 、 
导航 设备 、 传 真 设备 、 计 算 设 备 等 。 主 管 以 下 设备 的 安装 和 装 
配 ; 例如 发 电 设备 、 雷 达 、 调 频 发 射 机 和 接收 机 、 无 线 电 测 距 
仪 、 导 航 设备 及 电子 计算 设备 等 . 
有 的 可 从 事 某 一 特定 类 型 设备 或 部 件 的 设计 、 开 发 和 安 
装 ， 并 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
电路 设计 工程 师 
无 线 电 、 电 视 广播 设计 工程 师 
电话 系统 电讯 电路 工程 师 


2144-114 电气 电子 研究 工程 师 
(RESERCH ENGINEER, ELECTRICAL 
AND ELECTRONIC) (专业 和 技术 服务 ， 未 归 
他 类 者 ) DPT: 031 
GED: 6 SVP: 8 EC: I PA: 1456 
研究 各 种 电学 和 电子 学 现象 ， 审 查 、 评 价 这 方面 的 研究 成 
果 ， 并 用 以 解决 实际 问题 。 
研究 以 下 问题 并 进行 实验 : 发 电 、 输 电 、 配 电 、 电 磁 波 脉 
冲 的 传输 、 调 制 与 接收 ， 以 便 发 展 新 的 更 有 效 的 通讯 、 导 航 及 
电子 设备 和 部 件 。 利 用 先进 的 测试 仪器 和 计算 机 ， 研 究 以 下 各 
种 效应 ， 如 无 线 电 和 干扰、 电磁 波 强度 的 衰减 及 其 对 无 线 电 导 
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航 ， 电 热 疗 法 、 无 线 电 、 雷 达 等 设备 和 设施 的 工作 效率 所 带 来 
限制 ， 收 集 有 关 数 据 ， 指 导 和 协调 技师 和 技术 员 的 工作 。 参 见 
职责 名 称 02-310 的 定义 。 

有 的 可 进行 电学 和 电子 学 现象 蘑 一 特定 领域 的 研究 工作 ， 
并 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 

电气 研究 工程 师 

电子 学 研究 工程 师 

照明 研究 工程 师 

无 线 电 研究 工程 师 


2144-118 普通 电气 工程 师 
( ELECTRICAL ENGINEER，GENERAL) ( 专 
业 和 技术 服务 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 131 
GED: 5 SVP:; 8 EC: B PA: L4567 

主管 发 电 、 输 电 、 配 电 及 与 电能 利用 有 关 的 各 种 电气 设备 
和 部 件 的 制造 、 安 装 、 检 测 、 保 养 与 检修 ， 研 究 与 其 它 有 关 的 
设计 方案 ， 履 行 下 列 某 些 职责 : 

发 展 产品 和 系统 ， 例 如 家 用 电器 、 点 火 系统 ， 马 达 用 电 做 
铁 、 电 动工 业 机 械 或 部 件 的 电路 。 为 建造 以 下 工 广 设备 进行 成 
本 估算 ， 如 发 电站、 变 电 所 、 中 继 站 ， 以 便 将 电力 从 配 电站 输 
送 到 用户。 利用 数学 公式 ， 通 过 复杂 的 运算 ， 决 定 所 采用 的 电 
路 、 变 讨 器 、 开 关 及 避雷器 的 种 类 和 布局 。 主 管 机 器 设备 的 安 
装 和 配置 ， 以 确保 容量 充 是 而 安全 地 供电 。 指 导电 力 系 统 及 电 
力 生 产 过程 中 复杂 自动 控制 装置 的 改进 和 检修 ,制订 施工 图 和 
工作 规范 ， 说 明 所 用 的 材料 和 制造 方法 。 主 管制 造 工艺 的 技术 
工作 ， 编 制 所 需 劳力 、 制 造 费 、 安 装 费 、 保 养 维修 的 预算 ， 汇 
编 ， 评 价 ， 关 述 及 撰写 技术 报告 。 评 价 技术 规范 ， 检 查 安装 电 
气 设备 ， 确 保 符合 安全 标准 ， 并 就 保养 维修 工艺 提供 改进 建 
议 。 指导 和 协调 技师 和 技术 员 在 各 种 技术 方面 的 工作 ， 如 图 表 
绘制 和 设备 安装 等 。 

有 的 可 与 其 他 学 科 工 程 师 合作 ， 充 任 顾 问 工作 ， 向 用 户 提 
供 有 偿 咨 询 服务 。 





2144-122 ”普通 电子 工程 师 
(ELECTRONIC ENGINEER, GENERAL) ( 专 
业 和 技术 服务 ， 未 妇 他 类 者 ) DPT: 131 
GED: 5 SVP: 8 EC: B PA: L4567 
主管 和 开发 用 于 下 述 领域 的 电子 设备 、 系 统 和 部 件 的 制 
造 、 安 装 、 试 验 、 检 查 、 维 修 和 保养 ， 并 研究 与 之 有 关 的 设计 
方案 ， 如 通风 设备 ， 娱 乐 设备 ， 导 航 和 数据 处 理 系统 ， 履 行 下 
列 某 些 职责 : 
为 制造 电流 通过 电子 管 、 气 体 及 晶体 管 和 二 极 管 这 类 半 导 
体 材料 来 提供 可 控 电 流 的 电子 设备 和 组 件 的 厂商 编制 初步 成 本 
预算 。 利 用 材料 的 铁 电 特性 ， 非 线性 特性 、 介 电 特 性 、 光 导 特 
性 及 热电 特性 ， 研 制 测试 仪器 ， 设 计 测 试 程序 以 评价 电路 。 主 
管 下 述 设备 中 使 用 的 原型 电路 和 控制 系统 的 设计 和 制造 ， 如 雷 
达 、 晃 测 设备 ， 导 航 系统 、 微 波 系 统 和 电子 数据 处 理 设备 。 主 
管 各 通信 系统 或 中 心 通信 系统 ， 如 电话 、 无 线 电 和 电视 广播 及 
其 他 通信 设施 的 建造 和 和 运转， 指导 电子 测试 设备 的 维护 与 标 
准 。 主 管 电子 部 件 和 系统 的 制造 、 检 查 、 测 试 和 安装 ， 以 确保 
制造 过 程 中 的 高 质量 ， 并 符合 技术 规范 和 安全 标准 。 编 写 电 子 
部 件 和 系统 的 改进 和 维修 工艺 报告 、 工 艺 说 明 书 和 产品 目录 。 
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指导 和 协调 技师 和 技术 员 的 工作 。 
有 的 可 和 其 他 专业 的 工程 师 合 作 ， 充 任 顾 问 ， 为 用 户 提供 
有 偿 咨 询 服务 。 、 


2144-126 ” 声 频 工程 师 “ 
(AUDIO ENGINEER) (专业 和 技术 服务 ， 未 
归 他 类 者 ) DPT: 131 
GED: 5 SVP: 8 EC: I6 PA: 1L4567 
开发 用 于 舞台 音响 、 电 影 、 有 线 广播 系统 等 使 用 的 电子 和 
机 械 录 放 音 设备 。 
履行 职责 与 职业 2144-122 相似 。 专 门 研究 声 频 范 围 内 外 
的 声音 的 传播 、 吸 收 和 重 放 系统 。 设 计 特 殊 类 型 的 扬声器 、 音 
箱 、 声 反射 器 及 回声 室 。 
有 的 可 协助 建筑 师 及 其 他 工程 师 设计 播音 室 、 大 厅 、 录 音 
场地 ， 向 他 们 提供 建议 以 改善 这 些 建筑 物 的 音响 效果 。 


2144 一 128 ”无线电 通讯 工程 师 
(COMMUNICATIONS AND ELECTRONICS 
ENGINEER) (军事 ) 
在 军队 里 ， 无 线 电 电子 学 通信 工具 和 设备 的 指导 规划 、 设 
计 、 维 修 、 保 养 和 操作 。 
履行 职责 名 称 01-320 和 01-060 所 述职 责 。 制 订 方 针 政 
策 和 计划 ， 以 及 设计 无 线 电 电子 学 通信 工具 和 设备 。 指 导 和 协 
调 安装 、 操 作 和 维修 战略 、 战 术 通 信 系 统 工 作 人 员 的 工作 。 其 
中 通信 系统 包括 : 卫星 通信 、 电 子 数据 处 理 系 统 、 指 挥 和 控制 
系统 、 空 运 控制 系统 和 导航 、 雷 达 监 视 和 识别 系统 、 电 子 对 抗 
系统 。 在 战斗 中 监督 和 领导 无 线 电 、 电 话 和 其 他 通信 支持 系统 


的 技术 员 和 操作 人 员 。 
GED: 5 SVP: 8 PA: L4567 EC: 8 DPT: 131 
能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
22233444454 79 40Y 


2144-130 配 电 工程 师 
(DISTRIBUTION ENGINEER) (电力 ) 
DPT: 131 
GED: 5 SVP: 8 EC: 1 PA: L4567 
计划 和 发 展 配 电 系统 向 工商 业 用 户 和 居民 提供 电力 。 
履行 职责 与 职业 2144~118 相似 。 专 门 从 事 配 电 系统 的 发 
展 。 保 证 其 配 电 计划 报告 及 时 、 先 进 、 并 掌握 有 主要 记录 。 负 
责 向 工程 技术 人 员 布 置 配 电站 的 发 展 工作 ， 并 保证 在 配 电站 的 
整个 有 效 寿命 期 间 发 展 的 经 济 性 和 合理 性 。 分 析 现 场 报告 和 负 
荷 预 测 ， 保 证 现 有 系统 能 满足 需要 ， 并 可 作为 年 度 预测 修正 的 
基础 。 综 合 考虑 现场 服务 、 设 计 、 成 本 估算 、 现 有 配 电 系统 的 
估价 及 经 济 问题 等 因素 ， 对 进一步 扩大 配 电 系 统 的 要 求 进行 可 
行 性 研究 ， 确 保 将 原 有 配 电 系统 与 现 有 设备 结合 起 来 。 按 照 要 
求 ， 提 出 有 关 配 电 系 统 运行 问题 建议 ， 特 别 是 有 关系 统 的 匹 
配 、 电 压 电 平 、 变 压 器 联接 ， 串 联 和 并 联 电容 器 装配 ， 闪 变 问 
题 及 电源 组 的 设计 等 问题 。 
有 的 可 从 事 某 一 特定 类 型 的 配 电 . 上 程 工作 ， 并 给 予 相应 的 
称谓 ， 如 : 
架空 电网 配 电工 程 师 


地 下 电网 配 电工 程 师 


2144--134 航空 航天 电气 电子 工程 师 
( ELECTRICAL AND ELECTRONIC 
AEROSPACE ENGINEER) (飞机 与 航天 器 ) 
DPT: 131 
GED: 5 SVP: 8 EC: B PA: 14567 
设计 、 开 发 飞机 、 宇 宙 飞 行 器 和 火箭 飞行 的 电子 和 电气 控 
制 设备 。 
履行 职责 与 职业 2144~118 及 2144--122 相似 。 专 门 设 


计 、 开 发 和 测试 以 下 一 些 设备 ， 如 通信 和 导航 设备 、 字 宙 飞 行 


器 及 其 有 效 负荷 装置 的 地 面 控制 系统 、 以 及 遥感 装置 等 。 计 划 
并 监督 控制 设备 生产 和 安装 后 的 试验 工作 。 


2144-138 ”电气 设备 工程 师 
(ELECTRICAL-EQUIPMENT ENGINEER) 
(专业 和 技术 服务 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 131 
GED: 5 SVP: 8 EC: B PA: 14567 
主管 工商 业 成 套 机 械 设备 系统 中 各 种 电气 机 械 和 装置 的 发 
展 、 制 造 和 安装 ， 并 研究 有 关 的 设计 方案 。 
懂行 职责 与 职业 2144-118 相似 。 专 门 从 事 工商 业 成 套 机 
械 设备 系统 中 各 种 马达 ， 发 电机 、 换 流 器 、 整 流 器 、 变 讨 器 、 
稳 压 器 以 及 开关 设备 的 制造 、 安 装 和 发 展 ， 如 点 火 系统 、 电 动 
升降 机 、 起 重 机 、 手 提 式 电焊 设备 和 材料 装卸 设备 。 
有 的 可 从 事 用 于 地 震 仪 、 地 球 仪 及 其 他 石油 勘探 设备 的 仪 
器 制造 和 发 展 ， 并 给 予 相应 的 称谓 ， 如 ; 
电气 勘探 工程 师 (石油 和 天 然 气 ) 


2144-142 ”电力 系统 规划 工程 师 
(ELECTRICAL-SYSTEMS-PLANNING EN 
GINEER) (专业 和 技术 服务 ， 未 归 他 类 者 ) 

DPT: 131 
GED: 5 SVP: 8 EC: I PA: S4567 . 
计划 并 主管 发 电 系统 和 输电 系统 的 安装 、 进 行 和 维修 ， 并 
对 其 他 可 供 选择 的 系统 进行 可 行 性 研究 。 
履行 职责 与 职业 2144-118 相似 。 专 门 致力 于 拟 用 电力 系 

统 的 研究 、 制 定 各 主要 电力 部 件 的 短期 和 长 期 计划 目标 ， 如 发 

电 设施 、 输 电 设施 、 输 助 验 电 设施 、 变 压 器 及 变 电 所 设施 等 。 

利用 计算 机 ， 在 考虑 到 诸如 设备 的 特性 、 主 二线、 电压 电 平 、 

线路 的 电学 特性 、 系 统 设备 的 配置 等 各 种 因素 的 前 提 下 主持 制 

订 电 力 系 统 主要 部 分 的 详细 扩建 计划 。 分 析 系 统 负荷 数据 ， 包 

括 历史 记载 和 官方 发 布 的 水 电量 预报 ， 与 配 电工 程 师 合作 ， 确 

保 系统 具有 足够 的 容量 以 满足 正常 情况 和 紧急 情况 下 的 需要 。 

为 制订 电力 、 电 能 的 买卖 合同 及 直接 向 主要 用 户 提供 大 量 电力 

所 需 设 备 的 费用 合同 ， 提 出 建议 。 

有 的 可 专门 编制 发 电 进度 和 维修 规划 ， 并 给 予 相应 的 称 

谓 ， 如: 

电力 调度 工程 师 


2144-146 ”照明 工程 师 
(LLUMINATING ENGINEER) (专业 和 技术 
服务 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 131 





GED: 5 SVP: 8 EC: B PA: 工 4567 

主管 建筑 物 ， 街 道 、 公 路 和 室外 照明 设备 的 安装 和 施工 ， 
研究 有 关 设 计 方 案 ， 氢 定 发 展 计划 ， 制 订 技 术 规 范 并 进行 费用 
位 算 。 

性 行 职责 与 职业 2144-118 相似 。 专 门 研究 建筑 物 的 内 
外 部 情况 和 工作 场所 ， 以 确定 建筑 物 的 特点 、 工 作 活动 、 美 
学 特征 、 自 然 光 照 条 件 和 雇主 的 照明 要 求 。 汕 定 某 些 特定 位 
壮 的 光 强 度 ， 利 用 光敏 测量 计 测 定 光 的 英尺 一 烛光 值 。 决定 
所 洗 照 明 的 类 型 ， 如 漫 射 光 照明 ， 无 肪 光照 明和 定 拘 照明 。 
绘制 地 板 、 墙 辟 的 平面 图 以 及 公路 照明 系统 和 交通 管制 灯 、 
地 下 管道 电缆 和 馈 电 线路 的 示意 图 ， 标 明光 源 的 位 置 、 间 隔 
和 分布。 

有 的 可 从 事 某 一 特定 领域 的 照明 工程 师 ， 并 给 予 相 应 的 称 
谓 ， 如 : 

建筑 照明 工程 师 

工业 照明 工程 师 

户外 照明 工程 师 


2144-150 工厂 电气 工程 师 
(PLANT ENGINEER,ELECTRICAL) (专业 和 
技术 服务 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 131 
GED: 5 SVP: 8 EC: B PA: L4567 
主管 工厂 电气 设备 的 运转 与 维修 。 
懂行 职 资 与 职业 2144-118 相似 。 专 门 从 事 检 查 和 指导 新 
设备 和 修复 设备 安装 后 的 检验 和 测试 ， 如 开关 装置 、 马 达 、 配 
电 和 人 馈 电 线路 、 和 保护 装置 、 照 明 系 统 、 通 信和 和 其 他 控制 系统 
等 。 研 究 工厂 内 电力 和 热力 的 应 用 、 分 配 、 保 护 ， 照 明 及 通信 
系统 的 技术 问题 。 为 工厂 拟订 和 选择 需 增 置 和 更 换 的 电气 设备 
和 材料 并 主管 它们 的 安装 。 确 定 保护 器 件 的 类 型 、 数 量 、 安 装 
位置 和 和 组合， 如 继电器 、 断 路 器 、 保 险 丝 和 接地 装置 等 。 


2144-154 信号 工程 师 
(SIGNAL ENGINEER) (专业 和 技术 服务 ， 未 
妇 他 类 者 ) 
GED: 5 SVP: 8 EC: 1 PA: L4567 
设计 、 开 发 铁路 信号 设备 、 列 车 控制 和 识别 装置 制造 、 安 
装 用 的 电路 和 电子 系统 。 
履行 职责 与 职业 2144-118 5 2144 一 122 相似 。 专 门 发 展 
铁路 电气 色 灯 信和 号 系统 及 安全 保护 装置 ， 如 光 信 号、 公路 交叉 
点 保护 装置 以 及 中 心 交 通 控 制 站 和 分 站 的 线路 和 装置 等 。 分 析 
系统 中 的 固体 编码 设备 、 数 字 编 码 和 频率 重 迭 电路 的 结合 情 
况 ， 使 生 种 信息 可 同时 利用 一 个 电路 。 


2144-158 电话 工程 师 
(TELEPHONE ENGINEER) (专业 和 技术 服 
务 ， 林 归 他 类 者 ) DPT: 131 
GED: 5 SVP: 8 EC: I PA: L4567 
发 展 中 心 通信 系统 设施 和 专用 通信 系统 设施 ， 研 究 设 计 方 
案 ， 主 管 它们 的 建造 、 安 装 、 保 养 和 检修 。 
履行 职责 与 职业 2144--122 相似 。 根 据 其 他 部 门 的 报告 ， 
分 析 有 有 关 的 交通 和 经 济 研究 资料 以 及 工程 估算 ， 平 衡 电话 服 务 
和 经 济 效 益 两 者 之 间 的 关系 ， 决 定 各 种 电话 设备 的 类 型 、 位 数 


DPT: 131 
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设置 和 布局 ， 例 如 长 途 、 自 动 电话 、 电 传 打字 机 、 开 关 设 备 、 
电话 电缆 管道 、 海 底 电 缆 及 微波 系统 等 。 根 据 追 加 的 设备 投 
资 ， 计 算出 联通 其 他 电话 公司 引起 的 收 支 变化 。 与 电力 公司 共 
间 讨 论 感应 协调 问题 ， 以 保护 电话 设施 与 服务 不 受 虞 音 、 串 
线 、 电 蚀 和 其 他 不 利 电 效应 的 于 拢 。 

有 的 可 从 事 电 话 工 程 某 一 方面 的 工作 ， 并 给 予 树 应 的 称 
谓 ， 如 : 

天 线 工 程 师 

室外 设备 工程 师 

电报 工程 师 

传输 保护 工程 师 


2144~162 ”输电 工程 师 
(TRANSMISSION ENGINEER) (电力 ) 
DPT: 131 
GED: 5 SVP: 8 EC: I PA: L4567 

设计 、 主 管 从 发 电站 到 配 电站 的 输电 线 的 架设 ， 并 进 
行 估算 。 

履行 职责 与 职业 2144-118 相似 。 专 门 从 事 输 电线 路 和 输 
电 设施 的 设计 、 架 设 ， 绘 制图 纸 ， 规 定 所 用 设备 和 材料 的 类 
型 。 布 置 设备 的 安装 ， 检 查 全 部 工作 以 便 有 效 地 运转 ， 并 符合 
技术 规范 和 安全 标准 。 协 调 输电 工程 建设 的 所 有 方面 ， 巡 视 拟 
订 的 地 点 ， 选 择 不 与 电话 或 其 他 线路 相干 扰 的 路 线 。 向 有 关 部 
门 星 交 拟 用 路 线 的 资料 ， 以 得 到 必要 的 通行 权 。 安 排 航空 测 
量 、 地 形 测 量 和 其 他 测量 以 获得 与 电路 干线 设计 有 关 的 资料 。 
设计 电缆 的 钢 制 和 木 制 支撑 结构 ， 绘 制 标明 其 位 置 的 示意 图 ， 
对 电缆 下 重度 、 电 杆 强 度 和 电缆 接地 情况 进行 详细 的 工程 计 
算 。 制 订 和 审查 工程 进度 ， 以 使 将 工程 建设 与 材料 和 设备 的 供 
应 有 机 地 联系 起 来 ， 核 对 拨款 、 加 工 订单 、 对 承包 商 的 支付 及 
其 他 成 本 管理 凭证 。 

有 的 可 从 事 输 电工 程 某 一 方面 的 工作 ; 并 给 予 相应 的 称 
谓 ， 如 : 

电缆 工程 师 

线路 架设 工程 师 


2145 一 一 工业 工程 师 
本 细 类 职业 包括 以 下 业务 : 设计 、 创 立 和 发 展 各 种 生产 方 
法 和 程序 ， 以 大 量 制造 各 种 质量 高 、 竞 争 能 力 强 、 成 本 低 、 操 
作 安 全 而 效率 高 的 零 部 件 和 设备 。 其 典型 专业 领域 包括 : 工厂 
布局 ， 生 产 方法 和 标准 ， 成 本 和 质量 管理 以 及 工业 安全 ， 


2145-110 普通 工业 工程 师 
(INDUSTRIAL ENGINEER, GENERAL) ( 专 
业 和 和 技术 服务 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 131 
GED: 5 SVP: 8 EC: I PA: S$567 
计划 、 监 督 生产 设备 的 利用 ， 促 进 安全 、 经 济 和 有 效 地 使 
用 人 力 、 材 料 和 设备 。 机 
与 管理 和 主管 人 员 共 同 商 讨 确定 生产 月 标 和 生产 中 的 问 
题 。 计 划 并 主持 有 关 工 时 和 生产 活动 的 研究 ， 将 研究 结果 与 预 
定 标准 进行 比较 ， 提 出 提高 效率 的 建议 。 通 过 研究 资料 的 分 
析 ， 建 立 工时 和 生产 标准 。 提 出 改变 生产 组 织 、 生 产程 序 、 生 
产 方法 、 设 备 利 用 、 安 全 规程 以 及 其 他 方面 的 改革 建议 ， 以 达 
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到 各 种 经 济 目 的 。 就 销售 预测 和 用 户 特 殊 需 要 ， 分 析 生 产 部 门 
的 要 求 。 选 择 或 发 展 合适 的 生产 流程 以 尽 可 能 地 降低 劳动 强 
度 ， 减 少 重复 劳动 和 拖拉 现象 ， 并 重新 安排 工厂 布局 ， 以 便 最 
大 限度 地 利用 空间 ， 缩 短工 作 人 员 搬 运 材料 时 在 设备 之 间 的 活 
动 距 离 。 为 材料 或 半成品 加 工 成 产品 的 加 工 工艺 ， 制 定 质量 控 
制 标准 ， 并 提出 发 展 、 应 用 和 维持 这 种 标准 的 规划 建议 。 发 展 
工作 效率 标准 ， 评 低 定量 、 定 性 研究 所 得 的 结果 ， 用 统计 方法 
建立 这 种 标准 。 向 生产 主管 或 管理 人 员 说 明 所 推荐 的 生产 体制 
或 生产 程序 对 提高 该 部 门 的 生产 效率 和 产量 有 何 意义 。 对 固定 
设备 和 设施 的 选择 与 使 用 提出 建议 。 指 导 和 协调 技师 和 和 技术员 
的 工作 。 
有 的 可 从 事 顾 问 工作 ， 向 用 户 提 供 有 偿 咨 询 服务 。 


2145 一 114 ”工业 卫生 学 家 
(INDUSTRIAL HYGIENIST) (专业 和 技术 服 
务 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 131 
GED: 5 SVP: 8 EC: I67 PA: L4567 
研究 、 评 价 和 实施 保健 计划 ， 以 控制 工作 环境 中 产生 的 引 
起 工人 疾病 、 伤 害 、 极 度 不 适 或 降低 工作 效率 的 各 种 环境 因素 
和 危险 。 
收集 、 测 试 和 分 析 人 尘埃 、 气 体 、 烟 雾 和 其 他 可 能 有 毒 的 物 
质 ， 使 其 不 超过 规定 标准 。 调 查 是 否 有 足够 的 通风 、 排 风 设 
备 ， 足 够 的 照明 设备 和 可 能 影响 工人 健康 的 其 他 条 件 。 评 定 噪 
声 级 ， 以 确定 噪声 与 工人 的 不 适 感 及 工作 效率 之 间 的 关系 。 和 
其 他 科学 家 及 工程 师 合 作 ， 为 可 能 造成 危害 的 条 件 和 设备 制定 
控制 和 治理 措施 。 撰 写 危害 控制 、 治 理 报告 ， 并 提出 相应 建 
议 。 参 加 各 种 教育 性 会 议 ， 向 工人 讲解 职业 健康 知识 。 指 导 和 
协调 技师 和 技术 员 的 工作 。 


2145--118 工业 安全 工程 师 
(INDUSTRIAL-SAFETY ENGINEER) (专业 
和 技术 服务 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 131 
安全 主任 
GED: 5 SVP: 8 EC: B PA: 1567 
分 析 工 业 事故 和 职业 病 ， 找 出 潜在 危险 ， 发 展 和 采用 安全 
规程 及 安全 措施 ， 以 便 最 大 限度 地 减少 生命 、 财 产 危害 对 工人 
精神 、 工 作 效率 不 利 的 各 种 因素 。 
检查 新 的 机 器 、 设 备 、 建 筑 物 和 结构 的 设计 方案 与 技术 说 
明 书 ， 看 是 否 包 含 了 应 有 的 安全 预防 措施 。 从 安全 角度 出 发 ， 
确定 可 以 安放 在 地 板 和 其 他 支撑 物 上 的 允许 重量 。 检查 机 器 的 
位 置 是 否 有 造成 工伤 事故 的 危险 。 设 计 、 制 造 和 安装 各 种 机 
器 、 传 送 带 和 输送 设备 的 防护 装置 。 进 行 厂房 火险 检查 ， 检 查 
是 否 有 足够 的 防火 措施 和 消防 设备 。 研 究 造 成 每 一 事故 的 原 
因 ， 确 定 预 防 措施 。 通 过 事故 控制 活动 竞赛 ， 教 育 工人 认识 工 
广 中 所 存在 的 各 种 危险 。 确 定 通风 要 求 ， 保 证 足够 的 通风 设 
备 。 检 查 工作 区 ， 确 定 是 否 存在 有 害 或 危险 性 的 尘埃 、 气 体 或 
烟雾 ， 并 提出 治理 措施 。 指 导 和 协调 技师 和 技术 员 的 工作 。 
有 的 可 进行 噪声 级 的 测量 ; 有 的 可 主持 安全 和 救护 班 训练 
急救 人 员 ; 有 的 可 从 事 工 厂 保 健 计划 的 制订 和 协调 工作 。 





2145-122 ”工时 研究 工程 师 
(TIME-STUDY ENGINEER) (专业 和 技术 服 


务 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 131 
工业 工程 分 析 员 
GED: 5 SVP: 8 EC: I PA: S567 
发 展 “ 工 作 测量 ”方法 ， 指 导 进 行 时 间 与 动作 研究 ， 以 促进 
更 加 经 济 而 有 效 地 使 用 人 力 和 各 种 设施 。 
懂行 职责 与 职业 2145--110 相似 。 专 门 指导 进行 工作 人 员 
的 工作 观察 ， 以 确定 各 种 工作 职责 的 时 间 与 动作 因数 ， 制 订 工 
时 标准 。 利 用 工业 工程 学 和 心理 学 原理 评价 工作 方法 方案 ， 与 
其 他 学 科 的 工程 师 一 起 ， 就 工作 方法 、 工 资 等 级 和 预算 决策 等 
提出 管理 方面 的 建议 。 


2145 一 126 ”制造 工艺 工程 师 
(MANUFACTURING ENGINEER) (专业 和 
技术 服务 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 131 
GED: 5 SVP: 8 EC: 1 PA: S567 
对 工业 机 械 和 设备 的 运转 进行 研究 并 提出 建议 ， 以 提高 其 
运转 效率 。 
履行 职责 与 职业 2145-110 相似 。 利 用 新 的 或 现 有 的 机 器 
设备 进行 济 火 、 焊 接 、 覆 镀 、 修 整 或 其 他 工艺 的 研究 。 计 划 操 
作 程序 ， 制 定 高 效率 的 制造 加 工 步 又 ， 诸 如 奢 料 的 切割 、 成 
型 、 加 工 。 评 价 现 有 机 器 设备 的 性 能 ， 确 定 其 是 否 适 于 制造 加 
工 工 艺 。 提出 新 设备 和 现 有 设备 的 改造 或 更 新 建议 ， 使 公司 在 
现 有 经 济 条 件 下 ， 确 保 设 备 的 运转 功率 。 协 调研 究 、 设 计 部 门 
和 制造 、 生 产 部 门 的 工作 ， 在 从 事 新 产品 设计 制造 部 门 中 充当 
顾问 。 


2145-130 ”方法 工程 师 
(METHODS ENGINEER) (专业 和 技术 服务 ， 
未 归 他 类 者 ) DPT: 131 
方法 设计 师 
GED: 5 SVP: 8 EC: I PA: S7 
分 析 工商 业 计划 及 其 运营 管理 程序 ， 提 出 有 关 组 织 、 工 作 
方法 和 运营 程序 的 建议 。 
履行 职责 与 职业 2145-110 相似 。 主 要 是 对 计划 即将 制 
造 的 产品 或 即将 提供 的 服务 进行 分 析 评价 ， 评 价 其 运营 计 
划 、 流 程 图 和 其 他 技术 说 明 ， 考 查 其 管理 程序 ， 鉴 定 其 主要 
运营 方法 。 决 定 在 选择 经 济 有 效 运营 方法 的 程序 中 应 遵循 的 
步骤 。 


2145-134 ”生产 工程 师 
(PRODUCTION ENGINEER) (专业 和 技术 服 
务 ， 未 归 他 类 者 》 DPT: 131 
生产 计划 师 
GED: 5 SVP: 8 EC: I PA: S56 
监督 工厂 中 生产 程序 的 制订 和 改进 。 
懂行 职责 与 职业 2145-110 相似 。 专 门 设 计 和 创立 生产 
线 的 生产 方法 和 生产 运转 程序 ， 以 确保 生产 经 济 有 效 地 进 
行 。 根 据 每 道 工 序 的 顺序 、 时 限 、 工 具 条 件 ， 机 器 负荷 、 所 
需 材料 和 人 力 以 及 其 他 因素 ， 制 订 生 产 总 体 规划 。 计 划 合 同 
工作 ， 制 订 进 度 表 ， 并 根据 已 经 建立 起 来 的 生产 程序 ， 制 订 
每 一 部 门 和 工序 的 工作 流程 表 。 根 据 工 作 进 展 编制 生产 报告 
和 生产 进度 表 。 





2145-138 质量 管理 工程 师 
(QUALITY-CONTROL ENGINEER) (专业 和 
技术 服务 ， 未 妇 他 类 者 ) DPT: 131 
GED: 5 SVP: 8 EC: 1 PA: S567 

主管 质量 管理 标准 的 发 展 和 应 用 ， 制 定 有 关 的 计划 方案 ， 
保证 原材料 加 工 成 产品 的 质量 。 

为 生产 线 上 的 人 员 和 其 他 小 组 制订 质量 管理 方法 ， 制 订 检 
查 、 试 验 和 评价 新 材料 与 新 成 唱 的 程序 措施 ， 以 确保 符合 工程 
技术 规范 。 协 助 工 程 人 员 和 销售 人 员 确 定 新 产品 和 已 有 产品 的 
人 标准。 指导 从 事 测量 、 检 验 产品 和 制订 产 吕 质量 和 可 靠 性 数据 
表 的 技师 和 技术 员 的 工作 。 纺 写 质量 管理 方法 教材 ， 开 设 质 量 
管理 方法 训练 班 。 


2147 一 一 机械 工程 师 
本 细 类 职业 包括 以 下 业务 : 机械 设备 及 其 制造 工艺 的 应 用 
研究 开发 与 设计 ; 各 种 机 吉 和 宙 床 的 操作 和 维修 ;机 器 制造 工 
三 及 其 生产 工艺 的 评价 。 本 类 典型 的 专业 领域 包括 供暖 、 空 
调 、 制 冷 、 汽 车 、 机 床 和 电力 工程 。 


2147-110 动力 机 械 工程 师 
(POWER ENGINEER,MECHANICALY (专业 
和 和 技术 服务 ， 术 归 他 类 者 ) DPT: 131 
电厂 工程 师 
GED: 6 SVP: 8 EC: 156 PA: 147 
设计 热电 三， 制订 装配 保养 和 操作 技术 规程 ， 并 提供 有 关 
建议 。 
履行 职责 名 称 01-060 所 述职 责 。 利 用 蒸气 厂 、 精 炼 三 ， 
热 核发 电厂 及 加 工厂 等 工厂 设备 所 采用 的 同 祥 的 结构 原理 、 热 
力学 原理 和 操作 原理 ， 设 计 高 压 容器 和 工厂 设施 . 
有 的 可 从 事 某 种 特定 电力 工程 业务 ， 并 给 予 相应 的 称 
谓 ， 如 : 
热电 工程 师 


2147-114 机 床 工 程 师 
(TOQOL ENGINEER) (专业 和 技术 服务 ， 未 归 
他 类 者 ) DPT: 031 
机 床 设计 师 
GED: 6 SVP: 8 EC: 156 PA: S47 
设计 工业 用 的 机 床 和 各 种 机 械 。 
履行 职责 名 称 01-060 所 述职 责 。 设 计 和 发 展 新 的 或 改造 
现 有 的 机 床 和 各 种 机 械 ;， 例 如， 模具 、 车 床 、 床 具 、 卡 具 及 其 
他 各 种 附件 。 
有 的 可 从 事 某 种 特定 类 击 的 设计 工作 ， 并 给 予 相 应 的 称 
如 : 
油井 设备 设计 工程 师 
量 共 设计 师 
工具 和 模具 设计 师 


十 


2147-118 普通 机 械 工程 师 

(MECHANICAL ENGINEER, GENERAL) 
《专业 和 技术 服务 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 131 
GED: 5 SVP: 8 EC: 156 PA: L567 


自然 科学 、 工 程 学 和 数学 方面 的 职业 99 


履行 下 列 各 项 职责 ， 安 排 、 主 持 各 种 机 器 ， 机 械 装置 及 如 
工 工艺 的 研究 、 设 计 、 开 发 、 建 造 、 运 转 和 维修 : 

设计 各 种 机 器 、 机 械 装 置 和 工业 加 工 工艺 ， 并 进行 成 本 个 
算 。 根 据 实验 研究 ， 分 析 和 解决 有 关 电 力 、 机 器 及 材料 使 用 问 
题 。 收 集 数据 、 编 写 报告 。 主持 制订 技术 规范 ， 指 明 所 采用 的 
材料 和 制造 方法 。 指 导 样机 、 产 品 和 试验 工厂 的 可 行 性 研究 和 
其 建造 、 改 进 以 及 最 后 试验 工作 。 评 价 已 安装 好 的 工厂 及 其 机 
械 加 工 工艺 和 产品 ， 以 保证 符合 技术 规范 和 安全 标准 ， 并 就 进 
一 步 的 改进 和 维修 措施 提供 建议 .指导 和 协调 技师 和 技术 员 的 
工作 。 

有 的 可 与 其 他 学 科 的 工程 师 和 科学 家 合作 ， 充 任 跨 癌 工 
作 ， 为 用 户 提供 有 偿 咨询 服务 。 





2147-122 ”汽车 工程 师 
(AUTOMOTIVE ENGINEER) (专业 和 技术 服 
务 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 131 
GED: 5 SVP: 8 EC: I56 PA: L367 
研究 汽车 部 件 的 设计 技术 要 求 ， 测 试 其 性 能 ， 并 提出 有 关 
建议 : 
履行 职责 与 职业 2147-118 相似 。 专 门 检验 各 种 汽车 部 件 
的 性 能 ; 如 发 动机 、 传 动 装置 、 驾 驶 机 构 、 和 刹 车 等 ， 以 确保 机 
械 的 效率 高 、 适 用 性 强 ， 耗 能 少 、 造 价 低 。 
有 的 可 专门 从 事 某 种 类 型 发 动机 或 汽车 部 件 的 研制 工作 ， 
并 给 予 相应 的 称谓 ， 如 ; 
内 燃 机 工程 师 


2147 一 126 供暖、 通风 、 空 调 工 程 师 
(HEATING， VENTILATING AND AIR- 
CONDITIONING ENGINEER) (专业 和 技术 
服务 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 131 
GED: 5 SVP: 8 EC: 1! PA，L467 
发 展 民用 和 工业 用 供暖 、 通 风 、 空 润 设备 ， 侠 究 其 结构 设 
计 要 求 ， 提 出 相应 建议 。 
履行 职责 与 职业 2147-118 相似 。 专 门 设计 中 心 工厂 和 公 
用 事业 工 上 设施 的 各 种 系统 装置 、 气 动 控 制 装 泻 和 电路 ， 以 使 
向 家 庭 、 工 厂 、 学 校 和 其 他 建筑 物 供 暧 、 排 风 并 进行 空调 。 发 
展 耗 电量 低 的 空气 净化 系统 和 循环 空气 净化 系统 。 


2147-128 ”陆军 军械 工程 师 
(LAND ORDNANCE ENGINEER) (军事 ) 
对 部 队 的 陆 用 车 辆 ， 兵 器 系统 以 及 野战 后 勤 资源 的 开发 、 
试验 和 维修 工作 予以 协调 。 
履行 职责 名 称 01-320 和 01-060 所 述职 责 。 指 导 和 协调 
下 刻 部 门人 员 的 工作 ， 例 如 : 工程 开发 ， 采 购 补充 和 武器 装备 
维修 、 试 验 和 评价 、 研 究 、 质 量 检查 以 及 行政 管理 和 训练 等 部 
门 。 协调 从 事 和 修配、 保养 、 大 修 利 下 列 陆军 装备 的 人 员 的 工 
作 : 车 辆 、 装 甲 车 ， 武 器 、 武 器 系统 以 及 基地 和 野战 条 件 下 使 
用 的 有 关 装 备 ， 培 训 工 程 技 术 人 员 。 
GED: 5 SVP: 8 PA: L56 EC: B56 DPT: 131 
能 向 兴趣 性 格 
GYNSPQKFMEC 
22233444454 79 40Y 


i 
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2147-130 ”润滑 工程 师 
(LUBRICATION ENGINEER) (专业 和 技术 服 
务 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 131 
GED: 5 SVP: 8 EC: I PA: S467 

试验 、 开 发 各 种 经 济 而 有 效 的 润滑 油 、 润 滑 脂 、 干 式 泣 
滑 剂 或 金属 机 加 工 润滑 液 ， 供 发 动机 、 机 床 和 其 他 机 械 设 备 
使 用 。 

分 析 产 品 或 设备 的 制造 、 操 作 、 维 修 和 设计 要 求 ， 与 设 
计 ， 操 作 、 维 修 人 员 共 同 讨论 ， 以 确定 有 关 润 滑 问 题 。 推 荐 合 
适 的 渔 滑 剂 ， 以 减少 摩擦 ， 降 低 磨损 、 振 动 、 功 耗 、 腐 蚀 和 渗 
涯 。 进 行 实验 和 研究 ， 以 发 展 新 型 润滑 剂 。 检 测 用 于 润滑 剂 生 
产 的 各 种 测量 记录 仪器 、 泰 、 过 滤器 和 控制 器 。 根 据 不 同 条 件 
下 润 消 齐 的 进 给 速度 、 变 化 频率 、 清 洗 和 过 渡 方 法 、 回 收 和 幅 
藏 技术 等 各 种 因素 ， 拟 订 并 编写 操作 程序 。 举 行 学 术 交 流 会 ， 
对 市 场 销售 人 员 进 行 训 练 和 指导 。 制 订 改 变 产 品 品 种 和 改进 产 
品 性 能 的 规划 ， 对 比 不 同 地 区 销售 代理 商 提供 的 情报 信息 。 指 
导 和 协调 技师 和 技术 员 的 工作 。 


2147 一 134 ”燃气 利用 板 械 工程 师 
(MECHANICAL ENGINEER, GAS UTILIZA. 
TION) (专业 和 技术 服务 ， 未 归 他 类 者 ) 
DPT: 131 
利用 工程 师 
GED: 5 SVP: 8 EC: 16 PA: L567 
设计 工业 和 民用 煤气 、 天 然 气 设备 ， 并 解决 有 关 的 工 
程 问题 ， 
履行 职责 与 职业 2147-118 相似 。 专 门 研究 工业 的 工艺 过 
程 ， 以 确定 在 何 处 设置 使 用 气体 燃料 的 设备 以 及 如 何 利用 这 些 
设备 ， 并 进行 设计 满足 工艺 过 程 的 需要 ， 
有 的 可 利用 气体 作 动 力 源 解 决 空调 及 供暖 设备 的 问题 ; 有 
的 可 从 事 顾 问 性 工作 ， 说 服 工 业界 ， 使 其 确信 ， 用 气体 料 作为 
各 种 操作 的 动力 源 ， 比 用 人 含油、 焦炭、 煤 或 电力 更 好 。 


2147-138 ”航空 航天 飞行 器 推进 装置 工程 师 
(PROPULSION ENGINEER, AEROSPACE 
VEHICLES) (专业 和 技术 服务 ， 未 归 他 类 者 ) 

DPT: 131 
GED: 5 SVP: 8 EC: B57 PA: L47 
主要 从 事 飞 行 推进 系统 的 设计 、 开 发 和 运转 。 
履行 职责 与 职业 2147-118 相似 。 设 计 开 发 航空 发 动机 、 

火箭 发 动机 、 动 力 装置 系统 、 传 动 装置 和 发 射 装置 。 规 划 和 设 

计 动 力 设施 。 拟订 并 主持 试验 计划 ， 分 析 试验 数据 ， 以 确保 推 

进 系 统 符合 设计 标准 。 


2147-142 ”制冷 设备 工程 师 
(REFRIGERATION ENGINEER) (专业 和 技 
术 服 务 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 131 
GED: 5 SVP: 8 EC: 17 PA: 1467 
研究 各 种 结构 的 设计 技术 要 求 ， 发 展 主要 用 于 工业 的 制冷 
系统 和 设备 。 | 
履行 职责 与 职业 2147-118 相似 。 专 门 设计 制冷 系统 的 电 
控 装 管 和 电路 ， 包 括 热 准 禾 热 离子 系统 ， 研 究 某 些 液态 气体 作 


为 超低温 直接 制冷 剂 的 效应 。 其 职责 有 一 部 分 同 职业 
2144 一 118 所 述 。 





2151 冶金 工程 师 
本 细 类 职业 包括 以 下 业务 : 金属 性 质 和 特性 的 研究 ;金属 
提炼 工艺 的 开发 与 管理 ;开发 合金 金属 产品 制造 工艺 的 监督 。 
物理 冶金 学 家 和 人 金 相 学 家 归 入 细 类 2119。 


2151 一 110 ”冶金 工程 师 
(METALLURGICAL ENGINEER) (专业 和 技 
术 服 务 ， 未 归 他 类 者 } DPT: 131 
提炼 冶金 学 家 
GED: 5 SVP: 8 EC: 1567 PA: L4567 

研究 金属 的 性 质 ， 发 展 从 矿物 中 提炼 金属 的 各 种 工艺 过 程 
以 及 钢 、 铁 和 其 他 金属 的 生产 工艺 过 程 。 

研究 火 法 冶金 和 湿 法 冶金 所 需 矿 石 的 生产 问题 ， 以 找 出 大 
量 生 产 矿石 的 最 有 效 方法 。 安 排 不 同 的 加 工 阶 段 采集 样品 ， 以 
便 进行 实验 室 分 析 。 向 操作 人 员 提 出 有 关 工 艺 的 改进 、 试 剂 消 
耗 量 及 电流 调节 方面 的 建议 ， 以 期 达到 预定 的 加 工 要 求 ， 并 提 
出 质量 管理 方面 的 建议 。 规 定 高 炉 操 作 过 程 中 的 温度 调节 、 配 
料 比 和 其 他 可 变 参 量 ， 以 获得 预定 质量 的 生铁 、 钢 材 及 其 他 精 
矿砂 。 研 究 改 进 冶 金 过 程 的 方法 ; 如 优先 氧化 、 电 解 、 燕 饮 
等 ， 以 便 从 矿石 中 提炼 铝 、 录 、 镍 及 其 他 黑色 金属 和 有 人 色 金 
属 。 编 制 生产 成 本 预算 ， 以 便 评价 生产 过 程 的 经 济 可 行 性 。 指 
导 和 协调 技师 和 技术 员 的 工作 。 

有 的 可 专门 从 事 黑色 金属 、 有 色 金 属 或 某 种 特定 金属 的 提 
炼 工作 ; 有 的 可 从 事 冶 金工 程 中 某 一 方面 的 业务 ， 并 给 予 相应 
的 称谓 ， 如 : 

铸造 冶金 学 家 

湿 法 冶金 工程 师 

选矿 工程 师 

铸模 设计 工程 师 

木 模 工程 师 

火 法 冶金 工程 师 


2153 一 一 采矿 工程 师 
本 细 类 职业 包括 以 下 业务 : 研究 采矿 工程 问题 ， 确 定 矿 
床位 置 ; 规划 、 设 计 和 发 展 矿 山 和 矿山 设施 、 系 统 及 设备 ， 
对 采 煤 采矿 及 采集 含有 金属 的 矿石 的 方法 提供 咨询 ， 规 划 、 
组 织 并 主持 矿物 的 提炼 、 制 备 和 加 工 ， 本 细 类 职业 的 典型 专 
业 领 域 包括 : 矿 出 生产 和 矿山 安全 ， 通 风 、 供 水 、 供 电 ， 通 
信 及 设备 维修 。 


2153--110” 采 矿工 程 师 
(MINING ENGINEER) (专业 和 技术 服务 ， 未 
归 他 类 者 ) DPT: 131 
矿物 工程 师 
GED: 5 SVP: 8 EC: B67 PA: 14567 
确定 煤 、 矿 物 及 金属 矿 的 矿 位 置 ， 制 订 开采 计划 ， 设 计 并 
发 展 采 矿 设施 。 
与 地 质 学 家 或 矿物 勘探 工作 者 合作 ， 对 矿物 储量 进行 初步 
调查 ， 以 确定 开采 的 经 济 价值 。 根 据 复 层 厚度 、 矿 床 和 周围 岩 





层 特性 等 因素 ， 确 定 最 住 采 集 方法 、 或 联 全 采集 方法 。 制 订 坚 
六 、 赴 道 、 砚 室 的 位 置 和 建造 计划 ， 并 充分 考虑 到 适宜 钴 井 、 
爆破 技术 的 采用 。 选 择 最 经 济 有 效 的 地 下 运输 设备 ， 将 矿物 运 
到 地 面 。 和 其 他 学 科 的 工程 师 合 作 ， 设 计 、 选择 最 适 于 采矿 要 
求 的 机 器 、 系 统 或 设施 ; 如 选矿 、 洗 矿 、 分 级 、 粉 碎 设备 以 及 
进出 通道 供水、 供电 、 排 水 、 通 风 、 矿 出 铁路 及 其 他 各 种 输 
送 设 备 等 。 根 据 环境 条 件 合理 安排 使 用 人 力 和 设备 ， 使 之 符合 
安全 ， 高 效 原则 。 在 矿山 进入 极 产 时 ， 进 行 生 产 和 工程 估算 ， 
控制 开支 。 指 导 和 协调 技师 和 技术 员 的 工作 。 

有 的 可 从 事 顾 问 工 作 ， 对 用 户 提 供 有 偿 服 务 ; 有 的 可 从 事 
矿山 急救 设施 的 协调 工作 ， 确 保 矿山 急救 站 和 急救 人 员 的 适当 
布局 和 活动 ; 有 的 可 专门 从 事 采 矿工 程 中 其 一 方面 的 业务 ， 并 
给 予 相应 的 称谓 ， 如 ; 

矿山 布局 工程 师 

矿山 设计 工程 师 

矿山 生产 工程 师 

矿 出 通风 工程 师 








2154 一 一 石油 工程 师 
本 细 类 职业 包括 以 下 业务 : 研究 地 质 勘 测 、 土 壤 样 品 及 其 
他 数据 资料 ， 以 使 对 发 展 油田 和 气田 的 方法 、 开 采 设 备 、 储 存 
设备 及 转送 之 前 的 预 处 理 设备 等 提出 有 关 建 议 ， 本 细 类 典型 专 
业 领 域 包 括 : 勘探 、 销 井 、 岩 芯 及 泥浆 的 分 析 、 保 管 与 运输 。 


2154~110 石油 总 工程 师 
(CHRIEF-PETROLEUM ENGINEER) (石油 与 
天 然 气 ) DPT: 131 
GED: 6 SVP: 8 EC: B PA: S567 

规划 和 指导 石油 公司 工程 部 门 的 各 项 业务 ， 以 发 展 油 田 和 
输油管 ， 对 工程 答 理 问题 提供 咨询 ， 

分 配 从 事 以 下 各 项 业务 的 工程 技术 人 员 的 工作 : 钻探 新 油 
井 、 保 存 油 井 记 录 、 作 制 和 改进 销 井 设备 和 生产 设备 、 研 究 钴 
井 泥 浆 成 份 、 原 油 脱 水 、 采 油 和 采 气 工程 等 。 审 查 工程 设计 
文件 的 准确 性 。 对 油田 和 输油管 的 建造 、 石 油 和 天 然 气 的 钴 
探 、 和 对 站 的 建造 、 原 油 处 理 设备 、 以 及 各 种 设备 的 维修 、 改 
进 和 现代 化 规划 ， 提 出 系统 的 计划 ， 设 计 、 估 算 和 技术 要 
求 。 主 持 编制 工程 预算 以 及 有 助 于 评价 工程 规划 的 特殊 研究 
并 提出 研究 报告 ， 主 管 油田 勘探 设备 和 生产 设备 的 选择 、 安 
装 、 使 用 和 检修 。 

有 的 可 与 电气 、 机 械 、 土 木工 程 师 等 部 门 一 起 从 事 工程 活 
动 的 协调 上 作 ;， 有 的 可 主管 石油 地 质 学 家 、 地 球 物理 学 家 或 地 
震 测 计 人 员 的 油田 勘探 和 找 矿 工作 ; 有 的 可 充任 钻井 和 生产 管 
理 人 员 的 顾问 ， 根 据 实验 或 经 验 所 取得 的 技术 发 展 ， 提 出 采用 
新 技术 的 建议 ， 有 的 可 从 事 石 油 工程 某 一 方面 的 工作 ;并 给 予 
相应 的 称谓 ， 如 : 

钻井 和 采集 工程 师 

生产 总 工程 师 


2154-114 石油 工程 师 
(PETROLEUM ENGINEER) (专业 和 技术 服 
务 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 131 
GED: 5 SVP; 8 FEC: B6 PA: L4567 


自然 科学 、 工 程 学 和 数学 方面 的 职业 101 


研究 石油 和 天 然 气 的 开采 工程 问题 ， 提 出 有 关 建 议 并 计 
划 ， 组织 、 主 持 石油 和 天 然 气 的 开采 。 

研究 地 质 勘 探 和 其 他 数据 、 样 品 、 提 出 需 采用 的 钻 增 和 和 钻 
并 设备 类 型 。 根 据 照相 记录 和 和 地 下 定向 勘探 观察 结果 ， 计 算 钻 
孔 倾 斜 度 并 绘制 成 图 。 设 计 钻 并 方法 ， 保 证 销 孔 的 垂直 性 并 指 
导 对 看 井 的 堵塞 和 重 钻 工 作 。 指 导 钻 井 队 使 用 斜 网 器 ， 又 形 接 
头 和 各 种 特殊 接头 ， 推 荐 并 主管 钻井 泥 浆 和 套 管 水 泥 的 使 用 ， 
指导 栈 耸 ， 挤 压 水 泥 及 其 他 特殊 技术 的 应 用 ， 以 解决 销 井 过 程 
中 出 现 的 问题 ， 研 究 、 试 验 新 的 钻井 设备 ， 并 提出 改进 建议 。 
指导 销 孔 的 试验 工作 以 测定 压力 、 温 度 和 所 贡 到 的 岩层 以 及 其 
他 各 种 因素 。 设 计 销 井 投产 方法 和 油 、 气 流量 的 控制 方法 。 在 
自然 喷 流 停止 后 ， 提 出 重建 油气 喷 流 的 方法 。 推 荐 原油 处 理工 
艺 ， 以 去 除 残 酒 和 水 份 。 主 管 产 油 油井 和 生产 设备 的 清洁 、 维 
修 。 确定 产 油 油井 的 油 - 气 比 ， 规 定 容许 流量 ， 以 符合 配置 规 
定 。 编 制 每 一 油井 的 工作 记录 ， 产 油 油 并 的 生产 记录 及 其 他 次 
料 。 定 期 撰写 工程 报告 ， 并 进行 各 种 课题 的 特殊 研究 ， 如 盐水 
浸 蚀 ， 生 产 设备 及 保管 问题 。 

有 的 可 协助 进行 地 质 和 地 球 物理 勘测 ;有 的 可 充任 顾问 工 
作 和 其 他 学 科 工 程 师 合 作为 用 户 提供 有 偿 咨 询 服务 ; 有 的 可 专 
门 从 事 钻井 和 升 采 工程 、 生 产 工程 或 天 然 气井 工程 ， 并 给 予 相 
应 的 称谓 ， 如 : 

天 然 气 工程 师 

石油 钻井 和 开采 工程 师 

石油 生产 工程 师 


2154-118 石油 储 是 工程 师 


(RESERVOIR ENGINEER, PETROLEUM) 
(专业 和 技术 服务 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 131 


GED: 5 SVP: 8 EC: B67 PA: L4567 

分 析 和 预测 各 个 油井 、 储 油层 、 储 气 层 的 情况 及 其 经 
济 意义 。 

研究 地 质 样品 、 储 池 层 的 压力 记录 和 气 、 油 、 水 的 生产 记 
录 。 利 用 流体 力学 和 质量 守恒 等 基本 物理 原理 ， 确 定 储 油层 的 
状况 ， 将 这 些 数据 与 石油 工程 师 提供 的 生产 数据 综合 起 来 ， 估 
计 出 最 大 开采 量 和 产品 的 价值 。 根 据 这 些 研 究 结果 ， 并 考虑 到 
油井 密度 、 油 井 速 度 、 开 采 方 法 等 各 种 因素 ， 拟 订 并 采 计划 ， 
确定 合理 而 有 效 地 利用 储 油层 的 途径 。 指 导 和 协调 技师 和 技术 
员 的 工作 。 


2155 ~ 一 航空 航天 工程 师 
本 细 类 职业 包括 以 下 业务 : 研究 、 设 计 、 发 展 、 制 造 和 维 
修 航 空 航天 飞行 器 和 大 气 层 内 外 的 各 种 飞行 设备 ， 并 制订 其 操 
作 技 术 规 范 。 典 型 专业 领域 包括 : 空气 动力 学 、 热 力学 ， 质 量 
和 重量 分 析 、 系 统 控制 和 武器 控制 、 飞 行 试验 。 还 包括 专门 从 
事 气 垫 飞行 器 业务 的 工程 师 . 


2155-110 航空 航天 设计 开发 工程 师 
(AEROSPACE ENGINEER, DESIGN AND 
DEVELOPMENT) (专业 和 技术 服务 ， 未 妇 他 类 
者 ) DPT: 031 
GED: 6 SVP: 8 EC: B PA: L47 
分 析 、 评 价 ， 设 计 航 空 航天 发 动机 系统 、 结 构 、 部 件 及 其 





自然 科学 、 工 程 学 和 数学 方面 的 职业 


辅助 设备 ， 拟 定 技术 规范 ， 提 出 发 展 建议 。 

履行 职责 名 称 01-060 所 述职 责 。 设 计 和 发 展 航空 与 航天 
飞行 器 、 系 统 和 部 件 ， 如 液压 气压 系统 、 空 调 系统 、 氧 气 系统 
和 灭火 系统 以 及 电子 导航 和 通信 设备 、 武 器 和 火力 控制 装置 、 
电 一 光一 磁 传 感 器 和 计算 机 等 。 研 究 和 发 展 飞机 、 字 宙 飞 行 
器 、 火 稍 运 载 飞 行 器 的 合理 结构 。 分 析 空 气 气流 行为 ， 以 确定 
其 空气 动力 学 和 热力 学 性 质 。 分 析 新 的 设计 方案 或 重大 改进 方 
案 ， 以 确定 其 重量 分 布 ， 向 设计 人 员 和 操纵 人 员 提 供 有 关 设备 
和 可 动 负荷 的 有 效 厕 合理 的 分 布 建 议 ， 评 价 研究 结果 ， 向 制造 
人 人员、 管理 人 员 和 操作 人 员 提 出 有 关 各 种 材料 的 性 质 、 各 种 制 
造 工艺 效率 的 报告 。 

有 的 可 从 事 某 些 特定 材料 、 系 统 、 结 构 和 部 件 的 设计 和 研 
制 工 作 ; 并 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 

空气 动力 学 家 (飞机 和 航天 器 ) 

航空 航天 结构 工程 师 

航空 航天 系统 分 析 工 程 师 

航空 航天 系统 装置 工程 师 


102 


2155-114 航空 航天 质量 参数 工程 师 
(AEROSPACE ENGINEER, MASS PROPER- 
TIES) (专业 和 技术 服务 ， 未 归 他 类 者 ) 
DPT: 038 
重量 与 平衡 工程 师 ; 航空 航天 飞行 器 重量 分 析 员 
GED: 6 SVP: 8 EC: B PA: L47 
计算 并 规定 航空 与 航天 飞行 器 零 部 件 组 件 的 重量 与 平衡 。 
懂行 职责 名 称 01-060 所 述职 责 。 分 析 新 设计 方案 和 重大 
改进 方案 中 的 重量 分 布 因 案 ， 将 得 出 的 数学 公式 用 模拟 计算 机 
或 数字 计算 机 转译 成 数学 解 的 形式 。 将 数学 解 与 其 他 数据 结合 
起 来 ， 制 定 初步 设计 研究 用 的 重量 分 布 估算 值 ， 与 其 他 航空 航 
天 工程 师 共同 讨论 ， 以 确保 重量 和 平衡 估算 值 与 飞行 器 研制 的 
其 他 方法 相互 协调 。 比 较 不 同 设计 方案 的 效率 。 制 订 操 纵 重 量 
平衡 指南 和 载重 量 限 额 。 研 究 和 发 展 进行 质量 估算 、 测 量 及 控 
制 的 方法 ， 


2155-118 普通 航空 航天 工程 师 
(AEROSPACE ENGINEER，GENERAL) ( 专 
业 和 技术 服务 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 131 
航空 工程 师 
GEN: 5 SVP: 8 EC: B PA: L1467 
人 研究 各 种 航空 与 航天 飞行 器 的 设计 方案 ， 如 民用 飞机 、 军 
用 飞机 ， 气垫 飞 行 装置 、 火 箭 、 人 造 卫 星 ， 并 主管 它们 的 制 
造 、 试 验 、 改 进 、 维 护 和 检修 ; 履行 以 下 某 些 职责 
研究 各 种 类 型 的 航天 与 航天 飞行 器 、 零 部 件 和 辅助 设备 的 
设计 方案 ， 并 进行 成 本 估算 。 在 实验 室 或 飞行 条 件 下 ， 试 验 各 
种 控制 系统 和 飞行 器 结构 的 完善 性 、 稳 定性 及 其 他 各 种 性 能 ， 
分 析 并 解决 通过 上 述 试验 发 现 的 各 种 问题 ， 确 保 飞 行 器 能 够 适 
应 各 种 条 件 的 飞行 环境 。 研 究 飞机 机 架 在 应 力 状态 下 的 行为 ， 
解决 由 金属 疲 芳 和 颜 动 等 所 引起 的 各 种 问题 。 主 持 施工 图 纸 和 
技术 说 明 书 的 制订 。 主管 机 身 的 组 装 及 发 动机 、 仪 表 和 其 他 设 
备 的 装配 。 评 价 试飞 情况 ， 以 确保 飞行 器 符合 设计 规范 及 安全 
校准 。 推 荐 或 审查 改进 方案 和 保养 、 检 修 方案 。 指 导 和 协调 技 
师 和 技术 员 的 工作 。 


2155-122 航空 航天 试飞 工程 师 
(AEROSPACE ENGINEER, FLIGHT-TEST) 
(飞机 与 航天 器 ) DPT: 031 
GEN: 5 SVP: 8 EC: B PA: L47 
计划 并 指导 实验 飞机 、 宇 宙 飞 行 器 、 火 箭 运 载 飞 行 器 及 其 
系统 、 设 备 的 试飞 活动 。 
履行 职责 与 职业 2155-118 相似 。 专 门 研 究 和 阐述 虫 管 理 
机 构 、 用 户 和 设计 工程 师 制定 的 各 种 技术 规范 。 制 订 实验 飞行 
器 的 试飞 时 间 表 和 飞行 计划 ， 并 参加 试飞 工作 。 评价 设计 方 
案 ， 确 定 试飞 设备 的 购置 ， 主 管 试验 设备 的 校准 ， 记 录 并 汇编 
试飞 数据 。 评 价 并 报告 试飞 结果 。 发 展 操作 技术 ， 编 制 有 关 的 
技术 指南 。 


2155-126 ”航空 航天 材料 工艺 工程 师 
(AEROSPACE ENGINEER, MATERIALS 
AND PROCESSES) “(飞机 与 航天 器 ) 
DPT: 031 
GED: 5 SVP: 8 EC: B PA: L47 
在 飞机 、 字 宙 飞 行 器 、 火 箭 运 载 飞行 器 及 其 动力 系统 和 设 
备 的 制造 与 检修 过 程 中 ， 规 划 并 监督 材料 和 工艺 的 管理 。 
履行 职责 与 职业 2155$-118 相似 。 专 门 编制 各 种 飞行 装置 
制造 材料 和 工艺 的 技术 说 明 书 及 工艺 程序 ， 诸 如 车 间 操 作 校 
准 、 检 查 及 试验 工艺 等 。 在 有 关 材 料 和 代用 材料 的 特性 、 应 
用 、 处 理 、 利 用 等 方面 ， 向 工程 部 门 、 制 造 部 门 和 质量 管理 部 
门 提 出 建议 。 与 材料 供应 厂商 保持 联系 。 


2155-128 ”航天 工业 工程 师 
(AEROSPACE ENGINEER) (军事 ) 

管理 军队 的 航天 运载 工具 及 其 系统 的 工作 ， 并 执行 有 关 的 
支持 职能 。 

履行 职责 名 称 01~320 所 述职 责 。 指 导 ， 协 调和 参与 维 
修 、 保 养 、 更 换 和 大 修 飞 机 ， 导 弹 、 飞 行 控制 系统 、 仪 表 和 
电气 设备 、 机 械 设备 、 导 航 、 通 信 、 侦 察 、 识 别 、 摄 影 和 起 
器 系统 。 指导 和 参与 维修 、 更 换 试 验 用 设备 及 其 工具 、 陆 基 
设备 、 工 具 、 综 合 培训 设施 、 仪 表 表 标定 中 心 ， 指 导 有 关 测 
试 记录 和 出 版 物 的 编 算 整理 、 保 管 和 分 析 ， 对 于 航天 运载 工 
有 具 及 其 系统 和 有 关 设 备 的 选择 、 评 价 、 试 验 、 保 养 、 操 作 、 
修改 和 处 理 等 支持 工作 要 承担 起 来 。 参 与 制订 航天 运载 工具 
及 其 系统 和 有 关 的 配套 设备 ， 服 务 设施 的 规划 、 方 针 政 策 以 
及 标准 和 规范 。 提 供 有 关 航 天 运载 工具 的 操纵 和 部 署 方面 的 
技术 建议 。 

GEN: 5 SVP: 8 PA: L234567 EC: B56 DPT: 131 
能 向 兴趣 性 格 
PQKFMEC 
3444454 
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VN 
2 2 40Y 


S 
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2155-130 ”航空 航天 飞行 操作 工程 师 
(AEROSPACE ENGINEER, FLIGHT 
OPERATIONS) (飞机 与 航天 器 ) DPT: 131 
GEN: 5 SVP: 8 EC: B PA: 1467 
在 飞机 和 宇宙 飞行 器 的 生产 、 操 作 过 程 中 ， 协 调试 飞 
工作 。 


和 


编写 飞行 操作 手册 。 准备 飞行 器 维修 和 大 修 后 的 试飞 工 
作 。 作 为 机 组 的 一 员 参 加 试飞 ， 并 对 试飞 结果 进行 评价 。 指 导 
机 组 人 员 ， 向 其 提供 有 关 飞 行程 序 的 意见 ， 以 确保 对 飞机 的 合 
理 操 作 。 行 使 与 飞行 器 飞行 性 能 及 操作 问题 有 关 的 其 他 工程 技 
术 职 责 。 


2155-134 航空 航天 飞行 辅助 工程 师 
(AEROSPACE ENGINEER, 
PORT) 〈 飞 机 与 航天 器 ) 
GEN: 9 SVP: 8 EC: B PA: 147 
研究 、 计 划 飞 行 地 惑 设备 和 设施 的 使 用 ， 并 提出 有 关 
建议 。 
指定 各 种 地 勤 设 备 ; 例如 ， 机 场 和 发 射 场 ， 包 括 空调 、 加 
油 ， 起 飞 或 发 射 以 及 检测 和 试验 设备 、 装 置 、 系 统 等。 评价 现 
有 闻 勤 设备 的 性 能 及 其 适用 性 。 与 设计 师 和 供应 厂商 共同 讨论 
这 些 设 备 的 改进 问题 ， 并 提出 有 关 建 议 ， 以 确保 它们 符合 要 
求 。 拟 订 试 验 计 划 ， 检 验 这 些 飞 行 地 勤 设 备 的 性 能 。 计 划 设 备 
的 安装 地 点 和 数量 ， 以 满足 飞行 要 求 。 指 导 和 协调 技师 和 技术 
员 的 工作 。 


FLIGHT SUP- 
DPT: 138 


2157 一 一 核 工 程 师 
本 细 类 职业 包括 以 下 业务 : 应 用 核 科 学 的 理论 原理 解决 核 
能 的 释放 、 控 制 和 利用 问题 ， 以 进行 元 素 妨 变 ， 提 高 核反应 堆 
的 生产 效率 。 其 典型 专业 领域 包括 : 反应 堆 和 核能 系统 部 件 的 
设计 ， 辐 射 效应 的 分 析 和 放射 性 防护 的 设计 ， 放 射 性 材料 及 废 
物 的 处 理 ， 以 及 放射 性 安全 控制 。 


2157-110 核 工 程 师 
(NUCLEAR ENGINEER) (专业 和 技术 服务 ， 
林 归 他 类 者 ) DPT: 031 
GEN: 6 SVP: 8 EC: I6 PA: 1L7 
应 用 工程 学 原理 研究 、 设 计 和 发 展 与 核能 释放 ， 控 制 及 利 
用 有 关 的 工厂 和 设施 ， 计 划 并 主管 这 些 工厂 和 设施 的 发 展 ， 制 
造 、 安 装 和 维修 。 
履行 职责 名 称 01-060 所 述职 责 。 设 计 反 应 堆 和 核能 系统 
的 组 件 。 分 析 在 放射 性 材料 加 工 和 放射 性 废物 处 理 过 程 中 出 现 
的 辐射 效应 和 辐射 防护 设计 问题 。 确 保 放 射 性 安全 控制 措施 的 
建立 和 实施 。 指 导 核 设施 的 操作 和 维修 。 指 导 和 协调 核 工程 各 
方面 的 技师 和 技术 员 的 工作 。 


2157-114 核 动力 站 运行 工程 师 
(NUCLEAR-OPERATIONS 
(电力 ) 
指导 核 动 力 站 、 重 水 工厂 及 其 配套 设备 的 操纵 和 保养 工 
作 ， 并 监督 技术 ， 保 养 和 操作 人 员 。 
解决 有 关机 械 、 化 学 、 电 气 系统 、 计 算 机 系统 、 控 制 系 
统 、 重 水 处 理 、 反 应 堆 燃 料 的 安排 ， 反 应 堆 物 理 计 算 、 与 操 织 
相关 的 化 学 控制 、 核 动力 站 和 重水 厂 的 维护 等 技术 问题 。 提 出 
有 关 设 备 、 系 统 以 及 核 动力 站 和 重水 厂 工作 情况 等 数据 和 资 
料 。 监 督 和 培训 下 级 人 员 。 监 督 新 核 动力 站 和 重水 厂 的 投入 运 
行 和 对 已 建成 的 核 动力 站 和 重水 厂 进行 重大 设计 改进 。 实 现 核 
动力 站 、 重 水 厂 和 其 有 关 设 备 的 安全 、 高 效 运行 和 生产 。 


ENGINEER) 
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GED: 6 SVP: 8 PA: L56 EC: I6 DPT: 138 


能 向 . 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


1 1122444455 78 40Y 


2159 一 一 建筑 师 和 工程 师 ， 未 归 他 类 者 
本 细 类 职业 包括 以 下 业务 : 应 用 建筑 学 和 工程 学 原理 ， 定 
律 进 行 机 器 、 材 料 、 仪 器 、 结 构 以 及 有 关 工 艺 和 服务 设施 的 设 
计 、 发 展 、 安 装 、 生 产 、 利 用 或 维修 ， 但 未 归 他 类 的 建筑 师 和 
工程 师 。 船 舶 工程 师 官 员 归 人 细 类 9153。 


2159-110 农业 工程 病 
( AGRICULTURAL ENGINEER) (专业 和 技 
术 服 务 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 031 
GED: 6 SVP: 8 EC: B PA: L567 
研究 并 指导 与 农业 有 关 的 工程 学 问题 ， 设 计 农 业 机 械 、 装 
置 与 设备 ， 主 管 它们 的 制造 、 施 工 和 安装 。 
履行 职责 名 称 01-060 所 述职 责 。 和 工程 师 及 机 械 工程 师 
一 起 ， 制 订 各 种 农业 设备 、 装 置 和 设施 的 设计 、 制 造 标准 ， 如 
农业 自动 化 机 械 、 乳 品 厂 和 食品 厂 用 的 加 工 设 备 和 系统 ， 动 物 
产品 和 食物 制品 用 的 受 控 气 氛 建 筑 物 等 。 设 计 各 种 传 感 、 测 量 
和 记录 装置 及 其 他 仪器 ， 进 行 下 述 各 种 问题 的 研究 ， 如 温度 、 
湿度 及 光照 对 动 植物 的 影响 ， 杀 和 虫 剂 各 种 不 同 使 用 方法 的 相对 
效果 等 问题 。 设 计 用 于 评价 和 加 工农 产品 的 设备 、 仪 器 以 及 农 
业 生 产 自 动 化 设备 等 ， 并 主持 其 安装 。 按 照 国 家 建筑 法 规 的 农 
场 建筑 标准 ， 设 计 并 主持 农场 建筑 物 和 辅助 设施 的 建造 。 指 导 
和 协调 技师 和 技术 员 的 工作 。 
有 的 可 从 事 顾问 工作 ， 为 雇主 提供 有 偿 咨询 服务 ， 有 的 可 
专门 从 事 食品 或 奶 制品 加 工 中 某 一 特定 产品 或 系统 的 设计 和 规 
划 ; 并 给 以 相应 的 称谓 ， 如 : 


奶 制品 厂 工 程 师 
2159-114 陶瓷 工程 师 
(CERAMICS ENGINEER) (专业 和 技术 服 
务 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 031 


GED: 6 SVP: 8 EC: 1367 PA: 147 

研究 、 设 计 和 发 展 制造 陶瓷 产品 的 机 械 和 加 工 技 术 .。 

主持 粘土 ， 硅 石 等 材料 的 物理 、 化 学 和 耐 热 特性 试验 .分 
析 试 验 结果 ， 确 定 材 料 的 组 配 ， 以 提高 产品 质量 ， 降 低 成 本 ， 
研究 加 工 方法 ， 包 括 原材料 的 成 型 和 烧结 工艺 ， 以 发 展 各 种 陶 
次 产品 ， 如 陶瓷 炉 守 ， 陶 瓷 工具 及 其 他 产品 。 设 计 产 品 成 型 、 
烧结 和 处 理 用 的 设备 及 仪器 。 协 调 最 终 产 品 各 种 性 能 的 测试 工 
作 ， 如 质地 、 颜 色 、 耐 久 性 、 色 泽 及 耐火 性 等 。 指 导 和 协调 各 
种 陶瓷 工艺 技师 和 技术 员 的 工作 。 参 见 职责 名 称 02-310 所 述 
的 业务 。 

有 的 可 专门 从 事 某 类 陶瓷 产品 的 生产 业务 ， 如 砖 、 玻 璃 、 
陶器 、 瓷 管 ; 有 的 可 专门 从 事 开 发 喷气 发 动机 、 火 第 推进 器 和 
核能 领域 内 使 用 的 耐火 材料 及 耐 腐蚀 材料 。 


2159-118 ”船舶 工程 师 
(MARINE ENGINEER) (船舶 制造 和 修理 ) 
DPT: 031 
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GED: 6 SVP: 8 EC: B PA: L234567 

从 事 船舶 动力 设备 、 推 进 系 统 、 传 暖和 通风 系统 以 及 其 他 
机 械 电 气 设备 的 设计 、 安 装 和 维修 。 

履行 职责 名 称 01-060 所 述职 责 。 研 究 图 纸 和 设计 说 明 书 
并 进行 复杂 的 计算 ， 以 确保 所 设计 的 系统 和 设备 符合 船舶 的 需 
要 条 件 ， 人 参照 图 纸 和 设计 说 明 书 进行 工程 投标 成 本 估算 。 主 管 
船舶 设备 的 检修 ， 如 动力 装置 ， 推 进 系 统 及 其 他 电气 和 机 械 设 
备 。 在 验收 和 试航 过 程 中 ， 监 视 和 评价 这 些 设备 的 运转 情况 。 
指导 和 协调 各 种 船舶 工程 技师 和 技术 员工 作 。 





2159-122 ”船舶 建造 工程 师 
(SHIP-CONSTRUCTION ENGINEER) ( 专 
业 和 技术 服务 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 031 
船舶 设计 师 
GED: 6 SVP: 8 EC: B PA: L234567 
设计 船舶 和 一 切 漂浮 装置 ， 主 管 它们 的 建造 、 检 和 修 和 试航 ， 
与 货主 、 航 运 组 织 及 海洋 学 研究 机 构 共 同 协商 ， 以 制定 初 
步 的 船舶 设计 方案 ， 进 行 投资 费 和 有 效 使 用 期 内 的 费用 估算 ， 
进行 流体 静 力 学 和 流体 动力 学 研究 及 强度 、 振 动 计算 ， 以 确定 
船体 的 最 佳音 量 ， 使 所 设计 的 方案 符合 预定 的 性 能 要 求 。 根 据 
这 些 研究 找 出 影响 进度 的 各 种 环节 、 因 素 、 并 制定 改进 措施 。 
指导 编制 详细 的 船舶 设计 ， 包 括 图 纸 、 技 术 说 明 书 和 建造 合 
间 ; 协调 参加 设计 的 其 他 方面 的 工程 人 员 ， 如 发 动机 设计 师 、 
系统 工程 师 等 。 按 照 法 律 要 求 ， 取 得 政府 或 其 他 管理 机 构 对 设 
计 计 划 的 批准 ， 在 船 船 建造 期 间 ， 以 船主 代表 或 以 船舶 制造 离 
监督 人 的 身份 ， 通 过 统一 标准 的 监督 实施 和 质量 保证 检查 ， 对 
整个 建造 过 程 ， 进 行 全 面 监督 .指导 和 协调 技师 和 技术 员 的 工 
作 。 指 导 制 定 船舶 的 下 水 计划 ; 亲自 参加 检查 和 试航 ， 以 确保 
船舶 符合 合同 的 全 部 要 求 ， 并 由 管理 当局 分 类 注册 。 
有 的 可 从 事 合同 的 谈判 工作 ， 改 变 合同 中 规定 的 技术 要 求 
或 进行 财政 上 的 修改 ， 并 审批 合同 的 付款 期 限 ; 有 的 可 专门 从 
事 军 舰 的 设计 ， 并 给 予 相应 的 称谓 。 如 : 
军舰 设计 师 


2159%-123 ”生物 医学 研究 开发 工程 师 
(BIOMEDICAL ENGINEER， 
AND DEVELOPMENT) (医疗 ) 
应 用 既定 工程 原理 设计 和 研制 新 的 诊断 和 临床 仪器 与 程 
序 ， 以 利于 医疗 工程 工作 和 生物 研究 ， 并 设计 和 研制 帮助 有 生 
理 缺 陷 者 的 装置 。 
履行 职责 名 称 01-060 所 述职 责 。 运 用 电器 、 机 械 、 化 学 
或 其 他 的 工程 原理 的 知识 和 解剖 学 及 生理 学 的 知识 研究 维持 生 
命 系统 的 各 个 工程 方面 。 研 制 模仿 生命 系统 的 原型 (模型 ) 以 取 
得 测量 或 控制 生命 进程 的 资料 。 设 计 和 研制 替代 或 加 强 感觉 的 
或 运动 神经 的 功能 。 设 计 和 研究 帮助 医疗 或 其 他 保健 人 员 治 疗 
生理 疾病 或 缺陷 的 仪器 和 装置 .设计 和 研制 能 测量 和 (或 ) 控 制 
身体 功能 的 器 械 。 设 计 和 从 事 有 关 生 命 系统 的 研究 。 监 督 生物 
医学 技师 和 技术 员 的 活动 。 


GED: 6 SVP: 8 PA: L4567 EC: I DPT: 031 
能 向 ， 兴趣 性 格 


RESEARCH 


78 09Y4 


2159--124 ”临床 生物 医学 工程 师 
(BIOMEDICAL ENGINEER, CLINICAL) 
(医疗 ) 

与 医院 行政 人 员 就 医疗 和 护理 设备 的 计划 、 添 置 和 使 用 进 
行 合 作 ， 提 出 意见 ， 并 修改 ， 安 装 或 配置 这 些 设备 ， 或 者 监督 
设备 的 安装 。 : 

与 医院 各 部 门 行政 人 员 商 讨 包括 工作 人 员 需 求 在 内 的 护理 
设备 和 计划 的 拟定 和 研制 ， 并 对 提出 的 设备 和 计划 协助 进行 系 
统 分 析 和 成 本 收益 分 析 。 与 行政 人 员 就 护理 设备 的 安装 或 供 
应 进行 商讨 ， 提 出 意见 ， 并 就 设备 的 使 用 以 及 包括 使 用 特别 
技术 的 计划 程序 提出 建议 。 说明 技 术 需 要 并 提出 意见 辣 助 医 
疗 行政 人 员 作 出 购置 新 设备 的 决定 ， 并 在 必需 技术 的 供 方 和 
需 方 之 间 起 媒介 作用 。 参 加 临床 小 组 ， 在 康复 的 全 过 程 中 与 
之 合作 ， 包 括 开 处 方 和 估 定 进展 情况 。 研 制 、 修 改 治疗 和 护 
理 设备 ， 包 括 用 于 促进 康复 的 器 械 。 安 装 或 监督 安装 设备 ， 
给 残疾 病人 装配 器 械 ， 查 明 并 解决 有 关 使 用 电子 和 机 械 的 康 
复 性 设施 的 问题 。 给 使 用 医疗 设备 的 人 讲授 理论 、 护 理 设备 
的 使 用 和 例 行 校准 以 及 必须 遵守 的 安全 程序 。 保 证 对 电器 
的 、 电 子 的 ， 机 械 的 以 及 电气 加 机 杨 的 设备 和 器 械 进 行 安全 
的 设计 、 安 装 、 运 用 和 保养 。 发 展 病人 信息 系统 、 自 动 化 设 
备 、 自 动 化 程序 和 计算 机 (仪表 ) 接口 装置 。 监 督 生物 医学 


工程 技师 和 技术 员 的 活动 。 
GED: 6 SVP: 8 PA: L4567 EC: I DPT: 131 
能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
11113444454 786 4509Y 


2159-126 ”煤气 与 蒸汽 输 配 工程 师 
(GAS AND STEAM-DISTRIBUTION ENGL 
NEER) (专业 和 技术 服务 ， 未 归 他 类 者 ) 
DPT: 081 
GED: 6 SVP: 8 EC: I PA: L47 
从 事 煤 气 或 燕 汽 主管 道 的 安装 、 维 修 以 及 现 有 主管 道 和 
输 配 设施 的 扩大 等 方面 的 设计 、 技 术 规范 编制 ， 以 及 成 本 估 
算 工作 。 
履行 职责 名 称 01-060 所 述职 责 。 研 究 现 有 主管 道 的 分 布 
图 ， 分 析 其 他 地 下 管道 和 地 下 电缆 设施 记录 ， 以 免 和 现行 的 安 
装 工程 发 生 干 扰 。 指 导 和 协调 技师 和 技术 员 的 工作 。 有 的 可 主 
持 地 下 设施 位 置 的 勘测 ， 以 保证 地 下 设施 的 分 理 分 布 ; 有 的 可 
从 事 各 种 仪表 、 管 道 、 主 管道 及 有 关 配 气 设备 操作 和 维修 说 明 
书 的 编写 、 编 制 ;， 有 的 可 从 事 某 一 特定 能 量 的 输 配 业务 ;并 给 
予 相应 的 称谓 ， 邵 : 
配 气 工 程 师 (公用 事业 ， 未 归 他 类 者 ) 
配 汽 工程 师 ( 公 用 事业 ， 未 归 他 类 者 ) 


2159-130 ”低温 工程 师 
(CRYOGENICS ENGINEER) (专业 和 技术 服 
务 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 138 
GED: 6 SVP: 8 EC: 1267 PA: L47 
应 用 工程 学 原理 ， 设 计 和 发 展 低温 材料 与 低温 设备 ， 主 管 
低温 设备 和 低温 工厂 的 建造 。 
懂行 职责 名 称 01-060 所 述职 责 。 利 用 空气 的 液化 和 分 饮 





等 方法 生产 氧气 和 氮气 。 设 计 各 种 专用 真空 汞 、 阀 门 、 隔 热 系 
统 以 及 低温 实验 用 的 其 他 组 件 、 发 展 天 然 气 的 液化 方法 和 技 
术 ， 以 便于 工业 应 用 和 各 种 运输 工具 的 运输 。 指 导 和 协调 低温 
工程 技师 和 技术 员 的 工作 。 
有 的 可 从 事 研究 活动 ， 核对 低温 现象 数据 ， 编写 或 指导 编 
与 研究 报告 


2159--134 地 质 工 程 师 
(GEOLOGICAL ENGINEER) (专业 和 技术 服 
务 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 031 
GED: $ SVP: 8 EC: B6 PA: L457 

对 有 可 能 出 现 含油 、 含 矿 地 质 结构 的 地 区 ， 进 行 地 质 学 的 
调查 与 研究 。 

利用 地 球 化 学 仪器 ， 研 究 地 震 和 其 他 地 质数 据 并 进行 定量 
分 析 ， 人 和 估价 矿物 、 天 然 气 、 石 油 和 地 下 水 资源 的 开发 价值 。 解 
释 计算 记录 和 用 电子 学 方法 处 理 过 的 地 震 勘 探 数 据 记 录 ， 绘 制 
地 震 训 面 图 ， 以 评价 确定 含油 、 含 矿 结构 位 置 中 所 使 用 的 方法 
是 否 恰当 ， 搜集、 研究 有 关 矿 床 情 况 的 数据 资料 ， 向 采矿 工程 
师 和 生产 人 员 推 荐 经 济 的 采矿 方法 。 解 释 现 场记 录 ， 利 用 地 质 
人 研究 所 得 全 的 结果 ， 对 以 下 项 目 中 所 过 到 的 工程 技术 问题 提供 
咨询 ， 如 所 坝 、 桥 梁 、 隧 道 和 大 型 建筑 物 的 建造 或 开 玄 。 指 导 
和 协调 技师 和 技术 员 的 工作 。 

有 的 可 从 各 实验 室 的 研究 工作 ， 研 究 开 发 新 的 仪器 设备 和 
使 用 这 些 仪器 的 新 方法 ; 有 的 可 从 事 地 质 工 程 中 某 一 方面 的 业 
务 ， 并 给 予 相应 的 称谓 ， 如 ; 

采矿 地 需 学 家 


2159--136 海上 工程 官 
(MARITIME-ENGINEERING OFFICER) 
(军事 ) 

在 设计 和 建造 海上 系统 和 岸上 武器 系统 方面 以 及 在 部 队 的 
船上 上 运用、 保养 和 修理 这 些 系统 方面 ， 指 导 、 协调 并 参加 军训 
工程 师 和 技术 员 的 班组 活动 。 

履行 职责 名 称 01-320 及 01-060 所 述职 责 。 si 
确定 海上 系统 的 需求 和 军舰 及 辅助 舰 船 的 武器 系统 的 需求 。 

计 丰 参与 设计 包括 推进 系统 ， 动 力 ， 入 体 结构、 办 机 城 加 
械 控制 系统 在 内 的 海上 系统 ， 或 者 包括 侦察 、 火 力 控制 、 计 算 
机 和 武器 发 射 ， 通 信和 电子 对 抗 以 及 技术 资料 处 理 在 内 的 武器 
系统 。 和 监督 这 些 系 统 的 建造 ， 安 装 和 测试 。 运 用 这 些 系统 ， 并 
监督 其 使 用 、 保 养 和 维修 。 

GED: 5 SVP: 8 PA: M234567 EC: B DPT: 031 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
22223444444 79 40Y 


2159 一 138 林业 工程 师 
(FOREST ENGINEER) (林业 与 采伐 ) 
DPT: 131 


自然 科学 、 工 程 学 和 数学 方面 的 职业 105 


采伐 工程 师 
GED: 5 SVP: 8 EC: B PA: L567 
规划 林木 的 砍伐 、 装 运 和 存放 地 区 。 
履行 职责 与 职业 2143 一 110 相似 。 专 门 研究 勘测 图 和 航空 
照片 ， 以 确定 最 合适 的 林木 采伐 、 存 放 和 装运 地 区 。 选 择 装 印 
运输 设备 ， 制 定 装 印 运 输 方法 。 主 管 各 种 有 关 装 置 、 设 备 和 运 
输 设施 的 建造 、 安 装 和 使 用 以 及 道路 ， 桥 粱 、 工 作 场 地 和 建筑 
物 的 维修 与 保养 ， 并 提出 有 关 建 议 。 


2159 一 142 ”焊接 工程 师 
(WELDING ENGINEER) (专业 和 技术 服务 ， 
未 归 他 类 者 ) DPT: 131 
GED: 5 SVP: 8 EC: I56 PA: L4567 

研究 焊 件 和 焊接 设备 制作 装配 设计 方案 ， 发 展 车 间 和 现场 
焊接 工艺 技术 。 

分 析 机 械 图 纸 和 技术 要 求 ， 同 时 考虑 到 现 有 设备 、 焊 颖 
种 类 、 所 用 夹具 、 定 位 器 和 操作 装置 ， 以 及 焊 件 是 成 型 板 还 
是 管材 ， 是 锻件 还 是 链 件 等 各 种 因素 ， 从 而 制定 经 济 、 实 用 
的 零 部 件 焊 接 设计 方案 。 根 据 产品 的 技术 要 求 ， 推 荐 所 需 采 
用 的 金属 、 含 金 、 焊 接 设 备 和 技术 。 拟 订 适 家 的 室内 和 现场 
焊接 工序 ， 以 控制 畸变 、 残 余 应 力 、 静 负荷 量 、 疲 劳 负荷 量 
和 焊 点 的 性 能 。 用 义 射线 和 其 他 设备 检验 焊 件 ， 以 保证 焊 
颖 符合 要 求 。 利 用 物理 治 金 知 识 ， 通 过 实验 ， 发 展 和 改进 纯 
金属 及 含 金 的 焊接 设备 和 方法 。 独 立地 或 与 检验 部 门 一 起 ， 
主管 焊接 加 工 的 质量 管理 。 指 导 和 协调 焊接 技师 和 技术 员 的 
工作 。 


2159-146 ”消防 工程 师 
(FIRE-PREVENTION ENGINEER) (专业 和 
技术 服务 ， 未 归 他 类 者 ) PPT: 181 
GED: 5 SVP: 8 EC: B6 PA: S567 
进行 调查 研究 ， 确 定 火 灾 起 因 ， 制 订 防 火 措 施 ， 编 写 防 火 
教材 。 
对 各 种 建筑 材料 、 化 学 制品 、 涂 料 、 室 内 装饰 材料 和 其 他 
易 燃 物品 进行 检验 和 分 类 ， 将 结果 编目 发 表 ， 以 帮助 安全 协 
会 ,政府 部 门 ， 公 共 机 构 和 私人 团体 等 各 种 用 户 建立 建筑 法 规 
标准 。 决 定 易 燃 材料 存放 存 离 开 公众 的 安全 距离 。 研 究 ， 分 析 
各 种 报告 和 统计 数字 ， 以 确定 火灾 的 起 因 和 火灾 损失 。 调 查 建 
筑 物 和 电力 系统 过 热 造成 的 火灾 隐患 ， 并 制定 安全 措施 加 以 克 
服 ,， 编制 各 种 防火 指南 ， 宣 传 画 、 电 影 、 守 则 和 法 规 ， 以 防止 
火灾 ， 使 火灾 隐患 下 降 到 最 低 限 度 。 


2159-150 ”交通 工程 师 
(TRAFFIC ENGINEER) (专业 和 技术 服务 ， 
未 归 他 类 者 ) DPT: 138 
交通 管理 工程 师 
GED: 5 SVP: 8 FEC: 1 PA: $567 
研究 市 内 和 郊区 道路 的 交通 状况 ， 拟 订 改 善 交 通 条 件 的 规 





106 。 自然 科学 ， 工 程 学 和 数学 方面 的 职业 


划 ， 以 促进 交通 安全 ， 减 少 交通 拥挤 ， 

道 过 定点 、 车 辆 或 直 升 飞机 等 各 种 方式 ， 研 究 交 通 状 况 ， 
确定 交通 的 拥挤 情况 或 不 安全 情况 ， 考 察 符 代 线 路 的 位 置 。 评 
价 工程 技术 人 员 提 供 的 以 下 一 些 有 关 统 计数 据 和 实际 数据 ， 如 
每 英里 的 车 辆 数 、 路 面 的 负荷 能 力 ， 路 面 展 宽 的 可 行 性 及 未 来 
交通 运输 量 的 预测 等 ， 在 邻近 道路 或 在 同一 条 道路 上 ， 通 过 改 
进 交通 信号 、 交 通 方向 或 其 他 交通 控制 设备 技术 ， 进 行 各 种 不 
同 交通 计划 的 实验 。 评 价 实验 结果 并 提出 改善 交通 状况 的 建 
议 。 与 各 种 类 型 的 居民 、 实 业 家 及 政府 官员 共同 商讨 ， 解 决 需 
要 公众 或 其 他 司法 机 关 合 作 才 能 解决 的 交通 问题 ， 就 重大 资本 
投资 项 目 ， 向 有 关 负 责 官 员 提供 建议 。 指 导 和 协调 从 事 交 通 工 
程 工作 的 技师 和 技术 员 的 工作 。 

准备 各 种 讲演 及 宣传 材料 ， 以 取得 公众 合作 ， 减 少 交通 事 
故 和 拥挤 现象 。 或 将 交通 研究 成 果 和 其 他 本 构 的 工作 结合 起 
米 ， 拟 订 交 通 运输 发 展 规划 ， 


2159-154 ”防腐 蚀 工程 师 
(CORROSION ENGINEER) (专业 和 技术 服 
务 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 168 
GED: 5 SVP: 8 EC: B PA: L567 


利用 积累 起 来 的 知识 ， 采 用 经 济 而 有 效 的 手段 ， 降 低 腐蚀 
造成 的 损害 。 ， 

设计 阴极 防腐 蚀 系统 ， 以 防止 地 下 管道 ， 钢 材 的 突出 部 、 
船舶 的 水 下 部 分 及 近海 钻井 设备 等 的 腐蚀 作用 。 推 荐 适 于 特种 
工业 用 途 的 各 种 金属 材料 ， 以 消除 化 工厂 、 纸 浆 和 造纸 三、 轮 
船 、 管 道 、 桥 梁 及 其 他 建筑 物 的 电 人 刨 、 应 力 裂 蚀 和 其 他 腐蚀 作 
用 。 开 发 和 试制 新 的 更 好 的 保护 涂 层 ， 并 规定 防腐 剂 的 使 用 剂 
量 ， 以 防止 空气 、 水 份 和 土壤 的 污染 与 腐蚀 。 发 展 化 学 药品 贮 
存 容 器 的 阳极 氧化 系统 ， 以 消除 腐蚀 和 污染 。 确 定 寄 生 电 流 的 
存在 与 否 ， 并 采取 预防 消除 措施 。 研 究 土 壤 的 破坏 、 腐 蚀 作 用 
及 土质 赔 化 等 问题 ， 提 出 防止 和 缓解 这 些 问题 的 方法 ， 并 向 科 
学 家 、 工 程 师 及 其 他 有 关 人 员 阅 明 腐蚀 事故 发 生 的 处 理 。 


2159-15$8 油井 测 井 工程 师 
(LOGGING ENGINEER，OIL WELE)( 专 业 
和 技术 服务 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 261 
GED: 5 SVP: 8 EC: B6 PA: L4567 
测量 油井 或 气井 中 地 层 结构 的 声 纳 特 性 、 电 学 特性 和 放射 
性 特性 ， 以 估计 储 油层 或 储 气 层 的 生产 能 力 。 
给 升降 机 司机 发 信号 ， 将 测量 仪器 下 到 井 内 ， 观 察 控 制 盘 
上 的 示波器 和 仪表 ， 以 检验 仪器 的 工作 状况 。 旋 转 控制 盘 上 的 
各 种 旋钮 ， 使 仪器 适 于 指定 的 记录 工作 ; 当 仪器 下 到 铬 孔 底 部 
时 ， 开 始 进 行 记 录 工 作 。 在 矿 车 暗室 内 复制 记录 图 纸 。 解 释 记 
录 图 ， 以 指出 地 质 结 构 的 密度 ， 和 孔隙 度 、 含 油 量 或 含 气量 及 其 
生产 能 力 。 利 用 千分尺 、 测 角 器 及 倾角 仪 ， 测 量 钻 孔 的 直径 、 
方向 和 岩层 的 倾角 。 


216 一 一 建筑 和 工程 方面 的 其 他 职业 


本 子 类 职业 包括 以 下 业务 : 搜集 和 分 析 海 洋 测量 数据 ， 绘 
制 海洋 测量 图 ， 测 量 地 球 表面 ， 绘 制 工程 、 制 造 、 建 筑 和 勘探 


用 的 施工 图 、 详 图 和 特定 比例 的 地 图 ， 利 用 科学 、 数 学 、 制 图 
设计 及 其 他 方面 的 原理 知识 ， 完 成 化 学 工程 、 土 木工 程 、 电 力 
工程 、 工 业 工 程 、 航 空 工程 以 及 建筑 领域 中 的 工艺 、 技 术 职 
能 。 以 下 几 个 细 类 、 这 些 职 业 可 分 为 

2160 ”建筑 和 工程 方面 的 其 他 职业 监理 

2161 测绘 师 | 

2163 ”制图 职业 

2165 建筑 及 工程 方面 的 技师 和 技术 员 

2169 ”建筑 和 工程 方面 的 其 他 职业 ， 未 归 他 类 者 


2160 一 一 建筑 和 工程 方面 的 其 他 职业 监理 
本 细 类 职业 包括 职责 名 称 01-250 的 定义 所 述 的 职责 ， 涉 
及 从 事 测 量 、 制 图 和 工程 技术 工作 人 员 的 业务 活动 。 


2160-110 ”建筑 与 工程 技师 和 技术 员 监理 
(SUPERVISOR， ARCHITECTURAL AND 
ENGINEER TECHNOLOGISTS AND TECH- 
NICIANS)( 专 业 和 技术 服务 ， 未 归 他 类 者 ) 

DPT: 138 
监理 和 协调 直接 帮助 建筑 师 进行 工作 的 技师 和 技术 员 的 业 

务 活动 以 及 在 化 学 工程 、 土 木工 程 、 电 力 工程 、 工 业 工程 、 机 

械 工程 、 石 油 工程 、 航 空 航天 工程 和 其 他 有 关 领 域 中 ， 协 助 工 

程 师 进 行 工作 的 技师 和 技术 员 的 业务 活动 ( 细 类 2165) 。 

履行 职责 名 称 01-250 所 述职 责 。 

有 的 可 监理 建筑 和 工程 中 某 一 特定 方面 的 技师 和 技术 员 的 
业务 活动 ， 并 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 

材料 试验 监理 





2160-114 制图 员 监 理 
(SUPERVISOR， DRAUGHTSMEN) (专业 和 和 
技术 服务 ,未 归 他 类 者 ) DPT: 138 
主 制图 员 
监理 和 协调 在 制造 业 、 工 业 、 商 业 和 其 他 机 构 ， 绘 制 施工 
图 、 详 图 、 地 图 、 编 制 技术 说 明和 成 本 估算 的 各 制图 员 的 业务 
活动 ( 细 类 2163) 。 
履行 职责 名 称 01 一 250 所 述职 者 。 
有 的 可 从 事 某 一 特定 专业 领域 的 监理 ， 并 给 予 相应 的 称 
谓 ， 如 : 
主 设计 制图 员 (电力 、 未 归 他 类 者 ) 
.电气 制图 监理 
估算 员 监 理 和 制图 员 监 理 (电力 ) 
测绘 监理 (石油 和 天 然 气 ) 
船舶 制图 监理 
机 械 制图 监理 


2160-118 测绘 师 监 理 
(SUPERVISOR，SURVEYORS) (专业 和 技术 服 
务 ,未 归 他 类 者 ) DPT: 138 
监理 和 协调 各 种 测绘 师 和 测量 队 的 业务 活动 ， 包 括 有 关 
点 、 面 、 高 度 、 边 界 和 其 它 地 形 特 征 的 长 度 和 角度 测定 ， 以 及 
进行 水 文 测绘 的 测绘 师 和 测量 队 ( 细 类 2161)。 
履行 职责 名 称 01 一 250 所 述职 责 。 





有 的 可 主管 某 一 特定 地 段 、 地 区 或 区 域 的 测量 业务 ;并 给 
了 相应 的 称谓 。 


2161 一 一 测绘 师 
本 细 类 职业 包括 以 下 业务 : 测量 陆地 表面 ， 以 确定 边界 和 
准确 的 所 在 位 置 ， 并 绘 出 地 形 特点 ， 测 定 土地 面积 ， 供 建筑 工 
程 和 绘制 地 图 使 用 ; 测量 矿山 ， 绘 出 其 地 表 和 地 下 特征 ， 从 掌 
担 矿 藏 的 走向 和 范围 ， 测 量 海底 ，、 河 床 和 湖底 ， 以 绘制 航 图 、 
决定 航线 、 计 划船 舶 结构 的 建造 :分 析 航 空 照片 以 绘制 和 修订 
地 图 与 海 图 。 


2161-110 水 文 测绘 师 

(HYDROGRAPHIC SUPVEYOR) (专业 和 技 

术 服 务 ， 林 归 他 类 者 ) DPT: 131 

海洋 测绘 师 

GED: 5 SVP: 7 EC: B4 PA: M234567 

从 事 海 洋 测量 数据 的 收集 、 分 析 和 标 绘 等 工作 ， 用 以 编制 
航 图 、 航 线 、 潮 汐 表 等 各 种 航海 出 版 物 。 
研究 已 有 的 地 理 基 准 位 置 资 料 、 野 外 测量 记录 手稿 、 海 图 

及 其 他 有 关 出 版 物 ， 以 合计 划 安 排 进行 水 文 测量 的 方法 和 程 
序 。 协 助 测定 直观 和 电子 海岸 定位 站 的 准确 位 置 ， 如 三 角 测 量 
和 导线 测量 。 利 用 六 分 仪 、 精 密 测 地 仪 、 经 纬 仪 、 水 平 仪 和 电 
子 定位 装置 ， 进 行 角度 和 长 度 测量 ， 并 建立 它们 与 已 有 大 地 测 
量 基点 之 问 的 联系 。 安 装 临时 潮汐 测量 仪表 ， 以 自动 监测 测量 
地 区 潮汐 运动 的 时 间 和 高度 ， 建 立 潮汐 水 准点 。 在 距离 水 面 预 
定 的 深度 下 ， 安 装 流速 计 ， 以 自动 记录 在 固定 的 时 间 间 隔 内 ， 
水 流 的 方向 和 速度 。 指 导 测 量 船 的 操作 ， 按 照 测量 要 求 ， 确 定 测 
量 船 的 抛锚 位 置 和 船只 调 址 。 利 用 电子 回声 探测 器 和 海底 取样 设 
备 、 操 纵 测 深 索 ， 以 确定 海底 的 深度 和 自然 状态 ， 辣 时 使 用 电子 
定位 装置 和 在 海岸 已 预先 定位 的 水 平 六 分 仪 的 角度 ， 为 测量 船 定 
位 。 傅 定 岩 石 、 暗 礁 、 浅 滩 和 和 浮标、 灯塔 等 导航 设备 的 位 置 。 将 
得 吧 的 数据 标 绘 在 野外 作业 图 上 ， 同 时 标 出 深度 和 海底 轮廓 线 
并 利用 制图 仪器 ， 将 海岸 线 和 其 他 地 形 细节 从 航空 照片 、 地 形 图 
币 视 丰 测 景 图 上 擎 绘 在 野外 作业 图 上 。 在 需要 进行 小 间距 的 测 深 
时 ， 使 用 涂 有 油脂 的 测 深 锤 进行 手工 探 深 ， 来 确定 海底 或 浅滩 的 
深度 和 和 白 然 状态 。 指 导 测 量 人 员 的 在 职 训练， 


2161-114 测绘 师 
( SURVEYOR)( 专 业 和 技术 服务 ， 未 归 他 类 者 ) 
DPT: 131 
GED: 5 SVP: 7 EC: B46 PA: L24567 
进行 籽 面 测量 ， 并 监督 工程 测量 队 测 定 地 面 点 、 线 、 面 . 
海拔 高 度 和 等 高 线 的 精确 位 置 及 可 靠 数 据 ， 以 保证 建筑 、 地 图 
绘制 、 土 地 评价 和 其 他 方面 的 需要 。 
根据 地 图 奖 约 或 其 他 记录 ， 确 定 必须 进行 测量 的 数据 。 利 
用 光学 经 纬 仪 、 经 纬 仪 、 水 平 仪 、 测 链 等 地 面 测量 仪器 进行 地 
面 测量 ， 并 通过 计算 ， 验 证 测量 数据 的 精确 度 。 根 据 测 量 队 提 
供 的 野外 测量 记录 ， 计 算 纬度 ， 经 度 ， 角 度 、 面 积 和 绘制 地 图 
所 需 的 其 他 数据 。 保 存 精确 的 工作 记录 、 测 量 图 表 和 所 得 到 的 
数据 。 调 整 测 量 仪器 ， 以 保证 其 精确 度 ， 或 指导 仪器 操作 员 进 
行 这 种 调整 工作 。 绘 制 制订 土地 利用 规划 用 的 各 种 图 纸 ， 如 地 
区 图 ， 轮 廊 图 及 剖面 图 。 指 导 测 量 队员 在 测量 岗位 上 的 业务 活 
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动 。 编制 土地 平面 图 说 明 。 在 测量 和 注册 机 关 愉 索 目 录 查 找 测 
量 记录 。 

有 的 可 从 事 煤 矿 或 其 他 矿山 的 地 表 和 地 下 测量 ， 以 掌握 矿 
床 的 方向 和 范围 ;或 计算 开 溺 和 联通 地 下 通道 所 需要 的 数据 ， 
测量 一 定期 间 竖井 推进 的 距离 ， 并 计算 已 运 出 的 矿物 量 和 剩 下 
的 碎 矿 量 ; 或 从 空中 拍摄 地 形 照 片 ， 或 使 用 专门 的 高 精度 观测 
技术 ， 包 括 天 文 观测 技术 ; 并 根据 这 些 照片 制 或 修订 地 形 图 ， 
或 专门 从 事 某 种 特定 的 测量 业务 ， 如 大 地 测量 ， 地 形 测绘 、 控 
制 测 量 、 地 球 物理 测量 、 城 市 规划 、 证 管 工业 和 家 方 测量 队 
等 ， 并 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 

都 县 测绘 师 

领地 测绘 师 

测 地 计算 师 

矿山 测绘 师 

州 测绘 师 

地 形 测绘 师 











2161-118 测量 仪器 操作 员 
(NSTRUMENT MAN) (专业 和 技术 服务 ， 未 
归 他 类 者 ) DPT: 361 
GED: 4 SVP: 7 EC: O236 PA: M24567 
利用 照 准 仪 、 经 纬 仪 、 水 平 仪 及 其 他 测量 仪器 ， 获 取 角 
度 ， 偏 移 、 点 及 等 高 线 等 有 关 数 据 ， 用 于 建筑 、 地 图 绘制 、 矿 
山 及 其 他 方面 。 
汇编 测量 队员 提供 的 手稿 、 草 图 、 数 据 记录 和 工作 记录 。 
观察 由 远 距离 的 点 发 出 的 光 信 号 或 反射 信号 ， 利 用 红外 测 距 
仪 ， 光电 浏 距 仪 或 无 线 电 测 距 仪 ， 确 定 被 测 点 的 角度 和 海拔 高 
度 。 根据 这 些 数据 ， 进 行 必要 的 计算 ， 确 定 地 表 形 貌 的 高 度 和 和 
位 置 ， 将 这 些 资料 标 绘 在 平板 仪 的 地 图 上。 对 进行 地 球 物理 其 
探 确 定 地 下 岩层 位 置 的 勘探 选 点 ， 进 行 定位 并 加 上 标记 。 根 据 
用 平板 仪 和 测 高 仪 收集 的 数据 ， 绘 制 和 修订 地 图 。 有 的 可 专门 
从 事 某 种 测量 仪器 或 某 一 方面 的 测量 或 勘探 业务 ;并 给 予 相 应 
的 称谓 ， 如 : 
水 平 仪 操作 员 
三 角 测 量 司 光 员 
平 慑 仪 操作 员 
地 球 物 理 勘 探测 量 员 (石油 和 天 然 气 ) 
经 纬 仪 操作 员 


2161-122 测绘 师 助手 
(SURVEYOR HELPER) (专业 和 技术 服务 ， 未 
归 他 类 者 ) DPT: 567 
GED: 3 SVP: 4 EC: B236 PA: M234567 
作为 测量 队 的 一 员 ， 帮 助 测绘 师 进行 土地 面积 的 测量 ， 履 
行 以 下 某 些 职责 ; 
切割 木 柱 、 金 属 桩 或 水 泥 桩 ， 并 划 线 加 标记 ， 钉 人 或 埋 人 
地 下 ， 以 指示 坡度 、 边 界 或 各 种 标记 。 用 钢 卷 尺 或 测 链 测量 由 
测量 员 指 定 的 各 点 之 间 的 距离 。 用 标志 笔 、 漆 杆 、 平 头 钉 或 标 
杆 将 测量 过 的 点 加 上 标志 。 在 测量 员 指 定 的 地 点 ， 将 水 准 尺 、 
视 距 板 、 视 距 尺 (标杆 ) 保持 在 垂直 的 位 置 ， 以 便 测定 其 标 
高 。 按 照 仪器 员 发 出 的 手势 或 口头 信号 ， 移 动 水 准 尺 或 尺 上 和 目 
标 ， 以 确定 所 需要 的 确切 位 置 和 读 交 .## 向 记录 员 或 仪器 员 报 出 
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读数 ， 或 亲自 把 读数 记录 在 记录 本 上 。 在 树木 上 刻 出 标记 ， 以 
指出 测量 线 的 近似 方向 和 更 准确 的 标志 物 所 在 的 位 置 。 清 除 测 
量 线 上 的 碎 石 和 杂 本 。 向 工作 区 运送 工具 和 所 需 物 资 。 完 成 以 
下 内 务工 作 : 准备 仪器 、 绘 制 草 图 、 为 野外 记录 编目 并 归 位 ， 
保存 档案 。 参 见 职务 名 称 02 一 160 的 定义 。 

有 的 可 从 事 辅 助 测量 员 和 测量 队 的 某 项 特定 业务 ， 如 用 卷 
尺 或 测 链 测 量 水 平 距 离 ， 或 把 持 标杆 以 测量 高 度 等 ; 并 给 予 相 
应 的 称谓 ， 如 : 

测 链 手 

测 杆 手 

标 柑 手 


2163 一 一 制图 职业 
本 细 类 职业 包括 以 下 业务 : 根据 设计 师 的 草图 和 设计 说 
明 书 ， 绘 制 机 械 设备 的 制造 与 安装 图 及 房屋 、 桥 梁 、 堤 坝 、 
道路 和 其 他 土木 工程 项 目的 建造 施工 图 ; 绘制 地 形 图 、 政 
治 ， 经 济 地 图 ， 航 海 图 及 其 他 各 种 地 图 和 图 表 ; 绘制 机 械 及 
其 他 设备 的 组 装 、 装 配 、 操 作 、 保 养 和 维修 的 技术 手册 用 
图 ; 复制 图 纸 。 


2163-110 普通 制图 员 
(DRAUGHTSMAN，GENERAL) (专业 和 技术 
服务 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 261 
GED: 4 SVP: 7 EC: I PA: S4567 
根据 草图 、 技 术 说 明 书 和 设计 记录 在 设计 师 的 指导 下 ， 绘 
制 用 于 制造 、 建 筑 及 其 他 项 目的 总 装配 图 和 零件 图 ， 履行 下 述 
某 些 职责 
. 在 绘制 底 图 之 前 ， 研 究 章 图 进行 计算 ， 分 析 数据 ， 并 与 设 
计 师 商讨 将 进行 的 修改 。 选择 图 纸 比例 ， 并 按 比例 确定 尺寸 、 
半径 和 点 的 位 置 及 其 他 数据 。 绘 制 机 械 、 设 备 和 电气 、 电 子 电 
路 的 开发 、 制 造 和 安装 施工 图 。 完 成 设计 图 ， 表 明码 头 、 房 
屋 、 桥 梁 、 道 路 、 堤 坝 和 其 他 建筑 及 土木 工程 项 目的 外 观 结构 
和 技术 特点 。 绘 制 各 种 产品 图 纸 ， 包 括 飞机 及 其 辅助 设备 、 船 
舶 结构 及 设备 、 家 用 器 具 及 其 他 制造 加 工 产品 。 阅 读 各 种 适用 
零件 和 材料 的 样品 目录 及 出 版 物 。 
有 的 可 从 事 材料 单 、 费 用 估算 单 及 各 种 统计 数据 图 表 的 绘 
制 ; 或 进行 现场 和 车 间 实 地 调查 ， 以 获取 有 关 的 尺寸 、 限 额 和 
法 规 等 。 


2163 一 114 地 图 绘制 员 
{CARTOGRAPHER)( 专 业 和 技术 服务 ， 未 归 他 类 者 ) 
DPT: 261 
地 图 编辑 员 ; 地 图 制图 员 ; 地 图 技术 员 
GED: 4 SVP: 7 EC: I PA: S467 
绘制 和 修订 各 种 地 图 和 海 图 . 
根据 航空 照片 、 其 他 地 图 、 测 量 记录 和 测量 报告 ， 编 辑 地 
图 原稿 、 绘 出 水 文 、 地 物 、 地 形 、 地 势 及 其 他 地 理 特征 。 将 原 
稿 图 像 复制 在 酯 酸 纤维 底片 上 ， 以 便 制 成 最 后 的 分 色 底版 。 将 
各 种 地 形 、 地 貌 和 行政 区 划 名 称 及 其 他 详细 资料 加 在 原 图 或 单 
独 一 张 套图 塑料 膜 的 适当 位 置 上 。 检 查 最 后 的 排版 ， 以 确保 其 
他 完善 性 和 准确 性 。 有 时 要 陪同 勘测 队 进 行 现场 调查 ， 以 核对 
并 完成 地 图 的 细节 。 


2163-116 .计算 机 辅助 设计 绘图 员 
{COMPUTER—ASSISTED DESIGN DRAUGHTS 
MAN /WOMAN) (专业 和 技术 服务 ， 未 归 他 类 
者 ) 
利用 计算 机 系统 的 图 示 终 端 设备 ， 根 据 应 用 于 电子 工业 、 
制造 工业 、 建 筑 或 其 他 领域 的 草图 、 说 明和 技术 要 求 制 作 规 
划 、 设 计 和 详 图 。 
与 工程 人 员 一 起 检查 草图 和 其 他 资料 ， 用 常规 绘图 技术 进 
行 修改 。 打 开 计 算 机 ， 把 选 定 的 数据 文件 和 程序 载 人 磁盘 或 磁 
带 了 驱动 设备 上 。 用 终端 上 的 键盘 输入 识别 数据 、 代 码 和 指令 以 
检索 和 显示 所 需 的 图 样 和 其 他 图 表 ， 例 如 : 网 络 、 标 尺 、 辐 射 
线 、 坐 标点 、 垂 直线 、 水 平 线 、 绘 图 符号 和 存储 的 文字 资料 。 
用 键盘 输入 指令 以 便 对 被 显示 的 图 表 作 如 下 一 些 处 理 : 旋转 显 
示 图 、 放 大 或 缩小 主题 项 的 尺度 以 及 删除 、 插 人 或 重视 数据 以 
便 改 进 设计 或 修改 图 形 。 通 过 输入 计算 机 用 的 终端 键盘 输入 尺 
度 、 位 置 和 其 他 数字 化 的 几何 资料 或 解析 信息 ， 利 用 功能 选择 
器 和 光 笔 直接 在 茨 光 屏 上 重 画 细节 和 进行 文本 编辑 。 在 存 人 计 
算 机 磁盘 和 磁带 以 前 ， 检 验 显示 在 屏幕 上 最 终 图 形 的 完整 性 和 
精确 性 。 对 计算 机 控制 的 绘图 仪 提供 指令 以 便 在 工程 用 的 硬 拷 
贝 的 纸 上 再 显 最 终 的 图 形 和 特定 纵 剖面 、 横 剖面 、 投 影 或 其 他 
细节 。 检 查 图 纸 的 准确 性 和 用 手工 或 通过 计算 机 系统 进行 修 
改 ， 然 后 把 定稿 提交 校对 人 员 和 工程 人 员 认 可 。 使 用 计算 机 打 
印 设备 打印 出 列表 式 的 尺度 信息 、 图 形 、 文 件 代码 、 组 件 的 识 
别 、 工 作 时间 和 其 他 程序 数据 。 
GED: 4 SVP: 7 PA: S4567 EC: I DPT: 261 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
23322333354 97 oY 


2163-118 设计 校对 员 
(DESIGN CHECKER) (专业 和 技术 服务 ， 未 
归 他 类 者 ) DPT: 261 
工具 一 图 纸 校 对 员 
GED: 4 SVP: 7 EC: I PA: S4567 

检查 工程 图 纸 ， 以 改正 尺寸 ， 技 术 要 求 方面 的 计算 和 记录 
差错 。 

将 图 样 和 生产 设计 中 的 数字 进行 比较 ， 检 查 角度 、 公 差 ， 
弯曲 度 容许 量 及 尺寸 ， 以 保证 其 准确 度 。 利 用 制图 和 加 工 方法 
方面 的 知识 ， 确 定 设计 ， 材 料 、 工 具 和 生产 工序 之 间 的 适 配 
性 。 与 设计 人 员 进行 讨论 ， 以 解决 设计 当中 所 存在 的 问题 . 





2163-122 ”零件 制图 员 
(DETAIL DRAUGHTSMAN) (专业 和 技术 服 
务 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 261 
GED: 4 SVP: 7 EC: 1 PA: $4567 
绘制 机 器 、 结 构 或 产品 某 一 特定 部 分 的 详 图 。 
研究 总 装配 图 、 试 制 模型 和 其 他 资料 ， 并 进行 计算 ， 以 绘 
制 零件 图 。 利 用 有 关 材 料 和 制造 技术 方面 的 知识 ， 在 制图 中 标 
明 斥 寸 、 所 用 材料 及 其 他 数据 ， 供 生产 部 门 使 用 。 向 生产 人 员 
解释 有 关 图 纸 和 草图 方面 的 问题 。 
有 的 可 根据 用 户 的 意见 ， 绘 制 业经 批准 的 设计 和 图 纸 的 手 
绘 草图 ; 有 的 可 专门 绘制 某 一 特定 机 器 、 结 构 或 产品 的 零件 





图 ， 并 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
汽车 车 身 设计 零件 制图 员 (汽车 ) 
设备 零件 制图 员 (设备 ) 
金属 板材 零件 制图 员 (结构 、 金 属 板 及 装饰 性 金属 加 工 ) 


2163-126 ”建筑 制图 员 
(DRAUGHTSMAN，ARCHITECTURAL) ( 专 
业 和 技术 服务 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 261 
GED: 4 SVP: 7 EC: 1 PA: S4567 
绘制 办 公 大 楼 、 住 宅 、 工 业 、 商 业 和 其 他 建筑 物 的 图 纸 
标明 其 内 部 、 外 部 及 其 他 建筑 特点 : 
履行 职责 与 职业 2163-110 相似 。 按 照 建 筑 师 的 指示 ， 绘 
制 草图 ， 标 明 设 计 中 建筑 物 的 内 、 外 部 特征 。 进 行 计算 ， 确 定 
所 需 材料 的 种 类 和 质量 。 利 用 各 种 绘图 仪器 ， 绘 制 施工 图 。 标 
明 平 面 、 高 度 、 断 面 及 其 他 细节 ， 供 建筑 工地 使 用 。 
有 的 可 从 事 工程 所 需 材料 的 数量 估算 和 费用 计算 。 


2163-127 建筑 见习 绘图 员 


(DRAUGHTSMAN/ WOMAN, ARCHITEC- 
.TURAL APPRENTICE) (专业 和 技术 服务 ， 未 
归 他 类 者 ) 


按 训练 时 间 表 逐渐 履行 职业 2163 一 126 职责 ， 并 参见 职务 
名 称 02-010 的 定义 。 


2163-130 土木 工程 制图 员 
(DRAUGHTSMAN，CIVIL) (专业 和 技术 服 
务 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 261 
GED: 4 SVP: 7 EC: I PA: S4567 
绘制 结构 工程 、 卫 生 工 程 、 运 输 工程 、 水 文 工 程 或 其 他 土 
木工 程 项 上 的 施工 图 ， 履 行 下 述 某 些 职责 : 
履行 职责 与 职业 2163-110 相似 。 绘 制 使 用 结构 钢 的 各 种 
结构 工程 的 图 纸 ， 如 : 桥 桐 册 、 横 粱 、 栈 桥 、 立 柱 及 其 他 整体 
构件 。 绘 制 煤气 系统 、 供 水 系统 、 排 水 系统 的 分 布 示意 图 ， 以 
便 修缮 队 判 断 发 生 故 障 或 事故 的 原因 和 地 点 。 根 据 实地 测量 提 
供 的 数据 ， 绘 制 公路 及 其 辅 惑 项 目的 平面 图 ， 如 行车 道 、 涵 
洞 、 桥 梁 等 。 绘 制 码 头 、 防 波 坦 、 水 坝 及 其 他 水 文 结构 的 详 
图 。 绘 制 地 形 的 纵横 剖面 图 ， 标 明 各 不 同 地 形 高 度 与 建筑 物 、 
道路 、 隧 道 、 各 种 主管 线 和 其 他 木工 程 之 间 的 关系 ， 
有 的 可 专门 从 事 十 木工 程 茶 一 方面 的 制图 工作 ， 并 给 予 相 
应 的 称谓 ， 如 : 
公路 制图 呐 
结构 钢 制 图 员 


2163~-134 ”商业 制图 员 
(DRAUGHTSMAN， COMMERCIAL) (专业 
和 技术 服务 ,未 归 他 类 者 ) DPT: 261 
办 公 室 市 局 设计 员 
GED: 4 SVP: 7 EC: I PA: S4567 
绘制 办 公 室 楼 面 布置 图 标明 家 具 、 设 备 和 活动 隔 板 
的 配置 。 
履行 职责 与 职业 2163-110 相似 。 按 照 用 户 的 技术 要 求 ， 
设计 办 公 室 布置 ， 绘 制 平面 设计 图 ， 标 明 如 何 最 有 效 地 使 用 办 


自然 科学 、 工 程 学 和 数学 方面 的 职业 。 109 
公 室 空间 和 所 需要 的 装饰 。 绘 制 家 具 、 设 备 和 活动 隔 板 的 类 者 


2163-138 ”电气 设备 制图 员 
(DRAUGHTSMAN，ELECTRICAL) (专业 和 
技术 服务 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 261 
GED: 4 SVP: 7 EC: 1 PA: S4567 
为 工 、 商 企业 ， 住 宅 以 及 配 电 系 统 绘 制 电气 设备 的 组 配 、 
安装 、. 维 修 图 和 有 关 的 电路 图 。 
履行 职责 与 职业 2163--110 相似 。 根 据 口头 指示 、 记 录 和 
草图 ， 绘 制 详 细 的 配置 图 、 电 路 示意 图 及 系统 方块 图 。 协助 检 
查 需 要 更 换 的 结构 和 设备 ， 进 行 测绘 。 绘 制 通信 系统 覆盖 示意 
图 。 绘 制 电力 线路 中 继 网 示意 图 ， 用 以 诊断 电路 发 生 故 障 和 事 
故 的 原因 与 地 点 。 
有 的 可 为 各 种 运输 工具 、 工 业 机 械 、 家 用 电器 和 其 他 生产 
装置 绘制 电气 设备 图 ; 并 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
电信 和 制图 员 (发 电 和 配 电 ) 
继电器 制图 员 (电气 设备 ) 
船舶 电器 制图 员 (船舶 制造 和 修理 ) 


2163-142 ”电子 设备 制图 员 
(DRAUGHTSMAN，ELECTRONIC) (专业 和 
技术 服务 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 261 
GED: 4 SVP: 7 EC: I PA: $4567 
绘制 电子 设备 和 电子 装置 的 制造 、 组 配 、 安 装 和 检修 用 的 
装配 图 和 电路 图 . 
履行 职责 与 职业 2163-110 相似 。 绘 制 电 视 、 无 线 电 、 
发 射 机 、 放 大 器 、 计 算 机 、 辐 射 探测 器 等 各 种 电子 产品 的 装 
配 图 和 生产 详 图 。 绘制 继电器 、 开 关 、 指 示 器 和 其 他 电子 组 
件 的 详 图 ， 
有 的 可 进行 服务 和 干扰 研究 ， 绘 制 无 线 电 和 电视 的 有 关 检 
测 图 表 ; 有 的 可 专门 从 事 某 类 设备 的 制图 工作 ; 并 给 予 相 应 的 
称谓 ， 如 : 
无 线 电 制图 员 





2163-146 ”供暖 通风 制图 员 
(DRAUGHTSMAN， HEATING AND VEN- 
TILATINGX( 专 业 和 技术 服务 ， 未 妇 他 类 者 ) 
DPT: 261 
GED: 4 SVP: 7 EC: I PA: S4567 
绘制 供暖 、 空 调 、 制 冷 系统 和 设备 的 安装 详 图 。 
履行 职责 与 职业 2163-110 相似 。 为 空调 、 制 冷 、 供 暖 、 
通风 系统 中 的 空气 讨 缩 机 、 吸 收 装置 、 藻 发 器 及 其 他 部 件 的 安 
装 绘制 详 图 。 有 的 可 利用 计算 尺 和 标准 运算 规则 ， 计 算 建筑 物 
的 热 消 耗 和 热 增 益 值 ， 以 帮助 决定 所 需 设 备 的 设计 要 求 ; 有 的 
可 专门 从 事 某 一 系统 的 制图 工作 ; 并 给 予 相 应 的 称谓 ， 如 : 
空调 系统 制图 员 
制冷 系统 制图 员 


2163-150 ”船舶 制图 员 
(DRAUGHTSMAN，MARINE) (专业 和 技术 
服务 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 261 





110 ”自然 科学 、 工 程 学 和 数学 方面 的 职业 


GED: 4 SVP: 7 EC: I PA: S4567 

绘制 船舶 及 其 他 有 关 设 备 的 结构 及 机 械 零 部 件 图 。 

履行 职责 与 职业 2163-110 相似 。 利 用 对 各 类 船舶 的 知 
识 ， 包 括 船 舶 的 主要 尺寸 、 船 体外 形 、 船 横梁 数 及 其 他 结构 细 
节 知 识 、 绘 制 船舶 的 水 平和 纵向 剖面 图 、 甲 板 平面 图 、 以 及 横 
移 舱 壁 、 索 具 零 部 件 、 装 务 货 吊 臂 及 设备 、 防 水 门 、 船 昆 骨 
架 、 轮 艇 设备 和 通风 管道 等 各 种 图 纸 ， 为 制定 总 装配 图 、 索 具 
设备 和 结构 详 图 ， 进 行 必要 的 计算 ， 准 备 所 需要 的 各 种 数据 ， 
根据 图 纸 编制 材料 和 技术 要 求 分 类 明细 表 。 检 查 备 用 部 件 和 设 
备 明 细 表 ， 以 符合 用 户 提 出 的 技术 要 求 。 人 协助 进行 试航 、 设 备 
试验 和 其 他 实验 。 修 正 设计 资料 ， 保 存 最 新 图 纸 。 

有 的 可 专门 从 事 某 一 方面 的 船舶 制图 工作 ; 并 给 予 相应 的 
称谓 ， 如 : 

船体 制图 员 (船舶 制造 和 修理 ) 

液压 机 械 制图 员 《船舶 制造 和 修理 ) 

船舶 零件 制图 员 (船舶 制造 和 修理 ) 


2163 一 154 ”机械 制图 员 
(DRAUGHTSMAN，MECHANICAL) (专业 和 
技术 服务 ,未 归 他 类 者 ) DPT: 261 
GED: 4 SVP: 7 EC: 1 PA: S4567 
绘制 工业 机 器 ， 机 器 零件 、 发 动机 、 工 具 及 其 他 机 械 设备 
图 纸 。 
履行 职责 与 职业 2163-110 相似 。 绘 制 各 种 齿轮 、 连 杆 、 
滑轮 、 减 速 齿 轮 的 总 装 图 和 详 图 ， 标 明 尺 寸 、 公 差 、 接 合 件 
连接 要 求 及 其 他 工程 数据 。 利 用 机 加 工 车 间 的 实际 知识 制订 如 
工 图 ， 指 明 制 造 、 连 接 和 紧 固 的 方法 。 
有 的 可 专门 从 事 机 械 零 件 、 切 割 和 成 型 工具 、 夹 具 、 定 位 
器 等 的 制图 工作 ; 并 给 予 相 应 的 称谓 ， 如 : 
工具 设计 制图 员 


2163 一 155 机 械 见习 绘图 员 


(DRAUGHTSMAN /WOMAN， MECHANTL 
CAL APPRENTICE) (专业 和 技术 服务 ， 未 归 
他 类 者 ) 


按 训练 时 间 表 逐渐 履行 职业 2163 一 154 职责 。 并 参见 职务 
名 称 02-010 的 定义 ， 


2163-158 采矿 制图 员 
(DRAUGHTSMAN，MINE) (专业 和 技术 服务 ， 


未 归 他 类 者 ) DPT: 261 
GED: 4 SVP: 7 EC: I PA: S4567 
绘制 采矿 机 械 图 和 矿藏 结构 特点 图 。 


履行 职责 与 职业 2163-110 相似 。 根 据 采矿 工程 师 制定 的 
总 体 设计 绘制 运输 机 、 升 降 机 等 采矿 机 械 图 。 根 据 地 质 学 家 或 
勘探 队员 的 勘探 记录 ， 绘 制 标 明 地 层 和 矿床 位 置 的 示意 图 和 前 
面 图 。 


2163~162 十 分 之 一 比例 制图 员 
(DRAUGHTSMAN, ONE-TENTH SCALE) 
(船舶 制造 与 修理 ) DPT: 261 
光学 跟踪 制图 员 ; ' 光 学 制图 员 


GED: 4 SVP: 7 EC: I PA: S4567 

以 极为 精确 的 制图 技术 ， 绘 制 船用 钢板 缩小 比例 图 ， 用 做 
自动 火焰 切割 机 的 导向 图 。 

履行 职责 与 职业 2163-110 相似 ， 在 制定 放样 图 之 前 ， 先 
研究 船 身 尺 码 表 和 船 身 及 甲板 用 钢板 图 纸 。 以 十 分 之 一 的 比例 
绘制 放样 图 ， 给 出 钢板 的 主 视图 ， 侧 视图 和 俯视 图 根据 放样 
图 制 成 钢板 切片 图 的 负片 〈( 黑 字 白 地 的 底版 )。 标 上 尺寸 、 切 
片 编号 和 其 他 识别 标志 。 将 负片 图 照相 ， 制 成 光电 跟踪 切割 用 
的 照片 ， 以 便 从 大 片 钢 板材 上 切 下 船用 板 料 。 





2163-164 ”石油 勘探 制图 员 
(DRAUGHTSMAN, PETROLEUM EXPLO: 
RATION) (专业 和 技术 服务 ， 未 归 他 类 者 ) 
DPT: 261 
GED: 4 SVP: 7 EC: I PA: S4567 
绘制 石油 勘探 用 的 地 图 、 示 意图 、 轮 廓 图 和 断面 图 ， 
履行 职责 与 职业 2163-110 相似 。 根据 地 球 物理 勘探 
队 提 供 的 资料 ， 利 用 特殊 符号 ， 绘 制 地 下 岩层 的 轮廓 图 和 
断面 图 、 油 床 和 气 床 的 位 置 图 。 根据地 下 勘测 和 照相 记录 
及 其 它 数据 ， 绘 制 气井 和 油井 的 钻 孔 图 。 计算 并 标 出 钻 孔 
的 直径 深度、 倾斜 方向 和 倾斜 角度 、 设 备 的 位 置 及 外 孔 
的 其 他 尺寸 和 特点 。 根 据 地 震 仪 、 重 力 仪 、 地 磁 仪 及 其 他 
石油 勘探 仪器 提供 的 数据 以 及 野外 勘探 测量 记录 ， 进 行 计 
算 、 绘 制 地 图 和 示意 图 。 
有 的 可 专门 从 事 石油 勘探 某 一 方面 的 制图 工作 ; 并 给 予 相 
应 的 称谓 ， 如 : 
方向 测量 制图 员 (石油 和 天 然 气 ) 
地 质 制 图 员 
地 球 物理 制图 员 


2163-168 ”管风琴 制图 员 
(DRAUGHTSMAN，PIPE ORGAN) (专业 和 
技术 服务 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 261 
GED: 4 SVP: 7 EC: I PA: S4567 
绘制 管风琴 的 施工 图 和 零件 图 ， 确 定 风琴 音 检 的 数目 
和 位 置 。 : 
懂行 职责 与 职业 2163-110 相似 。 研 究 ， 分 析 草 图 、 图 纸 
和 照片 、 以 确定 为 安装 管风琴 所 能 提供 的 空间 。 根 据 销 售 商 提 
供 的 资料 ， 计 算 适 宜 的 场地 面积 、 纵 深 和 高 度 。 按 照 风琴 预计 
的 大 小 和 用 户 的 要 求 ， 决 定 可 以 安装 的 音 栓 数 目 。 按 照 要求 调 
整 和 修改 革 图 。 分 析 操 作 数据 以 确定 性 能 标准 。 


2163-170 “加工 管道 绘图 员 
(DRAUGHTSMAN /WOMAN， PROCESS PIP- 
ING) (专业 和 技术 服务 ， 未 归 他 类 者 ) 
为 燃料 气体 工厂 、 炼 油 广 、 化 工厂 和 其 他 加 工 工 厂 准 备 加 
工 管道 系统 的 总 图 和 详 图 。 
履行 职责 与 职业 2163-110 相似 。 根 据 设 备 图 和 机 械 流程 
图 准备 管道 布置 及 高 程 图 。 查 找 目 录 和 出 版 物 确定 管道 、 装 配 
部 件 和 控制 元 件 的 类 型 和 尺寸 。 制 作 管 道 系统 详 图 表明 管线 、 
台 架 、 支 撑 、 压 力 容器 和 其 他 设备 。 为 反映 设计 的 变更 并 使 图 
纸 处 于 最 新 状态 ， 对 图 纸 作 必 要 的 修改 。 


GED: 4 SVP: 7 PA: $4567 EC: I DPT: 216 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
23222323354 3791 0Y 


2163-172 ”地 图 编辑 员 
(EDITOR，MAP) (专业 和 技术 服务 ， 未 归 他 类 
者 ) DPT: 261 
GED: 4 SVP: 7 EC: 1 PA: L47 
根据 已 镶 府 好 的 照片 和 其 他 数据 ， 核 对 地 图 草稿 的 精确 性 
、 和 完善 性 。 
用 立体 显微镜 观察 照片 ， 并 检查 原稿 上 的 相应 区 域 ， 以 验 
证 图 中 地 形 特点 绘制 的 正确 性 和 等 高 线 的 精确 性 。 利 用 滑 尺 
分 规 和 比例 表 ， 核 对 位 置 的 精确 性 及 基准 点 与 参考 线 之 间 的 距 
离 、 比 例 的 精确 度 。 检 查 镶 巷 图 或 拼合 图 ， 找 出 拍照 或 制图 中 
. 对 某 些 地 形 特点 的 遗漏 、 以 及 重 像 、 定 位 不 准 和 拍照 或 制图 中 
的 其 他 缺陷 ， 并 用 特定 的 符号 将 他 们 标注 出 来 。 标 注 出 误差 ， 
在 编号 的 坐标 方 格 线 上 加 以 改正 ， 写 上 河流 及 城市 的 名 称 及 其 
他 资料 。 通 知 地 图 制图 员 ， 在 地 图 上 做 相应 的 改正 。 检 查 用 户 
的 加 工 单 ， 对 地 图 草稿 和 照片 进行 数据 比较 ， 以 保证 所 拍照 的 
地 区 已 被 全 部 绘制 进去 。 
或 巡视 已 拍照 地 区 ， 观 察 、 记 录 照 片 中 未 照 出 的 地 物 特 
点 和 水 文 特点 ; 或 验证 道路 、 公 路 的 编号 和 等 级 以 及 城镇 与 
国界 。 


2163 一 176 ”技术 插图 制图 员 
(TECHNICAL ILLUSTRATOR) (专业 和 技术 
服务 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 281 
GED: 4 SVP: 7 EC: I PA: S47 

设计 、 绘 制 参考 书 、 技 术 手 册 及 其 他 有 关机 械 、 设 备 组 
饥 、 安 装 、 操 作 、 维 修 等 各 种 技术 出 版 物 翻 版 用 的 插图 。 

使 用 各 种 制图 仪器 和 光学 设备 ， 采 用 适 于 照相 胶印 、 投 影 
透明 片 和 其 他 复制 加 工 过 程 的 技术 和 方法 ， 根 据 图 纸 设计 、 模 
型 和 影印 件 ， 绘 制 各 种 插图 。 设 计 和 绘制 原理 图 、 透 视图 、 
正 投影 图 、 斜 视图 、 以 便 描 绘 上 货轮 、 发 动机 、 仪 表 等 各 种 零 
部 件 的 作用 、 相 互 关系 及 组 装 步 又 。 利 用 墨水 、 颜 色 笔 、 喷 
枪 及 套图 塑料 膜 等 ， 对 图 纸 进行 着 色 或 隐藏 处 理 ， 以 便 强调 
某 些 细部 或 消除 不 需要 的 背景 。 将 说 明和 注解 粘贴 在 图 纸 的 
适当 位 置 上 。 

有 的 可 绘制 动画 和 漫画 ， 为 机 械 操作 、 维 护 、 安 全 手册 及 
广告 做 摘 图 ; 或 廿 管 绘 制 陈列 品 、 展 览 品 、 推 销 资料 和 其 他 各 
种 图 片 。 


2163--177 ”使 用 计算 机 设计 印刷 电路 板 的 设计 师 
(CAD DESIGNER, PRINTED CIRCUIT 
BOARDS) (专业 和 技术 服务 ， 未 归 他 类 者 ) 
使 用 计算 机 设计 系统 将 工程 数据 转换 为 有 实际 功能 的 印刷 
”电路 板 设计 . 
俩 究 工 程 原理 图 以 确定 设计 程序 和 用 计算 机 设计 印刷 电路 
极 所 需 的 集成 电路 元 件 。 操 作 计 算 机 终端 键盘 ， 调 人 现 有 适用 
的 各 组 成 元 件 和 记录 的 代码 。 用 键盘 输入 工程 数据 、 组 成 元 件 
代码 和 设计 指令 ， 从 而 在 附 局 的 显 象 屏幕 上 制作 并 获取 印刷 电 
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路 板 的 视觉 图 像 。 使 用 计算 机 程序 检查 设计 的 缺陷 ， 测 试 设 计 
的 性 能 潜力 以 保证 设计 具有 实际 功能 。 对 经 测试 查 出 的 设计 工 
程 问题 提出 建议 ， 并 输入 工程 方面 的 修改 意见 以 纠正 缺点 。 与 
聚 脂 薄膜 板 打 印 机 相连 结 ， 制 造 硬 拷贝 的 设计 打印 件 的 满足 工 
程 和 生产 的 需要 。 

GED: 4 SVP: 7 PA: S4567 EC: I DPT: 264 

能 向 兴趣 性 格 
PQKFMEC 

2323353 791 0Y 


2163 一 178 ” 描 图 员 
(TRACER) (专业 和 技术 服务 ， 未 归 他 类 者 ) 
DPT: 581 
GED: 3 SVP: 4 EC: 1 PA: S4567 
利用 各 种 制图 仪器 ， 复 制 制图 员 绘制 的 各 种 图 纸 和 设 
计 图 。 
将 透明 纸 放 在 图 纸 上 面 ， 用 钢笔 、 铅 笔 、 三 角 板 、 丁 字 尺 
及 其 他 制图 仪器 ， 描 绘图 纸 和 设计 图 。 根 据 草图 绘制 办 公 表 
格 、 图 表 和 简单 的 零件 图 。 将 各 种 地 图 ， 草 图 和 图 纸 装订 成 
册 、 存 档 、 以 便 查 找 。 


2163 一 199 ”其 他 制图 员 
(OTHER DRAUGHTSMEN) 
本 残余 类 职业 包括 未 归 他 类 的 制图 员 ， 如 : 铸模 、 电 缆 销 
设 及 特种 工具 和 设备 的 制图 员 。 本 残余 类 定义 中 的 职业 名 称 的 
典型 例子 有 : 
电缆 铺设 制图 员 ( 电 信 ) 
铸模 制图 员 (专业 和 技术 服务 ， 未 归 他 类 者 ) 


2165 一 一 建筑 和 工程 方面 的 技师 和 技术 员 

本 细 类 职业 包括 以 下 业务 : 在 某 一 工程 专业 〈 如 化 学 、 工 
业 、 治 金 、 采 矿 、 石 油 、 航 空 航天 以 及 核 工程 等 ) 或 建筑 中 ， 
利用 有 关 建 筑 、 工 程 、 科 学 、 数 学 及 制图 设计 等 原理 和 实践 知 
识 ， 完 成 工艺 技术 职能 。 参 见 职 责 名 称 01-080 和 01-070 所 
述职 责 。 自 然 科学 技师 和 技术 员 归 入 细 类 2117。 医 药 卫 生 技 
师 和 技术 员 归 入 子 类 315。 生 命 科学 技师 和 技术 员 归 入 细 类 
2135。 


建筑 和 工程 设计 
2165-110 到 2165~199 


2165-110 航空 航天 工程 技师 
(AEROSPACE-ENGINEERING 
TECHNOLOGIST) (专业 和 技术 服务 ， 未 归 他 类 
者 ) DPT: 231 
GED: 5 SVP: 7 EC: 1 PA: L4567 

从 事 航 空 航天 工程 方面 的 各 种 技术 工作 ， 主 要 是 协助 研 

究 ， 设 计 和 开发 。 

履行 职责 名 称 01-080 所 述职 责 。 在 风 洞 中 对 飞机 模型 进 

行 空 气动 力学 和 热力 学 试验 ， 保 证 精确 地 控制 试验 条 件 。 利 用 

测量 和 记录 设备 ， 测 试 材料 的 物理 性 能 及 飞机 按 合 件 和 焊接 

件 的 强度 ， 以 保证 符合 设计 要 求 训 进行 金 相 试验 和 电 微 昭 
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相 ， 阐 明显 微 结构 。 在 图 纸 上 画 出 应 力 一 应 变 曲 线 ， 并 用 三 
角 公 式 和 函数 表 进 行 换算 ， 以 确定 抗 拉 强 度 、 弯 曲 和 扭 变 等 
因素 。 将 试验 结果 与 规定 标准 进行 比较 ， 并 写 出 报告 。 与 工 
程 师 一 起 ， 检 查 质 量 和 性 能 方面 存在 的 问题 ， 以 决定 如 何 加 
以 改正 。 设 计 制 作 或 改进 某 种 研究 装置 所 需要 的 工 、 模 、 卡 
具 。 有 的 可 从 事 航 空 航天 工程 某 一 方面 的 技术 工作 ， 并 给 巴 
相应 的 称谓， 如 : 

卖方 质量 技师 (飞机 与 航天 器 ) 

风 润 试验 技师 (飞机 与 航天 器 ) 

试验 实验 室 技师 (飞机 与 航天 器 ) 


2165-114 建筑 技师 
(ARCHITECTURAL TECHNOLOGIST) ( 专 
业 和 技术 服务 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 231 
GED: 5 SVP: 7 EC: I PA: S4567 
从 事 建 筑 工程 方面 的 各 种 技术 工作 ， 主 要 是 协助 设计 、 开 
发 、 预 算 和 现场 管理 。 
通过 对 设计 技术 内 涵 的 认真 分 析 ， 利 用 简明 图 纸 和 详 
细 说 明 ， 实 现 建筑 师 的 设计 思想 。 利 用 关于 建筑 施工 、 方 
法 、 材 料 品种 、 劳 力 费 用 等 方面 的 知识 ， 进 行 费用 和 工期 
估算 ， 以 帮助 进行 投标 。 在 施工 现场 ， 代 表 建 筑 师 进 行 监 
督 ， 以 保证 施工 符合 设计 要 求 ， 保 证 材料 和 施工 质量 符合 
预定 标准 .与 建筑 师 或 承包 人 商讨 施工 标准 与 施工 中 对 原 
设计 的 某 些 偏离 改动 。 对 已 发 现 的 设计 缺陷 要 通知 现场 管 
理 人 或 承包 人 采取 必要 的 施工 补救 措施 ， 并 解释 说 明 因 技 
术 要 求 改变 所 引起 的 任何 疑问 。 参 见 职务 名 称 02-0420 所 
述 的 定义 。 
有 的 可 从 事 建 筑 工程 某 一 方面 的 技术 工作 ; 并 给 予 相应 的 
称谓 ， 如 : 
助理 建筑 师 
工程 建筑 管理 员 
估算 员 
计划 检查 员 (政府 服务 ) 
质量 调查 员 


2165 一 118 化 学 工程 技师 
(CHEMICAL-ENGINEERING TECHNOLO- 
GIST) (专业 和 技术 服务 ， 未 归 他 类 者 ) 
DPT: 231 
GED: 4 SVP: 7 EC: 167 PA: 14567 
从 事 化 学 工程 (石油 化 工 除外 ) 方面 的 各 种 技术 工作 ， 主 
要 是 协助 研究 、 设 计 和 开发 。 - 
履行 职责 名 称 01-080 所 述职 责 。 设 计 和 建造 化 学 工程 工 
艺 用 的 样机 ， 试 验 设 备 和 装置 。 对 工厂 中 现 有 化 工 设备 的 改造 
或 更 新 进行 技术 和 经 济 可 行 性 评价 。 用 已 知 标准 校正 仪器 ， 以 
验证 其 精确 度 。 主 管 日 常 质量 管理 工作 。 
有 的 可 从 事 化 学 工程 某 一 方面 的 技术 工作 ， 并 给 予 相应 的 
称谓 ， 如 ; 
化 学 仪表 技师 
化 学 工艺 技师 〈 化 学 品 ， 未 归 他 类 者 ) 
产品 评价 技师 (化 学 品 ， 未 归 他 类 者 ) 
质量 管理 技师 (化 学问， 未 归 他 类 者 ) 


2165S-122 ”土木 工程 技师 
(CIVIL-ENGINEERING TECHNOLOGIST) 
(专业 和 技术 服务 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 231 
GED: 5 SVP: 7 EC: B PA: L4567 
从 事 土 木工 程 方面 的 各 种 技术 工作 ， 主 要 是 协助 研究 、 设 
计 和 开发 。 
履行 职责 名 称 01-080 所 述职 责 。 在 研究 和 开发 实验 室 进 
行 材料 试验 ， 编 写 报告 。 进 行 交 通 测量 ， 分 析 测量 结果 ， 编 制 
统计 资料 和 图 表 。 对 土壤 进行 野外 和 实验 室 化 验 ， 编 写 技术 报 
告 。 协 助 向 其 他 学 科 工程 师 介 绍 设计 参数 。 检 查 堤 坝 ， 动 力 
厂 、 发 电厂 和 其 他 建筑 物 ， 以 确定 保养 和 维修 的 需要 . 
有 的 可 从 事 土 木工 程 等 一 方面 的 技术 工作 并 给 予 相应 的 称 
谓 ， 如 : | | 
建筑 物 检查 技师 
土木 工程 设计 技师 
材料 试验 技师 
动力 厂 检查 技师 (电力 ) 
土壤 化 验 技师 
交通 技师 


2165-126 ”电气 工程 技师 
(ELECTRICAL-ENGINEERING TECHNOLO 
GIST) (专业 和 技术 服务 ， 未 归 他 类 者 ) 
DPT: 231 
GED: 5 SVP: 7 EC: B PA: L4567 
从 事 电气 工程 方面 的 各 种 技术 工作 ， 主 要 是 协助 研究 ， 开 
发 和 设计 。 
履行 职责 名 称 01-080 所 述职 责 。 协助 设计 输电 线 、 地 下 
输电 站 及 其 他 输电 设施 ， 并 绘制 有 关 设 备 的 安装 、 配 置 图 和 轮 
廓 图。 为 架设 高 压 输电 塔 和 输电 线 进行 垂 度 和 张力 计算 ， 制 造 
下 垂 模型 ， 绘 制 轮 廊 图， 进行 定期 施工 检查 ， 并 向 承包 主管 人 
提供 技术 建议 。 汇集 数 据 ， 并 用 数字 计算 机 进行 分 析 ， 以 帮助 
电力 网 运行 。 为 发 电站 和 配 电 站 分 析 单 位 成 本 的 技术 和 统计 记 
录 。 在 电气 工程 师 指 导 下 ， 调 整 新 电气 设备 以 校正 其 功能 偏 
差 。 提 供 技术 建议 ， 改 进 照 明 技 术 ， 并 进行 测量 ， 以 确定 照明 
要 求 。 
或 有 的 可 从 事 电气 工程 某 一 方面 的 技术 工作 ， 并 给 予 相 应 
的 称谓 ， 如 : 
配 电 规 划 技 师 (电力 ) 
照明 设计 师 
输电 工程 技师 (电力 ) 
地 下 配 电 技师 (电力 ) 





2165-130 ”电子 工程 技师 
{ELECTRONIC~ENGINEERING TECHNO- 
LOGIST) (专业 和 技术 服务 ， 未 归 他 类 者 ) 

+t DPT: 231 
GED: $ SVP: 7 EC: I6 PA: L4567 
从 事 电子 工程 方面 的 各 种 技术 工作 ， 主 要 是 协助 研究 、 设 
计 和 开发 。 
履行 职责 名 称 01-080 所 述职 责 。 利 用 电子 学 理论 、 通 
过 计算 确定 新 型 无 线 电 设备 、 遥 测 系 统 及 其 他 电子 装置 和 


部 件 的 电路 配置 。 设 计 信 号 电路 以 装备 现 有 铁路 运输 线 ， 
发 展 程控 电路 ， 交 叉 信 和 号、 开关 和 中 心 交 通 控制 台 。 根 据 
批准 的 草图 和 图 纸 ， 制 造 样机 ， 安 装 电路 ， 用 电压 表 和 电 
桥 等 测试 设备 对 电路 进行 校准 。 评 价 电子 设备 样机 或 生产 
用 模型 的 性 能 和 和 可靠 性 ， 必 要 时 向 工程 设计 人 员 提 出 改进 
建议 。 设计 和 改进 用 于 测试 和 评价 以 下 各 种 设备 的 电子 仪 
器 和 装置 : 电子 学 实验 设备 和 系统 ， 机 电 系统 和 设备 ， 电 
动 液压 系统 和 设备 。 

有 的 可 从 事 电子 工程 某 一 方面 的 技术 工作 ， 并 给 予 相应 的 
称谓 ， 如 : 

飞机 电子 设备 技师 (飞机 与 航天 器 ) 

电讯 片 发 技师 (电信 和 ) 

电子 设备 原型 装置 技师 (电子 设备 ) 


2165S-134 工业 工程 技师 
(INDUSTRIAL-ENGINEERING TECHNO- 
LOGIST) (专业 和 技术 服务 ， 未 归 他 类 者 ) 
， DPT: 231 
GED: 5 SVP: 7 EC: I PA: 14567 
从 事 工 业 工程 方面 的 各 种 技术 工作 ， 主 要 是 协助 运筹 
管理 。 
履行 职责 名 称 01-080 所 述职 责 。 分 析 技 术 要 求 ， 制 定 对 
原材料 、 组 件 或 部 件 的 检查 蓝 求 ， 以 满足 生产 需要 。 分 析 生 产 
过 程 中 元 件 、 材 料 和 人 力 不 足 等 问题 。 根 据 工 时 ， 成 本 及 质量 
管理 等 有 关 因素 ， 在 生产 过 程 的 开始 阶段 ， 确 定 并 检验 产 口 的 
质量 和 可 靠 性 。 
有 的 可 从 事 工 业 工程 某 一 方面 的 技术 工作 ， 并 给 予 相应 的 
称谓 ， 如 ; 
运筹 撤 
生产 管理 技师 
质量 管 理 技师 
工时 研究 技师 


2165~138 船舶 工程 技师 
(MARINE~ENGINEERING TECHNO LOGIST) 
(专业 和 技术 服务 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 231 
GED: 5 SVP: 7 EC: B6 PA: 14567 
从 事 船 舶 工程 方面 的 各 种 技术 工作 ， 主 要 是 协助 船舶 的 设 
计 和 开发 . 
履行 职责 名 称 01-080 所 述职 责 ， 计 算 船 体 和 结构 部 件 的 
应 力 和 应 变 。 绘 制 有 关 工程 图 。 制 订 船 舶 机 械 和 设备 的 详细 技 
术 规 范 。 与 承包 商 及 有 关 管 理 部 门 相互 配合 。 确 保 在 船舶 的 
建造 、 改 进 或 维修 中 既 符合 安全 标准 ， 费 用 又 最 经 济 。 在 船 
舶 下 水 前 ， 确 定 压 舱 物 的 必要 重量 及 位 置 。 研 究 一 再 出 现 的 
机 械 故 障 ， 找 出 设计 缺陷 ， 提 出 改进 建 仪 或 提出 安全 而 廉价 
的 修理 方案 。 
有 的 可 从 事 船 舶 工程 某 一 方面 的 技术 工作 ， 并 给 予 相应 的 
称谓 ， 如 : 
船体 压 载 计算 技师 (船舶 制造 和 修理 ) 


2165~142 ”机械 工程 技师 
(MECHANICAL-ENGINEERING TECHNO- 
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LOGIST) (专业 和 技术 服务 ， 来 妇 他 类 者 ) 
DPT: 231 
GED: 5 SVP: 7 EC: 16 PA: L4567 

从 事 机 械 工 程 方面 的 各 种 找 术 工作 ， 主 要 是 协助 设计 
和 开发 。 

履行 职责 名 称 01-080 所 述职 责 。 分 析 工 程 草 图 、 技术 说 
明 书 以 及 有 关 的 数据 和 图 纸 ， 确 定金 属 的 形状 尺寸 、 公 差 、 击 
号 、 硬 度 和 加 工 特 性 以 及 在 工程 设备 、 工 艺 及 产品 开发 中 的 其 
他 设计 因素 。 探 讨 利 用 一 台 或 多 台 机 器 实现 连续 加 工 的 可 行 
性 ， 搜集 和 分 析 各 种 数据 和 资料 ， 以 确定 在 温度 、 庄 力 、 加 
度 、 燃 料 消耗 、 功 率 和 其 他 因素 方面 ， 设 计 对 机 器 或 产品 的 
网 、 利 用 工程 数据 和 标准 参考 资料 ， 次 制 设 各 部 件 或 产品 的 了 
工 图 ， 标 明 每 个 运动 部 件 的 运动 方向 。 人 确定 制造 和 组 装机 器 零 
件 所 需 的 工具 、 炎 其 和 设备 ， 并 完成 组 装 工 作 。 研 究 工 程 说 明 
和 图 纸 ， 以 确定 试验 的 技术 规程 ， 步 又 、 目 的 和 试验 设备 ， 并 
解决 对 某 些 组 件 的 重新 设计 或 改换 某 些 材料 ， 零 件 等 问题 

有 的 可 从 事 机 械 工程 某 一 方面 的 技术 工作 ， 并 给 予 相应 的 
称谓 ， 如 : 

机 械 工 程 设备 设计 师 

机 械 工程 开发 技师 

机 械 设 备 工 程 助理 





2165 一 146 ”冶金 工程 技师 
(METALLURGICAL-ENGINEERING TECH-- 
NOLOGIST) (专业 和 技术 服务 ， 未 归 他 类 者 ) 

DPT: 231 
GED: 5 SVP: 7 EC: 14567 PA: L47 
从 事 治 金工 程 方面 的 各 种 技术 工作 ， 主 要 是 协助 研究 ” 设 
计 和 开发 。 
履行 职责 名 称 01-080 所 述职 责 。 利 用 滴定 、 过 姜 ， 洲 色 

和 光谱 分 析 方法 ， 对 金属 矿 进行 定性 和 定量 化 验 ， 确 定金 属 矿 

样 中 是 否 存在 有 影响 大 量 精 加 工 和 批量 生产 的 某 些 元 素 以 及 这 

些 元 素 的 浓度 .建立 中 试 工矿， 分析 粳 烧 、 烧 续 、 焰 炼 、 电 解 

及 其 他 各 种 工艺 ， 以 便 改 进 生 产 方法 。 审 查 涉及 焊接 工艺 的 所 

on 利用 数学 和 金属 物 

理 特 性 方面 的 知识 ， 复杂 焊 件 或 非 传 统 焊 件 的 焊接 工艺 程 

序 ， 在 有 关 钢材 的 二 用 住 、 可 和 亿 可 可 外 撤 和 等 罗 天 拒 二 

顾问 。 

有 的 可 从 事 治 金工 程 某 一 方面 的 技术 工作 ， 并 给 予 相 应 的 
称谓 ， 如 : 

冶金 控制 分 析 员 

焊接 技术 顾问 

冶金 生产 研究 技师 


2165 一 150 ”采矿 工程 技师 
(MINING-ENGINEERING TECHNOLOGIST) 
(专业 和 技术 服务 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 231 
GED: 5 SVP: 7 EC: B67 PA: L4567 
从 事 采 矿工 程 方 面 的 各 种 防 术 工作 ， 主 要 是 协助 设计 
和 开发 。 
履行 职责 名 称 01-080 所 述职 责 。 协 助 进行 各 种 地 下 、 地 
面 采矿 工作 ， 如 计划 和 和 测量、 回采 面 的 发 展 ， 生 产 一 据 进 技术 
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的 改进 、 矿 山 通风 的 安排 、 选 矿 冶 金 及 金属 精 加 工 等 . 

有 的 可 从 事 采矿 工程 某 一 方面 的 技术 工作 ， 并 给 予 相 应 的 
称谓 ， 如 : 

矿山 开发 技师 


2165 一 154” 核 工程 技师 
( NUCLEAR-ENGINEERING TECHNOLO- 
GIST) (专业 和 技术 服务 ， 未 妇 他 类 者 ) 
DPT: 231 
GED: 5 SVP: 7 EC: 16 PA: 1467 
从 事 核 工程 方面 的 各 种 技术 工作 ， 主 要 是 协助 核 研究 
活动 。 
履行 职责 名 称 01-080 所 述职 责 。 建 立 核反应 堆 ， 控 制 反 
应 堆 操作 ， 用 中 子 和 ? 射线 所 研究 原子 结构 ， 测 定 物质 特性 ， 
并 制备 研究 用 的 放射 性 同位 素 和 放射 性 恤 变 物质 。 根 据 从 云雾 
室 或 其 他 粒子 探测 器 得 到 的 照片 ， 编 制 (原子 核磁 撞 ) 事 件 一 览 
表 ， 同 时 操纵 仪器 将 事件 的 性 质 记录 在 磁带 或 穿孔 卡片 上 ， 以 
扩大 有 关 原 子 和 亚 原子 粒子 的 知识 。 操 纵 粒 子 加 速 器 ， 加 速 质 
子 ( 氨 核 ) 和 其 他 离子 ， 按 照 工程 师 和 科学 家 指定 的 数目 和 能 
量 ， 将 它们 发 射 到 各 种 元 素 的 靶 原 子 上 。 
有 的 可 从 事 核 工程 中 某 一 方面 的 技术 工作 ， 并 给 予 相 应 的 
称谓 ， 如 : 
加 速 器 技师 
放射 性 同位 素 生 产 技师 
扫描 师 
试验 ~ 反应 堆 技师 


2165 一 156” 核 技术 技师 
(NUCLEAR TECHNOLOGIST) (专业 和 技术 
服务 ， 未 归 他 类 者 ) 
执行 核 工程 方面 的 技师 任务 ， 主 要 是 支援 重水 生产 和 核 动 
力 站 的 操作 。 
履行 类 似 职责 名 称 01 一 080 所 述职 责 。 对 放射 性 材料 、 有 
毒气 体 、 新 燃料 和 重水 的 数量 和 位 置 作出 简明 的 记录 。 对 系统 
和 设备 作出 统计 资料 以 便 估 计 操 作 情 况 。 使 用 各 种 计算 机 技术 
搜集 ， 汇 总 和 分 析 技 术 信 息 。 对 与 下 列 活动 有 关 的 工作 进行 计 
划 、 协 调和 订 出 时 间 进 度 表 : 交付 使 用 ， 经 营 操作 ， 系 统 和 设 
备 的 预防 性 及 惯例 性 保养 ， 有 计划 的 和 紧急 情况 下 的 关闭 工厂 
以 及 系统 的 修改 。 做 出 有 关 工 厂 经 营 操作 各 个 阶段 的 综合 性 成 
本 报告 。 对 废物 处 理 、 燃 料 油 、 班 组 培训 和 其 他 服务 的 合同 意 
见 作出 估价 。 监 督 现 有 合同 。 执 行 有 关 测 试 、 监 控 电 离 放 射 和 
有 毒气 体 浓度 的 安全 措施 。 训练 附 属 人 员 。 
GED: 5 SVP: 7 PA: 1456 EC: 16 DPT: 231 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
22223344454 791 0Y 


2165 一 158 石油 化 工 技师 
(PETROCHEMICAL-ENGINEERING TECH- 
NOLOGIST) (专业 和 技术 服务 ， 未 归 他 类 者 ) 

DPT: 231 
GED: 5 SVP: 7 EC: 167 PA: M467 


从 事 石 油 化 学 和 石油 化 干 方面 的 各 种 技术 工作 ， 主 要 是 协 
助 研究 开发 和 操作 。 

履行 职责 名 称 01-080 所 述职 责 。 在 化 学 和 物理 实验 室 
对 汽油 、 柴 油 、 沥 青 及 其 他 石油 化 工 产品 进行 化 验 和 分 析 ， 
确定 其 成 分 、 浓 度 、 燃 点 及 其 他 特性 ， 以 便 发 展 新 产品 或 对 
现 有 产品 进行 改进 。 利 用 分 馆 设 备 ， 分 析 不 同 油田 的 原油 样 
品 ， 以 决定 加 工 要 求 。 利用 调节 闪 操 纵 马 达 和 条， 按照 技术 
规范 ， 控 制 和 调节 温度 ， 压 力 及 石化 产品 从 加 工 设备 中 流出 
的 速度 。 试 验 发 动机 ， 以 确定 燃料 和 润滑 剂 在 模拟 运转 条 件 
下 的 状况 。 试 运转 完毕 后 ， 拆 印发 动机 ， 用 量 微 镜 和 精密 测 
量 仪器 检查 阀门 、 活 塞 、 榈 挺 杆 及 各 种 环 、 棒 、 以 观察 其 麻 
损 和 淀 积 情况 . 

有 的 可 从 事 石油 化 学 或 石油 化 工 某 一 方面 的 技术 工作 ， 并 
给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 

石油 化 学 实验 室 技师 

中 试 工厂 技师 (石油 和 煤 制 品 ) 

石油 研究 技师 (石油 和 煤 制 品 ) 

试验 引擎 评价 员 


2165-162 ”铸模 设计 师 
(MOULD DESIGNER) (专业 和 技术 服务 ， 林 
归 他 类 者 ) 

” 按 技 术 条 件 设计 并 绘制 光 注 、 压 铸 和 压铸 件 与 各 种 铸模 及 
固定 装置 的 详 图 。 

检查 部 件 草 图 和 印 制品 、 顾 客 的 技术 条 件 和 有 关 资 料 以 确 
定 铸模 的 类 型 、 形 状 、 组 成 、 精 加 工 和 其 他 设计 要 求 ， 编 自 和 
分 析 设 计 要 点 ， 如 时 间 和 成 本 估算 ， 加 工 要 求 以 及 材料 受 力 状 
态 和 疲劳 特征 以 构想 实际 的 设计 。 绘 出 部 件 的 多 面 图 ， 用 绘 
设备 ， 船 舶 和 曲线 板 以 及 辅 以 计算 机 设计 或 相 联 存储 器 等 有 关 
设备 描绘 部 件 的 正面 、 反 面 、 侧 面 和 端 视图 。 确 定 上 下 模 分 线 
的 部 位 并 把 该 线 绘 人 所 有 图 纸 。 把 设计 提交 给 顾客 并 说 明 按 公 
认 的 工程 原理 进行 的 设计 的 理由 以 取得 继续 执行 项 目的 许可 。 
根据 顾客 、 销 售 或 工程 方面 输入 的 信息 修改 设计 。 查 找 目 录 并 
为 建造 模型 所 需 的 金属 材料 和 模型 部 件 订 货 。 将 冷却 和 加 热管 
道 、 电 路 和 其 他 细节 输入 图 纸 以 完成 设计 。 将 设计 交 给 机 工 车 
间 技 工 以 便 获得 铸模 、 机 械 加 工 和 工具 制造 的 信息 输 和 人 并 取得 
对 车 间 制 作 时 间 的 估算 。 监 督 车 间 的 制作 过 程 ， 与 车 间 人 员 保 
持 联系 解决 设计 中 的 问题 。 监 督 各 项 工作 的 进程 以 保证 时 间 、 
材料 和 技术 得 到 恰当 的 使 用 ， 并 使 工作 按 计划 期 限 完成 。 估 算 


材料 费用 并 准备 工作 进展 报告 。 
GED: 5 SVP: 7 PA: L4567 EC: 16 DPT: 261 
能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


23222333354 179 Y0 


2165-199 ”其 他 建筑 和 工程 技师 
(OTHER ARCHITECTURAL AND ENGI. 
NEERING TECHNOLOGISTS) 

本 残余 类 职业 包括 未 归 他 类 的 建筑 和 工程 技师 ， 如 在 陶 
资 、 林 业 和 低温 等 各 领域 的 建筑 和 工程 专业 内 从 事 技 术 工作 的 
技师 。 本 残余 类 定义 中 职业 名 称 的 典型 例子 有 

低温 工程 技师 (专业 和 技术 服务 ， 未 归 他 类 者 ) 





林业 工程 技师 (专业 和 技术 服务 ， 未 归 他 类 者 ) 


工程 技术 员 
2165-210 至 2165S-299 


2165-210 航空 航天 工程 技术 员 
(AEROSPACE-ENGINEERING TECHNI 
CIAN) (专业 和 技术 服务 ， 未 归 他 类 者 ) 
DPT: 361 
GED: 4 SVP: 6 EC: I5 PA: M24567 
从 事 航 空 航天 工程 方面 的 各 种 技术 工作 , 主要 是 协助 安装 
操作 、 维 修 、 生 产 和 质量 管理 。 
履行 职责 名 称 01-070 所 述职 责 。 建 立 飞 机 模型 风 洞 试验 
设备 及 共 他 设备 ， 用 十 收集 空气 动力 学 和 热力 学 数据 。 保 养 凤 
润 设备 ， 并 监督 外 部 承包 商 对 各 种 部 件 进行 检修 。 安 装 并 操 
作 设 备 对 实验 飞机 金属 部 件 进行 试验 。 协 助 对 飞机 发 动机 、 
零 部 件 、 机 身 和 其 他 辅助 设备 的 生产 进行 质量 控制 检查 。 根 
据 图 纸 和 技术 要 求 ， 利 用 精密 手工 工具 、 电 动工 具 和 测试 仪 
器 、 人 修理， 检测 和 调节 精密 的 机 电 仪表 ， 如 温度 和 空气 动力 
学 探测 器 .。 
有 的 可 为 用 户 训练 飞机 的 技术 操作 ， 维 修 和 大 修 人 员 ; 或 
从 事 航 空 宇航 工程 某 一 方面 的 技术 辅助 工作 ， 并 给 以 相应 的 称 
谓 ， 如 : 
机 电 技术 员 (飞机 与 航天 器 ) 
现场 服务 技术 员 (飞机 与 航天 器 ) 
实验 定 试 验 技术 员 (飞机 与 航天 器 ) 
质量 管理 技术 员 (飞机 航天 器 ) 
风 洞 试验 技术 员 


2165-214 农业 工程 技术 员 
(AGRICULTURAL-ENGINEERING TECH: 
NICIAN) (专业 和 技术 服务 ， 未 归 他 类 者 ) 

DPT: 361 
GED: 4 SVP: 6 EC: 1 PA: S4567 
从 事 农 业 工 程 方面 的 各 种 技术 工作 , 主要 是 协助 农业 机 械 

的 安装 、 操 作 、 维 修 、 牛 产 和 质量 管理 。 

懂行 职责 名 称 01 一 070 所 述职 责 。 协 助 进行 大 田 作物 机 械 

化 实验 计划 。， 辅 助 设计 和 发 展 实验 室 装 置 及 专门 的 田间 设备 ， 

如 小 面积 收割 机 、 打 谷 机 、 夺 酒 器 、 播 种 机 等 ; 根据 工程 图 纸 

制定 详细 的 技术 要 求 ， 并 协助 制造 样机 。 评 价 大 田 实验 设备 的 





[ow] 


65-218 ”化 学 工程 技术 员 
(CHEMICAL-ENGINEERING TECHNICIAN) 
(专业 和 技术 服务 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 361 
GED: 4 SVP: 6 EC: 167 PA: L4567 
从 种 除 石油 化 工 以 外 的 化 学 工程 方面 的 各 种 技术 工作 ， 主 
要 是 协助 化 工 机 械 的 安装 、 操 作 、 维 修 ， 生 产 和 质量 管理 ， 
履行 职责 名 称 01~0702 所 述职 责 。 按 照 指 示 ， 根 据 工程 师 
和 技师 进行 的 可 行 性 研究 ， 改 装 或 更 换 设备 。 协 助 校准 或 改进 
化 工 加 工 过 程 中 使 用 的 仪器 。 对 化 学 加 工 设备 和 所 加 工 的 材料 
进行 例 行 检 验 。 
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有 的 可 从 事 化 学 工程 中 某 一 方面 的 技术 辅助 工作 ， 并 给 予 
相应 的 称谓 ， 如 : 

化 学 实验 室 技术 员 

化 学 仪器 技术 员 (化 学 品 ， 未 归 他 类 者 ) 


2165-222 土木 工程 技术 员 
(CIVIL-ENGINEERING TECHNICIAN) ( 专 
业 和 技术 服务 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 361 
GED: 4 SVP: 6 EC: B PA: L4567 
从 事 土木 工程 方面 的 各 种 技术 工作 ， 主 要 是 协助 安装 、 操 
作 、 维修 、 生 产 和 质量 管理 。 
懂行 职责 名 称 01-070 所 述职 责 。 进 行 工程 的 常规 计算 和 
成 本 估算 ， 和 帮助 制定 建筑 物 ， 桥 梁 和 各 种 结构 的 工程 图 对 建 
筑 材 料 进行 现场 和 实验 室 试验 、 采 集 土壤 样 品 、 汇 集 数 据 ， 编 
制 公路 、 铁 路 、 航 道 及 其 他 土木 工程 项 目的 建造 、 维 修 报告 。 
利用 电动 计时 器 、 计 数 器 、 停 表 和 雷达 ， 收 集 交通 流量 研究 数 
据 ， 根据 有 关 的 报告 、 现 场 调查 及 各 种 书籍 ， 收 集 城市 规划 研 
究 用 的 资料 。 建 立 样品 收集 站 进行 空气 污染 监测 的 现场 实验 ; 
处 理 空气 样品 及 其 他 各 种 来 源 的 样品 ， 以 便 确 定 污染 程度 ， 并 
向 管理 当局 报告 观察 结果 。 
有 的 可 从 事 某 一 工业 企业 的 空气 污染 控制 工作 。 或 从 事 士 
木工 程 中 某 一 方面 技术 辅助 工作 ， 并 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
室 气 污染 技术 员 
公路 技术 员 
材料 实验 技术 员 
铁路 技术 员 
烟尘 检测 员 (钢铁 ) 
结构 工程 技术 员 
交通 技术 员 


2165-224 ”建筑 技术 员 
(CONSTRUCTION-ENGINEERING TECH- 
NICIAN) (军事 ) 

对 建筑 物 、 道 路 、 机 场 和 属于 军队 基地 的 公用 事业 系统 的 
规划 、 配 置 和 建造 进行 工程 测 景 。 
履行 类 似 职责 名 称 01-300 所 述职 责 。 设 计 布 局 并 测量 场 

地 。 准 备 图 表 、 曲 线 图 和 图 角 ， 并 按 比 例 绘 出 建筑 、 机 械 、 电 

气 和 工程 图 纸 。 操 作 印 蓝图 和 复印 的 机 器 复制 图 纸 。 保养 复 

印 、 摄 影 、 测 量 和 绘图 的 设备 、 安 装 和 维护 金属 脚手架 及 建筑 

施工 的 安全 设备 。 操 作 移动 式 水 汞 、 排 水 坑 汞 和 移动 式 发 电 

机 。 编 出 材料 清单 和 估算 成 本 。 

GED: 4 SVP: 6 PA: 1L4567 EC: B DPT: 361 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


33323334454 91 OY 


2165-225 海上 钻井 设备 钻探 液体 技术 员 
(DRILLING-FLUID TECHNICIAN, OFF- 
SHORE DRILLING RIG) (石油 和 天 然 气 ) 
测试 和 检验 海上 销 井 平台 或 销 并 船上 用 十 销 探 石油 和 天 然 
气 的 钻探 液体 的 拌 合 。 
履行 类 似 职责 名称 01-070 所 述职 责 。 对 流 经 钻 孔 的 销 
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拧 流 体 (泥浆 ) 取样 。 使 用 船 台 实验 室 的 测试 设备 对 泥浆 样 
品 进 行规 定 的 分 析 测 试 以 确定 密度 、 粘 度 和 pH 值 、 水 、 石 
油 和 国体 粒子 成 份 以 及 化 学 组 成 等 特征 。 经 常 巡视 泥浆 室 ， 
就 使 用 化 合 物 的 种 类 和 数量 以 及 采取 适合 钻 孔 内 情况 的 拌 合 
钻井 泥浆 的 方法 ， 以 指导 钻井 架 的 操作 工 。 按 当前 所 需 ， 指 
导 泥 浆 室 工作 人 员 使 用 摇动 器 、 清 六 器 、 除 沙 器 、 去 泥 器 和 
其 他 泥浆 调整 问 。 准 备 钻探 液体 报告 ， 将 诸如 温度 和 压力 ， 
钻 孔 深度 、 泵 流动 速率 、 泥 浆 容 积 和 分 析 测试 的 结果 等 记录 





在 报告 中 ， 
GED: 4 SVP: 6 PA: L457 EC: B567 DPT: 361 
能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
33344444344 91 0Y 


2165-226 ”电气 工程 技术 员 
(ELECTRICAL-ENGINEERING 
CIAN) (专业 和 技术 服务 ， 未 归 他 类 者 ) 
DPT: 361 
GED: 4 SVP: 6 EC: I6 PA: L4567 
从 事 电气 工程 方面 的 各 种 技术 工作 ， 主 要 是 协助 设备 的 安 
装 、 维 修 、 生 产 和 质量 管理 。 
懂行 职责 名 称 01 一 070 所 述职 责 。 保 养 发 电 和 配 电 设备 ， 
检验 锅炉 用 水 和 用 煤 ， 检 验 断 路 器 用 油 和 发 电机 润滑 油 。 利 用 
手动 工具 、 电 动工 具 及 测试 设备 ， 组 装 保护 继电器 测量 仪表 、 
指示 器 及 其 他 电气 设备 的 样机 或 成 品 。 组 配 、 安 装 、 测 试 和 校 
准 各 种 电 测试 设备 。 蚀 工程 师 测 量 气体 管道 与 大 地 之 间 的 静电 
放电 问题 。 提 出 修改 或 改进 照明 配置 方面 的 建议 。 
有 的 可 从 事 电 气 工 程 中 某 一 方面 的 技术 辅助 工作 ， 并 给 以 
相应 的 称谓 ， 如 : 
腐蚀 控制 技术 员 (电力 ) 
电气 仪表 技术 员 
家 庭 照明 技术 员 ( 电 力 ) 
电力 系统 技术 员 ( 电 力 ) 


TECHNTI- 


2165-230 电子 工程 技术 员 
( ELECTRONIC-ENGINEERING TECHNIL 
CIAN) (专业 和 技术 服务 ， 未 归 他 类 者 ) 
DPT: 361 
GED: 4 SVP: 6 EC: 16 PA: 14567 
从 事 电子 工程 方面 的 各 种 技术 工作 ， 主 要 是 协助 设备 的 安 
装 、 操 作 、 维 修 、 生 产 和 质量 管理 。 
履行 职责 名 称 01-070 所 述职 责 。 根 据 工 程 说 明和 技术 手 
册 ， 装 配 电子 设备 电路 。 利 用 手工 工具 和 其 他 精密 工具 ， 拆 徊 
各 种 电子 仪器 和 设备 ， 更 换 损坏 的 元 件 和 零件 。 校 准 电子 测 
量 、 指 示 仪 表 ， 以 建立 各 种 标准 。 检 查 安 装 在 飞机 ， 轮 船 和 其 
他 结构 上 的 电子 设备 ， 纠 正 其 运转 中 的 各 种 问题 。 根 据 技术 手 
册 , 利 用 电子 测试 设备 和 手工 工具 ， 安 装 测试 和 维修 电子 医疗 
设备 。 
有 的 可 从 事 电子 工程 某 一 方面 的 技术 辅助 工作 ， 并 给 予 相 
应 的 称 亩 ， 如 : 
校准 技术 员 
电子 医疗 设备 技术 员 (科学 与 产业 制造 及 修理 ， 未 归 他 类 


者 ) 
现场 电子 机 械 师 
电子 设备 检查 技术 员 
试验 设备 技术 员 (电子 设备 ) 


2165-234 地质 工 程 技术 员 
(GEOLOGICAL—-—ENGINEERING TECHNI- 
CIAN) (专业 和 技术 服务 ， 未 当 他 类 者 ) 
DPT: 361 
GED: 4 SVP: 6 EC: B236 PA: 14567 
从 事 地 质 工程 方面 的 各 种 技术 工作 ， 主 要 是 协助 设备 的 安 
装 、 操 作 、 维 修 、 生 产 和 质量 管理 。 
履行 职责 名 称 01-070 所 述职 责 。 与 工程 师 和 地 质 学 家 一 
起 制订 勘测 组 织 细则 。 操 纵 地 磁 仪 ， 电 磁 装 置 和 其 他 仪器 ， 以 
收集 资料 。 参 加 野外 测量 ， 绘 图 营地 组 织 和 其 他 野外 作业 活 
动 。 根 据 地 质 或 地 球 物理 学 的 野外 调查 记录 ， 绘 制 地 图 。 协助 
进行 可 行 性 研究 。 整 理 野 外 调查 结果 。 研 磨 岩 石 样品 并 进行 党 
规 化 学 分 析 以 制备 研究 用 的 标本 。 操 作 生 产 岩 芯 样 品 的 金刚 石 
钼 机， 收集 试 样 。 校 准 仪表 、 地 磁 仪 和 其 他 电磁 仪器 。 
有 的 可 从 事 地 质 工程 某 一 方面 的 技术 辅助 工作 ， 并 给 予 相 
应 的 称谓 ， 如 : 
金刚 石 钻机 技术 员 
地 质 仪 器 操作 技术 员 
地 质 测绘 技术 员 
地 质 调 查 技术 员 
地 质 工程 研究 与 开发 技术 员 


2165-238 ”工业 工程 技术 员 
(INDUSTRIAL-ENGINEERING 
CIAN) (专业 和 技术 服务 ， 未 妇 他 类 者 ) 
， DPT: 361 
GED: 4 SVP: 6 EC: 1 PA: 14567 
从 事 工业 工程 方面 的 各 种 技术 工作 ， 主 要 是 协助 生产 运营 
和 质量 管理 。 
履行 职责 名称 01-070 所 述职 责 。 进 行 “ 时 间 -一 -动作 * 研 
究 ， 以 评价 生产 效率 和 工人 的 工作 效率 。 研 究 材 料 搬运 方法 ， 
提出 有 关 建 议 ， 以 降低 体力 劳动 强度 ， 提 高 安全 性 ， 降 低 搬运 
费用 。 测 量 和 研究 场地 的 有 效 利用 面积 ， 利 用 绘图 仪器 按 比例 
绘制 工厂 的 有 效 配置 平面 图 。 协 助 检验 零 部 件 和 成 品 ， 以 确保 
产品 符合 质量 标准 和 生产 要 求 。 根 据 工 人 的 效率 ， 机 器 设备 的 
生产 能 力 和 生产 进度 ， 计 划 安 排 生产 任务 ， 并 提出 有 关 建 议 。 
协助 监督 从 原材料 一 直到 成 品 的 所 有 物资 的 库存 量 ， 并 编写 不 
要 的 情况 报告 。 
有 的 可 和 工会 代表 、 生 产 工 人 、 工 时 技术 员 共 同 讨论 ， 考 
察 各 种 争端 ， 解 决 有 关 工 资 和 工资 定额 问题 ; 有 的 可 从 事 工 业 
工程 某 一 方面 的 技术 辅助 工作 ， 并 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
装配 和 配置 检查 员 
库存 管理 技术 员 
材料 搬运 技术 员 
工厂 配置 技术 员 
生产 规 化 技术 员 
质量 管理 技术 员 


TECHNE 








时 间 一 一 动作 研究 技术 员 
工会 工时 调查 代表 


2165-242 ”船舶 工程 技术 员 
(MARINE-ENGINEERING TECHNICIAN) 
(专业 和 技术 服务 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 361 
GED: 4 SVP: 6 EC: B6 PA: L24567 
从 事 船 舶 工程 方面 的 各 种 技术 工作 ， 主 要 是 协助 安装 、 操 
作 、 维 修 、 生 产 和 质量 管理 。 
履行 职责 名 称 01-070 所 述职 责 。 从 事 船 舶 机 械 设备 的 安 
装 ， 修 理 和 保养 ， 以 确保 其 有 效 地 运转 并 符合 政府 规定 的 操作 
和 安全 规范 。 检查 外 包 的 维修 工作 ， 以 保证 其 符合 技术 要 求 。 
保 征 每 艘 船 愉 的 检修 记录 ， 编 写 管理 报告 。 
有 的 可 从 事 船 船 工 程 某 一 方面 的 技术 辅助 工作 ; 并 给 予 相 
应 的 称谓 ， 如 : 
船舶 修理 技术 员 (船舱 制造 和 修理 ) 


2165-246 ”机 械 工程 技术 员 
(MECHANICAL-ENGINEERING 
CIAN) (专业 和 技术 服务 ， 未 归 他 类 者 ) 
DPT: 361 
- GED: 4 SVP: 6 EC: 16 PA: M34567 
从 事 机 械 工 程 方面 的 各 种 技术 工作 ， 主 要 是 协助 安装 、 拒 
作 、 维 修 、 牛 产 和 质量 管理 。 
履行 职责 名 称 01-070 所 述职 责 。 根据 工程 数据 、 设 
备 、 特 点 以 及 现 有 试验 仪器 的 能 力 ， 制 订 非 标准 检测 仪器 装 
辕 的 技术 说 明 书 。 选 择 ， 安装 、 校 准 并 检查 控制 工厂 生产 程 
序 的 各 种 传 感 下 测 、 记 录 仪 器 和 电路 。 在 对 机 械 部 件 和 组 件 
进行 试验 时 ， 操 纵 试验 装置 和 仪表 ， 了 以 便 产生 真实 条 件 和 模 
拟 条 件 下 的 各 种 效应 ， 并 对 这 些 效应 进行 调节 和 记录 ， 这 些 
效应 包括 : 振动 、 应力、 温度 、 湿 度 、 压 力 、 高 度 和 加 速度 
等 。 组 装 和 安装 新 的 或 改进 的 机 械 零 件 和 部 件 ， 以 供 工业 设 
备 ， 动 力 设备 、 机 床 、 测 量 仪器 和 控制 仪器 使 用 。 利 用 铂 
床 、 魔 床 、 车 床 、 成 型 机 和 其 他 金属 加 工 机 床 ， 设 计 并 制造 
金属 加 工 用 的 各 种 模具 ， 切 割 工具 、 夹 具 、 定 位 器 等 ， 利 用 
卡尺 、 测 微 计 及 其 他 测量 工具 检查 模具 ， 使 之 与 原始 模型 或 
图 纸 相 吻合 。 
有 的 可 共事 机 械 工程 某 … 方 面 的 技术 辅助 工作 ， 并 给 予 相 
应 的 称谓 ， 如 : 


TECHNE 


工程 检查 员 
设备 开发 技术 员 


工具 一 一 计划 一 一 联系 人 


2165 一 250 ”冶金 工程 技术 员 
(METALLURGICAL-ENGINEERING TECH- 
NICIAN) (专业 和 技术 服务 ， 未 归 他 类 者 ) 

DPT: 361 
GED: 4 SVP: 6 EC: 14567 PA: 147 
从 事 冶 金工 程 方面 的 各 种 技术 工作 ， 主 要 是 协助 操作 ， 生 
产 各 质量 管理 ， 
履行 职责 名 称 01-030 所 述职 责 。 对 精炼 金属 样品 进行 
剪 切 、 硬 庆 、 拉 力 、 冲 击 、 讨 缩 、 疲 劳 以 及 其 他 各 种 试验 ， 
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以 确定 其 物理 特性 。 检 验 铸 模 用 砂 ， 确 定 其 含水 量 、 透 气 
性 、 粘 士 含量 及 结合 强度 ， 以 决定 其 是 否 适 于 制 模 和 族 铸 。 
在 轧钢 过 程 中 ， 用 光学 高 温 计 或 热电 侦 高 温 计 测定 熔 甬 金属 
的 温度 ， 以 保证 钢板 的 质量 标准 。 计 算 铸 造 炉 的 装 炉 景 ; 检 
查 金属 热处理 质量 ， 进 行 合金 的 化 学 分 析 . 校准 总 温 计 及 其 
他 测试 设备 ， 

有 的 可 从 事 治 金工 程 某 一 方面 的 技术 辅助 工作 ， 并 给 予 相 
应 的 称谓 ， 如 : 

铸造 实验 室 技术 员 

热处理 技术 员 

材料 试验 技术 员 

冶金 实验 室 技术 员 


2165--254 采矿 工程 技术 员 
(MINING-ENGINEERING TECHNICIAN) 
(专业 和 技术 服务 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 361 
GED: 4 SVP: 6 EC: B67 PA: L4567 
从 事 采 矿工 程 方面 的 各 种 技术 工作 ， 主 要 是 协助 设备 的 操 
作 、 维 修 、 生 产 和 质量 管理 。 
履行 职责 名 称 01~070 所 述职 责 。 对 地 下 钻机、 矿山 发 动 
机 车 辆 和 其 他 地 下 采信 设备 进行 日 常 维修 与 保养 。 研 究 地 下 
采矿 设备 的 运转 情况 ， 以 便 改 进 工作 方法 、 降 低 牛 产 费 用 ; 必 
些 时 提出 其 他 替代 办 法 。 操 纵 有 关 设 备 从 岩 芯 或 回采 面 提取 样 
唱 ， 以 进行 定性 和 定量 化 验 。 
有 的 可 从 事 采 矿工 程 某 -- 方 面 的 技术 辅助 工作 ， 并 给 予 相 
应 的 称谓 ， 如 : 
矿山 生产 技术 员 


2165 一 258 ” 核 工 程 技术 员 
(NUCLEAR-ENGINEERING TECHNICIAN) 
(专业 和 技术 服务 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 361 
GED: 4 SVP: 6 EC: 16 PA: L467 
从 事 核 工程 方面 的 各 种 技术 工作 ， 主 要 是 协助 操作 、 维 护 
生产 和 质量 管理 。 ， 
异 行 职责 和 名称 01-070 所 述职 责 。 利 用 标准 公式 、 换 算 
表 利 计算 尺 、 计 算 辐 射 时 间 和 辐射 剂量 以 及 在 与 栅 格 不 同 中 
离 处 所 需要 的 》 射线 强度 ， 并 在 操作 核反应 堆 之 前 ， 将 所 得 
数据 呈 交 主 符 人 进行 复审 。 利 用 延伸 工具 ， 将 装 有 待 辐 照 材 
料 的 容器 插入 遂 向 反应 堆 核心 的 导管 。 在 有 关 人 员 的 监督 
下 ， 调 节 各 种 控制 器 ， 起 动 和 关闭 核反应 堆 ; 调节 通 量 强 
度 ， 反 应 维 所 期 ， 冷 却 剂 的 温度 流速、 控制 杆 位 置 以 及 影 
响 核 皮 应 堆 内 功率 级 的 其 他 控制 因素 。 操 纵 实 验 室 设备 ， 制 
备 放射 性 同位 素 及 其 他 放射 性 材料 ， 借 生物 学 、 生 物化 学 、 
生理 学 和 核 工业 研究 做 为 示 踪 元 素 。 利 用 机 械 手 存 外 隔离 室 
进行 各 种 机 械 操作 和 化 学 、 冶 金 学 试验 ， 并 利用 清洗 剂 和 化 
学 溶液 清洗 污染 。 操 纵 分 馏 塔 及 辅助 设备 加 工 已 用 过 的 核 燃 
料 ， 并 用 收 末 耗 尽 的 钠 。 
有 的 可 从 事 核 工程 某 一 方面 的 技术 辅助 工作 ， 并 给 予 相应 
的 称谓 ， 如 : 
核 控制 室 操作 员 
核燃料 搬运 操作 员 
7 射线 设施 操作 员 
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重水 再 浓缩 操作 员 
核 热 室 技术 员 


2165-262 石油 化 工 技术 员 
(PETROCHEMICAL-ENGINEERING TECH- 
NICIAN) (专业 和 技术 服务 ， 未 归 他 类 者 ) 

DPT: 361 
GED: 4 SVP: 6 EC: 167 PA: M467 
从 事 石 油 化 学 和 石油 化 工 方面 的 各 种 技术 工作 ， 主 要 是 协 
助 设备 的 安装 、 操 作 、 维 修 以 及 生产 和 质量 管理 。 
履行 职责 名 称 01-070 所 述职 责 。 利 用 蒸馏 装置 、 分 析 天 

平 及 其 他 实验 室 设 备 ， 对 原油 、 混 合 油 、 气 体 、 沥 青 ， 压 力 燕 

馏 物 进 行 例 行 的 质量 控制 试验 ， 以 确定 它们 的 沸点 ， 凝 聚 点 ， 

燃点 、 粘 度 、 比 重 及 其 他 特性 。 将 液态 石油 化 工 产品 与 标准 色 

图 进行 比较 ， 以 确定 可 以 用 颜色 来 测量 的 各 种 加 工 因素 ， 并 将 

结果 呈报 主管 人 。 操 作 试 验 装置 测定 燃料 和 润滑 剂 的 行为 ， 看 

其 是 否 符合 技术 要 求 。 对 实验 室 测 爆 机 和 其 他 石油 化 学 加 工 设 

备 进行 保养 和 大 修 。 . 

有 的 可 从 事 石 油 化 学 和 石油 化 工 革 一 方面 的 技术 辅助 工 

作 ， 并 给 予 相 应 的 称 渭 ， 如 : 

燃料 技术 员 

气相 色谱 分 析 员 (石油 和 煤炭 生产 ) 
辛 烷 实 验 室 技术 员 ( 石 油 和 煤 央 生 产 ) 
试验 装置 技术 员 


2165-266 石油 工程 技术 员 
(PETROLEUM-ENGINEERING 
CIAN) (专业 和 技术 服务 ， 未 归 他 类 者 ) 
DPT: 361 
GED: 4 SVP: 6 EC: B7 PA: L47 
从 事 石油 工程 方面 的 各 种 技术 工作 ， 主 要 是 协助 设备 的 操 
作 、 维 修 和 生产 : 
履行 职责 名 称 01-070 所 述职 责 。 指 导 工 人 在 井 场 组 装机 
械 设备 和 电气 测试 仪器 设备 ， 以 测量 和 记录 不 同 深度 的 压力 和 
温度 。 分 析 钼 井 操作 过 程 中 通过 钼 孔 循 环 的 泥浆 。 从 压力 和 温 
度 测试 仪器 上 取 下 记录 图 纸 ， 并 对 数据 进行 初步 解释 ， 以 供 工 
程 人 员 用 来 决定 油井 的 自然 喷 流 速度 。 保 存 深 度 和 地 层 试验 记 
录 ， 并 算出 为 保持 最 佳 钻井 条 件 所 需要 的 泥浆 粘度 ， 校 准 和 修 
理 记录 仪器 。 
有 的 可 从 事 石 油 工 程 某 一 方面 的 技术 辅助 工作 ， 并 给 予 相 
应 的 称谓 ， 如 : 
石油 钻井 技术 操作 员 (石油 和 天 燃气 ) 
泥浆 分 析 、 测 井 操 作 员 (石油 和 天 燃气 ) 


TECHNI- 


2165-270 污染 控制 技术 员 
(POLLUTION CONTROL TECHNICIAN) 
(专业 和 技术 服务 ， 未 归 他 类 者 ) 
在 野外 和 实验 室 场地 执行 对 空气 、 水 和 土壤 的 污染 进行 定 
位 、 浏 量 和 控制 的 技术 任务 。 
履行 兴 似 职责 名 称 01-070 所 述职 责 。 收 集 水 、 海 水 或 工 
业 废 水 的 标本 ， 进 行 标准 分 析 以 确定 污染 的 等 级 。 取 样 和 测试 
污水 、 沉 淀 物 、 淤 泥 、 泥 土 和 有 害 废料 以 确定 污染 物 的 化 学 组 


成 。 从 加 工 通风 系统 和 烟 向 收集 气体 标本 ， 进 行 必需 的 测试 、 
气味 仪表 估算 和 烟 向 气体 分 析 以 确定 气体 污染 物 的 组 成 并 保证 
有 毒 程度 符合 规定 的 排放 标准 。 设 置 、 操 作 和 保养 环境 的 监控 
设备 。 资 料 收集 站 和 测试 仪器 。 记 录 环 境 监控 设备 显示 的 数据 
以 检查 工业 有 毒物 质 污染 环境 的 状况 .检验 新 的 污染 源 ， 调 查 
环境 受 扰 状 况 ， 提 出 控制 污染 的 建议 。 可 以 专门 从 事 某 一 类 型 
的 环保 工作 。 


GED: 4 SVP: 6 PA: M47 EC: B6 DPT; 361 


能 向 兴趣 “性 格 
GVNSPQKFMEC 


33333333344 791 0Y 


2165-299 ”其 他 工程 技术 员 
(OTHER ENGINEERING TECHNICIANS) 
本 残余 类 包括 未 归 他 类 的 工程 技术 员 ; 例如 ， 在 陶瓷 、 低 
温 、 林 业 等 各 工程 领域 由 ， 从 事 技术 工作 的 技术 员 。 本 残余 类 
定义 中 职业 名 称 的 典型 例子 有 : 
陶瓷 工程 技术 员 专 业 和 技术 服务 ， 未 归 他 类 者 
林木 技术 员 (专业 和 技术 服务 ， 未 妇 他 类 者 ) 


2169 一 一 建筑 和 工程 方面 的 其 他 职业 ， 未 归 他 类 者 

本 细 类 职业 包括 未 归 他 类 的 职业 : 舰 化 和 进行 航空 摄影 测 
量 ; 分 析 航 空 照片 ， 绘 制 或 修改 地 图 和 航线 图 ; 为 运输 公司 制 
备 地 图 、 曲 线 图 和 航线 图 ; 为 工 、 商 业 及 政府 机 构 设 计 、 标 绘 
图 表 。 


2169-110 ”摄影 测绘 师 
(PHOTOGRAMMETRIST) 
务 ， 未 归 他 类 者 ) 
GED: 5 SVP: 7 EC: B PA: L47 
规划 航空 测量 ， 根 据 航 空 照片 和 其 他 资料 组 织 绘制 地 形 测 
量 图 、 航 线 图 和 有 关 资 料 。 
检查 和 说 明 航 空 照片 ， 确 定 地 形 测量 绘图 控制 点 ， 制 备 航 
空 照片 扒 接 图 ， 并 为 水 文学 和 排水 研究 提供 数据 。 应 用 标准 数 
学 公式 和 摄影 测量 技术 确定 各 大 地 测量 点 ， 标 高 和 其 他 地 形 特 
征 的 位 置 、 比 例 和 方位 ， 监 督 确 定 地 面 测 量 的 基线 。 确 定 要 采 
用 的 相机 类 型 和 装载 相机 飞机 的 飞行 高 度 。 计 算 相 机 拍摄 的 时 
间 间 陋 ， 以 使 周记 有 适当 的 重 丢 ， 并 使 航线 有 适宜 的 间隔 。 对 
地 形 图 和 航线 图 以 及 其 他 测量 数据 的 处 理 和 复制 提供 技术 指 
导 ， 制备 飞 起 陆地 或 水 域 所 需要 的 航线 图 和 表格 。 根 据 地 面 和 
航空 照片 或 航空 摄影 挤 结 图 ， 算 大 地 测量 ， 说 明 测 量 数据 ， 确 
定 地 貌 、 地 形 特点 的 位 置 、 形 状 和 高 度 。 
有 的 可 指导 、 训 练 操作 航空 摄影 机 的 航空 摄影 员 。 


(专业 和 技术 服 
DPT: 131 


2169-112 遥感 技术 员 
(REMOTE SENSING TECHNICIAN) (专业 
和 技术 服务 ， 未 归 他 类 者 ) 
操作 空中 遥感 设备 为 农业 和 森林 土地 利用 ， 消 耗 热 量 估 算 
和 工业 支援 服务 等 各 方面 的 应 用 获取 勘察 资料 。 
先 在 地 面 上 听取 情况 介绍 ， 确 定 任 务 的 性 质 和 将 获取 
的 资料 种 类 。 对 地 面 作出 选择 和 人 解释， 考虑 到 季节 时 间 ， 


并 查看 现 有 气候 情报 ， 从 而 按 探 测 需 要 为 在 空中 执行 任务 
准备 飞行 计划 和 传 感 荐 的 配置 。 选 择 并 测试 所 需 器 材 设 
备 。 装 上 由 计算 机 榨 制 的 航空 探测 摄影 机 、 传 感 髓 和 扫描 
仪 ， 加 以 固定 并 使 之 互相 连接 ， 在 起 飞 以 前 再 次 对 设备 进 
行 测试 。 核 查 现场 气候 以 保证 天 气 条 件 确 属 有 利 预料 程序 
的 使 用 ， 并 对 设备 作 最 后 调整 。 采 取 使 用 和 维护 好 摄影 机 
系统 和 红外 扫 摘 仪 的 方法 实施 空中 更 取 资 料 。 通 过 观察 示 
波 器 的 信号 监控 记录 质量 ， 必 要 时 可 调整 设备 以 改善 记录 
质量 。 对 录 在 底片 和 磁带 上 的 图 象 安排 飞行 后 的 加 工 处 
理 ， 或 用 摄影 实验 室 设备 对 图 象 加 工 ， 检查 所 录 图 象 质 量 
并 将 资料 交 专 家 分 析 。 准 备 飞 行 后 报告 或 参加 飞行 后 的 情 
况 介绍 ， 报 活动 经 过 。 
GED: $5 SVYP: 7 PA; M47 EC: I5 DPT: 261 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
23222333343 791 0Y9 


2169-114 航空 照片 分 析 员 
(AERIAL-PHOTOGRAPH ANALYST) ( 专 
业 和 技术 服务 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 287 
GED: 5 SVP: 6 EC: I PA: L47 

分 析 航 空 照片 ， 查 明 重 要 工业 设施 和 地 形 特点 。 

用 台式 体 视 设备 研究 航空 照片 ， 确 定 道路 、 河 流 、 工 业 中 
心 、 森 林 和 其 他 地 形 特征 的 位 置 以 弄 清 该 地 区 的 人 性质 、 情 况 。 
监 定 机 载 红 对 电子 传感器 得 到 的 数据 ， 以 查 明 水 面 和 陵 地 的 热 
输 射 数据 。 利 用 雷达 得 到 的 数据 ， 研 究 、 确 定 各 种 地 形 特 征 的 
位 置 。 把 这 些 数据 与 其 他 照片 数据 相 结合 ， 编 制 初步 监 定 报 
告 。 也 可 把 照片 上 的 数据 与 以 前 绘制 的 地 图 相 比较 ， 以 确定 地 
图 的 精确 程度 。 

有 的 可 制定 摄影 程序 以 获得 最 适宜 于 预定 用 途 的 数据 。 


2169--118 ”立体 图 标 区 员 
{STEREOPLOTTER) (专业 和 技术 服务 ， 未 归 他 
类 者 ) DPT: 281 
GED: 4 SYP: 7 EC: [ PA: L47 

用 立体 标 图 设备 标 绘 比 例 地 形 测量 图 和 平面 测量 图 ， 记 录 
从 航空 测量 照片 上 得 到 的 断面 和 剖面 数据 。 

用 立体 标 图 仪 分 析 航 空 测量 照片 。 利 用 有 平面、 剖面 和 野外 
测量 记录 确定 立体 标 图 设备 的 正确 方向 和 控制 点 。 调 节 立 体 标 
图 仪 ， 使 一 眼 观 察 一 幅 照 片上 的 图 象 ， 另 一 上 腿 观 察 男 一 幅 照 片 
上 的 图 像 。 通 过 彩色 镜头 观察 屏幕 ， 镜 的 安放 位 置 使 得 操作 人 
员 只 能 以 反 色 看 图 像 ， 从 而 看 到 立体 图 形 。 用 数字 冲 定 出 图 的 
等 离线 间隔 各 乏 直 比例 。 说 明 色 彩 和 地 形 细节 关系 ， 用 立体 视 
镜 控 制 笔尖 绘制 地 图 。 确 定 断 面 高 度 。 并 通过 程控 电子 装置 读 
出 记录 数据 。 . 





2169 一 122 拼图 员 
(MOSAICER) (专业 和 技术 服务 ， 未 归 他 类 者 ) 
DPT: 381 
GED: 4 SVP: 7 EC: I PA: L47 
排列 和 拼接 航空 照片 ， 构 成 某 一 地 区 的 摄影 镶嵌 图 ， 供 摄 
影 测量 人 员 和 地 形制 图 人 员 使 用 。 
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按 拍 摄 次 序 和 飞机 飞行 路 线 把 航空 照片 排列 在 台子 上 。 检 
查 照 片 确定 设立 的 地 标 位 置 。 察 看 并 记录 相 邻 照片 是 否 短缺 正 
常委 接 部 分 ， 短 缺 时 说 明 飞 机 偏离 了 预定 航线 。 定 位 并 标 出 特 
殊 的 参考 点 ， 包 括 建筑 物 、 公 路 ， 铁 路 交叉 点 和 其 他 明显 的 地 
理 特征 。 用 数学 表 、 计 算 尺 ， 分 规 和 量 角 器 计算 和 测量 参考 点 之 
间 的 比例 尺 距 离 ， 确 定 相 邻 照片 之 间 准 确 相 对 位 置 。 剪 去 照片 重 
鸽 边 缘 多 余部 分 ， 将 照片 贴 在 衬 板 上 ， 注 意 使 参考 点 之 问 比 例 尽 ， 
距离 保持 不 变 和 照片 组 合 固定 。 在 衬 板 上 栓 上 编号 标签 ， 把 排 好 
的 照片 加 以 修整 ， 消 除 拼接 痕迹 ， 然 后 送 去 处 理 和 复制 。 


2169-126 ”运输 制图 员 
(DRAUGHTING CLERK，TRANSIT) (文书 事 
务 ) DPT: 381 
GED: 4 SUP: 6 EC: Z PA: S47 
制备 地 图 、 图 表 或 曲线 图 ， 说 明 公 司 的 经 营 和 统计 状况 。 
绘制 说 明 特 定数 据 的 各 种 图 表 、 地 图 和 曲线 图 ， 如 公司 统 
计 ， 交 通 流量 ， 建 筑 物 发 展 以 及 人 口 分 布 等 。 对 数据 进行 收 
集 、 检 查 并 按 一 定 顺序 排列 以 使 用 图 表 表 示 。 
有 的 可 用 墨水 描绘 图 表 、 地 图 和 曲线 图 ， 有 的 可 为 新 闻 
出 版 单位 绘制 说 明 路 线 变 更 、 延 长 和 其 他 类 似 信 息 的 图 表 或 
草图 。 


2169--130 ”表格 设计 员 
(FORMS-LYOUT MAN) (任何 行业 ) 
DPT: 281 
GED: 3 SVP: 6 EC: I PA: L47 
绘制 工商 企业 或 政府 机 构 用 的 表格 ， 并 标 字 和 装订 。 
根据 顾客 要 求 或 表格 分 析 专 家 的 说 明 ， 用 绘图 仪器 绘制 发 
票 、 生 产 记 录 和 其 他 表格 。 利 用 有 关 商 用 宙 器 知识 和 表格 设计 
原理 ， 设 计 、 绘 制 表 格 ， 先 提交 设计 算 稿 ， 经 常 修改 。 批 准 后 
再 正式 表格 交付 印刷 ， 并 编写 表格 复制 说 明 。 


218 一 一 数学、 统计 学 ， 系 统 分 析 及 有 关 
领域 的 职业 


本 子 类 职业 包括 以 下 业务 : 研究 数学 ， 统 计 学 和 保险 统计 科 
学 ; 应 用 新 颖 的 和 标准 化 的 数学 技术 解决 科学 工程 和 管理 中 的 问 
题 ， 为 问题 编制 数学 表述 程序 ， 以 使 用 电子 数据 处 理 系统 求解 ; 
分 析 编 码 系统 协助 统计 工作 的 进行 。 这 些 职业 可 分 为 以 下 细 类 : 

2181 数学 家 、 统 计 学 家 及 保险 统计 员 

2183 系统 分 析 学 家 、 计 算 机 程序 员 及 有 
关 职 业 

2189 数学 、 统 计 学 、 系 统 分 析 及 有 关 领 
域 的 职业 ， 未 归 他 类 者 


2181 一 一 数学 家 、 统 计 学 家 及 保险 统计 员 
本 细 类 职业 包括 以 下 业务 : 研究 数学 理论 ， 发 展 数学 技 
术 ， 应 用 数学 技术 方法 解决 科学 、 工 程 和 社会 科学 方面 的 各 种 
问题 、 进 行 全 面 调查 或 抽样 调查 ， 编 辑 统计 数据 ， 从 中 作出 有 
用 的 正确 结论 ， 应 用 数学 和 统计 方法 计算 保险 和 年 金 等 财政 方 
面 的 支付 。 
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2181-110 研究 数学 家 
(MATHEMATICIAN，RESEARCH) (专业 和 
技术 服务 ， 未 归 他 类 者 ) ~ DPT: 088 
纯 数学 数学 家 
GED: 6 SVP: 8 EC: 1 PA: S 
进行 基础 数学 研究 ， 增 进 数 学 知识 ， 发 展 改进 数学 技术 。 
研究 代数 、 几 何 、 数 论 、 逻 辑 和 其 他 数学 分 支 的 基础 理 
论 ， 检 验 各 种 有 关 的 假设 和 理论 。 进 行 试验 ， 发 据 数 学 原理 和 
数学 方法 ， 在 科学 研究 、 工 程 设计 、 管 理 决策 和 电子 数据 处 理 
等 领域 的 新 应 用 。 有 的 可 从 事 顾 间 性 工作 ， 向 有 关 数 学 方法 ， 
数学 应 用 的 研究 人 员 ， 提 供 咨询 服务 ， 有 的 用 电子 计算 机 及 有 
关 设备 解决 各 种 问题 。 


2181-114 数学 统计 学 家 
(STATISTICIAN，MATHEMATICAL) (专业 
和 技术 服务 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 088 
GED: 6 SVP: 8 EC: I PA:S 
研究 统计 科学 的 数学 基础 ， 发 展 统计 学 方法 论 并 就 统计 方 
法 的 实际 应 用 提出 建议 。 
检验 概率 、 推 理 和 方差 等 各 种 理论 ， 寻 求 获 得 和 评价 数学 
数据 新 方法 或 改进 现 有 方法 的 数学 基础 。 发 展 和 检验 各 种 实验 
设计 、 采 样 技术 和 分 析 方 法 ， 并 就 其 在 统计 调查 ， 实 验 中 的 应 
用 提出 建议 。 对 物理 学 家 和 社会 科学 家 取得 和 估价 数据 中 所 使 
用 的 统计 方法 的 适用 性 ， 有 效 性 和 精确 性 ， 进 行 研究 、: 评 价 并 
提出 建议 。 


2181-118 保险 统计 员 
(ACTUARY) (保险 和 房地产 ) 
DPT: 038 
GED: $ SVP: 9 EC: I PA: $7 

进行 统计 数据 其 他 有 关 的 汇集 、 评 价 、 据 此 制订 ， 推 进 
年 金 和 养老 金 规划 ， 确 定 保险 单 和 保险 合同 的 期 限 、 条 款 和 
保险 费 。 

在 对 统计 、 经 济 和 其 他 有 关 数 据 进行 长 期 调查 分 析 的 基础 
上 ， 编 制 有 关 死亡 率 ， 疾 病 、 事 故 ， 伤 残 和 退休 情况 的 记录 。 
编制 计算 保险 费 率 和 保险 价值 用 的 概率 表 。 制订 保险 、 年 金 和 
主 养老 金 计划 ， 确 定 所 需 的 保险 费 率 。 现 金 储备 和 必要 的 仙 
债 ， 以 保证 将 来 保险 赔偿 的 支付 。 确 定 参与 保险 和 年 金 合 同 各 
有 关公 司 分 配 僵 利 的 公平 基础 。 

有 的 可 从 事 保险 ， 年 金 和 养老 金保 险 单 和 保险 合同 编制 人 
员 的 指导 、 协 调 工作 ;有 的 可 从 事 保险 统计 部 门人 员 的 审查 和 
雇用 工作 。 

有 的 可 专门 从 事 某 种 类 型 的 保险 业务 并 给 予 相应 的 称 
谓 ， 如 : 

伤亡 保险 统计 员 

生命 保险 统计 员 





2181-122 运筹 研究 分 析 员 


(OPERATIONS-RESEARCHANALYST) ( 专 ， 


业 和 技术 服务 ， 未 归 他 类 者 ) 
DPT: 8668 
GED: 5 SVP: 8 EC: 1 PA: S45 


对 管理 问题 进行 逻辑 分 析 ， 建 造 数学 模型 ， 以 便 用 数字 计 
算 机 求解 。 

根据 管理 信息 要 求 ， 分 析 问 题 ， 建 立 有 关 问 题 的 数学 模 
型 ， 用 一 个 或 几 个 方程 式 把 常数 、 变 数 、 限 制 条 件 。 其 他 可 供 
选择 的 条 件 ， 冲 突 条 件 和 其 数字 参数 联系 起 来 。 通 过 判断 和 数 
学 试验 ， 聚 集 、 确 定 模型 中 的 变量 数据 并 建立 起 它们 的 相关 关 
系 ， 说 明 适 用 于 模型 的 操作 和 计算 方法 ， 把 数据 提交 给 处 理 部 
门 ， 以 使 求解 方程 、 编 制程 序 和 处 理 。 检 验 运算 和 试验 模型 是 
否 适用 ， 确 定 是 否 需 要 修改 。 向 管理 部 门 提出 报告 ， 说 明 问 题 
的 解决 方法 ， 或 指出 在 成 本 、 利 润 、 效 率 或 风险 等 方面 可 能 取 
得 成 功 的 各 种 可 供 选择 的 途径 。 

有 的 可 专门 从 事 合同 方案 的 研究 、 制 定 工作 ， 或 鉴定 一 个 
机 构 完成 研究 、 开 发 和 生产 工作 的 能 力 ; 有 的 可 从 事 “ 时 间 和 
成 本 网 络 "的 开发 。 如 规划 评价 审查 技术 (PERT)， 以 规划 和 
管理 大 规模 的 商业 活动 。 有 的 可 从 事 工程 方面 的 工作 ， 如 分 析 
评价 各 种 生产 工艺 过 程 , 


2181-126 ”人口 统计 学 家 
(DEMOGRAPHER) (专业 和 和 技术 服务 ， 未 妇 他 
类 者 ) DPT: 188 
GED: 5 SVP: 8 EC: 1 PA: S 
规划 并 进行 调查 和 试验 以 获得 并 分 析 人 口 统计 资料 . 
履行 职责 与 职业 2181-134 相似 。 专 门 从 事 人 口 统计 资料 
的 收集 ， 包 括 人 口 的 数量 、 增 长 、 家 庭 结 构 、 分 布 、 迁 移 、 组 
成 、 年 龄 、 性 别 ， 种 族 和 经 济 状况 等 。 


2181-130 ”应 用 数学 家 
(MATHEMATICIAN，APPLIED) (专业 和 技术 
服务 ， 未 归 他 类 者 ) 

DPT: 188 
GED: 5 SVP: 8 EC: 1 PA: S 
应 用 数学 原理 和 数学 技术 解决 科学 研究 ， 工 程 和 管理 方面 
的 问题 。 
研究 由 科学 家 、 工 程 师 、 管 理 人 员 和 其 他 人 员 提 出 的 问 

题 ， 确 定 适宜 的 解决 方法 。 运 用 各 应 用 领域 的 有 关 知 识 ， 如 电 

子 学 、 原 子 能 ， 生 命 科学 或 经 济 学 方面 的 知识 。 用 数学 原理 和 

技术 解决 研究 、 开 发 ， 生产 ， 后 勤 或 其 他 方面 的 问题 ， 进 行 计 

算 并 应 用 数位 分 析 方 法 。 操 作 或 指导 操作 电子 和 机 械 计算 设备 

以 及 其 他 辅助 设备 。 

有 的 可 从 事 顾 问 工作 。 


2181-134 ”应 用 统计 学 家 
(STATISTICIAN，APPLIED) (专业 和 技术 服 
务 ， 未 归 他 类 者 ) 
DPT: 188 
GED: 5 SVP: 8 EC: 1 PA:S 
规划 统计 调查 ， 在 抽样 或 全 部 数据 基础 上 收集 、 整 理 、 说 
明和 分 析 数 据 ， 应 用 统计 理论 和 方法 为 科研 和 其 他 领域 提供 有 
用 信息 。 
设计 调查 表格 收集 调查 计划 需要 的 信息 。 用 抽样 技术 或 检 
查实 验方 法 取得 所 需要 的 信息 类 型 。 估 价 数据 来 源 的 可 靠 性 ， 
必要 时 对 原材料 进行 调整 和 加 权 ， 把 数据 整理 归纳 为 便于 分 析 





说 明 的 表格 形式 。 指 导 计 算出 平均 值 、 比 例 、 分 布 、 校 正 系数 
利 其 他 项 上 日。 以 表 或 曲线 图 的 形式 提出 数据 资料 。 撰 写 统计 报 
告 ， 说 明 数 据 米 源 和 数据 在 管理 、 科 研 或 其 他 应 用 方面 的 可 靠 
性 或 适用 性 限度 。 分 析 说 明 数 据 ， 指 出 效 据 来 源 之 癌 的 重要 差 
异 和 关系 ， 根 据 对 数据 总 结 ， 提 出 结论 和 项 浏 。 

有 的 可 专门 从 事 某 些 课题 领域 数据 的 分 析 和 说 明 ， 并 给 予 
相应 的 称谓 ， 如 : 

分 析 统 计 学 家 


2181-136 流行 病 学 专家 
(EPIDEMIOLOGIST) (专业 和 技术 服务 ， 未 归 
他 类 者 》 
研究 疾病 的 发 让 、 分 布 和 决定 性 因素 ， 其 他 有 关 健 康 的 状 
况 以 及 在 某 些 特定 人 口中 的 事件 ， 从 而 进一步 控制 健康 问题 ， 
履行 职责 与 职业 2181-134 相似 。 发 起 规划 和 推进 流行 病 
和 人 口 研究 以 便 为 发 展 健康 政策 和 计划 提供 资料 。 设 计 或 检查 
征求 意见 表 和 其 他 搜集 资料 的 表格 ， 并 对 这 些 资 料 的 微 集 、 整 
理 和 核实 的 程序 作出 决定 。 与 其 他 调查 人 员 ， 健 康 研 究 人 员 ， 
工业 和 社区 代表 建立 联系 ， 商 讨 制 定 并 组 织 资料 收集 程序 。 使 
”用 新 的 、 改 进 的 计算 机 程序 、 统 计 技 术 和 流行 病 知 识 ， 协 调和 
实施 对 观察 材料 的 流行 病 学 的 分 析 以 便 对 疾病 和 有 关 健 康 状况 
的 可 能 原因 与 后 果 作 者 估计 。 检 查 并 说 曲 资 料 分 析 的 结果 ， 写 
出 调查 的 总 结 报告 。 在 科学 败 物 上 发 表 文 章 ， 并 在 科学 会 议 上 
提出 报告 。 监 督 和 协调 人 研究 分 析 人 员 和 助手 的 活动 。 对 研究 的 
流行 病 学 方面 和 牛 物 统计 学 方面 提供 意见 。 对 健康 计划 人 员 及 
全 究 人 员 提 供 技术 利 咨 询 服 务 ， 使 使 用 者 知道 有 什么 研究 材料 
可 资 利用 ， 以 及 是 骆 适 用 。 
GED: 5 SVP: 8 PA: L56 EC: 1 DPT: 138 


能 向 . 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
1 1132 


244455 678 09Y 


2181-138 生物 学 和 农业 科学 统计 学 家 
(STATISTICIAN, BIOLOGICAL， AND AG- 
RICULTURAL SCIENCE) (专业 和 技术 服务 
未 归 他 类 者 ) DPT: 188 
GED: 5 SVP: 8 EC: 1 PA: S 
规划 并 进行 调查 和 实验 ， 为 动物 、 植 物 和 人 类 生命 过 程 基 
础 科学 研究 提供 统计 数据 。 
懂行 职责 与 职业 2181-134 相似 。 应 用 统计 访 法 ， 专 门 从 
种 获得 统计 资料 以 研究 生物 群体 之 问 的 关系 。 进 行 有 关 疾 病 的 
原因 利 发 生 率 ， 预 防 措施 和 免疫 技术 的 有 效 性 等 方面 的 统计 
以 协助 医学 研究 和 公共 保健 计划 。 可 按 其 所 从 事 的 专业 分 类 ， 
并 给 予 相 应 的 称谓 ， 如 : | 
诬 学 、 统 计 学 家 


2181-142 商业 与 经 济 统计 学 家 
(STATISTICIAN, BUSINESS AND ECDNO- 
MICS) (专业 和 和 技术 服务 ， 未 归 他 类 者 ) 
DPT: 188 
GED: 5 SVP: 8 EC: 1 PA:S . 
规划 并 进行 调查 与 实验 ， 以 获得 有 关 商 业 和 经 济 活动 的 统 


自然 科学 、 工 程 学 和 数学 方面 的 职业 121 


计 资 料 。 

履行 职责 与 职业 2181-134 相似 。 专 门 从 事 经 济 统计 方面 
的 调查 和 实验 ， 以 获得 有 关 收 和 入、 贸易、 生产， 价格 、 财 政 、 
税收 、 劳 动 各 就 业 等 方面 的 统计 资料 。 

有 的 可 专门 从 事 财 政 状况 数据 的 收集 和 评价， 开 给 予 相应 
的 称谓 ， 如 : 

财政 统计 学 家 


2181-146 自然 科学 与 工程 统计 学 家 


(STATISTICIAN, PHYSICAL SCIENCE 
AND ENGINEERING) (专业 和 技术 服务 ， 
未 归 他 类 者 ) DPT: 188 


GED: 39 SVP: 8 EC: I PA: S 

规划 并 进行 调查 利 实验 ， 以 效 得 物理 科学 和 工程 用 的 统计 
资料 。 

履行 职责 与 职业 2181-134 相似 。 专 门 从 事 统计 学 的 调 伪 
和 和 实验， 以 获得 统计 数据 ， 并 把 这 种 专业 型 论 和 方法 用 于 统计 
力学 (根据 分 子 组 成 特点 预测 物质 特性 ) 。 

有 的 可 设计 大 规模 工业 生产 的 产品 测试 和 检查 程序 、 根 据 
概率 理论 建立 工 上 质量 管理 方案 ， 有 的 可 从 事 企业 经 营 中 受 影 
响 因素 的 统计 分 析 ， 对 此 可 按 生 产 过 程 ， 产 品 或 企业 进行 分 
类 ， 并 给 予 相应 的 称谓 ， 恕 : 

技师 管理 分 析 家 

化 学 统计 学 家 

工业 统计 学 家 


2181 一 150 社会 科学 统计 学 家 
(STATISTICIAN, SOCIAL SCIENCE) (专业 
和 技术 服务 ， 末 归 他 类 者 ) DPT: 188 
GED: 5 SVP: 8 EC: I PA: S 
规划 并 进行 调查 和 实验 以 获得 社会 科学 方面 用 的 统计 
资料 。 
履行 职责 与 职业 2181-134 相似 。 专 门 进行 社会 科学 方面 
的 统计 调查 与 实验 ， 以 获得 收治 科学 、 人 类 学 、 社 会 学 和 心理 
学 等 方面 的 统计 资料 。 
有 有 的 可 专门 从 事 与 论 和 教育 方面 的 数据 收集 和 评价 ， 并 给 
了 相应 的 称谓 ， 如 : 
教育 统计 学 家 
与 论 统计 学 家 


2181 一 154 生命 统计 学 家 
(STATISTICIAN，VITAL) ” (政府 服务 ) 
DPT: 188 
GED: 5 SVP: 8 EC: 1 PA: $ 
主要 从 事 出 生 、 婚 姻 、 死 亡 等 有 有 关 生 命 统计 资料 的 计划 、 
调查 、 收 集 和 分 析 。 
履行 职责 与 职业 2181-134 相似 。 专 门 设计 登记 系统 ， 
以 记录 出 生 ， 死 亡 、 死 产 、 应 报告 的 疾病 、 糯 故 、 结 婚 、 离 
婚 和 取消 婚约 等 数据 ， 根 据 登 记 短 设计 表格 和 出 版 物 ， 分 析 
统计 结 
有 的 可 专门 从 事 公 共 卫 生 方 面 的 生命 统计 ; 并 给 邓 相 应 的 
称谓 ， 如 : 





122 ”自然 科学 、 工 程 学 和 数学 方面 的 职业 


公共 卫生 统计 学 家 


2183 一 一 系统 分 析 学 家 计算 机 程序 员 及 有 关 职 业 

本 细 类 职业 包括 以 下 业务 : 电子 数据 处 理 设施 的 计划 、 实 
施 和 控制 以 及 计算 机 系统 的 程序 编制 。 典 型 专业 领域 包括 : 计 
算 机 条 统 分析 以 及 就 电子 数据 处 理 方法 的 使 用 ， 处 理 能 力 的 技 
术 发 展 提出 建议 。 有关 组 织 和 方法 分 析 的 职工 列 人 细 类 
1173。 有 关 电 子 数据 处 理 系统 设备 操作 的 职业 列 人 细 类 
4143。 





2183--110 ”商业 电子 数据 处 理 系统 分 析 学 家 
(SYSTEM ANALYST BUSINESS, ELEC- 
TRONIC DATA-PROCESSING) (专业 和 技 
术 服 务 ， 未 果 他 类 者 ) DPT: 131 
商业 系统 分 析 家 
GED: 5 SVP: 8 EC: I PA: S567 

分 析 商 业 问题 (如 联合 生产 的 发 展 和 库存 产品 控制 、 成 本 
分 析 )， 选 择 适 当 设备 ， 开 发 电子 数据 处 理 系统 程序 。 

与 部 门 首脑 或 负责 人 协商 确定 特殊 管理 信息 要 求 。 如 综合 
的 性 质 和 程度 、 项 目的 鉴别 和 结果 的 显示 形式 等 。 分 析 各 种 的 
算 操 作 的 系统 、 程 序 和 方法 ， 确 定 换算 的 可 行 性 和 范围 ， 并 编 
制 流程 图 发 展 顾客 利用 电子 数据 处 理 系统 的 新 途径 和 长 期 计 
划 、 分 析 计 算 机 及 其 外 围 设备 的 能 力 和 限制 。 设 计 取 得 输入 数 
据 的 新 手段 以 使 为 个 人 操作 设备 选择 经 济 可 行 的 方法 。 检 查 并 
消除 计算 机 程序 错误 。 以 编制 最 终 运 算 系统 。 协 助 电子 数据 处 
理 设备 销售 人 员 ， 用 非 专业 语言 编写 向 顾客 作 介绍 的 材料 。 纺 
制 成 本 估算 、 计 算 几 该 系统 所 能 节约 的 资金 。 保 存 系统 分 析 的 
精确 记录 和 资料 以 备 以 后 使 用 ， 编 写 使 用 手册 ， 说 明 键盘 穿孔 
机 ， 分 类 装置 以 及 其 他 制 表 设备 的 使 用 、 操 作 、 日 常 维护 和 技 
术 规 范 ， 训 练 操 作 和 管理 人 员 ， 设计 有 关 计算 机 操作 的 新 程序 
和 其 他 文件 。 指 导 和 协调 程序 员 的 工作 . 

有 的 可 使 用 计算 编码 符号 ， 用 计算 机 语言 编写 程序 ， 有 的 
可 专门 研究 动力 供应 条 件 ， 建 议 购置 空调 设备 以 榨 制 温度 、 湿 
度 和 灰尘 。 有 的 可 从 事 程 序 格式 的 选择 与 设计 。 


2183-114 工程 科学 电子 数据 处 理 系 统 分 析 学 家 
(SYSTEMS ANALYST ENGINEERING-- 
SCIENTIFIC， ELECTRONIC DATA- 
DROCESSING) (专业 和 技术 服务 ， 未 归 他 类 
者 ) DPT: 131 
GED: 5 SVP: 8 EC: I PA: S567 

分 析 各 种 物理 系统 以 及 科学 、 工 程 和 其 他 技术 问题 ， 为 用 
电子 数据 处 理 求 解 建造 数学 模型 。 

与 工程 师 和 科学 家 协商 确定 问题 的 含义 并 进行 问题 分 析 ， 
确定 设计 草案 和 处 理 程序 以 及 需要 的 计算 机 系统 。 检 索 图 书馆 
和 其 他 资料 来 源 ， 寻 找 可 用 的 数学 公式 和 有 关 数 据 ， 研 究 问题 
的 语词 描述 或 图 表 表示 法 。 确 定 问 题 的 限界 ， 利 用 高 等 数学 知 
识 建造 问题 区 的 数学 模型 ， 使 各 种 常量 、 变 量 、 限 制 因 素 ， 替 
代 因 素 、 月 标 及 其 数值 参数 均 联 系 在 数学 模型 中 。 应 用 数学 分 
析 知 识 把 问题 简化 为 计算 机 能 处 理 的 形式 ， 用 计算 机 语言 表达 
并 晒 出 数据 流程 图 。 把 有 关公 式 提 交 给 程序 员 。 在 计算 机 试 运 
行 之 后 与 问题 的 提出 者 协商 ， 讨 论 计算 机 的 输出 是 否 恰 当 适 


用 ， 模 型 是 否 需 要 修改 。 撰 邱 技 术 报 告 航 述 问题 的 解决 步 员 ， 
并 开发 解决 问题 的 技术 。 指 导 和 协调 序 员 的 工作 。 

有 的 可 撰写 论文 在 科技 杂志 上 发 表 ， 有 的 可 用 小 规模 拟 或 
键盘 输入 数字 计算 机 协助 检验 局 部 模型 。 


2183 一 116 系统 软件 程序 员 
(SYSTEMS-SOFTWARE PROGRAMMER) 
(专业 和 技术 服务 ， 未 归 他 类 者 ) 
开发 、 实 现 、 评 估 和 维护 软件 程序 以 适应 特殊 的 计算 机 的 
操作 。 - 
根据 先 确 定 的 为 了 开发 系统 软件 所 归 求 的 功能 性 指标 来 开 
发 逻辑 规范 。 编 码 、 测 试 和 评价 系统 软件 。 实 现 内 部 开发 或 由 
外 部 提供 的 系统 软件 。 指 导 拱 作 、 应 用 以 及 或 用 户 对 文件 的 使 
用 ， 并 帮助 他 们 解决 技术 问题 。 分 析 系 统 软件 中 的 操作 问题 ， 
调试 和 修改 软件 以 解决 存在 的 问题 。 对 装 有 的 系统 软件 进行 实 
现 后 的 审查 ， 参 加 应 用 软件 的 审查 并 进行 测量 和 中 踪 。 计 划 和 
评价 由 外 部 提供 的 系统 软件 。 参 加 系统 软件 的 标准 化 和 安全 性 
的 检查 。 估 算 完 成 项 目 所 需 时 间 、 成 本 和 资源 ， 对 照 估 算 审 查 
工作 报告 和 进展 情况 。 对 功效 或 方法 标准 提出 修改 意见 以 改进 


估算 控制 过 程 和 功效 。 
GED: 5 SVP: 7 PA: $567 EC: I DPT: 221 
能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC . 
22324344455 97 09 


”2183 一 118 ”商业 程序 员 


(PROGRAMMER, BUSINESS) 
服务 ， 未 归 他 类 者 ) 
GED: 5 SVP: 7 EC: | PA: S67 
用 计算 机 处 理 语言 编写 程序 ， 为 管理 和 解决 商业 问题 提供 
必要 的 资料 . 
研究 系统 分 析 家 编制 的 商业 问题 工作 流程 图 ， 与 系统 分 析 
家 或 与 程序 有 关 部 门 代表 协商 解决 以 下 各 问题 : 程序 的 目的 、 
输出 要 求 、 输 入 数据 的 获得 ， 自 动 编程 范围 、 编 码 应 用 利 改 
变 、 以 及 内 部 检查 和 控制 等 。 应 用 有 关 运 用 计算 机 能 力 、 题 目 
主题 和 符合 逻辑 知识 ， 按 逻辑 顺序 编写 程序 。 以 符号 形式 写 出 
详细 逻辑 流程 图 ， 表 印 计算 机 系统 将 要 处 理 的 数据 的 工作 次 
序 ， 并 说 明 所 包含 的 输入 、 输 出 和 算术 运算 与 还 辑 运 算 。 设 计 
取样 输入 数据 以 检验 程序 是 耕 适宜 。 用 改变 程序 顺序 和 步 又 的 
方法 校正 程序 误差 。 编 写 操作 说 明 以 指导 生产 过 程 中 的 操作 人 
员 。 指导 年 青 程序 员 的 工作 。 
有 的 可 分 析 ， 检 查 和 改写 程序 以 提高 操作 效率 和 适应 新 的 
条 件 要 求 。 有 的 可 汇编 程序 发 展 资料 及 其 以 后 的 修订 ， 有 的 可 
培训 程序 编制 工作 的 输 助人 员 ， 有 的 可 计划 ， 安 排 、 分 析 和 指 
导 程 序 编写 工作 。 并 给 予 相 应 的 称谓 ， 如 : 
商业 主 程序 员 


(专业 和 技术 
DPT: 231 


2183-122 工程 与 科学 程序 员 
(PROGRAMMER， ENGINEFRING AND 
SCIENTIFIC)( 专 业 和 技术 服务 ， 未 归 他 类 者 ) 
DPT: 231 
GED: 5 SVP: 7 EC: 1 PA: S67 





用 计算 机 处 理 语言 编写 程序 解决 工程 和 科学 问题 。 

研究 由 系统 分 析 家 写 的 问题 说 明 ， 确 定数 据 处 理 要 求 的 特 
点 。 应 用 征 分 方程 和 数值 分 析 、 根 据 计 算 机 的 能 力 限 度 ， 说 遇 
问题 的 符号 陈述 方法 ， 幅 出 逻辑 流程 图 和 方块 图 ， 并 编 公 计算 
机 处 理 的 预 解 方程 。 与 工程 师 、 科 学 家 、 技 术 人 员 和 顾客 协商 
解决 有 关 日 的 ， 不 精确 性 或 计算 机 处 理 的 可 行 性 问题 。 应 用 有 
关 计 算 机 能 力 、 题 日 主题 和 符号 逻辑 的 知识 ， 按 逻辑 顺序 编写 
程序 。 在 处 理 试 运行 中 观察 或 操作 计算 机 ， 以 分 析 和 禾 正 程序 
或 编码 错误 。 与 有 关 人 员 检 查 计 算 机 运行 结果 ， 确 定 是 否 需要 
修改 和 再 运行 。 为 某 一 特殊 应 用 领域 开发 新 的 子 程序 ， 或 扩展 
现行 通用 程序 的 应 用 ， 以 简化 将 来 对 问题 的 陈述 、 编 程 和 编码 
工作 。 指 导 年 青 编程 人 员 的 工作 。 


2183-124 ”应 用 程序 员 
(APPLICATION PROGRAMMER) 
技术 服务 ， 末 归 他 类 者 ) 
开发， 实现 、 评 估 和 维护 计算 机 应 用 系统 或 适用 户 要 求 的 
软件 程序 ， 
根据 预先 确定 的 为 了 开发 和 改变 应 用 程序 所 楼 求 的 功能 性 
指标 来 研制 净 辑 规范 。 编 公 、 测 斌 和 评 信 应 用 软件 调试 应 用 
软件 的 文件 。 实 现 内 部 开发 或 外 部 提供 的 应 用 软件 。 指 导 操 
作 、 应 用 、 软 件 和 /7 或 用 户 对 文件 的 使 用 ， 并 帮助 他 们 解决 技 
术 问 题 。 分 析 应 用 程序 中 的 问题 ， 调 试 和 修改 程序 以 解决 存在 
的 问题 。 参 加 所 装 系统 实现 后 的 审查 并 执行 测量 任务 。 计 划 和 
评价 由 外 部 提供 的 应 用 程序 ， 参 加 应 用 程序 的 标准 和 安全 的 检 
查 。 估 算 完 成 工作 所 少时 和 间 、 成 本 和 资源 。 对 照 估算 审查 工作 
报告 情况 ， 对 功效 方法 标准 提出 修改 意见 以 改善 估算 控制 过 程 
及 /或 功效 。 
GED: 5 SVP: 6 PA: S567 EC: 1 DPT: 261 


(专业 和 


能 向 兴趣 性格 
GVNSPQKFMEC 


22324344445 97 09 


2183 一 126 ”数控 机 床 程序 员 
(TOOL PROGRAMMER NUMERICAL 
CONTROL) “(任何 行业 ) DPT: 261 
GED: A SVP: 8 EC: 1 PA: S467 
用 计算 机 处 理 语言 编写 程序 以 控制 金属 部 件 的 自动 加 工 。 
分 析 加 工 权 求 的 复杂 性 、 生 产 过 程 与 生产 时 间 等 数据 ， 
决定 是 用 数控 机 床 或 用 手 控 机 床 如 冲床 、 前 床 和 车 床 进行 后 
产 更 为 经 济 。 研 究 设计 资料 和 图 纸 ， 午 清 设 计 者 的 目的 和 工 
件 构 型 。 察 看 技术 说 明 书 确定 部 件 尺寸 。 按 照 要 加 工 金属 材 
料 的 硬度 确定 刀 县 的 型 号 和 尺寸 。 画 出 部 件 草 图 以 计划 刀具 
的 数 月 、 位 置 和 刀具 路 线 方向 。 按 照 参考 点 和 加 工 材 料 在 工 
件 夹 上 上 的 位 置 ， 确 定 三 维 座 标 空间 中 刀具 的 安装 点 、 超 始 
点 和 刀 其 改变 点 位 置 ， 在 图 纸 上 曾 出 刀具 中 心路 径 。 用 平方 
根 计 算 器 和 计算 设备 计算 简单 与 复杂 曲线 的 曲率 半径 。 用 一 
系列 的 符号 陈述 编写 程序 ， 描 述 工 厂 中 的 加 工 过 程 ， 诸 如 儿 
何 区 和 边界 ， 半径、 尚 辽 平面 、 机 器 式样 、 精 度 范围 ， 刀 具 
的 尺寸 和 型 号 、 初 始 位 置 ， 进 刀 速 度 ， 刀 具 的 方向 和 运动 
以 及 冷却 液 的 使 用 .观察 自控 机 加 工 首 批 部 件 ， 用 千分尺 和 
量规 检验 加 工 工件 的 精度 。 
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2183-130 细 且 程序 员 
(PROGRAMMER, DETAIL) 
务 ， 未 归 他 类 者 ) 
GED: 4 SVP: 6 EC: I PA: S67 
从 计算 机 型 特有 的 编码 系统 中 选择 符号 ， 浆 步 将 其 加 在 程 
序 上 ， 并 写 出 机 器 处 理 指令 。 
利用 计算 机 程序 知识 确定 输入 数据 : 如 : 产品 的 型 号 、 
数量 和 质量 ， 原 材料 的 数量 和 质 以 及 设备 的 生产 能 力 。 就 每 
一 步 程 序 ， 读 出 并 说 明 存 几 器 中 的 字母 ， 数 码 或 特殊 字符 的 
顺序 。 用 符号 语言 或 编码 写 出 计算 机 处 理 机 器 指令 ， 以 使 把 
程序 转移 到 穿孔 卡 或 机 器 输入 磁带 上 。 标 记 编码 表 。 指 明 编 
码 和 各 程序 步骤 之 问 的 关系 以 简化 程序 故障 排除 。 与 其 他 编 
程 人 员 协 商 说 明 输 入 程序 。 
可 与 商业 、 工 程 和 科学 方面 的 程序 员 联 合 分 祈 计算 结果 和 
开发 操作 程序 表 。 


(专业 和 技术 服 
DPT: 361 


2183-150 计算 机 制图 专家 
(COMPUTER GRAPHICS SPECIAIST) 
(专业 和 技术 服务 ， 未 归 他 类 者 ) 

开发 、 实 现 、 评 估 和 维护 图 表 设备 的 硬件 ， 软 件 和 应 用 以 
满足 用 户 的 要 求 。 

对 外 部 提供 的 作 图 设备 硬件 及 / 或 软件 作出 评估 和 实现 计 
划 ， 根据 预先 确定 的 为 了 开发 和 改变 作 图 设备 软件 和 硬件 所 要 
求 的 功能 指标 开发 逻辑 和 性 能 规范 。 编 码 、 测 斌 和 评估 作 图 设 
备 文件 。 开 发 作 图 设备 的 软件 资料 。 实 现 内 部 开发 或 外 部 提供 
的 作 图 设备 的 软件 和 硬件 。 指 导 拘 作 、 应 用 和 7 或 甫 户 对 文件 
的 使 用 ， 借 助 于 作 图 设备 的 软件 和 人 硬件 功能 协助 他 们 解决 技术 
问题 。 分 析 在 作 图 设备 软件 和 便 件 中 的 操作 问题 ， 调 试 和 修改 
软件 以 解决 存在 的 问题 。 指 导 对 所 装 的 作 图 系统 实现 后 的 审 
查 ， 并 执行 测量 和 跟踪 测试 。 参 加 图 表 的 标准 化 和 安全 性 检 
查 。 估 算 完 成 工作 报告 所 需 时 间 、 成 本 和 资源 ， 并 对 照 估算 审 
查 工 作 和 进展 。 对 功效 方法 标准 提出 修改 意见 以 改善 估算 控制 
过 程 及 /或 功效 。 

GED: 5 SVP: 7 PA: S557 EC: I DPT: 221 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


22324344455 97 09 


2183-154 计算 机 硬件 专家 
(COMDUTER HARDWARE SPECIALIST) 
(专业 和 技术 服务 ， 未 归 他 类 者 ) 
开发 、 实 现 、 评 估 和 维护 计算 机 硬件 以 满足 用 户 的 要 求 。 
对 硬件 及 / 或 计算 机 的 环境 要 求 和 控制 功能 提出 评估 和 实 
现 计 划 。 由 功能 性 指标 开发 主机 、 终 端 和 其 他 外 围 设备 的 性 能 
规范 。 为 设备 的 转移 和 安装 提供 半 面 布局 和 其 他 选 址 准备 工 
作 。 复 查 安装 计划 并 与 操作 人 员 及 其 他 有 关 人 员 协 商工 作 程 
序 。 监 督 设备 的 安装 。 写 出 环境 保护 设备 的 操作 顺序。 指导 操 
作 、 应 用 和 软件 人 员 对 文件 的 使 用 。 就 如 何 操作 硬件 环境 保护 
和 控制 设备 等 方面 ， 帮 助 他 们 解决 技术 问题 。 确 保 所 装 便 件 得 
到 维护 保养 以 及 环境 保护 和 保安 更 求 符合 规定 。 指 导 对 所 装 的 
硬件 及 环境 保障 和 控制 设备 实现 后 的 审查 。 执 行 估量 和 跟踪 任 
务 。 估算 完成 工作 所 需 时 间 、 成 本 和 资源 。 对 研究 工作 进展 情 


124 ”自然 科学 、 工 程 学 和 数学 方面 的 职业 
况 作 出 评述 报告 , :对 功效 和 方法 标准 提出 修改 意见 以 改善 估算 


控制 过 程 及 / 或 功效 。 
GED: 5 SVP: 7 PA: S567 EC: I DPT: 221 
能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
334444445 97 09 


2183 一 158 ”小 型 计算 机 (微机 ) 的 专家 
(MINICOMPUTER / MICROCOMPUTER 
SPECIAIST) (专业 和 技术 服务 ， 未 归 他 类 者 ) 

开发 、 实 现 、 评 估 和 维护 小 型 计算 机 及 微机 的 软件 和 硬 

件 ， 以 满足 用 户 的 要 求 。 

评估 和 计划 、 补 充 由 外 部 所 提供 的 小 型 计算 机 (微机) 的 


人 刹 件 和 软件 。 根 据 预 先 确定 的 小 型 计算 机 或 微机 系统 的 功能 性 . 


指标 开发 逻辑 和 性 能 规范 。 编 码 、 测 试 和 评估 小 型 计算 机 ( 微 
机 ) 的 软件 。 开 发 小 型 计算 机 (微机) 的 软件 贺 料 。 实 现 内 部 
开发 或 由 外 部 提供 的 小 型 计算 机 (微机 ) 的 软件 。 指 导 操 作 ， 
运用 软件 及 / 或 用 户 对 文件 的 使 用 ， 向 他 们 提出 建议 用 小 型 计 
算 机 (微机) 的 硬件 和 软件 功能 以 解决 技术 问题 。 分 析 小 型 计 
算 机 〈 微 机 ) 软件 和 硬件 使 用 中 的 问题 ; 开发 和 实现 软件 中 的 
修改 。 指 导 装 有 小 型 计算 机 系统 者 在 实现 后 进行 审查 ， 执 行 测 
量 和 跟踪 任务 。 参 加 小 型 计算 机 (微机 ) 的 标准 化 和 安全 性 检 
查 。 估 算 完 成 工作 所 需 时 间 、 成 本 和 资源 ， 对 照 估 算 审 查 工作 
报告 和 进展 。 对 功效 和 方法 标准 提出 修改 意见 以 改善 估算 控制 
过 程 及 /或 功效 。 

GED: 5 SVP: 7 PA: $567 EC: I DPT: 221 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


22324344455 97 09 


2183-162 计算 机 通信 专家 
(TELECOMMUNICATIONS SPECIALIST 

COMPUTERS) (专业 和 技术 服务 ， 未 归 他 类 
者 ) 

开发 、 实 现 ， 评 估 和 维护 通信 的 软件 、 硬 件 和 网 络 以 满足 
用 户 的 要 求 。 

根据 预先 确定 的 为 了 开发 和 改变 通信 软件 和 硬件 所 要 求 的 
功能 性 指标 来 开发 逻辑 和 性 能 规范 ， 开 发 网 络 规 范 。 编 码 、 测 
试 和 评估 通信 的 软件 ， 开 发 通信 软件 资料 。 完 善 内 部 并 发 或 由 
外 部 提供 的 通信 软件 、 便 件 和 网 络 的 线路 。 指 导 操 作 、 应 用 软 
件 和 /7 或 用 户 对 文件 的 使 用 ， 在 通信 网 络 的 性 能 、 软 件 的 要 求 
通信 设备 的 运用 等 领域 内 向 他 们 提出 建议 。 分 析 通 信 的 问题 ， 
开发 和 实现 软件 的 修改 ， 以 解决 存在 的 问题 。 对 已 安装 的 通信 





系统 进行 实现 后 的 审查 ， 进 行 测 量 和 跟踪 。 对 外 部 提供 的 通信 
和 硬件 和 坎 件 的 实现 进行 评价 和 计划 ， 参 加 通信 的 标准 化 到 安全 
性 检查 。 估 算 完 成 项 目 所 需 时 间 、 成 本 和 资源 ， 对 照 估算 审查 
工作 报告 和 进展 。 对 功效 和 方法 标准 提出 修改 意见 以 改进 估算 


控制 过 程 和 功效 。 
GED: 5 SVP: 7 PA: 8567 EC: I DPT: 221 
能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


22324344455 97 09 


2189 一 一 数学、 统计 学 、 系 统 分 析 及 有 关 领 域 
的 职业 ， 未 归 他 类 者 
本 细 类 职业 包括 未 归 他 类 者 的 有 关 数 学 、 统 计 学 和 系统 分 
析 领 域 的 职业 : 如 编码 系统 的 分 析 和 统计 中 的 技术 工作 等 。 


2189-110 ”密码 分 析 员 
(CRYPTANALYST) (政府 服务 ) 
， DPT: 281 
解码 专家 
GED: 5 SVP: 7 EC: I PA: S57 
分 析 密 码 系统 ， 为 军事 、 外 文 或 法 律 机构 解 公 。 
检查 密码 电文 ， 揭 示 电 文中 用 的 密码 系统 的 特点 。 用 公 
式 ， 编 码 本 ， 化 学 药品 、 计 算 机 技术 、 机 械 工具 和 一 般 的 编码 
知识 ， 分 析 电 文 、 解 释 全 部 电文 ， 并 查询 书刊 和 政府 出 版 物 ， 
以 求 得 确 瘦 的 证 据 。 
有 的 可 设计 或 改进 编码 。 


2189-114 ”统计 技术 员 
(STATISTICAL TECHNIAN) (专业 和 技术 
服务 ， 来 好 他 类 者 ) DPT: 231 
GED: 4 SVP: 7 EG: 1 PA: S47 
利用 数学 和 统计 学 的 原理 知识 ， 进 行 统计 学 方面 的 各 种 技 
术 工 作 ， 以 协助 履行 以 下 某 些 职责 : 
协助 制定 调查 设计 ， 绘 制 调查 表 ， 用 以 收集 就 业 、 工 作 条 
件 ， 工 资 、 产 品 适 用 性 和 其 他 各 方面 的 统计 资料 。 制 定编 码 系 统 
各 制 表 方法 ， 用 以 加 工 所 收集 的 统计 资料 。 在 调查 进行 的 过 程 
中 ， 监 管 调查 表 的 邮寄 ， 资 料 的 收集 、 整 理 以 及 编码 制 表 工作 。 
计算 平均 数 、 中 数 、 众 数 、 十 分 数 、 四 分 位 数 、 中 线 、 偏 离 值 、 
相关 值 和 其 他 统计 数据 ， 以 有 助 于 发 展 动向 考查 和 评价 。 汇 编 、 
分 析 数 据 ， 并 以 数学 、 表 格 或 图 表 形 式 介绍 这 些 材 料 ， 以 备 统计 
学 家 ， 经 济 学 家 和 其 他 人 员 作 进一步 说 明 。 和 参与 调查 活动 的 各 
方面 人 员 通 信 ， 说 明 调查 目的 ， 解 答 提 出 的 问题 ， 并 收集 其 他 需 
要 的 信息 。 协 助 准 备 和 分 发 最 终 的 调查 统计 报告 。 
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主 类 23 


社会 科学 及 有 关 领 域 的 职业 


本 主 类 职业 和 所 括 如 下 业务 帮助 个 人 、 家 庭 和 团体 解决 社会 、 经 济 和 个 人 问题 ; 
会 服务 部 门 和 这 应 要 求 ; 将 有 关 原 则 运用 于 成 文法 及 法 律 部 门 ; 组 织 、 


计划 和 指导 社 
发 展 、 维 持 图 书馆 、 档 案 馆 、 


博物 馆 和 美术 馆 ; 向 个 人 和 国体 提出 建议 ， 以 及 履行 其 他 有 关 的 职责 ， 关 于 社会 科学 领域 和 有 关 活 
动 的 经 理 职业 划分 在 细 类 1132。 这 些 职业 可 分 为 以 下 子 类 : 


231 社会 科学 方面 的 职业 

233 社会 工作 及 有 关 领 域 的 职业 

234 法 律 和 法 学 方面 的 职业 

235 图 书馆 学 、 博 物 馆 学 和 档案 学 方面 的 职业 
239 其 他 社会 科学 及 有 关 领 域 的 职业 


231 一 一 社会 科学 方面 的 职业 


本 子 类 职业 包括 如 下 业务 : 人 研究 和 积累 有 关 社 会 、 经 济 和 
政治 现象 的 知识 ; 运用 各 种 社会 科学 各 门 学 科 的 理论 和 原则 ， 
为 决策 提出 建议 。 典 型 的 专业 有 经 济 学 、 政 治学 、 社 会 学 、 人 
类 学 、 历 史学 、 地 理学 、 心 理学 、 语 言 学 和 家 政 学 ， 这 些 职业 
可 分 为 以 下 细 类 : 

2311 经 济 学 家 

2313 ”社会 学 家 、 人 类 学 家 及 有 关 的 社会 科学 家 
2315 ”心理 学 家 

2319 ”社会 科学 方面 的 职业 ， 未 归 他 类 者 


2311 一 一 经 济 学 家 

本 细 类 职业 包括 以 下 业务 : 人 研究， 发展 与 运用 经 济 学 理论 
和 原理 制订 计划 ， 从 调解 决 商 品 与 劳务 的 生产 和 分 本 中 出 现 的 
经 济 问题 ， 其 活动 包括 : 人 研究 经 济 科学 的 数学 基础 ; 建立 模 
型 ， 以 说 明和 预测 经 济 行为 和 形态 ; 收集 分 析 经 济 和 统计 资料 
的 方法 ， 并 对 这 些 资 料 加 以 汇编 和 解释 ; 在 对 经 济 领 域 进行 研 
究 和 对 资料 进行 分 析 说 明 的 基础 上 ， 写 出 报告 、 评 估 和 预测 ; 
就 专业 领域 ， 如 财政 、 税 收 、 国 际 贸易 、 劳 动 、 农 业 运 输 、 资 
源 规 划 或 工业 规划 等 方面 的 经 济 问 题 ， 向 私 车 工业 和 政府 部 门 
提供 咨询 ， 并 调查 特定 商品 和 劳务 的 现 有 和 潜在 市 场 . 


2311-110 经济 学 研究 监理 
(SUPERVISOR, ECONOMIC RESEARCH) 
(专业 和 技术 服务 ， 未 归 他 类 者 ) 
指导 和 协调 从 事 经 济 研究 的 经 济 学 家 的 活动 。 
履行 职责 名 称 01-250 所 述 的 职责 ; 分 析 说 明 复 杂 的 研究 


材料 ， 估 计 经 济 变量 的 内 部 关系 ， 评 价 研究 成 果 对 考虑 决策 的 


意义 。 
DPT: 138 


2311-114 一 般 经 济 学 家 
(ECONOMIST，GENERAL) (专业 和 技术 服 
务 ， 未 归 他 类 者 ) 
进行 研究 工作 ， 分 析 经 济 资 料 。 根 据 过 去 和 有 具 前 的 趋势 作 


出 估计 、 预 报 和 报告 。 

制订 收集 、 分 析 技 术 和 经 济 发 展 的 背景 材料 的 方法 ; 纺 
辑 . 组 织 、 说 明 资 料 ， 并 项 报 未 米 的 趋势 ; 向 私营 工业 和 政府 
部 门 就 有 关 经 营 效益 、 销 售 方法 和 财政 问题 提供 咨询 ; 参与 制 
订 项 目 计划 ， 并 对 负责 制订 政策 的 人 提供 协助 写 出 汇总 发 展 
情况 和 趋势 的 综合 报告 ， 帮 助 开展 经 济 研究 ， 运 用 现 成 的 概念 
和 技术 分 析 资 料 ， 以 解释 各 种 经 济 趋势 的 差异 和 相互 关系 。 

GED: 6 SVP: 8 PA: S56 EC: 工 DPT: 068 


能 问 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
111443444535 68 90Y 


2311-118 农业 经 济 学 家 
(AGRICULTURAL ECONOMIST) (专业 和 技 
术 服 务 ， 未 归 他 类 者 ) 
研究 农业 方面 的 经 济 问题 ， 主 要 是 关于 农业 资源 的 利用 、 
农业 生产 以 及 农产品 的 销售 ， 以 改进 现 有 的 方法 。 
履行 职责 与 职业 2311-114 相似 。 专 门 研究 农业 经 济 。 在 
对 过 去 农作物 产量 的 记载 ， 劳 动力 供应 和 一 般 经 济 状 况 和 农业 
条 件 进行 订 算 的 基础 上 上 ， 预 报 农 产品 的 生产 和 消费 情况 ; 调查 
国内 外 商品 交换 情况 和 农业 和 运输、 税收 及 价格 问题 ， 以 确定 最 
佳 销 售 市 场 ;， 侠 讨 农业 信贷 结构 和 组 织 ， 提 出 改进 农业 财政 的 
建议 ， 提 出 新 的 方法 和 政策， 以 提高 农业 管理 效益 ， 增 加 农业 
收入 和 促成 有 利 的 农业 立法 。 
GED: 6 SVP: 8 PA: S56 EC: 1 DPT: 068 
能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


lll44344455 678 90Y 


2311-122 发 展 经 济 学 家 
{DEVELOPMENT ECONOMIST) (专业 和 技 
术 服 务 ， 未 归 他 类 者 ) 
分 析 研究 发 展 中 国家 经 济 增长 的 因素 。 
力行 职责 与 职业 2311-114 相似 ， 专门 研究 不 发 达 地 区 的 





126 ”社会 科学 及 有 关 领 域 的 职业 


新 兴工 业 的 建 世 问题。 研究 这 些 地 区 决定 经 济 增长 的 因素 ， 分 
析 多 种 经 营 对 稳定 地 区 的 效果 ; 对 政府 有 关 部 门 制定 政策 提出 
建议 ， 以 促进 生产 和 其 他 经 济 变 晨 的 增长 。 

GED: 6 SVP: 8 PA: S36 EC: I DPT: 068 


能 加 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
11144344455 678 90Y 


2311-~126 ”计量 经 济 学 家 
(ECONOMETRICIAN) (专业 和 技术 服务 ， 未 
归 他 类 者 ) 
使 用 统计 法 建立 定量 的 模型 ， 以 说 明和 预报 经 济 行为 
和 形态 。 
履行 职责 与 职业 2311-114 相似 。 专 门 研究 计量 经 济 研究 
理论 。 运 用 数学 公式 和 统计 技术 ， 对 经 济 理论 和 经 济 问题 的 解 
决 进行 检测 和 量化 ; 用 经 济 计 量 模型 问 私 营 工业 和 政府 部 门 就 
可 计量 的 执行 政策 的 结果 提供 咨询 。 
GED: 6 SVP: 8 PA: §56 EC: 1 DPT: 068 


能 问 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


11Al44344455 678 90Y. 


2311-130 金融 经 济 学 家 
(FINANCIAL ECONOMIST) (专业 和 技术 服 
务 ， 未 归 他 类 者 ) 
研究 货币 、 信 贷 和 信贷 工具 的 性 质 ， 研 究 银行 和 其 他 金融 
机 构 ， 以 改进 货币 政策 ， 预 测 金 融 活动 。 
履行 职责 与 职业 2311-114 相似 。 专 门 研究 金融 部 门 的 金 
融 活 动 和 联邦 改 府 与 中 央 银 行货 币 政策 的 经 济 方 曾 。 调 查 与 改 
进 信 仇 结构 各 贷款 回收 方法 ， 检 查 银 行 存放 款 方法 和 手续 ， 以 便 
制订 管理 贷款 及 设 定 贷款 利息 和 贴现 率 的 调节 方法 ; 研究 货币 竞 
换 ， 建 议 或 订立 新 的 国内 和 国际 货币 政策 ;调查 研究 货币 数量 、 
信贷 和 购买 力 之 间 的 关系 ， 找 出 建立 和 保持 供需 平衡 的 方法 。 
GED: 6 SVP: 8 PA: S%6 EC: I DPT: 068 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
11144344455 678 90Y 


2311-134 工业 经 济 学 家 
(INDUSTKIAL ECONOMIST) (专业 和 技术 
服务， 未 归 他 类 者 ) 
研究 分 析 包 括 生 产 、 定 价 、 分 配 和 使 用 商 唱 及 劳务 在 内 的 
经 济 因 素 ， 以 保证 最 大 限度 王 使 用 资产 来 开发 理想 的 市 场 。 
最 行 申 丙 与 联 业 23341514 相似 。 专 门 研究 与 个 别 公司 经 
济 三 动 有 关 的 问题 ， 恰 查 融 资方 法 、 生 产 成 本 和 和 技术 以 及 销售 
上 政策， 以 便 找 出 可 能 实施 的 改革 措施 ;研究 工商 企业 的 组 织 结 
构 及 共 与 销售 相生 产 方法 的 关系 ; 分 析 市 场 动向 使 生产 适应 未 
米 消 费 需 求解 释 政 府 关 于 二 业 政策 的 规章 和 限制 的 影响 ， 
GED: 6 SVP: 8 PA: S36 EC: 1 DPT: 068 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
1 1144344455 678 90Y 


2311-138 ”国际 贸易 经 济 学 家 
(INTERNATIONAL-TRADE ECONOMIST) 
(专业 和 技术 服务 ， 未 妇 他 类 者 ) 
研究 国家 之 间 的 商务 与 劳务 的 交流 情况 ， 以 实现 有 益 的 贸 
易 平衡 ， 并 制订 国际 贸易 政策 。 
履行 职责 与 职业 2311-114 相似 。 专 门 鲜 究 国 际 贸易 ， 确 
定 诸如 关税 、 卡 特 尔 等 贸易 制 限 的 内 在 因素 ， 以 便 减少 和 消除 贸 
易 摩擦 ;研究 外 汇 管 制 和 外 汇 业 务 与 外 汇兑 换 率 ， 以 制订 投资 政 
策 和 资本 转换 政策 ; 收集 、 分 析 统 计 资 料 和 其 他 外 贸 情 报 ， 
有 的 可 以 对 特定 的 地 理 区 域 或 政治 区 域 的 经 济 情况 进行 专 


门 的 分 析 。 
GED: 6 SVP: 8 PA: S56 EC: I DPT: 068 

能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


1 1 144344455 678 90Y 


2311~142 ”劳动 经 济 学 家 
(LABOUR ECONOMIST) (专业 和 技术 服务 ， 
未 归 他 类 者 ) 
人 力 资源 经 济 学 家 
汇编 并 说 明 劳 工 供求 、 工 资 、 工 时 和 生产 力 等 资料 ， 以 预 
测 劳动 趋势 ， 并 就 劳动 市 场 政策 或 计划 提供 建议 或 咨询 。 
履行 职责 与 职业 2311 一 114 相似 。 专 门 研究 有 关 劳 动 问题 的 经 
济 方面 ， 研 究 并 提出 解决 劳资 纠纷 问题 的 仲裁 和 调解 技术 ， 研 究 下 
列 诸 因 素 的 性 质 及 其 对 劳动 力 和 劳动 市 场 的 影响 ， 劳 动 立 法 、 失 业 
保险 、 工 伤 事故 条 款 、 福 利 计划 、 教 育 、 集 体 谈判 、 工 会 以 及 工业 
因素 ; 充当 政府 机 关 、 商 业 组 织 或 工业 团体 关于 劳动 问题 的 顾问 。 
GED: 6 SVP: 8 PA: S56 EC: I DPT: 068 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
11144344455 678 90Y 


2311-146 ”数学 经 济 学 家 
(MATHEMATICAL ECONOMIST) (专业 和 
技术 服务 ， 未 归 他 类 者 ) 
从 经 济 行为 的 假设 系统 中 ， 引 伸 出 一 些 经 济 定理 . 
履行 职责 与 职业 2311-114 相似 。 专 门 从 整体 上 研究 经 济 
关系 系统 的 结构 ， 以 便 预测 互相 关联 行为 的 理论 上 的 结果 ， 发 
展 新 的 更 好 的 经 济 研究 法 ， 就 实际 运用 经 济 方法 和 技术 提供 咨 
询 ;把 数学 应 用 于 经 济 学 以 计量 和 发 展 经 济 理论 ， 用 数学 方法 
研究 最 佳 资源 配备 和 安排 问题 。 
GED: 6 SVP: 8 PA: S56 EC: 1 DPT: 068 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
11144344455 678 90Y 


2311-150 ”价格 经 济 学 家 
(PRICE ECONOMIST) (专业 和 技术 服务 ,未 归 
他 类 者 ) | 
研究 价格 理论 ， 制 定 指导 或 解释 价格 活动 的 法 律 和 原理。 
履行 职责 与 职业 2311-114 相似 。 专 门 研究 价格 资料 和 价 
格 浮 动情 况 ， 收 集 、 分 析 、 解 释 价格 资料 ， 以 预测 各 种 价格 变 


动 的 方向 和 程度 ; 绘制 价格 浮动 指数 和 图 表 ; 在 分 析 资 料 的 基 
础 二， 预测 今后 价格 变动 情况 。 用 经 济 计量 模型 对 各 种 经 济 政 
策 对 不 同 部 门市 场 价格 结构 的 彤 响 进行 模 氢 。 

GED: 6 SVP: 8 PA: S56 EC:1 DPT: 068 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
1 1144344455 678 90Y 


2311-152 资源 经 济 学 家 
(RESOURCE ECONOMIST) (专业 和 技术 服 
务 ， 未 归 他 类 者 ) 
研究 和 分 析 土 地 、 水 源 、 渔 业 、 矿 业 或 能 源 等 资源 的 开 
发 、 利 用 及 保护 工作 中 的 经 济 问题 。 
履行 职责 与 职业 2311~114 相似 。 专 门 研究 开发 、 利 用 、 
保护 资源 的 经 济 问题 。 预 测 可 再 生 资源 的 生产 与 消费 ， 同 时 预 
测 不 可 表 生 资源 的 供需 、 消 费 和 枯竭 情况 。 调 查 与 经 济 有 效 地 
使 用 资源 有 关 的 贸易 、 交 通 、 税 收 、 关 税 和 补贴 等 问题 。 分 析 
经 济 因 素 ， 为 石油 、 天 然 气 、 水 、 热 、 核 能 及 其 他 资源 的 购 
买 、 生 产 、 分 配 、 消 费 和 保护 提供 咨询 意见 。 
GED: 6 SVP: 8 PA: $56 EC: 1 DPT 068 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
11144344455 678 90Y 


2311-154 ”税务 经 济 学 家 
(TAX ECONOMIST) (专业 和 技术 服务 ， 未 归 
他 类 者 ) 
收集 、 分 析 、 解 释 影 响 政府 和 工业 的 税务 问题 的 资料 。 
履行 职责 与 职业 2311-114 相似 。 专 门 研究 公共 财政 政 
策 ; 调查 政府 收 人 渠道 和 开支 办 法 ; 研究 税收 与 财政 政策 对 固 
民 收 入 和 爹 部 工商 业 活 动 的 影响 ;调查 纳税 人 税务 负担 的 分 
配 ， 提 出 减少 或 消除 税收 上 的 不 平等 的 方法 ， 制 订 新 型 税收 和 
征收 办 法 ; 对 财政 政策 问题 提供 咨询 ， 就 税务 问题 和 税务 立法 
向 企业 组 织 或 其 他 团体 提供 咨询 。 
GED: 6 SVP: 8 PA: S56 EC: I DPT: 068 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
11144344455 678 90Y 


2311 一 156 ”运输 经 济 学 家 
(TRANSPORT ECONOMIST) (专业 和 技术 服 
务 ， 未 归 他 类 者 ) 

研究 客 货 运输 方面 的 经 济 问 题 。 

虱 行 职责 与 职业 2311-114 相似 。 专 门 从 事 客 货运 输 业 经 济 问 
题 的 研究 ， 诸 如 : 价格 、 投 资 和 补贴 。 研 究 与 运输 需求 有 关 的 因 
素 ， 制 作 所 需 的 数学 和 经 济 计量 模型 。 检 查 运输 方面 的 供应 、 各 种 
服务 的 价格 和 成 本 、 利 泣 、 新 的 投资 方案 以 及 直接 或 间接 的 补贴 。 
对 新 运输 项 目 和 政策 对 运输 部 门 以 及 其 他 经 济 的 影响 进行 评价 。 

GED: 6 SVP:8 PA: S56 EC: I DPT: 068 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
11144344455 678 90Y 
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2311~158 市场 研 究 分 析 家 
(MARKET-RESEARCH ANALYST) {专业 
和 技术 服务 ， 未 归 他 类 考 ) 
对 当地 一 个 地 区 或 全 国 的 市 场 情况 进行 研究 ， 以 决定 某 些 
特定 商品 和 劳务 的 当前 销售 水 平 并 评估 潜在 市 场 和 木 炒 趋势 。 
汇编 诸如 人 口 增长 或 减少 、 车 辆 和 行人 统计 、 鹤 售 销路 和 
服务 设施 、 房 屋 建 筑 的 开工 和 竣工 情况 、 城 市 分 区 法 律 和 产业 
活动 等 方面 的 资料 ， 并 分 别 进行 有 关 经 济 情况 的 分 析 ， 俭 查 和 
分 析 有 关 过 去 销售 情况 各 批发 或 岭 售 的 统计 资料 ， 以 预测 销售 
前 最 ; 收集 竞争 对 手 的 资料 ， 分 析 他 们 的 价格 、 销 售 量 和 经营 
方法 ; 收集 预期 顾客 的 购 闫 习惯 和 嗜好 的 资料 ; 对 经 济 进行 持 
续 研 究 ， 找 出 经 济 趋势 ， 
GED: 6 SVP: 8 PA: S56 EC: 1 DPT: 068 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
1 1 144344455 678 90Y 


2311~199 ”其 他 经 济 学 家 
(OTHER ECONOMISTS) 
本 残余 类 包括 现在 未 列 人 细 类 2311 的 经 济 学 家 。 


2313 一 社会 学 家 、 人 类 学 家 及 有 关 的 社会 科学 家 

本 细 类 职业 包括 以 下 业务 : 调查 人 类 集团 的 起 源 、 发 展 、 
演化 ， 生 活 方式 和 人 们 之 间 的 社会 关系 ; 收集， 编制 和 说 明美 
于 社区 (居民 群 )》 的 组 织 、 社 会 风俗 、 家 庭 及 其 他 社会 现象 的 
资料 ， 供 管理 人 员 、 制 定 法 律 人 员 、 教 育 工 作者 及 其 他 解决 社 
会 问题 的 个 人 和 组 织 使 用 ;将 人 类 化 石 的 形体 特征 与 现代 人 进 
行 比 较 ， 并 根据 人 类 的 发 展 周 期 、 起 源 和 发 达 程 底 进 行 分 类 ， 
研究 文化 发 展 和 社会 发 展 ， 提 供 诸如 有 记载 的 访 史 考古 和 人 种 
研究 的 及 有 关 科学 的 研究 成 果 ， 对 人 群体 进行 科学 研究 。 社 会 
工作 者 列 入 细 类 2331, 


2313-110 人 类 学 家 
(ANTHROPOLOGIST) (专业 和 技术 服务 ， 木 归 
他 类 者 ) 
研究 人 类 社会 和 文化 的 起 源 、 发 展 和 作用 以 及 人 类 的 演 
化 、 形 体 特征 和 地 理 分 布 。 ， 
收集 、 分 析 和 报告 所 研究 的 人 类 集 所 的 社会 文化 行为 资 
料 、 人 工 制 品 资料 、 语 言 资 料 和 人 类 生物 学 资料 ; 研究 志气 
出 土 的 材料 ， 以 重建 已 汀 灭 的 文化 记载 。 从 各 种 语言 语族 与 
社会 文化 的 关系 芋 眼 ， 俩 究 人 类 集团 的 发 展 及 其 内 部 关系 ; 
对 比 研 究 现存 的 和 灭绝 的 各 种 社会 和 文化 ， 或 文化 的 若干 方 
面 ， 以 便 决 定 它 们 的 具 史 关系 或 类 者 ， 人 研究 人 休 不 同 的 原因 
和 意义 ， 研 究 文化 、 遗 传 和 环境 对 人 的 外 形 的 影响 、 讲 授 人 
类 学 专题 。 
GED: 6 SVP: 8 PA: L56 EC: 1 DPT: 068 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
1 1322444454 768 9051 


2313 一 114 ”社会 学 家 
(SOCIOLOGIST) (专业 和 技术 服务 , 米 归 他 类 者 ) 





128 ”社会 科学 及 有 关 领 域 的 职业 


研究 人 类 社会 的 发 展 、 结 构 、 社 会 模式 和 相互 关系 。 

研究 和 调查 诸如 家 庭 、 社 区 ， 教育 、 工 业 关 系 ， 犯 罪 、 政 
治 、 少 数 民 族 、 种 族 关系 、 贫 困 和 大 众 传播 工具 等 社会 现象 ; 
分 析 和 说 明 所 得 资料 ， 并 搜集 同一 领域 或 有 关 领 域 中 相关 的 现 
存 资料 ;向 政府 、 教 育 机 关 、 企 业 、 福 利 组 织 及 其 他 感 兴趣 的 
机 构 提供 和 介绍 资料 ， 并 提出 建议 。 讲 授 社 会 学 方面 的 专题 。 
GED: 6 SVP: 8 PA: L56 EC: I DPT: 068 





能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
1 1244444455 768 9051 


2313-118 考古 学 家 
(ARCHAEOLOGIST) (专业 和 技术 服务 ， 未 归 
他 类 者 ) 

研究 文物 (物件 与 构筑 物 ) 从 而 再 现 音 日 的 经 济 、 社 会 、 政 
治 及 文化 生活 。 

研究 档案 资料 ， 查 阅 书籍 和 论文 ， 检 验收 集 物 ， 请 教育 关 
专家 ， 获 取 收 集 物 的 具体 年 代 、 事 件 及 文化 背景 以 便 研 究 。 选 
拌 发 掘 的 地 点 ， 请 求 有 关 当 局 准许 进行 挖掘 工作 ， 准 备 挖掘 计 
划 建 议 书 并 申请 资金 ， 组 织 现场 测定 与 绘图 ， 在 挖 据 工 作 之 
前 ， 招 聘 一 组 专家 。 监 督 并 协调 挖掘 人员、 测绘 人 员 、 登 记 人 
员 、 摄 影 人 员 以 及 其 他 专业 人 员 的 活动 ， 从 而 确保 他 们 严格 遵 
守 标 准 化 的 发 掘 及 记录 方法 ， 不 失 一 件 证 据 。 监 督 发 据 工 作 并 
且 提 供 有 关 寻 找 建 筑 物 遗址 和 收集 、 识 别 、 保 存 文物 的 建议 
回 到 机 关 后 ， 对 文物 进行 检查 、 分 类 ， 并 且 确 定 它们 的 真 伪 和 
本 体 。 通 过 确定 文物 的 历史 重要 性 和 这 些 文物 所 反映 的 制造 时 
期 人 们 的 生活 状况 来 解释 所 发 现 文物 的 意义 。 编 写 有 关 文 物 研 
究 的 文章 和 学 术 报 告 。 帮 助 社区 团体 和 历史 协会 开发 、 鉴 赏 并 
保护 文物 ， 并 且 协 助 修复 历史 建筑 物 。 讲授 考古 学 方面 的 专 
题 。 关 十 相关 职业 请 参照 子 类 235。 
GED: 6 SVP: 8 PA: M34567 EC: B DPT: 037 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
1 1322444454 768 9051 


2313-199 ”其 他 社会 学 家 ， 人 类 学 家 及 有 关 的 社会 科学 家 


(OTHER SOCIOLOGISTS, ANTHROPO- 
LOGISTS AND RELATED SOCIAL SCIEN- 
FISTS) 


本 残余 类 包括 未 列 人 子 类 2313 的 社会 学 家 ， 人 类 学 家 以 
及 相关 职业 。 - 





2315 心理 学 家 

本 细 类 职业 包括 以 下 业务 ; 收集 、 说 明和 运用 关于 人 类 行 
为 和 心理 过 程 的 科学 资料 。 其 活动 包括 : 制订 计划 并 从 事 试 
验 ， 观 察 各 种 人 和 动物 ， 调 查 有 关 个 人 的 发 展 、 人 们 的 相互 关 
系 和 教学 过 程 的 问题 ， 研 究 和 发 展 心理 学 原理 和 技术 ， 建 立 心 
理学 研究 所 用 的 方法 ， 准 备 测验 材料 和 测验 标准 ; 研究 用 于 电 
子 数据 处 理 的 心理 学 数据 的 编程 方法 ; 对 某 些 个 人 的 心理 疾病 
和 教育 制度 中 儿童 的 某 些 要 求 进行 诊断 ; 为 个 人 和 团体 提供 辅 
导 和 咨询 服务 ， 实 施 纠正 不 良 行 为 和 习惯 的 计划 ; 将 心理 学 原 
理 和 技术 运用 于 人 事 管理 、 销 售 和 工业 设计 ; 组 织 实施 心理 测 


验 并 解释 其 结果 。 精 神 病 医师 划 归 细 类 3111。 


2315-110 普通 心理 学 家 
(PSYCHOLOGIST, GENERAL) (专业 和 技术 服 
务 ， 未 归 他 类 者 ) 
收集 、 说 明和 运用 科学 资料 以 研究 心理 现象 ， 在 预测 和 控 
制 社会 行为 时 ， 系 统 地 阐述 和 运用 心理 学 原理 和 规律 。 
研究 人 的 行为 和 思维 过 程 ， 调 查 、 推 荐 或 提供 心理 问题 的 
处 理 方法 ; 对 人 和 动物 进行 试验 ， 观 察 他 们 的 行为 ， 测 试 他 们 
心理 和 体力 的 特征 ; 分 析 遗 传 影响 以 及 环境 因素 对 一 个 人 的 思 
想 和 行为 的 影响 ;， 诊断、 治疗、 预防 个 人 性 格 障 碍 以 及 社会 和 


职业 环境 的 失调 问题 。 
GED: 6 SVP: 8 PA: S56 EC: I DPT: 008 
能 向 兴趣 性 格 


4678 05914 


2315-114 实验 心理 学 家 
(PSYCHOLOGIST，EXPERIMENTAL) (专业 
和 技术 服务 ， 未 归 他 类 者 ) 
计划 、 设 计 并 进行 对 各 种 人 和 动物 的 试验 ， 分 析 试 验 结 
果 ， 研 究 各 种 人 和 动物 的 行为 问题 。 
履行 职责 与 职业 2315-110 相似 。 专 门 对 行为 问题 进行 实 
验 研究 。 拟 定 各 种 假设 和 实验 计划 ， 以 便 调整 生长 、 智 力 、 卫 
生 、 人 格 、 学 习 、 知 觉 和 感觉 过 程 ; 设计 和 配备 供 实验 室 研 究 
工作 使 用 的 仪器 设备 ; 选择、 控制 和 改变 人 和 动物 实验 的 各 种 
变量 ; 观察 、 记 载 有 关 变量 改变 引起 的 反应 与 行为 ， 用 统计 技 
术 分 析 实 验 结果 ， 评 估 与 原始 假设 有 关 的 资料 的 意义 ; 问 其 他 
专家 合作 ， 共 同 进 行 有 关 行 为 的 学 科研 究 ; 写 出 描述 实验 和 说 
明 实 验 结果 的 论文 ， 以 便 出 版 或 在 科学 会 议 上 发 表 。 
GED: 6 SVP: 8 PA: L4567 EC: I DPT: 061 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC : 
11134344454 678 091 


2315-118 开发 心理 学 家 
(PSYCHOLOGIST, DEVELOPMENTAL) (专业 
和 技术 服务 ， 未 归 他 类 者 ) 
调查 个 人 在 情绪 、 心 理 、 身 体 和 社会 方面 上 的 发 展 和 生长 
问题 ， 以 提高 对 行为 起 源 和 人 的 生长 衰退 过 程 的 认识 ， 
履行 职责 与 职业 2351-110 相似 。 专 门 研究 人 类 行为 的 正 
常 模式 。 拟 定 各 种 假设 或 研究 课题 ， 选 择 或 定 出 检验 假设 的 调 
查 方法 ; 利用 各 种 技术 ， 研 究 儿 童 行为 ， 以 使 分 析 学 习 的 过 
程 、 儿 童 语言 的 发 展 和 父母 对 儿童 行为 的 影响 ;进行 智力 和 操 
作 式 测验 ， 以 建立 和 测量 儿童 和 成 人 的 智力 ， 心 理 生长 、 发 展 
和 衰退 的 模式 ; 观察 和 记录 婴 幼 儿 行为 ， 以 了 解 他 们 的 运动 模 
式 和 感觉 发 展 模式 ; 利用 调 询 表 和 面谈 所 获得 的 信息 ， 分 析 社 
会 价值 观 和 态度 的 发 展 ; 根据 研究 结果 ， 创 立 理 论 ， 用 于 少年 
犯罪 、 教 育 和 老龄 等 领域 。 
GED: 6 SVP: 8 PA: S56 EC: 1 DPT: 068 


能 向 : 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
1 1134344454 678 091 





2315 一 122 教育 心理 学 家 
(PSYCHOLOGIST, EDUCATIONAL) (专业 和 
技术 服务 ， 本 归 他 类 者 ) 
调 代 学 习 和 教学 过 程 ， 发 展 心 理学 原理 和 心理 学 技术 ， 人 以 
促进 每 个 人 在 知识 、 社 交 能 力 和 情绪 、 感 情 方面 的 发 展 。 
履行 职责 与 职业 2315-110 相似 。 专 门 研究 教育 问题 。 进 
行 各 种 实验 。 研 究 学 习 动 机 、 教 学 环境 中 的 训练 转移 和 学 生 智 
能 不 同 的 原因 ; 分 析 嵩 能 学 后 和 低能 学 后 的 特点 和 调整 适应 能 
力 ， 提 出 教育 计划 ， 以 促进 学 牛 智 能 最 大 限度 的 发 展 ， 拟 订 、 
建立 各 种 成 绩 测 验 、 诊 断 测验 与 预测 测验 ， 以 帮助 教师 有 计划 
地 改进 教学 法 和 教学 内 容 ; 实施 和 解释 标准 化 测验 ， 以 诊断 学 
生 的 残障 ， 预 测 成 绩 ， 拟 订 特 丈 的 补救 计划 ; 调查 教师 的 个 人 
特点 和 适合 于 发 控 他 们 的 效能 的 笨 件 ;研究 成 功 教师 的 特点 ， 
以 使 选择 和 调整 教师 ; 同 教育 专家 合作 ， 共 同 改进 整个 课程 的 
内 容 和 组 织 课 堂 教学 的 方法 。 
GED: 6 SVP: 8 PA: S56 EC: 1 DPT: 068 
能 向 兴趣 性 格 


678 091 


2315-126 ”工程 心理 学 家 
(PSYCHOLOGIST, ENGINEERING) (专业 和 和 
技术 服务 ， 未 归 他 类 者 ) 

进行 会 究 并 与 设备 设计 人 员 会 作 ， 共 同 设 计 、 改 进 ， 利 用 
大 机 系统 ， 以 获得 机 器 和 人 大 的 最 佳 效率 。 

惧 行 职责 与 职业 2315~110 相似 。 专 门 研究 机 器 和 人 的 
生产 能 力 。 对 设计 机 械 系 统 . 军事 设 着 和 工业 产品 时 需要 
考虑 的 入 的 因 天 提出 建议 ; 参与 解决 如 下 问题 : 操纵 机 器 
所 需 的 工人 数量 和 工种 ， 机 器 功能 和 操作 工人 功能 的 分 配 
和 场地 布局 安排 ; 对 各 种 岗位 进行 职务 分 析 ， 以 确定 机 器 
操纵 工 利 维修 人 员 所 应 具备 的 条 件 ， 供 选择 、 安 置 和 培训 
这 些 人 员 时 参考 ; 拟订 培训 方法 和 教学 计划 ; 编写 教材 、 
讲义 ， 编 制 试题 和 视 昕 教材 ， 编 写 人 类 工程 学 资料 手册 ， 
供 设备 设计 人 员 使 用 ; 研究 诸如 湿度、 湿度 和 陈 音 对 工人 
行为 的 影响 ， 傅 究 设 备 的 功能 设计 ， 最 大 限度 地 减少 感官 
要 求 ; 详细 说 明 设 备 的 理想 大 小 和 式样 ， 运 趟 方向 和 速 
诬 ， 以 及 各 种 控制 器 的 位 置 。 

GED: 6 SVP: 8 PA: S56 EC: 1 DPT: 068 


能 种 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
1! 1134344454 678 091 


2315 一 130 社会 心理 学 家 
(PSYCHOLOGIST, SOCIAL) (专业 和 技术 服 
务 ， 来 好 他 类 者 ) 
运用 观察 、 实 验 或 调查 技术 ， 研 究 人 们 相互 之 间 的 心理 ， 
以 了 解 个 人 和 团体 的 思想 、 感 情 和 行为 。 
缓行 职责 与 职业 231S-110 相似 。 专 门 研 究 个 人 和 团体 的 
行为 。 建 立 诸如 评比 尺度 和 抽样 等 方法 ， 以 收集 和 度量 数据 资 
料 ; 进行 民意 测验 ， 分 析 人 位 的 态度 和 意见 ， 以 使 据 以 预测 政 
治 、 经 济 和 其 他 行为 ;利用 访问 、 问 卷 和 其 他 技术 ， 进 行人 员 
抽样 统计 ; 观察 分 析 个 人 与 宗教 、 民 族 、 政 治 、 职 业 及 其 他 集 


社会 科学 及 有 关 领 域 的 职业 129 


团 的 关系 ， 以 研究 一 个 集团 当中 人 们 相互 之 间 的 行为 和 该 集团 
对 个 人 的 影响 ， 调 查 个 人 的 社会 行为 ， 以 研究 诸如 偏见 的 来 源 
和 本 质 、 价 值 观 的 传递 和 对 养 儿 育 女 的 态度 等 问题 ， 以 及 影响 
个 人 心理 、 卫 生 的 社会 环境 因素 ， 对 士气 、 动 机 和 领导 能 力 进 
行 实验 性 研究 ， 并 就 研究 所 得 写 出 报告 。 

GED: 6 SVP: 8 PA: S56 EC: 1 DPT: 068 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
1 1134344454 678 091 


2315-134 ”临床 心理 学 家 
(PSYCHOLOGIST, CLINICAL) (专业 和 技术 服 
务 ， 未 归 他 类 者 ) 
诊断 一 些 人 的 精神 疾病 和 情绪 障碍 ， 制 订 医 疗 计 划 。 
隆 行 职责 与 职业 2315-110 相似 。 专 门 考查 行为 问题 ， 提 
供 治 疗 和 咨询 ， 诊 断 、 医 治 和 预防 精神 疾病 和 人 格 障碍 。 察 看 
门诊 、 医 院 ， 监 狱 和 其 他 机 关 的 病人 ， 和 研究 病例 史 和 社会 案例 
史 ; 观察 处 于 游乐 或 其 他 情况 下 的 病人 ， 选 择 、 进 行 和 解释 智 
力 、 成 绩 、 兴 趣 、 个 性 或 其 他 神经 心理 以 及 其 他 心理 测验 ， 以 
便 诊 断 心理 疾病 和 制订 医疗 方案 ; 利用 各 种 心理 技术 ， 如 指示 
和 非 指示 疗法 、 支 持 鼓励 、 改 变 环境 、 娱 乐 、 看 心理 性 戏剧 等 
疗法 ， 治 疗 心理 疾病 ， 实 现 有 效 的 调整 适应 。 
必要 时 可 与 其 他 专家 合作 制定 其 他 医疗 方案 。 
GED: 6 SVP: 8 PA: S56 EC: I DPT: 108 


能 向 兴趣 ”性 格 
GVNSPQKFMEC 
1 12343444 5 4 46785 05914 


2315-138 ”咨询 心理 学 家 
(PSYCHOLOGIST, COUNSELLING) (专业 和 
技术 服务 ， 未 归 他 类 者 ) 
为 学 校 、 诊 所、 残废 康复 中 心 、 企 业 各 其 他 机 构 的 个 人 或 
集体 提供 辅导 和 咨询 服务 。 
履行 职责 与 职业 2315-110 相似 。 专 门 帮助 他 人 在 个 人 、 
社会 、 教 育 和 职业 方面 获得 更 有 效 的 发 展 和 调整 适应 ， 通 过 访 
问 、 查 阅 个 人 历史 和 观察 ， 收 集 有 关 个 人 的 资料 : 
选择 、 进 行 、 记 录 、 解 释 所 设计 的 心理 测验 ， 以 评估 人 的 
智力 、 能 向 、 能 妨 、 兴 趣 和 气质 ， 评 估 数 据 ， 以 确定 问题 的 原 
因 ， 并 决定 是 否 清 教 其 他 专家 或 单位 ; 进行 咨询 性 或 诊疗 性 交 
谈 ， 帮 助 个 人 深入 认识 自己 的 问题 ， 明 确 目标 ， 并 安排 反映 他 
的 兴趣 、 能 力 和 要 求 的 活动 ; 提供 职业 、 教 育 和 其 他 方面 的 信 
息 ， 使 个 人 能 够 制订 现实 可 行 的 教育 计划 和 职业 计划 ; 随访 咨 
询 结果 ， 判 断 处 理 措 苑 的 可 靠 性 和 有 效 性 。 
必要 时 可 以 从 事 改 进 诊断 和 咨询 技术 的 研究 。 
GED: 6 SVP: 8 PA: S56 EC: I DPT: 108 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
1123434445 4 46785 05914 


2315-142 ”工业 心理 学 家 
(PSYCHOLOGIST, INDUSTRIAL) (专业 和 技 
术 服 务 ， 未 归 他 类 者 ) 





130 ”社会 科学 及 有 关 领 域 的 职业 


改进 或 发 明 心 理学 技术 ， 并 将 这 些 技术 用 于 人 事 管理 、 工 
业 企 业经 营 和 推销 问题 。 

履行 职责 与 职业 2315-110 相似 。 专 门 研究 人 在 工作 环境 
中 的 行为 。 观 察 工 作 中 得 到 各 种 支持 帮助 的 细节 ， 访 问 工 人 和 
监理 人 员 ， 以 规定 体力 、 脑 力 、 教 育 和 其 他 方面 的 工作 要 求 ; 
发 展 交 谈 技 术 ， 分 等 标准 ， 心 理 测 验 ， 以 便 在 人 员 的 选择 、 安 
排 和 晋级 时 ， 评 估 他 们 的 技能 、 能 力 、 天 资 和 兴趣 ; 根据 学 习 
原则 和 人 与 人 之 间 的 差别 ， 组 织 培训 计划 ; 通过 对 生产 率 、 事 
故 减 少 情况 、 缺 勤 情况 和 商品 周转 情况 的 统计 分 析 ， 评 估 和 测 
定 培 训 方法 的 效能 ; 建议 工人 改进 工作 和 进行 个 人 的 调整 适 
应 ; 调查 自然 工作 环境 问题 ， 如 照明 、 咯 音 、 温 度 和 通风 状 
况 ， 推 荐 改变 自然 工作 环境 的 方案 ， 以 提高 效率 和 降低 事故 发 
生 率 ; 进行 考察 研究 ， 以 确定 有 效 的 监督 和 领导 的 性 质 ， 分 析 
影响 士气 和 动机 的 因素 ; 应 用 民意 测验 ， 研 究 顾 客 对 新 产品 和 
包装 设计 的 反应 ， 测 定 不 同 广告 媒介 的 效能 ， 以 利于 产品 和 劳 
务 的 销售 。 

运用 心理 学 原理 和 技术 对 军事 人 员 进 行 挑选 、 培 训 、 
分 类 。 
GED: 6 SVP: 8 PA: S56 EC: 1 DPT: 108 

能 向 兴趣 性 格 

GVNSPQKFMEC 
1 1134344454 46785 05914 


2315-146 ”中 小 学 心理 学 家 
(PSYCHOLOGIST, SCHOOL) (专业 和 技术 服 
务 ， 未 归 他 类 者 ) 
评估 在 教育 系统 或 学 校 中 天 赋 高 的 、 身 体 或 精神 上 有 缺陷 
的 和 心理 不 正常 的 儿童 的 要 求 ， 制 订 和 实施 补救 计划 ， 使 他 们 
获得 最 大 的 收益 和 顺应 。 
履行 职责 与 职业 2315-110 相似 。 专 门 评估 研究 儿童 的 要 
求 、 能 力 上 的 缺陷 和 潜力 。 观 察 儿童 在 教室 上 课 和 在 玩 要 时 的 
表现 ;研究 儿童 上 学 期 间 的 成 绩 单 ， 同 父母 和 学 校 有 关 人 员 商 
谈 儿 童 情 况 ， 进 行 诊断 测验 ， 说 明 研 究 结 果 ; 制订 专门 编 班 计 
划 或 其 他 处 理 方案 ; 利用 心理 戏剧 、 娱 乐 和 个 人 交谈 ， 对 学 生 
个 人 和 一 组 学 生 提供 咨询 ， 以 帮助 他 们 完成 个 人 的 社交 、 人 情感 
的 顺应 ; 为 儿童 或 家 庭 安 排 医 疗 、 职 业 和 社会 服务 ; 参与 制订 
补习 教学 班 和 测验 计划 ， 使 之 适应 学 生 要 求 ; 担任 学 校 董事 
会 、 主 管 人 管理 委员 会 以 及 学 生父 母 和 老师 的 顾问 ， 提 供 有 关 
学 生 心 理学 方面 的 服务 。 
GED: 6 SVP: 8 PA: S56 EC: 1 DPT: 108 





能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
1 1234344454 46785 05914 


2315 一 150 ”心理 测定 学 家 
(PSYCHOMETRIST) (专业 和 技术 服务 ， 未 归 他 
类 者 ) 
在 心理 学 家 监督 下 进行 、 记 录 和 解释 智力 、 能 向 、 成 绩 和 
其 他 心理 测验 。 
进行 、 记 录 和 解释 智力 、 能 向 、 成 绩 和 其 他 心理 测验 。 结 
合 教 学 、 学 习 、 动 机 、 咨 询 辅导 、 个 性 、 态 度 和 心理 反应 等 各 
种 因素 记录 测验 分 数 并 解释 其 结果 。 收 集 、 整 理 并 分 析 心 理 实 


验 和 研究 的 数据 。 
GED: 5 SVP: 7 PA: S5 EC: 1 DPT: 267 

能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
22234344454 67 0Y9 


2315~199 ”其 他 心理 学 家 
(OTHER PSYCHOLOGISTS) 
本 残余 类 包括 与 心理 学 原理 研究 及 应 用 有 关 而 又 未 被 列 人 
细 类 2315 内 的 职业 。 


2319 一 一 社会 科学 方面 的 职业 ， 未 归 他 类 者 

本 细 类 包括 未 归 他 类 的 职业 ， 涉 及 人 类 社会 及 其 社会 、 政 
治 制度 和 社会 环境 。 其 活动 包括 : 从 事 政 治 制度 的 理论 、 起 
源 、 发 展 和 作用 的 研究 ， 调 查 和 咨询 关于 地 球 表面 各 个 区 域 及 
其 居民 的 特征 ， 解 释 自然 和 人 类 环境 的 相互 作用 ， 以 便 解 答 政 
府 、 工 业 和 其 社会 机 构 、 团 体 提出 的 各 种 问题 ; 研究 记录 过 去 
和 现在 的 事件 ， 研 究 语 言 的 起 源 、 发 展 和 结构 ; 为 社会 科学 家 
提供 技术 支持 或 援助 。 城 镇 与 地 区 规划 人 员 、 计 划 技 术 员 和 家 
政 学 家 ( 除 教 师 外 ) 都 划 妇 这 一 类 。 当 教师 的 家 政 学 家 划 归 细 
类 2731 和 细 类 2733。 


2319-110 ”地 理学 家 
(GEOGRAPHER) (专业 和 技术 服务 ， 林 归 他 类 
者 ) 
研究 和 分 析 地 球 上 自然 条 件 、 生 物 和 文化 方面 各 种 形态 的 
空间 分 布 。 
观察 、 收 集 、 测 量 与 地 理 专业 方面 有 关 的 数据 ， 诸 如 气 
候 、 土壤 、 生 物 分 布 、 社 会 、 经 济 、 政 治 活动 。 分 析 并 解释 统 
计数 据 和 遥感 信息 。 为 工业 部 门 提 供 有 关 市 场 问 题 、 工 业 和 高 
业 选 址 及 其 他 方面 的 技术 咨询 。 以 顾问 的 身份 在 城市 规划 、 资 
源 利用 、 运 和 给、 边界 划分 、 污 染 控 制 等 方面 ， 向 政府 及 其 他 机 
构 提供 咨询 建议 。 
协助 绘制 地 图 、 地 图 册 以 及 其 他 地 理 资 料 。 讲 授 地 理 方面 


的 专题 。 
GED: 6 SVP: 8 PA: S56 EC: I DPT: 068 
能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
1 1222344453 768 4901 


2319~114 ”历史 学 家 
(HISTORIAN) (专业 和 技术 服务 ， 未 妇 他 类 者 ) 

从 事 过 去 人 类 活动 的 一 个 或 几 个 方面 的 研究 ， 并 把 研究 成 
果 予 以 记载 ， . 

研究 一 个 特定 地 区 、 特 定 国家 或 特定 时 期 的 历史 ， 或 研究 
历史 的 某 一 方面 ， 如 经 济 、 社 会 或 政治 方面 ; 通过 参阅 研究 
其 他 历史 工作 者 或 有 关 研 究 人 员 的 著作 ， 并 参考 档案 、 图 书 
馆 、 手 稿 和 报纸 合 订 本 以 及 信息 资源 ， 据 以 编写 历史 资料 ; 
组 织 、 鉴 定 和 评估 资料 ， 并 以 书画 或 其 他 形式 提出 研究 成 果 
和 结论 。 

充任 个 人 、 社 会 团体 或 商业 组 织 研 究 工作 的 顾问 ; 讲授 历 
中 方面 的 专题 。 





GED: 6 SVP: 8 PA: S56 EC: I DPT: 068 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC: 
1 1344344455 768 4901 


2319-118 ”语言 学 家 
(LINGUIST) (专业 积 技术 服务 ， 未 归 他 类 者 ) 

研究 各 种 语言 的 起 源 、 结 构 和 发 展 ， 并 把 语言 学 理论 应 用 
于 解决 教学 、 翻 译 和 沟通 、 交 流 忠 想 中 的 问题 。 

分 析 并 描述 古代 和 现代 语言 及 语族 。 研 究 语 言 的 特性 ， 诸 
如 音 位 学 ， 词 法 、 词 义学 、 名 法、 方言 差异 和 第 一 语言 的 掌 
握 。 根 据 出 土 文物 中 的 例证 ， 重 建 和 解释 古代 诸 言 ， 用 标准 的 
书写 形式 将 过 去 没有 文字 的 语言 记录 下 来 。 编 写 语言 教学 和 翻 
详 材 料 、 群 典 、 手 册 以 及 语言 学 习 能 向 和 熟练 程度 测试 卷 。 担 
任 政府 语言 计划 的 顾问 。 调 查 计算 机 在 语言 研究 与 通信 方面 的 
应 用 。 讲 授 语 言 学 方面 的 专题 。 
GED: 6 SVP: 8 PA: S56 EC: I DPT: 068 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


1 1433344454 678 90Y 


2319-122 ”政治 学 家 
(POLITICAL SCIENTIST) (专业 和 技术 服 


务 ， 未 归 他 类 者 ) 
研究 政治 制度 ， 政 治 运动 和 个 人 政治 行为 的 理论 、 起 源 、 
发 展 、 相 互 关系 和 作用 。 “2 


研究 领域 包括 : 政治 哲学 、 政 治 体制 和 政治 制度 的 理论 和 
实践 ， 公 务 行政 管理 、 政 党 、 奥 论 的 发 展 、 国 际 关系 以 及 政府 
和 企业 之 间 的 关系 。 通 过 参阅 有 关 文 献 和 著作 并 观察 和 分 析 当 
代 的 政治 制度 和 政治 实践 ， 收 集 研究 资料 ， 分 析 、 综 合 和 解释 
这 些 资料 ， 并 将 分 析 研究 的 成 果 和 结论 提交 有 关机 构 和 组 织 。 

计划 和 指导 与 论调 查 并 说 明 结果 ; 讲授 政治 科学 方面 


的 专题 。 
GED: 6 SVP: 8 PA: S56 EC: I DPT: 068 
能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
1 1244344455 768 901 


2319-126 家政 学 家 
(HOME ECONOMIST) (专业 和 技术 服务 ， 未 
归 他 类 者 ) 
通过 研究 、 分 析 和 进行 各 个 领域 的 消费 教育 ， 发 展 、 说 明 
家 政 学， 并 将 家 政 学 原理 运用 于 各 个 方面 。 就 家 庭 成 员 的 健 
康 、 营 养 和 家 庭 福利 向 家 庭 主 妇 提 出 建议 。 改 进 家 庭 用 品 ， 并 
推动 其 销售 。 
依照 规定 的 程序 进行 赢 调 ， 以 检验 和 发 展 训 饪 技术 ， 检 验 
和 发 展 食品 和 奶 制品 以 及 新 的 食品 配制 方法 ; 通过 实验 ， 检 验 
纺织 原料 或 衣物 ， 以 决定 这 种 原料 的 耐 穿 力 和 效用 ; 检验 家 用 
器 械 ， 如 炉灶 、 洗 衣 机 、 烘 于 器 和 家 用 搅拌 器 ， 以 决定 家 用 器 
械 的 效用 种 需要 改进 的 地 方 ;安排 和 参加 京 饪 学 校 、 时 装 表演 
和 展览 ; 就 食品 、 纺 织品 服装 、 家 用 器 械 、 家 俱 和 家 庭 装饰 材 
料 的 使 用 ， 向 顾客 提供 建议 ， 考 察 、 分 析 市 场 销售 趋势 和 顾客 
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的 需求 爱好 ， 向 家 用 品 制 作者 提供 信息 ; 在 政府 、 工 业 部 门 及 
教育 机 关 从 事 调查 研究 ， 以 发 展 新 的 家 庭 用 品 ， 发 据 有 关 食 品 
及 营养 价值 ， 以 检验 新 原料 的 效益 ; 编写 书面 材料 ， 如 京 饪 手 
有 册 、 谱 饪 大 全 、 主 妇 感 兴趣 的 文章 以 及 广告 ;为 报刊 广告 商 和 
电视 节目 准备 食品 和 家 庭 用 品 说 明 ， 主 办 无 线 电 广播 和 电视 台 的 
京 任 和 家 事 节 目 ， 并 为 家 庭 用 品 制造 商 广 为 宣 传 ， 以 促进 销售 。 
GED: $ SVP: 8 PA: L456 EC: I DPT: 124 


能 向 . 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
22343344453 768 90Y5 


2319-130 ”城镇 和 区 域 计划 专家 
(URBAN AND REGIONAL PLANNER) 
(专业 和 技术 服务 ， 未 归 他 类 者 ) 
制订 项 目 计划 ， 在 城镇 和 乡村 控制 使 用 土地 和 物质 设施 。 
汇编 影响 土地 使 用 的 经 济 、 法 律 、 政 治 ， 文 化 、 社 会 、 心 
理 和 自然 条 件 等 因素 的 资料 并 加 以 分 析 、 整 理 ， 写 成 报告 。 同 
地 方 当局 、 市 政 领导 、 社 会 科学 工作 者 、 律 师 和 计划 开发 专家 
共同 商议 ， 对 工商 住宅 地 区 的 安排 提出 建议 ， 向 市 政 当 局 和 工 
业 当 局 提供 文字 报告 和 图 表 ; 就 土地 使 用 、 公 用 事业 、 公 益 设 
施 、 建 设 和 交通 等 措施 提出 意见 ， 以 控制 和 指导 社区 发 展 和 更 
新 ; 监督 和 协调 技师 和 技术 员工 作 。 
GED: 5 SVP: 8 PA: S56 EC: I DPT: 138 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
22233344455 7682 4509 


2319-132 ”社区 娱乐 活动 规划 专家 
(COMMUNITY RECREATION PLANNER) 
(专业 和 技术 服务 ， 未 归 他 类 者 ) 
规划 和 协调 公园 和 其 他 社区 娱乐 活动 设施 的 开发 。 
参加 会 议 、 研 究 会 和 其 他 讨论 会 以 协助 制订 娱乐 活动 政 
策 。 视 察 现 有 娱乐 设施 ， 与 社区 各 个 集团 会 晤 ， 散 发 问卷 征求 
本 地 区 群众 对 娱乐 的 要 求 。 研 究 已 有 住宅 建设 方案 中 的 娱乐 设 
施 ， 提 出 修改 建议 并 认可 方案 。 对 社区 各 集团 提出 的 建设 网 球 
场 、 运 动 场 以 及 其 他 娱乐 设施 的 要 求 进行 评价 ， 并 同 各 集团 讨 
论 所 提 的 项 目 。 草 拟 初 步 构想 方案 ， 提 交 上 级 和 社区 各 集团 审 
议 认 可 。 向 园林 建筑 师 、 工 程 师 以 及 其 他 娱乐 设施 和 相关 领域 
的 专家 请 教 ， 取 得 技术 咨询 和 帮助 。 审 议 成 本 估算 和 规划 ， 协 
助 制订 项 目的 最 后 方案 。 绘 制 施 工 图 或 指导 他 人 绘制 。 协 调 各 
承包 商 的 施工 进度 。 视 察 施工 现场 ， 检 查 是 查 符 合 规范 ， 提 出 
按 进 度 分 期 付款 的 建议 。 视 察 建 议 的 公园 和 娱乐 设施 地 址 ， 以 
便 拟 订 建 设 方案 并 提出 待 解决 的 具体 问题 ， 编 制 预算 草案 ， 对 


将 来 的 娱乐 设施 提 建 议 。 
GED: 5 SVP: 7 PA: S56 EC: B DPT: 118 

能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
22233444454 678 94510 


2319-134 ”家 政 技师 
(HOME ECONOMICS TECHNOLOGIST) 
(专业 和 技术 服务 ， 未 归 他 类 者 ) 





132 ”社会 科学 及 有 关 领 域 的 职业 


发 挥 各 种 技师 功能 ， 以 支持 家 政 学 家 ， 如 开发 、 检 验 新 
的 、 更 好 的 消费 品 ， 改 进 家 务工 作 ， 推 动 家 用 品 的 消费 。 

通过 专业 课 和 专业 表演 ， 就 家 庭 预算 和 其 他 家 庭 管理 问题 向 
主妇 提出 建议 ， 以 改进 家 务工 作 ; 为 食品 、 家 用 器 械 及 其 他 家 用 
品 的 制造 商 办 理 宣传 与 推销 工作 ; 在 家 用 器 械 、 食 品 、 服 装 和 纺 
织品 的 选择 及 使 用 方面 向 主妇 提供 咨询 ， 并 向 制造 商 说 明 主 妇 的 
要 求 ; 参与 研制 、 检 验 新 的 、 更 好 的 食品 和 新 的 家 庭 设备 与 材 
料 。 参 看 职务 名 称 02-420 中 的 定义 。 
GED: 5 SVP: 7 PA: L4567 EC: I DPT: 264 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
233444443353 762 907Y 


2319-142 ”规划 技术 员 
(PLANNING TECHNICIAN) (专业 和 技术 服 
务 ， 未 归 他 类 者 ) 

履行 社区 规划 工作 中 各 个 方面 的 技术 职能 ， 主 要 是 支持 研 
究 工作 。 

为 规划 涉及 的 地 区 准备 图 纸 、 图 表 以 及 其 他 说 明 材 料 。 在 
规划 专家 的 指导 下 对 各 个 课题 进行 研究 。 主 持 或 亲自 进行 土地 
利用 、 和 与 论 以 及 其 他 调查 ,根据 研究 和 调查 的 结果 起 草 报告 ， 
供 规划 专家 使 用 。 审 阅 各 种 规划 申请 书 。 协 助 处 理 统计 数据 并 
保管 计算 机 化 的 记录 。 协助 规划 专家 起 草 正 式 规划 方案 、 规 划 


分 区 细则 以 及 修正 案 。 

GED: 4 SVP: 6 PA: S4567 EC: 1 DPT: 361 
能 向 兴趣 性 格 

GVNSPQKFMEC 

33333344454 71 0Y9 


2319--199 ”其 他 村 会 科学 方面 的 职业 ， 未 归 他 类 者 
(OTHER OCCUPATIONS IN SOCIAL 
SCIENCES) 

本 残余 类 包括 不 能 归 人 子 类 231 的 社会 科学 及 有 关 职业 。 


233 一 一 社会 工作 及 有 关 领 域 的 职业 


本 子 类 职业 包括 以 下 业务 : 帮助 个 人 和 团体 解决 诸如 贫 
困 、 疾 病 、 家 庭 不 和 、 反 社会 行为 、 住 房 拥挤 等 问题 ， 在 青年 
俱乐部 、 社 区 活动 中 心 、 疗 养 设施 和 类 似 的 组 织 中 ， 组 织 和 指 
导 社 会 活动 、 娱 乐 活动 和 文化 活动 ， 进 行 有 助 于 理解 社会 问题 
的 研究 。 这 些 职业 可 分 为 以 下 细 类 : 

2331 社会 工作 者 

2333 ”福利 和 社区 服务 方面 的 职业 

2339 “社会 工作 及 有 关 领 域 的 职业 ， 未 归 他 类 者 


2331 一 一 社会 工作 者 
本 细 类 职业 包括 以 下 业务 : 就 种 种 社会 问题 的 诊断 和 矫治 
向 个 人 或 团体 提供 专业 咨询 ， 就 社会 问题 的 解决 提出 和 实施 影 
响 个 人 和 社区 的 方案 。 


2331-110 社会 工作 监理 
(SOCIAL-WORK SUPERVISOR) (社会 福利 ) 


指导 与 协调 社会 工作 者 、 社 会 服务 辅导 人 员 的 活动 和 社会 
工作 专业 学 生 校外 实习 的 安排 。 

计划 、 组 织 和 分 配 工作 人 员 承 担 案例 和 其 他 职责 ， 并 协调 
其 活动 ; 通过 个 人 和 小 组 会 议 ， 帮 助 工作 人 员 分 析 案 例 ， 改 进 
他 们 社会 工作 的 技能 ; 评估 工作 人 员 的 业绩 ， 提 出 需要 采取 的 
措施 ; 同 主管 部 门 协商 ， 制 订 和 实施 政策 。 

在 社会 工作 的 方法 和 程序 方面 对 本 机 构 工 作 人 员 和 社会 工 
作 专 业 高 年 级 大 学 生 进 行 培训 。 代 表 本 机 构 参 加 社区 活动 和 跨 
组 织 的 委员 会 。 履 行 职业 2331-126 规定 的 职责 。 
GED: 5 SVP: 8 PA: S56 EC: 1 DPT: 108 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


22344344455 4652 4579 


2331-114 ”社区 组 织 工 作者 
(COMMUNITY-ORGANIZATION WORKER) 
(社会 福利 ) 
通过 与 社区 有 关机 构 和 团体 协商 ， 推 动 社会 计划 和 社会 发 
展 工作 。 
研究 评估 现 有 的 有 关 了 卫生， 福利、 娱乐、 住房、 就 业 ， 培 训 
和 其 他 社区 服务 设施 等 现 有 资源 的 优 缺 点 ; 争取 社区 组 织 、 社 会 
机 关 和 志愿 团体 的 合作 ， 以 改进 现 有 的 服务 并 发 展 新 的 服务 。 
在 组 织 和 建立 适应 社区 需要 的 项 目 方面 给 予 指 导 和 帮助 ; 
与 其 他 机 构 协调 工作 计划 ; 撰写 报告 ;协助 编制 预算 和 加 以 说 
明 ， 协 助 制订 政策 ， 指 导 和 协调 工作 人 员 和 志愿 工作 者 的 活 
动 。 组 织 研究 会 和 工作 会 议 。 协 助 社区 发 展 和 自助 的 试验 项 目 
的 实施 。 培 训 社 会 工作 专业 学 生 专门 从 事 社 区 社会 工作 。 专 门 
从 事 社会 工作 中 的 某 一 领域 工作 ， 如 身 、 心 卫生 ， 老 龄 化 ， 少 
年 犯罪 ,吸毒 ， 城 镇 更 新 等 ， 或 专门 从 事 某 一 类 志愿 协调 机 构 
的 工作 ， 如 社区 福利 理事 会 或 保健 理事 会 ， 或 兼顾 筹措 款项 和 


福利 事业 规划 的 理事 会 。 
GED: 5$ SVP: 8 PA: S56 EC: 1 DPT: 118 

能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


22344344455 6245 4579 


2331 一 118 ”假释 官员 - . 
(PAROLE OFFICER) (政府 服务 ) 

从 事 监视 少年 或 成 年 刑事 犯 或 劳教 人 员 假 释 后 的 活动 。 

访问 刑事 犯 和 劳教 人 员 ， 根 据 他 们 的 行为 和 勤奋 程度 、 成 
熟 程度 和 未 来 的 社区 环境 ， 预 测 他 们 恢复 正常 生活 的 前 景 ; 参 
与 制订 他 们 将 来 的 社会 复归 计划 ， 向 保释 委员 会 提供 情况 和 建 
议 ， 以 便 决定 是 否 准 予 保释 ; 定期 访问 被 保释 的 人 员 ， 并 对 诸 
如 教育 、 就 业 和 社会 关系 等 问题 提供 咨询 ; 与 犯人 社会 复归 工 
作 有 关 的 政府 部 门 和 福利 组 织 保持 联系 ， 

必要 时 也 可 以 取得 被 保释 人 员 的 家 属 的 帮助 ， 以 解决 社会 
复归 问题 ; 如 果 保 释 人 员 没 有 改 好 ， 也 可 以 建议 送 他 们 回 劳改 
或 劳教 机 构 ， 或 采取 其 他 补救 做 法 。 
GED: 5 SVP: 7 PA: S56 EC: I DPT: 108 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKEFMEC . 
22344344455 46 4579 





2331-122 ”缓刑 监护 官员 
(PROBATION OFFICER) (政府 服务 ) 

从 种 监视 被 缓刑 的 少年 和 成 年 罪犯 的 活动 。 

通过 访问 罪犯 和 他 们 的 亲 必 及 有 关 人 员 ， 进 行 少年 或 成 年 
日 犯 判 决 前 的 调 告 ， 问 法 庭 提出 罪犯 社会 背景 的 综合 性 报告 ; 
利用 社区 所 居 管 教 机 构 ， 提 出 安排 社会 复归 计划 ; 安排 徘 犯 缓 
刑 监视 期 间 的 就 业 或 送 交 管教 机 构 ， 定 期 评估 缓刑 罪犯 的 进步 
情况 ; 负责 签署 缓 厦 人 员 在 缓刑 期 间 触 犯 缓刑 条 款 的 奸 捕 令 。 
将 少年 犯 交 给 有 关 辅 导管 教 机 构 而 不 是 法 庭 。 招 聘 、 培 训 管 
少 咎 犯 的 人 员 并 监督 他 们 的 工作 。 
GED: 5 SVP: 7 PA: $56 EC: I DPT: 108 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
22344344455 46 4579 


2331 一 124 社会 工作 者 
(SOCIAL WORKER) (社会 福利 ) 

对 人 个人， 家庭 和 集体 提供 咨询 和 帮助 ， 使 其 理解 并 解决 他 
们 各 自 面临 的 社会 及 行为 方面 的 问题 。 

与 当 宴 人 面谈 从 而 确定 问题 的 性 质 、 程 度 和 原因 。 与 其 家 
属 或 朋友 和 面谈 或 者 要 求 他们 填写 调查 表格 以 取得 有 关 当 只 人 的 
补充 情况 。 利 用 交谈 和 填 表 所 获 资 料 估量 当事人 的 情 次 ， 确 定 
帮助 的 方式 和 计划 以 解决 帮助 对 象 的 其 体 问 题 和 满足 他 们 的 需 
上 要。 为 他 们 讲述 解决 问题 的 对 策 。 帮 助 他 们 改进 态度 和 行为 方 
式 ， 同 时 说 养 他 们 处 理 问 题 的 必 皮 技能 。 把 帮助 对 象 介 绍 给 社 
区 机 构 和 其 他 组 织 并 请 这 些 机 构 为 他 们 提供 适当 的 帮助 。 在 他 
们 的 主 归 问 题 被 解决 之 后 ， 造 踪 其 进展 情况 。 准 备 有 关 的 记录 
和 报告 。 与 其他 有 关 方 面 的 专业 人 员 讨 论 这 些 帮助 对 象 的 实例 
并 交换 意见 ， 探 计 相 应 的 工作 方法 。 
GED: 5 SVP: 7 PA: $56 EC: 1 DPT: 108 





能 向 兴趣 性 格 
GvVvNSPQKFMEC 
22344344455 46 4579 


2331-126， 社 会 调查 社会 工作 者 
(SOCIAL WORKER，CASE WORK) (社会 
福利 ) 
帮助 个 人 和 家 庭 明 了 和 解决 社会 和 行为 问题 。 
会 多 有 下 列 问题 的 当事人 : 个 人 的 、 社 会 的 和 家 庭 的 调整 适 
应 问题 ， 以 及 财务 、 就 业 和 身心 损伤 问题 ， 以 决定 问题 的 实质 、 
范围 和 原因 ; 掌握 诸如 社会 、 经济、 环境 、 锋 药 和 心理 因素 的 情 
况 ， 以 使 全 在 了 解 当 事 人 的 处 境 ; 评估 所 得 信息 和 当事人 的 能 
力 ， 确 定 所 需要 的 帮助 方式 ， 辅 导 当 事 人 安排 适应 其 需要 的 计 
划 ;， 通 过 社会 工作 的 干预 帮助 当事人 改变 态度 和 行为 模式 并 学 会 
处 理 所 告 技能 ， 把 当事人 介绍 给 社区 机 构 和 其 他 组 织 ， 请 他 们 给 
予 经 济 援助 ， 或 在 就 业 、 职 业 培 训 、 住 房 、 医 疗 或 其 他 方面 给 予 
适当 援助 。 在 解决 了 迫切 问题 以 后 ， 随 访 当事人 的 进步 ;编制 案 
例 记录 ， 并 与 出 报告 。 同 其 他 专业 人 员 合 作 解 决 一 些 疑难 案例 , 
GED: 5 SVP: 7 PA: S56 EC: I DPT: 108 


能 问 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


22344344455 46 5794 


" 


社会 科学 及 有 关 领 域 的 职业 133 


2331-130 ”集体 社会 工作 者 
(SOCIAL WORKER，GROUP) (社会 福利 ) 
通过 集体 活动 ， 帮 助 个 人 自我 发 展 和 实现 集体 日 标 。 
建立 集体 ， 注 意 个 人 和 集体 的 一 致 性 ， 使 建立 的 集体 
符合 他 们 的 才能 、 兴 趣 和 需要 ; 玫 助 集体 确定 日 标 和 评 
估 其 活动 ; 制订 计划 或 协助 集体 制订 计划 ， 组 织 、 领 导 
各 种 活动 ， 以 达到 集体 目标 ， 如 社会 改革 ， 个 人 发 展 ， 
减少 感情 和 身心 上 的 不 顺应 ， 丰 富 文 化 娱乐 活动 或 发 展 
教育 ; 向 集体 成 员 提 出 建议 ， 在 集体 内 提出 相互 交往 ， 
以 利于 解决 间 题 和 发 展 所 需 的 社交 技能 。 同 医务 、 教 育 
或 司法 界 的 工作 人 员工 作 ， 获 取 补 充 记 录 或 其 他 信息 ; 
也 可 以 把 集体 成 员 转 给 地 区 机 构 或 其 他 组 织 。 保 存 个 人 





或 集体 的 进步 记录 。 
GED: 5 SVP: 7 PA: S56 EC: I DPT: 108 

能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


22344344455 64 4579 


2331-132 ”社会 工作 官员 
(SOCIAL WORK OFFICER) (军事 ) 
辅导 并 协助 军事 人 员 及 其 家 属 解决 他 们 的 家 庭 和 社会 问 
题 ， 为 社会 福利 法 规 及 项 目的 制订 和 解释 提供 咨询 。 
履行 职责 名 称 01-320 中 所 述 的 职责 。 与 有 个 人 问题 、 
社会 问题 、 财 政 问题 及 其 他 问题 的 军事 人 员 或 家 属 交谈 以 
确定 问题 的 性 质 、 程 度 和 原因 。 为 军事 人 员 及 其 家 届 提 供 
案例 调查 服务 以 解决 妨碍 他 们 执行 正常 军务 的 问题 . 给 军 
厅 当 局 指出 影响 军事 人 员工 作 效率 和 前 途 的 现象 。 同 民间 
的 社会 工作 机 构 保 持 密切 联系 。 为 社区 服务 项 目的 协调 利 
实施 提供 咨询 。 向 官兵 解释 社会 福利 法 规 。 帮助 军队 制定 


社会 福利 政策 。 
GED: 5 SVP: 7 PA. S56 EC: 1 DPT: 108 

能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
22344344.455 46 597 


2331-134 ”帮助 吸毒 、 柄 酒 成 冶 者 戒毒 和 戒 酒 的 顾问 
(COUNSELLOR，ADPDPICTION) (社会 福利 ) 
规 功 并 帮助 吸毒 或 柄 酒 的 个 人 或 小 团体 坡 除 毒 将 或 酒 况 。 
与 有 关 人 员 及 患者 本 人 商谈 以 获得 患者 成 疾 的 社会 、 经 
济 、 医 疗 及 其 他 因素 的 资料 。 审 议 这 些 资 料 ， 以 确定 成 阅 的 原 
因 和 程度 。 向 患者 讲解 咨询 程序 ， 与 患者 一 起 讨论 成 铬 的 原因 
和 治疗 方法 。 引 导 患 者 理解 城 毒 戒 消 的 方法 并 付 诸 实 施 。 将 患 
者 介绍 给 合适 的 社区 机 构 或 诊所 进行 辅助 治疗 。 劝 告 家 届 、 朋 
女 和 亲属 在 患者 治疗 期 间 给 予 大 力 支持 。 定 期 与 患者 联系 ， 观 
察 患者 恢复 情况 ， 和 帮助、 鼓励 患者 完成 治疗 方案 。 向 亡 主 、 法 
院 或 有 关 当 局 递 呈 患者 的 治疗 进展 报告 ， 并 且 决 定 结束 治疗 的 
时 间 。 在 调查 和 分 析 的 基础 上 准备 有 关 的 病 倒 记录、 报告 及 专 
题 文章 。 
GED: 5 SVP: 7 PA; $56 EC: 1 DPT: 208 
能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
22344344455 64 4579 
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2331-199 ”其 他 社会 工作 者 
(OTHER SOCIAL WORKERS) 
本 残余 类 包括 现在 未 列 和 人 细 类 2331 的 社会 工作 者 。 


2333 一 一 福利 和 社区 服务 方面 的 职业 
本 细 类 职业 包括 以 下 业务 : 为 个 人 或 家 庭 或 集体 提供 社会 
服务 ， 或 为 职业 社会 工作 者 提供 服务 ; 在 青年 或 家 庭 野营 中 ， 
在 社区 活动 中 心 、 游 乐 场 和 其 他 机 构 中 ， 组 织 和 指导 社会 活 
动 、 娱 乐 活动 和 文化 活动 。 管 理 公共 福利 计划 和 公共 福利 经 费 
开支 的 职业 列 人 细 类 1119。 


2333 一 110 ”康乐 活动 主任 
(RECREATION DIRECTOR) (社会 福利 ) 

为 市 政府 机 构 、 大 的 社区 机 构 或 私人 组 织 计 划 、 指 导 和 实 
施 大 型 娱乐 活动 与 服务 计划 。 

研究 、 分 析 娱 乐 要求 和 资源 ; 拟订 计划 的 方针 ; 计划 和 实施 
体育 、 社 交 、 娱 乐 和 教育 活动 项 目 ; 组 织 和 推动 计划 项 目 或 指导 
下 属 人 员 组 织 和 推动 项 目 ; 对 活动 项 目的 目标 、 范 围 、 经 费 筹措 
问题 以 及 成 果 进 行 评价 ;向 公众 和 舆论 界 说 明 计划 及 其 方针 ; 从 
省 政府 、 公 私 机 构 、 人 俱乐部、 团体 以 及 其 他 来 源 筹措 经 费 。 向 活 
动 项 目的 工作 人 员 、 城 镇 规划 人 员 、 开 发 人 员 以 及 其 他 与 娱乐 活 
动 有 关 人 员 提 供 技术 和 专业 咨询 。 聘 请 和 解聘 人 员 。 监 督 和 协调 
下 属 的 工作 。 对 新 的 设备 器 材 的 需要 量 和 采购 提出 建议 。 与 社区 
内 其 他 机 构 、 团 体 的 代表 协商 合作 。 与 社区 组 织 和 集团 合作 开发 
社区 资源 ， 开 展 娱乐 活动 。 协 助 编制 或 亲自 编制 预算 。 
GED: 5 SVP: 7 PA: S56 EC: I DPT: 118 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
22344444455 2465 4591 


2333-113 项目 主任 
(PROGRAM DIRECTOR) (社会 福利 ) 

在 社区 活动 中 心 、 公 私 机 构 、 俱 乐 部 以 及 类 似 设施 计划 、 
组 织 和 指导 娱乐 活动 项 目 。 

研究 和 分 析 对 娱乐 的 需要 和 资源 ; 对 体育 运动 、 社 交 、 文 
.化 、 青 华 以 及 其 他 特殊 活动 进行 规划 、 组 织 和 指导 ; 聘请 社区 . 
内 的 专家 担任 戏剧 、 工 艺 、 运 动 和 其 他 娱乐 活动 的 顾问 和 业务 
指导 ， 向 与 论 界 和 社区 团体 提供 信息 以 宣传 活动 项 目 ; 监督 和 
协调 各 项 活动 的 业务 指导 人 员 的 工作 。 培 养 志愿 工作 人 员 ， 分 
派 他 们 参加 各 项 活动 。 与 其 他 项 目 工作 人 员 讨 论 存在 的 问题 、 
困难 和 交流 组 织 活动 的 想法 。 撰 写 项 目 评价 报告 。 必 要 时 协助 
编制 预算 ， 参 加 某 些 活动 ， 充 任 业 务 指 导 。 
GED: 4 SVP: 7 PA: L56 EC: 1 DPT: 138 





能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


33344444455 4625 4591 


2333--114 野营 主任 
(CAMP DIRECTOR) (社会 福利 ) 
通过 野 普 辅导 员 和 其 他 人 员 ， 指 导 儿 童 、 青 年 或 家 庭 的 野 
营 活 动 。 
计划 室外 娱乐 和 教育 活动 ; 任命 、 培 训 、 监 督 野 营 辅 导 员 


引 


和 其 他 人 员 ; 拟订 和 实施 保护 野营 者 的 健康 、 安 全 和 福利 的 规 
定 ; 开展 野营 的 业务 活动 ， 如 编制 预算 、 采 购 和 其 他 管理 职 


′ 责 。 计划 和 协调 来 访 者 的 日 间 活 动 、 闭 幕 室 会 和 其 他 特殊 活 


动 ; 必要 时 可 以 就 野营 者 提出 的 特殊 问题 给 予 辅导 咨询 。 
GED: 4 SVP: 7 PA: $56 EC: 1 DPT: 138 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


33344444455 462 4591 


2333-115 照料 儿童 工作 者 
(CHILD-CARE WORKER) (社会 福利 ) 

在 寄宿 制 治疗 设施 中 ， 在 特殊 教育 计划 或 在 社会 干预 计划 
中 照料 和 辅导 精神 失调 或 心理 残障 儿童 和 青年 . 

监督 日 常 活动 ， 照 料 所 管 儿童 和 青年 的 需要 。 安 排 和 指导 
文娱 活动 。 辅 导 儿 童 和 青年 ， 帮 助 他 们 处 理 个 人 的 和 行为 方面 
的 问题。 严格 实施 寄宿 规则 ， 采 取 措 施 控制 违章 和 捣乱 行为 。 
对 儿童 和 青年 的 问题 及 矫治 进展 进行 评估 和 报告 。 与 其 他 工作 
人 员 协 商 ， 把 难 办 的 人 转 给 保健 专业 人 员 或 社会 工作 者 ， 请 他 
们 想 办 法 。 必 要 时 在 儿童 与 他 们 的 父母 之 间 进 行 调解 。 必 要 
时 ， 在 社区 举办 的 社会 干预 计划 中 给 青年 以 个 别 辅导 ， 或 协助 
监督 特殊 教育 班级 中 的 精神 失调 儿童 。 必 要 时 准备 三 餐 ， 打 扫 


卫生 以 及 执行 其 他 管家 职责 。 
GED: 4 SVP: 6 PA: L56 EC: I DPT: 308 

能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


33444444445 465 5941 


2333 一 116 ” 杜 区 发 展 工作 者 
(COMMUNITY-DEVELOPMENT WORKER) 
(社会 福利 ) 
协助 社区 中 的 个 人 和 集体 建立 适当 的 组 织 ， 人 掌握 所 需 的 技 
能 以 求解 决 当 地 的 问题 。 
与 社区 中 的 个 人 和 集体 会 晤 ， 讨 论 和 确定 社区 的 问题 ， 诸 
如 住房 不 足 ， 城 镇 更 新 ， 街 道 交 通 模式 或 娱乐 、 教 育 设施 不 
足 、 计 划 安 排 不 当 等 。 对 具体 问题 进行 调研 以 弄 清 有 关 事实 和 
情况 。 为 社区 提出 各 种 处 理 和 解决 问题 的 办 法 。 向 组 织 和 领导 
处 理 社 区 问题 的 专门 委员 会 或 其 他 团体 提供 信息 。 向 委员 会 提 
供 信息 ， 说 明 社 区 有 何 资源 可 以 利用 。 让 委员 会 找 政府 有 关 部 
门 和 其 他 机 构 寻 求援 助 。 扎 写 报告 。 
GED: 4 SVP: 6 PA: $56 EC: 1 DPT: 118 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


33344444455 465 951 


2333-117 主妇 辅导 教师 
(TEACHING HOMEMAKER) (社会 柱 利 ) 

在 定期 的 家 访 或 集体 讨论 或 上 课时 ， 向 有 经 济 困难 或 社会 
问题 的 人 传授 基本 的 管家 技能 。 

对 当事人 的 管家 技能 进行 评论 以 确定 所 需 教导 的 性 质 。 协 
助 当事人 编制 家 庭 预 算 ， 指 导 如 何 经 济 地 采购 食品 、 衣 物 和 其 
他 必需 品 。 就 如 何 计划 和 豪 调 制作 经 济 而 合乎 营养 的 饭菜 进行 
示范 表演 。 教 会 并 鼓励 使 用 打扫 卫生 、 洗 衣 、 终 幼 和 其 他 管家 





技能 。 讨 论 照管 儿童 问题 ， 如 果 显 然 有 问题 ， 就 提出 改进 建 
议 。 鼓励 当 事 人 采用 和 维护 个 人 卫生 标准 。 告 知 当事人 社区 有 
什么 资源 、 机 构 和 项 目 可 以 提供 帮助 和 娱乐 。 建 议 当 事 人 找 保 
健 专业 人 员 炒 教 。 对 当事人 的 进展 提交 报告 ， 保 存 记录 。 
GED: 4 SVP: 6 PA: 1456 EC: I DPT: 327 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


33344444455 46 $97 


2333 一 118 ”社会 服务 助理 
(SOCIAL-SERVICES ASSISTANT)( 社 会 福利 ) 

帮助 专业 社会 案例 工作 人 员 ， 并 在 其 支持 下 向 个 人 或 家 庭 
提供 服务 。 

履行 与 案例 工作 有 关 的 例 行 任务 ， 帮 助 案例 工作 人 员 记 录 
当事人 的 进步 ， 回 答 当事人 对 日 常事 务 提出 的 问题 ， 保 存 案例 
档案 ， 回 答 电 话 ， 起 草 复 函 ; 购买 衣服 、 车 船 机 票 和 其 他 物品 
,或 帮助 当事人 作 好 自己 的 安排 ;根据 案例 的 性 质 ， 陪 同 当 事 
人 回 家 ， 去 法 庭 、 矫 治 机 构 或 其 他 处 所 。 
GED: 4 SVP: 5 PA: S56 EC:1 DPT: 368 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
3 344444455 46 51 


2333-119 重 返 社会 训练 阶段 监理 
(HALE-WAY HOUSE SUPERVISOR) ( 社 
会 福利 ) 
为 曾经 接受 监管 的 个 人 过 渡 到 正常 生活 提供 暂时 的 生 
协助 收容 人 员 处 理 个 人 问题 。 就 就 业 机 会 为 收容 人 员 辅 导 
咨询 。 分 配 和 执行 管家 任务 ， 准 备 伙食 以 及 户外 维修 工作 。 制 
订 和 实施 训练 所 需 经 费 和 收容 人 员 津 贴 的 预算 。 为 收容 人 员 编 
写 个 人 记录 。 与 政府 机 构 和 其 他 社会 服务 机 构 保持 联系 。 
GED: 4 SVP: 6 PA: L56 EC: 1 DPT: 168 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


33344444455 465 4591 


2333-120 老年 人 活动 助理 
(GERIATRIC-~-ACTIVITIES AIDE) (社会 福利 ) 
计划 和 安排 老年 人 在 养老 院内 进行 社交 及 娱乐 活动 ， 鼓 励 

住院 老年 人 参与 这 些 活动 。 
明确 住院 老人 个 人 及 集体 的 需求 ， 并 在 养老 院 的 方针 政策 指 
导 下 ， 开 展 适当 的 活动 项 目 。 组 织 社交 活动 ， 如 : 参加 社交 集 
会 、 舞 会 、 节 目 晚 会 及 得 商店 以 丰富 养老 院 老 人 的 生活 。 通 过 安 
排 合适 的 场所 、 设 备 和 教材 ， 为 养老 院 老 人 开设 艺术 或 趣味 性 手 
工艺 课程 。 根 据 每 个 老人 健康 情况 、 个 人 能 力 和 适当 的 锻炼 技 
巧 ， 拟 定 健身 项 目 。 请 有 关 专 家 给 老人 集体 讲课 ， 激 发 老人 对 体 
育 活动 、 饮 食 构 成 及 个 人 保健 的 兴趣 和 关注 。 计 划 并 安排 游览 和 
采购 的 交通 工具 ， 从 而 为 老人 提供 外 出 及 购置 个 人 用 品 的 机 会 。 
每 逢 节假日 组 织 家 庭 及 其 他 社交 聚会 。 检 查 音乐 欣赏 室 的 工作 并 
为 其 提供 眼 片 及 其 他 设备 。 定 期 举办 电影 晚会 。 招 聘 、 安 排 并 培 
训 志 愿 为 养老 院 老 人 提供 帮助 的 人 员 。 与 当地 牧师 联系 ， 安 排 老 
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人 参加 宗教 礼仪 和 宗教 节目 ， 并 安排 牧师 与 老人 直接 塘 触 ， 对 老 
人 的 感情 变化 保持 高 度 敏感 ， 及 时 将 老人 介绍 给 有 关 人 员 如 医务 
人 员 、 牧 师 或 社会 工作 者 。 把 老人 的 活动 计划 与 执行 情况 记 闫 在 
案 以 评价 计划 的 效果 并 提出 建议 及 计划 以 后 的 活动 。 

GED: 4 SVP:6 PA: M56 EC: I DPT: 228 


能 向 兴趣 性 赂 
GVNSPQKFMEC 


33444444455 46 514 


2333-122 ”康乐 活动 辅导 员 
(RECREATION LEADER) (社会 福利 ) 

在 娱乐 场所 主持 不 同年 龄 组 的 人 参加 的 文娱 和 体育 活动 
并 对 他 们 进行 辅导 。 

规划 活动 项 目的 细节 。 组 装 各 种 用 品 以 及 体育 和 比赛 用 设 
备 。 为 社会 或 时 事 讨论 小 组 或 其 他 康乐 活动 ， 安 排放 映 电影 ， 
约请 演讲 人 和 和 教员。 在 运动 、 工 艺 美术 、 音 乐 、 戏 剧 以 及 其 他 
活动 方面 对 个 人 进行 指教 和 辅导 .协调 有 报酬 的 和 自 厂 尽 义 务 
的 教员 或 辅导 员 的 工作 。 协助 进行 街道 邻里 的 调查 以 确定 人 们 


对 康乐 活动 的 要 求 。 
GED: 4 SVP: 6 PA: L456 EC: B DPT: 228 
能 疝 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
33444444355 46 451 


2333-124 少年 犯 管教 所 工作 人 员 
(DETENTION-HOME WORKERJ)( 社 会 福利 ) 
照料 少年 犯 管教 所 的 监护 室 ， 监 督 收容 刀 童 的 活动 。 

说 明 管 教 所 有 什么 设施 并 解释 使 用 须知 ， 向 新 来 儿童 介绍 
工作 人 员 和 和 其 他 儿童 。 辅 导 儿 童 ， 解 除 他 们 的 疑虑 ， 帮 助 他 们 
解决 个 人 和 家 庭 问题 。 规 划 、 监 督 和 参加 管教 所 组 织 的 体育 和 
创作 活动 。 锁 门 和 开门 ， 护 送 儿 童 参加 管教 所 的 活动 ， 活 动 结 
东 后 护送 他 们 回 监 护 室 。 操 作 电 子 锁 和 控制 系统 以 控制 儿童 的 
进出 活动 。 维 桂 纪 律 并 鼓励 儿童 们 和 有 睦 相处 。 指 导 儿 童 做 管教 
所 的 家 务 劳 动 。 登 记 家 长 来 访 。 打 电话 请 医生 治 病 或 遇 到 紧急 
情况 时 报告 警察 或 请 求援 助 。 释 放 儿 童 出 所 ， 交 给 官员 或 家 长 
监管 。 作 要 时 也 可 做 饭 和 供 饭 ， 并 执行 其 他 管家 职责 。 

GED: 4 SVP: 6 PA: M3456 EC: 16 DPT: 338 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
33444444455 46 4579 


2333-125 智力 迟钝 者 的 照料 人 员 
(MENTAL-RETARDATION WORKERI)( 医 疗 ， 
社会 福利 ) 

在 寄宿 制 养护 机 构 和 受 保护 的 车 问 中 对 智力 迟钝 儿童 和 成 
人 进行 教育 、 辅 导 和 照料 。 

教 寄宿 者 学 习 个 人 和 社交 技能 ， 如 个 人 卫生 ， 习 惯 和 行为 
举止 。 监 督 和 参加 娱乐 、 教 育 以 及 职业 培训 计划 中 的 活动 ， 与 
个 人 交谈 ， 提 出 建议 并 对 智力 迟钝 者 进行 指导 和 鼓励 。 维 持 铁 
序 ， 热 行 机 构 的 规章 制度 。 记 录 每 个 人 的 进步 ， 与 其 他 工作 人 
员 商 量 个 别 学 员 的 问题 和 治疗 计划 。 必 要 时 可 参加 清河、 准备 
食品 等 劳动 ， 以 及 行使 其 管家 职责 。 必 要 时 可 以 给 学 员 上 文化 
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课 或 职业 课 。 
GED: 4 SVP: 5 PA: M456 EC:1 DPT: 328 
能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


33444444455 46 591 


2333-126 ”野营 地 顾问 
(CAMP COUNSELLOR) (社会 福利 ) 

指导 日 间 野 营 和 宿营 的 儿童 和 青年 人 在 营地 进行 室外 生活 
和 有 计划 的 娱乐 活动 。 

鼓励 野营 者 增进 自然 知识 、 开 展 集体 运动 和 其 他 各 种 娱乐 
活动 ， 指 导 野 营 者 掌握 野营 技能 ， 培 养 集 体 活动 习惯 、 个 人 清 
洁 习惯 和 良好 的 卫生 和 安全 习惯 ; 局 宿 营 的 人 们 住 在 一 起 ， 并 
监督 他 们 的 日 常生 活 ， 如 生活 区 是 否 清 洁 ， 宿 营地 是 否 干净 和 
井井有条 。 

可 以 辅助 教学 人 员 ， 讲 授 和 辅导 工艺 作业 和 室外 运动 ， 可 
以 引导 大 家 开展 合唱 、 小 组 讨论 活动 以 及 指导 长 途 步 行 和 通 夜 
划船 旅行 。 为 在 宿营 期 间 想 家 、 与 伙伴 相处 有 困难 以 及 遇 到 其 
他 困难 的 孩子 们 提供 咨询 和 安慰 。 
GED: 4 SVP: 4 PA: L456 EC: O DPT: 328 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


33444434345 46 15 


2333-130 主持 集体 之 家 的 夫妇 
(COUPLE，GROUP HOME) (社会 福利 ) 

在 社会 机 构 主 办 的 集体 之 家 中 负 有 照料 孩子 、 管 家 以 及 教 
养 儿 童 的 责任 。 

履行 管家 职责 或 安排 专职 管家 负责 并 指导 其 工作 。 采 购 副 
食品 、 儿 童 的 衣服 和 个 人 用 品 。 计 划 并 参加 游泳 远足 ， 购 物 
以 及 其 他 集体 外 出 活动 。 提 供 手 工艺 品 、 音 乐 和 阅读 材料 以 鼓 
励 和 促进 儿童 的 创造 能 力 和 兴趣 。 出 现 问题 时 辅导 儿童 或 给 予 
纪律 处 分 。 遇 有 紧急 情况 或 重大 问题 时 用 电话 告知 监理 。 编 制 
财务 报告 ， 提 交 监 理 。 以 书面 或 口头 方式 向 监理 或 社会 工作 者 
报告 儿童 的 进步 和 问题 。 与 学 校 、 社 会 工作 者 、 假 释 官 员 和 和 雇 
主 保持 密切 联系 。 参 加 工作 人 员 会 议 、 研 究 会 以 及 评议 儿童 情 
况 的 会 议 。 
GED: 4 SVP: 8 PA: S56 EC: 1 DPT: 108 


能 向 兴趣 ”性 格 
GVNSPQKFMEC 


1 1344344455 2568 14590 


2333~134 访问 主妇 
(VISITING HOMEMAKER) (社会 福利 ) 

在 户主 丧失 行动 能 力 、 病 后 康复 时 期 或 家 庭 破裂 时 ， 照 料 
户主 及 其 家 属 。 

计划 和 亮 调 三 餐 。 采 购 副食 和 其 他 家 庭 用 品 ， 打 扫 当 事 人 
住宅 的 清洁 卫生 ， 洗 衣 以 及 完成 其 他 家 务 劳动 。 照 料 和 监督 当 
事 人 的 幼小 子女 。 遵 照 医 务 人 员 或 保健 人 员 的 指示 ， 为 老年 人 
或 患 慢 性 病 而 在 家 疗养 的 病人 在 床上 控 澡 ， 按 医生 处 方 用 药 ， 
以 及 照料 其 他 事宜 。 遇 到 意外 事故 或 异常 事件 或 当事人 迁居 时 
向 监理 报告 。 


GED: 3 SVP: 5 PA: M4 EC: 1 DPT: 677 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


33444444355 46 591 


2333--199 ”其 他 福利 和 社区 服务 性 职业 
(OTHER OCCUPATIONS IN WELFARE 
AND COMMUNITY SERVICES) 
本 残余 类 包括 未 列 人 子 类 2333 的 福利 和 社区 服务 职业 。 


2339 一 一 社会 工作 及 有 关 领 域 的 职业 ， 未 妇 他 类 者 
本 细 类 包括 从 事 社会 工作 和 有 关 领 域 的 -一些 没有 归 人 他 类 的 
职业 ， 如 有 助 于 认识 问题 的 研究 工作 以 及 计划 、 安 排 学 生活 动 。 


2339-110 ”社会 福利 研究 公务 员 
(RESEARCH OFFICER, SOCIAL WELFARE) 
(社会 福利 ) 
计划 、 组 织 和 从 事 有 助 于 认识 社会 问题 的 研究 ， 制 订 、 执 
行 社会 福利 计划 ， 并 对 社会 服务 和 计划 进行 评价 。 
规划 、 制 订 研 究 计划 ; 通过 观察 、 访 问 和 认真 阅读 文件 ， 
汇集 资料 ; 分 析 评估 资料 ， 必 要 时 使 用 电子 数据 处 理 设备 ; 写 
出 描述 性 、 分 析 性 和 评估 性 报告 ; 向 个 人 和 集体 说 明 并 报告 研 
究 结 果 。 指 导 统 计 员 、 统 计 员 研究 助理 以 及 其 他 人 员 的 工作 ， 


并 与 其 他 专业 的 工作 人 员 合作 。 | 
GED: 9 SVP: 8 PA: S56 EC: E DPT: 038 

能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
22244344455 : 876 904 


2339-114 ”学 生活 动 顾问 
(STUDENT-ACTIVITIES ADVISER) (社会 
福利 ) . 

计划 、 安 排 各 学 生 集体 的 社会 活动 、 文 化 活动 和 娱乐 
活动 。 

同 各 学 生 和 教师 集体 一起， 计划、 安排 活动 ; 评估 计划 ， 
提出 修订 建议 ， 排 定 活动 日 程 ， 避 免 俐 杰 ， 并 与 学 校 的 体育 活 
动 及 其 他 学 校 的 计划 协调 起 来 ; 和 供 餐 包 商 、 艺 人 、 装 饰 工作 
者 及 其 他 人 联系 ， 为 已 排 定 的 活动 做 好 安排 ; 参与 制订 新 后 辅 
导 ， 熟 悉 学 校 环 境 对 学 生 集体 的 财政 状况 和 改进 组 织 的 方法 
提出 建议 ; 推动 学 生 参 加 社会 活动 、 文 化 活动 和 娱乐 活动 ; 出 
版 学 生活 动 的 日 程 表 ; 应 个 人 或 集体 的 请 求 ， 就 如 何 选择 社会 


活动 和 如 何 利用 闲暇 时 间 提 供 咨询 。 
GED: 5 SVP: 6 PA: S56 EC: 1 DPT: 118 

能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
23344444455 246 459 


2339-199 ”其 他 社会 工作 及 有 关 领 域 的 职业 ， 未 归 他 类 者 
(OTHER OCCUPATIONS IN SOCIAL 
WORK AND RELATED FIELDS) 
本 残余 类 包括 未 列 人 子 类 233 的 社会 工作 和 有 关 领 域 
的 职业 。 








法 律 和 法 学 方面 的 职业 


本 子 类 职业 包括 以 下 业务 : 在 司法 部 门 中 运用 不 成 文法 、 
文法 和 和 红 事 法 的 原则 。 其 活动 包括 : 主持 审判 程序 ;处理 诉讼 
种 务 ; 制订 法 律 文件 ， 提 供 法 律 咨 询 和 履行 其 他 法 律 职 能 。 这 
些 职业 可 分 为 以 下 细 类 

2341 ”法 家 和 地 方法 官 
2343 ”律师 和 公 让 人 
2349 法律 和 法 学 方面 的 职业 ， 林 但 他 类 者 


234 


2341 一 一 法 官 和 地 方法 官 
本 细 类 职业 包括 以 下 业务 ;主持 审判 程序 和 宣布 法 庭 判 
决 。 其 活动 包括 : 受理 法 庭 案件 并 进行 裁决 : 评估 、 接 受 或 拭 
绝 让 件 ; 决定 诉讼 各 方 的 权利 和 义务 ; 在 法 律 上 指导 陪审 财 和 
宜 布 法 庭 判决 。 


2341-110 法 官 
(JUDGE) (政府 服务 ) 

公 断 民 贞 案件 和 刑事 案件 ， 执 行 法 庭审 判 。 

说 明和 实施 诉讼 条 例 ; 阅读 或 听政 末 设 陪审 财 的 民 刑 事 案 
件 的 原告 或 公诉 人 的 中 述 ; 在 没有 陪审 团 的 案件 中 衡量 和 考虑 
证 据 ， 决 定 被 告 是 有 罪 还 是 盛事 并 确定 责任 大 小 ; 在 陪审 财 截 
决 的 案件 中 ， 指 导 陪 审 团 熟悉 适用 王 本 案件 的 法 律 。 根 据 法 律 
对 刑 囊 案件 中 断定 在 茹 的 人 冠 判 ， 并 在 民 各 案件 中 决定 赔偿 损 
失 或 采取 其 他 适当 的 了 结 措施 . 
GED: 6 SVP: 9 PA: S56 EC: I DPT: 108 


能 名 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
1 1344444455 456 4509 


2343 一 一 律师 和 公证 人 
本 细 类 职业 包括 如 下 业务 : 进行 辩护 或 向 法 庭 起 诉 ， 草 拟 
或 证 明 法 律 文件 ， 其 活动 包括 : 审查 情况 ， 癸 究 法 典 、 法 令 、 
判例 各 已 有 的 规定 ， 以 决定 适用 的 法 律 ;， 对 当 宙 人 就 诸如 买卖 
上 地 ， 依 和 任 遗 嘱 或 用 其 他 方法 处 理财 产 ， 家 庭 关 系 ， 和 劳动 关系 
和 企业 安排 ， 包 括 公司 结构 各 财务 等 方面 的 法 定 权 利 与 义 努 提 
出 建议 。 


2343 一 110 ”律师 
(LAWYER) (专业 和 技术 服务 ， 林 归 他 类 者 ) 

在 商业 和 个 人 业务 中 以 及 在 法 庭 、 裁 判 所 以 及 董事 会 上 充 
任 当事人 的 法 律 顾问 ， 保 护 当 事 人 的 合法 利益 。 

号 所 有 涉及 法 律 的 事务 充任 当事人 顾问 。 起 草 遗 嘱 、 合 
同 、 公 司 章程 、 公 司 细则 以 及 其 他 法 律 文书 。 进 行 或 指导 他 人 
进行 产权 妇 属 的 调研 ， 并 提供 与 不 动产 交易 有 关 的 其 他 服务 ， 
会 见证 人 ， 上 听取 犯罪 事实 或 察看 揭发 、 展 示 的 证 件 ， 审 查证 件 
文本 ， 人 研究 有 关 法 律 条 款 和 裁判 规程 以 便 起 诉 或 为 刑事 或 民事 
案件 准备 起 诉 。 谈 判 民 事 纠纷 的 了 结 。 在 法 庭 上 或 在 司法 的 和 
准 梧 法 的 裁判 所 上 ， 在 行政 委员 会 以 及 政府 机 构 中 为 当事人 淮 
护 。 在 财产 或 家 庭 法 律 事务 中 充任 执行 人 、 受 托管 理 人 或 法 律 
监护 人 。 
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GED: 6 SVP: 8 PA: S56 EC: 1 DPT: 108 


能 各 兴趣 性 属 
GVNSPQKFMEC 
1 1344344455 2568 14590 


2343-112 法 律 官员 
(LEGAL OFFICER) (军事 ) 

根据 军法 或 其 他 指定 地 域 的 卜 策 与 妆 求 ， 法 律 官 员 为 武装 
力量 和 国防 部 提供 法 律 服务 。 

懂行 联 责 名 称 01-320 所 述 的 职责 。 协 助 地 方 宗法 署 氏 官 
处 理 法 律 方 面 的 事务 (包括 政府 控告 军人 和 军人 向 政府 申诉 维 
护 个 人 权益 其 方面 )。 制 定 并 修 必 有 关 法 律 和 行政 政策 与 惯例 
的 文件 ， 为 官兵 提供 所 有 法 律 问题 的 咨询 ， 解 释 有 关 军 事 和 民 
审 法 规 。 与 指 近 员 商议 军纪 问题 ， 包 括 即刻 审判 和 军事 法 庭 。 
在 军法 总 署 事务 所 内 向 军事 和 非 军事 人 员 提 供 法 律 帮助 。 精 通 
某 一 领域 的 法 律 ， 如 : 所 有 权 法 、 合 回 法 、 财 务 行政 法 、 刑 
法 、 军 法 、 扰 妖 金 法 或 者 国际 法 并 在 国防 总 部 的 罕 法 总 署 办 公 
室 负责 那 一 方面 的 工作 。 在 暂时 调任 对 外 事务 部 期 间 ， 可 在 驻 
外 使 馆 履行 法 律 职 走 。 
GED: 6 SVP: 8 PA: S56 EC: I DPT: 108 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
1 1344344455 2568 14590 


2343-114 ”和 岁 北 克 公证 人 . 
' (NOTARY.，QUEBEC) (专业 和 技术 服务 ， 未 
归 他 类 者 ) 

起 草 兢 据 与 合同 ， 使 之 确实 有 效 ; 代表 当 吕 人 履行 非 争 议 
性 手续 。 

起 曹 合同 、 抵 损 单 据 、 问 据 ， 遗 嘱 和 其 他 法 律 文件 ; 证 
实 、 证 明和 承认 文件 上 的 签名 和 日 期 有 效 ; 按照 公认 的 方 
式 保存 当事人 草拟 的 或 存放 的 所 有 文件 原件 二 防火 库 ， 直 
旬 公 证 人 的 职责 终了 ; 发 表 经 证 实 的 原件 的 草本 或 摘 此 ; 
代表 个 人 或 公司 谈判 抵 抑 贷款 ; 在 公证 人 职权 范围 内 ， 充 
当当 事 人 法 律 顾问 ; 代表 当事人 履行 非 争 议 性 手续 ， 如 贤 
护 人 的 任命 ， 处 理财 产 归 属 ; 清 付 租税 和 其 他 未 偿付 的 欠 
款 ， 解 决 债务 问题 ， 查 清 财产 权 。 参 看 职务 名 称 02-180 
所 述 业 务 。 

GED: 6 SVP: 8 PA: S56 EC: 1 DPT: 118 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
1 1344344455 2568 14590 


2343-118 不列颠 哥伦比亚 公证 人 
(NOTARY PUBLIC, BRITISH COLUMBIA) 
(商业 服务 ) 
制订 法 律 文件 并 证 明 其 有 效 性 。 
制订 合同 、 抵 押 单 据 ， 契 据 、 遗 嘱 和 其 他 法 律 文件 ; 证 
实 ， 证 明和 承认 文件 上 的 签名 的 有 效 性 ; 在 法 庭 宣 读 家 拆 书 和 
作 让 书 ， 要 证 人 宣 拆 ; 安排 检验 遗 啊 ， 管 理 多 者 遗产 ; 记录 正 
式 资 料 ， 如 意向 日 期 和 专利 登记 日 期 ， 参 看 职务 名 称 
02-180。 
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GED: 5 SVP: 6 PA: S56 EC:1 DPT: 168 


能 向 兴趣 性格 
GVNSPQKFMEC 


22344344455 26 054 


2343-199 其 他 律师 和 公证 人 
(OTHER LAWYERS AND NOTARIES) 
本 残余 类 包括 现在 没有 列 人 网 类 2343 的 律师 和 公证 人 。 


2349 法 律 和 法 学 方面 的 职业 ， 未 归 他 类 者 

本 细 类 包括 未 妇 他 类 的 法 律 职业 ， 其 业务 为 运用 法 律 原则 
给 法 律 界 人 士 提 供 帮 助 并 在 法 庭 中 任 公 职 。 其 活动 包括 : 代表 
当事人 申请 专利 或 注册 商标 ， 在 律师 监督 下 执行 例 行 的 法 律 和 
行政 职责 ， 查 询 公 共 记 录 以 了 解 以 往 的 专利 权 或 土地 产权 归 
属 ， 在 法 庭 上 执行 法 律 程序 上 的 和 文书 的 职责 ， 把 传票 和 法 庭 
文书 送 给 有 关 人 员 ， 主 持 违反 交通 法 规 和 其 他 轻微 违法 行为 的 
诉讼 。 法 庭 记 录 利 文书 列 人 细 类 4111。 





法 律 辅助 职业 
2349-110 至 2349-126 


2349-110 ”专利 代理 人 
(PATENT AGENT) (专业 和 技术 服务 ， 未 归 他 
类 者 ) 

代表 发 明 人 向 专利 局 申请 专利 ， 并 就 专利 法 的 各 个 方面 向 
发 明 人 提供 咨询 。 

同 发 明 人 一 起 研究 、 分 析 和 讨论 发 明 ， 以 确定 发 明 的 独创 
性 。 亲 自 或 指导 他 人 查阅 专利 局 的 档案 以 确定 发 明 有 无 侵犯 以 
前 的 专利 。 就 发 明 是 否 可 以 申请 专利 以 及 有 关 专 利 法 事宜 向 发 
明 人 提供 咨询 。 起草 专利 申请 文书 ， 包 括 发 明 的 技术 说 明和 要 
求 专利 所 保护 的 范围 。 在 专利 局 代表 发 明 人 ， 起 草 专 利 申请 书 
的 修改 稿 ， 或 提交 主张 授予 专利 的 书面 论据 以 反驳 官方 的 反对 
意见 。 必 要 时 通过 外 国 专利 代理 人 申请 外 国 专 利 。 

GED: 5 SVP: 8 PA: S56 EC: I DPT: 168 








能 向 .兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


22344444455 71 901 


2349-114 法 律 书记 员 
(LAW CLERK) (专业 和 技术 服务 ， 未 归 他 类 
者 ) 
在 律师 事务 所 、 商 业 、 金 融 机 构 以 及 政府 机 关 的 律师 的 监 
督 下 履行 日 常 的 法 律 和 行政 职责 。 


同 当事人 或 办 案 律师 讨论 案情 的 法 律 细节 。 查 询 和 研究 有 
关 的 记录 、 文 件 和 资料 。 找 到 证 人 并 同 他 们 交谈 。 解 释 法律 和 ， 


规章 ， 并 将 其 运用 于 案情 。 起 草案 情 要 点 、 起 诉状 、 :合同 、 抵 
押 契 据 以 及 其 他 文书 。 在 不 需 律师 出 面 的 事务 中 代理 当事人 ， 
并 向 当事人 提供 咨询 .保存 文书 档案 。 监 督 和 培训 下 属 人 员 。 
GED: 5 SVP: 7 PA: S56 EC: 1 DPT: 218 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


22344344455 62 90Y 


2349-115 ”商标 代理 人 
(TRADE MARK AGENT) (商业 服务 ) 

向 当事人 提供 咨询 ， 代 理 其 利益 申请 注册 商标 。 

查询 各 种 索引 、 期 刊 、 名 录 以 及 其 他 资料 ， 以 确定 当事人 
提出 的 商标 能 和 否 注册 。 就 商标 法 和 有 关 规 章 向 当事人 提供 咨询 。 
起 草 注册 商标 的 申请 书 。 撰 写 声 明 反 对 或 维护 新 注册 的 商标 。 起 
草 有 关 商 标 转让 、 代 理 人 变更 以 及 其 他 有 关 事 宜 的 文件 。 
GED: 5 SVP: 7 PA: S56 EC: TI DPT: 368 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


22344444455 21 90 


2349-117 专利 查询 专家 
(PATENT SEARCHER) (专业 各 技术 服务 ， 未 
归 他 类 者 ) 
代 发 明 人 和 专利 代理 人 查阅 专利 局 档案 以 确定 发 明 能 耕 申 
请 专利 或 发 现 有 无 专利 侵权 情况 。 
研究 准备 申请 专利 的 发 明 或 工艺 。 或 调查 该 项 发 明 或 工艺 有 无 
专利 侵权 问题 ， 在 专利 局 档案 中 找 出 有 关 的 专利 。 研 究 专利 代理 人 
或 发 明 人 需要 的 专利 和 其 他 有 关 信 息 ， 并 取得 专利 文件 的 复 本 。 把 
查询 所 见 写 成 报告 ， 连 同 专利 复 本 送 交 发 明 人 或 专利 代理 人 。 
GED: 5 SVP: 6 PA: S$6 EC:I DPT: 368 


能 向 ” 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


22344444455 17 09 


2349-118 合同 书记 员 
(CONTRACT CLERK) (商业 服务 ) 
协助 法 律 代表 起 草书 面 的 企业 合同 。 
审阅 协议 书 ， 检 查 它 是 否 符合 公司 的 规章 制度 、 商 品 和 劳 
务 的 价格 等 规定 。 起 草 合同 形式 的 协议 书 并 且 必 须 取 得 法 律 部 
门 的 认可 。 归 档 保 存 法 律 文书 和 财产 记录 。 按 照 指示 修改 标准 


合同 的 格式 。 
GED: 5 SVP: 6 PA:S EC:I DPT: 288 
能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


22344344455 1 0Y 


2349-122 地 产 契 据 书 记 员 
(LAND-TITLES CLERK) (文书 事务 ) 

审阅 和 处 理 购买 或 租借 土地 和 石油 、 要 求 获得 天 然 气 和 矿 
产 开采 权 的 购 地 协议 或 租约 ， 以 求 符合 行政 上 和 法 律 上 的 有 关 
这 类 文书 的 规定 。 

审阅 租约 、 契 约 和 购 地 协议 ， 以 保证 文书 符合 有 关 具 体 规 
定 。 对 照 产权 提要 审查 租约 ， 以 保证 产权 叙述 得 完整 并 发 现 其 
中 的 缺陷 。 确 定 需 要 什么 样 的 证 明文 件 才能 弥补 缺陷 。 同 地 产 
业主 以 及 其 他 人 协商 以 获取 为 保证 产权 叙述 完整 所 需 的 遗嘱 
产权 转让 书 以 及 其 他 文件 。 起 草 和 修改 契约 、 转 让 证 书 、 权 利 
放弃 证 书 以 及 其 他 文件 以 满足 规定 的 要 求 。 遗 产 有 争议 时 中 止 
发 给 管理 证 书 的 申请 、 租 契 和 其 他 文件 载 人 适当 的 地 产 产权 依 
据 或 在 地 产 登记 机 构 存 档 。 起 草 涉 及 地 产 交 易 的 函件 和 记录 。 
计算 费用 、 租 金 和 经 纪 人 佣金 ， 并 提出 付款 要 求 。 收 集 整 理 有 


关 地 产 问题 的 资料 以 便 回 答 有 关 这 方面 的 查询 。 
GED: 5 SVP: 6 PA: S56 EC: 1 DPT: 268 

能 向 兴趣 性 格 
VNSPQKFMEC 
2344344455 62 0Y51 


本 


2349-126 “所有权 审查 员 
(TITLE EXAMINER) (商业 服务 ， 保 险 和 不 动 
产 ) 
查阅 政府 机 构 档 案 并 编写 涉及 财产 所 有 权 的 文书 的 提要 。 
审查 抵押 契 据 、 留 置 权 证 件 、 判 决 书 、 有 关 人 员 的 生 座 年 
月 以 及 房地产 图 纸 的 文本 或 其 他 档案 ， 以 确定 法 律 上 的 限制 并 
查 对 财产 的 法 律 说 明 。 复 制 或 摘录 抵押 契 据 、 财 产 托管 契约 、 
揣 约 以 及 其 他 涉及 财产 所 有 权 的 文书 。 分 析 限 制 情况 ， 撰 写 报 
告 ， 说 明 为 澄清 所 有 权 需 要 采取 的 行动 。 把 所 有 权 提 要 和 报告 


提交 律师 或 当事人 。 
GED: 4 SVP:6 PA:S EC:I DPT: 388 

能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
33344344455 13 0Y 


法 庭 官员 
2349 一 131 至 2349-199 


2349-131 ” 非 专 业 检查 官 
(LAY PROSECUTOR) (政府 服务 ) 

代表 省 、 市 政府 对 涉嫌 违反 交通 规则 及 其 他 小 错误 者 进行 
检查 。 

阅读 警方 报告 ， 询 问 证 人 和 律师 以 确定 案件 的 事实 真相 。 
重新 审查 证 据 以 确定 案件 是 否 需要 开庭 审理 。 如 果 需 要 ， 安 排 
审理 日 期 和 程序 以 强迫 证 人 和 被 告 出 庭 ， 代 表 政 府 公诉 ， 并 且 
类 着 法 官 或 地 方法 官 的 面向 证 人 和 被 告 担 问 。 
GED: 4 SVP:7 PA: S56 EC: 1 DPT: 258 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


33344444455 62 50 


2349%-132 ”行政 司法 官员 
(SHERIFF) (政府 服务 ) 

组 织 和 指导 法 庭 命 令 的 送 达 和 实施 ， 挑 选 陪审 员 并 负责 某 
一 司法 区 域 行政 法 办 公 室 的 工作 。 

监督 并 参与 送 达 及 执行 令 状 、 传 票 以 及 其 他 法 院 的 命令 。 
监督 并 参与 按照 法 庭 命令 没收 和 出 售 姥 产 的 工作 。 委 派 、 监 督 
或 亲自 处 理事 务 性 工作 ， 如 记 帐 、 准 备 书面 报告 和 作 记 录 ， 对 
服务 费 进 行 估价 、 收 集 和 记录 。 准 备 陪审 团 名 单 并 召集 合格 的 
陪审 员 。 押 送 犯人 往返 于 法 庭 与 监狱 之 间 ， 或 者 从 一 个 监狱 到 
另 一 个 监狱 ， 并 保证 犯人 的 安全 。 宣 读 罪 行 ， 出 示 证 据 ， 领 读 
每 言 ， 倾 听 法 官 和 陪审 团 的 吟 只 以 及 执行 法 庭 有 关 任 务 。 
GED: 4 SVP: 6 PA: M56 EC: B6 DPT: 138 

能 向 兴趣 性 格 

GVNSPQKFMEC 
33444444455 62 .450 
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2349 一 134 ”法 庭 书 记 员 
(COURT CLERK) (政府 服务 ) 

履行 与 法 庭 业务 有 关 的 文书 事务 和 程序 职责 : 

准备 待 审 案 件 目 录 表 ; 接受 ， 审 阅 ， 轨 档 与 法 庭 诉讼 有 关 
的 文书 ， 如 原告 诉状 、 被 告 答 辨 状 、 申 诉 书 等 ， 会 见 法 官 、 律 
师 、 诉 讼 当事人 以 及 证 人 ， 查 阅 档 案 以 回答 质询 并 获取 法 庭 所 
需 资 料 。 宣 布 开庭 和 法 官 人 庭 ; 让 陪审 团 成 员 和 证 人 宣 拆 并 就 
座 ; 对 陪审 员 点 名 ， 征 询 障 审 员 意见 ; 宣读 法 庭 对 陪审 团 的 指 
示 和 有 关 情 况 。 对 提交 法 院 的 证 件 进 行 编号 、 登 记 并 负责 保 
管 。 担 任 诉讼 记录 工作 ， 打 印 法 庭审 理 案 件 清单 及 处 理 情况 。 
估算 诉讼 费用 ， 对 所 收费 用 、 罚 款 以 及 其 他 所 收 款 项 记 账 。 必 
要 时 监督 其 他 工作 人 员 懂 行 法 院 文书 事务 。 必 要 时 也 可 填 发 传 
票 和 其 他 法 庭 命令 。 必 要 时 也 可 安排 陪审 员 的 交通 和 食 宿 。 
GED: 4 SVP: 6 PA: L456 EC: 1 DPT: 367 


能 向 兴趣 . 性 格 
GVNSPQKFMEC 
33344344455 2 51 

2349-136 法警 


(BAILIFF) (商业 服务 ;政府 服务 ) 

作为 法 庭 官员 或 私人 执行 机 构 中 债权 人 的 代理 人 ， 送 达 法 
令 和 法 律 文 件 ， 扣 押 或 重新 占有 财产 。 

发 送 传票 及 其 他 法 律 命令 和 文件 。 在 法 庭 的 命令 或 债主 的 
同意 下 ， 找 到 、 扣 押 和 转移 财产 。 驱 逐 长 住 的 和 商业 性 的 房 
客 。 当 在 私人 机 构 服 务 时 ， 收 集 商 业 租 金 或 过 期 的 市 政 税 。 报 
告 文件 送 达 情 况 和 依法 没收 和 将 要 没收 的 财产 的 情况 。 管 理 好 
有 关 记 录 和 账单 。 热 行 法庭 的 任务 ， 如 请 证 大 出庭 作 证 和 听任 障 
审 团 人 员 的 调 遗 。 如 果 需 要 ， 为 没收 的 物品 安排 一 个 拍卖 会 。 

GED: 4 SVP: 5 PA: M56 EC: B6 DPT: 367 


能 问 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


33444444455 2 5 


2349 一 138” 副 行政 司法 官 
(SHERIFF， DEPUTY) (政府 服务 ) 

执行 法 庭 法 律 诉讼 程序 并 为 法 庭 提供 其 他 服务 。 

送 达 法 庭 传 票 ， 执 行 法 庭 命令 ， 如 追 回 或 没收 财务 ; 押送 
犯人 进出 法 庭 或 从 一 个 监狱 到 嚼 一 个 监狱 ,保证 犯人 的 安全 ; 
必要 时 ， 可 宣布 开庭 ， 维 持 法 庭 程序 ， 并 履行 有 关 职 责 ; 保存 
法 庭 诉讼 记录 。 

如 果 需 要 ， 可 以 给 行政 司法 官办 公 处 配备 办 事 员 与 其 他 职 
员 ， 并 监督 其 工作 。 

GED: 3 SVP: 4 PA: M56 EC: B6 DPT: 568 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
33444444455 62 50 


2349 一 199 ”其 他 法 律 和 法 学 方面 的 职业 
(OTHER OCCUPATIONS IN LAW AND 
. JURISPRUDENCE) 
本 残余 类 包括 不 能 在 他 处 列 人 子 类 234 的 与 法 律 和 法 学 有 





140 ”社会 科学 及 有 关 领 域 的 职业 
关 的 职业 。 





图 书馆 学 、 博 物 馆 学 和 档案 学 方 
面 的 职业 

本 子 类 职业 包括 以 下 业务 : 图 书馆 学 和 档案 学 ， 包 括 公 
立 、 私 立 图 书馆 和 档案 馆 的 有 关 业务 ; 维护 博物 馆 、 美 术 馆 及 
有 关 的 陈设 品 。 这 些 职业 可 分 为 以 下 细 类 ; 

2350 图 书馆 学 、 博 物 馆 学 和 档案 学 方面 职业 的 监理 

2351 图 书馆 馆 员 、 档 案 馆 馆 员 和 文物 保管 员 

2353 图 书馆 学 ， 博 物 馆 学 和 档案 学 方面 的 技术 员 

2359 图 书馆 学 、 博 物 馆 学 和 档案 学 方面 的 职业 ，. 

术 归 他 类 者 


23S 





23S0 图 书馆 学 、 博 物 馆 学 和 档案 馆 学 方面 
职业 的 监理 

本 细 类 职业 包括 如 下 业务 管理 和 协调 从 事 有 关 图 书馆 
学 、 博 物 馆 学 和 档案 学 的 工作 人 员 的 活动 ， 并 指导 和 组 织 美术 
馆 及 类 似 的 设施 ; 博物 馆 、 美 术 馆 高 级 馆 员 也 划 归 这 一 细 类 。 
图 书馆 主任 馆 员 、 博 物 馆 和 美术 馆 主任 馆 员 划 归 细 类 1132。 


23530-110 博物馆 (美术 馆 ) 高 级 馆 员 
(CURATOR) (教育 ) 

协调 、 管 理 博物 馆 或 美术 馆 中 从 事 研究 、 教 育 和 文化 工作 
的 人 员 的 活动 。 

推荐 文物 、 绘 通 ， 书 籍 、 文 件 或 其 他 收藏 品 以 丰富 博物 馆 
或 美术 馆 的 馆藏 和 改进 教育 或 研究 设施 。 对 人 藏 项 目 进行 研究 
并 监督 新 和 人 产 项 目的 登记 、 分 类 、 编 目 。 采 取 措 施 保 证 馆藏 得 
到 妥善 保管 。 决 定 展览 、 展 出 的 主题 。， 协 调 展 品 的 题材 选 样 、 
设计 和 安装 。 编 制 、 撰 写 与 展览 和 博物 馆 馆藏 有 关 的 目录 、 文 
章 和 宣传 介绍 材料 。 从 事 专 门 领域 的 研究 工作 并 组 织 从 事 研究 
或 发 现 的 野外 考察 团 组 。 与 其 他 科学 家 、 研 究 机 构 利 团体 交换 
科学 、 教 育 或 文化 情报 。 
GED: 6 SVP: 8 PA: S EC:1 DPT: 018 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
12332444454 6257 45901 


2350-114 ”博物馆 展 出 部 主任 
(CHIEF-DISPLAY 
(教育 ) 
指导 、 协 调 各 类 博物 馆 内 从 事 筹备 和 安排 各 类 展品 、 展 出 
设计 和 组 装 的 工作 人 员 的 活动 。 
制订 长 期 和 临时 展 出 的 计划 和 审阅 展 出 方案 ; 确定 展览 课 
征 ， 安 排 工 作 次 序 ; 指导 和 协调 负责 筹备 和 安排 展 出 的 部 门 和 
己 签 计 了 长 期 展 出 或 临时 展 出 合同 的 商业 公司 之 间 的 工作 ; 同 
高 级 科学 官员 和 其 他 部 门 的 负责 官员 协商 ， 提 出 最 有 效 的 展 出 
方法 ; 个 算 展 出 所 需 开 支 ， 控 制 展 出 经 费 预 算 。 
GED: 5 SVP: 8 PA: L EC:1 DPT: 118 


OFFICER, MUSEUM) 


能 向 兴趣 性 格 
GVYVNSPQKFMEC 
22333444444 652 4509 


2350-118 图 书馆 技术 服务 监理 
(SUPERVISING LIBRARIAN, TECHNICAL 
SERVICES) (教育 ) 
指导 和 协调 从 事 图 书 资料 的 选编 ， 采 购 、 交 换 和 编 晶 人员 
的 活动 (参看 细 类 2351)。 
履行 职责 名 称 01-250 所 述 的 职责 ; 批准 订购 单 ; 通过 购 
买 、 赠 送 或 交换 ， 尽 快 获得 书刊 ， 制 订 或 修订 已 在 的 编 呈 方 
法 ， 以 适应 收集 和 使 用 人 员 的 要 求 ， 保 证 有 一 个 全 馆 一 敏 的 编 
日 系统 。 依 据 图 书馆 规定 的 方针 ， 对 没有 利用 的 或 不 需要 的 书 


刊 进行 处 置 或 保存 。 
GED: 5 SVP:7 PA: S56 EC:1 DPT: 138 
能 向 兴趣 性 格 。 、 
GVNSPQKFMEC 
22344344455 65 4509 


2350-120 博物馆 登 记 人 
(REGISTRAR，MUSEUM) (教育 ) 

监督 并 参与 博物 馆 或 美术 馆 史料 汇编 和 实物 分 类 工作 。 

将 收集 的 物品 登记 编号 并 分 类 。 详 细 登 记 物 品 的 情况 和 来 
源 。 准 备 收集 品 的 目录 卷 并 且 定 期 编制 收集 品 清 单 。 监 督 助手 的 
编号 、 编 目 以 及 准备 档案 的 工作 。 与 主管 有 关 类 别 收藏 的 负责 人 
合作 研究 ， 对 收藏 物品 进行 完整 的 鉴别 。 登 记 礼品 、 借 物 和 遗赠 
“ 物品 并 且 做 出 合适 的 碳 约 性 的 安排 。 计 划 和 监督 物品 处 理 和 入 库 
工作 。 监 督 博物 馆 仓库 重地 的 管理 工作 ， 为 租借 物品 的 展 出 办 理 
保险 、 装 船 及 海关 手续 ， 并 且 写 明 租 借 物 品 的 状况 。 

GED: 5 SVP:7 PA:L EC: 工 DPT: 337 





能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
22344344454 65 4509 


2350-122 ”博物 馆 展 出 主任 技术 员 
(CHIEF PREPARATOR) (教育 ) 
指导 和 协调 从 事 展 栅 、 照 明 设 备 和 其 他 博物 馆 展 出 所 笑 特 


殊 设 备 的 制作 和 安装 人 员 的 活动 。 
实施 职责 名 称 01-250 所 述 的 职责 。 监 督 、 指 导 下 扁 工 作 
人 员 建 造 、 安 装 展品 家 俱 ， 照 明 装 置 、 版 画 的 衬里 和 镜框 ， 制 


作 模 型 ， 接 收 和 发 运 物 唱 以 及 执行 其 他 与 准备 博物 馆 展 出 有 关 
的 职责 。 协 助 选择 展品 所 需 器 材 。 
GED: 4 SVP: 8 PA:L EC: TI DPT: 138 
能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
33333444454 65 


4509Y 


2350-199 ”其 他 图 书馆 学、 博物 馆 学 和 档案 学 方面 职业 的 监理 
(OTHER SUPERVISORS: OCCUPATIONS IN 
LIBRARY,MUSEUM AND ARCHIVAL 
SCIENCES) 

本 残余 类 包括 现在 没有 列 人 细 类 2350 的 从 事 图 书馆 学 
博物 馆 学 和 档案 学 工作 的 监理 。 


2351 一 一 图 书馆 馆 员 、 档 案 馆 馆 员 和 文物 保管 员 
本 细 类 职业 包括 以 下 业务 : 组 织 、 建 立 和 经 常 有 系统 地 收集 


节 逢 和 其 他 记录 材料 ， 供 读者 使 用 : 收 焦 保 存 永 久 性 记录 全 县 有 
访 史 价值 的 文件 ， 计 划 并 参加 保护 和 修复 古物 和 艺术 品 的 工作 。 


图 书馆 馆 员 
2351 一 110 至 2351-126 


2351-110 图 书馆 参考 部 馆 员 
(REFERENCE LIBRARIAN) (教育 ) 
建立 和 维持 图 书馆 的 参考 部 ， 为 读者 提供 信息 ， 或 指导 该 
者 查找 适当 的 资料 源 。 
查找 资料 源 ， 编 辑 专题 书 日 和 阅读 书 日 ， 撰 写 文 摘 和 索引 
材料 以 建立 和 扩大 参考 资料 。 整 理 或 指导 下 恬 人 员 安 排 整 理 参 
考 资料 。 回 答 读者 的 询问 。 指 导读 者 查找 有 关 的 资料 源 以 协助 
其 进行 倒 究 。 必 监 时 可 履行 职业 名 称 2351 一 114 所 述职 责 。 
GED: 6 SVP: 7 PA: L456 EC: 1 DPT: 167 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


22344244454 625 490 


2351-114 ”图 书馆 员 
(LIBRARIAN) (教育 ) 

建立 ， 组 织 和 维护 图 节 销 馆藏 ， 促 使 馆藏 得 到 利用 ， 并 为 
污 者 提供 有 关 的 咨询 服务 。 

推荐 书刊 和 视听 材料 (唱片 录音带， 电影 等 ) 以 及 其 他 
图 书馆 材料 ， 以 使 纳入 馆藏 ， 分 别 按照 书 名 、 作 者 和 主题 对 图 
节 馆 材料 进行 分 类 和 编 日 。 编 制 专题 书 日 、 索 引 、 阅 读书 日 以 
及 其 但 检索 工具 。 向 读者 解释 如 何 使 用 缩微 片 阅读 器 ， 索 引 和 
其 他 阅读 指南 以 使 找到 所 需 共 体 资 料 。 向 个 别 或 集体 读者 介绍 
阶 书 馆 服务 项 村。 指导 展览 书刊 的 汇集 和 排列 。 指 导 办 事 人 员 
收发 图 书馆 材料 和 和 上架 书刊。 
GED: 5 SVP:7 PA: L456 EC: I DPT: 167 





能 向 兴趣 性 格 
GYVNSPQKFMEC 
2 344244454 625 4901 


2351-118 ”专门 图 书馆 馆 员 
(SPECIAL LIBRARIAN) (教育 ) 

人 建立， 组 织 和 维护 专门 图 书馆 馆藏， 促使 馆 减 得 到 利用 ， 

评价 和 选择 公司 、 机 构 、 组 织 或 特殊 请 者 群 成 兴趣 的 书 
籍 、 期 州 、 技 术 报 告 和 其 他 材料 。 按 照 适合 专题 和 读者 对 象 的 
方式 对 馆 吃 进行 分 类 、 编 里 。 搜 集 某 些 专题 的 信息 或 材料 以 使 
提供 参考 服务 。 检 查 馆 疾 ， 使 其 保持 良好 状况 并 及 时 补充 新 材 
料 。 搜 集 与 馆 吃 有关 的 古老 的 或 不 寻常 的 材料 。 必 要 时 也 可 履 
行 职 业 名 称 2351 一 114 的 职责 。 
GED: 5 SVP:7 PA: L456 EC:1 DPT: 167 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
22344244454 625 490 


2351!-120 ”流动 图 书 车 图 书 管理 员 
(BOOKMOBILE LIBRARIAN) (教育 ) 
组 织 并 且 办 理 流 动 图 书 车 的 服务 项 日 。 
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问 在 校 儿 童 、 社 区 财 体 及 各 类 组 织 解 释 如 绍 利 内 流 动 图 书 
车 的 服务 ， 借 出 并 回收 图 书馆 书籍 和 其 他 资料 。 然 后 将 图 蔬 分 
类 并 上 架 。 在 教 宝 里， 流动 图 书 车 上 或 者 社区 活动 中 心里 给 护 
子 们 讲 故事 。 与 大 图 书馆 和 社区 活动 场所 联系 为 该 子 们 放映 电 
影 、 木 偶 剧 和 其 他 特别 和 节日。 准备 并 张贴 特殊 活动 的 海报 。 扎 
写 流 动 图 书 车 的 工作 情况 报告 。 如 有 需要， 亲自 驾驶 流动 图 节 
车 或 其 他 车 辆 ， 懂 行 与 职业 和 名称 2351 一 114 类 似 的 职 类 。 
GED: 4 SVP: 6 PA: L456 EC: 1 PPT: 167 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


33344344444 62 459 


2351-121 负责 计算 机 检索 的 图 书馆 员 
(COMPUTER-SEARCH LIBRARIAN) (教育 ) 
开发 并 指导 计算 机 化 的 文献 日 录 资 料 库 检索 ， 为 用 户 提 供 
资料 信息 。 
与 用 户 讨论 钱 究 题 昌 从 而 确 定 所 需 信 息 的 性 质 和 范 装 。 选 
择 最 适 于 用 户 寡 此 的 资料 库 (信息 收集 计算 机 化 )。 从 专门 的 
字典 种 让 题词 表 中 选择 专 有 名 词 和 概念 为 计算 机 检索 使 用 。 将 
这 些 专 有 名 词 和 概念 有 规律 的 排列 起 来 以 便 完整 了 地、 准确 地 搜 
索 资 料 库 。 操 纵 终 端 机 ， 将 检索 的 指令 直接 传送 给 计算 机 ， 或 
者 将 情报 交 给 键 摔 穿 孔 机 操作 员 处 理 。 如 只 收 到 的 信息 不 符合 
用 户 的 归 求 ， 修 改 检 索 指令 或 者 选择 新 的 资料 库 。 向 用 户 介绍 





有 关 资 料 源 。 
GED: 5 SVP: 7 PA: S456 EC: 1 DPT: 264 
能 向 兴起 性 格 
GVNSPQKFMEC 
22343244455 639 90 


2351~122 书目 编纂 者 
(BIBLIOGRAPHER) (教育 ) 

分 析 已 出 版 的 或 未 出 版 的 材料 ， 制 作 索 3 
主题 排列 引证 或 参考 书 日 ， 以 便 读 者 使 用 。 

查找 图 书馆 日 录 、 主 题 索引 、 期 刊 索引 以 及 其 他 参考 资 
料 ， 熟 悉 有 关 主 题 馆藏 以 便 选 出 在 关 书 刊 、 篇 月 名 称 。 以 标准 
格式 列举 并 描述 所 选 书 名 、 篇 名 ( 带 或 不 带 简介 )。 按 照 证 
题 、 作 者 、 出 版 时 间或 其 他 适 十 材料 类 型 和 编制 吕 日 完 入 的 准 
则 排列 引证 或 参考 文献 。 向 读者 提供 有 关 专 题 馆 藏 的 信息 。 
GED: 5 SVP: 7 PA:'S4 EC: I DPT: 267 


、 并 按照 指定 的 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


22344244455 623 90 


2351 一 126 编目 员 
(CATALOGUER) (教育 ) 

对 书刊 和 其 他 材料 进行 分 类 、 编 日 ， 给 予 适 当 标 题 以 保 让 
读者 易于 找到 馆藏 中 所 需 的 材料 。 

按照 标准 的 编 日 规则 给 图 书馆 材料 以 正确 的 月 某 标 题 ， 并 
参考 权威 的 日 录 学 著作 以 验证 慰 题 是 奋 恰 当 。 审 阿 图 书馆 材料 
以 确定 其 内 容 或 主题 。 按 照 权 威 十 进位 分 类 法 、 关 国 国 会 图 书 
馆 分 类 法 或 其 他 公认 的 图 书 分 类 方法 ， 参 照 主题 记 表 选 定 分 类 
代码 数 和 标题 。 按 照 标 准 的 书 日 著录 规则 确定 并 记录 识别 和 描 
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述 每 一 出 版 物 所 需 的 书目 细节 。 修 改 和 更 新 各 种 目录 中 的 书目 
材料 。 必 要 时 可 履行 职业 名 称 2351 一 114 的 职责 。 
GED: 5 SVP: 7 PA: S4 EC: I DPT: 287 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKEMEC 
22344244455 63 0Y 

档案 馆 馆 员 
2351-146 


2351-146 ”档案 馆 馆 员 
(ARCHIVIST) (教育 ) 

评价 、 获 得 、 安 排 和 指导 对 需要 永久 保存 的 记录 和 有 历史 
价值 的 文件 的 保管 。 

对 政府 和 私人 的 记录 、 手 稿 ， 照 片 、 地 图 、 录 音 带 以 及 其 
他 文件 的 历史 价值 进行 评价 。 寻 找 有 价值 的 记录 和 文件 ， 购 买 
其 原件 或 复制 件 或 动员 持 有 者 捐献 。 按 照 最 适 于 记录 各 文件 的 
性 质 和 可 能 用 途 的 方式 对 记录 和 文件 进行 编排 或 指导 他 人 进行 
编排 。 编 制 新 到 的 材料 目录 、 索 引 和 其 他 检索 工具 。 选 择 记录 
和 文件 供出 版 或 展览 之 用 。 指 导 研 究 人 员 找到 适当 的 记录 和 文 
件 。 对 记录 和 文件 进行 历史 研究 以 便 得 到 进行 签 定 、 辩 别 真 伪 
和 明确 其 历史 意义 和 相互 关系 所 需 的 完备 知识 。 指 导 或 参加 保 
存 或 恢复 记录 和 文件 的 工作 。 噜 除 已 无 保存 价值 的 记录 和 文 
件 。 准 备 演讲 、 讲 稿 、 文 章 和 报告 。 

GED: 5 SVP: 7 PA: S567 EC: I DPT: 167 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
22332244454 675 940 

文物 保护 员 


2351-166 至 2351-199 


2351-166 文物 保护 员 
(CONSERVATOR) (教育 ) 

计划 、 协 调和 参与 文物 保护 项 目 以 保护 和 修复 古物 和 艺术 
品 。 监 督 指导 下 属 职工 的 工作 ， 

对 采用 的 分 析 测 试 手段 提出 意见 并 参加 技术 检验 以 确定 古 
物 保护 和 修复 的 措施 、 运 用 科学 知识 、 审 美 素养 、 技 术 程 序 和 
手工 、 工 艺 技巧 保护 和 修复 古物 和 艺术 品 。 监 督 并 指导 从 事 保 
护 和 修复 古物 和 艺术 品 工作 技术 员 的 活动 。 在 历史 及 考古 研究 
方面 ， 就 有 关 鉴 别 古物 和 艺术 品 的 真 伪 和 状况 方面 ， 为 博物 馆 
各 类 馆藏 负责 人 提供 咨询 意见 。 就 古物 的 环境 要 求 、 是 否 宜 于 
租借 和 运送 、 本 身 状 况 和 安全 事宜 ， 向 博物 馆 提供 咨询 意见 。 
指导 博物 馆 管理 人 员 ， 技 术 人 员 以 及 其 他 人 员 处 理 、 安 放 和 保 
存 上 古物 和 艺术 品 。 培 训 技 术 员 及 初级 文物 保护 人 员 。 研究 并 评 
估 新 的 文化 保护 及 修复 方法 。 准 备 文物 保护 实验 室 工作 的 进展 
报告 、 技 术 报告 以 及 其 他 报告 。 撰 写 并 发 表 有 关 文 物 保护 与 修 


复 新 技术 及 其 他 方面 的 文章 和 论文 。 
GED: 5 SVP: 8 PA: L4567 EC: I DPT: 121 
能 向 兴趣 性 格 


GVNSPQKFMEC 
22322433352 670 94Y 


2351-199 ”其 他 图 书馆 员 、 档 案 馆 员 和 文物 保管 员 
(OTHER LIBRARIANS,ARCHIVISTS AND 
CONSERVATORS) 
本 残余 类 包括 现在 未 列 人 细 类 2351 的 图 书馆 员 、 档 案 馆 
员 和 文物 保管 员 。 





图 书馆 学 、 博 物 馆 学 和 档案 学 方面 的 
技术 员 

本 细 类 职业 包括 一 些 履行 专门 技术 职责 的 职业 ， 通 常 属于 
直接 支持 图 书馆 员 、 博 物 馆 员 、 美 术 馆 员 、 文 物 保存 员 和 档案 
馆 员 者 。 活 动 包括 : 协助 保存 和 修复 艺术 品 ; 编 算 有 关 博 物 馆 
馆藏 的 资料 ;协助 建立 和 维持 图 书馆 馆藏 ; 准备 博物 馆 和 美术 
馆 的 展品 ; 制作 和 安放 曾 皮 标 本 。 


2353 


2353-118 动物 标本 制作 员 
(TAXIDERMIST) (教育 ， 杂 类 服务 ) 

剥 制 和 制作 鸟 兽 的 通 真 标本 ， 用 于 科学 研究 或 展览 。 

用 刀子 、 剪 子 和 其 他 工具 剥 掉 死 体 皮 ， 用 刮刀 、 刷 子 以 及 
其 他 工具 清洗 鸟 曾 皮 并 施用 防腐 液 ; 利用 金属 丝 和 制 型 纸 制作 
逼真 的 体形 框架 ， 或 仿照 动物 形体 用 粘土 制作 模型 ， 向 铸模 内 
注 人 泡沫 塑料 。 使 用 粘 合 剂 把 兽 皮 蒙 在 造 好 的 或 买 来 的 框架 
上 。 安 上 眼睛 、 牙 齿 和 爪子 ， 整 刷 毛 皮 或 羽毛 ， 使 标本 相 相 如 
生 。 必 要 时 制作 附 有 模拟 自然 环境 的 动物 标本 。 必 要 时 可 制作 
和 死 兽 的 面部 石膏 模型 以 利于 再 现 原状 。 采 用 其 他 技术 保存 标 
本 ， 例 如 ， 必 要 时 可 在 特制 真空 宝 中 冷冻 干燥 软体 动物 。 必 要 


时 可 参加 野外 旅行 以 搜集 标本 
GED: 4 SVP: 7 PA: M347 EC: 17 DPT: 281 


能 向 兴趣 性 格 
GYVNSPQKFMEC . 
33422433353 80 09Y1 


2353--126 ”设备 修复 员 
(EQUIPMENT RESTORER) (教育 ) 

在 展品 保存 员 或 博物 馆 高 级 馆 员 的 指导 下 对 科技 博物 馆 展 
出 的 机 器 和 设备 进行 清洁 、 修 复 和 修理 。 

使 用 手工 各 电动 工具 组 装机 械 、 工 具 、 铁 路 车 辆 、 汽 车 、 
飞机 、 战 场 遗物 以 及 其 他 物品 。 设 计 和 制造 部 件 以 取代 丢失 的 
或 破损 的 部 件 。 除 掉 旧 漆 、 锈 和 其 他 缺陷 ， 然 后 重新 整修 、 恢 
复原 状 。 绘 制 设备 草图 或 摄影 以 保证 能 重新 组 装 。 修 理 和 恢复 
各 种 技术 仪器 和 通信 设备 。 记 录 每 台 机 器 或 每 件 文物 的 修复 工 
作 。 协 助 安装 和 安排 展品 。 必 要 时 可 协助 馆 员 进行 研究 以 判断 
机 器 、 标 本 或 文物 的 真 伪 。 

GED: 4 SVP: 6 PA: L2347 EC: 156 DPT: 281 

能 向 兴趣 性 格 
VNSPQKFME 
342243234 190 09Y1 
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2353-127 展览 会 前 的 准备 人 员 
(PREPARATOR) (教育 ) 
安排 和 准备 博物 馆 或 美术 馆 的 展览 。 
依靠 手艺 人 的 技能 设计 展厅 布局 、 展 品 框架 和 展 室 面积 并 
予以 布置 ， 或 者 监督 工作 人 员 从 事 上 述 设计 和 布置 工作 。 安 装 


灯光 和 其 他 展览 设备 。 准 备 和 安放 展品 ， 给 版 画 和 绘画 配 边 衬 
并 装 杠 。 制 作 比 例 模 型 及 复制 文物 所 需 的 铸件 或 模型 以 供 展 
出 。 必 要 时 做 展品 的 清洁 工作 。 接 收 、 发 送 展 品 ， 并 完成 装 箱 
和 开 箱 工 作 ， 或 者 监督 其 他 职工 完成 这 些 工 作 。 制 作 巡 问 展 出 


的 展品 的 保护 容器 。 
GED: 4 SVP: 6 PA: M47 EC: 16 DPT: 361 
能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
33333433344 190 09 
2353-128 ”标本 和 文物 的 保存 和 修复 技术 员 


(CONSERVATION AND RESTORATION 
TECHNICIAN) (教育 ) 
在 管理 人 员 的 监督 下 ， 懂 行 技术 职责 ， 帮 助 保护 和 修复 标 
本 和 文物 。 
采用 各 种 工具 ， 清 洁 剂 、 化 学 剂 和 技术 手段 清除 标本 
及 文物 上 的 污垢 、 油 漆 、 清 漆 和 其 他 东西 。 使 用 水 或 者 化 
学 制剂 来 去 掉 标 本 或 文物 上 的 凝结 物 并 使 之 稳定 。 借 助 带 
粘性 的 材料 ， 给 标本 和 文物 进行 简单 的 修补 工作 。 用 保护 
剂 将 标本 或 文物 浸没 ， 浸 透 或 者 给 它们 涂 上 保护 层 以 利 保 
存 。 将 每 一 个 标本 或 文物 的 处 理 情况 记录 下 来 ， 并 把 处 理 
过 的 慰 本 装 箱 存 放 起 来 。 写 出 标本 状况 报告 。 协助 制作 标 
本 或 文物 的 复制 品 。 经 常 检 查 湿 度 和 温度 记录 并 且 向 上 级 
监督 人 员 及 时 报告 出 现 的 问题 。 贮 存 足 够 的 化 学 溶液 以 备 


保存 和 修复 标本 之 用 。 
GED: 4 SVP:6 PA: L347 EC: 16 DPT: 381 
能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
33444434344 190 09Y 


2353 一 130 博物馆 馆藏 编目 员 
(CATALOGUER，MUSEUM) (教育 ) 

编 自 博物 馆 或 美术 馆 馆 颜 物品 的 资料 。 

准备 工作 单 ， 内 容 包 括 鉴别 资料 、 来 源 、 上 古物 或 艺术 品 
的 状况 。 使 用 标准 化 的 登录 手续 给 物品 编号 。 为 每 一 项 目 打 
印 昌 冰 卡 。 对 外 项 馆藏 进行 摄影 或 安排 摄影 。 按 顺序 排列 目 
录 卡 和 照片 。 协 助 其 他 工作 人 员 进 行 运 送 馆藏 物品 过 程 中 的 
搬运 、 保 管 和 准备 工作 。 必 要 时 可 协助 研究 文物 的 来 源 、 性 
质 和 保存 方法 。 

GED: 4 SVP:6 PA: L47 EC: 1 DPT: 367 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


33444244444 1 09. 


2353-134 ”图 书馆 技术 员 
(LIBRARY TECHNICIAN) (教育 ) 

协 巧 建立 、 组 织 和 维护 图 书馆 馆藏 并 帮助 读者 利用 馆藏 . 

查找 书目 资料 、 出 版 商 且 录 以 及 其 他 资料 ， 以 便 提 供 编 
制 采购 自 录 所 需 信息 ; 订购 图 书 资料 并 进行 验收 ; 在 目录 卡 
上 著录 新 到 书刊 材料 的 书 ( 刊 ) 名 、 作 者 和 其 他 资料 ; 修 
改 、 吏 新 日 录 资 料 ， 维 护 其 他 图 书馆 系列 资料 ; 帮助 读者 在 
系列 资料 和 上 架 书刊 中 找到 合适 的 参考 资料 ; 向 读者 说 明 或 





社会 科学 及 有 关 领 域 的 职业 ”143 


示范 从 系列 资料 和 上 架 书 刊 中 查找 所 需 读 物 的 程序 ， 并 解释 
如 何 使 用 视听 设备 和 缩微 片 阅读 器 。 为 宣传 目的 举办 和 安排 
图 书 和 其 他 图 书馆 材料 的 展览 。 安 排 馆 际 互 借 。 必 要 时 可 对 
办 事 人 员 、 书 刊 流通 或 图 书馆 其 他 部 门 进行 指导 。 参 看 职务 
名 称 02-240 的 定义 。 

GED: 4 SVP: 6 PA: L4 EC:I DPT: 367 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


33444244444 1 09 


2353 一 199 其 他 图 书馆 学 、 博 物 馆 学 和 档案 学 方面 的 技术 员 
(OTHER TECHNICIANS IN LIBRARY, MU-. 
SEUM AND ARCHIVAL SCIENCES) 
本 残余 类 包括 现在 未 列 人 细 类 2353 的 图 书馆 学 、 博 物 馆 
学 和 档案 学 方面 的 技术 员 ， 





2359 图 书馆 学 、 博 物 馆 学 和 档案 学 
方面 的 职业 ， 未 归 他 类 者 

本 细 类 包括 未 归 他 类 的 职业 ， 所 涉及 的 业务 如 下 : 设计 博 
物 馆 的 展品 ， 协 调 博 物 馆 的 馆 外 宣教 服务 ， 建 立 和 主持 博物 馆 


的 教育 计划 ， 查 找 百 科 全 书 所 有 者 所 需 的 资料 。 


2359-110 博物 馆 展览 设计 师 
(EXHIBIT DESIGNER，MUSEUM) (教育 ) 

设计 博物 馆 的 展览 并 协调 从 事 建造 、 安 排 和 准备 工作 的 人 
员 的 活动 。 

就 提出 的 展 出 方案 与 研究 馆 员 和 其 他 工作 人 员 进行 商议 ; 
设计 陈列 方案 ， 绘 制 、 制 作 或 指导 他 人 绘制 、 制 作 工作 图 和 模 
型 。 拟 订 或 受理 初步 开支 估算 ， 在 给 投标 的 机 械 、 电 气 或 其 他 
展 出 承包 商 介绍 情况 的 会 上 协助 主持 者 并 帮助 选择 承包 高 。 对 
准备 展品 的 博物 馆 工作 人 员 的 活动 进行 协调 和 监督 ， 并 监督 展 
出 合同 的 撕 行 情况 ; 确保 不 拖延 工期 ， 以 及 做 工 和 所 用 的 材料 
符合 规定 。 审 阅 已 完成 的 陈列 设计 ， 务 使 符合 设计 意图 。 撰 写 
论述 陈列 设计 各 个 方面 的 文章 以 供 发 表 。 

GED: 5 SVP: 8 PA: L567 EC: 1 DPT: 111 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
825 945X 


22333444453 


2359-114 美术 馆 主 任 保护 师 
(CHIEF CONSERVATOR, ART GALLERY) 
(教育 ) 

规划 、 组 织 及 指导 美术 馆 的 绘画 、 艺 术 品 的 检查 和 保 
护 工作 。 

对 有 价值 的 油画 、 版 画 、 绘 画 以 及 雕塑 进行 详细 检 
查 ， 判 明 其 状况 。 建 议 采用 适当 的 科学 检验 和 分 析 方法 来 
确定 艺术 品 损坏 的 状况 和 原因 。 指 导 美 术 品 保护 师 和 技术 
员 对 损坏 的 或 偶然 破损 的 艺术 品 进 行 修 复 。 为 艺术 品 的 修 
复 和 保护 规划 采用 新 的 设备 、 仪 器 和 办 法 。 可 在 美术 馆 领 
导 决 定 是 否 购 和 以前， 应 领导 要 求 对 艺术 品 进 行 精密 检查 
以 便 鉴别 真 伪 。 就 艺术 品 的 包装 和 运输 提供 技术 咨询 。 就 
艺术 品 的 保护 方法 向 其 他 机 构 、 机 关 提供 咨询 。 对 美术 馆 





144 ”社会 科学 及 有 关 领 域 的 职业 
的 馆藏 组 织 系 统 的 检查 并 撰写 书面 报告 。 必 要 时 可 讲授 与 


美术 品 修复 和 保护 有 关 的 专题 。 
GED: 5 SVP:9 PA: L7 EC:1 DPT: 061 

能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


22332433352 715 0Y945 


2359-115 ”博物馆 巡 同 展 出 人 员 
(EXTENSION OFFICER, MUSEUM) (教育 ) 

协调 并 监督 博物 馆 或 美术 馆 馆藏 巡回 展 出 的 组 织 工作 和 日 
程 安排 。 

与 博物 馆 馆 长 和 设计 人 员 协 商 ， 制 定 巡 回 展 出 的 要 求 和 
目的 ， 并 制定 巡回 展 出 的 主题 和 有 关 说 明 材料 。 计 划 并 协调 
展 出 的 组 织 工 作 和 日程 安排 。 与 其 他 展 出 机 构 、 组 织 和 中 心 
保 圭 联系 .安排 来 白 其 他 机 构 的 巡回 展 出 并 协调 有 关 的 日 程 


安排 。 
GED: 5 SVP:7 PA: S56 EC:1 DPT: 138 
能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


22344444455 26 9045 


2359-116 博物馆 教 育 工 作者 
(MUSEUM EDUCATOR) (教育 ) 

制定 、 指 导 并 实施 教育 计划 以 提高 人 们 对 博物 馆 展品 的 理 
解 力 和 欣赏 水 平 。 

在 博物 馆 内 外 ， 计 划 、 安 排 和 组 织 参观 考察 讲座 和 课 
程 ， 并 且 组 织 电 影音 乐 会 以 及 其 他 教育 服务 项 目 。 设计 、 传 
授 和 管理 与 学 校 课 程 有 关 的 博物 馆 教育 计划 。 在 学 校 教师 及 学 
生来 博物 馆 访问 之 前 ， 准 备 好 教案 。 负 责 安排 学 校 访问 博物 馆 
的 日 程 。 评 估 博 物 馆 教学 的 新 办 法 ， 并 提出 意见 。 对 博物 馆 讲 
解 员 进行 培训 ， 监 督 、 评 价 他 们 的 工作 。 利 图 博物 馆 的 巡回 展 
览 车 开设 教育 项 目 。 必 权时， 可 以 帮助 暂 驶 巡回 展览 车 。 

GED: 5 SVP: 7 PA: $56 EC: 1 DPT: 168 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
22344444455 26 9045 


2359-118 百科 全 书 问讯 服务 员 
(INFORMATION SERVICE WORKER, E 
NCYCLOPEDIA) (教育 ) 
汇编 各 种 专题 资料 以 则 答 百 科 全 书 所 有 者 的 询问 。 
查阅 百科 全 书 和 与 询问 者 的 题目 有 关 的 文献 资料 。 把 查阅 
所 得 写成 书面 提要 寄 给 提问 者 。 保 存 问讯 人 员 档案 。 
GED: 4 SVP:6 PA:S EC: LI DPT: 378 


能 向 - 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
33444344455 6 90 


2359-199 其 他 图 书馆 学 、 博 物 馆 学 和 档案 学 方面 的 职业 
(OTHER OCCUPATIONS IN LIBRARY, MU- 

SEUM AND ARCHIVAL SCIENCES) 
本 残余 类 包括 不 能 列 人 子 类 235 的 图 书馆 学 、 博 物 馆 学 及 


档案 学 方面 的 职业 。 


239 一 一 其 他 社会 科学 及 有 关 领 域 的 职业 


本 子 类 职业 包 如 下 业务 : 向 个 人 和 团体 提供 有 关 教 育 、 社 
会 服务 和 职业 环境 的 咨询 ;并 向 个 人 提供 有 关 就 业 和 和 恢复 正常 
生活 及 有 关 婚 姻 关 系 的 咨询 。 这 些 职 业 又 可 分 为 以 下 细 类 : 
2391 教育 和 职业 辅导 员 “ 
2399 ”其 他 社会 科学 及 有 关 领 域 的 职业 ， 
本 归 他 类 者 


2391 一 一 教育 和 职业 辅导 员 
本 细 类 职业 主要 包括 以 下 业务 : 向 个 人 和 集体 提供 关上 教 
育 、 职 业 和 社会 事务 的 咨 谭 ; 通过 对 能 力 、 天 资 兴 趣 ， 个 性 和 
工作 经 访 的 评价 以 及 通过 提供 教育 、 职 业 信息 ， 帮 助 学 生 或 工 
人 人 了解 自 己 、 发 展 自己 和 制订 择业 计划 。 其 活动 包括 : 收集 
分 析 、 编 制 和 解释 关于 个 人 及 其 教育 各 职业 环境 的 资料 ， 并 帮 
助 个 人 建立 和 别人 的 最 佳 关系 。 


2391-110 辅导 主任 
(GUIDANCE HEAD) (教育 ) 

对 在 学 校 从 事 教 育 辅导 工作 的 辅导 员 给 予 指导 ， 并 对 个 别 
学 生 和 学 生 集 体 进行 辅导 。 

分 配 和 评价 辅导 员 的 工作 ， 指 导 他 们 的 业务 进修 。 就 个 人 、 社 
交 、 教 育 和 拌 业 问 题 以 及 日 标 ， 对 个 人 和 集体 给 予 辅导 。 分 析 咨 询 
辅导 工作 的 程序 和 技术 以 改进 工作 质量 。 对 社区 各 种 集体 和 学 校 教 
师 讲 有 关 辅 导 工作 的 事宜 ， 与 学 校 ， 社 区 、 企 业 以 及 政府 机 构 商 
量 ， 协 调 各 种 辅导 服务 。 保 证 辅导 工作 有 充分 的 信息 作 依据 . 

GED: 5 SVP: 8 PA: S56 EC: 1 DPT: 108 


能 向 兴趣 性 格 
GYVYNSPQKFMEC 
1 1344444455 24568 4591 


2391-114 一般 辅导 员 
(COUNSELLOR， GENERAL) (教育 ， 社 会 福 
利 ) 
就 教育 安排 、 职 业 选 择 以 及 个 人 发 展 或 人 际 关 系 的 处 理 等 
对 个 人 和 集体 进行 辅导 。 
搜集 和 审阅 个 人 记录 和 报告， 进行 交谈， 安排 测验 并 查询 
其 他 有 关 资 料 源 ; 分 析 当 事 人 情况 以 评估 其 能 力 、 能 向 、 健 康 
状况 、 个 性 、 工 作 经 历 以 及 其 他 因素 。 向 当事人 说 明教 育 上 的 
要 求 和 可 以 选择 的 职业 ， 结 合 个 人 的 能 力 、 爱 好 以 及 其 他 因素 
向 当 过 人 提出 探索 这 些 领 域 的 方法 。 提 出 可 能 的 就 业 机 会 并 说 
明 对 之 进行 调查 的 步 又。 掌握 教育 和 职业 的 最 新 信息 ， 以 协助 
当事人 。 通 过 同 个 人 或 集体 讨论 ， 帮 助 他 们 理解 、 对 付 和 克服 
所 面临 的 个 人 和 社会 问题 并 发 展 其 技能 和 办 法 。 起 草 和 保存 讨 
论 提 要 、 计 划 、 转 请 其 他 专家 辅导 的 安排 、 随 访 工作 以 及 其 他 
记录 。 与 其 他 专业 人 员 和 有 关 个 人 就 当事人 的 问题 进行 协商 ， 
GED: 5 SVP: 7 PA: S56 EC: TI DPT: 108 





能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
22344444455 4568 459 


La] 





2391-118 教育 辅导 员 
(COUNSELLOR，EDUCATIONAL) (教育 ) 
在 学 校 就 教育 ， 职 业 和 个 人 的 发 展 等 问题 对 学 生 进 行 
辅导 。 : 
履行 与 职业 名 称 2391 一 114 所 述 类 似 的 职责 。 通 过 个 别 讨 
论 ， 通 过 对 你 准 化 测试 、 学 业 成 绩 单 以 及 其 他 信息 的 解释 辅导 
个 别 学 生 ; 给 学 生 提 供 关于 学 校 录取 标准 、 开 设 的 课程 、 给 子 
资 协 以 及 就 业 机 会 等 方面 的 信息 ; 安排 并 参加 学 生 的 集体 讨论 
或 佐 讨 会 ， 以 使 认识 磁 业 月 慰 或 发 展 学 习 技 能 或 个 人 能 力 ， 有 
时 建议 学 后 参加 由 其 他 辅导 员 主 持 的 研讨 活动 。 问 学 后、 学 生 
家 长 . 教师 、 社 会 工作 者 以 及 心理 学 家 商量 以 使 解决 学 牛 的 教 
育 或 社会 问题 。 与 社区 、 企 业 和 政府 机 构 合 作 ， 裤 助 建立 择业 
辅导 、 到 企 事 业 单位 实习 以 及 其 他 工作 计划 。 让 校内 师 生 了 解 
学 校 有 什么 测验 和 辅导 服务 以 及 信息 资源 。 
GED: 5 SVP: 7 PA: S$6 EC: DPT: 108 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


22344444455 4508 459 


2391-122 职业 辅导 员 
(COUNSELLOR，VOCATIONAL) (教育 ， 社 
会 福利 ) 
对 个 人 进行 择业 ， 职 业 培 训 、 就 业 和 就 业 后 的 进修 提 疯 等 
方面 的 辅导 。 
履行 与 职业 名 称 2391 一 114 所 述 类 似 的 职责 。 对 标准 测验 
的 结果 和 工作 经 历 进 行 分 析 和 评价 ， 与 个 人 进行 交谈 ， 协 助 他 
们 选择 最 合适 的 职业 ;， 讨 论 可 能 从 事 的 职业 ， 就 如 何 进行 继续 
教育 和 培训 方 能 最 大 限度 地 发 挥 个 人 的 能 向 、 兴 趣 和 性 格 提出 
建议 。 为 当事人 提供 印 删 的 、 视 听 的 或 计算 机 存储 的 职业 信 
息 ， 安 排 人 演讲 ， 组 织 参观 工商 企业 或 其 他 机 构 。 
GED: 5 SVP: 7 PA: S56 EC: 1 DPT: 108 


能 前 兴趣 性 赂 
GYVNSPQKFMEC 


22344444455 4568 459 


2391-]199 其 他 教育 和 职业 辅导 员 
(OTHER “ EDUCATIONAL AND VOCA- 
TIONAL COUNSELLORS) 
本 残余 类 包括 现在 木 齐 人 细 类 2391 的 教育 和 职业 辅导 
职业 。 


2399 一 一 其 他 社会 科学 及 有 关 领 域 的 职业 ， 
未 归 他 类 者 
本 细 类 包括 末 归 他 类 的 社会 科学 和 相关 领域 的 职业 ， 涉 
及 的 业务 是 在 就 业 、 碌 复 或 回 妆 社会 过 正常 生活 》 等 方 
面向 身体 ， 情感、 精神 或 社交 方面 有 残疾 或 缺陷 的 个 人 进 


行 咨询 辅导 ， 或 对 情 倡 或 大 妻 就 婚 姑 问 题 或 大 麦 关 系 进行 
咨询 辅 翌 。 


2399--110 ”恢复 就 业 专家 
(REHABILITATION SPECIALIST) (政府 服 
务 ) 
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推动 和 发 展 诸如 身心 残疾 人 员 ， 和 劳教 机 构 昔 由 收 窜 人 员 
老年 工人 ， 退 伍 车 人 、 有 情绪 障碍 的 人 以 及 其 他 有 就 业 问题 的 
人 的 就 业 服务 事宜 ， 

对 辅导 、 培 养 和 安置 当事人 从 事 有 益 职业 的 工作 人 员 的 活 
动 加 以 协调 ;就 恢复 就 业 计 划 向 工作 人 员 和 其 他 对 此 有 利害 关 
系 的 方面 提供 专业 和 技术 方面 的 咨询 、 信 息 和 指导 ;， 对 现 有 
计划 的 效果 进行 评价 并 提出 改进 建议 ; 着 展 和 指导 收集 有 大 
恢复 就 业 活动 的 统计 资料 ; 与 政府 当局 就 标准 、 规 章 制度 以 
及 费用 的 实施 进行 协商 撰写 分 析 材 料 、 报 告 、 论 文 以 及 技 
术 资 料 ， 参 加 人 研讨 会 和 其 他 会 议 ， 研 究 其 他 机 构 现 有 的 或 建 


议 举办 的 计划 。 
GED: 5 SVP: 8 PA: S56 EC:I DPT: 118 

能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


22344444453 468 45971 


2399-114 ” 惊 复 就 业 辅 导 员 
(COUNSELLOR，REHABILITATION) (医疗 ， 
社会 福利 ) 

向 身体 、 精 神 有 残疾 和 不 适应 社会 生活 的 人 提供 咨 潭 
辅导 。 
履行 与 职业 名 称 2391 一 114 所 述 类 似 的 职责 。 评 估 当 事 人 

的 资格 和 能 力 ， 协 助 当事人 确定 职业 革 标 ;调查 现 有 职业 培训 

计划 ; 与 雇主 、 企 业 集 团 、 教 育 工 作者 、 医 学 专家 、 闻 法 师 以 

及 其 他 辅 学员 协商 ， 为 当事人 选择 恰当 的 治疗 方式 、 培 训 或 职 

业 。 安 排 当 事 人 参加 治疗 或 培训 计划 ， 或 安排 工作 ; 协助 当事人 

处 理 社会 适应 门 题 ; 与 当事人 保持 联系 ， 直 诗 达 到 职业 月 标 。 

GED: 5 SVP: 7 PA: S56 EC:1 DPT: 108 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
22344444455 468 45971 


2399-118 教育 机 构 的 分 类 官员 
(CLASSIFICATION OFFICER, CORREC- 
TIONAL INSTITUTION) (政府 服务 ) 

会 见 ， 评 佑 和 辅导 教养 机 构 的 收容 人 人 员 以 使 协助 制 这 和 实 
施 恢复 正常 生活 和 就 业 的 计划 。 

会 见 新 收容 者 和 惯 犯人 钱 究 他 们 的 历史 吞 有 美 仙 案 并 从 劳 
教工 作 人 员 那 明了 解 史 多 的 情况 ， 以 使 为 收容 人 员 制 定 适当 的 
恢复 正常 生活 计划 。 确 定 收容 人 员 心 理 -社会 的 、 职 业 培 训 和 和 
文化 学 习 的 座 及 其 他 欧 需 要 ， 并 辅导 和 协助 他 们 处 理 个 人 的 和 
有 关 教养 机 构 的 、 家 庭 的 和 社区 的 问题 。 定 期 评估 收 赛 人 员 的 
进步 ， 给 他 们 分 配合 适 的 工作 ， 举 办 恢复 正常 生活 和 就 业 的 培 
训 ， 并 安排 其 他 回归 社会 的 活动 。 征 求 劳 教工 作 人 员 的 意见 ， 
侠 究 收容 人 员 行 为 和 进步 情况 的 报告 ， 坟 使 估计 收容 人 人员 是 窑 
宜 于 假释 。 与 主管 收 客人 员 假 释 后 的 照料 或 复归 社会 工作 的 私 
立 ， 公 立 以 及 政府 机 构建 立 和 保持 工作 关系 。 主持 工作 人 员 培 
训 研 究 班 。 

GED: 5 SVP: 7 PA: $56 EC: 1 DPT: 108 


能 疝 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
2234444445 5 468 45971 
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2399~122 ”婚姻 问题 咨询 
(COUNSELLOR， MARRIAGE)} (社会 福利 ) 

为 过 到 婚 妖 问题 的 夫妻 或 期 待 结婚 的 个 人 或 情侣 提供 咨询 

与 咨询 事务 所 接待 员 、 委 托 者 以 及 夫妻 (或 情侣 ) 本 人 交 
谈 ， 以 获得 夫妻 (情侣 ) 关系 的 背景 情况 及 问题 所 在 。 评 价 情 
借 关 系 的 发 展 状况 及 结婚 的 可 能 性 。 定 期 安排 与 情侣 交谈 。 以 
积极 的 方法 使 情侣 摆脱 紧张 状态 。 在 每 次 交谈 之 后 ， 准 备 进度 
报告 以 整理 保存 夫妻 (情侣 ) 关系 发 展 的 材料 。 与 其 他 学 科 的 
专业 人 员 讨 论 案例 并 且 与 他 们 紧密 协作 安排 有 关 法 律 、 医 疗 及 
特种 疗法 事宜 。 为 情侣 和 个 人 提供 婚前 咨询 。 

GED: 5 SVP: 7 PA: S56 EC: I DPT: 208 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
22344444455 468 45971 


2399 一 126 ”学生 考 勤 方面 的 咨询 人 
(COUNSELLOR，ATTENDANCE) (教育 ， 社 
会 福利 ) 
对 经 常 、 连 续 旷 课 的 中 、 小 学 生 进 行 调查 并 且 与 他 们 谈话 
以 解决 旷课 问题 。 : 
与 校方 、 家 长 或 社会 工作 者 商议 以 掌握 学 生 情 况 和 确定 其 
旷课 的 原因 。 与 学 生 、 家 长 和 老师 面谈 证 实 并 分 析 这 些 原 因 ， 
告 学 生 帮 他 们 的 家 长 制止 旷课 行为 并 且 加 强 家 庭 与 学 校 的 联 
系 。 如 有 必要 ， 负 责 将 学 生 和 家 长 介绍 给 有 关 诊 所 或 者 社区 机 
构 。 为 每 一 个 案例 准备 最 新 档案 资料 。 向 学 生 和 家 长 说 明 习惯 
性 旷课 的 法 律 后 果 。 准 备 法 庭 程序 并 为 制止 旷课 行为 的 努力 作 
证 。 填 写 每 月 的 考勤 报告 以 用 于 统计 和 拨款 需要 。 审 查 那 些 未 
满 法 定 离 校 年 龄 而 想 找 工作 或 当 学 徒 的 学 生 的 申请 表 并 且 提 出 
相应 的 处 理 措 施 。 调 查 并 批准 学 生 转 校 以 及 接收 未 在 学 区 定居 
的 学 生 。 


GED: 5 SVP: 6 PA: S56 EC: I DPI: 208 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


223444444355 468 45971 


2399 一 130 ”催眠 疗法 师 
(HYPNOTHERAPIST) (专业 和 技术 服务 ， 未 妇 
他 类 者 ) 
通过 催眠 术 ， 诱 导 患 者 进入 催眠 状态 以 增强 激发 因素 或 改 
变 行为 。 
与 患者 面谈 以 确定 问题 所 在 和 判断 患者 是 奋 对 暗示 敏感 ， 
如 已 确认 按照 患者 的 现状 对 其 行使 催眠 疗法 让 能 有 害 ， 应 即 把 
患者 转 到 适宜 的 专业 医疗 或 社区 服务 设施 治疗 。 在 准备 进入 催 
卢 状 态 以 前 和 要 向 患者 解释 催眠 术 的 过 程 ， 并 描述 进入 催眠 状态 
时 出 现 的 感受 。 根 据 患 者 接受 暗示 的 能 力 和 问题 性 质 选择 适当 
的 催 眼 方法 和 技术 诱导 患者 进入 催眠 状态 。 加 深 患 者 的 忧 愧 状 
态 并 达到 所 需要 的 程度 ， 并 在 患者 处 于 此 状态 时 利用 赠 示 、 仿 
设 及 多 层次 交流 方法 向 患者 提出 设想 。 用 特殊 技术 结束 催眠 状 
态 并 使 患者 意识 恢复 正常 。 可 以 与 其 他 专家 商讨 并 在 他 们 的 行 
业 中 使 用 催眠 疗法 。 可 指导 人 们 进行 自我 催眠 疗法 。 
GED: 5 SVP: 6 PA: S56 EC: I DPT: 208 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


22344444455 468 45971 


2399-199 ”社会 科学 和 有 关 领 域 的 杂项 职业 
(MISCELLANEOUS OCCUPATIONS' IN SO- 
CIAL SCIENCES AND RELATED FIELDS) 
本 残余 类 包括 不 能 列 人 子 类 239 的 社会 科学 和 有 关 领 域 的 
职业 。 
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主 类 25 


宗教 方面 的 职业 


本 主 类 包括 以 下 业务 : 向 某 一 宗教 或 某 一 教派 的 信徒 和 其 他 人 员 提 供 精 神 和 道德 上 的 指导 ; 讲 
经 并 从 事 与 实 践 和 传教 肥 关 的 其 他 活动 这些 职业 可 分 为 以 下 子 类 : 


231 宗教 方面 的 职业 


2S1 一 一 宗教 方面 的 职业 


本 子 类 职业 包括 以 下 业务 : 满足 教徒 或 某 一 宗教 社区 的 全 

部 精神 需 归 。 其 活动 包括 : 领 礼拜 ， 举 行 圣 餐 礼 ， 提 供 精神 和 
道德 上 的 动力 和 指导 ; 管理 并 从 事 宗教 教育 以 及 从 事 与 宗教 活 
动 和 布道 有 关 的 活动 。 与 宗教 职责 设 有 直接 关系 的 ， 如 教育 、 
社会 服务 工作 ， 护 理 、 宣 传 等 职业 分 别 列 人 专门 的 主 类 : 主 类 
23、27、31， 宗 教 职 业 这 一 子 类 可 分 为 以 下 细 类 

2S11 牧师 

2513 ”修女 和 修士 

2519 ”宗教 方面 的 职业 ， 未 归 他 类 者 


2511 一 一 牧师 
本 细 类 职业 包括 以 下 业务 : 为 教徒 或 某 一 宗教 信仰 的 社区 
提供 动力 ， 并 对 他 们 进行 指导 和 进行 宗教 训练 。 其 活动 包括 : 
领 礼 拜 ， 举 行 圣 餐 礼 ， 监 督 并 指导 个 人 和 家 庭 的 咨询 和 走访 。 
维护 宗教 传统 ， 监 督 宗 教 教育 以 及 从 事 其 他 和 宗教 活动 、 布 道 
有 关 的 活动 。 


2511-110 牧师 
(MINISTER) (宗教 ) 

向 教徒 、 教 区 各 宗教 社区 的 人 们 提供 宗教 生活 中 的 动力 启 
示 并 对 他 们 进行 宗教 训练 。 

准备 并 主持 礼拜 ， 根 据 公 认 的 仪式 、 顺 序 + 或 传统 主持 婚 
礼 。 举 行 芭 餐 礼 ; 准备 并 进行 布道 、 训 戒 或 特殊 谈话 。 主 持 残 
葬 仪 式 和 特殊 纪念 活动 ， 协 助 安 排 音乐 演奏 。 在 那些 不 按 宗 
仪式 、 顺 序 做 礼拜 的 地 方 ， 安 排 贱 告 和 其 他 礼拜 活动 。 参 加 宗 
教 社区 的 枇 善 、 社 会 服务 和 社会 福利 活动 ， 进 行 宗教 讲学 ， 组 
织 青 年 人 或 其 他 人 参加 社区 的 活动 。 管 理 那些 属于 本 教区 的 私 
立 学 校 ， 提 供 宗教 教育 。 指 导 研 讨 组 、 静 修 和 傅 究 班 ， 主 管 
婚前 和 家 庭 的 咨询 工作 。 将 有 特殊 困难 的 人 介绍 到 专门 机 
构 。 走 访 病 弱者 的 家 庭 、 医 院 和 单位 ， 组 织 并 进行 教区 内 的 
巡视 。 向 教徒 和 关 在 监狱 者 ， 住 在 休养 所 ， 老 人 之 家 以 及 其 
他 机 构 的 人 员 提 供 咨询 。 根 据 民法 、 教 规 和 教会 法 的 要 求 记 
录 活 动 ， 与 选 出 的 非 教徒 分 担 教区 或 会 众 的 行政 、 财 务 业 
务 。 必 灾 时 ， 专 门 在 国内 外 传教 机 构 、 军 队 、 大 学 、 工 三 ， 
监狱 或 医院 中 的 小 教堂 任职 。 必 要 时 ， 在 公立 学 校 中 教授 宗 
教 课程 。 

对 来 自 中 央 机 构 或 宗教 总 部 、 宗 教 社区 、 经 过 任命 或 挑选 
出 来 执行 协调 、 管 理 政 策 、 上 监督 其 他 牧师 的 牧师 ， 可 给 予 称 
谓 ， 如 大 主教 、 副 主教 、 和 祭司 长 、 主 教 、 代 主教 、 总 教 长 、 教 


长 、 长 老 会 会 长 、 监 督 、 代 理 监督 。 
GED: 6 SVP: 8 PA: L56 EC: I DPT: 008 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


22344444455 4658 59417 


2511-114 拉 比 
(RABBI) (宗教 ) 

担任 犹太 教 的 精神 领袖 ， 为 满足 其 信徒 在 宗教 、 教 育 、 精 
神 生 活 和 祭司 方面 的 需要 服务 。 

指导 教徒 的 犹太 教 教育 ， 参 加 犹太 教 社区 的 慈善 、 社 会 
服务 和 反 饥 誉 活动 。 通 过 希 伯 来 、 阿 拉 米 和 依 地 语 研究 犹太 
传统 的 起 源 ， 为 犹太 学 术 增 色 。 根据 正教 、 老 教 和 新 教 等 狂 
太 教 分 支 的 传统 主持 生死 婚 丧 仪式 。 安 排 、 主 持 宗教 活动 。 
准备 讲 经 内 容 和 布 教 。 参 加 教派 间 的 一 些 活动 ， 在 犹太 教 和 
非 犹 太 教 社区 进行 磋商 时 ， 向 犹太 教 社区 提出 建议 。 走访 住 
在 家 或 医院 或 收容 在 教养 机 构 中 的 病人 。 从 事 婚 前 和 家 庭 的 
咨询 。 向 被 关 在 监狱 或 其 他 教养 机 构 的 本 教区 的 教徒 提供 咨 
询 , 在 决定 涉及 到 犹太 教规 的 问题 时 ， 做 会 众 的 最 后 决断 
人 ,主持 婚礼 仪式 。 根 据 犹 太 人 的 习惯 主持 莫 礼 ， 并 提供 有 
关 举 衰 居 并 习俗 的 咨询 。 必 要 时 ， 在 非 犹 太 教 的 启 等 学 校 中 
任教 。 

GED: 6 SVP: 8 PA: L56 EC: I DPT: 008 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


22344444455 4658 14579 


2511-199 其 他 宗教 牧师 
(OTHER MINISTERS OF RELIGION) 
本 残余 类 包括 目前 未 归 人 细 类 2511 的 宗教 牧师 。 


2513 修女 和 修士 
本 细 类 包括 不 担任 凡 俗 职务 的 宗教 神职 中 的 修女 和 修 十 。 
履行 几 俗 职 类 的 修女 和 修士 根据 他 们 从 事 的 凡 俗 工作 分 类 。 本 
细 类 是 专 为 加 拿 大 统计 需要 而 设 ， 并 无 单个 职业 说 明 。 





2519 一 一 宗教 方面 的 职业 ， 未 归 他 类 者 
本 细 类 包括 把 全 部 时 间 都 用 来 直接 帮助 神职 人 员 而 又 未 归 
人 他 类 的 职业 。 这 一 细 类 的 从 业 人 员 或 是 菜 一 教会 的 人 员 ， 或 
是 合格 的 非 神职 人 员 。 其 活动 包括 : 协助 牧师 进行 礼拜 和 宗教 
仪式 ， 提 供 宗教 教育 ， 向 个 人 和 家 庭 提供 咨询 服务 。 





148 ”宗教 方面 的 职业 ” 主 类 25- 


2519%-110 和歌 班 乐 师 
(CANTOR) (宗教 ) 
为 犹太 教 教堂 听 有 音乐 活动 提供 指导 和 咨询 。 


负责 犹太 教 礼拜 中 的 音乐 。 同 拉 比 及 相应 的 音乐 委员 会 商 ， 


. 量 ， 安 排 犹太 教 教堂 的 音乐 。 组 织 有 才华 的 青年 人 主持 仪式 ， 
为 犹太 兄弟 会 、 姬 妹 会 善行 进行 训练 。 教 授 音 乐 ， 例 如 ， 在 宗 
教 集会 和 会 堂 学 校 的 课堂 上 以 及 成 人 教育 活动 中 教 唱 圣 歌 和 宗教 
节日 歌曲 ， 为 纪念 犹太 教 诗 乐 月 ， 筹 备 特 殊 纪念 仪式 和 音乐 会 
负责 圣 日 前 的 神学 研究 班 和 圣 日 期 间 歌咏 活动 的 训练 和 指导 。 
GED: 5 SVP: 8 PA: S56 EC: I DPT: 328 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


22344344455 65 1549 


2519--114 ”宗教 教育 工作 者 
(RELIGIOUS EDUCATION WORKER) 
(宗教 ) 


计划 、 组 织 和 监督 在 教徒 中 促进 竺 教 教育 的 活动 。 

与 神职 人 员 或 宗教 顾问 委员 会 合作 ， 拟 定 和 安排 课程 或 长 
远 的 综合 性 的 宗教 教育 项 目 以 促进 水 教 教 育 。 设 置 满 足 自 己 负 
责 的 各 年 龄 组 所 需要 的 必修 课程 。 招 募 合 适 的 教员 ， 指 导 他 们 
的 训练 课程 。 鼓 励 人 们 参加 课外 的 宗教 活动 。 走 访 信 徙 家 庭 和 
宗教 团体 ， 取 得 他 们 的 支持 ， 使 他 们 参加 宗教 教育 并 提高 他 们 
的 兴趣 。 为 不 同年 龄 组 的 人 订购 活动 所 需要 的 物品 。 如 艺术 、 
手工 艺 、 音 乐 和 尝 教 研究 用 品 。 肩 负 特殊 使 命 或 为 某 个 教堂 、 
教 多 、 会 议 或 评议 会 等 各 教派 的 活动 而 工作 . 
GED: 5 SVP: 7 PA: S56 EC: 1 DPT: 138 


能 向 兴趣 性 属 
GVNSPQKFMEC 


22344344455 645 75941 


2519-199 ”其 他 宗教 方面 的 职业 ,. 未 归 他 类 者 
(OTHER RELIGIOUS WORKERS) 
本 残余 类 包括 不 能 归 人 子 类 251 的 宗教 职业 。 
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主 类 27 


教学 及 有 关 职业 


本 主 类 职业 包括 以 下 业务 : 从 事 各 级 课堂 教学 ， 个 别 辅导 ， 研 究 ， 教 法 教具 咨询 ， 组 织 教学 活 
动 ， 以 及 完成 有 关 的 工作 。 教 学 及 有 关 职 业 可 分 为 下 列子 类 : 


271 大 学 教学 及 有 关 职 业 


273 小 学 和 中 学 教 


学 及 有 关 职 业 . 


279 其 他 教学 及 有 关 职 业 


271 一 一 大 学 教学 及 有 关 职 业 


本 子 类 职业 包括 以 下 业务 : 在 大 学 和 有 学 位 授予 权 的 学 院 
中 从 事 教 学 及 研究 工作 。 系 主任 或 院 长 列 人 细 类 1133。 不 从 
事 学 分 课程 课堂 教学 的 体育 和 文娱 活动 教师 列 人 细 类 3710。 
大 学 教学 及 有 关 职 业 可 分 为 以 下 细 类 : 
2711 大 学 教师 
2719 大 学 教学 及 有 关 职 业 ， 未 归 他 类 者 


2711 一 一 大 学 教师 

本 细 类 职业 包括 以 下 业务 : 在 大 学 和 有 学 位 授予 权 的 学 
院 中 从 事 与 教 学 和 研究 有 关 的 工作 。 职 责 范 围 包括 : 担任 所 
设 专业 教学 计划 中 的 一 ， 二 门 课程 ; 备课 并 授课 ; 组 织 研讨 
会 或 实验 课 ; 启发 和 引导 课堂 讨论 ; 提供 课外 专题 阅读 书 
晶 ; 筹备 并 安排 考试 及 批阅 试卷 ， 拟 定 作 文 题 并 批阅 文 章 ; 
指导 研究 生 的 课题 研究 ; 从 事 某 一 领域 的 学 术 研 究 并 在 专业 
杂志 或 书 中 发 表 著 述 ; 参与 系 委员 会 的 工作 ， 如 修订 课程 、 
学 术 计 划 和 学 位 规定 等 ; 向 学 生 提 出 学 术 及 其 他 方面 的 建 
议 ; 帮助 学 生 组 织 各 种 学 术 、 文 化 和 政治 俱乐部 或 团体 ; 向 
政府 、 企 业 或 个 人 提供 专业 性 咨询 服务 ; 出 席 地 区 性 和 国际 
性 专题 学 术 会 议 ; 在 需要 时 以 函授 或 夜校 兼 课 的 方式 担任 大 
学 成 人 教育 课程 或 附 校 课程 教学 。 这 一 级 教师 通常 专 于 某 一 
学 科 或 两 种 以 上 相关 学 科 。 


2711-110 学 院 或 大 学 的 系 主任 
(DEPARTMENT HEAD, COLLEGE OR 
UNIVERSITY) (教育 ) 
计划 、 组 织 并 协调 学 院 或 大 学 系 内 的 工作 . 
拟定 教学 计划 、 课 表 、 并 安排 教师 授课 。 对 教师 候选 人 
进行 面试 并 提出 对 录用 者 的 推荐 意见 。 与 系 里 同事 谈话 ， 交 
换 意 狗 ， 并 制定 系 内 的 活动 方针 。 参 与 系 委员 会 的 工作 ， 如 
修订 教学 计划 、 拟 定 课程 和 学 位 规定 ， 以 及 其 他 学 术 计 划 .。 
向 学 生 提 供 学 术 和 职业 方面 的 建议 。 向 政府 和 企业 提供 专业 
性 咨询 服务 。 出 席 涉及 本 人 专业 的 地 区 性 、 全 国 性 及 国际 性 
会 议 。 起 草 并 提交 本 系 预 算 和 报告 。 可 能 担任 一 门 或 多 门 课 
程 教学 。 
GED: 6 SVP: 8 PA: S56 EC:I DPT: 138 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
1 1243344455 265 4590 


2711-112 大 学 农学 教师 
(UNIVERSITY TEACHER, AGRICULTUR) 
(教育) 
在 大 学 或 有 学 位 授予 权 的 学 院 担 任 大 学 生 或 研究 生 的 农业 
课程 教学 。 
履行 细 类 2177 中 所 述 的 职责 。 在 农业 领域 有 某 方面 专 
长 ， 如 农艺 学 、 畜 牧 业 、 水 土 科 学 和 农场 管理 。 


GED: 6 SVP: 8 PA: L56 EC: 1 DPT: 228 
能 向 兴趣 性 格 

NSPQKFMEC 

233344454 68547 4590 


I 二 a 
i 一 < 


2711-114 大 学 教育 学 教师 
(UNIVERSITY TEACHER，EDUCATION) 
(教育 ) 
在 大 学 或 有 学 位 授予 权 的 学 院 担任 大 学 生 或 研究 生 的 教育 
原理 和 实践 课程 教学 。 
履行 细 类 2711 中 所 述 的 职责 。 在 教育 领域 有 某 方面 或 多 
方面 专长 ， 如 课程 计划 和 组 织 ， 教 育 心理 学 ， 教 育 史 ， 学 校 管 
理 ， 以 及 英语 、 历 史 、 数 学 、 体 育 、 科 学 等 学 科 的 教学 方法 ， 


组 织 并 指导 师范 学 员 的 教学 实习 。 
GED: 6 SVP: 8 PA: L56 EC:!I DPT: 228 
能 向 兴趣 性 格 


6854 4590 


2711-118 大 学 工程 和 建筑 学 教师 
(UNIVERSITY TEACHER, ENGINEERING 
AND ARCHITECTURE) (教育 ) 
在 大 学 或 有 学 位 授予 权 的 学 院 担任 大 学 生 或 研究 生 的 工程 
或 建筑 学 课程 教学 。 
履行 细 类 2711 中 所 述 的 职责 .在 工程 学 领域 具有 某 方面 
专长 ， 如 化 工 、 土 木 、 电 气 、 工 管 、 机 械 、 冶 金 或 采矿 ;或 具 
有 建筑 学 或 城市 规划 方面 的 专长 。 
GED: 6 SVP: 8 PA: L56 EC: 1 DPT: 228 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
11112333355 68547 4590 


2711-122 大 学 人 文科 学 教师 
(UNIVERSITY TEACHER, HUMANITIES) 


150 ”教学 及 有 关 职 业 


(教育 ) 

在 大 学 或 有 学 位 授予 权 的 学 院 担任 大 学 生 或 研究 生 的 人 文 
学 科 课 程 教学 。 

履行 细 类 2711 中 所 述 的 职责 。 在 人 文学 科 领 域 具有 某 方 
面 或 多 方面 专长 ， 如 古典 著作 、 戏 剧 、 新 闻 、 诸 言 、 文 学 、 语 
言 学 、 音 乐 、 绘 画 、 哲 学 、 宗 教 、 雕 塑 及 历史 。 温 长 讲授 某 一 
地 区 或 文化 集团 的 历史 、 地 理 、 政 治 或 文学 。 

GED: 6 SVP: 8 PA: L56 EC: I DPT: 228 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


11333344455 6854 4590 


2711-126 ”大 学 法 学 教师 _ 
(UNIVERSITY TEACHER，LAW) (教育 ) 

在 大 学 或 有 学 位 授予 权 的 学 院 担任 大 学 生 或 研究 生 的 法 律 
课程 教学 。 

履行 细 类 2711 中 所 述 的 职责 。 在 法 学 的 某 方面 或 多 方面 
有 专长 ， 如 行政 法 、 宪 法 、 刑 法 、 衡 平 法 、 遗 昭和 托管 财产 、 
证 据 、 国 际 法 、 法 理学 、 法 律 程序 、 不 动产 、 税 务 及 民事 的 侵 
权 行 为 等 。 

GED: 6 SVP: 8 PA: L56 EC: 1 DPT: 228 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC | 
1 1344344455 6854 4590 


2711-130 ”大 学 生命 科学 教师 
(UNIVERSITY TEACHER, LIFE 
SCIENCES) (教育 ) 
在 大 学 或 有 学 位 授予 权 的 学 院 担任 大 学 生 或 研究 生 的 生命 
科学 课程 教学 。 
履行 细 类 2711 中 所 述 的 职责 。 在 生命 科学 某 一 领域 或 多 
领域 具有 专长 ， 如 组 菌 学 、 生 物化 学 、 生 物 学 、 植 物 学 、 食 品 
科学 、 林 学 、 生 理学 、 动 物 学 等 。 
GED: 6 SVP: 8 PA: L56 EC:1 DPT: 228 
能 向 兴趣 性 格 


68547 4590 


2711-134 ”大 学 数学 及 计算 机 科学 教师 
(UNIVERSITY TEACHER, MATHEMATICS 
AND COMPUTER SCIENCE) (教育 ) 
在 大 学 或 有 学 位 授予 权 的 学 院 担任 大 学 生 或 研究 生 的 数 
学 、 计 算 机 科学 课程 教学 。 
履行 细 类 2711 中 所 述 的 职责 。 在 数学 领域 具有 某 方面 专 
长 ， 如 保险 统计 科学 、 统 计 理 论 及 其 他 学 术科 目 ; 在 计算 机 科 
学 领域 有 某 方面 特长 ， 如 计算 机 的 设计 与 功能 、 运 筹 学 等 。 


GED: 6 SVP: 8 PA: L56 EC: TI DPT: 228 
能 向 兴趣 性 格 


68547 4590 


2711 一 138 ”大 学 医学 科学 教师 
(UNIVERSITY TEACHER, MEDICAL 





SCIENCES) (教育 ) 
在 大 学 或 有 学 位 授予 权 的 学 院 担任 大 学 生 或 研究 生 的 医学 
科学 课程 教学 。 
戏 行 细 类 2711 中 所 述 的 职责 。 在 医学 科学 领域 具有 某 方 


” 面 或 多 方面 专长 ， 如 解剖 学 、 牙 科 、 卫 生 学 、 实 验 室 技术 、 内 


科学 、 护 理 、 药 学 、 神 经 病 学 、 公 共 卫 生 、 外 科学 、 疗 法 学 、 
兽医 学 等 。 ”i 


GED: 6 SVP: 8 PA:156 EC: I DPT: 228 
能 向 兴趣 性 格 


68547 4590 
2711-142 大 学 自然 科学 教师 
(UNIVERSITY TEACHER, PHYSICAL 
SCIENCES) (教育 ) 
在 大 学 或 有 学 位 授予 权 的 学 院 担 任 大 学 生 或 研究 生 的 自然 
科学 课程 教学 。 
履行 细 类 2711 中 所 述 的 职责 。 在 自然 科学 领域 具有 某 方 
面 或 多 方面 专长 ， 如 天 文学 、 化 学 、 物 理学 、 地 质 学 、 地 球 物 
理学 、 冶 金 学 、 气 象 学 等 。 
GED: 6 SVP: 8 PA: 56 EC:1 DPT: 228 
能 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
1132333354 68547 4590 
2711-146 ”大 学 社会 科学 教师 
(UNIVERSITY TEACHERS, SOCIAL 
SCIENCES) (教育 ) 
在 大 学 或 有 学 位 授予 权 的 学 院 担任 大 学 生 或 研究 生 的 社会 
科学 课程 教学 。 
履行 细 类 2711 中 所 述 的 职责 。 在 社会 科学 领域 具有 某 方 
面 专长 ， 如 人类 学 、 考 古 学 、 企 业 管 理 、 政 治学 、 经 济 学 、 地 
理学 、 图 书馆 学 、 心 理学 、 公 共 行 政 管理 、 社 会 学 、 社 会 工作 
以 及 犯罪 学 。 
GED: 6 SVP: 8 PA: L56 BC: I DPT: 228 
能 向 兴趣 性 格 
NSPQKFMEC 
1 344344455 6854 4590 
2711-199 其 他 大 学 教师 
(OTHER _ UNIVERSITY “ TEACHERS) 
本 残余 类 包括 未 归 人 细 类 2711 的 大 学 教师 。 


2719 一 一 大 学 教学 及 有 关 职业 ， 未 归 他 类 者 

本 细 类 职业 包括 以 下 业务 ;协助 大 学 教授 从 事 教学 和 研究 
活动 ， 未 归 他 类 的 职业 .职责 范围 包括 : 协助 教员 在 教学 工作 
中 准备 并 使 用 视听 教具 ， 演 示 实 验 室 技术 ， 指 导 并 协助 实验 室 
工作 ， 参 加 研究 项 目 ， 指 导 夜 校 、 函 授 ， 电 大 等 学 生 的 作业 ， 
讲课 、 指 导 研 讨 会 和 小 组 讨论 ， 筹 备 并 安排 考试 ， 批 阅 试 卷 和 
论文 ， 以 及 从 事 其 他 指派 的 工作 。 


2719-110 ”研究 生 助 教 
(GRADUATE ASSISTANT) (教育 ) 





在 攻读 大 学 高 级 学 位 的 同时 ， 协 助 大 学 教授 的 教学 和 研究 
活动 。 

选择 、 组 织 及 编辑 教学 材料 ， 如 参考 书目 和 用 于 课堂 教学 的 
视听 材料 ; 讲课 、 指 导 研 讨 会 和 小 组 讨论 ， 为 实验 室 的 演示 和 研 
究 活动 购置 和 装备 仪器 ， 在 实验 课 上 进行 各 种 技术 和 步骤 的 示 
范 ; 协助 研究 人 员 进 行 实验 分 析 并 编写 报告 ; 为 大 学 的 出 版 物 筹 
备 和 组 织 文 字 材 料 ; 筹备 并 安排 考试 ;批阅 试卷 和 论文 并 起 草 报 
告 。 如 果 和 需要， 指导 从 事 研究 活动 的 实验 室 工作 人 员 。 

GED: 5 SVP: 7 PA: L567 EC:1 工 DPT: 220 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
2233 


3344455 64 590Y1 


2719-112 博士 后 研究 员 
(POST-DOCTORAL FELLOW) (教育 ) 
从 事 博士 水 平 以 上 的 与 高 级 学 术 或 专业 有 关 的 教学 和 
科研 。 
| 在 研究 员 协 议 规定 的 期 限 内 ， 履 行 职责 以 取得 学 术 和 专业 
上 的 高 深 的 知识 和 经 验 。 


2719-199 其 他 大 学 教学 及 有 关 职 业 ， 未 归 他 类 者 
(OTHER UNIVERSITY TEACHING AND 
, RELATED OCCUPTATIONS) 
本 残余 类 包括 未 归 人 和 信子 类 271 的 大 学 内 非 专业 教学 及 有 关 
工作 人 员 。 





273 小 学 和 中 学 教学 及 有 关 职 业 


本 子 类 职业 包括 以 下 业务 : 在 幼儿 园 ， 小 学 和 中 学 从 事 教 
学 的 工作 。 这 些 职 业 可 分 为 以 下 细 类 : 
2731 小 学 和 幼儿 园 教师 
2733 ”中 学 教师 
2739 小 学 和 中 学 教学 及 有 关 
职业 ， 未 归 他 类 者 





2731 小 学 和 幼儿 园 教 师 
本 细 类 职业 包括 以 下 业务 : 从 事 与 中 学 以 下 水 平 的 多 种 教 
学 有 关 的 工作 。 职 责 包括 : 担任 基础 课程 教学 ， 如 读 、 写 、 算 
术 及 小 学 中 的 家 政 课 ; 鼓励 学 生 自我 表达 、 树 立 自 我 信心 和 友 
好 关系 ; 教学 生 唱 歌 、 做 游戏 和 一 些 简 单 事 情 ; 教授 那些 需 特 
殊 安排 才能 发 挥 教育 潜力 的 小 学 学 生 ;， 促进 小 学 、 幼 儿 园 和 托 
儿 所 儿童 在 体育 、 智 育 及 集体 观念 等 方面 的 发 展 。 


2731-110 普通 小 学 教师 
(ELEMENTARY-SCHOOL TEACHER， 
GENERAL) (教育 ) 
担任 小 学 课程 教学 。 
拟定 读 、 写 、 算 以 及 其 他 基础 课程 的 教学 要 点 ， 如 初级 自 
然 科 学 和 社会 科学 ; 在 课堂 教学 中 利用 说 话 、 示 范 和 视听 设备 
阐明 教学 内 容 ; 布置 攻 课 ， 批 阅 作 业 并 听取 学 生 的 口头 表达 ， 
组 织 学 生 讨论 并 指导 课堂 作业 ; 筹备 、 安 排 考 试 ， 批 改 试卷 并 
填 好 记分 册 ; 安排 并 带领 学 生 进 行 野外 教学 ; 维持 课堂 和 校内 
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纪律 ;对 学 生 的 发 展 给 予 指导 并 解决 调整 适应 和 学 业 问题 ; 向 
家 长 介绍 学 生 的 进步 情况 和 存在 的 问题 ， 并 提出 补救 办 法 ; 记 
考勤 和 学 习 成 绩 。 如 果 需 要 ， 可 类 助 组 织 田 径 运动 、 校 内 音乐 
会 、 特 别 兴趣 项 目 及 其 他 课外 活动 。 还 可 在 某 方面 具有 特长 ， 
如 音乐 、 家 政 、 工 艺 ， 体 育 及 室外 教育 活动 。 

GED: 5 SVP: 6 PA: L456 EC: B DPT: 224 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
22344344454 645 4590 
2731-111 小 学 特殊 教育 教师 


( ELEMENTARY-SCHOOL TEACHER，SPE- 
CIAL ”EDUCATION) (教育 ) 
担任 那些 需 按 特殊 教学 安排 的 小 学 生 的 课程 教学 。 
履行 职责 与 职业 2731-110 相似 。 能 担任 特殊 班 的 教学 ， 
个 别 辅导 那些 由 于 情绪 障碍 、 行 为 异常 、 智 力 超常 或 弱智 低能 
和 身体 上 、 感 官 上 和 学 习 上 有 障碍 而 需 特殊 教育 的 小 学 学 生 。 
能 为 教 普通 生 和 特殊 生 混合 班 的 教师 提供 咨询 。 
GED: 5 SVP: 7 PA: L456 EC: I DPT: 228 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


22344344454 645 4590 


2731I-112 小 学 英语 (作为 第 二 语言 和 教师 
(ELEMENTARY-SCHOOL TEACHER, ENG- 
LISH AS SECOND LANGUAGE) (教育 ) 
在 小 学 担任 英语 (作为 第 二 语言 ) 的 课程 教学 ， 
履行 职责 与 职业 2733 一 110 相似 。 
GED: 5 SVP:6 PA: L456 EC: B DPT: 228 


能 向 兴趣 性 格 
GYVYNSPQKFMEC 
22344344454 654 4590 


2731 一 113 ”小 学 法 语 (作为 第 二 语言 ) 教 师 
(ELEMENTARY-SCHOOL TEACHER, 
FRENCH AS SECOND LANGUAGE) 
(教育 ) 

在 小 学 担任 法 语 ( 作 为 第 二 语言 ) 课 程 教学 。 
履行 职责 与 职业 2731--110 相似 。 
GED: 5 SVP: 6 PA: L456 EC: B DPT: 228 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
22444344455 654 4590 


2731-114 幼儿 园 教师 
(KINDERGARTEN TEACHER) (教育 ) 
在 幼儿 园 里 向 孩子 介绍 音乐 、 艺 术 和 文学 的 基本 知识 ， 促 
进 他 们 在 德 、 智 、 体 等 方面 的 发 展 ， 并 为 人 小 学 作 准 备 ， 
通过 戏剧 表演 、 讲 故事 、 实 地 参观 和 小 组 讨论 等 多 种 多 样 
的 形式 使 孩子 对 周围 的 自然 和 社会 环境 发 生 兴 趣 并 逐步 了 解 环 
境 ; 组 织 孩 子 们 参加 需要 集体 合作 的 游戏 、 小 组 活动 ， 以 培养 
孩子 们 的 耐心 、 涵 养 、 自 信心 及 教育 他 们 尊重 他 人 。 鼓 励 学 生 
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唱歌 、 跳 舞 和 进行 其 他 有 节 秦 的 活动 ， 以 及 运用 艺术 素材 来 提 
高 孩子 们 的 自我 表达 能 力 和 对 美的 欣赏 ; 教育 孩子 们 讲究 个 人 
卫生 ， 自 己 照 顾 自己 ， 安 排 好 孩子 们 的 休息 时 间 ; 利用 辅助 练 
习 册 、 示 范 和 教具 教 孩 子 们 学 习 人 门 课程 ， 如 拼 读 和 识 数 ， 观 
察 孩子 们 的 情况 ， 注 意 有 无 患 病 或 情绪 障碍 ， 并 对 发 展 情况 给 
予 评价 ; 同 孩 子 的 家 长 讨论 孩子 的 成 长 及 存在 的 问题 。 管 理 好 
出 勤 和 成 绩 档 案 。 


GED: 5 SVP:6 PA: L456 EC: B DPT: 224 
能 向 兴趣 性 格 


| 9 
| < 


NSPQKFMEC 
444344454 654 4590 
2731-115 小 学 其 他 语言 教师 
( ELEMENTARY-SCHOOL _ TEACHER， 
OTHER LANGUAGES) (教育 ) 
在 小 学 担任 除 英 、 法 以 外 的 语言 课程 教学 。 
履行 职责 与 职业 2731-110 相似 。 除 英 、 法 语 外 在 其 他 语 
言 方面 有 教学 专长 ， 
GED: 5 SVP: 6 PA: L456 EC: 1 DPT: 228 
能 向 兴趣 性 格 


654 4590 


2731-118 ”托儿所 教师 
(PRE-SCHOOL TEACHER) (教育 ) 

组 织 并 带领 托儿所 和 日 托 中 心 的 学 龄 前 妃 童 进行 各 种 活动 。 

按照 使 孩子 们 在 智力 、 体 育 和 情感 上 发 展 的 原则 ， 计 划 日 
常 活动 。 将 该 子 们 分 成 小 组 和 围 成 圆 图 并 参加 他 们 的 游戏 .给 
孩子 们 讲 故 事 ， 教 他 们 用 手指 和 手 做 游戏 并 鼓励 他 们 积极 活 
动 。 准备 手工 材料 ， 为 孩子 们 做 示范 并 鼓励 他 们 使 用 指 画 、 剪 
刀 、 桨 糊 和 蜡笔 。 管 理 好 室内 外 活动 ， 指 导 孩 子 们 使 用 和 爱护 
器 械 ， 并 鼓励 孩子 们 的 合作 和 积极 参与 精神 。 指 导 和 帮助 孩子 
们 养 成 良好 的 饮食 、 休 息 、 使 用 厕所 及 爱护 自己 衣物 的 习惯 。 
注意 观察 孩子 们 ， 以 便 及 时 发 现 他 们 学 习 上 的 障碍 和 情感 上 的 
问题 ， 并 评价 孩子 们 所 取得 的 进步 。 与 家 长 和 同事 讨论 该 子 们 
的 成 长 和 问题 。 组 织 参观 当地 名 胜 。 记 录 孩 子 们 出 勤 和 进步 情 
况 。 协 调和 促进 其 他 职工 和 志愿 者 的 活动 。 出 席 讨 论 和 发 展 新 
教学 方法 的 研讨 会 。 必 要 时 ， 协 助 管家 。 
GED: 5 SVP: 6 PA: L34567 EC: B DPT: 324 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


33444444454 645 4590 


2731-142 日 托 中 心 辅助 工作 人 员 
(DAY-CARE WORKER ASSISTANT) 
(教育 ) 
在 正规 教师 的 指导 下 , -组 织 和 带领 一 组 日 托 中 心 的 学 龄 前 
儿童 进行 各 种 活动 。 
让 孩子 们 转 成 加 图 ， 教 他 们 唱歌 ， 给 他 们 读 或 讲 故事 并 鼓 
” 励 孩子 们 参加 。 让 孩子 们 围 成 游戏 圆圈， 教 他 们 用 手 和 手指 做 
游戏 。 准 备 手工 材料 并 示范 如 何 使 用 指 画 、 剪 刀 、 浆 糊 和 腊 
笔 。 帮 助 其 他 工作 人 员 安装 和 拆卸 室内 和 室外 活动 器 械 并 在 活 
动 场地 看 护 孩子 们 ， 带 孩子 们 到 卫生 间 ， 指 导 和 帮助 他 们 使 用 


砚 所 和 洗手 。 准备 小 吃 并 在 用 餐 时 间 里 照顾 好 孩子 们 。 帮 助 孩 
子 们 做 休息 前 的 准备 ， 在 孩子 们 休息 时 看 护 他 们 。 向 管理 员 提 
供 有 关 孩 子 们 表现 的 书面 报告 并 协助 管理 员 记 好 档案 。 回 答 家 
长 提问 ， 疝 管理 员 汇 报 特殊 问题 ， 参 加 讨论 孩子 们 的 进步 和 问 
题 的 会 议 。 必 要 时 协助 做 好 管家 事务 。 

GED: 3 SVP: 4 PA: L456 EC: B DPT: 324 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


33444444454 645 590 


2731-199 ”其 他 小 学 和 幼儿 园 教师 
(OTHER ELEMENTARY AND KIN- 
DERGARTEN TEACHERS) 
本 残余 类 包括 未 归 人 细 类 2731 的 其 他 小 学 和 幼 北 园 教 师 . 


2733 一 一 中 学 教师 
本 细 类 职业 包括 以 下 业务 : 在 小 学 和 大 学 或 有 学 位 授予 权 
的 学 院 之 间 的 中 学 教授 普通 课 或 职业 技术 课 等 课程 。 他 们 可 能 
被 要 求教 授 一 门 以 上 的 课程 。 小 学 和 中 学 教研 组 长 列 人 本 细 类 
内 ， 按 专长 、 学 科 分 类 。 辅 导 员 则 列 人 细 类 2391 中 。 


2733--110 ”中 学 莫 通 学 科教 师 、 
(SECONDARY-SCHOOL _ TEACHER， 
GENERAL) (教育 ) 
在 中 学 担任 一 门 或 凡 门 普通 学 科教 学 。 
制定 教学 计划 范围 内 规定 课程 的 教学 大 网 。 通 过 教材 讲 
解 、 讨 论 ， 车 间 实 习 和 实验 课 以 及 视听 设备 等 手段 指导 学 生 。 
布置 功课 和 修改 作业 。 拟 定 、 安 排 考 试 并 批阅 试卷 来 观察 学 生 
的 进步 并 填写 记分 册 。 维 持 课堂 及 校内 纪律 。 参 加 教师 会 议 、 
教育 会 议和 教师 培训 班 。 参 与 其 他 有 关 工 作 ， 如 主办 特别 活动 
和 学 生 组 级 ， 帮 助 学 生 选择 学 习 科 目 以 及 在 他 们 遇 到 学 习 上 或 


其 他 方面 问题 时 提供 建议 。 
GED: 5 SVP: 7 PA: 1456 EC: 工 DPT: 228 
能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
22243344454 654 4590 


2733 一 118 ”中 学 艺术 教师 
(SECONDARY-SCHOOL TEACHER, 
ARTS) (教育 ) 
在 中 学 担任 艺术 课程 教学 。 
履行 职责 与 职业 2733 一 110 相似 。 在 艺术 领域 的 一 门 或 几 
门 学 科 上 有 教学 专长 ， 如 : 戏剧 、 音 乐 、 美 术 和 手工 。 
GED: 5 SVP: 7 PA: L4567 EC: I DPT: 221 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


22344344455 654 4590 


2733-122 ”中 学 工艺 教师 
(SECONDARY-SCHOOL 
DUSTRIAL ARTS) (教育 ) 

担任 作为 中 学 正规 教学 的 一 部 分 的 工艺 基础 课程 教学 。 


TEACHER, IN- 





纪行 职责 妇 职业 2733~110 相似 。 存 工艺 基础 课 的 某 方面 或 
多 方面 有 教学 去 长 ， 妇 : 制图、 木工 ， 机 工 车 问 的 实际 操作 。 
GED: 5 SVP: 7 PA: L456 EC:1 DPT: 224 


能 名 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
2 


2333333345 654 4590 


2733 一 126 ”中 学 技术 .职业 课 教 师 
(SECONDARY-SCHOOL TEACHER, 
TECHINICAL AND VOCATIONAIL,) (教育 ) 

在 普通 和 技术 高 中 担任 技术 、 职 业 课 程 教学 使 学 生 为 将 来 

就 业 和 接受 继续 教育 做 好 准备 。 

履行 职责 与 职业 和 名称 2733-110 相似 。 在 机 器 操作 ， 制 
图 、 汽 车 维修 、 美 容 工艺 干洗 和 饮食 服务 多 等 一 门 或 儿 门 学 科 


上 有 专长 。 
GED: 5 SVP: 7 PA: L456 EC: 1 DPT: 224 
能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
22333333345 654 4590 


2733-130 ”中 学 家 政教 师 
{SECONDARY -SCHOOL TEACHER, HOME 
ECONOMICS) (教育 ) 
在 中 学 担任 家 收 学 课程 教学 。 
马 行 职责 与 职业 2733-110 相似 。 在 家 政 学 的 某 方面 或 几 
方面 有 教学 专长 ， 如 食品 、 曹 养 、 芒 织 和 服装 制作 。 
GED:5 SVP:7 PA:1456 EC:1 DPT: 227 


能 同 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
22333333343 654 4590 


2733--134 中 学 体育 教师 
(SECONDARY-SCHOOL TEACHER 
PHYSICAL _ EDUCATION) (教育 ) 

在 中 学 担任 体育 和 卫生 课 的 教学 。 
左 行 职责 与 联 业 2733-110 相似 。 


2733 一 138 ”中 学 商业 /贸易 教师 
(SECONDARY-SCHOOL TEACHER， 
BUSINESS /COMMERCE) (教育 ) 

在 中 学 担任 商业 或 入 易 洗 程 教学 
自行 职 南 与 联 业 2733-110 相似 - 在 商业 或 贸易 的 某 方面 
或 几 方 面 有 教学 专长 ， 如 基础 会 计 、 打 字 、 速 记 和 数据 处 理 。 
GED:5 SVP:7 PA:1L456 EC:I DPT: 228 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
22244344455 654 4590 


2733 一 142 ”中 学 古典 语言 教师 
(SECONDARY-SCHOOL _ TEACHER 
CLASSICAL LANGUAGES) (教育 ) 

在 中 学 担任 古典 语言 课程 教学 。 
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履行 职责 与 职业 2733-110 相似 。 在 古典 语 专 方 面 有 某 种 
或 多 种 教学 专长 ， 如 拉丁 义 或 希腊 义 。 


GED:5S SVP:7 PA:L456 EC:1] DPT: 228 


能 向 兴趣 性 赂 
GVNSPQKFMEC 
22344344455 654 4590 


2733-146 ”中 学 英语 教师 
(SECONDARY-SCHOOL TEACHER., 
ENGLISH) (教育 ) 
在 中 学 担任 英语 课程 教学 。 
履行 职责 与 职业 2733-110 相似 。 在 英语 数学 方面 有 和 荣 笠 
或 多 种 教学 专长 ， 如 写作 和 文学 
GED:5 SVP:7 PA:L456 EC:1 DPT: 228 
能 向 兴趣 性 铭 
SPQKFMEC 
44344455 654 4590 


IDA 
[< 
中 


2733-150 ”中 学 英语 (作为 第 二 庄 育 ) 教 师 
(SECONDARY-SCHOOL TEACHER, ENG 
LISH AS SECOND LANGUAGE) (教育 ) 
在 中 学 担任 英语 (作为 第 二 语言 ) 课 程 教学 。 
履行 职责 与 职业 2733-110 相位 . 
GED:5 SVP:7 PA:L456 EC:! DPT: 228 
能 向 兴趣 性 局 
SPQKFMEC 
44344455 654 4590 


1A 


VN 
2 3 


2733-154 ”中 学 法 语 教师 
(SECONDARY-SCHOOL TEACHER, 
FRENCH) (教育 ) 

在 中 学 担任 法 语 课程 教学 。 
履行 职责 与 职业 2733-110 相似 。 存 法 滞 教 学 方面 有 某 种 

或 多 种 教学 专长 ， 如 写作 和 文学 

GED:5 SVP:7 PA:L456 EC:I DPT:228 
能 向 兴趣 性 格 

VNSPQKFME 

234434445 


I 
nO 


654 4590 


2733-158 ”中 学 法 语 ( 作 为 第 二 语言 教师 
(SECONDARY-SCHOOL TEACHER., 
FRENCH AS SECOND LANGUAGE) 
(教育 ) 

在 中 学 担任 法 语 (作为 第 并 语言) 课程 教学 
履行 职责 与 职业 2733--110 相似 。 
GED:S SVP:7 PA:L456 EC:I DPT: 228 


能 向 兴趣 性 由 
GYNSPQEKFMEC 


22344344455 654 4590 


2733-162 ”中 学 数学 教师 
(SECONDARY-SCHOOL TEACHER, 
MATHEMATICS) (教育 ) 





教学 及 有 关 职业 


在 中 学 担任 数学 课程 教学 。 . 
履行 职责 与 职业 2733-110 相似 。 在 数学 领域 的 某 方面 或 
几 方 面 有 教学 专长 ， 如 代数 、 几 何 和 微 积分 。 
GED:5 SVP:7 PA:1456 EC:I DPT: 228 


154 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
22244344455 654 4590 


2733 一 166 ”中 学 现代 语言 教师 
(SECONDARY-SCHOOL TEACHER， 
MODERN LANGUAGES) (教育 ) 
在 中 学 担任 现代 语言 课程 教学 。 
履行 职责 与 职业 2733-110 相似 。 在 现代 语言 方面 有 某 种 
或 多 种 教学 专长 ， 如 德语 、 意 大 利 语 和 西班牙 语 。 


GED:5 SVP:7 PA:L456 EC:I DPT: 228 
能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
22344344455 .654 4590 
2733-170 ”中 学 宗教 和 道德 教育 教师 
(SECONDARY-SCHOOL TEACHER， 
RELIGIOUS AND MORAL EDUCA- 
TION) (教育 ) 


在 中 学 担任 宗教 和 道德 课程 教学 。 
履行 职责 与 职业 2733-110 相似 。 
GED:5 SVP:7 PA:L456 EC:I DPT: 228 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
654 4590 


22344344455 


2733-174 ”中 学 自然 科学 教师 
(SECONDARY-SCHOOL TEACHER, 
SCIENCES) (教育 ) 
在 中 学 担任 自然 科学 课程 教学 。 | 
履行 职责 与 职业 2733-110 相似 。 在 自然 科学 领域 的 某 方 
面 或 几 方 面 有 教学 专长 ， 如 生物 、 化 学 和 物理 。 
GED:5 SVP:7 PA:L456 EC:I DPT: 227 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
22233344455 6547 4590 


2733 一 178 ”中 学 社会 科学 教师 
(SECONDARY-SCHOOL TEACHER， 
SOCIAL SCIENCES) (教育 ) 
在 中 学 担任 社会 科学 课程 教学 。 
履行 职责 与 职业 2733-110 相似 。 在 社会 科学 的 某 方面 或 
多 方面 有 教学 专长 ， 如 图 书馆 学 、 经 济 学 、 地 理 和 历史 ， 
GED:S SVP:7 PA:L456 EC:I DPT:228 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQRKFMEC 
22344344455 654 4590 


2733-182 ”中 学 特殊 教育 教师 
(SECONDARY-SCHOOL 
CIAL EDUCATION) (教育 ) 
在 普通 、 职 业 和 技术 中 学 担任 那些 需 有 特殊 教学 安排 才能 
发 挥 其 潜力 的 学 生 的 教学 . 
黑 行 职责 与 职业 2733-110 相似 。 担 任 特殊 班 的 教学 工作 
和 个 别 辅导 那些 由 于 情绪 障碍 、 行 为 异常 、 智 力 超常 或 弱智 低 
能 和 身体 上 、 感 官 上 和 学 习 上 有 障碍 而 需要 特殊 教学 计划 的 学 
生 。 能 为 教 普通 生 和 特殊 生 混 合 班 的 教师 提供 咨询 。 
GED:5 SVP:7 PA:1456 EC:I DPT: 228 


TEACHER. SPE- 





能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
22333344454 654 4590 


2733 一 199 ”其 他 中 学 教师 
(OTHER SECONDARY SCHOOL 
TEACHERS) 
本 残余 类 包括 现在 未 归 入 细 类 2733 的 中 学 教师 ， 





2739 一 一 小 学 和 中 学 教学 及 有 关 积 业 ， 未 归 他 类 者 
本 细 类 包括 未 归 他 类 的 与 小 学 和 中 学 教学 有 关 的 职业 。 


2739~199 ”其 他 小 学 和 中 学 教学 及 有 关 职 业 ， 未 归 他 类 者 
(OTHER ELEMENTARY AND SECON- 
DARY ” SCHOOL TEACHING AND 
RELATED OCCUPATIONS) 

本 残余 类 包括 未 归 入 子 类 273 的 小 学 和 中 学 教学 及 有 关 

职业 。 


279 一 一 其 他 教学 及 有 关 职 业 


本 子 类 职业 包括 以 下 业务 :在 技术 学 校 、 职 业 学 校 、 美 术 
学 校 、 社 区 学 院 以 及 师范 学 院 从 事 教学 和 指导 工作 ， 包 括 商 
业 、 工 业 、 政 府 和 其 他 教育 机 构 内 的 教学 、 指 导 及 培训 职业 。 
这 些 职业 可 分 为 下 列 细 类 ; 

2791 社区 学 院 和 职业 学 校 教师 

2792 艺术 教师 

2793 ”中 学 后 教师 ， 未 归 他 类 者 

2795 ”特殊 学 生 的 教师 ， 未 归 他 类 者 
2797 ”教员 和 训练 员 ， 未 妇 他 类 者 
2799 ”其 他 教学 及 有 关 职 业 ， 未 归 他 类 者 


2791 一 一 社区 学 院 和 职业 学 校 教师 

本 细 类 职业 包括 以 下 业务 : 在 社区 学 院 、 农 学 院 、 理 工 
学 院 、 私 立 学 校 或 其 他 职业 院 佼 从 事 职 业 课 程 和 普通 课程 教 
学 工作 。 职 责 包 括 : 制定 教学 计划 范围 内 的 学 科教 学 大 织 ; 
通过 演讲 、 示 范 、 讨 论 、 研 讨 会 、 案 例 分 析 ， 人 实验 课 和 实习 
课 等 向 学 生 讲 授 知 识 ; 运用 视听 和 其 他 教学 手段 ; 拟定 、 安 
排 考试 ， 而 且 批 阅 试 卷 以 观察 学 生 的 进步 并 填写 记分 册 ; 在 
学 院 的 课程 安排 方面 为 学 生 提 供 咨 询 ; 帮助 学 生 举办 学 术 活 
动 、 文 化 和 政治 俱乐部 或 团体 ; 参与 系 委员 会 有 关 教 学 计划 














修 讶 ， 课 程 和 学 位 下 求 和 购置 教学 仪器 设备 预算 等 方面 的 事 
务 ; 出 席 与 本 人 专业 有 关 的 会 议 ; 参加 教师 和 专业 会 议 ; 注意 
支 业 变化 新 动态 ; 起 草 报告 ; 购置 教学 仪器 设备 和 爱护 现 有 
没 备 ; 参与 成 人 培训 或 学 院 夜 校 、 函 授 ， 电 大 项 目 ， 教 类 似 
课程 的 中 学 教师 列 人 细 类 2733。 





2791-110 职业 专科 学 院 普 通 课程 教师 
(ACADEMIC TEACHER，VOCATIONAL IN- 
STITUTE) (教育 ) 
在 社区 学 院 、 技 术 专 科学 校 或 任何 其 他 为 准备 学 生 就 业 而 
办 的 机 构 中 担任 普通 课程 教学 。 
履行 细 类 2791 中 擅 述 的 职责 。 看 教 某 一 门 或 儿 门 学 科 的 
专长 ， 如 化 党 、 经 济 党、 英语、 法 语 或 数学 。 
GED:S SVP:7 PA: L4567 EC:I DPT: 227 
能 向 兴趣 性 格 


GYNSPQKFMEC 
22343344455 564 4590 
2791-111 社区 学 院 系 主任 

(DEPARTMENT HEAD, COMMUNITY 


CDLLEGE) (教育 ) 

计划 、 监 督 各 协调 社区 学 院 、 技 术 专 科学 校 或 类 似 为 学 生 
就 业 做 准备 的 学 院 的 某 一 系 的 工作 。 

协调 本 系 内 教员 的 选拔 .考核 评价 工作 。 作 为 委员 会 
的 领导 或 委员 ， 制 订 学 本 方针 、 计 划 和 程序 或 提出 有 关 建 
议 。 与 工业 界 、 政 府 和 其 他 院 校 的 代表 保持 联系 ， 以 便 了 
解 专业 的 灾 化 、 掌 握 就 业 机 会 情况 和 本 行业 对 培训 的 要 
求 。 编 制 并 执行 本 系 财 政 预 算 。 在 课程 选 拼 和 其 他 学 术 或 
经 济 问 题 上 -为 学 生 提供 参考 意见 。， 如 需要 ， 担 任 一 门 或 几 


站 课 租 教学 。 
GED:S SVP:8 PA:S56 EC:I DPT:138 
能 向 兴趣 性 格 
GYVNSPQKFMEC 
22344344455 564 4590 


2791-114 应 用 艺术 课程 职业 教师 
(VOCATIONAL TEACHER，APPLIED-- 
ARTS SUBJECTS) (教育 ) 
在 社区 学 院 、 技 术 专科 学 校 或 任何 其 他 为 准备 学 生 就 业 而 
办 的 机 构 中 担任 应 用 艺术 科目 教学 。 
筷 行 细 类 2791 中 所 述 的 职责 。 在 一 种 或 几 种 学 科 方 面具 
有 教学 专长 ， 如 版 画 艺 术 、 室 内 设计 、 新 闻 、 警 务 、 儿 童 看 
护 、 图 书馆 服务 、 康 乐 活动 或 美术 。 
GED:5 SVP:7 PA:L4567 EC:T DPT:227 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQEKFMEC 


22344344455 564 4590 


2791-118 商业 课程 职业 教师 
(VOCATIONAL TEACHER， 
SUBJECTS) (教育 ) 
在 社区 学 院 、 技 术 专 科学 校 或 任何 其 他 为 准备 学 生 就 业 而 


BUSINESS 
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办 的 机 构 中 担任 商业 科目 教学 。 
履行 组 类 2791 中 所 述 的 职责 。 在 商业 某 一 方面 或 几 方面 
其 有 教学 专长 ， 如 德 记 、 数 据 处 理 、 市 场 学 、 秘 书 学 、 企 业 
法 、 行 政 管理 或 旅馆 管理 。 
GED:5 SVP:7 PA:L4567 EC:I DPT: 227 


能 向 兴趣 性 格 
GYNSPQKFMEC 
2224 


3244455 564 4590 


2791-122 工程 技术 课程 职业 教师 
(VOCATIONAL TEACHER, TECHNOLOGI- 
CAL ”SUBJECTS) (教育 ) 
在 社区 学 院 、 技 术 专 科学 校 或 任何 其 他 为 准备 学 生 就 业 而 
办 的 教育 机 构 中 担任 工程 技术 科目 教学 。 
履行 细 类 2791 中 所 述 的 职责 。 在 某 方面 或 多 方 曾 具 有 教 
学 专长 ， 如 化 学 工艺 、 电 子 工 艺 、 机 械 工 艺 ， 医 学 工艺 或 采矿 
工艺 . 
GED:5 SVP:7 PA:14567 EC:I DPT:227 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQEKFMEC 
22233333344 5647 4590 


2791-126 ”技术 课程 职业 教师 
(VOCATIONAL TEACHER, 
SUBJECTS) (教育 ) 

在 社区 学 院 、 技 术 专 科学 校 或 任何 其 他 为 准备 学 生 就 业 而 

办 的 教育 机 构 中 担任 技术 科目 教学 。 

履行 细 类 2791 中 所 述 的 职责 。 在 技术 的 某 方面 或 几 方 面 
具有 教学 专长 ， 如 制图 ， 焊 接 、 电 器 维修 、 园 林 、 社 区 规划 、 


TECHNICAL 


病历 管理 或 牙科 助理 课程 
GED:5 SVP:7 PA:L4567 EC:I DPT: 227 
能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
22223333344 5647 4590 


2791-130 ”美发 教师 
(TEACHER，HAIRDRESSING) (教育 ) 
担任 美发 理论 与 实践 课程 教学 ， 
讲授 解剖 学 原理 ， 了 卫生， 化 学 以 及 其 他 与 美发 有 关 的 
课程 。 讲授 和 示范 如 何 前 发 、 卷 发 、 泥 发 、 做 发 型 ， 讲授 
和 示范 洗 发 、 染 发 、 漂 发 、 分 色 染 发 、 将 头发 染 成 霜 白 
色 、 卷 发 矫 直 和 其 他 修整 头发 的 技术 。 为 学 生 讲授 美发 店 
的 管理 、 公 共 关 系 和 经 营 技 七 。 讲 授 和 示范 面部 和 头 部 的 
治疗 法 、 修 指甲 、h 趾 甲 术 及 假发 的 保 状 方法。 布置 于 监 下 
学 生 的 实习 ， 为 学 生 安排 实践 和 书面 考试 并 打分 。 记 录 学 
生 的 学 习 进展 情况 。 
GED:4 SVP:7 PA:1L4567 EC:I DPT:224 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


33433433453 5684 4590 





156 ”教学 及 有 关 职 业 


2791 一 199 其 他 社区 学 院 和 职业 教师 
(OTHER COMMUNITY COLLEGE 
AND VOCATIONAL TEACHERS) 
本 残余 类 包括 未 归 人 细 类 2791 的 社区 学 院 和 职业 教师 。 


. 2792 一 一 艺术 教师 

本 细 类 职业 包括 以 下 业务 : 在 私人 家 庭 、 工 作 间 、 艺 术 院 
校 或 类 似 的 场所 从 事 与 美 术 、 音 乐 、 戏 剧 或 舞蹈 教学 有 关 的 工 
作 。 非 艺术 院 校 和 中 小 学 的 艺术 教师 归 人 细 类 2711，2731， 
2733 和 2791。 从 囊 与 指挥 器 乐 或 声乐 演出 有 关 的 职业 者 列 入 
细 类 3332。 


2792-110 声乐 教师 
(MUSIC TEACHER，VOCAL) (教育 ) 
担任 个 人 或 小 组 的 歌唱 教学 。 
根据 个 人 或 小 组 的 兴趣 和 能 力 拟定 声乐 教学 计划 ; 问 学 生 
介绍 音乐 和 歌唱 的 基本 知识 ， 向 合唱 团体 介绍 音乐 演出 技巧 并 
训练 他 们 练习 合唱 ， 布 置 用 气 和 嗓子 运用 方面 的 专门 练习 。 
能 担任 音乐 理论 、 历 史 、 和 声 、 形 式 、 或 旋律 配合 法 等 方 
面 的 教学 。 必 要 时 ， 辅 导 学 生 人 参加 音乐 节 、 独 唱 会 、 演 奏 会 和 
考试 ， 并 在 音乐 演出 时 为 合唱 团 安排 曲目 和 指挥 。 
GED:5 SVP:8 PA:L4567 EC:E DPT: 228 
能 向 兴趣 性 格 
PQKFMELC 
3 34 4 45 5 


Im A 
I < 


NS 
3 4 4568 49X5 
2792-114 ”器 乐 教 师 
(MUSIC TEACHER, INSTRUMENTAL) 
(教育 ) 
教 个 人 或 小 组 识 乐 谱 、 演 奏 乐 器 。 
根据 学 生 的 兴趣 和 能 力 拟定 器 乐 教学 计划 ; 演示 器 乐 技 
通过 使 用 视听 设备 和 图 解 ， 教 学 生 演 误 某 种 乐器 ; 布置 红 
以 提高 手指 、 手 和 脚 的 敏捷 性 。 
可 担任 音乐 理论 、 历 史 、 和 声 、 形 式 或 旋律 配合 法 等 方面 


芒 
寺 


， 
， 


的 教学 。 如 必要 ， 辅 导 学 生 参 加 音乐 节 ， 独 奏 会 ， 音 乐 会 和 考 


试 ， 并 为 管 乐 队 或 交响 乐队 安排 曲目 和 指控 . 
GED:5 SVP:8 PA:1L4567 EC:I DPT:221 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQRKFMEC 
2233332 3 5 5 4568 49X5 


{一 


2792-118 美术 教师 
(TEACHER，ART) (教育 ) 

担任 个 人 或 小 组 美术 课程 的 教学 。 

为 美术 专业 学 生 安 排 学 习 项 目 和 有 关 活 动 ; 讲授 艺术 方面 
的 历史 和 理论 ; 演示 如 何 使 用 和 选择 用 于 绘画 、 制 陶 、 雕 塑 和 
其 他 艺术 形式 的 材料 。 给 每 一 学 员 单独 布置 设计 作业 ， 学 员 必 
须 运 用 有 关 艺 术 材 料 和 设计 方面 的 知识 并 且 表 达 要 新 颖 ， 以 便 
培养 学 后 的 创造 能 力 。 为 学 牛 提供 视听 辅助 教材 ， 并 组 织 参观 
美术 馆 对 博物 馆 。 评 价 学生 的 作品 ， 提 出 建议 、 批 评 和 鼓励 。 
如 有 必要 ， 可 安排 学 生 的 作品 展览 。 

GED:5 SVP:7 PA:L4567 EC:I DPT: 221 


能 向 兴趣 性 格 


4568 49X5 


2792-122 ”戏剧 艺术 教师 
(TEACHER，DRAMATIC ART) (教育 ) 

教 业 余 或 专业 演员 表演 技巧 和 方法 。 

安排 即兴 表演 来 评价 学 生 的 能 旋 ; 根据 表演 者 的 能 力 选 择 
适当 的 训练 方法 ; 在 摄影 、 舞 台 、 只 子 运用 、 其 他 技巧 以 及 对 
戏剧 中 角色 的 处 理 等 方面 对 表演 者 给 予 指导 并 安排 训练 ;向 表 
演 者 讲解 戏 装 、 行 头 、 化 装 和 仪表 方面 的 知识 ;传授 戏剧 中 具 
体 角色 试 演 时 的 正确 方法 和 技巧 。 如 有 必要 ， 辅 导演 员 在 舞 
台 、 银 幕 或 电视 方面 的 表演 技巧 。 

GED:5 SVP:7 PA:L56 EC:! DPT: 228 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
1223333444 4 4 4568 49X5 


2792--126 ”舞蹈 教师 
(TEACHER，DANCING) (教育 ) 

向 个 人 或 小 组 学 生 传授 芭 匣 、 交 际 舞 、 跑 踏 鲜 、 及 其 他 形 
式 的 舞蹈。 

通过 面试 和 观察 确定 学 生 的 兴趣 以 及 身体 和 艺术 方面 的 才 
能 ， 并 安排 适当 的 舞蹈 课程 ; 解释 并 示范 配合 音乐 或 韵律 伴奏 
协调 身体 动作 技巧 和 步 法 ; 训练 学 生 的 舞步 和 规定 动作 技巧 。 
如 必要 ， 辅 导 学 生 参 加 舞蹈 节 、 独 舞会 、 音 乐 会 和 考试 以 及 讲 
授 仪 会 棒 表演 技巧 、 行 进 变动 和 和 舞 中 科目 。 
GED:4 SVP:7 PA:L23456 EC:I DPT: 221 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKEMEC 
34234333 1 5 4568 49X5 


2792-199 ”其 他 艺术 教师 
(OTHER FINE ARTS TEACHERS) 
本 残余 类 包括 目前 未 妇 人 细 类 2792 的 艺术 教师 。 


2793 一 一 中 学 后 教师 ， 未 归 他 类 者 
本 细 类 包括 未 归 他 类 的 在 护 十 学校、 师范 学 校 、 师 范 学 院 
或 圣经 进修 学 院内 从 事 与 中 学 后 水 平 教学 有 关 的 职业 . 


2793-110 圣经 学 校 教师 
(TEACHER，BIBLE COLLEGE) (教育 ) 

在 中 学 后 教派 或 教会 学 校 担任 普通 和 神学 科 及 圣经 研究 方 
面 的 教学 。 

备课 并 为 学 生 讲 一 门 或 几 门 课 ， 如 英语 、 房 史 、 数 学 、 语 
言 、 神 学 和 圣经 等 科目 ; 布置 作业 ， 如 阅读 、 写 作 ， 解 数学 
题 ; 命题 ， 组 织 、 安 排 考试 并 批阅 试卷 ;对 学 生 的 进步 予以 鉴 
定 并 提出 升级 、 留 级 或 退学 的 建议 。 
GED:5 SVP:8 PA:L567 ECI DPT:228 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQEKFMEC 
223443 44455 654 4590 





2793-114 师范 学 院 教师 
(TEACHER，TEACHERS' COLLEGE) 
(教育 ) 
为 绊 训 本 来 的 教师 拟定 课程 并 藉 担 课堂 教学 。 
教授 师范 咎 有 关 教 育 心理 学 、 抹 党 和 教育 社会 学 方面 
的 知识 ; 传授 教学 方法 和 教 其 应 用 方法 、 课 程 研 究 和 学 校 
管理 、 课 程 编排 及 内 容 ; 观察 师范 生 在 实际 教学 中 的 效果 
并 给 予 鉴 定 ， 提 出 改进 建议 ， 必 要 时 可 向 小 学 专业 人 员 讲 
授 儿 童 发 育 和 成 多， 社会 中 的 儿童 、 少 年 儿童 教育 以 及 教 


党 方法 等 科 月 ; 必 上 归 时 可 专攻 一 门 或 风门 ， 如 歌唱 教学 或 
语言 教学 。 
GED:5 SYVP:8 PA:1L567 EC:I DPT: 228 

能 启 兴趣 性 属 
GYNSPQKFMEC 
22344344455 654 4590 
2793-118 ”护理 教员 

(NURSING INSTRUCTOR) (教育 ) 


向 护 坏 学员 和 助理 护士 学 员 讲 授 护 理 理论 和 实践 。 

评价 和 选 拼 教 材 、 教 其 以 准备 讲课 ; 在 课堂 讲授 护理 步 
此 ， 并 在 基层 医务 部 门 教 授 如 人知 实际 应 用 护理 技术 和 护理 病人 
的 得 识 ， 从 理论 和 实际 应 用 两 方面 介绍 与 护理 相关 的 物理 、 生 
物 及 心理 科 有 日 ， 通 过 安排 考试 对 学 员 的 进展 进行 鉴定 ; 记录 学 
年 的 课堂 成 绩 便 临床 经 验 ， 参 加 制定 教学 大 纲 和 教 课 进度 表 的 
工作 、 辐 其 他 医务 人 员 和 护理 人 员 总 结 课 程 效 果 ， 以 分 析 和 提 
站 教学 和 护 埋 工作 。 必 归 时 ， 疝 各 种 医疗 和 有 关 的 卫生 工作 者 
传授 护理 常规 和 技术 。 


GED:5 SVP:8 PA:L567 EC:] DPT: 228 
能 疝 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
2 2333334454 654 4590 
2793-199 其 他 中 学 后 教师 ， 未 归 他 类 者 
(OTHER POST-SECONDARY SCHOOL 
TEACHERS) 


本 残余 类 包括 日前 未 上 入 细 类 2793 的 其 他 中 学 后 教师 。 


2795 一 一 特殊 学 生 的 教师 ， 未 归 他 类 者 

本 细 关 潜 业 包括 未 归 他 类 的 如 下 业务 : 在 寄宿 学 校 、 治 疗 
中 心 或 医院 ， 作 为 康复 或 治疗 小 组 成 员 ， 从 上 串 残疾 儿童 和 成 人 
小 党 和 中 学 课程 的 教学 或 进行 有 利于 复归 社会 的 培训 。 职 责 包 
桥 : 教学 ， 油 动 学 生 的 积极 人 性， 促使 他 们 向 更 高 的 学 习 目 标 发 
展 ;， 向 育 人 讲授 言 文 和 如 何 运 用 触 党 ， 问 苹 人 芍 者 诽 授 手 势 语 和 
辟 访 法; 半 担 别 知 者、 残疾 者 的 教学 工作 。 
2795 一 110 盲人 教育 教师 
(TEACHER, EDUCATION OF THE 
BLIND) (教育 ) 

为 育 人 学 牛 讲授 小 学 和 中 学 课程 

问 学 生 讲 授 育 文 的 读 写 ， 如 何 使 用 石板 和 铁 笔 、 盲 文书 
与 髓 和 打字 机 等 辅助 工具 ; 充分 估计 学 牛 的 需要 ， 使 课程 设 
首 和 教学 方法 满足 他 们 的 需要 ; 担任 数学 、 英 语 、 自 然 科 学 


教 淆 及 有 有关 到 业 157 


等 科 日 的 教 党。 组织 现 场 教学 ， 豆 励 课 党 讨论 ， 攻 助 学 生 党 
握 社 会 生活 技巧 识别 日 常生 活 中 经 常 明 到 的 实物 各 情 申 。 
准备 党 生 学 习 进 展 的 报告 。 教 授 专 业 课 ， 如 家 政 学 ， 言 乐 ， 
金 、 木 工 上 或 手工 。 如 俘 归 ， 可 担任 还 有 其 他 残疾 的 学 牛 的 教 


学 工作 ， 
GEDP;5 SVP:7 PA:L4567 EC:B DPT:224 
能 向 兴趣 性 属 
OCGVNSPQKFMEC 
22334333455 465 4590 


2795-114 ”弱智 学 生 教师 
(TEACHER-OF-THE-MENTALLY-HANDL. 
CAPPED) (教育 ) 

为 智力 残疾 儿童 和 成 人 讲授 基础 学 术科 日 入 生活 技巧 。 
银 据 学 后 的 文化 程度 ， 氢 定 尝 习 课 程 ， 讲 授 阅 读 、 和 写作 和 

算 本 等 基础 科 晶 。 教 授 个 人 和 社会 生活 技巧 ， 为 学 生 将 来 自 食 

其 力 和 参加 社会 生产 做 准备 。 安 排 心理 测验 并 分 析 结 臭 ; 准备 

学 生 学 习 进 展 的 报告 。 

GED:5 SVP:7 PA:L567 EC:I 
能 向 
VNSPQKFMEC 
2344344455 


DPT: 227 


兴趣 性 格 


465 4590 


tO 


2795-118 人 玖 人 教育 教师 
(TEACHER~-OF-THE-DEAP) 

为 耳 玖 学 生 讲 授 小 学 和 中 学 课程 

根据 学 生 与 他 人 交流 的 党 此， 讲授 展 读 、 旺 语 和 符号 文 
字 ， 采 用 特殊 手段 和 技艺 讲授 说 话 时 声音 的 形成 和 变化 ， 如 使 
用 助听器 、 扩 音 器 械 、 镜 子 和 其 他 器 械 ， 根 据 学 生 人 情况， 修 ? 
学校 教学 计划 和 教学 方法 。 讲 授 数 党、 英语 ， 和 自然 科学 等 科 
日 .鼓励 学 生 朋 声音 交流 ; 帮助 他 们 培养 社会 生活 能 力 和 和 放 有 
常生 活 中 与 他 人 交流 的 能 力 。 报 告 学 小 进步 情况 。 如 需要 可 讲 
授 职业 科目 ， 如 人 金属 加工、 爆 接 、 打 字 和 和 颖 幼 。 如 需要 可 担 
任 还 有 其 他 残疾 的 学 生 的 教学 工作 。 


(教育 ) 


GED:5 SVP:7 PA:14567 EC:1 DPT:224 

能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKPFMEC 
22343344455 465 4590 


2795-122 ”残疾 人 教育 教师 
(TEACHER-OF-THE-PHYSICALLY-HANPD- 
ICAPPED) (教育 ) 

为 身体 残疾 学 生 讲 授 小 学 和 中 学 课程 。 
估计 学 生 的 能 力 和 限度 ， 拟 定 能 达到 最 好 效果 的 训练 课 

程 ， 讲 授 数 学 、 英 滞 、 自 然 科学 和 其 他 基础 科 H， 安 排 和 调整 

学 后 用 的 沙子 、 打 字 机 、 翻 页 器 及 其 他 设备 。 设 计 教 学 材料 、 

教学 方法 和 辅助 手段 来 配合 训练 和 正常 生活 的 恢复 。 准 备 学 后 

学 习 进 展 的 报告 。 在 家 庭 、 医 院 、 治 疗 中 心 或 学 校 课堂 担任 教 


学 工作 。 
GED: 5 SVP: 7 PA: L4567 EC: 1 DPT: 224 
能 问 兴趣 性 从 
GVNSPQOKFMEC 
2333333345 465 4500 


™ 





158 ”教学 及 有 关 职 业 


2795-126 ”恢复 讶 人 正常 生活 教师 
(TEACHER, REHABILIITATION-OF-THE- 
BLIND) (教育 ) 
训练 盲人 达到 自理 和 独立 程度 。 
训练 他 们 料理 自己 的 事情 ， 如 穿 衣 、 打 扮 、 吃 饭 ， 传 授 手 工 
技巧 ， 以 提高 触觉 感 ， 向 学 生 讲授 盲文 的 读 写 ;， 向 盲人 讲授 并 示 
范 拐杖 的 正确 使 用 和 安全 措施 ; 利用 各 种 实际 和 模拟 条 件 训练 学 
生 掌 握 周 围 环境 ， 发 现 危 险 和 障碍 物 ， 学 会 单独 行走 。 准 备 每 个 
学 生 的 学 习 进 展 报 告 。 如 果 需 要 ， 可 在 室外 活动 训练 方面 有 专 
长 ， 还 可 负责 指导 游泳 、 跳 舞 、 滚 球 或 纸牌 游戏 等 集体 活动 。 
GED: 4 SVP: 6 PA: L456 EC: B DPT: 224 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
33334443455 465 4590 


2795-199 ”其 他 特殊 学 生 的 教师 ,未 归 他 类 者 
(OTHER TEACHERS OF EXCEPTIONAL 
STUDENTS) (教育 ) 
本 残余 类 包括 目前 未 归 人 细 类 2795 的 其 他 特殊 学 生 教 育 
的 教师 。 


2797 一 一 教员 和 训练 员 ， 未 归 他 类 者 
本 细 类 包括 未 归 他 类 的 在 商业 、 工 业 和 政府 内 从 事 与 指导 
和 训练 有 关 的 职业 。 职 责 包括 : 在 飞行 步 又 与 技艺 、 飞 行 条 
例 、 气 象 和 导航 方面 指导 飞行 学 员 和 地 勤 人 员 ; 指导 学 员 正 确 
驾驶 和 保养 机 动车 辆 ; 讲解 交通 规则 ， 培 训 工 作 人 员 操 作 和 维 
修 具 体 设 备 的 技能 。 教 会 学 生 甸 幼 的 技术 和 技巧 。 


2797-110 ”飞行 总 教练 
(CHIEF-FLYING INSTRUCCTORj (教育 ) 

监督 和 协调 飞行 教练 的 工作 ， 并 对 教练 、 飞 行 员 和 学 员 进 
行 熟练 程度 的 考核 。 

根据 政府 的 要 求 ， 按 照 飞 机 飞行 技术 和 步骤 所 规定 的 准则 
拟定 学 习 课 程 ; 定期 检查 公司 教练 和 飞行 员 的 业务 水 平 ， 并 向 
他 们 推荐 培训 项 目 ; 与 其 他 教练 协调 ， 并 和 学 员 一 起 放飞 ， 以 
对 他 们 的 进展 程度 和 能 力 做 出 鉴定 ， 以 及 做 出 准许 毕业 、 继 续 
培训 或 勒令 退学 决定 对 飞机 驾驶 员 候 选 人 进行 考核 ， 并 发 表 
公司 录用 与 否 的 意见 。 指 导 学 生 的 飞行 技巧 ; 在 政府 授权 范围 
内 组 织 飞 行 执照 的 飞行 考核 ， 监 督 从 事 专 门 飞行 训练 的 飞行 教 
练 的 工作 。 

GED: 5 SVP: 8 PA: L4567 EC: B DPT: 123 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKEFMEC 
22222323334 659 589Y0 


2797-114 人 员 培 训 和 发 展 监理 
(SUPERVISOR, STAFF TRAINING AND 
DEVELOPMENT) (教育 ) 

在 商业 、 工 业 或 政府 机 构 内 组 织 、 管 理 和 实施 培训 和 教育 
项 目 。 
与 厂 级 负责 人 及 车 间 主 任 商讨 ， 拟 定 项 目 范围 ， 并 做 出 决 
定 ; 把 工厂 工序 、 工 作 因素 、 安 全 规章 、 监 督 方法 及 有 关 方面 





的 知识 运用 于 制定 课堂 教学 或 在 职 培训 项 目 ; 安排 讲座 或 培训 
监督 的 工作 以 及 组 织 编写 培训 手册 ， 安 排 培 训 考核 ， 利 用 直观 
教具 和 其 他 培训 材料 ; 向 教练 和 监督 人 员 讲 授 正 确 的 训练 方式 
方法 ， 并 安排 他 们 参与 具体 培训 项 目 ; 将 训练 活动 记录 备案 ; 
训练 完成 后 ， 通 过 对 工人 操作 情况 的 考核 和 审查 做 出 项 目 效果 
的 鉴定 ; 将 训练 项 目 与 社区 学 院 和 大 学 内 开设 的 技术 和 专业 课 
程 联系 起 来 。 为 公司 的 教育 项 目 以 及 提升 和 调动 推荐 人 选 ， 并 
提出 筛选 和 评议 意见 ; 协助 进行 工作 简化 改革 ; 组 织 竞 赛 和 其 
他 活动 ， 以 提高 工作 成 效 。 
GED:5 SVP:8 PA:L456 EC:I DPT: 127 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
22434344455 65 45901 


2797-118 ”航空 公司 飞行 员 教练 
(INSTRUCTOR，AIRLINE PILOT) (空运 ) 

对 新 驾驶 员 和 有 经 验 的 驾驶 员 进 行 有 关公 司 政策 、 飞 机 和 
设备 操作 使 用 方面 的 训练 。 

向 新 驾驶 员 讲 授 飞 行 条 例 和 飞行 步 又 ， 并 安排 学 员 进行 操 
纵 飞 机 的 训练 ， 该 飞机 的 类 型 是 航空 公司 所 使 用 的 ; 设计 能 使 
有 经 验 的 驾驶 员 了 解 新 设备 的 课程 ， 并 使 他 们 能 通过 更 新 现 有 
执照 的 考试 ， 举 办 导航 复习 课程 ， 从 事 航 空 公司 驾驶 员工 作 并 
驾驶 定期 航班 ; 定期 随 驾 驶 员 飞 行 ， 检 查 飞 行 条 例 的 执行 情况 


并 将 结果 写成 报告 。 
GED: 8S SVP: 8 PA: L4567 EC:1 DPT: 223 
能 向 兴趣 性 格 


659 589Y0 


2797-120 ”计算 机 培训 专家 
(TRAINING SPECIALIST, COMPUTERS) 
(教育 ) 

为 计算 机 用 户 开发 、 使 用 、 提 出 和 评估 培训 项 目 。 

与 计算 机 用 户 和 信息 管理 人 员 谈 话 以 弄 清 培 训 要 求 。 分 析 和 
评估 现行 培训 要 求 。 提 出 培训 开发 建议 和 用 户 (包括 操作 人 员 利 管 
理 人 员 ) 重 审 建议 。 设 计 、 开 发 培训 项 目 。 评 估 培 训 课程 的 设计 方 
案 ， 编 写 培训 文件 。 评 估 和 计划 运用 外 部 提供 的 教育 成 果 。 给 用 
户 和 信息 人 员 举 办 内 部 开发 的 或 外 部 提供 的 培训 课程 。 评价 学 生 
的 表现 和 培训 课程 的 效果 。 佑 计 培 训 活 动 所 需 时 间 、 成 本 和 经 费 
预算 。 对 照 佑 计数 审查 报告 工作 进展 情况 。 提 出 建议 修改 操作 或 


方法 标准 以 便 改进 估算 和 管理 过 程 与 工作 。 
GED: 5 SVP:7 PA: S567 EC: 1 DPT:221 

能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
22344344455 65 4590 


2797-122 飞行 教练 
(FLYING INSTRUCTOR) (教育 ) 
向 飞行 学 员 讲 授 固 定 愤 飞机 的 飞行 技艺 和 步骤 。 
进行 飞机 飞行 前 检查 的 示范 ; 讲解 并 示范 如 何 控制 和 使 用 
发 动机 及 飞行 仪器 。 传授 在 地 面 和 空中 操纵 飞机 的 各 种 有 效 技 
艺 ， 如 滑行 起飞、 转弯 、 失 速 、 盘 旋 、 降 落 以 及 其 他 操作 ; 





省 导 学 员 使 用 无 线 电 和 其 他 通信 和 导航 仪器 。 如 需要 ， 在 训练 
结 来 时 安排 熟练 程度 考核 ， 并 提出 考核 和 申请 执照 方面 的 建 
芭 ; 如 需 监 ， 可 传授 大 动力 飞行 技艺 。 

GED: 5 SVP: 7 PA: L4567 EC: B DPT: 223 


能 回 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
272222323334 659 589Y0 





2797--126 ”直升机 飞行 教练 
(FLYING INSTRUCTOR,HELICOPTER) 
(教育 ) 
向 号 行 学 员 传 授 直 升 机 的 飞行 技艺 和 步骤 
向 学 员 讲 授 旋转 愤 飞 行 理论 ， 直 升 机 体系 及 其 操纵， 以 及 
安全 步 又 ; 进行 飞行 前 检查 的 示范 ; 教授 飞行 中 如 何 使 用 控制 
装 览 并 讲解 它们 的 工作 原理 ， 如 盘旋， 自转 (滑翔 )， 起 飞 和 降 
落 ; 指导 学 员 使 用 无 线 电 和 其 他 通信 和 导航 设备 ; 对 学 员 做 出 监 
定 并 报告 学 员 参 如 执照 考试 的 准备 情况 ;做 货物 的 起 吊 ， 提 
升 、 运 送 和 空投 示范 ， 加 程度 疝 的 学 黄 讲授 气流 利用 ， 寻 找 与 
搜索 海拔 名 的 降落 地 点 方面 的 技能 。 
GED: 5 SVP: 7 PA: L4567 E: B DPT: 223 


能 各 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
2 222 323334 659 589Y0 


i 


2797-128 缝 幼教 导 员 
(SEWING INSTRUCTOR) (教育 ) 

教学 生 缝 幼 ， 起 前 和 女 服 制 做 的 技术 技巧 。 

分 发 课程 指南 手册 并 癌 学 生 介 绍 课程 梗概 。 用 例子 讲解 缝 纪 
技巧 并 解释 准确 量 体 、 选 拌 正确 款式 尺寸 的 重要 性 。 示 范 如 何 将 
服装 样子 铺 在 衣料 上 用 针 别 好 、 如 何 按 照 符号 和 记号 进行 裁剪。 
教学 生 如 生 很 据 量 体 的 结 杂 修改 和 调整 款式 。 组 织 讨 论 课 上 所 做 
的 衣服 式样 。 讲 解 衣 料 的 种 类 ， 在 衣料 选择 和 缝 幼 方 法 方面 给 学 
生 提 供 参 考 意见 。 教 学 生 使 用 和 保养 缝 幼 机 。 实 际 操作 缝 幼 机 ， 
同学 后 示范 锁 扣 上限 、 颖 级 ， 安 拉链 等 技术 。 教 学 牛 打 崩 线 、 锁 边 
等 基本 手工 缝 急 技术 ,示范 六 溪 和 碰 气 疆 。 示 范 和 讲授 女 服 颖 纪 
裁 前 的 高 级 技术 。 教 学 生 如 何 制 做 编织 、 皮 、 毛 和 其 他 非 普 通 料 
了 的 服装 。 起 草 工 作 报告 。 愉 修 锋 幼 忆 。 

GED:4 SVP:7 PA:S45678 EC:I DPT: 221 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
33423433444 56 4590 





2797--129 航空 医学 教官 
(AEROMEDICAL INSTRUCTOR) (军事 ) 

为 空军 的 航空 和 飞行 安全 提供 航空 医学 培训 。 

履行 职责 名 称 01-300 所 述 的 职责 。 从 理论 上 和 实践 上 讲 
授 在 飞行 中 如 何 使 用 与 人 员 活动 、 安 全 和 救生 有 关 的 器 械 ， 能 
使 用 航空 大 学 培训 器 材 和 视听 教具 ;操纵 低压 仓 、 人 体 离心 机 
和 弹射 训练 模拟 器 ， 监 视 在 航空 医疗 训练 中 由 于 低压 和 其 他 不 
利 环境 所 引起 的 人 体 生理 变化 并 进行 紧急 情况 下 的 医疗 救护 
协助 飞机 奖 后 对 飞机 失事 和 人 体 生理 事故 进行 医疗 调查 。 检 查 
和 保养 低 盯 仓 、 附 设 的 保护 、 应 急 和 急救 设施 及 辨别 方向 和 视 
昕 训练 融 材 。 记 录 倘 案 。 





教学 及 有 关 职 业 159 


GED: 4 SVP: 7 PA: L4567 EC: I DPT: 224 
能 向 兴趣 性 格 

G NSPQKFMEC 

2 333434455 


{< 


69 0Y9 


2797-130 地勤 学校 教练 
(GROUND-SCHOOL INSTRUCTOR) (教育 ) 
在 地 勤学 校 担任 某 些 科 目的 课堂 教学 。 
拟定 教学 大 网 和 教学 方法 ， 准 备 教材 ; 授课 、 示 范 并 为 学 
员 提 供 实践 机 会 ; 讲授 无 线 电 通信 、 摩 尔 斯 电码 使 用 、 匹 线 电 
导航 方法 、 气 象 、 飞 机 引擎 、 飞 机 机 架构 造 ， 及 飞行 条 例 和 方 
法 ; 利用 飞机 模拟 器 进行 仪表 飞行 训练 ， 演 示 飞 机 紧急 设备 的 
使 用 ; 通过 书面 、 观 摩 实 际 操作 和 面试 的 方式 考察 学 员 的 进步 
程度 。 如 需要 ， 可 向 学 员 介 绍 航线 和 机 场 特 征 以 及 天 气 对 飞行 
的 制约 。 
GED:4 SVP:7 PA:L4567 EC:I DPT:227 
能 向 兴趣 性 格 
NSPQKFMEC 
3 4 334444 65 45901 


1 
1 < 
|» 


2797-134 ” 警 务 教练 
(NSTRUCTOR，POLICE) (教育 ) 

向 新 手 和 其 他 移 务 人 员 讲 授 执 法 和 人 徊 务 常 规 。 

准备 包括 各 种 警 务工 作 作 用 的 讲座 ， 并 担任 授课 ， 例 如 : 调 
查 方式 和 方法 、 司 法 、 法 律 概况 以 及 社会 生活 ; 讲授 射击 本 和 如 
何 保养 枪支 ; 指导 学 员 进 行 体力 锻炼 并 讲授 空手 道 和 杀 道 等 徒手 
自卫 方法 ; 对 学 员 的 学 习 训 练 情 况 做 出 鉴定 并 与 出 报告 。 

GED:4 SVP:7 PA:L4567 EC:B DPT:227 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
22444434444 65 45901 


2797-138 航空 公司 乘务 员 教 练 
(INSTRUCTOR, FLIGHT ATTENDANT) 
(教育 ) 

对 乘务 员 和 事务 长 进行 机 上 旅客 服务 项 日 的 训练 。 

向 学 员 讲 授 公 司 的 组 织 结构 、 人 事 纪 律 和 个 人 仪表 的 重要 
性 ; 讲解 航行 、 气 象 和 航空 方面 的 基本 知识 和 术语 ， 向 学 员 讲 
授 迎 接 旅客 、 核 实 机 票 ， 登 记 目 的 地 、 导 找 座位 和 督促 旅客 如 
守 安 全 规定 的 方法 ; 进行 飞行 中 端 送 食物 、 饮 料 方法 的 示范 ; 
讲授 如 何 发 现 旅 窜 不 舒服 的 迹象 ， 向 学 员 传 授 机 仓 设 备 、 急 救 
和 紧急 设备 的 使 用 ， 制 定 并 修改 训练 手册 ; 定期 随 学 员 飞 行 ， 
以 保证 他 们 遵守 航空 规则 ;评价 和 记录 学 员 的 表现 ， 并 和 学员 
讨论 其 成 绩 纪录 。 

GED:4 SVP:7 PA:L4567 EC:I DPT: 227 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
3 3444444444 65 45901 


2797-142 ”训练 代表 
(TRAINING REPRESENTATIVE) (教育 ) 
为 商业 、 工 业 和 政府 部 门 的 雇员 安排 在 职 培训 项 日 。 





160 “教学 帮 有 关 开 | 业 


罕 定 以 下 若 珊 培训 工作 的 一 般 及 特殊 餐 求 种 日 的 ; 新 雇 
员 和 人 站 培 调 ， 在 职 培 训 ， 徒 工 培训 ， 了 测 千 和 安全 培训 ， 领 导 
艺术 搁 训 ， 推 销 技 蕊 培训 ， 以 及 为 使 人 们 适应 科学 技术 、 政 
策 变 化 凋 淮 办 的 培 调 焉 。 选 择 和 编制 培训 手册 、 示 范 、 视 昕 
教材 参考 节 及 共 他 铺 盎 教 桂 。 和 制定 教学 大 纲 和 教案 。 对 雇 
员 进 行 个 别 或 编组 教学 根据 培训 的 沉 要 和 不 同方 法 所 产生 
的 不 加 效果 ， 分 曾 举 行进 座 、 示范 、. 人 研究 班 和 研 计 会 。 考 核 
和 评价 学 贡 的 进步 。 

GED:4 SVP:7 PA:L456 EC:I DPT:227 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
1 3434344455 65 45901 


2797-146 ”汽车 驾驶 教练 
(INSTRUCTOR，AUTO DRIVING) (教育 ) 
癌 个 人 或 傈 体 讲授 机 动车 辆 的 正确 芍 驶 理论 和 应 用 。 
运 腊 黑板 图 肯 和 视 昕 教具 说 明 进 解 机 动车 贺 的 操纵 和 机 械 原 
于 ， 笃 驱 技 术 和 紧 包 措施 ;观察 学 黄 实 际 驾 驶 情况 ， 讲 解 制 动 . 
离合 右 、 变 速 紧 前 或 月 动 换 档 、 信 号 和 车 灯 的 使 用 并 进行 到 范 。 
诽 授 交 通 规 则 和 保险 法 规 。 
GED:4 SVP:6 PA:1L4567 EC:B DPT: 223 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
3 34 34 


43433 4 65 4590 





2797-199 其 他 实际 操作 教员 和 训练 员 ， 未 归 他 类 者 
(OTHER INSTRUCTORS AND TRAINING 
OFFICERS) 

本 残余 类 得 括 日 前 木 归 入 细 类 2797 的 教练 员 和 训练 员 。 


2799 一 一 其 他 教学 及 有 关 职 业 ， 未 归 他 类 者 

本 细 关 包括 术 几 他 类 的 与 教学 及 有 关 活 动 相 联系 的 职业 ， 
例如 ， 在 学 校 系统 内 协调 课程 的 内 容 和 表达 方法 ; 提供 视听 、 
咨询 种 其 他 教育 资源 的 杰 助 ， 以 及 举办 是 授课 程 和 娱乐 项 目 ， 
或 日 我 提高 训练 。 


2799-110 ”项目 协调 员 | 
(PROGRAM CO-ORDINATOR) (教育 ) 

与 学校 系统 内 的 教师 ， 校 长 和 行政 人 员 进 行 磅 商 ， 以 协调 
项 日 ， 回 领导 提供 建议 ， 并 为 某 -- 其 体 科 甘 提 供 教 柯 资源 利 办 
导 教 学 方法 。 

出 任课 程 委员 会 成 员 ， 从 出 对 教育 项 日 某 一 具体 方面 的 计 
划 、 发 展 仙 政 进 工作 ; 协 巧 选择 教科 书 和 教具 ; 为 教师 编写 课 


程 指 导 书 ;应 约 访 问 学 校 ， 通 过 讨论 、 建 议和 示范 来 协助 教师 ， 


增强 他 们 在 特定 学 科 的 技能 ; 注意 教育 领域 的 新 动向 ;组 织 傅 
讨 会 和 会 议 ， 加 教师 进行 教学 项 日 和 新 教学 方法 的 培训 。 如 震 
要 ， 安 排 学 校 之 加 和 的 音乐 和 体育 学 科 的 话 动 。 

GED:5 SVP:8 PA:S56 EC:I DPT:128 


能 局 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
2 2344344455 625 95 


2799--114 视听 教具 专家 
(AUDIOVISUAL SPECIALIST) (教育 ) 

计划 和 协调 视听 教 共 和 教学 材料 的 选择 和 使 用 .以 满 是 一 
所 学 校 或 地 区 所 有 学 校 的 需 上 监 。 

根据 对 教学 澡 坚 的 了 解 和 现 有 材料 状况 ， 在 如 何 为 基体 科 
日 选择 视 昕 材料 方面 向 教学 人 员 提 供 建 议 ， 同 教师 雁 庙 ， 便 究 
或 改进 视听 方法 和 和 材料， 并 建议 购 串 新 设备 ; 计划 和 监督 生产 
电影 ， 唱 片 和 幻灯 片 ， 用 于 课 党 教学。 管理 视 折 教具 、 器 材 的 
分 配 、 使 用 和 维修 。 必 要 时 在 视听 设备 的 安装 和 操作 方面 对 教 
师 进 行 技 术 指 导 。 


GED:5 SVP:7 PA:L4567 EC:I DPT: 138 

能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 

22333433354 69 95 


2799-115 生活 技巧 训练 员 
(LIFE SKILLS COACH) (教育 ;社会 福利 ) 

带领 小 组 学 员 上 好 年 活 技巧 课 ， 帮 助 他 们 学 习 和 掌握 为 适 
应 日 常生 洛 所 必须 的 新 行为 。 

通过 散发 调查 表 、 与 社会 图 体 人 十 商 其 和 提供 示范 等 手 
段 ， 调 查 社会 需要 ， 举 办 生活 技巧 汕 练 项 月。 以 自我 完善 、 家 
庭 后 活 、 业 余 爱 好 、 社 区 后 活 及 就 业 为 中 心 ， 制 定 适 合 需 求 的 
训练 项 月 草案 。 通 过 了 解 背景 情况 和 研究 现存 问题 及 考虑 到 个 
人 障 钥 和 动机 的 不 同 ， 面 试 ， 得 选 参加 者 ， 使 竺 一 组 的 成 员 县 
有 相对 同等 的 水 于 。 根 据 参加 者 的 湖上 要 和 有 关 社 会 团体 提出 查 
达到 的 目标 和 和 方针， 编制 训练 纲 归 和 调整 课堂 教学 利 技巧 训练 
的 程序 。 如 有 有 必要， 负责 安排 合适 的 训练 器 械 。 按 照 各 组 的 情 
况 ， 向 学 员 介 绍 、 示 范 有 关 方 面 的 生活 技巧 并 带领 他 们 进行 训 
练 ， 如 人 际 关系 和 自我 管理 技巧 ， 解 决 问题 和 判断 事物 的 能 
力 。 观 察 党 员 有 声 或 无 声 的 反应 并 定期 与 学 员 交 换 意 见 ， 以 发 
现 小 组 情况 变化 并 及 时 采取 行动 ， 以 保证 学 员 能 积 航 参加 训 
练 。 聘 请 并 安排 客座 演讲 者 向 各 小 组 介绍 现 有 的 可 供 选 择 的 在 
教育 、 就 业 、 业 余 爱 好 等 有 关 领 域 方 面 的 训练 项 目 。 应 蛇 求 对 
小 组 成 员 进 行 个 别 辅导 。 以 项 日 日 的 和 个 人 日 标 为 依据 ， 比 较 
各 人 和 小 组 的 进步 以 便 评 价 训练 项 村 的 效率 。 使 用 和 保养 为 提 
高 学 习 效 率 而 设置 的 视听 设备 。 
GED: 4 SVP: 7 PA: 1456 EC: I DPT: 227 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKEMEC 
22344344455 64 4590 


2799-118 函授 教学 教员 
(INSTRUCTOR, CORRESPONDENCE 
SCHOOL) (教育 ) 
监管 和 辅导 函授 学 校 学 员 的 文化 、 技 术 及 其 他 课 日 的 学 习 ， 
编写 教材 和 试题 寄 给 学 员 ， 批 改 收 症 的 试卷 和 问题 ， 并 注 
意 学 生 的 进步 和 存在 问题 ， 采 用 电话 和 通信 形式 对 学 员 进 行 指 
导 和 辅导 ， 将 学 员 的 进步 情况 记录 下 米 。 
GED:4 SVP:7 PA:S56 EC:! DPT:228 
能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
22344344455 64 90 





2799-122 教育 资源 助理 
(EDUCATIONAL-RESOURCES ASSISTANT) 
{ 教 学 ) 

通过 从 宙 下 纪 各 类 工作 ， 在 教育 或 其 他 机 构 中 协助 教学 和 
辅导 人 员 : 

在 教师 或 辅导 员 的 指导 下 制定 授课 教案 ， 安 排 考试 并 批阅 
成 爷 ; 在 正常 或 特殊 教育 课堂 上 ， 协 助教 师 进 行文 化 课 教 学 和 
碌 复 治 疗 工作 。 协 勒 教 师 运 用 放 肌 机 、 投 影 器 、 收 录 机 利 其 他 
视 旺 教具 。 将 地 图 ， 莫 图 、 实 验 室 设备 和 其 他 仪器 等 分 类 、 纺 
日 并 妥善 保管 ; 将 考试 材料 、 考 试 结果 利 辅导 记录 保存 起 来 或 
由 档 。 参 见 职务 名 称 02-040 定义 。 

GED: 4 SVP: 6 PA: L456 EC: B DPT: 667 


能 向 兴 性 格 
GVNSPQKFMEC | 
3 3333343354 69 90 


2799--126 仪态 课程 教员 
(INSTRUCTOR，CHARM COURSE) (教育 ) 


教学 及 厂 关 职业 ”161 


向 个 人 或 于 组 讲授 自我 外 貌 美化 的 方法 和 技巧 。 

观察 学 员 的 外 表 以 确定 面容 、 体 态 或 华 立 姿势 等 方面 存在 
的 问题 ， 教 学 员 如 何 正确 使 用 化 妆 蝇 和 保护 皮 驮 。 讲 鲜 优 美的 
步 态 、 坐 态 及 其 他 的 正确 动作 和 姿势。 向 学 员 讲 授 如 何 选 择 基 
本 服装 ， 提 出 选择 发 型 的 建议 。 对 那些 体形 不 美的 掌 员 提 出 锯 
炼 和 节食 的 建议 。 概 述 礼仪 成 规 。 
GED: 4 SVP: 4 PA: L567 EC: 1! DPT: 328 

能 向 兴趣 性 格 

GVNSPQKFMEC 


33433444453 6 59X 


2799-199 ”其 他 教学 及 有 关 职 业 ， 未 归 他 类 者 
(MISCELLANEOUS TEACHING AND RE- 
LATED OCCUPATIONS) 
本 残余 类 包括 日前 未 能 归 入 子 类 279 的 从 事 教 学 及 有 有关 的 
职业 。 





主 类 31 
医疗 和 保健 方面 的 职业 


本 主 类 职业 包括 以 下 业务 : 预防 和 诊断 人 和 动物 疾病 ， 开 处 方 和 对 疾病 (包括 牙 病 ) 进 行内 、 外 科 
治疗 ， 进 行 职业 性 和 非 职业 性 护理 ， 以 及 提供 特殊 医疗 服务 ; 提供 药物 、 腾 食 、 了 验光 以 及 医疗 后 勤 
服务 。 社 会 福利 工作 归 入 子 类 233， 医 疗 和 保健 方面 的 管理 人 员 归 入 主 类 11 中 相应 的 细 类 。 医 疗 和 
保健 方面 的 职业 分 为 下 列子 类 。 

311 健康 诊断 和 医疗 方面 的 职业 
313 护理、 治疗 及 有 关 的 辅助 性 职业 
315 其 他 医疗 和 保健 方面 的 职业 


311 一 一 健康 诊断 和 医疗 方面 的 职业 


本 子 类 职业 包括 以 下 业务 : 应 用 医学 知识 于 人 和 动物 疾病 
的 预防 、 诊 断 以 及 实施 内 外 科 治 疗 ; 检查 、 诊 断 、 预 防 和 治疗 
牙 各 口腔 疾病 。 本 子 类 还 包括 采用 推拿 ， 物 理疗 法 以 及 足 医术 
进行 诊断 和 治疗 疾病 的 职业 。 健 康 诊断 和 医疗 方面 的 职业 可 分 
为 以 下 细 类 : 

| 3111 

3113 
3115 
3117 
3119 


内 科 医 师 和 外 科 医 师 

牙科 医师 

兽医 

骨科 医师 和 按摩 医师 

健康 诊断 和 医疗 方面 的 职业 ， 未 归 
他 类 者 


3111 一 一 内 科 医 师 和 外 科 医 师 
本 细 类 职业 包括 以 下 业务 ; 预防 、 诊 断 和 治疗 人 类 疾病 ， 
其 工作 包括 : 进行 体格 检查 、 诊 断 、 开 处 方 、 对 人 体 疾 病 、 机 
能 失调 和 创伤 进行 治疗 ， 以 及 采用 治疗 预防 技术 ; 用 手术 治疗 
人 体 创伤 、 疾 病 和 机 能 失调 ， 以 及 进行 其 他 有 关 措 施 。 医 学 病 
理学 家 归 人 细 类 2133。 
3111~110 心脏 病 医 师 
(CARDIOLOGIST) (医疗 ) 
诊断 和 治疗 心血 管 系统 疾病 . 
履行 职责 与 职业 3111-118 相似 。 
GED: 6 SVP:9 PA: L4567 EC: TI DPT: 101 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
11222332243 745 059 

3311-111 ”过敏 性 疾病 科 话 师 
(ALLEFRGIST) (医疗 ) 
诊断 和 处 理 过 敏 性 疾患 。 


履行 职责 与 职业 3111-118 相似 。 
GED: 6 SVP:9 PA: 14567 EC: I DPT: 101 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
332243 745 . 059 


11]222 





3111 一 112 心血 管 外 科 和 胸 外 科 医 师 
(CARDIOVASCULAR AND THORACIC 
SURGEON) (医疗 ) 

进行 外 科 手 术 以 治疗 胸腔 中 的 先天 和 后 天 

用、 肺脏 和 食道 。 

履行 职责 与 职业 3111-~146 相似 。 
GED: 6 SVP:9 PA: L4567 EC:1 DPT: 101 


的 疾病 ， 包 括 心 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
745 0598Y 


11211311144 
3111-114 皮肤 科 医 师 
(DERMATOLOGIST) (医疗 ) 
诊断 和 治疗 人 的 皮肤 病 。 
询问 病人 并 检查 皮肤 。 取 血样 ， 涂 片 和 其 他 样品 供 实 验 室 
检查 。 分 析 这 些 报 告 和 体检 化 验 结 果 ， 以 进行 诊断 、 处 方 和 下 
药 。 利 用 表面 放射 疗法 、 擦 皮 法 及 外 科 切 除法 治疗 皮肤 感染、 


脓肿 和 皮肤 歼 生 物 ， 
GED: 6 SVP:9 PA: L4567 EC:1 DPT: 101 
能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC . 
11211332243 745 059 


3111 一 115 ”内 分 泌 科 医 师 
(ENDOCRINOLOGIST) (医疗 ) 
诊断 和 治疗 涉及 内 分 刻 腺 体 的 疾病 。 
履行 职责 与 职业 3111--118 相似 。 
GED: 6 SVP: 9 PA: .4567 EC:I DPT: 191 


能 向 兴趣 性 说 
GVNSPQKFMEC 
111222332243 745 059 








31t1-116 直肠 (消化 ) 科 医 师 
(GASTROENTEROLOGIST (医疗 ) 
诊断 和 治疗 胃 肠 疾病 。 
履行 职责 与 职业 3111--118 相似 。 
GED: 6 SVP: 9 PA: L4567 EC: I DPT: 101 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
11222332243 745 059 


311-117 息 液 病 科 医 师 
(HAEMATOLOGIST) (医疗 ) 
诊断 和 治疗 血液 的 疾病 。 
履行 职责 与 职业 3111-118 相似 。 
GED: 6 SVP:9 PA: 1L-567 EC: 1 DPT: 101 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQOKTFMEC 
1]1222332243 745 059 





3111 一 118 内 科 医 师 
(INTERNIST) (医疗 ) 

诊断 和 治疗 人 体内 脏 疾患 。 

询问 和 检查 病人 。 开 化 验 单 或 进行 各 种 化 验 、X 射线 检 
查 及 其 他 检查 。 分 析 化 验 X 光 和 各 检查 所 见 ， 进 行 诊断 。 开 出 
处 方 ， 对 病人 人 的 饮食 、 急 练 、 工 作 提 出 建议 。 有 外 科 指 征 时 ， 
将 病人 转 人 外 科 。 作 为 其 他 内 外 科 医 师 的 顾问 。 

有 的 可 专 治 身体 某 -- 部 位 或 某 一 特定 病情 ， 并 给 予 相应 的 
称谓 ， 如 ; 


过 敏 病 医师 
胃 肠 病 医师 
内 分 褒 医 师 
血液 病 医师 
GED: 6 SVP:9 PA: L4567 EC: 1 DPT: 101 
能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


1 1222332243 745 059 
3111-120 肾脏 病 医 师 
(NEPHROLOGIST) (医疗 ) 
诊断 和 治疗 肾脏 的 衰竭 。 
履行 职责 与 职业 311-118 相似 。 但 专长 是 应 用 透析 和 器 
官 移植 的 技术 治疗 肾脏 衰竭 。 
GED: 6 SVP: 9 PA: L4567 EC: I DPT: 101 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
11221 


322253 754 05981 


3111--122 ”神经 科 医 师 
(NEUROLOGIST) (医疗 ) 
涂 断 和 治疗 器 质 性 疾病 和 神经 系统 的 失调 。 
问 诊 和 检查 病人 人。 进行 X 光 检 查 。 开 单 或 进行 病人 血 
液 、 脑 硝 液 的 化 学 、 显 微 镜 和 其 他 方面 的 检查 ， 以 便 作 出 诊 
断 。 确 定 病理 性 血液 情况 或 寄生 虫 的 存 磷 。 开 处 方 和 投药 。 


医疗 和 保健 方面 的 职业 163 


GED: 6 SVP: 9 PA: L4567 EC: 1 DPT: 10] 


能 向 兴趣 性 恪 
GVNSPQKFMEC 
11211322254 745 059 


3111-124 ”神经 外 科 医 师 
. (NEUROSURGEON) (医疗 ) 
实行 包括 头颅 、 脑 ， 疹 人 角 、 神 经 的 外 科 手 术 。 
锋行 职责 与 职业 3111 一 146 相似 。 
GED: 6 SVP: 9 PA: L4567 EC: I DPT: 101 


能 向 兴趣 性 络 
GVNSPQKFMEC 


1 1211311144 745 0598Y 


3111--125” 核 医学 专家 
(NUCLEAR-MEDICINE SPECIALIST) (医疗 ) 

引入 放射 性 物质 到 人 体 以 诊断 和 治疗 奖 病 ， 

检查 病人 和 和 审查 病史 以 确定 可 行 的 诊断 和 治疗 过 程 。 注 射 
或 口服 一 定量 的 放射 性 物质 ， 以 诊断 或 治疗 疾病 。 监 理 那些 从 
事 放射 性 扫描 和 化 验 的 技师 。 解 释 扫 描 “和 化 验 结果 以 确定 疾病 
的 性 质 和 程度 ， 提 供给 查询 情况 的 内 外 科 医 生 人 参考 。 

GED: 6 SVP: 9 PA: 14567 EC: 16 DPT: 101 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
11211332243 745 0591 


3111~126” 妇 产科 医师 
(OBSTETRICIAN-GYNAECOLOGIST) (医疗 ) 
对 妇女 的 生殖 和 生殖 器 官 提供 全 面 保健 。 问 诊 和 检查 病 
人 ， 开 单 或 进行 化 验 和 其 他 检查 。 分 析 物 诊 和 化 验 结果 以 确定 
病情 。 推 荐 修改 的 食谱 和 体力 活动 安排 ， 开 医嘱 、 接 生 和 照顾 
产后 母亲 ， 诊 断 和 治疗 生殖 器 官 的 疾病 。 进 行 手术 。 
GED: 6 SVP: 9 PA: L4567 EC: I DPT: 101 
能 向 兴趣 性 格 


05981Y 


3111-130 ”眼科 医师 
(OPHTHIALMOLOGIST) (医疗 ) 
诊断 和 治疗 眼 的 缺陷 、 疾 病 和 外 伤 . 
诊 查 病人 有 眼 的 器 质 人 性 或 先天 性 疾病 的 症状 。 进 行 检查 以 确 
定 视力 丧失 、 外 伤 及 其 他 眼病 等 的 性 质 与 程度 、 开 处 方 进行 治 
疗 ， 指 导 病 人 做 治疗 性 眼 运动 。 开 出 配 镜 处 方 。 进 行 手术 . 


GED: 6 SVP: 9 PA: L4567 EC: I DPT: 101 
能 向 兴趣 性 格 


05981Y 


3111 一 132 ”矫形 科 医 师 
(ORTHOPAEDIC SURGEON) (医疗 ) 
进行 外 科 手 术 以 保留 和 重建 四 肢 、 桨 柱 及 相关 结构 的 外 形 
利 功能 。 


164 ”医疗 和 保健 方面 的 职业 


履行 职责 与 职业 3111-146 相似 。 
GED: 6 SVP: 9 PA: L4567 EC: TI DPT: 101 
能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
11211311144 745 0598Y 
3111-134 耳鼻 喉 科 医师 
(OTOLARYNGOLOGIST) (医疗 ) 

诊断 和 治疗 耳鼻 喉 疾 病 。 

使 用 听力 计 、 校 镜 、 鼻 腔 镜 及 其 他 仪器 恰 查 患 病 器 官 ， 诊 
斯 疾病 。 进 行 检 查 ， 确 定 听 力 和 语言 丧失 的 程度 开 处 方 和 实施 
治疗 ， 进 行 手术 . 

GED: 6 SVP: 9 PA: L4567 EC: I DPT: 101 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
05981Y 


1]1211311143 745 


3111-138 理疗 医师 
(PHYSIATRIST) (医疗 ) 

诊断 运动 系统 疾患 ， 开 治疗 医 旷 ， 使 病人 在 身体 和 精神 上 
得 到 康复 ， 以 便 返 回 工作 岗位 。 

使 用 电 诊 断 和 其 他 诊断 方法 诊断 病人 。 开 处 方 并 使 用 光 
疗 、 热 疗 、 水 疗 和 其 他 疗法 进行 治疗 。 指 导 医 疗 辅助 人 员 明 确 
医疗 目的 及 疗 期 ， 提 出 旨 在 促进 特定 解剖 部 位 和 肌肉 群 的 功能 
练习 。 建 议 病人 就 诊 于 职业 治疗 师 和 其 他 专家 ， 建 议和 指导 安 


装 假肢 和 矫形 治疗 。 
GED: 6 SVP: 9 PA: L4567 EC:1 DPT: 101 
能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
11211344454 745 0591 


3111-139 成 形 科 医 师 
(PLASTIC SURGEON) (医疗 ) 
进行 手术 以 重建 面部 及 身体 某 一 部 分 的 外 形 及 功能 。 
懂行 职责 与 职业 3111-146 相似 。 
GED: 6 SVP: 9 PA: 1L4567 EC: TI DPT: 101 


能 向 兴趣 性 客 
GVNSPQKFMEC 
1 1211 


311144 745 0598Y 


3111-141 ”放射 治疗 (肿瘤 ) 科 医 师 
(RADIATION ONCOLOGIST) (医疗 ) 
开 处 放 并 指导 人 体 疾病 的 放射 治疗 。 
检查 病人 和 分 析 病 史 以 确定 治疗 方案 ， 估 算 和 调整 放射 剂 
量 ， 指 导 和 管理 对 病人 放射 治疗 的 实施 ， 体 腔 内 放 和 人 镭 及 其 他 
放射 性 物质 ， 定 期 检查 病人 有 无 复发 和 扩散 的 特征 。 


GED: 6 SVP:9 PA: L4567 EC: 16 DPT: 101 
向 兴趣 性 格 


A 
上 一 把 


N 
2 


I 
| 一品 


QK 
3 3 


1 


MEC 
1 243 745 0591 
3111-142 ”放射 诊断 科 医 师 
(RADIOLOGIST DIAGNOSTIC) (医疗 ) 
;1， 使 用 XX 光 片 诊断 人 体 疾病 。 





给 病人 注入 造影 剂 ， 在 XX 光 片 上 显示 器 官 和 人 体内 部 结 
构 ， 观 察 X 光 片 以 诊断 疾病 ， 并 向 内 外 科 医 师 报告 所 见 。 


GED: 6 SVP:9 PA: L47 EC: 16 DPT: 101 

能 向 兴趣 性 格 
PQK 
1 33 


i 
i 一 < 


N 
2 


| 一 四 
| ww 可 


M EC 
3 5 4 745 059 
3111-143 ” 呼 豚 科 医 师 
(RESPIROLOGIST) (医疗 ) 
诊断 和 治疗 呼吸 系统 疾病 。 
履行 职责 与 职业 3111-118 相似 。 


GED: 6 SVP. 9 PA: L4567 EC: I DPT: JI01 
能 向 兴趣 性 格 


745 059 


3111-144 ”风湿 病 科 医师 
(RHEUMATOLOGISTY) (医疗 ) 
诊断 和 治疗 风湿 病 和 关节 类 。 
履行 职责 与 职业 3111-118 相似 。 
GED: 6 SVP: 9 PA: L4567 EC:1 DPT: 101 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKEFMEC 
11222332243 745 059 


3111-145 临床 免疫 医师 
(CLINICAL IMMUNOLOGIST) (医疗 ) 

诊断 和 处 理 免 疫 系统 的 疾病 。 

履行 职责 与 职业 3111-118 相似 ， 但 专长 是 应 用 免疫 学 理 
论 的 技术 对 患 有 过 敏 体质 、 免 疫 缺 路， 自家 免疫 病 的 病人 或 需 
要 器 官 移植 的 病人 进行 诊治 。 对 病 ,人 进行 直接 处 理 或 提出 会 诊 
性 处 理 意见 ， 并 鉴别 出 与 免疫 学 有 关 的 病状 。 指 导 并 管理 与 临 
床 免疫 学 有 关 的 实验 室 设 施 。 进 行 临床 免疫 学 的 研究 和 开发 免 
疫 诊断 实验 。 向 社区 报告 有 关 免 疫 接 种 的 情 帝 ， 

GED: 6 SVP:9 PA: 14567 EC: 1 DPT: 101 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
11222332243 745 059 


3111-146 普通 外 科 医 师 
(SURGEON GENERAL) (医疗 ) 

进行 手术 并 提供 有 关 的 医疗 保健 ， 矫 治 畸 形 ， 医 治 创伤 和 
改善 病人 的 机 能 。 

问 诊 ， 检 查 病 人 ， 审 阅 病 史 。 开 单 或 进行 化 验 ，X 光 及 
其 他 诊断 措施 。 开 出 医疗 处 方 。 分 析 化 验 ，X 光 及 体检 所 
见 ， 确 定 手术 的 必要 性 。 请 麻醉 医师 会 诊 ， 开 出 术 前 病人 准备 
的 医嘱 ， 确 保 手 术 装 置 的 灭 黄 和 无 菌 操 作 。 进 行 手术 。 开 术 后 
医嘱 ， 观 察 病 人 的 病程 ， 记 好 手术 记录 。 开 出 理疗 及 其 他 疗法 
的 处 方 ， 以 帮助 病人 康复 。， 

GED: 6 SVP:9 PA: L4567 EC: 1 DPT: 101 

能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 

11211311144 745 5089Y 





3111-150 泌尿 科 医 师 
(UROLOGIST) (医疗 ) 

疹 断 和 治疗 生殖 和 沁 尿 系统 疾病 。 

使 用 X 射线 ， 荧 光 检 查 和 其 他 诊断 方法 检查 病人 。 使 用 
透 热 治疗 机 、 导 屎 管 、 膀 胱 镜 和 类 似 设备 治疗 病人 ， 开 处 方 ， 
用 药物 治疗 ， 进 行 手 术 。 

GED: 6 3VP: 9 PA: L4567 EC: I DPT: 101 

能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


tt1211311143 745 05981Y 





311; 一 154 ”麻醉 师 
(ANAESTHETIST) (医疗 ) 

给 病人 使 用 麻醉 药 。 既 防止 在 手术 过 程 中 的 疼痛 ， 以 维持 
肌体 的 主要 功能 。 

检查 病人 确定 适合 的 麻醉 药物 和 镇 静 作 用 。 与 病人 的 主治 
医师 讨论 有 关 癌 是 。 进 行 吸入 、 静 注 、 消 髓 或 其 他 麻醉 ， 对 副 
作用 或 并 发 证 采取 治疗 措施 。 在 术 中 或 刚 结束 后 ， 监 测 病 人 的 
重要 指 征 。 在 术 前 、 术 中 以 及 术 后 记录 麻醉 剂 和 和 镇静 剂 的 种 类 
与 用 线 以 及 病人 的 情况 。 与 上 其 他 医护 人 员 合 作 ， 诊 断 和 治疗 需 
要 重病 监护 或 复苏 的 病人 。 

GED: 6 SVP:9 PA: L4567 EC:I DPT: I01 





能 问 兴趣 性 格 
GVNSPOKFMEC 
li221332243 745 0598Y 





3111-156 老年 病 学 医师 
(GERIATRICIAN) (医疗 ) 

诊断 和 治疗 老年 人 的 疾病 。 

汝 行 职责 与 职业 3111-166 相似 。 但 专门 从 事 于 组 织 老 年 
人 并 进行 保健 。 通 过 提供 下 述 有 关 知 识 如 老化 ， 老 年 的 临床 问 
十， 老年 的 疾病 特点 ， 并 组 织 起 医疗 的 ， 社 会 的 以 及 志愿 的 服 
务 ， 以 使 对 老年 病 进 行 早期 诊断 和 积极 治疗 ， 汇 总 其 他 保健 专 
业 人 员 如 社会 工作 者 、 理 疗 师 、 药 剂 师 、 心 理学 家 等 的 意见 对 
老年 人 病情 进行 综合 评估 ， 主 持 病例 讨论 会 ， 为 老年 病人 的 集 
体 治 疗 方案 进行 评价 、 评 估 并 开 出 处 方 。 在 社区 内 ， 建 议 并 动 
员 资 助 式 组 织 志 愿 服务 以 维持 老年 病人 独立 的 生活 和 促进 家 庭 
保健 。 与 卫生 部 门 和 社区 的 官员 协商 ， 以 保证 对 老年 人 的 保健 
服务 和 适时 发 布 为 老年 人 服务 的 制度 与 措施 ， 

GED: 6 SVP:9 PA: L4567 EC: 1 DPT: 101 





能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


11211322243 745 05981 


3111 一 158 ”儿科 医师 
(PAEDIATRICIAN) (医疗 ) 

诊断 和 治疗 儿童 的 疾病 。 

丛 查 确定 病人 的 疾病 ， 开 单 或 进行 化 验 和 其 他 诊断 措施 
开 处 方 和 投药 ， 预 防 接种 和 进行 其 他 治疗 ; 与 治疗 儿科 疾病 的 
共 他 各 科 医 师 会 诊 。 

诊断 和 治疗 转产 期 间 的 异常 和 畸形 。 必 要 时 进行 手术 。 

GED: 6 SVP: 9 PA: L4567 EC: I DPT: 101 


医疗 和 保健 方面 的 职业 165 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKEF 
11211322 745 05981 
5111-160 急诊 科 医 师 

( EMERGENCY PHYSICIAN) (医疗 ) 

在 医院 的 急诊 室 诊 断 和 治疗 患 有 急性 病 或 外 伤 的 病人 。 

履行 职责 与 职业 3111-166 相似 。 但 其 专长 是 对 急性 病 、 
外 伤 进行 立即 识别 、 判 断 并 作出 反应 。 对 危及 生命 的 病人 ， 优 
先 安排 病人 的 急救 转运 ， 进 行 及 时 的 处 理 。 应 用 广博 的 医疗 知 
识 和 多 种 医学 技术 作出 快速 而 准确 的 诊断 。 在 有 关 的 专科 医生 
到 达 前 ， 对 危及 生命 的 急症 进行 早期 处 理 。 擅 长 对 因 外 伤 或 疾 
病 引起 的 损伤 进行 治疗 。 一 旦 急症 得 以 缓解 即将 病人 转 到 其 他 
医疗 机 构 继 续 治 疗 。 参 与 城市 的 有 计划 的 急诊 服务 系统 ， 并 使 
医院 能 对 社区 的 天 灾 人 和 人祸 作出 反应 。 

GED: 6 SVP: 9 PA: L4567 EC: I DPT: 101 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


11211322243 745 05981 


3111-162 ”精神 病 科 医师 
(PSYCHIATRIST) (医疗 ) 

诊断 和 治疗 精神 疾病 和 行为 异常 。 

研究 从 病人 人、 亲属 及 其 他 来 源 所 得 到 的 病人 的 医学 上 的 和 
精神 的 病史 ， 检 查 病 人 确定 其 一 般 身体 状况 。 开 化 验 单 ， 颅 骨 
的 X 光照 像 ， 进 行 心理 评估 试验 和 其 他 诊断 措施 。 通 过 评价 
这 些 化 验 和 体检 的 结果 ， 诊 断 疾 病 的 性 质 和 程度 。 开 处 方 并 进 
行 药物 、 心 理 、 电 休克 和 共 他 治疗 。 

GED: 6 SVP: 9 PA: L4567 EC: 1 DPT: 104 


能 问 - 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
11211344454 745 059 


3111-165 内 外 科 住院 医师 
(RESIDENT PHYSICIAN OR SURGEON) (医疗 ) 

在 指定 的 医院 里 做 医疗 工作 ， 作 为 取得 专科 医师 资格 的 必 
要 途径 。 

其 主要 职责 是 ， 医 学 院 毕 业 和 临床 实习 后 、 在 一 段 特定 的 
时 期 内 ， 得 到 进一步 的 培养 教育 ， 在 家 庭 医师 的 工作 范围 内 或 
内 外 科 的 某 一 具体 分 支取 得 实践 经 验 。 

GED: 6 SVP: 8 PA: L4567 EC:1 DPT: 101 


3111-166 ”普通 内 科 医 师 
(PHYSICIAN GENERAL PRACTICE) (医疗 ) 

诊断 和 治疗 人 体 疾病 和 外 伤 。 

问 病史 和 检查 病人 ， 开 单 或 进行 各 种 化 验 和 X 射线 检查 
以 及 其 他 诊断 方法 。 对 化 验 、X 射线 和 体检 的 结果 进行 分 
析 ， 作 出 诊断 。 开 方 投药 ， 进 行 治疗 ， 开 展 理疗 和 其 他 治疗 措 
施 。 对 病人 施行 预防 接种 ， 以 防止 传染 病 。 就 膳食 、 锯 练 和 其 
他 卫生 习惯 对 病人 进行 指导 ， 以 预防 疾病 。 提 供 产 前 产后 保 
健 、 接 生 。 向 政府 部 门 报告 出 生 、 死 亡 以 及 传染 病 的 情况 ， 

将 病人 介绍 给 专科 医生 和 协助 外 科 医 生 治疗 。 为 申请 保险 


166 ”医疗 和 保健 方面 的 职业 


者 和 求职 者 做 体检 。 如 必要 ， 进 行 外 科 治疗 。 
GED: 6 SVP: 8 PA: L4567 EC:1 DPT: 10] 


能 向 兴趣 性 格 
GYNSPQKFMEC 
11211 


322243 745 053981 


3111-168 社区 医师 
(PHYSICIAN _ COMMUNITY MEDICINE) 
(医疗 ) 

对 某 一 人 群 的 疾病 、 残 疾 、 天 折 的 危险 因素 进行 研究 ， 并 
作出 减少 和 排除 这 些 危险 因素 的 方案 ， 保 持 和 改善 他 们 的 健 
康 ， 

要 在 公共 卫生 和 职业 卫生 工作 方面 ， 以 及 虱 床 实践 、 医 疗 
管理 和 国际 卫生 等 专业 工作 方面 均 体 现 预 防 观 念 。 应 用 流行 病 
学 、 生 物 统计 学 和 毒 理学 手段 以 及 卫生 管理 的 知识 鉴别 出 卫生 
保健 方面 的 问题 并 判断 其 程度 ， 使 卫生 保健 事业 适应 于 社区 的 
需要 ， 计 划 、 拟 订 、 落 实 健康 保健 方案 ， 并 组 建 社区 范围 内 的 
医疗 卫生 制度 。 进 行人 群 的 预防 免疫 和 普查 ， 并 促进 下 列 新 兴 
健康 战略 的 应 用 : 如 危险 评估 ， 改 变 生活 方式 ， 终 身 健 康 监 
测 ， 健 康 自 助 等 项 目 。 识 别 出 易 造成 伤害 和 引起 疾病 的 工作 ， 
并 建议 工人 和 管理 部 门 在 工作 环境 中 采用 排除 和 减少 公害 的 方 
式 。 参 与 控制 跨国 界 的 传染 性 疾病 的 传播 。 对 发 展 中 国家 的 卫 


生 问题 提出 建议 。 
GED: 6 SVP: 8 PA: L4567 EC: I DPT: 101 
能 向 兴趣 性 格 
GYNSPQKFMEC 


1.1211322243 745 059 


3111-170 职业 卫生 医师 
(PHYSICIAN OCCUPATIONAL HEALTH) 
(医疗 ) 
为 工业 企业 提供 医疗 服务 和 实施 卫生 保健 项 目 ， 
对 雇员 的 职业 病 和 损伤 提供 医疗 ， 介 绍 寥 员 去 私人 医 
生 看 病 以 进行 长 期 或 特殊 的 治疗 。 根 据 法 规 进行 任职 前 定 
期 的 和 特殊 的 身体 检查 . 为 康复 的 需要 ， 对 工人 的 安置 提 
出 建议 。 监 督 医疗 卫生 的 检查 报告 和 记录 的 保存 ， 对 劳动 
安全 和 卫生 保健 措施 提出 建议 。 如 需要 ， 对 工地 的 门诊 
部 、 急 救 站 、 医 院 进行 指导 。 
GED: 6 SVP: 8 PA: L4567 EC: I DPT: 101 


能 向 兴趣 性 格 
GYNSPQKFMEC 


11211322254 745 0Q591 


3111-174 ”发 航 医 官 
(MEDICAL OFFICER CIVIL AVIATION) ( 医 
疗 ) 

指导 政府 航空 部 门 和 航空 公司 的 航空 医疗 工作 和 对 机 组 人 
员 进 行 体检 。 

当 人 的 失误 可 能 是 空难 的 原因 时 ， 进 行 调研 和 写 空难 报 
告 。 收 集 和 散发 有 关 空难 幸存 者 和 其 他 航空 医疗 信息 的 材料 。 
对 飞行 人 员 进 行 定期 体检 和 对 候选 人 进行 领 照 前 的 体检 。 如 需 
要 ， 在 机 场 提供 紧急 医疗 服务 。 





GED: 6 SPV: 8 PA: L567 EC: B DPT: 104 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
11211 


322254 745 059 


3111-178 实习 医师 
(INTERN) (医疗 ) 
在 认可 医院 履行 医疗 职责 以 达到 颁发 行医 执照 所 规定 


.的 要 求 ， 
医学 院 校 毕业 后 ， 在 一 定 的 时 期 内 履行 职 焉 取得 训练 和 实 
践 经 验 以 达到 领取 医生 执照 的 要 求 。 


GED: 6 SVP: 8 PA: L4567 EC: I DPT: 101 


3111 一 186 ” 医 官 
(MEDICAL OFFICER) (军事 ) 

对 在 军事 设施 、 战 舰 上 和 战斗 岗位 上 的 武装 部 队 成 员 进 行 
医疗 服务 ， 

履行 职责 名 称 01-320 所 述职 责 。 指导 对 伤 病员 进行 体 
检 、 诊 断 、 开 投药 处 方 或 进行 治疗 。 从 医学 角度 ， 对 军事 人 员 
的 健康 是 否 合格 作出 决定 并 制订 医疗 工作 计划 。 对 军事 人 员 的 
饮食 、 卫 生 和 疾病 预防 提出 建议 。 对 在 特殊 环境 下 工作 的 军事 
人 员 进 行 生理 学 研究 以 确定 引起 健康 问题 的 原因 。 当 需要 时 ， 
执行 指挥 、 调 配 干部 和 管理 的 联 能 。 管 理 其 他 医务 人 员 。 

GED: 6 SVP: 8 PA: L4567 EC:1 DPY: 104 

能 向 兴趣 性 格 
SPQKFMEC 
22323353 745 





GYVYN 
1 2 09Y581 


1 


3111-199 其 他 内 外 科 医 师 
(OTHER PHYSICIANS AND SURGEONS) 
本 残余 类 包括 目前 未 归 入 细 类 3111 的 内 、 外 科 医 师 。 


3113 一 一 牙科 医师 
本 细 类 职业 包括 以 下 业务 : 对 上 最 、 牙 及 其 有 关 结 构 的 疾病 
或 畸形 进行 检查 、 诊 断 、 预 防 和 治疗 .口腔 病理 学 家 归 人 细 类 
2133。 牙 科 卫 生 员 、 助 理 和 技术 员 归 人 细 类 3175。 


3113 一 110” 牙 髓 病 医师 
(ENDODONTIST) (医疗 ) 

诊断 和 治疗 牙 散 和 牙根 管 及 其 有 关口 腔 结构 的 疾病 。 

使 用 牙科 器 械 、X 射线 和 其 他 设备 检查 牙 卢 和 有 关 组 织 
诊断 病情 和 提出 治疗 方案 进行 手术 去 除 牙 做 和 病灶 组 织 。 治 
疗 感染 的 根 管 及 其 牙 周 组 织 ， 填 补 根 管 。 治 疗 、 重 填 或 整齐 移 
位 牙齿 ， 对 变色 的 牙 进行 漂白 ， 以 恢复 其 天 然 外 疯 ， 

GED: 6 SVP: 8 PA: L4567 EC: I DPT: 10] 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
11212422243 7415 150Y 


3113-114 口腔 外 科 医 师 
(ORAL SURGEON) (医疗 ) 
对 口腔 与 脖 的 外 伤 、 疾 病 ,畸形 或 缺陷 进行 手术 治疗 。 


使 用 X 射线 和 其 他 诊断 设备 检查 和 确定 病人 口腔 疾病 的 
性 质 ， 诊 断 病情 和 提出 治疗 方案 。 在 局 麻 或 全 麻 下 ， 拔 除 单个 
或 多 个 牙 ， 包 括 把 感染 的 和 阻 生 的 牙 拔 去 。 做 牙 槽 和 软组织 整 
形 ， 以 合 值 和 人 假牙。 用 手术 矫正 畸形 脾 。 摘 除 宫 有 种、 肿瘤 和 其 
他 闭 千 物 。 修补 僻 面部 外 伤 和 层 与 肚 先 天 性 畸形 。 

GED: 6 SVP: 8 PA: L4567 EC: I DPT: 101 





能 向 兴趣 性 格 
GYNSPQKFMEC . 
1 1212421243 745 1580Y 


3113 一 118 口腔 矫形 科 医 师 
(ORTHODCONTIST) (医疗 ) 
对 牙 责 生长 发 育 和 和 位置 异 常 以 及 其 他 上 此、 面 结构 异常 进行 
诊断 和 矫正 。 
利用 测 颅 器 和 其 他 X 射线 、 牙 摄影 等 方法 检查 病人 ， 诊 
断 病 情 并 提出 治疗 方案 。 设 计 和 制 做 矫正 器 ， 矫 正 牙 齿 与 俩 的 
异常 你 置 和 关系 或 为 技术 员 制 作 矫正 器 拟订 操作 规范 。 安 装 和 


调整 矫正 器 。 
GED: 6 SVP: 8 PA: 14567 EC: 1 DPT: 101 
能 各 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC . 
11212422243 7415 150Y 





3113 一 122 小 儿科 医师 
(PAEDODONTIST) (医疗 ) 

诊断 和 治疗 儿童 口腔 的 和 外伤、 疾病 和 畸形 。 

使 用 X 射线 、 牙 科 器 械 及 其 他 仪器 检查 牙齿 、 卢 及 其 他 
有 关 弓 织 ， 以 诊断 病情 ， 并 提出 治疗 方案 。 清 洗 牙 齿 ， 涂 所 化 
物 ， 麻 酬 下 填补 肾 腔 润 和 拔牙 ， 使 用 牙 钻 和 其 他 器 械 拔牙 。 监 
控 伍 牙 家 出， 放置 问 承 保持 器 或 矫正 号 丝 以 矫正 位 置 不 正 的 牙 
齿 。 治 疗 病 牙 、 牙 艇 在 牙齿 卫生 保健 方面 ， 给 父母 和 孩子 们 


以 指 学 。 
GED: 6 SVP: 8 PA: 14567 EC: 1 DPT: 101 
能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKEFMEC 
1121242 


224 3 7415 150Y 


3113--126 ” 牙 周 病 医师 
(PERIODONTIST) (医疗 ) 

诊断 和 治疗 涉及 睫 和 其 他 牙 向 组 织 的 疾病 。 

检查 病人 的 牙 、 齿 和 其 他 牙 周 组 织 ， 诊 断 病 情 和 制定 治疗 
方案 。 洗 牙 和 条 牙 以 清除 牙 碍 和 牙 折 。 使 用 手术 、 超 声波 与 电 
手术 山 械 进行 牙 睫 切除 术 ， 上 内 片 手术 以 及 其 他 牙 周 手术 。 

对 病人 随访 ， 使 恢复 了 的 功能 得 以 保持 ， 并 督促 病人 遵守 
口 膛 卫 生 规 则 。 

GED: 6 SVP: 8 PA: L4567 EC: I DPT: 101 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
11212422243 7415 150Y 





3113-130 镶 牙 医师 
(PROSTHODONTIST) (医疗 ) 





医疗 和 保健 方面 的 职业 ”167 


使 用 人 造 代 用 品 填补 脱落 的 牙 , 矫 正 口腔 、 颌 此 的 异常 , 改 
进 语 言 、 咀 嚼 的 功能 和 外 观 : 检查 病人 的 牙 、 口 腔 和 癸 骨 ， 使 
用 面 弓 .和 架 和 其 他 装置 测量 病人 的 口腔 与 颌 骨 ， 以 确定 假牙 
的 形状 和 大 小 。 做 牙 、 卢 和 颌 的 印 模 、 设 计 假牙 以 及 为 技术 员 
拟订 操作 规程 。 用 义齿 和 代用 材料 ， 修 复 脱 落 的 和 畸形 的 口腔 
结构 与 组 织 。 用 部 分 或 全 部 托 牙 和 桥 来 补 牙 ， 以 灸 补 和 齿 冠 来 
修复 损坏 的 或 断裂 的 牙 ， 镶 上 和 调整 假牙 ， 并 进行 随访 保健 。 

GED: 6 SVP: 8 PA: L4567 EC: I DPT: 101 


能 向 兴趣 性 格 
GYNSPQKFMEC 


112124222 143 7415 150Y 





3113-134 牙科 医师 
(DENTIST) ( 话 疗 ) 
牙 外 科 医 师 

诊断 、 治 疗 牙 、 齿 和 有 关口 腔 组 织 的 疾病 ， 外 伤 和 畸形 ， 
并 开 处 方 和 采取 预防 措施 。 

使 用 X 射线 及 其 他 口腔 科 用 的 器 械 检查 牙 、 眼 和 其 他 组 
织 ， 以 确定 病情 ， 并 提出 治疗 方案 。 进 行 局 麻 和 全 麻 . 用 来 合 
金 、 银 、 金 及 其 他 材料 补 牙 洞 。 用 帜 填 或 人 造 冠 来 修补 革 冠 。 
进行 口腔 小 手术 ， 包 括 拔 掉 置 出 牙 或 阻 生 牙 。 做 牙 弓 印 模 ， 设 
计 桥 和 部 分 或 全 部 托 牙 。 制 造 或 指导 牙科 技术 员 制 造 口 腔 装 
置 。 清 洗 牙齿 ， 指 导 病 人 做 到 口腔 了 卫生， 了 预防 口腔 疾病 。 监测 


病人 牙 具 的 生长 。 转 病人 去 看 专科 医师 。 、 
GED: 6 SVP: 8 PA: L4567 EC: 1 DPT: 101 
能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


22212422243 7415 150Y 





3113--142 ”牙医 官 
(DENTAL OFFICER) (军事 ) 

对 武装 部 队 成 员 的 牙 、 齿 和 其 他 口腔 组 织 的 疾病 和 外 伤 进 
行 诊断 和 治疗 ， 并 执行 预防 牙 病 的 综合 计划 。 

履行 职责 名 称 01-320 所 述职 责 。 检 查 和 清洗 牙齿 ， 做 为 
准备 修补 牙 洞 ， 用 镶 典 物 和 人 工 冠 修补 牙 冠 。 拔 牙 和 实行 小 的 
口腔 手术 。 进 行 全 身 和 局 部 麻醉 。 指 导 病 人 的 口腔 卫生 。 存 牙 
科 诊 所 执行 行政 管理 职责 。 在 战地 条 件 下 执行 牙科 职责 ， 

GED: 6 SVP: 8 PA: L4567 EC: 1 DPT: 101 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
11212422243 7415 50Y1 


3113-199 其 他 牙医 师 
(OTHER DENTISTS) 
本 残余 类 包括 目前 未 归 人 细 类 3113 的 牙 话 师 。 


3115 一 一 兽医 
本 细 类 职业 包括 以 下 业务 : 从 事 诊断 、 治 疗 、 控 制 和 预防 
动物 疾病 ， 以 及 需要 兽医 知识 来 进行 的 其 他 业务 ， 如 指导 客户 
饲养 、 繁 殖 和 照看 动物 ;主管 兽医 院 ; 饲养 用 于 科学 研究 的 动 
物 。 主 要 从 事 研究 动物 疾病 的 性 质 ， 以 及 研究 动物 、 寄 生 虫 和 





168 ”医疗 和 保健 方面 的 职业 
微生物 的 结构 、 组 成 和 生活 过 程 的 兽医 好 人 细 类 2133。 


311$-110 兽医 
(VETERINARIAN) (专业 和 技术 服务 ， 未 归 他 类 者 ) 
诊断 、 预 防 和 治疗 动物 疾病 。 
检查 、 确 定 动物 异常 情况 和 疾病 的 性 质 。 安 排 或 进行 化 
验 、X 射线 和 其 他 诊断 检查 。 开 处 方 、 投 药 和 实施 麻 鲜 。 给 动 
物 进 行 抗 病 预 防 接种 。 从 事 接生 工作 ， 进 行 外 科 手 术 ， 包 扎 伤 
” 口 和 治 崩 折 。 进 行 尸 体 解放 以 确定 死因 ， 指 导 饲 养 人 员 喂 养 、 
繁殖 ， 照 看 动物 以 及 采取 卫生 措施 。 在 入 港口 岸 和 其 他 地 方 检 
次 荔 物 、 动 物 制品 和 副产品 ， 是 否 染病 及 被 污染 ,在 科研 机 构 
中 指导 动物 的 饲养 。 为 生产 饲料 、 生 物 制 品 成 制药 的 公司 提出 
建议 。 管 理 兽 医院 、 诊 所 或 居 含 。 治 疗 和 控制 鱼 类 和 其 他 水 生 


动物 的 疾病 。 
GED: 5 SVP: 8 PA: M4567 EC:167 DPT: 101 
能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
22212422253 765 09Y51 


3117 一 一 按 骨 科 医 师 和 按摩 医师 
本 细 类 职业 包括 以 下 业务 : 诊断 和 主要 用 手 治 法 治疗 骨 
肌肉、 血管 和 人 体 其 他 组 织 疾病 ， 并 减轻 由 于 压迫 神经 造成 的 
疾病 


3117-110 按 靡 医师 
(CHIROPRACTOR) (医疗 ) 
按摩 背 柱 和 关节 治疗 由 于 神经 系统 受到 干扰 造成 的 疾病 。 
检查 、 问 诊 和 观察 病人 ， 诊 断 病情 轻重 程度 ， 安 排 检查 或 
亲自 进行 心电图 ，X 射线 和 状 惟 分 析 和 其 他 检查 以 帮助 诊断 
用 手 治 法 调整 移 位 的 痛 柱 骨 或 其 他 关节 ， 辅 以 热 疗 ， 光 疗 、 电 
疗 和 和 水疗, 或 指导 其 他 工作 人 员 的 治疗 。 开 治疗 医 锯 ， 包 括 矫 


治 运动 和 食谱 等 。 
GED: 5 SVP: 7 PA: L4567 EC: I DPT: 104 
能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
22323433344 745 590 


3117-114 骨科 医师 
(OSTEOPATH) (医疗 ) 

诊断 和 治疗 人 体 疾病 ， 强 调运 用 手 治 法 理论 治 病 。 

愉 查 、 问 诊 和 观察 病人 ， 并 安排 检查 或 亲自 进行 化 验 血 
液 、 化 验 屎 ， 做 心电图 、X 射线 和 其 他 检查 ， 以 狂 定 病情 。 用 
手 治 法 和 医疗 法 治疗 骨 肌 肉 系统 、 循 环 系 统 和 神经 系统 。 开 医 
疗 处 方 ， 并 在 省 法 规 允 许 的 地 方 进行 小 手术 。 

GED: 6 SVP: 8 PA: L4$67 EC: T DPT: 104 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


1 1212421 144 745 S09Y 
3119 一 一 健康 诊断 和 医疗 方面 的 职业 ， 未 归 他 
类 者 
本 细 类 包括 未 归 他 类 的 健康 诊断 和 医疗 职业 ， 例 如 自然 疗 


法 和 足 医 术 。 


3119-110 足 病 医 师 
(PODIATRIST) (医疗 ) 

诊断 和 治疗 人 足 的 的 疾病 、 缺 陷 或 畸形 。 

利用 验 尿 、 验 血 和 用 X 射线 及 其 他 检查 方法 诊断 是 疾 
病 ， 如 肿瘤 、 溃 疡 、 骨 折 、 皮 肤 和 趾甲 病 以 及 畸形 。 用 电 或 机 
械 方 法 治疗 畸形 ， 如 扁平 足 、 弱 是 、 不 平衡 足 及 其 他 畸形 。 使 
用 外 科 器 械 治疗 鸡眼 ， 赔 乳 和 趾甲 内 嵌 及 其 他 疾病 。 开 处 方 和 
进行 药物 处 理 。 用 右 党 绷带 、 漳 力 绷 带 、 岗 定 架 和 补 残 性 装置 
矫治 畸形 ， 并 使 患者 穿 矫治 鞋 。 指 导 病 人 治疗 足 病 并 采取 相应 
的 足 保健 措施 。 如 果 足 、 腿 的 症状 表明 有 全 身 疾 病 时 ， 则 请 其 


他 相应 的 专科 医师 会 诊 ， 
GED: 5 SVP: 7 PA: L4567 EC: 1 DPT: 101 
能 向 兴趣 性 格 
GVNS?P?QKFMEC 
22322433353 745 095 


3119-112 针灸 医师 

| (ACUPUNCTURIST) (医疗 ) 

对 身体 健康 状况 进行 诊断 ， 应 用 针灸 和 其 他 疗法 治疗 疾病 
和 (或) 改善 健康 。 

询问 病人 的 病史 ， 审 查 病历 和 X 射线 检查 ， 观 察 并 与 病 
人 谈话 以 确定 病人 身体 的 、 精 神 的 和 情绪 的 状态 。 诊 脉 ， 检 查 
病人 的 眼 、 口 、 舌 、 肤 色 和 身体 其 他 部 分 ， 寻 找 有 无 异常 表 
现 。 通 过 医师 的 帮助 ， 对 病人 安排 另外 的 检查 、 分 析 和 照 X 
光 片 ， 并 综合 这 些 结果 以 帮助 病情 的 诊断 ， 在 准确 的 穴位 进 
针 ， 以 矫正 身体 内 气 的 不 平衡 ， 使 疾病 得 以 治疗 。 缓 解 疼痛 ， 
改善 或 维持 身体 的 健康 (传统 的 中 国医 术 )。 应 用 水 疗 、 光 疗 、 
热 疗 、 电 疗 、 按 摩 、 手 疗法 和 其 他 物理 疗法 治疗 病人 。 根 据 诊 


断 建议 病人 改变 饮食 和 运动 习惯 。 
GED: 5 SVP:7 PA: L4567 EC:1 DPT: 101 
能 向 兴趣 性 格 
GYNSPQKFMEC 
22323 


432353 745 095 


3119-114 自然 疗法 医师 
(NATUROPATH) (医疗 ) 
应 以 支配 身体 的 自然 法 则 为 基础 的 治疗 体系 治疗 疾病 。 
检查 、 询 问 和 观察 病人 ， 以 诊断 疾病 。 采 用 水 疗 、 光 疗 、 
热 疗 、 电 疗 、 按 摩 、 手 治 法 和 心理 学 来 治疗 疾病 。 提 出 治疗 处 
方 ， 食 谱 ( 包 括 天 然 食品 和 草药 )， 矫 治 运动 和 其 他 自然 疗法 ， 
GED: 5 SVP: 7 PA: L4567 EC: I DPT: 101 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


22333434353 745 095 


3119--118 ”健康 顾问 
(FITNESS CONSULTANT) ( 消 遗 与 娱乐 ; 医疗 ) 
检查 来 咨询 的 人 们 的 身体 健康 情况 ， 为 个 人 健康 设计 活动 
项 目 。 接 受 一 般 公 众 的 健康 咨询 。 
阅读 来 咨询 人 的 体检 报告 和 个 人 的 病史 材料 ， 以 确定 其 





危险 因素 和 健康 的 客观 情况 。 测 生 并 记录 来 访 人 的 身体 的 比 
率 、 体 焉 、 皮 驮 折 酸 的 厚度 .指导 来 咨询 的 人 进行 各 种 锻 
练 、 观 察 他 们 以 确定 其 深 韧 性 、 耐 力 和 力量 。 利 用 心电图 ， 
血 床 计 和 其 他 测量 和 记录 装置 ， 分 别 在 休息 和 运动 时 ， 监 测 
化 们 的 心率 、 血 上 讨 和 呼吸 。 分 析 检 查 结 果 以 确定 来 咨询 的 人 
的 健康 水 平和 特殊 弱点 。 对 村 冠状 动脉 血栓 的 病人 或 患 有 其 
他 严重 疾病 的 人 ， 存 与 他 们 的 医生 商讨 后 ， 制 定 其 健康 项 
日 。 设 计 锻 练 项 上 以 提 疝 来 瓷 询 人 的 健康 水 平 。 训 练 领导 锻 
练 的 人 员 。 做 锻 练 和 器 械 使 用 的 示范 。 对 于 具有 特殊 健康 问 
题 的 一 组 人 制订 治疗 性 的 锻 练 计划 ， 为 有 共同 的 保健 月 标的 
一 组 人 设计 娱乐 性 的 锻 练 计划 。 管 理 和 评估 职员 的 活动 。 对 
社区 小 组 ， 运 动 组 织 、 学 校 和 其 他 组 织 机 关 等 作 有 关 身 体 健 
康王 里 性 的 报告 。 
GED: $5 SVP: 7 PA: M3456 EC: 1 DPT: 127 
能 向 兴趣 性 格 


745 095 


3119-122 人 体 运动 学 疗法 师 
(KINESIOLOGIST) (医疗 ;专业 和 技术 服务 ， 未 
扫 他 类 者 ) 
应 用 有 关 人 体 活 动 ， 影 响 活动 的 因素 以 及 活动 对 人 体 的 影 
腹 的 知识 ， 评 估 有 关 健 康 的 问题 ， 并 就 工业 、 商 业 、 教 育 、 康 
复 、 社 交 等 不 同 场合 提出 建议 ， 
综合 后 物 力学 、 生 理学 ， 生 物 学 、 统 计 学 和 其 他 有 关 学 科 
的 知识 去 评估 和 解决 人 体 的 活动 问题 。 对 人 、 机 器 、 工 作 环 境 
之 疾 的 相 世 作用 进行 评估 ， 在 工作 场所 对 其 他 人 的 因素 进行 分 
析 ， 为 提高 职业 证 小 和 健康 水 半 提 出 建议 。 制 订 雇 员 健 康 、 生 
活 方 式 监测 及 卫 千 保健 方案 。 设计、 组 织 、 执 行 和 评估 医疗 性 
练 方案 。 指 导 健 康 评 估 利 为 小 组 或 个 人 制订 出 安全 和 健康 的 
锻 练 方案 。 提 供 生 活 方式 的 信息 ， 并 为 个 人 增进 健康 、 控 制 体 
蛙 、 天 烟 等 方法 提出 建议 。 为 小 组 或 个 人 讲解 预防 体育 锻 练 引 
起 伤害 的 门 题 ， 并 帮助 这 些 伤 害 的 康复 。 
GED: 5 SVP: 7 PA: M3456 EC: TI DPT: 127 
能 向 兴趣 性 格 


NSPQKFME 
33344445 


nO 


745 095 


3119-199 其 他 健康 诊断 和 治疗 职业 未 归 他 类 者 
(OTHER HEALTH DIAGNOSING AND TREAT- 
ING OCCUPATIONS) 
本 残余 类 包括 不 能 划分 在 子 类 311 中 的 健康 诊断 和 治疗 的 
职业 、 : 


313 一 一 护理 、 治 疗 及 有 关 的 辅助 性 职业 


本 子 类 职业 包括 以 下 业务 : 对 病人 、 伤 者 和 虚弱 者 提供 护 

理 服 务 、 护 理 咨 涧 服务 。 对 病人 进行 保健 治疗 。 提 出 治疗 性 项 
日 帮助 病人 康复 。 这 些 职 业 分 类 如 下 : 

3130 ”护理 职业 监理 

3131 ”有 学 位 的 护 十 (监理 除外 ) 

3134 ”挂号 的 助理 护士 

3135 护理 员 

3137 ”物理 疗法 、 职 业 疗 法 和 其 他 疗法 医师 
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3139 一 一 护理 、 治 疗 及 有 关 的 辅助 性 职业 ， 示 归 
他 类 者 


3130 一 一 护理 职业 监理 
本 细 类 职业 包括 以 下 业务 : 管理 和 协调 护理 人 员 和 有 关 的 
辅助 工作 ， 


3130-~110 ”护理 主任 
(NURSE SUPERVISOR) (医疗 ) 

管理 和 协调 护理 人 员 和 辅助 人 员 。 

参加 制订 和 完善 护理 工作 方针 、 方 法 和 计划。 保证 医 员 和 
相应 的 护理 以 及 管理 方法 的 执行 。 协 助 选用 护理 人 员 ， 并 对 其 
工作 进行 评价 。 查 看 病人 和 和 病 区 ， 保 证 护理 工作 的 高 质量 。 在 
护理 工作 ， 病 人 活动 和 其 他 部 门 提供 的 服务 之 间 进 行 协 调 ， 主 
持 或 协助 护士 的 在职 培训 ， 协 助 新 护士 适应 环境 和 工作 。 协 助 
编制 预算 和 确保 设备 和 供应 品 的 采购 。 

GED: 5 SVP: 7 PA: S4567 EC:1 DPT: 138 





能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
22333344453 652 450Y!1 


3130-118 ”护理 官 
(NURSING OFFICER) (军事 ) 

对 军队 医院 和 战地 医疗 单位 中 的 伤 病员 进行 护理 ， 并 帮助 
驻军 事 基 地 的 卫生 队 的 防 病 工作 。 

履行 职责 名 称 01-320 所 述职 资 。 丰 医院 或 战地 医疗 单 
位 ， 对 住院 或 门诊 病人 进行 护理 。 工作 类 似 于 医院 或 医疗 单位 
中 的 一 般 护 士 、 护 士 队 长 、 护 士 长 、 护 理 览 理 人 或 高 级 护士 ( 
职业 名 称 3130-110、3131-130)。 作 为 航空 医疗 队 的 成 员 ， 进 
行 “ 飞 行 护理 "。 

GED: 5 SVP: 7 PA: M4567 EC: 1! DPT: 134 


能 向 兴趣 性 侯 
GVNSPQKFMEC 
22333333453 45 0Y15 


3130-199 ”其 他 护理 监理 
(OTHER SUPERVISORS NURSING OCCUPA. 
TIONS) 
本 残余 类 包括 目前 未 划 入 细 类 3130 内 的 护理 监理 人 。 


3131 一 一 有 学 位 的 护士 (监理 除外 ) 

本 细 类 职业 包括 以 下 业务 : 对 病人 、 伤 员 ， 虚 弱 的 人 进行 
护理 。 给 予 护理 指导 ， 协 助 医师 工作 ， 在 如 医院 、 诊 所 、 学 
校 、 工 广 、 私 办 和 公办 的 疗养 所 (护理 慢性 病 惠 者 和 老人 的 ) 从 
事 护 理工 作 . 


3131-109 ”护理 研究 员 
(NURSING RESEARCHER) (医疗 ) 
在 医院 中 ， 计 划 、 指 导 、 协 调 并 进行 护理 研究 ， 促 进 卫 生 
保健 工作 。 
制订 护理 研究 课题 ， 通 过 调查 和 询问 不 同 水 平 的 护理 人 
员 ， 以 确定 当前 需要 研究 的 护理 问题 。 经 分 析 找 出 切实 可 行 的 





170 ”医疗 和 保健 方面 的 职业 


人 研究 领域 ， 制 订 研究 大 纲 和 优先 研究 的 题目 。 采 用 统计 和 评估 
方法 以 及 计算 机 程序 进行 侠 究 ， 在 病人 的 护理 和 服务 ， 护 理 次 
格 的 鉴定 ， 培 养护 理 人 员 ， 工 作 进度 的 安排 等 护理 实践 方面 建 
立 规 范 标准 。 解 释 统 计 研 究 的 结果 ， 撰 写 文章 和 报告 ， 组 织 交 
流 研究 成 果 的 会 议和 报告 会 。 与 护理 、 医 疗 及 管理 人 员 协 商 ， 
在 护理 工作 中 ， 促 进 有 关 临 床 、 教 育 和 管理 方面 研究 成 果 的 推 
广 应 用 。 癌 基金 会 申请 科研 资助 ， 支 持 和 进行 护理 研究 。 管 理 


和 指导 科 俩 助手 。 
GED: 5 SVP: 8 PA: S56 EC:I DPT: 038 
能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
2 2 


2 333333355 467 4591 


3131-110 ”护理 顾问 
(NURSE CONSULTANT) (医疗 ) 

在 与 护理 工作 、 保 健 服务 和 护士 的 社会 与 经 济 福利 有 关 的 
方针 、 办 法 和 问题 方面 对 医院 、 护 士 学 校 、 各 种 政府 机 构 和 工 
业 企 业 进行 指导 。 

评审 护理 机 构 的 管理 办 法 ， 并 提出 改进 建议 。 研 究 护 理 技 
术 ， 并 提出 修改 意见 。 帮 助 学 校 、 医 院 、 公 共 卫 生 和 职业 卫生 
机 构 制 订 护 理 课程 和 护理 教育 大 网。 促进 和 坊 助 贵 彻 护理 教育 
大 纲 ， 召 开 现 场 研 讨 会 和 学 术 讨 论 会 。 指 导 团体 或 个 人 利用 社 
区 资源 所 能 提供 的 服务 。 就 有 关 职 业 问 题 、 教 育 问 题 和 经 济 福 
利 问题 与 护理 机 构 进行 商讨 。 为 报纸 撰写 文章 、 讲 演 或 为 此 提 


供 资料 。 
GED: 5 SVP:7 PA: S56 EC:1 DPT: 128 
能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
2 2 


34444445 5 647 591 


3131-111 临床 护理 师 
(CLINICAL NURSE SPECIALIST) (医疗 ) 

制订 并 执行 特别 的 护理 规程 ， 发 挥 护 理 顾 问 和 护理 教师 
的 作用 。 

护理 需要 特殊 照顾 的 病人 ， 并 制订 相应 的 护理 措施 。 指 导 
护 生 和 其 他 卫生 保健 人 员 进 行 特 殊 的 护理 操作 ， 以 提高 护理 质 
景 ， 协调 护 理 人 员 和 其 他 卫生 保健 小 组 的 工作 ， 为 社区 内 病人 
提供 服务 . 指导 病人 及 其 家 履 进 行家 庭 护 理 和 维持 健康 的 环 
境 。 保 存 和 分 析 病 人 的 护理 报告 和 记录 。 

GED: 5 SVP: 7 PA: L4567 EC: 1 DPT: 124 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
22344444455 467 591 


3131-112 边远 地 区 护士 
(NURSE OUTPOST) (医疗 ) 

在 缺 峰 地 区 提供 护理 和 卫生 宣教 。 

愉 查 病人 ， 记 录 保 健 档案 。 拍 X 射线 照片 ， 冲 洗 和 读 
片 。 进 行 实验 室 化 验 ， 并 评价 结果 。 决 定 病 人 所 需 的 治疗 ， 以 
及 是 查 需 昌 进 行 辅助 治疗 。 通 过 无 线 电话 、 卫 星 传送 和 其 他 通 
讯 途径 ， 求 得 医师 的 指导 。 在 护理 站 或 病 者 家 中 为 病人 进行 全 
面 护理 。 安 排 患 有 急性 病 或 者 严重 外 伤 的 病人 转送 。 提 出 产 前 


产后 护理 并 履行 接生 职责 。 对 家 庭 护 理 、 卫 和 牛 宣 教 、 预 防 疾病 
方面 给 以 指导 。 乘 坐 飞 机 、 船 只、 摩托 ， 下 摄 或 其 他 交通 工具 
到 病人 家 、 学 校 和 其 他 社区 中 心 ， 实 施 护理 和 卫生 指导 。 进 行 
卫生 调查 和 免疫 接种 计划 。 对 没有 专职 医护 人 员 的 地 方 ， 通 过 
无 线 电话 指导 辅助 人 员 ( 外 行 ) 进 行 急救 处 理 ， 保 管 保健 史 报 告 
和 免疫 报告 及 其 他 信息 等 记录 。 

对 单纯 骨折 进行 接 肯 和 对 创口 进行 缝合 ， 如 需要 可 通过 翻 


译 对 病人 进行 护理 。 
GED: 5 SVP: 7 PA: M34567 EC: B 6 DPT: 124 
能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


22333433343 476 1850Y 


3131-114 学校 护士 
(NURSE SCHOOL) (医疗 ) 

对 学 生 进 行 体 检 并 配合 卫生 当局 和 学 校 行政 部 门 制订 和 执 
行 学 校 保健 计划 的 方针 、 标 准 和 有 目标。 

参加 学 生体 检 ， 对 学 生 健 康 状 况 和 学 校 保 健 计划 的 执行 情 
况 进行 评价 。 对 学 生 的 健康 问题 进行 咨询 。 讲 授 卫 生 教 育 课 和 
疾病 预防 课 及 其 他 有 关 课 程 。 制 定 应 急 护理 方针 ; 帮助 学 校 制 
定 预 防 事故 和 安全 计划 .配合 学 校 教 职工 、 家 长 和 社区 有 关机 
构 ， 调 查 并 尽量 满足 学 生 对 情感 和 体育 健保 方面 的 带 求 。 检 查 
学 生 的 视力 各 听力， 进行 免疫 接种 。 保 管 和 分 析 学 生 的 健康 悄 
案 。 撰 号 和 提供 健康 统计 报告 


协助 执行 残疾 儿童 的 保健 计划 。 
GED: 5 SVP: 7 PA: M4567 EC:1 DPT: 324 
能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


22333433343 674 105Y8 


3131-118 公共 卫生 护士 
(NURSE PUBLICHEALTH) (医疗 ) 

对 住 在 家 的 病人 以 及 在 政府 或 民办 保健 视 构 、 逢 诊所 及 
类 似 机 构 的 病人 进行 护理 ， 并 对 病人 单个 地 或 集体 地 进行 健 
康 教育 。 

提供 家 庭 护理 ， 并 指导 家 属 护理 病人 和 保持 环境 卫生 。 对 
精神 和 艇 体 疾 病 患 者 ， 执 行 治疗 医嘱 。 协 助 患 有 身体 的 、 社 会 
的 、 情 感 的 或 其 他 性 质 疾病 的 病人 从 社区 获得 帮助 。 对 个 人 或 
小 组 的 妇幼 保健 进行 指导 。 对 计划 生育 、 育 儿 的 父母 和 其 他 有 
关 问 题 提 供 咨 询 和 信息 ,帮助 起 草 专项 调研 报告 和 研究 工作 计 
划 。 参与 社区 有 关 安 全 、 控 制 传染 病 . 营养 .吸毒 和 其 他 问题 


的 宣教 活动 。 
GED: 5 SVP: 7 PA: M4567 EC: I DPT: 324 
能 向 兴趣 人 性格 
GVNSPQRKFMEC 
22333433343 674 150Y 


3131-122 职业 卫生 护士 
(NURSE OCCUPATIONAL HEALTH) (医疗 ) 
为 在 商店 、 工 广 或 其 他 机 构 的 雇员 或 人 员 提 供 护 理 服 务 。 
急救 病人 和 把 重病 人 或 重伤 病人 运送 到 医院 或 请 医师 诊 
治 。 保 存 护 理 记 录 ， 为 了 健康 保险 和 统计 保管 病历 并 撰写 意外 





事故 报告 。 对 雇员 和 雇主 进行 安全 与 卫生 指导 。 对 病人 或 伤员 
进行 家 访 护 理 或 医院 护理 。 帮 助 医师 或 进行 雇工 前 体检 和 对 全 
体 职 员 定 期 体检 。 向 人 事 部 门 提供 有 关 雇 员 体 检 结 果 

检查 和 指导 工 上 设施 与 劳动 条 件 ， 对 职工 进行 急救 训练 . 
制定 社区 的 卫生 与 福利 计划 ， 并 对 职工 家 属 进行 护理 。 
GED: 5 SVP: 7 PA: L4567 EC:1 DPT: 364 


能 向 ”兴趣 性 格 
GVNSPQOKEFMEC 


[a 


2343433343 47 589Y¥ 


3131 一 126 ”医师 办 公 室 或 诊所 护士 
(NURSE DOCTOR’S OFFICE OR CLINIC) 
(医疗 ) 

在 医师 办 公 室 或 诊所 为 病人 提供 护理 。 

为 病人 作 体 检 前 的 准备 工作 ， 协 助 医师 对 病人 进行 体检 .。 
实施 药物 治疗 、 包 扎 伤 口 和 切口 和 提供 其 他 护理 ， 向 病人 解释 
上 攻 师 的 话 嘱 ， 并 给 了 卫生 办 导 。 保 管 有 关 病 人 的 健康 动态 ( 生 
死 、 患 病 、 闵 傅 等 ) 统 计 记 录 和 其 他 资料 。 清 洗 和 消毒 器 械 和 
设备 。 

协助 急诊 和 小 手术 。 作 接待 病人 的 工作 和 秘书 工作 。 

GED: 4 SVP: 7 PA: M4567 EC: I DPT: 364 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
2 2 3 


3 34333414 47 SY 


3131 一 130 一 般 护士 
(NURSE GENERAL DUTY) (医疗 ) 

为 疾 院 、 疗 养 所 ， 辅 助 医 疗 机 构 及 其 他 医疗 机 构 的 病人 提 
供 全 :办 护理 。 

计 论 并 计划 由 医师 和 其 他 保健 工作 入 员 派 给 的 病人 的 全 面 
六 理工 作 ， 指导 护 十 的 工作 ;参与 护理 病人 的 工作 。 志 行 投药 
仙 洽 疗 医 咽 。 观 察 、 记 录 并 报告 病人 的 症状 和 病情 变化 。 作 护 
理 查 房 和 陪 医 师 的 医疗 查 房 ， 以 评价 个 别 病人 的 需要 和 估计 护 
型 效 益 。 畏 导 病 人 和 家 届 在 家 继续 治疗 和 注意 保健 。 指 导 或 执 
行 按 规定 程序 ， 准 备 好 设施 和 器械 。 帮 助 话 师 进行 检查 ， 治 


并 、 手 术 利 接生。 在 旭 科 、 儿 科 、 肯 科 和 其 他 专科 进行 护理 
工作 。 
GED: 4 SYP: 7 PA: M4567 EC: 工 DPT: 364 
能 向 兴趣 性 格 
GYNSPQKFMEC 
2 


2 3334333343 47 SY18 


3131-134 私人 护士 
(NURSE. PRIVATE DUTY) (医疗 ) 

单独 受聘 做 护理 工作 ， 常 常 是 在 医院 或 私宅 或 私人 疗养 所 
为 一 个 病人 服务 。 

按 医 嘱 投 药 ， 治 疗 、 包 扎 和 对 病人 进行 其 他 护理 。 观 察 、 
记录 和 报告 病人 病情 的 变化 。 根 据 法 律 和 卫生 机 关 规 定 ， 对 病 
人 进行 急救 ， 并 向 医师 报告 病人 情况 .劝导 病人 保持 良好 卫生 
习惯 。 指 导 家 属 治 疗 病人 和 保持 环境 卫生 。 联 系 其 他 医务 工作 
者 和 社区 机 构 一 起 给 病人 以 帮助 ， 

GED: 4 SVP:7 PA: M4567 EC:1 DPT: 364 


医疗 和 保健 方面 的 职业 171 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


23333433343 47 . 58Y 


3131-138 精神 病 护士 
(NURSE PSYCHIATRY) 《医疗 ) 
在 医院 ， 门 诊 部 或 私人 家 里 ， 对 精神 和 情感 北 乱 的 病人 进 






行 护理 。 
遵照 医嘱 投药 和 治疗 .全 面 护理 分 派 的 病人 。 记 法 
地 和 入 的 闪 状 各 于 和 让 局 生计 这 


社会 工作 者 、 职 业 疗 法 医师 和 其 他 专家 商讨 以 评价 病人 的 状况 
和 制定 治疗 计划 。 鼓 励 病人 参加 日 常 工作 、 娱 乐 、 社 区 活动 和 
其 他 活动 ， 使 其 树立 信心 ， 并 与 别人 建立 关系 。 在 家 庭 或 在 诊 
所 ， 辅 导 和 劝 奈 病人 。 鉴 定 病 人 对 社区 的 顺应 状况 。 

GED: 4 SVP:7 PA: M4567 EC:1 DPT: 364 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


23333433343 467 SY 


3131-199 其 他 有 学 位 的 护士 
(OTHER NURSES GRADUATEF, EXCEPT SL- 
PERVISORS) (护士 监理 人 除外 ) 
本 残余 类 包括 目前 末 归 人 细 类 3131 的 有 学 位 的 护士 。 


3134 注册 的 助理 护士 
本 细 类 包括 对 病人 进行 常规 护理 的 职业 。 其 职责 包括 : 测 
量 和 记录 体温 、 有 屿 搏 、 呼 吸 和 血 庆 ; 给 病人 擦洗 和 作 手 术 前 皮 
肤 准 备 ; 分 发 营养 品 和 给 病人 喂 饭 。 





3134-110 注册 的 助理 护士 
(REGISTERED NURSING ASSISTANTj( 医 疗 ) 
在 医院 、 疗 养 所 、 诊 所 和 和 类似 机 构 中 ， 对 病人 进行 护理 ， 
测量 并 记录 体温 、 脉 搏 、 呼吸 和 血 庄 。 在 监督 下 ， 进 行 包 
扎 、 注 射 ， 投 药 和 治疗 。 记 录 并 报告 病人 病情 变化 的 情况 及 其 
症状 。 协 助 病人 入院 和 出 院 。 给 病人 氛 洗 、 铺 床 ， 辅 助 病人 的 
康复 。 给 病人 喂 饭 或 帮助 病人 自己 进食 。 回答 病人 的 铃声 呼 
唤 ， 问 答 病人 及 其 探 病 者 的 问题 ， 以 及 做 其 他 床 旁 服务 。 
如 需要 ， 可 在 手术 室 、 门 诊 部 和 其 他 专业 部 门 工作 。 
GED: 3 SVP:5 PA: M34567 EC: 1 DPT: 564 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
33444433344 41 is 


3135 一 一 护理 员 
本 细 类 职业 包括 为 病人 提供 辅助 性 服务 的 各 穆 业 务 ， 其 如 
责 包 括 : 问答 病人 的 铃声 呼唤 ， 收 发 餐 共 ， 践 病人 饭 ， 润 季 病 
- 床 ， 安 装 设备 各 和 陪伴 病人 ， 以 及 完成 其 他 常规 的 伍 务 。 注 册 助 
理 护 主妇 入 细 类 3134。 


3135-110 ”护理 员 
(NURSE AIDE) (医疗 ) 


在 医院 、 辅 助 护理 机 构 、 私 人 疗养 所 ，、 诊 所 和 类 似 机 构 





172 ”医疗 和 保健 方面 的 职业 


中 ， 帮 助 照料 病人 ; 

回答 病人 的 铃声 呼唤 ， 了 解 病人 的 需求 。 替 病人 擦洗 和 更 
衣 。 测 试 和 记录 病人 的 体温 、 脉 博 、 呼 吸 。 测量 并 记录 病人 的 
液体 出 入 量 。 收发 餐具 。 用 轮椅 或 担架 送 病人 至 治疗 室 。 清 
洗 、 消 毒 ， 分 发 药 盘 、 器 械 和 其 他 用 具 。 打 扫 和 整理 病床 。 保 
持 公 共用 具 、 供 应 物品 以 及 工作 场所 整洁 。 给 病人 哈 饭 。 

如 需要 可 在 精神 科 、 门 诊 部 和 其 他 专业 部 门 供职 。 

GED: 3 SVP: 4 PA: M347 EC: DPT: 564 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


44444444344 431 33 


3135-114 ” 男 护 理 员 
(ORDERLY) (医疗 ) 

在 医院 、 辅 助 护理 机 构 、 私 人 疗养 所 、 诊 所 及 其 他 类 似 机 
构 帮 助 照料 病人 。 

为 病人 擦洗 、 刊 毛 。 测 量 和 记录 病人 液体 出 入 量 。 灌 肠 ， 
为 手术 备 皮 。 测 量 并 记录 病人 体温 、 脉 搏 和 呼吸 。 整 理 病 床 和 
清扫 公共 卫生 间 。 抬 病人 上 、 下 床 ; 用 轮椅 、 担 架 运 关 病 人 至 
治疗 室 。 收 发 餐具 。 清 洗 、 消 毒 和 分 发 病房 用 器 械 。 对 死者 的 
' 遗 体 处 理 后 送 往 太 平 间 。 帮 助 医 师 上 石膏 绷带 。 需 要 时 给 病人 
咀 饭 。 可 在 精神 科 、 门 诊 部 和 其 他 专科 工作 。 

GED: 3 SVP:4 PA: M347 EC: [ DPT: 564 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


44444444344 431 53 


3137 一 一 物理 疗法 、 职 业 疗 法 和 其 他 疗法 医师 

本 细 类 职业 包括 下 列 业务 : 用 物理 、 心 理学 和 机 械 方法 治 
疗 身 体 残 废 的 、 受 了 伤害 的 或 无 自理 能 力 的 病人 。 治 疗 方法 包 
括 用 热 、 水 、 光 、 声 、 和 运动、 按摩 和 其 他 疗法 ， 通 过 下 述 活动 
进行 治疗 : 诸如 编织 、 画 油画 、 皮 革 工 艺 、 打 字 和 干 家 务 等 。 
讲话 或 听力 训练 。 男 女 按摩 师 划 归 细 类 6149。 


3137-110 听觉 矫治 师 
(AUDIOLOGIST) (医疗 ) 

专门 对 听力 作 诊断 性 评定 、 康 复诊 疗 和 有 关 研 究 。 

使 用 气 导 、 骨 和 导 和 其 他 听力 测定 仪 测定 听力 效能 。 将 听力 
测验 结果 同族 疗 、 社 会 和 行为 情况 等 诊断 资料 进行 对 比 ， 根 据 
对 总 反应 和 听觉 测验 结果 ， 来 区 分 是 器 质 性 还 是 非 器 质 性 听力 
缺失 。 计 划 、 指 导 并 参与 有 关 咨 询 、 朗 读 、 讲 话 训练 等 康复 工 
作 ， 为 教育 、 医 疗 和 其 他 职业 部 门 当 顾 问 。 需 要 时 ， 对 听觉 系 
统 的 生理 学 、 病 理学 、 生 物 物 理 和 心理 物理 学 方面 进行 研究 ， 
对 临床 的 和 科 人 饶 的 程序 和 仪器 进行 设计 和 开发。 

GED: 5 SVP: 7 PA: $4567 EC: 1 DPT: 104 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


22333344454 7456 90 


3137-114 ”请 言 病理 师 
(SPEECH PATHOLOGIST) (医疗 ) 
诊断 和 治疗 说 话 、 语 言 和 发 声 障碍 方面 的 疾病 ， 并 进行 有 


关 研 究 。 

通过 检查 病人 ， 诊 断 障碍 的 性 质 和 评定 损伤 的 程度 。 计 划 
并 指导 为 矫正 口吃 、 发 音 缺 陷 和 其 他 异常 而 进行 的 治疗 性 训练 
方案 。 为 由 于 中 风 、 喉 切除 、 听 力 障碍 和 其 他 损害 引起 的 语言 
障碍 的 病人 提供 语言 训练 。 为 语言 表达 障碍 的 个 体 和 群体 设计 
治疗 方案 。 为 语言 和 说 话 有 缺陷 的 人 们 、 其 家 属 、 教 师 或 雇主 
提供 咨询 与 指导 。 充 当 教 育 、 医 疗 、 牙 科 和 其 他 有 关 部 门 的 顾 
问 。 对 诊断 和 治疗 技术 或 程序 进行 研究 ， 或 者 对 器 械 进 行 
设计 ， 

GED: 5 SVP: 7 PA: S56 EC: 1 DPT: 108 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
22333344454 7456 S90 


3137-1!118 职业 疗法 师 
(OCCUPATIONAEL THERAPIST) (医疗 ) 

计划 和 和 执行 治疗 方案 ， 利 用 工作 、 教 育 和 娱乐 等 使 心身 伤 
残 的 病人 恢复 健康 。 

通过 观察 病人 和 进行 检查 ， 判 断 病人 情感 的 、 精 神 的 和 身 
体 的 适应 能 力 。 制 订 和 指导 如 下 的 治疗 方案 : 进行 手工 艺 和 艺 
术 创 造 ， 工 业 和 职业 性 技术 训练 ， 文 娱 活动 ， 医 疗 性 竞赛 ， 启 
发 文化 和 教育 的 兴趣 ， 为 孩子 们 设计 游戏 。 组 织 病人 参加 集体 
活动 ， 以 帮助 他 们 树立 信心 和 调整 与 家 庭 和 社会 的 关系 。 训 练 
伤 残 人 在 日 常生 活 中 自己 料理 自己 的 能 力 。 帮 助 和 指导 病人 使 
用 特制 的 家 庭 用 具 和 设备 ， 判 断 病人 胜任 职业 的 潜力 ， 通 过 工 
作 使 之 适应 并 安排 实际 工作 。 参 与 检查 和 训练 具有 感觉 送 动 障 
碍 的 病人 ， 并 训练 学 习 能 力 低 下 的 儿童 。 扎 写 有 关 病 人 的 活 
动 、 反 应 和 病情 进展 的 报告 ， 并 保管 记录 。 参 加 负责 康复 医疗 
人 员 的 会 议 ， 和 有 关 职 业 疗 法 的 课程 和 研讨 会 ， 研 究 班 等 。 管 
理 和 指导 专攻 职业 疗法 的 学 生 和 分 派 到 本 科 的 辅助 人 员 。 

GED: $5 SVP: 7 PA: L3456 EC: I DPT: 124 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
22333343345 4756 590 


3137-122 ”理疗 师 
(PHYSIOTHERAPIST) (医疗 ) 

经 与 医师 和 其 他 保健 人 员 会 诊 ,计划 和 进行 理疗 ， 使 病员 
恢复 健康 。 

作 肌 肉 、 神 经 、 关 节 和 功能 的 检查 ， 以 确定 病人 身体 的 问 
题 ， 判 断 病 人 的 症状 和 能 力 。 指 导 和 帮助 单个 病人 或 多 个 病人 
设计 出 旨 在 使 其 肌肉 康复 和 关节 活动 恢复 的 锻 练 方式 。 在 治疗 
性 体育 活动 中 给 病人 以 指导 ， 包 括 使 用 双 杠 、 杠 铃 、 牵 拉 器 及 
其 他 器 械 。 给 病人 洗 旋 涡 冷 暖 浴 和 湿 甫 。 使 用 透 热 疗法 、 超 声 
波 和 微波 机 、 红 外 灯 、 紫 外 灯 和 低 电 压 发 生 器 等 设备 进行 电 
疗 。 指 导 病 人 和 亲属 在 家 中 继续 治疗 ， 保 管 病人 的 治疗 、 反 应 
和 病情 进展 的 记录 。 

GED: 5 SVP:7 PA: L345 EC: I DPT: 124 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
22333343345 4736 509 





3137~130 ”医疗 体育 治疗 师 
(REMEDIAL GYMNAST) (医疗 ) 

在 医院 、 嵌 复 中 心 和 其 他 机 关 计 划 、 组 织 和 指导 集体 的 体 
育 治疗 项 日 。 

对 肌肉 、 关 节 及 其 功能 进行 检查 以 判断 病人 的 病情 。 设 计 
适合 二 一 组 伤 残 病人 的 体育 治疗 方案 。 组 织 和 指导 集体 的 体育 
锻 练 。 指 导 病人 使 用 假肢 、 矫 正 器 、 矫 正 足 垫 或 土 。 检 查 并 判 
源 病 人 的 好 转 情况 ， 并 撰写 报告 。 与 康复 小 组 其 他 成 员 讨 论 病 
人 的 进展 和 问题 。 指 导 病 人 出 院 后 在 家 的 锻 练 计划 。 

GED: 4 SVP: 6 PA: M345 EC: I_ DPT: 224 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
33333443345 4756 590 


3137-134 ”按摩 治疗 师 
(MASSAGE THERAPIST) ( 话 疗 ) 

应 用 按摩 及 其 他 疗法 矫正 身体 的 身体 性 疾患 . 

通过 观察 及 询问 以 判断 病人 的 症状 及 体质 ， 参 考 医 生 的 处 
方 以 明确 病人 的 驱 体 性 疾患 ， 以 及 所 需要 的 治疗 。 帮 助 病人 到 
诊疗 床上 、 治 疗 浴盆 或 其 他 治疗 装置 中 ， 涂 润滑 剂 于 病人 串 
处 ， 用 手 摩擦 、 捏 拱 、 敲 打 、 拍 打 等 以 刺激 肌肉 和 关节 的 活 
动 。 根 据 病人 的 沉 要 ， 调 节 恒 漫 髓 、 阅 门 、 定 时 器 ， 开 关 以 调 
整治 疗 的 水 平 与 时 间 ， 如 ; 蒸汽 浴 或 千 热 、 紫 外 线 与 红外 线 照 
射 、， 旋 涡 温水 浴 和 热 甫 或 包扎 等 。 与 病人 讨论 随后 疗程 的 安 
排 。 保 存 治 疗 记 录 。 

CED: 4 SVP: 5 PA: M3456 EC: 1 DPT: 274 

兴趣 


能 向 性 格 
GVNSPQKEMEC 
334444333355 45 590 


3137~-199 ”其 他 用 理疗 方法 、 职 业 疗 法 和 有 关 疗 法 的 治疗 师 
(OTHER PHYSICAL, OCCUPATIONAL AND 
RELATED THERAPISTS) 

本 残余 类 包括 目前 尚未 归 入 细 类 3137 中 的 有 关 治 疗 和 康 

复 的 职业 。 


3139 一 一 护理 、 治 疗 及 有 关 的 辅助 性 职业 ， 未 归 
他 类 者 
本 细 类 职业 包括 未 归 他 类 的 护理 、 治 疗 及 其 有 关 辅 助 性 的 
业务 。 其 职责 包括 : 在 术 前 术 中 ， 帮 助手 术 组 ， 提 出 艺术 、 舞 
蹈 、 音 乐 、 娱 乐 等 其 他 治疗 法 。 在 诊断 和 治疗 操作 过 程 中 ， 提 
供 辅助 性 服务 。 参 加 急救 小 组 的 辅助 工作 。 


3139-110 外 科 助 理 
(SURGICAL ASSISTANT) (医疗 ) 

手术 前 及 手术 中 协助 手术 小 组 工作 . 

在 手术 室 装 置 和 安排 手术 设备 和 器 械 物 品 ， 刷 洗 、 刮 毛 ， 
应 用 杀菌 溶液 准备 病人 的 手术 区 皮肤 。 运送 和 安放 病人 到 手术 
台 上 ， 调 节 手 术 灯 。 打 开 灭 菌 的 手术 用 品 ， 并 帮助 手术 小 组 穿 
灭 菌 手术 衣 。 刷 于 和 穿 灭 菌 于 术 衣 。 在 护士 管理 下 给 手术 组 成 
员 递 送 火 菌 手术 器 械 和 火苗 物品 ， 帮 助 计算 在 手术 中 应 用 的 针 
头 ， 纱 布 、 器 械 。 并 帮助 收集 为 病理 检查 用 的 样品 。 洗 剧 和 消 


医疗 和 保健 方面 的 职业 “173 


毒 设 备 和 器 械 。 
GED: 4 SVP: 6 PA: M467 EC:1 DPT: 674 
能 向 兴趣 性 格 


GVNSPQKFMEC 
33444433344 43 3Y 
3139-111 手术 室 助 理 员 
(OPERATING ROOM ASSISTANT) (军事 ) 
作为 武装 部 队 的 成 员 进行 工作 。 清 扫 和 维持 手术 室 设备 的 清洁 
卫生 。 看 手术 前 、 手 术 中 及 手术 后 ， 对 手术 组 及 病人 给 予 帮助 . 
履行 职责 名 称 01-300 所 述职 责 。 保 证 手术 室 和 器 械 保 持 最 
大 限度 的 无 菌 条 件 。 建 立 手术 室 为 外 科 手 术 作 准备 。 核 查 病人 各 


临床 图 表 以 确保 病人 无 差错 和 手术 前 该 作 的 操作 已 经 完成 。 确 保 


病人 被 安全 地 安放 在 手术 台 上 。 作 为 一 线 护士 和 巡回 护士 帮助 外 
科 医 师 。 对 在 恢复 室 的 病人 进行 外 科 护 理 。 打 上 利 去掉 右 浓 绷 
带 。 保 养 和 使 用 手术 室 的 仪器 。 保持、 补充 ， 报 表 说 明 适 用 于 手 
术 室 、 中 心 供应 室 、 骨 折 室 等 所 需 的 供应 品 和 仪器 设备 。 

GED: 4 SVP:6 PA: M456 EC: 167 DPT: 674 


能 向 兴趣 性 档 
GVNSPQKFMEC 


33444433444 43 3Y0 


3139-113 音乐 治疗 师 
(MUSIC THERAPIST) (医疗 ) 

在 医院 和 类 似 机 构 中 ， 计 划 、 组 织 并 指导 作为 对 病人 医疗 
护理 -一 部 分 的 音乐 治疗 。 

与 其 他 卫生 保健 人 员 协 商 ， 并 与 病人 谈话 以 明确 病人 的 需 
要 、 能 力 和 兴趣 。 为 病人 设计 音乐 活动 。 在 音乐 和 声乐 方面 对 
病人 进行 指导 。 通 过 乐器 、 电 唱机 、 录 音 机 的 演奏 ， 使 病人 得 
到 快乐 、 镇 静 和 安奈。 进行 音乐 活动 ， 鼓 励 病 人 情感 的 自然 表 
达 。 以 音乐 为 和 手段， 设计 并 指导 个 体 行为 的 改善 。 开 展 费 求 病 
人 参加 的 音乐 活动 ， 如 : 唱歌 ， 跳 舞 等 以 发 展 或 恢复 病人 的 社 
交 能 力 。 撰 写 并 提交 病情 进展 的 报告 。 

GED: 5 SVP: 7 PA: L456 EC: 1 DPT: 104 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


22344444435 465 945 


3139-114 娱乐 法 治疗 师 
(RECREATIONAL THERAPIST) (医疗 ) 

计划 、 组 织 和 指导 病人 的 娱乐 活动 ， 作 为 治疗 的 一 部 分 
以 促进 驱 体 的 和 精神 障碍 的 病人 的 康复 。 

判断 病人 的 态度 、 能 力 、 兴 趣 和 动机 以 决定 娱乐 活动 的 方 
案 。 为 个 人 或 小 组 设计 活动 方案 。 组织、 指导 和 促进 社交 活动 。 
指导 并 协调 游戏 、 运 动 、 工 艺 美术 ， 演 剧 和 观光 旅游 等 活动 。 训 
练 并 指导 志愿 者 。 根 据 病 人 体质 的 和 精神 的 能 力 改编 游戏 。 与 康 
复 医疗 工作 者 讨论 病人 的 病情 进展 。 记 录 病 情 的 进展 并 提出 报 
告 。 如 需要 ， 给 病人 喂 拟 、 穿 衣 和 执行 其 他 个 人 护理 的 职责 。 

GED: 5 SVP: 7 PA: L456 EC: B DPT: 104 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
22344444455 465 9451 





174 ”医疗 和 和 保健 方面 的 职业 


3139 一 115 艺术 法 治疗 师 
(ART THERAPIST) (医疗 ) 

在 学 校 和 其 他 机 关 设 计 、 组 织 和 指导 艺术 活动 ， 对 有 情感 
问题 的 个 人 提供 治疗 

审阅 医师 、 教 师 、 辅 导 员 和 其 他 提出 艺术 治疗 的 有 关 人 士 
的 报告 。 为 个 体 或 群体 设计 、 组 织 和 指导 进行 比较 自然 的 艺术 
活动 。 项 励 参加 者 自 几 讨论 他 们 的 艺术 作品 和 他 们 本 身 ， 在 艺 
术 活动 过 程 中 ， 观 察 和 分 析 参 加 者 的 行为 表现 。 分 析 每 个 人 的 
艺术 作品 以 确定 需 强调 的 领域 。 帮 助 每 个 人 去 讨论 并 承认 自己 
的 感情 问题 ， 作 为 治疗 的 一 部 分 。 

把 观察 和 病人 的 评论 意见 记录 下 来 ， 并 保留 他 们 个 人 的 代 
表 作 品 。 

与 精神 科 医 师 、 心 理学 家 、 教 师 、 辅 导 员 等 讨论 个 人 的 病 
例 ， 并 对 课程 安排 提出 建议 。 

GED: 5 SVP:7 PA: S567 EC: [ DPT: 108 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
2 2 


333444454 465 945 


3139--116 ”舞蹈 法 治疗 师 
(DANCE THERAPIST) (医疗 ) 

在 医院 或 类 似 的 单位 ， 设 计 、 组 织 和 指导 舞蹈 治疗 方案 ， 
帮助 精神 的 、 情 感 的 或 身体 的 伤 残 病人 的 康复 。 

利 精神 科 医 师 协 谋 ， 诊 断 和 解释 病人 的 问题 ， 并 一 起 讨论 
病情 的 进展 。 为 病人 设计 和 组 织 自由 表现 的 舞蹈 节目 ,解释 在 
舞蹈 动作 中 表现 出 身体 活动 的 特征 ， 以 确定 病人 的 感觉 。 应 用 
姨 蹈 治疗 技术 帮助 个 体 上 克服 情 感 的 问题 。 摆 写 病人 行为 和 病情 


进展 的 报告 。 
GED: 5 SVP:7 PA: L2356 EC:1 DPT: 108 
能 向 兴趣 性 格 
GVNS3SPQKFMEC 


-T22344444445 465 945 


3139-117 锁 井 台 医 疗 监督 员 
(MEDICAL WARDEN, DRILLING RIG)( 医 疗 ) 

对 近海 油田 的 销 井 船 或 钼 井 台 上 工作 的 钻井 队员 进行 急 
救 、 护 理 和 有 关 安 全 的 服务 。 

对 受伤 队员 进行 急救 处 理 。 通 过 无 线 电话 请 教 岸上 的 医 
师 ， 并 在 其 指导 下 ， 进 行医 疗 处 理 。 保 持 井 台 上 的 救护 室 ， 以 
使 对 病人 进行 短期 护理 和 对 外 伤 进行 处 理 。 听 取 钻 井 队 员 有 关 
卫生 保健 方面 的 意见 。 建 议 并 安排 队员 们 去 找 公 司 医师 诊治 。 
进行 紧急 情况 下 的 救护 示范 ， 包 括 救生 船 的 练习 和 如 何 使 用 防 
护 衣 、 救 生 黎 、 救 生 徐 等 。 在 钴 进 台 上 ， 帮 助 鉴定 出 那些 对 队 
员 健 康 和 安全 有 潜在 危害 的 物质 和 工作 条 件 。 用 张贴 图 表 向 队 
员 说 明 有 害 健 康 和 不 安全 的 情况 。 详 细 记 录 发 生 的 事故 和 病情 
的 报告 。 可 能 兼 管 登 记 船 上 人 员 的 姓名 ， 分 派 房间 ， 记 录 队 员 
的 调换 和 完成 其 他 分 派 的 事务 工作 。 

GED: 4 SVP: 7 PA: M4567 EC: B6 DPT: 364 


能 向 兴趣 性 格 
GVYNSPQKFMEC 
33444434344 4 58 


3139-118 手工 艺 法 治疗 师 
(MANUAL-ARTS THERAPIST) (医疗 ) 
. 指导 病人 进行 医嘱 规定 的 手工 艺 劳 动 ， 促 使 其 恢复 精神 和 
身体 健康 ， 以 及 获得 或 改善 劳动 技能 。 
与 康复 医疗 小 组 的 其 他 成 员 合作 ， 计 划 和 组 织 适 合 病人 能 
力 的 劳动 。 通 过 实际 操作 或 模拟 劳动 条 件 ， 教 病人 从 事 诸如 木 
工 、 金 工 、 农 艺 、 绘 图 和 皮 件 加 工 等 劳动 。 撰 写 关 于 病人 病情 


的 好 转 或 恶化 的 报告 。 
GED: 3 SVP: 6 PA: M4567 EC: 1 DPT: 624 
能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
33433443354 46 451 


3139-119 医务 辅助 人 员 
(PARAMEDiIC) (医疗 ) 

对 伤 病员 进行 送 医院 前 的 紧急 护理 。 

履行 职业 3139-130 所 述职 责 。 在 紧急 情况 下 ， 诊 断 出 影响 
病人 的 体征 和 症状 ， 以 进行 适当 的 治疗 。 给 予 并 维持 静脉 输液 . 
对 有 呼吸 和 循环 并 发 症 的 病人 提供 辅助 设备 。 对 心动 停止 的 病 
人 ， 要 进行 稳定 的 、 连 续 的 病情 监测 并 给 予 处 理 。 对 创伤 患者 ， 
患 呼吸 系统 疾病 而 呼吸 困难 的 病人 ， 过 量 用 药 或 中 毒 的 病人 ， 工 
业 外 和 伤 患者 等 要 应 用 特殊 的 急救 医疗 措施 和 生命 支持 技术 并 提供 
先进 的 生命 支持 护理 。 根据 与 社区 的 协议 和 法 律 限制 ， 在 紧急 情 
况 下 治疗 病人 。 在 急救 飞机 的 飞行 过 程 中 ， 照 顾 病人 。 

GED: 4 SVP: 6 PA: VH3478 EC: B6 DPT: 374 

向 兴趣 性 格 


4 4 4 580 


3139-120 ”眼科 助理 员 
(OPHTHALMIC ASSISTANT) {医疗 ) 
帮助 眼科 医师 诊断 和 治疗 眼 的 缺陷 、 疾 病 和 外 伤 。 
记录 病人 的 病历 和 其 他 有 关 材 料 。 操 作 检 镜片 计 以 确定 病 
人 眼镜 镜片 的 规格 。 应 用 图 表 和 其 他 检测 装置 对 病人 的 视力 作 
出 初步 的 估计 ， 并 记录 下 来 。 为 麻醉 、 检 查 和 治疗 的 目的 ， 在 
眼科 医师 措 导 下 ， 点 眼 药 水 、 制 剂 和 软 谊 。 用 高 压 和 杀菌 剂 消 
毒 器 城 。 指 导 病 人 放 人 、 取 出 、 清 洁 和 贮存 接触 镜 。 辅 助 办 事 
员 的 工作 。 
GED: 4 SVP: 5 PA: L4567 EC:1 DPT: 364 
能 向 兴趣 性 格 


GVNSPQKFMEC 

33333343344 23 350Y 
3139-122 ” 测 听 技术 员 - 

(AUDIOMETRIC TECHNICIAN) (医疗 ) 

在 医师 或 听力 学 家 指导 下 ， 进 行 测 听 试 验 和 检查 ， 以 确定 
病人 的 听 阅 。 

在 听力 试验 和 检查 过 程 中 ， 对 病人 进行 指导 。 给 病人 配制 
耳机 或 骨 导 器 。 调 节 测 听 仪 上 的 手动 控制 钮 进行 听力 测验 。 记 
录 测 验 和 检查 的 结果 ， 并 将 结果 交 给 医师 或 听力 学 家 ， 


GED: 4 SVP: 4 PA: L4567 EC: I DPT: 324 
能 向 兴趣 性 格 


3 4 47 50 





3139 一 124 医疗 助理 员 
(MEDICAL ASSISTANT) (军事 ) 
对 军队 中 的 伤 病员 提供 护理 、 和 殷 救 和 治疗 。 
履行 台南 名 称 01-300 所 述职 责 。 观 察 并 绘图 表示 英 体 
与 精 褐 状态 ， 最 重 蛛 的 证 状 ， 意 识 程度 ， 包 括 其 他 病情 的 指 
征 。 解 释 闪 质 御 话 嘱 。 为 作 体检 或 外 科 小 手术 的 病人 作 好 准 
备 。 可 助 医 窒 。 为 病人 作 实 验 室 检查 和 放射 科 检 查 的 准备 。 
信心 电 图 ， 昕 力图 和 常规 眼睛 检查 。 按 医 官 的 医 哎 而 投药 。 
对 病人 进行 最 初 的 急诊 治疗 ， 帮 助 蔬 把 文 件 ， 报 告 表 报 。 协 
助 维护 、 补 充 并 计算 话 疗 的 和 一 般 的 补给 品 。 对 医疗 仪器 进 
行 常规 的 维护 和 简单 的 维修 ,保存 或 处 理 掉 病 认 、 报 告 、 表 





等 
GED: 3 SVP: 6 PA: M4567 EC: B DPT: 364 
能 问 兴趣 性 格 
GYN>PQKFMEC 
33443434454 43 3Y 


3139-126 ”职业 疗法 护理 员 
(OCCUPATIONAL-THERAPY AIDE) (医疗 ) 

对 在 次 院 、 辅 助 坊 理 顶 构 和 其 他 类 似 部 门 的 病人 进行 职业 
演 疗 ， 攻 助 病人 康复 . 

指导 病人 从 囊 诸 如 纺织 、 做 陶 士 模型 、 皮 件 以 及 其 他 美术 
和 工艺 品 ， 教 给 病人 使 用 电动 刀 和 手工 工具 ， 打 字 机 及 其 他 设 
备 ， 准 备 工 艺 材 料 和 请 耗 品 ， 帮 助 维护 设 备 。 撰 写 关 于 病人 活 
功 科 康复 进展 的 报告 。 

GED: 3 SVP: 5 PA: M456 EC: 1 DPT: 324 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQOKEFMEC 
3 33443354 46 451 


3139-130 和 急救 车 护理 员 
(AMBULANCE ATTENDANT) (医疗 ) 

在 意外 吾 玫 或 发 病 现场 和 送 医 院 途中 给 伤 病 进行 紧急 
护理 ， 

扶 病 人 坐 轮椅 或 上 担架 以 及 上 下 急救 车 。 对 病人 进行 口 对 
品 呼 豚 、 心 脏 控 麻 、 给 氧气 和 上 上 绷带、 夹板 等 急救 . 

可 能 协助 救生 工作 。 如 需要 ， 执 行 职业 9179 一 146 所 述 
职责 . 


GED: 3 SVP: 5 PA: VH3478 EC: B5 DPT: 674 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQOKEFE MEC 
34444433344 43 58 


3139--134 ”理疗 护理 员 
(ATTENDANT PHYSIOTHERAPY) (医疗 ) 

为 理疗 师 的 治疗 ， 作 好 病人 理疗 前 的 准备 工作 。 

帮助 病人 更 衣 ， 安 贤 好 病人 以 进行 物理 治疗 。 帮 助 病人 装 
上 上 腋 侈 ， 炎 概 和 其 他 装置 ， 更 换 病 床 和 治疗 台 上 的 布 单 ， 并 打 
工作 场所 。 

如 宕 归 ， 可 能 检查 理疗 设备 的 故障 。 而 洁 要 时 ， 在 科室 内 
从 条 搬运 和 吊 务 工作 。 . 

GED: 3 SVP: 4 PA: M347 EC: I DPT: 674 


医疗 和 保健 方面 的 职业 175 


能 向 兴趣 人 性格 
GYVNSPQRKFMEC 


34444443344 43 53 


3139-138 急救 护理 员 
(FIRST~AIE ATTENDANT) 《 诡 疗 ) 

在 商店 、 工 三、 施工 工地 、 矿 并 和 事故 现场 对 伤 病员 进行 
急救 。 
检查 病人 ， 以 确定 需要 何 种 医疗 护理 。 安 排 请 庶 生 诊治 、 
向 医院 转送 病人 。 对 束 气 和 窒息 的 病例 进行 人 工 呼吸 和 输 氧 。 
提供 加 奈 止 血 ， 蔡 白 的 固定 ， 和 休克 病人 的 处 理 。 对 于 轻 度 万 
割 伤 和 擦 伤 进行 消毒 和 包扎 。 进 行 治疗 纪录 。 打 扫 和 整理 工作 
环境 。 

GED: 3 SVP:3 PA: M34 EC: B DPT: 677 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
43444433354 4 58 


3139--144 ”着 柱 按摩 疗法 助理 员 
(CHIROPRACTIC SIDE) (医疗 ) 

为 检查 和 治疗 ， 作 好 病人 准备 ， 在 疹 性 按 府 医师 指导 下 协 
助 其 工作 . 

从 病历 室 取 出 病人 的 病历 表格 及 X 射线 片 ， 并 按 预约 登 
记 顺 序 排 好 。 从 X 射线 自动 冲洗 机 中 取出 和 放 入 X 射线 片 ， 
并 贴 好 标签 和 归档 。 为 检查 和 治疗 ,帮助 老人 和 残废 人 上 更衣。 
把 病人 安放 到 治疗 台 或 治疗 椅 中 ， 以 便 按摩 是 治疗 或 机 器 治 
疗 。 使 治疗 机 与 病人 接触 或 把 治疗 机 放 到 病人 和 早上。 按照 按摩 
师 的 指示 调 定 定时 器 。 用 完 后 ， 搬 开 治 疗 机 ， 帮 助 病人 从 治疗 
台 或 治疗 椅 中 下 来 。 为 新 病人 准备 病案 袋 ， 纯 助 办 公 室 的 管理 
和 杂 务 工作 ， 

GED: 3 SVP: 3 PA: M356 EC: 1 DPT: 375 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


44444344344 4 531 


3139-146 ”学 校 儿 童 护理 员 
(CHILD-CARE ATTENDANT SCHOOL}( 话 疗 ) 

照料 接受 特殊 教育 与 身体 训练 的 残疾 儿童 . 

用 轮椅 送 残疾 儿童 到 教室 和 治疗 室 。 把 他 们 放 到 扶 车 租 秋 
二 上 ， 为 其 接受 理疗 作 准 备 。 玫 助 儿 童 步行， 上 公共 不 车、 十 
绷带 、 暇 饭 ， 更 衣 和 做 其 他 体育 活动 。 带 领 儿童 参加 娱乐 活动 
和 做 游戏 。 

GED: 2 SVP:2 PA: M34 EC: 1 PPT: 677 


能 向 兴趣 性 社 
GVYVNSPQKFMEC 
44444444445 34 531 


3139-199 ”其 他 护理 、 治 疗 及 有 关 辅 助 职业 ， 未 归 他 类 老 
(OTHER NURSING, THERAPY AND RE- 
LATED ASSISTING OCCUPATIONS) 
本 残余 类 包括 不 能 归 和 信子 类 313 的 医疗 辅助 人 员 ， 





176 ”医疗 和 保健 方面 的 职业 


315 一 一 其 他 医疗 和 保健 方面 的 职业 


本 子 类 的 职业 包括 下 列 业 务 : 配药 和 调剂 。 应 用 营养 原则 制 

定 食谱。 开 方 和 配 眼镜 。 使 用 X 射线 机 诊治 疾病 。 为 诊断 、 治 疗 
和 预防 疾病 而 进行 实验 、 测 试 各 分析。 制作 安装 、 修 理 托 牙 及 其 
他 牙 矫正 器 ， 协 助 牙 医 工 作 。 设 计 、 装 配 和 装置 假肢 ; 操作 医疗 
设备 和 提供 有 关 蜂 疗 服务 。 这 些 职业 可 分 为 以 下 纲 类 : 

31S1 药剂 师 

3152 ”饮食 师 和 营养 师 

3153 ”验光 师 

3154 ” 屿 眼镜 师 

3155 ”放射 科技 术 员 

3156 ”医疗 实验 室 技 师 和 技术 员 

31S7 牙科 卫生 员 、 护 理 员 和 技术 员 

31S$9 ”其 他 医疗 和 保健 方面 的 职业 ， 未 归 他 类 者 


3151 一 一 药剂 师 
本 类 职业 包括 配药 和 调剂 。 其 职责 包括 : 照 处 方 配药 。 
开发 新 药物 、 分 析 和 试验 药品 ， 分 配药 品 及 有 关 的 供应 品 。 


3151~110 医院 药剂 师 
(PHARMACIST HOSPITAL) (专业 和 技术 服 
务 ， 未 归 他 类 者 ) 
在 医院 里 调剂 和 配药 ， 
审阅 处 方 ， 以 保证 处 方 中 并 出 的 剂量 是 相宜 的 而 且 不 会 产 
生 有 毒化 合 物 。 照 处 方 配药 和 用 物理 与 化 学 方法 制备 药剂 。 制 


备 和 消毒 针剂 。 把 制剂 装 入 瓶 内 ， 贴 上 标签 和 包装 。 将 配方 和 


制剂 送 交 给 医院 内 各 科室 。 保 管 所 有 发 放 和 回收 的 药品 清单 。 
保存 麻 酬 药 、 毒 唱 、 成 瘤 药 的 管制 记录 和 处 方 卷宗 。 就 药物 配 


伍 禁 总 、 将 辟 征 象 以 及 其 他 用 药 知识 对 医务 人 员 进 行 指导 。 贮 


备 足 够 的 药品 。 
GED: 5 SVP: 8 PA: L4567 EC: I DPT: 061 
能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
22242333353 7]2 0Y5 


3151-114 工业 药剂 师 


(PHARMACIST INDUSTRIAL) (专业 和 技术 服 


务 ， 未 归 他 类 者 ) 

在 工矿 企业 中 从 事 药品 和 有 关 制 品 的 开发 、 生 产 、 贮 存 、 
管制 和 分 配 工作 。 

对 新 产品 的 开发 和 对 药品 、 化 妆 品 、 农 药 、 消 毒剂 和 其 他 
化 学 药品 等 现 有 产品 的 提高 进行 研究 。 与 药物 学 家 、 工 程 师 、 
化 学 家 ， 生 物 学 家 和 其 他 专业 人 员 商 讨 请 如 药品 制造 术 、 药 物 
成 分 以 及 复杂 设备 的 操作 等 事项 。 帮 助 设计 、 开 发 和 试验 新 制 
造 的 设备 。 提 出 改进 生产 方法 的 建议 。 对 药品 进行 试验 和 分 
析 ， 确 定 其 成 分 、 纯 度 和 浓度 ， 以 保证 其 符合 药品 标准 。 拟 订 
生产 制剂 所 用 药物 的 法 定 标准 。 确 定 最 适宜 的 药品 包装 容器 
以 避免 药品 变质 和 便于 贮存 和 运输 。 对 药品 的 标签 、 包 装 和 广 
告 进 行 鉴定 和 管理 。 对 药物 的 使 用 及 效用 提供 说 明和 建议 。 检 
查 为 法 医 分 析 而 提供 的 物质 。 

GED: 5 SVP: 8 PA: L4567 EC: 1 DPT: 061 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQRKREFEMEC 


11132333333 712 0Y95 


3151-118 零售 站 药剂 师 
(PHARMACIST RETAIL) (专业 和 技术 服务 ， 
未 归 他 类 者 ) 
根据 处 方 调剂 和 发 放 药品 以 及 其 他 有 关 制 剂 
准备 或 监督 药水 、 药 襄 、 药 粉 和 药丸 等 药品 的 调剂 。 检 
查处 方 ， 药 量 是 否 过 大 ， 药 物 间 有 无 相互 影响 。 称 、 量 调制 
药品 和 其 他 医用 化 合 物 ， 并 按 制剂 的 准确 成 分 与 数量 装 瓶 和 
装 胶 吉 。 姓 存 生物 制品 、 疫 苗 、 血 清和 其 他 药物 ， 以 防止 变 
质 。 按 处 方 配制 内 用 和 外 用 的 内 、 外 科 药 品 。 进 行 常规 试 
验 ， 分 析 药 品 的 成 分 、 纯 度 和 浓度 。 保 存 病人 用 药 特 点 、 配 
药 处 方 和 特殊 有 毒药 物 和 麻醉 药 的 发 放 记 录 。 订 购 和 保证 供 
应 药品 和 提供 药物 使 用 及 其 功效 的 信息 。 出 售 不 需 处 方 的 药 
癌 、， 病 室 用 药品 和 锰 洗 室 用 品 、 化 妆 品 以 及 杂 物 等 商品 。 
GED: 5 SVP: 8 PA: L4567 EC: 1 DPT: 061 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
2224 


2333353 712 0Y5 


3151-199 其 他 药剂 师 
人 (OTHER PHARMACISTS) 
本 残余 类 包括 日 前 森 时 入 细 类 3151 中 的 药师 ， 
3152 一 饮食 师 和 营养 师 
本 细 类 职业 的 业务 是 将 营养 原则 应 用 十 计划 砌 指导 膳食 的 
准备 和 供应 。 其 职责 包括 : 参加 研究 工作 。 提 供 咨询 服务 。 个 


别 指导 和 对 团体 讲授 营养 ， 为 需要 特殊 营养 的 人 制订 食谱 和 腾 
食 计 划 。 


315S2--110 营养 研究 人 员 
(RESEARCH NUTRITIONIST) (专业 和 技术 服 
务 ， 未 归 他 类 者 ) 
计划 、 组 织 ， 指 导 或 参与 营养 和 食物 方案 或 食物 供应 系统 
的 研究 。 
学 习 、 分 析 和 研究 营养 学 的 最 新 科学 发 现 ， 并 向 公众 宣 
讲 。 记 录 和 交流 研究 成 果 。 对 改进 食品 的 营养 价值 、 适 口 性 和 
外 观 进行 研究 。， 对 食谱 的 研究 方面 进行 设计 、 指 导 和 评价 ， 并 


参与 同 营养 成 分 有 关 的 疾病 的 研究 ， 
GED: 5 SVP:7 PA:17 E:1 DPT: 081 
能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
22244444454 178 190Y 


3152-114 ”饮食 顾问 
(DIETITIAN CONSULTANT) (专业 和 技术 服 
务 ， 未 归 他 类 者 ) 
对 公营 和 私营 机 构 的 工作 人 员 就 食堂 管理 和 集体 供 腾 工 作 
给 予 指导 和 协助 。 | 





侯 究 食品 供应 业务 和 设施 并 提 骨 改进 的 建议 。 发 展 并 执行 
有 效 的 供 媒 系统 ， 为 集体 供 腾 提供 和 是 够 营养 和 总 质量 的 食 
物 ， 对 购 天 信物 的 大 提出 建议 以 符合 营养 标准 。 对 饮食 工作 人 
商 的 工作 进行 详 价 并 就 提高 效率 各 政 进 服 务 提 出 人 建议。 对 饮食 
服务 部 门 的 卫生 ， 安 全 标 趴 提出 建议 和 进行 监测 。 制 定 预 算 南 
余 租 对 成 本 控制 提出 建议 。 计 划 、 组 织 对 饮食 服务 人 员 的 教育 
工作 ， 绢 制 种 评价 教材 和 情报 资料 。 与 建筑 师 和 设备 制造 尚 或 
供应 商 商 议 新 建 或 更 新 食品 供应 单位 设 东 的 计划 。 评 价 最 新 研 
完成 果 并 序 骨 旬 车 养性 护理 和 饮食 系统 的 管理 中 去 。 

GED: 5 SVP: 7 PA: L567 EC: 1 DPT: 128 





能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQOQKFMEC 


| i 


2233444454 6724 15904 


3152-118 营养 师 
(NUTRITIONIST) (去 业 和 技术 服务 ， 林 由 他 类 者 ) 

对 社区 提供 资 洱 服务 ， 组 组 、 计 划 和 实施 有 有 关 营 养 的 业 
务 ， 沁 促进 奋 求 相近 制 疾病 ， 

对 癌 关 上 的 寡 监 和 社区 的 资源 进行 评估 。 制 订 并 执行 社区 
有 关 和 省 养 的 方案 。 对 卫生 机 构 和 其 他 机 构 食 品 的 营养 标准 和 上 服 
务 规 范 提 出 建党 。 对 个 人 或 家 庭 在 营养 原则 、 食 庶 ， 食 物 选 择 
各 区 关 方面 进 行 咨 谢 。 向 公众 宣讲 和 评价 在 营养 和 饮食 服务 系 
统管 理 方 面 的 最 新 针 究 。 指 导 或 参与 服务 业 的 在 职 教育 。 设 
计 ， 指 津 和 评价 对 公众 的 营养 方面 的 家 教工 作 。 撰 扎 技术 性 论 
文 和 面 疝 公 从 的 有 关 食 物 上 与 音 莽 的 文章 。 设 计 、 实 施 和 评价 饮 
盆 的 侯 帘 ， 并 参与 癌 营 养 成 分 有 关 的 疾病 的 俩 究 。 拟 订 或 参与 





拟订 六 排 的 计划 ， 并 提出 预算 方案 。 答 邵 和 控制 资金 。 
GED: 5 SVP: 7 PA: L567 EC: 工 DPT: 128 
能 向 兴 性 格 
GYVYNSPQKFMEC 
2 233444454 6724 59014 


2 2 


31S2-122 饮食 师 
(DIETITIAN) (专业 和 技术 服务 ， 未 妇 他 类 者 ) 

计划 各 监督 政府 机 天， 一般 单位 科 钦 食 行 业 对 食品 供应 计 
划 的 实施 ， 以 保证 合理 的 营养 。 

制订 食 诺 ， 并 评价 骨 于 人 的 接受 程度 。 纲 制 预算 和 监督 并 
支 。 建 立 并 让 守 食 品 、 服 务 、 了 出 生 和 安全 的 标准 。 管 理工 人 
使 人 力 得 设备 发 榨 效 益 。 建 立 措 施 以 提 襄 食品 服务 系统 的 效率 
和 顺 量 。 上 就 职 十 的 在 职 培训 计划 和 新 任用 人 员 熟 悉 情 况 的 安排 
进行 规划 、 实 施 和 和 评价。 确定 食品 ， 设 备 和 供应 品 的 需求 。 根 
撕 建 并 的 人 于 制度 进行 管理 。 短 划 资 金 和 确定 设备 的 需求 以 新 
侍 或 下 新 饮 伺 服务 的 设施 。 寺 旧时 ， 编 制 食品 营养 价值 ， 食 品 


制 从 全 启 测 方法 的 资料 。 
GED: 5 SYP: 7 PA: L567 EC: 1 DPT: 138 
能 向 兴趣 性 格 
GVYVNSPQKFMEC 
2 2 


243444454 G724 54019 


3i152-126 饮食 疗法 师 
(DIETITIAN THERAPEUTIC) (医疗 ; 专业 和 


医疗 和 保健 方面 的 职业 177 


技术 服务 ， 末 妇 他 类 者 ) 

在 医院 和 类 似 机 构 ， 计 划 和 指导 普通 腾 会 天 治疗 膳食 的 高 
调和 供应 。 

经 与 医生 和 其 他 保健 专业 人 员 协 商 ， 以 确定 病人 费 养 上 的 
震 监 。 编 制 治疗 膳食 的 食 详 并 管理 食品 的 制作 和 供应 。 指 导 病 
人 和 家 属 认 说 治疗 区 食 的 必 此 性 和 重 昌 性 以 及 计划 和 亭 调 食物 
的 方法 。 监测 病 人 进食 的 和 量 与 质 以 提供 适当 的 莹 养护 理 ， 作 为 
营养 方面 的 顾问 参加 卫生 保健 人 员 的 队伍 。 为 学 生得 有 关 人 员 
编辑 有 关 营 养 的 教学 材料 。 解 释 ， 评 价 和 序 用 关于 营养 护理 方 
面 的 最 新 全 究 成 果 。 

GED: 5 SVP: 7 PA: L567 EC: I DPT: 138 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
2243444454 6724 50419 


| 5 


3152--199 其 他 饮食 师 和 营养 师 
(OTHER DIETITIANS AND NUTRIT ONISTS) 
本 残余 类 包括 当前 林 贞 和 组 类 3152 的 刁 食 师 利 营养 师 。 


3153 一 一 验光 师 
本 细 类 职业 包括 以 下 业务 : 检 坎 眼睛 ， 开 处 方 和 上 配 跟 镜 
并 提出 为 眼睛 进行 运动 和 视力 训练 以 保护 或 改善 视力 等 的 物理 
治疗 方法 ， 但 不 包括 使 用 外 科 手 术 。 有 眼科 医师 庆 信 细 类 
3111, 


3153-110 验光 师 
(OPTOMETRIST) (医疗 ) 
检查 病人 视力 ， 提 出 保护 、 改 善 和 矫正 视力 的 治疗 办 法 
(手术 治疗 除外 ) 。 
使 用 检 沼 镜 和 活 组 织 蜡 微 镜 等 器 械 检 测 视 为 缺陷 并 定位 。 
将 仍 出 有 眼疾 的 病人 转 给 有 关 的 话 病 。 开 和 镜片、 角膜 镜 、 眼 部 
运动 和 其 他 治疗 的 处 方 ( 韭 手术 )。 核 对 人 研 麻 好 的 镜片 与 处 方 
是 任 -… 臻 。 指 导 顾 客 使 用 和 维护 角膜 镜 。 训 视 为 玉 和 本， 照明、 
用 眼 足 离 和 安全 因 索 对 病人 进行 辅导 。 
帮助 顾客 挑选 眼镜 台 ， 并 讽 整 镜 架 使 顾客 配 戴 舒适 。 
GED: 5 SVP: 7 PA: S4567 EC: 1 DPT: 264 
能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
22222433353 


57 OYS 


3154 一 一 配 眼 镜 师 
本 细 类 职业 包括 下 更 业 务 : 安排 眼镜 或 角膜 错 的 生产 。 蜂 
助 顾客 挑选 眼镜 架 ， 将 镜片 装 进 馈 架 并 为 磊 窜 试 戴 眼 镑 或 角膜 
镜 。 镜 片 麻 边 、 磨 球 径 和 抛光 的 职业 划 归 细 类 8373， 


3154--110” 配 镜 师 
(DISPENSING OPTICIAN); (医疗 ) 
按 狂 方 为 顾 窜 可 镜片 或 角膜 镜 。 
读 处 方 了 解 镜片 规格 。 用 角膜 曲 别 计 或 共 他 光学 测 最 仪 测 
基 颅 客 眼 曲 这 、 何 筷 邮 离 和 党 梁 宽 度 。 指 导 跨 窜 根 据 脸 型 科 流 
行 款式 选择 眼镜 梨 。 给 镜片 磨 边 并 装 人 镜 加 内。 使 让 好 的 谍 镜 





178 ”医疗 和 保健 方面 的 职业 


适合 顾客 的 需要 。 安 装 角膜 镜 。 指 导 病 人 装 、 卸 和 清洁 角 
膜 镜 。 
磨 制 和 抛光 镜片 ， 经 售 望远镜 、 放 大 镜 和 太阳 镜 等 其 他 光 


学 商品 。 
GED: 4 SVP: 7 PA:S47 EC: 1 DPT: 664 
能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


33333432354 92 Y051 


3155 一 一 放射 科技 术 员 

本 细 类 包括 的 职业 如 职务 名 称 02-420 和 02-410 所 述 。 
这 些 业务 包括 : 操纵 X 射线 机 器 用 放射 能 进行 诊断 和 治疗 。 
工业 放射 照相 技术 员 归 入 细 类 9916。 

3155 一 108 医学 超声 诊断 仪 操 作 员 
(DIAGNOSTIC MEDICAL SONOGRAPHER) 
(医疗 ) 

操作 超声 波 仪器 ， 用 高 频 声 脉冲 穿 过 身体 的 不 同 部 分 ， 以 
产生 并 记录 下 诊断 性 图 象 。 

经 与 转 诊 医师 协商 ， 或 查阅 有 关 病 历 和 申请 表 来 决定 应 用 
相应 的 超声 诊断 方法 和 需 检查 的 部 位 。 对 病人 解释 治疗 和 安慰 
病人 。 在 检查 部 位 涂抹 扫描 胶 ， 放 探头 于 皮肤 表面 。 接 通电 源 
操作 超声 仪 ， 调 定时 间 放 大 补偿 控制 钮 ， 选 择 标 度 的 大 小 ， 进 
行 检查 。 在 恰 查 过 程 中 ， 随 时 观察 和 照顾 病人 ， 要 使 病人 安全 
和 舒适 。 通 过 观察 荧屏 上 的 图 象 来 监测 检查 过 程 。 随 时 调节 仪 
器 以 达到 图 象 的 清晰 和 稳定 。 利 用 与 超声 仪 连接 的 照 象 机 进行 
拍照 或 录 象 作为 永久 性 的 检查 记录 。 对 病人 的 随 诊 提出 建议 。 
填写 好 超声 检查 的 申请 表 。 取 出 胶卷 或 录 象 带 ， 并 予以 注 明 。 
应 用 暗房 技术 冲洗 胶片 ， 或 安排 他 人 冲洗 ， 并 将 底片 或 录 象 带 
交 给 病人 的 医师 。 检 查 校准 仪器 并 安排 仪器 的 维修 。 可 能 和 病 
人 的 医师 一 起 阅读 图 象 ， 提 供 超声 诊断 所 得 材料 和 其 他 观察 所 


见 以 辅助 诊断 ， 
GED: 5 SVP:7 PA: M47 EC: 1 DPT: 361 
能 向 | 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
33333 


433354 79 50Y 


3155-110 ， 核 医学 技术 员 
(NUCLEAR-MEDICINE TECHNICIAN) ( 医 
疗 ) 

准备 放射 性 物质 溶液 和 试剂 ， 并 操纵 诊断 扫描 仪 。 

对 放射 性 物质 进行 测定 和 质量 控制 试验 。 计 算 医 师 投 给 的 
剂量 。 调 整 病人 体位 和 校准 扫描 仪器 设备 。 对 病人 进行 放射 性 
扫描 ， 获 得 照射 部 位 的 影 象 。 使 用 盖 革 计数 器 、 带 电 测 量 器 ， 
定 标 器 、 闪 烁 与 位 置 扫 描 器 和 闪烁 绘图 仪 等 仪器 ， 计 算 血 量 和 
红细胞 生存 时 间 。 监 测 示 波 器 图 象 ， 研 究 胶 片上 的 阴影 ， 以 确 
定 是 否 需 要 进一步 扫描 。 对 病理 祭 本 和 血样 进行 放射 性 同位 素 


扫描 。 
GED: 4 SVP: 7 PA: M47 EC:16 DPT: 361 
能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
22332433354 79 10Y 


3155-114 ”放射 诊断 技术 员 
(DIAGNOSTIC-RADIOLOGICALTECHNICIAN) 
(医疗 ) 
操纵 放射 照相 设备 ， 显 示 身 体 结 构 的 图 象 ， 帮 助 诊 断 。 
向 病人 说 明 将 要 进行 检查 的 程序 ， 使 病人 安心 。 为 放射 科 
医师 准备 药物 和 检查 制剂 。 根 据 X 射线 检查 部 位 ， 安 置 病 人 
体位 。 安 置 屏 蔽 以 防止 非 照射 部 位 受 X 射线 的 照射 校准 射 
线束 ， 调 定 照 射 的 时 间 与 强度 并 拍片 。 冲 洗 片 子 和 为 放射 科 医 
师 做 好 读 片 前 准备 ， 协 助 放射 科 医 师 进行 透视 和 拍 X 射线 片 
和 进行 其 他 特殊 诊断 。 
操作 放射 照相 仪 ， 在 手术 室 或 其 他 特殊 场所 ， 为 内 外 科 医 


师 提供 帮助 。 
GED: 4 SVP:6 PA:M46 EC: 16 DPT: 361 
能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
33333433354 79 50Y 


3155-118 ”放射 治疗 技术 员 
(RADIOTHERAPY TECHNICIAN) (医疗 ) 
根据 肿瘤 放射 科 医 师 的 处 方 对 病人 进行 放射 治疗 。 

向 病人 说 明治 疗程 序 ， 使 病人 安心 。 根 据 接受 治疗 部 位 安 
置 病人 的 体位 。 放 置 屏蔽 以 防止 非 照射 部 位 受 射线 的 照射 。 校 
准 射线 东 及 射线 方向 。 在 治疗 室外 操纵 机 器 。 通 过 窗 润 闵 路 电 
视 观 察 对 病人 的 治疗 情况 。 如 出 现 医疗 上 的 问题 ， 通 知 放射 科 
医师 。 根据 肿瘤 放射 科 医 师 的 处 方 ， 帮 助 一 般 临 床 医师 制作 病 
人 的 治疗 计划 。 准 备 和 协助 准备 用 于 体 表 或 体腔 的 标定 的 放射 


性 物质 。 
GED: 4 SVP: 6 PA: M467 EC: 16 DPT: 361 
能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
33333433354 79 50Y 


3155-126 X 射 线 技 术 员 
(X-RAY TECHNICIAN) (军事 ) 

作为 军队 医疗 队 的 成 员 ， 进 行 放射 诊断 图 象 的 服务 。 

履行 职责 名 称 01-300 所 述职 责 。 解 释 并 用 文字 写 出 X 射 
线 检查 报告 ， 分 发 这 些 报告 。 准 备 好 病人 及 装 好 X 射线 底 
片 ， 计 算 上 曝光 时 间 及 强度 ， 给 病人 进行 放射 照 象 。 帮 助 放射 科 
医师 及 其 他 专业 人 员 进 行 特殊 操作 。 保 持 经 常 的 安全 防护 措 
施 ， 以 防 对 病人 和 其 他 人 员 的 过 量 照 射 。 对 X 射线 仪 和 洗 印 
仪器 进行 简单 的 维修 。 负责 病人 的 日 常 挂号 并 排出 病人 的 检查 
顺序 。 作 出 并 保存 病人 的 检查 记录 。 冲 洗 并 备 妥 胶片 ， 以 便 医 


官 作出 诊断 说 明 。 
GED: 4 SVP: 6 PA: M47 ED: 16 DPT: 361 
能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


33333444454 79 0Y 


3155$-199 ”其 他 放射 科技 术 员 
(OTHER RADIOLOGICAL TECHNICIANS) 
本 残余 类 包括 上 生前 未 归 人 细 类 3155 的 放射 科技 术 员 。 





3156 一 一 医疗 实验 室 技师 和 技术 员 

本 细 类 包括 的 职业 如 职责 名 称 01-150 和 01-140 所 
述 。 涉 及 某 个 医学 分 科 的 专业 的 技术 ， 如 血液 学 、 组 织 学 
免疫 血液 学、 临床 化 学 和 微生物 学 、 应 用 科学 知识 、 数 学 原 
理 和 医学 实验 操作 技术 ， 以 获得 用 于 诊断 和 防治 疾病 的 资 
料 。 非 诬 学 的 午 命 笠 学 技师 和 技术 员 划 归 细 类 2135; 物理 
科学 技师 和 技术 呐 划 归 细 类 2117。 建 筑 和 工程 技师 与 技术 
员 划 姬 细 类 2165。 





3156 一 110 生物 化 学 技师 
(BIOCHEMISTRY TECHNOLOGIST) (放疗 ; 专 
业 和 技术 服务 ， 术 归 他 类 者 ) 
从 事 允 人 体内 给 成 和 化 学 变化 的 化 学 分 析 ， 为 诊断 与 防治 
疾病 提供 资料 
指导 实验 宝 检 验 与 测定 ， 搞 清 机 体 对 食物 、 药 物 、 血 清 
激素 种 组 织 内 其 他 物质 的 反应 、 以 及 对 牛 命 过 程 和 机 体 的 影 
啊 。 侠 究 人 体 生 长 生殖 、 神 经传 学 、 和 肌肉 收缩 、 感 染 、 防 御 
等 生命 过 程 中 的 化 学 问题 。 分 离 体 液 、 渗 出 液 和 组 织 ， 以 了 解 
机 体 如 何 维持 正常 、 怎 样 患 病 ， 义 如 何 恢复 健康 的 。 化 验 人 体 
的 尿 ， 血 、 脑 春 液 和 冒 液 等 标本 以 定性 和 定量 糖 、 熏 白 、 酮 
体 、 药 物 、 毒 物 和 其 他 化 学 物质 。 在 标本 中 加 试剂 、 加 热 、 振 
水 过滤， 观察 其 外 观 、 颜 色 变 化 和 沉淀 情况 。 用 光度 计 、 色 
谱 仪 或 比 色 计 做 定 明 和 定性 测定 。 探 测 致 病 化 学 物质 ， 协 助 发 
现 可 用 米 防治 疾病 的 化 学 和 生物 学 的 物质 ， 撰 写 检 查 报告 和 对 
化 输 结 果 和 作出 判断 。 
GED: 5 SVP:7 PA: L47 EC:1 DPT: 281 
能 向 兴趣 性 格 
GVNSFQKEFMEC 





22232333353 179 10Y 


3156 一 112 ”细胞 遗传 学 技师 
{CYTOGENETICS TECHNOLOGIST) ( 话 疗 ) 

说 育 各 分 析出 和 持 前 后 细胞 的 染色 体 ， 以 检测 出 染色 体 数 日 
或 王 构 祥 常 的 疾病 、 提 供 诊断 信息 。 

鉴 滴 人 的 细胞 样 鼠 ， 如 血液 样品 ， 阅 水 或 皮肤 纤维 好 细 
有 息 。 把 有 关 信 息 记录 在 实验 记录 本 上 或 记 在 样品 的 容器 上 。 
将 细胞 样品 放 人 到 培养 液 中 ， 加 入 化 学 物质 刺激 其 分 裂 ， 将 加 
人 细胞 的 培养 液 放 入 细胞 孵育 箱 ， 生 长 一 段 时 间 进 行 细 胞 培 
养 。 从 培养 液 中 收获 细胞 。 加 入 细胞 固定 液 保护 细胞 ， 并 滴 
加 细胞 乳液 到 载 玻 片上 以 使 进行 显微镜 观察 。 用 染 液 进行 细 
胞 染色 ， 增 加 反差 得 到 清晰 的 显微镜 图 象 。 在 光学 显微镜 
移动 载 玻 片 ， 调 节操 纵 钮 和 聚 光 器 到 需要 的 位 置 使 样品 
图 象 清晰 。 计 算 染 色 体 的 数目 和 检查 染色 体 带 的 图 形 ， 以 分 
析 染 色 体 有 无 异常 。 在 显微镜 检查 的 过 程 中 ， 随 时 在 实验 本 
上 记录 所 发 现 的 右 关 材料 。 操 作 冉 定 在 显微镜 上 的 照相 机 ， 
摄 上 下 镜 下 所 见 ， 以 曾 永 和 久 的 诊断 记录 。 有 取出 样品 的 照相 谋 


色 体 对 的 数 日 定 出 染色 体 组 型 。 在 照片 上 剪 下 染色 体 并 进行 
本 对， 以 提供 染色 体 图 案 和 诊断 证 据 ， 最 后 作出 检查 报告 ， 
以 使 满足 医师 或 病理 学 家 的 需要 。 

GED: 5 SVP:7 PA: 147 EC: 1 DPT: 281 


医疗 和 保健 方面 的 职业 179 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


22232333353 179 10Y 


3156-114 细胞 学 技师 
(CYTOTECHNOLOGIST) (医疗 ; 专业 和 技术 服 
务 ， 未 归 他 类 者 ) 
制备 和 研究 人 体 、 植 物 和 动物 细胞 标本 ， 检查 以 判定 与 疾 
病 有 关 的 异常 情况 是 否 存 在 。 
获取 人 体 分 泌 物 或 副 片 标本 ， 用 特殊 方法 妆 色 ， 使 细胞 特 
性 清楚 易 见 。 显 微 镜 下 检查 玻 片 标本 ， 以 便 发 现 疾病 征兆 ， 观 
察 颜 色 、 大 小 、 形 状 上 的 表现 ， 以 确定 恶变 或 非 恶 变 情况 、 辆 
射 变 化 征象 、 感 染 过 程 的 证 据 ， 以 及 对 激素 状态 的 判定 。 进 行 
各 种 实验 室 试验 和 分 析 ， 以 验证 所 见 。 问 病理 学 家 或 庶 师 报告 


结果 ， 
GED: 5 SVP:7 PA:L47 EC:!1 DPT: 281 
能 向 兴趣 性 赂 
GVNSPQKFMEC 
2 2 3 


2333353 179 10Y 


3156-116 ”电子 显微镜 技师 
(ELECTRON MICROSCOPY TECHNOLO GIST) 
(医疗 ; 专业 和 技术 服务 ， 未 归 他 类 者 ) 
制作 为 电镜 检查 的 组 织 样品 ， 并 操作 电镜 放大 组 织 图 象 
提供 诊断 信息 。 
将 组 织 样品 放 于 盛 有 奠定 液 的 容器 中 进行 固定 ， 记 录 病 人 
有 关 信 息 以 利于 鉴别 样品 。 把 固定 的 样品 浸 在 规定 溶液 中 以 进 
行 样品 脱水 。 在 化 学 溶液 中 洗 组 织 样品 ， 准 备 包 埋 。 将 组 织 样 
品 浸 泡 旬 塑性 树脂 中 ， 加 热 使 组 织 包 埋 到 塑性 借 其 中 ， 作 好 切 
片 准备 。 用 刀片 切除 多 余 的 树脂 ， 并 用 显 微 切片 机 上 的 玻璃 刀 
或 销 右 刀 作 组 织 的 超 薄 切片 。 将 组 织 薄片 写 放 在 载 坊 片上 ， 染 
色 以 增 如 反差 便士 检查。 将 载 玻 片 移 到 电镜 恰 查 室 。 片 动 名 微 
镜 控 制 台 上 的 调节 钮 以 激活 电子 源 ， 集 中 中 心 光 照 器 ， 操 纵 聚 


. 焦 、 调 节 控 制 器 以 平衡 电子 流 并 使 电镜 发 探 最 大 功能 。 插 入 准 


备 好 的 切片 到 电镜 柱 中 ， 观 察 切片 并 调节 控制 钮 以 产后 清晰 的 
图 象 。 短 选 镜 下 视野 ， 按 下 电镜 照相 机 的 明光 按 包 进 行 照相 。 
取出 并 应 用 一 般 暗 室 技术 冲洗 照片 ， 作 出 清晰 的 放大 了 的 样品 
照片 。 根 据 病人 的 信息 将 电镜 照片 加 以 注 明 ， 送 到 病理 学 家 处 
以 供 诊断 检查 之 用 。 对 电镜 进行 常规 维护 。 

GED: 5 SVP: 7 PA: L47 EC: 1 DPT: 281 


能 向 兴趣 性 属 
GVNSPQKFMEC 
2223 


2333353 179 0Y] 
3156-~118 组 织 学 技师 
(HISTOLOGY TECHNOLOGIST) (医疗 ) 

制备 显微镜 检查 用 的 机 体 组 织 切 片 ， 提 供 组 织 与 器 官 功能 
状态 ， 病 因 和 病程 的 资料 。 

制备 即 用 或 长 期 保存 的 组 织 标本 。 冰 冻 或 将 标本 漫 于 福 尔 
马 林 及 其 他 固定 液 中 。 用 特殊 溶液 浸泡 固定 标本 以 脱水 括 清 。 
用 石蜡 包 埋 组 织 块 。 切 片 机 作 组 织 切 片 。 按 规定 瑟 方 制备 并 保 
存 所 用 的 石蜡 、 溶 液 和 数 液 。 


一 


180 ” 扩 宁 和 保健 方面 的 职业 
GED: 5 SVP: 7 PA: L47 EC: 1 DPT;: 281 
能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC : 
22232333353 179 10Y 


3156~122 ”医学 检验 技师 
(MEDICAL-LABORATORY TECHNOLO GIST) 
(医疗 ) 

为 疾病 诊断 ， 治 疗 和 预防 从 事 各 种 医学 测定 、 操 作 、 检 验 
各 分析。 

对 血 ，、 忆 和 议 崔 液 等 体液 进行 化 学 分 析 ， 以 判定 成 分 是 否 
异常 。 研 究 与 各 种 生理 和 病理 状态 有 关 的 血细胞 数目 、 形 态 特 
征 和 凝血 因子 。 为 在 显微镜 下 检查 特异 的 组 织 细胞 成 分 与 特 
年， 应 用 固定 、 包 埋 、 切 片 与 染色 技术 制备 组 织 切 片 。 应 用 显 
微 镜 利 显 微 技 术 研 究 致 病 微 生物 和 它们 对 人 体 的 作用 ， 为 输血 
作 血 型 和 配 血 检 查 ， 探 测 机 体 对 外 来 细胞 和 物质 的 反应 。 

GED: 5 SVP: 7 PA: L47 EC: I DPT: 281 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
2 


2232333353 179 10Y 


3156~123 ”免疫 学 技师 
(IMMUNOLOGY TECHNOLOGIST) (医疗 ) 
在 医学 实验 室 进行 免疫 学 实验 和 操作 ， 以 帮助 医师 进行 免 
疫 系 统 疾病 的 诊断 ， 治 疗 和 预防 。 
通过 注 明 容器 或 利用 实验 登记 表 ， 以 鉴别 体液 ， 血 清 、 血 
浆 及 其 他 血液 成 分 的 不 同样 品 。 阅 读 化 验 申 请 单 和 附带 的 表格 
等 以 确定 医师 要 求 的 实验 类 型 。 应 用 免疫 学 技术 ， 如 放射 免 
疫 、 免 疫 扩 散 、 酶 标 等 检查 样品 ， 以 帮助 免疫 学 疾病 的 诊断 和 
治疗 ， 为 器 官 移植 、 给 血 和 其 他 医学 上 的 应 用 提供 依据 。 在 进 
行 溶液 分 析 的 实验 中 ， 利 用 分 光 光 度 计 和 光学 显 微 独 、 还 应 用 
优 马 计数 器 、 离 心机 和 一 般 生 物 实验 室 常见 的 仪器 设备 、 利 用 
已 知 滴 度 的 某 种 血清 ， 对 建立 起 来 的 标准 系列 进行 比较 和 核 
查 ， 以 减少 误差 的 几率 或 计算 错误 的 发 生 ， 完 成 化 验 申请 单 ， 
记录 正常 值 范围 和 检查 的 结果 。 将 化 验 结 果 提 供给 医师 以 决定 
或 进一步 明确 诊断 和 作出 治疗 方案 。 发 展 为 免疫 学 研究 应 用 的 
新 的 方法 和 操作 技术 ， 以 取得 现 有 方法 还 不 能 得 到 的 信息 。 
GED: 5 SVP:7 PA: L47 EC:!{ DPT: 281 
能 向 兴趣 性 格 
GVNSPOQOKFMEC 
22232333353 179 10Y 





3156-124 免疫 血液 学 技师 
QMMUNOHEMATOLOGY TECHNOLOGIST) 
(医疗 ) - 

进行 血样 曲 的 定 血型 和 交叉 配 血 ， 控 制 为 输血 目的 而 进行 
的 血液 的 采取 ， 贮 存 和 答 理 。 

恨 据 献 盘 者 的 病史 ， 献 血 的 频 度 ， 体 重 和 其 他 因素 筛选 献 
粤 者 。 收集 血液 并 检测 献血 单位 ， 以 保证 献血 单位 是 适合 的 并 
按 血 型 分 类 。 了 制 和 贮存 献 出 的 血 单 位 ， 要 遵循 常规 的 步骤 以 
防止 物理 的 和 粤 清 学 的 因子 对 贮存 的 血 单 位 的 破坏 。 为 输血 者 
测 血 型 和 配 息 ， 进 行 组 织 相 容 性 试验 ， 探 检 性 试验 或 筛选 血 细 


胞 来 向 受 血 省 提供 相配 的 血液 、 血 成 分 或 血 桨 。 通 过 各 种 实验 
室 试 验 来 检查 供血 者 和 受 血 者 的 样品 ， 如 温度 试验 、 间 接 抗 球 
蛋白 试验 ， 基 因 表 现 型 检查 来 筛选 检查 和 鉴定 血样 品 中 的 搞 
体 。 利 用 细胞 培养 ， 离 心 法 和 其 他 实验 室 技术 鉴别 出 血型 搞 
原 ， 抗 体 和 抗原 抗体 的 反应 。 应 用 化 学 试剂 ， 显 微 镜 ， 自 动 分 
析 仪 ， 电 子 计数 器 和 其 他 仪器 ， 以 使 配 亦 既 快 速 又 准确 。 撰 写 
所 作 实 验 的 报告 ， 概 括 所 用 方法 ， 并 给 样品 贴 二 标签， 提供 诊 
斯 信息 和 准确 的 记录 。 通 过 在 输血 前 后 检查 受 血 者 粤 样品 ， 以 
识别 、 调 查 和 确定 输血 反应 ; 并 检查 供血 单位 和 受 血 者 尿 以 各 
免 和 控制 副 反 应 。 在 产 前 产后 的 体检 中 要 检测 母 婴 的 血型 不 相 
容 性 ， 以 避免 或 治疗 新 生 儿 的 血液 疾患。 
GED: 5 SVP: 7 PA: 1L47 EC:1 DPT: 281 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
2223 


2333353 179 10Y 


3156--126 微生物 学 技师 
{(MICROBIOLOGY TECHNOLOGIST (医疗 : 
专业 和 技术 服务 ， 未 归 他 类 者 ) 

研究 细菌 病毒 ， 藻类、 霉菌 和 其 他 微生物 的 性 质 与 特征 
以 及 宿主 反应 。 

从 尸体 前 检 中 ， 或 直接 从 病人 身上 获取 标本 。 使 用 显 微 
镜 ， 分 光 光 度 计 、 离 心机 和 钴 箱 等 实验 室 设备 检查 和 分 析 标 
本 。 从 其 正常 寄生 部 位 分 离 出 微生物 ， 在 实验 室 进行 培养 、 控 
制 其 生长 的 湿度 、 通 气 、 温 度 ， 酸 度 及 营养 供给 。 根 据 正常 功 
能 ， 大 小 、 形 状 和 培养 特征 ， 在 显微镜 下 对 微生物 进行 鉴定 。 
研究 微生物 的 行为 及 其 对 人 体 组 织 的 影响 。 向 病理 学 家 或 医师 
报告 结果 。 进 行 各 种 试验 ， 寻 找 防止 微生物 扩散 的 方法 。 支 持 
对 疫苗 和 抗生素 等 预防 药物 研究 工作 的 开展 。 

GED: 5 SVP: 7 PA: L47 EC: I DPT: 281 
能 向 兴趣 性 格 


179 10Y 


3156-130 ”兽医 检验 技术 员 
(LABORATORY TECHNICIAN VETERI~ 
NARY) (专业 和 技术 服务 ， 未 归 他 类 者 ) 
在 兽医 指导 下 制备 预防 动物 疾病 的 疫苗 、 类 毒素 和 血清 . 
将 微生物 接种 人 鸡 胚 、 动 物 、 肉 汤 或 其 他 细菌 培养 基 。 按 
标准 的 实验 方法 将 细菌 培养 至 -- 定 的 时 期 ， 制 备 疫苗 和 血清 ，。 
检查 疫苗 是 否 已 杀 死 ， 病 毒 是 否 已 灭 活 ， 然 后 确认 装 瓶 。 检 查 
内 类 积 乳 制品 ， 确 定 是 否 符合 质量 和 纯度 的 标准 。 配 制 供 检验 
用 的 标准 含量 溶液 和 试剂 。 记 录 检 验 结果 和 撰写 报告 。 清 洗 实 
验 设备 。 从 事 其 他 协助 兽医 研究 题目 的 技术 工作 。 
GED: 5 SVP: 6 PA: L47 EC: TI DPT: 381 
能 向 兴趣 性 格 
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3156-132 ”医学 实验 技术 员 
(MEDICAL-LABGORATORY TECHNICIAN) 
《军事 ) 
进行 诊疗 疾病 所 用 的 各 种 实验 室 操 作 .。 


履行 职 贞 名 称 01 一 300 所 述职 责 。 到 得 样品 ， 进 行 鉴别 ， 作 
实验 准备 ， 贴 好 标签 并 在 实验 后 处 理 掉 样品 。 进 行 血液 学 实 
验 ， 休 液 的 物理 和 生化 分 析 ， 血 清 学 实验 ， 细 菌 学 、 真 菌 学 、 
血库 、 组 织 学 等 实验 反 作 ， 故 别 宁 生 虫 。 帮 助 病理 学 家 进行 己 
体 前 位。 检查 .校准 并 维护 实验 室 仪 器 。 作 出 实验 报告 和 保存 
记录 。 筹 划 ， 发 旅 几 疗 用 供应 品 并 管理 备用 。 

GED:4 SVP:7 PA:L 47 EC: 1 DPT: 271 


能 名 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


33343333453 179 10Y 


31$6-134 ”医学 检验 技术 员 
(MEDICAL-LABORATORYTECHNICIAN) 
( 话 疗 } 
为 配合 诊断 和 治疗 疾病 从 事 各 种 常规 实验 室 工作 
采集 血样 , 计数 血细胞 , 测定 出 血 时 间 与 凝血 时 间 、 血 型 和 
血液 的 其 他 指标 。 制 作 供 显微镜 检查 用 的 微生物 染色 片 。 进 行 
尿检 和 其 他 体液 的 化 验 。 为 病人 作 检 查 准 备 并 进行 基础 代谢 和 
心电图 检查 。 操作 使 用 温 箱 、 天 平 、 离 心机 、 消 毒 锅 和 其 他 实 
验 室 没 备 。 如 有 必要 则 清洗 和 消毒 供 实验 室 使 用 的 玻璃 器 风 和 和 
设备 。 
GED:4 SVP:5 PA:L47 EC:I DPT: 381 


能 向 兴趣 。 ” ”性格 
GVNSPQKFMEC 
22232333353 179 10Y 


3156 一 199 ”其 他 医疗 实验 技师 和 技术员 
(OTHER MSEDICAL LABORATORY TECH 
NOLOGISTS AND TECHNICIANS) 
本 残余 类 包括 未 归 人 细 类 3156 的 其 他 医疗 实验 技师 和 技术 员 。 


3157 一 一 牙科 卫生 和 负 、 护 理 员 和 技术 员 
本 细 类 包括 与 牙科 的 辅助 工作 有 关 的 职业 ， 其 职责 有 : 预防 口 脸 
次 病 ; 制作 和 调试 和 修复 假牙 及 其 他 牙齿 矫正 器 ， 协 助 牙医 工作 。 





牙科 卫生 员 和 助理 
3157 一 110 至 3157114 


3157-110 牙科 卫生 员 
(DENTAL BYGIENIST) (医疗 ) 

进行 牙齿 项 防 性 工作 和 指导 牙 替 口腔 卫生 保健 。 

用 牙科 仪器 设备 除 垢 , 抛光 牙 此, 以 去 除 软 硬 沉积 物 。 用 电动 设 
备 洁 治 充填 物 以 清除 色素 斑 和 腐蚀 物 。 局 部 用 药 或 包 封 牙 光 以 减少 
皮 贞 。 进 行 基本 的 牙科 检查 、 记 录 病 史 。 记 录 和 牙科 医生 诊断 治疗 所 
需 的 情况 和 观察 所 见 。 指 导 个 人 和 群体 的 家 庭 牙齿 保健 和 与 牙齿 健 
康 有 关 的 饮食 咨询 。 拍摄、 冲洗 和 贴 放 牙 科 X 光 片 、 做 出 牙齿 的 
纯 模 ,作为 研究 的 模型 。 根 据 省 级 法 律 许可 的 范围 和 所 受训 练 进行 
局 部 麻 竖 ,安放 、 操 作 完 成 洁 治 填充 过 程 ,拆除 锋线 。 

GED: 4 SVP: 6 PA: 14567 EC: I DPT: 321 


能 向 兴趣 性 格 
GVYNSPOQOKFMEC 


33333433353 76 5Y 





医疗 和 保健 方面 的 职业 181 


3157-112 牙科 治疗 师 
(DENTAL THERAPIST) 〈 军 可 ) 

对 军队 牙医 官 开 了 处 方 的 病人 进行 治疗 。 

履行 职责 名 称 01 一 300 所 述职 责 。 对 病人 进行 放射 线 检 查 。 
去 牙 拍 和 磨 光 牙 齿 , 帮助 牙医 官 补 牙 。 鉴 别 牙 周 病 病人 , 根据 处 
方 准备 并 给 病人 施用 牙 周 药 带 。 在 牙科 手术 后 进行 术 后 护理 。 
制 牙 弓 模型 。 在 牙科 急诊 中 进行 急救 。 用 讲演 和 丰 教 的 方式 进 
行 口腔 于 生 宣教 。 维 护 仪器 和 设备 。 记 录 做 过 的 工作 , 收集 数据 


和 统计 资料 并 制 成 表格 。 
GED: 4 SVP: 6 PA: L4567 EC:I DPT: 321 
能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
33333433454 19 0Y 


315?-113 ”有 热 照 的 牙科 助理 
(CERTIFIED DENTAL ASSISTANT) (医疗 ) 
帮助 牙医 治疗 病人 和 在 医师 指导 下 进行 口腔 内 的 技术 
操作 。 
懂行 职业 3157-114 所 述职 责 。 在 培训 和 省 级 的 法 律 允 许 的 
情况 下 . 进行 口腔 内 的 技术 操作 。 可 能 执行 其 他 职责 , 包括 有 关 


牙 整齐 矫正 器 的 放 人 与 维护 ， 
GED: 3 SVP: 5 PA: 14567 EC: 1 DPT: 664 
能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


33343433354 13 53Y 


3157-114 ”牙科 护士 
(DENTAL ASSISTANT) (医疗 ) 

协助 牙医 师 诊疗 病人 。 

安排 病人 就 座 和 和 作 好 牙科 治疗 前 准备 。 安 置 器 械 、 材 
料 ， 药 物 并 递 给 牙医 师 。 在 诊治 操作 过 程 中 使 用 吸 抽 装置 、 
晓 水 、 棉 卷 和 支架 以 及 类 利和 天 分 离 器, 以 保持 手术 时 干净 。 
使 用 调剂 天 平 ， 机 械 汞 合金 调制 路 , 准备 补 牙 用 材料 , 在 需要 
时 递 给 牙医 师 , 通过 交谈 和 打手 势 , 安慰 病人 。 在 牙医 指导 下 
对 局 部 和 全 身 疾 病 进 行 急 救治 疗 。 给 病人 潮解 术 后 护理 、 日 
腔 卫 生 和 认识 腾 食 与 预防 齿 病 的 重要 性。 使 用 者 淖 器 ， 高 讨 _ 
消毒 锅 和 消毒 液 消毒 器 械 。 倒 出 、 修 整 和 雏 装 从 牙医 师 处 取 
得 的 用 印 模 制 成 的 牙齿 右 襄 模型 。 完 成 其 他 实验 室 操作 . 执 
行 常 规 保养 工作 , 如 给 设备 加 润滑 油 , 磨 利 牙 齿 器 械 , 替换 消 
耗 性 部 件 , 清洗 设备 和 治疗 室 。 折 摄 冲洗 贴 放 X 线 片 。 

根据 省 级 法 律 许可 的 范围 和 所 受训 练 , 洁 治 牙齿 、 繁 化 处 
理 牙 上 替 、 及 完成 其 他 口腔 内 操作 。 也 开 和 参阅 职 务 名 称 02--240 
的 定义 , 必要 时 也 可 做 牙医 接待 员 的 工作 ， 

GED:3 SVP:5 PA:1L4567 PC:1 DPT: 664 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
33343433354 13 53Y 


315S7-1]18 牙科 有 临床 助理 
IDENTAL-CLINICAL ASSISTANT) (军事 ) 
其 职责 是 在 牙科 治疗 居 劳 和 其 他 方面 辅助 部 队 牙 医 官 的 工作 。 
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履行 职责 名 称 01-300 所 述职 责 。 为 进行 牙科 治疗 的 病人 作 好 
准备 。 安 排 好 器 械 、 材 料 和 药物 , 并 将 其 递交 牙医 官 。 利 用 吸引 
器 、 喷 水 器 、 脱 脂 棉 卷 和 持 物 器 等 隔 开瑞 与 面颊 , 清理 口腔 手术 部 
位 。 用 天 平 、 机 械 冬 合金 调制 器 和 手工 工具 调制 补 牙 的 填充 物 
质 ， 协助 牙科 放射 线 照相 。 进 行 临床 所 需要 的 牙科 实验 室 操作 .。 
在 牙科 急诊 中 进行 急救 。 进 行 或 协助 进行 口腔 卫生 方面 的 工作 。 
在 牙科 诊所 管理 牙科 供应 品 的 发 放 。 调 整 牙 科 实 验 室 的 仪器 并 给 
仪器 上 润滑 油 。 消 毒 仪器 。 保 存 病 人 的 牙科 诊疗 记录 和 表格 。 

GED:3 SVP:5 PA:L457 EC:I DPT:664 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


33343433454 13 53Y 


3157-126 ”假牙 技师 
(DENTURIST) (医疗 ) 

设计 、 制 作 、 调 试 和 修复 假牙。 

履行 职责 名 称 01~180 所 述职 责 。 应 用 面 号 和 其 他 工艺 设 
备 , 测定 病人 的 颌 面 ,决定 假牙 的 大 小 、 形 状 , 得 出 病人 牙齿 ， 
齿 卢 、 颌 面 的 模型 , 并 设计 假牙 。 指 导 其 他 工人 制作 假牙 。 进 
行 安装 、 修 整 和 维修 、 必 要 时 亲自 制作 假牙 。 

GED:4 SVP:7 PA:S47 EC:I DPT:231 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


33322433354 19 0Y 


3157-134 “牙科 实验 窜 监 理 
(MANAGING SUPERVISOR, DENTAL LA- 
BORATORY) (科学 和 产业 设备 , 未 归 他 类 者 ) 
以 本 人 或 雇主 或 合股 经 营 的 名 义 , 计划 、 组 织 、 监 督 和 协 
调 牙 科 实 验 室 的 业务 ， 
应 用 牙科 实验 室 工作 的 专门 知识 , 履行 职责 名 称 01-180 所 述 
职责 。 研 究 实验 室 所 使 用 的 方法 ,采取 措施 提高 工作 效率 和 改善 劳 
动 条 件 ,或 批准 这 方面 的 建议 。 必 要 于 ,与 牙科 医师 洽谈 业务 。 


3157-138 ”普通 牙科 技术 员 
(DENTAL TECHNICIAN, GENERAL) (科学 和 
产业 设备 , 未 归 他 类 者 ) 

制造 和 修理 假牙 和 其 他 牙科 装置 。 

使 用 蜡 、 石 宫 模 型 、 牙 齿 测 量 器 、 验 架 、 电 动 磨牙 器 和 磨 
光 右 制造 整套 或 部 分 的 假牙 ， 加 工 金属 、 硬 橡胶 或 塑料 板 使 之 
成 型 , 供 制 作假 牙 之 用 , 运用 有 关 牙 齿 大 小 、 形 状 、 色 度 和 颜色 
的 知 误 安 装 资 牙 或 塑料 牙 。 在 磨 光 轮 和 抛光 轮 上 完成 假牙 制作 ， 
控 规格 有 加工 金 访 类 、 柑 体 、 桥 架 和 其 他 附属 物 。 采 用 粘 接 型 
颖 、 附 加 装置 和 重新 托 社 假 牙 来 完成 修复 过 程 。 还 可 参阅 职务 
名 称 02-410 的 定义 。 

GED:4 SVP:7 PA:L47 EC:T DPT:281 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKEMEC 
33322432353 901 0Y 





3157-139 牙科 技术 员 见 习 生 
(DENTAL-TECHNICIAN APPRENTICE) 


(科学 和 产业 设备 ,未 归 他 类 者 ) 
根据 培训 计划 , 逐步 履行 职业 3157-138 所 述职 责 。 也 可 参 


见 职务 名 称 03_010 的 定义 。 


3157 一 142 ”仿真 资 牙 技术 员 
(DENTAL CERAMIST) (科学 和 产业 设备 , 未 归 
他 类 者 ) 
按 处 方 制造 和 修理 假牙 或 部 分 假牙 。 
履行 职业 3157-138 所 述职 责 。 专 门 制造 仿真 资 牙 , 以 代替 
脱落 的 牙 或 本 体 牙 的 一 部 分 , 务求 功能 与 外 观 俱 佳 。 调 制 材 料 ， 
使 颜色 与 真 牙 匹配 。 用 调 拌 刀 将 混合 物 涂 到 牙 哈 的 金属 冠 上 、 
清除 多 余 的 材料 , 并 将 牙齿 放 入 炉 内 硬化 。 从 炉 中 取出 船 牙 , 重 
复 整 理 直 到 假牙 符合 规格 , 瓷 面 达到 所 要 求 的 光泽 。 也 可 参阅 
职务 名 称 02-410 的 定义 。 


GED:4 SVP:7 PA:L47 EC:I DPT: 281 
能 铅 兴趣 性 格 


901 0Y 


3157 一 144 ”牙科 实验 室 技术 员 . 
(DENTAL-LABORATORY TECHNICIAN) 
(军事 ) 
根据 牙医 官 处 方 , 为 部 队 的 成 员 准 备 并 制作 假牙 积 鞭 他 
牙科 装置 。 
履行 职责 名 称 01-300 所 述职 责 。 利 用 蜡 或 石 宵 模具 . 牙 测量 
器 、 牙 色 计 、 咬 合 器 、 电 子 研磨 机 、 上 光 机 等 制作 全 口 假牙 和 部 
分 假牙 ， 把 金属 、 硬 橡胶 或 塑胶 作成 假牙 床 形 状 ,再 将 瓷 或 塑料 牙 
齿 灸 内 在 这 些 牙 床上 , 打磨 和 抛光 假牙 在 镶 牙 过 程 中 , 制作 牙 
模 、 牙 型 和 牙 冠 、 制 作 可 移动 的 牙科 装置 , 安装 口腔 内 夹 条 和 其 他 
外 科 辅 器 。 保 持 实验 室 仪器 的 清洁 并 进行 简单 的 维修 。 
GED:4 SVP:7 PA:L47 EC:I DPT: 281 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQEKFMEC 
33323433353 901 0Y 


3157-146” 牙 冠 与 牙 桥 技 术 员 
(DENTAL TECHNICIAN. CROWN AND 
BRIDGE) (科学 和 产业 设备 ， 未 归 他 类 者 ) 
按照 处 方 制 做 牙 冠 及 谋 体 ， 
履行 职责 与 职业 3157-138 相似 。 专 门 修补 部 分 脱落 的 本 体 牙 。 
选择 瓷 牙 面 或 塑料 牙 面 ,用 烘箱 加 工 , 使 之 与 天 然 政 齿 的 形状 、 色 泽 
相 吻 合 。 制 备 牙 冠 、 赃 体 和 牙齿 的 蜡 型 ,用 调 药 刀 和 小 刀 修 整 蜡 型 ， 
使 其 变 成 需要 的 大 小 和 形状 。 向 蜡 型 洲 石 育 并 浸入 沸 水 中 ,除去 模型 
上 的 晓 。 把 金属 冠 和 金 、 银 、 不 锈 锅 和 其 他 非 铁 金属 暴 笨 放 在 造型 
机 内 造型 。 用 牙 钼 和 抛光 轮 对 金属 表面 进行 修饰 和 抛光 。 在 牙齿 代 
型 中 填 放 丙 烯 树 脂 制作 塑料 牙 。 用 焊料 和 喷 灯 制作 牙 冠 、 棕 体 和 其 
他 牙齿 构成 部 分 的 固定 桥架 。 可 参阅 职务 名 称 02-410 所 述 定 义 。 
名 要 时 制作 争 铜 的 、 塑 料 的 、 石 头 的 或 树脂 的 模具 , 以 便 


制作 牙 冠 和 桥架 . 
GED:4 SVP:7 PA:L47 EC:I DPT:281 
能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
3422432353 90l 0QY 





3157-150 “牙科 金属 工艺 技术 员 
(DENTAL TECHNICIAN METAL) (科学 和 产业 
设备 , 末 归 他 类 者 ) 


按照 处 方 设计 放 在 塑料 模型 中 制作 的 部 分 假牙 的 金属 构架 
和 卡 丈 ，。 


懂行 职责 与 职业 3157-~138 相似 。 专 门 安排 和 设计 供 部 分 
假牙 用 的 金属 构架 ,诸如 挂钩 ， 栅 形 件 、 支 座 、 线 抽 、 保 持 器 
和 其 他 联接 部 件 。 使 用 牙齿 测量 器 测定 天 然 牙 的 最 大 突 面 点 。 
使 用 卡尺 测量 切 制 深度 , 测定 钩子 扣 端的 位 置 和 确保 齿 桥 男 定 
端的 位 置 ， 在 模型 上 绘 盟 构架 和 钩子 的 轮廓 。 用 调 药 刀 把 蜡 放 
在 牙 和 年 具 部 位 , 声 去 下 部 突出 部 分 , 以 减轻 钧 架 在 齿 眼 上 的 讨 
力 。 选 择 ， 安 装 利 麻 光 假牙 。 检 查 假牙 是 否 符合 规格 。 按 照 原 
始 模 型 的 构 揭 各 挂 多 的 轮 廊 复 制 为 工作 洋 板 。 可 参阅 职务 名 称 
02-410 的 定义 。 如 必要 ,可 制作 和 修理 供 部 分 假牙 用 的 外 形 线 
架 和 牙齿 保持 器 

GED:4 SYP:7 PA:L47 EC:I DPT:281 











能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
3 34 


22432353 901 OY 





3157-154 牙科 矫形 技术 员 
(ORTHODONTIC TECHNICIAN) (科学 和 产业 
设备 , 未 归 他 类 考 ) 

按 处 方 所作 和 修 开 牙齿 矫形 器 。 

晕 行 职责 与 职业 3157 一 138 相似 。 专 门 制 作 牙 齿 矫 形 的 维 
持 器 ， 齿 环 、 填 塞 器 和 正 位 器 。 使 用 右 意 或 塑料 制作 模型 或 复 
制 借 。 几 调 药 刀 、 钳 子 ， 爆 接 器 、 磨 牙 机 和 擅 光 轮 来 造形 、 研 
语 、 抛 光 、 雕 刻 相 组 接 金 属 和 塑料 固定 器 。 用 葵 架 检查 固定 器 
是 诬 符 会 规格 。 可 参阅 职务 名 称 02 一 410 所 述 定义 。 

GED.4 SVP:7 PA:L47 EC:I DPT:281 














能 问 兴趣 性 格 
VNSPQOKFMEC 
3 332 


2432353 901 OY 


31s7-158 假牙 安装 员 
{DENTURE SETTER) ( 科 堂 和 产业 设备 ,未 归 他 
类 老 ) 
按照 处 方 把 牙齿 和 讨 色 蜡 模 上 制作 全 假牙 或 部 分 假牙 。 
检查 模型 是 和 否 符合 规格 ,调整 验 架 框 , 以 便 若 得 颌 垂直 和 向 两 侧 
活动 的 准确 数据 。 把 软 蜡 放 在 右 党 上 梅 成 牙 槽 ,用 手指 讨 挤 蜡 , 使 其 
臣 形 ,按照 一 定 的 咬 关 系 把 牙 装 人 模型 。 用 调 药 刀 把 虹 涂 到 牙 基部 ， 
把 复写 纸 插入 颌 闻 , 启 闭 铬 以 使 用 颜色 指示 ” 面 突出 处 .用 磨 具 打 魔 
这 些 点 以 获得 祝 要 的 咬合 。 有 的 可 能 对 试 装 后 的 假牙 进行 修整 。 
GED:3 SVP:7 PA:L47 EC:I DPT:381 
能 向 兴趣 性 格 
GVNSEFEQKFMEC 
33422432353 901 0Y 


3157-162 ”假牙 构架 咎 整 师 
(FRAMEWORK FINISHER DENTURES) (科学 
各 产业 设备 , 林 归 他 类 者 ) 
使 用 磨牙 机 整修 部 分 假牙 的 金属 构架 。 
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将 金属 构架 压 到 转盘 上 磨 去 表面 不 整 的 部 分 。 把 金属 构 桌 
温和 人 腐蚀 液 中 除去 色 班 , 便于 进一步 的 抛光 。 把 金 届 构架 抛光 
打 平 。 用 烙铁 和 焊接 设备 、 手 工 器 其 和 钻 子 修整 和 调整 构架 . 
把 构架 装 到 石膏 牙 弓 模型 上 检查 是 否 相 配 和 咬合 情况 。 反 复 加 
工 直到 假牙 完全 合乎 要 求 为 止 。 

GED:3 SVP:6 PA:S47 EC:I DPT':681 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
34433432354 91 0Y 


3157 一 166 工作 台 操作 模型 师 
(MOULDER BENCH) (科学 和 产业 设备 , 林 归 他 
类 者 ) 

用 铬 钻 合金 铸造 牙 桥 和 假牙 托 。 

往 模 框 内 倒 人 规定 量 的 砂 利 峙 粉 。 将 充满 砂 粉 的 印 模 放 在 
模 框 内 在 振 蔓 机 上 把 模 框 内 的 砂 弄 紧 实 。 用 手工 工具 从 印 模 中 
松动 并 分 离 出 模型 , 把 砂 模 上 不 平 的 地 方 弄 光 滑 , 加 宽 灌注 口 。 
把 砂 模 的 上 和 下 半 部 合 在 一 起 。 用 出 饮 盛 -- 定 量 的 金属 在 电炉 
内 加 热 , 观察 温度 计 , 以 保持 规定 的 温度 范围 。 把 址 锅 内 的 熔融 
金属 倒 人 砂 模 的 浇注 口 , 把 模 框 金属 铸 型 倒 人 砂 箱 内 。 清 踪 锥 
件 上 的 砂 , 检查 它们 是 否 与 印 模 一 样 。 

GED:3 SVP:6 PA:L47 EC:I DPT:681 

















能 向 兴趣 性 格 
GYNSPQAQKFMEC 


34422433354 91 0Y 


3157~170 “牙科 矫形 国定 用 带 环 制造 师 
(ORTHODONTIC-BAND MAKER) (科学 和 产 
业 设 备 , 未 归 他 类 者 ) 
制作 加 固 政 齿 用 的 金 、 银 、 不 锈 钢 和 其 他 金属 的 带 环 。 
查看 规格 单 , 确定 带 环 的 尺寸 和 物理 特性 。 使 用 手 剪 把 金 
属 前 成 规定 的 尺寸 。 给 金属 退火 , 使 其 软化 , 符合 所 需 条 件 。 把 
金属 轧 压 至 所 需要 的 厚度 , 然后 混 人 水 中 冷却 、 用 焊 枪 得 焊接 


设备 把 金属 条 焊接 成 带 环 。 
GED:3 SVP:6 PA:L47 EC:I DPT:681 
能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


34433432354 19 0Y 


3157-174 ” 资 牙 铸造 模 医 
(CASTER AND MOULDER. DENTAL 
CERAMICS) (科学 各 产业 设备 , 未 归 他 类 者 ) 
制造 和 修整 瓷 牙 冠 。 - 
往 铸 牙 模 上 涂 分 离 液 和 在 其 上 施 布 螨 屋 。 把 晓 印 贷 放 人 右 
谊 模 内 , 然后 放 和 人 炉子 内 使 蜡 熔 化 。 把 模型 安置 钊 铸模 机 上 和 狼 
造 金属 模 框 。 用 喷 砂 设备 把 金属 模 框 从 石 党 模 上 分 离 ， 用 沁 光 
轮 把 金属 模 杠 上 的 粗糙 部 分 麻 光 ， 如 果 必 上 紧 , 还 费 调 邮资 液 , 使 
假牙 与 天 然 征 的 颜色 一 致 , 制作 灌注 瓷 牙 冠 所 需 钢 狼 模 。 
GED:3 SVP:5 PA:S47 EC:I DPT:681 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


34433433353 9] Y0 
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31$7-178 ”假牙 填 装 夺 
(DENTURE PACKER) (科学 和 产业 设备 , 未 妇 他 
类 者 ) 
把 塑料 装 人 铸模 制作 完全 或 部 分 假牙 
用 调 药 刀 将 规定 量 的 塑料 粉 和 化 学 溶液 调配 到 一 起 。 把 这 
种 混合 物 涂 到 假牙 基部 周围 和 模 的 凹陷 内 。 在 模 底 铺 放 塑 料 
膜 ， 蜡纸 或 金属 箔 , 使 模 与 假牙 能 够 分 离 。 把 模 项 与 假牙 底部 
装配 在 一 起 讨 紧 , 围绕 牙 启 围 抒 混 合 物 压 紧 , 制 成 复制 眼 。 移 去 
模具 ,用 刀 整 修 掉 多 余 的 塑料 。 反 复 整 修 直 到 制 成 的 假牙 合乎 
要 求 , 把 模 浸入 热 水 中 ( 按 规定 时 间 ) 使 塑料 成 形 。 使 用 喷射 
器 将 模 从 模 盘 分 离 。 用 锤 和 割 切 工具 除去 假牙 的 外 层 包 砷 物 。 
GED:3 SVP:5 PA:S47 EC:I DPT: 684 


能 向 兴趣 ”性 格 
GVNSPQKFMEC 


34433433354 19 0Y 


3157~182 ”假牙 石 豆 模 工 
(PLASTER MOULDER DENTURES) (科学 和 产 
业 设 备 ,未 归 他 类 者 ) 

用 牙齿 印 模 和 假牙 铸模 制作 石膏 铸模 和 模型 。 

以 电 搅 拌 器 将 规定 量 的 特 跌 石膏 粉 和 水 混合 成 化 合 物 , 用 
手 制 成 铸模 和 模型 。 把 混合 物 倒 人 印 模 制 成 模型 。 磨 去 模型 上 
多 余 的 石 寡 , 便于 装 和 人 联接 器 。 把 上 模 与 下 模 装 入 联接 器 , 相互 
对 准 并 与 蜡 印 模 对 准 。 把 石 浓 混 合 物 装填 人 铸模 制 成 假牙 模型 ， 
或 制作 金属 、 塑 料 假牙 用 的 模型 , 然后 主 石膏 变 硬 。 把 模型 放 
入 沸水 中 , 使 晴 从 石膏 中 熔化 掉 。 用 刀 或 刷子 把 模型 上 余下 的 
姥 乔 掉 , 在 肥皂 液 中 洗 去 模型 上 污垢 和 异物 。 

GED:3 SVP:5 PA:S47 EC:I DPT:684 

能 向 兴趣 性 格 
GVYVNSPQKFMEC 

34433433354 91 0Y 


3157 一 186 ”了 咬合 模 工 
(BITE-BLOCK FORMER) (科学 和 产业 设备 ,未 
归 他 类 者 ) 
制作 蜡 咬 合 模 和 印 模 盘 , 用 于 采取 病人 牙齿 和 颌 面部 位 的 
印 模 。 
用 喷 灯 熔化 丙烯 胶片 , 用 扁 刀 状 制 膜 工具 使 虫 胶 成 一 定形 
状 , 把 虫 胶 或 两 锯 胶 片 涂 到 印 模 铸 模 上 制 成 印 模 盘 ， 把 软 蜡 填 
至 假牙 石 消 模型 上 , 制 成 咬合 模 。 用 小 刀 将 模型 上 多 佘 的 螨 去 
掉 , 并 用 调 药 刀 把 表面 修 光 滑 。 把 异型 浸入 水 中 使 晴 变 硬 。 用 


棉花 把 做 好 的 咬合 模 表面 擦 亮 。 
GED:3 SVP:4 PA:S47 EC:I DPT:684 
能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 。 
44433433354 91 20Y 


3157-190 ”假牙 整理 工 
(DENTURE FINISHER)`( 科 学 和 产业 设备 , 未 归 
他 类 者 ) 
用 抛光 机 把 假牙 抛光 和 擦 亮 , 以 获得 天 然 外 观 。 
检查 和 触摸 假牙 表面 , 确定 其 粗 糖度 和 决定 用 什么 抛光 工 


具 。 把 假牙 对 着 包 光 机 某 个 部 件 如 雏 钴 、 丙 烯 整修 器 、 舍 锥 和 
别 轮 , 以 清除 类 面 、 血 面 以 及 咀 面 的 石膏 颗粒 和 和 多余 的 塑料 。 
用 利器 清除 牙齿 之 间 多 余 的 塑料 。 用 抛光 机 抛光 假牙 , 以 获得 
天 然 的 光泽 。 将 假牙 浸入 肥皂 液 中 清洗 和 用 压缩 空气 惧 干 。 
GED:3 SVP:4 PA:S47 EC:I DPT:684 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
44443534354 19 2Y0 


3157-194 ”假牙 蜡 工 . 
(DENTUER WAXER) (科学 和 产业 设备 ， 未 归 
他 类 者 ) 
在 假牙 装置 上 布 蜡 ， 以 取得 人 造 齿 眼 的 外 形 。 
用 调 药 刀 把 软 蜡 涂 到 假牙 装置 基部 和 充填 牙齿 间 的 空 阶 。 用 刊 
刀 、 小 刀 和 加 了 热 的 调 药 刀 雕 刻 ， 使 其 变 成 上 耸 眼 的 天 然 外 形 。 将 假 
牙 浸入 冷水 中 使 变 硬 。 如 必要 时 还 制作 蜡 咬 合 模 和 塑料 模 盘 。 
GED:3 SVP:4 PA:S47 EC:1 DPT:684 


能 向 兴趣 性 格 
GYVNSPQKFMEC 
44433 3 3 54 19 20Y 


3157-198 ”假牙 金属 框 蜡 工 
(DENTURE WAXWER METAL FRAME- 
WORK) (科学 和 产业 设备 ， 未 归 他 类 者 ) 
制作 用 以 铸造 部 分 假牙 所 用 金属 框 的 蜡 模 。 
根据 牙科 医师 草图 把 软 嫌 涂 到 齿 弓 的 石膏 模 上 ， 制 成 铸造 
用 的 螨 型 。 用 加 了 热 的 小 刀 整 修 掉 多 余 的 螨 。 用 加 了 热 的 调 药 
刀 把 糖化 的 婧 涂 到 错 型 的 边 上 ， 人 和 使 铸模 内 的 蜡 型 封口 。 用 调 药 
刀 把 蜡 涂 到 人 造 牙 的 眼线 周围 ， 以 制 成 人 造 牙 座 。 往 模型 上 贴 
蜡 棒 ， 制 成 铸造 用 的 注 人 人口。 检查 暑 型 是 否 与 草图 相符 合 。 


GED:3 SVP:4 PA:S47 EC:I DPT: 684 

能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
44443543454 19 20Y 


3157-299 其 他 假牙 技师 、 牙 科 保健 人 员 、 牙 科 助 理 和 牙科 技 
术 人 员 
(OTHER DENTURISTS, DENTAL HUGIENISTS， 
TECHNICIANS) 
本 残余 类 包括 未 归 人 细 类 3157 的 牙 衬 系统 的 辅助 工作 人 员 ， 


3159 一 一 其 他 医疗 和 保健 方面 的 职业 ， 未 归 他 类 者 

本 细 类 包括 医疗 和 保健 方面 未 归 他 类 的 职业 ， 如 假肢 的 设 
计 、 装 配 和 安装 ; 吸入 疗法 ， 脑 电 图 、 矫 正 器 和 心电图 设备 及 
其 他 医院 设备 的 操作 ; 控制 感染 措施 和 门诊 辅助 工作 的 专业 人 
员 ， 药 房 、 太 平 间 以 及 动物 医院 的 工作 人 员工 作 ; 消毒 和 包装 
医院 用 品 ， 协 助 编制 特殊 食谱 。 


假肢 设计 师 、 装 配 师 和 安装 师 
3159-110 至 3159-114 


3159%-110 ”假肢 师 一 -矫形 器 制作 师 
(PROSTHETIST-ORTHOTIST) (科学 和 产业 设 





备 ， 未 归 他 类 者 ) 

设计 、 制 造 、 安 装 和 修理 假肢 和 矫形 设备 ， 用 以 纠正 人 体 
的 生理 缺陷 。 

解释 谢 师 所 开 的 假肢 〈〔 人 工 靶 体 ) 或 矫形 器 (支持 器 或 格 
有 其) 的 处 方 ， 为 器 其 的 制作 给 病人 量 体 ， 设 计 或 绘制 所 需 假 肢 
模型 或 矫形 器 的 草图 。 自 己 或 指导 其 他 工人 使 用 塑料 、 木 料 ， 
皮革 、 钢 、 铝 ， 垫 料 等 各 种 材料 ， 用 机 器 和 手工 工具 制作 假肢 
或 矫形 器 .为 病人 装 戴 矫 形 器 ， 并 做 必要 的 修整 (加 减 垫 料 、 调 
整 各 部 件 和 调整 松紧 程度 )， 使 其 达到 最 舒适 和 最 佳 的 效果 ， 
重新 校正 设计 以 适应 变化 ， 并 指导 其 他 工人 修改 器 具 。 指 导 病 
人 使 用 和 保养 器 具 。 如 必要 对 器 具 进 行 维修 服务 。 


GED: 5 SVP:7 PA:M4567 EC:I DPT:261 

能 向 兴趣 性 客 
SPQKEFME 
2343335 
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3159-114 义 眼 制造 师 
(ARTIFICIAL~-EYE MAKER) (科学 和 产业 设备 
,未 归 他 类 者 ) 
雕刻 塑料 眼 ， 并 将 其 装 人 病人 眼窝 内 。 
将 软 的 褐藻 酸 盐 材 料 置 人 病人 眼眶 内 得 到 眼 形 的 模型 。 用 铁 笔 
画 出 虹膜 。 从 眼眶 中 取出 模型 ， 将 其 放 和 人 石膏 内 制 成 模子 。 从 透明 
塑料 棒 上 切 出 塑料 较 片 做 角膜 ， 胃 甸 床 把 它 加 工 成 一 定 狐 度 。 用 浮 
石 、 蜡 研 磨料 和 抛光 化 合 物 抛光 。 绘 上 瞳孔 和 虹膜 ， 使 闫 色 与 天 然 
腿 相似 。 把 绘制 过 的 小 圆 片 放 到 旱 制 假 眼 上 ， 倒 人 白 塑 料 制 成 候 
眼 。 把 模型 放 人 锅 内 或 热 水 中 使 塑料 硬化 。 用 牙科 用 车 床 和 浮石 把 
表面 抛光 ， 以 使 歼 上 “血管 ”。 粘 上 染 有 颜色 的 尼龙 纤维 管 模拟 血 
管 。 把 假 眼 再 放 入 模型 中 ， 侦 入 清 塑料 ， 把 假 眼 用 磨 光 轮 抛光 ， 以 
获得 天 然 的 光 洋 。 把 塑料 眼 安置 在 病人 眼窝 内 ， 作 适当 调整 ， 使 之 
与 天 然 服 相 匹 配 。 用 问 样 的 技术 为 病人 配制 巩膜 镜 。 
GED:4 SVP:7 PA:S47 EC:I DPT: 261 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
23322432352 10 09Y 


3159--122 ”假肢 和 矫形 器 技术 员 
(PROSTHETIST-ORTHOTIST TECHNICIAN) 
{ 科 学 和 产业 设备 ， 未 归 他 类 者 ) 
制作 装配 和 维修 假肢 和 矫形 设备 。 
检查 工作 图 纸 或 假肢 、 矫 形 器 的 模型 ， 装 配 设备 的 各 部 件 ， 使 
能 暂时 间 定 为 试 安装 检验 的 适当 形式 。 以 塑料 、 木 料 、 皮 子 、 钢 
材 、 铝 材 、 垫 料及 其 他 材料 ， 用 机 械 或 手工 工具 按照 要 求 作 调整 装 
配 。 按 要 求 制作 常用 的 设备 部 件 。 修 理 或 重新 制作 设备 。 
GED:4 SVP:6 PA:M47 EC:I DPT:381 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


33323433355 109 0Y 


医疗 设备 操作 员 ， 未 归 他 类 者 
3159~134 至 3159-146 


315$9--134 ”呼吸 治疗 师 
(RESPIRATORY TECHNOLOGIST) (医疗 ) 


医疗 和 保健 方面 的 职业 185 


在 医院 或 家 里 安排 对 病人 的 呼吸 治疗 。 

与 医疗 和 护理 人 员 讨 论 病 人 的 治疗 方案 ， 安 装 通 气 装置 、 保 育 
箱 、 复 &i4 句 和 其 他 维持 生命 的 设备 。 将 生命 维持 设备 接 到 病人 身 
上 ， 调 控 气 道 压力 、 泥 度 、 血 气 水 平 、 呼 吸 频 率 和 其 他 因素 。 监 视 
病人 进展 和 仪器 功能 。 开 展 基 本 肺 功 能 试验 以 支持 医生 对 呼吸 系统 
疾病 的 诊断 ， 如 需要 时 给 病人 到 自作 血气 分 析 。 向 病人 和 医务 人 员 
解说 治疗 步骤 和 设备 的 使 用 。 必 要 时 行人 工 呼 吸 和 体外 循环 ， 对 设 
备 进行 维修 服务 ， 监 测 各 种 管道 、 部 件 和 病人 报警 系统 。 

GED:4 SVP:6 PA:L457 EC:I DPT;360 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


33333433354 791 0Y 


3159--138 ” 脑 电 图 技术 员 
(ELECTROENCEPHALOGRAPHIC TECHNI- 
CIAN) (医疗 ) 
操作 脑 电 图 机 器 ， 检 查 和 记录 大 脑 电 脉 冲 ， 对 大 脑 功能 做 
出 评价 。 
向 病人 说 明 检 查 步 又。 将 电极 安置 在 病人 头 部 规定 的 点 
上 ， 电 极 的 另 一端 连 接 闸 盒 。 旋转 操作 选择 开关 ， 以 获得 大 脑 
不 同 部 位 的 电 脉 冲 描记 波 。 在 记录 纸 上 作 注释 。 查 看 记录 纸 ， 
找 出 可 能 的 假 描记 。 观 察 病人 是 否 有 需要 立即 治疗 的 惊厥 等 身 
体 变 化 。 调整 控 制 旋钮 ， 确 认 仪 器 性 能 良好 和 没有 外 来 干扰 . 
操作 或 协助 操作 特殊 电器 及 设备 ， 如 换 能 器 ， 示 波 器 测量 身体 
器 官 的 中 线 和 将 声波 转换 为 听 党 信号。 还 可 参阅 职务 名 称 
02-410 所 述 的 定义 。 
GED:4 SVP:6 PA:L467 EC:I DPT: 364 


能 向 兴趣 性 格 
GVENPQREKEFMEC 


33332443354 791 OY 


31S9-142 ”矫正 视 轴 师 
(ORTHOPTIST) (医疗 ) 

根据 眼科 工程 师 的 医嘱 对 病人 作 诊 断 性 或 治疗 性 试验 ， 并 
给 病人 布置 眼球 运动 ， 以 便 正确 诊断 和 治疗 双 目 视力 的 缺陷 。 

使 用 特殊 的 眼科 仪器 检查 测定 腿 睛 的 视力 、 聚 焦 能 力 和 单 
个 眼球 运动 和 双眼 球 运动 的 情况 。 为 病人 安排 眼球 运动 以 增强 
腿 遇 力量 ， 并 使 两 眼 一 起 调 焦 和 协调 。 记 录 病 人 进展 情况 。 指 
导 成 年 病人 或 儿童 的 父母 在 家 中 矫治 视力 的 方法 。 

GED:4 SVP:6 PA:L457 EC:I DPT:364 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


333324414454 791 0Y 


.3159-146 ”心电图 技术 员 


(ELECTROCARDIOGRAPHIC TECHNICIAN) 
(医疗 ) 
操作 心电图 机 ,以 连续 心电图 形式 记录 的 心脏 功能 ， 供 诊治 
疾病 用 . 
向 病人 解释 检查 步骤 ， 把 电极 安放 到 仰卧 的 病人 脑 、 臂 、 
腿 部 ， 移 动 胸 电 极 至 不 同位 置 ， 以 获得 不 同 导向 的 连续 心 功能 
的 心电图 。 整 理 出 典型 的 波形 部 分 。 观 察 表示 病人 身体 状况 变 


186 ”医疗 和 保健 方面 的 职业 


化 的 波形 .也 许昌 即刻 作 医 疗 处理 。 操 作 开关 纠正 心电图 的 技 
术 性 误差 和 干扰 。 还 可 参阅 职务 名 称 02-410 所 述 定义 。 

有 的 可 以 指导 病人 进行 特定 的 运动 ， 并 把 运动 前 后 的 情况 
记录 下 来 ， 有 的 可 以 操作 光 心 电 描记 机 记录 心软 膜 的 声音 和 血 


流通 过 的 声音 。 可 参阅 职务 名 称 02-410 的 定义 。 
GED:4 SVP:5 PA:L47 EC:I DPT:364 
能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


33332443354 791 0Y 


铺 助 性 医疗 职业 ， 未 妇 他 类 者 
3159 一 166 至 3159 一 199 


3159-166 ”感染 控制 官员 
(ENFECTION-CONTROL OFFICER) (医疗 ) 
检查 医院 内 环境 {卫生 和 细菌 情况， 发 现 和 报告 感染 实例 。 
经 常 指导 开展 有 关 预 防 控制 感染 的 服务 和 教育 项 目 ， 研 究 
医院 内 无 菌 术 的 方针 、 实 由 和 程序 ， 并 提出 改进 建议 。 采 集 和 
培养 特殊 病人 拭 子 以 发 现 传染 性 细菌 的 存在 。 检 查 病 人 的 感 
染 ， 以 确定 其 原因 和 来 源 。 记 录 和 报告 医院 感染 以 便 作出 统 
计 。 定 期 采集 取 自 手术 室 、 心 脏 病房 和 其 他 重要 部 门 使 用 的 设 
备 和 用 品 的 标本 进行 培养 ， 或 对 此 项 工作 进行 监督 。 验 证 用 于 
清洗 病 室 、 手 术 室 和 院内 其 他 地 方 的 清洁 剂 、 化 学 品 、 其 他 药 


物 和 消毒 液 的 效果 。 
GED:5 SVP:7 PA:L457 EC:I DPT:268 
能 向 兴趣 性 格 
GVENPQKFMEC 
23333444454 71 0Y1 


3159~168 卫生 技师 
(HYGIENE TECHNICIAN) (军事 ) 

在 军事 基地 和 舰艇 上 ， 检 查 、 调 查 并 报告 有 关 环境 卫生 ， 
职业 卫生 和 工业 卫生 的 情况 。 

履行 职责 名 称 01]-300 所 述职 责 。 对 食品 ， 牛 奶 和 奶 制品 的 生 
产 、 加 工 、 准 备 、 处 理 、 贮 存 、 包 装 和 运输 中 进行 细菌 学 和 卫生 
标准 的 检查 、 调 查 和 提出 建议 ， 进 行 流行 病 学 调查 并 执行 控制 和 
预防 措施 。 汇 集 有 关 控 制 和 预防 传染 性 疾病 的 统计 资料 及 有 关 记 
录 。 调 查 、 识 别 并 评估 内 部 的 瘟疫 问题 。 实 行 消 灭 病 媒 等 控制 措 
施 。 评 全 和 解释 生物 学 、 细 菌 学 和 化 学 分 析 的 结果 。 写 出 发 现 的 
问题 和 处 理 建议 。 制 作 并 保存 档案 、 记 录 、 登 记 和 统计 资料 。 检 
查 、 保 管 和 校准 取样 和 实验 用 仪器 ， 操 作 有 关 控 制 害 虫 、 环 境 卫 
生 和 职业 保健 等 预防 医学 方面 的 仪器 设备 。 

GED:4 SVP:7 PA:L457 EC:I DPT:267 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
33343444454 79 0Y9 


3159-170 ”膳食 助理 
(DIETARY ASSISTANT) (专业 和 技术 服务 ， 未 
轨 他 类 者 ) 
协助 计划 和 指导 机 关 、 学 校 、 商 业 机 构 的 饮食 供应 工作 。 
在 腾 食 师 或 营养 师 的 指导 下 制订 食谱 ， 以 便 向 个 人 和 团 





体 提 供需 要 的 食品 和 营养 素 。 为 启 调 和 供应 饭 食 的 人 员 安 排 
工作 程序 。 购 买 或 请 购 食 品 、 设 备 和 其 他 供应 品 。 进 行 食品 
成 本 控制 和 其 他 经 营 记 录 ， 以 协助 改进 饮食 服务 系统 的 效率 
和 质量 。 检 查 工作 区 和 食品 贮藏 设备 ， 以 确保 遵守 安全 清洁 


卫生 标准 。 保 管 出 勤 人 员 和 工作 人 员 的 记录 ， 以 及 协助 设备 
和 供应 品 的 盘点 。 
GED:4 SVP:6 PA;L567 EC:I DPT: 268 
能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
33344344455 I 0Y1 
3159-172 ”骨科 助手 


(ORTHOPAEDIC ASSISTANT) (医疗 ) 

在 医务 人 员 的 指导 下 ， 施 数 和 去 除 辐 定 的 石 育 或 安装 牵引 
器 及 其 他 骨科 器 械 。 

用 弹力 绷带、 纱布、 橡皮 垫 或 其 他 保护 性 材料 在 散 石 膏 之 
前 ， 覆 盖 病 人 骨折 部 位 。 浸 湿 石膏 绷 带 ， 在 骨折 处 缠绕 以 使 石 
膏 固 定 。 告 知 病人 怎样 保护 固定 ， 使 用 电动 石膏 切 制 工具 修整 
或 拆除 固定 。 安 装 牵引 用 的 骨架 ， 绳 索 、 牵 拉 重 物 设施 。 在 病 
人 肢体 上 装置 牵引 支持 并 调整 其 张力 ， 使 之 适度 。 用 手工 制作 
金属 、 塑 料 或 石 请 材 料 的 固定 夹板 用 于 病人 有 上 肢体， 调整 旋钮 关 
节 以 使 夹板 与 病人 肢体 相 适应 。 用 工具 对 骨科 器 械 做 小 的 修理 


使 其 适用 并 保持 工作 区 井然 有 序 . 
GED:3 SVP:5 PA:M456 EC:I DPT: 364 
能 向 兴趣 性格 
GVNSPQKFMEC 
33333443355 91 0Y 
3159--174, 药剂 助理 


(PHARMACY AIDE) (医疗 ) 

在 医院 、 药 厂 、 药 店 协助 药剂 师 工作 。 

在 药剂 师 指导 下 配制 合剂 、 油 谊 、 溶 液 、 洗 液 及 其 他 药 
剂 。 包 装 药品 。 为 药物 、 化 学 药品 及 其 他 药剂 贴标签 。 协 助 登 
记 发 出 和 收回 的 麻醉 品 。 计 算 发 出 的 药品 ， 保 管 药 品 清单 ， 按 
照 药剂 师 认 可 的 方案 准备 定货 单 。 开 药品 箱 ， 按 发 货 单 清点 ， 
贮 放 。 

要 清洗 和 消毒 瓶子 、 烧 杯 及 其 他 玻璃 容器 和 用 具 ， 清 理 药 
房 。 必 要 时 在 发 药 口 回答 问 询 和 发 药 。 必 要 时 计算 药房 发 出 药 
品 和 麻醉 药 的 药 费 。 

GED:3 SVP:4 PA:L47 BC:I DPT: 387 





能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
30Y 


33344344454 13 


3159~178 太平间 技工 
(MORGUE ATTENDANT) (医疗 ) 

为 病理 解剖 室 准 备 尸 体 。 一 般 在 医院 工作 或 派出 为 指定 人 
员 服 务 。 ， 
把 尸体 放 人 冷藏 库 或 解剖 台 上 。 摆 放手 术 用 有 具 、 实 验 室 物 
品 、 固 定 液 和 尸体 解剖 需 用 的 其 他 东西 。 在 病理 学 家 指导 下 切 
开户 体 。 保存 从 忆 体 内 取出 的 组 织 标本 。 用 棉花 或 其 他 材料 填 
入 尸体 内 ， 缝 合 皮 肤 切 口 ， 清 洗 解剖 台 ， 托 盘 和 器 械 。 配 制 固 





定 液 。 更 换 弄 脏 的 台布 。 保 存 识 别 尸体 的 记录 资料 。 在 取得 必 
要 的 法 律 文书 后 把 尸体 移交 授权 人 员 。 必 要 时 给 标本 拍照 ， 必 
要 时 保存 供 医 学 陈列 馆 用 的 病理 标本 。 

GED:3 SVP:4 PA:M4 EC:I DPT: 574 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


34433443354 13 3Y 


3159 一 182 ”献血 门诊 助理 
(CLINICAL ASSISTANT) (医疗 ) 

在 献血 门诊 部 协助 取 血 。 

接待 献血 者 并 询问 有 关 健 康 情 况 ， 进 行 血 红 和 蛋白 和 血型 检 
查 ， 发 给 献血 者 合格 者 血型 标签 。 向 献血 人 说 明 到 护士 处 献血 
的 安排 。 消毒 献血 人 的 手臂 ， 放 在 舒适 的 静脉 穿刺 位 置 。 检 查 
输血 物品 是 奋 已 齐全 可 用 。 抽 血 期 间 把 塑料 代 内 的 粤 撑 名， 以 
防 凝 结 。 问 护士 报告 血 流 情况 和 献血 者 脸色 变化 。 当 装 满 时 用 
电热 器 密封 塑料 袋 。 检 查 盟 料 袋 是 否 封 严 ， 以 防 渗 漏 。 包 扎 和 
消毒 毛巾 、 皮 肤 消毒 包 、 盆 、 棉 拭 和 抹布 等 物品 。 为 流动 诊所 
骨 的 拖车 准备 需 用 的 物品 。 随 流动 诊所 出 诊 和 协助 工作 。 对 布 
中 分 类 、 清 点 。 清 洗 设 备 和 小 柜 ， 保 持 诊所 清洁 卫生 ， 

GED:3 SVP:3 PA:1L4567 EC:I DPT: 567 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


33444443354 13 ′ 和 SY3 


3159-186 兽医 助理 员 
(VETERINARYX ATTENDANT) (医疗 ) 
照料 因 病 、 受 伤 、 治 疗 或 手术 后 的 动物 。 

使 用 杀菌 器 和 高 压 灭 获 器 外 科 器 械 和 其 他 设备 ， 如 橡皮 手 
套 、 注 射 器 ， 试 管 消毒 。 在 手术 室内 摆设 手术 用 的 器 械 和 物 
申 。 用 电 钉 用 剪 去 动物 手术 野 内 的 毛 。 手 术 时 按照 指示 医嘱 给 
荔 物 麻醉 药 和 氧 ， 擦 净 伤 口 。 手 术 后 遵 医 喝 护 理 。 进 行 简单 的 
实验 室 化 检 ， 以 协助 医师 诊断 动物 疾病 。 

以 这 引 、 车 送 的 方式 将 动物 送 至 治疗 室 ， 并 将 其 放 到 治疗 
台 上 。 接 待 顾客 ， 接 电话 ， 预 约 记 账 收 费 。 

GED:3 SVP:3 PA:M347 EC:17 DPT:674 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


33443433344 ]3 3Y 
3159-190 ”婴儿 配餐 室 技工 
(FORMULA-ROOM WORKER) (医疗 ) 
准备 瓶子 ， 给 为 婴儿 和 和 其 他 病人 配 好 的 饮食 物 消毒 。 
使 用 磅 秤 、 匙 以 及 电动 混合 器 依照 配方 称 量 和 混合 规定 的 


医疗 和 保健 方面 的 职业 ”187 


各 种 成 分 ， 如 奶 、 食 品 强化 剂 、 糖 、 黄 豆 制 品 以 及 配 好 的 肉 
晶 。 把 配 好 的 分 装 在 瓶 内 ， 封 瓶 口 后 贴标签 ， 放 人 高 压 消毒 锅 
按 规定 的 时 间 进 行 消毒 ， 消 毒 后 取出 瓶子 ， 放 在 冰箱 内 。 向 餐 
厅 和 食品 店 订购 食品 。 清 扫 柜 台 、 桌 子 和 工作 区 。 必 要 时 向 病 


区 分 发 成 分 配餐 的 瓶子 。 
GED:2 SVP:3 PA:L47 EC:I6 DPT:487 
能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


44444444455 13 2Y3 


3159-194 ”中 心 供应 室 卫 生 员 
(CENTRAL-SUPPLY AIDE) (医疗 ) 

清洗 、 消 毒 和 组 装 医院 设备 、 供 应 品 和 器 械 。 

使 用 高 压 消毒 锅 、 消 毒 器 和 消毒 液 擦洗 和 消毒 外 科 人 器械、 
容器 、 注 射 器 和 其 他 设备 。 根 据 清 单 和 编号 的 规定 将 手术 用 
有 具 、 器 械 、 手 术 衣 和 治疗 盘 打 包 、 加 标签 、 贴 封 及 消毒 ， 供 应 
整个 医院 所 用 。 检 查 橡皮 手套 ， 把 破损 手套 噜 除 。 给 手套 施 滑 
石粉 ， 按 大 小 成 双 配 套 并 加 标签 打包 送 去 消毒 。 把 消毒 过 的 手 
套 存放 在 指定 的 地 方 。 

填写 消毒 用 品 申请 单 ， 并 发 送 给 指定 部 门 。 如 需要 还 可 按 


处 方 配制 溶液 。 
GED:2 SVP:3 PA:L4 EC:I DPT: 687 
能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
44444444454 13 2Y3 


3159--198 ”急诊 室 服务 员 
( EMERGENCY-ENTRY ATTENDANT) ( 医 
疗 ) 
协助 收 诊 急诊 病人 。 
根据 急诊 需要 召唤 专科 医师 。 帮 助 将 病人 和 伤员 捧 上 轮 
椅 、 床 或 担架 ， 运 送 到 指定 的 病房 。 
有 时 可 以 在 病人 接受 检查 和 治疗 时 协助 扶持 其 身体 ， 保 持 
要 求 的 体位 。 为 病人 和 工作 人 员 往 返 办 事 。 
GED:2 SVP:2 PA:M34 EC:I DPT:677 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
44544544445 3 23 


3159-199 ”医疗 和 保健 方面 的 职业 
(MISCELLANEOUS OCCUPATIONS IN 
MEDICINE AND HEALTH) 
本 残余 类 包括 不 能 妇 入 子 类 315 的 医疗 和 保健 工作 人 员 . 





188 


主 类 33 


艺术 、 文 学 、 表 演艺 术 及 有 关 职 业 


本 主 类 职业 包括 以 下 业务 : 通过 了 雕塑、 绘画 、 素 描 、 锥 刻 和 蚀刻 从 事 艺 本 创造 和 制作 ， 利 用 艺 
本 手段 说 明 、 装 潢 和 促进 商品 销售 ; 产品 设计 和 室内 装饰 ; 照片 摄影 ; 电影 摄影 和 电视 摄像 ; 作曲 
改编 、 指 挥 和 演出 音乐 兽 蹈 ; 在 戏剧 电影 和 广播 节目 中 担任 制作 、 编 导 和 演出 ; 广播 通知 ; 从 事 笔 
译 、 口 译 ; 准备 并 审 编 稿件 。 主 要 从 事 音 乐 、 群 鹭 和 戏剧 教学 的 职业 归 入 主 烽 27。 美 术 、 文 学 、 表 


演艺 术 及 有 关 职 业 可 分 为 以 下 子 类 : 


331 美术、 商业 美术 、 摄 影 及 有 关 领 域 的 职业 
333 ”表演 和 视听 艺术 方面 的 职业 


335 ”写作 方面 的 职业 


331 一 一 美术 、 商 业 美术 、 摄 影 及 有 关 
领域 的 职业 


本 子 类 职业 包括 以 下 业务 : 根据 个 人 的 理解 ， 通 过 绘画 、 
膨 塑 、 素 描 、 锡 刻 、 蚀 刻 和 其 他 方法 从 事 艺 术 创 造 和 制作 : 从 
事 工 业 和 商业 产品 的 设计 和 装饰 ; 为 图 书 、 杂 志 以 及 其 他 出 版 
物 绘制 漫画 和 插图 ; 利用 艺术 手段 说 明 、 装 潢 和 促进 商品 销 
售 ; 用 照相 机 、 电 影 摄像 机 和 电视 摄像 机 摄制 照片 或 画面 。 本 
子 类 中 的 监理 职业 与 他 们 管理 的 工人 列 人 同一 细 类 。 美 术 、 商 
业 美 术 、 摄 影 及 有 关 领 域 的 职业 可 分 为 以 下 细 类 : 

3311 绘画 家 、 雕 塑 家 及 有 关 艺 术 家 

3313 ”产品 设计 和 室内 装潢 师 

3314 广告 和 插图 艺术 家 

3315 ”摄影 师 和 新 闻 、 影 视 摄影 师 

3319 美术、 商业 美术 、 摄 影 及 有 关 
领域 的 职业 ， 未 归 他 类 者 


3311 一 一 绘画 家 、 雕 塑 家 和 有 关 艺 术 家 


素描 、 雕 塑 、 锥 刻 、 人 蚀刻 进行 艺术 创造 。 其 活动 包括 : 使 用 油 
彩 、 铅 笔 、 螨 笔 以 及 其 他 绘画 用 具 从 事 写 实 画 、 抽 象 设 计 及 类 
似 艺术 作品 的 创造 ， 利 用 可 塑 材料 、 如 ; 木头 、 石 头 、 粘 土 和 
金属 材料 制作 立体 的 装饰 品 和 象征 性 的 作品 ; 创造 原始 设计 ， 
并 把 它 狗 刻 或 蚀刻 在 金属 、 木 头 或 其 他 材料 上 ， 以 宣 复 制 ， 以 
生产 为 基础 的 绘画 、 雕 塑 、 独 刻 、 人 蚀刻 职业 归 人 其 他 主 类 、 子 
类 和 细 类 。 有 关 艺 术 品 的 保存 、 复 原职 业 归 入 子 类 235， 使 用 
木 、 石 和 其 他 材料 ， 通 过 雕刻 对 美术 作品 进行 商业 复制 的 职业 
归 入 细 类 3319。 


3311-110 绘画 艺术 家 
(ARTIST，PICTORIAL) (专业 和 技术 服务 ， 未 
归 他 类 者 ) DPT:061 
GED: 4 SVP: 8 EC: B PA: L457 
采用 不 同 的 手法 和 技术 ， 创 造 写实 画 、 抽 象 设计 和 相似 的 


作品 。 

构思 写实 画 、 抽 象 设计 。 选 择 用 料 ， 如 : 油彩 、 水 彩 、 铝 
笔 、 蜡 笔 或 墨 计 ; 准备 绘画 中 所 用 器 材 ; 安排 景物 或 指导 模特 
的 姿态 以 使 达到 作品 所 要 求 的 布局 和 效果 。 在 纸 、 帆 布 、 木 板 
和 其 他 选用 的 材料 上 勾画 出 作品 的 轮廓 。 根 据 需 要 配制 液体 颜 
料 ， 利 用 不 间 的 手法 和 适当 的 技术 去 调谐 线条 、 颜 色 、 设 计 和 
总 体 的 关系 ， 使 其 成 为 协调 一 致 的 艺术 整体 。 为 完成 的 艺术 品 
喷涂 定形 剂 或 保护 剂 。 例 如 : 清漆 或 丙烯 酸 溶液 ， 

有 的 可 以 为 出 版 物 画 制 插图 ， 有 的 可 以 根据 不 同 的 手法 、 
技术 和 题材 进行 创作 ， 并 获得 相应 的 称谓 ， 如 : 

谈 精 画家 

山水 画家 

油画 家 

肖像 夯 家 

墨水 速写 画家 


3311-114 ”雕塑 家 
(SCULPTOR) (专业 和 技术 服务 ， 未 归 他 类 者 ) 
DPT: 061 
GED: 4 SVP: 8 EC: B6 PA: L457 
利用 可 塑 材料 如 : 木头 、 右 头 、 粘 土 或 金属 ， 创 造 和 制作 
立体 的 装饰 和 象征 人 性 的 作品 ， 履 行 下 述 各 种 职责 : 
构思 雕刻 的 设计 ， 确 定 采用 的 材料 和 技术 ,选择 大 小 、 质 
量 和 纹理 合适 的 材料 。 画 也 雕塑 的 草图 ， 或 用 蜡 或 石 稼 制作 模 
型 ; 根据 作品 的 要 求 安排 景物 或 指导 模特 的 姿态 以 满足 艺术 创 
作 的 需要 。 用 手工 或 电动 工具 ， 如 锤 、 销 、 溺 子 、 刀 等 ， 把 材 
料 刻 塑 成 需要 的 形状 。 用 手 或 手工 工具 把 可 塑 材料 ， 如 : 粘 
士 、 蜡 等 制作 成 雕塑 模型 。 烧 制 陶 器 ， 或 准备 浇 制 金属 雕塑 的 
模具 。 使 用 焊接 和 其 他 金属 加 工 设备 把 金属 制 成 艺术 品 、 或 用 
石匠 用 具 制 作 石 制 艺术 品 。 
有 的 可 以 根据 所 采用 的 技术 和 手法 及 雕塑 作品 类 型 的 不 
问 ， 获 得 相应 的 称谓 ， 如 : 
泥塑 家 
爱斯基摩 艺术 雕塑 家 


金属 雕塑 家 
碑 褒 家 
木刻 家 


33]1-]118 刻印 艺术 家 
(PRINTMAKERJ)( 专 业 和 技术 服务 ， 未 归 他 类 者 ) 
DPT: 081 
欠 记 、 蚀 刻 艺术 家 
GED: 4 SYP: 7 EC: 1 PA: S47 
利用 下 述 任 一 -方法 创作 、 镑 刻 、 蚀 刻 和 印刷 美术 作品 : 
1. 用 墨水 、 蜡 笔 、 粉 笔 在 金属 、 木 头 或 其 他 材料 的 板 面 上 
进行 构 息 、 设 计 。 用 雕刻 工具 沿 着 构 画 的 线条 在 材料 上 刻 出 浮 
从。2. 清 洁 蚀 内 用 料 表 面 ， 在 其 表面 上 涂 上 防 酸 腐蚀 的 化 学 合 
成 剂 。 用 对 刻 工 具 在 板 面 上 刻 出 设计 图 案 ， 要 刻 透 涂抹 的 防腐 
层 ， 使 要 被 腐蚀 的 部 分 暴露 出 来 。 把 雕 好 的 板块 浸泡 在 酸 溶液 
中 ， 腐 保 俊 露 的 部 分 以 便 制 浮雕 板 。 取 出 板块 冲 净 ， 停 止 腐蚀 
反应 。 反 复 进 行 蚀 刻 处 理 ， 直 到 充分 腐蚀 取得 良好 效果 ， 再 涂 
土 保护 层 。3. 用 钢笔 ， 墨 沪 、 铬 笔 和 谈 精 在 纸 上 构 思 并 画 出 设 
计 图 案 ， 用 手工 操纵 穿孔 器 ， 沿 着 构 画 的 线条 打出 小 孔 ， 把 穿 
好 孔 的 图 案 正 面向 下 ， 放 置 在 一 个 光滑 平整 的 软 石 平面 上 。， 利 
用 可 作 标 记 的 材料 透 孔 留 迹 。 取 掉 图 案 ， 留 下 石料 ， 利 用 石匠 
工具 ， 洛 着 已 准 下 痕迹 的 线条 进行 个 刻 ， 把 刻 好 图 案 的 板块 固 
定 在 手印 机 上 ， 利 用 滚 简 或 其 他 油墨 填 压 器 在 刻 好 的 石 面 上 涂 
加 印 色 。 把 纸 、 布 或 其 他 材料 平 放 在 印 面 上 ， 拉 紧 奈 杆 或 旋转 
压 紧 螺钉 加 压 以 便 印 出 图 案 。 根 据 试 印 情况 修改 导 刻 和 蚀刻 以 
求 取得 最 佳 效果 。 


3311--122 图 腾 柱 雕刻 家 
(CARVER， TOTEM POLE) (木材 加 工 和 木 
制品 牛 产 ) DPT: 281 
GED: 3 SVP: 8 EC: B PA: H347 
利用 手工 工具 ， 在 木 杆 上 雕刻 和 绘制 表示 加 拿 大 人 印第安 部 
落 的 历史 传说 和 主题 的 人 物 和 动物 ， 用 铁 棍 和 支撑 物 把 木 杆 画 定 
在 木 构 或 木 墩 上 以 利 瞧 刻 。 分 析 要 表现 的 家 谱 、 部 落 历 史 资料 
用 铅笔 或 粉笔 在 术 杆 上 夯 出 合适 的 图 案 ， 用 手工 工具 ， 如 ; 径 、 
双 刃 刀 、 直 刻 刀 ， 按 勾画 的 线条 浮 刻 出 所 画图 案 。 用 刷子 和 七 产 
的 混合 染料 或 商业 油彩 ， 把 刻 好 的 图 腾 柱 涂 上 适当 的 颜色 。 
有 的 可 以 从 森林 或 木料 场 选择 树木 作 图 腾 侍 ， 去 枝 去 皮 
后 ， 再 运 到 工作 地 点 。 


3313 一 一 产品 设计 和 室内 装潢 师 

本 细 类 职业 包括 把 美学 思想 和 技术 及 其 他 方面 要 求 融合 在 
一 起 来 进行 工业 和 商业 产品 的 设计 和 内 部 装饰 的 有 关 业 务 。 其 
活动 包括 : 从 事 广泛 的 产品 设计 ， 例 如 : 家 具 、 装 饰品 、 服 
装 ， 纺 织品 、 陶 器 、 手 提包 、 鞋 、 纸 印 债券 和 包装 箱 的 设计 
设计 室内 装饰 和 计划 家 庭 、 公 共 建 筑 及 其 他 地 方 的 装饰 。 建 立 
广告 牌 ;设计 和 编排 彩色 玻璃 橱窗 。 设 计 舞 台 、 电 影 和 电视 生 
产 中 的 布 鼠 。 


3313-110 展览 会 和 陈列 馆 设 计 师 
(EXHIBITION AND DISPLAY DESIGNER) 
{ 专 业 和 技术 服务 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 031 
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展览 和 陈列 设计 师 
GED: 5 SVP: 8 EC: B PA: L4567 
为 达到 诸如 广告 、 宣 传 、 教 育 的 日 的 ， 设 计 和 布置 展览 会 
和 陈列 馆 。 
同 监理 人 员 或 客户 商量 设计 项 目 ， 审 查 议定 中 的 展 址 ， 并 
将 其 速 描 或 拍摄 下 来 ， 人 研究 这 些 速 描 和 照片 ， 确 定 其 色调 、 光 
线 及 透视 情况 ， 以 便 合理 安排 材料 和 缘 景 ， 制 作 或 指导 其 他 工 
作 人 员 利 用 绘图 用 具 、 剪刀 、 纸 板 制作 展览 的 工作 图 和 模型 。 
把 设计 终 稿 交 给 监理 人 员 或 客户 审定 .指导 工人 把 材料 组 装 起 
来 。 所 用 材料 有 塑料 、 熟 右 膏 、 布 、 皱 纹 纸 等 。 设 计 并 布置 注 
释 说 明和 图 片 ， 以 便 帮 助 观 众 明 了 展品 和 陈列 品 。 指导 聚 光 
灯 、 彩 色 灯 和 其 他 照明 设备 的 布局 。 


3313-114 室内 设计 及 装饰 师 
(INTERIOR DESIGNER AND DECORA- 
TOR) (商业 服务 ) DPT: 051 
家 庭 装 饰 顾 问 : 室内 装饰 师 
GED: 5 SVP: 8 EC:1 PA: 14567 
为 家 庭 、 工 业 、 商 业 、 机 关 和 其 他 单位 的 建筑 计划 和 设计 
室内 美学 装饰 。 
根据 顾客 的 要 求 和 喜好 ， 分 析 使 用 要 求 ， 要 求 的 格调 和 室 
内 装饰 的 上 月 的 ， 设 计 色 调和 谐 的 方案 ， 画 出 各 区 家 具 陈 设 安排 
的 草图 ， 预 算 经 费 和 所 需 材 料 ， 并 把 计划 送 交 客户 审定 ， 选 择 
或 推荐 要 买 的 装饰 品 和 实用 材料 及 附件 ， 例 如 : 家 具 、 灯 具 和 
如 ， 或 调整 原 有 装饰 的 设计 ， 以 便 使 其 和 装饰 计划 保持 一 致 。 
有 的 可 以 指导 工人 喷 刷 墙壁 、 铺 放 地 毯 、 安 装 室内 固定 设 
备 和 帷幕 、 布 置 家 具 和 陈 没 。 


3313-118 家 具 设 计 师 
(FURNITURE “DESIGNER) (家 具 ) 
DPT: 061 
GED: 5 SVP: 8 EC: T PA: S4567 

根据 设计 趋势 和 制作 技术 的 知识 ， 设 计 供 生产 用 的 成 套 家 
具 或 单 件 家 具 。 

同 生产 、 设 计 和 销售 人 员 交 换 意 见 ， 以 便 获 得 及 讨论 有 关 
设计 的 建议 。 估 价 这 些 建议 ， 并 把 有 希望 的 设计 画 出 草图 。 征 
得 客户 设计 委员 会 或 受权 公司 的 批准 后 ， 按 比例 画 出 设计 图 
纸 。 画 省 或 指导 画 击 加 工 图 纸 ， 注 明 尺 寸 及 所 用 材料 等 。 

有 的 可 以 为 适应 设计 趋势 的 变化 和 顾客 的 喜好 ， 筹 划 改 进 
设计 。 有 的 可 以 在 推出 新 样式 时 ， 就 新 样品 的 特殊 要 求 问题 培 
训 助 手 或 指导 工厂 工作 人 员 。 


3313-122 布景 设计 师 
(SET DESIGNER) (广播 、 电 影 与 舞台 艺术 ) 
DPT: 161 
舞台 布景 设计 师 
GED: 5 SVP: 8 FC:1 PA: L4567 
为 舞台 、 电 视 、 电 影 设计 布景 . 
阅读 剧本 ， 以 便 明 确 布景 反映 的 年 代 、 地 点 和 格调 。 研 
究 图 书馆 和 档案 馆 存 放 的 图 片 和 文字 资料 ， 参 观 博物 馆 、 美 
术 馆 以 便 熟 悉 布景 所 表现 的 建筑 风格 、 周 围 环境 及 时 代 。 利 
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用 绘画 用 具 勾 画 初 稿 并 将 其 送 导 演 或 制 片 人 审定 。 用 硬 纸 
板 、 熟 石 富 、 塑 料 等 材料 手工 制作 微型 布景 模型 。 为 布景 组 
装 工 人 准备 标 有 层次 和 详细 布局 的 工作 图 纸 。 监督 按 微 型 模 
型 建造 布景 和 陈设 。 制 作 特 殊 的 舞台 灯光 以 期 取得 戏剧 性 或 
装饰 性 的 效果 。 


3313 一 126 ”彩色 玻璃 艺术 家 
(STAINED-GLASS ARTIST)( 玻 璃 ) 
玻璃 画家 ; 彩色 玻璃 醴 窗 设计 师 
GED: 5 SVP: 8 EC:I PA: L4567 
利用 肖像 、 宗 教 象征 、 纹 理学 、 装 饰 设计 以 及 颜色 、 光 
线 、 阴 影 在 琉璃 上 作用 的 知识 ， 为 窗户 、 灯 单 及 其 他 物品 进行 
彩色 玻璃 设计 。 
征求 客户 和 监理 人 员 的 意见 ， 以 确定 需 表现 的 主题 。 用 彩色 
纸 制 造 微型 彩色 模型 或 仿真 品 ， 并 由 客户 审定 。 就 所 遇 到 的 技术 
问题 同 其 他 工作 人 员 进 行 讨论 。 在 设计 图 上 注 明 哪里 的 玻璃 需要 
切割 ， 哪 里 需要 加 铅 。 在 彩色 玻璃 片上 进行 染色 和 绘画 。 用 画 
笔 、 液 体 溶剂 调 好 的 粉 状 颜 料 ， 为 镶 贝 图 案 润色 ， 染 出 头发 色 
调 ， 画 出 头 部 的 背景 ， 描 出 面部 特征 ， 衣 服 的 补 纹 和 其 他 细节 ， 
有 的 可 以 在 窑 中 烧 制 玻璃 使 颜色 固定 ， 利 用 烧 置 的 间隙 对 
玻璃 进行 润色 ， 有 的 可 以 从 事 某 一 方面 的 生产 ， 并 获得 相应 的 
称谓 ， 如 : 
彩色 玻璃 漫画 家 


DPT: 061 


3313-130 ”发 皮 服装 设 计 师 
(FUR DESIGNER) (毛皮 制品 ) 
GED: 5 SVP: 8 EC: I PA: L4567 
为 用 户 进 行 裴 皮 服 装 的 款式 和 花样 设计 ; 例如 ; 皮 外 界 、 
斗篷 、 夹 克 、 毛 皮 长 围巾 。 
利用 各 种 求 皮 的 特性 、 处 理 技术 和 流行 式样 的 知识 ， 在 纸 
上 草 画 设计 成 友 ， 利 用 绘图 用 具 在 纸 上 把 草图 放大 以 便 大 批 生 
产 时 使 用 。 用 裁剪 用 具 裁 剪 。 
有 的 可 以 设计 布料 外 衣 和 布 、 皮 混用 的 外 衣 。 有 的 可 以 为 
特殊 用 户 设 计 ， 并 监督 已 设计 好 的 服装 的 生产 。 


DPT: 081 


3313-134 ”服装 设计 师 
(GARMENT DESIGNER) (服装 与 织物 、 针 
织 ) DPT: 081 
GED: 5 SVP: 8 EC:1 PA: L47 

为 新 种 类 、 新 式样 的 服装 生产 进行 设计 。 

在 印 好 的 样 图 上 勾画 出 式样 的 轮廓 ;利用 尺子 和 绘画 用 具 
在 纸 上 按 其 实际 尺寸 画 出 衣服 各 部 。 用 剪刀 裁剪 ， 并 拼 成 样 
服 。 写 下 样 服 规格 ， 如 结构 、 色 调 及 所 用 衣料 的 种 类 。 由 模特 
对 样 服 进行 试 穿 检查 ， 并 做 必要 的 修改 ， 有 的 可 以 安排 对 新 设 
计 服 装 进 行 实 用 、 水 洗 或 于 洗 的 试验 。 有 的 可 以 指导 服装 裁剪 
师 和 链 幼 师 的 活动 。 有 的 可 以 进行 不 同 服装 的 设计 ， 并 获得 相 
应 的 称 亩 ， 如 : 

套 服 设计 师 

夹克 设计 师 


3313 一 138 ”工业 产品 设计 师 
(INDUSTRIAL PRODUCTS DESIGNER) 


(专业 和 技术 服务 ， 未 归 他 类 者 ) 
GED: 5 SVP: 8 EC: I PA: L4567 

从 美学 和 技术 要 求 方面 考虑 ， 为 工业 产品 进行 设计 。 

研究 生产 目的 、 技 术 规格 、 成 本 限制 、 采 用 材料 、 生 产 方 
法 、 潜 在 用 户 的 喜好 以 及 其 他 对 产品 设计 有 影响 的 各 种 因素 ， 
求 得 一 个 与 实际 用 途 、 成 本 要 求 相 匹 配 的 设计 方案 。 绘 制 草 
图 ， 标 明 产 品 的 风格 、 形 状 、 尺 寸 和 产品 总 体外 形 。 根 据 管理 
人 员 及 客户 的 要 求 对 设计 进行 修改 。 

有 的 可 以 画 出 产品 的 技术 图 纸 、 模 型 和 式样 ， 作 为 生产 工 
程 师 和 技术 工人 的 指导 。 有 的 可 以 监督 从 事 准备 详细 图 纸 和 生 
产 说 明 书 的 技术 人 员 的 工作 。 有 的 可 以 从 事 某 种 具体 产品 的 设 
计 ， 并 获得 相应 的 称谓 。 


DPT: 081 


3313-142 ” 鞋 类 设计 师 
(SHOE DESIGNER) ( 制 鞋 各 修 鞋 ) 
GED: 5 SVP: 8 EC: 1 PA: S47 
-创作 和 改革 鞋 的 设计 。 
利用 绘画 用 具 ， 如 : 蜡笔 、 彩 笔 、 软 铅笔 、 直 尺 和 三 角 
尺 ， 画 出 草图 、 流 程 图 和 图 表 来 说 明 设计 。 起 草 设计 规格 ， 
如 : 颜色 的 配 比 ， 结 构 种 类 、 材 料 的 选用 等 ， 改 进 已 有 的 生产 
方法 和 程序 ， 如 减少 或 增加 生产 过 程 ， 以 生产 设计 好 的 产品 。 
为 工厂 生产 和 行政 管理 部 门 编写 关于 新 设计 变化 的 指导 材料 ， 
前 纸样 ， 制 作 硬 纸板 、 金 属 和 木头 的 样 土 。 
有 的 可 以 从 事 收集 竞争 者 产品 的 数据 ， 分 析 新 式样 、 材 料 
和 生产 方法 。 有 的 可 以 指导 其 他 设计 人 员 和 样品 制作 者 的 活 
动 ， 并 获得 相应 的 称谓 。 


DPT: 081 


3313 一 146 ”纺织 品 设计 师 
(TEXTILE DESIGNER) (纺织 ) 
布匹 设计 师 
GED: 5 SVP: 8 EC:I1 PA: S4567 
设计 纺织 品 用 布匹 ， 标 明 织 法 、 花 式 、 颜 色 、 纱 的 支 数 ， 
以 纺织 新 面料 ， 来 满足 消费 者 的 使 用 要 求 及 其 对 式样 的 喜好 。 
通过 对 流行 式样 的 趋势 、 纺 织品 知识 和 用 途 的 研究 ， 发 展 纺 
织品 设计 的 新 思想 。 同 技术 人 员 和 商业 人 员 商 量 ， 以 获得 对 产品 
设计 的 设想 和 评估 客户 对 新 式样 、 新 面料 的 接收 能 力 。 用 笔 和 尺 
将 设计 的 图 描 在 绘图 纸 上 。 准 备注 有 详细 织 法 、 精 加 工法 和 颜色 
等 书面 说 明 。 检 查 样 机 生产 的 样品 ， 并 在 必要 时 修改 设计 。 
有 的 可 以 估算 新 面料 的 成 本 ， 有 的 可 以 进行 不 同 产品 的 设 
计 ， 并 获得 相应 的 称谓 ， 如 : 
小 地 毯 设计 师 
纺织 品 标牌 设计 师 


DPT: 061 


3313 一 150 ”商品 设计 艺术 家 
(COMMERCIAL-DESIGN ARTIST) (专业 和 
技术 服务 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 081 
GED: 5 SVP: 7 EC: I PA: S47 
为 商业 产品 设计 装饰 图 案 。 
研究 生产 目的 、 技 术 规 格 、 成 本 限制 以 及 影响 产品 装饰 的 
其 他 因素 ， 例 如 : 面料 、 墙 纸 、 陶 资 和 玻璃 产品 ， 用 美术 材料 
创作 新 设计 ， 并 取得 赞许 。 根据 管 理 部 门 或 顾客 的 要 求 对 设计 
进行 修改 。 不 从 事 工业 产品 ， 如 : 用 具 、 家 具 和 纺织 品 的 外 形 





及 结构 的 设计 。 
有 的 可 以 制作 装饰 品 的 图 纸 或 样品 ， 为 生产 工程 师 和 技术 工 
人 示范 。 有 的 可 以 从 事 某 种 产品 的 装饰 ， 并 获得 相应 的 称谓 。 


3313-154 包装 设计 师 
(PACKAGE “ DESIGNER) (专业 和 技术 服务 ， 
未 归 他 类 者 ) DPT: 081 
GED: 5 SVP:7 EC:]1 PA: 147 
设计 产品 包装 ， 如 : 食品 、 饮 料 、 化 装 品 、 香 烟 和 药品 
包装 。 
考虑 包装 的 各 种 因素 ， 如 : 易 拿 到、 易 存 放 、 顾 客 喜 好 、 
产品 的 特性 和 生产 成 本 等 ， 画 出 包装 的 基本 设计 ; 修改 并 完成 
设计 ， 利 用 颜料 和 画笔 着 色 ， 画 上 其 他 标记 ; 利用 生产 中 的 实 
际 材 料 或 仿真 材料 制作 样品 。 


3313-158 陶器 设计 师 
(POTTERY DESIGNER) (水 泥 、 石 料及 粘土 ) 
DPT: 081 
GED: 5 SVP:7 EC:1 PA: L147 
创作 陶器 的 外 形 和 式样 的 设计 图 并 制作 样品 。 
用 绘图 用 有 具 草 画 出 新 的 设计 式样 和 风格 ， 把 设计 好 的 装饰 图 
案 描 在 已 绘制 好 的 陶器 的 图 纸 上 ， 并 用 水 彩 调整 明暗 和 色调 ， 使 
其 更 协调 ， 在 陶 工 旋 盘 上 手工 制作 粘土 样品 。 在 样 唱 上 画 好 设计 
图 案 ， 用 刷子 上 底 釉 ， 根 据 釉 色 、 烧 制 、 装 饰 、 生 产 过 程 的 知识 
对 设计 的 外 形 、 式 样 进 行 修改 ， 以 期 达到 生产 要 求 。 
有 的 可 以 在 密 中 烧 制 样品 . 


3313-162 ”妇女 时 装 设计 师 
(WOMEN'S FASHION DESIGNER) (零售 业 ) 
DPT: 061 
定制 服装 设计 师 
GED: 5 SVP:7 EC: I PA: L4567 
根据 顾客 的 身材 和 对 时 装 的 要 求 设计 女 式 服装 。 
讨论 用 料 、 式 样 和 颜色 ， 就 流行 式样 、 适 用 性 和 满意 的 外 
观 向 顾客 提出 建议 ， 在 草图 上 标 出 服装 的 规格 以 指导 裁缝 进行 
裁剪 ， 请 顾客 试 穿 ， 检 查 各 部 位 是 否 合适 ， 并 记 下 需要 修改 的 
地 方 ， 以 使 使 其 更 合体 。 
有 的 可 以 为 顾客 设计 单 件 或 全 套 服装 。 有 的 可 以 指导 缝 幼 
和 修改 服装 人 员 的 工作 。 


3313-166 ” 纸 品 债券 设计 师 
(DESIGNER， PAPER 
和 技术 服务 ， 未 归 他 类 者 ) 
GED: 4 SVP: 8 EC: PA: S4567 
利用 狗 刻 和 印刷 的 知识 ， 对 诸如 纸币 、 债 券 的 印刷 进行 艺 
术 设 计 或 修改 客户 交 来 的 草图 ， 
审查 客户 建议 的 草图 ， 根 据 狗 刻 印刷 设备 的 特点 和 限制 对 
草图 加 以 修改 ， 用 绘画 用 具 加 进 新 内 容 防止 伪造 ， 选 用 或 建议 
使 用 使 人 悦目 的 与 债券 要 求 一 致 的 色调 。 
有 的 可 以 为 客户 设计 或 提出 设计 的 建议 。 有 的 可 以 建议 装 
饰 因素 和 各 式 各 样 印刷 技术 以 及 其 他 综合 方法 ， 以 便 进一步 排 
除 伪造 的 可 能 性 ， 增 添 艺术 色彩 。 有 的 可 以 因 设计 的 债券 种 类 


SECURITIES) (专业 
DPT: 061 


艺术 、 文 学 、 表 演艺 术 及 有 关 职 业 191 


不 同 ， 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
纸币 设计 师 


3313 一 170 ”商品 陈列 监督 
(SUPERVISOR，DISPLAY) (商业 服务 ) 
DPT: 031 
时 样 协调 人 ; 高 级 陈列 艺术 家 
GED: 4 SVP: 7 EC: PA: L4567 
监督 和 协调 从 事 为 商店 橱窗 和 内 部 商品 陈列 的 设计 、 布 局 
和 建造 人 员 的 活动 。 
履行 职责 名 称 01-250 所 述 的 职责 。 设 计 陈 列 品 的 安排 并 
选择 主题 、 颜 色 及 所 用 物品 。 监 督 用 木料 、 塑 料 、 纸 各 玻璃 等 
材料 建造 展架 的 过 程 。 安 排 灯光 和 选择 色调 
有 的 可 以 准备 及 保持 商店 楼 层 的 整体 设计 。 


3313-174 刺绣 品 设 计 师 
(EMBROIDERY DESIGNER)( 纺 织 ) 
DPT: 081 
GED: 4 SVP: 7 EC: PA: S47 
设计 织物 刺绣 图 案 。 
根据 客户 喜好 、 美 学 要 求 、 刺 绣 技术 等 有 关 知 识 ， 开 发 新 设 
计 和 新 图 案 ; 在 图 上 画 出 设计 图 案 ， 送 给 管理 人 员 和 客户 ， 求 得 
赞许 ， 用 钢笔 和 彩色 墨水 把 原来 的 图 纸 或 草图 、 样 品 、 图 片 按 比 
例 放 大 ; 用 软 红色 蜡笔 把 穿孔 设计 图 案 转 印 在 纸 上 。 
有 的 可 以 利用 放大 机 放大 设计 ， 有 的 可 以 用 电 冲 工 其 冲 匣 
设计 图 案 。 


3313 一 178 手提 包 设 计 师 
(HANDBAG DESIGNER) ( 皮 件 ) 
GED: 4 SVP: 7 EC: 1 PA: S47 
设计 女 式 手提 包 。 
利用 彩色 墨水 、 钢 笔 ， 锅 笔 ， 尺 子 等 绘画 工具 和 材料 在 纸 
上 闸 出 设计 和 草图， 在 设计 草图 边缘 上 注 骨 设计 的 规格 ， 如 颜 
色 、 式 样 和 拟 用 材料 。 利 用 绘图 工具 把 设计 部 分 的 原本 转 面 在 
虽 宋 纸 、 硬 纸板 或 模压 板 上 ， 并 画 出 针 肢 线 及 装饰 图 案 等 细 
节 。 用 剪 、 刀 和 链 纪 机 按 图 案 下 和 料 做 成 样品 。 如 出 设计 流程 
图 ，、 设 计 草 图 以 备 商业 出 版 ， 
有 的 可 以 做 纤维 、 金 属 和 木料 的 饰物 。 有 的 可 以 从 种 妇女 
手提 包 框 架 的 专门 设计 ， 并 获得 相应 的 称谓 ， 如 : 
手提 包 框 架设 计 师 


DPI: 081 


3313 一 182 ”招牌 设计 师 
(SIGN DESIGNER) (商业 服务 ) 
GED: 4 SVP: 7 EC: 1 PA: S47 
设计 建筑 物 和 其 他 结构 的 有 照明 或 无 照明 的 招牌 
根据 客户 要 求 在 广告 纸 上 面 出 标明 细节 的 设计 轮廓 ， 确 定 
字体 、 位 置 安排 ， 并 用 美术 用 具 描 出 招牌 上 的 字 李 。 利 用 塑料 、 
玻璃 管 的 生产 知识 ， 画 出 招牌 的 图 案 部 分 ， 特 殊 效 果 和 背景 处 
理 。 确 定 标牌 的 色调 或 根据 客户 的 要 求 配色 ， 并 用 颜料 或 蜡笔 为 
设计 图 上 色 。 草 荔 出 标牌 安置 好 后 的 透视 图 ， 并 征求 客户 的 意 
见 。 记 下 设计 的 详细 规格 ， 标 出 尺寸 、 颜 色 、 材 料 、 特 殊 效果 、 
背景 处 理 、 以 便 绘 图 人 员 为 生产 准备 工作 图 纸 。 


DPT: 081 





192 ” 艺术、 文学、 表演 艺术 及 有 关 职 业 


3313-184 办公室 布置 设计 员 
(OFFICE-SPACE PLANNER) (商业 服务 ) 

为 政府 和 企业 单位 经 济 合理 地 利用 空间 和 设施 进行 设计 。 

与 顾客 协商 ， 弄 清 室内 办 公 人 员 的 工作 关系 以 及 对 家 具 ， 
设备 各 活动 空间 的 要 求 。 检 查 建 筑 物 或 办 公 室 场所 以 考虑 如 何 
使 用 才 方便 合适 ， 并 考虑 照明 、 空 气流 通 以 及 其 他 因素 。 区 量 
面积 ， 计 算 整个 可 资 利用 的 空间 。 画 出 平面 图 ， 标 出 活动 墙 ， 
家 具 和 设备 位 置 ， 电 源 和 电话 线 插座 以 及 其 他 设备 的 安放 位 
置 。 将 平面 图 提交 顾客 以 征 得 同意 。 需 要 时 指挥 工人 搬 动 家 具 


和 设备 以 及 安排 设施 。 
GED: 4 SVP: 7 PA: L4567 EC:1 DPT: 168 
能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


333234334355 71 0Y 


3313-186 ”徽标 设计 师 
(CREST DESIGNER) ( 杂 类 产品 制造 ， 未 归 他 
类 者 ) . DPT: 281 
GED: 4 SVP: 5 EC: 1 PA: 147 
为 某 些 组 织 如 体育 俱乐部 和 学 校 等 设计 和 安排 供 印 制 的 团 
体 徽标 的 图 案 。 
利用 绘画 用 具 按 比例 画 出 设计 图 样 ， 其 中 包括 字母 、 数 字 
和 象征 物 ， 如 代表 这 一 组 织 传统 或 特点 的 王冠 或 动物 。 根 据 印 
出 方法 的 知识 和 经 验 ， 在 绘制 好 的 图 纸 上 注 明 各 自 的 颜色 和 印 
制 方法 。 


3313-199 其 他 产品 设计 和 室内 装潢 师 
(MISCELLANEOUS PRODUCT-AND-- 
INTERIOR DESIGNERS) 

本 残余 类 包括 未 妇 他 类 的 产品 和 室内 用 品 设 计 人 员 ， 例 

如 : 从 事 渔 上 共 、 行 李 箱 、 旅 行 拖车 、 活 动 房 屋内 部 设计 以 及 刷 

子 、 家 庭 用 品 、 服 镜 架 等 新 奇 产品 的 设计 人 员 。 本 残余 类 定义 

职业 名 称 的 典型 例子 有 : 

行李 箱 设计 师 ( 皮 件 ) 

新 奇 小 物品 设计 师 ( 杂 类 产品 制造 ， 未 归 他 类 者 ) 
渔具 设计 师 (体育 用 品 与 玩具 ) 

旅行 拖车 内 部 设计 (汽车 ) 


3314 一 广告 和 插图 艺术 家 

本 细 类 职业 包括 为 图 书 、 杂 志 、 招 贴画 、 报 纸 、 路 边 画廊 
电视 商业 广告 、 动 画 片 和 其 他 广告 、 揪 图、 娱乐 、 信 息 传播 创造 
和 制作 插图 、 设 计 、 动 画 、 漫 画 等 有 关 业 务 。 科 学 插图 画家 归 人 
本 网 类 。 有 关 工 程 和 建设 领域 的 技术 插图 画家 归 入 细 类 2163。 


3314~110 艺术 监督 
(SUPERVISOR，ART) (专业 和 技术 服务 ， 未 归 
”他 类 者 ) DPT: 031 
GED: 5 SVP: 8 EC: 1 PA: L4567 
指导 并 协同 从 事 出 版 物 或 招贴 画 、 招 牌 、 电 影 的 插图 设计 
和 版 面 编排 的 艺术 家 的 活动 。 
履行 职责 名 称 01-250 所 述 的 职责 。 设 计 妹 明 或 未 标明 具 
体 规 格 的 艺术 品 ， 并 利用 书画 刻印 艺术 的 知识 ， 编 排 单 色 或 多 


色 插图 。 

有 的 可 以 指导 对 机 器 、 机 器 部 件 和 其 他 题材 的 拍摄 工作 以 
利文 字 说 明 。 有 的 可 以 监督 从 事 报纸 、 李 图 、 广 告 设计 和 编排 
的 艺术 活动 ， 并 获得 相应 的 称谓 ， 如 : 

广告 艺术 监督 


3314-114 动画 片 绘制 师 ~ 
(ANIMATOR) (广播 、 电影 与 舞台 艺术 ) 
DPT: 061 
动画 艺术 家 、 卡 通 画家 、 电 影 画 片 家 
GED: 5 SVP: 7 EC:1 PA: S47 
创作 和 绘制 电影 动画 片 ， 描 绘 出 连续 的 画面 、 表 现 人 物 戏 
剧 活 动 的 必要 动作 。 
为 电影 生产 准备 脚本 和 故事 情节 板 。 制 作 安排 场景 ， 用 指 
定 的 颜色 标 出 每 场 的 颜色 或 注 骨 将 用 的 颜色 。 创 作 并 准备 每 个 
角色 的 画面 形象 或 草图 。 画 出 动画 片 框 内 所 有 移动 物体 的 纲 微 
变化 ， 勾 画 出 足够 数量 的 连续 动作 画面 以 便 在 连续 投影 时 产生 
视觉 暂 留 现象 。 协 同 辅助 人 员工 作 。 
有 的 可 以 专门 准备 表现 风 ，、 雨 、 火 或 类 似 效 果 的 连续 画面 。 
有 的 可 以 指导 和 编辑 对 话 声音 的 录制 ， 以 备 声 、 像 同步 配制 。 


3314-118 商业 艺术 家 
(COMMERCIAL “ARTIST) (专业 和 技术 服 
务 ， 未 妇 他 类 者 ) DPT: 061 
刻印 艺术 家 
GED: 5 SVP: 7 EC:1 PA: S4567 
创制 插图 以 供 报纸 、 书 籍 或 其 他 出 版 物 、 招 贴画 、 招 牌 和 
画廊 使 用 . 
研究 有 关 的 建议 、 草 图 和 书面 说 明 ， 和 同事 及 客户 讨论 确 
定 插图 的 风格 、 版 面 大 小 、 颜 色 的 使 用 以 及 应 该 考虑 进去 的 类 
似 因 素 。 画 出 需 表现 物品 的 草图 ， 并 根据 记忆 、 模 特 形象 或 参 
考 材料 对 草图 进行 细 加 工 ， 将 图 上 旦 审定 。 在 拟定 的 生产 方法 
中 选用 视觉 效果 最 好 的 方法 制作 审定 的 作品 。 为 字幕 、 标 题 、 
广告 和 其 他 自 的 设计 字体 。 
可 在 某 一 领域 有 专长 ， 并 获得 相应 的 称谓 ， 如 : 
广告 插图 设计 师 
时 装 艺术 家 
平板 印刷 艺术 家 
招贴 画 艺 术 家 
招牌 书写 艺术 家 


3314~122 ”医学 插 国 画家 
(MEDICAL ILLUSTRATOR) (专业 和 技术 服 
务 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 061 
GED: 5 SVP: 7 EC: PA: L4567 

将 医学 上 的 新 发 现 用 设计 制 成 的 挂图 、 油 彩 图 、 流 程 图 、 
动画 和 模型 表现 出 来 以 备 出 版 、 展 览 、 演 示 、 咨 询 和 在 教学 和 
科研 中 使 用 。 

同 医学 和 教学 工作 者 商量 明确 制作 要 求 和 题材 的 处 理 方 
法 ， 观 察 外 科 手 术 、 科 研 过 程 ， 解 剖 标本 和 病理 标本 、 异 常 病 
例 、 放 大 的 微生物 和 动 植物 组 织 的 实物 或 录 相 ， 制 作 草图 。 利 
用 笔墨 、 单 色 涂 料 、 水 彩 、 炭 精 以 及 混合 剂 完成 插图 的 绘制 。 


制作 或 指导 他 人 制作 右 宵 、 蜡 、 塑 料 以 及 其 他 材料 的 立体 模 
型 。 设 计 和 制作 演示 设备 ， 例 如 : 动画 片 和 电影 短片 ， 做 到 能 
连续 展示 ， 以 表示 动作 连续 性 。 

有 的 可 以 专门 从 事 某 一 医学 领域 中 的 插图 设计 ， 并 获得 相 
应 的 称谓 。 ， 


3314-126 科学 插图 画家 
(SCIENTIFIC ILLUSTRATOR) (专业 和 技术 
服务 ， 林 归 他 类 者 ) DPT: 061 
GED: 5 SVP: 6 EC: 1 PA: S4567 

利用 基本 科学 知识 ， 为 出 版 、 展 览 、 科 研 和 教学 活动 绘制 
科学 课题 的 插图 和 过 程 图 ， 制 作 结构 模型 ， 

同 教 员 、 出 版 者 和 其 他 人 员 商 量 确定 对 题材 处 理 的 要 
求 。 利 用 美术 和 光学 仪器 ， 如 显微镜 和 投影 仪 。 及 对 科学 试 
验 和 标本 的 观察 ， 或 根据 照片 画 出 草图 。 根据 作 品 的 用 途 
用 不 同 手段 和 颜色 制 成 插图 。 准 备 图 表 、 流 程 图 以 及 其 他 演 
和 设备 以 说 明 主 题 。 组 装 或 指导 组 装 塑 料 、 石 谊 和 赌 制 的 教 
有 具 模 型 。 

可 能 专门 从 事 某 一 科学 领域 中 的 插图 绘 通 ， 并 获得 相应 的 
称谓 ， 如 : 

生物 学 插图 显 家 


3314-130 背景 和 标题 艺术 家 
(BACKGROUND-AND-TITLE ARTIST) ( 广 
播 、 电 影 与 舞台 艺术 ) DPT: 081 
GED: 5 SVP:7 EC: 1 PA: L47 

-绘制 电影 的 标题 、 小 标题 、 文 字 说 明 及 标题 背景 。 

癸 究 文字 的 大 体 排列 ， 选 用 能 表现 最 佳 视觉 效果 ， 最 符合 
拍摄 要 求 的 技术 和 方式 ， 如 钢笔 、 墨 半 、 水 彩 、 彩 笔 、 刊 板 、 
和 蛋白、 油彩 。 在 赛 璐 歼 或 纸 上 用 指定 的 字体 绘制 最 后 确定 的 编 
排 。 绘 制 标题 背景 ， 图 案 及 布局 。 草 写 电影 的 文字 说 明 部 分 ， 
并 上 交 审 定 。 经 加 工 后 供 摄影 用 。 

有 的 可 以 利用 照 像 制版 方法 准备 活 版 后 刷 字 ， 操 级 手 工 印 
树 机 把 文字 印 制 在 赛 歼 玫 上。 有 的 可 以 把 绘制 或 印 制 好 的 标题 
”和 文字 粘贴 在 赛 璐 路 板 上 。 有 的 可 以 在 电影 拍 完 后 书写 字幕 、 
标题 利文 字 说 明 部 分 。 


3314-134 漫画 家 
(CARTOONIST) (印刷 和 出 版 ) 
GED: 5 SVP:7 EC:1 PA: S47 
创作 漫画 说 明 故 事 ， 以 表现 人 物 和 事件 。 多 采用 讽刺 
的 手法 。 
确定 主题 ， 例 如 : 用 一 组 画 说 明 一 个 故事 或 用 幽默 讽刺 手 
法 描绘 现实 社会 和 政治 事件 。 用 铅笔 在 硬 纸板 或 纸 上 画 出 漫画 
的 草图 ， 用 钢笔 、 排 笔 、 墨水、 油彩 或 压 粘 图 案 完 成 草图 的 明 
暗 和 着 色 处 理 。 
有 的 可 以 为 漫画 准备 文字 说 明 。 有 的 可 以 把 漫画 送 交 编辑 
和 刻印 部 门 。 有 的 可 以 把 风云 人 物 搬 上 幽默 画 。 有 的 可 以 专门 
从 事 政治 或 体育 岭 本 ， 并 获得 相应 的 称谓 ， 如 : 
政治 漫画 家 
速写 漫画 家 
体育 漫 通 家 


DPT: 081 
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3314-135 ”视频 文字 设计 员 
(VIDEOTEX PAGE DESIGNER) (专业 和 
技术 服务 ， 未 归 他 类 者 ) 
使 用 计算 机 撰写 文字 ， 做 图 形 显 示 ， 制 成 视频 文字 供 人 们 
在 屏幕 上 观看 。 
通过 研究 顾客 提交 的 方案 、 草 图 或 模型 ， 弄 清 准备 在 显示 
屏幕 上 出 现 的 信息 的 性 质 。 与 顾客 讨论 内 容 并 提出 显示 数据 资 
料 格 式 的 建议 。 编 制 方 框图 或 视频 文字 各 页 的 草图 ， 注 明 要 采 
用 的 说 明文 字 和 图 形 ， 做 出 完成 文字 图 表 的 成 本 预算 、 征 得 顾 
客 对 上 述 设 计 适 用 与 香 的 认可 及 对 将 要 提供 的 材料 费用 的 同 
意 。 运用 创造 性 的 设计 技巧 ， 写 出 文字 ， 通 出 预想 的 图 形 ， 做 
出 每 天 的 版 面 设计 草图 使 用 键盘 或 光电 笔 和 图 形 输 入 装置 把 
文字 或 图 形 逐 页 输入 计算 机 ， 指 令 计 算 机 组 织 和 显示 信息 ， 以 
便 能 提供 用 色彩 、 浓 淡 、 图 释 、 字 体 、 动 画面 和 其 他 方面 操纵 
输入 的 基本 数据 。 将 专用 的 硬 找 贝 再 现 装置 接 到 计算 机 上 ， 把 
已 计算 机 化 的 视频 文字 转换 成 彩色 照片 或 纪 灯 片 录入 盒 式 录像 
带 ， 并 征 得 顾客 审核 认可 。 
GED: 4 SVP: 7 PA: S84567 EC: 1 DPT: 061 
能 向 兴趣 性 格 
QKFMEC 
423353 862 SX9 
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| 


S 
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3314-136 ”版 面 布局 设计 师 
(LAYOUT MAN) (专业 和 技术 服务 ， 未 归 他 类 
者 ) DPT: 081 
版 面 艺 术 设 计 师 
GED: 4 SVP: 7 EC: 工 PA: S47 
为 广告 、 图 书 、 杂 志和 报纸 的 插图 进行 版 面 设计 。 
研究 版 面 所 用 的 插图 、 照 片 和 文章 ， 或 根据 顾客 要 求 的 规 
格 ， 草 画 捅 图， 安排 版 面 。 决 定 需 复制 照片 的 大 小 ， 删 掉 不 必 
要 的 部 分 ， 以 减少 所 占 版 面 ， 取 得 最 佳 效 果 。 绘 画 出 综合 版 面 
(版 面 的 最 后 布局 ) 并 上 报 审定 。 制作 已 被 批准 的 设计 。 对 画 
面 、 照 片 和 文章 进行 合理 的 艺术 安排 。 确 定 尺 十 大 小 和 字体 。 
在 作品 上 标 出 印刷 说 明 。 . 
有 的 可 以 用 墨水 和 排 笔 对 照片 进行 润色 ， 有 的 可 以 专门 从 
事 广 告 版 面 设计 ， 并 获得 相应 的 称谓 ， 如 : 
广告 版 面 布局 设计 员 


3314-140 ”卡通 背景 艺术 师 
(CARTOON-BACKGROUND ARTIST) ( 广 
播 、 电 影 与 舞台 艺术 ) DPT: 061 
GED: 4 SVP: 7 EC: 1 PA: S47 
协助 进行 各 种 动画 片 的 艺术 创作 。 
检查 卡通 人 物 和 连续 动作 的 草图 ， 根 据 对 他 们 与 背景 布局 
关系 和 其 他 景物 效果 的 估价 ， 来 选 定 布景 的 绘制 色彩 。 与 动画 
家 商讨 所 用 背景 的 色彩 图 案 和 配合 的 效果 。 附 上 画面 色调 说 明 
或 拟定 彩色 图 案 和 格调 ， 并 使 用 水 彩 、 独 料 或 墨水 画 出 动画 片 
背景 。 参 见 职务 名 称 02-040 的 定义 。 


3314 一 146 ”书法 艺术 家 
(LETTERING ARTIST) (专业 和 技术 服务 ， 
未 归 他 类 者 ) DPT: 281 
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GED: 4 SVP: 6 EC: I PA: S47 

为 广告 、 书 籍 和 其 他 印刷 品 绘制 精致 的 文字 。 

人 研究 排列 方式 和 题材 布局 ， 确 定 所 需 字形 特征 和 风格 。 用 
铅笔 和 尺子 勾画 出 字体 平 直 和 弯曲 的 外 缘 。 用 墨水 笔 或 油彩 ， 
油画 笔 绘制 文字 ， 以 便 印 刷 复 制 。 

有 的 可 以 为 正式 文件 书写 美术 字 ， 比 如 : 毕业 证 书 ， 并 获 
得 相应 的 称谓 ， 如 : 

文件 美术 书写 员 


3315 一 一 摄影 师 和 新 闻 、 影 视 摄 影 师 
本 细 类 职业 包括 与 照相 机 、 电 影 摄影 机 、 电 视 摄 像 机 拍 
摄 人 物 、 事 件 、 景 物 、 资 料 和 产品 有 关 的 业务 。 其 活动 包括 
设计 艺术 和 特殊 效果 ， 准 备 并 安排 主题 、 设 计 安装 特殊 摄影 
器 材 。 


摄影 师 
3315 一 110 至 3315-150 


3315-110 壮 通 摄影 师 
(PHOTOGRAPHER，GENERAL) (专业 和 技 
术 服 务 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 062 
GED: 4 SVP:7 EC: B PA: L4567 
利用 有 关 感 光 材 料 的 感光 效果 、 照 相机 功能 及 艺术 构图 
的 知识 ， 用 照相 机 拍摄 人 物 、 景 物 、 商 品 及 其 他 物品 ， 并 冲 
洗 胶 卷 。. 
根据 具体 任务 的 要 求 ， 选 用 照相 机 和 胶卷 。 选 用 人 工 辅 助 


”光源 ， 例 如， 必要 时 使 用 反光 板 或 超 高 速 闪光 灯 等 ， 运 输 照 相 


器 材 并 在 指定 地 点 安装 设备 或 指导 助手 安装 设备 。 选 择 或 设置 
适当 的 背景 ， 摆 好 主 摄 物 与 陪 摄 物 的 位 置 / 使 用 曝光 表 ， 测 量 
主 摄 物 的 反光 度 。 将 胶卷 装 人 相机 胶片 箱 ， 按 理想 的 角度 安装 
相机 ， 根 据 光线 条 件 调 整 镜头 焦距 、 光 图 和 理想 的 曝光 度 。 通 
过 取景 框 观察 被 摄 物 并 调整 相机 角度 以 得 到 满意 的 构图 。 必 要 
时 ， 再 次 调整 光源 设备 以 得 到 更 好 的 光线 和 色彩 效果 。 按 动 按 
钮 手柄 、 人 快门 ， 使 胶片 曝 片 ; 卷 动 底片 准备 下 次 摄影 或 换 上 新 
的 底片 。 把 报 完 的 胶卷 送 到 暗室 ， 手 工 或 使 用 洗 印 设备 配制 洗 
印 药水 ， 冲 洗 底 片 及 印 制 照片 。 

有 的 可 以 指导 或 协助 其 他 摄影 人 员工 作 。 有 的 可 以 恰当 地 
使 用 滤 色 镜 以 改变 到 达 底 片 的 光线 类 型 。 有 的 可 以 使 用 气 笔 修 
改 底片 ， 使 用 放大 机 扩印 照片 ， 祛 贴 和 给 照片 加 框 纸 ， 


3315-114 ”科技 摄影 师 
(SCIENTIFIC PHOTOGRAPHER) (专业 和 
技术 服务 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 060 
GED: 4 SVP:7 EC: B PA: L4567 
拍摄 植物 、 动 物 和 矿物 标本 ， 为 科技 和 医学 杂志 书刊 、 资 
料 、 研 究 和 教学 提供 插图 和 图 象 依据 。 : 
履行 与 职业 名 称 3315-110 类 似 的 职责 。 专 门 摄制 病人 、 
解剖 结构 、 肉 眼 可 见 的 微小 标本 、 动 物 和 植物 机 体 以 及 生理 和 
病理 过 程 的 照片 和 电影 片 。 运 用 基本 科学 知识 和 专业 技术 如 定 
时 监视 ， 照 相 和 高 速 摄影 及 紫外 线 和 红外 线 的 知识 ， 摄 制 需 用 
特别 设计 和 制造 的 设备 才能 记录 的 、 常 态 下 不 可 见 的 现象 ， 配 
制 光敏 材料 的 化 学 药剂 ， 利 用 投影 技术 ， 制 作 各 种 透明 片 、 幻 


灯 片 ， 合 成 照片 、 彩 色 照片 及 放大 照片 。 设 计 专 用 设备 和 制作 
程序 。 复 制 X 光 片 和 类 似 胶片 。 

有 的 可 以 从 事 照 相 领 域 的 研究 项 目 ， 以 发 据 新 的 方式 显示 
科学 数据 ， 有 的 可 以 专门 从 事 于 某 一 领域 或 某 项 技术 ， 并 获得 
相应 的 称谓 ， 如 : . 

生物 化 学 摄影 师 

医学 摄影 师 

显 微 摄影 师 


3315-116 法庭 摄影 师 
(FORENSIC PHOTOGRAPHER) (政府 服务 ) 

在 审问 的 各 阶段 将 证 物 拍照 ， 将 证 据 永 久 记 录 在 案 ， 供 开 
庭 时 使 用 。 、 

履行 与 职业 名 称 3315 一 114 类 似 的 职责 。 在 犯罪 现场 或 
法 院 化 验 室 ， 使 用 各 种 摄影 设备 和 技术 将 证 据 拍照 。 用 紫外 
线 、 红 外 线 和 红外 诱发 冷光 方法 检查 文件 、 衣 服 以 及 其 他 物 
品 以 发 现 情况 。 给 其 他 法 院 化 验 室 专家 提供 摄影 服务 ， 协 助 
他 们 审查 分 析 证 据 。 制 做 直观 教具 和 图 表 供 讲课 及 展示 证 据 
之 用 。 配制 化 学 药品 冲洗 胶片 ， 手 工 或 操作 自动 冲印 机 械 制 


作 负 片 并 洗 印 。 
GED: 4 SVP: 7 PA: L4567 EC: 1 DPT: 062 
能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
23322433342 980 X9 


3315-118 ”商业 摄影 师 
(COMMERCIAL PHOTOGRAPHER) (专业 
和 技术 服务 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 062 
GED: 4 SVP:7 EC: B PA: L4567 
拍摄 各 种 商业 和 工业 用 途 的 照片 ， 比 如 广告 和 商业 宣传 。， 
民 行 与 职业 名 称 3315$-110 类 似 的 职责 。 专 门 从 事 供 广 
告 、 技 术 文 献 、 社 会 关系 、 使 用 说 明 手 册 和 其 他 工商 目的 用 的 
商品 、 工 业 品 、 时 装 、 机 械 、 建 筑 、 人 物 和 其 他 物品 的 摄影 
与 客户 和 雇主 商讨 以 决定 摄影 要 求 。 与 广告 商 、 艺 术 师 和 其 他 
人 员 协 商 以 达到 对 照片 质量 的 目的 要 求 。 在 拍摄 时 装 照片 时 指 
导 模 特 摆 出 最 佳 姿势 以 显示 厂家 产品 的 优点 。 


331$-120 ”摄影 技术 员 
(PHOTOGRAPHIC TECHNICIAN) (军事 ) 

为 武装 部 队 各 单位 提供 摄影 服务 。 

履行 职责 名 称 01-300 所 述 的 职责 。 安 装 并 操作 照相 机 ， 
拍摄 社会 上 发 生 的 事件 以 及 人 像 。 安 装 并 操作 电影 摄影 机 ， 安 
装 并 操作 高 速 照 相机 、 仪 表 、 雷 达 和 录 相 机 ， 冲 洗 胶 片 和 洗 印 
照片 。 维 修 飞 机 上 安装 的 摄影 设备 ， 如 光学 传感器 ， 机 载 侦察 
和 制图 设备 等 。 检 查 、 清 洗 并 调整 摄影 、 视 听 和 辅助 设备 。 汇 
编 技术 和 作业 报告 、 统 计 并 保存 摄影 记录 和 技术 指令 。 将 与 原 
型 匹配 的 附件 安装 在 摄影 设备 上 。 设 计 、 制作 光学 记录 系统 并 
将 其 安装 在 舰艇 、 飞 机 或 地 面 车 辆 上 。 

GED: 4 SVP: 7 PA: 14567 EC: B DPT: 062 


能 向 兴趣 性 格 
GVYVNSPQKFMEC 
33322433443 91 90Y 


3315-122 总 摄影 师 
(CHIEF PHOTOGRAPHER) (任何 行业 ) 
DPT: 138 
GED: 4 SVP: 7 EC:1 PA: S4567 
指导 和 协调 工业 和 商业 摄影 师 的 活动 ， 
履行 职责 名 称 01-250 所 述 的 各 项 职责 。 指 导 摄 影 师 从 事 
务 种 类 型 的 摄影 和 洗 印 工作 ， 以 满足 公司 和 客户 的 要 求 。 训 练 
并 指导 暗室 技术 人 员 洗 印 照片 。 为 展 出 和 出 版 作品 做 摄影 的 技 
术 准 备 。 发 展 和 保持 与 公司 职员 和 顾客 的 良好 关系 。 


3315-126 ”肖像 摄影 师 
(PORTRAIT PHOTOGRAPHER) (专业 和 技 
术 服 务 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 052 
GED: 4 SVP:7 EC: I PA: L47 
在 摄影 贿 内 或 其 他 地 点 拍摄 人 物 照 片 ， 要 求 忠实 地 表现 出 
人 物 的 外 形 特征 和 性 格 特点 。 
履行 与 职业 名 称 3315-~110 类 似 的 职责 。 专 门 从 事 肖像 摄 
影 。 研 究 顾客 的 要 求 以 决定 取舍 ， 并 使 顾客 在 就 座 之 前 消除 紧 
张 情绪 ， 说 服 顾客 摆好 姿势 以 便 突 出 人 物理 想 的 特点 ， 掩 盖 不 
理想 的 部 分 。 
有 的 可 以 专 事 拍 摄 护 照 或 身份 证 的 照片 ， 或 拍摄 社交 场合 
的 人 物 照片 。 有 的 可 以 拥有 并 经 营 一 个 照相 馆 或 摄影 室 ， 并 获 
得 相应 的 称谓 。 


331$-130 新闻 摄影 师 
(NEWS PHOTOGRAPHER) (印刷 和 出 版 ) 
DPT: 182 
GED: 4 SVP:7 EC: B PA: L47 

使 用 照相 机 为 报纸 、 厅 志和 其 他 出 版 物 拍 摄 有 新 闻 价 值 的 
题材 和 事件 的 照片 。 

性 行 与 职业 名 称 3315-110 类 似 的 职责 。 专 门 从 事 外 出 至 
某 地 点 摄制 目前 公众 有 兴趣 的 人 物 和 事件 的 照片 。 亲 自 把 摄 完 
的 胶卷 送 回 洗 印 或 把 胶卷 交 信使 送 回 总 部 。 

有 的 可 以 用 照片 传送 设备 把 冲洗 好 的 照片 发 回 办 事 处 或 其 
他 地 点 ， 以 利 迅速 发 表 。 有 的 可 以 专门 从 事 某 一 新 闻 领 域 的 摄 
影 ， 如 体育 或 国际 关系 ， 并 获得 相应 的 称谓 。 


3315~134 ”动画 摄影 师 . 
(ANIMATION CAMERAMAN) (广播 、 电 
影 与 舞台 艺术 ) DPT: 262 
GED: 4 SVP:7 EC: 16 PA: L4567 
使 用 专门 相机 ， 摄 制 供 彩色 或 单 色 卡通 片 、 动 画 和 标题 用 
的 单 幅 照 片 。 
研究 拍摄 工序 ， 决 定 能 表现 理想 效果 的 设备 和 技术 ， 把 背 
景 画 面 置 于 活动 工作 台 上 ， 在 工作 台 上 方 安置 照相 机 。 在 背景 
表 面 上 放置 一 块 或 数 块 已 画 好 动画 或 文字 的 醋酸 酯 板 ， 并 用 玻 
璃 板 压 寻 。 曝光、 摄 下 一 幅面 面 ， 换 上 动画 中 的 下 一 个 画面 ， 
重复 拍摄 过 程 。 为 取得 最 佳 动画 效果 精确 计算 活动 工作 台 移动 
的 距离 ， 用 数学 公式 计算 并 调整 曝光 的 光圈 ， 以 达到 新 人 和 浙 
出 等 特殊 效果 ， 为 动画 师 就 用 不 同 胶片 拍摄 时 适宜 的 色调 和 其 
他 事项 提供 意见 。 
有 的 可 以 编制 计算 机 指令 ， 以 便 在 使 用 电动 或 电子 驱动 机 
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构 时 ， 控 制 摄影 机 和 动画 台 的 安置 和 移动 及 摄影 机 快门 和 光圈 
的 动作 。 


3315-138 ”航空 摄影 师 
(AERIAL PHOTOGRAPHER) (专业 和 技术 
服务 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 282 
GED: 4 SVP: 7 EC: B256 PA: L467 

在 飞机 上 进行 新 闻 、 科 技 、 城 市 规划 、 农 业 生 产 、 地 图 绘 
制 、 经 济 或 军事 目的 的 空中 摄影 。 

在 慰 有 高 度 和 包括 飞行 区 域 的 地 图 上 ， 研 究 预 定 的 航线 。 
计算 为 获得 照片 所 需 的 曝光 次 数 与 时 间 间 隔 ， 并 对 照相 机 进行 
必要 调整 。 确 定 使 用 何 类 胶卷 ， 如 : 黑白 、 彩 色 、 红 外 ， 并 把 
胶卷 装 人 相机 。 确 保 相 机 稳固 地 装 在 飞机 中 的 特殊 支架 上 。 调 
整 曝光 时 间 。 使 相机 保持 水 平 并 始终 朝 着 航线 方向 ， 并 不 断 进 
行 调整 。 

有 的 可 以 在 计算 好 的 间隔 时 间 按 下 手动 快门 ， 有 的 可 以 配 
制 冲 底片 和 洗 像 所 用 的 各 种 溶剂 和 药水 。 有 的 可 以 将 所 摄 照 片 
拼接 成 地 区 图 。 有 的 可 以 在 地 图 上 标清 飞行 路 线 和 飞行 高 度 。 


3315-142 ”跑道 终点 摄影 师 
(RACETRACK~FINISH PHOTOGRAPHER) 
( 消 遗 与 娱乐 ) DPT: 382 
GED: 3 SVP: 5 EC:1 PA: 147 
使 用 摄影 器 材 拍摄 、 溃 洗 并 展示 赛马 跑道 终点 照片 。 
配制 好 冲印 药水 并 使 其 处 于 随时 可 用 状态 。 将 专用 相机 固 
定 在 拍摄 终 线 的 适当 角度 上 ， 装 好 胶卷 ， 根 据 光 线 调 好 光圈 ， 
当 赛马 接近 终 线 时 按 下 快门 按钮 ， 使 电 控 相机 开始 工作 ， 当 最 
后 一 匹 马 跑 过 去 以 后 使 相机 停止 工作 。 迅 速 取 出 摄 完 的 胶卷 ， 
用 手工 或 机 器 将 胶卷 冲洗 出 来 。 立 即将 底片 装 进 投影 仪 在 屏幕 
上 放出 来 供 裁判 们 参考 。 比 赛 结束 时 洗 印 ， 放 大 那些 在 终点 附 
近 足 以 决定 获胜 者 的 照片 。 


3315-146 ”街头 摄影 师 
(STREET PHOTOGRAPHER) ( 消 遗 与 娱乐 ) 
DPT: 654 
GED: 3 SVP: 2 EC: B PA: L457 
在 街头 为 过 往 行人 拍摄 照片 ， 并 劝说 他 们 拍摄 快照 。 
把 胶卷 装 人 相机 ， 根 据 光 线条 件 及 物体 或 人 物 动作 调整 相 
机 的 电子 闪光 灯 。 把 序号 卡 或 信封 播 人 相机 的 获 槽 内 ， 这 样 在 
拍摄 时 就 把 标号 注册 在 胶卷 上 。 随 意 选 择 主题 ， 拍 摄 照片 ， 将 
序号 卡 或 印 好 的 附 有 领取 照片 说 明 的 信封 交 被 照 人 。 劝 说 过 往 
行人 购买 照片 或 摆好 姿势 加 拍 新 照 。 . 
有 的 可 以 从 事 收 丈 和 安排 邮寄 照片 事务 。 有 的 可 以 在 夜 总 
会 和 饭店 为 老 主 顾 哲 照 。 并 获得 相应 的 称谓 。 


3315-150 ”摄影 师 助手 
(PHOTOGRAPHER'S HELPER) ( 杂 类 服务 ) 
DPT: 667 
GED: 2 SVP: 3 EC:1 PA: M456 
帮助 摄影 师 拍 摄 和 洗 印 相片 。 
根据 指示 为 拍照 安排 灯光 、 屏 幕 ， 将 相机 放置 在 恰当 角 
度 ， 移 动 景 物 以 获得 理想 背景 。 擦 试 保养 照相 器 材 ， 为 相机 电 
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池 充 电 ， 装 好 胶卷 以 备 摄影 。 按 照 指示 装 外 暗盒 ， 协 助 暗室 工 
作 ， 如 配制 药水 ， 冲 洗 胶 卷 。 参 见 职务 名 称 02 一 160 的 定义 。 
有 的 可 以 为 照片 标 类 。 


摄影 师 
3315 一 170 至 3315-178 


3315-170 ”电影 高 级 摄影 师 
(CAMERAMAN, SENIOR, MOTION-PIC- 
TURE) (广播 、 电 影 与 舞台 艺术 ) DPT: 138 
GED: 5 SVP:7 EC: B PA: 14567 
在 电影 拍摄 现场 监督 和 协调 拍摄 和 灯光 事务 ， 
与 导演 商讨 要 拍摄 的 场景 细节 ， 并 向 布置 电气 师 讲解 为 达 
到 理想 效果 的 灯光 要 求 。 确 定 使 用 何 种 类 型 的 器 材 、 胶 卷 和 镜 
头 。 根 据 电 影 主 题 的 气氛 、 人 物 和 技术 方面 的 要 求 指挥 摄影 师 
架设 相机 。 指 导 摄 影 师 调 焦 ， 选 择 拍 摄 距离 、 拍 摄 角度 等 。 观 
察 舞台 布置 总 体 效果 并 指导 进行 必要 的 灯光 调节 ， 示 意 摄影 师 
启动 相机 拍摄 场景 。 
有 的 可 以 架设 并 操作 摄影 机 拍摄 各 种 景物 。 有 的 可 以 在 小 
公司 或 厂家 行使 电影 摄影 师 的 部 分 或 全 部 职责 。 


3315-172 ”电影 摄影 师 
(CAMERAMAN; 
播 、 电 影 与 舞台 艺术 ) 
副 摄 影 师 
GED: 4 SVP:7 EC: B PA: M4567 

架设 并 操作 电动 摄影 机 拍摄 电影 场景 。 

与 高 级 摄影 师 商 讨 ， 并 就 使 用 何 种 胶卷 和 镜 光 、 调 焦 定 
距 、 相 机 角度 等 问题 获得 明确 指示 。 为 相机 选择 并 安装 镜头 和 
胶卷 暗盒 ， 调 整 焦距 和 距离 。 通 过 取景 框 取景 并 对 摄影 机 最 后 
调整 。 当 接 到 高 级 摄影 师 指令 时 启动 摄影 机 拍摄 场景 ， 搬 动 摄 
影 机 并 调节 各 种 控制 旋钮 以 跟 上 被 摄 场面 。 

有 的 可 以 操作 手提 和 式 摄影 机 以 表现 某 些 特殊 效果 。 


MOTION-PICTURE) ( 广 
DPT:062 


3315-174 新闻 片 摄影 师 
(NEWS CAMERAMAN)( 广 播 、 电 影 与 舞台 艺 
术 ) DPT: 062 
现场 报导 员 
GED: 5 SVP:7 EC: B6 PA: M4567 
为 电视 节目 或 影院 ， 用 摄影 机 拍摄 有 新 闻 价 值 的 事件 
和 人 物 。 
根据 任务 特点 ， 选 择 使 用 器 材 的 类 型 和 附件 。 赶 赴 指 定 现 
场 架设 器 材 ， 根 据 光线 调整 摄影 机 、 校 正 焦 距 和 其 他 需 调整 的 
部 分 ， 通 过 取景 器 捕捉 被 摄 物 并 启动 摄影 机 。 根 据 被 摄 物 的 动 
作 移 动 摄影 机 并 调节 焦距 和 镜头 ， 同 时 要 保持 画面 的 平衡 和 结 
构 。 亲 自 将 摄 毕 胶片 送 回 ; 或 派 人 将 胶片 送 回 ， 自 己 留 在 现场 
继续 拍摄 ， : 
可 指导 摄影 助理 转移 及 架设 器 材 ， 指 导 灯光 技师 以 满足 特 
殊 的 灯光 要 求 ， 能 操作 连接 音响 设备 的 摄像 机 。 


3315-178 ”电视 摄像 师 
(TELEVISION CAMERAMAN) (广播 、 电 影 


与 舞台 艺术 ) DPT: 062 
GED: 4 SVP: 7 EC:1 PA: L4567 

在 摄影 棚 内 或 室外 ， 操 作 电视 摄像 机 ， 为 实况 转播 或 录 相 
拍摄 事件 或 场景 。 

与 导演 商讨 转播 的 戏剧 效果 、 拍 摄 画面 结构 和 场景 的 格 
调 。 与 其 他 工作 人 员 合 作 连 接 、 架 设 并 操作 摄像 机 的 光电 信和 号 
转换 设备 以 产生 由 光 到 电 的 正常 信和 号， 保管 、 准 备 及 替换 镜 
头 。 通 过 监视 器 观察 现场 ， 并 决定 场景 取舍 和 进行 其 他 调节 。 
在 拍摄 前 及 拍摄 中 通过 耳机 接收 导演 发 出 的 指令 ， 并 根据 指令 
移动 摄像 机 或 指导 其 他 工作 人 员 移 动 摄像 机 。 准 确 地 理解 导演 
执导 意图 。 按 照 要 求 扳 动 手柄 以 调整 角度 和 拍摄 距离 ， 同 时 尽 
量 维持 画面 平衡 和 结构 。 

可 携带 并 操作 微型 摄像 机 拍摄 那些 一 般 摄像 机 所 不 能 拍摄 
的 镜头 ， 可 专门 从 事 新 闻 摄 像 ， 并 获得 相应 的 称谓 ， 如 : 

电影 新 闻 摄 像 师 





3319 一 美术、 商业 美术 、 摄 影 及 有 关 领 域 
的 职业 ， 未 归 他 类 者 

本 细 类 职业 包括 未 归 他 类 的 以 下 业务 : . 

美术 、 商 业 美术 、 摄 影 和 一 些 与 创造 性 不 太 强 的 绘画 及 装 
饰 领域 有 关 的 业务 ; 安排 图 表 、 材 料 ;组 装 立体 的 展品 以 及 从 
事 与 其 有 关 的 工作 ， 例 如 : 为 艺术 家 和 摄影 师 作 模特 ， 雕 刻 艺 
术 复制 品 ， 安 排 花卉 ， 前 影 ， 制 作假 花 等 。 有 关 冲 卷 印 相 的 职 
业 归 入 细 类 9591. 


商业 美术 及 摄影 ， 其 他 绘画 及 有 关 职 业 
3319 一 110 至 3319 一 142 


3319-110 布景 艺术 师 
(SCENERY ARTIST) (广播 、 电 影 与 舞台 艺 
术 ) DPT: 281 
GED: 4 SVP: 6 EC: B PA: L347 
为 电影 、 电 视 设 计 绘 制 布景 。 
根据 美术 指导 的 建议 或 样 图 ， 在 画布 表面 勾画 出 布景 设计 
的 外 形 。 调 制 油 或 水 基 的 颜料 ， 或 赌 使 用 预先 配 好 的 颜料 。 用 
刷子 或 喷枪 给 布景 上 色 。 淮 备 后 垂 幕 及 其 他 布景 ， 涂 上 基色 以 
便 再 用 。 给 各 种 物体 上 色 ， 如 家 具 固 定 装置 、 建 筑 物 及 其 他 布 
景 用 品 ， 以 产生 年 代 久 远 或 仿古 效果 。 用 喷 灯 烧灼 木器 表面 使 
其 暗淡 或 炭化 表面 。 
可 协助 并 监督 布景 画师 的 工作 ， 可 专门 从 事 各 种 物品 的 表 
面 处 理 ， 以 示 年 代 久 远 ， 并 获得 相应 的 称谓 ， 如 : 
老化 处 理 师 


3319-114 广告 牌 绘制 人 
(SIGN PAINTER) (商业 服务 ) 
广告 牌 书写 、 绘 制 人 
GED: 3 SVP: 7 EC: B67 PA: M247 
根据 美术 师 的 初稿 使 用 编排 器 具 和 绘画 设备 ， 把 各 种 字 
体 ， 图 案 和 设计 安排 绘制 在 广告 板 、 橱 窗 、 露 天 墙壁 或 商业 广 
告 牌 上 。 
取得 美术 师 的 初稿 ， 确 定 比 例 并 制作 该 设计 字体 或 图 
案 。 用 投影 器 、 销 腿 机 和 谈 笔 将 设计 好 的 图 案 安 排 在 塑料 、 


DPT: 381 





丝绸 、 铁 皮 上 以 便 制 成 绘 模板 或 制 成 纸样 。 把 图 样 或 模板 画 
在 广告 牌 上 并 进行 精 慰 细 画 。 恨 据 颜 色 的 要 求 或 艺术 师 初 稿 
中 有 关 状 色 的 说 明 进 行 调 色 。 用 各 种 各 样 的 刷 笔 和 支 腕 杖 ， 
把 油漆 、 清 漆 或 于 琅 涂 在 广告 牌 、 墙 壁 或 其 他 作 广 告 地 点 的 
地 方 。 绘 制 橱窗 广告 时 ， 使 用 钻 孔 图 案 和 粉 袋 打出 字体 或 图 
案 的 外 形 。 重 画 电 光 广 告 时 ， 取 下 原 广 告 的 表面 灯 管 ， 擦 掉 
旧 的 油漆 ， 写 上 新 字 。 使 用 美术 师 设计 的 草图 、 比 例 投影 器 
和 版 面 安排 器 上 其， 为 丝 面 广告 画 安 排版 面 。 用 油漆 清洗 剂 洗 
刷子 和 喷枪 。 

可 在 重 曙 广告 板 或 标牌 时 用 刮刀 除去 原来 的 油 深 。 可 监督 
架设 吊 梯 和 脚手架 ， 以 便 在 建筑 物 、 墙 壁 或 广告 板 上 绘制 各 种 
图 案 和 文字 。 可 专门 从 事 绘 制 某 类 广告 ， 并 获得 相应 的 称谓 ， 
如 : 





3319-115 广告 牌 绘制 人 学 徒 
(SING-PAINTER APPRENTICE) (商业 服务 ) 
根据 培训 计划 ， 逐 新 履行 职业 名 称 3319-114 的 职责 。 亦 

请 参看 职务 名 称 02-010 的 定义 。 


3319-118 喷 画 艺术 师 
(AIRBRUSH ARTIST) (专业 和 技术 服务 ， 未 归 
他 类 者 ) DPT: 281 
GED: 3 SYP: 6 EC: 1 PA: S547 
使 用 喷枪 修复 损坏 和 退 了 色 的 照片 ， 或 重 现 画 像 的 色彩 及 
色调 . 
研究 曾 像 或 照片 以 决定 颜色 、 色 调和 党 要 修复 的 部 
分 。 刻 制 模 扳 并 将 其 固定 以 控制 喷 本 范围 。 根 据 颜色 的 规 
格 和 奔 画 厚度 的 要 求 ， 配 制 油 墨 或 油 色 。 操 作 奔 枪 ， 用 喷 
枪 喷 出 的 颜料 填充 脱落 和 缺损 部 分 或 提高 景深 透明 度 和 色 
调 效 果 ， 喷 画 出 或 改变 照片 的 背景 以 挡住 那些 不 需要 的 及 
冲淡 主题 的 部 分 ， 用 铅笔 、 毛笔 或 其 他 绘画 用 具 画 出 边界 
种 文字 并 仔细 起 补 照片 缺损 和 色调 模糊 部 分 。 用 白 广告 色 
或 颜料 突出 明暗 对 比 。 
可 仅 从 事 修复 照片 的 工作 ， 并 获得 相应 的 称谓 ， 如 : 
摄影 喷 画 艺术 师 


3319-122 正片 艺术 师 
(ARTIST， POSITIVE) (专业 和 技术 服务 ， 未 归 
他 类 者 ) DPT: 281 
GED: 3 SVP: 6 EC:1 PA: $47 
在 准备 好 的 图 板 上 绘制 彩 图 ， 并 为 印 制 丝 画 制作 透明 胶片 。 
混合 各 种 颜料 以 配制 油 色 。 用 各 种 美工 笔 在 设计 样板 上 绘 
制 彩 色 图 案 。 把 透明 胶片 (正片 ) 盖 在 原 设计 片上 并 把 它们 一 
起 国定 在 光 桌 上 。 把 图 形 描 在 正片 上 ， 每 张 正片 描 一 种 颜色 。 
用 美工 笔 将 不 需 印 制 的 地 方 涂 上 色 以 防止 制 片 时 透 光 。 
根据 所 设计 作品 的 不 同 ， 可 获得 相应 的 称谓 ， 如 : 
墙纸 美术 师 
玻璃 美术 师 
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3319-126 照片 修饰 师 . 
(PHOTOGRAPH RETOUCHER) ( 杂 类 服务 ) 
DPT: 281 
GED: 3 SVP:6 EC:1 PA: S47 
使 用 铅笔 或 毛笔 和 水 彩 ， 修 改 肖像 、 商 业 用 或 其 他 照相 底 
片 和 相片 ， 以 突出 主 摄影 物理 想 的 特征 。 
仔细 检查 底板 或 相片 ， 决 定 哪 些 特征 是 需要 突出 或 减弱 
的 。 先 把 修正 辅助 剂 涂 在 底板 或 相片 上 以 使 修改 笔 能 留 下 光泽 
的 痕迹 。 用 铅笔 和 喷枪 修正 面部 轮廓 、 隐 藏 的 疫 点 、 强 光 点 或 
突出 理想 的 特征 。 给 相片 刷 上 或 喷 上 颜色 以 罕 出 光 暗 对 比 ， 产 
生 清 晰 、 生 动 的 形象 。 
可 以 员 修 底片 。 可 用 暗房 设备 冲洗 底片 。 


3319~130 ”人 体 模型 艺术 师 
(MANNEQUIN ARTIST) (塑料 产品 ) 
DPT: 381 
人 体 模型 整容 师 ; 人 体 模型 画师 
GED: 3 SVP:6 EC:1 PA: S47 
用 油 笔 和 油彩 给 模特 的 脸 部 和 手 部 着 色 ， 
使 用 调 色 板 或 调 色 刀 ， 配 制 所 需 各 种 颜料 ， 利 用 美容 术 的 知 
识 ， 在 已 有 外 部 轮 廊 的 、 肉 色 的 人 体 模 型 的 脸 部 描画 出 脸颊 、 踢 
展 和 冉 毛 。 画 出 与 假发 相称 的 指甲 和 生动 眼色 。 使 用 丝 状 纤 维 制 
作假 睫毛 ， 并 用 剪刀 和 烙 胶 将 其 烙 在 人 体 模 声 眼睛 上 。 


3319-134 照片 着 色 师 
， (COLOURIST, PHOTOGRAPHY) ( 杂 类 服务 ) 
DPT: 681 
GED: 3 SVP: 6 EC: I PA: $47 

根据 要 求 给 拍摄 的 肖像 着 色 ， 使 其 形态 自然 生动 。 

用 毛笔 六 上 照片 上 色 剂 给 人 物 肖 像 脸 部 上 色 ， 注 意 上 色 必 
须 适 量 。 用 美工 笔 给 肖像 的 暗 点 上 色 ， 并 使 它 与 原色 柔 匀 。 用 
特制 的 驼 毛 笔 描画 眼 部 的 细节 。 

可 用 水 彩 给 风景 照 或 其 他 像 片 上 色 。 


3319-138” 黑 工 和 画师 
(INKER AND PAINTER) (广播 ， 电 影 与 舞 
台 艺 术 ) DPT: 581 
动画 片 的 彩 墨 和 不 透 阴 色 画 师 
GED: 3 SVP:4 EC:1I PA: $47 
在 透明 胶片 上 描画 图 案 ， 制 作 动画 片 。 
将 透明 胶片 覆盖 在 原作 上 并 用 墨水 描 出 图 形 。 调 出 与 标准 
色相 符 的 颜色 ， 或 选用 预先 专门 调 好 的 油彩 。 翻 转 胶 片 ， 使 用 
美工 笔 或 喷枪 给 人 物 和 背景 分 别 涂 上 颜色 或 不 透明 色 。 


3319-142 ” 陶 资 描画 师 
(PAINTER，HAND)》 (水泥 ， 石 料及 粘土 ) 
DPT: 384 
GED: 3 SVP: 3 EC: 1 PA: S47 
用 毛笔 和 钢笔 为 陶 制品 描画 装饰 图 案 ， 
使 用 钢笔 和 墨水 在 陶 制品 上 绘制 具有 美术 效果 的 图 案 。 用 
预先 调 好 的 颜料 和 毛笔 为 设计 好 的 图 案 上 色 或 直接 绘制 图 案 。 
可 使 用 制 陶 转 盘 和 笔 专 为 本 色 和 光泽 陶器 画 彩 边 并 获得 相 
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应 的 称谓 ， 如 ; 
花边 师 


版 面 编排 人 员 
3319 一 162 至 3319 一 182 


3319-162 粘贴 人 员 
(PASTE-UP MAN) (印刷 和 出 版 ) DPT: 381 
美工 拼接 师 
GED: 4 SVP: 6 EC:I PA: L47 
根据 说 明 安 排 和 粘贴 复印 材料 ,并 将 整个 版 面 拍摄 下 来 。 
根据 美术 师 的 版 面 设 计 、 客 户 要 求 或 排版 师 的 标记 ， 用 
尺子 和 绘图 器 具 在 图 上 测量 并 做 好 标记 ， 以 确定 插图 和 图 例 
的 人 位置， 使 用 剪刀 裁剪 复制 材料 ， 比 如 : 插图 ， 打 印 材料 ， 
各 种 形态 结构 的 黑 纸 。 用 胶水 或 胶 纸 将 材料 贴 在 确定 的 位 置 
上 或 贴 在 突出 点 或 背景 上 。 使 用 照相 排版 机 制作 特别 尺寸 和 
风格 的 铝 笔 标题 。 使 用 自动 调 焦 的 室内 相机 ， 把 插图 缩小 或 
放大 拍摄 在 纸 上 ， 将 照片 与 标题 显影 和 定 影 处 理 后 放 在 上 光 
机 上 烘 二 ,使 用 美工 工具 、 笔 、 黑 等 ， 画 出 边界 ， 条 块 、 导 
语 、 线 条 、 外 缘 和 重点 标记 。 根 据说 明 标 出 复制 件 、 插 图 和 
每 张 版 面 的 顺序 。 按 照 美 术 师 的 编排 ， 复 制 二 次 上 色 的 预 覆 
盖 胶 片 。 


3319-166 ”文稿 版 面 设计 师 
(COPY STYLIST) (印刷 和 出 版 ) 
影印 校 样 人 
GED: 4 SVP:6 EC: I PA: S4 
根据 期 刊 广告 和 目录 部 分 为 稿件 所 留 空 间 和 位 置 ， 标 出 字 
形 和 字体 ， : 
研究 影印 件 的 编排 稿件 的 字数 、 字 的 间隔 以 及 花边 ， 用 十 
二 点 活字 尺 和 5.5 点 活字 线 尺 ， 计 算出 稿件 印刷 所 占 篇 幅 。 标 
定稿 件 全 套 铅 字 字 体 、 标 题 和 花边 样式 以 便 铸 字 。 把 设计 好 的 
版 面 送 交 打 印 部 门 。 
也 可 根据 已 确定 的 日 期 预 发 稿件 。 将 稿件 的 字模 金属 刻 版 
送 至 印刷 部 门 制版 。 阅 校 清 样 并 将 其 送 用 户 核准 . 根据 要 求 向 
铸 字 者 提出 各 种 修改 建议 。 


DPT: 384 


3319-170 ”广告 牌 版 面 设 计 员 
(SIGN-LAYOUT MAN) (商业 服务 ) 
DPT: 381 
GED: 4 SVP: 7 EC: PA: L47 

绘制 缩小 的 或 与 实体 尺寸 相同 的 版 面 设计 图 以 用 于 制作 带 
照明 或 不 带 照明 的 广告 牌 。 

研究 草图 或 图 案 及 文字 说 明 ， 以 确定 理想 的 布局 、 字 体 和 
色调 图 案 ， 使 用 美工 材料 和 绘画 用 具 将 图 画 部 分 描画 在 纸 、 纸 
板 、 金 属 或 木板 上 。 使 用 一 种 或 多 种 器 具 ， 如 笔 、 墨 、 漆 等 ， 
完成 全 画 . 标 出 预先 留 出 备 好 的 说 明 材 料 或 文字 的 位 置 ， 使 用 
钢笔 或 毛笔 描画 或 刻写 文字 和 花边 。 写 出 设计 复制 说 明 。 

可 从 事 以 生产 为 目的 的 材料 预算 工作 。 可 使 用 幻灯 机 、 电 
子 笔 、 铁 笔 和 别 的 打 孔 工具 ， 将 主 图 按 实际 需要 尺寸 详细 转 印 
下 来 。 当 设计 霓 红 灯 广 告 板 时 ， 可 用 铁 笔 和 谈 粉 给 画面 的 外 形 
打 孔 ， 以 便 转 印 在 石棉 板 上 ， 可 为 展览 或 广告 准备 建筑 物 和 土 


业 制 品 的 透视 图 ， 可 专门 从 事 某 一 方面 的 广告 牌 版 面 设计 ， 并 
获得 相应 的 称谓 ， 如 : 

描画 师 

粘贴 版 画师 

投影 画师 


3319-174 ”照片 文字 设计 师 
(LETTERING, PHOTO PROCESS) ( 印 山 和 出 
版 ) DPT: 384 
GED: 3 SVP: 4 EC:1 PA: L47 
使 用 下 列 方法 之 一 ， 为 生产 广告 、 招 贴画 和 出 版 物 中 的 相 
片 进行 文字 设计 。 
1. 选择 粘贴 字母 透明 片 ， 并 将 它们 按 直线 或 预先 设计 好 
的 形式 在 玻璃 板 上 排列 成 字 。 
2. 选 定 纸 字母 样式 并 将 它们 逐个 从 字母 纸 上 揭 下 ， 按 设 
计 样 式 用 胶带 把 它们 粘 在 硬 纸板 衬 底 上 。 
3, 用 钢笔 、 锁 笔 或 毛笔 、 三 角 板 和 印 模板 ， 将 字 描 在 纸 
板 底 衬 上 ， 将 完成 的 图 样 交 给 摄影 师 以 制作 负片 。 用 毛笔 和 墨 
水 修改 负片 。 将 修改 好 的 负片 交 摄 影 师 以 制作 正片 。 


3319-178 ”报纸 广告 编排 员 
(SPACE ALLOCATOR, NEWSPARER AD- 
VERTISING ) (印刷 和 和 出 版 ) DPT: 384 
GED: 3 SVP: 4 EC:I PA: S47 

为 报纸 准备 初步 的 版 面 编排 ， 标 明 广 告 所 占 位 置 。 

向 版 面 编辑 了 解 情况 ， 以 明确 留 给 广告 栏 的 总 行 数 并 从 
广告 登记 人 处 查 明 分 类 广告 的 总 栏 数 。 根据 标 准 程序 ， 留 下 
新 闻 报 道 的 位 置 ， 估 算 新 闻 和 广告 所 需 的 总 页 数 。 根 据 广告 
人 要 求 的 广告 篇 幅 和 位 置 ， 在 版 面 上 用 尺子 标 出 所 占 地 方 ， 
并 在 标定 的 位 置 上 写 上 广告 人 的 名 字 。 列 出 页 数 ， 并 标明 每 
页 上 所 安排 的 材料 ， 比 如 社会 、 体 育 新 闻 或 分 类 广告 。 对 照 
登记 表 核 实 版 面 安排 ， 把 排 好 的 版 面 送 新 闻 编 辑 室 进行 新 闻 
编排 。 


3319-182 ” 绘 模样 板 制作 员 
(STENCIL MAKET) (商业 服务 ) 
GED: 3 SVP:4 EC: PA: 1L47 
为 印 制 标记 设计 和 刻 制 专门 设计 的 绘 模板 。 
使 用 绘画 器 具 在 纸 上 或 板 上 绘制 文字 和 数字 ， 在 纸 的 两 
面 涂 上 生 胶 以 增加 硬度 使 其 不 易 破 损 。 用 刀 刻 出 设计 好 的 文 
字 和 数字 ， 用 墨 尺 盒 、 锯 和 锤子 制作 木 框 。 用 图 钉 把 绘制 板 
钉 在 框 上 。 
可 用 铁丝 、 铬 铁 加 固 模板 。 可 用 刷 笔 和 喷枪 把 文字 、 数 字 
印 在 产品 上 ， 可 使 用 刀子 和 手工 工具 修理 模板 和 模板 框 。 


DPT: 384 


展览 工作 人 员 
3319--202 至 3319 一 206 


3319-202 ”展览 工作 人 员 
(DISPLAY MAN) (商业 服务 ) 
展架 设计 员 
GED: 4 SVP: 6 EC: PA: L47 


DPT: 081 





为 橱窗 和 室内 商品 展览 设计 、 绘 制 ， 制 作 、 上 色 和 布置 用 
纸 、 硬 纸板 、 墙 板 石膏 、 帆 布 、 金属 丝 和 木头 做 成 的 背景 以 及 
其 他 室内 陈设 。 

准备 标明 布局 、 颜 色 和 其 他 特征 的 草图 或 模型 ， 并 提交 核 
准 。 使 用 刷 、 刀 前 和 木工 、 五 金工 具 ， 将 各 种 金属、 纸 、 木 、 
纺织 物 和 其 他 材料 进行 切割 、 成 形 、 上 色 以 制作 展架 ， 将 装配 
好 的 展架 安置 在 商店 橱窗 或 其 他 指定 地 点 。 

可 将 需 展 出 的 商品 或 物件 摆 放 在 展架 上 或 展架 周围 。 


3319-206 ”模型 制作 人 员 
(DIORAMA MAKER) (商业 服务 ) DPT: 684 
GED: 3 SVP:6 EC:1 PA: M47 

制作 并 安装 配 有 随缘 景 而 变化 的 灯光 效果 的 立体 展 室 
和 装饰 品 。 

使 用 手动 或 电动 工具 ， 测 量 、 标 定 、 切 割 各 种 材料 (如 木 
头 、 硬 纸板 、 玻 璃 、 塑 料 和 铁皮 ) 并 将 他 们 做 成 部 件 。 用 和 钉 
子 、 木 螺丝 、 螺 杆 和 粘 合 剂 组 装 各 部 件 。 用 刷 笔 或 喷 枪 给 展 室 
的 圈定 设施 上 漆 。 根 据 各 种 不 同 要 求 设置 展 室 、 展 厅 、 室 内 设 
施 和 附设 品 。 用 彩旗 、 标 语 或 灯光 装饰 展厅 和 室内 设施 ， 并 用 
各 种 笔 刷 绘制 标记 。 

可 根据 用 户 的 各 种 不 同 要 求 制作 活动 展品 ， 可 专 在 销售 点 
制作 展 室 、 活 动 广告 板 和 展品 。 


美术 、 商 业 美术 、 摄 影 及 有 关 领 域 的 杂 类 工作 人 员 
3319--226 至 3319 一 299 


3319-226 ”肖像 剪影 师 
(SILHOUETTE ARTIST) (专业 和 技术 服务 
未 归 他 类 者 ) DPT: 251 
GED: 4 SVP: 6 EC: B PA: 47 
制作 和 销售 剪影 肖像 。 
展示 肖像 样品 ， 与 行人 攀谈 、 演 示 前 影 技术 以 招揽 生意 ， 
指导 顾客 摆好 姿势 ， 仔 细 观 察 以 决定 顾客 主要 特征 。 使 用 刀 剪 
在 深 色 纸 上 手工 剪 出 主题 人 物 侧面 肖像 。 把 剪影 粘 在 浅 色 的 纸 
上 或 被 贴 在 做 好 的 框 内 。 
可 预先 画 出 剪影 ， 并 刻 出 来 。 也 可 从 照片 上 刻 出 剪影 。 可 
利用 灯光 调整 主体 人 物 在 背景 上 的 投影 ， 以 帮助 观察 人 物 的 侧 
面 像 。 


3319-228 ”复制 品 雕 刻 师 
(CARVER，REPROPUCTION) (专业 和 技术 服 
务 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 681 
GED: 3 SVP:7 EC:1 PA: 1L47 
使 用 手工 工具 ， 用 木头 、 石 料 和 其 他 材料 雕刻 出 各 种 美术 
作品 的 复制 品 。 
研究 美术 品 或 草图 以 选择 所 要 求 的 处 理 方式 。 根据 所 刻 物 
品 的 种 类 选择 所 用 材料 的 种 类 和 尺寸 。 使 用 歼 子 、 刀 子 、 弧 口 
当中 出 物体 的 细部 ， 用 磨 石 、 砂 轮 修 磨 手工 工具 。 
可 利用 研磨 剂 和 抛光 化 合 物 对 物体 进行 研磨 和 抛光 。 可 根 
据 使 用 材料 的 类 型 或 作品 风格 不 同 给 予 相 应 的 称谓 ， 如 : 
地 方 艺术 吕 刻 师 
木 复制 品 雕刻 师 


艺术 、 文 学 、 表 演艺 术 及 有 关 职 业 199 


3319-230 ”花卉 经 营 人 
(FLORAL ARRANGER) (零售 业 ) 
DPT: 654 
GED: 4 SVP: 6 EC:1 PA: 14567 
制作 或 出 卖 花 类 装饰 品 ， 如 ;花束 、 胸 花 、 花 枝 和 花 闭 。 
根据 顾客 的 要 求 ， 利 用 社会 、 宗 教 和 民俗 的 知识 ， 提 出 选 
择 花 卉 、 植 物种 类 、 花 卉 构成 和 装饰 恰当 方式 的 建议 。 挑 选 鲜 
花 、 假 花 、 叶 子 和 附属 装饰 品 ， 如 缕 带 ，、 花 盒 、 花 瓶 及 其 他 瓷 
器 用 品 。 使 用 铁丝 、 别 针 、 胶 纸 、 剪 子 、 刀 和 子 和 珍珠 棉 修 剪 制 
作 花 卉 。 给 花圈 涂 色 或 用 喷漆 壶 喷 潜 。 与 顾客 商量 特 味 场 合 花 
卉 的 设置 ， 以 及 安排 商店 、 教 堂 ， 家 庭 和 宴会 厅 中 的 花 展 ， 用 
电话 或 电报 通知 其 他 社区 、 乡 村 的 花 店 老板 安排 外 地 定购 的 花 
卉 。 核 实 定购 情况 ， 如 投 送 地 址 ， 时 间 及 地 点 ， 包 捆 或 箱 装 花 
卉 、 植 物 及 安排 其 他 琐事 。 
可 拥有 并 经 营 一 个 花 店 ， 并 获得 相应 的 称谓 ， 如 : 
花 商 


3319-234 ”美术 与 摄影 模特 
(MODEL, ART AND 
( 杂 类 服务 ) 
GED: 3 SVP: 3 EC: B PA: L3456 
通过 为 画家 、 忧 刻 家 和 摄影 师 摆好 姿态 ， 完 成 下 刻 任 意 职责 : 
与 美术 师 和 画师 商讨 对 各 种 姿势 的 要 求 ， 根 据 指导 用 姿势 
来 表达 情感 和 艺术 造形 。 为 使 形体 更 有 美感 ， 并 考虑 到 色彩 、 
摄影 技术 和 本 人 脸 部 特征 等 因素 ， 对 脸 部 和 发 型 进行 特殊 化 
妆 。 保 持 面部 表情 和 身体 姿势 ， 直 到 叫 动 时 再 动 。 
也 可 专门 从 事 时 装 展览 或 插图 拍摄 的 模特 ， 或 只 做 身体 某 
部 分 (如 脸 、 手 、 脚 ) 的 模特 。 


PHOTOGRAPHY) 
DPT: 668 


3319-238 ” 假 花 制作 人 
(ARTIFICIAL-FLOWER MAKER) ( 杂 类 产 
品 制造 ， 未 归 类 者 ) DPT: 684 
GED: 2 SVP: 2 EC:1 PA: S47 

刻 剪 、 制 作 并 组 装 假 花 ， 履 行 下 列 任何 职责 : 

使 用 刀 、 剪 、 木 术 和 冲模 将 纸 、 塑 料 、 织 物 或 羽毛 剪 制 成 
花卉 的 各 部 分 ， 如 花瓣 和 花 叶 。 将 羽毛 放 在 大 拇指 上 ， 用 刀 刊 
它 的 一 面 ， 使 之 弯曲 。 操 纵 手 印 机 压 印 或 冲印 出 叶子 。 将 仿制 
成 的 细 枝 或 花 昔 固定 在 织物 或 纸 包 的 钢丝 上 。 做 成 -- 个 花枝 。 
用 钢铁 丝 或 胶水 将 花 、 叶 子 和 羽毛 等 捆 或 粘 在 花茎 或 枝条 上 . 
粘 上 织物 或 纸 包 铁丝 使 假 花 更 坚固 、 结 实 。 裁 前 和 粘 接 花 卉 、 
羽毛 和 枝叶 ， 并 将 其 置 在 珍珠 棉 上 ， 做 成 装饰 花 或 花环 。 


“3319-299 美术、 商业 美术 、 摄 影 及 有 关 领 域 的 其 他 职业 ， 未 


归 他 类 者 
(OTHER OCCUPATIONS IN FINE AND 
COMMERCIAL “ ART AND PHOTOG:- 
RAPHY) 
本 残余 类 职业 包括 未 归 他 类 的 各 种 艺术 师 、 摄 影 师 和 有 关 工作 
人 员 ， 例 如 ， 挑 选 和 训练 摄影 模特 的 人 员 ， 预 先 将 彩色 图 案 西 在 锌 
缩 印 板 上 的 人 员 。 本 残余 类 定义 中 的 职业 名 称 的 典型 例子 有 : 
模特 顾问 〈 商 业 、 服 务 ) 
图 版 画师 (印刷 与 出 版 ) 





200 ”艺术 、 文 学、 表演 艺术 及 有 关 职 业 
333 一 一 表演 和 视听 艺术 方面 的 职业 


本 子 类 职业 包括 以 下 业务 : 电影 、 广 播 、 舞 台 表 演 的 制 
作 、 编 导 ， 舞 台布 置 和 表演 ; 音乐 作品 和 舞蹈 的 作曲 、 改 编 
指挥 和 演奏 ; 制作 广播 节目 ; 表演 各 种 滑稽 、 神 奇 和 壮观 的 节 
目 以 满足 观众 的 娱乐 要 求 。 有 关 教 授 这 些 表 演 的 必要 基本 技能 
的 职业 划 归 主 类 27。 这 些 职业 可 分 为 以 下 细 类 : 

3330 ”表演 和 视听 艺术 制 片 人 和 导演 

3332 音乐 家 
”3333 ”舞美 设计 和 舞蹈 演员 

3335 ”演员 职业 

3337 广播 和 电视 播音 员 

3339 ”表演 和 视听 艺术 方面 的 职业 ， 未 归 他 类 者 


3330 一 一 表演 和 视听 艺术 制 片 人 和 导演 
本 细 类 职业 包括 与 以 娱乐 、 信 息 和 教育 为 目的 的 舞台 表 
演 、 电 影 和 广播 、 电 视 节 目的 生产 和 导演 有 关 的 业务 。 


制 片 人 和 有 关 职 业 
3330 一 110 至 3330-131 


3330-110 电影 制 片 人 
(PRODUCER, MOTION ”PICTURE) (广播 、 
电影 与 舞台 艺术 ) DPT: 118 
GED: 6 SVP: 8 EC: BPA: L567 
计划 、 组 织 和 协调 电影 制 片 工作 。 
审阅 并 挑选 出 适合 上 演 的 剧本 。 从 艺术 和 商业 的 评 和 外 出 
发 ， 用 满足 特定 观众 的 方法 ， 指 导 改 编 电 影 剧 本 。 做 出 制 片 预 
算 并 使 费用 不 超出 预算 。 挑 选 导演 和 诸如 摄影 师 、 音 响 合 成 师 
和 外 景 事物 管理 人 等 制 片 关键 人 物 ， 决 定 处 理 办 法 ， 制 片 涉 及 
范围 ， 并 安排 日 程 。 与 导演 商量 组 织 试 演 ， 挑选 演员 ， 协 调制 
片 工 作 ， 建 议 或 批准 剧本 或 表演 中 的 改动 。 阅 审 每 天 拍摄 的 镜 
头 ， 当 发 现 技术 上 的 缺陷 和 艺术 偏差 时 决定 重 拍 ， 与 导演 一 起 
工作 以 保证 影片 的 质量 和 按 日 程 完 成 。 负 责 召 集 各 种 会 议 ， 与 
导演 、 作 者 和 其 他 剧组 成 员 一 起 商讨 和 解决 制 片 中 的 问题 ， 评 
价 进展 和 成 绩 。 审 定 最 后 剪辑 的 影片 。 
可 从 事 影片 导演 工作 。 


3330-114 ”舞台 监理 
(PRODUCER, STAGE) (广播 ， 电 影 与 舞台 艺 
术 ) DPT: 118 
GED: 6 SVP: 8 EC: I PA: L567 
选择 舞台 表演 剧目 ， 安 排 资金 并 计划 、 组 织 和 协调 舞台 表 
演 工作 。 
根据 基本 情节 、 是 否 人 时 、 观 众 感受 力 和 写作 质量 ， 考 虑 
和 挑选 材料 ， 筹 划 排 剧 。 向 股东 出 售 股票 以 解决 演出 经 费 。 与 
行政 官员 磋商 ， 制 定 剧 务 经 营 方针 。 制 定 剧 务 预 算 并 使 费用 不 
超出 预算 。 与 导演 和 剧 务 主要 职员 签订 合同 。 决 定 处 理 方法 、 
演出 范围 和 排练 演出 日 程 ， 并 向 导演 讲 明 总 体 要 求 。 向 作者 介 
绍 演出 概况 ， 审 阅 并 批准 剧本 ， 提 出 符合 经 营 和 剧 务 要 求 的 修 
改建 议 。 与 导演 磋商 并 挑 演员 、 服 装 、 道 具 、 音 乐 和 其 他 剧 务 
人 员 和 设备 。 指 导 导 演 安排 和 组 织 排练 ， 并 完善 细节 以 得 到 预 


期 的 演出 效果 。 协 调演 出 各 环节 以 保证 演出 质量 和 日 程 安排 ， 
预审 彩排 以 确保 达到 预期 目的 。 

可 指导 剧场 演出 ， 也 可 进行 特别 场合 〈 如 募捐 和 工业 展销 
等 ) 的 演出 。 





1 


3330-118 ”广播 节目 制作 人 
(PRODUCER，PROADCASTING) (广播 、 电 
视 与 舞台 艺术 ) DPT: 118 
GED: 5 SVP: 8 EC:I PA: L567 
计划 、 组 织 和 协调 广播 或 电视 节目 的 制作 。 
审阅 并 选 定 合 适 的 材料 并 计划 节目 。 做 出 节目 制作 预算 并 使 
费用 不 超出 预算 。 决 定 处 理 方法 、 节 目 范 围 和 日 程 ， 并 向 导演 讲 
明 节 目 制作 的 总 要 求 。 与 剧本 作者 签 合同 并 概述 节目 要 求 . 审阅 
并 批准 剧本 并 提出 符合 经 营 和 制作 要 求 的 修改 建议 。 与 导演 磋商 
并 挑 演员 、 服 装 、 道 具 、 意 乐 和 其 他 节目 制作 人 员 和 设备 。 协 调 
诸如 音响 、 音 乐 、 布 置 、 计 时 ， 摄 影 和 剧本 等 环节 ， 以 保证 质量 
和 日 程 安排 。 指 导 导 演 安排 日 程 和 组 织 排演 ， 并 完善 细节 以 获得 
预期 效果 。 在 播送 前 预审 节目 ， 以 保证 达到 目的 . 
也 可 执导 电视 和 广播 节目 。 可 专门 从 事 某 种 表演 手段 ， 并 
获得 相应 的 称谓 ， 如 : 
电台 节目 制作 人 
电视 节目 制作 人 


3330-122 ”技术 监理 
(TECHNICAL PRODUCER) (广播 、 电 视 与 
舞台 艺术 ) DEP: 138 
GED: 5 SVP: 8 EC: B PA: 14567 
计划 和 组 织 所 要 求 的 技术 设施 ， 并 监督 和 协调 演播 室 与 控 
制 室 技术 人 员 的 活动 ， 以 保证 广播 电视 节目 的 声 、 像 质量 。 
研究 剧本 以 决定 技术 处 理 手段 。 参 加 节目 制作 会 议 讨 论 节 
目 内 容 、 场 内 设置 、 舞 台 执 导 和 节目 制作 的 技术 要 求 。 组 织 实 
地 调查 以 确定 节目 制作 的 技术 设备 要 求 。 在 视听 设备 的 购置 与 
改造 方面 向 制作 人 提供 建议 。 按 制作 人 的 要 求 计划 和 安排 特种 
效果 。 给 维护 、 操 作 和 控制 灯头 、 视 听 控 制 设备 、 麦 克 风 和 摄 
像 机 的 技术 人 员 布 置 任务 。 从 电视 监视 器 中 监视 画面 以 掌握 对 
比 度 和 构图 ， 指 示 电 视 操 作 人 员 和 摄影 人 员 调 整 设备 ， 以 达 刘 
理想 的 技术 指标 。 


3330-126 广播 节目 协调 人 
(PROGRAM CO-ORDINATOR, 
CASTING) (广播 、 电 影 与 舞台 艺术 ) 


BROAD- 


DPT: 118 
GED: 5 SVP: 7 EC:1 PA: S56 
通过 下 属 监理 ， 计 划 、 组 织 、 指 导 和 协调 电台 或 电视 台 的 
节目 ， 履 行 下 列 任何 职责 ; 
制订 、 旦 报 预算 并 管理 已 批准 的 部 门 预算 ， 选 择 上 演 的 节 
目 形式 和 每 个 节目 的 内 容 。 评 估 节 目 ， 保 证 与 广播 电视 网 的 方 
针 相 一 致 。 决 定 节目 的 长 短 并 与 其 他 部 门 的 经 理 联系 ， 以 保证 
本 台 与 广播 电视 网 节目 的 时 间 表 能 够 贯彻 执行 。 计 划 安 排 制 作 
设备 和 广播 设备 ， 以 供 现场 拍摄 新 闻 使 用 。 同 主办 人 员 商 谈 ， 
签订 合同 ; 从 独立 制 片 人 那里 购买 电影 和 节目 。 通 过 下 属 监 
理 ， 指 导 人 事 部 门 的 活动 ， 如 雇用 和 培训 职员 。 


可 在 本 部 门 内 制作 和 导演 节目 ; 根据 所 管辖 部 门 的 类 型 或 
协调 节目 的 类 型 可 获得 相应 的 称谓 ， 如 : 

教育 市 目 协调 员 

国际 节目 协调 员 

公共 事务 节目 协调 员 

体育 节目 协调 员 


3330-130 ”角色 选派 官员 
(CASTING OFFICER) (广播 、 电 影 与 舞台 艺 
术 ) DPT: 218 
GED: 5 SVP: 7 EC:I PA: $567 
试听 并 会 见 电影 、 戏 剧 、 广 播 和 电视 制 片 中 某 些 特殊 部 分 
的 表演 人 员 。 
保存 人 才 卷宗 ， 包 括 诸如 性 格 类 型 、 专 长 、 过 去 表演 的 节 
目 和 演员 的 可 得 性 等 情报 ， 观 察 专业 人 员 ， 业 余 爱好 者 和 外 国 
节目 ， 收 集 并 评估 人 才 。 向 制 片 人 和 导演 提供 合适 的 演员 名 单 
以 供 选 用 ， 进 行 试 拍 和 试听 ， 同 时 要 考 虚 到 演员 的 诸如 身材 、 
体形 、 音 质 ，、 表 达能 力 和 经 验 等 各 种 因素 ， 以 证 明 此 演员 是 理 
合适 ; 同 演员 和 代理 人 商议 ， 并 就 诸如 工资 、 提 成 、 节 目 信 
灌 ， 其 他 支付 款项 ， 演 出 日 期 和 制作 时 间 表 等 各 项 达成 契约 协 
议 ; 详细 审查 排练 和 演出 ， 以 评估 所 雇 演 员 的 戏剧 表演 才能 。 


导演 及 相关 职业 
3330 一 150 至 3330 一 178 


3330~150 ”电影 导演 
(DIRECTOR, MOTION PICTURE) (广播 、 电 
影 与 舞台 艺术 ) DPT: 128 
GED: 6 SVP: 8 EC: B PA: L567 
解释 准备 拍摄 的 电影 脚本 ， 指 导演 员 和 制 片 人 员 ， 以 保证 
获得 理想 的 基调 、 处 理 方式 和 表演 风格 。 
研究 电影 脚本 ， 以 确定 它 在 艺术 上 的 解释 。 与 诸如 制 片 
人 、 音 乐 指挥 和 技术 监督 等 专门 人 员 商 议 ， 以 找 出 适宜 的 舞蹈 
设计 、 声 光 效 果 、 服 装 和 布景 设计 ; 协助 制 片 人 和 演员 选派 人 
员 试 听 和 选择 演员 。 向 演员 分 派 电影 角色 ， 并 解释 剧情 。 制 订 
排练 和 拍摄 时 间 表 。 指 导 排练 和 拍摄 ， 指 正 演员 的 表演 动作 ， 
并 提出 必要 的 修正 ， 以 获得 所 需要 的 制 片 标准 ; 在 电影 拍摄 的 
各 段 之 间 指 导演 员 ， 以 使 他 们 记 住 对 剧情 的 解释 。 在 电影 拍摄 
过 程 中 ， 协 调制 片 人 员 ， 如 音响 和 和 灯光 技术 人 员 、 道 具 管 理 人 
员 和 电影 拍摄 人 员 的 活动 ， 以 保证 有 效 的 拍摄 。 参 与 评估 新 拍 
的 软片 或 零碎 镜头 ， 并 向 剪辑 和 音响 编辑 提出 修改 意见 。 
可 制作 电影 。 


3330-154 音乐 指导 
(MUSICAL “DIRECTOR) (广播 、 电 影 与 舞台 
艺术 ) DPT: 118 
GED: 5 SVP: 8 ED:I PA: S56 
计划 、 组 织 、 指 导 和 控制 电影 、 戏 剧 或 广播 节目 制作 中 的 
音乐 部 分 ， 
根据 语言 、 音 乐 欣赏 习惯 和 观众 的 喜好 ， 计 划 并 组 织 音 乐 
制作 ， 以 感染 观众 。 选 择 适 于 节目 类 型 和 演员 的 声乐 和 器 乐 ， 
使 作曲 者 写 出 节目 的 主题 或 核心 音乐 。 试 听 和 和 雇 声 乐 和 器 乐 演 
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员 。 指 导 和 协调 摄影 棚 音 乐 部 门人 员 的 活动 。 分 派 并 检查 工 
作 ， 如 撰写 歌词 ， 发 声 辅 导 ， 扎 写 总 乐谱 ， 安 排 复 制 音乐 。 从 
事 和 指导 把 脚本 、 注 释 和 人 物 传记 改写 成 音乐 的 工作 .计划 、 
协调 和 指导 音乐 的 混成 与 编辑 。 控 制 和 认可 音乐 的 录音 质量 。 

可 从 事 某 一 专门 的 表演 方式 并 获得 相应 的 称谓 ， 如 : 

国际 广播 音乐 指导 

电影 音乐 指导 

舞台 音乐 指导 

电视 音乐 指导 


3330-158 ”广播 指导 
(DIRECTOR，BROADCASTING) (广播 、 电 影 
与 舞台 艺术 ) DPT: 128 
节目 指导 
GED: 5 SVP:7 EC:I PA: L567 
. 为 广播 或 电视 演出 解释 剧本 ， 指 导演 员 和 制 片 人 员 ， 以 获 
得 所 要 求 的 基调 、 处 理 方法 和 表演 风格 。 
研究 剧本 ， 以 确定 艺术 上 的 解释 。 同 诸如 制 片 人 、 音 乐 指导 
和 技术 监督 等 专业 人 员 商 议 ， 以 找 出 适宜 的 音响 和 灯光 效果 、 布 
景 设 备 、 服 装 和 和 舞蹈 设计 。 选 择 演员 或 协助 制 片 人 和 角色 选派 人 
员 试听 和 选择 演员 ; 编排 节目 顺序 以 取得 娱乐 的 平衡 。 向 演员 分 
派 角 色 并 解释 剧情 。 指 导 排 演 、 拍 摄 、 录 音 和 广播 活动 。 指 出 演 
员 表 演 中 的 不 妥 之 处 并 进行 必要 的 改动 ， 以 获得 所 要 求 的 制作 标 
准 . 辅导 演员 清晰 地 说 出 台词 ， 并 辅导 演奏 声乐 和 器 乐 ， 协 调制 
作 人 员 ， 如 音响 和 灯光 技术 人 员 、 道 具 管理 人 员 和 摄影 人 员 的 活 
动 ， 以 保证 演出 效果 。 制 订 计 划 进 度 表 ， 并 确定 时 间 。 
可 专门 主持 某 一 方式 或 类 型 的 节日 ， 如 
时 事 节 目 指导 
广播 节目 指导 
电视 节目 指导 


3330-162 ”舞台 指导 
(DIRECTOR, STAGE) (广播 、 电 影 与 舞台 艺 
术 ) DPT: 128 
GED: 5 SVP: 7 EC: 1 PA: 1567 
为 终 台 表演 解释 戏剧 脚本 ， 指 导演 员 和 制 片 人 员 ， 以 获得 
理想 的 基调 、 处 理 方式 和 表演 风格 。 
研究 戏剧 脚本 ， 确 定 艺术 上 的 解释 。 局 诸如 制作 人 、 编 剧 
和 音乐 指挥 等 专业 人 员 商 议 ， 以 使 脚本 、 服 装 、 场 景 设计 、 舞 
蹈 设计 和 音响 及 灯光 效果 适宜 舞台 演出 。 挑 选 演 员 或 协助 制作 
人 及 演员 选派 人 员 试 听 和 挑选 演员 ， 向 演员 分 派 角 色 并 解释 剧 
情 。 制 订 时 间 表 并 指导 排练 ， 以 获得 所 要 求 的 演出 标准 。 在 解 
释 脚本 时 教授 和 指正 演员 的 表演 动作 ， 直 到 演员 真正 掌握 了 角 
色 ， 协 调制 作 人 员 ， 如 音响 技术 人 员 和 和 灯光 技术 人 员 、 道 具 管 
理 人 员 等 专业 人 员 的 活动 ， 以 保证 演出 效果 。 
在 准备 完毕 ， 可 以 长 期 演出 时 ， 可 将 每 天 舞台 演出 的 日 常 
管理 工作 的 责任 移交 给 舞台 经 理 。 


3330-166 ”舞台 经 理 
(SIAGE MANAGER) (广播 电影 与 舞台 艺术 ) 
DPT: 137 
GED: 5 SVP: 7 EC: I PA: L4567 
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在 制作 和 和 舞台 表演 中 ， 计 划 、 组 织 ， 监 督 和 协调 舞台 人 员 
的 活动 。 

同 制作 人 及 指导 人 员 商议 演出 要 求 ， 安 排演 员 与 工作 人 员 
的 商议 时 间 并 传达 关于 排演 的 一 般 情 况 ， 在 演出 前 的 指定 时 刻 
召集 演员 。 在 每 次 演出 时 读 带 有 注释 的 脚本 ， 用 暗示 牌 或 耳机 
提示 拉 幕 ， 监 视 灯光 、 道 具 和 音响 效果 。 解 释 舞 台 图 解 ， 决 定 
舞台 布景 。 演 出 中 ， 指 导 工 作 人 员 安 排 布景 和 道具 。 为 舞台 设 
备 和 舞台 道具 设计 紧急 替代 物 。 

在 准备 完毕 ， 可 以 长 期 演出 时 ， 可 负责 每 天 舞台 演出 的 日 
常 管理 工作 。 


3330-170 ”艺术 指导 
(ART DIRECTOR) (广播 、 电 影 与 舞台 艺术 ) 
DPT: 138 
GED: 5 SVP:7 EC: B PA: 14567 
计划 、 组 织 、 指 导 和 控制 电影 、 戏 剧 和 广播 制作 的 艺术 部 分 。 
阅读 有 关 表 演艺 术 的 书籍 、 脚 本 、 电 影 剧 本 ， 以 决定 主题 
和 布景 。 阅 读 有 关 的 文献 ， 如 百科 全 书 、 参 考 书 和 索引 ， 参观 
博物 馆 和 艺术 馆 。 研 究 档案 ， 以 获得 历史 知识 和 布景 的 文化 背 
景 。 筹 备 布景 装置 ， 选 择 服 装 、 道 具 和 符合 美学 要 求 及 磋 实 表 
现 力 的 布景 绘画 。 指 导 安排 布景 道具 的 摆 放 以 利于 演员 自由 活 
动 ， 并 能 向 观众 或 摄影 机 提供 清晰 的 场面 。 监 督 和 协调 艺术 部 
门人 员 的 活动 ， 以 获得 和 谐 的 总 体 艺 术 表演 。 
可 用 艺术 材料 绘制 布景 草图 、 比 例 图 和 模型 。 可 专门 从 事 
某 一 表演 形式 ， 并 获得 相应 的 称谓 ， 如 : 
电影 艺术 指导 
舞台 艺术 指导 
电视 艺术 指导 


3330-174 ”电影 剪辑 
(FILM EDITOR) (广播 、 电 影 与 细 台 艺术 ) 
DPT: 164 
GED: 5 SVP: 7 EC:1 PA: L4567 

前 辑 电 影 的 可 见 部 分 。 

用 诸如 审视 器 、 景 视 器 (微型 音 影 再 现 装置 ) 和 放映 机 
审视 影片 ， 根 据 故 事 的 连贯 性 、 表 演 和 娱乐 价 和 值 ， 分 析 、 评 
估 并 决定 场景 取舍 。 用 剪刀 和 接 片 器 整理 电影 至 一 定 的 长 
度 。 从 电影 胶片 图 书馆 中 选择 储备 的 资料 ， 按 剧本 要 求 将 其 
甬 辑 合成 到 电影 中 ， 把 最 能 表现 故事 情感 、 节 奏 和 高 潮 的 各 
段 胶片 剪接 。 同 其 他 制 片 人 员 和 与 电影 编辑 有 关 的 各 方 指导 
人 员 协 商 ， 同 制 片 人 和 (或 ) 导 演 -一 起 审核 剪接 好 的 电影 ， 并 
进行 相应 的 再 剪辑 。 

可 剪辑 某 一 类 型 的 电影 ， 并 获得 相应 的 称谓 ， 如 ; 

新 闻 片 剪辑 。 

科学 电影 片 剪辑 


3330-178 ” 朱 音 指导 
(RECORDING DIRECTORY ( 消 遗 与 娱乐 ) 
DPT: 118 
GED: 4 SVP: 7 EC: I PA: L456 
计划 、 协 调和 指导 音乐 录音 的 母 带 制作 。 
运用 公众 对 音乐 的 喜好 和 流行 倾向 的 知识 ， 选 择 音 乐 灌 制 


唱片 和 录制 磁带 。 借 助 录音 机 ， 运 用 声乐 和 器 乐 技术 及 其 要 求 
的 知识 ， 试 听 并 挑选 最 适宜 某 种 音乐 录音 的 艺术 人 员 。 使 艺术 
人 员 或 代理 人 同 录音 公司 协商 ， 并 就 录音 时 间 、 录 音 地 点 、 费 
用 、 傅 金 和 使 用 权 问 题 签 订 合同 。 在 排练 和 录音 过 程 中 ， 对 艺 
术 人 员 和 技术 人 员 进行 指导 ， 以 获得 理想 的 演奏 效果 。 记 录 录 
音 时 间 ， 保 证 演奏 时 间 得 与 录音 时 间 相 一 致 。 出 席 公 司 委员 会 
会 议 ， 在 潜在 的 市 场 价值 的 基础 上 ， 评 估 和 选 定 大 量 生产 的 唱 
片 和 录音 磁带 ,安排 具有 熟练 的 广播 才能 的 演奏 人 员 与 公众 见 
面 ， 以 推动 唱片 和 录音 磁带 的 销售 。 


3332 一 一 音乐 家 
本 细 类 职业 包括 以 下 业务 ， 创 作 音 乐 乐曲 ， 改 编 或 复制 音 
乐 ; 指挥 器 乐 或 声乐 演出 ; 演奏 乐器 ; 独唱 或 参加 合唱 。 以 教 
授 音乐 为 主 的 职业 划 归 27 主 类 。 


3332--110 ”管弦 乐队 指挥 
(ORCHESTRA CONDUCTOR) ( 消 和 遗 与 娱乐 ) 
DPT: 021 
指挥 
GED: 6 SVP: 9 EC:1 PA: L456 
指挥 器 乐队 ， 如 交响 乐队 或 大 乐队 。 
试听 并 选择 乐队 队员 。 选 择 符合 乐队 能 力 并 适应 表演 形式 
的 音乐 作品 。 向 演奏 人 员 分 派 乐器 。 安 排演 员 在 乐队 中 的 位 
置 ， 以 协调 各 种 乐器 。 记 住 或 熟悉 总 乐谱 。 进 行 排 练 ， 根 据 演 
奏 要 求 ， 指 导 乐 器 演员 ， 充 分 发 挥 每 个 演员 的 才能 。 指 挥 演 
出 ， 控 制 诸如 各 种 乐器 的 平衡 、 节 奏 、 力 度 和 各 乐器 的 插入 等 
因素 ， 以 创造 与 自己 对 总 乐谱 的 理解 相 一 致 的 效果 。 
可 安排 为 乐谱 配器 ， 也 可 演奏 乐器 ， 或 进行 独奏 ， 


3332-114 ”作曲 家 
(COMPSER) ( 消 起 与 娱乐 ) 
GED: 6 SVP: 9 EC:1 PA: $456 
创作 乐曲 。 

几 音 乐 的 形式 ， 如 交响 乐 、 歌 剧 、 电 影 和 管弦 乐 ， 创 造 出 
旋律 优美 的 、 和 谐 一 致 的 、 有 节奏 的 音乐 结构 ， 以 表达 思想 感 
情 ， 运 用 和 声 旋律 配合 、 管 弦 乐 作 上 曲 、 音 乐 结构 等 方面 的 知 
识 ， 把 乐曲 译 成 标准 的 音符 ;演奏 乐器 辅助 作曲 ，。 

可 专门 从 事 某 一 种 音乐 形式 的 作曲 ， 或 为 某 种 乐器 作曲 。 
可 为 某 一 乐曲 填词 。 可 从 事 其 他 音乐 活动 ， 如 指挥 乐队 、 演 
奏 、 唱 歌 和 教授 音乐 。 


DPT: 081 


3332~118 乐曲 改编 
(ARRANGER) (消遣 与 娱乐 ) 
改编 
GED: 6 SVP: 8 EC: 1 PA: S467 

改编 乐曲 或 旋律 ， 对 其 加 以 修饰 或 创造 特殊 的 形式 ， 以 适 
应 管弦 乐 、 军 乐 、 合 唱和 独唱 。 

用 乐器 热 悉 要 改编 的 乐 昌 。 推 测 各 种 乐器 ， 声 部 、 和 声 、 
节奏 、 速 度 和 力度 配合 演奏 的 效果 。 根 据 对 各 种 乐器 的 音域 、 
特点 、 限 度 、 音 调 以 及 对 演员 才能 的 了 解 ， 选 择 要 使 用 的 乐器 
或 歌唱 演员 ， 以 获得 理想 的 风格 和 效果 。 根 据 选择 ， 注 释 原 始 


DPT: 081 


乐曲 。 或 在 总 谱 上 注 明 自己 的 安排 。 





3332--122 管弦乐 作曲 
(ORCHESTRATOR) ( 消 遗 与 娱乐 ) 
DPT: 081 
GED: 6 SVP: 8 EC:1 PA: S4567 
从 安排 的 乐曲 中 写 出 管 强 乐 、 军 乐 ， 合 唱和 独唱 的 总 谱 ， 
把 音乐 从 一 种 演奏 方法 改 成 另 一 种 演奏 方法 。 
根据 乐器 和 声 部 的 音域 ，、 特 点 、 限 度 和 音调 ， 把 乐曲 从 一 
种 乐器 或 声 部 变 为 另 一 种 乐器 和 声 部 ， 以 适 于 某 一 器 乐 或 某 一 
乐队 ， 运 用 音乐 理论 、 音 乐 和 谐 、 音 乐 形 式 、 音 调 渐 度 和 乐谱 
知识 ， 改 进 乐曲 的 强 弱 、 速 度 和 和 谐 效果 。 为 乐队 的 演员 从 总 
乐谱 中 抄录 各 自 的 部 分 。 用 乐器 演奏 和 弦 。 


3332-126 ”合唱 队 指挥 
(CHOIRMASTER) ( 消 超 与 娱乐 ) 
合唱 指挥 
GED: 5 SVP: 8 EC: 1 PA: L456 

指挥 声乐 队 ， 如 合唱 队 和 教堂 唱诗 班 。 
试听 并 挑选 合唱 队员 。 选 择 适 于 合唱 队 特长 和 能 力 的 音乐 ， 

以 适应 演出 形式 。 研 究 乐曲 ， 推 测 各 种 声 部 配合 的 效果 。 向 每 个 

歌唱 演员 分 派 要 唱 的 部 分 。 运 用 指挥 技术 、 音 乐理 论 和 声 、 各 声 

部 特点 、 音 域 的 知识 ， 指 导 合 唱 队 的 排练 和 演出 ， 以 获得 音调 与 

和 声 平衡 、 强 弱 、 节 秦 、 速 度 及 音调 渐变 的 理想 效果 。 

可 制订 演出 时 间 表 。 可 为 合唱 队 改 编 乐曲 以 取得 某 种 规 

格 ， 可 指挥 合唱 队 和 乐队。 可 演奏 乐器 。 


DEP: 028 


3332 一 128” 钟 琴 演 麦 家 
(CARILLONNEUR) ( 消 遗 与 娱乐 ) 
GED: 5 SVP: 8 EC: I PA: L467 
选择 、 安 排 和 演奏 钟 琴音 乐 ， 为 特殊 场合 进行 正规 独奏 或 
举办 音乐 会 。 . 
根据 不 同 场 合 和 听众 的 爱好 选择 音乐 。 根 据 音 乐理 论 和 
乐器 技术 能 力 ， 选 择 钟 琴音 乐 。 移 动身 体 以 够 着 需 击 的 音 
键 ， 用 拳头 页 击 键盘 的 键 ， 用 脚 踏 压 踏板 ， 演 奏 钟 琴 。 调 节 
击 键 的 力量 以 控制 音量 ， 数 次 连 击 以 发 出 持久 的 高 调 。 在 敲 
击 音 键 之 前 便 开 始 和 做 脚 踏板 动作 ， 以 保证 大 小 编钟 一 起 发 
声 。 调 整 猕 丝 扣 以 控制 钟 体 和 钟 舌 之 间 的 距离 。 监 督 编钟 机 
械 和 钟 体 的 维修 。 
可 为 特殊 场合 作曲 。 根 据 已 获得 的 地 位 可 获得 相应 的 称 
谓 ， 如 : 
自治 领 日 钟 琴 指挥 


DPT: 041 


3332-130 ”器 乐师 
(MUSICIAN，INSTRUMENTAL) ( 消 坦 与 娱 
乐 ) DPT: 141 
乐器 演奏 员 
GED: 5 SVP: 8 EC: B5 PA: L4567 
以 独奏 、 伴 奏 或 参加 管弦 乐队 、 军 队 、 或 其 他 乐团 的 形式 
演奏 一 种 或 几 种 乐器 。 
演奏 前 研究 总 谱 并 据 以 排演 。 根 据 所 演奏 的 乐器 ， 按 乐谱 
或 根据 记忆 、 操 作 键 、 乐 弓 、 栓 塞 、 弓 弦 、 颜 音 装 置 或 踏板 演 
奏 音 乐 。 
可 即席 演奏 ， 改 编 音 乐 ， 作 曲 和 谱 曲 。 可 专门 从 事 某 一 乐 
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器 或 某 种 方式 的 演奏 ， 并 获得 相应 的 称谓 ， 如 : 
伴奏 演员 
锅 号 演员 
风琴 家 
钢琴 家 
小 提琴 家 


3332-134 ”音乐 会 歌唱 演员 
(CONCERT SINGER) ( 消 遗 与 娱乐 ) 
DPT: 148 
GED: 5 SVP: 8 EC: I PA: 156 
在 音乐 节目 中 ， 演 出 古典 、 歌 剧 或 教堂 音乐 。 
作为 独唱 或 重唱 演员 用 散 页 乐谱 和 歌剧 脚本 ， 研 究 和 试 唱 
歌词 ; 将 音乐 训练 、 表 现 能 力 和 声 情 并 茂 的 音质 结合 在 一 起 ， 
演唱 歌曲 ， 晾 叹 调 和 大 合唱 等 音乐 作品 。 排 练 或 演唱 时 注意 指 
挥 或 伴奏 员 。 
可 以 音域 或 特殊 演唱 风格 而 著名 ， 并 获得 相应 的 称谓 ， 如 : 
男 中 音 歌唱 演员 
歌曲 歌唱 演员 
歌唱 演员 
女 高 音 歌唱 演员 
独唱 演员 


3332-136 乐师 
(MUSICIAN) (军乐 ) 

作为 武装 部 队 军 乐 了 从、 音乐 会 乐队 、 舞 路 伴奏 乐队 或 其 他 
音乐 团体 的 成 员 ， 演 奏 一 种 或 数 种 乐器 。 

履行 职责 名 称 01-300 所 述职 责 。 在 固定 地 点 或 队列 行进 
中 演奏 乐器 。 识 谱 并 将 它 演奏 出 来 。 演 出 之 前 研究 并 排练 配 
乐 。 做 有 特色 的 独奏 演员 。 在 军乐 队 中 演奏 乐器 ， 为 军队 、 政 
府 和 民间 的 仪式 或 串 大 集会 演奏 。 擦 试 和 调整 乐器 及 其 附件 以 
保持 清洁 。 

GED: 4 SVP: 7 PA: 14567 EC: B DPT: 141 


能 向 兴趣 性 格 
GYNSPQRKFMEC 
33444322345 86 9%X 


3332-138 ”通俗 歌曲 歌手 
(POPULAR SINGER) ( 消 址 与 娱乐 ) 
DPT: 148 
音乐 娱乐 员 
GED: 4 SVP:7 EC:I PA: L45 
演唱 通俗 歌曲 ， 以 娱乐 听众 。 
演出 之 前 ， 研 究 和 试 唱歌 曲 并 进行 特殊 编排 ， 用 自己 的 歌 
词 和 特殊 的 音乐 编排 在 舞台 上 ， 在 无 线 电 广播 和 电视 中 表演 
合唱 或 独唱 ， 用 悲 烈 或 怪诞 等 形式 ， 突 出 声乐 的 表现 力 ， 取 得 
自己 独特 的 演唱 风格 。 
可 以 自己 用 乐器 伴奏 演唱 。 可 用 诸如 吹 口哨 、 人 舞 中 或 讲 笑 
话 等 演技 表现 音乐 特色 。 根 据 演唱 形式 、 演 唱 材 料 或 特殊 的 演 
唱 ， 可 获得 相应 的 称谓 ， 如 : 
伤感 曲 演唱 歌手 
民歌 歌手 
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3332-142 乐谱 抄写 员 
(COPYIST)( 消 跟 与 娱乐 ) 
GED: 4 SVP:7 EC:1 PA: S47 
从 总 乐谱 中 为 乐团 成 员 抄写 或 编辑 乐谱 。 
研究 乐谱 并 决定 如 何 处 理 。 运 用 乐谱 知识 和 音乐 经 验 ， 把 
总 乐谱 改 为 团 中 每 种 乐器 或 每 个 演员 用 的 乐谱 。 
可 在 抄写 前 把 乐谱 改编 成 不 同 的 基调 。 


DPT: 388 


3332--199 其 他 音乐 家 
(OTHER MUSICANS) ， 

本 残余 类 职业 包括 未 归 他 类 的 音乐 家 ， 例 如 :电子 音乐 的 
作曲 和 演奏 以 及 通俗 歌曲 的 器 乐 、 声 乐 创作 等 。 本 残余 类 定义 
中 的 职业 名 称 的 典型 例子 有 : “ 

通俗 音乐 作曲 家 《消遣 与 娱乐 ) 


3333 一 一 舞美 设计 和 舞蹈 演员 
本 细 类 职业 包括 编 舞 和 舞蹈 表演 ， 其 活动 包括 :设计 狂 蹈 
动作 ， 指 导 舞 蹈 演员 ; 表演 独舞 、 双 人 和 舞 或 集体 舞 。 教 授 钴 中 
的 职业 划 归 主 类 27。 


3333-110 舞美 设计 
(CHOREOGRAPHER) (广播 、 电 影 与 舞台 艺 
术 ) DPT: 028 
GED: 5 SVP: 8 EC: 1 PA: L234567 
为 舞台 演出 、 电 视 ， 电 影 或 夜总会 设计 舞蹈 动作 ， 指 导演 
员 理 解 设计 并 进行 表演 。 
研究 舞 路 表现 诸 因素 ， 如 乐谱 、 情 节 或 主题 ,同上 演 人 员 
商议 对 舞 路 理解 的 要 求 。 设 计 与 音乐 主题 相 协调 的 舞蹈 动作 ， 
表现 故事 的 情节 展开 ， 解 释 感情 或 补充 音乐 感染 力 ， 用 标准 的 
符号 设计 和 记录 和 舞 路 演员 的 动作 。 指 导 排 练 ， 表 演 所 需要 的 动 
作 ， 指 导演 员 正 确 理解 舞蹈 设计 。 . 
可 演出 舞蹈。 可 设计 和 安排 演员 的 动作 和 群众 场面 或 其 
他 室外 场面 。 可 指导 有 舞台 演出 。 可 专门 从 事 芭 莹 舞 、 音 乐舞 
蹈 表演 或 轻松 歌舞 表演 或 其 他 形式 的 舞 中 表演， 并 获得 相应 
的 称谓 。 


3333-114 舞蹈 演员 
(DANCER) ( 消 簿 与 娱乐 ) DPT: 048 
GED: 4 SVP: 7 EC:I PA: M23457 
表演 独舞 、 双 人 舞 或 集体 舞 以 娱乐 观众 。 . 
进行 正常 的 舞 中 练习， 保持 舞蹈 演员 所 需要 的 身段 和 四 上肢 
以 控制 动作 。 在 指导 和 教授 下 ， 排 演 舞 踢 或 发 展 自己 的 表演 技 
术 。 进 行 试 装 ， 以 保证 合适 的 服装 。 为 观众 表演 古典 舞蹈 、 现 
代 舞 蹈 的 杂技 舞蹈 ， 通 过 音乐 伴奏 ， 协 调动 作 和 面部 表情 ， 努 
力 表 现 舞 路 含义 。 
可 表演 歌舞 和 其 他 娱乐 形式 。 可 设计 自己 的 舞蹈 。 可 专门 
从 事 某 一 风格 或 形式 的 舞蹈， 并 获得 相应 的 称谓 ， 如 : 
芭 莹 舞 演员 
合唱 歌舞 演员 
踢踏舞 演员 


3335 一 一 演员 职业 
本 细 类 职业 包括 以 下 业务 :为 舞台 、 电 视 、 广 播 、 电 影 和 
其 他 演出 形式 担任 角色 ， 以 达到 娱乐 和 教育 观众 的 目的 。 还 包 
括 有 关 讲 故事 、 口 技 表演 和 幽默 剧目 表演 的 职业 。 


3335-110 演员 
(ACTOR) (消遣 与 娱乐 ) 
GED: 5 SVP: 7 EC: TI PA: L56 
在 戏剧 、 电 影 、 广 播 、 电 视 演出 中 或 在 其 他 有 观众 的 场合 
扮演 角色 。 
研究 剧本 或 演出 ， 深 和 角色， 热 记 台词 并 进行 排练 ， 根 据 
导演 的 指导 ， 用 语言 和 动作 表现 角色 。 进 行 试 装 ， 以 保证 戏 装 
合体 。 演 出 时 扮演 角色 ， 努 力 表现 排演 中 表演 的 角色 。 
可 专门 扮演 某 类 角色 或 某 种 形式 的 表演 中 介 人 ， 并 获得 相 
应 的 称谓 ， 如 : 
舞蹈 演员 
剧本 朗读 员 
少年 角色 演员 
电影 演员 
评书 演员 


DPT: 048 


3335-114 ” 哑 剧 演员 
(MIME)( 消 遗 与 娱乐 ) 
GED: 5 SVP: 7 EC:I PA:14 
在 哑 剧 中 通常 用 拿 似 动 作 而 不 用 语言 来 扮演 角色 ,以 达到 
娱乐 观众 的 目的 。 
研究 故事 梗概 和 人 物 ， 以 进入 角色 。 用 动作 、 面 部 表情 和 
手势 排演 严肃 的 、 幽 默 的 或 滑稽 的 和 戏剧 性 的 动作 。 进 行 试 装 
和 化 装 以 获得 理想 的 外 观 。 在 演出 中 扮演 角色 ， 努 力 表现 排练 
中 所 演 的 角色 。- 


DPT: 048 


3335-118 木偶 口技 演员 
(VENTRILOQUIST) ( 消 遗 与 娱乐 ) 
GED: 4 SVP:7 EC: I PA: 145 
用 口技 艺术 发 声 以 娱乐 观众 。 
用 与 说 话 者 本 身 不 同 的 声音 说 话 或 发 音 。 用 假 人 假 物 、 
套 在 手 上 的 布袋 木偶 或 其 他 东西 作为 陪衬 表演 对 话 。 在 幽默 
表演 或 滑稽 表 演 中 操作 假 人 假 物 或 木偶 ,并 表演 虚假 的 声音 
和 动作 。 


DPT: 044 


3335-122 ”喜剧 演员 
(COMEDIAN) ( 消 间 与 娱乐 ) 
GED: 4 SVP:6 EC:I PA: L5 
进行 幽默 表演 以 使 观众 娱乐 。 
用 讲 笑 话 、 说 滑稽 台词 、 唱 滑稽 歌曲 、 表 演 滑 稽 舞 蹈 和 动 
作 的 方法 使 观众 发 笑 。 穿 起 可 笑 的 服装 ， 画 上 奇形怪状 的 脸 
谱 或 凭借 同样 的 滑稽 动作 给 观众 喜乐 。 
可 扮演 小 丑 ， 可 专门 从 事 某 一 表演 形式 ， 并 获得 相应 的 
称谓 . 


DPT: 048 


3335 一 126 ”模拟 演员 


(IMPERSONATOR) ( 消 遗 与 娱乐 ) ”DPT: 048 





GED: 4 SVP: 6 EC:I PA: L45 
模拟 人 或 物 ， 以 使 观众 娱乐 。 
用 体形 表演 或 扮演 另 一 个 人 的 身体 某 部 分 ， 扮 演 人 、 动 物 或 
非 生 物 。 模 仿 人 或 物 的 性格、 风度 ， 表 情 、 打 扮 、 声 调和 语调 。 


可 表演 夸张 性 的 模仿 、 夸 张狂 的 兹 相 、 开 所 扮演 者 的 玩 ， 


笑 ， 并 获得 相应 的 称谓 ， 如 : 
小 天 


3337 一 一 广播 和 电视 播音 员 
本 细 类 职业 包括 以 下 业务 ; 播放 广播 和 电视 节目 ; 准备 、 
朗读 和 评论 新 闻 ， 体 育 和 其 他 广播 节目 ; 在 公共 场合 解说 体育 
和 娱乐 项 目 。 无 线 电 广播 和 电视 广播 记者 和 编辑 划 妇 细 炎 
3353。 


3337-110 国际 合 播音 制作 员 
(ANNOUNCER-PRODUCER INTERNA- 
TIONAL SERVICE) (广播 、 电 影 与 舞台 艺术 ) 
DPT: 134 
GED: 5 SVP: 7 EC: B PA: L4567 
通过 履行 下 述 任 意 儿 种 职责 ， 计划、 组 织 、 制 作 和 播放 外 
语 广 播 ， 向 国外 听众 报导 新 闻 ， 播 送 教育 和 娱乐 节目 : 
同 外 交 使 团 代 表 、 政 府 组 织 、 少 数 民 族 组 织 利 新 闻 组 织 协 
商 共 同安 排 节目 。 为 电台 广播 进行 实况 采访 或 录音 采访 。 撰 写 
广播 稿 和 新 闻 稿 。 用 音响 设备 播放 戏剧 节目 实况 或 播放 录音 。 
与 控制 室 联系 以 保证 各 分 站 收 到 要 收 的 节 上 自 。 用 呼号 报 明 电 
台 。 用 接受 广播 节目 的 国家 的 语言 播放 节目 。 朗 读 新 闻 节 目 并 
评述 公众 关心 的 事件 ， 监 督 节 目 助 理 员 和 广播 演员 的 活动 。 操 
作 控 制 台 或 音响 设备 .记录 广播 节目 日 志 。 


3337-114 播音 员 
(ANNOUNCER) (广播 、 电 影 与 舞台 艺术 ) 
PPT: 144 
GED: 5 SVP: 7 EC: B PA: L456 
通过 履行 下 述 任意 几 种 职责 ， 为 无 线 电 广播 和 电视 广播 介 
绍 各 种 类 型 的 节目 ， 进 行 采 访 ， 充 当主 持 人 ， 播 送 新 闻 稿 和 其 
他 节日: . 
用 呼号 报 明 电 台 ; 与 控制 室 联系 ， 以 保证 各 分 站 收 到 要 收 
的 节目 ， 播 送 准 备 好 的 新 闻 稿 及 特殊 通告 。 在 主办 节目 的 特定 
时 间 播 送 广告 。 采 访 重要 人 物 和 主持 某 些 节目 。 播 放 街头 非常 
事件 ， 如 集会 、 游行 示威 、 重 要 的 欢迎 仪式 和 现场 采访 。 利 用 
空中 工具 和 陆路 工具 观察 .* 评 估 和 广播 天 气 ， 交 通 情况 及 有 关 
信息 ， 以 使 为 公众 服务 。 根 据 指导 ， 为 电影 、 广 播 或 电视 表 
演 。 进 行 解说 和 评论 。 操 作 控 制 台 或 记录 设备 。 推 销 广告 时 
间 。 撰 写 广播 稿 和 新 闻 稿 。 记 录 广播 节目 日 志 . 





3337-118 体育 播音 员 
(SPORTS _ ANNOUNCER) (广播 、 电 影 与 舞 
台 艺 术 ) DPT: 144 
GED: 5 SVP: 6 EC: B PA: L567 
通过 广播 和 电视 播放 体育 新 闻 、 体 育 节 目 和 体育 消息 。 
通过 有 线 广播 、 记 者 招待 会 和 采访 等 消息 来 源 ， 评 估 可 取 
得 的 体育 新 闻 和 体育 消息 。 通 过 观察 、 采 访 和 调查 ， 到 体育 比 
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赛 现场 收集 所 有 关 寺 运动 员 分 组 人 情况。 根据 听众 兴趣 ， 及 时 扎 
写 新 闻 稿 件 ， 在 电视 或 广播 体育 节目 中 播 出 实况 ， 报 道 或 向 听 
众 逐 项 详细 报导 体育 节 月 ， 并 穿插 播送 运动 员 的 经 历 和 统计 资 
料 ， 在 运动 会 现场 或 播音 室内 采访 运动 员 或 知名 人 士 ， 供 实况 
转播 或 录音 播送 用 。 

可 履行 其 他 广播 职责 ， 如 播放 特殊 通知 和 推销 广播 
时 间 ， 


3337-122 节目 主持 人 
(MASTER OF CEREMONIES) ( 消 址 与 娱 
乐 ; 广播 、 电影 与 舞台 艺术 ) DPT: 348 
GED: 5 SVP: 6 EC: B PA: L56 
向 观众 介绍 表演 者 、 发 言 人 或 著名 人 士 ， 一 般 性 地 安排 表 
演 程序 或 节目 程序 。 
向 观众 宣布 演出 开始 。 几 字幕 和 麦克 风 介 绍 表演 者 、 发 言 
人 和 知名 人 士 ， 穿 插 介 绍 一 些 幽 黑 故 事 和 轶 事 。 评 论 表 演 或 比 
赛 项 目 。 
可 根据 要 求 安排 节目 的 特殊 格调 ， 可 报告 知名 人 士 到 场 。 
可 讲 笑话 、 唱 歌 、 跳 舞 、 演 奏 乐 器 或 在 表演 间 葡 娱乐 观众 。 


3337-126 ”现场 解说 员 
(PUBLIC-ADDRESS ANNOUNCER) ( 消 遗 
与 娱乐 ) DPT: 348 
GED: 4 SVP:6 EC: B PA: L56 

用 广播 系统 在 体育 比赛 或 其 他 节目 中 向 人 迷 的 观众 介绍 有 
趣 的 消息 。 | 

宣读 参加 比赛 人 员 的 名 单 ， 验 证 比赛 项 目 ， 宣布 项 目的 更 
改 ， 如 撤 出 、 增 加 及 取代 某 项 比赛 。 解释 正式 决定 或 大 多 数 观 
众 难于 看 清 或 难于 完全 理解 的 任何 比赛 。 

可 在 现场 直播 ， 连 续 转播 或 根据 比赛 情况 向 听众 逐 项 详细 
解说 ， 并 插入 一 些 参赛 人 员 经 历 的 介绍 ， 达 到 使 听众 娱乐 的 目 
的 。 可 向 记分 控制 员 提 供 竞 赛 的 结果 。 可 向 公众 通知 一 些 重大 
事件 ， 如 全 国 性 会 议 、 群 众 集会 和 绝技 竞赛 表演 。 


3337-130 ”电台 唱片 音乐 节目 广播 员 
(DISK ”JOCKEY) (广播 、 电 影 与 舞台 艺术 ) 
DPT: 347 
GED: 4 SVP: 5 EC: I PA: L456 
在 播音 室 或 现场 广播 ， 报 告 音乐 录音 节目 ， 评 论 音乐 和 其 
他 防 众 感 兴趣 的 事情 以 娱乐 观众 。 
根据 对 听众 的 调查 ， 按 受 群 众 欢迎 的 程度 编制 音乐 录音 索 
引 自 录 。 选 择 受 某 些 特殊 听众 欢迎 的 录音 ， 用 玻 克 风 发 出 呼号 报 
明 电台 。 播 放 录音 节目 、 音 乐 评论 和 其 他 听众 所 感 兴趣 的 事情 ， 
如 天 气 、 报 时 、 交 通 情况 和 公共 服务 通知 ， 在 播音 的 特定 时 间 播 
放 广告 ， 操 作 音 响 设 备 ， 或 在 播放 节目 和 通知 时 提示 技术 人 员 予 
以 配合 ， 会 见 来 录制 节目 的 艺术 家 以 使 录音 更 受 欢 迎 。 
可 播放 各 种 要 求 和 决定 ， 可 为 不 同 场合 诸如 学 校 、 俱 乐 部 
和 婚礼 晚会 ， 挑 旋 录 制 好 的 音乐 并 在 现场 播放 ， 并 且 充 当 司 


' 仪 。 也 可 履行 其 他 播放 职责 . 


3337-134” 了 晶片 放 唱 员 
(DISC PLAYER) ( 消 得 与 娱乐 ) 
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在 社交 活动 场合 ， 或 在 俱乐部 或 在 放 唱片 跳舞 的 夜总会 播 
放 录制 的 音乐 。 

驾驶 汽车 给 婚礼 或 其 他 社交 场合 运送 设备 和 录音 资料 。 安 
放声 音 重 放 设备 ， 选 择 并 播放 适合 听众 要 求 及 具体 情况 的 录音 
带 或 唱片 。 通 过 扬声器 给 舞蹈 和 音乐 选 曲 报 幕 。 根 据 要 求 把 乐 
曲 从 唱片 上 转录 到 录音 带 上 。 照 管 好 设备 并 进行 小 修 。 

GED: 3 SVP: 3 PA: L456 EC:15 DPT: 664 

能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
44445444455 69 591 


3339 一 一 表演 和 视听 艺术 方面 的 职业 ， 未 归 他 类 者 

本 细 类 职业 包括 未 归 他 类 的 下 列 业 务 : 

提供 制作 服务 项 目 ， 如 舞台 道具 、 服 装 管理 和 特殊 效果 ， 
协助 计划 和 演播 广播 和 电视 节目 ， 训 练 动物 表演 。 表 演 神秘 
的 、 滑 移 的 、 有 和 刺激 性 的 和 其 他 的 节目 ， 达 到 使 观众 娱乐 的 目 
的 。 化 装 师 划 归 细 类 6143。 电 台 和 电视 广播 设备 操作 人 员 ， 
音响 录制 和 复制 设备 操作 人 员 及 电影 、 放 映 员 划 归 子 类 955. 


制作 辅助 人 员 
3339 一 110 至 3339 一 138 


3339--110 ”道具 管理 员 
(PROPERTY MASTER) (广播 、 电 影 与 舞台 艺 
术 ) DPT: 138 
舞台 道具 领班 
GED: 4 SVP:7 EC: B PA: L567 
监督 和 协调 从 事 获 取 、 搬 动 、 制 造 和 收藏 电影 和 戏剧 道具 
的 人 员 的 活动 。 
审核 脚本 并 与 剧 务 和 导演 商议 ， 以 决定 道具 要 求 。 研 究 所 
表演 的 历史 时 期 的 资料 及 习俗 ， 运 用 历史 知识 、 地 理 知识 和 艺 
术 因 素 ， 正 确 地 表现 剧情 所 描述 的 那个 时 代 。 向 道具 室 申 请 需 
要 的 道具 ， 安 排 制 造 、 购 置 和 租借 没有 的 道具 。 安 排 布置 舞台 
道具 ， 指 导 一 场 演 完 后 道具 的 清理 ， 保 证 道具 完好 可 用 。 需 要 
时 ， 负 责 安排 将 道具 运 至 外 景 拍摄 场所 。 
可 安排 特殊 的 服装 或 制造 特殊 效果 ， 如 烟火 等 。 可 准备 现 
存 道 具 的 绘图 卷宗 。 


3339-114 ”服装 指导 
(WARDROBE SUPERVISOR) (广播 、 电 影 
与 舞台 艺术 ) DPT: 138 
GED: 4 SVP:7 EC:1 PA: S567 
监督 和 协调 电影 、 电 视 和 舞台 表演 演员 的 服装 。 
同 导 演 和 剧 务 人 员 商 议 ， 分 析 脚 本 ， 研 究 材料 ， 并 根据 时 
代 和 人 物 特点 决定 服装 的 式样 。 制 订 和 提出 服装 采 办 、 服 装 制 
作 、 服 装 保管 和 服装 附件 的 要 求 和 管理 。 监 督 和 协调 从 事 服装 
和 其 他 服装 附件 的 采 办 ， 制 作 、 改 做 和 保管 的 人 员 活 动 。 
可 设计 服装 和 其 某 服装 附件 。 


3319-116 特殊 效果 制作 员 
(SPECIAL-EFFECTS MAN) (广播 、 电 影 与 
舞台 艺术 ) DPT: 281 


GED: 4 SVP: 7 EC: B67 PA: L23467 

为 广播 ， 电影 和 戏剧 设计 、 制 作 和 利用 特殊 设备 模拟 特殊 
的 声音 和 视觉 效果 。 

设计 并 运用 各 种 机 械 的 、 化 学 的 和 电子 的 特殊 设备 使 场面 
活灵活现 。 用 化 学 品 和 爆炸 品 制造 诸如 下 雪 、 下 雨 、 冒 烟 、 菠 
涛 、 曙 电 和 抛射 撞击 声 等 各 种 现象 。 制 订 计 划 ， 准 备 演 出 设 
备 ， 如 指挥 塔 、 输 送 机 以 及 制造 特殊 效果 的 线路 安排 ， 获 准 使 
用 特殊 设备 并 保证 按 安全 规定 操作 。 


3339-118 舞台 主 电 气 师 
(CHIEF-STAGE ELECTRICIAN) (广播 、 电 
影 与 舞台 艺术 ) DPT: 358 
GED: 4 SVP: 7 EC:I PA: M457 
为 舞台 表演 和 电影 提供 照明 源 和 视觉 效果 ， 
研究 连续 脚本 并 标明 所 需要 的 灯光 和 特殊 视觉 效果 的 舞台 
和 摄影 棚 工 作 图 。 根 据 舞 台 照 明和 视觉 效果 的 广博 知识 设计 整 
套 艺 术 照 明 ， 同 剧 务 人 员 商 议 ， 提 出 改变 照明 计划 的 建议 。 监 
督 从 事 安装 和 安排 用 于 舞台 演出 和 电影 拍摄 的 电子 设备 的 人 员 
的 活动 。 
可 指导 照明 设备 的 保养 和 维修 。 


3339%-120 ”灯光 技师 
(LIGHT TECHNICIAN) (广播 、 电 影 与 舞台 
艺术 ) DPT: 361 
布景 电气 师 
GED: 4 SVP: 7 EC: B PA: M245 
布置 、 安 装 和 操作 各 种 照明 设备 ， 以 便 在 舞台 演出 、 电 视 
演播 或 拍摄 电影 时 为 布景 照明 。 
研究 脚本 并 同 制 片 人 员 和 主要 电气 师 协商 ， 以 决定 需要 的 
灯光 效果 ， 在 安装 支撑 照明 设备 的 金属 支架 中 ， 协 调 电 工人 员 
的 活动 。 用 人 力 或 起 吊 机 选择 和 固定 设备 ， 如 聚光灯 和 汽 光 
灯 ， 用 手提 接线 盒 使 电缆 和 导线 管 与 电源 接 通 。 在 电影 拍摄 或 
演播 时 ， 根 据 暗 示 或 脚本 要 求 控制 灯光 。 用 绸 绥 、 玻 璃 丝 或 彩 
色 透 明 滤 光 板 变 化 光 的 强 弱 。 保 养 和 维修 照明 设备 。 
.可 安排 把 照明 设备 运输 到 较 远 的 地 方 。 


3339-122 音乐 节目 计划 人 员 
(PROGRAM “PLANNER，MUSIC) (广播 、 
电影 与 舞台 艺术 ) DPT: 367 
GED: 4 SVP:7 EC:1 PA: $456 
为 适应 特殊 广播 的 时 间 和 内 容 要 求 ， 选 择 和 安排 音乐 节目 。 
同 制作 人 员 商 议 ， 决 定 需要 的 音乐 类 型 。 按 时 间 和 节目 要 
求 选择 并 安排 音乐 。 同 录制 公司 和 音乐 出 版 商 联 系 ， 以 便 了 解 
目前 的 等 级 和 公众 的 喜好 。 用 录音 机 听 音 乐 录音 ， 对 其 加 以 选 
择 并 安排 播 出 。 保 管 音乐 资料 ， 作 为 文献 储藏 供 研究 用 。 
也 可 检验 准予 广播 的 音乐 版 权 。 


3339-126 ”制作 人 . 
(PRODUCTION MAN) (广播 ， 电 影 与 舞台 艺术 ) 
DPT: 367 
制作 助理 
GED: 4 SVP:6 EC: B PA: L4567 





协助 制作 人 员 进 行 舞 台 排 滨 和 电视 节目 的 演播 。 

按照 舞台 表演 或 摄影 棚 布置 平面 图 ， 监 督 摄影 棚 设备 的 安 
排 ， 如 场景 、 摄 影 机 和 考 克 风 。 把 从 耳机 中 接受 到 的 指示 用 手 
势 转达 给 演员 及 其 他 在 场 人 员 。 指 导 音 响 效 果 的 制作 ， 用 跑 表 
记录 时 间 ， 

可 制订 排演 计划 ， 安 排 排 演 剧 场 。 可 出 席 关 于 演出 内 容 和 
要 求 的 会 议 。 


3339-130 ”脚本 助理 
(SCRIPT ASSISTANT) (广播 、 电影 与 舞台 艺 
术 ) DPT: 367 

GED: 4 SVP:6 EC: B PA: S4567 

在 广播 电视 节目 的 排演 和 播放 中 ， 按 照 制 作 人 的 指示 履行 
下 列 任意 几 种 或 类 似 的 职责 : 

分 发 脚本 副本 ， 安 排 排演 地 点 。 审 查 和 脚本， 制订 所 需要 的 
道具 单子 。 制 订 并 分 发 排演 召集 单 ， 把 按 角 色 编 好 的 剧本 分 发 
给 演 职 人 员 以 保证 节目 的 时 间 衔 接 。 用 跑 表 计算 每 段 节 目 和 整 
个 节目 的 时 间 并 加 以 记录 。 在 排演 和 播放 时 ， 为 演员 提 词 。 在 
播放 节 旭 之 前 ， 核 查 道具 、 影 片 、 幻 灯 、 戏 名 角色 上牌 及 诸如 此 
类 用 其 的 安排 情况 。 同 演员 及 客座 演员 联系 以 保证 他 们 化 装 完 
毕 。 用 口头 和 手势 向 正在 排演 或 播送 节目 的 人 员 下 达 开 播 、 停 
播 、 中 间 休 息 及 开始 专题 节目 等 指令 。 

可 记录 排演 人 员 的 出 席 情况 。 


3339-134 烟火 员 
(FIREWORKS MAN) (消遣 与 娱乐 ， 炸 药 ) 
DPT: 664 
GED: 3 SVP: 3 EC: 05 PA: M45 
根据 图 示 ， 在 交易 会 、 展 览 会 或 庆祝 会 上 安排 并 引 燃 
烟火 。 
考虑 到 风力 、 火 花 进 射 和 所 用 烟火 的 类 型 ， 向 组 委 会 建议 
烟火 燃放 点 与 观众 间 的 距离 。 安 排 燃 放 点 。 指 挥 工人 把 烟花 炮 
架设 在 离 地 面 烟火 有 一 定 距 离 的 地 方 ， 并 用 砂 袋 或 砾石 设置 屏 
障 ， 以 阻挡 烟花 爆炸 时 产生 的 火花 。 用 手动 工具 、 各 种 胶粘剂 
和 麻 强 安装 发 射 架 ， 并 将 烟火 弹 装 人 发 射 架 ; 将 导火线 和 电气 
导 火 管 连 接 在 一 起 ， 缠 绕 在 一 起 ， 或 协调 点 火 时 间 。 考 虑 黑暗 
”程度 及 空气 湿度 等 因素 ， 决 定 适 合 的 烟火 表演 时 间 。 按 下 电动 
导 火 管 按钮 ， 或 用 引火 器 点 燃 导 火线 燃放 烟火 。 


3339-138 舞台 工作 人 员 
(STAGE HAND) (广播 、 电 影 与 舞台 艺术 ) 

- DPT: 684 
搬运 员 
GED: 2 SVP: 3 EC: B PA: H24 

在 工 长 的 指导 下 ， 搬 劫 舞台 设备 ， 修 造 临时 建筑 以 存 
放 设 备 。 

在 舞台 上 或 在 摄影 棚 里 ， 用 摄影 机 移动 车 或 手推车 把 摄影 
机 、 电 气 装置 和 道具 搬运 至 指定 地 点 。 用 手动 工具 和 贮存 的 支 
架 装 配 结构 物 。 
. 杂 类 手 演员 、 艺 人 及 相关 职业 

3339 一 158 至 3339 一 199 


艺术 、 文 学 、 表 演艺 术 及 有 关 职 业 ”207 


3339-158 ”特技 驯 马 员 
( HORSE TRAINER, DRESSAGE-AND-— 
STUNT) ( 消 遗 与 娱乐 ) DPT: 127 
GED: 4 SYP: 7 EC: B PA: L245 
训练 马 使 之 依照 驯 马 人 的 指挥 表演 复杂 的 动作 . 
评估 每 匹 马 的 表演 能 力 ， 制 订 最 适宜 的 训练 计划 。 训 练 比 
赛 用 马 使 之 熟悉 骑马 用 的 设备 ， 如 约 绳 和 马 著 ， 训 练 比 赛 用 马 
使 之 熟悉 各 种 技艺 ， 如 勒 马 慢跑 和 跳跃 。 训 练 比赛 用 马 使 之 能 
适应 比赛 和 表演 。 训 练 并 指挥 比赛 用 马 使 之 能 够 表演 各 种 使 观 
众 娱乐 的 技术 ， 参 加 马 技 表 演 比 赛 。 训 练 比 赛 用 马 的 各 种 技术 
表演 ， 反 复 训 练 ， 直 到 比赛 用 马 仅 赁 骑手 的 手 、 腿 动作 和 重心 
的 微小 变化 即 能 做 出 反应 ， 训 练 比赛 用 马 适 应 特殊 骑 式 ， 如 英 
国 骑 式 、 西 方 骑 式 。 指 导 从 事 养 马 、 喂 马 和 一 般 性 照料 比赛 用 





- 马 的 工人 的 活动 。 


3339-162 丑角 
(CLOWN) ( 消 址 与 娱乐 ) DPT: 047 
GED: 4 SVP: 6 EC: B PA: L23456 

表演 有 趣 的 和 滑稽 的 动作 和 技巧 ,以 娱乐 观众 。 

穿 起 传统 的 丑 装 ， 化 妆 成 小 丑 有 验 谱 或 打扮 成 其 他 稀奇 古怪 
的 、 或 令 人 可 笑 的 模样 。 表 演 自己 创作 的 或 保留 言 剧 剧目 ， 
如 : 有 趣 的 滑稽 动作 、 杂 技 和 技巧 ， 

可 以 讲 笑话 ， 和 动物 一 起 表演 ， 参 加 动作 粗鲁 的 滑 移 喜剧 
表演 。 滑稽 、 焉 曲 地 模仿 其 他 演员 、 名 人 或 事件 。 


3339-166 ”魔术 师 
(MAGICIAN) ( 消 遗 与 娱乐 ) 
GED: 4 SVP:6 EC: I PA: L457 
利用 观众 的 错觉 和 自己 熟练 的 手法 表演 ， 以 娱乐 观众 。 

用 各 种 不 同 的 物件 ， 如 绳子 、 手 帕 、 钧 子 和 小 动作 表演 自 
已 创作 的 或 保留 的 戏法 及 其 他 利用 观众 错觉 的 节目 ， 使 观众 感 
到 神秘 英 测 。 使 用 诸如 纸牌 和 香烟 等 道具 ; 用 熟练 的 手法 技巧 
进行 表演 ， 让 观众 参与 表演 ， 在 他 们 不 知 不 党 中 取 走 他 们 的 贵 
重 物品 ， 如 珠宝 和 钱包 ; 在 表演 时 ， 即 席 演 说 以 转移 观众 的 注 
意 力 。 

可 利用 助手 进行 表演 。 


DPT: 144 


3339--170 ”木偶 戏 演 员 
(PUPPETEER) (消遣 与 娱乐 ) 
提 线 木偶 表演 员 
GED: 4 SVP:6 EC: I PA: L456 
创作 木偶 节目 并 熟练 地 操纵 木偶 ， 使 之 活灵活现 ， 使 观众 
达到 娱乐 消 遗 的 目的 ， 履 行 下 列 任意 凡 种 职责 : 
创作 剧 自 和 对 话 ， 或 改编 现 有 的 表演 节目 。 利用 木头 、 熟 
石膏 、 制 型 纸 和 布 等 材料 雕刻 、 定 形 或 继 织 木偶 部 件 。 用 铁 
丝 、 串 线 和 手动 工具 装配 木偶 。 细 织 木偶 衣服 ， 给 木偶 穿 上 合 
适 的 服装 。 表 演 时 在 舞台 上 方 或 下 部 熟练 地 操纵 控制 木偶 动作 
的 串 线 和 铁丝 以 指挥 木偶 动作 。 把 木偶 套 在 手 上 熟练 地 操纵 木 
偶 ， 使 之 活灵活现 ; 表演 时 ， 假 借 木 偶 声 音义 说 又 唱 。 


DPT: 144 


3339%-174 ” 海 生 动物 驯养 员 
(MARINE-MAMMAL TRAINER)( 消 遗 与 娱乐 ) 





208 ” 艺术、 文学、 表演 艺术 及 有 关 职 业 


DPT: 227 
GED: 4 SVP:6 EC: B PA: L345 

训练 和 指挥 海 生 哺乳 动物 ， 如 海豹 、 海 豚 、 海 独 和 鲸 。 表 
演技 巧 ， 以 娱乐 观众 。 . 

观看 哺乳 动物 并 评估 它们 的 训练 潜力 ， 设 计 和 实施 最 适 于 

彤 乳 动 物 的 训练 计划 。 研 究 和 排演 特殊 信号 ， 以 控 据 哺乳 动物 

的 理想 行为 并 同 它们 建立 联系 ， 以 便 让 它们 更 好 地 为 观众 表 

演 。 挑 选 哺乳 动物 并 教 它们 表演 理想 的 技巧 ， 如 垂直 跳出 水 

面 ， 呵 回 抛 出 物 ， 平 衡 物 件 ， 玩 各 种 合适 的 球 类 游戏 ， 用 唱 
歌 、 吹 号 或 需 鼓 表演 音乐 节奏 。 


3339 一 178 ” 驯 狗 师 
(DOG TRAINER) ( 消 遗 与 娱乐 ) 
GED: 4 SVP: 5 BC: B PA: L145 
驯 狗 并 进行 表演 ， 以 娱乐 观众 。 
评估 每 种 狗 或 每 只 狗 的 特性 ， 以 便 制订 最 适宜 的 训练 计 
划 。 使 狗 熟 悉 训 练 计划 ， 训 练 狗 根 据 口 头 指令 和 放松 系 狗 的 链 
子 和 皮带 的 手法 表演 各 种 节目 的 技巧 。 训 练 狗 根据 广播 或 口头 
指令 进行 表演 。 指 挥 狗 表 演 各 种 娱乐 性 节目 ， 如 舞台 表演 或 在 
马戏 场 、 电 影 和 电视 上 的 表演 。 
可 训练 狗 表演 以 下 活动 : 如 赛跑 ， 狩 猫 和 和 追踪， 保护 人 和 
财产 以 及 为 盲人 带路 等 。 


DPT: 227 


3339-182 ”占星 术 师 
(ASTROLOGER) (消遣 与 娱乐 ) 
GED: 4 SVP: 5 EC:I1 PA: S56 
制图 表示 并 解释 恒星 和 行星 在 天 宫 图 上 的 位 置 及 其 意义 ， 
为 顾客 和 公众 预言 未 来 事件 和 趋势 。 
绘制 天 宫 图 ， 表 示人 恒星 和 行星 的 相互 位 置 ， 表 示 恒 星 和 行 
星 与 黄道 带 标志 的 相互 位 置 ， 以 及 恒星 和 行星 在 某 一 时 间 和 位 
置 上 与 十 二 星宿 之 间 相 互 的 位 置 。 解 释 天 宫 图 的 意义 ， 指 出 顾 
客 某 一 特殊 行动 成 败 的 可 能 性 ， 提 出 追求 特殊 目的 的 吉日 良 
展 。 可 准备 一 般 性 的 预言 以 供 定期 发 表 。 


DPT: 368 


3339-186 ”特技 骑手 
(STUNT RIDER) ( 消 址 与 娱乐 ) 
GED: 3 SVP: 6 EC: B PA: M2347 
表演 杂技 绝招 或 特技 骑 术 ， 以 娱乐 观众 或 参加 竞赛 并 争取 
获得 奖金 。 
设计 马上 表演 的 杂技 节目 。 训 练 马匹 在 各 种 步 法 和 速度 下 
”进退 自如 。 使 用 或 不 使 用 马匹 进行 排练 。 在 诸如 况 速 和 马术 等 
公开 场合 进行 表演 。 


DPT: 647 


3339-190 ”竞技 骑手 
(STAMPEDE PERFORMER) ( 消 遗 与 娱乐 ) 
DPT: 647 
竞技 表演 者 
GED: 3 SVP:6 EC: B PA: H23467 
在 狂奔 的 马 背 上 做 各 种 绝技 和 惊险 动作 ， 进 行 竞技 表演 ， 
参加 竞赛 以 获得 奖金 或 娱乐 观众 。 . 
在 针 槽 中 骑 上 野马 或 野 公 牛 ， 待 它们 从 槽 中 冲 出 后 ， 仍 尽 
力 在 马 背 或 牛 背 上 敢 骑 一 段 时 间 ， 以 表示 自己 的 骑 术 及 勇敢 精 


神 。 骑 在 马上 ， 用 套 索 套 住 牛犊， 下 马 将 牛犊 摔 倒 在 地 ， 捆 住 
四 肢 ， 使 之 动弹 不 得 。 骑 马扎 赶 狂 奔 的 公牛 ， 跳 下 马 ， 迅 速 抓 
住 牛角 ， 并 将 其 摔 倒 在 地 。 骑 在 马上 ， 作 为 流动 炊 车 比赛 的 前 
导 。 驾 驶 炊 车 马队 或 轻便 四 轮 马车 比赛 ， 用 绳索 在 马上 或 不 骑 
马 表演 技巧 . 


3339-194 ”潜水 员 
(DIVER) (消遣 与 娱乐 ) 
GED: 3 SVP: 3 EC: B4 PA: M2457 
在 水 族 馆 或 鱼池 中 为 观众 表演 喂 鱼 、 辨 鱼 和 描述 鱼 的 活 
动 ， 以 娱乐 观众 。 
穿 上 潜水 服 和 其 他 水 下 设备 ， 潜 人 池 底 。 表 演 期 间 ， 在 水 
下 巡 游 并 给 鱼 喂食 ; 用 水 下 音响 系统 辨认 并 大 上 略 描述 所 喂 的 每 
条 鱼 的 种 类 . 用 吸管 和 硬 毛 刷 清 洗 鱼 池 底 部 和 水 池 窗 户 。 注 意 
并 报告 有 病 的 、 受 伤 的 或 死亡 的 鱼 。 给 鱼 治 病 。 
可 在 鱼池 内 放 上 鱼 的 标本 、 甲 壳 纲 动物 和 其 他 生物 体 , 


DPT: 647 


3339-199 ”其 他 表演 人 员 和 娱乐 人 员 
(OTHER PERFORMERS .AND ENTER 一 
TAINERS) 

本 残余 类 职业 包括 未 归 他 类 的 表演 人 员 和 娱乐 人 员 ， 如 : 
表演 催眠 术 的 人 ， 表 演 难度 很 大 或 引 人 注 目的 杂技 、 体 操 ， 杂 
要 和 惊险 动作 的 人 。 做 演员 替 角 或 蔡 身 ， 表 演 脱 衣 或 带刺 激 性 
的 舞蹈 。 做 体态 古怪 的 表演 ; 辨认 别人 的 性 格 和 察觉 别人 的 想 
法 。 控 制 各 种 动物 和 扑 虫 的 行为 ， 以 及 提供 其 他 形式 的 娱乐 活 
动 。 本 残余 类 定义 中 的 职业 名 称 的 典型 例子 有 : 

杂技 ( 消 遗 与 娱乐 ) 

替代 演员 (消遣 与 娱乐 ) 

算命 先生 〈 消 遗 与 娱乐 ) 

笔谈 看 相 先生 ( 消 遗 与 娱乐 ) 

施行 催眠 术 的 人 〈 消 遗 与 娱乐 ) 

` 杂 要 ( 消 遗 与 娱乐 ) 

骨 相 先 生 《消遣 与 娱乐 ) 

脱衣 舞 演 员 ( 消 遗 与 娱乐 ) 

表演 惊险 动作 的 演员 ( 消 遗 与 娱乐 ) 


335 一 一 写作 方面 的 职业 


本 子 类 职业 包括 以 下 业务 ; 为 出 版 、 演 说 、 广 播 和 戏剧 演 
出 而 创作 和 编辑 书面 材料 ; 做 书面 翻译 和 口头 翻译 .包括 作 
家 、 评 论 家 、 报 刊 专栏 作者 、 编 辑 、 记 者 、 技 术 作 家 、 脚 本 作 
家 、 连 载 文章 作家 和 其 他 从 事 自 由 书面 材料 写作 的 人 员 或 出 版 
组 织 的 职员 。 这 些 职业 分 为 以 下 细 类 : 

3351 出 版 物 作 家 和 编辑 

33S2 广播、 电视、 戏剧 和 电影 作家 和 编辑 
3355 书面 和 口头 翻译 

3359 ”写作 方面 的 职业 ， 未 归 他 类 者 


3351 一 一 出 版 物 作家 和 编辑 
本 细 类 职业 包括 以 下 业务 : 为 报纸 、 书 籍 、 杂 志 、 技 术 手 
册 、 贸 易 期 刊 及 有 关 出 版 物 撰写 文字 资料 。 其 活动 包括 : 调 
查 、 审 核 和 撰写 文字 材料 ; 选择 和 校订 文字 材料 ; 监督 、 指 导 


和 协调 工人 的 活动 。 
335$1-110 书籍 编辑 
(EDITOR, BOOK) {印刷 和 出版) 
GED: 5 SVP: 8 EC:1 PA: S567 
评估 书籍 手稿 以 决定 是 否 通 于 出 版 ， 并 监督 手稿 出 版 的 准 
备 工作 。 
复审 和 评估 作者 和 图 书馆 代理 商 送 来 的 小 说 、 传 记 、 短 篇 
小 说 集 、 论 文 和 诗歌 教科书 及 其 他 书籍 的 原稿 。 向 出 版 商 推荐 
可 由 版 的 材料 及 出 版 合同 的 条 件 。 根 据 出 版 要 求 和 读者 对 本 书 需 
求 的 评价 ， 建 议 修改 原稿 ， 并 同 作者 商议 有 关 出 版 的 细节 问题 ， 
如 需 付 的 版 税 、 出 版 日 期 和 印刷 册 数 。 编 辑 或 监督 材料 的 编辑 以 
取得 文体 上 的 -… 致 、 标 点 符号 正确 ， 监 督 原稿 的 出 版 工作 。 
可 阁 作 者 商谈 有 关 今 后 作品 的 合 问 。 


DPT: 018 


3351-]114 广告 编辑 
(EDITOR，ADVERTISING) (商业 服务 ; 印刷 
各 出 版 ) DPT: 038 
GED: 5 SVP: 8 EC:!I PA: $567 

指导 从 事 准 备 广告 材料 的 工人 和 编辑 广告 的 美工 并 准 
备 出 版 。 

根据 出 版 计划 种 财务 分 配 ， 向 广告 作家 分 派 工作 。 复 审 
广告 副本 、 委 片 及 为 加 强 效果 种 表达 准确 性 的 美工 部 分 。 保 
计 广 告 与 广告 出 版 规定 的 -- 致 ， 保 证 广告 与 公司 的 销售 、 信 
誉 及 价 怡 政策 、 广 告 规格 的 完整 和 准确 性 相 一 致 、 校 订 和 指 

导 职 员 抄 与 广告 或 亲自 重 写 或 重新 安排 副本 以 改进 广告 措 词 
和 整体 感 。 选 择 和 检查 版 面 安排 ， 以 便 更 加 突出 要 销售 的 产 
品 ， 提 向 顾客 对 产品 的 兴趣 和 要 求 。 同 职员 、 主 管 人 员 和 经 
理 商 议 ， 以 使 传递 或 获得 有 关 编 辑 或 出 版 广告 的 情报 ， 保 护 
广告 记录 和 参考 资料 。 

可 编辑 公司 雇员 的 出 版 物 、 信 件 、 手 册 、 说 明 书 和 操作 指 
南 。 可 根据 公司 更 喜欢 的 形式 和 出 版 方式 指导 广告 作家 和 广告 
部 门 的 工作 。 可 根据 广告 资金 的 分 配 决 定 广告 的 形式 、 风 格 和 
类 型 。 可 指导 工作 大 员 准备 送 给 企业 管理 部 门 或 顾客 的 广告 纺 
排 样 本 。 


3351~118 本 地 新 闻 版 编辑 
(EDITOR，CITY) (印刷 和 出 版 ) 
GED: 5 SVP: 8 EC:!I PA: S567 
指导 、 收 集 、 选 择 和 编辑 供 报 纸 发 表 的 当地 新 闻 。 
根据 电话 或 个 人 接触 所 得 到 的 情报 ， 分 派 记者 和 摄影 人 员 
采访 有 关 各 种 新 闻 事 件 。 接 受 并 重 写 新 闻 稿 、 或 指定 人 重 殷 新 
闻 稿 ， 依 照 可 接受 的 文件 规则 和 句法 编辑 稿件 。 根 据 报纸 版 面 
的 大 小 压缩 或 补充 内 容 ， 把 稿件 送 给 新 闻 编 辑 或 排版 室 ， 拟 定 
或 指导 拟定 文章 标题 。 
可 雇用 和 辞退 职员 。 可 指导 收集 、 抱 写 和 出 版 本 地 区 新 闻 
趣事 ， 并 获得 相应 的 称谓 ， 如 : 
地 区 编辑 


DPT: 038 


3351-122 社论 版 编辑 
(EDITOR,EDITORIAL PAGE) (印刷 和 出 版 ) 
DPT: 038 
GED: 5 SVP: 8 EC: I PA: S567 
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计划 并 指导 编辑 部 的 活动 ， 监 督 社 论 写 作 人 员 的 工作 。 

根据 写作 人 员 的 特长 ， 选 择 并 向 社论 写作 人 员 分 派 有 时 间 
性 的 题 月 。 选 择 读者 来 信 、 诗 歌 和 其 他 扎 稿 人 的 稿件 以 供 发 
表 。 审 校 社论 小 样 ， 使 文章 更 有 明了， 简洁 ， 间 有 与 出 版 方针 相 
: 致 。 在 报纸 小 样 二 标 出 社论 的 位 置 和 版 面 的 大 小 。 摆 与 头条 
社论 ， 参 加 编辑 方针 委员 会 的 会 议 ， 对 本 出 版 物 在 某 个 公众 注 
意 的 问题 上 采取 的 立场 提出 建议 。 

可 选择 漫画 供 社论 用 ， 以 便 表 明 本 出 版 物 在 公众 注意 的 问 
题 上 采取 的 立场 ， 或 指定 美 上 上 人员 绘制 有 关 的 图 是 


3351-126 ”财政 编辑 
(EDITOR，FINANCIAL) (印刷 和 出 版 ) 
DPT: 038 
商业 编辑 . 
GED: 5 SVP: 8 EC:1 PA: $567 

指导 报纸 或 杂志 处 理财 政和 商业 新 闻 部 门 的 工作 . 

分 派 记者 采访 商业 或 财政 新 闻 ， 或 撰写 特写 文章 。 根 据 可 
接受 的 文件 利 形式 审 校 报 刊 小 样 。 出 席 记 者 招待 会 ， 新 工 上 或 
商业 建筑 的 落成 仪式 、 商 业 年 会 或 其 他 会 议 ， 采访 商界 、 政府 
实业 界 领导 人 ， 为 新 闻 和 和 特写 取得 新 闻 消 息 。 编 辑 商 业 企业 
明 上 的 新 闻 稿 。 根 据 经 验 ， 分 析 证 券 和 上 股 标 交 易 ， 并 预测 今后 
趋势 。 

可 审 校 新 闻 电 讯 稿 ， 根 据 其 相对 新 闻 意义 ， 决 定 采用 与 
介 ， 如 果 采 用 ， 则 编排 在 报纸 的 金融 专栏 中 。 可 编辑 报纸 小 
样 ， 摆 写 文章 标题 ， 并 计划 报纸 的 金融 专栏 中 新 闻 的 编排 。 


3351-130 末 志 编辑 
(EDITOR，MAGAZINE) (印刷 和 出 版 ) 
DPT: 038 
GED: 5 SVP: 8 EC:1 PA: S567 
制订 期 刊 编辑 计划 ， 指 导 编辑 人 员 的 活动 ， 使 之 与 读者 的 
趣味 各 可 接受 的 文字 标准 或 新 闻 表 述 相 一 致 ， 
选择 和 编辑 扎 稿 人 投 寄 的 文章 ， 或 指导 文章 的 写作 。 通 
过 采访 和 调查 有 关 材 料 ， 分 派 写 作 人 员 撰 与 读者 感 兴趣 的 文 
章 。 根 据 知 识 和 经 验 以 及 现行 政策 ， 审 校 文 章 并 推荐 或 修改 
文章 。 问 下 属 编辑 人 员 商 议 制 订 编辑 计划 ， 解 决 影响 读者 的 
-- 些 特殊 间 题 。 同 美工 、 印 出 、 发 行 及 其 他 人 员 商 议 ， 协 调 
编辑 和 刊物 辅助 部 门 的 工作 负担 。， 扎 号 读者 关心 的 专栏 或 专 
题 文 章 和 社论 。 





3351-~134 新 闻 编 辑 
(EDITOR,NEWS) (印刷 和 出 版 ) 
GED: 5 SVP: 8 EC: TI PA: $567 

根据 预先 计划 分 配 好 的 报纸 版 面 大 小 、 设 计 原 则 和 有 关 每 
条 新 闻 的 意义 ， 为 报纸 编排 新 闻 报 导 。 

间 高 级 经 理 商 议 整个 报纸 的 版 面 设计 ， 根据 各 栏目 可 编排 
版 面 的 通知 ， 分 排 新 闻 报导 ， 接 收 各 栏目 被 广告 占用 后 排 印 的 
新 闻 版 小 样 ， 编 辑 或 分 派 编辑 室 各 部 门 送 来 的 新 闻 稿 。 根 据 新 
闻 报 导 的 意义 和 报纸 编排 原则 的 知识 ， 标 出 每 条 新 闻 报 导 在 小 
样 上 的 位 置 和 篇 幅 大 小 以 及 所 附 的 照片 。 审 阅 排 版 室 送 来 的 校 
样 ; 撰写 和 修改 文章 题目 ， 使 之 适 于 所 分 派 的 版 面 。 

可 从 电讯 稿 中 选择 新 闻 以 供 报导 。 


DPT: 038 
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3351 一 138 ”技术 出 版 物 编辑 
(EDITOR, TECHNICAL PUBLICATION) 
(印刷 和 出 版 ; 专业 和 技术 服务 ， 未 归 他 类 者 ) 
DPT: 038 
GED: 5 SVP:8 EC: I PA: 567 

计划 并 指导 写作 人 员 、 图 表 绘 制 人 员 和 其 他 工人 的 活动 ， 
编辑 技术 指南 、 小 册子 和 类 似 的 工业 、 商 业 、 政 府 及 公共 事业 
组 织 的 出 版 。 

同 组 织 官员 商议 ， 决 定 出 版 的 目的 。 同 经 理 商 议 ， 明 确 出 
版 目的 、 出 版 计划 并 提出 出 版 设计 建议 。 根 据 出 版 日 期 ， 制 定 
对 出 版 人 员 的 要 求 ， 并 制定 利于 收集 资料 和 在 规定 的 时 间 内 绘 
制 好 图 表 的 生产 程序 。 指 导 写 作 人 员 和 图 表 绘 制 人 员 ; 根据 技 
术 内 容 、 文 体 和 句法 编辑 出 样本 。 规 定 所 用 纸张 的 尺寸 、 质 
量 、 颜 色 和 数量 并 同 印 刷 商 一 起 安排 印刷 ; 编辑 长 条 校 样 ， 安 
排 设计 ， 审 阅 校 样 以 保证 与 组 织 方针 一 致 ， 并 指导 工作 人 员 按 
要 求 分 发 印刷 材料 。 

可 为 报刊 、 公 共 关 系 计划 准备 实施 计划 和 财政 计划 ， 并 呈 


报 上 级 批准 。 可 监督 从 事 出 版 印刷 和 公共 关系 的 职员 的 活动 并 


协调 它 与 组 织 领 导 部 门人 员 的 活动 。 可 指导 雇员 出 版 物 、 公 司 
训练 手册 的 出 版 及 宣传 品 的 分 发 。 根 据 专 业 领 域 可 获得 相应 的 
称谓 ， 如 : 

情报 通讯 经 理 

手册 指导 


3351 一 142 ”贸易 或 技术 期 刊 编辑 
(EDITOR, TRADE OR TECHNICAL JOUR- 
NAL) (印刷 和 出 版 物 ) DPT: 038 
GED: 5 SVP: 8 EC: I PA: $567 


选择 、 撰 写 和 审 校 出 版 材料 ， 设 计 版 面 ， 监 督 指导 商业 、 


事业 、 职 业 团体 以 及 报导 有 关 知 识 领域 活动 的 编辑 人 员 。 

分 派 和 指导 写作 人 员 和 辅助 人 员 的 活动 。 根 据 出 版 物 的 编 
辑 方针 ， 撰 写 社论 和 专题 文章 。 审 校 职员 或 撰 稿 人 的 稿件 。 采 
访 官员 、 工 人 或 其 他 个 人 ， 由 此 获得 消息 以 供 发 表 ， 并 核实 有 
关 技 术 事宜 。 设 计 页 面 ， 标 划 小 样 ， 标 明文 章 箱 幅 大 小 和 照片 
的 尺寸 。 确 认 最 后 小 样 ， 批 准 非 惯例 印刷 ， 如 印刷 颜色 或 页 面 
尺寸 的 改变 。 

可 指导 出 版 、 发 行 或 推销 人 员 的 活动 。 可 准备 发 布 新 闻 、 
小 册子 及 与 本 专业 有 关 的 类 似 材 料 。 可 根据 出 版 类 型 装 得 相应 
的 称谓 ， 如 : | 

雇员 出 版 物 编辑 

农业 期 刊 编辑 


3351-146 ”词典 编辑 
(LEXICOGRAPHER) (印刷 和 出 版 ; 专业 和 技 
术 服 务 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 068 
GED: 5 SVP: 8 EC: 1 PA: S7 
撰写 和 编辑 词典 中 的 词义 。 
确定 或 决定 出 版 方针 的 实质 和 范围 ， 以 及 词典 编辑 所 要 求 
的 文件 ; 通过 参考 文献 及 运用 词 源 知识 ， 决 定 和 确定 每 一 个 字 
的 定义 、 词 源 、 派 生 和 正确 用 法 . 
可 编辑 人 物 传记 或 地 方 介绍 ， 或 编辑 缩 路 词 、 同 义 词 、 反 
义 词 ， 词 的 前 级 和 后 级 ， 或 编辑 用 于 特殊 知识 和 科学 部 门 的 术 


语 。 可 监督 和 协调 从 事 编 写字 典 的 人 员 的 活动 ， 编 辑 与 可 接受 
的 标准 相 一 致 的 材料 ， 并 获得 相应 的 称谓 ， 如 : 
字典 高 级 编辑 


3351 一 150 评论 家 
(CRITIC) (印刷 和 出 版 
GED: 5 SVP: 8 EC: I PA: S67 
为 报纸 和 期 刊 撰写 评论 文学 作品 或 艺术 作品 的 文章 以 供 发 表 。 
阅读 书籍 ， 参 观 艺术 展览 或 看 戏 ， 看 电影 ， 出 席 音乐 会 ， 
根据 自己 的 学 识 、 判 断 和 经 验 ， 对 这 些 艺 术 展览 、 戏 剧 、 电 影 
和 音乐 会 发 表 评 论 意见 。 通 过 经 常 与 其 他 作品 的 对 比 以 及 对 诸 
如 艺术 主题 ; 表现 力 和 技巧 等 因素 的 讨论 ， 写 出 评论 文章 。 
根据 主要 的 兴趣 领域 可 获得 相应 的 称谓 ， 如 : 
文艺 评论 家 
戏剧 评论 家 
电影 评论 家 
音乐 评论 家 


DPT: 088 


3351-154 ”文学 作家 
(LITERARY WRITER) (专业 和 技术 服务 ,未 
归 他 类 者 ) DPT: 088 
作家 
GED: 5 SVP: 8 EC:I PA: $7 

计划 并 撰写 文学 作品 以 供 发 表 。 

为 自己 要 写 的 文章 、 小 说 ， 诗 歌 或 其 他 文学 作品 选择 主 
题 。 深 入 了 解 主题 以 便 确定 实际 内 容 ， 搜 集 背 景 资料 和 其 他 必 
要 的 素材 ， 计 划 并 组 织 材料 ， 撰 写 手稿 ， 审 核 作 品 ， 保 证 文体 
一 致 ， 保 证 作品 主题 或 情节 、 人 物 的 展开 。 

可 专门 从 事 某 一 写作 形式 ， 并 获得 相应 的 称谓 ， 如 : 

小 品 文 作家 

小 说 家 

诗人 

短篇 小 说 家 


3351 一 158 体育 编辑 
(EDITOR，SPORTS) (印刷 和 出 版 ) 
DPT: 038 

指导 报纸 体育 部 门 的 工作 。 

分 派 记者 采访 体育 新 闻 和 体育 人 物 ; 根据 既定 版 式 、 文 体 
和 句法 规则 编辑 稿件 。 出 席 体 育 比赛 ， 采 访 体育 人 物 ， 以 获得 
体育 新 闻 、 体 育 专 栏 和 特写 文章 的 素材 。 

可 开展 报纸 组 织 的 体育 活动 的 推动 的 工作 ， 如 举行 足球 、 
篮球 、 赛 车 或 其 他 体育 项 目的 义演 。 可 撰写 体育 新 闻 和 体育 特 
写 稿件 ， 撰 写 文件 标题 ， 设 计 报 纸 体育 版 中 的 新 闻 版 面 。 


3351 一 162 广告 撰写 人 
(ADVERTISING COPYWRITER) (专业 和 技 
术 服 务 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 068 
撰写 人 
GED: 5 SVP: 7 EC: I PA: S567 
为 广告 产品 和 广告 部 门 撰写 书面 材料 。 
考虑 广告 人 的 特殊 需要 和 预算 以 及 广告 手段 的 限制 ， 同 广 





告 商 或 经 理 共同 讨论 广告 的 主题 、 形 式 和 长 度 ， 以 决定 最 适宜 
的 方法 。 研 究 产品 和 服务 ， 以 确定 销售 的 主要 特点 。 计 划 并 扎 
与 广告 标题 和 内 容 ， 巧 妙 地 使 用 词句 ， 以 获得 理想 的 效果 。 把 
杷 写 好 的 广告 交 送 编辑 审阅 . 

可 专门 从 事 某 一 特 狐 广告 手段 的 工作 ， 如 报刊 、 广 播 
或 电视 。 


3351 一 166 专栏 作家 
(COLUMNIST) (印刷 和 出 版 ) 
报纸 拟稿 人 
GED: 5 SVP:7 EC: B PA: $567 
在 个 人 观察 和 对 主题 了 解 的 基础 上 ， 为 报纸 定期 撰写 专栏 
特写 。 
评论 与 社会 、 政 治 、 体 育 、 或 经 济 有 关 的 事件 、 人 物 或 地 
方 。 出 度 服 装 表演 ， 参 加 政治 、 商 界 和 政府 活动 ， 或 体育 、 社 
会 活动 ， 或 其 他 专门 活动 ， 以 获得 专栏 新 闻 内 容 ; 采访 著名 人 
士 或 其 他 新 闻 人 物 ， 以 了 解 他 们 对 某 一 事件 或 问题 的 看 法 和 评 
论 .， 引述 和 讨论 来 信 来 稿 。 
可 撰写 关于 世界 形势 、 国 际 法 及 类 似 的 政治 性 题目 的 专栏 
文章 ， 根 据 专栏 类 型 ， 可 获得 相应 的 称谓 ， 如 : 
服装 专栏 作家 
政治 专栏 作家 
社会 专栏 作家 
体育 专栏 作家 


DPT: 068 


3351-170 社论 作家 
(EDITORIAL WRITER) (印刷 和 出 版 ) 
DPT: 068 
GED: 5 SVP: 7 EC:I PA: S7 

根据 出 版 方针 ， 就 目前 公众 关注 的 问题 撰写 评论 以 刺激 或 
影响 公众 奥 论 。 

与 编辑 商议 ， 征 得 编辑 对 评论 题目 的 认可 和 指导 。 根 据 编 
辑 方针 ， 用 调查 得 来 的 关于 某 一 题 自 的 知识 撰写 文章 。 专 门 从 
事 一 个 或 几 个 领域 的 工作 ， 如 财政 情况 或 联邦 、 省 或 地 方 政 治 
问题 。 出 席 编辑 政策 委员 会 会 议 ， 推 荐 社论 题目 及 出 版 物 就 某 
一 问题 所 应 采取 的 立场 。 

可 就 某 些 问题 采用 小 册子 形式 编辑 文章 以 供出 版 。 


3351-174 记者 
(KEPORTER) {印刷 和 出 版 ) 
GED: 5 SVP: 7 EC: B PA: S567 
通过 采访 、 调 查 或 观察 ， 收 集 并 分 析 有 新 闻 价 值 的 素材 ， 
撰写 出 与 既定 的 编辑 技术 和 形式 相 一 致 的 新 闻 报 导 。 
根据 指示 到 现场 报导 事件 ， 采 访 有 关 人 士 并 观察 事态 ， 以 
使 获得 并 核实 事实 情节 ， 为 以 后 撰写 新 闻 储备 索 材 阅读 宣传 
材料 、 发 言 副本 或 类 似 材 料 ， 并 做 好 摘录 ， 以 便 组 织 、 撰 写 新 
闻 报 导 。 查 阅 参 考 书 ， 报 纸 档案 或 其 他 权威 性 的 资料 来 原 ， 取 
得 可 能 对 报道 有 影响 的 额外 的 有 关 事实 ， 将 报导 送 交 编辑 认 
可 。 接 爱 并 评估 新 闻 报 导 和 今后 报导 的 建议 。 监 听 和 警察 和 火灾 
无 线 电 通话 ， 以 获得 进一步 的 新 闻 线 索 。 
可 用 电话 向 编辑 人 员 报 告 新 闻 的 细节 。 可 专门 从 事 某 一 类 
型 的 新 闻 报 导 ， 如 体育 、 政 治 事务 或 警察 活动 。 可 专门 从 事 在 


DPT: 068 


艺术 、 文 学 、 表 演艺 术 及 有 关 职 业 ”211 


远离 出 版 机 构 的 地 方 通过 邮寄 、 电 话 、 无 线 电 或 电报 报导 新 闻 
或 撰写 文章 。 可 专门 用 讽刺 文体 、 说 明文 体 、 记 令 文 体 或 其 他 
主观 描述 的 文体 为 报纸 写 报导 ， 并 获得 相应 的 称谓 ， 如 : 

记者 

特 与 报导 员 


3351-178 ”技术 作家 
(TECHNICAL “WRITER) (专业 和 技术 服务 ， 
未 归 他 类 者 ) DPT: 068 
GED: 5 SVP: 7 EC: I PA: S567 
撰写 有 关 电 子 、 电 器 、 机 械 或 其 他 设备 的 说 明 、 安 装 、 操 
作 、 维 修 手册 及 有 关 的 技术 出 版 物 。 
根据 贸易 和 技术 说 明 书 、 略 图 、 记 录 、 图 画 和 索引 ， 获 取 
产品 的 有 关 材 料 。 通 过 采访 从 事 研 制 和 改进 设备 的 人 员 ， 观 察 
试验 表演 和 生产 方法 ， 验 证 产品 的 有 关 材 料 ; 分 析 材 料 ， 并 用 
简洁 明了 的 语言 写 出 初稿 。 监 督 图 示 材 料 的 准备 情况 ， 为 绘 
员 画 出 最 后 图 画 提 供 草稿 、 草 图 和 图 表 。 选择 、 组 织 、 编 辑 和 
校订 文章 、 电 讯 稿 、 说 明 书 或 类 似 的 印刷 品 ， 
可 辅助 筹备 和 设计 出 版 物 ， 可 专门 从 事 某 一 技术 学 科 ， 并 
获得 相应 的 称谓 ， 如 : 
航空 工程 技术 作家 (飞机 与 航天 器 ) 
化 学 处 理 作 家 
电器 和 电子 产品 技术 作家 (电气 设备 ) 





3351-182 ”报社 改编 员 
(REWRITE MAN) (印刷 和 出 版 ) 
GED: 5 SVP: 7 EC: I PA: $567 
将 记者 提供 的 书面 或 电话 记录 材料 写成 新 闻 稿 。 
审 校 并 组 织 收 到 的 有 关 事实 和 新 闻 细 节 的 记录 。 写 出 或 用 
打字 机 打出 文章 的 主要 段落 (第 一 段 ) ， 展 开 故 事情 节 ， 必 要 
时 从 报纸 卷宗 或 其 他 参考 资料 来 源 中 ， 或 通过 电话 向 记者 核查 
或 补充 细节 ， 将 稿件 送 交 编 辑 。 
可 通过 采访 、 调 查 或 观察 ， 收 集 并 分 析 有 新 闻 价 值 的 
素材 。 


DPT: 268 


3351-186 ” 电 传 编辑 
(EDITOR. TELECOMMUNICATIONS) (印刷 
和 出 版 ) DPT: 268 
GED:5 SVP:7 EC:I PA:S7 
选择 和 编辑 新 闻 辅 助 部 门 通过 电缆 传送 来 的 本 省 、 本 国 和 
国际 新 闻 条 目 。 
改正 稿件 中 的 拼写 和 标点 符号 错误 ， 删 除 不 必要 的 段 
落 ， 使 之 适 于 报纸 版 面 。 根 据 预 分 版 面 ， 将 选 定 的 条 目送 至 
各 室 ， 注 明 篇 幅 的 最 佳 长 度 ， 鉴 视 电 传 机 ， 注 意 在 新 闻 编辑 
付 印 之 前 收 到 的 重要 新 闻 的 新 线索 ， 并 留 出 这 些 新 闻 条 目的 
版 面 。 选 择 国 内 或 国际 上 普遍 感 兴趣 的 地 方 新 闻 ， 并 准备 把 
稿件 通过 电缆 传送 给 中 央 新 闻 社 。 改 写 稿件 ， 使 之 包括 订户 
特别 感 兴趣 的 内 容 。 





3351-190 ” 校 样 编辑 
(EDITOR，COPY) (印刷 和 出 版 ; 专业 和 技术 服 
务 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 268 





212 “艺术 、 文 学、 表演 艺术 及 有 关 职 业 


GED: 5 SVP: 6 EC: I PA: S7 

编辑 并 修订 印刷 小 样 ， 使 之 符合 既定 的 版 式 、 风 格 和 出 版 
方针 。 

阅读 校 样 ， 发 现在 拼写 、 句 子 结构 、 连 贯 性 、 标 点 符号 和 
内 容 方面 的 错误 。 通 过 参阅 报纸 卷宗 或 其 他 资料 ， 通 过 同 作家 
讨论 ， 核 实 诸如 报导 中 提 到 的 人 物 的 出 生日 期 等 事实 。 修 改 校 
样 中 的 符号 ， 标 出 修改 部 分 和 重新 安排 的 文章 结构 。 标 出 有 特 
殊 要 求 的 标题 的 大 小 及 所 用 字体 ， 以 适合 校 样 上 每 一 篇 报导 的 
版 面 分 配 要 求 。 附 上 照片 和 给 图， 做 好 制版 的 一 切 准备 工作 . 

可 撰写 或 改写 报告 ， 可 专门 从 事 编 辑 和 修订 印刷 书稿 的 工 
作 ， 并 确定 相应 的 职业 名 称 。 可 监督 其 他 从 事 校 样 的 准备 或 纺 
辑 人 员 的 活动 ， 并 获得 相应 的 称谓 ， 如 : 

校 样 主任 








3351-194 ”编辑 助理 
(EDITORIAL ASSISTANT) (印刷 和 出 版 ) 
DPT: 268 
GED: 5 SVP: 6 EC: I PA: S567 
参与 报纸 、 刊 物 、 贸 易 期 刊 或 其 他 出 版 物 的 编辑 活动 ， 并 
在 指导 下 履行 下 列 任意 儿 种 职责 : 
根据 公认 的 形式 和 句法， 修改 校 样 中 的 符号 ， 修订 校 样 中 
的 拼写 、 标 点 和 语法 错误 。 从 标准 的 参考 资料 中 核实 文章 的 事 
实 、 日 期 和 统计 数字 。 根 据 通用 的 出 版 方面 的 知识 ， 设 计 版 
面 ， 标 明 所 有 文章 和 插图 的 尺寸 大 小 和 位 置 ; 选择 插图 《照片 
和 其 他 图 片 材料 )， 并 决定 需要 插图 的 哪 一 部 分 ， 剪 去 无 关 的 
部 分 以 便 保留 篇 幅 ， 突 出 要 说 明 的 主题 。 撰 写 报刊 专栏 文章 或 
特写 报导 ， 反 映 出 版 物 的 观点 和 读者 特点 。 抽 写 标题 和 解说 
词 。 改 写 文章 ， 使 之 连贯 简洁 ， 适 合 出 版 篇 辐 的 限制 。 
可 编选 高 级 编辑 人 员 筛 选 过 的 手稿 。 





3351 一 198 专题 报道 编辑 
(EDITOR，SPECIAL FEATURES) (印刷 和 出 
版 } DPT: 068 
GED: 4 SVP: 7 EC: B PA: S567 
计划 新 闻 的 编排 ， 准 备 、 编 辑 报纸 增刊 样本 。 
接受 并 领会 有 关 建 议 报纸 增刊 的 指示 。 查 找 卷 宗 ， 决 定 增 
刊 的 细节 以 及 登 广 告 人 的 姓名 和 可 能 提供 新 闻 材 料 的 人 士 。 选 
择 名 人 姓名 和 现场 记者 ， 并 同 他 们 商议 ， 告 诉 他 们 增刊 内 容 
请 他 们 作出 评论 或 提供 消息 。 编 辑 新 闻 材 料 ， 计 划 增 刊 新 闻 的 
编排 ， 并 提出 合适 的 新 闻 标 题 。 撰写 文章 ， 编 辑 记者 送 来 的 稿 
件 ， 使 之 与 出 版 方针 和 语法 规则 相 一致 。 将 编辑 好 的 材料 送 交 
排版 室 ， 付 印 小 样 ， 审 校 并 修改 小 样 。 根 据 版 面 选择 增刊 昭 
片 ， 并 将 照片 送 交 照片 制版 室 进 行 制 版 。 把 制 好 版 的 照片 送 排 
版 室 ， 设 计 小 样 ， 标 出 新 闻 、 文 章 和 照片 的 位 置 和 尺寸 。 把 完 
全 设计 好 的 增刊 小 样 送 排版 室 进 行 印刷 。 


3351-202 体育 编辑 
(DESKMAN，SPORTS) (印刷 和 出 版 ) 
DPT: 268 
GED: 4 SVP: 7 EC: I PA: 3567 
根据 分 配 的 版 面 和 报导 的 相对 重要 性 设计 报纸 体育 版 面 。 
领会 关于 版 面 的 指示 并 接受 分 配给 的 整个 体育 报导 版 


面 。 运 用 主题 、 语 言 和 文章 篇 幅 及 印刷 字体 的 知识 ， 编 辑 适 
合 版 面 的 体育 报导 稿件 并 撰写 标题 以 突出 报导 。 从 报纸 档案 
中 选择 适合 的 照片 配合 报导 .设计 小 样 ， 标 出 报导 和 照片 的 
位 置 以 及 它们 所 占 的 版 面 ， 选 择 补 白 报导 ， 占 满 体育 专栏 的 
版 面 ， 并 在 小 样 上 指出 补 白 报导 的 位 置 。 将 设计 好 的 小 样 送 
交 排 版 室 印 刷 出 版 . 


3351-206 ” 补 疮 编辑 
(EDITOR，MAKE-UP) (印刷 和 出 版 ) 
DPT: 068 
GED: 4 SVP: 6 EC: I PA: S7 
撰写 人 们 普遍 感 兴趣 的 文章 ， 不 标 日 期 用 于 报刊 补 白 。 
阅读 资源 材料 ， 包 括 新 闻 消 息 、 旅 游 册 和 新 闻 特 写 。 根 据 
读者 的 兴趣 和 公司 的 方针 ， 选 定 适 宜 的 文章 作 报刊 补 白 用 。 摆 
写 篇 幅 不 等 的 文章 ， 为 其 他 编辑 提供 广泛 的 可 供 选 择 的 材料 ， 
改写 文章 标题 ， 并 根据 版 面 的 需要 ， 修 改过 时 的 文章 ， 使 之 合 
乎 时 令 以 供 重 新 发 表 。 给 予 印刷 人 员 关 于 排 印字 体 及 其 大 小 方 “ 
面 的 指导 。 将 确定 的 稿件 送 交 排版 室 ， 审 校 和 修改 错误 并 按 编 
辑 要 求 将 排 好 的 版 交付 印刷 。 





3351-210 图 片 编辑 
(EDITOR，PICTURE) (印刷 和 出版) 
DPT: 268 
照片 编辑 
检查 照片 及 其 在 新 闻 、 摄 影 及 图 片 使 用 上 的 价值 .为 每 幅 
照片 撰写 简短 的 文字 说 明 。 将 照片 分 给 各 有 关 部 门 。 在 小 样 上 
标 出 文章 和 照片 的 位 置 和 所 占 篇 幅 的 大 小 ， 并 编排 照片 部 分 。 
分 派 新 闻 摄 影 人 员 摄 制 照片 。 
可 编排 图 片 版 或 连环 画 连载 ， 并 获得 相应 的 称谓 


3353 -一 广播、 电视、 戏剧 和 电影 作家 和 编辑 

本 细 类 职业 包括 以 下 业务 : 选择 、 解 说 和 编辑 新 闻 利 其 他 
材料 以 提供 信息 ; 或 通过 无 线 电 广播 或 电视 广播 提供 娱乐 ; 所 
写 和 编辑 略图 、 电 影 、 舞 台 表演 、 广 告 和 广播 节目 的 稿件 。 广 
播 和 电视 播音 员 划 归 细 类 3337。 


3353-110 ”新 闻 专 题 和 公共 事务 编辑 
(EDITOR，NEWS，SPECIAL EVENTS AND 
PUBLIC AFFAIRS) (广播 、 电 影 与 钴 台 艺 术 ) 
DPT: 038 

GED:5 SVP:8 EC:T PA:S567 

监督 和 协调 从 事 收集 、 编 辑 和 广播 新 闻 报导 节目 、 专 题 节 

目 和 公共 事务 节目 的 工作 人 员 的 活动 。 
计划 和 改进 节目 的 分 配 程序 ， 使 其 包括 地 区 、 全 国 和 国际 
新 闻 。 协 调用 于 全 国 的 地 区 新 闻 报 导 。 计 划 报 导 范 围 和 播放 专 
题 新 闻 及 公共 事务 节目 ， 选 择 新 闻 题目 ， 为 专题 新 闻 出 主意 并 
与 摄影 师 、 编 辑 和 记者 接触 ， 商 议 计划 。 决 定 节 目 计 划 ， 选 择 
并 评估 即将 使 用 的 稿件 、 电 影 、 录 相 带 和 说 明 性 的 图 画 ， 同 时 
组 织 节目 材料 的 录音 、 编 辑 和 脚本 ; 对 照 其 他 情报 资源 ， 核 实 
所 收集 到 的 资料 ， 使 之 准确 、 清 晰 、 适 合 读者 口味 、 富 有 新 闻 
价值 。 撰 写 电影 说 明 、 新 闻 及 节目 间 的 解说 词 ， 编 辑 其 他 编辑 
准备 的 稿子 。 定 期 检查 新 闻 节 目的 播音 或 制作 ， 改 正 其 错误 。 





可 从 事 某 -专门 领域 的 工作 ， 并 获得 相应 的 称谓 ， 如 : 


对 外 新 闻 广 播 编辑 
电视 新 闻 ， 电 影 和 解说 词 编辑 
广播 新 闻 编 辑 


3353-114 ”解说 词 编辑 
(EDITOR, CONTINUITY AND SCRIPT) ( 广 
播 、 电 影 与 舞台 艺术 ) DPT: 038 
GED:5 SVP:8 EC:I PA:S567 

编辑 和 指导 广播 中 的 说 明和 解说 词 。 

审 校 或 分 派别 人 审 校 编辑 人 员 或 自由 记者 向 广播 台 送 交 的 
广播 稿件 、 报 学 和 其 他 材料 。 评估 广播 材料 的 适用 性 ， 提 出 购 
买 自由 记者 稿件 的 建议 。 指 导 扎 气 将 各 音乐 新闻、 体育 或 专 
题 节日 连贯 起 来 的 解说 词 ， 供 播音 员 使 用 ， 编 辑 材料 ， 使 之 与 
公司 的 方针 和 法 律 - 致 。 保 持 与 大 学 、 作 者 团体 和 其 他 组 织 的 
联系 ， 以 使 在 作家 中 扩大 和 宣传 公司 的 影响 。 


3353 一 118 广播 新 闻 分 析 员 
(NEWS ANALYST, BROADCASTING) ( 广 
播 ， 电影 与 舞台 艺术 ) DPT: 068 
GED:5 SVP:8 EC:B PA:S56 

为 无线 电 或 电视 广播 准备 新 闻 和 时 事 评 论 。 

分 析 并 评论 有 地 方 、 全 国 和 和 国际 意义 的 新 闻 ， 采 访 有 和 见识 
的 人 士 或 与 日 前 人 们 普通 关注 的 事件 有 关 的 人 士 。 撰 写 广 播 
稿 ， 解 释 和 事实 ， 对 其 起 因 、 发 展 及 可 能 的 含义 作出 个 人 评价 。 

可 在 电台 以 外 指定 的 现场 或 其 他 场所 搜集 并 撰写 有 新 闻 价 
值 的 事实 报导 。 可 即席 评论 一 些 重大 公共 事件 。 可 专门 从 事 某 
一 方面 的 新 闻 报 导 ， 并 获得 相应 的 称谓 ， 如 : 


政治 评论 员 
股票 市 场 评论 员 


3353 一 122 ”说明 词 撰写 人 
(SCRIPT WRITER) (广播 、 电影 与 舞台 艺术 ) 
DPT: 068 
GED:5 SVP:7 EC:! PA:S56 
单独 或 作为 集体 成 员 为 戏剧 、 电 影 剧 本 和 广播 稿件 扎 
与 说 明 ， 
挑选 自己 的 主题 或 按 指 令 毛 与 专门 场 含 的 特殊 主题 。 调 查 
研究 主题 以 获得 有 关 生 活 方式 、 风 格 和 语言 、 某 一 时 代 的 特征 
以 及 地 点 和 人 种 的 可 靠 细 节 。 运 用 对 宣传 媒介 的 局 限 性 及 宣传 
机 会 的 了 解 ， 扒 号 说 明 词 ， 包 括 对话 、 人 物 描 写 和 情景 及 背景 
的 细节 。 将 说 明 词 送 交 编辑 认可 ， 并 与 同事 或 制作 人 共同 讨 
论 、 修 改 。 珊 掉 乔 本 中 不 必 委 的 情景 ， 改 变 顺 序 或 人 物 ， 润 色 
对 话 或 减 缩 篇 幅 。 
可 握 与 把 音乐 、 新 闻 、 体 育 专题 报道 等 节目 连 贵 起 来 的 解 
说 间 供 播音 员 使 用 ， 并 获得 相应 的 称谓 ， 如 : 
解说 词 抱 写 人 


3353-126 对 外 广播 新 闻 或 稿件 撰写 人 
(WRITER, NEWS OR SCRIPT, INTERNA- 
TIONAL BROADCASTING) (广播 、 电影 与 
舞台 艺术 ) DPT: 088 
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GED:S5 SVP:7 EC:I PA:S 

用 外 语 为 对 外 广播 撰写 新 闻 或 新 闻 摘 要 稿件 。 

编辑 并 撰写 世界 新 闻 概述 ， 着 重 向 听众 概述 发 生 在 他 们 自 
己 国 家 内 的 事件 ， 根 据 对 听众 所 在 国人 民 的 习俗 和 襄 好 的 了 
解 ， 就 能 激 起 上 听众 兴趣 的 题目 撰写 稿件 。 

可 用 听众 所 在 国 的 语言 播放 节目 ， 并 获得 相应 的 称 
谓 ， 如 : 

国际 广播 稿 播音 员 


3353 一 128 节目 调研 员 
(PROGRAM RESEARCHER) (广播 、 电 影 与 
舞台 艺术 ) 
为 无 线 电 广 播 或 电视 和 节目 探索 主题 。 
和 制作 人 员 讨 论 节 目的 设想 。 在 广播 机 构 的 档案 中 、 报 纸 
上 EE、 图 书 中 以 及 其 他 地 方 搜 集 与 节目 有 关 的 资料 。 与 挑选 好 的 
人 谈话 以 获得 有 关节 目 主题 的 补充 资料 。 必 要 时 访问 故事 外 景 
地 ， 以 确定 该 地 是 省 宜 于 拍摄 电影 或 拍照 。 和 节目 制作 人 讨论 
搜集 来 的 资料 ， 决 定 故 事 梗 概 和 和 节目 中 心 内 容 。 安 排 访问 录音 
和 拍摄 故事 场面 以 及 外 景 摄像 。 必 要 时 为 节目 选择 特约 演员 。 
就 节目 主题 ， 对 节目 主持 人 和 其 他 人 员 做 简要 说 明 。 需 要 时 在 


节目 制作 技术 方面 协助 工作 人 员 。 
GED:5 SVP:7 PA:S56 EC:B DPT:368 
能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
22444444454 68 X95 


3353-130 ”广播 稿件 审核 人 员 
(SCRIPT READER) (广播 、 电 影 与 舞台 艺术 ) 
DPT: 268 





GED:4 SVP:6 EC:I PA:S57 
用 富 十 表达 情感 的 你 准 评估 广播 稿件 。 
审 校 书 籍 或 广播 ， 电 视 节 目 稿 件 ， 推 项 语言 表达 方式 或 发 
现 并 建议 删改 那些 低劣 的 、 不 道德 的 、 诽 谤 性 的 或 可 能 使 人 误 
解 的 语言 。 评 估 稿 件 的 类 型 和 内 容 ， 并 向 作者 提出 修改 意见 。 


3353-199 ”其 他 广播 、 电 视 、 戏 剧 和 电影 作家 及 编辑 
(OTHER WRITING AND EDITING 
OCCUPATIONS: RADIO. TELEVISION, 
THEATRE AND MOTION PICTURES) 
本 残余 类 职业 包括 未 归 他 类 的 作家 和 编辑， 如 为 作曲 家 谱 
写 的 歌剧 、 音 乐 剧 、 合 唱 曲 等 填写 歌词 的 作者 或 编辑 ， 剧 作者 
或 用 小 说 ， 上 访 史 或 叙述 性 的 材料 改编 的 剧 作 者 ;以 及 为 乐曲 押 
写 唱 词 或 说 明 词 的 作者 或 编辑 。 本 残余 类 定义 中 的 职业 名 称 的 
典 井 例 子 有 : 
歌词 作家 (专业 和 技术 服务 ， 未 归 他 类 者 ) 
剧 作 家 (专业 和 和 技术 服务 ， 未 时 他 类 者 ) 
流行 歌曲 作家 (专业 和 技术 服务 ， 未 归 他 类 者 ) 


3355 一 一 书面 和 口头 翻译 
本 细 类 职业 包括 以 下 业务 : 将 -一 种 语言 口 尖 翻 译 成 男 ~- 种 
语言 ， 将 书面 或 口头 语言 翻译 成 一 种 或 儿 种 不 同 语言 ， 以 及 贸 
易 、 技 术 ， 专 业 或 科学 领域 的 翻译 。 





214 ” 艺术、 文学、 表演 艺术 及 有 关 职 业 


3355 一 110 口译 译员 
(NTERPRETER) (专业 和 技术 服务 ， 未 归 他 类 
者 ) DPT: 268 
GED:5 SVP:7 EC:I PA: S56 
将 一 种 口头 表达 的 语言 口头 翻译 成 另 一 种 语言 , 
运用 逻辑 和 科学 思维 及 职业 术语 、 技 术 和 文化 术语 的 知识 
和 训练 ， 运 用 对 所 用 语言 的 透彻 理解 ， 认 真 听 取 讲 话 人 的 发 
言 ， 阅 读 工作 文件 或 信件 ， 进 行 口 头 翻译 。 同 时 或 跟踪 翻译 ， 
重 述 翻译 内 容 ， 以 使 听众 理解 整个 讲话 。 
可 将 书面 材料 翻译 成 另 一 语言 ， 并 校订 别人 的 译文 。 根 据 
使 用 的 语言 或 翻译 的 种 类 ， 可 获得 相应 的 称谓 ， 如 : 
同 声 翻 译 
斯 拉夫 语 翻 译 


3355~114 ”科学 文献 翻译 
(TRANSLATOR, SCIENTIFIC DOCUMENTS) 
(专业 和 技术 服务 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 288 
GED:5 SVP:7 EC:I PA:S4 
将 科技 著作 翻译 成 男 一 种 语言 。 
运用 逻辑 思维 和 科学 思维 以 及 对 语言 、 文 化 、 技 术 和 专业 
术语 的 透彻 理解 ， 将 科技 文献 、 科 技 原 文 和 科技 书信 由 一 种 语 
言 翻译 成 另 一 种 语言 ， 以 使 读者 理解 原始 文献 。 
可 借助 字典 和 其 他 必要 的 参考 资料 校订 别人 的 翻译 稿件 . 
可 专门 从 事 某 一 专门 学 科 或 专业 的 翻译 ， 如 工程 、 物 理 、 法 律 
或 医学 ， 并 获得 相应 的 称谓 ， 如 
法 律 翻 译 
医学 翻译 
物理 学 翻译 


3355-116 手势 语 翻译 
(SIGN LANGUAGE INTERPRETER) ( 专 
业 和 和 技术 服务 ， 未 归 他 类 者 ) 
沟通 莓 人 和 有 了 听力 的 人 之 间 的 思想 交流 。 
获取 有 关 工 作 时 间 、 地 点 和 工作 任务 的 情况 以 便 熟 悉 所 谈 
的 话题 和 特殊 用 语 的 要 求 。 在 派 往 地 点 将 物质 条 件 解决 好 ， 确 
保 家 具 的 安放 位 置 ， 照 片 和 其 他 设施 都 有 助 于 很 好 地 进行 思维 
交流 。 会 见 参 加 者 ， 解 释 角 色 ， 提 出 上 暗示 以 进行 有 效 的 交流 ， 
评价 殊 人 手势 的 风格 ， 以 适应 他 爱 用 的 语言 。 倾 听 或 注视 语言 
来 源 (有 声 语 或 手势 语 )， 分 析 其 内 容 、 意 义 、 上 下 文 和 情 
意 ， 并 在 靶 语 中 复制 所 传达 的 信息 ， 同 时 或 连续 地 翻译 信息 。 
使 用 特别 手势 、 动 作 、 位 置 和 方向 以 及 语法 面部 表情 ， 把 信息 
传达 给 硅 人 。 询 问 参 加 入 ， 评 价 体态 语言 并 辨别 语言 意义 的 其 
他 细微 差别 以 确信 没有 误解 。 坚 持 遵 守 为 手势 语 译员 建立 的 有 
关 保守 秘密 与 不 偏 不 倚 的 道德 准则 。 在 会 议 与 集会 进行 时 ， 与 
其 他 翻译 轮流 在 讲台 上 担任 翻译 。 
可 在 法 庭 、 电 视 台 、 学 校 讲 台 及 文艺 表演 和 其 他 集会 中 担 
任 翻 译 。 可 从 事 手 势 语 教学 。 
GED:4 SVP:7 PA:S4567 EC:I DPT: 268 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


22444343455 62 590 


3355 一 118 ”对 外 广播 翻译 
(FOREIGN—BROADCAST 
(广播 、 电 影 与 舞台 艺术 ) 

GED:5 SVP:6 EC:TI PA:S6 

翻译 无 线 电 通讯 并 着 写 清 楚 。 

翻译 无 线 电 和 通讯、 新闻 和 稿件 ， 将 译文 以 所 要 求 的 语言 

格式 眷 写 清楚 ， 以 投 寡 者 的 语言 回答 听众 的 问题 ， 将 收 到 的 信 

件 及 复 信 副本 记录 并 存档 。 

可 专门 从 事 某 一 类 型 的 翻译 ， 并 获得 相应 的 称谓 ， 如 : 
国际 新 闻 翻 译 


TRANSLATOR) 
DPT: 288 





3355-122 ”笔译 译员 
(TRANSLATOR) (商业 服务 ; 专业 和 技术 服务 ， 
未 归 他 类 者 ) DPT: 288 
GED:5 SVP:6 EC:I PA:S4 
将 原文 出 一 种 语言 翻译 成 另 一 种 或 几 种 语言 。 
运用 对 语言 和 专业 术语 的 透彻 理解 ， 将 文献 和 书信 由 一 种 
语言 翻译 成 另 一 种 指定 语言 ， 以 使 读者 理解 原始 文献 的 内 容 。 
运用 语法 知识 和 商业 、 专 业 、 技 术 或 贸易 组 织 所 使 用 的 术语 ， 
用 诸 如 备忘录 、 报 告 或 书信 的 专门 形式 把 译文 眷 写 出 来 。 
可 在 同 外 宾 谈话 或 用 外 语 打 电话 时 充当 翻译 。 根 据 专 业 知 
识 或 技术 术语 ， 或 根据 外 语种 类 可 获得 相应 的 称谓 ， 如 : 
保险 业务 翻译 
德语 翻译 
俄语 翻译 


3359 一 一 写作 方面 的 职业 ， 未 归 他 类 者 
本 细 类 包括 未 归 他 类 的 为 广播 或 出 版 物 进 行 写作 或 编辑 活 
动 的 职业 : 如 撰写 供出 版 物 使 用 的 幽默 材料 ， 阅 读 和 评价 杂志 
手稿 ， 撰 写 自 学 课本 ， 创 作 填 字谜 及 为 科学 期 刊 和 其 他 期 刊 扎 
写 文章 等 。 


3359-110 ”出 著作 家 
(HUMORIST) (印刷 和 出 版 ; 广播 、 电 影 与 舞台 艺 
术 ) DPT: 068 
GED:5 SVP:7 EC:I PA:S456 
为 出 版 物 或 口头 表演 或 戏剧 表演 撰写 幽默 材料 。 
运用 对 人 的 行为 、 对 形势 和 时 事 的 观察 中 所 获得 的 知识 扎 
写 幽 默 书籍 、 幽 默 文章 、 滑 稽 戏剧 和 滑稽 短 剧 。 撰写 相 声 ，、 笑 
话 以 及 供 演员 表演 用 的 幽默 小 段 、 动 作 或 表情 的 材料 ， 以 提高 
电影 或 广播 和 电视 节目 的 娱乐 性 或 喜剧 性 。 同 制 片 人 、 演 员 或 
其 他 作家 讨论 并 对 稿件 做 必要 的 修改 。 
可 专门 从 事 某 一 种 特殊 幽默 的 写作 ， 并 获得 相应 的 称谓 ， 如 : 
笑料 作家 


3359-114 ”第 一 审 校 人 
(READER，FIRST) (印刷 和 出 版 ) 
GED:5 SVP:6 EC:I PA:S 
阅读 并 评论 送 交 的 杂志 稿件 ， 挑 选 适宜 出 版 的 稿件 。 
阅读 原稿 ， 评 估 稿 件 的 新 闻 价 值 或 文学 价值 以 及 引起 读者 
兴趣 的 可 能 性 ， 列 出 退 稿 理由 或 送 交 主管 人 认可 或 送 交 专家 做 
出 最 后 裁决 。 


DPT: 288 





3359 一 118 自学 教材 编 书 人 
(PROGRAMMED-INSTRUCTION WRITER) 
(商业 服务 ; 教育 ) DPT: 068 
自学 教材 编写 指导 ; 自学 手册 编写 人 
GED:5 SVP:S EC:I PA:S567 
撰写 自学 课本 及 有 关 材 料 ， 探 索 解 释 和 教授 学 术 、 文 化 、 
商务 和 技术 学 科 . 
根据 顾客 关于 培训 计划 的 具体 要 求 ， 撰 写 教学 目的 和 测试 
标准 。 运 用 心理 学 原理 和 学 习 理论 ， 撰 写 能 满足 教学 目的 和 测试 
标准 的 、 循 序 渐 进 的 佬 料 ， 以 便 作 为 教科 书 出 版 或 以 其 他 的 形式 
出 版 。 在 编写 的 各 个 阶段 ， 请 教 有 关 学 科 的 专家 。 选 择 学 员 以 便 
检验 教材 。 先 选 少数 人 ， 进 而 扩大 人 数 ， 同 时 注意 收集 数据 以 说 
上 明 问题 。 每 次 试验 后 修订 教材 直至 教材 符合 出 版 要 求 。 


3359-122 ” 填 字 谜 设计 人 
(CROSS-WORD-PUZZLE MAKER) (印刷 和 
出 版 ) DPT: 088 
GED:4 SVP:6 EC:I PA:S7 
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设计 和 创作 供 发 表 的 填 字 谜 。 

画 出 格子 ， 在 空格 内 编 上 号 供 填 字 用 ， 填 好 格子 ， 完 成 设 
计 。 用 一 种 或 数 种 语言 的 拼写 及 语法 知识 ， 在 空格 内 填 上 字 ， 
这 些 字 的 拼写 在 横行 或 坚 行 上 有 相同 的 字母 。 在 与 空格 编号 对 
应 的 数字 下 ， 给 出 简短 的 说 明 ， 让 读者 猜 出 应 填 的 字 。 填 好 字 
迹 作 为 答案 。 

可 为 某 些 特殊 目的 ， 如 广告 或 特殊 日 期 或 特殊 事件 设计 填 
字谜 。 可 用 两 种 语言 的 词 设计 填 字 谜 并 获得 相应 的 称谓 ， 如 : 

双语 填 字谜 设计 人 


3359-199 ”其 他 写作 方面 的 职业 ， 未 归 他 类 者 
(OTHER OCCUPATIONS WRITING) 

本 类 职业 包括 未 归 他 类 的 职业 ， 如 那些 为 技术 期 刊 或 其 他 
期 刊 、 百 科 全 书 和 大 学 课本 、 中 小 学 课本 撰写 文章 的 人 。 本 剩 
余 类 定义 的 职业 名 称 中 ， 典 型 例子 有 : 

百科 全 书 扎 稿 人 (印刷 和 出 版 ) 

科技 文章 撰 稿 人 (印刷 和 出 版 ) 

历史 专题 扎 稿 人 (印刷 和 出 版 ) 





216 


主 类 37 
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本 主 类 包括 从 事 有 货币 收入 的 竞技 、 运 动 、 娱 乐 和 消 中 方面 的 职业 。 其 活动 包括 :执行 和 指导 
竞技 运动 计划 ; 挑选 、 训 练 和 管理 运动 员 ; 从 事 职业 运动 的 训练 工作 ; 担任 各 种 单项 比赛 和 运动 会 
比赛 项 目的 裁判 ; 作为 运动 员 或 竞赛 者 参加 运动 或 竞技 活动 ， 以 及 为 与 竟 技 、 运 动 、 娱 乐 和 消息 直 
接 有 关 的 活动 提供 服务 。 在 教育 机 构 中 从 事 竞技 教学 、 体 育 教学 和 体育 教育 的 职业 列 入 主 类 27。 为 
观众 提供 娱乐 和 余兴 表演 的 艺术 职业 列 入 子 类 333。 体 育 运动 和 娱乐 方面 的 职业 可 分 为 以 下 子 类 


371 体育 运动 和 娱乐 方面 的 职业 


371 一 一 体育 运动 和 娱乐 方面 的 职业 


本 子 类 职业 包括 以 下 业务 : 执行 和 指导 竞技 运动 计划 ; 管 
理 、 教 练 、 物 色 、 训 练 和 指导 运动 员 ; 贯彻 与 实施 运动 会 比赛 
项 目 ， 各 种 竞技 性 单项 比赛 和 竞赛 的 规则 与 章程 ; 作为 运动 员 
或 竞赛 者 参加 体育 或 竞技 活动 ; 照顾 参加 运动 和 娱乐 活动 的 人 
们 的 需要 ; 为 游乐 场 、 巡 回 游艺 奢 和 其 他 娱乐 场所 的 顾客 提供 
服务 ; 为 狂人， 登山 者 和 其 他 运动 员 充 任 向 导 。 

3710 体育 运动 和 娱乐 的 教练 、 助 理 教练 、 
技术 指导 和 监理 ， 

3711 裁判 及 有 关 工 作 人 员 

3713 运动员 

371S 体育 运动 和 娱乐 服务 员 

3719 运动 和 娱乐 方面 的 职业 ， 未 归 他 类 者 


3710 一 一 体育 运动 和 娱乐 教练 、 助 理 教练 、 
技术 指导 和 监理 
本 细 类 职业 包括 以 下 业务 : 执行 和 指导 竞技 运动 计划 ; 对 
从 事 集体 项 目的 运动 员 进行 管理 、 教 练 、 挑 选 、 训 练 和 教学 ， 
以 及 对 从 事 竞 技 性 和 娱乐 性 运动 的 运动 员 和 其 他 个 人 进行 训练 
和 教学 。 其 职责 包括 : 与 运动 员 商谈 合同 ; 安排 他 们 参加 送 动 
比赛 ， 对 希望 获得 运动 技能 或 增进 身体 健康 的 个 人 或 集体 讲授 
体育 和 娱乐 的 理论 和 实践 。 在 教育 机 构 中 从 事 竞技 训练 、 体 育 
教学 和 体育 教育 的 职业 列 人 主 类 27。 


3710-110 ”竞技 运动 部 主任 
(DIRECTOR，ATHLETICS) (教育 ) DPT: 118 
GED: 5 SVP: 8 EC: 1 PA: S4 
在 学 院 或 大 学 中 指导 和 管理 竞技 活动 ， 并 同 其 他 学 院 或 大 
学 磋商 ， 以 协调 校 际 体育 运动 计划 。 
解释 并 参加 与 制订 校外 竞技 运动 方针 。 主 动 地 或 根据 董事 
会 的 指示 ， 雇 用 、 解 雇 教 练 和 竞技 运动 部 其 他 雇员 。 负 责 竞技 
运动 宣传 。 监 督 与 指导 教练 和 教练 组 成 员 的 工作 。 编 制 财务 概 
算 。 负 责 本 部 门 的 财务 收 支 和 负责 诸如 安排 运动 比赛 和 管理 门 
票 销售 等 的 创收 工作 。 监 督 体育 工作 人 员 ， 
有 的 可 以 指导 体育 专业 学 生 的 学 习 计 划 。 


3710-114 ”职业 运动 队 监 理 
(MANAGER, PROFESSIONAL ATHLETIC 
TEAM) ( 消 跟 与 娱乐 ) DPT: 118 
GED: 5 SVP: 8 EC: B PA: L5 
管理 、 指 导 和 控制 职业 运动 队 及 其 队员 的 管理 人 员 的 活动 。 
履行 职责 名 称 01-180 所 述职 责 。 指 导 和 协调 负责 挑选 、 
教练 和 训练 人 员 的 活动 。 同 其 他 俱乐部 讨论 买 、 卖 或 交换 运动 
员 的 条 件 并 签订 买卖 合同 。 同 运动 员 商谈 薪金 合同 和 工作 协 
议 。 主动 地 或 根据 董事 会 的 指示 ， 雇 用 或 解雇 工作 人 员 。 管 理 
运动 队 的 财务 、 门 票 销售 和 旅行 腾 宿 事项 。 
可 以 管理 从 事 某 一 单项 的 运动 队 ， 并 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
棒球 队 监 理 
篮球 队 监 理 
足球 队 监 理 
冰球 队 监 理 
多 网 球 队 监 理 


3710-118 ”运动 员 监 理 
(MANAGER,ATHLETE) ( 消 遗 与 娱乐 ) 
DPT: 118 
GED: 5 SVP: 7 EC: I PA: L5 
负责 运动 员 有 关 比 赛 承办 人 和 其 他 运动 团体 的 谈判 以 解决 
合同 之 类 商业 事务 ， 并 指导 训练 。 
同比 赛 承 办 人 或 运动 队 管 理 人 员 谈 判 ， 以 便 达 成 对 当事人 
有 利 的 合同 。 规 定 当事人 的 练习 、 体 息 时 间 和 必须 的 就 餐 食 
谱 ， 对 负责 当事人 训练 和 赛 前 训练 的 人 员 进 行 指导 。 确 定 当 事 
人 同 别人 比赛 中 应 采取 的 策略 。 
可 以 根据 运动 员 从 事 的 体育 运动 项 目 给 予 相应 的 称谓 如 : 
拳击 运动 员 经 理 人 
摔跤 运动 员 经 理 人 


3710-122 ”职业 运动 队 教练 
(COACH，PROFESSIONAL ATHLETIC 
TEAM) ( 消 遗 与 娱乐 ) DPT: 128 
GED: 5 SVP: 7 EC: BS PA: 1234567 
指导 运动 员 : 分 析 其 运动 成 绩 ， 指 导 其 不 足 之 处 ， 增 





强 其 集体 配合 ， 以 适应 竞技 比赛 。 

观察 运动 员 的 表演 ， 以 确定 个 人 或 集体 需 改 进 之 处 。 通 过 
运动 技术 示范 对 运动 员 进行 个 别 或 集体 的 指导 。 监督 运动 员 的 
日 常 练习 ， 确 保 运 动员 在 训练 以 外 时 间 里 遵守 俱乐部 训练 规 
定 。 主 动 同 俱乐部 其 他 工作 人 员 -起 制订 和 指导 比赛 策略 。 改 
展 战术 模式 ， 通 过 讲解 和 指导 训练 课 训练 运动 员 ， 分 析 比赛 进 
程 ， 向 运动 员 发 出 暗号 和 指示 ， 进 行 赛 后 分 析 ; 对 战术 打 法 、 
队员 的 使 用 和 技术 动作 作 调 束 ， 

可 以 从 事 某 一 专项 运动 ， 并 给 予 相应 的 称 调 ， 如 : 

棒球 队 教练 

篮球 队 教练 

足球 队 教练 

冰球 队 教练 

狗 网 球 队 教练 


3710-126 ”职业 运动 选材 员 
(SCOUT, PROFESSIONAL SPORTS) (消遣 与 
娱乐 } DPT: 218 
GED: 4 SVP: 8 EC: B5 PA: L567 
寻找 有 才能 的 运动 员 并 评定 其 竞技 运动 技能 ， 以 确定 其 是 
否 能 适应 职业 运动 并 是 否 有 发 展 前 途 。 同 运动 员 或 其 监理 人 商 
谈 ， 以 便 使 运动 员 为 本 队 服 务 。 
观察 被 物色 人 的 运动 表现 ， 并 参阅 其 以 往 纪录 。 同 运动 员 
或 其 监理 人 商谈 合同 事宜 。 向 本 人 所 代表 的 职业 队 监 理 报告 执 
行 选材 任务 的 结果 ， 例 如 ， 报 告 选 定 或 拒 收 经 过 观察 和 面谈 的 
运动 员 的 情况 ， 提 出 将 来 可 考虑 吸收 的 人 员 。 
可 以 代表 俱乐部 监理 同 运动 员 签订 合同 ; 也 可 以 从 事 某 一 
专项 运动 方面 的 工作 ， 并 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
棒球 选材 员 
篮球 选材 员 
足球 选材 员 
冰球 选材 员 
忽 网 球 选 材 员 


3710-130 身体 训练 技术 指导 
(INSTRUCTOR, PHYSICAL TRAINING) ( 消 
遣 与 娱乐 ; 教育 ; 个 人 服务 ， 未 归 他 类 者 ) 
DPT: 224 
GED: 4 SVP: 7 EC: B PA: M23457 
在 私人 健康 俱乐部 、 体 操 馆 或 室外 ， 向 个 人 或 集体 教授 初 
级 或 高 级 健身 操 、 体 操 以 及 减 体重 操 或 矫正 操 . 
根据 观察 和 谈话 衡量 个 人 的 能 力 和 要 求 ， 以 确定 合适 的 训 
练 计 划 。 讲 授 并 示范 蹦床 、 力 量 练习 器 和 矫正 是 铃 等 体操 器 械 
的 使 用 方法 .讲授 运动 和 比赛 所 需 的 操作 技术 。 在 排球 、 橡 皮 
球 和 墙 球 等 比赛 项 目 中 担任 组 织 者 、 领 导 、 指 导 和 裁判 。 
可 以 训练 义务 带 操 人 ; 也 可 以 对 当事人 施行 按摩 和 用 酒精 
擦 涂 ， 并 协助 其 接受 热 疗 、 紫 外 线 治疗 或 热 水 浴 治疗 、 


37140-134 ”游泳 指导 
(SWIMMING INSTRUCTOR) ( 消 遗 与 娱乐 ) 


DPT: 224 
GED: 4 SVP: 7 ‘EC: B4 PA: H23456 
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向 个 人 和 集体 讲授 游泳 和 跳水 技能 ， 救 生 法 和 水 上 安全 措施 。 

教 初学 者 游泳 ， 通 常 在 水 中 或 在 池 边 进行 ; 做 正确 动作 的 
示范 ， 并 协助 他 们 漂浮 在 水 面 。 对 那些 获得 熟练 技能 者 用 口头 
或 示范 方式 讲授 游泳 或 跳水 。 教 授 救生 和 水 上 安全 ， 包 括 小 般 
救生 实习 。 


3710-138 ”竞技 运动 训练 助理 
(ATHLETIC TRAINER) ( 消 遗 与 娱乐 ) 
DPT: 224 
GED: 4 SVP: 7 EC: B PA: L23457 

指导 运动 员 增 进 身体 素质 ， 以 适应 参加 诸如 棒球 、 拳 击 、 
足球 和 冰球 等 各 项 运动 的 要 求 。 

为 运动 员 规定 加 强身 体 素质 训练 的 成 套 动作 和 矫正 体操 。 
推荐 增进 健康 和 减少 体重 的 特殊 食谱 。 对 运动 员 身体 部 位 进行 
按摩 ， 以 减轻 扭伤 和 擦 伤 的 疼痛 。 对 受伤 者 提供 急救 ， 例 如 施 
行人 工 呼吸 ， 清 洗 和 包扎 伤口 ， 热 散 、 冷 敷 ， 以 利 治疗 。 

可 以 按 医疗 单位 处 方 施行 热 疗 和 热 幅 射 治疗 ; 也 可 以 按 从 
事 运动 的 种 类 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 

棒球 训练 助理 

拳击 训练 助理 

足球 训练 助理 

冰球 训练 助理 

忽 网 球 训 练 助理 


3710-142 ”业余 竞技 运动 队 教 练 
(COACH, AMATEUR ATHLETIC TEAM) ( 消 
遗 与 娱乐 ) DPT: 124 
GED: 4 SVP: 6 EC: B5 PA: 1234567 
对 各 年 龄 组 业余 运动 员 讲 授 竞 技 运动 的 基本 技术 及 规则 。 
按 年 龄 组 组 成 竞赛 单位 。 做 运动 技术 的 示范 。 训 练 组 员 的 
基本 动作 ， 直 到 他 们 熟悉 并 能 熟练 掌握 运动 各 个 环节 。 训 练 时 
应 特别 注意 发 展 他 们 的 身体 素质 。 主 动 地 或 同 俱乐部 其 他 工作 
人 员 一 起 制定 和 指导 比赛 ， 发 挥 战 术 ， 通 过 讲解 和 练习 对 运动 
员 进 行 训练 。 分 析 比 赛 过 程 ， 向 运动 员 发 出 信号 和 指示 。 进 行 
赛 后 分 析 ， 对 战术 、 打 法 、 队 员 的 使 用 和 技术 动作 作出 更 改 。 
可 以 购买 和 维修 运动 器 材 ， 也 可 以 担任 特定 运动 的 教练 ， 
并 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
少年 冰球 教练 


3710-146 ”高 尔 夫 球 专业 教练 
(GOLF PROFFESSIONAL) ( 消 遗 与 娱乐 ) 
DPT: 224 
GED: 3 SVP: 7 EC: B PA: 1234567 

指导 新 手 或 运动 员 提 高 高 尔 夫 球 技术 。 

对 初学 者 或 有 经 验 的 高 尔 夫 球 球员 讲解 和 做 正确 技术 示 
范 ， 以 提高 其 高 尔 夫 球技 能 。 为 俱乐部 成 员 组 织 和 实施 比赛 。 
购买 、 表 演 与 出 售 高 尔 夫 球 器 材 。 保 存 经 费 收 支 记录 。 

可 以 运动 员 身 份 代表 高 尔 夫 球 俱乐部 参加 各 种 比赛 ; 也 可 
以 对 高 尔 夫 球场 的 建设 和 维修 提供 意见 。 


3710-150 ” 滑 党 指导 
(SKI INSTRUCTOR) ( 消 造 与 娱乐 ) 
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DPT: 224 
GED: 4 SVP: 6 .EC: O© PA: M234567 
对 个 人 或 集体 讲授 滑雪 技术 并 做 示范 ， | 
齐 解 滑雪 技术 并 做 示范 ， 例 如 滑行 转弯. 停止 、 届 胁 、 
滑行 中 保持 平衡 和 滑降 等 技术 。 做 保持 身体 素质 的 体操 示范 。 
同 个 人 推荐 合适 的 滑雪 器 材 和 服装 。 讲 解 滑雪 中 须 遵守 的 安全 
措施 ， 观 察 个 人 动作 ， 以 发 现 错误 和 介绍 改正 错误 的 技术 。 
可 以 参加 滑 当 表演 ， 速 度 滑雪 比赛 和 跳台 飞 既 比赛 ， 也 可 
以 出 售 滑雪 板 与 滑雪 装备 。 


3710-154 ”柔道 指导 
(JUDO INSTRUCTOR) ( 消 遗 与 娱乐 ) 
DPT: 224 
柔 术 指 导 ; 空手 道 指导 
GED: 3 SVP: 6 EC: 16 PA: H23457 
向 个 人 或 集体 、 班 级 讲授 柔道 、 柔 术 、 空 手 道 或 其 他 自 导 
方法 。 
讲授 自卫 技术 的 历史 与 目的 。 讲 解 基础 解剖 知识 ， 并 演示 
其 应 用 ， 以 便 攻击 敌手 身体 的 软弱 部 位 。 讲 解 和 说 明 杠杆 原 
理 、 脚 的 动作 和 身体 移动 。 开 办 从 基础 技术 知识 到 高 级 熟练 技 
术 的 各 种 训练 班 。 
可 以 参加 比赛 ， 以 演示 自卫 技术 。 


3710-158 ”滑冰 指导 
(INSTRUCTOR, ICE SKATING) ( 消 遗 与 娱 


乐 ) DPT: 224 
GED: 3 SVP: 6 EC: B PA: L234567 
向 个 人 或 集体 讲授 滑冰 技术 。 


议 示 范 和 口头 讲授 保持 平衡 和 冰 上 滑行 的 技术 。 
可 以 参加 和 组 织 花 样 滑冰 、 冰 上 舞蹈 和 自由 滑 的 表演 。 有 
的 可 以 出 售 滑冰 器 材 。 


3710-162 ” 骑 术 指导 
(RIDING INSTRUCTOR) ( 消 遗 与 娱乐 ) 
DPT: 224 
GED: 3 SVP: 6 EC: O PA: H23457 
问 学 负 讲 授 马 术 。 
教授 学 员 上 马 和 骑 行 的 方法 。 讲 解 和 演示 慢 步 、 快 步 、 慢 
跑 、 汐 路 和 其 他 步 法 中 控制 马 行动 的 方法 。 教 授 学 员 装 鞍 和 养 
马 的 方法 。 
可 以 训练 学 员 跳 路 障碍 技术 和 参加 马术 比赛 。 


3710-166 ”保龄球 指导 
(INSTRUCTOR. BOWLING) ( 消 址 与 娱乐 ) 
DPT: 224 
GED: 3 SVP: 5 EC: I PA: M23457 
向 个 人 或 集体 讲解 和 演示 投保 龄 球 的 技术 和 方法 。 
讲解 和 演示 投保 龄 球 的 各 种 上 步 、 手 指控 球 、 腕 动作 和 随 
球 等 技术 动作 。 观 察 队 员 练 习 ， 以 发 现 他 们 投保 龄 球 动作 中 的 
缺点 。 问 他 们 指出 和 缺点， 并 告知 改正 动作 。 建 议 应 使 用 的 保 龄 
球 的 种 类 和 重量 。 讲 解 保龄球 章程 和 规则 以 及 记分 方法 
可 以 出 售 鞋 、 手 套 和 球 等 保龄球 器 材 。 ' 


3710-199 有关 体 育 和 娱乐 的 其 他 教练 、 训 练 助 理 、 技 术 指 
导 和 监理 
(OTHER COACHES, TRAINERS, INSTRUC. 
TORS AND MANAGERS, SPORTS AND 
RECREATION) 
本 残余 类 包括 未 归 他 类 的 体育 和 娱乐 教练 、 训 练 助理 、 技 
术 指 导 和 经 理 ， 例 如 负责 雇用 与 训练 高 尔 夫 球 服务 员 和 专长 于 
器 械 体 操 的 人 员 。 本 残余 类 定义 中 的 职业 名 称 的 典型 例子 有 : 
高 尔 夫 球 服务 员 师 傅 〈 消 造 与 娱乐 ) 
体操 指导 (消遣 与 娱乐 ) 


3711 一 一 裁判 及 有 关 工 作 人 员 
本 细 类 职业 包括 下 列 业务 : 执行 与 贯彻 各 种 体育 比赛 、 竞 
技 比赛 和 竞赛 的 章程 和 规则 。 某 职责 包括 ;: 担任 裁判 ， 担 任 记 
分 员 或 其 他 记录 员 ; 判定 成 绩 和 确定 结果 ; 核查 参加 运动 比赛 
或 其 他 专门 比赛 的 人 员 或 动物 的 征 件 。 


3711 一 110 赛马 场 干事 
(STEWARD, RACETRACK) ( 消 遗 与 娱乐 ) 
DPT: 118 
GED: 5 SVP: 7 EC: I PA: S567 
以 于 事 会 成 员 的 身份 协调 赛马 场 工作 人 员 的 活动 ， 以 及 就 
赛马 章程 和 规则 的 解释 与 执行 同 其 他 赛马 场 负责 人 和 省 赛马 委 
员 会 进行 磋商 。 . 
监督 从 事 赛马 管理 的 所 有 赛马 场 雇员 . 
同意 或 不 同意 马匹 所 有 人 的 驯 马 病 为 马匹 更 换 装 备 的 请 求 。 
命令 不 合适 的 马匹 撤 出 比赛 。 观 察 马匹 进入 起 跑 门 ， 保 证 所 有 马 
同时 从 起 跑 门 出 发 。 按 省 赛马 委员 会 规定 同 赛马 场 其 他 工作 人 员 
共同 确定 比赛 中 的 犯规 和 判罚 。 当 马匹 被 其 所 有 人 用 于 进行 赌博 
比赛 时 ， 指 导 马 匹 的 标价 。 同 于 事 会 其 他 成 员 轮换 职责 。 
可 以 从 事 特定 的 工作 并 给 予 相 应 的 称谓 ， 如 : 
赛马 委员 会 干事 
主任 干事 
起 跑 干 事 


3711-114 裁判 员 
(REFEREE) (消遣 与 娱乐 ) DPT: 268 
GED: 4 SVP: 7 EC: BS PA: L23457 

在 棒球 、 篮 球 或 足球 以 及 拳击 ， 摔 足 等 比赛 中 但 任 裁判 ， 
以 维护 竞赛 标准 并 确定 判罚 。 

在 运动 比赛 中 担任 裁判 ， 观 察 参赛 者 在 比赛 中 的 行动 ， 以 
发 现 犯 规 动作 ， 例 如 绊 人 或 队员 犯规 。 根 据 业 已 确定 的 规则 对 
有 争议 的 事项 作出 最 后 裁决 。 在 需要 时 同比 赛 双方 队 或 队员 进 
行 磋商 。 确 定 对 犯规 的 队员 或 队 的 判罚 。 根 据 需 要 ， 用 手势 或 
吹 哨 以 示 比 赛 的 开始 或 停止 。 

可 以 只 负责 确定 得 分 的 准确 性 或 球 出 界 ， 并 给 予 相应 的 称 
谓 ， 如 : 

球门 裁判 

边线 裁判 


3711-118 赛马 总 干事 和 加 重 员 
(RACING SECRETARY AND HANDICAP- 





PER) ( 消 遗 与 娱乐 ) 
GED: 4 SVP: 7 EC: 1 PA: $7 
分 析 弓 还 的 以 往 成 绩 ， 以 决定 其 负重 减 量 ， 并 安排 其 在 速 
度 和 性 能 类 似 的 马匹 之 间 进 行 比 赛 . 
分 析 马 匹 的 记录 、 等 级 (品种 ) 和 以 往 成 绩 ， 以 确定 哪些 
马 在 赛 与 时 将 参赛 。 制 订 符 合 每 场 比 赛 要 求 的 马匹 名 单 。 根 据 
启 得 钱 数 和 获胜 场 数 、 马 匹 的 年 龄 和 性 别 ， 赛 马 的 距离 和 个 人 
经 验 的 判断 ， 分 配 各 蕊 应 负 敬 重量， 为 每 场 比 赛 的 每 一 匹 马 加 
重 。 登 记 每 参赛 马匹 有 经 济 利益 关系 的 人 员 和 名 单 。 观 看 比赛 
以 研究 马匹 的 性 能 和 竞技 状态 、 并 对 参赛 名 单 的 挑选 和 负重 重 
量 的 分 配 进 行 核查 。 
可 以 接受 马匹 所 有 人 为 比赛 需 用 马 展 或 冬季 马 房 的 申请 ， 
并 依 此 分 配 轧 展 或 马 具 房 。 


DPT: 288 


3711-122 巡逻 裁判 员 
(PATROL JUDGE)( 消 遗 与 娱乐 ) 
GED: 3 SVP: 6 EC: O PA: 1257 

在 赛 蕊 场 观 察 赛马 的 动作 ， 以 发 现 犯 规 ， 并 提出 已 造成 犯 
规 的 申述 。 

从 高 看 台 观 察 赛马 的 动作 ， 以 发 现 马 匹 之 间或 骑手 动作 中 
导致 本 方 或 对 方 马 丧失 获胜 机 会 的 阻 扰 行 为 。 记 下 骑手 姓名 、 
马 的 导 码 和 和 犯规 种 类 。 同 其 他 裁判 商讨 ， 以 确定 比赛 是 否 符 合 
规则 。 观 看 比赛 记录 影片 ， 以 确定 引证 的 犯规 或 提出 的 犯规 申 
诉 是 否 有 效 。 作 为 裁判 的 一 员 参 与 裁判 工作 ， 每 人 从 赛马 跑道 
周围 不 同位 置 观察 比赛 。 观 察 终点 直道 上 的 赛马 并 羯 定 通 过 终 
点 线 的 前 四 匹 马 。 


DPT: 268 


3711-126 ”跑道 检查 员 
(CLERK-OF-THE-COURSE) (消遣 与 娱乐 ) 
DPT: 368 
GED: 3 SVP: 6 EC: BS FA: 17 
在 轻 驾 车 赛马 会 上 收集 比赛 的 详细 资料 。 
把 下 述 必 须 载 人 的 资料 记 在 正式 记录 册 上 ， 如 马 的 名 称 及 
其 比赛 资格 、 证 书号 、 马 主 姓名 、 两 轮 轻 便 马 车 驾驶 员 姓名 及 
其 执照 号 码 、 赛 马 赌博 彩 金 分 享 图 表 、 每 匹 马 赢得 的 钱 数 、 撤 
出 比赛 或 被 罚 出 场 的 乌 的 名 称 等 ， 以 min、s、1 /5s 记录 比赛 
域 绩 。 通 知己 主 和 驾驶 员 罚 款 的 数额 、 核 实 载 人 正式 记录 册 的 
资料 的 准确 性 . 


3711-130 轻 驾车 赛马 发 令 员 
(STARTER, HARNESS RACING)( 消 遗 与 娱乐 ) 
DPT: 664 
GFD: 3 SVP: 6 EC: O PA: L457 

指示 各 各 总 负 看 机动 起 跑 门 后 把 马 排列 成 行 ， 控 制 机 动车 
速度 并 启 于 起 跑 门 、 使 轻 驾 车 赛马 开始 进行 。 

.在 机 动 起 跑 门 后 面向 马匹 站 好 位 置 。 使 用 麦克 风 指 示 各 驾 
委员 的 机 动 起 跑 门 后 各 自 的 跑道 位 置 把 马 排 成 行 。 在 机 动车 沿 
跑道 前 进 时 发 出 信号 让 各 往 驶 员 把 马 控 制 住 。 用 脚 足 加速 器 使 
机 动 硅 逐渐 加 速 。 按 电 钮 使 起 跑 门 向 机 动车 的 两 侧 拉 开 ， 并 在 
机 动车 驶 过 起 跑 线 时 发 令 开 始 比赛 。 对 驾驶 员 尚 处 于 起 跑 门 后 
时 汐 犯 规 或 不 轨 行 为 ,评定 其 罚款 数额 或 发 出 终止 其 比赛 资格 
的 指示 。 将 罚款 数额 及 不 轨 行 为 通知 工作 人 员 。 
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3711-134 马 掌 检查 员 
(PLATING INSPECTOR) ( 消 遗 与 娱乐 ) 
DPT: 367 
鞍 具 着 装 场 马 党 检查 员 
GED: 3 SVP: 6 EC: O PA: M347 

检查 马 的 马蹄 和 马蹄 铁 ， 以 保证 其 在 比赛 时 处 于 良好 状态 。 

赛 前 在 带 具 着 装 场 对 乌 的 马蹄 和 马蹄 铁 进行 检查 ， 确 定 马 
蹄 已 经 过 修 前 ， 以 防 在 比赛 中 绊 跌 。 查 看 马蹄 铁 是 耕 有 松动 和 
破裂 现象 ， 记 下 马 的 名 称 、 马 主 和 驯 马 师 的 姓名 、 马 的 马蹄 和 
马蹄 铁 的 情况 ， 向 跑道 工作 人 员 报 告 不 完善 之 处 ， 以 便 采 取 进 
一 步 措施 。 


3711-138 赛马 发 令 员 
(STARTER, HORSE RACING) ( 消 遗 与 娱乐 ) 
DPT: 268 
GED: 3 SVP: 5 EC: O PA: L57 
决定 马 进 入 赛马 场 起 跑 门 的 顺序 ， 向 职业 骑 师 和 协助 马 站 
好 位 置 的 跑道 工作 人 员 发 出 各 种 指示 . 
观察 马 的 讲 性 ， 以 决定 其 进 人 起 跑 门 的 顺序 。 通 知 职业 骑 
师 进 入 的 顺序 。 如 马 不 愿 进 人 ， 指 示 跑 道 工 作 人 员 协 助 其 进入 
起 跑 门 。 如 马 拒绝 进入 ， 或 马 或 骑手 正在 进入 时 或 已 进入 了 进 
路 站 后 受伤 ， 则 提出 将 该 马 撤 出 比赛 的 建议 。 准 备 开 始 比赛 
时 ， 向 骑手 和 其 他 跑道 工作 人 员 发 出 信号 ， 按 下 出 发 电 钮 ， 打 
开 起 跑 门 让 马 跑 出 。 


3711-142 ” 鞍 具 着 装 场 检 查 员 
(PADDOCK JUDGE)( 消 遗 与 娱乐 ) 
GED: 3 SVP; 5 EC: O PA: L567 
每 次 赛 前 在 赛马 场 的 鞍 具 着 装 场 检 查 赛马 和 职业 骑 师 的 装 
备 ， 以 确定 装备 符合 比赛 的 规格 要 求 。 
检查 职业 骑 师 的 装备 和 赛马 的 马 具 ， 必 要 时 可 命令 职业 骑 
师 或 驯 马 师 更 换 装 备 ， 以 符合 比赛 的 规格 要 求 。 把 更 换 装 备 的 
请 求 提交 给 其 他 跑道 工作 人 员 使 之 得 到 认可 。 命 令 职业 骑 师 上 
马 参加 比赛 。 
可 以 用 记录 钟 显 示 要 求 优 先 参 赛 的 马匹 记录 。 


DPT: 668 


3711-146 ”马匹 验 明 员 
(IDENTIFIER, HOUSE) ( 消 遗 与 娱乐 ) 
DPT: 688 
GED: 3 SVP: 4 FEC: O6 PA: L47 
在 鞍 具 着装 场 核实 马 的 识别 资料 ， 以 保证 只 有 安排 参加 比 
赛 的 马 才 允许 装 上 款 具 ，。 
检查 马 的 颜色 、 斑 纹 、 大 小 、 刺 在 上 展 的 识别 号 ， 并 把 识 
别 标 记 同 照片 及 其 他 正式 资料 加 以 对 照 。 把 马 的 伤疤 等 外 表 变 
化 记录 下 来 。 


3711-150 记分 牌 操作 员 
(SCOREBOARD OPERATOR) ( 消 遗 与 娱乐 ) 
DPT: 564 
GED: 3 SVP: 3 EC: B PA: S457 
操作 记分 牌 的 控制 台 ， 通知 观众 体育 比赛 的 进展 情况 。 
在 运动 比赛 进行 中 观察 运动 员 和 裁判 工作 人 员 。 操 纵 记 录 
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器 并 按 记 分 牌 的 控制 台 上 的 电 钮 ， 通 知 观 众 有 关 比 赛 的 进展 和 
时 间 、 得 分 和 处 罚 等 统计 数字 。 当 出 现 得 分 、 处 罚 及 其 他 情况 
时 ， 直 接 同 工作 人 员 商 议 ， 加 以 核实 。 


3711-154 赛马 计时 员 
(HORSE-RACE TIMER) ( 消 址 与 娱乐 ) 


DPT: 368 


GED: 3 SVP: 3 EC: I PA: S57 

为 比赛 中 领先 的 赛马 计算 其 跑 特定 距离 所 需 的 时 间 并 记录 
下 来 。 

比赛 一 开始 启动 秒表 ， 为 领先 的 赛马 跑 各 个 分 段 记 时 ， 当 
领先 的 赛马 跑 过 终点 线 时 停 表 ， 记 下 跑 各 分 段 及 全 程 所 需 的 时 
间 、 首 先 跑 过 终点 线 的 赛马 号 码 、 比 赛场 次 及 日 期 。 对 比 秒表 
成 绩 同 电子 计时 器 成 绩 ， 向 赛马 场 工作 人 员 报 告 明显 的 差异 。 

可 以 在 上 午 训练 时 间 为 马 跑 的 距离 记 时 。 


3711 一 158 ”计时 助理 员 
(CLOCKER) 〈 消 起 与 娱乐 ) 
GED: 3 SVP: 3 EC: O PA: L47 

在 训练 时 间 为 参赛 的 马 在 赛马 场 上 跑 的 成 绩 记 时 ， 以 获得 
速度 资料 。 

记 下 跑道 上 每 匹 马 的 特有 识别 标志 和 颜色 。 在 训练 期 间 
观察 这 些 马 ， 并 根据 跑 的 距离 、 秒 表 记 下 的 所 需 时 间 以 及 马 
和 骑手 作出 的 努力 ， 估 算 蕊 匹 的 跑 速 。 记 下 资料 并 上 报 赛马 
组 织 部 门 。 


DPT: 388 


3711-162 接待 马 栅 管 理 员 
(RECEIVING-BARN CUSTODIAN) ( 消 中 与 娱 
乐 ) DPT: 668 
GED: 3 SVP: 3 EC: B PA: L577 
在 赛马 场 的 接待 马 棚 核 实 人 员 的 证 书 ， 下 令 将 参赛 的 马 带 
到 马桶 进行 检查 . . 
检查 进入 人 员 的 证 书 同 核准 的 名 单 是 否 相符 。 命 令 领 马 人 
把 各 自 的 蕊 带 到 接待 马 棚 ， 由 负责 此 项 工作 的 跑道 工作 人 员 检 
查 。 把 不 符合 比赛 要 求 的 马 或 未 到 场 检 查 的 马 通 知 组 织 比赛 的 
工作 人 员 。 指 挥 工人 打扫 马 展 和 马 棚 区 。 


3711-166 重重 员 
(CLERK-OF-SCALES)( 消 坦 娱 乐 ) 
GED: 3 SVP: 3 EC: O PA: 工 
每 次 比赛 前 后 ， 在 赛马 场 给 职业 骑 师 和 装备 称 重量 ， 以 保 
证 每 匹 马 在 比赛 中 应 携带 规定 的 加 重量 。 
检查 磅 秤 读数 同 协议 中 预先 规定 的 重量 是 否 一 致 。 计 
算出 短缺 的 重量 ， 提 出 附加 装 有 铝 的 鞍 垫 ， 以 符合 重量 要 
求 。 记 下 超 量 的 数量 ， 供 跑道 工作 人 员 使 用 。 每 次 赛 后 重 
新 给 职业 骑 师 和 装备 称 重量 ， 以 证 实在 比赛 中 有 否 从 逻 垫 
丢失 铅 的 现象 。 


DPT: 688 


3713 一 一 运动 员 
本 细 类 包括 竞赛 者 或 运动 员 积极 参加 有 货币 收入 的 各 种 单 
_ 项 比 赛 ， 或 其 他 的 职业 运动 。 主 要 从 事 指导 运动 项 目 列 人 细 类 
3710。 


3713-110 ”运动 员 
(ATHLETE) (消遣 与 娱乐 ) 
职业 运动 员 
GED: 3 SVP: 7 EC: B56 PA: L234567 

为 了 有 货币 收入 而 参加 篮球 、 棒 球 、 源 击 、 足 球 和 冰球 等 
各 种 竞技 运动 的 比赛 。 

学 习 应 用 于 个 人 或 集体 运动 项 目的 章程 和 规则 。 在 教练 和 
助理 教练 的 指导 下 ， 通 过 身体 训练 和 正规 练习 ， 提 高 其 一 专项 
运动 的 能 力 。 

可 以 专门 从 事 某 一 特定 项 目的 运动 ， 并 给 予 相应 的 称 
谓 ， 如 : 

足球 运动 员 

冰球 运动 员 

摔跤 运动 员 


DPT: 241 


3713-114 ” 轻 驾 车 驾驶 员 
(SULKYDRIVER) ( 消 遗 与 娱乐 ) DPT: 243 
GED: 3 SVP: 6 EC: 06 PA: L457 
驾驶 马 拉 两 轮 轻 便 马 车 参加 比赛 。 
驾驶 马 拉 两 轮 轻 便 马 车 参加 轻 驾 车 赛 。 使 用 幼 绳 驭 马 。 拉 
紧 或 放松 弘 强 来 控制 马 的 速度 。 遵 守 轻 驾车 赛 的 章程 和 规则 。 
在 赛 前 的 准备 活动 中 练 马 。 


3713 一 118 ”职业 骑 师 
(JOCKET) (消遣 与 娱乐 ) DPT: 243 
GED: 2 SVP: 6 EC: 0O06 PA: M23457 
在 赛马 场 参加 竞技 性 赛马 。 、 
赛 前 听取 驯 马 师 有 关 骑 马 的 指导 。 比 赛 时 从 起 跑 门 骑马 到 
终点 线 。 上 午 训练 骑马 时 ， 分 析 该 马 的 能 力 及 特点 ， 以 便 决定 
在 比赛 时 如 何 骑 。 赛 后 同 驯 马 师 讨论 马 在 比赛 中 的 表现 。 


3713-122 赛车 运动 员 
(AUTOMOBILE RACER) (消遣 与 娱乐 ) 


DPT: 243 
赛车 驾驶 员 
GED: 3 SVP: 4 EC: O567 PA: M47 
在 况 技 性 比赛 中 驾驶 赛车 。 


在 即将 比赛 的 跑道 上 驾车 ， 熟 悉 道 路 情况 。 参 加 速度 和 淘 
汰 预赛 ， 以 取得 参赛 资格 。 在 比赛 中 驾车 。 分 析 其 他 赛车 的 速 
度 与 位 置 ， 以 决定 自己 的 赛车 在 何 时 开 向 何 处 才能 处 于 获胜 的 
有 利 位 置 。 观 察 仪表 板 上 的 燃料 计 ， 油 压 计 和 压缩 比 计 的 情 
况 ， 以 保证 汽车 的 高 效率 行驶 。 注 意 察看 旗 或 照明 弹 等 表示 发 
生 事 故 的 警告 信号 ， 并 依 此 情况 驱车 。 

可 以 维修 赛车 ;有 的 可 以 为 油料 的 轮胎 公司 测试 在 比赛 条 
件 下 的 燃料 、 油 料 和 轮胎 的 情况 。 有 的 可 以 在 电台 、 电 视 或 通 
过 报纸 为 狗 助 者 开展 推销 活动 ; 有 的 可 以 在 某 一 特定 类 型 的 比 
赛 中 驾车 ， 并 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 

撞车 比赛 驾驶 员 

赛车 运动 员 


3715 一 一 体育 和 娱乐 的 服务 员 
本 细 类 职业 包括 以 下 业务 : 为 从 事 体育 和 娱乐 活动 的 人 们 


提供 他 们 所 和希 的 服务 ; 在 游乐 场 ， 巡 加 游艺 团 和 其 他 娱乐 中 心 
为 顾客 提供 方便 。 其 职责 包括 :为 参加 运动 或 从 事 娱乐 消 遗 的 
人 们 分 发 器 材 ; 收费 ; 为 打 高 尔 夫 球 者 背 球 棒 、 找 球 和 提供 其 
他 服务 ; 为 职业 拳击 运动 员 提供 所 需 的 服务 ; 负责 巡回 游艺 团 
的 乘坐 和 租用 娱乐 栅 。 在 服务 性 机 构 为 个 人 提供 服务 的 职业 列 
人 主 类 61. 


3715-110 矮 马 乘 骑 经 营 人 
(PONY-RIDE OPERATOR) ( 消 遗 与 娱乐 ) 
DPT: 323 
GED: 3 SVP: 5 EC: B6 PA: M3457 

训练 颖 马 ， 以 供 乘 骑 ; 出 租 矮 马 给 儿童 骑 ， 以 及 保养 无 马 
的 马 硫 。 

训练 矮 马 带 马 喝 子 、 马 勒 和 马鞍 ， 并 按 命令 慢 步 、 快 
步 或 跑步 。 售 骑马 票 和 收 骑 马 费 。 向 家 长 解释 各 种 不 同 的 
骑 法 ， 并 根据 儿童 身材 大 小 和 年 龄 推荐 合适 的 骑 法 。 扶 儿 
童 上 马 ， 并 用 皮带 将 他 们 园 马鞍 捆 牢 ， 以 防 他 们 跌落 。 把 
天 马 领 到 跑道 ， 命 令 矮 马 慢 步 、 快 步 和 跑步 ， 或 驾驭 矮 马 
拉 的 车 供 儿 童 习 坐 。 购 买 娇 马 ， 和 饲料 以 及 用 以 保养 矮 马 马 
属 的 用 品 。 饲 养 、 给 马 饮 水 和 刷 拭 矮 马 ， 或 管理 喂养 和 照 
料 矮 马 的 工人 。 


3715-114 冰 场 制 冰 员 
(ICEMAN, RINK) (消遣 与 娱乐 ) 
制 冰 员 
GED: 3 SVP: 5 EC: B PA: M47 

为 滑冰 、 冰 球 或 水 上 溜 石 等 活动 准备 冰 面 。 

用 水 管 喷 酒 场地 地 面 ， 使 冰 面 达到 规定 厚度 。 开动 装 有 乔 
刀片 及 材 水 装置 的 机 器 ， 以 清扫 和 整 平 冰 面 。 用 刷子 打 冰 面 ， 
以 保养 注 石 冰 场 的 冰 面 ， 并 用 背 在 背 上 的 水 箱 喷 酒 很 细 的 水 
秀 ， 以 覆盖 冰 面 。 

可 以 用 刷子 和 喷雾 器 画 冰 面 ， 在 冰 面 上 夯 出 线 和 标志 ; 
也 可 以 打开 阀门 ， 使 水 藻 汽 通过 地 面 管道 融 冰 。 还 可 以 用 铁 
詹 、 手 刮刀 和 水 管 清扫 和 整 平 室 外 冰 场 的 冰 面 ; 可 以 用 徐 板 
将 冰 面 + 冰 覆 盖 起 来 ， 作 为 不 需要 冰 面 的 表演 、 运 动 比赛 和 
展览 之 用 。 


DPT: 684 


3715-118 ”运动 器 材 保管 员 
(ATHLETIC-EQUIPMENT CUSTODIAN) ( 消 
坦 与 娱乐 ) DPT: 377 
GED: 3 SVP: 4 EC: B PA: 1457 
贮备 新 、 旧 球 、 手 套 、 棒 、 鞋 和 服装 等 运动 器 材 ， 并 给 运 
动员 分 发 运动 用 品 ， 
登记 库存 和 已 分 发 给 运动 员 的 用 品 。 根 据 需 要 申请 补充 器 
材 。 检 查 库存 并 找 出 需要 修理 和 清洗 的 用 品 。 修 理 破旧 或 损坏 
的 用 品 ， 或 送出 去 修理 。 发 给 运动 员 新 的 和 干净 的 用 品 ， 同 时 
回收 穿 破 的 或 用 脏 的 用 品 。 为 旅行 装 名 用 品 ， 并 保证 用 品 运 输 
得 到 受 善 安排 。 同 运动 员 一 起 旅行 。 修 改 防护 性 用 品 ， 例 如 给 
运动 鞋 加 上 人 额外 的 脚 弓 支撑 物 、 给 运动 服 和 头盔 加 衬 垫 。 按 指 
示 协 助 照料 受伤 运动 员 。 
有 的 可 以 为 运动 用 品 作出 财务 概算 并 采购 ; 有 的 可 以 用 自 
动 洗衣 机 洗 脏 的 运动 服 和 其 他 用 品 、 或 送出 去 给 人 洗 泛 。 
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3715-122 ”娱乐 棚 经 营 人 
(AMUSEMENT-CONCESSION OPERATOR) 
(消遣 与 娱乐 ) DPT: 454 
GED: 3 SVP: 3 EC: B PA: 1457 
经 营 巡 回 游艺 团 、 游 乐 场 或 其 他 娱乐 场所 中 的 娱乐 棚 。 
大 声 吹 喝 各 种 游戏 和 娱乐 的 名 称 ， 以 招揽 顾客 。 为 顾客 提 
供 诸如 掷 图 、 球 、 镖 、 火 器 和 弹药 等 游戏 器 材 。 演 示 游 戏 器 材 
的 使 用 方法 。 收 费 。 清 扫 和 修理 娱乐 棚 ， 保 养 设备 。 整 理 棚 里 
架 上 的 奖品 。 
可 以 装 印 棚子 ， 贮 存 奖 品 和 器 材 ; 也 可 以 经 营 某 一 特定 类 
型 的 娱乐 棚 ， 并 给 予 相 应 的 称谓 ， 如 : 
游戏 桶 管理 员 
室内 靶场 管理 员 


3715$-126 ”台球 厅 服 务 员 
(BILLIARD-PARLOUR ATTENDANT) ( 消 
址 与 娱乐 ) DPT: 367 
台球 厅 落 线 服 务 员 、 开 局 摆 球 员 
GED: 3 SVP: 3 EC: I PA: L457 
在 台球 厅 给 顾客 分 配 桌 子 并 收费 。 : 
在 台 盘 上 将 落 伐 台球 按 开局 三 角形 摆好 位 置 。 给 顾客 提供 


” 球 杆 防滑 粉 ， 用 刷子 刷 台 面 。 注 意 观察 顾客 ， 以 防 滥用 器 材 . 


顾客 玩 毕 后 ， 把 球 丁 放 在 杆 架 上 。 向 顾客 收费 ， 或 开 帐 单 让 顾 
客 到 柜台 交 费 。 填 写 每 日 现金 收入 结 帐 表 。 
有 的 可 以 检查 球 杆 尖 的 皮 头 ， 用 小 刀 和 胶 换 上 新 的 皮 头 。 


3715-130 ”娱乐 设施 服务 员 
(ATTENDANT, RECREATIONAL FACILITY) 
( 消 虽 与 娱乐 ) DPT: 368 
GED: 3 SVP: 3 EC: B PA: L567 

按照 私立 园林 或 公园 的 规定 ， 安 排 高 尔 夫 球场 、 网 球场 、 
运动 场 和 其 他 娱乐 设施 的 使 用 时 间 。 

为 运动 员 办 理 预定 场地 的 手续 。 安 排 好 场地 的 使 有用， 以免 
引起 运动 员 互 相 于 扰 。 解 决 团体 之 间或 个 人 之 间 由 使 用 场地 而 
引起 的 争端 . 实施 有 关 衣 着 、 行 为 和 使 用 器 材 的 规则 。 

有 的 可 以 向 运动 员 收费 ; 有 的 可 以 出 售 高 尔 夫 球 、 棒 和 网 
球 、 拍 及 其 他 运动 器 材 ， 有 的 可 以 根据 所 服务 的 某 项 运动 给 予 
相应 称谓 ， 如 : 

高 尔 夫 球 场 使 用 顺序 编排 员 

运动 场 服务 员 

网 球场 服务 员 


3715-134 ”保龄球 场 服务 员 
(BOWILING-ALLEY ATTENDANT) ( 消 址 与 
娱乐 ) DPT: 368 
保龄球 场 服务 台 人 员 
GED: 3 SVP: 3 EC: I PA: L4567 
在 保龄球 场 照 料 服务 台 工 作 ， 按 玩 过 的 局 数 收费 ， 分 发 记 
分 单 ， 出 租 保龄球 鞋 ， 并 观察 投球 者 ， 以 发 现 其 有 否 治 用 器 材 
的 现象 。、 
为 顾客 分 配 保龄球 道 并 收费 。 分 发 记分 单 并 出 租 保龄球 
鞋 。 为 保龄球 竞赛 联合 会 或 个 人 办 理 预 定 球道 手续 。 检 查 球道 
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和 器 材 ， 以 发 现 是 否 有 损坏 现象 ， 以 确保 器 材 完好 无 损 。 观 察 
顾客 ， 以 保证 其 正确 使 用 球道 和 器 材 ， 记 下 玩 的 局 数 并 收费 
写 每 日 现金 收 人 结 帐 表 。 
可 以 在 非 自 动 化 球道 的 场地 指派 安放 木 柱 的 人 员 到 工作 地 
点 并 记 下 他 们 的 工作 时 间 。 


3715-138 ” 滑 吉 缆车 服务 员 
(SKI-LIFT ATTENDANT) (消遣 与 娱乐 ) 
”DPT: 465 
滑 赤 缆车 司机 
GED: 3 SVP: 3 EC: O PA: L457 
照管 汽油 、 柴 油 或 电力 发 动 的 滑雪 缆车 ， 把 滑雪 者 运送 到 
山坡 或 山腰 。 
拉 操 纵 杆 开动 、 停 止 和 调整 缆 索 、 吊 椅 、 倒 T 形 吊 杆 、 了 
形 吊 杆 或 吊 算 等 缆车 的 速度 。 收 车 费 或 在 顾客 的 当日 票 或 季度 
票 上 打 孔 ， 协助 乘客 上 、 下 缆车 。 检 查 缆车 、 绳 索 或 线索 ， 以 
使 发 现 有 否 磨 损 或 毁坏 现象 . 
有 的 可 以 修理 和 保养 设备 ， 并 清扫 发 车 平台 和 到 站 平台 上 
的 冰 和 和 雪 ， 


3715-142 ”内 击 或 (摔跤 ) 助 理 员 
(SECOND) ( 消 遗 与 娱乐 ) 
GED: 3 SVYP: 3 EC: 1 PA: L34 
照料 拳击 或 摔跤 运动 员 在 赛 前 、 赛 中 和 赛 后 的 需要 。 

用 海绵 泪水 擦 参加 比赛 者 的 身体 ， 在 适当 时 机 给 他 喝 
水 。 给 破 皮 、 青 肿 和 其 他 小 伤 者 上 药 。 赛 前 给 拳击 运动 员 的 
手包 扎 防护 人 性 绷带 ， 赛 后 解 去 绷带 。 在 回合 之 间 摆 好 玛 子 给 
拳击 运动 员 坐 。 必 要 时 ， 整 理 参加 比赛 者 的 服装 。 赛 后 为 比 
赛 运动 员 按 摩 . 


DPT: 674 


3715-146 ”乘坐 装置 操作 员 
(RIDE OPERATOR) ( 消 遗 与 娱乐 ) DPT: 664 
GED: 2 SVP: 3 EC: O PA: L145 

在 游乐 场 或 类 似 的 娱乐 场所 用 下 述 任何 一 种 方法 自己 操作 
或 告知 顾客 对 机 械 化 乘坐 装置 的 操作 方法 : 

1、 移 动 操纵 杠 和 按 电 钮 ， 以 控制 操纵 装置 ， 使 滑坡 铁道 
车 、 旋 转 木 马 、 息 氏 转 轮 等 设备 开动 和 停止 。2、 通 常 使 用 麦 
克 风 告知 顾客 有 关 小 型 赛车 、 快 艇 等 运载 工具 的 操作 方法 和 安 
全 措施 。 开 电源 ， 让 顾客 操作 运载 工具 ， 而 在 规定 时 间 结 束 时 
则 切断 电源 。3、 用 控制 车 速 的 方法 驾驶 载 乘 人 的 微型 火车 。 

可 以 指导 或 协助 顾客 上 、 下 车 ， 并 保证 皮带 、 门 栅 和 其 他 
安全 装置 牢固 ; 也 可 以 在 乘坐 装置 向 顾客 开放 之 前 使 用 手 用 工 
有 具 和 测试 设备 给 机 器 上 油 、 加 燃料 、 调 整 和 修理 ， 有 的 可 以 向 
顾客 收 现金 车 费 或 滋 券 。 


3715~150” 宾 果 有 牌 游戏 室 管理 员 
(FLOORMAN, BINGO) ( 消 遗 与 娱乐 ) 
DPT: 467 
GED: 2 SVP: 2 EC: I PA:.14567 
核实 获胜 的 宾 果 牌 ， 以 便 给 获胜 牌 持 有 者 发 奖 或 发 赢得 
的 钱 。 
向 参加 者 收费 ， 并 将 牌 分 发 给 玩 牌 者 。 注 意 听 获胜 牌 持 有 


者 的 喊 声 或 看 他 们 摆动 手臂 。 看 他 们 牌 上 的 数目 是 否 符合 叫 出 
的 数目 ， 以 核实 获胜 牌 。 给 获胜 牌 持 有 者 发 奖 或 发 钱 。 


3715-154 ”高 尔 夫 球 服务 员 
”(CADDI1E) (过 遗 与 娱乐 ) 
GED: 2 SVP: 2 EC: O PA: H457 
在 高 尔 夫 球 场 跟 随 打 高 尔 夫 球 者 ， 为 其 携带 球 狼 和 球 棱 ， 
并 按 打球 者 的 要 求 递 给 球 棒 。 
寻找 打出 的 球 。 当 打球 者 在 击 短 球 人 穴 时 ， 按 打球 者 的 要 求 
扶 着 穴内 或 穴 外 的 标志 笔 。 用 新 草皮 取代 被 棒 头 从 平整 草地 上 前 
去 的 破 草 皮 ， 用 脚 将 新 草皮 在 原 地 上 踩 实 ， 用 丰 将 沙 注 地 的 沙 友 
平 。 每 击 完 球 用 布 擦 球 檬 。 用 布 或 洗 球 仇 把 球 擦洗 干净 。 
可 以 在 选用 合适 的 球 棒 击 球 或 有 关 球 场 的 特点 方面 向 打球 
者 提供 建议 。 


DPT: 667 


3715-158 ”汽车 剧场 服务 员 
(DRIVE-IN THEATRE ATTENDANT) (消遣 
与 娱乐 ) DPT: 667 
GED: 2 SVP: 2 EC: O PA: L457 

在 汽车 剧院 按 下 述职 责 为 观众 服务 : 

站 在 汽车 剧院 入 口 处 收费 和 代 观 众 买 票 。 为 观众 指引 停车 
地 点 。 步 行 巡 多 剧场 ， 防 止 不 守 鞭 序 的 行为 、 吵 闸 或 其 他 破坏 
规则 的 现象 发 生 。 

可 以 在 中 间 休 息 期 间 在 游戏 场 照料 儿童 。 


3715--162 ”职业 骑 师 服务 员 
(JOCKEY VALET) ( 消 遗 与 娱乐 ) 
GED: 2 SVP: 2 EC: B PA: 147 
协助 职业 骑 师 为 在 赛马 场 参加 比赛 作 准备 。 
把 铅 条 插入 马鞍 ， 以 保证 骑 师 和 装备 符合 重量 要 求 。 将 苇 
蒜 从 器 材 房 手 到 赛 前 鞍 具 着 装 场 。 给 马 装 上 马鞍 及 马鞍 号 人 码 。 
协助 骑 师 上 马 。 赛 后 把 装备 送 回 器 材 房 并 打扫 房间 。 


DPT: 677 


3715-166 ”乘坐 装置 服务 员 
(RIDE ATTENDANT) ( 消 遗 与 娱乐 ) 
DPT: 677 
GED: 2 SVP: 2 EC: O PA: L457 
在 游乐 场 、 巡 回 游艺 团 和 集 市 协助 顾客 上 、 下 乘坐 装置 。 
在 乘坐 装置 前 设立 围栏 ， 并 按 限 定 的 数量 放 顾 客人 场 。 维 
持 等 待 乘坐 的 顾客 的 秩序 。 扣 好 乘客 的 安全 带 或 转 杆 ， 以 防 在 
乘坐 时 受伤 。 协助 儿童 和 年 长 的 顾客 上 、 下 乘坐 装置 ， 指 引 顾 
客 从 下 座 平台 到 场 外 园地 。 
- 可 以 收入 场 券 或 现金 ， 也 可 以 擦洗 和 抛光 设备 以 及 进行 诸 
如 换 灯 泡 等 小 维修 ， . 


3715-170 ”高 尔 夫 球 击 远 场 服 务 员 
(GLOF-RANGE ATTENDANT) ( 消 遗 与 娱乐 ) 
DPT: 684 
GED: 2 SVP: 2 EC: B' PA: L347 
在 高 尔 夫 球 击 远 练习 场地 回收 高 尔 夫 球 ， 清 洗 高 尔 夫 球 及 
球 棒 。 
用 手 从 平整 草地 上 抢 球 ， 或 驾驶 机 动车 用 其 拖车 上 装备 有 





能 在 六 整 草地 上 行进 中 自动 捡 球 装置 捡 球 。 把 球 放 人 装 有 肥皂 
水 的 转 简 虫 洗 去 污 泥 ， 草 溃 和 球 棒 . 上 的 污点 。 取 出 球 加 以 漂 
净 。 将 球 榨 的 头 和 杆 涂 上 除 声 斌 并 用 布 或 软 皮 内 亮 轮 或 擦 党 
轮 。 把 高 尔 夫 球 放 回 桶 里 ， 球 棒 放 在 架 上 ， 以 便 击 远 练习 场 顾 
客 使 用 。 


3715-199 其 他 体育 和 娱乐 方面 的 服务 员 
(OTHER ATTENDANTS, SPORT AND REC- 
REATION) 
本 残余 类 人 员 包 括 未 归 他 类 的 体育 和 娱乐 服务 员 ， 例 如 
在 保龄球 道 立 本 柱 的 人 员 和 保管 及 分 发 棒球 、 球 棒 、 骑 师 绸 
服 和 马鞍 等 器 材 的 人 员 。 本 残余 类 定义 中 的 职业 名 称 的 典型 
例子 有 : 
球 棒 服务 员 ( 消 遗 与 娱乐 
趣味 性 广播 员 (消遣 与 娱乐 ) 
木 柱 摆设 员 ( 消 超 与 娱乐 


3719 一 一 体育 运动 和 娱乐 方面 的 职业 ,未 归 他 类 者 


本 细 类 包括 竞技 、 体 育 和 娱乐 方面 未 归 他 类 的 其 他 职业 。 
打猎 、 钓 鱼 和 登山 等 向 导 列 人 本 细 类 。 旅行 和 博物 馆 导游 列 人 
细 类 6144. 


3719-110 登山 向 导 
(MOUNTAIN GUIDE) ( 道 遗 与 娱乐 ) 
DPT: 167 
登高 山 向 导 
GED: 4 SVP: 7 EC: O67 PA: VH23456 
组 织 和 指导 探险 家 和 旅游 者 谷山 探险 。 
集中 野营 和 登山 用 器 材 ， 设 法 运 到 上 出 地 点 ， 并 根据 要 
求 安排 医务 人 员 或 其 他 人 员 的 服务 工作 。 依 照 登山 队员 的 经 
验 和 耐力 选 好 上 山地 点 。 带 领 登山 队 到 上 山地 点 ， 登 出 时 给 
他 们 作 向 导 。 为 登山 新 手提 供 咨询 并 教 他 们 易学 的 技术 和 器 
材 的 使 用 。 
叮 以 根据 要 求 对 受伤 的 登山 队员 进行 急救 . 


3719-112 乘 急 流 富 旅行 向 导 
(WHITEWATER-RAFTING GUIDE) ( 消 遗 与 
娱乐 ) 

带领 旅游 用 ， 乘 徐 穿 过 两 岸 风景 优美 的 江河 或 浪花 激 溅 的 

急流 旅行 。 . 

检查 充气 橡皮 签 ， 准 备 好 工具 设备 ， 清 点 生活 供应 品 准 

备 出 发 。 向 旅客 问好 ， 给 他 们 讲解 乘 第 安全 注意 事项 。 紧急 

情况 如 何 处置 ， 划 桨 技术 、 所 用 口令 ， 路线、 旅行 期 限 。 帮 

助 旅客 穿 好 救生 衣 ， 贮 存 好 装备 ， 安 置 他 们 在 橡皮 徐 上 从 

好 。 在 旅客 协助 下 将 徐 于 放 入 河中 ， 指 导 划 浆 ， 或 依靠 马达 

驾驶 顺 着 指定 路 线 航 行 。 目 测 河 水 流速 、 水 面 高 度 、 下 滑 时 

.的 情况 ， 以 使 走 一 条 既 槛 保证 安全 义 能 使 旅客 享受 到 惊险 之 

趣 的 路 线 ， 并 在 旅行 中 加 以 指导 与 解说 。 演 习 签 子 通 过 河流 

转弯 处 或 急流 ， 以 便 钥 开 岩石 以 及 其 他 危险 ， 保 证 旅行 顺利 

成 功 。 在 河上 出现 不 率 或 事故 时 采取 紧急 抢救 措施 以 减轻 受 

害 程 度 。 驾 驶 第 子 公 预定 的 地 点 进餐 或 过 夜 。 做 饭 并 给 旅客 
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端 送 食物 。 出 发 时 保证 把 倍 留 地 点 清理 干净， 旅行 结束 时 将 
筱 子 拉 上 陆地 ， 在 旅客 协助 下 ， 将 第 上 东西 印 下 ， 把 徐 了 及 
散 件 设备 搬 到 拖车 上 运 回 营 地。 到 达 营地 把 拖鞋 上 的 东西 他 
下 ， 检 查 和 窗子 和 设备 夏 其 是 省 损坏 。 清 洗 并 储存 用 具 以 备 下 
次 应 用 。 撰 写 有 关 本 次 旅行 ， 非 常事 件 、 捉 故 或 设备 损坏 情 
况 的 报告 。 

GED: 4 SVP: 5 PA: H234567 EC: 046 DPT: 123 


能 向 兴趣 性 属 
GVNSPQKEFMEC 


33433534325 2:4 4598 


3719-114 ”打猎 和 钓鱼 向 导 
(HUNTING AND FISHING GUIDE) ( 消 中 与 娱 
乐 ) DPT: 364 
向 导 
GED: 3 SVP:; 6 EC: DO PA: H24567 
设计 打 猜 和 钓鱼 的 旅行 路 线 ， 把 运动 员 运 到 打 猜 和 钓鱼 地 
区 并 给 他 们 作 向 导 。 
根据 新 了 解 的 乡村 和 所 寻找 的 狂 物 的 习性 ， 选 择 抵达 最 作 
野营 地 点 和 打猎 及 钓鱼 地 区 的 路 线 。 讲解 打猎 和 钓 全 法 律 ， 确 
保 运动 员 守法 。 向 运动 员 推荐 合适 的 枪支 或 打猎 和 钓鱼 用 具 。 
驾驶 汽艇 或 陆 上 机 动车 把 运动 员 运 送 到 打猎 和 钓鱼 地 区 。 用 兹 
划 ， 篇 撑 或 划 动 水 运 工具 运送 运动 员 到 钓鱼 河水 的 上 、 下 游 、 
或 穿 过 水 鸟 栖 地 ， 骑 领头 小 马 ， 带 领 骑马 小 组 成 员 到 打猎 和 钓 
鱼 地 区 。 紧 急 情 况 时 为 小 组 成 员 进 行 急救 。 提 供 或 安排 小 坚 的 
使 用 和 运动 员 所 需 的 供应 品 。 为 小 组 成 员 备 饭 ， 裔 洗 或 协助 运 
动员 剂 洗 被 打 死 的 狂 物 ， 并 协助 运动 员 将 猜 物 带 出 树林 。 可 以 
对 动物 进行 喂养 、 给 水 和 照料 ; 可 以 根据 寻找 猎物 和 种 类 给 对 
相应 的 称谓 ， 如 : 
钓鱼 向 导 
打猎 向 导 


3719-116 热 汽 球 驾驶 员 “ 
(HOT AIR BALLOONIST) ( 消 址 与 娱乐 ) 

驾驶 热 汽 球 ， 给 别人 提供 乘坐 汽 球 之 机 及 做 空中 广告 。 

开车 或 指挥 汽车 将 设备 运 到 起 飞 场地 ， 指 挥 地 勒 人 员 把 木 
充气 的 汽 球 印 下 和 架设 好 ， 然 后 充气 并 观察 其 脱 胀 情况 。 起 飞 
前 检查 燃烧 器 、 无 线 电 和 仪器 。 帮 助 旅客 举人 吊 篮 中 并 带 上 地 
图 ， 照相 机 和 其 他 工具 。 给 地 勤 人 员 发 出 信号 ， 让 他 们 解 开 刷 
禾 、 放 松 强 子 。 开 启 气 体 燃 烧 器 ， 推 进 汽 球 沿 材 直方 向 上 升 。 
使 用 气体 燃烧 器 和 热气 排 气 道 ， 或 升 或 降 ， 召 驶 汽 球 作出 不 同 
姿态 。 寻 找 并 利用 不 同 高 度 的 风向 、 风 速 的 变化 。 该 看 地 图 、 
指南 针 、 高 度 表 ， 辨 别 地 上 标志 以 确定 自己 的 位 置 和 飞行 方 
向 ， 给 旅客 解说 并 回答 问题 。 给 地 勤 人 员 发 出 无 线 电 讯号 ， 提 
供 位 置 情报 ， 使 飞行 器 着 陆 并 放 掉 气球 中 的 气体 。 指 挥 地 勒 人 
员 将 问 收 汽 球 复原 ， 拆 除 装 备 。 修 理 并 保养 设备 、 可 开办 地 窗 
学 校 或 在 乘 汽 球 自由 飞行 时 进行 飞行 教导 。 可 出 售 汽 球 飞行 设 
备 和 附件 。 

GED: 4 SVP: 5 PA: M45 EC:O6 DPT: 263 


能 向 兴趣 性 略 
GVNSPQKFMEC 


33433433344 219 47Y08 
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3719-118 游览 牧场 助手 
(DUDE WRANGLER) (消遣 与 娱乐 ) 
DPT: 667 
GED: 3 SVP: 5 EC: O PA: H245 
按 下 列 职责 为 游览 牧场 的 顾客 服务 ， 以 增添 他 们 的 乐趣 ， 
给 马上 款 和 下 蒜 ， 并 根据 每 位 顾客 的 要 求 调整 装备 ， 协 助 
顾客 上 马 和 下 马 。 按 照顾 客 的 愿望 、 所 了 解 的 地 形 和 合适 的 野 
营地 点 来 计划 旅行 的 路 线 。 装 好 供 过 夜 旅行 用 的 供应 品 和 食 
物 。 驱 赶 或 带领 驮 马 、 扎 车， 生火 ， 协 助 做 饭 。 向 顾客 提供 有 
关 适 合 于 打猎 和 钓鱼 地 点 方面 的 咨询 。 讲 解 适 于 打猎 和 钓鱼 的 
规章 制度 。 
可 以 唱歌 、 讲 故事 、 弹 吉他 或 其 他 乐器 供 顾 客 消 遣 ; 可 以 
参加 牧场 管理 处 为 招待 顾客 举行 的 牧人 竞技 表演 。 


3719~122 职业 骑 师 室 管理 员 


(JOCKEY-ROOM CUSTODIAN) ( 消 遗 与 娱乐 ) 


DPT: 668 
GED: 2 SVP: 3 EC: 1 PA: L567 
保证 已 安排 参赛 的 职业 骑 师 到 达 赛 马场 的 骑 师 室 和 他 们 的 
服装 和 骑 乘 装备 符合 赛马 场 的 要 求 。 
通知 职业 骑 师 着 装 的 时 间 。 检 查 着 装 ， 确 保 他 们 的 服装 颜 
色 、 鞍 号 和 骑 乘 装备 正确 无 误 . 将 未 到 场 比赛 的 职业 骑 师 的 姓 
名 通知 跑道 工作 人 员 。 维 持 骑 师 室 的 秩序 。 指 示 骑 师 室 的 工人 
清扫 骑 师 室 。 


3719 一 126 ， 高尔夫 球 场 看 守 员 
(GOLF-COURSE RANGER) ( 消 遗 与 娱乐 ) 
DPT: 667 
GED: 2 SVP: 2 EC: O PA: L457 
步行 或 乘 高 尔 夫 球 场地 车 巡查 高 尔 夫 球场 ， 以 防 未 经 认可 
的 人 员 使 用 球场 设备 ， 并 保证 比赛 顺利 进行 
确保 打球 者 的 登记 或 高 尔 夫 球 俱乐部 会 员 亲 友 票 的 有 效 
性 。 防 止 打球 者 进 场 后 越过 开 球 处 。 向 打球 者 建议 加 快 进 度 或 
放 惕 进度 ， 以 减少 拥挤 。 用 白灰 或 桂子 在 和 毁坏 的 或 危险 的 地 区 
作 标 志 ， 以 便 修 复 。 告 诚 打球 者 不 要 划 破 草皮 或 滥用 球场 。 把 
丢失 的 设备 归还 物 主 或 俱乐部 会 所 。 
有 的 可 以 对 受伤 或 生病 的 打球 者 进行 急救 或 请 医生 治 
疗 ; 有 的 可 以 写 每 日 活动 日 记 ; 有 的 可 以 为 场 上 打球 者 送 紧 
急 信 息 。 


3719 一 199 体育 和 娱乐 方面 的 其 他 职业 
(OTHER OCCUPATIONS IN SPORT AND 
RECREATION) 
本 残余 类 包括 未 归 他 类 的 体育 和 娱乐 方面 的 工作 人 员 ， 例 
如 在 游乐 场 、 巡 回 游艺 团 或 类 似 地 方 招揽 顾客 观看 演出 的 ， 猜 


:顾客 体重 的 和 骑马 巡查 跑道 ， 为 比赛 添 色 的 以 及 协助 捕捉 逃 马 


等 类 的 人 员 。 本 残余 类 定义 中 的 职业 名 称 的 典型 例子 有 : 
顾客 招揽 员 〈 消 起 与 娱乐 ) 
马上 巡逻 员 〈 消 起 与 娱乐 ) 
体重 猜测 员 (消息 与 娱乐 ) ， 
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主 类 41 


文书 事务 性 工作 及 有 关 职 业 


本 主 类 职业 包括 以 下 业务 : 记录 、 抄 写 和 用 打字 机 打出 资料 ; 撰写 信件 ; 把 各 种 出 版 物 、 信 件 
和 类 似 资 料 进行 分 类 和 归档 ; 整理 和 记录 财务 数据 和 其 他 数据 ， 并 将 它们 记 入 账目 和 数量 记录 ; 付 
款 和 收 款 ; 操作 办 公 机 机 和 电子 数据 处 理 设备 ， 储存、 分 发 和 计算 库存 器 材 ， 接 待 顾客 和 提供 各 类 
信息 ; 操作 电话 交换 台 ; 分 发 信件 和 传递 文 电 ， 履 行 其 他 各 项 文书 事务 性 职责 。 这 些 职业 分 为 以 下 


子 类 : 


411 速记 和 打字 职业 


413 ”和 薄 记 、 记 账 及 有 关 职 业 

414 办 公 机 器 和 电子 数据 处 理 设 备 操作 员 
415 材料 登记 、 调 度 和 分 配 职业 

416 图 书 档案 和 信件 管理 员 及 有 关 职 业 
417 接待、 问讯、 邮件 和 文 电 分 发 职业 
419 其 他 文书 事务 性 工作 及 有 关 职 业 


411 一 一 速记 和 打字 职业 


本 子 类 职业 包括 以 下 业务 :笔录 口授 内 容 ， 记 录 、 抄 写 和 
用 打字 机 打出 各 种 口授 或 准备 好 的 材料 及 履行 有 关 的 文书 事务 
性 职责 。 这 些 职业 可 分 为 以 下 细 类 : 
4110 速记 和 打字 职业 监理 
4111 秘书 和 速记 员 
4113 ”打字 员 和 办 事 员 兼 打字 员 


4110 一 一 速记 和 打字 职业 监理 
本 细 类 职业 包括 职责 名 称 01-250 所 述 的 以 下 业务 : 监督 
和 协调 从 事 记 录 、 抄 号 和 打印 各 种 口授 材料 或 准备 好 的 材料 的 
工作 人 员 的 活动 。 


4110-110 速记 员 和 打字 员 监 理 
(SUPERVISOR，STENOGRAPHERS AND TY- 
PISTS) (文书 事务 ) DPT: 138 
监督 和 协调 从 事 记 录 、 抄 写 和 打印 各 种 口授 材料 或 准备 好 
的 材料 的 工作 人 员 的 活动 ， 以 及 其 他 次 要 的 文书 事务 性 职责 
( 细 类 4111 和 4113). 
履行 职责 名 称 01~250 所 述 的 职责 。 高 级 行政 主管 ， 部 门 
主管 及 其 他 负责 人 员 分 派 秘书 和 速记 员 ， 以 记录 口授 内 容 及 抄 
写 信件 和 备忘录 。 
可 能 保存 各 种 统计 材料 和 分 析 已 完成 工作 的 生产 记录 。 可 
能 记录 口授 内 容 和 打印 各 种 机 密 信 件 和 报告 。 可 能 对 申请 担任 
速记 和 打字 工作 的 人 员 进 行 口头 审查 和 考核 ， 并 就 是 否 录用 提 
出 建议 。 





4110-114 电 传 打字 电报 员 监 理 
(SUPERVISOR, TELETYPISTS) (文书 事务 ) 


DPT: 138 
监督 和 协调 利用 用 户 电报 、 电 传 打字 机 及 电报 打字 机 等 方 
式 发 送 或 接收 文 电 的 工作 人 员 的 活动 〈( 细 类 4113) 。 
履行 职责 名 称 01-250 所 述职 责 。 


4111 一 一 秘书 和 速记 员 
本 细 类 职业 包括 以 下 业务 : 以 速记 法 记录 口授 内 容 ; 用 打 
字 机 或 口授 机 将 速记 记录 打 成 资料 ; 安排 约会 ， 接 电话 ; 履行 
一 般 的 文书 事务 性 职责 。 公 司 秘书 或 行政 主管 秘书 划 归 细 类 
1179。 


4111-110 秘书 
(SECRETARY) (文书 事务 ) 
秘书 兼 速记 员 
GED: 4 SVP:6 EC: I PA: S4567 
安排 约会 日 程 ， 向 来 访 者 介绍 情况 ， 记 录 只 授 内 容 和 使 雇 
主 摆脱 文书 事务 性 工作 及 次 要 的 行政 和 业务 琐碎 工作 ， 并 懂行 
以 下 任何 职责 : 
阅读 和 按 规 定 路 线 分 发 来 信 。 找 出 有 关 文 件 ， 并 将 他 附 在 
需 由 雇主 回复 的 信件 上 .用 速记 法 或 按 音速 记录 口授 内 容 ， 用 
打字 机 将 记录 内 容 或 录音 内 容 整理 成 文 。 起 草 和 打印 信件 。 把 
信件 和 其 他 记录 材料 归档 。 接 电话 ， 并 问答 来 电话 者 的 询问 或 
将 电话 转 给 有 关 的 主管 人 员 ， 安 排外 打 电 话 ， 为 雇主 安排 约见 


DPT: 364 


. 会 喇 ， 并 在 约定 时 间 提 醒 他 们 。 接 待 来 访 者 ， 和 弄 清 来 访 者 的 公 


务 性 质 ， 并 为 他 们 引见 雇主 或 有 关 人 员 。 编 制 和 打印 各 种 统计 
报表 。 负 责 会 议 记录 。 

可 能 保存 机 密 的 人 事 档案 。 可 能 安排 旅行 日 程 和 预定 房 
间 。 可 能 根据 承担 的 工作 类 型 给 予 相 应 的 称谓 ， 如 : 

约会 秘书 

法 律 秘书 

医务 秘书 
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4111-111 行政 秘书 
(EXECUTIVE SECRETARY) (文书 事务 ) 
履行 办 公 室 行政 官员 的 秘书 职责 和 行政 管理 职责 。 利 用 秘书 
工作 的 经 验 、 办 公 室 行政 管理 的 知识 及 与 公众 关系 的 知识 ， 履 行 
职责 与 职业 4111-110 相似 。 当 雇主 安排 会 议和 会 见 、 调 查 和 搜 
集 信 息 。 当 雇主 不 在 时 ， 处 理 影响 机 构 日 常 运行 的 例行公事 。 还 
可 懂行 其 他 一 些 职责 ， 其 中 包括 对 办 公 室 工作 人 员 进 行 监督 。 
GED: 4 SVP: 7 PA: S456 EC: I DPT:364 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
33343233355 26 159 
4111-112 法 律 秘书 


{LEGALSECRETARY) (文书 事务 ) 
履行 律师 事务 所 、 地 产 事务 所 、 政 府 法 律 部 门 、 房 地 产 及 
其 他 企业 机 构 的 秘书 职责 。 利 用 有 关 法 律 术语 、 法 律 程序 和 法 
律 诉 状 方面 的 知识 ， 履 行 与 职业 4111 一 110 类 似 的 职责 。 抄 写 
或 打印 契约 、 宣 拆 书 、 遗 鼎 、 辨 护 要 点 及 其 他 法 律 文件 。 准 备 
请 求 书 、 传 票 、 售 同 、 契 约 、 抵 押 契 据 及 其 他 法 律 文件 。 还 可 
懂行 其 他 一 些 职责 ， 其 中 包括 保存 财务 档案 和 对 办 公 室 工作 人 


员 进 行 监督 。 
GED: 4 SVP: 6 PA: S456 EC: I DPT: 364 
能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


33343233355 26 159 


4111-113 医务 秘书 
(MEDICAL SECRETARY) (文书 事务 ) 

腹 行 医院 、 诊 所 、 政 府 机 构 及 医生 办 公 室 的 秘书 职责 。 

利 几 有 关 医 学 术语 、 医 院 ， 医 学 检验 程序 方面 和 知识 ， 懂 
行 与 职业 4111-110 类 似 的 职责 。 抄 写 病 历 、 医 疗 报告 及 有 关 
函件 。 按 医疗 保险 规定 填写 专业 人 员 费 用 和 技术 费用 的 申请 
表 。 还 可 履行 其 他 一 些 职责 ， 其 中 包括 保存 财务 档案 ， 使 病人 
做 好 检查 或 治疗 的 准备 ， 对 医疗 器 械 进 行 消毒 ， 定 购物 资 和 整 


GED: 4 SVP: 6 PA: $456 EC: I DPT:364 
能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


33343233355 26 159 


4111-114 法 庭 笔录 员 
(COURT REPORTER) (文书 事务 ) 
DPT: 364 
法 律 笔录 员 
GED: 3 SVP: 6 EC: I PA: S4567 
用 速记 或 速记 书写 机 完成 诉讼 的 逐 字 记录 。 
参加 会 议 、 演 讲 会 、 法 庭审 判 、 议 会 会 议 及 其 他 活动 ， 用 
快速 速记 法 或 速记 书写 机 进行 逐 字 记录 。 在 审问 或 其 他 诉讼 过 
程 中 应 法 官 或 其 他 官员 的 要 求 宣读 一 部 分 正式 文本 ， 将 速记 记 
录 蝇 授 给 打字 员 或 传人 口授 机 或 将 记录 交 给 速记 员 ， 由 速记 员 
整理 成 文 。 
可 能 履行 打字 的 职责 。 可 能 参加 专门 的 诉讼 ， 并 给 予 相应 


的 称谓 ， 如 : 
议事 笔录 员 


4111-115 技术 秘书 
(TECHNICAL SECRETARY) (文书 事务 ) 
在 工程 技术 、 和 研究 或 科学 机 构 或 办 事 处 中 履行 秘书 职责 。 
履行 职责 与 职业 4110--110 相似 ， 工 作 中 要 运用 工程 、 研 
究 或 科学 术语 、 程 序 和 记录 。 
GED: 4 SVP: 6 PA: S456 EC: I DPT: 364 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
33343233355 2 159 
4111-118 速记 员 


(STENOGRAPHER) (文书 事务 ) DPT: 384 
GED: 3 SVP: 5 EC:1 PA: S467 

用 速记 法 把 各 种 口授 内 容 或 其 他 内 容 记 录 下 来 ， 并 打印 成 文 。 

用 手 或 用 速记 书写 机 速记 口授 信 范 或 其 他 材料 。 根 据 速记 记 
录 、 书 面 草稿 、 口 授 机 录音 或 其 他 来 源 打 印 材料 ， 并 刻写 蜡纸 。 
进行 校对 ， 改 正 打印 错误 和 语法 错误 .整理 信件 ， 并 归档 。 

可 能 履行 各 项 文书 事务 性 职责 。 可 能 根据 所 履行 的 职责 类 
型 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 

法 律 速记 员 

医务 速记 员 

公共 事务 速记 员 


4113 一 一 打字 员 和 办 事 员 兼 打字 员 
本 细 类 职业 包括 以 下 业务 : 用 打字 机 记录 材料 ， 用 电 传 打 
字 机 、 电 报 发 送 或 接收 各 种 文 电 ; 履行 大 部 分 工作 与 打字 ， 有 
关 的 一 般 性 办 公职 责 。 用 电报 机 发 送 或 接收 各 种 文 电 的 职业 划 
归 细 类 9553。 


4113 一 110 自动 打字 机 操作 员 
(AUTOMATIC-TYPEWRITER OPERATOR) 
(文书 事务 ) DPT: $84 
GED: 3 SVP: 4 EC:1 PA: $467 
操作 一 台 或 多 台 自 动 打 字 机 来 打印 信件 、 报 告 和 其 他 需要 
打字 的 材料 。 
把 含有 准备 打印 的 文 电 的 穿孔 卷 纸 或 纸 带 装 在 打字 机 上 。 
把 信 签 装 入 打字 机 托 架 ， 启 动 打字 机 。 用 手动 方式 将 一 些 附 加 
信息 (如 ， 姓 名 、 地 址 及 发 函 日 期 ) 打上 去 ， 
可 能 依次 按 下 每 一 段落 的 按钮 ， 打 印 出 按 预先 规定 的 标准 
段落 组 成 的 信件 。 可 操作 穿孔 打字 机 . 


4113-112 ” 电 传 打字 电报 机 操作 员 
(TELETYPE OPERATOR) (军事 ) 

操持 电 传 打字 电报 机 和 用 户 电报 机 发 送 和 接收 电报 ， 是 军 
队 的 工作 人 员 。 

懂行 在 职责 名 称 01 一 300 的 各 项 职责 。 操持 发 报 、 收 报 、 
纸 带 穿孔 和 纸 带 替 续 设备 。 准 备 、 发 送 、 接 收 和 转发 电 传 打字 
电报 文 。 操 持 专用 编码 装置 。 打 印 、 制 备 作 统 计 用 的 按照 寺 件 
的 年 月 顺序 写 下 的 记录 。 操 持 手 摇 或 自动 电话 交换 机 。 检 查 和 





测试 电 传 和 电话 设备 。 驾 驶 军用 通讯 车 。 
GED: 3 SVP: 4 PA: S4567 EC: 15 DPT: 564 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


33444333355 3 23Y 


4113-114 电 传 打字 电报 员 
(TELETYPIST) (文书 事务 ) DPT: 584 
电报 、 打 字 机 操作 员 ;， 电 传 打 字 机 操作 员 ; 用户 电 
报 机 操作 员 
GED: 3 SVP: 4 EC: I PA: S467 
用 电报 打字 机 发 送 和 接收 文 电 。 
启动 机 器 ， 打 出 被 呼叫 台 的 识别 码 ， 或 告知 收 到 其 他 台 
呼叫 。 当 两 台 接 通 时 ， 打 出 外 发 文 电 。 校 对 来 电 ， 检 查 差错 。 
当 电 文 不 清 或 打出 边线 时 ， 扳 下 停止 发 送 文 电 的 控制 杆 ， 并 打 
人 需 澄清 的 要 求 。 将 来 电 进 行 编码 和 译 码 ， 并 在 发 送 和 接收 的 
文 电 上 打上 日 期 、 时 间 和 序号 。 把 接收 到 的 纸 带 上 的 文 电 贴 在 
纸 上 。 保 存 转账 款项 及 其 处 理 结果 的 记录 。 准 备 登 人 客户 或 分 
店 账目 ， 记 录 上 述 经 济 业务 。 
可 能 履行 其 他 打字 和 文书 事务 性 职责 ，' 可 能 根据 所 用 设备 
的 商品 名 称 ， 给 予 相应 的 称谓 ， 


4113-118 抄录 机 操作 员 
(TRANSCRIBING-MACHINE OPERATOR) 
(文书 事务 ) DPT:S84 
口授 机 着 录 员 
GED: 3 SVP: 4 EC: I PA: S4567 
用 抄录 ( 放 音 ) 机 和 打 安 机 眷 录 信件 、 报 告 或 其 他 录音 材料 : 
将 唱片 或 磁带 装 在 机 器 的 芯 轴 上 ， 将 喝 针 置 于 唱片 上 或 将 
磁带 穿 过 机 器 ， 踩 下 踏板 ， 使 唱片 或 磁带 转动 。 旋 转 刻度 盘 ， 
以 调节 放 音 的 音量 、 音 调和 速度 。 把 通过 耳机 听 到 的 文 电 打出 
来 。 校 对 由 口授 者 准备 的 有 刻度 的 记录 纸 以 便 确 定 文 电 的 长 度 
和 应 作 的 更 正 。 
可 能 为 某 些 未 录 上 的 信息 录音 ， 如 : 姓名 、 地 址 和 日 期 。 可 能 
保存 唱片 的 档案 。 可 能 根据 所 操作 机 器 的 类 型 给 予 相应 的 称谓 。 


4113-122 ”可 变 字体 打字 机 操作 员 
(VARI-TYPE OPERATOR) (文书 事务 ) 
DPT: $84 
GED: 3 SYP: 4 EC: I PA: $47 
用 具有 不 同 大 小 和 形状 可 更 换 铅字 的 类 似 于 打字 机 的 机 
器 ， 把 原稿 打 成 蜡 纸 、 草 图、 直接 印 版 及 照相 胶印 版 。 
根据 草稿 或 专门 指示 确定 铅字 、 水 平 间距 、 垂 直 间距 及 页 
边 空白 等 的 大 小 ， 把 铅字 置 于 机 器 的 铅字 架 上 ， 将 行距 齿轮 与 
压 纸 卷 轴 相 连 ， 以 控制 行距 。 移 动 控制 杆 ， 以 控制 字 距 。 调 节 
止 动 器 ， 以 控制 页 边 的 适当 空白 。 
可 能 把 装饰 性 的 或 说 明 性 的 图 形 描绘 到 复制 件 上 。 可 能 用 
剃刀 把 拼 错 的 字 刮 掉 ， 把 更 正 的 字 粘 在 纸 带 上 ， 然 后 把 纸 带 揪 
和 人 刊 掉 错字 的 空白 位 置 上 。 


4113-123 ”文字 处 理 机 操作 员 
(WORD PROCESSOR OPERATOR) {文书 
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事务 ) 

操纵 视频 控制 台 打 字 机 ， 录 入 或 修改 存储 磁带 、 磁 盘 或 其 
他 记录 装置 上 的 数据 

复审 收 到 的 数据 以 确定 数据 安排 的 格式 或 所 要 的 数据 修 
改 。 将 空白 磁带 或 主题 磁带 或 磁盘 置 人 存储 单元 。 按 动 键盘 控 
制 器 以 显示 行将 录入 的 数据 或 先前 已 录 人 的 数据 。 使 用 视频 显 
象 打字 机 对 磁带 或 微 稚 录入 数据 进行 修改 。 对 显示 出 的 数据 进 
行 校对 。 存 打字 机 打印 器 滑动 架 上 选择 并 角 进 单 页 纸 或 连续 打 
印 纸 。 启 动 打字 机 打印 器 以 便 自 动 打印 记录 数据 。 使 用 打字 机 
打印 器 将 所 需要 的 补充 数据 打 人 复制 件 上 。 将 磁带 或 磁盘 贴 上 
标签 加 以 储存 。 

GED: 3 SVP: 4 PA: S47 EC:1 DPT: 584 

能 向 兴趣 性 格 


GVNSPQKFMEC 
33444333355 13 23Y 


4113-124 办事员 兼 打字 员 
(CLERK-TYPIST) (文书 事务 ) 
GED: 3 SVP: 3 EC:1 PA: S47 
履行 大 部 分 需要 用 打字 机 来 完成 的 一 般 的 文书 事务 性 工作 。 
根据 办 公 记 录 ， 汇 编 和 打印 各 种 报告 、 账 单 、 申 请 表 、 发 
运 许可 证 和 其 他 材料 。 将 各 种 记录 和 报告 归档 ， 将 信息 添 人 记 
录 中 ， 将 邮件 分 类 并 分 发 ， 接 电话 和 履行 类 似 职 责 。 
可 能 用 加 数 机 计算 账单 和 账户 的 金额 。 能 够 用 打字 机 在 规 
定 的 表格 上 打字 或 根据 规定 的 表格 打字 。 


DPT: 364 


4113-126 ”打字 员 
(TYPIST) (文书 事务 ) 
GED: 3 SVP: 3 EC: 1 PA: $47 
根据 手写 底稿 、 草 图 或 修改 过 的 复制 件 打印 信件 、 报 告 、 
报表 ， 蜡 纸 、 表 格 、 讲 话 稿 或 其 他 整洁 的 复制 材料 。 
汇总 材料 ， 并 进行 校对 ， 改 正 打 印 错误 和 语法 错误 。 
可 能 使 用 4113--118 抄录 机 操作 员 (文书 事务 ) 操作 的 抄 
录 机 。 可 能 完成 各 项 文书 事务 性 工作 ， 如 : 校对 各 种 报表 的 标 
题 ， 编 排 信 件 、 报 告 和 其 他 资料 的 索引 并 整理 归档 。 可 能 根据 
打印 资料 的 类 型 并 给 予 相 应 的 称谓 ， 如 : 
统计 打字 员 


DPT: 584 


413 一 一 簿 记 、 记 账 及 有 关 职 业 


本 子 类 职业 包括 以 下 业务 ; 将 货币 性 经 济 业务 或 活动 的 有 

关 信 息 进 行 分 类 和 记录 ; 将 这 些 资料 记 人 账目 和 数量 记录 ; 交 
款 和 付款 ; 履行 与 保险 、 银 行业 务 、 财 政和 房地产 等 项 业务 有 
关 的 文书 事务 性 工作 ; 保存 各 种 统计 资料 。 会 计 人 员 划 归 细 类 
1171。 短 记 、 记 账 及 有 关 职业 划分 为 以 下 细 类 : 

4130 敌 记 、 记 账 及 有 关 职 业 监 理 

4131 簿 记 员 和 会 计 员 

4133 ”出 纳 员 和 和 收 款 员 

4135 ”保险 业务 员 、 银 行业 务 员 和 其 他 财务 人 员 

4137 统计 员 

4139” 德 记 、 记 账 及 有 关 职 业 ， 未 归 他 类 者 
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4130 一 一 短 记 、 记 账 及 有 关 职 业 监 理 

本 细 类 职业 包括 职责 名 称 01-25S0 所 述 的 以 下 业务 : 监督 和 协 

调 从 事 经 济 业务 或 经 济 活动 有 关 信息 分 类 和 和 记录， 把 这 些 资 料 记 入 
账目 和 数量 记录 以 及 付款 和 收 款 等 业务 的 工作 人 员 的 活动 。 


4130-110 ”得 记 员 和 会 计 员 监 理 
(SUPERVISOR，BOOKKEEPERS AND 
ACCOUNTING CLERKS) (文书 事务 ) 

DPT: 138 

监督 和 协调 从 事 数 据 的 计算 、 分 类 、 过 账 和 记录 及 保存 账 
本 和 其 他 财务 记录 等 业务 的 工作 人 员 的 活动 ( 细 类 4131)。 

履行 职责 名 称 01-250 所 述 的 职责 可 能 从 事 特定 的 簿 记 
及 会 计 业 务 ， 并 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 

开 单 监理 

预算 监理 

成 本 监理 

工资 监理 


4130-114 出 纳 员 监 理 
(SUPERVISOR, CASHIERS) (文书 事务 ) 
DPT: 138 
监督 和 协调 从 事 收 款 和 付款 业务 的 工作 人 员 的 活动 〈 细 类 
4133) 。 
履行 职责 名 称 01-250 所 述 的 职责 ， 记 录 现 金 收入 的 每 日 
溢 缺 额 。 按 日 常 营业 的 要 求 ， 申 请 追加 现金 。 


4130-118 ”保险 业务 员 、 银 行业 务 员 和 其 他 财务 人 员 监 理 
(SUPERVISOR, INSURANCE, BANK AND 
OTHER FINANCE CLERKS) (银行 与 财政 ; 保 
险 和 房地产 ) DPT: 138 
监督 和 协调 从 事 保险 、 银 行业 务 、 财 政 及 房地产 等 文书 事 
务 性 职业 的 工作 人 员 的 活动 。 
履行 职责 名 称 01-250 所 述 的 职责 。 


4130-122 统计 员 监 理 
(SUPERVISOR，STATISTICAL CLERKS) (人 文 


书 事务 ) DPT: 138 
监督 和 协调 从 事 汇 集 统 计 资 料 和 编排 统计 报表 ， 帮 助 整 理 
分 析 统 计 研 究 项 目的 统计 员 的 活动 。 
履行 职责 名 称 01-250 所 述 的 职责 。 
4130--126 ”总 出 纳 员 
(HEAD TELLER) (银行 与 财政 ) DPT: 138 


GED: 4 SVP: 8 EC:I1 PA: L4567 
监督 和 协调 从 事 收 款 ， 付 款 ， 保 存 银行 和 客户 记录 ， 编 制 

和 分 发 客户 银行 结 单 的 工作 人 员 的 活动 ( 细 类 4133)。 
履行 职责 名 称 01-250 所 述 的 职责 。 向 未 来 客户 介绍 银行 
业务 ， 帮 助 客户 填写 申请 表格 和 作 好 存款 安排 。 接 电话 ， 回 复 
信件 ， 回 答 咨 询 和 调停 客户 意见 。 审 查 银行 手续 费 ， 确 保 这 些 
费用 正确 登 账 。 监 督 客户 银行 结 单 的 编制 和 分 发 ， 调 节 账 目 差 
额 ， 提 出 处 理 各 个 账户 的 现 况 、 价 值 和 成 本 报告 。 审 查 兑 现 支 
票 。 接 收 停止 付款 命令 ， 通 知 账 户 停止 提 款 和 支票 竞 现 。 根 据 


法 律 要 求 和 业务 需要 ， 确 保 4133--110 出 纳 员 (银行 和 财政 ) 拥 
有 足够 的 现金 。 

可 能 用 加 数 机 汇总 和 结算 报表 。 可 能 按照 所 承担 的 工作 或 
承办 和 分 类 的 账户 类 型 给 予 相 应 的 称谓 ， 如 : 

往来 账户 监理 

应 收 账 款 账 户 监 理 

储蓄 账户 监理 


4130 一 130 ”银行 助理 会 计 师 
(ASSISTANT ACCOUNTANT,BANK) (银行 
与 财政 ) DPT: 168 
GED: 4 SVP: 5 EC: 1 PA: S4567 
协调 银行 中 某 一 部 门 或 多 个 部 门 (如 ， 储 蓄 部 ， 往 来 账户 
部 ， 外 汇 部 ， 现 金 兑换 部 ， 信 用 部 或 验证 部 ) 工 作 人 员 的 活 
动 ， 履 行 下 列 任何 职责 : 
指导 工作 人 员 编 制 银行 账目 ， 如 分 类 账 、 日记 账 、 登 记 账 
或 分 录 账 。 起 草 或 回复 有 关 信 用 、 业 务 发 展 或 贷款 方面 的 部 门 
信件 。 审 查 和 签署 下 属 人 员 起 草 的 信件 ， 准 备 需 由 上 级 负责 人 
签署 的 信件 。 答 复 客户 提出 有 关 银 行 所 提供 的 各 项 服务 的 咨 
询 。 办 理 来 柜 客户 的 资金 业务 ， 如 审核 现金 支票 ， 建 立新 账户 
以 及 买卖 汇票 。 由 部 门 负责 人 审核 和 抽查 4133-110 出 纳 员 ( 银 
行 和 财政 ) 所 拥有 的 现金 和 其 他 工作 ， 以 确保 不 发 生 盗用 公款 
事件 。 培 训 新 雇员 ， 并 在 部 门 内 轮换 人 员 。 
可 能 核准 不 超过 管理 部 门 规定 数额 范围 的 贷款 。 可 能 在 晚 
间 冻 结 4133-110 出 纳 员 (银行 与 财政 ) 所 拥有 的 现金 。 可 能 按 “ 
照 所 主管 的 部 门 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
信用 助理 会 计 师 
往来 账户 助理 会 计 师 
外 汇 助 理会 计 师 
核实 划 汇 结算 助理 会 计 师 
储 蔷 助 理会 计 师 


4130-199 ” 简 记 、 记 账 及 其 相关 职业 的 其 他 监理 
(OTHER SUPERVISORS, BOOKKEEPING， 
ACCOUNT-RECORDING AND RELATED 
OCCUPATIONS) 

本 类 职业 包括 未 归 他 类 的 游记 监理 和 记 账 监理 . 如 监督 和 
协调 从 事 以 下 工作 的 各 类 人 员 : 丈量 土地 面积 ; 清点 观看 文娱 
演出 和 体育 比赛 的 人 数 ; 结算 装运 延误 费 、 运 费 和 码头 费 ; 在 
马场 向 赌 客 出 售 马 票 和 为 赌 客 兑换 获胜 马 票 ; 收取 过 桥 费 。 本 
残余 类 定义 中 的 职业 名 称 的 典型 例子 有 : 

信贷 员 监 理 (文书 事务 ) 

经 销 员 监理 (文书 事务 ) 

马 票 销售 员 和 获奖 马 票 兑换 员 监 理 ( 消 造 与 娱乐 ) 

过 桥 费 收 款 员 监理 (文书 事务 ) 

码头 管理 员 监 理 (文书 事务 ) 

收费 主任 (文书 事务 ) 


4131 一 ~ 往 记 员 和 会 计 员 
本 细 类 职业 包括 以 下 业务 : 计算 、 分 类 和 记录 数据 ， 保 存 
财务 记录 账本 ; 核实 与 支付 、 收 入 及 其 他 会 计 事 项 有 关 的 各 种 
记录 的 正确 性 ; 将 各 项 账目 登 人 分 类 账 ; 结算 账目 ; 编制 报 





表 。 与 操作 箱 记 机 、 计 算 机 和 记 账 机 有 关 的 各 种 主要 职业 划 归 
细 类 4141。 


4131 一 110 账户 信息 员 
(ACCOUNT-INFORMATION CLERK) 
(电力 ) DTP:: 367 
GED: 4 SVP: 6 EC: I PA: S4567 
保存 会 计 记录 和 汇集 客户 及 与 客户 账目 有 关 的 其 他 人 员 所 
赴 昌 的 各 种 信息 . 
保存 会 计 记录 或 校正 和 完成 计算 机 记录 ， 编 制 煤气 或 电力 
耗 用 景 报告。 编制 报表 ， 把 费用 和 付款 额 别 入 追加 保证 金 、 特 
殊 费 用 和 非 正 规 费 用 的 客户 账 内 ， 或 者 编制 供 计算 机 处 理 用 的 
校正 记录 。 审 查 未 开 账 单 的 账 昌 ， 并 根据 已 有 材料 ， 编 制 账 
单 。 把 仪表 测试 报告 和 因 收 到 太 晚 而 未 开 账 单 的 遗漏 仪表 谈 数 
等 项 目 登 入 记 量 登记 划 。 处 理 超出 保证 金 款额 的 决算 账单 ， 以 
便 登 录 账 单 净值 。 会 见 客户 ， 回 答 有 关 账 单 、 客 户 保证 金 和 账 
日 方面 的 各 种 问题 和 意见 。 回 答 信函 查询 ， 研 究 计 算 机 拒 收 的 
账目 ， 并 找到 出 现 差错 的 原因 。 


4131-114 簿 记 员 
(BOOKKEEPER) (文书 事务 ) 
GED: 4 SVP: 6 EC: 1 PA: S47 
保 在 产业 或 事业 单位 经 济 业务 的 全 部 记录 。 
核实 与 付款 、 收 款 及 其 他 经 济 业 务 有 关 的 单据 和 记录 的 准 
确 性 ， 并 进行 必要 的 计算 。 根 据 项 目 ( 如 ， 销 售 单 ， 发 货 单 和 
支票 存根 ) 进 行 分 类 和 和 检查， 每 也 一 - 段 时 间 计 算 一 次 分 类 账 的 
总 额 。 隔 一 段 规定 时 间 ， 编 写 出 各 种 报表 ， 以 便 列 出 产业 或 事 
业 单 位 的 收入 ， 付 款 和 结算 情况 及 其 他 财务 信息 。 
可 能 编制 年 度 或 某 一 段 特 定时 间 的 财务 报表 和 财务 账目 ， 
计算 和 安排 工资 的 发 放 ， 为 客户 编制 和 邮寄 客 账 结 单 ， 履 行 与 
洲 记 有 关 的 各 项 业务 。 


DPT: 384 


4131-116 ”财务 秘书 
(FINANCE CLERK) (和 军事) 

为 军队 提供 财务 记 账 和 核算 方面 的 服务 工作 。 有 履行 职责 名 称 
01 一 300 所 述 的 职责 。 计算 和 保存 个 人 工资 账目 。 计 算 应 扣除 的 所 
得 税 、 保 险 金 和 养老 金 ， 算 出 应 付 数 额 。 帮 助 个 人 计算 旅 差 费 申 
请 ， 提 供 有 关 财 政权 利 的 咨询 ， 核 准 申请 的 准确 数额 。 提 取 、 保 
存 和 支付 现金 ， 准 备 和 签发 支票 ， 准 备 现金 开支 明细 表 和 统计 
表 。 根 据 发 票 付款 。 核 对 发 票 ， 核 实数 额 ， 检 查 计算 保存 单据 以 
备查 账 用 。 检 查分 类 账 及 其 他 账册 以 核实 财务 报表 的 准确 性 ， 算 
出 用 干部 队 食 党 、 俱 乐 部 及 零售 离 店 的 支出 ， 经 管 和 操作 办 公 室 
设备 ， 如 打字 机 、 加 法 器 、 计 算 器 及 复印 机 。 分 发 邮件 和 公文 ， 
修改 出 版 物 ， 保 存档 案 ， 并 履行 有 关 职 责 .。 

GED: 4 SVP:6 PA: S47 EC: 1 DPT: 464 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPOKFMEC 


33244343455 13 2Y 


4131-118 工资 单 编制 员 
(PAYROLL CLERK) (文书 事务 ) 
GED: 4 SVP: 5 EC: 1 PA: L47 


DPT: 464 
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计算 工资 额 ， 将 工资 数额 登 人 工资 记录 单 。 

用 计算 器 或 自动 计算 器 ， 根 据 工 时 表 和 派 工 单 ， 算 出 工资 
额 。 操 作 过 账 机 ， 计 算 并 扣除 各 项 应 扣 金 额 ， 如 : 所 得 税 ， 失 
业 保 险 金 和 其 他 保险 金 、 工 会 会 费 和 债券 购买 费 。 把 纯 工资 额 
登录 到 收益 记录 卡 、 支 票 存根 和 工资 表 上 。 计 算 以 奖金 制 、 佣 
金 制 或 计件 制 来 计算 工资 的 雇员 的 工资 额 。 

可 能 保存 病假 工资 、 支 款 工 资 和 非 课 税 工资 的 记录 。 可 能 
把 支票 分 发 给 雇员 或 部 门 负 责 人 ， 调 解 工资 争端 ， 并 给 予 相应 
的 称谓 ， 如 : 

发 薪 员 


4131~122 公用 事业 开 单 员 
(BILLING CLERK,UTILITIES) (电力 ) 
DPT: 468 
GED: 3 SVP: 6 EC:I PA: S47 
计算 功率 因数 和 用 户 所 耗 电力 或 煤气 的 纯 数量 ， 懂 行 下列 
任何 职责 : 
把 消耗 量 登录 在 登记 表 上 ， 以 便 开 单 。 保 管 路 灯 管 理 处 、 
学 校 董事 会 、 灌 激 办 事 处 及 各 个 非 课 税 地 方 办 事 处 和 中 央 政 府 
办 事 处 的 会 计 案卷 ， 这 些 单位 在 管理 和 开 单 时 需要 加 以 特别 注 
意 。 确 定 最 大 负荷 量 ， 以 核准 运用 适当 的 收费 率 。 向 会 计 部 门 
通告 电力 和 煤气 耗 用 大 户 超出 正常 消耗 量 的 情况 ， 因 为 这 样 会 
影响 营业 收入 和 消耗 量 预 测 。 回 答 用 户 的 查询 ， 山 明 收 费 率 、 
账单 结算 、 计 量 方法 、 功 率 因数 和 附加 费 之 类 的 事项 。 在 遇 到 
紧急 情况 时 ， 或 为 了 调解 有 关 仪表 读数 的 争端 ， 抄 读 和 和 重新 调 
整 某 些 仪 表 读 数 。 
可 能 汇总 数据 ， 供 编制 各 种 统计 报表 用 。 可 能 分 析 煤 气 和 
电力 耗 用 大 户 的 收费 率 ， 


4131-126 成 本 核算 员 
(COST CLERK) (文书 事务 ) 
成 本 会 计 员 ; 成 本 估算 员 
GED: 4 SVP: 5 EC:I PA: $37 
计算 某 个 单位 的 工资 额 、 材 料 费 、 制 造 费用 和 其 他 营业 成 本 。 
与 工厂 生产 管理 人 员 或 其 他 管理 人 员 商 讨 有 关 选 择 建 筑 施 
工 、 设 备 安装 或 产品 生产 用 的 各 种 机 器 或 材料 问题 。 研 究 各 种 
报表 ， 以 估算 每 道生 产 工序 的 成 本 。 用 计算 机 计算 各 个 项 目的 
成 本 ， 如 : 人 工 费 、 材 料 费 和 工时 成 本 。 将 实地 盘存 与 单位 成 
本 进行 比较 。 调 整 分 类 账 账面 值 ， 编 制 出 最 新 的 成 本 报表 。 分 
析 各 种 报表 ， 如 : 工时 单 、 生 产 单 、 工 资 单 、 作 业 单 、 各 种 图 
表 和 进度 单 ， 以 获得 计算 成 本 所 需 的 各 种 数据 。 根 据 标 准 价格 
计算 折 介 费 ， 把 各 项 成 本 开支 分 摊 到 相应 的 账目 中 。 保 存 各 种 
分 类 账 和 记录 ， 以 便 算 出 库存 额 和 确定 工厂 的 支出 额 。 、 
可 能 参与 某 一 特定 形式 的 成 本 核算 ， 并 给 予 相应 的 称谓 。 


DPT: 388 


4131-130 ”食品 账目 核查 员 
(FOOD CONTROLLER) (饮食 和 住宿 ) 
DPT: 468 
GED: 4 SVP: 5 EC:1 PA: $47 
根据 出 纳 员 的 记 账 和 其 他 汇总 表 , 计 算 购 入 和 和 售 出 的 食品 
的 数量 和 款额 . 
用 计算 机 计算 餐厅 和 餐厅 各 部 门 出 售 的 各 种 食品 的 损益 账 
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目 。 编 制 销售 食品 和 饮料 的 账目 表 。 

可 能 计算 购 和 人 和 销售 酒 类 和 其 他 饮料 的 数量 和 款额 ， 并 给 
予 相 应 的 称谓 ， 如 : 

食品 和 饮料 管理 员 


4131-134 ”会计 员 
(ACCOUNTING CLERK) (文书 事务 ) 
DPT: 484 

履行 日 常 的 计算 、 过 账 及 打字 职 资 ， 以 完成 会 计 工 作 。 . 

把 经 济 业务 的 详细 账目 过 账 ， 如 : 分 配额 、 付 款额 、 已 付 
和 待 付 的 汇款 额 、 支 票 及 赔偿 额 。 用 加 数 机 算出 账 款 总 额 。 

可 能 用 计算 机 细 计 算 和 记录 利息 费用 、 偿 还 额 、 损 失 和 损 
坏 商 品 的 成 本 及 类 似 项 目 。 可 能 打印 名 种 付款 凭单 、 发 货 票 、 
账单 、 工 资 表 、 定 期 报表 和 其 他 记录 。 可 能 核对 发 货 票 是 否 正 
确 ， 通 告 与 事实 不 符 的 发 货 票 。 可 能 编制 借 、 贷 方 调整 额 ， 以 
纠正 有 差错 的 发 货 票 。 


4131 一 136 ”夜间 查账 员 
(NIGHT AUDITOR) (饮食 和 住宿 文书 事务 ) 
夜晚 检查 旅馆 账目 并 负责 接待 旅客 ， 
履行 职业 4194-110 的 职责 ， 但 专 限于 核实 和 平衡 旅馆 各 部 
门 日 间 报 来 的 费用 开支 和 财务 往来 ， 使 用 计算 机 系统 或 人 工 方法 
汇总 和 核对 白天 的 记 账 单 、 旅 客 账单 收据 和 财务 凭证 。 按 照 要 求 
告 不 符合 的 账目 ， 并 进行 订正 。 对 数据 进行 浏览 、 分 类 以 准备 
各 种 经 营 报告 ， 比 如 利润 报告 ， 每 日 苏 人 报告 及 旅客 情况 表 。 在 
大 型 企业 里 ， 可 以 只 管 审查 特定 项 目 ， 而 不 管 接待 。 
GED: 3 SVP: 5 PA: S4567 EC: I DPT: 364 
能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
33343233455 13 3Y 


4131-138 ”审计 员 
(AUDIT CLERK) (银行 与 财政 ; 文书 事务 ) 
DPT: 384 
GED:3 SVP: 5 EC: I PA: S47 
核对 由 其 他 工作 人 员 记 录 的 有 关 经 济 业务 的 数字 、 计 算 结 
果 及 过 账 的 正确 性 ， 汇 编 各 种 报表 。 
检查 各 个 项 目 ， 如 ; 应 付 利息 和 账 款 ， 以 验证 记录 数据 的 
正确 性 .汇总 和 检查 由 各 个 部 门 报 送 的 分 录 日 报表 ， 并 整理 成 
摘要 表 ， 把 各 种 数据 登录 到 总 分 类 账 上 。 纠正 差错 或 列 出 不 符 
合 事实 之 处 ， 以 便 作 出 调整 .利用 加 数 机 或 计算 器 计算 百分率 
和 总 值 ， 将 计算 结果 与 登录 百 分 录 进行 比较 。 为 查账 员 汇 总 各 
种 报表 ， 以 加 速 查账 工作 。 
可 能 履行 某 一 特定 的 查账 职能 ， 并 给 予 相应 的 称谓 如 : 
内 账 审计 员 
分 录 审 计 员 


4131-142 ” 短 记 办 事 员 
(BOOKKEEPING CLERK) (文书 事务 ) 
GED: 4 SVP: 4 EC: 1 PA: 547 
DPT:388 
为 企 事 业 单 位 某 一 阶段 的 经 济 业务 记 账 或 懂行 有 限 的 薄 记 


职责 。 
核对 相关 文件 的 正确 性 和 进行 必要 的 计算 。 登 记 和 检查 分 
类 账 并 计算 分 类 账 的 总 额 ， 隔 一 段 规定 时 间 对 分 类 账 进 行 结 
算 。 将 发 货 单 上 的 各 项 款额 进行 分 类 ， 列 出 应 付款 项 。 检 查 和 
审定 各 项 支付 款额 。 

可 能 编制 各 种 统计 报表 。 可 能 记 短 记 账 目的 某 一 特定 的 部 
分 ， 并 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 

应 付 账 款 薄 记 员 

应 收 账 款 薄 记 员 


4131 一 146 ”预算 员 
(BUDGET CLERK) (文书 事务 ) 
GED: 3 SVP: 5 EC: 1 PA: S47 
根据 以 往 的 预算 数字 或 估计 的 收入 和 支出 来 编制 预算 。 
审查 销售 账 和 实际 营业 开支 账 ， 如 : 工资 额 和 材料 成 本 。 
编制 收入 表 和 支出 表 ， 以 显示 当前 的 预算 执行 情况 。 审 查 和 盖 
章 核 准 请 购 单 ， 以 便 缴 纳 国 家 税 和 地 方 税 ， 检 查 请 购 单 上 是 否 
有 正确 的 价 码 信息 ， 检 查 发 货 单 ， 以 确保 印记 盖 得 正确 无 误 。 
编制 各 种 图 表 ， 并 将 各 种 统计 数据 列表 ， 以 便 附 在 各 种 预算 报 
表 中 。 
可 能 编制 损益 决算 表 。 


DPT: 384 


4131-150 结算 员 
(BALANCE CLERK) (文书 事务 ) 
GED: 3 SVP: 4 EC: 1 PA: $47 
计算 和 核对 某 一 账本 中 的 余额 (结算 余额 )， 并 把 他 与 同一 
账本 或 其 他 账本 中 以 往 的 余额 进行 比较 。 
用 加 数 机 将 分 类 账 和 日 报表 上 的 借款 和 贷 项 相 加 。 对 借 
项 和 贷 项 的 总 额 进行 比较 ， 并 将 两 数 相 减 ， 以 获得 余额 。 市 
查 各 个 项 目 ， 看 在 数值 计算 或 换算 时 是 否 有 改正 差错 或 者 将 
需要 改正 的 差错 列表 。 操 作 键 控 穿 孔 机 ， 将 各 个 款项 打 在 表 
格 卡 上 。 
可 能 用 计算 机 每 日 进行 结算 ， 以 便 核对 日 报表 和 检查 差 
错 。 可 能 对 某 一 特定 账目 进行 结算 ， 并 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
应 收 账 款 结算 员 


DPT: 384 


4131 一 154 开票 员 
(BILING CLERK) (文书 事务 ) DPT: 384 
发 货 单 开票 员 
GED: 3 SVP: 4 EC: 1 PA: S47 
开发 货 单 和 提货 单 。 


根据 记录 (如 : 订购 单 、 销 售 单 、 赂 购 单 ) 用 加 数 机 或 计 
算 机 计算 应 付款 额 。 用 打字 机 打出 发 货 单 ， 列 出 售 出 商品 品 
名 、 应 付款 额 、 付 款 条 件 及 发 运 日 期 。 用 打字 机 打出 提货 单 ， 
根据 规格 薄 ， 列 出 售 出 商品 的 重量 和 批号 。 

可 能 打印 销 货 退 回 通知 单 ， 写 明 退 回 的 或 填报 不 正确 的 商 
品 。 可 能 检查 和 上 邮寄 待 收 款 的 发 货 单 和 账单 。 可 能 会 见 信 货 账 
申请 人 。 可 能 打 电 报 给 买主 ， 通 知 有 关 货 物 装运 情况 。 可 能 填 
写 提货 单 、 发 货 单 和 其 他 装运 数据 资料 ， 以 便 留 档 。 


4131-158 记 时 员 


(TIMEKEEPER) (文书 事务 ) DPT: 388 


计时 员 
GED: 3 SVP: 3 EC:1 PA: S47 
记录 雇员 每 天 到 达 和 离开 的 时 间 
审查 每 天 的 工时 表 和 工时 卡 是 省 填写 完整 。 计 算 雇 员 的 总 
工作 时 间 ， 并 将 它 登 人 总 工时 表 。 把 雇员 的 工时 着 写 到 有 关 的 
工时 单 上 ， 以 便 计 算 工 资 。 
可 能 调查 在 各 段 时 间 内 工人 是 否 在 工作 岗位 上 ， 以 便 根 据 
工时 单 来 确定 工人 是 否 在 上 班 。 可 能 向 雇员 发 工资 。 


4131-162 过 账 员 
(POSTING CLERK) (文书 事务 ) 
入 账 员 ; 转账 员 
GED: 3 SVP: 3 EC:1 PA: S47 
将 经 济 业务 登 人 日 报表 种 分 类 账 或 专用 表格 ， 并 进行 审 
核 。 将 款项 从 一 个 账本 转 登 到 另 一 账本 中 .。 
登记 以 下 项 目 : 姓名 、 日 期 地址 、 识 别 号 、 货 款 号 、 利 
息 额 、 价 格 、 待 付款 项 的 差错 、 拖 欠 款 额 、 信 范 安排 、 购 货 订 
单 、 付 款 通知 单 或 支票 ， 以 提供 当前 的 有 关 信 息 . 
可 能 回复 信函 ， 将 单据 、 卡 片 及 其 他 记录 编 档 保存 ， 可 能 
操作 计算 机 和 加 数 机 。 


DPT: 588 


4133 一 一 出 纳 员 和 收 款 员 

本 细 类 职业 包括 以 下 业务 : 在 工业 企业 、 商 店 、 银 行 、 信 

托 公司 、 信 用 社 及 其 他 金融 机 构 的 收 款 和 付款 工作 。 大 部 分 业 
务 都 需 使 用 加 数 机 、 现 金 出 纳 机 或 现金 兑换 机 。 


4133 一 110 出 纳 员 
(TELLER) (银行 与 财政 ) 
GED: 4 SVP: 5 EC: 1 PA: L4567 

收 款 和 付款 ， 保 存 涉及 各 项 银行 业务 的 现金 和 流通 证 券 的 
记录 ， 编 制 银行 结 单 ， 改 正 银 行 记录 和 账目 中 的 差错 或 与 事实 
不 符 的 情况 ， 懂 行 下 列 任何 职责 : 

接收 支票 和 存款 现金 ， 核 对 数额 ， 审 核 支票 的 背书 。 将 存 
款额 登 人 客户 存折 或 签发 收据 。 开 立 分 类 账 卡 ， 签 发 支票 、 存 
款 单 和 取款 单 ， 因 而 可 以 把 每 天 的 记录 登 人 客户 账目 。 记 录 经 
办 理 和 审核 后 ， 编 制 成 分 类 账 卡 ， 核 对 签名 ， 授 权证 明和 确认 
用 户 有 结余 款额 之 后 ， 把 支票 兑现 ， 并 付 给 现金 。 控 制 未 收 款 
基金 账目 ， 公 布 停止 付款 通知 。 请 提供 现金 ， 以 满足 日 常 营 业 
的 需要 ， 计 算 收 入 的 现金 。 编制 客户 银行 结 单 。 将 结 单 和 注销 
支票 一 起 寄 给 客户 或 亲自 交 给 客户 ， 并 取得 收据 。 用 图 章 或 穿 
筷 机 注销 支票 ， 把 注销 支票 整理 归档 。 保 存 客户 的 签名 档案 。 
采取 适当 方式 处 理 已 盖 印 的 支票 。 计 算 客户 账目 服务 费 ， 代 收 
公用 事业 费 和 其 他 费用 。 回 答 客 户 的 当面 查询 和 电话 查询 ， 调 
停 记录 和 账 日 上 的 争端 。 

可 能 操作 各 种 办 公 机 械 ， 如 : 加 数 机 、 过 账 机 和 打字 机 
可 能 出 售 国内 汇 竞 、 旅 行 支票 银行 本 票 、 汇 票 、 邮 政 汇票 以 
及 买卖 外 币 。 可 能 向 未 来 客户 解释 银行 业务 ， 帮 助 客户 准备 各 
种 申请 表格 。 可 能 打印 新 账户 名 单 ， 并 归档 保存 。 可 能 参与 特 
定 活动 或 工作 领域 ， 并 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 

往来 账户 出 纳 员 

付款 和 和 收 款 出 纳 员 

储蓄 存款 账户 出 纳 员 


DPT: 367 
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4133 一 114 外 汇 出 纳 员 
(FOREIGN-EXCHANGE TELLER) {银行 与 
财政 ) DPT: 367 
GEP: 4 SVP: 5 EC: TI PA: L4567 
开国 外 存款 账户 ， 并 为 之 服务 。 
确定 支票 兑换 成 现金 或 处 理 的 服务 费 ， 拒 记 账 登录 在 客户 
结 单 、 账 卡 或 存折 上 。 出 售 汇 票 、 过户 赁 单 、 旅 行 支票 及 二 国 
外 银行 支取 钱 款 的 存款 凭单 。 邮 和 寄 确 认 单 。 根 据 当 时 的 汇率 买 
卖 外 币 。 清 点 外 币 ， 并 将 外 重 捆 扎 起 来 ， 以 使 运 交 给 其 他 银 
行 ， 保 存 数据 资料 的 记录 和 档案 ， 如 : 买卖 外 币 款 项 、 外 币 汇 
票 通知 、 权 威 性 国外 通 汇 银行 中 的 个 人 亲笔 签名 卡 。 同 答 有 关 
外 汇 比 价 的 电话 查询 和 来 柜 查 询 。 


4133-118 ” 收 蒜 员 
(CASHIER) (文书 事务 ) 
GED: 3 SVP: 4 EC:1 PA: S457 
向 商店 、 和 餐馆 及 剧场 等 企业 的 顾客 收取 现金 ， 并 记 账 ， 
查看 顾客 购买 的 物品 ， 如 : 零售 店 出 售 的 杂货 或 自助 餐馆 
供应 的 盘 装 食品 。 用 现金 出 纳 机 打出 账单 ， 把 账单 交 给 顾客 ， 
以 便 收 款 ， 或 者 说 出 货款 的 金额 ， 并 收 款 。 找 给 零钱 ， 按 要 求 
开 给 收据 或 小 票 。 收 款 和 付款 金额 记 账 ， 并 做 到 现金 余额 与 账 
面 一 致 。 把 商品 装 在 袋子 或 盒子 内 。 可 能 参与 特定 的 活动 ， 并 
给 予 相应 的 称谓 ， 如 ; 
自动 餐馆 收 款 员 
餐厅 上 收 款 员 
食品 杂货 自动 商店 收 款 员 
收 款 员 兼 包 装 员 


DPT: 464 


4133 一 122 办事 处 出 纳 员 
(CASHIER, OFFICE) (文书 事务 ) 
GED: 3 SVP: 4 FC:1 PA: S4567 

向 客户 或 雇员 收取 货款 和 服务 费 ， 支 付 各 项 费用 和 记录 收 
款 金额 。 

用 加 数 机 或 现金 出 纳 机 结算 账单 。 向 客户 收 款 或 接收 邮 
汇 。 找 给 零钱 ， 计 算 款 额 ， 并 开 给 收 款 单 据 ， 背书 支 蔓 ， 将 现 
金 和 支票 记 入 账 日 表 中 ， 并 进行 结算 ， 编 制 银 行 存款 传票 . 
银行 提取 现款 ， 保 管 现款 。 支 付 现款 ， 签 发 公司 开支 的 付款 凭 
单 和 支 京 。 将 各 项 数据 资料 登入 账户 并 结算 收 款 和 付款 。 汇 集 
收 款 报表 、 和 付款 报 表 和 银行 往来 报表 。 

可 能 参与 特定 活动 或 工作 现场 ， 并 给 予 相应 的 称谓 . 


DPT: 464 


4133 一 126 ”现款 清点 员 
(MONEY COUNTER) (文书 事务 ) 
GED: 3 SVP: 4 FEC: 1 PA: L147 

清点 和 发 放 现金 ， 以 便 在 销售 部 门 和 赛马 场 或 其 他 娱乐 场 
所 使 用 。 

为 从 售 货 场 地 或 娱乐 场所 来 的 顾客 兑 找 零 钱 和 兑换 支票 。 
清点 现款 ， 并 给 售票 员 和 收 款 员 发 放 现金 ， 保 证 他 们 能 有 足够 
的 现金 为 顾客 找 零钱 或 付款 。 用 现金 出 纳 机 清点 现金 ， 并 根据 
总 销售 额 进行 结算 。 登 记 现金 销售 账 和 应 计 税 捐 账 。 通 过 计算 
和 记录 已 付 现款 的 赌 赢 马 票 数 ， 核 实 收 到 或 支持 付 赌 金 现款 的 
工作 人 员 的 记 账 。 


DPT: 487 
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4133 一 128 ”电子 现金 出 纳 机 出 纳 员 
(CASHIER, ELECTRONIC CASH REGISTER) 
(零售 业 ) 

收取 顾客 在 食品 杂货 自动 售 货 商 店 及 类 似 企业 的 购 货 付 
款 ， 并 在 电子 现金 出 纳 机 上 记 下 交易 情况 。 

将 钥匙 插入 出 纳 机 ， 撒 人 操作 员 号 码 和 代码 ， 开 动 出 纳 
机 。 放 好 现金 盘 和 钱 。 压 下 脚 踏 板 或 按 动 按钮 ， 启 动 现金 出 纳 
机 旁 的 传送 顾客 所 购物 品 的 输送 带 。 按 键 使 货物 标 上 标价 ， 查 
询 未 标价 货物 的 价格 ， 纠 正 错误 标价 。 将 商品 放 在 现金 出 纳 机 
的 天 平 上 ， 按 键 查询 商品 的 重量 和 价格 。 按 键 了 解 总 金额 ， 可 
上 税收 ， 扣 除 押 瓶 费 和 优待 券 ， 算 出 免税 额 。 将 应 付款 数 通知 
顾客 ， 记 下 付款 数 ， 按 出 纳 机 所 示 付 给 找 头 。 把 发 票 交 给 顾 
客 。 将 顾客 所 购物 品 用 口袋 或 盒子 包装 好 。 将 钱 和 现金 盘 送 回 
办 公 室 ， 并 锁 好 现金 出 纳 机 。 

GED: 3 SVP: 3 PA: M345 EC: I DPT: 464 

能 向 兴趣 人 性格 
GVNSPQKFMEC | 
44344333454 231 25Y 


4133 一 130 ”票房 出 纳 员 
(CASHIER， BOX OFFICE) (文书 事务 ) 
DPT: 467 
GED: 3 SVP: 3 EC: I PA: S4567 

出 售 各 种 娱乐 场所 (如 : 溜冰 场 、 棒 球场、 运动 场 ， 赛 马 
场 和 电影 院 ) 的 人 场 券 。 

按 下 售票 机 的 按键 ， 机 器 就 能 自动 给 出 顾客 要 求 的 票子 
数 ， 或 者 从 卷轴 上 撕 下 票子 ， 弟 给 顾客 。 收 款 和 找 零钱 。 回 答 
有 关 人 场 券 票 价 、 电 影 放 肌 场 次 和 体育 比赛 日 程 的 有 关 问 题 ， 
提供 有 关 即 将 演出 的 各 项 文娱 活动 的 信息 。 保 存 收 到 现款 和 售 
出 票子 的 日 结算 表 。 承 办 邮购 和 电话 订 票 业务 。 

可 能 参与 特定 的 活动 ， 并 给 予 相 应 的 称谓 ， 如 : 

售票 员 


4133 一 134 ”顾客 服务 收 款 员 ， 
(CASHIER, CUSTOM ER SERVICE) (零售 业 ) 
DPT: 467 
GED: 3 SVP: 3 EC:1 PA: L4567 
为 顾客 承兑 支票 ， 监 视 无 人 售 货 商 店 的 结账 台 。 
承 竞 个 人 支票 和 工资 支票 . 为 顾客 提供 各 种 信息 。 接 收 顾 
客 的 投诉 ， 可 能 的 话 ， 帮 助 解决 。 监 视 结账 台 ， 缩 短 顾客 的 等 
待 时 间 。 情 况 需 要 时 ， 可 增加 结账 台 的 工作 人 员 。 向 结账 台 发 
放 现 金 ， 取 走 过 量 的 现金 。 查 对 现金 出 纳 机 的 记录 带 。 
可 能 汇集 各 种 报表 ， 核 实 雇员 的 工时 记录 编制 工资 单 。 


4133-138 ”顾客 自理 汽油 出 售 站 出 纳 员 
(CASHIER, SELF-SERVE GAS BAR) (汽车 ; 
零售 业 ) 
在 顾客 自理 汽油 出 售 站 收取 并 记录 汽油 和 汽车 配件 的 售 货 
款 ， 控 制 油泵 的 运行 过 程 。 
将 灭火 器 以 及 其 它 设 备 和 必需 品 放 在 油泵 附近 ， 读 出 每 只 
贮 油 铅 的 油 位 ， 将 读数 用 电话 告诉 管理 人 。 开 动能 记录 和 显示 
售 油 量 和 价值 的 控制 台 开 关 。 按 动 控制 台 上 相应 的 按钮 以 开动 


顾客 所 选 的 油泵 。 通 过 内 部 通信 系统 将 顾客 自理 程序 及 安全 规 
则 告知 顾客 。 读 出 控制 台 上 记 下 的 售 油 量 ， 接 收 顾客 的 现金 付 
款 或 信用 卡 ， 付 给 找 头 ， 开 给 发 票 。 扭 动 开 关 ， 以 便当 控制 台 
失灵 时 可 用 手工 操作 油泵 。 出 售 汽 油 和 其 他 汽车 配件 ， 打 扫 售 
货 区 、 办 公 室 、 僵 洗 室 和 库房 ， 并 补充 货物 。 通 过 电话 向 管理 
人 报告 失灵 设备 和 需 订 货物 。 
记录 油泵 的 计量 表 读数 。 在 休 业 时 锁 好 油泵 。 记 录 每 日 销 
售 量 ， 结 算 现金 。 
GED: 2 SVP: 2 PA: L4 EC:!1 DPT: 477 
能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
44444443454 231 23 


4133 一 142 ”通行 税收 税 员 
(TOLL COLLECTOR) (政府 服务 ) 
在 收费 桥梁 、 收 费 公 路 或 收费 隧道 收费 。 
控制 通行 税 自动 收费 机 并 监视 通过 收费 行车 道 的 机 动车 
辆 。 记 录 在 收费 机 贮藏 器 中 投 费 不 足 或 没有 投 费 的 驾车 人 。 对 
货车 进行 过 磅 或 验 明 车 型 ， 查 核 记 录 单 以 确定 收费 标准 。 接 收 
现金 ， 付 给 找 头 ， 开 给 收据 。 记 录 收 费 出 纳 机 的 读数 ， 制 作 财 


务 报表 ， 结 算 现金 。 
GED: 2 SVP:2 PA: L7 EC:1 DPT: 567 
能 向 兴趣 性 格 


GVNSPQKFMEC 
44444444455 231 23 


4133-199 其 他 出 纳 员 和 收 款 员 
(OTHER TELLERS AND CASHIERS) 

本 类 包括 未 归 他 类 的 出 纳 员 和 收 款 员 ， 如 ， 过 桥 费 收 款 
员 ， 在 赛马 场 出 售 马 票 和 向 赌 客 支付 财 启 款额 的 人 员 。 本 残余 
类 定义 中 的 职业 名称 的 典型 例子 有 : 

马 票 收 款 员 (消遣 和 娱乐 ) 

马 票 销售 员 〈 消 遗 和 娱乐 ) 

过 桥 费 收 款 员 (文书 事务 ) 


4135 一 一 保险 业务 员 、 银 行业 务 员 和 其 他 财务 人 员 

本 细 类 职业 包括 与 保险 、 银 行 、 财 政 及 房地产 等 项 业务 有 
关 的 文书 事务 性 职业 。 职业 范围 包括 : 审核 保险 申请 单 ; 计算 
保险 金 、 股 息 和 退 保 金 额 ; 更 改 保险 单 ; 处 理 贷款 和 抵押 申请 
单 ; 检查 分 类 账 ， 出 租 保险 箱 ; 记录 保证 金 ; 汇编 与 房地产 业 
务 有 关 的 租 费 、 出 售 金额 或 管理 费用 。 


保险 业务 员 
4135 一 110 至 4135 一 162 


4135-110 ”保险 业 一 般 业 务 员 
(GENERAL CLERK，INSURANCE) (保险 
和 房地产 ) 、DPT: 264 
GED: 4 SVP: 6 EC: I PA: $47 
执行 与 人 寿 、 火 灾 ， 海 事 、 汽 车 或 其 他 类 型 的 保险 有 关 的 
文书 事务 职能 ， 履 行 下 列 任何 职责 : 
、 发 放 、 接 收 和 检查 各 种 保险 申请 书 。 安 排 人 寿 保险 申请 人 


的 体格 检查 和 进行 投保 财产 调查 ， 或 取得 必要 的 文件 证 明 。 利 
用 计算 器 和 价格 表 ， 计 算 保 险 单 的 保险 费 、 退 保 金 额 和 退 保费 
以 及 应 付 的 佣金 ， 写 信众 交 未 付 的 保险 费 。 按 申请 改变 保险 投 
保 额 ， 计 算 修 改 了 的 保险 费 。 分 析 索 赔 项 目 ， 计 算 应 付款 额 或 
提出 结算 期 限 。 ， 


4135 一 114 保险 单 变 更 业务 员 
(POLICY-CHANGE CLERK) (保险 和 房地产 ) 
DPT: 268 
GED: 4 SVP:6 EC: I PA: S4567 
根据 投保 人 或 其 代理 人 的 申请 ， 更 改 保险 单 ， 提 供 有 关 保 
险 单 的 各 种 信息 。 
履行 与 职业 4135-110 类 似 的 职责 。 专 门 负责 更 改 保险 
单 。 审 核 原始 申请 单 和 公司 的 有 关 文 件 。 遵 照 公司 或 政府 的 有 
关 规 定 ， 进 行 拟 议 中 的 受益 人 或 保险 费 支 付 方法 的 更 改 ， 增 加 
本 金 金 额 或 更 改 保险 类 别 。 汇 集 逾 期 保险 单 上 的 数据 ， 以 便 确 
定 是 否 能 够 根据 公司 的 有 关 政 策 使 保险 单 自动 恢复 保险 。 利 用 
价格 表 、 统 计 表 和 特殊 类 型 保险 单 的 有 关 知 识 ， 计 算 佣金 调整 
额 、 新 的 保留 条 件 和 保险 费 的 修正 。 发 送 人 恢复 保险 批准 书 或 拒 
绝 书 及 应 付款 额 通知 单 。 改 正 公司 记录 ， 以 校正 差错 。 
“可 能 计算 人 寿 保险 单 的 退 保 保费 ， 取 消 保险 单 或 准备 回答 
所 要 求 的 信息 ， 并 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
投保 人 信息 员 


4135-118 财产 和 设备 保险 业务 员 
(PROPERTY AND EQUIPMENT INSUR- 
ANCE CLERK) (文书 事务 ) DPT: 387 
GED: 4 SVP:6 EC: PA: S47 
汇编 保险 记录 ， 核 对 某 一 工业 企业 或 其 他 组 织 需要 支付 的 
保险 费 ， 
保存 应 付 保险 费 的 日 期 表 和 保险 单 的 截止 日 期 表 ， 准 备 保险 
费 的 付款 赁 单 ， 并 核实 是 否 已 经 付款 。 把 各 项 数据 填 人 展期 的 保 
险 申请 单 上 ， 并 把 申请 单 寄 给 保险 公司 。 汇 集 各 种 统计 数据 ， 供 
编制 提交 给 保险 公司 和 组 织 各 部 门 的 报表 用 。 把 影响 保险 投保 额 
的 财产 或 设备 的 变化 情况 通知 保险 公司 。 填 写 摊 销 表 。 
可 能 用 口授 机 向 打字 员 口 授 写 给 保险 公司 和 其 它 单 位 的 
信和 渗 。 


4135-122 记名 背书 业务 员 
(SPECIAL-ENDORSEMENT CLERK) (保险 
和 房地产 ) DPT: 388 
GED: 4 SVP: 6 EC: PA: S47 
拟订 与 公司 和 法 律 要 求 相符 的 人 寿 保险 基本 协议 ， 以 指明 
向 受益 人 付款 的 方法 。 
审核 养老 金 申请 单 。 审查 基本 保险 单 ， 以 确定 基本 协议 所 
要 求 的 修改 项 目 。 口授 需 附 在 基本 保险 单 内 的 修改 协议 的 文 
本 。 批 准 保险 费 额 、 年 金 和 付 给 退休 人 员 的 养老 金额 。 编 制 包 
含 付款 金额 在 内 的 补充 合约 。 准 备 和 口授 信函 。 


4135-126 ”保险 统计 员 
(ACTUARIAL CLERK) (保险 和 房地产 ) 
DPT: 384 
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GED: 4 SVP: 5 EC: 1 PA: S47 

利用 代数 学 和 三 角 学 ,进行 保险 统计 计算 ,汇编 供 保险 统计 
研究 用 的 图 表 。 

利用 计算 机 、 加 数 机 、 保 险 统 计 公 式 、 统 计 表 、 保 险 费 价 
格 表 和 初步 计算 结果 ， 计 算 各 项 保险 统计 数据 ， 如 ， 年 付款 
额 ， 风 险 金 额 。 利 润 率 ， 保 险 费 率 和 雇员 对 退休 计划 的 捐助 
把 计算 结果 编 人 供 保险 统计 研究 用 的 图 表 中 ， 

可 能 将 所 用 的 价格 、 公 式 及 图 表 等 记录 编 成 索引 ， 归 档 保 
存 。 可 能 保存 工作 日 志 。 可 能 进行 其 他 非 保险 统计 的 研究 。 


4135 一 130 ”再 保险 业务 员 
(REINSURANCE CLERK) (保险 和 房地产 ) 
DPT: 484 
GED: 4 SVP: 5 EC: I PA: S47 
核算 责任 再 保险 ， 保 险 额 打 印 再 保险 申请 单 和 合同 ， 履 行 
下 列 往 何 职责 : 
计算 包括 责任 保险 最 高 保险 额 在 内 的 每 项 风险 所 要 求 的 再 
保险 额 . | 
选择 可 能 承 党 部 分 已 割让 责任 保险 额 的 再 保险 人 。 打 印 牛 
请 表 。 用 计算 机 计算 每 项 到 期 保险 金 的 款额 ， 接 待 再 保险 人 ， 
接收 再 保险 人 的 责任 保险 现金 和 股息 。 接 受 保险 人 的 保险 申请 
表 。 打 印 根据 责任 保险 最 高 保险 额 和 保险 商 的 态度 决定 的 接收 
或 拒 收 通知 书 。 更 新 再 保险 档案 卡 ， 以 保留 公司 记录 。 打 印 青 
保险 割让 表 、 再 保险 付款 表 及 收据 交 给 投保 人 。 


4135 一 134 ”银行 保险 业务 员 
(INSURANCE CLERK, BANK) (银行 与 财政 ) 
DPT: 268 
GED: 3 SVP: 5 EC: 1 PA: $47 
提出 和 延长 银行 资产 或 房屋 的 投保 期 限 ,保存 银行 拥有 的 
保险 和 火险 记录 ,分 析 保 险 投保 额 是 否 适 合 ， 
审核 购 货 合 间 和 租约 、 以 确定 投保 公共 责任 保险 和 财产 损害 
保险 。 估 计 搬 运 银 行 贵重 物品 时 需 承 担 的 风险 ， 以 确定 所 需 的 保 
险 投保 额 。 审 批 超过 银行 分 行规 定数 额 的 贵重 物品 的 外 运 ， 并 相 
应 调整 保险 投保 额 。 审 核 保险 单 ， 以 使 银行 的 利益 得 到 充分 保 
证 ， 在 清理 资产 时 安排 保险 投保 额 的 转让 或 注销 。 登 记 意外 事故 
报告 ， 并 通知 保险 公司 。 审 核 保险 单 的 注销 日 期 或 截止 日 期 。 根 
据 现 有 条 件 或 预定 条 件 ， 建 议 提 高 或 降低 投保 额 。 保 存 银行 拥有 
的 保险 的 记录 。 把 向 保险 公司 索赔 的 各 类 损失 进行 整理 归档 。 主 
动 介绍 日 常 保险 寺 宜 及 回复 与 此 有 关 的 来 信 ， 


4135 一 138” 汇 记 单 业务 员 
(WORKSHEET CLERK) (保险 和 房地产 ) 
| DPT: 387 
GED: 3 SVP: 5 EC: I PA: $47 
汇集 供 编 制 保险 文件 用 的 摘要 表 ( 汇 记 单 )， 如 : 记录 文件 
和 保险 单 。 
根据 申请 书 、 调 查 报告 和 信函 ， 汇 总 各 种 与 投保 有 关 的 数 
据 ， 如 : 申请 人 的 年 龄 、 职 业 、 住 址 、 婚 姻 状 况 、 保 险 单 类 
别 、 开 单 须知 及 有 效 日 期 。 用 保险 费 率 本 计算 保险 费 率 。 把 各 
种 信息 编码 ， 并 记录 到 摘要 表 或 总 卡 上 ， 以 帮助 其 他 工作 人 员 
编制 文件 。 
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可 能 打印 供 变 更 保险 单 、 遗 失 保险 单 及 协议 书 用 的 摘要 
表 、 总 卡 、 保 险 单 、 奖 约 及 保险 单 样 单 。 可 能 利用 电 传 打字 机 
发 送 和 接收 文 电 。 


4135-142 ”保险 单 审核 员 
(NSURANCE CHECKER) (保险 和 房地产 ) 
DPT: 484 
GED: 3 SVP: 5- EC: 1 PA: $47 
履行 下 列 任何 职责 ， 以 核实 保险 申请 书 和 公司 记录 的 准 
确 性 。 
履行 职责 与 职业 4135-110 相似 。 专 门 负责 检 查 申 请 书 和 
公司 记录 .检查 申请 书 是 否 完整 ， 把 已 付 的 保险 费 、 利 息 和 应 
付 股息 的 计算 结果 与 别 的 记录 上 的 同样 数据 进行 比较 。 校 对 有 
关 保险 业务 的 打印 材料 。 用 计算 机 核实 应 计 利 息 、 应 付 保险 费 
和 退 保 保 费 或 抵 借 价值 的 计算 结果 。 
可 能 根据 出 生 证 明 或 公司 以 往 的 保险 单 审查 投保 人 的 姓名 
和 年 龄 。 可 能 培训 新 和 雇员。 可 能 检查 特定 类 型 的 工作 ， 并 给 予 
相应 的 称谓 ， 如 : 
摘要 表 审 核 员 
申请 书 审核 员 
保险 单 审核 员 


4135-146 雇员 保险 业务 员 
(EMPLOYEE-INSURANCE CLERK) (文书 
事务 ) DPT: $68 
团体 保险 业务 员 
GED: 3 SVP: 5 EC:!I PA: $567 
保存 公司 集体 保险 单 记录 ， 如 : 人 寿 保 险 ， 医 疗 保险 及 工 
人 工伤 保险 。 会 见 雇员 讨论 索赔 问题 。 
会 见 雇员 ， 以 获得 有 关 索 赔 的 信息 。 利 用 保险 公司 的 宣传 
品 和 过 去 处 理 索 赔 事宜 的 经 验 ， 提 出 可 能 得 到 的 赔偿 金额 。 帮 
助 雇员 填写 索赔 调查 表 ， 并 进行 检查 指出 疏漏 或 不 准确 之 处 。 
向 新 雇员 解释 投保 手续 ， 在 申请 书 上 填 上 日 期 ， 并 寄 给 保险 公 
司 。 就 索赔 事宜 与 医生 、 医 院 及 雇员 进行 通信 联系 。 把 索赔 记 
录 整 理 归 档 ， 当 雇员 离职 时 ， 填 写 注销 单 。 


4135-150 医院 保险 业务 员 
(INSURANCE CLERK, HOSPITAL) (医疗 ) 
DPT: 364 
GED: 3 SVP: 4 EC:1 PA: S457 
核实 医疗 保险 投保 额 ， 计 算 住 院 病 人 的 保险 赔偿 费 。 
在 保险 委托 书 上 打上 下 列 项 目 ， 如 ; 保险 公司 名 称 和 投保 
人 姓名 ， 保 险 单 编号 和 医生 诊断 结果 。 打 电话 、 写 信和 打 电 报 
给 保险 公司 ， 核 实 病人 的 投保 额 ， 以 获得 有 关 保 险 赔 偿 费 限度 
的 信息 。 计 算 保险 公司 和 病人 应 付款 额 的 住院 费 总 金额 。 回 答 
病人 有 关 结 算账 目 和 保险 投保 额 等 问题 。 


4135 一 154 ”保险 费 率 核算 员 
(RATER, PREMIUM) (保险 和 房地产 ) 
DPT: 388 
保险 费 和 佣金 计算 员 
GED: 3 SVP: 4 EC: I PA: S47 


用 保险 费 率 本 计算 各 类 保险 应 付 的 保险 费 。 

根据 与 保险 单 类 型 和 金额 及 各 种 风险 因素 (如 ， 汽 车 的 使 
用 和 使 用 年 限 ， 财 产 的 所 在 位 置 和 价值 或 申请 人 的 年 龄 ) 有 关 
的 案例 记录 宣传 品 中 的 信息 来 选择 保险 费 率 。 将 基本 保险 单 和 
背书 单 的 保险 费 率 相 加 ， 算 出 年 度 保险 费 总 额 。 将 保险 费 率 记 
录 在 工作 记录 单 上 ， 保 险 单 将 按照 工作 记录 单打 印 。 

可 能 计算 佣金 和 销售 信贷 。 可 能 操作 计算 机 。 可 能 为 新 的 团 
体 保 险 填写 政府 登记 表 。 可 能 保存 新 的 团体 保险 文件 和 记录 卡 。 


4135-158 ”索赔 业务 员 
(CLAIM CLERK) (保险 和 房地产 ) 
DPT: 268 
GED: 3 SVP: 3 EC: I PA: S4567 
分 析 保险 索赔 事项 ， 以 确定 公司 的 责任 范围 ,根据 保险 条 
款 与 索赔 者 清算 索赔 金额 。 
履行 与 职业 4135-110 类 似 的 职责 。 专 门 负 责 处 理 保 险 索 
赔 事项 。 将 索赔 申请 单 、 死 亡 证 书 或 医生 报告 书 上 的 各 项 资料 
与 保险 文件 及 其 他 的 公司 记录 进行 比较 ， 以 确定 索赔 内 容 是 否 
完整 ， 理 由 是 否 正当 。 与 代理 人 和 索赔 者 进行 通信 联系 或 会 
上 旺 ， 以 纠正 索赔 单 中 的 差错 或 疏漏 之 处 及 调查 有 问题 的 论据 。 
向 索赔 者 交付 应 赔款 额 。 
可 能 专门 处 理 特定 类 型 的 索赔 事项 ， 并 给 予 相 应 的 称 
谓 ， 如 : 
事故 和 疾病 保险 索赔 业务 员 
死亡 保险 索赔 业务 员 
医疗 和 外 科 保 险 索赔 业务 员 
全 残 保险 索赔 业务 员 


4135 一 162 ”股利 核算 员 
(DIVIDEND CLERK) (保险 和 房地产 ) 
DPT: 484 
股 金保 证 金 任 单 核算 员 
GED; 3 SVP: 3 EC: I PA: S457 

在 保险 单 记 上 应 计 股 利 的 记录 ,计算 应 付 的 利息 ， 并 把 它 
记录 在 保险 单 上 . 

用 计算 机 计算 、 结 存 和 记录 信用 股利 、 保 证 金利 息 及 付 给 
投保 人 的 日 息 款额 。 记 录 投 保 人 的 付款 额 、 应 付 给 投保 人 的 利 
息 及 投保 人 账目 中 拥有 的 利息 ， 归 档 保 存 。 打 印 年 金 证 书 和 已 
缴费 证 书 ， 寄 给 投保 人 。 


银行 业务 员 
4135 一 182 至 4135 一 210 


4135-182 ”银行 杂 务 员 
(UTILITY CLERK，BANK) (银行 与 财政 ) 
DPT: 367 
GED: 4 SVP:6 EC: I PA:S4567 

在 替补 正式 职员 时 ， 懂 行 银行 业务 中 下 列 任何 职责 : 

收 存款 支票 和 现金 ， 支 票 兑现 和 支票 注销 ， 向 客户 支付 现 
钞 ， 保 存 现 钞 和 流通 证 卷 的 记录 。 将 存款 单 和 支票 进行 分 类 。 计 
算 支票 总 金额 ， 并 将 其 转 人 适当 的 账户 。 编 制 汇 划 结算 表 ， 并 在 
列表 、 机 器 背书 和 摘出 总 额 之 后 ， 分 发 给 受 票 银行 。 编 制 附 有 注 


销 支票 的 银行 往来 账 结 单 ， 并 分 发 给 各 客户 ， 并 处 理 账目 中 不 符 
实情 之 处 ， 打 印 分 类 账 卡 、 借 款 表 和 贷款 表 。 更 新 签名 卡 。 将 借 
方 和 贷方 记录 登 人 客户 分 类 账 卡 中 ， 核 实 所 有 的 余额 承 前 项 目 ， 
将 存款 不 足 的 支票 透支 和 手续 费 等 借 项 记 人 客户 账目 。 按 当时 
的 竞 换 率 ， 买 卖 外 币 。 出 售 国外 汇票 、 汇 竞 券 和 旅行 支票 。 记 录 
结余 额 ， 检 查 银行 的 经 济 业务 。 承 羌 各 种 流通 证 券 ， 如 : 支票 
汇票 、 息 票 和 收 款 债券 。 保 存 到 期 案卷 ， 技 规定 发 送 收 款 证 券 
记录 支付 项 目 。 按 币值 将 纸币 和 硬币 进行 分 类 、 点 数 和 质 扎 、 包 
装 。 出 租 保险 箱 。 保 存 相关 记录 ，. 如 : 签名 卡 、 租 赁 文件 、 地 下 
保险 库 人 门 条 ， 用 复印 机 复印 来 往 信件 、 支 出 支票 和 机 器 纸 带 . 
用 加 数 机 将 转 款 金 额 列表 。 将 表 上 的 总 数 与 验算 机 上 的 总 数 进行 
比较 ， 以 核实 每 天 的 经 济 业务 。 促 进 银行 服务 销售 工作 的 发 展 ， 
与 来 柜 客户 商谈 业务 。 回 答 电话 中 的 来 柜 的 及 通过 信函 的 查询 ， 
协助 客户 填写 各 种 银行 表格 。 

可 能 操作 验算 机 ， 将 银行 的 经 济 业务 进行 分 类 、 记 录 和 验 
证 。 可 能 协助 培训 新 雇员 。 可 能 参与 某 一 特定 领域 内 的 特定 活 
动 或 工作 ， 并 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 

分 行 汇 划 结算 员 

贴现 员 

分 类 账 记 账 员 

验算 员 

救济 金发 放 员 

储 营 存 款 核对 员 

分 撕 员 





4135-186 ”国外 汇 竞 业 务 员 
(FOREIGN-REMITTANCE CLERK) (银行 
与 财政 ) 、 DPT: 368 
GED: 4 SVP:6 EC:1I PA: $47 
收集 和 结 清 分 行 和 国外 代理 银行 之 间 的 国外 汇票 。 
接收 由 分 行 发 来 的 需 背书 的 汇票 ， 并 发 送 给 代理 银行 。 将 
汇票 登 人 外 币 账 目 ， 并 将 款额 退 给 要 求 退 款 的 分 行 。 使 附 人 收 
人 现金 表 的 人 备 项 与 贸易 通知 书 和 分 录 传 票 的 副本 相 一 致 ,记录 
有 关 数 据 ， 准 备 批量 表 。 为 信用 账户 上 的 存款 人 开 汇 票 。 核 实 
汇票 的 到 期 日 ， 快 速 处 理 汇票 ， 以 便 收 款 。 检 查 寄 出 的 外 币 汇 
款 的 每 日 业务 概况 。 与 外 币 存 款 人 进行 通信 ， 检 查 和 共同 签署 
开 出 的 汇票 和 信用 通知 书 ， 以 取得 正确 无 误 的 认可 。 审 核 登 人 
外 国 银行 账目 上 的 款项 和 每 天 填写 在 汇 划 结算 摘要 表 上 的 款 
项 ,调查 未 收 到 结算 单 而 需 付款 的 未 清 账 目 。 发 放 商 业 信 用 
让 ， 并 在 将 附带 文件 邮寄 给 代理 银行 之 前 进行 核实 
可 能 调整 外 汇 基 金 账户 ， 并 给 予 相 应 的 称谓 ， 如 : 
外 币 账 户 调整 员 


4135 一 190 ”准备 金 业务 员 

(RESERVES CLERK) (银行 与 财政 ) 
DPT: 388 

GED: 4 SVP:6 EC: PA: S47 

汇总 存款 、 提 款 、 汇 划 结 算 及 银行 储 务 等 记录 。 
汇总 运行 款项 记录 ， 检 查 与 银行 日 报表 的 结算 情况 。 按 照 
银行 条 例 ， 借 款 或 贷款 .保存 以 检查 货币 结余 方式 获得 的 银行 
与 银行 之 间 的 结余 记录 。 为 银行 行政 主管 汇总 和 编制 列 有 以 下 
项 目的 包 备 比较 日 报表 : 储备 比 ， 大 客户 的 借方 和 贷方 。 填 写 
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日 报表 ， 列 出 票据 交换 所 各 点 的 损益 或 从 银行 的 提 款 情况 。 根 
据 规定 的 编码 ， 将 分 行 贷款 进行 分 类 ， 以 便 在 验算 机 上 列表 ， 
根据 独立 的 分 类 法 ， 统 一 贷款 总 额 和 贷款 编号 。 将 规定 账目 送 
交 总 分 类 账 登录 员 。 将 储备 比 应 用 于 大 笔 货款， 为 银行 的 总 检 
查 员 撰 写 纯 储 备 报告 。 


4135 一 194 ”证券 交 易 员 
(SECURITIES CLERK) (银行 与 财政 ) 
DPT: 364 
GED: 4 SVP: 5 EC: I PA: $457 
记录 证 券 交 易 情况 ， 照 料 来 柜 顾客 ， 在 某 一 银行 或 信托 公 
司 里 ， 懂 行 以 下 任何 职责 : 
填写 购置 申请 单 ， 为 购置 的 证 券 收 歼 ， 并 开 给 收据 。 编 写 
已 售 出 证 券 的 转让 书 或 背书 ， 以 确保 付款 、 转 让 和 提交 。 记 录 
包括 销售 额 、 购 买 额 、 兑 换 额 和 分 股 额 在 内 的 证 券 交 易 情况 ， 
以 便 掌 查 客 户 账目 。 核 实 从 其 他 银行 、 信 托 公司 或 客户 那里 收 
到 的 证 券 的 各 种 数据 资料 ， 如 : 证 券 名 称 、 签 名 、 发 行 日 期 、 
应 计 利 息 、 付 款 日 期 和 应 付 金 额 。 用 计算 机 或 加 数 机 验算 每 天 
的 交易 额 。 将 股票 、 公 债 、 息 票 和 所 有 权证 进行 分 类 ， 并 分 发 
给 其 他 部 门 。 结 算 银 行 或 信托 公司 所 拥有 的 证 券 总 额 。 准 备 支 
票 ， 以 便 按 证 券 交 易 结算 单 付 款 ， 并 记录 开 出 的 支票 和 付 旋 的 
支票 。 回 复 银 行 或 信托 公司 工作 人 员 和 客户 来 函 就 有 关 证 券 交 
易 方 面 提 出 的 查询 。 填 写作 为 抵押 品 而 拥有 的 证 券 的 记录 和 目 
录 表 。 审 查 可 以 流通 的 政府 债券 ， 必 要 时 ， 安 排 注 销 其 在 银行 
的 登记 。 把 证 券 从 地 下 保险 库 取 出 或 送 入 地 下 保险 库 。 并 按照 
客户 要 求 ， 填 写 地 下 保险 库 提 款 单 。 用 注销 机 注销 已 经 付款 的 
息 票 或 债券 。 在 查账 员 检 查 地 下 保险 库 中 存放 的 证 券 时 ， 他 就 
相当 于 银行 或 信托 公司 的 代理 人 。 接 收 ， 登 记 和 寄 发 来 往 的 挂 
号 邮件 。 确保 各 种 证 券 均 投入 证 券 交 易 ， 在 每 个 交易 日 结束 
时 ， 把 证 券 存 放 到 地 下 保险 库 。 
能 够 在 某 个 小 分 行 中 负责 交易 工作 。 能 够 在 总 行 执行 某 项 
特定 的 任务 ， 并 给 予 相应 的 称谓 。 
汇总 存款 、 提 款 、 汇 划 结 算 及 银行 储备 等 记录 。 
汇总 运行 款项 记录 、 检 查 与 银行 日 报表 的 贯彻 情况 。 按 照 
银行 条 例 ， 借 款 或 贷款 。 保存 以 检查 货币 结余 方式 获得 的 银行 
与 银行 之 间 的 结余 记录 。 为 银行 行政 主管 汇总 和 编制 列 有 以 下 
项 目的 储备 比较 日 报表 : 储备 比 ， 大 客户 的 借方 和 贷方 。 填 写 
日 报表 ， 列 出 票据 交换 所 各 点 的 损益 或 从 银行 的 提 款 情况 。 根 
据 规 定 的 编码 ， 将 行 贷款 进行 分 类 ， 以 便 在 验算 机 上 列表 。 根 
据 独 立 的 分 类 法 ， 统 一 贷款 总 额 和 贷款 编号 。 将 规定 账目 关 交 
总 分 类 账 登录 员 。 将 储备 比 应 用 于 大 笔 贷款 ， 为 银行 的 总 检查 
员 撰 写 纯 储备 报告 


4135 一 198 ”银行 信贷 员 
(CREDIT CLERK, BANK) (银行 与 财政 ) 
DPT: 368 
GED: 4 SVP: 5 EC: I PA: S47 
保存 银行 作为 抵押 品 而 拥有 的 证 券 的 记录 ， 接 收 和 处 理由 
银行 信贷 或 借款 负责 人 批准 支付 的 贷款 。 保存 客户 流动 证 券 的 
有 关 记 录 ， 如 : 银行 所 拥有 的 作为 抵押 品 的 各 种 债券 、 信 用 俩 
券 和 股票 。 保 存 和 审查 客户 非 流 通 证 券 的 记录 ， 如 : 火险 单 和 
人 寿 保险 单 、 留 置 权 票 据 和 契约 ， 以 便 使 银行 的 利益 得 到 保 
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证 。 保 存 银行 信贷 业务 中 的 日 记 账 和 分 类 账 ， 如 : 贴现 、 家 庭 
改善 借款 、 学 生 借款 和 农场 借款 ， 保 存 每 日 的 负债 记录 ， 以 便 
记录 贴现 票据 和 结算 客户 的 透支 账 款 。 接 收 账 柜 上 的 现金 支 
付 。 处 理 邮 汇 收 到 的 支票 或 汇票 ， 并 根据 要 求 将 收据 寄 给 客 
户 。 利 用 加 数 机 或 计算 器 计算 利息 和 付款 额 。 汇 编 超 过 规定 数 
额 和 过 期 客 账 的 银行 借款 情况 报告 。 调 整 填写 在 客户 账 中 的 不 
正确 的 贷款 额 。 发 出 或 答复 有 关 信 贷 业 务 的 查询 信件 查询 电话 
及 来 柜 查 询 。 

可 能 审核 个 人 或 公司 提出 的 追加 信贷 的 要 求 。 并 向 管理 部 
门 提出 是 否 可 以 提供 信贷 的 建议 。 可 能 监督 信贷 部 门 其 他 工作 
人 员 的 工作 。 可 能 根据 活动 类 型 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 

信贷 记录 员 

债务 业务 员 


4135 一 202 ”银行 业务 收 账 员 

(COLLECTION CLERK, BANKING)( 银 行 财政 ) 
DPT: 368 

GED: 3 SVP: 5 EC: I PA: S4567 
接收 其 他 银行 的 支票 、 汇 票 、 息 票 、 票 据 、 债 券 及 其 他 流 
动 证 券 ， 以 便 收 款 、 兑 换 和 分 配 付款 。 
编制 或 审核 收 款 单据 ， 如 : 转让 证 和 通知 单 记录 。 保 存 到 
期 单据 档案 。 按 规定 路 线 发 送 收 款 项 目 单 、 记 录 付 款 单 及 收 
据 。 用 计算 机 计算 、 扣 除 或 累加 新 本 金 、 利 息 、 代 收 票据 手续 
费 或 贴现 手续 费 。 把 收入 款 记 人 贷方 或 汇 寄 出 去 ， 并 在 全 部 付 
款 后 立即 转让 凭证 和 证 券 。 承 办 国外 收 账 和 汇票 事宜 。 书 写 信 
件 ， 并 与 所 收 款项 一 起 邮寄 出 去 。 承 办 商业 信用 证 ， 核 实 所 有 
的 附带 文件 ， 以 确保 在 邮 往 代理 银行 之 前 。 这 些 文件 都 准备 就 
绪 。 处 理 公 用 事业 收费 通知 单 ， 并 将 收据 邮寄 给 适当 的 机 构 。 


4135-206 ”银行 对 账 员 
(BANK-RECONCILIATION CLERK) (银行 
与 财政 ) DPT: 384 
GED: 3 SVP: 5 EC: PA: S47 
使 公司 的 银行 分 类 账面 上 的 总 金额 与 公司 的 银行 结 单 上 的 
总 金额 相符 合 。 . 
将 银行 尚未 邮寄 的 未 兑现 支票 、 存 款 及 尚未 登入 公司 记录 
的 手续 费 列 成 表格 。 用 加 数 机 计算 经 过 调整 的 总 金额 。 打 印 凭 
单 、 客 账 结 单 、 工 资 单 及 定期 报告 。 将 外 币 币 值 折合 为 本 国 币 
值 ， 或 将 本 国 币值 折合 为 外 币 币 值 。 - 


4135-210 保险箱 淖 管 员 
(SAFETY-DEPOSIT-BOX CUSTODIAN) ( 银 
行 与 财政 ) DPT: 668 
保险 箱 管理 员 ; 地 下 保险 库 值 班 员 
GED: 3 SVP: 4 EC: I PA: L4567 
向 银行 客户 出 租 保险 箱 ， 人 允许 特许 的 人 员 进 入 地 下 保险 
库 。 
会 见 客户 ， 以 获得 签订 租约 所 需 的 数据 及 客户 的 签名 。 收 
取 租 金 ， 开 给 收据 或 议定 ， 把 它 记 入 客户 账目 的 贷方 的 方式 。 
人 允许 客户 进入 地 下 保险 库 ， 令 其 签字 ， 在 人 门 证 上 标 上 出 、 人 
库 时 间 。 在 客户 不 再 租用 保险 箱 时 ， 检 查 客户 的 保险 箱 ， 以 确 
保 客户 没有 留 下 任何 东西 。 保 存 保险 箱 出 租 记录 ， 如 ; 签名 


卡 、 租 赁 档案 积 她 下 保险 库 人 门 证 。 命 令 更 换 遗 失 的 名 是 和 修 
理 保 险 箱 的 锁 。 

可 能 阅读 报纸 上 的 计 告 栏 ， 在 死亡 客户 的 保险 箱 上 加 封 ， 
直到 获得 联 帮 政 府 和 地 方 政府 的 许可 方 能 开 箱 。 可 能 回答 有 关 
保险 箱 事宜 的 电话 查询 和 信 卫 查询 。 


其 他 财务 人 员 
4135 一 230 至 4135-246 


4135-230 ”养老 金 计划 业务 员 
(PENSION-PLAN CLERK) (文书 事务 ) 
DPT: 268 
退休 人 金发 放 员 . 
GED: 4 SVP: 5 EC:1 PA: $4567 

分 析 、 汇 总 及 记录 有 关 养 老 金 计划 的 各 种 数据 ， 履 行 以 下 
文书 事务 的 任何 职责 。 

分 析 列 有 委派 职 别 、 雇 用 期 限 和 雇用 条 件 的 有 关 文件 ， 确 定 
雇员 应 在 何 时 成 为 养老 金 计划 的 捐助 者 ， 并 规定 捐助 金额 。 提 供 
根据 服务 记录 和 其 他 文件 选择 可 优先 领取 养老 金工 作 所 需 费 用 的 
估计 值 。 处 理 互惠 协议 ， 转 让 基金 和 服务 信贷 的 事项 以 及 按 捐助 
人 的 要 求 撤消 选择 等 事项 。 当 雇员 的 扣 款 即 将 中 止 时 ， 负 责 通知 
会 计 部 门 。 在 核实 某 些 详情 时 ， 可 能 采取 写 信 、 打 电话 或 面谈 等 
形式 与 有 关 的 当事人 进行 联系 。 审 核 各 种 报告 ， 向 监理 撰写 复杂 
事件 的 简要 情况 ， 并 提出 解决 办 法 的 建议 。 编 制 向 养老 金领 取 者 
或 受益 人 发 放养 老 金 所 需 的 规定 文件 。 


4135-234 ”房地产 业务 员 
(REAL-ESTATE CLERK) (保险 和 房地产 ) 
DPT: 384 
GED: 4 SVP: 5 EC: 1 PA: S47 
汇集 上 出租、 出售 或 管理 房地产 的 有 关 数 据 资 料 ， 并 懂行 以 
下 任何 职责 ; 
打印 房地产 的 租金 和 售 价 表 ， 分 发 给 各 行业 书刊 和 供 其 他 
部 门 作为 参考 资料 使 用 。 用 计算 机 计算 应 付 利息 、 违 约 金 、 抵 
押 贷 款 的 本 金 总 额 和 应 付 税额 。 拥 有 已 过 账 的 第 三 者 的 抵押 
二 ， 以 确保 懂行 房地产 和 资产 产权 转让 契约 。 检 查 到 期 的 纳税 
通知 书 ， 保 险 和 抵押 贷款 的 延长 日 期 ， 以 便 采取 进一步 行动 。 
将 租金 到 期 通知 书 寄 给 租户 。 开 支票 ， 为 到 期 账单 付款 ， 保 存 
付款 记录 ， 审 查 交 回 的 付 旋 支 票 ， 以 便 背 书 。 
可 能 根据 报纸 和 行业 杂志 上 的 内 容 提 要 汇编 可 能 成 为 主 顾 
的 人 员 名 单 ， 以 便 找 出 潜在 的 房地产 买主 。 


4135-239 ”抵押 业务 员 
(MORTGAGE CLERK) (银行 与 财政 ) 
DPT: 364 
GED: 3 SVP: 5 EC:I1 PA: S47 
履行 以 下 任何 职责 ， 为 希望 获得 房屋 贷款 的 买主 办 理 贷 款 
申请 书 : 
会 见 贷 款 申 请 入 ， 以 获得 银行 或 贷款 公司 的 人 员 所 需要 
的 信息 。 收 集 、 审 查 和 办 理 贷 款 申 请 书 、 售 价 员 的 报告 、 施 
工 图 、 鉴 定 证 明 书 、 信 用 地 位 评价 、 房 地 产 税收 她 据 资 料 和 
火险 ， 供 银行 或 贷款 公司 的 人 员 进 行 审核 。 把 贷款 数据 记录 


在 档案 卡 上 上 。 保 存 各 种 档案 资料 ， 防 止 拖欠 税 丈 和 保险 单 期 
满 。 打 印 法 律 文件 和 影响 房地产 所 有 权 的 其 他 证 件 。 填 写 和 
邮寄 税收 和 保险 费 通 知 单 ， 以 便 提醒 应 付款 的 客户 。 起 草 协 
议 条 款 ， 以 使 由 律师 包括 在 抵 损 和 借据 中 ， 并 闭 得 贷款 申请 书 
上 的 签名 。 


4135-242 经纪 业务 员 
(BROKERAGE CLERK) (银行 与 财政 ) 
DPT: 368 
GED: 3 SVP: 5 EC:1 PA: L567 
在 经 纪 业 机 构 内 外 或 在 投资 经 纪 人 的 企业 里 处 理 证 券 和 支 
查 ， 履 行 下 列 任何 职责 : 
回答 客户 有 关 股 票 价格 或 行 市 波动 的 电话 查询 ， 接 收 经 纪 
人 用 电话 或 电 传 发 来 的 买卖 证 券 的 定单 ， 并 将 此 类 定单 转交 给 


监理 人 ， 以 便 采取 必要 的 行动 。 向 指定 的 雇员 通报 已 生效 的 定 


单 的 细节 。 计 算 每 天 的 交易 总 金额 ， 并 将 经 纪 人 拥有 的 财产 汇 
总 后 列 于 日 报表 上 。 

可 能 将 证 券 送 交 银 行 和 信托 公司 及 从 银行 和 信托 公司 取 
同 ， 


4135-246 ”保证 金 业务 员 
(MARGIN CLERK) (银行 与 财政 ) 
DPT: 388 
GED: 3 SVP: 5 EC: I PA: S47 
计算 经 纪 人 事务 所 对 保证 金 的 需求 。 
根据 股 票 的 原 有 价格 和 目前 市 价 ， 计 算 客 户 已 购 股票 的 权 
徐 (保证 金 )。 如 昌 这 种 权益 于 地 方 证 券 委 员 会 或 独立 经 纪 人 
事务 所 所 里 求 的 数额 ， 则 应 通知 监理 人 。 记 录 客 户 的 交易 情 
况 ， 以 便 算出 经 纪 人 应 付 的 利息 金额 。 


4137 一 一 统计 员 
本 细 类 职业 包括 以 下 业务 : 汇编 以 日 常 信息 或 特殊 信息 为 
基础 的 统计 资料 ， 并 列 出 统计 表 ， 编 制 以 原始 材料 为 基础 的 报 
告 ; 提供 事实 信息 ， 以 协助 曾 明 统计 研究 。 





4137-110 统计 员 
(STATISTICAL CLERK) (文书 事务 ) 
DPT: 384 
GED:4 SVP:5 EC:I PA:L47 
让 编 供 统计 侠 究 用 的 各 种 统计 资料 ,并 列 成 表格 。 根 据 各 
种 原始 资料 ， 如 : 产量 、 销售 量 、 广 告 、 质 量 管理 和 测试 记 
录 、 沉 用 清单 、 借 款 单 、 商 品 售 预 算 、 银 行 记 录 、 工 时 表 和 调 
查 图 表 ， 汇 编 各 种 统计 资料 ， 按 规定 步 又， 汇总 各 种 统计 资 
料 ， 并 将 其 分 类 。 操 作 加 数 机 和 计算 器 来 完成 各 种 统计 公式 。 
核实 原始 资料 的 真实 性 。 
设置 商人 在 每 个 项 目 上 所 耗 工 时 的 往来 账户 ， 对 照 人 力 预 
测 检 查 人 力 报 表 ， 编 制 完工 项 目 所 耗 工时 的 分 析 ， 列 出 初始 的 
估计 工时 和 实 耗 工时 。 
可 能 设置 生产 率 和 效率 图 表 。 可 能 根据 所 汇集 的 统计 资料 
的 类 型 ， 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
广告 统计 员 
生产 统计 员 
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4139 一 一 簿 记 ， 会 计 及 有 关 职 业 ， 未 
归 他 类 者 
本 细 类 职业 包括 未 归 他 类 的 职业 ， 从 事 与 信 息 分 类 汇编 和 
记录 以 及 把 此 类 数据 登入 账目 和 数量 记录 有 关 的 业务 ， 其 工作 
范围 包括 : 丈量 广告 面积 和 丈量 土地 面积 ， 清 点 娱乐 场所 的 观 
众 数 ， 编 写 合同 及 汇集 装 抒 误 期 费 单 、 货 运 吨 位 单 和 码头 服务 
费 单 。 


4139-110 合同 业务 员 
(CONTRACT CLERK) (文书 事务 ) DPT: 264 
GED:4 SVP:7 EC:I PA:S7 

审查 合 问 文件， 负责 合同 的 执行 ， 履 行 有 关 授予 和 接收 合 
同 的 下 列 文书 事务 任何 职责 : 

从 承包 人 那里 接收 投标 书 和 保证 金 ， 向 承包 人 提供 计划 和 和 
说 明 书 。 确 保 提 供 单据 文件 和 合同 档案 供 实施 用 。 按 规定 路 线 
把 合 则 文件 分 发 给 承包 人 和 其 他 当事人 ， 每 一 阶段 均 予 以 检 
查 ， 确 保 其 正确 完成 。 设 置 各 项 合同 的 日 志 ， 以 记录 工作 进度 
遵守 日 程 表 的 情况 及 其 他 信息 ， 如 : 完成 日 期 保险 投保 额 及 
保证 金 的 延期 和 变化 ， 顾 问 协议 和 其 他 协议 ， 劳 务 费 各 材料 
费 ， 起 草 信件 供 负 责 人 签发 ， 打 印 合 同文 件 。 把 保证 金 退 铬 给 
承包 人 。 回 答 承 包 人 和 其 他 人 有 关 合 同 执行 情况 的 面对面 查询 
或 电话 查询 ， 


4139-114 费 率 检查 员 
(RATE REVIEWER) (电力 ; 公用 事业 ， 未 归 他 
类 者 ) DPT: 388 
GED: 4 SVP: 6 EC: I PA:S47 
检查 电费 、 煤 气 费 和 运输 费 ， 汇 集 有 关 营 业 成 本 和 营业 收 
入 的 各 种 数据 ， 履 行 世 下 任何 职责 : 
检查 费 率 调查 报告 ， 分 析 所 开 账 单 和 规定 的 费 率 标准 是 否 
完整 ， 是 否 与 规章 相 一 致 。 提 出 新 费 率 。 观察 其 他 公用 事业 公 
司 的 收费 标准 ， 来 检查 和 修订 现 有 费 率 。 拟 订 个 别 用 户 或 各 级 
用 户 的 新 费 率 。 用 计算 器 计算 实行 新 费 率 后 所 能 获得 的 收入 。 
用 绘图 仪器 面 出 各 种 图 表 ， 以 表示 变化 趋势 ， 并 把 这 些 变化 记 
录 下 来 。 综 合计 算 机 的 运算 结果 以 响应 各 种 特定 的 统计 信息 的 
要 求 。 汇 总 各 种 数据 ， 以 便 编制 与 所 消费 的 煤气 和 电力 的 成 
本 、 收 益 和 用 量 有 关 的 报表 。 
必要 时 ， 可 能 担任 公司 费 率 委员 会 的 成 员 。 


4139-118 公用 事业 业务 员 
(UTILITIES CLERK) (电力 ; 电信 ; 公用 事 
业 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 367 
GED:4 SVP:5 EC:I PA:S4567 
会 见 煤 气 ， 电 力 或 电话 服务 的 潜在 用 户 ， 编 写 所 需 报 告 ， 
晨 行 以 下 任何 职责 : 
会 见 用 户 ， 说 明 可 供 选 择 的 计划 。 帮 助 用 户 或 代 蔡 用 户 填 
写 申 请 表 。 审核 邮寄 米 的 申请 表 。 用 信 范 或 电话 检查 申请 人 的 
证 明 材 料 ， 通 知 用 户 ， 公 司 是 接受 还 是 拒绝 其 肉 账 。 为 电力 公 
司 和 电话 公司 确定 收费 额 ， 收 其 保证 金 ， 改 变 地 址 记录 ， 将 肉 
账 申 请 表 归 档 。 调 解 有 关 开 单 或 提供 的 服务 方面 的 投诉 。 检 查 
账目 数据 登记 本 ， 以 核实 已 结账 目 数据 ， 将 这 些 数据 与 房屋 里 
的 记录 进行 比较 ， 查 出 不 符 之 处 ， 并 确保 开 出 正确 的 用 户 账 
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单 。 与 代理 人 或 所 有 人 进行 联系 ， 明 确 不 同 租 期 之 间 支 付 公 用 
事业 费 的 责任 。 在 用 户 拒绝 付款 时 ， 宣 布 中 止 服务 契约 。 将 租 
户 申请 表 的 更 改 情况 送 交 办 事 处 的 查 表 部 门 。 


4139-122 ”信贷 员 
(CREDIT CLERK) (文书 事务 ) 
GED:4 SVP:5 EC:I PA:S4567 
审核 和 办 理 个 人 的 借款 或 信贷 申请 。 

会 见 客 户 ， 核 实 信贷 证 明和 其 他 信息 ， 如 : 姓名 、 地 址 和 
工作 单位 。 根 据 申 请 人 的 财产 状况 、 信 和 贷 经 历 及 个 人 证 明 材 
料 ， 确 定 信贷 限额 。 按 规定 格式 ， 汇 总 有 关 借 款 或 信贷 申请 的 
各 种 数据 ， 摘 取 有 关 数 据 资料 。 把 上 述 信息 提交 审批 部 门 。 监 
视 信贷 申请 书 的 流程 ， 以 确保 遵守 审批 人 员 所 核准 的 信贷 限 
额 。 保 存 信贷 业务 记录 和 支付 记录 ， 接 收 账户 的 付款 。 用 加 数 
机 和 计算 机 计算 利息 和 付款 额 。 向 客户 发 放 信用 卡 ， 供 他 购买 
物品 在 其 账户 上 结账 时 识别 之 用 。 保 存 已 声明 遗失 的 信用 卡 记 
录 ， 查 出 客户 的 账目 编号 ， 并 重 发 新 卡 。 


DPT: 368 


4139 一 126 ”吨位 编制 员 
(TONNAGE-COMPILATION CLERK) (水 运 ) 
DPT: 384 
GED:4 SVP:5 EC:I PA:S47 
计算 吨位 ， 编 制 停泊 在 港口 内 的 船舶 装 印 货 物 报 表 ， 以 便 
征收 港口 费 或 海港 设施 使 用 典 。 
查阅 根据 船长 的 进 港 和 出 港 报表 汇编 的 商船 登记 表 ， 以 便 
核实 吨位 、 国 籍 和 船主 。 将 体积 换算 成 吨位 ， 计 算 每 类 货物 的 
吨位 ， 并 根据 仓 单 核算 成 收益 吨 。 计 算 费 用 ， 打 印 提供 码头 、 
货 桶 设施 等 服务 的 收费 表 。 在 从 一 种 称 量 制 变 为 另 一 种 称 量 制 
时 进行 验证 。 编 制 每 类 货物 的 吨位 表 ， 把 吨位 表 送 交会 计 部 
门 。 编 写 附 有 修订 表 的 填报 要 求 ， 把 它 发 至 管区 会 计 部 门 。 根 
据 自治 领 统计 局 的 统计 分 类 法 对 每 个 项 目 进 行 编码 。 核 实 索 赔 
要 求 ， 纠 正 造成 用 户 不 满 的 差错 。 保 存 进 港 船舶 的 有 关 记 录 及 
装卸 的 吨位 数 。 将 各 种 报表 送 交会 计 部 门 ， 以 便 开 列 账单 。 


4139--130 ”联运 账目 业务 员 
(INTERLINE-ACCOUNTS CLERK) (空运 ; 
汽车 运输 ; 铁路 运输 ) DPT: 484 
GED:4 SVP:5 EC:I PA:S47 
计算 应 付 给 其 他 铁路 公司 的 联运 运费 。 
审查 运 货 单 ， 计 算 空 运 、 铁 路 运输 或 公路 运输 的 里 程 货运 
量 。 用 计算 机 ， 并 根据 费 率 表 里 的 基本 费 率 ， 计 算 和 记录 应 付 
给 每 家 货运 公司 的 运费 金额 。 审 核 由 其 他 公司 提交 的 报表 ， 以 
确定 所 开 金 额 是 否 正确 ， 并 改 年 差错。 打印 和 分 发 查找 失落 的 
货运 单 或 收入 的 各 种 表格 。 汇 总 通过 各 条 线路 运输 的 每 月 总 吨 
位 数 。 


4139 一 134 ”国外 发 货 单 管理 员 
(FOREIGN-INVOICE CLERK) (文书 事务 ) 
DPT: 484 
GED:4 SVP:4 EC:I PA:S47 
计算 出 口 或 进口 货物 的 税额 、 关 税率 、 重 量 、 体 积 和 价格 
折算 。 


审查 各 种 单据 ， 如 : .发 货 单 、 提 货 单 和 运输 报表 ， 以 核实 
货物 的 重量 和 体积 换算 成 另 一 国家 所 采用 的 体制 是 否 正确 。 将 
外 币 金 额 折合 成 本 国货 币 。 用 键 控 计 算 机 计算 货物 应 付 的 税额 
或 税率 。 将 货物 分 类 ， 以 便 完 税 。 帮 助 安排 进口 报关 。 在 各 商 
品 部 门 之 间 调 氢 外 汇 和 税 款 。 

可 能 访问 海关 部 门 ， 承 办 货船 的 结 关 手 续 ， 并 向 海关 人 员 
提交 必要 的 文件 。 可 能 与 外 国 船 运 公司 就 装运 的 货物 问题 进行 
通信 联系 。 


4139 一 138 ”运费 率 结算 员 
(FREIGHT~RATE CLERK) (文书 事务 ) 
DPT: 368 
运输 费 结算 员 
GED:3 SVP:5 EC:I PA:S457 
确定 货运 费 率 和 运费 。 
审核 货运 单 ,以 便 得 知 货物 名 称 ， 并 根据 运费 率 表 中 的 说 
明 将 货物 分 类 。 查 看 运费 率 表 ， 以 得 出 按 运输 距离 分 类 的 每 种 
货物 的 具体 费 率 。 计 算 总 运费 ， 并 记录 在 货运 单 上 。 在 合适 的 
情况 下 ， 计 算 和 记录 储存 费 、 重 新 交 货 费 和 重新 托运 费 。 回 答 
托运 人 有 关 费 率 、 按 规定 路 线 发 货 和 线 间 运 输 手续 方面 的 查 
询 。 利 用 运费 率 表 和 税率 表 ， 核 实 和 修改 货运 单 上 的 运费 额 和 
税额 。 检 查 提货 单 ， 并 向 运输 公司 提出 货物 超载 的 赔偿 要 求 。 
打 电 话 或 写 信和 给 各 运输 公司 ， 以 获取 税收 表 附录 或 税收 表 修 改 
本 。 汇 总 各 种 统计 报表 ， 如 : 费 率 行情 表 及 各 公司 之 间 业 务 分 
工 有 关 的 说 明 书 。 ， 
可 能 保存 货物 发 运 报告 。 


4139-142” 灌 期 费 结算 员 
(DEMURRAGE CLERK) (铁路 运输 ; 水 运 ) 
DPT: 384 
GED:3 SVP:5 EC:I PA:$47 

根据 费 率 表 中 的 基本 费 率 ， 收 取 滞 期 费 。 

审查 提货 单 ， 确 定 车 运 数 或 船 运 数 。 根 据 费 率 表 中 的 基本 
费 率 用 加 数 机 计算 滞 期 费 。 检 查 汽 车 或 船舶 的 停泊 时 间 超 过 规 
定 限额 的 滞 期 费 。 填 写 和 打印 沾 期 费 单 ， 并 把 它 分 发 给 托运 人 
或 承运 商 。 填 写 外 运 量 日 报表 ， 并 上 报 给 总 公司 。 将 每 周 的 报 
表 送 交 汽 车 洁 期 管理 局 。 打 印信 件 ， 并 归档 保存 。 将 滞 期 费 单 
的 复印 件 归 档 。 


4139-146 ”码头 管理 员 
(WHARF CLERK) (水 运 ) 
GED:3 SVP:5 EC:I PA:S47 

汇集 各 种 报表 ， 如 : 船坞 费 、 滞 期 费 、 码 头 费 和 储存 费 ， 
以 确保 向 各 船舶 运输 公司 征收 指定 的 港口 费 。 

将 仓 单 与 报表 、 记 录 和 报告 上 的 数据 进行 比较 ， 以 确定 货 
物 的 重 物 的 重量 、 尺 寸 大 小 及 分 类 是 否 符 合 关 税法 。 用 计算 机 
根据 仓 单 计算 税额 ， 以 确保 金额 正确 无 误 .。 用 打字 机 打印 报 
表 ， 并 将 其 送 交 监理 。 


DPT: 384 


4139-150 ”货运 费 率 修订 员 
(RATE-REVISION CLERK, FREIGHT) ( 汽 
车 运输 ; 铁路 运输 ) DPT: 388 





GED:3 SVP:5 EC:1 PA:S47 

根据 现行 的 关税 法 ， 参 照 现 有 费 率 和 作 必 要 的 更 改 ， 以 修 
订 和 编制 费 率 表 。 

审核 决定 既定 费 率 的 各 项 章程 ， 以 确定 货运 费 率 表 中 必需 
更 改 之 处 。 根 据 以 管理 费用 、 所 运 货物 、 是 否 要 求 冷藏 、 运 载 
量 、 营 业 量 和 潜在 的 往返 载 货 量 等 为 基础 所 作 的 费 率 修订 ， 计 
算 费 率 和 汇编 费 率 手册 条 款 。 

可 能 提出 未 定 运费 的 货运 费 率 。 


4139-154 油气 流量 计算 员 
(CHART CLERK) (文书 事务 ) 
GED:3 SVP:5 EC:I PA:S47 
利用 由 流量 计 或 其 他 记录 仪器 获得 的 曲线 标 绘图 ， 用 面积 
仪 计算 石油 或 煤气 的 流量 ， 并 编制 统计 报表 . 

把 曲线 标 绘图 铺 在 面积 仪 底板 上 。 使 面积 仪 的 描 迹 针 绕 着 
曲线 图 上 所 测 区 段 的 周边 移动 。 观 察 读数 ， 用 规定 公式 ， 计 算 
流量 或 数量 。 把 数据 资料 填 人 预先 准备 好 的 表格 中 ， 汇 编 成 各 
种 统计 报表 。 


DPT: 484 


4139-158 面积 仪 操作 员 
(PLANIMETER OPERATOR) (文书 事务 ) 
DPT:484 
GED:3 SVP:S EC:I PA: S47 
跟踪 航空 照片 上 的 地 块 边 界线 ， 并 利用 面积 仪 算出 面积 。 
把 面积 仪 辟 的 描 迹 针 置 于 欲 测 地 区 图 的 中 心 ， 并 使 枢 轴 辟 
与 描 迹 针 互 成 直角 。 根 据 欲 测 地 区 的 形状 ， 将 描 迹 针 移 到 照片 
的 起 始点 ， 描 绘 界线 ， 直 至 到 达 起 始点 。 开 始 描 绘 和 结束 描绘 
时 记录 面积 仪 的 标 度 盘 和 测量 轮 所 示 的 数值 ， 减 去 彼此 数值 ， 
就 能 确定 面积 值 。 


4139-162 广告 面积 测 最 员 
(ADVERTISING~SPACE MEASURER) ( 印 出 
和 出 版 ) DPT: 384 
GED:3 SVP:4 EC:I PA:S47 
测量 刊登 在 出 版 物 ( 如 : 报纸 、 杂 志 ) 上 的 广告 的 面积 ， 
以 确定 每 条 广告 应 交 的 广告 费 ， 并 编制 客户 的 账单 。 
从 广告 陈列 科 领 得 记录 表 、 明 细 账 目 、 广 告 的 名 称 以 及 广 
告 在 报纸 上 所 占 的 位 置 。 把 计算 广告 面积 的 专用 直 尺 放 在 印刷 
材料 上 ， 测 出 要 登 在 报纸 上 的 广告 的 面积 。 参 照 客户 合同 ， 确 
定 每 行 的 价格 ， 以 单价 乘 上 行 数 ， 计 算出 费用 总 额 。 用 填 表 机 
编制 账单 。 将 新 的 或 修订 过 的 客户 合同 归档 。 


4139-166 土地 丈量 员 
(LAND MEASURER) (文书 事务 ) 
GED:3 SVP:4 EC:O PA:L47 

尖 量 用 来 种 植 庄稼 的 土地 ， 以 便 计算 耕作 面积 ， 计 算 工 人 
工资 或 付 给 承包 商 的 款额 。 

用 肉眼 把 形状 不 规则 的 土地 分 成 几何 图 形 规则 的 小 块 。 丈 量 
最 远 和 最 近 距 离 ， 以 算出 平均 距离 。 利 用 测量 杆 或 皮 尺 ， 测 出 每 
块 土地 的 长 度 和 宽度 。 计 算 土 地 面积 ， 以 确定 付款 额 。 

可 能 遂 出 被 丈量 土地 的 示意 图 ， 标 出 丈量 得 的 尺寸 ， 并 将 
此 示意 图 送 交 监理 ， 以 便 算 出 准确 的 面积 。 


DPT: 487 
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4139 一 170 ”编码 员 
(CODING CLERK) (文书 事务 ) 
GED:3 SVP:3 EC:I PA:S47 

把 从 各 种 记录 和 报表 中 获得 的 各 条 信息 用 预先 制订 的 
编码 系统 进行 编码 ， 以 便 用 数据 打印 机 或 键 控 穿孔 机 进行 
处 理 。 

按 工作 单 规定 的 顺序 ， 用 手工 方式 把 数据 资料 (如 :借方 
票据 、 支 票 发 出 量 和 发 货 票 ) 的 字母 代码 、 字 母 数字 代码 或 数 
码 记 录 在 工作 单 上 或 原始 凭证 的 页 边 空白 处 ， 以 便 转录 到 穿孔 
卡 或 机 器 纸 带 上 。 

可 能 编制 从 供应 商 那里 购置 物品 的 报表 . 


DPT: 388 


4139-172 ”税收 申报 书 制作 员 
(TAX-RETURN PREPARER) (商业 服务 ) 
收费 制作 个 人 所 得 税 申报 书 :将 当事人 的 姓名 、 住 址 、 婚 
姻 状 况 、 受 赂 养 人 数 、 出 生日 期 及 其 他 情况 记 在 所 得 税 申报 书 
上 。 检 查 当事人 的 履历 及 其 所 陈述 的 工资 、 利 润 、 亏 损 、 支 出 
和 其 他 数据 。 计 算出 总 的 收入 、 可 享受 免税 和 减 税 的 收入 、 应 


.纳税 的 收入 ， 结 算出 应 付 的 或 应 扣除 的 税 款 数额 。 将 数据 记 入 


税收 申报 书 ， 签 发 申报 书 ， 并 让 当事人 在 申报 书 上 签字 。 根 据 


税收 申报 书 的 复杂 程度 收取 服务 费 。 
GED:3 SVP:3 PA:S56 EC:I DPT:468 
能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


33344344455 213 OY 


4139-174 ”卖座 率 检查 员 
(CHECKER，ATTENDANCE) ( 消 遗 与 娱乐 ) 
DPT: 387 
GED:2 SVP:2 EC:B24 PA:1L47 
记录 戏剧 演出 、 电 影 放映 或 体育 比赛 的 卖座 率 。 
用 手动 式 计 数 器 清点 和 记录 进入 娱乐 场所 的 观众 人 数 ， 
以 取得 作为 支付 服务 费 依据 的 有 关 信 息 。 站 在 娱乐 场所 入 口 
处 的 门 外 ， 雇 记录 戏 别 演出 ， 电 影 放映 或 体育 比赛 的 观众 人 
数 。 将 入 场 观众 人 数 记 录 表 送 交 经 理 ， 以 便 与 售 出 票数 进行 
核对 。 
可 能 作为 观众 进 人 娱乐 场所 ， 以 便 评价 全 体 工 作 人 员 的 工 
作 态 度 和 工作 成 绩 ， 娱 乐 场 所 的 清洁 程度 和 运行 情况 ， 并 将 调 
查 结果 报告 经 理 。 


办 公 机 器 和 电子 数据 处 理 设备 操作 员 
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本 子 类 主要 包括 与 操作 办 公 机 器 和 电子 数据 处 理 设备 相关 
的 职业 .这 些 职业 可 分 为 以 下 细 类 : 
4140 办公 机 器 和 电 了 于 数据 处 理 
设备 操作 员 监 理 
4141 办 公 机 器 操作 员 
4143 ”电子 数据 处 理 设备 操作 员 


4140 一 一 办公 机 器 和 电子 数据 处 理 设 备 操作 员 监 理 
本 细 类 包括 的 职业 ， 正 如 职责 名 称 01-250 所 述 的 ， 涉 及 
监督 和 协调 主要 从 事 下 列 业务 的 工作 人 员 的 活动 : 操作 办 公 机 
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器 和 电子 数据 处 理 设备 以 使 对 数据 进行 分 类 ， 过 账 、 计 算 及 转 
账 。 记 录 、 选 取 ， 比 较 和 报告 信息 ; 复制 副本 ; 准备 邮件 以 便 
分 发 ; 并 对 硬币 进行 计数 、 包 封 及 分 类 。 速 记 和 打字 职业 监理 
划 归 细 类 4110。 


4140-110 ”电子 数据 处 理 设备 操作 员 监 理 
(SUPERVISOR, ELECTRONIC DATA- 
PROCESSING EQUIPENT OPERATORS) 
{文书 事务 ) DPT: 138 
监督 和 协调 操作 电子 设备 和 电子 机 械 设 备 的 工作 人 员 的 活 
动 。 这 些 设备 用 于 对 穿孔 卡 、 纸 带 、 磁 带 或 其 他 来 源 提供 的 数 
据 进 行 记录 、 存 储 、 处 理 和 着 写 ， 解 决 数学 、 工 程 或 技术 问 
题 ， 以 及 记录 和 提供 数据 资料 ( 细 类 4143) 。 
履行 职责 名 称 01-250 所 述 的 职责 。 


4140-114 办 公 机 器 操作 员 监 理 
(SUPERVISOR，OFFICE-MACHINE 
OPERATORS) (文书 事务 ) DPT: 138 

监督 和 协调 操作 下 列 机 器 人 员 的 活动 : 簿 记 机 、 开 单机 、 

计算 机 、 会 计 计算 机 、 编 码 机 、 复 制 机 、 照 相 复制 机 、 压 印 

机 、 姓 名 地 址 印 号 机 、 折 和 至 和 播 人 机 、 硬 币 分 类 、 计 数 和 包 封 

机 及 其 他 办 公 机 器 。 以 便 对 企业 的 经 济 业 务 或 企业 的 活动 进行 

记录 、 计 算 和 分 类 ， 复 制 副本 ， 准 备 邮件 用 以 分 发 ， 并 履行 其 

他 一 般 性 办 公职 责 ( 细 类 4141) 。 

履行 职责 名 称 01-250 所 述 的 职 次。 
能 够 监督 操作 某 一 特定 类 型 办 公 机 器 的 工作 人 员 ， 即 可 给 

对 相应 的 称谓 ， 如 : 

开 单 机 操作 员 监 理 
晒图 机 操作 员 监 理 
短 记 机 操作 员 监 理 
复制 机 操作 员 监 理 





4141 办 公 机 器 操作 员 

本 细 类 职业 主要 包括 以 下 业务 : 操作 簿 记 机 、 开 单机 、 加 
数 机 、 计 算 机 、 会 计 计 算 机 、 编 码 机 、 复 制 机 、 照 相 复制 机 ， 
上 庄 印 机 、 姓 名 地 址 印 号 机 、 折 番 机 、 插 入 机 ， 硬 币 分 类 、 计 数 
和 包 封 机 及 其 他 办 公 机 器 。 以 便 对 企业 的 经 济 业务 或 企业 的 活 
动 进行 记录 ， 计 算 和 和 分类， 复制 副本 ， 准 备 邮件 用 以 分 发 ， 并 
履行 其 他 一 般 性 办 公职 责 。 操 作 电 子 数据 处 理 设备 的 职业 划 归 
细 类 4143， 而 打字 职业 则 划 归 细 类 4113。 


4141 一 110” 筹 记 机 操作 员 
(BOOKKEEPING-MACHINE OPERATOR) 
(文书 事务 ) DPT: 384 
GED:4 SVP:5 EC:I PA:S47 

用 短 记 机 记录 一 个 企业 的 财务 事项 。 

对 要 过 账 的 单据 ， 如 支票 以 及 借方 和 贷方 项 目 进行 分 类 . 
选择 短 记 表格 ， 将 它 放 在 短 记 机 的 书号 面 上 ， 并 调节 滑动 架 ， 
按 下 短 记 机 键盘 的 按键 ， 记 录 标 识 标题 和 数据 ， 对 总 数 、 净 数 
和 其 他 计算 结果 进行 计算 和 过 账 。 核 对 项 目 ， 并 对 总 数 进行 汇 
总 和 结算 ， 以 确保 准确 性 。 需 要 时 编制 定期 试 算 表 和 其 他 统计 
资料 。 操 作 其 他 办 公 机 器 ， 如 加 数 机 和 计算 机 。 


能 够 保管 一 个 企业 在 一 个 阶段 的 全 部 或 一 个 部 分 经 济 业 务 
记录 的 ， 即 可 给 予 相应 的 称谓 ， 


4141-114 密码 机 操作 员 
(CRYPTOGRAPHIC-MACHINE OPERA- 
TOR) (文书 事务 ) DPT: 584 
GED:4 SVP:$ EC:I PA:S47 
操作 密码 设备 ， 为 执法 机 构 、 外 交 使 团 或 其 他 政府 部 门 和 
企业 组 织 的 保密 文 电 进行 编码 、 传 送 和 解码 。 
操作 手动 或 自动 的 ， 把 文 电 加 密 和 传送 的 机 器 键盘 ， 或 者 
操作 半自动 密码 机 ， 打 印 普通 文本 数据 ， 以 便 将 普通 文本 变换 
成 纸 带 代码 后 通过 电 传 打 字 电报 机 或 其 他 电子 设备 传输 出 去 。 
将 输入 纸 带 送 人 半自动 密码 机 的 解码 装置 ， 并 分 送 编码 的 文 
电 。 用 专门 程序 和 设备 分 辨 经 过 删节 段 改 及 不 可 译 的 文 电 ， 或 
者 要 求 重 新 传输 文 电 。 
能 操作 电 传 打字 电报 机 或 电 传 打印 设备 来 传送 文 电 。 


4141-118 照相 排版 穿孔 机 操作 员 
(PHOTOCOMPOSING-MACHINE-PERFORA-- 
TOR OPERATOR) (印刷 和 出 版 ) DPT: 584 
GED:3 SVP:5 EC:I PA:S47 

操作 照相 排版 穿孔 机 的 键盘 ， 将 数据 通过 穿孔 眷 录 到 纸 带 
上 ， 以 便 用 自动 排版 机 排 印 文本 。 

将 纸 带 着 插入 穿孔 机 储 料 车 内 ， 把 原稿 夹 在 原稿 夹 持 器 
中 ， 并 按 下 起 动 开 关 。 旋 转 指 示 器 旋钮 来 控制 计数 机 构 ， 藉 此 
对 照相 排版 机 用 的 纸 带 进行 编码 ， 按 照 原稿 的 规定 选择 行 长 、 
字体 和 胶片 进 给 速度 。 按 下 键盘 上 的 按键 ， 以 便 用 穿孔 的 形式 
拼写 出 数据 。 从 穿孔 机 的 卷 带 轴 上 取 下 穿 了 孔 的 纸 带 。 


4141-120 缩微 摄影 师 
(MICROFILMER) (商业 服务 ; 政府 服务 ) 

操作 缩微 照相 机 拍照 文献 。 

将 胶卷 装 和 相机。 根据 待 缩 文 献 的 颜色 、 尺 寸 和 数量 ， 调 整 
相机 的 光圈 、 野 光 时 间 、 焦 距 、 递 件 导轨 以 及 编 索 引 控制 器 。 将 
文献 放 人 相机 的 递 件 盘 内 ， 按 动 开关 开启 相机 。 观 察 指示 灯 和 递 
件 装置 ， 以 便 及 时 发 现 摄影 期 间 的 故障 。 将 文献 及 已 拍 胶卷 由 相 
机 中 取出 。 胶 卷 包 好 送 去 处 理 ， 并 将 文献 包扎 好 。 把 已 显影 的 胶 
卷 放 入 塑料 上 暗盒 中 ， 检 查 胶卷 以 确保 清晰 度 。 记 录 已 缩微 拍摄 的 
文献 数量 和 种 类 。 擦 净 相 机 的 镜头 、 棱 镜 和 导轨 。 如 有 必要 ， 协 
助 进行 胶卷 的 冲洗 、 剪 辑 、 拼 接 、 悬 挂 及 标号 等 工作 . 

GED:3 SVP:5 PA:L47 EC:I DPT: 684 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


34433443453 319 2Y 


4141 一 122” 校 验 机 操作 员 
(PROOF-MACHINE OPERATOR) (文书 事 
务 ) DPT: 384 
票据 交换 员 
GED:3 SVP:4 EC:I PA:L47 
用 校 验 机 对 支票 、 存 款 单 和 取款 单 等 银行 经 济 业务 记录 进 


” 行 分 类 、 记 录 和 校 验 。 





检查 各 个 项 目 ， 并 按 下 核验 机 的 有 关 按 键 ， 将 各 个 项 目 分 
选 到 不 同类 目 ， 同 时 在 分 批 控制 带 和 总 控制 带 上 列 出 银行 经 济 
业务 的 数额 。 将 各 个 项 目 放 在 校 验 机 的 适当 位 置 ， 以 便 自动 背 
书 和 分 组 .计算 控制 带 的 总 额 ， 并 找 出 、 纠 正和 记录 错误 。 操 
作 照相 设备 ， 拍 摄 支票 和 存款 单 。 用 投影 仪 检查 胶片 ， 以 有 助 
于 查 出 丢失 的 项 目 .将 控制 带 附 于 分 选 好 的 各 批 支票 上 ， 并 纺 
制 摘要 表 。 校 验 列 于 分 批 单 上 的 存款 、 支 票 、 借 方 和 货 方 。 将 
支票 、 汇 票 和 其 他 项 目送 往 票据 交换 所 进行 交换 或 结算 。 

可 根据 所 用 机 器 的 名 称 给 巴 相 应 的 称谓 ， 


4141-126 ”查账 机 操作 员 
(AUDIT-MACHINE OPERATOR) (文书 事务 ) 
DPT: 484 
GED:3 SVP:4 EC:I PA: S47 
用 电动 查账 机 对 销 货 发 票 进行 相 加 ， 
计算 每 个 销售 部 和 销售 类 型 (如 现 销 、 风 销 、 分 期 付款 和 
积累 购买 法 )。 计 算 退 货 的 销 货 发 票 的 总 额 ， 并 将 它 从 毛 销 售 
额 中 减 太 ， 以 确定 销售 净 收 入 。 权 据 预 定数 票 核 对 每 日 或 定期 
的 结余 。 


4141 一 130” 开 单机 操作 员 
(BILING-MACHINE OPERATOR) (文书 事 
务 ) DPT: 484 
GED:3 SVP:4 EC:I PA:S47 
用 装 有 或 没 装 有 计算 装置 的 开 单机 编制 要 发 给 顾客 的 结 
单 、 账 单 和 发 票 ， 上 面 详细 列 明 顾客 应 付 金 额 。 
把 空白 的 单据 插入 开 单 机 ， 并 调节 滑动 架 。 痊 录 办 公 记 录 
的 数据 ， 如 顾客 姓名 、 地 址 、 所 购 商品 或 所 提供 的 服务 。 用 加 
法 、 减 法 和 乘法 计算 总 额 、 净 额 和 折扣 ， 并 记录 计算 结果 。 
能 分 别 用 加 数 机 和 计算 机 进行 计算 。 
可 根据 所 编制 的 票据 类 型 给 予 相应 的 称谓 。 


4141-134 计算 机 操作 员 
(CALCULATING-MACHINE OPERATOR) 
(文书 事务 ) DPT: 484 
计算 机 操作 员 
GED:3 SVP:4 EC:I PA:S47 

使 用 能 自动 完成 数学 计算 的 机 器 计算 并 记录 统计 、 会 计 等 
数据 。 

按 下 计算 机 键盘 的 按键 ， 并 操纵 杠杆 进行 如、 减 、 乘 、 
除 ， 或 者 取得 平方 根 。 将 计算 结果 记录 到 表格 或 单据 上 ， 例 如 
存货 清单 、 工 资 单 、 发 货 单 、 试 验 报告 和 统计 汇总 表 等 。 

能 核对 由 其 他 工作 人 员 计 算 的 结果 ， 可 根据 计算 机 的 商标 
名 称 、 所 作 的 计算 类 型 或 计算 内 容 给 予 相 应 的 称谓 


4141-138 ” 排 字 穿孔 机 操作 员 
{TYPESETTER~PERFORATOR OPERATOR) 
(印刷 和 出 版 ) DPT: 584 
穿孔 机 操作 员 
GED:3 SVP:4 EC:T PA:S47 
操作 排 字 穿孔 机 的 键盘 ， 将 原稿 上 的 数据 资料 复制 到 所 第 
纸 带 上 ， 进 行 自动 排 字 。 
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将 纸 带 卷 安装 到 机 器 的 储 料 匣 内 。 旋 转调 节 螺 钉 来 调节 
指示 器 刻度 ， 以 便 根 据 排 印 字体 的 大 小 和 行 宽 控 制 计数 机 
构 。 将 原稿 夹 持 器 的 适当 位 置 ， 并 按 下 键盘 上 的 专用 键 ， 对 
纸 带 进行 穿孔 。 监 视 指 示 器 刻度 上 的 整 版 指针 ， 以 确定 在 什 
么 时 候 移 行 。 取 下 已 完工 的 纸 带 卷 ， 送 到 电 传 排 字 机 。 状 录 
编辑 校正 处 ， 拼 接 校正 纸 带 , -并 将 纸 带 馈送 到 计算 机 ， 以 制 
作 总 控 纸 带 。 


4141-142 ”货币 分 类 员 
(CURRENCY SORTER) (文书 事务 ) 
DPT: 584 
现金 交换 出 纳 员 ; 零钱 出 纳 员 
GED:3 SVP:4 EC:I PA:S47 
用 手工 或 机 器 对 纸币 进行 分 类 和 点 数 ， 并 将 硬币 包 封 后 装 
和 人 和 袋 内 。 
把 从 其 他 银行 、 出 纳 员 和 顾客 处 收 到 的 现金 包 、 各 种 钞票 
各 硬币 按 其 面额 进行 分 类 ， 核 对 后 把 它们 插入 机 器 内 进行 自动 
点 数 ， 装 谎 或 包 封 。 检 查 货 币 ， 以 便 发 现 是 否 有 伪造 的 、 残 缺 
不 全 的 或 已 磨损 的 纸币 和 硬币 。 将 纸币 包 、 硬 币 包 和 随 附 的 凭 
证 一 起 准备 好 以 后 ， 发 送 给 银行 、 出 纳 员 、 顾 客 或 保管 库 。 把 
货币 分 成 所 需 的 数额 来 准备 支付 大 数额 的 工资 单 。 操 作 加 数 
机 ， 以 核对 总 数 。 把 从 其 他 银行 、 出 纳 员 和 和 顾客 处 收 到 的 公债 
和 债券 息 票 进行 分 类 。 协助 进行 每 日 结算 。 


4141 一 146 ”复制 印刷 机 操作 员 
(DUPLICATING-MACHINE OPERATOR) ( 文 
书 事 务 ) DPT: 682 
GED:3 SVP:4 EC:I PA:L2347 

操作 复制 印刷 机 ， 将 数据 资料 从 旋转 滚筒 上 的 压 印 板 或 原 
稿 上 复制 下 来 。 所 用 方法 为 下 列 之 一 : 

1. 根 据 材 料 宽度 和 长 度 ， 用 扳手 调节 送料 器 以 及 出 口 侧面 
导 板 和 下 导 板 ， 使 导 板 松 动 ， 移 动 调节 后 再 紧 固 就 位 。 选 择 压 
印 板 或 印刷 排版 架 ， 将 它 装 在 复制 印刷 机 的 滚 简 上 。 把 纸 装 在 
送料 盘 中 ,调节 印 墨 胶 辊 ， 色 带 及 送料 机 构 等 部 件 。 开 动机 
器 ， 使 之 自动 把 纸 推 到 旋转 滚 简 下 面 或 推 向 平面 的 铅字 印刷 台 
进行 印刷 。2. 把 原稿 放 在 机 器 的 一 端 ， 空 白 纸 放 在 送料 盘 中 。， 
调节 机 器 速度 ， 纸 的 尺寸 和 印 黑 流向 ， 泪 混 器 垫 板 的 流量 。 开 
动机 器 ， 将 空白 纸 拉 到 润 湿 器 垫 板 上 面 ， 把 原稿 上 的 图 象 转 印 
到 空白 纸 上 ， 

能 够 为 原稿 打印 或 绘制 图 表 ， 记 录 复 印 的 份 数 ， 即 可 根据 
所 用 机 器 的 类 型 给 予 相应 的 称谓 


4141 一 148 ”晒图 机 操作 员 
(BLUEPRINTING-MACHINE 
(商业 服务 ) 
GED: 3 SVP: 4 EC: 1 PA: L47 
操作 晒图 机 ， 以 制作 文件 或 图 画 等 材料 的 复印 件 (蓝图 )。 
检查 原稿 的 半 透 明度 。 根 据 工作 规定 的 线条 颜色 选择 感光 
纸 ， 并 将 原稿 覆盖 在 感光 纸 的 上 面 。 拨 动 控制 器 ， 以 便 根 据 原 
稿 的 半 透 明度 和 感光 纸 的 类 型 调节 光 强 和 曝光 时 间 。 将 原稿 和 
感光 纸 滑 人 了 晒图 机 ， 使 硒 图 曝光 并 显影 。 检 查 硒 好 的 蓝图 是 否 
达到 了 规定 的 线条 颜色 ， 深 浅 度 和 清晰 度 。 按 下 按钮 ， 向 晒图 


OPERATOR) 
DPT: 684 
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机 供应 钾 碱 或 氨水 ， 或 者 用 人 工 将 化 学 品 倒 人 晒图 机 。 旋 转 度 
盘 ， 以 调节 送 纸 速度 。 

能 够 用 半 透 明 感光 纸 和 滤 色 镜 盖 住 原稿 ， 并 将 它 插 人 晒图 
机 ， 制 作 其 正 ( 负 ) 象 ， 能 对 已 晒 印 好 的 蓝图 和 送 交 有 关 部 门 的 
蓝图 进行 登记 并 能 够 清洗 机 器 的 ， 即 可 根据 所 用 机 器 给 予 相 应 
的 称谓 ， 如 : 

多 功能 晒图 机 操作 员 

氨 项 晒图 机 操作 员 


4141-150 缩微 胶片 记录 检索 员 
(MICROFILM-RECORDS SEARCHER) (文书 
事务 ) DPT: 684 
缩微 胶片 操作 员 
GED:3 SVP:4 EC:I PA:S47 
从 缩微 胶片 记录 中 检索 和 获取 信息 。 
查阅 按 字 母 顺序 或 按 数 字 顺 序 以 及 其 他 方式 排列 的 索引 ， 
找 出 卷 好 的 胶卷 。 用 手 将 胶卷 装 人 缩微 胶片 阅读 器 或 阅读 打印 
机 。 转 动 旋钮 ， 使 胶片 自动 进入 缩微 胶片 阅读 器 。 对 胶片 进行 
仔细 阅读 ， 以 获得 信息 。 记 录 胶 片上 的 信息 ， 或 按 下 按钮 ， 用 
机 器 把 所 需 信 息 复制 下 来 。 


4141-154 加 数 机 操作 员 
(ADDING-MACHINE OPERATOR) (文书 事 
务 ) . DPT: 484 
GED:3 SVP:3 EC:I PA:S47 
操作 加 数 机 。 
用 能 自动 计算 和 记录 结果 (通常 是 记录 在 纸 带 上 的 ) 的 电 
动 加 数 机 或 杠杆 操纵 的 加 数 机 加 、 减 数字 。 
将 数字 复制 到 记录 本 或 报表 上 。 





4141-158 姓名 地 址 印 写 机 操作 员 

(ADDRESSING-MACHINE OPERATOR) ( 文 

书 事务 ) DPT: 582 
GED:3 SVP:3 EC:I PA:14 

操作 姓名 地 址 印 写 机 ， 将 地 址 、 代 码 和 类 似 的 信息 印 写 在 
信封 。 会 计 表 格 和 广告 印刷 品 等 物品 上 。 

将 印 版 放 在 机 器 的 储存 仓 内 ， 并 把 要 印 写 姓名 地 址 的 信 
封 、 账 单 和 表格 等 物品 放 和 人 装 纸 架 或 装 纸 盘 。 用 扳手 和 钳子 调 
节 印 墨 的 流速 ， 根 据 纸 的 尺寸 调节 导 扳 ， 并 调 定 档 板 和 选择 
器 ， 使 印 版 可 以 印 写 。 开 动机 器 ， 使 印 版 自动 通过 印 写 机 构 ， 
保存 印 版 档案 ， 并 操作 打字 机 或 压 印 机 ， 对 印 版 进行 改正 、 添 
加 或 变更 。 

能 够 打印 印 版 档案 的 统计 表格 和 有 关 姓 名 地 址 印 写 任务 的 
信件 ， 能 够 操作 其 他 办 公 机 器 的 ， 即 可 根据 所 用 机 器 的 名 称 给 
予 相 应 的 称谓 。 


4141 一 162 ”积分 仪 操作 员 
(NTEGRATOR OPERATOR) (文书 事务 ) 
DPT: 584 
GED: 3 SVP: 3 EC: I PA: $47 
操作 能 求 温度 、 压 力 和 比重 读数 的 积分 计算 机 ， 以 便 用 仪 
表 记 录 纸 确定 流 经 煤气 公司 煤气 表 和 输 气 管道 的 煤气 量 。 


将 记录 纸 安放 在 记录 纸板 上 。 开 动机 器 ， 使 记录 纸 旋转 ， 
并 开动 计算 机 构 。 拉 动 杠杆 并 躁 下 踏板 ， 以 引导 记录 笔 沿 着 静 
态 压 力 和 容积 曲线 移动 。 取 下 记录 纸 并 记 址 记录 纸 背 面 的 计算 
结果 。 保 存 积分 仪 读数 检验 表 的 档案 . 


4141-166” 压 印 机 操作 员 
(EMBOSSING-MACHINE OPERATOR) (文书 
事务 ) DPT: $584 
印 板 压 印 机 操作 员 
GED:2 SVP:3 EC:TI PA:S47 
操作 电动 或 手动 压 印 机 ， 以 便 把 姓名 和 地 址 压 印 在 金属 板 
和 非 金 属 板 上 , 供 复 制 印刷 机 或 姓名 地 址 印 号 机 使 用 ， 或 者 用 
来 压 印 识别 标签 。 
参照 所 提供 的 工序 或 草图 ， 并 从 档案 中 取出 合适 的 样品 。 
把 按 大 小 分 类 的 空白 印 板 或 印 带 夹 在 夹 持 器 中 。 旋 转手 轮 ， 将 
印刷 符号 印 模 或 字母 印 模 置 于 压 印 位 置 ， 拉 动 杠杆 ， 使 印 模 下 
落 把 印刷 符号 压 印 到 印 板 或 印 带 上 。 放 松 杠杆 或 预 调 自动 控制 
器 ， 以 使 字母 、 单 词 和 行 之 间 留 出 空间 。 将 各 个 标签 用 金属 线 
系 在 一 起 ， 并 送 交 有 关 工 作 站 。 将 样品 印 板 插入 框架 夹 ， 并 按 
字母 顺序 归档 ， 以 保存 每 块 版 型 的 记录 。 
能 够 操作 缩放 型 雕刻 机 ， 雕 刻印 版 ， 能 够 操作 特定 类 型 的 
压 印 机 ， 即 可 给 予 相 应 的 称谓 。 


4141~170 ”硬币 机 看 管 员 
(COIN-MACHINE TENDER)( 文 书 事务 ) 
| DPT: $85 
GED:2 SVP:2 EC:I PA:L47 
操纵 能 对 不 同 面额 硬币 进行 计数 、 分 类 和 包 封 的 机 器 。 
将 硬币 袋 里 的 硬币 倒 入 硬币 机 的 加 料 斗 中 。 将 点 好 数 的 成 
卷 硬币 放 入 袋 中 ， 存 人 银行 。 记 录 所 处 理 硬币 的 总 数 . 
能 够 将 配件 插入 硬币 机 的 硬币 通道 ， 以 便 按照 面额 分 选 硬 
币 。 能 用 手推车 在 保管 第 和 保管 库 之 间 运 送 货币 ， 


4141-174 ”油印 机 操作 员 
(MIMEOGRAPH OPERATOR) (文书 事务 ) 
DPT: 684 
GED:2 SVP:2 EC:I PA:L47 、 

操作 油印 机 ， 以 便 复印 刻写 或 打印 在 蜡纸 上 的 材料 。 

将 油墨 倒 人 深 简 的 油墨 容器 内 ， 并 旋转 滚 简 杠杆 ， 以 便 将 
油墨 扩散 到 油墨 垫 板 上 。 将 蜡纸 放 在 油印 机 的 滚 简 上 。 根 据 规 
定 的 颜色 、 尺 寸 、 重 量 和 质量 选择 纸张 ， 并 将 纸 放 人 送料 盘 
内 。 调 定量 规 和 度 盘 控制 器 ,以 调节 送 纸 速度 和 滚 简 速 度 ， 然 
后 开动 油印 机 。 装 订 油印 好 的 复制 件 。 从 油印 机 上 取 下 蜡纸 ， 
清洗 后 归档 ， 以 便 重新 使 用 。 清 洗 油印 机 ， 为 机 器 加油 ， 并 更 
新 油墨 垫 板 。 . 

能 记录 所 印 复 制 件 的 数目 和 种 类 。 能 用 手工 转动 滚 简 来 操 
作 油 印 机 。 


4141-178 地址 标签 粘贴 机 看 管 员 
(ADDRESS-LABELLING-MACHINE TEN- 
DER) (文书 事务 ) DPT: 685 
GED:2 SVP:2 EC:I PA:L47 








撑 纵 地 址 标签 粘贴 机 ， 将 预先 印 有 地 址 的 标签 贴 到 准备 邮 
寄 的 钻 刷 品 、 信 封 或 其 他 包装 物 上 。 

调节 姻 板 ( 进 料 导 板 )， 以 适应 要 贴标签 的 物品 的 尺寸 ， 
将 尚 末 贴 标签 的 物品 放 在 导 板 之 间 ， 把 成 卷 预 先 印 有 地 址 的 标 
签 放 在 机 器 主轴 上 ， 给 鞋 水 器 如 满 水 。 操作 开 关 驱 使 像 皮 轮 旋 
转 ， 让 标签 通过 抹 水 辊 子 进 到 刀片 底下 。 刀 片 自动 地 从 标签 卷 
上 切 下 标签 ， 并 将 它 贴 到 邮件 上 。 从 机 器 上 取 下 贴 好 标签 的 物 
电 堆 放 在 桌子 上 。 


4141 一 182 分 离 机 看 答 员 
(BURSTING-MACHIHNE TENDER) (文书 事务 ) 
. DPT: 685 
GED:2 SVP:2 EC:I PA:1L47 
操纵 分 离 机 ， 对 会 计 通 知 书 和 收据 表格 进行 分 离 、 整 理 ， 
并 印 上 姓名 地 址 。 
转动 旋钮 来 调节 机 器 ， 以 便 使 表格 印 上 姓名 地 址 后 分 离 
开 来 。 旋 转 辊 子 ， 将 炎 住 连续 不 断 的 表格 的 销 钉 固定 在 适当 位 
置 。 开 动机 器 ， 并 检查 露出 来 的 表格 是 否 已 正确 印 上 姓名 地 
址 ， 整 理 和 分 离 得 是 否 恰当 。 将 成 堆 的 表格 装 人 盒 内 。 
能 在 盒子 上 贴 上 标签 以 便 付 邮 。 能 更 换 机 器 上 的 色 带 。 能 
看 管 将 印刷 品 插入 信封 的 机 器 。 


4141-184 ”信封 封口 、 落 携 机 看 管 员 
(ENVELOPE-SEALING AND IMPRING MA- 
CHINE TENDER) (文书 事务 ) DPT: 885 
GED:2 SVP:2 EC:I PA:147 
操纵 能 自动 在 信封 上 盖 上 邮 和 截然 后 封口 的 机 器 。 
整理 信封 ， 手 工 将 邮寄 材料 插 人 信封 ， 并 将 信封 打开 后 朝 
上 放 轻 。 调 节 机 器 ， 以 适应 信封 中 所 装 材料 的 厚度 。 将 指示 器 
度 盘 转 到 要 盖 锥 的 规定 字母 和 日 期 数字 。 开 动机 器 ， 把 信封 放 
在 送料 般 上 ， 以 使 盖 算 和 封口 。 取 下 已 盖 惟 封 好 口 的 信封 。 


4141~186 营业 税 印花 盖 销 机 看 管 员 
(EXCISE-STAMP CANCELLING MACHINE 
TENDER) (文书 事务 ) “ DPT: 685 
GED:2 SYP:2 EC:I PA: M47 
操纵 印花 盖 销 机 以 便 疹 销 营业 税 印花 ， 
填写 物料 请 领 单 ， 领 取 印 花 、 油 办 和 铅字 ， 并 选择 印花 盖 
销 机 所 和 需 的 铅字 。 对 机 器 作 好 使 用 前 的 准备 ; 对 自动 送料 盘 进 
行 调节 ， 旋 转 定位 螺钉 ; 用 兴 斗 和 油 景 容器 给 机 器 的 储存 器 装 
满 油墨 ; 将 营业 税 印花 单 放 在 自动 送料 盘 中 。 开 动机 器 并 进行 
监视 ， 注 意 送料 端 和 出 料 端 有 无 堵塞 现象 ， 旋 转调 节 螺 钉 ， 调 
整 切 刀 八 寸 ， 降 下 切 刀 刀 片 ， 把 印花 切 成 所 需 大 小 。 将 盖 销 的 
印花 送 色 包装 部 门 。 


4141 一 190 插入 机 看 管 员 
(INSERTING-MACHINE TENDER) (文书 事 
务 ) DPT: 685 
GED:2 SVP:2 EC:I PA:L47 
操 维 插入 机 ， 将 信件 、 小 册子 等 印刷 品 插 和 人 信封 或 文件 夹 
中 。 
将 此 插入 的 材料 放 在 插入 机 的 送料 盒 内 ， 用 手动 螺杆 调节 
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送料 器 ， 以 适应 印刷 品 的 厚度 。 将 封面 堆放 在 送料 盒 中 ， 调 节 
送料 器 ， 以 适应 封面 的 厚度 。 开 动机 器 ， 不 断 为 送料 器 补充 待 
插 人 的 印刷 品 和 封面 。 

可 懂行 职业 4173 一 126 的 职责 


4141-194 照 像 复制 机 看 管 员 
(PHOTOCOPYING-MACHINE TENDER) ( 文 
书 事务 ) 
GED:2 SVP:2 EC:I PA:L47 
操纵 照 像 复制 机 ， 以 便 根 据 原 稿 或 窗 孔 卡片 复制 打印 件 、 
手写 件 或 印刷 品 。 
将 原稿 或 窗 孔 卡片 放 在 照相 复制 机 或 幻灯 机 的 玻璃 板 上 ， 
并 将 空白 纸 放 在 送料 盘 内 。 将 控制 开关 调 到 复印 数 上 。 按 下 按 
键 ， 开 动机 器 ， 通 过 照相 或 静电 过 程 将 原稿 图 象 转移 到 空白 纸 
上 。 
能 够 清洗 机 器 。 可 根据 所 操作 的 机 器 给 予 相应 的 称谓 ， 
如 : 
摄影 机 看 管 员 


4141-198 ” 刻 蜡 纸 机 看 管 员 
(STENCIL-CUTTER TENDER) (文书 事务 ) 
DPT: 685 
GED:2 SVP:2 EC:I PA:L47 
操纵 刻 蜡 纸 机 ， 自 动 刻 制 蜡纸 供 油印 复制 材料 和 图 表 用 。 
将 原稿 和 空白 蜡纸 分 别 卷 在 各 自 的 滚 简 上 。 调 节 控 制 器 ， 
开动 机 器 ， 对 原稿 进行 扫描 ， 同 时 刻 制 空白 蜡纸 。 在 机 器 完成 


作业 后 取 下 蜡纸 。 


4141-202 ”缩微 胶片 镶嵌 员 
{MICROFILM MOUNTER) (商业 服务 ) 
DPT: 684 
GED:2 SVP:2 EC:I PA:L47 

采用 下 列 方法 之 一 将 缩微 胶片 镶 人 电子 数据 处 理 卡 (数据 
卡 ); 

1 .操纵 能 自动 将 已 显影 的 缩微 胶片 镶 人 数据 卡 的 机 器 。 将 
缩微 胶卷 装 人 机 器 。 在 送 卡 箱 中 装 满 预先 分 选 好 的 数据 卡 。 开 
动机 器 ， 将 缩微 胶卷 切 成 小 片 ， 然 后 把 缩微 胶片 镶 人 数据 卡 的 
孔 润 肉 。2. 用 手工 将 缩微 胶卷 镶 人 电子 数据 处 理 卡 内 。 赁 视力 
把 缩微 胶片 和 索引 卡 进 行 调整 、 检 查 和 核对 ， 以 确保 它们 匹配 
后 再 进行 实际 镶嵌 。 将 缩微 胶片 插入 数据 卡 的 孔 中 ， 作 最 后 检 
验 ， 确 保 数 据 卡 是 按 顺 序 排列 的 。 


4141-206 ”地 址 板 插入 员 
(ADDRESS-PLATE INSERTER) (文书 事务 ) 
DPT: 687 
GED:2 SVP:1 EC:I PA:L47 
取 下 和 插入 联 成 一 串 、 卷 绕 在 卷轴 上 的 压 印 姓名 地 址 板 ， 
将 要 检查 的 姓名 地 址 板 卷轴 和 空 卷轴 放 在 反 绕 机 两 端的 主 
轴 上 。 用 手 将 连 成 一 串 的 压 印 地 址 板 卷 到 空 卷轴 上 。 在 需要 根 
据 工 作 单 上 的 指示 插入 补充 的 姓名 地 址 板 或 去 掉 不 正确 的 或 过 
时 的 姓名 地 址 时 ， 将 连 成 一 串 的 压 印 姓名 地 址 板 中 的 某 些 环节 
从 钩 上 取 下 ， 停 止 卷 绕 。 





244 ”文书 事务 性 工作 及 有 关 职 业 


能 操作 姓名 地 址 印 号 机 ， 如 卡片 、 信 封 或 有 关 材 料 印 写 姓 
名 地 址 。 


4143 一 一 电子 数据 处 理 设 备 操作 员 
本 细 类 职业 包括 以 下 业务 : 操作 电子 和 机 电 数 据 处 理 设备 
来 记录 、 存 储 和 处 理 数据 ; 将 数据 转录 到 穿孔 卡 ， 纸 带 、 磁 带 
或 其 他 存储 装置 以 及 从 这 些 存 储 媒 介 中 把 数据 转录 出 来 ; 或 者 
操作 电子 和 机 电 数 据 处 理 设备 来 解决 数学 、 工 程 或 技术 问题 ， 
打印 和 提供 数据 资料 。 同 操作 薄 记 机 和 类 似 机 器 有 关 的 职业 划 
归 细 类 4141。 


4143-110 计算 机 操作 员 
(COMPUTER OPERATOR) (文书 事务 ) 
DPT: 682 
控制 盒 操作 员 ; 数字 计算 机 操作 员 
GED:4 SVP:6 EC:I PA:L47 
操作 和 控制 电子 数字 计算 机 ， 以 处 理工 商事 务 、 科 学 、 工 
程 等 方面 的 数据 资料 . 
调整 计算 机 和 外 部 设备 (外 部 存储 器 、 数 据 通 信 装 置 、 同 
步 装 置 、 输 入 和 输出 记录 装置 和 显示 装置 ) 上 的 控制 器 开关 ， 
根据 书面 操作 指令 规定 的 程序 和 数据 要 求 组 合 或 操作 设备 。 选 
择 输入 和 输出 装置 ， 为 这 些 装 置 装 上 磁盘 、 磁 ( 纸 ) 带 或 穿孔 
卡 等 器 材 ， 及 打印 输出 表格 ， 以 便 进 行 操作 运算 ， 并 监督 懂行 
这 些 功 能 的 外 部 设备 运行 。 调 节 开 关 ， 使 系统 清 零 ， 然 后 开始 
操作 设备 。 注 视 设备 和 计算 机 控制 台 上 的 控制 面板 ， 看 有 无 错 
误 指 示 灯 发 党 ， 校 验 打 印 输出 、 错 误 消息 、 停 机 和 错误 输出 等 
信号 。 根 据 预定 的 指令 将 命令 存储 到 计算 机 控制 台 ， 便 于 在 纠 
正 错误 或 消除 故障 后 再 继续 操作 。 把 错误 或 停机 情况 告诉 主管 
人 。 在 操作 运算 结束 时 使 各 个 装置 清 零 ， 并 审阅 进度 表 ， 以 确 
定 下 一 个 课题 。 记 录 操 作 数据 ， 如 使 用 时 间 和 停机 时 间 等 。 
能 够 把 另外 的 命令 打 人 计算 机 的 中 央 控 制 装置 。 能 够 替 外 
部 设备 的 控制 板 接线 ， 或 插 人 程序 卡 。 能 够 控制 计算 机 来 为 另 
一 台 计 算 机 提供 输入 和 输出 服务 。 


4143 一 112 ”计算 机 信息 处 理 员 
(COMPUTERIZED-INFORMATION 
PROCESSOR) (文书 事务 ) 

使 用 编写 好 的 软件 程序 操作 小 型 计算 机 ， 提 供 下 列 商业 服 
务 : 发 放 工资 和 记 账 ， 记 录 售 购 情 况 ， 确 定 存货 标准 以 便 进行 
库存 管理 ， 提 供 财 务 分 析 。 并 完成 机 构 内 的 其 他 功能 。 

对 原 数 据 文 献 规定 编码 。 原 数据 有 ; 应 收 应 付 数额 ， 工 资 
总 时 数 ， 工 资 税率 ， 购 货 定 单 ， 销 售 情况 及 在 人 计算 机 前 库存 
量 的 变化 情况 。 选 择 适当 的 程序 和 数据 输 人 程序， 将 磁盘 放 人 
计算 机 的 驱动 装置 。 按 动 相应 的 控制 键 和 功能 键 ， 开 动 计算 
机 。 操 纵 终端 键盘 和 数字 袖珍 键盘 以 输入 数据 ， 按 照 每 项 输入 
的 要 求 ， 使 各 项 数据 成 龙 配 套 ， 比 如 : 某 个 部 分 的 名 称 与 相应 
的 数字 ， 或 税收 和 顾客 免税 额 。 为 计算 机 磁盘 标号 、 编 目 、 归 
档 ， 并 维护 磁盘 库 前 后 参照 系统 。 确 定 所 要 寻找 的 信息 及 它 在 
数据 文件 中 的 位 置 ， 并 确定 与 所 查 信息 相应 的 询问 语言 或 相关 
技术 ， 遵 守 计 算 机 的 操作 程序 ， 在 计算 机 中 进行 数据 检索 。 根 
据 下 列 方法 维护 数据 字典 : 如 对 实体 进行 标号 分类、 描述 属 
性 、 详 细 说 明 数 据 在 文件 中 的 位 置 、 规 定 计算 机 的 应 用 。 用 计 


算 机 监视 设计 表格 ， 其 方法 是 ;确定 信息 块 (如 姓名 ， 日 期 、 
工作 时 间 和 任务 ) 之 间 的 联系 ， 将 信息 安排 在 表格 内 ， 并 指示 
计算 机 如 何 将 每 一 项 目 与 计算 机 程序 中 的 代码 联系 起 来 。 可 在 
编排 内 提供 文字 处 理 服务 。 
GED: 4 SVP: 6 EC: 工 PA: S47 DPT: 284 
能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
33444333455 91 1Y 


4143 一 114 ”计算 机 外 围 设备 操作 员 
{COMPUTER-PERIPHERAL EOUIPMENT 
OPERATOR) (文书 事务 ) DPT:382 
单元 记录 设备 操作 员 
GED: 4 SVP: 5 EC: I PA: L467 

懂行 下 列 各 种 职责 ， 操 纵 各 种 各 样 的 计算 机 外 部 (辅助 ) 

设备 ， 将 数据 从 一 种 形式 变换 成 男 一 种 形式 ， 并 对 数据 进行 分 

类 、 制 表 、 读 出 和 打印 。 

将 下 列 器 材 安装 就 位 ， 例 如 : 将 成 卷 磁 带 和 磁盘 装 在 主轴 

上 ， 将 成 瑟 卡 片 装 入 送 卡 第 、 将 银行 支票 放 人 磁 墨 水 阅读 分 类 

器 、 将 光 扫 描 器 和 托 架 磁带 中 的 通知 单 或 输出 表格 装 人 打印 装 

置 。 根 据 口 头 和 书面 指令 调节 导向 装置 ， 按 键 和 开关 ， 为 操纵 

设备 作 好 准备 。 选 择 规定 的 布线 控制 板 或 印 制 线路 板 ， 或 者 根 

据 电 路 图 为 控制 板 布 线 ， 并 把 它们 插入 计算 机 。 按 下 开关 ， 以 

起 动 卡片 -磁带 转换 器 等 脱 机 装置 ， 或 者 将 计算 机 的 磁 ( 纸 ) 

带 或 卡片 的 输入 和 输出 装置 以 及 高 速 打 印 机 或 其 他 输出 记录 器 

等 联机 设备 互 连 在 一 起 。 监 视 计 算 机 的 指示 灯 ， 以 便 发 现 计 算 

机 的 故障 。 将 计算 机 发 生 的 故障 、 停 机 情况 或 者 错误 的 数据 输 

出 通知 主管 人 。 从 计算 机 上 印 下 卡片 、 磁 盘 或 成 卷 磁 ( 纸 ) 

带 ， 对 它们 加 上 标志 符号 后 送 到 图 书馆 或 储藏 室 。 用 分 选 机 分 

离 并 分 选 打印 输出 表格 ， 以 便 为 分 送 这 些 表格 作 好 准备 。 . 

如 其 活动 能 限于 某 一 种 类 型 的 计算 机 上 、 即 可 给 予 相应 的 
称谓 。 能 够 在 计算 机 操作 员 不 在 的 情况 下 操作 计算 机 控制 台 。 


4143 一 118 ” 磁 黑 水 字符 识别 员 
(MAGNETIC INK CHAPACTER RECOGNI. 
TION CLERK) (文书 事务 ) DPT:384 
GED: 3 SVP: 5 EC: 1 5 PA: S47 
操作 会 计 计 算 机 ， 并 保管 与 磁 墨 水 字符 识别 (MICR) 支 
票 和 凭证 有 关 的 文书 事务 记录 .。 
操作 会 计 计 算 机 ， 以 便 对 支票 和 凭证 等 收 进 的 银行 经 济 业 
务 列 表 进 行 结 算 ， 并 用 MICR 通用 机 器 语言 加 以 编码 。 用 电 
子 分 选 机 分 选 MICR 编码 的 支票 和 凭证 ， 操 纵 电 动 加 数 机 ， 
以 核对 在 支票 和 存款 单 等 单据 上 的 总 额 和 记录 数字 。 用 复印 机 
把 正 要 送 到 银行 记录 控制 系统 以 外 去 的 支票 和 凭证 复印 下 来 。 
保管 有 关 银 行 的 计算 机 中 心里 计算 机 使 用 时 间 内 每 日 统计 资 
料 。 在 MICR 分 选 过 程 中 ， 用 捕获 的 和 记录 下 来 的 数据 资料 
计算 向 国外 银行 支取 支票 的 管理 费用 。 
能 够 监督 一 组 磁 黑 水 字符 识别 员 。 


4143 一 122 ”核对 器 操作 员 
(VERIFIER OPERATOR) (文书 事务 ) 
DPT:684 


GED: 3 SVP: 5 EC: 1 PA: S47 
用 能 剔除 不 正确 穿孔 卡 的 键盘 型 机 器 核对 制 表 卡 (穿孔 
卡 ) 上 穿孔 数据 的 准确 性 。 
将 穿孔 卡 放 人 核对 器 。 按 照 用 键盘 穿孔 机 对 卡片 进行 穿孔 
时 所 用 的 原始 顺序 按 下 按键 .按照 指示 灯 或 按 不 动 的 按键 的 指 
示 ， 取 下 不 正确 的 穿孔 卡 。 
能 用 键盘 穿孔 机 对 已 纠正 的 卡片 进行 穿孔 。 


4143-126 ”卡片 一 磁带 转换 器 操作 员 
(CARD-TAPE-CONVERTER OPERATOR) 
(文书 事务 ) DPT: 384 
GED: 3 SVP: 4 EC:I PA: $47 
操作 卡片 -磁带 转换 器 ， 将 数据 自动 从 穿孔 卡 转移 到 成 盘 磁 
带 上 ， 或 者 从 伐 带 转移 到 穿孔 卡 上 ， 供 自动 数据 处 理 设备 使 用 。 
为 插 接 板 布 线 ， 根 据 准 备 好 的 电路 图 连接 电路 ， 按 照 所 需 
格式 打印 数据 资料 。 将 爸 带 盘 装 在 十 轴 或 位 带 申 动 器 上 ， 把 成 
堆 穿 孔 卡 放 在 送 卡 箱 内 ， 并 开动 读书 机 和 记录 机 。 监 视 正 在 工 
作 的 机 器 ， 确 保 机 器 不 出 故障 。 在 运算 结束 时 ， 将 标识 符 标 在 
伐 带 盘 上 或 穿孔 卡 抽 情 上 ， 并 保管 控制 表 ， 
能 够 操作 其 他 电子 数据 处 理 机 ， 如 高 速 打印 机 。 


4143-130 高 速 打印 机 操作 员 
(HIGH-SPEED-PRINTER OPERATOR) ( 文 
书 事务 ) DPT: 384 
GEC: 3 SVP:4 EC: I PA: L47 

操作 高 速 打印 机 ， 把 原来 记录 在 磁带 上 的 科学 信息 、 工 程 
信息 或 工商 业务 信息 转换 成 打印 记录 。 

为 插 接 板 布 线 ， 根 据 准 备 好 的 电路 图 连接 电路 。 插 入 程序 
卡 ， 按 照 所 需 的 格式 获得 规定 的 数据 。 将 磁带 盘 装 在 主轴 上 ， 
把 记录 数据 用 的 卷 纸 放 和 人 打印 机 的 适当 位 置 。 开 动 打印 机 ， 监 
视 打印 格式 和 清晰 度 ， 以 及 监视 用 米 指 示 计 算 错 误 的 面板 指示 
灯 。 核 对 接 插 板 布线 ， 审 查 程 序 卡 ， 以 纠正 打印 错误 。 从 打印 
机 上 取 下 提 印 好 的 表格 ， 并 储藏 磁带 盘 。 

能 够 将 数据 从 穿孔 卡 转移 到 磁带 盘 上 ， 或 从 磁带 盘 转 移 到 
穿孔 卡 上 。 


4143-134， 键 控 穿 孔 机 操作 员 
(KEY~PUNCH OPERATOR) (文书 事务 ) 
DPT: 584 
卡片 穿孔 机 操作 员 
GED:3 SVP:4 EC:1 PA: S47 | 
操作 字母 式 或 数字 式 键 控 穿 孔 机 ， 将 原材料 的 数据 转移 到 
穿孔 卡 上 ， 其 操作 过 程 与 电动 打字 机 的 操作 过 程 相 类 似 。 
将 穿孔 程序 卡 放 在 穿孔 机 滚 简 上 ， 以 控制 常数 数据 的 复制 
和 间 路 。 为 穿孔 机 装 上 成 释 穿 孔 卡 。 移 动 开关 ， 按 下 按键 来 选 
择 自 动 或 手动 复制 和 间距 ， 选 择 字母 或 数字 穿孔 ， 并 通过 穿孔 
机 控制 台 转 录 卡 片 。 按 照 规 定 顺 序 把 数据 从 原材料 转录 到 卡片 
的 孔 中 。 将 原来 已 穿孔 的 卡片 插 人 卡片 量规 ， 以 核对 穿孔 记 
录 。 监 视 穿孔 机 是 和 否 有 错误 的 馈送 、 定 位 、 排 出 、 复 制 、 跳 
越 、 穿 也 或 其 他 机 械 故 障 ， 并 将 情况 报告 主管 人 。 按 下 压力 释 
放 杠杆 ， 取 出 被 卡 住 的 卡片 。 
能 够 操作 能 自动 按照 规定 组 别 对 穿孔 卡 进行 分 类 ，、 归 并 或 
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匹配 的 机 器 ; 能 用 专用 电动 打字 机 将 字母 、 数 字 和 符号 数据 转 
换 成 穿孔 卡 或 穿孔 带 的 编码 形式 ;能 履行 核对 职责 的 、 即 可 给 
予 相 应 的 称谓 ， 如 : 

数据 处 理 打字 员 

核对 机 操作 员 


4143-138 ” 制 表 机 操作 员 
(TABULATING-MACHINE OPERATOR) 
(文书 事务 ) DPT: 684 
GED: 3 SVP: 4 EC:1 PA: L47 
操作 制 表 机 ， 把 穿孔 卡 的 数据 处 理 成 打印 记录 。 
为 制 表 机 插 接 板 (控制 板 ) 布线 ， 并 安装 定位 。 将 穿孔 卡 
按 硕 序 放 在 送 卡 箱 内 ， 开 动 制 表 机 。 检 查 制 表 机 的 运转 情况 ， 
取 下 被 卡 住 的 卡片 ， 确 保 机 器 工作 平稳 。 将 处 理 过 的 卡片 转 到 
下 一 道 工 序 。 
能 够 操作 能 完成 分 类 、 解 释 、 复 制 和 收集 等 单项 功能 的 机 
器 。 能 够 保存 穿孔 卡 档案 。 


4143-140 ”数据 员 
(DATA ENTRY CLERK) (文书 事务 ) 
”使 用 遂 连 视频 显示 终端 的 键盘 ， 将 信息 输入 主机 、 磁 盘 或 
磁带 以 备 储存 。 
装 人 数据 输 和 装置， 如 键盘 -磁盘 和 输入 机 ， 键 盘 -磁带 和 输 
人 机 或 带 有 数据 输 人 记录 媒体 的 终端 机 。 按 照 待 输入 作业 的 格 
式 和 性 质 ， 用 已 规定 的 方法 装 上 硬 拷 贝 原材料 ， 在 键盘 上 打 人 
输 和 指令， 操作 员 号 码 ， 代 码 串 和 其 他 识别 信息 。 在 键盘 上 打 
字 以 操作 数据 输入 机 ， 并 将 原材料 转录 到 主机 内 ， 或 转录 到 磁 
盘 、 磁 带 或 其 他 记录 媒体 上 。 利 用 键盘 和 视频 显示 终端 ， 检 查 
自已 及 他 人 所 录入 数据 的 准确 性 和 完整 性 。 按 下 改正 键 ， 打 人 
编辑 和 改正 输入 的 信息 .将 转录 的 材料 送 回 数据 管理 中 心 。 遵 
守 既 定 的 保密 、 机 密 和 安全 规则 。 擦 净 键 盘 和 视频 屏幕 ， 报 告 
设备 故障 。 能 够 操作 键盘 发 送 数据 。 
GED: 3 SVP: 3 PA: S47 EC:1 DPT: 584 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
44444333355 139 23Y 


4143 一 142 ”运程 计算 机 终端 操作 员 
(REMOTE COMPUTER TERMINAL OPERA. 
TOR) (文书 事务 ) 
DPT: 684 
GED: 3 SVP:.3 EC:1 PA: $47 
操作 电动 打字 机 ， 把 数据 传输 到 计算 机 内 。 
传输 开始 ， 按 下 专用 键 ， 发 信号 给 计算 机 。 使 用 存储 用 的 
代码 数字 序列 按照 原稿 打印 数据 。 根 据 预 定 程序 纠正 错误 并 进 
行 更 改 。 保 管 从 终端 发 送 来 的 数据 记录 。 用 代码 发 信号 给 计算 
机 ， 以 检索 数据 。 从 计算 机 取得 每 日 存储 报告 ， 以 进一步 证 实 
所 存储 数据 的 准确 性 。 保 管 由 发 送 给 计算 机 或 从 计算 机 接收 到 
的 信息 所 组 成 的 记录 。 


4143-146 分 类 机 看 管 员 
(SORTING-MACHINE TENDER) (文书 事 
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务 ) DPT: 685 
GED: 3 SVP: 3 EC:1 PA: 147 
操作 能 自动 把 穿孔 制 表 卡 按 分 类 编制 成 规定 组 别 的 机 器 。 
从 存储 区 收集 要 分 类 的 穿孔 制 表 卡 ， 放 在 送料 箱 内 。 按 下 
分 类 控制 板 上 的 按键 ， 以 调节 分 类 过 程 。 开 动机 器 ， 仔 细 检 查 
孔洞 ， 核 对 分 类 情况 。 从 储 料 器 中 取出 分 好 类 的 卡片 ， 送 回 存 
储 区 。 取 下 被 卡 住 的 卡片 ， 和 使 系统 清 零 。 
能 够 操作 制 表 机 或 核对 机 。 


415 一 一 材料 登记 、 调 度 和 分 配 职 业 


本 子 类 职业 包括 以 下 业务 : 检查 货物 和 服务 订单 的 情况 ， 
对 储存 和 使 用 中 的 材料 进行 验收 、 储 存 、 制 表 、 发 货 、 装 运 请 
领 及 算账 。 工 作 内 容 包括 : 指定 物品 的 存放 地 点 和 空间 ; ,核对 
数量 、 特 人 性、 状态 和 价值 ; 装 箱 、 收 集 、 堆 霹 和 计数 ; 准备 或 
调拨 存货 装运 ， 编 制 存 货 清 单 ; 补充 消耗 的 物品 ; 交付 定货 ; 
向 工人 发 放 工 具 、 设 备 或 材料 。 这 些 职业 可 分 为 以 下 细 类 : 

4150 材料 登记 、 调 度 和 分 配 职业 监理 

4151 生产 管理 员 

4153 ”装运 和 接收 办 事 员 

4155 ”存货 管理 员 及 有 关 职 业 

4157 ”过 磅 员 

4159 ”材料 登记 、 调 度 和 分 配 职业 ， 未 归 他 类 者 


4150 一 材料 登记 ， 调 度 和 分 配 职业 监理 
本 细 类 包括 的 职业 ， 正 如 职责 名 称 01-250 述 所 的 涉及 监 
督 和 协调 从 事 以 下 业务 的 工作 人 员 的 活动 ， 如 : 材料 的 接收 、 
储存 、 发 货 、 装 运 、 请 领 和 算账 ; 促进 材料 的 流通 ， 以 及 编制 
工作 和 生产 进度 表 ， 


4150-110 生产 管理 员 监 理 
(SUPERVISOR, PRODUCTION CLERKS) 
(文书 事务 ) DPT: 138 
监督 和 协调 从 事 加 快 工作 流程 或 材料 流通 ， 检 查 货物 或 服 


务 定单 的 情况 ， 编 制 工作 或 生产 进度 表 ， 发 送 生产 或 修理 用 零 


部 件 ， 以 及 编制 记录 和 报表 的 工作 人 员 的 活动 〈 细 类 4141) 
履行 职责 名 称 01--250 所 述职 责 。 
凡 能 监督 从 事 某 一 特定 活动 工作 人 员 者 ， 即 可 给 予 相应 的 
称谓 ， 如 : 
令 单 业 务 员 监 理 
材料 员 监 理 
制 表 员 监理 


4150-114 ”商品 发 运 与 验收 业务 员 监 理 
(SUPERVISOR, SHIPPING AND RECEIVING 
CLERKS) (文书 事务 ) DPT: 138 
监督 和 协调 对 货物 或 材料 进行 集 装 、 打 包 、 书 写 姓 名 地 
址 、 打 上 标记 、 装 载 、 运 送 ， 对 来 货 来 料 进行 验收 、 开 包 、 分 
类 、 核 对 及 登记 的 工作 人 员 的 活动 ( 细 类 4153) 。 
履行 职责 名 称 01-250 所 述职 责 。 
能 够 监督 从 事 某 一 特定 活动 的 工作 人 员 者 ， 即 可 给 予 相 应 
的 称谓 ， 如 : 


接收 员 监 理 
装运 员 监 理 


4150 一 118 ”库存 管理 员 监 理 
(SUPERVISOR，STOCK CLERKS) (文书 事务 ) 
DPT: 138 

监督 和 协调 从 事物 资 、 材 料 和 设备 接收 、 储 存 及 分 配 、 编 
制 存货 清单 、 预 告 未 来 需求 、 对 存货 进行 登记 、 定 价 、 请 领 的 
工作 人 员 的 活动 ( 细 类 4155) 。 

懂行 职责 名 称 01-250 所 述 的 职责 。 

能 够 监督 从 事 某 一 特定 活动 的 工作 人 员 者 ， 即 可 给 予 相 应 
的 称谓 ， 如 ; 

库存 管理 监理 

亚麻 布 制品 储存 室 监理 ( 湿 洗 、 干 洗 和 丑 溪 ) 

工具 仓库 监理 


4150-199 材料 登记 ， 制 表 和 分 配 职业 监理 . 
(OTHER SUPERVISORS， MATERIAL RE- 
CORDING, SCHEDULING AND DISTRIB- 
UTING OCCUPATIONS) 
本 残余 类 包括 未 归 他 类 的 材料 登记 ， 制 表 和 分 配 监 理 。 例 
如 : 监督 和 协调 从 事 货物 标价 和 标签 查 对 工作 的 工作 人 员 的 监 
理 . 本 残余 类 定义 中 的 职业 名 称 的 典型 例子 有 
标价 定员 监理 (零售 业 、 批 发 业 ) 
标签 检查 员 监 理 (烟草 ) 


4151 一 一 生产 管理 员 
本 细 类 职业 包括 以 下 业务 : 协调 和 加 快 工作 流程 和 材料 流 
通 ; 检查 货物 和 服务 定单 的 情况 ; 编制 工作 或 生产 进度 表 ， 以 
确保 按时 限 完成 任务 ; 运送 和 分 发 生产 或 修理 用 零 部 件 ， 以 确 
保 维持 生产 定额 ; 汇编 记录 和 报表 。 


41$1-110 生产 调度 员 
PRODUCTION CO-ORDINATOR) (文书 事务 ) 
DPT: 168 
生产 促进 员 ， 生 产 计划 员 
GED: 4 SVP: 7 EC:I PA: $4567 
根据 生产 进度 表 协 调和 加 快 制造 厂 各 部 门 之 间或 部 门 内 部 
的 工作 流程 。 
审查 生产 进度 表 和 工作 单 ， 重 新 排 定 生 产 过 程 计 划 ， 以 避 
免 机 器 设备 的 重复 安装 。 向 各 部 门 分 号 注 明 待 生产 部 件 的 数 
量 、 种 类 和 拟定 完成 日 期 的 工作 单 。 与 部 门 监理 商议 决定 工作 
进程 、 部 件 完成 和 交付 日 期 。 提 出 组 装 或 拆 印 库存 零件 、 组 件 
的 建议 ， 在 零 部 件 短缺 或 生产 发 生 延 误 时 供应 备用 件 。 用 打字 
机 汇编 工作 进度 报告 机器、 工具 、 设 备 的 故障 报告 ， 向 牛 产 
计划 部 门 报告 生产 延误 情况 。 将 从 工程 部 门 收 到 的 加 工 方法 变 
更 事项 通知 部 门 主管 人 。 


4151 一 114 材料 调度 员 
(MATERIAL “CO-ORDINATOR) (文书 事 
务 } DPT: 168 
材料 检查 员 ; 库存 检查 员 





GED: 4 SVP: 6 EC: 15 PA: L567 
根据 生产 、 适 送 计划 表 和 部 门 的 安排 顺序 ， 在 部 门 内 部 、 
各 部 门 之 加 协调 及 促进 材料 、 零 件 、 组 件 的 流通 。 
审查 生产 进度 表 ， 与 部 门 主 管 人 商议 确定 是 否 需要 更 
多 的 材料 ; 安排 材料 的 修理 和 组 装 ， 并 把 材料 运送 到 各 车 
问 ; 制定 材料 生产 的 完成 日 期 。 将 预计 工作 量 和 材料 加 工 
顺序 通知 生产 制造 部 门 。 监 视 工 作 流程 的 进度 ， 预 防虫 于 
机 器 运转 速度 名 快 忽 慢 、 废 品 过 多 或 计划 安排 不 周 而 在 生 
产 线 上 由 起 的 混乱 。 向 生产 管理 部 门 报告 工作 流程 混乱 情 
况 ， 并 请 求 指 示 。 


4151-118 机 动车 修理 调度 员 
(MOTOR VEHICLE RERAIR COORDI- 
NATOR) (汽车 ) DPT: 168 
GED: 4 SVP:6 EC: PA: S4567 
协调 从 事 汽车 修理 和 服务 工作 人 员 的 活动 。 
通过 扩 音 器 、 对 讲 机 或 电话 ， 接 受 工 作 单 ， 并 将 汽车 发 送 
色 发 动机 车 间 、 车 身 车 间 、 防 护 装置 车 间 、 喷 漆 车 间 、 注 油 车 
站 或 专业 技术 工人 处 。 管 理 和 促进 单位 内 各 部 门 的 工作 ， 确 保 
各 项 工作 按照 进度 表 执 行 。 核 对 修理 和 服务 工作 是 耕 已 完成 ， 
并 决定 费用 。 车 辆 修理 完毕 后 即 通知 顾客 。 


4151 一 122 广告 管 现 员 
(CONTROL CLERK，ADVERTISING) (商业 
服务 ) DPT: 367 
GED: 4 SVP: 6 EC:I PA: S567 
汇编 和 检查 广告 公司 广告 制作 的 工作 记录 ， 监 督 图 片 、 虚 
稿 、 版 面 编 排 的 完成 情况 。 . 
登记 发 稿 日 期 、 预 计 印刷 和 图 片 绘制 是 期 。 当 进度 表 更 改 
时 ， 通 知 广告 公司 工作 人 员 加 快 制作 。 管 理 进行 中 的 车 作 合 问 
档案 ， 并 确保 工作 根据 合同 规定 的 条 款 如 期 完成 。 
检查 现 有 .工作 流程 管理 程序 ， 并 订 出 新 的 管理 体制 ， 以 使 
在 最 后 时 限 之 前 完成 工作 。 


4151-124 广播 通信 秘书 
(TRAFFIC CLERK, BROADCASTING) ( 广 
播 、 电 影 与 舞台 艺术 ) 
为 电台 和 电视 广播 编撰 广告 时 间 表 。 
接受 广告 用 户 的 广告 播 出 申请 ， 安 排 时 间 ， 当 时 间 发 
生 冲 罕 时 安排 蔡 换 时 间 。 记 录用 户 姓名 、 所 要 作 的 广告 数 
量 和 时 间 以 及 其 他 信息 。 汇 编 并 打印 出 每 日 电台 节目 表 ， 
其 中 包括 广告 时 间 、 用 户 姓名 ,录制 的 广告 三 带 编码 号 
数 。 校 对 节目 表 ， 查 出 发 生 时 间 冲 突 的 地 方 ， 以 确保 与 广 
播 规程 一 致 。 打 印 或 安排 打印 最 后 确定 的 节目 表 ， 每 一 个 
节 上 月 中 播 入 播 出 的 商品 广告 的 插入 节目 单 ， 送 交 操 作 员 、 
播音 员 ， 及 有 关 部 门 。 对 取消 播 出 或 因 技术 问题 未 能 播 出 
的 广告 提出 报告 。 将 被 取消 的 广告 或 因 故 未 播 的 广告 的 蔡 
换 播 出 时 间 通 知 用 户 。 


GED: 4 SVP: 5 PA: S4 EC:I1 DPT: 364 
能 向 兴趣 性 格 

GVNSPQKFMEC 

33444344455 21 0 
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4151 一 126 节目 计划 员 
(PROGRAM SCHEDULER) (广播 、 电 影 与 舞 
台 艺 术 ) DPT: 364 
GED: 4 SVP: 5 EC: 工 PA: S47 

汇编 每 日 播放 的 广播 或 电视 节目 时 间 表 。 

打 电 话 给 节 上 月 分 配 人 了 解 情况 ， 安 排 昼夜 广播 时 间 内 的 节 
日 ， 编 排 节日 表 。 汇 集 从 本 地 和 广播 网 中 所 了 解 到 的 信息 ， 编 
制 完 整 的 节目 时 间 表 。 注 意 发 现 和 节目 预告 册 中 节 月 时 间 表 的 
任何 差异 ， 以 便 插 在 报纸 和 杂志 中 预告 。 编 制 和 打印 节目 时 间 
表 ， 流 通 表 分 发 给 报纸 、 杂 志 及 流通 表 上 的 其 他 发 行 物 。 


4151--130 ”数据 处 理 管 理 员 
(CONTROL CLERK，DATA-PROCESSING) 
{文书 事务 ) DPT: 367 
GED: 4 SVP: 5 EC: I PA: S47 
准备 和 汇编 电子 数据 处 理 系统 用 的 全 部 输入 ， 并 履行 管理 
职责 ， 通 过 数据 中 心 分 配 任务 。 
指定 生产 代码 ， 并 安排 资料 进入 数据 中 心 的 预定 日 期 。 审 
查 指令 ， 按 顾客 要 求 确 定 特 定 的 工作 方式 。 读 出 路 线 选择 卡 ， 
决定 处 理 数 据 的 时 间 安 排 、 优 先 程 序 和 顺序 。 参 考 随 附 的 传输 
单 ， 确 保全 部 文件 均 已 齐备 ， 汇 集 待 打 穿孔 卡 的 全 套 原始 资 
料 ， 如 控制 总 数 、 磁 带 、 磁 鼓 和 磁盘 ， 将 它们 按 规定 路 线 发 送 
到 相应 的 数据 处 理 部 门 。 记 录 数 据 中心 处 理 过 的 所 有 输入 和 输 
出 资料 。 通 过 和 机 器 操作 员 商 议 ， 并 使 用 能 算出 存储 单元 ， 优 
先 权 和 调度 情况 的 控制 图 表 来 检验 项 目的 进度 ， 以 保证 资料 准 
备 就 绪 按时 发 送 。 提 供 计 算 机 工作 时 间 等 输入 ， 确 定 颐 客 的 付 
款额 。 将 完成 项 目送 交 质 量 管理 科 ， 并 协助 检查 、 编 辑 、 结 
算 ， 将 报表 装订 成 册 后 送 交 顾客 。 
能 够 运用 各 种 单元 记录 和 计算 系统 作为 作业 准备 和 数据 平 
衡 操作 的 一 部 分 。 


41S1-134 生产 管理 员 
( PROPUCTTION CLERK) (文书 事务 ) 
DPT: 368 
GED: 4 SVP: 5 EC: T PA: 1L57 
从 顾客 定单 、 生 产 预计 和 下 续 盘 存 等 方面 ， 搜 集 为 编制 生 
产 实 施 进 度 表 需 用 的 数据 。 
检查 顾客 定单 和 盘存 记录 ， 确 定 完成 定货 的 生产 需求 。 预 
先 为 每 个 部 门 编制 完成 定货 进度 表 。 保 管 送 往 各 部 门 的 所 有 材 
料 的 记录 。 通 过 工 票 及 其 他 进度 控制 数据 ， 掌 握 生 产 进度 ， 并 
公布 生产 流程 。 根 据 生产 实际 完成 情况 ， 建 议 修改 生产 实施 进 
度 。 保管 机 器 操作 性 能 、 生 产 率 和 产量 的 记录 。 编 制 进度 报 
告 ， 通 告 管理 部 门 。 


4151-138 ”建筑 材料 估算 员 
(MATERIAL ESTIMATOR, CONSRUCTION) 
(文书 事务 ) DPT: 388 
GED: 4 SVP: 5 EC: 1 PA: $47 
为 建筑 和 维修 项 目 估算 所 需 的 材料 和 劳力 总 数 。 
阅读 技术 图 纸 和 其 他 设计 图 ， 为 施工 建筑 项 目 登 记 所 需 材 
料 的 种 类 、 尺 寸 、 数 量 、 等 级 和 运送 地 点 。 为 每 种 所 用 材料 编 
造 供应 商 和 报价 清单 。 对 每 种 材料 准备 出 能 表明 约定 供 货 时 间 
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的 计划 表 。 登记 材料 的 接收 日 期 和 在 项 目 中 的 使 用 日 期 。 


4151-142 ”大修 计划 员 
(OVERHAUL，RLANNFR) (飞机 与 航天 器 ) 
| DPT: 388 
GED: 4 SVP: 5 EC:I PA: S47 
对 送 同 修理 、 修 改 、 大 修 的 飞机 部 件 或 零件 的 记录 进行 汇 
编 ， 为 所 有 零 部 件 安排 工作 计划 ， 以 符合 生产 日 期 的 要 求 。 
在 工作 进展 时 ， 对 所 有 有 零 部 件 在 部 门 内 的 状态 进行 记录 ， 
编制 各 种 表格 以 便 着 手 开展 修理 工作 。 对 送 到 其 他 部 门 进 一 步 
大 修 的 零 部 件 作 记录 


4151 一 146 和 扎 钢 厂 记 录 员 
(RECORPER，STEEL MILL) (文书 事务 ) 
DPT: 367 
GED: 3 SVP: 5§ EC: 1356 PA: L4567 

记录 及 核实 有 关 钢 铁 生 产 的 运算 数据 ， 确 保 按 照 技术 规格 
完成 加 工 工 序 。 

审阅 生产 、 加 热 、 轧 制 的 计划 表 ， 确 定 工 艺 技术 规格 。 向 
操作 人 员 分 发 工作 单 副本 ， 并 用 电话 将 工作 单 的 变更 情况 通知 
人 他们。 监视 材料 的 加 工 ， 察 看 量 计 、 生 产 记 录 钟 和 自动 记录 
器 。 记录 信息 并 与 计划 表 进 行 比 较 ， 以 确定 其 与 工艺 技术 规范 
的 偏离 程度 。 用 对 讲 机 或 电话 同 主管 人 联系 ， 报 告 偏离 程度 。 
编制 有 关 加 工 延误 、 偏 差 、 生 产 数字 等 定期 统计 报表 。 

能 够 记录 有 关 炼 钢 厂 内 某 一 特定 生产 领域 数据 的 ， 即 可 给 
予 相应 的 称谓 ， 如 : 

初 轧机 记录 员 

平 炉 记录 员 

吹 氧 炉 记录 员 

万 能 板 坯 初 轧机 记录 员 、 

均 热 炉 记录 员 

结构 名 轧机 记录 员 


4151-150 ”加工 单 业务 员 
QOB ORDER CLERK，MANUFACTURING) 
(文书 事务 ) DPT: 368 
GED: 3 SVP: 5 EC: I PA: S47 
根据 顾客 定单 和 其 他 技术 规格 编制 详细 的 工作 单 ， 用 作 车 
间 、 工 厂 组 装 或 制造 产品 的 指导 性 文件 ， 
将 顾客 的 购 货 定单 与 技术 规格 相 比 较 。 在 工作 单 上 填写 诸 
如 材料 质量 、 数 量 、 种 类 、 颜 色 、 尺 寸 ， 生 产 中 要 使 用 的 机 
器 ， 操 作 顺 序 和 预期 完成 日 期 等 数据 。 将 图 纸 、 曲 线 、 其 他 技 
术 规 格 和 交 货 优先 次 序 等 一 并 附 在 工作 单 上 ， 送 交 有 关 部 门 进 
行 加 工 。 提 出 购 货 申请 ， 以 获得 生产 所 需 材料 。 与 车 间或 工厂 
联系 ， 决 定 工 作 单 的 进程 ， 并 修正 进度 表 。 根据 每 台 机 器 或 每 
个 班次 产量 ， 用 人 工 或 计算 器 计算 出 总 产量 。 
能 够 保存 库存 记录 ， 将 函件 归档 ， 用 打字 机 打 报 表 ， 并 将 
已 消耗 完 的 材料 和 供应 品 通知 采购 部 门 。 


4151~154 电缆 传送 业务 员 
(CLERK，CABLE TRANSFER) (电信 ) 
DPT: 388 


GED: 3 SVP: .5 EC: I PA: S47 
编写 委托 书 ， 保 存 有 关 电 话 线路 重新 布线 的 记录 ， 汇 集 统 
计 报 表 用 的 数据 资料 。 
根据 工程 计划 编制 施工 定单 供 施工 部 门 使 用 。 整 理 统计 报 
表 ， 并 从 记录 中 汇编 数据 ， 供 用 户 分 析 研 究 和 工程 部 门 使 用 . 
使 记录 不 断 更 新 ， 例 如 记 下 用 户 的 地 址 及 其 他 服务 内 容 的 变 
更 ， 以 有 利于 电话 线路 的 重新 布线 。 


4151-158 ”工业 定货 完工 业务 员 
(INDUSTRIAL-ORDER-COMPLETION 
CLERK) (文书 事务 ) DPT: 368 
GED: 4 SVP: 4 EC: 1 PA: L4567 

核准 接收 的 工业 定货 完工 情况 及 产品 与 技术 规格 是 否 一 

至 

将 技术 图 纸 、 说 明 与 合同 或 定单 进行 比较 ， 确 保 产品 符合 

技术 规格 。 与 车 间 安 装 人 员 及 交 货 人 员 联 系 ， 查 对 产品 的 交 货 

情况 。 在 定货 完工 后 ， 编 制 完 工 单 。 汇 编 尚未 收 料 ， 尚 未 交 货 

的 未 清 账 的 记录 。 


4151-162 建筑 进度 业务 员 
(PROGRESS CLERK，CONSTRUCTION) ( 文 
书 事务 ) DPT: 364 
. GED: 3 SVP: 4 EC:I PA: L47 
记录 和 报告 建设 工程 的 进度 。 
审查 每 天 的 工作 记录 、 领 料 和 用 料 量 记 录 以 及 从 各 工人 处 
获得 的 数据 等 信息 。 编 制 和 打印 报表 。 检 查 和 测量 已 完成 的 工 
程 ， 记 录 进 度 ， 以 协助 安排 工程 计划 和 材料 需求 。 接 受 交 货 
单 ， 核 对 从 供应 商 处 收 到 的 材料 。 
能 够 收集 雇员 的 出 勤 时 间 记 录 卡 ， 并 送 交 办 公 室 处 理 。 


4151-166 ”飞机 记录 业务 员 
(AIRCRAET-RECORDS CLERK) (飞机 与 航天 
器 ; 空运 ) DPT: 368 
GED: 3 SVP: 4 EC:1 PA: S47 
保存 表示 飞机 使 用 时 间 量 的 最 新 记录 ， 指 出 各 组 成 份 的 剩 
余 寿 命 时间 。 
计算 和 登记 飞机 及 其 各 零 部 件 的 使 用 时 间 数 据 ， 将 定期 报 
表 中 的 信息 转录 人 永久 性 记录 。 保 存 表示 飞机 零 部 件 剩 苦 余 寿 
命 时 间 的 挂图 。 当 需要 更 换 零 部 件 时 ， 要 确保 准备 有 新 的 或 大 . 
修 过 的 零 部 件 。 用 印刷 表格 将 取 自 永久 性 记录 中 的 信息 ， 通 知 
检查 部 门 。 编 制 飞机 或 零 部 件 的 大 修 或 修理 工作 单 。 查 对 航行 
日 志 中 的 项 目 ， 以 确保 正确 无 误 . 将 出 勤 时 间 记 录 卡 的 信息 转 
抄 到 工作 单 上 ， 以 便 计算 每 项 作业 的 劳务 费 ， 


.4151-170 电话 线路 分 配 员 


(ASSIGNMENT CLERK) (电信 ) 
GED: 3 SVP: 4 EC: I PA: S47 
分 配 电话 线路 和 号 码 ， 并 保存 记录 ， 供 管理 用 。 
分 配 电话 线 ， 电 缆 和 总 局 设施 ， 提 供 和 保持 电话 、 电 报 业 
务 。 保 存 电话 线路 、 电 绕 和 总 局 设施 的 记录 。 对 记录 进行 研究 
后 ， 着 手 变更 设备 的 分 配 和 安排 ， 以 保证 设备 具有 最 高 程度 的 
利用 率 和 效率 。 当 办 公 室 的 记录 表明 确 不 能 提供 设施 为 用 户 服 


DPT: 368 





二 


务 时 ， 请 求 进 行 现 场 调查 。 将 新 的 电话 号 但 表 送 交 服 务 部 门 、 
查询 台 话务员 和 电话 薄 编 辑 人 员 ， 以 便 采 取 行 动 。 


4151 一 174 采购 督 催 员 
(EXPEDITER， PURCAASING) (文书 事务 ) 
DPT: 368 
GED: 3 SVP: 4 EC: 1 PA: S456 
确保 卖主 按 指 定 的 发 运 日 期 发 运 货 物 ， 物 资 或 设备 。 
用 电话 或 信件 与 卖主 联系 ， 核 实 货 物 是 否 在 约定 的 日 期 发 
和 运 ， 或 者 确保 在 商定 之 后 发 运 货物 。 安 排 物资 运 到 之 后 的 分 
配 。 和 和 卖主 联系 ， 申 请 购买 物资 。 在 工作 单 上 标明 装运 或 交 货 
的 日 期 和 时 间 。 
能 够 对 物资 进行 称 量 和 登记 ， 包 装 或 拆 包 。 能 够 检查 产品 
的 质量 和 数量 ， 以 确保 其 符合 技术 规格 。 ” 


4151 一 178 检修 工作 单 办 事 员 
(SERVICE-WORK-~-ORDER CLERK) (文书 事 
务 ; 电力 ; 公用 事业 ， 林 归 他 类 者 ) DPT: 368 
检修 办 事 员 
GED: 3 SVP: 4 EC: 上 PA: S4567 
为 提供 煤气 或 电力 服务 、 安 装 或 修理 顾客 用 的 用 有 具 等 目的 
看 编制 和 管理 工作 单 。 
登记 顾客 的 姓名 和 地 址 ， 待 装 待 修 仪表 或 用 具 的 种 类 的 尺 
二， 维修 、 检 查 或 拆 御 日 期 。 在 工作 单 分 送 后 排 定 工作 路 线 ， 
派遣 检修 人 员 。 为 每 种 工作 单 造 表 ， 用 作 管 理 记录 。 给 用 户 打 
电话 ， 以 使 安排 公用 囊 业 设备 或 用 其 的 安装 或 维修 时 间 ， 并 确 
保 已 修 用 具 的 性 能 令 人 满意 。 查 对 工作 单 ， 保 证 向 用 户 收取 的 
费用 正确 无 误 ， 书 写 或 打印 账单 或 结 单 。 保存 表示 检修 范围 的 
地 图 。 阿 答 顾 客 或 其 他 公司 部 门 有 关 工 作 进度 的 查 词 . 
按照 能 够 编制 工作 单 的 种 类 给 予 相 应 的 称谓 ， 如 : 
用 其 修理 办 事 员 
仪表 登记 办 事 员 


4151-182 机 动车 检修 计划 员 
(VEHICLE-SERVICE SCHEDULER) (文书 事务 ) 
DPT: 368 
维修 调度 员 
GED: 3 SVP: 4 EC: 1 PA: S47 
编制 公共 汽车 、 小 轿车 、 电 车 和 卡车 等 机 动车 在 汽车 修理 
) 、 车 癌 进 行 注油 、 检 查 和 小 修 的 时 间 表 。 
根据 上 次 注油 日 期 、 忆 行驶 里 程 、 今 后 每 日 行驶 里 程 的 估 
计数 或 维修 的 紧迫 性 等 情况 ， 安 排 机 动车 的 注油 、 检 查 或 小 修 
时 间 。 从 修理 车 间 人 员 的 角度 核实 汽车 修理 厂 设施 的 可 用 性 。 
在 计划 表 显 示 板 的 相应 日 期 下 ， 用 标志 钉 把 车 号 标 上 ， 以 便 向 
设备 处 表明 各 车 辅 的 预定 维修 日 期 。 


4151-186 铸件 登记 员 
(RECORDING CLERK，CASTINGS) (钢铁 ) 
DPT: 487 
GED: 3 SVP: 4 EC: 13567 PA: L47 
登记 装 炉 ( 炉 包 ) 号 、 合 金成 分 和 每 炉 浇 注 的 铸件 标志 ， 
保存 生产 记录 。 
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计算 合金 所 含 每 种 金属 的 比例 ， 根 据 标准 公式 和 浇注 合金 
重量 ， 把 它们 记 和 人 生产 记录 单 。 参考 装 炉 图 ， 使 用 手工 操作 压 
床 、 手 动 冲 和 孔 器 和 铁 锤 把 装 炉 号 打 在 金属 标签 上 。 在 铸件 硬化 
前 用 金属 钳 把 标签 铁丝 末端 插入 金属 件 ， 以 便 对 每 一 铸件 做 上 
标记 ， 


4151 一 190 印刷 计划 员 
(SCHEDULE CLERK) (印刷 和 出 版 ) 
DPT: 588 
GED: 3 SVP: 4 EC: PA: $S47 
为 广告 或 印刷 定单 编制 生产 计划 。 
编制 生产 计划 ， 内 容 包括 : 登 广 告 者 的 姓名 ， 广 告 尺 寸 、 
则 版 日 期 和 次 数 、 规 定 页 面 和 位 置 等 信息 。 如 果 认 为 有 用 ， 比 
较 新 旧 印 刷 合 同 ， 记 录 下 格式 的 变化 ， 包 括 印张 尺寸 、 色 彩 以 
及 材料 内 容 的 变化 等 。 把 准备 好 的 格式 附 在 汇总 材料 上 ， 并 将 
材料 送 交 印刷 和 出 版 。 


4151 一 192” 印 版 定单 办 事 员 
(ORDFR CLERK, PRINTING PLATES) ( 印 
刷 和 出 版 ) DPT: 367 
GED: 3 SVP: 3 EC: I PA: S4567 
根据 顾客 的 说 明 ， 审 阅 和 检查 接 到 的 新 制 印 版 或 重 制 印 版 
的 定单 ， 确 保 材料 齐全 并 同 顾客 洽谈 定货 事项 。 
书写 顾客 重 制 印 版 或 新 制 印 版 定单 。 商 量 有 关 供 应 的 材料 
的 变化 、 在 生产 时 出 现 的 延误 等 问题 。 确 保 库存 的 印 版 情况 良 
好 ， 并 制作 样张 ， 将 样张 和 顾客 定单 的 原稿 和 说 明 进 行 对 比 ， 
并 检查 外 发 印 版 是 否 符合 技术 规格 


4151-194 ”织物 估算 员 
(ESTIMATOR，FABRIC) (服装 与 织物 ) 
DPT: 484 
GED: 3 SVP:3 EC: PA: S7 
计算 所 需 织物 量 并 确定 缝 制服 装 所 需 的 带子 、 衬 料 、 扣 
子 、 名 牌 等 附属 品 的 种 类 和 数量 . 
审阅 任务 单 或 裁剪 单 、 以 确定 服装 的 数量 、 尺 码 、 式 样 和 
装饰 物 。 使 用 尺码 图 计算 织物 码 数 ， 以 便 生产 特种 式样 和 不 同 
尺码 的 服装 。 打 印 或 写 裁剪 单 副本 和 各 种 织物 供应 定单 。 





4151-198 ”材料 计数 员 
(TALLYMAN) (文书 事务 ) 
GED: 2 SVP: 2 EC: B PA: L147 
登记 收 到 的 、 转 运 的 或 生产 的 材料 、 产 品 或 其 他 物品 的 单 
位 数量 ， 履 行 以 下 任何 职责 : 
对 材料 进行 观察 和 清点 ， 并 记录 其 他 职工 提出 的 信息 。 记 
录 不 能 令 人 满意 的 材料 上 的 辛 点 数量 和 种 类 ， 供 质量 管理 使 
用 .编制 材料 计数 ， 签 字 后 贴 在 已 检验 过 的 物品 上 。 将 预定 数 
量 的 箱子 装运 到 货车 上 ， 以 便 结账 .检查 容器 ， 以 确保 工人 装 
满 规定 数量 的 货物 ， 记 录 装 载 的 数量 。 在 容器 上 打上 标记 ， 以 
识别 种 类 、 质 量 和 数量 . 
凡 能 够 整理 特定 的 物品 者 ， 即 可 给 予 相 应 的 称谓 ， 如 : 
农产品 检验 员 
木材 计数 员 


DPT: $567 
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4151-202 ”制造 工 票 制作 员 


(TICKET PREPARER, MANUFACTURING) 


(文书 事务 ) DPT: $87 
GED: 2 SVP: 2 EC: 1 PA: 147 

根据 计划 表 、 工 作 单 为 生产 部 门 制作 工 票 或 工作 卡 。 

将 技术 规格 从 列 出 制造 产品 时 所 用 零件 的 总 计划 表 上 转 抄 到 
工 票 或 工作 卡 上 ， 写 出 所 需 材 料 种 类 、 长 度 、 宽 度 等 说 明 。 用 人 
工 对 工 票 进行 分 类 ， 并 将 它们 送 交 其 他 工人 ， 或 者 交 给 服务 人 员 
分 发 。 在 工 票 或 工作 卡 上 登记 生产 数据 ， 在 所 制造 的 零件 或 所 使 
用 的 材料 上 盖 印 批 景 、 编 号 ， 尺寸 和 日 期 等 标识 信息 。 

能 保管 工 票 记录 ， 以 计算 工人 的 工资 。 


4153 一 一 装运 和 接收 办 事 员 
本 细 类 职业 包括 以 下 业务 : 对 货物 进行 汇集 、 包 装 、 书 写 
地 址 、 打 印 、 装 载 和 运送 ， 及 对 进货 进行 验收 、 开 包 、 分 类 、 
核对 和 登记 。 主 要 从 事 储存 、 分 配 、 发 化、 存货 、 盘 存 和 请 领 
存货 的 职业 划 归 细 类 4155。 


4153-110 进口 货运 办 事 员 
(IMPORT-FREIGHT CLERK) (水 运 ) 
DPT: 364 
GED: 3 SVP: 5 EC: 1 PA: $47 
汇编 有 关 进 口 货物 运输 的 文件 ， 以 便 从 港口 运 走 货物 ， 并 
编制 支付 运费 的 帐 单 。 
检查 船舶 装 货 清 单 (货物 清单 ) 和 提货 单 ， 确 定货 物 放 行 
的 工作 程序 。 用 电话 与 印 货 码头 雇员 联系 ， 确 定货 物 何 时 可 从 
港口 运 走 。 使 用 函件 或 其 他 方法 将 装运 货物 的 到 达 日 期 、 报 关 
槛 求 和 货运 吨 数 等 事项 通知 收 货 人 或 其 代理 人 。 在 提货 单 上 闭 
印 ， 以 便 从 港口 运 走 货 物 。 根 据 提货 单 用 计算 器 结算 装运 、 储 
存 和 潍 期 等 费用 。 编 制 费 用 清单 ， 交 会 计 处 收 款 。 对 照 所 附 清 
单 检查 提货 单 ， 并 将 费用 从 外 汇 折 成 本 国货 币 。 用 复印 机 将 提 
货 单 、 通 知 单 、 关 税 和 其 他 单据 复制 后 寄 给 顾客 。 





4153-114 出 口 货运 预约 办 事 员 
(EXPORT-BOOKING CLERK) (水 运 ) 
DPT: 367 
GED: 3 SVP: 5 EC:I PA: S47 

为 公司 船舶 接受 预约 出 口 货运 ， 以 确保 每 条 货船 的 载 货 
量 。 

从 发 货 人 处 弄 清 装运 货物 的 种 类 、 吨 位 、 目 的 地 和 和 装 货 日 
期 ， 确 定 接受 预约 运输 货物 的 船舶 。 查 阅 预约 登记 表 ， 确 定 有 
无 空 货 位 可 运载 货物 。 用 函件 或 其 他 方法 将 预约 装运 货物 的 般 
名 、 启 航 日 斯 和 将 运输 货物 交 港 的 时 间 通 知 发 货 人 。 在 控制 表 
上 记录 预约 运输 的 货物 ， 列 出 装运 货物 的 种 类 和 吨位 、 发 货 人 
姓名 和 目的 地 清单 。* 


4153 一 118 ”装运 和 接收 办 事 员 
(SHIPPING AND RECEIVING CLERK) (文书 
事务 ) DPT: 367 
GED: 3 SVP: 5 EC:I PA: M47 
装运 和 接收 货物 ， 并 保管 有 关 记 录 。 
运用 装运 程序 、 运 输 路 线 和 运费 等 知识 确定 货物 运输 方法 


(参见 职业 4153 一 126)。 对 茹 定单 核对 货物 的 总 数 和 标识 号 ， 
以 确保 正确 无 误 。 汇 集 木 箱 、 纸 板 箱 或 选择 预先 汇集 好 的 包装 
箱 装 运 货物 。 使 用 订 书 机 、 细 强 或 模板 把 标识 信息 和 运输 说 明 
附 印 在 包装 箱 上 。 用 电话 和 本 公司 或 外 部 运输 公司 联系 安排 货 
运 . 用 手工 或 打字 机 编制 提货 单 。 保 管 货运 记录 文件 。 对 照 提 
货 单 、 发 货 单 和 其 他 记录 核对 货运 收据 (参见 职业 
4153 一 122) 。 记 录 货 物 短缺 情况 ， 拒 收 已 损坏 的 货物 。 将 货物 
发 送 到 储藏 室 或 有 关 部 门 。 

能 够 指挥 别人 对 货物 包装 或 拆 包 ; 照料 货物 装 上 货运 汽车 
和 铁路 货车 或 从 其 上 印 下 货物 ; 编制 或 协助 编制 储存 货物 清 
单 ; 操作 手推车 、 铲 车 、 升 降 机 或 输送 机 来 运输 货物 。 


4153-122 ”接收 办 事 员 
(RECEIVING CLERK) (文书 事务 ) 
DPT: 367 
接受 检查 员 ; 接收 室 办 事 员 
GED: 3 SVP: 4 EC: PA: M47 
对 货物 进行 接收 、 拆 包 和 检查 ， 对 照 提 货 单 、 发 货 单 和 其 
他 记录 核对 货物 。 
检查 运 来 的 货物 ， 查 明 有 无 破损 ， 并 按 破损 程度 将 货物 分 
类 。 和 发 货 人 联系 ， 对 损坏 或 短缺 货物 作出 善后 处 理 ， 对 退货 
的 原因 进行 登记 。 对 货物 加 上 标识 数据 标记 ， 签 发 收据 ， 并 对 
接收 的 货物 进行 登记 。 将 接收 货物 分 送 各 部 门 。 
能 够 指挥 接收 部 门 的 搬运 工人 和 其 他 工作 人 员 ， 完 成 货物 
接收 某 一 方面 工作 的 ， 即 可 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
货物 接收 办 事 员 
发 货 单 管理 员 
退货 接收 办 事 员 


4153-126 ”装运 办 事 员 
(SHIPPING CLERK) (文书 事务 ) 
发 货 员 
GED: 3 SVP: 4 EC:I PA: M47 
安排 和 准备 发 运 货 物 ， 并 保管 有 关 记 录 。 

应 用 装运 程序 、 运 输 路 线 、 运 费 等 方面 的 知识 确定 装运 方 
法 。 对 照 装 货 单 或 发 货 单 计算 和 该 对 货物 总 数 ， 并 验 明 单位 标 
识 号 。 在 运送 前 密封 已 装 好 货物 的 铁路 货车 或 货运 汽车 。 制 备 
包装 箱 或 选取 预制 包装 箱 ， 并 用 隔离 物 、 填 充 物 和 保护 垫 等 将 
货物 装 箱 。 在 定单 或 发 货 单 上 写 明 下 列 标识 性 信息 如 顾客 姓名 
和 地 址 、 日 期 、 货 名 和 价格 、 买 不 到 的 货物 或 不 能 替代 的 货 
物 、 装 运 办 事 员 的 签字 等 。 

能 够 对 货物 称 重 ， 并 附 上 邮资 或 提货 单 .在 装 货 港口 从 包 
装 上 据 去 销售 单据 存根 ， 能 够 从 事 装运 货物 的 汇集 和 检查 ， 并 
履行 特定 方面 的 职责 者 ， 即 可 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 

空运 货物 汇集 员 

装 船 检查 员 


DPT: 367 


4153-130 ”货物 配置 员 : 
(CARGO-LOCATION MAN) (水 运 ) 
DPT: 468 
GED: 3 SVP: 4 EC: BS PA: L47 
确定 船 运 货物 所 需 的 舱位 配置 、 码 头 或 货 棚 空 间 ， 并 记录 


货物 详细 情况 。 

检查 提货 单 和 装 船 清单 ， 或 测量 货物 的 尺寸 ， 计 算 货物 在 
货舱 、 码 头 或 货 棚 所 需 的 堆 装 宇和 积 。 记 录 要 装 印 货 物 的 详情 ， 
如 货物 种 类 、 接 收 或 发 送 数量 及 破损 程度 ， 告 诉 工 人 根据 目的 
地 所 分 配 的 部 位 堆 装 化物， 并 用 粉笔 、 纸 签 条 、 钉 书 机 等 在 包 
装 箱 上 做 标记 ， 以 指明 目的 地 。 

草拟 能 说 明 货物 在 船上 堆 装 部 位 的 平面 图 . 


4153-134 货运 损失 索赔 管理 员 
(CLAIM CLERK, 
GOODS) (文书 事务 ) 
GED: 3 SVP:4 EC: I PA: S7 

追查 和 催办 延误 的 货运 ， 并 调停 因 货 物 和 遗失、 过剩 、 短 缺 

或 损坏 而 提出 的 索赔 要 求 。 

接受 发 货 人 或 收 货 人 因 货 物 遗 失 、 延 误 或 损坏 而 提出 的 索 

赔 要 求 。 上 审查 货运 记录 ， 以 核对 运输 路 线 、 预 期 时 间 、 到 货 日 

期 、 装 运 货物 种 类 和 数量 ， 确 定 收 货 人 或 发 货 人 是 否 发 生 芙 

错 。 和 收 货 人 或 发 货 人 取得 联系 ， 解 释 货运 延迟 的 原因 。 核 对 

记录 ， 以 证 明 发 货 人 的 索赔 要 求 是 有 根据 的 ， 并 查 明 有 关 运 输 

公司 的 名 称 。 要 求 调查 或 估计 货物 遗失 或 损坏 情况 。 按 相应 里 

程 对 每 一 运输 公司 计算 费用 并 按 比 例 分 担 ， 编 写 所 需 记 录 。 卖 

掉 拒 收 的 或 无 人 认领 的 货物 。 


LOST OR DAMAGED 
DPT: 468 


4153 一 138 ”行李 装运 员 
(BAGGAGEMAN) (汽车 运输 ; 铁路 运输 ; 水 
运 ) DPT: 467 
GED: 3 SVP: 3 EC: 15 PA: H34567 
在 火车 站 、 汽 车 站 、 船 舶 港口 装运 行李 和 快运 货物 。 
检查 标签 ， 准 备 好 认领 行李 票 ， 将 它们 系 或 贴 在 行李 上 ， 
并 收取 超重 费用 。 将 行李 分 类 ， 以 便装 上 火车 、 汽 车 或 船舱 
确保 报关 单 填写 清楚 ， 并 系 或 贴 在 快运 货物 上 。 编 写 将 行李 或 
快运 货物 从 一 家 运输 公司 转 往 舅 一 家 运输 公司 的 单据 。 将 运费 
及 时 间 安 排 等 信息 通知 行李 托运 人 。 查 找 遗 失 或 失踪 的 快运 货 
物 、 行 李 ， 
能 够 根据 运输 设备 而 负责 处 理 某 一 种 特定 的 行李 。 


4153-142 ”给 流动 商店 供 货 和 退货 业务 员 
(ROVTE SVPPLY AND RETURN MAN) (文书 
事务 ) DPT: 487 
GED: 3 SVP: 3 EC: I PA: L47 
将 产品 分 配给 流动 商店 司机 兼 推销 员 ， 查 对 和 登记 未 售 出 
的 产品 。 
根据 定单 将 产品 分 本 给 流动 商店 司机 兼 推销 员 ， 并 将 任何 
一 项 调整 都 记录 在 路 线 发 货 单 上 。 对 活动 商店 司机 兼 推销 员 退 
回 的 末 售 出 的 产品 进行 计数 、 查 对 和 登记 。 检 查 产 品 ， 确 定 其 
所 处 的 状态 ， 其 除 已 损坏 的 或 不 合 时宜 的 产品 。 
能 够 协助 货物 的 装 车 或 印 车 。 


4153~146 金库 押运 管理 员 
{VAULTMAN) (商业 服务 ) DPT: 567 
GED: 2 SVP: 2 EC:I PA: M347 
把 由 装甲 汽车 司机 收集 来 的 密封 钱 袋 按 规定 路 线 发 送 给 银 
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行商 店 和 工业 企业 等 单位 。 

在 发 送 单 上 签字 ， 承 认 收 到 钱 袋 。 根 据 发 送 路 线 将 钱 袋 分 
类 。 登 记 钱 袋 的 来 源 、 发 送 路 线 及 日 的 地 等 数据 。 将 钱 袋 交 给 
和 警卫 人 员 ， 装 进 装 甲 汽车 ， 并 检查 警卫 人 员 是 否 已 在 发 送 单 上 
签字 。 将 记录 送 交 主管 人 审查 。 将 装甲 汽车 调派 到 指定 地 区 装 
取 钱 袋 。 从 银行 领取 现金 和 零钱 ， 供 零售 商 作 找 钱 用 。 


4153-150 分 类 与 发 运 员 
(SORTING AND ROUTING CLERK) (文书 事 
务 ) DPT: 587 
GED: 2 SVP: 2 EC: 1 PA: M47 
开具 送 货 到 户 单 ， 并 将 货物 分 类 后 向 单位 内 部 或 外 部 发 送 。 
从 记录 中 将 收 货 人 姓名 和 地 区 、 货 物 的 种 类 和 数量 抄录 到 
送 货 到 户 车 上 。 确 定 箱 装 、 捆 装 、 包 装 货物 或 分 堆 货物 的 堆 装 
地 点 ， 核 对 送 货 到 户 单 。 根 据 指示 将 货物 分 类 和 分 组 。 
能 将 货物 安放 或 维 放 在 箱子 里 、 卡 车 上 或 输送 机 上 ， 


4155 一 一 存货 管理 员 及 有 关 职 业 
本 细 类 职业 包括 以 下 业务 : 接收 、 储 存 和 分 配 供应 品 、 材 
料 和 设备 ， 盘存 ， 佑 计 未 来 的 需求 、 作 记录 ， 标 定价 格 和 请 领 
存货 。 


4155-110 生产 供应 管理 员 
(PRODUCTION-SUPPLY CLERK) (文书 事务 ) 
DPT: 387 
GED: 4 SVP: 6 EC: 1 PA: $47 
汇编 生产 所 需 材料 和 零 部 件 的 数量 和 交 货 日 程 表 ， 制 定 报 
废物 品 和 剩余 物品 清单 。 
检查 生产 进度 表 、 盘 存 记 录 和 材料 清单 ， 以 确定 所 需 材料 
和 零 部 件 的 数量 。 将 零 部 件 和 材料 调配 给 具体 部 门 。 根 据 生 产 
需求 制定 交 货 日 程 表 ， 同 时 要 考虑 可 供 量 、 储 存 设施 、 合 理 的 
采购 量 ， 避 免 超 额 储 备 ， 向 采购 部 门 请 领 部 件 和 材料 ， 指 明 规 
格 、 部 门 调配 和 交 货 日 程 表 。 制定 考虑 报废 或 过 剩 的 零 部 件 和 
材料 的 清单 ， 并 提出 处 理 建议 。 
按 其 与 某 一 特定 行业 的 联系 给 予 相应 的 称谓 ， 如 ; 
飞机 工业 生产 供应 管理 员 
汽车 工业 生产 供应 管理 员 


4155-111 钻探 设备 仓库 保管 员 
(STOREKEERER，DRI-LLING RIG) (石油 与 
天 然 气 ) 

在 钻井 平台 或 海上 钻井 船上 订购 ， 收 了 到、 储备 和 向 用 户 分 
发 物资 ， 记 录 交 易 情 况 : 拟定 并 办 理 设 备 和 钻井 所 需 器 件 材料 
的 定货 。 在 人 库 或 分 发 前 ， 应 点 收 并 检查 进货 ， 校 验 发 票 ， 以 
核实 到 货 数量 和 材料 的 规格 。 将 清 货 单 、 发 票 、 交 货 通知 书 、 
材料 拨 发 表 等 交易 事项 记 人 库存 管理 系统 的 存货 卡 上 ， 并 保存 
供应 单据 。 准 备 核准 单 、 装 箱 单 和 货物 清单 ， 以 便 将 物件 送 上 
岸 ， 保 管 船 台 仓 库 中 的 材料 ， 使 之 井然 有 秩 ， 以 防止 存货 损 
坏 。 将 未 到 材料 的 情况 告诉 用 户 。 收 集 器 件 说明 书 ， 讨 论 需 要 
量 ， 预 测 器 件 和 材料 的 用 途 。 拟 制 并 提交 有 关 往 来 和 库存 金额 
的 定期 报告 。 还 可 监督 执行 船员 的 培训 和 轮班 计划 。 可 担任 救 
生 船 小 队长 。 
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GED: 3 SVP:6 PA: L457 EC: B6 DPT: 367 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
34444344455 13 20 


4155 一 112 物资 供应 技术 员 
(SUPPLY TECHNICIAN) (军事 ) 

在 职权 范围 内 ， 为 军队 单位 决定 储备 和 供应 物资 的 要 求 ， 
并 履行 有 关 的 物资 搬运 职责 (职责 名 称 01-300)。 准 备 并 办 理 
领取 、 储 存 、 分 发 和 运送 补给 品 的 公文 。 接 收 、 堆 放 、 保 管 、 
人 库 、 配 发 和 运送 物资 和 补给 品 ， 其 中 包括 放射 性 和 易 燃 、 易 
爆 物 品 。 操 持 物资 搬运 设备 ， 如 叉 形 杆 和 输送 机 系统 。 拟 制 和 
保存 标 出 设备 和 备件 位 置 的 存货 管理 档案 ， 操 作 计 算 机 供给 系 
统 的 键盘 ， 打 人 需求 量 。 读 出 并 说 明 计算 机 的 打印 输出 件 。 发 
放 食品 、 石 油 产品 、 军 火 、 医 药 及 牙科 供应 部 等 消耗 性 储备 物 
资 并 保存 账目 。 分 发 军服 及 个 人 装备 。 清 点 并 记录 库存 。 检 查 
物品 的 库存 期 限 ， 处 理 过 期 物品 ， 出 海 执 行伍 务 时 ， 管 理 船 上 
的 洗衣 机 和 和 浴室。 并 操持 办 公 室 设备 ， 如 计算 器 、 打 字 机 、 复 


印 机 、 加 法 器 。 
GED: 3 SVP:6 PA: M457 EC: 16 DPT: 367 
能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


33344333554 139 20 


4155-113 自动 储存 和 取 货 系统 操作 员 
(AUTOMATED STORAGE AND RETRIEVAL 
SYSTEM OPERATOR) (文书 事务 ) 

操作 由 计算 机 终端 键盘 控制 的 自动 化 多 层 储存 系统 ， 以 储 
存 和 提取 材料 、 零 件 和 供应 物资 。 

在 计算 机 终端 键盘 上 打 人 代码 ， 启 动 自动 系统 。 审 查 订货 
单 以 确定 要 提取 的 材料 。 打 入 部 件 号 码 ， 代 码 和 所 需 数量 ， 以 
处 理 订货 单 并 将 目标 和 位 置 指令 转发 给 机 器 人 。 观 察 电视 屏幕 
监视 机 器 人 通过 输送 机 传送 货 盘 或 容器 。 当 货物 经 过 终端 机 前 
时 ， 将 货 盘 或 容器 上 的 标签 与 订单 项 目 进行 比较 ， 以 监控 在 输 
送 机 上 的 物流 。 检 查 供应 物资 是 否 有 货 ， 其 方法 是 : 使 用 计算 
机 和 视频 屏幕 以 确定 现 有 数量 、 尚 未 发 货 的 订单 以 及 所 预计 的 
发 货 日 期 。 将 缺 货 及 其 他 不 正常 情况 报告 管理 人 员 ， 以 便 采 取 
补救 措施 。 当 载 货 输送 机 经 过 终端 机 前 时 ， 将 货 盘 或 容器 上 的 
标签 信息 输入 计算 机 ， 使 储存 管理 记录 标 上 最 新 日 期 。 使 用 计 
算 机 指令 代码 ， 对 那些 不 符合 目测 要 求 和 重要 标准 的 可 疑 货 盘 
或 容器 ， 令 其 改线 运送 到 隔离 检验 区 。 打 入 储存 指令 ， 以 便 向 


机 器 人 发 出 储存 目标 指令 。 
GED: 4 SVP: 5. PA: L47 EC: I6 DPT: 364 
| 能 向 兴趣 性 格 
GYVNSPQKFMEC 


33333344454 13 20 


4155-114 零件 制 表 员 
(PARTS LISTER) (文书 事务 ) 
编制 用 于 产品 生产 和 修理 的 可 蔡 换 零件 表 。 
审阅 零件 总 清单 ， 按 照 零 件 号 、 制 造 商 和 说 明 等 标志 识别 
每 一 种 零件 。 与 采购 部 门 、 工 程 部 门 及 其 他 部 门 联 系 ， 以 获得 


DPT: 367 


存 关 专门 疫 计 的 元 器 件 的 信息 。 编 制 零件 表 以 便 分 配 。 收 集 和 
汇编 有 关 产 品 设计 变更 或 改进 的 数据 。 坚 持 零件 和 技术 规格 列 
表 的 记录 制度 ， 


4155-118 道具 保管 员 
(PRORERTIES CUSTODIAN) (广播 、 电 影 与 
台 艺 术 ) DPT: 367 
GED: 3 SVP: 5 EC: B PA: M2347 

接收 、 储 存 和 分 发 电影 或 电视 制 片 / 道具 室 的 道上 其 ， 

在 舞台 道具 管理 员 的 协助 下 ， 对 收 到 的 物品 进行 计数 和 分 
类 ， 以 核对 从 电影 摄制 地 点 退回 的 道具 。 根 据 道具 的 式样 、 尺 
寸 或 种 类 等 标识 信息 ， 将 道具 分 别 存 放 在 箱 柜 里 或 架子 上 。 编 
制 存货 的 手续 盘存 。 

能 对 道具 和 专用 道具 的 建立 做 出 安排 和 提出 建议 。 

能 采购 或 出 租 道具 。 


4155-122 ”采购 员 
(PURCHASING CLERK) (文书 事务 ) 
DPT: 367 
GED: 4 SVP: 4 EC: I PA: L4567 
汇编 信息 和 记录 ， 为 工业 、 政 府 或 其 他 单位 采 办 物资 制定 
采 定 单 。 
核对 申请 购买 物 的 名 称 和 规格 。 仔 细 检 查 仓库 存货 记录 . 
确定 手 涉 物资 数量 是 否 足 够 。 翻阅 商品 自 录 ， 以 获取 有 关 价 格 
和 规格 等 信息 .书写 或 打印 购 货 定单 ， 并 将 副本 送 交 供 货 商 和 
起 运 部 门 。 汇 编 所 购物 品 或 在 部 门 间 转让 物品 的 记录 ， 以 及 价 
恪 、 交 货 和 存货 记录 。 与 供 货 商 交涉 ， 确 定 延 迟 供 货 的 理由 。 
能 够 比较 价格 、 规 格 和 交 货 日 期 ， 并 将 合同 给 与 投标 者 ， 
与 推销 员 或 邮购 公司 签署 定单 。 能 使 用 计算 机 计算 购买 物品 的 
总 价 。 能 根据 规章 制度 将 优先 权 分 成 不 同等 级 。 能 将 供 货 商 的 
单据 和 投标 书 或 购 货 定单 进行 核对 ， 


4155-126 ”仓库 管理 员 
(STOREMAN) (文书 事务 ) 
存 贷 查 对 员 ， 存 货 管理 员 
GED: 3 SVP: 5 EC:1 PA: M47 
接收 、 储 存 、 定 购 分 发 供应 品 和 货物 ， 并 保管 有 关 记 录 . 
对 进货 进行 计数 和 和 分类， 根据 调拨 单 或 发 货 单 核对 所 收 到 
的 物品 ， 并 检查 是 否 符合 规格 。 根 据 式 样 、 尺 寸 或 种 类 ， 将 货 
物 分 别 储存 在 箱 、 柜 或 架子 上 上。 交付 定货 或 从 库存 发 放 供应 
品 。 准 备 库存 材料 单 和 调拨 材料 ; 以 交付 收 到 的 定单 .编写 有 
关 存 货 管理 设备 的 应 用 、 存 货 盘存 数 和 存货 记录 的 调整 、 存 货 
的 损坏 程度 、 储 存 场所 的 变更 和 拒绝 装运 等 的 报告 。 
可 以 按照 所 管理 的 存货 类 型 或 储存 场所 给 予 相应 的 称谓 ， 
如 : 
麻醉 剂 存货 管理 员 
船舶 仓库 管理 员 
机 工 车 间 储 存 品 保管 员 
货 栈 管理 员 


DPT: 367 


4155-130 ”存货 记录 员 


(STOCK-RECORDS CLERK) (文书 事务 ) 


DPT: 387 
存货 管理 员 
GED: 3 SVP: 5 EC: I PA: L47 

沪 编 部 门 所 接收 、 储 存 或 发 放 的 材料 数量 、 成 本 和 种 类 的 
储存 记 湛 ， 巴 测 需 求 量 和 请 领 新 的 存货 。 

对 照 调拨 单 、 装 运通 知 单 或 发 货 单 核对 所 收 到 的 或 发 放 的 
材料 ， 以 确保 收发 货 无 不 正常 现象 。 汇编 存货 管理 记录 、 消 费 
最 和 其 他 数据 资料 ， 计 算 各 部 门 手头 的 存货 ， 检 查 生 产 、 销 售 
或 其 他 记录 ， 预 测 林 来 的 需求 最 。 请 领 所 需 存 货 。 定 期 核对 现 
有 的 存货 与 记录 是 伸 相 符 ， 

能 够 负责 存货 的 安全 保管 。 能 使 用 打字 机 或 计算 机 。 


4155 一 134 弹药 库 保 管 员 
(MAGAZINE KEEPER) (文书 事务 ) 
DPT: 367 
GED: 3 SVP: 4 EC: 16 PA: M347 
在 爆炸 物 仓 库 或 漳 药 工 } 、 矿 山 或 建筑 工地 储存 和 发 放 诸 
如 黑色 炸药 、 俏 锐 炸 药 、 甘 油 作 药 、 烙 火 和 弹药 等 爆炸 材料 
并 保管 所 寡 记 录 。 

次 记 接收 、 装 过 或 发 放 材 料 的 品种 和 数量 。 保 管 能 说 明 空 
问 使 用 情况 和 所 存储 爆炸 物种 类 的 弹药 库 平 面 布 置 图 。 将 导 火 
线 切 旬 规 定 长 诬 . 接 规 定数 量 把 导火线 捆扎 在 -- 起 ， 以 便 发 
放 。 强 制 进 入 弹药 库 的 人 员 遵守 安全 规程 。 

能 够 指挥 上 人 搬运 爆炸 物 装 到 卡车 也 李 车 二 。 





4155 一 138 ”光学 制品 处 方 业务 员 
( PRESCRIPTION CLERK, OPTICAL GOODS) 
(科学 和 产业 设备 ， 术 归 他 类 者 ) DPT: 367 
GED: 3 SVP: 4 EC: I PA: L47 
根据 处 方 的 规定 选取 镜片 坯料 和 镜 架 ， 以 便 配 制 眼镜 ， 保 
在 特定 规格 的 存货 . 
审阅 处 方 ， 确 定 镜片 度数 ， 基 础 曲线 、 镜 架 式样 和 颜色 等 
规定 。 从 存货 中 选取 镜片 坏 料 或 磨 过 的 镜片 及 镜 架 ， 并 把 它们 
和 处 方 一 起 送 交 生产 科 。 通 过 信件 和 电话 与 供 货 商 联系 ， 以 保 
持 有 特定 规格 的 存货 。 保 管 麻 过 的 镜片 和 双 光 镜片 的 存货 。 保 
存 存货 清单 ， 并 将 存货 破损 和 拒绝 供 货 等 情况 写 出 报告 。 


4155 一 142 ”工具 房 服务 员 
(TOOL-CRIB ATTENDANT) (文书 事务 ) 
DPT: 367 
工具 管理 员 ; 工具 间 管 理 员 
GED: 3 SVP: 4 EC: 1 PA: M347 
在 工业 单位 和 其 他 单位 请 购 、 接 收 、 储 存 和 发 送 手工 工 
有 其、 模具、 量具 等 设备 和 材料 。 
登记 现 有 存货 和 借 出 的 工具 。 寻 找 香 失 的 或 错 放 的 工具 ， 
定期 编制 存货 清单 ， 并 按 需求 请 领 存 货 。 拆 开 所 接收 的 补给 吕 
包装 箱 ， 并 对 照发 货 单 进行 核对 。 将 物品 存放 得 井井有条 、 便 
于 取 拿 ， 检查 损坏 的 设备 ， 并 向 主管 人 报告 。 用 刷子 或 喷枪 对 
工 其 涂 数 防护 剂 。 将 天 失 的 工 其 或 设备 逐 项 记 在 应 负责 任 的 工 
人 账 上 ， 并 开 列 价格 。 
能 够 用 电 铝 笔 给 工 上 其 或 设备 做 上 标记 ， 以 表明 所 有 权 。 检 
得 安全 带 ， 安 全 强 竺 设备， 并 存 需 览 更 换 时 提出 建议 。 可 按照 
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所 储存 的 物品 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
模具 储存 员 


4155 一 146 ”存货 管理 员 
(INVENTORK) (文书 事务 ) 
实地 盘存 管理 员 
GED: 3 SVP: 4 EC: I PA: 147 

在 单位 或 单位 的 某 一 部 门 里 汇编 商品 、 材 料 、 设 备 及 现 有 
存货 数量 、 种 类 和 价值 的 记录 。 

对 存货 、 材 料 、 商 品 及 设备 进行 计数 ， 将 总 数 登 人 盘存 记 
录 。 对 其 他 工作 人 员 记 录 的 盘存 清单 与 办 公 室 记录 进行 核对 ， 
并 根据 销售 、 购 买 、 上 装运、 生产 、 存 货 及 设备 等 记录 计算 数 
字 ， 以 便 得 到 理论 上 的 本 期 盘存 ， 根 据 实地 清点 库存 的 数字 核 
对 办 公 室 计算 结果 ， 并 调整 计算 中 或 清点 中 的 误差 .调查 和 报 
告 出 现 误差 的 原因 。 计 算盘 存 余 额 、 价 属 及 成 本 。 编 写 盘 存 余 
额 、 价 格 和 短缺 的 报告 。 协 助 制作 统计 报表 。 

能 够 将 商品 从 一 个 储存 区 发 送 到 另 一 个 储存 区 ; 能 使 用 加 
数 机 和 计算 机 的 ， 即 可 按照 盘存 的 种 类 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 

设备 存货 管理 员 

水 续 盘 存 管理 员 


DPT: 387 


4155 一 150 废旧 物资 管理 员 
(SALVAGE CLERK) (文书 事务 ) 
GED: 3 SVP: 4 EC: 1 PA: L47 
接收 不 能 使 用 的 设备 或 供应 品 ， 进 行 分 类 ， 以 便 出 售 、 处 
理 或 回收 。 
根据 物 剖 的 种 类 ， 尺 寸 和 状态 进行 分 类 和 和 储存。 将 已 分 类 
的 物品 装 进 容器 ， 搬 运 到 储存 、 处 理 、 重 新 装配 或 回收 场地 。 
登记 报废 物品 的 数量 及 报废 理由 。 
能 够 使 用 手工 工具 拆卸 报废 物品 ， 以 便 发 现 可 利用 的 零 
件 .。 可 对 物品 加 上 标 符 ， 表 明 物 品 的 规格 及 状态 。 


DPT: 387 


4155-154 ”实验 室 管 理 员 
(LABORATORY CLERK) (文书 事务 ) 
DPT: 584 
GED: 3 SVP: 4 EC: 1 PA: L47 
保存 实验 室内 的 化 学 品 和 其 他 供应 品 的 记录 。 
保存 化 学 品 、 器 械 和 接收 后 供 化 验 室 试验 用 的 样品 (如 
煤 、 油 、 糖 、 甜 菜 浆 料 、 液 体 糖 唱 体 和 糖浆 等 的 记录 )。 对 实 
验 室 提供 的 化 学 用 品 进行 称 重 ， 准 备 装运 ， 并 对 装运 情况 作 记 
录 。 删 净 玻 璃 器 下 和 其 他 实验 室 器 械 ， 对 样品 瓶 或 包装 容器 进 
行 处 理 ， 以 便 重新 使 用 。 
能 够 保存 生产 记录 ， 供 质量 管理 使 用 。 能 够 使 用 计算 机 根 
据 公 式 计 算 生 产 数据 。 可 以 将 生产 数据 打印 到 生产 记录 上 。 


4155 一 158 ”厨房 存货 管理 员 
(KITCHEN-STOCK CLERK) (文书 事务 ) 
DPT: 587 
GED: 3 SVP: 4 EC: 1 PA: M347 
核查 收 到 的 食品 数量 和 质量 ， 并 核查 从 储藏 室 向 厨房 发 送 
的 食品 的 数量 和 质量 。 
对 食品 进行 称 重 ， 观 察 和 测量 ， 监 管 各 种 食品 的 分 配 。 保 
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存 厨 房 现 有 存货 的 盘存 。 
能 够 储存 由 餐厅 退回 的 可 用 食品 。 


41S5--162 ”发 货 单 与 定单 核对 员 
(DHECKER，INYOICE AND ORDER) (文书 
事务 ) DPT: 687 
GED: 3 SVP: 3 EC: I PA: L147 
对 照发 货 单 、 定 单 、 记 录 和 报表 核对 购 人 、 赁 出 或 生产 出 
物品 的 数量 、 质 量 、 状 态 、 种 类 、 价 值 和 其 他 有 关 项 目 。 
对 照发 货 单 和 定单 检查 运 进 、 运 出 物品 ， 确 保 物 品 完 好 无 
损 和 符合 规格 。 按 预选 确定 的 相关 组 对 物品 分 类 。 确 保 所 有 定 
购 的 物品 都 已 收 到 或 发 送 。 
可 以 按照 工作 地 区 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
仓库 核对 员 


”4155-166 邮购 供 货 员 


(MAIL-ORDER FILLER) ( 符 售 业 ; 批发 业 ) 
DPT: 687 
定货 供应 员 
GED: 3 SVP: 3 EC: PA: 47 
供应 顾客 定货 ， 并 在 定单 上 注 明 商品 价格 。 
审阅 定单 ， 查 明定 购 商 品 的 目录 号 、 尺 寸 、 颜 色 和 数量 。 
从 箱 柜 或 架子 上 取得 商品 ， 将 商品 放 上 传送 带 运 到 包装 工作 
区 。 用 手推车 在 各 工作 区 之 间 运 送 商 品 。 补 充 架 子 上 或 箱 柜 内 
存货 。 


4155-170 ”义齿 管理 员 
(TOOTH ”CLERK) (医疗 ) 
GED: 3 SVP:3 EC:I1 PA: S47 
根据 定单 规格 选取 用 于 制作 齿 板 的 假牙 。 
根据 颜色 、 合 的 形状 、 病 人 性 别 、 面 部 特征 、 年 令 和 体型 
等 具体 情况 选取 义齿 ， 义 齿 和 牙医 做 的 模子 上 的 牙齿 要 相 匹 
配 。 将 定货 放 在 托盘 内 送 往 发 货 室 。 


DPT: 687 


4155-174 变压器 仓库 管理 员 
(TPANSFORMER-STOCKROOM MAN) ( 电 
力 ) DPT: 687 
GED: 3 SVP: 3 EC:1 PA: M47 
对 电力 系统 用 的 变压器 进行 储存 、 发 放 、 排 油 和 注油 。 
用 起 重 机 将 新 变压器 运 到 贮存 区 。 用 手工 工具 打开 阀门 ， 
把 油 从 使 用 过 的 变压器 中 排放 出 来 。 按 下 按钮 ， 启 动 电动 泵 ， 
迫使 用 过 的 油 通过 过 滤器 进入 储 油箱 。 选 取 不 同 种 类 和 大 小 的 
变压器 交付 申请 领取 变压器 的 人 。 在 要 发 运 的 变压器 油槽 中 注 
人 新 油 或 再 生 油 。 使 用 电动 升降 机 将 变压器 装 上 卡车 运 走 。 保 
管 可 供应 的 存货 记录 ， 
能 够 使 用 擦 布 和 扫 明 使 工作 场所 保持 清洁 。 


4155 一 178 亚麻 布 制 口 储存 室 服务 员 
(LINEN-ROOM ATTENDANT) (文书 事 员 ) 
DPT: 487 
亚麻 布 制品 供应 员 
GED: 2 SVP: 3 EC: I PA: M47 


在 旅馆 、 医 院 、 洗 衣 房 及 其 他 单位 存放 和 分 发 亚麻 布 床上 
用 品 、 桌 布 和 制服 ， 并 开 列 其 存货 清单 。 

检查 洗 汤 过 的 物品 ， 确 保 其 洁净 、 可 供 使 用 。 核 对 洗 湿 好 
物品 的 数量 和 种 类 后 ， 存 放 在 架子 上 。 对 亚麻 布 制品 进行 计数 
和 记录 ， 以 便 按 请 领 单 发 放 。 按 年 、 月 ， 编 制 存货 清单 ， 认 出 
要 更 换 的 商品 。 

能 够 对 用 脏 的 亚麻 布 制品 进行 分 类 、 计 数 ， 并 在 登记 其 数 
量 后 装 进 容器 ， 送 往 洗 衣 房 。 能 够 在 亚麻 布 制品 上 打上 辨认 标 
记 。 能 够 用 手工 及 机 器 修补 破损 物品 ， 或 将 其 送出 去 修理 。 


4155-182 ”车 条 供应 品 供应 员 
(CAR SUPPLIER) (铁路 运输 ) 
GED: 2 SVP: 3 EC: B PA: M347 
储存 铁路 客车 和 和 餐车 用 供应 品 ， 如 不 易 腐烂 的 食品 、 肥 
皂 、 陶 器 、 各 种 亚麻 布 制 品 、 纸 杯 和 毛巾 等 。 
以 存货 清单 为 依据 ， 到 储存 室 领取 供应 品 。 申 请 谱 拨 供应 
品 补充 存货 。 对 供应 给 车 肛 的 货物 进行 登记 。 驾驶 汽车 向 每 节 
车 肛 发 送 供 应 品 。 将 供应 品 装 上 东胡 ， 并 按 规定 安放 妥 贴 。 


DPT: 687 


4155 一 199 ”其 他 存货 管理 员 各 有关 职业 
(OTHER STOCK CLERKS AND RELATED 
OCCUPATIONS) 
本 残余 类 包括 未 归 他 类 的 存货 管理 员 ， 例 如 接收 ， 存 储 和 
发 送 铸模 及 印刷 糊 墙 纸 图 形 滚 简 的 管理 员 ， 安 装 、 洗 温和 捆 托 
医院 用 品 的 管理 员 ， 以 及 供应 器 械 、 库 存 零 件 的 管理 员 。 本 残 
余 类 定义 中 的 职业 名 称 的 典型 例子 有 : 
医务 供应 服务 员 (医疗 ) 
橡胶 模子 供应 员 (文书 事务 ) 
零件 供应 员 (文书 事务 ) 
糊 墙纸 印刷 滚 简 保管 员 《文书 事务 ) 


4157 一 一 过 磅 员 
本 细 类 职业 主要 包括 以 下 业务 : 称 材料 、 产 品 、 铁 路 货车 
及 其 他 车 辆 的 重量 ， 并 作 有 关 记 录 。 


4157-110 ”公路 磅 秤 操作 员 
(HIGHWAY-SCALE OPERATOR) (政府 服务 ) 
DPT: 364 
过 磅 站 操作 员 
GED: 3 SVP: 4 EC:1 PA: 147 
在 公路 过 磅 站 对 载重 汽车 进行 过 磅 和 检查 ， 确 定 其 是 否 符 
合法 定 的 重量 限制 和 地 方法 律 的 其 他 规定 。 
移动 秤 杆 上 的 秤 花 ， 观 看 指示 器 的 读数 ， 确 定 车 辆 的 毛 
重 。 从 毛重 中 扣除 皮 重 ， 算 出 车 上 载 货 的 净重 。 根 据 公布 的 条 
例 和 标准 检查 车 辆 的 轴 重 分 布 情况 、 货 物 的 合法 性 和 所 出 示 的 
有 效 许可 证 和 执照 。 观 察 并 记录 装 在 路 边 地 里 的 自动 磅 秤 所 记 
录 的 毛重 和 轴 重 。 汇 编 并 提交 有 关 违 犯 机 动车 交通 管理 法 具体 
条 款 的 报告 。 将 车 辆 上 存在 的 毛病 通知 司机 。 命 令 司机 外 下 超 
重 货物 ， 以 符合 重量 限制 ， 或 作 重新 安排 ， 使 货物 的 轴 重 在 卡 
车 中 分 布 得 均匀 些 。 向 警察 报告 有 关 严 重 违 章 和 不 停车 接受 称 
重 的 情况 ， 或 乘 部 门 的 汽车 拦截 违章 车 辆 。 出 席 地 方法 院 审 
讯 ， 向 检察 当局 提供 证 据 。 





4157-114 卡车 过 磅 员 
(WEIGHER TRUCK) (文书 事务 ) 
GED: 3 SVP:3 EC: PA: L47 
对 卡车 装载 的 材料 〈( 如 砾石 、 煤 渣 块 和 填 土 ) 进行 称 重 
确定 装载 物 的 重量 。 
移动 台秤 释 杆 上 的 杠杆 和 生花 ， 阅 读 指 示 器 ， 确 定 车 
辆 和 装载 物 的 毛重 。 从 毛重 中 扣除 车 辆 的 重量 ， 计 算出 车 
辆 装载 物 的 净重 。 记 录 装 载 物 的 重量 和 性 质 ， 以 计算 向 司 
机 或 货主 支付 的 货款 。 就 超载 和 装载 物 分 布 不 匀 等 问题 向 
司机 提出 意见 。 


DPT: 464 


4157-118 药物 与 化 妆 品 过 磅 员 
(WEIGHER, DRUG AND TOILET GOODS) 
(文书 事务 ) DPT: 484 
GED: 3 SVP: 3 EC:I PA: 147 

用 精密 磅 释 以 及 分 析 天 于 和 扭 释 对 用 于 制造 药物 和 化 妆 品 
的 配料 或 包装 好 的 成 品 进行 称 重 。 

称 空 容器 或 秤 盘 的 重量 ， 调 节 磅 秤 和 天 平 ， 以 补偿 皮 重 。 
检查 配料 ， 以 便 发 现 有 无 杂质 、 团 块 、 变 色 或 损坏 的 迹象 。 将 
配料 男人 容器 或 征 盘 ， 直 硅 达 到 规定 的 重量 。 记 录 所 称 物品 的 
重 景 ， 及 差额 。 将 液体 注入 量 杯 ， 以 使 将 容积 与 配方 规格 进行 
对 比 。 


4157-122 ”铁路 货车 过 磅 员 
(WEIGHER，RAILWAY CAR) (铁路 运输 ) 
DPT: 464 
GED: 2 SVP: 3 EC: T PA: S47 

使 用 下 列 方法 之 --， 即 用 电子 秤 或 杆 式 磅 秤 对 装 有 货物 的 
铁路 货车 进行 称 重 : 

1、 按 下 控制 台 的 按 纽 ， 并 在 货车 从 驼峰 滑 下 经 过 电子 秤 
时 ， 记 录 电 子 种 显示 板 上 显示 出 的 指定 货车 的 毛重 读数 ， 扣 除 
皮 重 ， 确 定货 车 中 货物 的 净重 。2、 发 信号 给 火车 司机 ， 将 货 
车 驶 上 或 驶 离 磅 秤 。 移 动 种 杆 上 的 杠杆 和 秤 花 ， 在 指示 器 读 出 
毛重 。 记 录 磅 秤 显示 的 货车 毛重 读数 ， 扣 除 皮 重 ， 确 定货 车 中 
货物 的 净重 。 

能 够 称 新 出 上 的 货车 、 油 罐车 和 底 印 式 货 车 在 装配 后 的 重 
量 ， 确 定 它们 的 皮 重 并 进行 登记 。 


4157 一 126 ”过 磅 员 兼 计数 员 
(WEIGHER-COUNTER) (文书 事务 ) 
DPT: 484 
GED: 2 SVP: 3 EC:I PA: M47 


用 大 平和 计算 机 计算 容器 内 的 打字 机 零件 、 半 导体 片 等 小 
块 零件 的 数目 ， 作 为 存货 或 后 产 记 录 。 

将 零件 容器 放 在 比率 半 衡 各 上。 滑动 种 杠 上 的 摆 锤 ， 使 
之 与 容器 上 标明 的 重量 一 致 ， 以 补偿 皮 重 。 从 容器 中 取出 一 
些 零 件 ， 并 把 它们 放 在 秤 盘 上 ， 以 用 来 与 容器 中 的 零件 保持 
平衡 ， 并 称 其 重量 。 加 减 零件 ， 使 天 平 的 指示 器 处 于 零 位 。 
计算 每 个 称 盘 中 零件 数 ， 并 将 它 乘 上 千 、 百 和 十 ， 以 确定 容 
器 中 的 零件 数 。 将 容器 中 的 零件 数 记录 在 存货 记录 或 生产 记 
录 上 。 
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能 够 用 手推车 将 称 好 的 容器 运送 到 指定 区 域 。 


4157--130 ”生产 过 磅 员 
(WEIGHER PRODUCTION) (文书 事务 ) 
DPT: 584 
GED: 2 SVP: 3 EC: [ PA: L567 

履行 下 列 职责 ， 根 据 规格 用 天 平 ， 台 秤 或 地 磅 秤 称 出 生产 
过 程 所 用 的 产品 或 大 批 材料 的 重量 . 

从 储存 区 选取 材料 ， 或 接收 传送 带 上 送 来 的 材料 ， 用 大 
平 、 台 秤 或 地 磅 秤 称 产品 或 材料 的 重量 。 倾 印 、 输 送 或 用 其 他 
方法 移动 材料 ， 供 下 一 道生 产 工 序 使 用 。 称 长 柄 勺子 和 其 他 装 
满 原材料 (如 废 金属 和 人 金属， 石灰石 或 铁 矿 砂 ) 容 器 的 重量 。 记 
录 材 料 的 重量 、 等 级 和 价格 等 数据 。 验 证 磅 秤 的 精度 ， 并 进行 
所 需 的 调节 。 


4157 一 135 ”过 磅 员 
(WEIGHER) (文书 事务 ) 
GED: 2 SVP: 2 EC: B PA: M47 

对 准备 接收 、 发 放 、 生 产 或 装运 的 货物 重量 进行 称 量 ， 保 
存 有 关 的 记录 。 

将 货物 放 在 衡器 上 ， 或 指导 别人 将 货物 放 在 衡器 上 。 读 出 
指示 器 的 读数 ， 确 定 毛重 ， 扣 除 容器 的 重量 ， 获 得 净重 ， 并 将 
它 记 录 在 标签 或 货物 上 。 记 录 所 称 货物 的 细节 ， 并 在 需要 时 旺 
送 报税 单 和 报表 

能 够 检查 和 检验 所 称 的 货物 ， 并 加 以 分 类 。 可 按照 所 称 的 
材料 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 

牲畜 屠宰 后 的 躯体 过 磅 员 
服装 过 磅 员 
烟草 过 磅 员 


DPT: 484 


4157-138 ” 皮 重 过 磅 员 
(TARE MAN) ( 糖 ) 
GED: 2 SVP: 2 EC: 16 PA: M34 

称 甜菜 样品 的 重量 ， 确 定 皮 重 (废料 ) 数 ， 用 来 计算 支付 给 
种 植 者 的 款项 。 

从 每 批 交付 的 甜菜 中 取出 样品 ， 并 在 样品 上 标明 种 植 者 的 
标识 码 。 称 样品 的 重量 ， 并 作 记 录 。 用 水 洗 掉 甜菜 上 的 泥土 ， 
并 用 刀子 削 掉 甜菜 叶 。 重 称 甜 菜 的 重量 ， 并 把 它 记 录 在 种 植 者 
的 标签 上 。 将 样品 送 往 实 验 室 进行 分 析 。 


DPT: S$84 


4157-142 ”牲畜 过 磅 员 
(WEIGHER, LIVESTOCK) (文书 事务 ) 
DPT: 584 
GED: 2 SVP: 2 EC: 137 PA: L4 

成 批 地 或 单个 地 称 牲畜 围栏 中 牲畜 的 重量 。 

将 牲畜 所 有 者 的 姓名 和 代理 行 的 名 称 记录 在 重量 标签 上 。 
移动 秤 杆 上 的 杠杆 、 度 盘 和 秤 雁 ， 读 出 指示 器 的 读数 ， 并 把 标签 
插入 磅 杆 ， 然 后 移动 杠杆 来 打印 出 重量 ， 把 重量 记录 在 重量 标签 
上 。 将 牲畜 头 数 、 识 别 标 志 ( 商 标 ) 和 价格 记录 在 标签 上 。 

能 够 将 重量 唱 读 给 办 事 员 ， 签 入 分 类 帐 。 能 协助 把 牲畜 赶 
进 和 赶 出 秤 盘 。 能 把 牲畜 按照 重量 、 年 龄 和 雌雄 分 配 开 来 ， 以 
便 成 批 出 售 。 
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4159 一 一 材料 登记 、 调 度 和 分 配 职业 ， 未 归 他 类 者 

本 细 类 未 归 他 类 的 职业 包括 下 列 业 务 : 检查 货物 和 服务 
定单 编制 进度 表 ， 接 收 、 清 点 、 分 类 、 装 运 及 分 发 货物 ， 并 
说 明 存 货 的 去 向 。 工 作 内 容 包 括 : 对 有 缺陷 的 设备 的 保单 赔 
偿 要 求 进 行 评估 、 分 类 和 审查 ,登记 所 用 设备 和 劳力 以 及 工 
作 进 程 ; 对 材料 进行 鉴定 和 分 类 ， 以 及 把 价格 标签 系 或 贴 在 
商品 上 。 


4159 一 110 ”珠宝 估算 员 
(ESTIMATOR, JEWELLERY) (珠宝 和 贵金属 制 
品 ) DPT: 467 
GED: 4 SVP: 6 EC:I PA: S457 
估算 费用 ， 并 与 顾客 和 工作 人 员 讨 论 定 做 珠宝 制品 的 生产 
要 求 。 
利用 设计 、 订 货 的 经 验 和 当前 价格 和 需求 等 方面 的 知识 ， 
估计 生产 或 改制 某 些 项 目 、 类 型 的 珠宝 所 需 的 材料 和 劳力 量 。 
保存 估算 记录 。 就 设计 、 费 用 或 其 他 细节 与 顾客 讨论 各 种 可 能 
性 ， 以 使 顾客 称心 满意 . 


4159-114 电话 设备 估价 员 
(TELEPHONE-EQUIPMENT APPRAISER) 
(电信 ) DPT: 384 
GED: 4 SVP: 4 EC: 1 PA: L47 
对 退回 的 电话 设备 进行 估价 和 分 类 ， 确 定 处 置办 法 及 其 价 
格 。 . 
拆 印 并 检查 退回 的 设备 ， 如 电话 手机 ， 专 用 小 交换 机 和 电 
传 打 字 电 报 机 ， 按 照 价 格 表 和 目录 进行 鉴定 和 分 类 。 确 定 其 状 
态 和 当前 使 用 的 适应 性 。 记 录 分 类 、 残 余 价 值 、 价 格 和 处 置办 
法 。 把 鉴别 结果 书写 在 有 关 处 置 部 件 的 标签 上 ， 并 将 标签 系 或 
贴 在 设备 上 。 对 供应 不 当 的 材料 或 运输 中 损坏 的 材料 提出 的 赔 
偿 要 求 进行 评定 ， 并 书写 批准 或 拒绝 赔偿 要 求 的 单据 。 


4159-118 保单 处 理 员 
(WARRANTY CLERK) (文书 事务 ) 
DPT: 367 
GED: 3 SVP: 5 EC:I PA: 547 
审查 赔偿 要 求 ， 并 仔细 检查 商人 或 个 人 对 保修 期 内 出 现 缺 
陷 的 商品 提出 赔偿 要 求 而 交 来 的 零件 。 
审阅 赔 傍 要 求 表 ， 以 确定 所 提供 的 信息 是 否 足 够 ， 用 于 更 
换 或 修理 零件 而 要 求 赔 偿 的 劳动 量 是 否 合 情 合 理 ， 填 写 完 报 
表 ， 打 电话 给 商人 要 求 他 提供 更 多 的 信息 ， 并 将 赔偿 要 求 表 退 
回 给 商人 ， 令 其 填写 完 。 编 制 报表 ， 总 结 赔偿 要 求 表 所 列 出 的 
缺陷 数目 和 类 型 。 检 查 零 件 ， 以 确定 是 否 应 允 准 赔偿 要 求 。 编 
写 支付 赔偿 费 的 赔偿 文件 ， 并 将 文件 报 送 上 级 批准 。 


4159 一 122 ”液体 镀 校 准 员 
(TANK CALIBRATOR) (金属 冲 制 、 压 制 与 涂 
工 ) DPT: 584 
GED: 3 SVP: 4 EC: BA PA: M2347 
用 液体 校准 方法 校准 尺寸 和 形状 各 不 相同 的 液体 镀 ， 以 测 
量 增 量 容量 和 总 容量 ， 供 鉴定 使 用 。 
将 储 液 容 器 的 供 料 软 管 插入 液体 缸 ， 旋 转 阀 门 ， 通 过 已 知 


精度 的 仪表 ， 多 少 不 等 的 测定 液体 从 储 液 容器 流出 的 数量 ， 流 
人 待 校准 的 液体 欠 。 把 液体 名 所 达到 的 液 位 标 在 液体 镀 标 度 尺 
或 测 杆 上 。 重 复 这 一 过 程 ， 以 便 按 规定 液 位 取得 测量 值 。 校 准 
小 型 液体 钠 ， 可 采用 如 下 方法 : 使 液体 通过 鉴定 合格 的 流量 
表 ， 流 入 待 校准 的 液体 缸 ， 并 通过 观察 也 观察 液 位 。 记 录 校 准 
数据 ， 例 如 用 何 种 液体 、 温 度 、 序 号 ， 校 正 原 数 和 容积 ， 


4159-126 ”路 段 记 录 员 
(ROAD CLERK) (铁路 运输 ) 
GED: 3 SVP: 4 EC: PA: L47 
记录 路 段 工 作 人 员 所 使 用 的 材料 和 机 械 、 工 作 地 段 的 地 理 
位 置 、 人 员 情 况 和 其 他 信息 。 
记录 用 于 修理 和 保养 铁路 系统 区 段 内 铁轨 和 铁路 用 地 的 材 
料 和 机 械 的 名 称 及 数量 。 记 录 维 修 地 点 的 地 理 位 置 、 维 修 的 类 
型 及 完成 工作 所 需 的 时 间 。 打 印 补充 领 料 的 申请 单 。 保 管 时 间 
和 人 员 的 记录 。 
能 够 把 其 他 路 段 记 录 员 呈送 的 报告 合并 成 一 份 的 ， 可 给 予 
相应 的 称谓 ， 如 : 
路 段 总 记录 员 


DPT: 384 


4159-134 ”水 表 抄 表 员 
(WATER-METER READER) (给 水 设备 ) 
DPT: 584 
GED: 3 SVP: 3 EC: B PA: L147 
抄录 记录 水 消费 量 的 仪表 ， 并 测量 从 水 库 引 来 的 水 流 经 发 
电厂 水 闸门 的 水 量 . 
抄 水 表 ， 并 记录 用 户 用 水 的 加 仑 数 。 用 眼睛 仔细 检查 水 表 
的 连接 处 是 否 有 问题 ， 观 察 是 否 有 未 经 许可 的 联接 处 。 用 手工 
工具 对 水 表 进 行 小 的 调节 ， 以 校正 误差 。 阅 读 水 阐 门 上 的 指示 
器 ， 确 定 水 闸门 的 宽度 ， 并 核对 水 表 的 读数 。 用 尺子 测量 闸门 
外 侧 挡 土 墙 上 的 水 位 标 同 水 位 间 的 距离 ， 并 记录 距离 和 测量 时 
间 。 提交 记 载 有 水 表 读 数 、 用 水 的 加 仑 数 及 所 发 现 的 不 合 常规 
行为 的 报告 。 


4159—138 样品 管理 员 
(SAMPLE-CONTROL CLERK) (文书 事务 ) 
DPT: 587 
GED: 3 SVP: 3 EC:I PA: L147 

储藏 食物 和 药材 的 试验 样品 ， 以 及 记录 试验 结果 ， 供 产品 
研究 计划 用 。 

将 药物 配料 用 的 原料 容器 以 及 牛奶 、 奶 油 、 乳 酷 、 腌 肉 或 
其 他 要 在 卫生 标准 化 验 室内 测试 的 产品 的 样品 归档 ， 并 加 上 标 
签 。 把 成 品 的 试 拌 放 在 贴 有 标签 的 容器 里 ， 储 藏 在 冰箱 内 ， 并 
按 字母 顺序 编排 的 索引 表 记 录 标 识 数 据 。 保 管 备忘录 文件 ， 便 
于 取出 样品 进行 试验 。 按 指定 日 期 或 在 需要 时 取出 样品 ， 送 到 
化 验 室 进行 测试 。 将 和 外观、 乳脂 含量 和 细菌 计数 等 化 验 结果 数 
据 制 成 图 表 。 把 产品 研究 管理 图 表 归 档 。 





4159-142 包装 及 计数 员 
(WRAPPER-COUNTER) (烟草 ) 
GED: 3 SVP: 3 EC: I PA: L47 


DPT: 587 





清点 和 记录 由 看 管 包装 机 的 芋 人 生产 的 成 包 烟 时 数 。 

清点 并 捆扎 规定 数目 的 成 包 烟叶 ， 把 数目 写 在 票 签 上 ， 并 
系 在 烟叶 包 上 。 把 成 包 烟 叶 数 标注 在 日 报表 上 ， 用 来 计算 雇员 
的 工资 。 登 班 结束 时 ， 将 记 有 机 器 号 、 操 作 工 人 姓名 以 及 所 生 
产 的 烟 时 包 数 的 报表 送 交 工资 支付 办 公 室 。 


”4159-146， 试 穿 服装 查 对 员 
(DRESS CHECKER) (零售 业 ) 
GED: 2 SVP:2 EC:I PA: 47 
将 顾客 在 购 洋 前 需 试 穿 而 带 进 和 带 出 试 农 室 的 服装 、 大 衣 
及 套 服 数目 记录 下 来 。 
将 试 衣 室 分 配给 顾客 ， 并 将 试 衣 室 号 登记 在 记录 单 上 。 人 多 
许 顾客 将 指定 数量 的 服装 带 进 试 衣 室 。 记 录 由 顾客 带 人 试 衣 室 
的 服装 数量 。 收 取 顾 客 不 想 购 买 的 服装 ， 并 把 它们 退还 给 销售 
人 员 。 


DPT: 567 


4159-150 烟叶 票 签 查 对 员 
(TICKET CHECKER) (烟草 ) 
GED: 2 SVP: 2 EC: I7 PA: 147 
在 对 并 核实 烟叶 等 级 ， 以 确保 按照 配方 进行 配料 。 
取 下 仓库 票 签 ， 并 将 所 记录 的 等 级 与 加 工 等 级 进行 比较 ， 
以 避免 加 工 的 烟叶 等 级 混杂 ， 或 者 是 根据 配方 把 各 种 等 级 的 烟 
叶 混 和 在 一 起 。 从 加 工 线 上 撤 下 等 级 可 疑 的 烟叶 ， 并 加 上 票 
等 。 将 票 签 按照 等 级 归档 ， 并 在 每 张 标签 上 指明 烟叶 的 用 途 . 
拿 掉 加 工 者 的 等 级 票 签 ， 并 与 仓库 票 签 一 起 归档 ， 作 为 生产 记 
有 录 。 将 票 签 号 、 等 级 、 代 号 、 日 期 和 时 间 登 录 在 办 公 室 管理 记 
录 注 上 .。 


DPT: 567 


4159 一 154 标价 员 
(PRICE MARKER) (零售 业 ， 批 发 业 ) 
DPT: 587 
GED: 2 SVP: 2 EC: PA: L47 

使 用 下 询 方 法 之 一 印 制 价格 标签 ， 并 将 它 系 或 贴 在 商品 

上 : 

]、 用 手工 把 销售 价格 标 在 商品 上 或 价格 标签 上 ， 并 将 标 
等 系 缚 ， 粘 贴 或 用 订 书 钉 钉 在 每 件 商品 上 。2、 将 铅字 插入 印 
刷 框 架 ， 或 者 旋转 旋钮 米 排出 铅字 。 按 下 按钮 或 旋转 手柄 把 销 
售 价格 和 标识 信息 印 存 成 卷 标签 上 。 按 下 一 个 机 械 装 置 的 杠杆 
或 柱 塞 ， 把 标签 粘贴 、 系 缚 或 钉 在 商品 上 。 

能 够 记录 所 标 商品 的 数 日 和 类 型 ， 并 把 它们 装 人 箱 内 。 能 
够 把 商品 堆 在 橡皮 轮 车 上 ， 并 把 准备 好 的 商品 装 满 货架 。 

能 够 对 特定 商品 标价 的 ， 即 可 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 

服装 标价 员 


4159-158 室内 装潢 部 件 分 类 员 
(SORTER, UPHOLSTERY PARTS) (家 具 ) 
DPT: $87 
GED: 2 SVP: 2 EC: I PA: L47 
在 家 具 颖 幼 部 对 室内 装 涂 部 件 或 团子 、 套 子 进 行 分 类 、 清 
点 及 质 扎 。 
收集 室内 装 漠 部 件 ， 并 将 它们 带 到 工作 台 。 按 照 派 工 单 上 
的 颜色 、 数 量 、 只 寸 ， 材 料 和 部 件 号 等 规格 对 部 件 进 行 分 类 . 
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清点 和 稚 红 。 将 识别 标签 钙 在 部 件 堆 工 的 第 一 个 部 件 上 。 把 派 
工 单 上 的 颜色 、 数 量 、 尺 寸 ， 材 料 和 部 件 号 记录 到 生产 报表 
上 。 用 细 强 或 废 织带 把 堆放 的 部 件 捆 扎 成 包 。 根据 部 件 号 ， 用 
货 盘 或 手工 将 部 件 包括 到 储存 区 ， 并 将 它们 放置 在 箱子 内 或 货 
架 上 。 


4159-162 ” 践 次 服装 分 类 员 
(SORTER, DEFECTIVE GARMENTS) (服装 
与 织物 ) DPT: 687 
GED: 2 SVP: 2 EC:1 PA: L147 

把 破损 或 不 合格 的 服装 进行 分 级 ， 并 把 它们 送 往 色 幻 部 或 
埠 剪 部 进行 修理 。 

用 手推车 将 不 合格 服装 运送 到 工作 台 。 根 据 修理 标签 上 的 
信息 将 服装 堆放 在 手推车 上 。 将 破损 服装 送 交 缝 幼 员 或 裁剪 员 
进行 修理 。 

能 够 根据 尺寸 和 式样 对 服装 或 衣 片 分 级 ， 并 使 其 配套 。 能 
在 布 上 大 上 尺寸 记号 ， 并 用 手 剪 前 下 衣 片 ， 以 替换 服装 的 损坏 
部 分 。 


416 一 一 图书、 档案 和 信件 管理 员 及 有 关 职 业 


本 子 类 职业 包括 以 下 文书 事务 性 业务 : 在 图 书馆 和 办 公 室 
对 出 版 物 、 信 件 和 其 他 有 关 资 料 进行 分 类 和 归档 ; 编排 信件 和 
有 关 材 料 ， 对 获取 的 信息 作出 记录 。 这 些 职业 可 分 为 以 下 细 
类 : 
4160 图书、 档案 和 信件 管理 员 及 有 关 职 业 监 理 
4161 医疗 档案 、 管 理 员 ， 图 书 和 档案 管理 员 
4169 图书、 档案 和 信件 管理 员 及 有 关 职 业 ， 未 归 他 
类 者 


4160 一 一 图 书 、 档 案 和 信件 管理 员 及 有 关 职 业 
监理 
本 细 类 职业 包括 职责 名 称 01-250 项 下 所 列 的 业务 : 监督 和 
协调 从 事 图 书 的 分 发 和 出 租 ， 在 办 公 室 和 图 书馆 对 出 版 物 ， 信 
件 和 其 他 资料 进行 分 类 和 归档 ， 以 及 编排 信件 、 报 告 和 类 似 资 
料 ， 为 获取 或 提供 信息 的 工作 人 员 的 活动 。 


4160-110 图 书 和 档案 管理 员 监 理 
(SUPERVISOR, LIBRARY AND FILE- 
CLERKS) (文书 事务 ) DPT: 138 
监督 和 协调 在 图 书馆 和 办 公 室 对 出 版 物 、 信 件 及 有 关 资 料 
进行 登记 、 分 类 和 归档 的 工作 人 员 的 活动 ( 细 类 4161)。 
纤 行 职责 名 称 01-250 所 述职 责 。 
能 够 监督 从 事 特定 活动 的 工作 人 员 ， 即 可 给 予 相 应 的 称 
谓 ， 如 ; 
文件 档案 管理 员 监 理 
图 书 管理 员 监 理 


4160-199 其 他 图 书 、 档 案 和 信件 管理 员 监 理 
(OTHER SUPERVISORS, LIBRARY, FILE 
AND _ CORRESPONDENCE CLERKS) 
本 残余 类 包括 监理 未 归 他 类 的 图 书 管理 员 、 文 件 档 案 及 信 
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作 管 理 员 以 及 有 关 工 作 人 员 。 俩 如 ， 监 理 和 协调 下 列 工作 人 员 
的 活动 : 对 指纹 印 进行 分 类 和 对 比 ， 起 草 同 海关 法 有 关 的 信件 
和 报告 以 及 普通 信件 。 本 残余 类 定义 中 的 职业 名 称 的 典型 例子 

信件 管理 员 监 理 (文书 事务 ) 

海关 职员 版 理 (政府 服务 ) 

指纹 印 分 类 员 监 理 (政府 服务 ) 


4161 一 一 医疗 档案 管理 员 、 图 书 和 档案 管理 员 

本 细 类 职业 包括 文书 事务 性 业务 : 在 图 书馆 和 办 公 室 对 出 
版 物 、 信 件 和 其 他 资料 进行 分 类 和 归档 。 工 作 内 容 包括 : 出 租 
{ 借 ) 或 分 发 图 书 、 胶 片 、 唱 片 ， 及 录 了 音 的 磁带 ， 搜 寻 和 汇编 
信息 : 分 发 文件 ; 更 新 图 书目 录 、 文 件 档案 索引 和 档案 材料 ， 以 
及 对 信件 和 其 他 资料 进行 检查 、 分 类 和 归档 。 图 书馆 技术 助理 
划 归 细 类 2353。 


4161-110 医疗 档案 管理 员 
(MEDICAL-RECORD LIBRARIAN) (医疗 ) 
DPT: 367 
医院 档案 管理 员 
GED: 4 SVP: 5 EC: I PA: L4567 
汇编 并 保存 医院 种 门诊 所 病人 的 医疗 档案 和 统计 资料 。 
审核 临床 记录 是 否 完整 ， 同 医务 人 员 取 得 联系 ， 补 上 所 缺 
的 数据 。 对 诊断 疾病 和 治疗 记录 进行 编码 ， 作 索引 、 归 档 。 汇 
编 绕 计 资料 ， 如 人 院 、 分 娩 、 死 亡 、 转 院 和 出 院 报告 。 将 医疗 
信息 向 医院 、 医 生 、 指 定 的 政府 机 构 、 保 险 公 司 和 医学 情报 和 
研究 中 心 等 发 布 。 
能 够 摘录 和 誉 号 记录 。 能 在 法 院 作证 ， 以 证 实 医 疗 记 录 ， 


4161-114 商标 登记 员 
(BRAND RECORDER) (政府 服务 ) DPT: 367 
GED: 3 SVP: 5 EC: 1 PA: S567 
批准 并 登记 用 来 识别 马 、 牛 、 羊 等 动物 以 及 农产品 或 其 他 
罕 品 的 商标 ， 以 促进 标识 工作 。 
接受 新 商标 的 申请 ， 同 申请 人 讨论 商标 ， 并 对 照 正式 商标 
记录 核对 设计 ， 以 免 出 现 重 复 现象 。 为 组 织 或 个 人 登记 商标 的 
转让 、 得 转让 或 注销 等 事项 。 收 取 商 标 登 记 费 ， 并 上 交 商 标 证 
书 供 批准 。 保 管 现场 检查 员 汇 编 的 文件 档案 或 报告 ， 防 止 诈骗 
使 用 或 未 经 许可 使 用 商标 。 汇 编 统 计 资 料 ， 以 便 出 版 商标 名 薄 
利 符 月 补充 岗 慰 名 录 。 


4161-118 图书 馆 理 员 
(LIBRARY CLERK) (教育 ) 
图 书馆 服务 员 
GED: 4 SVP: 4 EC: I PA: L34567 
注 纺 记录， 把 图 书 分 类 后 上 架 ， 以 及 收发 图 书馆 资料 ， 如 
图 书 、 胶 片 和 唱片 ， 并 履行 下 列 职责 
将 图 书 发 给 读者 ， 并 将 登录 号 、 书 号 、 应 还 日 期 写 在 借 
蔬 卡 上， 或 者 使 用 照相 登记 装置 。 检 查 妇 还 的 图 书 有 无 损 
坏 、 核 对 应 还 日 期 ， 以 及 计算 和 收取 过 期 罚金 。 审 阅 记录 ， 
汇编 过 期 本 还 图 书 的 名 单 ， 并 向 借阅 人 发 送 过 期 通知 单 。 根 
据 分 类 代码 对 图 书 、 出 版 物 和 其 他 资料 ， 如 唱片 和 胶片 分 


DPT: 367 


类 。 将 它们 送 加 书架、 文件 夹 或 其 他 指定 储藏 区 。 检 查 书架 
上 的 资料 ， 核 对 放置 得 是 否 正确 。 为 读者 找 出 图 书 和 出 版 
物 。 按照 规定 程序 发 放 借阅 人 标识 卡 ( 借 书证 )。 将 目录 卡 抽 
展 中 的 卡片 按 系 统 归 档 。 回 答 电 话 询问 和 图 书馆 读者 的 质 
疑 ， 让 要 求 得 到 专业 帮助 的 人 员 去 找 2351-114 图 书馆 理 员 ( 
教育 )。 打 印 资料 卡 或 发 放 卡 片 和 工作 时 间 表 。 用 修补 带 ， 效 
糊 和 刷子 对 图 书 进 行 小 修 小 补 。 

可 以 按照 图 书馆 或 部 门 的 类 型 或 所 完成 的 任务 给 予 相应 的 
称谓 ， 如 : 

流动 图 书馆 理 员 

图 书馆 分 馆 管理 员 

艺术 部 图 书 管理 员 

还 书 部 图 书 管理 员 

育 文 羽 和 书刊 录音 唱片 部 图 书 管理 员 


4161-122 ”文件 档案 分 类 员 
(FILE AND CLASSIFIATION CLERK) 
(文书 事务 ) DPT: 387 

对 文件 进行 分 类 、 归 档 和 登记 ， 仔 细 查 阅 文件 和 其 他 数据 
资料 ， 根 据 文件 档案 提供 书面 信息。 

对 资料 进行 分 类 ， 并 在 资料 不 易 明显 分 类 时 配 上 代码 。 用 
手工 书写 或 打字 机 把 标记 注 在 公文 套 或 其 他 文件 档案 容器 上 。 
根据 既定 方针 处 理 过 时 的 文件 档案 。 记 好 要 收回 、 分 发 或 送 往 
文件 销毁 中 心 的 资料 的 日 志 。 登 记 编 有 顺序 号 的 文件 ， 如 重要 
的 协议 及 传阅 范围 有 限制 的 敏感 性 文件 ， 要 妥善 保管 和 控制 。 
审阅 文件 ， 插 进补 充 的 数据 资料 ， 或 找 出 和 提供 书面 及 口头 资 
料 。 


4161-126 程序 带 管理 员 
(TAPE LIBRARIAN) (文书 事务 ) 
DPT: 387 
计算 机 程序 带 管理 员 
GED: 4 SVP: 4 EC:I PA: L47 
对 用 于 电子 数据 处 理 的 磁带 卷 、 穿 孔 纸 带 卷 、 穿 孔 卡 组 进 
行 分 类 、 编 目 和 保管 。 
根据 内 容 、 程 序 用 途 、 例 行程 序 和 编制 日 期 对 资料 进行 分 
类 和 编目 。 分 配 符合 标准 化 系统 的 代码 。 编 制 索 引 卡 ， 以 便 查 
找 文 件 档案 的 出 处 。 根 据 分 类 和 目录 号 储存 资料 和 记录 。 分 发 
资料 并 保管 借 书 记录 。 检 查 归还 的 磁 ( 纸 ) 带 或 穿孔 卡 ; 如 发 现 磨 
损 或 损坏 时 ， 通 知 主管 人 。 
能 够 保管 程序 开发 记录 和 操作 指令 等 文件 。 


4161 一 130” 印 版 纸 型 管理 员 
{CUT MAN) (文书 事务 ) 
GED: 3 SVP: 4 EC: I PA: L247 
把 印刷 用 的 广告 和 版 面 安排 插图 (图 样 )、 纸 型 、 电 版 、 或 
胶片 和 胶印 版 归档 。 
在 插图 、 纸 型 或 印 板 上 加 上 标签 或 标 上 识别 信息 ， 并 把 它 
们 放 在 文件 柜 、 文 件 箱 里 或 文件 架 上 。 为 每 件 归档 的 物品 编制 
卡片 索引 。 从 文件 中 取 走 所 需 的 物品 ， 并 把 取 走 日 期 记录 在 文 
件 卡片 上 。 
能 够 清洗 印 版 ， 以 除去 污垢 、 油 墨 和 氧化 物 ， 并 把 树胶 溶 


DPT: 387 





液 加 到 印 版 表面 上 ， 以 便 在 储藏 过 程 中 保护 印 版 。 能 够 将 胶片 
和 胶印 版 县 挂 在 挂 物 架 上 或 者 把 它们 从 挂 物 架 上 取 下 来 。 


4161-134 文件 档案 管理 员 
(FILE CLERK) (文书 事务 ) 
GED: 3 SVP: 3 EC:I PA: 347 
根据 题 蝇 或 其 他 归档 制度 将 证 件 、 文 件 和 其 他 数据 资料 归 
档 。 
根据 归档 制度 把 卡片 、 信 件 、 发 货 单 、 收 据 、 照 片 及 其 他 
资料 分 级 放 在 规定 的 文件 横 、 抽 居 或 盒子 内 。 在 需要 时 从 卷宗 
中 查找 并 到 出 资料 保管 取出 的 资料 的 记录 。 在 所 收 到 的 资料 
上 盖 印 ， 查 找 竺 失 的 文件 炎 ， 以 及 把 索引 信息 书写 或 用 打字 机 
打印 存 文件 光 上 。 把 数据 资料 登入 记录 。 
可 以 按照 归档 的 题 自给 予 相应 的 称谓， 如 : 
地 址 变更 管理 员 
信件 归档 管理 员 
图 纸 归 档 管 理 员 


DPT: 387 


4161-138 胶片、 有声 资 料 图 书 管理 员 
(LIBRARY CLERK.,FILMS AND RECORD-— 
INGS) (文书 事务 ) DPT: 387 
电影 胶片 管理 员 
GED: 3 SVP: 3 EC:1I PA: L4 

储藏 、 发 行 及 出 租用 于 培训 、 娱 乐 、 教 育 的 电影 胶片 、 幻 
灯 片 或 晶片、 录音 磁带。 

汽 编 并 保管 胶片 日 录 。 馈 藏 、 发 行 及 出 租用 二 放映 电影 、 
幻灯 片 或 进行 广播 的 胶片 、 幻 灯 片 、 广 播 稿 和 唱片 等 其 他 资 
料 。 检 查 归 还 的 资料 是 否 完 整 、 有 无 损坏 ， 并 编写 报表 。 

能 够 编制 已 发 行 的 电影 胶片 数 和 电影 观众 数 的 月 统计 资 
料 。 能 够 储藏 用 于 无 线 电 各 电视 广播 的 胶片 或 晶片、 录音 磁带 
的 ， 可 给 予 相应 的 称谓 ， 如 

电影 胶片 图 书馆 管理 员 

唱片 和 录音 磁带 图 书馆 管理 员 


4169 





图 书 、 档 案 和 信件 管理 员 及 有 关 
职业 ， 未 归 他 类 者 

本 细 类 职业 包括 未 妇 他 类 的 以 下 业务 :准备 和 书写 信件 ; 作 
记录 ;检查 文件 ， 以 获取 、 核 实 积 记录 信息 ; 对 图 书馆 和 办 公 室 
的 信件 、 出 版 物 和 其 他 数据 资料 进行 记录 、 分 类 和 归档 ; 以 及 
从 事 有 关 工 作 . 


4169-110 指纹 印 分 类 员 
(FINGERPRINT CLASSIFIER) (政府 服务 ) 
DPT: 267 
指纹 印 检验 员 
GED: 4 SVP: 7 EC: 17 PA: S457 
对 指纹 印 进行 分 析 ， 分 类 和 和 比较， 以便 确 沿 地 验 明 人 的 身 
份 。 
根据 规定 的 分 类 法 ， 用 放大 镜 对 每 个 指纹 印痕 进行 分 析 和 和 
分 类 。 和 仔细 查阅 总 档案 ， 并 用 显微镜 或 放大 镜 将 待 研究 的 指纹 
印 和 其 他 指纹 印 进 行 比 较 ， 以 确定 嫌疑 犯 是 否 有 过 犯罪 的 记 
录 ， 或 者 是 杏 因 犯 有 其 他 罪行 而 被 通缉 ， 用 来 验 明 失踪 的 或 已 
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死亡 的 人 以 及 使 用 化 名 的 人 。 打 下 新 警察 、 私 人 侦查 员 和 签证 
申请 人 的 指纹 印 ， 留 作 档案 材料 。 按 照 姓名 、 日 期 和 指纹 印 号 
登记 所 收 到 的 指纹 印 ， 检 查 留 在 犯罪 现场 的 指纹 印证 据 ， 对 指 
纹 印 进行 分 类 ， 力 图 验 明 人 的 身份 。 用 标准 技术 将 武器 或 酒杯 
等 物体 上 的 隐约 指 印 转移 到 记录 卡 上 。 准备 说 明 图 ， 草 图 和 放 
大 的 照片 ， 并 指导 管 察 在 法 庭 上 和 如何 使 用 证 据 。 

能 够 出 许 前 明 指纹 的 验证 情况 。 能 冲洗 、 晒 印 和 放大 底 
片 ， 


4169-114 ”学 分 评定 员 
(CREDITS-ASSESSMENT CLERK) (教育 ) 
DPT: 368 
鉴定 员 
GED: 5 SUP: 6 EC: TI PA: S567 
审阅 成 绩 报告 单 ， 并 评定 转学 学 分 ， 确 定 学 生 是 否 符合 进 
人 指定 学 院 或 大 学 的 条 件 。 
写 信 和 回答 未 来 的 学 生 有 关 人 学 和 转学 学 分 的 询问 。 检 查 汇 
编 从 正式 毕业 证 书 、 信 件 、 电 话 和 私人 会 见 中 所 获得 的 信息 ， 
以 建立 转学 学 生 的 学 术 地 位 档案 ， 并 使 试图 人 学 的 学 后 把 已 经 
学 过 的 课程 与 学 校 提供 的 课程 联系 起 来 。 保 管 无 学 位 学 生 或 选 
科 生 的 记录 。 编写 信息 指南 和 其 他 辅助 材料 ， 以 便 汇编 有 关 准 
许 入 学 标准 和 认为 合格 的 报告 。 


4169-118 海关 职员 
(CUSTOMS CLERK) (政府 服务 ) 
GED: 4 SVP: 6 EC: 1 PA: L4567 
按照 适用 的 海关 法 和 政府 部 门 的 条 例 书写 信件 和 报告 ， 填 
写 表 格 并 传播 有 关 货物 进出 口 信息 。 
检查 进口 报 单 、 运 输 文 件 和 其 他 文件 ， 以 确保 这 些 文件 符 
合 规定 的 条 例 。 在 合适 的 情况 下 ， 计 算 并 登录 关税 费用 和 消费 
税 。 回 答 运 货代 理 商 和 公众 的 询问 。 作 出 初步 的 例 行 决 定 ， 并 
按照 规定 法 律 发 出 凭据 ， 
能 够 履行 打字 、 归 档 和 过 帐 等 文书 事务 任务 。 能 够 履行 专 
门 的 职责 的 ; 即 可 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
海关 收 税 员 


DPT: 367 


4169-122 ”信件 处 理 员 
(CORRESPONDENCE CLERK) (文书 事务 ) 
DPT: 284 
信件 审阅 员 
GED: 4 SVP: 4 EC: PA: S47 
书写 信件 ， 以 回复 有 关 下 列 事项 的 来 信 ; 要 求 提供 信息 和 
商品 、 识 品 损坏 的 索赔 要 求 、 信 贷 信 息 、 拖 欠 帐 款 、 不 正确 的 
开票 和 不 周到 的 服务 。 
阅读 寄 米 的 信件 并 收集 数据 资料 ， 以 使 明确 作出 答复 ， 或 
者 将 寄 来 的 信件 送 交 给 有 关 的 个 人 或 部 门 ， 以 便 调 查 或 写 回 
信 。 打 印信 件 ， 口 授 回信 或 选择 和 填写 打印 好 的 信件 。 
能 够 保管 发 送 的 、 收 到 的 或 需 进 一 步 处 理 的 信件 的 档案 。 


4169-126 ”报纸 发 行 员 
(CIRCULATION CLERK, NEW-SPAPER) 
(印刷 和 出 版 ) DPT: 368 
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GED: 3 SVP: 5 EC: I PA: S47 
汇编 有 关 向 订户 、 送 报 员 或 批发 商 在 市 区 发 送 报纸 或 者 通 
过 邮局 发 送 报纸 的 记录 ， 以 及 调停 投诉 . 
检查 投 送 单 ， 并 记录 投 送 到 每 个 发 行 区 的 报纸 数量 ， 纠 正 
发 行 记录 中 的 错误 。 接 受 订户 通过 电话 和 信件 提出 的 投诉 ， 并 
要 求 送 报 员 采 取 纠 错 行动 。 


4169-130 ”报刊 阅读 员 
(READER) (商业 服务 ; 文书 事务 ) 
GED: 3 SVP: 4 EC: 1 PA: S47 
阅读 报纸 、 杂 志 ， 新 闻 报 道 和 其 他 期 刊 ， 以 便 发 现 有 价值 
的 文章 。 
用 剪刀 剪 下 有 关 文 章 ， 或 用 彩色 铅笔 和 规定 的 编码 系统 在 
要 剪 取 的 文章 上 作 好 记号 。 将 文章 发 给 有 关 人 传阅 或 张贴 到 布 
告 牌 上 。 
能 够 将 剪 下 的 文章 归档 。 能 够 制作 重要 文章 的 互 见 索引 ， 
以 备 将 来 查考 。 


DPT: 387 


4169~134 仪表 记录 保管 员 、 
(METER-RECORDS CLERK) (电力 ; 公用 事 
业 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 564 
GED: 3 SVP:4 EC: 1 PA: S47 

保管 有 关上 电表 或 煤气 表 的 维修 、 检 查 和 安装 的 记录 : 

将 用 户 的 姓名 和 和 地址、 仪表 的 尺寸 和 类 型 、 以 及 仪表 的 维 
修 、 检 查 、 安 装 或 切断 日 期 等 数据 记 和 人 档案 卡 。 根 据 需 要 向 仪 
表 维 修 工人 、 会 计 部 门 和 用 户 提 供 仪表 档案 所 记载 的 信息 。 接 
受 仪 表 维 修 申请 单 ， 编 制 和 打印 工作 单 。 收 取 重 新 接 通 仪表 的 
服务 费用 。 “ 

能 够 将 许可 证 与 有 关 的 工作 单 相 对 照 ， 并 核实 信息 的 完整 
性 。 能 够 定期 编写 有 关 仪表 安装 、 拆 除 或 变更 的 报告 。 


4169 一 138 ”记录 数据 核对 员 
(CHECKER, RECORDED DATA) (文书 事务 ) 
DPT: 687 
GED: 3 SVP: 4 EC: I PA: S47 

审阅 已 记录 的 数据 ， 确 保 其 正确 无 误 . 

将 一 份 记录 上 的 信息 ， 表 格 或 数字 同 其 他 记录 上 的 同样 数 
据 进 行 对 比 ， 纠 正 所 发 现 的 遗漏 、 错 误 或 不 一 致 的 数据 ， 并 作 
好 有 关 记 录 。 

能 够 核对 特定 类 型 的 已 记录 数据 的 ， 即 可 给 予 相应 的 称 
谓 ， 如 : 

开 单 查 对 员 

价格 查 对 员 

打印 查 对 员 


4169-142 ”推销 员 
(SALES-PROMOTION CLERK) (文书 事务 ) 
DPT: 567 
GED: 3 SVP:2 EC: I PA: S4567 
审阅 账户 记录 ， 以 确定 连续 忽 售 商品 的 印刷 品 或 广告 印刷 
品 应 寄 送 给 那些 顾客 。 . 
打 电 话 给 顾客 或 大 量 发 出 打印 信件 ， 以 求 做 成 新 的 生意 。 





查 对 长 久未 购 商 品 的 帐户 ， 并 调查 长 久未 购 商 品 的 原因 。 保 管 
顾客 购 货 记 录 ， 把 销售 类 型 和 数量 记 人 卡片 索引 或 其 他 表格 。 


4169 一 146 分 类 员 
(SORTER) (文书 事务 ) 
GED: 2 SVP: 3 EC: I PA: S47 
把 印刷 材料 按 规定 里 序 或 组 别 进行 分 类 ， 以 使 归档 邮寄 、 
复印 数据 和 编制 报表 。 
将 表格 、 支 票 、 收 据 、 账 单 、 销 售 发 票 和 信件 按照 地 址 、 
代码 ， 数 量 、 级 别 或 其 他 规定 的 方法 进行 分 类 。 
能 够 保管 归档 ， 邮 寄 、 分 类 材料 数目 记录 的 ， 即 可 按照 所 
分 类 的 材料 给 予 相应 的 称谓 ， 如 ; 
账单 分 类 员 
发 票 分 类 员 
销 货 单 分 类 员 


DPT: 687 


4169 一 150 ”指纹 印 管理 员 
(FINGERPRINT. CLERK) (政府 服务 ) 
DPT: 567 
GED: 2 SVP: 2 EC:1 PA: L457 
将 个 人 的 指纹 印 转移 到 卡片 或 表格 上 。 
将 个 人 的 手指 按 在 印台 或 玻璃 板 上 ， 并 使 手指 在 卡片 上 规 
定位 置 滚动 。 将 标识 信息 ， 如 姓名 ，、 地 址 和 职业 ， 书 写 或 打印 
在 卡片 上 。 将 指纹 印 卡片 或 表格 归档 。 


4169-154 ”纸张 取样 员 
(SAMPLEMAN, PAPER) (纸浆 和 造纸 ) 
DPT: 587 
GED: 2 SVP: 2 EC: I PA: L47 

通过 履行 下 列 职责 、 制 备 纸 和 纸 产品 的 样品 ， 以 便 归 档 和 
邮寄 。 

从 造纸 机 、 涂 层 机 各 切 纸 机 上 收集 样品 。 用 切 纸 刀 将 样品 
切 成 规定 尺寸 ， 以 便 归档 和 邮寄 。 在 样品 上 标明 识别 信息 ， 如 
顾客 定货 号 ， 批 号 或 着 号 ， 纸 的 等 级 和 颜色 。 将 样 晶 归 档 ， 以 
便 用 来 查找 技术 缺陷 。 把 样品 邮寄 给 顾客 和 销售 人 员 ， 或 者 将 
样品 分 发 给 工厂 高 级 职员 进行 检查 。 能 够 收集 纸浆 和 纸 的 样 
品 ， 并 将 它们 送 到 化 验 室 进行 测试 ， 将 测试 报告 与 技术 规格 进 
行 对 比 。 


4169 一 158 图 书馆 勤务 员 
(PAGE, LIBRARY) (教育 ) 
图 书 上 架 员 ; 听 差 ; 图 书 堆放 员 
GED: 2 SVP: 2 FEC: I PA: L2347 

拿 取 阅 书 资料 ， 并 将 它们 归还 到 上 架 区 。 

在 借 书 服务 台 和 上 架 区 之 间 几 车 装运 或 用 手工 搬运 图 书 、 
期 刊 、 视 听 资 料及 其 他 图 书 。 按 照 分 类 和 编号 将 书刊 堆放 在 书 
架 上 ， 通 过 检查 编号 核对 书刊 的 堆放 顺序 是 否 正 确 。 履 行 其 他 
文书 事务 职责 ， 如 从 出 版 物 上 前 下 预先 打 有 标记 的 资料 。 


DPT: 687 


4169 一 162 ”长途 电话 费 计 价 员 
(CTOLL-RATING CLERK) (电信 ) 
DPT: 687 





长 途 电话 计时 员 
GED: 2 SVP: 2 EC:1 PA: S47 
将 长 途 电话 记录 单 按照 通话 里 程 区 段 、 电 话 局 之 间 的 
路 离 和 收取 道 话费 的 地 区 进行 分 类 。 阅 读 长 途 电 话 记录 单 
上 的 星期 一 时 间 戳 ， 以 确定 通话 时 间 长 得。 把 叫 入 分 钟 数 
卡 、 通 话 卡 和 长 途 电 话 记 录 单 汇集 到 各 组 成 部 分 中 去 ， 以 
便 计算 费用 。 


4169-199 其 他 图 书 ， 档 案 和 信件 管理 员 及 有 关 职 业 
(OTHER LIBRARY. FILE AND 
CORRES-PONDENCE CLERKS. AND 
RELATED OCCUPATIONS) 

本 残余 类 包括 未 妇 他 类 的 其 他 图 忆 、 档 案 和 信件 管理 员 ， 
例如 ， 淮 备 和 书写 信件 、 作 记录 、 检 查 图 书 、 报 纸 和 文件 ， 以 
获取 、 核 对 和 记录 信息 ， 以 及 对 信件 、 出 版 物 和 其 他 资料 进行 
分 类 和 和 归档 和 的 人 员 。 本 残余 类 定义 中 的 职业 名 称 的 典型 例子 
有 ， 如 : 

卡片 归档 员 ( 文 书 事务 ) 

参考 资料 保管 员 ( 印 出 和 出 版 ) 


417 一 一 接待、 问讯 、 邮 件 和 文 电 分 发 职业 


本 子 类 职业 包括 以 下 业务 : 接待 委托 人 和 顾客 ， 安 排 约 
会 ， 面 谈 或 用 电话 回答 询 间 ， 分 发 邮件 ， 传 递 文 电 及 操作 电话 
交换 机 。 这 些 职业 可 分 为 以 下 细 类 : 

4170 接待、 问讯、 邮件 和 文 电 分 发 职业 监理 

4171 接待 员 和 问讯 处 服务 员 

4172 邮递 员 

4173 邮件 办 事 员 和 邮局 办 事 员 

4175 话务员 

4177 通信 和 员 

4479 接待、 问讯 、 邮 件 和 文 电 分 发 职业 ， 
未 归 他 类 者 





4170 接待 、 问 讯 、 邮 件 和 文 电 分 发 职业 监理 

本 细 类 职业 包括 职责 名 称 01-250 所 述 的 以 下 业务 ; 监督 和 
协调 从 万 接 待 委托 人 和 顾客 ， 安 排 约 会 ， 面 谈 或 用 电话 回答 问 
讯 ， 分 发 邮件 ， 传 递 文 电 和 操作 电话 交换 机 的 工作 人 员 的 活 
动 。 


4170-110 邮局 办 事 员 监理 
(SUPERVISOR, MAIL AND POSTAL CLERKS) 
(文书 囊 务 ) DPT: 138 
监督 和 协调 在 改 府 和 私营 产业 中 从 事 分 选 ， 处 理 和 封装 邮 
件 、 计 算 邮 资 、 记 录 每 计 业 务 量 、 出 上 售 邮 票 和 汇票 以 及 处 理 挂 
号 邮件 和 保价 邮件 的 工作 人 员 的 活动 ( 细 类 4173)。 
履行 职责 名 称 01-250 项 下 所 列 的 各 项 职责 。 


4170-114 邮递 员 监 理 
{SUPERVISOR, MAIL CARRIERS) (政府 服务 ) 
DPT: 138 
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监督 和 协调 根据 指定 路 线 整理 和 分 发 邮件 ， 登 记 挂 导 邮 件 
的 投递 情况 以 及 收取 * 货 到 付款 "包裹 邮费 的 政府 工作 人 员 的 活 
动 ( 细 类 4172)。 

履行 职责 名 称 01--250 所 述 的 职责 。 


4170-118 通信 和 员 监 理 
(SUPERVISOR, MESSENGERS) (文书 事务 ) 
DPT: 138 
监督 和 协调 从 事 打 杂 ， 分 选 、 投 递 及 收集 信件 ， 包 里 和 文 
电 ， 分 发 办 公用 品 以 及 履行 类 似 的 例 行 职责 的 工作 人 员 的 活动 
( 细 类 4177)。 
履行 职责 名 称 01 一 250 所 述 的 职责 。 


4170 一 122 ”接待 员 和 问讯 处 办 事 员 监理 
(SUPERVISORY RECEPTIONISTS AND 
INFORMATION CLERKS) (文书 事务 ) 
DPT: 138 
监督 和 协调 在 各 个 单位 中 接待 委托 人 和 顾客 ， 安 排 约 会 ， 
提供 信息 和 用 电话 或 面谈 回答 询问 的 工作 人 员 的 活动 ( 细 类 
4171). 
履行 职责 名 称 01--250 所 述 的 职责 。 
可 能 监督 从 事 特 定 活 动 的 工作 人 员 ， 并 给 予 相 应 的 称谓 ， 
如 : 
价格 问讯 处 职员 监理 


4130-126 话务员 监理 
(SUPERVISOR, TELEPHONE OPERATORS) 
(电信 ) DPT: 138 
话务员 班长 
监督 和 协调 用 公用 电话 交换 机 和 专用 电话 交换 机 转 接 打 
进来 的 电话 、 间 打 的 电话 和 打出 去 的 电话 ， 计 算 长 途 电话 费 
用 ,提供 信 息 并 进行 有 关 记 录 的 工作 人 员 的 活动 ( 细 类 
4175)。 
最 行 职责 名 称 01 一 250 所 述 的 职责 。 


4170-130 ”邮政 所 监理 
(SUPERVISOR, POSTAL STATION] (政府 服 
务 ) DPT: 138 
GED: 4 SVP:7 EC: I PA: S567 
监督 和 协调 在 邮政 所 服务 区 域内 提供 邮政 服务 的 工作 人 员 
的 活动 。 
尾行 职责 名 称 01-250 所 述 的 职责 。 制 定 各 营业 窗口 办 事 
员 和 邮递 员 的 工作 时 间 表 。 检 查 邮 政 支局 的 邮政 业务 提出 有 关 
开设 、 迁 移 和 关闭 邮政 支局 需求 的 报告 。 保 护 并 说 明 邮 局 财产 
和 和 邮局 总 收入 的 开销 情况 。 提 出 有 关 变 更 邮递 员 投 递 路 线 的 建 


4171 一 一 接待 员 和 问讯 处 服务 员 
本 细 类 职业 包括 以 下 业务 : 在 办 公 室 和 各 个 单位 中 接待 委 
托 人 、 顾 客 和 其 他 人 员 ， 安 排 约 会 ， 提 供 信息 和 用 电 话 或 当面 
回答 询问 。 
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4171-110 住院 部 办 事 员 
(HOSPITAL-ADMITTING CLERK) (医疗 ) 
DPT: 364 
GED: 3 SVP: 5 EC: I PA: S4567 
接待 来 院 病人 或 其 代表 ， 记 录 住 院 所 需 的 有 关 资 料 以 及 给 
病人 分 配 病房 。 
记录 病人 的 姓名 、 地 址 、 年 龄 、 宗 教 信仰 、 在 病危 时 要 通 


知 的 人 员 或 负责 支付 费用 的 保险 公司 ， 以 及 开 清 有 关 疾 病 或 事 


故 的 情况 。 向 病人 或 其 代表 分 送 印 有 医院 有 关 规 章 (如 探视 时 
间 ， 结 帐 和 收费 时 间 表 ) 的 小 册子 。 打 印 人 院 记 录 并 将 它 送 给 
指定 的 部 门 。 取 得 病人 同意 治疗 方案 的 签名 字 据 。 根 据 病 情 ， 
安排 病人 在 医院 门诊 部 预约 检查 。 接 昕 电话 ， 通 报 有 关 护 理 病 
人 的 一 般 情况 。 

可 能 收取 应 付 的 医疗 费用 。 如 能 在 医院 的 急诊 部 工作 ， 即 
可 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 

急诊 住院 部 办 事 员 


4171-111 社交 秘书 
(SOCIAL SECRETARY) (文书 事务 ) 

协调 雇主 的 社交 事宜 ， 公 务 活动 及 个 人 事务 : 与 雇主 商 
议 ， 以 了 解 社交 集 ( 宴 ) 会 的 具体 细节 。 筹 划 或 协助 筹划 安排 座 
位 、 预 定 菜单 、 布 置 装 饰 、 确 定 娱 乐 节目 以 及 其 他 社交 集 ( 宣 ) 
会 细节 。 准 备 并 寄 发 手写 或 打印 的 邀请 函 。 安 排 社交 、 公 务 和 
私人 约会 的 时 间 ， 并 将 每 一 个 约会 通知 和 雇主。 可 履行 其 他 一 些 
职责 ， 其 中 包括 回复 公务 和 私人 信函 ， 并 可 随同 雇主 旅行 。 

GED: 4 SVP: 6 PA: 8456 EC: 1 DPT: 168 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
33444344455 26 590 


4171-112 医疗 诊所 助理 员 
(MEDICAL OFFICE ASSISTANT) (文书 事 
务 ; 医疗 ) 
在 医疗 诊所 、 门 诊 部 及 其 他 保健 单位 懂行 接待 病人 和 行政 管 
理 方面 的 职责 ， 开 展 诊所 日 常 工作 : 迎接 进来 的 病人 。 接 待 新 病人 
以 收集 基本 病史 及 有 关 信 息 。 按 照 病情 紧迫 程度 安排 预约 顺序 ， 
从 档案 系统 中 取出 就 诊 者 的 病历 ， 按 照 每 日 预约 时 间 ， 将 病历 按 
顺序 排 好 。 指 引 病 人 去 诊室 。 建 立 并 管理 计算 机 化 门 档案 系统 和 
收费 系统 。 履 行 诊所 例 行 程 序 ， 如 测量 病人 的 身高 ， 体 重 和 体 
温 ， 并 在 医生 指导 下 进行 尿 分 析 以 及 有 关 程 序 。 使 用 基本 医学 术 
语 将 病人 的 症状 及 诊断 意见 记录 在 病历 上 ， 在 病历 上 注 明 最 新 日 
期 并 加 以 保存 。 从 录音 磁带 转录 信件 和 报告 ， 填 写 医 疗 保险 申请 
表 ， 保 存 短 记 记录 。 将 实验 室 化 验 结果 通知 病人 ， 遵 照 医 电 ， 答 
复 重 开 药方 的 请 求 。 对 医疗 器 械 进行 消毒 ， 维 护 诊 断 设 备 。 保 证 
诊所 设备 及 药品 的 供应 。 准 备 并 清扫 诊室 . 
GED: 4 SVP: 4 PA: L4567 EC: I DPT: 364 


能 向 兴趣 性格 
GVNSPQKFMEC 


33344333354 .23 13Y5 


4171-114 价格 问讯 处 服务 员 
(PRICE-INFORMATION CLERK) ( 文书 事 


务 ) DPT: 368 
GED: 3 SVP: 5 EC: PA: S4567 
提供 所 售 物品 的 价格 的 数据 资料 。 
用 电话 或 邮件 向 顾客 和 其 他 人 员 提 供 他 们 想 了 解 的 各 种 商 
咒 的 价格 。 把 商品 价格 标 在 定单 或 其 他 购 货 单 上 。 汇 编 米 自 不 
同 部 门 或 来 源 的 数据 ， 并 为 顾客 准备 报价 。 


4171 一 116 牙科 诊所 接待 员 
(DENTAL RECEPTIONIST) (文书 事务 ; 
医疗 ) 、 
在 综合 、 联 合 或 专门 牙科 开业 诊所 和 公共 机 构 附 属 的 牙科 
门诊 所 中 懂行 接待 病人 和 行政 管理 方面 的 职责 。 
报告 病人 的 到 达 ， 指 引 病 人 到 诊室 或 治疗 室 。 保 管 计 算 机 
化 病历 档案 系统 。 安 排 预约 顺序 ， 维 护 预 防 性 撤销 预约 的 系统 
以 控制 病人 来 回 奔波 .按照 每 日 预约 计划 ， 取 出 病人 的 牙科 病 
历 ， 排 好 顺序 并 作 记 录 。 计 算 医 药 费 ， 填 写 牙 科 保 险 申请 表 ， 
管理 牙科 收费 计划 ， 接 受 诊疗 费 。 使 财务 记录 和 工资 发 放 记录 
准确 无 误 。 对 过 期 帐 目 采取 收 区 行动。 重新 安排 预约 时 间 。 保 . 
管 诊所 和 牙科 补给 品 。 操 作 诊 所 办 公 自 动 化 手段 以 编撰 各 种 信 
函 。 
GED: 3 SVP:4 PA: S4567 EC:I DPT: 367 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


33444333455 23 153 


4171-118 ”接待 员 
(RECEPTIONIST) (文书 事务 ) 
约会 秘书 ; 接待 员 
GED: 3 SVP: 3 EC:I PA: S4567 
迎接 进入 办 公 室 或 单位 的 来 访 者 。 弄 清 他 们 的 需求 ， 带 领 
他 们 去 见 有 关 人 员 或 到 有 关 地 点 ， 并 为 雇主 安排 约会 
询问 进入 办 公 室 的 来 访 者 的 姓名 ， 并 安排 会 见 。 回 答 询 
问 ， 并 提供 单位 内 外 活动 的 情况 。 登 记 姓名 、 访 问 时 间 、 业 务 
性 质 和 被 访 者 姓名 。 通 过 邮件 、 电 话 或 面谈 为 委托 人 、 顾 客 或 
病人 安排 与 雇主 的 会 喇 ， 并 在 约会 短 上 记 下 约会 时 间 和 日 期 。 
当 会 喇 已 经 举行 或 约会 已 经 取消 时 ， 加 以 说 明 。 打 电话 提醒 委 
托 人 不 要 忘记 约会 的 事 。 
能 准备 并 发 送 账 单 、 收 取 帐 款 ， 并 把 他 们 登录 在 分 类 帐 
上 。 能 履行 种 种 文书 事务 性 职责 ， 如 打印 ， 归 档 ， 收 集 及 分 发 
邮件 和 文 电 能 在 各 种 各 样 的 办 公 室 履行 接待 员 职 责 ， 即 可 给 
予 相 应 的 称谓 ， 如 : 
业务 接待 员 
医生 诊所 接待 员 


DPT: 367 


4171 一 122” 间 讯 处 服务 员 
(INFORMATION CLERK) (文书 事务 ) 
DPT: 368 
GED: 3 SVP: 4 EC:1 PA: 1456 
通过 履行 以 下 一 个 或 数 个 职责 ， 向 顾客 和 公众 提供 种 种 信 
息 。 
将 某 办 公 室 或 组 织 所 从 事 的 业务 范围 公告 于 众 ， 将 商品 
在 零售 企业 里 的 安放 位 置 告诉 顾客 ， 向 旅客 介绍 旅馆 提供 的 





服务 项 上 是， 如 洗衣 和 滨 衣 。 回 答 公 司 高 级 职员 和 雇员 需要 了 
解 的 信息 。 如 有 必要 ， 请 公司 高 级 职员 和 雇员 到 问讯 处 回答 
问题 ， 或 者 在 得 到 了 需要 了 解 的 具体 信息 的 答复 后 ， 再 将 它 
提供 给 询问 者 ， 问 答 有 关 班 车 的 出 发 、 到 达 ， 停 你 和 终点 等 
方面 的 说 问 。 ， 

能 对 所 提问 题 作 记录 。 能 通过 扩 音 器 和 电话 来 提供 信息 。 
能 在 某 一 特定 单位 提供 信息 ， 即 可 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 


百货 商店 问讯 处 职员 
医院 问讯 处 职员 
旅馆 问讯 处 职员 


4171-130 接待 员 兼 电话 接线 员 
(RECEPTIONIST-TELEPHONE OPERATOR) 
(文书 事务 ) 
迎接 进入 事务 所 或 其 他 设施 的 人 们 ， 并 操作 电话 交换 台 。 
迎接 米 访 者 ， 弄 清 公务 性 质 ， 指 引 来 访 者 去 寻找 适当 
的 人 人， 或 用 电话 将 来 访 者 到 达 的 消息 通知 有 关 方 面 。 拘 纵 
交换 台 转 接 打 进 、 打 出 和 事务 所 内 部 的 电话 。 向 打 电 话 者 
提供 信息 ， 记 录 电 话 留言 。 安 排 转 接 长 途 电话 和 本 地 电 
话 。 记 录 长 途 电话 ， 并 提交 月 度 报告 。 完 成 次 要 少量 文书 


事务 和 打字 工作 . 
GED: 3 SVP: 3 PA: S456 EC: I DPT: 364 
能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


33444333455 2 35 


4172 一 一 邮递 员 
本 组 类 职业 包括 以 下 业务 : 按照 规定 的 邮 路 分 拣 和 投递 
邮件 ， 登 记 所 投递 的 挂号 邮件 ， 并 收取 * 货 到 付款 " 包 午 的 


A Ets 
页 矶 。 


4172 一 110 ”迷信 和 员 
(LETTER CARRIER) (政府 服务 ) 
DPT: 377 
邮递 员 
GED: 3 SVP: 3 EC: 06 PA: M247 
在 按照 街 名 和 门牌 号 对 邮件 进行 分 拣 后 沿 指定 路 线 投递 。 
将 邮件 投入 邮件 架 的 各 个 小 格 内 进行 分 拣 ， 以 便 投 递 。 投 
递 通过 邮件 政 机 构 分 送 的 信件 、 小 件 包 襄 和 印刷 品 。 收 取 “ 货 
到 付款 ”包裹 的 货款 。 登 记 所 投递 的 挂号 邮件 。 留 下 邮件 领取 
单 ， 通 知 收 件 人 到 何 处 去 领取 无 法 上 门 投递 的 邮件 ， 并 将 未 能 
投 送出 去 的 邮件 退回 邮政 所 或 邮政 支局 ， 进 行 地 址 变更 记录 ， 
并 分 发 地 址 变更 卡 ， 以 及 填写 表格 ， 以 便 把 变更 情况 通知 报刊 
出 版 者 。 
能 投递 电报 或 特种 邮件 . 能 乘机 动车 沿 着 城镇 管辖 范围 以 
外 的 路 线 投 递 邮件 ， 即 可 给 予 相 应 的 称谓 ， 如 : 
乡 邮 员 


4173 一 一 邮件 办 事 员 和 邮局 办 事 员 
本 细 类 职业 包括 以 下 业务 : 在 政府 或 私营 企业 中 准备 、 分 
选 和 封装 邮件 ， 计 算 邮 资 ， 记 录 每 昌 业 务 量 ， 出 售 邮票 和 汇 
票 ， 以 及 处 理 挂号 邮件 和 保价 邮件 。 
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4173-110 政府 邮局 营业 窗口 办 事 员 
(GOVERNMENT--POSTAL 
WICKET) (政府 服务 ) 
GED: 4 SVP: 4 EC: 1 PA: M4567 

在 邮局 营业 窗口 办 理 和 记录 邮政 业务 。 
出 售 邮 票 、 失 业 保 险 印 花 、 明 信 片 和 印 有 有 邮 划 的 信封 。 齐 

写 和 出 售 汇票 。 处 理 挂号 邮件 各 保价 邮件 ， 计 算 信 件 和 色 叶 的 

有 邮资。 按照 省 份 或 路 线 、 地 址 、 人 名、 组 织 或 其 他 方案 分 斥责 

件 。 检 查 邮件 是 否 付 足 邮资 。 用 橡皮 邮 稚 或 盖 稚 机 音 销 闻 瞪 . 

在 印 好 的 表格 上 记载 每 日 业务 量 。 按 受 有 关上 邮 件 投递 、 咨 仿 相 

丢失 等 方面 的 查询 ， 填 写 有 关 表 格 ， 并 将 这 些 表格 发 送出 去 进 

行 调查 研究 。 把 通告 贴 在 布告 板 上 公告 示众。 发 放射 猎 低 乌 的 

狩猎 许可 证 。 承 竞 政 府 年 金 的 支付 收取 邮政 信箱 租金 ， 并 作 

好 有 关 记 录 ， 每 日 结算 各 笔 交 易 ， 


CLERK., 
DPT 367 


4173 一 112 ” 邮 务 员 
(POSTAL CLERK) (军事 ) 

在 军队 单位 的 邮局 经 管 并 记录 邮政 业务 : 

履行 职责 名 称 01-300 所 述职 责 。 分 拱 收 到 的 邮件 ， 将 邮 
件 放 入 按 字母 嘎 序 排列 的 信和 粮 或 个 人 信箱 中 。 集 中 寄 发 邮件 、 
将 邮件 装 和 信和 伐 内 并 将 袋 口 封 上 。 出 售 邮 政 汇 荣 ， 对 邮件 进行 持 
号 和 保价 ， 称 信件 和 包 襄 的 重量 ， 计 算 邮 资 ， 记 录 业 务 往 米 情 
况 ， 操 作 闻 局 办 公设 备 ， 姐 打字机、 复印机、 照相 复 制 机 加 
法 器 、 计 算 器 和 邮资 计量 器 。 

GED: 3 SVP: 4 PA: M4567 EC: 1 DPT: 367 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKEFMEC 


34344333454 231 23Y 


4173-~114 ”快件 包 让 押运 员 
” (EXPRESS CLERK) (铁路 运输 ) 
GED: 3 SVP: 4 EC: I5 PA: H2347 

在 快车 车 月 行驶 途中 分 选 邮 件 或 包 陵 。 

接收 快件 包 右 和 贵重 物品 .在 快车 车 晒 中 分 选 籽 但 或 包 
并 。 将 贵重 物品 半 主 快车 车 厢 的 保险 柜 内 ， 并 在 整个 旅程 中 守 
卫 保 险 柜 。 在 列车 停靠 时 装 仓 快车 车 亲 里 的 快件 物品 ， 玲 备 达 
货 单 ， 撰 写 有 关 快 件 物品 的 报告 ， 


DPTY: 387 


4173-118 营业 窗口 邮政 代办 员 
(REVENUE-POSTAL CLERK, WICKET; 
(文书 事务 ) DPT: 367 
GED: 3 SVP: 3 EC: 1 PA: L4567 

在 承包 的 邮政 所 接收 信件 和 包 守 ， 出 售 上 邮票 、 天 入 片 、 访 
楷 和 所 有 邮票 的 信封 。 

在 磅 秤 上 称 包 奢 的 重量 ， 并 根据 重 侣 和 日 的 地 的 距离 计算 
邮资 。 核 对 信件 的 重 晤 ， 并 计算 挂号 信 、 保 价 信 、 持 号 包 复 和 
保价 包 吐 的 邮资 。 面 谈 或 用 电话 回答 有 有 关 邮 政和 规章 或 册 堂 棋 邮 、 
的 问题 。 用 橡皮 邮戳 盖 销 包 历 上 的 邮 紧 。 竺 日 结算 各 笔 交 易 . 


4173-122 ”邮包 办 事 员 
(PARCEL-POST CLERK) (文书 事务 ) 
DPT: 387 
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邮购 分 拣 员 
GED: 3 SVP: 3 EC: PA: M47 
对 邮政 包 囊 、 快 件 包 庄 和 航空 包 庄 进行 分 拣 、 称 重 、 捆 
扎 ， 检 查 ， 并 粘贴 邮票 ， 以 及 登记 * 货 到 付款 ? 包 训 和 保价 包 衷 
事项 。 
检查 包 衷 捆扎 情况 ， 如 有 必要 ， 则 重新 捆扎 包 襄 ， 使 之 符 
合 公司 的 标准 和 邮政 规章 。 称 包 训 的 重量 ， 按 照 邮 资 短 确定 邮 
资 并 用 湿 海 绵 将 邮票 贴 在 包 襄 上 ， 或 者 盖 上 邮资 稚 。 将 “ 货 到 
付款 " 包 囊 的 价值 、 邮 费 和 目的 地 等 事项 登记 在 登记 本 上 。 复 
制 “ 货 到 付款 " 卡 ， 并 将 它 贴 在 包 庄 上 ， 以 标 出 要 收取 的 货款 ， 
在 包 囊 上 书写 姓名 地 址 ， 或 者 与 记录 相对 照 ， 以 核对 其 准确 
性 .根据 目的 地 或 其 他 分 类 法 分 拣 包 庄 ， 对 便装 运 ， 并 将 包 庄 
放 人 邮 袋 或 邮箱 内 。 


4173-126 ”邮件 办 事 员 
(MAIL CLERK) (文书 事务 ) 
GED: 3 SVP: 3 EC:I PA: L47 

将 收 到 的 邮件 分 拣 后 进行 分 发 ， 并 发 送 外 寡 邮 件 。 

用 手 或 拆 信 机 拆 开 信封 .在 收 到 的 邮件 上 加 盖 收 到 日 
期 和 时 间 。 根 据 邮 寄 目 的 地 和 邮件 类 型 (如 退 信 、 调 解 信 、 
帐 单 、 定 货 单 和 付款 单 ) 分 拣 邮 件 。 在 因 地 址 不 详 或 地 址 不 
正确 而 无 法 投递 的 邮件 上 重新 书写 地 址 。 领 取 利 转 递 寄 来 
的 挂号 邮件 ， 收 集 和 发 送 外 寄 的 挂号 邮件 ， 并 作 好 登记 ， 
检查 外 寄 邮 件 的 外 观 ， 并 用 手 或 封 信和 机 封 好 信封 。 用 邮资 
计 盖 印 外 寄 邮 件 。 折 友信 件 或 通 耳 ， 并 装 人 信封 。 将 信 
件 ， 商 品 ， 样 品 和 推销 材料 邮寄 给 可 望 成 为 顾客 的 人 。 对 
挂号 邮件 进行 登记 。 

可 能 用 姓名 地 址 印 写 机 印 写 邮 件 的 姓名 地 址 。 可 能 履行 某 
一 特定 岗位 的 职责 ， 并 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 

挂号 邮件 办 事 员 

信托 邮件 办 事 员 


DPT: 587 


4173 一 130 ”邮件 分 拣 员 
(MAIL SORTER) (政府 服务 ) 
邮局 办 事 员 
GED: 3 SVP: 3 EC: I PA: M347 

在 邮局 分 拣 和 处 理 邮 件 。 

拿 起 收 到 的 邮件 进行 仔细 检查 ， 确 保 地 址 字迹 清楚 、 书 写 
无 误 、 付 足 邮资 、 包 于 符合 投递 条 件 、 邮 件 未 违反 邮政 规章 。 
将 收 到 的 邮件 和 外 发 的 邮件 根据 邮寄 目的 地 分 拒 到 邮件 架 里 、 
信件 架 里 或 带 锁 的 邮 袋 内 。 将 因 损 坏 、 邮 资 不 足 、 字 迹 不 清 ， 
地 址 不 正确 或 怀疑 违反 邮政 规章 而 需 特 殊 处 理 的 邮件 分 出 来 。 
用 装 有 轮子 的 设备 将 邮件 从 最 初 的 分 拣 区 转移 到 最 终 分 拣 区 ， 
将 收 到 的 分 拣 好 的 邮件 捆扎 成 包 ， 在 每 包 邮 件 上 标明 邮递 员 的 
路 线 号 ， 并 将 捆 好 的 邮件 包 搓 人 带 锁 的 邮 袋 内 。 计 算 并 登记 所 
发 送 的 邮 袋 数 。 

可 能 查看 姓名 地 址 录 来 找到 地 址 不 正确 邮件 的 地 址 。 可 
能 将 “ 货 到 付款 "邮件 、 挂 号 邮件 、 专 送 邮 件 和 欠 资 邮件 交 给 
合同 邮政 工人 和 邮递 员 去 投 送 ， 对 支付 给 合同 邮政 工人 的 劳 
务 费 作 记 录 ， 对 邮件 进行 称 重 、 有 登记、 替换 邮局 其 他 办 事 员 
的 班 头 。 凡 能 在 火车 站 邮局 履行 各 种 职责 ， 即 可 给 予 相应 的 
称谓 ， 如 : 


DPT: 687 


铁路 邮局 办 事 员 
4173-134 邮件 承办 员 
(MAILER) (文书 事务 ) 
GED: 2 SVP: 3 EC:1 PA. M47 
邮寄 并 投递 报纸 、 期 刊 、 信 件 、 纸 板 盒 邮包 和 其 他 印刷 


DPT: 584 


Le 
HD 。 


用 手 或 自动 捆 包 机 将 印刷 品 捆扎 成 包 。 用 手 或 打字 机 在 包 
扎 好 的 印刷 品 上 书写 姓名 地 址 。 根 据 邮 寄 清 单 和 交 货 单 ， 用 蜡 
纸 或 打印 机 在 印刷 品 上 印 上 、 用 标签 贴 上 或 持 上 有 关 信息 ， 按 
照 邮 寄 目 的 地 分 拣 邮 包 ， 并 将 要 邮寄 的 邮包 放 人 专用 邮 袋 内 。 
将 邮包 堆放 在 一 起 ， 并 把 它们 装 上 货车 和 输送 机 ， 或 从 货车 和 
输送 机 上 把 它们 人 印 下来， 计算 邮包 数 ， 并 保管 每 日 的 邮包 记录 
和 已 处 理 的 副本 。 

能 把 过 期 报纸 归档 ， 留 作 研 究 材 料 。 能 保管 邮寄 或 投递 给 
用 户 和 商人 的 邮件 投递 记录 卡 档案 。 能 驾驶 卡车 投递 成 捆 报 
纸 ， 期 刊 和 其 他 印刷 品 . 


4173-199 ”其 他 邮件 办 事 员 和 邮局 办 事 员 
(OTHER MAIL AND POSTAL CLERKS) 
本 残余 类 包括 未 归 他 类 的 邮件 办 事 员 和 邮局 办 事 员 。 例 
如 ， 装 印 邮 件 和 封装 邮件 的 邮件 办 事 员 和 邮局 办 事 员 。 本 残余 


类 定义 中 的 职业 名 称 的 典型 例子 有 : 
邮件 装 印 员 ( 文 书 事务 ) 
4175 一 一 话务员 


本 细 类 职业 包括 以 下 业务 : 用 公用 电话 交换 机 和 私人 电话 
交换 机 转 接 打 进来 的 电话 、 办 公 室 之 间 的 电话 和 打出 去 的 电 
话 ， 计 算 长 途 电话 费用 ， 提 供 信 息 并 保管 有 关 记 录 。 


4175-110 话务员 
(TELEPHONE OPERATOR) (电信 ) 
、 DPT: 464 
GED: 3 SVP: 3 EC:1 PA: S4567 
操作 电话 交换 机 来 帮助 用 户 接 通 长 途 电话 或 市 内 电话 。 
监视 交换 机 上 的 信号 灯 ， 把 塞 绳 插入 中 继 塞 孔 、 拨 号 或 按 
下 键盘 上 的 按钮 来 接 通电 话 。 把 电话 交换 记录 单 插 人 时 间 打 印 
器 ， 以 记录 长 途 电话 的 通话 时 间 。 查 阅 收费 表 来 确定 付费 电话 
的 费用 ， 以 及 要 求 投放 硬币 来 打 长 途 电话 。 在 用 户 打 不 通 市 内 
电话 时 ， 通 过 拨 电 话 号 码 、 告 诉 电话 分 区 代号 等 途径 来 帮助 他 
们 。 在 遇 到 紧急 情况 时 ， 如 遇 到 火灾 、 犯 罪 或 意外 事故 时 ， 采 
取 特 殊 行动 。 
凡 专 门 接 长 途 电话 者 ， 可 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
长 途 话 务 员 


4175s-114 ”电话 接线 员 
(TELEPHONE OPERATOR) (文书 事务 ) 
DPT: 564 
交换 机 操作 员 
GED: 3 SVP: 3 EC: I PA: S4567 
操作 电话 交换 机 转 接 打 进来 的 电话 、 打 出 去 的 电话 和 办 公 
室 之 间 的 电话 。 
观察 交换 机 ， 看 有 无 打 进 来 的 电话 ， 移 动 塞 绢 、 接 线 器 或 





其 他 器 件 米 呼叫 接 电话 的 人 。 把 塞 绳 插入 鹿 孔 或 操作 接线 器 来 
接 通 外 打 电 话 。 打 长 途 电话 或 向 其 他 话务员 作出 必要 的 说 明 。 
确定 并 登记 长 途 电 话 或 其 他 电话 的 费用 。 向 打 电 话 的 人 提供 情 
况 并 取得 口头 信息 ， 操作 振 铃 系 统 或 蜂 鸣 器 系统 ， 叫 人 接 电 
话 。 

能 记录 电话 次 数 和 长 途 电话 费用 。 能 履行 打字 和 归档 等 文 
书 事 务 性 职责 。 


4175 一 118 电话 应 答 话 务 员 
(TELEPHONE-ANSWERING-SERVICE OPE-- 
RATOR) (商业 服务 ) DPT: 564 
电话 秘书 
GED: 3 SVP: 3 EG: 1 PA: S4567 
向 医生 、 律 师 、 高 级 行政 人 人 员 、 推 销 员 、 商 人 和 其 他 主 顾 
提供 电话 应 答 业 务 。 
操作 电话 交换 机 ， 向 主 顾 提供 电话 应 答 业 务 。 向 打 电 话 者 
问好 ， 并 报 出 主 顾 办 公 室 或 单位 的 名 称 或 电话 号 码 。 记 录 并 传 
递 文 电 ， 提 供 信息 ， 接 受 定货 ， 转 接 电话 。 应 主 顾 的 要 求 安 排 
电话 呼叫 。 在 紧急 情况 下 查找 出 主 顾 的 下 落 。 盖 印 日 期 ， 并 将 
文 电 归档 。 


4175--122 查 号 台 话 务 员 
(DIRECTORY-ASSISTANCE “ OPERATOR) 
(电信 ) DPT: 664 
查询 台 话 务 员 
GED: 3 SVP: 3 EC:!I PA: S4567 
从 中 心 局 交换 台 提 供电 话 信息 。 
戴 上 耳机 ， 接 听 频 繁 的 电话 呼唤 。 查 阅 可 旋转 的 电话 号 码 
卡片 架 或 电话 号 码 薄 来 四 答 问 题 ， 或 者 叫 查 询 人 去 查阅 所 需 的 
信息 来 源 。 


4177 一 - 通信 和 员 
本 组 类 职业 包括 以 下 业务 : 打杂 ， 分 拣 、 递 送 和 领取 信 
件 、 包 吉 和 文 电 ， 分 发 办 公用 品 ， 履 行 类 似 的 例 行 职责 。 


4177-]110 ”银行 通信 和 员 
(MESSENGER, BANK) (银行 与 财政 ) 
DPT: 367 
银行 外 勤 员 
GED: 3 SVP:4 EC: B PA: L47 
收 牙 和 投 送 支票 证券、 邮件 和 其 他 物品 ， 胜 行 下 列 某 些 
职责 。 
从 银行 各 科室 或 部 门 汇集 支票 ， 汇 票 和 纸币 等 物品 ， 开 列 
清单 后 再 把 它们 解 送 到 当地 票据 交换 所 或 受 查 银行 ， 予 以 支付 
或 后 部 。 在 银行 内 部 投递 和 收取 邮件 。 刘 邮局 领取 寄 来 的 邮 
件 ， 拆 封 和 分 拣 后 在 内 部 分 送 。 用 封口 机 和 邮资 计 封 好 邮件 ， 
盖 难 后 送 往 邮 局 。 在 营业 时 间 结 束 时 ， 收 集 各 支行 的 每 日 交 易 
数据 ， 并 把 它 送 往 中 央 数 据 中 心 进行 处 理 ， 在 次 日 开始 营业 前 
` 将 处 理 过 的 数据 送 回 备 支行 ， 使 它们 能 行 到 最 新 账 日 。 按 照 指 
定 计划 将 银行 记录 箱 贮 藏 在 保管 库 的 架子 上 。 在 法 定 保存 日 期 
到 期 时 监督 银行 记录 的 销毁 。 
能 够 专门 从 事 某 一 特定 活动 ， 即 可 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
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记录 保管 员 


4177-114 电话 传 报 通 信和 员 
(TELEPHONE “ MESSENGER,TELEGRAMS) 
(电信 ) DPT: S64 
电报 文 电 转 接 员 
GED: 3 SVP:3 EC:I PA: S4567 
用 电话 接收 和 转 接 文 电 。 
用 电话 号 公德 和 电话 号 码 卡 索引 查 出 电话 号 人 码 后 ， 打 电话 
给 收报 人 。 和 朗读 文 电 ， 并 用 音标 拼 出 容易 误解 的 词 。 请 求 加 
电 ， 以 扩大 文 电 业 务 。 笔 录 或 用 打字 机 记录 要 发 送 的 文 电 。 如 
有 必要 ， 建 议 重 述 文 电 ， 以 求 清晰 易 懂 ， 简 明 扼 要 。 报 出 文 电 
费用 ， 解 释 业 务 类 别 (如 夜间 电报 )， 并 朗读 文 电 实例 ， 以 帮助 
用 户 撰写 文 电 。 计 算 文 电 字数 ， 用 收费 表 算 出 费用 后 报 给 用 
户 ， 并 开具 账单 。 确 保 迅速 处 理 收 到 的 所 有 文 电 ， 并 确保 如 实 
地 传递 来 电 。 


4177-118 通信 和 员 
(MESSENGER) (文书 事务 ) 
GED: 2 SVP: 3 EC: B234 PA: M47 
将 文 电 和 其 他 物件 ， 如 债券 、 证 券 、 邮 件 、 文 件 ， 包 睹 、 
广告 原稿 ， 证 据 或 单 印 插页 投 送 到 单位 内 的 不 同 部 门 或 其 他 场 
所 。 
步行 、 乘 汽车 、 骑 自行 车 、 摩 托 车 或 乘 公共 交通 工具 去 领 
取 文 电 或 其 他 物件 ， 并 将 它们 投 送 给 单位 内 的 各 个 办 公 室 或 部 
门 或 投 送 色 其 他 公司 。 将 办 公用 品 分 发 给 全 体 工作 人 员 。 
能 够 保管 收发 物件 的 记录 。 凡 能 履行 通信 员工 作 的 某 一 专 
项 活动 者 ， 即 可 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 


DPT: 673 


机 要 通信 员 
信使 
外 勤 员 


4177-122 送 货 员 
(DELIVERY BOY) (零售 业 ) DPT: 674 
GED: 2 SVP: 3 EC: B234 PA: M2347 

将 定货 送 给 顾客 ， 以 及 在 商店 里 打开 包装 箱 取 出 货物 。 

步行 、 骑 自行 车 或 乘 公 共 交 通 工 具 将 货物 送 到 顾客 家 
中 。 如 系 “ 货 到 付款 ”的 定货 ， 则 向 顾客 收取 货款 。 打 开 包 装 
箱 取出 货物 ， 并 在 各 种 物品 上 标明 价格 后 ， 堆 放 在 柜台 或 货 
架 上 。 

能 够 驾驶 轻便 送 货车 运送 货物 。 能 打扫 地 板 、 打 杂 和 招待 
顾客。 


4177-126 ”电报 投递 员 
(TELEGRAPH “MESSENGER) (电信 ) 
DPT: 674 
GED: 2 SVP:2 EC: B 234 PA: L4567 
将 电报 和 包 襄 送 给 收 件 人 ， 并 收取 文 电 的 投递 费用 ， 
步行 、 骑 自行 车 或 乘 公共 交通 工具 投递 电报 和 包 襄 。 收 取 
文 电 的 投递 费用 。 
可 能 驾驶 汽车 投递 电报 。 可 能 根据 投递 方法 ， 给 予 相应 的 
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称谓 ， 如 : 
汽车 电报 投递 员 - 
自行 车 电报 投递 员 


4177--199 ”其 他 通信 员 
(OTHER “ MESSENGERS) 
本 残余 类 包括 未 归 他 类 的 通信 员 ， 如 : 投 送 传单 ， 样 品 和 
电话 短 的 通信 员 。 本 残余 类 定义 中 的 职业 名 称 的 典型 例子 有 : 
传单 分 发 员 ( 商 业 服务 ) 
样品 分 送 员 (商业 服务 )》 
电话 短 投 送 员 (商业 服务 ) 


4179 一 一 接待、 问讯、 邮件 和 文 电 分 发 职业 
未 归 他 类 者 
本 细 类 职业 包括 未 归 他 类 的 以 下 业务 : 接待 委托 人 和 顾客 ; 
分 发 信息 、 邮 件 和 文 电 ; 向 顾客 提供 有 关 货物 运费 和 航运 时 刻 
表 等 信息 ; 在 谷物 经 纪 人 办 公 室 里 将 谷物 行情 标注 在 行情 牌 上 ; 
整理 、 分 拣 及 投 送 电报 . 
4179-110 柜台 营业 员 
(COUNTER CLERK) 《电信 ) 
GED: 4 SVP: 5 EC: 1 PA: 上 L4567 
在 电信 局 公众 接待 柜 准 备 电 报 、 电 汇 和 现金 汇款 赁 单 。 
向 要 拍 电报 或 汇款 的 顾客 报 出 所 需 费 用 ， 并 收取 应 支付 的 
款项 。 将 顾客 书写 的 文 电 转 送 给 电 传 打 字 电 报 员 拍 发 。 将 汇款 


DPT: 367 


任 单 上 示 出 药 应 付款 付 给 在 指定 窗口 等 候 取款 的 顾客 。 保 管 收 一 


付款 记录 ， 并 在 一 天 的 营业 结束 时 结算 手头 的 现金 ， 
可 能 负责 处 理 电汇 ， 可 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
汇兑 员 


4179-114 ”快件 和 货运 问讯 处 服务 员 
(EXPRESS AND FREIGHT INFORMATION 
CLERK) (汽车 运输 ; 铁路 运输 ). DPT: 368 
GED: 3 SVP: 5 EC: 1 PA: S4567 
提供 有 关 快 件 运费 、 货 运 运费 和 航运 时 刻 表 信息 。 
查阅 运费 价格 短 ， 报 出 快运 费 和 货运 费 。 向 顾客 提供 有 关 
航运 时 刻 表 以 及 货物 到 达 快 运 终点 站 和 货运 终点 站 的 时 间 。 将 
与 一 般 快 运 和 货运 无 关 的 问讯 电话 转 接 到 有 关 具 体 部 门 。 


4179 一 118 服务 监听 员 
(SERVICE MONITOR) (电信 ) 
服务 监视 员 
GED: 3 SVP: 5 EC: I PA: S46 
监听 电话 公司 雇员 和 用户 之 间 的 电话 ， 以 评价 为 用 户 服务 
的 质量 。 

将 耳机 插入 专门 的 监听 设备 ， 监 昕 通话 情况 。 将 技术 差 
错 、 雇 负 举 止 不 当 或 背离 公司 方针 等 事项 记录 在 标准 汇报 表 
上 ， 并 将 这 些 报表 交 给 主管 人 ， 以 采取 进一步 行动 。 

可 能 专门 监听 某 一 类 的 雇员 ， 如 服务 代表 。 


DPT: 387 


4179-122 电报 投递 员 


(ROUTING” CLERK) (电信 ) DPT: 567 


GED: 3 SVP: 4 EC: PA: S47 
分 拒 和 发 送 由 电信 局 的 收发 科 收 到 的 电报 或 文 电 。 
将 折合 好 的 文 电 装 人 信封 以 便 投递 。 在 电信 局 的 服务 区 域 
内 接受 接收 文 电 的 请 求 。 通 过 电话 将 文 电 发 送 给 市 区 顾客 ， 通 
过 电 传 业 务 将 文 电 发 送 给 远 处 城市 的 顾客 。 看 地 图 ， 以 便 将 文 
电 和 接收 请 求 分 选 到 各 条 线路 。 派 追 投 递 员 投递 文 电 。 接受 和 
登记 根据 文 电 通知 退回 的 汇款 。 


4179-126 ”谷物 行情 标价 员 
(BOARD MARKER, GRAIN QUOTATION) 
(银行 和 财政 ) DPT: 587 
GED: 2 SVP: 2 EC: 1 PA: L147 


在 谷物 经 纪 人 办 公 室 里 将 谷物 行情 标注 在 行情 牌 上 。 

根据 电 传 记录 的 信息 和 谷物 交易 所 场 内 传 来 的 信息 ， 按 照 
谷物 类 型 和 等 级 ， 将 谷物 销售 行情 和 价格 行情 标注 在 行情 牌 
上 。 给 电 传 机 装 满 纸 带 。 

能 履行 各 项 办 公 室 职责 ， 如 处 理 邮 件 、 分 发 办 公用 品 和 归 
档 ， 


4179~130 ”勤务 员 
(OFFICE BOY) (文书 事务 ) 
GED: 2 SVP: 2 EC: I PA: L4567 
在 政府 办 公 室 或 工商 企业 的 事务 处 履行 下 列 任 一 职责 : 
向 工作 人 员 供 应 纸 、 铅 笔 和 钢笔 等 办 公用 品 。 拆 开 并 分 拒 
寄 来 的 邮件 ， 以 便 分 发 ， 发 送 外 寄 的 邮件 。 传 送 口头 或 书面 消 
息 。 在 各 办 公 室 或 各 部 门 之 间 收 取 并 分 发 书面 资料 ， 如 打印 材 
料 、 记 录 或 工作 时 间 记 录 卡 。 
可 能 将 来 往 信件 、 报 告 和 发 货 单 等 材料 归档 。 能 使 用 
办 公 机 器 。 凡 可 能 承担 某 一 具体 任务 者 ， 可 给 予 相应 的 称 
谓 ， 如 : 
邮件 服务 员 


DPTY: 677 


4179-134 ”气压 输送 操作 员 
(TUBE OPERATOR) (文书 事务 ) 
GED: 2 SVP: 2 EC:I PA: S47 
通过 气压 输送 管 系统 接收 和 发 送 文 电 。 
将 装 有 邮件 、 文 电 、 定 单 以 及 会 计 凭证 或 运 货 单据 等 
物件 的 输送 器 放 在 气压 输送 管 系 统 内 发 送 到 目的 地 。 腾 空 
送 来 的 气压 输送 管 的 输送 器 ， 对 物件 进行 检查 分 类 。 将 各 
种 物件 插 人 输送 器 ， 并 把 他 们 再 发 送 到 输送 器 度 盘 上 所 指 
出 的 部 门 。 


DPT: 687 


4179-199 其 他 接待 、 问 讯 、 邮 件 和 文 电 分 发 职业 
(OTHER RECEPTION, INFORMATION, 
MAIL AND MESSAGE-DISTRIBUTION 
OCCUPATIONS) 

本 残余 类 包括 未 归 他 类 的 接待 、 问 讯 、 邮 件 和 文 电 分 
发 等 工作 人 人员， 例如 : 提供 有 关 班 机 和 列车 到 达 和 起 飞 或 
离 站 信息 的 工作 人 员 ， 本 残余 类 定义 中 的 职业 名 称 的 典型 
例子 有 : 

呼叫 员 ( 空 运 ; 铁路 运输 ) 
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本 子 类 职业 包括 未 归 他 类 的 以 下 业务 : 收取 账 款 ， 调 解 
赔偿 要 求 ， 安 排 旅行 计划 ， 为 旅行 者 提供 车 票 和 预定 床位 
为 旅馆 和 类 似 单 位 的 旅客 办 理 登记 ， 汇 编 并 保管 人 事 档 案 
调 超 人 员 和 设备 ， 抄 水 表 、 煤 气 表 和 其 他 仪表 并 根据 仪表 读 
数 收费 ， 履 行 其 他 一 般 的 文书 事务 性 职责 。 这 些 职 业 可 分 为 
以 下 细 类 : . 

4190 ”其 他 文书 事务 性 工作 及 有 关 职 业 监 理 

4191 ” 收 账 员 

4192 索赔 要 求 评定 员 

4193 ”旅行 办 事 员 、 订 票 员 、 站 务 员 和 货运 代办 员 

4194 ”旅馆 接待 员 

4195 人事 事务 员 

4197 一 般 事务 员 

4199 其 他 文书 事务 性 工作 及 有 关 职 业 ， 未 归 他 类 者 


4190 一 一 其 他 文书 事务 性 工作 及 有 关 职 业 监 理 

本 细 类 职业 包括 职责 名 称 01-250 所 述 的 以 下 业务 : 监 
督 和 协调 从 事 收取 账 款 ， 估 价 索赔 要 求 、 安 排 旅 行事 务 、 保 
管 人 事 档案 以 及 履行 一 般 办 公 室 文书 事务 性 职责 的 工作 人 员 
的 活动 。 


4190-110 索赔 估价 员 监 理 
(SUPERVISOR, CLAIMS ADJUSTERS) 
(文书 事务 ) DPT: 138 
监督 和 协调 从 事 以 下 业务 的 工作 人 员 的 活动 : 对 因 丢 失 、 
意外 事故 和 灾难 或 其 他 原因 而 导致 的 索赔 要 求 进行 调查 、 确 认 
和 解决 ， 以 及 对 顾客 针对 商品 或 服务 中 的 问题 提出 的 投诉 进行 
评定 ( 细 类 4192)。 
履行 职责 各 称 01-250 所 述 的 职责 。 在 索赔 要 求 未 能 解决 
时 ， 把 他 提交 给 公司 的 律师 。 出 示 证 据 以 出 席 法 院 审讯 。 


4190-114 欠 账 催 交 员 监 理 
(SUPERVISOR, COLLECTION CLERKS) 
(文书 事务 ) DPT: 138 
监督 和 协调 从 万 收取 分 期 付款 或 过 期 未 付 账 款 ， 以 及 查找 
地 址 不 明 的 顾客 下 落 的 工作 人 员 的 活动 ( 细 类 4191)。 
履行 职责 名 称 01-250 所 述 的 职责 。 在 把 收 款 员 编 写 的 调 
查 报 告 提 交 给 债权 人 以 前 ， 先 进行 审阅 。 处 理 收 款 员 未 能 收 到 
账 款 的 困难 案件 。 对 收 款 员 建议 起 诉 的 案件 进行 审查 、 批 准 或 
作出 决定 。 


4190-118 ”一般 办 事 员 监理 
(SUPERVISOR, GENERAL OFFICE 
CLERKS) (文书 事务 ) DPT: 138 
监督 和 协调 从 事 一 般 文书 事务 任何 业务 的 工作 人 员 的 活动 
( 细 类 4197)。 
履行 职责 名 称 01-250 所 述 的 职责 。 
4190-122 ”旅馆 接待 员 监 理 
(SUPERVISOR, HOTEL CLERKS) 


(饮食 和 住宿 ) DPT: 138 


文书 事务 性 工作 及 有 关 职 业 ”267 


旅馆 主任 事务 员 
监督 和 协调 从 事 下 列 业务 的 工作 人 员 的 活动 : 来 客 登 记 ， 
为 旅客 分 配 客房 ， 发 给 房间 钥匙 ， 对 寡 来 的 邮件 盖 稚 和 分 选 ， 
传送 并 收取 文 电 ， 回 答 有 关 旅 馆 服 务 和 旅客 登记 的 询问 ， 提 交 
结账 单 以 及 向 离 店 旅客 收取 房 费 ( 细 类 4194). 
履行 职责 名 称 01-250 所 述 的 职责 。 


4190-126 ”人 事 办 事 员 监 理 
(SUPERVISOR, PERSONNEL CLERKS) (文书 
事务 ) DPT: 138 
监督 和 协调 从 事 下 列 业务 的 人 事 办 事 员 的 活动 : 招募 人 
员 ， 句 求职 者 提供 信息 ， 调 查 研 究 申请 人 的 工作 履历 ， 汇 编 并 
保管 同 雇员 的 招募 、 训 练 、 晋 升 ， 出 勤 、 退 休 和 解聘 等 活动 有 
关 的 人 事 资料 ( 细 类 4195)。 
履行 职责 名 称 01-250 所 述 的 职责 。 
可 能 从 事 某 一 特定 的 人 事 活动 ， 即 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
出 勤 记 录 监 理 
晋升 监理 
招募 监理 
退休 监理 


4190-130 ”旅行 办 事 员 监理 
(SUPERVISOR, TRAVEL CLERKS) (文书 事务 ) 
DPT: 138 
监督 和 协调 在 旅行 和 运输 业 中 从 事 下 列 文书 事务 性 业务 的 
工作 人 员 的 活动 : 安排 旅行 计划 ， 为 旅行 者 提供 票证 和 预定 腾 
宿 ; 出售 飞机 票 、 汽 车 票 、 火 车 票 和 轮船 票 ， 以 及 安排 乘客 和 
货物 的 运输 ( 细 类 4193)。 
履行 职责 名 称 01-250 所 述 的 职责 。 
凡 能 从 事 某 一 特定 的 旅行 活动 ， 即 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
售票 员 监理 


4190--134 ”著作 权 审 查 监理 
(SUPERVISOR, COPYRIGHT CLEARANCE) 
(广播 ， 电影 与 舞台 艺术 ) DPT: 138 
GED: $ SVP: 7 EC: I PA: $567 

监督 和 协调 从 事 审查 广播 和 电视 节目 的 音乐 ， 文 学 资料 著 
作 权 的 工作 人 员 的 活动 。 

履行 职责 名 称 01-250 所 述 的 职责 。 查 明 是 否 已 获准 使 用 
有 著作 权 的 资料 ， 或 者 同 著 作 权 持 有 人 协商 使 用 有 著作 权 的 资 
料 。 监 督 人 贯 对 资料 的 审查 ， 以 发 现 是 否 有 诽谤 旗 毁 明 词句 ， 
并 通知 有 关 当 局 以 便 采取 必要 的 行动 。 

能 够 监督 音乐 图 书馆 的 工作 ， 以 及 在 获得 批准 的 预算 控制 
限额 内 购置 改编 的 东西 乐曲 。 如 能 负责 确定 所 有 广播 电视 节 
目 资 料 是 理 遵 守 政 府 颁布 的 各 项 法 规 ， 即 给 予 相 应 的 称谓 ， 
如 : 

广告 节目 验收 监理 


4190 一 138 ”护士 登记 监理 
(SUPERVISOR, NURSING REGISTRY) 
(医疗 ) DPT: 138 
GED: 5 SVP: 7 EC: 1 PA: S567 





268 ”文书 事务 性 工作 及 有 关 职 业 


监督 护士 登记 活动 ， 以 便 根据 地 方 专业 护士 协会 所 制订 的 
章程 为 私人 提供 护士 。 

保存 可 以 当班 的 护士 花 名 册 。 按照 委 托 人 的 要 求 提供 护 
士 。 记 录 所 接 电话 的 号 码 和 类 型 。 分 析 登 记 中 的 问题 ， 以 便 提 
供 更 加 有 效 的 服务 和 工作 。 把 新 的 和 修订 过 的 要 求 和 章程 通知 
登记 的 护士 。 带 助 招 募 护士 以 应 急需 。 

可 能 负责 登记 工作 的 财务 管理 。 


4190-199 其 他 文书 事务 性 职业 和 有 关 职 业 监 理 
(MISCELLANEOUS SUPERVISORS，CLERL 
CAL AND RELATED OCCUPATIONS) 
本 残余 类 包括 未 归 他 类 的 文书 事务 监理 ， 如 : 监督 和 协调 
从 事 下 列 活动 的 工作 人 员 的 监理 ; 拉 揽 和 承接 报纸 广告 ， 收 取 
投 币 式 机 器 钱 箱 内 的 硬币 ， 填 写 表 格 和 报表 并 传播 有 关 法 律 的 
信息 ， 会 见 公众 并 汇编 有 关 各 种 题材 和 有 关公 众 争论 点 的 信 
息 。 本 残余 类 定义 中 的 职业 名 称 的 典型 例子 有 : 
广告 事务 员 ( 文 书 事务 ) 
投 币 式 机 器 收 币 员 监 理 (文书 事务 ) 
海关 经 纪 员 监理 (商业 服务 ) 
民意 记者 监理 (文书 事务 ) 


4191 一 一 收 账 员 
本 细 类 职业 包括 以 下 业务 ;收取 分 期 付款 或 过 期 未 付 账 
款 ， 以 及 查找 地 址 不 明 的 顾客 的 下 落 ， 


4191-110 收 账 员 
(BILL COLLECTOR) (商业 服务 ) 
收 账 代理 人 
GED: 3 SVP: 4 EC: B PA: L567 
为 收 账 代理 处 收取 过 期 未 付 账 款 、 分 期 付款 ， 账 款 赔 偿 损 
失 费 或 存款 不 足 的 支票 款 。 
拜访 顾客 或 打 电 话 给 顾客 ， 以 收取 应 收 款项 ， 或 安排 延期 
付款 。 通 过 邮局 或 邻居 询问 、 查 找 搬迁 顾客 的 地 址 。 保 管 所 收 
账 款 的 记录 以 及 需要 采取 进一步 行动 的 记录 。 在 用 其 他 方法 不 
能 收 到 账 款 时 建议 提出 诉讼 


DPT: 368 


4191-114 收 债 侦查 员 
(LOCATOR) (商业 服务 ) 
逃 债 者 追查 员 ; 追查 员 
GED: 3 SVP: 4 EC: B PA: L567 
为 债权 人 或 其 他 有 关 当 事 人 查找 逃 债 人 (更改 住处 而 不 通 
知 债权 人 的 赖账 债务 人 )。 
搜查 城市 的 每 个 角落 ， 细 细 查 看 电话 簿 和 街道 名 录 ， 向 
邮局 查询 ， 力 图 找到 逃 债 人 的 下 落 。 会 见 债务 人 过 去 的 邻 
居 、 朋 友 、 亲 不 和 雇主 ， 以 及 打 电 话 或 写 信 给 他 们 ， 以 便 获 
得 有 关 逃 债 人 下 落 的 信息 。 抓 住 线索 穷 追 不 放 ， 并 为 债权 人 
编写 调查 报告 。 


DPT: 368 


4191-118 欠 账 催 交 员 - 
(COLLECTION CLERK) (文书 事务 ) 
DPT: 367 
写 信 或 打 电 话 将 拖欠 未 付 的 账目 通知 顾客 ， 并 力图 收回 账 


直 


款 ， 

从 文件 夹 中 取出 拖欠 未 付 的 账目 。 选 择 规定 格式 的 信件 ， 
并 把 它 邮寄 给 顾客 。 如 果 在 指定 时 间 内 未 收 到 回信 ， 使 用 不 同 
格式 的 信件 重复 上 述 过 程 。 打 电话 给 顾客 ， 力 图 收回 账 款 。 如 
果 顾 客 没 有 反应 ， 则 用 手写 或 用 打字 机 起 草 报 告 ， 并 把 它 提交 
给 主管 人 或 几 购 部 ， 以 便 采取 行动 。 将 有 关 收 账 工 作 的 信件 进 
行 分 类 、 阅 读 、 回 复 和 归档 。 收 取 账 款 ， 并 把 已 付 的 账 款 过 入 
顾客 的 账户 。 

能 够 获得 有 关 请 求 赂 购 的 人 员 的 信息 。 能 起 草 和 打印 有 关 
作为 损失 注销 支票 的 报告 。 能 就 拖欠 未 付 的 账目 亲自 会 见 顾 
客 ， 可 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 

过 期 账 款 催 交 员 


4191-122 定金 购 货 服务 员 
(CLERK, CUSTOMER SERVICE) (零售 业 ) 
DPT: 467 
留 货 部 办 事 员 
GED: 2 SVP: 2 EC: I PA: L567 

收取 商品 货款 ， 并 把 它 存 放 在 留 货 部 中 ， 直 到 顾客 要 求 取 
走 商品 为 止 ， 或 者 在 顾客 付 清 货款 后 保证 交 货 。 

把 货物 放 在 贮藏 室 里 的 货架 上 。 登记 顾 客 每 次 支付 货款 的 
金额 和 账户 上 的 结 欠 金额 。 在 过 了 规定 期 限 而 未 来 付款 时 ， 与 
顾客 取得 联系 ， 以 确定 顾客 是 否 仍 然 想 购置 该 货物 。 将 货物 交 
给 顾客 ， 或 在 顾客 付 铺 货款 后 保证 交 货 。 


4191-199 其 他 收 款 员 
(OTHER COLLECTORS) 
本 残余 类 包括 未 归 他 类 的 其 他 收 款 员 ， 例 如 ， 就 过 期 未 付 
账 且 会 见 客户 ， 以 及 在 客户 未 经 宣布 就 撤 空房 屋 或 拒 付 账 款 
时 ， 切 斯 水 电 等 仪表 的 收 款 员 。 本 残余 类 定义 中 的 职业 名 称 的 
典型 例子 有 : 
专用 仪表 抄 表 收 款 员 (发 电 和 配 电 ) 


4192 一 一 索赔 要 求 评定 员 
本 细 类 职业 包括 以 下 业务 : 对 因 丢 失 、 意 外 事故 和 灾难 或 
其 他 原因 所 导致 的 索赔 进行 评议 、 调 查 、 确 认 和 解决 。 财 产 索 
赔 代 理 人 的 分 类 见 细 1179。 


4192-110 ”索赔 要 求 评定 员 
(CLAIM ADJUSTER) (保险 和 房地产 ) 
DPT: 118 
公众 评定 员 
GED: 4 SVP: 7 EC: B PA.: L567 
调查 和 评定 按照 保险 单 对 遭 到 的 损失 或 破坏 提出 的 索赔 ， 
或 者 确定 公司 在 赔偿 或 其 他 行动 上 的 责任 .。 
在 未 能 用 其 他 方法 收 到 账 款 时 建议 提出 诉讼 。 
审查 赔偿 要 求 表 和 保险 单 ， 以 确定 保险 总 额 ， 或 检查 索赔 
要 求 ， 以 确定 待 调查 的 项 目 。 会 见 索赔 人 、 证 人 、 医 生 或 其 他 
医院 工作 人 员 ， 或 与 他 们 通信 ， 查 阅 徊 方 和 医院 的 记录 ， 以 及 
检查 财产 的 损坏 程度 ， 以 确定 公司 应 赔偿 的 数额 。 编 写 调查 结 
果 报 告 ; 在 对 责任 有 分 歧 意 见 时 ， 与 索赔 人 或 其 他 评定 机 构 就 
解决 办 法 进行 谈判 。 在 解决 方案 达 不 成 协议 时 ， 建 议 提出 诉 





讼 ， 并 出 席 诉讼 审讯 。 

几 能 调 仿 或 评定 某 一 特定 性 质 的 索赔 要 求 ， 即 可 给 予 相 应 
的 称谓 ， 如 : 

灾害 保险 评定 员 

火灾 保险 评定 员 

海上 保险 评定 员 

机 动车 索赔 要 求 评定 员 

铁路 索赔 要 求 评 定员 

索赔 贤 求 调 侦 员 


4192-114 维修 代理 人 
(SERVICE REPRESENTATIVE) (商业 服务 ) 
DPT: 168 
GED: 4 SVP: 7 EC: 1 PA: S567 
调查 沿 人 对 不 合格 机 动车 部 件 提出 的 索赔 此 求 。 
检查 据 称 不 合格 的 部 件 ， 决 定 赞 同 或 不 狗 同 汽车 商人 提出 
的 索赔 。 与 维修 人 员 或 顾客 进行 协商 ， 帮 助 商人 处 理 未 理赔 的 
索赔 要 求 。 与 商人 一 起 审查 调整 劳力 或 材料 的 要 求 。 编 写 报 
告 ， 以 说 明 所 处 理 的 索 赠 数额 和 类 型 ， 以 及 所 人 允许 的 理赔 办 
法 。 加 商人 和 维修 人 员 提 出 有 关 维修 工作 或 产品 结构 的 建议 。 
全 究 商人 的 组 织 沉 求 ， 并 向 他 就 部 件 、 工 具 和 设备 等 事项 提出 
建议 ， 以 便 处 理 维修 量 . 


4192-118 ”索赔 要 求 审查 员 
(CLAIM EXAMINER) (保险 和 房地产 ) 
DPT: 268 
GED: 4 SVP: 7 EC: I PA: S567 
审查 已 理赔 的 保险 索赔 要 求 ， 以 确保 支付 的 款项 和 理赔 办 
法 符合 公司 的 惯例 的 手续 。 
分 析 几 于 理赔 的 数据 资料 ， 以 确保 索赔 要 求 是 有 根据 的 ， 
问 管理 部 门 汇 报 多 付款 项 、 少 付款 项 和 其 他 不 正当 行为 。 监 督 
赔偿 费用 ， 其 中 包括 赔偿 行政 费用 。 
能 够 就 寺 旧 起 诉 的 索赔 归 求 与 法 律 上 顾问 进 行 协商 。 


4192 一 120” 海 船 货物 检查 员 
(MARINE-CARGO SURVEYOR) 人 商业 服务 ) 

检查 海 船 货物 ， 以 便 证 实在 装 货 ， 运 输 和 印 货 过 程 中 发 
生 的 损坏 的 性 质 、 原 因 和 程度， 在 日 的 地 ， 上 船 检查 货物 的 
全 面 情 况 和 装载 方法 ， 或 者 检查 海运 货物 的 陆路 装运 情况 ， 
估算 在 装 货 和 运输 过 程 中 发 生 的 货物 损坏 金额 。 与 船长 协 
商 ， 问 时 查看 船 朋 航行 记录 ， 了 解 在 运输 过 程 中 ， 天 气 成 其 
它 问 题 对 货物 可 能 产生 的 影响 。 观 察 印 货 过 程 ， 记 录 货 物 装 
印 中 的 问题 。 对 照 货物 清单 检验 实际 所 外 货物 。 检 查 徊 一 件 
货 ， 以 确定 损坏 的 性 质 和 程度 。 拟 定 并 向 货主 和 保险 公司 呈 
交 关 于 损坏 情况 、 修 理 估算 及 处 理 建议 的 详细 报告 。 检 查 船 
舶 的 货舱 ， 以 确定 其 对 运输 货物 的 适用 性 ， 并 将 检查 结果 报 
告 本 求 的 托运 人 。 

GED: 4 SVP: 6 PA: 124567 EC: B DPT: 368 


能 向 兴趣 性 格 
GYNSPQKFMEC 
33343444445 21 09 
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4192 一 122 评定 员 
(ADJUSTMENT CLERK) (文书 事务 ) 
DPT: 368 
投诉 调查 员 
GED: 4 SVP: 4 EC: I PA: 14567 
通过 履行 下 列 任何 职责 ， 调 查 顾客 对 不 能 令 人 满意 的 服 
务 、 人 破损 商品 、 以 次 充 好 商品 或 错 算账 款 所 提出 的 投诉 : 
阅读 书面 投诉 材料 或 与 顾客 讨论 异议 问题 ， 并 i 记录 有 关 情 
况 。 检 查 档案 材料 或 与 其 他 人 员 交 换 意 见 ， 以 收集 上 事实。 估算 
丢失 物品 或 破损 物品 的 价值 。 取 得 仪表 读数 或 检查 开 单 期 间 的 
天 气 情况 报告 ， 以 确定 账 款 偏 高 的 原因 。 查 找 湿 洗 和 干洗 顾 
客 ， 并 将 存放 在 库房 里 的 无 人 认领 衣物 通知 他 们 。 认 付 结 从 金 
额 ， 或 发 给 赔偿 凭证 。 安 排 商品 的 调换 ， 或 者 修理 或 调节 仪表 
和 设备 。 
凡 能 按照 所 调 定 的 投诉 的 类 型 并 给 予 相应 的 称谓 ， 如 ; 
票据 投诉 调查 员 
洗衣 房 调 定员 


4192~-126 轮胎 折价 员 
(TIRE-ALLOWANCE CLFRK) (零售 业 ， 批 
发 业 ) DPT: 367 
GED: 3 SVP: 4 EC: 1 PA: M457 
在 调换 顾客 退回 的 有 毛病 的 轮胎 和 内 腑 时 ， 确 定 应 打 的 折 
扣 。 
通过 目测 和 手 摸 来 检查 轮胎 或 内 胎 ， 以 确定 毛病 是 由 结构 
不 良 引 起 的 ， 还 是 由 道路 障碍 引起 的 。 用 景 规 测 量 轮 胎 花 纹 深 
度 ， 则 时 考虑 到 轮胎 的 尺寸 、， 类 型 和 质量 ， 藉 此 乔 清 花纹 磨损 
程度 ， 以 定 出 调换 的 折价 比例 。 向 顾客 、 销 售 代 理 商 或 批发 商 
前 明 折 价 的 依据 。 
可 能 除去 仍 可 使 用 的 轮胎 上 的 序号 ， 用 小 刀 挖 去 序号 ， 以 
防 重新 使 用 该 轮胎 。 按 照 评定 手册 填写 赔偿 表 ， 表 明 轮 胎 花 纹 
磨损 程度 和 调换 价格 。 


4193 一 一 旅行 办 事 员 、 订 票 员 、 站 务 员 
和 货运 代办 员 


本 细 类 职业 包括 以 下 同 旅行 和 运输 有 关 的 文 节 事务 性 业 
务 : 安排 旅行 计划 ， 为 旅行 者 提供 票证 ， 预 定 腾 宿 ， 出 售 飞机 
票 ， 汽 车 票 、 火 车 票 和 轮船 票 ， 以 及 安排 乘 窜 和 货物 的 运输 。 


4193-110 旅游 代理 人 
(TRAVEL AGENT) (文书 事务 ) DPT: 168 
旅游 顾问 | 
GED: 4 SVP: $5 EC: 1 PA: S567 

为 单身 旅游 者 或 旅游 团 安排 旅行 计划 和 了 腾 宿 事 项 。 

弄 清 游客 的 需求 ， 研 究 旅 行路 线 ， 并 考虑 不 同类 型 运输 工具 的 
费用 、 可 得 性 和 方便 性 ， 以 选择 最 适合 游客 者 。 安 排 并 落实 旅行 和 
旅馆 预定 事宜 ， 并 将 汽车 ， 飞 机 、 轮 船 和 火车 联运 情况 通知 游客 。 
在 表明 起 点 到 终点 路 线 的 行车 图 上 标 出 合适 的 道路 和 可 能 要 走 的 弯 
路 ， 同 时 指出 与 大 家 有 关 的 地 点 ， 如 餐馆、 旅馆 和 在 旅行 过 程 中 可 
以 使 用 的 紧急 修理 服务 点 。 计 算 所 标 路 线 的 里 程 。 将 旅行 日 期 ， 限 
带 行李 重量 以 及 医疗 和 签证 要 求 通知 游客 。 确 保 所 有 的 旅游 者 已 获 
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得 旅行 许可 证 。 人 协助 游客 填写 好 旅行 表格 。 将 落实 好 的 运输 工 
具 和 旅馆 预定 票证 交 给 游客 ， 并 收取 所 需 款 项 。 

能 够 根据 游客 要 求 ， 按 照 苏 费 表 计算 出 租 汽车 费 或 事先 未 
安排 的 或 包租 的 大 轿车 租 费 。 


4193-112 ”旅游 辅导 员 
(TRAVEL COUNSELLOR) ( 消 遗 与 娱乐 ; 政 
府 服务 ) 
为 政府 或 私人 部 门 促 进 某 一 特定 地 区 的 旅游 业 。 
招待 游人 ， 倪 进 某 一 地 区 旅游 业 的 各 个 方面 。 答 复 当 面 、 电 
话 和 信函 问 询 ， 以 便 向 公众 介绍 在 该 特定 地 区 旅游 的 好 处 。 向 旅 
游 大 商家 、 旅 行 社 、 汽 车 俱乐部 和 其 他 组 织 提供 有 关 一 揽 子 旅游 
方案 。 为 了 促进 旅游 业 的 发 展 。 为 个 人 或 团体 安排 并 制定 详细 的 
旅游 计划 。 安 排 宣传 性 展览 和 声 像 演 示 ， 促 进 体育 、 旅 游 、 划 
船 、 野 营 和 其 他 贸易 展览 方面 的 服务 。 收 集 并 积累 旅游 信息 ， 编 
制 发 行 资料 ， 其 中 包括 专门 项 目 、 腾 宿 供应 设施 、 交 通 时 刻 表 及 
其 他 有 关 信息 。 对 于 问 询 人 数 和 事项 作 统 计 记录 。 
GED: 4 SVP: 5 PA: $4567 EC:1 DPT: 358 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
33344344455 26 501 


4193-114 ”预约 事务 员 
(RESERVATION CLERK) (文书 事务 ) 
DPT: 368 
GED: 4 SVP: 4 EC: I PA: $567 

为 商行 的 雇员 和 客人 安排 旅行 ， 预 约 旅馆 床位 ， 分 发 票 
证 ， 打 印 旅行 计划 ， 以 及 汇编 营业 报告 。 

弄 清 旅行 费用 ， 并 落实 旅行 和 住宿 场所 。 分 发 飞机 票 、 火 
车 票 和 公共 汽车 票 ， 并 证 实 其 为 有 效 。 为 旅客 准备 旅行 小 册 
子 ， 其 中 包含 有 车 票 、 旅 行 计划 副本 、 书 面 的 住宿 证 件 、 有 关 
的 信贷 卡 和 旅行 须知 。 保 管 现时 有 效 的 旅馆 和 汽车 旅馆 名 录 以 
及 时 刻 表 ， 并 回答 有 关 旅 行路 线 、 费 用 、 腾 宿 和 护照 要 求 等 的 
查询 。 审 查 运输 费用 的 例 行 发 票 ， 打 印 报告 ， 并 将 它 送 交 公 司 
和 运输 代理 商 。 编 写 和 打印 赔偿 表 ， 以 便 退 款 和 调整 ， 以 及 打 
印 所 处 理 业 务 的 报告 。 

可 能 陪同 旅游 者 往返 于 运送 终点 站 。 





4193 一 118” 定 票 员 
(TICKET CLERK) (空运 汽车 运输 ; 铁路 
运输 ; 水运) DPT: 368 
GED: 4 SVP: 4 EC: I PA: 14567 

为 乘 飞机 、 汽 车 、 火 车 或 轮船 旅行 的 乘客 预定 和 落实 车 、 
船 、 机 票 和 销售 车 、 船 、 机 票 。 

用 时 刻 表 、 旅 行 手 册 、 旅 行 指南 和 收费 簿 说 明 旅行 路 线 、 
服务 项 目 和 腾 宿 事项 ， 并 安排 预定 票子 ， 回 答 有 关 启 程 、 到 
达 、 终 点 和 其 他 相关 情况 的 询问 。 打 电话 给 乘客 ， 通 知 旅行 安 
排 的 变更 情况 ， 或 者 是 取消 或 确认 预定 的 车 票 和 腾 宿 安排 。 保 
管 现 有 乘客 名 额 的 清单 。 把 乘客 旅程 的 变更 情况 通知 各 个 到 达 
点 和 出 发 点 的 有 关 管 理 人 员 ， 以 控制 名 额 并 保证 座位 定额 的 利 
用 率 。 计 算 票 价 ， 并 发 给 行李 收据 。 


可 能 检查 行李 ， 并 引导 乘客 到 指定 的 上 车 区 域 。 能 通报 公 
共 汽 车 、 飞 机 和 火车 已 经 到 达 和 驶 离 的 消息 ， 


4193-122 ”旅游 办 事 员 
(TRAVEL CLERK) (文书 事务 ) 
DPT: 368 
旅游 问 询 员 
GED: 4 SVP: 4 EC: I ,PA: $567 
向 旅游 者 提供 旅行 信息 ， 并 安排 其 腾 宿 ， 
回答 询问 ， 提 出 建议 ， 并 提供 有 关 短 途 旅 行 、 游 览 和 娱乐 
活动 (如 体育 比赛 、 音 乐 会 和 演出 ) 方 面 的 印刷 品 。 与 顾客 讨论 
旅行 路 线 、 时 间 表 、 费 用 和 腾 宿 标准 ， 以 确定 其 爱好 ， 并 安排 
预定 事项 ， 核 实 到 达 时 间 和 出 发 时 间 ， 在 地 图 上 找 出 旅行 路 
线 ， 以 及 安排 行李 装 人 卸 和 顾客 要 求 的 其 他 服务 事项 。 
可 能 购买 、 转 卖 和 分 发 车 、 船 、 机 票 。 可 能 为 外 国 莹 游 者 
作出 有 关 其 签证 和 其 他 证 件 的 安排 。 可 能 主动 地 同 单个 旅游 者 
和 旅游 团 联系 ， 以 兜售 由 旅行 社 一 揽 子 承包 的 旅游 项 目 。 


4193-126 ”货运 代理 人 
(CARGO AGENT) (空运 ) 
运输 代理 人 
GED: 3 SVP: 4 EC: 1 PA: M4567 
安排 货物 空运 到 本 国 和 国外 目的 地 的 路 线 。 
接受 货主 的 电话 运 货 委托 ， 并 安排 接 货 和 把 货物 运送 到 装 
货 平 台 等 事宜 。 确 定 并 安排 特殊 的 装卸 要 求 。 汇 集 出 口 货 物 ， 
并 准备 海关 证 件 。 称 出 待 发 运 货物 的 重量 ， 并 用 运费 篷 确 定 运 
费 。 详 细 列 明 装运 费用 ， 并 为 货主 结算 账目 。 编写 货物 清单 ， 
与 新 发 运 的 货物 同行 。 打 电话 给 托运 人 和 收 货 人 ， 将 货物 延期 
或 到 期 消息 通知 他 们 ， 以 及 安排 送 货 事宜 。 保 存 并 修订 收费 表 
和 公司 的 同 货运 服务 职能 有 关 的 规章 。 提 供 有 关 运费 、 货 运 路 
线 、 验 收 要 求 、 进 出 口 条 例 和 证 明文 件 要 求 等 信息 。 


DPT: 368 


4193 一 130 ”铁路 快运 员 
(RAIL-EXPRESS CLERK) (铁路 运输 ) 
DPT: 367 
GED: 3 SVP: 3 EC: I PA: M4567 
接收 和 交付 快运 货物 ， 以 及 计算 和 收取 运费 。 

称 出 货主 托运 包 囊 的 重量 ， 并 参照 运费 表 计 算 运 费 。 书 写 
收据 和 运费 发 票 。 收 取 运 货款 或 安排 货 到 付款 包 囊 的 运送 路 
线 。 根 据 运送 目的 地 分 拣 包 吉 ， 并 把 它们 放 在 货 篮 内 或 货架 
上 。 在 收 货 人 出 示 书 面 通知 或 其 他 身份 证 明 后 ， 将 包 襄 交付 给 
他 们 ， 并 在 合适 的 情况 下 收取 运 货款 。 间 答 有 关 装 运程 序 的 询 
问 。 编 制 一 览 表 ， 以 便 说 明 已 收取 的 货款 的 上 缴 使 用 情况 ， 并 
结算 手头 的 现金 。 

可 能 安排 货币 和 其 他 贵重 物品 手枪、 放射 性 材料 或 爆破 
器 材 等 物品 的 运送 路 线 ， 即 可 给 予 相 应 的 称谓 ， 如 : 

货币 快运 员 


4193-199 ”其 他 旅行 办 事 员 ， 订 票 员 、 站 务 员 及 货运 代办 员 
(OTHER TRAVEL CLERKS, TICKET, 
STATION AND FREIGHT AGENTS) 

本 残余 类 职业 包括 未 归 他 类 的 业务 ， 例 如 : 出 售 车 、 船 、 





机 票 ， 检 查 行 李 以 及 维护 小 型 火车 站 的 建筑 物 和 场地 。 本 残余 
类 中 的 职业 名 称 的 典型 例子 有 : 
火车 站 代理 人 (铁路 运输 ) 


4194 一 一 旅馆 接待 员 
本 细 类 职业 包括 以 下 业务 : 在 旅馆 和 有 关 单 位 经 办 旅客 登 
记 、 出 租 窜 房 、 检 验 钥 是 和 贵重 物品 ， 以 及 提供 信息 。 


4194-110 旅馆 接待 员 
(HOTEL ”CLERK) (饮食 和 住宿 ) 
DPT: 364 
服务 台 接 待 员 ; 前 厅 接 待 员 
GED: 3 SVP: 4 EC: I PA: L456 

通过 懂行 以 下 任何 职责 来 接待 旅客 。 

经 办 旅客 登记 ， 向 旅客 分 配 客房 。 发 放 客房 钥匙 ， 并 向 旅馆 
服务 员 下 达 指 示 。 对 寄 来 的 邮件 和 文 电 盖 上 收 到 日 期 ， 分 拣 后 放 
在 架子 上 。 通 过 电话 和 电 传 发 送 和 接收 文 电 。 为 旅客 接收 ， 投 送 
或 转 递 包 襄 、 行 李 、 货 物 和 其 他 物品 。 回 答 旅客 用 信件 、 电 话 或 
当面 提出 的 在 关 旅 馆 服 务 和 登记 住宿 的 询问 。 在 经 理 或 副 经 理 不 
在 旅馆 时 调停 旅客 的 投诉 ， 安 排 和 落实 通过 信件 或 电话 预定 客房 
的 事项 。 向 离 店 旅客 提交 结账 单 ， 并 收取 账 款 。 

几 能 在 某 一 特定 部 门 工作 ， 或 履行 某 一 具体 职责 者 ， 即 可 
给 予 相 应 的 称谓 ， 如 : 

日 班 旅馆 接待 员 

钥匙 保管 员 

客房 管理 员 


4195 一 一 人 事 事务 人 员 
本 细 类 职业 包括 以 下 文书 事务 性 业务 : 汇编 并 保管 回 雇员 招 
募 、 培 训 、 晋 升 、 册 勤 、 退 休 和 解雇 等 活动 有 关 的 人 事 资 料 。 


4195-110 人事 管理 人 员 
(PERSONNEL CLERK) (文书 事务 ) 
DPT: 367 
招聘 员 
GED: 4 SVP: 4 EC: 1 PA: S4567 
会 见 求职 者 ， 办 理 申 请 表 ， 汇 编 并 保管 人 事 档案 。 
会 见 求 职 者 ， 以 了 解 年 龄 、 婚 姻 状 况 、 工 作 经 历 、 受 教育 
程度 、 训 练 和 职业 兴趣 等 有 关 情 况 。 将 公司 的 用 人 政策 告诉 求 
职 者 。 把 合格 的 求职 者 推荐 给 主管 用 人 单位 的 高 级 职员 。 写 信 
给 申请 表 上 提出 的 证 明 人 ， 或 打 电 话 给 信用 局 和 金融 公司 等 代 
理 机 构 ， 准 备 能 说 明 雇 员 姓 名 、 地 址 、 丙 业 资 格 、 工 次 级别 和 
其 他 细节 的 证 明文 件 ， 并 根据 需要 修正 档案 。 保 管 病情 记录 ， 
并 登记 请 假 、 所 得 奖金 、 工 资 和 其 他 情况 。 仔 细 查 阅 人 事 档 
案 ， 并 将 有 关 信 息 送 交 指定 的 人 员 。 
能 测试 并 鉴定 才能 、 品 格 和 兴趣 ， 能 填写 和 解释 公司 要 求 填写 
的 合同 申请 书 。 能 打 电 话 或 写 信 给 求职 者 ， 把 录用 或 落选 消息 告诉 
他 。 能 发 放 徽章 、 工 作证 和 身份 证 明 卡 ， 可 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
身份 证 明 事 务 员 


4195 一 118 行政 秘书 
(ADMINISTRATIVE CLERK) (军事 ) 
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撰写 和 保管 军队 某 一 部 队 的 档案 、 文 件 和 信函 : 履行 职责 
名 称 01 一 300 所 述职 责 。 起 草 、 打 印 、 保 管 与 后 勤 、 装 备 、 腾 
宿 供 应 、 纪 律 、 训 练 等 诸 方面 的 军事 人 员 的 行政 管理 有 关 的 档 
案 、 文 件 和 通信 。 操 作 加 法 器 和 计算 器 ， 复 印 机 和 照相 复制 机 
及 其 他 办 公设 备 。 管 理 资料 中 心 系 统 、 收 发 室 和 运转 中 心 ， 以 
便 收 取 、 管 理 和 分 发 邮件 和 信函 。 在 会 谈 时 ， 或 在 需要 通晓 法 
律 和 医学 术语 的 场合 下 保证 履行 秘书 职责 。 

GED: 3 SVP: 5 PA: $4567 EC: I DPT: 367 


能 向 兴趣 、 性 格 
GVNSPQKFMEC 


33444333455 19 29Y 


4197 一 一 一 般 事务 员 
本 细 类 包括 的 职业 履行 以 下 一 般 文书 事务 的 任何 职责 : 复 
印 ， 计 算 、 汇 编 、 归 档 和 登记 资料 。 


4197~110 货运 清单 经 办 员 
(MANIFEST CLERK) (汽车 运输 ; 水 运 ) 
DPT: 384 
GED: 4 SVP: $5 EC: I PA: L47 

汇编 和 打印 陆运 或 水 运 货物 的 货物 清单 ， 供 在 海关 或 终点 
站 使 用 。 

把 提货 单 和 托运 人 报 单 上 的 托运 人 姓名 、 吨 数 和 目的 地 等 
情况 打印 在 货物 清单 上 ， 计 算 托运 费用 ， 并 将 货物 清单 上 的 数 
字 和 总 数 同 会 计 部 门 提交 的 账单 进行 对 比 ， 以 核实 货物 清单 上 
有 无 差错 。 消 除 账单 或 货物 清单 上 的 差异 。 编 写 、 签 发 和 寄 送 
账单 。 汇 编 记录 和 报告 。 把 数据 制 成 表格 并 登录 在 记录 本 上 ， 
回复 信件 。 准 备 允许 船只 进出 港口 所 需 的 医疗 、 海 关 和 入 境 证 
明文 件 。 


4197-114 -~- 般 办 公 室 事务 员 
(CLERK, GENERAL OFFICE) (文书 事务 ) 
DPT: 367 
GED: 4 SVP: 4 EC: I PA: S4567 
履行 以 下 文书 事务 性 职责 : 复印 、 汇 编 、 记 录 和 用 其 他 方 
法 处 理 资 料 ， 要 求 懂得 办 公制 度 和 手续 。 
复印 并 比较 数据 ， 以 及 汇编 记录 和 报告 。 把 数据 制 成 表 
格 ， 并 登录 在 记录 本 上 。 拆 开 邮 件 ， 分 拣 后 进行 分 发 。 写 回 
信 。 收发 账 款 和 货款 ， 并 开 给 收据 。 把 账目 记 在 收 款 短 ， 付 款 
夭 和 其 他 交易 竹 上 、 接 受 定货 ， 并 计算 商品 的 买 价 或 售 价 。 填 
写 有 关 许 可 证 、 营 业 税 或 其 他 事项 的 正式 表格 。 汇编 交易 一 览 
表 和 其 他 经 营 情 况 的 报表 ， 供 管理 部 门 参考 ， 接 待 和 会 见 来 访 
者 ， 安 排 约 会 ， 将 查询 交 给 有 关 人 员 或 部 门 ， 以 及 处 理 投诉 。 
能 使 用 打字 机 ， 加 数 机 ， 计 算 机 和 复印 机 等 办 公 机 器 。 能 编制 
工资 单 和 购买 物资 。 能 答复 顾客 通过 专用 电话 线 或 直通 电话 线 
打 来 的 有 关 文 电 处 理 和 修理 服务 的 请 求 。 


4197-118 机 动车 合同 经 办 员 
(CONTRACT CLERK, MOTOR VEHICLE) 
《零售 业 ) DPT: 464 
GED: 3 SVP: 5 EC: 1 PA: $4567 
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惊 对 机 动车 销售 合同 有 无 差错 ， 并 填写 机 动车 销售 合同 。 

用 收费 表 、 一 览 表 和 计算 机 核实 推销 员 初步 计算 的 总 销售 
价 ， 计 算 销 售 税 、 转 让 费 、 许 可 证 费 、 保 险 费 和 利息 。 核 实 付 
款 金 额 和 付款 次 数 ， 机 动车 抵 换 折价 和 总 价 。 会 见 顾客 以 获取 
补充 的 信息 ， 并 解释 合同 条 款 ， 特 别 是 贷款 合同 条 款 。 与 机 动 
车 代理 商 通 信 ， 以 便 清理 汽车 的 所 有 权 。 取 得 许可 证 ， 在 以 旧 
换 新 的 机 动车 注册 文件 上 签字 ， 并 转让 所 销售 的 机 动车 的 所 有 
权 。 与 金融 公司 联系 ， 弄 清 贷款 的 批准 过 程 。 与 顾客 或 推销 员 
联系 ， 以 商定 机 动车 交付 事宜 。 将 销售 合同 归档 ， 并 记录 所 销 
售 的 机 动车 的 详细 情况 。 


4197-122 ”病房 办 事 员 
(WARD CLERK) (医疗 ) 
GED: 3 SVP: 3 EC: I PA: 14567 
在 医院 护理 部 门 ， 如 产科 、 小 儿科 和 外 科 编 写 和 汇集 记 


DPT: 367 


录 。 
将 护士 记录 的 病人 体温 、 防 捕 次 数 和 血压 等 数据 着 所 到 病 
人 的 病历 上 。 记 录 人 饮食 医嘱 、 保 存 病 人 住院 期 间 的 医疗 数据 档 
案 。 开 具 病人 出 院 通 知 书 ， 以 通知 业务 办 公 室 。 登 记 护理 部 门 
工作 人 员 的 缺勤 和 出 勤 情况 。 请 领 护 理 人 员 指 定 要 领取 的 物 
品 。 接 电话 ， 将 文 电 转送 给 病人 ， 并 将 探视 者 引导 到 病房 。 

能 使 用 打字 机 、 加 数 机 、 计 算 机 和 复印 机 等 办 公 机 器 。 能 
汇编 病人 统计 数字 。 


4197-126 犯人 财物 和 峙 物 管理 员 
(PROPERTY CLERK) (政府 服务 ) DPT: 567 
GED: 3 SVP: 3 EC: I PA: L147 
接收 、 储 藏 和 发 还 囚犯 的 个 人 财产 以 及 找 回 的 或 被 盗 的 财 
产 。 
编写 所 收 到 的 物品 和 贵重 物品 的 记录 。 描 述 物品 的 特征 
书写 物 主 姓名 (如 果 知 道 的 话 )， 交 来 物品 和 警察 的 姓名 ， 以 及 保 
贸 该 物品 的 原因 。 将 财物 交 给 和 警官， 用 作 审 讯 时 的 证 据 。 在 所 
有 权 得 到 证 实 后 ， 将 丢失 的 或 被 盗 的 财物 发 还 给 失主 。 在 囚犯 
出 狱 对 ， 发 还 囚犯 的 个 人 财物 。 


4197 一 130 办公室 事务 员 
(OFFICE CLERK) (文书 事务 ) 
GED: 3 SVP: 3 EC: 1 PC: L47 
懂行 以 下 例 行 的 文书 事务 性 职责 : 复印 、 记 录 和 用 其 他 方 
法 处 理 资料 ， 不 要 求 懂得 办 公制 度 或 手续 。 
书写 并 校对 账单 、 报 表 或 其 他 凭证 ， 将 一 份 记录 上 的 信息 
复印 到 另 一 份 记录 上 。 将 记录 分 类 归档 。 手 写 或 用 打字 机 或 姓 
名 地 址 印 写 机 在 信封 或 包 襄 上 书写 或 打印 上 姓名 地 址 。 用 手 或 
机 器 将 信 装 人 信封 。 在 表格 上 盖 印 和 编号 。 
对 材料 或 商品 进行 计数 、 称 重 或 量 尺 寸 ， 以 及 向 顾客 收取 
货款 。 接 电话 ， 传 递 文 电 和 干 杂 务 活 ， | 
能 对 邮件 进行 盖 截 、 分 拒 和 分 发 。 能 将 账单 、 报 表 或 其 他 
凭证 和 记录 归档 。 能 记录 姓名 、 地 址 、 要 修理 的 物品 以 及 要 提 
供 的 服务 等 信息 ， 并 能 填写 工作 单 。 


_DPT: $67 


4197-134 ”警察 局 办 事 员 
(POLICE-STATION ”CLERK) (政府 服务 ) 


DPT: 584 
GED: 3 SVP: 3 EC: 1 PA: L47 

记录 和 警察 人 员 的 活动 和 地 区 警察 逮捕 犯人 等 信息 。 

保存 有 关 警 察 人 员 活动 的 记录 、 登 记 夭 和 档案 。 将 囚犯 的 
身份 证 明 打 印 在 逮捕 证 或 登记 证 上 ， 并 把 它 移交 给 档案 处 。 搓 
包办 犯 的 钱财 和 贵重 物品 ， 并 系 上 标签 

能 够 接收 无 线 电 呼叫 ， 以 协助 警 察 工作 ， 并 将 呼叫 内 容 记 
录 在 警察 局 的 逮捕 人 犯 记 录 短 上 。 


4197-138 ”税务 员 
(TAX CLERK) (文书 事务 ) 
GED: 3 SVP: 2 EC: I PA: S47 
计算 各 省 征收 的 销 货 税 。 
根据 各 省 现行 的 不 同 税率 ， 用 人 工 或 计算 机 计算 各 省 征收 
的 销 货 税 。 保 存 应 付 和 已 付 税 款 的 记录 。 编 写 出 应 付 给 各 省 的 
税 款 总 额 ， 并 将 它 上 交 给 会 计 部 门 。 


DPT: 484 


4199 一 一 其 他 文书 事务 性 工作 及 有 关 职 业 ， 未 归 他 
类 者 


本 细 类 职业 包括 以 下 未 归 他 类 的 文书 事务 性 业务 ; 调度 人 
员 和 设备 ， 接 收 和 转发 文 电 ， 监 视 安全 警报 系统 ， 抄 表 ， 发 放 
许可 证 ， 校 对 ， 监 视 书面 测验 和 评分 ， 搜 寻 财 产 所 有 权 凭 证 ， 
送 法 院 决 议 ， 检 查 机 场 航线 ， 处 理 邮 购 或 电话 定货 ， 为 出 版 物 
接受 分 类 广告 ， 检 查 信贷 申请 ， 从 仪表 的 附属 钱 箱 中 收取 硬 
币 ， 调 查 顾 客 的 投诉 ， 更 换 记录 仪表 的 记录 纸 ， 处 理 失物 招领 
的 物品 ， 以 及 完成 其 他 文书 事务 性 工作 ， 如 汇编 、 计 算 、 复 印 
和 记录 。 


调度 职业 
4199 一 110 至 4199 一 130 


4199 一 110 ”油井 维修 调度 员 
(DISPATCHER, OIL WELL SERVICES) 
(石油 与 天 然 气 ) DPT: 364 
GED: 3 SVP: 5 EC: I PA: $56 
将 油井 维修 人 员 派 遗 到 要 求 维修 和 保养 的 指定 区 域 。 
接听 客户 要 求 维修 的 电话 。 通 过 电话 或 无 线 电 将 信息 转告 
维修 人 员 和 野外 工作 人 员 。 将 维修 人 员 派 遗 到 油井 维修 分 配 部 
门 ， 填写 物资 调拨 单 。 保 存 时 间 报 表 和 其 他 记录 。 与 客户 商量 
钻井 或 生产 问题 ， 并 概略 地 介绍 可 提供 的 维修 业务 的 类 型 。 计 
算 所 需 材料 数量 ， 并 开 列 维修 费用 。 


4199-114 调度 员 
(DISPATCHER) (政府 服务 ) 
GED: 3 SVP: 4 EC: 1 PA: $456 

在 森林 保护 员 办 公 室 内 操作 无 线 电 和 电话 。 

在 森林 保护 员 办 公 室内 操作 无 线 电 和 电话 设备 ， 以 便 接 
收 、 发 送 和 转 接 消防 人 员 、 火 情 了 望 站 、 地 区 办 公 室 和 流动 哨 
之 间 的 报告 和 请 求 ， 以 及 传达 有 关 官 员 发 出 的 信息 或 命令 ， 或 
者 将 信息 或 命令 转送 给 有 关 官 员 。 保 存 通 信 记 录 ， 以 及 根据 现 
场 报告 在 地 图 上 标 出 火灾 、 消 防 人 员 和 消防 设备 的 位 置 。 申 请 
领取 新 设备 和 办 公用 品 ， 并 根据 需要 安排 设备 的 维修 事宜 。 在 


DPT: 364 





-~ 


紧 总 情况 下 通过 无 线 电 或 电话 设备 召集 和 调遣 消防 人 员 ， 


4199--118 无线电 调度 员 
(DISPATCCHER，RADIO) (政府 服务 ; 水 运 ) 
DPT: 364 
GED: 3 SVP: 4 EC: 1 PA: S$56 

接受 公众 有 关 犯 罪 或 紧急 情况 的 投诉 ， 派 遗 移 车 、 救 火车 
或 救护 车 ， 以 及 内 无 线 电 将 消息 转达 给 远方 的 无 线 电 分 队 。 

把 接 到 的 投诉 和 转 接 的 及 收 到 的 无 线 电 呼叫 记录 在 工作 记 
录 禾 上 。 在 小 城市 里 协调 所 有 演 安 、 消 防 、 救 护 和 其 他 紧急 请 
求 ， 将 指示 转达 给 有 关 的 无 线 电 分 队 。 监 视 流 动 无 线 电 分 队 和 
固定 电台 的 广播 活动 ， 并 将 违反 规章 制度 和 人 员 缺 勤 情况 报告 
给 主管 人 。 编 制 无 线 电 台 处 理 的 无 线 电 通 信 量 月 报表 。 

能 操作 电 传 打字 电报 机 发 送 和 接收 文 电 。 能 指挥 从 事 接收 
公众 投诉 的 火 竺 系统 操作 员 和 信号 操作 员 的 工作 。 能 通过 陆 上 
通信 线 和 无 线 电 话 调遣 拖 船 ， 如 能 把 领 港 员 派 遗 到 进出 港口 的 
各 稻 上 上 ， 可 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 

领 洪 员 调 度 员 (水 运 ) 

拖 船 调度 员 ( 水 运 ) 


4199-122 火警 系统 操作 员 
(FIRE-ALARM OPERATOR) (政府 服务 ) 
DPT: 364 
消防 部 门 调度 员 
GED: 3 SVP: 4 EC: 1 PA: S456 
操作 城市 火 党 系统 ， 并 将 失火 位 置 告 诉 消防 人 员 . 
通过 电话 、 和 警报 系统 成 无 线 电 收 发 报 机 接收 火警 呼叫 。 淘 
问 报 莹 者 ， 观 看 编 有 失火 位 置 代 人 码 的 移 报 记录 器 ， 并 对 运行 卡 
进行 扫描 ， 以 便 确定 火灾 是 否 位 于 本 消防 部 门 所 管辖 的 区 域 
内 。 用 无 线 电 通 知 消防 站 ， 开 动能 自动 与 所 有 消防 站 联系 并 能 
指示 失火 位 置 的 党 报 系 统 。 转 赚 从 火灾 现场 接收 到 的 要 求 提 供 
更 多 的 帮助 和 医疗 救援 的 文 电 。 记 录 火 警 呼叫 的 日 期 、 时 间 和 
类 型 以 及 接收 或 发 送 的 文 电 的 目的 地 。 通过 与 消防 站 联系 来 定 
期 试验 警报 系统 。 


4199~126 ”安全 信号 操作 员 
(PROTECTIVE-SIGNAL OPERATOR) (商业 
服务 ) DPT: 364 
GED: 3 SVP: 4 EC: 1 PA: L4567 
在 中 心 站 监视 电气 安全 警报 系统 ， 以 探测 火灾 、 盗 窃 或 其 
他 不 正当 行为 等 瑟 乱 ， 并 通知 警报 侦查 员 采 取 相 应 的 行动 。 
解释 警报 信和 号 控制 盘 上 显示 的 编码 视听 信和 号， 这些 信 号 是 
通过 用 户 住房 的 直通 线 或 记录 带 接收 到 的 ， 用 以 表明 受 保护 住 
房 是 开放 还 是 封闭 、 警 卫 员 的 巡 馆 情况、 非法 人 侵 情 况 或 火灾 
灾情 ， 通 过 双向 无 线 电 通信 设备 将 报警 地 点 通知 侦查 员 ， 并 将 
文 电 转 接 给 巡逻 车 。 记 录用 户 住房 开放 或 封闭 唤 间 表 的 变更 情 
况 。 编 写 每 日 报警 活动 和 用 户 服 务 报告 。 用 手工 工具 调整 中 心 
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站 的 警报 设备 ， 以 确保 它 能 正常 有 效 地 工作 。 将 收 到 的 信号 
的 不 正常 情况 报告 给 主管 人 ， 以 使 采 取 校 正 行动 。 


4199 一 130 公路 无 线 电 话务员 
(RADIO-TELEPHONE OPFERATOR, HIGH- 
WAYS)( 政 府 服务 ) DPT: 364 
GED: 3 SVP: 4 EC: 1 PA: S456 
操作 双向 无 线 电 和 电 传 打字 电报 机 系统 ， 在 配备 有 无 线 电 
车 辆 的 人 员 或 各 省 公路 养护 部 门 的 其 他 地 区 办 公 室 的 人 员 之 间 
转 接 文 电 和 报告 。 
通过 双 商 无线电、 电话 或 电 传 打字 电报 机 设备 接收 附属 部 
门 和 流动 工作 人 员 发 来 的 报告 和 请 求 ， 并 将 信息 转发 给 有 关 人 
员 。 编写 道路 建造 和 养护 工作 的 总 结 报告 ， 并 将 数据 发 送 给 指 
挥 部 或 其 他 地 区 。 按 规定 的 时 间 间 隔 向 指挥 部 发 送 道路 情况 和 
天 气 报告 。 把 所 有 接收 或 发 送 的 文 电 记录 在 通信 记录 簿 上 。- 





其 他 文书 事务 性 工作 
4199 一 150 至 4199 一 299 


4199~-150 ”稿件 剪辑 员 
(COPY “CUTTER)( 印 出 和 贡 版 ) DPT: 167 
GED: 4 SVP: 8 EC: 1 PA: L47 
对 编写 好 的 社论 性 稿件 和 分 类 广告 稿件 进行 检查 和 分 配 
后 ， 发 给 铸 字 机 操作 员 ， 
检查 稿件 ， 以 确定 出 版 日 期 以 及 标题 和 正文 规定 使 用 的 字 
体 . 将 稿件 剪辑 成 要 求 不 同 字 体 的 部 分 ， 并 在 各 部 分 上 标明 所 
需 字 体 。 将 稿件 的 各 部 分 发 给 铸 字 员 。 将 稿件 的 正文 剪辑 成 若 
干部 分 ， 并 将 各 部 分 稿件 发 给 行 卉 活字 和 铸造 机 操作 员 ， 以 加 速 
铸 字 和 随后 的 校对 工作 。 在 各 部 分 稿件 上 标 好 符号 ， 以 有 助 于 
长 条 校 样 的 拼 版 。 


4199-154 公共 汽车 运输 服务 协调 员 
(BUS-TRANSPORTATION-SERVICE CO- 
ORDINATOR) (汽车 运输 ) DPT: 118 
地 区 售票 代理 人 
GED: 4 SVP: 6 EC: I PA: L456 

协调 客运 公共 汽车 代理 处 的 沿线 活动 ， 以 使 向 乘客 提供 优 

良 的 服务 。 

选择 客运 公共 汽车 的 沿线 停 合 站 ， 并 促使 运输 公司 和 代理 

人 之 间 达 成 协议 。 检 查 公 共 汽 车 站 ， 以 确保 它 符合 公司 有 关 食 

物 和 乘客 舒适 方 使 的 标准 。 收 集 并 审查 售 焊 记录， 并 计算 代理 

人 的 佣金 。 建 议 代理 人 将 公共 汽车 运行 时 间 表 作 些 修改 。 调 查 

公共 汽车 事故 和 破坏 服务 的 事件 ， 并 向 经 理 报告 调查 结果 。 


4199 一 158 ”市 政府 办 事 员 
(MUNICIPAL OFFICE CLERK) (政府 服 
务 ) DPT: 368 
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GED: 4 SVP: 6 EC: I PA: S456 
履行 市 政府 所 要 求 完成 的 各 项 行政 性 和 文书 事务 性 职责 。 
起 草 议事 日 程 和 细则 ， 组 织 并 参加 市 镇 政务 会 会 议 。 收 集 
信息 ， 回 复 公函 ， 并 保管 公函 档案 ， 以 及 保存 合同 和 其 他 正式 
单据 的 记录 。 
可 能 系统 地 收集 图 书 和 期 刊 ， 并 协调 市 政府 图 书馆 雇用 的 
工作 人 员 的 活动 。 


4199-162 ”建议 计划 员 
(SUGGESTION~PROGRAM CLERXK) (文书 事 
务 ) DPT: 368 
GED: 4 SVP: 6 EC: I PA: S856 
汇编 、 登 记 、 审 阅 及 处 理 上 报到 建议 判定 委员 会 的 建议 
将 建议 登记 在 收文 登记 德 上 ， 并 用 印 盖 上 收文 时 间 和 日 
期 。 编 制 计算 机 记录 用 的 数据 卡 ， 并 配 上 主题 码 。 阅 读 雇员 提 
交 的 建议 ， 以 便 熟 悉 有 关 提 议 ， 并 把 它们 记录 在 跟踪 卡 上 。 取 
下 回执 ， 并 把 它 退 还 给 建议 提出 人 。 审 阅 建 议 条 理 是 否 明 确 ， 
笔迹 是 否 清楚 ， 意 义 是 否 完整 ， 然 后 再 将 建议 的 者 干 份 副本 呈 
报 给 建议 判定 委员 会 。 向 当 事 部 门 提出 进行 可 行 性 调查 和 书写 
可 行 性 报告 的 请 求 。 为 已 被 采纳 的 建议 申请 现金 奖励 。 安 排 向 
获奖 者 发 奖 和 准备 宣传 材料 等 事项 。 写 信 给 落选 建议 的 提出 
人 ， 解 释 不 采纳 的 理由 。 向 公司 会 议 、 董 事 会 会 议和 其 他 会 议 
阐明 建议 计划 。 
可 能 参加 国内 外 建议 判定 协会 召开 的 会 议 ， 以 交流 思想 。 


4199-164 ”工程 秘书 
(ENGINEERING CLERK) (文书 事务 ) 
DPT: 387 
GED: 4 SVP: 6 EC: I PA: S47 
按照 制造 厂 的 规定 标准 编号 维修 手册 和 有 关 的 部 件 参考 资 
料 。 
检查 部 件 记 录 ， 以 核实 要 描述 的 部 件 明细 图 是 否 已 画 好 。 
编写 部 件 说 明 ， 并 配 上 代码 号 、 名 称 和 明细 图 参考 资料 。 汇 编 
用 来 说 明 系统 和 元 器 件 工作 的 维修 手册 以 及 日 常 维修 程序 ， 如 
部 件 的 润滑 和 电池 的 充电 。 把 设计 图 数据 抄录 到 合同 契约 中 。 
保存 工程 设计 修改 记录 ， 以 使 部 件 记 录 不 致 成 为 陈旧 的 记录 。 


4199 一 166 ”调查 员 
(INVESTIGATOR) (商业 服务 ) 
GED: 4 SVP: 5 EC: I PA: S456 

对 申请 信贷 、 雇 用 或 保险 的 人 调查 其 背景 和 个 人 品行 ， 并 
编写 调查 报告 交 给 委托 人 。 

会 见 申 请 人 或 顾客 ， 以 了 解 经 济 地 位 、 信 誉 、 工 作 和 事故 
履历 ， 以 及 道德 和 社会 行为 等 有 关 情 况 。 同 邻居 、 座 主 或 以 前 
的 雇主 、 银 行 和 信贷 代理 人 接触 ， 并 检验 个 人 证 明 ， 以 核实 数 
据 。 查 阅 城市 姓名 地 址 录 ， 以 核实 其 居留 史 ; 检查 政府 或 法 院 
记录 ， 以 确定 申请 人 是 否 有 破产 史 、 留 置 权 史 或 其 他 法 院 诉讼 
史 。 评 价 调查 结果 ， 并 根据 所 接触 的 人 员 和 资料 而 汇编 信用 信 
息 报告 或 风险 程度 报告 。 

可 能 为 个 人 或 企业 单位 选 定 信用 等 级 。 能 建议 批准 或 拒绝 
申请 人 为 保险 户 或 担保 户 。 可 按照 调查 目的 给 予 相应 的 称谓 ， 
如 : 


DPT: 368 


信用 调查 员 
保险 调查 员 


4199-170 “测验 员 
(TEST CLERK) (文书 事务 ) 
GED: 4 SVP: 5 EC: I PA: S4 
监视 心理 测验 、 业 务 测验 和 教育 测验 ， 并 进行 评分 ， 或 者 
对 目标 型 试卷 进行 评分 ， 以 及 记录 这 些 测验 的 成 绩 。 
核实 准 考 人 的 个 人 证 件 ， 并 向 他 们 分 发 空白 测验 纸 或 器 
材 。 朗 读 测验 须知 ， 并 示范 说 明 测验 器 材 的 使 用 方法 ， 或 论述 
器 材 的 实际 运用 方法 ， 以 使 每 个 人 都 熟悉 测验 材料 。 监 视 测 验 
小 组 ， 以 确保 测验 按照 指示 进行 ， 并 用 秒表 测定 测验 时 间 。 用 
标准 答案 或 电动 评分 机 给 测验 评分 ， 并 将 结果 记录 在 测验 纸 、 
工作 申请 表 或 个 人 能 力 测验 图 表 上 。 计算 错误 总 数 ， 计 算出 百 
分 比 成 绩 ， 并 把 它 记录 在 测验 对 象 的 得 分 卡 上 。 
可 能 从 测验 成 绩 中 算出 平均 值 ， 以 计算 出 其 信誉 。 可 能 在 
计算 测验 成 绩 和 得 出 最 终 平均 数 时 使 用 加 权 因数 。 


DPT: 368 


4199-174 ”校对 员 | 
(PROOF-READER) (文书 事务 ) 
GED: 4 SVP: 5 EC: I PA: S4567 

阅读 打字 稿 或 打印 材料 的 校 样 ， 以 发 现 某 些 语法 、 印 刷 或 
写作 错误 ， 并 标 上 改 错 符 号 。 

把 校 样 和 原稿 一 起 放 在 办 公 桌 上 ， 每 次 读 一 句 或 一 段 校 
样 ， 再 看 一 下 原稿 ， 或 者 是 在 另 一 个 人 高 声 朗 读 校 样 时 逐 字 注 
视 原 稿 ， 或 者 是 用 录音 机 播放 原稿 。 用 铅笔 把 改 错 符 号 标 在 校 
样 上 ， 用 代号 标 出 与 原稿 不 符 的 地 方 ， 或 者 指示 印刷 机 操作 人 
员 改 动 印刷 细节 ， 如 行 首 空格 、 页 边 留 空白 、 铬 字 的 大 小 和 字 
母 大 小 写 .与 拟稿 人 计 论 稿件 中 的 语法 或 写作 上 前 后 不 一 致 之 
处 ， 并 要 拟稿 人 在 稿件 上 签字 ， 以 便 改动 得 到 认可 。 把 标 有 符 
号 的 校 样 放 在 公文 格 中 供 改 错 ， 随 后 再 核对 改正 的 校 样 。 将 校 
对 人 姓名 、 时 间 和 日 期 写 在 校 样 上 ， 以 表示 对 校对 的 认可 ， 同 
时 核准 把 版 样 拼 成 最 终 的 付 印 格式 。 


DPT: 668 


4199-178 ”公共 汽车 和 出 租 汽车 终点 站 业务 员 
(BUS-AND-TAXI-TERMINAL CLERK) 
(汽车 运输 ) DPT: 364 
GED: 3 SVP: 5 EC: I PA: L4567 
收取 现金 和 和 车票， 并 进行 清点 ， 记 录 司机 交 来 的 信息 ， 以 
便 为 公共 汽车 或 出 租 汽车 安排 出 车 班次 。 
收取 司机 当班 上 报 的 车 费 、 车 票 登 记 夭 读 数 、 车 票 和 乘客 
单 。 用 手 或 硬币 计数 机 清点 现金 或 车 票 ， 并 记录 下 总 数 。 将 司 
机 标志 、 路 线 导 、 工 作 时 间 、 耗 油 量 、 里 程 数 、 售 票数 和 事故 
情况 等 数据 抄写 或 打印 在 规定 的 报表 或 统计 表 上 。 纠 正 并 记录 
司机 报告 中 的 错误 。 将 车 票 短 、 指 令 卡 和 零 找 钱 发 给 词 机 。 登 
记 司 机 上 缴 的 乘客 丢失 的 物品 。 
能 答复 有 关公 共 汽 车 和 出 租 汽 车 时 间 表 和 车 费 的 电话 询 
问 。 


4199-182 执照 发 放 员 
(LICENCE ”CLERK) (政府 服务 ) 
GED: 3 SVP: 5 EC: I PA: S456 


DPT: 368 





根据 政府 法 规 向 申请 人 发 放 执 照 或 许可 证 。 

询问 申请 人 ， 并 检查 申请 表 ， 以 了 解 其 姓名 、 地 址 、 年 龄 
和 职业 等 情况 ， 并 将 数据 记录 在 规定 的 表格 上 。 通 过 检查 证 件 
和 规定 的 书面 或 口头 测验 结果 ， 确 定 申 请 人 有 无 资格 取得 执照 
或 许可 证 。 发 给 执照 和 许可 证 ， 如 司机 执照 ， 汽 车 驾驶 执照 、 
养 狗 执照 和 自行 车 行车 执照 ， 以 及 建筑 许可 证 和 营业 许可 证 ，。 


4199-186 ”定货 员 
(ORDER CLERK) (文书 事务 》 
GED: 3 SVP: 5 EC: I PA: S456 
通过 顾客 发 来 的 邮件 、 电 话 或 面谈 办 理 商 品 定货 。 
书写 顾客 定货 的 细节 ， 如 尺寸 、 式 样 ， 并 写 明 所 需 商 品 的 
日 期 ， 或 者 通过 电话 或 对 讲 电 话 系 统 接受 食物 和 饮料 的 定货 。 
将 定货 收据 、 商 品 价格 、 供 货 日 期 和 可 能 延期 供 货 等 情况 通知 
顾客 ， 或 者 请 求 提供 完成 定货 所 需 的 补充 信息 。 将 定单 送 交 有 
关 部 门 进 行 处 理 ， 或 者 根据 预计 交 货 日 期 记录 下 定货 事宜 ， 并 
加 以 归档 。 检 查 商品 ， 以 确保 所 供应 的 定货 正确 无 误 ， 以 及 完 
成 和 批准 交 货 。 根 据 交 货 类 型 对 货 到 付款 标签 进行 分 类 ， 并 计 
算账 款 和 所 收取 的 总 款 数 。 
能 同 顾客 联系 ， 以 核实 定货 的 交付 情况 。 


DPT: 368 


4199--190 所有权 和 凭证 搜寻 员 
(TITLE SEARCHER) (保险 和 房地产 ) 
DPT: 388 
GED: 3 SVP: 5 EC: I PA: L47 
汇编 抵押 品 、 契 约 、 合 同 、 判 决 书 和 其 他 有 关 财 产 所 有 权 
的 凭证 的 摘要 。 
拜访 出 生 、 结 婚 、 死 亡 登 记 处 ， 房 地 产 或 所 有 权 凭证 保险 
公司 办 事 处 ， 以 搜寻 有 关 财 产 拍卖 号 和 图 样 的 记录 。 检 查 凭 
证 ， 以 搜查 财产 所 有 权 和 凭证 。 顺 着 所 有 权 和 凭证 这 一 线索 搜寻 下 
去 ， 直 至 找到 当前 的 物 主 ， 以 证 明 所 有 权 凭 证 确实 无 疑 ， 并 保 
证 没有 留置 权 、 未 付 税 款 或 抵押 ， 转 让 的 地 段 权 或 采矿 权 等 债 
权 。 将 数据 记录 在 摘要 表 上 ， 并 把 它 交付 给 律师 事务 所 或 委托 
人 。 


4199-194 分 类 广告 承办 员 
(CLASSJFIED-ADVERTISING CLERK) 
(文书 事务 ) DPT: 368 
GED: 3 SVP: 4 EC: I PA: S4567 
报纸 的 接待 柜台 通过 邮件 、 电 话 或 面谈 接受 顾客 刊登 分 类 
广告 的 定单 。 
书写 或 编辑 稿件 ， 并 根据 收费 一 览 表 确定 刊登 的 收费 ， 同 
顾客 商议 广告 费用 、 广 告 篇 幅 和 和 删改 权 等 事项 。 保 存 接受 广告 
定单 的 档案 。 与 广告 客户 通信 ， 回 答 他 们 的 询问 ， 并 要 他 们 付 
款 。 将 信箱 号 分 配给 匿名 广告 。 
能 使 用 版 面 格式 、 字 体 大 小 及 费用 等 知识 建立 显示 广告 。 
可 能 记录 应 付款 项 和 收 到 的 金额 。 可 能 检查 报纸 并 标 上 记号 ， 
以 便 向 排 字 房 提供 信息 。 


4199 一 198 ”内 购 核准 员 
(CREDIT-AUTHORIZATION CLERK) 
(文书 事务 ) DPT: 368 
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GED: 3 SVP: 4 EC: I PA: 1456 

核查 顾客 的 峻 购 限 额 和 信誉 ， 并 根据 顾客 账目 核准 肉 购 
款 。 

通过 邮件 接受 赂 购 单 或 肉 购 请 求 单 ， 或 者 通过 电话 接受 售 
货 员 提 供 的 信息 。 核 实 计算 机 或 其 他 记录 提供 的 顾客 的 信誉 ， 
并 批准 顾客 贮 购 限额 以 下 的 肉 购 款 。 将 超过 限额 的 内 购 款 提交 
给 主管 人 批准 。 

可 能 将 销 货 单 归档 到 顾客 的 分 类 账 ， 以 便 开 账单 。 可 能 准 
备 信用 卡 或 肉 购 账 板 。 





4199-202 ”汇编 员 
(COMPILER) (文书 事务 ) 
GED: 3 SVP: 4 EC: I PA: S47 
根据 调查 或 人 口 普查 所 获取 的 数据 ， 汇 编 工 商行 名 录 、 调 
查 结果 、 民 意 测验 、 人 口 普 查 报 告 和 姓名 地 址 录 ， 并 加 以 分 
类 。 
汇编 姓名 、 地 址 、 人 口 统计 及 从 农村 地 区 或 城市 企业 用 户 
或 个 人 处 获得 的 其 他 事实 或 意见 ， 检 验 信息 的 完整 性 和 准确 
性 。 按 照 姓名 、 地 址 、 性 别 、 职 业 或 关系 等 规定 的 次 序 或 编组 
来 排列 信息 。 
可 按照 汇编 信息 的 类 型 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
工商 行 名 录 汇 编 员 
通讯 或 发 送 名 单 汇 编 员 
调查 汇编 员 


DPT: 388 


4199--206 ” 理 舱 员 
(STOWAGE CLERK) (水 运 ) 
GED: 3 SVP: 4 EC: I PA: L4 
编写 公司 货船 上 可 用 于 装 货 的 货 位 日 报表 。 
将 前 一 天 登记 托运 的 货物 及 其 种 类 记录 在 货 位 控制 表 上 。 
根据 货船 运 货 计 划 计 算 不 同 区 域 (如 冷藏 区、 容器 区 和 一 般 货 
物 区 等 ) 的 剩余 货 位 。 和 货船 代理 人 共同 制订 装 货 和 理 舱 计 
划 ， 以 确保 货物 重量 均匀 分 布 于 各 个 货舱 。 


DPT: 388 


4199-210 ” 勤 测 笔 记 保管 员 


(SURVEY NOTE-KEEPER) (专业 和 技术 服 
务 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 568 
GED: 3 SVP: 4 EC: 1 PA: S456 
保管 勘测 队 获得 的 数据 资料 的 详细 和 笔记、 绘图、 记录 及 草 
图 。 
记录 勘测 队 各 成 员 获 得 的 测量 草图 、 角 度 和 高 度 等 信息 ， 
供 将 来 使 用 。 将 笔记 中 的 需 用 信息 提供 给 仪器 操作 员 、 勘 测 员 
或 勘测 队 的 其 他 成 员 。 
能 够 根据 现场 笔记 推算 出 具体 信息 。 


4199-214 民意 收集 员 
(PUBLIC-OPINION COLLECTOR) (文书 事务 ) 
DPT: 368 
公众 会 见 员 
GED: 3 SVP: 3 EC: B PA: 1456 
会 见 公众 ， 并 汇编 公众 争论 点 和 消费 者 购买 习惯 等 方面 的 
统计 信息 。 
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在 人 们 的 家 里 或 工作 场所 与 他 们 进行 接触 ， 在 大 街 上 随机 
地 接近 他 们 ， 或 者 按照 规定 的 采样 程序 打 电 话 给 他 们 。 根 据 调 
查 表 上 所 列 提纲 向 公众 提出 问题 ， 并 把 他 们 的 回答 记录 下 来 。 
按照 规定 的 程序 和 标准 对 调查 表 进 行 审阅 、 分 类 和 整理 。 

可 能 清理 问题 的 答案 ， 并 编制 有 关 的 统计 报表 。 能 够 参与 
联邦 的 ， 各 省 的 或 当地 的 人 口 调查 ， 可 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 

人 口 普查 员 ( 政 府 服务 ) 





4199-218 维修 服务 办 事 员 
(CLERK，MAINTENANCE 
书 事务 ) 
GED: 3 SVP: 3 EC: I PA: S456 
接受 维修 服务 申请 ， 并 把 它们 转送 给 有 关 部 门 ， 以 便 采 取 
必要 的 行动 。 
接受 其 他 部 门 提出 的 电话 和 书面 维修 服务 申请 ， 如 修理 建 
筑 物 和 设备 、 调 节 机 器 、 更 新 和 安装 其 他 工厂 资产 ， 把 申请 转 
送 给 有 关 维 修 部 门 ， 以 便 采取 行动 。 保 存 申请 记录 、 所 用 材料 
的 记录 和 提供 的 维修 服务 的 记录 。 请 领 维修 用 品 ， 
能 够 审阅 例 行 的 检查 报告 ， 开 具 工 作 单 ， 以 便 修正 不 合 规 
格 的 地 方 。 能 派 遗 人 员 去 进行 修理 。 


SERVICE) ( 文 
DPT: 368 


4199--222 ”规定 饮食 配餐 员 
(DIET CLERK) (文书 事务 ) 
GED: 3 SVP: 3 EC: I PA: $4 
汇编 规定 饮食 信息 ， 供 炊事 人 员 为 医院 病人 京 制 食物 时 使 


DPT: 368 


用 。 
检查 各 病房 送 来 的 规定 饮食 定 菜单 ， 并 为 每 种 规定 饮食 开 
列 份 数 和 食物 清单 。 将 总 数 合并 到 总 菜单 上 ， 以 便 将 食物 需求 
量 遂 知 炊 事 人 员 。 列 出 要 在 厨房 豪 制 的 蔬菜 和 肉食 等 具体 食物 
的 数量 .将 新 的 规定 饮食 或 变更 情况 告诉 炊事 人 员 。 将 必要 的 
变化 列 在 表格 .上 . 

可 能 打印 菜单 ， 发 放 规 定 饮食 卡 和 配套 规定 饮食 卡 。 可 能 
保管 手续 盘存 、 食 物 采购 、 供 应 的 饭 食 总 份 数 和 食物 成 本 等 记 
录 ， 并 编制 有 关 报表 。 


4199-226 ”物件 查找 员 
(TRACING CLERK)( 文 书 事务 ) 
GED: 3 SVP: 3 EC: I PA: 156 
调查 顾客 的 投诉 ， 并 查找 丢失 的 、 放 错 地 方 的 或 过 期 未 发 
的 物件 ， 如 账单 、 发 货 单 、 商 品 及 信件 。 
在 公司 的 各 个 部 门 内 查找 上 述 物件 ， 并 确定 差错 的 原因 。 
同 顾客 、 制 造 商 、 发 货 人 和 其 他 来 源 进 行 通信 联系 ， 以 查找 上 
述 物 件 。 编 写 有 关 进 行 必 要 调整 的 报告 。 


DPT: 368 


4199 一 230 ”记录 纸 更 换 员 
(CHART CHANGER)( 文 书 事务 ) 
GED: 3 SVP: 3 EC: B PA: L47 
更 换 记录 仪表 上 的 记录 纸 ， 
检验 和 校正 记录 仪表 上 的 刻度 。 取 出 和 更 换 记录 纸 ， 清 洗 
记录 笔 ， 并 在 笔 中 重新 河上 墨水 。 通 过 更 换 整套 机 构 来 修理 仪 
表 。 一 - 面 用 电压 表 测量 ， 一 面 旋转 螺丝 以 校正 读数 ， 从 而 调整 
仪表 。 


DPT: 684 


能 够 为 机 械 传 动 的 仪表 开 钟 表 式 发 条 。 能 计算 每 张 记录 纸 
的 平均 读数 ， 能 驾驶 汽车 沿 着 嗓 定 路 线 去 更 换 无 人 值守 站 中 的 
仪表 记录 纸 。 


4199-234 ” 抄 表 员 
(METER READER) (电力 ; 公用 事业 ， 未 归 
他 类 者 ; 给 水 设备 ) DPT: 568 
GED: 3 SVP: 3 EC: B PA: 12 
抄 电 表 、 煤 气 表 或 水 表 ， 并 记录 居民 用 户 和 商业 用 户 的 使 
用 量 。 
沿 规定 路 线 步行 ， 抄 取 仪表 度 盘 的 读数 。 检 查 仪表 ， 看 是 
否 有 接线 不 良 、 接 线 损坏 和 未 经 批准 的 接线 。 将 不 合 规格 的 情 
况 记 录 在 表格 上 ， 以 便 由 维修 部 门 采取 必要 的 行动 。 检 查 读 
数 ， 以 查 出 反常 的 消费 量 ， 如 果 仪 表 更 换 过 ， 则 记录 消费 量 波 
动 的 原因 。 将 规定 路 线 抄 表 短 退回 营业 所 ， 以 便 开 出 账单 。 检 
查 仪表 记录 卡 上 的 常数 (每 个 用 户 平均 消费 量 )。 抄 表 ， 使 仪表 
复 零 ， 并 重新 加 上 铅 封 。 当 用 户 不 事先 通知 而 搬家 时 ， 记 录 变 
化 情况 。 
能 驾驶 机 动车 ， 能 接受 新 用 户 的 申请 书 。 可 按 抄 读 的 仪 
表 ， 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
电表 抄 表 员 ( 电 力 ) 
煤气 表 抄 表 员 (公用 事业 ， 未 归 他 类 者 ) 
水 表 抄 表 员 (自来水 厂 ) 


4199-238 ”校对 员 助 手 
(COPY HOLDER) (文书 事务 ) 
GED: 3 SVP: 3 EC: 1 PA: S8567 
向 校对 员 朗 读 原稿 ， 以 便 更 正印 刷 品 校 样 中 的 错误 。 
朗读 原稿 ， 说 出 标点 符号 ， 并 一 个 字母 一 个 字母 地 拼 读 军 
见 词 和 专 有 和 名称 。 当 校对 员 朗 读 校 样 时 ， 助 手 应 逐 词 注视 原 
稿 。 让 校对 员 注 意 原稿 和 校 样 的 差异 。 
能 将 原稿 录音 ， 以 便 由 校对 员 重 新 放言。 


DPT: 668 


4199--242 ”广播 检查 员 
(BROADCAST CLERK) (广播 、 电影 与 舞台 
艺术 ) DPT: 588 
GED: 3 SVP: 3 EC: I PA: S$46 

检查 广播 稿 ， 监 视 无 线 电 和 电视 节目 ， 以 查 明 合同 和 版 权 
条 件 ， 是 否 得 到 遵守 并 提出 报告 。 

从 节目 日 志 中 获取 信息 ， 记 录 当 地 公司 在 广告 中 使 用 的 名 
字 和 有 时间。 确保 节目 制作 与 合 网 条 件 相 吻 合 ， 并 编写 有 关节 目 
复制 数量 和 质量 的 书面 报告 。 将 调查 结果 的 书面 报告 提交 给 广 
告 客户 。 

凡 能 检查 无 线 电 和 电视 节目 的 广播 稿 ， 以 确保 使 用 登记 了 
版 权 的 材料 是 得 到 特许 的 ， 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 

版 权 检查 员 


4199 一 246 ”交通 检查 员 
(TRAFFIC CHECKER) (政府 服务 ， 汽 车 运 
输 ) DPT: 367 
GED: 3 SVP: 2 EC: O PA: $456 
在 规定 的 道路 交叉 点 或 公路 上 采访 机 动车 司机 ， 获 取信 





息 ， 以 使 用 王公 路 规划 。 

将 路 障 、 交 通 标志 和 自动 车 辆 计数 器 等 设备 放 在 道路 或 公 
路 上 。 发 信号 通知 司机 停车 ， 出 示 自己 的 身份 证 书 ， 并 判明 要 
求 傈 车 的 原因 。 询 问 小 汽车 、 公 共 汽 车 或 下 车 梧 机 ， 以 获取 他 
们 灌 车 外 出 的 计划 和 日 的 等 数据 。 记 录 采 访 的 结果 ， 让 司机 继 
续 其 行程 。 获 取 所 装运 的 负载 (乘客 或 货物 ) 以 及 车 辆 类 型 和 重 
量 等 信息 。 

能 通过 观察 公共 汽车 、 电 车 或 地 铁 沿线 的 交通 量 来 获取 信 
息 ， 并 把 它 记录 下 来 ， 供 分 析 和 规划 公共 交通 系统 业务 使 用 ， 
几 在 规定 地 点 统计 交通 量 ， 可 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 


交通 量 统计 员 


4199-250 投票 管理 员 
(POLL CLERK) (政府 服务 ) 
GED: 3 SVP: 2 EC: 1 PA: S56 
选举 时 在 投票 站 履行 以 下 文书 事务 性 职责 : 
在 正式 投票 者 名 单 上 选民 姓名 的 上 方 划 上 “*V "号 ， 并 在 投 
莫 短 上 登记 选民 的 姓名 、 地 址 和 职业 。 在 投票 结束 后 ， 统 计 由 
指定 的 官员 唱 出 的 每 个 候选 人 得 到 的 选票 ， 并 将 其 列 成 表格 。 


DPT: S68 


4199--254 停车 计时 器 收 款 员 
(PARKING-METER COLLECTOR) (政府 服 
务 ) DPT: 684 
GED: 2 SVP: 2 EC: O PA: M4 

沿 规 定 路 线 收 芭 停车 计时 器 硬币 箱 中 的 硬币 。 

把 附带 有 钱 箱 的 两 轮 手推车 推 或 拉 到 停车 计时 器 券 。 用 钥 
是 打开 停车 计时 器 。 取 出 便 币 箱 ， 把 便 币 全 都 倒 人 钱 箱 内 。 更 
换 便 币 箱 ， 上 好 停车 计时 器 计时 机 构 的 发 条 ， 并 用 钥匙 锁 上 停 
车 计时 器 .检查 停车 计时 器 ， 以 便 确 定 是 否 要 进行 修理 或 调 

可 能 用 手工 工具 调整 和 修理 发 条 机 构 或 计时 器 。 能 将 停车 
计时 器 安装 在 支架 上 。 能 油漆 停车 计时 器 和 支架 。 


4199 一 258 失物 招领 服务 员 
(LOST-AND-FOUND CLERK) (文书 事务 ) 
DPT: 567 
GED: 2 SVP: 2 EC: 1 PA: 1456 
接受 或 妨 还 在 商店 和 公共 运输 工具 等 场所 丢失 或 找 回 的 物 
上 品 ， 并 保管 这 些 物 总 的 记录 。 
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检查 物品 ， 在 了 解 物 主 身份 后 发 信 给 他 。 物 品 加 上 慰 签 后 
放 在 抽 居 里 、 搁 板 上 、 摘 物 架 上 或 保险 柜 里 。 通 过 打 电 话 或 面 
谈 向 顾客 了 解 丢失 物品 的 特征 ， 并 把 找到 物品 归还 给 物 主 。 在 
发 放 物 品 前 ， 让 物 主 在 表格 上 签名 ， 如 果 贵 重 物品 存 规定 时 间 
内 无 人 认领 ， 则 将 它们 退还 给 发 现 者 ， 而 把 非 党 重 物品 捐赠 给 
慈善 机 构 。 


4199-262 ”硬币 箱 收 集 员 
(COLLECTOR, COIN BOX) (文书 事务 ) 
DPT: 667 
GED: 2 SVP: 2 EC: O PA: M4 

收集 自动 收费 公用 电话 享 的 硬币 箱 。 

开 电 话 面板 上 的 锁 ， 取 走 放电 活 费 的 硬币 箱 。 插 入 空 的 硬 
币 箱 ， 并 锁 上 电话 面板 。 更 换 电 话 短 ， 并 向 维修 部 门 报告 哪些 
电话 发 生 故 障 。 将 硬币 箱 移交 给 中 心 站 ， 以 便 用 机 器 清点 顾客 
支付 的 电话 费 ， 并 统计 列表 。 当 收取 的 电话 费 超 过 保证 达到 的 
金额 时 ， 付 给 用 户 一 笔 收 坎 手 续费 .保管 收 款 、 结 欠 金 额 和 归 
还 额 等 记录 。 


4199-266 ”传票 递送 员 
(PROCESS SERVER) (商业 服务 ) 
GED; 2 SVP; 2 EC: B PA: L56 
送 交 法 院 的 决议 和 传票 ， 如 令 状 、 传 票 和 离婚 证 。 
从 地 方法 官 或 律师 处 接受 竖 递 送 的 文件 ， 通 过 亲自 查 问 找 
出 要 接收 文件 的 人 的 地 址 ， 并 递送 文件 。 记 录 递 送 文件 的 时 间 
和 地 点 ， 以 备 将 来 查询 。 


DPT: 668 


4199-299 ”其 他 文书 事务 性 工作 和 有 关 职 业 
(MISCELLANEOUS CLERICAL AND 
RELATED OCCUPATIONS) 

本 残余 类 包括 以 下 未 妇 他 类 的 其 他 文书 事务 和 有 关 的 工作 

人 员 。 例 如 ， 对 印花 进行 分 类 的 人 ; 检查 并 核对 影印 件 编号 ， 

以 确保 把 正确 的 影印 件 交 给 顾客 的 人 ; 收集 公共 汽车 和 地 铁 站 

的 票 款 箱 的 人 以 及 在 铁路 编 车 场 履行 文书 事务 职责 的 人 ， 本 残 

余 类 定义 中 的 职业 名 称 的 典型 例子 有 : 

票 款 箱 收 集 员 (汽车 运输 ) 

影印 件 查 对 员 ( 文 书 事务 ) 
印花 分 类 员 ( 零 售 业 ) 

编 车 车 场 办 事 员 兼 司机 (铁路 运输 ) 
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主 类 51 


销售 职业 


本 主 类 职业 包括 以 下 业务 : 以 自己 的 、 业 主 的 或 合伙 的 名 义 从 事 商业 销售 、 服 务 销售 、 转 售 商 品 以 及 
商品 的 批发 和 零售 业务 。 连 锁 商 店 分 店 的 管理 监理 和 商店 的 部 门 管理 监理 划 归 本 主 类 。 销 售 经 理 划 归 细 类 


1137。 销 售 职业 分 为 以 下 子 类 : 


S$13/S14 商品 销售 职业 
517 服务 销售 职业 
519 ”其 他 销售 职业 


513 /514 一 商品 销售 职业 


本 子 类 职业 包括 以 下 业务 ; 以 自己 的 、 业 主 的 或 合伙 的 名 

义 从 事 商 品 销售 的 批发 或 零售 业务 ; 监督 和 协调 直接 或 间接 从 
事 商 品 销售 的 工作 人 员 的 活动 ; 销售 设备 以 及 提供 有 关 设 备 构 
成 、 应 用 及 保养 的 技术 信息 ; 在 指定 的 地 区 内 按 批发 的 方式 销 
售 商 品 ; 在 批发 和 零售 企业 内 、 住 宅 内 及 街道 上 展示 和 销售 商 
品 或 上 门 推销 。 销 售 经 理 划 归 细 类 1137。 商 品 销售 职业 可 分 
为 以 下 细 类 : 

5130 ”商品 销售 职业 监理 

5131 ”技术 推销 员 及 有 关 顾 问 

5133 ”旅行 推销 员 

5135 ”商品 推销 员 和 和 售货员， 未 归 他 类 者 

5137 商品 售货员 

5141 街头 商贩 和 上 门 推销 员 职 业 

5143 ” 报 贩 

5145 ”服务 站 服务 员 

5149 ”商品 销售 职业 ， 未 归 他 类 者 


5130 一 一 商品 销售 职业 监理 
本 细 类 包括 职责 名 称 01-180 和 01-250 所 描述 的 职业 ， 
它们 以 自己 的 、 业 主 的 或 合伙 的 名 义 经 营 批发 或 零售 企业 ; 监 
督 和 协调 从 事 商 品 销售 的 工作 人 员 的 活动 。 


5130~110 超级 市 场 部 门 监理 
(DEPARTMENT SUPERVISOR, SUPERMAR. 
KET) (零售 业 ) DPT: 138 
食品 店 部 门 经 理 
监督 和 协调 在 自助 超级 市 场 各 部 门 从 事 商品 储藏 、 陈列 及 
协助 顾客 的 工作 人 员 的 活动 ( 细 类 5137)。 
懂行 职责 名 称 01-250 所 描述 的 职责 。 订 购 商品 、 物 资 及 
设备 。 规 划 本 部 门 的 布局 、 货 架 安排 、 招 牌 及 商品 陈列 。 
也 可 能 履行 下 属 工作 人 员 的 职责 。 可 能 按照 所 管理 的 部 门 
给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
杂货 部 监理 
肉 类 部 监理 
水 果蔬 菜 部 监理 
5130-114 零售 商店 管理 监理 
(MANAGING SUPERVISOR， RETAIL 


STORE) (零售 业 ) DPT: 138 
部 门 经 理 ; 商店 经 理 

以 自己 的 、 业 主 的 或 合伙 的 名 义 规划 、 组 织 、 指 导 及 检查 
零售 企业 或 有 关 采 购 货物 然后 销售 给 公众 的 部 门 ， 监 督 和 协调 
销售 人 员 的 活动 ( 细 类 5135 和 5137)。 

履行 职责 名 称 01-180 所 述 的 职责 。 

可 能 按照 零售 店 或 部 门 所 销售 商品 的 种 类 给 予 相应 的 称 
谓 ， 如 : 

男子 服装 部 门 经 理 

药店 经 理 

花 店 经 理 

鞋 类 部 门 经 理 


5130-118 ”加油 服务 站 管理 监理 
(MANAGING SUPERVISOR, SERVICE STA- 
TION)( 汽 车 ; 零售 业 ) DPT: 138 
加 油 站 经 理 ， 汽 车 维修 站 经 理 
规划 、 组 织 、 监 督 及 协调 从 事 加 汽油 、 注 润滑 油 和 机 动车 
保养 服务 具 零 售 性 质 的 汽车 加 油 服 务 站 的 经 营 ( 细 类 5$145)。 
履行 职责 名 称 01-180 所 述 的 职责 。 专 门 经 营 零售 性 质 的 
加 油 服 务 站 。 : 
可 能 履行 机 动车 保养 和 维修 工作 人 员 的 职责 。 


5130-122 ”批发 企业 管理 监理 
(MANAGING SUPERVISOR, WHOLESALE 
ESTABLISHMENT) (批发 业 ) DPT: 138 
批发 商 
以 自己 的 ， 业 主 的 或 合伙 的 名 义 规划 . 组 织 、 指 导 及 检查 
批发 企业 或 批发 企业 内 从 事 以 下 业务 的 部 门 的 经 营 
商品 的 采购 、 仓 储 ， 然 后 销售 给 零售 、 工 业 、 商 业 和 事业 
单位 的 买主 ， 以 及 监督 和 协调 本 企业 人 员 的 活动 ( 细 类 5135)。 
履行 职责 名 称 01~180 所 述 的 职责 。 监 督 和 协调 从 事 商 品 
的 大 批量 采购 、 小 批量 再 分 配 的 工作 人 员 的 活动 。 根 据 现时 和 
将 来 的 市 场 情况 向 零售 客户 提供 咨询 ， 
可 能 进 ， 出 口 商品 ， 并 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
进出 口 商 


5130-124 ”维修 经 理 
(SERVICE MANAGER) (汽车 ; 零售 业 ) 
规划 、 组 织 、 监 督 及 协调 汽车 零售 商店 维修 部 的 运营 。 


履行 职责 名 称 01-180 所 述 的 职责 。 监 督 和 协调 维修 车 间 
工 长 、 维 修 顾问 及 店员 等 工作 人 员 的 活动 。 就 汽车 的 保单 、 修 
理 费 的 估计 数 、 实 际 费 用 以 及 修理 工 所 完成 的 工作 等 事项 向 顾 
客 提出 建议 。 


5$130-126 ”上门 推销 员 监 理 
(SUPERVISOR, DOOR-TO-DOOR 
SALESMEN) (零售 业 ) 
监督 和 协调 .上 门 推销 人 员 的 活动 ( 细 类 5141)。 
履行 职责 名 称 01-250 所 述 的 职责 。 审 查 工作 人 员 收 到 的 
定单 ， 编 制 销售 记录 ， 
可 能 按照 所 推销 的 商品 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
杂志 征订 人 员 监 理 


DPT: 138 


5130--130 ”报纸 销售 监理 
(SUPERVISOR, NEWSPAPER SALES) (印刷 
和 出 版 ) DPT: 138 
地 区 发 行 员 ; 地 区 经 理 
监督 和 协调 沿 固 定 路 线 向 住户 或 在 街道 上 向 行人 销售 报纸 
的 人 员 的 活动 ( 细 类 5143)。 
履行 职责 名 称 01-250 所 述 的 职责 。 编 制 报纸 投递 和 销售 
记录 。 调 查 顾客 的 投诉 并 收取 和 逾期 未 收 帐 款 。 
可 能 驾车 向 街头 报 摊 或 住宅 附近 的 投递 站 送 报 。 


$130-198 ”零售 企业 实习 经 理 
(MANAGER TRAINEE, RETAIL) (零售 业 ) 

按照 执 就 的 培训 计划 ， 在 零售 企业 里 逐步 地 承担 经 理 的 责任 . 

接受 培训 ， 在 仓库 、 商 店 经 营 、 买 卖 业务 、 做 广告 以 及 零 
售 管理 的 其 他 方面 执行 任务 ， 以 便 熟 悉 影响 零售 循环 每 一 个 阶 
段 的 管理 人 员 职 能 及 经 车 策略 。 在 有 经 验 的 人 员 的 密切 监督 下 
懂行 指定 的 职责 ， 以 便 取 得 晋升 到 零售 企业 经 理 职位 所 需要 的 
知识 和 经 验 。 这 一 描述 后 面 并 不 列 出 资格 检测 表 ， 因 为 这 是 一 
项 发 展 中 的 职业 。 


5130~199 其 他 商品 销售 职业 监理 
(OTHER SUPERVISORS, COMMODITY 
SALES OCCUPATIONS) 

本 残余 类 包 插 未 归 他 类 的 商品 销售 监理 ， 例 如 对 军粮 库 或 
公司 办 商店 的 商品 销售 人 员 的 活动 进行 监督 和 协调 的 人 员 。 本 
残余 类 定义 包括 的 职业 名 称 的 典型 例子 有 : 

军粮 库 监理 (零售 业 ) 

公司 办 商店 监理 (零售 业 ) 


5131 一 一 技术 推销 员 及 有 关 顾 问 
本 细 基 包括 的 销售 职业 属于 化 学 、 机 械 、 电 气 (或 电子 小 
照明 、 供 热 、 电 力 等 类 的 科技 商品 和 有 关 服 务 。 其 职责 包括 : 
向 建 筑 师 ， 工 程 师 或 其 他 洪 在 的 客户 提供 关于 自己 产品 的 组 
成 、 安 装 、 使 用 和 保养 方面 的 专业 信息 ; 编制 或 安排 他 人 编制 
财务 和 经 营 估 计 书 ， 说 明 因 提 出 对 材料 、 机 器 或 生产 方法 进行 
改变 ， 可 以 降低 成 本 或 提高 效率 的 情况 ; 拟定 和 安排 他 人 拟定 
计划 和 操作 规范 。 这 些 职业 需要 的 科技 知识 ， 一 般 要 求 在 中 学 

毕业 后 再 学 二 至 三 年 才能 获得 ， 或 只 有 同等 学 历 。 
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5131-110 照明 、 供 热 、 动力 推销 工程 师 
(SALES ENGINEER，LIGHT，HEAT AND 
POWER) (电力 ; 公用 事业 ， 未 归 他 类 者 ) 
DPT: 158 
工业 经 销 代 理 
GED: 5 SVP: 8 EC: 1 PA: L56 
向 未 来 的 和 现 有 的 工业 、 商 业 及 事业 单位 消费 电力 、 天 然 气 
或 蒸汽 的 大 户 提供 咨询 和 工程 援助 ， 以 扩大 电力 或 燃料 的 使 用 。 
履行 细 类 5131 所 述 的 职责 。 
专门 从 事 向 大 用 户 推销 电力 ， 天 然 气 或 蒸汽 的 业务 。 研 究 
计划 和 现 有 装置 ， 以 确定 客户 对 照明 、 供 热 或 供电 的 需求 。 按 
所 消耗 的 电力 和 燃料 量 来 计算 收费 率 ， 
可 能 向 客户 出 售 电力 分 配 系统 和 供 热 设备 。 可 能 按照 所 售 
的 电力 或 燃料 的 种 类 给 予 相应 的 称谓 。 


5131-114 电子 数据 处 理 技术 推销 员 
”GECHNICAL SALESMAN ELECTRONIC-- 
DATA-PROCESSING) (商业 服务 ) DPT: 158 
数据 处 理 经 销 代理 
GED: 5 SVP: 8 EC: 1 PA: 156 
推销 电子 计算 机 设备 和 服务 ， 以 处 理工 资 单 、 银 行 帐 旧 、 
库存 、 工 程 、 科 学 及 其 他 资料 数据 。 
履行 细 类 5131 所 描述 的 职责 。 
专门 推销 电子 数据 处 理 设备 和 服务 ， 以 满足 客户 的 需求 。 


5131 一 116 市场 支持 计算 机 顾问 
(COMPUTER CONSULTANT, MARKET 
SUPPORT) (商业 服务 ) 

在 委托 人 的 机 构 里 提供 有 关 计 算 机 和 计算 机 应 用 的 信息 、 
培训 及 建议 。 

和 推销 员 商 议 ， 在 工业 出 版 物 上 登 广 告 ， 以 便 发 现 打 
算 使 经 营 功能 计算 机 化 的 委托 人 。 和 委托 人 见面 ， 以 便 确 
定 其 感 兴趣 的 事 的 性 质 和 范围 。 介 绍 计算 机 系统 能 对 委托 
人 的 机 构 进 行 支持 的 方面 ， 例 如 会 计 、 存 货 管理 、 发 送 文 
件 清 单 、 图 示 、 计 算 机 协助 设计 、 计 算 机 协助 制造 及 机 器 
人 的 使 用 。 向 委托 人 提交 建议 书 ， 内 列 具体 的 计算 机 应 用 
方面 、 硬 件 和 软件 的 配置 、 咨 询 费 用 以 及 采用 所 建议 的 方 
案 的 其 他 费用 。 提 出 合同 ， 并 作 说 明 ， 供 审批 。 履 行 合 
同 ， 提 供 咨询 服务 、 培 训 时 间 及 后 续 支 持 ， 例 如 对 计算 机 
系统 或 软件 中 的 问题 作出 判断 、 找 出 有 毛病 的 元 器 件 ， 以 
便 退 回 给 制造 厂商 。 编写 和 上 报 有 关 开展 的 活动 及 合同 执 
行情 况 的 书面 报告 。 可 能 向 委托 人 展示 某 一 种 计算 机 系统 
的 特点 以 及 它 在 某 些 具体 的 用 途中 的 能 力 。 

GED: 5 SVP: 7 PA: S567 EC: I DPT: 128 





能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
22344444455 26 759 


5131-118 ”飞机 技术 推销 员 
(TECHNICAN SALESMAN, AIRCRAFT) 
(批发 业 ) DPT: 153 
GED: 5 SVP: 7 EC: I PA: L4567 
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向 商人 和 商业 用 户 出 售 飞机 和 飞机 零件 。 

履行 细 类 5131 所 述 的 职责 。 

专 售 飞机 、 飞 机 零件 及 设备 。 安 排 飞机 的 飞行 表演 。 起 草 
有 关 飞 机 储存 和 保养 服务 的 合同 。 

可 能 估算 飞机 的 以 但 换 新 价值 。 


5131-122 农业 设备 和 物资 技术 推销 员 
(TECHNICAL SALESMAN, AGRICUL-— 
TURAL EQUIPMENT AND SUPPLIES) 
(批发 业 ) DPT: 158 
GED: $5 SVP: 7 EC: B PA: L156 
销售 农业 机 械 、 设 备 和 物资 ， 如 拖拉 机 、 联 合 收割 机 、 接 
奶 机 、 农 具 、 化 肥 及 饲料 等 ， 
履行 细 类 5131 所 述 的 职责 。 
专门 销售 农业 机 械 、 设 备 和 物资 。 就 农作物 的 种 植 、 牲 畜 和 
家 禽 的 饲养 ， 疫 病 的 防治 及 类 似 的 农业 问题 提供 技术 咨询 。 
可 能 按照 所 推销 的 产品 的 种 类 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
农业 机 械 推销 员 
挤 奶 机 推销 员 
饲料 产品 推销 员 
家 禽 设 备 和 物资 推销 员 


5131-126 建筑 设备 和 物资 技术 推销 员 
(TECHNICAL SALESMAN, CONSTRUCTION 
EQUIPMENT AND SUPPLIES) (批发 业 ) 
DPT: 158 
GED: 5 SVP: 7 EC: 1 PA: L156 
向 工业 、 商 业 及 住宅 承包 商 及 建筑 公司 推销 以 下 建筑 施工 
设备 和 物资 ,水泥 、 木 材 、 金 属 制 品 、 屋 面 材料 、 管 材 夹具 以 
及 供 热 和 空调 设备 。 
懂行 细 类 5131 所 述 的 职责 。 
专门 推销 建筑 施工 设备 和 物资 。 
可 能 按照 所 推销 的 产品 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
水 泥 制 品 推销 员 
绝缘 材料 推销 员 
木材 推销 员 
金属 管道 推销 员 


5$131-130 电子 设备 技术 推销 员 
(TECHNICAL. SALESMAN ELECTRONIC 
EQUIPMENT) (批发 业 ) DPT: 158 
GED: 5 SVP: 7 EC: 1 PA: L156 
问 工 业 、 商 业 和 事业 单位 用 户 推 销 电子 通信 、 航 海 、 检 验 
和 生产 管理 等 设备 和 零件 。 
履行 细 类 5131 所 述 的 职责 。 专 售 电子 设备 。 
可 能 出 租 设备 或 销售 电子 设备 服务 。 可 能 按照 所 推销 的 设 
备 的 种 类 给 予 相 应 的 称谓 ， 如 : 
广播 器 材 推销 员 
通信 器 材 推 销 员 
雷达 推销 员 
超声 设备 推销 员 
X 光 设 备 推销 员 


5131-134 工业 机 械 设 备 技术 推销 员 
(TECHNICAL SALFSPERSON, HEAVY 
EQUIPMENT) (批发 业 ) 

向 立 约 人 、 建 筑 公 司 、 伐 木 公司 及 采矿 公司 推销 重型 设 
备 ， 例 如 推土机 、 起 重 机 、 装 载 机 ， 和 销 探 机 、 伐 木 设备 及 采 
矿 设备 。 

履行 细 类 5131 的 定义 所 述 的 职责 。 推 销 重型 设备 。 

GED: 5 SVP: 7 PA: L 56 EC: I DPT: 158 





能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


33344444454 26 7591 


5131 一 136 工业 机 械 设 备 技术 推销 员 
(TECHNICAL SALESMAN INDUSTRIAL 
MACHINERY AND EQUIPMENT) 
DPT: 158 
GED: 5 SVP: 7 EC: I PA: L 56 
向 加 工 、 装 配 、 修 理 和 其 他 工业 和 商业 公司 推销 工业 机 械 
和 设备 。 
履行 细 类 5131 所 述 的 职责 。 专 门 推销 工业 机 械 和 设备 。 
可 能 按照 产品 应 用 的 行业 或 按照 设备 的 用 途 给 予 相应 的 称 
谓 ， 如 ; 
润滑 设备 推销 员 
材料 装 印 设 备 椎 销 员 
纺织 机 械 推销 员 
焊接 设备 推销 员 


5131-138 ”医疗 及 牙科 设备 和 用 总 技术 推销 员 
(TECHNICAL SALESMAN, MEDICAL- 
DENTAL EQUIPMENT AND SUPPLIES) 
(批发 业 ) DPT: 158 
GED: 5 SVP: 7 EC: 1 PA: 156 

向 医生 、 牙 医 、 曾 医 及 医院 、 医 科 院 校 及 类 似 的 机 构 的 代 

表 推 销 医疗 、 牙 科 及 兽医 器 械 和 用 品 。 

履行 细 类 $131 所 述 的 职责 。 专门 推销 医疗 、 牙 科 及 兽 
医 器 械 和 用 品 。 

可 能 按照 所 推销 的 物品 给 予 相 应 的 称谓 ， 如 : 

牙科 器 械 及 用 品 推销 员 

医疗 器 械 及 用 品 推销 员 

兽医 器 械 及 用 品 推销 员 


5131-142 ”铁路 设备 和 物资 技术 推销 员 
(TECHNICAL SALESMAN, RAILROAD 
EQUIPMENT AND SUPPLIES) (批发 业 ) 
DPT: 158 
GED: 5 SVP: 7 EC: 1 PA: 156 
推销 以 下 铁路 设备 和 物资 : 车 辆 、 车 辆 部 件 、 铺 轨 和 护 路 
用 机 械 设备 。 
懂行 细 类 5131 所 述 的 职责 。 专门 推销 铁路 设备 和 部 
件 。 
可 能 按照 所 推销 的 设备 的 种 类 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
车 辆 推销 员 





Wa 


5131 一 144 住宅 能 源 顾 问 
(RESIDENTIAL ENERGY ADVISER) (专业 和 
技术 服务 ， 术 归 他 类 者 ) 

分 析 家 拜 的 能 源 击 监 ， 加 委托 人 提供 有 关 能 小 的 使 用 、 住 

扩 内 的 热效率 以 及 进行 收 良 所 壳 费 用 等 方面 的 资料 。 

访问 住户 ， 以 使 效 得 有 关 能 源 使 用 情况 的 数据 资料 ， 例 如 

取暖 系统 和 热 术 加 热 器 的 类 型 、 温 度 的 调节 以 及 家 庭 的 人 口 数 

字 。 对 住宅 进行 检查 和 大量 ， 并 绘 出 草图 ， 以 便 帮 助 拟 定 能 源 

分 析 报 告 。 确定 和 记录 有 关 下 列 情况 的 资料 ， 住 房 的 类 型 和 构 

造 、 门 和 和 窗子 的 大 小 和 和 位置、 屋顶 室 、 墙 壁 及 地 下 室 的 隔 热 状 

总 和 隔 热 量 、 蒸 汽 排出 的 障碍 和 通风 措施 。 检 查 炉 子 的 状况 ， 

并 和 委托 人 -- 起 讨论 炉子 的 操作 方法 。 测 量 各 房间 之 间 风 道 的 

温度 和 空气 流动 情况 、 以 使 确定 热 空气 的 分 布 与 各 房间 的 大 小 

是 骆 相 称 。 检 查 水 柜 中 热 水 的 温度 ， 向 委托 人 建议 采用 某 些 装 

置 ， 以 便 获 得 最 大 的 热效率 。 指 出 造成 能 源 浪费 的 情况 ， 例 如 

木 安装 御寒 的 外 重 窗 或 外 重 门 ， 或 者 是 这 些 外 重 窗 或 外 重 门 安 

装 方法 不 对 、 堵 继 损坏 或 气候 引起 的 剥落 ， 隔 热 层 或 通风 方面 

的 缺陷 。 计 算出 住宅 内 热能 的 总 需要 量 以 及 改善 隔 热 条 件 ， 暧 

人 气 设备 及 最 适合 于 该 住宅 的 其 他 有 效 地 改善 能 源 状况 所 需要 的 

费用 。 计 划 经 过 一 系列 改进 后 的 运营 费用 ， 并 向 委托 人 提出 建 

议 。 可 能 对 商业 、 机 关 、 工 业 或 其 他 单位 的 房屋 的 能 源 使 用 状 

况 进 行 分 析 并 提出 报告 。 

GED: 4 SVYP: 6 PA: L 356 EC: 1 DPT: 258 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
33334444455 276 1590 


5131 一 146 照明 、 供 热 及 动力 销售 代理 
(SALES REPRESENTATIVE, LIGHT, HEAT 
AND POWER)( 电 力 ， 公 用 事业 、 林 归 他 类 者 ) 
DPT: 258 
GED: 4 SVP: 6 EC: 1 PA: L156 
就 电力 、 天 然 气 、 或 燕 汽 及 有 关 的 照明 、 供 热 和 电力 设备 
的 使 用 向 现 有 的 与 可 能 的 商业 客户 和 住户 提供 咨询 ， 使 其 增加 
电力 或 燃料 的 使 用 。 
人 研究 新 建筑 的 计划 入 检查 现 有 的 装置 ， 以 确定 新 的 服务 
和 现 有 服务 扩大 后 的 需求 。 报 出 近似 的 估价 安装 费 和 营运 
成 本 ， 介 绍 公司 所 提供 的 服务 。 写 出 安装 申请 书 和 服务 申请 
表 ， 并 将 其 递交 其 他 部 门 ， 付 诸 实 施 . 向 商业 用 户 或 住户 提 
供 安全 ， 有 效 及 经 济 地 使 用 照明 ， 供 热 及 电力 设备 的 咨询 。 
调查 顾客 就 有 问题 的 帐 单 、 财 产 损坏 或 不 完善 的 服务 提出 的 
投诉 。 
可 能 请 顾客 光顾 有 开发 前 途 的 地 区 。 可 能 检查 设备 安装 质 
量 是 省 符合 工业 安全 标准 。 可 能 按照 应 用 的 类 型 或 顾客 的 类 型 
给 握 相 应 前 称谓 ， 如 : 
商业 推销 代理 
电力 公司 顾问 (发电 和 配 电 ) 
供 热 顾问 
住宅 服务 公司 代理 


5131 一 150 化 学 品 技术 推销 员 
(TECHNICAL SALESMAN，CHEMICALS) 


销售 职业 ”281 


(批发 业 ) DPT: 358 
GED: 4 SVP: 6 EC: 1 PA: L156 
推销 炸药 、 酸 类 、 工 农业 化 学 品 和 化 学 制品 。 
履行 细 类 5131 所 描述 的 职责 。 专 门 推销 化 学 品 和 化 
学 制品 。 


可 能 推销 特殊 的 化 学 品 或 化 学 制品 ， 并 给 予 相应 的 称谓 。 


5131-154 金属 技术 推销 员 
(TECHNICAL SALFSMAN, METALS) ( 批 
发 业 ) DPT: 358 
GED: 4 SVP: 6 EC: I PA: L156 
使 用 冶金 术 和 各 种 金属 使 用 方法 的 知识 ， 推 销 末 经 加 工 的 
金属 ， 例 如 黄 铜 、 紫 钢 、 铁 及 钢 。 
履行 细 类 5131 所 述 的 职责 。 专 门 销售 未 经 加 工 的 金属 . 


5131-199 ”其 他 技术 推销 员 及 有 关 顾 问 
(OTHER TECHNICAL SALESMEN AND 
RELATED ADVISERS) 
本 残余 类 包括 未 归 他 类 的 商品 推销 员 ， 例 如 推销 像 大 楼 
桥梁 或 管道 之 类 建筑 物 的 人 员 。 


5133 一 一 旅行 推销 员 

本 细 类 的 职业 包括 以 下 业务 : 在 指定 地 区 以 批发 方式 
将 商品 销售 给 批发 企业 、 零 售 企业 、 工 业 企 业 、 专 业 机 构 
或 其 他 单位 。 工 作 人 员 职 能 包括 : 向 已 建立 关系 的 客户 征 
求 定货 ， 努 力争 取 新 订户 ; 向 潜在 买主 展示 产品 样品 ， 或 目 
录 册 插图 ， 并 介绍 产品 的 优点 ; 介绍 产品 的 价格 、 逢 款 条 件 
及 折扣 条 件 ; 安排 交 货 日 程 表 ; 把 定单 汇总 到 公司 或 仓库 ; 答 
复 顾 客 的 投诉 。 密 切 注 视 最 新 的 市 场 行 情 、 产 品 更 新 和 价 
格 变动 等 情况 。 


5133-110 制造 商 代理 人 
(MANUFACTURERS’ AGENT) (批发 业 ) 
DPT: 1S8 
GED: 4 SVP: 7 EC: 1 PA: 156 
接受 委托 ， 代 表 一 个 或 更 多 的 国内 或 国外 制造 商 ， 向 批 
发 、 零 售 或 其 他 企业 推销 单一 的 、 性 质 密切 相关 的 、 多 样 化 的 
或 多 行业 的 产品 。 
履行 细 类 5133 所 述 的 职责 。 专 门 以 制造 公司 代理 人 的 身 
份 推销 产品 。 访问 制 造 商 ， 说 服 他 们 通过 自己 的 服务 销售 其 产 
品 。 协 调 所 经 营 产品 的 销售 计划 ， 
可 能 准备 广告 小 册子 和 其 他 广告 印刷 品 。 可 能 按照 所 售 商 
品 的 类 型 给 予 相 应 的 称谓 ， 如 : 
食品 经 销 代理 


5133-114 药品 经 销 代 理 
( PHARMACEUTICAL REPRESENTATIVE) 
(批发 业 ) DPT: 358 
新 药 推销 员 ; 药材 推销 员 
GED: 4 SVP: 7 EC: 1 PA: L156 
向 内 科 医 生 、 牙 医 、 医 院 及 批发 和 零售 药品 的 企业 推销 和 
出 售 药品 及 其 他 药物 制品 。 





282 ”销售 职业 


厢 行 细 藉 5133 所 描述 的 职责 。 专 门 销售 药物 制品 。 向 客 
户 通 报 新 药 ， 并 说 明 该 药品 的 特点 及 临床 效果 。 

讨论 新 药 和 特制 药 的 用 量 、 用 法 及 效 淋 ,向 顾客 分 发 
样品 。 


5133-118 ”教科 书 经 销 代 理 
(SALES REPRESENTATIVE, TEXTBOOKS) 
(印刷 和 出 版 ; 批发 业 ) DPT: 358 
GED: 4 SVP: 6 EC: 1 PA: 156 
向 中 、 小 学 、 技 校 和 大 学 等 教育 机 构 推 销 教科 书 。 
履行 细 类 5133 所 述 的 职责 。 专 门 销售 教科 书 。 调查 教育 
机 构 所 批准 的 学 习 课程 ， 以 确定 对 教科 书 的 需求 。 就 课程 内 容 
与 教育 当局 磋商 ， 在 发 行 出 版 物 方 面 提 出 建议 ， 以 便 满 足 他 们 
的 需要 。 向 教育 当局 呈 交 教科 书 样 本 供 审 批 ， 并 介绍 其 特色 与 
优点 。 与 出 版 部 门 协商 规划 和 协调 教科 书 的 出 版 。 
可 能 调查 出 版 新 教科 书 的 各 种 可 能 的 来 源 。 


5133 一 122 ”帆布 制品 经 销 代理 
(SALES REPRESENTATIVE, CANVAS PRO-— 
DUCTS) (批发 业 ) DPT: 358 
GED: 4 SVP: 6 EC: B PA: L156 
销售 帆布 制品 ， 如 : 遮 篷 、 帐 篷 、 防 水 苦 布 、 各 种 套子 和 
袋子 。 
履行 细 类 5133 所 述 的 职责 。 专 门 销售 帆布 制品 。 
可 能 出 租 室外 用 的 帐篷 或 下 壬 。 可 能 把 谈 篷 送 货 上 门 ， 并 
负责 安装 。 


5133-126 ”商业 和 工业 设备 及 物资 经 销 代理 
(SALES REPRESENTATIVE, COMMERCIAL 
AND JNDUSTRIAL EQUIPMENT AND 
SUPPLIES) (批发 业 ) DPT: 358 
GED: 4 SVP: 6 EC: I PA: L156 
推销 用 于 商品 生产 或 服务 性 行业 的 小 型 机 械 、 工 具 、 精 密 
仪器 、 零 件 、 家 具 及 其 他 商业 、 工 业 设备 和 物资 。 
履行 细 类 5133 所 述 的 职责 。 专 门 推销 商业 和 工业 设备 及 
物资 。 
可 能 把 售 出 的 商品 送 贷 上 门 。 可 能 按照 推销 的 商品 的 种 类 
给 予 相 应 的 称谓 ， 如 : 
工程 物资 推销 员 
办 公 机 器 推销 员 
旅馆 和 饭店 设备 推销 员 
印刷 用 品 推销 员 
办 公家 具 推 销 员 
安全 设备 推销 员 


5133-130 ”食品 经 销 代 理 
(SALES REPRESENTATIVE, FOOD 
PRODUCTS) (批发 业 ) DPT: 358 
GED: 4 SVP: 6 EC: 1 PA: L56 
向 零售 和 批发 食品 店 、 饭 店 和 公共 机 构 推 销 水 果 、 蔬 菜 等 
农产品 、 饼 类 食品 、 肉 类 等 食品 。 
履行 细 类 5133 所 描述 的 职责 。 专 门 销售 食品 。 就 产品 的 


使 用 、 定 价 和 陈列 向 客户 提供 咨询 。 

也 可 能 推销 如 烟具 、 化 妆 品 及 家 庭 日 用 品 等 杂品 ， 可 能 按 
照 所 销售 的 食品 种 类 给 予 相 应 的 称谓 ; 如 : 

食 杂 商品 推销 员 

肉 类 推销 员 


5133-132 果酒 、 啤 酒 及 烈性 酒 推销 员 
(SALES REPRESENTATIVE, 
ER AND SPIRITS) (批发 业 ) 
向 啤酒 和 其 他 酒 类 的 批发 商店 ， 旅 馆 ， 餐 馆 及 其 他 销路 销 
售 和 推销 果酒 、 啤 酒 及 烈性 酒 。 
履行 细 类 5133 的 定义 里 所 撒 述 的 职责 。 专 门 销售 含 酒精 
人 饮料， 品尝 、 闻 嗅 和 观察 饮料 ， 以 便 了 解 产品 的 特征 。 就 产品 
的 用 法 、 陈 列 、 新 产品 品种 向 顾客 提供 建议 ， 并 描述 产品 的 特 
点 和 味道 。 给 俱乐部 和 社团 写 信 、 参 加 社交 活动 、 安 排 专门 的 
推销 会 及 提供 样品 ， 以 便 推 销 产品 。 可 能 照 其 销售 的 饮料 的 类 


WINE， BE- 


型 确定 其 相应 的 职业 和 名称。 
GED: 4 SVP: 6 PA: L567 EC: 1 DPT: 358 
能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


33344444445 26 579 


5133 一 134 ”服装 及 其 他 纺织 品 经 销 代理 . 
GARMENTS 


(SALES REPRESENTATIVE， 
AND OTHER TEXTILE PRODUCTS) 
(批发 业 ) DPT: 3S8 


GED: 4 SVP: 6 EC: I PA: L156 
运用 服装 设计 、 选 料 、 式 样 及 价格 等 知识 ， 向 批发 商 和 零 
售 商 推销 服装 、 衣 料 和 其 他 纺织 品 。 
履行 细 类 5133 所 述 的 职责 。 专门 销 售 服装 和 其 他 纺 


口 
RH。 


5133 一 138 ”机 动车 及 设备 经 销 代理 


(SALES REPRESENTATIVE，MOTOR VEHICLES 
AND EQUIPMENT (批发 业 ) DPT: 358 
GED: 4 SVP: 6 EC: 1 PA: L156 
向 零售 商 、 汽 车 修理 厂 及 其 他 销售 场所 推销 机 动车 ， 零 件 
及 附件 。 
履行 细 类 5133 所 述 的 职责 ， 专 门 推销 机 动车 和 设备 。 在 
推销 技术 方面 向 零售 商 提供 咨询 。 与 零售 商 协商 ， 检 查 销售 记 
录 ， 以 便 决 定 机 动车 的 定购 量 ， 
可 能 只 推销 机 动车 的 零件 及 附件 ， 因 之 给 予 相应 的 称 


. 谓 ， 如 : 


汽车 零件 推销 员 


5133-142 石油 产品 经 销 代 理 
(SALES REPRESENTATIVE PETROLEUM 
PRODUCTS) (批发 业 ) DPT: 358 
GED: 4 SVP: 6 EC: TI PA: L156 
向 零售 商 、 批 发 商 及 工业 、 商 业 消费 者 推销 汽油 、 石 油 、 
润滑 脂 、 润 滑 油 及 其 他 石油 产品 。 
履行 细 类 5133 所 述 的 职责 。 专 门 推销 石油 产品 ， 招 揽 零 





售 商 、 代 理 商 及 批发 商 ， 以 便 销 售 公司 的 产品 ， 并 为 销售 网 点 
安排 租赁 。 


5133-146 ”塑料 制品 经 销 代 理 
(SALES REPRESENTATIVE， PLASTIC 
PRODUCTS) (批发 业 ) DPT: 358 
GED: 4 SVP: 6 EC: I PA: L556 
推销 塑料 制品 和 塑料 建筑 材料 ， 如 : 箱子 、 薄 板 ， 管 材 ， 
杆 材 等 。 
履行 细 类 5133 所 述 的 职责 。 专门 推销 塑料 制品 和 材料 。 
可 能 协助 编制 建筑 材料 的 设计 和 规格 。 可 能 推销 用 于 生产 
玻 坊 纤维 制品 的 材料 。 


5133 一 150 ”纸浆 及 纸 制品 经 销 代理 

(SALES REPRESENTATIVE, PULP AND PA- 
PER PRODUCTS)( 批 发 业 ) DPT: 358 
GED: 4 SVP: 6 EC: 1 PA: L156 

推销 纸浆 、 纸 及 纸 制 品 ， 如 : 纸袋、 纸箱 、 信 纸 及 包装 纸 。 

履行 细 类 5133 所 述 的 职责 。 专 门 推销 纸浆 、 纸 和 纸 制品 。 

可 能 按照 所 推销 的 产品 给 予 相 应 的 称谓 ， 如 : 

波纹 纸箱 推销 员 

纸袋 推销 员 

新 闻 纸 推销 员 


5133-154 橡胶 制品 经 销 代理 
(SALES REPRESENTATIVE, RUBBER 
PRODUCTS) (批发 业 ) DPT: 358 
GED: 4 SVP: 6 EC: 1 PA: L156 
推销 垫圈 、 软 管 、 带 子 和 服装 等 橡胶 制品 。 
履行 细 类 5133 所 描述 的 职责 。 专 门 推销 橡胶 制品 。 


5133-158 唱片 和 录音 磁带 推销 联系 人 
(CONTACT MAN，RECORDINGS) (批发 业 ) 


DPT: 358 
唱片 推销 员 
GED: 4 SVP: 5 EC: I PA: L156 
推销 唱片 和 磁带 。 


履行 细 类 5133 所 述 的 职责 。 向 批发 商 和 零售 商 推销 唱片 
和 磁带 。 通 过 电话 、 书 信和 及 面谈 等 形式 与 广播 电台 和 电视 台 取 
得 联系 ， 说 服 他 们 播放 与 唱片 公司 订 有 合同 的 艺术 家 和 团体 灌 
制 的 唱片 和 磁带 。 


5133-162 出 版 物 经 销 代理 


(SALES REPRESENTATIVE, PUBLICA- 
TIONS) (批发 业 ) DPT: 358 
出 版 物 发 行商 


GED: 4 SVP: 5 EC: I PA: L556 
向 报亭、 旅馆 、 汽 车 旅馆 和 零售 商店 推销 出 版 物 ， 如 : 精 
装 和 平装 的 书籍 、 杂 志 、 连 环 画 及 其 他 期 刊 . 
履行 细 类 5133 所 述 的 职责 ， 专 门 推销 出 版 物 。 
可 能 向 买主 运送 出 版 物 。 可 能 收购 剩余 报刊 杂志 再 转卖 给 


销售 职业 。 283 
其 他 零售 商店 。 


和 
5133-166 ”烟草 制品 和 吸烟 用 具 经 销 代理 
(SALES REPRESENTATIVE, TOBACCO 
PRODUCTS AND SMOKING SUPPLIES) 
(批发 业 ) DPT: 358 
GED: 4 SVP: 5 EC: I PA: L456 
推销 雪茄 、 香 烟 及 斗 烟 丝 等 烟草 制品 和 烟斗 、 烟 草 袋 及 打 
火 机 等 吸烟 用 具 。 
履行 细 类 5133 所 述 的 职责 。 专 门 推销 烟草 制品 及 吸烟 
用 具 。 
可 能 向 零售 商 送 货 ， 以 补充 其 库存 。 


5133 一 199 ”其 他 旅行 推销 员 
(OTHER COMMERCIAL TRAVELLERS) 

本 残余 类 包括 末 归 他 类 的 旅行 推销 员 ， 例 如 以 批发 形式 推 
销 以 下 产品 的 旅行 推销 员 : 农产品 、 新 颖 小 巧 的 廉价 品 、 化 妆 
品 、 燃 料 和 自动 售 货 机 ， 本 残余 类 定义 中 职业 名 称 的 其 他 典型 
例子 有 。 

新 颖 小 巧 廉价 商品 推销 员 ( 批 发 业 ) 

自动 售 货 机 推销 员 ( 批 发 业 ) 


5135 一 一 商品 推销 员 和 售货员 ， 未 归 他 类 者 
本 细 类 未 归 他 类 的 职业 包括 以 下 业务 : 在 批发 和 零售 企业 
中 推销 商品 ， 履 行 职责 名 称 01-230 或 职责 名 称 01--240 所 述 
的 职责 。 


5135$-110 机 动车 推销 员 
(SALESMAN，MOTOR VEHICLES) 《和 截 售 业 ) 
DPT: 353 

GED: 4 SVP: 6 EC: B PA: 1456 

推销 新 、 旧 机 动车 ， 如 : 小 汽车 、 卡 车 或 摩托 车 。 

履行 职责 名 称 01--230 所 述 的 职责 。 专 门 推销 机 动车 。 

可 能 按照 所 推销 的 机 动车 类 型 给 予 相 应 的 称谓 ， 如 : 

新 汽车 推销 员 

卡车 推销 员 

摩托 车 推销 员 

旧 汽 车 推销 员 


5135-114 ” 缝 纪 机 推销 员 
(SALESMAN，SEWING MACHINES) (零售 
业 ; 批发 业 ) DPT: 354 
缝 幼 机 维修 及 推销 员 
GED: 4 SVP: 6 EC: I PA: M456 
演示 、 推 销 及 维修 家 用 和 商用 终 纠 机 。 
履行 职责 名 称 01--230 所 述 的 职责 。 专 卖 、 专 修 家 用 和 商 
用 缝 幼 机 。 负 责 送 货 上 门 。 到 住家 或 服装 加 工 企业 用 手工 工具 
对 缝 幼 机 进行 加 润滑 油 、 调 试 及 修理 。 


5135-118 助听器 推销 员 
(SALESMAN，HEARING AIDS) (零售 业 ) 
DPT: 354 





284 ”销售 职业 


助听器 顾问 
GED: 4 SVP: 6 EC: I PA: L4567 
推销 和 安装 助听器 。 
履行 职责 名 称 01-230 所 述 的 职责 。 专 门 推销 助听器 ， 
为 未 看 过 医生 的 顾客 测试 听力 ， 把 塑性 材料 填 入 顾客 的 耳 
洒 ， 为 其 压制 耳塞 模型 。 为 顾客 安装 助听器 ， 并 就 其 使 用 方 
法 向 顾客 提供 指导 。 更 换 有 缺陷 的 零件 ， 对 有 问题 的 助听器 
进行 小 的 调整 。 


5135 一 120 ”牲畜 推销 员 
(SALESMAN，LIVESTOCK) (批发 业 ) 
DPT: 357 
牲畜 代理 商 
GED: 4 SVP: 6 EC: B PA: L567 
以 牲畜 所 有 者 的 代理 人 的 身份 在 牲畜 围场 向 牲畜 屠宰 加 工 
厂 . 农场 主 及 其 他 买主 推销 牲畜 。 
接收 性 畜 和 根据 其 重量 、 住 别 、 年 龄 及 外 形 ， 对 牲畜 进行 
分 类 ， 以 便于 出 售 。 与 买方 代理 商 联 系 ， 向 他 们 提供 有 关 待 售 
的 牲畜 货源 、 牲 畜 的 质量 和 市 场 行情 等 信息 。 向 买主 展示 牲 
裔 ， 指 出 其 优点 ， 促 使 他 们 购买 。 向 出 价 最 高 的 人 出 售 牲畜 。 
按 牲畜 所 有 者 、 牲 畜 的 大 小 及 质量 ， 用 彩色 标签 和 标牌 对 牲畜 
分 类 ， 以 示 区 别 。 在 牲畜 耳 休 上 系 上 序号 标签 。 在 成 交 卡 上 登 
记 每 一 头 牲 冀 的 售 价 和 买主 姓名 ， 便 于 记 帐 。 参 加 牲畜 交易 会 
和 展览 ， 以 掌握 牲畜 交易 趋势 和 市 场 行情 。 
可 能 称 出 牲畜 的 重量 ， 并 登记 在 成 交 卡 上 ， 以 便于 记 帐 和 
付款 。 可 能 按照 推销 的 牲畜 品种 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
牛 推销 员 
猪 推销 员 
羊 推销 员 


5135-122 乐器 及 音乐 用 品 推销 员 
(SALESMAN, MUSICAL INSTRUMENTS 
AND SUPPLIES) (零售 业 ; 批发 业 ) DPT: 357 
GED: 4 SVP: 6 EC: 1 PA: 1456 
推销 钢琴 、 风 琴 、 铜 管乐器、 芒 乐 器 、 木 制 管 乐 和 打击 乐 
器 及 零件 、 附 件 和 活页 乐谱 等 用 品 。 
履行 职责 名 称 01-230 所 述 的 职责 。 利 用 音乐 技巧 和 知识 
专门 推销 乐器 及 音乐 用 品 。 
可 能 对 旧 乐 器 进行 估价 ， 以 确定 以 昌 换 新 价值 。 可 能 推销 
与 音乐 有 关 的 商品 ， 如 : 收音机， 高保 真 音响 设备 及 唱片 、 磁 
带 等 。 
GED: 4 SVP: 6 PA: L567 EC: 1 DPT: 358 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


33344444445 26 579 


5135-124 ” 烧 木 材 炉 具 售 货 员 
(SALESPERSON, WOOD BURNING 
APPLIANCES) (零售 业 ; 批发 业 ) 
销售 烧 木 材 的 炉 共 ， 例 如 壁炉 的 钥 人 信物、 小 型 供 热 器 及 木 
材 加 热 器 ， 
履行 职责 名 称 01-230 所 述 的 职责 ， 根据 住 宅 的 大 小 、 房 


间 的 数 日 、 与 现 有 取暖 系统 并 存 的 可 能 性 以 及 提出 的 安放 位 
置 ， 确 定 顾 客 的 需要 。 走访 住宅 ， 克 旺 房间 的 大 小 ， 是 出 平面 
图 和 简 图 ， 讨 论 周 围 留 出 空隙 及 加 上 防火 措施 等 要 求 。 按 照 通 
行 的 法 规程 影响 取暖 设备 定位 及 安装 的 当地 建筑 准则 向 顾客 提 
供 建议 。 提 议 购买 大 小 适当 的 取暖 炉 具 ， 并 提出 估算 。 介绍 合 
格 的 安装 工 ， 确 定安 装 的 日 期 ， 协 助 顾客 取得 建筑 许可 证 。 问 
打算 自己 动手 安装 取暖 炉 具 的 顾客 解释 生产 厂家 的 安装 说 明 
书 ， 并 向 其 支付 安装 小 费 。 与 顾客 讨 沦 设备 的 操作 方法 及 安全 
规则 。 向 顾客 介绍 木材 燃烧 的 基本 常识 ， 以 及 如 何 选择 和 准备 
木材 和 其 他 固体 燃料 ， 因 为 这 些 方 面 都 能 影响 设备 的 效率 和 安 
全 ,销售 壁炉 工具 及 附件 、 烟 简 及 其 他 有 关 的 商品 。 
GED: 4 SVP: 6 PA: L456 EC: I DPT: 337 





能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


33333344455 26 579 


5135-126 ”零件 售货员 
(SALESPERSON，PARTS) (零售 业 ， 批 发 业 ) 
- DPT: 357 
零件 柜台 售货员 ; 零件 店员 
GED: 4 SVP: 6 EC: 1 PA: 1456 
在 代理 店 、 修 理 店 或 零件 商店 柜台 后 面 销售 用 于 机 动车 、 
电器 、 机 械 及 设备 的 幸 换 零件 及 备用 玲 件 。 
履行 职责 名 称 01-240 所 述 的 职责 。 专 门 销售 零件 。 按 照 
既定 的 规章 制度 订货 、 收 货 及 在 贮藏 室 里 贮存 零件 。 检 查 商 品 
目录 ， 以 决定 库存 数量 和 销售 价格 。 
可 能 检查 商品 ， 以 确定 所 需 的 零件 品种 。 可 能 开展 以 浊 换 
新 的 业务 。 可 能 按 所 销售 的 零件 的 种 类 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
汽车 零件 柜台 售货员 


5135-127 ”汽车 零件 学 徒 
(MOTOR-VEHICLE-PARTS APPRENTICE) 
(零售 业 ; 批发 业 ) 
银 据 培 训 计 划 逐 步 地 履行 职业 $135-126 的 职责 。 也 可 参 
阅 职务 名 称 02-010 的 定义 。 


5135-128 ” 铝 制 品 售货员 
(SALESPERSON，ALUMINUM PRODUCTS) 
(零售 业 ) 
销售 铝 制 品 ， 例 如 御寒 的 外 重 门 ， 外 重 窗 、 遮 篷 及 披 选 板 。 
履行 职责 名 称 01-230 所 述 的 职责 。 销 售 铠 制品 。 元 量 墙 
壁 、 门 、 窗 或 其 他 指定 的 区 域 ， 咎 算 安装 费用 。 就 颜色 、 安 装 
方法 及 其 他 具体 问题 向 顾客 提供 建议 . 
GED: 4 SVP: 5 PA: L4567 EC: B DPT: 357 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQRKFMEC 


33344444445 26 5709 


5135-130 ”船只 和 航海 设备 推销 员 
(SALESMAN, BOATS AND MARINE 
EQUIPMENT) (零售 业 ; 批发 业 ) DPT: 3S7 
GED: 4 SVP: 5 EC: B PA: L456 





推销 船只 . 
索 及 船用 附件 . 

沽 行 职责 名 称 01-230 所 述 的 职责 。 专 门 推销 船只 和 航海 
设备 。 可 能 参与 水 中 试 船 。 可 能 参与 船只 的 交付 。 注 册 及 愉 
查 。 可 能 作为 经 纪 人 稚 客 户 推 销 船 只 。 


航海 设备 及 物资 ， 例 邵 ; 发 动机 、 探 照 灯 、 缆 


5135 一 132 ”建筑 物资 售货员 
(SALESPERSON, 
(零售 业 ; 批发 业 ) 
销售 建筑 物资 ， 例 如 木材 板材 、 屋 质 板 、 机 动 及 手工 工 
其 、 电 和 气 及 管道 物资 、 油 漆 及 . 下 金奖 物资， 
履行 职责 名 你 01-230 所 述 的 联 责 。 销 售 建筑 物资 。 向 顾客 
提供 有 关 建 房 和 修 房 问题 的 建议 。 估 算 顾 客 需 购买 的 材料 数量 。 
GED: 4 SVP: 5 PA: 1456 EC: B DPT: 357 


BUILDING SUPPLIES) 


能 种 兴趣 性 格 
GVNSPQKPMEC 


33344444454 26 3709 


5135-133 ”瓷器 及 相关 产品 售货员 
(SALESPERSON, CHINA AND RELATED 
PRODUCTS) (零售 业 ; 批发 业 ) 
销售 资 器 及 相关 产品 ， 例 如 玻璃 器 四 及 陶器 ， 

斤 行 职责 名 称 01-230 所 述 的 职责 。 销售 瓷 器 及 相关 产 
梧 。 就 如 何 照料 产品 向 顾客 提供 建议 ， 登 记 顾 客 选 购 的 瓷器 、 
玻璃 器 抽 和 银 制 右 几 的 花 式 ， 供 作 礼 品 用 

GED: 4 SVP: $5 PA: L456 EC: I DPT: 357 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


33344444454 26 579 


5135-134 布匹 、 服 装 及 室内 装潢 推销 员 
(SALESMAN. DRAPERY AND UPHOL- 
STERY) (零售 业 ; 批发 业 ) DPT: 357 
GED: 4 SVP: 5 EC: 1 PA: L456 
推销 定做 的 或 现成 的 服装 、 椅 套 、 沙 发 套 及 家 具 装 琪 。 
性 行 职责 名 称 01-230 所 述 的 职责 。 专 门 推销 布 、 服 装 及 
室内 装 江 。 通 过 丈 景 面积 或 研究 房间 平面 图 ， 估 算 所 需 织 物 的 
量 、 计 算 材料 和 和 人工 的 费用 . 
订 能 设计 房屋 布置 草图 可 能 估 筑 家 其 修理 和 装 瑛 的 费 
用。 按照 销 伟 的 商品 种 类 给 予 相 应 的 称谓 ， 如 : 
定做 服装 推销 员 
室内 装 斑 和 家 其 修理 推销 员 


$135-138 地板 覆 盖 物 推销 员 

(SALESMAN，FLOOR COVERINGS) (零售 
业 ; 批发 业 ) DPT: 35S7 

GED: 4 SVP: 5 EC: 1 PA: L456 
向 家 庭 相 企业 单位 推销 大 ， 小 地 和 八 、， 漆 布 及 其他 地 板 
履行 职 下 名称 01-230 所 述 的 职责 。 专 门 推销 地 板 覆盖 
物 。 银 据 地 相 半 面 岁 ， 或 轩 卷 尺 丈量 顾客 的 地 板 面 积 ， 估 算 所 
覆 莹 物 的 数量 ; 根据 顾客 的 定单 用 刀 或 大 剪刀 裁剪 地 毯 或 地 


销售 职业 ”285 
板 覆盖 物 ， 


5135$-142 ”家 具 和 家 用 电器 推销 员 
(SALESMAN. FURNITURE AND APPLI- 
ANCES) (零售 业 ; 批发 业 ) DPT: 357 
GED: 4 SVP: 5 EC: 1 PA.: L456 
推销 家 用 家 上 共和 家 用 电器 ， 如 : 沙发 、 果 子 、 床 、 冰 箱 
炉灶 、 衣 服 烘 二 机 和 真空 吸尘器 。 
履行 职责 名 称 01-230 所 述 的 职责 专门 推销 家 用 家 其 
和 家 用 电器 。 按 要 求 境 去 或 用 吸尘器 吸 去 家 其 上 的 灰尘 。 
可 能 用 手工 工具 拆 半 包装 材料 ， 并 将 商品 排列 在 销售 场地 .。 
可 能 按照 所 推销 的 商品 的 类 别 给 予 相应 的 称谓 ， 如 ; 
家 用 电器 推销 员 
音响 设备 推销 员 


5135 一 146 ”车 拖 活 动 住 屋 推销 员 
(SALESMAN, HOUSE TRAILERS) (零售 业 ; 
批发 业 ) DPT: 357 
GED: 4 SVP: 5 EC: 1 PA: L56 
推销 住房 拖车 、 旅 行 拖车 、 野 车 帐 篷 卡车 及 有 关 配 件 
和 设备 。 
履行 职责 名 称 01-230 所 述 的 职责 。 专 门 推销 汽车 拖 的 活 
动 住 层 和 野营 用 车 辆 . 负责 将 住房 拖车 运送 旬 顾 客 记 在 地 或 抑 
车 停车 场 ， 并 和 水 、 电 等 公用 事业 设备 接 通 。 
可 能 安排 筹措 经 费 和 保险 。 可 能 按照 所 销售 的 拖车 的 类 卉 
给 予 相 应 的 称谓 ， 如 : 
住房 拖车 推销 员 


513S-150 书籍 售货员 
(SALESPERSON，BOOKS) (零售 业 ) 


DPT: 357 
GED: 4 SVP: 5 EC: 1 PA: L456 
在 书店 或 百货 商店 出 售 精装 和 平装 书籍 及 杂志 


履行 职责 名 称 01-240 所 太 的 职 南 专门 销售 书籍 。 在 对 
当代 文字 出 版 物 的 了 解 ， 对 出 版 商 日 录 册 和 书评 熟悉 的 基础 
上 ， 向 顾客 推荐 书籍 。 应 顾客 的 要 求 订购 脱销 的 书籍 。 可 能 出 
售 诸如 文具 和 艺术 用 品 等 有 关 商 邮 。 


5$135-154 五 金 售货员 
(SALESPERSON，HARDWARE) (零售 业 ; 批 
发 业 ) . DPT: 357 
GED: 4 SVP: 5 EC: 1 PA: 1456 
销售 电动 工具 、 手工 工具 、 电 气 和 水 巍 设 备 、 油 漆 、 蔓 十 
及 阅 艺 没 备 和 用 品 。 
履行 职责 名 称 01-240 所 述 的 职责 。 专 门 销 售 五 金 商 
品 。 估 计 顾 客 所 需 材 料 的 数量 ， 调 合 油漆 ， 按 尺码 前 切 电 
线 、 有 屏幕 及 玻璃 。 向 顾客 提供 有 关 建 筑 、 园 艺 及 住房 修 理 等 
问题 的 咨询 。 
可 能 按照 所 销售 的 五 金 制品 的 种 类 给 予 相 应 的 称谓 ， 如 : 
草坪 和 花园 用 品 售货员 





286 ”销售 职业 
油漆 售货员 


5135-158 ”珠宝 及 其 制品 信 货 员 
(SALESPERSON， JEWELLERY AND RE- 
LATED PRODUCTS) (零售 业 ; 批发 业 ) 
DPT: 357 
GED:4 SVP:5 EC:I PA:1456 
销售 珠宝 和 相关 制品 ， 如 : 手表 、 银 器 及 瓷器 等 。 
履行 职责 名 称 01-240 所 述 的 职责 。 专门 销 售 珠宝 及 相关 
制品 。 
可 能 对 定做 珠宝 饰物 的 式样 提供 建议 。 可 能 接收 修 表 的 活 
计 ， 并 对 手表 进行 小 的 修理 。 可 能 按照 所 售 的 商品 给 予 相 应 的 
称谓 ， 如 : 
瓷器 和 玻璃 器 思 售 货 员 
手表 售货员 
银 器 售货员 


5135-160 ”矫形 鞋 售货员 
(SALESPERSON, ORTHOPAEDIC SHOES) 
(零售 业 ) 
按照 脚 形制 造 和 销售 矫形 鞋 及 定制 的 鞋子 。 
懂行 职责 名 称 01-230 所 述 的 职 资 。 检 查 顾 客 脚 部 畸形 的 
或 受过 伤 的 关节 及 骨骼 结构 ， 或 阅读 医生 开 的 处 方 ， 以 便 确定 
所 需要 的 矫形 鞋 的 类 型 ， 取 下 顾客 脚 部 的 压 印 ， 并 记 下 所 有 的 
不 正常 的 地 方 。 从 库存 中 挑选 鞋子 ， 用 矫形 支撑 物 调整 或 改变 
鞋子 的 结构 ， 以 适应 具体 的 脚 部 问题 。 记 下 鞋子 的 规格 或 遵照 


医生 开 的 处 方 为 顾客 定制 鞋子 。 
GED:4 SVP:5 PA:L3456 EC:I DPT:357 
能 向 兴趣 性 格 


GVNSPQKFMEC 
33333444454 26 5709 


5135-161 油漆 和 糊 墙 纸 售 货 员 
(SALESPERSON, PAINT AND WALLPAPER) 
(零售 业 ; 批发 业 ) 
销售 油漆 、 糊 墙纸 及 相关 用 品 。 
履行 职责 名 称 01-230 所 述 的 职责 。 估 算 油漆 或 糊 墙纸 的 
需要 量 。 协 助 顾客 选 购 适当 类 型 和 适当 颜色 的 油漆 或 糊 墙 纸 ， 
并 就 各 种 不 同 的 涂抹 或 粘贴 方法 向 顾客 提供 建议 ,操作 机 械 设 
备 来 混和 各 种 颜色 的 颜料 ， 以 便 调配 出 某 种 颜色 的 油漆 。 销 售 
油漆 刷子 、 辊 子 及 其 他 的 涂抹 油漆 及 粘贴 糊 墙 纸 的 用 品 。 
GED:4 SVP:5 PA:L456 EC:I DPT:357 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
33334444453 26 5709 


5135-162 ”玩赏 动物 及 有 关 用 品 售货员 
(SALESPERSON, PETS AND PET SUP- 
PLIES) (零售 业 ; 批发 业 ) DPT: 357 
GED:4 SVP:5 EC:I PA:1456 
销售 动物 、 鸟 和 人 鱼 等 玩赏 动物 及 其 饲养 所 需 用 品 ， 如 水 
池 、 笼 子 和 饲料 。 


履行 职责 名 称 01-240 所 述 的 职责 。 专 门 销售 玩赏 动物 及 
有 关 用 品 。 负 责 在 动物 售 出 之 前 的 喂养 、 供 水 及 看 护 . 
推荐 动物 疾病 的 治疗 方法 ， 或 建议 找 兽医 治疗 。 


5135-166 ”摄影 器 材 和 用 品 售货员 
(SALESPERSON, PHOTOGRAPHIC EQUIP- 
MENT AND SUPPLIES) (零售 业 ; 批发 业 ) 
DPT: 357 
照 像 器 材 售货员 
GED:4 SVP:5 EC:I PA:1456 
销售 摄影 和 光学 器 材 及 用 品 ， 如 照相 机 、 放 映 机 、 胶 卷 和 
望远镜 。 
履行 职责 名 称 01-240 所 述 的 职责 。 专 门 销售 摄影 器 材 和 
用 品 。 接 收 待 冲洗 和 加 印 的 胶 眷 ， 并 把 处 理 好 的 胶卷 还 给 顾 
客 。 对 器 材 进 行 小 修 和 调整 。 


5135-170 体育 用 品 售货员 
(SALESPERSON,SPORTING GOODS) ( 零 和 结业 ; 
批发 业 ) DPT: 357 
GED: 4 SVP: 5 PA: 1456 
销售 狩猎 、 钓 鱼 、 墅 营 、 滑 雪 、 高 尔 夫 球 及 其 他 体育 活动 
用 品 。 履 行 职责 名 称 01-240 所 述 的 职责 : 专门 销售 体育 运动 
用 品 。 对 手枪 的 销售 进行 登记 。 解 释 当 地 钓鱼 和 狩猎 法 规 ， 并 
向 顾客 通报 狩猎 、 钓 鱼 、 滑 雪 的 场所 。 


5]135-174 ”外 科 器 械 售 货 员 
(SALESPERSON, SURGICAL APPLIANCES) 
(零售 业 ; 批发 业 ) DPT: 357 
外 科 器 械 装配 员 
GED:4 SVP:5 EC:I PA:13456 
装配 、 销 售 外 科 和 矫形 器 械 ， 如 : 疝 带 、 腹 架 、 定 做 的 
鞋 、 牙 齿 矫 正 器 及 假肢 等 ， 
懂行 职责 名 称 01-240 所 述 的 职责 。 专 门 检查 畏 形 或 受伤 
的 关节 、 骨 架 ， 为 顾客 测量 、 选 购 和 安装 器 械 。 开具 定做 器 械 
的 规格 证 明 或 遵 医嘱 为 顾客 定做 器 械 。 
检查 顾客 试用 器 械 的 情况 ， 以 确保 其 矫正 使 用 。 
可 能 设计 、 制 作 或 指导 他 人 制作 定做 的 器 械 。 可 能 在 顾客 
家 里 或 医院 里 为 顾客 装配 器 械 。 


5135-178 ”服装 售货员 
(SALESPERSON，WEARING APPAREL) ( 零 
售 业 ; 批发 业 ) DPT: 357 
GED:4 SVP:5 EC:I PA:1456 

销售 套装 、 女 服 、 衬 衣 等 服装 和 帽子 、 腰 带 、 领 带 和 围巾 
等 衣服 的 小 配件 。 

展 行 职责 名 称 01--240 所 述 的 职责 。 专 请 销售 服装 。 向 顾客 
提供 流行 款式 和 合适 式样 服装 的 咨询 ， 用 卷 尺 为 顾客 量 体 ， 挑 选 
大 小 合适 的 服装 。 为 顾客 试 装 时 ， 用 粉笔 或 别针 标 出 需 修改 之 
处 ， 或 让 裁缝 为 顾客 试 装 。 可 能 量 出 和 记录 顾客 定做 合体 的 服装 
的 尺寸 。 可 能 按照 所 售 的 服装 的 种 类 。 给 予 相 应 的 称谓 ， 如 : 

儿童 服装 售货员 

胸 衣 售货员 


人民 
沪 
人 性 
人 
法 瑟 
注 下 
了 
x 


女 帽 售货员 
女 服 售货员 
5135--180 纪念 碑 售 货 员 
(SALESPERSON，MEMORIALS) (零售 业 ; 批 
发 业 ) 
销售 纪念 碑 、 幕 碑 及 竟 基 石 
异 行 职责 名称 01-230 所 述 的 职责 。 销 售 墓地 纪念 碑 。 
GED:4 SVP:5 PA:L56 EC:! BPPT: 358 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


33344444454 26 579 


5135--181 轮胎 售货员 
(SALESPERSON，TIRES) (零售 业 ; 批发 业 ) 

在 零售 商店 或 批发 商店 销售 轮胎 。 

懂行 职责 名 称 01--230 所 述 的 职责 。 协 助 顾客 选 购 最 适合 于 
.他 的 汽车 类 型 、 驾 驶 习惯 、 道 路 状况 及 其 他 有 关 因 素 的 辊 胎 。 说 
明 轮 胎 的 特点 ， 解 释 能 提供 的 担保 范围 。 定 出 商店 协助 安装 新 轮 
胎 的 时 间 表 。 就 有 关 轮 胎 轮 流 交 替 使 用 、 充 气 、 轮 子 的 匹配 和 平 
衡 等 问题 提供 建议 ， 以 延长 轮胎 的 使 用 期 。 可 能 专门 向 车 队 经 营 
者 销售 轮胎 。 可 能 销售 轮胎 和 轮子 的 附件 。 


GED:3 SVP:5 PA:1456 EC:I DPT:357 
能 向 兴趣 性 格 
GVYNSPQKFMEC 


33344444455 26 579 


5135-182 鞋 襟 和 售货员 
(SALESPERSON，FOOTWEAR) (零售 业 ) 
DPT: 357 
鞋 类 售 货 
GED:3 SVP:5 EC:] PA:13456 
销售 各 种 鞋 、 革 和 其 他 鞋 类 ， 
自行 职责 名 称 01--240 所 述 的 职责 。 专 门 销售 鞋 类 。 用 专 
用 装置 测量 顾客 脚 的 大 小 或 请 顾客 自己 决定 鞋子 的 尺码 。 从 仓 
库 提取 顾客 指定 式样 、 颜 色 和 尺码 的 鞋子 ， 并 让 顾客 试 穿 。 
可 能 用 撑 具 撑 鞋 。 可 能 在 畦 跟 或 脚背 装 衬 热 。 


513< 一 184 草坪 和 花园 用 品 售货员 


(SALESPERSON, LAWN AND GARDEN 
SUPPLIES) (零售 业 ) 
销售 草坪 和 花园 用 品 。 


懂行 职责 名 称 01-230 所 述 的 职责 .销售 草坪 和 花园 用 
总 。 协 助 顾客 选 购 花 、 菜 、 草 的 种 好 、 肥 料 、 肥 料 撒布 机 、 址 
于 及 其 他 在 草坪 和 花园 中 使 用 的 设备 和 由 品 。 把 散装 的 种 籽 称 
出 重量 装 袋 。 

GED:3 SVP:5 PA:L456 EC:B DPT' 357 

能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 

33344444454 26 57 





销售 职业 287 


5135-185 照明 用 具 售 货 员 
(SALESPERSON, LIGHTING APPLIANCES) 
(过 售 业 ; 批发 业 ) 
销售 照明 固定 装置 、 灯 有 具 及 附 性 。 
懂行 职责 名 称 01-230 所 述 的 职责 .根据 房间 大 小 、 骨 
途 、 装 饰 性 、 是 否 有 天 然 采 光 等 因素 ， 人 协助 顾客 选 购 最 恰当 的 
照明 用 其。 提供 安装 小 费 。 销 售 电 线 、 灯 泡 、 开 关 、 灯 田 太 上 共 


他 照明 附件 和 用 品 。 
GED:3 SVP:4 PA:14567 EC:1 DPT.357 
能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
33344444454 26 579 
5135-186 ”汽车 附件 售货员 


(SALESPERSON, AUTOMOBILE ACCESSO- 
RIES) (零售 业 ; 批发 业 ) DPT: 357 
GED:3 SVP:4 EC:I PA:1456 
在 汽车 供应 品 、 五 金 或 百货 等 商店 销售 汽车 附件 ， 如 : 轮 
胎 、 鞭 电池 、 产 套 、 前 灯 及 赛车 用 装备 。 
履行 职责 名 称 01-240 所 述 的 职责 。 
也 可 能 安装 售 出 的 附件 。 


专门 销售 汽车 附件 。 





5135-188 化妆品 售货员 
(SALESPERSON，COSMETICS) (零售 业 ) 
在 杂货 店 、 百 货 商店 及 其 他 零售 企业 里 销售 化 妆 品 及 梳妆 
用 县 。 
懂行 职责 名 称 01-230 瞩 述 的 职责 。 销 售 化 妆 蜗 及 梳妆 用 
具 。 推 荐 适合 于 顾客 外 貌 和 皮肤 类 型 的 化 妆 品 。 挨 家 挨户 销售 
化 妆 品 的 售货员 在 职业 S141--110 里 介绍 。 


GED:3 SVP:4 PA:1456 EC:1 DPT: 357 
能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


33344444454 26 579 


5135--190 家庭 用 具 售 货 员 
(SALESPERSON，HOUSEWARES) (零售 业 ) 
DPT. 357 
GED:3 SVP:4 EC:I PA:1456 
销售 家 庭 用 具 ， 如 冤 器 、 玻 璃 器 阻 、 和 餐具 、 厨 房 用 具 、 归 
需 、 揭 把 及 其 他 小 用 具 ， 
履行 职责 名 称 01-240 所 述 的 职责 。 专 门 销售 家 庭 用 具 . 


5135-192 ”电话 机 售货员 
(SALESPERSON，TELEPHDNES) (零售 业 ) 
在 零售 商店 里 销售 电话 机 及 电话 机 附件 。 
履行 职责 名 称 01-230 所 述 的 职责 。 销 售 电话 机 、 接 电话 
系统 、 分 机 电线 及 其 他 电话 机 附件 。 
GED:3 SVP:4 PA:L456 EC:1 DPT: 357 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
33344444454 26 579 





288 ”销售 职业 


5135-194 ”布匹 售货员 
(SALESPERSON，YARD GOODS) (零售 业 ) 
DPT: 357 
GED:3 SVP:4 EC:I PA:1456 
销售 棉 、 麻 、 毛 、 丝 岩 、 合 成 纤维 等 纺织 制品 ， 以 及 线 、 
拉链 、 服 装 式 样 等 有 关 商 品 。 
履行 职责 名 称 01-240 所 述 的 职责 。 专 门 销售 纺织 品 及 相 
关 商 品 。 用 码 尺 和 剪刀 从 布匹 上 量 、 剪 织物 。 


5135-199 其 他 商品 推销 员 和 售货员 
(OTHER SALESMEN AND SALESPER-— 
SONS，COMMODITIES) 
本 残余 类 包括 未 归 他 类 的 商品 推销 员 和 售货员 ， 例 如 : 销 
售 墓地 纪念 碑 、 化 妆 品 、 亚 麻布 制品 、 床 上 用 品 及 玩具 等 。 
本 残余 类 定义 中 职业 名 称 的 其 他 典型 例子 有 : 
纪念 碑 推销 员 (零售 业 ) 
化 妆 品 推销 员 (零售 业 ) 


5137 一 一 商品 售货员 
本 细 类 职业 包括 销售 商品 的 业务 ， 通 常 是 在 零售 企业 里 工 
作 ， 对 所 售 商品 的 知识 不 是 主要 条 件 。 把 商品 摆 上 货架 ， 包 装 
顾客 所 购 商 品 、 收 款 、 报 零 及 记 账 。 


5137-106 熟食 店 和 售货员 
(DELI CLERK) (零售 业 ) 

在 零售 企业 里 销售 熟 肉 、 奶 栈 及 其 他 特制 食品 ， 

履行 职业 5137-114 的 职责 ， 陈 列 和 轮换 商品 。 控 制 存货 ， 计 
购 商 品 、 登 记 销售 帐 目 。 替 顾客 称 、 切 、 分 和 包 熟 食品 。 准 备 盘 装 
的 三 明治 、 色 拉 、 肉 和 奶酪 ， 以 及 份 饭 。 安 排 和 分 发 特制 食品 的 样 
品 。 回 答 顾 客 有 关 产 品 的 味道 、 原 产地 或 原 产 国 、 产 品 的 用 途 、 制 
备 和 上 桌 等 问题 。 保 持 销售 区 的 清洁 、 洗 刷 陈列 柜 。 

GED:3 SVP:4 PA:M456 EC:I DPT:477 
能 向 兴趣 性 格 


23 235 


5137 一 107 面包 店 售货员 
(BAKERY CLERK) (零售 业 ) 

在 零售 企业 里 销售 面包 、 面 包 卷 、 蛋 糕 、 餐 后 甜品 及 其 他 
的 面包 房产 品 。 

履行 职业 5137-114 的 职责 。 把 烘 烤 好 的 食品 放 在 托盘 里 
端 到 销售 区 或 放 在 服务 车 上 推 到 销售 区 。 按 照 散装 堆放 、 事 先 
分 装 成 盒 、 在 柜台 直接 出 售 或 销售 其 他 技术 陈列 产品 。 轮 换 陈 
列 的 产品 ， 订 购 产 品 、 控 制 存 货 及 登记 销售 帐 目 。 操 作 切 片 机 
和 包装 机 ， 清 扫 销 售 区 和 洗刷 陈列 柜 。 可 能 装饰 蛋糕 或 精制 糕 
点 。 可 能 协助 面包 师傅 准备 制作 面包 等 食品 的 各 种 原材料 、 把 
产品 从 烤 炉 中 取出 清洗 设备 和 用 具 。 可 尾行 职业 8213--208 的 
职责 。 


GED:3 SVP:3 PA:M456 EC:I DPT:477 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
44344344454 23 235 


5137-108 ” 海 昧 售货员 
(SEAFOODS CLERK) (零售 业 ) 

在 零售 企业 里 销售 海味 产品 。 

履行 职业 $137-114 的 职责 。 接 收 和 储存 海味 产品 。 利 用 
冰 块 、 活 是 水 箱 及 其 他 销售 技术 安排 新 鲜 海 味 和 陈列 ， 订 购 商 
品 、 控 制 存货 、 轮 换 陈 列 商品 、 登 记 销售 帐 目 。 运 用 有 关 水 产 
品 及 其 用 法 的 专门 知识 销售 水 生 册 壳 类 动物 ， 例 如 蛤 、 星 、 艇 
及 虾 、 鱼 片 及 整 鱼 。 按 照顾 客 的 愿望 用 手工 洗 、 切 鲜 鱼 。 洗 净 


陈列 区 和 贮存 区 。 
GED:3 SVP:3 PA:M456 EC:I6 DPT:477 
能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
44344444354 23 523 


5137-109 ” 肉 柜 售货员 
(MEAT COUNTER CLERK) (零售 业 ) 
在 零售 企业 里 销售 新 鲜 肉 、 经 过 腌 、 醚 等 加 工 的 肉 、 小 包 
装 肉 及 家 禽 肉 。 
履行 职业 5137 一 114 的 职责 。 接 收 和 贮存 肉 类 。 轮 换 贮存 
区 和 陈列 区 的 肉 类 ， 以 避免 变 陈 和 变质 。 操 作 碎 肉 机 、 切 片 机 
及 包装 机 。 把 包装 好 的 肉 块 和 家 禽 肉 放 在 服务 车 上 推 到 陈列 柜 
处 ， 安 排 陈列 。 回 答 顾 客 的 问题 ， 并 就 肉 类 及 家 禽 的 制备 和 上 
桌 提 供 建 议 。 实 地 清点 库存 ， 登 记 销售 账目 。 洗 刷 陈 列 柜 、 放 
肉 的 容器 及 贮存 区 。 可 能 在 准备 肉 和 家 禽 时 协助 切 肉 的 工人 。 
GED:3 SVP:3 PA:H456 EC:I6 DPT: 477 
能 向 兴趣 性 格 
GV PQKFMEC 
4 4 43444 54 


ey4 


Ss 
4 23 235 


5137-110 ”奖券 兑现 员 
(COUPON-REDEMPTION CLERK) (零售 业 ) 
DPT: 477 
GED:2 SVP:2 EC:I PA:M 4567 
把 顾客 购买 商品 后 得 到 的 赠 券 或 奖券 兑换 成 商品 和 假期 旅 
游 证 。 向 顾客 介绍 陈列 商品 目录 单 中 可 供 挑选 的 商品 ， 并 协助 
顾客 选取 。 清 点 装订 成 册 的 奖券 数 ， 核 对 兑换 某 些 商 癌 需 要 的 
奖券 数 与 顾客 交 来 的 奖券 数 是 否 相符 。 向 仓库 申请 及 领取 商 
就 有 关 商 品 问题 答复 顾客 的 电话 询问 ， 并 安排 向 顾客 家 庭 
或 商店 送 货 。 
可 能 用 奖券 兑换 成 现金 。 可 能 登记 已 兑换 的 奖券 数 和 已 分 
发 的 商品 数 。 可 能 建立 存货 账户 。 可 能 在 柜台 、 搁 架 、 货 架 或 
货 推 上 陈列 商品 ， 并 包装 商品 。 


5137-111 超级 市 场 售货员 
(SUPERMARKET CLERK) (零售 业 ) 

在 超级 市 场 里 订购 商品 、 给 商品 标价 、 给 货架 上 货 ， 以 及 
履行 各 种 其 他 的 职责 。 

订购 奶 制品 、 面 包 类 制品 、 肉 类 、 农 产品 或 其 他 商品 。 根 
据 价 格 表 给 商品 标价 。 把 商品 摆 上 货架 、 柜 台 或 别 的 容器 。 轮 
换 商品 ， 以 保持 新 鲜 .。 洗 净 、 分 切 及 整理 水 果 和 蔬菜 。 蔡 顾客 
把 水 果 和 蔬菜 称 出 重量 装 袋 。 按 上 级 指示 把 肉 去 上 骨 ， 并 噜 除 太 





肥 的 部 分 。 如 果 顾 客 有 此 要 求 ， 替 他 们 到 贮存 区 去 取 来 商品 。 
保持 用 有 具 及 工作 区 的 清洁 整齐 。 协 助 超级 市 场 的 面包 师傅 生产 
出 面包 类 食品 。 操 作 包 装机 以 包扎 商品 。 操作 又 车 从 运 货 卡车 
上 把 供应 品 运送 到 指定 的 区 域 。 

GED:3 SVP:3 PA:M456 EC:1 DPT:467 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


44344434344 23 235 


5137~112 胶卷 售货员 
(FILM CLERK) (零售 业 ) 

接收 待 加 工 的 胶卷 ， 销 售 胶卷 、 闪 光 灯 泡 及 相关 用 品 。 

告诉 顾客 加 工 胶卷 需 付 的 费用 及 交 活 的 时 间 。 在 放 胶 卷 的 
信封 上 记 下 顾客 的 姓名 、 地 址 及 加 工 胶卷 的 要 求 。 把 收据 交 给 
顾客 ， 把 胶卷 送 到 车 间 去 加 工 。 从 顾客 手 里 收回 收据 ， 把 加 工 
好 的 胶卷 还 给 顾客 。 销 售 胶卷 、 内 光 灯 泡 及 相关 用 品 。 收 取现 
金 服务 费 及 材料 费 ， 或 填写 信用 卡 的 销售 表 。 登记 销售 额 ， 保 
持 商 品 的 库存 ， 结 算 现金 账 ， 需 要 时 填写 银行 存款 单 ， 把 钱 在 
人 银行 。 

GED:3 SVP:2 PA:S456 EC:I DPT:577 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


44344444455 23 235 


5137-114 ”售货员 
(SALES CLERK) (零售 业 ) 
店员 
GED:2 SVP:2 EC:I PA:1456 
在 零售 企业 里 履行 下 列 各 种 职责 : 从 柜台 、 货 架 或 库房 
为 顾客 拿 取 商品 ， 或 指引 顾客 到 所 需 商 品 的 销售 地 点 ， 试 衣 
宝 或 交 款 处 。 为 售 出 的 商品 开发 货 票 、 收 款 或 填写 记 帐 单 
将 商品 装 宾 或 押 扎 ， 并 将 已 装 好 的 商品 递 给 顾客 或 交 到 送 货 
部 。 记 录 已 售 出 的 商品 数量 。 往 货架 、 柜 台 及 陈列 区 上 货 ， 
保持 陈列 商品 的 整齐 美观 。 保 持 商 品 的 库存 量 ， 并 从 仓库 或 
货 栈 进货 ， 用 印章 、 标 签 及 定价 表 给 商品 标价 。 准 备 并 发 送 
商品 的 样品 。 
可 能 按 履行 的 职责 、 工 作 范 围 或 所 售 商品 给 予 相应 的 称 
谓 ， 如 : 
多 点 店 女 店员 
烟草 制品 店 店员 
药店 店员 
杂货 店 店员 
肉食 柜 服 务 员 
报亭 售货员 
农产品 售货员 


DPT: 477 


5137-116 方便 商店 售货员 
(CONVENIENCE STORE CLERK) (零售 业 ) 
在 日 夜 方便 零售 商店 里 为 顾客 服务 。 
履行 职业 5137-114 的 职责 。 在 方便 商店 的 售 货 柜台 
值班 。 销 售 和 牛奶、 面包 、 人 快餐、 报纸、 杂志 及 其 他 方便 商 
品 。 使 用 微波 烘箱 制备 快餐 商品 ， 例 如 热狗 和 三 明治 。 销 


销售 职业 289 


售 冰 激 淋 、 软 饮料 和 其 他 糖果 类 商品 。 接收 、 轮 柳 和 陈列 
商品 。 、 
GED:2 SVP:2 PA:M456 EC:I DPT:477 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


44344444455 23 235 


5137-118 助理 售货员 


(ASSISTANT-SALES CLERK) (零售 业 ) 
在 大 型 的 零售 企业 内 协助 顾客 找到 商品 陈列 的 位 置 ， 并 履 
行 其 他 的 各 种 职责 。 
告诉 顾客 他 们 想 买 的 商品 的 销售 地 点 、 试 衣 室 或 收 款 处 的 
位 置 。 从 柜台 上 、 货 架 上 或 贮存 室 为 顾客 取 来 商品 。 为 货架 、 
柜台 和 陈列 区 上 货 ， 把 商品 整理 得 井井有条 。 
GED:2 SVP:2 PA:1456 EC:I DPT: 677 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


44444444354 132 23 


5141 一 一 街头 商贩 和 上 门 推销 员 职 业 
本 细 类 职业 包括 以 下 业务 : 通过 沿街 完 售 或 上 门 推销 ， 销 
售 水 果 和 蔬菜 等 农产品 ， 或 争取 定货 。 


5141-110 上 门 推 销 员 
(DOOR-TO-DOOR SALESMAN) (零售 业 ) 
DPT: 358 
承揽 员 
GED:3 SVP:2 EC:B PA:L56 

挨户 推销 书籍 、 杂 志 、 杂 货 及 其 他 商品 ， 展 示 样 品 或 目 
录 ， 并 说 明 产 品质 量 的 优良 。 开 具 定 单 、 送 货 收 款 或 将 定单 转 
交 其 他 部 门 处 理 。 . 

可 能 扩大 潜在 顾客 的 名 单 ， 或 根据 管理 部 门 提供 的 线索 开 
展 工作 。 可 能 分 发 广告 印刷 品 ， 并 留 下 产品 样品 。 可 能 按照 所 
售 产品 的 种 类 给 予 相 应 的 称谓 ， 如 ; 

杂志 预订 承揽 员 

美容 品 经 销 代理 

家 用 商品 经 销 代理 

百科 全 书 推销 员 


5$141-114 街头 商贩 
(STREET VENDOR) (零售 业 ) 
货 郎 ;叫卖 的 小 星 
GED:2 SVP:2 EC:O PA: M456 
在 街 上 贩卖 水 果 、 蔬 菜 或 冰 激 淋 等 商品 。 
将 商品 装 和 篮子、 手推车 或 卡车 ， 运 到 街道 固定 摊点 或 逐 
户 叫 卖 。 将 货物 交 给 顾客 、 收 款 ， 必 要 时 找 零 。 可 能 通过 摇 


DPT: 457 


” 铃 、 播 放 音乐 、 唱 歌 或 叫喊 来 吸引 顾客 。 可 能 护照 所 售 商品 给 
予 相 应 的 称谓 ， 如 : 


鱼 贩 

水 果 小 幅 
冰淇淋 小 贩 
爆 米花 小 贩 





290 ”销售 职业 
5143 一 一 报 贩 
本 细 类 职业 包括 以 下 业务 : 向 定期 订户 送 报 、 收 钱 或 在 街 
上 或 报 摊 售 报 。 


5143-110 送 报 员 
(NEWSPAPER CARRIER) (零售 业 ) 


DPT: 457 
报 目 
GED:1 SVP:2 EC:O PA:M456 
沿 确定 路 线 为 订户 送 报 。 


到 发 行 部 门 或 投放 点 取 报 ， 核 对 报纸 数量 ， 以 确保 供应 量 
准确 无 误 。 步 行 或 骑 车 没 规定 路 线 向 订户 投 报 。 收 款 、 找 零 、 
a 半月 或 每 月 向 订户 征订 ， 开 给 收据 。 顺 路 拜访 潜在 顾 

客 ， 以 扩大 订户 ， 做 送 报 收 丈 记录 。 


5143-114 卖 报 人 
(NEWSVENDOR) (零售 业 ) 
街头 报章; 报 贩 
GED:1 SVP: 1 EC: O PA: L145 

在 街头 固定 地 点 销售 报纸 . 

从 报刊 发 行 部 门 或 投放 点 取 报 ， 运 到 报刊 销售 点 。 陈 列 报 
纸 叫 卖 ， 以 吸引 行人 买 报 。 收 款 找 零 。 将 卖 剩 的 报纸 归还 供应 
者 、 并 上 交 已 售 出 报纸 的 货款 。 

可 能 在 报 摊 卖 报 。 


DPT: 457 


5145 一 一 服务 站 服务 员 
本 细 类 职业 包括 以 下 业务 : 在 汽油 加 油 站 向 顾客 销售 燃 
料 、 润 滑 脂 及 各 种 汽车 零 配 件 ， 提 供 擦 车 、 加 淘 滑 脂 及 汽车 小 
修理 等 服务 。 


5145-110 ”服务 加 油 站 服务 员 
(SERVICE-STATION ATTENDANT) 
(汽车 ; 零售 业 ) DPT: 677 
汽车 加 油 站 服务 员 ， 加 油 员 
GED:2 SVP:3 EC:B7 PA: M3456 

在 零售 加 油 维修 站 出 售 燃料 、 淘 滑 脂 及 各 种 汽车 附件 ， 并 
修理 汽车 。 

按 顾客 要 求 的 数量 往 汽 车 的 油箱 里 加 汽油 或 柴油 。 用 
量 油 尺 测 量 曲柄 轴 箱 里 的 油 面 、 检 查 水 箱 水 位 、 电 瓶 ， 用 
上 压力 计 测量 轮胎 内 的 气压 。 按 需要 量 加 油 、 加 水 及 充气 ， 
擦洗 挡 风 玻璃 和 其 他 车 窗 。 为 汽车 加 润滑 油 、 换 机 油 、 加 
注 肪 冻 剂 ， 更 换 如 车 灯 、 滤 油 器 、 挡 风 玻 璃 刮 水 器 的 叶片 
和 风 肩 皮带 等 部 件 。 修 理 或 更 换 轮胎 。 销 售 汽车 电瓶 、 轮 
胎 、 擦 车 材料 和 其 他 汽车 用 物资 。 收取 修理 费 和 材料 费 现 
金 或 填写 信用 卡 销售 表 。 

可 能 在 汽油 柜台 卖 燃料 、 润 将 铀 和 附件 而 不 负责 修理 ， 可 
能 据 此 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 

汽 独 柜台 服务 员 (零售 业 》 


5145 一 111 兼 葛 修 理 的 加 油 站 服务 员 学 徒 
(SERVICE-STATION-ATTENDANT AP- 
PRENTICE) (汽车 ; 零售 业 ) 


按照 培训 计划 逐步 地 履行 职业 5145--110 的 职责 。 也 可 参 
阅 职务 名 称 02--010 的 定义 。 


5145-118 ”加 油 站 服务 员 
(GAS-BAR ATTENDANT) (汽车 ; 零售 业 ) 

在 加 油 站 销售 燃油 、 润 滑 油 及 汽车 用 品 。 

把 油料 陈列 架 及 其 他 的 设备 和 供应 品 摆 放 在 加 油泵 附近 。 
往 车 辆 的 油箱 里 加 注 汽油 或 柴油 ， 加 到 顾客 指定 的 油 位 高 度 。 
用 量 油 尺 测 量 曲 柄 轴 箱 里 的 油 位 高 度 ， 检 查 水 箱 及 蓄电池 里 的 
水 位 高 度 ， 用 压力 计 测量 轮胎 的 气压 。 添 加 适量 的 油料 、 水 和 
气 庄 。 擦 洗 挡 风 玻璃 及 其 他 车 窗 。 销 售 防 冻 剂 及 其 他 汽车 用 
品 。 收 取 顾 客 用 现金 或 信用 卡 支付 的 费用 。 登 记 加 油泵 的 油 量 
计 读 数 、 储 油缸 的 油 位 高 度 及 每 日 的 销售 量 。 结 算 现 金 帐 。 需 


要 时 清扫 服务 区 和 加 油 站 房子 的 内 部 。 
GED:2 SVP:2 PA:L3456 EC:B7 DPT:677 
能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


44444444455 13 23 


5145 一 126 ”小 游艇 船坞 服务 员 
(MARINA ATTENDANT) (零售 业 ) 

在 小 游艇 船坞 销售 燃油 和 出 租 船 只 

按照 顾客 的 规定 给 船 的 油箱 加 汽油 ， 并 添加 机 器 油 。 测 租 
游艇 、 救 生 衣 及 其 他 设备 ， 登 记 出 租 的 日 期 。 收 取 顾 客 支 付 的 
现金 或 信用 卡 。 协 助 顾客 把 游艇 放下 水 。 把 船舱 里 的 水 用 水 泵 
抽出 ， 清 扫 码 头 区 和 有 关 设 施 。 协 助 进行 季节 性 地 把 斜坡 及 游 
艇 放下 水 或 从 水 里 拉 上 岸 。 需要 时 对 码头 、 斜坡 及 设备 进行 堆 
星 修 理 。 

GED:2 SVP:2 PA:M3456 EC:07 DPT:677 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQEKEKFMEC 


44444444445 13 23 


5149 一 一 商品 销售 职业 ， 未 归 他 类 者 
本 细 类 包括 未 归 他 类 的 职业 : 在 夜总会 出 售 香 烟 及 新 奇 小 
巧 产品 ， 在 商品 展销 会 或 体育 及 其 他 娱乐 场所 出 售 节目 单 、 点 
心 及 饮料 等 。 
拍卖 商 和 有 关 从 业 人 员 划 归 本 细 类 。 


5149-110 ”拍卖 商 
(AUCTIONEER) (零售 业 ; 批发 业 ) DPT: 258 
GED:3 SVP:6 EC:I PA:1567 
拍卖 财产 或 商品 ， 如 : 房地产 、 家 具 、 牲 弟 、 机 械 和 艺术 
品 等 。 
在 拍卖 前 先 对 商品 作出 估价 ， 按 每 一 件 商品 的 估价 分 类 集 
中 商品 。 根 据 出 价 人 的 建议 或 自己 做 出 决定 ， 挑 出 要 拍卖 的 物 
品 ， 对 商品 进行 介绍 ， 要 求 买主 提出 或 自己 提出 起 价 。 请 买主 
出 价 、 观 察 买 主 发 出 的 信和 号、 鼓励 竞争 性 出 价 、 重 复 喊 出 买主 
的 出 价 ， 最 后 将 物品 卖 给 出 价 最 高 者 。 
可 能 记录 收 到 的 出 价 、 买 主 的 姓名 及 成 交 价 格 。 可 能 开具 
待 拍 卖 商 品 的 清单 ， 发 布 商 品目 录 。 可 能 专门 出 售 某 种 商品 或 
财产 ， 并 给 予 相 应 的 称谓 。 





5149 一 114 小贩 
(YENDOR) (零售 业 ) 
GED: 2 SVP:2 EC:B PA:M456 
在 娱乐 场所 半 售 点 心 、 饮 料 ， 节目 单 、 堂 垫 或 小 巧 新 颖 的 
物品 ， 携 带 所 售 商品 在 顾客 中 穿行 叫卖 。 向 买主 递送 或 投掷 商 
。 收 款 并 在 必要 时 找 零 。 
可 能 按 所 售 商 品 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
热狗 小 贩 
节目 单 销售 员 


DPT: 457 


器 
HU 


5$149-118 烟草 拍卖 行 服务 员 
(TOBACCO-AUCTION-ROOMATTENDANT) 
(批发 业 ) DPT: 567 
烟草 拍卖 记录 仪 操 作 员 ， 荷 兰 式 拍 卖 记 录 仪 操作 员 
GED:2 SVP:1 EC:I PA:S45 
开动 记录 仪 ， 记 下 烟草 拍卖 时 出 售 的 每 一 批 烟 草 的 出 价 。 
报 出 每 一 批 待 售 烟草 的 编号 和 等 级 。 按 下 操作 台 上 的 按 
钮 ， 使 记录 仪 显示 出 拍卖 行 职员 指定 的 起 价 。 移 动 控制 杆 ， 使 
记录 仪 的 指针 开始 转动 。 重 复 每 批 待 售 烟 草 的 拍卖 过 程 。 记 录 
出 价 、 等 级 、 重 量 及 每 批 烟草 买主 的 姓名 。 
可 能 利用 公共 喊话 系统 宣布 出 价 。 


5149 一 199 其 他 商品 销售 员 
(OTHER SALES OCCUPATIONS， COM- 
MODITIES) 

本 残余 类 包括 未 妇 他 类 的 其 他 商品 销售 工作 人 员 ， 如 : 在 
夜总会 销售 香烟 和 其 他 商品 的 销售 工作 员 。 本 残余 类 定义 所 包 
括 的 其 他 职业 名 称 的 典型 例子 有 : 

香烟 女 售货员 (饮食 和 住宿 ) 


517 一 一 服务 销售 职业 


本 子 类 职业 包括 销售 服务 的 业务 ， 如 : 以 自己 的 、 以 业主 

或 合伙 的 名 义 经 营 保险 、 房 地 产 、 证 券 和 广告 等 服务 业 ， 监督 
和 协调 直接 或 间接 从 事 服务 销售 的 工作 人 员 的 活动 ; 推销 人 
寿 、 财 产 、 火 灾 、 事 故 及 其 他 类 型 的 保险 ; 销售 和 租赁 诸如 建 
筑 地 皮 、 和 房屋、 公寓 和 地 产 等 房地产 ; 买卖 股票 、 债 券 等 证 
券 ; 销售 广告 和 商业 服务 ， 例 如 信和 袋 信 息 、 地 址 列表 、 债 务 收 
集 、 防 盗 、 防 火 及 其 他 保安 措施 ， 清 洁 等 商业 服务 。 销 售 经 理 
划 归 细 类 1137。 服 务 销售 职业 分 为 以 下 细 类 : 

5170 服务 销售 职业 监理 

$5171 保险 推销 职业 和 代理 人 

$172 房地产 推销 职业 

5173 证 券 推销 代理 人 和 交易 商 

5174 广告 推销 职业 

5177 商业 服务 推销 职业 

$5179 服务 销售 职业 ， 未 归 他 类 者 


5170 一 一 服务 销售 职业 监理 
本 细 类 包括 职责 名 称 01-180 和 01-250 所 述 的 职责 。 他 
们 以 自己 、 此 主 或 合伙 的 名 义 从 事 销售 服务 业务 ， 如 : 保险 、 
证 券 、 房 地 产 和 广告 等 服务 ;或 监督 和 协调 从 事 销售 服务 的 工 


销售 职业 291 
作 人 员 的 活动 。 


5170-110 ”投资 经 纪 人 
(INVESTMENT BROKER) (银行 与 财政 ) 
DPT: 118 
经 纪 商 人 ; 投资 商人 
GED:5 SVP:8 EC: PA: 556 
受 委托 对 向 顾客 买卖 股票 和 债券 的 经 纪 商 行 的 经 车 进行 规 
划 、 组 织 、 指 导 及 检查 。 
履行 职责 名 称 01-180 所 述 的 职责 。 就 有 关 股 票 、 债 券 、 
市 场 行情 、 打 算 进 行 投资 的 企业 的 历史 和 前 景 等 方面 ， 向 潜在 
的 买主 提供 咨询 。 与 保险 公司 合股 投资 基金 及 退休 基金 的 管理 
部 门 交涉 ， 以 争取 短期 贷款 。 指 导购 买 顾客 的 证 券 或 向 顾客 出 
售 证 券 的 谈判 。 
可 能 履行 职业 $173-110 的 职责 。 


5170-114 合股 投资 基金 经 纪 人 
(MUTUAL-FUND BROKER) (银行 与 财政 ) 
DPT: 138 
GED:5 SVP:8 EC:I PA:S56 
就 合股 投资 基金 的 销售 问题 对 经 纪 活 动 进行 规划 、 组 织 、 
指导 及 检查 。 
履行 职责 名 称 01--180 所 述 的 职责 ， 与 合股 投资 基金 管理 
部 门 磋商 ， 以 获得 销售 合股 投资 基金 股份 的 合同 。 通 过 组 织 和 
举行 会 议 ， 为 推销 员 划 定 范围 、 审 批 销 售 合同 申请 书 ， 并 提出 
修改 建议 以 协调 销售 活动 。 准 备 和 安排 广告 宣传 材料 的 分 发 。 
监督 处 理 合同 、 红 利 、 支 付 及 佣金 等 问题 的 职员 的 工作 . 
可 能 与 投资 商人 协商 ， 促 使 其 以 折扣 价格 销售 合股 投资 基 
金 的 股份 ， 以 便 通过 证 券商 的 销售 部 门 进行 公开 转卖 。 可 能 组 
织 和 监督 奖 学 基金 的 销售 。 


GED:2 SVP:2 PA:M3456 EC:07 DPT: 677 
能 向 兴趣 性 格 


13 23 


5170-115 ”保险 经 纪 人 
(INSURANCE BROKER) (保险 和 房地产 ) 

规划 、 组 织 、 指 导 及 控制 这 样 一 种 经 纪 业 的 经 营 ， 其 业务 
是 代表 委托 人 向 一 家 或 若干 家 保险 公司 安排 保险 范围 。 

履行 职责 名 称 01--180 所 述 的 职责 。 分析 推销 员 详 细 介 绍 
委托 人 的 保险 需要 及 针对 保险 范围 可 接受 的 价格 范围 等 情况 的 
报告 。 选 择 一 家 或 若干 家 保险 公司 ， 向 保险 人 提供 承保 全 部 或 
一 部 份 所 需 保险 范围 的 机 会 。 和 选中 的 保险 人 谈判 保险 的 条 件 
和 保险 费用 。 填 写 保 险 单 或 协议 书 ， 寄 给 委托 人 。 

GED:5 SVP:7 PA:S56 EC:1 DPT: 118 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQEKFMEC 
223443444 55 25 45091 


5170-116 海关 经 纪 人 
(CUSTOMS HOUSE BROKER) (商业 服务 ) 
规划 、 组 织 、 指 导 及 控制 这 样 一 种 经 纪 业 的 经 营 ， 其 业务 





292 ”销售 职业 


是 代表 进口 商 、 批 发 商 、 制 造 三 商 及 其 他 委托 人 办 好 货物 通过 
海关 的 手续 。 

履行 职责 和 名称 01-180 所 述 的 职责 。 遵 照 关 税 税则 ， 
根据 装 货 人 的 装 货 单 填写 报关 单 。 代 表 委 托 人 在 报关 单 上 
签字 ， 需 要 时 可 使 用 委托 书 。 把 通过 海关 的 文件 存档 。 安 
排 税 金 的 支付 。 代 替 委 托 人 申报 商品 的 税金 率 。 委 托 人 如 
对 海关 提出 的 纳税 金额 或 对 商品 的 估价 不 服 ， 打 算 上 诉 ， 
经 纪 人 应 代为 起 草 文件 。 和 政府 官员 一 起 去 码头 或 关 栈 ， 
对 有 争议 的 货物 进行 实地 检查 ， 争取 使 税率 有 利于 委托 
人 ， 使 货物 能 被 放 价 ， 安排 进口 货物 的 贮存 和 运输 。 作 出 
安排 ， 使 保税 单 包括 正 通过 别 的 港口 进口 的 应 纳税 货物 。 
为 委托 人 正在 运 出 本 国 的 商品 填写 出 口 文件 .就 有 关 海 关 
的 事务 向 委托 人 提供 建议 ， 在 与 政府 部 门 及 机 构 的 人 员 会 
见 时 代表 委托 人 。 

GED.5 SVP:7 PA:S56 EC:I DPT: 138 
能 向 兴趣 性 格 

GVNSPQRQKFMEC 
22344344455 25 45091 


5170-117 船舶 经 纪 人 
(SHIP BROKER) (商业 服务 ) 
规划 、 组 织 、 指 导 及 控制 这 样 一 种 经 纪 业 的 经 营 ， 其 业务 
是 为 个 人 、 公 司 及 政府 买 战 卖 船上 的 载 货 空间 ， 或 者 买 或 卖 船 
舶 和 快艇 。 

、 履行 职责 名 称 01-180 所 述 的 职责 ， 了 解 有 关 货 物 的 信息 
(例如 货物 的 数量 、 起 运 地 点 和 目的 地 ) 以 及 有 关 船 上 现 有 载 
货 空间 的 信息 。 把 以 上 信息 转告 给 委托 人 。 谈 判 双方 都 可 同意 
的 费用 和 条 件 。 准 备 合 同 。 当 作为 卖方 的 代理 人 时 ， 指 出 和 说 
明 船 舶 和 快艇 的 特点 。 当 作为 买方 的 代理 人 时 ， 检 查 船 舶 及 快 
艇 。 务 必要 弄 清楚 ,保险 范围 、 注 册 及 执照 是 否 都 是 有 效 的 。 


在 卖方 和 买方 之 间 谈 判 价格 。 
GED:5 SVP:7 PA:S56 EC:B DPT:118 
能 向 兴趣 性 格 


GVNSPQKFMEC 
22344344454 25 45091 
5$170-118 ”谷物 买卖 经 纪 人 
(GRAIN BROKER) (银行 与 财政 ) 
DPT: 138 
GED:5 SVP:7 EC:I PA:S56 
指导 谷物 商人 的 活动 ， 这 种 商人 受 委 托 按 客户 定单 的 要 求 
通过 商品 交换 ， 买 ， 卖 谷物 或 谷物 期 货 ， 
履行 职责 名 称 01 一 180 所 述 的 职责 。 制 定 经 纪行 的 方 
针 ， 并 就 以 下 可 能 对 客户 有 影响 的 变化 和 其 他 因素 通知 和 
指导 职员 向 客户 提出 建议 ， 诸 如 农作物 的 储存 待 售 期 、 现 
行 和 预计 的 政府 政策 、 正 常 的 谷物 生产 量 和 消费 量 、 国 内 
外 农作物 的 长 势 以 及 各 种 谷物 间 的 价格 差异 等 。 当 由 于 价 
格 波 动 、 谷 物 交 换 比 例 、 政 府 的 法 规 及 经 纪 商 行 的 方针 等 
发 生变 化 而 需要 补 交 款 时 ， 务必 让 谷物 商人 及 时 通知 客 
户 。 
可 能 指导 专门 为 客户 买卖 谷物 期 货 的 谷物 商人 或 设 有 场 内 
交易 权 的 经 纪 商 行 的 经 营 活 动 。 


5170 一 120 ”广告 推销 员 监 理 
(SUPERVISOR, ADVERTISING SALESMEN) 
(商业 服务 ) DPT: 138 
GED:5 SVP:7 EC:I PA:S 556 

监督 和 协调 为 出 版 物 推销 普通 广告 和 分 类 广告 的 工作 人 员 
( 细 类 5174) 的 活动 。 

履行 职责 名 称 01~250 所 述 的 职责 。 规 划 推 销 活动 。 指 定 
推销 的 地 区 或 广告 推销 员 要 接触 的 客户 和 潜在 的 主 顾 的 名 单 。 
检查 各 个 推销 记录 ， 以 明确 已 推销 的 广告 量 、 同 客户 接触 的 频 
率 及 新 户头 的 开发 情况 。 

与 部 门 负责 人 和 和 其 他 官员 磋 雇 ， 以 便 规划 专门 的 推销 活 
动 ， 促 进 向 各 行 各 业 推销 广告 。 分 地 区 、 行 业 编制 广告 销售 进 
度 表 。 就 广告 价格 和 广告 策略 问题 ， 或 为 了 扩大 新 业务 ， 而 与 
客户 通信 。 


5170-122 人寿 保险 推销 员 监 理 
(SUPERVISOR LIFE INSURANCE SALES 
MEN) (保险 和 房地产 ) DPT: 138 
保险 公司 地 区 监理 
GED:5 SVP:7 EC:I PA:S56 
监督 和 协调 从 事 各 种 人 寿 保 险 销售 业务 的 代理 商 的 活动 
( 细 类 5171)。 
履行 职责 名 称 01~250 所 述 的 职责 。 出 席 有 关 经 营 和 扩 
大 销售 的 研讨 会 以便 熟悉 最 新 的 技术 .会见 特殊 的 委托 
人 ， 并 提出 不 同方 案 来 协助 代理 商 完成 难度 较 大 的 推销 任 
务 。 和 公司 的 高 级 职员 磋商 ， 通 过 广告 宣传 和 促使 代理 商 增 
加 与 顾客 的 接触 ， 以 作出 增加 销售 的 规划 ， 审 查 销售 报告 ， 
以 确信 代理 商 完 成 他 们 的 定额 或 使 他 们 得 到 的 佣金 与 受托 业 
务 相 一 致 。 


5170-126 ”房地产 管理 监理 
(MANAGING SUPERVISOR，REAL ESTATE) 
(保险 和 房地产 ) DPT: 138 
房地产 销售 经 理 
GED:4 SVP:8 EC:I PA:S56 
规划 、 组 织 ， 指 导 和 检查 房地产 推销 员 ( 细 类 5172) 的 


活动 ， 他 们 接受 委托 为 受托 人 买 、 卖 和 租赁 房地产 . 


履行 职责 名 称 01-180 所 述 的 职责 。 监 督 推销 员 在 所 有 的 
业务 谈判 和 交易 中 都 能 遵守 职业 道德 。 编 制 和 发 布 有 关 近 期 的 
房地产 交易 进展 情况 的 说 明 书 和 信息 简报 .分析 市 场 信息 ， 参 
加 研讨 会 和 经 营 会 议 ， 以 掌握 房地产 界 的 最 新 动向 。 保 存 一 份 
客户 分 配 记录 ， 以 便 做 到 平均 分 配 推销 人 员 的 业务 量 ， 授 权 编 
制 所 有 的 房地产 表册 ， 报 公司 认可 ， 编 制 销 售 周报 。 


5170 一 199 ”其 他 服务 销售 监理 职业 
(OTHER SALES SUPERVISORY OCCUPA- 
TIONS，SERVICES) 
本 残余 类 包括 未 归 他 类 的 服务 销售 监理 。 例 如 对 进行 其 他 
商业 服务 的 工作 人 员 的 活动 进行 监督 和 协调 的 监理 。 


5171 一 一 保险 推销 职业 和 代理 人 
本 细 类 职业 包括 向 委托 人 推销 人 人寿、 财产、 火灾 、 事 故 等 





保险 业务 ; 并 确定 投保 人 是 否 为 风险 小 的 被 保险 人 。 保 险 调停 
员 划 归 细 类 4192。 


5171--110 团体 保险 代理 商 
(GROUP-INSURANCE REPRESENTATIVE) 
(保险 和 房地产 ) DPT: 258 
GED:S SVP:7 EC:I PA: S56 

向 潜在 的 公司 和 机 构 介绍 团体 保险 业务 ， 以 扩大 保险 的 销 
售 ， 并 建立 保险 计划 的 短 记 制度 。 

向 雇主 和 雇员 解释 保险 范围 的 类 型 (如 健康 、 事 故 、 人 者 
或 债务 保险 项 目 ) 以 及 有 关 的 记 帐 方式 。 规 划 和 监督 ， 把 保险 
计划 并 入 机 构 的 舌 记 系统 中 。 确 定 保险 费 的 支付 方法 ， 

可 能 设置 记 账 方式 和 解决 记 帐 中 的 问题 。 





5171-114 人 寿 保 险 推销 员 
(SALESMAN， LIFE _ INSURANCE) (保险 和 
房地产 ) DPT: 258 
GED:4 SVP:7 EC:I PA: S56 
在 客户 现时 保险 得 益 的 基础 上 ， 宣 传 和 推销 各 种 类 型 的 人 
寿 保险 ， 以 便 运 用 法 律 、 会 计 、 税 务 和 地 产 规划 等 知识 ， 制 定 
将 来 的 经 济 保障 计划 。 
就 有 关 人 寿 保 险 、 抚 恤 金 、 税 务 和 家 庭 财 务 等 问题 向 客 
户 提出 建议 。 动 员 保 险 客户 在 保险 到 期 后 继续 投保 ， 接 受 保 
险 受 益 人 的 变动 ， 提 议 修 改 或 补充 保险 项 目 。 确 保 所 有 表格 
都 已 填写 完备 ， 对 潜在 的 客户 安排 体格 检查 。 提 议 支 付 保险 
费 的 方法 和 赔款 的 选择 。 向 客户 递送 保险 单 ， 并 作 详 细 的 说 
明 ， 


5171 一 118 保险 推销 员 
(SALESMAN， INSURANCE) (保险 和 房地产 ) 
DPT: 258 
保险 代理 人 
GED:4 SVP:6 EC:I PA:156 
向 新 的 和 原 有 的 客户 推销 火险 、 汽 车 险 、 海 事 险 和 其 他 的 
保险 。 
根据 业务 交往 、 社 交接 触 ， 企 业 名 录 和 其 他 来 源 编写 潜 
在 客户 的 名 单 。 会 见 潜在 的 顾客 ， 对 其 保险 要 求 作出 估计 ， 
并 尽 可 能 向 他 们 推销 合适 的 保险 单 ， 解 释 保险 范围 ， 投 保 好 
处 及 保险 的 其 他 事项 ， 对 照 收费 标准 蔡 每 一 家 客户 计算 应 交 
的 保险 费 。 填 写 申 请 表 ， 安 排 体格 检查 及 保险 要 求 的 其 他 项 
目 。 
如 果 领 有 许可 证 ， 可 能 出 售 人 寿 保 险 。 可 能 收取 保险 费 ， 
并 对 收取 的 保险 费 记 帐 。 可 能 按照 所 销售 的 保险 的 类 型 给 予 相 
应 的 称谓 ， 如 : 
汽车 保险 推销 员 
火灾 保险 推销 员 


5172 一 一 房地产 推销 职业 
本 细 类 职业 包括 以 下 业务 : 代表 受托 人 谈判 房地产 的 出 
租 、 购 买 、 出 售 ， 并 对 房地产 进行 估价 ， 如 建 房 地 皮 、 公 寓 和 
其 他 房地产 ; 做 出 租 或 出 售 房地产 的 广告 ， 并 为 户外 广告 租用 
场地 。 
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5172-110 ”房地产 估价 员 
(APPRAISER REAL ESTATE) (保险 和 房地产 ) 
DPT: 268 
GED:5 SVP:8 EC:B PA:S456 
对 已 提 价 或 尚未 提 价 的 房地产 进行 估价 ， 以 确定 其 在 购 
卖 、 出 售 、 投 资 、 抵 抑或 借贷 时 的 价值 。 
检查 房地产 的 结构 、 状 况 和 从 使 用 的 观点 的 设计 ， 并 进行 
测量 。 计 算 折旧 和 更 新 的 费用 。 会 见 熟 悉 房 地 产 的 人 们 ， 考 虑 
影响 房地产 未 来 价值 的 因素 ， 如 地 点 、 发 展 趋势 或 即将 发 生 的 
变化 。 搜集 有 关 销 售 、 租 赁 、 估 价 和 其 他 交易 的 公开 记载 。 编 
出 数据 ， 并 对 房地产 做 出 估价 ， 提 出 报告 ， 以 证 实 已 确定 的 价 
值 。 


5172-111 抵押 经 纪 人 
(MORTGAGE BROKER) (保险 和 房地产 ) 

代表 委托 人 向 贷款 人 或 贷款 机 构 申 请 抵押 贷款 。 

要 求 获得 有 关 抵 押 贷 款 的 条 件 和 期 限 的 信息 。 询 问 委托 人 
以 下 情况 : 收入、 负债、 资产， 将 用 来 作 抵押 的 财产 的 地 点 、 
类 型 、 价 格 及 状况 。 仔 细 查 看 鉴定 人 的 证 书 和 合法 证 件 ， 检 查 
财产 。 就 所 提供 的 抵押 贷款 能 否 借 到 手 、 贷 款 的 条 件 及 期 限 ， 
向 委托 人 提供 建议 。 准 备 抵押 贷款 申请 书 。 与 贷款 人 或 贷款 机 
构 的 官员 谈判 抵押 贷款 问题 ， 并 安排 贷款 人 和 委托 人 之 间 的 会 
面 。 根 据 贷款 的 金额 收取 佣金 。 

GED: 4 SVP: 6 PA: $56 EC:!1 DPT: 218 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


33244344455 21 9057 


5172-112 ”通行 权 代理 商 
(RIGHT-OF-WAY AGENT) (保险 和 房地产 ) 
DPT: 318 
地 役 权 事 务 员 
GED:4 SVP:6 EC:B PA:1456 
与 房地产 业主 谈判 以 确保 公用 设备 线路 、 管 道 及 其 他 建筑 
设施 得 到 租赁 权 或 通行 权 。 
与 房地产 业主 谈判 租借 权 或 得 到 建筑 工程 项 目 在 房地产 上 
或 下 面 通过 的 通行 权 。 确 定 施 工 中 必须 保留 的 道路 、 桥 梁 和 公 
共事 业 设施 。 谈 判 通过 的 路 线 艇 复 道路 及 地 面 的 协议 。 运 用 
财产 法 的 知识 ， 仔 细 审 查 公 开 的 记载 ， 以 确定 所 有 权 和 财产 
权 。 


5172-113 企业 估价 员 
(BUSINESSVALUATOR) (商业 服务 ) 

为 了 购 卖 、 出 售 、 课 税 或 处 理 资产 等 目的 而 对 企业 的 市 场 
价值 作出 估价 。 

取得 和 仔细 检查 企业 的 财务 记录 ， 其 中 包括 决算 表 、 预 算 
表 、 规 划 、 组 建成 公司 时 订立 的 文件 、 销 售 记录 和 销售 预测 。 
和 企业 的 高 级 管理 人 员 谈 话 ， 以 便 获得 有 关 该 企业 财务 状况 的 
补充 资料 。 对 整个 行业 进行 调查 研究 ， 评 估 该 企业 在 其 诸多 竞 
争 者 中 的 地 位 。 分 析 资 料 ， 评 估 该 企业 的 市 场 价 值 。 编 写 和 提 
交 一 份 详细 的 报告 ， 以 确定 自己 的 评估 。 当 涉及 法 律 问题 时 ， 
出 庭 证 实 自 己 的 评估 。 可 能 完成 其 他 的 活动 ， 例 如 检查 实物 资 
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产 的 状况 ， 以 确定 其 价值 。 
GED:5 SVP:8 PA:S56 EC:I DPT: 268 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
22244444455 2 509 


5172--114 ”新 住房 推销 员 
(SALESMAN， NEW HOMES) (保险 和 房 地 
产 ) DPT: 358 
GED:4 SVP:6 EC:B PA:L56 

蔡 建 筑 承 包 商 推销 新 住房 或 新 住房 的 建造 工程 。 

会 见 潜在 的 顾客 ， 并 陪同 他 们 参观 样品 住房 ， 说 明 其 建筑 
特点 和 工艺 质量 。 与 客户 和 建筑 师 一 起 检查 设计 图 和 说 明 书 ， 
以 便 在 签订 合同 以 前 的 谈判 中 阐明 费用 和 建筑 的 细节 。 就 建筑 
的 特点 〈( 如 橱柜 设置 等 ) 提出 建议 ， 以 帮助 客户 确定 设计 图 。 
回答 有 关 施 工作 业 的 问题 。 起 草 销售 合同 ， 并 对 文件 进行 加 
工 ， 以 完成 销售 过 程 。 

可 能 与 公共 事业 公司 联系 提供 服务 问题 。 可 能 与 抵押 公司 
联系 ， 以 取得 建筑 资金 来 源 ; 并 调查 客户 的 信用 地 位 。 


S172-118 ”房地产 推销 员 

(SALESMAN，REAL ESTATE) (保险 和 房地产 ) 

DPT: 358 
GED:4 SVP:6 EC:B PA:L56 

接受 委托 为 委托 人 出 售 和 出 租 土地 、 房 屋 、 公 寅 、 商 业 建 
筑 及 其 他 房地产 。 

研究 房地产 的 清单 ， 以 便 熟 悉 待 售 房 地 产 ; 阅读 行业 杂 
志 ， 以 便 掌 握 市 场 行情 和 房地产 的 价值 会见 潜 在 的 卖主 ， 索 
取 清 单 并 为 待 出 售 和 待 出 租 的 房地产 做 广告 。 陪 同 潜在 的 买主 
参观 房地产 现场 ， 说 明 房 地 产 畅 销 的 特点 ， 提 出 开价 ， 讨 论 出 
售 条 件 或 出 租 条 件 ， 起 草 销售 或 租赁 契约 ， 提 交 买 卖 双方 签字 
生效 。 在 把 房地产 用 作 抵押 时 ， 就 计算 法 律 费 用 和 其 他 费用 及 
有 关 事 宜 协 助 委托 人 ， 并 提供 咨询 。 


5$172-122 ”招牌 和 广告 牌 承 租 人 
(LEASEMAN SIGNS AND DISPLAYS) (保险 和 
房地产 ) DPT: 358 
房地产 承租 人 
GED:4 SVP:5 EC:B PA:1L57 
说 服 房地产 业主 出 租 土地 和 建筑 物 ， 用 于 竖立 户外 广告 
牌 。 
乘 车 巡视 ， 以 确定 竖立 牌 的 合适 的 位 置 。 安 排 合同 并 起 草 
土地 、 房 项 或 墙壁 的 租赁 协议 。 搜 集 有 法 律 效 力 的 记载 ， 如 证 
明 土 地 所 有 权 的 所 有 权 任 证、 注册 、 纳 税 及 估价 记录 。 
登记 出 租 的 房地产 和 终止 出 租 的 日 期 。 


5172-124 ”房地产 助理 估价 员 
(ASSISTANT 
(保险 和 房地产 ) 

根据 收集 奥 约 规定 的 计划 ， 逐 步 地 收集 和 汇编 房地产 资 

料 ， 以 便 协 助 职业 5172~110 房地产 估价 员 判 定 房地产 的 价 

值 。 : 


APPRAISER REAL ESTATE) 


收集 与 被 估价 的 房地产 相 类 似 的 房地产 的 资料 ， 以 便 提供 
对 比 的 基础 ， 收 集资 料 的 方式 是 浏览 已 出 版 的 有 关 资 料 来 源 和 
恢复 已 输入 计算 机 的 有 关 资 料 来 源 。 核 实数 据 资料 的 精确 性 ， 
通过 与 交易 各 方 的 协商 收集 补充 资料 。 走 访 待 估价 的 房地产 ， 
以 便 进 行 实地 调查 ， 确 定 建 筑 物 或 土地 的 类 型 、 状 况 及 所 处 的 
地 段 环 境 ， 需 要 时 可 对 房地产 摄影 。 仔 细 了 解 周围 的 邻居 ， 比 
较 房地产 ， 注 意 观 察 是 否 有 出 售 房地产 的 告示 ， 询 问 有 关 价 
格 、 公 开 提 出 出 售 的 时 间 长 短 及 邻里 情况 等 问题 。 了 解 市 政府 
制订 的 规章 、 发 展 计划 及 公共 设施 的 兴建 方针 ， 注 意 到 通常 能 
影响 房地产 价值 的 诸 因素 。 编 写 有 关 已 进行 的 调查 工作 的 报 
告 、 搜 集 可 陈列 的 材料 ， 例 如 地 图 、 照 片 、 兰 图 及 图 表 ， 以 便 
具体 说 明 及 传达 有 关 信 息 。 也 可 参阅 职务 名 称 02-040 的 定 
义 。 

GED:4 SVP:5 PA:S456 EC:B DPT: 368 
能 向 兴趣 性 格 

GVNSPQKFMEC 
33333344455 26 590 


5172 一 126” 公 帘 出 租 代理 人 
(RENTAL AGENT， APARTMENTS) (保险 
和 房地产 ) 
替 公 寓 楼 的 主人 或 管理 部 门 会 见 未 来 的 房客 ， 并 将 公寓 套 
间 出 租 。 
研究 各 种 表册 ， 以 便 及 时 了 解 租金 、 租 用 日 期 及 公寓 套间 
的 位 置 。 回 答 未 来 顾客 就 租金 、 各 套间 的 特点 及 公寓 楼 内 的 设 
施 提出 的 问题 。 陪 同 顾客 观看 空房 或 样板 套间 、 娱 乐 设 施 、 汽 
车 库 及 其 他 使 人 感到 舒适 的 设施 。 介 绍 公寓 楼 所 在 地 区 的 交 
通 、 学 校 、 教 堂 、 购 物 中 心 及 其 他 服务 设施 的 情况 。 协 助 调查 
光 在 房客 的 品行 和 信用 状况 ， 以 便 决定 将 房间 租 给 他 使 用 是 否 
合适 。 起 草 出 租 套间 的 租约 ， 或 安排 房客 在 租约 上 签字 。 收 取 
房客 交 来 的 押金 ， 并 开 给 收据 。 需 要 时 安排 搬 进 来 住 的 时 间 ， 
并 交 给 钥匙 ， 向 主管 人 报告 损坏 情况 及 空房 里 的 问题 ， 
GED:3 SVP:4 PA:L56 EC:I DPT:358 
能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
33344344455 26 597 


5173 一 一 证 券 推销 代理 人 和 交易 商 
本 细 类 职业 包括 以 下 业务 : 按照 顾客 的 意愿 买 、 卖 证 券 ， 
向 顾客 提供 有 关 股 票 、 公 债 、 市 场 行情 和 打算 进行 投资 的 机 构 
的 历史 及 前 景 诸 方面 的 建议 和 信息 。 


5173-110 证 券 交 易 商 
(SUCURITIES TRADER) (银行 与 财政 ) 
DPT: 118 
场 外 交易 商 
GED:5 SVP:7 EC:I PA:S56 
作为 5170-110 投资 经 纪 人 (银行 与 财政 ) 的 代理 高 ， 买 
卖 在 证 券 交 易 所 挂牌 或 不 挂牌 的 股票 、 公 债 、 通 货 期 货 和 其 他 
证 券 。 
分 析 市 场 行情 ， 与 职业 5170-110 投资 经 纪 人 (银行 和 财 
政 ) 商定 商行 经 营 的 证 券 的 买 价 和 卖 价 。 从 顾客 手中 购买 证 





券 ， 并 向 跨 客 出 售 商行 储备 中 的 证 券 。 与 其 他 高 行 的 交易 商 磋 
商 购买 证 券 再 转卖 给 顾客 或 补充 商行 的 证 券 储 备 等 事宜 。 

可 能 与 银行 、 退 体 金 基金 机 构 和 保险 公司 谈判 短期 贷款 事 
宜 。 可 能 按 交 易 的 证 券 种 类 给 予 相 应 的 称谓 ， 如 : 

公债 交易 商 

金融 市 场 交易 商 





5173 一 114 合股 投资 推销 员 
(MUTUAL FUND SALESMAN) (银行 与 财 
政 ) DPT: 258 
证 券 推销 代理 人 
GED: 5 SVP: 7 EC: TI PA: S56 
按 顾客 的 意愿 购买 或 出 售 合股 投资 ,并 向 潜在 的 顾客 提供 
市 场 行情 和 各 家 股份 公司 的 历史 及 前 景 的 咨询 。 
编制 打算 进行 投资 的 有 价 证 券 文件 ， 提 供给 潜在 的 顾客 参 
考 ， 并 争取 顾客 参加 投资 。 说 明证 券 的 特点 ， 按 希望 能 实现 的 
计划 计算 利率 ， 并 起 草 销售 合同 。 为 顾客 保存 文件 档案 ， 其 中 
包括 象 有 价 证 券 拥 有 量 和 客户 信用 状况 等 资料 。 根 据 顾客 意愿 
向 证 券 交 易 部 门 传达 购买 或 出 舍 证 券 的 指令 。 根 据 经 纪 人 制定 
的 方针 ， 把 影响 顾客 利益 成 市 价 变动 和 股票 买卖 等 情况 通报 顾 
客 。 


5173-118 信托 服务 推销 员 
(SALESMAN, TRUST SERVICES) (银行 与 财政 ) 
DPT: 258 
GED: 4 SVP: 7 EC: 16 PA: S56 

替 信 托 公司 劝 说 个 人 、 股 份 公司 及 商业 企业 申请 参加 以 下 业 
务 : 新 存款 帐户 、 证 券 帐户 、 合 股 投 资 、 贷 款 、 财 产 管理 服务 、 
团体 退休 金 和 房地产 ， 咨 询 和 管理 服务 。 

与 委托 人 商议 ， 分 析 财 务 状 况 ， 编 制 适应 其 需要 的 财务 计 
划 。 在 个 人 立 遗 嘱 时 提供 咨询 ， 并 在 遗产 咨询 服务 方面 提出 建 
议 。 控 制 股份 公司 和 商业 企业 的 让 券 帐户 中 证 券 的 转让 ， 向 这 些 
企业 提供 登记 股票 转让 的 服务 。 研 究 商情 、 分 析 财 务 报告 ， 提 出 
合适 的 有 价 证 券 投资 总 额 ， 供 委托 人 考虑 。 向 委托 人 通报 信托 公 
司 提供 的 其 他 服务 项 目 。 动 员 委托 人 申请 开 立 存款 帐户 、 证 券 帐 
户 、 合 股 投资 、 贷 款 、 团 体 抚 妃 金 计划 、 财 产 管理 和 遗产 咨询 服 
务 等 。 向 有 关 部 门 递交 填 好 的 申请 表 以 便 进 一 步 处 理 。 

可 能 按 所 提供 的 服务 给 予 相应 的 称谓 。 


5173--122 经 纪 人 场 内 代理 
(BROKER’S FLOOR REPRESEN) (银行 与 财政 ) 
DPT: 268 
场 内 交易 商 
GED: 4 SVP: 7 EC: 1 PA: L567 

作为 $170-110 投资 经 纪 人 (银行 和 财政 ) 的 代理 商 在 股票 
交易 所 场 内 买卖 证 券 . 

在 交易 所 内 指定 的 区 域 观 察 市 场 活动 和 趋势 ， 并 将 影响 商行 
方针 或 财产 的 市 场 行情 通知 经 纪 人 。 注视 通告 人 小 组 的 官 告 .为 
委托 人 寻求 最 有 利 价格 ， 并 请 股票 交易 所 工作 人 员 通 知 其 他 场 内 
交易 商 有 关 自 己 根据 委托 人 的 指令 买 进 或 卖 出 股票 的 意向 。 同 其 
他 杨 内 交易 商 联 系 ， 提 出 以 适宜 的 价格 买卖 零星 的 或 成 批 的 股 
票 ， 并 在 交易 单 上 填 上 销售 细节 。 按 委托 人 定 的 价格 卖 出 或 买 进 
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证 券 。 
可 能 专 做 零星 证 券 交易 ， 并 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
零星 股票 交易 商 


5173-126 ”谷物 交易 商 
(GRAIN TRADER) (银行 与 财政 ) 
GED: 4 SVP: 6 EC: I PA: S56 
作为 5170-118 谷物 买卖 经 纪 人 (银行 和 财政 ) 的 代理 商 ， 
通过 商品 交易 ， 根 据 委 托 人 的 指令 购买 或 出 售 谷物 和 谷物 期 货 。 
协助 谷物 买卖 经 纪 人 通过 编制 图 表 和 和 分 析 市 场 数 据 ， 并 根据 
政府 政策 制定 经 纪 方针 ， 通 过 驻 商 品 交易 所 的 谷物 交易 商 贯彻 客 
户 的 指令 。 向 客户 通报 由 于 价格 波动 、 商 行 方 针 和 政府 规章 所 3| 
起 的 追加 保证 金 (定金 ) 要 求 ， 并 就 市 场 行情 给 顾客 提供 咨询 。 
可 能 专门 经 营 谷 物 和 谷物 期 货 的 买卖 ， 并 给 予 相 应 的 称谓 ， 


DPT: 2S8 


如 : 
现金 谷物 交易 商 
粮食 期 货 商 


5174 一 一 广告 推销 职业 
本 细 类 职业 包括 以 下 业务 : 承揽 在 刊物 上 登载 普通 广告 和 分 
类 广告 版 面 或 户外 广告 等 业务 ; 向 广告 公司 或 工业 公司 推销 用 于 
制作 广告 的 美术 品 ; 推销 电台 种 电视 台 的 广告 时 间 . 


5174--110 ”美术 推销 员 
(SALESMAN，ART) (商业 服务 ) 
GED: 4 SVP: 7 EC: 1 PA: L156 
向 广告 公司 和 工业 机 构 推 销 用 于 做 广告 的 版 面 编 排 、 插 图 、 
照片 和 印刷 底版 。 
按照 顾客 的 需要 设计 版 面 ， 并 编写 订货 单 上 的 说 明文 字 。 在 
利用 摄影 美术 作品 、 解 释 性 美术 作品 和 印刷 业 技术 名 词 等 方面 ， 
向 顾客 提供 咨询 ， 通 过 展示 或 提供 样本 ， 向 顾客 介绍 有 哪些 美术 
作品 、 照 片 和 印刷 底版 可 用 于 微 广告。 计算 于 本 。 向 顾客 递交 广 
告 或 播 图 样张 ， 请 顾客 认可 。 


DPT: 258 


5174-114 ”招牌 和 广告 牌 推销 员 
(SALESMAN， SIGNS AND DISPLAYS) (商业 服 
务 ) DPT: 2S8 
GED: 4 SVP: 6 EC: I PA: S56 
推销 招牌 及 布告 栏 上 的 广告 牌 ， 
拜访 广告 商 、 推 销 人 员 和 业主 ， 获 得 有 关 广 告 业 现状 和 扩大 
销售 前 景 的 信息 ， 以 推销 公司 所 生产 的 招牌 和 布告 栏 广 生 粕 的 使 
用 权 。 讨 论 招牌 和 广告 牌 的 优点 ， 并 为 招牌 和 广告 牌 提 出 新 的 设 
想 ， 向 潜在 的 顾客 提交 设计 出 来 的 招牌 或 广告 牌 草图 。 根 据 工作 
类 型 和 顾客 的 愿望 起 草 安排 有 关 招 牌 或 广告 牌 的 设计 、 制 作 、 竖 
立 和 维修 的 合同 。 
可 能 专门 推销 招牌 或 布告 栏 广告 牌 。 


5174-118 广告 推销 员 
(SALESMAN，ADVERTISING) (商业 服务 ) 
DPT: 3S4 
广告 代理 商 
GED: 4 SVP: 6 EC: I PA: 14567 
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蔡 刊 物 推销 分 类 广告 和 普通 广告 的 版 面 

根据 其 他 报纸 的 重要 报导 和 老 帐户 ， 编 制 潜 在 顾客 的 名 单 。 
拜访 广告 商 和 代理 机 构 ， 说 明 在 刊物 中 做 广告 的 益处 。 取 得 数据 
以 说 明 当代 广告 的 效率 和 得 益 。 编 绘 样本 草图 ， 写 出 稿 本 和 标 
题 。… 

可 能 发 起 和 开展 特别 广告 运动 。 可 能 按 销售 广告 的 类 型 给 巴 
相应 的 称谓 ， 如 : 

分 类 广告 推销 员 

普通 广告 推销 员 


5174--122 广播 或 电视 台 播 出 时 间 推 销 员 
(SALESMAN, RADID OR TELEVISION 
TIME) (商业 服务 ) DPT: 358 
GED: 4 SVP: 6 EC: 1 PA: L156 . 
蔡 广播 电台 或 广播 、 电 视 联 播 公司 推销 电台 和 电视 台 的 广告 
时 间 。 
拜访 工商 企业 和 广告 公司 ， 提 供 节 目 或 商业 性 广播 的 时 刻 
表 。 根 据 对 听众 、 观 众 组 成 的 研究 ， 探 讨 新 闻 、 体 育 、 杂 要 表 
演 、 戏 剧 及 人 物 介绍 节目 的 收听 、 收 视 率 ， 安 排 和 陪同 未 来 的 顾 
客 去 看 广告 试播 。 编 写 销售 合同 。 
可 能 撰写 广告 稿 本 。 可 能 散发 推销 活动 印刷 品 ， 以 及 充当 电 
台 的 公共 关系 联络 人 ， 


5177 一 一 商业 服务 推销 职业 
本 细 类 的 职业 向 工业 、 商 业 、 事 业 、 专 业 和 其 他 企业 推销 以 
下 服务 : 建筑 物 保养 维修 、 报 告 信用 状况 、 短 记 、 证 券 、 印 刷 及 
电信 等 服务 。 


5177-110 : 油井 服务 推销 工程 师 
(SALES ENGINEER, OIL-WELL SERVICES) ( 石 
油 与 天 然 气 ) DPT: 158 
GED: 5 SVP: 8 EC: 1 PA: S56 
提供 以 下 服务 为 公司 招揽 生意 : 电 测 井 、 定 向 钻井 、 井 壁 取 
样 及 其 他 油井 钻探 和 生产 服务 。 
拜访 油井 和 天 然 气井 业主 和 和 经理， 提供 技 术 咨 询 ， 并 介绍 公司 
能 提供 的 各 种 服务 。 与 工程 及 生产 人 员 商 讨 ， 并 分 析 油 、 气 井 的 状 
况 ， 评 价 和 解释 试验 及 勘测 结果 ， 确 定 并 建议 所 需 服务 的 种 类 ， 向 
研究 人 员 报 告 专业 性 问题 ， 以 求 改进 或 改变 工具 、 仪 表 及 方法 。 


5177-114 旅馆 服务 经 销 代理 
(SALES REPRESENTATIVE，HOTEL SERVICES) 
(饮食 和 住宿 ) DPT: 2S8 
旅馆 服务 推销 员 
GED: 4 SVP: 7 EC: 1 PA: S56 . 
与 政府 、 企 业 及 社会 团体 的 代表 联系 ， 为 旅馆 或 旅游 点 招揽 
调查 有 关 销售 会 议 、 大 型 会 议 、 培 训 班 和 某 些 机 构成 员 的 例 
行 旅行 等 信息 ， 从 中 选 出 潜在 顾客 。 和 拜访 潜在 的 顾客 ， 分 析 不 同 
场合 的 不 同 要 求 ， 列 出 所 提供 的 服务 项 目 提纲 ， 并 出 价 码 。 亲 自 
核实 预约 。 与 顾客 和 旅馆 部 门 经 理 共同 计划 会 议 的 具体 事宜 。 诸 
如 要 求 的 房间 数 、 宣 传 、 时 间 表 、 腾 食 服务 和 会 场 布置 等 。 
在 会 议 期 间 ， 以 会 议 顾问 或 旅馆 代理 商 的 身份 解决 诸如 用 房 


调整 和 是 否 需 要 添加 设备 等 问题 。 


5177-118 电信 经销 代理 
(SALES REPRFSENTATIVE, TELECOMMUNI]- 
CATIONS) (电信 ) DPT: 2S8 
GED: 4 SVP: 6 EC: I PA: L156 

向 工业 、 商 业 及 事业 单位 的 客户 推销 以 下 电信 服务 : 电话 、 
电 传 及 电报 。 

-运用 有 关 业 务 种 类 、 电 信 传 送 方式 及 可 提供 的 服务 和 设备 等 
知识 ， 与 顾客 和 公司 人 员 协 商 、 审 查 计划 并 检查 现 有 装置 ， 确 定 
该 部 门 的 通信 需要 。 建 议 安装 或 增加 交换 台 、 电 话 或 电 传 打字 机 
设备 。 提 出 收费 率 、 安 装 费 和 营运 费用 。 准 备 和 发 出 设备 安装 服 
务 定单 。 调 查 顾 客 提出 的 有 关 帐 单 中 的 错误 或 服务 不 善 的 批评 意 
见 。 汇 编 数 据 ， 以 便 对 所 利用 的 服务 作出 评价 和 提出 扩建 的 建 
议 ， 可 能 对 客户 进行 使 用 电 设 备 的 培训 。 可 能 按 所 推销 的 电信 服 
务 种 类 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 

电话 服务 推销 代理 。 


5177 一 120， 职 业 介 绍 服 务 推销 员 
(SALES REPRESENTATIVE, EMPLOYMENT 
SERVICES) (商业 服务 ) 
推销 和 销售 私营 职业 介绍 所 的 服务 。 
走访 工业 企业 、 商 业 人 企业、 公共 机 构 等 机 构 ， 以 便 开展 业 
务 接触 ， 了 解 人 事 上 的 需要 。 利 用 视听 节目 的 表演 ， 介 绍 案例 
或 赠送 有 关 的 宣传 材料 ， 概 略 地 介绍 职业 介绍 所 的 服务 项 目 ， 
并 解释 这 种 服务 的 优点 。 介 绍 不 同 服务 项 目的 收费 标准 ， 并 征 
集 委托 申请 。 会 见 求 职 者 ， 对 其 工作 简历 、 教 育 程 度 、 受 过 的 
培训 项 目 、 工 作 技 能 及 希望 得 到 的 工资 数额 等 作出 评估 ， 以 便 
为 有 关 的 委托 人 扩大 人 才 来 源 。 安排 求职 者 和 用 人 单位 见面 ， 
然后 和 会 见 的 双方 取得 联系 ， 了 解 他 们 晤 谈 的 结果 如 何 。 编 写 
提供 服务 的 合同 ， 或 提交 要 求 付 款 的 发 票 。 可 能 专门 介绍 专业 
人 员 、 行 政事 务 人 员 、 熟 练 工人 或 非 熟 练 工人 。 
GED: 4 SVP: 6 PA: S56 EC: 1 DPT: 258 





能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
33344344455 26 5790 


5177-122 ”货运 服务 推销 员 
(SALESMAN， FREIGHT SERVICE) (汽车 运输 ; 
铁路 运输 ; 贮存 ; 未 归 他 类 者 ) DPT: 357 
装运 估价 员 
GED: 4 SVP: 6 EC: I PA: 1456 
为 铁路 或 卡车 运输 公司 招揽 货运 和 仓储 生意 。 
访问 家 庭 或 工商 企业 ， 劝 说 潜在 的 顾客 使 用 公司 的 服务 。 估 
算 包 装 、 装 箱 、 运 输 及 仓储 家 用 商品 、 机 械 、 制 成 品 及 其 他 物资 
的 费用 。 用 比较 图 或 电子 测量 仪器 估计 货物 在 运输 或 仓储 时 所 占 
空间 的 立方 尺 数 。 向 顾客 就 保险 范围 提出 建议 ， 并 安排 接 货 及 送 
货 时 间 。 
可 能 计算 责任 和 保险 的 费用 。- 


5177-126 会 员 资 料 推销 员 
(MEMBERSHIP PROMOTION OFFICER) ( 杂 类 





服务 ) DPT: 358 
行业 协会 推销 代理 商 
GED: 4 SVP: 6 EC: 1 PA: 1L56 
撤 舍 行业 协会 会 员 资格 。 
访问 沟 在 的 成 员 ， 解 释 人 会 的 好 处 和 行业 协会 的 组 织 情 况 及 
命 斗 日 标 。 为 出 版 刊物 、 行 政 管理 和 其 他 服务 开价 和 收费 。 
可 能 主持 吸收 会 员 的 会 议 。 


5177-130 ”财务 服务 推销 员 
(SALESMAN， FINANCIAL SERVICES) (商业 服 
务 ) DPT: 358 
GED: 4 SVP: 6 EC: 1 PA: L156 
向 商业 、 工 业 及 其 他 经 营 企业 推销 以 下 财务 服务 及 有 关 服 
务 : 信用 信息 ， 收 债 、 审 计 及 会 计 。 
通过 社交 和 业务 接触 ， 从 电话 号 码 敌 、 工 商行 名 录 及 专业 性 
的 姓名 地 址 录 ， 并 通过 对 业务 发 展 的 观察 ， 编 排 和 保存 潜在 顾客 
的 名 单 。 和 审查 已 定 合同 ,以 寻求 扩大 现 有 业务 的 机 会 。 访 问 潜在 的 
显 客 ， 解 释 所 提供 的 服务 的 特点 、 好 处 先 用。 编写 合同 ， 并 规 
定 开 始 提供 服务 的 时 间 。 与 顾客 和 公司 工作 人 员 磋 商 ， 以 解决 顾 
客 的 不 满意 见 。 
可 能 收取 账 款 。 可 能 按 所 推销 的 财务 服务 的 种 类 给 予 相应 的 
称谓， 如 ; 
收 账 代理 处 推销 只 
信贷 所 经 售 代理 


5177~134 印刷 推销 员 
(SALESMAN，PRINTING) (印刷 和 出 版 ) 
DPT: 358 
GED: 4 SVP: 6 EC: I PA: L156 
为 印刷 公司 招揽 生意 。 
根据 管理 部 门 、 现 有 的 顾客 和 其 他 来 源 所 提供 的 重要 消息 ， 
向 洲 在 的 顾客 寄 送 扩大 销售 的 信件 。 
访问 工商 机 构 ， 并 与 采购 人 员 磋 商 ， 介 绍 能 提供 的 服务 。 开 
价 并 解释 以 下 技术 特点 : 铅字 型 号 和 字体 、 纸 张 存 货 及 翻版 方法 
等 。 通 过 照相 制版 术 加 快 顾客 的 定货 ， 以 解决 延误 交 货 等 问题 。 
可 能 对 大 笔 的 印刷 品 定货 提出 正式 的 投标 。 


5177-138 机 器 售 货 服务 推销 员 
(SALESMAN, MACHINE~VENDING SERVICE) 
(批发 业 ) DPT: 358 
GED: 4 SVP: 5 EC: I PA: L56 
向 工商 业 公司 和 事业 机 构 推销 软饮料 ”三 明治 、 糖 果 、 香 烟 
或 航空 保险 等 项 目的 机 器 自动 售 货 服 务 。 
访问 潜在 的 顾客 ， 介 绍 所 提供 的 服务 ， 汇 编 市 场 需求 数据 资 
料 ， 编 写 安 装机 器 的 建议 书 ， 并 完成 服务 合同 。 


5177--140 清洁 服务 推销 员 
(SALES REPRESENTATIVE, CLEANING 
ERVICES) (商业 服务 ) 
向 大 楼 的 管理 人 或 主人 销售 清洁 服务 。 
走访 商业 企业 、 工 业 企 业 、 公 共 机 构 及 私人 住宅 ， 以 便 说 服 
潜在 的 顾客 使 用 清洁 服务 。 根 据 楼 面 面 积 、 而 所 的 间 数 ， 铺 地 毯 
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的 面积 、 劳 动 概 求 及 其 他 因素 ， 信 算 服务 的 费用 。 提 出 要 价 数 
日 ， 准 备 填写 合约 ， 安 排 服务 。 
GED: 3 SVP: 4 PA: L56 EC: 1 DPT: 358 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
33344344455 26 5790 


5177--142 ”防弹 汽车 服务 推销 员 
(SALESMAN, ARMOURED-CAR SERVICE) 
(商业 服务 ) DPT: 358 
GED: 3 SVP: 3 EC: I PA: 156 
推销 防弹 汽车 服务 ， 以 便 在 押运 业务 资金 和 贵重 物品 时 提供 
保护 。 也 推销 用 支票 兑换 现金 的 装置 。 
按照 姓名 住址 录 种 对 营业 扩大 情况 的 观察 ， 扩 大 潜在 顾客 的 
名 单 。 访 问 工商 业 公 司 ， 介 绍 防弹 汽车 和 可 提供 的 支票 兑换 现金 
装置 的 种 类 ，、 优 点 和 费用 。 根 据 责 任 大 小 、 服 务 频 率 、 卡 车 公里 
数 及 兑换 成 现金 的 支票 的 数量 等 因素 来 计算 订 有 合同 的 服务 的 费 
用 。 规 定 服务 时 间 和 地 点 调查 顾客 的 不 满意 见 ， 并 提出 解决 方 
法 。 


5177-199 其 他 商业 服务 推销 员 
(OTHER ”BUSINESS SERVICES SALESMEN) 
本 残余 类 包括 未 归 他 类 的 商业 服务 推销 员 ， 如 : 推销 赠品 竞 
换 券 、 建 筑 物 维修 或 安全 保卫 服务 等 。 本 残余 类 定义 所 包括 的 其 
他 职业 名 称 的 典型 例子 有 : | 
建筑 物 维修 推销 员 (商业 服务 ) 
安全 保卫 服务 推销 员 (商业 服务 ) 


S179 一 一 服务 销售 职业 ， 未 归 他 类 者 
本 细 类 包括 未 归 他 类 的 职业 ， 他 们 从 事 舞 蹈 教学 和 电视 电缆 
服务 等 的 销售 ， 


5179-110 教育 课程 咨询 服务 员 
(SALESMAN, EDUCATION) (教育 ) DPT: 358 
GED: 4 SVP: 5 EC: I PA，L56 
吸引 人 们 申请 报考 技术 、 商 业 及 工业 等 类 学 校 或 函授 班 。 
根据 顾客 的 教育 和 职业 目标 ， 向 顾客 建议 选 学 课程 。 介 绍 学 
校 提供 的 课程 、 提 出 学 费 的 收费 标准 及 汇编 注册 资料 。 收 取 注 册 
费 或 学 费 ， 并 开具 收据 。 
可 能 访问 工业 公司 ， 推 销 为 雇员 开设 的 培训 课程 


5179-114 ”舞蹈 教学 咨询 服务 员 
(SALESMAN, DANCING INSTRUCTIONS) 
(教育 ) DPT: 358 
GED: 3 SVP: 5 EC: I PA: L56 
在 舞蹈 练习 室 向 顾客 推销 交谊 盏 和 舞厅 教学 ， 
会 见 潜在 的 顾客 并 与 其 共 舞 ， 以 确定 其 舞蹈 基础 和 能 力 。 制 
定 教授 计划 ， 并 尽力 向 顾客 推销 。 编 制 销售 合同 并 收取 学 费 。 
可 能 准备 广告 节目 ， 以 推销 舞 路 课程 ， 


5179~-118 ”企业 办 事 处 服务 代表 
(SERVICE REPRESENTATIVE， BUSINESS 
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OFFICE) (电信 ) DPT: 358 
办 事 处 代表 
GED: 3 SVP: 5 EC: I PA: S456 
在 办 事 处 或 电话 公司 履行 各 种 职责 。 
通过 电话 或 面谈 解答 顾客 有 关 账户 、 服 务 或 其 他 事务 的 询问 
和 不 满意 见 。 接 受 购 买 电话 服务 的 定单 、 建 议 使 用 设备 和 服务 的 
类 型 ， 例 如 : 外 形 奇 特 的 电话 机 、 分 机 或 不 公开 的 电话 号 码 等 服 
务 。 开 安装 费用 和 出 租 费 。 将 定单 送 到 其 他 部 门 处 理 。 安 排 经 销 
代理 访问 需要 特殊 的 或 复杂 的 通信 服务 的 顾客 。 检 查 大 量 的 顾客 
帐户 ， 以 查 明和 逾期 未 付 账 款 ， 并 寄 出 逾期 账 款 通知 单 ， 或 用 电话 
通知 顾客 安排 付款 。 保 留 顾客 的 申诉 、 询 问 、 定 前 和 已 处 理 账目 
等 记录 。 


5179-122 电缆 电视 服务 推销 员 
(SALESMAN，TELEVISION-CABLE SERVICE) 
(电信 ) DPT: 358 
GED: 3 SVP: 4 EC: 1 PA: L56 
推销 公用 电视 天 线 服 务 或 电缆 服务 。 
访问 住宅 的 房东 和 和 公 帘 的 业主 及 建筑 承包 商 ， 劝 其 购买 服 
务 。 可 能 推销 有 关 商 品 ， 如 电视 机 或 公寓 用 大 门 呼叫 安全 系统 。 


5179-126 柜台 职员 
(COUNTER CLERK) (零售 业 ) 
GED: 2 SVP: 3 EC: I PA: 156 
在 零 出 售 和 服务 企业 里 接收 需要 修理 或 清洗 的 手表 、 鞋 或 衣 
服 等 物品 。 
开价 并 预定 交 货 日 期 。 办 理 单据 并 将 收 来 的 活 计 送 到 工作 
间 ， 将 已 完工 的 物品 归还 顾客 并 收 其 付款 。 
可 能 保存 现金 收据 以 及 收 、 付 物品 的 记录 。 
可 能 出 售 以 下 物品 : 除 垢 剂 、 鞋 油 、 鞋 带 等 连带 商品 。 


DPT: 468 


5179-199 其 他 服务 销售 职业 
(OTHER SALES OCCUPATIONS，SERVICES) 
本 残余 类 包括 未 归 他 类 的 从 事 服务 业 的 销售 工作 人 员 ， 如 手 
表 和 钟表 修理 的 估价 员 等 。 


519 一 一 其 他 销售 职业 ， 未 归 他 类 者 


本 子 类 包括 未 归 他 类 的 从 事 以 下 业务 的 职业 : 以 自己 的 、 业 

主 的 或 合伙 的 名 义 经 营 批发 或 零售 业务 ; 监督 和 协调 直接 或 间接 
从 事 其 他 销售 职业 的 工作 人 员 的 活动 ; 买 进 商品 并 在 批发 和 零售 
业 中 转卖 按 规 定 路 线 驾 车 运送 及 销售 糕点 和 屯 制 品 ， 并 接收 要 
洗 的 衣物 及 送 回 洗 好 的 衣物 (包括 湿 洗 和 干洗 ) ; 销售 、 出 租 及 
展示 商品 和 服务 ; 并 进行 商品 的 估价 。 销 售 经 理 划 归 细 类 1137。 
其 他 销售 职业 分 为 以 下 细 类 : 

5190 ”其 他 销售 职业 监理 

Si191 批发 业 和 零售 业 采 购 员 

5193 ”流动 商店 司机 兼 售货员 

5199 ”其 他 销售 职业 ， 未 归 他 类 者 


5190 一 一 其 他 销售 职业 监理 
本 细 类 包括 未 妇 他 类 的 职责 名 称 01--180 管理 监 型 和 01--250 


所 描述 的 职业 。 这 些 职业 从 事 以 下 业务 : 以 自己 的 、 业 主 的 或 合 
伙 的 名 义 经 营 企业 ; 或 监督 和 协调 直接 或 间接 从 事 买 进 商品 然后 
在 零售 和 批发 业 中 转卖 的 工作 人 员 ; 驾车 送 货 并 销售 商品 和 服 
务 ; 销售 、 出 租 并 展示 商品 和 服务 ;对 商品 估价 。 


5190-110 流动 商品 司机 兼 售货员 监理 
(SUPERVISOR, DRIVER-SALESMEN) (任何 行业 ) 
DPT: 138 
按 指定 路 线 售 货 或 发 货 的 推销 员 监 理 。 
监督 和 协调 沿 规定 路 线 驾驶 汽车 销售 产品 或 收集 及 分 送 湿 洗 
和 干洗 的 衣物 工作 人 员 的 活动 ( 细 类 5193) 。 
懂行 职责 名 称 01-250 所 述 的 职责 。 调 查 顾 客 的 投诉 、 收 取 
逾期 未 付 帐 款 。 
可 能 执行 缺勤 的 沿 指 定 路 线 驾 车 和 售 货 的 人 员 的 职责 。 


5190-199 ”其 他 销售 职业 杂 类 监理 
(MISCELLANEOUS SUPERVISORS, 
SALES OCCUPATIONS) 

本 残余 类 包括 未 归 他 类 的 销售 监理 ， 如 监督 和 协调 从 事 销 
售 、 出 租 和 展示 商品 和 服务 的 工作 人 员 的 活动 并 进行 商品 估价 。 
本 残余 类 定义 包括 的 其 他 职业 名 称 的 典型 例子 有 : 

出 租 的 冷藏 库 监理 (零售 业 ) 

出 租 服务 监理 (任何 行业 ) 


OTHER 


S$191 一 一 批发 业 和 零 售 业 采 购 员 
本 细 类 包括 的 职业 从 事 在 批 发 和 零售 业 中 买 进 商品 然后 转卖 
的 业务 。 那 些 为 了 内 部 使 用 或 加 工 ， 而 不 是 为 了 转 买 而 从 事 买 进 
的 进货 员 和 采购 员 划 归 细 类 1175。 


5191 一 110 ”采购 员 
(BUYER) (等 售 业 ; 批发 业 ) 
GED: 5 SVP: 7 EC: I PA: L56 
根据 指示 、 经 验 及 对 市 场 趋势 的 了 解 ， 采 购 商 品 ， 然 后 通过 
批发 或 零售 企业 转卖 。 检 查 企业 的 需要 ， 以 便 决定 采购 商品 的 数 
量 和 种 类 。 研 究 行业 期 刊 、 推 销 商品 的 宣传 材料 的 其 他 市 场 信 
息 ， 了 解 可 买 到 的 商品 的 种 类 、 质 量 和 价格 。 会 见 推销 员 、 人 制造 
商 和 其 他 供应 商 ; 参观 陈列 室 、 工 厂 和 市 场 ， 并 执行 专门 的 采购 


DPT: 118 


任务 。 与 供应 商谈 判 价格 、 付 款 条 件 、 折 扣 及 交 货 安排 。 


批准 支付 货款 或 不 合格 商品 的 退货 。 

可 能 在 购买 前 或 交 货 时 检查 、 取 样 、 评 级 、 称 量 商品 。 可 能 
对 转卖 的 商品 进行 定价 。 可 能 按 企业 的 类 型 或 所 采购 的 商品 的 种 
类 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 

连锁 商店 采购 员 (零售 ) 

批发 采购 员 (批发) 

肉 类 采购 员 


5191-112 备 有 起 部 机 的 谷 仓 的 经 理 
(GRAIN-ELEVATOR MANAGER) (农业 ;批发 
业 ) 
确定 谷物 的 等 级 和 质量 ， 向 农夫 购 来 谷物 ， 贮 存在 备 有 起 外 
机 的 谷 仓 内 ， 蔡 农夫 及 公司 记 帐 。 
根据 农民 及 国家 小 麦 委员 会 提供 的 信息 ， 计 算 谷物 种 植 面积 限 





额 。 把 限额 和 随后 的 谷物 交 货 额 登记 在 谷 仓 记录 的 个 体 农庄 许可 额 
记录 德里 ， 仔 细 观 察 谷 物 样品 、 并 进行 试验 ， 以 确定 谷物 的 等 级 和 
质量 。 计 算 谷 物 的 市 场 价值 并 购 进 谷物 ， 或 发 出 贮存 许可 证 。 登 记 
收 到 的 谷物 种 类 和 等 级 、 已 支付 的 货 价 、 购 进 的 数量 ， 并 把 贮存 的 
谷物 总 数 上 报 谷 物 公 司 及 国家 小 麦 委员 会 。 监 督 设备 操作 工 清 理 及 
搬运 谷 仓 内 的 谷物 ， 将 谷物 装 上 卡车 及 铁路 车 箱 等 活动 ， 或 者 亲自 
操作 设备 ， 完 成 这 些 活动 。 需 要 时 可 担任 肥料 、 杀 虫 剂 、 油 漆 及 其 


他 产品 的 农用 物资 供应 代理 商 。 
GED: 4 SVP: 6 PA: L247 EC: 167 DPT: 332 
能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
33344444444 29 50 


1 


5191-114 助理 采购 员 
(BUYER，ASSISTANT) (零售 业 ) 
GED: 4 SVP: 5 EC: I PA: 1456 
协助 采购 商品 ， 以 便 在 零售 店 里 转 售 。 
检查 商品 和 发 货 票 ， 以 确保 从 制造 商 或 批发 商 处 收 到 的 货物 
的 数量 和 质量 无 误 ， 向 $S191-110 采购 员 (零售 ， 批 发 ) 提出 建 
议 ， 写 信 或 打 电 话 给 供应 商 ， 纠 正定 货 与 到 货 之 间 并 不 相符 的 情 
况 。 通 知 价格 和 号 码 标记 员 将 价格 和 编码 打印 在 价格 标签 上 ， 并 


在 减 价 的 商品 上 打印 降低 的 价格 。 检 查 已 更 换 或 退货 的 商品 .可 


参阅 职务 名 称 02-040 的 定义 。 
可 能 批准 支付 货款 或 退货 。 可 能 批准 将 要 登 报 的 广告 样本 。 


5191-118 废旧 物资 采购 员 
(BUYER，SALVAGE) (批发 业 ) 
度 旧 器 商人 ; 废料 采购 员 
GED: 3 SYP: 5 EC: 1 PA: H345%7 

向 工业 、 商 业 或 事业 单位 、 建 筑 工 地 或 个 人 收购 以 下 废旧 材 
料 以 供 转卖 : 金属 ， 破 布 、 纸 、 瓶 子 和 橡胶 。 

对 材料 进行 估价 、 评 级 及 称 重 ， 以 确定 收购 价格 。 根 据 授权 
或 转卖 前 景 收购 商品 。 驾 小 车 或 卡车 收集 或 运 交 材料 。 向 铸造 
厂 、 作 坊 及 其 他 工业 、 商 业 企业 或 私人 客户 出 售 购 进 的 废旧 材 
料 。 

可 能 用 手 推 或 机 动 运 货车 运输 废旧 材料 。 


DPT: 353 





5193 一 一 流动 商店 司机 售货员 
本 细 类 职业 包括 以 下 业务 ， 驾 卡车 或 其 他 机 动车 沿 规定 路 线 
分 送 和 销售 乳品 及 糕点 等 ; 收集 和 分 送 湿 洗 的 和 干洗 的 服装 等 物 


品 ; 或 收集 自动 售 货 机 里 的 硬币 ， 补 充 自 动 售 货机 里 的 商品 ， 检 、 


修 游 戏 机 。 送 货 人 不 从 事 销 售 活动 ， 但 在 运 交 货物 后 可 收取 货 
款 ， 他 们 划 归 细 类 9175。 


5193-110 按 指定 路 线 巡 查 游 戏 机 的 服务 员 
(AMUSEMENT-MACHINE ROUTEMAN) ( 消 坦 
与 娱乐 ) DPT: 363 
GED: 3 SVP: 4 EC: I PA: M3456 
沿 规定 路 线 鸭 车 ， 以 自动 点 唱机 和 弹 球 机 等 硬币 控制 的 游戏 
机 中 收 地 钱币 ， 并 维修 机 器 。 
根据 对 当前 情况 的 了 解 ， 挑 选 流行 音乐 唱片 ， 用 于 投 币 式 自 
动 点 唱机 。 指 导 工 作 人 员 将 音乐 标题 和 表演 者 姓名 打印 在 点 唱 卡 


销售 职业 299 


上 ， 以 便 使 用 。 驾 驶 服务 卡车 ， 运 载 供应 物资 和 修理 器 械 。 更 换 
机 器 中 的 唱片 ， 记 录 从 游戏 机 硬币 箱 中 取出 的 钱 的 数量 ， 并 支付 
给 企业 所 有 者 应 得 的 一 部 分 利润 。 用 手工 工具 对 游戏 机 进行 小 修 
理 。 

可 能 为 新 签订 合同 的 企业 安装 游戏 机 ， 

可 能 按 提 供 服务 的 机 器 的 种 类 给 予 相应 的 称 亩 ， 如 

投 币 式 自动 点 唱机 服务 员 

掷 木 盘 游 戏 服务 员 

弹 球 机 维修 员 





5193 一 114” 按 指定 路 线 巡 查 自动 售 货 机 的 服务 员 
(VENDING-MACHINE ROUTEMAN) (商业 服 
务 ) DPT: 453 
GED: 3 SVP: 3 EC: 1 PA: H3456 
从 销售 香烟 、 食 物 和 饮料 等 商品 的 自动 售 货 机 中 收取 钱币 ， 
并 往 机 器 里 补充 商品 。 根 据 书面 或 口头 指示 ， 将 所 需 物品 装 上 卡 
车 或 小 汽车 ， 送 到 单位 ， 收 取 硬 币 ， 补 充 机 器 里 的 商品 ， 并 记录 
收 得 的 钱 数 ， 跑 完 规 定 的 路 线 后 ， 将 钱 交 到 出 纳 科 。 用 手工 工具 
修理 失灵 的 机 器 ， 或 向 监理 报告 故障 。 与 潜在 的 顾客 谈话 ， 说 服 
他 们 为 本 单位 安装 自动 售 货 机 。 
可 能 记录 从 库房 中 的 提货 。 可 能 给 顾客 退回 商品 ， 开 退货 
条 。 可 能 向 监理 汇报 顾客 的 投诉 。 


5193 一 118 流动 商店 司机 兼 信 货 员 
(DRIVER-SALESMAIN) (任何 行业 ) 
沿 规定 路 线 售 货 的 推销 员 
GED: 3 SVP: 2 EC: B PA: H4567 

驾驶 卡车 沿 规定 线路 送 货 ， 并 以 零售 或 批发 方式 销售 面包 类 
制品 或 乳品 等 商品 ， 或 提供 湿 洗 和 干洗 衣物 等 服务 。 

将 洗 好 的 衣服 、 面 包 类 制品 及 乳品 装 车 ， 送 到 顾客 家 或 营业 
地 点 。 填 写 交 货 单 ， 并 收取 送 货 费 。 将 空 容器 、 卖 剩 的 商品 或 待 
清洗 的 物品 集中 ， 送 回 工厂 、 吸 引 潜 在 的 顾客 以 扩大 业务 ， 并 把 
新 产品 或 新 服务 介绍 给 老 主 顾 。 

可 能 将 货物 放置 货架 上 或 冰箱 内 。 可 能 竖 广 告 牌 和 张贴 广告 
画 。 可 能 按 销售 的 产品 和 服务 项 目 给 予 相应 的 称谓 ， 如 ; 

面包 售货员 〈 零 售 业 ; 批发 业 ) 

流动 商店 司机 兼 洗 泌 服务员 ( 湿 洗 、 干 洗 及 丑 次 ) 

牛奶 售货员 (零售 业 ， 批 发 业 ) 


DPT: 353 


5193--122 ”流动 餐车 司机 
(MOBILE-CANTEEN DRIVER) (零售 业 ) 
DPT: 473 
GED: 3 SVP: 2 EC: B PA: 14567 

按 规定 路 线 驾 驶 流动 餐车 在 商业 点 和 娱乐 场所 向 产业 工人 、 
职员 、 学 生 及 其 他 顾客 出 售 食品 和 饮料 。 

装 印 三 明治 、 蛋 糕 和 糖果 等 食品 及 咖啡 ， 牛 奶 、 软 饮料 等 饮 
料 。 将 食品 递 给 顾客 ， 把 饮料 倒 人 杯子 ， 收 款 及 找 款 。 保 持 卡 车 
和 食品 分 销 器 具 的 清洁 卫生 和 良好 的 使 用 状态 。 

可 能 制备 三 明治 和 烧 制 咖 啡 。 


5193-126 ”流动 商店 司机 兼 售货员 助手 


(DRIVER-SALESMAN (任何 行业 ) DPT: 667 





300 ”销售 职业 


GED: 2 SVYP; 2 EC: B PA: M3456 
帮助 ;193-118 流动 商店 司机 兼 售货员 (任何 行业 ) 沿 规定 
的 路 线 给 顾客 销售 商品 或 提供 服务 或 分 送 货物 。 
在 旅程 的 开始 和 结束 时 装 车 和 外 车 。 将 货物 从 卡车 上 印 下 ， 
送 到 顾客 家 中 或 销售 点 。 收 取 货 款 或 取 同 收据 。 
可 能 驾驶 卡车 。 可 能 帮助 招揽 生意 。 


S199 一 一 其 他 销售 职业 ， 未 归 他 类 者 
本 细 类 包括 未 妇 他 类 的 以 下 职业 : 出 租 、 销 售 及 演示 商品 和 
服务 ， 以 及 估价 商品 。 


5199-110 估价 员 ， 
(APPRAISER) (商业 服务 ) DPT: 287 
GED: 5 SVP: 7 EC: B PA: 14 
为 了 筹措 贷款 、 保 险 、 纳 税 、 财 产 转让 、 破 产 公司 的 资产 清 
理 或 转卖 等 目的 ， 对 财产 、 建 筑 物 ， 工 业 和 商业 机 器 及 设备 、 个 
人 和 家 庭 的 财物 、 商 品 及 其 他 物品 进行 估价 。 
检查 物品 的 情况 ， 计 算 折 | 旧 、 修 理 和 重 置 成 本 ;并 依据 经 验 
和 对 原价 、 市 场 现价 和 市 场 趋势 的 了 解 ， 估 算 其 批发 或 转 售 的 价 
值 ， 向 贷款 机 构 、 保 险 公 司 、 政 府 机 关 、 法 院 、 律 师 ， 债 主 、 买 
主 、 拍 卖 商 或 其 他 委托 人 提交 估价 报告 。 
可 能 按 估价 物品 的 种 类 和 估价 的 目的 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
家 具 估 价 员 
保险 估价 员 


5199-112 上 古 洲 商 
(ANTIQUE DEALER) (零售 业 ) 

购买 和 销售 古老 的 家 具 、 资 器、 珠宝、 绘 通 及 其 他 贵重 的 古 
董 ， 并 鉴定 它们 的 年 代 。 

参加 拍卖 活动 和 房地产 的 销售 活动 ， 访 问 私人 家 庭 或 机 构 ， 
以 便 看 到 收藏 品 ， 进 行 鉴定 和 购买 古董 。 根 据 自己 对 古董 的 知 
识 、 当 前 的 市 场 价值 各 需求， 仔细 检查 物品 ， 判 断 其 真 伪 和 价 
值 。 谈 判 价格 、 购 买 物品 、 安 排 将 其 运送 到 古董 店 或 贮存 设施 。 
给 古董 商品 确定 售 价 ， 将 其 拿 出 去 陈列 。 迎 候 顾客 ， 就 商品 的 年 
代 和 历史 向 潜在 的 买主 提供 建议 。 谈 判 价格 ， 就 成 交 的 售 价 达成 
协议 ， 完 成 出 售 古 第 商品 的 交易 。 沉 要 时 修复 和 整修 古董 商品 的 
表面 。 可 能 的 林 荫 路 上 、 商 品 交易 会 上 或 其 他 场合 下 安排 展销 活 
动 ， 以 吸引 买主 。 “ 

GED: 4 SVP: 6 PA: M4567 EC. I DPT: 257 

能 向 兴趣 性 格 


GVNSPQKFMEC 
3 3332444453 21 5907 
5199 二 -114 ”典当 商 

(PAWNBROKER) (零售 业 ) DPT: 257 


GED: 4 SVP: 6 EC: 1 PA: 14567 
估计 珠宝 饰物 、 照 相机 、 乐 器 及 其 他 物品 的 典当 价值 或 抵 指 
价值 ， 并 借 钱 给 顾客 . 
检查 抵押 品 ， 确 定 其 新 旧 好 坏 程度 和 价值 。 用 天 平 称 量 贵重 
金属 的 重量 ， 并 用 酸 试 法 检查 其 纯度 。 用 放大 镜 检 查 珠宝 有 无 玻 
疫 ， 判 断 其 色 洋 。 根 据 经 验 或 批发 牌价 确定 物品 的 典当 价值 。 借 
钱 给 顾客 ， 开 有 具 当 票 、 记 录 贷 款额 。 顾 客 赎 回 典当 物 时 计算 利息 


和 收 丈 。 出售 未 赎 回 的 典当 物品 。 
履行 职责 名 称 01-180 的 职责 。 


5199-118 汽车 估价 员 
(APPRAISER，AUTOMOBILM) (零售 业 ) 
DPT: 268 
GED: 4 SVP: 6 EC: B PA: L567 
在 购买 新 的 或 旧 的 汽车 时 ， 对 车 子 作出 估价 ， 确 定 其 现金 价 
值 或 给 以 旧 换 新 的 旧 车 作价 。 
观察 车 子 的 情况 ， 倾 听 发 动机 的 声音 ， 并 确定 其 是 否 需要 修 
理 。 根 据 现行 价格 参考 手册 估计 其 转卖 价格 。 向 顾客 或 推销 员 开 
出 以 旧 换 新 的 旧 车 作价 。 
可 能 驾车 试验 ， 以 估计 车 子 的 运行 情况 。 


.5199-120 ”维修 顾问 


(SERVICE ADVISER) (汽车 ; 零售 业 ) 

在 汽车 修理 店 的 维修 柜台 上 开 出 工作 通知 单 。 

在 职业 5136-124 的 指导 下 在 维修 柜台 上 值班 。 听 到 顾客 对 
故障 所 作 的 描述 ， 并 提出 一 些 问题 ， 以 确定 需要 进行 的 修理 工作 
的 性 质 和 范围 ， 开 出 维修 说 明 书 ， 就 可 能 需要 进行 的 维修 项 目 向 
顾客 提出 建议 ， 估 算 修 理 费 ， 确 定 交 活 日 期 。 记 下 有 关 顾 客 及 车 
辆 的 资料 ， 以 便 完成 工作 通知 单 。 将 工作 通知 单 递交 给 维修 车 间 
工 长 。 如 果 需 进行 追加 的 修理 ， 与 修理 车 间 及 顾客 进行 联系 。 确 
保修 理 任 务 能 按 规定 时 间 完 成 ， 当 车 子 修好 后 ， 通 知 顾客 。 使 用 
维修 车 间 手 册 计 算出 最 后 的 零件 费 和 劳务 费 。 需 要 时 办 理 保 单 和 
保险 索赔 ， 向 顾客 说 明 已 完成 的 修理 工作 ， 回 答 他 们 的 问题 ， 并 
处 理 不 满意 见 ， 登 记 维修 记录 ， 和 顾客 保持 联系 ， 欢 迎 他们 再 来 
光顾 。 收 下 顾客 支付 的 修理 费 ， 或 请 顾客 把 钱 交 到 收 款 处 。 可 能 


对 修好 的 汽车 进行 试车 。 
GED: 4 SVP: 5 PA: L56 EC: I DPT: 357 
能 向 兴趣 性 格 
GVYVYNSPQKFMEC 


33344344455 21 59 


5199-122 影片 出 租 员 
(FILM-RENTAL CLERK) (零售 业 ) 
GED: 4 SVP: 4 EC: I PA: SS 
利用 对 电影 的 内 容 、 是 否 容易 租 到 及 出 租 费 用 情况 的 了 解 ， 
观看 影片 ， 并 向 个 人 和 机 构 推 荐 和 出 租 影片 。 
观看 新 摄制 的 影片 ， 以 熟悉 其 内 容 。 向 学 校 、 教 会 、 俱 乐 部 


DPT: 367 


， 或 商业 公司 等 特定 集团 推荐 即将 上 映 的 专题 影片 。 根 据 放映 影片 


的 目的 ， 放 映 场 数 及 观众 人 数 ， 确 定 和 开 出 影片 的 租价 。 填 写 订 
单 ， 列 出 运送 单 、 上 了 映 日 期 和 运送 方法 。 在 办 公 室 登记 本 上 登记 
影片 出 租 日 期 ， 完 成 预约 。 

可 能 发 布 影片 目录 ， 并 写 信 给 客户 ， 以 扩大 出 租 业 务 ， 


5199-126 ”模特 
{MODEL) (零售 业 ; 批发 业 ) DPT: 664 
时装 模特 
GED: 3 SVP: $5 EC: 1 PA: L456 
为 摄影 师 、 设 计 师 、 采 购 员 、 推 销 人 员 和 顾客 担任 穿 以 下 服 
装 的 模特 : 连衣裙 、 外 衣 、 内 衣 、 游 泳装 及 套 服 .， 





穿 衣 服 的 样品 或 成 家， 进行 化 妆 ， 做 头发 并 配 以 其 他 衣着 饰 
物 ， 如 手套 、 帽 子 及 钱包 等 。 在 时 装 表演 、 私 人 展览 和 零售 企业 
里 站 立 、 转 动 、 行 走 ， 以 便 向 观众 展示 服装 的 质量 、 样 式 和 设计 
特点 。 

可 能 向 潜在 顾客 通报 时 装 的 式样 、 数 量 及 价格 ， 以 及 可 以 购 
买 到 服装 的 地 点 。 可 以 自己 选择 衣着 小 饰物 。 可 能 在 宴会 、 午 餐 
会 或 茶话会 上 履行 迎 宾 和 介绍 宾客 的 社交 职责 。 


S199-128 ”新 娘 的 顾问 
(BRIDAL CONSULTANT) (零售 业 ) 
协助 新 娘 规 划 婚 礼 ， 椎 销 和 销售 婚礼 服务 和 商品 。 

和 新 娘 一 起 南 讨 婚礼 计划 、 预 算 、 色 彩 设计 及 其 他 细节 。 就 
结婚 礼节 和 结婚 礼服 向 新 娘 提 供 建议 ， 并 说 明 可 提供 哪 几 项 服 
务 。 提 供 宣传 小 册子 和 目录 册 ， 协 助 新 娘 选 购 请 束 、 和 蛋糕 上 的 装 
饰品 、 花 条 、 照 相 或 录 象 服务 、 宴 请 及 其 他 婚礼 服务 项 目 。 协 助 
新 娘 和 新 娘 一 方 从 可 以 提供 的 式样 中 或 从 其 他 的 零售 批发 商店 里 
选 购 中 意 的 结婚 礼服 。 对 于 店 里 平日 不 迷 存 的 结婚 用 商品 ， 如 请 
柬 的 格式 、 花 的 布置 、 桌 子 的 装饰 等 ， 则 向 供应 商 发 出 定单 ， 寄 
去 样品 。 推 销 或 出 租 店 里 有 货 的 银 器 、 水 晶 制 品 、 资 器 及 其 他 商 
品 ， 供 作 礼 品 用 或 在 社交 接待 期 间 使 用 。 收 取 因 出 售 了 礼品 、 商 
品 及 提供 了 服务 新 娘 一 方 支付 的 款项 ， 并 开 给 收据 。 可 能 参加 婚 
礼 及 社交 集会 ， 以 便 进行 指导 。 

GED: 3 SVP: 5 PA: 14567 EC: 1 DPT: 357 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
3 3343344453 26 579 


5199-130 ”亚麻 布 制品 出 租 控制 员 
” (LINEN-RENTAL_CONTROL MAN) ( 湿 洗 、 于 
洗 及 毁 沁 ) DPT: 368 
GED: 3 SVP: 4 EC: 1 PA: 1456 
与 亚麻 布 制品 出 租 服务 客户 接触 ， 讨论 存货 的 控制 和 出 租 物 
曲 的 使 用 。 
与 客户 讨论 库存 控制 和 库存 周转 率 。 检 查 客户 的 库存 量 、 验 
证 存货 记录 ， 并 审核 客户 定单 ， 以 确定 库存 量 和 周转 率 。 收 取 客 
户 货 物 丢 失 或 破损 的 赔偿 费用 ， 上 缩 超额 的 库存 。 调 查 并 解决 大 
委托 商 的 投诉 。 


5199-134 销售 成 交 员 
(SALES OLOSER) (任何 行业 ) DPT: 358 
GED: 3 SVP: 3 EC: 1 PA: 156 
道 过 面谈 、 电 话 或 写 信 等 方式 与 以 前 招揽 来 的 客户 接触 以 完 
成 商品 或 服务 的 销售 交易 。 
陈列 、 演 示 或 解释 商品 和 服务 的 特点 ， 
纲 写 销售 定单 .收取 保证 金 及 开 给 收据 。 
可 能 送 货 。 


5199-138 行情 搜集 比较 员 
(COMPARISON SHOPPER) (零售 业 ) 
DPT: 368 
GED: 3 SVP: 3 EC: 1 PA: 17 
在 指定 的 竞争 商店 购买 商品 ， 以 核实 其 价格 ， 质 量 及 式样 。 


销售 职业 30] 


参观 商店 ， 观 察 对 雇主 定价 和 制定 采购 方针 有 参考 价值 的 商 
品 细节 。 

在 指定 的 商店 购物 、 证 实 顾客 对 商品 价格 的 不 满意 见 ， 以 确 
定 同 样 质 量 和 式样 的 商品 应 定 的 价格 。 

编写 调查 结果 报告 。 


5199--142 ” 代 客 购 货 员 
(PERSONAL SHOPPER) (零售 业 ) 
GED: 3 SVP: 3 EC: I PA: L456 
按 来 信 或 电话 的 要 求 为 百货 商店 顾客 选 购 商品 。 
与 顾客 通电 话 或 阅读 邮购 单 ， 确 定 顾客 的 需求 。 为 顾客 挑选 
商品 ， 以 满足 其 需要 。 编 与 定单 和 交 货 单 ， 交 给 其 他 部 门 处 理 。 
保存 交易 记录 。 
可 能 处 理 退 换 的 商品 。 可 能 陪同 顾客 参观 本 店 。 


DPT: 378 


5199--146 工具 和 设备 出 租 员 
(TOOL~-AND—EQUIPMENT-RENTAL CLERK) 
( 杂 类 服务 ) DPT: 467 
GED: 3 SVP: 3 EC: I PA: M456 
向 顾客 出 租 工具 和 设备 。 
根据 要 做 的 工作 ， 建 议 所 需 的 工具 或 设备 ， 编 写 出 租 单据 ， 
向 顾客 报告 租价 。 在 把 工具 或 设备 租 给 顾客 前 和 收回 时 都 应 启动 
一 下 电动 设备 ， 以 确保 其 运转 正常 。 当 顾客 把 设备 归还 时 ， 应 按 
小 时 、 天 、 周 或 月 的 价格 计算 租 费 。 听 取 和 和 处理 顾客 对 工具 或 服 
务 的 不 满意 见 。 对 工具 和 设备 进行 小 修 和 保养 。 
可 能 驾驶 卡车 为 顾客 运送 工具 或 设备 。 


5199--150 ”汽车 出 租 员 
(CAR-RENTAL CLERK) (汽车 运输 ) 
汽车 出 租 柜台 代理 人 
GED: 3 SVP: 3 EC: I PA: S56 

在 公司 办 公 室 、 旅 馆 或 运输 终点 站 向 顾客 出 租 机 动车 辆 。 
检查 顾客 的 驾驶 执照 ， 以 确保 顾客 的 合法 驾驶 身份 。 信 算出 

租 费用 ， 填 写 出 租 合 同 ， 并 收取 保证 金 。 陪 同 顾 客 到 机 动车 停车 

场 或 安排 他 人 将 车 送 交 顾 客 。 在 机 动车 归还 时 ， 按 照 租 用 时 间 、 

行驶 里 数 和 其 他 费用 计算 出 租 费 ， 并 收 款 。 对 出 租 的 车 辆 和 经 于 

的 钱 款 进行 登记 。 

提供 有 关 旅 游 胜地 、 当 地 活动 和 腾 宿 条 件 等 信息 。 


DPT: 468 


5199-154 ”演示 商品 性 能 的 推销 员 
(DEMONSTRATOR) (零售 业 ; 批发 业 ) 
GED: 3 SVP: 3 EC: 1 PA: 1456 

在 批发 ， 零 售 和 工业 单位 ， 在 展览 会 上 或 在 私人 住宅 里 表演 
所 推销 商品 的 用 法 。 

在 企业 、 展 览 会 和 住宅 里 安排 商品 陈 弥 或 在 私人 住宅 里 组 织 
商品 用 法 表演 会 ， 演 示 商 品 的 用 法 ， 介 绍 商品 的 性 能 。 向 潜在 的 
顾客 介绍 商品 的 质量 和 优点 ， 以 激发 购买 兴趣 。 

可 能 销售 表演 的 商品 ， 或 接受 定货 。 


DPT: 657 


5199-156 迎新 活动 女 服务 员 
(WELCOME HOSTESS) (商业 服务 ) DPT: 3S8 
欢迎 新 住户 宣传 车 女 服务 员 





302 ”销售 职业 


GED: 3 SVP: 2 EC: 1 PA: S56 

为 母 公司 在 当地 的 子 公 司 提高 信誉 和 招揽 生意 。 

从 报纸 、 公 用 事业 或 运输 公司 的 记录 及 当地 商人 等 信息 来 源 
汇编 潜在 顾客 的 名 单 ， 访 问 新 住户 、 新 婚 夫 妇 及 其 他 潜在 顾客 的 
住所 ， 介 绍 和 推销 当地 商人 可 提供 的 服务 项 目 。 赠 送 纪念 品 和 礼 
品 领取 证 ， 以 诱导 顾客 使 用 当地 的 服务 设施 和 购买 当地 商品 。 向 
顾客 通报 当地 所 提供 的 娱乐 活动 、 运 输 工具 及 其 他 公众 服务 。 听 
取 公众 的 意见 ， 并 向 其 他 子 公 司 转达 。 向 母 公司 和 子 公司 编写 有 
关 提 供 的 服务 是 否 受 欢 迎 的 报告 。 

可 能 招揽 新 的 子 公司 。 可 能 为 新 住户 组 织 俱乐部 和 安排 聚 


会 。 


5199-158 电话 推销 员 
(TELEPHONE SOLICITOR) (任何 行业 ) 
DPT: 357 
GED: 2 SVP: 2 EC: I PA: S456 

通过 电话 招揽 商品 和 服务 的 定货 。 

打 电 话 给 潜在 的 顾客 ， 介 绍 所 提供 的 服务 或 商品 的 种 类 。 在 
进行 了 准备 好 的 推销 谈话 以 后 ， 通 报 商品 或 服务 的 价格 ， 劝 说 顾 
客 去 购买 。 记 录 所 招 措 的 潜在 顾客 的 姓名 、 地 址 、 购 货 量 及 反 
应 。 把 通过 电话 收 到 的 定单 转交 给 其 他 工作 人 员 ， 以 便 归档 。 

可 能 根据 城市 的 姓名 地 址 录 和 电话 号 码 簿 ， 编 制 潜在 顾客 的 
名 单 。 


5$199-162 娱乐 设备 租赁 店 服务 员 
(RENTAL-SHOP ATTENDANT, RECREA TION- 
ALEQUIPMENT) (零售 业 ) DPT: 477 
‘GED: 2 SVP: 2 EC: B PA: 1456 
在 竞技 场 、 公 园 、 海 洗 或 类 似 的 娱乐 场所 出 租 溜冰 鞋 、 自 行 
车 、 划 艇 或 其 他 娱乐 设施 ， 懂 行 以 下 职责 : 
向 顾客 发 放 租 用 的 物品 ， 收 取 租 金 或 押金 ， 并 记录 交易 时 


间 。 收 回 租 用 的 物品 ， 并 检查 是 否 有 损坏 。 记 录 归 还 时 间 ， 并 按 
时 间 计 算 租 金 。 磨 冰刀 、 海 滑 自 行车 、 以 及 履行 类 似 的 保养 职 
责 . 

可 能 修理 损坏 的 设备 。 可 能 按照 出 租 的 设备 的 种 类 给 相应 的 
称谓 ， 如 : 

自行 车 出 租 站 服务 员 

冰鞋 店 服务 员 


5199-166 ”医院 出 租 电视 机 服务 员 
(TELEVISION RENTAL ATTENDANT, 
HOSPITAL) (零售 业 ) 

在 医院 里 出 租 、 运 送 及 安装 电视 机 。 

沿 着 医院 里 的 巡 诊 路 线 安排 电视 机 出 租 申请 卡 的 分 发 。 把 若 
干 台 电视 机 、 耳 机 、 发 票 本 及 清洁 材料 装 在 手推车 上 。 把 电视 机 
送 到 病人 那里 。 安 放电 视 机 ， 演 示 如 何 使 用 电视 机 。 收 取 租金 或 
出 售 耳机 盒 的 货款 ， 填 写 发 票 ， 把 收据 交 给 病人 。 走 访 其 他 病 
人 ， 说 明 这 项 出 租 业 务 的 情况 ， 征 求 预约 定单 。 擦 净 电 视 机 ， 拌 
去 灰尘 ， 更 换 塑 料 片 ， 用 绝缘 胶布 把 麻 破 的 电线 粘 牢 。 把 有 毛病 
的 电视 机 换 下 来 ， 把 它们 送 到 维修 中 心 去 修理 。 填 写 营 业 的 日 报 
表 。 

GED: 2 SVP: 2 PA: M34 EC: I DPT: 677 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


44444444454 23 231 


5199-199 ”其 他 杂 类 销售 职业 
(MISCELLANEOUS SALES OCCUPATIONS) 
本 残余 类 包括 未 归 他 类 的 其 他 销售 工作 人 员 ， 例 如 提供 结婚 
仪式 咨询 服务 。 本 残余 类 定义 中 职业 名 称 的 其 他 典型 例子 有 : 
结婚 仪式 顾问 (零售 ) 





303 


主 类 61 


服务 职业 


本 主 类 职业 包括 以 下 业务 : 在 火灾 、 犯 罪 造 成 的 损害 事故 方面 提供 保护 和 帮助 ; 供应 饮食 ， 包 
括 食品 和 饮料 的 启 饪 、 调 制 和 侍 应 ; 提供 腾 宿 供应 服务 ; 清 打 旅馆 、 汽 车 旅馆 、 分 间 出 租 的 宕 住宿 
合 、 公 寓 和 办 公 楼 等 建筑 物 ; 迎 送 旅客 和 搬运 行李 ; 整理 卧室 ; 安排 莽 礼 、 尸体 防腐 及 墓地 服务 ; 
理发 、 设 计 发 型 及 施行 美容 治疗 ; 提供 如 下 个 人 服务 : 照看 小 孩 、 引 座 带 路 及 作 安 排 ， 使 人 们 在 陆 
地 、 船 上 及 飞机 上 旅行 感到 舒适 ; 对 衣服 和 室内 纺织 装饰 品 进行 湿 洗 、 干 洗 、 忱 区 及 米色 ; 清扫 房 
屋内 部 和 设备 、 开 电梯 及 从 事 堆 星 维修 ; 提供 其 他 有 关 服 务 。 从 事 上 述 服务 的 连锁 企业 的 经 理 归 入 
细 类 1130， 这 些 企 业内 大 部 门 的 经 理 则 归 细 类 1142。 这 些 职业 可 分 为 下 列子 类 ; 


611 安全 保卫 服务 职业 
612 食品 和 饮料 的 制备 及 有 关 服 务 职业 
613 ”寄宿 和 其 他 腾 宿 供应 方面 的 职业 


614 个 人 服务 职业 


616 服装 和 室内 纺织 装饰 品 服务 职业 


619 其 他 服务 职业 


611 一 一 安全 保卫 服务 职业 


本 子 类 职业 包括 以 下 业务 : 在 火灾 、 犯 罪 造 成 的 损害 事 
故 、 破 坏 以 及 在 监狱 、 教 养 院 和 收容 院 监管 囚犯 等 方面 提供 
保护 和 帮助 。 武 装 部 队 中 的 各 职业 划 归 本 子 类 。 监 理 和 其 属 
下 的 工作 人 员 划 归 同 一 细 类 。 安 全 保卫 服务 职业 可 分 为 以 下 
细 类 : 





6111 消防 职业 

6112 政府 警官 和 侦探 

6113 ”私家 警察 和 侦查 员 

6115 警卫 及 有 关 治 安防 卫 职 业 
6116 武装 部 队 军 宫 

6117 武装 部 队 士 兵 

6119 安全 保卫 服务 职业 ,未 归 他 类 者 


6111 一 一 消防 职业 
本 细 类 职业 包括 以 下 业务 : 在 发 生火 灾 和 灭火 时 提供 保护 
和 帮助 、 保 护 生 命 和 财产 ， 检 查 消防 器 材 是 否 完 好 可 用 ， 侦 查 
火灾 的 隐患 ， 介 绍 合适 的 防火 措施 以 及 监督 和 协调 消防 人 员 的 
活动 。 消 防 大 队长 划 归 本 细 类 。 消 防 局 长 划 归 细 类 1113。 


6111-110 消防 大 队长 
(FIRE CHIEF) (政府 服务 ) 

计划 、 组 织 和 指导 市 消防 部 门 的 灭火 和 防火 活动 。 

监督 消防 部 门人 员 的 工作 和 纪律 ， 请 购 材料 和 器 材 ， 编 制 
部 门 预 算 并 保存 记录 。 在 发 生 大 型 火灾 及 意外 事件 时 组 织 和 指 
导 灭 火 活动 。 组 织 、 监 督 及 参加 防火 计划 、 宣 传 安全 的 运动 及 
房屋 调查 。 指导 保养 、 修 理 和 更 新 灭火 设备 、 消 防 站 及 消防 部 
门 的 其 他 财产 。 指 导 对 消防 人 员 进 行 灭 火 方法 和 使 用 消防 器 材 
的 训练 ; 起 草 规 章 制度 ， 以 提高 消防 部 门 工作 的 效率 。 和 上 级 
领导 商议 重大 方针 决策 。 

GED: 4 SVP: 8 PA: L56 EC: B DPT: 138 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
22333444445 256 4508 


6111-111 消防 副 大 队长 
(DEPUTY FIRE CHIEF) (政府 服务 ) 

监督 和 协调 市 消防 部 门 所 属 各 消防 支队 的 活动 . 

下 达 市 属 各 消防 支队 的 值勤 时 间 表 ， 并 监督 其 执行 ， 以 确 
保有 足够 的 值勤 人 员 。 审阅 有 关 人 员 、 训 练 及 器 材 的 报告 ， 
并 对 设施 和 器 材 进行 检查 。 向 下 属 人 员 阅 述 消防 部 门 的 方针 
和 规章 。 申 请 补给 品 及 编制 有 关 记 录 。 登 记 消防 车 辆 的 燃料 
情况 和 维修 费用 。 监 督 水 龙 带 和 其 他 器 材 的 试验 和 维护 。 参 
加 有 关 扩 大 服务 范围 或 申请 器 材 等 问题 的 讨论 。 当 
6111-110 消防 大 队长 《政府 服务 ) 不 在 时 ， 副 大 队长 承担 
指挥 市 消防 部 门 的 责任 。 

GED: 4 SVP: 7 PA: LS6 EC: B DPT: 138 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
22433444445 256 4508 


6111 一 112. 消防 支队 长 
(FIRE PLATOON CHIEF) (政府 服务 ) 

监督 和 协调 本 消防 支队 的 活动 ， 一 个 消防 支队 在 市 消防 部 
门 领导 下 负责 一 个 或 若干 个 管区 的 消防 工作 ， 

组 织 本 支队 的 消防 队员 ， 并 协调 工作 时 间 表 ， 以 确保 有 足 
够 的 人 员 和 器 材 可 供 配置 。 在 本 支队 内 部 执行 纪律 。 在 发 生 大 
型 的 火灾 时 ， 协 调 本 支队 消防 人 员 的 灭火 作业 ， 直 到 上 级 指挥 
官 旅 人 来 接替 他 的 位 置 。 编 制 或 监督 别人 编制 本 支队 的 工作 报 
告 ， 申 请 补给 品 及 编写 有 关 记 录 。 监 督 和 检查 器 材 的 维护 情 
况 , 当 6111-111 消防 副 大 队长 (政府 服务 ) 请 病假 或 休假 
时 ， 可 代理 其 工作 。 

GED: 4 SVP:7 PA: L56 EC: B DPT: 138 





304 ”服务 职业 


能 说 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
22333444445 256 4508 


6111-113 区 消防 队长 
(DISTRICT FIRE CHIEF) (政府 服务 ) 

监督 和 协调 指定 的 管区 内 一 个 或 若干 个 消防 站 的 灭火 工作 。 

协调 值勤 时 间 表 ， 以 确保 在 管区 内 有 足够 的 人 员 。 检 查 和 
监督 器 材 的 试验 和 维护 。 申 请 补给 品 ， 并 记录 管区 内 各 种 消防 
车 辆 的 维修 费用 和 油料 状况 ， 监 督 消防 队员 进行 紧急 应 变 技术 
的 训练 。 执 行 纪律 及 考核 下 属 人 员 : 指挥 灭火 工作 ， 例如 铺设 
水 龙 带 、 架 设 云梯 、 建 筑 物 的 通风 排 烟 以 及 抢救 遇险 人 员 。 览 
督 火灾 扑灭 后 对 残存 货物 和 财产 的 抢救 作业 ， 以 及 将 灭火 器 材 
送 加 消防 站 .编写 记录 和 报告 。 在 进行 预防 火灾 的 宣传 活动 
中 ， 监 督 对 建筑 物 的 检查 。 

GED: 4 SVP: 了 PA: LS6 EC: B DPT: 138 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
2 33444445 256 4508 


2 3 


6111-114 消防 中 队长 
(FIRE CAPTAIN) (政府 服务 ) 

协调 被 分 配 到 本 消防 站 的 消防 中 队 队 员 的 活动 。 

检查 消防 站 房屋 、 建 筑 物 、 场 地 、 设 施 、 消 防 车 和 消防 器 
材 ， 诸 如 梯子 和 水 龙 带 等 ， 以 确保 符合 消防 部 门 的 保养 标准 ; 
接 到 火警 立即 采取 行动 ， 通 过 观察 火灾 现场 ， 确 定 火灾 的 性 质 
和 程度 、 建 筑 物 的 状况 、 邻 近 的 建筑 物 所 面临 的 危险 及 水 源 供 
应 情况 ， 指 挥 和 参加 灭火 工作 ， 指 导 消 防 队员 在 消防 站 的 活 
动 ， 培训 下 属 使 用 器 材 和 扑灭 各 种 火灾 的 方法 ; 评价 全 体 人 员 
的 效率 ; 检查 所 辖 地 区 内 的 商业 机 构 ， 并 向 消防 检查 人 员 报 告 
火灾 隐患 或 违反 安全 法 规 的 情况 ; 汇 写 每 次 火警 的 报告 ， 栋 明 
地 点 、 类 型 、 可 能 的 起 因 、 估 计 损 失 及 处 理 结果 。 

GED: 4 SVP: 7 PA: M2345678 EC: B34567 DPT: 134 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
22433 


434335 2560 94508 


6111-118 工业 消防 队长 
(FIRE _ CHIEF INDUSTRIAL) (任何 行业 ) 

监督 和 协调 工业 机 构 内 消防 人 员 的 活动 。 

检查 安全 门 和 太平 门 ， 检 查 和 下 令 更 换 或 维修 消防 器 材 ， 
例如 灭火 器 、 消 防水 龙 带 喷 头 、 水 龙 带 及 消防 龙头 ; 检查 房屋 
是 否 有 着 火 的 隐患 ， 确 保安 全 规定 得 到 执行 ;发 放 在 房屋 内 贮 
藏 或 使 用 危险 或 易 燃 材 料 的 许可 证 ; 指挥 灭火 和 抢救 活动 ， 调 
查 火 灾情 况 ， 报 告 已 查 明 的 或 可 能 的 着 火 原因 ， 提 出 纠正 措 
施 。 向 工业 消防 人 员 及 志愿 人 员 讲 解 防火 措施 和 应 急 方法 ， 表 
演 消防 器 材 的 使 用 方法 ， 指 导 灭 火 训 练 。 和 工厂 工程 师 一 起 商 


量 安全 系统 的 设计 和 评价 。 
GED: 4 SVP: 7 PA: 14567 EC: B3467 DPT: 137 
| 能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


22433444445 2560 4508 


6111-122 ”空难 消防 队员 
(FIRE FIGHTER，CRASH) (政府 服务 ) 

对 突然 事件 保持 警 党 ， 对 已 发 生 和 可 能 发 生 的 空难 事件 立 
邯 作 出 反应， 以 便 防 火 或 扑灭 火灾 ， 抢 救 飞机 上 的 机 组 人 员 和 
旅客 。 . 

驾驶 消防 车 ， 带 着 消防 器 材 直到 空难 发 生地 点 或 失去 控制 
的 飞机 预期 降落 跑道 的 尽头 ; 向 跑道 地 面 喷射 化 学 泡沫 ， 使 飞 
机 着 陆 时 由 于 冲击 而 发 生 爆 炸 的 危险 性 下 降 到 最 小 程度 ， 在 飞 
机 降落 后 向 它 喷 射 水 雾 或 化 学 药剂 ， 以 便 防火 或 灭火 ， 必 要 
时 使 用 火焰 分 隔 器 材 和 其 他 专用 器 材 从 飞机 上 抢救 乘务 员 和 
旅客 ， 并 对 受伤 者 进行 急救 ; 把 易 爆 物品 从 坠毁 或 损坏 的 飞 
机 上 搬 走 或 使 其 失去 爆炸 性 ; 阻止 未 经 许可 的 人 员 进 入 空难 
现场 。 操 作 便携 式 灭火 器 扑灭 小 型 的 和 局 部 性 的 火灾 。 使 丈 
火器 材 保 持 在 准备 状态 和 良好 维修 的 状态 。 检 查 飞 机 场 的 警 
报 装置 ， 使 其 随时 可 以 使 用 ， 检 查 建筑 物 及 周围 地 区 ， 看 是 
否 有 火灾 隐患 。 

GED: 3 SVP: 6 PA: VH2345678 EC: B34567 DPT: 

663 


能 向 兴趣 性 格 
GVYVNSPQKFMEC 


34533534325 0190 890 


6111-124 消防 队员 
(FIRE FIGHTER) (军事 ) 

对 突然 事件 保持 警觉 ， 对 已 发 生 和 可 能 发 生 的 空难 事件 立 
即 作 出 反应 ， 作 为 武装 部 队 的 一 员 防 火 或 扑灭 火灾 ， 抢 救 飞机 
上 的 机 组 人 员 和 旅客 。 

履行 职责 名 称 01~300 所 述 的 职责 。 履 行 的 职责 类 似 于 
6111-122 空难 消防 队员 (政府 服务 ) 的 职责 。 检 查 建 筑 物 里 
有 无 火灾 隐患 。 在 建筑 物 、 挂 架 ， 飞 机 、 船 舶 及 陆路 车 辆 上 检 
查 和 重新 装配 便携 式 灭火 器 。 参 加 消防 技术 课程 的 学 习 及 灾 火 训 
练 、 表演、 器 材 的 操作 和 维护 。 轰 驶 消防 车 辆 ， 使 用 消防 器 材 。 

GED: 3 SVP: 6 PA: H23478 EC: B3467 DPT: 663 





能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


34533534325 0190 890 


6111--i26 ”消防 队员 
(FIRE-FIGHTER) (任何 行业 ) 
作为 市 政和 工业 消防 部 门 的 成 员 ， 控 制 和 扑灭 火灾 ， 保 护 
生命 财产 及 维修 器 材 。 
对 火警 及 其 他 求援 报告 (例如 抢救 由 于 洪水 或 暴风 雨 而 
遇险 的 人 们 )， 立 即 作出 反应 ， 把 人 和 动物 从 危险 地 点 搭救 
出 来 ; 在 火灾 现场 把 水 龙 带 接 在 消防 水 龙头 上 或 消防 车 上 ， 


. 安装 适当 的 水 枪 。 用 水 龙 带 喷 出 的 水 柱 或 便携 或 灭火 器 的 化 


学 药剂 扑灭 小 型 火灾 ; 放置 梯子 ， 并 登 梯 以 便 接近 建筑 物 的 
高 层 。 背 人 或 帮助 他 人 从 燃烧 着 的 建筑 物 里 转移 至 安全 地 
点 ; 利用 和 斧子 、 滑 子 、 播 打 、 链 锯 或 其 他 工具 在 建筑 物 墙 上 
打 洞 ， 以 便 通风 或 人 员 进出 ; 使 用 不 透水 的 抢险 覆盖 物 、 烟 
雪 驱 逐 器 及 除 臭 剂 ， 保 护 财 物 免 遭 烟 于 水 淋 ; 需要 时 使 用 人 
工 呼吸 器 材 ， 对 被 高 温和 烟雾 标 倒 的 人 进行 人 工 呼吸 并 进行 
其 他 急救 治疗 ， 检 查 建筑 物 是 否 符合 防火 法 规 ， 有 无 火灾 隐 








患 ; 参加 东 防 演习 和 火 火 表演 ， 学 习 消 防 技术 和 消防 器 材 的 
操作 及 保养 等 课程 。 清 扫 营 区、 建筑 物 及 场地 和 保养 器 材 。 


驾驶 消防 车 或 共 他 和 车辆. 
GED: 3 SVP: 6 PA: VH234678 EC: B34567 DPT: 663 
能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
2 5 0190 890 


345335343 


6111-127 消防 队员 学 徒 
(FIRE-FIGHTER APPRENTICE) (任何 行业 ) 
按照 训练 时 间 表 .逐步 地 履行 职业 6111-126 的 职责 。 也 
可 参阅 职务 名 称 02-010 的 定义 。 


6111-199 其 他 消防 职业 
(FIRE-FIGHTING OCCUPATIONS，N.E.C) 
本 残余 类 包括 在 发 生火 灾 及 炎 火 时 提供 保护 及 帮助 的 未 几 
他 类 的 职业 ， 以 及 日 前 不 划 归 细 类 6111 的 有 关 职 业 。 


6112 一 一 政府 警官 和 侦探 
本 网 类 职业 包括 以 下 业务 : 保护 公民 ， 维 护法 律 和 社会 秩 
序 ， 侦 查 和 蔬 防 犯罪 ， 指 挥 和 控制 交通 ， 扶 行 停车 规则 ， 侦 查 
和 拘 押 犯罪 案件 中 的 嫌疑 犯 ， 寻 找 丢 失 或 迷路 的 人 及 财产 ， 以 
及 监督 和 协调 政府 等 官 和 侦探 的 活动 。 警 察 局 长 划 归 本 细 类 . 
移 察 专员 则 划 归 细 类 1113. 


6112-110 警察 局 局 长 
(POLICE CHIEF) (政府 服务 ) 

规划 、 指 捧 及 协调 市 葡 察 部 队 的 活动 或 更 大 规模 的 警察 部 
队 的 活动 。 

估价 本 部 门 或 本 地 区 的 效能 并 向 上 级 建议 机 构 的 调整 ; 确 
保 防 止 和 侦查 犯罪 工作 能 依据 法 律 和 法 规 有 效 地 展开 ; 解决 下 
级 报告 上 米 的 纪律 问题 和 其 他 方面 的 问题 ; 评价 下 属 的 工作 、 
并 建议 晋升 、 调 动 或 纪律 处 分 的 措施 ; 作为 高 级 人 员 委 员 会 的 
成 员 之 一， 协助 决定 党 察 部 队 的 政策 ， 调 得 公众 对 警察 部 队 成 
员 的 投诉 ; 批准 开展 活动 和 采购 物资 的 经 费 ， 编 制 年 度 预 算 报 
上 级 批准 ; 疝 上 级 提交 与 本 部 门 工作 有 关 的 报告 。 在 重大 的 调 
查 或 意外 事件 中 这 县 措 挥 作业 。 

GED: 4 SVP: 9 PA: $56 EC:I DPT: 118 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
2344444454 625 45198 


2 


6112-114 警察 分 队 指挥 官 
(DETACHMENT COMMANDER) (政府 服务 ) 
监督 和 协调 分 派 给 移 察 分 外 的 军 职 和 文职 人 员 的 活动 。 
在 指定 的 职责 范围 内 ， 指 挥 下 发 警 宫 和 全 体 人 员 :; 对 全 体 
人 员 在 指定 区 域内 的 工作 效率 和 纪律 负责 ; 监督 对 新 人 员 进 行 
有 关 笨 行 移 察 职责 的 训练 ; 指导 对 本 区 内 的 刑事 案件 的 侦查 ; 
审阅 下 属 星 报 上 来 的 报告 ， 讯 问 证 人 和 嫌疑犯， 必要 时 在 法 庭 
上 提出 指控 和 提供 让 据 ; 负责 保管 从 嫌疑 犯 处 搜 来 的 货币 和 贵 
重 物品 及 被 人 丢失 的 或 被 偷 的 财物 以 及 作为 证 据 掌握 的 财产 ; 
监督 黎 察 分 队 人 员 对 嫌疑 犯 进行 搜捕 ;接收 由 警察 内 部 通讯 系 
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统 传 来 的 有 关 召 唤 和 和 命令 通知 ; 编写 分 队 活动 的 报告 和 记录 行 
政 管理 、 财 务 ， 公 安 及 人 员 方 面 的 材料 ; 对 有 关 分 队 行动 ， 人 
员 调 动 或 纪律 措施 提出 意见 ; 批准 公安 设备 、 办 公用 品 、 清 洁 
用 品 及 维修 材料 的 请 购 单 。 

GED: 4 SYP: 8 PA: S56 EC: 1 DPT: 138 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


22344444454 265 4598 


6112-118 侦探 巡 官 
(DETECTIVE INSPECTOR) ( 歧 府 服务 ) 
指导 和 协调 党 察 人 员 在 侦察 嫌疑 的 犯罪 活动 (例如 杀人 、 
赌博 、 吸 毒 及 卖淫 ) 时 的 活动 。 

对 有 关 嫌 疑 的 犯罪 活动 的 情报 作出 估价 ， 确 定 俩 查 的 重 
点 ， 适 当 的 行动 步 又 和 需要 的 人 力 。 需 要 时 根据 已 掌握 的 有 力 
证 据 问 问 法 当局 申请 搜查 证 。 向 下 属 人 员 委 浅 任 务 和 责任 。 在 
犯罪 现场 指挥 侦查 活动 ， 指 导 下 属 人 员 收集 物证 和 进行 摄影 ， 
讯问 证 大 ， 对 嫌疑 犯 进行 逮捕 和 起 诉 . 必要 时 准备 和 向 法 院 提 
供 物 证 和 文件 。 编 写 对 正在 侦查 的 犯罪 事件 或 某 些 具体 案件 的 
最 后 处 理 意 见 的 报告 并 向 上 级 呈报 。 评 价 下 属 人 员 的 工作 表 
规 ， 并 提出 有 关 其 升迁 的 建议 ,调查 下 属 人 员 违 法 乱 纪 的 传 
闻 ， 并 对 有 关 人 员 执 行 纪律 问题 向 上 级 官员 提出 建议 。 

定期 检查 装备 和 武器 ， 以 确保 其 有 效 的 使 用 . 

GED: 4 SVP: 8 PA: L567 EC: 16 DPT: 138 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
2.2333444454 265 4589 


6112-122 警察 局 副 局 长 
(POLICE “INSPECTOR) (政府 服务 ) 

监督 和 协调 负责 执法 并 逮捕 违法 者 的 下 局 六 管 人 员 的 活动 。 

研究 每 日 的 公安 报告 ， 向 管辖 区 范围 内 的 黎 察 分 队 分 配 任 
务 ; 检查 人 人员、 营房 、 记 录 和 设备 ， 以 确保 符合 管 察 部 队 的 规 
章 制度 ， 并 在 得 到 授权 时 ， 建 议 采 取 补 救 办 法 ; 调查 下 属 人 员 
违法 乱 纪 的 传闻 ; 需要 时 和 下 属 及 上 级 讨论 解决 内 部 问题 的 办 
法 ， 在 发 现 不 满意 见 时 充当 调解 人 。 建 议 任用 合 属 的 求职 者 ， 
在 授权 就 下 属 的 普 升 、 调 动 或 给 予 纪律 处 分 提出 意见 时 ， 向 上 
级 提出 建议 。 向 上 级 报告 管区 内 的 重大 案件 或 蜡 乱 毛 件 ， 和 下 
属 讨 论 案件 的 各 个 方面 ， 协 调 警 察 部 队 的 行动 ; 人 研究 训练 技 
术 ， 向 下 属 主管 人 传授 行政 管理 方法 和 作战 方法 。 协 助 编制 年 
度 预 算 和 确定 方针 政策 ， 检 查 信 件 。 当 6122-110 咎 察 局 局 长 
不 在 时 ， 负 责 指挥 警察 部 队 和 区 局 等 机 构 。 

GED: 4 SVP: 8 PA: S567 EC: 16 DPT: 138 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC ~ 
22343444544 265 4598 


6112-126 总 部 警察 巡 官 
(POLICE INSPECTOR. HEAD-QUARTERS) 
(政府 服务 ) 
监视 和 协调 在 警察 部 门 从事 下 列 工 作 的 人 员 的 活动 。 
看 守 犯 人 、 操 作 通 信 系 统 、 训 练 和 保存 档案 。 
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训练 和 指定 下 属 人 员 接 受 投 诉 、 紧 急 情 况 及 其 他 电话 ， 在 
侦察 期 间 派 遣 无 线 电 通 讯 小 组 传达 情报 和 命令 。 确 保 警卫 人 员 
按 规章 制度 和 程序 履行 职责 ; 检查 和 监督 对 车 辆 和 房屋 的 维修 
保养 工作 .建议 上 级 对 房屋 及 装备 进行 修理 ; 检查 监狱 ， 以 确 
保 符合 规章 制度 ; 审批 物资 的 请 购 单 ; 确保 警察 档案 记录 被 适 


当地 分 类 处 理 和 归档 . 
GED: 4 SVP: 8 PA: $567 EC: 1 DPT: 138 
能 向 兴趣 性 格 


GVNSPQKFMEC 
22343444454 265 459 


6112-128 治安 保卫 军官 
(SECURITY OFFICER) (军事 ) 
计划 、 指 导 及 协调 在 武装 部 队 里 从 事 治 安 ， 看 守 、 谍 报 及 
保卫 服务 人 员 的 活动 ， 以 确保 执行 法 律 及 防止 犯罪 等 计划 能 有 
效 地 实施 。 
履行 职责 名 称 01-320 定义 所 述 的 职责 。 贯 彻 军法 ， 调 查 
涉及 军队 财产 的 犯罪 案件 。 通 过 从 公开 的 到 隐藏 的 行动 ， 对 人 
员 、 情 报 及 材料 提供 保护 。 承 担 谍报 任务 ， 编 写 在 平静 的 部 队 
里 和 野外 作战 条 件 下 进行 观察 的 报告 。 对 涉及 武装 警察 职责 的 
下 级 人 员 进 行 监督 、 训 练 和 评价 ， 对 基地 指挥 官 和 作战 指挥 官 
履行 顾问 的 职责 。 和 地 方 上 的 执法 机 构 保 持 联 络 。 
GED: 4 SVP: 8 PA: S56 EC:I DPT: 138 
能 向 兴趣 性 格 
GV NSPQKFMEC 
3 3 3434334 265 49085 


6112-130 ”交通 巡 官 
(TRAFFIC INSPECTOR) (政府 服务 ) 

监督 和 协调 在 指定 区 域内 贯彻 交通 法 规 的 警官 的 活动 。 

分 析 交 通 和 事故 的 报告 ， 对 有 关 天 气 状 况 、 建 筑 工 程 或 可 
能 影响 交通 流量 的 其 他 因素 的 信息 作出 评价 。 提 议和 贯彻 交通 
安全 方案 和 路 障 系 统 ， 并 提出 解决 交通 问题 的 计划 。 通 过 亲自 
到 达 现场 或 利用 收发 两 用 无 线 电 设备 协助 对 恶性 交通 事故 的 调 
查 ， 必 要 时 增 派 警察 力量 去 支援 。 确 保 对 违犯 交通 规则 的 嫌疑 
犯 提 出 适当 的 指控 。 :出 席 法 庭 ， 对 在 法 庭 上 作证 的 警方 人 员 的 
表现 作出 评价 。 确 保 雷 达 测 速 装置 和 示 速 器 行 到 定期 的 校准 ， 
指示 下 属 人 员 检查 装备 和 车 辆 ， 以 确保 其 安全 、 有 效 地 运用 。 
建议 和 协助 训练 人 员 ， 使 其 学 会 交通 管理 的 方法 和 调查 交通 事 
故 的 程序 。 调 查 公 众 提出 的 有 关 警 察 人 员 表 现 和 交通 隐患 的 投 
诉 。 向 新 闻 媒介 提供 有 关 交 通 的 信息 ， 和 社会 团体 保持 良好 的 
公共 关系 。 需 要 时 可 为 交通 警察 小 队 编 制 及 建议 年 度 预算 。 

GED: 4 SVP: 8 PA: $56 EC:1 DPT: 138 
能 向 兴趣 性 格 

GVNSPQKFMEC 
22334344454 265 4598 


6112-134 警察 人 员 监 察 官 
(STAFF INSPECTOR，POLICE) (政府 服务 ) 
监察 指定 区 域内 区 局 或 分 局 、 分 队 、 支 队 及 小 队 中 的 警察 
人 员 、 房 产 、 设 备 、 车 辆 及 档案 。- 
向 警察 人 员 解 释 一 般 命 令 、 特 别 指令 和 上 级 的 决定 ， 并 向 他 


们 传达 法 规 各 政策 的 变动 内 容 。 对 证 据 、 法 律 和 和 车 察 工作 的 秋 程 
序 及 新 技术 提出 建议 和 指导 。 编 写 有 关 纪 律 、 品 行 、 效 率 及 日 常 
警察 活动 的 报告 。 调 查 对 不 称职 或 玩忽 职守 的 警察 人 员 的 控告 ， 
如 果 情 况 属实 ， 去 法 院 对 他 们 起 诉 。 按 照 上 级 的 指示 进行 专门 调 
查 。 依据 法 律 或 在 法 庭审 理 程序 结束 后 销毁 证 据 。 会 见 工作 人 
员 ， 了 解 他 们 的 事业 心 ， 就 他 们 的 个 人 问题 向 他 们 提出 劝告 ， 为 
下 属 申报 荣誉 奖励 。 监 督 和 协调 警察 人 员 的 训练 课程 。 建 议 采取 
纪律 处 分 ， 或 更 改 条 例 、 方 法 和 工作 人 员 的 使 用 。 在 大 案 侦查 、 


”暴乱 、 扎 捕 逃 犯 以 及 严重 的 火灾 等 紧急 情况 下 指挥 警察 人 员 。 


GED: 4 SVP: 8 PA: L56 EC: I6 DPT: 138 


能 向 兴趣 性格 
GVNSPQKFMEC 


22344444454 265 4589 


6112~-136 公共 关系 事务 警官 
(COMMUNITY RELATIONS OFFICER) 
(政府 服务 ) 

制定 有 关 实 施法 律 、 防 止 犯罪 和 确保 交通 安全 的 计划 ， 以 
便 向 公众 宣布 和 培训 警察 人 员 。 

登记 和 研究 管辖 地 区 内 发 生 的 犯罪 及 交通 事故 的 统计 资 
料 ， 以 便 确 定 管区 内 的 犯罪 趋势 和 安全 需要 。 制 定 防止 犯罪 和 
开展 教育 的 计划 ， 以 处 理 管区 内 的 种 种 问题 ， 并 将 计划 呈报 上 
级 审批 。 准 备 宣传 安全 的 小 册子 和 展览 。 与 新 闻 机 构 、 学 校 董 
事 会 、 社 区 团体 及 私营 机 构 进 行 联系 以 便 安排 时 间 去 作 报 告 。 
向 中 、 小 学 生 及 成 年 人 作 报 告 ， 宣 讲 交 通 安全 法 规 、 实 施法 律 
和 防止 犯罪 的 方法 等 。 必 要 时 可 使 用 电影 放映 机 、 举 办 补充 讲 
座 并 散发 宣传 品 。 到 住宅 及 企业 里 去 进行 调查 ， 向 居民 及 业主 
指出 危及 安全 的 因素 或 锁具 不 够 保险 的 地 方 ， 建 议 安装 报警 器 
或 其 他 安全 保卫 装置 。 印 发 内 部 通报 ， 向 警察 部 队 的 人 员 介绍 
犯罪 的 趋势 和 向 公众 进行 计划 完成 情况 的 宣传 。 训 练 警 官学 会 
防止 犯罪 和 实施 法 律 的 方法 ， 鼓 励 他 们 与 公众 建立 良好 的 关 
系 ， 必 要 时 可 训练 、 检 查 和 监督 学 校 组 织 的 志愿 安全 巡逻 人 
员 。 调 查 涉及 青少年 的 投诉 ， 出 席 少 年 法 庭 作 证 ， 并 对 少年 犯 
判 以 应 得 的 处 罚 . 制定 征 募 新 警 员 的 计划 ， 并 按 要 求 对 符合 晋 
升 条 件 的 人 员 作 出 鉴定 。 出 席 讨论 会 和 其 他 的 正式 会 议 ， 对 上 


述 各 种 方法 及 计划 进行 讨论 和 提出 评价 。 
GED: 4 SVP: 8 PA: L456 EC: I DPT: 227 
能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


22344444454 265 5907 


6112-138 ”着 察 分 局 内 勤 警 官 
(STATION-DUTY OFFICER) (政府 服务 ) 

监督 和 协调 警察 分 局 轮班 工作 人 员 的 活动 。 

对 人 员 进 行 检查 ， 务 必 使 他 们 的 服装 和 装备 符合 规章 制度 
的 要 求 。 向 巡逻 人 员 分 配 任务 ， 向 他 们 通报 局 里 的 命令 ， 异 党 
的 现象 ， 被 盗 的 财产 和 走失 的 人 员 。 确 保 无 线 电 、 电 话 、 电 传 
及 信息 计算 机 终端 等 都 能 日 夜 有 人 值班 。 当 犯人 被 带 进 和 警察 分 
局 后 要 进行 彻底 的 搜 身 ， 在 牢房 蛙 要 定时 监视 ， 当 犯人 有 病 时 
提供 医疗 服务 。 把 送 进 警 察 分 局 的 或 是 从 犯人 身上 没收 的 物品 
附 上 标签 ， 存 放 好 。 按 照 现行 的 程序 安排 将 犯人 押送 到 法 院 或 
释放 。 对 公众 中 有 人 提出 的 警察 违法 乱 纪 及 玩忽 职守 事件 进行 








初步 的 调查 。 向 上 级 警官 通报 主要 的 交通 事故 和 严重 的 犯罪 案 
件 。 检 查分 局 工作 人 员 和 巡 逮 警官 记载 的 日 志和 档案 ， 以 确保 
信息 得 到 妥善 的 记录 。 写 出 书面 报告 或 口头 通报 ， 值 班 警 官 应 
免 于 追究 值班 时 发 生 的 事件 、 收 到 的 投诉 和 所 作 的 调查 . 
GED: 4 SVP:7 PA: 356 . EC: 1 DPT: 138 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKEFMEGC 
33344444454 265 459 


6112-140 ” 敬 犬 队 获 宫 
(POLICE OFFICER. CANINE SQUAD) 
(政府 服务 ) 

训练 和 警犬， 以 便 追 踪 和 侦查 失踪 的 人 ， 毒 品 和 炸药 ， 协 调 
和 参加 追踪 行动 。 

对 警犬 的 智力 、 气 质 、 体 力 和 外 家 作出 评价 ， 以 便 确定 其 
接受 训练 的 潜力 。 饲 养 、 洗刷 和 锻炼 警犬 ， 培 养 其 友谊 和 服 
从 。 教 警犬 学 会 服从 手势 和 口头 的 命令 、 妃 踪 某 种 气味 、 在 指 
挥 下 发 起 攻击 、 侦 查 毒品 或 炸药 ， 并 在 发 现 上 述 物品 时 发 出 信 
号 ， 仔 细 检 查 犯罪 的 现场 或 搜索 地 区 的 地 形 ， 以 便 确 定 搜索 的 
方式 。 把 属于 失踪 的 人 的 衣服 或 其 他 物品 交 给 警犬 嗅 一 嗅 ， 使 
它 了 解 该 人 的 气味 。 将 警犬 放 开 ， 让 它 跟踪 这 一 气味 ， 在 必要 
时 向 警犬 发 出 口头 的 或 手势 的 命令 ， 把 躲藏 起 来 的 或 造成 威胁 
的 人 逼 人 不 能 反抗 的 境地 或 对 他 发 起 攻击 。 在 搜索 隐藏 的 毒品 
或 炸药 时 ， 对 警 太 进行 控制 ， 观 察 警 犬 的 表现 ， 确 定 它 是 否 已 
发 现 了 目标 。 还 捕 嫌 疑犯 。 向 届 民 或 其 他 机 构 作 报告 ， 向 他 们 
介绍 训练 和 利用 警犬 来 实施 法 律 的 方法 和 技术。 编写 采取 行动 
的 报告 ， 保 存 行政 的 及 财务 上 的 记录 。 按 要 求 利 用 警犬 来 控制 
人 群 或 曾 事 者 。 需 要 时 可 向 其 他 警察 单位 提供 警犬 服务 。 

GED: 4 SVP:7 PA: H23456 EC: B6 DPT: 227 





能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
33333434344 625 9Y80 


6112-142 鉴定 殴 官 
(IDENTIFICATION OFFICER) (政府 服务 ) 

检查 犯罪 现场 ， 以 获得 供 将 来 比较 和 鉴定 用 的 证 据 ， 并 记 
录 犯 罪 现场 ， 供 进行 调查 使 用 ， 

使 用 指纹 提取 仪器 、 石 膏 模 型 及 其 他 技术 ， 检 查 和 取得 指 
纹 、 测 量 尺 寸 ， 车 轮 痕迹 、 作 案 工具 及 脚印 、 头 发 、 纤 维 、 血 
迹 、 弹 痕 和 其 他 的 罪证 ， 交 由 犯罪 检测 化 验 室 鉴 定 。 拍 报 指 纹 、 
石膏 模型 以 及 罪犯 作案 或 事故 发 生 的 现场 ， 准 备 证 据 ， 摄 影 记 
录 ， 以 供 侦查 ， 法 庭审 讯 或 存档 用 。 使 用 暗室 设备 冲洗 、 加 印 及 
扩 放 底片 。 利 用 制图 设备 ， 按 照 在 犯罪 现场 量 得 的 尺寸 画 出 比例 
图 。 向 下 属 人 员 做 技术 示范 和 分 派 任务 。 准 备 所 侦察 的 案件 和 已 
取得 分 类 指纹 的 记录 。 出 席 法庭 ， 提 出 证 据 ， 例 如 物证 、 草 图 、 
照片 和 实物 比较 。 就 犯罪 现场 的 保护 和 物证 的 保管 及 处 理 等 问题 
向 警察 提出 建议 。 拍 摄 犯人 和 和 警察 人 员 的 照片 ， 以 便 存 档 。 

GED: 4 SVP:7 PA: 1L34567 EC: B7 DPT: 262 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


233324333533 109 0Y9 


服务 职业 ”307 


6112-146 ”侦探 
(DETECTIVE) (政府 服务 ) 

侦查 犯罪 ， 如 凶杀 、 抢 动 、 非 法 凰 卖 毒 品 和 酒 类 等 ， 以 便 
破案 和 逮捕 触犯 法 律 的 嫌疑 犯 。， 

调查 已 知 罪犯 和 有 犯罪 嫌疑 人 的 具体 案件 事实 ， 以 便 查 明 
线索 或 有 预谋 的 犯罪 活动 。 经 常 深入 到 已 知 的 罪犯 巢穴 ， 以 便 
熟悉 罪犯 的 习惯 、 同 伙 、 化 名 及 性 格 特征 。 记 录 和 报告 此 类 情 
报 ， 包 括 预 谋 的 或 已 实施 的 犯罪 行为 的 情报 。 进 行 得 到 授权 的 
对 嫌疑 犯 的 监视 〈 用 目 视 或 电子 手段 进行 )， 侦 查 犯罪 的 环境 
条 件 ， 讯 问 和 记录 证 人 和 嫌疑 犯 的 供述 。 向 上 级 报告 侦查 的 进 
展 情况 .参加 突然 搜查 ， 检 查 犯 罪 现 场 ， 逮 捕 嫌 疑犯 ， 取 得 线 
索 ， 收 集 和 保护 证 据 。 逮 捕 或 协助 逮捕 罪犯 。 准 备 把 承办 的 案 
件 提交 法 庭 、 并 在 法 庭 上 作证 。 需 要 时 可 看 守 毒 品 。 

需要 时 可 就 反 毒品 法 的 实施 举办 讲座 ， 并 训练 人 员 。 

GED: 4 SVP: 7 PA: H2345678 EC: B6 DPT: 268 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


33333434334 265 90Y58 


6112-148 ”警察 的 潜水 专家 
(SCUBASPECIALIST， POLICE) (政府 服务 ) 

训练 志愿 的 警察 潜水 队 ， 协 调和 参加 潜水 作业 。 

履行 细 类 6112- 政 府 警 官 及 侦探 的 定义 所 描述 的 职责 。 指 
导 和 警官 学 会 水 下 搜索 及 打捞 的 方法 、 潜 水 技术 、 安 全 措施 以 及 
正确 使 用 调节 器 、 金 属 探测 器 、 通 信 系统 及 定向 装置 等 器 材 。 
检查 和 测试 潜水 器 材 ， 以 确保 其 维护 良好 。 内 调 潜 水 队员 的 训 
练 潜水 。 必 要 时 戴 上 面 捍 、 树 皮 脚 路 和 自 携 式 供 气 装置 ， 穿 上 
隔离 服 或 有 供 气 管 通 向 水 面 的 潜水 服 。 从 船 摇 ， 码 头 或 岸 边 游 
向 潜水 地 点 。 协 调和 领导 水 下 搜索 ， 以 便 发 现 和 打捞 渭 死 的 人 
或 武器 ， 和 车辆 ， 或 其 他 的 沉 在 水 底 的 物品 。 在 水 下 操作 室 里 用 
静物 照相 机 给 发 现 的 物体 拍照 。 拣 取 较 轻 的 物体 ， 将 它们 运 出 
水 面 。 用 绳索 或 铁 链 把 重 的 物体 团团 绕 住 ， 然 后 把 它们 钩 在 从 
水 面 上 放下 来 的 钩子 上 ,使 劲 拉 信 号 强 或 通过 电话 与 水 面 上 的 
人 进行 联系 。 对 潜水 队员 的 操作 表现 和 病史 进行 记录 和 作出 评 
价 。 撰写 定期 的 报告 ， 汇 报 水 下 打捞 的 方法 ， 作 业 的 详细 情况 
和 支出 的 费用 。 与 涉及 水 上 安全 和 水 下 作业 的 地 方 当局 保持 密 
切 的 联系 和 征求 他 们 的 意见 。 出 席 各 种 会 议 ， 以 便 了 解 野 外 作 
业 的 最 新 进展 情况 。 向 关心 水 上 安全 和 潜水 安全 的 有 关 方 面 作 
报告 。 需 要 时 准备 和 提出 证 据 ， 并 出 庭 作 证 。 

GED: 4 SVP: 7 PA: H234567 EC: B46 DPT. 124 
能 向 兴趣 性 格 
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6112 一 150 ”交通 巡 荐 
(PATROLMAN， TRAFFIC) (政府 服务 ) 

在 指定 的 区 域内 ， 乘 坐 装 有 无 线 电 设备 的 机 动车 辆 巡查 公 
路 ， 以 实施 国家 的 、 省 的 及 城市 的 法 律 和 法 规 ， 并 调查 机 动车 
辆 事故 。 

使 用 雷达 装置 测定 车 速 ， 向 超速 行驶 的 司机 发 出 信号 ， 令 
其 停车 。 逮 捕 或 警告 那些 触犯 法 律 和 安全 驾驶 规则 的 人 。 注 意 
截留 被 盗 的 机 动车 ， 扣 留 拿 不 出 汽车 所 有 权证 件 的 驾驶 员 。 向 





308 ”服务 职业 


鲍 驶 员 解 答 道路 情况 和 提供 帮助 。 在 出 现 事 故 或 灾难 的 地 段 指 
挥 车 辆 ， 施 行 总 救 ， 使 交通 恢复 正常 。 调 查 事 故 的 环境 和 起 
因 ， 癌 有 关 当 局 报告 有 危险 的 路 段 ， 使 其 他 人 免 遭 危险 。 提取 
违法 者 、 证 人 及 其 他 人 的 供 词 。 是 出 事故 或 犯罪 现场 的 草图 ， 
进行 与 侦查 有 关 的 测量 。 收 集 和 保护 事故 受害 者 的 个 人 财物 . 
安排 救护 车 和 拖车 把 受伤 的 人 和 撞 坏 的 车 辆 从 现场 拉 走 。 在 拥 
挤 地 区 指控 交通 ， 护 卫 送 莫 队伍 、 军 人 护送 队 和 游行 队伍 。 出 
席 法 庭 为 交通 事故 和 犯罪 案件 作证 。 编 写 并 向 上 级 提交 包括 侦 
得、 警告、 起 诉 及 其 他 活动 的 报告 。 在 侦查 中 协助 其 他 执法 人 
员 。 使 用 无 线 电 收发 报 机 与 指挥 基地 及 其 他 车 辆 上 的 千 察 保持 
联系 。 

需要 时 为 了 协助 侦查 而 对 事故 或 犯罪 现场 进行 拍照 。 

需要 时 可 为 确定 死因 而 参加 验 忆 和 性 体 解剖 。 

GED: 4 SVP:7 PA: M345678 EC: B6 DPT: 263 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


33334434334 265 5890 


6112--152 骑 警 队 警官 
(POLICE OFFICER，MOUNTED UNIT) ( 政 
府 服 务 ) 
鼻 料 马匹 ， 在 指定 地 区 骑马 巡逻 ， 以 维持 公共 秩序 、 实 施 
法 律 和 逮捕 违法 者 。 
履行 类 似 职 业 6112~158 的 职责 ， 以 及 履行 与 骑马 巡逻 公 
园 和 其 他 地 区 相关 的 下 列 职责 ， 用 叉子 、 铲 子 和 要是 清除 马 谋 
里 的 废料 。 用 稻草 、 麦 杆 、 创 花 等 物 在 地 板 上 键 展 新 鲜 的 垫 
草 。 每 天 给 马 人 饲料 、 饮 水 和 训练 。 用 肥皂 、 水 、 马 梳 和 刷子 洗 
删 马 区 ， 并 用 肥皂 、 水 、 蜡 给 马鞍 清洗 、 打 螨 。 仔 细 检 查 马 匹 
是 否 患 病 和 受伤 ， 并 将 观察 结果 向 上 级 报告 。 给 马匹 备 鞍 ， 在 
指定 地 段 巡 逻 。 参 加 检阅 或 表演 等 特殊 的 活动 。 
GED: 3 SVP:6 PA: H23456 EC: B6 DPT: 264 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
33333434334 265 5890 


6112 一 154 港口 敬 官 
{HARBOUR POLICEMAN) (政府 服务 ) 

巡逻 国家 或 城市 港口 的 指定 地 区 ， 以 便 实施 法 律 和 在 突然 
事件 中 提供 协助 。 

驾驶 或 乘坐 汽艇 巡查 港口 地 区 ， 注 意 有 无 航行 危险 、 不 安 
全 的 或 非法 的 驾驶 船只 及 事故 。 向 当局 报告 航标 或 夜 航 灯光 失 
灵 的 情况 ， 并 通过 叫喊 或 利用 收发 报 机 向 船 工 发 出 警报 ， 命 令 
停 船 ， 检 查 是 否 有 非法 驾驶 、 船 或 驾驶 员 的 执照 不 合格 ， 或 安 
全 设备 不 充分 等 情况 ， 必 要 时 发 出 传票 。 拖 拉 漂 流 的 船上 只， 或 
向 它们 提供 燃料 ， 或 向 它们 提供 其 他 紧急 援助 ， 例 如 扑灭 小 规 
模 的 火灾 。 抢 救 计 水 者 和 事故 受害 者 ， 必 要 时 提供 急救 或 人 工 
呼吸 。 用 拖 抱 设备 搜索 失踪 的 人 和 打捞 汕 死 的 人 。 在 调查 事故 
或 犯罪 的 过 程 中 讯问 证 人 和 受害 者 ， 并 收集 实物 证 据 。 徒 步 或 
乘坐 带 有 无 线 电 设 备 的 汽车 巡查 滨 水 区 域 ， 以 便 检 查 货场 和 其 
他 建筑 物 里 有 无 火灾 隐患 、 非 法 人 境 、 盗 窃 或 破坏 财产 等 迹 
象 。 拦住 和 讯问 可 疑 的 人 ， 逮 捕 嫌 疑犯 。 编 写 有 关 每 天 发 出 的 
传票 、 进 行 的 调查 和 逮捕 人 数 等 报告 。 需 要 时 作为 证 人 出 席 法 


庭 作证 。 和 和 营 察 部 队 的 其 他 人 员 合作 ， 侦 查 犯 罪 ， 例 如 走私 或 
非法 移民 。 
GED: 3 SVP: 5 PA: M2345678 EC: B6 DPT: 263 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


33334434334 265 598 





6112 一 156 武装 警察 / 女 效 察 
(MILITARY POLICEMAN /WOMAN) ( 午 囊 ) 

在 战区 和 武装 部 队 基 地 履行 执法 、 调 查 、 安 全 及 交通 
管制 等 。 

履行 职责 名 称 01-300 所 述 的 职责 。 逮 捕 和 搜索 和 人员， 监 
控 和 对 夜 盗 管 报 作 出 反应 ， 接 收 、 贮 存 、 登 记 及 处 理 已 找到 的 
财物 ，、 控 制 乘 车 的 和 步行 的 交通 ， 以 及 履行 其 他 执法 的 职责 。 
进行 访问 、 质 讯 、 监 视 及 查阅 身份 让 ， 收 集 和 保管 物证 ， 取 指 
纹 ， 以 便 调 查 违犯 刑法 及 军法 的 事件 。 准 备 和 打印 各 种 文件 、 
报告 及 表格 等 。 在 有 武装 警卫 的 房间 里 及 军事 监狱 里 看 守 和 控 
制 被 拘留 的 人 员 。 驾 驶 军车 及 商业 类 型 的 车 辆 。 

GED: 3 SVP: 5 PA: H2345678 EC: B6 DPT: 263 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


33333434334 265 $890 


6112-158 ”警官 
(POLICEMAN) (政府 服务 ) 

在 指定 区 域内 巡逻 ， 以 维持 公共 秩序 、 实 施 国家 的 、 省 的 
和 城市 的 法 律 ， 逮 捕 违 法 者 。 

熟悉 指定 巡逻 地 区 内 的 居民 ， 企 业 和 街道 。 徒 步 或 乘坐 装 
有 无 线 电 的 汽车 或 公共 车 辆 巡 导 指定 的 区 域 ， 以 使 检查 建筑 物 
的 门窗 是 否 安全 、 有 无 异常 活动 ， 用 无 线 电 和 总 部 保持 联系 。 
乘 船 巡 查 湖泊 和 航道 ， 以 便 检查 船只 的 登记 证 、 救 生 设备 和 实 
施 安全 法 规 。 定 期 检查 需要 特许 证 的 机 构 ， 确 保 其 符合 法 律 。 
拦住 可 疑 的 人 或 车 辆 ， 用 发 报 机 对 照 中 心计 算 机 的 记录 ， 查 明 
其 身份 向 违反 交通 规则 和 停放 车 辆 规则 者 ， 发 出 传 碍 。 应 等 
群众 的 投诉 或 无 线 电 传 来 的 指示 ， 赶 往 骚 乱 、 事 故 或 犯罪 现 
场 ， 调 解 家 庭 纠 纷 和 影响 公众 安 人 的 其 他 第 端 ，、 需 费时 对 事故 
或 犯罪 的 受害 者 施行 总 救 ， 用 无 线 电 或 电话 叫 来 救护 车 、 消 防 
部 门 或 徊 察 的 支援 。 在 拥挤 地 段 或 游行 、 驿 乱 事故 现 场 指挥 交 
通 ， 或 改变 行车 路 线 。 在 事故 或 犯罪 现场 取得 和 保护 证 据 ， 讯 
问 证 人 。 用 空 涛 、 用 手 铸 或 武器 掏 留 可 疑 分 子 。 逮 捕 嫌疑 犯 ， 
并 搜查 其 身上 是 否 藏 有 武器 、 偷 米 的 财物 或 毒品 。 用 等 车 或 马 
车 把 被 捕 的 人 折 送 到 监狱 ， 注 意 观 察 他 们 是 否 有 破坏 性 行为 。 
在 把 犯人 移交 以 后 ， 搜 查 车 辆 上 是 否 有 犯人 在 运送 途中 藏匿 起 
来 的 武器 、 贵 重 物 或 毒品 。 出 庭 提供 证 据 和 作证 。 编 写 并 向 上 
级 递交 有 关 日 常 活动 及 犯罪 侦查 情况 的 报告 。 检查、 报告 并 扣 
留 非 法 入境 者 。 需 要 时 可 专门 从 事 警 察 服务 的 某 一 特定 的 方 
面 ， 例 如 交通 分 析 、 特 殊 保 卫 或 青少年 工作 。 需 要 时 可 使 用 呼 
吸 分 析 器 对 有 酒 后 驾车 嫌疑 的 人 进行 测试 。 

GED: 3 SVP: $5 PA: H2345678 EC: B6 DPT: 263 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


33333434334 265 5890 





6112-160 安全 保卫 警官 
(SECURITY OFFICER) (政府 服务 ) 
当 国 务 院 总 理 、 外 国政 府 人 代表、 高级 官员 以 及 其 他 指定 的 
个 入 在 住 姓 .旅途 中 及 公开 密 面 时 ， 提 贷 人 各 保护 ， 
步行 或 乘 车 页 建筑 物 风 或 指定 地 区 地 面 上 巡 还 ， 观 察 是 奋 
有 放火 及 其 他 犯罪 活动 ， 例 如 阴谋 破坏 、 偷 密 及 损坏 财产 等 。 
盘问 在 等 卫 区 域内 中 到 可 颖 人 物 的 身份 和 企图 ， 必 要 时 可 进行 
拘留 。 向 等 察 总 部 通报 指定 的 被 保护 人 的 预定 去 向 。 根 据 要 求 


对 旅途 中 和 公开 密 面 的 被 指定 官员 进行 签 卫 。 己 私人 保 杀 及 其 
他 安全 保卫 人 员 进 行 合作 ,根据 归 求 履行 类 似 职 业 名 称 
6112 一 158 的 其 他 职责 。 
GED: 3 SVP: 5 PA: H2345678 EC: B6 DPT: 263 
能 品 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


33333434334 265 5890 





6112-162 国内 法 执法 警官 
(MUNICIPAL LAW 
OFFICER) (政府 服务 ) 

执行 国内 法 细则 ， 以 保护 公众 。 
接受 有 关 国 内 法 细则 人 遭 到 违反 的 投诉 、 例 如 和 狗 和 其 他 

动物 的 管束 问题 ， 违 反 交 通 和 停车 规定 的 问题 ， 垃 圾 和 此 

作 堆 的 问题 ， 野 草 控 制 的 问题 ， 蝶 音 超 过 规定 的 问题 ， 以 

及 其 他 地 方 性 的 问题 。 对 公民 的 投诉 作出 反应 ， 驾 车 去 据 

称 违反 规则 的 现场 。 访 问 有 关 的 个 人 ， 进 行 检查 ， 近 视 有 

关 区 域 ， 以 调 坦 投诉 情节 是 盏 属实 ， 收 集 证 据 。 讨 论 问 

题 ， 发 出 管 告 ， 提 出 解决 办 法 ， 通 过 说 服 达 到 守法 的 日 

的 。 调 解 对 立 双方 的 争议 ， 以 促进 和 和解。 对 二 一 贷 违 法 者 

提出 指控 ， 并 发 起 起 诉 活动 。 发 出 省 级 的 违法 通知 书 ， 并 

在 法 庭 上 提供 让 据 。 在 提出 指控 后 把 案件 妃 究 到 底 ， 以 防 

让 问题 重 犯 。 给 违反 停 舍 规则 的 人 发 出 传 柴 ， 以 控制 在 指 

定 的 区 域 里 个 乍 。 捕 提示 领 堪 照 的 ， 迷 路 的 和 和 去 控制 的 

动物 。 执行 市 里 的 领取 执照 细则 。 协 助 起 划 新 的 细则 和 和 修 

改 现 行 的 细则 。 也 可 参阅 职业 各 称 6112-174 及 6119 一 124 

的 定义 。 

GED: 3 SVP: 5 PA: M45678 EC: B6 DPT: 353 

能 向 . 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
33344444435 625 5890 


ENFORCEMENT 


6112-170 警察 学 员 
(POLICE CADET) (政府 服务 ) 

在 接受 有 关 执法 方法 训练 的 同 旦 ， 为 睾 察 部 队 登 记 情报 资 
料 、 分 送信 件 及 履行 其 他 日 常 例 行 的 任务 。 

会 见 事故 日 击 者 ， 以 核对 事实 ， 准 备 事故 报告 。 通 过 电话 
与 医院 和 个 人 取得 联系 ， 以 获得 有 关 事 故 受 害 者 、 失 踪 人 以 及 
其 他 人 号 份 的 最 新 和 资料。 编写 道 缉 告 天 ， 借 明 有 有 待 上 找到 其 下 
消 的 人 和 财物 的 情况 。 保 存 报告 表 属 、 梢 案 系 统 以 及 在 登记 贞 
中 作 黎 务 记录 。 需要 时 存 移 察 分 局 之 间 递 送信 件 和 分 送 传 蘑 ， 
参加 理论 课 和 和 党 察 训练 课 的 学 习 。 尘 此 时 接 电 话 ， 向 打 玉 电话 
的 人 指点 应 找 淮 等 等 。 需 鉴 时 可 在 审 问 犯 人 和 昕 犯人 的 供 词 录 
音 讨 充当 计 人 。 寡 此 夺 可 巡逻 指定 的 区 域 ， 向 违章 停车 的 车 主 
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发 出 违章 传票 。 
GED: 3 SVP:2 PA: 上 L56 EC: B DPT: 367 
能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
334444444 $4 265 59 


6112~174 ”停车 管理 警官 
(PARKING-CONTROL OFFICER) (政府 服务 ) 
巡查 城市 禁区 或 计时 收费 个 车 场 的 指定 区 域 ， 执 行 停 
车 规则 。 
徒步 或 骑 摩 托 车 或 别 的 车 辆 ， 检 查 千 台 计 时 器 ， 以 确保 停 
车 没有 超时 。 对 停放 在 没有 计时 器 场地 上 的 车 辆 ， 在 轮胎 上 用 
粉笔 打上 记号 ， 记 上 上 时间， 每 隔 -- 定 时 间 检 查 是 否 还 有 违章 停 


放 在 那里 的 车 辆 。 填 写 传 葛 ， 说 明 下 多 情况 : 时 间 ， 朋 期 ， 地 
点 、 车 辆 执照 号 码 以 及 违章 的 类 型 ， 并 把 传票 的 剧 页 严 在 汽车 


风 档 的 而 水 器 下 面 。 澳 效 时 可 能 用 收发 沽 用 无 线 电 设备 儒 来 拖 
虹 二 车， 把 被 抛弃 的 车 畏 ， 停 放 在 拖 电 地 带 里 的 车 辆 或 积 下 清 
除 区 的 车 辆 拉 走 。 下 班 后 把 传 苔 本 交 给 上 级 管 官 ， 以 使 做 违章 
停车 记录 。 需 归 时 可 出 席 法 庭 作证 。 

GED: 2 SVP: 2 PA: L478 EC: O DPT: 583 


能 向 兴 人 性格 
GYNSPQKFMEC 


34444434434 3 26 


6112-199 政府 其 他 警官 各 侦探 
(POLICE OFFICERS AND DETECTIVES， 
GOVERNMENT，N.E.C.) (政府 服务 ) 
本 残余 类 包括 在 发 生 犯 罪 和 哩 故 时 提供 保护 及 帮助 的 末 归 
他 类 的 职业 ， 以 及 包括 日 前 不 划 妇 细 类 6112 的 有 关 职 业 。 


6113 一 一 私家 警察 和 侦查 员 
本 细 类 职业 包括 以 下 业务 : 保护 私人 财产 免 受 盗 窃 和 阴谋 
破坏 的 危险 ， 维 持 秩 序 ， 油 查 界 常事 件 ， 如 纵火 、 阴 谋 毁 未 和 
促 扰 活动 ; 进行 私人 调查 ; 进行 测 谎 器 检查 ; 监督 和 协调 私人 
黎 察 和 侦查 员 的 活动 。 私 人 安全 保卫 服务 机 构 的 经 理 划 归 细 类 
1142。 


6113-110 私人 警察 和 侦查 员 准 理 
(SUPERVISOR, POLICEMEN AND 
INYESTIGATORS，PRIVATE) (商业 服务 ) 
监督 和 协调 从 于 以 下 工作 的 私人 等 察 和 侦探 的 活动 . 
保护 私人 财产 免 受 偷盗、 暴力 、 违 法 或 其 他 异常 囊 件 和 损 
失 ，. 收 取 费 用 进行 私人 调查 工作 。 
履行 职责 名 称 01-250 所 描述 的 职责 。 
GED: 4 SVP:7 PA: S56 EC:1 DPT: 138 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
33344444455 256 4590 


6113-112 测 谎 器 审查 员 
(POLYGRAPH EXAMINER) (商业 服务 ; 政 
府 服 务 ) 





310 ”服务 职业 


用 测 谎 器 进行 审查 ， 以 协助 刑事 调查 和 情报 汇集 。 

仔细 了 解 案情 ， 与 复试 人 面谈 ， 以 便 对 是 否 适 宜 进行 测 
谎 器 审查 作出 评估 。 挑选 测试 的 地 点 ， 并 对 测 谎 器 审查 进行 
安排 。 与 复试 人 一 起 讨论 案情 ， 以 确定 复试 人 对 案情 了 解 的 
程度 和 牵连 的 深度 设计 和 拟定 测试 的 题目 。 对 设备 进行 准 
备 、 检 测 和 必要 的 小 修理 。 和 复试 人 建立 良好 关系 ， 向 他 说 
明 测 试 的 程序 和 解释 测试 结果 ， 使 复试 人 在 心理 上 作 好 准 
备 。 将 测 谎 设备 和 复试 人 接 通 ， 进 行 必要 的 调整 ， 然 后 开动 
机 器 。 按照 事 先 拟定 好 的 程序 向 复试 人 提出 一 系列 问题 ， 取 
得 测 谎 器 的 记录 。 分析、 解释 和 评估 数据 资料 ， 以 证 明 复 试 
人 的 陈述 是 否 有 根据 。 当 发 现 复试 人 是 在 说 谎 时 ， 向 他 提出 
质询 ， 以 便 获 得 进一步 的 资料 。 把 测 谎 器 审查 的 结果 进行 汇 
总 和 归档 。 写 出 报告 ， 详 细 地 对 审查 结果 提出 专业 性 的 意 
见 ， 交 给 调查 人 或 委托 人 。 为 意见 听取 会 及 法 庭审 理 案 件 准 
备 证 据 。 对 测 谎 设 备 补给 品 的 需要 量 及 请 购 量 作出 估算 。 作 


有 关 测 谎 器 审查 技术 的 讲座 。 
GED: 4 SVP:7 PA: S457 EC: I DPT: 262 
能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


22432444455 267 450 


6113-114 私人 侦查 员 
(PRIVATE INVESTIGATOR) (商业 服务 ) 

从 事 私 人 调查 ， 例 如 取得 机 密 情 报 、 寻 找 失踪 人 及 侦查 犯 
罪案 件 。 

跟踪 侦查 对 象 ， 以 观察 其 活动 规律 和 习惯 。 与 执法 机 构 , 
雇主 及 其 他 消息 来 源 取 得 联系 ， 以 获得 有 关 侦 查 对 象 的 情报 ， 
找到 证 人 和 侦查 对 象 ， 提 取 他 们 的 供述 。 在 被 指定 侦查 犯罪 案 
时 ， 要 检查 犯罪 现场 ， 以 取得 证 据 。 需 要 时 进行 秘密 工作 ， 以 
收集 情报 ， 看 是 否 能 把 嫌疑 犯 包括 进去 。 准 备 侦察 工作 进展 情 
况 的 报告 ， 以 便 提 交 给 监理 和 委托 人 。 拍摄 和 冲洗 相片 ， 以 便 


在 侦查 工作 中 使 用 。 . 
GED: 4 SVP: 6 PA: L567 EC: B6 DPT: 268 
能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


33443444435 26 598 


6113-118 铁路 特工 人 员 
(SPECIAL AGENT，RAILWAY) (商业 服务 ) 

调查 针对 铁路 财产 的 盗窃 和 其 他 犯罪 活动 。 

调查 犯罪 事件 的 报告 ， 访 问 公 司 工 作 人 员 及 其 他 人 员 ， 以 
搜集 与 违法 行为 有 关 的 情报 。 与 地 方 执法 机 构 合 作 ， 以 获得 更 
多 的 线索 ,拘捕 嫌疑 犯 ， 并 使 他 们 不 能 接触 这 些 财产 ， 或 把 他 
们 交 给 警察 监护 起 来 。 警 卫 贵 重 物品 的 装 印 和 和 运输， 准备 调查 
结果 报告 ， 并 在 法 庭 上 作证 。 

GED: 4 SVP: 6 PA: L567 EC: B6 DPT: 268 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


33444444435 26 598 


6113 一 122 商业 机 构 侦 查 员 
(INVESTIGATOR, BUSINESS ESTAB- 


LISHMENT) (商业 服务 ) 

侦察 和 调查 商业 机 构 的 雇员 或 顾客 中 冒充 顾客 进 商店 行 
窃 、 欺 骗 和 其 他 非法 行为 。 

与 雇员 交谈 ， 以 获得 他 们 的 友谊 和 信任 。 观 察 雇员 和 顾客 
的 日 常 活动 ， 以 发 现 冒 充 顾 客人 店 行窃 和 不 正常 事件 . 根据 所 
给 的 任务 和 经 验 ， 履 行 正式 雇员 的 职责 ， 例 如 : 售 货 、 检 查 存 
货 或 驾驶 卡车 等 。 主动 地 或 按照 雇主 的 要 求 进 行 调查 ， 必 要 时 
与 警察 合作 进行 。 在 警察 到 来 之 前 扣留 嫌疑 犯 。 讯 问 嫌疑 犯 ， 
设法 取得 证 据 和 供 词 。 在 案子 进行 审讯 前 ， 替 企业 检查 和 保存 
被 窃 的 财物 ; 或 者 把 财物 归还 给 适当 的 部 门 。 出 庭 作证 。 准 备 
调查 报告 并 呈报 当局 。 履 行 其 他 职责 ， 例 如 : 检查 警报 系统 ， 
现场 检查 雇员 们 的 包 里 ， 对 具有 欺骗 性 的 支票 问题 走访 银行 的 


工作 人 员 。 
GED: 3 SVP: 4 PA: L567 EC: 16 DPT: 368 
能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


33444444445 2 589 


6113-126 ”警报 侦察 员 
(ALARM INVESTIGATOR) (商业 服务 ) 
当 电 子 报警 信号 系统 中 心 接收 站 记录 到 用 电话 从 用 户 家 里 
打 来 的 警报 或 遇险 信号 时 ， 调 查 警 报 或 遇险 信号 的 来 源 。 
驾驶 装 有 无 线 电 设 备 的 汽车 ， 赶 到 电话 用 户 住 处 附近 查找 
警报 来 源 。 调 查 诸如 非法 侵入、 火灾 和 损坏 财产 等 情况 。 通 过 
收发 两 用 无 线 电 设备 或 电话 与 监理 或 调度 员 取 得 联系 ， 报 告 非 
法 行动 的 情况 ， 请 求 警 察 局 或 消防 部 门 的 支持 ， 并 接受 进一步 
的 指示 。 扣 押 非 法 侵占 他 人 财产 的 人 ， 并 把 他 们 送 交警 察 哲 
留 。 使 用 手工 工具 重新 安装 、 调 试 、 小 修 电话 用 户 的 信号 设 
备 ， 使 其 能 重新 使 用 。 编 写 调查 报告 。 与 企业 的 业主 及 调查 机 


构 讨论 服务 工作 .。 
GED: 3 SVP: 4 PA: L4567 EC: 16 DPT: 367 
能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


33444434345 21 38 


6113-130 ”铁路 警察 
(POLICE CONSTABLE，RAILWAY) (商业 
服务 ) 
警卫 和 巡查 铁路 调 车 场 、 车 站 及 其 他 铁路 设施 和 财产 ， 维 
持 治 安 。 
在 禁区 的 人 口 处 巡逻 ， 检 查 企 图 进入 禁区 人 的 身份 证 。 乘 
车 或 徒步 巡查 铁路 调 车 场 ， 扣 压 擅 自 间 人 调 车 场 的 人 ， 并 把 他 
们 带 离 调 车 场 。 在 扣押 非法 侵 人 者 和 小 偷 时 ， 与 当时 执法 机 构 
进行 合作 。 在 中 间 站 或 终点 站 周转 巡视， 维持 秩序 。 在 出 现 问 
古 的 现场 访问 目击 者 。 出 庭 作 证 。 在 火车 出 轨 及 列车 章 到 严重 
损坏 的 现场 警卫 铁路 的 财产 ， 禁 止 非法 侵 人 者 和 小 偷 靠近 。 巡 
查 铁 路 沿线 地 带 ， 防 止 对 公司 财产 的 故意 破坏 或 其 他 犯罪 行 
为 。 书 写 有 关 日 常 活动 和 异常 现象 的 报告 。 
GED: 3 SVP: 4 PA: M2567 EC: B6 DPT: 668 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
44435 2 38 


334444 


6l113-134 购 货 侦查 员 
(SHOPPING INVESTIGATOR) 人 {商业 服务 ) 

在 商业 、 零 售 和 服务 机 构 中 购买 东西 ， 以 调查 销售 人 员 
与 服务 人 员 是 查 诚 实 ， 并 评价 其 销售 技术 和 向 跨 客 提供 服务 
的 质 最 。 

审查 本 企业 的 政策 和 标准 ， 以 确定 雇员 懂行 工作 职责 的 要 
求 。 购 买 商品 、 订 购 食 物 或 利用 服务 ， 以 评价 雇员 的 销售 技术 
和 礼 狐 。 观 察 亡 员 在 销售 交易 过 程 中 的 表现 ， 以 发 现 雇 员 在 清 
点 商品 、 定 价 及 详细 登记 商品 或 处 理 现金 时 ， 是 否 存在 不 正当 
行为 。 把 已 购买 的 物品 送 交 进行 购 货 调查 的 部 门 。 为 每 家 已 经 


调查 过 的 企业 写 调 查 报告 。 
GED: 3 SVP: 2 PA: L67 EC:1 DPT: 367 
能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


33444444445 2 90 


61t3-138 ”商店 侦探 
(HOUSE DETECTIVE) (商业 服务 ) 

在 旅馆 和 汽车 游客 旅馆 等 企业 里 维持 秩序 ， 确 保 顾 客 、 雇 
员 及 财产 的 安全 。 

巡查 门厅 、 走 廊 及 休息 室 ， 并 在 顾客 中 间 来 回 走动 ， 确 保 
企业 有 关 服 装 、 举 止 、 庄 重 等 规章 制度 得 到 遵守 。 向 管理 部 门 
通报 存在 有 问题 的 人 。 与 管理 部 门 护 商 ， 会 见 顾客 和 雇员 ， 通 
过 讯问 以 发 现 违法 行为 ， 调 查 驭 乱 、 投 诉 及 事故 情况 。 为 事故 
受害 者 联系 救护 人 员 ， 书 写 事故 报告 。 检 查 房屋 内 是 否 有 火灾 
隐患 和 安全 方面 的 澎 润 ， 并 向 监理 或 管理 部 门 报告 ， 在 不 能 控 
制 又 乱 或 驱逐 蛮横 无 礼 人 人 时， 请 求 徊 察 帮助 。 

GED: 3 SVP: 3 PA: L67 EC:1 DPT: 668 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC | 


44444544445 2 58 


6113-199 其 他 私人 警察 和 侦察 员 
(POLICE AGENTS AND INVESTIGATORS， 
PRIVATE， N.E.C.) 
本 残余 类 包括 在 发 生火 灾 、 犯 罪 及 事故 时 提供 保护 和 帮助 的 
未 归 他 类 的 职业 ， 以 及 包括 目前 不 划 归 细 类 6113 的 有 关 职 业 。 


6115 一 一 警卫 及 有 关 治 安防 卫 职业 
本 细 类 职业 包括 以 下 业务 : 守卫 铁路 道口 ， 警 告 驾车 人 和 
行人 火车 正在 驶 近 ; 保护 财产 ， 防 止 火灾 、 盗 窃 及 非法 侵入; 
保证 人 民生 命 财产 的 安全 ;守卫 监狱 、 教 养 院 及 收养 所 、 管 教 
犯人 ;监督 和 协调 管 卫 和 治安 保卫 警官 的 活动 。 监 狱 长 划 归 细 
类 1113。 


6115-110 看 守 长 
(SUPERVISOR, CORRECTIONAL OFFL 
CERS) (政府 服务 》 
监督 和 协调 在 监狱 、 教 养 院 和 收容 所 中 从 事 看 管 和 拘留 犯 
人 的 看 守 话 动 。 
履行 职责 名 称 01-250 所 述 的 职责 ; 确保 看 守 人 员 能 注意 
到 犯人 的 要 求 ， 并 依据 已 制定 的 规章 制度 使 犯人 遵守 纪律 。 





服务 职业 311 


GED: 4 SVP: 7 PA: S56 EC: I6 DPTY: 138 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKERMEC 
33444444455 25 4508 


611S$-114 治安 保卫 队长 
(SECURITY GUARD，CHIEF) (商业 服务 ) 

监督 和 协调 工业 、 商 业 或 其 他 企业 中 的 警卫 人 员 的 活动 。 

履行 职责 名 称 01--230 所 述 的 职责 。 在 火灾 、 暴 风雨 及 其 他 
紧急 情况 下 ， 指 挥 下 属 的 行动 、 检 查 或 指挥 下 属 检查 房屋 ， 检 测 
报警 系统 是 否 完好 ， 是 否 存在 不 安全 路 患 ， 并 确保 治安 设备 能 够 
使 用 。 对 企业 有 影响 的 问题 与 警察 、 消 防 及 民 防 等 当局 合作 。 可 
使 用 无 线 电 通信 系统 与 企业 的 工作 人 员 取 得 联系 。 向 获准 的 人 员 
发 放 办 公 室 和 大 楼 的 钥 昨 ， 并 对 发 放 的 钥匙 进行 登记 。 

GED: 3 SVP: 5 PA: S56 EC: I6 DPT: 138 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
33444444445 25 4508 


6115--122 ”装甲 车 辆 警卫 
(ARMOURED-CAR GUARD) (商业 服务 ) 

在 去 工商 企业 提取 或 交付 现金 和 贵重 物品 的 途中 警卫 装甲 
车 辆 。 

沿 着 事先 确定 的 路 线 向 企业 收取 现金 和 贵重 物品 ， 并 
将 它们 装 上 装甲 车 辆 ， 在 运输 途中 警卫 货币 和 贵重 物品 ， 
以 免 遭 到 偷盗 ， 在 每 日 押运 单 上 记录 所 收 到 的 或 分 送 包 囊 
的 件数 、 包 台 内 的 物品 名 称 以 及 装 鲫 货 的 时 间 。 在 交 班 时 
把 现金 袋 、 收 据 、 每 日 押送 单 、 零 钱 箱 及 货币 存放 在 现金 


出 纳 部 门 里 。 
GED: 3 SVP: 4 PA: M47 EC: B6 DPT: 687 
能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
34444434445 13 28 
6115-130 看守 


(CORRECTIONAL OFFICER) 《政府 服务 ) 

看 守 劳役 机 构 时 的 犯人 。 

搜查 犯人 和 牢房 ， 查 明 是 否 隐 匿 有 武器 、 人 贵重 物品 、 毒 品 
或 走私 物品 ， 把 囚犯 锁 在 牢房 里 。 观 察 犯人 的 行为 和 举止 ， 以 
防止 骚乱 和 越狱 。 检 查 锁 、 窗 概 、 铁 丝 网 以 及 大 小 门户 的 安全 
程度 。 当 欧 犯 服 劳役 、 娱 乐 、 运 动 和 吃饭 时 ， 对 犯人 进行 监 
督 。 把 饭 食 送 到 关 在 宁 房 里 的 犯人 那里 。 近 逻 指 定 区 域 ， 观 察 
犯人 是 否 有 违反 规章 、 令 人 不 满 的 举止 ， 以 及 需要 对 犯人 进行 
纠正 的 问题 ， 向 看 守 长 及 其 他 工作 人 员 报告 。 在 医生 指导 下 ， 
对 犯人 进行 急救 和 给 予 药物 治疗 。 蔡 犯人 领取 衣服 、 洗 澈 用 
上 县、 读物 或 其 他 用 品 。 向 探视 的 人 发 出 指示 ， 记 下 他 们 的 身 
份 。 在 往 监 狱 、 法 庭 、 收 容 所 或 其 他 场所 押解 犯人 的 过 程 中 
警卫 犯人 。 需 要 时 作 逮 捕 接 收 等 记录 。 

GED: 3 SVP: 4 PA: L4567 EC: I6 DPT: 667 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


34443544445 23 58 





312 ”服务 职业 


6115-131 空运 急 件 警卫 
. (AIR _ COURIER GUARD) (商业 服务 ) 

黎 卫 空运 的 贵重 物 郧 。 

在 贵重 物品 巡 虽 处 监督 将 贵重 物品 〈 例 如 货币 及 证 券 等 ) 
装 人 袋子 并 贴 上 上 封条， 在 托运 单据 上 签字 。 观 察 将 袋子 从 贵 
物品 贮 虞 处 搬 上 装甲 车 辆 ， 并 搭乘 该 车 辆 去 飞机 场 。 在 将 装 有 
贵重 物品 的 袋子 搬 进 飞机 的 货舱 时 负责 警卫 工作 ， 直 到 货舱 门 
关闭 。 在 所 有 的 旅客 都 登 机 后 才 进 入 飞机 ， 以 确保 无 人 对 托运 
的 物品 进行 调包 。 向 机 组 人 员 出 示 自 己 的 证 件 。 当 飞机 抵达 日 
的 地 后 ， 应 早 于 其 他 旅客 下 机 。 检 查 是 否 全 部 托运 物 都 存放 在 
货舱 里 。 将 托运 物 从 飞机 上 搬 到 装甲 车 辆 上 时 负责 警卫 工作 ， 


向 装甲 车 辆 上 的 押送 人 员 索 取 收 据 。 
GED: 3 SVP: 3 PA: L7 EC: B56 DPT: 687 
能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


34444434455 13 238 


6115-132 装甲 车 辆 司机 
(ARMOURED-CAR DRIVER) (商业 服务 ) 
驾驶 和 党 卫 装 有 货币 及 其 他 贵重 物品 的 装甲 车 辆 。 
检查 装甲 车 辆 ， 确 保 其 性 能 正常 ， 若 发 现 异 常 现 象 ， 向 上 
级 报告 。 领 取 及 保养 手枪 ， 以 便 在 值勤 时 佩带 。 领 取 当 日 行车 
路 线 图 ， 上 面 写 明 装 货 及 邱 货 的 地 点 。 锁 上 车 门 ， 以 限制 有 关 
人 员 靠 近 装 甲 车 辆 。 沿 指定 的 路 线 将 装甲 车 辆 驶 向 有 关 的 商业 
企业 。 在 停放 装甲 车 辆 时 ， 务 必 使 装甲 车 辆 及 客户 房屋 之 间 的 
视 域 不 受阻 挡 。 在 装卸 货物 时 留 在 车 内 ， 不 断 地 观察 周围 环 
境 ， 以 便 发 现 可 疑 的 活动 、 危 险 及 障碍 物 ， 向 警卫 及 通信 员 发 
出 信和 号， 通报 装 、 印 地 点 周围 的 情况 。 记 录 到 达 、 离 开 及 通过 
车 辆 检查 站 的 时 间 。 与 主要 仓库 及 其 他 装甲 车 辆 的 司机 通过 报 
话 器 保持 联系 在 紧急 情况 下 可 按 要 求 鸣 响 报警 装置 或 用 手枪 
射击 ， 进 行 生 卫 。 
GED: 3 SVP: 3 PA: 145678 EC: I DPT: 663 
能 向 兴趣 性 格 


31 28 


6115-133 登 机 前 的 安全 保卫 鞠 卫 
(PRE-BOARDING SECURITY GUARD) ( 商 
业 服 务 ) 

在 登 上 航班 窜 机 前 检查 旅客 及 随身 携带 的 行李 ， 以 侦察 是 
否 有 隐藏 起 来 的 武器 及 炸药 。 

要 求 候 机 的 旅客 交 出 随身 携带 的 行李 供 检查 。 用 一 种 金属 
框架 测量 行李 的 大 小 ， 以 确保 行李 的 尺寸 不 超过 飞机 内 座位 底 
下 空间 的 大 小 。 将 行李 放 在 传送 带 上 ， 传 送 带 把 行李 运 到 扫描 
器 前 通过 检查 。 观 察 扫 描 器 的 荧光 屏 ， 查 看 行李 内 所 装 的 物 
品 ， 检 查 是 否 有 金属 物品 。 打 开行 李 ， 取 出 在 扫描 器 荧光 屏 上 
侦查 出 的 武器 或 危险 物品 。 指 导 旅 客 步行 通过 磁 强 计 的 检查 ， 
看 它 是 省 发 出 有 金属 物品 的 信号 。 用 手提 式 磁 强 计 检 查 旅客 的 
全 身上 上 下， 以 侦查 是 省 带 有 金属 物品 。 命 令 旅 客 说 出 所 携带 的 
金属 物品 的 性 质 或 令 其 出 示 这 些 金属 物品 ， 以 供 检查 。 如 果 发 
现 非法 携带 的 物品 ， 或 者 是 旅客 采取 不 合作 态度 ， 打 电话 或 使 
用 别 的 信号 叫 来 警察 。 


GED: 2 SVP: 2 PA: M457 EC:1 DPT: 667 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
44544544455 32 28 
6115-134 门卫 


(GATEMAN) (商业 服务 } 

警卫 工 )"、 仓 库 、 造 船 三 或 其 他 房地产 的 大 门 。 

为 雇员 、 货 车 司机 和 获准 的 来 访 者 开门 让 其 出 人。 按 
照 上 级 的 指示 发 给 来 访 者 出 和 人 证。 指挥 来 访 者 或 货车 司机 到 
大 尝 或 大 楼 的 不 同 地 点 。 检 查 外 出 的 车 辆 ， 以 防止 未 经 许可 
地 运 出 公司 的 财产 或 产品 。 登 记 进 出 大 门 的 卡车 或 其 他 车 辆 
数 。 要 求 雇员 出 示人 允许 从 单位 携带 出 工具 或 材料 的 许可 证 。 
监督 记录 雇员 上 、 下 班 时 间 为 打卡 钟 的 使 用 。 要 求 米 访 者 登 
记 入 门 证 。 当 火车 驶 近 入 口 处 的 交叉 路 口 时 ， 中 赴 公 路 交 
通 。 巡 查 房 舍 ， 以 检查 是 特有 火灾 隐患 ， 以 及 是 舍 有 不 法 分 
子 潜 藏 。 开 关 建 筑 物 的 照明 灯 。 给 企业 的 工作 人 员 递 送 口 信 
和 邮件 ，、 发 生 罕 然 事件 时 ， 用 电话 和 无 线 电 通知 主管 人 、 和 
察 局 ， 急 救 车 或 消防 部 门 。 

GED: 2 SVP: 3 PA: 14567 EC: B DPT: 668 


能 向 兴趣 性 格 
GYVNSPQKFMEC 


44444444445 32 28 


6115-138 ”安全 保卫 员 
(SECURITY GUARD) (商业 服务 ) 

保卫 工商 业 财 产 及 其 他 财产 ， 使 其 免 遭 火灾 、 偷 盗 、 破 坏 
及 非法 侵入 等 损害 。 

定期 巡查 建筑 物 、 资 产 或 施工 现场 的 指定 区 域 。 打 电话 给 
上 级 或 使 用 打卡 钟 在 企 事 业 单 位 的 指定 场所 进行 登记 ， 记 录 巡 
查 的 时 间 。 观 察 或 检查 门窗 、 大 门 、 设 备 和 机 械 ， 以 确保 它们 
得 到 妥善 保护 而 不 受 损 害 。 监 示 和 向 上 级 报告 反常 情况 ， 例 
如 ; 火灾 隐患 、 机 械 或 设备 的 故障 、 公 用 事业 服务 中 断 、 自 来 
水 管 漏水 以 及 安全 门 未 上 锁 等 情况 。 在 发 现 火灾 或 出 现 不 明 身 
份 者 时 ， 拉 响 报答 装置 或 向 监理 、 消 防 部 门 或 警察 部 队 打 电话 
报告 。 人 允许 已 经 得 到 许可 的 人 员 进 入 单位 ， 并 登记 出 人 时 间 。 
监视 企业 的 工作 人 员 和 顾客 ， 使 其 不 违纪 犯规 ， 例 如 : 使 其 不 
偷 窗 公 司 财产 、 不 吸烟 或 不 闲 但 。 维 持 秩序 、 执 行规 章 制 度 、 
调查 投诉 、 给 予 指导 。 检 查 防 盗 警 报 装置 和 灭火 器 及 洒水 灭火 
系统 ， 以 确保 它们 能 随时 应 用 。 护 送 指定 的 人 员 ， 使 其 免 遭 歼 
击 。 护 送 贵重 物品 的 陆路 运输 。 需 要 时 看 守 被 驱逐 出 境 者 ， 防 


止 他 们 逃跑 。 
GED: 2 SVP: 3 PA: L2567 EC: B6 DPT: 668 
能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


44444544445 32 28 


6115-142 拘留 所 看 守 
(MATRON) (政府 服务 ) 
移 戒 和 看 管 拘 留 在 和 营 察 局 或 的 留 所 中 候审 或 将 转移 的 人 。 
需要 时 搜查 犯人 身上 ， 看 是 否 藏 有 武器 ， 毒 品 及 其 他 有 害 
物品 。 观 察 犯人 ， 防 止 破坏 行为 。 照 料 生 病 或 酒 醇 的 犯人 。 在 





犯人 进 医院 治 病 期 间 对 他 们 戒备 看 管 。 需 要 时 陪同 犯人 前 往 法 
庭 。 并 留 在 法 庭 ， 直 到 他 们 的 案件 审理 完毕 。 负 责 宿舍 和 拘留 
所 内 牢房 的 清洁 和 卫生 。 | 

GED: 2 SVP: 2 PA: L567 EC: 16 DPT: 667 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


44444544445 23 58 


6115-146 ”铁路 道口 守卫 
(WATCHMAN，CROSSING) (铁路 运输 ) 

咎 卫 铁 路 交叉 路 口 ， 向 驾车 人 和 行人 发 出 火车 驱 近 的 
向 告 。 
查阅 列车 运行 时 刻 表 ， 看 和 听 火 车 是 省 驶 近 。 启 动 开 关 ， 
降下 电 控 栏杆 或 挥动 停止 信号 ， 提 灯 ， 以 防止 驾车 人 或 行人 横 
穿 铁道 路 轨 ， 直 至 火车 通过 。 当 铁路 道口 畅通 时 ， 升 起 栏杆 或 
使 用 信号 、 提 灯 发 出 可 通行 信号 。 需 要 时 可 在 了 望 塔 内 同时 操 
纵 一 套 以 上 电 控 栏杆 。 用 电话 向 上 级 部 门 报告 信号 设备 被 破坏 


的 情况 或 其 他 的 不 正当 行为 。 
GED: 2 SVP: 2 PA: L67 EC: B5 DPT: 667 
能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


44544544454 13 23 


6115-150 ”学 校 路 口 警卫 
(SCHOOL-CROSSING GUARD) (政府 服务 ) 

当 儿 童 上 下 学 时 ， 控 制 人 行 横道 的 交通 ， 以 防 发 生 交 
通 事故 。 

利用 手势 信号 或 手持 停车 信号 ， 在 马路 的 十 字 路 口 指挥 交 
通 和 儿童 的 行动 ， 以 确保 他 们 安全 通过 。 向 儿童 讲解 安全 规 
则 。 记 录 无 视 交 通信 号 的 驾车 人 的 车 照 号 码 ， 并 报告 给 警察 。 

GED: 2 SVP: 2 PA: L567 EC: O DPT: 668 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
44544544454 321 23 


6115-199 ”其 他 警卫 和 有 关 的 治安 保卫 职业 
(GUARDS AND RELATED SECURITY 
OCCUPATIONS，N.E.CJ) 
本 残余 类 包括 在 发 生火 灾 、 犯 罪 及 事故 时 提供 保护 和 帮助 
的 未 归 他 类 的 职业 ， 以 及 包括 目前 不 划 归 细 类 6115 的 职业 。 





6116 武装 部 队 军 官 
本 细 类 职业 包括 执行 武装 部 队 军 官 所 担负 的 任务 ， 即 : 
通过 支持 共同 防御 措施 ， 限 止 军事 侵 人 ， 维 护 和 平 监视 和 保 
卫 领 上 、 领 室 、 领 海 ;在 需要 时 ， 例 如 出 现 公民 骚乱 、 自 然 
灾害 或 其 他 紧急 情况 ， 向 地 方 行政 当局 提供 援助 。 本 细 类 是 
为 了 人 口 普查 统计 的 目的 而 专门 设计 的 ， 并 没有 单独 的 职业 
定义 。 


6116~120 装甲 部 队 军 官 
(ARMOUR OFFICER) (和 军事) 
指挥 和 协调 从 事 大 量 坦克 和 侦察 车 辆 作战 的 武装 部 队 人 员 


服务 职业 313 


的 活动 。 

履行 职责 和 名称 01-320 所 述 的 职责 。 控 制 和 秒 调 坦 芭 的 运 
动 和 作战 ， 在 进行 进攻 、 撤 退 、 防 御 训练 时 ， 指 挥 武器 的 发 
射 。 指 导 和 协调 侦察 车 辆 的 运动 ， 以 便 进 行 观察 和 获得 情报 。 
在 各 种 地 形 、 天 气 和 气候 条 件 下 指挥 坦克 的 驾驶 员 进行 模拟 战 
斗 ， 对 他 们 进行 体质 上 和 精神 上 的 训练 ， 以 适应 实战 的 需要 。 
操作 通信 设备 ， 以 便 获取 及 发 出 的 命令 及 其 他 信息 。 对 下 必 人 
员 提 出 劝告 ， 进 行 训练 和 作出 评价 。 

GED: 5 SVP: 7 PA: M56 EC: B234567 DPT: 138 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


23434444444 962 480Y 


6116-130 水面 舰 艇 和 和 潜水 艇 的 军官 
(MARITIME SURFACE AND SUB 
SURFACE OFFICER) (军事 ) 
在 武装 部 队 的 舰艇 上 及 陆地 上 参加 水 面 作战 的 协调 和 
控制 。 
履行 职责 名 称 01-320 所 述 的 职责 。 在 舰艇 上 协调 和 控制 
一 个 或 若干 个 系统 ， 例 如 航海 、 通 信 、 电 子 战 、 武 器 或 反潜 空 
中 控制 系统 。 在 驱逐 舰 、 护 航 驱逐 航 或 其 他 舰艇 潜水 艇 上 担任 
舱 面 军官 或 副 舰 长 。 在 指定 的 部 门 里 向 海洋 人 员 提 供 指 导 、 建 
议和 其 他 人 事 上 的 职责 。 承 担 输 助 的 职责 ， 例 如 放电 影 军官 、 
图 书馆 军官 及 邮政 军官 。 在 岸上 履行 参谋 、 训 练 及 行政 事务 等 
职责 。 为 舰艇 及 系统 的 设计 、 建 造 和 评价 作出 贡献 。 
GED: 5 SVP: 7 PA: 12567 EC: B DPT: 134 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


23334444444 962 40Y 


6116-140 炮兵 军官 
(ARTILLERY OFFICER) (军事 ) 

指挥 和 协调 武装 部 队 中 从 事 重 炮 控制 的 人 员 的 活动 ， 以 便 
提供 有 效 的 炮火 支援 。 

履行 职责 名 称 01~320 所 述 的 职责 。 计 划 、 指 导 和 控制 野 
战 炮 兵 及 搜索 目标 系统 的 部 署 。 根 据 测 景 及 弹道 气象 学 数据 完 
成 计算 ， 以 确保 击 中 目标 。 在 各 种 地 形 、 天 气 和 气候 条 件 下 带 
领地 队 全 体 人 员 进 行 模拟 战斗 ， 对 他 们 进行 体质 上 和 精神 上 的 
训练 ， 以 适应 实战 的 需要 。 参 与 对 设备 要 求 的 拟定 、 炮 兵 设 备 
及 技术 的 试验 和 评价 。 参 与 对 未 来 陆地 作战 思想 及 理论 的 拟 
定 。 对 下 属 人 员 提 出 劝告 、 进 行 训练 和 作出 评价 。 

GED: 5 SVP: 7 PA: M56 EC: B234567 DPT: 138 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
23334444444 962 480Y 


6116-150， 步兵 军官 
(NFANTRY OFFICER) (军事 ) 
指挥 和 领导 武装 部 队 的 步兵 部 队 ， 部 署 指定 的 分 队 ， 以 确 
保 陆 上 作战 的 成 功 。 
履行 职责 名 称 01-320 所 述 的 职责 。 控 制作 战 车 辆 和 后 勤 
车 辆 的 作战 行动 ， 指 导 部 队 在 作战 地 区 的 运动 。 控 制 下 列 武器 





314 ”服务 职业 


系统 的 使 用 及 操纵 下 列 武 器 系统 : 测 距 仪 、 雷 达 、 敌 军人 侵 传 
感 器 、 直 接 射 击 武器 和 间接 射击 武器 。 带 领 士兵 在 各 种 地 形 、 
大 和 人 候 条 作 如 果 发 生平 民 中 的 紧 
急事 件 ， 例 如 军事 的 和 民间 的 灾难 ， 组 织 和 控制 军队 和 民间 的 
入 闪 ”庆生 下 需 的 卫 备 吕 队 行 随地 及 请 丘 种 的 联合 作战， 对 
下 属 人 员 提 供 劝 告 、 进 行 训练 和 作出 评价 。 
GED: 5 SVP: 7 PA: M56 EC: B234567 DPT: 138 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
23434444444 962 40Y 


6116 一 160 ”后 勤 军官 
(LOGISTICS OFFICER) (军事 ) 

在 指定 或 限定 的 职业 领域 里 指导 和 控制 向 武装 部 队 提 供 补 
给 品 、 运 输 、 财 政 ， 行 政 管理 或 食品 服务 的 人 员 的 活动 。 

履行 职责 名 称 01-320 所 述 的 职责 ， 监 督 从 事 向 所 有 的 军 
事 基 地 、 空 军 兵 站 、 舰 艇 及 野战 部 队 (包括 战斗 分 队 ) 提供 补 
给 唱 人 员 的 活动 。 指 导 在 仓库 里 从 事 补给 品 的 接收 、 贮 存 和 发 
放 人 员 的 活动 。 管 理 人 员 及 物资 的 空中 运输 及 地 面 运输 。 履 行 
在 武装 部 队 指 挥 机 构 及 基地 的 财务 咨询 服务 、 管 理 、 审 计 及 会 
计 的 职责 ， 并 监督 有 关 人 员 的 工作 。 指 导 从 事 向 武装 部 队 提 供 
食品 服务 的 人 员 。 可 履行 其 他 职责 ， 其 中 包括 向 军队 医院 及 其 
他 军事 机 构 提供 营养 学 方面 的 服务 。 

GED: 5 SVP: 6 PA: S56 EC: I DPT: 138 


能 向 ， 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
23344444455 12 40Y 


6116-170 ”防空 武器 控制 军官 
(AIR WEAPONS CONTROL OFFICER) 
(军事 ) 
对 本 国 领空 进行 监视 ， 侦 查 和 识别 飞行 中 的 物体 ， 控 制 起 
装 部 队 的 机 载 武器 系统 ， 以 便 执 行 拦截 任务 ， 展 示 和 报告 战术 
行动 信息 。 
履行 职责 名 称 01-320 所 述 的 职责 。 监督 手 控 和 自动 雷达 
系统 的 操作 ， 解 释 和 分 析 自动 雷达 系统 提供 的 信息 ， 并 在 半 自 
动 的 环境 下 指导 载 人 的 截击 机 。 使 警报 及 防御 措施 和 民 防 及 友 
军 的 军事 部 门 相配 合 。 参 加 设备 和 系统 程序 的 操作 测试 ， 以 便 
确定 对 系统 及 设备 的 要 求 和 编制 计划 及 程序 表 。 
GED: 4 SVP: 7 PA: S567 EC: I DPT: 138 





能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
33334444444 .912 0Y 


6117 一 一 武装 部 队 士兵 
本 细 类 职业 包括 武装 部 队 普 通 士 兵 所 执行 的 任务 ， 即 : 
通过 支持 共同 防御 措施 阻止 军事 人 侵 ， 维 护 和 平 ; 监视 和 保 
卫 本 国 的 领 寺 、 领 空 、 领 海 ， 在 需要 时 ， 例 如 出 现 公民 骚 
乱 、 自 然 灾害 或 其 他 紧急 情况 下 ， 向 地 方 行政 当局 提供 援 
助 。 本 细 类 是 为 了 人 口 普查 统计 的 目的 而 专门 设立 ， 并 没有 
单独 的 职业 定义 。 





6117-120 水面 武器 技术 员 
(WEAPONS TECHNICIAN，SURFACE) ( 军 
事 ) 
监督 武装 部 队 舰 艇 上 水 曾 火 炮 的 操作 人 员 ， 以 及 试验 、 保 
养 和 修理 火炮 。 
履行 职责 名 称 01-300 所 述 的 职责 。 监 督 从 事 水 面 火 炮 、 
通讯 及 警报 系统 、 弹 药 升降 机 等 方面 操作 的 人 员 。 监 督 在 弹药 
'“ 库 里 处 理 和 贮存 弹药 的 人 员 。 监 督 和 协调 从 事 准 备 火 炮 进 行 身 
击 人 员 的 活动 。 试 验 、 保 养 及 修理 水 面 武器 、 通 讯 及 警报 系统 
和 弹药 升降 机 。 撰 写 、 上 报 及 保存 请 求 支援 、 备 用 件 的 文件 。 
保存 历史 记录 和 上 报 月 报表 。 担任 舰艇 试用 队 的 一 员 ， 并 对 水 


面 武器 及 防空 武器 提出 技术 方面 的 意义 。 
GED: 4 SVP: 7 PA:M23457 EC: B567 DPT: 132 
能 向 : 兴趣 。 ”性 格 
GVNSPQKFMEC 


33434434344 92 80Y5 


6117 一 130 水 下 武器 技术 员 
(WEAPONS TECHNICIAN, UNDERWATER) 
(军事 ) | 
操作 和 保养 武装 部 队 舰 艇 上 的 深水 炸弹 发 射 器 及 水 面 舰艇 
鱼雷 武器 系统 。 
履行 职责 名 称 01-300 所 述 的 职责 。 作 为 反潜 (A /S) 深 
水 炸弹 发 射 器 的 一 名 射手 ， 装 填 和 操作 控制 系统 ， 以 便 发 射 深 
水 炸弹 。 作 为 水 面 舰艇 鱼雷 发 射 管 (SVTT) 的 一 名 操作 人 
员 ， 装 填 和 发 射 鱼雷 。 监 督 把 弹药 从 甲板 下 的 弹药 库 提升 上 来 
人 员 的 活动 。 打 开 阀 门 ， 操 作 和 控制 变 深 声 织 (VDS) 装置 . 
试验 、 保 养 和 修理 反潜 深水 炸弹 发 射 嚣 、 色 雷 发 射 管 、 变 深 声 
纳 装置 以 及 提升 和 输送 系统 。 登 记 已 完成 的 工作 和 已 更 换 的 零 
部 件 。 贮 存 和 保养 深水 炸弹 及 鱼雷 。 更 正 出 版 物 的 某 些 提 法 ， 


以 反映 弹药 和 设备 的 现状 。 : 
GED: 4 SVP: 7 PA: M23457 EC: B567 DPT: 162 
能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
33434434344 91 80Y 


6117-140 ”射击 控制 技术 员 
(FIRECONTROL TECHNICIAN) (和 军事) ， 

在 武装 部 队 的 舰 覆 上 修理 和 保养 火炮 及 防空 武 名 的 射击 挫 
制 装置 ， 监 督 射 击 控制 装置 操作 员 的 活动 。 

履行 职责 名 称 01-300 所 述 的 职责 。 解 释 简 图 、 试验 及 修 
理 射击 控制 系统 ， 例 如 和 雷达、 数字 计算 机 、 模 拟 计算 机 、 遇 
视 目 标 指示 系统 。 保 养 射 击 控制 系统 ， 登 记 已 完成 的 保养 、 
设备 的 技术 档案 、 定 购 的 替换 零件 、 部 件 及 材料 。 试 验 、 油 
整 和 改进 射击 控制 系统 及 奖 连 设备 。 与 相关 的 专业 人 员 一 起 
调整 和 试验 武器 系统 。 监 督 6117-170 射击 控制 操作 员 ( 军 
事 ) 的 活动 。 

GED: 4 SVP: 7 PA: L23457 EC: 1567 DPT: 231 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
33333434344 91 80 





6117-150 ”地面 武 器 技术 员 
(WEAPONS TECHNICIAN，LAND) (军事 ) 

保养 、 修理、 彻底 检修 及 改进 地 面部 队 的 武器 。 

履行 职 页 名 称 01-300 所 述 的 职责 。 判 断 地 面 武 器 ( 按 其 
人 人 小， 范围 可 以 从 手枪 到 大 型 的 自行 火炮 和 坦克 等 武器 ) 的 毛 
病 并 进行 修理 。 用 武器 进行 射 眉 ， 以 便 确 定 是 否 需 要 修理 ， 或 
是 为 了 试验 一 下 已 修好 的 武器 。 检 查 、 拆 纯 、 擦 净 和 重新 组 装 
武器 。 操 作 普 通车 床 、 牛 头 蚀 床 、 磨 床 、 钻 床 及 雕刻 设备 改进 
和 修理 武器 。 锌 、 削 、 副 、 钻 、 焊 以 及 履行 其 他 的 修理 和 保养 
工作 。 操 纵 载重 不 超过 5000kg 的 军车 。 

GED: 4 SVP:6 PA: M478 EC: 156 DPT: 261 





能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
33333433354 91. 80Y 


6117-160 防空 武器 技术 员 
(WEAPONS TECHNICIAN，AIR) (军事 ) 

武装 部 队 飞 机 上 的 保养 武器 、 导 弹 、 烟 火 信号 弹 及 侦 
察 装 置 。 

懂行 职责 名 称 01-300 所 述 的 职责 。 试 验 、 修 理 及 改进 作 
战 飞机 武器 装备 上 的 电气 的 、 电 子 的 、 电 机 的 、 滚 压 的 、 气 动 
的 及 机 械 的 部 件 。 通 知 军官 ， 飞 机 上 的 武器 已 作 好 战斗 准备 ， 
准备 和 用 手 或 推 车 运输 飞机 荆 的 武器 。 检 查 、 保 养 及 修理 电子 
的 和 机 械 的 试验 设备 。 使 用 磁粉 检验 法 和 液体 渗透 剂 检验 法 等 
方法 协助 从 验 武器 。 

GED: 4 SVP: 6 PA: M2347 EC: B56 DPT: 361 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


33434433354 91 80Y 


6117-170 射击 控制 操作 员 
(FIRECONTROL OPERATOR) (军事 ) 

操作 和 协助 保养 武装 部 队 舰 艇 上 的 火炮 及 防空 武器 的 射击 
控制 装置 。 

履行 职责 名 称 01-300 所 述 的 职责 。 操 作 火炮 和 防空 武器 
的 射击 控制 系统 及 关连 设备 ， 例 如 雷达 跟踪 装置 、 模 拟 射 击 控 
制 计 算 机 及 数字 射击 控制 计算 机 ， 以 便 协助 识别 和 标 绘 出 目标 
的 航线 。 协 助 试验 和 保养 射击 控制 系统 及 关连 设备 。 登 记 已 采 
取 的 行动 或 需要 采取 的 行动 ， 更 正 出 版 物 上 的 某 些 提 法 ， 以 反 
映 现状 。 

GED: 4 SVP: 6 PA: L234567 EC: B567 DPT: 362 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


33434434344 91 80Y 


6117-180 炮兵 士兵 
(ARTILLERY SOLDIER) (军事 ) 
担任 武装 部 队 野 战 炮兵 炮 班 的 一 员 。 
履行 职责 名 称 01-300 所 述 的 职责 。 准 备 药 包 ， 选 定 引 
信 ， 把 引信 装 在 炮弹 上 。 调 节 火 炮 的 象限 仪 、 你 角 标 尺 、 全 景 
望远镜 ， 直 接 射 击 瞄 准 镜 及 瞄准 镜 插座 ， 在 瞄准 试验 中 进行 协 
助 。 看 地 图 、 罗 盘 及 测绘 仪器 ， 测 出 并 标 绘 方位 第 ， 测 定 磁 偏 
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角 和 罗盘 误差 ， 以 确定 目标 的 位 置 。 部 窗 炮 兵 装 备 。 按 照 上 级 
指示 装填 和 发 射 炮弹 。 拆 外 和 擦 净 测 发 装置 和 发射 装 时 ， 检 
查 、 擦 净 和 加 澳 滑 油 于 炮 膀 、 弹 膛 ， 拆 钙 、 擦 净 和 和 更换 后 脱 太 
射击 闭锁 装置 的 部 件 ， 以 及 履行 其他 保养 任务 。 几 无 线 电 和 电 
话 设备 接收 攻 发 送信 息 。 轰 驶 和 操作 轮 式 和 履带 式 炮 车 。 参 加 
不 断 发 展 的 训练 计划 ， 例 如 不 发 火 处 理 程序 、 装 备 被 损坏 处 理 
程序 及 撤 出 战斗 的 训练 。 协 助 坪 放 杀伤 人 员 的 和 防 坦 克 的 地 
雷 、 探 雷 和 扫雷 。 

GED: 3 SYP: 6 PA: VYH2345678 EC: O234567 PPT: 363 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
44434434334 91 80Y 


6117 一 190 ”步兵 士兵 
(INEANTRY SOLDIER) ( 军 婴 ) 

担任 武装 部 队 步 兵 小 队 中 的 一 员 。 

履行 职责 名 称 01-300 所 述 的 职责 。 拆 外 、 控 净 、 重 新 安 
装 、 装 填 弹 药 及 试验 武器 装备 ， 检 查 它们 存 作 战 时 能 否 开动 和 
使 用 。 在 训练 、 战 斗 或 维持 和 平 的 行动 中 进 和 阵地， 计算 射出 
数据 ， 赠 准 目 标 ， 发 射 单 兵 武 器 ， 例 姐 步 枪 及 冲锋 枪 或 发 射 小 
队 武 器 ， 例 如 多 用 途 的 机 关 枪 、 反 坦克 武器 及 轻型 迫 击 炮 。 帮 
助 协调 自已 的 火力 及 运动 和 友 邻 部 队 的 火力 及 运动 。 构 筑 地 面 
障碍 物 和 伪装 武器 阵地 及 地 面 的 障碍 物 。 布 雷 、 埋 雷 、 扫 省 及 
排 雷 。 用 手工 工具 和 炸药 构筑 掩体 和 壕沟 。 操 作 便 携 式 和 装 在 
车 上 的 无 线 电 收发 报 机 ， 驾 驶 吉普 车 ， 装 申 运 兵车 、 货 运 卡 车 
及 其 他 车 辆 。 
GED: 3 SVP: 6 PA: M2345678 EC: O234567 DPT: 363 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
44434434334 91 g0Y 


6117-200 ”装甲 车 辆 乘员 
(ARMOURED VEHICLE CREWMEMBER) 
(军事 ) 
担任 武装 部 队 陆 军 分 队 装 甲 战 斗 车 辆 (AFV) 乘员 组 里 
的 一 员 。 
履行 职责 名 称 01-300 所 述 的 职责 。 操 作 坦克 车 、 装 甲 运 
兵车 及 其 他 军用 车 辆 。 用 射击 控制 设备 和 瞄准 装置 对 准 目 标 , 
发 射 装甲 战斗 车 辆 上 的 武器 。 把 弹药 装 信 车 辆 的 贮藏 处 ， 把 漳 
药 装 入 坦克 主 炮 及 其 他 武器 的 后 膛 。 用 伪装 设备 和 伪装 技术 来 
伪装 车 辆 及 阵地 。 用 手工 工具 构筑 野外 掩体 ， 当 车 辆 及 设备 已 
经 遭 到 放射 性 污染 时 ， 采 取消 除 放射 性 污染 的 行动 。 操 作 车 辆 
的 通信 设备 保养 和 修理 各 个 系统 、 武 器 及 通信 设备 。 布 设 地 
雷 和 爆破 陷阱 。 
GED: 3 SVP: 6 PA: H345678 EC: 1234567 DPT: 663 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
44434434334 91 80Y 


6117-210 水面 武器 操作 员 
(WEAPONS OPERATOR, SURFACE) (军事 ) 
装填 和 操作 武装 部 队 舰 艇 上 的 水 面 火炮 及 防空 导弹 ， 并 协 





316 ”服务 职业 


助 进行 保养 和 修理 。 
履行 职责 名 称 01-300 所 述 的 职责 。 用 手 或 机 械 化 的 重炮 
装 弹 往 水 面 火 炮 里 装填 炮弹 和 往 底 印 式 车 辆 里 装 弹药 。 把 弹药 
贮存 在 甲板 下 面 的 弹药 库 里 或 炮 阵地 的 现成 可 用 的 弹药 库 里 , 
瞄准 日 标 和 发 射 炮 弹 和 导弹 。 协 助 试验 、 修 理 及 保养 火炮 和 导 
弹 。 协 助 填写 材料 和 零件 请 领 单 、 设 备 使 用 档案 卡 和 登记 薄 。 
GED: 3 SVP: 6 PA: M234 EC: B567 DPT: 664 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


44444434344 91 80Y 


6117-220 ”水 下 武器 操作 员 
(WEAPONS OPERATOR, UNDER WAT- 
ER) (军事 ) 
装填 、 操 作 及 协助 保养 武装 部 队 舰 艇 上 的 反潜 深水 炸弹 发 
射 器 和 水 面 舰艇 鱼雷 武器 系统 。 
履行 职责 名 称 01-300 所 述 的 职责 ， 作 为 反潜 (A /S) 深 
水 炸弹 发 射 器 发 射 小 组 的 一 员 ， 操 作 液 压 式 升降 设备 和 输送 机 
提升 和 装载 深水 炸弹 。 作 为 水 面 舰艇 鱼雷 发 射 管 (SVTT) 发 
射 组 的 一 员 ， 操 作 高 压 空气 系统 和 处 理 鱼 沉 的 设备 ， 打 开 滴 
门 ， 操 作 和 控制 变 深 声 纳 (VDS) 设备 。 协 助 试验 、 修 理 和 
保养 反潜 深水 炸弹 发 射 器 、 水 面 舰艇 鱼雷 发 射 管 、 变 深 声 纳 设 
备 、 起 重 和 输送 系统 及 设备 。 保 存 表明 现 有 弹药 数量 的 记录 。 
更 正 出 版 物 的 某 些 提 法 。 
GED: 3 SVP: 6 PA: M234 EC: B567 DPT: 664 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
44444434344 91 80Y 


6119 一 一 安全 保护 服务 职业 ， 未 归 他 类 者 
本 细 类 包括 提供 其 他 保护 服务 的 职业 ， 例 如 : 贯彻 捕 鱼 及 
狩猎 法 ， 在 游泳 区 提供 救生 服务 ; 在 国家 公园 和 地 方 公园 懂行 
服务 员 职 责 ， 以 及 沿 着 滑雪 路 线 和 和 斜坡 巡逻 ; 搜捕 未 领 执照 的 
狗 ， 并 将 其 关 在 栏 里 ; 探测 和 预报 雪 骨 的 发 展 情况 ， 


6119 一 110 ”自然 资源 保护 员 
(CONSERVATION OFFICER) (政府 服务 ) 

巡查 指定 地 区 ， 以 防止 违反 渔猎 和 自然 资源 保护 法 事件 
的 发 生 ， 调 查 野 生动 物 裔 坏 庄 稼 d 和 财产 的 报告 ， 汇 编 生 态 数 
据 资料 ， 

徒步 或 乘坐 小 汽车 卡车、 船只 或 飞机 去 巡查 渔猎 地 区 ， 
以 观察 从 事 渔猎 活动 的 人 员 ， 确 保 渔 猎 所 用 方法 和 设备 符合 法 
律 要 求 ， 检查 商业 性 伐木 和 捕 鱼 操作 过 程 ， 确 保 它 们 与 国家 和 
省 政府 的 自然 资源 保护 法 相符 合 。 调 查 狩猎 事故 和 违反 渔猎 法 
的 报告 ， 并 准备 调查 结果 报告 。 送 交 传 票 ， 准 备 并 在 法 庭审 判 
中 出 示 证 据 。 没 收 违反 渔猎 法 所 使 用 的 设备 ， 安 排 处 理 非法 拥 
有 或 捕获 的 鱼 类 和 猎物 。 收 集 和 报告 有 关 鱼 类 和 野生 动物 在 其 
栖息 地 的 状况 、 野 生动 物 的 食物 来 源 和 巢穴 是 和 否 有 保障 ， 以 及 
江河 水 流 方式 的 变化 和 可 疑 的 水 路 污染 源 等 信息 报告 。 向 学 校 
和 民间 团体 宜 传 ， 议 传播 信息 和 促进 公共 关系 的 改善 。 发 放 执 
照 、 收 取 捕 猎 费 和 编制 账目 .组 织 或 协助 进行 搜寻 、 救 护 和 灭 
火 作 业 。. 


GED: 4 SVP: 6 PFA: L7 EC: O DPT: 263 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


33344444444 62 590 


6119-112 ”和 雪 情 管理 员 
(SNOW CONTROLLER) (土建 ; 政府 服务 ) 

观察 雪 情 ， 研 究 数据 资料 ， 以 便 察看 预测 雪崩 的 发 展 
趋势 。 

穿 上 雪 鞋 、 滑 雪 展 或 乘坐 机 动车 辆 在 潜在 的 雪 骨 地 区 巡 
逻 。 安 装 起 气象 设备 ， 并 记录 每 天 的 读数 ， 研 究 天 气 报告 和 气 
象 记录 。 使 用 测量 器 材 测量 及 搜集 地 形 因 素 。 和 仔细 研究 航空 昭 
片 ， 以 便 合 计 发 生 雪崩 的 可 能 性 。 观 察 和 记录 交通 干线 附近 及 
滑雪 地 区 的 雪 册 活动 在 滑雪 地 区 安放 路 障 及 警告 标志 ， 通 知 
保养 队伍 去 封闭 公路 及 铁路 线 。 穿 着 滑雪 展 通过 小 雪崩 的 表 
面 ， 以 便 驱散 它 ， 或 者 是 为 了 查 明 大 雪崩 的 可 能 性 和 范围 。 
使 用 或 安排 别人 使 用 炸药 或 火炮 有 控制 地 驱散 雪 衣 。 组 织 雪 
月 救援 队 ， 指 导 和 协助 救援 队 使 用 救援 器 材 和 技术 。 向 扫 雪 
人 员 通 报 需要 扫 雪 的 地 区 。 修理 野外 作业 器 材 。 通 过 电话 索 
取 补 给 品 。 

GED: 3 SVP:7 PA: H247 EC: 06 DPT: 280 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
33333433334 791 860Y 
6119-114 救生 员 


(LIFEGUARD) ( 消 遗 与 娱乐 ) 

巡查 海滨 浴场 和 游泳 池 ， 以 防止 意外 事故 和 营救 油水 
人 员 。 

使 用 有 线 广播 或 警报 装置 提醒 游泳 者 ， 冲 浪 运动 员 及 潜 泳 
者 注意 不 安全 水 域 和 水 域 状况 。 竖 立 旗帜 、 浮 标 或 警告 牌 。 通 
过 在 指定 区 域 步行 或 乘坐 陆 上 或 水 上 交通 工具 巡逻 ， 以 及 通过 
在 承 望 塔 内 和 监视 ， 维 持 游 沪 区 内 的 秩序 ， 游 泳 或 驾 船 靠近 沁 
水 的 人 。 向 溺水 者 扔 救生 板 、 浮 标 或 绳子 ， 以 救助 处 于 溺水 危 
险 中 的 人 .通过 口 对 口 人 工 呼吸 法 、 俯 伏 人 工 呼 吸 法 或 机 械 助 
呼吸 器 进行 抢救 。 测 量 和 调节 游泳 池内 氯 的 含量 及 水 温 。 用 性 
子 和 水 泵 清理 池水 过 滤器 及 池水 。 用 拖把 、 刷 子 及 真空 设备 洗 
染 游 泳池 的 底部 和 四 壁 ， 把 池内 和 四 周 的 杂 物 运 走 。 给 受伤 者 
以 急救 。 编 写 有 关 巡 查 活动 、 使 用 海滨 浴场 的 人 数 、 被 救 人 
数 、 天 气 状况 和 水 温 变 化 等 的 报告 。 提 供 有 关 冲 浪 、 划 船 、 清 
水 和 海滨 筹 火 规划 方面 的 资料 信息 。 协 助 警 察 搜索 溪 死 者 。 

GED: 3 SVP: 6 PA: M467 EC: B46 DPT: 667 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


33443444335 43 589 


6119 一 118 滑雪 巡 敬 
(SKI PATROLMAN) ( 消 址 与 娱乐 ) . 
巡查 滑雪 路 线 和 斜坡 地 d 段 ， 向 滑雪 者 提供 帮助 和 保护 ， 并 
报告 滑雪 区 域 的 情况 . 


穿 滑雪 板 巡 查 指定 的 区 域 。 救 护 在 滑雪 中 受伤 的 人 员 ， 施 
行 急救 或 用 雪 摄 将 伤员 送 至 救护 车 内 。 在 受伤 严重 的 情况 下 ， 





应 通知 医务 人 员 ， 并 安慰 受伤 的 人 。 在 夜幕 降临 时 ， 或 遇 有 严 
寒 天 气 时 ， 应 坚决 阻止 滑雪 者 继续 留 在 斜坡 或 滑雪 路 线 上 。 准 
备用 于 近 相 的 物品 ， 例 如 : 急救 工具 和 雪 播 。 利 用 滑雪 缆车 向 
指定 地 区 运送 雪 揪 和 急救 用 具 ， 并 在 一 天 工作 结束 时 ， 将 它们 
归还 给 滑 轨 看 守 小 怕 。 检 查 滑 轨 缆 车 和 窑 引 缆绳 ， 报 告 安全 隐 
患 。 编 写 事故 报告 。 

GED: 3 SVP:6 PA: H247 EC: 06 DPT: 664 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


33533444335 4 598 


6119 一 122 公园 服务 员 
(PARK ATTENDANT) (政府 服务 ) 

对 国家 公园 和 地 方 公园 的 游人 进行 登记 ， 并 提供 服务 。 

阻拦 机 动车 半 进 公园 ， 登 记 游 客人 数 。 收 取 规 定 的 费用 ， 
然后 发 给 进入 园 内 指定 区 域 、 支 搭 帐 篷 馈 车 及 生火 烧 饭 等 的 许 
可 诞 。 向 游园 者 指点 停放 车 辆 和 野营 地 区 ， 并 介绍 可 得 到 的 服 
务 设 施 和 和 风景 点 ， 并 告诉 他 们 有 关 防 火 、 旅 行 安 全 、 野 生动 物 
及 爱 青 管理 等 注意 事项 。 向 游园 者 介绍 适用 于 本 地 区 联邦 和 地 
方 的 法 令 法 规 。 发 放 有 关公 路 和 公园 的 地 图 、 小 册子 。 登 记 许 
可 证 的 销售 量 ， 把 钱 存 人 银行 的 活期 存款 。 

GED: 2 SVP: 2 PA: S EC: B DPT: 568 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
44444444455 23 52 


6119-124 捕 狗 人 
(DOG CATCHER) (政府 服务 ) 

乘坐 卡车 在 指定 的 地 区 巡逻 ， 捕 捉 没 有 执照 的 、 迷 路 的 或 
无 人 管束 的 狗 。 

调查 有 关 狗 咬 人 、 狗 乱 叫 或 狗 到 处 乱 跑 等 情节 的 投诉 。 使 
用 网 、 镇 项 剂 或 捕捉 机 来 捕 狗 ， 并 把 提 到 的 狗 关 在 卡车 上 的 笼 
子 里 。 检 查 狗 的 执照 的 有 效 期 ， 向 拖延 不 续 办 执照 手续 的 狗 的 
主人 发 出 管 告 或 传票 。 把 无 执照 的 狗 运 到 牲畜 栏 。 将 狗 从 卡车 
上 转移 到 有 喧 盖 的 笼子 里 或 别 的 围栏 里 。 就 违反 规定 的 事情 出 
庭 作 证 。 

GED: 2 SVP: 2 PA: M34 FC: 06 DPT: 668 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
44444444334 23 23 


6119 一 199 保护 服务 的 其 他 职业 
(PROTECTIVE SERVICE OCCUPATIONS， 
N.E.C.) 
本 残余 类 包括 未 归 他 类 的 提供 保护 服务 的 职业 ， 以 及 包括 
日 前 未 划 归 细 类 6119 的 职业 。 


612 一 一 食品 和 饮料 的 制备 及 有 关 服 务 职业 


本 子 类 职业 包括 以 下 业务 : 提供 食品 和 饮料 供应 服务 ; 
六 外 和 制备 食品 ; 调制 和 分 配 含 酒精 饮料 ; 安排 膳食 供应 ， 
迎 候 顾客 ; 侍 应 食品 和 饮料 ;以 及 从 和 事 其 他 有 关 的 活动 。 食 
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品 及 饮料 及 有 关 加 工 职业 划 归 子 类 821/ 822。 大 型 的 分 部 
门 的 食品 和 饮料 企业 的 经 理 划 归 细 类 1142。 本 子 类 职业 可 
分 为 以 下 细 类 : 

6120 ”食品 和 饮料 制备 及 有 关 服 务 职业 监理 

6121 厨师 长 和 厨师 

6123 配 酒 员 

6125 食品 和 饮料 侍 应 职业 

6129 食品 和 饮料 的 备 制 及 有 关 

服务 职业 ， 米 归 他 类 者 


6120 一 一 食品 和 饮料 制备 及 有 关 服 务 职业 监理 

本 细 类 的 职业 ， 正 如 职责 名 称 01 一 180 和 01-250 所 描述 
的 包括 下 列 业 务 : 以 自己 经 营 、 为 雇主 经 营 和 合伙 经 营 的 方式 
提供 食品 和 饮料 的 供应 服务 ， 监 督 和 协调 从 事 食品 和 饮料 的 制 
备 和 侍 应 ， 以 及 其 他 有 关 工 作 人 员 的 活动 。 大 型 的 分 部 门 的 食 
品 和 饮料 企业 的 经 理 划 归 细 类 1142。 


6120-110 ”膳食 企业 管理 监理 
(MANAGING SUPERVISOR, DINING 
ESTABLISHMENT) (饮食 和 住宿) 

以 自已 经营、 为 亡 主 经 营 或 合伙 经 营 的 方式 舰 划 、 组 
织 、 指 导 和 控制 一 个 膳食 企业 的 经 营 活动 ， 向 顾客 供应 食品 
和 饮料 。 

履行 职责 名 称 01-180 所 述职 责 ， 规 划 、 组 织 、 协 调和 监 
督 在 餐馆 、 上 自助 食堂 、 方 便 餐 馆 、 消 吧 间 及 企业 其 他 部 门 工作 
人 员 的 活动 。 与 厨师 或 耐 师长 商议 设计 菜谱 。 规 划 和 组 织 酒 席 
和 其 他 特殊 宣 会 。 确 保 餐 厅 、 质 房 和 巡 藏 室 清 灌 、 外 观 舒适 和 
符合 卫生 法 规 ， 检 查 食品 ， 以 确保 质量 和 份量 。 

GED: 4 SVP: 8 PA: S56 EC: 1 DPT: 138 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
33344344455 25 451 


6120-114 特许 经 营 食品 店 管理 监理 
(MANAGING SUPERVISOR，FOOD 
CONCESSION) (饮食 和 住宿 ) 

以 自己 经 营 、 为 亡 主 经 营 或 以 合伙 经 营 的 方式 在 公众 集会 
处 、 运 动 场地 ， 娱 乐 公 园 或 类 似 设施 ， 规 划 、 组 织 ， 指 导 和 控 
制 小 吃 摊点 或 其 他 特许 经 营 饮食 店 的 经 营 活动 ， 

履行 职责 名 称 01-180 所 述职 责 : 根据 预期 的 需求 量 订购 
食物 。 安 排 挫 贩 摆 设 地 点 或 区 域 分 布 。 需 要 时 令 挫 峰 停止 营 
业 ， 重 新 申请 特许 证 。 : 

GED: 3 SVP: 7 PA: $56 EC: I DPT: 138 


能 问 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
33344344455 25 451 


6120 一 118 酒吧 间 服 务 员 监理 
(SUPERVISOR, BARTENDERS) (饮食 和 住宿 ) 
监督 和 协调 从 事 合 酒精 饮料 调配 和 传 应 工作 人 员 的 活动 
( 细 类 6123)。 
履行 职责 名 称 01-250 所 述职 责 。 
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GED: 3 SVP: 7 PA: S56 EC: I DPT: 138 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
33444444455 25 45 


6120-127 总 厨师 长 
(EXECUTIVE CHEF) (饮食 和 住宿 

计划 菜单 、 估 算 成 本 及 监督 行政 副 总 厨 、 副 总 厨 、 部 门 厨 
师长 、 厨 师 以 及 其 他 从 事 供 旅馆 、 和 餐馆， 医院 、 俱乐部 及 类 似 
企业 消费 而 京 调 食 物 的 工作 人 员 的 活动 。 

履行 相当 于 职责 名 称 01-250 的 职责 。 计 划 菜 单 ， 向 厨师 
长 提议 每 一 份 或 每 一 客 饭菜 的 数量 。 复 核 劳动 成 本 和 食物 成 
本 ， 改 变 菜单 ， 使 成 本 不 超过 预算 。 如 果 是 特殊 的 喜庆 场合 ， 
旭 结 婚宴 会 、 生 日 窒 会 及 盛大 宴会 ， 应 和 顾客 一 起 协商 菜单 计 
划 。 安 排 设备 的 购置 及 修理 。 会 见 机 构 的 经 理 ， 讨 论 存在 的 问 
题 和 未 来 的 计划 。 向 同行 厨师 长 或 在 大 型 会 议和 公众 集会 上 表 
演 特 殊 的 宫调 技术 。 . 

GED: 4 SVP: 8 PA: S56 EC: 1 DPT: 138 





能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
3334 


4444454 25 459 


6120-128 ”行政 副 总 厨 
(EXECUTIVE SOUS-CHEF) (饮食 和 住宿 ) 

监督 和 协调 天 总 厨 、 部 门 厨师 长 、 厨 师 以 及 其 他 从 事 供 旅 
馆 、 餐 馆 及 类 似 机 构 消费 而 烹调 食物 工作 人 员 的 活动 。 

履行 相当 于 职责 名 称 01-250 的 职责 。 会 见 总 厨师 长 ， 以 
便 报告 和 讨论 问题 、 呈 报 营业 记录 和 请 购 单 、 接 受 指示 及 协助 
计划 菜单 。 会 见 副 总 厨 ， 以 便 讨论 问题 和 发 出 指示 。 品 尝 豪 饪 
好 的 食物 ， 以 确保 味道 和 质地 俱 佳 。 向 厨师 同行 表演 训 调 技 
术 。 安 排 设备 的 修理 以 及 履行 类 似 的 其 他 职责 。 当 总 厨师 长 和 
副 总 言 不 在 时 ,. 可 项 蔡 他 们 的 职务 。 

GED: 4 SVP: 8 PA: S56 EC: I DPT: 138 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
33444433354 25 459 


6120-129 副 总 厨 - 
(SOUS-CHEF) (饮食 和 住宿 ) 

监督 种 协调 厨师 和 其 他 从 事 供 旅 馆 、 和 餐馆 、 医 院 、 俱 乐 部 
及 类 似 机 构 消 费 而 亮 调 食物 的 厨房 工作 人 员 的 活动 。 

履行 相当 于 职 资 名 称 01-250 的 职责 。 确 保 工作 人 员 、 盘 
碟 、 用 其 及 工作 区 的 清洁 。 触 摸 、 品尝 及 检查 下 属 工作 人 员 训 
调 好 的 食物 、 提 议 或 亲自 动手 作 一 些 必要 的 调整 。 向 下 属 工作 
人 员 表 演 新 的 或 不 常用 的 豪 调 技术 以 及 新 设备 的 操作 方法 。 参 
加 工作 人 员 会 议 ， 以 使 讨论 问题 、 提 出 建议 、 接 受 及 发 出 指 
示 。 当 厨房 工作 特别 繁忙 或 部 门 厨 师长 不 在 时 ， 可 履行 类 似 
6121-111 普通 主 师 长 -厨师 (饮食 和 住宿 ) 的 职责 。 

GED: 4 SVP: 8 PA: L456 EC: 1 DPT: 131 





能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
33444433354 25 459 


6120 一 130 ”食品 供应 监理 
(FOOD SERVICES SUPERVISOR) (饮食 和 
住宿 ) 
监督 、 指 导 和 协调 在 医院 、 自 助 食堂 及 类 似 机 构 里 从 事 食 
物 的 制备 、 分 配 和 供应 的 工作 人 员 的 活动 。 
懂行 相当 于 职责 名 称 01-250 的 职责 ， 指 导 和 协助 工作 人 
员 履 行 以 下 一 类 职责 ; 制备 和 分 配 食物 、 清 扫 工 作 区 和 用 具 ， 
以 及 操作 现金 收 款 机 。 保 存 有 关 库 存 、 修 理 、 销 售 和 损耗 等 项 
目的 记录 。 估 计 和 定购 自助 食堂 或 其 他 快餐 企业 京 制 饭菜 所 需 
的 作料 。 根 据 医 院 里 的 营养 学 家 和 病人 提出 的 要 求 ， 为 厨师 长 
编制 食物 定购 总 表 。 人 监督 和 检查 普通 餐 和 和 特种 餐 份 饭 的 配餐 作 
业 ， 以 及 运 饭菜 的 小 车 进出 医院 各 病房 。 报 告 设备 及 家 具 的 损 
坏 情 况 ， 并 安排 人 员 进行 修理 。 
GED: 4 SVP: 7 PA: L456 EC: 1 DPT: 137 


能 向 . 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
33344444455 2 45 


6120--132 ”宴会 厅 领 班 


(BANQUET CAPTAIN) (饮食 和 住宿 ) 

监督 和 协调 在 宴会 厅 里 安排 及 准备 餐桌 ， 并 供应 食物 及 饮 
料 的 工作 人 员 的 活动 。 

履行 相当 于 职责 名 称 01-250 的 职责 ， 以 确保 高 效率 的 服 

会 见 宴 会 厅 司 房 夺 师长 和 宴会 厅 经 理 或 别 的 主管 人 员 ， 以 
确定 宴会 的 需要 ， 并 安排 必要 的 服务 人 员 和 物品 ， 如 餐桌 、 椅 
子 及 和 餐具。 确保 餐 桌 、 椅 子 、 餐 具 及 装饰 品 的 布置 完全 按照 顾 
客 的 意愿 安排 。 编 制 上 菜 的 时 间 表 。 指 示 服 务 人 员 要 在 宣 会 进 
行 过 程 中 ， 按 事先 规定 的 时 间 表 端 上 酒 、 菜 及 饮料 。 倾 听 顾 客 
的 意见 和 与 客人 或 服务 人 员 有 关 的 其 他 问题 。 在 宴会 结束 后 监 
督 室内 的 清扫 并 搬 走 家 具 。 清 点 现金 和 单据 。 锁 上 装 有 酒 类 及 
设备 的 柜子 。 

GED; 3 SVP: 7 PA: L56 EC: 1 DPT: 138 


能 向 兴趣 性 格 
GYVYVNSPQKFMEC 
33444444454 2 451 


6120-136 ”餐厅 侍者 总 管 
(MAITRE DHOTEL) (饮食 和 住宿 ) 

监督 和 协调 在 正规 餐厅 里 为 顾客 服务 的 工作 人 员 的 活动 、 
迎 候 顾 客 并 陪同 他 们 到 餐桌 旁 。 

履行 相当 于 职责 名 称 01 一 250 的 职责 。 检查 矢 放 及 设备 是 于 
清洁 ， 确 保 服 务 人 员 修饰 整洁 、 服 装 端正 。 接 受 电话 预定 餐桌 并 
作 记 录 ， 在 餐 盯 门口 迎 候 顾客 ， 核 实 预约 的 情况 及 分 配餐 桌 。 陪 
同 顾客 到 餐桌 旁 ， 并 安排 他 们 入 座 。 在 餐桌 旁 与 顾客 交谈 ， 确 保 


， 他们 对 食物 和 服务 感到 满意 。 采 取 适 当 的 措施 解决 顾客 合理 的 意 


见 ， 例 如 调整 帐 单 上 的 金额 、 更 换 饭 菜 或 免费 提供 酒 类 。 当 顾客 

要 离 去 时 ， 向 他 们 表示 感谢 ， 并 提供 谦恭 有 礼 的 服务 ， 例 如 帮助 
他 们 穿 大 衣 等 。 当 和 餐厅 停止 营业 时 ， 将 钱 存 人 保险 柜 。 

GED: 3 SVP: 6 PA: L56 EC: { DPT: 138 

能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC | 

334444444.55 25 45 、 





6120-140 ”厨房 管理 员 
(KITCHEN STEWARD) (饮食 和 住宿 ) 

监督 和 协调 在 餐馆 、 旅 馆 及 医院 等 机 构 里 保持 厨房 设备 和 
用 其 清洁 可 用 的 工作 人 员 的 活动 、 保 存 京 制 和 供应 食物 所 需 的 
厨房 用 品 及 餐具 的 库存 数 记录 . 

履行 相当 于 职责 名 称 01-250 的 职责 ， 监 督 洗 碟 工 、 洗 锅 
工 和 辱 房 清洁 工 的 工作 。 对 物资 进行 盘存 ， 以 便 确定 需要 量 ， 
保存 库存 记录 。 填 写 购 货 定 单 ， 并 上 报 给 主管 人 ， 以 便 请 购 清 
洁 用 材料 、 盘 碟 、 杯 子 、 刀 叉 餐 上 共 及 其 他 用 品 。 指 导 工 作 人 员 
把 厨房 及 餐厅 里 需 用 的 材料 及 用 品 归 类 配套 ， 然 后 分 发 。 监 督 
厨房 工作 人 员 ， 确 保 材料 及 用 品 不 被 随便 乱 委 乱 放 、 浪 费 或 偷 
走 。 打 电话 或 写 信 给 修理 公司 或 服务 公司 ， 以 确保 他 们 定期 来 
维修 设备 、 把 损坏 处 修理 好 。 和 和 经理 联系 ， 汇 报 估 计 要 花 很 多 
钱 的 修理 项 上 日， 建议 不 如 购置 新 的 厨房 设备 。 

GED: 3 SVP: 6 PA: L56 EC: I DPT: 138 


能 澡 兴趣 性 格 
GYNSPQRKFMEC 


3 3444444455 2 45 
6120-142 伙食 管理 员 
(STEWARD) (军事 ) 

出 海 时 和 在 武装 部 队 基地 里 经 营 和 管理 伙食 团 和 零售 批发 
商店 。 

履行 职责 和 名称 01-300 所 述职 责 。 准 备 简单 的 午餐 和 小 
吃 ， 通 过 用 府 汽 或 热 水 保暖 的 食品 柜 供 应 膳食 。 混 合 饮 料 ， 履 
行 其 他 的 消 吧 、 和 餐桌 及 聚餐 的 职责 。 安 排 食品 和 饮料 的 供应 ， 
在 正式 的 场合 下 供应 食品 和 饮料 。 迪 存 物 料 ， 保 存 销售 记录 。 

GED: 3 SVP: 6 PA: M234 EC: B567 DPT: 664 


能 向 兴趣 性 格 
GYVNSPQKFMEC 


44444434344 91 80Y 


6120-144 ”餐车 管理 员 
(DINING-CAR STEWARD) (饮食 和 住宿 ) 

监督 和 协调 在 铁路 餐车 上 为 顾客 服务 的 工作 人 员 的 活动 。 

履行 相当 十 职责 名 称 01~250 的 职责 。 收 取 每 日 现金 浮 
存 ， 并 把 金额 记 和 人 分 类 帐 。 检 查 贮 存 区 和 供应 区 ， 请 购 所 需 的 
供应 品 。 检查 餐 车 内 部 ， 确 保 工 作 人 员 仪表 整洁 。 在 列车 的 各 
节 车 甩 内 走动 ， 宜 布 开饭 的 时 间 及 和 餐车 在 列车 中 的 位 置 。 迎 候 
旅客 进入 餐车 ， 分 虹 餐 桌 和 座位 。 把 分 类 帐 、 记 工 单 、 用 和 餐 发 
虞 及 收 到 的 现金 放 在 保险 柜 时 或 可 上 锁 的 手提 箱 里 ， 

GED: 3 SVP: 5 PA: L56 EC: 1 DPT: 138 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
3 3 4 


44444445 2 45 


6120-199 其 他 食品 和 饮料 的 制备 及 有 关 服 务 职业 监理 
(SUPERVISORS, FOOD AND BEVERAGE 
PREPARATION AND RELATED SERV- 
ICE OCCUPATIONS，N.E.C,) 

本 残 侈 类 包括 从 事 以 下 业务 的 未 归 他 类 的 职业 : 提供 食 
唱和 饮料 的 侍 应 服务 ， 并 监督 和 协调 从 事 食品 和 饮料 的 准备 
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和 侍 庶 的 工作 人 员 的 活动 ， 以 及 包 话 目前 未 划 归 细 类 6120 
的 职业 。 


6121 一 一 厨师 长 和 后 师 
本 细 类 职业 包括 以 下 业务 : 在 旅馆 、 和 餐馆 、 俱 乐 部 、 私 人 
家 里 及 其 他 非 制 造 业 机 构 设 计 菜 谱 、 订 购物 料 、 制 备 和 豪 烧 食 
品 。 面 包 师 和 糕点 师 划 归 细 类 8213. 


6121-111 普通 厨师 长 -厨师 
(CHEF-COOK，GENERAL) (饮食 和 住宿 ) 

为 了 供 旅馆 ， 和 餐馆 及 类 似 机 构 消 费 而 准备 、 调 味 及 高 
饪 食物 . 

计划 药 单 。 按 照 菜单 估计 所 需 的 原材料 。 从 库房 领取 食物 
原材料 。 调 整 恒 温 器 的 温 控 装置 ， 以 调节 烤箱 、 人 烧烤 器 、 油 炸 
锅 、 炉 子 、 压 力 锅 、 烤 架 、 烧 烤 炉 、 蒸 锅 和 其 他 亮 饪 设备 的 温 
度 。 对 肉 类 ， 鱼 、 蔬 菜 及 其 他 原料 进行 焙 、 烤 、 和 炙 、 烘 、 炸 、 
煮 、 烛 、 炖 、 炒 、 蒸 等 加 工 。 根 据 个 人 的 判断 、 经 验 及 食谱 ， 
在 配料 和 赢 烧 过 程 中 往 食物 里 添加 调料 。 观 察 ， 品 尝 和 用 鼻子 
闻 正 在 训 烧 中 的 食物 ， 以 决定 豪 调 的 火候 。 把 烧 好 的 食物 分 份 
后 放 在 适当 的 盘子 、 僵 或 其 他 容器 里 ， 浇 上 肉汁 及 调味 汗 ， 洪 
上 配 菜 ， 端 上 和 餐桌。 清洗 或 指导 清洗 工人 清洗 盘 、 碟 ， 厨 房 用 
具 及 设备 ， 并 把 工作 区 打扫 干净 ， 将 食物 贮存 在 温度 可 控 的 设 
备 里 。 

GED: 4 SVP: 7 PA: L4 EC: 1! DPT: 281 

能 向 . 兴趣 性 格 
GVNSPQKLIMEC 
33443434354 9018 49 


6121 一 112 ”领班 厨师 长 
(HEAD CHEF) (饮食 和 住宿 ) 

计划 菜单 、 估 算 成 本 、 监 督 和 协调 厨师 长 、 言 师 以 及 其 他 
从 事 准备 和 京 调 食物 的 工作 人 员 的 活动 ， 在 旅馆 ， 和 餐馆 ， 医 
院 ， 俱 乐 部 以 及 类 似 机 构 准 备 及 京 调 食 物 。 

履行 6121~111 普通 厨师 长 -厨师 (饮食 和 住宿 ) 的 职责 。 计 
划 菜 单 ， 估 算 食 品 和 劳动 的 成 本 。 就 每 份 或 每 客 饭菜 的 定量 向 
厨师 长 及 厨师 提出 建议 ， 示 范 表演 襄 调 方法 。 请 领 食物 原 材 
料 、 酒 类 及 厨房 用 品 和 设备 。 和 顾客 一 起 商定 特殊 要 求 的 饭菜 
计划 。 口 尖 审 查 、 和 雇用 及 开除 工作 人 员 。 指 导 和 监督 厨师 及 其 
他 工作 人 员 的 活动 ， 示 范 表演 训 调 技术 。 种 经 理 、 营 养 专家 或 
其 他 人 员 讨 论 管理 及 监督 方面 的 问题 。 

GED: 4 SVP: 8 PA: L456 EC: 1 DPT: 231 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
33343434354 201 594X1 


6121-113 ”宴会 厅 厨 房 厨 师长 
(BANQUET CHEF) (饮食 和 住宿 ) 
在 俱乐部 、 餐 馆 和 旅馆 里 准备 和 训 调 宴会 厅 菜 符 ， 监 督 和 
指导 厨师 长 及 助手 的 活动 。 
履行 类 似 职业 6121-111 的 职责 ， 准 备 和 谱 调 宣 会 菜肴 。 
就 宴会 的 菜单 和 总 厨师 长 商量 ， 和 适当 的 部 门 厨师 长 -起 安排 
基 些 特定 项 目的 准备 工作 。 协 调 部 门 厨 师长 的 活动 ， 监 督 为 宴 
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会 准备 食物 的 厨师 和 其 他 工作 人 员 的 活动 。 离 开 厨 房 察看 已 亮 
饪 好 的 菜 葫 ， 检 查 宴会 厅 里 的 和 餐桌， 确保 食物 布置 得 令 人 满 
意 。 和 总 厨师 长 或 副 厨 讨论 更 换 菜单 和 业务 上 的 问题 。 

GED: 4 SVP: 8 PA: L456 EC: I DPT: 231 


能 向 兴趣 性 格 
GYNSPQEKEKFMEC 


33443434354 801 495X 


6121-114 小 企业 厨师 
(COOK，SMALL ESTABLISHMENT) (饮食 
和 住宿 ) 
准备 和 误 烧 食品 ， 供 小 餐馆 和 小 企业 消费 ; 履行 的 职责 类 
似 职业 6121 一 111 的 职责 。 - 
GED: 4 SVP: 7 PA: L4 EC:I DPT: 281 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQRKFMEC 


33443434354 901 49X1 


6121-115 面包、 点心 厨 师长 
(CHEF， PATISSIER) (饮食 和 住宿 ) 

在 旅馆 、 和 餐馆 及 类 似 机 构 里 准备 、 烤 制 和 装饰 糖果 、 糕 点 
样品 及 其 他 和 餐 后 食品 ， 监 督 和 指导 厨师 及 助手 的 活动 。 

履行 类 似 职业 6121-111 的 职责 ， 准 备 和 烤 制 餐 后 食品 ， 
例如 蛋糕 、 油 酥 面 馅 饼 、 布 于 和 小 甜 饼 。 指 导 和 监督 从 事 类 似 
糕点 制作 的 厨师 和 其 他 工作 人 员 的 活动 ， 示 范 表演 烧 制 和 装饰 
技术 及 设备 操作 方法 。 设 计 和 制作 装饰 用 的 糖果 、 糕 点 样品 。 
确保 各 种 餐 后 食品 都 放 在 适当 的 上 菜 盘 子 里 。 针 对 和 餐 后 食品 菜 
单 的 改变 或 新 花色 点 心 及 装饰 用 样品 的 设计 思想 同 总 厨师 长 或 
行政 出 总 言 商量 。 把 餐 后 食品 菜单 改变 情况 通报 监督 请 师长 ， 
和 总 厨师 长 讨论 业务 上 的 问题 。 

GED: 4 SVP: 8 PA: L456 EC: I DPT: 231 

能 向 兴趣 性 格 


NSPQKFME 
?43343435 


i» 人 OO 
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018 49X5 


6121-116 ， 汤 汁 厨 师长 
(CHEF，SAUCIER) (饮食 和 住宿 ) 

在 旅馆 、 和 餐 馆 和 类 似 机 构 里 准备 、 调 味 及 京 烧 调味 汁 、 汤 
类 、 用 平底 锅 访 炸 的 菜肴 、 砂 锅 菜 品 及 相关 菜肴 ， 监 督 和 指导 
厨师 长 和 助手 的 活动 ， 

履行 类 似 职 业 6121-111 的 职责 。 指 导 和 监督 厨师 及 其 
他 制作 菜肴 的 工作 人 员 的 活动 ， 示 范 表演 误 调 技术 。 就 计划 
好 的 菜肴 需要 的 调味 汁 及 其 他 食物 和 其 他 部 门 司 师长 商量 ， 
以 便 协 调 毫 调 时 间 。 确 保 汤 类 、 平 底 锅 前 炸 的 菜肴 、 调 味 汁 
及 其 他 食物 都 盛 在 适当 的 上 菜 盘 里 。 和 副 总 厨 及 行政 副 总 厨 
讨论 变更 菜单 和 番 的 或 吃 剩 食物 的 利用 及 新 的 训 饪 法 。 向 监 
督 厨 师长 通报 变更 菜单 的 情况 。 和 一 总 厨 及 行政 副 总 厨 讨论 
业务 问题 。 

GED: 4 SVP: 8 PA: L456 EC: 1 DPT: 231 

能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
33443434353 01 49X5 


6121-117 烧烤 厨师 长 
(CHEF， ROTISSEUR) (饮食 和 住宿 ) 

在 旅馆 、 餐 馆 及 其 类 似 机 构 里 准备 和 烧烤 肉 类 及 家 禽 ， 监 
督 和 指导 厨师 及 助手 的 活动 。 

履行 类 似 职业 6121-111 的 职责 ， 准 备 和 烧烤 肉 及 家 禽 。 
制备 肉汁 。 切 开 肉 和 家 禽 ， 并 均 分 成 份额 。 指 导 和 监督 制备 类 
似 食 品 的 厨师 和 其 他 工作 人 员 的 活动 ， 示 范 表演 烹饪 技术 。 和 
其 他 部 门 厨 师长 协商 ， 以 便 协调 襄 饪 时 间 。 确 保 所 有 的 肉 类 和 
家 禽 菜 肴 都 盛 放 在 适当 的 上 菜 盘 子 里 。 和 副 总 厨 讨 论 菜单 的 变 
更 和 剩 的 或 吃 剩 的 食物 的 利用 ， 以 及 新 的 烹饪 法 。 向 监督 厨师 
长 通报 菜单 的 变更 情况 。 和 副 总 司 讨 论 业 务 问题 。 

GED: 4 SVP: 8 PA: L456 EC: I DPT: 231 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


33443434354 01 49X5 


6121-118 家 庭 厨师 
(COOK, DOMESTIC) (个 人 服务 ， 未 归 他 类 者 ) 
在 私人 家 庭 制订 菜单 和 襄 制 饮食 
履行 类 似 职业 6121-111 的 职责 。 根 据 雇主 的 口味 ， 制 订 
菜单 和 订购 食物 用 料 。 清 洗 厨 房 和 炊事 用 具 。 把 食品 安放 在 盘 
子 里 ， 用 托盘 侍 应 腾 食 。 保 存 和 冷冻 食物 。 
GED: 4 SVP:7 PA: L4 EC: I DPT: 281 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


33443434354 901 9X 


6121-119 冷 菜 间 厨师 长 
(CHEF， GARDE-MANGER) (饮食 和 住宿 ) 
在 旅馆 、 和 餐馆 及 类 似 机 构 里 制备 、 布 置 及 装饰 色拉 和 其 他 
冷 菜 ， 监 督 和 指导 厨师 及 助手 的 活动 。 
履行 类 似 职业 6121-111 的 职责 。 制 备 和 装饰 供 小 卖 部 出 
售 的 冷 菜 ， 例 如 链 鱼 、 烤 肉 及 色拉 。 制 备 色拉 调味 品 、 色 拉 、 
肉 末 饼 、 餐 前 小 吃 以 及 其 他 冷 菜 品种 。 指 导 和 监督 制备 类 似 冷 


菜 的 厨师 和 其 他 工作 人 员 的 活动 ， 示 范 表演 烹调 和 装饰 技术 。 : 


确保 所 有 的 冷 菜 都 盛 放 在 适当 的 上 菜 盘 子 里 。 和 副 总 导 或 行政 
副 总 司 讨 论 菜单 的 变更 、 用 剩 或 吃 剩 的 食物 的 利用 以 及 新 的 毫 
钰 法 。 向 监督 厨师 长 通报 菜单 的 变更 情况 。 需 要 时 可 将 肉 制 
碎 、 给 鱼 去 鲜 、 给 家 禽 拔 毛 。 和 副 总 厨 及 行政 副 总 厨 讨论 业务 
上 的 问题 。 

GED: 4 SVP: 8 PA: L456 EC:I DPT: 231 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


3344.3434353 018 49X5 
6121-120 ”蔬菜 厨师 长 
(CHEF， ENTREMETIER) (饮食 和 住宿 ) 
在 旅馆 、 和 餐馆 及 类 似 机 构 里 准备 、 调 味 及 京 调 蔬 菜 通 心 粉 
一 类 食品 及 蛋 类 菜肴 ， 监 督 和 指导 厨师 和 助手 的 活动 。 
履行 类 似 职业 6121-111 的 职责 ， 准 备 和 京 烧 蔬菜 、 通 心 
粉 一 类 食品 及 蛋 类 菜肴。 指导 和 监督 制备 类 似 菜肴 的 厨师 及 其 
他 工作 人 员 的 活动 ， 示 范 表演 谈 人 多 技术 。 和 其 他 部 门 厨 师长 商 





量 ， 以 便 协 调 豪 调 时 间 。 确 保 各 种 食品 盛 放 在 适当 的 上 菜 盘 子 
里 。 和 出 总 厨 一 起 讨论 菜单 的 变更 、 用 剩 或 吃 剩 的 食品 的 利用 
以 及 新 豪 饪 法 。 问 监督 厨师 长 通报 菜单 的 变更 情况 。 和 副 总 厨 
及 行政 出 总 研讨 论 业务 问题 。 

, GED:4 SVP: 8 PA: L456 EC: 1 DPT: 231 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


33443434354 01 49X5 


6121-121 ”包办 宴席 者 
(CATERER) (人 饮食 和 住宿 ) 

为 家 庭 或 机 构 里 举办 的 聚会 、 宴 会 及 会 议 准 备 、 襄 饪 及 侍 
应 膳食 。 

履行 类 似 职业 6121-111 的 职 资 。 会见 顾客 和 未 来 的 顾 
客 ， 讨 论 菜单 、 费 用 、 餐 桌 装 饰 、 餐 有 具 及 其 他 细节 。 定 购物 料 
种 舍 记 存货 。 将 准备 好 的 及 京 调 好 的 食品 放 人 可 控制 其 温度 的 
容器 里 ， 分 送 到 顾 容 的 房 仿 里。 安排 餐桌 ， 把 食品 摆 上 和 餐桌 或 
使 餐 供应 柜台 以 侍 应 顾客 ， 或 在 鸡尾酒 会 上 直接 侍 应 来 宾 。 清 
洗 襄 饪 用 具 、 工 作 区 各 贮藏 区 ， 将 物料 从 顾客 的 房 合 里 搬 走 。 

GED: 4 SVP: 8 PA: M456 EC:1 DPT: 261 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC . 
33343434354 90 941 





61214-122 ”机 关 厨 师 
(COOK， INSTITUTION) (饮食 和 住宿 ) 

为 医院 和 类 似 单 位 的 居住 者 和 雇员 制备 和 毫 调 饮食 。 

虱 行 类 似 于 职业 6121-111 的 职责 。 把 食品 放 在 可 端的 平 
锅 里 ， 把 食品 分 份 ， 装 在 托盘 、 用 茹 汽 或 热 水 加 温 的 食品 柜 、 
盘子 、 碟 子 及 其 他 容器 里 ， 侍 应 上 餐桌 。 根 据 颌 班 厨师 长 或 营 
养 师 的 指示 制备 特制 饮食 。 

GED: 3 SVP:7 PA: L4 EC: 1 DPT: 281 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


34443434354 901 9 
6121 一 123 ”操作 副 总 厨 
(WORKING SOUS-CHEF) (饮食 和 住宿 ) 

在 旅馆 、 餐 馆 及 类 伺机 构 电 准 备 和 烹调 食品 ， 监 督 辱 师 和 
其 他 厨房 工作 人 员 的 活动 。 

履行 职责 名 称 01-250 和 职业 6121-111 所 述职 责 。 当 领 
班 由 师 长 不 在 时 ， 可 懂行 领班 厨师 长 的 职责 。 

GED: 4 SVP: 8 PA: L456 EC: 1 DPT: 231 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
33443434354 09 459X 


6121-124 ”犹太教 食 物 厨 师 
(COOK、KOSHER FOODS) (饮食 和 住宿 ) 
按照 犹太 教 有 关 清 洁 标 准 的 规定 ， 准 备 和 误 调 食物 ， 供 在 
得 到 认可 的 犹太 餐馆 及 俱乐部 里 消费 。 
履行 类 似 职 业 6121-111 的 职责 。 彻 底 洗 刷 和 检查 蔬菜 及 


服务 职业 321 


水 果 ， 以 确保 不 含 虫 子 ， 检 查 蛋 亮 ， 确 保 不 带 血 斑 。 确 保 所 使 
用 的 所 有 食物 原料 都 符合 犹太 教 的 清洁 体 准 ， 或 已 由 当地 的 犹 
太 人 社团 证 明 可 供 使 用 。 监 督 厨 房 工作 人 员 的 活动 。 

GED: 4 SVP:7 PA: L456 EC:1 DPT: 261 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
33443434354 901 945X 

6121 一 125 言 师 


(COOK) (军事 ) 
为 军舰 上 、 野 外 演习 场 及 军事 基地 持 的 武装 部 队 牢 事 人 员 
准备 、 调 味 和 训 调 食品 。 
履行 职责 名 称 01-300 所 述 的 职责 。 接 收 、 贮 存 及 分 发 食 
物 原料 。 计 划 菜 单 和 估计 食物 的 需要 量 。 调 整 控制 器 ， 以 调节 
厨房 豪 饪 设备 的 温度 和 控制 其 速度 ， 例 如 烤箱 、 搅 拌 器 、 获 考 
设备 、 水 锅 、 粉 碎 机 及 深 油 炸 锅 。 安 装 和 操作 野外 京 饪 设备 ， 
例如 野外 炉灶 、 淄 入 式 加 热 器 、 冰 箱 及 油脂 收集 器 。 对 肉 、 
鱼 、 蔬 菜 及 其 他 食物 进行 烧 、 烤 、 秋 .、 烘 ， 炸 、 者、 焊 、 炖 、 
炒 、 藻 等 加 工 。 根 据 个 人 判断 、 经 验 及 食谱， 在 混合 或 京 调 过 
程 中 往 食 物 里 添加 调味 品 。 对 次 调 过 程 中 的 食物 进行 观察 、 品 
尝 及 疗 味 ， 以 确定 训 调 的 火候 。 准 备 、 烘 焙 及 烹调 和 餐 后 甜点 心 
及 其 他 特制 食品 。 制 备 飞 机 .上 膳食 、 野 外 膳食 及 盒饭 ， 
GED: 4 SVP: 6 PA: L4 EC: 1 DPT: 281 


能 向 兴趣 性 格 
GYNSPQKFMEC 
33444434354 190 9 


6121 一 126 ”外国 食品 厨师 
(COOK，FOREIGN FOODS) (饮食 和 住宿 ) 

根据 传统 的 食谱 和 京 饪 方法 ， 准 备 和 毫 调 风味 食品 ， 供 餐 
馆 消 费 。 

履行 类 似 于 职业 6121-111 的 职责 。 使 用 传统 的 方法 和 用 
具 。 订购 专 用 的 食物 原料 或 配料 。 为 顾客 的 餐桌 制备 和 侍 应 风 
球 菜肴 。 需 要 时 表演 制备 食品 用 的 灵巧 的 技艺 ， 以 欢 娱 顾 容 。 
监督 厨房 工作 人 员 的 活动 。 

GED: 4 SVP:7 PA: 1456 EC: 1 DPT: 261 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
33443434354 901 9 


6121-127 第 一 厨师 (俗名 “ 头 锅 ”) 
(COOK，FIRST) (饮食 和 住宿 ) 

准备 、 京 调 及 分 配 食 物 ， 监 督 下 属 厨 师 以 及 从 事 食物 的 制备 
供 在 餐馆 、 医 院 以 及 类 似 机 构 里 消费 的 其 他 研 房 工作 人 员 的 活动 。 

履行 类 似 职 业 6121-111 的 职责 ， 作 为 高 级 厨师 、 助 理 厨 
师长 而 工作 ， 或 者 在 部 门 夺 师长 的 监督 下 工作 。 指 导 和 监督 下 
属 厨 师 及 助手 ， 监 视 他 们 的 工作 。 在 换班 时 可 代理 领班 庄 师 长 
的 职务 ， 计 划 菜 单 和 定购 物料 。 

GED: 3 SVP:7 PA: L456 EC: 1 DPT: 331 





能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
33443434354 01 495 





322 ”服务 职业 


6121-128 ”厨师 学 徒 
(COOK APPRENTICE) (饮食 和 住宿 ) 
按照 培训 时 间 表 逐步 地 履行 职业 6121--127 的 职责 。 请 参 
阅 职务 名 称 02-010 的 定义 。 


6121-129 特种 饮食 厨师 
(COOK，THERAPEUTICDIET) (饮食 和 住宿 ) 
间 照 医院 及 类 似 机 构 对 特种 饮食 的 沉 要 和 限制 ， 准 备 、 京 
调和 分 配 食物 。 
履行 类 似 二 职业 6121-111 的 职责 。 检 查 生 产 单 上 对 菜肴 
的 糖 、 盐 、 免 放 油 脂 等 特殊 概 求 ， 并 据 此 而 准备 、 训 调 及 分 配 
食物 。 用 专门 的 区 者 器 (例如 无 油脂 的 平底 锅 ， 蒸 锅 ， 压 力 锅 ) 
宫调 食物 。 用 粉碎 机 或 搅拌 器 为 不 能 用 嘴 嚼 的 病人 把 已 经 训 制 
好 的 食物 磨 碎 。 用 种 及 量 杯 称 量 食 物 ， 使 每 一 份 饮食 都 定量 准 
确 。 给 特约 的 食物 附 上 标签 ， 上 面 注 明 其 重量 和 成 份 说 明 。 
GED: 3 SVP:7 PA: L4 EC:I DPT: 38! 
能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
4354 


3344443 91 9 


6121 一 130 快餐 厨师 
(SHORT-ORDER COOK) (饮食 和 住宿 ) 
在 和 餐馆、 自助 食堂 、 快 餐 酒 吧 及 类 做 企业 里 准备 和 误 烧 早 
餐 、 午 餐 及 简单 的 膳食 。 
履行 类 似 于 职业 6121-111 的 职责 。 把 京 烧 成 的 食品 放 在 
盘子 里 ， 交 给 侍 应 人 员 ， 或 亲自 端 上 顾客 的 餐桌 。 贮 存 和 检查 
食物 用 料 ， 并 保存 记录 。 和 需要 时 可 收取 供应 食物 的 付款 . 
GED: 3 SVP: 3 PA: L4 EC:1 DPT: 361 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


44444444354 91 923 


6121-131 第 二 启 师 “(俗称 “二 锅 ”) 
(COOK，SECOND) (饮食 和 住宿 ) 
准备 、 京 调 及 分 配 食物 ， 供 在 和 餐馆、 医院 及 类 似 机 构 
里 消费 。 
履行 类 似 于 职业 6121-111 的 职责 ， 在 第 一 厨师 或 部 门 厨 
师长 的 监督 下 工作 。 向 第 三 厨师 [俗称 “三 锅 "]、 助 手 及 其 他 工 
作 人 员 示 范 表演 制备 食物 的 方法 。 
GED: 3 SVP:6 PA: M4 EC:1 DPT: 361 
能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC . 
33443434354 901 9 
6121-132 野营 厨师 
(COOK，CAMP) (饮食 和 住宿 ) 
在 野草 尉 房 里 计划 、 淮 备 、 豪 调和 分 配 食物 ， 监 督 属 师 和 
其 他 厨房 工作 人 员 的 活动 。 
履行 类 似 于 职业 6121-111 的 职责 。 准 备 菜单 和 定购 物 
料 。 监 督 厨师 和 其 他 厨房 工作 人 员 的 活动 。 亲 自 或 指导 其 他 工 
作 人 员 向 就 餐 人 员 收 取 餐 券 及 付款 。 
GED: 3 SVP: 7 PA: L456 EC: 1 DPT: 331 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
33444434354 1 945 


6121-133 ”小 型 船舶 的 船上 厨师 
(SHIP'S COOK, SMALIL VESSEL) (饮食 和 
住宿 ) 
”准备 和 京 调 腾 食 供 渔船 及 小 型 商船 的 船员 们 消费 。 
履行 类 似 于 职业 6121-111 的 职责 。 向 船长 请 教 ， 以 获得 
计划 菜单 上 需要 的 原料 ， 例 如 航行 时间 和 船员 人 数 。 计 划 菜 单 
和 估算 所 需 的 食物 量 。 请 购物 料 。 登 记 食物 的 消耗 量 、 费 用 、 
设备 及 物料 的 库存 量 。 从 码头 .上 或 船 的 甲板 上 把 给 养 搬运 到 贮 
藏 室 及 冷冻 冷藏 设施 里 贮存 起 来 。 监 督 厨房 工作 人 员 的 活动 。 
GED: 3 SVP: 6 PA: M2456 EC: [ DPT: 361 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
33444434344 91 94 


6121-134 ”第 三 厨师 “(俗称 “三 锅 ”) 
(COOK,，THIRD) (饮食 和 住宿 ) 

协助 厨师 准备 和 豪 调 食品 ， 供 应 饭厅 、 和 餐馆 、 话 院 和 类 似 
机 构 里 消费 。 

在 别人 的 监督 下 履行 类 似 职业 6121-111 的 职责 。 将 蔬菜 
和 水 果 洗 净 、 和 剥皮 、 切 块 和 去 核 ， 将 肉 类 、 家 禽 和 海产 品 洗 
净 、 切 块 和 和 市 碎 ， 并 完成 有 关 的 任务 ， 将 食物 用 料 准 备 好 ， 供 
厨师 长 、 厨 师 及 其 他 厨房 工作 人 员 使 用 。 将 用 剩 的 食品 用 料 放 
在 容器 里 ， 贮 存在 指定 的 区 域 。 用 手 或 用 手推车 把 用 料及 装 盘 
的 食物 送 给 其 他 工作 人 员 。 

.GED: 3 SVP: 3 PA: M4 EC: [I DPT: 664 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
44444444354 31 23 


6121 一 136 ”快餐 厨师 
(FAST-FOOD PREPARER) (饮食 和 住宿 ) 

准备 和 训 调 食物 或 证 调 食 物 的 半成品 ， 以 使 为 餐馆 和 类 似 
机 构 提供 快餐 服务 。 

为 日 常 的 快餐 制作 准备 配料 ， 在 收 到 定单 前 提前 京 烧 一 部 
分 快餐 。 装 配 、 毫 调 或 加 热 半 成 品 快餐 、 加 配 菜 及 分 份 ， 以 
供应 定单 。 包 装 外 卖 的 食物 ， 把 未 完成 的 定单 交 给 其 他 工作 
人 员 ， 令 其 完成 ， 或 把 定单 交 给 柜台 工作 人 员 。 当 需要 补充 
物料 时 ， 向 上 级 提出 报告 。 清 洗 工作 区 、 襄 饪 用 具 及 设备 。 
登记 生产 情况 及 其 他 情况 ， 操 作 现 金 出 纳 机 ， 接 电话 及 履行 
其 他 杂 务 ， 

GED: 2 SVP:2 PA: 1L4 EC:1 DPT: 384 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
44444444354 31 23 


6121-140 三 明治 、 色 拉 及 甜点 心 厨师 
(SANDWICH，SALAD AND DESSERT 
MAKER) (饮食 和 住宿 ) : 


制作 址 明治、 色拉 及 甜点 心 ， 供 在 自助 食堂 、 小 吃 店 、 餐 
馆 、 话 院 及 类 似 机 构 里 消费 ， 

对 食物 原料 进行 清洗 、 前 皮 、 切 片 及 点 级。 用 手工 或 电动 
器 此 制作 三 明治 的 销 子 、 色 拉 的 调味 品 ， 简 单 的 腕 冻 状 色拉 及 
醋 点 必 。 按 照 图 案 或 书面 指示 装配 三 明治 及 色拉 盘 ， 并 加 上 配 
菜 。 把 西点 饭 饼 切 上 于 、 分 份 ， 装 内 冰激凌 和 水 果盘 。 对 乳 蛋 
糕 ， 布 丁 及 其 他 甜点 心 进行 装饰 。 把 食品 分 份 和 包装 好 ， 或 是 
把 食品 直接 盛 放 在 盘子 里， 运送 到 指定 的 地 区 .登记 所 使 用 
的 、 制 作 的 及 消耗 的 食物 原料 的 数 晤 。 清 洗 工作 区 及 毫 饪 用 
具 。 需 要 时 可 帮助 其 他 厨房 工作 人 员 制 作 及 分 送 食品 。 

GED: 2 SVP: 2 PA: M4 EC: DPT: 687 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


44444444354 31 23 


6121-144 ”野营 厨师 助手 
(CAMP COOK HELPER) (饮食 和 住宿 ) 

通过 履行 下 列 各 项 职责 ， 帮 助 野营 厨师 为 建筑 工 也 、 伐 木 
场 、 油 几 、 气 四 及 其 他 住 帐 竹 的 人 们 准备 和 供应 膳食 。 

对 蔬菜 种 水 呆 进 行 清 深 、 前 皮 、 去 籽 、 切 块 和 装饰 。 对 肉 
类 、 家 请 大 海 味 进行 洗 、 切 和 粉碎 。 捞 拌 汤 类 和 调味 汁 ， 照 看 
让 在 炉子 上 烧 的 共 他 大 击 训 人鱼 容 问 。 准 备 色 拉 和 和 餐 后 甜点 心 。 
为 在 工地 上 进餐 的 帐篷 居住 者 装配 盒饭 。 安 放 餐 虚 ， 宣 布 开 
饭 ， 疝 帐篷 居住 者 供应 饭 食 。 从 饭厅 申 撤 走 盘 碘 及 刀 又 和 餐具， 
擦洗 及 维 放 盘 碟 。 把 盘 碟 放 在 洗 碟 机 的 架子 上 或 用 手 洗盘 碟 . 
打扫 霹 作 区 及 进餐 区 ， 清 扫地 板 ， 运 走 垃圾 。 接 收 及 贮存 食物 
及 奎 房 供应 品 。 根 据 营区 规模 的 大 小 和 供应 膳食 的 顿 数 ， 可 能 
和 所 分 于， 专门 制 备 某 些 食品 或 参加 某 几 项 服务 工作 。 人 也 可 参 
阅 职务 名 称 02 一 160 的 定义 。 

GED: 2 SVP: 2 PA: M4 EC: I DPT: 687 


能 各 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


44444444354 31 23 


6121-199 其 他 厨师 长 和 厨师 
(CHEFS AND COOKS, N.E.C.) 
本 残余 类 包括 从 事 食 品 的 准备 和 烹调 的 未 归 他 类 的 职业 ， 
以 及 包括 日前 未 划 妇 细 类 6121 的 有 关 职 业 。 





6123 一 一 配 酒 员 | 
本 细 类 职业 包括 以 下 业务 ， 调 制 和 分 配 含 酒精 饮料 和 不 合 
酒精 饮料 ， 


4123-~110 配 酒 员 
(BARTENDER) (饮食 和 住宿 ) 

为 领 有 执照 的 酒吧 和 餐馆 的 顾客 调制 和 侍 应 含 酒精 饮料 和 
不 含 酒精 饮料 。 

调制 具 料 ， 诸 如 消 、 苏 打 、 水 、 糖 和 鸡尾酒 配料 ， 制 备 鸡 
尾 消 和 其 他 饮料 。 侍 应 果酒 和 桶 装 或 瓶装 啤酒 。 收 取 供 应 饮料 
的 价款 ， 操 作 现 金 出 纳 机 ; 订购 或 请 领 酒 类 及 用 品 。 把 瓶装 饮 
料 和 才子 布 冒 的 十 分 美观 。 将 水 果 切 片 、 去 核 ， 用 来 给 饮料 添 
加 配 菜 。 清 扫 酒 吧 和 掠 净 玻璃 器 亚 。 





服务 职业 323 


GED: 3 SVP: 4 PA: L4 EC: 1 DPT: 477 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
44344433354 231 52 


6123-114 ”酒吧 柜台 服务 员 
(BARTENDER TAP) (饮食 和 住宿 ) 
照看 酒吧 ， 向 顾客 出 售 桶 装 或 瓶装 啤酒 。 
在 未 打开 的 酒 桶 中 插入 龙头 ， 将 杯子 装 满 桶 装 啤酒 。 将 销 
装 啤酒 及 瓶装 啤酒 出 售 给 侍者 或 侍 应 顾客 的 招待 员 。 往 冰箱 里 
装 瓶 装 啤酒 ， 用 满 酒 桶 来 更 换 空 酒 桶 。 操 作 自 动 洗 杯 杞 ， 或 用 
手 洗 净 酒 林 。 履 行 其 他 职责 ， 例 如 出 售 小 吃 和 烟草 ， 订 赂 用 
品 ， 登 记 现金 交易 额 ， 操 作 现 金 收 款 机 ， 清 扫 酒 中 内 部 。 
GED: 2 SVP: 2 PA: H34 EC: I DPT: 477 
能 向 兴趣 性 展 
GVNSPQKFMEC 
44444434355 


123 25 


6123 一 199 酒吧 招待 员 ， 未 归 他 类 者 
(BARTENDERS, N.E.C.) 
本 残余 类 包括 从 事 调 制 和 配制 全 酒精 饮料 和 不 舍 洪 精 饮 料 的 
未 归 他 类 的 职业 ， 以 及 包括 用 前 未 划 归 细 类 6123 的 有 关 职 证 ， 


6125 一 一 食品 和 饮料 侍 应 职业 
本 细 类 职业 包括 下 列 业 务 : 预约 和 安排 餐厅 和 餐具， 迎接 顾 
客 并 引导 厄 客 人 不 。 在 诸如 旅馆 、 俱 乐 部 、 餐 馆 、 为 尾 酒 室 、 
自助 餐厅 、 轮 船 餐 室 、 火 车 餐车 及 路 边 餐 馆 等 地 方 几 正规 的 和 
非 正规 的 餐具 供应 食品 和 饮料 。 非 食品 和 钦 料 的 旅行 及 有 有 关 招 
待 员 划 归 细 类 6145。 


6125-110 ”正式 服务 男 、 妆 侍者 
(WAJITER/ WAITRESS, FORMAL SERVICE; 
(饮食 和 住宿 ) 
在 旅馆 、 和 餐馆、 俱乐部 及 类 似 企 业 持 ， 在 正式 的 场合 下 ， 
向 顾客 侍 应 食品 和 饮料 。 
检查 餐桌 的 布置 .给 顾客 递 二 菜单， 介绍 饭菜 及 合 放 的 酒 
类 。 回 答 有 关 服 务 和 食品 制备 的 询问 。 在 账单 上 写 下 所 点 的 菜 
名 ， 并 将 其 传送 给 厨房 。 使 用 服务 车 或 托盘 运送 食品 和 饮料 至 
顾客 的 餐桌 。 给 准备 上 桌 的 肉 菜 洪 加 配 菜 和 进行 装饰 。 从 和 餐 提 
上 的 火锅 中 分 菜 给 客人 。 观 察 用 餐 者 ， 以 满足 任何 额外 需要 ， 
确保 各 道 菜 着 顺利 地 轮流 上 桌 。 向 顾客 递交 账单 并 收 款 ， 或 要 
求 顾客 签字 。 
GED: 3 SVP:4 PA: L456 EC:{ DPT: 377 


能 向 兴趣 性 格 
GVYNSPQKFMEC 
33444434344 231 53 


6125-112 男 、 女 侍者 领班 
(CAPTAIN WAITER/WAITRESS) (饮食 利 
住宿) 
在 正规 的 餐厅 里 监督 服务 人 员 的 活动 ， 向 顾客 侍 应 食品 和 
饮料 。 





324 ”服务 职业 


检查 餐 |， 确 保 其 清洁 和 美观 。 监 视 男 、 女 侍者 和 和 餐厅 服 
务 员 的 男 、 女 助手 的 活动 ， 确 保 其 仪容 端庄 、 服 饰 整洁 。 检 查 
餐具 ， 协 调 服 务工 作 ， 做 到 上 菜 及 时 ， 菜 肴 温度 合适 。 迎 接客 
人 ， 提 供 菜单 和 消 类 品种 表 。 介 绍 菜 着 和 酒 类 ， 回 答 顾客 有 关 
食品 制作 的 询问 。 把 点 菜单 交 给 男 、 女 侍者 或 厨房 工作 人 员 
任 应 酒 类 及 含 消 精 饮料 。 用 托盘 或 推荐 小 车 把 食品 送 到 顾客 的 
餐桌 前 。 伟 候 顾客 ， 完 成 其 任何 追加 的 要 求 ， 确 保 各 道 菜 肴 的 
顺利 上 上课 。 问 顾客 递交 账单 ， 并 接受 付款 或 签字 。 

GED: 3 SVP: 5 PA: L456 EC: 工 PPT: 377 


能 向 兴 性 格 
GVYVNSPQKFMEC 


33444434344 231 53 
6125 一 113” 酒 类 服务 员 
(WINE STEWARD/STEWARDESS) ( 饮 会 
和 住宿 ) 

在 旅馆 、 和 餐馆 及 类 似 机 构 里 向 顾客 介绍 酒 类 ， 并 用 正规 芍 
消 共 向 顾客 传 凡 酒 类 。 

傅 究 菜单 和 酒 类 品种 表 ， 以 使 能 向 顾客 推荐 可 和 所 点 购 的 饭菜 
不 补 的 消 类 。 迎 接 顾 客 ， 递 上 酒 类 品种 表 ， 介 绍 适当 的 酒 类 。 记 下 
顾客 点 网 的 消 ， 向 酒吧 柜台 服务 员 领 取 这 种 酒 。 把 酒 的 费用 加 在 顾 
客 的 饭菜 账单 上。 在 消 瓶 上 盖 上 一 块 餐巾 ， 把 酒 瓶 放 在 适当 的 盘子 
里 或 冰 复 里， 端 上 多 桌 。 调 节 餐 由 的 位 置 、 需 出 酒 瓶 上 的 牌子 ， 使 
顾 条 还 可 以 变更 点 购 的 消 的 品种 。 打 开 酒 瓶 的 盖子 ， 往 酒杯 里 倒 和 人 
少 基 的 消 计 顾客 品尝 一 下 ， 在 酒 得 到 顾客 认可 后 ， 往 其 他 的 酒杯 里 
倒 消 。 不 时 地 观察 顾客 的 酒杯 ， 看 是 否 需要 添 酒 ， 务 必 使 顾客 的 需 
贤 都 得 到 满足 。 指 示 服 务 员 助 手 按照 所 侍 应 酒 的 不 同类 型 更 换 酒 
怀 。 把 空 消 撼 和 漆 杯 从 餐桌 上 撒 走 ， 存 放 在 贮存 区 。 

GED: 3 SVP: 3 PA: L456 EC:I DPT: 377 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


44444444444 231 523 


6125-114 餐馆 或 前 厅 酒 吧 男 、 女 领 位 
(HOST/ HOSTESS, RESTAURANT OR 
COCKTAIL LOUNGE) (饮食 和 住宿 ) 
迎 候 餐馆 或 前 厢 酒吧 的 顾客 。 
安排 也 约 的 窜 请 ， 并 在 餐桌 上 摆 上 已 预约 的 标志 ， 为 富 会 
和 聚会 作 好 安排 。 障 送 顾客 入 席 ， 并 递 上 菜单 。 监 督 男 、 女 侍 
者 及 男 、 女 餐厅 练习 生 ， 确 保 服务 的 质量 和 迅速 。 检 查 餐 盯 的 
于 菜 板 和 设备， 以 确保 其 整齐 干净 。 解 决 或 协助 解决 顾客 的 意 
见 。 在 需要 时 协助 上 菜 .。 
GED: 2 SVP: 3 PA: L56 EC:1 DPT: 378 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
44444444445 231 523 


6125-118 把 饭菜 端 给 汽车 里 顾客 的 服务 员 
(CAR HOP) (饮食 和 住宿 ) 
把 饭 食 和 点心 、 饮 料 递 给 汽车 里 的 顾客 。 
接受 点 荣 ， 并 把 点 菜单 传递 给 厨房 或 服务 柜台 。 准 备 饮 
料 、 把 餐巾 、 刀 又 餐具 和 调味 蝇 放 在 托盘 上 ， 把 这 些 东 西 送 到 


汽车 边 ， 并 把 托盘 扣 在 汽车 的 车 门 上 上。 收取 顾客 的 付款 ， 找 给 
零钱 。 拿 走 托盘 并 把 盘 、 矶 送 回 厨房 。 清 除 垃圾 ， 擦 净 托 盘 。 
需要 时 洗涤 杯子 。 清 扫 和 整理 服务 区 。 

GED: 2 SVP: 2 PA: L46 EC: B DPT: 577 


. 能 向 兴趣 ”性 格 
GVNSPQKFMEC 


44444444445 321 23 


6125-122 ”快餐 馆 柜台 服务 员 
(COUNTER ATTENDANT, LUNCHROOM) 
(饮食 和 住宿 
向 坐 在 快餐 柜台 旁 就 餐 的 顾客 供应 饮食 。 

。 接受 顾客 点 购 饭 菜 ， 准 备 和 侍 应 饮料 。 安 排 位 子 ， 端 上 饭 
菜 供 应 给 顾客 。 收 到 饭菜 款 ， 或 逐 项 加 算出 饭 食 和 饮料 的 总 金 
额 ， 撩 净 柜 台 ， 用 拖把 清扫 地 板 。 洗涤 用 脏 的 盘 碟 和 刀 又 餐 
具 ， 装填 餐巾 和 调味 品 的 自动 售 货 机 。 需 要 时 制备 三 明治 、 色 
拉 及 其 他 快餐 食品 。 

GED: 2 SVP:2 PA: L46 EC: 1 DPT: 577 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


44444444445 132 253 


6125-124 ”鸡尾酒 男 、 女 侍者 

(COCKTAIL WAITER/ WAITRESS) (饮食 

和 住宿 ) 、 

在 鸡尾酒 休息 室 、 俱 乐 部 及 类 似 机 构 里 向 顾客 侍 应 饮料 。 
记 于 顾客 点 购 的 饮料 名 称 ， 交 给 酒吧 工作 人 员 ， 向 顾客 侍 应 饮 
料 。 收 取 付 款 ， 找 给 零头 。 将 瓶子 和 杯子 从 桌子 上 撤 走 。 清 洗 
和 更 换 烟灰 条 。 抹 净 桌 面 。 
GED: 2 SVP: 2 PA: L46 EC: IDPT: 577 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
44444444445 231 23 


6125-126 和男 、 女 侍者 
(WAITER / WAITRESS) (饮食 和 住宿 ) 
在 用 餐 地 点 为 顾客 侍 应 食品 和 饮料 。 
用 洁净 的 桌布 、 刀 叉 餐 具 、 玻 璃 杯 、 调 味 品 瓶 和 放 在 餐桌 
中 央 的 装饰 品 布置 餐桌 。 向 顾客 递 上 菜单 ， 回 答 询 问 ， 并 推荐 
食品 和 饮料 。 写 下 顾客 点 购 的 饭菜 ， 并 从 酒吧 及 厨房 订 制 食 
品 。 装 满 水 杯 ， 侍 应 在 酒吧 点 购 的 饮料 。 用 托盘 向 顾客 供应 食 


唱和 饮料 。 在 顾客 用 餐 完 毕 后 ， 向 顾客 送 交 账单 。 收拾 桌子 并 


把 用 及 的 盘 矶 和 刀 叉 餐具 送 回 厨房 。 需 要 时 搬 动 和 安排 桌子 和 
椅 子 ， 供 举行 宴会 用 。 
GED: 2 SVP:2 PA: L46 EC: I DPT: 577 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
44444444445 231 253 


6125-128 ”客房 服务 男 、 女 侍者 
(WAITER / WAITRESS, ROOM SERVICE) 
(饮食 和 住宿 ) 





在 客房 里 向 旅馆 房客 侍 应 食物 利 饮料 。 

接受 房客 的 酒 、 菜 定购 单 ， 并 把 它 交 给 酒吧 间或 厨房 的 工 
作 人 员 。 把 刀 叉 餐具、 餐巾 、 调 味 品 及 豪 烧 好 的 饭菜 放 在 专用 
的 小 推 车 上 或 托盘 上 上， 送 旬 客人 的 房间 里 。 安 排 好 餐 梨 ， 把 食 
物 从 小 推 车 上 搬 到 餐 扶 上 ， 或 把 放 在 定购 食物 的 小 排 车 或 托盘 
留存 客人 的 房间 里 。 向 客人 递交 帐 单 ， 收 取 付 款 或 接受 签字 。 
将 小 推 车 或 托盘 从 客房 里 或 客房 外 面 的 过 道里 撤 走 。 

GED: 2 SVP: 2 PA: M4 EC:1 DPJ: 577 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


44444444445 231 23 


6125-129 外销 柜台 服务 员 - 
(ATTENDANT. 
(饮食 和 住宿 》 

在 快餐 批发 商店 或 餐馆 时 的 柜台 上 供应 外 销 定货 。 
把 顾 窜 的 定货 登记 在 账单 上 上 ， 转 交 给 厨房 。 准 备 好 饮料 。 

把 饮料 、 定 购 的 食品 ， 餐 巾 、 餐 其 及 调味 品 用 袋子 或 盒子 包装 

好 。 用 现金 出 纳 机 登记 销售 额 ， 收 取 付 款 。 补 充 装 填 调 味 品 ; 

共 他 物料 。 用 湿布 抹 净 柜台 。 清 涛 设备 ， 用 扫 党 或 拖把 打扫 地 

板 。 接 受 电话 定货 ， 

GED: 2 SVP: 2 PA: L46 EC: I DPT: 577 


TAKE-OUT SERVICE) 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
44444444445 312 32 


6125 一 130 ”包办 宴席 者 助手 
(CATERER HELPER) (饮食 和 住宿 ) 
在 社交 事务 中 帮助 准备 和 侍 应 食品 ， 茶 点 和 饮料 。 
根据 顾客 的 共 体 灾 求 安排 餐桌 和 装饰 曲 。 准 备 餐 前 小 吃 
三 朋 治 、 色 拉 和 饮料 。 把 食品 和 饮料 分 配给 男 、 女 侍者 ， 或 直 
接 侍 应 给 客人 。 把 托盘 利用 脏 的 盘 碟 送 到 鲜 房 ， 柚 擦 和 堆放 盘 
碟 。 洗 刷 盘 碟 ， 或 把 盘 碟 包 装 好 ， 运 到 包办 宴席 者 的 单位 去 洗 
出 。 从 餐 上 所 上 撤 下 桌布 和 附属 用 品 。 帮 助 往 车 上 装载 盛 食 物 的 
容 露 ， 并 帮助 人 印 车 ， 可 参阅 职务 名 称 02-160 的 定义 。 
GED: 2 SVP: 2 PA: L4 EC: 1 DPT: 677 


能 名 兴 性 格 
GVNSPQKFMEC 


44544544444 31 23 


6125 一 132 ”冷饮 柜台 服务 员 
(FOUNTAIN ATTENDANT) (饮食 和 住宿 ) 

在 冷饮 柜台 或 冰 激 淋 摊 准备 和 侍 应 散装 冰 激 淋 和 饮料 。 

把 顾客 的 定货 记 在 帐 单 上 。 分 配 冰 激 淋 和 调味 香料 ， 加 上 
水 时 、 只 仁 及 其 他 添加 物 ， 做 成 散装 的 冰 激 淋 或 饮料 。 分 配 蛋 
卷 冰 激 淋 、 嘟 啡 和 软饮料 。 侍 应 顾客 ， 收 取 定 货 的 付款 。 补 充 
匙 、 杯 、 撩 中 和 调味 计 。 拆 开 、 清 洗 和 重新 装 好 自动 售 货 机 。 
抹 净 柜台 ， 清 扫地 仆 。 

GED: 2 SVP: 2 PA: L46 EC: 1 DPT: 677 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQOKFMEC 
后 和 44444444445 231 23 


6125-134 ”自助 食堂 小 卖 部 柜台 服务 员 
(CAFETERIA / BUFFET ATTENDANT) ( 
食 和 住宿 ) 
在 自助 食堂 、 宴 会 室 、 餐 馆 及 类 似 企业 蛙 ， 通 过 往 台 、 发 
汽 保 温 箱 及 小 卖 部 向 顾客 供应 食品 。 
供应 色拉 、 蔬 菜 、 肉 类 及 曾 包 ， 避 汤 和 滩 加 调味 计 。 将 硕 
食 分 成 份 。 注 满 饮 料 杯 和 酒杯 ; 在 小 卖 部 或 瑞典 A 
就 餐 者 加 配 菜 及 侍 应 内 类 菜 大 。 按 洗 和 擦 党 相 台 、 北 汽 
他 设备 于 代 把 村 在 补 完 全曲 ， 天 二 大 和 天， 全 天 丰 开业 和 
台 、 蒸 汽 保 温 箱 及 其 他 设备 。 
GED: 2 SVP: 2 PA: L46 EC: 1 DPT: 677 


Be 


能 向 兴趣 性 赂 
GVNSPQKFMEC 


4454.4 544445 132 23 


6125-140 餐厅 男 、 女 练习 生 
(BUSBOY / GIRL) (饮食 和 住宿 ) 

在 饮食 企业 里 撤 走 及 更换 基 碟 和 万 叉 餐 县 、 帮 助 共 他 工作 
人 员 侍 应 食品 和 饮料 。 

用 托盘 或 食物 供应 车 搬运 盘 碟 各 刀 叉 八 共 往返 于 尉 启 与 名 
餐 区 之 间 。 装 填 餐 旧地 的 调味 曲 狂 及 共 他 用 总， 出 换 卉 星子 的 
桌布 或 擦 净 餐 上 从。 协助 服务 员 侍 应 饮料 程 食品 。 把 食品 人 册 饮 
料 放 进 食品 柜 和 自动 售 代 机。 在 上 菜 时 扫 好 硕 侣 ， 餐 打 撤 由 
盘 碟 。 在 协助 正式 服务 男 、 女 停 者 时 ， 传 应 不 含 酒精 的 众 料 
和 面包 。 履 行 各 项 杂 务 ， 例 如 : 在 奔 房 里 洗 控 朋 进 路 各 矶 ， 
搬运 桌布 、 餐 市 等 平 麻 级 移入 返 下 餐厅 及 洗衣 启 之 训 ， 安 掉 
餐 录 及 跑腿 。 

GED: 1 SVP: 2 PA: M4 EC: ! DPT: 677 


能 回 兴趣 性 撕 
GVNSPQKFMEC 


44544544445 31 23 
6125 一 199 其 他 食品 和 饮料 侍 应 职业 
(FOOD AND BEVERAGE SERVING OC. 
:CUPATION, N.E.C) 
本 残余 类 包括 术 归 他 类 的 与 食品 
及 日 前 未 归 人 细 类 6125 的 有 关联 业 。 


饮料 伟 应 有 关 的 亚 业 以 


6129 一 一 其 他 制备 食品 和 饮料 及 有 关 服 务 职业 
本 细 类 包括 末 归 他 类 的 制备 食品 和 饮料 及 有 关上 服务 的 职 
业 ， 例 如 : 装配 和 包装 用 十 供 应 的 食品 和 人 饮料. 


6129-114 食品 配餐 员 
(FOOD ASSEMBLER) (饮食 向 住 帘 ; 医疗 ) 

在 医院 、 小 型 私人 疗养 所 、 自 助 食 堂 、 民 航 和 对 机 厨房 及 类 
名 加 的 的 可 贞 线 上 一作 装配 放 在 托盘 里 的 份 饭 。 

阅读 菜单 以 确定 食品 的 希 妆 县 量 ， 或 者 根据 监理 的 指 全 装 
配 份 饭 。 把 肉 、 信人 车 汽 加 温 托 盘 食 遇 布 
及 冰箱 里 取出 ， 用 夹子 、 又 子 和 名 子 把 食品 放 在 托 和 华中。 把 
刀 又 餐具 ， 和 餐巾 ， 带 茶 托 的 茶 和 黄油 商 包 卷 放 在 托盘 里 、 
或 者 使 托盘 沿 着 配餐 线 移动 ， 每 人 重复 自行 份 饭 装 配 得 洗 ， 
完成 一 部 分 配餐 任务 。 把 配餐 完毕 的 份 饭 放 丰 加 温 设 备 上 、 
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以 便 续 .上 供应 ， 或 者 把 已 配餐 完毕 的 份 饭 放 在 制冷 的 贮藏 柜 
里 ， 供 将 来 使 用 。 把 盛 在 托盘 里 的 份 饭 放 在 食品 服务 桌 上 或 


堆放 区 。 
GED: 2 SVP: 2 PA: L346 EC: I DPT: 687 
能 后 兴趣 性 格 
GVYVNSPQKFMEC 


44544544454 31 23Y 


6129-199 食品 和 饮料 的 制备 及 有 关 服 务 
(FOOD AND BEVERAGE AND RE- 
LATED SERVICE OCCUPATIONS，N.E.C) 
本 残余 类 包括 从 事 食品 和 钦 料 的 制备 的 未 归 他 类 的 职业 以 

及 包括 月 前 夫 划 归 细 类 6129 的 有 关 职 业 ， 


613 一 一 寄宿 和 其 他 膳 宿 供 应 方面 的 职业 


本 子 类 职业 包括 以 下 业务 :; 在 旅馆 、 汽 车 旅馆 、 有 房间 出 
租 给 客人 的 私人 住宅 、 公 寓 和 办 公 楼 提供 腾 宿 服务 ; 打扫 和 保 
养 上 述 机 构 ; 洲 送 客人 ; 搬运 行李 。 大 型 的 分 部 门 的 旅馆 、 汽 
车 旅馆 和 公寓 的 经 理 划 归 细 类 1142。 本 子 类 职业 可 分 为 下 列 
细 类 : 

6t30 穿 答 和 其 他 腾 宿 供应 方面 的 职业 监理 

65133 突 答 处 (不 包括 私人 家 庭 ) 清 洁 工 

5435 陡 铺 车 炳 诉 奈 服务员 利 行 标 握 运 工 

6839 闪 福 和 基 他 腾 宿 供应 方面 的 职业 ， 米 归 他 类 省 





6130 一 一 寄宿 和 其 他 腾 宿 职业 监理 

本 细 类 半音 包 括 职 贞 人 名 称 01 一 180 和 01-250 所 述 的 下 列 
烛 务 : 记 昌 己 的 名义 、 纪 业主 的 名 义 或 以 合伙 的 名 义 在 旅馆 、 
汽车 旅馆 、 抑 车 起 活动 房屋 集 中 地 、 公 寓 住 宅 、 办 公 楼 及 其 他 
关 伺 没 苑 提供 腾 窒 服务 ， 或 监督 各 协调 在 旅 馆 、 汽 车 旅馆 、 有 
房 岂 出租 给 旅客 的 私人 住宅 及 其 他 住 簿 放 施 电 从 事 清扫 保养 公 
寅 住宅 利 旅 客房 问 的 工作 人 员 的 活动 ， 以 及 从 事 提 供 有 关 服 
务 ， 例 如 火车 上 铺 床 全 被 和 搬运 行李 的 工作 人 员 的 活动 。 大 型 
的 分 部 门 的 旅馆 ， 汽 车 旅馆 和 公寓 住宅 的 经 理 划 归 细 类 
1142， 私 人 家 庭 的 女 管 家 划 归 纳 类 6142. 





6130-110 ”房屋 管理 监理 
(MANAGING SUPERVISOR, BUILDING) 
(饮食 和 住宿 ;保险 和 房地产 ) 
替 房 主管 理 公 寅 房屋 和 办 公 楼 。 
履行 职责 名 称 01 一 180 所 述职 次 。 分 析 收 取 房 租 的 数据 、 
物资 的 库存 量 、 设 备 的 购置 费 及 其 他 支出 。 通 过 向 有 关 领 域 
(如 建筑 工程 和 房地产 ) 的 专家 们 请 教 ， 规 划 和 拟定 房产 有 效 
经 营 的 标准 和 人 制度。 根据 房产 的 建筑 结构 和 状况 、 所 处 地 理 位 
轿 、 亮 争 状 况 及 可 适用 的 法 规 确定 租 费 等 级 。 利 用 无 线 电 广 
播 、 电 视 、 报 纸 、 样 板 单元 和 陈列 室 等 手段 ， 促 进 房 地 产 单元 
的 出 得。 根据 适宜 性 和 信用 程度 选择 租户 。 雇 用 人 员 、 委 任职 
责 并 制定 人 事 政策 。 监 督 从 事 供 热 及 空调 系统 、 电 梯 、 管 道 、 
电力 及 机 械 系 统 ， 房 屋 和 庭院 等 的 保养 维修 人 员 。 安 排 房 主 和 
租户 之 间 的 联系 ， 处 理 例如 房租 收取 等 方面 请 求 、 意 见 和 和 问 
题 。 向 房 主 就 完善 和 改变 政策 问题 提出 建议 。 


GED: 4 SVP: 7 PA: L 56 EC: 1 DPT: 138 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
33344444454 25 459 


613 -111 野营 经 理 
(CAMP MANAGER) (饮食 和 住宿 ) 

指导 和 协调 在 建筑 工地 、 伐 木 场 及 其 他 住 帐篷 的 地 点 准备 
保养 住房 和 设施 、 准 备 和 供应 食品 的 工作 人 员 的 活动 。 

履行 职责 名 称 01-180 所 述职 责 。 通 过 别 的 人 员 或 亲自 协 
调 指导 为 住 帐篷 人 员 准 备 和 保养 饭厅 、 生 活 区 及 其 他 设施 的 工 
作 人 员 的 活动 。 安 排 食物 制备 、 食 物 供应 及 家 务 管理 等 方面 的 
人 员 。 安 排 食物 及 家 务 管理 用 品 购买 和 分 配 。 执 行 安全 和 环境 
卫生 方面 的 规定 。 

GED: 4 SVP: 7 PA: L56 EC: I DPT: 138 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


33444444455 25 45 


6130-114 ”旅馆 、 汽 车 旅馆 和 分 问 出 租房 屋 的 管理 监理 
(MANAGING SUPERVISOR, HOTEL, 
MOTEL AND LODGING HOUSE) (饮食 
和 住宿 ) 
规划 ，、 组 织 、 指 导 和 检查 以 自己 名 义 经 营 、 为 业主 经 营 或 
全 伙 经 营 的 旅馆 、 汽 车 旅馆 、 供 腾 的 寄宿 处 或 其 他 住宿 设施 的 
经 营业 务 ， 监 督 和 协调 下 届 工 作 人 员 的 活动 。 
履行 职责 名 称 01~180 所 述职 责 。 规 划 、 指 导 和 检查 组 织 
机 构 、 行 政 管理 和 各 组 织 部 门 的 经 营 活 动 ， 例 如 接待 、 会 计 、 
房屋 管理 、 采 购 及 保养 维修 。 建 立 并 坚持 工作 人 员 行 为 标准 和 
顾客 服务 标准 。 
DPT: 138 


6130-118 ”行李 搬运 工 监理 
(SUPERVISOR, BAGGAGE PORTERS) ( 饮 
食 和 住宿 ) 
监督 和 协调 从 事 将 客人 陪 送 到 房间 、 搬 运行 李 、 应 召 服务 
的 工作 人 员 的 活动 。 
履行 职责 名 称 01-250 所 述职 责 。 
DPT: 138 


6130-122 ”房屋 主管 人 
(BUILDING SUPERINTENDENT) ( 饮 食 利 
住宿 ; 保险 和 房地产 ) 
监督 和 协调 从 事 保持 办 公 楼 、 公 寅 楼 及 院子 地 面 处 二 清洁 
和 并 井 有 条 状态 、 以 及 对 房屋 的 公用 事业 系统 及 建筑 结构 进行 
维护 修理 的 工作 人 员 的 活动 。 
履行 职责 名 称 01--250 所 述职 责 。 定 期 检查 房屋 、 以 使 确定 
是 否 移 要 修理 。 指 学 维修 保养 人 员 上 油漆 、 排 除 积 轨 、 栽 培 花 
木 、 清 扫 、 供 热管 道 系 统 的 修理 等 。 通 过 使 用 安全 保卫 系统 或 雇 
用 安全 保卫 人 员 监 督 租 户 和 来 访 者 的 接待 工作 和 安全 保卫 工作 . 
确定 是 否 需 要 利用 房屋 管理 人 员 的 余力 提供 外 出 服务 。 购 严 房 尿 
维修 用 材料 和 设备 。 与 灼 料 供应 公司 签订 合同 。 向 房屋 监理 或 房 





和 提交 有 关 房 屋 状况 的 报告 。 通 过 在 楼 外 贴 出 告示 和 在 报纸 上 登 
广告 的 办 法 米 家 传 出 租 空 房 。 需 要 时 向 潜在 的 租房 人 展 出 样板 套 
问 或 办 公 室 ， 解 释 租 费 等 级 、 租 用 期 限 和 提供 的 服务 。 

GED: 4 SVP: 4 PA: 1L56 EC: B DPT: 137 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
3 3 


344444455 2 459 
6130-126 总 管家 
(EXECUTIYVE HOUSEKEEPER) (饮食 和 住宿 ) 
临 昔 和 协调 从 囊 将 旅馆 、 汽 车 旅馆 ， 医 院 及 类 似 机 构 保 持 
湾 洁 各 井井有条 的 状态 的 工作 人 员 的 活动 ( 细 类 6133) 。 
履行 职责 名 称 01-250 折 述 职责。 检查 和 评价 机 构 的 具体 
状况 ， 并 名 油漆 、 修 理 、 宝 内 装饰 、 重 新 安装 设备 和 重新 布置 
窜 间 等 问题 向 管理 部 门 提出 建议 。 巡 存 材料 和 设备 。 调 查 研究 


新 的 和 经 过 改良 的 清洁 材料 和 工具。 协调 本 部 门 和 其 他 部 门 的 . 


活动 。 选 购 新 的 室内 装饰 品 。 

GED: 4 SvP: 6 PA: S56 EC: 1 DPT: 138 

能 问 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 

33344444454 





[4 


459 


4130-128 ”青年 招待 所 管理 员 
(SUPERVISOR, YOUTH HOSTEL) (人 饮食 和 
住 簿 ) 
监督 租 指 导 青 年 招待 所 的 经 营 。 
挑选 和 雇用 膝 节 工 。 上 监督 和 辐 下 属 工作 人 员 分 派 工作 。 接 
妥 案 体外 人 宿 的 参 约 房 加 登记 库存 的 用 品 清单 ， 佑 算 需 求 量 以 
确定 用 曲 的 老 昌 数 ， 定 购 用 品 。 算 出 房客 交 来 的 房租 总 金额 
并 把 钱 在 人 银行 。 编 制 预算 、 记 帐 ， 呈 送 月 报表 。 解 决 房客 提 
出 的 意见 和 和 嘲 现 的 问题 。 编 写 宜 传 小 册子 ， 向 有 关 团 体 散发 ， 
以 扩大 招 符 所 的 业务 。 
GED: 4 SVP: 4 PA: L56 EC: 1 DPT: 138 


能 向 兴趣 性 格 
GYVYNSPQKFMEC 


33344444455 2 45 


6130-130 “卧铺 车 呆 乘 务 员 
(SLEEPING~CAR CONDUCTOR) (铁路 运输 ) 

监 党 在 火车 上 向 旅客 提供 服务 的 卧铺 车 而 服务 员 的 活动 ， 

在 旅客 登 上 火车 前 证 实 他 们 预订 的 所 乘 铺 位 。 列 车 运行 时 
在 趟 铺 车 旺 里 检票 和 收费 。 监 督 从 事 准备 臣 铺 、 提 供 侍 候 和 行 
全 搬运 服务 的 工作 人 员 。 调 查 乘客 在 旅途 中 是 任 舒 适 ， 并 回答 
他 科 的 济 问 。 登 记 收 人 到 的 车 车 和 贷 币 以 及 乘客 的 旅行 目的 地 和 
堪 食 状 首 。 

GED: 3 SVP: 6 PA: L56 EC: I2 DPT: 338 


能 加 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC | 


33444444445 2 5 


6130-190 ”住宿 和 其 他 膳 宿 职 业 监 理 
{SUPERVISORS, OCCUPATIONS IN LODG 一 
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ING AND OTHER ACCOMMODATION, 

N.E.C.) 
本 残余 类 包括 未 归 他 类 的 住宿 和 其 他 腾 宿 职业 ， 从 事 以 下 
业务 : 提供 住宿 和 膳 窒 服 务 ， 监 督 和 协调 从 事 这 些 机 构 清 扫 和 
保养 的 工作 人 员 的 活动 ， 也 包括 日 前 未 划 归 细 类 6130 的 有 关 


职业 。 


6133 一 一 寄宿 处 (不 包括 私人 家 庭 ) 清 洁 工 
本 细 类 的 职业 包括 以 下 业务 : 在 旅馆 、 汽 车 旅馆 、 有 房间 
和 租 给 旅客 的 私人 住宅 及 其 他 住宿 设施 中 铺 床 营 被 、 更 换 桌 
布 、 床 单 、 清 扫 客 房 和 门厅 、 布 壮 家 其 以 及 从 事 有 关 服 务 。 清 
少 工 划 归 细 类 6191。 


6133-110 旅馆 男 、 女 服务 员 
(HOUSEMAN /WOMAN) (饮食 和 住宿) 

打扫 旅馆 或 汽车 旅馆 的 走廊 ， 门 厅 和 宴会 室 。 

用 真空 吸 全 器 和 专用 清洗 剂 清洗 大 小 地 毯 和 家 其 党 。 用 扫 
晕 扫 地 板 、 用 壤 布 擦洗 地 板 并 给 地 板 上 蜡 打 光 。 收 拾 垃 坡 、 倒 
空 烟灰 和 种 废物 容器 。 撞 去 家 具 和 金属 制品 上 的 灰尘 ， 并 把 它 
们 擦 亮 。 清 洗 窗 子 、 镜 子 、 灯 具 、 墙 壁 及 天 花 板 。 清 扫 体 洗 室 
里 的 国定 设备 和 补充 消耗 品 。 收 集 用 脏 了 的 床单 、 桌 布 等 以 使 
洗 意 ， 领 取 床 单 、 旧 布 并 将 其 存放 好 。 为 销售 会 议 布 置 样板 客 
房 。 为 宴会 和 社交 集会 布置 装饰 品 、 设 备 和 家 具 。 仓 下 和 持 上 
帷 晶 ， 翻 转 床 垫 。 需 要 时 搬 动 和 布 壮 家 其 。 

GED: 2 SVP: 2 PA: H234 EC: I DPT: 687 

能 向 兴趣 性 格 


31 23 


6133-114 ”客房 清洁 工 
(CLEANER, ROOM) (饮食 和 住宿 ) 

在 旅馆 、 汽 车 旅馆 、 俱 乐 部 和 集体 宿舍 里 清扫 客房 。 

使 用 清洁 器 共和 用 品 清 扫 和 拖 擦 地 板 、 给 地 毯 吸 侍 、 控 去 
家 具 上 的 灰 汪 ， 删 净 窗 帘 、 帷 则 和 家 具 四 。 倒 空 废 纸 得 和 烟灰 
包 。 擦 洗 消 毒 浴室 里 的 设备 ， 更 换 毛 巾 和 肥皂 等 消耗 性 用 品 。 
打 光 固定 设备 和 家 具 。. 接收 和 收藏 亚麻 织物 用 品 。 更 换 床单 、 
桌布 等 亚麻 织物 ， 铺 订 释 被 。 身 女 管家 报告 被 损坏 、 被 偷 甸 及 
被 找 回 的 物品 。 需 要 时 擦洗 窗户 。 

GED: 2 SVP: 2 PA: M34 EC: I DPT: 687 

能 向 兴趣 性 格 


31 23 


6133 一 199 其 他 寄宿 处 (不 包括 私人 家 庭 ) 清 洁 工 
(LODGING CLEANERS, EXCEPT PRI- 
VATE HOUSEHOLD, N.E.C.) 
本 残余 类 未 归 他 类 的 职业 包括 以 下 业务 : 保持 寄宿 房 使 设 
施 的 清洁 整齐 ， 也 包括 目前 未 划 归 细 类 6133 的 有 关 职 业 。 


6135 一 一 卧铺 车 古 列 车 服务 员 和 行李 搬运 工 
本 细 类 职业 包括 以 下 业务 : 在 火车 、 旅 馆 、 汽 车 旅馆 、 交 
通 终点 站 及 其 他 类 似 机 构 里 搬运 行李 ; 准备 好 卧铺 ， 障 同 客 人 





328 ”服务 职业 


某 窜 房 ， 以 及 叫 出 租 汽车 、 跑 腿 办 事 和 提供 信息 。 


6135-110 行李 搬运 工 
(BAGGAGE PORTER) (空运 ， 汽 车 运输 ; 铁 
路 运输 ) 
在 飞机 场 、 铁 路 车 站 或 长 途 汽 车 终点 站 搬运 旅客 的 行李 。 
用 手 或 手推车 将 旅客 的 行李 搬运 至 行李 房 或 候车 (机 ) 室 ， 
或 搬 送 宇 出 租 汽车 或 私人 汽车 、 火 车 、 公 共 汽 车 上 。 根据 旅 客 
的 要 求 ， 代 叫 出 租 汽车 或 打 电话 雇 出 租 汽车 。 回 答 旅客 的 问 
题 ， 例 如 售 莫 处 、 行 李 到 达 的 站 人 台 、 体 息 室 、 出 人 口 等 的 位 
壮 。 需 要 时 帮 有 其 残废 人 。 
GED: 2 SVP: 2 PA: H2345 EC: B DPT: 677 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
123 23 


44544544445 


6135-114 ”旅馆 侍者 
(BELLHOP) (饮食 和 住宿 ) 

在 旅馆 和 汽车 旅馆 向 顾客 提供 个 人 服务 。 

障 送 新 来 的 客人 到 客房 ， 提 送 客 人 的 手提 行李 ， 检 查 客房 ， 
以 确保 房间 里 井井有条 及 所 提供 的 用 具 物 品 数量 充足 。 向 顾客 说 
最 电话 机 的 位 置 及 电视 机 、 空 调和 夜 锁 的 由 法 。 问 答 客人 的 问 
题 ， 提 供 该 企业 提供 的 服务 和 设施 、 当 地 的 风景 名 胜 和 娱乐 场所 
等 信息 。 在 门厅 、 和 餐厅 或 旅馆 的 其 他 地 方 侍候 顾客 。 收 集 顾 客 要 
洗 的 用 衣服 并 把 洗 净 的 衣服 送 回 给 顾客 。 送 信和 跑腿 办 事 。 需 要 
时 可 整理 门厅 、 开 电梯 、 布 置 标准 客房 供 开 销售 会 议 用 。 

GED: 2 SVP: 2 PA: M2345 EC: 1 DPT: 677 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
321 135 


44544544445 


6135-118 卧铺 车 厢 列 车 服务 员 
(SLEEPING-CAR PORTER) (铁路 运输 ) 

为 火车 卧铺 车 厢 乘 客 提 供 个 人 服务 ， 使 其 感到 舒适 和 满足 
其 个 人 和 需要。 

欢迎 旅客 登 上 火车 ， 带 领 他 们 到 自己 的 铺位 。 

将 旅客 的 手提 行李 往返 搬运 于 站 台 和 车 厢 之 间 。 侍 应 食品 
和 饮料 。 听 旬 乘 客 按 的 电 铃 就 赶 来 服务 ， 向 乘客 提供 扑克 牌 
旧 ， 枕 头 及 其 他 物品 。 更 换 卧 铺 车 硒 里 的 床单 、 被 单 等 物 ， 铺 
床 香 被。 用 清洁 剂 、 喷 雾 器 、 刷 子 、 拖 把 清扫 和 整理 睡眠 的 地 
方 和 葡 洗 室 ， 并 除去 这 些 地 方 的 臭 味 。 补 充 蓝 洗 室 里 的 消耗 性 
用 品 。 检 查 暖 气 和 空调 设备 的 控制 器 ， 确 保定 位 适当 。 殴 旅客 
的 门 或 用 贼人 的 办 法 按 要 求 的 时 间 叫 醒 旅 客 。 回 答 旅客 的 问 
题 ， 例 如 火车 的 衔接 站 、 到 站 和 离 站 的 时 间 及 火车 停车 的 原 
因 。 宣布 火车 停车 的 站 名 ， 使 旅客 都 能 到 站 下 车 。 

GED: 2 SVP: 2 PA: M2345 EC: 1 DPT: 677 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
44444544435 213 ， 23 


6135-199 ”卧铺 车 朋 列 车 服务 员 和 行李 搬运 工 


(SLEEPING-CAR AND BAGGAGE POR. 


TERS, N.E.C.) 
本 残余 类 包括 在 火车 、 旅 馆 及 类 似 企业 里 适应 旅客 需要 而 设 
的 未 归 他 类 的 职业 ， 以 及 包括 目前 未 划 归 细 类 6135 的 有 关 职 业 。 


6139 一 一 寄宿 和 其 他 膳 宿 供 应 方面 的 职业 ， 未 妇 
他 类 者 
本 细 类 包括 涉及 以 下 业务 的 其 他 职业 : 提供 住宿 和 清关 服 
务 ， 例 如 在 旅游 帐篷 、 工 业 野 营地 、 汽 车 旅馆 ， 拖 车 式 活动 房 
屋 集中 地 、 度 假 胜地 和 旅游 地 小 旅馆 从 事 房屋 管理 和 维修 保 
养 ， 以 及 管理 可 出 租 单个 房间 的 公寓 。 


6139-110 寄宿 设施 服务 员 
(ATTENDANT, LODGING FACILITIES) 
(饮食 和 住宿 ) 
在 旅游 帐篷 、 拖 车 式 活动 房屋 集中 地 、 汽 车 旅馆 、 度 假 胜地 
和 旅游 地 小 旅馆 等 住宿 设施 登记 旅客 向 旅客 提供 信息 和 用 品 。 
将 客人 的 情况 登记 注册 ， 分 派 腾 宿 供应 及 收取 钱 款 。 向 客 
人 提供 就 可 供 使 用 的 设施 信息 。 向 客人 分 发 肥皂 、 毛 市 及 其 他 
物品 ; 清扫 建筑 物 和 庭院 ， 对 设施 进行 小 的 修理 。 
GED: 2 SVP:2 PA: M34 EC: B DPT: 477 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


44454444445 23 23 


6139-112 寡 宿 公寓 经 营 人 
(ROOMING-HOUSE KEEPER) (饮食 和 住宿 ) 
对 公寓 进行 清扫 、 保 养 、 修 理 、 以 确保 其 有 效 的 经 营 。 
接见 未 来 的 寄宿 者 ， 收 取 租 金 ， 开 出 收据 ， 尾 行 相关 的 办 
公 室 职责 。 确 保 寄 宿 者 遵守 公寓 寄宿 的 规则 ， 回 答 他 们 的 询 : 
问 ， 解 决 他 们 的 意见 。 清 扫 公 用 的 设施 、 客 房 及 过 道 。 修 前 草 
坪 ， 并 把 剪 下 来 的 草 码 走 。 收 集 枯 枝 落叶 ， 并 把 走道 上 的 积 下 
清除 掉 。 用 手工 工具 对 寄宿 公寓 进行 小 修 ， 并 安排 人 进行 大 
修 , 需要 时 油漆 建筑 物 的 内 部 及 外 部 。 打 扫 客 房 ， 洗 跨 亚 麻 织 
物 《 和 如 桌布 、 床 单 等 )。 需 要 时 可 为 寄宿 者 制备 及 传 应 腾 食 。 : 
GED: 2 SVP: 2 PA: M34 EC: I DPT: 477 


能 向 兴趣 性 阁 
GVNSPQKFMEC 
44444444445 213 32 


6139-113 ”娱乐 野营 服务 员 . 
(RECREATIONAL CAMP ATTENDANT) 
(饮食 和 住宿 ) 

清扫 和 保养 营地 ， 和 帮助 营 员 使 用 娱乐 设施 。 
收集 、 清 除 无 砾 和 垃圾 。 修 前 草地 和 碎 柴 。 在 钓鱼 、 划 

船 、 宿 营 及 其 他 娱乐 活动 方面 向 营 员 提供 信息 。 使 游艇 下 水 和 

靠 嵌 。 清 洗 游 艇 和 保证 游艇 的 燃油 供应 。 替 营 员 给 马 备 鞍 . 油 

漆 野 餐桌 子 、 盘 洗 室 、 洗 衣 房 及 其 他 建筑 物 . 装填 软饮料 自动 

售 货 机 。 填 写 租 用 合同 并 收费 。 

GED: 2 SVP: 2 PA: M34 EC: O DPT: 677 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
44444444445 213 32 : 





6139-114 寄宿 设施 对 偶 工 
(COUPLE, LODGING FACILITIES) (伙食 和 
住宿 ) 

在 汽车 旅馆 、 旅 游 帐篷 及 拖车 式 活动 房屋 集中 地 等 住宿 设 
施 从 举 各 种 保养 和 清洁 工作 。 

对 客人 的 情况 进行 登记 ， 指 定 住宿 的 房间 ， 收 取 费 用 。 向 
客人 指点 娱乐 设施 的 位 置 。 回答 客 人 的 询问 ， 调 解 不 满意 见 。 
接受 预约 ， 宜 传 现 有 的 空房 ， 提 供 接 电 话 的 服务 。 氛 净 地 板 
浴 坊 、 答 户 和 天 花 板 。 祖 扫 和 各 保养 庭院 地 面 。 扫 走 垃圾 ， 并 把 
垃 坡 集中 到 准 符 拉 走 的 区 域 。 清 扫 客 房 、 门 三 、 走 廊 和 给 洗 
室 。 铺 床 竹 被 ， 安 排 衣 物 的 洗 溪 及 其 他 家 务 服务 项 日。 油漆 房 
尾 和 娱乐 设施 。 对 房屋 、 电 气 系统 和 管道 系统 进行 小 的 修理 。 


6139-118 工业 野营 地 服务 员 
(UNDLSTRIAL-CAMPSITE ATTENDANT)( 
饮食 和 住宿 ) 

保持 帐篷 内 外 的 整洁 。 
使 用 自 补 吸尘器 、 扫 韦 和 墩 布 清扫 和 擦 净 甲 室 和 饭厅 。 清 

扫 锅 洗 室 和 进行 消毒 ， 补 充 消耗 性 用 品 ， 史 换 床单 、 桌 布 等 亚 

亲 组 物 及 整理 床铺 或 发 放 床 单 、 桌 布 等 亚麻 织物 ， 以 确保 被 锥 

定期 虹 换 。 集 中 垃 坡 和 比 你 ， 并 将 它们 放 在 垃 坡 焚化 炉 中 或 在 

指定 区 域内 处 理 掉 ， 沉 费时 擦 净 窗 于 、 寺 壁 和 和 天花板 。 壳 费时 

要 二 制 备 腾 食 。 

GED: 1 SVP: 2 PA: M34 EC: B DPT: 687 


能 问 兴趣 性 属 
GVNSPQKFMEC 


44544544445 13 32 


6139-122 ”野营 场地 清洁 工 
(CAMPGROUND CLEANER) (饮食 和 住宿) 

清扫 和 保养 野 稀 及 野营 的 场地 。 

在 指定 地 区 收集 和 清除 世故 和 垃圾 ， 或 者 驾驶 卡车 把 丰 砾 
及 垃 坝 运 旬 别处 倒 掉 。 修 剪 草 地， 并 把 尊 下 来 的 曹 及 树叶 码 
走 。 清 扫 室 外 的 而 所 币 室 内 的 尊 洗 室 ， 并 消毒 ， 补 充 消耗 性 用 
品 。 用 链 锯 爽 伐 营区 内 的 死 树 。 在 指定 地 点 堆放 柴火 。 用 灰 浆 、 
泥 刀 及 其 他 手工 二 具 对 室外 的 炉灶 进行 小 修 。 装 配 野 餐桌 子 ， 并 
在 指定 的 区 域 安放 。 对 房屋 及 野餐 桌子 进行 油漆 及 小 修 。 

GED: 1 SVP: 2 PA: M34 EC: B DPT: 687 





能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC | 
44544544445 13 32 


6139~124 ”公寓 对 偶 工 
(APARTMENT COUPLE) (饮食 和 住宿 ) 
猜 扫 和 保养 公 寅 建筑 物 。 
收取 租 费 ， 开 收据 。 填 写 表格 以 结束 租约 或 续 订 租约 。 帮 
行 类 似 职 业 6191-110 的 职责 。 


6139-199 ”寄宿 和 其 他 膳 宿 职业 
(OCCUPATIONS IN LODGING AND O 
THER ACCOMMODATION, N.E.C.) 
本 残余 类 包括 提供 住宿 和 其 他 腾 窒 服务 的 未 妇 他 类 的 职 


服务 陨 业 。 329 
业 ， 包 括 目 前 未 划 归 细 类 6139 的 有 关 职 业 。 


614 一 一 个 人 服务 职业 


本 子 类 职业 包括 以 下 业务 ; 提供 个 人 服务 ， 例 如 : 处 理 人 
的 尸体 ; 理发 和 制 做 发 型 ; 洗 净 指甲 、 涂 指甲 油 及 拱 抹 化 装 
品 ， 在 旅行 、 观 光 游 览 途中 或 在 汽车 ， 轮 船 及 飞机 十 陪 问 和 照 
料 他 人 人， 使 其 舒适 ， 照 看 小 护 ， 为 客人 下 座 ， 以 及 其 他 家 庭 和 
个 人 服务 职责 。 劳 动 型 业主 和 监理 与 丰 他 们 监督 下 的 工作 人员 
划 妇 同一 细 类 。 本 子 类 职业 可 分 为 以 下 细 类 : 

6141 芋 礼 藉 办 人 、 户 亲 防 调 员 及 有 关 职 业 
6142 女 答 察 ， 仆 外 及 有 关 职 业 

6143” 男 部 理发 师 、 女 部 理发 师 及 有 关 职 业 
6144 导游 

6145 ” 非 饮 食 业 旅行 服务 员 及 有 关 服 务 员 
6147 照看 儿童 职业 

6149 个 人 服务 职业 ， 素 归 他 类 者 


6141 -一 丧 莹 承办 人 、 尸 体 防腐 员 及 有 关 职 业 
本 细 类 职业 包括 以 下 业务 : 安排 和 指导 匡 礼 、 火 化 和 埋 
三 ， 给 人 的 尸体 涂 防腐 液 以 及 腹 行 其 他 有 关 职 责 。 


6141--110 表 萝 承办 人 
(FUNERAL DIRECTOR) (个 人 服务 ， 末 归 他 类 者 ) 
安排 和 指导 匡 礼 
协调 将 户 体 运送 侍 停 己 室 的 工作 人 员 的 活动 。 访 问 引 省 家 
庭 成 员 或 共 他 被 授权 的 人 员 ， 以 获取 有 有关 死者 的 资料 : 办 并 收 
府 法 令 要 求 的 文件 。 协 助 死 者 家 局 选择 棺材 、 寿 衣 、 菜 地 .区 
礼 形式 及 安排 发 布 让 告 。 计 论 辈 礼 费 用 及 侍 款 条 作 。 监 督 对 己 
体 防腐 或 杀 自 对 尸体 防 痪 。 把 榨 材 安放 在 即将 举行 碍 礼 的 房间 
里 ， 调 整 灯 光 和 鲜花 的 布置 。 指 导 泗 档 人 员 启 运 档 材 并 将 共 招 
放 在 灵 车 上 各 入 便 现 场 。 安 排 各 种 交通 运输 工具 运送 让 体 到 基 
地 或 火 芋 场 。 人 确定 送 座 致 京 人 数 ， 并 为 他 们 安排 运输 工具 。 
GED:5 SVP:7 PA: M45 EC: B DPT: 137 


能 向 兴趣 性 属 
GVNSPQKFMEC 
22344444454 25 4591 


6141-112 公墓 经 理 
(CEMETERY MANAGER) (个 人 服务 ， 末 归 
他 类 者 ) 
计划 、 组 织 和 指导 服务 项 目 ， 齐 全 公 殖 的 经 营 。 
履行 职责 名 称 01-180 所 述职 责 。 直 接 或 通过 下 局 工作 人 员 
协调 礼仪 、 销售， 环境 美化 及 保养 等 各 部 门 工作 人 员 的 活动 。 辣 
个 人 、 家 属 及 他 们 授权 的 代理 人 就 墓地 服务 项 目 提 出 建议 ， 例 如 
传统 的 土 芋 、 教 营地 下 室 里 存放 或 火 莫 ， 和 顾客 讨论 预先 安排 、 
永久 性 照看 及 其 他 服务 安排 的 优点 及 费用 。 和 6141-110 习 葬 承办 
人 (个 人 服务 ， 木 归 他 类 者 ) 一 起 安排 服务 工作 。 确 保 埋 鞠 、 火 
舍 及 所 有 其 他 程序 都 符合 规定 的 准则 。 编 制 硕 算 表 及 其 他 财务 单 
据 。 计 划 新 的 公 昔 区 或 分 公 蔓 ， 并 为 公 辈 将 来 的 扩展 而 确定 


有 


+ “对 偶 工 多 为 夫妻 








330 ”服务 职业 


.上 地 、 环 境 美 化 及 营建 要 求 ， 谈判 购买 土地 和 订立 建筑 合同 。 
估算 年 度 经 费 开支 ， 批 准 保养 机 构 设备 的 购置 。 把 经 营 情况 详 
细 记 账 。 规 划 通 过 宣传 媒介 做 广告 。 保 持 花园 的 存货 ， 销 售 纪 
念 碑 和 碑文 。 如 果 指 导 经 营 一 个 小 规模 的 、 只 提供 部 分 服务 项 
目的 公墓 ， 则 履行 职责 名 称 01-250 的 职责 。 

GED: 4 SVP:7 PA: M56 EC: B DPT: 138 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKPFMEC 
2233 


4344454 256 147 


6141-114 ”尸体 防腐 员 
(EMBALMER) (个 人 服务 ， 未 妇 他 类 者 ) 
遵照 法 律 要 求 处 理 即 将 埋葬 的 尸体 。 

用 杀菌 肥皂 擦洗 尸体 。 在 眼球 和 有 眼 瞪 之 间 填 人 同 面 赛 璐 歼 
或 棉花 ， 以 防 眼 有 瞪 渐 渐 松 弛 和 低 陷 。 用 棉线 缝合 嘴唇 ， 使 上 下 
访 闭 合 ， 并 用 棉花 堵塞 体 表 开 口 处 ， 防 止 漏出 体液 。 往 动脉 里 插 
进 抽水 管 ， 并 开始 抽出 尸体 内 的 血液 ， 灌 进 防腐 液 ， 经 由 腹部 穿 
刺 尸 体内 部 器 官 以 排除 自然 体液 、 气 体 和 废料 。 通 过 给 尸体 受 损 
伤 的 部 位 粘贴 造型 峡 片 、 棉 花 、 海 绵 、 模 皮 或 其 他 材料 ， 使 尸体 
再 现 其 正常 的 外 观 。 使 用 针 及 细 线 缝合 切口 。 给 尸体 穿 衣 和 化 
妆 ， 使 其 显示 出 棚 棚 如 生 的 外 表 。 将 尸体 安放 进 棺材 。 

GED: 4 SVP: 6 PA: M47 EC: 17 DPT: 381 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


34433433353 19 Y0 


6141 一 115 尸体 防腐 员 学 徒 
(EMBALMER APPERNTICE) (个 人 服务 ， 

林 归 他 类 者 ) 
根据 培训 计划 逐步 地 履行 职业 6141-114 的 职责 。 也 可 参 

网 职务 名 称 02-010 的 定义 。 


6141 一 117 ” 禁 尸 工 
(CREMATOR) (个 人 服务 ， 未 归 他 类 者 ) 
和 看管 禁 己 炉 ， 火 化 人 的 尸体 。 
使 用 液压 千 帮 项， 把 棺材 从 带 有 辊 子 的 桌子 上 提起 ， 把 装 
有 所 体 的 棺材 推进 梦 尸 炉 。 打 开 燃 油 立 门 和 空气 阅 门 ， 推 上 上 起 
动 电 曾 ， 使 焚 炉 开动 起 来 。 调 节 燃 油 交 门 和 空气 阅 门 ， 以 保持 
适当 的 温度 ， 在 规定 的 时 间 央 完成 作业 。 关 闭 焚 尸 炉 ， 使 其 冷 
却 。 用 带 长 把 的 刮 上 器 和 真空 吸 侍 器 把 棺材 灰 和 骨灰 从 炉子 的 
底部 取出 。 用 磁铁 把 灰 中 的 异物 (如 棺材 的 铁 钉 ) 分 离 出 来 。 
册 乓 碎 机 把 残留 的 骨头 破 片 压 碎 。 把 骨灰 放 存 贴 有 签 条 的 容器 
里， 以 便 按照 死者 最 近亲 的 指示 进行 处 理 。 清 洁 火 蕴 场 和 固定 
设备 ， 并 看 管 周围 的 场地 。 
GED: 3 SVP: 3 PA: H4 EC: 17 DPT: 685 
能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
44444544455 139 23Y 
6141 一 118 藉 礼 服务 员 
(FUNERAL ATTENDANT)”( 个 人 服务 ， 未 
让 他 类 者 ) 


打扫 和 和 布置 举行 张 礼 的 礼堂 ， 并 协助 举行 葬礼 。 

把 载 有 空 棺材 的 灵 车 开 到 停 尸 室 或 死者 去 世 的 地 点 ， 把 己 
体 放 进 棺材 ， 回 到 芋 礼 礼堂 。 把 棺材 从 灵 车 上 搬 下 ， 放 在 可 推 
动 的 车 子 上 ， 推 到 防腐 区 或 存放 区 。 在 磊 礼 前 用 车 子 将 棺材 安 
放 在 小 教堂 或 迈 仪 馆 的 礼堂 里 .布置 鲜花 ， 并 调节 棺材 周围 的 
照明 灯光 。 陪 同 送 闫 人 和 来 宾 到 举行 匡 礼 的 小 教堂 或 殡仪馆 礼 
堂 。 协 助 盖 棺 密封 。 把 花 搬 到 灵 车 上 或 大 型 轿车 上 ， 以 便 送 到 
埋葬 地 点 。 根 据 请 求 可 担任 执 比 人 。 分 发 和 保管 大 礼 用 设备 ， 例 
如 下 放 棺 材 到 墓 六 里 的 器 械 和 在 埋葬 地 点 使 用 的 草 垫 子 。 用 真空 
吸尘器 和 扫 希 打扫 殡仪馆 礼堂 和 小 教堂 。 打 扫 灵 车 和 大 轿车 。 

GED: 2 SVP:2 PA: H47 EC: B DPT: 677 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


44444444444 23 23 


6141-199 ” 苏 社 承办 人 、 尸 体 防 腐 员 及 其 他 有 关 职 业 ， 未 归 
他 类 者 
(FUNERAL DIRECTORS, EMBALMERS 
RELATED OCCUPATIONS, N.E.C) 
本 残余 类 包括 处 理 人 的 尸体 的 未 归 他 类 的 职业 ， 以 及 包括 
扫 前 未 划 归 细 类 6141 的 其 他 有 关 职 业 。 


6142 一 一 女 管家 、 仆 佣 及 有 关 职 业 
本 细 类 职业 包括 以 下 业务 : 在 私人 家 里 履行 管家 的 职责 ; 
接待 客人 ; 注意 雇主 的 个 人 需要 ; 在 雇主 家 里 履行 家 务 和 生活 
管理 职责 ; 担任 老人 、 残 废人 和 康复 期 病人 的 陪伴 。 


6142~110 ”六 管 家 
(HOUSEKEEPEK) (个 人 服务 ， 未 归 他 类 者 ) 

在 私人 家 里 履行 管理 家 务 的 职责 。 

独自 地 或 和 雇主 一 起 计划 膳食 。 购 买 食物 和 其 他 用 品 。 按 
照 雇主 的 指示 或 自己 的 烹 任 方法 准备 及 京 调 蔬 菜 、 肉 类 及 其 他 
食物 。 侍 应 饭菜 和 茶点 。 照 料 小 主人 或 帮助 家 长 或 家 务 雇工 昭 
顾 小 主 人 。 当 男 、 女 主人 或 全 家 外 出 时 ， 承 担 料 里 家 务 和 了 照顾 
儿童 或 老人 的 全 部 责任 。 洗 洗盘 碟 及 银 餐 具 。 打 扫地 板 ， 用 豚 
尘 器 清洁 地 毯 。 擦 去 家 县 上 的 灰 竺 ， 并 打 光 。 擦 净 镜 子 和 灯 
具 。 清 洗 、 愤 平和 修补 衣服 、 亚 麻 织 物 (如 桌布 、 床 单 等 ) 及 
其 他 家 用 物品 。 整 理 床铺 ， 更 换 床单 、 桌 布 等 。 接 电话 ， 昕 到 
旭 铃 后 去 开门 ， 把 来 客 的 留言 转告 雇主 。 需 要 时 硝 助 家 里 的 老 
人 人， 残废 人 或 恢复 期 的 病人 洗 激 和 穿 衣 。 登 记 家 庭 开 支 帐 目 ， 
定期 向 雇主 报告 。 监 叔 家 庭 清河 工 ， 并 向 其 布置 工作 ， 在 需 归 


时 也 可 履行 繁重 的 家 庭 清 扫 职 责 。 
GED:3 SVP:5 PA:M34 EC:I! DPT: 667 
能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


34444434344 21 135 
6142-112 男 管家 
(BUTLER) (个 人 服务 ， 未 归 他 类 者 ) 
在 雇主 家 里 接待 客人 和 履行 其 他 职责 。 
接待 客人 和 和 向 雇主 通报 客人 的 到 来 。 接 电话 和 和 送信。 协助 
仆 佣 摆 设 餐 捍 和 侍 应 饭 食 ， 或 者 亲自 安排 餐桌 和 传 应 饮食 。 调 


制 和 侍 应 鸡尾酒 和 其 他 饮料 。 需 要 时 监督 和 协调 厨师 、 清 洁 工 
和 其 他 家 务工 人 的 活动 。 需 要 时 可 当 司 机 及 花 匠 。 
GED:3 SVP:3 PA:L4 EC:I DPT:667 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
33444444344 2 15 


6142--114 个 人 仆 佣 
(SERVANT， PERSONAL) (个 人 服务 ， 未 归 他 
类 者 ) 

服侍 和 满足 雇主 的 个 人 需要 和 要 求 。 

洗 净 、 毁 汤 、 缝 补 和 安排 雇主 的 服装 。 为 雇主 的 洗澡 作 准 
备 。 协 勘 雇主 修饰 外 表 和 穿戴 。 接 电话 ， 听 到 门铃 声 去 开门 ， 
收 下 信件 ， 把 来 访 者 带 到 雇主 那里 。 跑 腿 干 杂事 ， 例 如 邮 信 、 
付 账单 的 款项 、 送 脏 衣 服 去 洗衣 店 ， 把 洗 干 净 的 衣服 取 回 来 。 
“把 雇主 的 个 人 生活 区 整理 得 井 间 有 和 条。 更 换 床单 等 亚麻 织物 ， 
铺 床 个 被 ， 在 雇主 的 个 人 生活 区 侍 应 膳食 。 调 制 和 侍 应 饮料 。 
为 座 主 的 外 出 旅行 作 安 排 ， 为 他 准备 外 出 的 衣服 。 需 要 时 在 旅 
途中 为 雇主 开车 和 陪伴 他 。 

GED: 3 SVP: 3 PA: L4 EC: I DPT: 677 





能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


44444444344 23 13 


6142-118 家 务 对 偶 工 
(DOMESTIC COUPLE) (个 人 服务 . 未 归 他 类 
者 ) - 
在 谭 主 家 虫 用 行家 务 和 生活 管理 职责 . 
履行 类 似 职 业 6142- 110，、6149%- 149、6142- 130 和 
6142-112 等 的 职责 。 


6142--126 ”陪伴 
(COMPANION) (个 人 服务 ， 末 归 他 类 者 ) 

问 老 人 ， 绑 废人 和 康复 期 病人 提供 照料 和 洲 伴 。 

兵 此 滞 主 解决 个 人 沿 要 ， 例 如 穿 农 和 洗 濑 。 为 雇主 准备 各 
仔 应 赔 食 。 为 雇主 朗 污 包 报 等 材料 。 障 亡 下 谈话 和 做 游戏 。 向 
名 主 提供 简单 的 药物 治疗 。 把 记 主 从 床 和 办 符 上 上 抱 起 来 或 从 别 
处 抱 色 康 及 轮椅 上 ， 计 亡 证 坐 在 轮椅 里， 推荐 他 在 局 围 散步、 
当 记 证 外 出 旅行 或 游玩 时 陪伴 着 他 。 人 需要 时 为 雇主 开车 、 桂 鹿 
处 焉 补 交 方面 和 业务 产 面 的 率 务 。 

GED: 3 SVP: 2 PA: 1L456 EC: 1 DPT: 677 





能 加 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
44444444455 3 13 


6142~130 ”家 务 仆 佣 
(SERVANT， DOMESTIC) (个 人 服务 ， 未 时 他 
类 者 ) 
保持 私信 家庭 十 士 净 净 和 井井有条 。 
用 扫 带 和 真空 豚 尘 器 清洁 地 板 ， 掠 净 家 具 。 洗 净 和 擦 宫 银 
怠 。 洗 净 和 擦 宽 玻 璃 、 金 属 、 木 头 或 大 理 石 的 天 启 ， 洗 兆 盘 矶 
和 厨房 用 失 及 厨房 设备 。 榨 净 钢 洗 室 的 固定 装置 ， 并 进行 消 





服务 职业 ”331 


毒 。 吏 换 床 单 等 亚麻 织物 ， 铺 床 普 被 。 洗 净 、 毁 泌 和 缝补 衣服 
及 家 用 物品 。 需 要 时 京 调 腾 食 或 协助 准备 膳食 。 安 排 好 和 餐桌 ， 侍 
应 膳食 和 茶点 。 履 行 日 常 的 职责 ， 例 如 接 电话 、 听 到 门铃 声 去 并 
门 和 收 下 信件 。 需 要 时 可 临时 照料 小 孩 和 氛 洗 地 板 并 打量 。 
GED: 2 SVP: 3 PA: L34 EC: I DPT: 677 
能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
44444444344 





31 23 


6142-134 ”临时 看 房子 工 
(HOUSESITTER) (个 人 服务 ， 坟 归 他 类 者 ) 

替 不 在 家 房 止 痢 守 宅 芋 。 

确保 宅 寻 安全 和 和 究 物 ( 供 玩赏 的 动物 ) 健康 。 收 取 邮 件 、 
报纸 及 其 他 送 来 的 物品 ， 以 表明 此 房 有 人 居 人 。 接 电话 ， 在 门 
口 会 见 来 访 者 ， 收 下 给 房 主 的 口 信 ， 阻 目 犯 罪 活动 。 控 照 房 主 的 安 
排 ， 支 付 房 子 的 各 项 费用 。 用 扫 圳 及 吸 小 器 打扫 地 板 、 清 洁 地 伙 ， 
擦 去 家 具 上 的 尘土 ， 控 党 镜子 及 灯具。 保养 花 网 ， 节 幸 、 花 下 和 洪 
本 ， 照 看 室内 朱 设 的 植物 。 除 去 走道 和 车 道上 的 税 五 和 尊 ， 

GED: 2 SVP: 2 PA: M34 EC: B DPT: 667 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
44444444345 13 23 


6142-199 ” 女 管家 、 仆 佣 和 其 他 有 关 职 业 
(HOUSEKEEPERS, SERVANTS AND &E 
LATED OCCUPATIONS. NE.C.) 
本 碱 余 类 包括 在 私人 家 时 履行 管理 家 务 职 责 的 末 归 他 类 的 
联 业 ， 以 及 包括 里 前 林 划 归 细 类 6142 的 有 关 江 让。 


6143 一 一 男 部 理发 师 、 女 部 理发 师 及 有 关 职 业 

本 网 类 昭 业 包括 以 下 业务 : 理发 、 洗 发 、 染 发 、 弓 发 及 乔 向 发 
型 ;清洗 修 前 指甲 并 涂 扎 指 申 油 : 涂 擦 化妆品 及 给 予 其 他 的 美容 处 
理 ， 以 改变 人 的 外 观 。 作 为 劳动 地 业主 白 忆 经营 ， 合 伙 经 营 或 为 别 
人 管理 提供 上 述 各 项 服务 的 企业 的 所 有 人 利 符 理 考卷 划 归 本 细 类 ， 





6143-110 化 妆 师 
(MAKE~UP ARTIST) (消遣 与 娱乐 ; 个 人 服 
务 ， 未 归 他 类 者 ) 
根据 跨 客 的 寺 份 、 性 格 、 年 龄 ， 和 环境 及 地 位 给 他 们 化 妆 . 
以 改变 和 上 改善 其 外 观 。 
清 教 专家 或 仔 继 观察 夫 撒 、 胜 片 和 年 龄 稍 案 中 的 槛 类 起， 以 
便 得 到 楼 刻 三 的 人 物 形 象 ， 与 制作 人 员 人 商议， 确定 打 算 采 用 能 化 
妆 法 ， 以 确保 化 妆 与 环境 及 装束 达到 艺术 的 统一 。 和 制作 人 员 一 
起 确定 计划 ,设计 塑料 或 橡皮 的 修补 物 。 请 购 化 妆 贞 和 化 妆 沽 料 。 
使 用 修补 物 、 化 妆 品 和 化 煞 术 政变 施 术 者 的 外 表 特 征 ， 例 如 脸 部 特 
征 、 皮 肤 纹 理 、 体 形 线条 和 胸围 腰 苯 人 尽 寸 等 身体 特征 并 使 之 收 人 到 :二 
其 竹 格 和 好 位 相称 的 效果 。 在 拍摄 电影 暂停 时 或 戏剧 场次 之 问 重 施 
或 补 修 化 收 。 为 天 然 头发 ， 泪 套头 发 及 遮 秃 假 发 制 做 发 型 。 
GED: 4 SVP: 6 PA: L47 EC:; 1 DPT: 27 


能 向 兴趣 人 性格 
GVNSPQKFMEC 
33432433353 280 9X5S 





332 ”服务 职业 


6143 一 114 ” 男 部 理发 师 
(BARBER) (个 人 服务 ， 未 归 他 类 者 ) 

向 顾客 提供 男子 理发 服务 。 

根据 顾客 的 喜好 或 按照 特定 的 发 型 ， 使 用 手 推 前 或 电动 推 
剪 、 和 剪子、 剃刀、 梳子 和 刷子 剪 短 、 修 整 头 发 。 为 顾客 刊 脸 ， 
修剪 胡须 使 之 成 形 。 给 顾客 洗 头 发 ， 并 提供 其 他 的 头发 处 理 操 
作 ， 例 如 ， 把 头发 溪 成 波纹 型 、 把 头发 判 直 、 给 头发 染色 及 对 
头发 进行 装饰 等 ， 使 用 理发 吹风 机 歇 干涉 发 。 使 用 头发 哆 风机 
和 山子 把 头发 做 成 花样 。 就 顾客 的 涉 发 向 他 们 提出 建议 ， 如 建 
议 戴 假发 修饰 用 产品 和 修饰 技术 。 向 顾客 提供 脸 部 和 头皮 调节 
性 按 麻 服务 ; 收取 款项 并 记录 所 做 的 生意 、 、 

GED: 3 SVP: 6 PA: L47 EC: 1! DPT: 374 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


3 34 4 34 3 354 230 95 


6143-115 ” 男 部 理发 师 学 徒 
(BARBER APPRENTICE) (个 人 服务 ， 未 归 他 
类 者 ) 
根据 培训 计划 逐步 地 履行 职业 6143-114 的 职责 ， 也 可 参 
阅 职 业 名 称 02--010 的 定义 。 


6143-~118 ” 女 部 理发 师 
(HAIRDRESSER) (个 人 服务 ， 未 归 他 类 者 ) 
在 美容 院 里 向 顾客 提供 理发 和 做 发 型 的 服务 。 
根据 亿 客 的 体形 容貌 和 时 兴 发 式 ， 向 顾客 建议 合适 的 发 
型 ， 或 按照 顾客 本 人 的 要 求 确定 发 型 。 给 顾客 洗 头 发 。 通 过 使 
用 剪子 、 剃 刀 和 理发 推 子 ， 对 头发 进行 剪 短 、 修 剪 和 削 薄 。 按 
摩 头 皮 ， 并 给 予 头 发 和 头皮 其 他 调节 性 治疗 。 用 刷子 、 梳 子 
卷发 滚 轴 、 夹 子 、 发 来 、 卷 曲 烙铁 和 吹风 机 制 做 发 型 。 使 用 永 
久 性 次 发 溶液 及 类 似 溶液 、 卷 发 器 等 设备 为 顾客 溪 发 。 通 过 涂 
数 漂 剂 、 染 发 剂 、 染 料 或 染发 液 把 顾客 头发 染 成 各 种 颜色 或 染 
成 条 纹 状 不 则 颜色 或 割 白色 。 用 化 学 溶液 使 顾客 的 头发 变 直 。 


建议 顾客 对 其 头皮 和 头发 进行 美容 处 理 。 预 约 下 次 青 来 的 时 : 


问 。 需 要 时 收取 费用 和 清洁 工作 区 及 工具 。 对 各 种 假发 进行 成 
形 、 洗 涤 、 染 色 、 调 整 ， 沽 弯 和 修剪 。 也 可 以 修 手 指甲 、 修 脚 
指甲 和 进行 面部 按摩 。 需 要 时 指导 其 他 工作 人 员 。 

GED: 3 SVP: 6 PA: L47 EC: 1 DPT: 374 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
3 34 424 32352 280 9X5 


6143-119 女 部 理发 师 学 徒 
(HAIRDRESSER APPRENTICE) (个 人 服务 ， 
未 归 他 类 者 ) 
银 据 培训 计划 逐步 地 懂行 职业 6143--118 的 职责 .也 可 参阅 
职业 名 称 62-010 的 定义 。 


6143 一 122 ” 电 针 除 毛 师 
(ELECTROLOGIST) (个 人 服务 ， 未 归 他 类 者 ) 
使 用 电流 从 顾客 皮肤 上 除去 不 想 要 的 毛发 。 
选择 消 过 毒 的 针 ， 把 它们 放 进 短波 电气 设备 的 夹 架 上 。 在 


插入 电 针 的 前 后 用 消毒 药水 或 酒精 擦洗 扎 针 处 周围 的 皮肤 ， 以 
杀菌 消毒 。 把 电极 或 湿 的 海 编 放 在 顾客 手中 ， 把 顾客 的 手指 漫 
泡 在 盛 满 水 的 电极 杯 里 ， 或 者 完成 类 似 的 手续 ， 上 县 的 是 完成 一 
个 电路 ， 在 施用 电 针 除 毛 法 时 使 电流 保持 稳定 。 调 节 电气 设备 
的 控制 器 ， 选 择 放 电 的 合适 时 间 和 强度 。 把 电 针 插 人 毛囊 或 毛 
根 底下 的 器 官 〈 乳 头 状 小 突起 ) 中 ， 同 时 透 过 放大 镜 观察 ， 踩 
下 踏 脚 或 开关 ， 使 电流 得 以 流动 。 移 开 电 针 ， 用 刍 子 把 毛发 从 
毛囊 中 拔 出 。 用 杀菌 的 溶液 清洁 和 消毒 设备 。 在 经 过 治疗 的 部 
位 贴 上 数 布 、 软 襄 、 香 脂 和 洗 剂 ， 
GED: 4 SVP: 5 PA: L47 EC: I DPT: 371 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


33442432354 29 5Y 


6143--123 ”美容 师 
(ESTHETICIAN) (个 人 服务 ， 未 归 他 类 者 ) 

在 美容 机 构 提 供 脸 部 和 身体 各 部 的 美容 治疗 。 

检查 顾客 的 皮肤 ， 并 和 顾客 面谈 ， 以 确定 治疗 的 类 别 和 使 
用 的 材料 。 用 雪花 襄 、 洗 液 、 水 和 和 海绵 清洗 顾客 的 脸 部 。 用 装 
有 水 及 药物 的 电动 汽化 器 各 顾客 面部 的 皮肤 ， 使 之 变 软 。 给 顾 
客 的 脸 部 、 诺 部 甫 上 油 ， 用 双手 或 电动 器 械 进 行 按摩 。 使 用 电 
气 设备 治疗 油脂 性 皮肤 及 带 粉 刺 的 皮肤 。 在 脸 上 涂 上 -- 层 专门 
的 材料 ， 然 后 用 热 的 毛 帅 (或 海 编 ) 及 水 探 去 ， 在 身体 十 涂 上 
一 层 专 门 的 材料 ， 以 治疗 皮 赎 上 的 某 些 缺 陷 或 发 二 的 皮肤 。 通 . 
过 涂 上 一 层 专门 的 材料 、 用 电气 设备 或 按摩 技术 ， 治 疗 大 腿 、 
辟 部 及 手 恬 的 脂肪 堆积 。 在 腿 上 或 身体 的 其 他 部 位 涂 惠 脱 毛 蜡 
或 酶 混合 剂 ， 然 后 把 这 一 - 些 制 剂 从 皮 趴 .上 除 太 ， 以 除 掉 多 余 的 
毛发 ， 提 供 修理 指甲 和 治 肢 病 的 服务 项 目 。 拔 眉毛 ， 使 之 修成 
某 种 形状 ， 需 要 时 可 给 眉毛 染色 。 涂 熬 化妆品 ， 如 雪花 总 
粉 、 胭 脂 ， 口 红 及 眼 瞪 彰 ， 以 美化 顾客 的 商 貌 。 向 顾客 介绍 比 
妆 方 法 及 化 妆 品 的 制备 ， 向 顾客 销售 化 妆 品 。 指 点 有 严重 皮肤 
疾患 的 顾客 去 找 皮 肤 病 专家 实施 治疗 。 

GED: 3 SVP: 5 PA: L47 EC: 1 DPT: 374 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
33443 


433352 2 95 
6143-~124 ”指甲 及 睫毛 安装 师 
(NAILS AND LASHES APPILICATOR) (个 
人 服务 ， 未 归 他 类 者 ) 

为 美容 机 构 的 顾客 安装 人 造 指甲 和 假 睫 毛 。 

用 跑 拒 及 水 洗 净 顾客 的 手 ， 用 棉签 和 丙酮 除去 原来 的 指甲 
油 。 用 电动 旋转 式 工 具 把 指甲 的 表面 打 得 毛 糙 些 。 存 指甲 边缘 
的 四 周 套 上 薄 薄 的 一 层 衬 托 。 在 指甲 及 衬托 上 涂 上 若干 诗 丙 燃 
酸化 学 混合 剂 ， 以 便 形成 人 造 指甲 。 让 丙烯 酸 硬化 ， 把 衬托 撕 
下 。 用 金刚 砂 板 、 金 刚 粉 键 刀 或 可 更 换 钻头 的 电动 工具 把 人 造 
指甲 打 光 、 修 边 成 形 及 擦 亮 。 把 角 皮 油 擦 到 人 造 指甲 里 ， 在 指 
甲 表面 涂抹 指甲 油 。 需 要 时 可 用 丙烯 酸 混合 剂 和 细 刷 子 修饰 角 
皮 和 人 造 指甲 之 间 的 间隙 。 擦 去 顾客 眼 瞪 上 的 眼 部 化 妆 品 : 几 
深 剂 除去 原先 装 上 的 假 嫌 毛 。 用 锋 子 和 不 易 引 起 过 敏 反应 的 胶 
烙 剂 把 人 造 感 毛 贴 在 眼 输 上 。 需 要 时 可 收取 顾客 交 来 的 付款 并 
人 账 。 清 扫 工 作 地 点 ， 并 用 消毒 溶液 洗涤 刍 刀 、 钴 头 及 钵 子 。 





GED: 3 SVP: 3 PA: L47 EC: 1 DPT: 674 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
34443533354 23 52 


6143-125 ”假发 植 入 工 
(HAIR WEAVER) (个 人 服务 ， 未 归 他 类 者 ) 

沿 着 顾客 头顶 秃 斑 的 边缘 编 结 尼龙 线 和 顾客 的 头发 ， 然 后 
把 假发 颖 在 编 结 成 的 底子 上 。 

把 尼龙 线 剪 成 三 种 长 度 ， 执 其 一 端 打 成 一 结 ， 连 在 一 
起 。 把 顾客 头顶 秃 斑 边缘 的 头发 和 尼龙 线 编 在 -- 起 ， 形 成 一 
根 紧 贴 着 顾客 头发 的 结实 的 准 子 。 把 假发 放 回 在 顾客 的 头 
六， 用 缝 衣 针 以 连续 针脚 或 单个 针脚 把 假发 的 底子 缝 在 顾客 
头皮 上 编 成 办 子 的 底子 上 。 把 头发 梳 整齐 即 成 。 向 顾客 介绍 
保护 假发 的 方法 。 

GED: 3 SVP: 3 PA: L47 FEC: I DPT: 674 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


34544533455 23 32 


6143-126 指甲 修剪 师 
(MANICURIST) {个 人 服务 ， 未 归 他 类 者 ) 
清洗 、 修 前 顾 究 的 手指 甲 和 上肢 指 甲 ， 并 涂抹 楷 甲 油 . 
使 用 液体 除 油 宰 和 棉签 除去 顾客 指甲 上 原来 涂抹 的 指 
四 洱 。 用 热 的 肥皂 水 和 天 皮 软 化 剂 使 顾客 的 指甲 表皮 变 
软 。 使 用 表皮 思 把 已 经 软化 的 表皮 推 向 后 部 ， 并 使 用 剪子 
或 指甲 刀 修 剪 角 皮 。 用 刮刀 等 工具 除去 脚 上 的 老 莫 和 已 死 
的 皮肤 。 用 白色 的 糊 状 物 或 白色 的 铅笔 涂 白 指甲 的 外 围 ， 
使 指甲 的 形状 更 清晰 可 见 。 用 剪刀 ， 指 甲 刀 、 铂 刀 和 砂 板 
修剪 和 只 光 指 甲 的 本 端 。 用 小 岗子 在 指甲 上 涂抹 液体 指甲 
油 。 清 洗 设 备 并 消毒 。 
GED: 2 SVP: 3 PA: S4 EC: I DPT: 674 
能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
44543533354 


23 52 


6143--127 颜色 顾问 
{COLOUR CONSULTANT) (个 人 服务 ， 未 归 
他 类 者 ) 

为 了 追求 时 器 和 有 和 魅力， 建议 顾客 选用 最 适合 于 他 们 身体 
自然 色调 的 调和 颜色 。 

把 顾客 安排 在 工作 室内 能 直接 照射 到 自然 光线 的 地 方 就 
座 ， 以 使 能 最 住地 观察 到 自然 颜色 色调 ， 用 白布 盖 存 顾客 身 
上 ， 扩 去 其 化 妆 ， 以 消除 周围 额 色 的 影响 ， 任 细 观 察 顾客 皮肤 
的 色调 、 头 发 的 颜色 、 嘴 导 和 眼睛 的 颜色 ， 以 确定 其 主要 的 天 
然 色调 。 通 过 对 顾客 的 主要 色调 租 主 色 图 进行 对 比 、 决 定 顾客 
身体 的 色调 是 属于 冷色 还 是 暖色 。 拿 相应 的 各 种 颜色 的 样本 和 
顾客 身体 的 主要 色调 进行 对 照 。 精 选 出 几 种 最 适合 于 该 顾客 的 
草鱼， 制 成 一 份 个 人 的 色 表 ， 供 他 (她 ) 在 购买 衣服 、 附 属 装 
饰品 及 化妆 上 品 时 使 用 。 预 约 下 次 会 面 的 时 间 。 收 取 旨 用， 清扫 
工作 区 ; 可 建议 顾客 选择 和 购买 衣服 、 附 局 装饰 蝇 、 化 妆 品 及 
和 有 关于 瞩 的 其 他 物品 。 


服务 职业 333 


GED: 3 SVP: 3 PA: L7 EC: I DPT: 378 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


4454444445 3 23 95 


6143 一 130 ”头皮 理疗 师 
(SCALP TREATMENT SPECIALIST) (个 人 
服务 ， 未 归 他 类 者 ) 

为 了 卫生 和 医疗 的 县 的 ， 向 顾客 提供 给 头发 和 头皮 进行 调 
节 性 治疗 的 服务 。 

使 用 肥皂 、 漂 洗 水 及 热 毛 巾 按摩 、 清 洗 和 用 兹 气 需 顾 客 的 
头发 和 头皮 ， 以 清除 多 余 的 油脂 。 使 用 手工 和 振动 设备 给 头皮 
数 抹 药物 和 按摩 ， 以 增加 血液 流通 ， 促 进 头 发 生长 ， 解 除 下 列 
病痛 : 例如 脱发 、 有 病 的 或 生 鱼 癣 的 头皮 .如果 怀疑 顾客 的 头 
发 有 严重 的 失调 ， 建 议 他 们 去 找 医生 治疗 。 胃 杀菌 的 溶液 消毒 
用 具 。 对 治疗 的 病例 进行 登记 ， 推 荐 治疗 头发 的 制剂 ， 并 在 上 店 
党 里 出 售 。 

GED: 3 SVP: 3 PA: L4 EC: I DPT: 674 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
33443433354 23 35 


6143-134 美发 打 服 务 员 
( BEAUTY-SALON ATTENDANT ) (个 人 服 
务 ， 未 归 他 类 者 ) 

用 洗 发 剂 洗涤、 漂洗 和 接 擦 顾客 的 头发 ， 在 女 部 理发 厅 里 
分 发 理发 用 品 。 

请 顾客 在 洗 发 池 边 坐 下 ， 用 毛巾 及 防 进 水 的 围 诞 围 在 顾客 
脖子 的 周围 。 用 洗 发 剂 洗 顾 客 的 头发 ， 并 用 清水 漂洗 干净 。 换 
上 头发 软化 剂 和 使 头发 变 得 光亮 的 药水 。 在 6143-118 女 部 理 
发 师 的 监督 下 ， 调 制 和 举 抹 染发 剂 ， 漂 洗 和 中 和 永久 性 溪 发 处 
理 。 请 顾客 坐 在 固定 式 烘 于 器 下 面 ， 当 头发 烘 干 时 取 下 发 网 和 
卷发 器 。 用 党 缩 剂 加 水 调制 成 可 用 的 洗 发 剂 和 软化 剂 ， 并 从 库 
存 的 洗 发 剂 和 软化 剂 大 瓶 中 倒 到 理发 师 用 的 瓶子 里 。 分 发 理发 

品 ， 例 如 梳子 、 卷 发 器 、 剪 刀 、 毛 巾 、 洗 发 剂 和 软化 剂 ， 一 
直 发 到 操作 的 岗位 上 。 用 杀菌 肥皂 洗涤 设备 ， 打 扫 和 整理 工作 
区 。 用 消毒 溶液 洗 桨 用 品 。 用 自动 洗衣 机 和 烘 干 机 洗涤 和 烘 干 
毛巾 。 

GED: 2 SVP: 2 PA: L34 EC: 1 DPT: 677 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
44544544455 23 23 


6143 一 199 ” 男 部 理发 师 ， 女 部 理发 师 及 其 他 有 关 职 业 ， 未 归 他 
类 者 
(BARBERS, HAIRDRESSERS AND RE- 
LATED OCCUPATIONS,N.E.CJ) 
本 残余 类 包括 修剪 头发 和 做 出 发 型 的 未 归 他 类 的 职业 ， 以 
及 包括 上 自前 未 划 归 细 类 6143 的 有 关 职 业 . 


6144 一 一 导游 
本 细 类 职业 包括 以 下 业务 : 障 闻 个 人 或 团体 进行 观光 访 





334 ”服务 职业 


问 、 旅 游 及 集体 游览 ， 介 绍 名 胜 古 迹 。 登 山 向 学 、 狩 狂 问 导 及 
垂钓 向 导 划 归 细 类 3719。 


6144-110 ”旅行 导游 
(GUIDE， TRAVEL) (个 人 服务 ， 未 归 他 类 者 ) 

陪同 团体 旅游 者 旅行 ， 确 保 准 备 好 的 旅游 时 间 表 得 到 遵 
守 ， 交 通 及 食 宿 条 件 应 是 充分 的 。 与 旅行 社 一 起 检查 旅行 的 路 
线 和 时 间 表 。 进 一 步 确定 在 轮船 、 飞 机 、 公 共 汽 车 及 其 他 类 的 
交通 工具 的 订 座 。 安 排行 李 的 搬运 .根据 旅行 路 线 和 时 间 表 为 
饮食 设施 及 娱乐 消 坦 活动 进行 预约 。 陪 同 旅 游 困 体 并 讲解 名 胜 
古迹 的 情况 。 

需要 时 可 以 与 旅馆 及 其 他 人 结算 财务 账目 ， 风 为 他 们 向 旅 
游 财 体 提供 了 服务 ， 把 旅游 者 对 旅游 路 线 、 服 务 及 食 宿 方面 的 
意见 向 旅行 社 报告 

GED: 3 SVP: 3 PA: L5 EC: B DPT: 368 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKEKFMEC 


3334435 S554 26 145 


6144-114 ”观光 导游 
(GUIDE, SIGHTSEEING) (个 人 服务 ， 末 归 他 类 
者 ) 
在 特定 的 区 域内 输送 或 陪同 观光 者 ， 并 向 他 们 介绍 名 
胜 古 迹 。 ， 
收取 车 费 或 车 票 ， 针 划 好 进 茜 点 和 休息 的 停车 地 点 。 架 驶 
大 轿车 、 旅 游 车 及 游艇 ， 或 在 车 ， 船 上 陪同 观光 者 。 用 护 音 器 
或 喊话 简 向 观光 者 指出 和 介绍 沿途 有 趣 的 特征 。 把 车 停 在 下 述 
单位 或 地 点 : 例如 ， 美 术 馆 、 博 物 馆 及 政府 机 构 大 楼 ， 以 便 让 
观光 团体 在 导游 的 陪同 下 进去 参观 。 
GED: 2 SVP: 3 PA: L4578 EC: B DPT: 663 


能 向 兴趣 性 格 
GYVNSPQKFMEC 
33434435334 263 25 





6144-118 ”机 构 访 问 向 导 
(CUIDE, . ESTABLISHMENT) (个 人 服务 ， 未 


归 他 类 者 ) 
输送 或 陪同 人 们 参观 下 述 机 构 : 博物 馆 、 工 厂 、 公 共 建 筑 
物 或 历史 性 建筑 物 ， 并 介绍 其 能 引起 人 们 兴趣 的 特点 。 


驾驶 车 辆 输送 顾客 或 按 特 定 的 路 线 步 行 领 路 ， 并 讲解 人 们 
感 兴趣 的 问题 ， 例 如 : 视 构 规模 的 大 小 ， 历 史 数 据 资料 ， 独 特 
的 经 营业 务 和 设备 等 。 回 答 参 观 者 的 提问 ， 并 提供 有 关 展 品 或 
参观 点 的 情况 及 文字 材料 。 务 必 使 访问 者 遵守 有 关 确 保安 全 和 
举 拷 文明 的 规定 。 沉 要 时 在 机 构 的 资料 中 心 操作 幻灯 机 或 电影 
放映 机 。 

GED: 3 SVP: 3 PA: L4578 EC: B DPT: 663 

能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKEFMEC 
33444444444 26 25 
6144--199 ”其 他 导游 
(GUIDES, N.E.C.) 


本 残余 类 包括 陪同 观光 者 并 在 旅途 中 照顾 他 们 ， 使 之 舒适 
称心 的 未 归 他 类 的 职业 以 及 包括 目前 未 划 归 细 类 6144 的 有 关 
职业 。 


6145 一 一 非 饮 食 业 旅行 服务 员 及 有 关 服 务 员 

本 细 类 职业 包括 以 下 业务 : 在 飞机 上 、 轮 船上 、 火 车 上 、 
公共 汽车 上 以 及 在 旅馆 里 安排 消 遗 活动， 照料 旅客 使 之 舒适 和 
安全 。 人 饮食 业 传 应 职业 划 归 细 类 6125。 


6145-110 社交 主任 
(SOCIAL DIRECTOR) ( 消 起 与 娱乐 ) 

为 在 旅馆 、 娱 乐 场所 及 客轮 上 的 客人 计划 和 组 织 娱乐 活 
动 ， 并 创造 友好 的 气氛 。 

欢迎 新 来 的 客人 ， 并 把 他 们 介绍 给 其 他 客人 ， 使 他 们 熟悉 
了 解 娱乐 设施 。 鼓 励 客 人 参加 集体 活动 和 盛大 的 社交 集会 。 弄 
浓 楚 团体 的 兴趣 所 在 ， 并 对 可 以 利用 的 设备 和 设施 作业 评价 ， 
计划 开展 娱乐 活动 ， 例 如 : 茶话会 、 游 戏 、 跳 舞 、 郊 游 或 游 
览 。 安 排 开展 活动 必须 具备 的 条 件 ， 例 如 ， 交 通 工 具 和 招待 用 
品 ， 指 导 工 作 人 员 进 行 装饰 、 侍 应 茶点 和 安装 设备 。 参 加 集体 
活动 和 盛大 的 社交 集会 。 

GED: 3 SVP: 4 PA: L5 EC: B DPT: 167 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
33444444455 25 5419 


6145-114 ”班机 事务 长 
{PURSER) (空运 ) 

指导 班机 机 舱 乘 务 员 的 活动 ， 并 确保 提供 应 有 的 服务 ， 使 
旅客 感到 舒适 和 安全 。 I 

在 飞机 起 飞 前 从 业务 运行 办 公 室 取得 飞行 计划 的 副本 、 乘 
客 名 单 及 其 他 材料 。 登 上 飞机 ， 检 查 机 舱 内 的 用 县 ， 并 请 领 需 
要 的 用 品 。 给 机 上 服务 员 指 定 任务 ， 例 如 迎 候 旅 客 ， 解 释 安 全 
设备 的 使 用 方法 ， 提 供 飞行 信息 和 供应 膳食 。 监 督 舱 内 服务 ， 
协助 分 发 膳食 和 饮料 ， 向 乘客 介绍 海关 与 移民 法 规 。 要 求 个 别 
旅客 遵守 有 关 吸 烟 及 安全 的 规则 。 消 除 乘客 和 机 上 服务 员 的 意 
见 。 向 机 上 服务 员 收 取 的 报告 ， 并 就 飞行 途中 的 服务 情况 编写 
记录 。 

GED: 3 SVP: 3 PA: L23456 EC: 1567 DPT: 337 


能 向 兴趣 性 格 : 
GVNSPQKFMEC 
33444344435 2 58 


6145 一 118 机 上 服务 员 
(FLIGHT ATTENDANT) (空运 ) 

向 班机 上 的 乘客 提供 个 人 服务 ， 使 他 们 在 旅行 中 站 全 
和 愉快 。 : 
欢迎 登 上 飞机 的 乘客 ， 并 帮助 他 们 找到 自己 的 座位 。 解 释 
安全 设备 的 使 用 方法 ， 例 如 安全 带 、 氧 气 面 单 和 救生 衣 … 确信 
旅客 都 已 系 上 了 安全 带 ， 无 人 吸烟 。 应 乘客 的 要 求 分 发 书 报刊 
物 ， 耳 机 ， 杭 头 及 毯子 。 回 答 询问 。 供 应 腾 食 和 饮料 ， 供 应 全 
酒精 饮料 及 收 款 。 在 飞行 过 程 中 观察 乘客 ， 看 是 否 有 人 感到 不 
舒适 ， 例 如 华 机 或 精神 紧张 ， 并 在 必要 时 给 子 简单 的 医疗 帮 





功 。 在 各 到 紧急 情况 时 按照 现行 的 程序 帮助 乘客 。 编 写 飞行 服 
务 报告 ， 说 明 诸如 食物 和 饮料 存货 量 、 发 放 的 药品 量 以 及 丢失 
的 物 癌 或 找 公 的 物品 各 有 多 少 等 飞行 信息 资料 。 

GED: 3 SVP: 3 PA: L23456 EC: 1567 DPT: 677 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


33444344335 2 -58 


6145~122 客轮 服务 员 
(PASSENGER ATTENDANT，SHIP) (水 运 ) 
照料 船上 乘客 ， 使 他 们 感到 旅途 舒适 。 

使 用 走 空 吸尘器 ， 扫 党， 司 布 各 抹布 清洗 乘客 和 乘务 员 的 
施 室 、 娱 乐 室 、 餐 厅 和 刁 千 间 。 更 换 床单 、 桌 布 和 毛巾 、 并 整 
理 铺位 。 补 充 消耗 性 用 品 。 答 复 询问 。 引 导 乘 客 到 特等 的 或 普 
通 舱 室 ， 堆 他 们 搬运 行李 。 为 乘客 和 乘务 员 端 送 食物 和 饮料 。 
洗 删 盘 尔 和 在 厨房 里 协助 其 他 工作 人 员 。 在 救生 演习 中 示范 表 
演 救 生 衣 的 穿戴 方法 。 

GED: 2 SVP: 3 PA: L234 EC: 1 DPT: 677 


能 和 兴趣 性 格 
GYNSPOQOKEKFMEC 


44444544345 31 35 


6145 一 199” 非 饮食 业 旅 行 服务 员 及 其 他 有 关 服 务 员 
术 归 他 类 者 (TRAVEL AND RELATED 
ATTENDANTS, EXCEPT FOOD AND BEVER 
AGE, N.E.C.) 
本 残余 类 包括 存 飞 机、 轮船 ， 火 车 、 公 共 汽 车 及 在 旅馆 里 
向 旅客 提供 个 人 服务 的 未 归 他 类 职业 ， 包 括 和 目前 可 划 归 细 类 
6145 的 有 关 职 业 。 


65147 一 一 照看 儿童 职业 


本 细 类 职业 包括 以 下 业务 : 在 儿童 的 父母 或 监护 人 不 在 


守 、 在 私人 人 住宅、 私人 或 政府 的 机 构 及 在 娱乐 机 构 里 照料 孩子 
或 者 助 护 子 父 村 照料 态 子 。 


6147 一 110 ”临时 代 人 照看 孩子 者 
{BABYSITTER) (个 人 服务 ， 未 归 他 类 者 ) 

在 私人 家 里 或 在 娱乐 机 构 里 监督 儿童 ， 照 料 他 们 的 个 
、 需 要。 

接受 代理 处 寄主 的 指示 。 按 要 求 保护 及 协助 儿童 ， 使 他 们 
感到 舒适 愉快 。 组 织 他 们 开展 活动 和 外 出 及 提供 娱乐 和 锻炼 . 
根据 指示 为 儿 章 制备 和 侍 应 饭 食 。 给 婴儿 换 尿 布 ， 寿 助 儿 童 解 
决 个 人 生活 上 的 困难 和 卫生 。 洗 净 积 控 二 用 来 给 儿童 喂 饭 的 盘 
碟 。 儿 童 在 游戏 和 休息 时 ， 在 旁观 察 ， 以 确保 他 们 的 安全 。 保 
持 儿 童 游 乐 区 和 生活 区 的 整洁 。 

CED: 3 SVP: 2 PA: M3456 EC: I DPT: 677 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQOKEFMEC 
44444544455 43 53 


6147 一 F14 私人 家 庭 保育 员 
(CHILDREN'S NURSE, PRIVATE HOUSE~ 


服务 职业 335 


HOLD) (个 人 服务 ， 末 归 他 类 首 ) 

住 在 私人 家 庭 持 照料 所 意 ， 监 督 和 调节 各 种 活动 。 

叫 醒 儿 童 ， 让 他 们 穿 好 衣服 ， 洗 濑 和 干净， 以 便 开始 在 天 的 
活动 ， 需 要 时 可 以 帮助 较 小 儿童 穿 衣 和 洗 激 。 根 撕 家 长 的 指示 
制备 和 侍 应 儿童 的 膳食 。 消 毒 奶 源 ， 按 照 新 生 婴 儿 的 月 份 大 小 
配制 和 咀 食 婴儿 奶 制 食品 。 根 据 儿 童 的 年 龄 和 需要 给 儿童 准备 
饭菜 ， 或 帮助 儿童 进餐 。 控制 较 小 儿童 的 饮食 、 卫 生 、 体 总 时 
间 和 和 睡眠 时 间 ， 监 督 较 大 儿童 的 学 习 时 间 。 指 导 上 儿童 管 好 自己 
的 事情 和 保持 卫生 ， 洗 桨 、 毁 平和 缝补 儿 音 的 衣服 ， 安 排 、 指 
导 或 参加 儿童 的 娱乐 活动 。 把 儿童 的 游乐 区 及 生活 区 整理 得 井 
井 有 条 。 向 家 长 汇报 或 和 家 长 在 一 起 讨论 有 关 儿 童 的 物质 需 
要 、 健 康 或 纪律 等 问题 。 按 家 长 的 指示 管束 儿童 。 需 要 时 照看 





”生病 儿童 
GED: 3 SVP: 4 PA: M3456 EC: I DPT: 677 
能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
34444544455 4 594 


6147-118 照看 儿童 服务 员 
(CHBILD-CARE ATTENDANT) (个 人 服务 ， 
未 归 他 类 者 ) 

在 家 庭 主 管 人 的 监督 下 ， 照 看 在 私人 或 政府 的 机 梅里 住宿 
的 儿童 。 

每 天 早晨 叫 醒 儿童 ， 让 他 们 穿 衣 、 吃 早餐 、 准 备 上 学 或 
干 其 他 事情 。 在 保健 和 养 成 个 人 良好 的 生活 习惯 方面 。 教 育 
儿童 安排 和 指导 儿童 开展 娱乐 活动 。 参 加 和 指导 儿童 的 游 
戏 。 向 家 庭 主 管 人 报告 纪律 问题 ， 建 议 、 协 助 或 执行 纪律 行 
动 及 弥补 措施 。 

GED: 3 SVP: 3 PA: M23456 EC: I DPT: 677 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
44444544455 43 59 


6147--122” 翼 儿 日 托 工 作 人 员 
(DAY-CARE WORKER, INFANTS) (个 人 服 
务 ， 未 归 他 类 者 ) 
在 日 托 托 此 所 监督 婴儿 和 学 步 幼儿 的 休息 时 间 、 游 戏 活 
动 、 喂 食 和 卫生 。 
迎接 儿童 、 脱 下 他 们 在 室外 穿 的 衣服 ， 并 且 挂 起 来 ， 记 下 
实 到 人 数 。 用 家 长 带 来 的 楼 儿 食 品 或 倒 在 消 过 毒 的 奶瓶 里 的 后 
奶 喂 婴儿 。 人 监督 和 协助 刚 学 步 的 幼儿 自己 进食 ， 用 小 是 子 给 婴 
儿 腿 固体 的 食物 。 衬 换 儿 童 的 尿布 ， 漂 洗 用 有 的 尿布 ， 然 后 把 
尿布 放 在 专门 的 容器 里 ， 让 分 管 尿 布 的 服务 人 员 取 走 。 上 更 换 儿 
童 小 床上 的 被 裤 。 抱 着 儿童 或 带领 儿童 去 游戏 场所 ， 并 和 领 岂 。 
把 幼儿 安排 到 小 床上 睡 午觉 。 监 督 儿 童 的 游戏 场所 和 睡觉 的 房 
间 。 在 游戏 之 后 ， 进 餐 及 午休 之 前 ， 给 幼儿 和 洗手、 洗脸 ， 必 本 
时 给 他 们 彻底 洗 个 党 。 保 持 积极 的 态度 和 行动 上 的 始终 如 …. 
对 儿童 显示 出 关心 和 爱护 ， 以 有 县 握 泌 音 感情 上 的 成 长 ， 加 于 
童 提供 玩具 各 表达 自己 想法 的 机 会 ， 纪 有 勋 于 他 们 吞 力 和 体力 
的 发 展 。 如 果 儿 童 得 病 ， 应 和 家 长 取得 联系 ， 需 此 时 可 按照 家 
长 的 嘱托 给 儿童 服药 。 需 要 时 打扫 及 整理 儿童 的 各 种 活动 地 
区 。 参 加 各 种 会 议 及 专题 讨论 会 。 





336 服务 职业 


GED: 3 SVP: 3 PA: M23456 EC: 1 DPT: 677 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


34444544435 43 59 


6147-126 家庭 托 儿 保 旭 、 
(FOSTER PARENT) (个 人 服务 ， 未 妇 他 类 者 ) 

把 一 个 或 若干 个 儿童 放 在 自己 家 里 象 自己 孩子 那样 抚养 。 

观察 儿童 的 活动 ， 调 节 他 们 的 饮食 、 娱 乐 、 休 息 和 睡眠 时 
间 。 教 导 儿 童 使 之 有 良好 的 个 人 和 卫生 习惯 。 给 孩子 布置 较 轻 
的 家 务 劳动 ， 以 培养 其 责任 感 。 必 要 时 协助 孩子 做 学 校 布 置 的 
课外 作业 。 给 年 龄 幼小 的 孩子 喂食 、 洗 党、 穿 胡 和 脱衣 。 洗 涤 
和 及 资 衣服 。 陪 间 芒 子 外 出 游玩 和 散步 ， 努 力 培养 儿童 的 正确 
的 有 道德 的 行为 规范 ， 当 孩子 做 了 错 事 时 ， 要 采取 纪律 行动 。 
带 孩 子 去 看 医生 ， 进 行 体格 检查 和 治疗 。 在 福利 机 构 的 监督 下 
工作 ， 磁 到 难题 时 向 他 们 请 教 。 定 期 撰写 有 关 儿 童 进步 和 品行 
的 报告 ， 供 福利 机 构 使 用 。 调 节 亲 友 对 儿童 的 探视 ， 

GED: 3 SVP: 3 PA: 123456 EC: B DPT: 637 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
34444544455 4 54 


6147-130 家 长 助手 (帮工 ) 
(PARENT'3 HELPER) (个 人 服务 ， 未 归 他 类 
者 ) 

帮助 家 长 监督 、 喂 食 及 照料 儿童 ， 并 做 家 务 活 。 

在 照料 儿童 及 住宅 间 题 上 接受 家 长 的 提示 。 按 照 儿童 的 年 
龄 和 需要 给 儿童 洗 浜 、 穿 衣 和 进行 监督 。 洗 淋 和 撩 干 盘 碟 。 安 
排 好 餐桌 、 侍 应 膳食 ， 并 在 需要 时 协助 家 长 给 儿童 喂 饭 。 使 用 
厨房 用 具 及 电气 设备 帮助 制备 家 庭 腾 食 。 需 要 时 铺 床 亚 被 及 更 
换 被 福 。 利 用 家 用 电器 、 抹 布 及 清洗 溶液 来 清洗 家 具 。 洗 次 、 
擦 干 和 愤 平 亚麻 织物 及 衣服 。 需 要 时 驾 秽 雇主 家 的 车 子 送 儿童 
去 参加 各 种 活动 或 办 各 种 事情 。 

GED: 2 SVP: 2 PA: M3456 EC: I DPT: 677. 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
.44444544455 43 235 


6147-199 其 他 照看 儿童 职业 
(CHILD-CARE OCCUPATIONS，N.E.C.) 
本 残余 类 包括 照看 儿童 的 未 归 他 类 职业 ， 以 及 包括 目前 未 
划 归 细 类 6147 的 有 关 职 业 。 


6149 一 一 个 人 服务 职业 ， 未 归 他 类 者 
本 细 类 职业 包括 未 归 他 类 的 提供 其 他 个 人 服务 的 职业 ， 例 
如 : 文身 、 家 务 管理 、 看 管 衣 帼 间 、 引 座 、 按 摩 推 拿 以 及 从 事 
其 他 有 关 的 职责 。 


6149-126 ”文身 艺 师 
(TATTOO ARTIST) (个 人 服务 ， 未 归 他 类 者 ) 
使 用 电 针 和 化 学 颜料 在 顾客 身上 刺 成 各 种 图 案 . 
和 顾客 商量 ， 选 择 文身 图 案 。 在 纸 上 绘 制 出 图 案 的 原形 ， 


将 图 案 用 复写 纸 描 在 塑胶 板 .上 ， 使 用 铁 笔 和 刀具 刻 出 图 案 ， 以 
形成 模型 或 模板 。 剃 去 汗毛 ， 使 用 杀菌 剂 擦洗 ， 并 在 打算 文身 
的 部 位 烧 上 凡 土 林 。 用 手 将 特制 的 木炭 粉 抹 和 人 塑胶 模子 ， 并 将 
涂 有 炭 粉 层 的 塑胶 模子 压 印 在 顾客 的 皮肤 上， 以 标记 出 图 案 的 
轮 廊 线 。 根据 配方 调制 化 学 颜料 。 根 据 文身 图 案 的 各 个 局 部 ， 
例如 外 形 轮 廓 或 阴影 ， 选 择 不 同 规格 的 电 针 。 将 电 针 浸泡 在 化 
学 颜料 中 ， 然 后 把 电 针 扎 进 顾客 的 皮肤 ， 使 用 消毒 杀 蓝 的 数 料 
覆盖 文身 部 位 。 用 高 压 消毒 锅 或 酒精 溶液 给 电 针 消毒 杀 菌 。 使 
用 螺丝 刀 和 钳子 等 手工 工具 调整 和 修理 电 针 。 

GED: 2 SVP:4 PA: S47 EC: 1 DPT: 6071 

能 向 兴趣 - 性格 

GVNSPQKFMEC 
44433433353 


92 9Y 


6149-138 ” 男 按摩 师 
(MASSEUR) (个 人 服务 ， 未 归 他 类 者 ) 

在 温泉 浴室 、 健 康 俱乐部 以 及 类 似 机 构 为 了 卫生 和 疾 疗 日 
的 俐 给 顾客 按摩 、 推 拿 并 施行 其 他 身体 调节 性 冶 疗 的 服务 。 

在 顾客 身上 涂抹 酒精 、 润 滑 油 或 其 他 按摩 混合 物 。 使 用 
手 、 剧 子 、 颜 震 器 及 其 他 设备 和 技术 ， 例 如 按摩 、 揉 捍 、 抚 
摩 、 开 动机 械 抚摩 肌肤 ， 按 摩 顾 客 的 身体 以 刺激 血液 的 流通 ， 
使 收缩 的 肌肉 放松 和 解除 疲劳 。 帮 助 顾 客 坐 进 十 热 室 或 蒸气 浴 
室 里 的 澡 盆 或 坐 上 长 但 、 平 板 或 桌子 上 。 依 照顾 客 或 医疗 顾问 
的 要 求 给 顾客 施 予 蒸汽 或 于 热 、 紫 外 线 、 红 外 线 辐射 或 温泉 疗 
法 。 调 节 控 制 热流 的 恒温 器 ， 转 动 蒸气 阀门 或 向 深 源 的 石 块 上 
喷 水 以 控制 温度 和 湿度 。 在 顾客 身体 上 淋 满 肥皂 水 ， 并 用 刷 
子 、 手 掌 或 海绵 擦洗 身体 ， 以 清洁 皮肤 和 除去 坏死 的 表皮 。 向 
顾客 身上 汉 淋 清水 ， 以 便 从 皮肤 上 除去 肥皂 液 。 记 录 顾 客 的 治 
疗 过 程 。 清 洗 设备 和 按摩 部 位 。 

GED: 2 SVP:3 PA: M4 EC:1 DPT: 674 


能 向 兴趣 人 性格 
GVNSPQKFMEC 
44444433355 32 23 


6149-146 ” 勘 杂 工 
(HANDYMAN) (个 人 服务 ， 未 归 他 类 者 ) 

打扫 、 油 漆 、 修 理 和 保养 私人 住宅 、 可 出 租 单个 房间 的 公 
寓 或 小 公寓 楼 。 

修理 打破 了 的 窗子 、 纱 窗 、 门 、 栅 栏 、 书 架 、 食 厨 以 及 其 
他 需要 小 修 的 物品 。 更 换 电灯 泡 和 保险 丝 ， 修 理 开 关 ， 重 新 安 
装 电 流 断 路 器 ， 以 及 完成 其 他 电工 小 修 任务 。 完 成 管道 小 修 任 
务 ， 例 如 修理 漏水 的 水 龙头 ， 清 理 阻 塞 的 排水 设备 。 洗 窗户 、 
墙壁 、 婴 所 设备 ， 给 地 板 探 洗 ， 打 蜡 和 上 光 。 对 建筑 物 的 内 部 
及 外 部 的 表面 (例如 墙壁 、 天 花 板 、 踢 脚板 及 栅栏 ) 进行 油 
漆 、 装 饰 或 染色 。 给 人 行道 及 车 道 进行 清 持 和 浇 水 。 用 盐 、 吹 
雪 机 或 铲子 清除 积 雪 。 收 集落 叶 ， 给 草坪 修剪 及 把 走 前 下 来 的 
草 ， 栽 培 花 台 、 花 园 的 花卉 和 和 灌木。 看管 炉 子 、 清 扫 或 更 换 炉 
子 及 空调 机 过 滤器 。 

GED: 2 SVP: 2 PA: M234 EC: B DPT: 684 

能 向 兴趣 性 格 

GVNSPQKFMEC 
444445443 5 


F E 
4 4 31 23 





6149-150 更衣 室 服务 员 
(LOKER-ROOM ATTENDANT) (个 人 服务 ， 
未 归 他 类 者 ) 
为 体育 运动 机 构 或 沐浴 企业 的 蜂 客 分 配 更 衣 间 设施、 存放 
胡 帽 的 小 厨 和 用 品 。 
检查 会 员 证 的 有 效 期 是 否 已 过 期 。 发 放 更 让 室 或 小 厨 的 
钥匙 、 体 育 运 动 器 材 、 游 泳 裤 及 其 他 用 品 ， 例 如 肥皂 和 毛 
巾 。 登 记 发 放 的 器 材 ， 在 收回 时 检查 是 否 有 损坏 。 收 存 顾客 
的 贵重 物品 和 衣服 ， 发 给 号 牌 ， 在 归还 贵重 物品 和 衣服 时 ， 
收回 寄存 品 的 号 牌 。 收 集 卉 脏 了 的 毛巾 器 物品 ， 并 履行 清洗 
职 贵 ， 例 如 拖 擦 更 衣 室 地 板 和 清洗 浴室 的 墙 辟 。 检查 旋 流 温 
水 浴室 及 燕 汽 浴室 等 设施 、 看 是 否 有 失灵 或 损坏 的 情况 。 收 
取 设 施 、 器 材 和 用 品 的 使 用 费 。 出 售 运动 器 材 、 登 记 交 易 的 
里 记 账 。 
GED: 2 SVP: 2 PA: L4 EC: 1 DPT: 677 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKEFMEC 


44454444455 312 23 


6149--154” 引 座 员 
(USHER) (个 人 服务 ， 未 归 他 类 者 ) 
乐 场所 帮助 顾客 找到 座位 ， 并 履行 其 他 有 关 职 责 。 
十 有 可 以 到 人 开演 时 间 和 表演 所 需 时 间 。 检 
验 影 剧院 戏 票 本 根 ， 以 查 明 观 众 巴 定 的 座位 号 码 ， 并 引领 他 们 
入座 。 如 果 不 是 对 导入 座 ， 则 建议 观众 坐 到 可 能 找到 的 最 佳 位 
上 上。 分 发 节目 单 。 帮 助 观众 找到 电话 间 、 休 息 室 等 设施 。 向 
众 宜 布 有 关 吸 烟 种 喝酒 的 规定 。 帮 助 观众 寻找 丢失 的 物品 。 
把 顾客 的 意见 转告 给 主管 人 。 需 要 时 可 代替 糖果 部 、 物 品 寄存 
处 和 售 蒙 处 岗位 上 的 工作 人 员 值 班 。 
GED: 2 SVP:2 PA: L45 EC: B DPT: 677 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
44454444445 312 23 


6149 一 199 ”其 他 个 人 服务 职业 
(PERSONAL SERVICE OCCUPATIONS, 
N.E.C.) | 
本 残余 类 包括 提供 家 庭 和 个 人 服务 的 未 归 他 类 职业 ， 以 及 
包括 月 前 未 划 归 细 类 6149 的 有 关 职 业 。 


616 一 一 服装 和 室内 纺织 装饰 品 服务 职业 


本 子 类 职业 包括 以 下 业务 : 主要 是 在 服务 企业 里 从 事 

湿 洗 和 和 干洗 衣服 、 讲 次 服装 及 其 他 物品 ， 染 衣服 和 其 他 服 
饰品 等 业务 。 大 型 的 分 部 门 的 服装 和 服饰 品 企业 的 经 理 划 
归 细 类 1142. 衣服 和 室内 纺织 装饰 品 服务 职业 可 分 为 以 下 
细 类 。 

6160 ”服装 和 室内 纺织 装饰 品 服务 职业 监理 

6161 湿 洗 职业 

6162 干洗 职业 

6165 民谣 职业 

6169 服装 和 室内 纺织 装饰 品 服 务 职业 ， 未 妇 他 类 者 


服务 职业 ”337 


6160 一 一 服装 和 室内 纺织 装饰 品 服务 职业 监理 

本 细 类 包括 职责 名 称 01-180 和 01-250 所 述 的 职责 ， 主 
要 从 事 以 下 业务 : 自己 经 营 ， 合 伙 经 营 或 为 座 主 经 营 服 务 企 
业 ， 提 供 湿 洗 、 和 干洗、 民 汤 及 有 关 服务 ; 监督 和 协调 从 事 湿 
洗 、 王 洗 、 惕 蕊 及 有 关 工 作 的 工作 人 员 的 活动 。 大 型 的 分 吕方 
的 服装 和 室内 纺织 装饰 品 企业 的 经 理 划 归 细 类 1142。 


6160-110 湿 洗 、 于 洗 和 清洁 绪 皮 服装 企业 管理 监理 
(MANAGING SUPERVISOR，、LAUN- 
DERING， DRYCLEANING AND FLR-- 
CLEANING ESTABLISHMENT) ( 湿 洗 、 干 
洗 和 毁 烫 ) 

在 自己 经 营 、 为 雇主 经 营 或 合伙 经 营 的 企业 里 规划 组 织 ， 
指导 和 检查 湿 洗 、 干 洗 或 清洁 裘 皮 服 装 企业 的 活动 ， 并 监督 和 
协调 下 属 工作 人 员 的 活动 

履行 职责 名 称 01-180 所 述职 责 ; 规划 、 指 导 和 检查 十 洗 
部 、 砂 皮 服 装 清洁 部 、 湿 洗 部 、 尼 次 部 和 送 货 部 的 组 织 、 管 理 
及 经 营 等 活动 。 根 据 公 司 政策 、 所 用 的 机 器 设备 的 种 类 及 工作 
量 ， 确 定 洗 涤 尺 汤 的 标准 和 生产 进度 。 和 公司 高 级 职员 和 推销 
人 员 商 议 改 善 服务 、 采 用 新 设备 和 新 材料 的 计划 

DPT: 138 


6160-114 湿 洗 、 干 洗 及 尽 禾 职业 领班 
(FOREMAN/ WOMAN, LAUNDERING， 
DRYCLEANING AND PRESSING OCCU-. 
PATIONS) ( 湿 洗 、 十 洗 和 当 效 ) 
监督 和 协调 在 商业 性 湿 洗 ， 十 洗 和 阔 皮 服装 清洁 企业 从 囊 
洗涤 、 烘 干 、 干 洗 及 导 疡 服装 和 家 用 服饰 品 的 工作 人 员 的 活动 
( 细 类 6161、6163、6165、6169 及 6198): 
懂行 职责 名 称 01-230 所 述职 责 。 监 督 从 事 下 列 工 作 的 工 
作 人 员 : 操作 洗衣 机 、 干 洗 机 或 缆 皮 服装 清洁 机 、 手 工 干 洗衣 
物 、 清 除 织物 .上 的 斑点 、 使 用 手持 式 红 斗 或 导 平 机 丑 溪 服装 及 
其 他 织物 并 使 其 成 型 和 变 得 更 平整 。 
DPT: 138 





6160-199 ”其 他 服装 和 室内 纺织 装饰 品 服务 职业 监理 
(SUPERVISORS, APPAREL AND FURNI~ 
SHINGS SERVICE QCCOPATIONS) 
本 残余 类 包括 未 归 他 类 的 诅 洗 、 于 洗 和 鹏 盖 的 管理 和 监督 
职业 以 及 昌 前 未 归 入 细 类 6160 的 有 关 职 业 





湿 洗 职业 
本 细 类 包括 在 商业 性 服务 企业 内 从 事 洗涤 衣服 和 服饰 品 鸭 
各 种 职业 。 


6161-110 洗衣 机 操作 工 
(WASHING-MACHING OPERATOR) ( 温 
洗 、 干 洗 和 和民 泌 ) 
看 管 一 台 或 数 台 洗 衣 机 ， 洗 涤 工 业 的 、 商 业 的 及 家 庭 用 的 
衣物 。 
将 需要 进行 同样 处 理 的 衣物 装 进 洗衣 机 。 转 动机 器 上 的 度 
盘 或 给 机 器 内 插 人 预先 编 好 程序 的 计算 机 卡 ， 以 便 控 制 时 间 和 诅 





338 ”服务 职业 


度 ， 分 配 洗涤 剂 、 水 、 漂 白 剂 和 其 他 清洁 剂 。 将 衣物 从 洗衣 机 中 
取出 ， 装 到 手推车 上 。 把 手推车 推 到 甩 干 机 和 烘 干 机 处 理 。 需 要 
时 把 衣物 装 入 甩 干 机 和 和 烘 干 机 ， 并 操作 这 些 机 器 。 需 要 时 用 手工 
洗 党 、 上 浆 、 拧 干 柔 软 易 破 的 织物 ， 并 用 模具 使 之 成 形 . 

GED: 2 SVP: 3 PA: M34 EC: I4 DPT: 686 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
44444544354 931 23Y 
6161-114 洗衣 工 


(LAUNDERER) ( 湿 洗 、 干 洗 和 筑 光 ) 

在 洗衣 企业 里 湿 洗 、 烘 干 、 愤 淘 和 包装 衣物 。 

在 工作 台 上 或 在 地 上 的 签 道里 分 拓 衣 物 。 往 衣物 上 擦 或 刷 
化 学 溶液 以 除去 污 剂 。 往 自动 洗衣 机 里 投放 衣物 ， 并 添加 洗衣 
粉 、 清 水 和 漂白 剂 ， 转 动 各 个 度 盘 ， 以 确定 所 需 的 洗涤 循环 并 
开动 机 器 。 手 洗 特殊 的 衣物 。 把 衣物 投入 手 摇 绞 衣 机 或 者 用 手 
绞 干 衣物 。 把 衣物 投入 自动 烘 干 机 并 转动 各 个 度 盘 ， 调 定 和 开 
始 烘 干 循环 或 把 衣物 挂 在 衣架 上 晾 干 。 使 用 手持 式 毁 斗 毁 烫 衣 
物 ， 折 好 、 包 装 好 、 挂 上 标签 。 

GED: 2 SVP: 3 PA: M34 EC: I4 DPT: 686 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


44444534354 931 23Y 


， 6161-126， 速 续 作 业 毛 中 卷 绕 机 操作 工 
(CONTINUOUS-TOWEL ROLLER) ( 湿 洗 、 
干洗 和 谢 泛 ) 

看 管 机 器 ， 将 洗 过 的 、 潮 湿 的 毛巾 卷 绕 到 轴 上 ， 以 便 浸 平 
或 包装 。. 

用 手 将 毛巾 的 一 端 绕 在 滚 简 上 ， 将 滚 简 的 两 端 插 进 机 器 
的 槽 沟 内 。 推 动 离合 器 杆 阀门 ， 直 至 它 闭锁 上 ， 并 旋 加 拉力 
于 毛巾 上 上。 推拉 离合 器 杆 ， 以 启动 和 关 停 机 器 。 当 毛巾 被 卷 
绕 在 卷轴 上 时 ， 检 查 毛 巾 上 是 否 有 污 迹 和 破 洞 。 在 卷 绕 着 的 
毛巾 的 未 端 系 上 带子 。 从 机 器 上 取 下 成 卷 的 毛巾 ， 并 把 它们 
放 在 手推车 上 。 

GED: 1 SVP: 2 PA: M4 EC: 工 DPT: 685 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQRKFMEC 


44544544455 319 23 


6161-130 有 电 于 机 、， 脱 水 机 操作 工 
(EXTRACTOR OPERATOR) ( 湿 洗 、 干 洗 和 夺 
汤 ) 
看 管 思 干 机 ， 以 使 给 洗涤 好 的 衣物 脱水 ， 
将 签 敌 或 帆布 袋 中 的 衣物 拌 松 ， 以 确保 把 它们 均匀 地 装 人 
岂 十 机。 用 手 把 湿 衣物 装 入 甩 干 机 或 用 带动 力 的 升降 机 把 衣物 
签 艇 或 袋子 提升 ， 定 位 和 下 放 进 忆 干 机 内 。 用 手 把 钩 住 衣物 牧 
或 做 的 钩子 摘 下 来 。 关 上 甩 干 机 的 盖 闻 ， 确 定 定时 器 的 脱水 时 
间 ， 按 下 开关 ， 开 动机 器 。 观 察 信号 灯 ， 以 确定 甩 干 循环 结束 
的 时 间 。 关 上 赔 门 ， 按 下 开关 ， 停 止 机 器 运转 ， 并 打开 甩 干 机 
的 盖子 。 把 升降 机 的 钩子 钩 在 衣物 袋 或 公 上 ， 用 升降 机 从 甩 干 
机 中 提出 袋 或 租 。 将 升降 机 定位 在 运 货 手推车 或 传送 带 上 方 的 


位 置 。 解 开 衣 物 袋 底部 的 绳索 或 拉 开 衣 物 公 底 瘤 的 门 门 ， 将 里 

面 的 脱水 衣物 倒 进 运 衣物 的 手推车 里 、 传 送 带 上 或 滚 简 式 烘 干 

机 里 。 如 果 使 用 运 衣物 的 手推车 ， 把 它 推 到 整理 作业 区 . 
GED: 2 SVP: 2 PA: M4 EC: 14 DPT: 686 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


44544544455 319 23 


6161 一 134 ”自动 洗衣 店 服务 员 
(LAUNDROMAT ATTENDANT) ( 湿 洗 、 干 
洗 和 奔 泡 ) 
向 顾客 提供 帮助 和 服务 ， 保 持 自动 洗衣 店 的 清洁 和 井 
井 有 条 。 
向 顾客 说 明 洗 衣 机 、 烘 干 机 和 和 干洗 机 的 用 法 。 收 款 、 找 零 
及 发 给 辅 巾 ， 给 自动 洗衣 机 补充 洗涤 剂 。 用 布 及 清洁 溶液 清洗 
洗衣 机 及 烘 干 机 的 内 部 及 外 部 ， 使 干洗 机 空转 一 阵 ， 以 清洁 其 
内 部 。 称 出 准备 用 干洗 机 洗 净 的 衣物 的 重量 。 接 收 准备 送 到 外 
部 干洗 机 构 去 洗 净 的 衣物 ， 并 挂 上 票 签 。 把 衣物 放 人 干洗 机 ， 
插 人 钥匙 或 投入 辅币 ， 使 干洗 机 的 锁 打 开 、 闭 上 或 使 机 器 转 
动 。 把 干洗 好 的 衣物 取出 ， 持 在 衣架 上 ， 当 机 器 发 生 故 障 时 协 
助 顾客 ， 并 把 这 种 情况 通知 修理 部 门 。 把 仪表 读数 及 现金 交易 
额 等 数字 记录 下 来 。 用 真空 吸尘器 、 拖 把 及 抹布 等 工具 打扫 片 
动 洗衣 店 。 
GED: 2 SVP:2 PA: M34 EC: 1 DPT: 677 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


44444444455 319 23 


6161 一 136 ”带电 干 机 的 洗衣 机 操作 工 
(WASHING—MACHINE—EXTRACTOR 
OPERATOR) ( 湿 洗 、 干 洗 和 里 溪 ) 

看 管 一 台 或 数 台 带 甩 干 机 的 洗衣 机 ， 洗 涤 和 岂 干 衣物 。 

可 出 和 称 量 适 当 数 量 的 碱 性 化 合 物 、 肥 皂 、 漂 白 剂 及 软化 
剂 ， 投 入 洗衣 机 连带 的 相关 容器 里 。 转 动机 器 一 侧 的 一 个 按 
纽 ， 定 下 白 动 洗涤 的 时 间 。 把 待 洗 的 衣物 投 人 第 一 处 洗涤 室 
内 ， 盖 上 室 门 ， 并 上 锁 。 转 动 开 关 ， 使 第 二 个 洗涤 室 进 到 可 见 
到 的 位 置 ， 以 便 往 里 面 装填 待 洗衣 物 。 合 上 外 门 ， 转 动 门 上 的 
手 轮 ， 以 便 把 门 关 严 。 按 下 开关 ， 使 机 器 开始 运转 。 透 过 机 器 
观察 窗 观 察 肥皂 水 的 液 面 高 度 ， 以 确定 是 否 需 要 添加 肥皂 。 当 
洗衣 机 发 出 信号 声 和 亮 起 信号 灯 时 ， 表 明 一 个 洗涤 循环 已 经 结 
束 。 按 下 开关 ， 使 机 器 停止 运转 ， 旋 转手 轮 ， 降 低 机 器 内 的 上 讨 
力 ， 打 开 洗衣 机 的 门 。 打 开 开 关 ， 使 两 个 洗衣 室 进入 钾 载 状 
态 ， 把 洗衣 室 里 的 衣物 秃 在 装 衣物 的 大 篮子 里 。 把 装 有 衣物 的 
大 篮子 推 到 贷 效 区 和 整理 区 。 用 油 、 手 工 工具 及 擦 布 清洗 带 忆 
干 机 的 洗衣 机 ， 并 加 润滑 油 。 

GED::2 SVP: 2 PA: M34 EC: 14 DPT: 687 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
44544544455 319 23 


6161-140 ”连续 作业 毛巾 展开 工 和 包扎 工 
(CONTINUOUS-TOWEL UNROLLER AND 


BO re ee 





TIER) ( 湿 洗 、 干 洗 和 毁 滨 ) 
在 洗衣 店 里 看 管 在 洗涤 前 把 脏 毛 中 展开 的 机 器 。 
把 卷 起 来 的 毛巾 放 在 展开 机 的 搁 物 架 上 。 按 下 电 纽 ， 开 动 

机 器 ， 使 机 器 自动 地 把 毛巾 展开 、 摊 平 、 折 和 迭 好 。 用 手工 把 毛 

”由 包扎 好 ， 或 者 把 毛巾 放 在 包扎 机 的 搁 物 架 上 ， 有 时 间 间 隔 地 
按 动 电 纽 ， 用 机 器 把 毛巾 包扎 起 来 ， 以 免 摘 乱 。 用 手推车 把 毛 
由 运 到 洗衣 工 那里 。 

GED: 1 SVP: 2 PA: L34 EC:I DPT: 686 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


44544544455 319 23 


6161-199 其 他 湿 洗 职业 (未 归 他 类 者 ) 
(LAUNDERING OCCUPATIONS) 
本 残余 类 包括 从 事 洗涤 衣服 和 服饰 品 的 未 归 他 类 职业 ， 以 
及 目前 未 划 归 细 类 6161 的 有 关 职 业 。 


6163 一 一 干洗 职业 
本 细 类 包括 在 商业 性 服务 企业 里 使 用 清洁 溶剂 干洗 衣服 ， 
应 皮 服装 和 服饰 品 的 职业 。 


6163-110 和 干洗 工 - 
(DRY CLEANER) ( 温 洗 干洗 和 筑 溪 ) 

使 用 干洗 机 器 或 手工 干洗 衣服 和 其 他 物品 。 

把 有 污 迹 的 或 漠 归 用 手工 洗涤 的 脆弱 的 衣物 挑选 出 
来 ， 根 据 纤 维 ， 颜 色 和 干洗 机 器 的 能 力 把 其 余 的 衣物 分 类 
分 批 十 洗 。 将 衣物 投放 进 机 器 的 深 简 中 . 调整 各 个 控制 钮 
及 阀门 ， 以 确定 十 洗 的 时 间 ， 启 动 滚筒 旋转， 将 洗涤 溶 液 
和 去 污 剂 倒 进 机 器 ， 或 插入 预先 打 好 孔 的 自动 循环 卡片 。 
打开 干洗 机 的 阅 门 ， 使 洗涤 剂 流 过 过 涉 槽 ， 筛 去 棉 绒 ， 污 
物 及 其 他 条 质 ， 并 在 干洗 循环 结束 后 放出 溶液 ， 以 备 重新 
使 用 。 用 手工 将 已 经 洗 干 净 的 衣服 从 干洗 机 的 滚筒 里 取 
出 ， 或 按 电 钮 使 滚 简 倾斜 ， 把 衣物 倒 在 手推车 里 。 将 手工 
洗 洪 的 衣物 浸泡 在 洗涤 溶液 中 ， 或 用 删 子 或 海 锦 本 上 溶液 
擦洗 衣物 ， 直 到 十 净 为 止 。 将 需要 进行 防水 处 理 的 衣服 温 
泡 在 态 有 防水 溶液 的 大 桶 里 ， 直 至 其 完全 温 透 。 操 作 一 种 
设备 在 庆 力 下 从 过 滤 槽 中 破坏 泥 状 沉积 物 ， 以 同 收 溶液 。 
使 用 空气 吹 管 或 蒸汽 枪 清 洗 过 滤 管 。 

GED: 3 SVP: 4 PA: M4 EC: 17 DPT: 685 





能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


34443444353 319 9Y2 


6163-11] 干洗 工学 徒 
(DRY CLEANER APPRENTICE) ( 湿 洗 和 及 
烫 ) 
按照 培训 时 间 表 逐步 地 懂行 职业 6163-110 ( 湿 洗 ， 和 干洗 
和 丑 效 ) 的 职责 。 也 可 参阅 职务 名 称 02-010 的 定义 。 


6163-114 ” 裂 皮 服装 清洁 工 
(FUR CLEANER) ( 湿 洗 、 干 洗 和 沉 资 ) 
在 类 皮 了 最 装 清洁 企业 里 操作 袭 皮 服 装 清洁 机 或 用 手工 清洁 


服务 职业 339 


应 皮 服 装 。 

根据 浊 皮 服装 的 种 类 把 待 洗 的 沙 皮 服装 分 类 ， 并 检查 损坏 
处 及 特别 脏 的 地 方 ， 然 后 确定 适当 的 清洁 工序 。 把 需要 修补 的 
裘皮 服装 送 交 颖 工 ， 用 手工 缝合 裂口 ， 更 换 扣 子 或 把 扣子 缝 结 
实 。 在 扣子 上 包 上 布 片 ， 或 在 金属 简 制 成 的 扣子 保护 笼 。 在 衣 
服 衬里 的 脏 脏 处 涂 甫 清洗 溶液 。 把 要 洗涤 的 硝 皮 服装 和 清洁 剂 
一 起 投入 干洗 机 的 滚 简 里 。 调 节 手 动 控 制 器 ， 以 操作 干洗 机 或 
自动 震动 干洗 机 。 从 机 器 里 取出 己 洗 干净 的 庇 皮 服 装 ， 并 把 类 
皮衣 物 放 人 震动 器 里 ， 以 便 除去 缆 皮 制品 上 的 清洁 剂 颗粒 。 使 
用 衬 垫 和 在 洗涤 溢 液 中 浸泡 过 的 刷子 用 手工 洗涤 娇贵 的 玫 皮 衣 
物 。 把 洗 干净 的 皮 货 挂 在 衣架 上 。 

GED: 3 SVP:3 PA: L4 EC: 17 DPT: 685 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC ' 


44543544353 139 9Y2 


6163 一 118 ” 污 斑 清除 工 
(SPOTTER) ( 湿 洗 、 士 洗 和 毁 贰 ) 

在 商业 性 清洗 企业 里 ， 使 用 清洁 剂 清除 衣服 和 家 用 织物 .上 
的 污 斑 。 

从 手推车 或 传送 带 上 取 米 待 洗 的 衣物 。 根 据 织物 的 类 
型 选用 清洁 剂 。 检 查 脏 的 衣物 ， 看 是 桩 有 沪 斑 和 色调 不 下 
的 部 位 。 在 污 斑 部 位 喷洒 清洁 药剂 。 用 刷子 ， 海 绵 或 剔 骨 
刊 铲 轻 轻 拍打 污 斑 部 位 ， 直 至 污 斑 消失 ， 几 柚子 柳 上 化 学 
药剂 ， 以 中 和 洗涤 溶液 的 作用 。 在 污 班 上 喷射 闭 汽 、 水 雾 
或 压缩 空气 ， 以 冲洗 掉 化 学 药剂 的 微粒 ， 并 使 其 干燥 。 用 
彩色 画笔 涂 擦 污 斑 或 漂白 过 的 地 方 ， 以 恢复 织物 原 米 的 饮 
洋 。 用 浸 油 的 擦 布 轻 拍 色 洋 暗 淡 的 丝绸 或 级 子 的 织物 ， 以 
再 现 其 光 洋 。 

GED: 2 SVP: 3 PA: L47 EC: 17 DPT: 687 


能 向 兴趣 性 赂 
GVNSPQKFMEC 


44543544353 13 9Y2 


6163-122 干洗 工 助手 
(DRY-CLEANER HELPER) ( 深 洗 、 十 洗 和 异 
烫 ) 
帮助 干洗 工 洗涤 服装 及 其 他 物品 。 
检查 于 洗 机 清洁 剂 储 存 槽 中 的 清洁 剂 数量 ， 涝 此 时 加 以 补 
充 。 用 手推车 或 架空 拉 运 装 竹 把 衣物 运 到 机 器 觉 或 从 机 器 旁 运 
出 。 往 十 洗 机 、 洗 衣 机 、 甩 十 机 和 深 简 式 十 燥 机 里 用 手工 投放 
和 取出 衣物 .使 用 刷子 和 清洗 液 演 洗 南 农 、 工 作 裤 和 村 衣 等 党 
要 强 洗 的 衣物 。 用 压缩 空气 管 洗 干 洗衣 机 上 的 过 滤器 ， 也 可 参 
见 职务 名 称 02 一 160 的 定义 。 
GED: 2 SVP: 2 PA: H4 EC: 17 DPT: 687 


能 向 兴趣 性 络 
GVNSPQKFMEC 


4453544544344 13 23 


6163-124 毛皮 吹风 工 
(FUR BLOWER) ( 汐 尘 ， 王 洗 和 发 池 ) 
操作 空气 压力 检 ， 除 支 毛皮 上 剩余 的 清洁 药剂 颗 粒 : 





340 ”服务 职业 


把 毛皮 制品 从 衣架 上 取 下 ， 放 在 工作 台 上 。 压 下 手 控制 器 
或 脚 控制 器 ， 以 调节 压力 枪 里 的 空气 。 使 压力 枪 在 毛皮 上 移 
动 ， 吹 掉 剩余 的 清洁 药剂 颗粒 。 吹 风 完 毕 后 把 毛皮 制品 再 挂 上 
衣架 。 

GED: 1 SVP: 2 PA: L4 EC: 17 DPT: 687 
能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
4 5544544445 31 


ty 


6163 一 199 ”其 他 干洗 职业 
(DRY-CLEANING OCCUPATIONS, N.E.C.) 
本 残余 类 包括 在 商业 性 服务 企业 里 从 事 干 洗衣 服 、 玫 皮 胡 
物 及 纺织 服饰 品 的 未 归 他 类 职业 ， 以 及 当前 未 划 归 细 类 6163 
的 有 关 职 业 。 


6165 一 一 尺 汤 职业 

本 细 类 职业 包括 以 下 业务 : 用 机 器 或 手工 毁 泡 织物 、 旨 皮 
服装 及 其 他 衣物 。 
6165-112 毛皮 时 汤 - 打 光 工 

(FUR IRONER-GLAZER) ( 湿 洗 ,干洗 和 左 
泡 ) 

操作 毁 衣 机 或 蒸汽 毁 斗 ， 完 成 使 毛皮 制品 显得 漂亮 的 最 后 
一 道 工 序 . 

仔细 检查 毛皮 制品 ， 以 确定 适当 的 异 活 工序。 操纵 手 控制 
器 和 脚 控制 器 来 操作 毁 衣 机 或 蒸汽 时 斗 。 把 毛皮 制品 从 衣架 上 
取 下 ， 放 在 工作 台 上 ， 以 便 用 燕 汽 眉 溪 ; 或 者 放 在 愤 衣 机 的 加 
热 了 的 旋转 滚筒 里 。 沿 着 一 定 的 方向 使 蒸汽 毁 斗 通过 毛皮 的 上 
方 ， 用 手工 刷 理 毛皮 ， 使 毛 紧 起 来 ， 或 者 使 毛皮 制品 通过 及 衣 
机 的 滚筒 ， 以 梳理 毛皮 及 给 毛皮 打 光 ， 使 其 具有 所 需要 的 光 
泽 。 用 打 光 的 材料 喷 酒 在 毛皮 上 ， 使 毛皮 通过 筑 衣 机 ， 以 产生 
打 过 光 的 外 貌 。 在 完成 绩效 及 打 光 工序 以 后 ， 把 毛皮 制品 挂 在 
衣架 上 。 

GED: 2 SVP: 3 PA: L4 EC: TI DPT: 684 
能 向 兴趣 性 格 

GVNSPQKFMEC 
44544534345 31 23 


6165 一 114 丝绸 服装 精 整 工 
(SILK FINISHER) ( 湿 洗 、 干 洗 和 毁 汤 ) 
使 用 燕 汽 精 整 毁 平 机 、 蒸 汽 妈 斗 和 手持 式 毁 斗 毁 资 干洗 或 
湿 洗 过 的 衣物 。 
使 用 手动 或 脚 动 燕 汽 精 整 味 平 机 毁 平 衣服 的 平展 部 分 。 使 
用 手提 式 尺 斗 或 蒸气 毁 平 衣服 的 荷 叶 边 、 袜 子 、 袖 子 及 其 他 
难民 部 分 。 愤 平 丝绒 服装 ， 并 用 剧 子 刷 起 绒毛 。 用 木 制 的 
便 纸 板 制 的 或 金属 制 的 领带 模具 及 燕 汽 儒 平 机 整理 领带 。 用 
皮 尺 伸展 模具 和 蒸汽 费 平 机 把 已 洗 净 的 衣物 伸展 到 原来 的 尺 
寸 并 定型 。 
GED: 2 SVP:3 PA: L47 EC: 13 DPT: 684 
能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQOQKFMEC 
44544534345 13 23 


6165 一 120” 藻 气 管道 操作 工 
(STEAM-TUNNEL OPERATOR) ( 湿 洗 、 干 
洗 和 丑 泛 ) 
在 干洗 机 构 里 操作 茹 气 管道 装置 ， 以 消除 衣服 上 的 皱纹 及 
折 痕 。 
读 出 蒸气 管道 的 量 计 和 标 度 盘 上 的 数据 ， 以 确保 设备 的 有 
效 运转 。 按 照 颜 色 批 号 和 需要 燕 气 处 理 的 程度 将 干洗 后 的 衣服 
进行 分 类 。 把 衣服 挂 在 燕 气 管道 的 有 横 杆 的 输送 装置 上 。 按 下 
燕 气 管道 装置 上 的 开关 ， 以 调节 蒸气 量 ， 并 使 输送 装置 在 蒸气 
管道 里 通过 。 昕 到 铃声 后 打开 蒸气 管道 的 门 ， 把 落下 的 衣服 拿 
走 进 行 再 加 工 。 把 加 工 后 的 衣服 从 有 横 杆 的 输送 装置 上 取 下 ， 
挂 在 摘 架 上 。 把 需要 进一步 整理 的 衣服 进行 再 加 工 。 需 要 时 用 
手持 式 毁 斗 或 喷气 驱 斗 用 平 衣服 的 某 些 部 位 ， 例 如 袖子 或 外 套 
的 衬里 。 
GED: 2 SVP: 2 PA: L4 EC: 134 DPT: 685 
能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
44544534454 13 23 


6165-126 ”机 器 异 衣 工 
(PRESSER, MACHINE) (服装 与 织物 ; 湿 洗 、 
干洗 和 异 效 ) 
操作 燕 气 旱 衣 机 异 平 衣服 、 纺 织 服 饰品 以 及 类 似 物 品 的 平 
展 部 分 。 
从 传送 带 装置 或 手推车 上 把 衣物 取 下 ， 将 衣服 置 于 蒸气 贷 
衣 机 的 装 有 衬 垫 的 模具 上 。 拉 动 杠杆 或 讨 下 踏板 以 确保 衣服 套 
在 模具 上 。 按 下 按钮 ， 降 下 机 器 的 毁 衣 头 ， 使 蒸气 喷 在 衣服 
上 。 把 衣物 重新 放 在 桌子 上 ， 重 复 上 述 毁 平 过程 ， 直 至 毁 烫 完 
毕 。 将 毁 完 的 衣服 放 在 架子 上 或 储存 工作 台 上 ， 以 便 运送 到 手 
工 惧 衣 工 处 或 检查 员 处 。 用 皮 尺 、 伸 展 模具 和 蒸气 毁 平 机 把 已 


洗 净 的 衣物 伸展 到 原先 的 尺寸 并 定型 。 
GED: 2 SVP: 2 PA: L4 EC: 13 DPT: 684 
能 向 、 兴趣 性 格 


GVNSPQKFMEC 
44544534445 31 23 


6165-128 ”村 衣 丑 泛 工 
(SHIRT PRESSER) (服装 与 织物 的 制作 和 修 
补 ; 湿 洗 、 干 洗 和 胸 疯 ) 

操作 发 衣 机 的 热 的 必 衣 头 ， 以 毁 平 衬衣 。 

把 袖子 拉 在 袖子 毁 平 机 的 模具 上 ， 夹 紧 袖 口 ， 按 上 电 纽 ， 
开动 机 器 。 取 下 衬衣 ， 把 它 的 领子 和 袖口 放 在 贷 平 领子 和 袖口 
的 夹 尖 上 ， 按 下 电 纽 ， 进 行 毁 汤 。 将 衬衣 挂 在 立 式 大 妹 衣 机 的 
箱 柜 里 ， 扣 上 扣子 ， 挂 在 身体 模具 上 。 拉动 杠杆 ， 调 节 身 体 模 - 
具 的 大 小 ， 使 之 适合 于 衬衣 的 尺寸 ， 需 要 时 可 在 毁 平 前 往 村 家 
上 路 水 。 按 下 电 纽 蕊 衬衣 ， 再 按 一 下 电 纽 ， 把 毁 平 的 衬衣 从 辟 
衣 机 上 印 下 。 用 折 关机 把 完工 的 衬衣 折 和 登 好 。 用 颖 纽扣 机 把 脱 


落 的 纽扣 补 颖 上 或 把 破损 的 纽扣 更 换 掉 。 
GED: 2 SVP: 2 PA: L47 EC: 13 PPT: 684 
能 向 兴趣 性 格 


GVNSPQKEREMEC 
44544534455 31 23 





6165-134 ”平整 织物 精 整 工 
(FLATWORK FINISHER) (服装 与 织物 ; 湿 
洗 、 干 洗 和 筑 洲 ) 

将 被 单 、 床 单 、 桌 布 和 床单 等 平整 织物 送 进 层 烫 机 ， 

用 手 抖 开 平整 织物 ， 或 将 织物 夹 在 自动 拌 开 机 上 ， 按 下 电 
钮 使 之 开动 。 将 平整 的 织物 送 进 必 烫 机 ， 需 要 时 抚 平 及 引导 织 
物 人 机 。 将 从 毁 汤 机 上 印 下 的 平整 织物 送 到 折 释 机 的 卷轴 上 或 
用 手 折 秋 平整 织物 。 将 毁 不 合格 的 织物 退回 到 毁 资 机 前 ， 以 便 
重新 毁 资 。 

GED: 2 SVP: 2 PA: L4 EC: 13 DPT: 686 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


44544534355 13 23 


6165-138 ”毛皮 衣物 守 里 丑 泛 工 
(FUR~LINING PRESSER) ( 湿 洗 、 干 洗 和 磺 
泛 ) 

在 毛皮 清洁 机 构 里 用 蒸汽 毁 斗 毁 汤 毛皮 衣物 的 衬里 : 

把 毛皮 衣物 从 衣架 上 取 下 ， 放 在 工作 台 上 ， 使 衬里 朝 
外 。 用 蒸汽 妈 斗 放 在 衬里 的 上 方 进行 毁 汤 ， 以 便 除 去 褐 
皱 ， 但 不 昌 使 毁 斗 直接 接触 到 衬里 的 织物 。 在 毁 泌 后 把 衣 
物 挂 在 衣架 上 。 

GED: 1 SvP: 3 PA: L4 EC: DPT: 687 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
44544534455 31 23 


6165--199 ”其 他 丑 泛 职业 
(PRESSING OCCUPATIONS，N.E.C.) 
本 残余 类 包括 从 事 机 器 民 涟 或 手工 毁 汤 布料 及 其 他 物品 的 
未 归 他 类 职业 ， 以 及 目前 未 划 归 细 类 6165 的 有 关 职业 。 


6169 一 一 服装 和 服饰 品 服务 职业 ， 未 妇 他 类 者 

本 细 类 包括 从 事 以 下 业务 的 其 他 职业 : 给 织物 和 皮革 染 
色 ; 湿 洗 、 干 燥 、 链 补 和 包装 服装 和 服饰 品 ;， 修 饰 法 皮 制品 ; 
检查 和 装配 湿 洗 好 或 干洗 好 的 衣服 ; 提供 为 旅客 溪 洗 衣服 的 服 
务 ; 清洗 小 地 毯 ; 清洗 帽子 并 用 帽 模 给 帽子 定型 以 及 履行 其 他 
有 关 职 责 。 


6169-110 染色 工 
(DRYER) ( 湿 洗 、 干 洗 和 筑 溪 ) 

给 服装 、 窗 帘 和 椅 套 等 物品 染色 。 

通过 观察 、 触 摸 或 通过 用 火 或 化 学 药剂 检验 样品 等 方法 来 
检查 打算 染色 的 物品 ， 以 鉴别 其 纤维 组 织 和 原来 的 色调 。 如 要 
染 成 较 浅 的 颜色 ， 应 调制 成 车 于 种 化 学 品 ， 制 成 溢 白 液 ， 将 衣 
服 浸泡 在 漂白 液 里 ， 以 消除 其 原先 的 颜色 。 在 为 衣物 染色 做 准 
备 工作 时 ， 要 调制 若干 溶液 ， 除 去 永久 性 人 平 衣服 上 的 树脂 。 
通过 将 顾客 衣物 的 样品 与 色调 卡片 相对 比 获 得 染色 配方 。 计 
算 、 称 量 及 混和 染料 、 油 类 和 酸 类 。 把 染料 溶解 在 沸腾 的 水 
中 ， 并 在 染 液 中 瀛 加 染料 ， 直 至 产生 所 希望 的 颜色 。 将 衣物 浸 
泡 在 搅 棒 式 染色 机 的 染 液 中 。 将 衣物 从 染 饶 中 取出 或 指导 助手 
把 衣物 投入 甩 平 机 和 干燥 机 ， 并 进行 操作 。 


服务 职业 341 


GED: 3 SVP: 6 PA: M47 EC: 14 DPT: 384 


能 向 兴趣 性 格 
GYNSPQKFMEC 


34343434452 91 0Y9 


6169-114 小 地 禾 清 洗 工 
(RUG CLEANER) ( 湿 洗 、 干 洗 和 丑 滨 ) 

在 顾客 住宅 内 用 地 毯 清洗 机 清洗 小 地 毯 。 

仔细 检查 地 毯 并 量 出 其 尺寸 ， 以 便 算出 清洗 费用 。 根 据 
纤维 ， 染 料 和 污 斑 的 种 类 选用 除 斑 药剂 ， 以 便 清除 污 斑 。 使 
用 布 或 刷子 将 除 放 药剂 擦 进 小 地 毯 里 面 去 。 用 吸 侍 器 清除 地 
毯 上 的 浮 土 。 经 清洗 机 的 水 箱 里 倒 进 水 和 清洗 药剂 ， 把 擦洗 
机 放 在 地 毯 上 来 回 推动 ， 或 用 往 后 喷 出 蒸汽 的 棍子 洗刷 地 
面 ， 使 峰 进 地 毯 的 污 拆 变 得 松动 起 来 ， 用 橡皮 扫 灵 、 扫 蚌 和 
真空 吸尘器 把 地 毯 上 过 量 的 肥皂 液 和 水 清除 掉 ， 使 污垢 溶 
解 。 在 小 地 毯 表 面 推动 起 毛 机 ， 或 使 用 扫 曲 擦 刷 绒毛 ， 使 绒 
毛 划 松 和 拌 开 。 修 前 和 重 绑 地 毯 的 边缘 。 使 用 蒸气 清洗 机 或 
干洗 机 的 附件 清洗 有 软 垫 的 家 具 。 使 用 清洗 药剂 和 平 洗 机 清 
洁 拿 窗帘 。 

GED: 2 SVP:3 PA: H347 EC: I4 DPT: 684 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


44444444 3 4 4 931 20Y 


6169 一 118 ”小 地 悉 机 器 清洁 工 
(RUG CLEANER，MACHINE)( 湿 洗 、 干 洗 和 
毁 资 ) 

在 小 地 毯 清 洗 企 业 里 看 管 擦洗 、 漂 洗 或 用 蒸汽 清洗 小 地 毯 
的 自动 机 器 。 

在 清洗 以 前 先 量 出 小 地 千 的 尺寸 ， 以 使 确定 清洗 费用 。 
根据 绒毛 的 厚度 和 尺寸 把 地 筷 分 类 。 斋 打 地 壬 和 用 吸 汪 器 清 
洁 地 毯 ， 以 便 消 除 浮 土 。 用 布 或 刷子 把 消除 污 斑 的 化 合 物 涂 
数 在 污 班 上。 用 手 触 摸 小 地 毯 ， 弄 清 绒毛 的 自然 倾倒 方向 ， 
以 便 确 定 把 地 毯 的 哪 一 端 送 进 机 器 ， 从 而 防止 绒毛 的 不 正确 
氮 洗 。 将 小 地 毯 的 边缘 挂 牢 在 传送 带 横 木 的 栓 销 上 ， 把 小 地 
毯 传送 进 自 动 清洗 机 ， 或 把 小 地 毯 钉 在 蒸汽 清洗 机 平台 上 。 
转动 自动 清洗 机 阀门 ， 灌 进 清洗 溶液 和 水 。 调 节 杠 杆 ， 校 准 
刷子 和 绞 扭 器 的 间隙 以 及 清洗 速度 。 往 蒸气 清洗 机 的 水 箱 里 
灌 进 清洗 化 合 物 和 水 。 按 下 电 钮 使 水 变 热 ， 开 动 蒸气 清洗 机 
上 的 水 汞 ， 按 下 电 钮 ， 开 动机 器 。 把 小 地 毯 放 在 传送 带 上 ， 
并 控制 其 方向 ， 使 之 进入 自动 清洗 机 ， 或 者 是 用 和 蒸汽 清洗 
机 的 软 管 相连 的 横 出 蒸汽 的 棍子 用 手工 刷洗 地 毯 。 用 清洗 溶 
液 及 刷子 擦洗 要 特别 处 理 的 地 毯 ， 或 者 是 操作 便携 式 擦 洗 
机 。 看 管 地 毯 传 送 带 或 电动 的 升降 机 ， 把 地 毯 提起 ， 并 送 进 
地 牧 烘 于 室 。 检 查 烘 干 的 地 化， 看 有 无 污 斑 和 辣 伤 ， 对 磨 破 
的 边缘 和 滚 条 进行 小 的 修理 。 用 手 或 卷 地 毯 机 把 小 地 毯 卷 起 
来 ， 并 用 纸 或 塑料 加 以 包 襄 。 填 写 顾客 的 发 票 ， 并 用 细 带 子 
将 发 票 系 在 小 地 毯 上 或 把 发 票 钉 在 地 毯 上 。 

GED: 2 SVP: 3 PA: H34 EC:1 DPT: 685 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
44444444354 931 20Y 





342 ”服务 职业 


6169-122 ” 洗 帆 工 
(HATTER) ( 湿 洗 、 干 洗 和 筑 溪 ) 

在 干洗 企业 和 类 似 企业 里 对 帽子 进行 洗 淋 和 定型 . 

拆 下 帽子 的 衬里 ， 把 帽子 浸泡 在 洗涤 液 中 ， 并 用 刷子 和 海 
绵 擦洗 ， 或 把 帽子 放 在 干洗 机 的 滚 简 中 ， 此 滚 简 使 放 在 洗 淋 液 
中 的 帽子 旋转 ， 从 而 清洗 帽子 。 把 洗涤 干净 的 帽子 套 在 帽 模 
上 ， 把 帽子 和 帽 模 挂 在 蒸汽 锅 上 方 ， 以 使 料 子 变 软 ， 从 而 能 够 
伸展 ， 使 其 成 为 特定 的 大 小 和 形状 。 擦 拭 和 刷 拂 帽子 ， 使 绒毛 
莫 松 和 改善 其 外 观 。 换 上 帽子 的 衬里 。 

GED: 2 SVP: 4 PA: L4 EC: I47 DPT: 684 


能 向 兴趣 ， 性 格 
GVNSPQKFMEC 


44444544354 139 20Y 


6169-126 ”皮革 制品 陵 染 工 
(SPRAYER, LEATHER) ( 湿 洗 、 干 洗 和 绒 洲 ) 
给 皮 手 套 、 皮 外 套 和 皮 茄克 等 皮革 制品 喷射 染 液 ， 进 行当 
色 或 恢复 和 增强 原来 的 色泽 。 
挑选 与 衣服 色泽 相称 的 溶液 和 染料 ， 并 将 它们 混和 。 往 喷 
雾 枪 容器 里 注 满 此 混合 溶液 。 将 衣服 安放 在 人 体 模 型 或 模具 
上 ， 将 衣服 上 不 需 染 色 的 部 位 用 东西 覆盖 上 。 将 套 有 衣服 的 模 
具 安 放 在 喷 染 室 (染色 单 ) 中 ， 以 防 在 喷雾 过 程 中 发 生 燃 烧 ， 
并 让 喷雾 气味 沿 着 烟 道 向 上 蒸发 掉 。 在 衣服 表面 均匀 地 路 染 洲 
液 。 使 用 热 头 信 烫 机 时 汤 衣 服 ， 并 将 衣服 挂 起 来 晾 干 ， 用 小 号 
的 模具 热 头 毁 资 小 件 的 皮革 制品 ， 例 如 手套 和 腰带 。 将 衣服 放 
人 塑料 袋 ， 附 上 发 票 。 
GED: 2 SVP: 4 PA: L4 EC:1 DPT: 684 
能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFME 
4444354435 


OO 


139 20Y 


[2 


6169--130 ”发 皮 储藏 员 
(EUR-STORAGE ATTENDANT) ( 湿 洗 、 干 洗 
和 丑 次 ) 
接收 、 检 验 、 鉴别 和 由 规定 路 线 向 修理 和 清洗 部 门 发 送 衣 
服 ， elyoli ety 
识别 标签 给 新 送 来 的 波 皮 制品 加 上 标记 ， 检 验 讨 皮 制品 
的 处 来 有 万 损伤， 们 如 污 班 、 绚 纹 及 床 的 地 方 、 末 自 或 通 二 
服务 部 门 建议 顾客 进行 那些 必要 的 清洗 或 修理 。 在 储存 之 前 使 
用 压缩 空气 枪 在 琢 毛 上 全 面 吹 气 ， 以 便 清除 掉 沾染 物 。 将 衣服 
发 送 给 清洗 和 修理 部 门 ， 或 将 衣服 悬挂 在 地 下 储藏 室内 指定 的 
地 方 。 定 期 检查 储藏 室 ， 务 必 使 故 皮 制品 占有 足够 的 空间 ， 对 
温度 和 湿度 进行 必要 的 调节 。 登 记 顾客 对 储存 故 皮 制品 提出 的 
评价 ， 并 通知 会 计 部 门 有 关 储 存 、 洗 涤 或 修理 应 付 的 服务 费用 。 
应 顾客 变 求 取出 储存 的 囊 皮 制品 ， 并 将 其 传送 到 交 货 部 门 。 
GED: 2 SVP: 3 PA: M4 EC: DPT: 678 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
44444444454 31 23Y 


6169-134 ”旅客 衣服 注 洗 工 
(HOTEL VALET)( 湿 洗 、 干 洗 和 时 汤 ) 


tem ee me 2 


为 旅馆 窜 人 贷 溪 和 修理 衣服 ， 以 及 将 衣服 送 到 外 面 去 清洗 

到 客户 去 收集 客人 的 衣服 。 把 需要 湿 洗 、 于 洗 、 费 效 或 修 
理 的 衣服 分 门 别 类 ， 并 分 别 挂 上 标签 。 把 湿 洗 衣服 和 干洗 衣服 
分 别 放 在 不 同 的 桶 里 ， 由 专门 负责 清洗 工作 的 服务 单位 收 走 。 
导 汤 衣服 。 使 用 缝 幼 机 或 用 手工 对 衣服 作 小 的 修补 。 把 完工 
衣服 上 的 标签 和 原始 的 加 工 申请 单 核 对 ， 把 完工 的 衣服 送 到 客 


人 的 房间 里 。 
GED: 2 SVP: 3 PA: L4 EC:1 DPT: 684 
能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKPFMEC 


44544434444 31 23Y 


6169 一 142 ” 打 记 号 工 
(MARKER) ( 湿 洗 、 干 洗 和 民 溪 ) 

分 撕 、 记 数 和 加 标记 于 用 脏 的 衣服 、 床 单 、 桌 布 等 平整 织 
物 和 其 他 衣物 ， 以 便 干 洗 和 湿 洗 。 

根据 衣料 的 颜色 和 种 类 以 及 处 理 方法 ， 分 拣 衣 物 。 检 查 衣 
物 上 有 无 破 洞 、 污 班 和 裂缝 。 将 衣物 与 顾客 所 填 的 清单 加 以 比 
较 ， 并 在 发 票 上 记 下 数量 ， 以 提供 价格 资料 。 在 待 洗 的 衣服 上 
打印 上 或 附 上 顾客 的 识别 标记 或 符号 。 测 量 衣服 尺寸 大 小 ， 以 
确定 收费 金额 ， 并 记录 尺寸 ， 以 确保 洗 泛 整理 完毕 后 的 衣物 仍 
保持 原来 的 尺寸 。 从 脏 衣服 上 拆 下 纽扣 、 和 饰物 和 其 他 装饰 品 ， 
并 将 它们 缝 在 已 洗涤 干净 的 衣服 上 。 将 分 拣 好 和 做 好 标记 的 脏 
衣服 放 在 相应 的 接 活 容器 里 ， 或 放 在 传送 带 上 ， 分 送 不 同 的 修 
理 或 清洗 区 域 ; 清点 洗 民 完毕 的 衣物 ， 看 提出 的 各 项 要 求 是 否 
都 已 完成 ， 并 与 工厂 记录 的 总 数 核对 。 

GED: 2 SVP:2 PA: L4 EC:1 DPT: 687 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
44444434354 31 23 


6169 一 148 ”小 修补 女工 
(MINOR REPAIRER) (服装 与 织物 ; 湿 洗 、 
干洗 和 漠 要 ) 

在 湿 洗 或 下 洗 企业 里 对 衣服 作 些 小 的 修补 。 

根据 修补 工作 的 类 型 分 扰 衣 服 .缝合 小 裂缝 、 裙 边 脱 线 处 
的 及 脱落 的 钮 扣 。 用 链 幼 机 各 好 脱 线 的 宰 边 或 更 换 已 用 坏 的 拉 
链 。 需 要 时 给 衣服 打上 补丁， 将 修补 好 的 衣服 放 在 桶 里 或 悬挂 
在 传送 装置 的 架 上 ， 

GED: 2 SVP: 2 PA: S47 EC: 工 DPT: 684 


能 问 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
44544444344 13 23Y 


6169-154 ”村 农 折 友 工 
(SHIRT FOLDER) (服装 与 织物 ; 湿 洗 、 干洗 
和 和 丑 活 ) 
操作 自动 折合 衬衣 的 机 器 。 
将 衬衣 安放 在 机 器 的 床 身上 ， 把 袖子 和 后 下 摆 放 在 机 器 的 折 
普 杆 上 上， 把 衬衣 的 领子 放 在 领子 扩张 器 上 。 夺 下脚 踏板 ， 降 下 上 庄 
板 ， 使 领子 成 形 ， 防 止 衬衣 在 折合 过 程 中 滑脱 ， 折 香 之 前 在 衬衣 
后 背 处 放 上 硬 纸板 ， 以 增强 包装 。 按 动 按 钮 ， 把 折 痪 桨 叶 下 放 到 





衬衣 上 ， 开 动机 器 的 折 奉 杆 和 金属 亿 ， 把 衬衣 的 衣 身 和 袖子 卷 上 
折合 奖 叶 ， 上 压 下 踏板 ， 以 便 放出 和 缩 进 折价 桨 叶 、 金 属 板 和 领子 
扩张 器 。 将 硬 纸板 或 塑料 的 巾 条 塞 进 领 子 底 下 ， 以 保持 领子 的 形 
状 。 把 纸 赔 条 固定 在 衬衣 四 周 ， 以 保持 衬衣 的 形状 ,将 塑料 保护 
袋 套 在 衬衣 之 外 ， 用 手工 或 封口 机 器 把 衣 袋 封口 。 将 包装 好 的 衬 
衣 放 在 可 移动 的 车 上 或 架 上 上 ， 以 便 按 规定 路 线 发 送 。 

GED: 2 SVP: 2 PA: L4 EC:I DPT: 685 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQRKFMEC 


44544534445 139 23 


6169 一 158 ”衣服 干燥 机 操作 工 
(TUMBLER OPERATOR) ( 湿 洗 、 干洗 和 左 
烫 ) 
操作 衣服 干燥 机 ， 烘 干 和 整理 湿 洗 或 于 洗 过 和 衣物 。 
把 十 洗 过 或 湿 洗 过 的 衣物 投入 衣服 干燥 机 。 根 据 衣 物 的 种 
类 调节 温度 和 十 燥 时 间 的 控制 装置 。 关 上 干燥 机 的 门 ， 或 按 下 
电 钮 ， 使 机 器 开动 起 来 。 把 衣物 从 干燥 机 内 取出 ， 把 它们 放 在 
丰 盖 的 篮 傍 里 或 传送 带 上 ， 或 把 衣服 挂 在 横 杆 上 。 把 装 有 衣物 
的 签 翁 推 到 导 汤 区 。 
GED: 2 SVP: 2 PA: M34 EC: 1 DPT: 686 





能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
44544544355 319 23 


6169-162 ”折合 机 加 料 工 - 
(FOLDING-MACHINE FEEDER) ( 湿 洗 、 干 
洗 和 惕 资 ) 

为 折 登 、 堆 放 和 清点 湿 洗 过 的 平整 织物 的 机 器 加 料 。 

拌 开 床单 、 毛 巾 及 其 他 平整 织物 ， 以 使 消除 给 纹 。 根 据 织 
物 大 小 ， 在 加 料 堆 分 拣 衣 物 。 改 变 变速 杆 的 位 置 ， 按 下 电 钮 ， 
开动 折 看 机 。 把 织物 的 一 端 送 进 折 码 机， 或 把 织物 放 在 通 向 折 
咎 机 的 传送 带 上 .检查 织物 是 省 折 秋 得 完好 。 如 果 发 现 织物 被 
判 乱 了 ， 就 绰 停 机 ， 把 织物 外 下 来 重新 折 香 。 推 动 打 杆 ， 以 调 
节 折 司 速 度 和 每 一 堆 的 份 数 。 把 堆放 好 的 、 折 释 好 的 织物 放 上 
传送 带 ， 以 便 送 到 装配 区 。 

GED: 2 SVP: 2 PA: L4 EC:I DPT: 686 





能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


44444544455 319 23 
6169 一 166 ”检验 工 
(CHECKER) ( 湿 洗 、 十 洗 和 贯 次 ) 

检查 已 完工 的 衣服 ， 确 保 它 们 符合 温 洗 企业 或 干洗 企业 里 
有 关 洗 灌 和 愤 溪 的 质量 标准 。 

检查 服装 和 其 他 衣物 ， 以 确保 其 洗涤 、 午 滨 和 干燥 合格 。 
将 不 合 要 求 的 衣物 挂 在 专门 的 架子 上 。 将 被 损坏 的 衣物 挑 出 
米 ， 写 上 应 返工 的 详细 情况 。 将 不 符合 标准 的 衣服 退回 。 

GED: 2 SVP: 2 PA: 1L4 EC:1 DPT: 687 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
44544444454 31 23 


服务 职业 343 


6169-168 ”装配 工 
(ASSEMBLER) ( 湿 洗 、 干 洗 和 毁 烫 ) 

在 洗衣 店 或 干洗 机 构 里 装配 和 包装 已 整理 好 的 衣服 。 

从 输送 系统 上 取 下 已 洗 净 及 已 整理 好 的 衣服 。 把 发 巢 上 的 说 
明和 衣服 或 衣服 上 挂 的 标签 对 上 号 。 把 间 一 张 发 票 涉及 的 若干 件 
衣服 装配 在 一 起 ， 用 手工 或 机 器 放 进 一 个 塑料 袋 。 用 肘 钉 把 发 票 
钉 在 装 人 袋 内 的 衣服 上 。 把 装配 好 的 衣服 挂 在 送 货架 上。 

GED: 2 SVP:2 PA:14 EC:I DPT: 687 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


44544444455 31 23 


6169-169 ”毛皮 落 气 修饰 工 
(FUR STEAMER) ( 湿 洗 、 干 洗 和 上 磺 泛 ) 

操作 鞘 气 压力 枪 ， 以 便 修饰 毛皮 。 

把 毛皮 制品 从 衣架 上 取 下 ， 放 在 工作 台 上 或 人 形 模 其 上 。 
拉动 杠杆 以 开动 蒸气 压力 检 ， 使 压力 枪 在 毛皮 上 移动 ， 使 气流 
起 竖 起 和 梳理 毛 的 作用 。 把 毛皮 制品 重新 挂 在 衣 上 。 

GED: 1 SVP: 2 PA: L4 EC:I DPT: 687 





能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


45544544445 931 23 


6169 一 199 ”其 他 服装 和 服饰 品 服务 职业 
(APPAREL AND FURNISHINGS SERVICE 
OCCUPATIONS，N.E.C.) 
本 残余 类 包括 从 事 服装 温 洗 和 衣服 及 纺织 服饰 品 染 色 业 
务 的 未 归 他 类 职业 ， 以 及 包括 目前 未 划 归 细 类 6169 的 有 关 
职业 。 


619 一 其 他 服务 职业 


本 子 类 职业 包括 以 下 业务 : 清洁 房屋 内 部 和 设备 ， 并 从 事 
零星 维修 ; 清洁 炉子 、 烟 向 和 窗户 ; 清洁 和 修理 软 百 叶 帘 ; 操 
作 电 梯 ; 管理 消灭 虫害 工作 以 及 管理 汽车 停车 场 设 施 ， 擦 洗 和 
清洁 汽车 、 飞 机 和 铁路 车 辆 的 内 部 和 外 部 ; 以 及 提供 其 他 相关 
服务 。 大 型 的 分 部 门 的 房屋 清洁 企业 的 经 理 划 归 细 类 1142。 
其 他 服务 职业 可 分 为 下 列 细 类 : 

6190 其 他 服务 职业 监理 

6191 ”看 房 工 、 勤 杂工 和 清洁 工 
6193 ”电梯 操作 职业 

6198  ” 壮 工 和 其 他 简单 工作 服务 职业 
6199 ”其 他 服务 专业 ， 未 归 他 类 者 


6199 一 一 其 他 服务 事业 监理 
本 细 类 包括 职责 名 称 01-180 和 01-250 所 述 的 职业 ， 涉 
及 经 营 其 他 服务 企业 ， 包 括 监 督 和 协调 从 事 下 列 工 作 的 工作 人 
员 的 活动 ; 维修 房屋 及 其 他 有 关 服 务 。 大 型 的 分 部 门 的 房屋 清 
洁 企业 的 经 理 划 归 细 类 1142。 


6190-110 着 房 工 、 勤 杂工 和 清洁 工 领班 
(FOREMAN / WOMAN, JANITORS, CHAR-— 





344 ”服务 职业 


WORKERS AND CLEANERS) (任何 行业 ) 
监督 和 协调 从 事 清 扫 房 屋 、 清 洁 家 具 、 设 备 和 室内 装饰 品 
及 工业 设备 ， 执 行 零星 维修 工作 的 工作 人 员 的 活动 ( 细 类 
6191) 。 
履行 职责 名 称 01-250 所 述职 责 。 
DPT: 138 


6190-199 其 他 服务 职业 监理 
(SUPERVISORS, OTHERS SERVICE OC. 
CUPATIONS, N.E.C.) 
本 残余 类 包括 未 归 他 类 的 服务 职业 的 监理 和 领班 ， 以 及 目 
前 未 划 归 细 类 6190 的 有 关 职 业 。 


6191 一 一 看 房 工 、 勤 杂工 和 清洁 工 
本 细 类 职业 包括 以 下 业务 : 清扫 房屋 内 部 、 家 具 及 设备 ; 
清洁 烟 身 和 炉子 ;清洁 和 修理 软 百叶 帘 及 擦洗 窗子 。 


6191 一 109 住 在 房 主 房子 里 的 着 守 工 
(CARETAKER，LIVE-IN) (任何 行业 ) 
住 在 房 主 的 房子 里 打扫 和 保养 公寓 楼 、 共 管 的 新 开发 住宅 
群 及 其 他 住宅 房地产 。 
履行 职业 6191-110 的 职责 。 住 在 房 主 提供 的 、 由 他 保养 


的 公寓 楼 或 共管 新 开发 住宅 群 里 。 
GED: 2 SVP:2 PA:H 34 EC:B DPT: 664 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC . 
44444444335 13 23 


6191-110 看 房 工 
(JANITOR) (任何 行业 ) 
清扫 和 保养 办 公 大 楼 、 公 寓 、 学 校 及 类 似 机 构 。 
打扫 、 拖 墩 、 探 洗 门厅 、 地 板 和 楼 梯 并 打 蜡 。 用 吸尘器 和 
专门 的 清洁 剂 清洁 地 毯 。 看 管 妨 子 和 锅炉 ， 向 房客 供应 暖气 和 
热 水 。 合 空房 客 的 垃圾 桶 并 把 垃圾 集中 到 垃圾 堆放 场 。 用 普通 
的 手工 工具 对 管道 、 电 器 系统 和 房屋 进行 小 规模 的 维修 工作 。 
向 管理 部 门 或 房 主 报告 需要 大 修 、 增 加 灯光 、 上 暖气 设备 和 通风 
设备 等 情况 。 使 用 铁 铲 、 刊 刀 或 吹雪 机 清除 人 行道 上 的 积 雪 和 
冰 块 。 使 用 手工 或 机 动工 具 割 扫 草 坪 、 修 前 灌木 从 、 栽 培 花木 
和 起 走 落叶 。 在 建筑 物 内 处 巡逻 ， 确 保 门 窗 都 关 严 上 锁 。 按 要 
求 布置 大 礼堂 和 会 议 室内 的 家 具 ， 把 破损 的 家 具 撒 去 ， 换 成 好 
的 。 需 要 时 告 诚 房客 注意 有 关 过 分 嘲 杂 、 妨 碍 治安 行为 和 误 用 
他 人 财物 等 投诉 。 需 要 时 更 换 电 灯泡 、 检 查 消防 水 龙 带 和 灭火 
避 ， 除 去 地 板 上 的 蜡 、 擦 洗 墙 壁 ， 天 花 板 、 窗 户 及 辐 定 的 设备 
以 及 履行 其 他 的 清洁 和 保养 职责 ， 需 要 时 贴 出 广告 以 出 租 空 
房 ， 并 向 未 来 的 房客 展示 空 的 公寓 房间 或 办 公 室 。 
GED: 2 SVP: 2 PA: H34 EC: B DPT: 664 
能 向 - 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
44444444335 31 23 


6191-111 烟 向 清洁 工 
(CHIMNEY CLEANER) ( 杂 类 服务 ) 


在 家 庭 建筑 物 和 商业 性 建筑 物 里 清除 烟 办、 壁炉 、 壁 炉 底 
下 盛 灰 的 坑 等 处 的 煤 烟 。 

关闭 炉子 、 壁 炉 或 锅炉 的 热量 控制 装置 。 用 手工 工具 把 连 
接 炉 子 和 烟 道 的 管子 拆 邹 下 来 。 用 刷子 清扫 此 连通 管 ， 更 换 此 
连通 管 ， 用 水 泥 把 连结 部 封 死 。 用 真空 吸尘器 把 烟 奥 底下 盛 灰 
坑 里 的 煤 烟 清除 掉 。 封 死 壁 炉 和 烟 道 的 口子 ， 防 止 煤 烟 的 漏 
出 。 靠 着 建筑 物 的 侧 墙 架 起 梯子 或 脚手架 ， 爬 上 房 项 ， 从 上 至 
下 清扫 烟 向 .把 一 个 装 有 重 锤 的 袋子 沿 着 烟 向 往 下 放 ， 然 后 慢 
慢 地 把 这 袋子 往 上 拉 ， 这 和 伐 子 逐渐 膨胀 ， 把 烟 向 衬 壁 上 的 煤 
烟 、 松 动 的 砖 块 及 其 他 障碍 物 都 刊 下 来 。 在 烟 向 的 项 部 安放 一 
面 镜 子 ， 为 烟 向 内 部 提供 光线 。 从 壁炉 的 地 面 检查 清扫 的 过 
程 ， 必 要 时 重复 进行 这 样 的 清扫 工作 。 用 手工 工具 拧紧 烟 向 附 
件 (例如 烟 道 风 门 和 构架 ) 上 的 松动 的 螺丝 钉 。 需 要 用 灰 浆 修 
补 砖 结构 上 的 小 裂 颖 。 需 要 时 向 房 主 报告 烟 锻 里 的 疣 伤 。 

GED: 2 SVP: 3 PA: M2347 EC: B67 DPT: 687 

能 向 兴趣 性 格 

GVNSPQKFMEC 

44544544335 31 23 





6191 一 112 ”炉子 清洁 工 
(FURNACE CLEANER) ( 杂 类 服务 ) 
在 家 庭 建筑 物 和 商业 性 建筑 物 里 清洁 炉子 的 大 膀 、 气 道 、 
出 烟 孔 、 节 气门 、 气 室 和 过 滤器 ， 
在 清洁 操作 期 间 关 闭 炉 子 。 用 刮刀 和 钢丝 删 把 烙 附 在 火 膀 
和 烟 室 上 的 煤 烟 和 炉 灰 刮 下 来 。 改 变 燃 油 过 滤器 ， 更 换 或 用 真 
空 吸尘器 清洁 空气 过 滤器 。 用 长 柄 刷子 和 真空 吸尘器 洗刷 气 室 
和 气 道 ， 除 去 灰尘 和 铁锈 。 用 手工 工具 外 下 鼓风机 和 马达 ， 进 
行 擦洗 ， 用 钢丝 刷 、 油 和 抹布 清扫 鼓风机 马达 室 ， 用 手 勺 和 真 
变 吸 侍 器 把 炉子 内 外 臣 松 的 煤 烟 、 炉 灰 和 人 尘土 除去 。 检 查 炉 子 
里 有 无 症 伤 ， 并 把 发 现 的 疣 伤 报告 给 顾客 或 炉子 修理 工 。 件 下 
连接 炉子 和 烟 园 的 排 烟 管 ， 并 进行 清洗 。 更 换 排 烟 管 ， 用 石棉 
或 水 泥 封 严 烟 入 进口 处 的 四 周 。 需 要 时 用 手工 工具 拧紧 炉子 上 
松动 的 螺母 、 螺 栓 和 螺钉 。 用 刷子 和 真空 吸 侍 器 清洁 电力 控 装 
置 ， 合 上 电 闸 ， 使 炉子 继续 工作 
GED: 2 SVP: 2 PA: M34 EC: 17 DPT: 687 
能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
44544534345 13 23 


6191-113 ”繁重 任务 清洁 工 
(CLEANER，HEAVY DUTY) (任何 行业 ) 

打扫 商业 机 构 、 林 荫 散 步 场 ， 办 公 楼 、 公 帘 楼 及 私人 住宅 
等 房 舍 。 

倒 空 和 清洗 烟灰 氏 、 砂 洪 、 废 纸 竹 和 其 他 废物 容器 ， 需 要 时 
可 安装 废物 容器 里 的 衬 垫 物 ， 运 走 垃 圾 。 用 抹布 、 撞 子 、 长 柄 删 
子 、 除 垢 器 及 磨 光 器 清洁 和 磨 光 木 制品 、 金 属 制品 、 家 具 及 房屋 
内 的 固定 装置 。 洗 窗子 、 内 墙 及 天 花 板 。 用 扫 希 及 拖把 打扫 门厅 
及 楼 梯 。 用 吸尘器 吸 净 和 用 洗涤 剂 洗 净 大 、 小 地 毯 和 装 有 软 热 的 
家 具 。 使 用 真空 吸水 器 清除 门口 的 积 雪 和 雪 水 。 给 擦 地 板 机 安装 
电池 及 更 换 联 锁 的 刷子 ， 按 下 电 纽 和 拉动 杠杆 以 操作 擦 地板 机 


.清洁 和 打 光 地 板 。 用 人 工 或 用 带动 力 的 设备 除去 地 板 上 的 蜡 。 倒 


空 清扫 机 器 里 的 废物 或 多 余 的 清洁 溶液 。 打 扫 而 所 及 其 中 的 固定 


Tw 


上 装置， 进行 消毒 以 及 补充 消耗 性 用 品 。 向 雇主 报告 抽水 蕊 桶 等 固 
定 装置 出 了 毛病 、 门 锁 失 灵 及 休息 室内 的 用 品 短缺 等 情况 。 需 要 
时 对 设备 及 机 器 进行 小 的 修理 。 需 要 时 驾驶 轻型 卡车 。 

GED: 2 SVP: 2 PA: H34 EC: I6 DPT: 684 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


44544544345 31 23 


6191-114 较 轻 任务 清洁 工 
(CLEANER，LIGHT DUTY) (任何 行业 ) 
清洁 商业 机 构 、 办 公 大 楼 、 公 寓 楼 或 私人 住宅 。 

拖 擦 、 扫 除 和 打扫 地 板 。 使 用 打 光 机 给 地 板 打 螨 上 光 。 用 
真空 豚 企 器 给 地 千 、 帷 幕 及 装 有 套子 及 垫子 的 家 具 吸 尘 。 清 洁 
和 控 亮 家 其 、 室 内 装置 、 设 备 和 装饰 品 。 保 持 卫 生 间 设备 的 整 
洁 和 消毒 。 补 充 消耗 性 物品 。 倒 空 废 纸 和 化 和 垃圾 箱 。 需 要 时 擦 
洗 窗 户 、 墙 壁 和 天 花 板 。 

GED: 1 SVP: 2 PA: M34 EC: I DPT: 687 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


44544534345 31 23 


6191 一 118 工厂 清洁 工 
CLEANER,INDUSTRIAL-PLANT) (任何 行业 ) 
保持 工业 企业 工作 区 域 的 整洁 和 井井有条 。 

使 用 手工 设备 打扫 和 抑 控 地板。 使 用 真空 吸尘器 清除 小 
径 ， 道 道 或 机 器 周围 其 他 的 工作 区 域 里 的 切 悄 、 尘 十 、 重 的 碎 
片 及 其 他 上 废料。 使 用 长 炳 刷子 和 真空 吸 生 器 清除 天 花 板 ， 墙 壁 
和 架空 管道 及 固定 装置 上 的 灰尘 的 污 物 。 清 洗 窗 子 ， 必 要 时 把 
地 板 上 原 有 的 蜡 刮 掉 。 使 用 电动 的 机 器 和 附属 配件 给 地 板 打 晴 
和 上 光 。 使 月 手推车 在 各 部 门 或 大 楼 之 加 运送 原材料 和 半 成 
品 ， 以 便 向 机 器 看 管 工 或 操作 工 供应 需要 加 工 的 材料 。 将 箱 
盒 、 材 料 、 手 推 车 或 其 他 工业 设备 码 放 整 齐 。 使 用 空气 吸管 、 
删 子 和 抹布 清除 机 器 上 的 愧 线 、 灰 尘 、 油 污 及 润滑 油 。 

GED: 1 SVP: 2 PA: M34 EC:1I DPT': 687 





能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKEFMEC 


44544 544345 31 23 


6191-120 软 百 肚 帘 清洁 工 各 修理工 
(VENETIAN BLIND CLEANER AND RE- 
PAIRER) ( 洒 类 服务 ) 
清洗 和 修理 软 百 叶 帘 。 
使 用 手工 工具 把 软 百 叶 帘 拆 印 下 来 。 用 手工 把 软 百 时 帘 挂 
在 架子 上 .调节 空气 压缩 机 的 阀门 ， 用 水 和 清洗 剂 喷射 软 百 叶 
帘 ， 或 使 用 去 污 剂 、 刷 子 和 氛 布 手工 清洗 软 百 叶 帘 。 将 百叶 帘 
自然 及 干 。 检 查 软 百叶 宿 上 有 无 狠 疫 或 磨 破 的 部 分 ， 例 如 强 
索 ， 带 子 或 板 条 ， 并 在 必要 时 使 用 手工 工具 换 上 新 的 零件 。 使 


用 手工 工具 将 软 百 叶 帘 重新 挂 在 窗户 上 ， 
GED: 1 SVP: 2 PA: M47 EC: 14 DPT: 687 
能 向 兴趣 性 格 
GVvNSPQKFMEC 


44544544345 31 23 





服务 职业 ”345 


6191-122 窗户 清洁 工 
(WINDOW CLEANER) ( 杂 类 服务 ) 

清洗 建筑 物 中 的 内 部 窗户 和 外 部 窗户 ， 以 及 用 玻 壤 覆盖 的 
表面 。 

从 监理 手中 领取 派 工 单 ，. 上 曾 写 明 要 擦洗 窗户 的 建筑 物 名 
字 、 地 址 和 位置 。 把 拖把 、 梯 子 、 脚 手 架 、 橡 皮 扫 这 、 除 垢 剂 
和 水 桶 等 装 上 卡车 。 站 在 地 面 上 、 地 板 上 ， 或 使 用 梯子 、 高 灾 
作业 台 、 吊 台 或 其 他 脚手架 设备 ， 靠 近 窗 子 。 需 要 时 系 上 安全 
设备 ， 安 全 设备 应 和 适当 的 支撑 点 相连 。 在 提 梢 里 装 上 上 肥 挟 水 
或 其 他 清洗 溶液 ， 用 长 柄 刷子 、 海 绵 或 抹布 茧 上 清洗 液 往 建筑 
物 的 玻璃 表面 涂抹 。 用 长 柄 橡皮 扫 沉 把 清洗 溶液 从 玻璃 表面 十 
刮 去 ， 并 用 油 苞 革 和 和 吸水 的 抹布 把 玻璃 擦 干 。 完 工 后 ， 把 梯子 
和 脚手架 拆 下来， 把 擦洗 窗子 使 用 的 设备 重新 装 上 卡车 。 

GED: 1 SVP: 2 PA: M2347 EC: B46 DPT: 687 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


44544534335 31 238 


6191-124 厕所 清洁 工 
(REST ROOM CLEANER) ( 杂 类 服务 ) 

检修 自动 售 货 机 ， 对 厕所 及 固定 装 曾 进行 清洁 和 杀菌 
消毒 。 

用 手工 工具 更 换 自 动 售 货机 和 厕所 设备 的 弹簧 、 垫 圈 、 活 
塞 及 国 门 。 用 剧 子 、 海 绵 、 清 洁 剂 和 消毒 剂 对 厕所 设备 (例如 
小 便 池 、 抽 水 马桶 及 阴沟 ) 进行 清洁 和 消毒 。 给 除 鼻 剂 、 肥 
皂 、 纸 巾 及 手纸 等 用 品 的 自动 售 货 机 装 货 ， 倒 空 垃圾 峭 和 烟灰 
氏 ， 并 进行 清洗 。 需 要 时 对 地 板 进行 清扫 、 吸 小， 拖 墩 、 擦 净 
及 打 光 。 

GED: 1 SVP: 2 PA: M34 FC:1 DPT: 687 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


44 544 544355 31 23 


6191-126 ”医院 清洁 工 
(HOSPITAL CLEANER) ( 杂 类 服务 ) 

清扫 医院 内 的 各 个 房间 及 家 具 设备 。 

按照 医院 的 行政 管理 规定 清洗 和 消毒 手术 室 、 化 验 室 及 病 
房 等 区 域 。 需 要 时 给 地 板 上 螨 ， 用 抛光 机 抛光 。 倒 空 烟 灰 缸 及 
废 纸 签 。 用 抹布 或 湿 海 绵 控 去 家 具 、 壁 架 及 照明 设备 上 的 灰 
全 。 用 清洁 剂 、 刷 子 或 海绵 洗刷 及 打 光 浴室 里 的 因 定 装置 ， 并 
充填 自动 售 货 机 。 撤 掉 钟 院 洲 关 人 上 被 裤 、 床 单 等 物 ， 
用 杀菌 剂 氛 洗 床 架 ， 重 新 铺 上 干净 的 堆 袜 、 床 单 等 物 。 用 哄 尘 
器 清洁 地 毯 。 需 要 时 擦洗 窗子 、 增 壁 及 天 花 板 。 需 要 时 用 高 压 


消毒 锅 给 病床 上 使 用 的 便 盆 消毒 . 
GED: 1 SVP:2 PA: M34 EC: 1 DPT: 687 
能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
44544544355 31 23 


6191-199 其 他 看 房 工 、 勤 杂工 和 清洁 工 
(JANITORS, CHARWORKERS AND 
CLEANERS, N.E.C.) 





346 ”服务 职业 


本 残余 类 包括 从 事 清洁 建筑 物 内 部 及 设备 的 未 归 他 类 职 
业 ， 以 及 目前 未 划 归 细 类 6191 的 有 关 职 业 。 


6193 一 一 电梯 操作 职业 
本 细 类 职业 包括 以 下 业务 ， 用 电梯 在 楼 层 之 间 运 送 乘客 和 
货物 ， 向 乘客 提供 信息 和 指点 。 


6193-110 电梯 操作 员 
(ELEVATOR OPERATOR) (任何 行业 ) 

在 工业 或 商业 企业 、 公 帘 住 宅 或 工业 企业 中 操作 电梯 ， 在 
楼 层 之 间 运 送 乘客 和 货物 。 

操作 控制 杆 或 按 动 按钮 以 升 高 或 下 降 电梯 ， 达 到 所 希望 的 
楼 层 平面 。 观 察 和 倾听 显示 哪 一 楼 层 要 求 电梯 服务 的 信号 装 
置 。 在 电梯 开 到 每 一 楼 层 停 定 后 ， 打 开 和 关闭 电梯 门 和 安全 
门 。 向 在 企业 内 部 寻找 地 点 和 东西 的 乘客 提供 信息 ,使 用 手 推 
车 在 电梯 和 工作 场所 或 储存 区 域 来 回 运送 货物 。 

GED: 2 SVP: 2 PA: M4 EC: 1 DPT: 665 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


44444534455 23 23 


6193-199 电梯 操作 其 他 职业 
(ELEVATOR-OPERATING OCCUPATIONS, 
N.E.C.,) 
本 残余 类 包括 用 电梯 在 楼 层 之 间 运 送 乘 客 和 货物 的 未 归 他 
类 职业 ， 以 及 目前 未 划 归 细 类 6193 的 有 关 职 业 。 


6198 一 一 壮 工 积 其 他 简单 工作 的 服务 职业 
本 细 类 包括 的 壮 工 和 其 他 简单 工作 的 服务 职业 ， 履 行 职务 
名 称 02--192 所 述 的 职责 ， 从 事 其 他 服务 工作 ， 例 如 : 在 物品 
寄存 处 或 热 室 为 顾客 服务 ; 擦 皮鞋 ; 在 酒吧 补充 食品 和 饮料 存 
货 ; 清洁 厨房 工作 区 、 设 备 和 用 品 ; 在 和 餐厅 洗刷 盘 碟 和 锅 ; 清 


洗 机 动车 辆 和 铁路 货运 车 辆 ; 折 又 洗 潍 好 的 衣物 及 为 旅馆 或 其 


他 机 构 的 客人 开门 . 


6198-110 ” 擦 皮 土工 
(SHOE SHINER) (个 人 服务 , 未 归 他 类 者 ) 

为 顾客 清洁 和 撩 亮 皮鞋 。 

使 用 剧 子 或 擦 布 及 清洁 溶液 清除 鞋子 上 的 尘土 。 用土 油 、 
刷子 和 擦 布 擦 亮 皮鞋 。 用 橡胶 布 或 刷子 把 仿 鹿 皮 鞋 擦 净 ， 并 杭 
起 绒毛 。 在 鞋子 的 织物 部 分 、 鞋 底 和 鞋 跟 的 四 周 涂 上 涂料 。 

GED: 1 SVP: 2 PA: L134 EC: B DPT: 677 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


44444544354 132 23 


6198-114 物品 寄存 处 服务 员 
(CHECKROOM ATTENDANT) (个 人 服务 ， 
未 归 他 类 者 ) 
为 某 一 机 构 的 顾客 存放 随身 的 衣服 、 包 于 及 其 他 物品 。 
收 到 寄存 物品 经 过 检验 后 发 给 取 物 凭证 号 牌 ， 需 要 时 收 
费 ， 并 在 收 到 号 牌 时 向 顾客 交还 所 寄存 的 物品 。 把 寄存 物品 挂 


在 衣架 上 或 存放 在 架子 上 。 
GED: 1 SVP: 2 PA: M4 EC: 1 DPT: 677 
能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


44444444455 132 23 


6198 一 118 ”酒吧 间 练 习 生 
(BARTENDER HELPER) (饮食 和 住宿 ) 
清洁 酒吧 间 及 其 设备 ， 补 充 酒 吧 供 应 品 及 协助 配 酒 员 。 

将 果酒 和 啤酒 储存 在 冰箱 里 。 撤 走 空 啤酒 桶 ， 并 放 上 满 的 
啤酒 桶 。 并 给 酒 柜上 货 ， 给 水 果 切 片 和 除 核 ， 用 作 饮 料 的 配 
菜 。 清洗 玻 璃 杯 或 把 玻璃 杯 搬运 到 洗 江 区 ,清洁 和 擦 亮 卖 酒 柜 
台 和 设备 ， 以 及 擦 亮 酒吧 间 装 置 。 清 除 垃圾 和 搬 走 空 瓶 。 清 扫 
和 抑 擦 地 板 。 参 阅 职务 名 称 02 一 160 的 定义 。 

GED: 1 SVP: 2 PA: M34 EC: I DPT: 677 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


44544544345 13 23 


6198-126 ”车 辆 清洁 工 
(CLEANER，VEHICLE) (任何 行业 ) 
` 清洗 大 轿车 、 铁 路 客车 车 箱 和 卡车 等 机 动车 辆 的 里 面 
和 外 表 。 
收集 车 辆 里 的 碎片 、 扫 入 垃圾 容器 。 使 用 扫 需 、 按 布 、 真 
空 吸尘器 、 肥 皂 、 水 及 清洁 剂 ， 清 洗车 辆 的 内 部 表面 和 座位 . 
擦洗 车 窗 的 朝 里 一 面 和 车 内 的 灯 。 擦 净 滩 室 和 进行 消毒 。 用 
水 ， 去 污 剂 、 刷 子 ， 软 管 及 喷雾 枪 除去 车 辆 外 部 的 厚 序 的 灰 
汪 、 润 滑 脂 和 油 垢 等 。 驾 驶 车 辆 通过 自动 清洗 机 。 打 蜡 和 擦 亮 
车 辆 的 外 部 。 检 查 车 灯 、 轮 胎 气压 、 油 位 和 水 位 、 给 油箱 装 
负 . 在 车 辆 内 部 喷洒 药物 ， 用 需 茹 法 消毒 
GED:I SVP:2 PA: M34 EC:I DPT: 687 


。 能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKEMEC 


45544544355 31 23 


6198 一 130 货车 清洁 工 
(FREIGHT-CAR CLEANER) (铁路 运输 ) 

清洗 底 印 式 货车 或 拼 槽 式 货车 。 

按 动 控制 板 上 的 按钮 ， 以 启动 倪 道 转 辐 器 及 绞车 。 用 绞车 
的 缆绳 挂 住 一 长 列 铁路 货车 ， 启 动 和 停 下 绞车 ， 使 货车 移 向 清 
洗 场地 。 印 下 车 上 的 滑 门 ， 用 绞车 将 其 运送 至 贮藏 地 点 。 使 用 
拔 钉 锤 和 榴 棍 从 侧 壁 和 地 板 上 除去 铁 钉 ， 横 形 加 固 和 解 、 板 条 箱 
联 条 及 运输 记录 卡 。 将 碎片 扔 进 垃圾 处 理 箱 。 使 用 扫 明 将 碎片 
清扫 出 货车 门 ， 扫 进 垃圾 箱 。 在 地 板 上 来 回 推拉 真空 吸尘器 的 
吸管 ， 以 清除 碎 木 片 、 锯 悄 、 谷 物 、 面 粉 及 粉 状 的 化 学 制品 等 
碎 块 。 使 用 水 管 冲刷 顶 篷 和 车 壁 ， 以 清除 化 学 物质 、 油 脂 和 水 
泥 等 残 酒 。 使 用 喷雾 枪 给 货车 消毒 灭 菌 。 在 车 辆 内 部 进行 小 的 
修补 。 

GED: I SVP: 2 PA: M234 EC: B DPT: 687 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


45544544345 13 23 





6198--134 ”厨房 帮工 
(KITCHEN HELPER) (饮食 和 住宿 ) 
清洁 厨房 操作 场所 、 和 餐馆 设备 及 用 其 。 
清扫 和 拖 擦 地板。 清洗 墙壁 、 工 作 台 、 冰 箱 和 切 肉 案板 。 
乔 离 和 清除 垃 私 和 残 效 剩 菜 ， 并 将 其 放 在 指定 的 容器 内 。 用 车 
汽 清 洗 或 用 水 管 冲洗 废料 饶 。 用 手 清洗 深 锅 、 平 底 锅 和 托盘 。 
副 净 用 盘子 上 的 剩余 食物 ， 并 用 手 清洗 盘子 ， 或 将 盘子 放 在 搁 
物 架 上 或 传送 带 上 送 到 洗 碟 机 。 用 手 擦 亮 银 器 ”或 将 银 器 放 在 
抛光 机 中 。 用 手 或 用 手推车 在 储藏 室 和 操作 场所 之 间 运 送 物料 
和 设备 。 摆 设 究 会 餐桌。 用 刀子 或 削 皮 机 洗 净 蔬菜 ， 并 去 皮 ， 
参阅 职务 名 称 02-160 的 定义 。 
GED: 1 SVP: 34 EC: 1 DPT: 687 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


44544544345 31 23 


6198 一 138 ”洗衣 店 壮 工 
(LAUNDRY LABOURER) ( 湿 洗 、 干 洗 和 奔 
资 ) 
震 行 各 种 职责 以 协助 洗衣 店 工作 人 员 。 
打开 赃 衣 物 的 包 襄 。 将 待 洗 的 衣物 包 放 到 传送 带 上 或 掷 在 
斜 槽 里 ， 以 便 运送 到 打 记号 和 分 类 的 部 门 。 用 磅 秤 称 册 衣物 的 
重量 ， 并 将 数字 记录 在 包 宰 签 上 。 将 衣物 包 从 传送 带 上 搬 下 ， 
用 手推车 将 其 分 发 给 有 关 工 人 。 将 铝 制 别针 或 夹子 固定 在 待 洗 
的 衣物 包 上 ， 以 便 以 后 能 配 齐 顾客 定单 上 所 列 的 全 部 衣物 。 根 
据 识 别 标签 分 拣 装 有 洗 净 衣 物 的 袋子 。 根 据 颜 色 和 大 小 分 拣 空 
袋子 。 从 成 堆 的 洗涤 好 的 衣物 中 收集 识别 标签 ， 以 便 重 复 使 
刺 。 用 手 或 使 用 机 动 升降 机 往 洗衣 机 、 烘 干 机 和 甩 王 机 中 投放 
和 取出 衣物 。 在 储藏 室 的 货架 上 堆放 床单 、 桌 布 等 亚麻 布 制 
品 。 将 已 洗 净 的 衣物 装 上 送 货 卡车 ， 从 卡车 上 印 下 用 脏 待 洗 的 
衣物 。 清 扫地 板 和 倒 空 垃圾 容器 。 
GED: I SVP: 2 PA: H34 EC: 14 DPT: 687 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


44444444344 31 23 


6198 一 144 ” 槽 拼 清洁 工 
(TANK CLEANER) (任何 行业 ) 

清洗 锅炉 、 储 藏 饶 以 及 油 饶 车 。 

用 抽水 机 抽 或 打开 排放 阀门 ， 排 空 槽 鲜 中 的 液体 。 将 软 
管 接 通 水 或 燕 汽 的 管道 ， 并 向 梭 饶 的 四 壁 、 顶 部 和 底部 喷射 
水 雾 各 蒸汽， 冲洗 掉 化 学 药品 和 固体 物质 。 用 气体 检定 器 ， 
测试 槽 饶 中 是 否 存在 有 毒气 体 。 进 入 模 饶 使 用 除 垢 剂 ， 溶 
剂 、 刊 前 红 或 刷子 刮 前 和 控 刷 覃 铀 的 内 壁 ， 以 清除 水 拆 。 把 
吸管 和 和 机 接 通 ， 把 泥 状 沉积 物 吸出 ， 或 用 扫 昌 及 铲子 通过 
饶 内 的 排放 阀门 把 碎片 清扫 出 来 。 清 扫 饶 壁 和 底部 的 表面 ， 
用 水 泵 或 化 学 吸湿 剂 把 剩余 的 液体 抽出 或 吸 语 .使 用 手提 式 
吹风 设备 十 燥 权 纵 。 

GED: 1 SVP: 2 PA: 234 EC: 1467 DPT: 687 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


455344544345 31 23 


服务 职业 347 


6198 一 146” 热 室 服务 员 
(ATTENDANT，HOT-ROOM) (个 人 服务 ,未 
归 他 类 者 ) 

在 体育 设施 ， 浴 室 及 其 他 机 构 的 干 热 室 和 蒸汽 浴室 为 顾客 
服务 。 
转动 磨盘 以 调节 干 热 室 和 燕 汽 浴室 里 的 温度 。 将 衬 单 或 毛 由 

铺 开 放 在 桌子 和 长 使， 为 顾客 引 座 ， 供 应 毛巾 和 饮用 水 。 当 指 

定 的 时 间 已 到 时 ， 建 议 顾客 离开 热 室 。 提 供 淋 浴 用 的 肥皂 和 和 毛 

巾 。 收 集 用 脏 的 亚麻 布 制品 ， 并 清洗 洗澡 区 域 和 设施 ， 对 因 闹 温 

和 高 湿 而 昏倒 的 顾客 进行 急救 ， 并 向 .上 级 报告 ， 请 求 支援 

GED: 1 SVP: 2 PA: L4 EC:1 DPT: 677 


能 问 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


44554444455 32 23 


6198 一 148 医院 搬运 工 
(PORTER，HOSPITAL) (医疗 服务 ) 

把 病人 运 到 医院 内 指定 的 区 域 和 场地 ， 把 设备 和 供应 品 介 
送 到 各 个 部 门 。 

协助 病人 登 上 和 走 上 汽车 。 协 助 把 病人 抬 上 担架 、 轮 椅 或 
病床 。 推 轮椅 里 或 病床 上 的 病人 或 换 扶 能 行走 的 病人 去 别处 。 
用 手推车 运送 医疗 器 材 及 供应 品 。 用 手推车 把 食品 从 厨房 推 到 
供应 区 域 。 把 病人 的 血样 及 屎 样 送 到 医院 化 验 室 。 传递 各 部 门 
间 的 通信 和 邮件 。 把 床单 、 桌 布 等 亚麻 织物 运送 到 洗衣 房 和 储 
藏 室 。 

GED: 1 SVP: 2 PA: H4 EC:I DPT: 677 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
44544544445 32 23 
6198 一 150 看 门人 

(DOOR ATTENDANT) (个 人 服务 ,未 归 他 类 
者 ) 


帮助 旅馆 ， 剧 院 、 商 店 或 类 场所 的 顾客 ， 离 开 或 进入 这 些 
场所 的 房屋 。 

开启 大 门 、 叫 出 租 汽 车 并 帮助 人 们 坐 进 汽 车 。 帮 助 顾 客 在 
门厅 和 汽车 之 间 来 驮 行李 。 指 点 顾客 去 停车 场 ， 回 答 顾 客 有 关 
旅馆 和 其 他 娱乐 设施 的 询问 。 防 止 未 经 许可 或 不 受 欢 迎 的 客人 
进入 ， 把 可 疑 人 的 活动 向 安全 保卫 人 员 报告 。 

GED: 1 SVP: 2 PA: M4 EC: O ‘DPT: 877 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


44544544445 23 235 


6198 一 154 ”羽毛 整修 翻新 工 
(FEATHER RENOVATOR) ( 湿 洗 、 二 洗 和 研 
次 ) 
操作 修 翻 新 机 ， 清 洁 凋 毛 ， 以 便 在 枕头 里 重新 使 用 。 
沿 颖 线 拆 开 枕 头 ， 将 枕头 内 的 将 毛 倒 进 机 器 的 送料 斗 ， 息 
动 清洗 和 消毒 羽毛 。 将 新 的 枕套 套 在 排放 斜 楷 上 夹 住 ， 以 备 重 
新 灌 满 沁 毛 。 打 开 空气 阀门 ， 将 羽毛 吹 进 枕套 。 用 颖 幻 机 缝合 
枕套 上 的 开口 处 ， 并 儿 上 标签 。 





348 ”服务 职业 


GED:I SVP:2 PA: L4 EC:I DPT: 886 
能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
45544544445 31 23 


6198 一 158 ”洗衣 店 付 衣 工 
(FOLDER，LAUNDRY) ( 湿 洗 、 干 洗 和 贼 溪 ) 
折 释 已 洗 干 的 衣物 ， 例 如 : 尿布 、 亚 麻 织 物 及 制服 。 
识别 标签 挫 开 、 平 整 、 折 个， 清和 点 及 堆放 衣物 。 检查 衣 
物 上 是 否 有 污 斑 、 钮 扣 脱 落 、 裂 口 以 及 加 工 质量 不 符合 标准 
的 情况 ， 并 将 这 些 有 毛病 的 衣物 退回 给 洗涤 部 门 和 修理 部 
门将 已 完工 的 衣物 包 好 装 袋 ， 或 把 它们 放 在 桌 上 或 传送 带 
上 ， 以 便 包 装 。 
GED:I SVP:2 PA: L4 EC: 工 DPT: 887 
能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
45444444355 13 23 


6198 一 166” 洗 锅 工 
(POT WASHER) (饮食 和 住宿 ) 

在 自助 食堂 、 和 餐馆 或 类 似 机 构 里 洗涤 深 锅 、 平 锅 及 其 他 厨 
房 用 有 具 。 

从 深 锅 及 平 锅 里 盛 出 剩余 的 食物 。 把 深 锅 、 平 锅 及 其 他 请 
房 用 具 放 人 洗 锅 机 ， 然 后 加 和 人 洗涤 剂 。 定 好 洗涤 的 时 间 和 温 
度 ， 按 下 电 钮 ， 开 动机 器 ， 或 是 把 深 锅 、 平 锅 浸 泡 在 水 里， 用 
手 进行 擦洗 。 把 锅 从 洗 锅 机 中 取出 ， 检 查 是 否 已 洗 兆 了 。 把 擦 
干 的 锅 人 置 在 储藏 区 。 清 洗 洗 锅 机 、 工 作 区 、 地 板 及 垃圾 容 
器 ,收集 垃圾 ， 运 到 能 把 垃圾 拉 走 的 区 域 。 

GED: 1 SVP: 2 PA: M4 EC: 14 DPT: 887 

能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
45544544445 31 23 


6198 一 170” 洗 碟 工 
(DISHWASHER) (饮食 和 住宿 ) 


在 自助 食堂 、 餐 馆 或 类 似 机 构 里 洗 肖 碟 子 和 其 他 厨房 


用 县 。 f 

把 吃 翻 的 食物 从 碟子 里 倒 出 来 ， 把 碟子 浸泡 在 水 里 。 用 手 
或 洗 碟 机 洗涤 碟子 、 深 锅 、 平 锅 及 其 他 厨房 用 具 。 在 用 洗 碟 机 
时 ， 要 加 洗涤 剂 ， 定 好 控制 器 ， 按 下 电 钮 或 拉动 开关 。 把 矶 
子 、 锅 等 物 从 洗 碟 机 里 取出 ， 检 查 洗 得 是 否 干净 ， 然 后 存放 在 
储 区 。 用 抹布 及 洗涤 剂 清洗 洗 碟 机 和 工作 台 ， 用 布 及 撩 光 剂 氛 
亮 银 制 餐 具 ， 或 用 抛光 机 及 化 学 药剂 抛光 银 制 餐具 。 把 垃圾 桶 
运 到 能 把 垃圾 拉 走 的 区 域 ， 清 洗 倒 空 的 垃圾 桶 。 

GED: 1 SVP: 2 PA: M4 EC: I 4 DPT: 887 

能 向 兴趣 性 格 

GVNSPQKFMEC 
45544544445 31 23 


6198-174 ”汽车 洗 擦 处 服务 员 
(CAR-WASH ATTENDANT) (汽车 ) 
在 汽车 洗 擦 机 构 里 洗 擦 汽车 内 部 及 外 部 。 


用 吸尘器 清洁 汽车 的 内 部 ， 擦 洗车 窗 、 地 板 垫 、 车 门 内 说 


板 及 仪表 板 。 需要 时 用 特别 的 洗涤 剂 洗 车 内 的 装饰 品 。 检 查 车 


窗 及 车 门 是 否 能 关 严 ， 把 输送 设备 的 链子 钧 在 汽车 的 牵引 杆 
上 ， 或 把 汽车 开 上 装 有 马达 的 斜面 。 按 下 控制 板 上 的 电 钮 ， 以 
便 选 择 冲洗 作业 还 是 打 光 作业 ， 使 汽车 通过 汽车 洗 掠 处 。 用 抹 
布 及 热 空气 软 管控 于 汽车 内 部 湿 的 地 方 。 用 蒸汽 枪 冲洗 掉 汽 车 
外 表 特 别 脏 的 地 方 、 积 垢 和 盐 份 。 用 布 抹 上 专用 的 蜡 ， 再 用 电 
动 打 光 机 打 光 。 用 扫 顺 及 拖把 打扫 工作 区 。 

GED: 1 SVP: 2 PA: L34 EC: B45 DPT: 887 

能 向 兴趣 性 格 

GVNSPQKFMEC 
45544544345 31 “23 


6198 一 199” 壮 工 和 其 他 简单 服务 工人 
(LABOURERS AND OTHER ELEMEN- 
TAL WORKERS: SERVICES，N.E.C.) 
本 残余 类 包括 ， 从 事 壮 工 和 其 他 简单 服务 活动 的 未 归 他 类 


,职业 ， 以 及 目前 未 划 归 细 类 6198 的 有 关 职 业 。 


6199 一 一 服务 职业 , 未 归 他 类 者 
本 网 类 包括 未 归 他 类 的 其 他 服务 职业 ， 提 供 下 列 其 他 服务 
业务 : 水 下 工作 ， 检 查 和 用 烟 震 房屋 以 消灭 害虫 ， 看 管 停车 
场 ， 检 收 门票 ， 提 供 社交 约会 服务 ， 照 看 教堂 房屋 和 室内 陈设 
品 及 清洗 实验 设备 。 


6199-110 ”潜水 员 
(DIVER) (任何 行业 ) 

从 事 多 种 水 下 活动 ， 例 如 : 搜索 、 打 捞 、 摄 影 ， 建 筑 、 检 
验 和 修理 。 

戴 面 单 、 橡 皮 脚 中 和 水 中 呼吸 器 ， 如 果 水 很 深 或 很 冷 ， 还 
需 穿 上 绝热 服 或 穿 上 送气 管 伸 出 水 面 的 潜水 服 。 从 船上 、 码 头 
上 或 岸 边 进入 水 中 。 操 作 水 下 电视 摄 象 机 ， 声 纳 和 有 关 设 备 ， 
以 搜寻 溺水 者 和 沉 人 水 底 的 船上 只、 汽车 或 警方 要 求 取 得 作为 罪 
证 的 物品 。 拉 信号 绳 或 使 用 电话 和 水 面 上 的 人 保持 联络 。 操 作 
电弧 -氧气 切割 枪 、 水 泵 、 气 动 设备 或 使 用 炸药 炸 开 沉没 的 物 
体 ， 使 其 重新 浮 起 。 在 沉重 的 物品 周围 用 绳索 和 链条 固定 住 ， 
并 扣 上 从 上 面 放下 来 的 铁 钧 ， 以 便 用 吊车 把 物品 吊 出 水 面 。 拾 
起 较 轻 的 物品 ， 并 将 其 带 出 水 面 。 使 用 静物 摄影 机 或 电视 摄 象 
机 对 水 下 物体 照相 。 检 查 、 修 理 、 更 换 和 安装 设备 和 结构 物 ， 
例如 电弧 -氧气 切割 枪 、 手 工 和 机 动工 具 。 用 汽 动 或 手工 的 工 
有 其 从 船只 下 水 的 滑 道 上 移 掉 障碍 物 。 使 用 机 动 或 手工 的 工具 从 
船 的 龙骨 上 或 新 近 下 水 的 船 舰 上 取 下 下 水 的 活动 滑 台 和 清道 。 
为 了 筑 围 卉 而 设置 及 切割 钢板 桩 ， 以 及 执行 与 建筑 有 关 的 其 他 
任务 ， 例 如 焊接 、 为 了 放置 炸药 而 在 岩石 里 钻 孔 、 把 记录 装置 
放 在 水 下 ， 收 集 水 底 土壤 样品 ， 供 科学 考察 工作 使 用 。 

GED: 3 SVP: 6 PA: H234567 EC: 046 DPT: 664 
能 向 兴趣 性 格 

GVNSPQKFMEC 

33433533335 91 -80Y 


6199-114 ” 灭 虫 工 
(EXTERMINATOR) ( 杂 类 服务 ) 





喷射 化 学 药剂 、 施 放 毒 烟 毒气 及 安装 机 械 捕 虫 器 ， 以 杀 死 
大 批 出 没 于 房屋 内 及 其 周围 区 域 的 害虫 

定期 的 或 根据 财产 主人 的 特别 请 求 ， 巡 视 建筑 物 周围 及 其 
邻近 区 域 ， 以 便 发 现 破坏 性 的 或 有 害 的 昆虫 路 齿 动 物 和 其 他 
有 害 动物 的 侵扰 迹象 。 确 定 处 置 的 形式 。 计 算 应 开支 的 费用 。 
用 手工 的 或 电动 的 喷雾 器 在 害虫 成 群 出 没 的 区 域 混合 和 喷 酒 杀 
虫 剂 ( 化 学 药剂 或 毒气 、 毒 烟 ) 。 在 害虫 成 群 出 没 的 区 域 撤 上 
有 毒 的 药粉 。 在 害虫 经 常 出 现 的 地 方 安放 摊 有 毒药 的 糊 状 物 或 
诱饵 ， 以 及 放置 机 械 捕虫 器 。 使 用 把 子 、 铁 馈 、 扫 甫 和 墩 布 等 
工具 清扫 害虫 潜藏 的 区 域 。 为 际 烟 消毒 ， 使 用 胶带 、 防 水 帆布 
及 类 似 材料 密封 通风 口 及 其 他 出 口 ， 使 房屋 密封 不 透气 ， 转 动 
钢瓶 上 的 阀门 ， 通 过 软 管 向 房 屡 里 排放 毒气 。 为 衣服 和 家 用 织 


物 标 烟 消 毒 。 
GED: 3 SVP: 5 PA: M34 EC: B7 DPT: 684 
能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


34443544345 913 0Y 


6199-~116 ”潜水员 助 手 
(DIVER HELPER) (任何 行业 ) 

帮助 潜水 员 穿 上 和 脱 下 潜水 服 ， 检 查 和 校准 潜水 设备 ， 与 
潜入 水 中 的 潜水 员 保 持 联 络 。 

帮助 潜水 员 穿 好 装备 有 头盔 、 呼 吸 软 管 、 腰 带 ， 庄 胸 重 物 
及 灌 铅 鞋底 潜水 服 。 检 查 和 校准 设备 ， 以 确保 送气 管 和 信和 号 强 
的 安全 可 靠 、 气 压 达到 潜水 负 的 要 求 。 将 设备 递 给 潜水 员 并 帮 
助 他 潜入 水 中 。 看管 潜 水 员 安 全 索 和 电话 设备 ， 以 使 从 潜水 员 
处 接收 或 向 潜水 员 发 送信 号 。 用 绳子 往 水 下 递送 工具 、 用 品 或 
设备 。 使 用 绞车 或 绳索 协助 潜水 员 的 上 升 。 并 向 潜水 员 建 议 上 
升 时 间 和 上 升 速度 ， 也 可 参阅 职务 名 称 02-160 的 定义 。 

GED: 3 SVP: 4 PA: H234567 EC: O DPT: 665 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQK MEC 
34443544435 193 28Y 


6199~-120 ”约会 服务 顾问 
(DATING-SERVICE CONSULTANT) (个 人 
服务 , 未 归 他 类 者 ) 
提供 社交 约会 服务 。 : 
会 见 约会 服务 的 未 来 委托 人 ， 以 获得 个 人 资料 。 对 委托 
人 作出 评估 ， 以 确定 是 否 吸 收 他 作为 成 员 。 需 要 时 可 给 委托 
人 照相 。 说 明 这 项 服务 的 宗旨 、 手 续 和 费用 ， 填 写 合 间 协 
议 ， 以 使 提供 服务 。 把 委托 人 的 个 人 数据 进行 计算 机 分 析 ， 
或 着 由 人 分 析 数 据 ， 以 便 使 适当 的 委托 人 配 成 对 。 把 预计 约 
会 适当 的 日 期 写 信 通 知 委托 人 。 把 委托 人 的 资料 归档 保存 ， 
留 作 将 来 参考 。 
GED: 3 SVP: 3 PA: S56 EC: I DPT: 358 





能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
33454455554 26 579 


6199-122 ”车 场 服务 员 
(PARKING-LOT ATTENDANT) (汽车 运输 ) 


服务 职业 ”349 


看 管 各 种 汽车 停放 设施 。 

在 停车 票证 上 记 下 顾客 进 场 的 时 间 ， 并 在 需要 时 记 下 汽车 
的 牌子 、 执 照 号 码 及 使 用 的 停车 点 。 把 票证 存档 ， 把 票 根 支 给 
顾客 。 向 顾客 指点 停车 空间 ， 把 车 停放 好 ， 或 重新 安排 其 他 汽 
车 的 停放 位 置 ， 如 有 和 需要， 可 把 值班 司机 叫 来 ， 替 顾客 升 车。 
根据 汽车 的 停放 时 间 的 长 短 向 顾客 收取 停车 费 。 需 要 时 操作 现 
金 出 纳 机 ， 记 录 每 日 收费 总 额 。 把 有 人 故意 破坏 或 行窃 的 证 据 
报告 给 雇主 或 有 关 当 局 。 

GED: 2 SVP: 2 PA: L4 EC: B DPT: 478 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


44444444455 31 23 


6199-126 ”实验 设备 清洁 工 
(CLEANER, LABORATORY EQUIPMENT) 
( 杂 类 服务 ) 
在 实验 室 里 清洗 、 杀 菌 、 储 存 及 分 发 仪表 、 玻 璃 器 四 和 其 
他 设备 。 
检查 刚 运 到 的 设备 ， 看 是 否 有 损坏 的 ， 把 已 破损 的 物品 抛 
弃 。 根 据说 明 书 配制 杀菌 剂 或 清洁 液 。 用 手工 或 用 自动 洗刷 玻 
璃 器 亚 机 洗刷 玻璃 器 严 、 托 盘 、 仪 表 及 其 他 设备 。 把 洗 干净 的 
物品 放 进 滤 水 器 ， 或 用 热 空气 吹风 机 或 干燥 供 箱 ， 使 其 干燥 . 
调节 高 压 消毒 锅 的 度 盘 ， 按 下 电 钮 或 枉 杆 ， 以 确定 消毒 设备 所 
需 的 温度 和 时 间 。 把 已 经 消毒 的 设备 取出 、 盖 上 和 封 上 。 用 托 
盘 和 搬运 箱 分 送 设备 或 放 在 储存 区 。 用 海绵 、 抹 布 、 刷 子 及 清 
洁 溶 液 擦洗 工作 区 。 填 写 采 购 订 单 ， 对 收 、 发 物品 进行 登记 。 
GED: 2 SVP: 2 PA: L4 EC:1 DPT: 687 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
44444434344 31 23Y 


6199-134 教堂 司 事 
(SEXTON) ( 杂 类 服务 ) 

清洁 和 看 管教 堂 房屋 室内 装饰 品 和 地 面 。 

用 吸尘器 、 扫 量 、 拖 把 清扫 地 板 ， 并 打 蜡 。 履 行 日 常 维护 
和 小 修 的 职责 。 擦 净 家 具 、 墙 壁 及 窗户 。 看 管 炉 子 、 调 节 温 榨 
装置 。 修 前 草坪 、 看 管 花 网 、 铲 去 走道 和 台阶 上 的 积 雪 。 存 
放 、 保 养 和 清洗 法 衣 和 神器 。 根 据 规定 的 仪式 为 宗教 仪式 准备 
祭坛 。 点 燃 蜡 烛 、 剖 钟 ， 担 任 引 导 员 或 尾行 与 礼拜 仪式 有 关 的 
其 他 职责 ， 

GED: 2 SVP: 2 PA: M34 EC. B DPT. 687 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
44544544445 13 23 


6199-138 ”检票 员 
(TICKET TAKER) ( 消 遗 与 娱乐 ) 
在 娱乐 活动 中 检 收 游乐 者 的 人 场 券 或 通行 证 。 
检查 票 券 或 通行 证 ， 以 验 明 其 真 盆 。 收 取信 场 券 ， 把 球根 
还 给 顾客 ， 拒 绝 没 有 人 场 券 或 确信 未 及 法 定年 龄 的 人 和 喝 醇 酒 
的 人 人 场 。 引领 游乐 者 到 其 适当 的 区 域 。 向 暂时 离开 游乐 场所 
的 人 发 放 门 票 。 





350 ”服务 职业 


GED: 2 SVP: 2 PA: L4 EC:I DPT: 688 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
44544444454 31 23 


6199 一 142 ”汽车 驾驶 员 
(CAR JOCKEY) (汽车 运输 ) 
在 旅馆 、 汽 车 出 租 业 及 商业 性 停车 设施 出 租 汽车 的 停放 。 
从 顾客 或 服务 员 手中 接 过 车 钥匙 。 注 意 汽车 外 伤 的 情况 ， 
例如 钙 痕 或 车 灯 损坏 ， 并 登记 在 索赔 核对 表 上 。 把 汽车 开 到 停 
放 的 位 置 。 把 牌子 、 执 照 号 码 和 位 置 都 登记 在 识别 卡 上 。 把 识 
别 卡 和 车 钥匙 交 给 服务 员 。 可 应 顾客 的 要 求 从 服务 员 处 领 回 车 


钥匙 和 识别 卡 ， 并 把 汽车 开 到 出 口 处 。 在 停车 处 附近 巡逻 ， 


防止 偷 车 。 
GED: 2 SVP: 2 PA: L478 EC: B DPT: 683 
能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
44444434345 3 23 


6199-199 ”其 他 杂 类 服务 职业 


以 


(MISCELLANEOUS SERVICE OCCUPA-— 


TIONS) 


本 残余 类 包括 提供 其 他 服务 项 目的 杂 业 职业 ， 以 及 目前 未 


划 归 细 类 6199 的 有 关 职 业 。 





351 
主 类 71 


农业 、 园 艺 和 畜牧 职业 


本 主 类 职业 和 包括 以 下 业务 ; 种 植 、 收 区 农作物 和 植物 。 人 饲养 、 繁 殖 动物 、 家 畜 和 家 禽 。 美 化 、 
保养 公园 、 庭 园 和 场地 以 及 为 农场 主 提 供 农 业 性 服务 。 这 些 职业 可 分 为 以 下 子 类 : 


711 农场 主 
713 农场 管理 职业 


718/719 其 他 农业 、 园 艺 和 畜牧 职业 


711 一 一 农场 主 


本 子 类 职业 包括 以 下 业务 : 在 自 有 ， 租赁 或 其 他 契约 
基础 上 经 营 一 般 农 场 ， 从 事 农 产品 : 园艺 产品 和 畜产 品 生 
产 ， 或 经 营 专 业 化 农场 ， 从 事 专业 产品 生产 。 农 场 主 经 党 
性 的 工作 内 容 见 子 类 718 /719。 与 商业 性 水 产 ( 鱼 或 由 
壳 类 水 生动 物 ) 养殖 有 关 的 职业 划 归 细 类 7319。 农 场 主 职 
业 可 分 为 以 下 细 类 : 

7111 一 般 农场 主 
7113 ”养殖 场 主 
7115 种 植 场 主 


71 一 一 一 般 农 场 主 
本 细 类 职业 包括 以 下 业务 ; 在 自 有 、 租 赁 或 其 他 契约 基础 
上 经 营 三 个 或 三 个 以 上 获 利 企业 。 其 工作 职责 包括 : 制订 农场 
经 营 计划 。 和 雇用、 培训、 监督 工人 。 购 买 设备 和 用 品 。 种 植 农 
作物 、 饲 养家 畜 、 家 禽 。 销 售 有 关 产 品 。 记 录 成 本 ， 产 量 及 其 
他 数据 。 参 与 农场 的 日 常 劳动 。 


7111-110 一 般 农场 主 
(FARMER，GENERAL) (农业 ) 

经 营 从 事 三 种 或 二 种 以 上 营利 活动 的 农场 ， 如 既 种 植 粮食 
作物 ， 又 栽培 果树 和 饲养 牲畜 。 

其 工作 职责 包括 : 根据 市 场 情况 和 劳动 力 条 件 ， 决 定 农 帝 
产品 的 生产 品种 与 数量 。 购 买 种 子 、 农 机 、 牧 畜 及 其 他 用 品 ; 
和 雇用、 指导 、 监 督 和 培训 农场 工人 ; 参与 耕耘 、 播 种 、 栽 培 、 
收获 农作物 和 繁育 牲畜 ; 维修 农场 建筑 和 机 械 设 备 以 及 进行 其 
他 农业 活动 ; 出 售 和 洽谈 销售 农 畜 产品 。 记 录 生 产 、 销 售 、 收 
入 、 支 出 及 农场 的 其 他 数据 。 

GED: 4 SVP: 7 PA: M456 EC: B DPT: 133 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQRKFMEC 
3333343433 4 107  . 1490 

7113 一 一 养殖 场 主 


本 细 类 职业 包括 以 下 业务 : 在 自 有 、 租 赁 或 其 他 契约 基础 上 
经 营 农 场 ， 从 事 一 种 或 两 种 项 目的 生产 ， 如 饲养 动物 ， 蜜 蜂 或 家 
禽 。 其 工作 职责 包括 : 制订 农场 经 营 计划 ; 雇用 、 培 训 和 监督 工 
人 ; 购买 设备 和 用 品 ; 饲养 性 畜 或 家 禽 ; 销售 牲 音 、 家 食 及 其 相 
关 产 品 ， 记 录 成 本 、 产 量 和 其 他 数据 ， 参 与 日 常 农活 。 


7113-110 ” 养 蜂 场 主 
(APIARIST) (农业 ) 

经 营 一 个 蜂 场 ， 从 事 生 产 和 销售 蜂蜜 。 指导、 监督 并 担负 
下 述 工作 职责 : 

履行 的 职责 与 职业 7111-110 相似 。 指 导 或 协助 建立 蜂 
房 ; 购买 蜜蜂 、 养 蜂 用 品 和 设备 : 用 了 于 由 喷 老 器 喷射 消毒 液 ， 
处 理 蜂 箱 ; 用 车 将 装 有 蜜蜂 的 蜂箱 和 蜂窝 运往 采 溜 现场 ; 把 蜂 
窝 嵌 人 箱 ; 检查 蜂 病 和 检查 蜂窝 的 蜂蜜 量 ， 用 烟 吉 使 蜜蜂 保持 
安静 以 便 检 查 ; 混合 药物 和 用 手 压 晓 雾 器 喷射 蜂 群 以 防 蜂 病 . 
使 用 化 学 方法 或 空气 压力 鼓 风 器 强迫 蜜蜂 离 窝 外 逃 ， 以 便 取 走 
蜂窝 ; 使 用 离心 取 塞 器 从 蜂窝 取 蜜 ， 扭 开 取 蜜 器 塞 ， 把 蜜 装 人 
容器 ; 治 谈 销售 蜂 密 。 

GED: 4 SVP: 7 PA: M34 EC: B DPT:134 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKEF MEC 


333434343 4 4 107 1490 


7113-114 养 马场 主 
(BREEDER，HORSE) (农业 ) 

指导 、 监 督 和 操持 饲养 、 抚 育 坐 骑马 、 赛 马 或 役 马 ; 收集 
怀孕 马 尿 的 多 种 农活 ， 

履行 的 职责 与 职业 7111-110 相似 。 选 择 良 种 公 马 给 牧 马 配 
种 ; 给 马 喉 食 、 饮 水 和 修饰 马 ， 处 理 马 的 一 般 伤 病 和 辅助 牧 马 产 
驹 ;买卖 马匹 。 驯 服 、 训 练 马匹 ， 参 加 马赛 ， 在 交易 会 和 展览 会 
上 展 出 马匹 ， 以 及 寿 行 其 他 有 关 职 责 ; 给 旬 蕊 安 上 屎 收集 器 ， 并 
把 软 管 接 到 主 收集 管 上 ， 收 集 马 尿 ， 向 制药 厂 出 售 孕 马 尿 。 

GED: 4 SVP: 7 PA: M234 EC: B DPT: 134 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


33343434334 710 4109 


7113 一 118 蛋 例 养殖 场 主 
(FARMER，POULTRY，EGG PRODUCTION) 
(农业 ) 
指导 、 监 督 和 操持 饲养 蛋 鸡 的 多 种 农活 、 
履行 的 职责 与 职业 7111-110 相似 。 给 鸡 喉 食 、 饮 水 ; 手 
检 或 操作 机 器 收集 鸡蛋 ， 将 鸡蛋 装 箱 ， 供 装运 或 贮藏 ; 鉴别 病 
鸡 ; 将 疫苗 挫 水 喂 鸡 ， 或 给 鸡 注 射 疫苗 ; 剔除 产 蛋 过 少 的 鸡 ; 
打扫 鸡 圈 、 鸡 乱 、 鸡 窝 ， 用 消毒 剂 喷 洒 鸡 含 ; 整理 产 蛋 实绩 记 
录 ， 用 于 研究 ， 以 及 上 监督、 检查 饲 养 效 率 和 和 蛋 鸡 品种 质量 。 销 





352 农业、 园艺 和 高 牧 职 业 


售 鸡蛋 。 
GED: 4 SVP: 7 PA: M34 EC: B DPT: 134 
能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


33344434344 107 1409 


7113-122 ”肉禽 养殖 场 主 
(FARMER, POULTRY, MEAT PRODUC- 
TION) (农业 ) 
指导 、 监 督 和 操持 饲养 肉食 鸡 、 火 鸡 或 其 他 家 禽 的 多 
种 农活 。 
履行 的 职责 与 职业 7111-110 相似 。 用 手工 或 机 械 设 备 给 
家 禽 喂 食 、 咀 水， 鉴 别 病 禽 和 将 疫苗 摊 水 喂 禽 或 给 家 依 注 射 疫 
苗 ; 打扫 禽 含 ， 喷 洒 消 毒剂 ; 将 家 禽 装 箱 并 运 至 家 禽 层 宰 加 工 
厂 ; 记录 饲养 实绩 ， 用 于 研究 以 及 监督 、 检 查 饲 养 效 率 和 肉禽 
品种 质量 ; 饲养 和 出 售 种 禽 。 
GED: 4 SVP: 了 PA: M34 EC: B DPT: 134 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


33344434344 107 1409 


7113-126 莱 牛 养殖 场 主 
(FARMER, BEEF CATTLE) (农业 ) 
指导 、 监 督 和 操持 繁育 、 饲 养 菜 牛 的 多 种 农活 或 放牧 。 
履行 的 职责 与 职业 7111--110 相似 。 在 牧场 周围 筑 围栏 和 
建 牛 硫 以 圈 菜 咎 ; 操作 农机 种 植 、 栽 培 、 收 割 人 饲料 作物 ; 于 冬 
季 以 及 牧场 饲料 不 足 时 ， 给 菜 牛 投 食 ; 采用 人 工 授精 或 使 母 牛 
与 种 公牛 交配 ， 以 繁殖 菜 牛 ; 在 小 牛 耳 上 切口 或 给 菜 牛 烙印 、 
刺 花 打上 畜 主 的 标记 阅 割 小 公牛 和 饮 掉 牛角 ; 注射 抗 病 免 疫 
血清 以 防 疾病 ;为 家 畜 竞 赛 、 展 示 做 训练 准备 ;出 售 家 畜 或 与 
买主 洽谈 交易 。 
GED: 4 SVP:7 PA: M348 EC: B DPT: 133 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


33343434334 017 4109 


7113-130 ”奶牛 养殖 场 主 
(FARMER，DAIRY) (农业 ) 

指导 、 监 督 和 操持 饲养 奶牛 、 生 产 牛 奶 、 繁 育种 牛 的 多 种 
农活 。 

腹 行 的 职责 与 职业 7111~110 相似 。 安 排 配种 、 饲 养 和 搞 
奶 的 时 间 ; 用 人 工 或 挤 奶 机 挤 奶 ; 用 人 工 或 机 械 给 牛 喂食 和 饮 
水 ; 处 理 牛 的 小 病 、 小 伤 ; 操作 农机 种 植 、 栽 培 、 收 割 饲料 作 
物 ， 使 用 人 工 或 机 械 打扫 牛 棚 。 给 挤 奶 机 和 设备 消毒 ， 以 保证 
奶 产品 符合 质量 和 卫生 标准 ; 培育 和 出 售 种 牛 、 销 售 牛奶 。 

GED: 4 SVP:7 PA: H348 EC: B DPT: 133 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


33343434334 107 1409 


7113-134 ” 养 猪 场 主 
(FARMER, HOGY) (农业 ) 


指导 、 监 督 和 操持 繁殖 、 饲 养 肉 猪 和 种 猪 的 多 种 农活 。 

履行 的 职责 与 职业 7111--110 相似 。 挑选 种 公 猪 与 母 猪 交 
配 ; 按 猪 龄 和 体重 决定 喂食 方案 ， 用 人 工 或 自动 喂 料 机 眼 猪 ; 
给 猪 注射 抗 病 血清 ; 清扫 猪 轿 ; 操作 农机 种 植 、 栽 培 ， 收 割 饲 
料 ; 销售 内 猪 和 种 猪 。 

GED: 4 SVP:7 PA: H348 EC. B DPT. 133 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


33344434334 107 1409 


”7113-138” 养 羊 场 主 : 


(FARMER，SHEEP) (农业 ) 

指导 、 监 督 和 操持 繁殖 、 人 饲养 肉羊 和 种 羊 的 多 种 农活 和 放 
牧 。 : 

履行 的 职责 与 职业 7111-110 相似 。 辅 助 母 羊 下 美 ， 照 料 
新 生 羊 羔 ; 当天 气 许可 时 ， 把 羊 群 赶 到 图 外 ; ,用 补充 饲料 喂 
羊 ， 促 使 羊 群 迅速 生长 ， 于 牧场 放牧 羊 群 ， 剪 剃 羊毛 ; 收 饰 并 
展示 羊 ; 出 售 肉羊 、 种 羊 和 销售 羊毛 。 

GED: 4 SVP:7 PA: M34 EC: B DPT: 134 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


33344434344 107 1409 . 


7113-142 ”围栏 肥育 牧场 主 
(FEEDLOT FINISHER) (农业 ) 

指导 、 监 督 和 操持 肥育 菜 牛 ， 用 于 销售 牛 的 围栏 放牧 。 

履行 的 职责 与 职业 7111-110 相似 。 购 买 未 肥育 的 小 菜 
牛 ; 按照 菜 牛 的 牛 龄 、 个 体 大 小 或 其 他 情况 制订 饲养 方案 ; 操 
作 农 机 种 植 、 栽 培 、 收 割 牧草 用 于 饲养 ; 操作 研磨 机 研磨 饲料 
或 委托 混合 、 研 订 饲 料 ; 用 人 工 或 机 械 设 备 给 菜 牛 喂食 、 咀 
水 ; 给 菜 牛 注射 免疫 疫苗 以 抵抗 疾病 ， 给 菜 牛 喷射 杀 虫 剂 ; 操 
纵 前 后 装载 机 和 撤 肥 机 清扫 围栏 场 ， 并 把 废物 运 至 农田 施肥 ; 


问 批 发 商 或 顾客 出 售 菜 牛 。 
GED: 4 SVP:6 PA: H348 EC: B DPT: 133 
能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


33344434334 01 140 


7113-146 ”毛皮 动物 养殖 场 主 
(FARMER，FUR) (农业 ) 

指导 、 监 督 和 操持 繁育 和 饲养 灰 鼠 、 狐 狸 、 水 稻 等 毛皮 动 
物 的 多 种 农活 . | 

履行 的 职责 与 职业 7111~110 相似 。 检 查 动物 的 疾病 、， 给 动 
物 接种 以 防 疾 病 ， 打 扫 兽 棚 和 国 栏 ， 购 买 饲料 和 操作 碾 磨 机 碾 磨 
饲料 和 添加 剂 ; 把 饲料 装 上 卡车 ， 送 到 饲养 站 ， 贮 存 起 来 ， 或 者 
把 饲料 装 上 传送 带 ， 自 动 送 往 饲养 站 ; 给 动物 以 新 鲜 的 水 ， 需 要 
时 添加 维生素 ; 屠宰 动物 ， 剥 好 毛皮 ， 按 毛皮 的 色泽 和 质地 区 分 
等 级 ， 把 生 皮 关 人 冷藏 库 以 待 出 售 ， 或 者 运 生 皮 给 买主 。 

GED: 4 SVP: 6 PA: M34 EC: B DPT: 134 

能 向 兴趣 性 格 


017 4190 





7113-147 山羊 养殖 场 主 
(BREEDER，GOAT) (农业 ) 

指导 ，、 监 督 和 操持 繁育 、 饲 养 山 羊 的 多 种 农活 。 

履行 的 职责 与 职业 7111-110 相似 。 建 造 和 维修 羊 砌 和 羊 
人 栏 ; 制订 繁殖 进度 老 ， 为 春季 市 场 牛 产 羊羔 ;给 山羊 喂食 、 饮 
水 ; 清扫 羊 含 、 羊 民 ; 使 用 人 工 或 挤 奶 机 给 山羊 挤 奶 ; 给 山羊 
接种 以 防 疾病 ， 有 虫害 时 给 以 继 虫 ; 使 用 电气 除 角 机 给 幼 羊 烧 
灼 羊 角 ;， 在 山羊 隔 打 上 第 金属 标签 作为 纯 种 羊 的 标记 ; 洽谈 出 
售 种 山羊 和 肉 山 羊 。 

GED: 3 SVP:6 PA: M34 EC: B DPT: 134 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


33344434355 10 490 


7113--150 ” 养 狗 场 主 
(BREEDER, DOG) (农业 ) 

指导 、 监 督 和 操持 繁育 、 饲 养 和 销售 纯 种 狗 的 多 种 农活 

挑选 种 公 狗 与 母狗 交配 ; 记录 繁殖 与 产 仔 月 期 ; 购买 饲 
料 、 杀 器 剂 和 共 他 用 品 ; 给 狗 咀 食 、 饮 水 和 训练 狗 ; 给 狗 洗 
党、 剪 毛 和 修饰 ; 给 狗 药 浴 、 材 药粉 以 杀 死 狗 身上 的 害虫 ; 检 
查 、 治 疗 狗 病 ， 或 请 曾 医 给 狗 接种 ;训练 表 演 狗 、 猎 狗 、 警 厂 
和 具有 其 他 专长 的 狗 ; 在 展览 会 上 展 出 狗 ; 购 进 种 狗 、 出 售 种 
狗 、 待 犬 和 玩赏 狗 。 

GED: 3 SVP: 6 PA: L34 EC: B DPT: 134 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


33343434354 10 49 


7113 一 154 ” 养 猫 场 主 
(BREEDER, CAT) (农业 ) 

着 导 、 监督 和 操持 繁育 、 人 饲养 和 销售 猫 的 多 种 农活 。 

繁育 只 有 理想 特性 的 良种 猫 ; 购买 食物 、 杀 虫 剂 和 其 他 用 
卓 ; 检查 猫 以 发 现 疾病 ;给 猫 喂 食 、 饮 水 ， 并 在 猫 食 中 挫 人 维 
生 素 ; 打扫 猫 含 并 消毒 ; 清洗 猫 ， 修 剪 猫 瓜 ， 用 手工 或 电 前 修 
饰 展 览 用 猫 的 毛 ; 丛 查 、 治 疗 猫 病 ， 或 请 兽医 给 猎 接 种 ， 购 进 
种 猫 、 出 售 种 猫 、 玩 贷 猫 。 

GED: 3 SVP:6 PA: L34 EC: 1 DPT: 134 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


33343434354 10 49 


7113-156 ”野鸡 养殖 场 主 
(BREEDER，PHEASANT) {农业 ) 

指导 、 监 督 和 操持 繁育 、 和 饲养 肉 用 野鸡 ， 出 售 种 野鸡 以 及 
送 往 猎 网 放出 补充 猎物 等 多 种 农活 。 

懂行 的 职责 与 职业 7111-110 相似 建造 和 维修 作为 野鸡 
栖息 场地 的 围场 ; 在 种 野鸡 产 卵 时 把 种 鸡 圈 人 鸡 舍 ; 控制 甸 化 
器 ， 监 视 有 :化 情况 ; 给 野鸡 喂食 、 咀 水 ; 保护 幼 野 鸡 以 防 被 
吸 ; 房 宰 野鸡 并 拔 毛 、 开 膛 ， 冷 冻 野 鸡 ， 把 冻 野 鸡 装 箱 出 
售 ; 接受 猎人 订购 野鸡 ， 以 供 在 猎 园 猫 捕 为 乐 ， 把 活 野 鸡 
装 箱 运 至 猫 网 放出 供 集体 狩 猿 活动 猿 捕 ; 购买 和 出 售 种 
鸡 。 出 售 内 野鸡 。 


农业 、 网 艺 和 畜牧 职业 353 


GED: 3 SVP:6 PA: M34 EC: B DPT: 134 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


33344434354 107 490] 


7]13-158 ” 养 兔 场 主 
(BREEDER，RABBIT) (农业 ) 

指导 、. 监督 和 操持 繁育 、 人 饲养 肉 免 和 种 免 等 多 种 农活 。 

履行 的 职责 与 职业 7111 一 110 相似 。 挑 选 供 末 配 的 雄 、 峻 
免 用 于 繁育 良种 兔 ; 保存 单个 兔子 的 资料 用 于 选择 种 免 、 海 汰 
不 合 标准 的 兔子 ; 给 兔子 喂食 、 饮 水 ; 建造 、 修 缮 免 圈 和 财 
习 ; 打扫 免 图 、 围 栏 并 进行 消毒 挑选、 屠宰 、 整 理 兔子 ， 洽 
谈 出 售 兔 肉 ; 销售 种 锡 、 实 验 用 锡 和 玩赏 用 免 。 

GED: 3 SVP:5 PA: L34 EC: B DPT: 134 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


33344434354 710 419 


7113-199 ”其 他 养殖 场 主 ， 未 归 他 类 者 
( ANIMAL FARMERS, N.E.C.) 
本 残余 类 职业 包括 未 归 他 类 的 ， 在 所 有 、 租 赁 或 其 他 契约 
基础 上 经 营 的 养殖 场 ， 场 内 仅 从 种 一 两 项 专业 ， 如 人 饲养 兽 、 
蜂 、 禽 以 及 月 前 未 归 入 细 类 7113 的 有 关 职 业 。 


7115 一 一 种 植 场 主 
本 细 类 职业 包括 以 下 业务 : 在 自 有 、 租 赁 或 其 他 契约 基础 
上 经 营 农场 ， 种 植 一 种 或 两 种 农产品 ， 如 谷物 、 果 树 、 蔬 菜 以 
及 其 他 经 济 作物 与 网 艺 作物 。 其 工作 职责 包括 : 制订 农场 经 营 
计划 。 雇 用 、 培 训 、 监 督 工 人 。 购 买 设备 与 用 品 ; 种 植 与 收获 
农产品 ， 记 录 成 本 、 产 量 及 其 他 数据 ; 参加 日 常 农活 . 


7115 一 110 果树 种 植 场 主 
(FARMER, FRUIT) (农业 ) 

指导 、 监 督 和 操持 种 植 果树 的 农活 。 

履行 的 职责 与 职业 名 称 7111-110 相似 。 购 买 和 种 植 苗 
木 ; 操作 机 器 与 使 用 手工 工具 耕耘 、 种 植 果 树 和 给 果树 施肥 ; 
将 良种 果树 接 枝 到 砧木 上 ; 整枝 和 密植 使 果树 增产 ; 在 果树 行 
间 间 种 适宜 的 地 面 作物 ， 以 保持 温度， 改良 十 壤 ， 灌 激 士 壤 利 
保养 灌溉 系统 ， 操 纵 喷 雾 机 或 手动 喷雾 器 ， 给 果树 喷 水 和 杀 虫 
剂 ; 采摘 水 果 、 分 级 和 包装 ， 洽 谈 出 售 水 果 。 

GED: 4 SVP: 7 PA: H2348 EC: O DPT: 133 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


33344434344 107 4901 


7115-114 烟草 种 植 场 主 
(FARMER, TOBACCO) (农业 ) 
指导 、 监 督 和 操持 种 植 果树 的 农活 。 
履行 的 职责 与 职业 名 称 7111-110 相似 。 温 室 育 种 ， 培 ; 
烟 苗 ; 用 人 工 或 使 用 机 引 插秧 机 ， 将 烟 菌 移 栽 于 大 田 ; 搞 掉 萝 
株 顶 端 ， 或 者 用 油 质 物 喷洒 、 涂 拭 顶 端 ， 以 防 根 出 条 生长 ; 摘 
取 烟 叶 ， 把 烟叶 捆扎 或 用 机 器 名 在 条 板 上 ， 将 条 侯 悬 挂 于 烘 容 
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内 ; 操 名 电力、 燃油 或 者 燃气 设备 ， 使 窗 加 热 ， 调 节 风 扇 的 转 
速 来 控制 穿 过 烟叶 的 热 空气 量 ; 按照 烟叶 的 温度 和 颜色 来 调整 
窗 温 和 气流 ， 控 制 烟叶 的 干燥 和 发 黄 程度 ， 直 到 最 后 烤 成 ; 打 
开 烘 窒 ， 让 窑 道 风 ， 使 烟叶 软化 ， 便 于 捆 包 ， 分 选 烟叶 ， 并 按 
等 级 捆 包 烟叶 ， 出 售 烟叶 。 ， 

GED: 4 SVP: 8 PA: M348 EC: O DPT: 133 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
33344434334 107 4901 


7115-118 蘑菇 栽培 场 主 
(GROWER，MUSHROOM) (农业 ) 

经 营 朵 菇 房 以 及 指导 、 监 督 和 参与 蘑菇 培植 工人 的 工作 。 

建立 和 维修 蘑 花 房 ;: 购买 成 熟 蔬 菇 蓝 、 设 备 和 用 品 ; 操纵 
机 器 混合 和 发 酵 堆 肥 ， 形 成 适 于 蔬 奖 生长 的 培养 基 ; 在 蘑菇 培 
植 半 期 前 和 周期 内 ， 用 手动 喷洒 器 给 划 兹 房 喷 撒 杀 虫 剂 和 化 学 
药品 ;把 堆肥 倾 卸 在 传送 带 上 ， 输 送 到 蘑菇 房 内 的 托 架 和 人 台阶 
上 ; 操纵 蒸汽 喷 酒 系统 ， 给 堆肥 消毒 ， 操 纵 机 械 设 备 或 者 使 用 
手工 工具 ， 使 茧 菇 菌 分 布 、 混 合 于 堆肥 内 ; 给 蘑菇 床 加 水 ; 采 
收 、 分 选 蘑 菇 ; 装 逢 、 出 售 荐 菇 ;， 采 收 后 ， 操 纵 传送 带 ， 把 堆 
和 肥 运 出 蘑菇 房 ， 把 用 过 的 堆肥 作为 肥料 出 售 ; 操纵 机 械 设备 ， 
用 落 汽 和 化 学 药品 喷 酒 世 茸 房 ， 用 以 清洁 和 消毒 蘑菇 房 ， 作 为 
下 次 培植 矿 菇 用 。 

GED: 4 SVP:7 PA: L4 EC: I7 DPT: 134 


能 向 .- 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


33344434344 107 4901 


7115-122 粮油 作物 种 子 种 植 场 主 
(FARMER，GRAIN / OILSEED) (农业 ) 
指导 、 监 督 和 操持 种 植 粮食 和 油料 作物 的 农活 。 
履行 的 职责 与 职业 7111--110 相似 。 选 种 子 和 购买 种 子 ， 把 种 
子 进行 杀菌 处 理 ， 以 提高 抗 病 能 力 ， 或 者 购买 已 杀菌 处 理 过 的 种 
子 ; 操作 农机 栽培 、 种植 作物 和 给 作物 施肥 ， 操 作 农机 收割 作物 ， 
或 者 包 给 收割 工人 ; 把 收获 物 送 到 仓库 或 市 场 ， 销 售 作物 。 
GED: 4 SVP:7 PA: M48 EC: O DPT: 133 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


33344434334 107 4901 


711S-126 茵 周 种 植 场 主 
(FARMER, NURSERY) (农业 ) 
经 营 苗 团 ， 栽 培 乔木 、 灌 木 和 观赏 装饰 用 树 ， 指 导 、 监 督 
各 操持 苗 图 工人 工作 。 . 
履行 的 职责 与 职业 7111-110 相似 。 决 定 栽培 乔木 、 灌 木 
和 观赏 装饰 用 树 的 种 类 和 数量 ， 把 营养 物 斤 人 土壤， 以 备 种 
植 ; 将 球根 、 嫩 枝 裁 人 花 盆 内 ， 将 花 种 播 人 访 钵 ， 把 花 贫 和 篇 
钵 置 于 温 罕 盆 架 上 ， 调 节 温 室 的 室温 、 光 线 和 湿度 ; 操纵 农机 
进行 耕耘 和 给 大 时 、 条 峙 施肥 ; 栽培 球根 、 乔 木 和 灌木 种 子 
种 植 笃 苗 ; 操纵 材 雾 机 或 喷雾 器 晓 酒 乔木、 灌木、 花 采 和 苗 
木 ， 驱 虫 防 病 ; 把 长 成 的 乔木 、 灌 木 移植 到 零售 苗 轿 ， 或 将 这 
些 苗 杰 连 概 带 泥 用 麻布 或 塑料 纸 捆 好 ， 以 供 运输 或 零售 ; 出 售 


盆 裁 花卉 和 和 植物、 灌木 和 乔木 ; 利用 展览 广告 等 形式 推销 产 
品 ; 为 顾客 提供 园林 美化 及 咨询 服务 ; 经 营 零售 商店 ， 出 售 产 


品 和 园艺 用 品 。 
GED: 4 SVP:7 PA: H348 EC: B DPT: 133 
能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


33344434344 107 4901 


7115-130 ” 马 铃 昔 种植 场 主 


(FARMER, POTATO) (农业 ) 

指导 、 上 监督 和 操持 种 植 马 铃 茵 的 农活 。 

懂行 的 职责 与 职业 7111-110 相似 。 操 作 农 机 进行 耕耘 和 
施肥 ;用 化 学 溶液 或 粉剂 处 理 警 种 ， 以 防 病 害 ， 将 莫 种 、 肥 料 
和 杀 虫 剂 装 入 机 引 播 种 机 的 漏斗 ， 进 行 播种 、 施 肥 ， 并 且 把 杀 
虫 剂 撤 布 在 警 种 周围 的 土壤 中 ; 灌流 土壤 并 维修 灌流 系统 ， 操 
作 机 引 喷 雾 机 ， 给 马铃薯 喷 酒 化 学 药剂 ， 杀 死 欧 蕊 和 处 理 获 决 
表皮 ; 操纵 马 铃 昔 收割 机 挖 册 马铃薯， 装 上 运输 车 ;用 分 选 机 
和 打包 机 将 马铃薯 分 选 、 打 包 ; 建造 和 维修 冷藏 库 贮 存 马 铃 
暮 ， 直 到 出 售 ;监视 冷藏 库 的 温度 。 

GED: 4 SVP:7 PA: M48 EC: O DPT: 133 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


33334443433 4 107 4901 


7115-134 草皮 种 植 场 主 
(FARMER, SOD) (农业 ) 

指导 、 监 督 和 操持 种 植 果 树 的 农活 。 

履行 的 职责 与 职业 7111-110 相似 。 安 排 土壤 试验 以 测定 
需 施 肥料 的 类 型 与 数量 ; 操作 机 引 农 机 进行 耕耘 、 施 肥 、 种 植 
和 压 实 草皮 ; 操作 喷灌 系统 灌溉 草皮 ; 操作 机 引 前 草 视 修剪 草 
皮 ; 操作 草皮 切割 机 切割 草皮 ， 卷 好 后 放 在 草 荐 上 ; 操作 又 车 
把 草 荐 装 上 卡车 ; 指导 顾客 铺 植 草皮 和 照管 草坪 。 

GED: 4 SVP:7 PA: M48 EC: O DPT: 133 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
33344434334 109 4901 


7115--138 ”蔬菜 种 植 场 主 
(FARMER, VEGETABLE) (农业 ) 

经 营 农 场 或 温室 种 植 菠菜。 指导 、 监 督 和 操持 工人 工作 ， 

履行 的 职责 与 职业 7111 一 110 相 做 。 操 纵 农机 进行 耕 在 和 
施肥 ; 把 营养 物 挫 人 温室 的 土壤 中 ， 备 作 栽培 用 ， 使 用 农机 
具 ， 园 艺 农具 在 温室 或 大 田 播种 菜 籽 ， 栽 培 菜 秧 ; 调节 温室 的 
温度 、 光 线 和 湿度 ; 灌溉 土壤 并 保养 灌溉 系统 ， 用 人 工 或 使 用 
农机 间苗 、 钢 草 ; 操纵 喷洒 机 或 者 使 用 手动 喷洒 器 ， 给 蔬菜 距 
酒 药剂 和 药粉 ， 以 抗 虫害 、 防 病 ; 用 人 工 或 使 用 收割 机 ， 搞 、 
砍 、 拔 蔬菜 ; 用 手工 或 用 机 具 将 蔬菜 理 好 洗 净 ， 分 等 ， 包 装 ; 


， 运输 和 销售 蔬菜 。 
GED: 4 SVP:7 PA: H348 EC: B DPT: 133 
能 向 兴趣 性 格 
GVNSPFQKFMEC 


33344434334 107 4901 


711$-142 ”花卉 栽培 场 主 
(GROWER，FLOWER) (农业 ) 

经 营 农场 或 温室 ， 培 植 花卉 和 灌木 指导、 监督 和 操持 工 
人 工作 。 

履行 的 职责 与 职业 7111-110 祖 似 。 操 持 农机 或 用 手工 工 
具 耕 荡 、 施 肥 和 种 植 花 卉 ;调节 温室 的 温度 、 光 线 和 湿度 ; 芽 
接 、 枝 接 或 插 植 苗 本 ; 操作 喷 酒 机 或 手动 喷雾 器 ， 给 各 种 植物 
喷 酒 化 学 药剂 、 药 粉 ， 控 制 野 草 、 害 虫 ， 以 人 防 病 害 ;， 采摘 花 
枝 ， 插 人 有 水 容器 ， 以 保鲜 拖 ; 据 出 灌木 ， 将 灌木 连 根 带 泥 用 
麻布 或 刻 料 膜 捆 好 ; 销售 花卉 与 灌木 ; 为 顾客 提供 园艺 、 环 境 
美化 知识 。 

GED: 4 SVP: 7 PA: H348 EC: B67 DPT: 133 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


33344434344 107 4901 


7115-146 ”啤酒 花 种 植 场 主 
(GROWER，HOP) (农业 ) 

指导 、 监 督 和 操持 种 植 啤酒 花 的 农活 。 

履行 的 职责 与 职业 7111-110 相似 。 操 纵 农机 耕耘 、 施 
肥 ; 用 手工 工具 将 球茎 (从 成 熟 啤 酒 花 的 地 茎 上 切 下 ) 种 人 地 
里 ;在 支 杆 上 拉 绳 ， 形 成 棚 架 ， 让 啤酒 花 芯 蓝 没 着 绳索 自 地 曾 
朴 上 棚 架 ; 用 手动 喷 酒 器 旷 酒 化 学 药剂 ， 杀 伤 部 分 衣 蓝 ， 以 达 
到 修剪 藤蔓 的 月 的 ;操作 喷洒 机 喷洒 药剂 抑制 害虫 、 真 菌 ， 以 
防 病害 ; 用 喷灌 系统 浇灌 啤酒 花 ; 收割 啤酒 花 和 洽谈 销售 。 

GED: 4 SVP: 7 PA: M348 EC: 067 DPT: 133 


能 问 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


3334443433 14 107 4901 


7115-150 种 子 繁育 场 主 
(GROWER，SEED) (农业 ) 

指导 、 监 督 和 操持 繁育 种 子 的 农活 。 

懂行 的 职责 与 职业 7111-110 相似 。 挑 选 、 购 买 良种 ; 操 
作 农 机 耕 把 种 床 并 施肥 ; 操纵 机 引 或 畜 引 播种 机 进行 播种 ， 栈 
洒 化 学 药剂 或 粉剂 ， 抑 制 害虫 ， 防 止 病害 ; 操作 联合 收割 机 或 
人 工 收获 种 子 ; 包装 种 子 产品 ， 运 交 种 子 商 销售 。 

GED: 4 SVP: 7 PA: M348 EC: O67 DPT: 133 


能 向 兴趣 性 交 
GVNSPQKFMEC 
3 


344434344 107 4901 


7115-154 人 参 种 植 场 主 
(GROWER, GINSENG) (农业 ) 

指导 、 监 督 和 操持 种 植 人 参 的 农活 。 

履行 的 职责 与 职业 7111-110 相似 。 每 年 秋季 精 选 适 于 留 
种 的 人 参 ; 摘 去 参 种 的 莱 ， 打 开 参 莱 ， 通 过 浮 选 ， 把 人 参 种 子 
从 外 充 中 分 离 出 来 ; 把 人 参 种 子 埋 和 人 寒冷、 潮湿 的 沙子 、 沃 土 
或 者 木 悄 中 ， 进 行 发 芽 ; 操作 农机 耕 把 土壤 和 施肥 ， 用 人 工 或 
者 机 引 播种 机 播种 已 发 芽 的 参 种 或 参 苗 ， 冬 天 在 人 参 和 参 苗 上 
加 铬 六 物 越冬 ， 春 天 施肥 ， 喷 酒 药剂 以 防 枯 萎 病 ;用 铁 镍 或 把 
把 成 熟 的 人 参 挖 出 ， 把 人 参 置 于 通风 温 热 的 屋子 里 ， 使 之 干 
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燥 ， 将 人 参 分 等 、 包 装 和 贮存 或 运往 市 场 销售 。 
GED: 4 SVP:7 PA: M348 EC: B67 DPT: 133 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


33344434344 109 4901 


7115 一 158 甜菜 种 植 场 主 
(FARMER，SUGAR-BEET) (农业 ) 

指导 、 监 督 和 操持 种 植 甜菜 的 农活 。 

履行 的 职 足 与 职业 7111-110 相似 。 操 纵 农 机 糙 起 和 施 
肥 ; 购买 已 经 过 杀 虫 剂 处 理 的 种 子 ; 把 种 子 和 肥料 装 人 机 引 播 
种 机 的 漏斗 ， 操 作 播 种 机 进行 播种 、 施 肥 ; 兴 溉 士 壤 ， 保 养 灌 
溉 系统 ; 操作 机 引 喷 酒 机 ， 给 甜菜 喷洒 除草 剂 ; 给 甜菜 间苗 ， 
以 助 生长 ; 操作 机 引 切 割 机 切割 甜菜 叶子 和 顶部 ;操作 机 引 收 
割 机 气 出 甜菜 ， 并 装 上 卡车 ， 运 往 甜 菜 加 工 上 。 

GED: 4 SVP: 7 PA: M348 EC: 067 DPT: 133 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


33344434334 107 4901 


7115-160 生产 枫 树 糖浆 农场 主 
(MAPLE-SYRUP PRODUCER) (农业 ) 

指导 、 监 督 和 操持 多 种 农活 ， 用 枫 树 液 生产 相 树 糖浆 。 

购买 设备 与 用 品 ; 根据 气候 条 件 ， 确 定 采 集 树 液 的 时 间 ; 
选择 可 供 采 液 的 树 ; 用 人 工 或 机 动 钻 子 ， 在 树 上 钻 孔 ， 把 喷嘴 
锤 人 树 内 ， 把 桶 挂 在 喷嘴 上 ， 收 集 树 液 ， 将 其 倒 入 马车 上 的 收 
集 箱 内 ， 然 后 将 桶 挂 回 ; 驾驶 拖拉 机 或 者 马车 把 树 液 运 往 糖 
房 ; 将 用 真空 法 收集 树 液 的 塑料 管 系统 安置 于 所 有 的 枫 树 上 ， 
把 输送 管 的 一 端 与 树 上 的 管 口 相 联 ， 另 一 端 与 糖 房 的 贮 凑 箱 相 
联 ， 调 节 压 力 稍 或 者 利用 重力 原理 ， 使 树 液 通过 输送 管 ， 由 树 
流入 糖 房 的 贮藏 箱 ; 为 糖 房 购 买 供 炉子 用 的 本 材 和 其 他 燃料 ; 
搞 干 净 燕 发 回锅， 把 它 装 在 炉子 上 ， 用 软 管 把 树 液 贮 存 箱 与 敬 
发 器 锅 联 结 起 来 ; 打开 贮藏 箱 阀 ， 使 树 液 穿 过 燕 发 锅 的 分 隔 
室 ; 调整 护 温 ， 使 达到 规定 温度 ; 当 树 补充 分 蒸发 后 ， 打 开阔 
门 ， 使 糖浆 全 部 流出 蒸发 锅 ， 观 察 糖浆 的 颜色 并 用 专用 温度 计 
测试 糖浆 ， 以 保证 糖浆 质量 符合 标准 ， 打 开 最 后 一 个 燕 发 锅 上 
末端 的 阀门 ， 使 糖浆 通过 过 滤器 ， 流 入 装 糖 桨 的 容器 ， 把 糖 将 
装 满 容器 ， 加 盖 ， 贴 上 标签 ; 洽谈 和 出 售 糖浆。 筹备 展览 ， 在 
报刊 、 电 台 登 广告 ， 以 促进 就 地 销售 和 经 由 批发 、 零 售 商 销售 
枫 树 糖浆 ; 收获 季 末 将 设备 拆卸 、 清 洗 存 好 ; 记录 生产 、 销 
售 、 收 入 和 开支 等 数据 。， 

GED: 4 SVP: 7 PA: M34 EC:.B367 DPT: 134 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


33344434344 107 4901 


7115-162 ”生产 豆芽 农场 主 
(GROWER，BEAN-SPROUT) (农业 ) 
指导 、 监 督 和 操持 生产 豆 荡 工 人 的 工作 ， 
购买 豆子 、 设 备 和 用 品 ; 雇用 工人 ; 将 豆子 浸泡 一 夜 ， 放 
人 大 所 镀 ; 给 豆子 盖 上 几 层 竹 席 ， 加 人 适当 的 温水 浸泡 豆子 和 
竹 席 ， 用 术 盖 盖 上 瓦 钠 ; 把 豆芽 放 入 洗 深 模 ， 用 冷水 喷 淋 豆芽 
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以 大 皮 ， 然 后 捞 出 ， 去 掉 多 余 的 水 ; 把 豆芽 放 人 柳 容 器 ， 冷 藏 
起 来 ， 出 售 迪 芽 或 治 谈 销售 ， 记 录 生 产 、 销 售 、 收 入 、 开 支 和 


共 他 数据 。 
GED: 3 SVP: 3 PA: L34 EC:14 DPT: 137 
能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


44444434344 13 490 


7115-199 其 他 种 植 场 主 ， 未 归 他 类 者 
(CROP FARMERS,N.E.C.) - 

本 残余 类 职业 包括 未 归 他 类 的 ， 在 自 有 、 租 赁 或 其 他 契约 
基础 上 经 营 的 种 植 场 。 该 种 植 场 主 仅 从 事 一 项 或 两 项 专业 ， 如 
谷物 、 水 洒 … 蔬菜 和 其 他 经 济 作物 、 园 艺 植物 的 种 植 以 及 月 前 
术 妇 人 细 类 7115 的 有 关 职 业 。 


713 一 一 农场 管理 职业 


本 了 了 类 职业 包括 以 下 业务 : 受聘 于 私人 、 和 集体 或 政府 雇 
EE， 经 营 农 场 、 管 理 农场 财产 或 进行 美化 环境 的 业务 。 农 场 经 
理 人 员 伪 尔 从 笛子 类 718/719 中 所 述 的 农活 。 农 场 管理 方面 
的 职业 可 分 为 以 下 细 类 : 


7131 一 一 农场 管理 职业 
本 细 类 职业 包括 以 下 业务 : 受聘 于 私人 ， 集 体 或 政府 雇 
酝 ， 从 事 规 划 、 经 营 农场 、 管 理 农场 财产 或 者 进行 美化 环境 的 
业务 。. 甚 工作 职责 包括 : 与 雇主 商议 经 营 计划 或 美化 环境 工 
作 ; 和 雇用、 培训 和 监督 工人 ; 订购 设备 和 用 品 ; 生产 一 种 或 多 
种 农产品 ， 如 农作物 ， 园 艺 植物 、 家 畜 或 家 禽 ; 整理 好 产品 以 
供销 售 ; 编制 并 提交 成 本 、 产 量 及 其 他 数据 。 


7131-110 农场 经 理 
(MANAGER，FARM) (农业 ) 

代表 和 私人、 集体 或 政府 和 雇主， 计划、 组 织 、 管理 农场 或 农 
场 财产 的 经 营 活动 。 

与 座 证 商议 安排 农事 的 计划 。 根 据 市 场 情况 ， 确 定 农作物 
种 类 及 种 植 面积 的 分 配 ; 购买 用 品 、 设 备 ， 种 子 、 人 饲料、 肥料 
以 及 农机 ; 招聘 和 雇用 王 人 ; 参考 土壤 分 析 数 据 和 以 往 的 耕作 
资料 ， 以 保证 最 高 产量 ， 指 挥 领 班 、 监 督 工人 进行 生产 ， 如 种 
植 、 栽 培 ， 收 割 农作物 ， 饲 养 菜 后、 奶牛 、 猪 ， 羊 等 家 畜 ; 记 
录 经 营 开支 ， 起 草 财 务 和 其 他 报告 ;与 各 种 代理 商 治 谈 销 售 农 
场 产 品 ， 常 要 时 可 计划 、 修 建 灌溉 系统 。 

GED: 4 SVP: 8 PA: 15 EC: B DPT: 118 





能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
23344444444 2765 145 


7131-114 咀 化 场 经 理 
(MANAGER，HATCHERY) (农业 ) 
经 营 、 管 理 家 禽 钥 化 场 。 
依靠 本 场 养 禽 所 产 蛋 ， 或 者 依靠 别 的 养 含 场 ， 解 决 孵 蛋 的 来 
源 ; 根据 客户 订货 及 本 场 养 禽 需要 安排 效 化 生产 ; 制订 广告 与 推 
销 计 划 ， 与 下 级 入 员 一 起 讨论 、 制 订 工作 计划 ， 指 挥 和 协调 下 级 


人 员 的 工作 ; 采购 用 品 ， 如 孵化 器 、 饲 料 和 药物 等 ; 向 顾客 提供 

饲料 、 卫 生 措 施 和 其 他 饲养 知识 的 咨询 服务 ; 如 有 和 需要， 可 负责 

人 事 管理 、 采 购 和 其 他 任务 ; 为 别 的 养 禽 场 主 风化 锥 禽 。 
GED: 4 SVP: 7 PA: L5 EC:!1 DPT: 118 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


23344444454 2567 415 


7131-118 环境 美化 行业 经 理 
(MANAGER，LANDSCAPING) (农业 ) 

经 营 环境 美化 业务 ， 为 顾客 提供 环境 美化 服务 和 为 企业 、 
私人 住宅 场地 的 保养 服务 。 

弄 清楚 顾客 的 要 求 ， 规 划 环 境 美化 方案 并 设计 草图 ; 与 顾 
窜 讨 论 规划 方案 ， 制 订 出 最 后 方案 和 施工 预算 根据 方案 进行 
场地 的 测量 和 划 线 ; 订购 乔木 、 灌 木 、 花 卉 、 铺 路 扁 石 等 材料 
和 有 关 用 品 ; 指挥 工人 平整 地 面 ， 铺 上 表土 ， 施 以 肥料 ， 播 种 
草 种 ， 铺 植 草坪 ， 种 植 乔木 、 灌 木 和 花卉 ; 推 制 草坪 ， 修 整 庭 
木 ; 给 乔木 、 灌 木 、 花 卉 材 酒 药剂， 以 防 病虫害 ; 记录 经 营 开 
支 ， 编 制 财务 表 报 及 其 他 报告 ， 需 要 时 ， 参 加 工人 的 某 些 劳动 。 

GED: 4 SVP: 7 PA: M57 EC: B DPT:118 


能 向 | 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
23323444454 652 415 


7131~122 禽 蛋 分 级 站 经 理 
(MANAGER, EGG-GRADING STATION) ( 农 
业 ) 
经 营 禽 蛋 分 级 站 。 
从 禽 蛋 生产 者 购买 禽 蛋 ,， 安排 运送 看 全 蛋 箱 给 生产 者 ; 
为 生产 者 提供 有 关 提 高 生产 高 质量 禽 蛋 问题 的 咨询 服务 ;征求 
订货 、 建 立新 往来 户头 ， 并 将 禽 蛋 交 送 到 商店 。 订 购 蛋 箱 、 蛋 
盒 、 机 械 和 用 品 ; 招聘 、 雇 用 和 解雇 工人 ; 指导 禽 蛋 分 级 工人 
和 其 他 工人 的 工作 ; 记录 开支 ， 编 制 财务 表 报 及 其 他 报告 。 
GED: 4 SVP: 7 PA: S5 EC: 1 DPT: 118 


能 向 ” ”兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
23344444454 256 415 


7131-199 ”其 他 农场 经 理 ， 未 归 他 类 者 
(FARM MANAGEMENT OCCUPTIONS, 
N.E.C.) 

本 残余 类 职业 包括 未 归 他 类 的 以 下 业务 ， 受 聘 于 私人 、 
集体 或 政府 雇主 ， 从 事 规 划 、 组 织 、 监 督 ， 管 理 农场 业务 、 
农场 财产 、 美化 环境 或 类 似 设施 以 及 目前 未 归 入 级 类 7131 
的 有 关 职 业 


718 /719 一 一 其 他 农业 、 园 艺 和 畜牧 职业 


本 子 类 职业 包括 以 下 业务 : 与 农业 ， 园艺， 畜牧 有 关 的 其 
他 职业 。 其 职责 包括 : 种 植 农作物 、 园 艺 植物 。 饲 养家 禽 、 家 
畜 。 操 作 农 机 。 喷 酒 药剂 以 抑制 农作物 和 家 畜 、 家 禽 病虫害 。 
销售 农产品 ， 提 供 农业 服务 .保养 公共 建筑 和 私人 住宅 的 场 





地 、 公 网 、 公 募 、 运 动 场 。 昭 料 侠 究 机 构 、 动 物 园 、 养 狗 场 、 
养 作 池 ， 小 动物 商店 、 水 族 馆 蜂 的 动物 、 鸟 类 和 海洋 生物 。 这 
些 业 务 可 分 为 以 下 各 细 类 : 

7180 其 他 农业 、 园 艺 及 畜牧 职业 领班 

7181 普通 农场 工人 

7183 大 由 作物 和 蔬菜 栽培 工人 

7185 果园、 他 萄 园 及 有 关 的 乔木 、 灌 木 栽培 工人 

7187 家 裔 饲养 场 工人 

7191 奶 产品 农场 工人 

7193 家禽 饲养 工 和 笼 化 工人 

7195 苗 国 及 有 关 工 作 的 工人 

7197 农机 操作 手 各 包工 

7198 农业 、 园 艺 和 畜牧 业 壮 工 和 其 他 简单 工作 职业 

7t99 其 他 农业 ， 园 艺 和 高 牧 职 业 ， 未 归 他 类 者 


71860 一 一 其 他 农业 、 园 艺 和 畜牧 职业 领班 
本 细 类 包括 职责 名 称 01-250 所 述职 责 。 监 督 和 协调 工人 
进行 农作物 的 种 植 、 栽 培 、 喷 药 、 灌 溉 及 收获 ; 繁育 、 饲 养 ， 
照管 家 畜 、 家 禽 ; 销售 农产品 ; 保养 公园 、 场 地 和 运动 场 ; 领 
碍 偶尔 也 参加 工人 的 芳 动 。 





7180-110 奶牛 养殖 工 领 班 
(FOREMAN，DAIRY-FARM WORKERS) ( 农 
业 ) 
履行 职责 名 称 01--250 所 述职 责 。 监 督 和 协调 工人 饲养 和 
照管 奶牛 的 工作 ( 细 类 7191)。 
DPT: 138 


7180-114 大 田 作物 与 蔬菜 种 植 工 领班 、 
(FOREMAN, FIELD CROP AND VEGETABLE 
WORKERS) (农业 ) 

履行 职责 名 称 01 一 250 所 述职 责 。 监督 和 协调 工人 栽培 、 
种 植 、 收 获 和 销售 大 田 作 物 和 蔬菜 ( 细 类 7183). 
DPT: 138 


7180 一 118” 牧 畜 业 领班 
(FOREMAN，LIVESTOCK WORKER) (农业 ) 
履行 职责 名 称 01 一 250 所 述职 责 。 指导 和 协调 饲养 菜 牛 、 
羊 以 及 毛皮 兽 ( 细 类 7187) 等 性 畜 工 人 的 活动 。 
DPT: 138 


7180-122 ”苗木 培植 工 及 有 关 工 人 领班 
(FOREMAN, NURSERY AND RFLATED 
WORKERS) (农业 ) 
履行 职责 和 名称 01-250 所 述职 责 ， 监 督 和 协调 工人 栽培 、 
销 传 乔 木 、 灌 木 与 装饰 植物 的 工作 ， 以 及 提供 环境 美化 与 园艺 
服务 的 工作 ， 
DPT: 138 


7180-126 ”果树 种 植 工 领班 
(FOREMAN WOMAN. FRUIT-FARM 
WORKERS (农业 ) 
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监督 和 协调 工人 培植 果树 、 收 费 和 出 售 水 果 的 工作 ( 细 类 
7185) 。 

履行 职 资 名 称 01-250 所 述职 责 。 

DPT: 138 


7180-130 家 禽 养 殖 工 领班 
(FOREMAN /WOMAN, POULTRY-FARM 
WORKERS) (农业 ) 
监督 、 协 调 工 人 养殖 家 禽 及 家 疤 ， 禽 舍 的 销售 上 作 《 细 关 
7193)， 
履行 职责 名 称 01-2530 所 述职 责 。 
DPT: 138 


7180-134 公园 工人 领班 

~ (FOREMAN、PARK) (农业 : 消遣 与 娱乐 ) 

监督 和 协调 工人 保养 国家 、 省 、 市 级 公园 及 游乐 场所 的 ! 
作 ( 细 类 7195) 。 

懂行 职责 名 称 01~250 所 述职 责 。 

监督 工人 在 苗 晨 和 花坛 种 植 、 移 植 花 赤 ; 种 情 ， 修 曾 ， 修 
整 乔 木 、 灌 本 ; 检查 野营 地 、 体 洗 室 、 供 水 系统 等 公 四 设施 、 
提出 改进 和 修缮 人 建议; 发 放 ，、 痘 记 签 名 供出 的 工具 和 共 他 器 
材 ; 监督 工人 在 公园 游人 淡季 期 间 清 扫地 血 、 除 污 、 修 建 道路 
以 及 附属 场所 ; 监督 出 和 人 公园 的 车 畏 ， 游 客 的 登记 王 任 ， 发 旋 
宿营 和 共 他 活动 许可 证 、 

GED: 4 SVP:7 PA:L5 EC:B DPT: i38 


能 向 兴趣 性 霹 
GVNSPQOKFMEC 
3 444444444 2 145 


7180-138 谷物 收获 包工 
(CUSTOM HARVESTER，GRAIN) (农业 ) 

与 农场 主 订立 合同 ， 为 其 提供 谷物 收获 的 机 械 与 操作 竹 . 

与 农场 主 接 洽 业 务 ; 检查 作物 ， 个 算 各 种 作物 的 亩 产量 稻 
估计 大 田地 形 概况 ， 测 定 收效 谷物 上 路 的 远近 ， 运 给 距 离 利 装 
芭 归 求 ， 以 确定 收割 工作 的 成 本 : 做 好 投标 束 包 收割 工作 的 淮 
备 ， 直 接 或 委托 招募 收割 工人 ， 并 为 其 安排 风 宿 ， 检 查 作 物 
确定 收割 日 期 ; 监督 工人 把 机 器 运往 农场 . 装配 设备 与 机 器 : 
与 当地 货 商 洽谈 燃料 、 润 滑 铀 及 其 他 材料 的 供应 ， 指 挥 收割 上 
作 ， 检 查 脱粒 情况 ; 指挥 工人 糙 粮 食 运 往 仓 库 或 期 工场 所 记 
录 生 产 数据 各 工资 发 放 和 情况 。 

GED: 4 SVP: 7 PA: L5 EC: O DPT: 138 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
33334444455 29 1459 


7180 一 142” 喷 药 工 领班 
(FOREMAN，SPRAYERS) (农业 } 
监督 和 协调 工人 用 药剂 喷 酒 道路 商铺 作 物 ， 以 挫 制 杂 节 中 
长 和 杂 死 农作物 的 锈病 爷 子 ， 
履行 职责 名 称 01-250 所 述职 责 。 指 导 工 人 陋 制 药 前 ， 昔 
握 时 涯 技术 ， 操 作 、 清 洗 ， 保 管 ， 修 理 设 备 . 
DPT: 137 
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7180-146 ”前 羊毛 包工 
(SHEEP-SHEARING CONTRACTOR) (农业 ) 

与 农场 主 订 立 合同 ， 为 其 提供 前 羊毛 的 设备 和 工人 。 

与 农场 主 接洽 业务 ， 雇 用、 培训 和 监督 工人 前 羊毛 以 及 其 
他 有 关 工 作 ; 提供 、 安 装 、 调 试 前 羊毛 设备 ; 记录 工时 、 产 量 
及 其 他 数据 ; 给 雇工 发 放 工资 ;必要 时 负责 安排 所 雇工 人 的 交 
通 、 食 宿 及 其 他 生活 问题 ; 参加 前 羊毛 劳动 。 

GED: 4 SVP: 7 PA: L45 EC:O DPT: 137 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


3 3 34 4 44 4 55 21 451 





7180-150 ”草坪 主管 人 
(SUPENINTENDENT GREENS) (农业 ; 消遣 与 
娱乐 ) 
监督 和 协调 工人 保养 场地 ， 草 坪 和 高 尔 夫 球 场 的 草皮 ， 使 
履行 职责 名 称 01-250 所 述职 责 。 与 俱乐部 主管 人 商 
议 规划 ， 审 查 工 作 项 目 与 施工 顺序 ; 进行 土壤 试验 ， 用 以 
确定 土壤 所 需 营 养 物 ; 选 购 乔 本、 灌木 及 其 他 植物 、 肥 
料 、 设 备 和 用 品 ;， 指 导 工 人 配制 喷 消 用 的 药剂 和 药粉 ， 监 
督 工人 给 场地 喷 消 药剂 和 和 药粉， 选择 地 点 树立 旗子 ; 协助 
工人 维修 机 袜 没 备 ， 编 制 年 度 预 算 ， 呈 报 给 俱乐部 主管 人 
审批 。 
GED: 4 SVP:7 PA: L456 EC: B DPT: 137 





能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
33344444444 21 451 


7180-154 动物 园 工人 领班 
(FOREMAN，ZOO) (农业 ; 消遣 与 娱乐 ) 
监督 和 毛 调动 物 轩 工人 照管 、 展 出 动物 的 工作 ( 细 类 
7199) 。 
履行 职责 名 称 01-.250 所 述职 责 。 监 督 展 出 场所 和 展 出 动 
物 的 布 串 ;检查 展 出 动物 和 工作 区 域 ， 以 保证 符合 动物 保护 标 
准 ; 监 党 将 动物 从 夏季 住处 转移 到 冬季 住处 的 工作 ;起草 有 关 
动物 健康 状况 ， 游 究 数 量 以 及 其 他 材料 的 报告 。 
GED: 5 SVYP: 7 PA: 1L5 EC: B DPT: 138 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
33444444455 21 451 


7180-158 ” 疑 化 工人 领班 
(FORMAN，HATCHERY WORKERS) ( 农 
业 ) 
履行 职责 名 称 01~250 所 述职 责 。 监 督 和 协助 工人 性 化 家 
禽 的 工作 ( 细 类 7139)。 
DPT': 138 


7180-199 ”其 他 农业 、 园 艺 及 畜牧 业 工 人 领班 ， 未 归 他 类 者 
(FOREMEN / WOMAN, OTHER FARMING, 
HORTICULTURAL AND ANIMAL-HUS. 


re 


BANDRY OCCUPATIONS, N.E.C.) 
本 残余 类 包括 其 职业 未 归 他 类 的 ， 从 事 其 他 农业 、 园 
艺 业 、 畜 牧 业 以 及 目前 未 归 人 细 类 7180 的 有 关 工 作 的 工人 
领班 。 


7181 一 一 普通 农场 工人 
本 细 类 职业 是 在 一 个 牧场 、 奶 牛 场 或 一 般 农场 进行 以 下 工 
作 : 操 作 农 机 ， 进 行 种 植 、 和 栽培、 施肥、 灌溉、 喷 药 和 收割 农 
作物 ;饲养 家 畜 、 家 禽 、 销 售 农产品 ， 维 修 农 机 、 设 备 和 建筑 
物 、 以 及 为 牧场 主 看 管 房子 等 。 


7181-110 ”普通 农场 工人 
(FARM WORKER，GENERAL) (农业 ) 
从 事 有 关 种 植 农作物 和 饲养 家 畜 、 家 禽 的 工作 。 
操作 拖拉 机 、 犁 、 联 合 收 割 机 和 其 他 农机 ， 进 行 耕 地 、 
种 植 和 收割 农作物 ; 保养 机 器 和 进行 小 修 ; 使 用 手动 、 机 动 
工具 和 借助 于 拖拉 机 为 动力 的 机 钻 ， 修 理 农场 建筑 和 栅栏 : 
驾驶 卡车 或 拖拉 机 牵引 车 辆 拉 运 家 畜 饲 料 和 把 产品 运往 市 
场 ; 观察 家 禽 或 家 畜 的 健康 ， 鉴 别 病 伤 情况 ; 将 疫苗 挫 水 咀 
家 禽 ， 用 皮下 注射 器 给 牛 注射 免疫 血清 ， 使 家 畜 、 家 禽 免 
疫 ; 搬运 、 分 配 家 畜 、 家 禽 的 饲料 ;操作 机 械 装 置 喂 牛 、 
猪 、 家 禽 ; 打扫 畜 屡 和 瘟 栅 ， 打 扫 禽 棚 、 禽 舍 和 消毒 ， 以 防 
疾病 ; 用 码 、 铲 清理 库房 。 
GED: 3 SVP: 5 PA: M234 EC: B56 DPT: 383 
能 向 兴趣 性 格 


7181-114 对偶 农工 
(FARM COUPLE) (农业 ) 

从 事 有 关 种 植 农作物 ， 养 殖 家 畜 或 家 禽 ， 并 且 为 普通 农 
场 、 牧 场 或 奶牛 场 雇主 看 管 房屋 。 

为 自己 家 庭 、 雇 主 和 农场 工人 准备 饭菜 、 清 扫 房 室 、 洗 晒 
衣服 以 及 其 他 管家 业务 ; 操作 农机 ， 进 行 种 植 、 栽 培 和 收割 农 
作物 ; 灌溉 农田 和 维修 灌溉 系统 ; 用 人 工 或 者 机 械 辅助 设备 ， 
给 家 畜 趾 食 、 忠 水 ， 清扫 禽 合 和 消毒 ， 收 集 傅 蛋 并 装 箱 ; 放牧 
家 畜 ; 给 家 畜 接 产 ; 帮助 进行 免疫 、 锯 角 、 烙 印 挂 标签 等 操 
作 ; 用 手工 或 挤 奶 机 挤 奶 ; 清洁 和 消毒 挤 奶 设备 ; 用 手工 或 使 
用 机 械 设备 清扫 畜 民 、 栅 栏 和 围场 ; 给 产品 打包 、 装 箱 ; 把 产 
品 和 家 畜 装 上 车 辆 ， 运 往 市 场 并 外 车 ; 修理 场地 和 建筑 物 ; 保 
养 和 小 修 机 器 、 设 备 。 


7181-199 其 他 普通 农工 ， 未 归 他 类 者 
(GENERAL~FARM WORKERS, N.E.C.) 
本 残余 类 包括 其 职业 未 归 他 类 的 ， 于 牧场 、 奶 牛 场 或 一 般 
农场 工作 的 农业 工人 以 及 目前 未 归 人 细 类 7181 的 有 关 职 业 。 


7183 一 一 大 田 作 物 和 忒 菜 栽 培 工 人 
本 细 类 (主要 ) 包括 以 下 业务 种植 蔬菜 、 蘑 菇 和 大 钙 作 
物 ， 如 谷物 、 啤 酒 论 、 烟 草 和 甜菜 等 ， 其 职责 包括 : 移植 身 
苗 ; 操作 农机 ， 坊 培 、 施 肥 、 灌 小 、 喷 酒 农药 和 收割 农作物 和 和 
蔬菜 ;维修 农机 、 设 备 ， 建 筑 物 ， 以 及 销售 农产品 。 





7183-110 烤烟 员 
(TOBACCO CURER) (专业 ) 

控制 烟草 炉 窗 的 加 热 设备 烘 烤烟 草 。 

启动 电热 的 烧 油 或 气 的 装置 使 烟草 炉 密 加 热 ; 观察 烟叶 的 
色泽 和 湿度 ， 调 整 温度 控制 和 通风 设备 以 调节 烟叶 的 干燥 和 变 
黄 程度 当 使 用 大 容量 烟草 炉 窗 时 ， 启 动 风 扇 ， 调 节 风 扇 速 度 
以 控制 热 空气 在 烟叶 间 的 流通 。 

GED: 3 SVP: 4 PA: M47 EC: B37 DPT: 682 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQOKEFMEC 
44444544454 19 209 


7183-114 粮油 作物 种 植 工 
(FARM WORKER, GRAIN /OILSEED) (农业 ) 

和 种植、 栽培 和 收获 粮油 作物 。 

操作 农机 ， 耕 码 十 壤 和 施肥 ; 将 种 子 装 人 播种 机 料 斗 ， 操 
纵 机 引 播 种 机 播种 农作物 ; 摊 入 化 学 药剂 ， 操 作 机 引 喷 酒 机 ， 
时 消 农作物 ， 以 除草 ， 防 病 。 灌溉 大 由 和 维修 灌溉 系统 ; 操作 
大 拉 或 机 引 农 机 收 利 农作物 : 驾驶 卡车 ， 把 农产品 运往 谷 仓 或 
存粮 处 ; 保养 和 维修 农机 和 设备 ， 维 修 农场 建筑 物 。 

GED: 7? SVP: 5 PA: M48 EC: O7 DPT: 683 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQOKFMEC 
44434544334 ol 13 


7183 一 118 蘑菇 栽培 工 
(FARM WORKER，MUSHROQM) {农业 ) 

种 植 、 培 育 和 摘 中 辟 菇 。 

操作 搅拌 机 ， 发 酵 难 肥 ， 形 成 适合 二 更 菇 生长 的 培养 基 ; 
音 作 于 动 喷 酒 器 ， 在 生长 周期 前 和 生长 周期 内 ， 用 杀 贝 剂 和 化 

二 剂 时 消亡 茹 栽培 室 ; 把 堆肥 装 .上传 送 带 ， 传 送 到 芯 菇 栽培 
室 的 托 架 和 板 架 上 打开 关 汽 喷射 系统 的 阅 门 ， 给 培 肥 火 区 : 
使 用 机 械 设 备 或 者 手 工具， 把 包 攻 萝 种 搬入 堆 到 ， 给 得 莫 床 
消 水 ; 摘 取 蔚 茵 ， 按 刻 菏 大 小 ， 分 级 包装 ;收获 后 ， 把 堆肥 装 
上 做 送 带 ， 运 出 蓝 莫 栽培 室 ; 驾驶 卡车 运送 用 过 的 堆肥 ， 作 为 


肥料 出售 
GED: 2 SVP: 4 PA: M4 EC: I47 DPT: 684 
能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
44444534354 19 13 


7183 一 122 ”蔬菜 种 植 工 
(FARM WORKER，VEGETABLE) (农业 ) 

种 植 、 栽 培 和 收 装 蔬菜 .。 

操作 农机 耕 把 土壤 和 施肥 ; 把 营养 物 挫 入 温室 的 土壤 ， 以 
供 种 植 用 ; 操作 机 器 、 使 用 园艺 工具 ， 播 种 种 子 和 移植 种 苗 于 
大 用 和 温室; 间苗、 除草 和 松 土 ， 摊 入 化 学 药剂 、 操 纵 机 引 或 
于 工 喷 消 栅 ， 给 蔬菜 喷 消 药剂 ， 杀 虫 防 病 ; 灌溉 土壤 和 维修 灌 
法 系统 ; 树立 支架 ， 供 蔷 本 蔬菜 妥 芒 并 保护 作物 ; 间苗 修 前 作 
物 ， 促 其 生长; 操作 农机 和 使 用 手工 工具 收获 蔬菜 : 操作 脱 过 
机 给 有 党 的 肛 本 作物 脱党 ， 用 丰 工 或 机 器 设备 整理 、 清 洗 和 和 挑 
选 蔬 菜 供销 售 ， 保养 和 小 修 视 器 和 设备 ， 维 修 农场 建筑 。 
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GED: 2 SVP: 5 PA: M348 EC: O DPT: 683 


能 向 兴趣 性 格 
GVYVNSPQKFMEC 
44434534334 19 - 13 


7183 一 126 ”烟草 种 植 工 
(FARM WORKER，TOBACCO) (农业 ) 

种 植 、 栽 培 和 收获 烟草 。 

把 营养 物 摊 人 温室 的 土壤 ， 以 供 种 植 烟草 和 播种 用 ; 栽培 灿 
草 ， 给 烟草 浇 水 和 控制 温室 的 温度 ， 操 作 农机 耕 友 十 款 和 施肥 。 使 
用 手工 或 机 引 插秧 机 ， 把 烟 苗 移 植 到 大 田 ; 淮 溉 士 壤 和 维修 灌溉 系 
统 ; 迭 和 化 学 药剂 。 操 作 机 引 喷 酒 机 ， 喷 酒 药剂 ， 以 除草 防 病 ; 打 
神 烟 草 秧 株 项 和 根 出 条 ， 或 用 油 质 物 喷洒 、 涂 拭 株 项 ， 以 抑制 根 出 
条 的 发 育 ; 采摘 成 熟 烟 叶 和 制 掉 细弱 烟草 植 林 ， 驾 驶 拖拉 机 ， 把 已 
收获 的 烟草 运往 烘 窜 ， 把 烟叶 捆扎 或 用 机 器 颖 在 条 板 上 ， 再 把 条 慨 
挂 在 烘 窗 里 ;从 条 板 上 和 剥 下 烟叶 ; 将 卷 好 的 烟叶 打包 ， 供 销售 。 

GED: 2 SVP: 5 PA: H348 EC: O DPT: 683 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
4443453.4334 19 13 


7183 一 130 甜菜 种 植 工 
(FARM WORKER，SUGAR-BEET) (农业 ) 

种 植 、 栽 培 和 收获 甜菜 ， 

操作 农机 耕 把 土壤 和 施肥 ; 把 种 子 和 肥料 装 人 机 引 播种 机 
的 漏斗 ， 操 作 播 种 机 进行 播种 和 施肥 ; 灌溉 土壤 和 维修 灌溉 系 
统 ， 给 甜菜 间苗 和 除草 ， 摊 和 化 学 药剂 和 操作 机 引 喷 酒 机 ， 鞭 
酒 醋 菜 ， 以 除草 防 病 ， 操 作 机 引 切 割 机 切割 甜菜 叶子 和 顶部 ; 
操作 机 引 收割 机 掘 出 甜菜 ， 并 装 上 卡车 ， 运 入 加 工厂; 保养 和 
小 修 机 器 和 设备 ， 维 修 农场 建筑 物 。 

GED: 2 SVP: 5 PA: M348 EC: O DPT: 683 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


44434534334 19 13 


7183 一 199 其 他 大 田 作物 和 蔬菜 种 植 工人 ， 未 归 他 类 者 
(FIELD CROP AND VEGETABLE--GROWING 
WORKERS, N.E.C.) 

本 残余 类 包括 未 归 他 类 的 从 事 其 他 大 出 作物 和 蔬菜 荡 增 的 

职业 ， 以 及 目前 末 归 入 细 类 7183 的 有 关 工 作 的 工人 . 


7185 一 一 果园 、 葡 萄 园 及 有 关 的 乔木 、 灌 木 栽 培 工 人 

本 细 类 主 归 包括 以 下 业务 : 如 栽培 苹果 、 和 葡萄 、 汞 莓 等 水 
果 。 其 职责 包括 : 操作 农机 ， 种 植 、 栽 培 、 喷 药 和 修剪 乔 林 、 
灌木 ， 玄 本 果树 和 地 面 果树 ; 收获 水 果 和 准备 销售 。 


7185 一 110 果树 栽培 工 
(FARM WORKER，FRUIT) (农业 ) 
协助 水 果 种 植 场 主 进行 种 植 、 栽 培 和 收获 水 果 的 工作 。 
操作 机 动 农业 设备 耕 友 十 壤 ， 撤 肥 和 柱 运 农产品 禄 用 品 ， 
操作 用 拖拉 机 带动 的 钴 土 机 ， 外 坑 植 果树 ;使 用 园艺 工具 种 杆 
葡萄 和 浆果 植物 ; 用 固定 的 或 可 移动 的 喷灌 系统 浇灌 作物 ; 摘 





360 ”农业 、 园 艺 和 畜牧 职业 


除 部 分 不 成 熟 果 实 ， 以 防 果实 过 重 压 断 树枝 ， 并 县 可 用 以 提高 
果实 的 品质 ; 使 用 梯子 、 锯 子 、 钳 子 修 剪 果 树 和 作物 ; 用 保护 
物 数 涂 在 果树 的 截面 上 ， 以 防 树 液 流失 和 害虫 的 侵蚀 ， 给 乔木 和 
芯 本 植物 喷 药 ， 以 抑制 害虫 、 真 菌 的 繁殖 和 病害 的 发 生 ; 清除 果 
树 周围 的 野草 ; 支撑 果树 枝 又 ， 以 防 被 果实 压 断 ;收获 水 果 和 浆 
果 ， 并 分 级 、 挑 选 、 包 装 ; 驾驶 卡车 ， 将 产品 运往 市 场 。 

GED: 2 SVP: 5 PA: M2348 EC: B567 DPT: 683 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
44443534334 19 19 


7185-199 ”其 他 的 果园 、 葡 萄 园 及 其 有 关 的 乔木 、 灌 木 栽培 工 


人 ， 未 归 他 类 者 

(ORCHARD, VINEYARD AND RELATED 
TREE-AND SHRUB-CROP WORKERS, 
N.E.C.,) 


本 残余 类 包括 未 归 他 类 的 从 事 种 植 水 果 职 业 ， 以 及 上 且 前 未 
归 和 人 纳 类 7185 有 关 工 作 的 工人 . 


7187- 一 家 畜 饲 养 场 工 人 
本 细 类 主要 包括 与 照管 家 畜 有 关 的 职业 ， 如 照管 牛 、 马 、 
羊 、 猪 以 及 毛皮 动物 ， 其 职责 包括 : 咀 食 、 喂 水、 驯服 、 训 练 
赛马 和 和 投 马 。 打 扫 围 栏 、 园 棚 和 畜 腊 。 前 羊毛 和 修 短 羊 尾 ， 锯 
牛角 ， 烙 标记 履 室 毛皮 动物 ， 璋 皮 制 成 有 关 产品 供销 售 。 


7187 一 110 赛马 训练 师 
(HORSE TRAINER) (农业 ; 消 遗 与 娱乐 ) 

指导 、 监 督 和 操持 训练 赛马 的 工作 。 

购买 设备 和 用 品 ; 和 雇用 和 培训 工人 ; 给 坐骑 赛马 套 上 马龙 
涉 、 戴 上 马鞍 ， 给 驾车 赛马 套 上 马 具 ， 挫 上 赛车 ， 并 使 赛马 习 
惯 打 这些 装备 ， 在 赛马 场 上 训练 赛马 ， 使 赛马 熟悉 起 跑 装 置 、 
门 和 灯光 ; 拟定 训练 计划 ， 并 监督 执行 ， 亲 自 或 者 监督 工人 吃 
与 ， 剧 马 和 允 马 ; 检查、 处 理 马 的 伤 病 ; 记录 训练 成 本 、 赛 马 
的 三 长 情况 和 训练 执行 情况 ， 提 出 饲养 计划 ， 供 马 主 参考 。 

GED: 4 SVP: 7 PA: L245 EC: B6 DPT: 124 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
3-3444444345 620 94 


7187-114 驯 马 员 
(HORSE BREAKER) (农业 ; 消遣 与 娱乐 ) 

驯服 役 马 与 赛马 . 

忠 养 蕊 ， 和 弓 交 流感 情 ， 取 得 马 的 信任 ; 给 赛马 套 上 龙 
头 、 戟 工 马 怠 ， 调 整 马 衔 、 勒 紧 绥 绳 ， 使 马 习惯 于 这 些 装备 和 
弥 强 的 控制 ， 教 会 马 听 懂 人 的 命令 ; 给 马 套 上 车 辆 训练 驾车 
马 ， 使 之 与 有 经 验 的 马 为 伍 ; 给 马 套 上 和 车， 操纵 强 强 使 之 习惯 
于 豫 赶 ; 在 马帮 或 马 栏 里 骑马 ， 使 马 习惯 手 被 人 骑 坐 ; 把 马 套 
上 单 人 双 轮 轻便 赛车 ， 训 练 加 车 赛马 拉 赛 车 。 

GED: 3 SVP:.7 PA: M24 EC: 06 DPT: 624 


能 向 趣 ， 和 性 格 
GVNSPQKFMEC 
34544544335 60 68 


7187-118 马蹄 铁 钉 党 工 
(HORSE SHOER) (农业 ; 消遣 与 娱乐 ) 

制作 、 安 装 和 固定 马蹄 铁 ， 

征求 马 主 人 意见 ， 确 定 蹄 铁 的 式样 ; 切 去 蹄 铁 上 的 销 钉 ， 
钾 下 已 磨损 或 者 有 毛病 的 蹄 铁 ， 检 查 马 蹄 是 否 正 常 ; 用 刀 、 钳 
子 和 键 刀 修整 马蹄 ) 测量 和 检查 马 掌 ， 以 确定 马蹄 铁 的 大 小 和 
形式 、 以 及 马 掌 与 蹄 铁 间 需要 的 垫 片 ; 剪裁 皮革 和 海绵 垫 片 ; 
选择 蹄 铁 的 大 小 和 上 蹄 铁 的 位 置 ， 以 确定 上 蹄 铁 的 要 求 ; 使 用 
锻造 炉 或 丙烷 吹 管 或 焊接 设备 ， 把 蹄 铁 加 热 到 锻 打 温度 ， 用 铁 
钳 将 蹄 铁 夹 上 铁 砧 ， 把 蹄 铁 锻 成 所 需 的 尺寸 ， 把 热 片 和 蹄 铁 放 
在 马蹄 上 和 钉 好 ， 用 雏 刀 修 削 己 蹄 ， 使 马蹄 与 路 铁 平 整 ， 需 要 
时 ， 可 以 用 钢 饮 、 焊 接 设备 、 钻 子 和 手工 工具 切 前 加 工 蹄 铁 。 

GED: 3 SVP: 6 PA: M34 EC: 16 DPT: 674 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


34544533345 13 Y2 


7187-122 ” 养 猪 工 
(FARM WORKER,HOGS) (农业 ) 

繁育 、 人 饲养 和 销售 生猪 。 

将 临产 母 猪 赶 进 控 温 产 圈 ， 以 保护 新 生 仔 猪 ; 把 仔猪 过 
秤 ， 并 记 下 体重 、 性 别 以 及 胎 产 数目 ; 按 配方 喂养 小 猪 ; 赔 割 
小 公 猪 ; 按 龄 组 分 栏 在 室内 或 室外 饲养 ; 协助 接种 免疫 苗 ; 拘 
作 农 机 ， 种 植 、 栽 培 、 收 割 饲料 作物 ; 操作 农机 ， 碾 磨 、 混 合 
饲料 ， 以 及 把 饲料 运往 饲养 站 ; 使 用 自动 饲料 分 配 机 ， 或 者 用 
人 工 方法 喂 猪 ; 用 特定 配方 的 饲料 喂 猪 ， 以 抑制 猪 体内 寄生 由 
的 生长 ; 给 猪 暑 酒 药剂 或 药粉 ， 以 抑制 虫害 ;在 猪 鼻 上 籍 - 上 
环 ， 以 防 其 拱 土 ; 清扫 猪 圈 、 猪 栏 ， 并 加 以 消毒 ; 铺 上 稻草 或 
人 刨 花 供 猪 睡 卧 ， 给 成 猪 过冬 ， 装 上 卡车 ， 运 往 竹 畜 场 或 市 场 。 

GED: 3 SVP: 5 PA: H348 EC: B DPT: 684 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


44444434335 19 1 


7187-126 ”牧场 工人 
(RANCH WORKER) (农业 ) 

在 牧场 或 农场 照管 牛 、 羊 和 马 

骑马 巡视 畜 群 ， 检 查 围栏 和 供水 系统 ; 寻找 走失 的 羊 只 ， 
用 牧 狗 和 警戒 食 肉 野 兽 ; 操作 农机 种 植 、 栽 培 、 收 获 饲料 作物 ; 
用 人 工 或 使 用 上 暇 食 机 给 家 畜 哈 食 ; 照管 家 畜产 仔 ; 给 家 畜 皮下 
注射 免疫 血清 进行 免疫 ; 协助 给 牛 锯 角 、 打 烙印 和 阅 割 ， 以 及 
给 羊 修剪 羊毛 ; 人 工 或 用 机 械 设备 打扫 畜 顶 、 畜 展 和 国 栏 ; 训 
练 和 照管 自己 的 放牧 用 马 ; 维修 牧场 建筑 物 和 围栏 ; 装 务 家 
畜 ， 运 往 市 场 出 售 。 

GED: 3 SVP: ,5 PA: M2348 EC: O DPT: 684 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
44444534335 19 1 


7187-130 ”毛皮 动物 养殖 工 
(FUR-FARM WORKER) (农业 ) 
在 毛皮 动物 农场 或 有 关机 构 里 饲养 毛皮 动物 。 


调节 温 控 器 ， 为 毛皮 动物 保持 特定 的 室温 ; 操作 碘 麻 机 候 
磨 饲料 ， 并 在 饲料 中 深 加 维生素 ; 操作 传送 带 或 沟 驶 车 ， 把 饲 
料 运往 包养 站 ; 给 动物 喂食 、 腿 水 。 打 扫 畜 栅 的 围栏 ， 并 进行 
消毒 ;协助 给 毛皮 动物 免疫 ， 处 理 轻 伤 ， 并 报告 病 、 伤 情况 ; 
用 电击 装 毅 和 刀 ， 户 宁 动 物 ; 用 刀 刊 下 兽 皮 ， 并 将 皮 上 的 肉 副 
酱 。 把 牛皮 存 人 冷藏 库 ， 或 者 将 生 皮 放 人 干燥 用 旋转 滚 简 里 ， 
操作 滚 简 进 行 十 燥 处 理 ， 安 排 运输 牛皮 全 市 场 。 

GED: 3 SVP: 4 PA: M34 EC: B DPT: 684 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKEFMEC 


44444533345 19 1Y 


7187-134 赛马 训练 工 
(EXER CISER RACEHORSE) (农业 ; 消 避 与 
娱乐 ) 

采 骑 或 驾驭 赛马 ， 训 练 赛马 ， 并 使 其 习惯 上 赛马 比赛 ， 按 
照 赛 与 训练 师 的 指示 ， 给 骑 坐 赛 己 戴 上 马 芝 ， 进 行 乘 骑 训练 ， 
给 名 车 赛马 食 上 赛车 ， 进 行 驾 驭 训练 ， 观 察 赛马 的 壬 体 情 况 和 
任何 翌 瓣 ， 例 如 贮 蕊 惊 逸 或 讨 居 己 共 等， 把 观察 旬 的 情况 汇报 
给 赛马 训练 师 ， 以 使 改变 训练 方案 、 更 换 马 其 或 者 其 他 装备 ; 
使 用 蒙 眼 担 、 纺 鞭 等 用 具 ;， 在 有 路 离 标记 的 跑道 上， 梭 核 赛马 
奔跑 的 时 间 和 步 幅 。 

GED: 2 SVP: 4 PA: M24 EC: O06 DPT: 664 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


44444 544345 36 3 


7187-136 ”前 羊 毛 工 
(SHEARER，SHEEP) (农业 ) 

前 羊毛 。 

指 皖 别 的 工人 或 者 亲 上 月 把 羊 群 赶 到 剪 毛 站 ;把 羊 放 在 前 
毛 台 主 ， 用 手 前 或 电 剪 闭 贴 着 羊皮 分 块 剪 下 羊毛 。 在 前 羊毛 
时 要 贿 紧 闻 皮 ， 以 防 改 伤 或 剪 伤 羊 ; 指挥 工人 把 前 过 毛 的 羊 
赶 刀 赐 棚 ;把 前 下 的 羊毛 紧 着 摊 开 在 地 板 上 ， 卷 几 紧 实 后 
用 麻 强 扎 好 . 


GED: 2 SVP: 3 PA: M34 EC: I7 DPT: 684 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
44543533345 31 2Y 


7187-138 向导 马 骑 手 
(LEAD-PONYY RIDER) (农业 ; 消 进 与 娱乐 ) 
和 骑 着 向 导 与 ， 将 赛马 和 赛马 骑 于 从 候 赛场 引导 至 起 跑 门 ， 
给 向 导 己 备 鞍 ， 骑 上 向 导 马 ， 将 赛马 从 己 帮 引 到 候 赛场 ， 让 
赛 雪 和 畏 于 备 鞍 上 汉 ; 将 赛 妃 和 赛马 和 骑手 引导 到 起 跑 门 ， 协 助 赛马 
骑手 和 其 侍从 控制 赛马 于 起 跑 门 处 ;按照 赛马 训练 师 的 指示 ， 带 


领 赛 世 沿 跑道 届 芭 ; 梳 剧 、 忠 养 、 照 管 向 当 马 。 
GED: 2 SVP: 3 PA: M234 EC: 06 DPT: 677 
能 向 兴趣 性 格 
GYNSPQKFMEC 
44544544345 36 3 
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7187-142 ”牲畜 围场 工人 
(YARD ATTENDANT, LIVESTOCK) {( 典 党 和 
肉 类 包装 ; 批发 业 ) 
在 运输 途中 、 在 牧 冀 围场 或 在 肉 类 半 工 乒 隔 离 、 哟 养 、 昭 
管 牲 瘟 。 
装 币 牲 斋 ; 用 要 子 或 帆布 皮带 ， 把 畜 群 按 类 齐 或 赴 往 层 
字 、 或 赶 往 运 载 斜 道 、 或 赶 进 畜 硼 转 栏 ;: 用 标签 与 提 钓 、 或 刺 
字 器 ， 给 牲畜 挂 上 或 打上 标记; 清点 运 玉 的 各 类 特 敲 ， 并 在 验 
收 单 上 签字 ; 用 台秤 给 御 育 过 释 ; 给 牲畜 喂食 、 咀 水 ; 手工 或 
使 用 机 械 设备 打扫 畜 棚 、 高 人 栏 、 过 道 和 食 模 。 
GED: 2 SVP: 2 PA: M4 EC: B67 DPT: 537 


能 向 兴趣 性 属 
GVNSPQKFMEC 


44444444345 31 23 


7187-146 马 夫 
(GROOM) (农业 ; 消 道 与 娱乐 ) 

在 农场 或 赛 己 场 给 己 咀 食 、 间 蕊 和 照 答 蕊 匹 。 

按 规 定 的 比例 混合 补充 馈 料 和 谷物 ; 给 马上 暖 食 ， 定 时 定量 
给 蕊 饮水 ; 恰 但 马匹 的 病 移 ， 并 把 检 要 情 将 报告 上 可， 按 上 上 二 
指示 投药 ; 用 前 子 修剪 财 毛 和 与 捷 ; 给 马 套 上 号 其 、 认 三明 
达 ， 或 者 用 机 械 装 图 使 续 运 动 ， 用 人 工 或 者 机 械 装置 清扫 弓 
左 、 国 栏 和 通道 ， 在 马 民 和 围 侨 铺 上 千 准 的 稳 闽 或 创 花 ) 从 下 
车 二 纯 下 用 品 ， 用 传送 带 或 者 吊车 ， 把 用 总 送 往 仓库 ， 强 驰 卡 
车 或 拖车 ， 把 弓 距 运往 赛马 场 和 运 回 养 乌 场 : 在 登记 卡 上 记录 
马匹 的 饮食 和 共和 他 情况 ;给 孕 蕊 安 痊 蕊 碌 收 集 器 ， 用 软 管 接 遂 
总 妆 集 器 导管 ， 把 冰 革 屎 收集 起 米 ， 卖 给 制药 三 ; 操作 又 车、 
将 良 棚 装 上 卡车 租 保 管 室 屎 桶 。 

GED: 2 SVP: 2 PA: H4 EC: BE DPT: 674 

能 向 兴趣 性 属 
GYVNSPQKPFMEC 

44444534345 31 3Y 


7187-199 ”其 他 家 窗 饲 养 场 工人 ， 未 归 他 类 者 
(LIVESTOCK WORKERS,N.E.C.) 
本 残余 类 包括 其 职业 未 被 斤 述 二 细 类 7187 中 网 主 昌 从 
事 照 管 性 畜 、 准 备 好 在 关 产品 以 供出 侍 ， 和 作 其 他 有 关 工 作 
的 工人 。 


7191 一 一 奶 产品 农场 工人 
本 细 类 职业 主要) 包括 以 下 业务 : 给 奶牛 喂食 ， 咀 水 ; 
挤 奶 ， 打 扫 生 顶 、 清 洁 挤 奶 设 备 和 贮 他 牛奶 的 容器 ， 并 消毒 ; 
备 妥 供出 售 的 初级 奶 制品 ， 操 作 农 机 ， 种 植 、 栽 培 、 收获 奶牛 
饲料 作物 ， 维 修 农机 、 设 备 和 建筑 . 


7191-110 奶牛 饲养 工 
(FARM WORKER，DAIRY) (农业 ) 
在 奶牛 场 照管 奶牛 和 棵 作 农 机 种 植 ， 栽 培 、 收 割 饮料 作物 。 
操作 农机 种 植 ， 栽 培 和 收获 饲料 作物 。 
称 出 他 料 和 饲料 补充 物 ， 混 全 搅拌 均匀 ; 给 奶牛 屿 食 、 归 
水 ; 检查 奶牛 ， 以 防 疾病 ， 给 奶牛 治疗 肿 伤 ， 接 产 小 牛 ;， 负 小 
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牛 的 角 ; 操作 喷洒 机 或 用 手动 喷洒 器 ， 给 牛 棚 奶 牛 喷洒 杀 虫 
剂 ; 打扫 牛 棚 ， 铺 上 干净 垫 草 ， 操作 自动 传送 设备 或 者 用 草 
把 、 铁 铬 ， 把 牛 棚 插 的 拉 圾 运 走 ; 挤 奶 前 清洗 奶牛 的 乳 涉 ， 用 
手 或 用 挤 奶 机 挤 奶 ， 把 奶 灌 入 奶 桶 ; 清洗 冷却 器 、 奶 彬 和 设备 
后 ， 再 用 消毒 剂 进行 冲 洗 ; 记录 奶牛 的 饲料 消耗 和 牛奶 产量 ; 
维修 农场 建筑 ， 保 养 和 小 修 机 器 和 设备 ， 

GED: 3 SVP: 5 PA: H2348 EC: B7 DPT: 684 

能 向 兴趣 性 格 


19 TY 


7191-114 挤 奶 机 操作 工 
(TENDER，MILKING MACHINE) (农业 ) 

照 答 、 使 用 挤 奶 机 。 

用 消毒 剂 清洗 奶牛 的 乳房 和 乳头 。 收 集 作 试验 用 的 牛奶 样 
品 。 检 验 奶 样品 的 凝结 和 含 血 情况 。 局 动 挤 奶 机 ， 将 吸 杯 吸 住 
奶牛 的 乳头 。 观 察 挤 奶 时 机 器 的 运行 情况 和 奶牛 的 反应 。 挤 完 
奶 后 立即 印 下 吸 杯 ， 以 防 伤害 乳房 。 清 洗 设备 并 进行 消毒 。 清 
扫 牛 顶 ， 给 牛 喂食 ， 哈 水 和 铺 新 的 垫 草 ， 

GED: 2 SVP: 2 PA: L34 EC: 17 DPT: 685 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKEFPFMEC 


44544544345 13 23 


7191-199 其 他 奶 品 农场 工人 ， 未 归 他 类 者 
(DAIRY-FARM WORKERS, N.E.C.) 
本 残余 类 包括 其 职业 未 被 叙述 于 细 类 7191 中 的 主要 从 事 
照管 奶牛 、 生 产 初 级 奶 制 品 以 供出 售 ， 以 及 履行 其 他 有 关 职 责 
的 工人 。 


7193 一 一 家 禽 饲 养 工 积 旷 化 工人 
本 细 类 (主要 ) 包括 以 下 业务 : 给 家 禽 喂食 、 喂 水 。 照 管 孵化 
器 。 打 扫 禽 含 、 旷 房 、 禽 笼 并 进行 消毒 。 生 产 供 销售 的 禽 产品 。 


7193--110 ”家 禽 饲 养 工 
(FARM WORKER，POULTRY) (农业 ) 

在 与 饲养 蛋 禽 和 肉禽 有 关 的 农场 或 企业 单位 里 照管 家 禽 ， 

打扫 贱 房 ， 并 进行 消毒 ， 以 防 疾病 ;将 雏 禽 置 于 温 控 邮 房 内 
咀 养 ; 给 家 禽 喂食 、 吃 水 ， 按 规定 在 饮水 中 加 入 维生素 ; 按 家 禽 
龄 组 和 个 头 大 小 分 开 饲 养 ， 用 修剪 机 修整 禽 嘴 ， 以 防 家 禽 间 相互 斗 
殴 ， 用 剪刀 修整 禽 翅 ， 以 防 通 飞 ; 从 禽 窜 或 传送 带 上 收集 禽 蛋 ， 用 
纸板 箱 或 板 条 箱包 装 禽 蛋 ; 为 火 鸡 、 鸭 子 和 忽 划 分 饲养 区 ， 把 禽 棚 
置 于 地 势 较 高 的 场地 ， 而 且 轮 流 更 换 设置 禽 栏 的 地 点 ; 清扫 禽 含 、 
禽 棚 、 饲 养 场地 ， 并 进行 消毒 ; 向 上 司 汇报 禽 病 的 情况 . 

GED: 3 SVP: 4 PA: M34 EC: B7 DPT: 684 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


44444434344 19 1 
7193-114 ” 锥 鸡 饲养 工 
(FARM WORKER，PHEASANT) (农业 ) 
照管 、 饲 养 野 鸡 ， 为 猎 网 补充 野鸡 ， 或 供出 售 欠 稚 、 成 维 


或 稚 肉 。 

操作 农机 播种 植物 ， 为 饲养 良种 野鸡 创造 天 然 环境 ; 打 
扫 、 消 毒 和 修理 锥 笼 ; 在 草地 上 悬挂 稚 乱 ， 让 良种 野鸡 在 笼 内 
栖息 ; 收集 野鸡 蛋 ， 放 人 钱 化 器 ， 保 持 一 定 的 孵化 温度 ; 按 鸡 
龄 配制 饲料 ; 给 野鸡 喂食 、 咀 水 ; 修剪 野鸡 的 鸡翅， 以 防 通 


” 飞 ; 使 用 修剪 机 或 修剪 工具 修整 鸡 嘴 ， 以 防 野 鸡 间 相 互 斗殴 ; 


设置 陷 妊 捕捉 食肉 野兽 ， 把 成 稚 装 人 板 条 箱 ， 用 车 运往 猎 园 释 
放 ; 屠宰 、 爆 光 成 稚 ， 放 人 冰 库 或 送 交 顾客 把 锥 维和 成 稚 装 


箱 以 供出 售 ， 
GED: 3 SVP:4 PA: M34 EC: B7 DPT: 684 
能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


44444434344 19 1 


7193--118 孵化 工 
(HATCHERY WORKER) (农业 ) 

在 孵化 过 程 中 照管 禽 蛋 与 雏 禽 。 

从 冷藏 库 把 已 分 等 级 的 禽 蛋 装 箱 ， 载 上 卡车 ， 驾 车 前 住 解 化 
场 ， 外 下 禽 蛋 ; 操作 真空 提升 机 ， 把 禽 蛋 从 蛋 箱 送 到 锋 化 盘 里 ; 
把 钥 化 盘 放 人 初次 嘟 化 器 ， 存 放 一 定时 间 以 后 ， 再 操作 真空 提升 
机 ， 把 禽 蛋 从 初次 黎 化 器 送 到 孵 出 孵化 盘 里 ， 把 钱 出 乌 化 盘 放 人 
胜出 同化 器 ， 进 行 能 化 一 定时 间 以 后 ， 锥 禽 就 出 壳 ， 如 有 未 朋 出 
者 再 放 回 孵 出 贱 化 盘 ， 从 旷 出 孵化 器 中 取出 装 有 雏 禽 的 邮 出 旷 化 
盘 ， 并 进行 难 禽 的 挑选 ， 用 修剪 机 修整 禽 嘴 ， 以 防 家 禽 间 相 五 斗 
砍 ; 给 雏 禽 注射 疫苗 ， 以 防 疾病 ; 把 雏 禽 放 人 纸 盒 以 供出 售 。 

GED: 2 SVP:3 PA: M4 EC: II DPT: 684 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


44444434344 13 12 


7193-199 ”其 他 家 禽 饲 养 工 与 嘟 化 工 ， 未 归 他 类 者 
(POULTRY AND HATCHERY WORKERS, 
N.E.CJ) 
本 残余 包括 其 职业 未 被 叙述 于 细 类 7193 中 的 主要 从 事 照 
管家 禽 、 准 备 家 禽 产品 以 供出 售 和 与 其 相关 工作 的 工人 ， 


7195 一 一 苗 轩 及 有 关 工 作 的 工人 
本 细 类 职业 包括 以 下 业务 : 种 植 、 出 售 乔木 、 灌 木 和 装饰 
植物 ， 提 供 环境 美化 、 庭 院 保养 及 园艺 服务 。 其 职责 包括 : 整 
地 、 播 裁 树 种 和 球茎 ， 移 植树 苗 ， 种 植 、 移 植 、 人 和 修剪、 整治 乔 
木 和 灌木 ; 暑 药 以 抑制 树木 发 生病 虫害 ; 采集 常 青 树 和 其 他 植 
物 ， 以 供 装饰 用 ; 美化 、 保 养 公共 与 私人 的 庭院 、 公 园 、 莫 地 
以 及 体育 场 。 


7195-110 ”树木 剪 修 工 
(TREE SURGEON) (农业 ; 政府 服务 ) 

剪 修 、 处 理 公 园 、 道 路 两 旁 和 私人 住宅 的 乔木 和 灌木 。 

检查 乔木 和 灌木 ， 确 定 处 理 要 求 和 处 理 方法 ; 玲 上 梯子 或 
者 登 上 用 装 在 卡车 上 的 液压 升降 台 ， 以 接近 树 本 上 部 的 树枝 ， 
用 链 饮 、 手 饱和 剪 修 工 具 ， 饥 掉 枯 枝 、 病 枝 ， 整 修 树 冠 ， 促 进 
树木 的 健康 生长 和 改善 外 观 ; 使 用 销 孔 工具 、 滑 车 ， 把 断裂 的 
树枝 用 螺栓 加 以 固定 ， 并 用 绳索 推 于 支撑 它 的 树 上 。 人 和 使 用 斧 乏 








和 锥 刀 硬 去 树干 空洞 里 的 朽木 ， 用 柏油 或 其 他 防护 物 涂 数 在 被 
修理 过 的 树 面 、 或 已 断裂 的 截面 上 ， 以 防 树 木 的 腐烂 、 虫 时 以 
及 树 液 的 流失 ， 给 树木 撤 药 粉 ， 用 机 动 压力 喷 酒 机 或 手动 喷洒 
器 ， 给 树木 喷 酒 药剂 ， 以 抑制 病虫害 和 疾病 ; 使 用 手提 式 或 者 
动力 驱动 的 喷洒 、 喷 撤 装置 ， 在 树 的 周围 ， 通 过 插 人 地 内 的 空 
心 管子 施用 液体 肥 ; 使 用 机 械 设备 和 铁 钴 种 植 灌木 ; 操作 动力 
钻机 和 装 在 卡车 上 的 吊车 种 植 乔木 ;在 病 树 上 钻 孔 ， 用 灌注 器 
灌注 药剂 以 治 病 ; 登记 工作 卡 ; 指导 工人 工作 。 
GED: 4 SVP: 6 PA: H234 EC: O06 PPT: 264 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
33433434334 190 9041 


719S-112 植物 病虫害 防治 师 
(PLANT DOCTOR) (农业 ) 

为 单位 或 私人 防治 树木 的 病虫害 。 

把 土壤、 肥料 、 杀 虫 剂 、 杀 真菌 剂 和 网 艺 设备 装 上 车 辆 ; 
试验 土壤 、 作 物 的 叶 和 主 茶 ， 以 确定 环境 对 作物 健康 生长 的 影 
响 ;， 为 委托 人 提供 作物 病虫害 防治 方面 的 咨询 ; 挨 混 药剂 、 操 
作 手 动 喷 酒 器 喷 酒 作物 ， 以 防治 病虫害 ， 给 作物 浇 水 、 施 肥 ; 
关照 委托 人 有 关 作 物 的 日 常 注意 事项 ， 校 核 温 度 、 湿 度 、 亮 
度 ， 保 证 对 作物 提供 良好 的 生长 环境 ; 用 剪子 修剪 作物 ， 除 去 
长 势 不 好 的 作物 ; 把 长 势 好 的 作物 迁 入 温室 ， 由 别 的 工人 来 加 
强 管理 ， 作 为 以 后 移植 用 ， 登 记 工作 卡 ; 在 需要 时 ,提出 室内 


植物 景观 美化 的 计划 和 成 本 估计 。 
GED: 3 SVP: 6 PA: M3456 EC: I DPT: 364 
能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
33443444 343 129 90 
7195-114 公园 管理 员 


(PARK CARETAKER) (政府 服务 ) 

在 市 公园 串 ， 指 导 工 人 保养 场地 、 道 路 和 建筑 物 的 工作 ， 
以 太 和 出 游客 提供 有 有关 游览 的 信息 。 

上 刍 公 园 工 入 进行 保养 ， 清 扫 公 园 场 地 、 建 筑 物 、 道 路 和 
设施 ; 建议 树木 的 更 换 ， 购 飞花 霸 ， 种 植物 、 用 品 和 设备 ; 通 
告 游客 有 关公 了 园 的 游览 规则 、 游 览 设施 和 娱乐 活动 ; 登记 野营 
者 和 分 配 野 营 场 地 ; 榨 查 场地 和 建筑 物 ， 以 确定 维修 要 求 ; 保 
让 公园 规则 的 执行 。 

GED: 3 SVP: 5 PL: 1L56 EC: B DPT: 338 


能 力 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMFC 
33443444455 2 19 


7195 一 ;18 摹 地 工人 
(CEMETERY WORKER) (农业 ) 

控 气 墓穴 ， 保 养 公 曹 。 

按照 幕 地 平面 图 上 区 、 片 、 块 的 编号 ,确定 暮 位; 操作 和 铲 
要 机 清扫 道路 、 走 道 和 董 地 的 积 雪 ; 操作 去 草皮 机 或 用 铲子 铲 
去 等 地 上 的 野草 ; 操作 机 器 气 蔓 六 到 规定 深 庶 ， 并 且 将 控 出 的 
泥土 堆 在 胶木 板 上 ， 或 者 堆 在 堆 土 区 ;在 墓 位 上 盖 上 土 ， 铺 上 
人 人造 草 千 ; 用 夹板 、 木 棍 支 撑 穴 沿 ， 以 防 塌 方 ， 在 墓穴 上 安装 


人 


农业 、 园 艺 和 畜牧 职业 363 


好 落 棺 装置 ， 操 作 机械 设 备 ， 把 棺木 送信 墓穴 ; 在 莫 礼 结束 以 
后 ， 再 盖 上 草皮 ， 或 者 在 敬礼 后 把 火葬 的 骨灰 放 入 闫 穴内 、 骨 
灰 坛 园 里 或 陵墓 内 ; 清扫 陵墓 ; 使 用 园艺 工具 种 植 、 整 修 灌 
木 、 乔 木 和 花卉 ; 安置 、 照 管 固定 的 或 可 移动 的 喷 酒 系统 浇灌 
灌木 、 乔 木 ， 草 地 和 花卉 ; 推动 手动 或 机 动 剪 草 机 或 者 驾驶 拖 
拉 剪 草 机 进行 剪 草 ， 小 修道 路 、 小 道 、 顶 栏 和 建筑 物 ， 

GED: 3 SVP: 3 PA: H34 EC: O DPT: 683 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


44444434335 139 2Y 


7195-122 ” 昔 园 工人 
(NURSERY WORKER) (农业 ) 

在 温室 、 曹 融 旦 种 植 、 栽 培 、 收 获 乔 木 、 灌 木 ， 装 饰 植 物 
种 花卉 苗木 。 

把 泥土 、 腐 殖 质 和 了 肥料 放 入 箱 内 混合 均匀 ， 作 为 育苗 十 
用 ; 用 园艺 工具 或 机 械 设 备 ， 将 准备 好 的 育苗 土壤 人 温室 的 浅 
木 盒 。 再 将 花卉 、 浇 木 、 乔 木 的 种 子 播种 在 浅 木 盒 里 ， 将 球茎 
栽 人 花 盆 里 ， 在 浅 木 盒 和 花 盆 上 标 以 标签 ; 将 花卉 、 灌 木 和 天 
木 的 秧苗 和 根 葵 插 人 苗床 、 浅 本 盒 和 花 盆 里 ， 并 把 人 千 个 容器 都 
标 上 标签 ; 安置 并 调节 温室 的 喷 酒 系统 ; 除 皮 苗床， 浅 木 盒 、 
花 盆 中 的 杂 草 ; 氛 和 化 学 药剂 ， 操 作 斥 力 式 卑 动 噶 酒 器 喷 酒 作 
物 ， 以 防 病 虫害 ; 用 手工 或 操作 农机 ， 将 花 并 人 作物、 灌木 和 下 
本 移植 到 室外 苗床 和 大 田 ， 并 加 以 施肥 、 喷 酒 ; 嫁接 树木 ， 监 
视 嫁接 质量 ， 修剪 乔木 和 灌木 ; 照管 灌溉 系统 、 浇 灌 室 外 苗床 
和 大 田 ; 掘 出 灌木 和 乔木 、 把 树 根 弯 起 米 加 以 保护 ， 以 供销 
售 ; 操作 动力 饮 ， 锯 下 和 圣诞树， 将 产品 装 上 卡车 ， 驶 入 市 场 ， 
印 下 卡车 ; 为 顾客 提供 咨询 ， 帮 助 顾 客 选 货 及 购买 。 

GED: 3 SYP: 3 PA: H34 EC: B DPT: 683 


能 向 兴趣 性 格 
GYVNSPQKFMEC 
44444534334 139 2Y 


7195-126 ”庭院 保养 工 
(GROUNDS KEEPER) (农业 ) 

给 公司 、 企 业 、 私 人 住宅 和 公共 建筑 保养 庭院 。 

操作 机 械 设 备 培植 、 播 种 草 垣 ; 使 用 机械 设备 利 网 艺 工具 、 
种 植 、 移 植 乔 木 、 汐 木 和 花卉 ; 操作 机 械 设备 或 者 手 推 施肥 机 
给 草坪 、 灌 木 和 花卉 施肥 ， 驾 驶 机 动 前 草 机 或 用 手 推 藤 前 机 修 前 
草坪 ; 安置 、 照 管 加 定式 或 移动 式 淡 酒 系统 ， 给 作物 、 树 木 和 总 
坪 浇 水 ;使 用 园艺 工具 整修 花坛 、 人 行道 和 绿篱 ; 用 手 剪 或 动力 
前 修剪 灌木 和 绿 篇， 以 改善 外 观 ， 促 进 生 长 ; 装饰 、 维 修 山 栏 
大 门 和 建筑 物 ; 协助 构造 建筑 物 和 其 他 结构 ; 操作 铲 雪 设 备 ， 清 
扫 人 行道 、 行 车 道 和 停车 场 ; 保养 和 小 修 机 器 ， 认 匣 。 


GED: 2 SVP: 3 PA: M34 EC: O DPT: 683 

能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 

44534534334 139 2Y 


7195-130 ”运动 场 管理 员 
(GROUNDS KEEPER, SPORTS FACILITY) 
(农业 ; 消遣 与 娱乐 ) 





364 农业、 园艺 和 畜牧 职业 


保养 跑道 、 足 球场 、 棒 球场 、 高 尔 夫 球 场 ， 网 球场 或 其 他 
运动 设施 的 ， 单 独 工 作 或 集体 工作 的 工人 。 

驾驶 或 推动 前 草 机 修剪 草坪 ;用 园艺 工具 种 植 草 坪 和 销 草 
坪 ， 操 作 机 械 设备 和 用 园艺 工具 准备 种 植 床 和 种 植 花卉 、 灌 木 
和 乔木 ; 安置 照管 固定 式 或 移动 式 浇 洒 系统 ， 给 花卉 、 灌 
本 、 乔 木 和 还 坪 浇 水 ; 操作 机 械 设 备 整 平 、 整 光 跑 道 和 跑道 图 
内 的 运动 场地 ， 修 复 人 工 草皮 ; 操作 动力 划 线 机 画 出 棒球 场 、 
是 球场 和 网 球场 ， 用 吊车 安装 是 球场 球门 ， 用 手工 工具 将 球门 
拧 住 在 场地 上 ; 将 防水 油 布 遮盖 比赛 场地 ， 并 在 用 前 揭 开 。 清 
扫 、 维 护 网 球场 ;操作 机 器 ， 设 置 吉 尔 夫 球 沙漠; 驾驶 拖拉 
铲 震 车 ， 开 出 滑雪 跑道 ， 需 要 时 ， 操 作 机 器 给 赛场 冰 面 销 上 
一 层 本 片 ; 操作 铲 雪 车 清理 人 行道 、 车 道 、 停 车 场 和 站 台 ; 
清扫 、 油 河和 修 时 站台， 建筑 物 和 栏杆 ; 驾驶 卡车 ， 把 垃圾 
装 车 运 走 。 

GED: 2 SVP: 3 PA: M34 EC: B DPT: 683 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


44534534334 139 2Y 

7195 一 134 公园 工人 
(PARK WORKER) (农业 、 消 址 与 娱乐 ) 

在 国家 、 省 级 或 市 级 公园 里 保养 场地 和 建筑 物 。 

操作 旋转 式 耕 作 机 耕 邯 土壤 ， 播 种 草皮 ， 破 松 草 坪 ; 驾驶 
或 推动 动力 剪 草 机 修剪 草坪 ， 使 用 剪 棱 工 具 修整 草坪 的 边 棱 ; 
挖 坑 种 植 乔木 、 渡 木 和 花卉 ; 操作 机 引 或 手 推 施肥 机 ， 给 草坪 
施肥 ,给 乔木、 灌木 、 草 坪 和 花卉 床 浇 水 ， 用 藤子 修剪 乔木 、 
次 木 和 树 篱 ; 在 花 床 和 树木 周转 地 区 除草 ， 打 扫 建 筑 物 和 打扫 
而 所 ， 并 进行 消毒 ; 油漆 桌子 、 椅 子 和 栏杆 ， 将 桌子 、 椅 子 和 
公园 的 其 他 设备 放置 在 适当 的 地 方 ; 修整 或 帮助 修整 建筑 物 、 
走道 和 道路 ; 噜 除 场 上 的 干草 ; 驾驶 垃圾 车 ， 捡 垃圾 并 将 垃 般 
运 走 ; 操作 铲 雪 设备 或 用 铲子 ， 清 除 小 道 和 车 道上 的 积 雪 ; 操 


作 动 力 馨 ， 锯 去 危险 的 树木 ， 大 树枝 ， 并 把 树木 ， 衬 枝 切 成 小 


役 ， 以 供 野 葛 烧 柴 用 。 
GED: 2 SVP: 2 PA: H34 EC: O DPT: 683 
能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
44544534334 139 2Y 


7195 一 138 ”树木 前 修 工 助 手 
(TREE-SURGEON HELPER) (农业 ) 

协助 树 本 剪 修 工 剪 修 、 处 理 公 园 、 道 路 两 旁 和 私人 住宅 的 
乔木 和 灌木 。 . 

取 来 工具 、 用 品 和 设备 ， 维 护 这 些 用 具 ， 以 供 树木 修剪 工 
使 用 ;， 息 上 梯子 ， 或 登 上 卡车 装载 的 液压 升降 台 ， 以 接近 树木 
上 部 的 树枝 ， 用 链 锯 、 手 锯 和 剪 修 工具 ， 锯 掉 枯 枝 、 病 枝 ， 整 
修 树 冠 ， 促进 树木 的 健康 生长 和 改善 外 观 ; 使 用 销 孔 工具 ， 清 
车， 协助 剪 修 工 用 螺栓 和 铁丝 把 断 枝 接 起 来 。 使 用 斧子 、 手 锡 
或 链 锯 ， 锯 掉 死 树 、 病 树 或 有 危险 的 树木 ， 将 树木 、 树 干 、 树 
校 、 断 枝 、 落 叶 装 上 卡车 ; 用 柏油 或 其 他 防护 物 涂 甫 在 树 的 被 
修理 过 的 或 已 断裂 的 截面 上 ， 以 防 树木 的 腐烂 、 忠 蛙 以 及 楷 液 
的 流失 ; 氨 混 化 学 药剂 ， 协 助 剪 修 工 给 病 树 喷 酒 药剂 、 药 粉 ; 
使 用 手工 和 动力 工具 ， 协 助 剪 修 工 种 植 乔 木 和 灌木 参见 职务 


名 称 02 一 160。 
GED: 2 SVP: 2 PA: H234 EC: O DPT: 664 
能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


44544534334 13 23 


7195-142 ” 常 绿 植物 采集 工 
(EVERGREENS PICKER) (农业 ; 林业 与 采 
伐 ) 
剪 取 、 采 集 常 绿 植物 的 树枝 和 野生 植物 ， 供 观赏 陈列 和 制 
作 节 日 装饰 用 。 
挑选 并 使 用 前 或 饥 ， 截 取 松 树 、 雪 松 、 冷 杉 等 常 绿 植物 的 
树枝 ; 挑选 并 使 用 钳 或 剪 ， 采 集 茧 类 植物 ， 黄 杨 木 、 越 桔 和 冬 
青 属 植物 ;把 剪 取 到 的 常 绿 植物 分 类 拥 扎 ， 送 往 装 车 地 点 装 


箱 ， 载 上 卡车 。 
GED: 2 SVP: 2 PA: H34 EC: O DPT: 687 
能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


44444544344 13 23 


7195-146 环境 美化 工 ，. 
(LANDSCAPE WORKER) (农业 ) 

协助 美化 工商 企业 和 私人 住宅 周围 场地 的 景观 。 

操作 机 器 和 用 园艺 式 具 ， 破 松 表层 土壤 ， 作 好 铺 草 皮 、 植 
草坪 的 准备 ， 使 用 园艺 工具 铺 草 皮 ; 购买 播撒 器 ， 播 撤 草 种 和 
色 料 ;操作 机 器 挖 据 树 穴 和 壕沟 ， 供 种 植 灌木 入 树 篇 ， 将 石 
极 ， 花 弄 、 泥 炭 沼 和 其 他 用 品 装 上 手推车 ， 推 往 工 作 地 点 ; 按 
规划 种 植 花卉 、 球 茎 、 灌 木 和 树 篇 ; 挨 混 化 学 药剂 ， 使 用 手动 
压力 喷 酒 器 ， 喷 酒 药 谭 ， 用 以 除草 和 控制 虫害 ， 铺 石板 ;给 草 
坪 、 花 卉 和 灌木 浇 水 ， 驾 驶 或 推动 动力 况 草 机 修剪 草坪 : 使 用 
园艺 工具 ， 给 花 床 平整 、 修 边 ， 使 用 手动 或 动力 工具 ， 修 整 乔 
木 、 灌 木 和 树 篇 ; 准备 工作 报告 。 

GED: 2 SVP: 2 PA: H34 EC: O DPT: 687 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
44544534344 319 23 


7195 一 150” 暗 药 工 
(SPRAYER，HAND) (农业 ) 

给 乔木 、 灌 木 、 花 卉 和 其 他 苗 国 作物 喷洒 药剂 ， 以 防治 病 
虫害 ， 抑 制 或 促进 植物 生长 。 

在 手提 桶 里 按 比例 混合 好 杀 虫 剂 、 除 芜 剂 、 肥 料 、 激 素 、 
抗菌 素 和 杀 真 菌 剂 ; 打开 手提 桶 的 开关 ， 把 药剂 灌 和 人 可 移动 的 
手动 喷洒 器 ， 或 者 用 软 管 把 手提 权 接 上 卡车 或 拖拉 机 上 的 奢 活 
箱 ， 将 药剂 并 人 其 内 ; 调整 压力 控制 器 或 手动 压力 系 ， 使 得 喷 
酒 箱 内 或 者 可 移动 的 手动 喷洒 器 内 的 空气 庄 力 达到 所 要 求 的 压 
强 ; 用 软 管 接 上 特制 的 喷嘴 ， 调 整 喷嘴 ， 使 药剂 的 喷 酒 达到 一- 
定 的 要 求 ， 贺 驶 卡车 或 拖拉 机 将 喷 酒 箱 拉 到 需要 喷 酒 的 地 点 ， 
伸 出 喷洒 大 软 管 ， 用 手 操纵 对 作物 的 喷洒 。 提 着 或 背 着 喷洒 
器 ， 操 纵 喷 酒 管 ， 使 得 药剂 喷 酒 在 所 需要 的 地 方 ， 检 查 喷 酒 情 
况 ， 保 证 作物 得 到 足够 的 材 洒 ; 使 用 机 器 ， 久 和 铁 铲 ， 除 去 病 
树 ， 挖 出 受 虫害 的 矮 树 ， 将 这 些 树 堆 在 一 起 烧 掉 ; 用 洗涤 剂 溶 


液 清洗 喷洒 设备 。 
GED: 2 SVP: 2 PA: H34 EC: 067 DPT: 687 
能 向 兴趣 性 格 
SVNSPQKFMEC 


4 4444534445 319 23 


7195-199 ”其 他 苗 加 及 其 有 关 工 作 的 工人 ， 未 妇 他 类 者 
(NURSERY AND RELATED WORKERS, 
NE.C.) 
本 绑 余 类 包括 其 职业 未 被 级 述 于 细 类 7195 中 的 从 种 种 
植 、 销售 乔木 、 效 木 、 装 饰 性 植物 和 提供 美化 环境 、 保 养 庭院 
场地 、 网 艺 服务 和 其 有 关 工 作 的 工人 。 


7197 一 一 农机 操作 手 和 包工 
本 细 类 包括 以 焉 业务 :与 操作 采 啤 酒 花 机 、 拖 拉 机 ， 中 耕 
机 、 作 物 喷 酒 机 、 马 铃 昔 采 挖 机、 脱粒 机 和 联合 收割 机 等 农业 
机 械 有 关 的 职业 。 其 工作 职责 包括 : 小 修 农 机 和 设备 ， 提 供 种 
植 、 栽 培 、 施肥 、 喷 洒 、 收 区 以 及 其 他 有 关 的 包工 性 服务 。 





7197-110 采 啤 酒 花 机 操作 手 
(OP--PICKING-MACHINE 
(农业 ) 
操作 固定 式 采 啤酒 花 机 ， 从 啤酒 花藤 昔 上 采摘 啤酒 花 。 
用 手动 工具 将 传送 带 、 滑 轮 、 帆 布 升降 机 、 驱 动 链 安装 在 
负 器 上 上 ， 指 定 工人 从 卡车 上 将 啤酒 花 苹 蕊 钾 下 ， 蝶 入 机 器 ， 操 
作 手 控 装 置 ， 局 动机 器 ;根据 啤酒 花 的 重量 和 芯 蓝 、 啤 酒 花 的 
温度 调节 鼓风机 和 升降 机 的 速度 ， 以 得 到 最 佳 生 产 状 态 ， 维 护 
机 器 和 进行 小 修 。 


OPERATOR) 


7197-112 收割 包工 队员 
(CUSTOM HARVEST CREWSPERSON) ( 农 
业 》 

依据 合同 ， 按 照 7183-138 谷物 收割 包工 的 安排 ， 作 为 包 
工 队 的 -… 吕 ， 操 作 自动 推进 式 联 合 收割 机 和 驾驶 重型 卡车 ， 收 
4 敬 各 种 农作物 : 

诉 驶 挂 有 拖车 的 特大 运输 卡车 ， 印 下 联合 收割 机 和 附加 设 
矢 f; 用 手工 工具 ， 将 附加 设备 如 切割 台 和 整理 台 装 在 联合 收割 
村 LL 上 ; 根据 作物 的 品种 、 大 田 的 和 收割 的 条 件 ， 来 调整 联合 收 
区 ;机 的 切割 刀具 、 风 遍 和 传送 带 的 速度 ， 以 及 切割 的 高 度 ; 用 
于 下 工具 ， 将 平板 卡车 和 扼 车 的 两 侧 和 前 后 挡 板 装 好 、 扣 紧 ， 
以 开 # 成 装 农 产品 的 容 露 ; 在 大 田 里 ， 操 纵 联 合 收割 机 的 手动 、 
脚 咒 & 控 制 器 和 操纵 盘 ， 当 收 剃 条 件 改变 时 ， 归 调整 设备 ; 跟随 
着 联合 收 割 机 ， 在 其 旁边 灵活 地 操纵 重型 卡车 ， 并 且 及 时 用 手 
势 盎 诉 联 合 收 制 机 司机 ， 将 收割 物 从 联合 收割 机 印 到 卡车 上 ; 驾 
驶 得 型 卡 车 ， 将 产品 运往 活动 谷 仑 或 贮存 场 ， 打 开 拖 车 车 箱 ， 钙 
下 眉 割 物 ; 将 卡车 并 往 下 次 工作 地 点 ， 停 在 联合 收割 机 与 附加 设 
备 落 边 ; 保养 、 维 修 机 器 和 设备 ， 也 可 能 在 田野 里 修理 机 器 ， 或 
者 讲求 机 械 师 来 修理 ， 也 可 能 指导 、 监 督 其 他 工人 的 工作 。 

GED: 3 SYP: 5 PA: H23478 EC: B56 DPT: 663 


. 能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKEFMEC 


3 4454434335 19 2Y 





农业 ， 园 艺 和 高 牧 职 业 365 


7197-114 农机 操作 手 
(FARM-MACHINERY OPERATOR) (农业 ) 
操作 机 引 或 非 机 引 的 农机 从 事 种 植 、 栽 培 和 收获 。 
将 农机 具 钩 挂 在 拖拉 机 上 ， 操 作 农 机 具 的 控制 部 件 ， 进 行 
耕作 、 施 肥 、 中 耕 、 栈 洒 和 收获 作物 ; 使 用 手工 工具 调节 收割 
机 的 转 刀 、 鼓 风机 和 传送 带 的 速度 、 犁 钴 深度 和 切割 局 度 ; 维 


护 机 器 和 进行 小 修 。 
GED: 3 SVP: 5 PA: H248 EC: O67 DPT: 683 
能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


34434434335 19 2Y 


7197-118 ”作物 旱 药 机 操作 手 
(CROPSPRAYER,. MACHINE) (农业) 

操作 机 引 喷 雾 机 和 和 喷 粉 机 ， 给 树木 和 地 面 作物 喷 酒 除 劳 
剂 、 杀 虫 剂 、 激 素 和 到 料 ， 使 作物 抗 虫害 、 除 草 和 施肥 ， 

配制 药剂 ， 将 药剂 灌 入 喷 桶 ， 安 上 喷嘴 ， 或 将 药粉 便 入 喷 
粉 机 漏斗 ; 调用 拖拉 机 的 输出 功率 ， 或 者 启动 附属 发 动机 ， 给 
药 桶 加 上 压 ， 驱 动 高 速 气流 风 遍 和 药 补 里 的 搅拌 浆 ， 捞 均匀 药 
剂 ， 驾 驶 机 引 喷 雾 机 和 和 喷 粉 机 ， 使 皮 药 机 在 要 求 速 度 下 行驶 ; 
监视 喷 药 过 程 ， 调 整 机 器 ， 使 得 喷 酒 均匀 ， 喷 酒 全 适当 : 将 洗 
涤 剂 溶液 加 入 喷 桶 ， 启 动机 系 ， 通 过 喷 药 机 排出 溶液 以 清洗 设 
备 ; 用 压缩 空气 软 管 清 理 喷 嘴 和 过 滤 片 . 

GED: 3 SVP: 4 PA: M48 EC: O67 DPT: 683 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


34434434335 19 2Y 


7197-199 ”其 他 农机 操作 手 与 包工 ， 未 归 他 类 者 
(FARM—MACHINERY OCPERATORS AND 
CUSTOM OPERATORS, N.E.C,) 

本 残余 类 包括 其 职业 未 被 叙述 于 细 类 7197 中 的 从 事 操 作 和 和 维 

护 农机 与 设备 和 提供 包工 服务 ， 以 及 进行 有 关 工 作 的 工人 。 


7198 一 一 农业、 园艺 和 痪 牧 业 壮 工 和 
其 他 简单 工作 职业 
本 细 类 包括 职务 名 称 02-190 中 的 农业 壮 工 和 其 他 简 
单 劳动 工人 ， 如 采摘 水 果 ; 禽 诅 装 箱 ; 给 作物 间苗 和 除 
草 ; 卢 养 菜 和 后 、 羊 和 毛皮 动物 等 牧 瘟 ， 打 扫 畜 民 、 人 离合 和 和 
赂 化 器 ， 并 进行 消毒 ; 收集 权 树 液 ， 挑 选 、 包 装 昕 昭和 准 
备 产 品 供 销售 。 


7198-110 蛋品 分 级 站 壮 工 
(LABOURER，EGG-GRANDING STATION) 
(农业 ) 
从 事 与 蛋品 的 搬运 、 清 洗 、 分 级 和 包装 等 在 关 工 作 . 
在 蛋品 板 条 箱 上 做 上 货主 的 标记 ， 并 按 货主 分 开 和 存放 ; 将 
蛋 箱 从 手推车 上 搬 到 工作 站 ， 打 开 蛋 箱 ， 将 放量 的 托盘 放 在 栅 
器 的 传送 带 上 ， 自 动 洗 蛋 ， 分 级 和 将 蛋 装 和 信纸 盒 ; 将 打破 了 的 
或 有 裂缝 的 蛋 从 托盘 上 挑 出 ， 抛 弃 掉 ;等 当 自动 机 清洗 、 分 级 
完 一 个 货主 的 蛋 以 后 ， 通 知 光照 验 蛋 员 ， 把 曙 盒 从 输出 传送 带 
上 搬 下 ， 并 按 蛋 的 等 级 ， 分 别 把 电 装 人 板 条 箱 ; 将 板 条 箱 封 





366 ”农业 、 园 艺 和 畜牧 职业 


铅 ， 贴 上 标签 ， 放 在 传送 带 上 输 往 仓 库 或 者 装 货场 ; 用 手 刷 刷 
洗 洗 蛋 机 ， 并 进行 消毒 ;将 摊 有 洗涤 剂 的 水 重新 灌 人 洗 蛋 机 


打扫 收 货场 和 包装 场 。 
GED: 1 SVP: 2 PA: M34 EC: I DPT: 686 
能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


44444434455 31 23 


7198 一 112 普通 农场 壮 工 
(FARM LABOURER，GENERAL) (农业 ) 
协助 种 植 、 收 获 农 作物 ， 照 管家 畜 、 毛 皮 动 物 和 家 禽 。 

用 手工 或 借助 于 机 器 ， 在 大 田 或 温室 里 播种 和 移植 身 
苗 ; 协助 旱 酒 药剂 和 进行 灌流; 给 作物 除草 、 间 菌 、 钢 地 
以 及 收获 作物 ; 从 树 上 采摘 水 果 、 紧 果 ， 从 葡萄 腾 上 摘 取 
和 葡萄， 从 作物 或 灌木 上 采 下 浆果 ; 修剪 鸡 嘴 及 翅膀 协助 
前 羊毛 和 前 短 羊 尾 ， 给 家 畜 烙 印 和 阔 割 ， 修 整 马 苞 和 放牧 
家 畜 ; 给 家 畜 、 毛 皮 动 物 和 家 禽 跌 食 、 忠 水 ; 用 人 工 或 者 
机 器 打扫 冀 异 、 畜 栏 和 围栏 ; 装 印 用 品 、 产 品 和 牲畜 ; 协 
勒 修建 建筑 物 和 篇 筷 。 . 

GED: 1 SVP: 2 PA: M34 EC: B DPT: 687 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


45544544345 31 23 


7198 一 146 ” 采 糖 械 树 液 壮 工 
(LABOURER，SUGAR-BUSH) (农业 ) 

从 事 与 生产 械 树 糖 产品 有 关 的 职业 

所 作 机 针 或 用 手 外 ， 在 棋 桂 上 外 入 ， 以 引流 二 衬 液 ;将 三 
管 打 入 孔 内 ， 在 路 管 下 方 挂 上 接 树 液 的 提 橘 ， 把 树 液 从 提 桶 倒 
和 人 载 在 大 车 或 雪 撮 上 的 大 桶 内 ， 将 空 桶 重新 挂 好 ; 驾驶 拖拉 

雪 车 或 赶 马车 ， 把 树 流 运往 制 械 树 糖 工场 ; 拧 开 大 桶 的 效 
" 门 ， 拉 出 用 真空 法 收集 树 液 的 管子 ， 用 手工 工具 把 这 管子 和 制 
糖 场 库 饶 的 软 管 连接 起 来 ， 让 树 液 流 进 库 缸 。 或 者 用 手工 工具 
把 权 树 上 喷嘴 的 管子 相通 向 制 糖 工场 的 地 面 管子 直接 接 通 ， 让 
树 液 流入 库 钢 ; 操作 动力 饮 ， 为 制 糖 工场 烧 炉 子 用 准备 柴火 ; 
把 木材 装 上 车 或 雪 担 ， 驾 驶 卡车 雪 车 或 赶 马车 ， 把 木材 运往 
制 糖 工场 ， 印 下 木材 ， 堆 于 制 糖 工场 。 

GED: 1] SVP: 2 PA: M4 EC: O6 DPT: 687 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


4 5544544444 31 23 


7198--150 是 晤 采集 工 
(WORM PICKER) (农业 ) 

在 晚 寺 到 人 和 公园、 花园 、 高 尔 夫 球 场 等 多 草 的 地 方 采集 旺 
乔 ， 作 为 鱼 钮 出 售 。 

用 水 喷灌 草地 ， 迫 局 上 刀 要 出 地 面 ， 用 手电 、 灯 笼 或 头 戴 
申明 灯 照 明 ， 找 出 狂 晴 ， 把 拇指 和 食指 伸 人 挂 在 一 条 腿 上 的 锯 
木 丧 惨 里 ， 荐 上 本 层 ， 捕 所 折 晴 ， 放 和信 挂 在 另 一 条 腿 上 的 盛 虹 
旺 桶 里 ,这样 反复 艾 木 悄 ， 反 复 抓 蝗 暗 ; 按 昕 果 的 大 小 分 级 ， 
装 和 信 铅 内 ， 外 运 或 就 地 出 售 . 

GED: 1 3VP: 2 PA: L347 EC: O DPT: 687 





能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
45544543345 31 23 


7198 一 199 其 他 农业 、 园 艺 与 畜牧 业 壮 工 及 简单 劳动 工人 ， 未 
归 他 类 者 
(LABOURERS AND OTHER ELEMENTAL 
WORKERS: FARMING, HORTICULTURAL 
AND ANIMAL-HUSBANDRY OCCUPA- 
TIONS, N.E.C.) 

本 残余 类 包括 职务 名 称 02-190， 而 未 被 叙述 于 细 类 
7198 中 的 从 事 其 他 农业 、 园 艺 与 畜牧 业 的 壮 工 及 简单 劳动 
工人 。 


7199 一 一 其 他 农业 、 园 艺 和 畜牧 职业 ， 未 归 他 类 者 

本 细 类 包括 其 职业 未 被 归 人 其 他 各 类 中 的 从 事 检查 和 分 级 
工作 (如 职务 名 称 02-170 和 02-150)， 看 管 动物 和 其 他 农 
业 、 园 艺 业 工 人 。 其 检查 和 分 级 工作 包括 ; 辨别 雏 禽 的 性 别 、 
光照 验 蛋 、 蛋 品 分 级 、 管 理 自动 蛋品 分 类 处 理 机 和 农产品 的 分 
类 、 包 装 。 动物 看 管 工 作 包括 : 在 科研 机 构 、 小 动物 商店 、 动 
物 园 、 走 失 动物 待 领 场 、 养 狗 场 、 水 族 馆 里 看 管 动物 、 小 鸟 和 
海 生动 物 ; 和 崇 养 供 玩赏 的 动物 以 及 在 蜂 房 做 协助 工作 。 其 他 家 
业 、 园 艺 业 的 工作 包括 : 生产 概 树 糖浆 ， 人 工 授 粉 、 修 前 乔 
木 、 灌 木 和 灌溉 农田 。 与 鱼 类 和 水 生 贝 壳 类 动物 养殖 有 关 的 职 
业 则 归 入 细 类 7319 中 。 


农业 ， 国 艺 及 畜牧 业 检查 ， 分 级 工作 
7199-114 至 7199-122 


7199-114 小 鸡 性 别 鉴定 员 
(CHICK SEXER) (农业 ) 
检查 、 鉴 定 小 鸡 的 性 别 。 
翻 开 小 鸡 的 翅膀 羽毛 ， 观 察 羽毛 的 长 度 与 结构 ， 或 者 检查 
小 鸡 的 生殖 器 ， 以 确定 小 鸡 的 性 别 。 按 性 别 把 小 鸡 分 开 装 盒 ， 


并 装 车 。 了 
GED: 3 SVP:3 PA: 147 EC:17 DPT: 687 | 
能 向 兴趣 性 格 4 
GVNSPQKFMEC 1 
44443533454 13 2Y0 : 
7199-116 禽 蛋 处 理 机 管理 员 ‘ 
(EGG-PROCESSING-MACHINE ro 
(农业 ) 


看 管 自动 清洗 、 分 级 、 包 装 禽 蛋 的 侠 蛋 处 理 机 。 站 入 
板 条 箱 以 供销 售 。 

将 洗涤 剂 和 去 泡沫 剂 放 人 洗涤 器 的 漏斗 里 ; 安排 从 库 遍 提 
取 禽 蛋 、 纸 箱 、 板 条 箱 和 其 他 用 品 的 工作 ; 分 配 工人 做 装 锚 仿 
蛋 于 传送 带 的 工作 ; 在 包装 生产 线 上 ， 将 禽 蛋 保鲜 日 期 标 然 插 
入 编码 机 ; 在 包装 线 上 安置 送 蛋 盒 装 置 ， 将 打开 的 蛋 盒 放 入 . 送 
蛋 盒 装置， 启动 禽 蛋 处 理 机 ， 调 整 传送 带 的 速度 ， 以 保证 于 确 
处 理 禽 蛋 ; 记录 生产 数据 ， 并 提供 报告 ; 检查 机 器 故障 ， 当 机 
器 需要 修理 时 ， 通 知 维修 部 门 。 : 


GED: 2 SVP: 3 PA: L4 EC: 1 DPT: 665 


能 向 兴趣 性 格 
GYNSPQKFMEC 
44444444454 193 23 


7199-118 光照 验 蛋 员 
(EGG CANDLER) (农业 ) 

恰 查 蛋品 的 质量 判断 是 否 适 合 人 们 食用 。 

在 黑暗 的 检查 台 上 ， 在 光照 下 检查 传送 带 上 的 蛋品 ， 拣 出 
做 裂 、 混 浊 和 不 能 出 售 的 蛋 ; 忆 动 计数 器 ， 记 录 被 抽 弃 的 禽 蛋 
数字 ; 观察 外 学 和 内 部 特征 ， 如 血 羔 班 点 、 和 蛋黄 的 大 小 、 部 
位 、 气 泡 等 ， 以 确定 有 重 品 的 质量 ， 拣 出 低 质量 的 禽 蛋 ， 按 等 级 
分 开 装 人 纸 盒 ; 局 动 计 数 器 ， 记 录 完 成 包装 的 蛋 盒 数目 ， 需 要 
时， 启动 开关 ， 停 止 或 放 慢 传 送 带 的 速度 ， 通 知 其 他 工人 和 蛋 产 
品 已 被 光照 检验 完 。 

GED: 2 SVP: 3 PA: 147 EC: I DPT: 687 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


44443434454 13 20Y 


7199-122 农产品 分 级 、 包 装 工 
(SORTER AND PACKER，AGRICULTURAL 
PFRODUCE) (农业 ) 

分 级 、 和 包装 水 果 、 蔬 菜 等 农产品 。 
在 传送 带 或 课 上 ， 按 等 级 、 颜 色 和 大 小 分 级 农产品 ， 将 分 

级 后 的 农产品 装 人 容器 或 放 在 传送 带 上 ; 拣 出 次 品 和 异物 ; 整 

理 ， 摧 扎 农 产品 ; 将 农产品 装 和 人 板 条 箱 、 人 盒子、 篮子 或 纸板 

箱 ， 以 供 巡 着 或 外 运 。 

GED: 2 SVP: 2 PA: 1L4 EC:I DPT: 687. 


能 前 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
44444534353 31 23Y 

动物 看 管 工作 


7199 一 142 至 7199 一 162 


7199-142 动物 待 领 场 饲养 员 
(ANJIMAL ATTENDANT，POUND) (农业 ) 

在 动物 待 锁 场 暇 管 动物 ， 给 动物 喂食 、 幅 水 。 

登记 动物 的 种 类 、 大 小 、 颜 色 和 人 性 别 等 资料 。 在 动物 脖子 
上 挂 上 附 大 登记 资料 的 链 痢 。 检 查 狗 的 执照 标签 ， 通 知 失 主 前 
来 认领 。 检 查 动 物 的 健康 情况 ， 发 现 动物 的 伤害 和 疾病 ， 向 主 
治 兽 医 介绍 病情 。 给 动物 曝 食 、 哈 水 。 打 扫 畜 图 、 围 栏 、 并 进 
行 消毒 。 将 超过 规定 认领 期 后 ， 仍 无 人 认领 的 动物 出 售 给 新 
主 。 杀 多 超过 需 定 认领 期 后 ， 无 人 认领 的 严重 病 伤 的 动物 。 

GED: 3 SVP: 6 PA: M34 EC: 16 DPT: 377 


能 向 兴趣 性 格 
GYNSPQKFMEC 
34444444454 3 401 


7!199-144 玩赏 动物 烷 养 员 
(PET GROOMER) (农业 ) 
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产 养 狗 、 猫 和 其 他 玩赏 动物 。 
登记 玩赏 动物 的 名 字 、 性 别 、 年 龄 、 转 让 和 病史 ， 与 畜 主 
商讨 药 养 方式 ， 对 于 发 狂 的 动物 ， 必 要 时 加 以 禁闭 保护 ， 征 得 
畜 主 同意 ， 给 动物 喂 镇 静 药 ， 使 狂 畜 镇 静 ; 使 用 推 子 ， 剪 子 
梳子 和 刷子 ， 修 剪 玩赏 动物 ; 用 棉花 药 签 给 动物 洗 耳 条 、 眼 
上 晴 ; 修剪 动物 的 脚 乐 ; 给 动物 洗 洲 ， 用 毛巾 掠 十 动物 的 毛皮 ， 
吹 干 动物 的 毛皮 ， 使 得 到 莲 松 的 效果 ; 给 动物 暑 洒 药 关 ， 以 防 
虫害 ， 医 治 动 物 的 轻 伤 ， 需 要 时 请 兽医 治 病 。 
GED: 3 SVP: 5 PA: M34 EC: 1467 DPT: 674 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQEKFMEC 


34443434444 12 19 


7199-145 ” 养 蜂 场 工人 
(APIARY WORKER) (农业 ) 

协助 养 蜂 。 

建立 和 修理 蜂箱 ; 驱车 将 装 有 蜜蜂 的 蜂箱 和 蜂窝 运往 放 蜂 
场 ， 操 作 压 力 式 手 动 喷洒 器， 给 蜂箱 喷洒 消毒 剂 ， 将 蜂 帘 嵌入 
蜂箱 ;使 用 烟 壶 驱散 蜜蜂 飞 离 蜂窝 ， 以 使 检查 蜜蜂 的 疾病 种 察 
看 窝 的 含 蜜 量 。 摊 混 药 剂 和 操作 上 庄 力 式 手 动 喷 消 器 ， 喷 酒 蜂 
群 ， 以 防 蜂 病 ; 使 用 化 学 药剂 或 者 压缩 空气 鼓风机 ， 使 蜜蜂 远 
离 蜂 箱 ， 以 便 搬移 蜂窝 ; 使 用 离心 式 提 开 机， 将 蜂蜜 从 蜂窝 取 
出 ， 旋 开 提 取 机 的 塞 子 ， 将 蜂蜜 灌 入 容器 ;小 修 喷 酒 器 和 其 他 
设备 。 

GED: 3 SVP:5 PA: M4 EC: B6 DPT: 684 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
34443534444 19 1Y 


7199-146 ”水 族 馆 饲养 员 
(AQUARIST) (农业 ) 

在 水 族 馆 照管 鱼 类 及 其 他 水 生动 物 ; 为 鱼 类 准备 专用 饲 
料 ， 补 充 饲 料 、 维 生 素 以 及 特制 饲料 ， 定 时 眼 危 和 水 生动 物 ; 
用 手动 虹吸 管 打扫 水 池 底 部 ， 刷 去 、 列 去 水 池 窗 口上 的 水 洛 。 
在 水 池 底 部 沙 堆 上 种 植 水 生 植物 ， 并 布置 装饰 品 ， 以 提高 装饰 
效应 ;定期 抽取 水 样 ， 送 实验 室 化 验 ; 调节 水 温 ， 添 加 化 学 
药 ， 改 变 水 质 酸度 和 其 他 特性 ， 为 各 种 动物 的 不 同 特性 要 求 ， 
提供 不 同 的 生态 环境 ; 启动 充气 器 ， 使 水 内 含 气 景 保持 规定 的 
水 准 ; 按照 上 司 的 指示 ， 进 行 对 鱼 类 和 水生 动物 的 医疗 服务 ; 
代替 售票 员 在 售票 处 售票 并 执行 例 行 事 务 。 

GED: 3 SVP:4 PA: L4 EC:1 bPT: 677 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKEFMEC 


34443444454 31 02 
7199-150 ”实验 用 动物 饲养 员 
(ANIMAL ATTENDANT, LABORATORY) 
(农业 ) 
照管 医学 实验 、 生 物 实验 及 其 他 科研 用 动物 。 
订购 饲料 和 用 品 ; 称 量 、 碘 麻 、 搅 拌 饲料 、 配 料 ; 给 动物 
蝶 食 、 哦 水 ; 调节 动物 饲养 区 的 温度 、 湿 度 ， 使 达到 正规 的 让 
态 环境 ; 将 动物 从 围栏 和 笼子 迁移 到 其 他 场地 。 清 扫 围 栏 、 笼 





368 ”农业 、 辕 艺 和 畜牧 职业 i 


于 和 和 启 蕴 场地 ， 并 进行 灭 菌 、 消 毒 ， 然 后 再 从 其 他 场地 ， 将 动 
物 迁 同 蕊 栏 和 笼子 ; 操作 消毒 设备 ， 将 垃圾 消毒 ， 运 往 垃圾 处 
理 场 ; 检疫 室 、 隔 离 室 使 用 后 ， 要 进行 清扫 、 消 毒 ; 给 围栏 、 
笔 子 和 周围 场地 喷洒 消毒 液 和 消毒 粉 ， 以 防虫 害 ; 检查 动物 以 
防 疾病 ， 并 把 病情 报告 上 司 ; 隔离 断奶 的 幼 畜 和 其 母 畜 ; 登记 
动物 的 家 谱 、 重 量 ， 饮 食 和 其 他 资料 ;协助 技术 员 收 集 动物 尿 
和 和 血 的 检验 样品 ， 以 及 测试 、 记 录 动 物 的 体温 ， 必 要 时 ， 执 行 


其 他 有 关 工 作 . 
GED: 3 SVP: 4 PA: L34 EC: 16 DPT: 677 
能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


34444444454 31 012 


7199-154 ” 养 狗 场 饲 养 员 
(KENNEL ATTENDANT) (农业 ) 

在 养 狗 场 照 管 狗 、 猫 和 其 他 动物 。 

清扫 冀 棚 、 围 烂 ， 并 消毒 ， 铺 置 稻 草 、 纸 张 、 木 悄 和 其 他 
垫 草 ; 梳洗 动物 ， 修 剪 爪 子 ; 搅拌 专用 饲料 ， 把 饲料 和 饮水 装 
人 喉 食 器 ; 把 动物 的 病 伤 情况 报告 上 司 ， 或 者 请 兽医 医治 ， 医 
治 动 物 的 轻 伤 、 小 病 ; 给 动物 洗澡 、 喷 酒 药剂 、 药 粉 ， 进 行 消 
毒 ， 以 防虫 害 ; 调节 室内 饲养 场 的 温度 ， 使 保持 最 佳 状态 ， 协 
助 训练 动物 。 

GED: 2 SVP: 3 PA: M34 EC: B6 DPT: 677 


能 问 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


44544544454 31 31 


7199-158 ”动物园 饲 养 员 
(ANIMAL ATTENDANT，2ZOO) (农业 ; 消遣 
与 娱乐 ) 
在 动物 园 或 类 似 机 构 里 照管 鸟 、 兽 ，。 
观察 岛 、 曾 ， 如 闻 衰 叫 ， 可 发 现 岛 、 兽 的 病 、 伤 ; 协助 兽 
医 和 其 他 工人 ， 给 鸟 、 兽 打 预 防 针 和 医治 病 、 伤 的 鸟 、 兽 ;小 
修 笼子 和 饲养 场 ， 以 及 协助 其 他 工人 进行 大 修 ; 维修 工具 和 设 
备 ; 打扫 笼子 和 饲养 场 ， 并 进行 消毒 ; 从 卡车 上 钾 下 鸟 、 兽 饲 
料 ; 按 特 定 的 比例 配制 饲料 ， 将 饮水 灌 人 饮水 器 ; 向 上 局 汇 报 
鸟 、 兽 的 食谱 ; 协助 其 他 工人 打开 运 来 动物 的 板 条 箱 ， 将 运 出 
的 动物 装 箱 ; 引导 动物 或 者 抓 捕 动物 转移 围栏 ; 打开 和 关闭 两 
笼 间 的 闸门 ， 让 野兽 从 一 短 转 移 到 另 一 笼 ; 在 检疫 期 内 照管 好 
鸟 、 兽 ， 保 证 严格 遵守 检疫 规定 ; 给 鸟 、 兽 洗 药水 浴 或 路 酒 杀 
虫 剂 、 药 粉 ， 以 防虫 害 ; 梳 饰 动物 ， 以 保持 动物 的 卫生 、 舒 适 
和 美观 ; 回答 游客 的 问题 和 告 诚 撞 人 险 区 的 游客 ; 登记 鸟 、 兽 
的 有 关 资 料 ， 并 向 上 上 司 汇报 。 
GED: 2 SVP: 3 PA: H34 EC: B67 DPT: 677 
能 向 兴趣 性 格 


31 31 


7199-162 小 动物 商店 饲养 员 
(ATTENDANT，PET SHOP) (农业 ; 零售 业 ) 
在 小 动物 商店 饲养 、 出 售 鱼 、 鸟 和 家 畜 。 
给 狗 、 人 仓鼠、 豚鼠 和 其 他 动物 喂食 、 喂 水 ， 给 旬 肯 食 ; 并 启 


动 充 气 机 给 水 族 槽 输送 空气 ， 使 水 中 含 氧 达到 规定 的 水 准 ; 给 金 
丝 上 党、 鹦 政 和 其 他 乌 类 哈 食 、 忠 水 ; 将 岛 、 兽 从 一 个 笼子 转移 到 
另 一 个 逢 ， 打 扫 笼 子 ， 给 笼子 消毒 ， 然 后 将 鸟 、 曾 再 迁 回 原来 的 
笼子 ， 用 网 将 鱼 从 水 族 槽 捞 出 ， 转 移 到 水 箱 里 ， 放 空 水 族 槽 ， 打 
扫 干 净 ， 灌 上 新 水 ， 在 水 族 槽 底部 种 上 水 生 植 物 和 装饰 品 ， 再 将 
鱼 捞 回 水 族 槽 ; 检查 玩赏 动物 的 病 、 伤 情况 ， 并 把 情况 报告 上 
司 ; 出 售 玩赏 动物 、 玩 赏 动物 用 品 、 用 品 附件 和 和 有关 的 图 书 资料 
给 顾客 ， 并 向 顾客 提供 照管 知识 ; 将 顾客 选中 的 动物 放 人 便于 携 
带 的 乱 、 箱 里 ; 在 展览 会 上 展 出 玩赏 动物 供 玩 赏 和 做 广告 用 。 
GED: 2 SVP:3 PA: L45 EC:I DPT: 677 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


44544444454 3 31 


其 他 农业 ，、 园 艺 业 工 作 . 
7199 一 182 至 7199 一 199 


7199 一 182 ” 械 树 稿 浆 加 工 工 人 
(MAPLE-SYRUP MAKER) (农业 ) 

操作 用 糖 械 树 树 液 作 原 料 生 产权 树 糖 浆 的 机 器 设备 。 

为 糖 房 用 炉 贮 备 木 材 ， 或 治 购 其 他 燃料 ; 调节 送 树 液 用 下 
力 泵 或 者 依靠 重力 原理 ， 将 树 液 通过 导管 ， 从 械 树 流 人 糖 房 的 
贮存 箱 里 ; 清理 、 安 置 蒸发 锅 ， 把 锅 放 在 炉子 上。 用 软 管 联接 
上 树 液 贮 存 箱 和 蒸发 锅 。 打 开 树 液 贮 存 箱 的 阀门 ， 树 液 输 入 蔡 
发 锅 的 分 隔 室 。 调 节 炉 子 的 控制 器 ， 使 达到 规定 的 温度 。 当 充 
分 蒸发 后 ， 打 开间 门 ， 糖 浆 流 和 成品 锅 ;观察 糖浆 的 阁 色 ， 用 
专用 温度 计 测 试 糖浆 ， 以 保证 糖浆 达到 规定 的 标准 ; 打开 成 品 
锅 的 益 门 ， 糖 浆 通过 过 滤器 流 人 糖浆 箱 。 糖 浆 装 满 后 ， 盖 上 盖 
子 ， 贴 上 标签 ; 当 制 糖 季节 过 去 以 后 ,拆洗 糖 房 设备 ， 并 保存 
好 ; 根据 顾 主 的 定货 ， 出 售 糖浆 ， 

GED: 3 SVP:6 PA: M34 EC: 136 DPT: 685 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


34444444444 91 0Y 


7199-184 ”精液 采集 工 
(ARTIFICIAL-BREEDING WORKER) (农业 ) 
采集 、 包 装 公 牛 的 精液 ， 供 母 牛人 工 授精 用 。 

将 采 精 器 的 橡皮 套套 住 被 栓 住 的 公牛 生殖 器 ， 把 母 牛 奉 到 
公牛 身边 ， 刺 激 公 牛 生殖 器 ， 使 公牛 射精 ; 用 显微镜 检查 精液 
中 精子 的 密度 和 活动 能 力 ; 用 规定 的 稀释 溶剂 ， 按 比例 稀释 精 
液 。 用 滴 管 按 规定 数量 ， 将 精液 注入 小 玻璃 瓶 内 ， 在 叛 上 贴 注 
有 取 精 日 期 、 亲 源 : 品质 、 浓 度 的 标签 ， 并 将 这 些 数据 记 在 档 
案 卡 片上 ;把 玻璃 瓶 置 于 冰 块 中 或 液 氮 里 冷藏 或 供 外 销 ; 也 可 
能 给 母 牛人 工 授精 。 

GED: 3 SVP:4 PA: L47 EC: 16 DPT: 384 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
44433443444 91 Y0 


7199-186 ”树木 前 修 工 
(TREE PRUNER) (农业 ) 





剪 修 乔木 、 灌 木 的 病 枝 、 断 枝 和 多 祭 的 树枝 。 

谍 上 梯子 ， 站 在 卡车 液压 升降 台 上 ,或 者 息 到 树 上 去 ， 接 
独到 树木 上 部 的 梳 叉 ， 使 用 挂钩 、 前 子 、 错 子 、 电 前 修剪 树 
木 ， 以 美化 树 容 或 提高 果树 果实 的 品质 ， 用 柏油 或 其 他 保护 物 
涂抹 乔木 、 漠 木 的 切 市 伤口 ， 以 防 害虫 侵 效 、 木 质 枯 症 或 料 液 
流失 ;使 用 手工 工具 或 机 动 设备 砍 去 病 树 和 不 要 的 树木 ， 装 上 
卡车 运 走 : 使 用 手工 工具 和 机 动 设备 控 去 树 根 。 

GED: 3 SVP: 4 PA: H234 EC: O6 DPT: 684 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


44544544335 691 Y0 


7199-188 人工 授精 工 
(ARTIFICIAL INSEMINATOR) (农业 ) 

用 采集 到 的 公牛 精液 给 母 牛 授精 ， 

按照 农场 主 的 要 求 ， 并 参考 繁育 图 表 ， 从 冷藏 精液 的 容器 
里 选取 适当 的 精液 样品 ， 用 精液 注射 器 抽取 所 需 数量 的 精液 ; 
用 肥 拒 、 水 和 抗菌 剂 清 洗 母 牛 阴 阜 。 将 注射 器 喷 吴 插入 阴道 ， 
推动 活塞 注入 精液 ; 登记 下 所 用 精液 和 和 母 牛 代号 。 

GED: 3 SVP: 3 PA: L4 EC: 167 DPT: 387 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


44444444445 139 2Y 


7199 一 190 ”灌溉 工 
(IRRIGATION WORKER) (农业 ) 


农业 、 园 艺 和 畜牧 职业 369 


安置 和 保养 灌溉 渠 ， 活 动 式 路 灌 设 备 或 水 车 ， 灌 溉 条 播 或 
大 田 作物 。 

提起 闸门 或 打开 闪 []， 让 水 流入 大 田 和 运动 渠 或 重 渠 ; 观 
察 水 流 ， 清 除 障 碍 物 ， 据 深 沟 壕 ， 将 控 出 的 泥土 填 在 坡 低 癌 


处; 监视 流 经 木 障 道 和 虹吸 管 的 水 流量 ， 以 保证 从 主要 周边 


业 道 流 人 畦 田 的 灌水 量 ; 朴 通 补 阻塞 的 隧道 和 虹吸 管 ; 没 田 
块 铺设 、 安 装 输 水 管道 。 用 手动 工具 将 管道 接 在 垂直 旋转 喷 
水 机 上 ， 组 成 活动 式 喷灌 系统 。 用 手动 工具 安装 水 车 轮 叶 ， 
使 管道 通过 轮 载 打 水 ， 铺 设 输 水 管道 ， 装 上 旋转 式 喷 水 机 ， 
接 通 供水 系统 。 打开 阅 门 ， 让 水 流 人 喷灌 系统 ; 监督 操作 过 
程 ， 清 除 喷 嘴 里 的 阻塞 物 和 更 换 新 喷嘴 。 当 田 块 已 被 浇 透 
后 ， 拆 人 钱 、 刁 运 、 重 新 装配 活动 式 喷灌 系统 ， 或 者 襄 动 汽油 


发 动机 带动 水 车 。 
GED: 2 SVP:3 PA: M34 EC:O DPT: 684 
. 能 向 兴趣 人 性格 
GVNSPQKFMEC 


44444544445 139 23Y 


7199-199 ”其 他 农业 、 园 艺 与 畜牧 业 零 杂工 ， 未 归 他 类 者 
(MISCELLANEOUS FARMING. HORTICUL: 
TURAL AND ANIMAL-HUSBANDRY OC- 
CUPATIONS) 
本 残余 类 包括 未 被 叙述 于 细 类 7199 中 的 从 事 农 业 、 园 艺 
与 畜牧 业 的 零 杂 工 。 : 


370 





主 类 73 


渔业 、 捕 扣 及 有 关 职 业 


网 
本 主 类 职业 和 包括 以 下 业务 在 深海 、8 近 海 和 内 河 捕 捞 鱼 类 和 其 他 水 生动 物 。 养 殖 、 捕 捉 鱼 类 。 
养殖 牡 昨 。 照 管 龙 是 池 。 捕 杀 海 鹏 和 捕 提 野兽 。 这 些 职业 可 分 为 以 下 子 类 : 


713 渔业 、 捕 提 及 有 关 职 业 


731 一 一 渔业、 捕捉 及 有 关 职 业 


本 子 类 职业 包括 以 下 业务 : 在 近海 、 内 河 或 深海 用 网 和 钓 

线 捕 鱼 ; 在 公海 捕捞 水 生 贝 沉 动 物 ， 或 在 浅海 养殖 、 收 获 水 生 
贝壳 动物 ， 捕 杀 海 鹏 ;采制 海草 ; 孵化 鱼苗 ; 照管 龙虾 池 ; 养 
和 将 牡 昕 ; 修 捕 鱼网 和 捕捉 野兽 。 这 些 职业 可 分 为 以 下 细 类 : 

7311 渔 轮船 长 和 其 他 高 级 船员 

7313 ”用 渔网 、 贸 具 和 钓 线 捕 鱼 的 职业 

7315 ”捕捉 及 有 关 职 业 

7319 渔业、 捕捉 及 有 关 职 业 ， 未 归 他 类 者 


7311 渔 轮船 长 和 其 他 高 级 船员 
本 细 类 职业 包括 以 下 业务 : 指挥 渔 轮船 员 ， 监 督 和 协调 工 
人 捕捞 鱼 类 和 其 他 水 生动 物 的 工作 。 





7311-110 渔 轮船 长 
(CAPTAIN，FISHING VESSEL) (渔业 ) 

指挥 渔 轮 搜 索 、 捕 捞 鱼 群 和 其 他 海洋 动物 。 

招聘 ， 推 荐 、 雇 用 船员 ， 分 配 船 员 的 工作 岗位 ; 用 罗盘 、 
里 程 计 、 航 海 图 ， 标 绘 航线 和 测定 船 位 ， 驾驶 渔船 ， 操 作 无 线 
电 联 络 机 、 雷 达 、 声 纳 、 回 声 测 深 仪 和 其 他 航海 和 捕 鱼 的 电子 
设备 ; 根据 有 关 鱼 类 、 渔 场 、 季 节 、 渔 船 和 船员 的 能 力 等 方面 
的 情况 来 确定 ， 指 挥 捕 鱼 操作 ; 记录 航海 日 记 ; 进行 日 常 检 
查 ， 以 确保 渔船 及 其 装备 处 于 良好 的 保养 和 配备 状态 ; 购买 用 
品 和 设备 ; 需要 时 ， 协 助 船员 捕 鱼 。 

GED: 4 SVP: 8 PA: M24567 EC: B46 DPT: 133 


能 向 兴趣 ” ”性 格 
GVYVNSPQKFMEC 
3332343433 4 59 450Y 
7311-114 ” 渔 轮 大 副 


(MATE，FISHING VESSEL) {渔业 ) 

监督 和 协调 渔 轮船 员 的 工作 。 

指挥 工人 进行 捕捞 、 清 洗 、 腌 制 、 堆 装 、 冷 藏 鱼 类 及 其 他 
海洋 动物 的 工作 ; 检查 渔具 和 船上 设备 ， 指 挥 船员 修复 损坏 的 
机 件 ; 在 规定 时 间 内 值班 ; 应 船长 的 要 求 ， 使 用 罗盘 、 雷 达 、 
劳 兰 、 六 分 仪 以 及 航海 图 表 等 辅 航 设备 ， 计 算 渔 船 的 地 理 位 置 
及 航线 ; 操作 绞车 或 其 他 设备 ， 进 行 下 网 和 拉 网 ; 监督 装 印 、 
贮存 用 品 、 设 备 和 捕 鱼 ; 在 替 班 时 ， 担 任 7311 一 110 渔 轮船 长 
的 职责 。 


GED: 4 SVP: 8 PA:M24567 EC: B46 DPT: 133 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


33333434334 59 450Y 


7311 一 118 渔船 水 手 长 
(BOATSWAIN，FISHING VESSEL) (渔业 ) 

监督 和 协调 渔船 船员 在 甲板 上 的 工作 。 

指挥 工人 进行 上 人 饵 、 下 了 网、 准备 渔具 ， 起 鱼 、 堆 鱼 等 工 
作 ; 检查 渔具 和 船上 其 他 设备 ， 以 保证 操作 安全 有 效 ， 指 挥 船 
员 保 养 、 维 族 船 只 和 渔具 ; 有 时 操作 绞车 ， 与 船员 一 起 工作 ; 
在 蔡 班 时 ， 担 任 7311-114 渔船 大 副 中 所 述 的 职责 。 

GED: 3 SVP: 6 PA: H23456 EC: 046 DPT: 134 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


3343344433 4 9 41Y 


7311 一 199 ” 渔 轮 其 他 高 级 船员 ， 未 归 他 类 者 
(OFFICERS, FISHING VESSELS, N.E.C.) 
本 残余 类 包括 其 职责 未 被 叙述 于 细 类 7311 中 的 从 事 指 挥 
渔 轮船 员 ， 以 及 监督 、 协 调 工 人 进行 捕捉 鱼 类 和 其 他 水 生动 物 
工作 的 高 级 船员 。 


7313 一 一 用 渔网 、 具 和 钓 线 捕 鱼 的 职业 
本 细 类 职业 包括 以 下 业务 : 从 事 用 渔网 、 罗 网 、 钓 线 、 繁 
公 或 鱼 叉 捕 鱼 ; 用 陷阱 、 签 德 、 拖 网 或 液压 捕 提 器 捕捞 水 生 忠 
壳 动 物 的 工作 。 


7313 一 110” 捕 鱼 领班 
(TRAP BOSS) (渔业 ) 
监督 、 协 调 渔民 捕 鱼 或 亲自 用 贸 具 捕 鱼 ( 细 类 7313) 。 
履行 职责 名 称 01-250 所 述职 责 。 运用 关于 气候 、 水 
生 环境 、 鱼 类 习性 的 知识 ， 选 择 适 当 的 捕 鱼 器 具 ; 运用 有 
关 气候 、 鱼 类 腐烂 速度 等 知识 ， 及 时 起 鱼 ; 需要 时 ， 也 可 
能 监督 工人 用 打桩 支撑 坟 具 捕 鱼 ; 操持 7313-134 捕 鱼 工 . 


的 职责 
GED: 4 SVP: 6 PA: M 56 EC: 046 DPT: 134 
能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
33434444444 19 450 


7313-114 ”贝壳 动物 采 捞 机 操作 手 
(SHELLFISH-HARVESTER OPERATOR) ( 光 
业 ) 

在 船上 安装 并 操作 液压 采 贝 机 ， 采 捞 海 床上 的 水 生 贝 
过 动物 ， 

用 手动 工具 将 软 管 、 起 吊 缆 绳 、 牵 引 绕 绳 接 在 采 贝 机 上 ; 
根据 采 捞 的 贝壳 动物 种 类 和 海 床 的 地 形 条 件 ， 调 节 提 升 剪 切 
机 、 捞 网 及 水 压 软 管 的 工作 角度 ;用 卷扬机 吊 杆 和 绞车 将 采 贝 
机 放下 水 。 启 动机 票 ， 喷 射 水 流 冲击 海 床 表面 使 其 松动 ， 以 便 
采 贝 机 工作 ; 己 动 升降 带 或 吊 起 捞 网 ， 将 采 到 的 贝壳 动物 起 出 
海面 ， 印 于 船 申 板 上 ; 定期 检查 采 捞 量 ， 用 以 确定 自动 提升 剪 
切 机 或 捞 铲 的 工作 深度 ， 然 后 根据 海 床 的 坚硬 程度 ， 调 节 水 压 
阀门 ;清洗 捞 铲 、 自 动 提升 剪 切 机 和 配水 软 管 ; 用 手工 或 机 动 
工具 维修 ， 保 养 采 贝 机 与 船只 ;也 可 能 起 草 工作 情况 报告 。 

GED: 3 SVP: 5 PA: M 2348 EC: 04 DPT: 682 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


34433534345 91 0Y 


7313-116 ”好 豆 渔网 渔民 
(FISHERMAN / WOMAN, DANISH SEINE) 
(渔业 ) 
作为 渔 轮船 员 之 一 ， 用 寺 麦 渔网 (一 种 长 型 拖拉 大 围 网 ， 
其 结构 是 将 网 边 的 四 周 拖拉 在 一 起 ， 收 缩 成 一 个 闭合 的 网 口 ) 
捕 鱼 的 渔民 ， 
用 钳子 和 挂钩 将 铅 块 和 网 的 一 端 缚 上 浮标 ， 需 要 时 ， 再 缚 
上 附加 网 。 在 其 他 船员 的 协同 下 ， 用 手 将 绢 有 重量 的 浮标 括 
出 ， 撤 开 网 ;观察 绞 索 (把 网 缚 在 船上 的 绳索 ) 的 角度 ， 用 以 
测定 什么 时 候 网 已 达到 海底 ， 然 后 用 语言 或 手势 指示 停 船 ， 操 
作 机 动 或 人 力 绞车 ， 将 网 口 收 紧 ， 保 证 不 让 鱼 逃 走 ， 把 泽 标 和 
整个 网 拉 上 船 ， 在 其 他 船员 的 协同 下 ， 来 回 开 、 关 绞车 ， 使 得 
网 中 的 鱼 倒 人 船 板 上 的 贮 鱼 仓 ; 分 开 堆 积 渔 网 和 分 开卷 起 强 
索 ;， 修 捕 渔 网 和 协助 其 他 船员 操纵 并 维修 渔船 ; 挑选 、 章 洗 、 
冷藏 捕获 的 色 。 也 可 以 将 鱼 外 在 码头 上 。 
GED: 2 SVP: 5 PA: H 234 EC: 046 DPT: 684 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
44444533444 931 23 


7313 一 118 大 型 渔网 渔民 
(FISHERMAN /WOMAN, PURSE SEINE)( 渔 
业 ) 
作为 渔 轮船 员 之 一 ， 用 大 型 渔网 (网 底 能 象 钱 袋 那样 收 
紧 》 捕 鱼 。 
驾驶 轻 艇 ， 执 住 渔网 的 一 端 ， 固 定 于 一 定 的 位 置 ; 由 
主 船 带 着 渔网 的 另 一 端 ， 绕 鱼 群 一 疾 撒 网 ， 或 者 由 两 只 轻 
艇 带 着 渔网 沿 弧 形 对 怠 ， 围 捕 鱼 群 ; 两 艇 会 合 后 ， 把 网 的 
两 端 匆 合 在 一 起 封 网 ， 将 拖网 网 口 绳 扣 在 主 船 绞车 上 ， 启 
动 绞 车 ， 收 紧 网 底 ， 不 让 鱼 群 逃跑 ， 将 网 拉 上 渔船 ， 将 抄 
网 〈 捕 鱼 的 网 ) 或 液压 有 泵 吸水 管 伸 和 渔网， 把 鱼 打 上 船 ; 
挑选 、 放 和 洗 、 堆 装 、 冷 藏 捕获 的 鱼 ; 协同 其 他 船员 哥 纵 并 
保养 渔船 ; 在 主 船 收 网 、 起 鱼 时 ， 操 纵 轻 艇 使 渔网 与 主 船 





渔业 、 捕 提 及 有 关 职业 ”371 


保持 一 定 些 离 。 
GED: 2 SVP: 4 PA: H234 EC: 046 DPT: 683 
能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


44433534344 931 2 


7313 一 122” 渔 轮船 面 水 手 
(DECKHAND, FISHING VESSEL) (渔业 ) 

作为 渔 轮船 员 之 一 ， 进 行 捕捞 鱼 类 和 其 他 海洋 动物 ， 以 及 
操纵 、 保 养 渔船 ， 

准备 好 渔网 、 钓 线 及 其 他 渔具 ; 用 拖 钩 、 错 钧 或 用 拖网 捕 
鱼 ; 挑选 、 清 理 、 腌 制 或 冷藏 色 ， 或 者 堆 装 捕获 的 鱼 ， 冲 洗 甲 
板 ; 修 捕 渔 网 ， 更 换 缆绳 和 保养 绞车 ， 吊 杆 和 其 他 设备 ; 值 
班 ; 操纵 船只 ;停泊 期 间 系 好 缆绳 ;用 人 力 或 者 手推车 ， 把 渔 
有 具 、 用 品 装 上 船 ， 堆 在 存放 处 ;在 出 事故 时 ， 操 纵 救 生 设备 和 


防火 设备 。 
GED: 2 SVP: 4 PA: H234 EC: O046 DPT: 684 
能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


44443544344 31 23 


7313~126” 刺 网 渔民 
(FISHERMAN / WOMAN, GILL NET) (渔业 ) 

单独 或 作为 渔 轮船 员 之 一 ， 用 刺 网 捕 鱼 ， 

用 金属 线 和 手工 工具 将 浮子 、 钓 伦 、 杆 子 和 缆 索 系 在 渔网 
上 。 拉 紧 各 段 渔网 连 成 一 排 ， 在 其 两 端 系 上 浮标 和 锚 ;， 用 人 力 
或 绞车 将 网 沉 和 人 水 里 锚 定 ;捕获 后 将 网 拉 回 船上 ， 用 手 起 出 网 
里 的 鱼 ; 将 捕获 的 鱼 分 选 、 加 冰 包 装置 人 船 底 仓 或 装 箱 储存 。 
需要 时 ， 在 包装 前 先 将 鱼 清理 干净 ， 使 用 刀子 、 织 网 用 针 和 麻 
强 修 补 渔网 ， 驾 驶 或 协同 其 他 船员 一 起 驾 怠 ， 往 返 于 渔场 ， 维 
修 或 协 间 其 他 船员 一 起 维修 渔船 和 渔具 ; 需要 时 ， 使 用 声 纳 等 
电子 设备 侦 测 鱼 群 的 位 置 和 确定 海底 的 自然 状态 ; 在 冬季 ， 三 
开 冰 层 ， 用 特制 装置 在 冰 下 用 刺 网 捕 鱼 ， 

GED: 2 SVP: 4 PA: H234 EC: 046 DPT: 684 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


44443534344 931 23 


7313-130 ” 鱼 又 渔民 
(FISHERMAN/ WOMAN, SWORDFISH) 
(渔业 ) 

单独 或 作为 渔 轮船 员 之 一 ， 用 手 掷 旬 又 ， 或 用 系 在 绳 上 的 
钩子 捕 提 箭 鱼 。 

从 渔 轮 平 台 上 ， 用 带 有 浮标 绳子 的 鱼 又 ， 或 者 布置 系 有 钩 
子 、 诱 饵 、 坠 子 、 拖 钧 的 绳索 捕 鱼 ， 用 人 力 将 鱼 拖 近 船 ， 然 后 
用 滑轮 、 多 轮滑 车 或 绞车 ， 将 其 吊 上 船 ; 单独 或 协同 其 他 船员 操 
纵 、 维 修 渔船 和 渔具 ; 用 专用 设备 如 水 温 计 和 测 深 器 来 确定 印 群 
所 在 地 点 ; 剖 洗 ， 把 鱼 存 人 船 仓 ， 将 捕获 的 鱼 卸 在 码头 上 。 

GED: 2 SVP: 4 PA: H234 EC: 046 DPT: 684 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


44434544344 931 23 





372 渔业、 捕捉 及 有 关 职 业 


具 渔 民 
(FISHERMAN / WOMAN, TRAP) (渔业 ) 
作为 渔 轮 船员 之 一 ， 用 固定 的 或 活动 的 雷 具 捕 色 。 

把 导 网 《长 片 的 网 ， 用 于 拦住 鱼 ， 让 鱼 进 人 贸 具 ) 的 一 端 栓 
在 岸上 的 岩石 上 ， 或 者 挫 在 系 有 重 物 的 浮标 上 。 拉 紧 露 具 角 上 的 
销 绳 。 将 网 挫 在 锚 和 牵引 索 上 ， 作 成 钾 具 的 壁 、 顶 和 底 。 用 桩 、 
砧 、 牵 引 索 、 浮 子 、 钓 花 、 浮 标 ， 把 霄 具 设 于 水 中 ， 并 固定 住 ; 
用 滑轮 或 绞车 将 军 具 提升 出 水 面 。 拉 开 器 具 角 上 的 收口 强 ， 将 器 
具 打 开 ， 用 手 或 铲 将 鱼 掏 出 ， 装 上 渔船 ; 挑选、 分 等 前 洗 、 包 
装 《加 盐 腌 制 或 加 水 冷藏 ) ; 将 鱼 卸 在 码头 上 ;， 制作、 维修 填 
具 ， 需 要 时 ， 也 可 能 制作 鱼 梁 (用 桩 、 网 等 做 成 的 器 具 ) 。 

GED: 2 SVP: 4 PA: VH234 EC: O046 DPT: 684 

能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
44434533345 93l 23 


7313-134 


7313-138 ”拖网 渔民 
(FISHERMAN/ WOMAN, TRAWL NET) 
(渔业 ) 
作为 渔 轮船 员 之 一 ， 用 拖网 (漏斗 形 拖网 ， 在 海上 或 内 河 
的 不 同 深度 水 层 进行 拖拉 ) 捕 鱼 和 水 生动 物 。 
将 网 口 用 绳 挫 在 木质 或 金属 船 航 和 滑 道 上 ， 或 者 将 木板 挫 
在 网 口 的 两 侧 ， 使 网 口 在 水 中 拖 行 时 呈 张 开 状 态 。 用 绞车 索 
(牵引 用 的 钢丝 绳 ) 拉 紧 拖网 把 网 撤 人 水 里 ; 操作 绞车 将 网 拖 
拉 上 船 ， 将 网 里 的 鱼 倒 人 鱼 栏 或 鱼 舱 。 挑 选 、 清 洗 捕获 的 鱼 ， 
放 人 冰 潭 保存， 堆放 好 ; 协同 其 他 船员 操纵 和 维修 渔船 ; 需要 


.时 ， 装 印 用 品 和 鱼 。 
GED: 2 SVP: 4 PA: VH234 EC: 046 DPT: 684 
能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQOQKFMEC 


44443534344 931 23 


7313-142 ”和 狂 网 渔民 
(FISHERMAN / WOMAN, HOOP NET) (渔业 ) 

单独 或 作为 双人 小 组 中 的 一 员 ， 用 锋 网 ( 圆 简 形 罗网 ， 由 
麻 绳 或 金属 丝 织 成 网 ， 再 用 一 组 束 渐 奖 小 的 徐 环 固定 成 形 ) 在 
冰 下 捕 鱼 。 

将 夭 环 支撑 在 罗网 里 ， 形 成 短 网 ， 用 以 诱捕 鱼 ; 用 钢 镍 、 
动力 销 、 动 力 链 饥 在 冰 层 上 打 洞 ;把 缠 回 放 和 人 冰 洞 ， 引 导 绳 索 
浮 洲 到 另 一 个 洞口 ， 将 罗网 推 在 绳索 上 ， 再 拉 回 到 第 一 个 洞 
口 ， 这 样 就 把 罗网 置 于 冰 下 ; 用 大 锤 将 桩 打 牢 在 冰 上 ， 将 重 块 
和 绳索 挫 在 柱 上 ， 罗 网 上 挫 上 锚 ， 使 罗网 置 于 一 定 的 地 方 ; 用 
人 力 将 罗网 拉 出 水 面 ， 将 捕获 的 鱼 用 泵 打 信 鱼 箱 或 鱼 舱 ; 操纵 
渔 轮 和 维修 鱼 具 、 设 备 和 渔 轮 ; 需要 时 ， 剖 洗 捕获 的 鱼 ; 需要 


时 ， 操 作 回 声 测 深 器 或 其 他 寻找 鱼 群 的 设备 。 
GED: 2 SVP: 3 PA: H234 EC: 046 DPT: 684 
能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC . 
44444534344 93l 23 


7313-146 ”钓鱼 渔民 
(FISHERMAN / WOMAN, LINE) (渔业 ) 


单独 或 作为 渔 轮船 员 之 一 ， 用 钩 、 线 钓鱼 。 

放 开 钓 线 ， 装 上 鱼 钩 、 鱼 饵 、 铅 锤 ， 根 据 鱼 类 选用 不 
同 的 锚 、 浮 子 、 转 环 ; 用 手 抓 住 钓 线 的 一 端 ， 将 它 抛 人 水 
里 。 钓 达 将 钓 线 的 末端 沉 人 水 底 ,， 线 上 的 浮子 使 部 分 钓 线 
露出 水 面 ; 用 手 或 眷 盘 、 绞 车 将 钓 线 拉 上 甲板 ， 取 下 捕获 
的 鱼 ， 挑 选 、 冰 冻 、 包 装 捕获 的 鱼 。 把 鱼 存 放 和 信 舱 或 箱 ; 
冲洗 甲板 ， 操 纵 汐 船 或 协同 其 他 船员 一 起 操纵 渔船 ， 维 修 
或 协同 其 他 船员 一 起 维修 渔船 和 渔具 ; 有 时 也 可 能 用 网 捕 
取 鱼 饵 ， 用 鱼 又 捕 鱼 和 用 棍棒 将 鱼 击 昏 捕 鱼 ; 需要 时 ， 在 
鱼 品 包装 前 先进 行 剖 洗 。 
GED: 2 SVP: 3 PA: H234 EC: O46 DPT: 684 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


44444534444 931 23 


7313 一 150” 签 笼 渔民 
(FISHERMAN /WOMAN, POT) (渔业 ) 

单独 或 作为 渔 轮船 员 之 一 ， 用 繁 乱 (漏斗 形 的 开口 笼子 ) 
捕捉 黑钱 以 及 螃 盘 、 龙 虾 、 对 是 、 河 是 等 贝壳 动物 。 

在 笼 内 装 好 鱼 乌 ; 把 钓 达 放 人 捕 龙 虾 笼 内 。 并 将 第 子 挫 上 
浮标 绳 ， 或 者 将 捕 龙 虾 的 笼子 扒 在 有 许多 钓 达 的 绳 上 ， 而 绳 的 
两 端 控 上 浮标 绳 〈 强 上 系 有 可 充气 的 浮标 )。 将 乱 子 和 绳索 放 
人 水 中 ; 用 钩 杆 钩 住 浮标 ， 使 用 人 力 或 绞车 将 笼子 拉 起 。 打 开 
是 笼 的 绞 链 门 ， 或 者 打开 扰乱 底部 的 绳 结 ， 取 出 捕获 的 贝壳 动 
物 ; 检测 捕获 物 是 否 达到 法 定 允许 捕捉 的 标准 ， 将 未 达到 标准 
的 捕获 物 扔 回 水 里 ; 将 捕获 物 包装 信箱 盖 上 冰 或 海 沪 ， 放 在 阴 
凉 处 或 者 盖 上 帆布 ; 操纵 或 协同 其 他 船员 操纵 渔 轮 ， 维 修 或 协 
同 其 他 船员 维修 渔 轮 和 渔具 ， 用 人 力 或 起 货机 将 捕获 物候 于 码 
头 上 ; 把 木 钉 插 人 虾 钳 的 关节 处 不 使 互相 伤害 ; 如 果 在 船上 交 
货 或 者 海滨 有 龙虾 场 ， 则 将 龙虾 放 和 人 本 箱 内 ; 修造 签 笼 ; 也 可 


以 在 码头 上 出 售 捕获 的 贝壳 动物 。 
GED: 2 SVP: 3 PA: VH234 EC: 046 DPT: 684 
能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


44444544444 931 23 


7313-154 ”养殖 贝 这 动物 渔民 
(SHELLEFISH-BED ATTENDANT) (渔业 ) 
养殖 、 收 获 贝 壳 动 物 。 

用 小 船 或 驳船 装载 界桩 ， 驶 往 养 贝 场 ; 用 大 锤 将 养殖 
场 海区 的 界桩 打 进 水 下 泥 里 ; 用 铁 铬 或 机 票 将 幼 蜂 撤 向 养 
殖 床 团 上 ; 把 生石灰 撤 在 海星 上 ， 以 杀 死 海星 ， 保 护 特 
蚌 ; 在 落 潮 时 ， 用 手 、 铲 子 、 叉 子 或 友子 ， 沿 海滨 采集 野 
生 或 家 养 的 贝壳 动物 。 先 用 脚 踩 水 搜寻 贝壳 动物 ; 操作 机 
动 船 ， 牵 引 拖 网 打捞 泥 里 的 贝壳 动物 。 从 船上 用 丰 钳 夹 起 
水 中 的 贝壳 动物 ; 分 选 加 碎 冰 冷藏 贝壳 动物 。 在 加 工场 或 
研 轧 场 将 互相 纠缠 的 贝壳 动物 铲 开 ; 需要 时 ， 也 可 以 在 克 


头 上 出 售 捕获 的 贝壳 动物 。 
GED: 2 SVP: 3 PA: M234 EC: O04 DPT: 684 
能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC : 
44444544344 931 23 





7313-158 ”捕捞 贝壳 动物 渔 轮 水 手 
(SHELLFISH~-HARVESTER 
(渔业 ) 

在 配备 有 液压 采 贝 机 的 木板 船上 前 洗 、 分 选 、 包 装 贝 
过 动物 。 

从 传送 带 或 甲板 上 堆放 捕获 物 的 地 方 搬 取 贝 壳 动物 ， 清 除 
掉 贝 壳 动物 身上 的 无 用 之 物 ， 如 外 壳 、 石 头 、 海 营 ， 然 后 将 贝 
肉 放 人 甲板 上 容器 里 ， 把 容器 搬 上 工作 台 ， 按 类 分 选 。 将 贝 内 
放 入 容器， 加 进 碎 冰 或 海 营 ， 包 装 好 ， 以 供销 售 ; 在 容器 上 加 
盖 船 号 和 货主 的 标号 ， 放 人 船舱 ; 进行 值班 ; 需要 时 ， 也 可 以 
使 用 手工 工具 协助 操作 工人 调整 、 修 理 捕捞 贝壳 动物 和 传送 设 
备 ， 或 者 操纵 、 维 修 渔 轮 。 

GED: 2 SVP: 3 PA: H234 EC: 04 DPT: 686 


DECKHAND) 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


44444534445 931 23 


7313-162 ” 电 绳 捕 鱼 渔民 
(FISHERMAN TROLLER) (渔业 ) 

单独 或 集体 用 挫 在 渔船 上 的 点 绳 捕 鱼 。 

抛 出 路 强 ， 按 照 鱼 类 的 不 同 ， 在 外 绳 上 挫 上 各 种 鱼 钓 、 鱼 
饵 、 铅 锤 、 销 、 浮 你 和 转 环 。 将 电 绳 紧 挫 在 从 渔船 伸 出 去 的 杆 
子 上 。 用 动力 绞车 将 奥 强 放 人 水 里 。 操 作 渔 船 拉 蝶 绳 。 当 听 到 
杆 端 的 铃 响 就 表示 鱼 已 被 捕捉 到 ， 于 是 操纵 绞车 拉 起 忠 强 ;用 
鱼 义 (末端 有 倒 钩 的 长 杆 ) 将 鱼 从 水 中 捞 起 。 需 要 时 ， 可 用 要 
棒 先 将 鱼 打 昏 ， 然 后 再 将 鱼 从 拐 绳 上 除 下 ; 也 可 以 进行 分 选 、 
剖 洗 、 冰 冻 、 将 鱼 堆 起 来 或 放 和 信箱 内 ， 印 于 码头 上 ; 驾驶 渔船 
和 值班 ; 保养 渔船 和 渔具 。 

GED: 2 SVP: 3 PA: H234 EC: 04 DPT: 684 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


44444534444 931 23 


7313 一 199 ”其 他 用 渔网 , 备 具 和 钓 线 捕 鱼 的 渔民 ， 未 归 他 类 者 
(NET TRAP AND LINE FISHING OCCUPA- 
TIONS,N.E.C.) 

本 残余 类 包括 其 职责 未 被 叙述 于 细 类 7313 中 的 从 事 捕 鱼 

和 采 捞 贝壳 动物 以 及 有 关 工 作 的 渔民 。 


7315 一 一 捕捉 及 有 关 职 业 
本 细 类 职业 包括 以 下 业务 : 捕捉 野兽 以 获取 毛皮 。 


和 15-110 ”诱捕 猎人 

(TRAPPER) (狩猎 和 捕捉 ) 

五 诱捕 野兽 ， 以 获取 毛皮 。 

大 安置 配 有 食 饵 、 嗅 饵 及 伪装 的 钢 质 陷阱 或 罗网 ; 根据 所 要 
诱 辅 动物 的 大 小 、 习 性 、 生 活 环境 ， 选 择 不 同 的 安置 方式 ; 操 
作 雪 车 或 步行 、 以 及 穿着 雪 鞋 、 滑 雪 展 巡查 陷阱 ; 取出 猜 物 ， 
重新 安置 机 关 或 者 另 选 地 点 设 陷阱 、 罗 网 ; 杀 死 被 捕获 的 野 
曾 。 背 着 回 家 或 者 用 雪 车 或 卡车 、 或 安排 飞机 将 野兽 运 出 捕猎 
区 ; 用 刀 刊 下 兽 皮 ， 绷 在 加 工 框架 上 ， 用 刀 刮 净 生 皮 上 的 脂肪 
和 肉 ， 洗 刷 于 净 以 增加 美观 ; 将 毛皮 包装 好 ， 卖 给 拍卖 商人 或 


渔业 、 捕 捉 及 有 关 职业 ”373 


雇 客 ， 也 可 能 和 雇 客 商讨 毛皮 价格 ; 保养 、 维 修 陷阱 ， 设 备 利 
机 器 。 
GED: 3 SVP: 5 PA: H347 EC: O67 DPT: 684 


能 向 ”兴趣 性 格 
GVNSPQKEMEC 
34443544344 19 69Y 


7315-199 ”其 他 诱捕 野兽 和 其 有 关 职 业 ， 未 归 他 类 者 
(TRAPPING AND RELATED OCCUPATIONS, 
N.E.C.) 
本 残余 类 包括 其 职责 未 被 叙述 于 细 类 7315 中 的 从 事 诱 捕 
野兽 和 其 有 关 职业 的 猎人 。 


7319 一 一 渔业、 捕捉 及 有 关 职 业 ， 未 归 他 类 者 

本 细 类 包括 关于 捕杀 海豹 、 采 集 海带 、 养 殖 和 捕捉 鱼 、 补 
网 、 养 殖 牡 昕 、 照 管 龙虾 地 和 其 他 捕 鱼 、 捕 兽 及 其 有 关 职 业 ， 
而 未 被 归 人 他 类 的 职业 。 


7319-110 “养殖 牡 蜥 渔民 
(OYSTER GROWER) (渔业 ) 

养殖 、 培 育 、 收 获 牡 是 。 

根据 土质 、 水 质 、 气 候 、 天 然 食物 的 供应 ， 以 及 不 被 其 他 
动物 所 伤害 等 条 件 来 选择 牡 蚌 场 ， 以 播撒 牡 蚌 孵 和 收获 牡 蝴 ; 
用 手 撤 或 者 用 船 和 播 撤 机 ， 将 收集 的 幼 蜂 播 撤 于 养殖 场 ; 在 牡 
蛾 产 卵 期 ， 用 空 贝壳 或 水 泥 环 漫 在 海水 里 ， 以 吸附 牡 蚌 的 卵 ; 
用 尖 锤 、 铁 锥 将 幼 蜂 从 空 贝 这 或 水 泥 环 上 取 下 。 用 铲子 或 机 票 
将 幼 昨 撤 入 养殖 床 团 上 上 ; 在 牡 晟 发育 期 ， 用 生石灰 粉 杀 死 海 
星 ， 以 保护 牡 蚌 生长 ， 或 者 用 装配 有 拖 刷 的 船 ， 将 海星 扫 去 ; 
观察 牡 蚌 生长 发 育 情况 ， 把 正在 成 熟 的 牡 蚌 转 移 到 别 的 养殖 
床 ; 用 捕捞 船 收获 牡 蚌 。 清 洗 、 分 级 和 包装 牡 蚌 于 容器 内 。 将 
容器 装 车 ， 运 往 商业 部 门 ; 记录 养殖 情况 。 保 养 、 维 修 船只 和 
设备 。 

GED: 3 SVP: 5 PA: H34 FEC: O4 DPT: 387 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
33443444344 91 419 


7319-114 和 鱼苗 财 化 场 技术 员 
(FISH-HATCHERY TECHNICIAN) (渔业 ) 

在 鱼苗 孵化 场 执行 有 关 产 卵 、 孵 化 、 繁 殖 和 养殖 鱼 类 的 技 
术 职 责 和 监督 助手 的 工作 。 

协 动 工人 在 河 、 湖 、 池 塘 等 水 域 ， 用 渔网 ， 钓 钱 和 轿 具 捕 
提成 鱼 。 从 中 挑选 品种 好 、 体 积 大 、 发 育 好 的 成 鱼 供 育种 之 
用 ; 从 每 条 鱼 上 刮 取 鱼 鳞 样 品 ， 记 录 下 鱼 的 重量 、 长 度 、 性 
别 、 标 号 和 病 伤 迹象 等 数据 资料 ， 为 拟定 选 种 方案 用 ; 拍 击 色 
的 用 部， 获取 雌 鱼 的 鱼 卵 和 雄 鱼 的 精液 ， 供 人 工 授精 用 。 将 鱼 
孵 和 精液 放 人 授精 盘 ， 加 上 一 部 分 水 ， 用 手 搅动 水 ， 使 鱼 卵 受 
精 。 将 已 受精 的 鱼 卵 转 移 到 孵化 桶 肉 ， 使 钴 化 成 鱼苗 。 按 鱼苗 
的 品种 和 大 小 进行 分 选 ， 分 别 转移 到 抚养 池 ; 孵化 桶 和 抚养 池 
内 的 水 都 要 经 过 化 学 检验 ; 调节 了 阀门， 以 控制 水 质 和 水 量 ; 监 
督 工人 分 选 出 小 鱼 ， 以 免 抚养 池内 的 鱼苗 过 密 ; 调整 自动 投 食 
器 ， 找 撤 人 饲料 ; 检查 鱼 孵 和 鱼苗 ， 观 察 鱼苗 的 行为 动态 ， 以 发 





374 渔业、 捕捉 及 有 关 职 业 


现 病 兆 。 准 备 药物 ， 将 药物 摊 人 水 或 饲料 里 ， 治 疗 病 鱼 ; 统计 
抚养 池 中 鱼苗 的 死亡 率 ， 当 发 现 有 高 死亡 率 或 者 鱼苗 有 不 正常 
动态 时 ， 要 提出 报告 ， 要 对 季节 工人 进行 给 放养 前 的 幼 鱼 打 标 
记 、 前 鱼 鳍 和 麻醉 等 技术 的 示范 教育 ， 并 监督 其 执行 ; 列表 登 
记 幼 鱼 在 放养 前 的 生态 记录 ; 需要 时 ， 要 分 组 进行 饲养 、 试 验 
鱼 病 治疗 和 管理 的 最 佳 方案 ， 以 及 改进 拷 化 设备 ， 

GED: 4 SVP:7 PA: M34567 EC: B4 DPT: 334 

能 向 兴趣 性 格 
GVYNSPQKFMEC 
33343434353 971 90Y1 


7319-115 水 产 养 殖 技术 员 
(AQUACULTURE TECHNICIAN) (渔业 ) 
养殖 鱼 类 或 贝壳 类 水 生动 物 ， 作 为 野生 动物 资源 的 人 工 补 
充 ， 或 供销 售 用 。 
养殖 7319-114、7319--116、7317 一 117、7319 一 119 职业 中 
所 述 的 一 种 或 多 种 鱼 类 、 贝 类 水 生动 物 。 
GED: 4 SVP: 7 PA: M347 EC: B4 DPT: 184 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


33443444354 9170 90Y1 


7319-116 ”鲍鱼 养殖 技术 员 
(EEL-CULTURE TECHNICIAN) (渔业 ) 

在 鳗鱼 养殖 场 养 殖 鳗鱼 ， 供 应 市 场 销售 。 

选择 河流 的 适当 地 点 ， 在 晚上 用 网 捕捉 幼 鲤 。 将 幼 鳗 用 带 
水 模 卡 车 运往 养 鳗 场 ; 将 幼 鲁 放 人 幼 鱼 池 人 饲养 前 ， 先 要 称 重 
量 ， 并 在 处 理 槽 内 进行 灭 菌 处 理 ; 为 鳗鱼 发 育 各 阶段 的 需要 ， 
碾 麻 和 混合 适当 种 类 和 质量 的 饲料 ;人 饲养 和 观察 鲍鱼 ， 注 意 鲁 
鱼 不 适 或 患 病 等 正常 情况 和 征兆 ; 在 喂食 时 见 到 小 鲁 旬 就 用 勺 
网 将 它 捞 出 ， 按 照 鳗鱼 的 大 小 ， 分 池 饲 养 ; 监控 水 温和 其 他 ， 
如 水 的 pH 值 、 透 明度 和 出 现 浮游 生物 等 因素 ， 以 保持 最 佳 的 
饲养 环境 和 条 件 。 调节 阀门 、 启 动 水 汞 ， 以 调整 水 流 ， 以 及 饲 
养 箱 和 池 的 水 面 的 高 低 ， 清 扫 饲 养 箱 、 饲 养 池 ， 更 换 过 滤器 ， 
清除 有 机 废物 和 伤亡 鳗鱼 ; 混合 和 撤 化 学 药剂 、 抗 菌 素 或 维 生 
素 于 水 中 或 食物 中 ， 以 治疗 小 鳗鱼 和 较 大 鳗鱼 的 疾病 ， 在 越冬 
前 ， 饲 料 中 要 加 入 预防 疾病 的 药物 配料 ， 并 且 要 调整 水 池 的 水 
面 高 度 ， 以 防 冬季 鳗鱼 的 死亡 ; 打开 通 向 水 槽 的 排水 门 ， 或 者 
用 网 捕捞 成 熟 的 鲁 鱼 ， 挑 选 、 称 重 、 停 止 喂食 ， 然 后 将 活 鳃 鱼 
连同 碎 冰 和 水 装 和 塑料 袋 、 塑 料 饶 中 ， 以 供销 售 ;保养 鳗 色 饲 
养 场 的 场地 、 水 池 、 建 筑 物 、 水 箱 和 设备 。 

GED: 4 SVP: 7 PA: M347 EC: B4 DPT: 384 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
33443444354 9710 90Y1 


7319-117 龙虾 养殖 技术 员 
(LORSTER-CULTURE TECHNICIAN) (渔业 ) 
饲养 龙虾 ， 以 供销 售 。 
从 是 种 繁殖 场 ， 购 人 成 熟 的 雄 、 雌 龙虾 ， 将 雄 是 、 带 卵 的 
上 肉 是 和 不 带 卵 的 肉 虾 分开， 分 别 放 和 人 饲养 槽 中 饲养 ; 按照 饲养 
进度 表 投 食 ， 并 且 调 节 闪 门 、 开 关 ， 使 深水 的 流速 和 温度 达到 


规定 的 要 求 ; 观察 饲养 情况 ， 并 记录 下 龙虾 的 晓 壳 周期 和 每 暗 
一 次 壳 ， 龙 虾 生 长 的 情况 ; 选择 雄 虾 ， 将 其 移入 已 赔 过 的 肉 虾 
槽 肉 。 当 受精 完成 后 ， 将 雄 虾 迁 回 贮存 槽 ; 识别 患 病 的 龙虾 和 
是 卵 ， 并 用 化 学 药物 或 抗菌 素 ， 按 常规 进行 治疗 ; 用 显微镜 检 
查 是 卵 ， 并 且 调 节 水 槽 的 水 温 ， 使 虾 卵 按 照 规定 的 进度 ， 正 规 
地 孵化 成 长 ; 用 篮子 从 繁殖 梢 里 ， 将 幼 虾 捞 起 ， 转 移 到 饲养 
槽 ， 按 生长 发 育 不 同 阶段 分 槽 饲养 。 按 日 喂养 幼 虾 ， 并 且 调 节 
水 流 和 水 温 ， 清 理 过 滤器 和 取样 分 析 水 的 质量 ， 以 保证 各 种 良 
好 的 饲养 条 件 ; 观察 幼 虾 ， 并 记录 下 龙虾 的 数量 ， 幼 虾 生长 发 
育 各 阶段 的 时 间 长 短 ， 幼 虾 的 伤害 情况 ， 以 及 生长 终 期 虾 的 大 
小 等 ; 幼 虾 从 开始 饲养 到 幼 虾 后 期 要 经 过 五 次 转移 饲养 模 ， 然 
后 再 转移 入 发 育 中 期 的 龙虾 饲养 档 。, 饲 养 发 育 中 期 的 龙虾 要 按 
虾 的 发 育 情况 ， 定 量 喂 食 ; 冲洗 水 楼 ， 调 节 水 流 和 水 温 。 随 着 
龙 是 的 逐渐 长 大 ， 要 移动 水 槽 的 隔 板 ， 以 调整 水 槽 的 大 小 ; 挑 
选 可 供出 售 的 成 虾 ， 先 把 它 放 入 处 理 模 里， 让 其 降温 冷却 ， 月 
橡皮 图 将 是 的 大 钳 扎 紧 ， 再 放 人 冷藏 箱 或 板 条 箱 的 碎 冰 中 ， 包 


装 好 ， 以 供销 售 。 
GED: 4 SVP:7 PA: M347 EC: B4 DPT: 384 
” 能 向 .兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


3344344435 14 9710 90Y1 


7319-119 牡 昕 养殖 技术 员 
(OYSTER-CULTURE TECHNICIAN) (渔业 ) 
养殖 和 收获 牡 昕 ， 以 供出 售 。 

用 扇贝 壳 和 金属 丝 组 成 搜集 牡 蜂 卵 用 具 ( 牡 蚌 卵 搜 集 
器 ) ， 让 牡 蚜 卵 附 于 其 上 ， 并 编组 支持 的 栅栏 ; 从 驱 船 和 小 船 
上 ， 将 栅栏 和 牡 蚌 卵 搜集 器 投入 水 中 ， 把 搜集 器 安置 在 选 好 的 
搜集 地 点 ， 和 循环 检查 各 搜集 点 搜集 器 上 牡 央 卵 附着 的 情况 ， 并 
估计 幼 牡 蚜 孵 化 生长 的 情况 ; 在 水 中 加 和 人 一 定量 的 化 学 药剂 ， 
杀 死 海星 ， 或 捕捞 海星 等 伤害 牡 蚜 的 水 生动 物 ; 从 扇贝 过 上 取 
下 小 牡 蚌 ， 将 其 分 配 到 各 饲养 区 或 饲养 床 饲养 ; 使 用 机 器 ， 或 
用 手 捞 ， 或 潜水 捞取 水 底 的 牡 蚌 ， 作 为 检查 牡 蚌 解 化 的 样品 。 
将 样品 剥 去 外 壳 ， 评 估 幼 牡 是 的 养育 情况 ; 确定 牡 虹 养殖 区 的 
水 流速 度 、 水 流 方 向 和 潮 沙 周期 等 水 动力 学 资料 : 从 水 中 筛 取 
浮游 生物 样品 ， 将 样品 送 往 实验 室 进 行 俭 查 ， 根 据 以 往 的 标准 
来 估计 幼 牡 蜡 生 长 发 育 状 况 ; 记录 天 气 情况 ， 水 温和 威 度 ， 并 
进行 细菌 培养 ， 以 检查 水 的 质量 ; 从 培 殖 床上 取 下 牡 蚌 的 样 
品 ， 依 据 有 关 牡 蚌 栖 息 的 知识 和 公认 的 抽样 方法 ， 估 计 正 在 生 
长 中 牡 蚌 的 产量 、 大 小 和 等 级 ; 从 可 供出 售 的 牡 蚌 饲养 床 ， 采 
集 牡 蚌 ， 进 行 分 级 、 包 装 ， 以 供销 售 ; 保养 、 维 修建 筑 物 、 船 
上 只、 养殖 设备 和 采集 设备 。 

GED: 4 SVP:7 PA: M347 EC: 04 DPT: 184 








能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


33443444354 9710 90Y1 


7319-122 ”渔网 修理 工 
(NET REPAIRER) (渔业 ) 
在 海岸 或 渔船 上 安装 、 修 理 渔网 、 罗 网 和 繁 笼 等 。 
装配 、 拉 紧 、 编 结 和 调整 浮子 、 浮 标 、 钓 达 、 钓 环 、 强 案 
等 各 种 编 渔网 的 材料 ， 使 用 小 刀 和 网 针 ( 装 有 了 网 丝 或 耽 丙 烯 细 





绳 的 简 形 梭 子 ) 制作 刺 网 、 大 型 渔网 、 罗 网 、 蜘 网 和 拖网 使 
用 小 刀 和 网 针 颖 补 渔网 破 漏 之 处 。 
GED: 2 SVP:5 PA: H347 EC: B4 DPT: 684 


能 向 兴趣 性 客 
GVNSPQKFMEC 


44534533355 31 23Y 


7319-126 ”海藻 收割 机 操作 工 
(SEAWEED-HARVESTING-MACHINE OPE-— 
RATOR) (渔业 ) 
单独 或 作为 渔 轮船 员 之 一 ， 在 船上 操作 海藻 收割 机 。 
操作 机 动 绞车 ， 将 海藻 收割 机 放 人 水 里 ， 沉 到 海底 。 操 作 
渔 轮 拖拉 收割 机 ， 收 割 海苔 ; 将 收割 机 拉 上 船 ， 用 泵 将 获取 物 
抽 到 甲板 上 。 用 和 手 拒 去 沙子 、 石 涉 、 员 这 和 异物 ， 用 草 把 或 绞 
车 将 海 汪 堆积 起 来 ， 或 者 印 于 码头 上 上， 也 可 能 出 售 海藻 给 加 工 
三 ; 需要 时 ， 可 以 用 机 动 绞车 ， 将 海藻 装 上 卡车 、 抑 拉 机 或 大 
车 ， 运 往 加 工厂 。 
GED: 2 SVP:4 PA: M23478 EC: 046 DPT: 683 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
44544534334 319 2Y 


7319-132 养 鱼 场 工 人 
(FISH~FARM WORKER) (渔业 ) 

巡视 商品 鱼 饲养 场 ， 检 查 饲 养 博 情 况 ， 报 告 蜡 常 现 象 ， 照 
管 饲养 的 鱼 。 

巡视 建筑 物 、 饲 养 靖 和 场地 ， 发 现 并 报告 诸如 :; 鱼 的 死亡 
率 偏 高 ， 鱼 塘 滤 水 网 堵塞 、 火 警 、 盗 警 等 异常 现象 ; 使 用 刮刀 
和 刷子 清理 滤 水 网 ， 防 止 塘 水 溢出 ， 使 塘 水 恢复 到 规定 高 度 。 
打开 阀门 和 机 和 泵 ， 使 塘 水 回流 ， 冲 掉 滤 水 器 上 的 酒 物 ; 将 饲料 
按 规定 数量 撒 入 鱼 塘 喂 鱼 ; 定期 观察 、 记 录 鱼 塘 的 水 温 ， 如 发 
现 温度 超出 规定 的 容许 范围 ， 则 通知 有 关 工 人 ， 进 行 调 温 ; 修 
理 渔 网 和 其 他 塘 内 捕 鱼 设备 ; 射 捕 害 鸟 或 赶 跑 其 他 食 色 动物 ; 
用 焚化 炉 烧 掉 垃 圾 。 

GED: 2 SVP:4 PA: M34 EC: B4 DPT: 687 


能 向 兴趣 性 格 
GVYVNSPQKFMEC 
444 和 4 和 44444444 31 23Y 


7319-134 猫 捕 海豹 渔民 
(SEALER) (渔业 ) 

猎 捕 海 较 ， 效 取 海 豹 皮 和 海豹 鳍 肢 。 

步行 二 冰 上 或 朗 船 搜捕 海 的 。 用 大 功率 步枪 射击 海豹， 或 
用 想 棒 猛 击 海豹 头 部 使 其 致命 ， 用 刀 顺 海豹 腹部 切 开 豹 皮 ， 切 
到 头 部 和 鳍 肢 部 割断 ， 切 去 海豹 的 鱼 肢 。 用 刀 剥 下 海豹 皮 ， 在 
海豹 皮 上 锥 下 一 层 脂 肪 ;用 人 力 或 绞车 将 海豹 皮 利 海豹 鱼 肢 装 
于 船 ， 需 要 时 ， 将 海豹 皮 件 于 码头 或 加 工矿， 需要 时 ， 在 码头 
跳 地 出 售 海豹 铺 肢 。 

GED: 2 SVP:2 PA: M 347 EC: O0467 DPT: 684 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
44544534345 31 2Y 


渔业 、 捕 捉 及 有 关 职 业 375 


7319-138 ” 捞 海 藻 渔 民 
(SEAWEED GATHER) (渔业 ) 

落 潮 时 在 海滩 、 岩 石 或 浅水 中 捞取 海 荣 。 

沿海 滩 步 行 或 驾 船 ， 用 手 或 用 丰采 捞 海 营 、 装 人 篮子 或 装 
上 车 、 船 ! 拣 去 砂子 、 石 子 、 贝 壳 和 异物 。 用 丰 将 海苔 装 .上 拖 
车 或 马车 ， 运 往 加 工厂 ， 需 要 时 ， 将 海藻 挫 开 在 海滩 或 路 上 晒 
于 ; 也 可 以 到 水 下 去 捞取 海藻 。 

GED: 2 SVP: 2 PA: M34 EC: 04 DPT: 687 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


44544544445 31 2 


7319-142 ”渔业 码头 工人 
(WHARF WORKER, FISHING) (渔业 ) 

从 渔 轮 印 下 捕获 物 。 协 助 船员 作 好 下 次 航行 的 准备 工作 。 

协助 船员 使 渔 轮 停 舍 码 头 ; 站 在 船舱 里 ， 将 捕获 物 铲 向 风 
动 软 管 口 ; 用 手 或 用 铲子 、 鱼 破 (有 倒 钩 的 码 )、 鱼 又 ， 将 捕 
获 物 装 入 箱子 、 装 货 网 、 起 重 机 铲 斗 或 装 上 传送 带 上 ， 按 品 
种 、 大 小 ， 进 行 分 选 ; 将 碎 冰 覆盖 在 捕获 物 上 ， 或 者 把 水 、 海 
藻 作 为 暂 用 防 热 物 ， 将 捕获 物 藏 在 里 面 ; 将 病 旬 、 烂 鱼 装 上 传 
送 带 ， 或 者 装 上 马车 、 卡 车 运 走 ; 清洗 贮 色 箱 ; 协同 船员 擦洗 
甲板 ， 冲 洗 货 舱 ， 油 漆 渔 船 ; 将 箱子 、 渔 网 、 绳 索 和 其 他 渔具 
装 上 渔船 ， 为 下 次 航行 做 好 准备 ， 使 用 风机 将 冷藏 用 碎 冰 送 入 
船舱 ， : 

GED: 2 SVP: 2 PA: H34 EC: B47 DPT: 687 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


44544534345 31 23 


7319-146 ” 鱼 类 财 化 场 工人 
(FISH-HATCHERY WORKER) (渔业 ) 
协助 其 他 工人 捕捉 、 钥 化 、 养 殖 鱼 类 和 维修 组 化 场 的 房屋 
和 场地 。 
协同 其 他 工人 在 河 、 湖 和 塘 里 捕 提成 熟 的 种 鱼 ， 然 后 用 


箱 式 卡车 ， 将 鱼 运往 暑 化 场 的 选 鱼 池 、 源 头 水 池 或 坝 的 水 


库 。 打开 卡 车 水 箱 的 前 门 ， 将 鱼 释放 到 水 里 ; 做 好 孵化 设备 
的 消毒 工作 ,将 装 有 已 受精 鱼 卵 的 托盘 放 人 消毒 剂 溶液 里 ， 
取出 后 再 放 入 清水 里 冲洗 ;用 长 把 的 小 乌 将 未 受精 鱼 卵 从 冉 
化 托盘 中 拣 出 ， 记 录 被 拣 出 的 鱼 卵 数目 ; 称 好 定量 的 饲料 ， 
将 饲料 散 撒 在 抚养 池 的 水 面 ， 或 者 将 饲料 放 人 自动 别 料 机 ; 
用 网 将 死 鱼 拒 出 抚养 池 ， 并 计 下 数目 ; 用 网 捞取 样品 鱼 和 将 
小 鱼 从 抚养 池 里 拣 出 。 当 鱼苗 成 熟 后 ， 将 鱼 转移 到 较 大 的 饲 
养 池 或 槽 里 ; 为 其 他 工人 示范 表演 剪 鱼 鳃 和 给 鱼 记 标记 的 技 
术 ; 打开 养 鱼池 的 前 门 ， 将 幼 鱼 放养 到 河 里 ; 将 幼 鱼 转移 到 
卡车 或 飞机 的 水 箱 里 ， 将 受精 卵 冷藏 ， 运 交 池 、 河 等 养 人 


”站 ; 将 饲料 和 用 品 运 到 孵化 场 ; 排 空 饲养 池 或 槽 的 旧 水 ， 匀 


去 鱼 凌 和 废渣 ， 刷 净 鱼 池 并 消毒 ; 保养 、 修 理 旷 化 场 的 饲养 
池 、 建 筑 物 、 设 备 和 场地 。 
GED: 2 SVP: 5 PA: M347 EC: B4 DPT: 684 
能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
44444443444 31 2Y 





376 ” 渔业、 捕捉 及 有 关 职 业 


7319-150 ”龙虾 池 渔民 
(LOBSTER-POUND ATTENDANT) (渔业 ) 

照管 龙虾 池 、 贮 藏 龙虾 以 供出 售 。 

协同 将 龙虾 印 于 海滨 的 潮汐 围栏 池 里 或 海水 村 里 。 启 动 水 
泵 、 打 开 痊 门 ， 保 持 定量 的 海水 流 经 海水 横 ; 在 龙虾 的 虾 钳 关 
节 处 插 上 塞 子 或 者 给 虾 钳 系 上 带子 ， 以 防 龙 虾 相互 伤害 ; 驶 船 
将 饲料 撒 在 潮汐 池 的 水 里 ; 检查 龙虾 ， 拣 出 弱 虾 作 缸 头 用 ; 用 
拖 在 船 后 的 漏斗 形 网 ， 打 捞 潮 汐 围 栏 池 中 的 成 虾 ， 或 用 手持 网 
将 龙虾 捞 出 繁 、 模 。 将 龙虾 称 重 、 分 级 ， 以 供销 售 ， 需要 时 ， 
可 用 锤 和 钉 来 制作 签 第 ; 协助 其 他 工人 包装 龙虾 ， 供 运销 ; 记 
录 捞 取 的 、 过 秤 的 、 分 级 的 和 运销 的 龙虾 数量 ; 也 可 能 指导 其 
他 工人 进行 工作 ; 使 用 刷子 和 杀 真 菌 剂 ， 刷 净 海 水 槽 ， 采 购 用 
Rb。 

GED: 2 SVP: 3 PA: H34 EC: 04 DPT: 687 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
44444444445 13 2Y 


7319-154 ”和 鱼 类 标记 工 
(FISH TAGGER) (渔业 ) 

给 鱼 打 标记 。 

协同 其 他 工人 ， 用 网 从 饲养 池 里 捕 鱼 ， 并 把 鱼 放 和 人 水桶 或 
水 箱 里 ; 将 麻醉 剂 挫 入 水 里 ， 使 鱼 麻醉 。 把 被 麻 醇 了 的 鱼 放 在 
工作 台 上 。 测 量 并 记录 鱼 的 长 度 ， 称 鱼 并 记录 下 鱼 重量 ; 使 用 
剪子 或 者 鳍 钳 前 去 鱼 鳍 ; 在 鱼 的 指定 部 位 扎 上 标记 ; 登记 标记 
编号 和 被 标记 的 鱼 数 ， 将 标记 后 的 鱼 放 入 特 设 水 桶 。 

GED: 2 SVP: 2 PA: 147 EC: 147 DPT: 587 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
44444444445 13 2 


7319-199 ”其他 渔业 、 捕 近 业 及 其 有 关 职 业 ， 未 归 他 类 者 
(FISHING, TRAPPING AND RELATED OC- 
CUPATIONS, N.E.C.) 

本 残余 类 包括 其 职责 未 被 叙述 于 细 类 7319 中 的 从 事 养 

殖 ， 捕 所 鱼 类 及 其 有 关 工作 的 渔民 。 





377 


主 类 75 


林业 和 采伐 职业 


本 主 类 职业 包括 以 下 业务 : 森林 保护 、 木 材 采 伐 、 原 木 和 其 他 林产 品 的 砍伐 及 其 与 运输 有 关 的 


职业 。 这 些 职 业 可 分 为 以 下 子 类 : 


751 林业 和 采伐 职业 


751 一 一 林业 和 采伐 职业 


本 子 类 职业 包括 以 下 业务 : 森林 保护 ; 木材 砍伐 及 估 材 ; 

将 原木 从 采伐 点 运 至 贮存 或 起 运 点 ;种 树 和 在 水 中 编 扎 排 。 这 
些 职业 可 分 为 以 下 细 类 : 

7510 林业 和 采伐 职业 领班 

7S11 森林 保护 职业 

7513 ”木材 采伐 及 有 关 职 业 

7516 原木 检验 、 分 级 、 过 各 及 有 关 职 业 

7517 原木 起 刷 、 分 类 、 运 输 及 有 关 职 业 

7518 ”林业 和 采伐 的 壮 工 及 其 他 简单 工作 职业 


7510 一 一 林业 和 采伐 职业 领班 
本 细 类 职业 包括 职责 名 称 01 一 250 所 述 的 职业 。 涉 及 监督 
和 协调 工人 从 事 下 向 业务 : 森林 保护 ; 砍伐 和 估 材 ; 将 原木 从 
采伐 点 运往 贮存 点 或 起 运 地 点 ， 种 树 ， 在 水 中 编 扎 木 排 ， 以 及 
其 他 与 林业 和 采伐 有 关 的 工作 。 


7510-110 ”森林 保护 工 领班 
, (FOREMAN / WOMAN, FORESTRY-CON- 
SERVATION OCCUPATIONS) (林业 与 采伐 ) 
监督 和 协调 护林 工人 的 工作 。 保护 森林 不 受 火 灾 、 病 虫害 
及 其 他 危害 ( 见 细 类 7511)。 
履行 职责 名 称 01 一 250 所 述 的 职责 。 
DPT: 138 


?510-114 壮 工 及 其 他 简单 劳动 工人 的 领班 
(FOREMAN / WOMAN, LABOURERS _ AND 
OTHER ELEMENTAL WORKERS) (林业 与 采 
伐 ) 
监督 和 协调 从 事 森 林 和 林地 保护 ， 装 御 和 堆放 原木 与 其 他 
林业 总 采伐 基本 工作 的 壮 工 及 简单 劳动 工人 的 工作 ( 见 细 类 
7518) 。 
履行 职责 名 称 01-250 所 述 的 职责 。 
DPT: 138 


7510-118 ”原木 起 吊 、 分 类 、 运 输 及 其 有 关 工 人 领班 
(FOREMAN / WOMAN, LOG-HOISTING， 
SORTING，MOVING AND RELATED OCCU- 
PATIONS) (林业 与 采伐 ) 

监督 和 协调 从 事 安 装 ， 操 作 贮 木 场 机 械 ， 起 吊 原木 ， 将 其 

从 工作 点 运 起 ， 原 本 分 类 ， 存 水 土 编 扎 本 排 工人 的 工作 《〈 见 细 


类 7517) 。 
履行 职责 名 称 01-250 所 述 的 职责 。 
DPT: 138 


7510-122 ”原木 检验 、 定 级 、 计 量 及 其 有 关 工 人 领班 
(FOREMAN / WOMAN, LOG-INSPECTING, 
GRADING, SCALING AND RELATED OC- 
CUPATIONS) (林业 与 采伐 ) 

监督 和 协调 从 事 原木 检验 、 定 级 、 估 材 及 统计 可 销售 木材 
工人 的 工作 ( 见 细 类 7516) 

履行 职责 名 称 01~250 所 述 的 职责 。 

DPT: 138 


7510-126 木材 采伐 及 其 有 关 工 人 领班 
(FOREMAN / WOMAN, TIMBER~CUTTING 
AND RELATED OCCUPATIONS) (林业 与 采 
伐 ) 
监督 和 协调 从 事 在 要 砍伐 的 树 上 砍 记 号 ， 准 备 采伐 场地 ， 
以 及 砍伐 树木 、 削 枝 、 把 树木 裁 为 原木 堆积 工人 的 工作 ( 见 细 
类 7513)。 
履行 职责 名 称 01-250 所 述 的 职责 。 
DPT: 138 


7510-199 ”其 他 林业 、 采 伐 业 工人 领班 ， 未 归 他 类 者 
(FOREMEN /WOMAN, FORESTRY AND 
LOGGING OCCUPATIONS, N.E.C.) 

本 残余 类 包括 其 职业 属于 职责 名 称 01-250， 从 事 监 督 、 
协调 未 被 列 人 细 类 7510 中 的 其 他 林业 、 采 伐 业 工人 的 工作 。 
DPT: 138 


7511 一 一 森林 保护 职业 
本 细 类 职业 包括 以 下 业务 : 保护 森林 及 林地 ， 使 其 免 受 火 
灾 、 病 虫害 和 其 他 危害 。 从 事 林 业 和 采伐 区 的 研究 和 开发 工作 
的 各 种 职业 分 别 列 人 细 类 2139 和 细 类 2135。 从 事 执行 国家 森 
林 规 章 制度 和 提出 报告 等 工作 的 各 种 职业 ， 则 列 人 人 细 类 
1116, 


7511-110 ”森林 管理 员 
(FOREST OFFICER) (政府 服务 ) 
巡视 规定 的 蓄 材 林 区 ， 确 保 森 林 规章 制度 的 贯彻 ， 报 告 险情 。 
步行 、 骑 蕊 或 驾车 巡视 林 区 ， 检 查 森 林 情 况 。 用 无 线 电 通 
话机 报告 所 发 现 的 情况 ， 接 受 、 转 送 紧急 呼救 查看、 测量、 





378 ”林业 和 采伐 职业 


记录 和 绘制 下 列 森林 数据 ， 如 树木 品种 、 地 萄 、 森 林 烧 毁 和 砍 
伐 面积 ， 实 蛤 林场 、 树 苗 死 亡 率 、 蓄 材 量 和 树 径 等 ， 根 据 雨 量 
计 、 温 度 计 、 河 流量 计 、 七 壤 温 度 仪 等 仪器 的 测试 记录 ， 编 制 
资料 。 监 督 、 培 训 季 节 工 人 和 下 级 人 员 ; 巡视 森林 工业 运营 状 
况 和 野营 地 ， 确 保 工 人 和 野营 者 遵守 安全 和 防火 规章 制度 ; 回 
答 有 关 野 生动 物 垂钓 及 狩猎 规则 ， 并 裁决 争议 ， 帮 助 寻找 失踪 
游人 和 野营 者 ， 对 受伤 失踪 者 提供 及 时 救护 ， 参 加 诸如 植树 等 


季节 性 工作 。 
GED: 4 SVP: 6 PA: M4567 EC: O DPT: 7367 
能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


33333444434 917 6901 


7511~112 森林 消防 队长 
(FOREST-FIRE OFFICER) (政府 服务 ) 

执行 预防 和 扑灭 森林 火灾 的 各 种 任务 ， 以 及 培训 和 领导 森 
林 消 防 人 员 。 

指导 消防 队员 操纵 消防 车 和 其 他 设备 ， 领 导 消防 演习 ; 检 
查 火 警 高 发 点 和 严格 执行 防火 ， 领 导 烧 筑 病 树 等 工作 。 防 止 火 
势 的 扩散 以 减少 火灾 ; 指导 和 协助 消防 人 员 ， 并 协调 消防 工 
作 ; 安排 消防 人 员 的 饮食 、 帐 攻 、 衣 服 等 的 供应 工作 。 需 要 
时 ， 提 出 增加 消防 人 员 、 设 备 和 用 品 的 申请 ; 根据 指示 安排 疏 
散 ， 检 查 消防 设备 ， 以 保证 随时 处 于 可 使 用 状态 指导、 协助 
季节 工人 执行 害虫 控制 计划 ; 在 鱼 、 曾 、 场 地 和 公园 、 森 林 等 


管理 人 员工 作 繁忙 的 季节 协助 他 们 工作 ， 准 备 工作 报告 ， 向 上 


级 汇报 。 
GED: 4 SVP: 6 PA: L3456 EC: 036 DPT: 337 
能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
33443434334 91 8g91 


7511-113 森林 保护 工人 
(FORESTRY-CONSERVATION WORK- 
ER) (林业 与 采伐 ) 

为 了 更 新 森林 和 增加 林木 出 材 率 ， 进 行 种 植树 昔 、 间 
树 、 控 制 病虫害 以 及 选择 一 定 的 林 区 烧 掉 残 枝 烂 叶 ， 注 意 
森林 防火 ， 

阅读 、 分 析 地 图 和 航空 摄影 图 ， 确 定 森 林 保 护 区 域 ， 和 其 
他 成 员 一 起 清理 老 的 伐木 点 以 便 栽培 新 的 林木 ; 焚烧 废 枝叶 和 
多 余 的 植物 ， 清 理 出 空地 来 栽培 树苗 ， 在 焚烧 残 枝 时 用 水 喷 
洒 ，。 清 理 出 一 条 火势 隔离 带 ， 以 防火 势 蔓延 ， 烧 着 相 邻 林 区 的 
树 本、 附近 的 桥梁 和 建筑 物 ; 化 验 新 林 区 的 土壤 ， 了 解 土壤 成 
份 ， 以 确定 宜 栽 的 树木 品种 ; 将 树苗 连 根 带 泥 捆 扎 好 ， 运 到 种 
植 区 ， 人 和 仔细 选择 每 棵 树 的 种 植 地 点 ; 用 锥 嘴 钠 气 树 穴 ， 将 树苗 
插 和 人 六 内 一 定 的 深度， 把 土 铲 回 并 踩 实 ， 给 树苗 、 幼 树 清理 土 
二， 清除 杂 草 ， 用 大 砍刀 、 动 力 句 或 除 锈 剂 清除 不 要 的 植物 ， 
以 利 树木 的 生长 ;在 未 长 成 的 树木 间 进 行 间 树 ， 砍 去 病 树 、 受 
虫害 的 树 和 形态 不 好 的 树 ， 留 出 空间 ， 以 利 树木 的 生长 壮大 和 
提高 树 质 ， 收 集 球 果 ， 进 行 分 类 ， 加 上 上 标签， 以 作 树 种 ; 当 发 
生火 灾 时 ， 领 导 队 员 ， 选 用 适当 的 设备 和 技术 ， 及 时 有 效 地 扑 
灭火 灾 ; 保养 工具 、 动 力 锯 、 水 泵 、 救 火 用 软 管 、 喷 射 器 和 其 
他 设备 ; 从 查 幼 树 的 种 植 ， 评 估 生 长 情况 和 生长 条 件 ， 以 及 汇 





报 所 发 现 的 情况 ， 以 便 采取 措施 补救 ， 视 察 采伐 点 ， 保 证 所 有 
伐 倒 可 用 的 树木 都 被 回收 ; 填写 工作 记录 表 ， 并 撰写 报告 。 
GED: 4 SVP: 5 PA: H2348 EC: 0456 DPT: 367 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


34444434344 130 18 


7511-114 ”防火 逐 望 员 
(FIRE LOOKOUT) (政府 服务 } 

从 防火 逐 望 台 观 察 、 确 定 失 火 地 点 并 报告 森林 火灾 。 

用 望远镜 在 了 望 站 监视 林 区 ， 以 发 现 火 情 。 查 看 林 区 地 
面 ， 确 定 火 情 位置 ， 用 报 话 器 或 电话 报告 总 部 。 用 报 话 器 或 电 
话 接受 和 传递 火 情 、 紧 急事 件 、 意 外 事故 以 及 职工 和 人 员 所 在 
位 置 等 ， 每 天 观察 气象 仪器 ， 并 登记 气候 、 温度、 相对 湿度 、 
风向 、 风 速 和 其 他 有 关 资 料 。 

GED: 3 SVP: 4 PA: L4567 EC: 1 DPT: 367 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


34443344444 91 609 


7511-116 造林 工人 
(SILVICULTURE WORKER) (林业 与 采伐 ) 

栽培 树木 以 支持 则 在 更 新 树木， 增加 林木 产量 ， 改 善 野生 
动物 的 栖息 条 件 以 及 改善 森林 环境 的 长 远 育林 计划 。 

参照 地 图 和 航空 摄影 ， 确 定 人 林 通 道 、 森 林地 界 和 进行 砍 
伐 或 育林 等 工作 的 林 区 位 置 ; 用 人 力 清除 废物 和 无 用 的 植物 ， 
或 者 用 拖拉 机 拖拉 的 松 土 机 ， 将 有 机 土壤 翻 下 去 ， 而 曝露 出 无 
机 土壤 ， 做 好 重新 植树 的 准备 。 在 新 植 林 区 播 上 计划 种 植 的 树 
种 ; 使 用 铁 忽 、 稚 嘴 钢 等 种 植 工具 ， 或 者 用 拖拉 机 拖拉 的 种 植 
设备 ， 从 苗 园 运 来 树苗 ， 根 据 批准 的 规划 和 技术 要 求 ， 进 行 种 
植 ; 巡视 重新 开 星 地 区 或 荒地 新 种 树苗 的 生长 情况 ， 并 了 砍 除 无 
用 的 植物 ， 向 上 级 汇报 树木 病虫害 的 情况 ， 并 接受 指示 ， 掺 混 
杀 虫 剂 和 肥料 ， 进 行 喷洒 。 使 用 手提 动力 链 饮 ， 句 掉 无 用 的 、 
有 病 的 、 毁 坏 了 的 或 多 余 的 树木 ， 促 使 优良 的 树 和 树苗 迅速 成 
长 ; 砍 去 小 树 的 枝 又 ， 以 提高 树 质 和 树 形 ; 扑灭 林 火 ， 铲 除 废 
物 ， 清 理 出 隔离 带 ， 以 防 森 林 火 灾 。 使 用 机 动 水泵 、 防 火 水 管 
和 喷嘴 及 其 他 灭火 设备 ， 为 苗 轩 选择 树种 和 采集 松子 。 

GED: 3 SVP: 4 PA: H3478 EC: 056 DPT: 684 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKEFEMEC 


34544434335 139 13 


7511-118 树木 前 修 工 
" (TREE PRUNER) (林业 与 采伐 ) 

修剪 和 间 朴 森林 中 的 树木 ， 以 改善 木材 质量 及 林木 的 生长 
条 件 。 

使 用 锯 子 、 剪 子 修剪 小 树 下 部 的 树枝 ， 以 增加 其 成 材 后 的 
无 节 木 材 量 ; 使 用 动力 钴 或 刀 砍 去 病 树 和 品种 不 好 的 树 、 小 
树 ， 使 其 不 与 需 培植 的 树木 争 阳 光 和 养料 ， 促 进 后 者 的 较 好 生 
长 ， 在 不 需要 的 树木 上 切割 槽 子 ， 在 树 槽 里 灌 和 人 化 学 毒剂 ， 或 
者 用 化 学 毒剂 喷洒 树叶 ， 使 其 毒 死 ; 需要 时 ， 可 进行 栽 树 ， 给 
树 喷 酒 杀 虫 剂 。 


GED: 2 SVP: 2 PA: M34 EC: DO6 DPT 687 


能 向 . 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


45544534345 13 23 


7511-122 ”森林 消防 员 
(FOREST-FIRE FIGHTER) (林业 与 采伐 ) 

与 消防 队 其 他 成 员 一 起 ， 扑 灭 琳 木 火灾 。 

用 侩 、 链 锯 、 铲 、 和 手动 或 机 动 泵 等 工具 ， 砍 倒 树 木 ， 榨 据 
沟 鳞 ， 扑 灭火 菌 及 余 火 ， 以 熄灭 林 火 ， 建 起 防火 带 ; 砍 除 灌 
木 ， 清 理 地 面 ， 点 火 反 烧 ， 使 林 火 在 被 控制 的 范围 内 加 速 烧 
尽 ， 并 防止 火势 蔓延 到 防火 带 外 。 林 火 扑 灭 后 ， 巡 视 被 烧毁 的 
地 区 ， 注 意 可 能 死灰复燃 的 地 方 ， 清 理 、 保 养 、 检 验 和 保存 好 





消防 设备 。 
GED: 2 SVP: 2 PA: H34 EC: 0367 DPT: 687 
能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


4 .5544534344 13 823 


7511-199 ”其 他 森林 保护 职业 ， 未 归 他 类 者 
(FORESTRY CONSERVATION OCCUPA- 
TIONS, N.E.C.) 
本 残余 类 包括 其 职业 未 被 氢 述 于 细 类 7511 中 的 从 事 保护 
森林 及 林地 ， 使 其 免 受 火灾 、 病 虫害 及 其 他 危害 的 工作 。 


7513 一 一 木材 采伐 及 有 关 职业 
本 细 类 职业 包括 以 下 业务 : 在 要 砍伐 的 树木 上 砍 记 号 ， 准 
备 采 伐 场地 以 及 砍伐 截 锯 树木 


7513-110 林木 联合 采集 机 操作 工 
(TREE-HARVESTER OPERATOR) (林业 与 采 
伐 ) 
操作 林木 联合 采集 机 ， 砍 倒 树木 ， 砍 去 树枝 。 锡 断 、 堆 
积 、 装 载 和 运输 树木 或 原木 。 
操作 操纵 杆 及 脚 踏 操纵 器 ， 驾 驶 林木 联合 采集 机 至 采伐 
点 ; 扳 动 操纵 杆 ， 操 纵 装 有 钩 爪 的 吊 杆 ， 使 其 抓 住 树 于 ， 操 作 
剪 或 饮 ， 将 树 从 底部 截断 ; 扳 动 操纵 杆 操纵 吊 杆 和 钧 爪 ， 将 树 
吊 起 ， 并 送 入 加 工 机 械 ， 或 者 将 树 放 在 机 器 的 支架 上 ， 以 便 截 
枝 或 运送 。 操 作 控 制 器 ， 调 节 截 枝 、 切 段 的 速度 ; 操作 控制 
髓 ， 礁 积 树木 或 原木 在 林 中 的 场地 上 、 或 者 路 边 、 或 者 装 上 卡 
车 ; 保养 机 器 并 进行 小 修 。 
GED: 3 SVP: 5 PA: L478 EC: O56 DPT: 683 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQEKFMEC 


34534534335 139 . 2Y 


7513-112 伐木 集 材 机 操作 工 
(FELLER-BUNCHER OPERATOR) (林业 与 采 
伐 ) 
”操作 移动 式 伐木 集 材 机 砍伐 并 堆积 树木 ;驾驶 机 器 至 伐木 
点 ， 移 动 控 制 杆 操纵 带 有 抓 机 的 吊 杆 ， 把 树木 抓 住 ， 操 纵 剪 或 
锯 把 树木 在 底部 截断 ;移动 控制 杆 使 吊 杆 、 抓 机 把 树木 举 起 、 
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定位 ， 降 下 放 到 积木 堆 上 。 撰 写 工 作 报 告 呈 交 监 理 人 员 ， 保 养 


机 器 并 进行 小 修 。 
GED: 3 SVP: 4 PA: L478 EC: O56 DPT: 683 
能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


44534434335 139 2Y 


7513-113 ”木材 加 工 工人 
(TREE-PROCESSOR OPERATOR) (林业 与 采 
伐 ) 
操作 木材 加 工 机 ， 将 树木 截 枝 ， 切 成 段 或 将 砍 倒 的 树木 堆 
积 在 路 旁 或 伐木 场 。 
驾驶 机 器 到 伐木 点 ; 操纵 液压 甫 杆 和 钩 爪 的 控制 器 ， 将 树 
木 或 树干 吊 起 ， 送 至 加 工 部 位 上 。 操 纵 控 制 器 截 去 树枝 。 操 纵 
控制 器 把 树木 切 成 段 。 操 作 机 器 将 木材 分 类 ， 将 作 纸 浆 用 材 及 
建筑 用 材 等 分 开 堆 放 或 放 入 料 仓 ; 由 两 人 操作 的 机 器 ， 各 自分 
开 操 纵 机 器 的 不 同 功能 ， 如 一 人 操纵 液压 虽 杆 和 钧 爪 ， 进 行 
印 ， 另 一 人 操纵 截 枝 和 锯 断 木材 ; 使 用 抓 钓 、 敌 或 钧 将 塞 住 的 
木材 松 开 ， 从 机 器 上 铲 去 土壤 、 木 属 和 其 他 废物 ， 保 养 机 器 和 
进行 小 修 。 
GED: 3 SVP: 4 PA: M478 EC: O56 DPT: 683 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


44534534335 139 2Y 


?3S13-114 木材 标记 工 
(TIMBER MARKER) (林业 和 采伐 ) 

根据 树木 的 大 小 ， 状 态 及 森林 保护 政策 ， 选 择 要 砍伐 的 树 
本 ， 并 标 上 记号 。 . 

走 在 伐木 队 前 面 通过 森林 ， 使 用 卡 规 测量 树 的 直径 ， 并 估 
计 树 的 高 度 。 参照 树 径 -一 蔷 材 量 表 ， 选 择 可 采伐 的 树木 ; 记 
录 下 用 作 砍 伐 的 树木 数量 和 留 作 种 子 的 树 本 数量， 并 提出 报 
告 ; 用 压力 枪 将 已 选 定 要 砍伐 的 树木 喷漆 上 标记 ， 需 要 时 也 可 
以 做 以 下 的 工作 : 用 和 佬 子 在 树 上 砍 上 路 径 、 防 火 通道 和 砍伐 区 
边界 的 记号 。 

GED: 3 SVP:5 PA: L4 EC:O DPT. 387 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQRKFMEC 


34434444444 913 269 


7513-115 移动 式 削 木 机 操作 手 
(MOBILE-CHIPPER OPERATOR) (林业 与 末 
伐 ) . 

操作 移动 式 削 木 机 ， 将 采伐 后 剩 下 的 树木 和 残余 木料 切削 
成 碎 木 ， 作 纸浆 原料 或 燃料 用 。 

将 机 器 驶 往 采伐 区 工作 点 。 和 启动 痢 木 机 ， 换 作 液 玉手 扳 和 
脚 踩 控 制 器 ， 操 纵 郧 杆 和 抓 钧 ， 从 邻近 的 本 堆 中 ， 按 树木 的 种 
类 和 质量 ， 选 出 适当 前 树木 ， 将 其 挖 出， 吊 起 ; 将 整个 树木 或 
者 砍伐 的 残余 物 如 树枝 、 树 项 或 殉 伐 下 来 的 小 树 段 等 装 上 传送 
带 或 者 前 木 机 的 进 料 深 。 根 据 前 木 机 的 切 表 速度 来 调整 进 料 速 
度 ， 扳 动 操纵 杆 ， 放 好 滑动 权 ， 使 得 被 山 后 的 停 森 ， 从 曾 木 机 
出 来 通过 滑动 槽 ， 装 上 卡车 或 拖车 的 车 箱 ; 用 手势 指挥 集 材 机 
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工人 或 卡车 司机 ， 印 下 树木 ， 将 角 本 机 旁 的 木 悄 镑 去 ; 使 用 链 
饮 将 大 树 或 畸形 的 树木 锯 成 可 供 送 入 机 器 那样 大 小 的 段 木 ， 然 
后 送 入 机 器 进行 加 工 ; 清理 废物 ; 给 机 器 加 油 ， 检 查 机 器 的 工 
作 情 况 ， 用 手工 工 其 调整 机 器 ; 根据 机 器 的 维护 要 求 ， 给 前 森 
机 更 换 刀 片 ， 加 油 和 清理 过 滤器 ; 记录 操作 时 间 和 保养 、 维 修 
机 如 、 

GED: 3 SVP: 4 PA: H478 EC: O56 DPT: 683 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


44534434334 139 2Y 


7S13-118 ”伐木 、 截 材 工 
(FALLER AND BUCKER) (林业 与 采伐 ) 

用 和 链 锯 句 倒 树 木 ， 并 将 饥 倒 的 树木 名 成 原木 。 

按照 作业 安全 、 损 失 最 小 、 容 易 砍伐 等 要 求 来 确定 树木 倒 
下 的 方向 ， 使 用 斧子 或 链 锯 ， 清 除 树 根 周围 的 灌木 、 树 枝 和 残 
朴 ， 伐 去 幼 树 和 死 桂 ， 以 保 采 伐 作业 的 安全 ; 在 要 树木 倒 下 一 
侧 的 树干 上 锡 一 个 V 形 缺口 ， 在 树 的 另 一 侧 对 着 V 形 缺口 进行 
锯 制 ， 然 后 在 饮 口 处 打 进 一 个 槐 子 ， 或 者 用 手 或 棒 推 树 ， 使 树 
倒 下 。 砍 去 已 伐 倒 成 标准 长 度 的 原木 ; 在 树桩 及 其 树干 的 截面 
上 标记 号 ， 用 以 统计 生产 数据 ， 用 雏 刀 修 锐 链 锯 。 给 链 锯 加 润 
清油 和 燃料 ， 并 进行 小 修 ; 用 吊车 或 用 户 托 ， 将 短 的 原木 堆放 
在 一 起 ， 而 把 较 长 的 原木 垫 在 下 面 作为 垫 木 ， 单 独 工作 或 在 另 
-采伐 工 协助 下 完成 。 需 要 时 ， 也 可 能 做 以 下 的 工作 : 砍 掉 树 
木 及 灌木 ， 以 使 运 原木 的 卡车 通过 。 

GED: 2 SVP: 3 PA: H34 EC: 05 DPT: 684 


能 自 兴趣 性 格 
GYNSPQKFMEC 


44534534345 913 2Y 


7513-122 采伐 杂工 
(LOGGER ALL-ROUND) (林业 与 采伐 ) 

在 小 规模 采伐 工作 中 ， 进 行 伐 树 ， 锯 切 和 维 放 原 本 的 
工作 。 . 

用 砍刀 、 和 参 子 和 链 饮 ， 在 采伐 场地 清除 灌木 处 以 利 采 
伐 ; 使 用 谷子 、 手 锯 或 链 锯 砍 伐 树木 和 和 砍 去 树枝 。 用 截 锯 或 
链 饮 将 伐 倒 的 树木 ， 按 规定 的 长 度 锯 成 原木 ; 将 原木 堆放 整 
齐 或 装 上 卡车 、 集 材 机 ， 或 给 原木 套 上 钢丝 绳索 ， 用 拖拉 机 
拉 到 装运 地 点 。 

GED: 2 SVP: 3 PA: H34 EC: 05 DPT: 684 


能 向 兴趣 性 格 
GYNSPQKFMEC 
44434534335 139 2Y 


7513--126 ”森林 清理 工 

. (SWAMPER) (林业 与 采伐 ) 

清除 林 区 的 灌木 从 及 其 他 障碍 物 ， 以 利 采伐 。 

用 动力 句 、 和 从 子 、 钩 及 其 他 手工 工具 砍 掉 灌木 ， 清 理 地 面 
其 他 障 余 物 ， 准 备 修建 采伐 路 径 、 滑 本 道 、 贮 本 场 或 装 印 场 
地 ; 在 沼 洋 地 或 低 注 地 上 铺盖 小 树枝 和 废 木 ， 为 承载 重 设备 担 
供 坚 实 的 基 座 ; 将 度 木 堆积 起 来 烧 掉 ， 或 者 在 木 堆 的 周围 挖掘 


壕沟 ， 以 防火 灾 ; 在 树桩 周围 挖掘 壕沟 ， 用 以 搬 走 树 柱 ; 需要 
时 ， 可 以 做 以 下 工作 : 操作 履带 式 拖 压 机 压 碎 或 移 去 木 柱 ， 击 
倒 和 移 去 较 大 的 树木 。 给 原木 套 上 钢丝 绳索 ， 准 备 将 其 拉 出 采 
伐 地 点 ;给 链 句 加油 和 润滑 剂 ， 铁 锐 锯齿 以 及 维修 其 他 设备 。 
GED: 2 SVP: 2 PA: H34 EC: O056 DPT: 687 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


44534534345 31 23 


7513-130 ”伐木 工 
(FALLER) (林业 与 采伐 ) 

用 链 锯 采伐 树木 。 

按照 作业 安全 ， 损 失 最 小 、 容 易 砍 伐 等 要 求 来 确定 树木 倒 
下 的 方向 ;使 用 从 子 或 链 饮 ， 清 除 树 根 周 围 的 灌木 、 树 枝 和 残 
根 ， 伐 去 幼 树 和 死 树 ， 以 保 采 伐 作 业 的 安全 ; 在 贤 树 木 倒 下 的 
一 侧 树干 上 锡 一 个 V 形 缺口 ， 在 树 的 另 一 侧 对 着 V 形 缺口 进行 
锯 割 ， 然 后 在 锯 口 处 打 进 一 个 模子 ， 或 者 用 手 或 棒 推 桂 ， 使 树 
合 下 ， 从 伐 倒 的 树 圭 艳 去 树枝 ， 截 去 树 项 用 刍 刀 修 锐 链 锯 ， 
保养 并 小 修 链 锯 ， 协 助 集 材 机 操作 堆积 伐 倒 的 树 。 

GED: 2 SVP: 3 PA: H34 EC: 056 DPT: 684 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
44534534345 13 2Y3 


7513 一 134” 截 材 工 
(BUCKER) (林业 与 采伐 ) 

将 伐 倒 的 树 锯 成 标准 长 度 的 原木 ， 并 码 齐 原木 。 

使 用 链 饮 和 尺子 ， 把 树干 饮 成 标准 长 度 的 原木 ; 协同 别 的 
截 材 工 ， 用 手 钓 爪 ， 员 、 打 原 木 ， 将 其 集中 在 一 起 ， 并 码 齐 ; 
用 铁 刀 刍 锐 链 锯 ， 保 养 和 小 修 链 锯 。 

GED: 1 SVP: 2 PA: H34 EC: 056 DPT: 684 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


44444534345 13 23 


7513-199 ”其 他 伐木 及 其 有 关 职 业 ， 未 归 他 类 者 
(TIMBER CUTTING AND, RELATED OCCU- 
PATIONS, N.E.C.) - 
本 残余 类 包括 其 职业 未 被 叙述 于 细 类 7513 中 的 从 事 伐 木 
及 其 有 关 的 职业 。 


7516 一 一 原木 检验 、 分 级 、 过 秤 及 有 关 职 业 
，、 本 细 类 职业 包括 以 下 业务 : 评估 蓄 材 量 及 出 材 量 ， 为 制订 
管理 计划 ， 进 行 资料 统计 和 绘制 地 貌 图 之 用 。 检 验 原木 ， 进 行 
定 级 ， 合 计 木 材 量 和 可 供销 售 量 。 


7516-110 ”森林 巡视 员 
TIMBER CRUISER) (林业 与 采伐 ) 

调查 林 区 情况 ， 取 得 著 材 量 的 估计 ， 绘 制 地 形 图 ， 记 录 砍 
伐 条 件 ， 了 和 解 林地 情况 ， 以 便于 采伐 作业 ， 土 地 利用 以 及 森林 
管理 规划 。 

按 巡 视 路 线 巡 视 林 区 ， 用 罗盘 、 测量 尺 、 测 高 水 平 仪 ， 取 








得 实际 数据 ; 用 皮 尺 和 测 角 器 测量 样 木 区 内 树木 的 直径 和 高 
度 ， 用 换算 表 估 计 出 可 供销 售 的 蓄 材 量 ; 用 手 钻 钻 取 木 材 样 
品 ， 计 算 年 轮 以 确定 树 的 年 龄 ， 记 录 木 材 的 种 类 ， 大 小 、 距 
离 、 高 度 、 地 貌 特点 以 及 现 有 的 运输 及 通讯 条 件 ， 绘 制 地 图 ， 
撰写 报告 ， 说 明 树种 、 数 量 、 质 量 、 佑 计 产 量 以 及 巡视 地 区 的 
地 貌 ; 党 要 时 也 可 以 用 佐 子 在 树 上 砍 上 巡视 路 径 记号 及 巡视 边 
界 记号 。 
GED: 5 SVP: 7 PA: M47 EC: O DPT: 284 





能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
2332 


3444444 17 061 


7516-118 原木 计量 员 
(LOG SCALER) (林业 与 采伐 ) 

售 算 可 供出 售 的 木材 及 纸浆 用 材 的 原木 数量 。 

用 计算 尺 、 带 尺 、 卡 规 等 测量 原木 ， 并 按 换算 表 人 算 可 供 
销售 的 原本 数量 ; 估算 因 锯 伐 、 树 病 和 树 形 所 造成 的 木材 操 
失 ， 并 除去 不 合格 原木 ; 在 原木 的 端面 上 标 上 物 主 的 记 导 和 出 
材 率 提高 的 最 佳 用 途 的 记号 ; 登记 已 被 检 尺 原本 的 品种 、 数 量 
和 等 级 等 。 

GED: 3 SVP: 5 PA: 134 EC:O DPT: 487 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
34344444444 13 20 


7516-122 原木 分 级 员 
(LOG GRADER) (林业 与 采伐 ， 锯 木 ) 

在 扎 排 场地 、 饮 木 地 点 或 林 中 为 原木 定 级 。 

用 竹子 在 原木 上 砍 出 槽 后 ， 以 判明 木材 的 质量 。 根 据 原 木 
的 质量 、 大 小 、 树 种 及 客户 ， 用 油漆 或 用 砍 标 记 的 竹子 ， 在 头 
木 的 顶端 做 记号 ， 标 明 该 原木 作 胶 合板 、 作 纸浆 或 作 木 材 用 。 
用 计量 尺 ， 换 算 表 估算 原木 做 成 板材 的 尺寸 。 

GED: 3 SVP: 5 PA: L234 EC: O DPT: 687 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


34443444444 31 20 


7516-199 ”其 他 原木 检验 、 分 级 、 过 秤 及 其 有 关 职 业 ， 未 归 他 
类 者 
(LOG INSPECTING. GRADING, SCALING 
AND RELATED OCCUPATIONS, N.E.C.) 
本 残余 类 包括 其 职业 未 被 列 人 细 类 7516 中 的 从 事 原木 检 
验 、 分 级 、 过 释 及 其 有 关 的 职业 。 


7517 一 一 原木 起 吊 、 分 类 、 运 输 及 有 关 职 业 

本 细 类 职业 包括 以 下 业务 : 装配 贮 木 场 设备 。 起 吊 原木 。 
从 采伐 点 运 走 原木 ， 原 木 分 类 ， 编 扎 木 排 。 打 捞 原 木 及 其 他 有 
关 业 务 。 其 他 起 刷 、 装 运 职 业 划 归 子 类 931。 


7517-110 ” 枯 杆 式 率 引 机 操作 工 
(STEEL-SPAR OPERATOR) (林业 与 采伐 ) 
操纵 机 动 棋 杆 式 牵引 机 ， 将 原木 从 林 区 拖拉 到 集运 点 。 


林业 和 采伐 职业 381 


驾驶 牵引 机 圣 集 运 点 。 扳 动手 动 操纵 杆 和 脚 踏 控制 器 将 机 
器 放 平 、 摆 稳 ， 拾 起 钢 析 杆 ， 拉 紧 这 索 。 将 奉 索 上 的 钩子 钩 住 
押 原 木 的 钢 绳 ， 板 动 操纵 杆 拖拉 原本 ; 按照 哨子 的 声音 或 者 无 
线 电 对 话机 的 声音 和 手势 的 引导 来 堆放 原木; 保养 和 小 修 机 
器 ， 设 备 。 

GED: 3 SVP: 6 PA: L4678 EC: 15 DPT: 683 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
34534534335 913 2Y 


75S17-114 绳索 吊车 工 
(RIGGING SLINGER) (林业 与 采伐 ) 

将 吊车 的 缆绳 安放 天 地 面 。 指 插 工 人 把 原木 挂 在 缆绳 上 、 
将 原木 从 林 区 拖拉 到 集运 点 。 

用 竹子 及 动力 锯 在 选 好 的 树桩 则 周 砍 出 四 槽 ; 用 钢 镍 、 缆 
绳 、U 形 螺栓 、 铁 锤 及 板 手 ， 把 滑车 及 钢 绳 摘 住 人 树桩 ， 将 索引 
缆绳 穿 过 滑车 ， 调 整 其 松紧 度 ; 选 好 训 拖 走 的 诛 木 ， 指 控 1. 人 
将 其 挂 上 缆绳 。 用 无 线 电 对 话机 或 用 无 线 电 控制 的 汽 箔 ， 告 诉 
操作 工人 将 原木 拖 往 集运 点 ;作业 完毕 后 ， 拆 除 缆绳 。 

GED: 3 SVP: 6 PA: H234 EC: O6 DPT: 664 


能 向 兴趣 性 本 
GVNSPQKFMEC 
3453 


4 5333 4.5 913 2Y 


7517~-115” 抓 式 集 材 机 操作 工 
(GRAPPLE-YARDER OPERATOR) (林业 与 条 
伐 ) : 
操作 可 移动 的 抓 式 集 材 机 ， 将 原木 从 侈 伐 点 拖拉 到 效 载 
点 ， 以 使 运 出 林 区 。 
移动 手 扳 或 脚 中 的 控制 器 ， 况 驶 集 材 机 到 砍伐 区 的 集 材 
点 ; 在 敷设 集 材 机 厅 引 钢丝 绳 上 时， 按照 焦 材 工 的 手势 或 匹 线 电 
对 话机 信号 ， 操 纵 集 材 机 的 控制 器 拉 紧 或 放松 宪 引 钢丝 绳 和 放 
四 控制 抓 多 的 钢丝 绳 。 控 出 原木 ， 用 抓 钧 将 原木 钩 住 挂 在 牵引 
绳 上 ， 将 原木 拖 出 伐 本 点 ， 堆 放 在 集 材 点 ， 击 旧时 ， 改 村 集 材 
机 的 方向 ， 或 者 将 集 材 机 转移 到 新 工作 点 ， 探 洗 集 材 机 并 加 油 
滑 油 。 在 每 一 班 作业 并 始 前 先 刘 从 查 一 下 机 器 运转 是 从 正常 ; 
用 手工 工具 小 修 机 器 ， 协 助 机 械 师 进行 抢修 和 拆 各 、 更 换 部 件 
等 大 修 工作 。 
GED: 3 SVP: 6 PA: 145678 EC: 156 DPT: 663 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
34534534335 139 2Y 


7517-116 抓 式 集 材 机 操作 工 工 长 
(GRAPPLE-YARDER HOOKTENDER) {林业 
与 采伐 ) 
领导 集 材 工 将 原本 从 伐木 点 拖拉 到 装 车 点 ， 以 便 运 出 
林 区 。 
选择 回收 原木 最 方便 的 地 点 作为 拖拉 原本 的 主 路 线 和 集 材 
机 的 工作 点 ; 协助 集 材 工人 ， 使 用 链 锚 、 竹 子 ， 钢 绳 联 结 器 . 
以 及 切割 和 钉 锤 等 工具 ， 安 装 集 材 机 得 索 具 ; 在 每 次 转移 工作 
点 前 ， 都 要 检查 一 下 钢丝 绳 和 索 具 是 砍 完 好 ， 要 把 旧 的 或 己 损 


了 





382 ”林业 和 采伐 职业 


十 的 部 件 换 去 ;用 于 势 或 无 线 电 对 话机 指挥 集 材 机 操作 工 和 集 
材 工 的 工作 。 监 督 将 远离 抓 钧 的 原木 拉 往 抓 钓 ， 并 检查 伐木 
区 ， 保 证 把 所 存 的 原木 都 拉 出 伐木 点 ， 常 要 时 ， 旨 重新 改变 拖 
拉 原 本 的 于 路线 ， 用 以 扩展 工作 区 域 ; 在 转移 工作 地 点 时 ， 协 
助 拆 装机 器 ; 也 可 能 拘 作 扒 十 机 和 皮 锯 机 。 

GED: 3 SVP: 6 PA: H23467 EC: O0456 DPT: 664 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


34534534345 913 4Y 


7517-118 采伐 拖拉 机 操作 工 
(LOGGING-TRACTOR OPERATOR) (林业 与 
采伐 ) 
在 采伐 点 驾驶 履带 式 或 轮 式 采 伐 拖拉 机 ， 清 理 灌 木 ， 平 
路 、 拖 拉 原 木 以 及 执行 其 他 有 关 的 工作 。 
驾驶 拖拉 机 ， 扳 动 操 纵 杆 和 脚 踏 控制 器 ， 操 纵 推 土 机 推 
板 ， 清 理 灌 木 和 树桩， 修平 道路 、 滑 道 和 堆放 场 ; 驱动 拖拉 机 
和 操作 绞车 的 控制 器 ,将 原木 从 森林 中 拉 出 ， 疏 通 被 阻塞 的 车 
道 ; 需要 时 ， 可 以 将 拖拉 机 装配 上 一 件 或 几 件 附 加 设备 如 : 树 
剪 、 铲 斗 、 松 土 机 等 ; 操作 拖拉 机 及 附加 设备 ， 砍 伐 堆积 树 
木 ， 堆 放 或 装载 原木 ， 将 废料 拖拉 出 砍 乒 区 ， 以 及 做 其 他 有 关 
的 工作 。 
GED: 3 SVP: 5 PA: L478 EC: B56 DPT: 683 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


345345343'35 913 2Y 


7517-122 采伐 起 重 机 操作 工 
(LOG-LOADING-MACHINE OPERATOR) 
(林业 与 采伐 ) 

操作 履带 式 或 轮 式 起 重 机 ， 或 者 移动 式 装 载 机 ， 堆 放 原 
木 ， 或 者 将 原木 吊 起 ， 装 上 琳 林 卡车 。 

扳 动 操纵 杆 和 脚 踏 控 制 器 ， 操 纵 起 重 机 吊 杜 和 抓 钧 的 旋 
转 、 伸 出 和 降落 ， 或 操作 装载 机 ， 把 抓 钩 伸 到 原木 下 方 。 操 纵 
控制 器 ， 使 抓 钓 闭合 ， 并 刷 起 原木 ; 在 装载 前 根据 原木 的 大 
小 、 品 种 ， 操 纵 起 重 机 进行 分 类 吊装 。 将 起 重 机 吊 杆 移 到 原木 
堆 或 森林 卡车 的 上 方 ， 或 者 将 移动 式 装载 机 开 到 原木 堆 或 卡 
车 旁 。 扳 动 操纵 杆 ， 将 抓 钩 松 开 ， 让 原木 落 在 原木 堆 ， 或 者 
森林 卡车 上 ; 操作 装 有 推 板 的 移动 式 装载 机 ， 将 原木 从 卡车 
上 推 人 水 中 ， 以 便 运 走 ， 或 者 推荐 在 地 上 ， 以 便 加 工 ; 保养 
和 小 修 机 器 。 

GED: 3 SVP: 5 PA: L478 EC: 15 DPT: 683 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
34534534334 913 2Y 


7517-124 ”和 集 材 机 操作 工 
(SKIDDER OPERATOR) (林业 与 采伐 ) 
操作 手动 和 脚 踏 操纵 器 ， 将 集 材 机 了 驶 往 砍伐 点 。 操 作 操纵 
杆 ， 将 钢 推 板 插入 原木 下 。 驾 驶 集 材 机 ， 用 推 板 将 原木 或 树木 
执 成 一 堆 。 牵 引 钢 绳 或 者 通知 别 的 工人 用 后 座 上 的 绞车 牵引 钢 


强 。 用 手 将 钢 绳 绕 紧 原木 ， 或 者 将 集 材 机 倒 四 来， 操作 操 纵 杆 ， 
将 抓 钧 闭合 ， 抓 住 原木 。 操 纵 绞 车 ， 或 者 操纵 抓 钩 ， 抬 起 原木 的 
一 端 ， 将 它 拉 向 集 材 机 。 驾 驶 集 材 机 ， 将 原木 拉 往 路 边 的 装载 
点 。 操 纵 操纵 杆 放 松 钢 强 。 用 手 拉 走 挫 住 原木 的 钢 绳 ， 或 者 操纵 
操纵 丁 松 开 抓 钓 ， 释 放 原木 ， 保 养 集 材 机 ， 并 进行 小 修 。 

GED: 3 SVP: 3 PA: M3478 EC: O56 DPT: 683 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
34534534335 139 2Y 


7517-125 ” 短 材 集 材 机 操作 工 
(FORWARDER /BUNK SKIDDER OPERA- 

TOR) (林业 与 采伐 ) 
操作 具有 波 压 吊 杆 和 抓 钩 的 履带 式 或 轮 式 短 材 集 材 机 ， 将 

树木 或 原木 从 采伐 点 运往 路 边 。 
操纵 手动 、 脚 踏 操纵 器 ， 驾 驶 集 材 机 到 伐木 区 ， 将 液压 吊 


- 杆 、 抓 钧 悬空 在 树木 或 原木 的 上 方 。 操 作 操纵 杆 ， 闭 合 抓 钩 和 


吊 起 、 旋 转 和 释放 树木 或 原木 于 机 器 的 托 架 或 液压 和 上 。 当 装 
满 后 ， 闭 合 液压 爪 ， 固 定 住 树木 或 原木 ; 驾驶 集 材 机 ， 将 树林 
或 原木 载 往 路 边 。 操 作 液压 吊 杆 和 抓 钧 装卸 树木 、 厌 木 ， 或 者 
将 树 本 、 原 木 堆放 好 ; 保养 机 器 ， 并 进行 小 修 。 

GED: 3 SVP: 3 PA: L478 EC: 056 DPT: 683 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


34534534335 139 2Y 


7517-126 木 排 工 
(BOOMBOAT OPERATOR) (林业 与 采伐 ) 
四 驶 装备 有 绞车 、 锯 齿 状 擅 杆 等 设备 的 摩托 艇 ， 进 行 分 


选 ， 或 把 原木 推 至 扎 排 区 。 将 木 排 在 贮存 池内 拆散 。 


操纵 摩托 艇 推动 原木 。 根 据 原木 的 种 类 、 等 级 及 记号 进行 
分 类 ; 将 原木 推 至 扎 排 区 ， 或 用 缆绳 将 原木 扎 住 ， 并 将 其 拖 至 
扎 排 区 ， 以 待 编 扎 成 木 排 或 木 徐 ;在 贮存 池 驾 驶 摩托 艇 顶 住 森 
排 ， 以 助 拆散 。 将 原木 推 往 贮 存 池 地 面 ， 堆 放 好 以 便 加 工 ; 保 
养 和 维修 摩托 艇 。 

GED: 2 SVP:4 PA: L247 EC: B456 DPT: 683 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
44534534344 913 2Y 


7517 一 130” 编 木 排 工 
(BOOM WORKER) (林业 与 采伐 ) 

与 他 人 合作 ， 将 漂浮 的 原木 编 扎 成 木 排 ， 拖 至 加 工厂 ， 

站 在 漂浮 的 原本 上 ， 用 举 钩 的 木 杆 将 原木 拉 到 指定 的 编排 
框 〈 浮 木 栅栏 ) 内 。 用 链 或 强 封 而 栅栏 ， 夹 住 原木 ， 以 待 编 成 
本 排 ; 用 电钻 在 排 缘 (两 边 的 原木 ) 及 排 粱 ( 横 放 的 原木 ) 上 
销 孔 。 将 链 或 绳 穿 过 钻 孔 ， 以 结 成 拖 排 框架 。 打 开 栅 栏 ， 用 钩 
杆 将 原木 推 人 拖 排 框架 内 。 将 拖 排 框架 用 链子 扎 紧 ， 使 得 本 排 
互相 捆 在 一 起 ， 将 绞车 缆绳 挫 在 排 梁 上 ， 用 信和 号 通知 绞车 工 奉 
引 排 梁 ， 将 其 模 放 在 木 排 上 ， 并 用 链子 将 排 梁 与 木 排 姻 紧 ， 固 
定 住 。 需 要 时 ， 可 能 做 以 下 的 工作 : 按 原木 大 小 ， 在 编排 框 
内 ， 进 行 分 选 。 需 要 时 ， 用 信号 通知 摩托 艇 驾驶 员 ， 将 已 拥 好 


一 


的 原木 排 人 拖 排 慌 架 内 。 
GEB: 2 SVP: 4 PA: H234 EC: 046 DPT: 664 
能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
44534534325 13 23 


7517-134 贮 本 池 拆 木 排 工 
(BOOM WORKER, MILL-POND) (林业 与 采 
伐 ) 

在 漂浮 的 原本 或 船上 上 作业， 将 木 排 拆散 。 将 原木 拉 上 传送 
带 ， 运 公 锯 木 或 和 全 皮 。 

解 并排 缘 ( 木 排 病 边 的 原本 ) 上 的 链子 ， 推 开 排 缘 ， 用 绞 
车 拉 走 排 梁 ( 横 放 的 原木 )， 拆 散 木 排 。 用 径 或 锯 卉 断 捆扎 森 
排 的 钢 强 ， 用 绝 杆 将 原木 通过 棋子 ， 拉 至 传送 带 上 ， 运 去 锯 木 
或 剥 树 皮 ; 将 排 缘 及 排 梁 重新 装 好 ， 以 待 再 次 使 用 。 

GED: 2 SVP: 4 PA: H234 EC: 046 DPT: 684 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


44534534325 13 23 


7517 一 138 ”原木 流放 工 
{LOG DRIVER) (林业 与 采伐 ) 

将 原木 从 采伐 点 顺 流 流放 全 加 工厂 ， 

使 用 斜 钓 或 狼 框 拉动 原木 ， 使 其 从 河岸 或 卡车 上 深入 河 
里 ;设置 和 调整 漂浮 的 鳍 状 木 排 (被 错 住 的 形状 类 似 于 鱼 及 其 
鳍 的 本 排 ) 位 置 ， 使 原木 绕 过 障 但 物 而 流放 ; 在 河岸 、 小 船 或 
漂浮 的 原木 上 作业 ， 用 钩 杆 引导 原木 绕 过 障碍 物 ， 进 入 水 流 。 
用 钩 挺 或 钧 杆 将 搅 在 一 起 的 原木 推 开 ， 安 放 炸 药 ， 炸 并 搅 成 一 
团 的 原木 ， 或 炸 掉 河 中 的 障碍 物 ; 将 原木 聚集 在 一 起 编 成 本 
排 ， 使 其 停留 在 加 工 1; 需要 时 ， 沿 河岸 进行 巡视 ， 并 将 搁浅 
的 原 术 挫 入 河中 。 

GED: 2 SVP: 4 PA: H234 EC: 046 DPT: 684 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQOKFMEC 


44534534325 13 23 
7517 一 142 ”原木 堆放 工 
(CHASER) (林业 与 采伐 ) 

指挥 堆放 被 抑 到 集运 点 的 原木 ， 从 原木 上 解 开 捆扎 原木 的 
钢丝 圈 的 钩 。 

用 卑 势 指挥 集 材 机 操作 工 ， 通 知 他 原木 在 集运 点 的 堆放 地 
点 ， 使 于 以 后 装 上 森林 卡车 ; 用 手 解 开 捆扎 原木 的 钢丝 圈 钩 ， 
指挥 操作 工 将 钢丝 茵 从 原木 上 拉 走 ， 并 将 索 具 拉 回 采伐 点 ; 根 
: 据 采 伐 点 的 哨 音信 号 ， 将 钢丝 圈 、 绳 索 、 滑 车 及 消防 用 有 具 附着 
在 要 拉 四 的 索 且 上 ， 在 吊车 转移 作业 点 时 ， 协 助 联接 或 拆 开 索 
其 ;需要 时 ， 可 以 做 以 下 的 工作 : 用 记号 锤 在 原木 上 打上 辨认 
记号 ;将 牵引 钢丝 固 的 钢 缆 集 材 机 脱 多 ; 从 原木 上 砍 友 树枝 和 
进行 类 似 的 工作 。 

GED: 2 SVP: 4 PA: H234 EC: O06 DPT: 667 


能 种 兴趣 性 格 
GVNSPOKFMEC 


44534534345 13 23 





林业 和 采伐 职业 383 


7517-146 ”原木 装 扼 工 
(LOADER，LOGGING TRUCK) (林业 与 采 
伐 ) 
协助 将 原木 装 上 森林 卡车 。 
将 吊车 的 吊 钧 钧 住 原 木 拖 车 ， 并 打手 势 给 吊车 工 ， 将 拖车 
从 森林 卡车 上 吊 起 ， 放 落 在 地 上 ， 并 联接 在 卡车 后 面 。 打 信号 
给 卡车 司机 ， 将 卡车 开 介 装载 地 点 ; 爬 上 原木 堆 ， 按 原木 的 种 
类 、 大 小 和 长 度 选 择 装 车 的 原木 ， 用 做 或 锯 砍 去 原木 .上 残留 的 树 
枝 和 结 节 ; 将 吊车 炎 钳 钳 住 原 木 ， 打 信和 号 给 吊车 司机 吊 起 原木 。 
指挥 司机 将 原木 装 上 拖车 ， 务 使 载重 均衡 ， 打 开 原 木 上 的 类 错 ， 
在 原木 的 端面 上 打上 或 污 上 货主 的 记号 ; 用 钢丝 强 、 带 捆 住 原 
本 ， 拉 紧 ， 以 保安 全 ， 必 要 时 协助 将 原木 装 上 铁路 平板 车 。 
GED: 2 SVP: 4 PA: H234 EC: O056 DPT: 667 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


44544534344 13 23 


7517-150 ”原木 捆扎 工 
(CHOKER HOOKER) (林业 与 采伐 ) 

用 线索 捆 住 原木 ， 将 其 汶 放 出 森林 。 

在 捆扎 前 ， 用 适 子 和 铲子 清理 原木 下 面 的 灌 本 和 泥土 ， 把 
缆 索 拖 到 原木 旁边 ， 将 其 一 端 穿 过 原木 下 方 绕 住 原木 ， 并 钩 住 
线索 上 的 滑动 扣 ， 形 成 套 索 ， 套 住 原 木 。 将 缆绳 的 另 一 端 钧 在 
机 动 绞车 的 钢 强 上 。 

GED: 2 SVP: 2 PA: H234 EC: 06 DPT: 887 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


44544544345 13 23 


7517-154 液压 钻 操作 工 . 
(HYDRAULIC-AUGER OPERATOR) (林业 与 
采伐 ) 

操作 装备 有 液压 外 的 卡车 ， 在 木 排 排 缘 上 钻 孔 ; 用 以 扎 成 

木 排 。 | 

操作 操纵 杆 ， 将 液压 吊 杆 和 钻 悬 放 在 要 钻 孔 的 原木 上 方 ; 

检查 原木 是 否 大 致 等 长 ， 有 无 裂缝 或 腐朽 。 操 作 操 纵 杆 ， 在 原 

木 的 两 端 销 贺 孔 和 锥 孔 ， 以 作 木 排 的 两 侧 排 缘 和 头 部 排 缘 用 。 

将 钢 链 穿 过 每 根 两 侧 排 缘 的 一 个 孔 ， 和 每 根 头 部 排 缘 的 两 个 

孔 ， 然 后 将 链 的 两 端 钳 夹 在 一 起 ;清点 两 侧 排 缘 和 头 部 排 缘 的 

数目 ， 以 保证 这 些 排 缘 的 数量 足够 作成 木 排 ， 出 换 和 下 手工 工 

有 具 及 铁 刀 麻 锐 钻头 和 锥 孔 钴 头 。 

GED: 2 SVP:2 PA: H34 EC: O05 DPT: 684 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


44444534445 139 23 


7517 一 158 ”原木 打捞 工 
(LOG SALVAGER) (林业 与 采伐 ) 
驾驶 小 船 、 在 水 道 或 河 滨 寻 拒 和 打捞 流 大 的 原 太 。 
驾 船 沿 水 道 两 岸 寻 找 术 排 散失 的 原木 。 用 绳索 挫 住 典 上 的 
原木 ， 驾 船 将 其 拖 滚 下 水 ， 在 漂浮 的 原木 上 打 人 人 钉子， 用 牵引 
绳 套 住 钉 子 拉 紧 。 驾 船 将 原木 拖拉 到 隐蔽 安全 场所 ， 或 者 拉 色 





`384 ”林业 和 和 采伐 职业 


楼 收 站 出 售 ; 保养 船只 和 设备 ， 并 进行 小 修 。 
GED: 2 SVP: 2 PA: M234 EC: O46 DPT: 683 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


45534534345: 13 23 


7517 一 199 ”其 他 原木 起 吊 、 分 类 、 运 输 及 其 有 关 职 业 ， 未 归 他 
类 者 | 
(LOG HOISTING, SORTING, MOVING 
AND RELATED OCCUPATIONS, N.E.C.) 
本 残余 类 职业 包括 未 被 叙述 于 细 类 7517 中 的 从 事 原木 起 
吊 、 分 类 、 运 输 及 其 有 关 职 业 。 


7518 一 一 林业 和 采伐 的 壮 工 ， 及 其 他 
简单 工作 职业 
本 细 类 所 包括 的 壮 工 和 其 他 简单 工作 职业 的 性 质 如 职务 名 
称 02--190 所 述 ， 从 事 下 述 业 务 : 森林 和 小 林地 的 保护 ; 装载 
和 堆积 原木 收集 松子 以 及 完成 森林 和 伐木 业 其 他 简单 工作 。 


7518-110 原木 装载 工 
(LOG LOADER) (森林 与 采伐 ) 

把 原木 装 到 车 辆 上 去 。 

把 垫 木 园 杆 的 一 端 置 于 地 面 ， 另 一 端 搭 在 车 上 形成 一 滚动 
斜面 ， 使 用 转 杆 器 或 钩 棍 ， 把 原木 沿 斜 面向 上 翻 菠 到 车 床上 ; 
装 车 时 注意 使 载重 分 布 均匀 以 防 倾 翻 ; 用 链条 或 钢丝 索 把 载重 
系 牢 定位 。 

GED: 1 SVP:2 PA: VH24 EC: 06“DPT: 687 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
45544544345 13 23 


7518 一 114 松子 采集 工 
(SEED-CONE PICKER) (森林 与 采伐 ) 
从 针叶树 上 采集 松子 以 备 造林 之 用 。， 
在 地 面 上 或 从 树 上 选择 和 采集 形状 匀称 无 病 松 子 ， 使 用 钩 
杆 把 长 有 松子 的 树枝 拉 下 来 摘 掉 松 子 ; 利用 攀登 者 的 系 带 和 穿 
带 钉 鞋 候 上 树 搞 取 松子 ， 把 采集 的 松子 放 人 肩 背 的 袋子 或 其 他 
容器 里 ; 把 松子 装 人 麻袋 准备 运输 或 存 人 干燥 机 中 。 
GED: 1 SVP:2 PA: M234 EC:O DPT: 687 
能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQK 


F 
45544544 13 23 


7518 一 118 ” 喷 药 工 
(SPRAYER) (森林 与 伐木 ) 

单独 或 作为 喷 药 队 的 一 员 在 林 区 喷 撒 杀 上 虫 剂 。 

手提 或 背 上 喷 药 设备 和 杀 虫 剂 到 施 药 林 区 。 手 压 哪 简 横 杆 
对 配 有 杀 虫 剂 的 药 液 施加 上 压力， 推动 软 管 喷嘴 上 的 控制 杆 或 按 
按钮 在 林 区 喷 药 ， 驾 驶 拖拉 机 牵引 的 药 液 车 ， 操 纵 车 内 控制 器 
启动 药 液 车 的 喷 药 器 。 

GED: 1 SVP: 2 PA: VH478 EC: 067 DPT: 687 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


45544534445 13 23 


7518-122 ”植树 工 
(TREE PLANTER) (森林 与 伐木 ) 

在 事先 确定 的 地 区 采种 树苗 造林 。 

携带 时 好 的 苗木 和 栽 树 设备 到 指定 林 区 ; 用 铁 朱 或 气孔 器 
按 规定 尺寸 气 好 孔洞; 把 苗木 栽 信 孔洞， 把 苗木 周围 的 土 踩 
实 ; 或 把 苗木 放 在 使 携 式 栽 苗 木 机 中 ， 启 动弹 筑 机 构 把 昔 木 压 
和 人 地 内 ， 按 规定 的 苗木 间距 用 步 测 法 走 到 次 一 栽 树 点 ， 重 复 以 
上 作业 。 

GED: 1 SVP: 2 PA: H34 EC: O DPT: 687 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


454445443 4 5 13 23 


7518-126 ”纸浆 原 材 堆 集 工 
(PULPWOOD PILER) (森林 与 伐木 ) 
把 纸浆 原木 堆放 在 采伐 区 道路 边 上 或 运输 河道 的 岸上 。 
用 手 堆放 原木 ， 在 机 械 作 业 中 当 原 木 吊 起 后 用 转 杆 器 或 钩 
棍 导 引 原 木 就 位 。 _ 
GED: 1 SVP: 1 PA: H34 EC: 06 DPT: 887 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQRKFMEC 
45544544345 13 23 


. 7518—199 森林 和 采伐 业 的 壮 工 和 其 他 简单 工作 工人 ， 未 归 他 


类 者 . 
(LABOURERS AND OTHER ELEMENTAL 
WORKERS, FORESTRV AND LOGGING.,. 
OCCUPATIONS, N.E.C.) 
本 残余 类 包括 森林 和 采伐 业 中 执行 职务 名 称 02-190 所 述 
职责 不 能 列 人 细 类 7518 的 职业 。 : 





385 


主 类 77 


采矿 和 采 石 (包括 油气 田 开采 ) 职 业 


本 主 类 职业 和 包括 以 下 业务 :从 地 下 矿 并 或 露天 矿坑 、 采 石 场 以 及 油 和 天 然 气 因 中 开采 矿石 、 原 
油 、 天 然 气 、 水 、 炬 、 钾 碱 和 其 他 矿产 。 本 主 类 也 包括 与 从 泥炭 沼 地 开采 泥炭 有 关 的 职业 。 这 些 职 


业 分 为 以 下 子 类 : 


771 采矿 和 采 石 (包括 油气 田 开 采 ) 职 业 


771 一 一 采矿 和 采 石 (包括 油气 田 开采 ) 职 业 


本 子 类 职业 包括 以 下 业务 : 钻 孔 以 勤 探 或 开采 石油 或 天 然 
气 ; 销 溺 各 类 销 和 孔 ， 以 便 进 行 爆破 ， 清 除 岩 石和 采取 岩 芯 
品 ; 准备 、 安 置 和 引爆 炸药 ; 在 矿井 和 采 石 场 采 据 、 装 载 和 运 
输 矿石 、 废 石 或 其 他 材料 ; 以 及 为 矿井 、 采 石 场 和 油 、 气 田 的 
生产 或 勘探 提供 各 种 后 勤 保障 工作 。 这 些 职业 可 分 为 以 下 
细 类 : 
7710 采矿 和 采 右 (包括 油气 出 开采 ) 职 业 领 班 
7711 旋转 销 井 及 有 关 职 业 
7713 ”其 他 岩石 和 土壤 钻 进 职业 
7715 ”爆破 职业 
7717 “采矿 和 采 右 : 采 据 、 运 输 和 装载 职业 
7718 采矿 和 采 右 : (包括 油气 田 开 采 ) 的 壮 工 
和 其 他 简单 工作 职业 
7719 采矿 和 采 石 (包括 油气 田 开采 ) 职 业 。 
未 妇 他 类 者 


7710 一 一 采矿 和 采 石 (包括 油气 田 开 采 ) 职 业 
领班 
本 细 类 包括 职责 名 称 01-250 所 述职 责 ， 即 监督 和 协调 从 事 下 
述 工作 的 工人 的 活动 : 在 锯 天 矿坑 和 地 下 矿井 采矿 和 采 石 ， 油 
井 、 天 然 气井 和 水 井 的 钴 设 和 维修 ， 土 建 销 探 ， 辅 助 工人 ; 包括 
油 、 气 田 的 采矿 和 采 石 中 的 壮 工 和 其 他 简单 工作 工人 。 


7710 一 110 ”爆破 职业 领班 
(FOREMAN / WOMAN, BLASTING OCCUPA- 
TIONS) ( 士 建 ; 采矿 和 采 右 ; 石油 与 天 然 气 ) 


监督 和 协调 工人 的 下 述 活动 : 从 事 准备 、 安 置 和 引爆 炸 . 


药 ， 以 便 在 矿井 中 炸 碎 松动 矿石 ;在 土建 施工 地 区 中 炸 碎 松动 
岩石 或 树桩 ;拆除 结构 物 ; 钻 设 油井 和 气井 ; 或 勘探 矿床 和 
油 、 气 田 ( 细 类 7715)。 

履行 职责 名 称 01-250 所 述职 责 。 

DPT: 138 


7710-~114 采掘 、 装 载 和 运输 职业 领班 
(FOREMAN / WOMAN, CUTTING, LOADING 
AND HANDLING OCCUPATIONS) (采矿 和 采 
石 ) 
监 上 党 和 协调 证 过 从 事 下 述 活动 的 工人 的 工作 : 在 地 下 矿井 
和 起 天 矿坑 中 或 采 石 场 上 ， 操 纵 动 力 采掘 机 械 和 装载 机 械 来 装 
过 矿石 ， 煤 、 沥 青 砂 、 废 石 或 类 他 材料 ， 并 将 这 些 材料 装 到 运 


输 机 械 .上 ， 以 及 操纵 输送 带 将 材料 运往 加 工场 、 她 存 场 或 废 石 
堆积 场 ( 细 类 7717)。  ， 

履行 职责 名 称 01-250 所 述职 责 。 

DPT: 138 


7710-118 壮 工 和 其 他 简单 工作 职业 领班 
(FOREMAN/ WOMAN，LABOURERS AND 
OTHER ELEMENTAL WORKERS) (采矿 和 采 
石 ) 
监督 和 协调 下 述 壮 工 和 做 简单 工作 的 工人 的 活动 : 从 事 辅 
助 采 集 泥炭 或 从 地 下 矿井 、 露 天 矿坑 和 采 石 场 中 开采 矿石 的 工 
人 工作 的 壮 工 及 其 他 简单 工作 工人 ( 细 类 7718)， 
履行 职责 名 称 01-250 所 述职 责 。 
DPT: 138 





7710-122 ”其 他 岩石 和 土壤 钻 进 职业 领班 
(FOREMAN/ WOMAN, OTHER ROCK AND 
SOIL DRILLING OCCUPATIONS) (土建 ; 采 
矿 和 采 石 ) 
监督 和 协调 工人 的 下 述 活动 : 在 采矿 和 土建 工程 中 ， 操 纵 
或 协助 操纵 各 种 钻机 ， 以 便 在 矿井 和 土建 工程 中 使 用 炸药 ; 开 
采 地 下 水 ; 采取 岩 芯 样品 以 及 在 地 下 矿井 中 销 孔 或 钼 基础 用 外 
和 孔 ( 细 类 7713)。 
懂行 职责 名 称 01-250 所 述职 责 ， 
DPT: 138 


7710-126 ”油井 和 天 然 气 间 维护 作业 领班 
(FOREMAN / WOMAN, OIL AND NATURAL 
GAS WELL SERVICES) (石油 与 天 然 气 ) 
监督 和 协调 工人 的 下 述 活动 ; 试验 和 处 理 油 井 和 天 然 气井 
使 之 开始 生产 或 提高 产量 ， 维 修 钻井 ， 以 清洁 或 活化 钻井 ( 细 
类 7711) 。 
懂行 职责 名 称 01-250 所 述职 责 ， 
DPT: 138 


7710-128 海上 石油 钻井 队长 
(OFFSHORE-DRILLING-RIG SUPERIN- 
TENDENT) (石油 与 天 然 气 ) 

-计划 、 协 调和 指导 全 队 人 员 ， 在 海上 钻井 平台 或 钴 探 船 上 
进行 钻井 操作 。 

确定 工作 优先 顺序 ， 安 排 工 作 班次 ， 制 定 培训 进度 计划 。 
检查 已 定 的 钻井 计划 ， 确 定 操 作 参 数 ， 并 据 此 指导 钻井 队 的 工 





386 ”采矿 和 采 石 (包括 油气 田 开 采 ) 职 业 


作 。 协 调 钻井 的 职能 和 后 惑 工作 ， 如 控制 稳定 性 、 海 下 作业 和 
钻井 作业 、 以 及 下 套 和 灌浆 队 等 部 门 的 工作 。 在 钻井 工作 进行 
中 组 织 测 井 。 检 查 防 喷 装置 及 其 有 关 设备 的 使 用 及 操作 情况 ， 
保证 防 喷 装 置 正常 运转 。 指 导 专 门 的 操作 ， 如 取 岩 芯 ， 打 捞 或 
清除 井下 卡 住 的 工具 。 读 取 检 测 仪表 读数 。 进 行 油井 控制 计 
算 ， 解 释 数据 并 根据 井下 情况 作出 决策 。 保 证 公司 的 钻井 方针 
和 油井 控制 程序 的 执行 。 监 控 钻 机 稳定 性 数据 ， 钻 机 在 井上 的 
位 置 和 天 气 预测 ， 并 对 即将 进行 的 操作 的 稳定 性 和 材料 的 流动 
提出 建议 ， 监 叔 钻 机 设备 和 系统 的 测试 和 检查 ， 以 保证 结构 和 
操作 整体 协调 ， 不 会 造成 故障 ， 指 导 维修 计划 和 正在 进行 的 修 
理工 作 。 审 批 材料 申 请 ， 检 查 库存 ， 以 保证 设备 和 材料 合理 而 
经 济 的 利用 。 保 管 人 员 、 设 备 和 钻井 装 置 的 最 新 证 明 书 和 专门 
文件 。 编 制 并 提出 操作 报告 和 技术 建议 。 

GED: 5 SVP: 8 PA: L2567 EC: B56 DPT: 138 





能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


32434444444 91 4908 


7710~130 钴 具 推 进 工 领班 
(TCOL PUSHER) (石油 与 天 然 气 ) 
监督 和 协调 并 参加 从 事 石油 和 天 然 气 钻井 作业 工人 的 各 种 
工作 ( 绸 类 7711)。 
履行 职责 名 称 01-250 所 述职 责 。 指 挥 和 参加 钻 塔 及 其 设 
备 的 分 解 ， 装 车 、 运 送 、 御 车 、 安 装 和 调整 。 检 查 钻 塔 的 零 部 


件 并 指导 修理 和 维护 。 

GED: 4 SVP: 8 PA: M23456 EC: B567 DPT: 137 
能 向 兴趣 性格 

GVNSPQKFMEC 


33334434434 95 4501Y 


7710-134 海上 石油 钻井 队长 助理 
(ASSISTANT OFFSHORE-DRILLING-RIG 
SUPERINTENDENT) (石油 与 天 然 气 ) 
监督 和 协调 全 队 人 员 ， 在 海上 钻井 平台 或 钻井 船上 进行 销 
井 操作 。 
完成 与 职业 7710-128 类 似 的 职责 并 代替 队长 项 班 。 安 排 
具体 工作 并 为 换班 队员 制定 培训 计划 。 协 调 钻 井 队 当班 队员 和 
后 勤 职 工 的 工作 。 检 查 队 员 的 工作 ， 控 制 钻井 进度 ， 以 保证 遵 
' 守 正确 的 工作 程序 ， 适 当 的 油井 控制 措施 和 钻井 操作 技术 。 监 
督 下 套 管 、 灌 注水 泥浆 及 其 他 操作 如 试 井 、 防 喷 装置 及 其 相应 
设备 的 使 用 等 。 的 控 稳 定性 数据 、 钻 机 的 负荷 及 天 气 预报 并 采 
取 适 当 的 行动 来 保持 稳定 性 安全 度 。 搜 集资 料 ， 进 行 油井 控制 
计算 并 根据 井下 情况 做 出 反应 ， 报 告 事 故 ， 并 就 交 班 时 出 现 的 
个 正常 情况 与 队长 进行 磋商 。 帮 助 队长 指导 钻机 的 检查 ， 系 统 
的 测试 等 工作 ， 执 行 安全 措施 ， 纠 正 设备 的 错误 使 用 ， 制 定 维 
修 计划 ， 保 证 按照 公司 的 方针 进行 钻井 操作 。. 协 助 队长 搞 好 其 
他 职能 ， 如 队员 的 考核 ， 安 排 器 材 供应 ， 提 出 设备 维修 申请 ， 
就 钻机 操作 情况 准备 资料 和 报告 并 提出 建议 。 
GED: 4 SVP:7 PA: M2567 EC: B56 DPT: 138 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQOKEFMEC 


33434444444 91 4908 


7710--199 采矿 种 采 在 (包括 油气 困 开 采 ) 职业 领班 ， 未 归 
他 类 者 
(FOREMEN/ WOMEN, MINING AND 
QUARRYING INCLUDING CIL AND GAS 
FIELD OCCUPATIONS, N.E.C.) 

本 残余 类 包括 职责 名 称 01-250 所 述 的 未 归 他 类 的 职业 
中 ， 监 督 和 协调 从 事 采 矿 和 采 石 并 包括 油田 和 气田 职业 ， 以 及 
目前 未 归 类 于 细 类 7710 的 有 关 职 业 的 工人 的 活动 。 


7711 一 一 旋转 钴 井 及 有 关 职 业 

本 细 类 职业 包括 与 用 旋转 钻井 开采 石油 及 天 然 气 有 关 的 业 
务 。 工 作 内 容 包 括 : 组 装 、 架 立 和 操纵 销 机 ; 升降 钼 杆 和 钻 
头 ， 套 管 和 测量 仪器 ; 处 理 钻井 ， 使 其 开始 生产 或 提高 产量 ; 
固 井 ; 维修 钻井 ， 进 行 清洁 或 活化 钻井 ， 或 克服 这 些 设备 在 运 
转 中 遇 到 的 困难 问题 ; 以 及 维修 钻机 和 有 关 设 备 。 通 常 需要 接 
受 专 门 训 练 的 与 石油 勤 探 和 生产 有 关 的 职业 归 人 细 类 2165、 
2153、2154。 与 油井 和 天 然 气井 运行 有 关 的 检查 和 测试 职业 归 
入 细 类 7719。 


771!-111 定向 钻探 工 
(DIRECTIONAL DRILLER) (石油 与 天 然 气 ) 

计划 并 指挥 使 用 专用 的 钻探 设备 和 方法 来 校正 油井 和 天 然 
气 气 井 的 偏差 ， 以 便 围绕 钼 孔 中 障碍 物 周 转 钴 孔 ， 或 指控 向 指 
定 的 目标 地 域 销 孔 。 

和 其 他 人 员 商 量 并 研究 井 的 数据 ， 制 订 定 向 钻探 计划 。 
计算 为 达到 目标 地 域 或 避 开 障碍 的 方向 修正 量 。 按 比例 绘制 
计划 打 井 的 平面 布置 图 。 选 择 合用 的 地 质 勘 探 仪器 和 定向 外 
探 的 设备 并 将 其 运送 到 并 的 位 置 。 使 用 手工 具 ， 组 装 测 井 仪 
器 ， 并 指导 仪器 下 井 。 冲 洗 勘 测 胶片 并 观察 研究 胶片 或 勘测 
曲线 以 确定 钻 孔 的 位 置 和 方位 。 指 导 钻 井 队 人 员 下 放 、 定 向 
和 操作 斜 向 器 ( 钢 攀 ) 和 导向 钻头 ， 井 下 销 进 马达 和 钼 具 或 其 
他 定向 设备 。 指 导 钻 井 队 人 员 控 制 泵 压 和 施用 于 井下 钼 进 马 
达 和 钻头 的 压 重 。 编 写 有 关 勘 测 结果 、 计 算 和 并 的 最 终 布 置 
等 方面 的 工作 报告 。 | 

GED: 4 SVP: 8 PA: L456. EC: O56 DPT: 231 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


33333434344 917 0Y 


7711-112 酸 处 理 和 地 层 断 裂 操 作 工 
(ACIDIZING AND FOREMATION-FRAC- 
TURING OPERATOR) (石油 与 天 然 气 ) 

指导 、 监 督 和 参加 压 送 酸 液 和 破碎 用 流体 及 固体 颗粒 进入 
油井 或 天 然 气 气井 ， 以 促进 生产 的 混合 泵 送 以 及 其 他 设备 的 
操作 。 

秦 送 以 及 其 他 设备 的 操作 与 其 他 钻探 队员 商量 并 检查 钼 井 
记录 和 岩 世 样品， 或 把 岩 芯 样品 送 往 实验 室 分 析 ， 以 确定 昕 拟 
采用 的 酸 处 理 或 碎 裂 用 物料 和 方法 。 给 设备 操作 工分 配 任 务 ， 
指挥 钻井 现场 上 亭 类 、 混 料 机 、 补 给 卡车 和 其 他 设备 的 安置 。 
监督 检查 由 泵 、 混 料 机 和 卡车 通 往 并 口 的 管道 的 连接 情况 。 在 
井口 安装 压力 传感器 ， 放 出 电缆 ， 并 将 其 由 传感器 接 到 记录 议 
上 。 在 条 、 混 料 机 和 卡车 之 间 装 搂 通讯 电缆 ， 以 保证 奈 关 和 混 


料 操作 的 协调 。 指 导 设 备 操 作 工 检验 设备 ， 试 验 阅 门 ， 并 保证 
管道 的 清洁 。 检 查 并 口 安装 铺 况 ， 管 道 和 冰 门 情况 ， 保 证 酸 、 
碎 裂 用 流体 、 化 学 药品 和 加 强 剂 按 所 需 的 比例 进行 混和 。 下 达 
泰 的 起 动 和 混 料 作业 开始 的 命令 ， 并 监控 庄 力 记录 仪 和 其 他 仪 
表 。 指 全 没 备 操作 工 在 所 殴 求 的 处 理 周 期 期 间 内 调节 或 保持 守 
送 的 压力 。 下 命令 降 讨 和 把 过 剩 的 处 理 流体 从 井中 冲 除 。 准 备 
抬 作 报告 。 维 护 设 备 和 进行 小 修 。 

GEP: 4 SVP:7 PA: L 456 EC: O56 DPT: 134 


能 向 兴趣 性 格 
GYVNS??QOKFMEC 
33344434444 91 40Y 


7711 一 113 办 下 钻 进 设备 操作 工 
(DOWN-HOLE TOOL OPERATOR) (石油 与 
大 然 气 ) 
选择 、 修 理 利 指导 井下 钻 进 设 符 前 使 用 ， 以 能 从 油井 或 天 
然 气井 中 移 除 彼 损 的 或 造成 旧 塞 的 钻探 设备 ， 或 克服 其 他 销 探 
或 维修 问题 ， 
与 其 他 人 员 商 量 ， 答 查 工 作 任务 单 以 确定 问题 的 性 质 以 及 打 
捞 工 上 共 、 瞧 实 器 或 共 他 所 需 的 井下 钻 进 设备 的 类 型 。 把 设备 运送 
到 销 井 现场 并 组 装 设备 。 指 民工 共和 铅 机 的 连接 。 在 打捞 和 维修 
期 间 ， 指 导 销 所 的 操作 或 塔 机 和 井下 钻探 工具 的 综 修 。 使 用 手工 
具 和 动力 工具 ， 拆 印 、 清 洗 种 修理 设备 。 编 写 操作 报告 。 
GED: 4 SVP:7 PA: L3456 EC: O56 DPT: 231 
能 癌 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
33424434444 


91 0Y 


7711-114 油 共 固 井 工 
(CEMENTER, OfL WELL) (石油 与 天 然 气 ) 

操纵 移动 式 水 泥 搅 拌 机 和 荣 送 设备 来 封 固 油井 或 天 然 气 井 
中 的 套 管 , 封 闻 渗透 性 岩层 以 及 封 并 。 

用 手工 十 具 连 接 运送 水 、 水 泥 和 泥浆 到 搅拌 和 泵 送 装置 去 
的 软 管 、 管 于 和 管件 。 指 挥 其 他 工人 将 加 载 头 联接 在 井 头 上 ， 
并 将 井 堵 头 插 放 到 井 头 内 。 启 动 硝 和 开启 袍 门 ， 检 验 管子 、 套 
管 或 护 壁 在 元 泄漏 处 。 观 察 仪 表 、 压 力 、 记 录 装 置 和 指示 计 ， 
操纵 手动 控制 装置 搅拌 水 泥 泥 奖 ， 使 达到 稠度 要 求 ， 并 以 规定 
流量 将 泥浆 泵 送 到 井中 。 停 稍 并 指控 工人 将 顶端 墙头 插入 套 管 
内 。 观 察 压 力 计 并 探 纵 泵 ， 向 井 内 强行 注水 ， 以 推动 堵 头 向 下 
方 移动 而 将 水 泥 泥 染 挤 压 到 井 内 通 当 的 区 域内 。 报 告 所 用 水 泥 
的 数量 和 类 型 、 泵 送 压力 和 时 间 ， 以 及 其 他 水 泥 封 井 的 数据 。 


维护 设备 并 进行 小 修 ， 
GED: 4 SVP: 6 PA: H348 EC: ©0456 DPT: 362 
能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


33434444455 19 OY 


7711 一 116 海上 钻井 机 司 夭 
(DRILLER, OFFSHORE DRILLING RIG) 《( 石 
油 与 天 然 气 ) 

在 海上 钻井 平台 或 钻井 船 二 ， 操 纵 千 视 打 石油 井 及 天 然 气井 .。 
确保 及 时 得 到 适当 的 工具 、 材 料 和 零件 ， 并 指导 钻井 队 把 





采矿 和 和 采 石 (包括 油气 田 开 采 ) 职 业 387 


设备 组 装 起 来 。 指导 队员 正确 和 安全 地 使 用 机 器 设备 ， 进 行 油 
井 控制 ， 防 止 油 喷 并 有 切实 可 行 的 应 付 海上 钻井 事故 的 措施 。 
从 控制 室 操 纵 锚 头 (绞车 ) 为 钻 具 和 套 管 柱 的 连接 提供 足够 的 
扭矩 。 操 纵 绞车 控制 机 构 ， 为 外 其 下 入 油井 或 从 油 间 中 提升 。 
观察 压力 表 和 其 他 仪表 盘 上 仪表 ， 并 根据 对 数据 资料 的 分 析 ， 
移动 控制 杆 和 开关， 以 调节 转盘 的 速度 及 井 底 钴 头 所 受 床 力 。 
开动 泥浆 泵 ， 调 节 油 井 内 泥浆 (钻井 液 ) 的 循环 流量 、 笑 度 和 
庄 力 。 检 查 从 油井 中 取出 的 岩 样 以 确定 所 销 贿 层 的 性 质 ， 并 恨 
据 所 遇 剂 的 岩层 及 销 头 的 情况 确定 是 否 更 换 钴 头 ， 弄 装 在 钻 杆 
和 钢 缆 上 的 专用 工具 ， 捞 出 落 入 井 内 或 存 井 内 损坏 了 的 钻 认 ， 
将 测试 仪器 放 入 井 内 以 校正 井 偏 或 进行 其 他 测试 任务 。 指 导 定 
期 检查 和 维修 井 灸 结 徇 ， 绞 车 ， 管 路 、 销 共 液 系统 ， 动 作 补 途 
器 及 铺 届 有 关 设 备 以 保证 安全 胡可 艇 性 。 申 请 修理 或 瑞 换 有 缺 
陷 的 零件 。 编 写 有 关外 井 进 信 ， 馈 井 设 备 操 作 数 据 、 使 用 讨 间 
的 日 报 以 及 维修 记录 . 

GED: 4 SVP: 7 PA: M24578 EC: O456 DPT: 302 








能 向 兴趣 性 桥 
GVNSPQKEFMEC 
3 4 


3 34334335 91 OY 


7711 一 118 ”和 钼 机 司 钻 
(DRILLER) (在 池 与 天 然 气 ) 

操纵 销 机 的 转盘 、 提 铬 装置 和 绞盘 来 钻 进 石油 井 或 大 然 气 井 。 

观察 讨 力 表 ， 操 纵 节 流 阅 和 手柄 环 控制 转 堆 的 转速 和 施加 
在 井 底 钻 头 的 压力 ， 以 及 调节 井 底 钼 其 的 讨 力 。 娩 纵 绞 盘 ( 卷 
扬 机 ) 为 各 段 销 杆 连接 或 拆 鲁 提供 扭矩。 推动 手柄 米 控 制 担负 
装置 ， 将 钻 杆 和 套 管 放 人 井中 或 从 井中 提出 。 检 查 泥 浆 条 的 运 
行 状况 并 监测 仪表 ， 以 保证 井中 泥浆 ( 半 液 ) 的 循环 和 具有 一 定 
的 称 度 和 压力 。 检 查 取 自 井 底 的 岩 悄 或 岩 芯 样品 ， 以 确 宗 地 层 
的 性 质 。 根 据 钻头 情况 和 地 层 的 性 质 选 返 和 上 更换 钻头 。 利 用 附 
加 在 销 杆 或 钢丝 绳 尾 端的 专用 工具 ， 从 井中 打捞 遗 落 或 断裂 的 
锁 头 、 僚 管 和 钻 杆 。 指 挥 将 试验 仪器 放下 或 提起 ， 以 保证 锁 并 
偏差 不 超过 规定 的 极限 。 记 录 铀 井 进 尺 ， 被 钻 穿 弛 层 的 位 种 和 
性 质 ， 以 及 所 使 用 的 材料 。 检 查 和 试验 送 风 设备 。 使 用 手工 工 
具 修 理 或 更 换 祝 碟 上 有 缺陷 的 零 部 件 。 如 有 需要 在 钻探 驭 船 ， 
船 或 钻井 平台 上 钻 设 近 海 钻井 。 

GED: P4 SVP: 7 PA: M23478 EC: G56 DPT: 362 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
3 3434 


43 4 34 5 91 OY 


7711-119 海上 钻井 机 助理 司 钻 
(ASSISTANT . DRILLER, OFFSHORE DRIL. 
LING RIG) (石油 与 天 然 气 ) 
在 海上 钻井 平台 或 钻井 船上 ， 帮 助 组 装 、 操 纵 和 维护 用 于 
打 石 油井 和 天 然 气 并 的 钻井 设备 ， 
协助 7711-116 海 上 销 井 机 司 钻 (石油 与 天 然 气 ) 监 督 和 培 
训 钻 井 队员 ， 使 他 们 掌握 安全 和 有 效 的 钴 井 技术 ， 浴 制 油 并 实 
务 ， 和 应 付 海上 钻井 事故 的 能 力 。 检 查 设备 、 工 其 和 供应 品 
并 在 开 钻 以 前 向 钻井 队 进 行 简短 的 仔 务 交底 。 指 导 设备 的 安 
装 、 校 正 儿 连接， 以 供 使 用 。 领 导 钻井 队 开 动 和 回收 钵 杆 、 套 
管 和 海底 设备 。 短 时 间 地 在 控制 室 代 奉 销 工 ， 或 在 井 架 上 代替 





388 ”采矿 和 采 石 (包括 油气 用 开采 ) 职 业 


钻井 工 。 监 控 泥 浆 ( 钻 进 液 ) 的 混合 、 循 环 和 处 理 ， 以 及 监控 泥 

浆 泉 的 运行 、 网 门 和 控制 装置 。 监 督 绞盘 转 表 和 钻 台 上 其 他 装 
时 的 检查 、 维 护 和 修理 工作 。 记 录 控制 板 上 各 种 仪器 的 读数 并 

进行 销 开 计算 ， 采集 数 据 并 帮助 保存 与 设备 有 关 的 钻井 日 志 、 
器 材 消耗 ， 钴 井 进度 的 记录 。 

GED: 4 SVP: 7 PA: M234578 EC: 0456 DPT: 362 

能 向 兴趣 性 格 

GVNSPQKFMEC 
34434344345 9 40Y 





7711 -120 海上 钻井 机 海底 设备 工程 师 
(SUBSEA EQUIPMENT ENGINEER, 
OFFSHORE DRILLING RIG) (石油 与 天 然 气 ) 

在 钼 翰 半 台 上 或 钻井 船上 监督 和 指导 海底 设备 和 井口 装置 
的 操作 和 维修 。 

在 把 防 喷 机 组 沉 入 海底 并 装 在 井口 之 前 ， 监 督 其 准备 和 组 
装 工 作 。 愉 查 防暑 设备 的 密封 ， 内 衬 、 垫 片 和 连接 件 及 螺栓 的 
担 算 省 进行 液压 和 静水 下 力 试验 。 协 调 防 喷 器 的 操作 和 测试 工 
作 ， 在 钼 上 操作 中 查找 故障， 并 帮助 司 销 回收 有 缺陷 的 部 件 ， 
在 地 而 上 进行 检修 或 大 修 ， 检 查 提升 管 系统 的 零 部 件 并 进行 下 
力 试验 ， 检 查 管 路 的 墙 塞 和 断裂 。 检 查 转 换 系统 的 机 械 零 件 ， 
气动 各 液 让 控制 系统 的 功能 ， 进 行 修理 并 鉴定 系统 的 氨 行情 
况 。 检 查 揭 升 管 和 导管 张 紧 装置 ， 油 位 指示 器 ， 空 气压 力 调 定 
装 竖 工作 是 在 正 常 ， 检 栖 滑 轮 、 钢 丝 绳 、 活 寒 杆 和 密封 等 零件 
的 情况 。 计 算 张力 并 调整 张 紧 装置 中 的 空气 压力 使 之 达到 要 
求 。 准 备 好 海底 井口 装置 ， 以 供 使 用 ， 指 导 队 员 掌 握 操纵 工具 
的 安全 程序 ， 协 助 销 工 把 井口 装置 放 到 海底 ， 安 装 到 井口 上 并 
进行 测试 。 测 试 和 维修 海 下 防 喷 器 的 控制 系统 ， 包 括 按照 技术 
手 朋 中 的 规定 维修 和 更 换 如 车 水 器 、 了 阀门 、 压 力 调节 器 、 水 
条 ， 电 动机 ， 软 管 、 管 路 和 接头 等 零 部 件 。 保 存 设备 运转 日 志 
旭 陆 防 性 维修 记录 ， 并 提出 设备 状况 和 故障 的 报告 。 

GED: 4 SVP: 7 PA: M4578 EC: O056 DPT: 234 

能 向 兴趣 性 格 

VNSPAOKFMEC 
3 .3.44434 4 5 190 40Y 


I~ A 


7711-122 发 动机 男 司 机 /~ 女 司 机 
(MOTORMAN / WOMAN) (石油 与 天 然 气 } 
操纵 和 维护 圈定 式 发 动机 ， 为 旋转 式 石油 钻机 提供 动力 ， 
并 协助 井 场 上 的 其 他 工人 。 
启动 汽油 发 动机 、 天 然 气 发 动机 、 柴 油 机 或 柴油 -电力 式 发 
动机 ， 并 操纵 制动器 与 操纵 杆 给 钻井 运行 提供 动力 ， 当 天 气 寒冷 
订 ， 操 作 低压 效 汽 锅炉 给 发 动机 和 采暖 系统 供 热 。 照 管 发 电机 向 
照明 系统 供电 。 使 用 手动 工具 和 机 动工 具 安 装 和 拆 名 水泵 和 其 他 
钴 此 设备。 使 用 管 钳 协 助 其 他 工人 连接 或 拆 印 钼 杆 和 套 管 节 段 。 
维护 和 修理 设备 。 编 写 发 动机 维护 报告 和 工作 记录 。 
GED: 3 SVP: 6 PA: H2348 EC: O4567 DPT: 362 
能 向 兴趣 ， ”性 格 





91 0Y 


7711~13] ”加 还 设备 操作 工 ' 
(SNUBBJING-UNIT OPERATOR) ( 右 油 与 天 然 气 ) 


操作 用 销 机 辅助 的 如 压 设备 ， 将 钻 管 、 套 管 顶 着 高 的 井 压 
强行 送 进 或 拉 出 油井 或 天 然 气 气井 。 

指导 和 帮助 钻机 机 组 或 维修 钻机 人 员 起 吊 加 压 设备 ， 在 井 
吕 就 位 。 组 装 加 压 设 备 ， 将 其 装 于 井口 。 用 手工 工具 把 液压 管 
道 由 液压 泵 接 到 加 压 设 备 和 控制 开关 上 。 把 钢丝 绳 穿 在 加 压 设 
备 的 滑轮 和 钻机 的 动 滑轮 组 上 。 用 信号 通知 钻机 操作 工 ， 协 调 
钻机 的 吸取 作业 和 加 压 设 备 的 操作 。 操 作 手 工控 制 开关 ， 交 替 
开 、 关 随行 式 和 固定 式 岗 绕 制 动 器 ， 以 卡 紧 被 插入 井中 或 由 并 
中 拔 出 的 管道 。 维 护 设备 并 进行 小 修 . 如 有 需要 ， 还 要 操作 机 
内 自 备 的 液压 式 加 讨 设 备 ， 以 便 在 诸如 海上 平台 等 空间 有 限 处 
进行 标准 的 修 井 工作 。 

GED: 3 SVP: 6 PA: H348 EC: O56 DPT: 362 
能 向 兴趣 性 格 
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7711-133 ”钢丝绳 操作 工 
(WIRE-LINE OPERATOR) (石油 与 天 然 气 ) 

操作 装 于 卡车 或 滑动 底板 上 的 绞盘 ， 下 放 并 操纵 各 种 装 在 
导电 钢 缆 上 的 钢丝 强 控 制 的 工具 和 仪器 ， 来 维修 油井 和 天 然 气 . 
气井 或 协助 将 井 完 工 。 

把 卡车 开 到 各 并 所 在 的 位 置 ， 指 导 并 帮助 助手 把 钢丝 绳 滑轮 
固定 到 销 塔 的 起 重 滑 轮 组 上 ， 或 是 在 井口 上 方 架设 起 重 把 杆 和 请 
轮 。 用 手工 工具 安装 井口 压力 控制 装置 。 用 手工 工具 把 钢丝 绳 控 
制 的 工具 和 仪器 上 的 扣 绳 装 好 ， 并 将 其 系 附 在 钢丝 绳 上。 操作 控 
制 开 关 将 工具 在 并 口上 方 吊 起 找 正 ， 或 使 这 些 工具 下 降 到 并 口上 
方 。 监 视 深度 指示 器 、 井 口 套 管 探测 器 或 其 他 仪器 。 操 作 控制 开 
关 ， 把 这 些 工具 的 扣 强 下 放 到 指定 的 深度 或 是 障碍 物 的 位 置 。 操 
作 控 制 开 关 ， 启 动 位 于 所 需 高 度 的 测 井 和 勘探 仪器 或 工具 ， 诸 如 
压 紧 器 、 堵 头 、 补 偿 爆炸 装置 或 是 打 孔 枪 。 操 作 控制 开关 ， 上 下 
移动 割 蜡 刀 、 拖 把 或 其 他 工具 ， 从 套 管 、 滤 网 或 钼 孔 内 侧 清 除 沉 
积 物 或 阻塞 物 。 操 作 控制 开关 ， 定 位 和 操纵 打捞 工具 ， 探 测 并 拉 
出 损坏 或 失落 的 套 管 、 钢 缆 或 工具 .维护 并 修理 设备 和 工具 。 


GED: 3 SVP: 6 PA: H348 EC: O0456 DPT: 362 
能 向 兴趣 性 格 

GVNSPQKFMEC 
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7711-134， 铺 塔 工 
(DERRICK WORKER) (石油 与 天 然 气 ) 

当 将 钻 杆 从 油 并 或 天 然 气 气井 中 吊 起 或 下 放 到 井 内 时 将 外 
杆 段 靠 放 在 钻 塔 的 存放 架 上 ， 或 从 其 上 吊 起 ， 操 纵 或 维修 钻 液 
搅拌 泵 系统 。 ， 

站 在 钻 塔 塔 项 的 平台 上 ， 推 拉 吊 具 ( 夹 具 ) 就 位 ， 将 吊 具 装 
在 钻 杆 段 的 顶部 ， 以 放下 该 段 钻 杆 并 与 其 他 钻 杆 相连 接 。 在 进 
行 连接 时 用 手 扶 稳 悬空 的 钴 杆 段 。 引 导 各 段 销 杆 使 之 搁 放 在 存 
放 加 上。 在 将 钻 杆 从 井中 到 出 时 取 下 夹具 。 操 作 撑 伴 设备 的 控 
制 装置 将 钻 液 (泥浆 ) 捞 拌 配 制 到 所 要 求 的 浓度 .操作 泵 的 控制 
装置 使 泥浆 通过 钻 杆 和 钴 孔 循 环流 动 ， 以 冷却 钻头 并 将 碎 悄 从 
钻 孔 中 冲 出 。 取 销 下 的 碎 岂 和 泥浆 的 试 样品 。 称 量 泥浆 试 样 ， 
完成 粘度 、pH 值 和 其 他 试验 ， 并 记录 结果 。 用 手工 和 电动 工 
具 ， 协 助 装配 、 架 立 和 拆卸 钴 塔 和 搅拌 泵 送 系统 。 


GED: 3 SVP: 6 PA: VH2348 EC: O456 DPT: 362 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQREFMEC 


34444534345 19 Y0 


7711-136 海上 钻井 间架 工 
(DERRICKHAND, OFFSHORE 
RIG) (石油 与 天 然 气 ) 
在 海 土 钻井 平台 或 钻 进 船上 ， 把 井 架 上 部 料 架 上 的 销 杆 节 
送 到 钻 并 台面 ， 以 将 钴 杆 装 在 钴 杆 柱 上 ， 或 从 销 杆 柱 上 有 取 下 ， 
操纵 钻井 液 的 搅拌 和 条 送 设备 。 
开始 工作 之 前 在 井 架 上 部 平台 上 检查 安全 绳索 和 设备 。 当 
向 井 内 下 钻 杆 时 用 吊 钳 兴 住 钻 杆 节 工 上 端 以 便 在 钻 杆 柱 上 装 上 
销 什 。 当 从 并 下 提起 销 杆 时 ， 引 导 销 杆 进 人 料 架 ， 松 开 吊 钳 ， 
把 印 下 的 销 杆 节 放 在 料 架 上 。 操 纵 搅 拌 设备 的 控制 机 构 制 备 钴 
井 液 (泥浆 ) 和 化 学 剂 ， 使 之 具有 一 定 化 学 成 分 ， 一 定 的 稠度 和 
数量 。 按 照 指示 操纵 泥浆 宵 的 控制 机 构 和 阀门 使 泥浆 通过 泥浆 
调制 设备 竹 坏 流动 。 对 钻井 液 系 统 的 训 ， 闹 ， 管 路 、 连 接 件 和 
其 他 零件 进行 润滑 、 清洗、 检查 和 修理 。 对 井 架 和 整个 设备 进 
行 例 行 的 修理 。 保 存 有 关 钻 井 液 的 特性 、 化 学 成 分 和 使 用 情况 
的 记录 ， 保 存 井 架 和 钻井 液 系 统 的 维修 记录 。 可 能 对 钻井 液 取 
样 ， 称 其 重量 ， 计 算 钻 井 液 的 储量 及 耗 用 量 ， 进 行 粘度 和 其 他 
试验 。 
GED: 3 SVP: 6 PA: VH2348 EC: 0456 DPT: 364 


DRILLING 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


44444445345 13 2Y 


7711-138 ”维修 钻 塔 操作 工 
(SERVICE-RIG OPERATOR) (石油 与 天 然 气 ) 

操作 卡车 起 重 机 和 窑 引 机 构 履 行 回 石油 或 天 然 气井 的 峻 
工 、 返 工 或 报废 有 关 的 职责 。 

将 钴 塔 开 往 井 址 。 井 纵 控制 装置 升 起 起 重 机 并 调 平 铅 
塔 。 指 挥 和 协助 助手 用 手工 工具 将 缆绳 穿 过 起 重 机 上 滚 简 积 
移动 式 滑轮 组 并 接 好 液压 笠 线 。 用 手工 工具 将 讨 力 摔 制 装置 
安装 在 井口 上 。 在 出 油管 或 表 轴 杆 项 部 装 上 类 具 ， 然 后 操纵 
控制 装置 将 出 油管 或 条 轴 杆 从 井中 拉 出 回收 或 修理 。 用 扳手 
各 电动 夹 钳 邱 开间 管 或 于 轴 杆 。 操 纵 控 制 装置 吊 起 和 降下 管 
段 或 将 管子 钼 人 井中 ， 然 后 用 扳手 和 电动 严 钳 将 管 段 连接 到 
井 符 组 或 钻 索 上 上 。 监 视 深 上 度 和 重量 指示 器 ， 然 后 操纵 牵引 机 
构 和 电动 旋转 控制 装置 销 通 井 中 水 泥 、 灌 浆 密 或 其 他 障碍 物 
等 。 抬 纵 钻 塔 控 制 装 置 清理 ， 或 用 系 在 钻 索 上 的 拖 布 或 刮 蜡 
刀 天 套 符 。 损 纵 控 制 装置 把 压 实 器 ， 上 讨 力 记录 仪 或 其 他 装置 
降 到 要 求 的 深度 并 使 其 启动 。 操 纵 控 制 装置 把 特殊 的 工具 降 
到 井中 以 四 收 折断 的 井 管 或 泵 轴 社 。 搅 拌 水 泥浆 并 将 其 菏 入 
井中 密封 并 腿 。 必 归 时 降下 自由 点 式 爆 炸 装置 并 使 其 起 爆炸 
断 套 答 。， 必 要 时 安放 和 换 纵 液 庄 千 斤 顶 设备 协助 钴 塔 将 套 管 
从 并 中 搬出 准备 将 井 报 废 。 保 养 设 备 并 完成 小 修 工 作 。 

GED: 4 SVP: 7 PA: H348 EC: O0456 DPT: 363 


能 向 兴趣 性 格 
GYNSPQKFMEC 


34444534345 19 0Y 





采矿 和 采 石 (包括 油气 田 开采 ) 联 业 385 


7711-140 ”动力 吊 错 操作 工 
(POWER-TONG OPERATOR) (三 油 与 天 然 邱 ) 

在 石油 和 和 天然气 气井 下 套 管 时 ， 安 装 和 操作 动力 钳 米 帮 助 
进行 井 套 管 管 段 的 连接 。 

把 卡车 开 到 各 井 的 地 点 .指导 并 协助 销 并 了 人 员 起 吊 动 力 
吊 钳 ， 并 将 其 装 到 钻 塔 的 吊 钳 装置 架 上。 利用 扳手 把 液 扩 管线 
接 刘 卡车 上 的 汞 和 动力 吊 钳 的 控制 北 关 上 。， 局 动 条 马达 ， 抬 作 
控制 并 关 ， 保 持 必 更 的 应 力 。 用 手 引 导 动 力 帅 蚀 藉 住 - -上 此 人 套 
管 。 推 、 拉 动力 错 的 控制 装置 ， 使 井 套 管 段 转动 ， 开 连接 色 提 
套 管 柱 上 。 要 保证 螺纹 连接 畏 合 正确 。 观 察 太 力 表 ， 保 让 有 不 
确 的 扭矩 施加 村 每 个 套 管 的 接头 下， 维修 设 惫 并 进行 小 修 ， 

GED: 3 SVP: 5 PA: H348 EC: O56 DPT: 362 
能 向 兴趣 性 格 
PQOQKFMEC 
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7711-148 卷 绕 轴 式 下 管 装 置 操作 工 
(REELED-TUBING OPERATOR) {三流 与 六 然 气 ) 

操作 移动 式 或 装 存 滑动 底板 上 的 卷 绕 在 管 设 备 ， 维 修 浊 身 
或 天 然 气 气井 。 

指导 并 帮助 助手 定位 铅 塔 ， 用 手工 其 把 井口 设备 ， 管 道 玫 
灌浆 装置 装 在 井口 上 上。 操作 控制 开关 ， 通 过 潍 效 装 性 以 浴 辆 工 
放 管 使 共 进 入 井中 。 把 深度 记录 仪 调 节 人 到 零 。 操作 控 般 于 天 蜡 
行 把 管 送 入 井中 所 需 的 深度 处 ， 操 作 控制 装 名 和 疯 门 ， 以 羯 名 
oe 的 条 缩 空 气 或 其 他 流体 和 化 学 药品 的 流明 ， 求 搅动 泥 做 

沉积 物 ， 对 井 进行 清洗 。 操 作 下 管 奖 罕 ， 明 旧 下 铺 术 或 其他 
并 由 在 六 中信 吕 间 抽 hi 收 四 所 坏 或 挤 下 的 设备 、 
并 完成 有 关 的 维修 。 操 作 下 管 装 把 甬 或 水 泥 诬 强生 旧 中 药 
定 的 地 点 ，、 或 对 和 锯 杆 流放 让 作 沁 并 需 寺 维修 单 ， 维 修 ; 
备 并 进行 小 修 。 
GED: 3 SVP: 5 -PA: H348 EC: 0456 DPT: 362 


能 向 兴趣 性 格 
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7711-152 井 处 理 混 料 机 操作 工 
(WELL-TREATMENT BLENDER 
OPERATOR) (石油 与 大 然 气 ) 

在 对 石油 井 和 和 天然气 气井 进行 地 层 断 型 和 让 化 激励 处 理 其 
间 ， 操 作 混 料 和 人 泵 送 设 备 来 汤 和 按 比 例 定 蔷 坪 制 的 相 训 流体 、 
粒状 加 强 剂 、 酸 类 、 抑 制剂 向 其 他 化 学 药 丰 。 

把 混 料 机 卡车 开 到 规定 前 位 置 ， 指 导 并 协 动 其 他 于 大 髓 于 
工 工具 把 钢管 和 软 管 接 到 佘 和 其 他 设备 fF， 操作 杂 的 控制 于 
关 ， 打 开 闪 门 ， 增 加 管道 的 压力 并 进 检 尘 坛 验 ， 把 十 化 学 药 豆 
袋 中 的 药品 倒 和 或 指导 助手 倒 入 混 料 板 。 操 作 控 制 器 ， 把 二 的 
化 学 药 咏 各 流体 进行 混 各 ， 监 控 计 力 表 ， 操 作 混 料 钥 的 控制 凌 
置 ， 把 按 规定 比例 配制 的 酸 ， 加 强 剂 或 其 他 化 学 药品 或 流体 ， 
以 合适 的 时 间 喷 入 管道 ， 向 其 他 工人 报告 压力 污 数 ， 雇 带 璐 组 
调 操作 。 完 成 工作 报告 。 维 护 设备 并 进行 小 修 

GED: 3 SYP:$ PA: H34 EC: O456 DPT: 362 
能 问 兴趣 注 梯 

GVNSPQKEFMEC 

34444434445 9 oy 











390 ”采矿 和 采 石 (包括 油气 田 开采 ) 职 业 


7711-1S4 油井 固 井 工 助手 
(CEMENTER HELPER, OIL WELL) (石油 与 
天 然 气 ) 
协助 安装 和 控制 水 泥 搅拌 和 有 泵 送 设备 ， 以 密封 油井 或 天 然 
气井 中 的 套 管 ， 封 堵 渗透 性 岩层 以 及 封 井 。 
驾驶 卡车 到 各 井 场 。 用 手工 工具 连接 泵 、 搅 拌 机 和 水 箱 ， 
水 泥 饶 之 冯 的 软 管 和 金属 管 。 按照 指示 ， 将 堵塞 插 和 人 井口 中 ， 
在 设备 上 喷 油 ， 以 防止 水 泥 凝 粘 于 其 上 。 按 照 指示 开启 和 关闭 
阀门 ， 并 推动 杠杆 控制 干 水 泥 印 人 搅拌 机 料 斗 中 的 流量 ， 采 集 
水 泥浆 样品 ， 并 称 量 其 重量 。 在 水 泥 灌浆 操作 过 程 中 观测 压力 
计 ， 并 报告 观测 结果 。 用 手工 工具 拆 印 钢管 和 软 管 ， 用 喷 水 软 
管 冲洗 掉 设备 上 的 水 泥 。 维 修 设 备 并 进行 小 修 。 可 参阅 职责 名 
称 02 一 160 的 定义 。 
GED: 3 SVP: 4 PA: H34 EC: O0456 DPT: 683 


能 向 兴趣 性 格 
GYVYNSPQKFMEC 
44444444345 913 23 


7711 一 158 ”镇 台 工 助手 
(FLOORMAN /WOMAN) (石油 与 天 然 气 ) 
协 惑 安装 和 操纵 机 械 铬 进 石油 并 或 天 然 气 气 并 。 
使 用 手工 和 动力 扳手 、 管 钳 来 安装 和 拆 印 套 管 和 和 钻 杆 段 。 
在 并 口 处 的 销 村 福山 围 安 置 曲线 状 人 金属 卡 模 ， 以 防止 在 更 换 和 和 
接 长 销 杆 段 时 组 装 好 的 钻 杆 挤 入 井中 。 用 管 错 和 链 扳 子 拧紧 和 
松 开 各 管 段 问 的 螺纹 接头 。 引 导管 段 的 底 端 进入 或 离开 井口 。 
协助 销 井 工 使 用 动力 搅 撩 机 混合 钻井 用 泥浆 。 控 掘 排 水 沟 、 码 
放 整 齐 工具 和 清扫 干净 钻井 机 周围 的 钻 台 。 协 助 修理 钻 进 机 
昌 、 泥 浆 条 的 钻 塔 。 协 助 竖立 安装 和 拆 印 销 塔 设备 。 
GEN: 3 SVP: 4 PA: H34 EC: 0456 DPT: 664 
能 四 兴趣 性 格 
GVNSPQOKFMEC ， 
44444534345 





913 23 


7711-159 海上 销 井 机 壮 工 
(ROUGHNECK, OFFSHORE DRILLING RIG) 
(石油 与 天然气 ) 

在 海上 钴 井 半 台 或 钻井 船上 组 装 用 来 钻 设 油 井 和 和 天然气 并 
的 销 井 设备 ， 并 协助 操纵 这 些 设备 。 

用 水 龙 带 冲洗 钻 此 台面 ， 在 油 半 中 下 降 或 提起 钻 杆 柱 之 
前 ， 润 滑 销 上 井 设 备 并 检查 有 无 破损 的 零件 。 用 手工 工具 或 动力 
工 共 组装 或 拆 芭 套 管 或 钻 杆 节 。 引 导 悬 吊 着 的 销 杆 节 的 下 端 到 
向 杆 柱 的 端 部 ， 用 夹 詹 积 链条 管 饼 松 开 或 拧紧 节 与 节 之 间 的 螺 
纹 接 头 。 在 井口 ， 围 绕 销 杆 按 装 橡 块 以 防止 更 换 销 具 时 整个 装 
贤 落 入 并 内 。 巡 视 俭 查 井 架 上 零件 是 否 松 动 和 和 失落。 为 设备 加 
油 并 恰 查 磨损 或 损坏 情况 。 帮 助 其 他 组 员 拆 印 和 维修 钻井 机 ， 
泥浆 搅拌 机 和 泵 送 设备 。 搬 助 钻井 工 搅拌 和 调配 钻井 泥浆 。 

GED: 3 SVP: 4 PA: H234 EC: O0456 DPT: 664 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQRKFMEC 
44545534345 31 23 


7711~160 维修 钴 车 操作 工 助 手 
(SERVICE-RIG-OPERATOR HELPER) (石油 


与 天 然 气 ) 

协助 操作 石油 井 或 天 然 气 气井 的 维修 钻 车 。 

把 维修 钴 车 开 到 各 个 井 场 。 把 钢 缆 穿 过 钻 塔 上 的 各 个 滑 
轮 ， 把 厚 木 板 铺 好 ， 用 手工 工具 旋转 千斤 项 稳定 器 ， 将 钻 车 找 
平 ， 把 起 重 钢 索 捆扎 到 钻 杆 段 和 其 他 需要 吊装 的 设备 上 。 发 信 
号 通知 钻 塔 操 作 工 。 用 手 引导 设备 就 位 。 操 作 动力 吊 错 ， 并 利 
用 扳手 和 卡 瓦 来 连接 或 拆 外 钻头 、 钻 杆 段 、 油 管 、. 泵 送 管 或 套 
管 ， 帮 助 安装 的 操作 电动 机 、 泵 和 水 泥 搅 拌 机 。 把 装 有 钻探 用 
泥 料 的 袋 印 车 和 倒 人 贮 槽 中 .维护 设备 并 进行 小 修 。 如 有 需 
要 ， 帮 助 安装 液压 式 套 管 或 油管 披 出 设备 ， 还 可 参阅 职务 名 称 


”02-160 的 定义 。 


GED: 3 SVP: 4 PA: H34 EC: O456 DPT: 684 
: 向 兴趣 性 格 


931 23， 


7711-163 海上 钻井 机 半熟 练 工 
{ROUSTABOUT, OFFSHORE 
RIG) . 
(石油 与 天 然 气 ) 

在 海上 钻井 平台 和 钻井 船上 ， 帮 助 把 物资 从 供应 船上 外 
下 、 搬 运 和 贮存 ， 搅 拌 钻井 液 ， 维 护 保养 设备 ， 及 其 他 一 般 性 
工作 。 

从 供应 船 向 钻机 安装 管 路 和 输送 软 管 。 在 起 重 机 司机 的 指 
导 下 安装 吊环 、 吊 钧 和 其 他 装置 以 便 起 吊 运送 物资 。 引 导 物 料 
将 其 安放 在 甲板 上 的 指定 地 点 。 用 人 力 或 叉车 在 甲板 上 或 贮 料 
场 上 搬运 物资 和 设备 。 为 直 升 飞机 装 印 货物 。 在 进 架 工 指导 不 
把 成 绕 或 成 桶 的 钻井 液 专 用 化 学 药品 倾倒 入 泥浆 搅拌 机 的 料 斗 
内 。 用 手工 工具 协助 进行 钼 机 维护 保养 ， 如 油漆 ， 设 备 和 泵 的 
润滑 ， 机 器 修理 ， 拆 卸 和 重新 连接 管 路 。 完 成 甲板 和 销 机 平台 


DRILLING 


上 的 各 项 服务 工作 。 
GED: 2 SVP: 4 PA: H234 EC: 0567 ‘DPT: 687 
能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
44545545345 13 23 


7711-164 井 处 理 泵 操作 工 
(WELL-TREATMENT PUMP OPERATORJ)( 石 
油 和 天 然 气 ) 
在 油 并 和 天 然 气 气井 酸 处 理 和 地 层 断 裂 激励 处 理 期 间 ， 操 
作 移 动 式 或 装 在 请 动 底板 上 的 高 压 泵 送 设 备 。- 
使 用 手工 工具 连接 泵 、 混 料 机 和 化 学 药品 、 二 氧化 碳 或 氨 
气 负 车 之 闻 的 管道 。 启 动 泵 马达 ， 打 开 闪 门 ， 对 管道 进行 检 湛 
试验 。 操 作 友 控 制 开关 ， 观 测 仪表 ， 按 指示 把 酸 、 地 层 断 型 用 
流体 、 二 氧化 碳 或 所 由 混 料 机 或 铅 车 正确 压 人 并 中 。 编 写 工作 
报告 。 维 护 设备 并 进行 小 修 。 
GED: 3 SVP: 4 PA: H34 EC: O0456 :DPT: 684 


能 向 兴趣 : 性 格 
GVNSPQKFMEC 
44444534345 93 23 


77I1-165 并 用 钢丝 强 操 作 工 助手 
(WIRE-LINE-OPERATOR HELPER) {石油 与 


天 然 气 ) 

协助 安装 和 操作 设备 ， 用 以 下 放 装 在 电动 钢丝 强 上 的 钢丝 
强 控 制式 工 其 和 仪器 ， 使 其 进入 油井 或 天 然 气 气井 ， 

协助 印 革 ， 并 在 井 启 安装 滑轮 ， 起 重 把 杆 和 钢丝绳 。 用 手 
士 工 共 协 助 组 装 工具 和 仪器 ， 并 将 其 固 系 在 钢丝 强 上 上。 推拉 这 
些 工 其 使 其 和 井口 对 正 。 在 工具 被 正确 对 正 后 ， 用 信和 号 通知 钢 
丝 绳 操作 工 。 在 操作 完成 后 ， 把 工具 放置 在 钻 架 平台 上 。 维 护 
设备 并 进行 小 修 。 还 可 参看 职务 名 称 02-160 的 定义 。 

GED: 2 SYP: 3 PA: H34 EC: 0456 DPT: 664 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


44444534345 913 23 


7711-167 卷轴 下 管 操作 工 助 手 
(REELED-TUBING-OPERATOR HELPER) 
( 丰 油 与 天 然 气 ) 

帮助 操作 移动 式 或 装 在 滑动 底板 上 的 卷轴 下 管 设 备 ， 对 油 
间或 天 然 气 气井 进行 维修 . 

把 卡车 并 到 各 个 井 场 。 协 助人 印 车 ， 并 把 井口 设备 、 管 道 和 
注入 设备 用 手工 工具 装 到 井上。 用 手 引 导管 子 进入 注 人 设 
备 。 启 动 不 缩 机 马达 并 操作 控制 开关 ， 启 动 庄 缩 机 。 向 放 在 卷 
加 下 管 设备 上 的 容器 装 水 和 化 学 药品 。 做 好 运行 记录 。 维 护 设 
备 并 进行 小 修 。 还 可 参 疯 职务 名 称 02-160 的 定义 。 


GED: 2 SY?P: 3 PA: H34 EC: 0456 DPT: 684 
能 由 兴趣 性 个 


913 23 


7711-168 并 处 理工 助手 
(WELL-TREATMENT HELPER) (石油 与 天 
然 气 ) 
协助 组 闭 和 拆 乞 高 玉 泵 送 和 温 料 设备 ， 用 于 油 并 和 天 然 气 
气井 的 地 层 碎 裂 和 酸化 激励 处 理 。 
扑 管 道 。 附 件 和 袋 装 化 学 药品 装 车 。 打 开 章 门 向 负 车 上 的 
入 料 鳞 和 容器 充 装 碎 裂 流体 或 酸 类 。 把 卡车 或 色 车 开 到 井 位 。 
操作 起 重 机 控制 厅 关 ， 缚 疙 索 具 和 链 、 印 下 管道 、 和 闹 门 和 附 
件 。 用 手工 工具 协助 安放 和 连接 卡车 、 混 料 机 和 泵 之 间 的 管 
道 、 赔 门 和 其 他 设备 。 把 袋 装 化 学 药品 倒 人 混 料 机 搅拌 器 。 接 
二 腔 皮 软 管 ， 操 作 计 控制 开关 ， 把 碎 裂 流体 、 酸 和 添加 剂 按 规 
定 加 入 混 料 机 。 记 好 运行 记录 。 维 护 设备 并 进行 小 修 。 还 可 参 
阅 职务 名 称 02 一 160 的 定义 ， 
GED: 2 SVP: 3 PA: H34 EC: 0456 DPT: 684 
性 格 





能 向 兴趣 
GVNSPQKFMEC 
44444534345 913 23 

7711-170 杂工 


(ROUSTABOUT) 《石油 与 天 然 气 ) 

履行 涉及 油田 和 右 油 管道 中 及 与 其 有 关 的 壮 工 职责 . 

为 建筑 物 的 地 基 或 油井、 贮 独 缸 和 其 他 设施 附近 的 排水 而 
挖掘 沟渠 。 使 用 铲子 用 士 填 平 挖 出 坑 槽 。 用 手工 或 手推车 装 凶 
卡车 ， 并 将 车 装 物 品 运往 工作 区 。 搅 拌 并 揭 实 混凝土 ， 使 之 成 
为 建筑 构件 。 使 用 手工 工具 协助 组 装 、 拆 除 和 润滑 锅炉 、 水 泵 





采矿 和 采 石 (包括 油气 田 开 采 ) 职 业 391 


和 其 他 生产 宙 被 ， 连 接 缸 和 管线 ， 在 井上 安装 架设 维修 钼 架 。 
用 手工 或 动力 扳手 及 吊 钳 拧 松 或 拧紧 钻 杆 、 套 管 、 油 管 和 汞 送 
管 诺 。 在 贮 料 场 料 架 上 滚动 和 分 选 管 段 ， 以 供 试验 或 贮存 ， 连 
接 油箱 与 液 流 管线 。 在 建筑 物 和 其 他 设施 上 涂 刷 油漆 并 进行 小 
修 。 使 用 动力 挖 坑 机 和 手工 工具 、 钳 子 在 建筑 物 和 设施 周围 建 
造 围栏 。 用 铲 钴 或 用 气动 扫 雪 机 清除 道路 上 、 建 筑 物 上 和 设备 


的 积 雪 。 
GED: 2 SVP: 3 PA: H234 EC: 06 DPT: 687 
能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
44444544354 13 23 


7711-174 海上 钻井 队 钴 井 液 搅拌 工 
(SHAKERHAND,OFFSHORE 
RIG) (石油 与 天 然 气 ) 
“在 海上 钻井 平台 和 钻井 船上 ， 帮 助 操纵 和 维护 用 于 搅拌 和 
调整 钻井 液 的 机 器 。 
检查 用 来 使 销 井 液 循 环 的 泵 送 设 备 和 用 以 清洗 、 过 滤 和 清 
除 泥 浆 中 销 翌 ， 以 防 其 返回 钴 并 的 除 砂 ， 清 浴 和 脱 气 装置 。 在 
井 架 工 指导 下 将 化 学 原料 倒 人 搅拌 机 的 料 斗 中 以 补充 或 调整 钻 
井 液 的 成 分 。 清 理 摇动 机 的 端 箱 ， 修 理 或 更 换 泥浆 调整 设备 的 
第 子 ， 锥 形 漏 斗 和 过 滤器 。 放 出 或 更 换 泵 中 的 润滑 油 ， 用 黄油 
枪 为 机 器 设备 加 润滑 油 ， 完 成 其 他 日 常 维护 工作 ， 如 清理 、 冲 
洗 和 油漆 设备 ， 也 可 能 取 泥 浆 样品 并 记录 每 一 样品 的 重量， 粘 
度 和 比重 。 


GED: 2 SVP: 3 PA: H34 EC: O567 DPT: 687 
能 向 兴趣 性 格 
PQKFMEC 
4545355 


DRILLING 


GVvNS 
4454 31 23 
7711-199 ”旋转 钻井 及 其 他 有 关 职 业 ， 未 归 他 类 者 
(ROTARY WELL-DRILLING AND RELATED 
OCCUPATIONS, N.E.C.,) 
本 残余 类 包括 未 归 他 类 的 旋转 钻井 机 有 关 活 动 ， 以 及 目前 
未 归 入 细 类 7711 的 有 关 职 业 


7713 一 一 其 他 宕 石和 土壤 钻 进 职业 
本 细 类 职业 包括 以 下 业务 ， 操 纵 各 种 钻机 进行 外 进 ， 以 便 
在 采 石 场 ， 地 下 矿井 以 及 土建 工程 项 目 中 使 用 炸药 ; 开采 地 下 
水 ; 采取 岩 茧 样品 来 对 矿石 、 土 壤 或 地 基 土 质 进 行 分 析 以 及 破 
碎 和 分 离 岩 石 。 


7713-110 天 和 井 钻机 钻 工 
(RAISE-BORING-MACHINE OPERATOR)( 采 
矿 和 采 石 ) 
操纵 天 并 钻机 钻 导 向 孔 并 将 其 修整 扩大 以 造成 在 地 下 矿井 
中 各 平 埠 之 间 的 竖 直 或 倾斜 的 天 音 。 
建造 底座 木 框 并 浇注 混凝土 而 形成 天 井 钻 机 的 基础 。 移 动 
或 驾驶 天 并 销 机 圣 工 作 现场 ， 在 其 他 工人 协助 下 将 钻机 安装 在 
底座 木 柜 上 。 使 用 手工 工具 将 供水 软 管 各 供 气 软 管 或 电缆 连接 
到 销 机 上 。 搬 动手 柄 和 阀门 ， 开 动 液压 活塞 和 千斤 顶 将 钻机 安 
装 到 指定 的 角度 。 钴 进 导 孔 ， 监 视 指示 压力 和 招 和 矩 的 仪表 ， 保 
证 钻头 沿 指定 路 径 钴 进 以 及 不 超过 安全 操作 限度 。 在 打通 到 水 





392 ”采矿 和 采 石 (包括 油气 田 开采 ) 职 业 


平 埠 道 后 ， 拆 下 打 导 筷 钻 涉 ， 在 钻 杆 柱 上 连接 扩 孔 钻头 。 调 节 
控制 装置 将 钼 杆 柱 拉 向 上 方 ， 人 迫使 扩 孔 钻头 钴 人 岩石 内 。 监 控 
仪表 ， 调 节 压 力 和 速度 ， 使 扩 孔 钻头 处 于 最 佳 运行 状态 。 用 扳 
手 接 长 或 缩短 钻 杆 。 记 录 钻 井 和 扩 筷 的 深度 ， 维 护 天 井 钻机 并 
进行 小 修 。 

GED: 4 SVP:7 PA: H348 EC: 14567 DPT: 382 

能 向 兴趣 性 格 

GVNSPQKFMEC 
33334434344 9 Y08 


“7713-114” 深 和 孔 钻 钻 工 
(DRILLER,， LONG HOLE) (采矿 和 采 石 ) 

操纵 架 装 杆 式 钻机 或 移动 式 钻机 在 地 下 矿井 中 钻 维 护 用 深 
孔 或 爆破 深 孔 。 

阅读 蓝图 和 设计 和 草图， 以 确定 需 钻 进 的 销 孔 的 位 置 、 方 
向 、 数 量 和 深度 。 从 井 壁 上 清除 松动 岩石 ， 操 纵 空 气 软 管 清 
除 灰 尘 ， 安 设 坑 顶 锚 栓 或 坑 森 ， 并 清除 钴 了 筷 作 业 区 内 碎 的 石 
块 ， 作 为 安全 措施 。 使 用 手工 工具 在 工作 现场 组 装 和 安 设 外 
机 和 支架 ， 或 将 移动 式 钴 机 就 位 ; 操纵 榨 制 装置 找平 钻机 ， 
使 之 稳定 。 将 供水 和 供 气 软 管 或 电缆 连接 到 钴 机上。 用 酒精 
气泡 水 准 定 角 规 找 正 钻机 使 对 准 所 测 好 的 方向 ， 并 装 钻 机 锁 
紧 固定 。 操 纵 控制 装置 开动 外 机， 调节 钻机 速度 ， 用 扳手 增 
加 钼 杆 ， 更 换 销 头 ， 达到 规定 深度 后 用 压缩 空气 吹 净 钻 孔 ， 
并 按 放 墙头 以 防止 泥浆 进入 积聚 。 协 助 向 孔 内 装填 炸药 ， 架 
设 屏 障 ， 并 看 守 爆 破 区 。 编 写 钼 孔 作 业 报 告 。 维 护 销 孔 设备 
和 进行 小 修 。 

GED: 4 SVP:7 PA: H348 EC: 14567 DPT: 382 

能 向 兴趣 性 格 

GVNSPQKFMEC 
33334434344 91 Y08 


[Iw 
1 wm 天 
| wm 世 


7713-118 ”水井 钻 工 
(DRILLER，WATER WELL)( 采 矿 和 采 石 ) 

操纵 汽车 式 旋转 钻机 钴 溺水 井 ， 

驾驶 钻机 到 工作 现场 ， 开 动 汽 油 机 和 柴油 发 动机 。 操 纵 控 
制 装置 ， 伸 出 稳定 支承 螺杆 ， 将 伸缩 套 简 式 钴 架 撑 起 并 使 其 伸 
展架 好 。 观 测 液体 水 准 器 或 吊 锤 线 ， 调 节 控 制 装置 将 钻机 找 
平 。 将 底 架 用 螺栓 连接 在 略 架 和 框架 上 ， 或 插入 锁 紧 销 保证 销 
架 处 于 铝 牌 位 置 。 将 软 管 连接 到 泵 上 ， 使 冷却 钻头 和 将 切 悄 从 
销 扎 中 冲 出 的 销 液 循环 流动 ， 或 向 压缩 空气 中 加 水 ， 将 切 屑 从 
销 筷 中 吹出 。 聆 听 钴 机 声音 ， 观 察 仪表 ， 调 整 杠杆 ， 以 在 钻头 
上 建立 最 佳 的 回转 速度 和 向 下 奈 力 。 指 挥 助 手 更 换 钼 头 或 连接 
附加 销 杆 ， 或 调节 控制 装置 自动 接 长 钼 杆 。 操 纵 卷 扬 机 将 井 的 
套 管 下 入 孔 内 。 将 套 管 切割 或 焊接 到 要 求 的 长 度 。 用 泵 抽出 、 
房 出 或 用 压缩 空气 吹 ， 将 水 和 沉积 物 从 井中 清除 。 并 测定 并 的 
贮 水 量 。 操 纵 卷 扬 机 将 滤 水 网 下 到 井 内 ， 如 有 需要 则 施加 机 械 
上 压力 或 加 化 学 剂 使 砂 和 砾石 在 滤 水 网 四 周 重新 分 布 。 维 护 设备 
并 进行 小 修 。 使 用 特殊 工具 和 卷扬机 从 钼 孔 中 取出 断裂 或 遗失 
的 工具 。 操 织 电 动 或 风 动 砂轮 机 修整 销 头 。 


GED: 3 SVP: 6 PA: H3468 EC: 04567 DPT: 662 
能 向 兴趣 性 格 


5 91 0Y 


7713-119 水井 钻井 工学 徒 
(DRILLER，WATER-WELL APPRENTICE)( 采 
矿 和 采 石 ) 
按照 培训 进度 计划 循序 渐进 地 履行 职业 7713-118 的 职 
责 。 也 可 参阅 职务 名 称 02--010 的 定义 。 


7713~122 ”冲击 钻机 操作 工 
(DRILLING-MACHINE 
建 ; 采矿 和 采 石 ) 
操纵 各 种 一 个 或 多 个 冲击 钻 的 自行 式 钻机 ， 在 岩石 或 矿 体 
中 氏 沿 爆破 孔 。 
驾驶 或 协助 驾驶 钻机 到 工作 现场 就 位 。 清 除 坑 项 和 侧 壁 上 
松动 的 岩石 ， 除 去 残渣 ， 安 设 坑 顶 锚 杆 或 坑 木 作为 地 下 矿井 的 
安全 措施 。 用 粉笔 或 喷涂 油漆 标明 钻 孔 位 置 。 将 供水 和 供 气 软 
管 或 电线 连接 到 钻机 上 。 搬 动手 酉 使 机 器 支 稳 并 使 钻机 动 辟 就 
位 对 准 。 调 整 控制 装置 ， 开 动 钻机 并 控制 回转 速度 、 冲 击 次 
数 、 给 进 压 力 和 空气 压力 ， 视 所 外 凿 的 矿 体 的 岩石 而 定 。 用 手 
安 设 加 长 钼 杆 ， 并 操纵 钻机 将 钻 杆 连接 到 钻 杆 柱 上 。 使 用 扳手 
和 和 钻机 控制 装置 更 换 钻头 。 维 护 机 器 并 进行 小 修 。 有 需要 时 给 
销 孔 装填 炸药 并 进行 引爆 。 
GED: 3 SVP: 6 PA: H48 EC: B4567 DPT: 662 


OPERATOR) ( 土 





能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
34434434335 9 Y08 


7713-124 ”旋转 钻机 操作 工 
(ROTARY DRILLING-MACHINE OPERA- 
TOR) (采矿 和 采 石 ) 
操作 轨道 式 或 车 载 式 旋转 钻机 用 于 露天 采矿 或 露天 采 石 场 
钻 大 的 爆炸 用 钻 孔 。 
操作 手 控 装 置 或 手脚 并 控 装 置 驾驶 柴油 机 驱动 的 或 电动 的 
钻机 到 标 桩 上 方 就 位 ， 操 作 控 制 装置 ， 同 时 观察 液 位 指示 器 液 
面 ， 把 钻机 调 稳 和 找平 。 指 导 助 手 安 放 钴 头 ， 操 作 控 制 装 置 ， 
把 钻头 接 到 氏 管 上 。 操 作 手 控 装 置 ， 观 察 仪表 ， 启 动 销 机 ， 并 
根据 被 钻 岩 石 的 类 型 ， 调 节 空 气压 力 、 转 速 和 压 在 钻头 上 的 下 
压 压力 。 钼 孔 到 规定 的 深度 ， 操 作 控制 装置 ， 自 动 增 装 或 印 下 
外 管 。 指 导 助 手 盖 好 销 孔 ， 在 移动 时 放 好 拖 拒 的 动力 电 红 m。 帮 
助 更 换 销 头 ， 并 执行 其 他 有 关 的 责 职 。 维 护 钴 机 并 进行 小 修 。 
如 有 需要 ， 还 要 测量 所 钻 钻机 的 位 置 和 钉 桩 标 出 钻 孔 形 状 。 
GED: 3 SVP: 6 PA: M48 EC: 14567 DPT: 662 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
34434434335 9l Y0 


7713~126” 尝 芯 钴 操作 工 

(CORE-DRILL OPERATOR) (土建 ; 采矿 和 采 和 

石 ; 石油 与 天 然 气 ) 2 

操纵 钻 孔 设备 以 获取 岩 芯 样品 ， 用 以 分 析 地 基 的 地 质 特 
征 、 矿 石 性 质 和 范围 或 地 基 材 料 的 强度 。 

阅读 标明 所 需 钻 孔 的 位 置 、 角 度 和 深度 的 平面 图 或 指示 

说 明 。 使 用 手工 工具 在 工作 现场 组 装 钻机 。 使 用 扳手 将 金刚 

石 销 头 、 岩 芯 取 样 装置 和 钴 杆 紧 固 装 在 钼 机上。 操纵 手 控 装 





置 ， 观 察 仪表 沿 指定 方向 销 孔 。 指 挥 和 协助 助手 随 着 钻头 钻 
进 情况 安装 连接 增长 钴 杆 。 用 扳手 抽出 或 拆 下 钻 杆 ， 或 者 操 
纵 起 重 设备 的 控制 装置 从 规定 深 处 收 癌 岩 芯 取样 装置 。 从 岩 
上 蔚 取 样 装置 中 取出 兰 芯 ， 根 据 深度 在 岩 芯 上 贴 上 标签 ， 并 按 
规定 顺序 将 样品 放置 在 岩 芯 箱 中 。 将 岩 芯 箱 运 到 收集 地 点 。 
如 有 和 需要， 将 用 以 测定 孔 的 角度 偏差 的 检验 仪器 放 入 和 孔 内 和 
将 其 取出 。 用 油漆 标明 和 孔 口 护 套 。 如 须要， 操纵 水 泥 搅 拌 
机 及 订 ， 封 堵 孔 口 或 给 孔 灌 浆 。 维 护 钻 蕊 设备 和 进行 小 修 。 
如 有 需要 存 地 下 矿井 中 安装 支承 统 木 ， 清 除 松动 岩石 ， 和 修 
设 工作 台 。 

GED: 3 SVP:6 PA: H48 EC: B84567 DPT: 662 


能 向 兴趣 性 赂 
GVNSPQKFMEC 
34434434345 9 OY 


7713-134 ”地 震 勘 探 钴 孔 工 
(DRILLER, SEISMIC PROSPECTING) (石油 
与 天 然 气 ) 
在 地 震 勘探 作业 中 ， 操 纵 移 动 式 旋转 式 销 机 外 玄 钴 孔 ， 用 
以 放置 炸药 。 
驾驶 钻机 到 工作 区 域 ， 将 销 停 置 在 所 测定 的 标记 上 。 操 
纵 手 挖 装置 将 钻机 槛 杆 升 起 ， 并 将 泥 模 和 其 他 设备 吊装 就 
位 。 使 用 扳手 将 水 和 钻 液 用 软 管 连接 到 钻 筷 设 备 上 上 。 指 挥 助 
手 捞 拌 钻 液 到 所 沉 稠 度 。 用 起 重 机 控制 装置 和 扳手 连接 或 取 
下 销 头 和 销 杆 。 操 纵 手 摔 装 置 ， 调 节 回 转运 动 和 加 于 钻头 上 
的 下 上 讨 压 力 ， 将 孔 销 到 规定 深度 。 如 有 需要 ， 取 下 销 头 ， 装 
上 取 世 销 头 取 岩 世 样 唱 。 记 录 每 天 钴 工作 业 情 况 。 组装 炸药 
色 ， 将 药 包 放 入 销 筷 内 ， 用 旗 标 志 已 装 药 的 孔 。 用 砂 、 水 泥 
或 其 他 材料 封 墙 己 爆 的 孔 ， 以 作为 安全 措施 。 维 护 钻机 和 设 
备 ， 并 进行 小 修 。 
GED: 3 SVP: 5 PA: H478 EC: 05 DPT: 682 
能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
3 44344343 5 


E 
3 91 Y0 
7713-138 ”地 基 钻 进 操作 工 
(FOUNDATION-DRILL OPERATOR) (土建 ) 
操纵 轨 式 或 汽车 式 钴 机 ， 为 建筑 物 的 地 基 钻 孔 。 
驾驶 外 机 到 工作 现场 ， 操 纵 手 柄 使 液压 稳定 千斤 顶 支 脚 伸 
出 ， 将 钻 架 升 起 并 使 机 械 水 平 。 转动 其 上 装 有 钻 架 的 转盘 ， 并 
将 钴 头 置 于 欲 钻 和 蕊 的 点 上 。 操 纵 手 柄 和 踏板 迫使 销 头 销 入 土 
内 ， 定 期 将 钻头 提出 钻 筷 外 ， 借 离心 力 扫除 所 销 挖 的 填料 。 用 
手 接触 和 观察 钻 出 物 以 确定 是 否 需 用 套 管 防止 销 孔 替 场 ， 操 维 
控制 装置 吊 起 套 管 和 加 固 钢 管 并 将 其 下 放 到 孔 内 。 指 挥 助手 连 
接 或 调整 钴 头 或 钟 形 扩 妃 器 。 操 纵 装 有 扩 妃 器 的 钻头 ， 将 钼 孔 
底部 扩大 ， 以 形成 混凝土 桩 的 大 脚 或 扩大 端 。 维 护 钻机 和 各 对 其 
进行 小 修 。 
GED: 3 SVP: 5 PA: L478 EC: O056 DPT: 662 
能 向 兴趣 性 格 


91 Y0 


采矿 各 采 石 (包括 油气 田 开 采 ) 职 业 393 


7713-142 冲击 钻机 操作 工 
(CHURN-DRILL OPERATOR) (采矿 和 采 右 ) 
操纵 移动 式 冲击 销 机 { 钢 绳 冲击 销 头 ) 夭 设 水 并 。 
驾驶 汽车 式 钻机 到 工作 现场 。 操 作 手 柄 伸 出 稳定 用 螺 慎 
式 支 腿 来 支撑 并 调 平 钴 机。 开动 动力 装置 。 铝 纵 钴 机 后 面 的 
卷扬机 控制 手柄 ,. 将 钻 架 和 滑轮 系统 逢 起， 将 支架 用 螺栓 固 
定 在 卡车 上 以 支撑 销 架 。 扳 动手 柄 ， 将 销 杆 和 钻头 提起 利落 
下 ， 使 之 在 士 和 岩石 中 辫 出 外 孔 ， 倒 水 或 和 水 人 井 ， 以 利 外 
进 。 用 手 扶 稳 酸 吊 着 的 桶 ， 操 纵 卷 扬 机 控制 装置 将 泥浆 雇 出 
井 外 。 在 井 套 管 底部 焊 上 导 蒜 ， 以 防止 套 管 卷 边 。 操 纵 卷 扬 
机 将 并 套 管 吊 起 ， 使 之 位 于 井 的 上 方 。 在 钻 杆 上 用 螺栓 栓 设 
金属 块 夯 击 套 管 进入 钻 蕊 内 。 折 钻机 声音 ， 摸 触 钢 缆 ， 观 察 
间 属 ， 以 确定 钴 孔 情 如 和 所 遇 到 的 券 石 的 性 质 。 在 钢 缆 上 饭 
挂 专用 工具 ， 羽 从 并 中 檬 起 破碎 或 遗失 的 工具 。 搁 拌 水 泥 并 
倒 人 套 管 和 钴 孔 之 问 以 形成 密封 ， 焊 搂 属 损 锁 钴 头 并 再 淳 
火 ， 或 用 研磨 工具 恢复 磨损 的 硬 质 合金 钴 头 的 形状 ， 对 钻机 


进行 维护 和 小 修 。 
GED: 3 SVP: 5 PA: H46 EC: O456 DPT: 全: 
能 向 兴趣 性 司 


GVNSPQKEFMEC 
4 3 3 5 9i Y0 


3443443 


7713-150- 地 基 钻 进 操作 工 助 手 
( FOUNDATION-DRILL-OPERATOR HELP- 
ER) (土建 ) 
用 螺栓 、 炎 紧 或 插 人 销 馈 的 方法 将 套 环 和 钻头 或 钟 形 扩 防 
器 连接 到 镶 村 上。 在 开 处 之 前 及 钻 进 操作 期 间 观测 钻 架 或 慰 桂 
板 上 的 吊 锤 线 和 参考 标记 以 验证 钻 杆 是 否 对 正 。 用 直 尺 和 粉笔 
在 钼 杆 上 量 出 所 要 求 的 钻 怨 深度 区 向 出 标记 。 当 钴 孔 仿 斜 及 当 
孔 深 到 达 规 定 深度 时 发 信号 给 操作 工 ， 将 卷扬机 的 钢丝 绳 钩 持 
到 套 管 、 加 强 钢筋 、 钻 头 或 钟 形 扩 孔 器 上 上 ， 并 引导 所 悬 吊 的 设 
备 进 入 我 内 或 放 在 地 面 上 。 维 修 钻机 并 进行 小 修 。 也 可 参看 职 
务 名 称 02-160 的 定义 。 
GED: 2 SVP: 3 PA: H45 EC: 05 DPT: 664 


能 向 兴趣 性 格 
GYVNSPQKFMEC 
44444544345 3 Y2 


7713-1$4 水井 钻 工 助 手 
(DRILLER HELPER, WATER WELL) (采矿 和 和 
采 右 ) 
协助 安装 和 操作 回转 式 或 冲击 式 水 井 钻机 。 
在 软 士 上 安装 外 机 时 ， 在 钻机 稳定 支 腿 下 面 铺 放 本 板 。 使 
用 手动 或 动力 扳手 的 管 钳 等 连接 或 拆 印 钻头 ， 销 杆 股 和 各 利 附 
件 。 表 手 引导 悬 吊 的 销 杆 进入 转盘 或 贮存 则 ， 梅 钢 缆 式 工 其 或 
水 井 套 管 送 入 钻 孔 中 。 控 据 泥 浆 糟 和 钻 杆 导 坑 。 铲 按 所 欲 销 的 
妃 四 周 的 销 出 土 习 或 从 泥 槽 中 铲 士 。 搅 拌 泥 杠 中 的 铺 液 ， 向 并 
套 管 中 倒 水 或 条 送水 ， 以 利 钴 孔 。 将 燃油 从 卡车 东 送 到 千 机 。 
协助 进行 钴 机 的 维护 和 和 小修， 切割 各 焊 弱 奢 管 ， 焊 接 钢 缆 式 工 
其 。 在 工具 银 护 中 吉 热 钢 缆 式 工具 的 钻头 ， 并 在 水 中 速 冷 钴 头 
给 钢 溢 火 。 搅 拌 水 泥 并 倒 人 钼 孔 中 ， 将 井 套 管 密封 。 也 可 参看 
职务 名 称 02--160 的 定义 。 


394 ”采矿 和 采 石 (包括 油气 田 开 采 ) 职 业 


GED: 2 SVP: 3 PA: H34 EC: O0456 DPT: 683 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


44544544345 193 Y2 


7713 一 156 天井 钻机 操作 工 助手 
(RAISE-BORING-MACHINE-OPERATOR 
HELPER) (采矿 和 采 石 ) 

在 地 下 矿井 中 协助 操作 天 井 销 孔 机 。 
协助 建造 底座 框架 ， 并 浇灌 混凝土 以 建筑 天 井 钻 机 基础 。 

作为 安全 措施 ， 从 工作 区 岩 壁 和 顶板 .上 剥 除 松动 的 岩石 。 安 装 

顶板 错 村 和 木 支撑 ， 并 清理 碎 石 区 。 用 手工 工具 协助 安放 和 组 

装机 器 设备 。 在 打 筷 和 扩 孔 操作 期 间 ， 利 用 扳手 和 电动 起 重 装 

置 装 接 、 件 下 和 堆 码 钼 杆 。 请 扫 钻 杆 的 连接 螺丝 ， 并 涂 润 滑 

脂 。 在 完成 扩 孔 操作 后 ， 用 有 千斤 项 支 腿 的 浅 岩 机 取出 扩 孔 

头 。 还 可 参看 职务 名 称 02 一 160 的 定义 。 

GED: 2 SVP: 3 PA: H34 EC: 14567 DPT: 664 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
44444 


544345 913 23 


7713 一 158 ” 岩 芯 钻 操 作 工 助手 
(CDRE-DRILL-OPERATOR HELPER) (+ 
建 ; 采矿 和 采 石 ， 右 洱 与 天 然 气 ) 
协助 操作 岩 忌 钻 设 备 以 到 得 岩 芯 样品 。 
协助 运送 钴 孔 设 备 ， 并 在 规定 的 地 点 装配 钻机 。 把 岩 芯 销 
销 杆 夹 紧 到 钴 机 上 ， 把 岩 芯 管 或 带 纵 向 权 口 的 取样 勺 插 入 到 钳 
杆 末 端 ， 用 管 钳 等 把 水 管 旋转 接头 连接 到 钻 杆 的 上 端 。 当 钻头 
不 断 销 人 岩石 时 ， 将 附加 的 钻 杆 接 到 销 杆 柱 上 。 亦 可 参阅 职务 
名 称 02~160 的 定义 。 
GED: 2 SVP: 2 PA: 34 EC: B567 DPT: 684 
能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKR C 
44544544 5 319 23 


| 
| 全 六 
| ww 
j 宇 喇 


7713 一 162 ”手持 式 羡 岩 机 操作 工 . 
(JACKHAMMER OPERATOR HELPER) ( 采 
矿 利 采 石 ) 

操纵 卑 持 式 风 钴 ( 瘟 岩 机 ) 在 矿 体 或 岩石 中 ， 或 在 采 石 场 中 
钴 此 孔 眼 ， 以 利 爆 破 。 

架 立 涛 岩 机 支柱 。 把 风 答 和 水管 连 接 到 滑 岩 机 上 ， 把 馈 丁 
插入 卡 盘 ， 松 开 扳 机 ， 启 动 湛 岩 机 ， 并 将 身体 靠 在 谐 岩 机 上 过 
使 针头 辫 和 人 被 销 凿 的 物体 中 。 当 钴 眼 逐 渐 加 深 时 ， 更 换 钰 头 和 
钻 杆 。 用 压缩 空气 管 吹 出 孔 中 的 碎 屑 和 污 物 。 给 孔 眼 装填 炸 
药 ， 并 守卫 爆破 区 。 如 有 需要 时 ， 操 纵 用 钻 柱 或 千斤 顶 支 腿 的 
、 轻型 冲击 式 销 ， 销 当 斜 所 或 水 平 筷 。 润 滑 沿 岩 机 ， 

GED: 2 SVP: 2 PA: H34 EC: B567 DPT: 684 


能 向 兴趣 性 格 
F C 
4 5 


OT 
| 大 殉 


GVNSP 
4 45 4 139 23 


| 全 办 
1 ww 区 
jm 


7713-166 ”钻机 操作 工 助 手 
(DRILLING-MACHINE-OPERATOR) ( 土 





建 采矿 和 采 石 ) 

协助 钻 进 采矿 、 采 石 或 土建 施工 作业 用 的 爆破 和 孔 。 

给 销 工 发 出 信号 ， 以 协助 安置 钻机 就 位 并 找 正 钻机 动 臂 或 把 
杆 。 更 换 钻 杆 、 销 头 、 软 管 或 钢丝 绳 以 协助 钻 进 操作 ， 牵 引水 
管 、 电 缆 或 风 管 ， 以 避 开 压 在 机 器 滑板 或 车 轮 下 。 观 察 附近 的 岩 
石 表面 和 机 械 的 运行 状况 ， 以 发 现 不 安全 的 作业 条 件 。 协 动向 钴 
孔 中 装填 炸药 。 挠 拌 钻 液 供 地 震 勘 查 销 孔 之 用 。 对 钻机 和 设备 进 
行 维护 和 小 修 。 亦 可 参阅 职务 名 称 02-160 的 定义 。 

GED: 2 SVP: 2 PA: H4 EC: B567 DPT: 667 

能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKE M 
4 4 4 453443 319 23 


7713-199 ”岩石 和 土 境 钻 孔 其 他 职业 ， 未 归 他 类 者 
(ROCK AND SOIL DRILLING OCCUPA- 
TIONS) 
本 残余 类 包括 未 归 他 类 的 与 岩石 和 土壤 钻 孔 有 关 的 职业 以 
及 目前 未 归 入 细 类 7713 的 有 关 职 业 。 


7715 一 一 爆破 职业 
本 细 类 职业 包括 以 下 业务 : 准备 、 装 填 和 引爆 炸药 ， 以 在 
矿井 和 采 石 场 中 松动 矿石 、 煤 和 其 他 矿产 ; 勘探 矿产 、 厂 油 和 和 
天 然 气 ; 以 及 在 土建 施工 现场 上 松动 岩石 或 树 根 ， 或 拆除 构 
筑 物 。 


7715-110 爆 被 工 
(BLASTER) (采矿 和 采 石 ) 

组 装 、 布 设 和 引爆 炸药 ， 以 从 矿山 和 采 石 场 的 工作 面 上 开 
采 煤 ， 矿 石 、 岩 石 。 

观察 爆破 区 以 确保 遵守 安全 规程 。 读 指示 书 或 图 表 ， 和 确定 
所 需要 的 炸药 和 雷管 的 类 型 和 数量 。 检 查 孔 眼 深度 ， 用 棍 、 压 
缩 空 气 软 管 或 供水 软 管 清洁 钻 孔 。 用 适当 的 雷管 和 炸药 简 、 电 
导线 、 引 信 或 导 火 索 来 组 装 或 指导 其 他 工人 组 装 引爆 炸药 包 。 
将 引爆 炸药 包 播放 在 孔 内 ， 再 放 或 倒 附 加 的 炸药 于 孔 中 。 用 填 
药 杆 夯实 所 填 炸 药 。 将 手提 式 风 动 装 药 机 或 炸药 散装 汽车 上 的 
软 管 放 好 ， 操 纵 手 控 装 置 向 孔 内 装填 粒状 炸药 或 液态 炸药 。 用 
粘土 、 砂 或 其 他 材料 将 外 孔 口 封 堵 ， 并 夯 压 坚实 ， 以 提高 爆炸 
效果 和 限制 爆破 区 。 将 导线 、 引 信和 或 导 火 索 串联 连接 ， 用 电流 
表 检 查 电路 是 否 连通 ， 指 示 其 他 工人 离开 爆破 区 ， 布 置 守卫 人 
员 以 防止 有 人 进入 现场 。 点 燃 引 信和 导 火 素 或 将 导线 连接 在 电动 
起 爆 器 上 ， 按 下 手柄 或 按钮 引爆 。 承 担 对 地 下 煤炭 矿井 指定 区 
的 总 的 安全 所 负责 任 ， 在 露天 矿坑 中 指导 和 监督 爆炸 用 孔 眼 的 
销 辫 。 


GED: 4 SVF: 7 PA: H34567 EC: B567 DPT: 261 
能 向 兴趣 性 格 

VNSPQKFMEC 

4 4 3 4 3334 19 8Y 


in) 
i 天 


| 


7715-114 ”爆破 工 
(BLASTER) (土建 ) 、 
组 装 、 布 设 和 引爆 炸药 茜 包 来 松动 土壤 、 岩 石 或 树 根 ， 以 
及 拆除 建筑 物 。 、 
检查 所 和 欲 爆破 的 对 象 的 组 成 ， 结 构 和 人 位置。 确定 所 需 用 的 





炸药 量 和 类 型 。 标 明 孔 跟 的 位 置 以 便 钻 眼 ， 选 用 和 布置 雷 以 控 
制 爆破 范围 和 方向 。 组 装 引 爆 药 包 ， 并 将 其 与 主 药 包 放 轩 在 钻 
和 孔 中 或 舍 近 所 欲 爆 破 的 对 象 近 处 。 用 土 、 砂 或 粘土 将 钻 孔 口 圭 
堵 ， 并 夯 压 坚实 ， 以 提高 爆破 效果 。 将 导线 、 导 爆 索 或 导 火 索 
串联 连接 。 指 挥 助 手 在 装 药 处 上 方 铺 放 席 子 以 抑 赴 爆炸 时 岩石 
碎 块 飞扬 。 从 炸药 包 引 出 导线 ， 并 用 便携 式 电 流 表 检查 电路 是 
否 连 通 。 确 保 已 遵守 执行 了 安全 规程 ， 吹 号 、 哨 或 发 出 其 他 信 
号 使 工人 和 设备 离开 爆破 区 。 连 接 导 线 到 引爆 机 上 ， 扳 动手 柄 
或 按 下 按钮 或 点 燃 导 火 索 将 炸药 引爆 。 

GED: 4 SVP: 6 PA: M34567 EC: O567 DPT: 261 

.… 兴趣. 性 格 


向 


344 19 -8Y 


7715-118 ”油井 射 孔 工 
(PERFORATOR, OIL WELL) (石油 与 天 然 气 ) 

操纵 汽车 式 吊 车 和 测 井 设备 ， 在 油气 井 内 放置 并 引爆 射 孔 
用 炸药 ， 以 便 使 油 或 气 能 进入 井 内 。 

读 工作 任务 单 ， 检 查 井 的 资料 ， 确 定 所 需 射 孔 的 性 质 。 指 
导 并 协助 助手 将 炸药 包装 人 射 孔 枪 内 ， 驾 驶 卡车 开 到 井 场 就 
位 ， 指 挥 和 协助 升 起 钻 架 ， 组 装 射 孔 枪 和 测 间 设备 ， 操 作 开 
关 ， 检 验 电 路 情况 。 在 枪 中 插 放 雷管 ， 做 好 开 枪 准备 ， 操 纵 卷 
扬 机 控制 装置 将 枪 吊 起 ， 使 位 于 并 口上 方 , 井 将 套 管 口 定位 器 
与 井口 套 管 顶部 对 正 。 将 测 井 机 安 设 在 卡车 上 ， 在 记录 仪 内 装 
好 胶卷 ， 启 动 记录 仪 检验 传感器 。 操 纵 控制 装置 将 射 孔 枪 下 放 
到 井 内 预先 规定 的 深度 。 观 察 深度 和 重量 指示 计 ， 并 使 记录 仪 
中 胶片 与 已 前 完成 的 测 井 记录 煌 关连。 以 确保 射 孔 枪 精确 地 放 
置 在 所 要 求 的 深度 。 操 纵 控制 装置 简 住 起 重 机 制动器 ， 按 动 点 
火 开 关 ， 引 爆 枪 中 的 炸药 。 观 查 控制 板 上 仪器 或 接 到 助手 关于 
炸药 已 爆炸 的 信号。 将 枪 提出 拆 印 或 指导 助手 将 枪 拆 印 。 从 记 
录 仪 中 取出 胶卷 ， 复 印 胶卷 ， 以 提供 射 孔 位 置 的 报告 。 编 写 身 
孔 操作 的 报告 。 如 有 需要 ，、 用 爆炸 式 岩 芯 采 集 器 从 井 壁 上 采取 
岩 世 。 使 用 手工 工具 维护 设备 和 修理 仪器 。 

GED: 4 SVYP: 6 PA: M47 EC: B67 DPT: 331 

能 向 兴趣 性 格 
GYN PQKEKFMEC 
3 33 3433334 19 Y8 
7715 一 22 挑 顶 工 
(PIT SCALERX( 土 建 ; 采矿 和 采 厂 ) 

、 从 矿 并 或 采 石 场 时 上 或 地 建 工程 工地 上 ， 用 炸药 炸 掉 危险 
的 突出 物 并 剥 除 松 泽 的 岩石 。 

用 目测 检查 岩 壁 ， 以 确定 作业 程序 。 将 锚 杆 或 有 端 孔 的 螺 
栓 用 锤 打 人 挑 顶 区 上 方 的 表 曾 上 ， 将 救生 强 末 端 系 到 锚 杆 或 有 
端 孔 的 螺栓 和 安全 带 上 ， 或 指挥 助手 来 履行 这 些 职责 用 风 动 
溺 岩 机 在 工作 面 上 钻 庙 炮 眼 。 用 炸药 装填 炮 眼 。 将 导线 由 药 包 
连接 到 起 瀑 器 上， 或 将 导 火 索 连接 到 药 包 。 发 出 信号 ， 要求 撒 
走 区 内 的 人 员 和 设备 。 推 动 电 起 爆 器 手柄 或 点 燃 导 火 索 来 引爆 
药 包 。 从 工作 面 上 清除 掉 松 动 的 石 块 。 

GED: 4 SVP: M PA: H23456 EC: O06 DPT: 361】 

能 向 兴趣 ， 性 格 

GVNSPQKFMEC 
834244343 2.4 91 .、… 8 


四 





采矿 和 采 石 (包括 油气 田 开采 ) 职 业 ”395 


7715-126 ”地震 勘探 爆炸 工 
(SHOOTER, SEISMOGRAPHX 石 油 与 天 然 气 ) 
在 陆地 上 组 装 和 引爆 炸药 。 或 在 船上 工作 时 将 炸药 装 于 枪 
中 ， 以 产生 地 震波 ， 查 明石 油 和 天 然 气 贮藏 的 位 置 。 
驾驶 卡车 将 炸药 和 爆破 设备 运 至 工作 区 域 ， 指 挥 和 协助 助 
手 装 炸药 ， 将 导线 接 到 炸药 包 上 ， 把 炸药 包 下 到 钻 孔 内 。 用 电 
流 表 检 验 电 引爆 电路 的 各 接头 和 连通 性 。 用 双向 无 线 电 通 话 器 
协调 与 勘查 队 其 他 成 员 的 工作 。 指 挥 工 人 守卫 爆破 区 ， 并 检查 
确保 遵守 安全 规程 .将 引爆 导线 连接 到 卡车 上 起 爆 器 的 开关 和 触 
点 上 。 合 上 开关 ， 引 爆炸 药 ， 或 监测 接收 由 记录 车 发 出 引爆 信 
号 的 无 线 电信 和 号。 指挥 助手 检查 全 部 炸药 是 否 均 已 爆炸 ， 并 堵 
塞 已 爆破 的 孔 眼 。 监 测 仪表 ， 调 节 海 洋 勘探 船上 的 阀门 ， 向 金 
属 简 ( 枪 用) 内 装填 丙烷 和 氧 。 操纵 船 十 控制 装置 ， 从 卷轴 上 将 、 
枪 和 钢 缆 放出 ， 在 爆破 引爆 期 间 内 监测 电子 仪器 。 编 写 操作 报 
告 ， 清 点 供应 物品 。 对 电气 和 其 他 设备 进行 维护 和 小 修 ， 
GED: 3 BVP: 6 PA: 14567 EC: B56 DET: 363 
能 向 . 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC : 
33433444434 9 8Y 


7715-128 ， 岩 块 爆破 工 
(BLOCKHOLER) (采矿 和 采 石 ) 
起 爆炸 药 ， 操 作 钻 机， 破碎 无 法 装运 或 通过 汐 模 的 过 大 岩 
块 和 矿石 块 。 
检查 尺寸 过 大 的 矿石 块 或 岩 块 ， 找 出 未 起 爆 的 炸药 。 操 作 
手持 风 钻 ， 或 是 开动 牵引 车 式 钼 机 在 过 太 的 岩 块 上 打出 爆破 
和 孔 。 组 装 爆破 炸药 ， 并 将 其 装 人 爆破 孔 中 。 用 导 爆 索 或 电线 把 
各 装 药 点 串联 连接 。 用 电流 计 检查 电路 有 无 断路 。 守 卫 警 戒 爆 
外 区， 把 电线 接 到 电 起 爆 机 上 进行 起 爆 和 爆破 。 把 炸药 放 人 人 汶 
槽 或 矿石 通道 ， 起 爆炸 药 ， 清 除 堵塞 。 指 导 翻 斗 车 操作 工 ， 把 
大 块 岩石 倒 人 兰 块 爆破 区 ， 并 清除 爆破 后 的 碎 石 。 
GED: 3 SVP: 5 PA: H23456 EC: B567 DPT: 31 
APT. 能 向 兴趣 性 格 


19 8Y 


7715-130 射 孔 枪 操 作 工 助手 
(PERFORATOR HELPER) (石油 与 天 然 气 ) 

协助 装 十、 放置 和 引爆 射 孔 枪 用 炸药 包 ， 以 能 使 石油 或 气 
进入 井 内 。 

. 用 钢丝 刷 、 布 和 手工 工具 清 拭 、 校准 和 润滑 射 孔 枪 。 将 导 
爆 索 穿 过 炸药 包 ， 使 用 夹 钳 将 药 包装 于 枪 内 。 使 用 电动 工具 将 
引爆 雷管 沿 枪 膀 拧 装 到 检 也 处。 驾驶 卡车 到 并 场 。 操 纵 控制 装 
熙 将 钴 架 升 起 ， 对 准 井 孔 上 方 并 找平 ， 开 动 发 动机 各 发 电机 .。 
从 车 上 取 下 印 下 的 射 孔 枪 和 其 他 设备 。 组 装 射 孔 枪 和 电气 测 关 
设备 ， 用 电流 表 检 验 电 路 。 操 纵 起 重 机 控制 装置 ， 放 松 钢丝 
绳 ， 穿 好 滑轮 组 的 钢丝 绳 ， 并 将 钢丝 绳 连接 到 射 逢 总 成 上 。 当 
射 孔 总 成 下 人 并 和 孔 内 或 由 井 孔 内 提出 时 ， 用 手 引 导 其 方向 。 拉 
动 钢丝 强 ， 给 操作 工 发 出 射 孔 药 包 已 引爆 的 信号 。 也 可 参看 职 
务 名 称 02--160 的 定义 。 

GED: 3 SVP: 4 PA: H34 EC: B6 DPT: 664 


396 ”采矿 和 采 石 (包括 油气 田 开 采 ) 职 业 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
34433533344 139 SY 


7715-134 ”爆破 工 助 手 
(BLASTER HELPER) (土建 ; 采矿 和 采 石 ) 
协助 爆破 工 布 放 炸 药 ， 以 松动 矿石 、 土 壤 、 树 根 或 岩石 ， 
或 拆除 构筑 物 。 
运送 炸药 到 爆破 区 ， 并 按 指示 布 放 到 已 经 钼 当 好 的 孔 眼 
内 。 放 置 引 自 手提 式 风 动 装 药 机 或 炸药 散装 卡车 的 软 管 ， 以 向 
和 孔 眼 内 装填 粒状 炸药 或 液态 炸药 浆 。 用 燃 泥 、 砂 子 、 粘 土 或 其 
他 材料 填塞 孔 口 并 夯 拍 坚实 ， 以 提高 爆炸 力 和 爆破 的 侧 向 压 
力 。 协 助 在 药 包 上 方 设置 安全 网 来 保护 其 他 人 员 和 设备 。 撤 至 
爆破 区 外 。 亦 可 参阅 职务 名 称 02 一 160 的 定义 。 
GED: 3 SVP: 4 PA: H34 EC: 0567 DPT: 667 
能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
34544544344 913 38Y 


7715-138 ”爆炸 工 助 手 
(SHOOTER HELPER) (石油 与 天 然 气 ) 
在 钻 孔 内 填 置 炸药 ， 以 协助 进行 地 震 勘 探 ， 寻 找 石 油 及 天 
然 气 矿藏 。 
从 卡车 上 搬 取 炸药 。 组 装 炸药 包 ， 并 连接 装 上 雷管 和 导 
线 。 放松 导线 使 炸药 包 下 降 到 孔 内 ， 或 使 用 双 连 的 装 药 杆 将 药 
包 填 人 钻 孔 中 。 向 孔 内 倒 水 ， 或 将 砂 或 钻 凿 碎 悄 铲 人 孔 内 ， 用 
装 药 杆 奔 实 ， 以 使 爆破 力 受 限制 而 集中 。 从 卡车 电缆 卷 简 上 松 
放电 缆 ， 将 电缆 与 来 自 各 药 包 的 线 连 接 。 当 接头 连接 好 后 ， 通 
知 爆破 工 ， 爆 破 期 间 守 卫 爆 破 区 。 爆 炸 后 检查 各 孔 ， 确 保 所 有 
炸药 包 均 已 引爆 。 将 爆 过 的 孔 填 以 砂 、 水 泥 或 其 他 材料 ， 并 将 
孔 堵 塞 人 孔 中 。 也 可 参看 职务 名 称 02-160 的 定义 。 
GED: 3 SVP: 4 PA: M34 EC: O056 DPT: 667 
能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
34544544344 9%3 ‘: 38Y 


7715 一 142” 挑 项 工 助 手 
(PIT-SCALER HELPER) (土建 ; 采矿 和 采 石 ) 
帮助 挑 项 工 在 矿山 或 采 石 场 ， 或 在 土建 施工 工地 上 揪 落 ， 
或 用 爆炸 方式 清除 石壁 上 的 松动 石 块 或 挑 出 的 岩石 
把 岩石 锚 杆 或 端 部 有 孔 螺 栓 用 锤 打 人 挑 顶 区 域 上 方 的 岩层 
中 .在 锚 杆 或 上 述 螺栓 上 锚 系 救生 绳 ， 移 动 并 系 好 救生 绳索 ， 
以 便 允 许 挑 顶 工效 登 撮 落 或 爆破 悬 挑 的 岩 块 。 在 进行 爆破 作业 
时 ， 守 卫 爆 破 区 。 也 可 参阅 职务 名 称 02--160 的 定义 。 
‘GED: 2 SVP: 3 PA: H234 EC: 06 DPT: 687 
能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQOQKFMEC 
44544544435 31 38 


7715-199 ”其 他 爆破 职业 ， 未 归 他 类 者 
(BLASTING OCCUPATIONS,N.E.C) 





本 残余 类 包括 未 归 他 类 的 与 准备 、 布 放 和 引爆 炸药 有 关 的 
职业 以 及 目前 未 归 人 细 类 7715 的 有 关 职 业 。 


7717 一 一 采矿 积 采 石 : 采掘 、 运 输 和 装载 职业 

本 细 类 职业 主要 包括 以 下 业务 : 在 地 下 矿井 或 露天 矿 场 或 
采 石 场 上 操纵 采 据 和 运 出 煤 、 钾 碱 、 矿 石和 其 他 矿物 ， 夺 石 、 
要 盖 层 和 类 似 材料 的 机 械 ， 将 已 采 据 的 材料 装载 到 运输 机 上 ， 
以 运往 加 工场 或 贮 料 场 或 废 石 堆放 场 ; 以 及 有 关 的 辅助 性 工 
作 。 和 矿山 铁路 设备 和 小 型 机 车 职业 归 人 细 类 9193。 


7717-~110 斗 轮 挖掘 机 司机 
(BUCKETWHEEL-EXCAVATOR OPE- 
RATOR)( 采 矿 和 采 石 ) 
在 露天 矿坑 中 操纵 履带 式 斗 轮 控 据 机 来 开采 油 砂 。 
操作 按 纽 开 动 电动 机 ， 启 动 和 停止 皮带 运输 机 和 斗 轮 及 其 
他 设备 。 推 拉 各 操纵 杆 ， 开 动 挖掘 机 进入 或 离开 挖掘 位置， 使 
斗 轮 上 升 、 下 降 ， 并 操纵 斗 轮 横贯 采掘 面 运行 。 合 上 开关 ， 以 
调 定 斗 轮 和 皮带 运输 机 速度 以 及 挖掘 机 沿 掌 子 面 的 行驶 速度 。 
观察 控 气 操作， 注意 发 现 可 能 造成 机 械 损伤 的 大 块 岩 石 。 并 保 
证 挖 握 均 匀 。 用 双向 无 线 电 报 话机 与 在 附近 工作 的 机 械 司 机 保 
持 通话 ， 以 协调 操作 ， 监 测报 警 信号 板 和 压力 表 ， 以 便 发 现 故 
障 和 异常 的 运行 情况 ， 在 机 器 不 运行 时 ， 检 查 和 清理 斗 轮 挖掘 
机 。 并 向 加 油 工 和 机 械 工 报告 故障 情况 ,协助 机 械 工 维护 和 修 
理 挖 据 机。 填写 运行 工作 日 志 。 如 有 需要 ， 在 开采 矿石 前 操纵 
挖掘 机 剥离 履 盖 层 。 
GED: 3 SVP: 6 PA: M2348 EC: I DPT: 663 
能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
34434434345 93 2Y 


7717-112 高 压 采 煤 水 枪 操作 工 
(HYDRAULIC COAL-MONITOR OPE- 
RATOR) (采矿 和 采 石 ) 
操作 高 压 采 煤 水 枪 ， 喷射 高 压 水 射流 ， 从 地 下 煤层 上 切割 
煤 块 。 
把 喂 料 破碎 机 组 的 电缆 捆绑 到 钢 质 顶 板 支架 上 。 操 作 绞 盘 


- 控制 装置 ， 把 喂 料 破碎 机 组 和 控制 室 拖 拉 到 接近 矿坑 工作 面 的 


位 置 。 拆 除 咀 料 破碎 机 组 前 面 的 钢 顶板 支架 和 支柱 。 利 用 手工 
工具 协助 其 他 工人 拆除 咀 料 破碎 机 组 前 面 的 木 支撑 ， 并 把 支架 
和 支柱 堆 码 在 机 器 后 面 以 利 运 出 。 协 助 其 他 工人 安装 高 压 水 
管 ， 并 用 扳手 把 绞 架 和 支柱 固定 好 。 利 用 手工 工具 协助 其 他 工 
人 拆除 暇 料 破碎 机 组 前 面 的 木 支 撑 ， 并 把 支架 和 支柱 堆 码 在 机 
器 后 面 以 利 运 出 。 协 助 其 他 工人 安装 高 压 水 管 ， 用 扳手 把 胶皮 
软 管 固 接 到 管道 囚 门 和 控制 室 的 控制 装置 上。 操作 绞盘 控制 装 
置 把 高 压 采 煤 水 枪 装 到 别 料 破碎 机 组 上 ， 并 把 软 管 接 到 高 压 采 
煤 水 枪 和 控制 室 的 控制 装置 上 ， 协 助 其 他 工人 布设 并 钉 好 挡 板 
把 水 和 煤 引 入 咀 料 琶 碎 机 机 组 ， 操 作 卷 扬 机 ， 降 下 收集 喂 料 玻 
碎 机 组 来 的 碎 煤 和 水 的 料 盘 ， 使 物料 集 流 人 汶 模 ， 料 盘 的 就 位 
用 手 调节 . 协助 其 他 工人 把 防护 网 钉 到 控制 室 的 前 面 ， 防 止 煤 
块 撞击 操作 水 枪 的 工人 。 用 电话 通知 地 面 人 员 启 动 高 压 水 泵 ， 
调节 彰 门 ， 并 对 管道 检 漏 。 操 作 控 制 室 中 的 手 控 装 置 ， 让 高 压 
采 煤 水 枪 中 水 流 奔 出 ， 并 控制 水 枪 的 横向 和 高 度 方向 ， 把 煤 从 


煤层 卓 落 。 帮 助 或 指导 其 他 工人 用 手 把 大 的 煤 块 从 设备 上 毛 


开 ， 操 纵 绞盘 控制 装置 把 咀 料 破碎 机 组 和 控制 室 从 坑道 的 堂 子 
面 后 退 。 协助 折 除 下 一 套 项 板 支撑 ， 继 续 进 行 水 力 开采 作业 。 
对 设备 进行 小 修 ， 
GED: 3 SVP: 6 PA: H348 EC: 1467 DPT: 663 
能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQFMEC 
34434534335 913 238 


7717 一 116 动力 铲 司机 
(POWER-SHOVEL OPERATOR) (采矿 和 采 石 ) 

操纵 电动 或 柴油 拖 动 的 剥离 铲 ， 在 露天 矿坑 进行 露天 开 
采 ， 采 石 场 或 土建 施工 工地 中 剥离 表土 ， 采 据 爆 破 松 碎 的 岩 
右 、 矿 石 或 其 他 材料 。 

操纵 手柄 和 踏板 ， 使 铲 斗 摆动 、 下 降 或 提升 而 将 土 料 、 矿 
石 或 岩石 或 岩石 挖 起 。 扳 动 操纵 装置 剥离 覆盖 层 并 倾 印 到 前 一 
剥离 带 留 出 的 空地 内 ， 或 将 覆盖 层 、 岩 石 或 矿石 装 人 卡车 内 。 
当 卡 车 装 满 后 按 掀 按 钮 或 扳手 柄 鸣 笛 或 号 ， 给 卡车 司机 发 出 信 
号 。 操 纵 动 力 铲 将 尺寸 过 大 的 石 块 搬运 到 进行 第 二 次 爆破 的 地 
点 ， 以 及 从 刻 右 中 分 选 出 矿石 。 操 纵 动 力 冬 在 爆破 的 岩石 中 筑 
成 初步 的 路 基 ， 供 锁 路 之 用 ， 控 气泡 槽 ， 吊 运 重型 设备 ， 以 及 
完成 有 关 作 业 。 维 护 动力 铲 ， 并 进行 小 修 。 

GED: 3 SVP: 6 PA: M 48 EC: I5 DPT: 663 





能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
34534534335 193 2Y 


7717-118 连续 采矿 机 司机 
(CONTINUOUS-MINING-MACHINE OPER- 
ATOR) (采矿 利 采 石 ) 

在 地 下 矿井 的 掌 子 面 中 操纵 自动 推进 连续 采矿 机 开采 煤 或 
钙 碱 和 其 他 材料 。 

推 、 拉 手柄 使 装 有 把 齿 或 钻 切 头 的 采矿 机 在 采掘 掌 子 面 
处 就 位 。 推 、 拉 操纵 杆 开 动机 器 ， 采 据 、 收 集 和 转运 材料 到 
传送 带 ， 平 台 ， 贮 料 仓 或 运输 车 辆 上 。 用 手工 工具 和 机 械 操 
纵 装置 来 调 季 机 尾 的 传送 带 种 料 的 位 置 和 高 度 。 调 节操 纵 杆 
以 控制 采掘 的 高 度 和 方向 ， 并 使 采 扎 速度 与 传送 带 速 度 或 运 
输 车 辆 的 容量 互相 一 致 。 用 大 锤 和 勿 清除 或 指挥 其 他 工人 清 
除 嵌 塞 在 机 器 上 的 材料 。 监 测 仪表 和 控制 信号 灯 ， 检 查 切 割 
斗 上 元， 以 保证 机 器 采掘 的 效率 。 维护 机 器 并 进行 小 修 。 清 除 
壁 上 松动 右 块 ， 安 设 坑 木 或 坑 顶 锚 杆 以 及 履行 有 关 的 职责 来 


保证 采矿 作业 安全 而 连续 地 进行 。 
GED: 3 SVP: 6 PA: M348 EC: 1567 DPT: 683 
能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
34434534345 139 28Y 


7717 一 120 ”长 壁 液 咨 采 煤 机 操作 工 
(LONGWALL COAL-SHEARER 
OPERATOR) (采矿 和 采 石 ) 
.在 地 下 矿井 中 操作 长 壁 滚 齿 采 煤 机 。 
调节 手 控 装 置 ， 控 制 滚 齿 采 煤 机 沿 着 长 壁 煤层 工作 面 移动 





采矿 和 采 石 (包括 油气 田 开 采 ) 职 业 ”397 


的 速度 。 调 节 控 制 装置 控制 深 齿 采 煤 机 转 简 的 旋转 速度 和 高 
度 。 割 下 长 壁 采 据 面 上 的 煤层 ， 并 将 其 装 人 输 煤 机 。 维 护 设备 
并 进行 小 修 。 如 有 需要 ， 还 要 帮助 其 他 工人 搬运 顶板 支架 和 采 
据 面 上 的 输 煤 机 。 

GED: 3 SVP: 6 PA: M348 EC: 1567 DPT: 683 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQEFMEC 


34534534445 913 28 


7717-122 截 害 机 司机 
(CUTTING~MACHINE OPERATOR) (采矿 和 
采 石 ) 
操纵 电动 截 割 机 在 地 下 矿井 采掘 工作 面 中 挖 据 沟 模 ， 以 利 
于 从 矿 层 内 运 出 矿 料 。 
驾驶 装 在 轨 式 或 履带 式 截 割 机 到 采掘 工作 面 就 位 。 操 纵 手 
柄 ， 开 动 装 有 节 齿 的 连续 链 ， 该 链 绕 截 割 杆 的 周 缘 运 行 ， 使 节 
齿 切 入 工作 面 。 扳 动手 柄 ， 使 截 割 杆 向 前 推进 切 人 工作 面 ， 横 
切 工作 面 顶 部 或 底部 以 及 工作 面 的 两 侧 ， 以 完成 水 平和 竖 向 节 
割 。 扳 动手 柄 ， 控 制 截 割 杆 的 切 人 角度 和 深度 。 操 纵 装 丰 钻 孔 
附属 装置 的 截 制 机 ， 以 在 工作 面 上 钻 凿 炮 眼 。 维 护 机 器 并 对 机 
器 进行 小 修 。 列 除 辟 上 松动 石 块 。 安 设 坑 木 或 顶板 锚 栓 ;并 履 
行为 保证 采矿 操作 安全 和 连续 进行 所 需 的 有 关 职 责 .。 
GED: 3 SVP: 6 PA: M48 EC: 1567 DPT: 683 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


34434534345 913 23Y8 


7713-124 ”可 延伸 的 运输 机 皮带 组 装 工 
(EXTENSIBLE CONVEYOR-BELT 
ASSEMBLER) (采矿 和 采 右 ) 
安装 、 放 长 和 拆卸 可 延伸 的 运输 机 皮带 系统 ， 以 利 钾 盐 或 
其 他 矿物 由 连续 采矿 机 运往 千 线 运输 机 或 其 他 处 理 点 。 
操作 电钻 ， 以 规定 的 间隔 在 坑道 地 面 上 打出 插 放 支柱 的 孔 
眼 。 用 手 把 支 柱 插 入 孔 眼 ， 或 是 以 规定 的 间隔 在 坑道 地 面 安放 
支架 。 在 支柱 或 支架 上 装 托 轮 ， 支 放 皮 带 。 皮 带 由 栓 在 连续 采 
矿 机 上 的 运输 机 尾部 装置 处 放出 。 用 手工 工具 找 正 托 轮 和 皮 
带 。 拉 动 操作 手柄 ， 启 动 夹 紧 皮带 的 液压 夹 紧 器 。 用 手 拆除 皮 
带 卡 销 。 再 用 皮带 卡 销 把 附加 的 接 长 段 皮 带 连 结 上 ， 使 运输 机 
能 进一步 接 长 ,驾驶 前 复式 装载 机 或 其 他 车 辆 ， 运 送 支柱 、 托 
轮 和 和 附加 皮带 到 所 需 地 点 。 把 散落 的 矿石 镑 装 到 皮带 上 。 在 完 
成 某 个 矿区 的 采 据 作业 后 ， 拆 印 运 输 机 系统 。 帮 助 其 他 工人 建 
造 木 质 的 织物 或 塑料 的 隔壁 。 架 设 顶 板 支 柱 ， 安 装 顶板 。 执 行 
其 他 有 关 职 责 ， 以 便于 连续 采矿 作业 。 如 有 需要 ， 还 要 操作 可 


延伸 运输 机 皮带 的 机 内 液压 控制 开关 。 
GED: 3 SVP: 5 PA: H48 EC: 1567 DPT: 664 
能 向 兴趣 性 格 
GYNSPQKFMEC 
34534534345 319 298 


7717-126 ” 采 石 工 
(QUARRY WORKER) (采矿 和 采 石 ) 
从 采 石 场 的 岩层 中 将 尺寸 过 大 的 岩 块 分 解 为 小 块 。 


398 ”采矿 和 采 石 (包括 油气 田 开 采 ) 职 业 


用 尺子 和 粉笔 在 岩石 上 画 出 所 需 尺 寸 。 用 手持 溺 岩 机 沿 轮 
廓 线 打眼 。 将 棉 子 和 滑 键 宕 入 孔 中 ， 再 用 大 锤 锤 打 棉 子 和 滑 
键 ， 将 岩 块 辟 裂 或 操纵 手持 玄 岩 机 将 岩 块 辟 裂 。 推 或 拉手 柄 将 
句 石 机 的 圆 盘 锯 提起 或 使 之 下 降 以 及 使 之 沿 轨道 前 进而 在 石炭 
岩 或 其 他 软 岩 上 锯 二 石 块 。 用 溺 岩 机 或 羡 子 及 大 锤 ， 除 去 岩 块 
各 侧面 上 的 不 规则 处 。 操 纵 电 儿 在 石 块 或 石板 侧面 铺 孔 ， 插 人 
卡 爪 和 吊 索 ， 提 升 钢 绳 ， 从 采 石 场 内 运 走 右 块 。 如 有 需要 ， 组 
装 、 布 放 和 引爆 炸药 包 从 岩层 中 炸 掉 石 料 ， 或 将 大 块 苦 石 


臂 裂 。 
GED: 3 SVP:4 PA: H34 EC: 057 DPT: 684 
能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


44444544445 319 23C 


7717-130 ”架空 矿 车 司机 
(AERIAL-TRAM OPERATOR) (采矿 和 采 石 ) 

操纵 由 钢 缆 、 滑 轮 和 塔 架 组 成 的 架空 矿 车 ， 将 矿石 、 煤 和 
其 他 材料 ， 从 工厂 或 矿山 运送 到 船 、 火 车 、 废 石 堆 或 加 工厂 
去 。 

按 下 按钮 ， 启 动 卷 简 卷 绕 钢 缆 ， 使 索道 吊 斗 在 装载 区 和 外 
料 区 之 各 往复 运行 。 拉 动手 柄 ， 使 吊 斗 就 位 ， 以 进行 装载 。 按 
下 按钮 ， 使 之 个 载 ， 或 监视 信号 板 ， 保 证 吊 斗 由 翻转 装置 自动 
租 钱 。 监 折 和 观察 索道 及 自动 翻印 设备 以 发 现 故 漳 。 用 电话 与 
滥 彼 站 工人 通话 ， 以 保证 吊 斗 在 正确 地 点 全 部 种 料 。 在 运行 期 
间 可 拆 缉 或 更 换 吊 斗 ， 并 确保 吊 斗 之 间 有 应 有 的 间距 。 维 护 机 
器 并 进行 小 修 。 

GED: 3 SVP: 34 PA: 4 EC: B DPT: 663 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


44544544455 391 2Y3 


7717 一 134。 拆 矿 机 司机 
(SLUSHER OPERATOR) (采矿 和 采 石 ) 

操纵 钢 绳 牵引 办 矿 机 (由 动力 拖 动 卷扬机 和 钢丝 缉 牵 引 的 
执 料 板 组 成 )， 在 地 下 矿 并 中 从 采 据 工作 面 上 扒 运 矿 石 或 
岩石 。 

用 挑 顶 棍 从 工作 区 侧 壁 和 顶板 上 剥 除 松动 的 石 块 。 操 作 手 
提 式 溺 岩 机 在 壁 上 铣 孔 ， 并 用 手工 工具 和 动力 工具 安装 端 部 有 
环 孔 的 错 栓 和 滑轮 。 用 链条 将 卷扬机 错 系 在 锚 检 上 ， 将 卷扬机 
.上 钢丝 强 穿 过 滑轮 连接 到 执 料 板 上 。 将 电缆 或 压缩 空气 软 管 连 
接 到 卷扬机 上 。 推 或 拉 卷 扬 视 操 纵 杆 将 执 料 板 从 碎 岩 石 堆 或 碎 
矿石 堆 扒 运 到 汶 模 ， 矿 车 、 皮 带 运输 机 或 其 他 堆 料 点 去 ， 然 后 
使 板 返 回 料 堆 。 维 护 设备 并 进行 小 修 。 
GED: 3 SVP: 4 PA: H347 EC: 1567 DPT: 683 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
44434 


4 34345 391 2Y8 


7717-i38 皮带 运输 车 司机 
(BELTWAGON OPERATOR) (采矿 各 采 石 ) 
操纵 皮带 运输 车 把 油 砂 从 斗 轮 式 挖掘 机 输送 到 通 向 提炼 工 








厂 的 皮带 运输 机 械 上 。 

合 上 开关 ， 按 下 按钮 ， 启 动 皮带 运输 车 ， 将 其 驶 入 转运 位 
置 并 移动 钢 缆 卷 轴 车 。 操纵 手 柄 ， 使 皮带 运输 车 的 动 臂 上 升 、 
下 降 和 转动 ， 以 引导 从 斗 轮 挖 据 机 上 翻印 下 的 油 砂 流向 工厂 的 
皮带 运输 机 ， 随 着 挖掘 机 向 前 推移 ， 调 节 控 制 装置 来 开动 和 控 
制皮 带 的 速度 ， 并 重新 对 准 皮 带 运输 车 的 接 料 和 外 料 传送 带 。 
监视 报警 信号 板 和 压力 表 ， 以 发 现 故 障 和 不 正常 的 运行 情况 . 
用 双向 无 线 电报 话 机 与 其 他 机 械 操 作 工 通话 以 协调 运行 。 维 护 
机 械 并 进行 小 修 。 

GED: 34 SVP: 4 PA: L4 EC: 1 DPT: 663 

能 向 兴趣 性 格 

GVNSQKFMEC 
44444544345 193 23Y 


7717-142 ” 动 劈 运 输 机 司机 : 
(BOOM-CONVEYOR OPERATOR) (采矿 和 采 
石 ) 
操纵 矿山 地 面 上 的 动 辟 运输 机 ， 在 铁路 车 辆 、 料 仓 或 传送 
带 系统 之 间 运 送 煤 、 矿 石 或 其 他 材料 。 
操纵 控制 装置 将 动 臂 运 输 机 开行 到 所 要 求 的 地 点 并 调节 动 
臂 的 高 度 、 摆 动 幅度 和 外 伸 长 度 ， 而 使 动 等 位 于 料 堆 或 车 辆 的 
上 方 。 操 纵 控 制 装置 ， 开 动 运 输 机 的 皮带 ， 将 材料 运送 到 料 谁 
或 从 料 堆 运 出 。 监 视 控制 板 上 的 仪表 和 灯光 信号 ， 以 检查 皮带 
运输 机 系统 运行 有 无 故障 。 观 察 皮带 运输 机 以 发 现 异 物 ， 停 止 
皮带 机 ， 以 防止 受到 损坏 ， 并 让 其 他 工人 取 下 这 类 材料 。 维 殷 
设备 并 进行 小 修 。 
GED: 3 SVP: 4 PA;: L48 EC: B57 DPT: 683 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


44444444344 391 2Y 


7717 一 146 ”装载 机 司机 
(LOADING-MACHINE OPERATOK) (采矿 和 
采 石 ) 
操纵 装 有 扒 扑 和 传送 带 的 移动 式 电动 装载 机 ， 在 地 下 矿井 
中 装载 矿石 ， 岩 石 、 煤 、 钾 碱 和 其 他 等 松散 材料 到 车 辆 中 。 
操纵 手动 控制 装置 将 装载 机 驾驶 到 由 采掘 工作 面 炸 出 的 料 
堆 或 用 连续 采矿 机 倾倒 在 坑 地 面 上 的 料 堆 处 。 扳 动手 柄 ， 使 动 
辟 就 位 并 开动 皮带 机 的 扒 不 的 电动 机 。 操 纵 控 制 装置 扒 集 物 
料 ， 将 之 运送 装 于 矿 车 中 ， 并 调整 皮带 机 的 速度 ， 从 皮带 机 上 
到 走 异 物 。 维 护 机 械 并 进行 小 修 。 从 壁 上 和 剥 除 松动 石 块 ， 安 设 
坑 木 或 项 板 锚 栓 ， 并 履行 有 关 职 责 ， 以 保持 采矿 安全 持续 地 
进行 。 
GED: 3 SVP: 4 PA: M48 EC: 156 DPT: 683 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


44544534345 913 238Y 


7717-150 ”护短 看 管 工 
(CAGE ATTENDANT) (采矿 和 采 石 ) 
将 矿 车 、 供 应 唱和 设备 装 人 镀 逢 或 从 其 中 印 出 以 及 将 缸 第 
中 的 矿 车 、 供 应 品 、 设 备 和 工人 运送 到 地 下 矿井 的 各 水 平 替 





道 去 。 

将 矿 车 推 入 镀 算 或 从 其 中 拉 出 ， 在 坑 井 各 水 平 蔡 道 装卸 供 
应 品 和 设备。 操纵 动力 绞盘 、 叉 车 、 卡 车 或 其 他 机 械 装 秃 重型 
车 辆 种 设备 。 确 保 按 照 安 全 规章 将 工人 运 达 或 运 离 各 地 下 埠 
道 。 按 下 开关 ， 启 动 蜂 鸣 器 或 铃 和 光 信号 系统 ， 给 提 吊 司机 发 
信号 将 铅 笼 提升 或 下 降 到 所 要 求 的 若 道 ， 或 揪 按 按钮 操纵 自动 
提 吊 机 。 协 助 将 长 的 设备 捆 帅 在 钠 答 上 以 及 将 其 取 下 。 指 挥 向 
负 笼 中 装 和 如 炸药 等 特殊 材料 ， 以 执行 安全 标准 。 报 告 每 天 吊 
运 的 矿 车 数 冉 。 清 扫 负 笼 和 厚道 站 台 。 报 告 竖 并 和 设备 情况 。 
GED: 3 SVP: 4 PA: H34 EC: 1567 DPT: 667 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


44434444345 139 23Y 


7717-1S2 ”运输 机 皮带 巡查 工 
(CONVEYOR-BELT PATROLLER) (采矿 和 采 
石 ) 
巡查 用 于 把 油 砂 从 露天 采矿 区 运送 到 提炼 三 的 运输 机 皮 
带 ， 确 保 皮 带 安 全 有 效 的 运行 。 
步行 巡视 运输 机 皮带 指定 的 部 分 ， 从 监视 室 观察 运输 机 皮 
带 的 运行 情况 。 在 皮带 上 出 现 大 的 石 块 ， 发 生 滚轮 损坏 、 皮 带 
撕 淘 或 其 他 故障 时 ， 拉 事故 索 绕 ， 使 运输 机 停车 。 息 上 运输 机 
皮带 ， 搬 玉石 块 。 使 用 双 疝 无线 电话 ， 通 知 采 据 调度 员 和 采 扬 
机 操作 工 停车 或 开车 。 检 查 滚 轮 ， 皮带 、 变 速 箱 、 末 端 皮带 
轮 、 移 动 式 刊 万 儿 淋 水 喷头 ， 向 维修 人 员 报 告 故 障 或 部 件 破损 


情况 。 操 作 前 置式 装载 机 或 使 用 铲 斗 或 把 清除 皮带 机 或 末端 皮 


带 轮 周围 的 消 落 物 。 维 护 豫 动 马 这， 对 运输 机 系统 进行 小 修 。 
GED: 3 SVP: 3 PA: H234 EC: B67 DPT: 665 


能 向 兴趣 性 格 
GYNSPQKFMEC 


44444544445 913 29 


7717-154 机 械 铲 司机 
(MECHANICAL-SHOVEL OPERATOR) ( 采 
矿 和 采 石 ) 
操纵 动力 机 械 铲 (指正 铲 -一 译 者 ) 在 地 下 矿井 中 把 含 矿 岩 石 
装载 到 矿 车 中 或 传送 带 上 。 
驾驶 轨道 式 、 轮 上 胎 式 或 履带 式 机 械 铲 到 工作 区 接 通 机 械 电 
源 。 操 纵 手 柄 把 机 械 铲 的 铲 斗 插 入 岩 堆 中 ， 提 升 铲 斗 或 回转 铲 
斗 到 田 一 侧 。 扳 动手 酉 将 铲 斗 内 所 装 矿石 翻 缉 到 矿 车 或 传送 带 
二。 对 其 他 工人 发 信号 ,, 使 矿 车 停放 就 位 并 扳 动 轨道 道岔， 
维护 机 械 并 进行 小 修 。 
GED: 2 SVP: 4 PA: M48 EC: 1567 DPT: 663 


能 向 兴趣 ”性 格 
GVNSPQKFMEC 
44444434335 391 2Y8 


7717-156 ， 铲 斗 车 操作 工 
(SCOOP-TRAM OPERATOR) (采矿 和 采 石 ) 
操作 铲 斗 车 ， 在 地 下 矿井 中 装 ， 送 和 倾 印 矿 石 、 废 弃 物 和 
罕 石 。 
推 、 拉 控制 手柄 ， 躁 下 踏板 ， 把 铲 斗 车 开 到 矿井 中 的 旋 料 


采矿 和 采 石 (包括 油气 加 开采 ) 职 业 ”399 


堆 或 堆积 物 存 放 处 ， 或 是 在 采 气 面 处 驾驶 铲 斗 车 。 媒 作 控 制 装 
置 ， 提 升 并 倾倒 铲 斗 。 把 物料 铲 人 料 斗 ， 开 站 铲 车 ， 把 料 倒 到 
运输 机 皮带 上 、 汶 子 里 、 卡 车 或 迪 槽 中 ， 或 者 倒 到 矿井 外 面 的 
地 面 上 。 操 作 控制 装置 ， 在 矿区 往复 运送 物料 ， 补 给 品 和 设 
备 。 操 作 控 制 装 置 ， 牵 引 或 推送 繁重 的 设备 。 操 作 掉 制 装置 把 
及 寸 过 大 的 物料 分 出 存 贮 ， 用 铲 斗 铲 料 。 平整 矿区 坑道 的 路 
商 ， 以 及 履行 其 他 有 关 职 责 。 用 水 龙 冲洗 矿 右 堆 。 维 修 铲 斗 车 
并 进行 小 修 . 剥 除 工作 面 上 松石 ， 安 装 木 顶板 或 顶板 锚 杆 。 执 
行 保证 矿井 安全 连续 运行 的 有 关 责 职 。 

GED: 2 SVP: 3 PA: L48 EC: 1567 DPT: 683 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


44544544445 319 28 


7717-158 泥炭 切割 机 司机 
(PEAT MOSS-CUTTING-MACHINE 
OPERATOR) (采矿 和 采 右 ) 
在 泥炭 沼泽 中 操纵 泥炭 切割 机 以 切取 和 堆放 泥炭 所 。 
驾驶 机 器 到 工作 地 区 ， 将 机 器 对 准 截 审 工作 面 。 操 纵 坑 器 
控制 装置 使 机 器 切入 泥炭 贮 地 的 工作 面 中 ， 切 割 下 泥炭 块 并 奴 
放 在 机 器 一 个 。 观 察 截 制 和 堆放 过 程 ， 并 停止 机 器 运转 以 清理 
堵塞 或 清除 树枝 等 异物 。 维 护 机 械 并 进行 小 修 。 
GED: 2 SVP: 3 PA: L4 FEC: 05 .DPT: 683 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


44444534345 531 23 


7717-162 ”泥炭 采集 机 司机 
(PEAT MOSS-GATHERING-MACHINE 
OPERATOR) (采矿 和 采 石 ) 
操纵 泥炭 采集 机 ， 从 泥炭 贮 地 表面 采集 泥炭 。 
将 采集 机 挂 接 在 拖拉 机 后 面 。 紧 固 动 力 输 出 驱动 装置 ， 并 
把 控制 装置 从 拖拉 机 连接 到 泥炭 采集 机 上 。 在 所 指定 的 采集 区 
中 行驶 ， 操 纵 机 器 的 真空 采集 装置 从 泥炭 贮 地 表面 将 干 的 泥炭 
项 起 ， 并 将 他 们 堆 存 在 采集 机 的 贮 料 斗 中 。 将 泥炭 运送 到 加 工 
三 或 贮 放 区 。 操 纵 采 集 机 的 控制 装置 倾 印 出 贮 料 斗 内 的 泥炭 。 
维护 机 器 并 进行 小 修 。 
GED: 2 SVP: 2 PA: M4 EC: O5 DPT: 683 





| 能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


44444534335 931 22 


7717-166” 溜 模 装 料 工 
(CEUTE LOADER) (采矿 和 采 石 } 

看 管 调节 碎 煤 、 兰 石 或 矿石 的 流动 以 将 其 溜 放 拓 下 一 层 想 
道 、 卡 车 、 轨 道 车 或 传送 带 上 去 的 设备 。 

推 、 拉 操纵 杆 ， 打 开演 权 阅 门 ， 将 煤 、 矿 右 或 盎 右 瘤 放 到 
装 料 仓 中 。 用 钢 儿 或 炸药 爆炸 方式 松动 疏通 堵塞 渔 模 的 物料 。 
操纵 卷扬机 操纵 装置 使 矿 车 或 火车 车 皮 停 放 在 装 料 仓 下 方 。 操 
纵 手动 控制 装置 将 装 料 仓 中 物料 溜 放 到 传送 带 上 ， 或 放 人 提升 
料 斗 、 矿 车 、 火 车 车 皮 或 卡车 中 。 除 去 矿 右 中 的 俯 金 属 潜 、 木 
料 或 其 他 异物 。 将 撒 落 的 岩石 和 矿石 从 工作 区 中 笠 出 。 操 纵 手 


400 采矿 和 采 石 (包括 油气 田 开 采 ) 职 业 


动 控制 装置 将 装 有 物料 的 料 斗 运 到 地 面 上 或 给 起 重 机 司机 发 信 
号 ， 将 料 斗 吊 起 。 记 录 所 装 的 料 斗 或 车 辆 数目 。 维 护 机 器 并 进 
行 小 修 。 | 

GED: 2 SVP: 2 PA: M4 EC: 1567 DPT: 685 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


44544544445 31 238 


7717-170 和 手 选 工 


(COBBER) 《【〈 采 矿 和 采 右 ) 
用 手 选 锤 破碎 合 石 棉 的 岩石 ， 并 从 岩石 中 选 出 石棉 纤维 。 
在 爆破 作业 后 ,用 手 选 锤 ， 从 工作 面 处 分 离 出 高 品位 的 含 
石棉 兰 块 。 将 含 石棉 岩 块 装 满 袋子 并 运 到 手 选 工作 栏 。 将 岩 块 
倒 在 工作 台 上 ， 用 轻型 手 选 锤 破碎 含 石棉 岩 岂 。 从 碎 岩 块 中 拣 
出 石棉 纤维 ， 并 按照 它们 的 长 度 分 类 放 到 托盘 上 。 
GED: 2 SVP: 2 PA: VH34 EC: B567 DPT: 687 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


44444544444 13 23 


7717-199 ”采矿 和 采 石 : 采 括 、 运 输 和 装载 其 他 陪 业 ， 未 归 他 
类 者 
(MINING AND QUARRYING: CUTTING, 
HANDLING AND LOADING OCCUPA-— 
TIONS, N.E.C,) 

本 残余 类 包括 未 归 他 类 的 采矿 和 采 石 中 的 职业 ， 主 要 从 事 
操纵 采 据 和 装载 矿石 、 废 湾 和 类 似 材 料 的 机 械 有 关 的 职 ， 业 以 
及 目前 未 归 入 细 类 7717 的 有 关 职 业 。 





采矿 和 采 石 (包括 油 、 气 田 开采 ) 的 壮 工 和 
其 他 简单 工作 职业 

本 细 类 职业 为 职务 名 称 02-190 中 说 明 的 采矿 和 采 石 ， 包 
括 油 、 气 田 开 采 中 的 壮 工 或 其 他 简单 工作 的 职业 ， 这 些 职业 为 
采集 泥炭 以 及 为 从 事 地 下 或 露天 矿坑 和 采 石 场 中 开矿 的 工人 提 
供 辅助 性 劳务 。 


7718 


7718-110 采矿 普通 壮 工 
(LABOURER, GENERAL, MINE) (采矿 和 采 石 ) 

在 地 下 或 露天 矿 中 履行 普通 壮 工 的 职责 。 

使 用 锁 、 铲 、 援 棍 和 其 他 手工 工具 清理 了 工作 地 区 和 运输 轨 
路 。 挖 掘 和 维护 排水 沟 ， 装 印 供 应 品 ， 并 将 供应 品 由 矿 车 中 运 
到 地 面 上 或 地 下 . 用 和 剥离 播 棍 剥 除 地 下 矿区 中 壁 上 和 顶板 上 突 
出 省 右 及 松动 岩石 。 用 久 、 铲 和 供水 软 管 清除 和 清洗 外 句 的 矿 
石 、 煤 、 岩 石 或 岩层 上 的 残 届 。 分 选矿 石 、 煤 、 砚 石和 其 他 材 
料 并 将 之 铲 装 到 车 、 料 斗 、 传 送 带 或 手推车 中 。 从 采掘 工作 面 
将 矿 车 推 到 集中 区 ， 将 各 矿 车 钩 挂 在 一 起 。 用 千 族 顶 、 播 要 和 
垫 块 协助 脱轨 的 矿 车 和 电动 车 复位 。 从 矿 车 或 铁路 车 皮 中 铲 出 
残 漆 ， 将 车 辆 侧 壁 和 底板 上 的 残渣 扒 净 或 冲洗 干净 ， 在 车 皮 内 
部 撤 钙 盐 或 食盐 或 路 洒 鱼油， 以 防止 冬季 矿石 或 煤 冻 结 在 车 皮 
上 。 当 动力 铲 (挖掘 机 ) 在 露天 矿坑 或 剥离 矿坑 中 行驶 时 ， 帮 助 
抬 起 和 移动 动力 电缆 。 清 洁 用 和 餐 室 和 厕所 并 履行 其 他 普通 壮 工 
职责 。 





GED: 2 SVP: 2 PA: H34 EC: B67 DPT: 687 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


44544544345 13 23 
8 
7718-114 ” 采 石 普通 壮 工 
(LABOURER, GENERAL, QUARRY) (采矿 和 
采 石 ) 
在 规格 石 块 或 碎 石 采 石 场 中 履行 普通 壮 工 职责 。 
使 用 镑 、 铲 和 供水 软 管 从 采 石 面 上 除去 泥 奖 和 污 物 ， 以 便 
于 进行 破碎 。 用 大 锤 破碎 炸 下 的 石 块 及 从 石板 上 辫 去 不 规则 的 
棱角 。 把 起 吊 用 钢丝 强 或 郧 索 缚 扎 在 石板 上 ， 以 便装 于 车 上 或 
吊 出 采 石 场 。 将 石 展 铲 人 手 轮 车 中 ， 并 将 之 从 工作 区 中 运 出 。 
当 动 力 铲 (挖掘 机 ) 在 开采 碎 石 的 采 石 场 中 行驶 时 ， 协 助 抬 起 和 
移动 动力 电缆 。 将 钻 孔 和 爆破 供应 品 从 车 上 务 下 ， 并 运 到 工作 
区 。 拉动 手柄 开启 和 关闭 岩石 破碎 机 下 的 深 槽 ， 向 卡车 中 装载 
碎 石 。 
GED: 2 SVP: 2 PA: H34 EC: O567 DPT: 687 


能 向 ”兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


44544544345 31 23 


7718~~122” 捕 岩 粉 工 
(ROCK DUSTER) (采矿 和 采 石 ) 

地 下 煤矿 的 隧洞 和 工作 区 中 暑 撒 崖 粉 ， 以 减少 矿 内 煤 尘 爆 
炸 的 可 能 性 。 | 

将 岩 粉 从 袋 中 倒 人 压缩 空气 操作 式 晓 粉 机 或 手持 喷 粉 机 的 
加 料 斗 中 。 将 压缩 空气 轨 管 和 供水 软 管 连接 到 喷 粉 机 上 。 转 动 
阀门 使 岩 料 与 水 混合 。 调 整 喷 粉 机 喷 料 栈 嘴 控制 机 构 或 拉动 手 
持 喷 粉 机 杠杆 将 岩 粉 和 水 喷洒 在 矿井 隧道 和 工作 区 的 侧 壁 、 顶 
板 和 底板 上 。 

GED: 1 SVP: 2 PA: M34 EC: I467 DPT: 687 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
45544544445 31 23 


7718--126 ”证 石 拱 选 工 
(SLATE PICKER) (采矿 和 采 石 ) 

从 煤炭 传送 带 上 拣 出 厂 石 和 其 他 异物 。 

在 传送 带 经 过 时 ， 拒 出 煤 中 的 厂 石 、 岩 石 、 木 块 和 碎 金 属 
片 。 把 这 些 杂 物 扔 到 汐 模 中， 作为 康 料 处 理 。 把 应 回收 的 材料 
投入 料 仓 中 ， 以 便 进一步 加 工 。 把 撤 落 的 煤 铲 回 传送 带 上 。 按 
下 按钮 、 转 动 开 关 或 拉动 钢丝 强 ， 以 停止 传送 带 运行 ， 以 便 搬 
下 石 块 或 过 大 的 杂 物 ， 用 手 棍 、 北 岩 机 或 大 锤 破碎 过 大 的 煤 
块 。 帮 助 琉 通 阻塞 的 注 槽 、 钴 网 、 格 栅 或 破碎 机 。 

GED: 1 SVP: 2 PA: M347 EC: B567 DPT: 687 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


45544544344 31 23 


7718 一 130” 钢 木 支 架 支 护 工 助 手 
(TIMBER AND STEEL-PROP SETTER HELP- 





ER) (采矿 和 采 石 ) 

协助 在 地 下 矿井 中 架设 木质 和 钢 质 支架 . 

将 材料 、 供 应 器 和 设备 运 到 工作 区 。 将 立柱 、 顶 梁 、 柱 头 
和 其 他 木料 放置 就 位 并 予 固 定 ， 以 便 饮 割 和 做 樟 口 。 用 手工 工 
共和 电动 工具 测量 尺寸 、 锯 割 、 锛 羡 和 钉 设 木 支 架 ， 将 模块 打 
人 就 位 ， 并 在 岩石 中 钻 筷 ， 以 设置 锚 杆 。 协 助 安 装 支柱 、 拱 
架 、 大 梁 和 其 他 钢 支 架 。 协 助 建造 木 汐 楼 和 其 他 结构 。 安 设 隔 
板 ， 做 好 回填 区 的 准备 ， 并 搅拌 和 浇注 混凝土 。 协 助 安装 岩石 
锚 杆 和 金属 网 ， 以 支 护 顶板 和 坑 壁 。 也 可 参阅 职务 名 称 
02 一 160 的 定义 。 

GED: 1 SVP: 2 PA: H234 EC: 1567 DPT: 687 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
44544544345 31 23 


7718-134 ”泥炭 水 力 采集 工 
(PEAT-MOSS GATHERER, HYDRAULIC) 
(采矿 和 采 石 ) 
调整 高 讨 水 射流 方向 ， 冲 击 泥炭 沼泽 岸 边 ， 以 采集 泥炭 。 
从 泥炭 沼泽 边 收集 泥 迪 ， 用 船 装 高 压 水 龙头 驱使 泥炭 浆液 
进入 储 桨 饶 。 
扳 动 喷枪 上 的 手柄 ， 使 水 流 冲 击 泥炭 沼泽 岸 边 ， 使 水 和 泥 
火 混 合成 为 泥炭 浆 ， 并 驱使 其 进入 储 浆 饶 内， 以 泵 送 到 加 工 
)。 拖 拉 装 有 喷射 器 或 水 龙 带 的 滑 手 到 泥炭 沼泽 区 新 的 地 点 。 
GED: 1 SVP: 2 PA: L 4 EC: O04 DPT: 887 
能 向 兴趣 性 格 


31 23 


7718-142 格 锋 工 
(GRIZZLV WORKER) (采矿 和 采 石 ) 

疏通 被 墙 塞 在 格 筛 ( 铁 格 栅 ) 中 的 矿石 和 岩石 并 破碎 尺寸 过 
大 的 矿石 和 石上。 

在 矿井 地 下 并 埠 中 用 摄 棍 、 铲 和 篇 摄 动 和 破碎 岩石 和 碎 
石 ， 以 保持 碎 石 通畅 地 流 经 格 第 和 沈 档 ， 送 往 破 碎 机 、 贮 料 
仓 、 传 送 带 或 位 于 较 低 平 埠 的 装 料 场 。 从 岩 块 或 矿石 中 拣 出 木 
料 、 钢 或 其 他 异物 。 操 纵 动 臂 式 风 动 凿 岩 机 将 凿 岩 机 就 位 并 破 
碎 巨 块 岩石 或 矿石 ， 或 用 手提 风 钻 或 用 大 锤 破碎 岩石 或 矿石 。 

GED: 1 SVP: 2 PA: H234 EC: 1567 DPT: 889 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
45544544445 31 23 


7718-146 ”泥炭 手工 截 割 工 
(PEAT-MOSS CUTTER, HAND) (采矿 和 采 石 ) 
在 泥炭 沼泽 地 采掘 和 堆放 泥炭 块 。 
用 铬 从 壕沟 坚 直 击 上 切 出 泥炭 块 体 ， 将 泥炭 块 体 运 出 和 举 
放 到 地 面 上 。 堆 码 泥炭 块 。 用 刍 刀 麻利 儿 刃 。 | 
GED: 1 SVP: 1 PA: H4 EC: 04 DPT: 887 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
45544544445 31 23 


采矿 和 采 石 (包括 油气 田 开采 )] 事 业 ”401 


7718-199 ”包括 油 、 气 田 在 内 的 采矿 和 采 石 职工 的 壮 工 及 其 他 
简单 工作 的 工人 
(LABOURERS AND OTHER _ ELEMENTAL 
WORKERS, MINING AND QUARRYING IN- 
CLUDING OIL AND GAS FIELD OCCUPA- 
TIONS, N.E.C.) 
本 残余 类 包括 未 归 他 类 的 、 并 如 职务 名 称 02 一 190 所 说 明 
的 以 下 职业 ， 即 包括 油 、 气 田 在 内 的 采矿 和 采 石 职业 以 及 目前 
未 归 人 细 类 7718 的 有 关 职 业 。 


7719 一 一 采矿 和 采 石 (包括 油气 田 开 采 ) 职 业 ， 未 妇 
他 类 者 

本 细 类 职业 包括 石油 和 天 然 气 开采 的 采矿 和 采 石 。 从 事 职 
务 名 称 02-170、02--430 说 明 的 检查 和 试验 工作 ， 以 及 从 事 质 
量 检查 和 加 强 执行 安全 规程 的 工作 。 

本 细 类 也 包括 与 采矿 和 有 关 支 持 工作 有 关 的 职业 。 如 勘探 
水 资源 ， 管 理 盐 井 ， 回 填 ; 以 及 协助 进行 重力 勘探 和 地 震 勘 探 
的 工作 . 


采矿 和 采 石 ， 石 油 及 天 然 气 开采 中 的 检查 、 试 验 、 分 
级 和 取样 职业 
7719-110 从 7719-134 


7719-110 ”油管 检查 员 
(OILL-PIPE INSPECTOR) (石油 与 天 然 气 ) 

检查 销 管 ， 油 井 套 管 和 其 他 油井 管道 ， 以 确定 缺陷 的 位 
置 、 性 质 和 范围 。 

用 手工 工具 将 电缆 连接 到 电源 、 传 感 设备 和 控制 台 上 ， 在 
准备 测试 作业 时 ， 指 控 其 他 工人 清洗 管子 并 安放 管子 或 传 感 设 
备 。 在 管子 周围 放置 磁性 扫描 仪 ， 并 将 导线 连接 到 自动 绘图 记 
录 仪 上 。 按 下 电 钮 或 合 上 控制 台 上 的 开关 ， 使 自动 推进 扫描 仪 
沿 管 长 方向 移动 ， 或 使 管子 穿 过 磁性 或 伽 玛 射 线 检测 仪 中 间 移 
动 。 分 析 磁 性 特性 或 伽 玛 线 散 射 记录 曲线 来 确定 缺陷 的 位 置 、 
性 质 和 程度 ， 并 测量 管 壁 厚度 。 将 磁极 插入 管子 两 端 ， 并 喷 撤 
磁粉 到 被 磁化 的 管子 上 ， 以 揭露 管材 的 外 部 缺陷 。 采 用 光学 仪 
融 检 会 管子 内 部 的 表面 缺陷。 用 手提 t 式 硬度 计 ， 卡 错 或 超声 波 
测量 装置 测定 管子 的 硬度 和 厚度 。 根据 推荐 使 用 的 规定 代码， 
用 油漆 刷 或 定 心 冲 子 和 锤子 在 被 检测 过 的 管子 上 作出 标记 ， 向 
工程 人 员 或 顾客 报告 检查 结果 。 

GED: 4 SVP: 6 PA: M347 EC: B6 DPT: 267 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
33333434454 971 90Y 


7719-112 采矿 安全 检查 员 
(SAFETY INSPECTOR, MINES) (采矿 和 采 石 ) 
对 地 下 矿井 和 露天 矿坑 进行 检查 ， 以 发 现 违反 省 级 和 公司 

级 安全 和 采矿 规程 的 情况 ， 
检查 矿井 ， 以 发 现 火灾 隐患 ， 有 缺陷 的 或 安装 得 不 正确 的 
木 支 架 、 金 属 支架 和 框架 ， 有 缺陷 的 电气 设备 和 机 械 设备 ， 以 
及 对 炸药 的 不 恰当 的 贮存 办 法 。 检 查 井 壁 和 顶板 表面 ， 并 表明 
松动 和 危险 的 岩石 情况 。 用 申 烷 检测 仪 、 一 氧化 碳 指示 计 、 二 





402 ”采矿 和 采 石 (包括 油气 田 开采 ) 职 业 


氧化 碳化 学 检测 仪 和 风速 仪 来 检测 矿 内 空气 ， 以 便 发 现 有 无 达 
到 有 毒气 体 和 爆炸 性 岩 尘 的 聚集 浓度 。 注 意 处 理 违反 安全 规程 
的 行为 ， 并 建议 采取 行动 ， 以 确保 工人 的 安全 。 建 议 改变 或 装 
置 通风 竖井 ， 风 障 或 通风 设备 ， 以 改善 不 良 的 通风 条 件 。 检 查 
消防 和 营救 设备 。 调 查 爆炸 事故 、 火 灾 和 其 他 事故 ， 并 报告 原 
因 和 提出 纠正 预防 不 安全 操作 做 法 措施 的 建议 。 向 管理 部 门 通 
知 违反 规章 的 情况 。 对 全 体 采矿 工作 人 员 进 行 安全 生产 的 教 
育 ， 并 提高 工人 对 安全 的 重视 与 认识 。 编 写 检查 报告 ， 事 故 统 


计 报 表 和 其 他 资料 。 
GED: 4 SVP: 6 PA: L234567 EC: 167 DPT: 267 
能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


33433444444 91 90Y 


7719-114 ”消防 队长 
(FIRE BOSS) (采矿 和 采 石 ) 

检查 地 下 矿井 中 是 否 存在 火灾 隐患 ， 有 毒气 体 和 通风 不 良 

巡视 地 下 矿井 的 竖井 、 运 输 埠 道 和 工作 区 。 腹 安全 灯 、 甲 
烷 检 测 仪 和 其 他 气体 监测 仪 来 探查 有 无 瓦斯 ， 用 风速 仪 检查 空 
气 条 件 以 确保 通风 良好 。 打 开 或 并 闭 风 门 ， 以 提供 适当 的 通风 
条 件 。 报告 火灾 、 火 灾 隐 患 ， 有 缺陷 的 风 障 和 门 以 及 不 正常 的 
大 气 情况 。 检 查 消 防 设备 和 防火 疏散 通道 ， 以 保证 安全 和 有 效 
的 消防 操作 。 重 新 装填 灭火 器 ， 并 对 消防 设备 进行 小 修 。 指 导 
工人 使 用 空气 面 黑 ， 并 参加 消防 和 安全 演习 和 会 议 。 管 理 受伤 
工人 的 急救 。 

GED: 3 SVP: 6 PA: L234 EC: 167 DPT: 367 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
33433444444 139 90Y 


7719-118 ” 煤 质 检查 员 
(COAL INSPECTOR) (采矿 和 采 石 ) 

在 煤矿 的 地 面 上 检查 煤 质 ， 以 发 现 杂 质 ， 并 从 地 下 矿井 或 
露天 矿坑 ， 铁 路 车 辆 和 装 船 发 运 的 煤 中 采集 煤 样 供 实验 室 分 
析 。 

在 矿井 地 面 上 对 正装 人 火车 车 辆 上 的 煤 进 行 检查 ， 以 确保 
煤 中 不 含 石 块 和 其 他 杂质 。 拒 收 装 有 污 物 或 含 杂质 的 煤 ， 并 将 
所 发 现 情况 报告 上 级 。 从 地 下 矿井 或 露天 矿坑 中 、 火 车 车 辆 和 
般 装 煤 中 取 煤 样 。 对 煤 样 进行 包装 ， 标 明 并 记录 产地 ， 将 样品 
送 往 实 验 室 进行 分 析 。 如 有 需要 ， 协 助 研磨 和 称 量 样品 ， 做 好 
分 析 准 备 。 

GED: 3 SVP: 6 PA: M4 EC: B7 DPT: 367 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
33443444454 13 90Y 


7719~!120 ”油气 测试 员 
(GAS TESTER) (石油 与 天 然 气 ) 
操纵 移动 式 油气 检测 设备 ， 以 便 获 得 实验 室 评定 油井 或 天 
然 气井 流量 潜力 所 用 的 样品 。 
将 装 有 检测 设备 的 卡车 开 到 油气 井 现场 。 用 扳手 定位 并 连 


接 井 口 与 检测 设备 之 间 的 管子 (或 指挥 其 他 工人 做 )。 打 开 阀 门 
使 井中 流体 流入 检测 设备 。 监 视 仪表 并 操纵 检测 设备 的 控制 器 
来 加 热流 体 ， 分 离 流 体 的 各 组 成 相 ， 并 将 检测 产物 贮 于 镀 中 、。 
送 加 样品 缸 和 自动 记录 的 流体 流 率 、 压 力 与 温度 曲线 ， 以 便 在 
实验 室 用 计算 机 进行 分 析 。 维 护 设备 并 进行 小 修 。 

GED: 3 SVP: 5 PA: M34 EC: O07 DPT: 364 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


3444444445 19 0Y 


7719-126 ”管材 测试 员 
(PIPE TESTER) (石油 与 天 然 气 ) 

操纵 车 装 泵 压 设备 测 试 油井 井 管 和 油井 套 管 有 无 高 压 渗 漏 
或 断裂 处 。 

把 绳索 滑轮 挂 到 钻 架 顶部 定 滑 轮 上 ， 并 用 手工 工具 把 
软 管 连接 到 试验 工具 、 泵 和 水 源 上 。 用 液压 绞车 把 高 压 测 
试 工具 和 高 压 密封 装置 放 进 管内 ， 把 水 密封 在 指定 的 管 段 
内 。 扳 动 加 压 水 泵 手柄 ， 用 水 把 管 段 灌 满 ， 状 加 压 到 规定 
的 压力 。 观 察 仪表 以 发 现 渗 漏 和 压力 的 镁 化 ， 把 发 现 的 情 
况 记 录 到 钻井 柱状 剂 面 图 上 ， 并 提出 运行 报告 。 维 护 设备 
和 进行 小 修 。 

GED: 3 SVP: 5 PA: M234 EC: O DPT: 684 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
34433444445 91 ”0Y 


7719-130 洗 样 工 
(SAMPLE WASHER) (石油 与 天 然 气 ) 

清洗 、 干 燥 和 磨 碎 气井 或 油井 的 样品 ， 为 实验 室 分 析 作 好 
准备 。 

喷 水 清洗 ， 通 过 各 种 尺寸 的 第 网 第 分 气井 或 油井 中 取出 的 
样品 ， 使 杂质 与 样品 分 离 。 将 样品 送 入 烘 干 炉 中 。 用 小 功率 破 
碎 机 或 锤子 把 样品 碾 碎 。 给 样品 贴 上 标签 并 保存 好 ， 以 供 实验 
室 分 析 。 如 有 和 需要， 将 装 有 样品 的 容器 放 在 自动 冲洗 干燥 机 : 
传送 皮带 上 ， 、 

. GED: 2 SVP: 2 PA: L4 EC: 14 DPT: 684 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC . 
44444444345 13 23 


7719-134” 劈 岩 芯 工 
(CORE SPLITTER) (采矿 和 采 石 ) 

臂 弄 用 金刚 石 岩 蕊 钻 取 得 的 岩 芯 样品 。 1 

将 岩 芯 放 在 锯 架 上 、 螺 旋 压 力 机 或 岩 芯 夹 持 器 中 。 操 纵 句 
石 盘 锯 ， 转 动 螺旋 压力 机 手柄 ， 用 锤 或 羡 将 岩 芯 劈 开 。 把 臂 开 
的 一 半 岩 芯 放 和 人 样品 箱 肉 ， 将 岩 芯 贴 上 标签 ， 并 将 样品 送 到 实 
验 室 做 分 析 。 把 另 一 半 崖 芯 贮 存在 岩 芯 箱 中 ， 附 以 标签 贮存 
好 ， 以 供 将 来 参考 之 用 。 

GED: 2 SVP: 2 PA: M4 EC: 16 DPT: 684 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC . 
44444444455 13 23. 


矿工 积 辅助 工 
7719-146 译 7719-192 


7719-146 ”竖井 开掘 工 
(SHAFT MINER) (土建 ; 采矿 与 采 石 ) 

销 孔 和 爆破 岩石 ， 建 造 地 下 矿井 用 通风 井 或 升降 井 ， 以 及 
用 于 修建 地 道 、 水 路 或 路 面 等 工程 项 目 。 

操纵 手提 式 风 动 凿 岩 机 、 或 操纵 悬 式 重 型 凿 岩 机 的 手 控 装 
置 在 竖井 底部 规定 的 位 置 和 方向 钻 孔 。 将 钴 孔 设 备 装 人 升降 吊 
桶 中 或 将 设备 挂 在 吊 桶 上 ， 并 操纵 手 控 装 置 向 起 吊 工 发 信号 提 
升 吊 桶 。 在 炸药 包 上 装 适当 的 雷管 ， 并 在 炮 眼 中 装 炸药 。 将 引 
爆 索 或 电线 串联 连接 并 用 电流 表 检 查 电 路 的 连通 性 ， 然 后 将 电 
线 连接 到 伸 出 坑道 外 面 的 爆破 电缆 上 。 让 工人 离开 竖井 ， 乘 坐 
升降 吊 桶 上 升 到 坑道 的 外 面 ， 压 下 引爆 器 的 手柄 或 按钮 以 点 燃 
炸药 。 开 动 排 气 扇 ， 等 待 足够 的 时 间 使 烟 气 排出 竖井 ， 然 后 乘 
升降 吊 桶 降下 。 从 竖井 壁 上 剥 下 松动 的 岩石 ， 操 作 手提 钻 在 壁 
上 上 钻 孔 ， 并 安装 岩石 锚 栓 和 钢丝 网 。 推 拉 悬 式 装 料 控 土 机 的 操 
纵 杆 ， 将 破碎 的 岩石 装 满 升 降 吊 栖 。 用 钩 将 升降 线索 挂 在 吊 桶 
上 ， 向 升降 机 操作 工 发 信号 ， 并 在 吊 桶 从 竖井 底部 提升 时 使 其 
保持 稳定 。 将 钢筋 放置 在 悬挂 模板 与 竖井 壁 之 间 ， 并 在 钢筋 周 
围 浇灌 混凝土 。 用 铅 锤 线 、 卷 尺 与 手工 工具 和 电动 工具 ， 按 照 
规范 在 完工 的 竖井 断面 中 对 准 和 安装 钢 结 构件 、 升 降 机 导轨 、 
空气 、 水 、 泵 和 通风 用 的 各 种 管道 以 及 人 行 扶梯 。 在 竖井 中 规 














定 的 水 平面 钼 孔 并 焊 破 岩 石 ， 以 开阔 出 竖 站 台 、 装 料 模 或 其 他 


洞穴 。 

GED: 3 SVP: 6 PA: VH 2348 EC: B 567 DPT: 662 
能 向 兴趣 性 格 

GVNSPQKFMEC 

34434534335 19 Y018 


7719-147 ”采矿 工学 徒 
(MINER APPRENTICE) (土建 ;采矿 和 采 石 ) 
按照 培训 进度 计划 ， 循 序 渐进 地 履行 职业 7719-146、 
7719-148、7719-1S$0、7719-152 和 7719 一 156 的 职责 。 也 可 
参 疝 职务 名 称 02-010 的 定义 。 


7719%-148 天井 开掘 工 
(RAISE MINER) (采矿 与 采 石 ) 

钻 孔 和 爆破 岩 石 ， 在 地 下 矿井 中 修建 从 较 低 水 平 埠 道 向 上 
的 牌 直 开 孔 或 有 陡峭 坡度 的 开 孔 (天 间 )。 

想 梯 子 以 达到 天 井 的 采 括 面 并 携带 设备 与 补给 品 ， 或 者 操 
纵 拖 式 起 重 机 的 手 控 装 置 提升 或 降下 设备 的 补给 唱 。 用 和 剥 除 棒 
测 下 大井 壁 或 采 据 面 上 松动 的 岩石 。 用 水 喷射 天 井 采 掘 面 以 除 
去 粉尘 并 搜索 未 爆炸 的 炸药 。 用 手工 工具 与 电动 工具 安装 工作 
架 、 支 撑 坑 木 、 井 框 支架 、 隔 间或 滑 模 衬 板 、 提 升 钢 箱 ，、 人 行 
拱 梯 、 平 台 与 其 他 结构 。 操 纵 手 提 钻 在 井 壁 上 钻 孔 ， 并 安装 岩 
石 锚 栓 、 吊 杆 、 与 空气 管 、 水 管 及 通风 管 的 加 长 节 。 操 纵 手 提 
架 式 风 销 在 天 井 采掘 面 中 规定 的 位 置 和 方向 钻 爆破 用 孔 。 操 纵 
起 重 机 控制 器 将 钻机 从 天 井 采 气 面 下 降 到 较 低 的 世道， 或 者 将 
设备 隐藏 在 采 气 面 附近 ， 并 把 炸药 带 到 采 据 面 。 在 炸药 包 上 装 
适当 的 雪 管 ， 并 在 炮 眼 中 装 炸药 。 将 引爆 索 串 联 连接 ， 并 用 电 
流 表 检查 电路 的 连通 性 。 从 天 井 朴 下 扶梯 ， 设 置 禁止 进入 警 





采矿 和 采 石 (包括 油气 田 开采 ) 职 业 ”403 


告 ， 压 下 引爆 器 按钮 或 手柄 以 点 燃 药 。 推 或 拉 杠 杆 以 打开 滑 模 
的 控制 门 ， 从 天 井 的 渣 石 隔 间 放出 破碎 的 岩石 。 需 要 时 安装 并 
操纵 把 矿 绞车 ， 以 便 将 破碎 的 岩石 从 滑 梢 刊 到 清除 地 点 。 在 搬 
穿 到 较 高 意 道 平面 后 ， 操 纵 风 外 并 爆炸 岩石 以 扩 宽 天 井 的 项 
部 ， 并 在 天 井中 的 位 置 开 始 挖 据 侧 向 隧道 。 震 要 时 ， 安 装 有 轨 
卷 扬 卜 坡 机 用 的 铁轨 ， 操 纵 卷 扬 申 坡 机 以 销 炮 眼 ， 并 在 炮 眼 内 
装 炸药 .维护 设备 并 进行 小 修 。 


GED: 3 SVP: 6 PA: VH2348 EC: 14567 DPT: 682 
能 向 兴趣 性 格 

GVNSPQKFMEC 

34434534335 19 Y018 





7719~-150 ”水 平 郑 道 开 握 工 
(DRIFT MINER) (土建 ; 采矿 与 采 石 ) 

钼 孔 、 爆 破 并 操纵 设备 以 清除 岩石 ， 建 造 地 下 矿井 开发 用 
的 隧道 ， 或 者 用 于 地 下 铁道 、 水 路 或 路 面 等 土建 工程 项 目 。 

用 清 项 棍 从 隧道 掌 子 面 的 辟 和 项 上 和 剥 除 松动 的 盎 石 ， 操 纵 
手提 架 式 风 钻 在 顶部 钴 孔 ， 并 安装 顶部 锚 栓 和 钢丝 网 ， 用 手工 
工具 与 电动 工具 安装 顶部 的 钢 、 木 支 桂 。 携 带 手 提 式 风 外 或 将 
钴 机 驾驶 到 工作 面 的 适当 位 置 。 操 纵 风 销 在 规定 的 位 置 与 方向 
销 凿 一 组 炮 眼 。 携 带 或 驾驶 钻 孔 设备 离开 工作 面 ， 然 后 携带 炸 
药 到 工作 面 ， 在 炸药 包 上 装 设 雷管 ， 并 将 炸药 包 插 人 炮 根 ， 或 
操纵 手提 式 喷 药 器 将 炸药 装 入 炮 眼 。 串 联 导 火 索 或 导 爆 线 ， 用 
电流 表 检 查 电 路 的 连 遂 性 。 让 该 工作 区 的 工人 离开 ， 并 设 园林 
止 进 人 警告， 点 燃 导 火线 或 下 引爆 器 的 手 栖 或 按钮 引 煤 。 爆 破 
后 开动 风 刷 或 打开 网 门 使 爆破 区 通风 ， 并 用 水 喷 酒 破碎 的 岩 
石 。 操 纵 镑 斗 车 、 机 械 装载 机 、 机 车 、 想 矿 绞车 或 共 他 设备 的 
手 拉 或 脚 踏 控 制 装置 ， 装 载 首 运 走 破碎 的 岩 右 。 用 手提 式 销 、 
手工 工具 和 电动 工具 安装 压缩 空气 、 水 、 通 风 攻 其 他 供给 管线 
的 管子 并 延长 轨道 。 维 护 并 进行 小 修 。 

GED: 3 SVP: 6 PA: VH2348 EC: 14567 DPT: 682 


能 向 兴趣 性 梯 
GVNSPQOKEFMEC 
34434534335 19 Y018 


7719-152 ” 煤 或 软 岩 开采 工 
(COAL OR SOFT ROCK MINER) (采矿 和 和 采 石 ) 
在 地 下 矿井 中 高 生产 率 机 器 无 法 进入 的 地 区 开采 煤炭 或 软 
若 ， 履 行 各 种 支持 连续 采掘 机 、 高 压 采 煤 水 枪 或 长 壁 滚 齿 采 煤 
机 作业 的 各 种 职责 : 
操作 风 销 或 电钻 在 工作 区 的 工作 面 或 态 板 上 钻 髓 爆破 孔 。 
用 高 压 空 气 吹 除 钻 孔 中 的 灰尘 。 协 助 组 装 起 爆 药 包 ， 给 爆破 孔 
安放 炸药 ， 并 用 粘土 、 岩 全 或 其 他 情 性 物料 ( 砂 石材 料 ) 进 行 堵 
封 。 在 爆破 后 利用 清 顶 棒 或 饮 清 除 硕 板 、 工 作 面 和 工作 区 地 面 
上 松动 的 煤 或 岩石 ， 并 将 其 铲 人 矿 车 或 装 上 皮带 运输 机 ， 利 用 
手工 工具 或 动力 工具 测量 、 下 料 ， 并 安装 本 质 项 板 、 秽 、 钢 往 
和 拱 项 。 操 作 小 型 架 式 风 钴 或 顶板 锚 杆 机 在 顶板 上 上 打 孔 ， 以 安 
装 顶 板 锚 杆 。 利 用 压缩 空气 ， 在 路 而 和 工作 区 地 面 喷 酒 贿 灰 ， 
以 减少 煤 尘 爆炸 的 可 能 性 ， 利 用 手工 工具 或 动力 工具 ， 随 着 工 
作 面 的 推进 ， 安 装 和 加 长 通风 管道 、 水 和 压缩 空气 管道 、 电 
线 、 煤 水 溜 槽 、 皮 带 运输 机 或 轻便 铁路 线 。 协 助 安装 高 压 采 煤 
水 枪 设备 ， 并 在 水 力 开采 作业 推进 以 后 ， 拆 除 相 应 的 支柱 、 管 











而 


404 ”采矿 和 采 石 (包括 油气 田 开采 ) 职 业 


道 和 其 他 设备 。 操 作 手 提 螺 旋 钻 机 ， 从 巷道 工作 面 回采 煤 样 ， 


GED: 3 SVP: 5 PA: VH2348 EC:14567 DPT: 662 
能 向 | 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
34434534335 19 YO018 
7719 一 156” 硬 岩 开采 工 
(HARDROCK MINER) (采矿 和 采 石 ) 

操作 手提 风 钼 ， 安 放 并 引爆 炸药 ， 履 行 在 地 下 矿井 开采 矿 
石 的 有 关 职 责 : 

利用 清 顶 棒 ， 和 剥 去 工作 区 工作 面 和 顶板 上 松动 的 岩石 。 用 
水 喷 洗 工作 面 和 顶板 ， 冲 掉 灰 尘 ， 并 搜寻 未 爆炸 的 药 包 。 将 手 
提 架 式 销 机 安 设 就 位 ， 并 操作 钻机 在 顶板 上 打 孔 。 "安装 顶板 锚 
杆 和 铁丝 网 。 利 用 手工 工具 和 动 方 工具 安装 木质 顶板 支架 。 把 
气压 支 腿 式 钻 机 运 到 工作 区 ， 并 在 指定 的 位 置 和 方向 打 爆破 
孔 。 拆 走 打 孔 设备 ， 把 炸药 运 工 作 区 。 给 炸药 包 安 上 合适 的 雷 
管 ， 并 装 人 钻 出 的 孔 中 。 把 导 爆 索 、 电 导线 或 导 火 绳 串联 连 
接 ， 利 用 手提 式 电 流 计 测 试 电 路 的 连通 性 。 点 燃 导 火 绳 或 按压 
引 烛 器 手柄 或 按钮 进行 爆破 。 在 爆破 后 开动 风扇 或 打开 阀门 进 
行 通风 ， 并 用 水 对 破碎 的 岩石 进行 喷 淋 。 帮 助 其 他 工人 清 运 炸 
开 的 岩石 或 矿石 ， 接 长 空气 、 水 和 通风 管道 ， 对 采掘 过 的 地 区 
进行 回填 。 执 行 能 维持 采矿 作业 安全 连续 进行 的 有 关 职 责 。 维 
护 设备 ， 并 进行 小 修 。 如 有 需要 ， 还 要 操作 自动 推进 式 某 油 钻 
机 平台 或 其 他 机 械 ， 
GED: 3 SVP: VH2348 EC: 14567 DPT: 684 

能 向 兴趣 性 格 

GVNSP F C 
3 4 4 4 4 5 


nO 
| 天 
1 中 区 
1 


i 


19 Y018 


7719 一 158 ” 钢 木 支架 支 护 工 


(TIMBER AND STELL-PROP SETTER) (采矿 
和 采 石 ) 

在 地 下 矿井 中 截 制 、 装 配 、 架 设 和 修理 钢 、 木 支架 、 顶 梁 
和 其 他 支架 。 

用 剥离 援 棍 和 剥离 工作 现场 壁 上 和 顶板 上 的 松动 石 块 ， 将 亲 
落石 块 从 工作 区 中 铲 走 。 指 导 助 手 协助 截 制 、 安 放 和 安装 支柱 
和 支架 。 量 出 木 梁 或 钢 粱 尺寸 并 截 料 以 用 作 顶 板 支柱 。 使 用 攀 
块 、 螺 栓 、 千 斤 顶 、 手 工 工具 和 电动 工具 安放 和 国定 本 质 或 钢 
质 的 顶板 支柱 。 操 纵 手 提 钻 在 岩石 中 钼 孔 ， 安 设 顶板 锚 栓 ， 并 
用 扳手 上 紧 锚 栓 。 修理 已 有 的 支柱 和 支架 。 建 造 汐 槽 、 梯 子 、 
人 行道 、 通 风 隔 板 和 其 他 地 下 木 结构 。 支 设 混凝土 结构 用 模 
板 。 用 水 泥 搅拌 机 捞 拌 混凝土 ， 并 将 混凝土 浇 于 木 模 内 以 建造 
地 面 、 隔 墙 及 废料 和 矿石 通道 的 衬砌 。 拆 除 临时 模板 和 顶板 支 
柱 以 便 重 复 使 用 。 


GED: 3 SVP: 6 PA: H34 EC: 1567 DPT: 362 

能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKEF C 
34434434 5 gl Y08 


| wo 
1 区 
1 中 本 


7719-160 ”自动 式 撑 柱 操作 工 
(JACK OPERATOR) (采矿 和 采 石 ) 
操作 控制 装置 ， 把 液压 撑 柱 (自动 推进 式 液压 顶板 支柱 ) 和 
工作 面 运输 机 移 向 工作 面 ， 以 便于 在 地 下 矿井 中 进行 长 壁 滚 齿 


采 煤 机 作业 ， 

油 节 与 长 壁 工作 面 平行 的 反 柱 排 中 每 个 反 柱 上 的 间 门 使 
液压 栓塞 从 液 缸 中 伸 出 ， 而 将 工作 面 运输 机 推 向 长 壁 采 煤 工 作 
面 。 调 节 于 斤 顶 上 各 阀门 将 邻接 的 撞 柱 放 低 、 推 进 和 升 高 ， 使 
其 更 接近 于 工作 面 。 重 复 这 一 操作 ， 直 到 所 有 的 撑 柱 全 部 推进 
完 为 止 。 除 破碎 的 岩石 或 碎 块 ， 以 利 撑 柱 的 移动 。 维 护 设备 并 
进行 小 修 。 

GED: 3 SVP: 6 PA: H4 EC: 1567 
能 向 兴趣 

GVNSPQKFMEC 

34434534445 19 238 


DPT: 683 
性 格 


7719~162 ” 钢 构 件 安装 工 
(STEEL ERECTOR) (采矿 和 采 石 ) 

在 地 下 矿井 中 架设 、 修 理 和 拆 外 预制 钢 持 力 模板 和 结构 ， 
以 准备 好 安全 作业 区 ， 或 安装 好 矿石 汶 材 。 

销 孔 和 爆破 掉 突出 的 岩石 ， 为 架设 模板 准备 好 空间 。 操 纵 
手提 钴 机 在 岩石 壁 上 钻 孔 ， 并 安 设 带 环 锚 栓 和 滑轮 组 以 锚 系 气 
动 起 重 装置 和 扒 矿 机 钢丝 绳 。 操 纵 扒 矿 机 把 破碎 的 岩石 扒 到 一 
便 。 用 绞车 在 现场 安装 模板 。 用 钢 绳 钩 挂 模板 ， 并 用 气动 起 重 
装置 把 模板 吊 起 放 到 指定 位 置 。 用 大 锤 和 扳手 安装 钢 斜 返 和 锣 
支柱 ， 用 以 加 强 和 保护 结构 。 安 装 压 缩 空气 管 、 水 管 和 通风 管 
道 ， 并 安 设 支 撑 托 架 。 用 气动 混凝土 搅拌 机 、 铬 和 抹 子 ， 搅 拌 
混凝土 ， 并 将 它 浇灌 到 天 井 孔 模板 周围 ， 封 堵 孔 洞 和 加 强 结构 
物 。 安装 和 修理 钢 梯 、 防 护 栅 栏 、 通 风门 及 其 他 钢 结构 和 模 
板 。 用 扳手 、 气 动 起 重 装 置 和 氧 - 乙 块 烛 枪 来 拆 钢 结构 ， 以 供 
再 次 使 用 。 

GED: 3 SVP: 6 PA: VH2348 EC: 156 DPT: 684 
能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
34434434345 91 Y081 
7719--164 紧 井 修理 工 
(SHAFT REPAIRER) (采矿 和 采 石 ) 

修理 矿山 竖井 的 部 件 和 设备 。 

.检查 矿山 竖井 的 结构 构件 各 运输 设备 ， 以 发 现 磨损 或 有 缺 
陷 的 部 件 。 用 手工 工具 和 机 动工 具 修理 和 更 换 矿山 坚 并 的 木 构 
件 、 色 答 、 导 轨 、 防 护 棚 栏 、 钢 丝 绳 和 其 他 部 件 。 用 剥离 插 棍 
将 井 壁 上 突出 岩石 剥落 。 从 运输 和 其 他 设备 中 铲 走 松散 材料 ， 
修理 竖井 管线 、 排水 和 泵 送 系 统 。 编 写 竖井 和 其 设备 状况 的 报 

。 用 帆布 或 本 料 建造 门 和 风 障 、 或 修 设 混凝土 隔 墙 、 混 凝 填 
动 决 或 夺 而 隔 纺 如 有 和 需要， 在 矿石 和 夺 石 通道 中 安 设 木 染 、 
隔 板 和 控制 汶 楠 。 

GED: 3 SVP: 6 PA: H234 EC: I167 DPT:684 ， 
能 向 兴趣 性 格 

GVNSPQKFMEC 

33434534345 91 Y081 

7719~168 ”管道 工 

(PIPEWORKER) (采矿 和 采 石 ) 

在 地 下 矿井 中 安装 、 修 理 和 更 换 压 缩 空气 、 水 、 排 水 泵 、 
通风 、 回 填 和 真空 管 路 上 的 管子 和 附件 。 





操作 手提 风 钴 在 矿井 的 工作 面 或 硕 板 上 打 孔 ， 用 手工 工具 
安装 锚 杆 ， 吊 杆 、 或 支架 。 测 量 管子 ， 用 切 管 刀 和 手 锯 把 管子 
截 成 所 需 长 度 。 利 用 套 丝 设备 给 管子 套 丝 。 利 用 管 钳 组 装 并 安 
装 管道 。 检 查 管道 是 否 泄 漏 或 存在 其 他 故障 。 清 理 、 检 修 和 更 
换 管 子 、 附 件 和 软 管 。 挑选 和 整修 已 报废 的 管道 和 附件 ， 以 便 
再 用 。 协 助 安装 风扇、 泵 种 重型 电缆 。 对 管件 设备 进行 维护 和 
小 修 。 利 用 手工 工具 和 动力 工具 竖立 脚手架 。 指 时 助手 进行 
工作 ， 

GED: 3 SVP: 5 PA: H2348 EC: 156 DPT: 364 


能 向 兴趣 性 格 
GYVNSPQKFMEC 
34434434345 19 0Y8 


7719-170 ”顶板 锚 栓 工 
(ROOF BOLTER) (采矿 和 采 石 ) 

操纵 项 板 锚 栓 机 或 手提 式 钻 孔 机 在 地 下 矿井 中 安 设 顶板 支 
护 错 杆 。 

用 霜 离 援 棍 剥 除 矿 井 顶 板 上 的 松动 岩石 。 在 能 够 安 设 锚 杆 
之 前 ， 设 置 安全 千斤 项 来 支撑 顶板 。 驾 驶 顶板 锚 栓 机 使 之 就 位 
或 将 手提 式 钴 孔 机 带 到 现场 。 把 钻头 插 人 钻机 卡 盘 中 ， 并 启动 
外 机 或 项 板 锚 栓 机 。 推 拉 顶 板 锚 栓 机 或 钻 孔 机 上 的 手柄 ， 在 与 
巷道 侧 壁 成 毗邻 锚 杆 间隔 一 定 距离 的 地 方 ， 将 钻头 销 进 到 顶板 
中 。 将 销 杆 从 卡 盘 中 退出 ， 并 换 装 上 锚 杆 。 在 矿井 基板 上 设置 
防护 网 ， 并 在 螺栓 上 安装 锚 板 ， 用 手 将 树脂 包 放 人 钼 孔 中 ， 或 
操纵 机 器 控制 装置 挥 放 树脂 包 于 孔 中 。 板 动机 器 或 手提 式 钼 孔 
机 上 的 手柄 ， 将 错 杆 强行 压 人 钻 孔 中 ， 穿 破 树 脂 包 ， 使 其 中 硬 
化 接触 剂 流出 。 上 紧 螺 栓 使 锚 板 压 紧 硕 板 ， 并 用 招 力 扳手 试验 
螺栓 是 否 达到 规定 拉力 。 

GED: 3 SVP: 5 PA: H348 EC: 1I567 DPT: 684 





能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
34544534335 913 Y8 


7719--172” 风 障 工 
(BRATTICE BUILDER) (采矿 和 采 石 ) 

建造 木质 、 泥 凝 土 、 石 膏 岩 、 帆 布 或 塑料 的 门道 和 风 障 
来 控制 空气 经 过 地 下 矿井 各 个 通道 和 工作 地 区 的 循环 。 

建造 本 质 或 混凝土 永久 性 风 障 ， 将 废弃 矿区 封 死 ， 沿 矿井 
通道 横向 架设 木 框架 ， 在 其 上 钉 上 帆布 或 塑料 布 而 形成 临时 风 
障 ， 以 引导 空气 送 往 工作 区 。 在 石膏 矿 中 建造 石膏 岩 的 风 障 和 
横 隔 板 。 将 工作 区 中 残 屑 铲 到 车 中 或 皮带 机 上 ， 安 设 木 支撑 ， 
并 懂行 有 关 职 责 以 保持 采矿 作业 安全 连续 地 进行 。 如 有 需要 ， 
协助 安 设 和 维护 通风 机 或 管道 , 
GED: 3 SVP: 4 PA: H34 EC: 156 DPT: 684 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
44444 534345 13 Y8 





7719-174” 矿 灯 工 
(LAMP KEEPER) (采矿 和 采矿 ) 
修理 各 发放 地 下 矿井 矿工 使 用 的 蓄电池 二 和 安全 灯 。 
在 班 前 发 放 矿 灯 给 下 井 的 矿工 ， 存 下 直 时 收回 交还 的 矿 


采矿 和 采 石 ( 包 插 油 气田 开采 ) 联 业 。 405 


灯 。 用 棉纱 、 钢 丝 刷 和 压缩 空气 气流 清洗 矿 灯 初 蓄电池。 用 手 
工 工具 和 电 烙 铁 ， 检 查 矿 灯 的 故障 ， 并 更 换 有 缺陷 的 或 已 损 环 
的 零件 ， 如 电缆 、 灯 泡 、 灯 芯 和 玻璃 ， 用 电池 测试 器 检测 鞋 电 
池 ， 以 确定 其 电流 强度 。 用 充电 机 给 著 电 池 重 新 充电 。 给 蓄 电 
池 注 满 化 学 电池 液 和 蒸 汐 水， 并 给 安全 灯 油 箱 中 淮 满 燃油 。 记 
录 矿 灯 的 修理 情况 。 在 每 班 开始 时 给 煤矿 工人 发 放 甲 烷 检 测 器 
和 紧急 事故 呼吸 装置 。 | 
GED: 3 SVP: 3 PA: L4 EC:1 DPT: 684 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
4444353335.4 13 20Y 


7719-178 ”运输 工 
(NIPPER) (采矿 和 采 石 } 

驾驶 和 装 印 电 动 的、 柴油 机 驱动 的 矿 车 ， 往 返 于 矿井 提升 
鲍 笼 站 和 井下 作业 面 之 间 运 送 材 料 。 

把 钻探 用 钢 针 、 钢 拱 架 、 项 板 螺 栓 、 爆 炸 杆 、 卷 扬 机 、 炸 
药 和 其 他 材料 装 到 矿 车 上 .驾驶 和 矿 车 到 工作 面 上 ， 或 井下 料 库 
处 ， 并 印 下 材料 。 在 工作 面 处 或 沿途 将 散 友和 破 的 炸药 包装 到 
矿 车 上 ， 并 送 到 竖 并 站 或 井 处 地 面 上 。 协 助 电动 矿 车 乘务 人 员 
开启 和 关闭 通风 门 。 扳 动 道岔 ， 使 矿 车 改道 。 用 液压 千斤 顶 和 
援 棍 协 助 乘务 人 员 把 脱轨 的 矿 车 复位 。 给 地 下 商店 补充 供应 
品 。 在 下 班 时 驾驶 电动 矿 车 到 充电 站 ， 并 将 矿 车 与 充电 机 连 
接 ， 以 对 蓄电池 充电 。 维 护 设备 并 进行 小 修 ， 

GED: 2 SVP: 3 PA: VH34 EC: 167 DPT: 683 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
44544534335 139 23Y8 


7719-180 ”管道 工 助 手 
(PIPEWORKER HELPER) (采矿 和 采 石 ) 
协助 管道 工 在 地 下 矿 并 中 安装 、 修 理 和 更 换 管道 和 管道 附件 ， 
操作 手提 风 钻 在 矿 并 的 工作 面 或 顶板 上 打 孔 。 使 用 手工 工 
具 安 装 锚 杆 、 吊 村 或 支架 。 测 量 管子 ， 用 切 管 刀 或 饮 把 管 季 截 
成 所 需 的 长 度 。 用 套 丝 设备 在 管子 上 套 丝 。 使 用 管 钳 协 助 管道 
工 组装 和 安装 管道 。 按 指示 清洗 、 修 理 和 更 换 管道 和 附件 。 保 
管 工具 和 材料 ， 打 扫 工 作 地 区 。 使 用 手工 和 动力 工具 竖立 脚 手 
架 。 还 可 参看 职务 名 称 02-160 的 定义 。 
GED: 2 SVP: 3 PA: H2348 EC: 156 DPT.: 664 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
44434434345 139 238 


7719-182 ”矿工 助手 
(MINER HELPER) (采矿 和 采 石 ) 

协助 从 事 采 矿 作 业 的 工人 ， 

给 采矿 工人 供应 材料 、 工 具 和 设备 。 有 上 用 手工 工具 协助 安 
设 、 拆 除 和 转移 钢 木 支 巢 。 用 和 剥离 援 来 潭 洲 埠 道 、 同 采 工 作 面 
上 或 天 井中 工作 区 壁 上 的 松 浮 岩 石 。 用 执 矿 机 、 镑 、 铲 清除 矿 
井 底板 上 堆 落 的 石 块 。 协 助 安 设 气管 、 水 管 和 通风 管道 及 其 他 
地 下 管件 。 协 助 钴 孔 、 装 填 炸 药 和 的 固 炮 眼 ， 并 连接 爆破 导 火 
索 和 引爆 电线 。 亦 可 参阅 职务 名 称 02-- 160 的 定义 。 


406 “采矿 和 采 石 (包括 油气 田 开采 ) 职 业 


GED: 2 SVP: 3. PA: VH234 EC: 1567 DPT: 684 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


44544534335 139 238 


7719 一 186 ” 钢 洒 支架 回收 工 
(TIMBER AMD STEEL-PROP SALVAGER) 
(采矿 和 采 石 ) 

从 地 下 矿井 的 采 空 区 内 回收 本 支架 和 钢 支 柱 及 顶 梁 ， 以 备 
在 工作 面 下 再 次 利用 。 

在 木 支 柱 或 钢 支架 旁 架 设 和 升 起 千斤 项， 以 支撑 矿井 项 
板 。 用 援 根 或 锤子 使 木 支 架 、 顶 梁 和 支柱 松动 。 用 扳手 、 大 锤 
和 播 棍 拆除 钢 顶 梁 和 支架 中 的 螺栓 。 退 到 安全 区 ， 拉 动 钢 丝 
绳 ， 使 千斤 项 释放 落下 。 将 钢 木 支架 和 顶 梁 拆 下 ， 运 到 工作 


面 ， 以 备 再 次 使 用 。 
GED: 2 SVP:3 PA: VH34 EC: 167 DPT: 684 
能 向 兴趣 性 格 


13 238 


7719 一 190 ”回填 工 

(BACK-FILLER) (采矿 和 采 石 ) 

看 管 充填 设备 ， 用 砂 或 尾 矿 粉 的 泥浆 充填 地 下 矿井 的 采 空 
区 ， 防 止 周围 的 地 层 发 生 志 塌 。 : 

打开 管道 疼 门 和 闸门 ， 用 电话 或 步 话 机 通知 泵 的 司机 开始 
将 水 和 砂 或 尾 矿 粉 送信 废弃 的 工作 区 中 。 在 回填 过 程 中 改变 管 
子 泄 料 口 的 位 置 或 调节 阀门 ， 使 泥浆 沉淀 ， 让 水 从 泥浆 中 排 
出 。 当 回填 达到 支 护 侧 壁 所 需 的 标高 时 ， 关 闭 阀 门 。 用 袋 堵塞 
分 隔 构 筑 物 中 的 孔洞 和 缝隙 ， 以 防止 泥浆 随同 水 排出 。 向 泥浆 
泵 工人 发 出 信号 ， 使 之 往 泥 浆 中 添加 水 沁 ， 并 通过 管道 穴 送 水 
泥浆 混合 物 。 开 启 阀 门 ， 使 水 泥浆 混合 物 覆 盖 到 充填 物 的 顶 
部 ， 以 固 结 形成 一 个 永久 性 的 外 壳 。 在 回填 工作 完成 后 ， 向 司 
泵 工 发 出 信号 ， 使 之 用 水 冲洗 管道 。 如 有 需要 ， 在 回填 期 间 监 
测 压 力 计 并 记录 读数 。 检 查 管 道 和 阀门 有 无 油 漏 处 ， 用 手工 工 


具 修 理 或 更 换 损 环 的 管 段 或 零件 。 

GED: 2 SVP:3 PA: M234 EC: 1467 DPT: 665 
能 向 兴趣 性 格 

GVNSPQKFMEC 

44444544445 139 238 


7719--192 ”卫生 设备 清洁 工 
(SANITARY NIPPER) (采矿 和 采 石 ) 

掏 空 和 清扫 地 下 矿井 的 厕所 ， 

定期 检查 厕所 设施 ， 保 证 使 其 达到 公司 和 政府 规定 的 卫生 
标准 。 从 各 岗 定 式 出 所 运 出 姜 便 收集 桶 ， 并 把 收集 彬 密封 好 。 
把 收集 桶 装 到 两 轮 车 或 装运 汽车 上 。 推 送 两 轮 车 或 驾驶 装运 汽 
车 到 升降 饶 乱 站， 帮助 运送 两 轮 车 和 运 美 有 轨 车 到 地 面 。 推 送 
两 轮 鞭 或 运 粹 有 轨 车 到 污水 处 理 站 ， 并 把 桶 中 的 污 物 倒 空 ， 用 
水 、 蒸 汽 或 压缩 空气 冲刷 收集 桶 和 运 闪 有 轨 车 贮 匀 。 在 收集 桶 
和 贮 龟 中 加 放 化 学 药品 和 去 自 剂 ， 并 把 它们 分 别 送 回 原来 的 地 
方 。 重 新 补足 用 去 的 肌 所 用 品 ， 并 对 拉 圾 进行 处 置 。 打 扫 、 擦 
洗 和 整理 厕所 地 区 。 对 厕所 进行 小 修 。 在 需要 大 修 时 ， 通 知 监 








理 员 。 

GED: 2 SVP: 2 PA: M34 EC: 1467 DPT: 687 
能 向 兴趣 性 格 

GYNSPQEKFMEC 

44454545445 13 ”23 
其 他 采矿 和 油气 田 开 采 职 业 


7719-210 至 7719 一 299 


7719-210 ”水源 探测 工 ， 
(DOWSER) (商业 服务 ) 

分 析 探矿 杖 的 运动 规律 来 预测 地 下 土 层 中 水 的 存在 、 及 其 
储量 ， 以 确定 水 井 井 位 。 

观察 土地 或 地 质 层 的 表面 特征 ， 研 究 地 质 图 或 地 质 报告 ， 
以 确定 勘探 区 内 储 水 的 可 能 性 。 双 手持 探矿 杖 与 地 面 平行 ， 步 
测 委托 人 希望 出 水 的 地 区 。 分析 探 矿 杖 的 扭转 、 弯 曲 和 震动 来 
预测 地 下 水 的 存在 及 其 和 储量 。 在 地 上 打桩 以 标明 可 能 有 水 的 


位 置 并 将 此 位 置 记录 在 地 图 上 ， 
GED: 3 SVP: 5 PA: L4 EC: O DPT: 287 

能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKEFMEC 
34434444445 


139 92 


7719-214 ”盐水 井 看 管 工 
(BRINE~WELL TENDER) (采矿 和 采 石 ) 

看 管 水 泵 ， 使 盐水 井 保 持 规 定 的 水 位 和 浓度 ， 以 确保 有 充 
足 的 盐水 供给 加 工厂 。 

转动 阀门 并 监视 仪表 和 水 压 记录 计 ， 以 保持 盐水 的 流量 和 
浓度 位 于 规定 的 限度 内 ， 使 水 反 流 以 冲刷 盐水 井 。 使 用 液体 比 
重 计 ， 测 定 盐水 的 比重 ， 或 采集 盐水 样品 供 实验 室 分 析 。 记 录 
盐水 的 浓度 ， 液 体 压 力 和 体积 。 监 视 泵 送 过 程 的 运行 ， 以 发 现 
故障 ， 并 检查 泵 送 系 统 ， 有 无 管道 破裂 或 冻结 、 堵 塞 或 泄漏 情 
况 。 维 护 设备 并 进行 小 修 。 如 有 需要 ， 在 各 井 之 间 驾 驶 卡车 ， 


GED: 3 SVP: 4 PA: L4 FEC: B DPT: 385 
能 向 兴趣 . 

QEKF 

4 4 4 


性 格 
GVNS 
3.4 44 


| 全 
| 上 只 
| 宇 加 


C 
5 319 2Y 
7719-218 重力 探矿 观测 员 助 手 
(OBSERVER HELPER, GRAVITY PROSPECTING) 
(石油 与 天 然 气 ) 
帮助 重力 探矿 观测 员 记录 重力 量 测 的 结果 ， 用 以 查 明 可 能 
存在 的 石油 矿床 。 | 
将 精密 仪器 装 在 防护 仪器 箱 中 ， 以 便 用 车 在 起 伏 下 平 的 地 
面 上 运送 。 驾 驶 车 辆 将 探矿 人 员 和 设备 送 往 工作 现场 。 印 王 设 
备 ， 将 仪器 运往 指定 地 区 。 按照 指示 ， 安 放 并 调节 重力 仪 ， 捏 
秤 和 其 他 重力 量 测 仪器 。 读 温度 计 和 气压 计 ， 并 记录 读数 。 协 
助 修 重 力量 测 仪器 。 维 护 车 辆 并 进行 小 修 。 可 参阅 职务 名 称 
02 一 160 的 定义 。 
GED: 2 SVP: 3 PA: M34 EC:O DPT: 684 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
4 4444444435 139 2Y 





7719-220 地 震 探矿 震动 串 操 作 工 
(VIBRATOR OPERATOR, SEISMIC PROSPECTING) 
(石油 与 天 然 气 ) 

操作 岩 动 器 装置 ， 产 生地 震波 ， 用 地 球 物理 探矿 的 方法 ， 
查找 石油 和 天 然 气 。 

把 装 有 震动 器 装置 的 车 辆 到 工作 地 点 。 操 作 车 辆 的 控制 装 
置 ， 把 震动 器 基 座 安 放 到 地 面 上 ， 并 向 基 座 施加 压力 。 开 动 震 
动 器 马达 ， 并 根据 从 记录 在 观测 员 处 收 到 的 无 线 电 指令 ， 调 节 
控制 装置 ， 以 设 定 震 动 器 的 扫描 长 度 和 震动 频率 。 监 控 仪表 盘 

的 压力 计 ， 保 证 维持 正确 的 液压 压力 。 维 护 车 辆 和 震动 装置 并 
”进行 小 修 ， 

GED: 2 SVP: 3 PA: L4 EC: I5 DPT:684 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
44454544435 139 23Y 


7719-222 地 震 探矿 观测 员 助手 
(OBSERVER HELPER, SEISMIC PROSPECTING) 
(石油 与 天 然 气 ) 
安置 和 连接 地 震 探矿 仪 ， 作 为 地 震 探 矿 队 的 一 员 进行 


采矿 和 采 石 (包括 油气 田 开采 ) 职 业 ”407 


工作 ， 

作为 地 震 探矿 队 的 成 员 ， 安 设 和 连接 地 震 探矿 仪 。 

将 地 震 探 矿 仪 、 便 携 式 记录 仪 和 其 他 设备 装 到 卡车 上 ， 并 
驾驶 卡车 到 工作 现场 。 从 卡车 上 外 址 地震 探矿 仪 ， 便 携 式 记录 
仪 和 其 他 设备 ， 将 设备 运往 监理 人 员 所 指定 的 地 点 。 从 卷轴 上 
放出 电缆 并 在 各 地 震 探 矿 仪 和 便携 式 记 录 仪 或 卡车 上 记录 装置 
之 间 连 接 好 电缆 。 在 海上 进行 地 震 探 矿 期 间 操纵 船上 的 控制 装 
置 ， 按 照 监 理 人 员 的 指示 ， 将 探测 仪 或 水 下 听 音 器 放 到 水 下 或 
将 之 收回 。 维 护 地 震 探矿 仪 和 其 他 设备 并 进行 小 修 。 也 可 参阅 
职务 名 称 02 一 160 的 定义 ， 

GED: 2 SVP: 2 PA: M34 EC: O DPT: 684 
能 向 兴趣 性 格 


139 2Y 


7719-299 ”采矿 、 采 石 、 油 气田 开采 其 他 职业 ， 未 归 他 类 者 
(MINING AND QUARRYING INCLUDING OIL 
AND GAS FIELD OCCUPATIONS,N.E.CJ) 
本 残余 类 包括 未 归 他 类 的 采矿 、 采 石 、 油 气田 开采 职业 以 
及 未 归于 细 类 7719 的 有 关 职 业 。 
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主 类 817/82 
加 工 职 业 


本 主 类 职业 包括 以 下 业务 : 精制 、 混 合 、 配 制 、 化 学 处 理 、 调 制 或 其 他 方法 处 理 矿 石 、 金 属 、 粘 
土 、 玻 璃 、 石 料 、 化 学 品 、 石 油 、 橡 腕 、 塑 料 、 食 品 、 人 饮料， 纸张、 原木、 纺织 纤 维 、 生 皮 、 毛 皮 
和 烟草 等 供 直接 使 用 的 原材料 ; 或 生产 进一步 机 加 工 用 或 制造 用 的 半成品 ; 或 生产 砖 、 瓦 、 经 过 加 工 
的 食品 、 新 闻 纸 、 木 材 、 胶 合板 和 布鞋 成 品 。 这 些 职业 可 分 成 以 下 子 类 : 


811 选矿 职业 

813/814 金属 加 工 及 有 关 职 业 

815 粘土 、 玻 璃 和 石料 的 加 工 、 成 形 及 有 关 职 业 

816/817 化 学 品 、 石 油 、 橡 腕 ， 塑 料及 有 关 材 料 加 工 的 职业 
812/ 822 食品 "饮料 及 有 关 加 工 职业 

823 ”木材 加 工 (纸浆 除外 ) 职 业 


825 纸 桨 和 造纸 及 有 有关 职业 
826/ 827 纺织 品 加 工 职 业 
829 其 他 加 工 职业 


811 一 一 选矿 职业 


本 子 类 职业 包括 以 下 业务 : 通过 将 原矿 石 破 碎 、 研 磨 、 混 
合 、 过 滤 或 熔化 等 手段 ， 制 成 供 直接 使 用 或 进一步 加 工 用 的 成 
品 矿石 或 半成品 矿石 。 这 些 职 业 可 分 成 以 下 细 类 : 

8110 ”选矿 职业 领班 

8111 矿石 破碎 和 研磨 职业 

8113 ”矿石 混合 、 分 选 、 过 滤 及 有 关 职 业 

8115 ”矿石 熔炼 和 焙烧 职业 

8116 ”选矿 的 检验 、 测 试 、 分 级 和 取样 职业 

8118 ”选矿 的 壮 工 和 其 他 简单 工作 职业 

8119 ”选矿 职业 ， 未 归 他 类 者 


8110 一 一 选矿 职业 领班 
如 职责 名 称 01-250 所 述 ， 本 特殊 细 类 职业 包括 以 下 业务 : 
监督 和 协调 从 事 原 矿 准备 以 供 直接 使 用 或 进 &- 步 加 工 的 工人 的 
活动 。 


8110-110 ”矿石 破碎 和 研磨 职业 领班 
(FOREMAN， CRUSHING AND GRINDING 
OCCUPATIONS，MINERAL ”ORES) (钢铁 ; 
有 色 金 属 ) 
监督 和 协调 用 破碎 、 和 研磨 和 有 关 方 法 ， 将 矿物 和 矿石 碎 磨 
成 细 粒 状 的 工人 的 活动 ( 细 类 8111). 
履行 职责 名 称 01-250 所 述 的 职责 。 
可 能 管理 从 事 特种 破碎 工艺 的 工人 或 研磨 工艺 的 工人 ， 并 
给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
磨 矿 领 班 


DPT:138“ 


选矿 设备 领班 


8110 一 114 选矿 的 检验 、 测 试 和 分 级 职业 领班 
(FOREMAN， INSPECTING，TESTING AND 
GRADING OCCUPATIONS, MINERAL 
ORES) (钢铁 ; 有 色 金 属 ) DPT: 138 
如 职务 名 称 .02-170、02-430 和 02-150 所 述 ， 监 督 和 协 
调 从 事 有 关 选 矿质 量 管理 中 的 检验 、 测 试 和 分 级 的 工人 的 活动 
( 细 类 8116)。 
履行 职责 名 称 01-250 所 述职 责 。 


8110-118 和 矿 的 壮 工 和 其 他 简单 工作 职业 领班 
(FOREMAN, LABOURERS AND OTHER 
ELEMENTAL WORKERS, MINERAL 
ORES) (钢铁 : 有 色 金 属 ) DPT: 138 

如 职务 名 称 02~190 所 述 ， 监 督 和 协调 从 事 原矿 处 理 以 供 
直接 使 用 或 进一步 加 工 的 壮 工 或 其 他 简单 工作 的 工人 的 活动 

( 细 类 8118)。 

履行 职责 名 称 01~250 所 述职 责 。 


8110 一 122 矿石 熔炼 和 焙烧 职业 领班 
(FOREMAN， MELTING AND ROAST- 
ING OCCUPATIONS，MINERAL ORES) 
{ 钢 铁 ; 有 色 金 属 ) DPT: 138 
监督 和 协调 工人 的 下 列 活动 : 将 矿石 或 精 矿 加 热 ， 使 其 从 
固态 转变 成 液态 ， 以 便 与 其 他 原料 混合 ; 对 矿石 或 精 矿 进 行 焙 
烧 ， 以 排除 杂质 或 改变 其 状态 ( 细 类 8115)。 
懂行 职责 名 称 01-250 所 述职 责 。 
可 能 监督 从 事 特 种 加 热 或 焙烧 工艺 的 工人 ， 并 给 予 相应 的 
称谓 ， 如 : 


~ 





转炉 领班 

烧结 车 间 领 班 

回收 领班 

出 液态 金属 (钢铁 、 有 色 金 属 ) 领 班 


&110-]126 矿石 混合 、 分 选 、 过 滤 及 有 关 职 业 领 班 
(FOREMAN, MIXING, SEPARATING, 
FILTERING AND RELATED OCCUPFA-— 
TIONS,MINERAL ORES) (钢铁 ; 有 色 金 属 ) 

DPT: 138 
监督 和 协调 工人 的 下 列 活动 : 将 矿石 与 熔剂 或 来 齐 结合 以 

生产 单一 物质 或 化 合 物 ; 或 者 使 矿石 或 精 矿 通过 过 滤 装 置 或 得 

网 ， 利 用 压 机 压力 经 筛 分 或 过 滤 方 法 (或 者 采用 离心 力 、 重 

力 、 译 选 、 浸 出 、 混 和 未、 电解 、 沉 淀 或 搅拌 等 装置 ) 将 矿石 或 

精 矿 中 所 需要 的 物质 分 选 出 来 ( 细 类 8113)。 

履行 职责 名 称 01-250 所 述职 责 。 
可 能 管理 从 事 特殊 工艺 方法 的 工人 ， 并 给 予 相应 的 称谓 ， 

如 : 

过 滤 车 间 领 班 

电解 槽 操作 领班 (有 色 金 属 ) 
铅 精 炼 领班 (有 色 金 属 ) 

铀 加 工 领 班 (有 色 金 属 ) 


8110-199 其 他 选矿 职业 的 领班 
(OTHER FOREMEN. MINERAL ORE 
TREATING OCCUPATIONS) 
本 残余 细 类 包括 未 归 他 类 的 选矿 职业 领班 ， 如 监督 和 协调 
从 事 馈 还 原 权 操 作 和 维修 ， 云 母 剥 片 、 剪 边 、 分 类 和 分 级 的 工人 
的 活动 的 领班 。 本 残余 类 定义 中 职业 名 称 的 典型 例子 有 : 
云母 加 工 领班 ( 非 金属 矿产 品 ;未 归 他 类 者 ) 
还 原 设备 领班 (有 色 金 属 ) 


8111 一 一 矿石 破碎 和 研磨 职业 
本 细 类 职业 主要 包括 以 下 业务 : 操作 和 看 管 设备 ， 用 破碎 
或 研磨 方法 等 有 关 方 法 将 矿物 和 矿石 转化 成 细 粒 状态 。 


8111 一 110 仪表 起 操作 工 
(PANELBOARD OPERATOR) (钢铁 ; .有 和 色 金 
属 ) DPT: 262 
中 央 控制 室 操 作 工 ; 工艺 操作 工 
GED: 4 SVP: 6 EC: 157 PA: 14567 
操作 中 央 控 制 室 的 仪表 盘 ， 对 矿石 进行 研磨 ， 以 供 工业 上 
使 用 或 进一步 加 工 ， 履 行 下 列 任何 职责 
操纵 仪表 盘 上 的 按钮 ， 开 关 、 操 纵 杆 以 及 变阻器 控制 装 
置 ， 以 启动 工厂 设备 ， 如 破碎 机 、 给 矿 机 、 磨 矿 机 、 筛 分 
机 、 输 送 机 、 分 选 机 、 过 滤 机 、 洗 涤 器 、 空 压 机 、 收 侍 器 和 
系 。 研究生 产 计 划 并 调整 控制 设备 ， 以 便 从 巡 料 仓 将 规定 数 
量 和 比例 的 各 类 物料 送 到 输送 机 上 ， 并 送 入 加 工 设备 中 。 在 
闭路 电视 屏幕 上 观察 物料 流动 情况 和 设备 运转 情况 。 监 视 仪 
表盘 上 的 信号 警报 和 指示 灯 ， 以 检测 设备 是 否 过 负荷 和 运 料 
不 良 。 用 扩 声 系统 或 电话 ， 通 知 选矿 厂 值 班 人 员 或 维修 人 员 
检查 设备 事故 ， 或 亲自 检查 有 故障 的 设备 ， 以 确定 故障 的 性 
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质 。 停 掉 设 备 ， 改 变 给 矿 速 度 ， 或 改道 供给 矿物 ， 直 到 故障 
排除 为 止 。 读 电流 表示 数 以 确定 输送 机 的 装载 量 ， 并 调整 装 
载 以 调节 混合 料 。 编 制 生产 班 的 操作 报告 。 

可 能 处 理 矿石 以 外 的 物料 ， 如 : 煤 或 岩石 。 可 按 所 操作 的 
设备 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 

破碎 机 控制 室 操 作 工 


81l11-114 磨 矿 机 操作 工 
(GRINDING-MILL OPERATOR) (钢铁 ， 有 色 
金属 ) DPT: 582 
GED: 3 SVP: 5 EC: 157 PA: 14 
操作 仪表 盘 ， 控 制皮 带 输送 机 、 振 动 式 给 矿 机 、， 捧 磨 饥 、 


球磨机、 分 配器 、 离 心 选 矿 机 、 矿 选 机 和 和 泵 等 ， 以 对 矿 在 进行 


研磨 ， 并 将 铁 粒 从 脉 石 中 分 选 出 来 。 

调整 仪表 盘 上 的 自动 控制 装置 ， 调 节 输 送 机 的 给 矿 流量 、 
兵 磨 机 和 球磨 机 轴承 的 淘 滑 油 流 量 以 及 进入 麻 矿 机 和 分 选 机 的 
水 流量 。 启 动 磨 矿 机 械 和 分 选 设备 。 观 察 指示 灯 和 测量 仪表 ， 
转动 操纵 杆 和 按 动 仪 表盘 上 的 按钮 ， 调 整 运转 条 件 ， 如 : 麻 矿 
机 轴承 的 温度 ， 流 过 磨 矿 机 驱动 马达 的 电流 ， 以 及 矿石 从 给 矿 
机 、 输 送 机 流出 的 速度 。 记 录 机 器 故障 和 修理 次 数 、 装 入 磨 矿 
机 的 钢 球 和 钢 棒 数量 ， 以 及 矿石 处 理 量 。 用 铲子 、 扫 明和 吊 子 
清理 斗 式 提升 机 和 转运 溜 模 。 

可 能 用 手工 工具 进行 设备 的 例 行 维 修 。 

可 能 手持 磁铁 使 之 从 矿 泥 上 方 移 过 ， 以 确定 铁 粒 从 废 态 中 
分 离 的 程度 。 


81l1i-118 ” 矿 奖 控制 工 
(SLURRY-CONTROL MAN) (有 色 金 局 } 
DPT: 485 
GED: 3 SVP: 5 EC: B57 PA: M24 
看 管 球磨 机 和 辅助 设备 ， 研 磨 铝 土 矿 ， 并 将 其 与 物料 混合 


“形成 矿 浆 ， 以 便 随 后 进行 精制 ， 


按 规定 的 比例 计算 铝 土 矿 、 淀 粉 及 溶液 的 量 ， 并 用 称 量 器 
称 出 所 需 的 量 。 转 动 阀门 并 启动 球磨 机 研磨 铝 土 矿 。 转 动 泵 上 
的 阀门 ， 从 贮 料 仓 放 出 溶液 和 淀粉 ， 并 在 球磨 机 中 将 溶液 与 已 
研磨 的 铝 土 矿 进行 混合 、 抄 拌 ， 以 形成 矿 浆 。 启 动 泵 ,将 矿 浆 
输送 到 高 压 浸 出 给 料 槽 。 开 动 和 关闭 阅 门 ， 将 硫化 钠 溶液 泵 送 
到 矿 浆 中 ， 以 控制 酸碱度 。 用 油脂 枪 对 阀门 进行 润滑 ， 并 调整 
密封 盖 以 避免 渗 漏 。 


8111-122 ” 磨 矿 和 分 级 机 看 管 工 
(GRINDING AND CLASSIFIER TENDER) 
(钢铁 ;有色 金 属 ) DPT: 58S 
GED: 3 SVP: 4 EC: 157 PA: L124 
看 管 球磨 机 或 棒 麻 机， 研磨 矿石 ， 并 将 其 与 化 学 药品 混 
合 ， 以 形成 矿 浆 ; 将 粗 粒 矿石 从 细 粒 矿石 中 分 离 出 来 。 
启动 磨 矿 机 和 给 矿 输 送 机 。 转 动 泵 的 阀门 ， 将 苏打 灰 、 淀 
粉 ， 石灰 、 水 、 矿 石和 其 他 物料 送 入 球磨 机 ， 制 成 矿 浆 。 按 动 
按钮 ， 启 动 螺旋 输送 机 ， 将 粗 粒 矿石 从 矿 浆 中 分 选 册 来， 并 将 
其 送 回 麻 矿 机 进行 再 麻 。 转 动 阀门 ， 将 化 学 药剂 加 入 厂 浆 中 ， 
以 使 细 粒 矿石 漂浮 。 用 勺 从 磨 矿 机 和 分 级 机 中 取 矿 浆 试 样 ， 尺 
供 实验 室 分 析 ， 在 称 量 器 圭 狐 纪 斌 样 ;- 并 计算 混合 物 的 浓度 ， 
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或 用 液体 比重 计 示 出 浓度 。 转 动 阀门 ， 将 水 送 入 磨 矿 机 ， 以 获 
得 规定 的 矿 浆 浓度 。 

可 能 滴定 矿 浆 试 样 以 测定 碱 度 。 可 能 调整 自动 装置 以 调节 
通过 皮带 输送 机 送 人 球磨 机 或 棒 磨 机 的 矿石 量 。 可 按 所 操作 的 
设备 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 

球磨 机 操作 工 

棒 磨 机 操作 工 


8111-126 ” 磨 矿 机 看 管 工 
(MILL TENDER) (钢铁 ; 有 色 金 属 ) 
DPT: 665 
GED: 2 SVP: 4 EC: 1567 PA: M47 
看 管 磨 矿 设备 ， 对 磨 矿 的 岩石 进行 研磨 、 粉 碎 和 筛 分 以 供 
进一步 加 工 。 
根据 所 处 理 矿 石 的 种 类 向 磨 矿 机 加 入 钢 球 和 从 磨 矿 机 中 排 
出 钢 球 。 开动 输 送 机 ， 和 转动 阅 门 ， 翻 印 矿 物 或 打开 流量 闸门 ， 
向 磨 矿 机 装 矿 。 盖 紧 磨 矿 机 盖 板 。 根 据 装 载 多 少 、 物 料 的 可 磨 
性 以 及 需要 的 细 度 ， 按 规定 时 间 启 动 和 运转 磨 矿 机 。 打开 盖 
板 ， 加 上 格子 板 ， 并 启动 磨 矿 机 将 已 研磨 矿石 印 出 。 当 进行 连 
续 操 作 时 ， 调 整 送 入 和 排出 磨 矿 机 的 物料 流量 。 取 样 进行 实验 
室 分 析 。 检 查 和 巡视 各 工作 区 ， 调 整 设备 并 查 明 故障 。 
可 能 看 管 利用 真空 或 抽 气 方法 的 磨 矿 机 。 可 能 看 管 有 蒸气 套 
的 磨 矿 机 ， 在 矿物 加 工 过 程 中 对 其 进行 加 热 。 可 能 作 生 产 记 录 。 


8111-130 破碎 机 看 管 工 
(CRUSHER TENDER) (任何 行业 ) DPT: 685 
破碎 机 工 
GED: 2 SVP: 4 EC: 1567 PA: M47 

看 管 破碎 机 ， 将 矿石 、 岩 石 、 煤 和 盐 等 物料 进行 粉碎 ， 以 
供 工业 上 使 用 或 进一步 加 工 。 

按 正常 程序 开动 破碎 机 及 辅助 设备 ， 扳 动 操纵 杆 ， 调 节 从 
输送 机 、 沈 槽 或 矿 仓 进入 破碎 机 的 物料 流量 。 通 过 控制 皮带 输 
送 机 或 给 矿 机 的 运转 ， 使 进入 筛 分 机 或 二 次 破碎 机 进行 进一步 
筛 分 的 、 已 破碎 的 物料 流量 保持 不 变 。 关 停 破碎 机 ， 并 用 钢 
棒 、 在 锤 和 气 锤 等 工具 破碎 大 块 矿石 ， 以 防止 堵塞 。 对 破碎 机 
进行 清洗 、 滑 涧 ， 并 进行 小 的 调整 。 

可 能 操纵 振动 第 ， 按 粒度 范围 将 物料 分 离 出 来 。 可 能 用 
铲 、 勺 或 机 械 取 样 器 取样 。 可 按 所 看 管 的 设备 或 所 加 工 物料 的 
种 类 给 予 相 应 的 称谓 ， 如 : 

圆锥 破碎 机 看 管 工 

肚 式 破碎 机 看 管 工 

矿石 破碎 工 

岩石 破碎 工 

食盐 破碎 工 

石料 破碎 工 


8111-132 破碎 机 调整 工 
(CRUSHER SETTER) (采矿 和 采 石 ) 
DPT: 664 
GED: 2 SVP: 3 EC: 157 PA: M4 
调节 圆锥 破碎 机 的 给 矿 口 ， 将 矿石 破碎 成 规定 大 小 的 颗粒 。 
特 铝 锥 下 旗 骅 记 检 六 转 的 矿 碎 册 中 ， 以 将 铝 锥 压 成 破碎 机 


的 给 矿 口 大 小 。 用 尺子 测量 受 压 锥 体 ， 以 确定 破碎 机 矿 口 的 调 
节 量 。 给 吊车 司机 发 出 信号 ， 令 其 转动 破碎 机 的 螺纹 机 壳 ， 以 
便 将 给 矿 口 开 到 特定 大 小 。 用 大 锤 、 尖 嘴 钳 和 钢 棒 打 人 模子 ， 
并 锁 紧 连 杆 上 的 螺栓 ， 以 固定 机 壳 。 


8111-134 ”水 合 物 - 所 化 皮 回 收工 
(HYDRATE-SCALE-RECLAMATION MAN) 
(有 色 金 属 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP: 3 EC: II PA: M4 
看 管 输送 和 研磨 设备 ， 问 收 氨 氧化 铝 皮 。 
操纵 制 装置 ， 调 节 进入 锤 碎 机 和 棱 磨 机 的 传送 机 的 水 合 物 
皮 含 量 。 转 动 阀门 将 尝 液 加 入 棒 磨 机 ， 以 保持 规定 的 矿 浓度 。 
使 用 钢 棒 、 构 头 或 铲子 ， 清 理 料 斗 、 盘 式 给 矿 机 和 在 运输 设备 
中 堆积 的 物料 。 转 动 疼 门 ， 启 动 泵 ， 使 产品 换 向 流 过 辅助 设 
备 。 使 用 乔 板 和 清理 工具 清理 传送 机 、 托 辊 和 滑轮 。 取 样 进行 
实验 分 析 。 对 阀门 进行 润滑 并 调整 填料 盖 ， 以 防止 渗 漏 。 


8111-138 ” 磨 矿 机 看 管 工 助手 
(MILL-TENDER HELPER) (钢铁 ; 有 色 金 属 ) 
DPT: 686 
GED: 2 SVP: 2 EC: 14567 PA: M34 
协助 看 管 磨 矿 设备 ， 对 合 矿 岩石 进行 研 民 、 粉碎 和 第 分 ， 
供 进 一 步 加 工 。 

拉 操 纵 杆 ， 以 启动 和 关 停 向 磨 矿 机 给 矿 的 传送 机 。 将 投 
料 铲 回 皮带 传送 机 。 用 钢 棒 、 匀 或 椰 头 破碎 大 块 矿石 ， 以 便 
于 矿石 通过 格 饰 进入 破碎 机 。 打 开 舱 盖 ， 并 将 磨 矿 机 中 的 矿 
浆 排 人 料 槽 中 。 用 得 分 机 或 电动 振动 器 得 选矿 浆 以 排除 杂 
质 。 将 料 盘 放置 在 干燥 窗 中 一 定 的 时 间 。 对 磨 矿 机 和 辅助 设 
备 进行 润滑 。 清 洗 球磨 机 或 棒 磨 机 ， 并 清理 工作 区 ， 另 参见 
职务 称 02~160 的 定义 。 

可 能 将 经 过 干燥 的 矿 浆 料 盘 倾倒 圆 简 中 。 可 能 用 手推车 将 
圆 简 移 到 贮 矿 区 ， 


8111-142 ”破碎 工 助手 
(CRUSHER HELPER) (钢铁 ;) 有 色 金 属 ) 
DPT: 687 
GED: 2 SVP: 2 EC: 157 PA: M26 
协助 看 管 破碎 设备 ， 对 矿石 和 岩石 等 物料 进行 破碎 。 
巡视 破碎 机 、 输 送 机 和 汐 横 等 设备 的 场地 ， 以 查 明 故障 . 
通过 电话 或 通讯 装置 向 设备 操作 人 员 报 告 设备 的 或 加 工 中 的 时 
常 现 象 。 清 除 皮带 传送 机 上 的 木 块 或 铁 片 ， 以 防止 矿石 含有 杂 
物 ， 并 防止 损坏 设备 检查 输送 机 皮带 上 和 钼 过 孔 的 矿石 有 无 未 
起 爆 的 炸药 ， 检 查 设备 以 确定 故障 的 原因 ， 估 计 所 需 维修 的 工 
作 量 ， 并 将 故障 通知 设备 操作 人 员 和 小 组 。 协 助 进行 设备 的 维 
护 和 大 修 ， 并 作为 维修 小 组 成 员 而 进行 工作 。 进 行经 常 性 的 维 
修 工 作 ， 如 润滑 、 加 油 、 上 紧 螺 帽 和 螺栓 ， 并 调整 皮带 张力 。 
还 可 参见 职务 名 称 02-160 的 定义 。 
可 能 清理 工作 区 ， 将 撒 料 刮 掉 并 铲 回 输送 机 。 可 能 用 钢 棒 
和 大 锤 将 大 块 矿 石 敲 碎 、 摄 动 ， 并 强制 通过 格 筑 。 可 按 被 协助 
的 工种 给 予 相 应 的 称谓 ， 如 : 
矿石 破碎 工 助手 
兰 石 破碎 工 助手 





8113 一 一 矿石 混合 、 分 选 ， 过 滤 及 有 关 职 业 

本 细 类 职业 包括 以 下 业务 : 操作 和 看 管 设备 ， 以 使 矿石 与 
溶剂 或 汞 齐 结合 ，, 而 生产 单一 物质 或 化 合 物 ; 或 者 用 过 滤 法 或 
其 他 方法 将 矿石 或 精 矿 中 存在 的 合乎 需要 的 物质 分 离 出 来 。 采 
用 的 方法 包括 : 友 力 、 筛 分 、 过 滤 、 离 心力 、 重 力 、 序 选 、 浸 
出、 泥 汞 、 电 解 、 沉 淀 或 搅拌 。 


8113-110 电解 精炼 工 
( ELECTROLYTIC REFINER) (有 色 金 属 ) 
DPT: 362 
精炼 厂 操作 工 
GED: 3 SVP: 6 EC: I467 PA: M34567 

管理 设备 ， 用 电解 精炼 法 精炼 有 色 金 属 。 

用 滚 板 机 或 锤 把 电解 槽 中 所 用 的 种 板 压 平 ， 以 避免 弄 尖 。 用 手 
把 种 板 ( 半 极 ) 浸 挂 在 槽 中 。 用 手 把 不 纯 的 阳极 放 和 人 滤 袋 中 并 定位 于 
导电 母线 【 郧 线 》- 上 ， 或 向 吊车 司机 发 信号 ， 把 阳极 下 放 到 装 满 电 
解 质 溶液 的 覃 中 。 用 钢 棒 去 破 入 电极 (阳极 ) 之 间 的 可 能 引起 短路 
的 块 料 ， 并 窒 验 电极 之 问 的 间隔 是 否 符 合 规定 。 利 用 钢丝 绒 和 手工 
工具 检验 、 清 理 和 拧紧 电源 接头 。 接 通电 流 ， 用 伏特 计 检 验 电压 。 
开关 阀门 以 控制 模 中 电解 液 的 温度 、 酸 度 、 循 环 量 和 液 面 高 度 。 利 
用 比重 计 测 定 电解 液 的 比重 。 观 察 金属 在 阴极 上 的 电 积 过 程 并 给 帅 
车 司机 发 信号 ， 令 其 从 槽 中 取出 覆盖 有 人 金属 层 的 阴极 和 废 阳极 ， 或 
用 主 把 它们 取 下 。 用 水 喷 洗 阴极 和 阳极 ， 以 除去 阳极 泥 和 浸 昔 。 给 
后 收 的 阳极 泥 和 温 清 补 加 冲洗 水 以 除去 其 它 可 溶性 矿物 。 在 精炼 之 
前 和 之 后 称 量 阳极 和 阴极 ， 计 算 它 们 的 重量 变化 。 检 查 电解 槽 有 无 
故障 (如 接线 松动 、 渗 泪 、 导 电 母 线 和 配件 损 蚀 、 浮 物 凝 罕 和 排水 
通道 接口 堵塞) 。 用 手工 工具 修理 和 更 换 零 件 。 

可 能 在 导电 母线 下 耐 安 设 木质 绝缘 片 以 控制 通过 电极 的 电 
流 ， 可 能 操作 洗涤 设备 ， 以 便 从 废 电解 液 中 回收 半 贵 金属 ， 可 能 
在 沪 中 熔 湛 收 得 的 半 贵 金属 ， 并 和 铸 成 棒 。 可 能 重 熔 已 浇铸 的 棱 以 
进一步 提纯 半 贵 金属 。 可 根据 熔炼 的 金属 给 予 相 应 的 称谓 ， 如 

钢 炎 炼 提 作 工 

铅 和 铀 精炼 操作 工 


8113-114 磨 厂 各 浮 兴 操作 工 
(GRINDING-AND-FLOTATION OPERA- 
TOR) (有 色 金 属 ) DPT: 482 
GED: 3 SVP: 6 EC: 1457 PA: M47 

操作 磨 矿 和 选矿 设备 ， 如 球磨 机 、 分 级 机 、 调 浆 模 、 给 药 
机 可 浮 选 横 ， 以 便 磨 碎 矿 石和 提纯 矿物 。 

扳 忒 操纵 杆 以 调节 带 式 给 料 机 ， 以 便 控制 供给 球磨 机 的 矿 
量 。 增 加 或 减少 磨 机 中 的 球 量 以 保持 正常 的 磨 矿 装载 量 。 调节 分 
级 机 底 流 的 阀门 使 达到 最 大 的 磨 矿 效率 。 调 节 为 浮 选 制备 矿 浆 的 
润 浆 权 的 渴 度 。 调 节 球 麻 机 排 料 的 给 水 阀门 ， 以 保持 所 需 的 矿 浆 
深度。 测量 矿 浆 浓度 ， 并 用 pH 计 测定 碱 度 。 检 验 泽 选 槽 尾 矿 的 
浓度 ， 并 用 铲除 去 积存 的 泡沫 ， 用 铅 把 起 泡 剂 运 给 盘 式 供 药 机 以 
保持 浮 选 槽 中 起 泡 剂 的 供应 。 保 持 浮 选 槽 中 抑制 剂 的 供应 ， 用 友 
眶 梢 把 过 酸 或 白 省 树 皮 汁 抑 制剂 深 液 运 到 储 药 池 。 添 查 化 学 药 
剂 ， 使 达到 所 要求 的 精 矿 回收 率 。 调 节 水 阀门 ， 以 把 泡沫 冲 到 排 
矿 树 。 取 实验 室 分 析 骨 的 精 矿 、 原 矿 和 分 级 机 的 矿 样 。 

可 根据 所 处 理 的 矿物 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 

荧 石 回收 操作 工 。 


加 工 职业 ”411 


8113 一 118 和 矿 泥 回收 操作 工 
(SLIM-RECOVERY OPERATOR) (有 色 金 属 ) 
DPT: 662 
矿 泥 车 间 操 作 工 
GED: 3 SVP: 5 EC: 1457 PA: M23456 
操作 矿石 处 理 设备 ， 如 磨 矿 机 、 温 出 器 、 过 滤 机 ， 上 压 方 机 
和 燕 发 器 ， 以 便 回 收 金 、 银 、 三 ， 和 从 杂质 中 固 收 其 他 精 矿 。 
在 球 诬 机 中 研磨 矿 济 或 矿石 杂质 ， 并 把 研磨 产物 与 水 混合 
成 矿 浆 。 打 开 立 门 并 启动 菏 ， 使 混合 物 进入 浸出 模 。 开 动 搅拌 机 
并 向 浸出 矿 浆 溶液 中 添加 化 学 药剂 。 启 动 泵 ， 使 浸出 洲 液 经 过 滤 
机 进 和 人 沉降 槽 ， 安 装 孔 板 以 控制 沉淀 物 和 液体 进出 沉降 槽 的 流 
速 。 使 沉淀 过 的 溶液 通过 深 简 过 滤 机 ， 并 把 滤 过 的 矿 泥 庄 成 饼 。 
把 滤 饼 从 过 滤 机 上 刊 下 ， 并 铲 人 容器 ， 供 进一步 处 理 。 在 矿 泥 处 
理 过 程 中 获得 矿 泥 样 唱 ， 并 称 重 ， 以 供 实验 室 分 析 用 。 用 排水 软 
管 排 空 并 清洗 沉降 槽 、 金 属 丝 网 处、 进 水 管 和 设备 。 
可 根据 所 回 改 的 精 矿 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
硒 回 收工 


8113-122 分 级 机 操作 工 
(ASSIFIER OPERATOR) (有 人 色 金 属 ) DPT: 682 
多 层 浓密 机 操作 工 
GED: 3 SVP: 5 EC: 145 PA: L47 
操作 分 级 机 ， 使 沉淀 的 粗细 金属 颗粒 同 液体 或 矿 浆 分 离 。 
调整 分 离 器 沉降 槽 的 阀门 ， 以 便 从 权 的 顶部 取出 细 颗 粒 ， 
而 从 槽 的 底部 取出 粗 颗粒 。 
调节 阅 门 ， 以 冲洗 来 自分 级 机 里 粗 颗粒 中 的 液体 。 把 矿 浆 
从 多 层 分 级 机 的 底 流 中 泵 送 到 缓冲 槽 或 储存 权 ， 以 供 直 接 处 理 
或 以 后 处 理 (如 漫 出 或 沉淀 )。 给 几 门 加 润滑 着 和 调整 填料 盖 ， 
以 防止 渗 漏 ( 气 ， 水 )。 取 样 供 实验 室 分 析 用 。 记 录 pH 值 积 浓 
度 读 数值 ， 检 验 表 示 矿 泥 沉 降 度 的 水 平 。 开 关 阀 门 和 起 、 停 
泵 ， 使 通过 加 工 流程 的 清洗 液 循环 。 
可 能 保存 操作 记录 。 可 根据 所 处 理 的 矿物 给 予 相 应 的 称 
谓 ， 如 : 
铝 分 级 工 
钢 分 级 工 





8&113-126 浸出 操作 工 
(LEACHING OPERATOR) (有 色 金 属 ) 
DPT: 682 
GED: 3 SVP: 5 EC: 157 PA: L47 

管理 设备 ， 在 溶液 中 浸出 矿石 中 的 金属 。 

称 量 溶液 样品 ， 并 用 加 热 器 蒸发 水 分 。 重 新 称 量 样品 ， 以 贡 
定 溶液 中 国体 物料 的 百分比 。 按 照 计算 图 表 ， 用 虹吸 管 从 溶液 中 
吸水 ， 使 溶液 达到 规定 的 浓度 。 调 节 控 制 器 ， 把 化 学 药品 ( 氰 化 
物 或 酸 ) 加 入 已 磨 过 的 矿石 或 已 过 滤 过 的 矿 泥 模 中。 开动 机 械 式 
或 气动 式 搅 拌 机 ， 调 节气 流 ， 并 观察 溶液 的 搅拌 作用 ， 以 确定 矿 
石 的 溶解 情况 。 利 用 液体 比重 计 或 滴定 法 测量 溶液 ， 以 确定 矿石 
富 集 的 程度 。 把 溶液 样品 送 往 实 验 室 ， 作 进一步 分 析 。 

可 能 看 管 过 滤 机 ， 使 液体 同 金属 分 离 。 可 能 看 管 末 ， 将 磨 
过 的 矿石 和 溶液 汞 人 槽 中 ， 或 从 槽 中 抽出 。 可 能 给 设备 加 润滑 
油 和 清洗 槽 子 。 可 能 转动 蒸气 阀门 以 调节 槽 中 溶液 的 温度 。 可 
能 用 压 滤 机 过 滤 样 品 ， 以 确 写 硬 奈 中 的 研 物 提取 率 .可 根据 所 
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浸出 的 矿石 给 予 相应 的 称谓 ， 如 
钼 浸出 设备 操作 工 
锅 - 锌 浸出 工 


8113-130 ”残余 金属 回收 工 
(RESIDUAL-METAL RECOVERER) (有 色 金 
属 ) DPT: 682 
GED: 3 SVP: 5 EC: I67 PA: M234 
从 残留 物 中 回收 贵金属 或 半 贵 金属 ， 履 行 下 列 任何 职责 : 
把 一 定数 量 的 金属 化 合 物 铲 人 称 重 桶 并 倒 人 矿物 浸出 档 。 
转动 升温 阀门 ， 并 把 矿 浆 加 入 槽 中 。 把 凝结 剂 加 入 梢 中 使 固体 
沉淀 ， 并 把 冲洗 水 雁 送 给 储存 档 ， 按 压 按钮 ， 以 把 浸出 槽 中 的 
矿 浆 泵 送 到 过 滤 槽 ， 并 使 之 通过 压 泪 机。 从 压 泪 机 上 刮 掉 滤 
饼 ， 并 将 其 转移 到 一 容器 中 ， 进 一 步 处 理 。 把 冲洗 液 从 储存 杆 
泵 至 电解 档 ， 补 加 调 浆 水 以 达到 规定 的 稀释 度 。 把 电极 置 于 电 
解 槽 的 汇流 排 上 ， 并 接 通电 流 ， 以 便 通 过 电解 来 分 离 金属 。 取 
下 形成 的 阴极 。 从 电解 槽 中 刊 掉 或 铲 出 结晶 体 。 向 滤 出 物 或 沉 
淀 的 混合 物 中 添加 化 学 药剂 以 便 从 溶液 中 洗 提 贵 金属 。 
可 能 在 炉 中 熔化 所 回收 的 结晶 体 并 浇铸 成 棒 ， 或 用 水 压 机 
把 沉淀 的 金属 海 锦 压 缩 为 团 块 。 可 能 取 实 验 室 分 析 用 的 样品 。 
可 能 把 团 块 称 重 、 加 标签 和 运 到 仓库 。 可 根据 回收 的 金属 给 巴 
相应 的 称谓 ， 如 : 
金 回收 工 
钢 回 收工 


8113-134 脱水 机 看 管 工 
(DEWATERER TENDER) (有 色 金 属 ) DPT: 585 
脱水 机 操作 工 
GED: 3 SVP: 5 EC: 147 PA: L47 
看 管 脱 水 设备 ， 从 矿 浆 中 过 滤 矿 物 。 
转动 阀门 以 调节 进入 脱 水 机 的 矿 浆 流 量 。 观 察 仪表 并 调整 
同门 ， 以 保持 脱水 机 的 压力 和 真空 度 。 调 节 给 料 机 的 变速 传动 
装置 ， 以 提供 从 脱水 机 到 干燥 窗 的 均匀 给 料 速 率 。 调 节 阀 门 ， 
以 保持 冲洗 水 的 供应 和 向 真空 泵 及 水 冷 轴承 供水 。 给 阀门 加 少 
滑 油 ， 并 调节 填料 盖 以 防止 渗 漏 ( 气 ， 水 )。 更 换 自 动 记录 装置 
的 图 纸 。 把 槽 的 液 面 高 度 和 其 它 操作 数据 写 人 记录 中 。 了 到 实验 
室 分 析 用 的 样品 。 
可 能 看 管 与 脱水 设备 一 起 使 用 的 干燥 窗 。 


8113-138 电 收 尘 器 看 管 工 
(COTTRELL TENDER) (有 色 金 属 ) 
粉尘 处 理工 ， 电 收 尘 工 
GED: 3 SVP: 5 EC: I7 PA: M234 
管理 电 收 尘 器 组 ， 从 冶炼 矿石 的 烟尘 中 收集 金属 颗粒 或 熔 
烧 尘 粒 。 
观察 电流 表 和 电压 表 ， 并 扳 动 配 电 盘 控制 器 ， 以 调节 集 尘 器 
(沉淀 器 ) 的 电流 (取决 于 所 冶炼 的 金属 类 型 ) . 切断 电流 ， 并 拉 
下 操纵 杆 驱 动 空气 狂 ， 或 用 棱 和 大 锤 从 电极 上 项 下 粉尘 ， 用 扁 口 钳 
子 更 换 沉 淀 器 中 的 断 线 。 检 验 有 关 烟 道 的 通风 和 温度 记录 仪器 ， 以 
保证 仪器 正常 工作 。 关 闭 和 打开 处 理 器 各 个 隔 间 的 风门 。 利 用 输 气 
和 输 水 软 管 洗 许 处 理 器 隔 间 和 设备 。 更 换 记录 设备 的 图 纸 。 
可 能 竺 动 交 f 吾 到 各 三 物 术 席 欠 午 呆 室 ， 以 便 氧 化 全 粒 或 分 


DPT: 665 


离 可 溶性 组 分 。 可 能 操作 燃气 的 加 热 器 ， 把 排 气管 的 温度 保持 
在 规定 的 水 平 。 


8113-142 ”沉淀 工 
(PRECIPITATOR) (有 色 金 属 ) DPT: 665 
GED: 3 SVP: 5 EC: 1467 PA: L24567 

管理 模 和 和 泵 以 沉淀 矿物 ， 如 从 矿 浆 中 沉淀 镍 、 铜 、 金 、 
铝 或 铀 。 

观察 指示 器 ， 并 调节 阀门 ， 以 便 控 制 进 入 沉淀 器 的 矿 浆 流 
量 ， 而 使 模 中 液 面 保 持 在 规定 界限 内 。 开 动 槽 式 搅拌 机 ， 并 转 
动 阅 门 ， 以 便 向 槽 内 注入 规定 量 的 药剂 或 消 泡 剂 。 在 规定 的 时 
间 之 后 使 搅拌 机 停止 搅拌 ， 使 矿物 得 以 沉淀 。 把 矿 浆 从 沉淀 模 
中 泵 至 浓缩 柳 或 压 滤 机 中 。 按 规定 的 时 间 间 隔 取 溶液 和 矿 浆 
样 。 用 金属 棒 和 压气 软 管 使 管 路 保持 清洁 。 指导 其 他 工人 给 设 
备 加 润滑 油 和 进行 日 常 保养 。 . 

可 能 转动 阅 门 ， 使 苛 性 溶液 在 槽 中 循环 ， 以 便 破 坏 醒 辟 上 
形成 的 水 锈 。 可 能 把 争 粉 装 人 机械 振动 器 的 隔 间 中 作为 金 或 银 
的 沉淀 剂 ， 并 控制 锌 量 ， 


8113 一 146” 重 介质 分 选 机 看 管 工 
(HEAVY-MEDIA TENDER) (采矿 和 采 石 ) 
DPT: 685 
GED: 3 SVP: 5 EC: 157 PA: M34 
看 管 重 选 设备 ， 使 铁 矿石 、 煤 或 砾石 与 废 石 分 离 。 
测试 溶液 或 读 出 仪表 示 数 以 确定 槽 中 溶液 的 比重 。 用 铲 或 手 
推 车 添加 重 介质 ， 如 粉 状 磁 铁 矿 或 硅 铁 。 启 动 振动 杷 ， 以 保持 适 
宜 的 溶液 浓度 。 打 开 汐 楷 闻 门 或 开动 输送 机 ， 以 把 混合 料 送 入 模 
中 ， 观 察 废料 ， 如 粉尘 、 有 机 物料 或 砂 、 流 经 溢 流 堰 的 浮 物 或 送 
到 输送 机 上 的 筛 分 物 。 打 开 前 门 ， 把 较 重 物料 (如 煤 、 铁 矿石 或 砾 
石 排 放 到 排 料 槽 中 。 用 电磁 铁 、 铲 和 手推车 除去 与 煤 、 砾 石 及 铁 
一 起 排出 的 硅 铁 矿 或 磁铁 矿 以 及 来 自 过 滤 设 备 的 废料 。 


8113-150 ”水 处 理 车 间 操 作 工 
(WATER-TREATMENT-PLANT OPERATOR) 
(有 色 金 属 ) DPT: 482 
烟 喜 洗 涤 塔 操作 工 
GED: 3 SVP: 4 EC: I6 PA: L247 
看 管 洗涤 和 净化 来 自治 炼 炉 的 煤气 的 水 处 理 设备 。 
开动 泵 和 洗涤 塔 中 的 风扇 ， 并 转动 阀门 ， 以 便 控制 通过 哮 
兢 的 水 流 。 把 规定 量 的 禾 装 硫酸 盐 和 苏打 灰 倒 人 混合 模 ， 开 动 
泵 和 输送 机 ， 以 把 混合 溶液 运 到 储存 档 。 观 察 控制 盘 ， 记 录 读 
数 ， 和 利用 图 表 和 表象 核算 溶液 的 温度 、 洗 涤 塔 风 幢 的 负荷 和 
处 理 的 溶液 量 。 采 取 实 验 室 分 析 用 的 溶液 和 湾 漆 样品。 利用 
pH 计 测量 澄清 器 溢 流 的 酸碱度 ， 以 确定 杂质 回收 的 效率 。 
可 能 利用 链 式 起 重 机 更 换 反应 槽 中 的 公 利 ， 并 用 水 或 蒸气 
清洗 第 子 。 


8113-152 ”洗煤 厂 看 管 工 . 
(COAL-WASH-PLANT TENDER) (采矿 和 采 
石 ) DPT: 685 
洗煤 工 ; 湿 法 选 煤 操作 工 
GED: 3 SVP: 4 EC: 157 PA: L47 


看 管 分 级 和 洗煤 设备 ， 以 供 煤炭 发 运 或 进一步 加 工 。 

开动 诸如 选 煤 槽 、 干 燥 炉 、 振 动 洗 床 、 分 级 般 ， 振 动 得 和 
输送 机 等 设备 。 调 节 煤 和 水量， 用 浮 选 法 使 煤 同 研 石 (如 煤 中 
的 页 岩 、 岩 石和 其 他 异物 ) 分 高 。 把 选 过 的 、 干 燥 的 和 分 过 级 
的 煤 运 往 装 载 溜 模 或 煤 仓 中 。 观 察 测量 仪表 和 指示 灯 ， 并 调整 
设备 ， 以 保证 煤 的 最 高 纯度 。 给 设备 加 润滑 油 和 进行 小 修 。 


8113-154 浮 选 机 看 管 工 
(FLOTATION-CELL TENDER) (有 色 金 属 ) 
DPT: 565 
GED: 3 SVP: 4 EC: 147 PA: L4567 
看 管 选矿 设备 ， 用 浮 选 法 使 金属 矿 粒 同 脉 石 分 离 。 
巡视 选矿 设备 ， 并 观察 浮 选 槽 、 泵 、 发 泡 机 和 搅拌 机 的 运 
行情 况 ， 以 发 现 故障 。 转 动 阀 门 ， 以 调节 进入 浮 选 柳 的 矿 浆 和 
药剂 量 。 观察 槽 中 泡沫 位 置 ， 并 转动 阀门 来 增加 或 减少 进入 村 
内 的 压缩 空气 量 ， 以 便 搅拌 混合 物 和 促进 起 泡 。 调 节 往复 式 刊 
板 ， 以 把 金属 泡沫 刮 人 流 槽 。 利 用 刮 板 和 输 水 软 管 把 浮 选 模 侧 
面 粘 附 的 精 矿 除去 。 取 实验 室 分 析 用 的 矿 浆 和 精 矿 样品 。 作 每 
天 的 生产 记录 。 
可 能 清洗 、 加 润滑 油 和 帮助 修理 设备 。 可 能 看 管 机 械 式 搅 
拌 的 浮 选 梓 。 可 根据 分 离 的 金属 矿 种 类 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
铜 浮 选 工 
钥 泽 选 工 


8113-158 ”氧化 铝 溢 浓 榴 看 管 工 
(ALUMINA--CLARIFIER TENDER) (有 色 金 
属 ) DPT: 665 
GED: 3 SVP: 4 EC: I17 PA: 12456 

看 管 设备 ， 使 氧化 铝 溶液 同 赤 泥 分 离 ， 并 从 赤 泥 中 回 
收 苏打 。 

把 落 密 的 未 泥 泵 给 洗 族 器 ， 并 转动 北 门 以 调节 洗 放 器 进 水 
量 。 转 动 间 门 使 规定 数量 的 赤 泥 进入 洗涤 器 以 保持 泥浆 平衡 。 
转动 阀门 ， 把 来 自 洗涤 器 的 沉淀 物 泵 人 地 面 上 的 浅 缩 池 。 打 开 
阀门 ， 把 淀粉 放 入 泥 酒 沉降 物 中 ， 并 按 规定 的 速率 控制 石灰 乳 
的 流量 。 指 导 助 手 读 出 并 记录 仪表 示 数 和 取样 。 利 用 软水 管 或 
风 答 、 扫 党 和 铲子 清理 工作 场地 . 

可 能 作 操 作 记 录 。 


8113 一 162 ”浓缩 机 看 管 工 
(THICKENER TENDER) (钢铁 ; 有 色 金 属 ) 
DPT: 58S 
溶液 看 管 工 
， GED: 3 SVP: 4 EC: B4 PA: L47 
看 管 浓缩 机 ， 在 矿石 回收 或 废料 处 理 之 前 使 固体 废料 同 矿 
石 溶液 分 离 。 
转动 阀门 ， 以 调节 进入 浓缩 机 的 混合 物流 量 。 把 测量 仪 放 
人 人 混合物， 以 测量 泥浆 水 平 巡视 工 作 场 地 以 观察 设备 的 运转 
和 情况、 浓缩 矿石 溶液 的 溢 流 和 从 梭 中 排出 的 泥浆 量 。 用 木 棒 把 
槽 中 的 沉积 物 搅 散 。 取 泥浆 和 矿石 溶液 样品 并 进行 常规 测试 ， 
如 比重 、 酸 度 和 滴定 检测 。 准 备 给 出 试验 结果 、 设 备 故 障 和 运 
转 时 间 蕴 每 日 操作 报告 。 
可 能 看 管 过 滤 机 ， 使 矿石 溶液 分 离 为 液体 和 滤 饼 。 可 能 通 
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过 在 控制 台 上 进行 监视 和 调节 来 控制 矿石 在 选矿 厂 的 研磨 和 在 
浓缩 区 的 处 理 。 可 根据 分 离 的 矿物 种 类 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
赤 泥 浓缩 机 看 管 工 
尾 矿 浓缩 机 看 管 工 


8113 一 164” 句 回收 工 
(CADMIUM RECOVERER) (有 色 金 属 ) 
DPT: 685 
置换 沉淀 大 管 工 
GED: 3 SVP: 4 EC: 13467 PA: L47 
看 管 柳 、 菏 、 锥 体 、 混 合 器 、 炉 子 、 过 滤 机 、 分 级 机 和 输 
送 机 ， 从 浸出 溶液 中 回 妆 金属 锅 ， 并 为 浇铸 作业 作 准 备 。 
把 溶液 从 储存 槽 中 泵 至 处 理 槽 ， 并 转动 阀门 使 溶液 的 温度 升 
到 所 要 求 的 水 平 。 向 溶液 中 添加 药剂 直到 铜 合 量 降 至 规定 水 平 。 
利用 图 表 和 公式 检查 溶液 的 铜 含 量 。 转 动 阀门 ， 用 泵 使 处 理 过 的 
溶液 通过 过 滤 机 ， 以 除去 钢 沉 淀 物 。 把 干净 的 溶液 泵 至 处 理 槽 ， 
并 检查 溶液 的 酸度 。 添 加 药剂 ， 以 除去 沉淀 的 杂质 ， 并 把 处 理 过 
的 溶液 泵 至 海绵 锥 体 。 转 动 蒸 气 阶 ， 以 提高 溶液 的 温度 ， 添 加 锌 
粉 及 其 他 药剂 ， 以 把 色 沉 淀 为 粒状 。 打 开 锥 体 底部 阀门 ， 使 泥浆 
流入 过 滤 机 以 把 粒状 锅 留 下 。 扳 动 操纵 杆 ， 把 锅 粒 排 人 压 团 机 的 
料 仓 。 开 动 压 轩 机， 把 锯 粒 压 成 团 块 。 在 炉 中 冶炼 团 块 ， 深 加 苛 
性 钠 以 防止 熔化 的 产品 氧化 ， 并 从 所 熔 金 属 的 表面 除去 杂质 . 


8113 一 166” 铜 集 尘 工 
(COPPER-DUST COLLECTOR) (有 色 金 属 ) 
DPT: 685 
GED: 3 SVP: 4 EC: I47 PA: L47 
看 管 铜 精炼 厂 破碎 车 间 的 收 尘 设备 ， 从 粉尘 中 回收 矿石 。 
开动 给 料 输送 机 ， 抽 风机 ， 叶 轮 和 电极 。 操 纵 控 制 器 ， 以 
调节 风门 、 调 压 器 和 脱水 器 。 转 动 阀 门 ， 使 槽 中 注 满 水 并 保持 
其 水 位 。 观 察 设备 运转 和 储存 槽 中 粉尘 的 充填 情况 ， 以 保证 设 
备 的 有 效 运行 。 利 用 软水 ( 风 ) 管 清洗 脱水 器 、 叶 轮 ， 进 料 斗 
壁 、 空 气 室 、 扇 风机 界 和 轮 、 安 全 开关 和 水 位 控制 设备 。 更 换 
和 清洗 输 水 管 路 中 的 滤 网 。 用 插 工 工具 调整 和 上 紧 马 达 或 滑轮 
上 的 皮带 ， 以 保持 拉力 。 给 马达 和 排 气 机 轴承 加 润滑 油 。 


8113-168 ”过 让 看 管 工 
(FILTERING ATTENDANT) (采矿 和 采 石 ) 
. DPT: 685 
GED: 3 SVP: 4 EC: 1I5 PA: M4 
看 管 水 平 盘 、 单 叶 旋转 式 过 滤 机 和 与 其 配套 的 设备 (如 矿 
桨 槽 、 给 料 机 和 输送 机 )， 把 矿 浆 分 离 为 水 和 铁 精 矿 。 
操纵 变阻器 ， 以 调节 旋转 式 过 滤 机 的 转速 ， 使 滤 饼 的 厚度 
和 矿 浆 的 水 分 保持 一 定 。 转 动 阀门 ， 以 控制 送 入 过 滤 机 的 矿 浆 
量 。 观 察 测量 仪表 ， 并 调节 阀门 以 控制 过 滤 机 中 的 真空 压力 。 
调节 过 滤 机 刊 板 的 高 度 以 免 损 坏 过 滤 机 滤 布 。 巡 查 工作 场地 ， 
以 发 现 作业 异常 和 机 械 异 常 ， 如 堵塞 、 渗 漏 、 停 顿 、 过 热 和 振 
动 。 用 扫 需 、 铲 子 、 软 水 管 和 手工 工具 清洗 设备 ， 并 进行 小 
修 。 清 扫 工 作 场地 。 


8113 一 170 ”矿石 分 选 工 
(ORE SEPARATOR), BR) ，，DPT: 685 





414 ”加 工 职 业 


GED: 3 SVP: 4 EC: I457 PA: L4 

看 管 设备 ， 把 已 破碎 的 矿石 分 离 为 粗 粒 矿石 和 细 粒 矿 泥 ， 
为 金属 富 集 作 准 备 。 

开动 分 选 设备 ， 并 调节 进入 分 选 机 的 已 碎 矿 石 、 水 和 浮 选 
药 的 剂量 ， 通 过 分 选 机 的 臣 集 机构 或 水 的 涡流 作用 分 离 出 粗 
粒 ， 而 细 粒 被 洲 流 带 走 。 观 察 显示 矿 泥 碱 度 的 仪表 并 按照 需要 
添加 化 学 药剂 。 排 除 矿砂 以 防止 因 用 水 冲洗 或 扳 动 分 选 机 上 的 
操纵 杆 ， 而 使 分 选 机 堵塞 。 

可 能 给 机 器 加 润滑 油 。 可 能 用 手工 工具 更 换 已 损坏 的 部 
件 。 可 根据 使 用 的 分 选 机 类 型 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 

锥 形 分 选 机 看 管 工 


8113-172 重 介质 选矿 操作 工 
(SINK-FLOTAT OPERATOR) (有 色 金 属 ) 
DPT: 662 
GED: 3 SVP: 4 EC: 1456 PA: M247 

操作 重 介 质 重 力 选 矿 设备 ， 用 密度 法 从 硬 石 宫 中 分 离 石膏 。 

按 动 按钮 以 开动 新 鲜 水 泵 和 尾 矿 泵 、 退 磁器 和 蔽 化 器 。 开 
动 输送 机 ， 或 开动 分 离 器 及 浓缩 畦 (储存 磁铁 矿 和 硅 铁 的 模 )， 
并 给 其 他 工人 发 信号 ， 以 开动 主 矿石 皮带 给 矿 机 。 观 察 输送 机 
上 的 矿石 混合 物 ， 并 利用 天 平 标尺 确定 分 离 器 中 介质 的 密度 ， 
操纵 阀门 及 操纵 杆 ， 以 控制 水 和 浓缩 器 药剂 的 流量 ， 把 介质 调 
到 所 需要 的 密度 。 调 节 岩 石 混合 物 输 送 机 的 转速 以 保持 介质 密 
度 固定 。 用 手工 工具 对 设备 和 机 器 进行 小 修 。 


8113--174 ” 扬 床 工 
(TABLEMAN) (有 色 金 属 ) 
跳 汰 机 看 管 工 
GED: 3 SVP: 4 EC: 14 PA: M4 
看 管 往 复式 摇 床 ， 使 矿物 同 脉 石 分 离 。 
转动 阅 门 ， 以 调节 送 往 播 床 上 的 精 矿 和 水 量 。 调 整 往复 式 
摇 床 的 运动 速度 ， 以 使 矿物 在 格 条 ( 即 覆 盖 摇 床 的 一 系列 平行 
木 条 ) 中 沉降 达到 最 高 的 矿物 分 离 效 果 和 人 金属 回收 率 。 调 节 扬 
床 的 坡度 以 便 在 矿石 和 脉 石 之 间 形 成 分 离线 ， 利 用 手工 工具 修 
理 摇 床 ， 调 节 驱 动机 构 ， 并 为 其 加 润滑 油 。 
可 根据 处 理 的 矿石 或 物料 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
矿 泥 工 
金 跳 汰 工 


DPT: 685 


8113-178 所 化 锌 看 管 工 、 
(ZINC-CHLORIDE TENDER) (有 色 金 属 ) 
DPT: 685 
GED: 3 SVP: 4 EC: I47 PA: M47 
看 管 设 备 ， 以 使 毛 化 锌 从 酒 中 分 离 出 来 。 
利用 吊车 把 漂 装 人 水 槽 中 ， 并 把 规定 量 的 氧化 贸 倒 在 河上 
面 。 利 用 软 风 管 搅拌 溶液 ， 以 便 从 河中 溶解 氢化 锌 。 用 液体 比 
重 计 和 标准 测试 设备 测定 溶液 的 比重 和 酸度 。 用 泵 使 溶液 通过 
过 滤 机 ， 以 分 离 杂 质 。 取 溶液 样品 并 观察 其 颜色 ， 以 确定 补 加 
药剂 和 搅拌 的 必要 性 。 把 已 处 理 的 溶液 泵 送 到 储存 箱 。 用 铲子 
和 软水 管 从 设备 中 清理 沉淀 物 。 
在 把 渣 装 人 槽 之 前 可 能 用 大 锤 将 其 打 碎 。 可 能 用 手工 工具 
更 换 滤 硕 、 


8113-182 ”药剂 工 
(REAGENTTENDER) (有 人 色 金 属 ) DPT: 665 
GED: 2 SVP: 4 EC: 1567 PA: L456 

看 管 机 械 式 搅拌 机 ， 使 化 学 药剂 与 脉 矿石 混合 ， 以 便 分 离 
和 回收 金属 颗粒 。 

转动 阀门 或 把 容器 注 满 和 排 空 ， 以 便 从 储存 器 中 把 规定 量 
的 化 学 药剂 (如 石灰 、 硫 酸 钢 利 硫酸 锌 、 氰 化 物 、 氯 气 、 燃 料 
油 、 水 或 苛 性 钠 ) 加 到 搅拌 箱 中 。 开 动 搅拌 机 ， 以 调和 混合 
物 。 转动 六 门 ， 把 混合 物 送 到 绸 存 箱 中 .。 

可 能 看 管 球磨 机 ， 以 生产 消 石 灰 。 可 能 进行 磨 矿 作业 的 每 
日 得 析 ， 以 查 明 物 料 的 细 度 。 


8113-186 浸 春 器 看 管 工 
(DIGESTER TENDER) (有 色 金 属 ) DPT: 685 
GED: 2 .SVP: 4 EC: 167 PA: M47 
看 管 漫 者 器 装置 组 ， 使 铝 土 矿 矿 石 在 车 间 的 液体 中 溶解 ， 
以 便 从 中 提取 氢 氧 化 铝 ， - - 
操作 泵 和 阀门 ， 使 净化 溶液 在 全 部 工艺 管线 中 循环 ， 并 检查 系 
统 中 有 无 渗 潮 ， 转 动 阀门 ， 使 液体 和 银 土 矿 矿 浆 穿 过 加 热 器 送 入 浸 
豆 器 的 容器 中 。 靠 转动 阀门 把 石灰 乳 注 人 容器 。 通 过 增加 溶液 在 浸 
豆 器 中 的 停留 时 间 ， 使 低压 加 热 器 中 存在 的 气体 减 到 最 少 。 观 察 指 
示 仪 ， 并 调节 阁 门 ， 以 保持 储存 模 中 冷凝 液 和 冲洗 循环 液 的 液 面 高 
度 。 取 实验 室 分 析 用 的 矿 桨 样品 的 氧化 铝 溶液 样品 。 


8113--190 ” 碳 选 机 看 管 工 
(MAGNETIC-SEPARATOR TENDER) (钢铁 ) 
| DPT: 685 
GED: 2 SVP: 4 EC: 14 PA: M24 
看 管 磁 选 机 和 辅助 设备 ， 从 矿 浆 中 回收 铁 精 矿 。 
开动 给 料 和 排 料 泵 、 磁 选 机 和 路 水 设备 。 巡 视 工 作 区 ， 并 观 
察 设备 运行 情况 ， 以 发 现 故 障 。 利 用 软水 ( 风 ) 管 清洗 被 堵塞 的 渡 
水 设备 、 第 子 和 给 料 箱 。 调节 效 门 以 控制 磁铁 上 的 喷 水 。 利 用 手 
工 工具 更 换 已 磨损 的 过 滤器 。 用 扫 帝 和 铲子 清理 工作 场地 .。 


8113-194 ”螺旋 选矿 机 看 管 工 
人 (SPIRAL ATTENDANT) (采矿 和 采 石 ) 
DPT: 685 
GED: 2 SVP: 4 EC: I45 PA: M24 
看 管 螺旋 选矿 机 机 组 ， 靠 机 器 的 离心 力 使 页 岩 或 矿物 同 较 
轻 的 废 岩 分 离 。 | 
开动 选矿 设备 ， 并 打开 给 料 管 路 ， 使 物料 通过 压力 杰 和 和 集 矿 
箱 进入 螺旋 选矿 机 。 巡 视 工作 区 ， 以 发 现 设备 故障 和 运行 异常 。 
检查 样品 和 调整 螺旋 选矿 机 ， 以 防止 细 粒 精 矿 损失 。 观 察 并 调节 
进入 螺旋 选矿 机 、 流 槽 和 压力 槽 的 水 和 矿 浆 流量 ， 以 保持 所 要 求 
的 运转 条 件 。 从 设备 中 除去 异物 ， 更 换 短 子 零 件 ， 用 锦 、 拔 手 和 
棒 从 给 料 分 配器 、 螺 旋 选 矿 机 和 集 矿 箱 中 清除 堵塞 物 。 


8113 一 198 混 秒 提 人 金 器 看 管 工 
(AMALGAMATOR TENDER) (有 色 人 金属) 
DPT: 68S 
GED: 2 SVP: 3 EC: 156 PA: M4 
看 管 提 人 金 设备 ， 用 混 汞 法 使 磨 细 的 金 粒 和 银 粒 同 脉 石 分 离 . 





转动 阀门 或 打开 闸门 ， 使 精 矿 和 未 进 人 旋转 型 混 冬 桶 。 开 动 
设备 ， 并 观察 尔 齐 的 聚集 情况 。 从 混 孙 桶 取出 或 排出 液体 ， 以 回 
收 金 和 银 示 齐 。 从 精炼 机 各 个 流出 点 (如 压 滤 机 、 跳 关机 或 捕 金 
器 ) 的 淘 次 架 上 收集 灯 尽 绒 秸 垫 。 在 有 稀 握 化 物 溶液 的 淘金 盘 中 
冲洗 秸 垫 以 取出 金 银 颗 粒 。 冲 洗 之 后 ， 把 逢 垫 放 回 淘 汰 架 上 。 

可 能 转动 阅 门 或 打开 闸门 ， 来 控制 涂 乘 板 上 流 过 的 矿石 量 
和 水 量 ， 调 节 板 的 角度 ， 以 使 于 收集 条 齐 ， 从 板 上 刊 去 堆积 的 
示 齐 ， 并 用 汞 来 涂 覆 板 。 


8113 一 202 卤水 制作 工 
(BRINE MAKER) (采矿 和 采 石 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP: 3 EC: 16 PA: M247 
看 管 设备 ， 如 溶解 器 和 沉降 模 ， 用 岩 盐 和 淡水 生产 供 加 工 
成 盐 的 卤水 。 
开动 给 料 传送 机 ， 把 岩 盐 运 给 溶解 器 。 打 开 阀 门 ， 使 水 流 
和 药剂 溶液 清 向 溶解 器 ， 并 使 一 支流 涌 向 沉降 槽 。 观 查 操纵 全 
仪表 和 记录 仪 ， 以 发 现 设备 故障 。 利 用 液体 比重 计 测 定 卤 水 的 
密度 ， 并 把 样品 送 往 实 验 室 进行 分 析 。 利 用 软水 管 定期 从 沉降 
槽 中 清除 残留 物 。 称 出 化 学 药剂 〈 如 石灰 和 苏打 灰 )， 并 将 其 
倒 入 储存 箱 。 更 换 记录 纸 ， 注 满 操作 台 上 的 晕 水 池 . 


8113 一 204” 选 煤 工 
(COAL SEPARATOR) (采矿 和 采 石 ) DPT: 685 
跳 汰 工 
GED: 2 SVP: 3 EC: 157 PA: L4 

看 管 跳 汰 机 机 组 ， 使 板 岩 同 煤 分 离 。 

起 动 和 停止 传送 机 ， 以 调节 进入 跳 汰 机 的 煤 流 量 。 转 动 阀 
门 ， 以 控制 通过 卡 汰 机 底部 筛 板 的 脉动 水 流量 ， 或 调节 筛 (或 
活塞 ) 的 往复 速度 ， 以 使 板 岩 同 煤 分 离 。 用 油 过 和 黄油 枪 给 跳 
涩 机 润滑 . 


8113-205 圆锥 分 选 机 看 管 工 
{CONE TENDER) (采矿 和 采 石 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP: 3 EC: 157 PA: L247 

看 管 圆锥 分 选 机 ( 锥 形 自由 沉降 分 级 机 )， 使 板 岩 和 岩石 
与 煤 分 离 。 

按 动 按钮 ， 以 起 动 传送 机 ， 并 调节 进入 圆锥 的 物料 量 。 转 动 阀 
门 ， 以 调节 进入 圆锥 底部 的 水 量 ， 并 保持 规定 的 压力 ， 使 煤 随 溢 流 
而 去 ， 而 岩石 和 板 岩 下 落 到 锥 底 。 用 油 壶 和 黄油 枪 给 设备 润滑 。 

可 能 拉动 操纵 杆 以 打开 排 古 闸门 ， 并 从 半自动 化 圆锥 中 排 
出 杂质 。 


8113-206 ”电解 精炼 工 助 手 
(ELECTROLYTIC-REFINER HELPER) (有 色 
金属 ) DPT: 685 
精炼 厂 操 作 工 助 手 
GED: 2 SVP: 3 EC: I47 PA: M24 
协助 准备 电解 精炼 模 ， 履 行 下列 任 何 职 责 ; 。 用 刀子 、 钳 
子 和 动力 前 从 种 板 上 切割 、 和 剥离 和 平整 铀 片 。 把 钢 片 放 人 机 器 
中 清洗 ， 并 涂 以 油 溶液 。 把 铜 片 在 打 环 机 上 用 条 带 捆 紧 ， 或 用 
锦 钉 锦 接 。 用 棒 术 、 大 锤 或 卷 板 机 把 初始 种 板 整 平 。 在 水 、 
酸 、 蒸 气 和 油槽 中 除去 、 清 洗 和 更 换 铜 的 导电 母线 。 将 种 板 提 
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起 并 吊 挂 在 槽 中 的 导电 母线 上 。 指 挥 吊车 把 旧 阳 极 和 镀层 种 板 
定位 或 搬 开 .利用 天 具 和 软水 管 把 电解 槽 内 的 溶液 排 千 ， 清 
扫 、 刊 净 残 潭 并 用 水 冲洗 。 另 参看 职务 名 称 02--160 的 定义 。 

可 能 看 管 找 煤气 的 燃烧 器 ， 以 使 用 作 种 板 的 熔融 错 在 浇铸 之 前 
不 致 冷却 。 可 根据 所 履行 的 特定 职务 给 予 相应 的 称谓 ， 如 ; 

吊 板 工 

初始 极 板 加 热 工 

脱 模 工 


8113-210 ” 粗 滤 工 
(SCREENMAN) (采矿 和 采 右 ) DPT: 685 

GED: 2 SVP: 3 SVP: 3 EC: 1567 PA: H34 

看 管 振动 或 往复 式 第， 把 破碎 的 物料 (如 矿石 、 煤 和 岩 
石 ) 分 级 ， 以 供 工业 利用 或 进一步 加 工 。 

操纵 控制 器 ， 以 打开 和 关闭 水 门 或 风门 ， 以 使 调节 进入 得 中 
的 物料 流量 。 分 出 废 石和 杂质 (如 脉 石 、 木 头 和 废 金属 ) 。 用 
铲 、 棒 和 锤子 等 工具 清除 输送 机 和 筛子 中 的 阻塞 物 。 把 撒 料 铲 到 
传送 机 上 或 第 上 。 用 手工 工具 更 换 已 磨损 的 或 用 坏 了 的 得 网 。 





8113-214 和 矿 泥 处 理工 
(SLIME TREATER) (有 色 金 属 ) DPT: 68S 
GED: 2 SVP: 3 EC: I67 PA: M47 

看 管 捞 拌 机 和 混合 器 之 类 的 设备 ， 以 便 在 沉淀 或 沥 滤 矿 物 
之 前 用 酸 处 理 含 矿物 的 矿 泥 。 

通过 转动 阅 门 ， 从 贮 料 箱 中 把 矿 泥 泵 人 搅拌 槽 ， 或 用 栖 和 秤 称 
量 一 定量 的 矿 泥 ， 并 将 其 倒 人 混合 器 。 转 动 阀门 ， 以 调节 进入 搅拌 
机 或 混合 器 的 硫酸 量 。 点 燃 燃烧 器 以 加 热 混合 物 ， 并 开动 机 器 。 测 
量 溶液 样品 的 碱 度 或 酸度 。 混 合 来 自 工 艺 流程 的 不 同 阶段 的 溶液 
样 ， 以 供 实验 室 分 析 用 。 转 动 阀门 ， 把 处 理 过 的 矿 泥 和 人 贮 料 箱 ， 
或 把 混合 物 排 到 滚 简 上 面 的 筛 上 ， 用 手工 除去 利 上 的 积 物 ， 

可 能 把 滚 简 加 上 标签 安放 在 托 架 上 。 可 能 和 干燥、 研磨 或 得 
分 混合 样品 。 在 处 理 之 前 可 能 用 干燥 盘 从 矿 泥 中 除去 过 量 的 水 
分 。 可 根据 所 用 方法 和 处 理 的 矿物 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 

铜 矿 矿 泥 处 理工 

铀 硫酸 化 处 理工 


8113-218 湿 法 处 理 设备 看 管 工 
(WET-PLANT TENDER) (有 色 金 属 ) 
DPT: 685 
GED: 2 SVP: 3 EC: I5 PA: L47 
看 管 设备 ， 从 沉淀 器 收集 的 粉尘 里 回收 有 色 金 属 (如 锌 、 
锯 或 铅 )。 
把 粉尘 倒 信 槽 中 ， 使 它 经 过 一 系列 硫酸 化 槽 处 理 ， 以 便 沉 
淀 和 洗涤 粉尘 中 的 硫酸 铅 、 氧 化 锌 或 锅 。 在 回收 氧化 锌 之 前 ， 
把 冲洗 液 打 人 分 离 槽 进行 处 理 ， 或 把 电解 液 打 人 过 滤 机 。 滴 定 
样品 或 用 pH 计 和 液体 比重 计 测 定 溶 液 的 酸度 和 比重 。 
可 能 在 旺 式 炉 中 蒸馏 句 。 可 能 制备 石灰 溶液 并 使 它 与 氧化 
锌 液体 混合 。 


8113-222 锌 蒸气 冷凝 工 
(ZINC-VAPOR CONDENSER) (有 色 金 属 ) 
DPT: 687 





416 “加 工 职业 


冷凝 器 调整 工 
GED: 2 SVP: 3 EC: 1567 PA: M4 

把 冷凝 器 安放 在 锌 蒸馏 名 前 面 的 平板 托 架 上 ， 收 集 并 冷凝 
通过 加 热 矿石 产生 的 锌 蒸气 。 

用 短 斗 装载 机 向 蒸 馅 饶 装 载 矿 石和 煤 的 混合 物 ， 或 把 锌 棒 
装 人 镀 中 ， 并 打开 进 气 阀门 。 用 夹 钳 把 冷凝 器 移 放 在 蒸馏 饶 的 
前 面 。 胃 磨 细 并 湿润 的 煤 、 粘 土 和 亚 粘 土 混合 物 把 蒸 馅 器 种 冷 
凝 器 之 间 的 接口 密封 起 来 ， 以 防止 锌 蒸气 的 渗 漏 。 用 煤 和 矿石 
或 废料 的 混合 物 做 冷凝 器 出 口 挡 墙 以 防止 锌 溢出 ， 但 容许 燃烧 
气体 排出 


8L13 一 226 ”石棉 粗 滤 工 
(ASBESTOS SCREEN MAN) (采矿 和 采 石 ) 
DPT: 685 
GED: 2 SVP: 2 EC: 057 PA: 14 
看 管 机 械 式 振动 笠 ， 以 使 砂 和 岩石 同 石棉 纤维 分 离 。 
按 动 有 关 按 钮 ， 使 第 子 振动 ， 并 控制 输送 机 的 速度 及 矿石 
落 到 振动 第 上 的 数量 。 检 查 第 子 ， 以 保证 纤维 同 秦 石 及 岩石 能 
够 充分 分 离 ， 把 掉 落 的 矿石 铲 回 输送 机 上 。 用 棱 清 除 设备 中 的 
堵塞 物 。 


8113-230 布袋 收 尘 工 
(BAGHOUSE MAN) (有 色 金 属 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP: 2 EC: B57 PA: M4 

看 管 装 有 贯通 整个 高 度 的 过 滤 袋 的 收 尘 室 和 有 关 的 风扇 ， 
以 及 所 用 的 运输 设备 ， 以 便 从 气体 中 和 破碎 过 的 矿石 中 回收 粉 
尘 、 纤 维 (如 石棉 ) 或 其 它 固体 。 

用 软 风 管 和 真空 设备 从 布 仆 中 清除 装 人 的 粉尘 ， 或 把 收集 
的 纤维 振 落 到 沈 档 上 ， 以 供 进一步 处 理 。 用 四 脚 梯 和 手工 工具 
除去 和 更 换 用 坏 的 布 级 。 更 换 布 装 振动 器 、 通 气 道 、 排 气 装置 
和 沉降 器 。 清 除 在 烟 道 中 、 料 斗 中 和 输送 机 上 堆积 的 烟尘 和 固 
体 。 检 查 风扇 和 气体 降温 喷 水 器 有 无 不 合 规定 的 运转 。 更 换 气 
流 和 温度 记录 纸 。 利 用 杯子 和 样品 钱 收 集 回收 物料 的 样品 ， 并 
打上 标记 以 供 分析 用 ， 

在 进入 收 侍 室 之 前 ， 可 能 检测 布袋 收 尘 室 的 一 氧化 碳 或 其 
它 有 害 气 体 。 


8i13-234 沉淀 工 助 手 
(PRECIPITATOR HELPER) (有 色 人 金属 ) 
DPT: 686 
GED: 2 SVP: 2 EC: I47 PA: M24 
帮助 看 管 设备 ， 从 矿 浆 中 沉淀 矿物 (如 锦 、 铀 、 金 、 铝 或 
铀 矿物 ) 。 
按照 时 间 表 打开 有 阁 门 和 开动 泵 ， 给 沉淀 槽 装 料 。 按 规定 的 
给 料 泵 人 沉淀 槽 ， 以 便 用 水 位 指示 器 测定 所 加 的 物料 量 。 使 金 
属 重 物 落 入 空 槽 中 ， 以 打 碎 结 垢 和 结 壳 ; 或 转动 阀门 ， 使 苛 性 
溶液 在 权 中 循环 以 分 解 桓 壁 上 形成 的 结 垢 。 给 所 看 管 的 设备 加 
淘 滑 油 和 进行 日 常 维修 。 利 用 压缩 空气 和 手工 工具 清除 供 料 管 
路 中 的 堵塞 物 。 另 参见 职务 名 称 02 一 160 的 定义 。 


8113-238 ”药剂 看 管 工 助手 
: 、(REAGENT<TENDER HELPER) (有 色 金 属 ) 


DPT: 686 
GED: 2 SVP: 2 EC: B567 PA: M234 

帮助 从 矿石 的 脉 石 中 分 离 和 回收 金属 颗粒 。 

用 手工 工具 接 通 模 车 的 印 载 软 管 。 转 动 阀门 ， 把 压缩 空气 
送 人 管 上 路 ， 并 观察 接合 处 有 无 渗 漏 。 转 动 阀门 把 药剂 溶液 (如 
毛 、 苛 性 钠 、 燃 料 油 、 石 灰 、 硫 酸 铀 和 硫酸 锌 及 饼 化 物 ) 从 模 
车 中 打 到 贮 药 铅 中 。 另 参见 职务 名 称 02-160 的 定义 。 

可 能 用 软水 管 (或 蒸气 管 ) 清洗 容器 。 可 能 称 量 钢 棒 和 钢 
球 ， 并 用 叉车 将 它们 运 给 磨 矿 机 。 


8113-242 氧化 铝 汪清 器 看 管 工 助 手 
(ALUMINA-CLARIFIER-TENDER 
HELPER) (有 色 金 属 ) 

， GED: 2 SVP: 2 EC: 17 PA: M24 
帮助 从 氧化 铝 液体 中 分 离 赤 泥 并 从 赤 泥 中 回收 苏打 。 转 动 

阀门 ， 以 注 清 来 自 洗涤 系统 的 浓密 赤 泥 。 转动 阀门 ， 使 氧化 铝 

液体 从 洗涤 器 中 分 流 到 备用 设备 ， 以 保持 洗涤 器 中 的 矿 浆 平 

衡 。 读 出 测量 仪表 示 数 ， 并 记录 赤 泥 沉降 水 平和 洗涤 醒 的 矿 浆 

液 位 。 取 赤 泥 沉积 物 样品 ， 并 进行 称 量 ， 以 确定 其 密度 。 用 黄 

油 枪 和 手工 工具 给 阀门 润滑 ， 并 调节 填料 盖 以 防 涂 漏 。 清 洗 筛 

框 。 另 参见 职务 名 称 02-160 的 定义 。 


DPT: 587 


8113-244 ” 电 收 尘 器 看 管 工 助手 
(COTTRELL-TENDER HELPER) (有 色 金 属 ) 
DPT: 687 
粉尘 操作 工 助手 ; 粉尘 处 理工 ; 电 收 人 尘 工 
GED: 2 SVP: 2 EC: I67 PA: H234 
在 从 冶 烽 矿石 的 烟 气 中 收集 金属 侍 粒 时 帮助 操作 所 用 的 电 
收 尘 器 组 ， 履 行 下 列 任何 职责 : 
”” 按 开 关 凡 切断 通 向 收 尘 器 的 电流 ， 并 观察 在 电极 上 、 管 道 
中 和 板 面 上 积存 的 粉尘 量 。 拉 动 操纵 杆 以 起 动 自动 锤 ， 或 用 棱 
和 大 锤 从 电极 上 把 粉尘 打 人 集 尘 室 。 打 开 集 尘 室 的 门 ， 用 软 风 
管 把 残留 的 粉尘 吹 入 室 中 。 用 手工 工具 更 换 收 尘 器 中 用 坏 的 导 
线 和 绝缘 器 衬 套 。 转 动 阅 门 ， 给 集 尘 室 添加 酸 溶液 和 水 ， 以 便 
冷却 和 处 理 烟 气 。 对 回收 的 粉尘 取样 ， 并 测量 其 水 分 含量 。 更 
换 喷 水 记录 图 纸 。 利 用 软 风 (水 ) 管 清洗 处 理 器 隔 间 和 装置 。 
可 能 根据 完成 的 特殊 任务 或 处 理 的 金属 烟 气 给 予 相应 的 称 
谓 ， 如 : 
配 酸 工 
鼓风机 看 管 工 
铝 粉 尘 处 理工 
锭 回收 工 


8113 一 246 ” 浮 选 机 看 管 工 助 手 
(FLOTATION-CELL-TENDER HELPER) 
(有 色 金 属 ) DPT: 687 
GED: 2 SVP: 2 EC: I47 PA: M34 
帮助 看 管 浮 选 机 ， 以 使 脉 石 同 矿物 分 离 。 
刊 去 浮 选 槽 侧面 粘 附 的 废料 ， 并 用 水 冲洗 槽 ， 转 动 阔 门 ， 
以 调节 进入 浮 选 槽 的 矿区 和 药剂 量 。 转 动 阅 门 ， 使 压缩 空气 进 
入 浮 选 樟 ， 以 便 搅 拌 混合 物 并 促使 起 泡 ， 另 参见 职务 名 称 
02 一 160 的 定义 。 | ， 





本 能 用 钢 棒 芍 通 搅拌 机 的 风 道 。 可 能 采集 矿 奖 和 精 矿 样 
上 品 ， 供 实验 室 分 析 用 。 可 能 协助 拆除 和 修理 设备 。 可 能 给 机 器 
加 润滑 油 。 
8113-250 ” 矿 泥 回 收 操作 工 助手 
(SLIME RECOVERY-OPERATOR 
HELLPER) (有 色 金 属 ) 
矿 泥 车 间 设 备 操 作 工 助手 
GED: 2 SVP: 2 EC: 17 PA: L34 
帮助 从 架 质 中 回收 金 、 银 、 硒 和 其 他 矿物 精 矿 。 
转动 陨 门 ， 以 调节 进入 贮 液 箱 的 液体 流量 。 观 察 过 滤器 、 
磨 矿 机 、 压 缩 机 和 燕 发 器 的 运转 情况 ， 以 发 现 故 位。 利用 手工 
工具 更 换 用 坏 的 过 滤器 。 给 阀门 润滑 并 测 节 填料 盖 。 另 参见 职 
务 名 称 02 一 160 的 定义 。 
可 能 把 操作 数据 记 入 日 记 。 可 能 操作 桥 式 起 重 机 ， 以 运送 
过 滤器 和 有 关 设 备 ， 可 根据 所 回收 的 精 矿 给 予 相应 的 称谓 ， 
如 :… 
硒 同 收工 助手 


DPT: 687 


8113-299 ”其 他 矿石 混合 、 分 离 和 过 滤 职 业 
(OTHER MIXING, SEPARATING AND FIL- 
TERING OCCUPATIONS, MINERAL ORES) 
本 残余 类 职业 包括 未 归 他 类 的 业务 ， 如 : ”从 磨 矿 机 流出 
点 移 去 毛 息 ， 并 在 和 扯 化 物 深 液 中 冲洗 ， 以 便 洗 出 和 回收 金 粒 ; 
操作 气动 印 载 机 ， 使 熔炼 签 填 满 电 解 精炼 中 用 过 的 废 铅 或 铜 阴 
极 ， 看 管 转 鼓 成 球 机 组 和 配套 设备 ， 使 铁 精 矿 形成 生 球 团 ; 从 
阴极 处 取 走 种 板 ， 管 理 从 锌 溶液 中 除去 杂质 的 连续 处 理 设备 ， 
生产 供电 解 提 取 金 属 锌 用 的 纯净 电解 液 ， 
本 残余 类 定义 中 职业 名 称 的 典型 例子 有 : 
毛 秘 洗 涤 工 (有 色 金 属 ) 
熔炼 签 看 管 工 (有 人 色 金 属 ) 
造 球 工 {钢铁 ) 
种 板 摘 取 工 (有 色 金 属 ) 
锌 提纯 工 





8115 一 一 矿石 熔炼 和 焙烧 职业 
本 细 类 职业 主要 包括 以 下 业务 : ”操作 各 看管 熔炼 炉 和 焙烧 
窗 以 加 热 矿石 或 精 矿 ， 使 它们 从 固态 变 为 液态 ， 以 便于 同 其 他 物 
料 化 合 ; 焙烧 矿石 和 精 矿 ， 以 便 排除 杂质 或 改变 它们 的 状态 。 


8115-110 焙烧 炉 操作 工 
(ROASTER OPERATOR) (有 色 金 属 ) 
DPT: 462 
GED: 3 SVP: 6 EC: 1367 PA: M247 

操作 焙烧 炉 ， 从 矿石 中 除去 水 分 ， 砷 或 硫 ， 为 进一步 加 工 
作 准 备 。 

把 焙烧 炉 的 项 层 炉 膛 装 满 矿石 ， 通 过 溜 模 闸门 、 和 泵 或 自 
动 给 料 机 械 来 控制 加 料 速率 。 通 过 称 量 在 一 定期 间 内 获得 的 
物料 样品 ， 来 确定 焙烧 炉 加 料 的 速率 。 开 动 自动 息 ， 连 续 地 
刮 炉 床 ， 并 把 矿石 从 较 痪 层 移 至 下 面 较 低 层 。 通 过 调节 风门 
和 煤气 压力 或 自动 调 温 计 来 控制 焙烧 炉 的 通风 和 温度 。 指 导 
工人 从 炉 床 中 除去 渣 膏 ， 按 标准 程序 定期 从 炉 中 取出 物料 样 
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品 并 测试 ， 或 把 样品 送 往 实验 室 。 检查 和 清洗 设备 ， 并 更 换 
用 坏 的 零件 。 

可 能 用 刮 板 和 铁 棒 清 理 友 臂 。 可 能 借 仪 表 板 来 操作 集 尘 系 
统 。 可 根据 所 用 的 焙烧 炉 或 所 加 工 的 矿石 给 予 相应 的 称谓 ， 如 

撤 酒 炉 操作 工 

钻 矿 焙烧 炉 操 作 工 





8115 一 114 石灰 石 烧 制 工 
(LIMESTONE BURNER) ( 非 金 属 矿产 品 ， 未 归 
他 类 者 ) DPT: 662 
石灰 窗 操 作 工 
GED: 3 SVP: 5 EC: 1357 PA: M4567 
操作 有 关 设备 ， 把 石灰 石 转化 为 石灰 和 二 氧化 碳 。 
利用 提升 机 把 石灰 窗 装 满 石灰 石和 焦 碳 ， 或 按 动 控 制 盘 上 
的 开关 ， 把 物料 运 给 石灰 窗 。 打 开 开 关 ， 以 使 燃料 和 气体 流动 
及 窑 旋 转 。 管 理 送 风 和 排 风 机 械 。 调 整 自动 年， 以 控制 入 窗 的 
石灰 石 量 ， 或 用 秤 称 量规 定量 的 石灰 石 。 用 铲 从 窒 中 取 热 的 石 
灰 石 样品 进行 化 学 分 析 ， 或 用 拨 动 杆 从 窗 底 获取 烧 石灰 。 观 察 
物料 流 、 空 气流 、 温 度 、 燃 料 卡 和 压力 计 ， 并 进行 调整 ， 以 使 
使 窗 的 工作 状态 处 于 规定 范围 内 。 记 录 生 产 数据 。 
可 根据 操作 的 窗 型 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 


回转 窑 操 作 工 
竖 窗 操作 工 
8115 一 118 ”烧结 机 操作 工 
(SINTERING—MACHINE OPERATOR) 
(钢铁 ; 有色 金属 ) DPT: 662 


GED: 3 SVP: 5 EC: 135667 PA: L47 

操作 烧结 机 和 辅助 设备 (如 输送 机 、 拌 泥 机 、 抽 风机 和 混 
料 台 ) ， 利 用 细 磨 的 铁 矿石 、 焦 碳 和 烟 道 灰 或 有 色 金 属 、 炉 让 
和 其 他 残 清 生 产 烧 结 饼 。 

转动 烧结 机 的 进 气 阀 ， 并 用 火炬 或 电 火 花 点 燃 燃烧 器 。 扳 
动 操纵 盘 上 的 控制 器 ， 以 启动 设备 。 向 烧结 组 发 信号 ， 以 便 把 
规定 量 的 烧结 材料 供给 拌 泥 机 的 传送 机 。 任 手感 检查 由 拌 泥 机 
处 理 过 的 混合 物 ， 测 定 其 水 分 含量 。 操 纵 控制 器 ， 以 使 供水 在 
混合 物 中 达到 规定 的 含量 。 检 验 烧 结 机 生产 的 烧结 饼 ， 并 操纵 
控制 器 ， 以 使 给 料 沿 烧 结 机 的 床 面 均匀 分 布 ， 而 生产 出 合格 的 
烧结 饼 。 开 动 风扇 ， 将 含 硫 气 体 抽出 ， 并 送 往 清 洗 和 沉 证 处 理 
机 ， 以 便 回 收 含 金 属 的 粉尘 。 利 用 手工 工具 变更 烧结 机 的 炉 熏 
和 和 基 杜 ， 使 物料 流 均 匀 。 用 棒 和 锤 清理 烧结 机 的 溜 模 和 出 料 口 
的 烧结 料 。 编 写 每 日 操作 报告 。 


8115-122 ”燃烧 工 
(CALCINER) ( 非 金属 矿产 品 ， 未 归 他 类 者 ) 
DPT: 682 
GED: 3 SVP: 5 EC: 1357 PA: M247 
操作 磨 矿 机 ( 磨 机 、 磨 碎 机 )、 焊 烧 签 和 输送 机 ， 把 石膏 
或 其 他 矿物 磨 碎 ， 脱 水 ， 并 运 到 贮 料 仓 或 粉 磨 机 。 
打开 贮 矿 仓 阅 门 ， 使 矿物 进入 磨 机 ， 并 开动 磨 机 ， 手 测 已 
魔 矿 物 的 向 度 ， 并 调整 腐 机 ， 使 达到 规定 的 研磨 条 件 ， 打 开 汐 
权 ， 使 磨 过 的 矿物 流入 类 烧 和 釜 。 在 签 下 点 火 。 读 温度 仪表 ， 并 
安装 自动 控制 仪 ， 以 便 调节 燃料 给 料 阐 门 ， 并 在 俭 内 保持 规定 





418 ”加 工 职业 


的 温度 。 到 已 熔 烧 的 矿物 样品 ， 供 实验 室 分 析 用 。 在 规定 的 时 
间 之 后 打开 溜 槽 ， 并 转动 空气 阀门 ， 使 已 娄 烧 的 矿物 进入 热 坑 
以 便 进 行 冷却 。 开 动 斗 式 提升 机 和 输送 机 ， 把 产品 从 坑 中 运 到 
贮 料 仓 或 运 给 球磨 机 ， 供 磨 粉 。 

可 能 在 糙 烧 之 前 开动 回转 干燥 机 来 干燥 矿物 。 可 按照 所 处 
理 的 矿物 类 型 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 

石膏 烽 烧 工 


3115-126 ”回转 窗 操 作 工 
(KILN OPERATOR) (有 色 金 属 ) DPT: 662 
GED: 3 .SVP: 4 EC: I37 PA: M4567 

看 管 烛 烧 氧化 铝 和 水 合 物 ， 或 绕 结 有 色 金 属 的 回转 窑 ， 

操纵 按钮 、 旋 钮 、 控 制 杆 和 电 开 关 ， 使 窗 开 动 。 调 节 窑 的 
转速 、 温 度 、 压 力 、 油 的 流量 率 以 及 煤气 、 空 气 、 烟 气 和 蒸气 
的 量 ， 以 避免 过 热 。 指 导 助 手 调节 进入 窑 的 水 合 氧化 铝 或 有 色 
金属 量 。 道 过 转动 闹 门 调整 冷却 盘 管 、 窒 轴 颈 以 及 水 冷 轴 承 的 
供水 。 检 查 窒 、 托 架 和 驱动 机 械 是 否 运转 不 良 或 过 热 。 保 持 水 
和 气流 通过 “系统 ”， 并 观察 从 废气 中 除去 固体 的 净化 器 。 用 手 
工 工 具 清 洗 净 化 器 、 冲 撞 式 滤 尘 器 和 溢 流 槽 。 用 销 、 铲 和 棒 从 
窗 的 排 料 端 除去 堆积 物 ， 并 从 窗 内 除去 结 壳 。 用 勺 从 斗 式 提升 
机 中 挖 取 供 分 析 用 的 燃烧 样品 。 

可 能 看 管 斗 式 提升 机 ， 把 氧化 铝 运 到 料 仓 。 可 能 指导 或 帮 
助 助手 更 换 喷 油 嘴 ， 给 阀门 如 淘 滑 油 ， 调 节 填 料 盖 并 清洗 管 
路 。 可 能 记录 操作 资料 。 


8115 一 130 ”矿石 焙烧 工 
(ORE ROASTER) (有 色 金 属 ) 
窗 工 
GED: 3 SVP: 4 EC: 135 PA: L47 
操作 焙烧 炉 ， 在 焙烧 炉 中 挥发 展 砂 (硫化 冬 矿 石 ) 以 得 到 
游离 未 。 
点 燃气 体 燃烧 器 ， 并 转动 燃料 阀门 和 压缩 空气 阀门 ， 使 焙 
烧 炉 加 热 到 规定 温度 。 调 节 控 制 器 ， 以 控制 输送 机 的 速度 和 烙 
烧 炉 的 旋转 。 观 察 冷凝 装置 上 的 温度 仪表 和 进入 焙烧 炉 的 矿石 
流 。 转 动 控制 器 ， 以 保持 焙烧 炉 中 的 温度 的 矿石 量 ， 给 焙烧 炉 
和 设备 加 润滑 剂 并 进行 维修 。 


DPT: 682 


8115-134 ”回转 窗 淖 管 工 
(ROTARY-KILN TENDER) (钢铁 ) 
DPT: 665 
GED: 2 SVP: 3 EC: 1357 PA: M4 
看 管 混合 、 加 热 和 干燥 矿物 (石灰 、 铬 矿石 和 锰矿 石 ) 的 
回转 窗 机 组 ， 以 便 向 熔化 的 金属 添加 这 些 矿 物 而 形成 合金 钢 之 
前 ， 把 水 分 除去 。 
向 吊车 司机 发 信和 号， 把 规定 类 型 和 数量 的 物料 运 到 回转 窑 
供 料 箱 。 按 动 开 关 ， 以 启动 窗 旋 转 ， 并 把 给 料 从 供 料 箱 中 运 给 
回转 窗 。 点 燃 窗 下 的 燃烧 器 ， 并 扳 动 控制 器 ， 以 达到 规定 的 温 
度 。 拉 动 操 纵 杆 ， 把 热 物 料 卸 信人 台秤 上 的 钢 箱 中 。 称 量 并 记录 
被 加 热 物料 的 重量 、 类 型 和 数量 。 


8115 一 138 石灰 石生 产 工 助手 
(LIMESTONE~BURNER HELPER) ( 非 金 属 矿 


产品 ， 未 归 他 类 者 ) 

石灰 窗 操作 工 助手 
GED: 2 SVP: 2 EC: 13567 PA: M34 

在 把 石灰 石 转化 为 石灰 和 二 氧化 碳 时 ， 帮 助 操作 所 用 的 


DPT: 686 


窗 。 
打开 和 关闭 窑 上 的 阐 门 ， 以 调节 通风 和 和 让 石灰 从 窗 中 排 到 
输送 机 上 运 给 熟化 器 。 利 用 金属 火 错 把 阻塞 在 窑 的 排 料 端的 大 
块 物料 移 走 ， 操 纵 旋 钮 以 开动 石灰 热 化 器 ， 来 水 合 热 石灰 、。 另 
参见 职务 名 称 02 一 160 的 定义 。 

可 能 利用 前 端 式 装载 机 把 产品 运 到 破碎 机 的 装载 场地 。 


8116 一 一 选矿 的 检验 、 测 试 、 分 级 和 取样 职业 

如 职务 名 称 02-170、02-430、02-150 和 02-330 中 所 
述 ， 本 细 类 职业 包括 以 下 业务 : ”在 矿石 的 处 理 过 程 中 ， 与 党 
规 的 评价 试验 和 其 他 质量 控制 工作 有 关 的 检验 、 测 试 、 分 级 和 
取样 工作 。 


8116-110 辐射 计数 器 操作 工 
(RADIOMETRIC-COUNTER OPERATOR) 
(采矿 和 采 石 ， 有 人 色 金属 ) DPT: 484 
铀 矿石 评价 工 
GED: 3 SVP: 5 EC: 1 PA: 147 
操作 辐射 计数 器 ， 测 定 矿 石 中 铀 的 数量 
将 铀 矿石 填 满 矿 箱 ， 并 利用 天 平 标尺 确定 所 装 矿石 的 重 
量 ， 把 矿 箱 放 在 放射 性 传感器 下 面 ， 测 定 发 自 矿石 的 有 射线 和 
射线。 转动 开关 和 刻度 旋钮 ， 以 调整 计时 器 和 起 动 检测 计数 
器 。 观 察 计数 器 指示 灯 ， 以 确定 太 射线 和 ? 射线 的 强度 并 记录 
读数 。 通 过 读数 与 标准 图 表 的 对 比 ， 计 算 矿石 中 含 铀 的 量 。 


8116-114 和 矿 样 测试 工 
(ORE-SAMPLE TESTER) (采矿 和 采 石 ) 
:DPT: 384 
GED: 3 SVP: 4 EC: I5 PA: L47 
破碎 、 研 磨 和 分 离 矿 石 样品 ， 并 进行 常规 的 评价 试验 。 
用 取样 勺 、 久 和 桶 或 袋 ， 从 选 定 的 地 带 收 取 矿 样 。 开 动 破 
碎 机 ， 粉 碎 矿石 。 从 破碎 机 排出 矿石 ， 并 将 其 放 信 干燥 炉 中 干 
燥 。 在 干燥 之 前 和 之 后 ， 用 秤 称 量 样品 以 确定 水 分 含量 。 把 部 
分 样品 送 往 实验 室 ， 供 化 学 分 析 用 。 把 样品 放 人 人 装 有 磁铁 和 水 
的 振动 器 中 。 开 动 振动 器 ， 使 金属 矿石 的 磁性 部 分 同 杂 质 分 
离 。 排 出 振动 器 中 的 水 ， 并 称 量 剩余 的 磁性 物质 的 重量 。 使 矿 
样 通过 一 些 不 同 第 孔 的 振动 第 ， 以 进行 分 级 。 称 晤 每 一 级 别 的 
矿石 ， 并 记录 重量 或 每 类 矿石 的 百分数 。 记 录 完 成 试验 的 次 数 
和 结果 .。 : 


8116-116 ”信物 取 样 工 
(MINERAL SAMPLER) (采矿 和 采 石 ， 韭 金属 矿 
产品 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 487 
矿石 取样 工 
GED: 3 SVP: 4 EC: B567 PA: L47 
采集 、 混 匀 矿 样 ， 并 将 其 分 级 以 供 实验 室 分 析 用 。 
从 一 些 地 方 〈 如 铁路 车 厢 、 输 送 机 、 不 同 的 工厂 和 矿山 ) 
按 规定 的 间隔 采集 诸如 煤 、 焦 碳 、 砂 、 含 金属 的 矿石 和 精 矿 样 


品 。 把 物料 倒 人 容器 或 袋 中 ， 或 者 装 人 磨 矿 机 或 混 样 机 中 。 把 
物料 加 到 振动 第 上 ， 使 矿 样 按 颗粒 大 小 分 级 ， 或 把 舌 上 的 过 大 
颗粒 除去 。 用 小 型 秤 分 别称 量 已 分 级 的 物料 ， 并 计算 每 一 级 别 
在 总 样品 中 的 比例 。 进 行 磁 选 试验 ， 计 算 并 记录 磁性 物料 的 比 
例 。 称 重 ， 使 样品 在 烘箱 中 干燥 ， 重 新 称 重 ， 计 算 水 分 含量 ， 

可 能 记录 样品 的 原 产 地 和 每 周 采 集 的 样品 总 量 。 可 能 给 样 
品 贴标签 (标明 诸如 类 型 、 来 源 、 粒 度 大 小 、 水 分 和 磁性 物 仿 
量 )， 并 将 其 送 往 实 验 室 。 


8116 一 118 ” 铁 精 矿 球 团 硬 度 测 试 工 
(IRON-PELLET-HARDNESS TESTER) ( 钢 
铁 ) DPT: 38S 
样品 测试 工 
GED: 3 SVP: 4 EC: 1 PA: L4 
看 管 转 鼓 、 得 和 天 平 标尺 ， 测 试 已 焙烧 的 铁 精 矿 球 团 的 硬度 , 
阅读 计划 进度 表 ， 了 人 解 从 中 提取 球 团 的 炉子 的 技术 要 求 及 
提取 时 间 的 技术 规定 ， 并 通知 取样 工 准备 球 团 样品 。 把 样品 放 
到 得 上 ， 并 用 天 平 称 量 钴 过 的 球 团 。 把 球 团 倒 人 转 鼓 并 启动 转 
鼓 ， 使 其 按 规定 的 转 数 转 动 。 筛 分 并 称 量 经 转 鼓 加 工 的 球 团 ， 
以 确定 因 球 团 滚动 所 产生 的 重量 损失 。 阅 读 换算 图 表 ， 以 得 到 
硬度 值 。 记 录 所 测试 样品 的 厂 度 值 。 清 洗 工 作 场 地 。 
可 能 用 格 条 分 样 器 、 筛 、 过 滤 机 、 和 干燥 机 和 秤 测试 球 团 法 的 
物料 (如 矿 浆 、 滤 饼 、 粘 合剂 和 系统 排 印 料 ) 的 抗 压力 和 水 分 。 


8116-122 电解 槽 调整 工 
( ELECTROLYTIC-CELL CONTROL) (有 色 金 
属 ) DPT: 484 
阳极 调整 工 ， 电 解 模 电 流 效率 调整 工 ， 电 解 槽 测试 工 
GED: 3 SVP: 4 EC: 1367 PA: M47 

检验 、 测 试 和 调整 有 色 金 属 电 解 精 炼 中 所 用 电解 权 的 阳 
极 、 阴 极 和 电路 。 

将 伏特 计 导 线 联接 到 电解 槽 ， 将 毫 伏 计 导线 联接 到 阳极 或 
阴极 ， 观 察 表 的 读数 ， 以 确定 需要 的 调整 值 。 利 用 扳手 或 可 调 
扳手 松动 阳极 防 松 螺母 ， 并 移动 螺母 ， 使 阳极 降低 ， 直 到 达到 
规定 的 电压 为 止 。 记 录 调 整 前 后 电解 档 的 电压 恋 数 和 所 调 阳极 
的 数量 。 测 量 阳极 的 高 度 和 温度 、 电 解 液 的 液 面 和 阳极 浸入 情 
况 ， 以 便 发 现 故障 。 利 用 测量 装置 测量 嵌 人 阳极 里 的 导电 棒 的 
角度 ， 以 核实 导电 棒 已 正确 植 人 。 利 用 高 温 计 测量 阴极 母线 的 
温度 ， 以 发 现 过 热 接点 。 收 取 电 解 液 样品 ， 并 鉴别 溶液 以 考查 
氧化 铝 的 分 布 ， ， 

可 能 修理 有 故障 的 槽 或 把 需要 检 和 闽 的 部 件 通知 维修 人 员 。 
可 能 利用 刊 刀 、 刷 子 和 棱 清 洗 电 解 权 ， 和 清理 堵塞 的 供 料 管 
路 。 可 能 用 油 灰 密 寺 模 的 渗 油 处。 


8116-126 ”焦炭 检验 工 
(COKE INSPECTOR) (有 色 金 属 ) DPT: 667 
GED: 3 SVP: 4 EC: 1367 PA，L347 
检验 从 焦 炉 推出 的 热 焦 和 通过 输送 机 的 已 焰 灭 焦 襄 的 颜 
色 、 结 构 、 质 量 和 粒度 。 
通知 管理 人 员 调 节 破 碎 机 ， 以 便 使 焦 碳 达到 规定 的 粒度 。 
从 皮带 上 挑 出 粒度 不 规则 的 和 碳化 不 完全 的 焦 碳 ， 并 把 焦 块 扎 
入 料 箱 。 把 样品 放 入 容器 供 实验 室 试验 用 。 记 录 每 批 装 料 的 车 
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号 、 运 货 人 和 焦 级 。 观 察 传送 带 ， 以 发 现 裂缝 和 拉 加 了 的 接头 
(皮带 卡子 )， 并 通知 维修 车 间 。 


8116-130 云母 分 级 工 、 
(MICA CLASSIFJER) ( 非 金属 矿产 品 ， 未 雪 他 类 
者 ) DPT: 684 
云母 检验 员 
GED: 2 SVP: 3 EC: 17 PA: 147 

根据 物理 性 质 (如 颜色 、 厚 度 和 缺 聊 }， 在 有 照明 的 工作 
台 上 把 云母 片 和 云母 条 分 级 。 

把 云母 片 或 云母 条 放 在 玻 现 台面 的 工作 台 上 ， 按 动 按钮 ， 
从 下 面 照 亮 云母 。 观 察 云母 的 颜色 和 缺陷 (如 划 痕 、 斑 点 、 污 
点 、 孔 润 及 薄 点 ， 或 粗糙 点 。 利 用 测 微 计 测 量 云母 片 和 构成 件 
移 厚 度 ， 以 确保 其 符合 标准 。 根 据 云母 片 或 云母 条 的 颜色 ， 类 
型 和 缺陷 数量 ， 来 划分 云母 等 级 ， 并 将 它们 放 人 手推车 上 的 容 
器 内 或 框架 中 。 吻 除 不 符合 标准 的 云母 。. 

可 能 用 刀子 或 切 莉 设备 把 云母 片 或 云母 构件 加 工 到 规定 厚 
度 。 可 能 用 云母 剥 片 加 胶 加 压 来 修理 薄 点 。 可 能 用 银子 或 气动 
提升 装置 把 云母 片 或 成 品 放 在 放大 观察 台 上 ， 以 检验 它们 是 否 
符合 规范 。 


8118 一 一 选矿 的 壮 工 和 其 他 简单 工作 职业 
如 职务 名 称 02-190 所 述 ， 本 细 类 包括 以 下 职业 : 准备 原 
矿 以 供 直接 应 用 或 进一步 加 工 方面 的 壮 工 或 简单 工作 职业 。 


8118 一 110 ” 尾 矿 壮 工 
(TAILINGS LABOURER) (钢铁 ; 有 色 金 属 ) 
DPT: 687 
尾 矿 坝 壮 工 
GED: 1 SVP: 2 EC: B4 PA: H34 
把 尾 矿 (矿石 废料 ) 通过 管道 打 人 废料 池 或 地 下 车 水 池 ， 
开关 阀 门 ， 以 调节 从 选矿 厂 或 冶炼 厂 去 废料 池 或 地 下 车 水 
池 (用 作 回 填料 ) 的 尾 矿 流 。 利 用 手工 工具 给 排 料 管 接 软 管 ， 
增加 或 拆除 管道 ， 以 加 长 或 缩短 排 料 路 线 。 利 用 扳手 和 管 钳 检 
查 并 更 换 损 坏 的 管子 或 接头 。 用 镑 和 铲 挖 修 排水 沟 ， 以 使 废料 
池 或 蕾 水 池 的 水 排出 。 用 黄油 枪 给 泵 润滑 。 





8118 一 114 矿石 处 理 壮 工 
(LABOURER, ORE PROCESSING) (钢铁 ; 有 
色 金 属 ) DPT: 687 
地 面 辅助 工 
GED: 1 SVP: 1 EC: B567 PA: H234 

在 从 事 破碎 、 了 取样、 精炼 、 装 载 及 运送 矿石 和 其 它 物料 的 
工人 指导 下 ， 完 成 以 下 任务 : 

用 人 工 或 用 提升 机 ， 输 送 机 、 真 空 管道 或 手推车 向 货车 或 
卡车 装载 物料 ， 或 从 其 上 印 下 物料 。 打 开 漏斗 形 底 印 式 货车 上 
的 闸门 使 物料 排 人 料 仓 用 物料 〈 如 砷 、 镍 和 硒 ) 装 满 料 袋 或 
料 桶 。 用 大 锤 打 碎 炉渣 。 称 量 物料 (如 矿石 或 废料 )。 把 废料 
铲 人 卡车 和 废料 仓 ， 或 者 将 其 分 类 和 堆 存 ， 用 钳子 或 提升 机 分 
离 和 堆 存 铸件 ， 并 给 铸件 写 或 打 标 记 。 清洗 精 矿 过 波 用 的 压 滤 
机 帆布 网 。 用 软水 管 和 各 板 冲洗 掉 冷 却 档 和 循环 槽 中 的 泥浆 和 
矿 泥 。 用 棒 、 铲 和 和 手推车 把 排水 沟 和 阴沟 清理 于 净 。 用 锤子 和 
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扫 明 除去 渣 铅 和 潜 桶 中 的 炉 汗 。 把 料 第 和 上 废料 车 挂 到 天 车 上 ， 
和 从 其 上 取 下 。 清 洗 工 作 场 地 ， 把 样品 送 往 实验 室 供 分 析 用 。 
可 根据 工作 范围 给 予 相应 的 称谓 ， 如 ; 
冶炼 壮 工 。 


8118 一 118 ”第 盐 壮 工 
(SALT-SCREENING LABOURER) (采矿 和 采 


石 ) DPT: 687 
GED: 1 SVP: 1 EC: 15 PA: M4 
调整 去 分 级 第 的 盐 量 。 


扳 动 操纵 杆 以 调节 渍 模 阐 门 ， 并 控制 从 破碎 机 去 振动 入 的 
热量 ， 久 便 在 发 货 或 精制 之 前 将 盐分 成 不 同 的 粒 级 。 用 棒 清 理 
堵塞 的 短 子 并 铲 起 渔 档 和 钙 子 周围 的 散 盐 。 


8118 一 199 ”矿石 加 工 壮 工 及 其 他 简单 工作 的 杂项 职业 
(MISCELLANEOUS OCCUPATIONS IN LA- 
BOURING AND OTHER ELEMENTAL 
WORK, MINERAL ORE TREATING) 

本 类 包括 未 归 他 类 的 矿石 处 理 壮 工 和 其 他 简单 工作 的 工 
人 。 如: ”用 撤 渣 桨 将 浮 在 振动 台 上 的 物料 中 的 主要 杂质 除 
去 ; 通过 供给 铁 娃 混合 物 调节 铁 溶液 的 比重 ， 使 铁 同 废料 分 
离 ， 密 封 精炼 阳极 周 图 的 颖 隙 以 防止 气体 泄漏 ， 准 备 和 清洗 容 
器 ， 以 运送 部 分 精炼 的 镇 ; 打 碎 并 除去 浇 口 、 流 酒 槽 ， 轨 道 和 
卡车 中 的 固体 洁 ; 给 冶炼 和 精炼 设备 加 油 和 加 润滑 脂 。 本 残余 
类 所 包含 的 职业 和 名称 的 典型 例子 有 : 

撤 渣 工 (钢铁 ; 有色 金属 ) 

重 介质 工 助手 (钢铁 ) 

供应 壮 工 (钢铁 ; 有 色 金 属 ) 


8119 一 一 选矿 职业 ， 未 归 他 类 者 

本 残余 细 类 包括 未 归 他 类 但 与 矿石 处 理 有 关 的 职业 。 这 些 
工作 包括 : ”操作 还 原 槽 ， 把 氧化 钻 熔 炼 成 铝 氧 或 金属 铝 ; 操 
作 过 滤 机 、 干 燥 机 和 团 矿 设备 ， 把 矿石 制 成 团 块 ;操作 和 看 管 
回收 矿 粒 或 加 工 物料 的 设备 ; 混合 和 制备 催化 剂 以 便于 处 理 作 
业 ; 将 云母 分 层 、 酸 片 和 破碎 ; 用 添加 剂 〈 如 碘化钾 或 其 它 增 
强 剂 ) 处 理 盐 ; 把 盐 加 压 和 再 磨 ， 以 获得 各 种 粒 级 的 盐 粒 ; 把 
松散 的 盐 压缩 成 块 ; 破碎 、 研 磨 泥炭 并 脱水 。 


” 铝 矿石 处 理 职业 
8119--110 至 8119-154 


8119-110 ”氧化 铝 熔炼 榨 制 工 
(ALWUMINUM-OXIDE CONTROL MAN) (有 
色 金 属 ) DPT: 382 
GED: 3 SVP: 5 EC: 1367 PA: L47 


控制 还 原 禄 中 冰晶 石 电解 液 的 温度 、 化 学 成 分 和 液 面 , 把 


氧化 馈 熔 炼 成 铝 

把 电解 液 表面 形成 的 结 壳 样 件 打 断 ， 用 辊 磨 机 将 其 研磨 成 
粉 。 把 样品 送 到 实验 室 进行 分 析 : 用 勺 吾 取 溶 被 样品 并 将 其 倒 
人 容器 。 把 化 学 药剂 加 入 样品 中 ， 并 记 下 最 后 的 赢 色 。 根 据 样 
晶 的 颜色 深浅 把 需要 的 化 学 药剂 及 合金 量 加 入 槽 中 ， 使 溶液 保 
持 规定 的 液 面 和 组 分 。 用 仪表 测量 槽 的 电源 接头 之 间 的 电流 和 





电压 ， 并 计算 其 间 的 电压 降 。 利 用 高 温 计 测量 电解 液 、 热 交换 
器 和 控 热 管道 的 温度 ， 开 动 恒温 器 ， 以 调节 温度 。 用 测量 棒 检 
查 电 极 之 闻 的 间隔 ， 以 防止 错位 。 测 量 电解 液 的 深度 和 计算 适 
于 浇铸 的 铝 的 数量 。 记 录 加 人 电解 液 的 化 学 药品 量 和 合金 量 ， 
以 及 从 还 原 槽 放出 包 水 的 量 。 


8119-114 : 制 锅 团 设备 操作 了 工 
(ALUMINUM-BRIQUETTING-EQUIPMENT 
OPERATOR) (有 色 金 属 ) DPT: 582 

GED: 3 SVP: 5. EC: 157 PA: M47 | 
操作 过 让 机 、 干 燥 机 、 制 团 机 和 电炉 ， 以 及 泵 和 输送 机 等 


, 有关 设备 ， 生 产 氨 氧 化 铝 团 矿 。 


转动 阅 门 ， 控 制 过 滤 机 的 氧 氧化 铝 给 料 量 。 调 整 真空 闻 和 
空气 压力 阀 ， 以 调节 过 滤 作 用 ， 并 控制 滤 饼 从 过 滤 机 上 的 脱落 
率 。 转 动 阀门 ， 以 控制 供给 干燥 机 的 滤 饼 数量 ; 观察 运转 情况 
并 调整 温度 控制 器 ,以 便 使 滤 饼 干燥 到 含水 量 符合 规定 。 将 已 
于 燥 的 氧 氧化 物 泵 送 到 混 料 机 ; 转动 阀门 ， 以 将 调节 槽 中 的 氢 
氧化 物 加 热 。 调 整 控制 装置 ， 以 调节 氧 氧化 物流 向 混 料 机 的 流 
量 。 开 动 制 团 机 和 输送 机 系统 ， 观 察 运转 情况 ， 以 检验 设备 故 
障 。 开 动 炉 子 和 输送 机 而 将 团 矿 送信 人 炉 中 。 观 察 检测 仪表 并 调 
整 控制 器 ， 将 温度 保持 在 规定 限度 内 ， 以 保证 团 矿 硬化 适度 。 
开动 输送 机 系统 ， 将 成 品 从 贮 料 仓 运送 到 铁路 货车 上 .用 手工 
工具 更 换 过 滤 机 上 的 有 缺陷 的 滤 布 。 作 生产 记录 。 


8119 一 118 ”氧化 铝 回 收 设备 操作 工 
(ALUMINA-RECOVERY-EQUIPMENT 
OPERATOR) (有 色 金 属 ) DPT: 682 

GED: 3 SVP: 5 EC: 1367 PA: 12456 

操作 回转 密 、 球 磨 机 和 输送 设备 ， 从 废料 中 回收 可 溶 苏打 
和 氧化 馈 。 

扳 动 操纵 杆 ， 并 操纵 开关 控制 器 ， 以 开动 回转 窒 ， 并 调节 
回转 窗 的 旋转 速度 。 操 纵 控制 装置 ， 以 使 回转 窖 维持 在 规定 的 
温度 和 给 料 速 度 。 从 回转 窑 中 取 渣 盐 样 ， 并 观察 取样 点 的 矿 浆 
排 量 ， 以 保证 正常 的 燃烧 。 操 纵 冷却 风扇、 冷却 器 排 风 遍及 风 
门 的 控制 装置 ， 以 调节 格 栅 式 冷却 器 的 温度 和 燃烧 器 的 空气 流 
量 。 操 纵 控制 装置 ， 并 调整 给 料 较 ， 以 启动 输送 枇 和 斗 式 提升 


机 系统 ， 将 已 燃烧 的 渣 盐 、 铝 土 矿 和 苏打 灰 送 入 球磨 机 中 。 调 


节 阐 门 和 泵 ， 将 球磨 机 中 的 矿 浆 运送 到 溶出 模 中 ， 并 将 水 送 到 
窑 的 耳 轴 和 水 冷 轴承 中 。 更 换 自动 记录 装置 的 图 纸 。 坚 持 作 运 
可 能 指导 看 管 回转 窗 的 其 他 工人 的 活动 . 


8119 一 122 ”冰晶 石 回收 设备 操作 工 
(CRYOLITE-RECOVERY-EQUIPMENT 
OPERATOR) (有 色 金 属 ) DPT: 682 

GED: 3 SVP: 5 EC: 14567 PA: M4 
操作 回收 设备 ， 从 电解 祖 楼 衬 废料 和 碎片 中 回收 铝 和 水晶 
石 。 . 
将 研磨 机 检测 仪表 调整 到 规定 的 研磨 速度 和 给 料 速度 ， 并 

调节 风量 以 获得 正常 的 矿 浆 浸 出 浓度 。 将 炉膛 恒温 器 调整 到 规 

定 温度 ， 并 转动 阀门 ， 以 调节 燃烧 器 的 蒸气 和 油 的 流速 。 调 整 

计时 器 、 并 按 预 定 的 燃烧 物 和 氟 化 铝 混合 比 设置 秤 量 装置 。 按 





动 按钮 和 转动 阀门 ， 以 开动 输送 机 、 研 麻 机 、 熔 烧 炉 、 混 料 设 
备 、 冷 却 房 和 排 风 扇 以 及 燃 伐 器 。 扳 动 操纵 杆 ， 调 节 物料 流 
量 ， 并 调节 阀门 、 入 人 制 溶剂 量 、 用 秤 和 固体 测定 图 测定 矿 浆 密 
度 ， 以 获得 最 高 回收 率 。 将 伐 装 粉末 倒 入 球磨 机 中 以 消除 泡 
沫 。 进 行 滴定 试验 ， 测 定 废料 中 残留 的 金属 量 ， 记 录 结 果 并 将 
试 样 送 到 实验 室 供 进一步 试验 。 观 看 记录 仪表 ， 以 保证 回收 过 
程 与 技术 条 件 的 规定 一 致 。 用 电 振 动 器 、 大 锤 和 风 枪 打开 堵塞 
的 出 口 和 给 料 机 油槽。 


8119-124 铝 电解 模 看 管 工 
(ALUMINUM-CELL TENDER) (有 色 金 属 ) 
DPT: 685 
电解 模 工 
GED: 3 SVP: 4 EC: 1367 PA: L47 

看 管 还 原 槽 组 ， 以 将 氧化 铝 熔 炼 成 铝 。 

用 钢 棒 探测 模 底 ， 以 确定 是 否 有 湾 河 和 凝固 物 存 在 ， 并 确 
定 其 数量 。 用 风 动 打 壳 机 打 碎 构 中 酒 壳 ， 并 从 高 架 漏 斗 向 溶液 
中 加 入 规定 量 的 氧化 物 。 用 软 风 管 歇 掉 阳 极 表 面 的 粉尘 ， 以 便 
接收 加 入 的 氧化 物 ( 按 溶 液 的 颜色 加入)。 观 察 穿 透 漆 壳 的 煤 
气 火焰 ， 并 将 氧化 物 把 到 火焰 上 ， 以 免 玻 坏 阳 极 。 搅 拌 溶 液 
池 ， 以 去 除 气 体 。 观 察 仪表 并 调整 控制 装置 ， 以 调节 溶液 温 
度 。 向 权 中 加 入 糊 状 物 ， 并 关闭 液 室 的 门 ， 以 避免 气体 竟 出 和 
粉尘 透 入 。 在 模 的 潭 这 上 穿孔 以 安装 虹吸 管 ， 并 从 槽 底 清 除 档 
泥 。 轴 勺 将 金属 铝 扒 人 寺 声 中 ， 以 排除 氧化 物 。 测 定 要 进行 虹 
吸 的 金属 量 以 及 要 加 入 到 溶液 中 的 电解 液 量 。 将 金属 从 电解 模 
虹吸 到 培 吉 中， 观察 刻度 并 调节 电压 。 用 金属 棒 和 和 和风 久 除 去 凝 
固 在 打 壳 机 上 、 卉 塌 上 和 虹吸 管 上 的 电解 液 。 在 渣 壳 被 打 碎 和 
红 吸 操作 完毕 之 后 ， 调 整 电解 槽 电压 。 用 钢 棒 和 小 锤 打 碎 在 阳 
极端 部 形成 的 大 块 ， 以 防止 阳极 端 部 变 尖 、 修理 卉 专 或 更 换 填 
料 ， 清 理 电解 车 问 的 地 面积 设备 ， 


8119-126 ” 铝 电 解 槽 修理 工 
( ALUMINUM-CELL RECONDITIONER) (有 
色 金 属 ) . DPT: 664 
电解 模 衬 砌 工 】 模 壳 修 理工 
GED: 2 SVP: 4 EC: 13567 PA: M234 
重 砌 铝 还 原 电 解 醒 槽 衬 ， 履 行 下 列 任何 职责 : 
用 扳手 更 换 槽 中 隔 板 、 分 流 器 、 立 母线 、 托 座 、 盖 板 、 支 
架 和 汇流 排 。 将 细 丝 强 系 在 权 上 部 结构 上 ， 并 给 吊车 司机 信 
号 ， 令 其 将 上 部 结构 从 槽 中 吊 起 ， 用 氧 乙 燃 烙 和 锤子 矫 直 和 焊 
补 已 弯 朋 或 已 被 损坏 的 支架 。 用 风 管 将 阳极 顶部 的 粉 侍 歇 掉 。 
用 风 动 剪 将 金属 薄板 切 成 一 定 尺 寸 ， 再 将 其 沿 阳 极 棒 弯 曲 ， 并 
将 其 锦 爆 到 外 壳 上 ， 以 便于 重建 阴极。 将 水 倒 人 槽 中 使 材料 松 
散 。 用 丁字 绞 和 风 钢 将 槽 内 已 烧 坏 的 槽 衬 ， 绝 缘 矿 石 ， 蕉 和 粘 
附 的 铝 挖 掉 和 清除 掉 。 用 检测 仪表 测量 钢板 ， 并 用 氧 乙 燃 焰 将 
它 切 断口 修补 还 原 槽 。 在 外 壳 两 边 打 孔 ， 以 安放 连接 杆 。 用 手 
动 碟 砂 器 或 风 动 圆 盘 哮 砂 机 清理 和 磨 光 汇 流 排 及 导电 棒 连 接 
件 ， 以 获得 适度 的 电 接触 。 将 砖 铺 在 槽 底面 上 并 发 信号 给 吊车 
司机 ， 将 碳 混 合 料 倾倒 人 模 中 。 用 混合 料 将 档 壁 和 横 底 衬砌 到 
规定 的 高 度 ， 并 用 风 久 将 混合 料 填塞 裂缝 。 用 绝缘 板 、 绝 绿 纤 
维 板 、 胶 合板 或 金属 薄板 重 造 槽 壳 空 腔 。 用 卷扬机 取 下 钢 壳 进 
行 眉 理 。 用 扳手 将 挠 性 棒 装 置 拧紧 到 汇流 排 上 。 用 软水 管 涪 滥 
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地 面 以 减少 灰尘 。 记 录 修 理 过 的 柳 的 序号 和 权 的 数量 ， 
可 能 用 叉子 将 阳极 棒 顶 部 弄 毛 ， 并 将 碳 糊 倒 人 模 中 ， 以 将 
阳极 建造 到 规定 的 高 度 。 


8119-130 ” 卷 装 熔剂 制造 工 
(CARTRIDGE~FLUX MAKER) (有 色 金 属 ) 
DPT: 684 
GED: 3 SVP: 3 EC: 1367 PA: H34 

根据 铝 精炼 用 熔剂 的 技术 要 求 ， 生 产 及 制备 熔剂 卷 及 石墨 
碳 管用 卷 。 

开动 混 料 机 ， 将 预定 量 的 熔剂 料 如 钾 碱 、 碳 、 润 滑 脂 、 
水 、 盐 及 铝 倾倒 入 混 料 机 中 。 在 成 形 模 中 压制 铝 箱 ， 并 用 刀 切 
掉 多 余 的 铝 和 锁 ， 以 形成 卷 。 开 动机 器 ， 向 卷 中 装 人 熔剂 。 在 将 
石墨 碳 管 装 到 炉 内 之 前 ， 用 碱 性 熔剂 和 钢丝 刷 进行 修理 。 用 搅 
拌 棒 搅拌 硅 铝 涂料 ， 并 将 管子 温和 人 涂料 中 ， 以 涂 上 保护 涂 层 。 
停 妨 ， 用 扳手 安装 管子 ， 开 动 氧气 系统 ， 观 察 仪 表 并 调整 氮气 
碘 的 风门 ， 以 获得 规定 压力 ， 

可 能 清理 用 以 搅拌 熔剂 或 拟 掉 炉 中 熔融 金属 的 工具 。 


8119-134 ”熔剂 混合 机 看 管 工 
(FLUX-MIXING-MACHINE TENDER) (有 色 
金属 ) DPT: 685 
萤 石 熔剂 制造 工 
GED: 2 SVP: 4 EC: I5S PA: M4 
将 萤 石 与 石灰 和 水 混合 ， 过 渡 并 干燥 混合 料 ， 做 成 熔剂 ， 
供 精炼 有 色 金 属 用 。 
操纵 控制 装置 ， 将 储 箱 中 经 过 破碎 的 萤 石 活化 送信 倾注 洗 
涂 器 。 将 规定 量 的 石灰 倒 到 萤 石 上 。 调 节 空气 压力 及 混合 料 的 
水 量 ， 使 其 达到 所 要 求 的 浓度 ， 以 获得 水 分 适 宣 的 熔剂 。 将 混 
合 料 胡 送 到 过 滤 机 中 ， 以 降低 溶液 中 的 液体 量 。 转 动 阅 门 ， 并 
按 按钮 送 滤 饼 通过 干燥 机 ， 以 保证 精 矿 的 湿度 符合 要 求 ， 用 手 
工 工具 更 换 过 渡 机 中 已 部 分 破损 的 滤 布 ， 以 便 恢复 适当 的 过 滤 一 
作用 。 做 操作 记录 。 


8119-138 ”熔炼 车 间 混 料 机 看 管 工 
(SMELT-HOUSE--MIXER TENDER) (有 色 金 
属 ) DPT: 685 
混 料 站 值班 员 
GED: 2 SVP: 4 EC: 1457 PA: L47 
看 管 混 料 机 ， 以 将 经 过 烧结 的 铝 矿 石 或 锌 矿石 与 煤 及 焦炭 粉 、 
盐 、 水 、 浮 酒 和 化 学 溶液 等 物料 进行 混合 ， 为 熔炼 做 好 准备 ， 
开动 滚 简 或 叶片 式 混 料 机 。 将 一 把 滁 合 料 团 成 块 状 ， 再 把 
它 捏 雄 ， 以 确定 其 稠度 和 水 分 含量 。 转 动 闪 门 ， 将 水 、 燃 料 油 
或 化 学 洲 液 加 入 混合 料 中 ， 用 棒 、 铲 和 扫 顺 清除 混 料 简 和 运输 
机 中 的 混合 料 。 
可 能 对 要 个 入 混 料 机 的 配料 进行 称 量 。 可 能 除 掉 通过 运输 
机 的 异物 ， 如 木头 和 金属 ， 可 能 按 所 看 管 的 混 料 设备 的 类 型 给 
予 相应 的 称谓 ， 如 : 
混 料 槽 看 管 工 


8119-146 ”人 氛 化 铝 回 收 设备 操作 工 助 手 
(ALUMINA-RECOVERY-~- EQUIPMENT 
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OPERATOR HELPER) (有 色 金 属 } DPT: 685 
GED: 2 SVP: 3 EC: 1567 PA: M23456 
协助 操作 回转 窗 、 球 磨 机 和 输送 机 系统 ， 从 废料 中 回收 可 
溶 苏打 和 氧化 铝 ， 
操作 控制 装置 ， 调 节 回 转 容 和 球磨机 的 给 料 量 ， 并 调整 集 
尘 设 备 。 读 取 和 记录 槽 中 料 位 以 及 矿 浆 和 苏打 的 温度 。 取 矿 浆 
样品 ， 并 用 秤 和 换算 表 确 定 其 浓度 。 用 气体 分 析 器 测定 烟 道 气 
的 氧 含量 ， 以 保证 正常 炮 烧 及 符合 污染 控制 标准 ， 转 动 阀门 ， 
将 水 加 到 回转 窗 的 耳 轴 和 水 冷 轴 承 上 。 对 阀门 进行 润滑 ， 并 调 
整 填料 益 以 防止 漏 小 用 手工 工具 清理 伶 却 器 闸门 ， 做 操作 记 
录 。 另 参阅 职务 名 称 02-160 的 定义 。 
可 能 取 矿 浆 溶 潮 试 样 以 供 实验 室 分 析 用 。 可 能 操纵 冷却 风扇 、 
冷却 器 排 风 扇 ， 和 调节 风门 的 控制 装置 ， 以 调整 格 棚 冷 却 吕 的 温度 
和 进入 燃烧 器 的 空气 流量 。 可 能 更 换 自动 记录 装置 的 图 纸 . 


8119-150 铝 泥 奖 页 看 管 工 
ALUMINUM-SLURRY-PUMP TENDER) 
(有 色 金 属 ) DPT: 68S 
GED: 2 SVP: 3 EC: I PA: M24 
看 管 汞 ， 以 将 二 次 浓缩 机 中 的 铝 泥 桨 经 洗 矿 档 送 到 贮 料 模 
中 。 ， 
转动 阁 门 ， 调 节 流 和 浓缩 机 和 洗 矿 梢 的 水 合 矿 浆 或 氧化 铝 
的 流量 ， 以 保持 水 合 物 的 规定 浓度 。 调整 阀门 和 泵 ， 将 二 次 浓 
缩 机 中 的 液体 通过 洗 矿 档 送 人 晶 种 贮存 箱 。 用 液体 比重 计 对 水 
合 物 样品 进行 试验 ， 以 确定 其 浓度 。 对 阀门 进行 润滑 ， 并 调整 
填料 盖 ， 以 防止 漏 港 。 敌 操作 记录 ， 


8119-154 杠 衬 混 料 机 淖 管 工 
(POTLINING-MIXER TENDER) (有 色 人 金属 ) 
. DPT: 685 
GED: 2 ‘SVP: 3 EC: 137 .PA: M4 

看 管 混 料 机 ， 将 重新 衬 硒 钼 电解 还 原 模 以 形成 阴极 的 的 配 
料 与 炭 糊 拌 合 。 

看 管 给 料 机 、 输 送 机 和 秤 ， 向 输送 车 装 人 规定 量 的 挨 合 
料 ， 以 形成 槽 衬 拌 合 料 。 扳 动 操 纳 杆 ， 控 制 倾 人 卸 机 械 ， 将 输送 
车 中 的 物料 倾倒 人 混 料 机 中 。 铲 送 物 料 并 转动 阀门 ， 加 入 粘 合 
料 和 凝固 料 ， 如 煤 焦油 和 硬 沥青 ， 并 进行 混合 ， 开 动 混 料 机 ， 
并 调 定 计 时 器 。 将 拌 合 料 试 样 送 到 实验 室 进 行 筛 析 和 浓度 分 
析 。 用 大 锤 和 铲子 清理 旋转 给 料 机 和 螺旋 输送 机 。 通 过 泵 的 开 
动 和 关 停 保持 槽 中 煤 焦油 的 供应 .用 扫 姑 和 铲子 清理 撤 出 物 。 


”云母 加 工 处 理 职业 
38119-174 至 8119~f98 


8119-174 云母 片 璋 离 工 
(MICA SPLITTER) ( 非 金 属 矿产 品 ， 未 归 他 类 
者 ) ， : DPT: 684 
云母 如 片 工 
GED: 3 SVP: 3 EC: I67 PA: 14: 
从 粗 云母 块 或 有 缺陷 的 云母 片 中 剥 出 云母 片 ， 以 进行 进 一 
步 加 工 。 检 查 云 母 块 或 有 缺陷 的 云母 片 ， 了 解 解 理 的 方位 ;， 洛 
解 理 将 云母 币 开 ， 以 生产 规定 坚 度 的 剥 片 云母 。 将 小 刀 或 刮刀 


插入 解 理 中 或 薄 层 之 间 ， 捏 动 它 ， 以 从 云母 块 或 云母 片 中 分 离 
出 剥 片 云 母 或 薄 层 云母 。 用 测 微 计 或 固定 规 测试 云母 片 ， 以 确 
定 要 除去 的 云母 量 ， 并 检验 分 裂 出 来 的 薄片 的 厚度 。 将 合用 的 


云母 片 按 厚 度 放 到 容器 中 ， 噜 除 不 满足 技术 要 求 的 云母 片 ， 


可 能 用 刻度 尺 测 量 云母 片 的 长 度 ， 并 用 剪刀 或 刀子 剪 边 ， 
前 掉 多 余 量 ， 


8119-178 云母 修整 工 
(MICA TRIMMER) ( 非 金属 矿产 品 ， 未 归 他 类 
者 }: DPT: 684 
.GED: 3 .SVP: 3 EC: I67 PA: 147 
用 蚤 上 峰 刀 将 委 片 云母 中 不 合格 的 部 分 前 去 。 
将 云母 片 或 云母 条 边缘 对 准 导 板 ， 并 踏 踏板 ， 以 驱动 刀片 
切 掉 不 合格 部 分 ， 根 据 云 母 的 颜色 、 尺 寸 、 种 类 以 及 症 点 或 斑 
点 数 将 云母 片 或 云母 条 分 级 。 将 已 分 等 级 的 云母 按 尺 寸 放 人 容 
器 中 。 将 碎片 于 到 废料 箱 中 ， 


8119-182 ”云母 片 下 片 工 
(MICA-SHEET LAMINATOR) ( 非 金属 矿产 
品 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 684 
GED: 2 SVP: 3 EC: 17 PA: L4 

用 和 手工 将 剥 成 片 的 云母 粘 结 在 聚 酯 或 聚 乙烯 底板 上 的 方法 
组 合 云母 片 。 

将 塑料 卷 安 装 在 输送 机 主轴 上 ， 将 其 展开 固定 到 端 部 。 将 
容器 充满 胶结 剂 。 开 动 和 停止 输送 机 ， 并 用 刷子 将 胶 液 涂 在 展 
卷 背 板 上 。 将 剥 成 片 的 云母 放 在 已 粘 结 区 并 压 平 。 按 规定 温度 
调整 各 干燥 窑 的 温度 控制 装置 。 按 按钮 ， 开 动 输送 机 ， 让 笃 片 
云母 通过 干燥 容 。 停 止 输 送 机 ， 松 开 香 片 云母 的 端 部 ， 并 将 端 
部 重 绕 到 接收 辊 上 。 


”8119-186 云母 又 片 机 看 管 工 


(MICA LAMINATING MACHINE TENDER) 
( 非 金 属 矿产 品 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 685 
”云母 板 量 片 工 
GED: 2 SVP: 3 EC: I7 PA: L47 
看 管 机 器 ， 用 剥 片 云母 组 成 云母 板 。 
转动 控制 盘 上 的 旋钮 ， 按 技术 要 求 调整 窑 温 ， 将 剥 片 云 母 倒 - 
入 机 器 料 斗 中 ， 并 打开 阐 门 ， 向 给 料 槽 装 入 粘 合 溶液 。 用 手工 方 
式 将 塑料 辊 安装 在 开卷 机 卷 简 上 ， 将 云母 沉积 在 圆 简 下 面 的 塑料 
片 端 部 ， 用 螺母 拧紧 ， 并 将 端 部 固定 到 输送 机 上 。 用 手工 工具 调 
整 剪 切 机 的 自动 控制 机 构 ， 以 将 云母 片 切 成 需要 的 长 度 。 按 动 盘 
上 的 控制 按钮 ， 开 动机 器 ， 以 便 将 粘 合 溶液 自动 喷射 到 真空 板 
上 ,将 云母 剥 片 放 到 粘 合 溶液 上 上 ， 令 云母 板 还 通过 一 系列 干燥 
窗 ， 并 将 已 组 合 的 云母 切 成 规定 长 度 的 云母 板 。 检 查 机 器 印 料 端 
的 云母 板 的 厚度 、 不 平 度 、 裂 纹 、 裂 口 和 孔 的 变化 。 操 纵 料 斗 的 


.控制 装置 ， 按 云母 板 所 需 摩 度 调整 云母 剥 片 的 流量 以 及 沉积 圆 简 


的 速度 。 调 整 干燥 窗 的 控制 机 构 ， 以 调节 温度 . 


811%-190 云母 片 修补 工 
(MICA-SHEET SALVAGER) ( 非 人 金属 矿产 品 未 归 他 关 
者 ) DPT: 687 
“GED: 2 SVP: 3 EC: 167 .PA: 147 





给 又 片 云母 涂 上 烙 结 剂 溶液 、 磨 碎 的 云母 和 硅 ， 并 适当 压 
平 云母 剥 片 ， 以 增加 云母 片 的 厚度 或 者 填塞 不 充实 的 斑点 和 将 
妃 赴 盖 。 

将 溶液 倒 和 人 权 中 ， 并 将 云 蒜 片 浸入 溶液 中 ， 或 将 涂 层 
溶液 刷 在 斑点 上 并 适当 奈 平 剥 片 。 将 云母 片 放 输 送 机 上 ， 
或 将 已 涂 层 的 云母 片 挂 在 输送 机 的 夹子 上 ， 以 便 使 云母 片 
移 过 干燥 窗 的 干燥 室 。 当 经 过 干燥 的 云母 片 离开 干燥 室 
时 ， 将 其 从 输送 机 上 上 取 下 。 用 裁 纸 器 或 前 断 机 将 云母 片 修 
整 成 规定 的 长 度 和 和 宽度。 

8119-194 云母 压力 机 看 管 工 
(MIJICA-PRESS TENDER) ( 非 金 属 矿产 品 ， 未 
归 他 类 者 ) DPT: 685 

GED: 2 SVP: 2 FC: 17 PA: L4 

看 管 压力 机 ， 把 一 片 或 多 片 云 母 按 规定 厚度 压缩 成 单个 云 
母 板 。 

将 规定 数量 的 云母 片 滑 移 到 机 器 台面 上 。 扳 动 操纵 
杆 ， 以 关闭 和 密封 压力 机 的 装 料 门 。 转 动 阀门 ， 按 电 钮 使 
蒸气 在 机 器 中 循环 ， 以 使 云母 片 条 韧 。 驱 动 压 头 使 云母 片 
压缩 和 粘 合 在 一 起 ， 并 让 水 在 压力 机 中 循环 ， 以 使 云母 板 
冷却 和 硬化 。 用 手工 方法 将 压 好 的 云母 板 从 机 器 上 取 下 ， 
并 将 其 重 碍 在 一 起 。 


8119-198 云母 粉碎 机 看 管 工 
(MICA-PULVERIZER TENDER) ( 非 金 属 矿产 
品 ， 来 归 他 类 者 ) DPT: 685 
云母 破碎 工 
GED: 2 SVP: 2 EC: I7 PA: M34 

看 管 研 磨 机 ， 粉 碎 碎 云母 用 做 绝缘 料 。 

用 装 有 铲 斗 的 拖拉 机 把 碎 云 母 装 人 磨 机 料 斗 ， 或 者 把 碎片 
云母 铲 人 料 斗 中 。 提 起 手柄 ， 打 开 料 斗门 ， 使 云母 流 到 磨 机 
中 ， 并 且 转 动 岗 门 让 规定 数量 的 水 进入 。 开 动 磨 机 ， 按 规定 的 
时 间 研 磨 云 坪 。 检 查 混 合 物 的 样品 ， 并 往 磨 机 中 加 水 ， 以 维持 
泥浆 样 的 稠度 。 打 开采 机 的 旁 门 ， 倒 空 云母 泥浆 。 在 研磨 周期 
结束 时 ， 使 水 在 磨 机 中 循环 ， 冲 洗 磨 机 中 磨 碎 的 云母 ， 使 其 通 
过 中 间 模 然后 进入 沉 演 地。 把 中 间 覃 底部 超过 尺寸 的 云母 铲 回 
到 磨 机 中 进行 再 磨 。 


盐 处 理 职 业 
8119-218 至 8119-230 


&119-218 盐 增 强 设 备 操作 工 
(SALT-FORTIFYVING-EQUIPMENT 
OPERATOR) (采矿 和 采 石 ) DPT: 482 

. GED: 2 SVP: 3 EC: I PA: M247 
操作 设备 ， 使 规定 数量 的 添加 剂 与 粗 盐 或 精盐 混合 ， 以 使 
盐 、 盐 片 和 盐 块 等 盐 制 品 增加 强度 和 稳定 度 及 上 色 。 
查阅 牛 产 计划 ， 以 确定 所 需 匡 加 剂 的 种 类 和 量 ， 如 : 碳酸 

儿 、 碘 化 钾 、 铁 丹 、 钼 和 佛 青 蓝 着 色 。 打 开 料 斗 上 的 阀门 ， 让 

盐 从 料 仓 中 流 到 混合 器 的 转 简 里 。 观 测 转 简 中 的 盐 面 高 度 ， 以 

得 到 规定 重量 的 盐 。 用 秤 称 出 规定 重量 的 添加 物 ， 然 后 把 它们 

倒 人 混合 器 的 转 简 内 ， 或 装 满 在 线 给 料 器 的 料 斗 ， 并 调整 给 料 
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控制 器 。 开 动 混合 器 ， 让 盐 与 添加 物 按 规定 的 时 间 进 行 搅拌 ， 
关闭 混合 器 并 拟 动 操纵 杆 ， 以 打开 混合 器 底部 ， 把 混合 物 倒 人 
充填 仓 内 。 用 手持 工具 对 设备 进行 小 修 。 记 录 所 使 用 的 添加 物 
数量 。 

可 能 看 管 生产 粗 粒 精盐 的 制 团 机 和 破碎 机 。 可 能 看 管 振动 
短 以 根据 尺 十 分 选 盐 晶体 。 可 根据 所 处 理 产品 的 类 型 给 予 相应 
的 称谓 ， 如 : 

粗 盐 混合 器 操作 工 

盐 片 混合 器 操作 工 


8119-222 粗 盐 设备 操作 工 
(COARSE-SALT-ECUJIPMENT OPERATOR) 
{采矿 和 采 石 ) DPT: 682 
GED: 2 SVP: 3 EC: 157 PA: M4 
操作 团 块 压力 机 、 滚 碎 机 、 振 动 饰 及 有 关 输 送 设 备 ， 使 细 
盐 转 变 成 规定 粒度 的 粗 盐 。 
按 动 控制 盘 上 的 电 键 ， 以 启动 团 块 压力 机 、 滚 碎 机 及 输送 设 
备 。 在 工作 区 巡查 以 发 现 设备 故障 ， 观 察 安培 表 以 发 现 把 细 盐 送 
往 压力 机 的 螺旋 输送 机 是 否 超载 。 触 摸 压力 机 形成 的 团 块 ， 以 确 
保 在 破碎 过 程 中 团 块 有 足够 的 硬度 ， 避 人 免 碎 裂 。 转 动 阅 门 对 团 块 
态 水 ， 使 它们 变 硬 。 检 查 振动 镁 有 无 裂 颖 和 清除 堵塞 物 。 做 操作 
记录 。 对 设备 进行 小 修 ， 如 : ”更 换 损 坏 的 乌 子 。 


8119-226 盐 压 缩 机 看 管 工 
(SALT-COMPRESSOR TENDER) (采矿 和 采 
石 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP: 2 EC: I PA: H34 
看 管 机 器 ， 以 便 把 松散 状 的 盐 压 成 块 状 ， 用 做 饲养 性 口 的 
添加 物 。 
根据 所 要 求 的 盐 的 重量 调整 好 秤 ， 打 开 仓 门 让 盐 从 他 内 流 
人 和 人 机器。 启动 压力 机 ， 让 称 好 的 盐 自动 进入 压缩 室 ， 把 盐 压 成 
块 状 ， 并 排出 已 成 形 的 盐 块 。 把 盐 块 堆 在 板 台 上 。 使 用 蒜 风 
管 、 油 壶 和 油脂 枪 对 机 器 进行 清洗 和 注油 。 
在 把 盐 压 缩 成 块 前 ， 可 能 在 盐 里 混合 和 加 入 规定 数量 
的 碘化钾 或 其 他 增强 剂 ， 还 可 使 用 冲压 机 得 释 盘 对 成 形 盐 
块 进行 强度 和 重量 试验 ， 并 且 记 录 结 果 。 可 能 在 把 精盐 沙 
缩 成 块 状 或 层 状 时 ， 混 人 各 种 色 料 ， 如 : 佛 青 蓝 、 铁 丹 碘 
酸 钙 或 碳酸 猴 。 


8119-230 ” 盐 块 成 型 机 看 管 工 
(SALT-SLAB-FORMING-MACHINE TEN: 
DER) (采矿 和 采 石 ) DPT: 685 
盐 压 实 机 操作 工 
GED: 2 SYP: 2 FC: 157 PA: 147 
看 管 机 器 ， 把 盐 粉 滚 压 和 成 形 为 岩 盐 片 ， 以 便 再 磨 制 成 粗 
粒 产品 。 
操纵 控制 装置 ， 使 压 实 辊 旋转 ， 并 将 盐 粉 输送 到 辊 式 给 料 
机 中 。 根 据 触觉 和 视觉 检查 得 到 的 迹象 ， 转 动 刻度 盘 和 手 花 ， 
调整 辊 子 的 压力 ， 以 维持 成 形 产品 的 规定 厚度 和 稠度 ， 以 及 控 
制 盐 粉 通过 深 简 的 给 料 速 度 。 用 手工 工具 更 换 从 辊 子 表面 刊 去 
成 形 盐 片 用 的 已 磨损 刀片 。 扳 动 控 制 器 ， 把 成 形 盐 片 输送 到 破 
碎 机 料 仓 中 。 
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泥炭 处 理 职业 
8119-250 至 8119-254 


8119-250 ”泥炭 脱水 器 看 管 工 
(DEHYDRATOR TENDER, PEAT MOSS) ( 采 
矿 和 采 石 ) DPT: 685 
GED: 3 SVP: 3 EC: I5 PA: M4 
看 管 机 器 和 运输 装置 ， 对 泥炭 进行 破碎 、 研 崂 及 脱水 。 
开动 运输 装置 ， 使 泥炭 连续 流 过 破碎 机 、 研 磨 机 和 烘 炉 ， 
调整 烘 炉 上 的 恒温 器 ， 以 维持 规定 的 温度 。 观 察 泥炭 流量 和 传 
送 装置 与 机 器 的 运转 情况 ， 以 发 现 故 障 。 停 机 ， 清 除 诸 塞 物 和 
进行 微调 。 触 摸 磨 碎 的 泥炭 ， 以 确定 干燥 作业 的 效率 。 
可 能 把 空 袋 子 绑 到 机 器 上 进行 自动 装填 。 把 装 满 的 袋子 钉 
上 U 形 钩 ， 并 放 到 手推车 上 运往 仓库 . 


8119-254 ” 泌 炭 水 位 取 工 
(WATER EXTRACTOR, PEAT MOSS) (采矿 
和 采 石 ) ， DPT: 685 
GED: 2 SVP: 2 EC: 15 PA: M24 
看 管 机 械 压 力 辊 和 辅助 设备 ， 从 泥炭 中 除去 水 分 和 异物 。 
操纵 仪表 板 上 的 控制 装置 ， 启 动 振动 第 、 压 力 辊 和 辅助 传 
送 系 统 。 观 测 运转 情况 ， 以 发 现 设 备 故 障 和 物料 堵塞 。 触 摸 来 
自 滚 简 的 成 形 泥炭 ， 以 确定 含水 量 ， 并 转动 手 轮 调 节 滚 简 压 
力 。 从 籍 子 上 去 除 异 物 。 用 铲子 清除 漏 料 ， 


其 他 矿石 处 理 职 业 
8119-268 至 8119~310 


8119-268 ”珍珠 岩 膨 胀 句 操作 工 
(PERLITE-EXPANDER OPERATOR) (有 色 金 
属 ) DPT: 282 
珍珠 岩 烧 制 工 
GED: 4 SVP: 7 EC: 13567 PA: 147 
在 立 式 窗 中 加 热 珍 珠 兰 ， 使 它们 影 胀 变 成 轻 而 莲 松 多 孔 可 
用 作 绝 缘 材 料 的 物质 。 
操纵 仪表 盘 的 控制 装置 ， 使 物料 、 燃 料及 空气 开始 
动 ， 窑 开始 旋转 ， 输 送 设备 开始 快速 运转 ， 开 调整 通风 和 
抽风 机 械 装置 。 调 整 自 动 释 ， 控 制 珍珠 岩 流 和 人 烧 干 机 的 
量 。 用 铲子 从 窗 中 铲 取 热 的 珍珠 岩 样品 ， 进 行 化 学 分 析 . 
用 筛子 ， 释 、 秒 表 、 槽 式 取样 器 及 仪器 ， 进 行 质量 控制 试 
验 。 记 录 试验 结果 。 观 察 物料 流量 、 空 气 、 温 度 、 燃 料 曲 
线 图 及 氧气 仪表 ， 并 且 做 一 些 调整 ， 以 便 将 窑 的 条 件 维 持 
在 规定 极限 值 内 。 做 生产 记录 。 


8119-274 ” 团 矿 机 操作 工 


(ERIQUETTING-MACHINE OPERATOR) 
(钢铁 ; 用 色 金 属 ) DPT: 582 
困 矿 机 操作 工 


DED: 3 SVP: 5 EC: 157 PA: M4 
操作 设备 ， 以 便 把 金属 粉末 或 矿石 干燥 、 混 合并 压 成 团 块 ， 


启动 带 式 输送 机 ， 从 湿 的 储 料 仓 料 斗 中 取 混合 物 送 到 加热 . 


式 旋转 于 燥 机 中 ， 或 者 把 混合 物 铲 进 给 料 斗 中 。 用 棍子 清除 堵 


骞 的 流 料 柳 。 转 动 开关 ， 把 干燥 机 的 温度 按 规定 调 准 。 触 摸 混 
合 物 ， 以 确定 含水 量 及 粘度 。 拉 操纵 杆 以 打开 加 热 室 的 种 料 
门 ， 把 混合 物 送 往 研 磨 机 。 开 启 开关 ， 加 入 粘 合 溶液 。 开 启 流 
料 槽 ， 把 混合 物 送 人 压力 机 中 成 团 。 使 用 手工 工具 ， 调 整 压力 
机 的 压 模 模 腔 ， 以 生产 均匀 的 团 矿 。 开 动 输送 机 ， 把 成 形 产 品 
装 入 滚 简 或 仑 中 ， 进 行 运输 和 储存 。 监 控 干 燥 机 控制 盘 ， 并 向 
维修 人 员 报 告 设 备 故障 。 检 查 气 体 管 道 ， 以 检验 是 否 漏 气 。 用 
油 壶 和 油脂 枪 给 设备 注油 。 

用 吊车 和 手 扒 车， 将 预先 混合 好 的 物料 装 满 储 仓 料 斗 。 可 
能 硕 管 使 用 矿 表 面 硬 化 的 隧道 客 。 可 根据 矿物 加 工 类 型 给 予 相 
应 称谓 ， 如 : 

铜 矿 制 团 机 操作 工 (有 色 金 属 ) 


8119-278 干燥 机 操作 工 
(DRIER OPERATOR) (采矿 和 采 石 ) 
， DPT: 682 
矿石 干燥 机 操作 工 
GED: 3 SVP: 4 EC: 1567 PA: 47 
控制 一 座 或 几 座 各 种 类 型 的 炉子 ， 或 看 管 烘 干 炉 、 干 燥 炉 
和 运输 机 ， 在 煤 或 矿石 冲洗 之 后 及 磨 矿 与 压 团 之 前 进行 干燥 。 
给 炉子 、 窑 或 于 燥 炉 点 火 。 观 察 监测 仪表 及 控制 盘 的 指示 
灯 ， 以 及 计量 仪表 和 记录 曲 图 ， 以 发 现 设备 的 故障 或 干燥 过 程 
中 的 变异 。 调 整 控 制 器 以 维持 规定 的 温度 。 启 动 输送 机 ， 并 开 
启 或 关闭 储 料 仓 闻 门 ， 以 控制 流 人 干燥 设备 中 的 物料 量 。 用 援 
要 或 软 风 管 感知 运转 情况 ， 以 发 现 设备 堵塞 物 ， 并 将 其 去 除 。 
用 观测 仪器 观察 料 颜色 ， 以 确定 含水 量 或 确定 干燥 程度 。 做 生 


” 产 记录 。 


可 能 为 实验 室 采集 物料 样品 。 可 能 控制 收 尘 用 的 洗涤 
器 的 运转 情况 ， 以 及 把 洗涤 器 中 的 淤泥 泵 送 到 沉 水 池 中 。 
可 能 把 带 式 和 输送 机 接 到 印 料 仓 、 铁 路 用 敞篷 货车 上 或 无 盖 
货车 上 。 - 


8119-282 ”矿石 加 工 管道 车 工 
(ORE-PROCESSING-PIPE TURNER) ( 钢 
铁 ， 有 色 金 属 ) DPT: 584 
GED: 2 SVP: 3EC: B457 PA: H34 
更 换 、 旋 转 和 清洗 管道 ， 以 运送 熔炼 或 精炼 车 间 的 精 矿 浆 
和 尾 矿 等 物料 。 
检查 管道 是 否 堵塞 或 磨损 。 用 扳手 、 链 式 起 重 机 、 吊 具 和 
套 简 扳 手 ， 拆 下 用 螺栓 连接 的 接头 或 凸 缘 ， 更 换 预 先 切削 下 的 
部 分 管道 ， 或 更 换 旋 流 器 的 给 矿 和 印 矿 管道 以 及 精 矿 和 尾 矿 管 
道 的 软 管 。 用 链条 管 钳 拧 松 用 螺 柱 连接 的 接头 ， 并 旋转 管子 ， 
使 得 内 管 表面 因 矿 浆 的 磨 蚀 作用 而 磨损 均匀 。 打 印 和 记录 管子 
旋转 的 方向 和 日 期 。 用 木 棒 和 水 管 去 除 管道 的 堵塞 物 ， 或 是 把 
管道 清理 器 〈 上 共有 刮 板 和 皮 制 翅 片 的 圆 简 刊 管 器 ) 插入 管子 的 
存 水 读 处 ， 然 后 通知 泵 送 部 门 泵 送 物料 流 和 推动 清理 器 通过 管 
子 。 在 管子 的 另 一 头 取 出 清理 器 。 
可 能 延伸 尾 矿 管道 ， 将 物料 分 布 到 坝 区 。 可 能 从 排水 沟 中 
铲 出 物料 。 


8119-284” 光 贞 石 灶 剂 制作 工 
(CARNALITE-FLUX MAKER) (有 色 金 属 ) 





DPT: 684 
GED: 2 SVP: 3 EC: I6 PA: M4 

混合 、 熔 化 和 粉 雄 配 料 ， 以 生产 精炼 镁 时 使 用 的 光 讽 
石 熔剂 。 

用 杆 秤 按照 配方 称 出 光 宛 石和 其 他 配料 。 把 物料 倾倒 人 动力 
混合 器 中 。 开 动机 器 ， 按 规定 的 时 间 混 合 搅拌 配料 。 在 寺 塌 中 熔 
化 熔剂 混合 物 。 按 动 电 钮 ， 把 熔化 了 的 熔剂 泵 送 到 冷却 盘 中 。 在 
磨 机 中 粉碎 已 凝固 的 光 讽 石 熔 剂 ， 并 把 粉末 铲 到 金属 滚 简 中 。 


8119-286 ”过滤 机 叶片 清洗 工 
(FILTER-LEAVES CLEANER) (钢铁 ; 有 色 


金属 ) DPT: 684 
叶片 上 盖 工 
GED: 2 SVP: 3 EC: I6 PA: M4 
对 矿石 过 滤 装 置 的 叶片 进行 清洗 和 更 换 。 


用 起 重 机 启 开 过 滤 装 置 ， 并 取 下 滤 片 。 用 刀子 和 钢丝 钳 去 
掉 叶 片上 的 已 磨损 叫 盖 。 将 过 滤 机 叶片 在 含有 苛 性 碱 溶液 的 清 
洗 槽 中 浸没 一 定 的 时 间 ， 刷 掉 叶 片 颈 部 的 石墨 总 以 达到 密封 ， 
用 麻 绳 和 手动 钩 环 将 叶片 播 人 新 的 过 滤 机 避 盖 中 ， 并 将 叶片 颈 
部 周围 的 遗 盖 开 口 关 闭 。 用 起 重 机 更 换 过 滤 机 装置 上 的 叶片 ， 
记录 清洗 和 重 换 遮 盖 的 过 滤 机 数目 。 

可 能 用 针线 修补 叶片 上 的 小 洞 。 


8119-290 ” 集 尘 器 看 管 工 
(DUST-COLLECTOR TENDER) (钢铁 ) 
DPT: 685 
GED: 2 SVP: 3 EC: 157 PA: M4 
看 管 设备 ， 以 便 把 从 大 气 中 收集 来 的 铁 矿 石粉 竺 喷 湿 而 利 
于 回收 。 
启动 集 竺 设备 ， 根 枪 压 力 计 的 指示 转动 开关 ， 将 压力 调整 
到 所 需 的 水 准 。 检 查 集 尘 器 的 部 件 ， 如 : 管道 、 喷 喘 、 过 滤 网 
和 收 竺 页 ， 看 有 无 堵塞 物 、 破 裂 、 漏 泄 以 及 沉淀 物 ， 关 闭 水 出 
门 ， 并 停 泵 ， 以 便 对 设备 进行 清洗 和 修理 。 用 软水 管 或 燕 气 软 
管 冲 洗 收 集 面 、 永 、 料 斗 及 扇 风机 上 的 沉淀 物 。 取 下 网 状 过 滤 
器 或 滤 袋 ， 并 用 软 风 管 清洗 过 滤 介 质 。 用 扳手 更 换 有 缺陷 的 水 
喷嘴 ， 并 拧紧 和 泵 和 风门 上 的 密封 盖 。 
可 能 记录 仪表 的 示 数 。 


8119-294 烧结 料 给 料 机 看 管 工 
(SINTER-FEEDING-MACHINE TENDER) 
(钢铁 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP: 3 EC: 167 PA: M4 
看 管 平板 给 料 设备 ， 以 调节 从 储 仓 到 烧结 机 的 磨 细 铁 矿石 
和 焦炭 的 流量 。 
操纵 控制 装置 ， 以 启动 给 料 机 和 带 式 输送 机 。 打 开矿 仓 闸 
门 ， 把 规定 量 的 烧结 料 放 到 带 式 输送 机 上 。 观 测 设备 ， 以 发 现 
故障 。 
可 能 在 操作 日 记 中 记录 周期 性 的 自动 秤 重 计 示 数 。 


8119 一 298 ”炉渣 成 球 机 看 管 工 
(SLAG-PELLETIZER TENDER) (钢铁 ) 
DPT: 685 


加 工 职 业 ”425 


炉渣 制 粒 机 工人 
GED: 2 SVP: 3 EC: 13567 PA: M4 

看 管 机 器， 以 便 把 高 炉 炉 渣 制 成 球状 ， 用 来 作 建筑 材料 或 
绝缘 材料 。 

利用 控制 旋 扭 ， 打 开 炉 门 ， 或 使 用 倾 翻 装 置 倾 翻 铁水 包 ， 
让 炉渣 流入 通 往 成 球 机 ( 转 简 ) 的 固定 流 洼 槽 中 。 转 动 水 、 空 
气 和 燕 气 的 阀门 ， 给 成 球 机 中 的 炉渣 进行 喷 水 和 冷却 ， 以 形成 
颗粒 。 在 成 球 机 的 排 料 槽 下 安置 容器 ， 并 启动 输送 机 ， 甸 下 成 
团 的 粒 料 。 关 闭 设 备 ， 并 用 铁 棍 清除 流 酒 槽 ， 制 粒 机 和 输送 机 
中 的 炉 读 。 用 油井 枪 和 油缸 给 设备 注油 。 

可 能 给 起 重 机 司机 发 信号 ， 以 安置 移动 式 流沙 楷 ， 把 炉 酒 
从 炉 中 或 铁水 包 中 送 到 成 球 机 ， 


8119-302 ” 压 块 机 看 管 工 
(SLUG-PRESS TENDER) (化 学 品 ， 未 归 他 类 
者 ; 有 色 金 属 ) DPT: 685 
压 球 机 看 管 工 
GED: 2 SVP: 3 EC: 1567 PA: M4 
看 管 水 压 机 和 辅助 设备 ， 以 使 握 化 钙 或 钨 之 类 物料 成 形 、 
破碎 及 筛 分 成 颗粒 状 产品 ， 供 进一步 加 工 用 ， 
把 金属 粉末 从 深 简 中 铲 入 或 倾 印 到 压力 机 料 斗 中 。 启动 自 
动 推进 装置 和 撞 锤 ， 使 粉末 压缩 而 形成 小 球 或 小 块 。 根 据 规 
范 ， 检 查 从 压力 机 中 抛 出 的 颗粒 ， 并 转动 转 轮 ， 以 调节 撞 锤 冲 


程 的 长 度 以 及 控制 压力 机 的 冷却 。 看 管 自动 肚 式 破碎 机 、 扬 动 


制 粒 机 和 滚 简 ， 使 颗粒 破碎 、 注 化 和 磨 掉 棱 角 。 把 粒 化 的 产品 
用 手工 送 到 振动 第 上 上 ， 逢 分 颗粒 。 用 棍子 清除 堵塞 的 送料 管 
道 。 用 油 和 油脂 枪 对 设备 进行 润滑 。 把 筛 过 的 产品 铲 到 桶 内 ， 
供 喧 存 或 进一步 加 工 用 ， 


8119--306 ”除尘 工 
(DUST REMOVER) (钢铁 ; 有 色 金 属 ) 
DPT: 685 
烟 道 灰 工 
GED: 2 SVP: 2 EC: 17 PA: M4 

用 真空 输送 机 或 螺旋 输送 机 ， 去 除 转炉 、 集 侍 器 或 集 侍 斗 
中 的 烟 道 尘 。 

将 集 尘 斗 的 管子 与 真空 系统 人 口 通道 连接 起 来 ， 把 灰尘 抽 
送 到 收 尘 装置 中 。 开 动 电 动 泵 ， 使 管道 输送 机 系统 内 形成 真 
室 。 用 棍子 或 杆子 驱散 集 存 的 烟尘 ， 并 用 木林 或 棍子 骆 打 集 尘 
斗 的 各 个 边 ， 以 驱除 容纳 物 。 观 察 收 尘 袋 装 袋 过 程 ， 并 用 手工 
工具 更 换 破损 的 袋子 。 开 动 螺 旋 运 输 机 把 布袋 收 尘 室 或 集 生 斗 
的 烟尘 运送 到 炉子 或 压力 机 中 。 把 散落 烟尘 铲 到 螺旋 运输 机 
上 .用 软水 管 冲洗 管道 和 真空 泵 。 


8119-310 ” 烟 道 侍 沉降 工 

(FLUE-DUST SETTLER) (钢铁 ;有色 金 属 ) 

DPT: 685 
GED: 2 SVP: 2 EC: 1457 PA: M4 

看 管 混合 机 ， 把 烟 道 圭 与 水 混合 进行 沉降 ， 供 进一步 加 工 用 ，。 
打开 料 仓 出 口 ， 让 烟尘 落 人 混合 机 中 。 用 木林 敲打 仓 壁 ， 
驱散 附着 在 料 仓 中 的 烟尘 。 启 动 混合 机 ， 并 打开 喷 水 旋钮 。 打 
开机 器 出 口 ， 让 潮湿 烟尘 落 入 通 往 储 料 仓 、 铁 路 车 辆 或 团 矿 压 





426 ”加 工 职业 


力 机 的 输送 机 上 。 
可 能 用 铲子 将 料 仓 中 或 车 内 的 混合 物 挫 平 . 


8119--399 其 他 矿石 处 理 职业 
(OTHER MINERAL ORE TREATING OCCU- 
PATIONS) 
残余 类 包括 未 归 他 类 的 矿石 处 理 人 员 ， 如 ; 看 管 铝 电 
解 还 原 槽 以 生产 精炼 铝 的 人 员 ， 在 电解 槽 阴极 上 安装 导电 
棒 以 确保 通电 的 人 员 ， 收 集 和 稀释 精炼 厂 的 气体 以 回收 有 
用 产品 以 及 防止 过 度 污 染 的 人 员 ， 以 及 观测 锌 精炼 电解 模 
运转 情况 以 确保 有 效 运转 的 人 员 。 本 残余 类 定义 中 职业 名 
称 的 典型 例子 有 : 
银 电 解 权 看 管 工 (有色 金属 ) 
用 棒 检 查 阴 极 检查 工 (有 色 金 属 ) 
洗涤 器 操作 工 (有 色 金 属 ) 
锌 电解 槽 操作 工 (有 色 金 属 ) 





813 / 814 一 一 金属 加 工 及 有 关 职 业 


本 子 类 职业 包括 以 下 业务 : 用 冶炼、 热处理 、 轧 制 、 造 
型 、 铸 造 、 拉 拔 、 挤 压 、 电 镀 和 哮 镀 等 方法 ， 将 经 过 不 完全 精 
炼 的 或 完全 精炼 的 金属 ， 加 工 为 半成品 和 成 品 。 这 些 职业 可 分 
为 以 下 诸 细 类 : | 

8130 ”金属 加 工 及 有 关 职 业 领 班 

8131 金属 熔炼 、 吹 炼 和 精炼 职业 

8133 ”金属 热处理 职业 

8135 金属 轧 制 职 业 

8137 造型、 制 芯 和 金属 铸造 职业 

8141 金属 挤 压 和 拉毛 职业 “ 

8143 镀层、 金属 喷 镀 及 有 关 职 业 . 
8146 金属 加 工 的 检验 、 测 试 、 分 级 和 取样 职业 
8148 金属 加 工 的 壮 工 和 其 他 简单 工作 职业 
8149 金属 加 工 及 有 关 职 业 未 归 他 类 者 


8130 一 一 金属 加 工 及 有 关 职业 领班 
本 细 类 包括 职责 名 称 01-250 所 述 的 以 下 业务 : 监督 和 协调 
下 列 工人 的 工作 ， 他 们 将 金属 加 工 成 半成品 或 成 品 材料 和 产品 。 


8130-110 金属 炉 前 工 领班 
(FOREMAN, FURNACEMEN, METAL) (钢铁 ; 
有 色 金 属 ) DPT: 138 
监督 和 协调 下 列 工 人 的 工作 ， 他 们 从 事 熔 化 和 精炼 黑色 金 
属 和 有 色 金 属 、 将 规定 的 原料 装 人 炉 中 、 调 整 温 记 、 排 放 熔 融 
金属 出 炉 ， 并 将 其 注入 浇 包 或 模子 中 ， 以 铸 成 料 块 或 料 锭 ( 细 
类 8131)。 
履行 职责 名 称 01 一 250 中 所 述职 责 。 
可 能 从 事 特定 类 型 炉子 的 工作 或 活动 ， 并 给 予 相应 的 称 
谓 ， 如 : 
底 吹 酸性 ( 贝 塞 帮 ) 转炉 领班 
高 炉 领班 (钢铁 ) 
平 炉 领班 (钢铁) 
吹 氧 炉 领班 (钢铁) 


8130-114 金属 热处理 职业 领班 
(FOREMAN, HEAT-TREATING OCCUPA- 
TIONS, METAL) (金属 制品 制造 ， 未 归 他 类 者 ) 
DPT: 138 
监督 和 协调 下 列 工人 的 工作 ， 他 们 通过 加 热 、 冷 却 或 化 学 
处 理 来 改变 金属 物件 的 物理 性 质 ( 细 类 8133) 
懂行 职责 名 称 01--2S0 所 述职 责 。 
可 能 监督 一 个 或 多 个 热处理 工序 ， 如 : 退火 、 硬 化 、 回 火 
或 党 火 ， 并 给 予 相 应 的 称谓 ， 如 : 
退火 领班 
淳 火 领 班 
回 火 领班 


8130-118 金属 加 工 检验 、 测 试 、 分 级 和 取样 职业 领班 
(FOREMAN, INSPECTING, TESTING, GRAD- 
ING AND SAMPLING OCCUPATIONS， 
METAL PROCESSING) (钢铁 ; 有 色 金 属 ) 
DPT: 138 
监督 和 协调 从 事 金属 加 工 职业 质量 控制 的 工人 的 工作 ( 细 
类 8146) 。 
懂行 职责 名 称 01--250 所 述职 责 。 
可 能 监督 从 事 材料 或 产品 检验 、 试 验 、 分 级 或 取样 的 工人 
的 工作 ， 并 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
总 检验 





8130-122 ”金属 加 工 的 壮 工 和 其 他 简单 工作 职业 领班 
(FOREMAN, LABOURING AND OTHER 
ELEMENTAL OCCUPATIONS, METAL 
PROCESSING) (钢铁 ; 有 色 金 属 DPT: 138 

监督 和 协调 下 列 工人 的 活动 ， 他 们 从 事 的 工作 是 与 将 未 完 

全 精炼 或 已 精炼 的 金属 加 工 成 半成品 或 成 品 金属 材料 和 产品 相 

关 的 体力 劳动 ， 以 及 其 他 简单 活动 ( 细 类 8148) 。 

懂行 职责 名 称 01-250 所 述职 责 。 
可 能 监督 一 个 或 多 个 工种 的 工人 的 工作 ， 如 装卸 废 金 

属 ; 将 锭 分 类 、 运 送 和 储存 ; 将 金属 料 块 和 废 金属 堆放 和 称 

重 ; 接收 、 检 查 、 储 存 和 分 配 原料 等 工种 ， 并 给 予 相 应 的 

称谓 ， 如 : 

废钢 储备 工 领班 (钢铁 ) 
普通 搬运 工 领班 


8130 一 126 ”金属 挤 压 和 拉 拨 职业 领班 
(FOREMAN, METAL EXTRUDING AND 
DRAWING OQCCUPATION) (钢铁 ;有色 金 
属 ) DPT: 138 
监督 和 协调 金属 成 型 工人 的 工作 ， 他 们 将 钢铁 和 有 色 金 属 
的 小 方 坏 、 大 方 坯 或 板 坯 挤 压 成 管材 、 棒 材 和 线材 等 通用 型 
材 ， 并 将 通用 型 材 的 直径 减 小 到 规定 尺寸 等 金属 成 形 工作 (组 
类 8141)。 
懂行 职责 名 称 01-250 所 述职 责 。 
可 能 从 事 一 种 特殊 工作 ， 并 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
拉 拨 领班 
挤 压 领班 








8130-134 ”金属 轧 制 职业 领班 
(FOREMAN, METAL ROLLING OCCUPA. 
TIONS) (钢铁 ; 有 色 金 属 ) DPT: 138 
监督 和 协调 下 列 工 人 的 工作 ， 他 们 从 事 金 属 坯料 的 加 热 、 
矫 直 、 锯 切 、 清 洗 、 修 整 和 表面 加 工 ， 并 将 大 方 坯 、 小 方 坯 或 
板 坯 轧 制 成 中 厚 板 、 棒 材 或 制 管 带 材 〈 细 类 8135) 。 
履行 职责 名 称 01 一 250 所 述职 责 。 


8130-138 造型 、 制 芯 和 人 金属 铸造 职业 领班 
(FOREMAN， MOULDING， COREMAKING 
AND METAL CASTING OCCUPATIONS) 
(钢铁 ; 有 色 金 属 ) DPT: 138 
” 监督 和 协调 下 列 工 人 的 工作 ， 他 们 从 事 造 型 和 制造 型 芯 ， 
以 及 将 熔融 金属 注 人 模 中 ， 或 将 金属 粉 未 压 人 模 中 ， 以 制 成 料 
块 或 铸件 ( 细 类 8137)。 
履行 职责 名 称 01 一 250 所 述职 责 。 
可 能 从 事 一 种 特殊 工作 ， 并 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
制 型 芯 领班 
庄 铸 领班 (有色 金属 ) 
造型 领班 


8130-142 ” 镀层、 金属 喷 镀 及 有 关 职业 领 班 
(FOREMAN，PLATING，METAL SPRAYING 
AND RELATED OCCUPATIONS) (金属 冲 制 、 
庄 制 与 涂 甫 ) 

监督 和 协调 下 列 工人 的 工作 ， 他 们 将 装饰 涂 层 ， 保 护 涂 层 
或 其 他 涂 层 涂 敷 于 金属 物品 上 ( 细 类 8143)。 

履行 职责 名 称 01 一 250 所 还 职责 。 

可 能 监督 一 种 或 多 种 金属 处 理工 序 ， 如 电镀 、 热 镜 、 酸 
洗 、 喷 涂 、 阳 极 氧化 处 理 、 发 蓝 、 镀 锡 、 镀 锌 或 涂 覆 金属 ， 并 
给 予 相 应 的 称谓 ， 如 : 

阳极 氧化 处 理 领 班 

电镀 领班 

镀 锌 领班 

热 镀 领 班 

涂 玫 金属 领班 

镀 锡 领班 


8130 一 199 金属 加 工 及 有 关 职 业 的 其 他 领班 
(OTHER FOREMEN, METAL PROCESSING 
AND RELATED OCCUPATIONS) 

本 残余 类 职业 包括 未 归 他 类 的 金属 加 工 领班 ， 其 职责 为 
监督 和 协调 从 事 以 下 工作 工人 的 活动 : 将 铅 锭 挤 压 成 铅 丝 
形 ， 锻 成 子弹 零件 ， 储存 平 炉 用 的 原料 和 废钢 ;精炼 废 焊料 
和 锡 及 铝 合 金 ， 以 制造 ( 软 ) 焊料 ; 将 带 钢 (焊管 坏 ) 加 
热 、 成形 和 焊接 ， 以 生产 对 焊管 ; 对 金属 物品 喷 砂 ; 包装 盘 
卷 线 材 、 管 材 或 棒 材 ;将 经 过 拉 拔 和 挤 压 的 金属 平整 或 矫 
直 ; 以 及 制造 耐火 材料 塞 头等 。 本 残余 类 定义 中 的 职业 名 称 
中 的 典型 例子 有 : 

铅 型 材 领班 (弹药) 

平 炉 储 料 场 领班 (钢铁 ) 

制 焊 料 领 班 (有 色 金 属 ) 


加 工 职业 ” 427 


8131 一 一 金属 熔炼 、 歇 炼 和 精炼 职业 
本 细 类 职业 包括 以 下 业务 : 操作 和 看 管用 以 歇 炼 和 精炼 金 
属 的 炉子 ; 以 及 作为 生产 半成品 或 成 品 金属 材料 或 产品 中 的 一 
个 工序 ， 来 熔化 铸造 用 的 金属 及 加 热 金 属 ， 以 备 轧 制 、 锻 造 和 
挤 压 的 炉子 。 


8131-110 贝 塞 麦 转 炉 操 作 
(BESSEMER-CONVERTER OPERATOR) ( 钢 
铁 ; 有 色 金 属 ) DPT:462 
贝 塞 麦 转炉 操作 工 
GED: 4 SVP: 7 EC: 13567 PA: M24567 
从 控制 台 操作 贝 塞 才 转炉 ， 以 氧化 熔融 生铁 或 有 色 金 属 久 
中 的 元 素 ， 如 : 碘 、 锰 、 娃 。 
指挥 工人 将 铁水 或 液态 有 色 金 属 镜 装 人 转炉 。 操 纵 控制 
件 ， 将 转炉 升 到 吹 炼 位 置 ， 并 开动 鼓风机 ， 将 空气 通过 炉 底 的 
风 嘴 吹 和 转炉。 观察 炉 口 处 火焰 的 颜色 和 强度 ， 以 确定 氧化 进 
行 的 程度 。 操 纵 控 制 装 置 ， 以 调节 吹 人 空气 的 体积 和 压力 ， 或 
者 在 吹 炼 生铁 时 ， 将 冷 序 铁 块 或 镇 加 入 转炉 中 ， 以 控制 温度 和 
氧化 速度 。 根 据 火 焰 特 征 ， 当 金属 氧化 到 规定 的 成 分 时 ， 操 纵 
控制 件 以 降低 转炉 ， 并 关 掉 吹风 机 ， 停 止 吹风 ， 添 加 一 定量 成 
分 的 碳 、 锰 、 硅 、 砾 石和 石灰 石 ， 以 使 金属 增 碳 和 脱氧 ， 而 炼 
成 已 知 成 分 的 铀 或 镜 ， 操 纵 控 制 件 以 倾斜 或 转动 转炉 ， 将 熔炼 
的 金属 倒 到 钢水 包 中 ， 以 供 进一步 处 理 。 
可 能 用 钢水 包 取 样 ， 并 送 至 实验 室 供 X-- 射 线 谱 议 分 析 。 


8131-114 高 炉 操 作 工 
(BLAST-FURNACE OPERATOR) (钢铁 ) 
DPT:462 
高 炉 吹 炼 工 
GED: 4 SVP: 7 EC: 13567 PA: M24567 
控制 高 炉 的 运转 ， 以 生产 熔融 生铁 或 合金 。 
指 寻 工人 将 一 定数 量 的 原料 如 : 铁 矿 石 、 焦 炭 和 石灰 石 等 
一 层 层 交替 地 装 入 炉 中 ,操作 一 组 热风 炉 以 供给 高 炉 热 风 。 通 
过 风 嘴 观察 熔融 金属 的 颜色 ， 或 看 高 温 计 读数 ， 并 下 令 改变 炉 
子 的 温度 和 压力 ， 或 调节 温度 和 压力 控制 器 。 计 算 添 加 到 铁水 
中 的 硅 铁合金 、 鳃 和 磷 的 量 ， 以 得 到 规定 型 号 和 级 别 的 生铁 。 
指导 工人 出 潭 出 铁 和 放 铁 水 包 接 铁水 。 在 出 铁 过 程 中 观察 铁水 
流 神 中 流动 着 的 铁水 的 颜色 ， 以 确定 铁 或 合金 的 质量 。 注 满 铁 
水 包 以 后 ， 用 泥 。 墙 住 出 铁 口 (和 出 酒 口 )， 并 且 用 耐火 材料 
修补 铁水 流 档 。 取 样 熔融 金属 ， 以 供 实 验 分 析 。 
可 能 通过 观察 正在 冷却 之 铁 试 样 和 炉 沙 形成 的 情况 ， 佑 算 
并 记录 铁 中 的 硫 和 硅 含量 的 百分比 。 





8131-118 平 炉 操作 工 
(OPEN-HEARTH-FURNACE OPERATOR) 
(钢铁 ) DPT:462 
第 一 助手 
GED: 3 SVP: 7 EC: 13567 PA: M4567 
操作 平 炉 ， 以 生产 规定 类 型 的 钢 。 
检验 原料 是 否 符合 规格 。 通 知 装 料 工 将 材料 装 人 炉 内 。 转 


动 锋 料 、 空 气 和 燕 气 控制 器 ， 以 调节 燃料 的 混合 比 和 送 风 量 。 


推动 操纵 杆 ， 以 使 气体 在 整个 炉子 内 流动 来 分 散热 量 ， 并 防止 
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火 在 炉 墙 外 面 燃 错 。 通知 天 车 司机 把 熔融 金属 注入 炉 中 ， 用 长 
柄 构 取 金 属 样品 ， 并 把 样品 注 人 模子 中 ， 以 供 试验 之 用 。 操 纵 
控制 件 以 打开 炉 门 ， 并 指导 助手 铲 起 合金 料 ， 添 加 到 炉 内 ， 以 
得 到 特定 的 钢 种 。 观 察 高 温 计 ， 以 测定 金属 的 温度 。 通 过 销 - 
蓝 玻 璃 观察 钢水 的 颜色 ， 以 确定 出 钢 时 间 并 报告 上 级 .指导 操 
作 人 员 出 钢 ， 并 将 规定 的 添加 料 加 到 钢 包 里 的 钢水 中 。 填 写 表 
格 ， 记 录 操 作 数据 ， 检 查 炉 子 ， 以 确定 需要 修补 之 处 ， 并 指导 
班组 人 员 修补 炉 墙 和 炉 底 。 


8131 一 122 ”氧气 转炉 操作 工 
(OXYGEN-FURNACE OPERATOR) (钢铁 ) 
DPT:462 
GED: 3 SVP: 7 EC: I57 PA: L4567 


在 高 架 平台 上 操作 氧气 转炉 ( 吹 氧 炉 ) 和 辅助 设备 ， 以 生 
产 特定 的 钢 种 。 

操纵 控制 件 ， 使 炉子 处 于 适宜 装 料 的 位 置 上 。 观察 温度 表 
和 记录 器 ， 以 将 热量 保持 在 一 定 水 平 。 操 纵 控 制 件 ， 把 氧 枪 
( 吹 氧 管 ) 放 到 适当 的 位 置 ， 并 且 调 整 通过 氧 枪 到 炉料 上 的 氧 
气流 量 ， 如 果 加 料 引起 火花 或 喷 癜 ， 或 者 熔 池 过 热 ， 则 调整 烟 
罩 的 抽 力 。 操 纵 控制 件 ， 以 把 装 钢 包 酒 缸 的 车 放 到 出 钢 口 和 出 
酒 口 下 面 ， 并 倾 动 炉 子 进行 出 钢 出 渣 ， 计 算 装 料 所 需要 的 铁 
水 、 废 钢 、 烧 结 矿 和 添加 剂 的 数量 。 并 指导 其 他 工人 装 炉 。 记 
录 操 作 数据 ， 以 便于 上 级 管理 部 门 控制 。 

可 能 根据 应 加 入 炉 中 的 添加 料 的 数量 调整 重量 指示 表 。 可 
能 开动 自动 称 量 装置 ， 把 草 石 、 石 灰 及 合金 等 添加 料 从 料 箱 中 
放 到 通 往 炉 子 上 面料 权 的 输送 机 上 ; 可 能 推动 操纵 杆 ， 以 便 把 
添加 料 从 料 模 放 到 炉子 中 。 


8131~126 炉子 操作 工 
(FURNACE OPERATOR ) (钢铁 ; 有 色 金 
属 ) DPT:462 
GED: 3 SVP: 6 EC: 13567 PA: M47 
控制 煤气 、 油 和 煤 、 真 空 、 电 绝 或 感应 炉 ， 以 进行 浇铸 前 
的 熔化 。 
称 量 规定 量 的 金属 锭 及 废 金属 料 ， 并 用 人 工 ” 吊 车 或 指挥 
天 车 操作 工 ， 将 料 加 入 炉 内 。 用 转运 涪 包 将 熔融 金属 装 人 炉 
内 。 转 动 阀门 ， 以 调节 向 炉 内 喷 人 的 燃料 和 空气 ， 或 者 操纵 控 
制 件 ， 以 调整 电流 和 通过 电极 的 冷却 水 ， 以 便 将 炉子 加 热 到 规 
定 的 温度 。 观 察 金属 的 颜色 和 仪表 〈 如 电压 计 、 电 流 计 、 功 率 
计 和 高 温 计 )， 并 调节 控制 件 ， 以 保持 规定 的 温度 。 在 熔融 金 
属 表面 撒布 熔剂 ， 以 便 将 杂质 带 到 表面 ， 形 成 渣 层 。 用 执 潭 器 
扒 酒 。 用 吊车 将 盛 有 熔融 金属 的 寺 塌 从 炉子 处 吊 走 。 推 动 操纵 


杆 ， 以 倾 动 卉 塌 或 打开 霸 塌 的 门 ， 或 者 打开 粘土 塞 ， 把 金属 注 ， 


入 浇 包 中 ， 以 便 转 运 到 成 型 处 。 记 录 每 一 炉 的 试验 数据 。 用 天 
车 把 新 电极 吊 到 电弧 炉 的 被 损坏 电极 处 ， 并 将 电极 用 螺钉 拧紧 
或 焊接 在 一 起 . 

可 能 用 吊车 把 寺 塌 放 到 炉子 里 的 充满 水 的 图 桶 中 ， 并 用 扳 
手 拧紧 。 可 能 修补 炉 衬 ; 可 能 打开 出 渣 口 ; 可 根据 所 操作 的 炉 
子 类 型 给 予 相 应 的 称谓 ， 如 : 

翰 塌 炉 操作 工 

电弧 炉 操作 工 (钢铁 ) 一 


感应 炉 操 作 工 
真空 炉 操作 工 (钢铁 ) 


8131 一 130.… 熔炼 炉 操 作 工 
(SMELTING FURNACE OPERATOR) (有 色 金 
属 ) DPT:462 
GED: 3 SVP: 6 EC: 13567 PA: M47- 

操作 炉子 ， 按 技术 要 求 精炼 、 熔 化 、 熔 合 和 铸造 有 色 金 属 
矿 或 金属 。 

根据 规格 用 合金 换算 表 ， 计 算 每 炉 每 次 装 人 并 熔炼 所 需要 
的 金属 、 废 金属 和 锭 子 的 数量 。 帮 助 炉子 班组 人 员 称 量 金 属 和 
装 炉 。 调 整 炉子 控制 件 ， 以 调节 空气 、 煤 气 、 油 的 流量 或 电流 
值 ， 以 便 将 金属 加 热 到 规定 的 温度 。 调 节 喷 水 量 、 风 扇 速度 和 
风门 大 小 ， 以 空 制 燃气 的 流量 和 抽出 气流 的 温度 。 观 察 熔 池 的 
颜色 、 流 动 性 和 金属 的 状态 ， 以 估计 温度 ， 或 者 用 高 温 计 测量 
温度 。 把 新 鲜 树 杆 的 一 端 插 到 炉子 中 防止 氧化 .根据 金属 类 型 
加 添加 剂 ， 以 去 除 杂 质 。 用 长 柄 友 、 投 渣 丰 或 勺子 扒 渣 。 打 开 
风机 ， 使 压缩 空气 让 过 风 嘴 搅动 熔 池 ， 并 且 用 铁 棒 搅拌 熔 池 ， 
以 放出 氧气 。 用 耐火 粘土 和 耐火 砖 密封 金属 排放 口 。 在 熔炼 过 
程 中 ， 以 及 虹吸 和 排放 金属 时 ， 指 挥 班 组 人 员 选 渣 ， 并 保持 要 
求 的 温度 。 调节 控 制 件 ， 倾 动 或 翻转 炉子 ， 把 金属 注 人 模子 
中 。 用 吊车 提升 和 运输 熔融 金属 包 。 准备 供 实验 室 分 析 用 的 炉 
料 试 样 ， 并 且 把 一 箱 箱 炉渣 、 黄 潮 和 回收 的 烟 生 运往 工厂 的 其 
他 处 所 ， 以 供 进一步 加 工 。 用 骨灰 或 灯 黑 喷涂 模子 ， 以 防止 金 
属 粘 到 模子 上 。 

可 能 更 换 损坏 的 零件 ， 并 清理 设备 ; 可 根据 操作 的 炉子 类 
型 或 加 工 的 产品 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 

化 钢 工 

电炉 操作 工 

反射 炉 操作 工 


8131-134 ”高 炉 出 铁 工 
(BLAST-FURNACE TAPPER) (钢铁 ) 
DPT:664 
高 炉 看 管 工 
GED: 3 SVP: 6 EC: 13567 PA: H4567 

给 高 炉 出 铁 ， 把 铁水 注入 铁水 包 。 

用 电钻 或 喷 吹 粉末 来 钴 动 或 喷 吹 准备 出 炉 的 出 铁 孔 。 把 咏 
溅 板 放 到 出 铁 孔 的 前 面 以 防止 金属 暑 溅 。 将 铁水 注 满 铁 水 包 ,- 
把 氧 枪 (氧气 切割 器 ) 导向 出 铁 孔 或 者 放 锤 粉 料 。 用 钢 棒 打开 
炉 门 和 闸 板 ， 使 铁水 流 经 铁水 海 进 人 铁水 包 。 当 铁水 包 注 满 后 
用 泥 克 堵 塞 出 铁 孔 ， 以 停止 铁水 流出 。 帮助 其 他 工人 用 ( 扁 
刃 ) 捍 棍 、 锤 子 或 氧 枪 捣 碎 和 去 除 铁 水 沟 的 凝 潜 ， 以 使 金属 自 
由 流动 。 帮 助 工人 用 砂子 、 粘 土 和 耐火 材料 混合 物 换 铁水 沟 内 
衬 ， 并 用 煤气 喷 灯 烘 烤 内 衬 。 用 手工 工具 修理 或 提出 修理 损坏 
的 风 嘴 、 吹 管 和 炉 身 冷却 板 的 要 求 。 


8131--138， 熔 融 金 属 混合 炉 操 作 工 
(MIXER OPERATOR, MOLTEN METAL) 
( 锅 铁 ;有 人 色 金属 ) DPT: 562 
GED: 3 SVP: 5 EC: 13567 PA: 1457 
操纵 设备 以 混合 各 种 熔融 金属 料 ， 并 将 金属 保持 在 规定 的 





温度 ， 以 供 转炉 和 其 他 炉子 使 用 。 

操纵 控制 件 ， 提 起 混合 炉 的 畦 子 ， 并 操作 天 车 或 通知 天 车 
-操作 工 ， 把 金属 从 转运 浇 包 注入 混合 炉 。 转 动 控制 件 ， 以 调节 
混合 炉 燃 烧 器 内 的 燃料 空气 混合 比 ， 并 维持 混合 炉 于 规定 的 温 
度 ， 并 使 混合 熔融 金属 的 搅拌 臂 转 动 。 操 作 天 车 或 者 通知 天 车 
操作 工 ， 把 浇 包 放 到 适当 的 位 置 ， 以 接收 混合 炉 中 的 熔融 金 
属 ， 并 转送 到 转炉 或 其 他 炉子 。 操 纵 控制 件 ， 倾 动 混 料 炉 ， 并 
注 满 浇 包 。 用 长 柄 勺 从 熔融 金属 包 中 取样 ， 并 把 试 样 送 至 实验 
室 供 分 析 之 用 。 观 察 浇 包 的 情况 ， 选 出 有 缺陷 或 过 分 磨损 的 浇 
包 进行 修理 . 


8131-142 金属 加 热 工 
(HEATER，METAL) (任何 行业 ) DPT: 662 
GED: 3 SVP: 5 EC: I356 PA: H3456 

操作 油 炉 、 煤 气 炉 或 电 坊 ， 以 加 热 将 要 进一步 加 工 的 坯 
料 ， 如 : 小 方 坯 、 棒 料 、 板 材 和 贺 料 。 

用 火炬 〈 吹 管 ) 点 燃 炉 子 的 燃烧 器 ， 转 动 阀门 ， 调 节 进 入 
燃烧 器 的 燃料 和 空气 流量 。 观 察 刻 度 盘 和 仪表 ， 同 时 转动 旋 
钮 ， 以 维持 规定 的 温度 。 用 给 送 设 备 《〈 员 车 或 夹 钳 ) 或 通知 
3131 一 162 炉子 装 料 工装 坯料 。 观 察 金属 的 颜色 ， 或 者 看 仪表 
读数 ， 以 确定 坯料 是 否 达 到 规定 温度 的 火候 。 观察 钢坯 通过 的 
情形 ， 以 避免 堆积 ， 粘 连 和 拱 起 ( 旋 曲 ) 的 情况 ， 并 且 用 钢 
棒 、 推 杆 、 扳 钳 或 者 钓 子 清除 堵塞 物 。 把 坯料 从 炉子 中 取出 。 

可 能 作为 班组 成 员 进 行 工作 。 可 能 用 样板 或 模子 和 动力 
锤 ， 将 加 热 的 金属 坯料 成 形 ， 可 能 把 加 热 的 坯料 放 到 输送 机 
上 ， 以 便 送 往 加 工区 。 可 能 转动 旋钮 ， 使 自动 化 炉子 的 装 、 
务 料 输送 机 的 速度 同步 ， 可 能 记录 新 加 热 的 金属 坯料 的 种 类 
和 数量 。 


8131-146 ”化 铁 炉 看 管 工 
(CUPOLA TENDER) (钢铁 ) 
化 铁 炉 炉 前 工 ; 化 铁 炉 熔 炼 工 
GED: 3 SVP: 5 EC: 13567 PA: M34 
看 管 化 铁 炉 (冲天 炉 )， 以 便 熔 化 和 精炼 废钢 铁 和 其 他 添 
加 剂 ， 生 产 铁 铸件 。 
关闭 并 撑 住 化 铁 炉 底部 的 门 。 把 砂子 铲 入 化 铁 炉 ， 并 把 
沙子 夯实 ， 以 便 在 化 铁 炉 炉 底 形成 向 出 铁 口 倾斜 的 槐 形 层 。 
在 化 铁 炉 的 焦炭 层 上 点 火 。 调 节 殿 给 化 铁 炉 空气 的 鼓风机 的 
速度 。 通 知 其 他 工人 把 金属 料 、 焦 炭 和 石灰 装 人 化 铁 炉 。 观 
察 仪 表 的 指示 ， 如 : 化 铁 炉 中 熔融 金属 的 温度 ， 和 吸收 与 排 
出 化 铁 炉 的 空气 量 ， 并 相应 地 调节 控制 件 。 从 化 铁 炉 中 放出 
铁水 。 根 据 检查 从 铁水 面 上 排出 的 溶 潭 颜色 估计 铁水 的 物理 
性 质 。 当 停 炉 时 ， 拨 出 化 铁 炉 炉 底 门 的 支撑 杆 ， 以 使 剩余 的 
物料 排出 。 : 
可 能 用 风 铲 或 锤子 和 靖子 铲除 潭 、 炉 灰 ， 或 从 化 铁 炉 内 
壁 上 来 的 异物; 可 能 用 耐火 材料 修补 和 更 换 化 铁 炉 的 或 铁水 包 
的 衬里 。 可 能 指导 为 化 铁 炉 装 料 的 其 他 工人 工作 . 


DPT: 66S 


8131-150 制 铝 粉 工 
( ALUMINUM-POWDER MAKER) 
(有 色 金 属 ) 
GED: 3 SVP: 5 EC: 156 PA: L47 


DPT: 682 


加 工 职业 ”429 


操作 电炉 ， 把 铝 锭 粉 化 成 规定 粒度 的 粉末 。 

用 夹 紧 装置 把 粉 化 用 喷嘴 连接 到 热 压 空气 管 上 ， 操 纵 控 ， 
制 件 ， 开 动 空气 增 压 压 缩 机 以 达到 所 要 求 的 空气 压力 。 预 热 
喷嘴 组 件 ， 将 组 件 装 在 熔融 金属 附近 ， 以 防止 金属 冻结 在 喷 
嘴 内 和 发 生 爆 炸 。 操 作 控 制 件 ， 观 察 并 调节 温度 和 进 气 量 。 
打开 热 空 气 障 ， 人 工 操作 虹吸 管 ， 通 过 喷嘴 从 炉子 中 吸出 金 
属 ， 现 察 从 喷嘴 吹 人 粉末 收集 管 的 熔融 金属 的 蒸发 情况 ， 以 
便 发 现 故 障 。 听 射流 的 声音 ， 以 确定 恰当 的 操作 ， 并 进行 调 
节 以 获得 规定 精度 的 粉末 。 用 手工 工具 更 换 堵 塞 的 喷嘴 和 收 
集 管 。 用 刮刀 、 刷 子 和 金属 丝 清理 堵塞 的 喷嘴 。 用 手工 把 铝 
锭 加 入 炉 内 ， 补 充 炉 料 ， 但 使 之 不 会 引起 过 分 的 波动 ， 或 用 
吊车 把 在 霸 塌 内 预 热 的 铝 锭 装 人 炉 肉 。 用 链 动 滑轮 把 塞 子 从 
出 液 孔 拔 出 ， 以 放空 护 子 ， ， 


8131 一 154” 装 料 机 操作 工 
(CHARGING~MACHINE OPERATOR1 (钢铁 ) 
DPT: 683 
装 料 车 操作 工 ; 装 炉 机 操作 工 
GED: 3 SVP: 5 EC: 13567 PA: 147 
在 炼 钢 车 间 操 作 装 料 机 ， 把 石灰 石 、 生 铁 和 废钢 装 人 
平 炉 中 。 
操纵 控件 ， 把 装 料 机 的 臂 连 接 到 位 于 有 轨 运 料 车 上 的 装 料 
箱 沟 槽 内。 操纵 控制 杆 ， 将 装 料 机 放 在 炉 门 口 ， 使 璧 旋转 ， 以 


便 把 料 箱 中 的 炉料 倾 翻 到 炉 床 上。 撤回 空 料 箱 ， 将 其 放 回 装 料 


车 上 ， 并 把 装 料 机 移 至 邻近 的 炉子 ， 以 便 重 复 操作 。 
可 能 操纵 装 料 机 上 的 支 臂 进行 其 它 工 作 ， 如 : 把 热 金 属 倒 
钢 嘴 安置 在 炉 门 处 。 


8131 一 158 ” 铅 锅 工 
(KETTLEMAN，LEAD) (有 色 金 属 ) 
DPT: 485 
GED: 3 SVP: 4 EC: 1367 PA: H47 

看 管 烧 油 或 烧 煤 气 的 锅 ， 以 熔化 和 精炼 铝 。 

为 锅 点 火 ， 并 转动 阀门 以 调节 燃料 流量 。 用 吊车 、 提 桶 或 
铲子 将 熔融 料 、 锭 子 、 废 料 或 小 块 的 铅 装 人 锅 中 。 添 加 规定 种 
类 和 数量 的 反应 剂 ， 如 氢 氧 化 物 (腐蚀 剂 )， 以 沉降 铅 。 搅 拌 
混合 物 ， 使 杂质 (如 饥 、 砷 、 镁 和 锡 ) 上 浮 到 表面 形成 浮 渣 。 
用 勺子 、 铲 或 长 柄 勺 将 浮 酒 扒 至 渣 拼 里 。 用 地 秤 称 量 缸 中 的 洼 
子 ， 计 算 熔 池 中 杂质 的 百分比 。 把 锌 砖 掷 到 锅 里 ， 并 搅拌 混合 
物 ， 以 脱 除 铅 中 的 银 ， 将 含 银 和 金 的 硬 过 扒 人 压力 机 的 篮子 
中 ， 并 用 空气 驱动 的 锤 头 压缩 渣 子 ， 以 除去 非 电 解 精炼 铅 中 的 
异物 。 把 钠 泵 入 模子 里 ， 或 者 让 铝 通 过 通 进 氧气 的 反应 后 ， 而 
形成 毛 化 锌 漆 。 当 潭 和 熔融 金属 的 颜色 表明 反应 完全 以 后 ， 把 
湘子 扒 到 潮 久 中， 用 地 秤 称 漆 子 。 将 反应 过 的 金属 注入 模子 ， 
取样 ， 并 把 试 样 浸入 冷水 中 ， 供 实验 室 分 析 。 钓 住 负 或 铅 块 ， 
吊 起 并 运 至 脱 砷 饶 。 

可 能 在 水 冷 的 真空 铅 中 使 锌 结晶 ， 以 使 从 脱 除了 银 的 铅 中 
去 除 锌 。 可 能 通过 将 规定 的 试剂 与 负 中 的 熔融 金属 混合 ， 执 去 
漆 子 ， 并 将 熔 池 冷却 到 规定 的 温度 ， 而 从 含 匀 的 铝 中 结晶 出 
匀 。 可 按 所 履行 的 职责 给 予 相 应 的 称谓， 如 : 

脱 砷 炉 操 作 工 

脱 银 工 





430 ”加工 职业 


8131-162 ”炉子 装 料 工 
(FURNACE .CHARGER) (有 色 金 属 ) 
DPT: 684 
GED: 3 SVP: 4 EC: 13567 PA: M47 

将 砂 石 、 焦 碳 、 深 剂 或 其 它 材 料 装 人 熔炼 炉 ， 履 行 下 列 任 

何 职责 : 
、 “用 秤 称 量 金属 和 硬化 剂 ， 以 生产 规定 和 合金 。 推 动 操纵 
杆 ， 打 开 料 斗 或 溜 模 的 门 ， 将 材料 倒 人 料 车 、 汽 车 ， 或 者 直接 
倒 进 炉 中 ， 或 用 车 ， 印 料 机 或 电 铲 把 材料 提升 ， 并 装 和 人 炉 中 。 
将 工业 卡车 或 手推车 开 到 炉子 处 ， 把 材料 印 到 平台 上 ， 并 用 动 
力 铲 料 机 把 材料 铲 人 或 推进 炉 中 。 用 带 把 子 的 工业 用 卡车 ， 或 
用 棍子 和 长 柄 艳 布 料 并 搅拌 ， 以 便 使 金属 按 规格 熔 合 。 从 熔融 
金属 表面 撤除 蓝 子 ， 通 过 调节 燃料 流量 控制 炉 温 。 用 虹吸 设备 
将 熔融 金属 从 熔炼 炉 吸 到 盛 放 炉 中 。 了 到 样 ， 供 实验 室 进行 试 
验 。 检 查 熔 炼 操作 ， 以 确定 所 要 求 的 空气 量 ， 调 节 鼓 风机 的 速 
度 或 通风 嘴 。 清 洗 工 具 。 

可 能 用 粘土 浆 想 涂 炉 子 内 表面 ， 以 防止 金属 粘 结 在 炉 壁 
上 。 可 能 用 棒子 刺 穿 冷 凝 器 的 密封 ， 以 放出 一 氧化 碳 气 和 使 蒸 
馅 器 内 的 锌 蒸气 排出 。 可 能 用 链 式 吊车 将 模子 放 到 适当 的 位 
置 ， 并 将 金属 浇注 成 锭 。 


8131--166 出 炉 工 
(FURNCE TAPPER) (钢铁 用 色 金 属 ) 
DPT: 664 
霸 塌 操作 工 ; 分 离 器 除 渣 工 
GED: 2 SVP: 4 EC: 1357 PA: H45 
排放 精炼 炉 或 还 原 钠 ， 以 便 把 熔融 洒 、 钢 或 有 色 金 属 浇 人 
模子 、 埋 塌 或 浇 包 。 
用 钢 棒 冲 开 排放 孔 的 粘土 塞 ， 使 熔融 金属 流 人 模子 、 浇 包 或 
酒 匀 。 模 制 粘土 塞 ， 并 用 钢 棒 将 其 塞 人 排放 孔 ， 堵 住 金 属 外 流 。 
用 扁 刃 钢 儿 清理 凝固 在 排放 孔 和 流 槽 的 河 子 和 金属 。 通 知 天 车 操 
作 工 把 浇注 用 的 击 塌 放 在 铅 附 近 ， 或 者 更 换 注 满 的 馈 。 用 石棉 、 
耐火 砖 、 粘 土 或 泡沫 陶瓷 块 ， 给 炉 和 包 之 间 的 流 模 砌 衬里 。 操 作 
流 嘴 的 塞 杆 ， 调 节 进 入 包 内 或 模子 中 的 熔融 金属 流量 . 
可 能 在 流 槽 上 面 和 排放 孔 前 面 放置 防 溅 板 ， 以 防 熔化 的 金 
属 喷 溅 。 


8131-170 有 平 炉 助手 
(OPEN-HREARTH-FUNRACE HELPER) 


(钢铁 ) DPT: 684 
助手 
GED: 2 SVP: 4 EC: 13567 PA: H4 
帮助 平 炉 操 作 工 用 平 炉 熔 化 并 浇铸 钢铁 。 


用 钢 棍 、 氧 枪 和 鱼雷 枪 (爆破 装置 ) 打开 炉子 出 钢 孔 。 用 
管子 、 自 云 石 或 镁 砂 封 住 炉 子 出 钢 孔 ， 堵 住 熔 融 金 属 外 流 ， 并 
更 换 流 槽 内 衬 。 . 

称 量 添 加 物 ， 如 : 莹 石 、 锰 铁 、 硅 铁 、 石 灰 石和 废钢 ， 将 
他 们 放 在 料 箱 中 ， 用 有 轮 车 或 输送 机 转送 到 炉子 区 ， 用 白云 石 
枪 修补 炉 墙 和 炉 底 ， 出 钢 前 安装 出 钢 杆 。 把 耐火 材料 铲 人 炉 
内 。 和 帮助 操 作 工 出 洼 或 清理 炉子 。 用 火炬 点 燃 煤 气 以 开 炉 。 另 
参见 职务 名 称 02 一 160 的 定义 。 

可 能 帮助 维修 人 员 用 手工 工具 更 换 烧 嘴 ， 


8131-174 ”贵金属 熔炼 工 
(PRECIOUS METAL MELTER) (有 色 金 属 ) 
DPT: 684 
珠宝 首饰 熔炼 工 
GED: 2 SVP: 3 EC: 1367 PA: 147 

用 炉子 或 火炬 熔化 金子 或 金 银 合 金 、 或 其 它 贵重 金属 ， 把 
熔融 金属 浇注 到 锭 模 中 ， 以 备用 于 制造 珠宝 首饰 。 

把 冷 金属 放 在 粘土 增 塌 中 .用 火炬 加 热 卉 塌 以 熔化 金 
属 ， 或 者 把 装 上 料 的 卉 塌 放 到 预 热 过 的 炉子 中 。 观 察 金属 
颜色 的 变化 ， 确 保 达 到 合适 的 温度 。 把 熔融 金属 注 人 锭 模 
中 ,打开 锭 模 ， 用 夹具 提起 锭 子 ， 并 刻 水 冷却 。 把 冷 锭 转 
送 到 金库 。 用 扫 毅 、 刷 子 和 刮刀 保持 加 工 面 清洁 ， 以 最 大 
限度 减少 贵重 金属 的 损失 。 


8131 一 178 ”金属 回收 工 


(METAL RECLAIMER) (炸药 ) 
DPT: 685 
燃烧 设备 操作 工 利 废 工 ， 
GED: 2 SVP: 3 EC: IB356 PA: H4 

看 管 加 热 报废 轻武器 弹药 的 仿 子 ， 以 便 使 炸药 爆炸 而 回收 
铝 和 黄 铜 。 

”把 装 有 废 弹药 运输 斗 的 车 从 储存 区 拉 到 炉子 的 给 料 计 。 把 
成 斗 的 雷管 或 弹药 简 吾 人 或 倒 进 给 料 计 。 从 炉 底 板 上 铲 出 爆炸 
过 的 雷管 ， 或 者 用 除 潮 工 具 从 熔融 铅 的 表面 上 执 出 弹药 简 和 子 
弹壳 ， 并 根 刀 金 属 的 种 类 分 别 将 其 放 在 容器 里 。 用 勺子 把 熔融 
的 铝 从 炉子 的 熔 池 中 灵 人 锭 模 中 。 用 手推车 把 冷 锭 运 到 储存 
处 ， 并 堆放 在 垫 本 上 。 

可 能 用 遥控 装置 在 露天 的 坑 中 烧 掉 有 缺陷 的 弹药 ， 如 : 废 
弹头 、 起 爆 继电器 和 引信 ， 以 回收 金属 ， 并 清除 炸药 . 


8131-182 ”废料 重 熔 工 
(SCRAP REMELTER)( 有 色 金 属 ) 
炉子 看 管 工 ， 利 废 工 
GED: 2 SVP: 3 EC: 1367 PA: H4 

看 管 重 熔 有 色 金 属 度 料 的 炉子 ， 并 将 其 铸 成 锭 或 块 ， 以 供 
重新 使 用 。 

把 规定 的 度 金 属 和 废 锭 部 分 铲 人 或 插入 炉 内 。 调 整 炉子 控 
制 件 ， 以 获得 所 要 求 的 温度 。 用 手工 过 滤器 、 勺 子 和 长 柄 勺 ， 
从 熔融 金属 表面 去 除 浮 渣 。 添 加 熔剂 到 融 熔 物 中 ， 以 促进 杂质 
浮 到 表面 。 转 动 阀门 ， 使 熔融 金属 流 和 人 模子 而 铸 成 锭 块 。 从 模 
子 中 取出 冷 锭 ， 将 其 堆积 在 储存 区 。 

可 能 用 高 架 单轨 车 或 汽车 把 锭 子 转运 到 模 铸 机 处 ， 以 补充 
供 料 ; 可 能 清理 炉子 或 设备 ; 可 能 根 檐 重 熔 的 金属 种 类 或 看 管 


DPT: 865 


.的 机 器 种 类 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 


还 原 锅 看 管 工 
废料 模 铸 熔炼 工 


8131-186 ”炉子 操作 工 助手 
(EURNACE-OPERATOR HELPER)( 钢 铁 ; 有 
色 金 属 ) DPT: 666 
GED: 2 SVP: 3 EC: 13567 PA: H34 
协助 8131 一 126 炉子 操作 工 进行 工作 ， 履 行 下 列 任何 职责 : 





用 耐火 粘土 和 砖 ， 借 助 桨 形 棒 和 铲子 将 炉 口 密 封 好 。 用 铲 
子 、 或 通知 吊车 操作 人 员 、 或 扳 动 操纵 杆 来 打开 料 箱 或 料 斗 口 ， 
将 废料 、 矿 石 、 燃 剂 、 阳 极 泥 、 氧 化 物 、 球 团 矿 或 焦炭 等 物料 装 
到 炉子 中 。 转 动 阀门 ， 使 空气 通过 风 嘴 进入 熔融 金属 ， 以 氧化 杂 
质 。 用 新 鲜 树 干 搅拌 熔融 金属 ， 以 防止 铜 氧 化。 用 棒 、 长 柄 友子 
或 勺子 从 熔融 金属 中 扒 漆 。 用 棒 、 锤 或 风 钴 将 风 嘴 中 的 漆 子 除 
去 ， 以 使 空气 流通 。 用 权 棍 取出 和 插入 排放 和 孔 的 塞 子 。 通 知 吊 车 
操作 人 员 ， 或 者 用 电动 吊车 将 浇 包 或 料 鲍 放 到 炉子 附近 ， 并 且 移 
动 操纵 杆 ， 把 炉子 倾斜 到 排放 位 置 。 帮 助 安装 电极 和 炉子 的 水 冷 
系统 。 用 棒 和 大 锤 或 风 饥 (气缸 带动 的 棒 ) 在 炉 口 结 过 处 冲 开 一 个 
孔 ， 以 便 出 炉 。 用 刮刀 、 锤 子 和 鬼子 ， 或 者 把 装 有 炸药 的 管子 插 
人 炉 内 并 通电 引爆 来 清理 炉子 ， 并 从 炉 内 扒 出 炉 漂 、 凝 固 的 金 
属 、 炉 衬 和 残留 物 。 用 大 锤 破碎 冷却 器 和 损坏 的 蒸馏 缸 ， 以 便 送 
往 破碎 机 。 用 铁 棍 轻 项 烟尘 收集 器 ， 以 清除 烟 生 。 另 见 职务 名 称 
02 一 160 的 定义 。 : 

可 能 打开 汶 模 ， 把 从 炉 中 清除 出 的 烟尘 装 人 车 中 ， 可 根据 
新 履行 的 职责 给 予 相 应 的 称谓 ， 如 : 

炉子 打眼 工 


8131-190 ”熔融 金属 混合 炉 操 作 工 助手 
(MIXER OPERATOR HELPER, MOLTEN 
METAL)( 钢 铁 ) DPT: 666 
混 铁 炉 定 点 工 

GED: 2 SVP: 3 EC: 13567 PA: M45 

帮助 把 熔融 金属 从 铁水 包车 上 运送 到 混 铁 炉 或 平 炉 中 ， 以 
供 进一步 处 理 。 

把 电线 接 到 铁水 包车 上 ， 并 按 下 控制 件 以 倾 动 车 子 ， 或 把 
吊车 的 钓 子 挂 到 铁水 包 的 吊 耳 上 ， 并 通知 吊车 操作 工 或 混 铁 炉 
操作 工 倾倒 车 子 ， 而 把 熔融 金属 从 铁水 包车 上 转移 到 混 铁 炉 或 
平 炉 中 。 用 锤子 和 铁 棍 敲 掉 铁水 包 ， 倾 倒 铁水 包 嘴 上 和 边缘 上 
凝固 的 漆 子 。 用 铁 棍 ，、 锤 子 、 铲 子 和 气 割 炬 更 换 混 铁 炉 或 平 炉 
的 致密 硅 岩 (为 防止 金属 倾倒 嘴 与 熔融 金属 粘 结 用 的 耐火 材 
料 )。 另 参见 职务 名 称 02 一 160 的 定义 。 


8131-~194 离 炉 出 铁 工 助手 
(BLAST-FURNACE-TAPPER 
铁 ; 有 色 金 属 ) 
(高 炉 管 理工 助手 ， 除 湾 工 ; 沱 丰 工 ) 
GED: 2 SVP: 3 EC: 13567 PA: H34 
帮助 高 炉 ( 鼓 风 炉 ) 出 炉 。 
用 棍 、 锤 和 铲 破碎 出 河沟、 铁水 沟 ， 炉 门 和 坝 坎 等 出 铁 装 
趾 上 的 漆 子 。 用 耐火 材料 如 醒 火 粘土 、 砂 子 和 煤 粉 更 换 出 渣 
沟 、 铁 水 沟 、 炉 门 及 坝 坎 的 衬 。 清 理 并 安装 泥 。 ， 以 便 堵 住 出 
铁 口 。 存 出 炉 过 程 中 ， 用 夹 机 去除 流 档 里 的 障碍 物 。 在 浇铸 过 
程 中 ， 用 取样 勺 取 铁 水 样 ， 并 把 铁水 样 注入 模 中 。 用 手工 工具 
协助 更 换 风 嘴 、 冷 却 器 、 流 槽 和 高 炉 上 的 鼓 风 管 。 从 高 炉 和 浇 
铸 区 清除 灰尘 、 残 沽 和 凝固 的 金属 。， 用 风 钻 或 电钻 在 炉子 上 钻 
排放 孔 ， 以 便 放 出 熔融 金属 ， 协 助 在 排放 料 孔 前 放置 防 贱 板 。 
另 参见 职务 名 称 02 一 160 的 定义 。 


HELPER)( 钢 
DPT: 687 


8131 一 198 金属 加 热 工 助手 
(HEATER, METAL, HELPER)( 任 何 行业 ) 


加 工 职 业 ”431 


DPT: 687 
GED: 2 SVP: 3 EC: 13567 PA: M47 
协助 8131--142 工种 在 均 热 炉 中 把 钢 加 热 到 规定 的 轧 制 温度 。 
用 火炬 点 燃 炉 子 的 燃烧 器 。 转 动 阀 门 和 炉子 的 挡 板 ， 以 调 
节 温 度 。 用 棍 和 氧气 切割 器 帮助 矫 直 和 切断 在 炉 中 拱 起 和 推 积 
起 来 的 坯料 ， 检 查 炉子 的 挡 板 和 油 池 泵 ， 以 确保 顺利 运转 。 报 
告 装 料 中 和 加 热 操作 中 机 电 设备 运转 所 遇 到 的 故障 。 帮 助 进 行 
一 般 的 清扫 工作 。 观 察 炉子 中 的 板 坏 、 小 方 坯 或 大 方 坏 的 情况 
和 变化 。 另 参见 职务 名 称 02 一 160 的 定义 。 
可 能 从 事 杂 类 工作 ， 如 : 弯曲 衬 套 ， 磨 尖 棍 子 ， 捣 固 坝 
才 ， 升 高 和 降低 装 料 门 和 路 补 均 热 炉 炉 衬 。 “ 


8131-202 平 炉 工 
(OPEN~HEARTH--FURNACE WORKER) (钢铁 ) 
DPT: 687 
第 三 助手 
GED: 2 SVP: 3 EC: 13567 PA: H4 
履行 下 列 涉 及 平 炉 运转 的 任何 职责 : 
混合 耐火 材料 ， 将 其 铲 至 炉 底 。 用 手推车 把 添加 剂 从 料 箱 
运 至 炉子 。 把 添加 剂 铲 到 炉子 里 和 钢 包 中 。 用 扩 孔 工具 和 铁 棍 
清除 和 扩大 炉子 出 钢 孔 ， 并 清除 倒 钢 嘴 上 的 冷 钢 。 用 软 的 水 管 
给 渣 津 喷 水 。 操 纵 控 制 件 ， 以 打开 和 关闭 炉 门 。 维 修 操作 炉子 
用 的 工具 和 设备 。 清 理 地 面 和 炉子 周围 。 操 纵 帅 车 ， 把 装 料 汶 
醒 放 到 炉 门 前 适当 的 位 置 ， 把 熔 钢 试 样 送 到 实验 室 。 


8131 一 206 ”化 铁 炉 装 料 工 
(CUPOLA CHARGER) (钢铁 ) DPT: 486 
GED: 2 SVP: 2 EC: 1367 PA: M46 

把 废钢 或 生铁 、 焦 谈 石 灰 石 (熔剂 ) 装 人 化 铁 炉 中 熔化 ， 以 
生产 供 铁 铸件 用 的 金属 。 

按照 规定 配方 配料 ， 根 据 8131-146 化 铁 炉 看 管 工 的 指令 
改变 物料 。 把 物料 铲 进 料 鲜 或 称 量 缸 中 。 称 量 缸 中 的 材料 ， 并 
将 其 推 到 化 铁 炉 门口 。 把 生铁 、 焦 炭 和 石灰 从 装 料 门 装 人 . 使 
化 铁 炉 中 的 炉料 或 一 层 层 交替 状态 。 用 扫 明 和 铲子 清除 撤 出 的 
物料 。 

可 能 操作 动力 驱动 的 料 斗 、 输 送 机 或 起 重 机 ， 以 便 把 物料 
从 储存 箱 运 到 称 量 设备 上 的 化 铁 炉 中 。 可 能 用 手工 工具 对 装 料 
设备 进行 局 部 的 修理 和 调节 ， 


8131 一 210 ”炉子 装 料 工 
(FURNACE CHARGER) (钢铁 ) 
装 料 工 
GED: 2 SVP: 2 EC: 13567 PA: M45 
看 管 装 料 机 构 ， 将 大 方 未 、 小 方 坯 或 钢锭 等 钢材 按照 规定 
顺序 运送 到 均 热 炉 。 

”通知 起 重 机 操作 工 ， 把 钢 放 到 炉子 滑 罗 上 或 送 辊 道上 。 操 
纵 控制 台 上 的 控制 杆 ， 把 钢 送 往 炉 子 ， 排 齐 ， 装 人 炉 肉 。 通 过 
投射 在 电视 屏幕 上 的 图 象 ， 或 通过 观察 孔 观 察 炉 内 情况 ， 并 操 
纵 控制 件 ， 把 钢 放 在 规定 的 位 置 。 操 纵 控 制 件 ， 把 钢印 到 轧机 
辊 道上 。 帮 助 其 他 工人 用 棍 或 其 他 手工 工具 ， 使 卡 在 辊 道上 或 
炉子 里 的 大 、 小 方 坏 正常 移动 ， 并 帮助 清理 炉 底 ， 修 理 或 更 换 
损坏 的 设备 。 “ 


DPT: 665 








432 “加工 职业 


8131-299 其 他 金属 熔炼 、 歇 炼 和 精炼 炉 前 工 
(OTHER METALSMELTING, CONVERTING 
AND REFININGFURNACEMEN) 
. . DPT: 665 
本 残余 职业 包括 未 归 他 类 的 业务 ， 如 : 看 管 装 料 和 和 印 料 的 
机 构 ， 以 便 将 钢锭 、 小 方 坯 或 大 方 坯 装 人 加 热 炉 ， 并 从 中 取 
出 ， 以 备 进行 轧 制 、 拉 拔 或 挤 压 加 工 ; 熔炼 钢 精 矿 ，. 并 把 纯化 
的 钢 铸 成 阳极 板 ， 以 便 通 过 电解 回收 钢 ; 用 光学 高 温 计 或 热电 
偶 高 温 计 测量 炉子 中 铁水 的 温度 ， 以 确定 浇注 时 间 ; 撤除 反射 
炉 中 铜 表面 上 的 酒 淳 ， 以 便 使 氧 燃烧 而 防止 氧化 ， 加 热 钢 梯 
准备 锻造 船用 长 杀 和 道 杀 ， 本 残余 类 定义 中 职业 名 称 的 典型 例 
子 有 : 
推 坏 工 (钢铁 ; 有色 金属 ) 
回收 钢 操作 工 (有 色 金 属 ) 
高 温 计 工 (钢铁 ) 
反射 炉 撤 渣 工 ( 有 色 金 属 ) 
长 钉 机 加 热 工 (钢铁 ) 


8133 一 一 金属 热处理 职业 、 

本 细 类 职业 包括 以 下 业务 : 用 加 热 、 冷 却 或 化 学 处 理 方法 

进行 退火 、 六 火 、 回 火 或 消除 内 应 力 ， 来 改变 金属 或 金属 物 晶 

的 物理 性 质 。 将 退火 、 沈 火 或 回 火 作为 偶然 性 任务 的 职业 ， 归 
人 强调 其 主要 作用 的 更 合适 的 细 类 中 . 


8133-110 火焰 汪 火 设备 调整 工 
(FLME-HARDENING-MACHINE SET-UP 
MAN) (机 加 工 、 焊 接 和 锻造 ) DPT: 480 

GED: 4 SVP: 6 EC: 1I357 PA: M347 

调整 一 组 火焰 溢 火 设备 或 退火 设备 ， 把 金属 物品 送 至 一 排 
排 气体 火焰 之 间 ， 将 其 退化 或 淳 火 。 | 

把 工件 安放 在 夹具 ( 夹 紧 装置 ) 中 ， 或 放 在 轴 上 ， 或 放 在 设 
备 的 顶尖 之 间 。 根 据 要 处 理 的 金属 种 类 ， 以 及 所 要 求 的 硬度 或 
退火 的 程度 ， 确 定 火 烙 的 温度 和 加 热 时 间 。 操 织 控 制 件 ， 点 燃 
燃烧 器 ， 将 氧 乙 块 气 、 丙 烷 或 其 它 气 体 的 火焰 调整 到 规定 的 温 
度 。 根 据 火焰 的 颜色 判断 温度 。 转 动 阀门 以 调节 冷却 水 的 流 
量 。 转 动 喷嘴 中 的 固定 螺丝 以 将 火焰 路 向 金属 物品 的 特定 部 
位 。 开 动 自动 送 进 机 构 ， 使 工件 通过 火焰 。 测 定 样 件 的 硬度 。 
调节 自动 送 进 机 构 或 转动 机 构 及 火焰 温度， 直到 样 件 符合 规定 
的 要 求 为 止 。 

可 能 在 显微镜 下 检验 试 样 ， 以 确定 退火 后 工件 的 晶 粒 度 。 
可 能 在 机 器 上 放置 固定 工件 的 夹具 ， 并 用 扳手 将 其 固 紧 ， 可 能 
将 操作 深 火 设备 或 火焰 退火 设备 作为 正常 职责 的 一 部 分 ， 并 给 
予 相应 的 称谓 ， 如 ; 

火焰 退火 设备 调整 工 


_ 8133-114 全 能 热处理 工 
(HEAT TREATER, ALL ROUND) (机 加 工 、 
焊接 和 锻造 ) DPT: 662 
处 理 操作 工 . 
GED: 3 SVP: 6 EC: 13567 PA: M47 
操纵 一 座 或 多 座 热处理 炉 和 党 火 设备 ， 通 过 控制 加 热 和 冷 
却 的 方法 ， 如 湾 火 、 回 火 、 退 火 、 表 面 硬化 和 正 火 等 ， 改 变 各 


种 金属 物品 或 零件 的 物理 性 质 和 化 学 性 质 。 

应 用 标准 的 热处理 曲线 以 及 有 关 的 热处理 方法 、 设 备 和 金 
属性 能 的 知识 ， 确 定 加 热 的 温度 和 时 间 以 及 注 火 介质 的 种 类 和 
温度 ， 以 获得 规定 的 金 遍 硬度、 韧性 和 逆 性 。 操 作 油 炉 、 电 
炉 、 电 感应 坊 或 煤气 炉 ， 采 用 下 述 任何 一 种 方法 ， 将 金属 物品 
进行 热处理 ; 1. 消除 金属 的 内 应 力 ， 软 化 并 细 化 金属 的 晶 粒 组 
织 (8133-126 退火 工 )。 2. 通 过 在 加 热 期 间 渗 碳 或 当 在 化 学 药品 
中 以 及 随后 的 济 火 ， 将 钢 制 品 的 表面 淳 硬 (8133 一 134 表面 淳 硬 
工 )。3. 用 加 热 和 淳 火 法 将 金属 物品 湾 硬 (8133-138 深 火 工 )。4- 
通过 加 热 原先 溢 过 火 的 金属 和 控制 随后 的 冷却 给 金属 施加 志 
性 ， 并 去 除 其 应 力 和 脆性 (8133 一 142 回 火 工 )。 观 察 高 温 计 ， 调 
节 炉 子 的 控制 装置 ， 使 金属 达到 规定 的 温度 。 将 待 热处理 金属 
物品 置 于 台 架 、 托 盘 或 能 中 ， 并 将 其 置 于 输送 机 上 ， 或 者 把 它 
们 直接 装 和 人 炉 中 ， 观 察 仪表 盘 ， 并 检查 控制 装置 ， 以 确定 热 处 
理 设备 在 运转 期 间 的 功能 是 否 正常 。 在 规定 的 时 间 后 ， 将 金属 
物品 取出 ， 并 将 其 浸 在 水 槽 、 油 槽 、 盐 水 槽 或 其 他 槽 中 进行 深 
火 。 或 者 让 金属 缓慢 冷却 。 保 持 淳 火 介 质 的 温度 和 浓度 。 

可 能 测试 经 处 理 过 的 金属 物品 的 硬度 。 可 能 调整 和 操作 模 
( 具 ) 淳 ( 硬 ) 机 ， 以 防止 金属 物品 在 淳 火 时 发 生 畴 变 ; 可 能 指挥 
其 他 工人 吊 挂 重 物 、 装 印 金属 零件 或 产品 ， 维 修 处 理 设备 及 工 


” 作 区 中 的 其 他 设备 。 


8133-118 ”感应 机 调整 工 
(INDUCTION-MACHINE SET-UP MAN)( 机 
吉 工 、 焊 接 和 锻造) DPT: 480 
GED: 3 SVP: 5 EC: 167 PA: 47 

按 规 定 调整 各 种 感应 加 热 装置 ， 以 便 按 规定 将 金属 物品 深 
火 、 铜 焊 、 退 火 或 烧结 。 

根 据 派 工 单 上 的 说 明 以 及 有 关 热 处 理 方法 和 金属 性 能 的 知识 ， 
确定 每 次 处 理 所 要 求 的 电流 频率 、 处 理 时间 和 感应 加 热线 图 规 格 。 
用 扳手 将 感应 加 热线 图 和 夹具 固定 在 感应 机 上 。 将 试 件 、 样 件 置 于 
或 固定 于 夹具 中 ， 起 动感 应 装置 ， 将 样 件 滩 火 、 钢 焊 、 退 火 或 烧 
结 。 用 硬度 计 测 试 样 件 的 硬度 。 操 纵 控 制 件 以 调节 电流 频率 和 自动 


定时 器 ， 根 据 颜色 判断 工件 是 否 加热 到 规定 的 温度 。 


可 能 将 操作 感应 装置 ， 如 真空 感应 炉 或 氧气 气氛 电 加 热 炉 ， 以 
便 预 烧结 或 烧结 碳化 物 坯料 ， 作 为 日 常 工作 职责 的 部 分 .。 


8133-122 ” 溢 火 设备 操作 工 
(QUENCHING-UNIT OPERATOR) (机 加 工 、 
焊接 和 锻造 ) DPT: 452 
GED 3 SVP: 5 EC: 13456 PA: M47 
操作 冷却 设备 ，. 将 热 的 金属 工件 如 管 、 杆 或 棒 用 水 淳 火 。 
根据 要 浸没 工件 的 长 度 ， 用 扳手 调节 淳 火 设备 的 止 动 块 和 导 
板 。 根 据 工件 的 直径 ， 用 扳手 和 钳子 调节 拟 推 辟 架 和 泵 的 喷嘴 。 操 
纵 控制 件 ， 以 调节 输送 机 、 扒 料 辟 以 及 泵 送 和 排放 升 液 器 ， 使 热 的 
金属 的 输送 与 淳 火 同步 。 按 动 控制 台 盘 上 的 按钮 ， 开 始 或 停止 自动 
淳 火 运转 。 观 察 运转 情况 ， 以 发 现 故 障 ， 当 自动 运转 系统 失灵 时 ， 
用 手工 操作 控制 装置 ， 进 行 金属 淳 火 。 记 录 数 量 、 等 级 、 尺 寸 、 壁 
厚 、 时 间 和 废料 量 等 数据 。 


”8133-126 ”退火 工 


(ANNEALER) (机 加 工 、 焊 接 和 维 造 ) DPT: 582 . 





退火 炉 操 作 工 ， 调 质 炉 操 作 工 ; 正 火 工 
GED: 3 SVP: 5 EC: 1356 PA: M47 

操作 退火 炉 以 加 热 金属 物品 ， 使 之 消除 应 力 ， 并 使 其 晶 粒 
组 织 软化 和 细 化 。 

将 金属 物品 直接 装 到 炉 床 上 ， 或 将 其 置 于 托盘 上 、 货 盘 
上 、 输 送 机 上 ， 或 安装 在 钢 轮 与 轨道 上 的 装 炉 机 上 。 调 节 通 人 
炉 中 的 煤气 和 空气 的 流量 ， 按 规定 的 次 序 点 燃 扒 烧 器 。 观 察 高 
温 计 ， 并 调节 炉 温 ， 以 便 将 金属 加 热 到 规定 的 温度 。 根据 规定 
的 时 间 周 期 设 定 输送 机 的 速度 ， 或 者 记 下 金属 应 当 出 炉 的 时 
间 。 减 少 供 热 量 ， 让 金属 物品 在 炉 中 缓慢 冷却 ， 或 将 金属 物品 
从 炉 中 取出 ， 让 它们 在 大 气 中 冷却 。 对 所 处 理 的 材料 做 生产 记 
录 . 

当 进 行 有 色 金 属 退 火 时 ， 可 使 用 特殊 的 冷却 步骤 ， 可 能 操 
作 连 续 式 炉 ， 借 助 卷 取 机 和 输送 机 使 金属 物品 通过 而 给 予 相 应 的 
称谓 ， 如 : 

连续 式 退 火炉 操作 工 


8133 一 130” 均 热 炉 操作 工 
SOAKING-PIT-FURNACE “OPERATOR) (机 
加 工 、 焊 接 和 锻造 ) DPT: 562 
GED: 3 SVP: 4 EC: 13567 PA: S47 
操作 均 热 炉 ， 将 钢铁 和 有 色 金 属 加 热 到 准备 轧 制 、 进 行 其 
他 加 工 或 消除 应 力 所 要 求 的 温度 。 
用 手 转动 电阻 箱 的 控制 手柄 ， 设 定 炉子 的 控制 装置 ， 以 调 
节 温 度 ， 并 将 温度 保持 在 规定 的 范围 内 。 按 下 按钮 ， 开 动 输送 
机 ， 打 开 炉 门 ， 以 便 放 工件 人 炉 ， 或 者 通知 吊车 司机 打开 均 热 炉 
炉 盖 ， 并 将 工件 放 到 炉 中 。 利 用 测 温 仪器 和 曲线 图 测定 工件 的 温 
度 ， 以 确定 是 否 需 要 调节 炉 温 或 加 热 时 间 ， 观 察 高 温 计 ， 调 节 控 
制 装置 ， 将 温度 保持 在 所 要 求 的 水 平 上 。 用 起 重 机 将 加 热 好 的 工 
件 从 炉 出 取出 ， 或 通知 起 重 机 司机 将 工件 送 往 下 一 道 工序 。 记 录 
时 间 和 生产 数据 ， 供 办 公 室 控制 用 。 
可 操作 轧机 横 动 轮 ， 以 加 工 热 的 板 坯 、 中 厚 板 或 锭 。 


8133-134 ”表面 浏 硬 工 
(CASE HARDENER) (机 加 工 ， 焊 接 和 和 锻造) 
DPT: 682 
GED: 3 SVP: 4 EC: 13567 PA: M347 
控制 炉子 ， 用 下 列 方 法 之 一 使 钢 件 具有 硬 的 表层 和 韧 而 可 
塑 的 局 部 : 
1. 将 工件 质 于 钢丝 德 中 浸入 加 热 的 氰 化 钠 或 氰 化 钾 等 化 学 热 
处 理 槽 中 (和 氰 化 处 理 ) 。2. 把 工件 装 和 信 装 满 焦 碳 、 煤 、 肯 煤 、 森 
碳 或 碳酸 钢 等 碳 素 物 的 金属 箱 中 ， 再 把 金属 箱 装 入 炉 中 ( 渗 碳 处 
理 ) 。3. 把 工件 置 于 料 架 或 托盘 上 装 入 炉 中 ， 打 开 阀 ， 使 甲烷 等 
富 碳 的 气体 在 加 热 过 程 中 环绕 着 工件 ( 渗 碳 处 理 ) 。 观 察 高 漫 
计 ， 调 节 炉 温 ， 以 便 将 金属 加 热 到 规定 的 温度 。 到 预定 时 间 后 ， 
将 钢 件 从 炉 中 取出 ， 并 根据 对 金属 规定 的 性 能 ， 或 者 将 它们 在 
油 、 水 或 盐水 中 久 火 ， 或 者 让 他 们 冷却 到 预定 温度 后 再 溢 火 。 
可 测试 工件 的 硬度 ， 可 将 处 理 过 的 工件 脱脂 ， 或 者 去 除 氧 
化 铁皮 ; 可 按 所 采用 的 处 理 方法 给 予 相应 的 称谓 ， 如 
渗 碳 工 
和 氰 化 处 理工 
渗 氮 工 
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8133 一 138” 漆 火 工 
{HARDENER) (机 加 工 、 焊 接 和 锻造 ) 
DPT: 682 
GED: 3 SVP:; 4 EC: 13567 PA: M347 
操作 炉子 ， 将 金属 和 合金 全 部 淳 硬 。 
将 工件 置 于 台 架 上 、 托 盘 上 或 德 中 ， 再 将 其 置 于 输送 机 
上 ， 或 者 将 他 们 直接 装 和 人 炉 中 。 榨 制 炉 子 ， 将 竹 关 、 刀 片 、 弹 
簧 、 工 具 和 模具 等 金属 工件 涪 火 .将 工件 加 热 到 规定 的 温度 。 根 
据 金 属 或 合金 的 硬度 极限 值 的 不 同 ， 将 工件 在 油 、 水 、 盐 水 或 冷 
空气 流 中 溢 火 ， 以 获得 内 外 一 致 的 、 一 定 的 硬度 。 
可 采用 便携 式 电热 器 和 空气 深 火器 将 轨 头 淳 火 。 可 采用 专 
用 仪器 测试 金属 物品 的 硬度 ; 可 按 所 深 硬 的 物品 给 予 相 应 的 称 
谓 。 


8133-142 回 火 工 
(TEMPERER) (机 加 工 、 焊 接 和 锻造 ) 
DPT: 682 
GEC: 3 SVP: 4 EC: 13567 PA: M47 
操作 回 火炉 ， 将 金属 物品 按照 要 求 进行 回 火 。 
把 已 经 济 火 和 硬化 的 金属 物品 置 于 料 架 上 、 盘 上 或 俯 中 ， 
或 把 他 们 直接 装 人 炉 中 .观察 高 温 计 ， 调 节 炉 温 ， 以 便 将 金属 加 
热 到 规定 的 温度 。 到 规定 的 时 间 后 ， 将 金属 物品 从 炉 中 取出 。 通 
过 以 盐水 、 水 、 油 、 熔 铅 或 冷 空气 流 为 介质 的 可 控 深 火 装置 ， 将 
金属 物品 回 火 ， 以 便 消除 原先 淳 火 造成 的 应 力 和 脆性 ， 并 使 金属 
具有 韧性 。 
可 用 加 热 、 溢 火 和 喷 刀 硬化 法 (用 钢 丸 喷射 表面 ) 处 理 卷 
簧 ;可 将 汽车 用 弹簧 再 次 回 火 ， 并 涂 腊 以 防 锈 。 


8133-146 ”金属 发 蓝 处 理工 
(METAL BLUER) (机 加 工 、 焊 接 和 锻造 } 
DPT: 685 
GED: 3 SVP: 3 EC: I3567 PA: M47 

看 管 煤气 炉 以 加 热 金属 零件 或 产品 ， 使 其 具有 防 锈 的 发 蓝 
表面 和 不 反射 的 美 饰 外 观 。 

将 工件 放 在 输送 机 上 ， 或 把 它们 直接 装 人 炉 中 ， 用 碎 骨 煤 
或 化 学 物质 将 其 盖 住 。 关 上 炉 门 ， 调 节 煤 气 阀 ， 以 调节 炉 温 。 观 
察 控制 台 上 的 仪表 ， 以 保证 获得 规定 的 金属 加 热 温度 。 根 据 预 定 
的 时 间 周 期 调节 输送 机 的 速度 ， 或 者 到 规定 的 时 间 后 将 工件 从 炉 
中 取出 。 在 料 箱 中 或 在 冷 床 上 冷却 工件 。 检 验 发 蓝 的 金属 ， 确 定 
其 颜色 和 色调 是 否 符合 标准 。 将 产品 按 类 型 和 尺寸 分 类 ， 并 装 
箱 ， 在 滚 净 ( 转 ) 简 中 用 锯末 或 清洗 剂 清 洗 发 蓝 的 工件 ， 或 用 空 
气 软 管 吹 掉 发 蓝 工件 的 油 和 碎 居 。 

可 称 量 打 好 捆 的 产品 。 


8133~150 ”火焰 滞 火 机 看 答 工 
(ELAME~-HARDENING-MACHINE TEN- 
DER) (机 加 工 、 焊 接 和 锻造 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP:; 3 EC: 1567 PA: M4 
看 管 火焰 漆 火 机 ， 将 金属 物品 进行 表面 硬化 。 
将 工件 置 于 机 器 的 光 具 中 、 心 轴 上 、 或 项 尖 之 间 ， 并 加 以 
因 定 。 按 下 控制 台 上 的 按钮 ， 点 燃 网 烧 器 ， 或 用 手 点 着 燃烧 器 ， 
将 火焰 对 着 工件 ， 并 启动 自动 凑 谤 机 构 或 身 动 旋转 装置 。 观 察 淳 


434 ”加 工 职业 


火 机 的 运转 情况 ， 取 出 完工 的 工件 。 
可 按 所 退火 的 工件 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
火焰 退火 机 看 管 工 


8133-154 感应 机 活 管 工 
GNDUCTION-MACHINE TENDER) (机 加 工 、 
焊接 和 锻造 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP: 3 EC: 156 PA: M4 
看 管 电子 感应 机 ， 按 调 定 的 程序 将 金属 物品 党 火 、 铜 焊 或 
退火 。 . 
将 工件 置 于 感应 加 热 装 置 的 夹具 上 并 加 以 因 定 。 按 下 控 
制 台 盘 上 的 电 钮 ， 以 使 电流 开始 流 过 感应 线圈 ， 按 规定 的 时 
间 将 工件 加 热 。 用 预先 调 定 的 硬度 试验 机 测定 工件 的 硬度 。 
可 将 工件 倾斜 人 料 斗 而 自动 地 给 感应 机 加 料 。 可 根据 工 
件 的 尺寸 和 形状 ， 用 手工 工具 更 换 感应 机 中 的 感应 线圈 。 可 
调整 可 调 变 压 器 的 标 度 盘 读数 ， 以 补偿 线路 电压 的 波动 。 


8133-158 ”珠宝 首饰 退火 工 
(GEWELLERY ANNEALER) (珠宝 和 贵金属 产 
品 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP: 3 EC: 13567 PA: 147 
将 珠宝 首饰 附件 放 入 电炉 或 煤气 炉 中 ， 通 过 热处理 使 其 软 
化 ， 以 备 进一步 加 工 。 
将 自动 控制 件 调 到 规定 的 温度 。 用 钢 托 盘 盛 工件 ， 用 夹 钳 
将 托盘 放 人 炉 中 ， 或 者 将 附件 置 于 炉子 的 输送 带 上 ， 并 启动 输送 
机 。 到 规定 的 时 间 后 取出 托盘 ， 或 者 从 输送 带 上 仓 下 附件 ， 并 将 
附件 浸 和 人 水 中 。 将 附件 先后 浸 在 化 学 剂 槽 与 水 槽 中 酸 洗 、 冲 洗 和 
刷洗 ， 以 去 除 氧 化 物 和 氧化 皮 。 
可 用 本 生 灯 或 喷 灯 加 热 金 锭 、 银 逛 或 其 他 金属 锭 ， 再 将 其 
浸 在 酒精 中 ， 以 恢复 其 展 性 。 


8133--162 ”热处理 工 助手 
(HEAT-TREATER HELPER) (机 加 工 、 焊 接 和 
锻造 ) DPT: 666 
炉子 限 料 工 ， 炉 子 装 料 工 
GED: 2 SVP: 2 EC: 13567 PA: M4 
帮助 8133-114 全 能 热处理 工 ， 将 金属 物品 退火 、 深 火 或 回 
火 ， 懂 行 下 列 任何 职责 : 
用 溶剂 和 金属 丝 刊 具 清除 金属 物品 上 的 氧化 皮 、 锈 和 油脂 
等 异物 。 将 工件 吊 挂 在 吊 架 、 吊 钓 或 夹具 上 ， 或 将 其 置 于 手推车 
或 输送 机 上 ， 并 用 人 工 或 用 吊车 机 将 它们 装 入 炉 中 。 按 
8133 一 114 全 能 热处理 工 的 指示 ， 调 节 控 制 件 ， 保 持 规 定 的 炉 
温 ， 帮 助 注 满 排放 和 清洗 漆 火 槽 。 将 工件 打 标 记 或 挂 识别 标签 。 
另 参见 职务 名 称 02-160 的 定义 。 
可 按 所 进行 的 热处理 工艺 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 退火 工 助手 


8133-166 甸 杀 加 热 工 
(RIVET HEATER) (任何 行业 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP: 2 EC: 13567 PA: L47 
看 管 炉 子 ， 将 锦 钉 加 热 到 规定 的 温度 ， 
将 符合 规定 的 锦 钉 置 于 以 煤气 、 油 或 焦 碳 为 燃料 的 炉 中 ， 
或 置 于 电 加 热 炉 舶 电极 柚 ; "转动 旅 钮 .调节 炉子 的 供 热量 或 电 





流 。 当 锦 钉 的 颜色 显示 出 加 热 到 规定 的 温度 时 ， 将 其 从 炉 中 取 
出 ， 用 钳子 传递 给 另 一 工人 ， 或 放 人 贮 槽 中 。 

可 看 管 便携 式 焦 碳 加 热 装置 或 电 加 热 装置 ， 在 现场 加 热 锦 
钉 。 可 按 所 看 管 的 炉子 类 型 给 予 相 应 的 称谓 ， 如 : 

锦 钉 电 加 热 工 

锦 钉 煤气 加 热 工 


8133-199 ”其 他 金属 处 理 职业 . 
(OTHER METAL HEAT-TREATING OCCUPA- 
TIONS) 

本 残余 类 职业 包括 未 归 他 类 的 金属 热处理 工 ， 其 职责 有 : 
操作 炉子 ， 以 便 均匀 地 加 热 并 冷却 有 色 金 属 锭 ， 而 生产 勾 化 的 金 
属 ; 操作 将 彩色 电视 显 象 管 上 用 的 多 和 孔 障 板 和 环 进行 黑 化 处 理 的 
炉子 ;调整 和 操纵 便携 式 热 处 理 设备 ， 消 除 装 在 锅炉 里 的 金属 部 
件 的 应 力 ; 对 大 型 电气 线圈 用 的 棒 材 进行 真空 热处理 。 本 残余 类 
中 职业 和 名称 的 典型 例子 有 : 

均匀 化 炉 操 作 工 (有 色 人 金属) 

蒸气 黑 化 处 理 炉 操作 工 〈 电 子 设备 ) 

应 力 消 除 工 (金属 结构 、 金 属 板 及 装饰 性 金属 加 工 ) 

真空 热处理 工 (电气 设备 ) 


8135 一 一 金属 轧 制 职业 
本 细 类 职业 包括 以 下 业务 : 向 表面 光滑 的 、 或 带 沟 槽 的 轧 
辊 中 间 连 续 地 施加 压力 ， 从 而 使 金属 件 成 形 、 横 断面 积 减 小 和 长 
度 延 伸 。 本 细 类 还 包括 直接 金属 轧 制 的 辅助 工作 和 将 小 方 坏 和 图 
料 轧 制 成 线材 的 职业 。 


8135-110 扎 制 工 
(ROLLING ATTENDANT) (钢铁 ) 
GED: 4 SVP: 6 EC: I PA: 14567 

操作 电子 装置 和 设备 (控制 台 ) ， 控 制 轧机 的 运转 ， 将 小 
钢坯 、 钢 锭 或 板 坯 轧 制 成 规定 尺寸 、 形 状 和 规格 的 钢材 ， 

按 所 要 轧 制 的 断面 选择 预先 穿孔 的 规程 卡片 ， 并 将 卡片 送 
人 卡片 阅读 器 。 启动 卡 片 阅读 器 的 记忆 装置 ， 以 使 记忆 装置 解 
释 规 程 卡片 的 信息 ， 并 将 数据 储存 到 存储 装置 中 ， 以 便 对 轧 制 
时 期 的 电子 信号 作出 反应 。 将 控制 台 上 的 选择 开关 调 到 电子 设 
备 、 力 机 机 架 和 辅助 设备 的 自动 运转 上 。 操 纵 控制 台 的 控制 
件 ， 以 把 钢坯 自动 地 从 输入 延伸 辊 道 送 到 轧机 的 输入 辊 道上 进 
而 通过 整个 轧 制 过 程 ， 将 其 转化 成 有 规定 形状 和 尺寸 的 钢 制 
品 。 从 控制 台 观 察 钢锭 轧 制 是 否 正常 ， 如 缩 孔 、 端 部 臂 裂 或 温 
度 过 低 ， 并 通过 内 部 通信 系统 通知 其 它 工人 切 下 有 人 缺陷 的 部 
分 。 观察 轧 制 操作 ， 刻 度 盘 指针 和 彩色 指示 灯 以 及 其 他 仪表 ， 
并 利用 控制 手柄 和 开关 调整 辊 颖 ， 将 轧辊 找 正 ， 或 调节 轧机 速 
度 而 校正 其 对 尺寸 的 偏差 或 漂移 ， 在 电子 设备 发 生 故 摩 或 损坏 
时 ， 停 止 自动 轧 制 ， 改 为 人 工 操 作 。 帮 助 或 指导 轧 制 小 组 人 员 
进行 轧机 及 辅助 设备 的 调试 、 换 辑 、 维 修 和 调节 工作 . 

可 对 电子 控制 设备 或 装置 进行 调节 或 做 小 规模 修理 . 


DPT: 362 


8135-114 ” 热 轧 钢 工 
(HOT--STEEL ROLLER) (钢铁 ) 
热机 轧钢 工 
GED: 3 SVP: 7 EC: I5 PA: 14567 


DPT:462 





根据 轧 制 指令 并 运用 所 掌握 的 有 关 钢 性 能 的 知识 和 生产 实 
践 经 验 ， 操 作 初 轧机 ， 把 热 钢锭 轧 制 成 大 方 坯 、 板 坏 ， 小 方 坯 或 

阅读 扎 制 指令 ， 以 确定 轧机 的 调整 方式 和 程序 、 所 轧 制 的 
道 次 和 每 道 次 的 辊 缝 。 用 扳手 和 测量 仪器 调 定 导 板 和 轧辊 之 闻 的 
辽 缝 ， 并 开动 轧机 制 样 儿 。 用 卡尺 、 卷 尺 和 水 平 仪 测量 样 坯 的 尺 
寸 ， 以 了 解 是 否 符合 规格 。 根 据 刻 度 盘 指 针 ， 在 每 个 轧 制 道 次 都 
扳 动手 柄 调整 辊 颖 ， 并 控制 输送 辊 道 和 轧机 辊 道 的 运转 ， 以 及 喷 
水 装置 的 流量 。 需 要 钢锭 时 ， 通 知 均 热 炉 工 。 观 察 钢锭 颜色 ， 以 
确定 钢锭 温度 是 否 达到 规定 的 轧 制 温 度 。 指 导 工 人 换 辊 、 调 节 输 
送 辊 道 速度 和 翻转 钢锭 等 工作 ， 以 获得 尺寸 、 形 状 和 质量 都 符合 
要 求 的 产品 。 

可 按 所 操作 轧机 的 类 型 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 

钢坯 轧机 轧 制 工 

方 坯 初 轧机 轧 制 工 

板 坯 初 轧机 轧 制 工 





8135 一 118 轧辊 调整 工 
(ROLL SETTER) (钢铁 ) 
轧 管 工 ， 辊 于 调整 工 
GED: 3 SYP: 6 EC: 13567 PA: H3457 
安装 和 调整 定 径 机 、 成 形 机 和 焊接 机 的 轧辊 ， 生 产 规定 外 
径 的 管材 。 
阅读 轧 制 规程 表 ， 确 定 要 生产 的 产品 的 尺寸 。 选 择 轧 辊 并 
月 手工 工具 将 其 安装 到 轧机 上 。 通 知 起 重 机 司机 或 使 用 吊车 将 原 
来 的 定 径 机 移出 轧 制 线 ， 使 新 换 的 定 径 机 就 位 。 用 扳手 和 棍棒 安 
装 和 调节 螺栓 和 制 动 件 ， 以 便 使 轧辊 在 轧机 上 定位 。 操 纵 控 制 装 
置 ， 调 整 轧机 速度 。 开 动机 器 并 操纵 轧机 ， 轧 制 样 管 。 用 卡尺 测 
量 记 出 的 管子 的 外 径 ， 以 确定 是 否 符 合 规 定 。 检 查 管子 表面 是 否 
有 划 伤 、 有 发 纹 和 四 痕 等 缺陷 。 用 手工 工具 调整 轧辊 ， 以 得 到 规定 
及 才 的 产品 。 拆 印 移 出 轧 制 线 的 定 径 机 ， 并 保存 零 部 件 。 


DPT: 460 





8135-122 东 机 操作 工 
(ROLLING-MILL OPERATOR) (有 色 金 属 ) 
DPT: 462 
GED: 3 SVP: 6 EC: I567 PA: M457 

操作 轧机 ， 将 有 色 金 属 小 方 未、 板 坯 或 大 方 坏 轧 制 成 规定 
尺寸 的 中 厚 板 ， 薄 板 、 销 材 、 扁 丝 和 棒 材 。 

阅读 轧 制 指令 ， 以 确定 调整 方式 和 轧 制 程序 。 计 算 辊 锋 和 
轧辊 速度 ， 以 便 将 金属 轧 扁 到 规定 的 尺寸 。 用 螺丝 刀 、 千 分 尺 、 
钢 卷 尺 和 手工 工具 ， 根 据 轧 件 的 尺寸 调 定 辊 子 和 导 卫 装置 等 。 转 
动 阀门 并 观察 仪表 ， 以 调节 轧 制 润滑 液 和 金属 冷却 剂 的 流量 、 温 
度 和 溶液 浓度 。 启 动 将 轧 件 送 入 和 送出 的 输入 辊 道 和 输出 辊 道 。 
开动 轧机 ， 轧 制 试 甩 未 ， 并 调节 轧辊 张力 螺栓 、 液 压 夸 头 和 轧机 
速度 ， 以 便 使 负载 均衡 而 得 到 规定 尺寸 和 表面 光洁 度 的 产品 。 引 
导 薄板 或 棒 ( 圆 ) 料 穿 过 轧辊 ， 以 便 进一步 轧 制 ， 或 通知 助手 将 
单 板 或 棒 料 一 件 件 穿 过 辊 颖 。 检 查 第 一 块 轧 件 的 横断 面 尺寸 或 长 
度 与 规定 值 的 偏差 。 启 动 轧机 进行 自动 运转 ， 并 操纵 控制 件 ， 以 
使 串 列 轧 制 的 金属 流量 同步 。 检 查 金 属 表面 是 否 存在 裂纹 、 划 
伤 、 扭 曲 、 劈 裂 或 拱 起 〈( 翘 曲 ) 等 缺陷 。 用 直 中 和 测 厚 仪 测量 轧 
材 的 宽度 和 厚度 。 

可 调节 并 拧紧 固定 螺丝 ， 以 调制 触发 机 构 ， 从 而 使 切割 模 
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移动 到 规定 的 长 度 处 ;可 指导 其 他 工人 换 辊 、 上 料 和 印 料 ; 可 按 
所 操作 的 轧机 类 型 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 

可 逆 式 轧机 操作 工 

串 列 式 轧机 操作 工 


8135-126 ” 粗 轧 机 操作 工 
(ROUGHING 一 MILL OPERATOR) (钢铁 ; 有 色 
金属 ) DPT，462 
粗 轧 工 
GED: 3 SVP: 6 EC: 1357 PA: M457 
运用 轧 制 实践 经 验 和 有 关 金 属性 能 的 知识 操作 粗 轧 机 机 
座 ， 将 小 方 坏 、 大 方 坏 和 板 坯 轧 制 到 规定 的 尺寸 。 
阅读 轧 制 指令 ， 以 确定 调整 方案 。 用 手工 工具 、 棱 、 郴 棍 
和 量规 及 大 锤 ， 将 轧辊 机 座 、 导 向 板 、 棒 料 回转 装置 和 转盘 等 安 
装 在 轧 制 线 上， 使 各 有 关 设备 对 正 ， 以 轧 出 规定 厚度 的 轧 材 。 操 
纵 控 制 件 ， 以 保持 刚度。 在 每 个 机 座 的 每 个 道 次 都 要 设 定 辊 锋 。 
用 扳手 、 锤 子 和 卡 钳 尺 调节 冷却 剂 流 量 ， 修 理 或 调整 厚度 导 板 ， 
检查 通过 轧机 的 轧 材 表面 是 否 有 划 伤 和 裂纹 等 缺陷 。 在 每 道 次 轧 
制 之 后 ; 用 卡尺 检验 产品 的 厚度 。 用 油 壶 润滑 围 盘 ; 用 水 管 冲洗 
得 网 和 过 滤器 ， 以 去 除 氧化 物 和 杂质 。 指 导 轧 机 工作 人 员 重 新 调 
整 辊 颖 和 导向 装置 。 
可 观察 加 热 后 的 金属 的 颜色 ， 以 确定 轧 制 温 度 ， 并 启动 轧 
机 机 座 。 可 按 所 操作 的 轧机 种 类 给 予 相应 的 称谓 ， 如 ; 
棒 材 轧机 粗 力 工 
带 材 热 轧机 粗 轩 工 














8135-130 ” 冷 轧 轧钢 工 
(COLD-STEEL ROLLER) (钢铁 ) 
冷 轧 机 操作 工 
GED: 3 SVP: 6 EC: I56 PA: M456 

根据 轧 制 指令 使 用 测量 仪器 ， 操 作 轧 机 ， 使 冷 的 带 钢 和 薄 
板 变 扁 而 降低 尺码 。 

阅读 轧 制 指令 ， 以 确定 调整 方案 和 轧 制 程序 。 操 纵 控 制 
件 ， 以 调节 轧辊 速度 、 辊 乡 大 小 和 带 钢 在 卷 取 机 构 中 的 卷 简 间 的 
张力 。 用 手工 工具 将 导向 装置 和 冷却 装置 安装 在 机 座 上 。 开 动 思 
机 ， 轧 制 试 样 ， 并 调节 轧辊 的 下 压 螺丝 、 液 压 喷 涉 和 轧机 速度 。 
操纵 控制 件 ， 开 始 带 钢 的 生产 扎 制 。 检 查 带 钢 表 面 是 否 存在 烈 
纹 、 划 伤 和 问 痕 等 缺陷 。 用 千分尺 、 测 厚 规 和 卷 尺 检 验 轧 材 的 尺 
寸 是 否 符 合 规 定 。 

可 观察 变 扁 过 程 ， 在 每 道 次 轧 制 后 按 下 按钮 ， 将 压力 辊 子 向 
轧 制 金属 板 相 应 地 人 靠 紧 。 可 计算 每 一 机 座 的 辊 颖 和 轧辊 速度 ， 以 
便 将 带 材 轧 到 规定 的 尺寸 ;可 通知 吊车 司机 将 轧 好 的 薄板 装 到 平 
板 输送 机 上 ; 可 操作 平整 带 钢 的 轧机 ， 并 给 予 相 应 的 称谓 ， 如 ; 

平整 机 轧钢 工 。 


DPT: 482 


8135-134 ” 精 轧 工 
(FINISHER) (钢铁 ) DPT: 482 
GED: 3 SVP. 6 EC: 13567 PA: M47 
操作 精 胃 机 的 机 座 ， 以 将 带 钢 、 棒 钢 和 遍 钢 等 轧 件 轧 制 到 
规定 的 尺码 、 形 状 和 光洁 度 。 
阅读 轧 制 指令 ， 以 确定 调整 方案 。 用 扳手 、 棱 和 大 锤 将 导 板 安 
装 到 机 座 上 。 用 便携 式 电动 研磨 机 研磨 最 板 ;; ,以 达到 规定 的 配合 要 
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求 。 操 纵 控制 件 并 观察 百 分 表 和 仪表 ， 以 调整 辑 缝 和 导 板 ， 并 将 杞 
件 与 轧辊 对 正 。 观 察 离开 首 机 座 的 轧 件 ， 并 调节 控制 件 ， 以 得 到 规 
定 的 平 度 和 直 度 ， 并 消除 裂纹 和 划 伤 等 缺陷 。 使 用 固定 的 量规 测量 
正在 轧 制 的 带 钢 或 棒 钢 ， 以 保证 其 符合 规定 。 当 铃 响 时 ， 或 固定 的 
量规 指示 出 正在 轧 制 的 轧 件 不 合 规格 时 ， 调 整 辊 缝 。 协 助 并 指导 轧 
机 工作 人 员 换 辊 ， 移 去 或 切 下 卡 在 轧机 上 的 轧 件 。 

可 在 轧 件 离开 首 轧辊 时 ， 用 钳子 抓 住 轧 件 ， 咀 入 精 轧 机 
座 ， 或 启动 咀 料 小 车 ， 将 轧 件 自动 暖 人 精 轧 辊 ;可 按照 所 加 工 产 
品 的 种 类 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 

棒 材 精 轧 工 

热带 钢 精 轧 工 


8135-138 ”速度 操作 工 
(SPEED OPERATOR) (钢铁 ) 
速度 调节 工 
GED: 3 SVP: 5 EC: 15 PA: 1457 
在 轧机 的 高 架 平台 上 操作 设备 ， 以 启动 和 停止 轧辊 、 辊 
子 、 输 送 辊 道 和 轧 边 机 ， 并 调节 它们 的 速度 ， 以 减 小 板 坏 和 小 方 
坯 的 尺码 。 
转动 主 开关 和 电动 机 断 电 开关 ， 使 电压 加 到 轧机 的 电动 机 
上 。 报 动手 柄 和 开关 ， 调 定 每 一 机 座 的 规定 辊 速 ， 并 通知 加 热 炉 
操作 人 员 将 板 坯 或 小 方 坯 送 到 输入 辊 道上 ， 观 察 量规 、 转 速 计 和 
正在 轧 制 的 轧 件 ， 以 确定 轧 制 速度 、 电 动机 负 符 和 轧 件 上 的 张力 
是 否 保 持 在 规定 值 上 。 当 轧 件 的 厚度 和 温度 降低 和 辊 甸 发 生 改 变 
时 ， 操 纵 控制 件 以 调节 轧 制 速度 ， 防 止 扎 件 出 现成 轿 、 扭 曲 或 张 
力 过 大 的 现象 。 当 修理 或 换 辊 时 ， 止 动 电动 机 ， 使 轧机 停车 。 


DPT: 462 


8135-142 ”穿孔 机 操作 工 
(PEERCING-MILL OPERATOR) (钢铁 ) 
DPT: 482 
GED: 3 SVP: 5 EC: 1357 PA: M47 

操作 设备 ， 将 管 环 沿 纵向 穿孔 ， 或 将 金属 管 成 形 和 扩大 内 径 。 

用 吊车 、 扳 手 和 测量 仪器 选择 、 安 装 并 调节 穿孔 轧 棍 ， 使 后 者 旋 
转 ， 加 工 管 坏 外 形 ， 并 将 管 坯 中 心 推 向 穿孔 心 轴 。 将 给 定 的 穿孔 顶头 
安装 到 心 轴 上 ， 以 形成 并 控制 管 未 的 内 径 。 用 手工 工具 根据 工件 尺寸 
调节 喂 料 导 板 、 制 动 疾 、 尾 架 和 心 轴 环 。 扳 动手 柄 并 按 动 电 钮 ， 使 热 
的 管 还 从 输送 机 落 到 输送 槽 中 ， 然 后 将 管 坏 沿 输送 槽 猛 推 人 轧辊 中 压 
到 穿孔 顶头 上 。 操 纵 控制 器 ， 把 穿孔 轴 ( 心 轴 ) 从 管 中 拉 出 ， 并 启动 
出 料 装置 将 管 坏 氢 到 输送 机 上 ， 以 备 下 一 步 加工 。 用 卡尺 、 固 定量 规 
和 千分尺 测量 成 品 是 否 符合 规定 ， 

可 按 所 加 工 的 材料 或 所 操作 的 机 器 ， 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 

铜 管 坏 穿孔 工 (有 色 金 属 ) 

无 链 钢 管 坏 穿 孔 工 (钢铁 ) 


8135 一 146 ”无 缝 钢管 轧 制 工 
(ROLLER，SEAMLESS TUBE) (钢铁 ) 
DPT: 482 
轧 管 机 操作 工 ; 轧 管 工 
GED: 3 SVP: 5 EC: 157 PA: M47 
调整 和 操作 轧 管 机 ， 将 穿 过 孔 的 钢管 坯 轧 成 无 颖 钢管 。 
安装 一 系列 轧辊 ， 以 形成 规定 的 钢管 外 径 。 将 顶头 安装 在 
心 轴 上 ,山形 成 规 室 的 钢 知 内 径 # 开动 机 器 并 扳 动 手柄 ， 把 管 未 


推 向 第 一 套 辊 子 ， 强 制 管 坯 套 过 顶头 ， 再 向 前 推 人 后 面 的 一 系列 
轧辊 ， 而 将 管 坯 减 径 或 扩 径 加 工 成 所 要 求 尺 十 的 钢管 。 用 千分尺 
和 固定 量规 检验 钢管 是 否 符 合 规定 。 


8135-150 ” 压 下 装置 操作 工 
(SCREWDOWN OPERATOR) (钢铁 ; 有 色 金 属 ) 
DPT: 482 
辊 颖 调整 工 
GED: 3 SVP: 5 EC: 1357 PA: M47 
运用 轧 制 实践 经 验 和 所 掌握 的 有 关 金 属性 能 的 知识 ， 操 作 
可 逆 式 轧机 的 电动 ( 蝶 旋 ) 压 下 装置 ， 以 调节 辊 缝 ， 而 将 板 坯 、 
铸 锭 或 小 方 坯 轧 制 到 规定 的 厚度 。 
阅读 轧 制 指令 ， 以 了 解 要 轧 制 产品 的 尺寸 、 性 能 和 温度 。 
根据 生产 经 验 以 及 产品 的 尺寸 和 等 级 ， 确 定 将 轧 体 轧 制 至 规定 尺 
二 所 需 的 轧 制 道 次 ， 和 每 道 次 的 压 下 量 。 操 纵 控 制 件 ， 根 据 百 分 
表 上 的 辊 颖 读数 调节 等 道 次 的 辊 颖 。 踩 下 踏板 ， 启 动 时 才 装置 。 
检查 、 测 量 和 调节 轧辊 ， 以 保证 产品 符合 规定 且 不 出 现 袭 锋 和 划 
伤 等 表面 缺陷 。 懂 行 其 他 职责 ， 如 ; 协助 或 指导 换 辊 、 修 理 或 调 
节 轧 制 设备 等 。 


8135-15$4 ” 矫 直 机 操作 工 
| (STRAIGHTENING~ROLL OPERATOR) (任何 行 
业 ) DPT: 482 
板材 矫 直 机 操作 工 | 
GED: 3 SVP: 5 EC: HG PA: M47 
。 操作 和 娇 直 机 娇 直 起 曲 的 或 弯曲 的 金属 管 、 中 厚 板 、 棒 材 、 
国 料 或 薄板 。 

用 手 或 吊车 把 工作 吗 于 矫 直 机 卷 简 上 或 装 料 台 上 ， 并 让 工 
件 端 部 穿 过 矫 直 辊 。 用 手工 工具 拆除 、 更 换 和 调节 导向 装置 ， 并 
调节 喂 料 辊 的 角度 。 调 节 变阻器 箱 ， 使 喂 料 辊 的 速度 达到 所 要 求 
的 数值 。 转 动手 轮 或 螺母 ， 以 调节 一 组 或 多 组 排 成 一 列 的 驱动 辊 
与 调整 辊 之 间 的 张力 。 在 工件 表面 涂 上 轻 质 油 ， 以 防 表面 划 伤 。 
按 动 电 钮 或 扳 动手 柄 以 驱动 工件 通过 各 个 辊 子 。 用 锤子 或 摄 棒 把 
轧 材 硕 正 或 报 正 《加 免 走 偏 ) 用 目测 和 用 直 尺 、 千 分 尺 、 游 标 
尺 、 厚 注 规 和 角 规 等 检测 轧 件 的 直 度 和 搬运 印 靖 。 把 热 片 插 到 凸 
起 部 位 的 下 面 ， 重 新 娇 直 工件 ， 直 至 将 轧 件 娇 直 到 符合 规定 。 

” 可 操作 自动 剪 切 机 或 剪 床 ， 把 轧 件 剪 切 成 规定 长 度 ， 可 按 
所 娇 直 的 产品 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 

棒 材 烽 直 机 操作 工 

中 厚 板报 平 工 

管材 矫 直 机 操作 工 

钢丝 娇 直 机 操作 工 


8135-158 ” 导 卫 装置 调整 工 

(GUIDE SETTER) (钢铁 ) DPT: 484 
GED: 3 SVP: .5 EC: 13567 PA: M247 

根据 具体 工作 要 求 ， 使 用 手工 工具 安装 和 调节 轧机 机 座 上 

的 导 卫 装置 轧辊 和 和 孔 型 。 
根据 思 制 规范 、 产 品 尺寸 和 所 用 的 轧机 ， 确 定安 装 程序 . 
用 锤子 、 横 块 、 扳 手 和 援 棒 组 装 或 协助 其 他 工人 组 装 轧 辊 机 座 。 
用 手工 工具 安装 和 调节 机 座 上 的 导 卫 装置 ， 以 控制 轧 件 通过 思 辊 
孔 型 。 拆 除 原 先 安装 在 杞 机 上 的 轧辊 机 座 ， 用 垫 块 和 模块 安装 和 





对 正 新 的 轧辊 机 座 。 将 拆 下 来 的 轧辊 机 座 的 辊 子 和 导 卫 装置 分 类 
和 贮存 。 在 轧 制 产品 时 ， 观 察 导 卫 装置 是 否 按 规定 进行 操作 ， 并 
调整 导 卫 装置 ， 使 其 起 到 规定 的 作用 。 

可 在 轧 制 过 程 中 协助 清除 镰刀 弯 、 折 符 和 了 旗 起 。 可 能 用 便携 式 研 
磨 机 对 安装 在 机 座 上 的 导 卫 装 轩 进行 最 终 研磨， 以 确保 符合 规定 。 


8135 一 160 剥皮 机 操作 工 
(CALPING OPERATOR) “ (有色 金属 ) 
DPT: 662 
GED: 3 SVP: 5 EC: 157 PA: M4567 
操作 剥皮 机 ， 去 除 小 方 坯 或 铸 锭 表面 的 氧化 皮 和 缺陷 ， 以 
备 转制 。 . 
用 手 轮 、 固 定 螺丝 和 手工 工具 把 剥皮 机 刀片 调整 到 所 要 求 
的 进 刀 深度 ， 并 按 铸 猎 或 小 方 坯 的 宽度 定位 夹 持 斥 。 转 动 阀门 ， 
给 铣 头 油 冷 却 系统 加 压 。 用 吊车 将 坯料 从 小 架 车 上 所 运 到 输入 辊 
道上 。 起 动 升降 台 ， 将 小 方 坯 或 钱 锭 定位 在 剥皮 机 载 料 台 的 夹 持 
爪 中。 起 动 剥 皮 机 ， 以 便 剥 ( 铣 ) 坯料 的 第 一 面 。 松 开 载 料 台 上 
的 小 方 坯 或 铸 锭 ， 使 用 辊 式 机 械 手 翻转 坯料 ， 使 它 底面 朝 上 。 使 
用 按钮 按 制 装置 将 坯料 重新 定位 在 载 料 台 上 ， 以 便 剥 〈 铣 ) 第 二 
面 。 观 察 剥 皮 后 的 坯料 ， 以 确定 是 否 需 要 再 次 剥皮 。 用 吊车 将 东 
好 的 坯料 堆放 到 小 架 车 上 。 


8135-162 ”蒸气 控制 装置 操作 工 
(STEAM-CONTROL OPERATOR) (钢铁 ; 有 色 金 
属 ) DPT: 682 
可 逆 式 轧机 操作 工 
GED: 3 SVP: 5 EC: 15 PA: L147 
操作 蒸气 机 ， 以 控制 单机 架 ( 座 ) 可 逆 式 轧机 和 辅助 设备 ， 将 
热力 锭 制 成 大 方 坯 、 板 坯 和 小 方 坯 。 
操纵 控制 件 、 液 压 手 柄 和 开关 ， 以 调节 速度 、 水 平 辊 和 立 
辊 的 正 反 向 转动 ; 调节 空气 压缩 机 、 水 泵 和 油泵 。 观 察 各 种 测量 
仪表 ， 以 确定 蒸气 机 的 运转 是 否 正常 。 调 节 阀 门 、 节 流 浆 和 开 
关 ， 以 确保 燕 气 机 按 规定 进行 运转 。 
可 使 用 手工 工具 进行 修理 工作 ， 如 : 更 换 气 负 、 活 寒 杆 、 
活塞 环 和 轴承 等 。 


8135--164 轧机 杂工 
(UTILITY MAN，ROLLING MILL) (钢铁 ; 有 色 
金属 ;线材 产品 ) DPT: 684 

GED: 3 SVP: 5 EC: 156 PA: M347 

作 好 轧 制 棒 材 、 圆 棒 、 扁 材 和 线材 的 轧机 的 准备 工作 ， 履 
行 下 列 任何 职责 : 

用 锤子 和 扳手 安装 轧机 的 机 座 ( 架 ) 、 轧 辊 、 导 卫 装 置 和 
横 粱 。 用 手工 工具 安装 轧 制 线 上 的 围 盘 或 辊 道 。 用 便携 式 研磨 机 
研磨 围 盘 导 卫 装置 的 表面 ， 以 保证 顺利 过 钢 和 拉丝 。 分 门 别 类 地 
储存 导 卫 装置 、 工 具 及 其 他 轧 制 设备 。 帮 助 轧 机 操作 工 调整 用 来 
生产 杂品 或 特殊 产品 的 绕 线 设 备 或 卷 取 设 备 。 

可 能 用 废钢 剪 切 机 或 火焰 枪 将 废 载 材 切 成 可 装 箱 的 尺 
才 ; 可 能 将 吊车 的 吊 索 挂 在 轧辊 上 、 轧 制 设备 上 ， 废 力 材 料 
箱 或 装 料 箱 上 ， 并 通知 吊车 司机 将 吊 起 物 务 在 指定 区 域 ， 可 
能 用 炉 把 或 夹 钳 和 铁 链 取出 堆积 在 热 炉 内 的 方 坏 、 板 坯 或 
锭 。 


加 工 职业 ”437 


8135-166 ”管材 均 整 机 操作 工 
(REELING-MACHINE OPERATOR). (钢铁 ) 
DPT: 482 
GED: 3 SVP: 4 EC: 1I57 PA: M4 
操作 管材 均 整 机 ， 将 无 颖 钢管 整 圆 ， 并 精 加 工 内 、 外 表面 。 
根据 管 壁 厚度 调 定 均 整 辊 间距 ， 并 将 轧辊 间 的 心 轴 支 撑 杆 
定位 。 在 心 轴 上 安装 一 特定 的 顶头 。 操 纵 控制 件 ， 由 输送 机 将 钢 
管 送 过 固定 的 导 卫 装置 ， 再 送 人 转动 的 均 整 辊 ， 由 均 整 辊 将 钢管 
套 在 心 轴 上 。 转 动手 轮 或 扳 动手 柄 ， 以 保持 轧辊 对 锭 壁 的 压力 ， 
而 使 钢管 表面 光滑 ， 并 将 管材 圆 整 至 一 定 的 直径 和 壁 厚 。 用 卡尺 
和 直 尺 检查 顶头 尺寸 ， 以 确保 钢管 的 尺寸 合格 。 按 动 电 钮 ， 启 动 
推出 机 构 ， 将 均 整 后 的 管材 送信 下 一 道 工序 。 


8135 一 170” 卷 取 机 操作 工 
(COILER OPERATOR) (钢铁 ) DPT: 682 
GED: 3 SVP: 4 EC: 135 PA: M4 
当 带 钢 从 轧机 出 来 或 从 连续 的 退火 、 酸 洗 或 回 火 作业 线 出 
来 后 ， 操 作 高 速 卷 取 机 、 将 带 钢 卷 成 带 卷 。 
操纵 控制 件 或 手柄 ， 使 卷 取 机 的 速度 、 导 卫 装 置 和 辊 子 的 
运转 ， 与 辊 道 和 输送 机 或 轧机 的 运动 同步 。 检 查 带 钢 表 面 的 氧化 
皮 、 焊 接 缺 陷 及 规定 的 涂 油层 情况 。 操 纵 控制 件 ， 将 带 卷 送 到 输 
送 机 上 ， 以 便 自动 打 捆 和 堆 埃 。 
可 能 将 带 钢 剪 成 规定 长 度 ; 可 能 使 用 电动 前 切 机 切除 带 钢 
上 有 人 缺陷 的 部 分 ， 用 焊 缝 修整 机 去 除 焊 颖 上 多 余 的 金属 . 


8135-174 珠宝 首饰 带 材 轧 制 工 
GEWELLERY STRIP ROLLER) (珠宝 和 贵金属 产 
品 ) DPT: 682 
GED: 3 SVP: 4 EC: 16 PA: 147 
操作 轧机 ， 将 金属 锭 轧 成 用 于 冲压 珠宝 首饰 坯料 的 带 材 。 
将 金属 锭 置 于 压力 辊 间 。 观 察 校正 好 的 压 下 量 指示 器 ， 并 
转动 手 轮 ， 以 调 定 辊 锋 。 扳 动手 柄 ， 开 动机 器 ， 并 根据 需要 反复 
调整 压力 辊 间距 。 将 金属 锭 轧 成 规定 厚度 的 带 材 ， 用 于 分 尺 检验 
带 钢 厚 度 。 按 要 求 清洗 轧辊 。 
可 能 将 金属 锭 退火 使 金属 软化 ， 以 备 进一步 轧 制 ; 可 能 调 
整 和 操作 将 金属 带 纵 切 、 平 整 ， 卷 取 、 横 切 或 切 边 的 设备 。 


8135-178 ” 推 床 工 
(MANIPULATOR) (钢铁 ) 
GED: 3 SVP: 4 EC: IPA: L147 

在 轧机 的 高 架 平 台 上 操作 推 床 ( 推 锅 机 ) 和 人 口 导 卫 装置 ， 将 
钢锭 或 大 钢坯 推 人 轧机 的 轧辊 。 

扳 动 操纵 杆 ， 将 钢锭 从 入 口 管 道 送 至 入 口 输送 机 上 ， 并 将 
钢锭 导入 轧辊 的 导 板 ， 对 正 。 观 察 轧 制 过 程 ， 并 操纵 控制 件 ， 让 
推 床 的 翻 钢 多 在 每 一 道 次 后 翻转 钢 笑 ， 用 手工 工具 帮助 轧机 操作 
人 员 换 辊 和 检修 。 

可 帮助 进行 调节 、 安 装 、 和 调整 板 坯 初 轧机 。 


DPT: 684 


8135-182 ” 粗 杞 辊 道 看 管 工 
(ROUGHING-TABLETENDER) (钢铁 ) 
DPT: 68S 
GED: 3 SVP: .4 .EC 名品 全 和 丰 : NE47 ， 


438 ”加 工 职业 


看 管 输送 机 和 固定 辊 道 ， 将 大 方 坏 、 小 方 坯 和 板 坯 送 入 轧 
辊 ， 以 使 坯料 相继 通过 各 轧机 。 

扳 动 操纵 杆 ， 定 好 机 座 前 后 的 升降 台 ， 并 使 钢坯 对 准 轧辊 
导 卫 装置 ， 准 备 将 钢坯 咀 和 人力 辊 ， 或 者 操纵 控制 按钮 和 气动 浆 ， 
启动 和 停止 驱动 机 构 ， 张 开 和 收拢 导 板 ， 以 将 钢坯 贵人 和 导入 粗 
轧机 中 。 开 动 辊 道 ， 按 规定 的 道 次 将 钢坯 关 入 轧辊 中 。 帮 助 其 他 
工人 换 辊 和 调节 设备 。 

可 按 所 操作 的 辊 道 类 型 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 

输出 辊 道 看 管 工 

升降 台 看 管 工 


813$-186 ”焊管 机 看 管 工 
fTUBING-MACHINE TENDER) (钢铁 ; 有 色 
金属 ) DPT: 685 
GED: 3 SVP: 4 EC: 1 PA: M47 
看 管 焊管 机 ， 将 金属 带 轧 成 管 简 ， 并 焊接 管 简 缝 ， 以 制造 
管道 等 。 
将 缠 有 黄 钢 带 、 铜 带 或 钢 带 的 卷 简 和 缠 有 焊丝 的 卷 简 安装 
在 焊管 机 上 。 根 据 所 要 求 的 管子 直径 ， 用 手工 工具 更 换 模具 。 将 


金属 带 和 烷 丝 暖和 人 机 器 中 。 开 动机 器 , :将 金属 带 拉 过 一 系列 模 ， 


有 具 ， 卷 成 管 简 状 ， 使 管 简 的 两 个 边缘 接合 ， 并 焊 合 管 缝 。 用 固定 
量规 测定 管子 直径 。 取 走 机 器 上 的 空 卷 简 。 


8135 一 188” 运 锭 小 车 司机 
(NGOT-BUGGY DRIVER) (钢铁 ) 
DPT: 683 
轨道 牵引 机 操作 工 
GED: 2 SVP: 4 EC: 1357 PA: 147 
操作 装 在 轨道 上 的 电动 运 锭 小 车 ， 将 钢锭 和 板 士 从 均 热 炉 
运往 轧机 。 
接 到 手势 信号 或 蜂 音 信号 后 ， 扳 动手 柄 或 控制 器 ， 打 开 和 
盖 上 均 热 炉 盖 ; 将 运 锭 小 车 停 在 接收 均 热 炉 来 的 钢锭 的 板 坯 的 位 
置 。 扳 动手 柄 ， 启 动 小 车 ， 开 到 轧机 的 输入 延伸 辊 道上 。 拉 动手 
栖 ， 抬 起 小 车 的 升降 托 架 ， 将 钢锭 或 板 坯 印 在 辊 道上 . 
可 记录 装 人 和 衣 出 的 铀 狂 数 ; 可 能 在 控制 室 通过 遥控 操作 
小 车 。 


8135-190 轧机 操作 工 助 手 
(ROLLING-MILL OPERATOR HELPER) (钢铁 ; 
有 色 人 金属 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP: 4 EC: 1357 PA: M347 
将 金属 锭 、 坯 料 和 棒 料 轧 制 成 中 厚 板 、 管 材 、 薄 板 和 棒 
材 ， 懂 行 下 列 职责 |. 
用 夹 钳 、 天 车 或 自动 装 印 装 置 将 输送 机 或 辊 道上 的 金属 棱 、 锭 
或 坏 导 向 、 移 送 或 翻转 ， 使 它们 到 达 、 通 过 和 离开 管材 轧机 或 梓 材 
扔 机 的 肠 辊 。 将 薄板 或 中 厚 板 贵 人 轧机 的 输入 辊 道 。 用 手工 哀 或 机 
动 前 前 去 落 板 毛 边 ， 并 用 手 锤 或 压 平 机 将 薄板 前 端 剪 平 。 操 作 设 
备 ， 将 谍 件 送 回 输入 侧 ， 以 备 再 轧 。 咀 人 或 邹 下 金属 卷 ， 打 开 人 金属 
眷 使 其 进 人 轧机 。 用 摄 棍 朴 通 堵塞 ， 并 用 手工 工具 调节 导 卫 装 
置 。 观 察 乳 制 后 的 金属 ， 以 了 解 有 无 据 裂 、 裂 乡 等 缺陷 、 用 直 尺 和 
千分尺 测量 轧 件 的 尺寸 。 另 参见 职务 名 称 02 一 160 的 定义 。 
三 用 高 漫 唐 格 测 郁 和 热 岳 的 能 或 坯 的 温度 ; .可 用 人 工 将 空 的 





装 料 车 推 至 炉子 装 料 口 ; 可 用 大 锤 打 掉 挤 出 的 坯 或 锭 的 挤 压 垫 ， 
并 将 打 掉 的 挤 压 垫 放 到 输送 辊 道上 ， 可 按 所 轧 制 的 产品 给 予 相 应 
的 称谓 ， 如 : 

销 材 轧 制 工 助手 (有 色 金 属 ) 

薄板 轧 制 工 助 手 (有 色 金 属 ) 

管材 轧 制 工 助手 


813S-194 机 后 轧 制 工 
(CATCHER) (钢铁 ) 
樟 材 轧机 机 后 扎 制 工 ; 夹 钳工 
GED: 2 SVP: 3 EC: 1356 PA: M47 

将 棒 、 条 和 薄板 等 热 轧 件 从 一 对 轧辊 导向 另 一 对 轧辊 。 

当 热 轧 件 从 第 一 对 轧辊 中 轧 出 后 ， 用 来 钳 夹 住 其 前 端 ， 将 
其 贵人 下 一 对 轧辊 中 。 用 手工 工具 帮助 安装 和 调节 围 盘 、 导 卫 装 
置 和 轧辊 。 

可 用 刻度 尺 测 量 棒 材 和 板材 的 长 度 ， 并 把 轧 材 尺寸 与 规定 
值 的 偏差 及 轧 材 缺陷 通知 8135-114 热 轧 轧钢 工 。 


DPT: 684 


8135-198 顶头 操作 工 


(PLUGGER) (钢铁 ) DPT: 684 
穿孔 机 顶头 操作 工 
GED: 2 SVP: 3 EC: I3567 PA: VH 4 
更 换 轧机 上 用 来 形成 无 颖 钢管 内 径 的 顶头 。 


用 夹 钳 或 吊车 将 顶头 定位 在 轧机 的 导 档 内 ， 或 将 规定 的 顶头 用 
螺丝 拧 人 轧机 心 轴 的 一 端 ， 做 好 穿 轧 管 坯 的 准备 。 待 管子 穿 轧 之 
后 ， 用 夹 钳 抽出 热 硕 头 。 将 热 顶 头 浸入 模 中 冷却 。 用 固定 量规 检测 
顶头 的 磨损 情况 或 缺陷 ， 并 决定 是 否 需要 更 换 顶 头 . 

可 操纵 控制 件 ， 以 将 管 坏 装 入 加 热 炉 中 ， 或 从 炉 中 务 出 ， 
用 铲 斗 向 穿 扎 机 轧辊 上 撤 砂 子 或 氧化 皮 ， 以 防 打 滑 ， 可 用 扳手 帮 
助 其 他 工人 安装 轧辊 和 调节 轧机 。 


8135 一 202 ” 冷 床 看 管 工 
(BED TENDER) (钢铁 ) 
冷 床 手柄 工 
GED: 2 SVP: 3 EC: 135 PA: L4 

看 管 将 轧 好 的 大 方 未、 小 方 未 、 钢 轨 和 钢管 等 型 钢 从 加 工 
线 上 运送 到 冷却 床上 的 设备 。 

按 下 控制 件 ， 以 升 高 辊 式 挡 板 ， 开 动 输送 机 ， 将 轧 件 关 至 
指定 的 冷却 床 对 面 。 扳 动手 柄 ， 开 动 推 床 和 带 拨 爪 的 链条 ， 将 转 
件 从 输送 线 上 推 到 冷却 床上 。 操 作 带 拨 爪 链条 的 控制 装置 ， 将 冷 
却 后 的 轧 件 从 冷却 床上 拉 到 料 架 上 或 输送 辊 道上 。 


~ DPT: 685 


8135 一 206 金属 扎 制 卷 取 工 
(COILER，METAL ROLLING) (有 人 色 金属 ) 
DPT: 685 
GED: 2 SVP: 3 EC: 1I6 PA: M47 

看 管 卷 取 机 ， 以 便 将 从 轧机 、 切 条 机 或 其 他 机 器 出 来 的 金 
属 带 、 薄 板 或 金属 丝 卷 成 卷 。 

用 手工 工具 根据 工件 尺寸 调节 卷 取 机 的 导 卫 装置 和 辊 子 。 
开动 自动 卷 取 机 ， 以 将 金属 卷 在 卷 简 上 ， 观 察 运转 情况 ， 以 防 赴 
卡 住 、 卷 取 不 匀 或 折 皱 。 调 节 卷 取 张 力 ， 以 防 斯 裂 或 拉 伸 金 属 。 
检查 金属 表面 的 缺陷 。 用 捆 轧 工具 将 卷 好 的 金属 卷 捆 所 好 ， 以 防 





松 卷 。 操 纵 控 制 装置 ， 以 启动 液压 推 料 辟 ， 并 倾 翻 翻 卷 辊 道 ， 将 
金属 卷 送 到 运 料 小 车 或 输送 机 上 。 

可 按 使 用 的 机 器 类 型 或 商标 ， 或 按 所 卷 取 的 产品 ， 给 予 相 
应 的 称谓 。 


8135--210 剥皮 工 助手 
(SCALPING HELPER) (有 色 金 属 ) DPT: 684 
GED: 2 SVP: 3 EC: 157 PA: M347 

帮助 将 金属 锭 或 小 方 坯 表面 剥皮 ， 以 去 除 氧化 物 和 缺陷 ， 
准备 轧 制 使 用 。 

用 吊车 将 由 移送 机 (小 架 车 ) 送 来 的 金属 锭 放 到 铣床 的 输 
人 辊 道上 .将 剥皮 后 的 锭 或 坯 准 放 到 移送 机 上 。 堆 放 金 属 锭 ， 在 
锭 间 衬 上 木板 或 纸板 。 更 换 刻 展 收 集 箱 。 记 录 已 剥皮 的 金属 锭 或 
坏 的 数量 。 检 查 剥 皮 后 的 金属 有 无 缺陷 。 进 行 小 修 ， 并 清理 工作 
区 。 另 参见 职务 名 称 02-160 的 定义 。 


8135-214 金属 锭 包 履 工 
(NGOTCLADDER) (有 色 人 金属 ) 
包 覆 层 装 配 工 ; 衬 料 装 配 工 
GED: 2 SVP: 3 EC: 157 PA: H347 

将 金属 覆 层 板 附 着 在 剥皮 后 的 金属 乌 上 ， 为 轧 制 复合 薄板 
或 复合 中 厚 板 做 好 准备 。 

用 吊车 将 金属 锭 放 到 覆 层 输送 机 上， 用 溶剂 、 擦 拭 材 料 和 硬 刷 
清洗 和 刷洗 金属 锭 。 用 吊车 将 清洗 后 的 金属 锭 浸入 热 水 槽 中 ， 漂 洗 
和 湾 解 洗涤 剂 。 检 查 金 属 锭 上 有 无 凹 痕 、 裂 纹 、 洋 杂 物 或 粗糙 的 棱 
边 等 缺陷 。 用 气动 尖子 、 橡 皮 刊 板 或 擦拭 器 去 除 缺 陷 。 从 料 场 选 出 
规定 的 衬 板 ， 用 金属 丝 和 捆扎 机 将 其 捆扎 在 金属 锭 的 两 面 。 用 电焊 
机 或 气 焊 机 将 衬 板 定位 点 爆 在 金属 锭 上 ， 或 用 钢丝 搓 扎 覆 层 后 的 锭 
子 。 用 昨 车 将 履 层 的 金属 锭 移 开 ， 并 堆 埃 整齐 。 

可 能 用 金属 丝 剪 切 机 切断 捆扎 点 焊 后 的 金属 锭 用 的 金属 丝 。 


DPT: 687 


3135--299 ”其 他 使 属 轧 制 职 业 
(OTHER METAL ROLLING OCCUPATIONS) 

本 残余 职 卫 包括 未 归 他 类 的 其 他 金属 她 制 工 人 ， 其 职责 
有 : 看 管 将 筷 平 钢 件 轧 平和 拉 伸 的 轧机 ; 看 管 将 两 条 金属 带 缠绕 
在 一 个 卷 简 上 ， 来 制 成 一 条 薄 人 金属 带 的 销 材 释 合 机 ; 检查 粗 轧机 
轧 制 出 的 第 一 - 块 中 厚 板 的 宽度 ， 以 保证 尺寸 符合 规定 ; 以 及 将 铝 
棒 打 成 钠 丝 。 本 残余 类 中 职业 名 称 的 典型 例子 有 : 

扁平 轧 材 轧 制 工 (钢铁 ， 有 色 金 属 ) 

销 材 卷 取 工 (有 色 金 属 ) 

中 厚 板 轧机 轧 工 (钢铁 ) 

丝 材 轧 制 工 (有 色 金 属 ) 


8137 一 一 造型 、 制 芯 和 金属 铸造 职业 

本 网 类 职业 包括 以 下 业务 : 造型 、 制 芯 ， 和 将 熔融 金属 注 
入 型 模 中 ， 或 将 粉末 金属 压 入 型 ( 模 ) 中 ， 以 形成 各 种 尺寸 的 金属 
锭 、 铸 件 或 压 模 铸件 。 工 作 范 围 包括 用 手工 或 机 械 方法 制造 铸 型 
和 型 芯 ， 调 整 造型 机 、 型 蕊 机 和 压铸 机 ， 操 作 设 备 ， 将 金属 熔 
化 ， 并 铸造 成 弹药 ; 为 造型 工序 组 装 和 准备 铸 型 和 型 芯 。 当 熔化 
金属 是 铸造 工序 的 组 成 部 分 时 ， 操 作 炉 子 、 锅 或 其 他 熔化 铸造 新 
用 金属 的 设备 的 有 关 职 业 ， 都 归 人 本 细 类 。 其 他 炉子 操作 工 归 人 
细 类 8131。 
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8137-110 ”模型 铸造 工 
(PATIERN MOULDER) (有 色 金 属 ) 
DPT: 381 
GED: 4 SVP: 7 EC: I367 PA: M47 
运用 有 关 金 属 特性 ， 砂 型 、 木 模 的 外 形 轮 麻 和 浇铸 工艺 等 
知识 。 铸 造 有 色 金 属 模型 ， 以 便 用 于 大 量 生产 同样 的 铸件 。 
用 木 模 形 成 所 要 铸造 的 金属 模型 腔 ， 将 砂子 、 粘 士 、 水 各 
类 混合 ， 制 成 砂 型 。 用 手 勺 将 熔融 铝 、 青 铜 或 其 他 有 人 色 金属 注入 
砂 型 ， 直 到 熔融 金属 达到 预定 高 度 为 止 。 将 金属 模 机 加 工 到 精确 
的 尺寸 (机 加 工 一 般 不 由 铸造 工人 完成 一 译注 ) 
可 能 制作 成 型 砂 型 的 木 模 ， 再 用 砂 型 铸造 金属 模 。 


8137-114 ”和 砂 型 工 
(SAND MOULDER) (钢铁 ;有色 金属 ) 
DPT: 2381 
GED: 4 SVP: 7 EC: 1I367 PA: H347 

使 用 手动 和 电动 工具 、 模 型 和 砂 箱 ， 并 运用 有 关 模 型 的 外 
形 轮廓、 型 砂 和 芯 砂 、 金 属 特性 和 雍 铸 工艺 等 各 种 知识 ， 制 造 砂 
( 铸 ) 型 和 型 砂 ， 以 生产 金属 铸件 。 

在 托 模 板 上 放置 下 半 木 模 和 下 型 箱 。 在 木 模 和 砂 箱 上 撒 分 
型 剂 ， 并 在 砂 箱 中 放 加 强 盘 。 在 木 模 的 周围 手 上 得 砂 。 将 砂 铲 进 
砂 箱 内 并 用 手 夯 锤 或 气动 夯 锤 捣 实 。 将 下 型 箱 翻转 并 将 模 和 砂 箱 
的 上 半 部 放 在 下 半 部 之 上 。 重 复 造 型 操作 以 做 好 上 型 。 将 上 箱 从 
下 箱 上 取 下 ， 取 出 模 。 用 溶液 擦 木 模 和 砂 型 的 边缘 棱角 ， 以 防 弄 
碎 砂 型 ， 用 刊 刀 抹 子 ， 勺 或 流 道 切 刀 等 手工 工具 切 出 浇 口 或 向 砂 
型 里 打 浇 口 润 ， 并 修理 损坏 的 模型 型 腔 。 在 箱 中 放 好 型 芯 ， 再 把 
上 型 逢 和 下 型 箱 合 到 一 起 ， 用 起 重 机 或 吊车 移动 并 放 好 大 砂 箱 、 
模 和 底 托 板 。 用 浇 包 将 熔融 金属 注 人 砂 型 ， 或 通知 其 他 人 洲 注 ， 

可 用 手工 工具 和 粘 接 剂 在 木 模 周 围 制 成 并 组 装 板 状 坊 ， 以 
加 固 砂 型 。 可 制作 砂 型 中 用 的 硝 芯 ， 以 形成 金属 铸件 的 空 腔 ， 可 
装配 刮 板 ， 并 使 其 绕 轴 转动 ， 直 到 模型 型 腔 被 乔 到 所 要 求 的 形 
状 ， 或 者 沿 着 大 的 和 矩形 地 板 或 地 坑 的 导轨 前 后 移动 刮 板 ， 刮 出 所 
要 求 的 型 腔 。 可 根据 所 造 铸 的 型 的 类 型 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 

台 上 造型 工 

地 板 造 型 工 

刊 板 造型 工 


8137 一 115 ”和 砂 型 工学 徒 
(MOULDER，FOUNDARY APPRENTICE) (钢铁 ; 

有 人 色 金属 ) 
根据 培训 计划 ， 逐 浙 昭 行 职业 8137-114 的 职责 。 另 参见 职 

务 名 称 02-010 的 定义 。 


8137-118 ”压铸 机 调整 工 
(DIE-CASTING-MACHINE SET-UPMAN) 
{有色 金属 ) DPT: 380 
GED: 4 SVP: 6 EC: 1567 PA: M47 
调整 压铸 机 ， 用 锌 、 锅 、 匀 等 有 色 金 局 等 造 汽车 内 部 装 琪 
件 、 气 化 器 、 电 动 制 草 机 外 壳 和 家 用 电器 零件 等 金属 铸件 。 
用 人 工 或 用 链 式 升降机 、 吊 车 或 起 重 车 等 ， 将 拼合 的 模块 
吊 起 ， 并 安装 在 压铸 机 里 ， 用 手工 工具 将 拼合 的 模块 定位 ， 并 调 
节 冲 塞 冲程 。 将 软水 管 连 到 压 模 冷却 系统 .2 用 氧 块 枪 或 电 加 热 器 


440 “加工 职业 


预 热 拼合 模块 。 转 动 阅 门 ， 调 定 该 度 盘 以 调节 压铸 机 压 模 中 的 循 
环 空 气 或 水 的 流量 ， 定 时 周期 、 和 运转 速度 ， 开 动机 器 以 生产 敌 
件 样品 ， 并 测试 铸件 ， 以 检查 调节 的 效果 。 

可 能 维修 机 器 或 压 模 ， 如 : 更 换 管 路 或 软 管 ， 润 滑 压 铸 机 
或 更 换 讨 模 项 杆 。 可 能 拆 下 讨 模 待 工具 室 人 员 修理 。 


8137 一 122 造型 机 和 制 芯 机 调整 工 
MOULDING-AND-COREMAKING-MA- 
CHINES SET-UP MAN) (钢铁 ; 有 色 金 属 ) 
DPT: 380 
装 模 工 ; 型 芯 室 调整 工 
GED: 4 SVP: 6 EC: 1567 PA: M47 
调整 制造 砂 型 、 型 芯 或 金属 模 的 机 器 。 
从 仓库 领取 指定 的 造型 用 模型 ( 木 模 )， 用 人 工 或 吊车 或 手 推 
车 将 其 送 至 工作 地 点 。 用 扳手 将 木 模 拧 到 模 铸 机 床上 ， 根 据 木 模 
或 型 芯 的 尺寸 ， 用 手工 工具 调节 止 动 器 、 压 实 机 构 或 翻转 机 构 的 
高 度 和 砂 斗 的 高 度 。 开 动机 器 ， 生 产 样 件 。 用 刻度 尺 和 卡尺 检验 
和 测量 铸件 ， 检 查 调整 效果 是 否 符合 技术 要 求 。 用 手工 工具 更 换 
空气 管线 ， 煤 气管 线 和 芯 箱 通风 管 ， 


可 用 雏 、 电 动 砂 轮 和 砂纸 修 麻 型 腑 儿 角 ( 拨 膜 锋 度 ) 和 人 金属 芯 


子 的 曲率 半径 ， 以 修正 铸件 的 偏差 。 可 按 蓝图 制作 模板 。 


8137-126 ” 制 芯 工 
(COREMAKER) {钢铁 ;有色 金 属 ) DPT: 381 
GED: 3 SVP: 6 EC: 17 PA: M347 
制作 砂 型 中 用 的 砂 芯 ， 以 便 在 中 空 铸件 中 形成 孔 或 空 腔 、 
喷 吹 压缩 空气 以 清理 芯 箱 ， 在 芯 箱 内 撒 上 分 型 砂 ， 以 便 取 
出 造 好 的 砂 芯 。 用 铲子 和 手 往 砂 箱 中 填 一 部 分 砂子 。 用 手 、 手 锤 
或 气动 锤 捣 实 砂 箱 中 的 砂子 。 用 剪刀 前 钢丝 (加 强 筋 )， 用 手 将 加 
强 筋 弄 论 并 塞 进 砂 中 ， 用 砂 填 满 芯 箱 并 捣 实 。 将 砂 箱 倒 扣 在 金属 
板 上 ， 并 将 砂 箱 提 高 砂 芯 。 用 修整 勺子 或 抹 子 修补 砂 芯 上 的 裂缝 
或 弄 碎 的 部 位 ， 并 抹 光 芯 面 。 在 炉 内 焙烧 砂 芯 ， 使 其 硬结 。 涂 
胶 、 组 装 、 拼 合 芯 块 ， 制 成 完整 的 型 芯 。 
可 用 特殊 的 砂 造 砂 蕊 ， 并 在 砂 芯 上 吹 二 氧化 碳 气 ， 或 将 气 
体 夏 进 砂 世 中 使 砂 世 硬化。 


8137 一 130 ” 台 上 造型 工 
(MOULDER，BENCH) (珠宝 和 贵金属 产品 ) 
DPT: 381 
金属 造型 工 
GED: 3 SVP: 6 EC: 16 PA: 14 
铸造 珠宝 首饰 和 银 器 用 的 金属 型 。 
制作 石 谊 模型 ， 或 从 仓库 里 领取 模型 。 用 石膏 模型 作 模 ， 
在 砂 箱 里 制造 砂 型 。 将 砂 箱 置 于 炉 中 ， 或 用 氧 燃 枪 加 热 ， 使 砂 型 
十 燥 和 硬化。 从 砂 箱 中 取出 石膏 模型 。 用 增 塌 或 炉子 熔化 金属 ， 
并 将 熔融 金属 注入 砂 型 浇 日 来 铸造 金属 型 ， 当 金属 硬化 时 ， 打 开 
砂 箱 ， 用 钳子 或 夹 错 取 出 金属 . 


8137-134 ”弹丸 滴 造 工 
(SHOT DROPPER) (炸药 ) 
造 粒 工 ; 造 丸 工 
“GED: 3* SVP: .SS EC: .I367 PA: 12457 


DPT: 462 





控制 造 丸 塔 的 熔化 签 以 熔化 度 弹 丸 、 铝 和 铝 合金 ， 让 该 混 
合 物 通过 塔 底 的 筛 盘 下 落 ， 以 制 成 猎枪 用 的 弹丸 : 

按 公式 计算 纯 铝 和 铅 合 金 的 重量 ， 以 生产 具有 规定 合 铮 量 的 混 
合 物 。 通 知 造 九 班组 需 放 人 输送 机 的 铅 块 类 型 和 数量 。 开 动 输送 
机 ， 并 操纵 控制 装置 ， 以 调节 铅 和 废 弹丸 咀 人 验 的 速度 。 观 察 高 温 
计 并 调节 恒温 器 ， 以 维持 答 温 ， 并 将 铅 加 热 到 规定 的 浇注 温度 。 将 
规定 尺寸 的 造 丸 盘 、 布 料 盘 和 寺 吉 置 于 签 的 倒 料 嘴 下 的 夹具 中 ， 以 
接纳 从 验 流 进 霸 塌 的 熔融 金属 流 。 观 察 落下 的 弹丸 有 无 不 正常 的 情 
况 ， 如 : 是 否 由 于 铅 中 的 杂质 和 造 九 盘 孔 堵塞 引起 弹丸 尺寸 和 形状 
不 合格 。 调 节 铅 的 流量 ， 以 改变 弹丸 的 尺寸 ， 并 升 高 签 温 ， 以 烧 掉 
杂质 。 将 造 丸 盘 、 布 料 盘 淄 人 验 中 以 熔化 被 铅 堵 住 的 孔 来 清理 造 丸 
盘 。 在 标准 第 中 摇晃 滴 落 的 弹丸 样品 ， 并 根据 漏 进 标准 第 的 弹丸 百 
分 比 估计 规定 尺寸 的 弹丸 的 生产 量 。 将 冷却 过 的 弹丸 倒 人 运输 箱 。 
作 生 产 记录 ， 注 明 弹 丸 的 重量 和 合金 的 型 号 。 . 

可 用 勺 撤 取 答 中 的 熔融 铝 漆 ， 以 除去 漂浮 的 杂质 。 


8137 一 138 ”浇铸 操作 工 
(CASTING OPERATOR) (有 色 金 属 ) 
DPT: 662 
GED:3 SVP:5 EC: 2 13567 PA: M4567 

控制 浇注 台 以 将 金属 铸造 成 块 、 锭 、 棒 或 小 方 坏 ， 供 进 一 
步 加工 。 

转动 手 轮 ， 扳 动手 柄 、 对 正 输 料 管 ， 或 启动 泵 以 调节 金属 
从 炉 中 、 霸 塌 中 或 浇 包 中 流入 铸 横 的 流量 。 调 节 和 铸模 底部 的 螺旋 
阀 ， 以 调节 金属 从 铸模 流 人 和 铸 型 的 流量 。 用 湘 把 扒 除 铸造 金属 表 
面 的 泽 洁 。 用 高 温 计 测定 铸模 中 金属 的 温度 ， 提 高 虹吸 管 或 更 换 
出 料 栓 ， 以 阻止 金属 流入 链 檀 。 用 勺 吾 取 供 分 析 用 的 熔融 金属 试 
样 。 通 过 维持 铸 型 中 金属 的 高 度 恒定 ， 及 调节 向 铸 型 路 水 的 一 系 
列 阀 门 ， 来 控制 铸件 的 冷却 条 件 ， 以 生产 结晶 组 织 均匀 的 铸件 。 
通知 起 重 机 司机 ， 或 操纵 吊车 ， 把 铸件 从 铸 型 中 取出 。 将 铸件 运 
至 储存 区 储存 。 用 橡皮 印 或 锤子 和 字模 在 铸件 上 打 标 志 ， 将 废 金 
属 料 铲 入 手推车， 以 备 回炉 。 

可 铸造 在 养护 过 程 中 用 来 保护 橡胶 或 塑料 软 管 的 铅 答 片 。 
可 用 辫子 、 棒 、 锤 子 、 带 饥 或 电 抛光 轮 修 理 或 挽 光 和 铸件 ， 以 去 除 
机 运 中 的 划 痕 。 可 将 铸 棒 端的 耐火 泥 塞 进出 料 孔 ， 以 封 堵 炉子 。 
可 能 在 铸 馈 时 ， 将 流 模 裤 上 石棉 纸 ， 以 防 损坏 流 档 。 可 按 所 铸 金 
属 的 类 型 给 予 相 应 的 称谓 ， 如 : 

铸 铅 工 

铸 镜 铅 工 


8137-142 ” 连 铸 机 操作 工 
(CONTINUOUS-CASTING-MACHINE OPE- 
RATOR) (钢铁 ; 有 色 金 属 ) DPT: 662 

GED: 3 SVP: 5 EC: 13567 PA: M457 

操作 设备 以 便 连 续 铸 造 金属 板 坏 、 棒 料 、 管 材 或 小 方 坏 ， 
供 进 一 步 加 工 。 

作 浇注 的 准备 工作 : 给 贮存 器 清 酒 ， 将 贮存 器 置 于 上 方 并 
对 正 。 将 贮存 器 预 热 到 规定 的 温度 。 用 刊 刀 和 软 管 清洗 流 模 ， 并 
喷 刷 淘 滑 剂 。 以 利于 硬化 中 的 金属 的 流动 。 调 节 权 下 面 的 丙烷 燃 
烧 器 ， 以 防 熔融 金属 在 冷却 过 程 中 被 氧化 。 调 节 氧 气 切 割 器 ， 以 
便 按 规定 长 度 切割 。 当 连续 铸造 管材 和 棒 材 时 ， 将 石墨 型 模 放 人 
盛 熔融 金属 的 卉 塌 底部 。 在 型 模 周 围 放置 水 套 ， 并 按 通 水 管 。 将 
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和 及 < 


引 锭 棒 插 到 底部 或 通过 型 模 搬 到 者 袁 内 ， 以 便 与 熔融 金属 熔接 ， 
将 金属 接 长 杆 穿 过 拉 辊 (驱动 辊 ) ， 使 之 连接 在 一 起 。 在 连 铸 进 
程 中 ， 调 节 铸 槽 中 的 辊 速 ， 将 接 长 杆 和 熔融 金属 拉 过 型 模 。 通 知 
金属 浇注 工 打开 浇 包 ， 将 熔融 金属 注 人 贮存 器 。 打 开 贮 存 融 的 出 
料 筷 阀门 ， 让 熔融 金属 流入 流 模 。 操 作 控 制 台 ， 监 视 金 属 流入 流 
槽 ， 再 通过 冷却 区 而 到 达 氧 气 切割 器 。 


8137-146 机械 造 型 工 
(MACHINE MOULDER) (钢铁 : 有色 金属 ) 
DPT: 682 
造型 生产 线 操作 工 
GED: 3 SVYP: 5 EC: 1I57 PA: M4 

操纵 造型 机 ， 制 作 生 产 金 属 铸件 新 用 的 砂 型 。 

在 造型 机 的 造型 台 上 ， 把 砂 箱 、 模 和 托 板 收集 到 一 起 ， 用 
细 筛 在 模 上 方 筛 夏子， 打开 料 斗 ， 用 铲子 (或 勺 ) 把 沙 箱 填 满 砂 
子 。 用 手工 工具 或 缺 锤 夯 实木 模 轮廓 附近 的 砂子 。 开 动机 器 ， 夯 
实 砂 箱 内 的 砂子 ， 或 推动 手柄 驱动 夯实 振动 机 工作 ， 以 制作 砂 
型 。 用 浇 口 切割 器 和 钢丝 在 砂 型 中 开 出 浇 口 和 排 气 口 ( 冒 口 ) ， 
或 推动 手柄 ， 使 振动 机 工作 ， 以 松动 上 砂 箱 和 造型 砂 。 在 工作 期 
间 内 ， 用 空气 软 管 清 理 木 模 。 用 手动 喷雾 器 向 模 上 喷 酒 分 型 剂 ， 
以 利 拆 印 。 把 上 箱 从 下 箱 上 抬 起 ， 取 出 模 。 用 空气 软 管 清理 砂 弄 
型 腔 。 将 砂 芯 安放 在 下 箱 中 ， 并 组 装 好 上 、 下 沙 箱 。 

可 用 手工 工具 修整 裂纹 和 棱角 破损 等 缺陷 。 可 能 把 熔融 金 
属 注入 砂 型 。 可 能 操作 自动 造型 机 制造 砂 型 。 可 按 所 操作 的 造型 
机 的 类 型 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 

自动 造型 机 操作 工 

压 实 式 机 械 造 型 工 


8137--150 ”铸造 工 
(CASTER) (有 色 金 属 ) 
金属 铸造 工 
GED: 3 SVP: 4 EC: 136 PA: M4567 
操作 煤气 炉 ， 以 熔化 有 色 金 属 ， 并 将 熔融 金属 注 人 砂 型 ， 
以 铸造 铸件 。 
按 规定 重量 称 量 金属 铸 锭 或 废料 ， 用 手 或 用 电动 吊车 将 其 
加 入 炉 内 。 转 动 阐 门 ， 根 据 所 熔 金 属 调节 炉 温 。 用 测 温 计 核 实 熔 


DPT: 662 


融 金 属 是 否 达 到 规定 的 浇注 温度 。 在 夹 持 装 置 中 ， 把 指定 的 铸 型 . 


安 好 并 夹 住 。 在 铸 型 的 侧面 涂 润滑 油 ， 以 防 粘 住 金属 。 将 手 勺 伸 
进 炉子 里 取样 ， 并 将 试 样 送 至 实验 室 供 分析 。 用 撒 河 器 撤去 熔融 
金属 表面 的 法 ， 将 熔融 金属 注入 砂 型 。 用 手工 工具 或 电动 吊车 从 
砂 型 中 取出 铸件 ， 并 检查 缺陷 。 

可 用 又 式 升降 机 将 金属 铸件 送 至 称 重 区 或 储存 仓库 。 可 按 
所 铸 金 属 的 种 类 给 予 相 应 的 称谓 ， 如 

铸 铅 工 

针线 导向 器 铸造 工 


8137-154 自动 铸造 机 操作 工 
(CASTING-MACHINE OPERATOR，AUTO- 
MATIC)( 电 气 设备 ) DPT: 682 
鞋 电 池 铅 板 铸造 工 
GED: 3 SVP: 4 EC: 1356 PA: H457 
操作 一 台 或 多 台 单 铸 型 或 多 铸 型 铸造 机 ， 铸 造 铅 - 酸 蕾 电池 


加 工 职业 ”441 


的 铅 板 。 

把 铅 合金 棒 装 入 熔化 签 ， 并 点 燃烧 嘴 ， 或 打开 电 加 热 器 的 
开关 以 熔化 合金 ， 并 将 铸 型 加 热 到 规定 的 温度 。 用 喷枪 将 铸模 喷 
涂 化 合 物 ， 以 防 合金 粘 结 。 转 动 阅 门 ， 控 制 流入 铸 型 的 合金 流量 
和 流 人 冷却 铸 型 用 的 喷雾 器 内 的 水 流量 。 开 动机 器 ， 使 规定 量 的 
合金 自动 注入 铸 型 、 冷 却 并 推出 销 板 ， 检 验 铸件 ， 以 发 现 缺 路 
若 有 缺陷 则 调节 合金 或 铸 型 的 温度 。 用 有 手柄 的 勾 撤 除 熔融 合金 
的 酒 。 指 挥 工 人 除去 粘 在 铸 型 上 的 金属 ， 准 备 好 下 次 铸造 用 的 狼 
型 ， 并 把 铸 好 的 铅 板 翅 存货 盘 上 。 

可 操作 附 有 自动 修整 铝板 的 压力 机 的 单 铸 型 铸造 机 。 可 修 
理 管道 粘 结 件 。 


8137-1S8 转盘 铸造 机 操作 工 
(CASTING-WHEEL OPERATOR) (有 色 金 属 ) 
DPT: 662 
GED: 3 SVP: 4 EC.: 13567 PA: M47 
操作 转盘 铸造 机 ( 轮 铸 机 )， 将 熔融 的 铜 、 铝 、 银 或 其 他 有 色 
金属 注 人 铸 型 ， 铸 成 锭 ， 块 或 阳极 ( 板 )。 
扳 动 控制 手柄 ， 转 动 转盘 ， 并 将 铸 型 固定 在 签 或 炉 的 倒 料 
嘴 下 方 。 拉 动手 柄 ， 移 动 滑 块 ， 并 启动 稍 ， 以 取 下 釜 底 或 炉 底 的 
塞 头 ， 或 倾斜 浇 包 ， 让 金属 流 进 铸 型 。 转 动 转盘 ， 使 铸 型 逐个 对 
准 料 嘴 ， 并 调整 变阻器 ， 以 控制 浇注 速度 。 转 动 阀门 ， 调 节 用 于 


冷却 和 干燥 铸 锭 或 阳极 板 的 水 和 空气 的 流量 。 观 察 生产 过 程 ， 以 


保证 铸件 能 倾 印 下 来 和 钛 型 能 返回 启动 位 置 

可 能 用 涂料 喷涂 空 铸 型 ， 以 防 金属 粘 结 。 可 能 用 钢 或 把 撤去 炉 
中 金属 上 方 的 浮 湾 。 可 能 用 软 管 将 流 人 料 斗 的 金属 分 流 ， 以 采取 实 
验 室 用 的 试 样 。 可 能 调节 水 冷 铸 型 中 的 水 流量 ， 使 熔 甬 金 局 同化 。 
可 能 用 锤子 、 冲 头 或 自动 打印 机 在 锭 上 或 阳极 板 上 打印 或 标 出 标识 
数据 。 可 按 所 和 铸 的 铸件 或 所 用 的 金属 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 

阳极 自动 铸造 工 

铝 轮 操作 工 


8137-160 ” 始 极 片 制造 工 
(GTARTING-SHEET MAKER) (有 色 金 属 ) 
DPT: 662 
GED: 3 SVP: 4 EC: 1367 PA: H4 
操作 熔化 锅 各 成 型 压力 机 ， 生 产 电解 精炼 有 色 金 属 阴极 用 
的 始 极 片 (种 板 )。 
通知 起 重 机 司机 给 熔化 锅 装 金属 块 或 用 吊车 往 熔 化 锅 里 加 
金属 块 。 用 想 棒 将 金属 锭 从 吊车 或 起 重 机 的 钧 子 上 印 下 。 调 节气 
体 燃 烧 器 的 阀门 ， 以 便 熔 化 金属 ， 并 调节 金属 的 温度 。 撤 除 熔 化 
铅 内 的 济 。 转 动 转盘 ， 将 始 极 片 成 形 机 的 转 鼓 降低 到 熔融 金属 
中 。 调 节 转 鼓 的 温度 ， 控 制 始 极 片 的 厚度 以 及 铸 机 的 速度 和 冷却 
水 的 流量 ， 以 控制 始 极 片 的 形成 。 将 始 极 片 的 始 端 喂 和 人 剪 切 机 ， 
使 之 自动 地 前 切 成 规定 的 长 度 。 把 始 极 片 悬 挂 在 金属 棒 上 并 固 
定 。 用 棒 和 钩子 清理 堵塞 处 。 可 能 用 锤子 敲 直 挂 始 极 片 的 棒 。 


8137-162 ”弹药 铸造 工 
(AMMUNITION CASTER) 〈 有 色 人 金属) 
DPT: 682 
GED: 3 SVP: 4 _ EC]3567 PAY wh47 


EE A ; 
控制 自动 设备 ， 把 钳 利 狠 省 金 燃 化， 桂 过 发 加 福 形 坏 段 ， 再 将 


442 ”加 工 职业 


其 挤 夺 成 丝 或 管 ， 以 便 用 于 制造 子弹 头 、( 弹 头 ) 铝 芯 或 起 爆 管 。 

开动 电炉 ， 并 调节 控制 件 ， 将 炉 温和 炉 压 保持 在 规定 值 ， 
用 吊车 或 输送 机 和 提升 平台 向 炉 里 喂 狗 块 和 规定 的 废 合金 。 用 勺 
撤去 熔融 金属 的 浮 渣 。 转 动手 轮 ， 调 节 熔 融 金属 流 人 铸 型 的 流 
量 。 用 手工 工具 调整 坯料 挤 压 机 构 的 冲程 ， 安 装 挤 压 模 ， 并 调节 
挤 压 头 的 冷却 速度 或 水 的 流量 。 将 挤 出 的 金属 绕 过 滑轮 送 进 子弹 
坯 成 形 机 ， 或 通过 导管 而 盘 卷 在 转 鼓 上 。 用 卡尺 和 外 径 规 检 验 丝 
或 管 的 尺寸 ， 以 保证 符合 规定 。 


8137-166 ”阳极 庄 力 机 操作 工 
(ANODE-PRESS OPERATOR) (有 色 金 属 ) 


DPT: 682 


碳 电极 压力 机 操作 工 
GED: 3 SVP: 4 EC: 1IS PA: M47 
操作 阳极 压力 机 ， 将 碳 制 成 金属 还 不 炉 用 的 阳极 。 
按 下 控制 台 上 的 按钮 ， 启 动 料 斗 、 链 式 输送 机 、 冷 却 室 运 
输 带 和 动力 辊 。 转 动 阀门 ， 调 节 流 入 碳 冷却 室 的 水 的 流量 。 观 察 
压力 表 ， 并 转动 阀门 ， 将 铸 型 加 热 到 操作 温度 。 观 察 料 斗 上 的 信 
号 灯 ， 以 了 解 料 斗 是 否 装 满 了 料 和 碳 的 混合 物 ， 和 是 否 已 卸 人 狼 
型 。 起 动机 械 振动 器 或 震 实 机 构 ， 将 混合 物 压 人 铸 型 中 ， 以 获取 
所 要 求 的 密度 的 碳 块 。 用 温度 计 测量 夯实 的 混合 物 的 温度 。 用 拔 
手 调节 锤 头 冲 程 ， 以 便 将 碳 块 压 到 规定 的 尺寸 ， 或 用 天 车 (起 重 
机 ) 将 重 物 置 于 铸 型 中 的 混合 物 上 ， 将 混合 物 压 实 。 当 故障 显示 
灯亮 时 ， 或 当 模 子 过 热 时 ， 停 压 。 用 气动 锤 从 输送 机 上 取 下 废 
品 。 在 铸 好 的 阳极 上 涂 上 或 印 上 标号 。 
可 用 铲子 或 刮 板 用 手工 将 铸 型 填 满 混合 物 ， 并 整 平 . 


8137-170 子弹 坯 铸造 机 操作 工 
(BULLET-SLUG-CASTING-MACHINE OPE- 
RATOR) (有 色 人 金属 ) DPT: 682 
GED: 3 SVP: 4 EC: 13567 PA: H47 
操作 子弹 坯 铸造 机 ， 和 铸造 供 型 锻 成 轻武器 子弹 用 的 毛坯 。 
用 手工 或 用 吊车 将 铅 鼎 、 铅 棱 或 废 铅 投 人 溶化 釜 。 扳 动手 
柄 ， 以 控制 人 炉 的 燃料 -空气 混合 物 的 流量 ， 和 进入 铸模 的 冷却 
水 流量 。 启 动 泵 ， 将 熔融 金属 经 过 管道 输入 铸造 秀 (转盘 ) 。 观 
察 铸造 模 的 温度 ， 当 达到 正确 的 生产 铸造 温度 时 ， 开 动 铸造 机 。 
用 千分尺 测量 毛坯 的 尺寸 ， 并 检查 其 缺陷 。 调 节 铸 型 机 梅 中 的 弹 
簧 张力 和 垫 片 厚度 ， 并 改变 把 铸 坯 从 铸模 涡 打 出 来 的 锤 头 的 冲 


程 ， 以 便 纠 正 铸 坯 的 畴 变 。 用 直 尺 和 灯 检 查 铸模 ， 或 将 针 模 送 至 


工具 车 间 修 整 。 


8137-174 ”压铸 机 操作 工 
(DIE-CASTING-MACHINE OPERATOR) 
(有 色 金 属 ) DPT: 682 
GED: 3 SVP: 4 EC: 13567 PA: M47 
操作 压铸 机 ， 用 锌 、 铝 、 镁 、 或 其 他 有 色 金 属 铸造 汽车 、 
马达 、 电 器 和 家 用 器 具 等 的 铸件 。 


使 用 人 力 或 使 用 吊 链 将 指定 的 拼合 模块 提起 放 在 压铸 机 


上 。 用 手工 工具 拧 螺 栓 ， 或 用 夹 紧 装置 将 拼合 块 固定 ， 调 节 锤 头 
冲程 。 将 软水 管 与 铸模 冷却 系统 接 好 。 用 喷 灯 或 电 加 热 器 预 热 拼 
合 模 块 。 转 动 阀门 ,. 调节 铸模 循环 水 的 流量 ， 并 控制 机 器 的 速 
度 。 用 空气 软 管 晓 网 鲜 懂 起码 的 金属 凡 册 ， 并 将 模 腔 和 塞 棒 涂 上 





滑润 剂 ， 将 金属 棒 放 进 饶 或 炉 或 压铸 机 的 贮存 器 中 。 当 操作 冷 室 
式 压 铸 机 时 ， 先 用 手 将 熔融 金属 四 人 压铸 机 冷 室 。 按 下 按钮 ， 并 
扳 动 手柄 ， 关 闭 并 锁定 铸模 ， 推 动 塞 棒 ， 将 熔融 金属 注 人 铸模 。 
当 和 铸模 自动 打开 后 ， 用 夹 钳 或 钳子 取出 铸件 。 观 察 水 压 表 、 高 温 
计 、 热 电 侦 刻 度 盘 和 液压 表 等 仪表 ， 并 作 适 当 调节 。 用 因 定 量规 
检测 铸件 。 

可 将 圆 简 钠 衬 以 石棉 ， 以 防止 急 冷 。 可 将 铸件 淄 人 水 中 将 
其 冷却 。 可 取出 铸件 并 给 铸件 打上 标识 数据 。 


8137-178 ”型 砂 混合 工 
(MOULDING-SAND MIXER) (钢铁 ; 有 色 金 
属 ) DPT: 682 
型 砂 调制 工 
GED: 3 SVP: 4 EC: 157 PA: M4 

操作 混合 机 ， 混 合 或 重新 调制 造型 砂 。 

称 出 规定 量 的 间 砂 、 煤 粉 和 粘 结 剂 等 配料 。 将 砂 铲 进 机 器 
的 料 斗 ， 将 几 提 斗 的 煤 粉 和 糙 结 剂 倒 在 砂 上 上。 调 定 刻度 盘 、 使 之 
自动 计量 并 按 规定 量 值 将 水 、 芯 油 及 以 碳 黑 等 其 他 配料 加 入 机 器 
中 。 启动 泥 合 机 和 搅拌 器 ， 打 开 空气 浆 ， 转 动 刻 度 盘 以 调 定 混 合 
时 间 。 把 手推车 或 接 料 斗 放 在 机 器 的 印 料 端 。 取 砂 样 并 用 手 触 
摸 ， 以 检查 湿度 或 稠度 ， 根 据 取 样 结果 调 节 控 制 件 ， 并 加 水 和 粘 
结 剂 等 配料 ， 以 改变 配 比 。 

可 用 砂 刀 调制 砂子 ， 可 按 所 用 砂子 的 用 途 给 予 相应 的 称 
亩 ， 如 : 

芯 砂 工 

面 砂 工 


8137-182 金属 浇注 工 
METAL POURER) (钢铁 ;有 色 金 属 ) 
DPT: 664 
大 型 铸件 浇注 工 ; 浇 包 工 
GED: 3 SVP: 4 EC: 13567 PA: M456 

将 浇 包 里 的 溶 融 金属 注 人 铸模 ,以 生产 铸件 或 适 锭 。 

用 喷 灯 预 热 浇 炙 。 检 查 铸 模 是 否 于 净 、 光 滑 和 涂 惨 过 。 通 
知 天 车 司机 将 浇 负 的 小 注 嘴 置 于 铸 型 上 方 ， 或 转动 手 轮 使 浇 饶 倾 
斜 。 扳 动手 柄 ， 将 浇 缸 塞 头 提起 ， 让 熔融 金属 炭 人 铸模 至 规定 的 
高 度 。 用 过 滤器 撤除 熔融 金属 的 浮 酒 ， 或 者 倾斜 浇 缸 ， 以 便 倒 
深 。 用 手工 工具 更 换 有 缺陷 的 塞 头 和 浇注 嘴 。 在 浇注 期 间 通 知 工 
人 取 金 属 分 析 试 样 。 对 注 满 金属 的 适 型 喷 水 。 用 棒 或 氧气 烧 嘴 除 
掉 浇 注 嘴 上 的 凝固 得。 

可 指挥 其 他 工人 往 浇 缸 或 铸 型 里 加 添加 剂 ， 以 获得 规定 种 类 的 
铸件 或 铸 锭 ， 可 能 用 夹具 和 吊车 将 霸 塌 从 加 热 炉 或 冲天 炉 吊 起 ， 将 
其 送 至 浇注 站 ， 并 用 手工 将 二 塌 中 的 熔融 金属 倒 和 信 铸 型 中 。 可 按 所 
使 用 的 浇 钠 和 所 洲 注 的 金属 类 型 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 

天 车 浇 纵 浇注 工 

载 吉 浇 注 工 

生铁 浇注 工 (钢铁 ) 


8137-186 ” 失 蜡 铸 造 工 
(LOST-WAX CASTER) (钢铁 ; 有色 金属 ) 
DPT: 684 
熔 模 铸造 工 





GED: 3 SVP: 4 EC: 136 PA: L147 

用 失 螨 法 把 熔融 金属 铸 成 复杂 的 精密 零件 或 珠宝 首饰 。 

将 一 个 或 数 个 晴 模 置 于 钢 简 里 ， 并 在 蜡 模 周围 填塞 一 层 石 
富 或 陶瓷 做 成 铸 填 料 〈 型 料 ) 型 。 用 真空 橡皮 管 把 简 内 空气 抽 
出 ， 以 保证 蜡 模 周围 的 填料 均匀 。 将 钢 简 置 于 炉 中 一 段 规定 时 
间 ， 以 烧 掉 蜡 模 ， 并 使 型 料 硬化 。 用 卉 塌 或 炉子 熔化 所 需 数量 的 
金属 。 将 熔融 金 局 注入 旋转 的 钢 简 ， 以 使 金属 分 布 均匀 。 敲 破 或 
详解 掉 铸 型 ， 取 出 铸件 。 将 成 品 铸件 漫 在 酸 的 水 溶液 中 ， 或 用 喷 
风机 加 以 清理 。 


8137 一 190” 铸 型 安装 工 
(MOULD SETTER) (电气 设备 ) 
铸造 机 调整 工 
GED: 3 SVP: 4 EC: 167 PA: M47 
安放 或 安装 锁 - 酸 鞋 电池 的 铝板 、 接 线 柱 和 同 极 连接 片 等 铸 
铅 件 的 链 型 ， 以 便 进 行 手 铸 或 机 铸 : 
用 手工 工具 将 铸 型 安放 在 机 台 上 并 加 以 固定 。 调 节 定 时 机 
构 ， 以 协调 流向 铸 型 的 铅 和 冷却 剂 的 流量 。 


DPT: 684 


8137 一 194 ”离心 铸造 机 看 管 工 
(CENTRIEFUGAL-CASTING-MACHINE TEN- 
DER) (钢铁 ) 
了 喷 吹 旋转 操作 工 
GED: 3 SVP: 4 EC: 13567 PA: M457 

看 管 离心 铸造 机 ， 铸 造 管子 、 阅 轮 、 贡 衬 ( 套 简 ) 或 珠宝 
用 件 等 金属 管状 产品 。 

将 规定 的 铸 型 置 于 旋转 机 构 上 。 用 刷子 、 水 或 空气 软 管 清 
人 除 铸 型 内 的 污 物 和 金属 碎 慎 。 装 上 铸 型 端 盖 ， 并 拧紧 。 用 喷 灯 预 
热 铸 型 。 启 动 离心 铸造 机 ， 并 在 旋转 的 铸 型 内 距 上 陋 热 剂 。 倾 斜 
倒 料 嘴 ， 观 察 溶 融 金属 自动 浇 入 乱 型 情况 ， 当 和 铸件 成 形 时 ， 停 止 
浇注 ; 或 者 用 手提 的 或 吊装 的 浇 包 将 溶 融 金 属 注 入 铸 型 。 让 和 铸 型 
旋转 一 规定 时 间 ， 以 使 金属 贴 着 铸 型 壁 凝固 。 打 开 铸 型 盖 ， 用 夹 
钳 或 液压 推 杆 取出 铸件 。 通 知 天 车 再 次 装 料 ， 将 炉子 装 满 金 属 。 
协助 维修 班 修理 机 器 。 

可 操纵 机 器 的 控制 装置 ， 使 铸 型 以 规定 的 速度 旋转 ， 可 在 
多 段 式 〔 针 盘 型 ) 离心 铸造 机 的 一 个 段 操作 ， 履 行 上 述 任何 职 
责 。 可 操作 机 器 ， 以 清理 管子 的 外 壁 和 铵 削 大 管子 的 内 壁 。 可 用 
便携 式 磨 轮 磨 答 子 的 粗糙 部 位 。 


&i17-198 金属 架 铸 型 工 
(METAL-FRAME MOULDER) (有 色 金 属 ) 
DPT: 664 
GED: 2 SVP: 4 EC: 13567 PA: M3456 
组 装 并 充填 金属 架 制 成 铸造 铜 用 的 铸 型 ， 
胃 螺 栓 和 扳手 在 平板 车 上 组 装 金属 铸造 用 架 。 用 抹 子 和 耐 
火 泥 蜜 封 金属 架 。 通 知 助手 将 平板 车 推 到 淡 包 ( 饶 ) 倒 料 嘴 下 
面 。 扳 动手 柄 ， 将 深 陨 铀 洲 缸 ( 包 ) 倾斜 或 移 开 料 路 的 塞 头 ， 并 
用 溶 融 铜 充填 金属 架 至 指定 的 高 度 。 拉 动手 柄 ， 降 低 附 在 液压 机 
打头 上 的 型 芯 ， 将 型 芯 埋 人 熔融 铀 中。 转动 阀门 ， 将 循环 水 通 人 
型 芯 ， 使 铜 冷却 并 凝固 。 当 铸 型 冷却 后 ， 扳 动手 柄 ， 以 提高 液压 
机 奈 涉 ， 并 拉 出 附 在 其 上 的 型 蕊 。. 用 扳手 拆除 金属 架 ， 用 吊车 移 
走 铸 卉 并 堆 埃 ， 以 备 再 用 。 


DPT: 665 
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8137-202 金 篇 浇注 工 助 手 
(METAL-POURER HELPER) (钢铁 ; 有 人 色 金属 ) 
DPT: 664 
第 二 浇注 工 ;第 三 浇注 工 
GED: 2 SVP: 4 EC: 1367 PA: M456 

帮助 浇注 工 准 备 好 设备 ， 并 将 溶 融 金属 注 和 人 铸 型 。 

将 铲子 、 塞 头 和 托 板 等 置 于 浇注 平台 上 。 用 手工 工具 准备 
具有 适当 浇 料 嘴 注 口 的 淡 包 。 计 算 铸 型 和 盖 的 数量 ， 以 保证 浇注 
操作 准确 地 符合 规定 数量 。 用 尺 量 出 溶 融 金属 注 人 铸 型 的 规定 高 
度 并 用 粉笔 标 出 。 称 出 规定 重量 的 添加 剂 ， 并 用 手推车 运 至 浇注 
平台 。 用 铲子 将 添加 剂 加 入 铸 型 以 生产 规定 种 类 的 金属 ， 并 防止 
金属 沸腾 和 在 锭 内 形成 气泡 。 通 知 天 车 司机 将 保温 ( 盖 ) 或 钢板 
盖 在 浇 满 金属 的 铸 型 上 ， 以 便 缓 慢 冷 却 金属 ， 将 溶 融 金 展 样 注 人 
试验 铸 型 里 ， 供 实验 室 分 析 用 。 当 金属 凝固 后 ， 通 知 天 车 司机 拿 
掉 铸 型 上 的 保温 帽 ， 用 棒 ，、 大 锤 和 其 他 手工 工具 拆 掉 需要 重 砌 衬 
的 浇 缸 里 的 耐火 苇 ， 并 将 塞 头 装 配件 和 注 日 憩 在 重新 瑚 衬 的 浇 饶 
里 。 另 参见 02--160 的 定义 。 

可 操作 电动 的 装 拆 保温 帽 的 机 器 ， 以 放置 和 取 下 铸模 上 的 
保温 帽 ， 


8137-206 制 芯 工 
(COREMAKER，PIPE) (钢铁 ， 有 人 色 金属 ) 
DPT: 684 
GED: 2 SVP: 4 EC: 137 PA: M4 

制作 浇 僚 黑色 金属 或 有 色 金 属 管子 用 的 泥 芯 。 

将 金属 棒 夹 在 台 错 上 ， 使 金属 棒 能 够 转动 。 将 金属 棒 包 上 
纸 、 稳 草 或 黄麻 ， 并 用 细 强 扫 牢 。 将 粘土 迭 上 砂子 、 亚 砂 七 和 烙 
结 剂 ， 以 达到 合适 的 稠度 。 用 抹 子 将 该 混合 物 抹 在 包扎 层 上 。 慢 
慢 转 动 包 上 粘土 的 棒 ， 并 用 手 抹 光 粘土 。 将 石墨 撒 在 芯 子 上 并 将 
其 置 于 于 爆 炉 内 一 定 的 时 间 以 使 粘土 硬化 。 从 炉 台 取 出 干燥 的 芯 
子 并 涂 上 乙醇 ， 以 便于 芯 子 表面 硬化 。 


8137-210 合 箱 工 
(MOULD CLOSER) (钢铁 ; 有 色 金 属 ) 
DPT: 684 
GED: 2 SVP: 4 EC: 157 PA: H4 

清理 并 组 装 铸 造 砂 型 ， 以 备 浇注 。 

用 空气 软 管 清 理 砂 型 的 内 表面 。 用 手工 或 吊车 或 天 车 将 型 
已 安放 在 下 砂 箱 里 。 将 棍棒 插入 通风 孔 ， 以 排除 堵塞 物 。 用 夹 
具 、 棉 子 、 螺 栓 和 垫 片 ， 将 上 箱 和 下 箱 组 装 在 一 起 。 并 固定 成 一 
型 籍 。 用 抹 子 将 耐火 泥 抹 在 型 箱 接 锋 外 ， 将 颖 封 住 。 将 注 口 杯 置 
于 浇注 蕊 上 。 

可 能 用 勺 或 抹 子 修补 和 抹 光 砂 型 的 损坏 部 位 。 可 能 协助 将 
金属 注 人 砂 型 。 可 能 从 砂 型 中 取出 铸件 。 可 能 用 锅 和 尺子 修理 损 
环 的 型 箱 和 底板 。 可 能 用 锤 和 气 、 溺 子 和 己 锯 去 掉 型 箱 上 损坏 的 箱 
筋 ， 并 用 氧 烽 枪 焊接 蔡 换 件 。 


8137-214 ” 抛 砂 机 操作 工 
(SAND-SLINGER OPERATOR) (钢铁 ; 用 色 金 
属 ) DPT: 683 
GED: 2 SVP: 3 EC: 157, PA:uL4: 
操作 抛 砂 机 ， 用 下 述 方 法 之 一 将 砂子 盾 入 箱 (容器 ) : 
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1. 操纵 控制 装 早 使 抛 砂 机 沿 轨 道 移动 ， 并 使 抛 ( 砂 ) 头 处 于 
型 第 上 方 。 启 动 抛 砂 机 ， 操 纵 控制 件 ， 引 导 抛 头 前 后 移动 ， 使 
砂 流入 容器 中 。2. 启动 抛 砂 机 ， 操 纵 控制 件 ， 使 砂 直 接 流入 
在 转盘 上 旋转 的 型 箱 中 。 

可 清理 和 加 油 淘 滑 掀 砂 机 .可 能 用 手工 工具 更 换 损 坏 的 零 
部 件 。 


8137~218 ”手工 操作 铸 铅 工 
(LEAD CASTER，MANUAL) (电气 设备 ) 
DPT: 684 
GED: 2 SVP: 3 EC: 1367 PA: H47 
浇铸 铅 - 酸 著 电 池 的 端子 ， 接 线 柱 和 同 极 连接 片 等 零件 。 
用 手工 工具 将 规定 型 号 的 铸 现 装 于 座 上 。 将 铅 棒 、 铅 块 或 
废 钳 装 人 熔化 签 。 点 燃 燃 烧 器 或 操作 电 控 制 件 ， 将 铅 熔 化 到 鲜 
造 温度 。 用 喷枪 将 铸 型 表面 涂 层 ， 以 防 金属 粘 附 。 将 熔融 金属 
注 人 铸 型 。 扳 动手 柄 ， 或 用 手 锤 喜 打 顶 出 针 ， 以 打开 铸 型 取出 
铸件 。 检 查 铸 件 缺 陷 ， 调 节 设 备 或 修改 工艺 ， 以 修正 错误 的 造 
型 。 用 刷子 清除 粘 附 在 铸 型 上 的 金属 。 
可 用 手工 工具 和 深度 计 更 换 铸 型 的 嵌 和 人 件 ， 并 调节 顶 出 
针 。 可 将 铅 注 人 安放 在 机 架 的 辐射 状 旋 臂 上 的 铸 型 中 ， 以 便 用 
机 器 将 铸 型 送 至 铸 铅 工 处 ， 并 由 铸 铅 工 印 下 铸件 。 可 将 工件 分 
类 、 称 重 并 堆放 储存 。 


8137-220” 注 口 和 模 套 工 
(NOZZLE-AND-SLEEVE MAN) (有 色 金 属 ) 
DPT: 684 
GED: 2 SVP: 3 EC: 6 PA: M4 
安装 、 更 换 和 调节 压铸 机 的 注 口 ( 浇 料 嘴 ) 和 模 套 。 
沿 着 机 器 生产 线 检查 注 口 和 模 套 的 安装 。 用 扳手 、 起 重 链 
和 吊车 拆 开 并 取 下 压铸 机 上 损 环 的 牲 颈 管 。 用 栋 或 锤 敲 松 铸 
口 。 用 扳手 印 下 冷风 机 模 套 的 柱 塞 ， 并 到 下 冷风 机 上 有 缺陷 的 
模 套 。 装 上 新 模 套 ， 揪 人 固定 销 ， 调 节目 动 螺钉 ， 并 用 尺 测 
量 。 将 新 换 的 注 口 装 进 委 颈 管 。 将 笋 颈 管 重新 装 人 金属 熔化 馈 
中 ， 并 根据 测 得 尺寸 使 注 口 和 门 对 正 。 协 助 其 他 工人 安装 和 调 
整 压铸 机 。 记 录 模 套 和 铸 口 的 调整 和 更 换 情 况 。 





8137-222 机械 制 芯 工 
(COREMAKER，MACHINE) (钢铁 ; 有 色 金 
属 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP: 3 EC: 17 PA: M4 

看 管制 芯 机， 制作 说 铸 金 属 用 的 砂 芯 。 

用 空气 软 管 或 刷子 清理 木 模 。 用 吊车 将 规定 的 混合 砂 填 满 
架空 的 料 斗 。 将 型 芯 套 住 机 器 的 台面 或 板 上 的 木 模 和 铸模 。 用 
以 下 两 种 方法 之 一 将 芯 箱 填 满 砂 ， 并 夯实 : 1, 拉动 手柄 ， 将 
砂子 吹 入 芯 箱 中 ， 并 夯实 ; 2. 用 手 或 铲子 或 从 架空 的 流 槽 将 
砂子 填 满 芯 箱 。 启动 使 底板 往复 运动 的 机 构 ， 以 压 实 砂子 。 用 
手 或 气动 工具 的 固 芯 箱 里 的 砂子 。 用 直 尺 刊 掉 芯 箱 项 部 多 余 的 
砂子 。 将 板子 夹 紧 在 芯 箱 顶部 ， 扳 动手 柄 将 砂 箱 倒置 。 取 出 砂 
箱 里 的 砂 芯 ， 并 将 砂 芯 调 离 制 芯 

可 在 填 砂 前 将 加 强 筋 (加固 丝 ) 置 于 砂 必 中 。 可 操作 
包括 多 工 位 的 气压 式 和 摇动 式 的 制 芯 机， 履行 上 述 一 个 或 
多 个 职责 





可 按 所 生产 的 型 蕊 类 型 ， 或 所 用 机 器 的 类 型 给 予 相 应 的 称 
谓 ， 如 : 

气压 机 制 芯 工 

曲柄 箱 制 芯 工 

/ 铸 坑 制 芯 工 


8137--224 “石灰 工 
(LIME MAN) (钢铁 ) 
铸铁 机 石灰 工 
GED: 2 SVP: 3 EC: 1567 PA: M4 

看 管 搅拌 机 ， 搅 拌 石灰 和 水 ， 并 把 石灰 浆 喷 酒 到 铸 型 内 
壁 ， 以 防止 铸铁 粘 附 到 铸 型 上 。 

把 石灰 铲 到 捞 拌 机 里 ， 开 动机 器 ， 打 开水 阀门 ， 以 得 到 规 
定 稠度 的 石灰 浆 。 用 空气 软 管 清理 铸 型 。 启 动 晓 枪 泵 ， 把 石灰 
桨 喷 到 铸模 上 。 观 察 铸模 上 的 涂 层 ， 调 节 咏 枪 和 右 灰 浆 的 笛 
度 ， 以 获得 规定 的 涂 层 ， 打 开水 阐 门 ， 往 铸 块 上 喷 水 使 热 铁 块 
冷却 。 用 棍棒 去 除 粘 附 在 铸模 上 的 生铁 。 

可 用 大 铁 锤 和 棍棒 帮助 去 除 浇 包 嘴 上 聚集 的 渣 和 金属 。 


DPT: 685 


8137 一 226 ” 铅 锭 铸造 工 
(MOULDER，LEAD INGOT) (有 色 金 属 ) 
DPT: 685 
铸 铝 工 
GED: 2 SVP: 3 EC: 13567 PA: M4 
用 燃油 炉 熔 化 合 匀 、 铝 的 适 块 和 庚 料 ， 并 将 铝 铸 造成 锭 。 
使 用 芯 油 的 火 矩 点 燃油 燃烧 器 ,调节 油 和 空气 调节 件 ， 将 燃油 
炉 加 热 到 要 求 的 温度 。 用 吊车 把 含 镜 铝 铸 块 、 锭 或 废料 县 吊 在 炉 闪 
上 ， 以 便 在 熔化 前 将 其 加 热 。 将 加 过 热 的 含 镜 铅 铸 块 轻 轻 滑 进 炉 穴 
中 ， 让 油 燃烧 干净 ， 以 避免 易 爆炸 的 油 、 蒸 气 、 空 气 混合 体 聚 集 起 
来 。 用 勺 搅拌 料 化 的 金属 并 撤除 表面 的 浮 酒 以 去 除 杂质 。 把 转向 槽 
移 到 铸 型 上 方 ， 打 开 注 口 ( 料 小 组 ) ， 让 熔融 的 金属 自由 地 流 进 铸 
型 中 ， 或 者 用 铸 勺 ( 浇 包 ) 手工 次 注 。 旋 转 阔 门 ， 控 制 流向 铸 型 的 
冷却 水 流量 ， 当 金属 凝固 时 ， 把 铸 型 头 朝 下 倒置 ， 用 锤子 蔽 松 铸 
锭 ,或 者 松 开 铸 型 侧 部 的 章 子 ( 扣 扑 ) ， 以 弹 松 铸 锭 。 用 卡车 把 铸 
锭 运 到 仓库 ， 把 铸 锭 坚 起 ， 并 用 锤子 和 冲 子 在 铸 锭 上 打印 标记 ， 


8137-230 ”金属 回收 工 
(RECLAMATION MAN，METAL) (有 色 金 
属 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP: 3 EC: 1367 PA: M4 

看 管 重 熔 和 和 铸造 设备 ， 将 有 色 金 属 废料 、 废 酒 和 撤 出 的 潭 
重新 熔化 ， 铸 成 进一步 加 工 用 的 锭 子 。 

用 铲子 或 刷 车 往 冶炼 签 中 装 料 。 观 察 熔融 金属 的 颜色 ， 并 
调节 温度 控制 件 ， 或 旋转 冰 门 签 控 制 燃料 的 流量 。 由 棒 和 把 搅 
动 溶 融 金 属 并 撒 漆 ， 以 驱逐 烟 气 和 去 除 浮 湘 。 把 熔融 金属 从 浇 
包 注 人 铸 型 ， 或 用 泵 排 人 铸 型 。 由 铸 型 中 倾倒 出 铸 锭 ， 并 把 铸 
锭 运 到 仓库 。 

可 把 炉 中 熔融 金属 注入 真空 燕 馏 答 中 ， 使 杂质 化 为 烟 气 排 
掉 。 可 在 链 件 土 贴标签 或 打印 标号 。 可 称 量 铸 件 、 撤 渣 和 炉渣 
的 重量 ， 并 把 铸件 装 人 容器 。 可 按照 回收 的 金属 或 党 铸 的 物件 
给 予 相 应 的 称谓 ， 如 ; 

铅 回 收工 





8137-234 ”加 压 烧 结 机 看 管 工 
(SINTERING--PRESS TENDER) (钢铁 ; 有 色 金 
属 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP: 3 EC: 17 PA: EL4 
看 管 机 械 的 或 液压 的 加 压 烧结 机 ， 将 金属 粉末 压缩 成 轮 
子 、 轴 承 、 齿 轮 、 过 滤器 和 圆 环 等 件 ， 
根据 派 工 卡 选择 制造 零件 所 需要 的 合适 模子 。 使 用 手工 工 
有 具 调节 压 头 冲程 和 料 斗 给 料 阅 。 把 金属 粉末 倒 进 料 斗 。 开 动 压 
力 机 ， 并 观察 运转 情况 。 取 下 零件 ， 并 检查 有 无 毛刺 、 缺 口 和 
裂纹 。 在 秤 盘 上 称 夫 件 的 重量 ， 并 用 和 干 分 尺 或 固定 量规 测量 零 
件 的 中 寸 ， 以 保证 符合 规定 。 把 压 好 的 零件 放 在 托盘 上 、 货 盘 
中 或 手推车 上 ， 以 便 熔 烤 利 进一步 加 工 。 
可 调节 制 动 机 构 ， 以 调整 零件 中 的 粉末 量 。 可 在 标签 上 写 上 标 
识 资 料 ， 如 : 配料 号 或 订货 号 、 零 件 导 和 日 期 ， 并 把 标签 系 在 托盘 
上 。 可 把 零件 送 进 精 压 机 中 ， 以 矫正 缩 径 加 工 过 程 中 产生 的 畸变 。 


8137-236 ” 抽 芯 管 工 
(CORE-PTPE EXTRACTOR) (钢铁 ) 
DPT: 686 
GED: 2 SVP: 3 EC: 1567 PA: M4 
抽出 管状 铸件 内 的 芯 管 。 
用 大 锤 敲 击 芯 管 的 端 部 ， 以 松动 管状 铸件 和 芯 管 之 间 经 焙 烤 
过 的 型 砂 。 使 芯 管 的 一 端 穿 过 固定 块 ， 而 夹 在 装 于 有 轨 小 车 上 的 
卡 爪 中 。 开 动 推 车 机 械 ， 使 小 车 沿 轨道 前 进 ， 当 管状 铸件 接触 到 
国定 块 时 ， 将 心 管 拨 出 。 衣 空气 软 管 和 钢丝 刷 清 理 管状 铸件 。 


8137-238 焊料 制作 工 
(SOLDER MAKER) (有 色 人 金属 ) DPT: 687 
GED: 2 SVP: 3 EC: 1367 PA: M4 
熔化 、 混 合 和 精炼 焊料 ， 并 把 焊料 铸 成 棒 。 
将 锡 、 铅 和 经 过 提炼 的 废料 混合 在 一 起 ， 用 叉子、 吊车 或 铲 
f 了 把 混合 料 装 入 炉子 的 熔化 继 中 。 调 定 恒温 控制 装置 或 调节 燃料 阀 
门 ， 以 调整 熔化 过 程 。 用 长 柄 勺 撤除 浮 漆 。 把 装 满 马 铃 曹 的 筛 箱 或 
将 处 理 过 的 用 金属 丝 串 起 来 的 木 块 沉 信 溶 融 金属 的 底部 ， 以 便 由 烧 
焦 的 马铃薯 或 木 块 产生 的 燕 气 搅动 深 融 金属 ， 而 把 更 多 的 熔 洒 带 到 
表面 。 撤 除 残留 的 浮 酒 ， 把 新 的 焊料 媳 人 或 倒 信 铸 型 或 爆料 制作 台 
的 槽 中 。 从 和 铸 型 中 取出 冷却 了 的 金属 ， 并 将 其 放 在 手推车 或 输送 机 
上 。 用 动力 锯 把 焊料 棒 切 成 要 求 的 尺 十 和 重量 . 
可 把 焊条 打 捆 ， 并 把 焊条 捆 装 人 金属 箱 中 ， 以 便 发 货 或 储存 . 


8137-240 ”砂轮 衬 套 工 
(ABRASIVE-WHEEL BUSHER) (有 色 金 属 ) 
DPT: 684 
衬 套 工 
GED: 2 SVP: 2 EC: 136 PA: H47 
把 熔化 的 铅 注 入 砂轮 的 中 心 ， 以 形成 衬 套 ， 
根据 衬 套 所 要 求 的 内 径 选 择 规定 的 中 心 定 位 器 、 小 型 切 剖 
刀 县 和 心 轴 ， 或 者 选择 规定 尺寸 ， 并 安装 在 铸 铅 设备 中 的 轴 
上 。 把 心 轴 或 轴 拧 进 工作 台 板 。 合 上 电 加 热 器 开关 或 点 燃 寺 塌 
下 面 的 喷 灯 ， 以 熔化 铅 ， 把 砂轮 中 心 套 在 轴 上 ， 使 砂轮 在 工作 
台 革 定位 ， 让 办 、 心 轴 或 主轴 从 砂轮 中 心 伸 出 来 ， 然 后 拧紧 上 
部 的 定位 器 ,使 砂轮 固定 在 现 有 位 置 上 ， 用 长 柄 勺 把 熔融 的 铅 
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注 满 轴 的 周围 区 域 ， 以 形成 寺 套 。 用 手 锤 ， 玄 子 和 手工 铵 刀 
(或 动力 匀 刀 ) 或 旋转 切割 刀 去 除 衬 套 边 上 过 多 的 锁 . 拧 下 上 
部 的 定位 器 ， 把 成 品 砂轮 提升 到 支架 上 或 运 料 小 车 上 ， 

可 把 预先 成 形 的 钢 、 橡 胶 或 塑料 的 衬 套 嵌 和 人 并 固定 在 轴 上 
或 心 轴 上 。 可 用 刷子 或 布 在 砂轮 轮 坑 里 面 涂 上 粘 合剂 ， 并 擦 掉 
过 多 的 粘 合剂 。 


8137--242 ”铸造 工 助手 
(CSTER HELPER) (有 色 人 金属 ) 
合金 搅拌 工 ; 机 器 工 助手 
GED: 2 SVP: 2 EC: 1367 PA: H4 
帮助 铸造 工 铸造 金属 块 并 将 其 切割 成 规定 的 尺寸， 
用 铲子 把 规定 的 合金 配料 加 入 盛 有 熔融 金属 的 签 中 。 把 吊 
在 吊车 上 的 搅拌 器 引 人 答 内， 搅拌 答 内 的 溶 渡 。 打 开 况 门 ， 让 
熔融 金属 流 进 铸 型 中 铸 成 块 。 用 负 、 金 属 码 、 碳 棒 或 皂 河 板 将 
溶 融 金属 表面 的 浮 渣 撤 人 运 渣 小 车 中 ， 以 去 除 条 质 。 用 援 棍 取 
出 铸 型 中 的 铸 块 ， 或 安 上 起 吊 用 的 销 子 和 钩 链 ， 以 便 用 吊车 将 
铸 块 从 铸 型 中 脱出 。 把 废 金属 铲 进 小 车 中 以 备 重 新 回炉 。 用 又 
车 把 铸 锭 送 到 储 料 场 。 用 便携 式 电 锯 或 纵 切 机 把 铸 块 切割 成 合 
适 的 尺寸 。 男 参见 职务 名 称 ，02 一 160 的 定义 。 
可 用 粉笔 、 钢 角 尺 和 卷 尺 在 注 板 表 面 旭 切割 线 以 标 出 切割 
长 度 。 可 用 火炬 熔化 出 口 管 处 凝固 的 金属 。 可 用 气 锤 或 匀 刀 清 
理 设备 。 


”DPT: 684 


8137-246 ”型 芯 安放 工 (下 芯 工 ) 
(CORE SETTER) (钢铁 ; 有 色 人 金属) 
DPT: 684 
GED: 2 SVP: 2 EC: IS7 PA: M4 
把 型 芯 安 放 在 砂 型 中 ， 为 浇注 金属 作 准 备 。 
检查 夏 型 和 型 芯 有 无 裂纹 和 表面 有 无 破损 等 缺陷 。 把 型 芯 
放 进 砂 型 中 ， 并 合 上 砂 型 。 用 量具 检查 砂 型 和 型 芯 间 的 空隙 ， 
必要 时 ， 在 砂 型 中 安 人 金属 支承 件 ， 以 防止 型 芯 在 熔融 金属 中 
移动 或 漂移 。 
可 用 车 或 操纵 吊车 把 砂 型 运送 到 浇铸 工段 。 


8137-250 ”金属 架 铸 型 工 助手 
(METAL--FRAME-MOULDER HELPER) (有 
色 金 属 ) DPT: 684 
GED: 2 SVP: 2 EC: D567 PA: M34 
帮助 造型 工 组 装 和 装填 金属 框架 ， 以 制作 铸 钢 用 的 铸 型 。 
用 扳手 在 平板 车 上 组 装 金属 浇铸 架 。 用 刻度 尺 、 量 规 和 粉笔 
在 浇铸 架 的 内 部 测量 并 标 出 浇注 液 面 ， 以 获得 规定 重量 的 铸件 。 
用 骨灰 或 灯 黑 喷涂 框架 和 型 芯 ， 以 防止 熔融 金属 粘 附 。 用 蒸气 或 
热 水 哮 铸 型 ， 以 得 到 规定 的 温度 。 用 手工 把 装 有 组 装 好 框架 的 平 
板 车 推 到 浇铸 桶 的 注 口 ( 浇 料 嘴 ) 下 面 。 用 扳手 拆 印 框架 ， 用 吊 
车 取 下 铸 型 并 堆放 好 。 另 见 职务 名 称 02--160 的 定义 ， 
可 用 止 动 销 钉 园 定 铸模 底部 的 芯 棒 。 


8137-254 ”型 芯 挤 压 工 
(CORE EXTRUDER) (钢铁 ; 有 色 人 金属 ) 
DPT: 685 
砂 芯 挤 压 工 ; 芯 管 制 芯 工 
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GED: 2 SVP: 2 EC: 15 PA: M4 

看 管 螺 旋 式 制 芯 机 ， 挤 压 砂 芯 。 

用 手工 工具 把 规定 的 型 尽管 和 输送 (机) 螺旋 安装 在 制 世 
机 中 。 用 手 把 砂 子 铲 进 料 斗 并 的 实 。 把 型 芯 板 放置 在 型 芯 管 
口 ， 并 启动 电动 输送 机 ， 或 用 手工 操作 输送 机 螺旋 ， 使 砂子 经 
过 型 芯 管 而 到 达 型 芯 板 上 。 当 型 芯 填 满 型 芯 板 时 ， 在 型 芯 管 口 
处 折断 或 切 下 型 芯 ， 看管 烘 炉 ， 烘 烤 型 芯 ， 在 规定 的 时 间 后 ， 
从 烘 炉 中 取出 型 芯 。 把 型 芯 锯 成 规定 的 长 度 。 


8137-258 ”型 芯 烘 炉 看 管 工 
(CORE-OVEN TENDER) (钢铁 ;) 有 色 人 金属) 
DPT: 685 
型 芯 烘 烤 工 ;型 芯 烘 炉 工 
GED: 2 SVP: 2 EC: 13567 PA: M4 
看 管 型 芯 烘 炉 ,使 浇铸 金属 用 的 砂 营 变 硬 和 强化 。 
将 型 芯 装 在 架子 上 或 手推车 上 推进 烘 炉 中 。 点 燃 煤气 加 热 炉 
或 燃油 炉 ， 并 旋转 阅 门 ， 以 获得 规定 的 温度 ， 或 调 定 恒温 器 并 合 
上 开关 ， 在 电炉 中 加 热 型 芯 。 将 型 芯 烘 烤 到 规定 的 时 间 ， 然 后 从 
炉 中 取出 。 用 手推车 或 工业 卡车 把 型 芯 关 到 储存 区 或 下 道 工 序 。 
可 清理 、 喷 涂 或 刷 涂 型 蕊 。 可 调节 控制 烘 炉 中 热流 的 挡 板 。 


8137--262 ”压铸 机 看 管 工 
(DIE-CASTING-MACHINE TENDER) (有 色 
金属 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP: 2 EC: 13567 PA: M47 
看 管 压铸 机 ， 将 有 色 金 属 铸 成 金属 玩具 与 汽车 用 和 家 用 器 
具 零 件 等 物品 。 
用 手工 把 金属 锭 和 废料 装 进 压铸 机 的 己 加 热 贮 液 池 中 ， 或 
用 浇 包 把 出 炉 的 熔融 金属 倒 进 模 铸 机 的 缸 中 。 转 动 阅 门 ， 调 节 
循环 流 经 压 模 的 水 或 压缩 空气 的 流量 。 观 察 高 温 计 并 转动 阔 
门 ， 调 节 保 温 炉 或 钠 中 的 熔融 金属 的 温度 。 用 空气 软 管 吹 掉 压 
模 表 面 的 金属 碎片 。 将 耐火 化 合 物 别 、 抹 或 喷 在 模 腔 或 柱 塞 
上 。 按 动 电 钮 ， 合 上 并 销 定 压 模 ， 开 启 柱 塞 ， 把 熔融 金属 挤 进 
模 腔 。 在 压 模 自动 打开 后 ， 用 夹 钳 、 手 钳 或 由 戴 皮革 手套 的 
手 取出 铸件 。 检 查 铸件 是 否 有 针 孔 《小 沙眼 )、 形 状 不 规则 、 
裂缝 、 气 泡 (蜂窝 ) 或 址 曲 等 缺陷 . 
可 转动 阅 门 使 金属 由 炉子 经 流 槽 流 进 压铸 机 的 鳃 中 ， 可 用 
固定 量规 测量 铸件 。 可 把 铸件 浸入 水 中 冷却 。 


8137 一 266” 亮 型 连接 工 “ 
(SHELL-MOULD BONDER) (钢铁 有 色 金 属 ) 
DPT: 685 
连接 机 看 管 工 
GED:;: 2 SVP: 2 FC: 13567 PA: M4 
操作 连接 机 ， 把 上 型 箱 和 下 型 箱 连接 在 一 起 成 为 完整 的 有 壳 
铸 型 。 
操纵 壳 型 连接 机 的 刻度 盘 ， 以 加 热 上 压力 板 ， 并 调 定 压 头 的 
压力 冲程 。 用 吊车 把 下 型 箱 放 在 连接 机 的 下 压力 板 上 。 用 勺 将 粘 
结 剂 奖 人 振动 盘 ， 按 动 电 钮 使 粘 结 剂 落 到 下 型 箱 的 边缘 上 。 把 上 
型 箱 安放 到 下 型 箱 上 ， 并 把 对 正 杆 插 人 上 、 下 型 箱 的 孔 中 ， 以 保 
证 二 下 型 箱 对 扒 澡 按 考 电 贫 踊 拉 手柄 ， 把 加 热 的 压力 板 推 到 上 
型 箱 上 ， 以 加 热 上 型 箱 ,并 措 上 型 币 大 计 在 下 迎 畏 上。 





可 用 铁 棒 打通 注 人 孔 。 可 用 空气 软 管 吹 掉 铸 型 上 的 散 砂 。 
可 看 管 在 规定 的 时 间 后 自动 解除 压力 的 机 器 。 可 把 型 芯 装 到 
上 、 下 型 箱 中 。 


8137--270 ”之 型 造型 工 
(SHELL MOULDER) (钢铁 ) 
歇 砂 操作 工 
GED: 2 SVP: 2 EC: 157 PA: H4 

看 管 壳 型 造型 机 ， 制 造 用 于 生产 金属 铸件 的 有 壳 铸 型 

启动 自动 形成 和 固化 型 过 的 机 器 。 把 从 高 架 轨 道 来 的 铸 型 滚 
到 升降 机 上 ， 以 便 将 其 下 放 到 壳 型 装置 中 ， 用 鼓风机 将 经 过 计量 
的 砂子 吹 人 铸 型 。 拉 动手 柄 ， 把 用 油 加 热 好 的 心 轴 移 进 铸 型 ， 并 
使 辊 子 带动 铸 型 旋转 ， 直 到 砂 型 固化 为 止 。 顶 出 机 器 中 固化 好 的 
半 个 型 帝 ， 并 将 其 置 于 合 型 机 的 夹具 上 。 在 半 型 壳 的 边缘 上 吊 
胶 ， 将 另外 半 个 型 沉 放 在 它 上 面 ， 开 动 压 头 ， 给 型 沉 施 加 压力 直 
到 胶 凝 固 为 止 。 

可 用 手 给 半 型 过 对 刷 胶 并 组 装 好 。 可 将 半 型 过 对 用 夹子 ， 
金属 丝 螺 栓 固 定 在 一 起 。 可 用 铲子 把 树脂 - 砂 混合 物 装 满 料 
斗 。 可 在 壳 型 造型 机 上 生产 型 芯 ， 并 给 予 相 应 的 称谓 ， 如 : 

壳 型 型 芯 制造 工 


DPT: 685 


8137--272 金属 炉料 称 量 工 
(METAL-CHARGE WEIGHER) (钢铁 ; 有 色 
金属 ) DPT: 587 
金属 管理 工 
GED: 2 SVP: 2° EC: 1357 PA: M34 
管理 运送 到 炉子 间 用 于 生产 规定 铸件 的 金属 的 型 号 和 数量 。 
把 金属 粒 或 金属 条 放 到 秤 上 ， 称 出 规定 重量 的 金属 以 备 浇 
铸 。 用 电 锯 把 棒 料 切 成 规定 长 度 ， 在 棒 料 上 打 标 记 ， 标 明 合金 
和 炉 次 。 用 手推车 把 金属 运送 到 炉子 间 。 清 理工 作 区 。 
可 能 按 合金 和 炉 次 分 选 退回 的 废 金属 。 


8137-274 ”造型 工 
(MOULDMAN) (钢铁 ) DPT: 667 
GED: 2 SVP: 2 EC: O36 PA: M2345 

在 铸 好 钢锭 后 ， 把 钢锭 从 模 中 取出 ， 并 为 钢锭 模 再 用 于 洛 
铸 作 准备 。 

通知 天 车 司机 吊 起 锭 模 ， 用 手工 工具 和 大 锤 敲 出 钢锭 。 用 
油漆 在 钢锭 上 作 铸 造 代号 标记 。 检 查 锭 模 有 无 裂纹 ， 用 刮刀 、 
金属 丝 刷 和 空气 软 管 或 氧 块 火炬 去 除 污 物 和 金属 颗粒 。 根 据 配 
方 配制 绽 模 上 用 的 涂 浆 ， 并 用 喷枪 喷涂 淀 模 。 给 天 车 司机 信 
号 ， 会 其 把 吊 索 或 吊 钩 放 到 待 吊 物 上 ， 帮 助 天 车 司机 吊 起 和 运 
送 热 压 盖 、 锭 模 和 钢锭 。 


8137-278 ”浇铸 操作 工 助手 
(CASTING-OPERATOR HELPER) (有 色 金 
属 ) DPT: 687 
铸 坯 工 助手 ; 浇铸 机 动手 
GED: 2 SVP: 2 EC: 13567 PA: H34 
帮助 将 金属 铸 成 块 、 锭 或 小 方 坏 ， 以 便 进 一 步 加 工 。 
用 吊 链 把 钴 型 工作 台 率 忠 到 造型 坑 的 上 方 。 把 铸模 头 部 吊 
起 放 到 铸模 工作 台 上 ， 把 布料 器 放 到 铸 型 上 ， 并 把 出 料 沟 置 于 





炉子 的 排放 孔 和 铸 型 之 间 ， 准 备 洲 注 台 。 用 手工 工具 在 出 料 沟 
中 安放 挡 板 、 筛 子 和 控制 销 条 。 取 熔融 金属 样 ， 供 随后 分 析 
用 。 给 出 料 沟 吉 石棉 。 把 热电 偶 插 进 铸模 中 ， 记 录 铸 锭 的 温 
度 。 用 勺 撤 得 ， 以 去 除 钢锭 表面 上 形成 的 氧化 物 。 调 节 阀 门 系 
统 ， 以 把 水 栈 到 铸 型 上 ， 而 生产 出 结 草 组 织 均匀 的 铸 锌 。 在 铸 
颖 上 了 咏 刷 或 打印 标识 数字 。 把 铸 锭 上 上 的 钢丝 强 挂 到 吊 钩 上 ， 以 
便 天 车 司机 吊 走 铸 锭 。 拆 卸 、 清 理 和 处 理 布料 器 和 出 料 沟 。 用 
扫 明 和 铁 铲 清 理工 作 区 。 另 参见 职务 名 称 02 一 160 的 定义 。 
可 使 用 电 抛光 轮 扫 光 铸 锭 上 的 搬运 划 痕 ， 


8137-282 转盘 铸造 机 操作 工 助手 
(CASTING-WHEEL-OPERATOR HELPER) 
(有 色 金 属 ) DPT: 687 
GED: 2 SVP: 2 EC: 13467 PA: M34 
帮助 同 转 轮 盘 铸造 机 操作 工 铸造 产品 ， 屠 行 下 列 任何 职责 : 
用 水 和 骨灰 喷 刷 铸 型 型 腑 ， 以 防止 铸件 粘 附 到 适 型 上 。 用 
尖 锤 、 棱 和 真空 软 管 铲 掉 和 清除 多 余 的 骨灰 。 转 动 阀门 ， 调 节 
喷 水 量 ， 以 冷却 铸 型 ， 或 松动 铸 工 件 ， 并 使 其 从 倒置 的 铸 型 中 
了 脱出。 用 要 手动 铸 型 中 的 铸件 ， 把 吊 钩 挂 到 铸件 的 吊 年 十， 并 
通知 天 车 司机 将 铸件 吊 出 铸 型 。 将 水 和 骨灰 混合 成 涂 铸 型 用 的 
规定 稠度 。 用 把 或 狗 撤 除 炉 中 的 浮 湾 。 用 锤子 和 钢 礁 或 自动 打 
印 机 给 铸 锭 或 阳极 打上 或 标 上 标识 数据 。 另 参见 职务 名 称 
02 一 160 的 定义 。 


8137-299 ”其 他 造型 、 制 芯 和 金属 铸造 职业 
(OTHER MOULDING, COREMAKING AND 
METAL CASTING OCCUPATIONS) 

本 残余 类 职业 包括 未 归 他 类 的 造型 工 、 制 芯 工 和 金属 铸造 
工 ， 其 职责 有 : 将 废 铝 熔 化 ， 撤 河和 铸 锭 ， 以 供 利 用 ; 熔化 金 
履 ， 并 使 其 流 经 多 孔 钢 板 ， 以 生产 粒状 铝 ;， 把 熔融 金属 注入 凝 
固 的 铸 锭 ， 以 补偿 其 凝固 时 的 收缩 ;制造 铸 型 ， 并 浇铸 珠宝 首 
饰 和 装饰 性 塑像 ， 或 宗教 塑像 及 纪念 品 ; 安装 铸 管 机 的 芯 子 和 
紧 固 铸 管 机 的 铸 型 ， 为 操作 工 准 备 好 机 器 。 本 残余 类 定义 中 
职业 和 名称 的 典型 例子 有 : 

铸 锭 工 〈《 有 色 金 属 ) 

粒状 馈 铸 造 工 (有 色 金 属 ) 

铸 锭 ( 端 头 ) 补 料 工 (有 色 金 属 ) 

装饰 品 铸造 工 (钢铁 ; 有色 金 属 ) 

铸 管 机 铸 型 安装 工 (钢铁 ) 





8141 一 一 金属 挤 压 和 拉 拔 职业 
本 细 类 职业 包括 以 下 业务 : 操作 和 看 管 机 器 ， 给 机 器 进 料 
和 送出 产品 ; 将 金属 拉 拔 和 挤 压 成 线材 、 管 材 、 棒 材 、 各 种 中 
空 型 材 或 实心 型 材 等 。 当 绝缘 层 是 主要 成 形 过 程 的 组 成 部 分 
时 ， 涉 及 线材 和 管材 绝缘 层 的 职业 也 归 人 本 细 类 。 


8141-110 金属 挤 压 机 操作 工 
(METAL-EXTRUDER OPERATOR) (人 炸药: 
有 色 金 属 ) DPT: 362 
挤 压 机 操作 工 
GED: 3 SVP: 6 EC: 156 PA: M4567 
操作 挤 压 机 ， 将 热 坏 成 形 为 棒 材 、 管 材 、 结 构 型 材 、 线 材 
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和 ，” 材 等 产品 。 

根据 金属 的 种 类 和 尺寸 以 及 辅助 设备 和 工具 的 供应 情况 安排 
加工 。 用 手工 工具 或 吊车 安装 模子 ，、 芯 棒 、 挤 压 简 、 加 热线 图 、 
挤 压 工具 、 挤 压 头 和 输出 装置 。 根 据 所 要 求 的 尺寸 压力 和 挤 压 速 
度 调整 控制 装置 和 尺寸 测量 仪 。 转 动 阀门 ， 注 满 液压 系统 的 储 液 
箱 。 检 查 水 管 ， 以 保证 从 高 压 泵 到 挤 压 机 的 流量 ， 调 定 仿 子 控制 
装置 ， 将 坯料 加 热 到 规定 的 温度 ， 并 用 手工 工具 调 定 剪 切 机 ， 将 
挤 庄 产品 切 成 所 要 求 的 长 度 。 用 夹 钳 将 热 板 上 的 冷 坯料 送 到 感应 
加 热 炉 的 液压 装 料 机 上 。 当 坯料 的 颜色 显示 出 已 达到 规定 的 温度 
时 ， 将 坯料 从 炉 中 取出 ， 经 挤 讨 机 的 输送 机 送 到 挤 压 机 台 架 上 ， 
再 送 入 挤 压 机 的 挤 压 简 中 。 操 纵 控制 装置 ， 启 动 推 料 秆 ， 将 还 料 
堆 人 挤 压 简 ， 并 将 其 挤 过 模子 。 调 整 挤 压 速 度 ， 以 防 金属 受 损坏 
和 粘 在 挤 压 简 壁 上 。 启 动 挤 压 机 输出 辊 道 的 切 头 剪 ， 将 挤 压 件 送 
出 挤 压 机 ， 并 修整 飞 边 。 将 挤 压 件 沿 输送 机 送 往 冷 床 ， 或 将 金属 
丝 送 过 导 轮 ， 在 卷 取 机 上 卷 成 卷 。 用 滑润 剂 和 苛 性 药剂 暑 射 或 捧 
洗 模 子 ， 并 将 芯 棒 装配 体 涂 上 油 。 记 录 作 业 时 间 、 所 用 坯 粒 数 
量 ， 挤 压 缺 陷 和 所 加 工 的 产品 。 

可 按 所 挤 压 的 产品 或 所 加 工 的 金属 给 予 相 应 的 称谓 ， 如 : 

铝 挤 压 工 《炸药 ) 

丝 材 挤 压 工 (有 色 金 属 ) 





8141 一 114 棒 材 拉 拔 工 
(ROD DRAWER) (钢铁 ; 有 色 金 属 ) 
DPT: 662 
拉 拔 机 操作 工 
GED: 3 SVP: 5 EC: I5 PA: M4567 
调整 和 操作 拉 拔 机 ， 将 金属 棒 料 拉 拔 成 规定 的 形状 和 尺寸 。 
根据 工作 单 确 定 所 需要 的 芯 棒 的 拉 模 的 尺寸 ， 并 领取 规定 
的 工具 。 用 吊车 和 手工 工具 将 拉 模 置 于 模 头 上 ， 加 以 固定 。 根 
据 所 拉 拨 材料 种 类 和 尺寸 操作 操纵 杆 ， 以 调 定 拉 拨 速度 ， 将 棒 
料 的 尖 头 塞 过 拉 模 推 入 拉 拨 小 车 的 卡 爪 中 。 调 定 自动 滑润 机 
构 ， 或 者 用 漫 油 的 刷子 刷 棒 料 ， 以 利于 拉 拔 。 操 纵 榨 制 装置 ， 
使 棒 料 自动 穿 过 拉 模 。 检 验 拉 拔 件 的 表面 有 无 凹 坑 和 划 痕 等 缺 
陷 。 用 卡 规 、 刻 度 尺 、 卡 尺 和 于 分 尺 测 量 棒 材 尺寸 ， 检 验 棒 材 
是 否 符合 规定 。 当 棒 材 的 尺寸 偏离 规定 值 时 ， 用 手工 工具 更 换 
磨损 了 的 拉 模 。 
可 操纵 剪 切 机 ， 将 棒 料 切 成 规定 的 长 度 。 


8141-118 ”管子 拉 拨 工 
(TUBE DRAWER) (钢铁 ， 有 色 金 属 ) 
DPT: 662 
钢管 减 径 机 操作 工 
GED: 3 SVP: 5 EC: I5 PA: M24567 
操作 管子 拉 拔 机 ， 将 罚 压 管 拉 拔 到 规定 的 直径 . 
用 手工 工具 将 拉 模 置 于 模 头 加 以 固定 ， 并 将 芯 棒 固 定 在 芯 
棒 拉 杆 上 。 将 蕊 棒 团 于 拉 模 孔 中 ， 或 出 口 处 的 中 心 。 用 人 工 或 
开动 自动 装 料 机 ， 将 管子 套装 在 芯 棒 上 。 按 动 电 钮 ， 使 芯 棒 向 
前 移动 到 适当 的 位 置 ， 并 将 管子 夹 紧 在 十 字 头 夹 错 中。 将 拉 氢 
小 车 上 的 止 动 器 调 定 在 规定 的 位 置 ， 以 使 钢管 脱 开 并 落 到 输送 
机 上 。 将 管子 的 锥 形 头 推 过 拉 模 。 调 节 拉 模 夹 紧 装 置 中 的 润滑 
剂 流量 ， 以 防 管子 破裂 或 产生 划 靖 ;操纵 控制 装 器 ， 开 动 拉 拔 
小 车 ， 将 管子 夹 紧 ， 拉 过 拉 模 。 检 查 成 品 管 有 无 划 痕 、 四 坑 、 
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裂纹 、 模 印 和 止 痕 等 缺陷 。 用 固定 量规 和 千分尺 测量 横断 面 尺 
才 ， 检 验 管子 是 否 符 合 标准 。 用 手工 工具 改变 芯 棒 位 置 ， 调 整 
管子 壁 厚 。 在 管子 上 隔 一 定 距离 放置 纤维 环 ， 以 防 管子 落 到 输 
出 运输 机 上 时 受 损坏 。 用 油 、 擦 试 材料 和 刷子 刷 净 模 子 和 攻 
棒 。 记 录 所 进行 的 操作 。 

可 用 电动 台 饥 将 管子 切 成 规定 的 长 度 。 可 用 铁 铁 管子 的 端 
部 。 可 对 拉 拨 的 管子 作 彩 色 标 志 ， 打 印 和 系 标签 。 


8141 一 122 电焊 条 挤 压 机 操作 工 
(WELDING-ROD-EXTRUDER OPFRATOR) 
(线材 产品 ) DPT: 662 
GED: 3 SVP: 5 EC: 17 PA: M4567 
操作 挤 压 机 ， 挤 压 出 焊条 ， 并 将 其 涂 上 熔剂 或 金属 糊 ， 烘 
干 。 打 标志 的 前 切 。 
选择 规定 的 涂 层 ( 挤 压 ) 喷嘴 、 垫 片 ， 金 属 线 引导 装置 
磨料 刷 、 切 割 器 和 标志 轮 ， 用 手工 工具 将 其 定位 、 对 正和 用 螺 
栓 固定 ， 以 调 定 挤 压 机 ， 而 使 具有 规定 直径 和 长 度 的 电焊 条 成 
形 。 将 压缩 的 熔剂 块 放 人 位 于 电焊 条 挤 讨 头 上 的 喂 料 盒 中 。 将 
装 有 合乎 规定 的 金属 线 芯 的 箱子 放 在 摆动 台 上 ， 扳 动手 柄 ， 将 
金属 线 世 印信 人 喂 料 器 中 。 扳 动手 柄 或 按 动 电 钮 ， 并 调 定 输送 机 
的 速度 和 挤 压 的 压力 。 开 动机 器 ， 使 之 自动 地 挤 出 钢丝 ， 并 包 
以 涂 层 ， 以 加 工 出 规定 直径 的 电焊 条 ， 再 将 其 切 成 规定 长 度 ， 
观察 芯 线 通过 喂 丝 机 、 穿 过 挤 压 头 中 的 涂 层 喷 嘴 以 及 通过 磨料 
刷 和 切割 器 直至 送信 烘 干 炉 的 过 程 ， 以 发 现 故障 。 检 查 电焊 条 
有 无 缺陷 ， 用 固定 量规 测定 电焊 条 的 直径 和 涂 层 的 同心 度 。 按 
动 电 钮 ， 改 变 喂 料 缸 中 活塞 的 压力 或 喂 丝 机 的 速度 ， 转 动 螺 
丝 ， 以 调整 涂 层 喷 嘴 ， 或 将 金属 线 引 导 装 置 、 垫 片 和 刷子 定 
位 ， 以 消除 前 切 端的 臂 裂 、 擦 伤 和 毛 口 。 改 变 挤 于 压力 或 运输 
机 的 速度 ， 或 将 涂 层 喷 嘴 重 新 定位 ， 以 改变 电焊 条 的 直径 。 
可 调整 控制 装置 ， 以 保持 烘 干 炉 的 规定 温度 值 .可 协助 修 
理 机 器 . 


8141-126 ”线材 拉 拔 工 
(WIRE DRAWER) (珠宝 和 贵金属 制品 ; 线材 产 
品 ) DPT: 662 
拉丝 机 操作 工 
GED: 3 SVP: 5 EC: 16 PA: L4567 
操作 拉丝 机 ,将 金属 线 或 棒 材 拉 过 一 个 或 若干 个 拉 模 ,以 减 
少 其 横断 面 尺寸 。 
根据 要 求 的 线材 尺寸 、 拉 拔 次 数 和 直径 收缩 量 确定 调整 程 
序 。 用 吊车 将 线材 盘 卷 提升 到 忠 料 卷 简 上 ， 压 尖 其 头 部 ， 使 它 穿 
过 拉 模 和 矫 直 辊 。 将 线材 端 头 缠 到 缠绕 卷 简 上 。 用 滑润 剂 涂 金属 
线 ， 以 便 拉 拔 。 开 动 拉丝 机 并 观察 运转 情况 。 用 线 规 、 千 分 尺 和 
电阻 计 检验 和 测量 拉 拔 出 的 金属 线 ， 验 明 其 尺寸 、 抗 张强 度 和 电 
了 蛆 。 用 切 丝 机 切除 有 缺陷 的 部 分 。 将 缠 满 线材 的 卷 简 置 于 喂 料 位 
置 上 ， 把 空 卷 简 置 于 缠绕 的 位 置 上 ， 调 整 或 改变 下 一 道 工序 用 的 
拉 模 ， 重 复 上 述 操作 直至 把 金属 丝 拉 拨 到 规定 尺寸 为 止 。 用 手工 
工具 更 换 磨损 了 的 拉 模 。 
可 用 对 焊 机 焊接 金属 丝 盘 卷 的 端 部 。 可 按 所 拉 拨 线材 的 尺 
寸 、 形 状 ， 或 按 所 用 材料 给 予 相 应 的 称谓 ， 如 : 
”” 细 丝 拉 扫 工 | 
钨 丝 拉 拔 工 (线材 产品 ) 


8141-130 包皮 挤 压 工 
(SHEATHING EXTRUDER) (线材 产品 ) 
DPT: 662 
GED: 3 SVP: 4 EC: 1567 PA: M4567 

操作 挤 压 机 ， 将 单 股 、 多 股 电缆 包 上 橡胶 、 塑 料 或 名 包皮 。 

用 手工 工具 拧 上 召 栓 ， 将 指定 的 模子 、 导 轨 和 导轨 把 持 器 
拧紧 在 挤 压 机 挤 压 头 中 。 将 橡胶 带 卷 固定 在 挤 压 机 的 轴 上 ， 并 
将 橡胶 带 穿 人 料 斗 式 给 料 器 ， 或 者 将 料 斗 装 满 碎 塑料 ， 将 熔化 
锅 装 满 铅 未。 按 所 挤 压 的 材料 类 型 调节 挤 压 机 的 温度 控制 装 
置 用 吊车 将 电线 卷 装 在 挤 压 机 轴 的 卷 简 上 或 线 架 上 。 将 电线 
或 电缆 穿 过 挤 压 机 绕 在 接收 卷 简 上 ， 或 者 使 电缆 穿 过 模子 和 冷 
却 室 ， 将 其 头 部 固定 在 接收 卷 简 上 。 开 动机 器 ， 调 节 控制 装 
置 ， 以 调整 电线 移动 的 速度 、 液 压 生活 塞 的 压力 、 挤 压 模 的 温 
度 ， 金属 的 流量 以 及 冷却 室 中 水 喷雾 的 压力 ， 从 而 保证 获得 厚 
度 均 匀 的 包皮 。 将 包 有 铝 或 橡胶 的 电线 穿 过 水 槽 ， 使 包皮 缓慢 
而 均匀 地 冷却 ， 或 将 其 穿 过 滑石 粉 或 皂 石 樟 ， 以 防 电线 缠绕 时 
粘连 。 将 电线 的 端 头 夹 在 电焊 机 的 电极 中 ， 接 通电 流 ， 将 铜 焊 
条 紧 靠 着 已 加 热电 线 的 末端 ， 以 形成 长 度 连续 的 电线 。 用 千 分 
尺 或 卡尺 测量 产品 直径 ， 以 保证 符合 规定 。 

可 按 所 操作 的 机 器 ， 或 者 按 所 包办 的 材料 给 予 相应 的 称 
谓 ， 如 : 

连续 硫化 机 操作 工 

线材 包皮 工 





8141-134 金属 压 尖 工 
(METAL POINTER) (钢铁 ; 有色 金属 ) 
DPT: 682 
GED: 3 SVP: 3 EC: I5 PA: M4 
操作 压 尖 机 ， 将 管 或 棒 的 端 部 压 尖 ， 或 者 压 成 截 锥 形 ， 以 
便 将 管 端 或 棒 端 塞 人 拉 模 。 
根据 所 要 拉 拔 的 管 或 棒 的 尺寸 ， 用 手工 工具 更 换 压 尖 模 。 
将 油箱 注 满 油 ， 打 开 阁 门 ， 润 滑 坯 料 和 模子 。 用 吊车 将 坯料 装 
到 喂 料 机 上 。 将 管 或 棒 的 端 部 塞 人 模 中 ， 开 动机 器 ， 将 坏 料 压 
成 截 锥 形 或 减 小 其 直径 。 用 手 取 下 压 尖 的 坯料 。 用 固定 量规 检 
查 和 测量 已 成 形 的 端 部 ， 以 保证 符合 规定 。. 记 录 上 讨 尖 材料 的 种 
类 、 数 量 和 尺寸 。 


8141-138 ” 拉 拔 工 助手 
(DRAWER HELPER) (有 色 金 属 ) 
DPT: 684 
GED: 2 SVP: 4 EC: 1I3 PA: M4 

协助 拉 拔 机 操作 工 调整 、 操 作 和 维修 拉 找 机 ， 拉 拔 金 属 
管 、 棒 或 线 ， 履 行 下 述 任何 职责 : 

用 手推车 从 工作 间 领 取 工具 的 模子 。 用 吊车 或 手工 工具 提 
升 模子 、 模 头 和 芯 棒 ， 将 其 放置 在 拉 拔 机 上 固定 ， 并 加 以 调 
整 ， 用 人 工 或 用 升降 机 将 坯料 放 在 拉 拔 机 台 架 上 。 拔 动手 柄 ， 
开动 模子 小 车 。 用 漫 了 油 的 布 或 刷子 润滑 坯料 ， 以 便于 拉 拔 . 
在 每 次 拉 拔 之 后 都 用 空气 软 管 吹 净 模 子 。 用 夹 钳 将 顶 件 器 取 下 
放 在 台 架 上 . 用 手柄 将 拉 拔 机 移 到 适当 位 置 。 按 规定 程序 将 拉 
拔 过 的 工件 堆 或 翅 ， 用 铁 带 和 吊 钧 将 管子 吊 挂 到 吊车 上 。 用 手 
工 工具 和 电动 工具 制作 金属 的 垫 板 ， 或 木质 的 和 纤维 质 的 垫 
板 ， 供 在 拉 拔 机 周围 使 用 。 用 刷子、 砂轮 和 键 修整 金属 打印 机 





的 机 头 。 用 喷气 机 清洗 拉 拔 机 用 的 工具 并 防 锈 。 另 见 职务 名 称 
02 一 160 的 定义 。 

可 用 对 焊 机 焊接 损坏 的 芯 棒 的 杆 和 端 部 。 可 按 所 拉 拨 的 的 
产品 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 

棒 料 拉 拨 工 助手 

管子 拉 拔 工 助手 

线材 拉 拔 工 勘 手 


8141-142 电缆 绝 缚 工 
(CABLE INSULATOR) (线材 产品 ) 
DPT: 685 
GED: 3 SVP: 3 EC: I5 PA: M47 
看 管 绝缘 屋 缠 绕 机 ， 将 电线 或 电缆 冶 上 绝缘 胶布 、 纱 线 
纸 、 石 棉 或 布 等 绝缘 材料 。 
用 手 或 吊车 将 电线 或 电缆 卷 装 到 机 器 的 轴 上 。 使 电线 或 电 
缆 穿 过 金属 与 毛 千 清洗 带 之 间 ， 再 通过 液体 粘 结 剂 槽 和 缠 带 机 
构 。 将 电线 或 电缆 固定 在 接收 卷 简 上。 将 绝缘 材料 的 一 个 或 多 
个 端 头 缠 在 电线 或 电缆 上 ， 开 动机 器 ,观察 绝 缘 材 料 在 电线 或 
电缆 上 的 自动 缠绕 情况 ， 以 发 现 破裂 和 缠 松 处 、 转 绕 卷 简 有 由 
出 或 缠绕 不 名 处 ， 以 保证 绝缘 带 有 合适 的 张力 。 停 机 惨 补 断裂 
处 ， 调 整 导轨 ， 重 新 装 满 绝缘 材料 和 液体 粘 结 剂 。 把 电线 或 电 
线 与 下 一 着 连接 ， 方 法 如 下 : 将 要 连接 的 端 头 炎 紧 在 钢 焊 炬 的 
电极 中 ， 接 通电 流 ， 将 焊条 靠 在 被 加 热 了 的 端 头 上 ， 或 采用 对 
焊 法 ， 把 端 头 焊 在 -- 起 。 用 千分尺 测量 电线 或 电线 来 确定 绝缘 
层 是 香 符 合 标 准 。 用 纸 包 住 绕 满 的 电线 卷 或 电缆 卷 ， 系 上 标 
， 用 吊车 将 电线 卷 或 电缆 卷 提 离 机 器 。 
可 操作 有 缠绕 装置 的 机 器 ， 以 使 用 保护 用 金属 带 包 住 绝缘 


3 


层 。 可 将 绝缘 的 电线 穿 过 熔化 的 石蜡 和 抛光 器 ， 使 绝缘 层 防 
水 ， 可 按 所 使 用 的 绝缘 材料 或 所 操作 的 机 器 类 型 给 予 相应 的 称 
谓 ， 如 : 

屋 上 奈 机 操作 工 

包 纸 机 操作 工 


8141-146 ”电焊 条 挤 压 机 看 管 工 
(WELDING-ROD-EXTRUDER TENDER) 
(线材 产品 ) DPT: 685 
GED: 3 SVP: 3 FC: I7 PA: M47 

看 管 电 烛 条 挤 夺 机， 以便 在 挤 压 出 碳 棒 时 给 电焊 条 芯 ( 线 
材 ) 涂 上 燃 剂 或 金属 贿 ， 作 标志 ， 将 电焊 条 切 成 规定 的 长 度 。 

将 盛 金属 糊 或 熔剂 的 喂 料 圆 简 置 于 挤 压 机 的 挤 厅 头 上 方 ， 将 
标志 器 的 潜 盒 注 满 漆 。 开 动 并 看 管 机 器 ， 观 察 电焊 条 芯 自动 送 过 
阵 丝 机 和 位 于 挤 压 头 涂 层 中 的 喷嘴 的 情况 ， 以 及 通过 磨料 刷 ， 切 
割 咒 和 标志 轮 的 情况 。 检 查 电焊 条 的 缺陷 。 按 电 钮 ， 以 改变 喂 料 
氏 中 活塞 的 压力 或 喂 丝 机 的 速度 ， 以 免 电 焊条 产生 缺陷 ， 

可 用 固定 量规 测量 电焊 条 的 尺寸 ， 并 转动 螺丝 来 调整 涂 层 
喷嘴 ， 以 获得 规定 的 电焊 条 直径 和 同心 度 ， 可 调整 去 除 端 部 熔 
剂 用 的 磨料 出 ， 和 将 带 涂 层 的 电焊 条 调 到 剪 切 处 的 中 心 。 可 在 
莘庄 碳 棒 时 操纵 控制 装置 ， 以 保持 规定 的 温度 。 


8141--150 ”线材 拉 拔 工 助 手 ， 
(WIRE-DRAWER HELPER) (珠宝 和 贵金属 制 
品 : 线材 产品 ) DPT: 684 


加 工 职业 449 


GED: 2 SVP: 3 EC: I7 PA: M47 

帮助 拉丝 机 操作 工 减 小 金属 线 的 横 斯 面 尺寸 ， 焊 接线 材 的 
端 部 ， 以 接 成 连续 的 盘 卷 。 

用 手工 工具 将 拉 模 装 在 拉丝 机 上 。 用 吊车 将 成 卷 的 符合 规 
定 的 金属 线 或 成 捆 的 棒 材 ， 提 升 到 地 面 台 架 的 轴 上 ， 并 用 剪 切 
机 切断 摘 带 。 用 手动 前 或 脚 动 剪 剪 切 端 部 ， 使 端 部 平 直 并 与 轴 
线 垂直 ， 将 端 部 固定 在 电焊 机 中 。 用 对 焊 机 焊接 金属 线 的 端 间 
以 形成 连续 的 盘 卷 。 用 砂轮 或 砂 布 将 焊接 处 打磨 至 与 金属 线 的 
直径 相同 。 使 金属 线 绕 过 张力 辊 ， 并 穿 过 碱 径 模 。 将 穿 过 去 的 
金属 线 端 部 固定 在 接收 卷 简 的 轴 上 。 用 吊车 把 拉 拔 过 的 金属 线 
盘 卷 从 机 器 上 外 下 米 。 检 查 金属 是 否 有 不 均匀 的 焊 点 、 止 坑 和 
开 焊 等 缺陷 。 另 参见 职务 名 称 02-160 的 定义 。 

可 用 千分尺 或 固定 量规 检验 拉 出 的 金属 线 的 尺寸 。 


8141-154 金属 挤 压 机 操作 工 助 手 
(METAL-EXTRUDER-OPERATOR HELPER) 
(有 色 金 属 ) DPT: 686 
GED: 2 SVP: 2 EC: I567 PA: M47 

帮助 挤 压 机 操作 工 挤 压 有 色 金 属 ， 履 行 下 述 任何 职责 : 

用 手工 工具 将 旗 标 安装 在 得 出 辊 道上 上 ， 以 便 按 贺 定 的 长 度 
停 住 挤 讨 件 。 当 挤 讨 件 到 达 旗 标 时 ， 拉 缆绳 以 开动 电 锯 ， 切 断 挤 
频 件 。 用 空气 锤 将 坏 凑 与 挤 压 垫 (位 于 挤 床 杆 和 坯料 之 间 的 钢 质 
阅 简 ， 用 来 防止 挤 卡 杆 插入 坯料 ) 栅 开 ， 结 束 挤 读 。 用 类 钳 把 挤 
庄 执 浸入 水 中 ， 再 将 其 放 人 挤 庄 机 的 权 中 以 备 再 用 。 用 夹 饼 将 坯 
头 扔 入 金属 料 箱 中 ， 待 回炉 。 用 空气 喷枪 向 模子 正面 喷 厂 黑 深 
液 ， 以 防 上 小 挤 庄 件 粘 在 模子 中 。 检 查 挤 上 计件， 以 保证 符合 标准 ， 
保持 工作 区 干 次 。 另 参见 职务 名 称 02-160 的 定义 。 





8141-158 ”包皮 挤 压 工 助手 
(SHEATHING-EXTRUDER HELPER) (线材 产 
蝇 DPT: 686 
GED: 2 SVP: 2 EC: 1367 PA: M4 
帮助 挤 压 包 襄 橡胶 软 管用 的 铅 包 皮 ， 促 使 软 管 固化 均匀 。 
把 铅 坯 固定 在 挤 压 机 装 料 臂 的 严 钳 中 。 将 装 料 臂 转 色 挤 庄 
室 的 上 方 ， 并 松 开 夹 钳 ， 踩 下 踏板 ， 开 动 卷 取 机 构 ， 并 将 包 上 
铅 的 软 管 导 到 贮 料 卷 简 上 。 另 参见 职务 名 称 02-160 的 定义 。 
可 把 芸 挂 在 架空 单轨 吊车 上 的 铅 坯 推 人 挤 压 机 装 料 臂 的 炎 
错 中 ， 并 在 夹 钳 夹 紧 后 将 运输 钩 从 铅 坏 上 摘 下 来 。 可 将 装 满 的 
贮 料 卷 简 滚 到 固化 区 域 。 


8141-162 ”电焊 条 挤 压 工 助手 
(WELDING-ROD-EXTRUDER HELPER) ( 线 
材 产 品 ) DPT: 686 
装 丝 工 
GED: 2 SYP: 2 EC: I5 PA: M4 
帮助 操作 电焊 条 挤 讨 机， 履行 下 述 任何 职责 : 
观看 特定 规格 的 钢丝 用 的 芯 丝 盒 ， 将 其 置 了 翻转 机 上 ， 拉 
手柄 将 线 芯 倾 卸 人 喂 丝 机 的 料 斗 中 。 把 压力 过 的 熔剂 条 放 人 电 
焊条 挤 压 机 挤 压 头 上 的 咀 料 室 中 。 用 刀子 削 去 压缩 熔剂 条 的 硬 
皮 ，, 将 其 修整 得 与 挤 压 简 相 适应 。 协 助 其 他 工人 清除 烘 炉 中 被 
卡 住 的 电焊 条 。 记 录 数 据 ， 如 温度 和 每 批 电焊 条 的 混合 比 ， 清 
洗 机 器 。 另 参见 职务 名 称 02160 的 定义 ， 


450 ”加工 职业 


8141-166 ”电缆 绝缘 工 助手 
(CABLE-INSULATOR HELPER) (线材 产品 ) 
DPT: 687 
GED: 2 SVP: 2 EC: 156 PA: H47 
协助 操作 挤 压 机 ， 将 电缆 涂 上 绝缘 层 ， 展 行 下 述 任何 职责 : 
用 手推车 将 橡胶 带 从 橡胶 轧机 处 运 到 挤 压 机 ,将 塑料 颗粒 


或 橡胶 袋 装 人 给 电缆 包 绝 缘 层 的 挤 压 机 料 斗 中 ， 把 胶布 带 缠 在 


电缆 端 部 ， 以 使 其 在 包 绝 缘 层 期 间 能 够 防水 。 当 包 了 绝缘 层 的 
电缆 从 搞 压 机 中 出 来 后 ， 将 其 导 到 接收 卷 简 上 。 将 电缆 配件 夹 
在 电 缆 端 头 上 。 用 吊车 将 包 了 绝缘 层 的 电缆 盘 卷 放 信 高压 签 
中 。 接 上 空气 软 管 ， 将 高 压 验 盖 紧 。 转 动 阀门 ， 使 高 压 你 中 压 
力 均 名， 以 防 橡胶 包皮 在 固化 期 间 发 生 畸 变 。 将 盘 卷 从 高 压 签 
中 取出 ， 放 到 剥皮 机 的 松 卷轴 上 。 根 据 包 铅 电 缆 铁 〔 包 皮 ) 厚 
度 调整 剥皮 机 的 纵 切 刀 ， 并 将 电缆 从 纵 切 刀 和 布料 器 附件 下 面 
穿 过 去 。 当 剥 了 皮 的 电缆 从 剥皮 机 出 来 后 ， 用 手 摸 电 缆 ， 看 有 
无 节 瘤 ， 用 砂纸 磨 掉 节 瘤 。 记 录 剥 了 皮 的 电缆 数量 。 把 电缆 盘 
卷 送 往 连续 式 固化 机 。 清 洗 并 储存 印字 轮 ， 更 换 墨 水 并 重新 注 
满 墨 水槽。 另 参见 职务 名 称 02-160 的 定义 。 

可 按 所 从 事 的 工作 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 

卷 简 看 管 工 

卷 取 工 


8143 一 一 镀层 、 金 属 喷 镀 及 有 关 职 业 
本 细 类 包括 与 下 述 表面 处 理 有 关 的 职业 : 利用 电解 、 在 熔融 
金属 中 浸渍 、 化 学 槽 中 温浴 、 哮 镀 (金属 覆盖 金属 ) 、 阳 极 氧 
化 、 发 蓝 、 镀 锡 、 镀 锌 、 镀 层 或 金属 数 镀 等 方法 对 金属 材料 或 产 
品 进 行 表面 处 理 ， 以 材 上 装饰 用 覆 层 、 保 护 性 覆 层 或 其 他 覆 层 。 


8143-110 珠宝 用 金属 覆 层 工 
(JEWELLERY COVERER) (珠宝 和 贵金属 制 
品 ) DPT: 381 
GED: 3 SVP: 6 EC: 167 PA: 147 
用 金 或 银 带 材 覆 盖 锡 、 锌 、 黄 铀 和 镍 等 金属 ， 为 生产 首饰 
作 准 备 。 
用 手 前 将 例 、 银 等 贵金属 带 剪 切 成 待 履 层 基 体 金属 的 尺寸 。 
用 金刚 砂轮 、 硼 砂 或 溶剂 清洁 和 磨 光 接合 表面 。 将 焊剂 散在 基体 
金属 的 每 一 面 上 ， 并 把 贵金属 置 于 焊剂 上 。 将 匹配 好 的 组 件 放 到 
螺栓 压力 机 上 ， 将 金属 压 合 在 一 起 以 排除 空气 。 将 接合 面 刷 上 硼 
砂 糊 ， 以 防止 氧化 。 将 组 件 放 人 煤气 炉 中 ， 并 调整 温度 ， 将 贵 金 
局 覆 层 焊 于 基体 金属 上 。 观 察 加 热情 况 ， 以 确定 金属 何 时 被 焊 
好 。 将 焊 好 的 组 件 从 炉 中 取出 ， 进 行 冷却 。 对 冷却 后 的 产品 进行 
酸 洗 、 漂 洗 、 砂 磨 或 刷 净 ， 以 清除 杂质 和 形成 局 部 光泽 。 
可 按照 所 用 的 覆 层 金属 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
履 金 工 
履 银 工 


8143~114 金属 电镀 工 
( ELECTROPLATER, METAL) (人 金属 冲 制 、 压 制 
与 涂 数 ) DPT: 481 
GED: 4 SVP: 5 EC: 13467 PA: M47 
控制 将 金属 镑 于 镍 件 上 的 镀层 设备 ， 以 提供 防护 或 装 开 性 
的 表面 ， 或 修复 磨损 的 表面 。 





将 所 需 的 酸 溶液 和 盐 溶 液 注 满 镀 模 。 将 阳极 和 装 有 电镀 用 
金属 的 袋子 浸入 镀 权 中 ， 并 蝶 挂 于 阳极 端 。 点 燃 燃 烧 器 或 打开 
蒸气 阀 ， 将 溶液 加 热 到 规定 的 温度 刮 便 、 清 刷 工 件 ， 以 清除 
杂质 和 防止 打 火 或 燃烧 。 用 漆 涂 盖 或 用 胶带 粘贴 工件 上 无 需 争 
层 的 部 位 。 将 镇 件 置 于 夹具 上 、 网 状 料 做 中 、 桶 中 或 支架 上 。 
浸入 清洗 池 和 漂洗 池 中 进行 清洗 。 用 金属 溶液 浸润 或 涂 刷 非 金 
属 件 ， 以 形成 一 层 导 电 基 层 。 将 桶 、 或 将 支架 或 网 状 料 管 挂 在 
镀 液 的 汇流 条 处 〈 阴 极端 ) 。 根 据 镀 件 尺寸 、 镀 液 性 质 和 所 需 
镀层 厚度 估算 电镀 所 需 的 电流 大 小 及 所 要 求 的 时 间 。 控制 阳极 
至 阴极 的 电流 ， 以 使 金属 沉积 到 镀 件 上 ， 经 过 一 段 时 间 提 起 镀 
件 ， 并 检查 镀层 进展 情况 。 从 镀 槽 中 移出 镀 件 ， 用 千分尺 、 卡 
尺 或 塞 规 测量 镀层 厚度 。 在 蒸气 和 清水 中 漫 溃 和 清洗 镀 件 。 将 
镀 件 用 布控 干 ， 放 人 旋转 的 锡 属 桶 中 翻滚 或 县 挂 干燥 。 

可 将 贸 件 浸入 酸 中 去 除 其 上 的 涂料 。 可 在 金属 零件 (如 模 
子 和 工具 ) 上 镀铬 ， 以 保持 其 抗 气 化 性 ， 并 进行 修复 。 可 指挥 
其 他 工人 在 争 权 内 装 架 、 清 洗 或 漫 涡 镀 件 。 可 按 所 镀 物 件 或 所 
用 溶液 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 

镀 丝 工 

镀 镍 工 





8143-118 滚 简 镀 磨 工 
(CYLINDER PLATER~-GRINDER) (机 械 设 
- 备 ， 未 归 他 类 者 ; 金属 冲 制 、 压 制 与 涂 敷 } 
DPT: 681 
GED: 3 SVP: 5 EC: I67 PA: L347 
给 轮转 凹版 印刷 滚 简 和 极 板 电 镀 钢 和 锦 ， 并 用 磨床 将 其 抛 
光 至 规定 状态 。 
用 链 式 吊车 将 滚筒 浸 人 清洗 斑 。 取 出 滚筒 ， 将 其 放 人 硫酸 
铜 镀 液 中 ， 经 过 规定 的 时 间 使 铜 附着 其 上 .用 手工 工具 将 滚 简 
移出 锌 槽 ， 在 水 中 漂洗 ， 并 将 其 固定 在 磨床 的 顶尖 之 间 。 选 择 
砂轮 ， 并 将 其 固定 在 磨床 的 主轴 上 。 开 动机 器 ， 转 动手 轮 ， 使 
砂 辊 与 滚 篇 表面 接触 并 进行 自动 唉 料 。 在 磨 前 和 抛光 过 程 中 用 
测 微 计 测量 滚 简 ， 以 达到 规定 的 精度 。 从 磨床 上 取 下 加 工 好 的 
工件 ， 置 于 支架 上 。 


8143-122 ” 酸 洗 设 备 操 作 工 
(PICKLER OPERATOR) (任何 行业 ) 
DPT: 662 
电解 清洗 设备 操作 工 
GED: 3 SVP: 5 EC: 167 PA: M4567 
操纵 用 来 酸 洗 线 或 电解 清洗 线 的 控制 装置 ， 去 除 金 属 线 
材 、 带 材 盘 卷 的 污 物 及 油 拍 ， 并 将 卷 材 剪 切 成 规定 的 长 度 . 
旋转 阀门 ， 以 便 向 处 理 槽 中 加 入 酸 液 或 苛 性 碱 液 ， 囊 和 或 
指挥 助手 可 人 抑制 剂 ， 以 获得 规定 的 处 理 槽 液 浓 度 。 按 所 清理 
卷 材 的 规定 尺寸 ， 用 手工 工具 在 作业 线 上 安装 和 调整 导向 装 
置 、 夹 送 辊 ， 平 整 辊 和 剪 边 机 。 调 节 变 阻 器 ， 使 辊 子 速度 与 卷 
简 速 度 同 步 。 操 纵 控制 装置 ， 以 调整 卷 材 通过 作业 线 的 速度 ， 
切除 卷 材 焊 姻 处 或 接合 处 两 侧 的 部 分 ， 并 将 卷 材 从 接收 卷 简 上 
取 下 。 将 金属 带 材 或 线材 穿 过 夹 送 辊 和 张力 辊 ， 并 将 卷 头 缠 于 
接收 卷 简 上 .用 千分尺 和 测量 皮 尺 检验 盘 卷 的 尺寸 。 观 察 卷 材 
表面 ， 以 检验 污 物 、 油 垢 和 和 氧化 铁皮 的 清除 情况 ， 并 用 前 切 机 
切除 裂 边 、 夹 痕 等 缺陷 。 用 滴定 试验 仪 测定 柳 中 浴 液 的 浓度 ， 





Te 


操纵 作业 线 控制 装置 ， 以 保证 符合 技术 要 求 。 
可 按照 作业 线 的 类 型 或 所 进行 的 工作 给 予 相 应 的 称谓 ， 如 : 
电解 除 鳞 工 
电解 清洗 工 


8143--126 涂 镀 设备 操作 工 
(COATER OPERATOR) (金属 冲 制 、 压 制 与 涂 
数 ) DPT: 682 
GED: 3 SVP: 5 EC: 1357 PA: M47 

控制 自动 入 屋 设备 ， 将 金属 板 . 游 板 、 带 材 或 盘 卷 铸 上 油 
漆 、 乙 烯 树脂 、 塑 料 或 金属 等 保护 性 或 装饰 性 覆 层 ， 并 进行 烘 干 . 

用 手工 工具 旋转 丝 杠 式 放下 机 构 ， 以 设 定 覆 层 删 与 轮子 之 间 
的 曝 离 ， 并 调整 横向 杆 ， 从 而 控制 覆 层 厚度 。 用 尺子 和 板 手 根据 
待 覆 原 板 的 尺寸 ， 在 自动 送料 机 和 输送 设备 上 测量 并 安装 制 动 和 
导向 装置 .点 亮 煤气 烘 炉 指示 灯 ， 设 定 烘 干 作 业 线 温度 。 操 纵 控 
制 装置 ， 以 调节 人 金属 供 料 速 度 和 用 以 保持 溶液 的 规定 粘度 的 化 学 
剂 流 量 。 用 人 工 或 用 吊车 将 薄板 、 带 材 或 盘 卷 装 上 供 料 机 。 将 脱 
脂 池内 注 满 溶剂 ， 以 便 在 覆 层 前 去 除 油脂 和 其 他 残留 物 。 观 察 仪 
表 并 操纵 控制 装置 ， 以 调节 制动器 压强 。 在 快 冷 工序 中 旋转 阅 
门 ， 以 控制 水 的 喷射 。 开 动机 器 检查 产品 缺陷 ， 如 : 气泡 、 漏 覆 
表面 ， 划 痕 ， 跨 坑 和 漆 结 疤 等 ， 并 调整 设备 。 

可 将 带 材 压 合 或 安 存 一起， 以 形成 连续 带 材 ， 可 能 从 狠 层 
后 的 金属 上 切 下 一 部 分 ， 并 用 电子 检验 仪器 和 测量 仪器 检查 覆 
屋 的 厚度 和 光 洋 。 可 能 用 冲击 试验 机 和 划 针 来 进行 冲击 试验 ， 
以 评价 覆 层 的 性 能 。 可 按 所 柳 物 品 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 

辊 子 窗 层 工 

注 板 浸 徐 工 

带 材 黎 层 工 ~ 


8143-130 ” 镀 锌 工 
(ELECTROGALVANIZER) (金属 冲 制 、 压 制 与 
涂 数 ) DPT: 382 
镀 锌 设备 操作 工 
GED: 3 SVP: 5 EC: [367 PA: H47 

操纵 连续 式 多 股 线 镀 锌 和 热处理 设备 ， 给 钢 带 和 线材 镀 锌 
或 锅 。 

按 规 定 配制 溶液 ， 注 满 清 洗 槽 、 酸 洗 槽 、 镀 锌 槽 和 漂洗 
档 。 将 煤气 或 煤 加 入 炉 内 以 熔化 锌 ， 为 镇 锌 作 好 准备 、 将 盘 卷 
端 头 穿 过 镀 锌 设备 或 将 金属 带 悬 挂 于 贸 锌 权 的 汇流 条 上 。 操 纵 
变 阻 箱 和 发 电机 上 的 控制 器 ， 以 调节 卷 简 、 镀 档 和 待 镀 卷 材 之 
间 的 带 材 或 线材 的 运动 ， 控 制 镀层 厚度 和 调节 铝 模 、 浅 洗 梢 、 
酸 洗 楼 和 和 镀 模 的 温度 。 进 行 溶液 滴定 、 洛 氏 硬 度 试 验 、 镀 层 浸 
溃 试 验 和 对 焊 等 项 试验 ， 并 调整 设备 ， 以 达到 生产 的 技术 要 
求 。 将 试验 结果 记录 在 日 检查 表 上 。 用 肉眼 和 螺旋 测 微 计 检查 
带 材 或 线材 的 镀层 、 清 洗 以 及 检查 各 股 的 排列 情况 是 否 符合 规 
定 。 在 改变 宽度 和 有 役 数 时 更 换 和 重新 安装 梳子 ， 在 规定 的 时 间 
内 更 换 阳 极 和 向 铅 模 中 加 铅 。 

可 将 镀 锌 后 的 还 材 或 线材 置 于 盐 雾 试验 机 下 ， 通 过 测定 盐 
雾 破坏 镀层 所 需 的 时 间 来 确定 镀层 摩 度 。 可 按 所 用 的 电镀 金属 
给 予 相 应 称谓 ， 如 : 

镀 色 工 

镇 锌 工 


加 工 职业 ”451 


8143-134 ”防腐 金属 喷 镀 工 
(CORROSION-RESISTANT-METAL 
SPRAYER) (金属 冲 制 、 压 制 与 涂 敷 ) 

DPT: 482 
GED: 3 SVP: 5 EC: B567 PA: H2347 
操纵 手提 式 火焰 喷射 器 将 防腐 金属 喷 镀 在 中 厚 板 、 结 网 型 
材 、 桥 染 、 烟 向 、 水 箱 和 储 忽 等 物件 上 。 
根据 技术 要 求 ， 将 铝 或 锌 糊 、 催 化 剂 和 复合 剂 混合 。 用 秘 

有 磨料 的 压缩 空气 喷 吹 待 镀 物 件 表 面 ， 使 之 清洁 并 粗 化 选择 

适合 于 被 喷 贸 线材 尺寸 的 喷嘴 ， 将 其 近 在 喷 镀 枪 上 。 将 用 以 喷 

镀 的 线材 插 人 枪 尾 并 穿 过 送料 辊 和 喷嘴 。 用 软 管 将 喷 镀 枪 与 空 

压 机 、 氧 气 瓶 以 及 乙 抉 或 贞 烷 等 气体 燃料 负 连 接 。 转 动 旋钮 ， 

使 线材 供 料 速度 、 空 气压 力 、 氧 气流 量 和 燃料 流量 符合 根据 数 

据 表 算出 的 规定 值 。 点 燃气 体 燃 料 ， 熔 化 线材 ， 并 扳 动 控制 于 

柄 以 释放 压缩 空气 ， 使 熔融 金属 雾 化 并 喷 在 工 信 上 。 以 . - 定 的 

方式 在 工件 表面 上 方 操纵 喷头 来 获得 规定 厚度 的 镀层 ， 镀 层 旧 

度 由 电磁 测 厚 仪 或 厚度 计算 出 ， 或 者 以 所 用 的 线材 量 表 示 。 用 

清洗 剂 清洗 政 镀 设备 。 

可 搭 装 或 树立 脚手架 。 相 能 用 火焰 喷 镀 玻璃 、 塑 料 等 非 金 

属 物品 。 


8143-138 金属 喷 镀 设备 操作 工 
(METAL-SPRAY OPERATOR) (人 金属 冲 制 、 压 
制 与 涂 数 ) DPT: 682 
火焰 奔 镀 机 操作 工 ; 金属 喷 镀 机 操作 工 
GED: 3 SYP: 5 EC: 1567 PA: M47 

操纵 喷 镀 设备 和 机 床 ， 以 修复 磨损 的 或 损坏 的 零件 ， 或 将 
金属 件 喷 涂 上 防护 用 和 装饰 用 涂 层 。 

用 溶剂 清洗 被 喷涂 件 的 表面 ， 或 将 工件 置 于 炉 内 ， 或 几 火 燃 
喷枪 加 热 ， 以 去 除 油脂 和 油漆 等 杂质 。 喷 涂 胶 料 ， 以 使 金属 镀层 
容易 附着 。 将 工件 置 于 输送 机 的 夹 持 装 置 中 或 普通 车 床上 ， 在 其 
表面 上 开 梭 。 选 择 喷嘴 ， 并 将 其 拧 在 喷枪 上 .根据 材料 的 尺 二 和 
外 形 将 其 嘲 于 距 工件 一 规定 的 归 离 处 。 将 喷枪 的 软 管 与 空 压 机 和 
人 

、 将 喷 镀 枪 置 于 普通 车 床上 夹 紧 。 把 线材 穿 人 枪 尾 并 穿 过 
汉 机 撤 和 吕 ， 转动 旋钮 ， 使 线材 速度 与 空气 压力 和 燃料 流量 协 
调 。 将 齿轮 装 在 车 床上 ， 转 动 旋钮 ， 使 卡 盘 的 转动 速度 和 底盘 的 
运动 与 喷 镀 速度 同步 ， 点 燃气 体 燃料 ， 以 熔化 喷嘴 处 露出 来 的 丝 
材 ， 按 动 按钮 或 拉动 扳机 ， 以 释放 压缩 空气 及 雾 化 熔融 金属 ， 并 
将 其 喷 于 工作 上 上 。2、 向 安装 于 距 镀 枪 上 的 进 料 斗 中 注 人 规定 的 
金属 或 陶瓷 等 其 他 材料 的 粉末 。 根 据 粉 末 种 类 使 粉末 供 料 速度 与 
气体 流量 协调 。3、 给 工件 喷 撒 特 跌 涂料 ， 并 用 火焰 或 在 热处理 
炉 中 将 其 加 热 熔化 ， 然 后 缓慢 冷却 工件 ， 以 防 产生 裂纹 ， 在 喷 镀 
之 前 、 之 中 和 之 后 用 卡尺 、 直 尺 、 千 分 尺 和 量规 检验 和 测量 工 
件 ， 以 确保 金属 镀层 的 厚度 . 

可 用 喷 丸 设备 和 气 锤 去 粗 化 和 清理 工件 表面 。 可 用 手提 喷枪 
填补 裂缝 或 孔洞 ， 喷 镀金 属 ， 以 修复 物件 上 的 平面 及 不 规则 的 或 
损坏 和 磨损 的 崩 面 。 可 按 所 用 设备 类 型 给 予 相 应 的 称 请 ， 如 : 

热 喷 镀 操作 工 





8143-142 无 电 (化 学 ) 镀层 工 a 
(ELECTROLESS PLATER).( 爹 慷 六 他 ”压制 与 


™ 





452 ”加 工 职业 


涂 数 ) DPT: 484 


GED: 3 SVP: 4 EC: 17 PA: M47 

用 无 电 浸 镀 法 在 小 钢 闹 件 上 萎 上 锋 屋 。 

配制 镍 盐 溶 液 并 将 浸 槽 注 满 。 调 整 控 制 装置 ， 以 保证 镀 模 
的 温度 为 规定 温度 。 将 镀 件 装 满 料 篮 ， 浸 和 清洗 池 ， 尔 后 浸 人 
镀 槽 。 根 据 所 要 求 的 镀层 厚度 确定 浸 镀 时 间 。 化 学 镀 毕 取出 针 
件 。 经 常用 于 分 尺 测量 镀 件 ， 以 保证 规定 的 公差 。 需 要 时 ， 添 
加 争 液 或 再 次 注 满 镜 楷 ， 以 完成 镀层 过 程 。 

可 能 对 镀 件 进行 热处理 使 其 更 加 耐 磨 和 耐 蚀 。 可 能 修补 或 
更 换 镀 槽 内 衬 。 





8143-146 ”唱片 模板 电镀 工 
(ELECTROPLATER, PHONOGRAPH 
MATRICES) (金属 冲 制 、 压 制 与 涂 敷 ) 
DPT: 684 
模板 电镀 工 
GED: 3 SVP: 4 EC: I45 PA: L47 

对 漆 盘 〈 主 盘 ) 进行 电镀 ， 以 生产 用 作 唱片 压力 机 上 的 压 
模 模板 ， 并 根据 模子 ( 敏 化 的 金属 质 唱 盘 ) 生产 压 模 。 

将 滞 盘 置 于 自动 喷涂 机 上 ， 喷 涂 银 溶液 使 之 敏 化 (形成 
导电 表面 )。 把 敏 化 盘 悬 挂 于 镍 池 或 钢 池 中 ， 以 形成 漆 盘 的 
负 主 模板 ( 原 盘 )。 调 节 控 制 装置 ， 并 观察 电流 表 、 刻 度 盘 
和 其 他 仪表 ， 以 保证 溶液 和 流 过 溶液 的 电流 保持 在 规定 的 状 
态 。 在 规定 的 时 间 之 后 将 镀 好 的 盘 移 出 镀 模 ， 用 热 水 清洗 并 
进行 干燥 。 用 回转 刀 将 金属 盘 ( 原 盘 或 负 盘 ) 从 漆 盘 上 取 
下 。 用 手动 打磨 机 对 金属 盘 的 背面 进行 抛光 ， 并 对 准 中 心 ， 
用 冲 孔 机 在 模板 上 打 孔 。 用 成 型 夹具 前 切 边缘 。 用 燕 气 流 清 
洁 表 面 ， 以 防止 在 后 续 的 镀层 工艺 中 发 生 粘 结 。 通 过 对 负 盘 
进行 敏 化 和 涂 镀 以 形成 模子 ( 正 盘 ) 而 生产 压 模 . 敏 化 并 电 
镀 模 子 。 用 精密 测量 仪 检 验 原 盘 、 模 子 和 压 模 的 尺寸 ， 以 确 
认 镀 层 的 精度 。 清 洁 阳极 和 吊 钧 ， 并 更 换 耗 损 的 阳极 ， 以 使 
镀 槽 保持 在 有 效 的 工作 状态 下 。 记 录 加 工 的 压 模 .可 能 添加 
规定 的 组 分 ， 以 配制 镀 液 。 


8143 一 150” 热 镀 锌 工 
(GALVANIZFER, HOT DIP) (金属 冲 制 、 压 制 与 
涂 数 ) DPT: 685 
漫 镀 工 ; 镀 锌 工 


GED: 3 SVP: 4 EC: 1367 PA: M47 

操纵 清洗 设备 和 镀 锌 设备 ， 对 钢铁 制品 进行 清洗 和 镀 锌 以 
防 锈 。 

将 桶 ， 搁 板 、 水 锅炉 和 铁 缸 等 金属 工件 挂 到 运输 机 的 挂钩 
或 吊车 上 ， 或 放 人 金属 丝 篮 中 .把 工件 漫 人 酸 洗 液 和 清洗 液 
中 ， 以 去 除 表面 的 氧化 皮 及 异物 。 把 工件 温和 氰 化 氨 或 其 他 熔 
剂 槽 中， 以 防 表面 氧化 和 使 之 易于 镀 锌 。 用 手 或 用 吊车 运输 机 
将 工件 浸 人 熔融 锌 槽 或 锌 锅 中 ， 进 行 热 镜 锌 。 经 规定 时 间 后 ， 
将 工件 移出 镀 柳 。 把 螺母 和 螺栓 等 零件 放 入 离心 机 中 ， 开 动机 
器 使 其 冷却 ， 并 去 除 多 余 的 镀层 。 将 搁 板 等 工件 放 人 水 箱 中 冷 
却 。 检 查 镀 件 的 镀层 是 否 均匀 和 完整 ， 使 有 缺陷 的 返回 并 重新 


” 锌 锌 。 操 纵 控 制 装置 ， 使 熔融 锌 和 清洗 液 保持 规定 的 温度 。 向 


清洗 档 ，、 热 镇 模 和 熔剂 槽 中 添加 涂 镍 金属 和 化 学 痢 ， 以 保持 规 
定 的 液 面 高 度 和 湛江 配 出 


才 省 才 渤 志 业 和 


8143-154 ”和 粉末 镀 锌 工 
(SHERARDIZER) (金属 冲 制 、 压 制 与 涂 甫 ) 
DPT: 685 
GED: 3 SVP: 4 EC: 135 PA: M47 
操纵 镀 锌 转炉 和 相关 的 设备 ， 将 钢 件 镀 上 锌 保护 层 。 
点 燃 并 调节 锌 锅 的 煤气 烧 嘴 ， 以 熔化 锌 ， 将 锌 锅 内 装 满 锌 
条 。 将 锌 锅 中 的 熔融 锌 倒 人 水 桶 中 ， 以 制造 锌 粉 。 用 长 把 勺 从 桶 
底 取 出 锌 粉 。 用 台秤 称 出 规定 重量 的 锌 粉 和 和 氯 化 氨 (熔剂 ) 。 将 
锌 粉 和 熔剂 倒 人 镀 锌 料 斗 中 。 点 燃 并 调节 转 简 和 干燥 简 的 煤气 烧 
嘴 。 加 入 规定 数量 的 碎 木 和 锯 悄 ， 使 转 简 干燥 。 用 电动 吊车 将 未 
装 加 热 工件 的 箱子 名 人 回转 炉 。 开 动机 器 ， 并 按 技术 条 件 用 锌 粉 
喷 镀 工件 。 检 查 工 件 以 保证 镀层 完整 。 开动 分 离 辑 和 运输 机 ， 并 
调整 转 简 ， 将 工件 卸 人 分 离 器 ， 使 粘 结 在 一 起 的 工件 分 开 ， 且 使 
其 他 工件 落 在 运输 机 上 ， 再 通过 水 冷 坑 进 入 干燥 简 。 


8143--158 ”金属 线 镀层 看 管 工 
(WIRE~COATING TENDER, METAL) (金属 . 
冲 制 、 压 制 与 涂 数 ) DPT: 685 

GED: 3 SVP: 4 EC: I36 PA: M47 

看 管 一 台 或 多 台 装 有 一 系列 镀 槽 的 镀层 机 ， 将 金属 线 镀 上 
锡 、 锌 或 铅 等 防 锈 材料 ， 

将 金属 线 盘 卷 吊 装 到 喂 料 深 简 上 。 让 金属 线 端 头 穿 过 导向 
装置 、 辊 子 、 撩 试 器 和 镀 槽 ， 且 将 端 头 固定 到 卷 取 卷 简 上 。 转 
动 阅 门 ， 将 镀层 材料 加 热 到 熔融 状态 ， 并 设 定 熔 制 处 理 槽 、 冷 
却 槽 和 清洗 槽 的 规定 温度 。 操 纵 控 制 装置 以 开动 机 器 ， 设 定金 
属 线 的 张力 ， 并 调节 金属 线 通 过 镀 槽 的 速度 。 用 千分尺 或 量规 
测量 成 品 金属 线 以 保证 镀层 均匀 。 调 整 机 器 的 调整 装置 来 调节 
镀层 的 厚度 。 添 加 镀层 金属 和 化 学 剂 ， 以 保持 清洗 槽 、 热 镀 模 
和 人 熔剂 处 理 杆 的 液 面 高 度 和 液体 成 分 。 

可 用 对 焊 机 将 金属 线 的 端 头 焊 在 一 起 ， 以 保证 连续 地 进行 
金属 线 的 镀层 操作 。 可 按 镀 层 材料 的 类 型 或 所 镀金 属 线 的 类 型 
给 予 相 应 的 称谓 ， 如 : 

镀 铅 工 

金属 线 镶 锡 工 


8143-162 ”阳极 氧化 处 理工 
(ANODIZER) (金属 冲 制 、 压 制 与 涂 苏 ) 
DPT: 485 
白 冰 铜 防 锈 工 
GED: 2 SVP: 4 EC: 157 PA: L4 
操纵 阳极 氧化 处 理 设备 ， 使 铝 工 件 形成 防 锈 表面 。 
根据 待 处 理工 件 的 尺寸 、 形 状 和 数量 选择 夹 持 支架 。 用 手 
或 用 扳手 将 工件 捆 住 或 夹 住 或 用 螺栓 拧 在 支架 上 而 将 其 固定 。 
将 支架 依次 浸入 清洗 槽 、 酸 洗 槽 和 漂 清 槽 内 ， 以 清除 尘土 、 油 
脂 和 污 物 。 将 支架 悬挂 在 阳极 氧化 处 理 模 的 汇流 条 上 ， 使 工件 
在 氧化 槽 中 定位 。 利 用 换算 图 表 计 算 所 需 的 电流 和 电压 。 调 节 
变 阻 箱 以 调整 电流 .经 规定 时 间 后 将 工件 从 氧化 槽 中 取出 ， 进 
行 漂洗 ， 并 将 其 浸入 热 水 槽 或 重 铬 酸 盐 溶液 中 ， 使 表面 牢固 地 
封 上 氧化 物 镀层 。 将 工件 悬挂 于 支架 上 进行 干燥 。 
可 为 了 装饰 或 做 标志 而 将 工件 浸 人 染色 槽 中 进行 着 色 。 可 
通过 在 表面 上 移动 的 反射 仪表 读 取 仪 器 表盘 示 数 ， 或 与 成 品 样 
品 进行 颜色 比较 来 检查 色彩 的 一 致 性 。 可 按 所 用 的 阳极 氧化 处 





理 方法 给 予 机 应 的 称谓 ， 如 : 
阳极 氧化 清洁 处 理工 
阳极 氧化 着 色 处 理工 


8143 一 166 ”电解 剥离 槽 看 管 工 
( ELECTROLYTIC-STRIPPING-TANK TEN- 
DER) (金属 冲 制 、 压 制 与 涂 甫 ) DPT: 685 
剥离 工 
GED: 2 SPV: 3 EC: 13467 PA: M47 

看 管 电解 剥 离 槽 来 剥离 工件 上 的 金属 镀层 。 

将 转 简 或 料 篮 装 到 金属 支架 上 ， 或 将 工件 用 钩子 挂 在 金属 支 
架 上 。 开 动 转 简 并 喷射 燕 气 和 冷水 ， 或 将 料 复 或 支架 浸入 热 的 清洗 
液 和 漂洗 槽 中 ， 以 除去 油脂 和 污 物 。 用 手 或 用 链 式 吊车 将 支架 、 料 
篮 或 转 简 沉 入 充满 氰 化 钠 溶 液 的 电解 模 中 。 将 正极 (阳极 ) 与 支 
架 、 料 秘 或 转 简 连接 在 一 -起 。 操 纵 整 流 器 上 的 控制 装置 ， 使 电流 由 
工件 流向 正极 ， 从 而 使 工件 上 的 镀层 在 溶液 中 溶解 。 转 动 较 门 ， 以 
调节 电解 梢 的 温度 和 液 面 高 度 。 操 纵 控制 装置 ， 设 定 运 转 周 期 ， 并 
调节 通过 溶液 的 电流 。 用 手 或 用 吊车 将 装 有 已 剥离 工件 的 支架 、 料 
篮 或 转 简 浸 和 人 漂洗 醒 内 。 用 比重 计 测定 清洗 液 和 和 剥离 液 的 浓度 。 向 
溶液 中 添加 化 学 剂 以 保持 其 规定 的 浓度 。 

可 将 已 闲 离 了 镀层 的 工件 浸 人 油槽 中 以 形成 防 锈 订 。 可 按 
所 看 管 的 刊 离 槽 类 型 给 予 相 应 的 称谓 ， 如 : 

铬 浏 离 工 

镍 剥离 工 


8143-170 “产品 电镀 工 
(ELECTROPLATER, PRODUCTION) (金属 冲 
制 、 压 制 与 涂 数 ) DPT: 685 
GED: 2 SPV: 3 EC: 14567 PA: M47 

看 管 电镀 设备 ， 将 金属 物品 电镀 上 铜 、 铬 、 镍 或 其 他 金 
属 ， 以 加 条 表 面 ， 保 护 或 装饰 其 表面 。 

将 零件 浸入 清洗 液 中 ， 或 用 洗涤 剂 与 水 进行 刷洗 ， 或 者 将 
工件 置 于 网 状 容器 内 再 浸 和 人 清洗 液 中 。 将 零件 置 于 卡 具 、 夹 
具 、 支 架 或 带 孔 的 转 简 中 ， 然 后 将 其 淄 入 电镀 液 中 。 把 定时 器 
设 定 在 规定 的 时 间 上 ， 并 接 通电 流 ， 或 开动 转 简 使 其 转动 。 观 
察 仪表 指示 ， 并 转动 刻度 盘 ， 以 保证 电镀 液 中 的 电流 为 规定 的 
数值 。 取 出 镀 毕 的 零件 ， 将 其 涟 人 漂洗 槽 中 。 检 验 零件 的 镀层 
缺陷 。 用 在 装 满 锯 悄 的 箱子 中 翻转 的 方法 或 直接 喷 吹 空气 的 方 
法 使 已 镀 工 件 干燥 。 按 技术 要 求 加 水 或 其 他 材料 ， 以 保持 清洗 
液 、 漂 洗 液 和 电镀 液 的 配 比 和 液 面 高 度 ， 清 尘 镀 模 和 清洗 模 ， 

可 将 工件 温和 人 金 的 或 银 的 非 电解 质 溶液 中 ， 用 急骤 浸入 法 
将 其 镀 上 金 或 银 。 可 更 换 电 久 设 备 的 阳极 和 阴极 。 可 按 所 用 的 
电镀 法 或 所 用 的 金属 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 

出 简 电 镀 工 

镀铬 工 





8143-174 ”枪械 表面 处 理工 
(FIREARMS FINISHER) (金属 冲 制 、 压 制 与 
涂 数 ) DPT: 685 
褐 化 工 
GED: 2 SVP: 3 EC: 1347 PA: M47 
操纵 镀层 设备 ， 在 枪 简 上 形成 装饰 性 黑 褐色 的 坚硬 的 防 锈 


加 工 职业 ”453 


表面 。 

按 配方 配制 酸 和 金属 盐 的 溶液 。 几 刷子 或 海绵 将 溶液 涂抹 在 
检 简 外 表面 上 。 将 枪 简 放 在 运输 机 上 ， 使 其 通过 电 干 燥 烘 箱 和 预 热 
炉 ， 进 入 可 控制 温度 及 湿度 的 蒸气 室 ， 以 促进 氧化 。 在 沸水 中 漂洗 
枪 简 ， 并 将 其 紧 靠 在 金属 丝 刷 轮 或 纤维 刷 轮 |， 以 去 除 松散 的 锈 颗 
粒 并 使 表面 光亮 。 重 复 氧化 和 抛光 工序 ， 直 到 枪 简 的 颜色 达到 规定 
标准 为 止 。 用 碎 布 或 海绵 将 已 褐 化 的 枪 简 涂 上 防 锈 油 。 





8143-178 金属 浸 镀 工 
(METAL DIPPER) (金属 冲 制 、 压 制 与 涂 甫 ) 
DPT: 685 
氧化 抛光 涂 镀 工 
GED: 2 SVP: 3 EC: 1467 PA: M47 
将 金属 工件 温和 人 盛 有 化 学 浴 液 的 槽 中 使 其 氧化 ， 并 形成 防 
锈 、 无 光泽 的 或 装饰 性 的 镀层 。 
操纵 控制 装置 以 保持 化 学 溶液 的 温度 、 流 量 和 化 学 成 
分 。 用 下 列 方法 之 一 种 或 多 种 对 工件 进行 热 镀 : 1, 将 工件 
装 在 进行 自动 热 镀 的 运输 机 上 。2. 将 工件 装 人 金属 丝 料 篮 
中 ， 开 动 电动 吊 车 将 料 篮 提 起 浸 人 镇 槽 中 ， 或 用 手 将 料 篮 


. 温和 人 槽 中 。3. 将 工件 用 钩子 挂 在 金属 支架 上 ， 或 用 螺栓 拧 


在 金属 支架 上 ， 支 架 用 胶带 或 橡胶 覆盖 好 。 再 将 支架 吊 挂 
在 镀 横 的 汇流 条 上 经 历 一 段 规定 的 时 间 。 从 镀 档 中 取出 支 
架 ， 并 将 其 漫 人 一 系列 连续 布置 的 池 中 ， 以 清洗 工件 和 中 
和 溶液 。 朋 碎 布 或 刷子 去 除 多 余 的 镀层 。 用 化 学 试纸 、 颜 
色 图 或 其 他 方法 检验 溶液 的 质量 。 向 档 中 加 入 水 和 化 学 药 
剂 ， 使 溶液 达到 标准 ， 

可 能 看 管 离心 干燥 机 、 进 行 干燥 和 去 除 多 余 的 镀层 。 可 能 
操纵 转 简 ， 使 锯 必 中 的 工件 干燥 。 可 能 用 浸 满 抛光 剂 的 旋转 布 
轮 进 行 打磨 或 湿 抛 光 ， 而 使 已 镀 工 件 光滑 而 有 光泽 。 可 按 镀 液 
中 所 用 的 金属 类 别 给 予 相应 的 称 请 ， 如 : 

光亮 镀 铜 工 “ 

镀铬 抛光 工 

镀 锡 工 





8143 一 182 转 简 式 润滑 干燥 机 看 管 工 
(TUMBLING-MACHINE TENDER) (金属 冲 
制 、 压 制 与 涂 甫 ) DPT: 685 
润滑 机 看 管 工 
GED: 2 SPV: 3 EC: 15 PA: M4 

操纵 转 简 式 润 请 干 燥 机 ， 向 弹壳 和 电 管 等 工件 时 射 润滑 
液 ， 并 使 之 干燥 ， 为 成 形 工 序 作 准备 。 

用 卡车 从 成 形 工序 运 来 工件 。 用 人 工 或 用 吊车 将 工件 容器 腾 
空 ， 把 工件 装 人 料 箱 或 转 简 中 。 关 闭 和 固定 转 简 门 ， 并 转动 手 轮 ， 
以 调节 润滑 液 的 喷射 量 。 观 察 仪表 ， 并 调整 蒸气 浆 或 电 控制 器 ， 以 
保持 规定 的 干燥 温度 。 开 动机 器 ， 使 转 鼓 旋 转 一 个 规定 的 工作 段 ， 
将 工件 润滑 和 干燥 。 将 空 的 容器 安放 在 出 料 权 上 或 转 简 的 开口 下 
以 接收 干燥 后 的 工件 。 用 手推车 将 装 满 的 容器 移 开 。 

可 按 所 加 工 的 工件 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 

箱 体 喷 油 干燥 工 


8]143-184 ”导电 层 喷 涂 工 本 
(ELECTRO-FORMER) ( 侈 起 钟 制 压制 与 涂 


454 ”加 工 职业 


甫 ) DPT: 684 
GED: 2 SVP: 3 EC: 1 PA: L147 
配制 导电 溶液 ， 将 溶液 喷 、 刷 或 涂 在 待 电镀 的 不 导电 工件 上 。 
按 配 方 用 秤 称 一 定量 的 银 洲 液 、 盐 、 糖 和 硝酸 ， 利 用 混合 
杯 进行 混合 。 利 用 实验 室 仪 融 检验 混合 剂 ， 将 混合 剂 注 人 容器 
或 喷射 箱 内 ， 将 童鞋 或 塑料 模子 等 工件 置 于 工作 台 上 ， 或 将 漆 
盘 置 于 喷射 宝 转 台 的 主轴 上 。 在 工件 上 喷 、 刷 或 涂 清洗 剂 或 其 
他 溶剂 ， 而 为 工件 的 涂 甫 作 准 备 。 在 清水 中 漂洗 工件 。 在 工件 
上 喷 、 涂 或 刷 导 电 的 由 溶 液 。 
可 能 将 预 灌 唱 机 洪 盘 等 工件 置 于 喷涂 机 上 ， 让 机 器 自动 清 
洗 表 面 并 向 其 上 喷射 银 溶液 。 可 能 将 童鞋 或 塑料 模子 等 工件 浸 


人 连续 布置 的 池 中 进行 清洗 ， 且 使 之 能 够 导电 。 可 按 所 用 的 方 


法 和 导电 剂 给 予 相 应 的 称谓 ， 如 : 
银 喷 涂 工 


8143 一 186 ” 酸 洗 设备 操作 工 助手 
(PICKLER-OPERATOR HELPER) (任何 行 
业 ) DPT: 686 
GED: 2 SVP; 3 EC: 167 PA: M47 


协助 酸 洗 设备 操作 工 使 金属 通过 电解 清洗 槽 ， 以 清洗 金属 


带 卷 和 金属 线材 盘 卷 。 

设 定 张力 ， 并 调节 辊 之 间 的 规定 间隙 。 用 手工 工具 调节 氛 试 
器 、 刷 子 和 喂 料 引 导 装 置 。 用 手 或 用 吊车 将 金属 卷 置 于 送出 卷 简 
上 ， 且 将 卷 头 喂 和 人 辊 子 中 。 操 纵 自 动 电 红 焊 接 机 或 对 焊 机 的 控制 装 
置 ， 将 酸 洗 后 的 卷 材 的 尾 端 与 送出 卷 简 上 的 卷 材 的 前 端 焊接 起 来 ， 
以 形成 连续 的 带 材 或 线材 。 将 酸 洗 过 的 卷 材 堆放 在 台 架 上 。 用 手 帮 
助 带 材 穿 过 清洗 槽 。 用 藤 刀 切 下 有 缺陷 部 分 或 样品 。 准 备 标签 并 将 
共 插 人 酸 洗 过 的 卷 材 中 。 另 见 职务 名 称 02-160 的 定义 。 

可 看 管 镀 锌 楼 的 氛 拭 装置 ， 通 过 在 加 压 下 将 金属 丝 喂 人 两 
块 石 愧 布 间 的 方式 据 去 多 余 的 镀层 ， 并 使 金属 丝 表面 光滑 。 


8143-190 金属 喷 镀 设备 看 管 工 
(METAL-SPRAY TENDER) (金属 冲 制 、 压 制 
与 涂 甫 ) DPT: 685 

GED: 2 SVP: 2 EC: 13567 PA: M47 

看 管 喷 猎 设备 ， 以 对 金属 工件 进行 清洗 、 喷 镀 、 帮 盖 和 烙 
接 防护 层 或 装饰 镀层 。 

将 工件 装 在 运输 机 上 或 固定 在 夹具 上 。 将 工件 置 于 喷 砂 室 
或 喷 丸 室 中 ， 或 操纵 带 式 喷 丸 清理 机 的 控制 装置 ， 来 调节 运输 
机 的 速度 和 砂 丸 喂 人 的 压力 ， 以 使 工件 清洁 和 粗 化 ， 用 氧 抉 炬 
或 喷 镀 枪 预 热 工件 或 将 工件 放 人 炉 中 ， 以 为 喷 镀 作 准备 。 操 纵 
仪表 盘 上 的 控制 器 ， 以 调节 运输 机 的 速度 、 线 材 的 供 料 速度 ， 
粉末 或 锌 的 喷射 量 以 及 压缩 空气 和 气体 燃料 的 流量 。 点 燃 煤 
气 ， 熔 化 丝 材 ， 并 按 动 按钮 或 拉动 扳机 来 放出 压缩 空气 ， 以 将 
熔融 金属 雾 化 并 喷射 到 工件 上 ， 用 距 镀 枪 使 工件 熬 上 规定 厚度 
的 镀层 。 | 

可 将 经 过 软 焊 喷 猎 的 工件 夹 在 一 起 放 入 加 热 炉 中 ， 以 便 熔 
化 软 焊 料 镀层 而 使 工件 粘 接 在 一 起 。 可 将 工件 浸入 酸 槽 进行 酸 
洗 。 可 按 所 喷 工 件 或 所 用 金属 的 类 型 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 

离合 器 片 喷 镀 工 〈 机 械 设备 ， 未 归 他 类 者 ; 汽车 ) 

管道 喷 镀 工 (任何 行业 ) 

焊料 路 镀 工 (任何 行 业 ) 





8143-194 ”真空 障 镀 设备 看 管 工 
(VACUUM-METALLIZER TENDER) (金属 冲 
制 、 压 制 与 涂 甫 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP: 2 EC: 137 PA: EL4 
操纵 真空 喷 锁 设备， 将 金属 、 琉 璃 或 塑料 工件 铀 上 规定 的 
装饰 性 或 保护 性 金属 镀层 。 
将 工件 吊 在 支架 上 或 来 在 支架 上 。 将 镀层 金属 块 料 置 于 支 


， 架 上 的 加 热 丝 上 方 。 用 手 或 吊车 将 支架 推 人 或 置 人 真空 室 中 。 


连接 齿轮 和 机 动 夹具 ， 使 真空 室内 的 支架 旋转 。 关 闭 真 空 室 
门 ， 并 扳 动手 柄 以 密封 真空 室 。 开 动 调 压 器 和 高 真空 汞 ， 并 观 
察 表盘 ， 从 而 在 室内 获得 规定 的 真空 状态 。 按 动 按钮 ， 给 加 热 
丝 加 热 ， 使 镀层 金属 蒸发 而 以 薄膜 状 镀 在 金属 件 上 。 经 规定 的 : 
时 间 后 切断 电流 ， 并 转动 手 轮 ， 让 空气 进入 真空 室 。 打 开 真 空 
室 门 ， 取 出 支架 ， 将 镀 好 的 工件 吊 到 运 货车 或 小 车 上 。 


8143 一 198 ”镀层 间 助 手 
(PLATING-ROOM HELPER) (金属 冲 制 、 压 制 
与 涂 熬 ) DPT: 686 
上 架 工 
GED: 2 SVP: 2 EC: 1467 PA: M347 
帮助 进行 金属 件 的 清洗 、 涂 层 、 贸 锌 、 镀 层 或 粉末 镀 的 操 
作 工 或 看 管 工 ， 履 行 下 列 任 何 职责 
将 金属 工件 固定 在 钧 子 上 或 镀 架 上 ， 或 者 放 人 料 篮 或 转 简 
中 ， 然 后 浸 人 清洗 液 、 镀 液 或 漂洗 液 中 。 在 运输 机 间 运 送 工 
件 。 将 工件 漫 人 清洗 液 中 。 将 工件 滔 人 镀 液 或 镀 锌 液 ， 悬 挂 于 
阴极 下 面 。 将 工件 从 钩子 、 料 篮 或 支架 上 取 下 ， 检 查 有 无 粗 
糙 、 镀 层 过 薄 、 毛 飞 或 污 物 等 缺陷 。 用 下 列 方法 使 工件 干燥 : 
将 工件 放 入 装 满 句 悄 的 转 简 或 箱子 中 供 其 翻动 ， 将 工件 放 和 信人 拱 
箱 或 离心 于 燥 机 内 ; 或 将 工件 悬挂 在 空气 中 于 焊 。 用 箱子 或 纸 
板 箱 包装 工件 ， 以 便 发 运 。 用 锤子 或 压缩 空气 振动 器 清理 堆积 
在 支架 上 的 镀层 金属 。 用 忠 胶 漆 、 油 漆 涂 履 支 架 ， 或 用 橡胶 带 
捆扎 支架 。 更 换 支 架 上 损坏 的 夹子 或 挂 钧 。 将 镀 模 中 熔融 金属 
表面 的 氧化 锌 灰 和 异物 撤 出 。 根 据 技术 要 求 添加 水 和 化 学 剂 ， 
以 保持 清洗 液 、 漂 洗 液 和 镀 液 的 配 比 及 液 面 高 度 。 调 节 温 度 
阅 ， 以 保持 所 要 求 的 温度 。 变 换 、 补 充 或 更 换 锌 本 中 的 阳极 ， 
或 向 热 外 锌 或 粉末 镀 锌 用 的 化 锌 锅 中 加 入 锌 锭 。 清 洁 工 作 区 。 
另 见 职务 名 称 02-160 的 定义 。 
可 按 所 雪 助 的 工人 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
镀 锌 工 助 手 
粉 未 镀 锐 工 助 手 


8143-299 ”其 他 镀层 、 金 属 喷 镀 及 有 关 职 业 
(OTHER PLATING, METAL SPRAYING AND 
RELATED OCCUPATIONS) 
本 残余 类 包括 未 归 他 类 的 镀层 工 、 金 属 喷 镀 工 及 有 关 的 工 
人 ， 如 : 看 管 电泳 镀 设 备 以 重 镀 电 子 管内 加 热 器 用 的 加 热 丝 的 
工人 ; 将 铝 的 撞 压 件 装 在 阳极 支架 上 或 从 其 上 外 下 的 工人 ; 操 
纵 喷 丸 机 使 金属 表面 清洁 和 光滑 以 为 镀层 作 难 备 的 工人 ; 从 镀 
锌 模 或 镜 锡 槽 中 撤 滥 的 工人 和 在 工件 内 部 喷涂 耐 热 材料 的 工 
人 。， 本 残余 类 所 包括 的 职业 名 称 的 典型 例子 有 : 
金属 清洗 工 (金属 冲 制 、 压 制 与 涂 数 ) 
生产 助手 (金属 冲 制 、 压 制 与 涂 数 ) 








撤 潮 工 〈 金 属 冲 制 、 压 制 与 涂 甫 ) 
暑 链 工 (金属 冲 制 、 压 制 与 涂 甫 ) 


8146 一 一 金属 加 工 的 检验 、 测 试 、 分 级 和 取样 职业 
本 细 类 包括 在 职务 名 称 02 一 170、02-430、 和 02 一 150 中 有 关 金 
属 加 工 的 质量 管理 活动 中 的 检验 、 测 试 、 分 级 以 及 取样 等 职业 。 


8146 一 110 热处理 检验 员 
(HEAT-TREATING INSPECTOR) (金属 制品 制 
造 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 281 
GED: 4 SVP: 7 EC: 13567 PA: M47 
在 热处理 前 后 检验 零件 和 组 件 是 否 与 技术 要 求 一 致 。 
检查 零件 的 清洁 度 和 预 检 时 间 间 隔 。 观 察 热处理 过 程 ， 按 
规定 的 间隔 时 间 读 高 温 计 和 其 他 控制 装置 的 度 盘 示 数 ， 以 确定 
昌 保 持 的 适宜 温度 、 均 热 付 间 和 冷却 时 间 。 用 手工 工具 和 精密 
测试 仪表 测试 已 加 工 部 件 是 省 符合 技术 条 件 。 对 已 验收 的 产品 
进行 打车， 对 不 满足 技术 条 件 的 部 件 写 拒 收 通知 ， 并 发 出 再 加 
工 的 指令 。 将 验收 结果 记 入 工作 日 记 。 
可 操作 设备 ， 按 工作 卡片 的 规定 确定 零件 硬度 以 及 零件 加 
工 所 需 进 行 的 热处理 。 


8146-118 金属 抗 拉 强 度 测试 工 
(TENSILE STRENGTH TESTER, METAL) ( 钢 
铁 ， 有 色 金 属 ) DPT: 38! 
金属 物理 测试 工 
GED: 4 SVP: 6 EC: I PA: 147 

在 各 种 型 号 试验 设备 上 按 规定 的 操作 过 程 测定 金属 试 样 的 
抗 拉 强 度 、 蔬 性 或 其 他 物理 性 能 。 

在 张力 试验 机 上 测定 抗 拉 强 度 。 用 刻度 尺 和 千分尺 测定 试 
样 的 大 小 ， 并 记录 测定 结果 。 将 试 件 夹 在 机 器 夹 关上 ， 并 拧紧 。 
将 伸 长 计 固 定 在 试 样 上 ， 并 给 拉 伸 测量 仪 和 自动 应 力 -- 应 变 记 录 
器 接线 。 转 动手 轮 或 扳 动 操纵 杆 ， 按 规定 速度 将 张力 施加 到 试 样 
上 。 记 下 机 器 控制 盘 上 的 指针 在 刻度 盘 上 的 示 数 ， 或 者 观察 记录 
恬 呆 出 的 应 力 - 应 变 曲 线 (根据 综合 促 长 度 对 所 施加 的 张力 绘 出 
的 曲线 ) ， 以 确定 试 件 的 届 服 点 和 抗 拉 强 度 。 从 机 器 上 取 下 被 拉 
断 试 件 的 碎 段 ， 将 碎 段 拼合 在 一 起 并 测定 伸 长 量 。 查 表 并 简单 计 
算 各 种 数值 ， 如 (单位 ) 抗 拉 强 度 以 及 伸 长 率 。 记 录 读 数 和 计算 
值 。 在 金属 薄片 试验 机 上 测定 金属 薄片 试 样 的 韧性 。 操 纵 磁 力 试 
验 设备 ， 探 测 有 无 断口 和 表面 缺陷 。 将 零件 置 于 试验 设备 的 含有 
虑 学 氧化 铁 溶液 的 浸 洗 室 中 。 启 动感 应 磁场 电流 ， 以 便 在 症 点 吸 
引 并 聚集 氧化 铁 粒 。 用 反 提 取 剂 、 气 体 发 生 装置 以 及 分 析 天 平 测 
定 试 样 上 金属 涂 层 的 重量 和 均匀 度 。 

可 测试 试 样 的 可 塑性 和 抗 压 性 能 。 可 能 测定 试 样 的 硬度 


8146 一 122 炉子 燃烧 测试 工 
(COMBUSTION TESTER, FURNACE) (钢铁 ) 
DPT: 381 
燃烧 技术 员 
GED: 4 SVP: 5 EC: 13567 PA: 147 
利用 检测 仪表 测定 平 炉 和 锅炉 的 运行 情况 ， 以 使 提供 过 程 
控制 和 效率 分 析 的 信息 。 
用 气体 分 析 设 备 对 平 炉 进行 空气 渗 和 人 试验， 以 检测 是 否 漏 


加 工 职 业 ”455 


气 ， 在 生产 的 各 个 阶段 ， 使 用 高 温 计 、 露 点 仪 和 气体 分 析 设 备 
进行 燃烧 、 湿 度 和 压力 测定 试验 ， 以 便 提供 过 程控 制 信息 。 试 
验 坊 子 和 初 轧机 的 废气 系统 ， 以 检测 是 否 漏 气 。 调 查 研究 公用 
设施 的 漏水 和 漏 气 等 损失 。 用 手工 工具 对 试验 设备 进行 小 修 。 
将 获得 的 读数 与 校 好 的 标准 进行 比较 ， 以 试验 记录 装置 的 精确 
度 ， 利 用 仪表 协助 校正 锅炉 控制 装置 。 


8146-126 金属 加 工 检验 员 
(METAL PROCESSING INSPECTOR) (钢铁 ; 
有 色 金 属 ) DPT: 381 
GED: 3 SVP: 6 EC: 13567 PA: M347 

用 检测 和 测试 仪表 检测 金属 产品 ， 如 初 轧 的 方 坏 、 棒 材 、 
锭 材 、 杆 材 、 板 材 、 挤 压 件 、 锻 件 、 薄 板 和 带 材 是 否 符合 用 户 
的 技术 规格 。 

利用 测试 仪表 ， 如 直 尺 、 千 分 尺 、 游 尺 、 卡 尺 和 量规 检测 金 
属 产品 的 尺寸 和 公差 。 检 测 产品 的 平 度 、 直 度 和 圆 度 以 及 各 种 缺 
陷 ， 如 裂纹 、 起 皮 、 斑 疤 、 皱 纹 、 夹 杂 以 及 变色 。 用 粉笔 或 油漆 
画 出 有 缺陷 区 的 轮廓 。 利 用 铀 粗 锤 、 硬 度 试 验 机 、 加 热 恕 、 游 
尺 、 卡 太 和 测 微 计 进 行 硬度 、 耐 热 性 、 酸 洗 、 电 力 、 浸 没 和 涂 层 
重量 的 试验 。 记 录 尺 寸 规格 的 变化 、 缺 陷 种 类 、 试 验 结果 以 及 废 
弃 与 利 废 的 材料 。 用 超声 波 测 试 设备 、 锭 材 剥 皮 和 着 色 检 查 方 
法 ， 确 定 生 产 薄板 和 挤 压 锭 材 的 孔隙 率 范围 ， 以 及 直接 浇铸 的 唱 
粒度 ， 以 保证 符合 用 户 所 提 技 术 条 件 。 从 产品 中 切 下 试 样 。 检 查 
印 上 标记 的 存货 及 包装 好 的 材料 和 产品 是 否 与 印刷 、 包 装 、 贴 标 
签 和 装 船 程序 一 致 。 向 机 器 操作 人 员 或 主管 人 报告 检验 结果 。 

可 取 金 属 样品 ， 以 供 实验 室 分 析 用 。 可 根据 检验 的 产品 和 
加 工 阶 段 给 予 相 应 的 称谓 ， 如 : 

轮轴 检验 员 (钢铁 ) 

冷 轧机 检验 员 

精力 机 检验 员 


8146-130 ”铸造 型 砂 测试 工 
(SAND TESTER, FOUNDRY) (钢铁 ) 
DPT: 381 
GED: 3 SVP: 5 EC: 1 PA: L47 

测试 铸造 型 砂 ， 以 确定 它 对 生产 砂 型 或 砂 型 芯 的 适应 性 。 

取 和 铸铁 车 间 生 产 砂 型 和 砂 型 蕊 用 的 混合 砂 样 ， 用 型 砂 捣 锤 
将 型 砂 压 成 试 件 。 用 型 砂 试验 设备 ， 如 湿度 计 、 渗 透 计 、 型 砂 
强度 试验 机 和 得 分 设备 ， 设 定 砂 样 的 性 能 ， 如 会 水 量 ， 渗 透 
性 、 抗 压 和 抗 前 强度、 粘土 含量 、 砂 的 粒度 及 其 分 布 。 记 录 测 
试 结 果 ， 并 废弃 不 能 使 用 的 混合 砂 。 

可 对 钢 包 衬里 用 的 耐火 材料 进行 类 似 的 测试 。 可 试验 来 
料 ， 如 混合 砂 中 使 用 的 谷物 或 砂 芯 油 的 质量 。 可 切断 、 研 麻 和 
抛光 测试 塞 子 和 铸件 试 样 ， 以 供 实验 室 人 员 进行 金属 结构 的 显 
微 镜 检 查 。 


8146 一 134 ”线材 检验 员 
(WIRE INSPECTOR) (线材 产品 ) 
线材 测试 工 和 检验 员 
GED: 3 SVP: 5 EC: I5 PA: M47 
检验 和 测试 已 涂 层 线材 或 未 涂 层 线材 的 性 能 ， 如 硬度 、 尺 
寸 ， 模 断面 形状 和 抗 拉 强度 。 | 


DPT: 384 





456 ”加 工 职业 


阅读 书面 的 技术 规格 或 根据 口头 指导 来 确定 所 需要 的 辅助 
工作 设备 和 检验 程序 。 通 过 将 线材 插入 抗 压 、 抗 扭 、 抗 夸 和 硬 
度 试验 机 等 各 种 测试 设备 ， 测 试 线材 的 延伸 度 和 抗 拉 强 度 ， 并 
记录 仪表 上 的 示 数 。 用 测 微 计 和 固定 量规 检测 线材 的 尺寸 用 
测 微 计 计算 出 横断 面积 。 用 线材 切断 器 从 每 一 批 定货 中 切 下 线 
材 试 样 ， 并 将 样品 送 到 实验 室 进行 分 析 。 检验 线材 有 无 各 种 缺 
陷 ， 如 媚 坑 、 划 痕 、 过 烧 表 面 、 起 皮 ， 断 面 形状 不 规则 和 震 痕 
( 拉 模 中 拉丝 太 紧 发 生 的 震动 )。 记录 测试 结果 ， 并 将 经 过 检验 
的 线材 加 上 标签 。 当 线材 与 技术 条 件 不 符 时 ， 通 知 领班 。 

可 用 电力 测试 设备 和 电 加 热 炉 试 验 线材 的 绝缘 缺陷 和 抗 高 
温 性 能 。 


8146-138 ”铸件 检验 员 
(CASTING INSPECTOR) (钢铁 ; 有 色 金 属 ) 
DPT: 687 
GED: 3 SVP: 5 EC: 157 PA: M47 
检验 金属 铸件 的 尺寸 精度 和 表面 缺陷 。 
用 固定 量规 测量 铸件 的 尺寸 。 检 验 铸 件 有 无 裂 妖 和 气孔 等 
缺陷 。 根 据 废料 修复 作业 需要 ， 区 分 和 标明 有 缺陷 的 铸件 。 
可 用 锤子 和 辫子 将 铸件 上 的 剩余 金属 凿 下 来 。 可 用 锤子 轻 
坑 铸 件 ， 以 便 根据 声音 确定 铸件 是 否 已 经 过 热处理 ， 探 测 裂 颖 
或 薄 壁 等 缺陷 。 


8146 一 142 金属 硬度 测试 工 
(HARDNESS TESTER，METAL) (钢铁 ; 有 色 
金属 ) ， DPT: 384 
GED: 3 SVP: 4 EC: 1 PA: M47 
用 硬度 测试 仪 测试 金属 件 ， 以 判定 其 硬度 。 
将 工件 放 在 试验 机 砧 座 上 或 台 上 ， 操 纵 控 制 装置 ， 将 钢 球 
或 钻石 尖端 压 到 工件 表面 上 ， 或 者 让 带 有 和 钻石 尖 的 小 锤 落 到 要 
试验 件 的 表面 上 。 用 特种 显微镜 测定 钢 球 压 痕 的 直径 ， 或 读 取 
试验 设备 上 的 刻度 示 数 〈 此 示 数 表明 钢 球 或 钻石 尖端 的 压 陷 深 
度 或 小 锤 的 反弹 高 度 ) 。 从 设备 上 的 刻度 数 读 出 硬度 值 ， 或 利 
用 公式 或 图 表 将 刻度 示 数 换算 成 硬度 值 。 
可 拿 已 知 等 级 的 磨料 晶体 按 预定 速度 通过 小 射流 射 向 耐 磨 
轮 ， 并 用 测 微 计 测 定 产生 的 年 陷 ， 以 些 来 测定 耐 磨料 晶体 的 硬 
度 。 可 用 带 锯 和 手 饮 切 取 试 样 的 横断 面 ， 并 在 显微镜 下 检查 ， 
以 确定 测定 硬度 所 需 的 深度 。 


8146-146 ”金属 检验 员 
(METAL INSPECTOR) (有 色 人 金属 ) 
金属 检查 员 
， GED: 3 SVP: 4 EC: I PA: L47 
检验 铸 铝 合金 锭 ， 以 保证 与 技术 规格 一 致 。 
利用 图 表 对 儿 批 铅 锭 的 化 学 成 分 分 析 报 告 作出 评论 ， 以 保 
证 实验 室 测定 的 合金 成 分 处 于 标准 范围 内 。 将 附加 标签 贴 在 货 
架 上 ， 以 表明 钢锭 被 验 定 为 合格 或 者 是 废品 。 随 机 称 量 钢 锭 以 
保证 符合 技术 规格 。 


DPT: 587 


8146-150 ” 镀 锡 薄板 检验 员 和 分 级 工 
(TINPLATE INSPECTOR AND GRADER) 
(钢铁 ; 有 色 金 属 ) DPT: 687 


分 类 工 
GED: 3 SVP: 4 EC: I PA: M47 
检查 镀 锡 薄板 有 无 缺陷 和 是 否 符合 规定 的 重量 、 尺 寸 各 厚 
度 ， 并 按 质量 将 材料 分 成 等 级 。 
检查 镀 锡 薄板 有 无 缺陷 ， 如 镀 锡 不 足 ， 有 空 穴 、 波 纹 、 粗 
班 点， 弯曲 、 扭 曲 或 有 污 物 。 用 布 捧 净 薄板 上 的 油脂 ， 并 用 手 
工 工具 将 弯 角 校 直 。 用 测 微 计 测定 薄板 厚度 ， 并 将 测定 结果 与 
用 户 提出 的 技术 规格 进行 对 比 。 
称 量 薄板 质量 。 按 质量 将 薄板 分 类 和 堆放 。 标 出 薄板 堆 的 
识别 标志 。 


8146-154 ”熔融 金属 取样 工 
(MOLTEN METAL SAMPLER) (钢铁 ;) 有色 
金属 ) . DPT: 587 
取样 工 ; 试验 工 
GED: 2 SYP: 3 EC: 13567 PA: L47 

用 手 勺 或 玻璃 管 从 每 一 个 炉 中 取 熔 融 金属 试 样 。 

用 把 杆 从 炉子 熔 体 表面 拟 掉 炉渣 。 向 熔 体 中 加 入 化 学 药剂 ， 
观察 化 学 药剂 的 反应 ， 以 确定 取样 的 恰当 时 间 。 在 和 铸模 被 浇灌 或 
浇 满 以 前 将 手 勺 或 玻璃 管 插 和 人 铁水 包 中 。 将 熔融 金属 从 手 勺 中 倒 
入 芯 夏 模 以 浇铸 试 棒 与 针 形 试 件 ， 或 让 熔 体 在 玻璃 管 中 效 固 。 用 
锤 项 取 或 用 台 钻 钻 取 试 样 。 按 取样 的 炉 次 标记 样 件 。 将 试 样 送 往 
实验 室 进 行 分 析 ， 并 记录 结果 。 清 理 集 侍 器 与 酒 模 。 


8146-199 金属 加 工 的 其 他 检验 、 测 试 、 分 级 和 取样 职业 
(OTHER INSPECTING，TESTING，GRADING 
AND SAMPLING OCCUPATIONS， METAL 
PROCESSING) 

本 残余 类 职业 包括 金属 加 工 中 未 归 他 类 的 检验 工 、 测 试 
工 、 分 级 工 与 取样 工 ; 如 : 放下 规定 的 重量 使 之 落 到 钢轨 上 ， 
以 测量 其 强度 与 延性 ; 给 管道 与 管子 充 水 以 调试 物件 的 强度 ; 
借 观 察 感应 磨擦 火花 来 鉴别 钢 产 品 的 等 级 ; 收集、 准备 并 鉴别 
钢铁 产品 的 样品 ， 及 检查 阳极 氧化 铝 挤 出 件 的 颜色 符合 要 求 的 
程度 。 本 残余 类 所 包括 职业 名 称 的 典型 例子 有 : 

型 芯 检查 工 (钢铁 ) 

落 锤 试验 检查 工 (钢铁 ) 

” 静 力 水 压 试验 工 (钢铁 ; 有 色 金 属 ) 
火花 测试 工 (钢铁 ) 

测试 准备 工 (钢铁 ) 


8148 一 一 金属 加 工 的 壮 工 和 其 他 简单 工作 职业 

本 细 类 包括 如 职务 名 称 02-190 中 所 述 的 壮 工 和 其 他 简单 
工作 职业 ， 业 务 包括 对 经 过 部 分 精炼 或 完全 精炼 的 金属 进行 加 
工 ， 以 制 做 半成品 或 成 品 金属 毛坯 和 制品 。 


8148-110 多面手 壮 工 
(LABOURER，ALL-ROUND) (有 色 人 金属 ) 
DPT: 686 
GED: 2 SVP: 2 EC: 1567 PA: H347 
协助 其 他 工人 生产 有 色 金 属 产品 ， 履 行 下 列 职责 的 任意 组 合 : 
将 废 金属 块 倒 人 破碎 机 中 ， 或 将 其 铲 人 提 捞 机 中 。 将 废 金 
属 块 铲 到 干燥 输送 机 上 以 备 熔 炼 。 将 滑润 剂 和 其 他 物料 ， 诸 如 


油脂 、 黄 油 、 轧 制 用 油 和 清洗 用 油 以 及 水 倒 人 混合 槽 中 ， 将 这 
些 溶液 的 混合 物 送 入 进 料 钢 供 轧机 或 挤 讨 机 使 用 。 用 送 风 管 将 
精 加 工 的 金属 管 吹 干 。 对 这 些 金属 产品 进行 检验 、 分 等 以 查找 
缺陷 ， 如 四 痕 、 裂 颖 、 划 伤 用 大 锤 将 四 痕 硕 平 送 入 自动 机 器 
中 ， 以 便 饼 孔 、 打 印 和 清除 毛刺 。 从 模具 中 除去 碳 、 和 全 土 和 人 金 
属 颗粒 。 用 铲 车 和 手推车 从 车 间 将 废 金属 运往 贮存 区 。 记 下 上 废 
钢铁 的 数量 和 类 型 。 用 扫 明 和 铲子 清理 工作 区 。 

可 协助 装卸 卡车 ， 或 为 了 装运 而 包装 产品 。 可 用 溶剂 、 
布 、 出 子 和 送 风 管 清洗 庄 轧 机 ， 


8148 一 114 炼 钢 壮 工 
(LABOURER，STEEL PRODUCTION) (钢铁 ) 
DPT: 686 
GED: 2 SVP: 2 EC: B34567 PA: H47 

协助 工人 炼 铁 炼 钢 ， 履 行 下 列 职责 的 任意 组 合 : 

给 输送 机 ， 装 翅 机 、 装 料 机 等 设备 装 料 、 外 料 ， 以 备 装 填 治 炼 
炉 。 将 加 热 的 金属 运 给 轧机 ， 并 把 精 加 工 产品 贮 起 来 。 利 用 捆扎 机 
和 手工 工具 将 金属 棒 材 、 板 材 、 线 材 捆扎 。 用 竹子 和 手动 切割 器 修 
整 业经 轧辊 驾 直 的 金属 棒 上 的 环 圈 。 用 标签 或 彩色 颜料 给 金属 产品 
加 上 标记 将 材料 和 设备 连 在 吊车 的 吊 钩 上 、 吊 索 或 吊 架 上 ， 以 便 
用 吊车 吊 走 。 用 手推车 或 独 轮 小 车 将 物料 送 至 生产 工段 或 喧 料 场 
并 从 那里 运 走 。 将 硅 石 、 镁 砂 、 石 灰 石 等 原料 倒 人 硫 碎 机 或 进 料 仓 
中 做 为 熔融 金属 的 妾 加 剂 。 用 磨床 把 力 好 的 钢材 上 的 毛刺 、 疤 痕 和 
划 伤 等 缺陷 磨 半 。 用 独 轮 小 车 、 扫 希 和 铲子 把 工作 区 打扫 干净 ， 把 
污 土 箱 倒 空 。 用 大 铁 锤 和 气 锤 把 锰 和 废 金属 打 碎 以 利 搬运 。 用 粉笔 
在 钢坯 上 作出 鉴定 编号 。 用 卡 规 检验 产品 的 尺寸 。 用 破 布 和 溶剂 把 
机上 的 油脂 科 机 油 擦 掉 。 

可 根据 所 履行 的 具体 职责 给 予 相 应 的 称谓 ， 如 : 

传送 机 看 管 工 

破碎 机 看 管 工 

装载 检查 工 

打印 工 


8148-118 ” 铸 工 
(FOUNDRY WORKER) (钢铁 ; 有 色 金 属 ) 
DPT: 687 
铸造 助手 
GED: 2 SVP: 2 EC: 13567 PA: H47 
履行 铸造 工艺 中 与 金属 熔化 、 制 模 、 浇 铸 有 关 的 任何 职责 。 
用 手工 或 用 独 轮 小 车 或 大 车 搬运 砂子 、 铸 件 模 、 型 箱 或 其 
他 有 关 和 铸造 用 的 原材料 ， 或 者 将 他 们 装 到 传送 机 上 。 用 扳手 、 
螺栓 和 螺 针 组 装 型 逢 。 注 水 混合 砂子 ， 将 砂子 铲 人 型 箱 内 ， 用 
锤 击 工 具 将 型 箱 中 的 砂子 的 实 。 将 粘 结 料 喷 到 砂子 的 表面 。 在 
生产 线 鞋 将 上 、 下 型 箱 装配 到 一 起 夹 紧 并 松 开 。 称 量 一 定数 量 
的 炉 用 原料 装载 冶炼 炉 。 用 人 勺 撤 去 熔化 金属 表面 的 浮 漆 。 推 拉 
负 在 单轨 吊车 上 盛 有 熔化 金属 的 浇 包 ， 将 金属 注 人 模型 。 装 上 
并 移动 钢 套 和 钢 笨 ， 以 便 在 浇注 时 托 住 急速 运动 的 模型 。 用 棒 
或 锤 打 碎 砂 模 ， 取 出 铸件 。 将 铸件 按 对 或 按 组 分 类 ， 以 便 组 
装 。 从 和 铸件 中 检 出 加 劲 钢丝 ， 用 高 庄 水 流向 铸件 喷射 ， 以 清洗 
铸件 和 取出 型 芯 。 用 钢丝 刷 清洗 铸件 、 模 型 和 型 箱 。 用 大 锤 、 
气 锤 、 电 前 或 电 锯 去 掉 铸 件 上 的 浇注 口 。 用 棒子 把 用 过 的 砂 型 
打 碎 ， 将 砂子 铲 入 干燥 炉 和 其 他 砂子 搅拌 机 内 ， 用 马达 带动 的 
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第 子 把 砂子 过 第 ， 以 备 在 新 模型 中 再 次 使 用 。 用 锤子 打 碎 渣 子 
并 把 它 铲 人 桶 内 运 走 。 用 棒 把 不 能 用 的 炉 衬 、 桶 衬 打 掉 。 准 备 
重新 坦 灰 和 加 炉 衬 和 捅 守 。 清 扫 工 作 区 。 

可 根据 被 协助 的 工人 的 工种 或 自己 的 工作 种 类 给 予 相应 的 
称谓 ， 如 : 

冲天 炉子 助手 

出 钢 工 助 手 

造型 工 助手 

钢水 钠 转 运 工 

落 砂 工 


8148 一 122 ”钢锭 推出 工 
(BILLET PUSHER) (钢铁 ) DPT: 686 
GED: 1 SVP: 2 EC: 13567 PA: M47 

开动 机 器 ， 将 热 钢 锭 、 钢 坯 或 大 钢锭 从 二 次 加 热 炉 中 推 
出 ， 推 上 传送 机 台 准 备 轧 制 。 

拉动 钢丝 强 ， 开 启 炉 门 ， 躁 下 液压 踏板 ， 使 推出 棒 移 动 ， 
待 钢锭 出 完 后 使 棱 与 门 复位 。 观 察 炉 内 钢锭 状况 与 温度 ， 并 注 
意 异 常 状态 。 协助 其 他 工人 清除 坊 底 。 用 手工 工具 协助 更 换 粗 
加 工 台 或 精 加 工 台 上 的 轧 棍 和 导轨 。 


8148 一 124 ”铸造 机 操作 工 助手 
(CASTING-MACHINE-OPERATOR HELPER) 
(电气 设备 ) DPT: 686 
GED: 1 SVP: 2 EC: 1 PA: M4 
协助 机 档 铸 造 机 操作 工 铸造 电气 元 件 ， 
挪 开 机 器 轨道 上 的 栅 档 ， 将 铸造 机 上 的 物料 印 下 ， 清 点 机 
档 并 将 其 堆 在 一 旁 。 另 参见 职务 名 称 02 一 160 的 定义 。 


8148-126 ”粉末 金属 搅拌 工 
(POWDERED-METAL MIXER) (钢铁 ; 有 色 
金属 ) DPT: 686 
粉 未 金属 混和 工 
GED: 1 SVP: 2 EC: 1 PA: H47 
给 能 将 一 定量 的 金属 粉末 混和 的 机 器 加 料 ， 以 生产 合 
用 秤 称 量 一 定数 量 的 几 种 原料 ， 或 将 几 种 原料 按 比例 掺 在 
一 起 ， 将 这 种 混合 粉末 倾 人 诸如 转 简 式 或 搅拌 式 的 搅拌 机 中 ， 
开动 马达 ， 经 过 一 定时 间 停 住 马达 ， 将 混和 料 倒 人 容器 内 。 


8148 一 130 ”铸造 车 间 壮 工 
(CASTING-HOUSE LABOURER) (有 色 金 局 ) 
DPT: 687 
GED: 1 SVP: 2 EC: B36 PA: H47 

履行 下 列 与 有 色 金 属 铸 造 有 关 职 责 的 任意 组 合 : 

用 炉 友 撤除 渣 淳 ， 倒 人 大 车 或 桶 内 。 往 碎 金 属 块 中 添加 燃 
剂 ， 以 便 制 备 耐火 混和 物 。 将 金属 锭 装 上 手 椎 车 并 予以 分 类 ， 
称 量 金属 ， 装 炉 ， 使 铸造 设备 处 于 准备 状态 ， 并 运送 金属 。 用 
漏 字 板 或 打印 器 、 锤 子 在 钢锭 上 你 出 分 类 记号 。 从 卡车 上 外 下 
金属 碎 块 ， 并 将 包 捆 好 的 金属 碎 块 倒 入 桶 内 或 托 架 上 。 用 气动 
名 或 电动 锯 按 规格 切断 金属 锭 ， 从 旋转 台 上 取 下 铸模 。 

可 根据 具体 职责 给 予 相应 的 称谓 ， 如 

锌 清 湘 工 TE: 
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8148-134 ”型 芯 铸 造 壮 工 
(FOUNDRY LABOURER, CORE ROOM) 
(钢铁 ) DPT: 687 
GED: 1 SVP: 2 EC: I37 PA: M34 

履行 下 列 型 芯 制 造 的 任何 职责 : 

将 型 芯 散 件 粘 接 成 完整 型 芯 ， 将 石墨 之 类 溶液 刷 涂 或 喷 
涂 到 型 芯 上 ， 或 将 型 芯 浸 人 该 溶液 ， 以 使 之 光滑 ， 将 型 芯 装 
入 炉 内 。 将 烤 干 的 型 芯 堆 放 到 架 上 ， 以 便 烘 干 和 冷却 。 把 砂 
子 填 人 芯 腔 内 。 用 钳子 、 锤 子 凿 子 和 专用 钩子 从 已 成 铸件 上 
拉 出 丝 材 和 棒 材 。 用 手工 工具 或 电动 工具 (如 锅 、 刊 刀 、 焊 
枪 及 手提 式 砂 轮 打 磨 型 芯 。 包 装 型 并 芯 放 人 容器 内 ， 以 供 进 
一 步 加 工 。 

可 用 油 灰 或 搞 衬 砂 及 油 灰 刀 把 型 芯 表面 的 裂 甸 埔 严 。 可 用 
手工 或 用 机 械 工 具 如 电 前 、 自 动 钢 丝 剪 断 器 、 电 动 压 力 机 或 钢 
筋 拉 直 机 ， 把 型 芯 强 力 钢 盘 和 盘 条 制 成 特定 形状 。 可 根据 具体 
职责 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 

型 芯 组 装 工 

型 芯 狂 工 

型 芯 精 接 工 

钢筋 折 弯 工 


8148-138 ” 炉 前 出 钢 壮 工 
(FURNACE TAPPER LABOURER) (有 色 金 属 ) 
DPT: 687 
GED: 1 SVP: EC: 1367 PA: H34 
将 熔融 的 有 色 金 属 如 铜 、 铝 注 人 模型、 钢 铅 和 桶 内 ， 履 行 
下 列 任何 职责 : 
， ”用 擂 棍 或 锤子 及 册子 ， 将 用 废 了 的 耐火 炉 衬 、 矿 潭 或 固 结 
的 金属 从 桶 勺 和 槽 中 援 掉 或 凿 下 来 。 将 耐火 材料 如 粘土 、 水 泥 
和 水 混和 至 一 定 稠度 。 把 铸 勺 、 漏 斗 、 槽 和 喷嘴 用 耐火 粘土 擅 
抹 粘 合 ， 并 用 抹 子 压 实 。 把 衬里 表面 剧 上 骨灰 或 石墨 ， 以 防止 
熔化 的 金属 堵塞 。 用 晓 灯 烘 烤 勺 衬 ， 或 将 勺 赴 于 炉 火 上 方 ， 或 
将 燃 炽 的 炭 铲 人 勺 内 ， 以 便 烘 烤 勺 衬 使 之 干燥 ， 把 燃 炽 的 炭 铲 
入 漏斗 和 喷嘴 中 ， 来 为 浇注 进行 预 热 ， 并 将 燃 炽 的 炭 覆 盖 在 倾 
斜 的 勺 中 熔融 金属 的 表面 ， 以 防 氧化 ， 出 钢 时 用 铲子 将 勺 嘴 的 
砂子 清除 掉 ， 将 勺 位 降低 以 防 钢 液 飞溅 . 
可 用 勺子 撤除 炭 灰 。 


8148-140 工业 炉 清理 工 
(INDUSTRIAL-FURNACE CLEANER) ( 钢 
铁 ; 有 色 金 属 ) DPT: 687 
熔炼 炉 维修 工 
GED: 1 SVP: 2 EC: 13567 PA: M234 
清理 熔炼 炉 和 精炼 炉 ， 履 行 下 列 任 何 职责 : 
用 扫 量 、 刷 子 和 铲子 清理 石灰 窗 底 和 橡胶 传送 带 ， 把 废 
料 扫 出 ， 堆 在 一 起 并 运 走 。 用 木 检 和 吹 气 软 管 清理 通风 管 、 
烟 道 和 电炉 加 料 斗 。 用 手动 绞车 降低 或 抬 高 通过 管道 和 烟 革 
的 系 在 钢 索 上 的 清理 机 具 。 用 灰 泥 及 手工 工具 修复 炉 衬 和 流 
权 。 用 手 推 独 轮 车 、 棒 、 刊 刀 、 和 铲子 和 扫 是 将 进 料 仓 倒 空 ， 
并 清洗 ， 以 防 炉 子 堵塞 。 清 理 平 炉 的 蓄 热 室 ， 用 夹具 和 锤子 
将 炉 头 的 砖 弄 松 ， 从 开口 处 插入 吹 气管 以 吹 掉 尘土 。 将 砖 复 
位 。 用 耐火 籼 壮 各 拒 子 封 死 开 人 Hii 清洗 除尘 器 ,, 以 便 把 积聚 


在 气流 中 的 尘土 弄 掉 。 把 墙 、 天 花 板 、 地 面 、 进 气管 、 空 气 
净化 器 板 、 调 节 风 门 和 扇 叶 上 (或 其 中 ) 的 固体 污 物 提 掉 或 
刊 掉 。 用 压力 计 检 查 筛 网 的 吸入 功率 。 核 实 路 水 的 压力 ， 换 
掉 并 清洗 有 毛病 的 喷嘴 。 用 煤油 火炬 使 水 箱 管 解冻 ， 以 便 液 
体 和 泥浆 可 以 自由 循环 流动 到 立 管 及 加 热管 。 可 按 被 清理 的 
炉 型 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 

索 德 尔 堡 淋 气 器 除尘 工 〔 有 色 金 属 ) 

窑 清 理工 (有色 金属 ) 


8148 一 142 ”生产 助手 
(PRODUCTION HELPER) (线材 生产 ) 
DPT: 687 
GED: 1 SVP: 2 EC: I35 PA: M4 

搬运 卷 盘 线材 和 其 他 材料 ， 履 行 下 列 任何 职责 : 

把 连接 在 从 外 伸 夹 子 引 出 的 缆 索 上 的 牵引 索 挫 到 开始 卷 取 
的 卷 盘 上 。 将 编织 机 、 绕 线 机 或 其 他 加 工 机 具 上 的 满 盘 线 材 用 
动力 起 重 装置 吊 起 。 将 卷 盘 线材 滚 至 其 他 工作 区 或 仓库 。 用 手 . 
推 车 将 线材 、 橡 胶 或 其 他 原料 从 仓库 搬运 至 工作 区 。 另 参看 职 
务 名 称 02 一 160 的 定义 。 


8148 一 146 ” 装 料 工 助 手 
(CHARGER HELPER) (钢铁 ) 
钢 推 料 工 助手 
GED: 1 SVP: 1 EC: 1357 PA: H4 
协助 将 钢锭 、 钢 坯 、 板 钢 装 人 均 热 炉 。 
借助 援 棍 将 钢材 放置 到 均 热 炉 的 滑 道 及 滚 轴 输送 机 上 ， 并 
使 之 顺 直 。 在 钢材 之 间 放 人 隔离 物 ， 并 在 钢材 上 加 上 识别 标 
记 。 使 用 手工 工具 协助 其 他 工人 清理 炉 底 并 修理 或 更 换 有 缺陷 
的 设备 。 另 参看 职务 名 称 02 一 160 的 定义 。 


DPT: 686 


8148--150 ”铸铁 浇铸 机 操作 工 助手 
(PIG-MACHINE-OPERATOR HELPER) {钢铁 ) 
DPT: 686 
GED: 1 SVP: 1 EC: 13567 PA: H4 
协助 浇 适 铸 铁 锭 。 
用 插 棍 、 锤 和 匆 把 模 中 的 生铁 块 播 出 。 用 棱 或 手术 和 大 锤 
从 铸 勺 和 浇 口 把 铁 块 和 涛 融 掉 。 将 焦炭 粉 铲 到 或 撤 到 流动 的 铁 
水 上 ， 以 防 凝固 。 协 助 操作 工 维护 及 修理 设备 。 清 理工 作 区 ， 
并 清除 浇铸 机 上 的 碎 铁 湾 。 另 参看 职务 名 称 02- 160 的 定义 。 
可 能 用 手推车 装载 并 运送 生铁 到 铁路 装载 车 . 


8148--199 ”金属 加 工业 壮 工 和 其 他 简单 工作 的 杂项 职业 
(MISCELLANEOUS OCCUPATIONS IN 
LABOURING AND OTHER ELEMENTAL 
WORK，METAL PROCESSING) 

本 残余 类 包括 未 归 他 类 的 金属 加 工行 业 壮 工 和 其 他 简单 工 
作 工 人 ; 如 : 将 熔化 了 的 有 色 金 属 滴 人 六 火 剂 中 以 制造 弹丸 的 
工人 ; 操纵 运输 机 以 清理 烧结 物 进 料 系统 的 工人 。 本 残余 类 职 
业 名 称 的 典型 例子 有 : 

弹丸 制 做 工 (有 色 金 属 ) 

轧钢 工 (钢铁 ;有色 金属 ) 

看 炉 工 (钢铁 ) 





8149 一 一 金属 加 工 及 有 关 职 业 ， 未 归 他 类 者 

本 残余 细 类 包括 未 归 他 类 的 有 关 金 属 加 工 中 辅助 活动 的 各 工 
种 ， 如 操作 和 看 管 金属 的 再 加 热 、 脱 气 ， 或 看 管 雾 化 妨 ， 以 生产 
纯 金 属 或 金属 粉 未 ; 对 作 炉 料 用 的 各 种 刻 金 属 和 金属 锭 进行 分 
类 、 称 量 和 混合 ， 以 生产 特种 合金 ; 操作 和 看 管 机 器 ， 对 珠宝 产 
品 用 的 贵金属 和 人 碱 金属 进行 拉 制 、 成 型 和 压 印 ; 操作 和 看 管 机 
器 ， 用 各 种 材料 涂 镀 线 材 ， 并 在 卷 线 轴 上 和 卷 线 简 上 编织 、 划 线 
和 卷 绕 线材 ; 看 管 设备 ， 对 废 金属 和 废 油 进行 再 生 利用 。 


吹 炼 炉 和 再 加 热 炉 职业 
8149 一 110 车 8149 一 130 


8149 一 110” 钢 脱 气 器 操作 工 
(STEEL-DEGASSER OPERATOR) (钢铁 ) 
DPT: 582 
真空 排 气 工 
GED: 4 SVP: 7 EC: 13567 PA: H247 
操作 设备 ， 采 用 真空 方法 胱 除 钢 水 中 生成 孔隙 的 气体 ， 以 
生产 优质 产品 。 
检查 和 调试 设备 ， 如 有 阀门、 极限 开关 、 控 制 盘 的 指示 灯 、 加 
热 元 件 、 容 器 和 喷嘴 内 衬 ， 以 保证 正常 操作 。 将 脱 气 容器 预 热 到 
规定 海 度 ， 确 定 钢 种 、 批 料 大 小 、 浇 铸 时 间 以 及 必需 的 合金 添加 
剂 。 将 规定 种 类 和 规定 数量 的 合金 ， 如 铬 铁 、 硅 铁 、 锯 铁 ， 镍 铁 
铲 送 到 料 斗 分 配器 中 。 操 作 控 制 盘 ， 将 添加 剂 装 入 炉 中 。 按 控制 
盘 上 的 按钮 ， 将 钢水 包 移 到 真空 脱 气 器 下 面 的 运输 车 上 ， 将 容器 
喷嘴 下 移 到 钢水 容器 中 ， 并 从 钢水 包 中 连续 取出 几 批 钢水 放 和 信用 
真空 设备 排除 气体 的 容器 中 。 将 已 脱 气 钢水 放 回 炉 中 。 获 取 钢 水 
试 样 进行 实验 室 分 析 。 保 存 操 作 记 录 .。 


8149-114 热风 炉 操作 工 
(STOVEMAN) (钢铁 ) 
炉 工 ;热风 炉 操作 工 、 
GED: 3 SVP: 5 EC: B3567 PA: M4 
操作 一 组 烧 煤 气 的 热风 炉 ， 向 高 炉 供 应 热风 。 
转动 煤气 阅 ， 并 用 喷枪 点 燃 热 风 炉 燃烧 室 的 喷嘴 。 观 察 温 
度 记录 装置 。 当 热风 炉 加 热 至 规定 温度 时 ,操纵 控制 装置 以 关 
闲 煤 气 阀 和 烟 向 阀 。 打开 热风 炉 上 的 阀门 ， 让 鼓风机 的 空气 通 
过 热风 炉 送 入 高 炉 中 。 调 整 热风 炉 控制 装置 ， 以 保持 规定 的 鼓 
风 温 度 . 交 蔡 操 作 一 组 热风 炉 ， 以 提供 连续 的 热风 ， 清 理 烟 道 
中 的 火种 污 物 ， 以 防 内 部 爆炸 。 检 查 冷 却 和 清洗 设备 是 否 渗 
漏 ， 协 助 高 炉 小 组 浇铸 访 炉 铁水 和 放 潜 。 


DPT: 682 


8149-118 ”部 料 机 看 管 工 
(DEPILER TENDER) (钢铁 有色 金属 ) 
DPT: 685 
料 台 工 
GED: 3 SVP: 4 EC: 13567 PA: M4 
看 管 设备 ， 将 初 轧 方 坏 、 坯 锭 或 扁 坏 从 运输 机 转运 到 加 热 
炉 的 装 料 台 上 。 
操作 控制 装置 ， 将 初 轧 方 坏 、 坯 锭 或 扁 坯 从 运输 机 转送 到 
装 料 台 上 。 用 卷 尺 测定 金属 是 否 符合 技术 条 件 ， 并 将 识别 标志 
与 装 料 程序 的 数据 进行 比较 。 扳 动 操纵 杆 ， 将 印 料 台 向 下 放 ， 
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并 使 印 料 机 的 推 料 杆 将 金属 推 到 装 料 台 上 。 协 助 炉子 小 组 清理 
炉 底 和 炉膛 ， 并 使 初 轧 方 坯 、 坯 锭 或 扁 坏 在 妨 中 就 位 ， 


8149-122 铅 姥 化工 
(LEAD ATOMIZER) (有 色 金 属 ) DPT: 685 
铅 吹 炼 工 ， 铅 炉 看 管 工 
GED: 2 SYP: 3 EC: 137 PA: M47 
看 管 设备 ， 将 铅 熔化 并 雾 化 ， 供 配制 油漆 颜料 用 。 
开动 马达 ， 将 燃油 泵 送 到 炉子 的 烧 嘴 。 点 燃烧 嘴 ， 读 取 温 
度 表示 数 ， 并 调整 控制 装置 以 调节 燃油 的 流量 ， 从 而 保持 规定 
的 炉 温 。 开动 通 向 炉子 的 运输 机 ， 并 将 铅 锭 倾倒 在 运输 机 上 。 
操纵 空 压 机 的 控制 装置 ， 迫 使 空气 进入 炉子 的 铅 水 中 ， 使 铅 气 
化 ， 以 便 进行 进一步 加 工 。 


8149 一 126” 刻 金 昼 处 理工 
(SCRAP-METAL PROCESSOR) (有 色 金 属 ) 
DPT: 687 
合金 工 ， 炉 料 组 称 量 工 
GED: 2 SVP: 3 EC: 156 PA: VH347 
按 炉料 需要 的 比例 将 有 色 废 金属 和 金属 锭 分 类 、 称 量 和 混合 . 
根据 铸件 的 颜色 和 形状 将 废料 堆 中 的 合金 分 等 级 和 分 类 型 
,并 用 铲子 将 金属 送 人 手推车 、 料 仓 或 料 箱 中 。 根 据 技术 条 件 
选择 炉料 用 废 金属 和 金属 锭 。 将 空 箱 放 到 台秤 上 ， 将 刻度 调 到 
零 ， 并 按 合金 需要 量 将 每 种 金属 投入 箱 中 。 取 炉 内 熔 体 试 样 进 
行 实验 室 分 析 。 观 察 压 铸 保 温 饶 和 最 终 铸件 中 的 金属 ， 或 读 标 
签 ， 以 检验 规定 合金 的 使 用 是 否 得 当 。 
可 种 下 料 斗 车 中 的 废 金属 。 可 操作 起 重 车 以 运输 材料 。 可 
向 炉 中 装 人 合金 。 


8149--130 ” 锌 粉 制造 工 
(ZINC-DUST MAKER) (有 色 人 金属) 
DPT: 68S 
团 化 器 操作 工 
GED: 2 SVP: 2 EC: 156 PA: M4 
看 管 电炉 或 煤气 炉 以 及 隧道 炉 ， 生 产 锌 粉 ， 
问 炉 中 装 人 人 锌 棱 或 锌 废料 。 操 纵 控 制 装置 ， 调 节 自 动 热 风 
和 鼓 风 ， 以 使 锌 熔化 和 雾 化 。 用 执 洒 工具 从 锌 水 表面 刊 掉 浮 
渣 。 用 卷扬机 倾倒 炉子 ， 将 锌 水 痰 人 通 向 隧道 炉 的 流 枢 。 利 用 
手工 工具 将 风 噶 装配 到 锌 堵 化 器 上 ， 使 风 道 冲 金属 流 。 将 锌 粉 
艳 到 运输 机 上 和 桶 中 。 用 自动 装 外 车 将 桶 装 到 车 上 。 将 石墨 嘴 
或 陶瓷 嘴 填 入 石棉 和 粘土 的 铅 中 ， 而 为 雾 化 器 准备 新 喷嘴 。 


绕 线 和 线材 涂 镀 职 业 
8149 一 150 至 8149 一 182 


8149 一 150 ”珠宝 丝 精 整 工 
(EWELLERY-WIRE FINISHER) (珠宝 和 贵 金 
属 制品 ) DPT: 682 
装饰 丝 拉丝 工 
GED: 3 SVP: 5 EC: I56 PA: M47 
拉 制 、 成 型 、 铭 刻 或 压 印 贵金属 或 碱 金属 丝 (线材 ) ， 以 
生产 珠宝 或 服饰 用 珠宝 , ' 如 链子 “ 郑 子 中 外 骨科 淹 4 





460 加工 职业 


用 手工 工具 将 指定 的 拉 模 装配 到 机 器 上 。 将 金属 丝 ， 如 人 金 
丝 、 铀 丝 或 银 丝 的 截 锥 形 端 插 人 模 孔 ， 通 过 模子 进行 拉 制 ， 并 将 
端 部 固定 到 卷 线 轴 上 。 开动 拉 丝 压力 机 ， 以 形成 圆 形 、 半 圆 、 方 
形 或 矩形 珠宝 丝 。 用 三 角形 的 和 方形 的 尖 头 刀具 ， 如 铭刻 刀 、 雕 
刻 刀 ， 在 丝 的 表面 雕刻 装饰 图 案 ， 或 者 挑选 成 型 、 减 径 拉丝 模 或 
浮雕 辊 轮 拉 丝 模 ， 以 便 压 印 成 有 装饰 图 案 的 线材 。 将 辊 轮 拉丝 模 
放 在 机 器 中 就 位 ， 转 动 固定 螺钉 将 模子 定位 。 将 金属 丝 放 人 推进 
机 构 中 ， 并 启动 机 器 ， 以 使 金属 丝 成 型 、 减 径 、 拉 制 和 进行 压 
印 。 用 测 微 计 检 验 轧 制 的 或 拉 拔 的 金属 丝 的 尺寸 。 

可 操作 挤 压 机 ， 将 金属 还 锭 的 直径 减少 ， 为 拉 制 金属 丝 作 
准备 。 


8149-154 石棉 线 精 整 工 
(ASBESTOS-WIRE FINISHER) (线材 产品 ) 
DPT: 682 
GED: 3 SVP: 4 EC: II PA: M4 
操纵 机 器 ， 以 梳 刷 石棉 纤维 ， 并 将 其 卷 绕 在 电线 上 ， 以 腊 
浸润 。 
用 手 或 吊车 将 电线 卷 简装 到 机 器 的 主轴 上 。 引 导电 线 穿 过 
导 板 ， 通 过 包 带 、 杭 刷 、 浸 润 和 冷却 设备 ， 将 其 固定 在 接收 卷 
简 上 。 将 石棉 带 卷 放 到 主轴 上 ， 并 将 端 部 播 人 包 带 装置 中 ， 以 
使 石棉 带 折 登 而 到 电线 上 。 将 石棉 纤维 卷 放 到 撕 碎 石棉 的 梳 剧 
装置 上 ， 以 便 将 它 杭 刷 到 电线 上 形成 连续 层 。 开 动机 器 并 观察 
其 运转 ， 以 保证 石棉 均匀 地 覆盖 金属 线 。 调整 控制 装置 ， 使 其 
与 技术 规格 一 致 ,并 补充 供应 石棉 带 和 石棉 。 


8149 一 158 ”线材 试 样 成 形 工 
(WIRE-SAMPLE FORMER) (线材 产品 ) 
DPT: 682 
GED: 3 SVP: 4 EC: 135 PA: M47 
操作 机 器 ， 从 切断 的 铜 锭 形成 线材 试 样 , 供 冶金 试验 用 。 
用 吊车 将 切断 的 铜 锭 放 到 工作 台 上， 用 砂轮 将 侧面 整 平 以 
除 掉 锯 痕 。 将 已 整 平 的 铜 锭 推 人 炉 中 ， 并 将 样品 加 热 到 发 浅 红 
光 。 将 已 加 热 的 铜 锭 放 到 轧机 机 架 上 ， 将 样品 轧 成 所 需 厚 度 的 
平 直 薄板 。 将 水 板 推 人 多 边 句 ， 将 其 饮 成 窗 条 或 带 。 用 手工 盘 
卷 铜 带 ， 并 用 吊车 将 其 浸 人 酸 洗 槽 中 ， 以 除 掉 氧 化 物 和 污 物 。 
用 构 头 将 盘 卷 端 敲 细 。 将 截 锥 端 插 人 经 过 选择 的 钢 拉 模 中 ， 并 
将 端 部 固定 到 动力 赤 板 上 。 踏 踏板 以 将 铜 棒 拉 过 模子 ， 并 用 扳 
手 将 端 部 固定 在 自动 卷 取 机 上 。 操 作 拉丝 机 ， 使 钢 条 通过 一 系 
列 模 子 ， 以 减 小 其 直径 ， 而 将 其 拉 成 具有 规定 尺寸 的 铜 丝 。 
可 对 铜 带 或 铜 条 端 部 进行 对 焊 ， 以 便 在 拉丝 过 程 前 形成 一 
个 连续 带 卷 。 可 将 冶金 试验 中 未 使 用 的 部 分 铜 丝 切 成 圆珠笔 用 
的 笔尖 。 


8149-162 电缆 铠 装机 看 管 工 
(ARMOURING-MACHINE TENDER) (线材 
产品 ) DPT: 68S 
GED: 3 SVP: 3 EC: I5 PA: M47 

看 管 机 器 ， 将 保护 线 或 连续 联 锁 金 属 带 绕 成 蛇 皮 管 或 绕 到 
绝缘 线 上 ， 如 工业 和 用 户 引 入 线 、 海 底 电 缆 或 地 下 电缆 上 。， 
用 手工 方法 或 吊车 将 绝缘 线 和 金属 带 卷 线 轴 装 到 松 卷 架 

上 。 朋 秆 咎 中 具 沸 闭 宙 型 并 和 折 繁 模 ; 以 符合 订货 的 要 求 。 将 


保护 线 或 金属 带 穿 过 自动 卷 线 机 的 导 板 和 模子 。 开 动机 器 ， 并 
将 绝缘 线 馈 和 人 机 器 中 和 卷 取 卷 筒 上。 观察 螺旋 角 ， 并 用 扳手 和 
螺丝 起 子 调 整 导 板 。 用 测 微 计 检验 电缆 或 电线 直径 ， 并 用 卷 尺 
检查 全 抢 线 的 始 端 和 终端 之 间 的 纵向 距离 。 用 吊车 印 下 卷 线 架 
上 的 成 品 线 轴 ， 并 加 标签 。 

可 用 点 焊 机 焊接 金属 带 的 两 端 ， 以 修理 破损 线 或 形成 连续 
长 线 。 可 看 管 机 器 ， 将 金属 线 拾 成 电缆 并 加 缠 绝 缘 带 。 可 根据 
绝缘 产品 种 类 给 予 相应 称谓 ， 如 : ， 

电缆 铠 装 工 

蛇 皮 管 卷 取 工 


8149-166 ”编织 机 看 管 工 
(BRAIDER TENDER) (线材 产品 ) 
GED: 3 SVP: 3 EC: 1I5 PA: 147 
看 管 自动 编织 机 组 ， 用 棉纱 、 橡 胶带 、 玻 璃 纤维 等 绝缘 材 
料 将 合金 钢 、 铜 线 和 银 线 包 缠 成 电线 或 电缆 。 
将 绝缘 材料 的 简 放 到 机 器 主轴 上 ， 并 按照 规定 编织 层 数 和 上 顺 
序 的 图 案 设计 将 各 线 股 穿 过 编织 头 。 将 要 进行 绝缘 或 要 复 盖 的 电 
线 卷 简 固 定 在 松 卷 卷 位 上 。 将 金属 线 穿 过 机 器 导 板 ， 尺 码 计数 器 
和 编织 涉 。 转 动 定 位 螺钉 以 控制 金属 线 的 张力 。 调 整 横向 附件 ， 
以 保证 金属 线 或 电缆 均匀 地 缠绕 。 开 动机 器 ， 将 已 编织 的 金属 线 
绕 过 主动 卷 简 而 绕 到 卷 取 卷 简 上 。 更 换 空 简 管 ， 并 接 好 断 股 . 
可 用 有 色 的 绝缘 材料 覆盖 导电 线 或 电缆 ， 以 形成 有 花 皮 标志 
的 绝缘 线 。 可 在 已 经 包 上 塑料 或 橡胶 绝缘 材料 的 电线 或 电缆 上 编 
织 棉纱 或 尼龙 丝 。 可 根据 编织 出 的 产品 给 予 相 应 的 称谓 ， 如 : 
电线 编织 工 


DPT: 685 


8149 一 170” 印 条 机 看 管 工 
(STRIPING-MACHINE TENDER) (线材 产 
品 ) ’ DPT: 685 
GED: 2 SVP: 3 EC: I PA: M47 
看 管 机 器 ， 按 技术 条 件 将 多 色 识别 条 纹 印 在 绝缘 线 上 。 
将 印 条 轮 安 装 在 上 墨 头 中 ， 用 预先 混合 好 的 有 规定 颜色 的 
油墨 装 人 墨 斗 。 调 整 尺码 计数 器 和 油墨 计时 器 。 将 电缆 卷 简 卡 
在 松 卷 卷 和 莘 上 ， 将 电缆 穿 过 主动 卷 简 和 上 墨 头 并 绕 到 卷 取 卷 简 
上 。 开 动机 器 并 检查 已 印 条 电缆 有 无 缺陷 。 转 动 定位 螺钉 ， 调 
整 印 料 轮 的 压力 。 
可 按 公式 在 动力 拌 合 机 中 混合 搅拌 油墨 ， 以 获得 规定 的 颜 
色 或 色调 ， 


8149-174 电线 对 绞 机 看 管 工 
(WIRE-PAIRING-MACHINE TENDER) ( 线 
材 产品 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP: 3 EC: 16 PA: M4 
看 管 两 台 半 自动 对 绞 机 ， 将 两 股 电 线 擒 在 一 起 ， 以 形成 基 
本 输电 线路 ， 
将 电线 的 两 端 捡 在 一 起 ， 将 已 对 绞 的 两 股 电 线 通 过 引导 马 
上 的 导 板 绕 到 主动 卷 简 上 ， 绕 过 导 轮 ， 将 其 固定 在 卷 简 上 。 调 
定 计 数 器 ， 并 按 按 纽 ， 以 启动 卷 取 和 对 绞 电 动机 。 转 动 调节 螺 
钉 ， 以 保持 进 料 以 及 运 料 、 停 止 和 卷 取 张力 。 停 止 机 器 运转 ， 
以 检查 绝缘 材料 有 无 裸露 之 处 ， 以 及 电线 有 无 折断 。 试 验 已 对 


绞 的 电线 是 否 短路 。 替 换 空 卷轴 和 满 卷轴 。 





8149-178 ”电缆 盘 包 封 工 
(REEL WRAPPER) (线材 产品 
绕 线 机 看 管 工 
GED: 2 SVP: 2 EC: 1 PA: M4 
看 管 机 器 ， 把 窄 木板 (防护 板 条 ) 放 到 铅 包 电线 卷 线 盘 的 
适当 位 置 上 ， 并 予以 固定 。 
手动 或 通过 打开 滑 道 将 窑 板 条 装 人 机 器 的 料 斗 。 用 吊车 将 钢 带 
卷 放 到 给 料 卷 简 的 主轴 上 。 用 吊车 将 包 铅 电缆 卷 简 安 装 到 轴 上 。 开 
动机 器 ， 将 板 条 分 布 到 电缆 卷 简 局 边 ， 并 用 钢 带 捆扎 慨 条 。 


DPT: 685 


8149-182 ”电缆 卷 取 工 
(WIRE SPOOLER) (线材 产品 ) 
卷 取 工 
GED: 2 SVP: 2 EC: 15 PA: M4 
用 绕 线 机 将 裸 线 或 绝缘 线 绕 到 线 轴 上 ， 以 备 进 行 装运 或 进 
一 步 加 工 处 理 ， 
用 手工 或 吊车 将 空 线 轴 放 人 机 器 中 。 使 线 从 供应 线 轴 或 线 
圈 通 过 分 配器 (振动 导 板 ) 和 张力 导 板 ， 并 将 端 部 固定 到 空 线 
轴 或 简 管 上 。 启 动机 器 ， 观 察 自动 绕 线 情况 。 当 规定 数量 的 电 
线 绕 完 时 停机 ， 用 铁丝 前 将 电线 剪断 。 将 绑扎 线 插入 卷 满 的 线 
轴 中 ， 从 机 器 上 到 下 线 轴 ， 并 将 已 绕 线 卷 抽 扎 和 包装 好 ， 将 已 
包装 线 轴 放 到 纸箱 中 ， 打 印 上 必需 的 数据 ， 并 将 密封 好 的 纸箱 
放 到 货 盘 上 或 卡车 中 。 
在 绕 线 过 程 中 可 用 火花 试验 器 查 明 有 缺陷 的 绝缘 线 ， 并 将 
其 标明 。 


DPT: 686 


废 金属 和 废 油 利 用 职业 
8149 一 202 至 8149-218 


8149--202 干燥 机 看 管 工 
(DRIER TENDER) (有 色 金 属 ) 
GED: 2 SVP: 3 EC: 1I5 PA: L457 
看 管 烧 油 的 包 转 式 磁力 干燥 机 ， 除 去 铝 的 车 悄 废 料 中 的 油 
和 铁 粒 。 、 
操纵 控制 装 秆 ， 启 动 低压 素 气 锅炉 、 油 泵 、 遍 风机 、 运 输 
机 和 筛 分 机 。 点 燃烧 嘴 ， 并 调整 油气 混合 比 ， 以 获得 理想 的 温 
和 度 。 开 动 十 燥 机 并 接 通电 流 ， 用 电磁 法 排除 铁 粒 ， 给 工人 信 
号 ， 以 将 废料 装 入 干燥 机 或 料 斗 中 。 根 据 废料 中 油 和 铁 的 含量 
调整 给 料 速度 。 将 清洗 过 的 油泵 送 到 油箱 中 。 更 换 干 燥 机 的 图 
表 记 录 器 . 
可 手推车 或 搬运 箱 放 在 十 燥 机 的 印 料 端 ， 以 接收 经 过 加 工 
的 车 悄 。 可 称 景 已 装 满 的 手推车 并 记录 重量 。 


DPT: 665 


8149--206 ”静电 分 选 机 看 管 工 
(ELECTROSTATIC-SEPARATOR TENDER) 
(钢铁 ) DPT: 585 
GED: 2 SVP: 3 EC: II PA: M4 
看 管 机 器 ， 将 磨料 颗粒 与 钢 粒 分 离 。 
根据 要 分 选 的 颗粒 粒度 调整 机 器 的 控制 装置 。 点 燃 窗 中 烧 
嘴 ， 对 粒 料 进行 干燥 ， 以 供 分 选 。 操 纵 机 器 控制 装置 ， 通 过 干 
爆 窗 将 粒 料 喂 入 分 选 装置 ， 以 便 通 过 静电 作用 脱 除 钢 粒 。 在 分 
选 之 前 和 之 后 称 景 粒 料 重量 并 作 记 录 。 


加 工 职 业 461 


8149-210 ”废料 处 理 机 看 管 工 
(SCRAP-MACHINE TENDER) (钢铁 ;有色 金 
属 ) DPT: 68$ 
GED: 2 SVP: 3 EC: 1S7， PA: H4 
看 管 机 器 ， 如 打包 机 、 离 心 分 离 机 和 油 净化 器 ， 以 使 对 金 
属 零 件 和 切削 油 进行 废物 利用 。 
用 手推车 装载 和 搬运 盛 有 机 加 工 操作 中 的 金属 碎片 、 刮 习 
或 碎 居 的 桶 或 能 。 将 金属 废料 倾倒 到 打包 机 中 ， 并 转动 开关 将 
废料 压 成 捆 。 用 绳子 或 其 他 金属 捆 带 将 金属 废料 捆 捆 绑 起 来 。 
将 废料 铲 到 或 倾 印 到 旋转 料 斗 中 。 将 盖 扣 紧 ， 调 定 计时 器 ， 调 
整 油 池 泵 和 油管 阀 ， 并 启动 离心 机 的 自动 循环 。 通 过 金属 废料 
在 高 心机 中 旋转 ， 而 将 切削 油 与 金属 分 离 。 开 动 离心 式 油 净化 
器 ， 从 废 油 中 将 杂质 过 滤 掉 ， 供 再 次 使 用 。 用 手工 工具 、 讨 力 
机 、 老 虎 钳 和 机 动 弓 形 锅 拆 印 被 废弃 的 装置 和 材料 ， 如 : 恒温 
器 、 阁 门 、 导 管 和 联结 器 。 根 据 金 属 种 类 将 零件 分 类 。 称 量 废 
金属 包 和 废 金属 桶 ， 并 系 上 识别 标志 。 


8149-214 ”粉末 金属 废料 利用 工 
(POWDERED-METAL SALVAGE MAN) ( 钢 
铁 ; 有 色 金 属 ) DPT: 685 
配料 工 
GED: 2 SVP: 2 EC: JS PA: M47 
看 管 设备 ， 以 研磨 和 回收 粉末 冶金 中 使 用 的 粉末 金属 . 
按 金属 或 合金 对 盛 有 废 生产 材料 的 彩色 编码 容器 进行 分 
类 .将 规定 晤 的 粉末 或 金属 废料 从 人 球磨机 的 转 简 中 。 将 转 简 
上 的 羡 拧 紧 ， 并 将 转 简 固 定 在 球磨 机 机 架 上 。 开 动 电动 机 使 转 
简 旋 转 ， 以 便利 用 金属 球 的 滚动 作用 研磨 粉末 金属 或 废料 。 将 
粉末 倾 和 人 容器 中 进行 干燥 或 进一步 处 理 。 按 照 规 定向 旷 机 中 补 
充 钢 球 ， 
可 将 滤 袋 插入 离心 式 转 鼓 并 进行 过 滤 ， 打 并 水 阅 ， 以 使 球 
磨 机 研磨 过 的 粉末 流 过 滤 网 和 滤 袋 而 进入 高 心机。 可 看 管 离心 
机 ， 使 粉末 与 水 分 离 。 


8149-218 ”上 废料 工 
(SCRAP MAN) (钢铁 ， 有 色 人 金属) 
拣选 工 ， 废 料 处 理工 
GED: 2 SVP: 2 EC: 156 PA: H3467 
对 金属 废料 进行 分 类 和 打包 ， 以 便利 用 。 
铲 送 金属 废料 ， 或 将 容器 中 废料 倾倒 到 通 向 磁力 转 鼓 的 运 
和 输 机 上 ， 以 便 从 废料 中 清除 钢铁 碎片 ， 或 用 卷扬机 和 铲子 将 废 
料 倾 分 分 布 到 地 面 上 。 用 手 拣选 并 清除 污染 物质 和 外 来 杂质 ， 
或 将 起 重 磁铁 引 到 要 分 类 的 废料 上 FE。 用 机 动 前 或 氧 乙 燃 焰 将 长 
的 金属 废料 切 成 易 处 理 的 尺寸 。 将 分 好 类 的 废品 件 放 入 不同 的 
容器 中 ， 或 将 废 金属 铲 送 到 各 个 废料 堆 中 。 将 废 金 属 的 端 头 挂 
到 机 器 的 卷轴 上 ， 开 动机 器 将 金属 卷 成 球状 。 将 废料 铲 人 或 扒 
人 机 器 的 压缩 室 ， 并 开动 压 头 把 废料 压 成 密实 的 立方 体 。 转 动 
操纵 杆 ， 从 机 器 上 放出 卷 成 球状 或 块 状 的 废料 ， 或 用 金属 棒 手 
开 废料 捆 。 给 吊车 司机 信和 号 令 其 放下 吊 索 ， 并 把 吊 索 套 在 球状 
废料 推出 或 滚 出 。 
可 用 金属 丝 第 盘 筛 废料 ， 以 除 掉 过 量 的 污 物 和 锈 铁 。 可 用 
金属 丝 或 皮带 捆扎 球状 废料 ， 以 免 散 开 便于 运输 。 可 根据 合金 
含量 将 废料 分 等 。 可 用 手 转 翻 卷 轴 以 卷 绕 疼 料 。 可 根据 履行 的 


DPT: 666 





462 ”加工 职业 


职责 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
废料 打包 工 
废料 分 类 工 


其 他 金属 加 工 职业 
，8149 一 238 至 8149 一 399 
( 


8149-238 辅助 工 
(UTILITY OPERATOR) (有 色 金 属 ) 
DPT: 662 
巡回 操作 工 
GED: 4 SVP: 6 EC: 13567 PA: H4567 
在 没有 铝 产 品 的 固定 操作 工 的 情况 下 ， 操 纵 铝 箱 加 工 机 械 ， 如 
印刷 机 、 炉 子 、 吊 车 、 卷 杨 机 和 了 叉 式 装 印 车 ， 以 生产 铝 产 品 。 
调整 和 开动 蕉 层 机 、 分 层 机 和 涂 层 机 ， 以 加 工 铝 箱 或 铝 薄 
板 。 操 作 轮 转 止 版 印刷 机 或 橡皮 版 印刷 机 ， 将 需要 的 数据 印刷 
在 铝 箱 上 。 操 作 旋 转 (或 机 动 ) 前 切 机 ， 将 薄板 切 成 规定 的 尺 
寸 。 操 纵 拉 伸 机 或 滚 轧机 以 处 理 薄板 表面 ， 或 将 扁 坯 轧 成 需要 
的 厚度 。 指 导 炉 子 的 装 亿 料 作 业 ， 对 卷 取 薄 板 或 挤 压 产品 进行 
热处理 或 退火 。 协 助 其 他 工人 用 起 重 机 和 叉 式 装 外 车 在 厂 内 运 
输 产品 或 机 器 。 


8149--242 ”牙科 乘 弃 处 理工 
(DENTAL-AMALGAM PROCESSOR) (有 人 色 金 


属 ) DPT: 682 


GED; 3 SVP: 6 EC: 13 PA: M47 

操纵 机 器 ， 将 锡 、 锌 、 铀 和 银 合 金成 分 加 于 汞 并 使 其 溶解 
于 科 中 ， 制 成 牙科 条 齐 。 

将 所 需 比 例 的 金属 熔 于 炉 中 ， 并 将 合金 浇 人 模 中 形成 锭 。 
普通 车 床 或 铣床 将 合金 锭 切 成 尺寸 均匀 的 碎片 或 小 粒 。 将 六 
片 或 小 粒 倒 人 研磨 机 或 转 简 磨 机 的 料 斗 中 ， 开 动机 器 ， 将 其 磨 
成 规定 尺寸 的 微粒 。 将 小 粒 在 退火 炉 中 放置 一 定时 间 后 装 人 淘 
析 器 中 ， 并 转动 阀门 ， 调 节 水 流量 ， 使 小 粒 合 金 过 得 以 将 其 分 
离 ， 或 将 其 倾 印 到 震动 第 上 。 把 留 在 第 上 的 小 粒 收 集 起 来 送 回 
炉 中 再 次 熔炼 。 将 含水 分 的 小 粒 装 人 干燥 炉 中 。 将 小 粒 放 到 深 
磨 机 中 进行 最 终 研 磨 。 将 小 粒 倾倒 到 震动 器 上 ， 并 按 粒度 将 其 
分 级 。 用 村 和 白 将 合金 试 样 与 汞 混合 ， 并 将 混合 料 装 人 模子 
中 。 从 模 中 取 下 和 汞 齐 ， 送 到 实验 室 进行 分 析 。 将 汞 齐 制 团 或 包 
装 在 瓶 中 进行 装运 。 


8149 一 246 ” 拉 伸 矫 直 机 操作 工 
(STRETCHER-LEVELLER OPERATOR) 
(有 人 色 金 属 ) | DPT: 462 
- 挤 压 拉 伸 机 操作 工 
GED: 3 SVP: 4 EC: 157 PA: M4567 
操作 机 器 ， 拉 伸 ， 整 平和 和 娇 直 金属 薄板 、 带 、 棒 和 挤 压 型 材 。 
将 规定 的 拉 伸 卡 未 安装 在 机 器 中 ， 并 根据 金属 尺寸 用 手工 
工具 调整 拉 伸 机 部 件 。 对 将 要 在 固定 台 钳 中 拉 伸 的 材料 用 吊车 
提升 和 定位 。 用 测 微 计 、 卷 尺 和 公差 表 测 量 金属 ， 并 将 其 尺 才 
与 规定 尺寸 进行 比较 以 确定 拉 伸 力 。 调 整 机 器 租 卷 带 盘 的 速度 
和 张力 ， 以 获得 适当 的 矫 直 程度 。 操 纵 控制 装置 ， 将 金属 放 在 
拉 伸 机 卡 爪 上 夹 紧 ， 并 珀 动机 突 ,;, 当 张力 增加 时 ， 观 察 工件 并 


操纵 控制 装置 ， 以 将 应 力 确 定 在 对 金属 适当 的 范围 内 ， 和 避免 变 
形 。 通 过 肉眼 检查 和 读 出 附 在 台 钳 上 的 仪表 示 数 ， 或 听 木 锤 敲 
打 金 属 发 出 的 声音 来 检验 拉 伸 量 。 取 下 金属 ， 放 在 矫 直 台 上 测 . 
试 其 平 直 度 。 用 水 平 仪 、 直 尺 、 干 分 尺 、 测 微 计 和 卷 尺 检查 经 
过 拉 伸 或 矫 直 的 材料 的 尺寸 。 作 出 生产 记录 。 

可 用 绕 卷 机 将 带 卷 整 平和 矫 直 。 可 根据 加 工 的 金属 给 予 相 
应 的 称谓 ， 如 : 

铝 拉 伸 矫 直 工 


8149 一 250 ”弹丸 分 级 工 
(PELLET SEGREGATOR)》 (炸药 ) 
GED: 3 SVP: 4 EC: 17 PA: 147 
看 管 弹丸 滴 制 塔 设备 ， 分 离 和 抛光 签 弹 中 使 用 的 弹丸 ( 馈 丸 ) 。 
开动 斗 式 提升 机 ， 将 新 制 成 的 弹 九 滴 制 塔 向 上 运送 到 转 简 
第 中 ， 以 清除 尺寸 过 大 和 过 小 的 弹丸 。 转 动 曲 柄 ， 以 调节 玻璃 
板 的 角度 ， 使 已 过 筛 弹 丸 在 玻璃 板 上 滚 过 ， 并 用 刻 有 弹丸 尺寸 
的 量 杆 检验 弹丸 尺寸 ， 以 除 掉 不 圆 的 弹丸 。 将 废 弹 丸 放 人 簿 
子 、 麻 光 简 、 贮 料 仓 或 废料 容器 中 ， 以 便 进 行 再 次 熔炼 。 开 动 
磨 光 简 使 之 旋转 。 称 量 弹 丸 样品 ， 并 用 弹 刀 计数 板 计数 试 样 中 
的 弹丸 总 数 。 用量 杆 测量 弹丸 尺寸 ， 并 计量 每 一 尺寸 的 弹丸 
数 ， 以 确定 平均 尺寸 。 在 指针 测 微 计 下 滚动 弹丸 ， 以 查 明 加 
度 ， 并 检测 有 无 缺陷 ， 如 形状 和 麻 点 。 将 测试 结果 记录 下 来 。 


DPT: 48S 


8149-254 ”硬度 合金 刀 头 制造 工 
(CARBIDE-TOOL-TIP MAKER) (机 加 工 、 焊 
接 和 锻造 ) DPT: 685 
GED: 3 SVP: 4 EC: 1356 PA: M47 
切削 碳化 钨 的 刀 头 ， 完 成 下 列 任何 职责 : 

看 管 水 压 机 、 制 粒 机 、 滚 简 和 振动 第 ， 将 碳化 多 细 粉 变 成 
粗 粉 ， 以 便 进行 压制 。 用 台秤 按 技术 条 件 称 出 粉末 。 将 粉末 从 
秤 盘 倒 人 水 压 机 的 模子 中 ， 并 启动 水 压 机 ， 将 混合 料 压 成 坯 
料 。 从 水 压 机 上 取 干 坯料。 调整 预 烧 结 炉 上 的 自动 给 料 装 置 、 
时 间 和 温度 控制 装置 。 将 坯料 喂 入 预 烧结 炉 中 ， 除 去 粘 结 剂 和 
易 熔 粉末 。 从 炉 内 卸 出 坯料 ， 并 用 切削 砂轮 和 金刚 石 砂轮 将 其 
切 前 和 研磨 成 切削 刀 头 。 调 节 烧 结 炉 的 高 温 计 控制 装置 ， 并 向 
切削 刀 头 喂 料 以 进行 最 终 绕 结 。 用 天 平和 测量 仪表 测定 刀 头 是 
否 与 技术 条 件 相符 。 


8]149-258 ”金刚 石粉 拌 合 工 
(DIAMOND-POWDER BLENDER) (金属 制 
品 制造 ， 未 妇 他 类 者 ) DPT: 485 
GED: 2 SVP: 4 EC: I57 PA: M47 
看 管 混 料 机 和 压力 机 ， 将 金属 粉 与 金刚 石粉 或 碎 悄 混合 ， 
并 将 混合 料 送 入 模子 中 进行 熔 合 或 烧结 。 
按照 公式 和 程序 计算 所 需 粉 末 的 重量 。 称 景 坯料 并 将 其 倾 
俐 到 混 料 机 中 。 开 动机 器 ， 将 金属 粉末 与 金刚 石粉 或 碎 骨 混 
合 。 从 机 器 中 印 下 混合 料 。 选 择 钢 模 、 金 属 块 和 冲 头 ， 将 混合 
料 倒 人 和 铸 型 腔 中 。 将 模子 放 在 粉末 压力 机 的 台 上 ， 并 操纵 控制 
装置 ， 开 动机 器 ， 将 混合 料 压 人 和 铸 型 腔 ， 或 用 构 头 和 冲 头 将 模 
中 混合 料 压 实 。 从 压力 机 上 取 下 模子 ， 并 送 入 炉 中 进行 熔 合 或 
烧结 。 将 模子 零件 粘 结 在 一 起 。 记 下 每 一 批 金 刚 石 的 装 模 次 
数 。 从 感应 模 或 石墨 模 中 除去 过 多 的 颗粒 。 





8149--262 ”模板 修整 工 
(MATRIX FINISHER) (金属 冲 制 、 压 制 与 涂 
数 ) : DPT: 684 
GED: 2 SVP: 3 EC: 1357 PA: L47 

精 整 和 检验 电镀 后 的 电 唱机 金属 模板 ， 完 成 下 列 任何 职责 : 

用 手工 工具 、 镍 和 刀 拆 开 分离) 主 模板 、 母 模板 和 冲压 
模板 。 将 模板 固定 在 台式 磨床 的 研磨 带 上 或 砂轮 上 ， 或 者 将 模 
板 放 在 回转 台 上 上 ， 并 将 砂纸 固定 在 内 表面 上 ， 以 除去 毛刺 。 给 
荚 板 的 压 模 定 中 心 ， 用 冲床 或 用 光学 仪器 和 冲 磨 冲 中 心 孔 . 用 
焊 烙 铁 将 偏心 孔 填 上 焊料 。 用 热 水 、 燕 气 、 刷 子 、 布 、 石 脑 油 
气 和 抛光 剂 清理 和 抛光 模板 。 检 查 冲 压 模 板 有 无 缺陷 。 用 压力 
机 切割 并 用 火炬 烧 压 模板 的 边缘 。 

可 用 划 线 器 在 主 模板 上 标 出 识别 数据 ， 可 能 用 秤 称 量 模板 
以 确定 电镀 层 厚 度 。 





8149-266，” 拉 什 矫 直 工 助手 
(STRETCHER-LEVELLER HELPER) (有 色 金 
属 ) DPT: 666 
挤 压 拉 伸 机 操作 工 助手 
GED: 2 SVP: 3 EC: 157 PA: M467 

协助 机 器 操作 工 拉 伸 、 整 平和 矫 直 金属 薄板 、 带 和 棒 ， 以 
及 型 材 。 

用 吊车 将 材料 郧 起 放 存 台 错 上 ， 扳 动 操纵 杆 ， 以 扣 紧 夹 紧 
器 。 通 过 听 木 锤 敲 打 金 属 发 出 的 声音 来 检验 拉 伸 量 。 用 吊车 取 
下 成 品 装 到 锯 台 上 .汽车 上 或 货 盘 中 。 另 参见 职务 名 称 
02 一 160 的 定义 。 

可 用 绕 卷 机 整 壮 和 矫 直 带 卷 。 可 用 扳手 按 金属 尺寸 安装 和 
调整 拉 伸 机 的 卡 爪 。 可 用 测 微 计 和 公差 表 确定 所 需 的 拉 伸 量 。 





8149-270 金属 箔 分 离 工 
(METAL~FOIL SEPARATOR) (有 色 金 属 ) 
DPT: 685 
铝 ， 薄板 分 离 工 
GED: 2 SVP: 3 EC: I PA: M34 
看 管 机 器 ， 将 已 退火 或 已 涂 镀 的 铝箔 符 层 带 材 分 离 成 单 层 
带 材 。 
将 要 层 卷 推 到 秤 盘 上 以 记录 重量 。 将 钢管 插入 卷 心 挂 到 吊 
车 上 ， 并 将 二 层 卷 放 到 机 器 上 。 用 手工 将 有 登 层 带 材 端 部 分 开 ， 
使 已 分 离 带 材 穿 过 不 同 的 辊 子 。 调 整 侧 轮 刀 ， 用 手工 工具 修整 
和 各 切割 单个 带 的 两 边 。 开 动机 器 ， 并 观察 运转 ， 以 保证 登 层 带 
材 正 常 展 卷 和 单 层 带 材 的 辊 压 。 检 查 铝 箱 的 辊 讨 情 况 ， 以 确定 
有 无 缺陷 ， 妃 源 列 、 空 穴 和 折 秋 现象 。 用 吊车 卸 下 铝 箱 卷 ， 在 
秤 盘 上 称 量 ， 并 将 其 推 上 金属 架 。 记 录 生 产 数据 ， 如 已 加 工 的 
登 层 卷 的 重量 和 数量 ， 单 卷 的 长 度 和 重量 。 


8149-274 金属 答 打 印 工 
(METAL-TUBE MARKER) (钢铁 ; 有 色 金 
局 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP: 3 EC: I PA: M47 
看 答 机 器 ， 在 把 金属 管 贮存 或 装运 之 前 ， 打 印 识别 数据 。 
选择 条 辊 ， 并 用 手工 工具 将 其 安装 在 机 器 中 ， 安 装 打印 图 章 
或 彩色 打印 带 、 向 盟 池 淮 墨 。 将 管子 安装 在 机 器 台 上 ， 并 将 其 端 
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部 吸 人 机 器 。 扳 动 操纵 慎 将 图 章 或 打印 带 向 下 放 ， 在 管子 上 打印 
识别 数据 。 用 溶剂 、 刷 子 、 碎 布 和 刮刀 清理 机 器 。 


8149-278 ”捆扎 机 看 管 工 
(BUNDLING-MACHINE TENDER) (机 加 工 、 
焊接 和 锻造 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP: 2 EC: I5S PA: M4 

看 管 机 器 ， 将 链子 盘 绕 成 捆 ， 准 备 进行 清理 或 滚 转 ， 

用 铲 车 将 链子 从 加 热 炉 运 到 机 器 旁 。 用 吊车 从 铲 车 斗 中 将 
链子 吊 到 机 器 上 。 将 链子 装 到 机 器 的 辊 子 上 。 开 动机 器 ， 将 链 
子 缠绕 在 辊 子 上 。 将 钢丝 送 过 对 面 链 环 并 扭转 钢丝 将 捆 捆 紧 . 
用 吊车 将 捆 从 辊 子 滑 出 并 放 到 清洗 槽 中 。 


8149-282 ” 挤 压 金属 卷 取 工 
(EXTRUDED-METAL COILER) (有 色 金 属 ) 
DPT: 685 
盘 条 拉 制 工 和 卷 取 工 
GED: 2 SVP: 2 EC: 1I35 PA: M4 

看 管 设 备 ， 卷 取 挤 讨 材 ， 如 热 轧 盘 条 、 线 材 或 管材 ， 或 将 
其 沿 挤 压 机 输出 辊 道 运送 ， 以 进行 进一步 加 工 。 

用 手工 工具 按 规定 盘 条 ; 尺寸 调整 卷 取 机 卷 简 。 将 盘 条 、 
管材 或 线材 端 部 插 人 自动 卷 取 架 上 ， 并 扳 动 控 制 装置 以 开动 卷 
取 机 。 用 夹 钳 或 用 动力 扳 柄 沿 辊 道 引导 轧 制 出 的 或 挤 压 出 的 盘 
条 、 线 材 或 管材 的 直线 部 分 ， 以 防止 拉 伸 或 扭 结 。 用 手动 工具 
调整 辊 道上 的 挡 板 ， 并 用 动力 锯 将 工件 锯 成 规定 的 长 你 ， 利 用 
滚动 方法 或 用 吊车 将 完成 的 工件 运 到 构 中 进行 冷却 ， 清 理 输出 
辊 道 并 将 废料 装 人 废品 处 理 箱 中 。 

可 能 在 每 一 工件 上 打印 品级 、 合 金成 分 和 批号 。 
8149-286 ”金属 漫 涡 工 

(METAL IMPREGNATOR) (钢铁 ; 有 人 色 人 金属) 
DPT: 685 
GED: 2 SVP: 2 EC: I9 PA: M4 

看 管 真空 柳 或 压力 模 ， 以 使 粉末 金属 件 在 其 中 用 润 清油 或 
溶 融 塑料 进行 浸渍 ，。 

将 待 浸 站 材料 倒 人 槽 中 。 调 整 加 热 设 备 的 控制 装置 ， 以 使 
溶液 达到 规定 温度 。 将 装 金属 件 的 容器 放 到 槽 中 ， 盖 上 盖 。 观 
察 测量 仪表 并 转动 阐 门 ， 以 使 模 中 达到 规定 的 压力 或 真空 ， 在 
规定 时 间 后 关闭 阀门 ， 将 成 品 件 从 槽 中 取出 . 


8149-290 和 粉末 润滑 器 精 整 工 
(POWDER-LUBRICATOR FINISHER) ( 钢 
铁 ; 有 色 金 属 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP: 2 EC: I PA: M4 

看 管 润滑 、 粒 化 和 筛 分 金属 粉 的 机 器 。 

将 规定 量 的 粉末 和 润滑 剂 倒 人 混 料 机 中 。 开 动机 器 ， 将 粉末 
与 润滑 剂 混合 ， 搁 拌 一 定 的 时 间 。 将 混合 料 倒 人 浅 盘 放 信 干燥 炉 
中 。 将 经 过 润滑 和 干燥 的 粉末 倾倒 到 粒 化 筛 分 机 的 料 斗 中 。 开 动 
机 器 ， 使 粉 未 粒 化 和 过 划 。 将 已 过 得 粉末 倒 和 人 瓶 中 或 容器 中 。 

可 将 规定 量 的 经 过 润滑 和 得 分 的 粉末 倾倒 人 玻璃 簿 中 ， 将 
玻璃 瓶 放 到 滚 轧机 的 架 上 ， 启 动机 器 使 粉末 形成 妹 状 ， 可 按 粒 
度 将 金属 球 分 离 出 来 并 将 其 旋 入 容器 中 :六 守 “ 





464 ”加 工 职业 


8149-294 炉 底 制造 工 
(BOTTOM MAKER) (钢铁 ) 
均 热 炉 炉 底 清理 工 
GED: 2 SVP: 2 EC: 1356 PA: VH34 

清理 均 热 炉 炉 底 ， 并 用 焦炭 粉 更 换 炉 底 ， 以 延缓 在 热 钢锭 
上 形成 氧化 铁皮 。 

用 铲子 、 扁 头 援 根 和 空气 枪 ， 从 均 热 炉 炉 底 控 出 熔融 金 
属 、 熔 河和 凝固 的 氧化 铁皮 。 将 残渣 刮 人 钢水 包 中 。 将 焦 末 铲 
人 均 热 炉 中 ， 并 用 杆 和 把 子 将 焦 末 整 平 。 

可 用 水 清理 非 焦炭 炉 炉 底 ， 并 准备 通过 关闭 沙 封 点 燃 均 热 炉 。 


DPT: 687 


8149-298 ” 带 卷 打 捆 工 
(COIL BANDER) (钢铁 ; 有 色 金 属 ) 
，DPT: 687 
GED: 2 SVP: 2 EC: 156 PA: 14 

捆扎 由 串 列 式 轧机 或 带 材 扎 机 轧 制 后 的 金属 卷 。 

用 打 捆 机 或 卷 边 工 具 用 的 钢 带 捆扎 金属 卷 ， 如 带 钢 或 铝 薄 
板 。 操 纵 控制 装置 ， 将 捆扎 好 的 带 卷 倾倒 到 运输 机 上 ， 以 便 从 
轧机 上 取 下 。 

可 在 卷 取 前 协助 引导 金属 穿 过 轧机 。 有 几 手 剪 或 动力 切断 工 
具 将 捆扎 用 的 钢 带 条 切 成 需要 的 长 度 。 


8149-399 ”金属 加 工 杂 类 其 他 职业 
(MISCELLANEOUS METAL PROCESSING 
OCCUPATIONS) 

本 残余 类 职业 包括 未 归 地 类 的 金属 加 工 及 有 关 工 作 ， 如 在 半 
成 品 上 打印 合金 含量 标记 ;用 钢 芯 堵 住 空心 坯 ; 清理 挤 压 模 里 的 
粘 附 金属 ， 对 铝 销 带 材 进行 酸 洗 排 气 以 增加 表面 面积 ; 检查 电解 
液 泵 以 检测 是 否 漏 泄 ; 操纵 覆盖 设备 ， 将 熔融 铝 喷 镀 到 碳 素 阳极 
上 ; 为 化 学 和 物理 试验 准备 金属 棒 和 试 样 ; 维修 和 调整 电动 鼓 风 
机 和 煤气 燃烧 器 ; 装配 鱼雷 形 喷 射 器 和 热电 偶 ， 以 供 平 炉 出 钢 和 
温度 测定 用 ; 将 终点 档 板 配置 在 热 钢轨 切断 床上 ， 并 进行 调整 ， 
以 将 钢轨 切 成 规定 长 度 ; 准备 空 炉 壳 ， 以 供 装 料 ; 进行 硅 铁 团 块 
的 混 料 、 制 模 、 干 燥 和 包装 ; 以 将 钢坯 、 型 材 线 钢锭 切 成 规定 尺 
才 。 本 残余 类 所 包括 职业 名 称 的 典型 例子 有 : 

方 坯 装 料 工 (钢铁 ; 有 色 金 属 ) 

碳 覆 盖 设 备 看 管 工 〈 有 色 金 属 ) 

冲压 工 (钢铁 ) 


815 一 一 粘土 、 玻 璃 和 石料 的 加 工 成 形 
及 有 关 职 业 


本 子 类 职业 包括 以 下 业务 : 通过 将 材料 加 以 研磨 、 混 合 、 
分 离 、 熔 化、 焙烧 、 王 操 、 加 热 、 浸 演 、 涂 数 、 上 彩 及 成 形 或 
模 制 等 方法 ， 将 粘土 、 玻 璃 、 五 料 和 非 金 属 矿 物 、 磨 料 和 石棉 
等 原材料 制备 成 半成品 或 成 品 状态 的 形 坏 、 零 件 或 产品 。 研 
磨 、 磨 光 和 和 精 整 宝石 及 次 等 宝石 的 职业 归 入 细 类 8591 中 。 本 
子 类 职业 可 分 成 以 下 细 类 : 

81S0 粘土、 玻璃 和 石料 的 加 工 、 成 形 及 有 关 职 业 领 班 
8151 粘土 、 玻 璃 和 石料 炉 工 和 窗 工 
”8153 粘 士 、 臻 璃 和 石料 分 离 、 破 碎 、 研 磨 和 混合 职业 
“5 沾 士 “ 黎 山 和 石料 的 成 形 职业 


8156 粘 上 上 、 玻 璃 和 石料 的 加 工 、 成 形 的 检验 、 测 试 


和 分 级 职业 

8158 粘土、 玻璃 和 石料 的 加 工 、 成 形 的 壮 工 和 其 他 
简单 工作 职业 

8159 粘土、 玻璃 和 石料 加 工 、 成 形 及 有 关 职 业 ， 未 
归 他 类 者 


8150 一 一 粘土、 玻璃 和 石料 的 加 工 、 成 形 及 有 
关 职 业 领 班 
本 细 类 包括 职责 名 称 01~250 定义 中 描述 的 职业 ， 包 括 监 
督 和 协调 从 事 下 列 业务 的 工作 人 员 : 加 工 以 半成品 或 成 品 状态 
供 使 用 的 粘土 、 玻 璃 、 石 料 、 磨 料 、 石 棉 和 有 关 的 非 金属 矿物 
的 工作 人 员 。 





8150-110 粘土 、 玻 璃 和 石料 成 形 职业 领班 
(FOREMAN, CLAY, GLASS AND STONE 
FORMING OCCUPATIONS) (任何 行业 ) 
DPT: 138 
监督 和 协调 有 关 粘 土 、 玻 璃 、 石 料 、 魔 料 、 石 棉 成 形 工 人 
的 活动 ， 和 有 关 的 非 金属 矿物 成 形 工人 的 活动 ( 细 类 8155): 
履行 职责 名 称 01-250 的 职责 。 
可 监督 从 事 一 项 特定 活动 的 工人 ， 并 给 予 相 应 的 称谓 ， 如 : 
石棉 、 水 泥 产品 领班 (石棉 和 矿物 棉 ; 水 泥 、 石 料及 粘土 ) 
砖 瓦工 领班 (水泥 、 石 料及 粘土 ) 
粘土 车 间 领 班 《水泥 、 石 料及 粘土 ) 
混凝土 产品 领班 (水 泥 、 石 料及 粘土 ) 
玻璃 成 形 领班 (玻璃 ) 
模 制 领班 (水泥 ， 石 料及 粘土 ， 非 金属 矿产 品 ， 未 归 他 类 者 ) 
石膏 纸板 领班 (水 泥 、 石 料及 粘土) 


8150-114 ”粘土 、 玻 璃 和 石料 炉 工 和 窗 工 领班 
(FOREMAN, CLAY, GLASS AND STONE 
FURNACEMEN AND KILNMEN) (任何 行业 ) 
DPT: 138 
监督 和 协调 从 事 操 作 和 看 答 炉 、 窗 、 烘 箱 、 养 护 室 、 玻 璃 
窗 和 压 热 器 ， 以 便 进一步 加 工 粘 土 、 玻 璃 、 石 料 、 磨 料 、 石 棉 
和 有 关 的 非 金属 矿物 的 工人 的 活动 ( 细 类 8151). 
履行 职责 名 称 01--250 所 述职 责 。 
可 监督 从 事 一 项 特定 工作 的 工人 ， 并 给 予 相应 的 称谓 ， 如 ; 
石棉 、 水 泥 窗 领班 (石棉 和 矿物 棉 ; 水 泥 、 石 料及 粘土 ) 
烧 制 领班 (水 泥 、 右 料及 粘土 ) 
玻璃 熔化 领班 (玻璃 ) 
间歇 窗 领 班 (水 泥 、 石 料及 粘土 ; 非 金属 矿产 品 ， 未 归 他 类 者 ) 
隧道 窗 领 班 (水 泥 、 石 料及 粘土 ; 非 金属 矿产 品 ， 未 归 他 类 者 ) 


8150-118 粘土 、 玻 璃 及 石料 壮 工 和 其 他 简单 工作 工人 领班 
(FOREMAN, CLAY, GLASS AND STONE 
LABOURERS AND OTHER ELEMENTAL WORK- 
ERS) (任何 行业 ) DPT:138 

监督 和 协调 从 事 粘土 、 玻 璃 、 石 料 、 磨 料 、 石 棉 和 有 关 的 非 

金属 矿物 工作 和 成 形 的 壮 工 ， 和 其 他 简单 工作 工人 的 活动 ( 细 类 

8158) 。 : 





履行 职责 名 称 01-250 的 职责 〈 任 何 行业 ) 。 

可 监督 从 事 一 项 特定 工作 的 工人 ， 并 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
右 棉 工 领班 (石棉 和 矿物 棉 ) 

玻璃 工 领班 (玻璃) 

窗 工 领班 水 泥 、 石 料及 粘 十 ; 非 金属 矿产 品 ， 木 归 他 类 者 ) 





8150-122 粘 士 、 玻 璃 和 石料 分 高 、 破 碎 、 研 磨 和 混合 职业 钢 碍 
(FOREMAN，CLAV，GLASS AND STONE SEPA- 
RATING, CRUSHING, GRINDING AND MIXING 
OCCUPATIONS) (任何 行业 ) DPT: 138 

监督 和 协调 从 事 操 作 或 看 管 分 离 、 破 碎 、 研 磨 或 混合 粘土 、 
玻璃 、 石 料 、 磨 料 、 石 棉 和 有 关 的 非 金属 矿物 的 机 器 工人 的 活动 

( 细 类 8153) : 

懂行 职责 名 称 01-250 所 述职 责 。 

可 监督 从 事 一 项 特定 工作 的 工人 ， 并 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
粘土 制备 领班 (水 泥 、 石 料及 粘土 ) 

石 忒 制备 领 班 (水 泥 、 石 料及 粘土 ) 

研磨 厂 领 班 (水 泥 ， 石 料及 粘 士 ) 

搅拌 厂 领班 (任何 行业 ) 





8150-19 粘土、 玻璃 和 石料 的 加 工 、 成 形 及 有 关 职 业 的 其 他 锁 班 
(OTHER FOREMEN, CLAY, GLASS AND STONE 
PROCESSING, FORMING AND RELATED OCCU. 
PATIONS) 

本 残余 类 包括 未 归 他 类 的 粘土 、 玻 璃 和 石料 加 工 和 成形 职业 
的 领班 ， 如 监督 和 协调 从 事 层 压 玻璃 和 塑料 板 ， 或 使 玻璃 扳 回 火 
以 生产 安全 玻璃 ， 和 制备 石棉 纤维 以 供 制造 石棉 产品 用 的 工人 的 
活动 。 本 残余 类 定义 中 的 职业 名 称 的 典型 例子 有 : 

安全 玻璃 领班 (玻璃 ) 


8151 一 一 粘土 .玻璃 和 石料 炉 工 和 窗 工 
本 细 类 职业 包括 以 下 业务 : 操纵 和 看 管 护 、 密 、 烘 箱 、 养 护 
室 、 玻 璃 (隧道) 窗 和 压 热 器 ， 以 改变 粘土 、 玻 璃 、 石 料 、 魔 
料 、 石 棉 和 有 关 的 非 金属 矿物 的 物理 组 成 ， 并 使 其 容易 进一步 加 
工 。 从 事 的 活动 包括 : 加 热 、 养 护 和 熔化 ， 以 便 干 燥 材 料 和 消除 
内 应 力 或 改变 硬度 ; 烧 和 烤 ， 以 生产 陶器 、 玻 璃 、 陶 瓷 制 品 ， 砖 
和 瓦 等 产品 。 


粘土 炉 工 和 窗 工 
.8151 一 110 至 8151~130 


8151 一 110 ” 间 欣 窑 操 作 工 
(PERIODIC-KILN OPERATOR) (水 泥 、 石 料及 粘 
土 ， 非 金属 矿产 品 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 362 
间歇 窗 窖 工 
GED: 3 SVP: 7 EC: 1357 PA: M4567 
操纵 间 歌 窒 ， 将 砖 、 瓦 、 磨 料 、 瓷 器 和 陶器 等 产品 烧 到 规定 
的 硬度 ， 懂 行 下列 任 何 职责 : 
阅读 派 工 单 ， 以 确定 对 间 炊 窗 操 作 的 生产 要 求 ， 指 导 工 人 
把 生 (未 烧 过 的 ) 工件 堆 人 密 内 ， 封 窗 ， 开 启 燃料 得 门 ， 点 燃 
煤气 烧 嘴 。 在 封 窗 前 ， 在 窑 内 规定 位 置 上 设置 高 温 熔 锥 和 电子 
温度 计 。 通 过 观测 孔 观 察 高 温 熔 锥 、 烧 箱 或 正在 烧 制 的 产品 ， 


加 工 职业 ”465 


确定 窗 内 各 区 段 的 温度 和 湿度 的 数值 及 均匀 性 。 记 录 从 电子 温 


- 度 计 遥测 刻度 盘 上 观测 到 的 温度 读数 。 按 照 规 范 调整 燃料 供应 


量 和 通风 ， 以 控制 密 的 温度 ， 并 确定 燃烧 完成 的 时 间 。 关闭 燃 
料 阀 门 停止 燃烧 。 打 开 窗 顶 和 孔洞， 安装 和 起动 风 扇 使 烧 好 的 制 
品 在 窗 内 冷却 。 指 导 工 人 在 加 工时 间 结 束 后 开 密 ， 并 从 窗 中 取 
出 冷却 的 制品 。 

可 操作 半自动 化 的 电 加 热 间 鞭 窗 。 可 操作 烧 煤 或 烧 木 材 的 问 
积 密 ， 并 从 炉膛 中 取出 熔 酒 。 可 在 器 亚 上 釉 或 施 彩 后 再 次 焙烧 。 
可 用 特殊 的 工序 烧 制 出 特殊 的 产品 ， 或 操作 各 种 尺寸 的 间 黑 窑 或 
烘箱 ， 并 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 

磨料 产品 密 工 〈 非 金属 矿产 品 ， 未 归 他 类 者 ) 

素 资 窗 工 (水泥 、 石 料及 粘土 ) 

砖 密 工 (水泥 、 石 料及 粘土 ) 

装饰 品 窑 工 (水泥 、 石 料及 粘土 ) 

釉 窗 工 水泥、 石料 及 粘土 ) 


8151 一 114 ”隧道 窗 操作 工 
(TUNNEL~KILN OPERATOR) (水 泥 、 石 料及 粘 
土 ， 非 金属 矿产 品 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 362 
隧道 窗 窑 工 
GED: 3 SVP:7 EC: 1357 PA: M4567 
操纵 隧 着 窗 ， 将 砖 、 丈 、 磨 料 、 交 器 和 陶器 等 产品 烧 至 规定 
的 硬度 。 
阅读 派 工 单 ， 以 确定 连续 运转 的 隧道 窗 的 生产 要 求 。 指 导 给 
窑 车 装 料 和 印 料 工人 的 活动 。 开 动 转运 小 车 ， 将 装 料 的 窑 车 从 
干燥 室 或 赚 道 干燥 器 移 到 隧道 窗 的 人 [9， 打 开 隧 道 窒 门 ， 并 将 装 
好 料 的 窑 车 挂 在 使 窒 车 列 按 规定 速度 穿 过 窑 的 机 械 装置 上 。 通 过 
观测 孔 观察 高 温 熔 锥 、 烧 箱 或 正在 烧 制 的 产品 ， 以 确定 蜜 的 各 区 
段 温度 和 湿度 的 数值 。 观 测 和 记录 窑 的 温度 计 读数 。 按 照 规范 调 
整 通风 和 燃料 供应 量 。 控 制 窗 的 温度 ， 并 判断 烧 制 是 否 已 完成 。 
当 熔 烧 时 间 结 束 时 ， 打 开 窑 门 ， 用 转运 车 将 装 有 料 蝇 密 车 从 膀 道 
窒 移 到 分 选区 。 向 领班 报告 损坏 和 故障 、 工 作 进 度 和 烧 制 时 间 。 
可 操纵 干燥 用 的 隧道 ， 以 调制 和 预 热 准 备 烧 制 的 产品 。 可 操 
纵 电 加 热 的 隧道 窗 。 可 在 产品 上 釉 后 进行 焙烧 。 可 通过 特殊 工序 
烧 制 特殊 产品 ， 或 操纵 各 种 尺寸 的 障 道 窑 或 烘箱 。 





8151-116 ”氢气 炉 看 管 工 
(HYDROGEN-FURNACETENDER) (电子 设备 ) 
DPT: 685 
GED:3 SVP4 ECI367 PAL4 

看 管 氨 气 炉 ， 从 制造 电子 元 件 用 的 陶器 中 、 玻 璃 或 金属 零件 
中 去 除 水 分 和 杂质 。 

按照 规范 操作 炉子 的 控制 装置 ， 以 调节 煤气 流量 和 温度 。 把 
元 件 装 在 船形 盘 上 ， 并 把 船形 盘 放 入 在 穿 过 炉子 的 运输 机 上 。 读 
取 高 温 计 和 其 他 仪表 读数 ， 以 检验 煤气 流量 、 炉 温和 炉 中 零件 的 
温度 。 操 纵 装 置 ， 以 保持 零件 在 规定 的 温度 值 ， 当 加 热 时 间 结 
束 ， 把 船形 盘 从 炉子 运输 机 上 取 下 。 

可 配制 涂料 溶液 和 操纵 给 元 件 涂 层 的 设备 。 





8151 一 118 干燥 机 关 管 工 
(DRYING-MACHINE TENDER) (水 泥 、 石 料及 
粘土 ) DPT: 68S 





466 “加工 职业 


GED: 2 SVP: 2 EC: I3 PA: H4 
看 管 干燥 机 ， 使 新 成 形 的 制品 在 模子 中 干燥 。 
开动 电 烘 箱 ， 或 调节 阀门 ， 使 热量 进入 干燥 机 。 开动 运 输 
机 ， 使 制品 自动 通过 干燥 机 。 从 运输 机 上 取 下 模子 ， 从 模子 中 
取出 制品 ， 并 擦 掉 制品 上 多 余 的 粘土 。 将 干燥 过 的 制品 放 在 架 
子 上 。 将 空 模子 放 在 运输 机 上 运送 到 填料 处 。 


8151--122 间 葡 窗 操 作 工 助手 
(PERIODIC-KILN-OPERATOR HELPER) 
(水 泥 、 石 料及 粘土 ; 非 金 属 矿产 品 ， 未 归 他 类 
者 ) DPT: 686 
GED: 2 SVP: 2 EC: 135 PA: M234 
给 间歇 窗 装 料 、 封 窜 、 开 窜 和 印 料 ， 履 行 下 列 任何 职责 : 
把 填 有 料 的 烧 箱 提起 传送 给 合作 的 工人 ， 以 便 给 间歇 窗 装 
料 。 用 手工 工具 、 砖 和 砂浆 砌 筑 窗 门 和 封 容 。 当 窗 操 作 工 发 出 开 
启 燃 料 阀 指 令 时 ， 点 燃 煤 气 烧 嘴 或 油 烧 嘴 ， 使 窗 燃 烧 ， 在 燃烧 时 
间 完 结 时 ， 用 锤子 和 省 子 将 封 窗 门 的 砖 各 砂浆 拆除 。 在 冷却 的 窑 
内 息 上 梯子 ， 将 最 上 面 的 烧 箱 传 下 来 递 给 从 窗 中 取出 制品 的 合作 
工人 。 将 制品 从 烧 箱 中 取出 ， 送 往 清理 和 精 整 区 。 用 刀 刊 去 烧 箱 
表面 上 残留 的 粘土 ， 以 备 重新 使 用 。 更 换 已 折断 的 、 在 烧 制 过 程 
中 用 以 支撑 烧 箱 中 制品 的 烧 箱 钉 。 用 扫 希 、 炉 铲 和 手推车 清除 窗 
内 部 的 残 河 碎片 。 另 参阅 职务 名 称 02160 的 定义 。 
可 从 事 特 殊 的 活动 ， 并 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
间 歌 窑 抑 忠 工 
间 软 客 装 料 工 








8151 一 126” 烧 箱 装填 工 
(SAGGER PACKER) (水 泥 、 石 料及 粘土 ; 非 
金属 矿产 品 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 686 
GED: 2 SVP: 2 EC: 135 PA: H234 
将 未 烧 制 的 工件 或 上 了 釉 的 工件 放 人 烧 箱 ， 以 供 间歇 窗 或 
隧道 窗 烧 制 。 
按照 规范 将 未 烧 制 的 或 上 了 釉 的 工件 放 在 烧 箱 内 的 陶 工 钉 
上 。 在 烧 箱 顶 部 放 上 粘土 软 盖 ， 以 防 装 好 料 的 烧 箱 在 间歇 窗 内 
堆放 时 或 放 在 窑 车 上 时 ， 发 生 倾 斜 。 用 手 或 用 手推车 将 装 好 的 
伐 箱 送 入 间 吹 窑 内 ， 在 其 他 工人 的 帮助 下 按照 规定 的 方法 ， 登 
着 梯子 在 窗 内 各 处 堆放 烧 箱 。 用 手 或 用 吊车 将 装 好 的 烧 箱 堆 在 
客车 上 ， 将 密 车 堆 到 连续 式 运 输 机 上 ， 以 供 隧 道 窗 焙 烧 工 件 。 


8151-130” 装 窗 工 
(KILN SETTER) (水 泥 、 石 料及 粘土 ， 非 金属 
矿产 品 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 687 
GED: 2 SVP: 2 EC: I3 PA: VH34 
在 密 车 上 或 窗 中 安置 垫 环 或 耐火 板 条 ， 以 利于 烧 制 期 间 粘 
土产 品 或 研磨 产品 周围 空气 的 流通 。 
使 用 吊车 ， 并 应 用 有 关 窗 的 操作 和 烧 制 工艺 的 知识 ， 把 窗 
车 车 面 上 或 地 上 的 垫 环 或 耐火 板 条 陋 开 和 弄 平 ， 以 保证 烧 制 期 
间 温 度 保 持 均匀 。 在 地 上 ，、 垫 环 上 和 耐火 板 条 上 搬 砂 或 碎 石 
英 ， 以 防 工件 在 烧 制 期 间 粘 连 在 一 起 。 用 手 或 用 吊车 把 砖 、 确 
块 和 砂轮 等 工件 ， 适 当地 布置 在 垫 环 上 或 耐火 板 条 上 ， 以 保证 
炉 的 各 部 分 负荷 得 称 。 用 手 将 窗 车 推 入 窑 内 和 推出 窗外 ， 或 将 
窗 车 放 到 活动 容 下 ， 他 于 锌 压 起 重 炒 俐 窑 族 低 或 升 高 . 


可 按 尺寸 、 形状、 粒度 或 颜色 将 全 部 烧 制品 分 成 订货 批 堆 . 


玻璃 炉 工 和 窑 工 
8151 一 150 至 8151 一 170 


8151-150 ”玻璃 炉 操 作 工 
(GLASS-FURNACE OPERATOR) (玻璃) 
DPT: 382 
模式 炉 操 作 工 
GED: 3 SVP: 6 EC: I356 PA: L47 
操纵 炉子 ， 将 配料 熔化 而 溶 合成 玻璃 ， 履 行 下 列 任何 职责 : 
观看 仪表 ， 以 确定 炉 中 熔化 的 玻璃 液 面 高 度 。 操 纵 榨 制 装 
置 ， 以 调节 二 氧化 硅 、 砂 、 纯 碱 和 碎 玻 璃 ( 废 玻璃 ) 等 组 分 的 
混合 物流 入 炉 内 的 流量 ， 来 保持 规定 的 液 面 高 度 。 观 看 仪表 和 
图 表 ， 以 确定 气压 、 油 压 和 水 压 ， 以 及 空气 燃料 比 。 用 高 温 计 
测定 炉子 的 温度 。 转 动 阀门 ， 以 控制 水 、 气 和 燃料 的 供应 量 ， 
来 保持 规定 的 压力 和 控制 炉子 的 温度 。 保 证 自动 开关 的 运转 ， 
使 火焰 从 蓄 热 室 一 侧 反 回 到 另 一 侧 ， 以 使 炉 内 温度 均衡 。 采 集 


"熔化 的 玻璃 样品 ， 以 供 实验 室 分 析 。 检 查 玻璃 是 否 具 有 表明 设 


备 发 生 故 障 的 颜色 和 结构 上 的 缺陷 。 检 查 炉 壁 磨 损 部 位 和 漏 
腺 。 记 录 水 压 、 气 压 、 油 压 和 炉 温 等 数据 ， 并 记录 设备 故障 。 
可 管理 炉子 ， 以 熔化 制造 玻璃 纤维 用 的 配料 。 可 管理 自动 
化 设备 ， 称 量 配 料 重量 和 混合 配料 。 可 控制 燃料 时 间 ， 并 给 予 
相应 的 称谓 ， 如 : 
炉子 燃烧 分 析 工 


8151-154 ” 挡 风 玻璃 板 压 热 器 操作 工 
(WINDSHIELD-AUTOCLAVE OPERATOR) 
(玻璃 ) DPT: 384 
GED: 3 SVP: 4 EC: 136 PA: M47 
操纵 压 热 器 ， 使 层 压 的 汽车 挡 风 玻璃 板 透明 . 
利用 高 架 起 重 机 和 锁 钉 将 装 满 不 透 明 层 压 挡 风 璃 板 的 吊 桶 
堆放 在 一 起 固定 。 按 开关 ， 以 打开 压 热 器 项 部 。 用 高 架 起 重 机 
将 装 满 挡 风 玻璃 板 的 吊 桶 放 进 压 热 器 内 。 按 开关 ， 以 关闭 压 热 
器 。 操 级 开关， 并 控制 装置 ， 以 使 高 压 蒸气 流 过 压 热 器 内 的 
油 ， 并 调节 蒸气 的 流量 。 在 加 工期 间 要 检查 仪表 和 记录 器 ， 以 
保证 操作 时 间 和 规范 一 致 ， 并 记录 结果 。 达 到 规定 时 间 之 后 ， 
按 开关 ， 以 停止 加 工 。 用 高 架 起 重 机 打开 压 热 器 ， 取 出 装 有 经 
过 加 工 的 挡 风 玻璃 板 的 吊 桶 。 让 油 从 吊 桶 里 排 人 收集 室 。 当 排 
油 结束 时 ， 用 高 架 起 重 机 将 用 桶 下 降 到 地 面 上 ， 并 使 吊 桶 同 堆 
吉 分 开 。 记 录 已 加 工 的 挡 风 玻 璃 板 的 数量 ， 


8151 一 156” 搞 资 炉 操 作 工 
(ENAMELLING-FURNACE OPERATOR) 
(金属 冲 制 、 压 制 与 涂 数 ) DPT: 684 
GED: 3 SVP: 4 EC: I3 PA: M4 
操纵 炉子 及 有 关 设 备 ， 以 预 热 浴 红 、 洗 谨 档 和 烘箱 等 金属 
部 件 ， 将 部 件 涂 以 玻璃 质 瓷 釉 ， 并 烘 烤 部 件 ， 以 使 上 釉 表 面 溶 
合并 见 光 。 
调节 控制 装置 ， 以 使 炉子 保持 在 规定 的 温度 内 ， 控 制 运送 
部 件 通 过 炉子 的 运输 机 和 涂料 设备 的 速度 ， 以 便 将 部 件 预 热 ， 
并 涂 以 瓷 釉 。 将 部 件 送 回炉 内 ， 烘 烤 涂 有 瓷 釉 的 一 面 。 重 复 涂 


料 -~ 烘 烤 循环 ， 直 到 部 件 上 所 涂 瓷 釉 达 到 规定 的 厚度 和 硬度 ， 
而 且 没有 气泡 和 褪色 等 缺陷 为 止 


8151~158 ”玻璃 隘 道 窗 看 管 工 
(LEHR TENDER) (玻璃 ) 
GED: 3 SVP: 3 EC: 1 PA: L47 
为 实现 制品 的 回 火 、 弯 曲 、 消 除 应 力 和 溶 合 ， 或 为 校准 目 
的 ， 而 着 管 玻璃 隧道 窗 ， 加 热 玻璃 或 玻璃 制品 ， 或 进行 热处理 。 
将 坡 璃 品 放 在 运输 机 上 ， 开 动 运输机， 并 调节 运输 机 通过 
长 隧道 窗 的 速度 ， 以 控制 玻璃 品 留 在 长 隧道 窗 内 的 时 间 。 按 照 
规范 调节 温度 控制 装置 。 当 玻璃 品 离开 长 隧道 窗 时 ， 检 查 运输 
机 上 的 各 现 品 有 无 用 颖 、 褪 色 和 普 曲 ， 丢 弃 有 缺陷 的 制品 。 
可 在 弯曲 挡 风 玻 欧 板 时 把 它 放 到 模子 上 。 可 在 回 火 玻璃 制品 
的 特定 部 位 (如 玻璃 杯 杯 口 ) 时 ， 调 节气 体 火焰 和 冷却 喷头 大 小 。 


DPT: 685 


8151-162 ”镜片 硬化 工 
(LENS HARDENER) (科学 和 产业 设备 ， 未 归 
他 类 者 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP: 2 EC: TI PA: L4 
看 管 电 烘箱 和 落 球 试验 设备 ， 硬 化 和 试验 安全 玻璃 片 ， 履 
行 下 列 任何 职责 : 
用 卡尺 测量 镜片 厚度 ， 以 保证 镜片 硬化 符合 规范 。 将 镜片 从 
座 架 上 松 开 浸入 人 水中， 并 在 硬化 期 间 在 镜片 角 上 放置 和 贴 牢 用 移 画 
印花 法 印 出 的 商标 。 把 镜片 放 信 一 个 夹具 内 ， 并 将 夹具 插入 电 烘 箱 
内 。 按 照 规范 规定 的 硬度 调节 时 间 和 温度 控制 装置 。 在 达到 规定 的 
寺 间 之 后 取出 镜片 ， 将 它 放 入 托盘 内 冷却 ， 或 将 它 放 在 空气 流 中 冷 
却 。 用 偏振 光 检 查 硬 化 加 工 的 镜片 的 缺陷 。 将 镜片 放 在 落 球 试 验 机 
的 转 敬 上 ， 开 动 试验 机 ， 使 具有 规定 重量 的 钢 球 从 规定 的 高 度 自由 
地 落 在 镜片 上 ， 或 将 钢 球 放 人 一 个 有 规定 高 度 的 释放 机 械 装 置 中 ， 
并 开动 释放 机 械 装 置 。 抛 弃 被 损坏 的 镜片 。 


8151-166 ”纤维 玻璃 烘 炉 看 管 工 
(OVEN TENDER, FIBREGLASS) (纤维 ) 
DPT: 685 
GED: 2 SVP: 2 EC: 1 PA: L47 
看 管 烘 炉 ， 烘 烤 纤 维 玻 璃 片 或 板 。 | 
用 肉眼 检查 纤维 玻璃 制品 上 有 无 油 斑 和 损 边 等 缺陷 。 将 制 
总 放 在 手推车 上 ， 称 量 手推车 重量 ， 从 而 计算 纤维 玻璃 的 重 
星 。 将 手推车 推 到 烘 炉 运输 机 上 。 按照 规范 调节 时 间 和 温度 控 
制 装 置 ， 开 动 运输 机 ， 将 手推车 送 入 烘 炉 ， 记 录 所 加 工 的 纤维 
玻璃 制品 的 重量 。 
可 在 烘 烤 波 纹 形 的 纤维 玻璃 板 时 ， 将 烘 炉 中 的 木 模 排列 端正 。 


8i151-170 熔 合 炉 装 料 工 
(EUSING-FURNACE LOADER) (产品 ) 
DPT: 686 
GED: 2 SVP: 2 EC: 1 PA: 14 
给 熔 合 炉 的 运输 机 装 料 和 印 料 ， 以 熔 合 多 焦点 镜片 毛坯 或 
模 制 未 研磨 的 镜片 毛坯 。 
将 镜片 毛坯 放 在 金属 块 或 模子 上 ， 将 金属 块 或 模子 放 在 托 
盘 上 ， 并 将 托盘 放 在 穿 过 炉子 的 运输 机 上 ， 按 照 规 范 熔 合 和 塑 
造 镜 片 艺 坯 。 从 运输 机 上 了 到 下 处 理 过 的 毛坯 托盘 ， 并 记录 处 理 
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过 的 镜片 毛坯 的 数量 。 
可 在 镜片 毛坯 上 打印 标记 或 号 码 。 


石料 炉 工 和 窑 工 
8151 一 190 至 8151 一 226 


815] 一 190 ”冲天 炉 操作 工 
(CUPOLA OPERATOR) (石棉 各 矿物 棉 ) 
DPT: 362 
GED: 3 SVP: 6 EC: 1356 PA: M47 

操作 水 冷 式 冲天 炉 及 有 关 设 备 ， 以 熔化 焦炭 、 矿 看、 玄武 
岩 、 石 灰 和 二 氧化 硅 ， 并 将 熔化 的 物质 纺 成 矿物 棉 纤 维 。 

向 助手 发 出 给 炉子 装 料 信和 号， 给 炉子 点 火 ， 熔 化 配料 。 看 
仪表 并 转动 阀门 ， 以 控制 水 压 和 气压 。 通 过 观察 孔 观 察 炉 内 配 
料 熔 化 情况 ， 并 且 调 节 吹 向 燃烧 着 的 焦炭 层 的 风量 ， 以 控制 加 
热 强度 和 熔化 过 程 。 开 动 纺 车 。 取 下 出 水 口 的 塞 子 ， 让 熔化 的 
液 流 流 人 炉子 的 水 冷 醒 里 ， 喷 射 超 高 讨 燕 气 ， 使 溶 流 流入 纺 
车 ， 以 纺 成 矿物 棉 纤维 。 观 察 熔化 液 流 的 颜色 、 赏 度 和 流量 ， 
以 确定 它 是 至 可 用 于 纺 丝 。 调 整 蒸气 环 和 纺 车 至 村 的 距离 ， 以 
控制 所 纺 纤维 的 长 度 。 用 铁 棒 或 刮刀 去 除 槽 和 纺 车 上 的 残 漂 。 


8151-194 石棉 水 泥 产 品 压 热 器 操作 工 
(ASBESTOS~CEMENT-PRODUCT-AUTOC— 
LAVE OPERATOR) (石棉 和 矿物 棉 ; 水 泥 、 
石料 及 粘土 ) DPT: 382 
荧 气 池 操 作 工 
GED: 3 SVP: 6 EC: I356 PA: M47 
操作 压 热 器 ， 以 养护 石棉 水 泥 产品 ， 如 管 和 波纹 形 石棉 板 。 
阅读 派 工 单 ， 并 将 控制 凸轮 安装 在 压 热 器 内 ， 以 便 按 规 范 
自动 地 提供 并 维持 温度 、 压 力 、 湿 度 和 养护 期 。 保 证 压 热 器 的 
记录 仪 描绘 出 符合 实际 情况 的 图 象 。 取 下 管子 保护 端的 塞 子 ， 
操纵 起 重 汽车 ， 按 养护 相 容 性 炎 求 将 塑造 的 产品 分 类 并 堆 入 在 
讨 热 器 车 上 。 将 钢丝 强 连 到 已 装 料 的 车 列 上 。 操 纵 钢丝 绳 卷 
简 ， 将 车 列 拉 人 和 拉 出 压 热 器 。 在 全 部 自动 养护 期 内 监视 记录 
图 象 ， 根 据 下 一 步 作业 的 要 求 操纵 起 重 汽车 ， 将 产品 托盘 分 
类 ， 并 将 产品 搬运 到 适当 的 地 方 或 机 器 上 上 ， 进 行 维护 保养 工 
作 , 如 更 换 门 衬 和 给 车 加 脂 。 
可 指导 工人 在 造型 以 后 在 规定 的 时 间 内 搬 动 未 加 工 的 石棉 
水 泥 产 品 ， 使 之 经 过 干燥 、 空 气 养护 或 燕 讨 时 间 。 可 调节 于 爆 
室 或 空气 养护 室内 的 较 门 ， 控 制 温 度 或 湿度 ， 


8151 一 198 ”回转 窗 操 作 工 
(ROTARY-KILN OPERATOR) (水 泥 、 石 料 
及 粘土 ) DPT: 382 
GED: 3 SVP: 5 EC: 1357 PA: L47 
操纵 仪表 盘 ， 控 制 回 转 式 窗 和 辅助 设备 ， 以 熔 烧 磨 细 的 石 
料 、 石 高 和 粘土 浆 等 材料 。 : 
开动 控制 装置 ， 以 点 燃烧 嘴 ， 并 开动 运输 机 、 加 料 机 、 除 尘 
器 、 破 碎 机 和 振动 得 等 设备 ， 以 便 往 密 里 送料 ， 开 动 回转 密 并 观 
看 仪表 盘 的 指示 灯 、 仪 器 和 仪表 ， 并 观察 火焰 的 颜色 和 形状 。 调 
节 控 制 装 置 以 控制 原料 和 燃烧 料 品 供给 量 ， 使 密 保 持 规 定 的 温度 
和 运转 条 件 。 熔 烧 后 ,“ 油 呐 阅 [加 ;由 控 制 从 窑 中 流出 的 材料 量 ， 
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并 控制 冷却 材料 的 冷却 器 。 记 录 数 据 ， 如 燃料 、 动 力 和 原料 消耗 
量 以 及 窗 温 。 定 期 检查 窗 的 熔 洁 堆积 物 和 窗 衬 损坏 的 情况 。 
可 监督 从 窗 壁 上 除 掉 熔 河和 用 耐火 砖 重 衬 窗 壁 ， 


8151 一 202 磨料 炉 准 备 工 
(ABRASIVES-FURNACE PREPARER) ( 非 金 
属 矿产 品 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 364 
GED: 3 SVP: 5 EC: 1357 PA: H47 
做 好 电台 霸 损 炉 操作 准备 ， 并 从 炉 中 取出 磨料 产品 ， 履 行 
下 列 任何 职责 : 
` 按 开 关 升 起 炉子 电极 。 将 挂钩 和 钢 索 连接 到 炉 车 上 ， 并 操纵 
电动 绞盘 使 炉 车 脱离 炉 缸 。 将 软 管 连接 到 炉子 上 ， 并 根据 要 求 研 
磨料 的 等 级 调节 供水 速度 。 达 到 规定 的 时 间 以 后 停止 供水 。 将 挂 
钧 连接 到 炉 党 上 ， 并 给 吊车 司机 发 信号 令 其 将 炉 壳 吊 离 研磨 料 铸 
块 。 将 挂钩 连接 到 研磨 料 铸 块 上 ， 并 给 吊车 司机 发 信号 ， 令 其 把 
铸 块 放 到 释 上 称 重 ， 再 送 往 储 存 区 。 记 录 铸 块 的 重量 ， 检 查 电 极 
的 状态 并 在 需要 时 更 换 电 极 。 检 查 炉 车 和 炉 壳 缺陷 ， 当 需要 维修 
时 向 领班 报告 。 给 吊车 司机 发 信号 ， 令 其 把 炉 壳 重新 安放 在 炉 车 
上 。 操 纵 纹 盘 ， 把 炉 车 放 回 炉 红 中 。 
可 在 准备 倾注 炉 时 去 掉 盘 子 和 模子 的 研磨 料 涂 层 。 


8151 一 206 石棉 板 养护 工 
(ASBESTOS BOARD CURER) (石棉 和 矿物 
棉 ， 水 泥 、 石 料及 粘土 ) DPT: 682 
GED: 3 SVP: 5 EC: 1346 PA: L47 
按照 规范 控制 养护 室温 度 和 湿度 ， 从 养护 平面 形 或 波纹 形 
的 石棉 板 。 | 
操纵 起 重 汽 车 ， 将 一 血 屋 未 养护 的 石棉 隔离 板 放 人 脱水 压 
榨 机 内 ， 操 纵 控制 装置 ， 开 动 压榨 机 ， 完 成 一 个 压榨 循 环 ， 并 
压 出 平 的 石棉 板 中 多 余 的 水 ， 操 纵 起 重 汽车 ， 从 脱水 压榨 机 中 
取出 一 释 释 平 的 石棉 板 ， 并 从 成 形 机 中 取出 一 秋香 波纹 形 的 石 
棉 板 放 人 养护 室内 。 封 闭 养护 室 的 门 ， 必 要 时 ， 用 手工 工具 更 
换 密 封 垫 ， 开 启 和 调节 阀门 使 温度 和 湿度 保持 规定 的 数值 。 读 
温度 计 和 湿度 计 示 数 ， 并 检查 养护 过 程 ， 在 规定 的 养护 期 终止 
时 ， 闲 六 门 和 开启 养护 室 的 门 。 操 纵 起 重 汽车 ， 将 一 合 秋 养护 
过 的 板 送 到 脱 模 处 ， 开 动 脱 模 机 的 控制 装置 ， 使 板 同 隔离 片 分 
开 ， 在 将 板 脱 模 和 堆放 时 ， 检 查 每 块 养护 过 的 板 有 没有 折断 、 
”开裂 和 表面 缺陷 。 
可 指导 工人 ， 堆 放养 护 过 的 石棉 板 。 





8151-210 石棉 水 泥 管 养护 工 
(ASBESTOS-CEMENT-PIPE CURER) (石棉 
和 矿物 棉 ; 水 泥 、 石 料及 粘土) DPT: 563、 
”GED: 3 SVP: 5 EC: 1457 PA: M4567 
操纵 设备 ， 将 未 加 工 的 石棉 水 泥 管 堆放 在 蒸气 室 里 ， 并 控 
制 蒸气 室 条 件 以 养护 石棉 水 泥 管 。 
指导 为 养护 成 形 管 作 准备 的 工人 的 活动 。 操 级 吊车 将 砂 盘 
放 在 制 管 机 末端 ， 选 择 一 些 堵 头 堵 住 管 端 头 ， 以 保护 管子 的 圆 
度 ， 并 在 养护 期 内 起 保护 作用 。 操纵 起 重 机 ， 将 准备 好 的 管子 
刷 到 砂 盘 上 ， 用 直 尺 检查 管子 ， 并 且 在 必要 时 做 薄 的 砂 垫 ， 以 
防止 闪 曲 。 按 照 规 范 调节 气 阀 ， 以 控制 燕 气 养护 室 的 湿度 ， 操 
纵 单机 吊车 ， 将 管子 砂 盘 送 入 养护 室 里 堆放 。 控 制 养护 期 。 作 


养护 期 和 产量 的 记录 。 


8151-214 石棉 水 泥 产 品 干燥 机 看 管 工 
(ASBESTOS-CEMENT-PRODUCTS-DRIER 
TENDER) (石棉 和 矿物 棉 ; 水 泥 、 石 料及 粘土 ) 

DPT: 565 
GED: 2 . SVP: 3 EC: 1356 PA: M34 
看 管 热 风干 燥 机 ， 养 护 石棉 水 泥 产 品 。 
根据 对 养护 要 求 的 相 容 性 将 成 形 的 产品 分 类 ， 并 用 手 推 

车 将 其 堆放 在 模 上 ， 打 开 干 燥 机 门 ， 将 装 有 料 的 手推车 推进 

于 燥 室 。 记 录 养 护 数据 ， 例 如 干燥 机 编号 、 手 推 车 编号 、 产 

品 尺寸 、 搬 运 需 用 时 间 和 规定 的 搬运 时 间 。 搬 运 时 打开 干燥 

机 门 。 将 钢 索 送 进 干燥 机 ， 用 钩 将 钢 索 挂 在 手推车 上 ， 并 给 

司机 发 出 拉 钢 案 信 号 ， 将 载 有 养护 好 产品 的 手推车 拉 出 干燥 

机 。 将 载 有 产品 的 手推车 推 到 精 整 处 或 包装 处 ， 将 空 的 手 推 

车 和 权 推 回 到 造形 处 。 


8151-218 ” 蒸 钢 器 看 管 工 
(RETORT TENDER) (水 泥 、 石 料及 粘土 ) 
DPT: 685 
GED: 2 SVP: 2 EC: 1 PA: L4 
看 管 熔 烧 石灰 砖 的 燕 气 压力 气 和 全 ( 藻 锦 器 )。 
关闭 和 用 螺栓 固定 住 装 好 料 的 燕 锦 器 的 门 ， 打 开 阀 门 ， 让 
燕 气 进入 气 包 。 观 看 压力 表 并 按照 规范 调节 蒸气 压力 ， 当 达到 
规定 时 间 后 切断 蒸气 ， 并 打开 气缸 的 门 。 完 成 每 个 熔 烧 过 程 以 
后 更 换 记录 纸 和 压力 记录 仪 中 的 记录 笔尖 。 
， 可 帮助 将 窗 车 推 人 和 拉 出 蒸 钢 器 。 


8151-222 ”冲天 炉 装 料 工 
(CUPOLA CHARGER) (石棉 和 矿物 棉 ) 
DPT: 686 
GED: 2 SYP: 2 EC: I7 PA: H4 

给 化 铁 炉 装 矿 溃 、 石 灰 、 二 氧化 硅 、 玄 武 岩 和 焦炭 ， 生 产 
矿物 槐 纤维 。 

拉 控 制 杆 ， 将 各 组 分 料 倒 在 称 重 用 的 运输 机 上 ， 按 照 规 范 
称 出 焦炭 、 矿 酒 、 玄 武 岩 、 石 灰 和 二 氧化 硅 的 份量 。 按 指示 分 
层 交 替 装 料 人 炉 。 用 把 摊 平 炉 中 各 层 的 料 。 记 录 加 料 时间 及 每 
种 成 分 的 重量 


81S1-226 “石棉 水 泥 管 养护 工 助 手 
(ASBESTOS-CEMENT-PIPE-CURER HELPER) 
(石棉 和 矿物 棉 ;， 水 泥 、 石 料及 粘土 ) DPT: 637 
GED: 2 SVP: 2 EC: 1456 PA: M234 

帮助 向 砂 盘 上 装 供养 护 用 的 石棉 水 泥 管 。 
用 泛 光 灯 检 查 由 于 移出 芯 子 而 引起 的 管子 内 部 和 外 部 的 损 

坏 ， 将 废弃 的 管子 滚 到 废品 箱 并 向 养护 工 报告 缺陷 的 类 型 ， 用 透 

孔 模 版 给 合格 的 管子 作出 标记 ， 将 端 部 堵塞 物 插 入 未 加 工 的 管子 

内 用 绝缘 带 捆扎 保护 圆 形 从 而 在 养护 期 间 起 保 护 作 用 。 用 把 子 将 

养护 托盘 上 的 砂子 弄 平 ， 将 吊 起 的 管子 导 人 砂 盘 中 就 位 ， 按 指令 

重新 铺设 支承 砂 垫 ， 以 防止 管子 村 曲 。 用 起 重 机 和 吊车 为 所 吊 的 

重 物 挂 钧 和 摘 钩 ， 另 参见 职务 名 称 02-160 的 定义 。， 

可 把 管子 包 上 塑料 洲 膜 以 便 养 护 . 


8153 一 一 粘土、 玻璃 和 石料 分 离 、 破 碎 、 研 磨 和 
混合 职业 
本 细 类 主要 包括 以 下 业务 : 操作 或 看 管用 离心 法 、 筛 选 法 
和 搅拌 法 分 离 粘土 、 致 璃 、 石 料 、 研 磨料 、 石 棉 和 有 关 非 金属 
矿物 的 机 械 和 设备 ， 用 破碎 法 将 原料 破碎 成 较 小 的 颗粒 ; 将 原 
料 研 麻利 搅拌 成 混合 物 ， 在 建筑 工地 搅拌 混凝土 和 沥青 的 职业 
归 入 细 类 8799。 


分 离 和 破碎 职业 
8153 一 110 至 8153 一 130 


8153-110 金刚 砂 分 级 操作 工 、 
(EMERY-GRADING OPERATOR) ( 非 金属 矿 
产品 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 684 
GED: 3 SVP: 3 EC: 19 PA: M47 
操作 厂子 研磨 机 和 离心 机 ， 按 照 要 求 的 细 度 研磨 金刚 砂 和 
将 金刚 砂 分 级 
将 袋 装 金刚 砂 倒 人 研磨 机 内 ， 并 且 取 样 。 用 显微镜 检查 金刚 
砂 ， 以 确定 研磨 时 间 ， 开 动 石 子 研磨 机 ， 将 金刚 砂 人 研磨 到 要 求 的 
细 度 。 转 动 竟 门 ， 将 磨 碎 的 金刚 砂 颗粒 输送 到 搅拌 材 里 ， 开 动 阀 
让， 往 搅拌 槽 里 加 水 ， 开 动 搅 拌 器 ， 将 金刚 砂 颗粒 和 水 混合 成 泥 
浆 。 开 动 泵 ， 将 泥浆 送信 离 心机， 开动 离心 机 ， 按 粒度 将 金刚 砂 
分 级 。 关 闭 离心 机 ， 开 动 录 ,将 分 级 的 金刚 砂 送信 沉淀 池 。 排 出 
沉淀 池 中 的 水 ， 使 金刚 砂 变 干 ， 从 沉淀 池 中 将 干 的 金刚 砂 铲 人 鱼 
存 容 器 内 ， 称 量 和 记录 每 批 的 重量 。 


8153-114 ”破碎 机 看 管 工 
(CRUSHER TENDER) (水 泥 . 石料 及 粘 士 ) 
DPT: 665 
GED: 2 SVP: 2 EC: B57 PA: M2456 
管 破 碎 机 ， 将 石 块 和 炉渣 破碎 到 规定 的 粒度 。 
给 前 印 式 装载 机 司机 信号 ， 令 其 将 原料 倒 人 在 皮带 运 
输 机 土方 的 料 斗 内 ， 控 制 从 料 斗 流 到 皮带 机 上 和 通过 破碎 
机 的 原料 晤 。 观 察 原 料 在 皮带 机 -上 和 通过 破碎 机 的 流动 情 
况 ， 以 确定 堵塞 位 置 。 当 设备 被 原料 堵塞 时 ， 用 锻 工 大 锤 
及 铁 根 打 碎 大 碎 块 ， 关 闭 皮带 机 和 破碎 机 。 更 换 或 调节 簿 
子 ， 以 控制 用 手工 工具 破碎 的 原料 粒 径 。 用 钢丝 和 钢丝 钳 
修理 损坏 的 筛子 。 


8153 一 118 ”玻璃 破碎 机 看 管 工 
(CULLET-CRUSHER TENDER) (玻璃 ) 
DPT: 685 
配料 装置 看 管 工 
GED: 2 SVP:2 EC: B57 PA: M47 
春 管 破碎 生产 熔融 豆 璃 用 的 碎 玻 璃 ( 废 玻璃 ) 的 机 械 。 
开动 运输 机 将 废 玻璃 从 储藏 室 运 送 到 破碎 机 ， 开 动 并 观察 
破碎 机 ， 将 废 玻璃 研磨 到 规定 的 粒 径 。 当 碎 玻 璃 离开 破碎 机 
时 ， 调 节 运 输 机 筛子 二 的 水 雾 ， 使 碎 玻 璃 变 冷 ， 开 动 皮带 机 ， 
将 碎 玻 璃 送 到 贮藏 室 。 
可 架 纵 前 外 式 装载 机 ， 将 二 氧化 夸 、 砂 和 纯碱 等 原料 从 
堆 置 场 或 货车 上 运 到 贮藏 室 、 可 看 管 自动 秤 ， 按 规定 数量 称 
量 原 料 。 





加 工 职业 ”469 


8153--122 ” 锤 式 破碎 机 看 管 工 
(HAMMER-MILL TENDER) (石棉 和 矿物 棉 ; 
水 泥 ，、 石 料及 粘土 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP: 2 EC: I57 PA: H34 
给 锤 式 破碎 机 加 料 ， 并 看 管 破碎 机 ， 将 矿 漆 、 板 岩 和 石棉 
水 泥 等 原料 块 破碎 或 轧 碎 成 为 粉末 。 
将 材料 按 粒 径 分 类 ， 并 且 用 锻 工 大 锤 将 大 块 磺 碎 。 观 看 破 
碎 机 的 电 测 填料 计量 器 和 操纵 阀门 杠杆 ， 控 制 从 给 料 斗 进入 破 
碎 机 的 供 料 量 。 开 动 运 输 机 系统 ， 将 磨 碎 的 原料 从 破碎 机 送 刘 
贮藏 箱 ， 并 准备 标明 内 装 物 的 标签 . 


8153 一 126 ”清洗 机 看 管 工 
(SCRUBBER TENDER) (水 泥 、 石 料及 粘土 ) 
DPT: 685 
GED: 2 SVP: 2 EC: B57 PA: L4 
看 管 清洗 机 ， 将 沿 运输 机 移送 的 故 砂 、 石 宫 和 其 他 硬 石 宵 
等 材料 过 得 ， 
转动 阀门 ， 以 向 清洗 机 的 圆 简 形 筛 加水。 开动 运 输 机 积 清 
洗 机 。 打 开 给 料 斗 的 门 ， 将 原料 从 给 料 斗 放 到 运输 机 上 送 往 清 
洗 机 。 去 除 混 合 料 和 得 中 的 杂 物 。 观 察 排 料 运输 机 上 的 混合 
料 ， 以 保证 其 平稳 流动 。 


8153-130 ”研磨 料 回 收工 
(RECLAIMER， ABRASIVES) ( 非 金 属 矿产 
品 ， 未 归 他 类 者 ) ~ DPT: 686 
GED: 2 SVP: 2 EC: 1 PA: M4 
给 从 废料 中 分 离 出 研 髓 料 颗 粒 的 搅拌 器 或 旋转 式 洗涤 
器 供 料 。 
加 规定 数量 的 试剂 ， 并 转动 阀门 将 水 桶 注 满 水 。 将 要 回收 
的 破碎 研磨 料 倒 人 人 水桶 里 。 让 搅拌 器 或 水 桶 转动 ， 使 研磨 料 下 
沉 到 桶 底 、 而 较 轻 的 废料 漂浮 到 上 部 。 排 出 水 桶 的 水 ， 回 收 研 
磨料 。 


搅拌 和 研磨 职业 
8153 一 150 至 8153 一 206 


8153 一 150 五 视 管 绝 隶 拌 合 工 
(ASBESTOS-PIPE-INSULATION MIXER) 
(水 泥 、 石 料及 粘土 ) DPT: 365 
GED: 3 SVP: 6 EC: 157 PA: H47 

看 管 配制 凝 胶 (水 泥 粘 合 料 ) 的 搅拌 机 ， 在 制备 石棉 管 绝 
缘 时 监控 造形 、 干 燥 和 养护 的 操作 。 

称 出 规定 的 数量 的 原料 ， 如 石棉 、 石 灰 ， 硅 薄 士 和 水 
泥 ， 并 将 原料 倒 人 搅拌 权 内 。 打 开 阀 门 ， 加 入 规定 量 的 水 ， 
开动 搅拌 机 。 和 停止 捞 拌 机 ， 开 动 汞 ， 将 混合 料 送 入 凝 胶 池 ， 
进行 碱 度 滴定 试验 ， 并 计算 中 和 凝 胶 所 需要 的 酸 量 。 将 凝 胶 
样品 讨 成 饼 状 ， 并 评价 凝 胶 形 成 过 程 、 结 构 和 粘性 。 按 计算 
出 的 酸 量 泵 送 酸 到 凝 胶 池 中 ， 开 动 撑 拌 机 。 关 闭 搅拌 机 ， 将 
中 和 的 凝 胶 泵 送 到 储存 池内 。 检 查 造形 作业 ， 评 定 凝 胶 特 
性 ， 必 要 时 指导 造形 工 调节 计量 和 和 实 空 作用 。 监 控 干 燥 时 间 
的 温度 ， 并 在 蒸 压 期 间 更 换 控 制 凸 轮 ， 安排 好 干燥 和 养 沪 程 
序 ， 以 保持 流水 作业 ， A 


i 





470 ”加工 职 业 


8153-154 泥浆 设备 操作 工 
(SLURRY-EQUIPMENT OPERATOR) (水 
泥 ， 石 料及 粘土 ) DPT: 682 
辅助 设备 操作 工 
GED: 3 SVP: 6 EC: 157 PA: L47 
操纵 仪表 板 ， 控 制 振动 称 重 加 料 器 、 运 输 机 、 破 碎 机 、 捞 
拌 机 、 泵 和 槽 等 辅助 设备 ， 混 合 水 泥浆 和 调节 人 窗 的 水 泥浆 
量 ， 
接收 密 工 发 来 的 信号 后 ， 开 动 振动 称 重 加 料 器 和 运输 机 
将 破碎 的 石灰 石 从 储存 堆 运 至 球磨 机 磨 细 ， 并 将 粉末 状 的 石灰 
: 石 排 人 储存 槽 。 开 动 泵 ， 将 材料 从 储存 槽 送 往 搅拌 型。 开动 阔 
门将 规定 量 的 水 和 粉末 状 石灰 石 装 人 搅拌 槽 中 。 开 动 搅拌 机 
将 水 泥 搅拌 成 浆 。 开 动 泵 ， 将 水 泥浆 从 搅拌 槽 送 到 调 压 槽 ， 以 
便 自动 地 调节 关 人 窑 的 水 泥浆 量 。 


8153-158 散 料 车 间 看 管 工 
(BULK-PLANT TENDER) (水 泥 、 石 料及 粘土 ) 
DPT: 385 
GED: 3 SVP: 5 EC: B7 PA: M24 
操纵 设备 将 原料 混合 成 加 固 油井 和 天 然 气井 用 的 于 水 泥 混 
合 料 。 
将 袋 装 化 学 附加 剂 送 人 混合 机 的 进 料 斗 内 。 拉 动 控制 杆 ， 
以 开动 气泵 装置 ， 并 且 按 照 配方 调节 加 人 混合 机 的 原料 量 。 按 
开关 开动 混合 机 ， 并 按照 规范 混合 原料 。 关 闭 泵 和 混合 机 。 拉 
动 控制 杆 ， 以 打开 混合 机 的 门 ， 将 混合 料 送 至 贮 料 箱 。 领 到 补 
充 库存 所 需要 的 原料 。 准 备 供 料 票 ， 装 料 时 称 量 混合 料 的 重 
量 。 用 标准 记录 报表 记录 收 进 的 和 发 出 的 原料 量 。 


8]53~162 玻璃 混合 工 
(GLASS MIXER) (玻璃 ) DPT: 385 
GED: 3 SVP: 5 EC: 1567 PA: L467 
使 用 下 列 方法 之 一 看 管 自动 磅 称 、 配 料 混合 机 及 其 他 设 
备 ， 以 便 将 制造 玻璃 用 的 材料 称 重 并 混合 : 
1. 履行 8153 一 202 职责 的 适用 部 分 。 用 链 式 起 重 器 将 储 
存 箱 中 的 混合 料 送 至 玻璃 熔炉 。 开 动 倾 印 机 构 ， 将 混合 料 倒 人 
炉子 。2， 观察 仪表 板 指 示 籽 称 听 音响 信号 ， 并 按 自动 称 料 机 
的 电 钮 以 称 量 砂 、 烙 土 、 纯 碱 和 碎 玻 璃 ( 废 玻璃 ) 等 组 成 部 
分 ， 调 节 装 人 混合 机 的 数量 。 当 规定 的 数量 的 各 组 成 部 分 进入 
称 量 料 斗 和 自动 地 印 人 转动 的 搅拌 机 后 ， 开 动 旁 路 机 构 。 必 要 
时 将 控制 装置 由 自动 操作 改 为 手工 操作 。 打 开 注 料 档 ， 将 从 旁 
路 经 过 的 配料 排放 在 磅 征 上 ， 并 在 达到 规定 的 重量 时 ， 排 人 抄 
拌 机 内 。 记 录 每 批 配料 的 重量 。 拉 动 控 制 杆 ， 以 开动 斗 式 运 输 
机 ， 将 配料 储存 在 贮藏 箱 内 。 用 秤 称 量规 定数 量 的 附加 剂 ， 如 
碳 、 盐 块 、 黄 铁 矿 和 三 氧化 二 砷 ， 并 将 其 加 入 。 
可 看 管 破 碎 废 玻璃 的 破碎 机 ， 可 按照 配方 称 出 规定 的 染色 
剂量 ， 以 补偿 碎 玻 璃 的 颜色 . 


8153-166 ”研磨 机 看 管 工 
(MILL TENDER) (水 泥 、 石 料及 粘土 ) 
DPT: 685 
GED: 3 SVP: 4 EC: I57 PA: M247 
看 管 研 磨 机 和 混合 帼 以 丹 细 下 土 , ,并 混合 粘土 和 页 岩 供 陶 


次 造型 用 。 

懂行 8153-202 职责 的 适用 部 分 。 将 粘土 倒 在 研磨 机 的 地 
坑 格 栅 上 。 用 铁 棒 或 锻 工 大 锤 将 粘土 块 打 碎 。 开 动 研磨 机 ， 以 
将 粘土 研磨 到 规定 的 粒 径 。 检 查 第 子 ， 并 用 钢丝 刷 清 除 堵塞 
物 。 排除 粘土 中 过 多 的 水 分 ， 调 节 运 输 机 的 输入 和 输出 速度 ， 
以 及 回转 窗 的 转动 速度 和 加 热 时 间 ， 准 备 混 合 . 

可 驾驶 前 印 式 装 载 机 ， 将 粘土 从 贮存 堆 运 至 破碎 机 , 


8153--170 水泥 研磨 工 
(CEMENT MILLER) (水 泥 、 石 料及 粘土 ) 
DPT: 685 
GED: 3 SVP: 4 EC:I57 PA:L4 | 
看 管 磨 碎 、 磨 细 煤 ， 石 料 、 面 贿 、 粘 土 、 蚌 过 、 石 膏 和 水 
泥 熔 夸 等 混合 ， 以 制造 于 水 泥 用 的 原料 的 机 械 。 ， 
开动 研磨 机 和 运输 机 。 观 察 运 输 机 系统 ， 以 保证 原料 连续 
流向 研磨 机 或 从 研磨 机 流出 。 停 掉 运 输 机 ， 用 铁 棒 清 除 障 碍 
物 。 打开 运输 机 上 面 的 流 料 档 ， 按 照 规范 添加 铁 、 二 氧化 硅 或 
石膏 等 原料 。 观 察 水 泥浆 、 空 气 分 离 器 ， 或 得 分 器 、 气 滑板 、 
水 泥 冷 却 器 和 集 尘 器 等 辅助 设备 的 运转 。 按 照 规范 转动 阀门 ， 
调节 机 器 中 的 水 ， 空 气 和 油 的 流量 ， 以 冷却 水 泥 。 给 原料 加 
水 ， 以 使 其 容易 流 进 机 器 。 


8153-174 金刚石 粉末 混合 工 
(DIAMOND-POWDER MIXER) ( 非 金 属 矿产 
品 ; 未 妇 他 类 者 ) DPT: 484 
GED: 2 SVP: 4 EC: I7 PA.: 1L47 
将 金刚 石 砂轮 造形 时 用 的 碎 粒 金刚 石 (工业 用 金刚 石 )、 
树脂 和 研磨 料 粉 末 混 合成 混合 料 。 
阅读 工作 程序 卡片 的 指令 。 按 照 配方 计算 各 组 分 的 重 、 用 
克 重 天 平 称 量 每 个 组 分 的 重量 。 将 各 组 分 运送 到 平板 玻璃 上 ， 
准备 一 批 规定 粒 径 的 配料 。 将 粉末 状 的 配料 混合 ， 用 刊 板 和 刊 
铲 将 混合 料 装 人 容器 内 。 给 容器 系 上 规格 同 要 模 制 的 砂轮 型 号 
一 致 的 混合 料 标签 。 


8153 一 178 ”研磨 料 混合 工 
(ABRASIVE MIXER) ( 非 金 属 矿产 品 ， 未 归 他 
类 者 ) DPT: 68S 
GED: 2 SVP: 3 EC: I7 PA: M47 
看 管 供 制造 砂轮 和 其 他 研磨 料 产 品 的 混合 研磨 材料 的 机 
器 。 
履行 职业 8153-202 中 的 适用 部 分 。 阅 读 派 工 单 ， 以 确定 
各 组 分 的 数量 。 用 手 勺 将 混合 料 倒 人 振动 利 内 ， 筛 去 团 块 和 粗 
颗粒 ， 


8153-182 石 甫 纸板 混合 机 看 管 工 
(MIXING-MACHINE TENDER, PLASTER- 
BOARD) (水 泥 、 石 料及 粘土 ) DPT: 685 
供 料 工 
.GED: 2 SVP: 3 EC: 157 PA: M4 
看 管 运输 机 和 混合 机 ， 将 生产 石膏 纸板 用 的 石 襄 、 面 粉 、 
碳酸 钾 和 石灰 等 材料 混合 成 膏 浆 。 
展 行 8153-202 职责 中 的 适用 部 分 。 观 察 流量 计 ， 看 管 运 


输 机 ， 以 控制 送 入 混合 机 的 原料 量 。 观 察 仪 表盘 ， 以 确定 供 料 
槽 内 的 储 料 量 ， 

可 操纵 水 力 制 浆 机 ， 以 便 将 纸 磨 碎 和 搅拌 成 纸浆 。 可 能 用 
手推车 或 操纵 机 动车 或 运输 机 将 配料 从 储存 区 运 到 供 料 模 。 


8153-186 耐火 砂 奖 混 合 工 
(REFRACTORY-MORTAR MIXER) (水 泥 、 
石料 及 粘土 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP: 3 EC: I57 PA: H4 
看 管 磨料 并 混合 原料 的 机 器 ， 以 制 成 用 于 炉子 、 输 送 管 和 
锅炉 等 设备 进行 密封 、 村 里 或 绝缘 的 耐火 砂浆 ， 履 行 下 列 任何 
职责 : 
将 规定 量 的 原料 ， 如 砖 、 粘 土 、 石 棉 和 耐火 泥 ， 倒 人 破碎 
机 的 给 料 斗 内 。 启 动 和 关闭 破碎 机 。 用 手工 控制 器 调节 从 给 料 
斗 流 人 破碎 机 的 原料 量 。 将 破碎 的 原料 铲 人 手推车 内 ， 再 将 其 
倒 人 混合 机 的 给 料 斗 中 。 转 动 阅 门 ， 以 把 水 加 进 混 合 机 。 启动 
混合 机 ， 并 调节 从 给 料 斗 流 人 的 破碎 原料 量 。 赁 手感 测 混合 料 
的 稠度 ， 加 水 或 如 破碎 原料 使 混合 料 达 到 规定 的 稠度 。 关 闭 混 
合 机 ， 打 开 胶 门 ， 以 将 混合 料 送 至 储存 楼 ， 或 将 混合 料 铲 人 容 
器 ， 以 备 送 往 工作 区 。 
可 将 二 氧化 硅 混合 成 用 于 喷射 炉子 内 部 的 混合 剂 ， 或 看 管 
搅拌 密封 炉 门 用 的 封 泥 泥浆 的 磨 机 ， 并 给 予 相 应 的 称谓 ， 如 : 
泥浆 磨 机 看 管 工 
二 氧化 硅 喷 雾 液 混 合 工 


8153 一 190 ” 干 产 品 混合 工 
(DRY--PRODUCTS MIXER) (水 泥 、 石 料及 粘土 ) 
DPT: 685 
GED: 2 SVP: 2 EC: 157 PA: H4 
看 管 混 合 机 ， 以 混合 灰 浆 .砂浆 和 板 兰 等 干 产品 。 
履行 8153-202 职责 中 的 适用 部 分 。 称 量 和 混合 石 彰 纤 
维 、 缓 凝 谭 和 其 他 附加 剂 等 原料 ， 制 作 灰 浆 或 混合 石灰 、 水 泥 
和 其 他 原料 ， 以 制作 砂浆 。 
可 能 看 管 混合 多 色 板 岩 旦 粒 ( 在 沥青 面料 表面 上 用 的 ) 的 机 
器 。 可 按 混合 成 的 产品 类 型 给 予 相 应 的 称谓 ， 如 : 
干 灰 浆 搅 兰 工 
砂浆 搅拌 工 
板 岩 搅拌 工 


8153-194 ” 釉 料 制作 工 
(GLAZE MAKER) (水 泥 、 石 料及 粘土 ) 
DPT: 685 
GED: 2 SVP: 2 EC: I5 PA: M47 

看 管 研磨 并 混合 原料 的 球磨 机 ， 以 生产 供 瓦 和 陶瓷 制品 涂 
层 用 的 条。 

用 释 称 出 规定 量 的 原料 ， 如 碳酸 钙 、 粘 士 、 长 石和 火 
石 。 用 手 勺 将 原料 倒 人 球磨 机 内 。 启 动 球磨 机 ， 打 开 有 阁 门 ， 
加 人 规定 量 的 水 。 关 闭 球磨 机 ， 转 动 阀门 ， 将 球磨 机 内 搅拌 
好 的 釉 料 过 第 后 ， 送 至 移动 式 储存 容 器 。 需 要 时 ， 用 手推车 
将 釉 料 容器 送 至 上 釉 车 疝 。 按 产品 的 批号 和 颜色 用 标签 给 午 
料 作 标志 。 

可 看 管 焙烧 颜料 的 窗 ， 以 便 给 釉 料 加 色 。 





加 工 职业 ”471 


8153-198 ”石灰 熟化 工 
(LIME SLAKER) (水 泥 、 石 料及 粘土 ) DPT: 68S 
GED: 2 SYP: 2 EC: 157 PA: L4 

看 管 数 开 式 配料 档 或 旋转 式 五 灰 熟 化 器 ， 用 下 列 方法 之 一 混 
合 石灰 和 水 ， 以 生产 熟 石灰 : 

1. 将 规定 数量 的 石灰 倒 入 搅拌 模 内 ， 并 转动 阀门 ， 以 加 水 。 
开动 搅拌 器 ， 以 溶解 石灰 ， 看 管 自动 泰 ， 将 混合 料 通 过 第 子 或 沉 
温 池 后 泄 入 储存 池内 。2. 按 电 钮 ， 以 调节 石灰 和 水 自动 进入 旋转 
式 石灰 熟化 器 的 数量 ， 以 使 连续 不 断 地 生产 熟 石灰 。 用 比重 计 测 
定 比 重 。 


8153-202 ”混合 工 
(MIXER) (水 泥 、 石 料及 粘土 ) 
GED: 2 SVP: 2 EC: I57 PA: M47 

看 管 混合 机 、 搅 拌 槽 和 有 关 设备 ， 按 规范 或 配方 将 水 泥 ， 粘 
土石 党 、 金 刚 砂 、 玻 璃 和 液体 等 组 分 搅拌 和 混合 ， 虱 行 下 列 任 
何 职责 : 

用 自动 秤 或 其 他 秤 称 量 原料 。 将 配料 倒 、 印 、 肥 或 铲 至 运输 机 
上 ， 或 送 到 混合 机 的 给 料 斗 内 。 调 节 控制 装置 ， 以 便 往 混合 机 内 加 
人 规定 数量 的 配料 。 开 动机 器 的 搅拌 器 ， 按 规定 的 时 间 搅 拌 原料 。 
在 搅拌 期 间 加 配料 ， 以 达到 配方 上 要 求 的 稠度 。 当 搅拌 工序 完成 
时 ， 停 机 、 用 手工 或 用 运输 机 各 泵 等 机 械 设施 ， 将 混合 料 从 机 器 中 
取出 。 清 洗 机 器 ， 做 好 以 后 运转 的 准备 。 

可 用 比重 计 或 其 他 试验 仪器 测定 混合 料 的 比重 、 笛 度 或 粘 
度 ， 或 将 试 样 交 给 试验 室 进 行 试验 。 并 可 按照 混合 成 的 产品 给 予 
相应 的 称谓 ， 如 

石棉 混合 工 (石棉 和 矿物 棉 ) 

粘土 、 泥 混合 工 

金刚 砂 混 合 工 ( 非 金 属 矿产 品 ， 夫 归 他 类 者 ) 

混凝土 混合 工 浇灌 工 

红 铁 粉 混合 工 


DPT: 685 


8153--206 ”造型 粘土 混合 工 和 和 挤 压 工 
(MIXER AND EXTRUDER, 
CLAY) (水 泥 、 石 料及 粘土 ) 
GED: 2 SVP: 2 EC: 157 PA: M4 
看 管 混合 和 挤 压 配料 的 机 器 ， 以 生产 造型 用 粘土 。 
履行 职业 8153-202 中 的 适用 部 分 。 从 搅拌 机 中 取出 粘土 ， 
并 将 其 团 成 大 球 。 用 手推车 将 粘土 坏 送 至 挤 压 机 的 给 料 斗 。 用 手 
工 工具 将 指定 形状 的 模子 装 到 挤 压 机 上 。 开 动 挤 计 机， 以 便 将 粘 
上 挤 过 模子 而 成 为 一 根 根 具有 一 定 横 截面 的 造型 粘土 。 用 木 刀 将 
粘土 前 成 规定 的 尺寸 。 


MODELLING 
DPT: 685 





8155 一 一 粘土、 玻璃 和 石料 的 成 形 职业 
本 细 类 包括 以 下 业务 :用 模 制 法 、 旋 转 淡 铸 法 、 歇 塑 法 和 撞 
压 法 ， 用 手 或 用 机 械 使 粘 士 、 和 玻璃、 石料 、 磨 料 、 石 棉 和 有 关 非 
金属 矿物 成 形 。 工 作 内 容 包括 : 调整 和 操作 机 器 : 混合 、 修 光 和 涂 
布 ; 切 前 、 弯 曲 和 成 形 ; 层 压 和 撞 压 。 制 造 工艺 品 的 职业 归 入 细 类 
3311。 


粘土 成 形 职业 
.8155-110 王 8155-886 1 





472 ”加工 职业 


81$5-110 制 砖 机 调整 操作 工 
(BRICK-MACHINE--SET-UP OPERATOR) 
(水 泥 、 石 料及 粘土 ) DPT: 460 
GED: 4 SVP:7 EC: 135 PA: M4567 
调整 和 操作 自动 化 制 砖 机 ， 以 将 挤 压 出 的 粘土 柱 切 断 放 人 
规定 尺寸 的 砖 格 内 ， 并 将 砖 格 放 在 窗 车 上 。 
用 机 器 上 配备 的 格 表 调节 装置 、 手 工 工 具 、 游 标尺 和 卡 
尺 ， 按 照 规范 积 口 头 指示 安装 相互 垂直 的 切割 用 钢丝 ， 以 构成 
切割 格 。 开 动 和 调节 自动 气压 装置 ， 以 保证 塑料 分 隔 袋 能 够 充 
气 胀 大 到 规定 的 压力 ， 并 且 以 后 能 够 缩小 。 用 手工 工具 更 换 不 
能 使 用 的 切割 用 的 钢丝 和 塑料 分 隔 袋 。 用 机 器 上 配备 的 袋 装 空 
阶 调 节 装 置 、 手 工 工 具 和 卡尺 ， 在 起 重 辟 上 安装 和 调整 分 也 
袋 ， 以 保证 空 阶 与 切割 用 钢丝 格 一 致 。 按 开关 ， 以 开动 自动 制 
砖 机 。 监 控 机 器 的 运转 : 从 皮带 上 取 下 挤 压 出 的 未 加 工 的 粘 
土 柱 ， 切 断 粘 士 柱 ， 将 其 放 入 规定 尺寸 的 砖 格 内 ， 并 将 砖 格 放 
在 窗 车 上 。 自 己 用 手 或 指挥 助手 用 手 向 放 在 窑 车 上 的 砖 格 上 撤 
砂 ， 以 防 在 烘 烤 期 间 粘 连 。 用 卡尺 检查 砖 是 否 符合 规范 要 求 ， 
当 机 器 发 生 故 障 或 堵塞 时 ， 停 机 ， 进 行 维修 。 当 砖 不 符合 规范 
时 ， 用 手工 工具 、 机 器 上 配 带 的 调整 装置 和 卡尺 来 调整 制 夸 
机 。 将 从 控制 板 上 读 取 的 产品 数据 记录 到 产品 统计 表 中 ， 


8155-114 陶 工 
(POTTER) (水 泥 、 石 料及 粘土 ) 
GED: 3 SVP:7 EC:I PA: M47 
用 陶 工 转盘 将 可 塑 粘土 放 在 模子 里 ， 以 制 成 工艺 品 陶 器 。 
对 要 塑造 的 陶器 工件 类 型 和 形状 进行 构思 。 将 粘土 球 放 在 
紧 贴 陶 工 转盘 的 胶泥 团 中 心 。 开 动 马达 ， 或 用 脚 踩踏 板 ， 以 启 
动 转盘 。 将 两 个 大 姆 指向 下 压 信 正在 旋转 的 烙 土 中 心 ， 以 形成 
空洞 。 用 手 和 手指 挤 压 脱出 的 粘土 圆 简 的 内 侧 和 外 侧 ， 使 之 逐 
渐 地 升 高 而 形成 所 要 求 的 形状 和 尺寸 的 陶器 件 。 当 陶器 变 大 而 
器 壁 变 薄 时 (根据 感觉 判断 改变 的 程度 )， 不 断 地 调整 转盘 速 
度 ， 以 使 速度 与 不 断 降 低 的 粘土 强度 相 适 应 。 用 橡皮 刮刀 和 湿 
海绵 修整 和 修 光 制 成 的 陶器 件 表面 。 用 双手 拉 紧 钢丝 ， 横 越 胶 
泥 团 顶部 切 下 已 制 成 的 陶器 件 。 将 制 成 的 陶器 件 放 在 搁 物 架 上 
陈 干 。 
可 为 了 展览 或 吸引 旅游 者 而 进行 操作 。 


DPTY: 681 


8155-118 干 压 机 操作 工 
(DRY-PRESS OPERATOR) (水 泥 、 石 料及 粘 
土 ) DPT: 662 
GED: 3 SVP: 6 EC: 157 PA: M47 
操纵 将 变 软 的 干 粘土 或 二 氧化 硅 压 成 砖 和 墙 面 贴 砖 等 产品 
的 自动 化 机 械 。 


用 吊车 、 量 规 和 手工 工具 ， 按 照 派 工 单 和 规范 要 求 选择 、 


安装 和 调整 上 压 模 与 下 压 模 。 按 下 开关 ， 以 启动 自动 化 干 压 
机 。 监 测 变 软 粘土 从 供 料 斗 流 进 模 赔 的 数量 、 上 液压 模 和 下 液 
压 模 的 同时 压 下 情况 ， 以 及 压 模 破裂 和 挤 压 成 形 产品 的 顶 出 情 
况 。 自 己 动 手 或 指挥 助手 从 干 压 机 机 架 中 取出 产品 ， 并 按 规定 
的 模式 堆放 在 窖 车 上 或 运输 机 上 。 给 工人 发 出 将 压 料 的 窗 车 移 
走 ， 和 将 空 车 送 回 的 信和 号 。 

用 卡尺 和 刻度 尺 定 期 检查 产品 ， 以 保证 产品 符合 规范 要 


求 ， 并 且 相 疗 溢 轴 回 大 还 机 如 干 庄 机 发 生 墙 塞 或 故障 ， 则 停 


止 机 器 ， 并 取出 堵塞 物 或 排出 故障 。 

可 操纵 压制 特殊 产品 或 原料 的 机 器 ， 并 给 予 相应 的 称谓 ， 
如 : 

瓷砖 机 操作 工 

粘土 干 压 机 操作 工 


8155~122 ” 转 甜 工 
(JIGGERMAN) (水 泥 、 石 料及 粘土 ) DPT: 662 
GED: 3 SVP: 6 EC: 15 PA: M4567 
操作 半自动 化 陶 工 转盘 ， 以 制 成 盘 、 硫 和 花瓶 等 物品 ， 准 
备 干燥 。 
用 手工 工具 将 模子 卡 环 夹 人 或 用 螺栓 栓 入 陶 工 转 玫 的 转 甜 
旋 坏 头 或 贸 连 涉 上 。 将 覆盖 着 粘土 的 模子 放 人 人 卡 环 内 。 根 据 正 
在 成 形 的 物品 尺寸 和 开关 选择 转 刮 板 (成 形 工具 )， 并 用 手工 工 
具 将 其 国定 在 转 刮 岁 上。 用 手 转动 螺丝 以 调整 机 器 ， 使 正在 成 
形 的 物品 厚度 符合 规定 。 踩 脚 卡 开关， 以 启动 陶 工 转盘 。 利 用 
手 与 肘 的 运动 把 转 刊 辟 连同 转 刊 板 一 齐 放 下 ， 靠 到 模子 里 的 粘 
土 上 ， 把 粘土 转 刊 ( 削 皮 与 成 形 ) 成 物品 。 用 样板 和 卡尺 按照 规 
范 检 验 已 经 成 形 的 物件 。 用 强 的 海绵 和 手工 整修 工具 来 修 光 和 
修整 转动 中 的 物件 表面 和 边 棱 。 将 装 有 成 形 物件 的 模子 放 在 运 
输 机 上 ， 送 往 干燥 器 ,。 给 助手 分 配 工 作 和 下 达 指 示 。 
可 制作 和 修理 成 形 工具 和 样板 。 可 安装 和 操纵 坯料 自动 成 
形 机 ， 并 给 予 相 应 的 称谓 ， 如 : 
自动 刊 前 工 


8155-126 ” 砖 瓦 制造 机 操作 工 
(BRICK-AND-TILE-MAKING-MACHINE 
OPERATOR) (水 泥 ， 石 料及 粘土 ) ”DPT: 682 
GED: 3”SVP: 6 EC: 1I5 PA: M47 

操作 自动 化 的 机 器 ， 以 混合 配料 、 挤 压 软化 的 粘土 混合 

料 ， 并 将 挤 出 的 粘土 切 成 段 ， 制 成 砖 、 排 水 瓦 管 和 次 绝缘子 等 

产品 。 

用 手工 工具 和 测量 仪器 ， 按 照 产品 规范 安装 和 调整 挤 压 机 

中 的 挤 压 模 、 泥 芯 和 卡 环 。 用 吊车 和 手工 工具 根据 产品 类 型 和 

尺寸 选择 和 安装 切割 器 装配 体 。 调 整 自 动 切割 刀 或 切割 钢丝 的 

控制 装置 ， 以 把 挤 压 出 来 的 粘土 切 成 规定 的 尺寸 。 开 动 混合 

机 ， 调 节 送 料 间 门 ， 以 控制 配料 流 人 机 器 的 数量 。 开 动 拌 泥 

机 。 转 动 阐 门 ， 向 拌 泥 机 混合 料 加 水 或 油 ， 或 者 增 大 拌 泥 机 中 

的 真空 度 。 开 动 自动 挤 压 机 和 切割 机 。 用 手指 、 测 量 仪器 和 产 

品 样品 检查 产品 ， 确 定 与 规定 的 稠度 、 尺 寸 和 形状 的 偏差 。 调 

节 痊 门 和 控制 装置 ， 直 到 产品 符合 规范 。 

可 挤 压 特殊 的 产品 或 操作 个 别 的 机器、 并 给 予 相 应 的 称 

谓 ， 如 : 

排水 瓦 管 钻 孔 机 操作 工 
拌 泥 机 操作 工 


8155-130 ” 热 压 机 操作 工 
(HOT-PRESS OPERATOR) (水 泥 、 石 料及 粘 
土 ) DPT: 662 
粘土 压榨 机 操作 工 
GED: 3 SVP: 5 EC: 1356 PA: H4567 
操作 机 械 压 力 机 或 水 压 机 ， 将 揉 好 的 粘土 热 压 成 电 绝缘 子 





等 次 制品 。 

阅读 派 工 单 ， 从 仓库 领 同 或 指挥 工人 领 同 规定 的 模子 和 柱 
塞 压 模 。 用 手工 工具 将 柱 塞 压 模 插入 热 讨 机 头 部 。 指 挥 工人 将 
规定 尺寸 的 揉 好 的 粘土 团 放 人 模子 里 ， 并 把 模子 放 人 自动 压榨 
机 内 。 调 节 煤 气 喷嘴 或 煤油 喷嘴 ， 以 便 将 桩 塞 压 模 加 热 到 较 高 
温度 。 启 动机 器 ， 并 监控 粘 士 团 上 调 漆 油 的 自动 连续 循环 ， 以 
防止 活 塞 和 压 模 的 粘连 ， 防 灶 将 热 的 活塞 压 模压 人 装 满 粘土 的 
模子 内 而 把 粘土 压 成 模子 形状 并 制 成 泥 芯 空洞 时 造成 粘连 ; 并 
防止 将 成 形 的 未 干 制 品 靠 气动 从 模子 顶 到 运输 机 上 而 运往 干燥 
器 时 产生 粘连 。 顶 出 之 前 要 用 刀 将 形成 的 未 于 制品 上 多 余 的 粘 
土 前 掉 。 用 卡尺 和 刻度 尺 定 期 检查 产品 ， 以 保证 符合 规范 ， 当 
发 生 堵 塞 或 故障 时 ， 停 机 并 排除 堵塞 物 或 处 理 故障 。 

可 用 手 将 装 有 已 成 形 的 未 干 制品 的 模子 从 机 器 中 取出 放 到 
运输 机 上 送 至 干燥 器 . 

可 每 天 填写 生产 时 间 和 为 生产 管理 而 停工 时 间 的 对 比 报 
表 。 


8155 一 134 ”绝缘 体制 造 工 
(INSULATOR BUILPER) (水 泥 、 石 料及 粘土 ) 
DPT: 684 
伸缩 接头 工 
GED: 3 SVP: 5 EC: 1 PA: M2347 
将 制 成 的 绝缘 体 节 的 生 坏 (没有 焙烧 的 ) 堆 积 、 安 放 和 粘 结 
在 一 起 ， 以 制造 大 的 电 绝 缘 体 。 
阅读 派 工 单 和 蓝图 ， 以 确定 对 产品 的 要 求 与 技术 规格 。 根 
据 规格 选择 做 好 的 绝缘 体 节 的 生 坯 。 用 手推车 将 各 节 的 生 坯 从 
储 区 送 到 装配 区 。 检 查 各 节 的 损坏 迹象 。 用 泥 料 (和 好 的 烙 
土 )、 泥 浆 (液态 粘土 ) 和 海绵 修补 受 损坏 的 部 件 。 报 废 和 更 
换 不 能 修补 的 节 。 用 泥 料 和 胶 性 奖 填 满 第 一 节 的 底部 浅 趾 ， 整 
平底 部 ， 用 泥 刀 和 湿 海 绵 将 整 平 过 的 第 一 节 底 部 修 光 ， 并 放 在 
装配 车 上 。 用 手 将 胶 性 泥浆 涂 在 第 一 节 的 上 部 表面 。 用 手指 将 
泥浆 揉 进 粘土 中 以 提高 粘 结 效果 。 将 绝缘 体 的 第 二 节 安 装 在 第 
一 节 上 ， 并 用 手 转 动 ， 使 二 节 就 座 和 粘 合 ， 再 用 样板 或 直角 尺 
将 其 调节 到 符合 规格 。 将 另外 一 些 节 堆 积 、 安 放 和 粘 结 起 来 ， 
直到 把 符合 规定 要 求 的 绝缘 体 装 配 完 了 为 止 ， 粘 结 最 上 面 各 节 
时 ， 利 用 平台 。 用 铬 垂 线 和 刻度 尺 ， 手 工 操 纵 和 调整 堆积 在 一 
起 的 各 节 ， 以 保证 各 节 按 照 规 范 要 求 就 座 。 用 湿 的 海绵 擦 掉 装 
配 好 的 绝缘 体 中 多 余 的 泥浆 。 用 手推车 将 装 有 装配 好 的 绝缘 体 
推 往 喷 釉 区 。 
可 用 吊车 将 未 固化 的 圆 形 绝缘 体 放 到 转盘 上 ， 并 用 各 种 形 
状 的 乔 刀 、 密 布 和 湿 的 海绵 去 除 旋 转 的 绝缘 体 表面 上 的 粗糙 处 
和 模子 痕迹 ， 


8155-138 ”冲压 机 操作 工 
(RAM-PRESS OPERATOR) (水 泥 、 石 料及 粘 
+) 一 DPT: 682 
GED: 3 SVP: 4 EC: 15 PA: M47 
操纵 液压 冲压 机 ， 制 作 陶器 ， 
用 吊车 将 石膏 模 放 在 冲压 机 底座 上 。 用 手工 工具 使 上 模 和 
下 模 分 别 固定 在 冲压 机 的 冲 头 上 和 底座 上 ， 将 输 气 软 管 接 在 模 
子 土 。 用 钉 、 千 斤 项 以 及 卡尺 和 直 尺 等 量具 使 模子 对 正 。 将 规 
定量 的 泥 料 (塑性 的 粘土 ) 放 在 模子 的 成 形 而 上 ， 按 开关 以 压 
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下 冲 头 而 将 制品 成 形 ， 然 后 自动 提起 冲 头 。 当 工件 脱离 模子 
时 ， 在 冲 头 下 用 手 接 住 。 用 手工 工具 检查 工件 的 厚度 是 否 合乎 
规定 ， 必 要 时 ， 调 整 模子 的 位 置 。 将 工件 放 在 运输 机 上 ， 以 便 
进一步 加 工 。 用 海绵 或 空气 枪 去 除 模 子 中 的 水 分 ， 用 刀 去 除 多 
余 的 粘土 。 

可 操纵 小 的 和 泥 机 和 挤 压 机 ， 以 生产 泥 料 。 可 能 用 手提 升 
和 放下 冲 头 。 


8155-142 ”粘土 构件 模 制 工 和 安装 工 
(CLAY-STRUCTURE MOULDER AND IN- 
STALLER) (水 泥 、 石 料及 粘土 ) DPT: 684 
GED: 3 SVP: 4 EC: 13 PA: M34 

用 模子 做 浮标 、 断 流 条 和 和 其 他 粘土 构件 ， 并 将 它们 放 入 楼 
形 炉 、 回 火 窗 和 其 他 玻璃 成 形 设备 内 。 

将 结 成 块 的 粘 士 用 铲子 铲 人 和 泥 机 内 ， 并 加 水 。 开 动 和 泥 
机 ， 以 将 原料 混合 到 规定 的 稠度 。 拉 控制 杆 ， 以 便 将 烙 土 混 合 
料 ( 泥 料 ) 倒 人 手推车 内 ， 并 将 手推车 推 到 成 形 区 。 用 扳手 将 
规定 的 模子 的 木 制 部 分 用 螺栓 栓 在 一 起 ， 并 用 纸 给 模子 衬里 ， 
以 防止 粘土 粘 附 在 模子 上 ， 将 粘土 倒 人 模子 里 ， 用 手工 工具 的 
实 ， 拆 开 模 子 ， 用 湿 的 粗 麻布 将 粘土 构件 盖 住 ， 以 防止 很 快 变 
干 。 用 手工 工具 、 直 角 尺 和 刻度 尺 将 粘土 构件 精 整 和 修 光 到 符 
合 规范 要 求 。 用 叉 式 起 重 车 运送 粘土 构件 ， 并 用 链 式 吊车 租 手 
工 工具 将 其 装 人 模式 炉 内 和 回 火 窗 内 。 将 输 气 软 管 插 和 人 清扫 干 
净 的 槽 式 炉 炉 用 里 ， 开 动 冰 门 ， 以 吹 掉 风 门 (空气 挡 板 ) 中 
的 杂 物 。 


8155--144” 制 塞 工 
(STOPPER MAKER) (水 泥 、 石 料及 粘土 ) 


DPT: 684 
制 塞 焊工 
GED: 2 SVP: 4 EC: I347 PA: M34 
组 装 用 于 墙 塞 钢 水 包 浇 口 的 耐火 塞 。 


用 泥 铲 或 锦 头 将 规定 数量 的 耐火 灰 泥 粉 同 水 混合 。 将 铁 棱 
放 和 人 老虎 钳 内 或 水 压 机 内 ， 并 用 锻 工 大 锤 ， 或 开动 压力 机 将 铁 
棒 弯 曲 成 规定 的 形状 。 用 金属 钉 将 塞 头 固定 到 铁杆 上 ， 用 泥 铲 
将 其 泥 涂 在 铁杆 上 ， 并 将 砖 套 简 套 到 铁杆 上 以 形成 耐火 套 。 用 
扳手 拧紧 防 松 螺 幅 ， 以 将 部 件 结合 在 一 起 。 将 灰 泥 涂 在 耐火 套 
上 封 住 套 简 接 头 。 将 塞 子 和 铁杆 部 件 吊 在 干燥 架 上 ， 再 将 干燥 
架 推 和 干燥 灰 泥 的 烘 炉 内 ， 把 干燥 架 从 炉 中 拉 出 并 推 到 贮存 
区 。 


8155-146 ”手工 制 模 工 
(HAND MOULDER) (石棉 和 矿物 棉 ， 水 泥 ， 石 
料及 粘土 ， 非 金属 矿产 品 ， 未 归 他 类 者 ) 
DPT: 684 
GED: 2 SVP: 3 EC: 1 PA: M4 
用 手工 模 制 设备 和 用 手工 工具 模 制 砌 块 、 夸 、 管 和 瓦 等 研 
磨料 产品 和 耐火 产品 。 
根据 派 工 单 到 仓库 选择 模子 。 将 模子 内 腔 刷 油 ， 以 防止 产 
品 粘 附 于 模子 上 。 将 模 制 混合 料 、 石 棉 板 软 条 或 研磨 料 装 人 模 
子 内 ， 用 手 、 木 析 或 气动 夯 具 损 实 。 用 直 尺 或 刀 将 多 余 的 混合 
料 从 模子 顶部 和 边 上 前 去 .在 珊 畦 指 趣 的 明 疝 后 ,… 从 模子 中 取 
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出 产品 ， 并 用 手工 工具 修 光 产品 。 在 铸件 上 或 已 模 制 的 研磨 料 
上 喷射 襄 碎 的 石英 或 砂子 ， 以 防止 在 以 后 的 干燥 作业 期 间 粘 结 
在 一 起 ， 在 产品 上 用 模版 印 出 或 用 白粉 标 出 标志 。 用 刮刀 和 刷 
子 清 理 使 用 过 的 模子 。 

可 用 手推车 将 产品 送 往 窗 。 可 操纵 挤 压 机 ， 人 制作 特殊 的 产 
品 。 可 按 模 制 的 产品 和 使 用 的 方法 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 

砖 手工 模 制 工 

管子 配件 模 制 工 

耐火 的 棒 模 制 工 

瓦 手工 模 制 工 


8155 一 150 ”手工 压制 工 
(HAND PRESSER) (水 泥 、 石 料及 粘土 ) 
DPT: 684 
GED: 2 SVP: 3 EC: I PA: L4 
用 手 将 湿 的 可 塑 粘土 压 成 模子 的 形状 ， 制 成 非 正规 形状 的 
陶瓷 制品 ， 如 碗 、 托 盘 和 新 型 的 物品 等 。 
根据 工作 单 到 仓库 选择 模子 。 将 粘土 片 放 在 模子 上 ， 使 粘 
土 片 周边 旋 起 ， 让 空气 排出 。 用 手 和 手指 压 粘土 片 ， 使 其 同 模 
子 外 形 一 致 。 用 湿 的 海绵 、 修 整 刀 和 曲线 板 将 粘土 的 外 侧 修 
光 ， 并 修整 成 规定 的 形状 。 将 成 形 的 粘土 片 放 到 一 边 干燥 。 


8155-154 ” 烧 箱 模 制 工 
(SAGGER MOULDER) (水 泥 、 石 料及 粘土 ) 
DPT: 684 
GED: 2 SVP: 3 EC: I PA: M34 
用 研磨 机 、 低 和 模子 研磨 、 混 合 和 塑造 耐火 粘土 材料 ， 以 
制作 烧 箱 。 
看 管 机 器 ， 将 损坏 的 烧 箱 磨 成 熟 料 〈 小 的 碎 块 ) 。 将 熟 料 
和 耐火 粘土 按 规定 的 比例 铲 人 混合 人 饶 内 。 用 手 转动 阅 门 ， 以 便 
往 混合 氏 内 加 水 ， 让 混合 料 浸泡 几 天 ， 使 其 成 为 均匀 的 半 流 动 
状态 。 手 工 用 浆 撑 拌 混合 料 ， 并 加 入 水 或 粘土 ， 以 达到 要 求 的 
比重 。 在 其 他 工人 将 混合 料 压 成 或 挤 成 可 塑 耐火 粘土 圆柱 以 
前 ， 靠 直观 检验 混合 料 的 稠度 。 从 泥 料 柱 上 切 下 足够 一 个 烧 箱 
的 粘土 料 ， 并 称 重 ， 将 称 过 重 的 泥 料 一 部 分 放 入 图 形 模子 里 ， 
另 一 部 分 放 人 和 矩形 模子 里 ， 用 大 木 檀 将 其 的 成 模子 的 形状 而 成 
为 烧 箱 的 底 的 壁 。 从 模子 上 揭 下 烧 箱 的 底 和 壁 ， 使 底 和 壁 与 成 
形 模 相 适 应 ， 用 手指 和 水 将 壁 的 下 边 卷 至 底部 ， 制 成 烧 箱 。 用 
刀 、 木 桨 和 湿 海 编 修 整 烧 箱 边缘 ， 使 其 表面 光洁 。 拆 印 成 形 用 
的 模子 ， 并 用 刊 铲 将 烧 箱 从 模子 上 起 下 来 。 将 烧 箱 吊 到 搁 物 的 
架 上 ， 供 以 后 干燥 和 烧 制 。 


8155 一 158 ”艺术 品 浇铸 工 
(ARTISTIC-OBJECTS CASTER) (水 泥 、 石 料 
及 粘土 ) DPT: 684 
GED: 2 SVP: 3 EC: I PA: M 4 
将 熟 石膏 放 人 模子 里 ， 制 成 宗教 由 像 、 小 雕像 和 新 奇 物品 
等 艺术 品 。 
按 配 方 将 石膏 和 水 倒 人 容器 ， 手 担 刮 铲 加 以 搅拌 ， 以 达到 
要 求 的 稠度 。 用 绳 和 夹具 将 模子 部 件 装 配 在 一 起 ， 并 紧 固 ， 必 
要 时 ， 将 钢丝 、 管 子 或 率 强 插 入 模 腔 以 加 固 铸 件 。 将 石膏 混合 
料 倒 入 模 了 巴里 ,+ 加 动 模 聘 (以 使 石 识 层 在 模子 内 部 散 开 ， 并 作 


出 多 余 的 混合 料 。 在 各 层 变 硬 以 后 ， 重 复 上 述 过 程 ， 直 到 铸件 
达到 规定 的 厚度 为 止 。 拆 鲫 模子 ， 取 出 铸件 。 用 刊 铲 铲 石膏 
糊 ， 以 填充 铸件 上 的 孔 眼 和 划 痕 。 用 刮 凉 工具 和 砂纸 擦 磨 适 
件 ， 以 使 其 表面 光滑 。 


8155-162” 生 坯 精 整 工 
(GREENWARE FINISHER) (水 泥 、 石 料及 粘 
土 ) DPT: 684 
GED: 2 SVP: 3 EC: I PA: L4 
修整 ( 壮 点 边缘 ) 和 修 光 (表面 ) 生 的 《未 经 烧 制 的 ) 陶 
器 ， 并 安装 手柄 ， 为 上 釉 或 烧 制 做 准备 ， 履 行 下 列 任 何 职责 : 
将 盘子 、 杯 子 和 碗 等 圆 形 工 件 置 于 旋转 芯 轴 上 。 用 手 操纵 
修 磨 刀 ， 前 去 旋转 制品 外 形 上 粗糙 的 地 方 和 模子 痕迹 。 将 湿 的 
海绵 紧 贴 着 转动 的 制品 外 形 ， 使 表面 光滑 。 将 不 规整 的 部 件 ， 
如 非 贺 形 的 大 壶 、 杯 和 碗 放 在 修整 台 上 。 手 持 修整 刀 和 湿 的 海 
绵 ， 去 掉 制 品 表面 的 不 规整 处 、 粗 糙 的 地 方 和 模子 痕迹 ， 以 使 
表面 光滑 。 用 手工 修整 刀 切 前 手柄 或 钮 形 柄 的 端 部 ， 使 其 与 制 
品 密 合 。 将 手柄 或 钮 形 柄 的 端 部 放 人 泥浆 ( 半 流 动 的 粘土 ) 
内 ， 紧 贴 在 生 坯 的 规定 位 置 上 。 用 手工 修整 刀 和 湿 的 海绵 修理 
和 修 光 手柄 或 钮 形 柄 的 接口 ， 以 供 上 独 烧 制 。 
可 按 完成 的 具体 工作 给 予 相 应 的 称谓 ， 如 : 
手柄 粘贴 工 
陶器 修整 工 


8155--166 ” 管 接头 制作 工 
(JUNCTION MAKER) (石棉 和 矿物 棉 ; 水 泥 ， 
石料 及 粘 士 ) DPT: 684 
管件 制作 工 
GED: 2 SVP: 3 EC: I7 PA: M34 
将 两 节 未 养护 的 管子 ， 如 排水 瓦 管 或 污水 管 ， 沿 规定 的 角 
度 截断 ， 制 成 连接 件 和 管子 配件 ， 并 连接 起 来 。 
将 样板 围 在 第 一 个 管 节 的 一 端 ， 用 刀 、 钢 丝 剪 或 锯 沿 着 样 
板 切 割 ， 切 成 规定 的 角度 。 用 瓦工 梳 将 连接 处 的 一 个 管 节 的 切 
好 的 边缘 和 第 二 个 管 节 的 侧面 打 毛 ， 以 使 之 易于 连接 。 用 适当 
的 夹 紧 装置 和 端 块 ， 使 第 一 个 管 节 的 切 好 的 边缘 与 第 二 个 管子 
相 适 应 。 将 塑性 粘土 、 水 泥 或 环 氧 树脂 放 在 接头 周围 的 模子 
里 ， 以 圈定 和 封闭 接合 处 。 在 第 二 个 管子 上 (与 第 一 管 的 内 部 
接合 处 ) 用 刀 开 出 一 个 孔 。 用 刊 铲 、 泥 刀 和 湿 的 海绵 ， 将 接口 
的 内 部 接 颖 和 外 部 接 颖 修整 光滑 ， 将 接头 放 在 养护 架 上 。 
可 用 手 将 管子 生 坯 弯 成 管 接 头 。 可 切割 并 连接 用 特殊 材料 
制 成 的 管子 ， 并 给 予 相 应 的 称谓 ， 如 : 
石棉 水 泥 管 接头 制作 工 
粘土 排水 瓦 管 接头 制作 工 (水 泥 、 石 料及 粘土 ) 





8155-170 ”模子 填料 工 
(MOULD FILLER) (水 泥 、 石 料及 粘土 ) 
DPT: 684 
制 胎 工 
GED: 2 SVP: 3 EC: 15 PA: M4 
用 下 述 方法 之 一 将 合 好 的 粘土 铺 在 模子 里 ， 准 备 制作 陶器 
和 半 陶 器 ; 
1. 将 用 机 器 切 下 来 的 粘土 坯 对 准 制 胎 机 的 水 平 转动 轮 的 


中 心 。 扳 动 控制 杆 ， 以 放下 压制 机 而 将 粘土 坯 压 成 粘土 块 。 将 
粘土 块 用 力 投入 旋 坯 模子 里 ， 使 扁平 的 制品 ， 如 盘子 和 碟子 成 
形 。 扳 动 控制 杆 以 放下 乔 板 ， 使 之 有 力 地 将 粘土 铺 开 在 盘 车 模 
子 上 .， 并 使 之 无 折 痕 和 孔 阶 。2. 将 机 切 的 粘土 坏 用 手工 后 成 
粘土 球 。 将 粘 士 球 用 力 投入 复 轴 模 子 里 以 形成 空心 制品 ， 如 杯 
和 瓶 。3. 将 机 切 的 粘土 坏 投 人 压制 模子 里 或 离心 模子 里 。 用 
手 用力 将 粘土 铺 开 在 模 季 里 ， 并 使 之 不 产生 折 皱 和 和 孔 除 。 将 装 
满 粘 土坯 的 模子 放 在 锟 子 式 输送 机 上 ， 送 至 自动 或 半自动 的 模 
压 成 形 机 或 模 制 生 坯 的 成 形 机 。 


8155 一 174 ”陶器 和 瓷器 浇 制 工 
(POTTERY-AND-PORCELAIN-WARE 
CASTER) (水 泥 、 石 料及 粘 士 ) DPT: 684 
GED: 2 SVP: 3 EC: 1 PA: M4 

用 模子 浇 制 大 壹 、 杯 和 抽水 马桶 等 陶器 和 瓷器 ， 

用 软 管 从 供 料 槽 供给 泥浆 ( 半 流 动 的 粘土 ) 将 模子 填 满 ， 
或 向 模子 口 插 和 人 漏斗， 然后 将 泥浆 从 容器 中 倒 入 漏斗。 用 手工 
工具 从 模子 口内 去 除 多 余 的 粘土 ， 并 将 模子 拆散 。 当 观察 表明 
未 养护 的 浇 制 件 已 充分 变 硬 到 可 以 搬运 时 ， 取 出 生 的 (未 养护 
的 ) 浇 制 品 。 用 刀 和 湿 海 编 修 整 并 修 光 浇 制 品 表 面 ， 去 掉 多 余 
的 粘土 和 模子 痕迹 。 将 次 制品 放 在 板 上 或 垫 本 上 干燥 。 用 风 管 
或 混 海绵 清洗 用 过 的 模子 。 

可 用 研 辟 机 利 搅拌 机 按照 规范 制备 配料 ， 并 混合 配料 ， 以 
生产 泥 冻 或 液态 的 耐火 粘土 溶液 。 可 将 泥浆 或 耐火 粘土 溶液 并 
制 成 特殊 的 产品 ， 如 手柄 或 窗 ( 炉 ) 设备 (底座 和 支撑 物 )， 并 
给 予 相 应 的 称谓 ， 如 : 

手柄 浇 制 工 

窗 ( 炉 ) 设备 浇 制 工 


8155-178 泥 釉 封口 工 
(SLIP SEALER) (水 泥 、 石 料及 粘土 ) 
DPT: 684 
接头 和 封口 制作 工 
GED: 2 SVP: 2 EC: 1367 PA: H4 

用 模子 在 污水 管 末 端 形成 接头 和 封口 。 

用 软 风 管 、 清 洗 用 碎 布 和 煤油 去 除 未 养护 的 污水 管 上 的 污 
志 、 灰 尘 或 油脂 ， 用 肉眼 检查 管子 的 直 度 、 缺 口 或 裂纹 ， 将 不 
符合 规范 要 求 的 管子 舍弃 。 用 气动 吊车 将 管子 铝 直 地 放 在 托 板 
上 。 在 管子 一 端 刷 上 胶粘剂 。 将 接头 模子 贴 在 管子 末端 的 粘 结 
剂 上 。 提 起 装 有 热 的 液态 焦油 的 壶 ， 并 将 焦油 倒 人 模子 里 ， 以 
便 在 管 端 形成 联合 管 接头 和 封口 ， 使 另 一 污水 管 的 末端 可 以 装 
人 其 内 并 封 死 。， 用 气动 吊车 将 托 板 连 同 工 件 提起 放 在 手推车 
上 。 将 推 车 推 人 养护 烘 炉 内 。 用 手工 工具 将 模子 从 养护 过 的 管 
了 末端 拆 下 ， 用 刀 清 掉 接 头 上 和 封口 上 多 余 的 焦油 ， 


8$155-182 花 贫 压 制 工 
{FLOWERPOT PRESSMAN) (水 泥 ， 石料 及 
粘 上) DPT: 685 
GED: 2 SVP: 2 EC: 15 PA: L4 
看 管 自动 化 电动 不 制 机 ， 以 使 粘 十 花 盆 成 形 。 
将 规定 形态 的 模子 装 在 压制 机 上 ， 并 用 手工 工具 调节 压 头 
冲程 。 开 动 周期 性 运转 的 压制 机 。 将 粘土 团 投入 模子 里 。 在 压 
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制 机 自动 使 花 盆 成 形 后 ， 用 手 从 模子 里 取出 花 盆 。 将 花 盆 放 在 
制品 台 上 。 


8155-186 ” 盟 车 工 助手 
(JIGGERMAN HELPER) (水 泥 、 石料 及 粘 十 ) 
DPT: 686 
GED: 2 SVP: 2 EC: 15 PA: H34 

将 粘土 装 人 模子 里 以 备 转 利 ， 在 转 刊 振 动 期 间 去 除 半成品 
上 残余 的 粘 士 。 

用 手推车 将 模子 运 出 和 运 人 仓库 ， 并 运送 从 拌 泥 机 御 下 的 
粘土 坏 。 用 手 将 粘 士 装 人 模子 里 ， 保 证 没有 折 痕 裂 妖 和 存 气 。 
将 装 满 粘 土 的 模子 放 人 振动 机 肉 。 用 手 把 转 刮 作业 所 产生 的 多 
余 粘土 从 正在 成 形 的 生 坏 上 取 走 。 将 装 有 已 成 形 生 坯 的 模子 放 
在 输送 机 上 送 至 干燥 器 ， 或 者 放 在 搁 物 架 上 干燥 。 另 参见 职务 
名 称 02 一 160 的 定义 。 

可 帮助 制作 和 维修 成 形 工具 和 样板 。 


玻璃 成 形 职业 
8155-210 至 8155--270 


8155--210 ”玻璃 歇 制 工 领班 
(MASTER-CLASS BLOWER) (玻璃 ) 
DPT: 061 
GED: 5 SVP: 8 EC: 1367 PA: L4567 

设想 所 要 求 的 艺术 品 式样 和 形状 ， 用 吹 管 及 手艺 人 的 手工 
工具 和 器 械 将 任意 形状 的 玻璃 半成品 吹 制 、 雕 塑 成 最 终 的 艺术 
形状 。 

设想 要 成 形 的 艺术 品 的 形状 。 观 察 熔化 炉 中 一 次 熔化 的 琉 
璃 量 ， 运 用 有 关 玻 璃 特性 的 知识 决定 是 否 已 达到 适宜 生产 的 火 
候 。 将 熔化 的 玻璃 集聚 在 吹 管 上 将 它 吹 成 任意 的 形状 以 作为 样 
名 的 半成品 琉 薪 制品， 向 辅助 工人 和 助手 说 明 需 要 的 料 团 ( 熔 
化 的 玻璃 料 滴 的 大 小 )， 和 为 进行 进一步 成 形 半成品 应 对 料 团 
加 工 的 程度 。 从 辅助 工 那里 收取 (在 烧 玻 璃 用 的 铁 棒 上 或 吹 管 
上 已 重新 加 热 到 适当 的 粘着 状态 的 ) 半成品 玻璃 制品 。 操 纵 铁 
棒 ， 或 向 吹 管内 吹 气 ， 并 操纵 吹 管 以 防止 玻璃 下 垂 ， 用 玻璃 艺 
人 的 传统 技艺 来 保持 玻璃 的 密度 和 颜色 的 调和 ， 以 将 制品 制 成 
所 要 求 的 精 整 比例 。 用 艺人 自制 的 专门 工具 重新 加 热 、 制 作 和 
塑造 制品 的 个 别 部 分 ， 以 达到 可 察觉 的 延展 和 造形 。 用 艺人 的 
手工 工具 拉 长 、 塑 造 和 切断 制品 的 伸 长 部 分 ， 使 与 制品 的 主体 
尺寸 和 容积 成 比例 。 给 辅助 工 和 助手 分 配 工 作 和 下 达 指 示 。 


8155~212 ”玻璃 科学 仪器 吹 制 工 
(SCIENTIFIC-GLASS-APPARATUS 
BLOWER) (玻璃 ;科学 和 产业 设备 ， 未 归 
他 类 者 ) DPT: 261 
GED: 4 SVP: 8 EC: 136 PA: L4567 

开发 科学 仪器 的 新 产品 ， 将 玻璃 管 形 材 料 吹 制 ， 塑 制 成 烧 

瓶 、 测 量 仪器 和 真空 泵 等 仪器 和 元 件 。 

检查 草图 和 图 样 ， 开 发 科学 仪器 新 产品 ， 以 满足 要 求 。 将 

新 产品 与 热效应 、 真 空 和 化 学 腐蚀 剂 等 方面 的 知识 联系 起 来 ， 

以 确定 要 使 用 的 玻璃 类 型 。 用 煤气 焰 将 玻璃 管 形 材料 加 热 到 烙 

着 状态 。 用 压缩 空气 (或 自己 唤 包 ) 稳当 下 下 具 ,+ 儿 加热 的 管 
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形 材料 吹 制 或 拉 制 成 规定 的 形状 。 用 玻璃 工具 塑造 、 咨 曲 或 连 
接 成 形 管 ， 并 继续 吹 制 ， 以 保证 弯曲 处 和 连接 处 有 应 有 的 厚度 
和 直径 ， 以 及 肉眼 看 不 到 的 接 颖 ， 用 千分尺 、 卡 尺 和 刻度 尺 测 
量 产品 ， 以 检验 尺寸 是 否 合格 。 给 助手 分 配 工 作 和 下 达 指 示 。 

可 将 金属 凸 缘 、 管 子 和 金属 丝 插 人 熔化 的 玻璃 结构 内 。 可 
用 玻璃 工 工具 将 金属 部 件 周围 的 玻璃 加 热 和 成 形 ， 使 玻璃 粘 在 
金属 上 。 


8155-214 ”玻璃 成 形 机 调整 工 
(GLASS-FORMING-MACHHNE SET-UP 
MAN) (玻璃 成 形 机 调整 工 ) DPT: 360 
GED: 4 SVP: 8 EC: I56 PA: M34567 
调整 、 调 节 和 维修 用 炊 化 的 玻璃 制造 瓶 和 其 他 玻璃 产品 的 
自动 进 料 机 、 输 送 机 和 成 形 的 机 械 与 设备 、 
阔 读 说 明 书 ， 以 确定 需要 的 机 器 零件 和 所 需 的 机 械 调整 。 
用 手工 工具 安装 模子 以 及 柱 塞 和 底板 等 模子 部 件 ， 并 更 换 机 器 
上 的 凸轮 。 调 节 通 道口 ， 以 控制 供给 模子 的 熔化 玻璃 滴 的 尺 
二 ， 调 节 炉 子 阀门 ， 按 规范 和 生产 要 求 去 榨 制 熔化 的 玻璃 温 
度 。 按照 规 范 更 换 长 隧道 窗 的 传动 装置 和 电阻 箱 ， 以 控制 已 成 
形 的 玻璃 品 的 退火 时 间 。 安 装 控制 推出 次 品 的 凸轮 和 推 盾 。 用 
卡尺 和 量规 测量 玻璃 产品 尺寸 ， 检 验 机 器 是 否 按 规 范 进行 生 
产 。 用 手工 工具 、 卡 尺 和 量规 调整 正在 操作 的 机 器 。 给 助手 分 
“ 配 任务 和 指导 工作 。 写 有 关 安 装 工作 的 报告 以 及 已 经 完成 和 计 
划 进 行 的 维修 工作 的 报告 。 


8155 一 218 “玻璃 歇 制 工 副 领 班 
(UNDERMASTER GLASS BLOWER) ( 玻 
璃 ) 。 DPT: 361 
GED: 4 SVP: 8 EC: 1367 PA: L4567 
用 吹 管 将 熔化 的 玻璃 吹 塑 成 形 或 吹 成 未 成 形 的 半成品 。 
从 助手 那里 取 过 和 集 诊 在 吹 管 上 的 已 熔化 的 玻璃 滴 。 拒 气 吹 
入 吹 管 使 玻璃 滴 膨 胀 ， 同 时 进行 转动 以 形成 基本 上 符合 要 求 的 
形状 、 厚 度 、 颜 色 、 密 度 、 明 上 暗 度 和 尺寸 的 制品 。 按 玻璃 滴 的 
重 晤 操纵、 转动 和 安放 管子 ， 以 按照 样品 成 形 出 制品 的 侧面 和 
底面 。 将 取 熔 化 玻璃 用 的 铁 棒 恰 当地 连接 到 半成品 玻璃 制品 的 
末端 ， 以 进行 再 加 热 和 最 后 的 成 形 。 给 助手 分 配 工作 和 下 达 指 
未。 、， 


8155-222 ”旋转 成 形 机 调整 操作 工 
(SPIN-MOULD-MACHINE SET-UP OPE 一 
RATOR) (玻璃 ) DPT: 380 
GED: 4 SVP: 7 ‘EC: 1356 PA: 1347 
安装 和 操纵 自动 旋转 造型 机 ， 生 产 电视 机 显像管 等 玻璃 制 
品 。 ， ， 
根据 产品 规格 选择 模子 。 用 扳手 安装 机 器 的 模子 和 模 环 。 
用 手工 工具 安置 、 连 接 和 夹 紧 空 气 、 煤 气管 和 水 软 管 以 及 煤气 
喷嘴 。 调 整 控 制 装置 ， 以 控制 造型 时 间 、 旋 转速 度 和 温度 。 按 
照 规范 调节 流量 阀门 和 剪 切 机 定时 器 ， 以 控制 供 料 速 度 和 从 给 
料 器 投入 模子 里 的 玻璃 滴 重量 和 形状 。 调 节 注 油 阀门 ， 防 止 熔 
化 的 玻璃 与 给 料 槽 和 模子 粘 附 在 一 起 。 按 开关 ， 以 启动 机 器 ， 
监视 玻璃 滴 经 过 给 料 槽 向 旋转 的 模子 内 供应 的 情况 、 熔 融 玻 璃 
靠 高 心力 疗 模 子 表面 排 开 的 情况 … 以 及 自动 循环 情况 ， 以 保证 





机 器 按 调 定 的 参数 运行 。 读 仪表 示 数 ， 以 检验 机 器 功能 的 协调 
人 性。 用 秤 、 仪 器 或 直观 检验 法 称 重 ， 以 量 测 和 检查 产品 样品 是 
和 否 符 合 规范 要 求 。 调 节 阁 门 和 控制 装置 ， 以 纠正 与 规范 的 偏 
差 。 按 规定 的 间隔 时 间 对 机 器 进行 润滑 ， 并 清洗 机 器 。 


8155-224 石英 制品 制造 工 

(QUARTZWARE FABRICATOR) (玻璃 ; 科 
学 和 产业 设备 ， 未 归 他 类 者 ) 

制造 、 修 改 和 处 理 用 于 携带 硅 片 穿 过 处 理 炉 的 石英 制品 。 
阅读 并 理解 工作 任务 单 和 详 图 ， 以 确定 技术 要 求 。 用 湿式 
圆 盘 饮 或 用 手工 方法 ， 把 石英 管 和 棒 料 按照 要 求 切 成 各 种 尺 
才 。 操 作 揪 床 以 便 在 石英 棒 和 板 料 上 要 角 、 开 口 和 开 档 。 操 作 
钻床 以 便 在 石英 制品 上 打 各 种 直径 的 孔 ， 用 双 头 喷 灯 ， 烧 除 石 
英 工 件 上 的 粗 边 和 尖 角 。 用 千分尺 和 卡尺 量 测 和 核对 工件 的 尺 
寸 。 用 气 炬 、 夹 具 、 模 具 和 真空 泵 把 石英 和 石英 、 石 英和 其 他 
材料 焊接 起 来 ， 连 接 和 焊 封 部 件 ， 以 加 工 成 最 终 产 品 。 用 加 热 
法 或 化 学 方法 对 产品 进行 清洗 和 脱脂 。 把 产品 放 在 退火 炉 里 ， 
按 规 定时 间 进 行 热处理 ， 以 消除 结构 中 内 部 应 力 。 对 新 产品 进 
行 检查 、 鉴 定 并 贴 上 标签 。 对 经 过 处 理 炉 处 理 过 的 石英 制品 进 
行 调制 和 修理 。 对 石英 制品 的 物理 性 能 和 热 性 能 提出 报告 ， 也 


可 能 要 对 修改 产品 设计 提出 建议 。 
GED: 4 SVP:7 PA: L47 EC: 1367 DPT: 381 
能 向 兴趣 性 格 

GVNSPQKFMEC 
33433433354 19 0Y 


8155 一 226” 吹 玻 璃 车 床 操作 工 
(GLASS-BLOWING~LATHE OPERATOR,) 
(玻璃 ， 科 学 和 产业 设备 ， 未 归 他 类 者 ) 
DPT: 684 
GED: 3 SVP: 8 EC: I36 PA: L457 
使 用 吹 玻 璃 车 床 按照 规范 连接 和 成 形 玻璃 管 。 
阅读 派 工 单 ， 确 定 符合 规范 要 求 的 心 轴 和 玻璃 元 件 。 选 择 
心 轴 ， 用 扳手 将 心 轴 输 入 并 夹 紧 在 车 床 的 头 座 和 尾 座 上 ， 选择 
玻璃 元 件 ， 用 攀 和 扳手 将 要 连接 在 一 起 的 或 要 成 形 的 玻璃 元 件 
插入 和 夹 紧 在 车 床 卡 盘 上 。 操纵 控制 装置 以 开动 车 床 和 调节 转 
速 。 点 燃 固 定 的 喷嘴 和 手持 的 火焰 矿 枪 ， 并 转动 煤气 阅 ， 以 调 
节 火 焰 的 高 度 和 颜色 而 得 到 规定 的 温度 。 转 动手 轮 ， 以 移动 车 
床 头 座 和 尾 座 ， 使 工件 与 火焰 接触 ， 通 过 连接 在 车 床 卡 盘 中 心 
的 软 管 吹 气 ， 以 保持 管子 的 压力 或 成 形 的 工件 。 选 择 和 操纵 乔 
铲 、 手 持 的 火焰 喷枪 与 刀 头 以 及 玻璃 棒 ， 按 照 规范 将 转动 着 的 


”零件 成 形 、 密 封 、 接 合 、 髋 人 和 焊接 。 用 手持 的 喷枪 和 固定 的 


喷嘴 使 连接 区 段 和 成 形 区 段 退 火 。 转 动手 轮 ， 以 移动 车 床 头 座 
和 尾 座 ， 并 按 规 定 尺 寸 将 加 热 的 工件 拉 伸 或 分 割 。 
可 用 手 拿 玻璃 管 使 它 在 火焰 上 移动 而 吹 成 规定 的 形状 。 


8155-230 ”玻璃 吹 制 工 
(GLASS BLOWER) (玻璃 ) 
GED: 3 SVP: 7 EC: 136 PA: L47 
将 熔化 的 玻璃 改 成 标准 形状 的 玻璃 器 血 ， 有 履行 下 列 任何 职 


DPT: 684 


责 : 
将 歇 管 来 端 放 人 熔化 的 玻璃 中 ， 采 集 制 作 制 品 所 需要 的 玻 


坊 量 。 对 管子 吹 气 使 玻璃 滴 脱 胀 ， 同 时 用 手 转 动 管子 ， 以 防止 
下 重 ， 并 使 之 达到 所 要 求 的 未 成 形 的 标准 斥 寸 。 当 要 求 特殊 的 
模子 形状 和 尺寸 时 ， 将 怠 璃 滴 放 人 贸 接 的 模子 内 ， 再 吹 制 。 用 
金属 眉 打 击 吹 制品 的 颈 ， 使 之 与 吹 管 分 离 。 

可 按 图 纸 或 其 他 规格 工作 。 可 专门 制作 特殊 的 制品 ， 并 给 
予 相应 的 称谓 ， 如 : 

瓶子 吹 制 工 


8155 一 234 ”玻璃 装饰 品 制作 工 
(GLASS-NOVELTY MAKER) (玻璃 ) 
DPT: 684 
玻璃 艺术 工 
GED: 3 SVP: 7 EC: 16 PA: 147 
将 加 热 的 玻璃 管 或 玻璃 棒 制 成 装饰 唱和 玩具 ， 如 盘子 、 动 
物 和 花 ， 履 行 下 列 任何 职责 : 
选择 固体 焉 璃 棒 ， 用 火 钳 夹 住 放 在 火焰 上 ， 加 邹 到 粘着 状 
态 。 将 玻璃 梯 的 两 端 推 向 中 间 使 中 间 胀 大 ， 以 形成 制品 的 主要 
部 分 。 用 火焰 将 玻璃 棒 的 一 端 熔化 掉 ， 或 用 手工 工具 将 其 切 
去 。 用 手工 工具 夹 住 玻璃 棒 的 另 一 端 ， 运 用 玻璃 砖 逆 知 识 ， 将 
主要 部 分 拉 长 、 成 形 和 切 下 而 作成 雕塑 制品 。 选 择 适 宜 的 玻璃 
管 在 火焰 上 加 热 其 一 端 ， 运 用 吹 玻璃 知识 向 管子 吹 气 ， 将 其 吹 
成 所 要 求 的 形状 ， 让 管子 和 模型 冷却 ， 加 热 另 一 端 ， 吹 制 ， 以 
使 主体 部 分 达到 所 要 求 的 式样 、 体 积 或 形状 。 将 适宜 的 玻璃 棒 
一 端 加 热 ， 直 到 形成 气泡 为 止 。 将 主要 部 分 上 的 气泡 驱赶 到 适 
当 的 位 置 上 熔化 成 一 个 附属 部 分 。 用 手工 工具 将 附属 部 分 雕塑 
成 所 上 鉴 求 的 形状 。 
可 使 用 哆 制 和 车床 吹 制 大 型 物品 。 可 雕塑 定做 的 徽章 和 勋 
章 。 可 吹 制 定做 的 管状 需 虹 灯 广 告 牌 ， 如 动物 、 产 品 或 服务 性 
图 还 . 





8155 一 238 ”玻璃 成 形 机 操作 工 
(GLASS-FORMING-MACHINE OPE- 
RATOR) (玻璃 ) DPT: 662 
玻璃 压制 积 欢 制 机 操作 工 
GED: 3 SVP: 6 EC: 13567 PA: L347 

操纵 和 控制 将 模子 中 熔化 的 玻璃 压制 或 吹 制 成 新 、 铅 和 和 酒 
杯 等 容器 的 自动 化 机 器 ， 履 行 下 列 任何 职责 : 

用 扳手 按照 指示 将 生铁 模子 放 在 机 器 的 吊 辟 上， 并 用 螺栓 
固定 住 。 用 固定 量规 和 手工 工具 将 柱 塞 、 柱 塞 销 、 颈 圈 、 空 气 
软 管 和 煤气 软 管 等 机 器 上 用 的 设施 定位 和 来 紧 ， 以 便于 模子 的 
造型 ， 用 螺栓 将 规定 的 给 料 精 和 转运 臂 固 定 在 机 器 的 适当 位 置 
上 ， 以 将 来 自前 炉 的 熔融 玻璃 导向 移 过 机 器 的 加 工 工序 。 调 节 
定位 螺丝 和 冉 定 空气 鼻 门 ， 以 控制 模子 的 启 闭 。 按 照 规 范 调节 
恒温 控制 器 ， 以 调节 前 炉 内 熔融 玻璃 的 温度 。 调 节 阔 门 ， 以 调 
节 送 入 玻璃 次 制 机 的 模子 里 的 压缩 空气 的 流量 。 调 节 控 制 装 
置 ， 以 调节 玻璃 压制 机 中 冲 头 的 定时 。 调 节 控 制 装置 ， 以 控制 
模子 的 温度 各 转盘 的 速度 。 调 节 流 量 阀 和 剪 切 机 定时 器 ， 以 按 
照 规范 控制 供 料 器 供给 模子 的 玻璃 的 速度 、 形 状 和 重量 。 调 节 
挡 风 板 ， 以 榨 制 流向 冷却 模 制 (成形 ) 设备 和 玻璃 器 骨 的 空气 
流量 。 按 开关 ， 启 动机 器 ， 观 察 机 器 运行 情况 ， 检 查 运 行 是 否 
协调 ， 用 油 溶液 定期 地 喷涂 或 撩 洗 模 子 以 防止 玻璃 粘 附 。 用 
释 、 量 规 和 直观 检查 法 称 重 、 量 测 和 检查 产品 样品 ， 以 确定 是 
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否 符 合 规范 。 调 节 赂 门 和 控制 装置 ， 以 纠正 同 规范 的 偏差 ， 按 

规定 的 时 间 间 隔 润滑 并 清洗 机 器 。 给 助手 分 配 工作 和 下 达 指 

示 。 
可 操作 吹 制 、 压 制 和 生产 特殊 产品 的 机 器 ， 并 给 予 相应 的 

称谓 ， 如 : : 

制 瓶 机 操作 工 

玻璃 吹 制 机 操作 工 

玻璃 压制 机 操作 工 


8155~242” 需 虹 灯 折 弯 工 泵 工 
(NEON-SIGN BENDER-PUMPMAN) ( 杂 类 
产品 制造 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 631 
GED: 3 SVP: 6 EC: 16 PA: 1L47 

按照 规范 将 玻璃 管 形 材料 加 热 弯曲 成 壳 虹 灯 广 告 牌 涡 形 
管 ， 将 惰性 气体 充 人 管 料 ， 并 把 电极 装 到 管子 上 ， 

将 石棉 模型 固定 在 工作 台 上 。 选 择 有 规定 直径 和 颜色 的 玻 
璃 管 形 材料 ， 利 用 直 尺 和 雏 刀 将 管 形 材 料 切 成 所 要 求 的 长 度 。 
将 玻璃 管 放 在 模型 上 ， 用 颜色 笔 标 出 咨 曲 的 位 置 。 将 软木 塞 塞 
进 管 料 的 一 端 ， 并 将 橡皮 软 管 插 在 另 一 端 。 点 燃 喷 枪 ， 将 火焰 
调节 到 最 佳 温 度 ， 用 火焰 烧 管 料 ， 转 动 管子 ， 以 使 加 热 均匀 。 
向 软 管内 吹 气 ， 以 防止 管状 材料 破裂 ， 并 用 手 施加 压力 使 管 料 
弯曲 。 将 弯曲 的 管 料 放 在 石棉 模型 上 ， 以 检验 准确 度 。 用 喷枪 
将 电极 熔 合 在 成 形 的 管 料 两 端 。 熔 化 玻璃 管 ， 让 惰性 气体 流向 
渴 形 管 和 容纳 水 银 的 玻璃 曲 颈 答 。 查 阅 规范 ， 确 定 使 用 的 气体 
和 管 料 的 颜色 。 开 动 〈 用 于 初步 抽 低 真空 的 ) 粗 抽 泵 ! 以 排出 
管 中 的 空气 和 水 分 ， 如 有 规定 ， 则 按 规 定向 玻璃 曲 颈 管 注 人 水 
银 。 将 电源 连 到 电极 上 ， 接 通电 源 ， 并 操纵 调整 装置 ， 使 之 还 
步 增 大 电压 而 将 水 分 和 空气 排出 ， 将 高 压 真 空 泵 连接 到 管子 
上 上。 开动 泵 ， 在 达到 要 求 的 真空 度 时 关 掉 泵 。 将 气缸 连接 到 管 
子 上 ， 让 规定 的 气体 进入 ， 并 在 达到 指定 的 压力 时 将 气缸 同 管 
子 断 开 。 轻 击 水 银 曲 颈 (与 某 种 气体 一 起 使 用 )， 使 水 银 流 入 
管子 内 。 用 喷枪 封闭 管 料 ， 并 将 管 料 接 到 高 压 电 源 上 使 涡 形 管 
老化 。 

可 从 事 特 殊 的 工作 ，、 并 给 予 相 应 的 称谓 ， 如 : 

霓虹灯 广告 牌 司 泵 工 

霓 虹 管 折 弯 工 


8155-246 ”玻璃 成 形 机 维修 工 
(GLASS-FORMING-MACHINE UPKEEP) 
(玻璃 ) DETY: 684 
GED: 3 SVP: 6 EC: 154 PA: M34 

帮助 调整 工 调整 、 调 节 和 修理 自动 给 料 机 、 输 送 机 、 造 型 
机 ， 以 及 用 熔融 玻璃 制作 瓶 和 其 他 玻璃 产品 的 设备 。 

用 手工 工具 按照 指示 搬 走 和 更 换 玻璃 造形 模子 与 部 件 ， 并 
调整 剪 切 机 和 炉膛 口 。 将 给 料 禄 和 模子 擦 上 或 刷 上 油 或 复合 油 
滑 剂 ， 以 防止 熔融 玻璃 烙 附 。 用 注油 器 给 机 器 和 设备 上 油 。 用 
手推车 将 模子 运 人 和 运 出 修理 车 间 。 


815S-2S0 ”玻璃 引 上 (控制 ) 机 操作 工 
(GLASS-DRAWING-MACHINE OPE-— 
RATOR) 人 ( 珀 璃 ) rr .DPT:; 362 
引 上 窗 ( 炉 ) 操 作 工 





478 “加工 职 业 


GED: 3 SVP: 5 PFC: I PA: L457 

操纵 玻璃 引 上 机 ， 将 熔化 的 玻璃 引 上 成 为 连续 的 平板 ， 

阅读 派 工 单 ， 以 确定 要 求 和 规格 。 调 节 电 阻 箱 以 控制 拉 制 
厚 玻璃 板 所 需要 的 窗 辊 的 速度 。 调 整 阀 门 以 控制 眉 璃 板 边缘 的 
气体 燃烧 ， 防 止 琉璃 板 从 导向 轮 上 滑落 。 定 期 地 读 取 和 记录 厚 
度 计 上 的 示 数 。 调 整 操纵 台 榨 制 板 上 的 速度 控制 装置 ， 修 正 司 
规范 厚度 的 偏差 。 用 铁 棒 将 石棉 垫 放 在 窒 内 冷却 套 的 边 上 ， 以 
纠正 玻璃 板 厚 度 的 不 规整 。 从 窑 的 观测 孔 观 察 玻璃 板 ， 以 检查 
有 无 结石 和 起 泡 等 缺陷 。 打 开 或 对 准 窑 辊 的 辊 缝 ， 让 有 缺陷 的 
区 段 通过 ， 以 防止 破碎 的 玻璃 板 倒 人 窗 内 。 点 燃 窗 中 辅助 的 煤 
气 时 嘴 ， 加 热 玻璃 破碎 处 以 外 的 部 分 ， 以 控制 裂纹 的 扩展 。 


8155-254” 码 数 管理 工 
(YARDAGE CONTROLMAN) (合成 纤维 ) 
DPT: 362 
GED:.3 SVP: 5 EC: 145 PA: L456 
控制 纤维 玻璃 成 形 机 的 喷 丝 霸 塌 温度 ， 以 保持 挤 压 成 形 的 
纤维 玻璃 绞 具 有 规定 的 直径 和 每 磅 重 的 码 数 (长 度 )， 
阅读 派 工 单 ， 确 定 正在 制作 的 纤维 玻璃 绞 的 规格 。 监 测 喷 
丝 仪 表盘 、 温 度 图 表 和 指示 器 ， 以 确定 炉子 卉 志 喷 丝 头 上 的 熔 
融 玻 璃 、 前 炉 和 管道 的 温度 是 否 符合 规范 。 在 生产 过 程 中 采取 
纤维 绞 试 样 ， 将 其 放 在 电炉 里 干燥 到 规定 的 时 间 。 将 干燥 的 试 
样 称 重 ， 并 用 码 数 换算 图 表 把 重量 换算 成 每 磅 的 码 数 ， 以 确定 
间 规 范 的 偏差 。 转 动 喷 丝 头 仪表 盘 上 的 数字 刻度 盘 ， 以 调节 喷 
丝 头 的 温度 ， 从 而 改变 绞 的 直径 ， 以 满足 每 磅 码 数 的 规定 。 读 
出 卷 线 机 转速 计 示 数 ， 以 保证 维持 预先 规定 的 速度 。 当 观察 到 
辣 预先 规定 的 速度 有 误差 时 ， 通 知 电 机 修理 工 调整 着 线 机 。 将 
生产 数据 如 日 期 、 同 班 工人 、 读 取 温 度 的 时 间 和 码 数 计算 以 及 
所 作 的 调整 和 纤维 条 子 的 类 型 ， 记 录 在 码 数 记录 本 上 。 


8155 一 258 ”采集 工 : 
(GATHERER) (玻璃 
GED: 2 SVP: 4 EC: 136 PA: L47 

将 取 熔 融 玻璃 用 的 铁 棒 或 吹 管 头 部 放 人 模式 炉 内 ， 采 集 熔 
化 的 玻璃 滴 ， 以 供 其 他 工人 加 工 用 。 

将 取 熔 融 玻 璃 用 的 铁 棒 或 吹 管 头 部 浸 人 炉 内 熔化 的 玻璃 
中 。 转 动 棒 或 吹 管 ， 使 玻璃 滴 在 含 碱 性 溶液 的 容器 中 或 混 木 块 
的 槽 中 快速 转动 ， 以 使 玻璃 滴 上 形成 薄 的 膜 层 ， 而 防止 以 后 在 
吹 制 压制 期 间 在 玻璃 制品 中 穿孔 。 使 铁 棒 或 吹 管 快 速 转动 ， 并 
且 通 过 吹 管 吹 气 ， 以 使 玻璃 滴 保 持 球形 。 将 铁 棒 或 吹 管 交 给 其 
他 工人 ， 以 便 进一步 加 工 熔 化 的 玻璃 


DPT: 684 


8155-260 ”彩色 玻璃 工 ， 
(STAINED-GLASS WORKER) (玻璃 ) 

把 彩色 玻璃 切割 、 成 形 并 焊接 成 灯罩 、 图 画 和 其 他 产品 。 

利用 手工 切割 玻璃 工具 按 样板 切割 玻璃 。 按 照 产 品 图 样 把 
玻璃 安放 在 成 型 模 中 或 摆 在 定位 板 上 。 调节 窑 的 控制 机 构 ， 并 
把 成 型 模 放 在 窗 内 ， 使 玻璃 熔化 成 形 。 从 窑 中 取出 成 型 模 ， 使 
已 成 形 的 玻璃 制品 冷 吉 。 将 玻璃 制品 的 边缘 沾 上 锁 钉 。 用 刀子 
把 焊接 用 铬 条 切割 成 形 。 用 铅 条 把 玻璃 片 焊接 在 一 起 ， 以 制 成 
灯罩 、 图 醒 或 其 由 产品 后 其 酸 液 清洗 完工 产品 。 有 需要 时 也 制 
做 成 型 模具 。 2 


GED: 2 SVP:3 PA: L47 EC: 16 DPT: 684 

能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 

44444544454 13 20Y 


8155-262 ”玻璃 纤维 机 看 管 工 
(FIBREGLASS-MACHINE TENDER) (合成 
纤维 ) . DPT: 685 
轴瓦 看 管 工 
GED: 2 SVP: 3 EC: 1456 PA: L47 

看 管 一 台 或 多 台 将 熔融 玻璃 制 成 纤维 玻璃 丝 和 将 玻璃 丝 合 
成 丝 股 的 机 器 。 

将 由 套 简 上 方 的 喷 丝 头 挤 压 出 的 纤维 玻璃 丝 拉 过 粘性 熔 
液 。 转 动 阅 门 ， 以 控制 粘性 溶液 流向 套 简 。 将 丝 拉 人 石墨 的 瓦 
槽 内 ， 使 玻璃 丝 粘 成 单 股 的 条 子 。 使 线 股 穿 过 底部 的 口 而 绕 在 
管子 上 。 检 查 机 器 ， 以 检查 故障 和 和 缺陷， 如 粘 合剂 涂 甫 器 故 
障 、 喷 丝 孔 阻 塞 、 成 珠 和 成 珠子 串 。 当 发 现 缺 陷 和 故障 时 ， 停 
机 。 用 一 金属 丝 签 子 消除 路 丝 孔 处 的 珠子 和 珠子 串 ， 以 使 喷 丝 
幅 通 。 报 告 产品 缺陷 和 机 器 故障 情况 。 

可 向 熔炉 给 料 斗 中 填 人 玻璃 弹子 ， 和 调节 供 料 机 构 。 


8155 一 266 ”玻璃 成 形 机 操作 工 助手 
(GLASS-FORMING-MACHINE-OPERA. 
TOR HELPER) (玻璃 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP: 2 EC: 13567 PA: 134 
帮助 操纵 机 器 ， 制 造 玻 璃 容器 ， 并 将 玻璃 容器 送 进 隧道 窗 
内 。 . 
按 指 令 用 夹 钳 将 容器 从 玻璃 造型 机 中 吊 起 ， 以 供 检查 。 看 
管 供 料 输送 机 ， 将 容器 从 玻璃 造型 机 送 到 玻璃 窑 的 自动 装 料 机 
构 。 按 指令 转动 控制 盘 ， 使 装 料 机 构 的 动作 与 供 料 和 玻璃 窑 输 
送 机 的 转动 同步 。 观 察 供 料 机 构 的 运转 情况 ， 检 测 故障 。 搬 挤 
引起 故 辜 的 容器 ， 以 防止 阻塞 。 清 洗 机 器 和 给 机 器 润滑 。 用 扫 
明和 铁 铲 清理 工作 区 的 碎 玻 璃 。 另 参见 职务 名 称 02-160 的 定 
义 。 
可 在 操作 工 不 在 时 短期 看 管 玻璃 造型 机 .。 


8155-270 ” 热 玻 璃 工 
(HOT-GLASS WORKER) (琉璃) ”DPT: 687 
GED: 2 SVP: 2 EC: 136 PA: L347 
协助 玻璃 造型 工 将 熔融 玻璃 制 成 玻璃 制品 ， 履 行 下 列 任何 
职责 : 
使 吹 管 头 上 的 采集 物 (熔融 的 玻璃 滴 ) 变 得 匀称 。 边 旋转 
边 向 了 歇 管 吹 气 ， 使 采集 物 保 持 团 状 ， 以 便 制作 粗 坯 、 重 新 辫 
取 、 或 最 后 成 形 。 操 纵 控制 装置 ， 以 打开 绞 结 的 模子 ， 将 采集 
物 压制 成 玻璃 品 。 将 吹 管 头 放 人 已 装 上 坯 件 的 模子 口内 ， 转 动 
阀门 ， 让 压缩 空气 进入 ， 从 而 使 坯 件 具有 模子 的 轮廓 形状 。 用 
钳子 或 叉子 将 玻璃 器 从 模子 中 取出 来 。 从 玻璃 管 头 取 下 玻璃 
器 ， 放 在 炉 中 重新 加 热 进行 “ 烧 亮 "， 及 使 之 具有 延展 性 ， 以 便 
进一步 加 工 。 按 照 指令 调整 风扇 以 控制 通风 ， 将 热风 吹 人 炉 
内 ， 并 冷却 弹 簧 扣 把 手 。 用 铁 棒 在 规定 的 位 置 将 玻璃 器 从 吹 管 
上 打 断 下 来 。 检 查 玻 璃 器 的 缺陷 ， 如 裂纹 、 缺 口 及 畸形 。 另 参 
见 职务 名 称 02 一 160 的 定义 。 





可 从 事 特 殊 的 工作 ， 并 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
吹 胀 学 徒 工 

进 料 学 徒 工 

出 料 学 徒 工 

玻璃 吹 制 工 助 手 

模子 陋 定 工 

关闭 ( 电 、 气 ) 学 徒 工 

加 热学 徒 工 


石料 成 形 职业 
8155-310 至 8155~422 


8155-310 ”金刚石 砂轮 工 
(DIAMOND-ABRASIVE-WHEEL MAKER) 
( 非 金属 矿产 品 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 381 
金刚 石 砂轮 模 制 工 和 精 整 工 
GED: 4 SVP: 7 EC: 1 PA: M47 
操纵 成 形 轮 世 的 机 器 和 成 形 轮 芯 、 养 护 及 精 整 金刚 石 砂轮 
的 机 器 。 
阅读 派 工 单 和 设计 图 纸 ， 以 确定 生产 要 求 和 调整 要 求 。 选 
择 轮 世 模子。 用 手工 工具 将 轮 芯 模子 安装 在 烧结 压力 机 (四 于 
烧结 金属 芯 ) 内 或 热 压 机 (用 于 塑料 芯 ) 上 。 用 秤 称 出 烧结 材料 
或 塑料 粉 本 ， 将 烧结 混合 料 或 塑性 混合 料 倒 人 模子 空 腔 内 ， 用 
刊 铲 弄 平 。 启 动 液压 汞 ， 并 调整 阅 门 ， 使 达到 规定 的 压制 温度 
和 压力 。 按 开关 ， 以 模压 烧结 的 金属 芯 或 塑料 芯 。 用 手 从 压力 
机 内 取出 芯 子 ， 并 检查 缺陷 。 骨 手工 工具 将 芯 子 固定 在 车 床 
上 。 调 整 和 操纵 车 床 ， 以 便 机 加 工 外 径 和 内 径 、 模 和 和 四 陷 部 ， 
并 且 按 照 规 格 作 成 弧 形 和 锥 面 。 将 车 过 的 世子 装 在 钻床 上 ， 并 
且 操 纵 控制 装置 ， 以 便 按 照 规格 在 世子 上 勿 孔 或 攻 丝 ， 用 千 分 
开 或 本 钳 检 验 芯 子 尺寸 。 选 择 规定 的 砂轮 模子 ， 将 其 放 人 压力 
机 中 。 将 尾 子 放 入 模子 里 ， 并 将 用 于 定 心 的 尺 固 定 于 中 心 。 将 
规定 数量 的 金刚 石 丹 料 的 混合 物 全 入 模子 内 芯 子 的 周 图， 并 且 
用 刊 铲 弄 平 。 开 动 液压 泵 ， 调 节 赔 1]， 以 获得 规定 的 压力 。 关 
闭 压 力 机 ， 监 测 成 形 作 业 的 全 部 自动 循环 。 从 压力 机 中 取出 砂 
轮 放 进 养护 箱 里 。 按 照 规范 在 养护 箱 上 调整 控制 温度 和 时 间 的 
刻度 盘 ， 并 监测 自动 养护 过 程 。 当 养护 过 程 结束 时 ， 检 查 砂轮 
有 无 裂纹 。 将 砂轮 放 在 车 床上 或 研磨 台 上 ， 根 据 形 状 进行 加 
工 。 调 整 和 操纵 车 床 或 研磨 到 规定 的 最 后 尺寸 。 用 于 分 尺 检验 
砂轮 尺寸 。 使 用 雕刻 工具 在 芯 体 上 刻写 识别 标记 和 作业 数据 。 
可 搅拌 和 混合 配料 ， 以 牛 产 匀 质 的 金刚 石 混合 磨料 。 可 将 
安装 用 热 系 在 砂轮 上 并 包装 好 供 装运 。 


8155-314 ”石棉 水 泥 管 机 调整 工 
(ASBESTOS-CEMENT-PIPE-MACHINE 
SET-UP MAN) (石棉 和 矿物 棉 ， 水 泥 、 石 料 
发 粘土 ) DPT: 330 
石棉 水 泥 管 机 工 长 
GED: 3 SVP: 7 EC: 1456 PA: M4567 
按照 规范 调整 和 调节 石棉 水 泥 管 成 形 机 ， 监 督 操 作 机 器 的 
工人 的 工作 。 
镜 读 派 工 单 ， 以 确定 产品 规格 和 机 器 的 调整 要 求 。 根 据 规 
定 的 管子 内 径 选 择 心 轴 。 监 督 将 心 轴 放 入 和 紧 固 在 机 器 中 的 工 
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人 的 工作 。 调 节 阀 门 ， 以 控制 向 按 程序 工作 的 摊 合 装置 内 供应 
干 的 混合 料 和 水 ， 以 便 生 产 规定 午 度 的 浆 料 。 调 节 了 竟 门 ， 使 浆 
料 通过 真空 箱 时 按照 规范 脱水 。 按 照 规范 调节 刻度 盘 ， 控 制 运 
送 摊 合 物 的 千 制 输送 机 速度 。 调 节 压 力 辊 子 控制 装置 ， 使 运送 
浆 料 的 千 制 输送 机 靠 到 旋转 的 心 轴 上 而 产生 规定 厚度 的 管 辟 。 
调节 水 和 干 混合 料 的 比率 、 搅 拌 器 速度 、 和 馈 制 输送 机 速度 、 辊 
子 压力 和 真空 箱 作 用 ， 以 保持 所 要 求 的 浆 料 对 旋转 心 轴 的 粘 合 
力 。 用 手 拍打 产品 样品 和 听 回 响 来 测定 硬度 ， 用 直 尺 和 卡 钳 检 
查 平 直 度 和 尺寸 ， 并 且 相 应 地 调整 机 器 控制 装置 。 选 择 漏 印 板 
给 各 种 类 型 成 品 管 印 标记 。 培 养 新 的 机 械 工 人 。 在 维修 和 清扫 
工作 中 ， 分 担 和 指挥 同班 工人 的 工作 。 填 写生 产 记 录 ， 说 明 使 
用 材料 的 种 类 和 数量 、 作 业 时 间 和 完成 的 产品 。 可 按 规范 根据 
所 生产 管子 的 尺寸 调节 炉 湿 ， 以 利于 拔 出 心 轴 。 


8155-318 石棉 板 机 械 调整 工 
(ASBESTOSBOARD-MACHINERY SET-UP 
MAN) (石棉 和 矿物 棉 ; 水 泥 、 石 料及 粘土) 
DPT: 460 
GED: 3 SVP: 7 EC: I56 PA: M4567 
调整 和 调节 生产 石棉 水 泥 墙 板 的 机 械 。 
阅读 派 工 单 ， 以 确定 产品 规格 和 调整 要 求 。 利 用 仪表 和 手 
工 工具 按照 配方 调整 干 排 配料 的 返 合 机 积 湿 混 配料 的 混合 机 。 
用 直 尺 、 量 规 和 手工 工具 调整 制作 规定 长 宽厚 石棉 板 的 成 形 机 
的 输送 机 、 辊 子 和 切割 机 。 调 节 机 轮 ， 使 之 顺利 地 切断 石棉 
板 。 调 整 按 程序 工作 的 控制 装置 ， 以 控制 经 过 挨 合 机 和 混合 机 
送 人 五 术 板 成 形 机 的 配料 量 。 用 千分尺 量 测 成 形 的 石棉 板 厚 
度 。 调 节 混 合 机 的 水 闹 ， 以 改变 混合 料 的 稠度 ， 测 节 成 形 机 辊 
子 控制 装置 ， 改 变 成 形 机 的 线 速度 ， 直 到 厚度 量 测 符合 规格 要 
求 为 止 。 指 导 石 棉 板 成 形 机 和 修整 机 组 的 供 料 ， 操 作 和 印 料 工 
人 的 工作 。 
可 调整 其 他 石棉 板 生 产程 序 ， 如 养护 、 再 压制 、 波 型 、 层 
压 和 手工 模 制 。 


8155-322 石膏 纸板 机 操作 工 
(PLASTERBOARD-MACHINE OPERATOR) 
(水 泥 、 石 料及 粘 士 ) DPT: 462 
. GED: 2 SVP: 6 EC:17 PA: M4567 
操作 将 石膏 浆 包 在 纸 中 间 而 压 成 连续 石膏 纸板 的 机 器 . 
阅读 派 工 单 ， 以 确定 要 生产 的 石 高 纸板 的 规格 。 用 直 尺 、 
量规 和 手工 工具 核 照 规 范 调节 轧 边 杆 、 辊 子 、 输 纸 机 、 粘 结 剂 
供 料 器 和 倒 棱 轮 。 调 节 漏 印 机 ， 以 保证 板 上 的 标志 字迹 清晰 和 
字 间 空隙 均匀 。 开 动机 器 和 调整 控制 装置 ， 以 控制 浆液 从 搅拌 
机 经 过 辊 子 流 到 石膏 纸板 下 层 纸 上 的 流量 。 用 瓦 刀 将 浆液 均匀 
地 分 散在 石膏 纸板 的 下 层 纸 上 。 操纵 机 器 ， 封 住 石 高 纸板 的 上 
层 板 和 下 层 板 条 。 检 查 石 帝 板 并 相应 地 调整 机 器 ， 以 保证 产品 
符合 规格 要 求 。 用 粉笔 在 残 石膏 板 上 做 出 缺陷 记号 。 给 助手 分 
配 工作 和 下 达 指 示 ， 


8155-326 ”石棉 水 泥 管 旋转 成 形 工 
(ASBESTOS-CEMENT--PIPE SPIN 
FORMER) (石棉 和 矿物 棉 ; 水 泥 、 石 料及 粘土 ) 

DPT: 662 
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石棉 水 泥 管 阀门 操作 工 
GED: 2 SVP: 6 EC: 1456 PA: H4567 
操纵 用 石棉 水 泥浆 制 管 的 机 械 旋 转 成 型 台 。 
帮助 调整 工 更 换 浆 料 输送 机 。 帮助 调 整 工 按照 规范 调整 输 
送 机 的 张力 和 空心 辊 子 、 输 送 机 速度 、 真 空 箱 控制 装置 和 管子 
成 型 机 的 压力 辊 子 。 按 按钮 ， 将 对 开 轴 瓦 提 起 和 放下 ， 以 便 安 
放 和 固定 心 轴 。 按 开关 ， 促 使 压力 辊 子 带动 心 轴 旋 转 。 压 下 控 
制 杆 ， 将 旋转 的 心 轴 下 放 压 到 输送 机 上 的 浆 料 上 。 监 视 浆 料 自 
动 在 心 轴 上 旋转 成 形 ( 层 压 ) 的 情况 。 当 转动 自动 停止 时 ， 用 卡 
钳 量 测 管子 直径 ， 并 且 相应 地 调整 压力 辊 子 的 运动 。 用 手工 工 
具 将 管子 切割 到 规定 的 长 度 。 按 开关 ， 使 心 轴 和 成 形 的 管子 同 
轴瓦 脱 开 。 用 卡 钳 检 查 管子 直径 的 一 致 性 。 用 手 拍打 管子 以 检 
查 硬度 。 给 助手 分 配 工作 和 下 达 指 示 。 
可 操作 电解 脱 模 机 和 拔 膜 座 板 ， 将 心 轴 从 管子 中 取出 。 可 
协助 润滑 、 清 洗 和 维修 机 器 。 


8155-330 石棉 板 机 器 操作 工 
(ASBESTOSBOARD-MACHINE OPE- 
RATOR) (石棉 和 矿物 棉 ; 水泥、 石料 及 粘土) 

DPT: 682 
GED: 2 SVP: 6 EC: 145 PA: L47 
操作 用 奖 料 (石棉 、 水 泥 、 磨 碎 的 大 理 石和 水 的 混合 料 ) 制 
作 石 棉 板 的 机 器 。 ， | 
阅读 派 工 单 。 用 机 器 的 控制 盘 调 定 每 批 浆 料 的 重量 ， 并 记 
录 批 数 。 调 节 准 门 ， 以 控制 向 浆 料 混合 装置 供水 。 调 定 并 调节 
真空 箱 控制 装置 ， 向 辊 子 喷 清洁 的 水 .转动 阀门 ， 向 模 填 充 浆 


料 ， 并 且 开 动机 器 ， 将 浆 料 从 转动 的 构 送 到 悉 制 输送 机 上 ， 再 ， 


输送 给 机 器 的 成 形 辊 子 。 安 装 和 调整 切割 机 的 刀具 ， 按 照 规格 
将 由 辊 子 压 成 的 石棉 板 切 断 。 当 石棉 板 在 输送 机 上 传送 时 ， 检 
查 有 无 破 边 或 其 他 缺陷 。 将 有 缺陷 的 板 从 输送 机 上 取 下 。 用 千 
分 尺 量 测 板 的 序 度 ， 并 且 通 过 使 机 械 装置 速度 同步 或 者 报告 仿 
差 来 纠正 同 规范 的 偏差 。 

可 用 刮刀 和 水 ， 用 手工 清洗 成 形 辊 子 。 


8155-334 ”石棉 水 泥 管 旋转 成 形 工 助手 
(ASBESTOS—-CEMENT—PIPE-SPIN— 
FORMER HELPER) (石棉 和 人 矿物 棉 水 泥 、 石 
料及 粘土 ) DPT: 684 
石棉 水 泥 管 计量 工 
GED: 2 SVP: 5 EC: 1456 PA: H47 

帮助 机 器 操作 工 旋转 成 形 石棉 水 泥 管 ， 履 行 下 列 职 责 : 

用 吊车 将 心 轴 吊 起 并 安置 在 定 心 架 (分 离 的 轴瓦 ) 中 。 当 
转动 自动 停止 时 用 卡 钳 量 测 成 形 的 管子 端 头 ， 以 检验 管子 
的 外 径 。 用 手工 工具 将 旋转 的 管子 切 成 规定 的 长 度 。 将 轴 
和 管子 吊 到 或 用 杠杆 担 到 输送 机 轨道 上 。 将 心 轴 和 管子 滚 
动 到 电解 脱 模 机 内 。 按 开关 ， 让 电流 通过 ， 以 分 解 心 轴 和 和 
管子 之 间 的 结合 剂 。 将 心 轴 和 管子 滚动 到 脱 模 座 内 。 钧 住 
心 轴 的 一 端 ， 将 其 放 到 机 器 上 ， 并 且 按 按钮 ， 将 心 轴 从 管 
子 中 取出 放 到 输送 机 上 。， 操作 逆行 的 输送 机 ， 将 拔 出 的 心 
轴 放 在 成 形 台 上 。 用 肉眼 检查 管子 内 部 缺陷 ， 并 且 用 刻度 
尺 按照 规范 检验 管 壁 厚度 ， 将 成 形 的 管子 滚动 到 养护 台 和 
装 货 台 。 润滑 和 将 洗 机 咒 , 竺 梁 夺 帮助 进行 维修 。 另 参见 职 


务 名 称 02-160 的 定义 。 


8155 一 338 ”预制 混凝土 模 制 工 | 
(PRECAST-CONCRETE MOULDER) 
(水 泥 、 石 料及 粘土) DPT: 684 
浇 制 工 
GED: 2 SVP: 5 EC: 15 PA: H234 
浇 制 结构 混凝土 产品 ， 如 : 板 、 梁 和 楼 梯 ， 笑 行 下 列 职 
责 : 
在 地 面 上 或 在 振动 台 上 装配 模子 部 件 ， 并 且 用 夹具 和 螺栓 
将 部 件 固 定 住 。 往 模子 上 喷 或 刷 缓 疾 剂 ， 以 延迟 凝固 和 防止 部 


” 件 粘 附 到 模子 上 。 将 混凝土 小 车 从 搅拌 机 推 到 浇 制 地 点 。 将 混 


凝 土 或 饰 面 粒 料 铲 入 模子 中 ， 并 且 铺 开 。 用 起 重 机 将 装 满 混 凝 
土 的 浇灌 桶 或 送料 机 的 出 料 端 置 于 模子 上 方 。 或 按 开 关 开动 送 
料 机 ， 以 将 混凝土 印信 模子 里 。 给 振动 台 接 通电 源 ， 以 振 的 混 
凝 土 。 用 电动 振动 器 将 混凝土 的 实 。 用 直 尺 、 量 规 、 扳 手 和 夹 
具 按 照 规范 在 模子 里 铺 置 和 固定 钢筋 、 钢 丝 网 、 金 属 郧 板 和 吊 
环 。 用 思 或 手 饥 切 割 绝缘 材料 ， 并 且 在 浇 制 板 时 在 混凝土 层 之 
间 铺 设 绝缘 材料 。 用 乔 板 和 抹 子 精 整 浇 制 件 表面 。 用 吊车 拆散 


”模子 和 搬 动 浇 制 件 。 清 洗 模子 部 件 。 


可 看 管 移动 式 自 动 化 机 器 ， 以 生产 预 应 力 混 凝 土 板 。 可 能 
装配 模子 以 效 制 特殊 的 混凝土 产品 ， 并 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 

电解 档 工 一 

检查 并 浇 制 工 

检查 井盖 浇 制 工 

预制 混凝土 板 工 


8155-342 ” 磨 ( 木 ) 石 制造 工 
(PULPSTONE BUILDER) ( 非 金属 矿产 品 ， 未 
归 他 类 者 ) DPT: 684 
GED: 2 SVP: 5 EC:1 PA: M4 
进行 浆 石生 产 ， 履 行 下 列 任何 职责 : 
阅读 派 工 单 ， 以 了 解 磨 木石 规 格 。 根 据 规 格 选择 磨 木 石 部 
件 ， 如 : 芯 套 、 磨 板 和 轴 套 。 用 样 规 和 剪刀 从 橡胶 材料 上 切 下 
段 接头 ， 并 用 粘 结 剂 将 轴 套 装配 在 段 接 头 内 。 将 最 下 面 的 模子 
放 在 磨 木石 车 的 底部 ， 并 用 起 重 机 将 芯 套 、 磨 板 和 磨 木 石 金 属 
罩 装 在 最 下 面 的 模子 上 。 装 配 段 接头 和 轴 套 以 形成 麻木 石 面 。 
给 混凝土 搅拌 车 司机 信号 ， 令 其 将 水 泥 倒 人 磨 石 体内 。 将 顶部 
磨 板 吊 人 就 位 ， 并 且 用 模子 和 抹 子 使 麻木 石 项 部 成 形 。 将 麻木 
石 车 推 人 烘 炉 内 以 养护 段 接头 。 


8155-346 ”砂轮 模 制 工 
(ABRASIVE~WHEEL MOULDER) ( 非 金 属 矿 
产品 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 464 
GED: 2 SVP: 4 EC: I7 PA: H4567 
操纵 液压 机 以 模 制 磨料 产品 ， 如 砂轮 、 磨 石和 油 石 。 
按照 图 纸 或 派 工 单 上 的 产品 规格 选择 模子 部 件 .。 用 手工 
工具 将 部 件 装配 成 模子 。 用 吊车 和 手工 工具 将 模子 安装 在 液压 
机 中 ， 打 开 和 调节 蒸汽 闪 ， 将 模子 加 热 到 规定 的 温度 。 往 模 腔 
上 刷 脱 模 剂 。 称 出 规定 数量 的 制备 好 的 研磨 料 。 将 混合 料 倒 入 
模 腔 内 ， 并 且 按 规定 用 手 安置 轮 圾 。 操 纵 开 关 、 效 门 和 控制 
杆 ， 关 闭 液 夺 机， 开始 压制 。 达 到 规定 时 间 以 后 ， 按 开关 ， 以 
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打开 液压 机 和 拆 钙 模 子 。 用 千分尺 、 卡 钳 和 秤 、 称 重 和 量 测 尺 
二， 以 检查 压制 成 的 产品 ， 并 且 用 肉 腿 检查 缺 聊 。 将 压制 成 的 
产品 放 到 耐火 板 上 运往 干 煤 室 、 养 护 炉 或 窒 。 需 要 时 ， 给 助手 
分 配 工作 和 和 下达 指 示 。 
可 混合 和 拌 合 配料 ， 以 生产 研磨 混合 料 。 可 按照 规范 在 烘 
炉 、 压 力 机 或 压 热 器 内 养护 产品 。 可 用 胶粘剂 、 热 不 机 的 养护 
炉 ， 按 照 规范 将 钢 垫 板 镶 到 或 粘 到 砂轮 上 。 可 将 填料 、 研 磨 的 
细 粒 和 橡胶 粘 合剂 混合 和 拌 合成 耐 磨 板 ， 以 及 用 压 模 切断 机 将 
砂轮 切 成 符合 规定 的 形状 和 大 小 ， 并 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
远 胶 砂轮 制作 工 





8155--350 ”绝缘 布 机 操作 工 
(INSULATION-MAT-MACHINE OPERA- 
TOR) (石棉 和 矿物 棉 ) DPT: 662 
GED: > SVP: 4 EC: 135 PA: L4567 
操纵 使 用 玻璃 纤维 或 矿物 怕 等 绝缘 材料 生产 连续 的 绝缘 布 
的 机 组 。 
转动 控制 板 上 的 旋钮， 按照 规范 控制 养护 态 内 的 温度 。 按 
开关 ， 以 开动 输送 机 列 或 系统 ， 包 括 粘 结 剂 的 喷嘴 、 压 辊 、 自 
动 绕 线 机 和 切断 机 。 将 用 玻璃 纤维 或 矿物 棉 编 成 的 布 ( 片 料 ) 导 
人 庄 辑 ， 检查 台 和 切 条 刀 ， 并 通过 粘 结 剂 与 水 的 下 嘴 及 养护 
炉 ， 最 后 将 共 缠 绕 到 卷 绕 轴 上 上。 巡查 作业 区 ， 并 监视 列 上 装 
团 、 温 虚 表 和 材料 流量 ， 以 发 现 运转 不 正常 或 机 器 故障 ， 并 评 
价 产 品 的 水 平 。 检 查 编 成 的 片 料 有 无 缺陷 ， 如 厚度 偏差 ， 未 辕 
化 区 域 ， 折 痕 和 皱纹 。 把 有 缺陷 的 布 从 生产 线 上 用 手 搬 走 ， 放 
入 废品 箱 中 。 放 和 节 输送 机 利 控制 装置 ， 使 成 品 恢复 到 规定 的 厚 
度 。 给 助手 分 配 工作 和 下 达 措 标 。 
可 将 卷 纸 装 和 人 卷 线 机 内 ， 以 便 分 开 和 统 住 编织 材料 。 


8155-354 波纹 石棉 板 成 形 工 
(CORRUGATED-ASBESTOSBOARD FOR- 
MER) (石棉 和 矿物 棉 ， 水 泥 、 石 料 太 粘土 ) 
DPT: 664 
GED: 2 SVP: 4 EC: I145 PA: M34 
操纵 使 扁平 的 生 ( 未 养护 的 ) 石 棉 板 成 为 波纹 形状 的 机 器 。 
将 波纹 形 模子 装 人 真空 的 起 重 并 成 形 的 机 器 的 机 头 中 。 将 
起 重 成 形 机 用 人 工 放置 到 输送 平 的 后 石棉 板 的 输送 机 的 上 方 . 


”操纵 控制 装置 ， 开 动机 器 ， 利 用 真空 将 平 石棉 板 从 输送 机 上 吸 


起 ， 按 照 规范 利用 真空 将 板 做 成 波纹 形状 ， 并 且 将 波纹 板 用 垫 
片 隔 开 堆放 在 货 盘 上 准备 养护 。 检 查 石棉 板 ， 验 证 它 是 否 按照 
规范 变 成 波形 板 。 需 监 时， 转动 控制 气泵 的 刻 炭 盘 来 调整 真 
空 。 指 导 助手 在 堆放 的 后 波 纹 石 愧 板 之 间 放 置 热 片 ， 以 利于 养 
扩 工 作 。 


8155-3S8 混凝土 离心 浇铸 工 
(CONCRETE、SPIN-CAST MAN) (水 泥 、 石 
料及 粘土 ) DPT: 664 
混凝土 离心 机 操作 工 
GED: 2 SVP: 4 EC: B56 PA: M34 

将 混凝土 离心 浇 制 成 预制 品 ， 如 管 和 柱 ， 性 行 下 列 任何 职 


bs 


将 钢筋 或 钢筋 沦 放 在 模子 里 。 用 手工 工具 将 钢 盘 用 钢丝 固 
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定 在 模子 里 。 沿 拼合 式 模子 的 长 度 方向 在 法 兰 缘 之 间 铺 置 锦 
垫 。 用 手工 工具 将 模子 的 两 半 用 来 具 或 螺栓 紧 辕 存 一 起 ， 自 己 
动手 或 道 知 其 他 工人 用 叉车 或 起 重 机 将 模子 安放 到 离心 机 上 ， 
调节 供 料 机 控制 装置 以 控制 往 模子 里 供应 湿 的 混凝土 攻 。 开 动 
离心 机 。 调 节 控 制 装置 ， 按 规定 的 时 间 增 大 转速 ， 以 使 混 凝 直 
变 密实 且 表面 光 举 。 监 视 滚 轴 头 (模子 内 部 的 加 简 ) 的 运转 ， 通 
知 其 他 工人 将 模子 搬 到 养护 区 。 用 养护 埋 将 模子 盖 住 ， 并 开放 
功 气 ， 或 将 燕 气 软 管 接 到 模子 上 ， 按 规定 的 时 间 养 护 混 凝 十 。 
养护 完毕 时 ， 用 手工 工具 拆 印 模子 。 几 工具 和 和 垃 子 清洗 模 了 对 和 
给 模子 涂 油 。 


81655-362 ”混凝土 管件 工 
(CONCRETE-FITTINGS MAKER) (水 泥 、 
石料 及 粘土) DPT: 684 
GED: 2 SVP: 4 EC: 15 PA: H34 
将 已 养护 的 混凝土 管 段 切割 、 粘 接 成 异形 管件 。 
按照 规范 将 样板 放 到 管 段 上 划 线 。 用 动力 钢 或 鬼子 沿 样 板 
划 线 将 管子 切 成 段 ， 形 成 立 形 、T 形 和 和 弯 头 配件 、 存 水 磷 和 和 
孔 盖 。 在 要 装配 的 管 段 上 涂 胶粘剂 。 用 手 或 起 重 机 将 管 段 放 置 
在 一 起 。 用 大 铲 和 刷子 将 管子 内 部 和 外 部 接头 用 灰 浆 (流质 水 
泥 或 砂 奖 封 住 。 将 管件 放 在 货 盘 上 或 搁 料 架 上 上 ， 使 接合 件 固 
定 和 变 硬 。 用 刷子 给 管件 涂 环 氧 树脂 。 
可 拌 合 灰 兹 或 砂浆 。 可 记录 所 生产 的 管件 型 号 、 尺 寸 和 数 
量 。 


8155-366 ”混凝土 拱 顶 工 
(CONCRETE-VAULT MAKER) (水 泥 ， 石 
料及 粘 士 ) DPT: 684 
GED: 2 SVP: 4 EC: 15 PA: H34 

在 神子 里 将 混凝土 浇 制 成 地 下 拱 顶 。 

用 叉车 或 起 重 机 将 弄 箱 、 型 盖 和 型 杞 模子 放 在 平 盘 上 。 给 
模子 刷 油 或 喷 油 ， 以 防止 粘 附 上 混凝土 。 用 手工 工具 加 工 钢筋 
第 并 将 它 放 进 模子 中 。 用 吊车 将 世子 放 人 模子 中 。 用 吊车 将 装 
满 混凝土 的 浇灌 桶 右 送 料 机 放 在 模子 上 方 ， 或 者 用 叉车 将 模子 
搬 到 混凝土 搅拌 机 出 料 口 下 方 。 兽 打 浇 灌 桶 或 抄 拌 机 出 料 口 的 
扳机 ， 或 按 开 关 以 开动 输送 机 ， 放 出 并 引导 混凝土 流 入 模子 
里 。 开 动 电动 振动 器 或 气压 振动 器 ， 使 它 滑 人 模子 插口 内 将 混 
凝 土 的 实 。 用 抹 子 将 混凝土 顶 而 抹 光 滑 。 用 又 车 或 吊车 将 装 满 
混凝土 的 模子 运 到 养护 室 。 用 叉车 或 吊车 撒 走 世子。 操纵 吊车 
或 开动 气动 走 模 器 ， 将 拱 顶 同 模子 分 开 。 用 叉车 或 吊车 将 拱 顶 
运 到 喷涂 区 。 用 抹 子 将 湿 混 凝 土 混合 料 点 抹 拱 顶 外 部 。 用 填 颖 
枪 强 使 封口 腕 进入 拱 项 槽 和 盖子 中 。 用 喷枪 将 规定 的 涂料 喷涂 
列 拱 顶 的 外 部 。 

在 浇灌 混凝土 以 前 ， 可 安装 模子 ， 可 将 规定 的 沥青 熔化 和 
浇注 在 芯 子 上 以 形成 防水 内 衬 。 可 将 混凝土 拌 合 到 规定 的 再 
度 . 


8155-370 图 简 涂料 工 
(CYCINDER COATER) (水 泥 、 石 料及 粘 士 ) 
DPT: 664 
刷 涂 层 操 作 工 
GED: 2 SVP: 3 EC: B5 .PA: L4 
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在 生产 压力 管 时 操纵 机 器 ， 用 混凝土 涂抹 钢 制 圆 简 ( 管 ) 的 
外 表面 。 

按 开关 ， 以 打开 机 器 卡 盘 ， 通 知 吊 车 司机 将 圆 简 (预先 用 
混凝土 衬里 ) 吊 到 卡 盘 之 间 。 缩 紧 卡 盘 ， 使 区 简 固 定 在 机 器 
中 。 开 动机 器 使 圆 简 旋转 ， 并 且 使 在 轨道 上 的 刷 涂 器 沿 转动 的 
圆 简 移动 。 调 节 刷 涂 器 的 控制 旋钮 以 控制 塑性 混凝土 在 转动 的 


刷子 之 间 的 流量 ， 靠 这 些 转 动 的 刷子 将 混凝土 涂 层 抛 ( 喷 或 思 ) - 


到 转动 的 圆 简 表 面 上 。 当 圆 简 表 面 已 经 按照 规范 涂 上 混凝土 
时 ， 关 闭 机 器 并 松 开 卡 盘 。 


8155-374 石棉- 水泥 绝缘 体 模 制 工 
(ASBESTOS-CEMENT-ISULATION ， 
MOULDER) (石棉 和 矿物 棉 ; 水 泥 、 石 料及 粘 
土 ) DPT: 682 
GED: 2 SVP: 3 EC: 13456 PA: M4 

操纵 机 器 ， 用 热 石棉 水 泥浆 为 管子 和 锅炉 等 物件 模 制 绝缘 
体 。 

. 用 电动 吊车 和 手工 工具 将 规定 的 模子 安放 在 压 床 中 。 调 整 
阀门 和 泵 ， 以 控制 向 模子 供应 石棉 水 泥浆 的 量 。 根 据 正 在 成 形 
的 绝缘 体 尺寸 和 形状 规格 ， 调 节 真 空 吊 车 、 真 空 箱 、 石 棉 水 泥 
桨 计量 控制 装置 ， 以 及 模 制 箱 和 转送 台 的 移动 。 按 开关 ， 开 动 
和 操纵 自动 化 机 器 ， 并 且 检 查 每 块 绝缘 体 的 造形 以 核实 它 是 否 
已 经 按照 规范 成 形 。 操 纵 真 空 吊车 ， 将 成 形 的 绝缘 体 放 在 养护 
车 的 架子 上 。 用 软 管 和 手工 工具 清洗 和 冲洗 浆 槽 、 作 业 线 、 滤 
布 和 设备 。 


8155-378 ”混凝土 液压 机 操作 工 
(CONCRETE-HYDRAULIC-PRESS OPERA- 
TOR) (水 泥 、 石 料及 粘土 ) DPT: 682 
GED: 2 SVP: 3 EC:I PA: L4 
”操纵 液压 模 制 机 ， 以 制造 混凝土 产品 ， 如 天 井 板 、 路 边 
( 镶 边 ) 石和 简 仓 支柱 。 
阅读 派 工 单 ， 以 确定 产品 规格 和 生产 要 求 。 按 照 规格 选择 
模子 和 冲压 机 的 冲模 。 用 吊车 和 扳手 将 模子 和 冲模 安放 在 机 器 
中 ， 并 且 用 螺栓 固定 住 。 在 模子 底面 上 放置 纸 衬 垫 ， 以 使 产品 
容易 移动 。 用 手工 工具 调 准 模子 部 件 ， 使 与 压 头 和 冲模 的 向 下 
冲程 相 适 合 。 转 动 曲柄 ， 以 调整 自动 混凝土 进 料 器 向 模子 里 倒 
人 规定 数量 的 混凝土 。 看 压力 表示 数 和 调整 阀门 ， 以 保证 液压 
压 头 施加 规定 的 压力 。 监 视 向 模子 里 自动 供应 混凝土 的 量 。 用 
木 制 刮刀 将 模子 里 的 混 逆 土 均匀 地 辅 开 ， 监 视 冲 压 机 的 自动 循 
环 ， 以 便 从 产品 中 压 出 多 余 的 水 。 监 视 真空 吊车 的 自动 循环 ， 
以 及 从 模子 里 吊 出 产品 。 用 量规 量 测 产品 的 厚度 并 相应 地 调整 
混凝土 的 供应 ， 
可 将 钢筋 失 放 人 模子 里 。 在 工作 结 吉 束 时 ， 可 用 软 管 和 刷子 
清洗 机 器 和 模子 。 


8155-382 ”石棉 -水 泥 管 折 查 工 
. (ASBESTOS-CEMENT-PIPE BENDER) ( 石 
棉 和 矿物 棉 ; 水 泥 、 石 料及 粘土 ) DPT: 684 
GED: 2 SVP: 3 EC:I PA: M4 
弯曲 和 切断 生 ( 湿 ) 的 石棉 水 泥 管 ， 以 制作 规定 半径 和 长 度 
的 奢 头 。it， 


按照 样板 在 木 块 上 画 出 规定 半径 的 轮廓 。 用 带 锯 沿 着 
轮廓 切割 而 制 成 弯曲 状 木 块 。 将 木 块 放 在 工作 台 上 沿 着 木 
块 用 手 将 可 塑 的 生 石 棉 水 泥 管 折 弯 成 弯 头 。 选 择 规 定 直径 
的 球 ， 并 且 使 它 通过 弯 头 ， 同 时 用 手 压 管 子 外 面 ， 使 管子 
直径 复原 。 必 要 时 ， 用 海 棉 弄 湿 管 子 使 之 容易 成 形 。 用 动 
力 锯 在 划 线 处 将 弯曲 的 管子 切断 ， 制 成 规定 长 度 的 弯 头 。 
在 养护 期 间 ， 将 木 制 圆 盘 插 入 弯 头 端 部 ， 以 便 保护 管子 。 
将 成 形 的 弯 头 吊 到 养护 盘 上 。 用 镁 花 模板 和 刷子 在 弯 头 上 
做 出 识别 记号 。 

可 弯曲 和 切割 陶土 管 ， 并 给 予 相 应 的 称谓 ， 如 : 

陶土 管 弯 管 工 (水 泥 、 石 料 和 粘土 ) 


8155-386 石棉 -水 泥 拨 芯 工 
(ASBESTOS-CEMENT-PIPE--CORE 
PULLER) (矿物 棉 ， 水 泥 、 石 料及 粘土 ) 

DPT: 684 
GED: 2 SVP: 3 EC: 1456 PA: H4 
操纵 机 嚣 ， 从 生 ( 湿 ) 石 棉 水 泥 管 中 取 出 芯 子 (成 形 心 轴 )。 
在 尺寸 改变 时 使 用 手工 工具 安装 机 器 部 件 ， 使 之 适合 于 规 

定 的 心 轴 。 将 在 心 轴 上 成 形 的 管子 滚 人 拔 芯 机 内 。 令 机 器 钩 住 

心 轴 端 头 。 逐 渐 打 开 气 阀 以 便 拉 出 心 轴 而 不 致使 管 端 变形 。 当 

发 生变 形 时 ， 报 告 制 管 机 操作 工 。 将 从 机 器 中 拔 出 的 心 轴 吊 


“起 ， 并 操纵 单轨 吊车 ， 将 心 轴 送 回 到 制 管 机 成 形 站 。 


可 操纵 有 输送 机 的 连续 炉 ， 以 破坏 粘 结 ， 使 小 尺寸 的 心 轴 
容易 从 管子 里 拔 出 。 


8155--390 ”洗衣 盆 制 造 工 
(LAUNDRY-TUB MAKER) (水 泥 、 石 料及 粘 
土 ) DPT: 684 
GED: 2 SYP: 3 EC: I5 PA: H34 

将 混凝土 浇灌 人 模子 里 ， 制 成 洗衣 盆 。 

用 手工 工具 和 涂 满 油 的 抹布 清洗 模子 部 件 并 抹 油 。 用 手 将 
附 有 芯 子 的 模子 底部 部 件 放置 在 高 出 来 的 装配 线 轨道 上 。 在 芯 
子 底部 周围 放置 预制 的 金属 边缘 。 用 螺母 、 螺 栓 和 气压 扳手 将 
模子 的 外 围 部 件 紧 固 到 模子 的 底部 部 件 上 ， 同 其 他 工人 合作 ， 
用 手 将 模子 上 方 的 振动 器 放下 。 用 手推车 或 架空 刷 桶 将 湿 混 凝 
土 运 到 准备 好 的 模子 处 。 将 混凝土 铲 人 或 倒 人 模子 里 。 用 手工 
捣 棱 或 振动 器 的 实 或 振 实 混凝土 ， 使 它 均 匀 地 铺 开 和 固化 。 通 
过 在 规定 位 置 推 开 混凝土 而 压 向 巷子 的 方法 ， 或 在 混凝土 洋人 
或 倒 人 模子 以 前 ， 在 规定 位 置 放 人 芯 子 里 的 方法 ， 设 置 金属 排 


.水 配件 。 用 抹 子 抹 光 混凝土 的 表面 。 用 气压 扳手 在 盆 尚 未 完全 


养护 好 时 ， 将 模子 拆 印 下 来 。 用 稀 的 水 泥 砂浆 涂抹 盆子 ， 以 便 
使 盆子 有 一 个 光滑 的 表面 。 
可 看 管 机 器 ， 按照 配合 比 拌 合 混 兰 圭 ， 


8155 一 394 ”预制 水 磨 石 制造 工 
(PRECAST-TERRAZZO MAKER) (水 泥 . 五 
料及 粘土 ) DPT: 684 
GED: 2 SVP: 3 EC: I5 PA: M47 : 
将 水 磨 石 混合 料 浇 灌 成 规定 式样 的 防 制 品 ， 如 瓷砖 ， 墙 
板 、 柜 台面 板 的 楼 梯 部 件 。 
按照 规格 拌 合 带 颜色 的 大 理 石 碎片 、 颜 料 、 水 泥 ， 砂 和 





水 。 用 油 涂 模子 表面 ， 以 防止 凝固 的 水 磨 石 粘 附 。 将 模子 固定 
到 振动 台 上 。 将 符合 规定 的 模型 样板 放 人 模子 里 。 将 一 层 大 理 
五 混合 料 倒 人 模型 中 ， 以 形成 制品 的 正面 。 拆 去 模型 。 在 混合 
料 项 面 上 撒 干 水 泥 和 砂 以 吸收 水 分 。 将 模子 的 其 余部 分 用 湿 水 
泥 和 砂 填 满 ， 以 便 为 制品 形成 背 衬 。 用 直 尺 从 模子 顶 面 刊 去 多 
余 的 水 泥 。 开动 电动 振动 器 ， 搞 实 浇灌 件 ， 排 除 气泡 ， 并 使 水 
磨 面 光 滑 。 从 振动 台 上 取 下 模子 。 拆 卸 模子 ， 使 凝固 的 制品 同 
模子 分 离开 .。 


8155 一 398 ”人造 大 理 石 浇铸 工 
(SCAGLIOLA CASTER) (水 泥 、 石 料 人 粘土 ) 
DPT: 684 
GED: 2 SVP: 3 EC: I PA: M47 
浇铸 和 加 工人 造 大 理 石 ( 仿 云 石 ) 制 品 ， 如 写字 台 用 具 、 笔 
架 和 装饰 板 。 
按照 规格 在 缸 里 混合 原料 ， 如 大 理 石 碎片 、 磨 细 的 石膏 、 
染料 、 水 利生 的 水 泥 粉 末 。 给 模子 涂 油 以 防止 浇铸 件 粘 附 于 模 
和子 面 上 。 用 手工 将 混合 料 倒 人 准备 好 的 模子 里 ， 并 且 使 其 凝 
固 。 从 模子 里 取出 制品 ， 并 放置 到 工作 台 上 。 利 用 研磨 料 手 工 
操作 将 制品 的 表面 打磨 光 ， 用 外 包 息 布 的 砖 和 醋酸 溶液 手工 操 
作 将 制品 抛光 。 


8155-402 制 块 机 看 管 工 
(BLOCK-MAKING-MACHING TENDER) 
(水 泥 、 石 料及 粘土 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP: 3 EC: 15 PA: M47 
看 管 淡 灌 混 凝 土 彻 块 的 自动 机 器 。 
阅读 派 工 单 ， 以 决定 砌 块 尺寸 、 骨 料 构 成 和 数量 要 求 。 用 
手工 工具 按照 派 工 单 更 换 制 块 机 中 的 模子 。 操 纵 控制 装置 ， 开 
启 和 关闭 机 器 ， 使 之 自动 地 向 模子 填料 。 振 捣 填 料 ， 以 使 其 固 
化 ， 并 将 湿 的 混凝土 压 实 ， 刊 去 多 余 的 混凝土 ， 并 从 模子 中 取 
出 完成 的 砌 块 。 检查 从 模子 中 取出 的 混凝土 砌 块 有 无 缺陷 ， 并 
且 用 手 对 设备 稍 加 调整 ， 或 道 知 混凝土 搅拌 工 改变 骨 料 成 分 。 
可 帮助 调整 机 器 。 可 看 管 装 有 自动 脱 模 机 构 的 机 器 。 可 用 
测量 仪表 检验 成 形 的 混凝土 砌 块 尺寸 。 


8155-406 ” 制 混凝土 制 管 机 罩 管 工 
(CONCRETE-PIPE-MACHING TENDER) 
(水 泥 、 石 料及 粘土 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP: 3 EC: 145 PA: M4 
看 管 机 器 ， 在 模子 里 浇灌 和 捣 实 混凝土 ， 以 制 成 预制 产 
上 品 ， 如 : 排水 沟 和 港 水 管 ， 履 行 下 列 任何 职责 : 
1. 将 符合 小 尺寸 要 求 的 金属 模 用 手 放 在 芯 子 和 喷 口 底下 
的 机 器 平台 上 。 操 纵 控 制 杆 ， 将 世子 放 和 人 模子 里 。 将 架空 的 所 
棒 放 人 模子 中 适当 的 位 置 。 开 动机 器 使 模子 转动 ， 并 起 动 拆 
棒 。 旋 转 进 料 控制 装置 ， 使 供给 的 混凝土 原料 从 料 斗 中 进入 
模子 里 ， 以 便 自动 捣 实 和 浇灌 。 用 大 铲 修 平 高 出 模子 顶 面 的 
, 混凝土， 使 管子 浇铸 件 端 头 成 为 平面 。 关 闭 机 器 ， 将 模子 搬 
运 到 养护 区 。2. 使 用 平 盘 环 、 螺 栓 和 手工 工具 ， 将 用 平底 
盘 装 运 的 制 好 的 (适当 配 筋 的 ) 大 型 模 紧 固 到 机 器 的 转盘 上 。 
用 手工 工具 将 装填 机 的 头 部 放置 在 活动 架 上 ， 并 周 紧 。 根据 
模子 离 度 安 设 脱 开 控制 杆 ， 以 调节 给 料 台 高 度 。 开 动机 器 ， 
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将 装填 机 头 部 放 人 模子 中 ， 并 且 将 混凝土 输送 到 给 料 台 上 ， 
将 混凝土 用 艳 从 给 料 台 上 把 人 模子 里 ， 或 者 观察 正在 进行 的 
自动 作业 。 当 装填 机 自动 升 高 和 下 降 并 快速 转动 以 捣 固 和 拌 
合 模子 里 的 混凝土 而 形成 管子 时 ， 监 测 机 器 的 运行 。 踩 压 踏 
板 转 动 转盘 ， 使 之 自动 搬 走 装填 机 头 部 和 咀 料 路 口 下 面 装 满 
料 的 模子 ， 并 安放 空 的 模子 。 





815$-410 ”石棉 -水 泥 瓦 制 造 工 
(ASBESTOS-CEMENT-TILE .MAKER) (石棉 
和 矿物 棉 ， 水 泥 、 石 料及 粘 士 ) DPT: 684 
FGED: 2 SVP: 2 EC: 15 PA: L4 
操纵 液压 机 ， 以 切割 和 压制 规定 尺寸 的 石棉 板 ， 制 作 石 棉 
水 泥 瓦 。 
将 规定 尺寸 的 模 切 工具 放 在 湿 的 石棉 板 薄片 上 ， 并 把 薄片 
和 模 切 工具 装 到 压力 机 底盘 上 。 开 动 压 力 机 ， 将 薄片 切 成 段 。 
关闭 压力 机 并 搬 走 切 成 的 段 。 选 择 规定 尺寸 的 样板 ， 并 且 给 样 
板 刷 油 ， 以 防止 石棉 板 粘 附 。 将 湿 的 石棉 板 段 放 到 样板 上 ， 并 
且 连 同样 板 放 进 压力 机 底盘 上 。 开 动 压力 机 ， 从 石棉 板 段 中 压 
出 多 余 的 水 从 而 制 成 变 硬 的 所 。 关 闭 压力 机 并 用 手 取出 样板 。 
用 手 从 样板 上 取 下 瓦 ， 将 瓦 堆放 在 储存 区 。 用 刮刀 和 刷子 清理 
样板 。 


8155-414 和 据 垩 挤 压 机 看 管 工 
(CHALK-EXTRUDPING-MACHINE 
TENDER) ( 杂 类 产品 制造 ， 未 归 他 类 者 ) 

DPT: 685 
GED: 2 SVP: 2 EC: 1 PA: L4 

看 管 自动 挤 压 机 和 切割 机 ， 用 粘土 、 和 白垩 和 石 墅 混合 料 制 
造 坯 段 。 

将 混合 料 送信 挤 压 室内 ， 关 闭 室 门 ， 用 双手 按 安 全 开关 以 
开动 机 器 ， 将 混合 料 通 过 压 模 自动 推 到 机 器 放 料 盘 上 。 摘 取 一 
段 挤 出 的 混合 料 ， 用 手 将 其 放 到 浅 盘 上 ， 将 浅 盘 放 在 切割 机 刀 
口 耻 ， 压 下 踏板 ， 将 混合 料 切 成 规定 的 长 度 ， 制 成 坏 段 ， 供 进 
一 步 加 工 成 艺术 品 或 办 公用 品 。 吊 起 浅 盘 ， 放 到 储存 卡车 上 ， 

可 调节 阀门 并 观察 仪器 ， 以 按 规定 的 压力 冲撞 挤 压 柱 塞 ， 
可 用 手工 工具 更 换 压 模 。 


8153-418 ”粉笔 模 制 工 
(CHALK MOULDER) ( 杂 类 品 制造 ， 未 归 他 
类 者 ) DPT: 685 
粉笔 模 制 工 
GED: 2 SVP: 2 EC: 1 PA: M4 
混合 配料 并 看 管 模 制 机 ， 制 作 粉 笔 或 颜色 粉笔 。 
按照 配方 用 秤 称 白垩 、 粘 土 ， 染 料 和 其 他 原料 的 重量 。 将 
原料 倒 人 容器 中 ， 并 用 移动 式 电 动 搅拌 机 拌 合 配料 。 将 混合 料 
倒 在 造型 台 上 ， 再 用 手工 抹 子 将 造型 台 上 部 的 孔 眼 修平 ， 当 混 
合 料 变 硬 以 后 转动 转向 轮 ， 使 造型 台 倒 转 ， 并 且 开 动 振动 器 ， 
从 造型 台 孔 眼中 抖 出 白垩 条 或 粉笔 条 ， 放 置 到 干燥 盘 上 。 


8155-422 圆 简 衬里 工 
(CYLINDER LINER) (水 泥 、 石 料及 粘土 ) 
DPT: 686f: 
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离心 衬里 机 看 管 工 
GED: 2 SVP: 2 EC: BS PA: M4 
看 管 生产 压力 管 时 给 钢管 里 面 加 混凝土 衬里 的 机 器 。 
按 电 钮 将 规定 数量 的 湿 混凝土 从 料 斗 或 吊 桶 送 入 料 槽 至 ， 
用 泥 铲 从 料 槽 里 去 掉 多 余 的 混凝土 。 将 热风 风 箱 同 放 在 机 髓 里 
的 钢 简 口 相 接 。 开 动机 器 使 贺 简 旋转 。 按 开关 将 料 斗 放 入 旋转 
的 圆 简 内 部 。 转 动手 轮 使 料 斗 翻动 而 将 混凝土 分 散在 旋转 的 图 
简 肩 面 。 开 动 热风 风 箱 去 掉 混 凝 土 水 分 。 调 节 控 制 装置 使 圆 简 
高 速 转动 而 压 实 混 凝 土 ， 并 挤 出 多 余 的 水 。 按 照 规 范 ， 当 圆 简 
里 面 衬 上 混凝土 时 关闭 机 器 。 


8156 -一 粘土 、 玻 璃 和 石料 的 加 工 、 成 形 的 检 
验 、 测 试 和 分 级 职业 
本 细 类 职业 包括 以 下 职务 : 如 02-170 检验 工 (任何 行 
业 )、02-430 测试 工 (任何 行业 ) .和 02-150 分 级 工 (任何 行 
业 )。 本 细 类 的 业务 是 关于 粘土 、 玻 璃 、 石 料 、 研 磨料 、 石 棉 
和 非 金属 矿物 在 加 工 和 成 型 中 质量 控制 活动 的 检验 、 测 试 和 取 
样 工作 。 


8156-110 ”砂轮 测试 工 
(ABRASIVE-WHEEL TESTER) ( 非 金 属 矿产 
品 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 382 
GED: 3 SVP: 6 EC: 1 PA: M467 
用 下 列 任 一 方法 ， 根 据 规格 检验 和 测试 不 轮 ， 以 确定 是 否 
有 缺陷 : 
1. 用 量具 如 秤 、 千 分 尺 和 卡 钳 检验 砂轮 重量 和 尺寸 。 将 量 
测 结 果 同 规定 的 偏差 比较 ， 会 弃 不 符合 规格 的 砂轮 。2. 用 音响 
测试 仪 测试 砂轮 密度 和 内 部 裂缝 。 观 测 仪 表 以 确定 密度 。 将 读 
数 同 规定 值 比较 ， 含 弃 低 于 规定 值 的 砂轮 。 由 示波器 示 出 的 波 
形 说 明 内 部 裂缝 迹象 ， 并 舍弃 开裂 的 砂轮 ，3. 用 冲击 -分 级 机 
测试 砂轮 密度 。 用 手工 工具 按 砂轮 厚度 调整 机 器 ， 开 动机 器 和 
观测 刻度 盘 ， 取 得 缺口 深度 读数 。 将 读数 同 规定 的 密度 等 级 组 
比较 ， 并 会 弃 大 于 容许 误差 的 砂轮 。4. 用 机 轮 绕 心 轴 转 动 的 机 
器 测试 砂轮 裂缝 和 软 的 部 位 。 用 电阻 箱 控制 每 分 钟 转 数 ， 观 测 
转速 计 以 保证 机 轮 符 合 规定 的 速度 ， 并 舍弃 分 裂 的 砂轮 。5. 用 
落 锤 测试 涂 以 虫 胶 清 漆 底 的 和 涂 以 树脂 的 砂轮 ， 轻 硕 砂 轮 ， 并 
` 根据 产生 的 声音 确定 内 部 裂缝 。 含 弃 有 缺陷 的 砂轮 。 记 录 合 格 
的 和 舍弃 的 砂轮 数目 。 
可 在 制 成 研磨 料 产 品 以 前 ， 对 研磨 料 进 行 有 效 的 质量 控 
制 。 可 操纵 起 重 机 或 推手 推 车 ， 将 重 的 砂轮 运 进 或 运 出 试验 
场 。 


8156-114 ”管子 测试 工 
(PIPE TESTER) (石棉 和 矿物 棉 ; 水 泥 、 石 料及 
粘土 ) DPT: 382 
GED: 3 SVP: 5 EC: 17 PA: M47 

用 下 列 任何 方法 测试 和 检验 石棉 水 泥 管 或 混 龊 土管 同 规格 
的 一 致 性 : 

1. 用 肉眼 检查 管子 ， 以 确定 缺陷 ， 如 砂 眼 和 缺口 。2, 用 
秤 、 钢 卷 尺 、 量 规 、 千 分 尺 和 卡 钳 称 重 和 量 测 ， 以 确定 管子 重 
量 、 长 度 、 厚 度 、 直 径 、 局 长 和 钢 度 。3. 操作 液压 试验 机 ， 在 
压力 作 果 下 试验 管子 。. 用 卡 钳 量 测 爆 裂 管 子 或 破裂 管子 的 璧 


厚 ， 以 便 确定 破坏 原因 。4. 操作 弯曲 试验 机 测试 管子 的 强度 和 
硬度 。 用 压 印 机 ， 给 合格 的 管子 打上 记号 ， 并 区 分 要 返工 的 不 
合格 管子 。 将 检查 结果 记录 在 统计 控制 卡片 上 。 

可 根据 生产 管子 时 使 用 的 材料 种 类 给 予 相 应 的 称谓 ， 
如 : 

石棉 水 泥 管 试验 工 (石棉 和 矿物 棉 ) 

混凝土 管 测 试 工 (水 泥 ， 石 料及 粘土 ) 


8156 一 118 ” 夸 瓦 测试 工 
(BRICK-AND-TILE TESTER) (水 泥 、 石 料及 
粘土 ) DPT: 384 
GED: 3 SVP: 5 EC: I7 PA: M47 

制作 砖 殉 样品 ， 取 产品 辜 品 并 试验 是 否 符合 强度 标准 。 

用 实验 室 测试 设备 化 验 原料 如 粘土 和 页 岩 的 成 分 。 开 动机 
器 ， 研 磨 、 筛 分 和 拌 合 粘土 到 规定 的 稠度 ， 用 粘土 混合 料 、 模 
子 、 手 执 锤 和 泥 铲 制作 砖 殉 样 品 。 将 样品 放 人 窗 内 养护 ， 转 动 
开关 和 阅 门 ， 将 窗 加 热 到 规定 的 温度 。 从 试验 窗 或 生产 密 中 取 
出 样品 ， 并 将 其 运 到 试验 区 。 将 样品 放 在 试验 机 支 座 上 ， 转 动 
手 轮 以 迫使 承重 板 靠 在 样品 上 。 看 仪表 示 数 ， 以 求 得 横向 破坏 
荷载 (以 磅 每 平方 英寸 计 ) 并 且 记 录 读 数 。 用 锤 及 刻度 尺 肉 眼 检 
查 产 品 样品 尺寸 、 裂 颖 和 其 他 缺陷 。 


8156-120 混凝土 产品 测试 工 
(CONCRETE-PRODUCTS TESTER) (水 泥 、 石 
料及 粘土 ) DPT: 384 
GED: 3 SVP: 5 EC: 15 PA: M347 

用 实验 室 设备 测试 混凝土 产品 同 工 程 标准 和 城市 标准 的 一 
致 性 。 

将 混凝土 管 放 人 三 刃 加 载 装置 中 或 将 混凝土 圆 简 样 品 放 人 
液压 机 中 ， 试 验 折断 管子 或 压 碎 贺 简 所 需要 的 压力 。 用 专门 的 
端 头 盖 子 、 衬 垫 和 夹子 将 管 端 堵 住 ， 将 软水 管 连 到 堵 住 的 管子 
上 ， 以 将 压力 升 高 到 规定 的 水 平 。 经 过 规定 的 时 间 以 后 ， 量 测 
和 记录 管子 的 渗 洁 (用 仪表 上 压力 的 减 小 表示 )。 将 管子 注 满 水 
或 浸泡 在 水 中 以 前 和 达到 规定 时 间 以 后 ， 称 出 管子 和 样品 圆 简 
的 重量 ， 以 便 确定 吸水 量 。 用 量规 和 游标 尺 量 测 产 品 尺 寸 和 角 
度 ， 检 验 同 规格 的 一 致 性 。 按 规定 的 时 间 间 隔 通 过 连续 筛选 将 
骨 料 样品 过 滤 ， 以 便 将 材料 分 类 。 用 秤 称 材料 重量 以 确定 混 凝 
土 的 比重 。 记 录 测 试 结果 。 

可 用 游标 尺 量 测 用 于 形成 管 口 的 金属 底盘 大 小 ， 可 能 在 规 
定 的 时 间 量 测 湿 混 凝 土 的 塌 落 度 。 可 根据 试验 的 产品 种 类 给 予 
相应 的 称谓 ， 如 : 

混凝土 管 试验 工 


8156 一 122 石棉 纤维 测试 工 
(ASBESTOS-FIBRES TESTER)( 石 棉 和 矿物 棉 ) 
DPT: 384 
GED: 3 SVP: 5 EC: 157 PA: L47 
测试 石棉 纤维 样品 以 确定 质量 和 等 级 ， 恬 行 下 列 任何 
职责 : 
采集 石棉 纤维 样品 ， 并 用 秤 称 重量 。 将 称 过 重量 的 样品 倒 
在 振动 第 上 ， 以 便 按 长 度 给 纤维 分 等 级 。 操 纵 阀 门 ， 以 控制 不 
缩 空气 ， 并 且 人 迫 使 石棉 纤维 通过 各 级 振动 第 以 除去 灰尘 和 其 他 





粒状 物质 。 给 分 好 级 的 纤维 称 重 量 ， 并 记录 各 级 所 占 的 比率 。 
看 管 抖 俗 机、 纤维 化 机 、 威风 开 松 除 条 机 或 其 他 机 器 ， 以 加 工 
和 区 分 纤维 。 给 纤维 称 重 并 计算 纤维 、 灰 侍 和 其 他 杂质 的 比 
率 。 用 千分尺 量 测 石棉 纤维 样品 ， 以 确定 平均 长 度 分 布 。 检 查 
纤维 的 清洁 度 。 记 录 测 试 结果 并 汇编 报告 。 

可 测试 未 加 工 的 石棉 纤维 ， 以 便 确定 含水 量 。 


8156 一 126 ”玻璃 纤维 测试 工 
(FIBREGLASS TESTER) (合成 纤维 ) 
DPT: 384 
GED: 3 SVP: 5 EC: I PA: M47 
测试 玻璃 纤维 纱 和 产品 以 保证 符合 规格 要 求 ， 履 行 下 列 任 
何 职 责 : 
为 确定 样品 中 合 的 水 量 、 周 体 量 和 烙 结 料 量 ， 在 干燥 以 前 
和 以 后 用 笠 称 玻璃 纤维 的 重量 。 操 作 拉 力 试 验 机 ， 以 确定 玻璃 
纤维 纱 的 断裂 强度 。 操 作 扭 转 记 数 器 ， 确 定 装饰 用 纱 的 单位 长 
上 度 扭 转 数 .用 直 尺 和 千分尺 量 测 玻璃 纤维 样品 的 长 度 和 直径 ， 
以 便 检验 同 规格 的 一 敏 性 。 检 查 玻 璃 纤维 纱 的 缺陷 ， 如 污 斑 和 





陷 。 将 测试 结果 间 规 格 比较 ， 舍 弃 不 符合 标准 的 样品 。 将 试验 
结果 记录 在 质量 控制 卡片 上 ， 并 汇编 报告 。 

可 俭 查 用 户 试用 后 的 试验 样品 和 提供 必要 的 技术 服务 。 

’ . 


8156 一 130 混凝土 产品 检验 工 
(CONCRETE-PRODUCTS INSPECTOR) (水 
泥 、 石 料及 粘 士 ) DPT: 387 
GED: 3 SVP: 5 EC: I PA: EL47 
根据 规格 检验 混凝土 产品 或 部 件 。 
用 千分尺 、 卡 钳 、 因 定量 规 和 直 尺 量 测 混凝土 产品 ， 如 预 
应 力 混凝土 建筑 墙 板 、 管 道 和 梁 ， 检 查 产品 缺陷 ， 如 裂缝 、 截 
面 扭 曲 、 钢 筋 弯 曲 以 及 表面 的 和 颜色 的 改变 。 舍 弃 不 符合 规格 
的 产品 或 重新 给 产品 定 级 ， 并 将 缺陷 报告 给 监理 员 ， 以 便 修 补 
或 在 今后 生产 时 纠正 。 记 录 生 产 的 产品 数量 和 质量 ， 并 用 橡皮 
图 章 给 产品 标 上 检验 日 期 和 等 级 符号 。 保 证 从 每 批 产品 中 取出 
管道 样品 ， 以 供 其 他 工人 作 水 压 和 压缩 试验 。 
可 用 刷子 和 水 泥 小 修 管道 。 


8156-134 ”陶瓷 器 检验 工 
(POTTERY-AND-PORCELAIN-WARE IN- 
SPECTOR) (水 泥 、 石 料及 粘土) DPT: 387 
GED: 3 SVP: 5 EC: 1 PA: M47 

检验 不 同 生产 阶段 的 陶器 或 瓷器， 看 尺寸 、 光 洁 度 和 外 观 

是 洁 符 合 制造 厂 标 准 。 

阅读 派 工 单 ， 以 确定 产品 的 规格 。 检 验 已 经 过 成 形 、 烘 

于 ， 烧 制 、 上 釉 与 装饰 的 器 严 在 材料 、 做 工 和 外 观 方面 有 无 缺 

陷 。 用 样板 卡 钳 、 刻 度 尺 和 钢 卷 尺 量 测 产品 尺寸 。 检 查 表面 上 

釉 的 均匀 性 ， 并 同 规定 的 颜料 片 进行 颜色 比较 。 评 价 制品 状 

态 ， 命 令 返 工 或 报废 不 符合 规格 要 求 的 工件 。 汇 集 质 量 控制 和 

生产 工艺 上 发 现 的 缺点 类 型 和 出 现 次 数 的 资料 ， 并 做 出 报告 。 


8156-138 层 压 石棉 产品 检验 工 
(LAMINATED-ASBESTOS-PRODUCTS IN- 


油 斑 以 及 扫 家 状 (松散 的 ) 端 部 。 检 查 玻 璃 纤维 产品 的 加 工 缺 
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SPECTOR) (石棉 和 矿物 棉 ) 
GED: 3 SVP: 5 EC: 17 PA: M47 
在 每 个 加 工 阶段 之 后 ， 检 查 石棉 绝缘 板 和 吸 声 砖 。 
从 各 个 加 工 设备 中 选 出 绝缘 板 样品 和 吸 声 砖 样品 ， 并 加 以 
你 记 。 称 量 湿 的 和 于 的 样 是 板 重 量 ， 以 使 计算 合 水 量 。 用 拉 旋 
试验 机 试验 抗 前 强度 和 抗 压 强度 、 以 及 慨 折断 或 缺 棱 ( 圆 棱 )、 
开裂 和 切口 的 光洁 度 。 用 钢 卷 尺 和 千分尺 按照 规范 检验 板 和 砖 
的 尺寸 。 识 别 和 记录 有 缺陷 的 废品 类 型 和 数目 。 选 出 供 实验 室 
试验 用 的 板 和 砖 的 样品 ， 并 加 以 标记 。 


DPT: 584 


8156-142 ”玻璃 容器 测试 工 
(GLASS-CONTAINERS TESTER) (玻璃 ) 
. DPT: 384 
GED: 3 SVP: 4 EC: I PA: L47 

根据 规格 测验 玻璃 容器 。 

将 定量 的 水 注入 容器 ， 以 便 测定 液体 容量 。 用 仪器 如 卡 
钳 、 千 分 尺 和 量规 检验 容器 尺寸 和 厚度 。 操 作 旋 (偏振 ) 光 镜 ， 
以 保证 容器 符合 退火 标准 .将 容器 轮流 泽 入 装 有 热 水 和 冷水 的 
浴 生 里 ， 以 便 测定 对 热 冲 击 的 抗力 。 将 容器 填 满 水 ， 插 入 电 控 
柱 塞 ， 以 测定 容器 的 破裂 强度 。 用 砂轮 横 截 容器， 用 显微镜 检 
查 横 截面 的 缺 隐 ， 如 裂 锋 、 气 泡 和 薄 整 。 记 录 测 试 数 据 ， 并 问 
规范 比较 。 向 领班 报告 同 标准 的 偏差 。 可 根据 测试 的 容器 类 型 
给 予 相应 的 称谓 ， 如 ; . 

烧杯 测试 工 

瓶 测试 工 


8156-146 ”玻璃 质量 检验 工 
(QUALITY-CONTROL INSPECTOR, GLASS) 
(玻璃 ) DPT: 384 
GED: 3 SVP: 4 EC: 1 PA: M47 

根据 规格 检验 玻璃 产品 ， 履 行 下 列 任何 职责 : 

从 作业 线 上 或 装运 箱 中 抽取 瞻 璃 产品 ， 如 汽车 挡 风 玻 
、 羊 板 玻璃 ， 玻 璃 器 血 和 其 他 玻璃 品 的 样品 。 检 查 产品 缺 
陷 ， 如 裂缝 、 探 伤 、 缺 口 、 波 状 畸 变 利 环 疫 ， 用 千分尺 、 卡 
、 量 规 、 刻 度 尺 和 样板 量 测 产品 尺寸 。 操 作 变 形 分 析 机 ， 
并 解释 量具 示 数 和 图 表 上 的 示 数 ， 以 便 确定 在 平板 玻璃 中 的 
波状 畸变 度 。 操 作 量 具 ， 以 测定 玻璃 容器 的 偏心 度 。 用 旋 ( 
偏振 ) 光 镜 检 查 玻 璃 的 退火 缺陷 .记录 和 识别 不 合格 的 返修 
品 或 庆 品 。 

可 检查 装运 箱 有 无 包装 缺陷 。 


法 


村 


8156-150 ”打磨 片 检验 工 
(ABRASIVE-SHEETS INSPECTOR) ( 非 金 属 矿 
产品 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 484 
GED: 2 SVP: 3 EC: 17 PA: L47 
根据 规格 检查 打磨 片 ( 砂 布 、 砂 纸 ) 样 品 ， 以 便 保 证 烙 合 
剂 、 磨 料 和 填料 的 用 量 。 
令 基本 材料 样品 通过 机 器 的 施加 粘 合 剂 部 分 。 用 秤 称 量 样 
品 重 量 ， 并 计算 所 加 粘 合剂 的 比率 。 令 已 涂 粘 合剂 的 样品 通过 
机 器 的 施加 磨料 部 分 。 称 量 样品 重量 ， 并 计算 已 加 磨料 的 比 
率 。 称 量 样品 重量 ， 并 计算 正在 涂 数 的 磨料 的 比率 。 令 样品 通 
过 机 器 的 施加 填料 部 分 。 称 量 样品 重量 并 计算 媚 加 填料 的 比 
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率 。 若 添加 剂 的 比率 与 规范 不 同 ， 停 机 ， 并 调节 机 器 。 

可 操作 打磨 机 ， 检 验 打磨 片 的 切削 能 力 。 可 根据 所 检验 的 
打磨 片 类 型 给 予 相应 的 称谓 ， 如 

砂 布 检验 工 

砂纸 检验 工 


8156 一 154 ”石棉 墙 面板 检验 工 
(ASBESTOS-SHINGLE INSPECTOR) (石棉 和 
矿物 棉 ) DPT: 584 
GED: 2 SVP: 3 EC: 157 PA: L47 
根据 规格 检查 石棉 压制 品 缺陷 。 
观察 输送 机 上 移动 着 的 墙 面板 ， 以 检查 缺陷 ， 如 裂 链 、 掉 
角 和 不 正规 的 冲 孔 。 舍 弃 不 符合 规格 的 板 。 从 输送 机 上 取 下 压 
制 出 的 样品 ， 并 且 用 样板 检验 尺寸 。 用 量规 、 卡 钳 、 千 分 尺 和 
秤 ， 量 测 和 称 量 压制 出 的 样品 重量 ， 以 便 确定 等 级 。 按 照 等 级 
给 墙 面板 样品 分 类 ， 并 送 往 实验 室 检 验 。 记 录 有 缺陷 的 压制 品 
数量 和 缺陷 类 型 。 . 


8156-158 五 畜 纸 板 检验 工 
(PLASTERBOARD INSPECTOR) (水 泥 、 石 料 
及 粘土 ) DPT: 664 
GED: 2 SVP: 3 EC: 1I57 PA: L47 
根据 规格 检查 石膏 纸板 缺陷 。 
检查 石膏 纸板 的 边 和 角 以 便 发 现 缺 陷 ， 如 擦 伤 、 压 痕 和 有 
缺陷 的 材料 。 用 刻度 尺 和 千分尺 检验 长 度 、 宽 度 和 厚度 。 抽 取 
石膏 纸板 样品 ， 并 用 秤 称 重 。 用 刀 或 探测 器 检验 样品 硬度 ， 用 
对 含水 量 敏感 的 测定 仪 量 测 样品 中 未 被 吸收 的 水 分 ， 记 录 生 产 
出 的 石膏 纸板 质量 ， 并 且 向 领班 报告 缺陷 类 型 。 


8156-162 ”绝缘 体 测试 工 
(INSULATOR TESTER) (电气 设备 ) 
DPT: 684 
GED: 2 SVP: 2 EC: I6 PA: M47 
使 用 下 列 方法 之 一 ， 进 行 盗 质 绝缘 子 的 拉力 试验 或 绝缘 试验 : 
1. 将 绝缘 子 放 入 拉力 试验 机 中 。 开 动机 器 ， 将 绝缘 子 底部 
夹 紧 并 在 两 端 施加 力 以 试验 抗 拉 强 度 。 观 察 绝缘 子 ， 以 检测 列 
链 ， 并 读 刻 度 盘 ， 记 录 断 裂 时 力 的 示 数 。 从 试验 机 中 取出 绝缘 
子 ， 并 且 将 绝缘 子 放 在 输送 机 上 ， 供 进一步 试验 。2. 将 绝缘 子 
的 两 端 连 接 到 试验 设备 上 。 和 转动 设 备 土 的 调节 控制 失 到 规定 的 
电压 和 电流 。 按 开关 ， 通 电流 以 产生 电弧 。 观 察 试 验 设备 上 的 
仪表 ， 以 检验 绝缘 子 的 绝缘 强度 。 检 查 绝缘 子 有 无 烧 坏 熔接 炎 
料 或 瓷器 的 迹象 。 售 弃 有 缺陷 的 绝缘 子 。 
可 调节 空气 间隙 ， 并 就 输送 机 式 的 试验 设备 来 评价 绝缘 子 
的 状态 。 可 根据 进行 的 试验 类 型 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
电 绝 缘 子 测试 工 
机 械 绝缘 子 测试 工 


8156-166 ”玻璃 纤维 检验 工 
(FIBREGLASS INSPECTOR) (合成 纤维 ) 
: DPT: 685 
GED: 2 SVP: 2 EC: I57 PA: M47 
人 天 名 志 开 瑞 纤 继 产品 缺陷 1 如 油 班 和 污 班 ， 履 行 下 列 任 


何 职 责 ; 

检查 玻璃 纤维 布 有 无 缺陷 ， 用 刀 或 自动 切割 机 切 去 有 缺陷 
的 部 分 。 从 架空 输送 机 中 到 玻璃 纤维 束 管用 吸 气 设备 检查 管 
子 ， 并 将 有 缺陷 的 部 分 划 归 废弃 的 管子 。 折 断 或 切断 管子 上 多 
余 的 玻璃 纤维 丝 。 为 了 保证 达到 规定 的 重量 ， 用 秤 称 玻璃 纤维 
束 管 的 重量 ， 并 将 管子 堆放 到 手推车 上 。 将 重量 不 足 的 管子 放 
回 到 架空 输送 机 上 。 

可 用 压力 辊 将 切断 的 玻璃 纤维 布 重 新 释 接 起 来 。 


8156-170 ”磨料 产品 和 粘土 产品 分 级 工 
(ABRASIVE-AND-CLAY-PRODUCTS 
GRADER) (水 泥 、 石 料及 粘土 ) DPT: 687 
GED: 2 SVP: 2 EC: I PA: M47 

根据 扩 寸 ， 形 状 ， 颜 色 和 质量 给 磨料 产品 和 粘土 产品 分 

级 ， 履 行 下 列 任何 职责 : 

检查 砂轮 、 苇 、 瓦 和 污水 管 等 产品 有 无 裂 锋 、 掉 角 、 在 曲 
或 其 他 缺陷 。 根 据 质量 给 产品 分 类 ， 合 弃 不 符合 规格 的 产品 。 


.阅读 磨料 产 口 规格 ， 并 且 根 据 尺 寸 和 形状 给 产品 分 等 级 。 将 瓦 


的 颜色 同样 板 的 颜色 浓淡 比较 ， 并 据 此 给 瓦 分 级 。 记 录 合 格 的 
和 不 合格 的 产品 数量 

可 将 砖 堆 成 规定 的 形状 ， 并 加 以 捆绑 。 可 包装 产品 以 供 装 
运 。 可 根据 分 级 的 产品 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 

砖 分 级 工 ' 

管 分 级 工 

瓦 分 级 工 


8156-199 粘土、 玻璃 各 石料 的 加 工 、 成 形 的 其 他 检验 、 测 试 
各 分 级 职业 
(OTHER INSPECTING, TESTING AND 
GRADING OCCUPATIONS,CLAY,GLASS 
AND STONE PROCESSING AND 
FORMING) 

本 残余 类 包括 以 下 未 归 他 类 的 业务 : 粘土 、 玻 璃 和 石料 的 
加 工 、 成 形 的 检验 、 测 试 和 分 级 ， 如 真空 (保温 ) 瓶 效果 的 检 
验 、 测 试 和 分 级 。 本 残余 类 定义 中 职业 名 称 的 典型 例子 有 : 

真空 瓶 测试 工 (玻璃 ) 


8158 一 一 粘土、 玻璃 和 石料 的 加 工 、 成 形 的 壮 工 
和 其 他 简单 工作 职业 
本 细 类 职业 包括 以 下 业务 : 壮 工 或 其 他 简单 工作 ， 如 职务 
名 称 02-190 中 所 述 的 职务 ， 包 括 制 备 可 供 使 用 的 半 加 工 或 精 
加 工 的 粘土 、 玻 璃 、 石 料 、 磨 料 、 石 棉 和 有 关 非 金属 矿物 工作 
人 员 。 


8158 一 110 石棉 板 前 切 工 
(ASBESTOSBOARD SHEARER) (石棉 和 矿物 
棉 ) DPT: 686 
-~ GED: 1 SVP: 2 EFC: 157 PA: H4 
将 石棉 板 送 入 剪 切 机 中 ， 把 板 切 成 物品 ， 如 墙 面板 和 
吸 声 砖 。 
使 用 手工 工具 根据 规格 调节 动力 剪 切 机 的 导向 装置 ， 将 石 
棉 板 靠 在 导向 装置 上 送 人 剪 切 机 内 ， 把 板 切 成 规定 的 尺寸 。 





可 用 刻度 尺 检验 切 下 的 产品 样品 大 小 。 


8158 一 114 粘土 挤 压 工 
(CLAY PRESSMAN) (水 泥 、 石 料及 粘土 ) 
DPT: 686 
GED: 1 SVP: 2 EC: 14 PA: VH4 

在 其 他 工人 合作 下 ， 将 粘土 条 送 入 真空 压力 机 ( 炼 泥 机 ) 
中 ， 并 且 从 压力 机 中 取出 粘土 饼 。 

使 用 夹具 将 框 子 和 过 滤器 放 入 压力 机 中 ， 并 用 扳手 固定 住 
前 端 杠 子 。 开 动 条 子 泵 以 便 给 压力 机 装填 粘土 条 。 开 动 真空 泵 
以 排除 粘土 中 的 空气 。 关 闭 条 子 汞 和 真空 肝 ， 并 松 开 前 端 杠 
子 。 放 松 各 个 框 子 ， 并 用 手 从 框 子 里 取出 粘土 饼 。 用 手推车 将 
粘土 饼 送 往 车 间 ， 以 供 进一步 加 工 。 





8158-118 玻璃 制品 精 整 工 
(GLASSWARE FINISHER) (玻璃 ) DPT: 686 
GED: 1 SVP: 2 EC: 157 PA: L4 
将 玻璃 制 唱 加 热 ， 以 去 掉 气 泡 、 缺 口 和 表面 粗 烽 等 缺陷 。 
将 玻璃 制品 放 在 转盘 上 ， 使 玻璃 制品 同 煤 气 火 焰 接 触 ， 以 
便 熔 化 或 熔 合 玻璃 而 消除 缺陷 。 转 动 阀门 ， 以 控制 火焰 强度 和 
颜色 ， 并 保持 住 规定 的 温度 。 用 夹 钳 从 盘子 上 取 下 玻璃 制品 。 


8158 一 122 混合 工 助手 
(ASBESTOS MOULDER) (水 泥 、 石 料及 粘土 ) 
DPT: 686 
GED: 1 SVP: 2 EC: I5 PA: H4 
给 混合 机 加 料 (如 粘土 、 板 岩 和 硅 石 ) 和 印 料 ， 懂 行 下 列 任 
何 职责 : 
用 手推车 从 储存 区 取材 料 。 接 收 来 自 混 合 机 看 管 工 的 指示 
和 信和 号， 并 将 材料 倒 信 输送 机 上 ， 或 倒 人 混合 机 的 给 料 斗 内 。 
用 铲子 将 混合 料 从 机 器 中 印 人 储 料 斗 ， 或 者 拉 控 制 杆 ， 以 控制 
混合 料 流 到 输送 机 上 的 数量 ， 清 扫 机 器 和 作业 区 。 
可 用 手推车 将 混合 料 送 给 进一步 加 工 的 机 器 。 


8158-126 石棉 模 制 工 
(MIXER HELPER) (石棉 和 矿物 棉 ) 
GED: 1 SVP: 2 EC: I PA: M4 
将 石棉 用 模子 制 成 绝缘 套 。 
将 湿 的 右 愧 片 或 石棉 纤维 盖 在 底 模 (下 模 ) 上 。 用 手 将 石棉 
弄 光 滑 ， 表 将 顶 模 ( 上 模 ) 紧 固 住 ， 将 模子 放 在 架子 上 了 晾 干 。 


DPT: 687 


8158 一 130 阳台 工 
(BALCONY MAN) (玻璃 ) 
GED: 1 SVP: 2 EC: 13 PA: L47 
制造 连续 玻璃 板 ， 寿 行 下列 任 何 职 责 : 

用 肉眼 检查 玻璃 板 的 擦 伤 和 裂 锋 。 擦 去 引 上 窗 (8155-250) 
辊 子 上 的 异物 。 按 照 窗 操 作 工 的 指挥 ， 调 节 辊 子 的 重 块 和 启动 
辊 子 。 按 照 指 示 调 节 通 风 道 ， 以 冷却 玻璃 并 碱 小 扭曲 和 制止 裂 
纹 扩 展 。 将 破碎 的 玻璃 倒 人 废品 箱 内 。 


DPT: 687 


8158 一 134 ” 素 瓷 清洁 工 
(BISQUE CLEANER) (水 泥 、 石 料及 粘土 ) 


加 工 职业 487. 


_DPT: 687 
GED: 1 SVP: 2 EC: I PA: L4 
用 手工 清理 和 精 整 素 瓷 品 (没有 上 的 和 陶器 和 瓷器 ) 
-检查 制品 缺陷 。 用 磨 石和 砂纸 将 粗糙 的 表面 打磨 光 。 用 刷 
子 和 软 风 管 清理 制品 。 


8158 一 138 ”混凝土 砌 块 工 
(CONCRETE-BLOCK MAKER) (水 泥 、 石 料及 
粘土 ) DPT: 687 
GED: 1 SVP: 2 EC: 05 PA: H4 

制造 预 应力 混 凝 土 砌 块 ， 履 行 下 列 任何 职责 : 

用 锤 、 刊 刀 和 钢丝 剧 清 理 模 子 。 往 模子 上 刷 油 或 蜡 ， 以 防 
止 混凝土 粘 附 。 用 隔 板 、 铁 棒 和 手工 工具 按 规定 尺寸 装配 模 
子 。 用 手 或 用 绞车 将 钢筋 笼 放 人 模子 里 。 用 夹子 将 加 大 拉力 的 
钢丝 绳 安置 在 模子 里 。 用 手工 工具 将 振动 器 夹 紧 在 模子 侧面 ， 
当 将 混凝土 倒 人 模子 时 ， 开 动 振动 器 。 用 手持 振动 器 将 模子 顶 
部 的 混凝土 和 弄 平 ， 并 用 铁 铲 将 凹 处 填 满 混凝土 。 干 燥 之 后 ， 用 
手工 工具 拆 模 ， 使 之 同 混凝土 块 脱离 。 用 锯 将 伸 出 的 钢丝 绳 端 
头 锯 掉 。 7 

【3 
8158-142 ” 简 模 装配 工 
(CYLINDER-FORM ASSEMBLER) (水 泥 、 五 
料及 粘土 ) DPT: 687 
GED: 1 SVP: 2 EC: B5 PA: VH34 

为 了 在 北 灌 钢 筋 混 凝 土 讨 力 管 时 保持 圆 简 的 形状 ， 将 圆 环 
形 加 强 部 件 用 螺栓 固定 在 金属 简 子 ( 圆 简 ) 周 围 。 

在 其 他 工人 帮助 下 ， 在 架 高 的 轨道 上 将 圆 简 滚 到 装配 线 
上 。 用 量规 在 圆 简 上 量 出 安装 圆 环 的 长 度 ， 并 用 粉笔 划 出 记 
号 。 使 用 锻 工 大 锤 、 风 动 的 或 手工 的 扳手 放置 接 链 螺 栓 ， 并 上 
紧 ， 将 模子 圆 环 法 兰 装 到 简 子 端 头 ， 或 将 半 环 装 到 简 子 上 。 将 
完成 的 简 子 滚 到 轨道 上 ， 送 往 混凝土 衬里 作业 区 。 

可 能 用 机 棍 、 大 锤 和 扳手 在 浇灌 之 后 将 简 子 拆 开 ， 并 给 予 
相应 的 称谓 ， 如 : 

脱 模 工 


8158 一 146 ”玻璃 切割 工 
(GLASS-CUT-OFF MAN) (玻璃 ) 
GED: 1 SVP: 2 EFC: I PA: H4 
将 玻璃 板 切 成 规定 的 长 度 并 修剪 锐利 的 边 。 
手工 移动 玻璃 刀 ， 在 规定 长 度 处 横 跨 玻璃 板 划 线 。 沿 划 线 
切断 玻璃， 并 且 将 废 玻璃 投入 废品 箱 内 。 用 玻璃 刀 修 整 锐利 的 
边 。 将 玻璃 板 放 在 架子 上 。 
可 使 用 金刚 砂轮 将 窗 玻 璃 的 角 磨 圆 ， 以 使 窗 玻 璃 容易 滑 人 
窗 框 内 。 


DPT: 687 


8158 一 150” 窗 门 建造 工 
(KILN-DOOR BUILDER) (水 泥 ， 石 料及 粘土) 
DPT: 687 
窗 边 门 制造 工 
GED: 1 SVP: 2 EC: 0367 PA: M234 
用 手工 工具 制造 和 拆 裔 边 门 ( 窗 的 小 门 )， 并 封闭 窗 的 顶 口 。 
将 砖 堆 在 窗 的 门道 内 。 用 抹 子 将 粘土 粉末 和 水 挫 合 成 灰 





488 ”加 工 职业 


泥 ， 并 旦 将 藉 泥 抹 在 砖 上 ， 封 闭 门 道 。 卜 到 窗 项 上 将 盖子 放 在 
顶 品 上， 并 用 灰 泥 将 它 封闭 。 烧 窗 以 后 用 钩子 将 边 门 或 小 门 拆 
毁 ， 并 搬 掉 项 口 盖 ， 以 控制 产品 的 冷却 。 

烧 蜜 以 后 可 帮助 放置 风扇 和 通风 箱 ， 使 窗 冷 却 。 


8158 一 154 窗 工 


(KILN LABOURER) (水 泥 、 石 料及 粘土) 
DPT: 687 
窑 输 送 工 


GED: 1 SVP: 2 EC: 137 PA: H4 
制造 粘土 产品 ， 履 行 下 列 任何 职责 : 

按 规定 的 方式 将 产品 装 在 窗 车 上 或 手推车 上 。 将 窑 车 或 手 
推 车 推进 窗 里 、 干 燥 机 里 和 装运 区 或 储存 区 ， 或 从 这 些 地 方 推 
出。 搬 走 帘 具 。 如 垫 砖 、 夹 子 和 保持 托 ( 夹 ) 架 ， 并 放 和 信箱 中 供 
再 使 用 。 更 换 窗 中 的 或 窗 车 上 的 破碎 砖 。 用 铁 铲 和 扫 量 清理 窑 
种 作业 区 。 检 查 产品 的 主要 缺陷 。 

可 根据 进行 的 工作 给 予 相 应 的 称谓 ， 如 ; 

上 晒 砖 工 

窗 车 装 车 工 


8158 一 158 浇 口 切断 工 
(SPRUE BREAKER) (玻璃 ) 
破碎 工 
GED: 1 SVP: 2 EC: I PA: 14 

在 模 制 的 和 浇 制 的 制品 上 划 痕 ， 将 多 余 的 玻璃 除去 。 

将 玻璃 品 放 到 滚 简 上 ， 并 将 滚 简 省 到 火焰 切割 器 上 ， 在 
制品 希 上 划 痕 。 用 卡 具 将 废 玻璃 在 划 痕 处 和 弄 断 。 检 查 斯 口 的 
光洁 度 。 

可 能 用 铁 锤 将 玻璃 浇铸 件 分 离开 。 


DPT: 687 


8158 一 162 石棉 制品 脱 模 工 
(ASBESTOS-MOULD STRIPPER) (石棉 和 矿物 





棉 ) DPT: 687 
GED: SVP: 1 EC: 14 PA: H4 

从 模子 中 取出 石棉 绝缘 简 。 

将 模子 倒置 在 工作 台 上 ， 取 出 绝缘 简 ， 检 查 并 舍弃 有 型 颖 


的 或 已 破裂 的 绝缘 简 。 用 刮刀 从 模子 中 清理 出 湿 的 纤维 。 将 绝 
缘 简 堆放 在 手推车 上 ， 清 理 模 子 。 


8158-166 石棉 层面 板 车 间 壮 工 
(ASBESTOS-SHINGLE FLOOR HAND) (石棉 
和 矿物 棉 ) DPT: 687 
GED: 1 SVP: 1 EC: 157 PA: VH4 

生产 石棉 墙 面板 ， 履 行 下 列 任何 职责 : 

用 钢丝 刊 痕 板 将 石棉 墙 面板 上 的 污 物 和 杂 物 清理 掉 。 将 墙 
面板 堆 成 捆 ， 并 且 将 成 捆 的 墙 面板 放 在 平底 盘 上 。 用 标签 标记 
每 个 平底 盘 的 装载 量 ， 标 明 墙 面板 型 号 和 等 级 。 

用 铁 铲 和 扫 遇 清理 作业 区 . 


8158 一 170 制品 清洁 工 
(WARE CLEANER) (水 泥 ， 石 料及 粘土 ) 
DPT: 887 


i 


GED: 1 SVP: 1 EC: I PA: 工 4 

将 浇 制 的 、 硅 制 的 、 浸 总 -上 釉 的 或 烧 制 的 粘土 产品 卉 光 
滑 ， 履 行 下 列 任何 职责 : 

用 刀 和 海绵 将 浇 制 的 或 压制 的 粘土 产品 上 的 软 毛 边 修剪 
掉 ， 或 挖 去 松 的 粘土 。 在 烘 烤 之 前 ， 用 手指 涂抹 釉 子 ， 以 将 和 
均匀 地 涂 布 在 产品 上 。 烘 烤 以 后 ， 用 砂纸 或 金刚 砂纸 将 变 硬 的 
表面 弄 光 滑 ， 并 且 将 灰尘 从 表面 上 刷 掉 。 


8158 一 199 ”粘土 、 玻 璃 和 石料 的 壮 工 及 其 他 简单 工作 中 的 杂项 
职业 
(MISCELLANEOUS OCCUPATIONS IN 
LABOURING AND OTHER ELEMENTAL 
WORK, CLAY, GLASS AND STONE) 
本 残余 类 包括 以 下 未 归 他 类 的 职业 : 粘土 、 玻 璃 和 石料 加 
工 与 成 形 的 工作 和 其 他 简单 工作 ， 如 : 给 隧道 式 干 燥 窗 装 印 粘 
土 及 磨料 产品 ， 从 汽车 挡 风 板 中 排出 潮湿 空气 ， 烘 烤 以 前 从 模 
子 中 取出 湿 的 制品 ， 为 生产 水 平 仪 向 输送 机 供应 玻璃 管 ( 形 ) 
瓶 ， 控 制 给 料 斗 以 供应 制备 混凝土 的 材料 ， 将 模子 和 其 他 设备 
送 进 玻璃 造型 机 ， 并 从 中 取出 。 在 粘土 、 玻 璃 和 石料 加 工 与 造 
型 时 ， 进 行 其 他 的 壮 工 劳动 和 简单 劳动 。 本 残余 类 定义 中 职业 
名 称 的 典型 例子 有 : 
混凝土 配料 壮 工 (水 泥 、 石 料及 粘土 ) 
隧道 式 干 燥 窑 工 ( 水 泥 、 石 料及 粘土 
玻璃 车 间 壮 工 (玻璃 ) 
玻璃 管 瓶 输送 机 供 料 工 (玻璃 ) 
湿 制 品 脱 模 工 (水 泥 、 石 料及 精 土 ) 
真空 袋 工 (玻璃 ) 


8159 一 一 粘土、 玻璃 和 石料 加 工 、 成 形 及 有 关 职 
业 ， 未 妇 他 类 者 
本 残余 细 类 职业 包括 以 下 未 归 他 类 的 业务 : 粘土 、 玻 璃 、 
石料 、 磨 料 、 石 棉 和 有 关 非 金属 矿物 的 加 工 、 成 形 和 精 整 。 


8159-110 磨料 涂 层 机 操作 工 
(ABRASIVE-COATING-MACHINE OPERA- 
TOR) ( 非 金属 矿产 品 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 682 
. GED: 3 SVP: 5 EC: I PA: M4 
调整 和 操纵 机 器 ， 将 磨料 颗粒 甫 放 在 底 料 (如 织物 、 纤 维 


或 纸 ) 上 ， 履 行 下 列 任何 职责 ; 


阅读 派 工 单 ， 用 刻度 尺 或 样板 根据 底 料 尺寸 将 导向 装置 和 
停止 器 放 在 机 架 上 。 转动 螺杆 ， 以 调节 间 门 和 控制 对 底 料 甫 放 
的 磨料 涂 层 的 厚度 。 为 了 在 底 料 背面 打印 产品 商标 和 标号 ， 将 
铅字 放 和 人 印刷 辊 内 。 将 成 卷 的 底 料 装 在 机 器 心 轴 上 ， 并 且 使 底 
料 紧 靠 导 向 装置 。 开 动机 器 ， 并 用 人 工 将 底 料 的 一 个 边 ( 端 ) 送 
进 机 器 。 检 查 麻 料 涂 层 同 规格 的 一 致 性 。 


8159-112 ”装饰 机 看 管 工 
(DECORATING-MACHINE TENDER) 
(玻璃 ; 塑料 产品 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP: 3 EC: I5 PA: $47 
看 管 半 自动 机 ， 以 将 单 色 或 多 色 的 图 画 、 设 计 图 或 标签 用 
丝 网 版 印 到 圆柱 形 玻璃 容器 或 塑料 容器 上 。 





将 陆 先 混合 的 颜料 倒 入 容器 内 ， 或 将 陶瓷 颜料 碎 块 放 入 容 
器 内 。 用 手工 工具 将 丝 网 版 安装 在 印刷 设备 的 框架 内 。 转 动 阁 
门 ， 以 控制 流 到 丝 网 版 上 的 颜料 并 捧 平 。 将 玻璃 容器 放 在 两 个 
分 度 辊 之 问 。 瞧 下 踏板 以 关闭 辊 子 导 向 板 ， 并 抬 岗 辊 子 装 置 使 
之 紧 靠 丝 网 版 ， 开 动机 器 ， 将 图 画 或 设计 图 印 到 容器 上 。 停 
机 ， 并 放松 踏 饭 使 之 脱离 丝 网 片 ， 使 辊 子 装置 下 降 和 放 开 轮子 
导向 板 。 取 出 印 好 的 容器 以 发 现 上 色 缺 陷 、 印 刷 未 对 正和 足 
胜 ， 并 且 用 直人 尺 或 量规 检验 标签 或 设计 图 的 位 置 。 

可 看 管 自动 机 ， 使 它 从 输送 机 上 向 机 器 内 输送 待 印 容器 ， 
当 用 不 锈 钢 制 锋 花 模版 ( 丝 网 版 ) 印 届时 ， 使 容器 旋转 ， 并 将 印 
好 的 容器 项 到 输送 机 上。 可 向 容器 喷射 硅 酮 以 保护 涂 层 。 


8159-114 五 高 纸板 切割 工 
(PLASTERBOARD CUTTER) (水 泥 、 石 料及 粘 
十 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP: 3 EC: 1 PA: L4 
看 管 设备 ， 以 将 连续 的 石膏 纸板 切断 、 冲 孔 和 进行 模 
版 印刷 。 
用 量规 和 和 手工 工 县 按照 规格 调节 制 刀 和 冲 孔 机 。 用 锋 子 将 
字 终 放 在 镁 花 圆 简 内 。 将 雏 花 圆 简装 满 油墨 。 按 照 规定 的 石膏 
板 凡 寸 调 整 辊 子 和 输送 机 速度 。 选 择 石 消 板 样品 ， 用 秤 、 刻 度 
尺 和 千分尺 称 重 并 量 浏 样品 尺寸 ， 以 保证 符合 规格 。 


8159 一 116 修理工 
(FETTLER) (水 泥 、 厂 料及 粘土 ) 
瓷砖 修理 工 
GED: 2 SVP: 2 EC: I7 PA: L4 

搬 动 、 修 整 和 堆放 从 上 里 制 机 中 取出 的 陶瓷 产品 ， 如 墙 面 贴 
夸 和 地 面砖 以 及 绝缘 子 。 

用 砂轮 、 乔 具 、 钢 丝 剧 或 砂纸 对 砖 进 行 磨 、 修 和 天 ， 以 排除 
缺陷 ， 如 裂缝 、 模 制品 的 毛 边 和 缺口 。 检 查 资 砖 或 绝缘 子 有 无 裂 
颖 或 缺陷 ， 并 且 在 发 生 捉 故 时 ， 有 呼唤 讨 制 机 看 管 工 停机 ， 以 便 清 
洗 模 腔 。 用 量规 测 瓷 砖 尺寸 ， 以 使 之 符合 规格 。 按 规定 的 试 样 将 
瓷砖 堆 放 在 浅 盘 或 货 盘 上 。 用 人 工 将 放 砖 线 盘 或 岗 盟 放 在 输送 机 
上 ， 按 开关 以 启动 输送 机 ， 将 产品 输送 到 上 釉 中 心 站 。 


DPT: 664 


8159-118 ”玻璃 (纤维 ) 布 ( 衬 垫 ) 包 装 工 
(MAT PACKER) (石棉 和 矿物 棉 ) 
GED: 2 SVP: 2 EC: 157 PA: M4 
看 管 盘 卷 玻 璃 纤维 ( 布 垫 ) 和 包装 玻璃 布 卷 ( 衬 执 ) 的 机 器 以 
引导 玻璃 布 ( 裤 垫 ) 的 一 端 ， 使 之 缠绕 到 卷 绕 机 的 管子 心 轴 
上 。 开 动机 器 ， 卷 绕 玻 璃 布 ， 并 检查 衬 垫 ， 以 便 发 现 疣 点， 如 
尺 二 不 合 的 布 段 、 或 油 斑 和 粘 结 剂 班 。 关 闭 机 器 ， 按 开关 ， 使 
切 刀 下 降 ， 从 布 ( 衬 垫 ) 上 切 去 疲 点 。 从 机 器 上 吊 起 布 卷 装 人 集 
装 箱 中 。 用 标签 或 模板 标 出 集装箱 内 容 物 。 
可 用 压力 办 将 切断 的 玻璃 布 ( 讨 执 ) 连 接 起 来 。 


DPT: 685 


8159 一 120 ”石棉 板 打 磨 工 
(ASBESTOSBOARD SANDER) (石棉 和 矿物 
棉 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP: 2 EC: 157 PA: M4 
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看 管 打磨 和 磨 光 石棉 板 的 机 器 。 

转动 手 轮 ， 根 据 板 的 厚度 规格 调节 打磨 机 。 将 板 放 在 打 麻 
机 的 供 料 台 上 ， 引 导 石 棉 板 通 过 压力 思 而 到 达 自 动 磨 光 机 构 
中 。 躁 下 踏板 ， 以 放松 辊 子 ， 并 取出 右 棉 板 。 用 量规 检测 石 杭 
板 的 厚度 。 


8159 一 122 ”玻璃 纤维 制品 磨 工 
(FIBREGLASS GRINDER) (石棉 和 矿物 棉 ) 
DPT: 685 
GED: 2 SVP: 2 EC: I57 PA: M4 
将 尺寸 不 合 要 求 的 玻璃 纤维 管 套 磨 成 均匀 的 直径 ， 将 管子 
锯 成 规定 的 尺寸 。 
选择 直径 适合 于 管子 直径 的 心 轴 ， 将 管 套套 到 心 儿 上 。 将 
心 轴 装 到 磨床 上 ， 操 纵 磨床 ， 使 管 套 变 成 均匀 的 直径 。 用 量规 
检测 直径 。 将 管 套 运 到 锯 断 作业 线 上 ， 以 将 管 套 锯 到 正确 八 
寸 ， 并 沿 纵向 切 成 两 段 。 


8159 一 126 石棉 纤维 制备 工 
(ASBESTOS-FIBRE PREPARER) (石棉 和 矿物 
棉 ) DPT: 686 
GED: 2 SVP: 2 EC: 157 PA: H4 

准备 石棉 和 不 同 的 纤维 ， 以 供 生 产 石棉 产品 使 用 ， 届 行 下 
列 任何 职责 : ，, 

用 手推车 从 储存 区 收集 一 批 批 石棉 、 视 花 和 合成 纤维 。 按 
照 指 令 在 混合 以 前 将 纤维 组 合成 许多 份 。 用 人 工 或 用 三 股 义 和 和 
铁 铲 将 纤维 送 进 掺 合 机 咀 料 斗 或 输送 机 。 拉 控制 杆 ， 以 打 天 或 
关闭 风 箱 通风 管 和 管 口 ， 将 纤维 从 摊 合 机 中 移 到 手推车 上 ， 或 
放 入 混合 机 内 ， 以 供 进一步 加 工 。 用 手推车 将 摊 合 的 纤维 送 到 
储存 箱 内 。 将 袋子 固定 在 储存 箱 下 面 ， 拉 控制 杆 ， 以 打开 排 料 
门 ， 将 袋子 装 满 纤维 。 用 滚动 机 械 滚动 装 满 纤维 的 我 子 ， 称 出 
重量 ， 以 使 保证 有 均匀 的 重量 和 尺寸 。 


8159 一 130 五 囊 纸 板 工 
(PLASTERBOARD PAPER MAN) (水 泥 、 石 料 
及 粘土 ) DPT: 686 
五 畜 纸 板 悬挂 工 
GED: 2 SVP: 2 EC: 157 PA: M4 
向 石 高 纸板 机 供给 纸 卷 。 . 
将 轴 插 入 纸 卷 ， 在 轴 的 端 头 放置 板 和 轴 套 ， 并 且 用 扳手 紧 
固 轴 套 。 用 吊车 将 纸 卷 装 在 机 架 上 排 成 一 行 。 使 纸 穿 过 导向 装 
置 。 开 动 并 监视 机 器 ， 使 纸 对 齐 ， 检 查 纸 的 缺陷 ， 如 表面 粗 
糙 、 同 机 器 绞 接 和 有 污 斑 区 。 关 闭 机 器 ， 将 有 缺陷 的 纸 从 纸 卷 
上 切 掉 ， 或 插入 新 的 纸 卷 ， 用 胶 和 刷子 将 纸 头 夺 接 起 来 。 记 录 
各 纸 卷 的 标记 号 数 、 重 量 和 废弃 的 纸 量 。 


8159--134 ”浇铸 件 精 整 工 
(CASTINGS FINISHER) (水 泥 、 石 料及 粘土 ) 
DPT: 687 
GED: 2 SVP: 2 EC: 1 PA: L4 
精 整 石 育 浇 制 件 如 塑像 、 小 雕像 和 建筑 装饰 品 等 的 表面 。 
使 用 刮 铲 向 缺口 、 空 除 和 其 他 有 缺陷 的 地 方 涂 上 石膏 ， 以 
精 整 浇 制 件 。 用 刊 丸 将 多 余 的 石 襄 去 掉 。 用 湿 的 海绵 、 钢 丝绒 





490 ”加 工 职业 
或 砂纸 将 浇 制 件 表面 打 磨 光 滑 。 


8159 一 138 ”瓷器 釉 工 
(PORCELAIN GLAZER) (水 泥 、 石 料及 粘土 ) 
DPT: 687 
漫 制 工 
GED: 2 SVP: 2 EC: 1 PA: 14 
将 瓷器 浸入 釉 料 溶液 中 ， 准 备 烧 制 。 
用 手指 抓 住 瓷器 装 和 人 有 液体 釉 料 的 盆 里 。 从 釉 料 中 取出 瓷 
器 并 转动 瓷器 以 便 将 币 料 均匀 地 分 布 在 表面 上 ， 并 且 扎 掉 多 余 
的 釉 料 。 将 瓷器 放 在 干燥 架 上 ， 并 且 给 手指 捏 过 处 没有 上 和 狐 的 
部 位 擦 釉 。 
可 用 海绵 或 抛光 轮 将 多 余 的 釉 料 从 干燥 的 瓷器 上 除 掉 。 可 
操纵 喷枪 给 大 件 瓷器 上 釉 。 


8159-199 粘土、 玻璃 和 石料 的 其 他 加 工 、 成 形 及 有 关 职 业 
(OTHER CLAY, GLASS AND STONE PRO- 
CESSING, FORMING AND RELATED OC- 
CUPATIONS) - 

本 残余 类 包括 未 归 他 类 的 粘土 、 玻 璃 和 石料 加 工 、 成 形 及 

有 关 职 业 ， 如 层 压 玻 璃 和 聚 乙 烯 板 或 回 火 玻璃 板 ， 以 供 装 配 特 

殊 砂 轮 和 其 他 磨料 产品 ; 生产 大 量 试验 性 磨料 ; 看 管 干燥 室 ， 

以 干燥 大 卷 磨 料 ; 控制 烘 于 箱 兼 喷涂 间 ， 以 预 热 陶器 ， 并 给 陶 

器 上 釉 ; 以 及 以 其 他 方式 对 粘土 、 玻 璃 和 石料 进行 加 工 或 成 形 

的 工人 。 本 残余 类 定义 中 职业 名 称 的 典型 例子 有 : 

磨料 干燥 工 ( 非 金属 矿产 品 ， 未 归 他 类 者 ) 
磨料 特制 品 组 装 工 ( 非 金属 矿产 品 ， 未 归 他 类 者 ) 
防弹 玻璃 组 装 工 (玻璃 ) 

试验 性 磨料 制造 工 ( 非 金属 矿产 品 ， 未 归 他 类 者 ) 
玻璃 层 压 工 (玻璃 ) 

玻璃 回 火 工 (玻璃 ) 

秋 料 喷涂 工 (水 泥 、 石 料及 粘土 


816 /817 一 一 化 学 品 、 石 油 、 橡 胶 、 塑 料及 
有 关 材 料 加 工 的 职业 


本 子 类 职业 包括 以 下 业务 : 以 混合 、 分 离 、 燕 馏 、 升 华 、 
矶 化、 热处理 、 粉 碎 、 压 制 、 涂 数 等 方式 进行 化 学 品 、 石 油 、 
煤 、 橡 胶 、 塑 料及 有 关 材 料 的 生产 ， 并 为 其 利用 所 进行 的 精 
炼 、 加 工 和 调配 。 这 些 职业 可 分 为 以 下 细 类 


8160 ”化 学 品 、 石 油 、 橡 胶 ， 塑 料及 有 关 材 料 加 工 
职 业 的 领班 ， 
8161 ”化 学 品 及 有 关 材 料 的 混合 和 摊 合 职业 
8163 ”化 学 品 及 有 关 材 料 的 过 滤 、 粗 滤 和 分 离职 业 
8165 ”化 学 品 及 有 关 材 料 的 蒸馏 、 升 华 和 碳化 职业 
8167 化 学 品 及 有 关 材 料 的 焙烧 、 熬 制 和 干燥 职业 
8171 化 学 品 及 有 关 材 料 的 破碎 和 研磨 职业 
8173 ”化 学 品 及 有 关 材 料 的 涂 囊 和 研 光 职业 
8176 ”化 学 品 、 石 油 、 橡 胶 、 塑 料及 有 关 材 料 加 工 
的 检验 、 测 试 ， 分 级 和 取样 职业 
8178 化 学 品 、 石 油 、 橡 胶 、 塑 料及 有 关 材 料 加 工 


的 壮 工 和 其 他 简单 工作 职业 
8179 ”化 学 品 、 石 油 、 橡 胶 、 塑 料及 有 关 材 料 加 工 
职业 ， 未 归 他 类 者 


8160 一 一 化 学 品 、 石 油 、 橡 胶 、 塑 料及 有 
关 材 料 加 工 职业 的 领班 
如 职责 名 称 01-250 所 述 ， 本 细 类 职业 系 指 对 从 事 精 炼 、 
加 工 ， 进 行 生产 石油 、 煤 、 化 学 品 、 橡 胶 、 塑 料及 与 之 有 关 材 
料 的 工人 的 工作 进行 监督 和 协调 。 


8160-110 ”化 学 品 及 有 关 材 料 的 涂 敷 和 研 光 职业 领班 
(FOREMAN, COATING AND CALEN- 
DERING OCCUPATIONS, CHEMICALS AND 
RELATED MATERIALS) (任何 行业 ) 
DPT: 138 
对 从 事 于 机 器 或 设备 的 操作 、 照 管 、 供 料 的 工人 的 工作 进 
行 监 督 和 协调 ， 这 些 机 器 或 设备 是 用 来 对 化 学 品 、 橡 胶 、 塑 
料 、 纸 张 及 有 关 材 料 进 行 研 光 、 涂 甫 、 混 溃 或 层 压 ， 使 之 具有 
预定 的 光洁 度 或 均匀 的 厚度 ( 见 细 类 8173) 。 
履行 职责 名 称 01-250 所 述 的 职责 。 
为 各 种 目的 进行 涂 熬 、 研 光 特 定 材料 的 工人 进行 管理 ， 并 
可 据 此 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
人 造 革 涂 数 领 班 (塑料 制品 ) 
研 光 领班 《塑料 制 品 ) 
涂 层 领班 ( 纸 制品 ) 
衬 垫 涂 层 领班 (石棉 和 矿 棉 ) 
胶乳 地 毯 底 布 工段 领班 〈 纺 织 ) 
油 千 领 班 〈 油 秸 制品 ) 
塑料 落 膜 领班 〈 化 学 品 ， 未 归 他 类 者 ) 
屋面 材料 领班 (沥青 屋面 ) 


8160-114 ”化 学 品 及 有 关 材 料 破碎 和 研磨 职业 领班 
(FOREMAN, CRUSHING AND GRINDING 
OCCUPATIONS, CHEMICALS AND RELA— 
TED MATERIALS) (任何 行业 ) DPT: 138 

对 操作 和 看 管 机 器 的 工人 的 工作 进行 监督 和 协调 。 这 些 机 

器 用 来 对 化 学 品 、 石 油 化 工 制品 、 煤 、 橡 胶 、 塑 料及 有 关 材 料 

进行 破碎 、 研 磨 、 粉 化 、 切 块 、 切 割 、 执 碎 、 切 片 、 碾 碎 、 压 

片 和 造 粒 ， 以 改变 材料 粒度 的 大 小 ( 见 细 类 8171) 。 

履行 职责 名 称 01 一 250 所 述 的 职责 。 
对 从 事 破 碎 和 研磨 特定 配料 的 工人 进行 管理 ， 并 给 予 相应 

的 称谓 ， 如 : 

煤 和 焦 碳 的 破碎 和 斌 磨 领班 (石油 和 煤 制品 ) 
研磨 和 色 装 领班 (化 学 品 ， 未 归 他 类 者 ) 


8160-118 ”化 学 品 及 有 关 材 料 燕 馏 、 升 华 和 碳化 职业 领班 
(FOREMAN,DISTILLING, SUBLIMNG AND 
CARBONIZING OCCUPATIONS, CHEMI. 
CALS AND RELATED MATERIALS) (任何 行 
业 ) DPT: 138 

对 从 事 操作 和 看 管 设备 的 工人 的 工作 进行 监督 和 协调 .这 

些 设 备用 来 加 热 化 学 唱 及 有 关 材 料 以 气 化 和 分 离 挥发 性 组 分 ; 





冷却 、 凝 结 和 沉淀 精 偏 组 分 ， 液 化 和 燕 馏 天然气 和 工业 气体 ; 
除去 或 获得 蒸馏 釜 、 换 热 器 、 蒸 馅 锥 中 的 气体 、 冷 凝 物 和 残留 
物 { 见 细 类 8165) 。 

履行 职责 名 称 01-250 所 述 的 职责 。 

可 以 对 做 特定 工作 的 工人 进行 管理 ， 并 给 予 相 应 的 称 
谓 ， 如 : 

矶 车 问 领 班 〈 化 学 品 ， 未 归 他 类 者 ) 

副产品 领班 (化 学 品 ， 未 归 他 类 者 ; 石油 及 煤 制 品 ) 

腐蚀 车 间 领 班 (化 学 品 ， 未 归 他 类 者 ) 

电解 车 问 领班 (化 学 品 ， 未 归 他 类 者 ) 

氯 化 车 间 领 班 〈 化 学 品 ， 未 归 他 类 者 ) 

燕 饮 领班 〈 化 学 品 ， 未 归 他 类 者 ; 石油 和 煤 制 品 ) 

藻 发 器 领班 (化 学 品 ， 未 归 他 类 者 ) 

燃料 气 领班 〈 石 油 和 煤 制 品 ) 

庄 油 精炼 车 间 领 班 〈 脂 肪 酸 盐 ) 

液化 领班 〈 化 学 品 ， 未 妇 他 类 者 ) 

天 然 气 车 间 领 班 〈( 油 和 天 然 气 ) 

烘 炉 领班 〈 化 学 品 ， 未 归 他 类 者 ) 

精炼 车 间 领 班 (石油 和 煤 制 品 ) 

碱 粉 领班 (化 学 品 ， 未 归 他 类 者 ) 

真空 铅 领 班 (化 学 品 ， 未 归 他 类 者 ) 


8160-122 ”化 学 品 及 有 关 材 料 过滤 、 粗 小 和 分 离职 业 领 班 
(FOREMAN,FILTERING, STRAINING AND 
SEPARATING OCCUPATIONS, CHEMICALS 
AND RELATED MATERIALS) (任何 行业 ) 

DPT: 138 
对 从 事 操 作 和 看 管 设 备 的 工人 的 工作 进行 监督 和 协调 。 这 

些 设备 是 以 搅拌 、 离 心 ， 过 滤 、 筛 分 、 沉 降 、 粗 滤 ， 精 选 、 挤 

讨 的 方式 对 化 学 品 、 右 油 制品 、 煤 制品 、 橡 胶 ，、 塑 料及 有 关 材 

料 进行 处 理 。( 见 细 类 8163)。 

尾行 职责 名 称 01-250 所 述 的 职责 。 

对 做 特定 工作 的 工人 进行 管理 ， 并 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
沥青 抽 提 车 问 领班 (石油 和 煤 制 品 ) 

盐水 处 理 领班 (化 学 品 ， 未 归 他 类 者 ) 

净化 领班 (化 学 品 ， 未 归 他 类 者 ) 

焦炭 入 分 领班 〈 钢 铁 ; 石油 和 煤 制 品 ) 

脱水 领班 〔 易 爆 物 质 ) 

过 滤 领 班 ( 非 铁人 金属、 油漆 和 清漆 ) 

提纯 车 间 领 班 (石油 和 煤 制品 ) 

粘液 滤 除 领班 (化 学 品 ， 末 归 他 类 者 ) 


8160-126 化 学 品 、 石 油 、 橡 胶 、 塑 料及 有 关 材 料 加 工 的 检 
验 、 测 试 、 评 价 和 取样 职业 领班 
(FOREMAN, INSPECTING, TESTING, GRA— 
DING AND SAMPLING OCCUPATION 
SCHEMICALS, PETROLEUM, RUBBER, 
PLASTIC AND RELATED MATERIALS 
PROCESSING) (任何 行业 ) DPT: 138 
总 检验 员 ， 检 验 领班 ; 质量 检查 领班 

对 从 事 质量 徐 查 的 工人 的 工作 进行 监督 和 协调 ， 质 量 检查 
工作 包括 : 在 化 学 品 、 石 油 制品 、 橡 胶 、 塑 料及 有 关 材 料 的 加 


加 工 职业 “491 


工 过 程 中 进行 检验 、 测 试 、 评 价 和 取样 ( 见 细 类 8176)。 

履行 职责 名 称 01-250 所 述 的 职责 《任何 行业 )。 

可 对 从 事 特定 质量 检查 工作 的 工人 进行 管理 ， 并 给 予 相应 
的 称谓 ， 如 ; 

碳 和 石墨 检验 领班 ( 非 金 属 矿产 品 ， 未 归 他 类 者 ) 

石油 制品 检验 领班 (石油 和 煤 制 品 ) 

塑料 检验 领班 〈 化 学 品 ， 未 妇 他 类 者 ) 

橡胶 检验 领班 (橡胶) 

取样 领班 (化 学 品 ， 未 归 他 类 者 ; 石油 和 煤 制 品 ) 


8160 一 130 ”化 学 品 、 石 油 、 橡 胶 、 塑 料及 有 关 材 料 加 工 的 壮 工 
和 其 他 简单 工作 的 工人 领班 
(FOREMAN, LABOURING AND OTHER 
ELEMENTAL WORK: CHEMICALS, PETRO— 
LEUM, RUBBER. PLASTIC AND RELATEC 
MATERIALS PROCESSING) (任何 行业 ) 
DPT: 138 
对 从 事 体力 和 其 他 简单 工作 的 工人 进行 监督 和 协调 。 这 些 
工作 包括 : 对 石油 、 化 学 品 、 塑 料及 与 之 有 关 材 料 进行 精炼 、 
调配 和 加 工 等 ( 见 细 类 8178)。 
履行 职责 名 称 01-250 所 述 的 职责 (任何 行业 )。 
对 从 事 与 车 间 特 定 的 工作 或 特定 范围 的 体力 劳动 或 其 他 简 
单 工作 的 工人 进行 管理 ， 并 给 予 相应 的 称谓 。 


8160-134 化 学 品 及 有 关 材 料 混合 和 挫 合 职业 领班 
(FOREMAN, MIXING AND BLENDING 0OC- 
CUPATIONS, CHEMICALS AND RELATED 
MATERIALS) (任何 行业 ) DPT: 138 

对 下 列 工人 的 工作 进行 监督 和 协调 。 这 些 工 人 采用 手工 或 

专用 机 器 对 诸如 化 学 品 、 石 油 、 煤 ， 橡 胶 、 塑 料及 有 关 材 料 进 

行 称 量 、 混 合 、 摊 合 、 复 合 、 调 配 、 组 合 、 混 入 ， 其 目的 ， 或 

者 是 为 形成 湿 的 或 干 的 单一 物料 或 配料 ， 或 者 是 为 获得 一 定 的 

质量 、 结 构 、 颜 色 、 或 类 似 的 特性 ( 见 细 类 8161)。 

履行 职责 名 称 01-250 所 述 的 职责 。 
可 管理 在 不 同 的 行业 中 ， 对 特定 配料 进行 混合 和 摊 合 工作 

的 工人 ， 并 可 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 

蕾 电池 糊 领 班 (化 学 品 ， 未 归 他 类 者 ) 
清洁 剂 领班 (化 学 品 ， 未 归 他 类 者 ) 
配料 领班 (塑料 和 橡胶 制品 ) 

炸药 混合 领班 (炸药) 

肥料 领班 〈 化 学 品 ， 未 归 他 类 者 ) 

滑 指 车 问 领班 (石油 和 煤 制品 ) 

油墨 配制 领班 (化 学 品 ， 未 归 他 类 者 ) 
药品 配料 领班 (药物 及 化 妆 品 ) 
试剂 领班 (化 学 品 ， 未 归 他 类 者 ) 

粘 胶 领班 (化 学 品 ， 未 归 他 类 者 ) 


8160-138 ”化 学 品 及 有 关 材 料 的 焙烧 、 熬 制 和 干 躁 职业 领班 
(FOREMAN, ROASTING, COOKING AND 
DRYING OCCUPATIONS, CHEMICALS AND 
RELATED MATERIALS) (任何 行业 ) 

rgDPT: 138 
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对 操作 和 看管 设备 的 工人 的 工作 进行 监督 和 协调 。 这 些 设 
备 是 用 加 热 、 通 风 、 抽 真空 和 加 干 躁 剂 等 方法 对 化 学 品 及 有 关 
材料 进行 熔融 、 干 躁 、 焦 化 、 提 纯 、 浓 缩 、 液 化 或 改变 化 学 组 
分 ( 见 细 类 8167) 。 
履行 职责 名 称 01-250 所 述 的 职责 。 
可 对 从 事 特定 工作 的 工人 进行 管理 ， 并 给 予 相应 的 称谓， 如 : 
碳 加 工 领 班 (石油 和 煤 制 品 ) 
崇 坯 领班 (石油 和 煤 制 品 ) 
焦 炉 领班 (石油 和 煤 制 品 ) 
化 学 品 回收 藏 者 领班 〈 化 学 品 ， 未 归 他 类 者 ) 
干燥 器 领班 (化 学 品 ， 未 归 他 类 者 ; 石油 和 煤 制 品 ) 
磷 加 工 领班 (化 学 品 ， 未 归 他 类 者 ) 
反应 单元 领班 (化 学 品 ， 未 妇 他 类 者 ) 
清漆 领班 (油漆 和 清漆 ) 
8160-142 ”中 试车 间 领 班 ~ 
(FOREMAN, PILOT PLANT) (化 学 品 ， 未 归 他 
类 者 ) DPT: 138 
GED: 4 SVP: 8 EC: I6 PA: L457 
监督 和 协调 从 事 操 作 小 规模 化 工 生产 设备 的 工人 的 工作 ， 
以 便 为 产品 开发 在 实验 条 件 下 对 生产 方法 和 化 学 反应 过 程 进行 
检验 。 ， 
履行 职责 名 称 01-250 所 述 的 职责 。 
按 技术 要 求 安装 和 改装 设备 以 生产 实验 产品 ; 指导 操作 工 按 
申 新 配方 进行 混合 和 安全 使 用 新 配料 ; 保持 和 促进 实验 室 全 体 成 
员 及 各 生产 部 门 之 间 的 密切 协作 ; 监 别 新 产品 开发 中 的 无 用 副 产 
品 并 协同 废品 控制 工程 师 制定 出 适当 的 处 理 程序 。 
` 可 帮助 做 开发 工作 的 化 学 师 分 析 检测 结果 ， 并 提出 修正 措 
施 的 建议 。 


8160-146 ” 泵 输送 和 混合 领班 
(FOREMAN, PUMPING AND BLENDING) 
(石油 与 煤 制 品 ) DPT: 132 
石油 输送 管理 员 
GED: 4 SVP: 8 EC: 上 PA: S4567 
对 从 事 用 泵 输送 石油 制品 的 工人 的 工作 进行 监督 和 协调 ， 
操纵 计算 机 控制 台 把 原油 、 中 闻 产 品 送 到 炼油 厂 进 行 精炼 ， 并 
按 技术 要 求 调 配 成 汽油 。 
乃 行 职责 各 称 01-250 所 述 的 职责 (任何 行业 ) . 
指导 工人 对 控制 台 控制 范围 之 外 的 设备 进行 操作 ， 或 在 控 
制 台 出 现 故 障 的 情况 下 实现 控制 。 通 过 操纵 计算 机 控制 台 来 控 
制 原油 、 中 间 产 品 、 精 炼 产品 在 整个 炼油 厂 范围 内 的 输送 和 储 
存 。 通 过 选择 适当 的 控制 开关 ， 按 照 技 术 要 求 来 调配 汽油 。 通 
过 操纵 计算 机 控制 台 或 整理 其 他 工人 提供 的 信息 ， 记 录 所 有 容 
器 的 料 位 。 在 值班 日 记 中 记录 流 和 人 的 原油 量 、 精 馏 加 工 的 油 量 
和 油缸 中 的 产品 量 。 
可 协调 通过 公路 、 铁 路 或 水 路 运输 炼油 产品 从 事 装 印 的 工 
人 的 工作 。 
8160-199 化 学 品 、 石 油 、 橡 胶 及 塑料 加 工 职业 中 的 杂 
类 领班 
MISCELLANEOUS FOREMEN, CHEMI- 


CALS, PETROLEUM, RUBBER AND PLAS- 
TICS PROCESSING OCCUPATIONS) 

本 残余 类 包括 未 归 他 类 的 加 工 领班 。 例如: 监督 和 调度 从 
事 加 工 化 学 品 、 石 油 制品 、 由 煤 转化 的 产品 、 橡 胶 、 塑 料及 有 
关 材 料 的 工人 的 领班 。 

本 残余 类 中 职业 名 称 的 典型 例子 有 : 

酸 处 理 车 间 领 班 (化 学 品 ， 未 归 他 类 者 ) 

炸药 配制 领班 炸药) 

炼 胶 车 间 领 班 (橡胶 ) 

蔡 车 闻 领 班 (石油 和 煤 制品 ) 

颜料 领班 (化 学 品 ， 未 归 他 类 者 ， 油 漆 和 清漆 ) 

塑料 板材 领班 (塑料 制品 ) 

肥皂 加 工 领班 (肥皂 ) 


8161 一 一 化 学 品 及 有 关 材 料 的 混合 和 掺 合 职 业 

本 细 类 职业 包括 以 下 业务 : 操作 和 维修 对 化 学 品 及 有 关 
材料 进行 化 合 、 混 合 或 熔融 的 设备 ， 其 目的 或 是 生产 单一 物 
质 或 复合 物 ， 或 是 获得 一 定 的 质量 、 结 构 、 颜 色 及 其 他 类 似 
的 特性 。 


8161-110 调 色 工 
(COLOURMAN) (纸浆 和 造纸 ) DPT: 361 
打 桨 车 间 工 长 
GED: 3 SYP: 7 EC: I7 PA: L47 

开发 颜色 配方 和 按 产 品 定单 的 说 明 制 定 纸浆 调 色 规程 以 生 
产 满足 不 同 要 求 的 具有 各 种 类 型 、 颜 色 和 色调 的 纸 和 纸板. 

用 色 卡 来 测定 色 样 组 分 ， 或 根据 实验 室 分 析 采 用 生产 规 
程 。 用 水 、 胶 、 填 料及 其 他 配料 与 纸浆 混合 制 成 特定 类 型 和 品 
质 的 纸 、 纸 板 的 配料 (或 原料 ) 样品 。 颜 料 按 重 量 混合 ， 配 制 
成 色 浆 ， 然 后 再 将 色 浆 和 配料 混合 起 来 ， 把 调 好 的 配料 倒 在 第 
网 上 制 成 手工 薄片 样品 ， 用 肉眼 比较 手工 泗 片 与 色 样 的 颜色 ， 
并 根据 要 求 修改 混 色 配方 。 计 算出 颜料 和 所 需 其 他 物料 的 重量 
和 比例， 确定 色 浆 的 一 次 投 配 量 。 制 定 配方 并 给 其 他 工人 提供 
混合 的 规程， 检查 混合 纸浆 和 成 品 纸 的 颜色 ， 调 整 配方 以 保持 
特定 的 色调 。 编 写生 产 报告 。 

可 与 其 他 工人 研究 有 关 词 色 、 改 进 配 方 及 其 他 生产 著 
术 问 题 。 


816!-112 混合 工 
(BLENDER) (石油 与 煤 制品 ) 
复合 工 
GED: 3 SVP: 7 EC: B67 PA: L24 
根据 配方 ， 操 纵 设备 把 化 学 品 、 四 乙 基 铝 、 原 油 馏 份 及 
其 他 漆 加 剂 与 石油 制品 混合 制 成 商品 燃料 、 滑 滑 油 及 沥青 。 
参照 混合 规程 确定 被 混 材 料 的 类 型 和 品质 。 操 纵 控 制 器 起 动 
泵 或 通知 管 泵 工 将 汽油 或 其 他 石油 制品 输入 混合 镀 。 计 算 深 
加 剂 的 量 ， 或 调 定 能 按照 汽油 或 石油 的 一 定 比率 自动 称 量 出 
添加 剂 的 称 量 机 或 称 量 器 。 转 动手 轮 来 打开 净 门 或 喷 口 ， 使 
规定 量 的 汽油 、 石 油 、 添 加 剂 及 化 学 品 进入 混合 钠 并 使 之 循 
环 。 操 维和 汞 、 搅 拌 器 、 混 合 器 ， 对 混合 物 进行 机 械 混合 或 采 
用 气流 搅拌 。 
观察 温度 计 ， 转 动 阀门 来 调节 和 保持 缸 中 的 规定 温 


DPT: 482 





度 。 对 混合 物 进行 取样 以 供 实验 室 分 析 。 根 据 需 要 ， 重 复 
混合 过 程 ， 或 开启 泵 将 混合 汽油 、 石 油 输送 到 储 缸 或 输 油 
平台 上 。 打 开脱 门 排除 化 学 品 和 铅 残余 物 。 记 录 混 合 的 数 
景 、 所 用 物料 和 混合 时 间 。 对 有 泵 搅拌 机 和 和 混合 器 进行 渔 
滑 、 调 节 和 和 小修，。 - 

可 使 用 分 光 光 度 计 对 混合 物 进 行 检 验 。 可 根据 添加 剂 或 混 
合 制品 的 类 卉 给 予 相应 称谓 ; 如 ; 

沥 清 混 合 工 

四 乙 基 铬 混合 工 

润滑 油 调 配 工 
8161-114 ”润滑 脂 配 制 工 
(GREASE MAKER) (石油 与 煤 制 品 ) 

DPT: 582 

GED: 3 SVP: 7 EC: 13467 PA: M47 

按照 技术 要 求 控制 效 气 或 电 加 热 签 ， 加 热 并 混合 其 中 的 物 
料 ， 以 生产 各 种 规格 的 润滑 脂 。 

称 量 出 规定 量 的 配料 ， 如 熔融 的 油脂 、 矿 物 池 、 钢 或 钙 
基 ， 并 将 其 倾 人 签 中 ,启动 搅拌 器 将 这 批 料 混 制 所 需 的 黎 度 ， 
调节 混合 笋 温度 控制 器 使 混合 物 生 成 碱 性 济 滑 上 脂 。 停 止 加 热 
并 向 润滑 脂 加 入 规定 比例 的 水 、 染 料及 各 种 矿物 油 使 其 乳化 ， 
对 混合 物 进行 再 次 搅拌 和 加 热 以 生产 具有 所 需 质 地 的 润滑 脂 、 
将 这 批 料 的 样品 送 到 实验 室 进行 签 测 ， 并 根据 检测 的 结果 对 这 
批 料 进行 调整 。 

记录 混合 产品 、 投 料 量 、 效 气 损耗 、 投 料 的 起 始 和 终止 时 
问 ， 取 样 签 测 结 果 等 。 采 用 标准 样品 恰 验 各 种 不 同 颜 色 的 润滑 
脂 的 斋 色 。 使 用 手工 工具 调整 阀门 、 管 线 、 机 和 泵 、 并 接 上 软 
管 ， 将 产品 输送 到 贮 龟 中 ， 


8161-18 配色 工 
(COLOUR MATCHER) (化 学 品 ， 未 归 他 类 者 ) 
DPT: 481 
色调 配制 工 
GED: 3 SVP: 6 EC: 17 PA: M47 

混合 颜料 以 配制 用 于 皮革 染色 的 色 浆 。 

用 标准 颜料 样本 与 所 需 颜料 的 样品 相 比 较 ， 以 确定 所 用 颜 
料 。 对 选 定 的 颜料 或 染料 进行 称 量 或 计 景 ， 用 溶剂 、 稀 溶液 和 
浓 溶 液 与 其 混合 ， 直 至 该 溶 合 物 与 样品 相 一 致 、 通 过 染 皮 萤 并 
把 它 与 样品 作 比 较 以 鉴定 颜色 。 计 算 和 记录 生产 所 需 色 浆 必 需 
的 步骤 。 将 数 批 色 浆 混 合 起 来 备用 。 

可 通过 测定 涂 层 的 均匀 程度 检测 已 染色 的 材料 . 


8161-122 亩 漆 工 
(TINTER) (油漆 和 清漆 ) 
色调 工 
GED: 3 SVP: 6 EC: 157 PA: M47 
按照 配方 和 标准 色 样 ， 将 诸如 颜料 、 树 脂 ， 溶 剂 和 油 类 等 
配料 与 油漆 、 和 有料 或 天 然 漆 混在 一 起 以 调 成 一 定 的 颜色 。 
使 用 样品 混合 研磨 机 ， 按 照 配 方 混合 配料 ， 使 其 与 给 定 颜 
色 的 样品 相 一 致 。 按 动 开 关 ， 启 动 油污 基 料 缸 中 的 搅拌 器 ， 把 
一 定量 的 颜料 倒 人 纺 中 使 基 料 着 色 。 用 刮刀 或 剧 子 将 从 这 批 料 
中 取出 的 样品 涂 到 玻璃 或 纸 上 。 


DPT: 581 
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使 用 比 色 计 对 比 样品 和 标准 颜色 ， 以 获得 所 需 的 色调 ， 
在 批 料 标签 上 记录 加 人 的 配料 。 用 勺 将 样品 倒 和 人 容 器， 在 容 
器 上 写 出 标号 ， 将 其 送 交 实验 室 ， 进 行 最 终 的 颜色 、 光 泽 、 
重量 和 粘度 检验 。 称 量 样品 并 计算 出 每 加 仑 所 含 的 各 种 配料 
重量 。 

可 做 以 下 工作 : 用 是 或 息 子 从 油漆 中 除去 杂质 ， 用 液体 比 
重 剂 测定 比重 ; 用 粘度 剂 测定 粘度 。 可 按 着 色 的 产品 给 予 相应 
的 称谓 ， 如 : 

釉 粒 配色 工 

天 然 漆 配色 工 

油漆 调 色 工 


8161 一 126” 制 皂 工 
(SOAP MAKER) (肥皂 ) 
GED: 3 SVP: 6 FC:I PA: M37 
操纵 设备 ， 加 热 或 混合 配料 以 制造 肥皂 : 启动 阔 门 或 使 
用 铲子 ， 把 诸如 油脂 、 碱 液 等 规定 量 的 配料 装 人 混合 答 ， 使 
水 和 水 气 通 到 签 底 来 加 热 并 搅拌 混合 物 . 使 用 PS 计 测 定 混 
合 物 中 烧碱 的 碱 度 ， 并 根据 需要 洪 加 碱 、 水 或 盐 。 监 视 过 程 
的 变化 ， 并 通过 观察 产品 的 稠度 和 均匀 性 ， 决 定 沸腾 和 搅拌 
周期 何 时 完成 。 使 批 料 冷却 并 沉淀 一 定时 间 。 抢 高 或 降低 泵 
管 ， 以 确定 成 品 〈 肥 和 皂 ) 和 残余 物 分 界面 的 位 置 ， 并 启动 
和 汞 ， 把 成 品 输 往 下 一 个 工序 。 将 泵 管 兽 于 短 底 ， 把 残余 物 输 
往 回收 铅 。 
可 根据 配方 计算 生产 不 同 种 类 的 肥皂 和 清洁 剂 所 需 的 
配料 量 。 


DPT: 682 


8161 一 130 汽油 催化 剂 操 作 工 
(CATAYST OPERATOR GASOLINE) (化 学 
品 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 562 
GED: 3 SVP: 5 EC: BS7 PA: M24 

操纵 设备 ， 混 合 和 干 躁 化 学 品 以 制备 用 于 生产 高 辛 烷 值 汽 
油 的 催化 剂 . 

把 硅 酸 纳 、 烧 碱 及 其 他 化 学 兄 的 固体 配料 倒 人 电动 混合 
中 。 启动 风门 注 人 规定 量 的 水 和 硫酸 。 观 察 温 度 计 和 流量 计 ， 
调节 温度 和 流量 控制 阀 。 转 动手 轮 打 开 阀 门 ， 使 混合 物 由 混合 
档 流 人 真空 过 滤器 ， 以 除去 过 量 的 水 分 。 启 动 蔷 ， 使 混合 物 通 
过 喷雾 于 躁 器 ， 生 成 催化 剂 颗粒 。 控 制 操 维 台 上 的 仪表 ， 调 节 
射流 的 温度 和 流速 。 把 催化 剂 颗粒 从 干 躁 气 底部 条 送 入 洗涤 过 
涉 器 ， 除 去 杂质 。 转 动 较 门 ， 调 节 通 过 热 空 气 一 莱 气 干 躁 器 的 
催化 剂 流量 。 观 察 温 度 和 流速 ， 以 保证 于 躁 顺 利 进行 。 对 加 工 
的 各 批 料 进行 记录 。 


8161-134 配料 工 
(MAKE-UP MAN) (化 学 品 ， 未 归 他 类 者 ) 
DPT: 562 
GED: 3 SVP: 5 EC: 1 PA: L5 
操纵 设备 以 生产 诸如 合成 乳胶 、 溶 液 、 稳 定 剂 等 用 于 生产 
合成 橡胶 的 配料 。 
把 液态 化 学 品 用 泰 送 入 计量 或 称 量 钠 。 扳 动 加 热 器 操纵 柄 
以 使 系统 达到 规定 的 温度 ， 启 动 否 拌 器 和 袖 门 ， 控 制 化 学 试剂 
按 规 定 的 顺序 进入 混合 缸 。 指 挥 其 他 工人 将 项 先 称 量 好 的 周 休 
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原料 倒 人 纺 中 。 根 据 生产 的 需要 ， 控 制 橡胶 组 分 流向 贮 怒 或 橡 
胶合 成 工作 区 。 注 意 安全 防护 ， 坚 持 安 全 生产 规程 。 保 存 所 用 
的 原料 、 班 产量 、 加 工时 间 、 温 度 及 仪表 读数 的 记录 。 接 收 并 
保管 原料 。 


8161-136 ”硝化 纤维 酸 处 理工 
(ACID MAN, NITROCELLULOSE) (炸药 ) 
DPT: 582 
GED: 3 SVP: 5 EC: I6 PA: L4 
操纵 混合 钠 和 辅助 设备 ， 混 合 酸 来 制备 用 于 生产 硝化 纤维 
的 溶液。 
使 特定 的 液体 通过 计量 或 称 量 槽 泵 送 到 混合 悉 ， 启 动 混 合 
锥 中 的 搅拌 器 ， 按 规定 的 时 间 混 合 配料 。 抽 取 试 样 供 实验 室 分 
析 。 向 镀 中 添加 补充 配料 ， 直 至 产品 合乎 要 求 。 把 混合 产品 泵 
送 旬 储 久 或 其 他 如 换 热 器 ， 干 躁 器 和 确 化 设备 。 使 用 手工 工具 
进行 阀门 密封 、 更换 垫 图 、 清 扫 排 烟 管道 ， 记 录 混 料 时 间 、 仪 
表 读 数 和 混合 的 批量 数 。 
可 管理 在 各 工序 中 将 温度 控制 在 规定 范围 内 的 致 冷 机 组 。 


8161-138 ”硝酸 甘油 一 一 硝化 设备 操作 工 
(NIIROGLYCERINE - NITRATOR OPER- 
ATOR) (炸药 ) DPT: 582 
GED: 3 SVP: 5 EC: 16 PA: 1L47 
操纵 连续 式 生产 设备 ， 对 生产 磷酸 甘油 的 配料 进行 混合 . 
将 阀门 转 到 指定 的 位 置 ， 使 甘油 、 乙 二 醇和 已 混合 的 酸 流 
入 混合 器 ， 使 盐水 流 经 冷却 管 ， 并 使 碳酸 纳 和 丙酮 流 和 人 最 终 的 
混合 产品 以 中 和 过 量 的 酸 。 监 视 控制 台 上 的 测 温 仪 和 压力 表 ， 
转动 阐 门 ， 使 系统 的 温度 和 压力 保持 在 规定 的 范围 。 通 过 玻璃 
窗口 观察 混合 配料 的 反应 情况 ， 以 发 现 反 常 的 颜色 变化 。 若 温 
度 和 压力 显示 仪表 明 即 将 发 生 爆 炸 时 ， 立 即 按 下 安全 开关 ， 停 
止 配料 流动 ， 并 将 硝酸 甘油 倒 人 盛 有 水 的 槽 中 。 为 了 安全 生产 
和 统计 需要 ， 每 天 填写 检验 报表 和 操作 情况 报表 。 
， 可 操纵 问 坎 式 生产 设备 混合 配料 ， 以 生产 硝酸 甘油 。 


8161--142 ” 苏 革 业 配 制 工 
(TANNING-SOLUTION MAN) ( 钱 革 和 皮毛 服装 ) 
DPT: 682 
溶液 混合 工 
GED: 3 SVP: 5 EC: 157 PA: M4 
操纵 一 系列 混合 档 ， 对 树 皮 同 料 、 坚 木 、 化 学 品 和 水 进行 
混合 和 煮沸 ， 以 制备 莱 制皮 革 所 需 的 溶液 ， 
称 取 规定 量 的 物料 ， 将 其 倒 入 槽 中 。 打 开 阁 门 ， 通 入 
水 和 蒸气 。 调 节 燕 气 几 ， 同 时 观察 温度 计 ， 使 溶液 保持 规 
定 的 温度 。 用 比重 计 测定 溶液 试 样 的 比重 。 往 溶液 中 添加 
配料 以 使 其 共有 规定 的 密度 。 启动 泵 将 溶液 从 混合 槽 输送 
到 储 槽 . 


8161-146，” 班 伯 里 密 炼 机 操作 工 
(BANBURY-MIXER OPERATOR) (塑料 品 ; 橡 
胶 ) DPT: 682 
密 炼 机 操作 工 ， 塑 炼 工 
GED: 3 SVP: 5 EC: 157 PA: M4 


操纵 机 器 将 配料 混 人 复合 物 中 ， 以 便 进 一 步 加 工 成 橡胶 轮 
胎 、 胶 管 、 塑 料 薄板 和 导线 绝缘 材料 等 制品 。 

把 物料 从 单轨 吊车 的 料 斗 或 手推车 倒 人 混合 机 料 斗 中 ， 或 
者 指挥 其 他 工人 完成 上 述 工 作 。 启动 机 器 ， 调 节 阀 门 使 蒸气 或 
冷却 介质 进入 蒸气 套 管 。 启 动 混合 装置 混合 并 压 实 混合 物 。 当 
混合 物 的 稠度 达到 要 求 时 ， 停 止 运转 。 扳 动 操纵 杆 ， 将 混合 物 
合 入 溶 器 、 传 送 带 或 研磨 机 以 备 制 片 。 

可 操纵 辅助 设备 ， 为 最 后 一 道 工序 的 加 工 而 进行 破碎 、 磨 
细 、 于 躁 ， 或 进行 其 他 处 理 。 还 可 从 料 袋 或 料 桶 中 称 取 生 胶 、 
塑料 粉 和 其 他 配料 ， 并 将 其 倒 人 装 料 斗 以 供 混合 机 用 。 


8161-150 ” 获 操 作 工 
(KETTLE OPERATOR) (化 学 品 ， 未 归 他 类 者 ) 
DPT: 682 
GED: 3 SVP: 5 EC: 1346 PA: H24 

操纵 俭 或 混合 模 ， 按 配方 混合 并 加 工 配料 ， 以 生产 粘 结 
剂 、 胶 水 、 浆 糊 及 类 似 产 品 。 

数 配 料 的 狼 数 ， 或 对 配料 进行 计量 、 称 量 。 转 动 阀门 使 水 
或 蒸气 进入 做 或 混合 槽 ， 燕 气 盘 管 或 套 管 ， 对 物料 进行 加 热 。 
启动 搅拌 器 或 搅拌 浆 ， 并 按 规定 的 顺序 将 配料 倒 入 丛 或 混合 
槽 。 按 规定 时 间 对 物料 进行 混合 和 加 热 ， 并 调节 燕 气 阀门 以 调 
整 温度 。 转 动 阔 门 ， 排 空 父 或 混合 槽 ， 将 产品 送 到 储 运 饶 、 
桶 、 馈 槽 或 打包 机 中 。 用 水 、 深 剂 、 刷 子 和 刮刀 。 

清洗 签 和 设备 。 抽 取 试 样 ， 送 实验 室 分 析 。 添 加 配料 使 混 
合 物 满足 技术 要 求 。 


8161-154 铅 白 混合 工 
(WHITE-LEAD MIXER) (化 学 品 ， 未 归 他 类 者 ) 
_DPT: 682 
GED: 3 SVP: 5 EC: 167 PA: H4 
操纵 混合 设备 ， 用 酸 对 氧化 铅 进行 处 理 ， 以 生产 铅 白 。 
称 量 氧 化 铝 粉 末 ， 将 其 倒 人 混合 模 。 转 动 阔 门 ， 向 槽 中 加 
人 规定 量 的 水 。 按 下 开关 ， 和 启动 楼 中 的 搅拌 器 ， 使 物料 成 浆 。 
按 下 按钮 ， 启 动机 泵 ， 将 浆 料 从 混合 槽 中 输送 出 去 。 打 开 空 气 
压力 阀门 ， 使 进入 混合 室 中 的 浆 料 雾 化 。 转 动 阔 门 ， 向 混合 室 
加 入 规定 量 的 醋酸 溶液 和 二 氧化 碳 ， 使 雾 化 的 浆 料 (氧化 铅 粉 
末 ) 转化 成 铅 白 ， 观 察 仪表 显示 值 ， 调 节 燕 气 阀门 以 使 混合 室 
保持 规定 的 温度 。 将 铅 白 试 样 送 实验 室 分 析 。 把 浓 酸 倒 人 供 酸 
槽 中 以 使 溶液 保持 规定 的 浓度 。 启 动机 和 泵 ， 将 铅 白 由 混合 室 输 
送 到 储 槽 。 根 据 需 要 ， 用 扳手 装 上 或 见 掉 混 合 槽 、 混 合 室 和 贮 
档 之 间 的 软 管 。 





8161-158 ” 油 爱 调制 工 
(INK MATCHER) (化 学 品 ， 未 归 他 类 者 ) 
DPT: 684 
油田 工 
GED: 3 SVP: $5 EC:I1 PA: 147 
按照 配方 混合 配料 ， 生 产 符合 样品 或 顾客 要 求 的 着 色 印 出 
油墨 。 
了 解 加 工 单 上 的 要 求 并 研究 颜色 样本 以 确定 纸 型 、 油 墨 颜 
色 和 采用 的 印刷 工艺 。 混合 标准 配方 中 所 列 的 配料 和 溶剂 来 生 
产 油墨 。 根 据 加 工 单 的 要 求 ， 配 制 少量 的 油墨 ， 并 在 类 似 的 材 








料 上 检验 其 色调 和 阻 光度 。 向 混合 料 加 入 配料 并 反复 试验 ， 直 
至 满足 释 求 并 能 确定 配料 的 精确 比例 为 止 。 通 过 计量 油墨 从 检 
验 杯 中 流出 的 时 间 来 测定 油墨 的 粘度 ， 并 通过 加 入 一 定量 的 深 
剂 来 满足 规定 的 油墨 品种 和 材料 的 粘度 要 求 。 使 用 溶剂 、 抹 布 
和 刷子 清洗 工具 和 混合 设备 。 


8161 一 162 混合 机 操作 工 
(MIXER OPERATOR) (炸药 ) 
GED: 3 SVP:4 EC: 167 PA: H4 
操纵 混合 机 和 辅助 设备 生产 各 种 炸药 ， 如 黄色 炸药 、 无 烟 
火药 或 火箭 固体 推进 燃料 。 
按照 配方 ， 计 算 给 定量 批 料 所 需 的 化 学 试剂 的 用 量 。 打 开 
固体 材料 的 包装 ， 将 规定 量 的 材料 倒 人 混合 机 料 斗 。 启 动 泵 ， 
吉 入 液 态 化 学 试剂 ， 如 硝酸 甘 油 、 湿 润 剂 、 催 化 剂 或 溶剂 。 按 
照 仪 表 读 数 和 生产 规程 ， 调 定 控制 器 以 调节 混合 机 夹层 中 盘 管 
的 温度 。 启 动 混合 机 ， 使 配料 按 规定 时 间 进 行 混合 ， 或 混合 到 
发 生 特定 反应 为 止 。 操 作 钾 料 手 柄 或 用 铲子 把 物料 装 人 容器 
以 供 储存 、 运 输 或 进一步 加 工 用 。 
可 从 审 看管 深 解 模 、 烘 箱 或 振荡 第 等 辅助 设备 ， 以 制备 或 
进一步 加 工 物料 。 


DPT: 482 





8161-166 湿 法 炸药 混合 工 
(WET-EXPLOSIVE MIXER) (炸药 ) 
DPT: 582 
GED: 3 SVP: 4 EC: 156 PA: L347 
你 量 、 混 合 各 加 工 炸药 配料 ， 以 生产 用 于 引爆 和 雷管 和 湿 
式 点 火 剂 。 
称 量 一 定量 的 配料 ， 如 铅 丹 、 收 敛 酸 (2，4，6-- 三 硝 基 茉 
间 一 酚 ) 铝 和 四 氮 烷 ， 并 将 其 倒 人 混合 器 。 按 下 开火 ， 启 动 混 
合 器 ， 将 配料 混合 成 重 氮 化 铅 。 用 手工 称 景 、 过 复 并 混合 规定 
量 的 贷 配 盐 和 硝酸 盐 ， 配 制 成 收敛 酸 ， 用 于 与 登 氮 化 铅 相 混 
合 。 向 盛 有 收敛 酸 的 容 回 中 加 入 规定 量 的 水 ， 并 使 溶液 沉淀 一 
定时 间 。 打 并 槽 底 的 阀门 放水 ， 直 至 水 在 收敛 酸 混 合 物 中 的 百 
分 比 达 到 规定 值 为 止 。 将 虎 氮 化 铅 加 入 到 沉淀 槽 内 的 收敛 酸 
中 ， 用 橡皮 铲 将 这 些 配 料 混合 起 来 。 观 察 温度 计 ， 转 动 阀门 以 
调节 询 上 度 和 升温 速度 ， 以 使 被 吸附 的 团体 易于 除去 。 打 开 槽 底 
的 阳 门 ， 使 液体 通过 过 滤 布 流 人 容器 。 在 图 表 上 记录 温度 和 沉 
淀 速 虚 。 在 她 微 镜 下 检验 试 样 ， 以 保证 结晶 符合 技术 要 求 。 将 
湿式 点 火 齐 如 入 有 衬 布 的 桶 里 ， 并 把 桶 搬 到 干 躁 的 库房 里 。 在 
由 志 中 记录 温度 、 干 躁 时 间 和 产量 。 


8161-170 螺旋 搅拌 器 操作 工 
(CRUTCHER OPERATOR) 肥 皇 ) ”DPT: 662 
GED: 3 SVP: 4 EC: 167 PA: H4 
操纵 螺旋 搅拌 器 ( 蔡 气 夹 套 设备 ), 混 合 一 定量 和 一 定 种 类 的 
液态 、 粉 状 和 糊 状 配料 ， 生 成 用 来 加 工 肥 皂 的 浆 料 。 
拉 开 料 斗 钻 料 口上 的 滑板 ， 使 干 料 进 入 称 料 仓 。 按 配方 
称 量 配料 ， 打 开 则 门将 物料 送信 混 气 设备 。 启 动 搅拌 器 ， 按 
规定 的 时 间 混 会 物料 。 观 察 仪表 并 调节 阀门 以 保持 规定 的 温 
度 。 称 县 添加 配料 ， 按 规定 的 顺序 和 速度 将 其 倒 人 混合 器 ， 
或 调节 称 量 机 ， 并 用 菜 送 颜料 和 洪 加 液 。 使 用 标准 检测 设备 
检测 混合 物 的 酸碱度 ， 并 加 和 化 学 添加 剂 以 得 到 正确 的 酸 碱 
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度 。 转 动 阀门 ， 使 批 料 通过 过 滤器 泵 送 到 贮 权 。 记 录 已 混合 
的 批量 数 。 用 蒸气 和 热 水 软 管 喷 洗 管道 、 槽 、 机 和 泵 和 过 滤 
器 ， 


8161-174 正 磷酸 盐 湿 法 混合 操作 工 
(ORTHOPHOSPHATE-WET-MIX OPERA- 
TOR) (化 学 品 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 682 
GED: 3 SVP: 4 EC: B PA: L4 

控制 配料 流向 预 混 器 和 反应 器 ， 使 磷酸 与 纯碱 反应 产生 正 
磷酸 盐 液 体 ， 以 备 进 一 步 加 工 。 

在 操纵 台 上 按 一 定 硕 序 启动 供 料 机 、 预 混 器 、 泵 、 排 气 
扇 和 过 滤器 。 在 预 混 器 中 把 水 和 纯碱 混成 奖 料 。 转 动 阀门 
观察 流量 计 ， 调 节 磷 酸 和 纯碱 浆 流 向 反应 器 的 流量 。 启 动 反 
应 中 的 搅拌 器 ， 对 产品 进行 混合 。 转 动 阀 门 观察 温度 计 以 确 
定 温度， 调节 通过 反应 器 加热 盘 管 的 燕 气 重 ， 使 反应 得 以 进 
行 。 将 取样 杆 放 人 槽 中 ， 抽 取 试 样 供 实验 室 分 析 。 转动 阅 门 
根据 检验 报告 加 入 一 定量 的 化 学 品 ， 以 便 调节 混合 物 的 化 学 
性 质 使 之 满足 技术 要 求 。 转 动 阀门 并 启动 机 泵 ， 将 混合 物 送 
人 路 雾 于 躁 咀 料 模 。 


8161 一 178 胶 料 工 
(SIZE MAN) (化 学 品 ， 未 归 他 类 者 ) 
纸浆 胶 料 操作 工 ; 胶 料 明 矶 操作 工 
GED: 3 SVP: 4 BEC: 15 PA: H234 
操纵 设备 按 配 方 熬 炼 和 混合 物料 ， 以 制造 用 于 造纸 的 胶 料 
(填料 ) 。 
转动 阀门 ， 按 配方 将 规定 体积 的 液体 配料 加 入 熬 炼 釜 ， 
并 将 规定 质量 的 轩 体 配料 倒 人 你 中 。 转 动 蒸气 阀门 以 维持 规 
定 的 温 庆 ， 轴 水 、 五 灰 和 化 学 品 熬 炼 淀粉 或 树脂 。 打 开 排 料 
闪 或 启动 机 泵 ， 将 熬 过 的 物料 输入 混合 机 。 把 规定 质量 的 
丽 、 白土 或 二 氧化 匆 倒 人 混合 机 ， 开 动机 器 按 规定 时 间 混 合 
配料 。 按 配方 向 混合 物 中 加 入 化 学 品 ， 以 防 分 解 。 抽 取 试 
样 ， 送 实验 室 分 析 。 转 动 阀门 并 启动 守 ， 将 胶 料 送 往 储 权 或 
从 储 槽 中 送 去 。 


DPT: 682 


8161-182 木 浆 苛 性 液 制造 工 
(WOOD-PULP CAUSTIC--LIQUOR MAKER) 
(化 学 品 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 682 
木 浆 苛 性 剂 工 ， 苛 性 剂 工 
GED: 3 SVP: 4 EC:I PA: L47 
操纵 设备 ， 把 青 液 (纯碱 溶液 } 和 石灰 混合 并 加 工 成 用 于 
熬 炼 木 浆 的 苛 性 液 。 
监视 操纵 台 ， 一 且 信 号 灯 或 报警 器 发 出 故障 信号 时 ， 便 进 
行 必要 的 调节 。 按 下 开关 启动 肝 ， 并 调节 闪 门 ， 控 制 流入 槽 中 
的 水 和 石灰 ， 制 备 规 定 密度 的 灰 奖 。 调 节 阀 门 ， 控 制 灰 浆 和 青 
液 按 规定 比例 流入 反应 构 。 转 动 燕 气 闪 门 ， 加 热 反 应 槽 ， 制 备 
萌 性 液 。 
观察 仪表 记录 ， 保 证 温度 符合 技术 规范 的 规定 。 操 纵 控 
制 器 ， 将 歼 炼 液 泵 送 到 浴 清 模 。 在 各 个 加 工 阶 段 中 进行 标准 
滴定 检测 。 转 动 痢 门 ， 将 港 清 液 泵 送 到 幅 模 ， 把 石灰 次 送 到 
残 浊 梢 。 检 查 记 录 的 图 象 ， 确 定 贮 楼 中 霄 液 、 浴 清 液 和 苟 性 
液 的 料 位 。 . i 
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8161 一 186 ”染料 混合 工 
(DYE ”MIXER) (化 学 品 ， 未 归 他 类 者 ) 
DPT: 584 
GED: 3 SVP: 4 EC: I47 PA: M347 
混合 用 于 染料 诸如 毛皮 、 毛 秸 和 纺织 品 的 染料 和 化 学 品 。 
用 磅 称 和 计量 器 血 ， 按 照 要 求 称 量 粉 状 或 液态 染料 和 化 学 
品 ， 将 染料 和 化 学 品 倒 人 桶 或 混合 槽 中 。 转 动 阀门 向 配料 中 加 
人 规定 量 的 水 ， 用 搅 棒 搅 拌 混合 物 ， 使 染料 溶解 。 将 桶 中 的 娄 
料 溶液 倒 入 供 料 槽 或 转动 阐 门 把 混合 档 中 的 染料 溶液 输送 到 染 
料 间 的 供 料 槽 。 保 存 染 料 和 化 学 品 清单 ， 需 供 料 时 ， 通 知 管理 
人 员 。 
可 染 制 样 条 ， 用 标准 样本 与 已 染色 的 样 条 相 比 较 ， 调 整 染 
料 液 以 达到 所 需 的 颜色 。 : 


8161 一 190 干 式 炸药 混合 工 
(DRY-EXPLOSIVE MIXER) (炸药 ) 
DPT: 584 
GED: 2 SVP: 4 EC: 16 PA: L4 
操纵 设备 ， 用 布 制 锥 形 混合 过 得 装置 来 混合 各 过 筛 配 料 ， 
以 制备 用 于 黄色 炸药 火 帽 和 雷管 的 点 火药 。 
从 贮藏 库 和 干 躁 室 中 选 出 预定 量 的 配料 送 往 混合 车 间 ， 或 
称 出 规定 量 的 配料 。 把 容器 按 一 定 的 顺序 放 到 混合 装置 的 印 料 
架 上 。 扳 动 位 于 水 泥 墙 后 的 遥控 拉杆， 操纵 印 料 手 柄 ， 将 容器 


中 的 物料 借 人 混合 包 中 。 按 规定 的 圈 数 转动 混合 曲 顶 ， 使 混合 . 


包 中 心 上 下 移动 以 混合 粉 料 ， 并 从 具有 一 定 角度 的 镜子 中 观察 
操作 情况 。 调 节 拉 杆 以 操纵 遥控 手柄 ， 将 已 混合 好 的 火药 倒 入 
橡胶 容器 中 。 在 容器 上 系 上 识别 标 监 ， 并 将 其 运 到 贮藏 库 中 ， 
使 用 酒精 浸 溃 的 布 、 刷 子 、 水 管 、 拖 把 清洗 设备 和 所 有 用 过 的 
器 具 ， 以 防 炸药 灰尘 的 积聚 。 采 用 特定 的 编织 和 捆扎 技术 ， 维 
修得 网 和 把 混合 包 肯 挂 在 混合 器 壁 上 。 在 工作 表 上 记录 批 料 生 
产 数 据 。 


8161--194 ”壁纸 染料 混合 工 
(MIXER, WALLPAPER COLOUR) (化 学 品 ， 
未 归 他 类 者 ) DPT: 664 
GED: 2 SVP:4 EC:I PA: 14567 
混合 和 调配 具有 各 种 色调 的 发 色 母 体 ， 用 于 印刷 彩色 壁纸 。 
检验 壁纸 样品 的 色 别 ， 凭 经 验 确定 所 需 颜 料 的 用 量 。 选 择 
并 首 去 一 部 分 颜料 置 于 混合 容器 中 。 用 搅 棱 或 电动 搅拌 将 颜料 
混合 成 发 色 母 体 。 把 颜料 混合 物 样品 刷 到 壁纸 片上 ， 并 将 其 与 
颜色 样本 相 比 较 。 添 加 颜料 以 获得 准确 的 色调 。 
可 用 手推车 把 颜料 桶 送 到 存储 区 。 
可 按 所 用 的 加 工 方式 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
底 色 色 料 混合 工 
印刷 色 料 混合 工 


8161-198 ”调和 油漆 工 
(PAINT MIXER, HAND) (油漆 和 清漆 ) 
DPT: 684 
GED: 2 SVP: 4 EC: I7 PA: M47 
按照 配方 ， 采 用 手工 方式 调和 油漆 和 其 他 涂料 . 
“把 诸 齐 颜料: 油 清 料 、 载 色 判 和 稀释 剂 等 配料 倒 人 桶 中 ， 


用 手工 搅拌 浆 搅拌 混合 物 。 将 混合 液 与 所 需 色 样 相 比较 ， 以 确 
保 色调 一 致 。 调 配 颜料 以 达到 规定 的 色调 。 用 比重 计 检 测 调 合 
物 的 比重 。 

可 清点 存货 和 填写 存货 清单 。 


8161--202 ”复合 工 
(COMPOUNDER) (药品 、 化 妆 品 和 肥 气 ) 
DPT: 585 
GED: 2 SVP: 4 EC: 17 PA: H47 

看 管用 来 混合 香料 、 香 水 溶液 、 着 色 齐 、 和 香油 精 和 芳 
香 化 合 物 的 槽 和 混合 签 ， 以 制造 肥皂 ， 香 水 、 发 腊 和 
其 他 化 妆 品 ， 

用 称 量 槽 或 量 简 ， 按 照 配 方 称 量 或 测定 规定 类 型 和 数量 的 
液体 配料 。 用 称 量 天 平 或 磅 秤 ， 称 量 粉 状 配料 。 将 液体 从 称 量 
权 抽 到 过 滤器 ， 以 除去 外 来 颗粒 。 将 粉 状 化 学 品 和 溶液 输入 混 
合 签 ， 在 签 中 对 其 进行 自动 冲洗 ， 以 除去 气味 或 调节 恒温 器 ， 
按 规定 对 溶液 进行 加 热 ， 将 溶液 泵 送 到 搅拌 梓 ， 按 规定 时 间 进 
行 混合 搅拌 然后 使 其 通过 过 滤 单 元 以 进一步 净化 。 观 察 溶液 的 
颜色 ， 抽 取 不 同 阶段 的 试 样 供 实验 室 分 析 。 通 过 了 闻 气 味 来 评价 
产品 。 用 蒸气 管 和 热 水 清 洗 水 泵 、 过 滤器 、 槽 、 管 道 和 桶 。 记 
录 并 提供 库存 情况 和 生产 报告 。 

可 看 管 研 磨 机 ， 对 配料 进行 研磨 或 混合 。 


8161--206 ”颜料 称 量 混合 工 
(COLOUR-WEIGHER-AND-MIXER) ( 油 地 
秸 产品 ) DPT: 585 
GED: 2 SVP: 4 EC: 167 PA: VH7 
称 量 颜料 并 照管 混合 配料 的 混合 器 ， 以 生产 硬 面 地 板 。 
查看 图 案 设 计 以 确定 所 需 颜 料 。 用 手推车 、 把 装 有 选 定 颜 
料 的 容器 从 仓库 运 到 磅 秤 处 。 对 规定 的 颜料 进行 过 秤 ， 然 后 将 
其 倒 信 容器， 并 做 出 标记 ， 标 明 往 混合 器 中 加 颜料 的 顺序 。 把 
配料 倒 人 混合 器 ， 拉 动 操纵 杆 放下 盖子 。 启 动 混合 器 并 使 其 运 
行 一 定时 间 。 用 粘度 计 检 验 混 合 物 和 稠度 。 启动 泵 并 打开 六 
门 ， 把 混合 物 分 批 输送 到 储 槽 。 抽 取 混 合 物 样品 供 实验 室 分 
析 ， 作 生产 记录 、 
可 看 管 班 纹 机 ， 对 已 着 色 的 混合 物 进行 混合 ， 以 使 地 板 履 
层 获 得 特定 的 图 案 或 色调 组 合 ， 并 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
班 纹 机 看 管 工 


8161-210 ”橡胶 胶粘剂 混合 工 
(RUBBER-CEMENT MIXER) (橡胶 ) 
DPT: 585 
GED: 2 SVP: 4 EC: 167 PA: M34 
看 管 搅拌 签 ， 使 橡胶 乳液 或 生 胶 与 溶 齐 相 混 合 ， 以 生产 液 
体 橡 胶 浆 。 
用 天 平和 量 杯 称 量 和 测定 规定 量 的 橡胶 、 化 学 品 和 溶剂 ， 
并 将 其 装 和 人 你 中 。 把 整 批 批 料 分 成 部 分 批 料 和 试 样 。 用 电动 模 
拌 浆 对 混合 物 进 行 搅拌 ， 以 形成 橡胶 浆 。 打 开 答 的 阀门 ， 把 橡 
胶 浆 倒 人 容器 中 。 记 录 当 日 所 生产 的 橡胶 胶粘剂 混合 物 的 品种 
和 数量 。 
可 向 实验 室 提交 每 批 批 料 的 试 样 以 供 测试 ， 可 转动 阀门 ， 
向 搅拌 黎 通 人 蒸气 以 加 热 到 规定 的 温度 进行 混合 。 








8161-214 志 虹 树 脂 石 棉 混合 机 操作 工 
(VINYL-ASBESTOS-BLENDING-MACHINE 
TENDER) ( 油 地 秸 制 品 ) DPT: 665 
碾 庄 工 领班 
GED: 2 SVP: 4 EC: 157 PA: H45 

看 管 机 器 ， 把 两 种 或 两 种 以 上 颜色 的 颗粒 状 乙烯 树脂 和 石 

棉 混 合 起 来 ， 以 制 成 共有 大 理 石 花纹 的 乙烯 树脂 或 石棉 瓦 。 

按 动 开 关 和 启 动机 器 ， 转 动 阅 门 使 滚 简 加 热 到 规定 的 温 

度 ， 以 熔化 颗粒 状 的 乙烯 树脂 ， 并 使 其 与 石棉 相 混合 。 把 

已 称 量 过 的 具有 规定 颜色 的 乙烯 树脂 和 石棉 颗粒 倒 人 两 个 

滚 简 之 间 ， 直 至 完成 混 炼 。 通知 其 他 工人 从 机 器 上 割 取 呈 

现 大 理 石 花 的 材料 。 指 导 参 与 混合 、 辊 压 和 切割 产品 的 其 

他 工人 。 


8161-218 混合 工 
(MIXER) (化 学 品 ， 未 归 他 类 者 ; 油污 和 清漆) 
DPT: 685 
GED: 2 SVP: 4 EC: 157 PA: H347 

看 管用 于 温 合 固体 和 液体 组 分 的 机 器 ， 按 配方 制造 诸 
如 油墨 、 油 滞 、 确 枯 漆 和 粘 合剂 等 产品 ， 从 事 下 列 职责 的 
任意 组 合 : 

操纵 计量 泵 控制 器 ， 使 规定 量 的 液体 ， 如 油 、 深 剂 和 水 进 
人 混合 机 ， 称 量 配 料 单 上 所 列 的 干 配料 ， 恕 浓 色 物料 、 树 胶 和 
树脂 ， 用 手工 或 员 链 将 上 述 物料 倒 人 混合 机 。 启 动 搅拌 器 按 规 
定时 间 混 合 物料 。 操 纵 缸 式 磨 机 或 球磨 机 混合 研磨 物料 。 从 批 
料 中 抽取 试 样 供 实验 室 分 析 ， 并 根据 实验 室 分 析 的 结果 ， 向 混 
合 物 中 添加 配料 。 用 手推车 将 原料 从 库房 运送 到 加 工区 。 用 橡 
有 、 深 剂 和 刮刀 清洗 设备 。 

可 按 被 混合 的 产品 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 

玻璃 、 担 次 混合 工 (油漆 和 清漆 ) 

油墨 混合 工 (化 学 品 ， 未 归 他 类 者 ) 

硝 基 漂 调 合 工 (油漆 和 清漆 ) 

油漆 混合 工 (油漆 和 清漆 ) 

塑料 混 炼 车 

调味 剂 混 合 工 (化 学 品 ， 未 归 他 类 者 ) 

虫 咬 漆 片 混 合 工 (油漆 和 清漆 ) 


8161-222 苛 化 剂 再 生 器 操作 工 
(CAUSTICISER MAN) (化 学 品 ， 未 归 他 类 者 ) 
DPT: 685 
GED: 2 SVP: 4 EC: 167 PA: M34 
看 管 再 生 电 解 池 苛 性 液 的 设备 。 
转动 竟 门 以 启动 泵 ， 使 规定 量 的 氢 氧 化 钠 或 氢 氧 化 钾 和 石 
灰 装 人 再 苛 化 槽 ， 并 使 其 达到 一 定 的 料 位 。 和 启动 槽 中 的 混合 器 
对 配料 进行 混合 。 打 开 进 水 疯 、 使 混合 物 根 据 产品 的 类 型 稀释 
到 规定 的 浓度 。 定 时 抽取 试 样 ， 用 标准 仪器 进行 滴定 和 比重 测 
试 ， 以 确定 已 形成 的 溶液 浓度 。 转 动 阀门 ， 使 溶液 通过 过 小 
器 ， 然 后 将 净化 的 液体 泵 送 到 车 间 的 其 他 地 方 或 贮 权 。 用 手工 
工具 打通 阻塞 的 管道 的 维修 设备 。 


8161-226 ”清洁 剂 混合 工 
(CLEANING-COMPOUNDS MIXER)( 化 学 
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品 ， 未 归 他 类 者 ) 
GED: 2 SVP: 4 EC: 17 PA: M4 
看 管 混合 签 ， 对 化 学 配料 进行 混合 和 加 热 ， 以 制造 清洁 剂 
和 抛光 剂 。 
用 秤 或 设 量 容器 称 量 或 测定 规定 量 的 配料 ， 如 去 污 剂 、 香 
料 和 研磨 粉 、 将 配料 倒 人 或 加 人 混合 签 。 转 动 阅 门 ， 调 节 蒸 气 
压力 ， 使 签 中 保持 规定 的 温度 。 启 动 搅 拌 器 ， 按 规定 时 间 混 合 
配料 。 定 期 从 批 料 中 抽取 试 样 供 实验 室 检测 。 根 据 实验 室 的 分 
析 结 果 ， 添 加 配料 ， 改 变温 度 或 改变 混合 时 间 。 打 开 阅 门 ， 把 
已 混合 的 配料 排放 到 装 袋 ( 装 缸 ) 机 中 ， 
可 对 诸如 染料 、 油 、 砂 子 、 锅 末 和 水 等 配料 进行 混合 ， 以 
制造 去 污 剂 ， 并 可 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 


DPT: 68S 


去 污 剂 混合 工 
8161--230 ”颜料 混合 工 
(COLOUR MIXER) (化 学 品 ， 未 归 他 类 者 ) 
DPT: 685 


GED: 2 SVYP: 4 EC: 15 PA: M247 

看 管 研磨 和 混合 树脂 、 稳 定 剂 和 颜料 的 机 器 ， 以 给 塑料 材 
料 着 色 ， 

用 人 工 或 吊车 将 空 料 斗 轩 于 磅 释 上 ， 把 袋 装 树 脂 和 稳定 剂 
倒 入 料 计 。 从 容器 中 可 出 规定 量 的 颜料 倒 人 天 平 盘 中 ， 然 后 将 
其 倒 入 料 斗 。 将 配料 倒 入 滚 转 简 并 掀 动 按 纽 以 起 动机 器 ， 按 规 
定时 间 搅 拌 配料 。 用 扳 子 连接 深 简 出 口 和 研磨 机 之 间 的 软 管 
。 骨 叉车 将 料 斗 置 于 研磨 机 下 ， 用 杠杆 打开 滚 简 出 口 ， 使 配料 
一 边 混合 一 边 经 研磨 机 进入 料 斗 。 把 混合 物 倒 人 袋子 或 简 里 ， 
并 贴 上 标签 贮存 起 来 。 抽 取 试 样 供 实验 室 分 析 。 称 量 准备 泥人 
批 料 中 以 改进 其 颜色 的 添加 料 。 


8161-234 ” 昌 光 引爆 火药 混合 工 
(TRACER-POWDER BLENDER) (炸药 ) 
GED: 2 SVP: 4 EC: 16 PA: L4 
看 管 机 器 和 设备 ， 制 备 和 混合 固体 及 液体 的 化 学 品 ， 来 生 
产 有 具有 规定 组 分 的 高 度 易 燃 混合 物 ， 用 作 起 爆 管 、 导 火 索 和 中 
光 弹 的 起 爆 火 药 。 
用 台秤 和 量 杯 ， 按 配方 称 量 配料 用 量 。 看 管 遥 控 滚 简 ， 混 
合 化 学 品 ， 按 规定 硕 序 和 时 间 间 隔 添 加 配料 。 看 管 藻 气 加 热 烘 
箱 烘 于 配料 ， 并 看 管 遥 控 球 磨 机 对 干燥 配料 进行 粉 化 。 添 加 一 
定量 的 橡胶 球 ， 使 粉 化 达到 规定 的 程度 。 使 用 手动 细 筋 ， 筛 分 
配料 。 将 加工 完毕 的 混合 物 倒 入 橡皮 袋 中 ， 贴 上 印 好 的 标签 ， 
用 手推车 将 这 些 红 子 运 到 库房 。 用 软 管 刷洗 设备 和 所 有 用 过 的 
器 具 ， 以 防火 药 积聚 造成 危险 。 


8161-238 ”电极 糊 混 合 机 操作 工 
(MIXER OPERATOR,CARBON PASTE) (化 
学 品 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 565 
GED: 2 SVP: 3 EC: 1s PA: L45 
看 管 机 器 ， 将 磨 细 的 煤 、 焦 磺 、 阳 极 残 极 和 沥青 混合 成 电 
极 糊 以 制造 电极 。 
将 自动 称 量 计 和 燕 气 调节 阀 分 别 调 到 规定 的 重量 压力 。 启 
动 设备 并 通知 其 他 工人 把 规定 量 的 煤 、 和 焦炭 、 残 电极 和 小 青 装 
人 混合 机 。 转 动 酋 门牌 液 鼻 小 青 斤 淮 混合 机 。 按 下 开关 打开 排 
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料 口 ， 拉 动 操纵 杆 将 电极 糊 倒 人 卡车 上 的 料 钠 。 在 值班 日 记 中 
记录 混合 机 加 料 和 种 料 的 时 间 。 


8161-242 ”车 电池 湖 混合 工 
(BATTERY-PASTE MIXER) (化 学 品 ， 未 归 他 
类 者 ) DPT: 585 
GED: 2 SVP: 3 EC: 167 PA: M47 

看 管 混 合 机 或 研磨 机 ， 将 配料 混合 成 用 于 蔷 电 池 铝 板 的 糊 。 

用 桶 、 勺 或 自动 秤 称 量规 定量 的 氧化 物 、 水 和 酸 。 将 料 桶 
里 的 氧化 物 倒 人 混合 机 ， 或 倒 人 装 有 斗 式 提升 机 的 迪 槽 ， 或 由 
螺旋 输送 机 送 到 混合 机 ， 按 动 开关 启动 或 关闭 混合 机 。 转 动 阀 

给 氧化 物 加 规定 量 的 水 和 酸 。 使 用 探 针 式 温度 计 、 针 人 度 
计 和 克 天 平 。 

检测 糊 样 的 温度 、 塑 性 和 密度 ， 并 记录 结果 。 将 混合 
物 倒 人 手推车 送 到 制 糊 机 ， 或 拉动 操纵 杆 ， 将 糊 倒 人 制 糊 
机 料 斗 。 记 录 每 批 料 的 重量 和 开机 、 排 料 时 间 。 用 水 和 刷 
子 清洗 机 器 。 

可 看 管 加 热 和 混合 涂抹 干电池 内 壁 的 液 状 糊 配 料 的 设备 ， 
并 可 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 

电池 液 状 糊 混 合 工 


8161-246 ”涂料 混合 工 | 
(COATING-COMPOUND MIXER) (化 学 品 ， 
未 归 他 类 者 ) DPT: 585 
GED: 2 SVP: 3 EC: 1567 PA: H47 

混合 配料 ， 以 生产 铅 头 盒 ( 内 涂 ) 衬 料 和 (外 覆 ) 涂 料 。 

使 用 计量 钠 ， 计 算 规定 量 的 配料 ， 如 浓缩 物 和 溶剂 ， 并 将 
其 倒 人 桶 中 。 将 搅拌 器 置 于 桶 内 ， 启 动机 器 混合 溶液 。 用 粘度 
计 检 测 粘 度 ， 并 按 需 要 添加 溶剂 或 浓缩 物 。 将 物料 从 混合 桶 泵 
入 贮 槽 和 涂 材 机 槽 。 或 者 ， 将 混合 桶 中 的 物料 装 人 容器 ， 送 往 
涂 著 机 。 用 手推车 运送 桶 和 容器 。 使 用 吊 链 ， 把 桶 堆放 到 架子 
上 。 检 查 混合 区 和 存 贮 区 的 安全 措施 ， 尽 可 能 减少 硝 基 漆 或 其 
他 复合 配料 所 产生 的 爆炸 性 燕 气 的 积聚 。 发 放 和 领取 材料 ， 保 
存 库存 记录 。 

可 混合 密封 液 或 焊剂 。 可 用 手工 混合 溶液 或 物料 。 可 给 生 
产 机 器 布料 。 


8161-250 ”玻璃 纤维 胶合 剂 混合 工 
(FIBREGLASS-BINDER MIXER) (化 学 品 ， 
未 归 他 类 者 ) DPT: 585 
GED: 2 SVP: 3 EC: I PA: L4 

看 管 混合 机 ， 混 合用 来 增进 玻璃 纤维 条 子 或 编织 物 粘 合力 
的 胶合 剂 。 

将 供 料 管 接 到 混合 机 上 ， 打 开 网 门 ， 按 配方 的 要 求 将 配 
料 倒 人 混合 釜 。 打 开 阁 门 ， 使 水 和 妆 汽 进入 釜 中 ， 启 动 便携 
式 或 电动 混合 机 ， 按 规定 的 时 间 搅 拌 配料 。 监 视 温 度 曲 线 图 
和 温度 计 ， 确 定 是 否 保 持 规 定 的 温度 。 转 动 益 门 ， 增 大 水 或 
燕 汽 的 流量 ， 以 调节 混合 物 的 温度 。 用 烧杯 从 签 中 取出 胶合 
剂 的 试 样 ， 并 将 试 样 送 检测 室 ， 根 据 检测 结果 所 示 ， 或 给 混 
合 物 添 加 配料 ， 或 转动 阀门 ， 使 胶合 剂 流 和 人 指定 的 循环 槽 。 
在 库存 单 和 产量 单 上 记录 混合 批 料 数 ， 所 用 的 配料 量 和 混合 
胶合 剂 的 净 加 化 数 .一 职 四 向 晓 交 


8161-254 ”和 白 泥 混 合 工 
(LIME-SLUDGE MIXER) (化 学 品 ， 未 妇 他 类 
者 ) DPT: 585 
GED: 2 SVP: 3 EC: I5 PA: 14 

， 看 管 混 合 槽 ， 将 化 学 品 和 颜料 与 白 泥 混合 ， 以 制备 用 丁 改 

进 纸张 紧 度 的 填料 。 

调节 闪 门 ， 控 制 白 泥 从 储 模 经 过 过 滤 第 流 到 反应 (混合 ) 村 

的 流量 。 把 酸 和 明 矶 泵 和 人 混 合 槽 ， 用 铲子 向 槽 中 加 已 称 量 过 的 

颜料 。 拉 下 操纵 杆 或 按 下 开关 ， 启 动 搅 拌 器 搅拌 混合 物 。 称 量 

规定 量 经 过 处 理 的 泥浆 试 样 ， 对 照 标准 曲线 图 ， 以 确定 其 密 

度 。 使 试 样 通过 金属 丝 网 以 检查 杂质 。 在 值班 日 记 中 记录 检测 

结果 和 所 生产 的 填料 数量 。 


8161-258 ”中 各 工 
”” (NEUTRALIZER) (肥皂 ) DPT: 585 
GED: 2 SVP: 3 EC: 167 PA: H247 

看 管用 于 制备 洗涤 剂 的 碱 糊 进 行 中 和 处 理 的 计量 和 混 
合 设备 。 

转动 阀门 ， 将 规定 量 的 液态 配料 加 和 人 中 和 机 ， 局 动 搅拌 
器 。 抽 取 试 样 ， 进 行 标准 滴定 试验 ， 并 记录 结果 。 照 管 泵 以 维 
持 测 量 槽 中 的 液态 配料 的 供应 。 用 吊车 装卸 桶 装 原 料 和 袋 装 原 
料 。 用 台秤 称 量 配料 。 用 手 将 石灰 石 倒 入 中 和 管 。 启 动 泵 将 中 
和 处 理 过 的 产品 输入 贮 槽 。 在 转 成 生产 不 同 产品 之 前 ， 用 水 冲 
刷 中 和 机 、 管 道 和 槽 。 

可 给 有 色 洗 涤 剂 加 颜料 的 调制 成 标准 试 样 。 


8161-262 ”硝酸 甘油 中 和 工 
(NITROGLYCERINE NEUTRALIZER) 
(炸药 ) DPT: 585 
GED: 2 SVP: 3 EC: 16 PA: 14 
看 管用 于 洗 洪 和 处 理 部 分 稳定 的 硝酸 甘油 负 ， 中 和 选 制 炸 
药 时 硝化 处 理 阶段 所 残留 下 来 的 酸 。 
从 装 有 碱 水 和 硝酸 甘油 的 钠 的 底部 通 人 气流 ， 按 规定 的 时 
间 间 隔 对 产品 进行 搅拌 和 混合 。 切 断气 流 ， 使 混合 物 沉淀 ， 打 
开放 出 洗涤 用 水 。 按 配方 在 混合 槽 中 配制 苏打 粉 溶液 。 将 溶液 
加 入 钠 中 对 残余 的 酸 进 行 中 和 处 理 。 引 入 气流 进行 搅拌 。 用 石 
若 或 其 他 化 学 试 痢 检测 混合 物 ， 当 试剂 呈 中 性 时 ， 对 硝酸 甘油 
进行 重 洗 。 监 视 硝酸 甘油 从 龟 输 送 到 手推车 的 过 程 。 记 录 已 处 
理 的 硝酸 甘油 量 。 
可 将 硝酸 甘油 从 储 槽 运 送 到 混合 机 ， 并 给 予 相应 的 称 
谓 ， 如 : 
硝酸 甘油 送料 工 


8161-264 ”炸药 混合 工 
(MIXER EXPLOSIVES) (炸药 ) 
起 爆 药 混合 工 
GED: 2 SVP:3 EC:1 PA: M347 
看 管 机 器 ， 按 配方 混合 化 学 品 ， 以 用 作 烟 火 生 产 中 的 爆炸 
成 分 。 
对 化 学 品 进行 检验 ， 确 保 其 颜色 和 结构 符合 技术 要 求 。 用 
秤 称 取 规 定量 的 化 学 品 。 使 用 混合 机 ， 将 已 过 筛 的 粉 料 混合 成 
均匀 的 混合 物 ， 然 后 上 混 好 的 物料 与 附加 化 学 品 再 次 混合 。 按 


DPT: 685 





照 指定 规程 对 混合 物 进行 固化 和 干燥 。 

可 能 使 用 手推车 ， 将 配料 从 库房 运 到 混合 机 ， 或 将 混合 物 
送 到 干燥 室 储 存 。 可 记录 批 料 数量 、 日 期 所 用 的 地 方 。 可 能 看 
管 手 挖 和 贤 控 设备 ， 混 合 点 燃 剂 ， 以 制备 小 型 武器 弹药 的 雷管 
(起 爆 器 ) 可 起 焊 药剂。 给 予 相 应 的 称谓 ， 如 : 

翅 爆 药 混合 工 


8161 一 266” 酸 调节 工 
(ACID-CORRECTION MAN) (合成 纤维 ) 
DPT: 685 
GED: 2 SVP:3 EC:I PA: M4 
配制 和 调节 流向 酸性 纺 丝 浴 的 化 学 品 ， 使 化 纤 素 浆 丝 凝聚 
成 人 造 纤维 。 
按照 规程 度量 出 规定 类 型 和 数量 的 纺 丝 浴 配 料 。 推 动 操纵 
什 ， 将 烧碱 或 硫酸 、 硫 具 钠 等 配料 倒 人 循环 槽 ， 以 便 输 送 到 加 
热 惜 和 哮 出 化 纤 素 浆 的 纺 丝 浴 。 转 动 阀门 以 控制 流 经 循环 覃 、 
纺 丝 浴 和 酸 回 收 构 的 混合 物 。 加 人 配料 使 溶液 保持 在 规定 的 标 
准 。 用 软水 管 清洗 设备 。 
可 隔 一 定 的 时 间 用 酸 碱 计 检测 纺 丝 浴 中 的 酸碱度 。 


8161-270 配料 混合 工 
(BATCH MIXER) (肥皂 ) 
混合 机 换 作 工 
GED: 2 SVP: 3 EC: 157 PA: M47 

看 管 i 让 产 关 色 的 清洁 前 洗涤 剂 和 皂 粉 进行 混合 的 
混合 机 。 

量 取 规定 量 的 着 色 剂 和 水 ， 并 将 其 倒 人 搅拌 槽 以 制备 着 色 
液 。 打 开 有 阁 门 ， 使 着 色 混 合 物 进 人 混合 机 。 称 取 清 洁 剂 粉 未 配 
料 ， 采 用 压缩 空气 系统 将 其 从 料 斗 吹 入 混合 机 。 按 下 按 纽 启动 
混合 机 ， 按 规定 的 时 间 混 合 配料 。 关 闭 混 合 机 ， 打 开 阀 门将 已 
着 色 的 清洁 剂 粉 末 排 人 储存 容器 。 


DPT: 68S 


8161 一 274” 炭 黑 造 粒 工 
(CARBON-BLACK PELLETIZER) (化 学 品 ， 
来 时 他 类 者 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP: 3 EC:.1357 PA: L4 
管用 水 或 粘 合 剂 对 粉 状 炭 黑 进 行 混合 和 干燥 ， 以 形成 颗 
专机 
启动 机 器 ， 转 动 阐 门 ， 使 水 或 粘 合 剂 流 和 转动 混合 简 ， 并 
对 其 流量 进行 调节 ， 赁 观察 和 手感 鉴定 产品 试 样 的 粒度 和 温度 
是 否 符合 规定 的 标准 。 打 开 观 察 口 ， 观 察 通 往 于 燥 机 的 传送 系 
统 是 否 堵 塞 。 照 管用 来 干燥 由 湿 法 加 工 所 生成 的 颗粒 的 滚 简 。 
et 验 室 分 析 。 监 视 提供 干燥 用 


8161 一 278 涂料 混合 工 
(COTAING MIXER MAN) (纸浆 和 造纸 ) 
DPT: 685 
白土 工 。( 粘 土工) 
GED: 2 SVP: 3 EC: I5 PA: H4 
看 管 混合 和 过 滤 用 于 造纸 的 填料 和 涂料 的 机 器 ， 
称 量规 定量 的 物料 ， 如 粘土 、 二 氮 化 钛 和 甲醛 ， 并 将 其 倒 


加 工 职 业 ”499 


人 混合 机 料 斗 。 转 动 阐 门 ， 放 入 一 定量 的 水 ， 启 动 混合 机 。 启 
动 泵 ， 使 混合 物 通 过 过 滤 筛 流入 贮 模 。 从 机 器 上 取 下 过 滤 筛 ， 
用 水 龙 加 以 冲洗 。 使 用 手推车 或 叉车 ， 将 袋 装 物料 运送 到 混合 
机 。 按 纸张 生产 规程 安排 混合 过 程 。 

可 称 量规 定量 的 频 料 ， 并 将 其 加 入 混合 物 。 


8161 一 282 ”胶乳 配制 工 
(COMPOUNDER LATEX) (化 学 品 ， 未 妇 他 类 
者 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP: 3 EC: TI PA: M4 
看 管 使 化 学 品 与 胶乳 相 混 合 ， 以 制造 泡沫 橡胶 制品 的 
机 器 。 
按照 配方 称 取 化 学 品 ， 如 硫磺 和 增 白 剂 ， 将 其 倒 人 电动 
混合 机 。 给 混合 机 加 水 并 启动 搅拌 器 。 打 开 胸 门 ， 将 化 学 品 
败 槽 。 把 生 胶 乳 和 化 学 品 从 贮 模 泵 送 到 有 燕 气 套 的 混合 
机 中 。 启 动 捞 拌 器 ， 按 规定 的 时 间 混 合 配 料 。 将 胶乳 混合 
泵 送 到 储 模 。 
可 看 管 发 泡 机 ， 使 空气 和 胶乳 相 混 合 ， 以 制造 泡沫 模 
胶 制 品 。 


8161--286 ”硫酸 铜 混 合 工 
(COPPER-SULPHATE MIXER) (化 学 品 ， 未 
妇 他 类 者 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP: 3 EC: PA: M37 
看 管 混 合 模 ， 对 硫酸 和 硫酸 铜 进行 混合 、 用 十 矿 务 窜 集 。 
按 配方 称 出 硫酸 铜 ， 并 将 其 倒 人 混合 室 。 打 开 赂 门 ， 使 硫 
酸 进 人 混合 室 ， 并 启动 机 器 ， 测 定 比 重 和 酸度 以 确定 混合 物 芍 
质量 。 添 加 配料 ， 使 其 符合 规定 的 限度 。 对 产品 进行 检验 以 确 
定 混合 结束 的 时 间 。 转 动 闪 门 ， 将 液体 输入 沉淀 枫 ， 然 后 再 输 
送 到 鱼 槽 或 装 上 卡车 起 运 。 记 录 硫 酸 铜 的 用 量 。 铲 除 混合 槽 和 
贮 槽 中 的 残 河 。 


8161--290 抗生素 发 酵 工 
(FERMENTER, ANTIBIOTICS) (药品 和 化 妆 
品 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP: 3 EC:I PA: M4 
看 管 发 酝 档 和 辅助 设备 ， 生 产 抗生素 药物 的 活性 组 分 。 启 
动 发 酵 权 和 混合 槽 中 的 搅拌 器 ， 加 入 规定 量 的 配料 ， 如 盐 、 糖 
和 醉 母 。 依 照 技 术 要 求 转动 阀门 ， 调 节 压 力 和 温度 。 启 动 泵 将 
混合 物 输送 到 发 酵 槽 。 按 照 严格 的 技术 归 求 ， 打 开 阁 门 ， 注 人 
水 、 液 态 抗生素 菌 种 和 防 泡沫 油 ， 取 下 发 醇 槽 盖 ， 用 测 杆 测 量 
液 位 ， 转 动 阀门 将 混合 物 输送 到 结晶 模 ， 以 备 经 过 规定 的 一 段 
时 间 之 后 进一步 加 工 之 用 。 


8161 一 294 ”研磨 工 . 
(MILLMAN) (塑料 制品 ; 橡胶 ) DPT: 685 

GED: 2 SVP: 3 EC: I67 PA: M34 
看 管 研磨 机 或 研磨 机 组 ， 从 事 下 列 职责 的 任意 组 合 ， 对 橡 

胶 或 塑料 进行 捏合 、 混 合 和 挫 合 ， 以 便 进一步 加 工 。 
启动 机 器 ， 转 动 燕 气 和 冷水 阅 门 ， 调 节 辊 子 温度 。 使 橡胶 
和 塑料 块 通过 化 学 品 的 或 水 的 喷射 或 经 波形 研磨 辊 进行 清洗 或 
破碎 。 将 块 料 置 于 预 热 机 的 辊 子 之 间 。 用 刀 切 割 胶 料 ， 滚 成 
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卷 ， 然 后 把 它 放 回 研磨 机 ， 直 至 橡胶 或 塑料 达到 规定 的 稠度 . 
把 干 的 化 学 品 或 油脂 撒 在 橡胶 或 塑料 上 ， 使 其 具有 规定 的 色泽 
或 改进 其 可 塑性 。 把 可 调 刀 对 着 研磨 机 , .从 研磨 机 上 切 下 连续 
的 橡胶 或 塑料 带 条 ， 并 将 带 条 送 到 输送 机 上 ， 输 往 去 条 机 ， 以 
便 进一步 担 和 ， 或 送 到 压延 机 、 挤 出 机 或 制 管 机 。 用 刀 和 量 
规 ， 切 下 研磨 料 ， 量 测 其 厚度 ， 使 用 手工 工具 ， 调 节 研 磨 机 辊 
子 的 间隙 。 

可 按 所 进行 的 专门 化 操作 给 予 相应 的 称谓 ， 如 

压延 机 加 热 工 

破碎 机 操作 工 

供 料 机 操作 工 

研磨 工 ， 预 热 

混合 研磨 机 照管 工 


8161 一 298 ”沥青 屋面 材料 混合 工 
(MIXER, ASPHALT-ROOFING MATERIAL) 
(石油 和 煤 制品 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP: 3 EC: 1567 PA: VH34 
看 管 混合 机 ， 对 焦油 、 石 棉 纤 维 、 沥 青 或 类 似 配 料 进行 混 
合 ， 以 制备 屋面 涂料 和 胶结 材料 。 
启动 混合 机 并 转动 阀门 ， 使 沥青 进入 混合 机 。 观 察 指 示 
表 ， 当 进入 混合 机 的 物料 达到 规定 量 时 ， 转 动 阀门 使 沥青 停 
止 进入 。 按 下 按钮 启动 输送 机 ， 把 其 他 配料 倒 在 输送 机 上 ， 
以 便 送 和 混合 机 。 读 出 仪表 值 ， 看 混合 物 是 和 否 达 到 规定 笛 
度 ， 必 要 时 人 工 添 加 物料 。 抽 取 混 合 物 试 样 供 实验 室 检 验 。 
记录 各 批 料 的 配制 情况 ， 包 括 与 给 定 配方 的 偏差 ; 观察 混合 
过 程 ， 保 证 配料 按 配方 混合 。 使 用 蒸汽 软 管 、 刷 子 和 抹布 清 
混合 设备 。 


8161-302 化肥 汶 合 工 
(MIXER, FERTILIZER) (化 学 品 ， 未 妇 他 类 者 ) 
DPT: 685 
GED: 2 SVP: 3 EC: 1I57 PA: H4 

看 管 混 合 机 和 辅助 设备 ， 采 用 下 述 方 法 之 一 对 配料 进行 混 
合 ， 以 生产 干 的 或 液体 的 化 肥 。 

1. 拉 动 操纵 杆 ， 把 供 料 箱 中 的 硫酸 盐 、 磷 酸 盐 和 钾 碱 送 人 
混合 机 。 启 动 混合 机 ， 按 规定 时 间 混 合 配 料 。 关 闭 混合 机 ， 拉 
动 操纵 杆 将 干燥 的 化 肥 批 料 倒 在 输送 机 上 。 从 每 批 料 中 采集 试 
样 并 加 以 标记 。 给 出 信号 ， 使 供 料 箱 重新 装 料 ， 或 用 手工 将 袋 
装 的 钾 碱 倒 人 供 料 箱 。 

2. 观 察 计量 仪表 ， 转 动 阀 门 ， 将 规定 量 的 磷酸 和 氮 送 人 混 
合 机 。 启 动 混 合 机 ， 对 配料 进行 混合 。 在 达到 规定 的 时 间 后 ， 
关闭 混合 机 ， 转 动 阀门 ， 将 混合 好 的 物料 泵 和 人 贮 柳 。 记 录 混合 
好 的 物料 的 重量 或 容量 。 

可 将 重 铬 盐 粉 末 与 水 和 燕 汽 相 混合 ， 制 成 用 来 延缓 锈蚀 化 
肥 贮 存 钢 槽 的 化 合 物 。 


8161-306 泡沫 橡胶 混合 工 
(MIXER, FOAM RUBBER) (橡胶 ) 
GED: 2 SVP: 3 EC: I PA: M4 
看 管 机 器 ， 将 泡沫 橡 膀 旺 粒 与 液态 胶乳 相 混合 ， -以 生产 用 
于 制造 诸如 软 鱼 和 诛 垫 等 几 品 的 约 恰 塌 ”… 


- DPT: 685 


将 泡沫 橡胶 颗粒 装 和 人 混合 机 料 斗 ， 添 加 或 除去 部 分 胶 粒 以 
达到 规定 的 重量 。 拉 动 操纵 杆 ， 将 料 斗 中 的 物料 倒 人 混合 机 。 
称 量规 定量 的 液态 胶乳 并 把 它 倒 人 混合 机 ， 启 动机 器 。 将 容器 
置 于 混合 机 的 印 料 口上 下， 把 混合 物 装 和 容器。 

可 使 用 电动 研磨 机 ， 磨 碎 泡 淋 橡 胶 。 


8161-310 ”混合 机 看 管 工 
(MIXER TENDER) (化 学 品 ， 未 归 他 类 者 ) 
DPT: 685 
GED: 2 SVP: 3 EC: 1 PA: H4 

看 管 混合 机 、 搅 拌 槽 、 釜 、 研 磨 机 及 辅助 设备 ， 按 照 
配方 ， 从 事 下 列 职责 的 任意 组 合 ， 对 化 学 品 和 具 他 配料 进 
行 复合 和 和 加工 ， 以 制 成 粉 状 、 液 状 或 乳液 状 产品 ， 如 药 
品 、 化 妆 品 、 除 臭 剂 、 牙 襄 、 粘 合剂 、 涂 料 、 抛 光 剂 或 火 
柴 头 复合 物 。 

称 量 配 料 并 把 它 倒 人 、 和 泵 人 或 镁 人 混合 机 或 辅助 设 
备 ， 如 第 选 机 、 研 磨 机 、 权 或 答 ， 转 动 控制 器 ， 观 察 仪 
表 ， 以 达到 规定 的 温度 。 启动 搅拌 器 ， 按 规定 的 时 间 混 合 
配料 。 在 混合 过 程 中 添加 规定 量 的 配料 。 抽 取 混 合 物 样 品 
供 实验 室 分 析 ， 或 使 用 标准 的 检测 仪器 ， 检 测 混合 物 的 比 
重 、 粘 度 或 酸度 。 按 检测 结果 ， 添 加 规定 量 的 配料 。 将 产 
品 排放 人 贮 槽 ， 或 泵 送 混合 物 通 过 其 他 机 器 设备 ， 如 均 化 
器 或 压 滤 器 ， 以 便 进 一 步 加 工 。 

可 以 按 混合 的 产品 给 予 相 应 的 称谓 ， 如 

涂料 溶液 混合 工 

火柴 头 材料 复合 工 

莱 液 配制 工 

牙膏 机 看 管 工 


8161-314 ” 粘 胶 ， 混 合 工 
(MIXER, VISCOSE) (化 学 品 ， 未 归 他 类 者 ) 
DPT: 68S 
GED: 2 SVP: 3 EC: 17 PA: L4 
看 管 生成 磺 原 酸 纤维 素 ， 并 与 烧碱 相 混 合 产生 粘 胶 浆 ， 以 
便 加 工 成 人 造 纤 维 的 混合 设备 和 槽 。 
接 通 进 料 管线 并 启动 控制 器 ， 使 规定 量 的 二 硫化 碳 进 
人 搅拌 器 (混合 室 )， 搅 拌 器 中 盛 有 预先 由 其 他 工人 装 人 的 
碱 纤 维 细 粒 。 转 动 搅 拌 器 ， 观 察 仪表 并 调节 仪表 台 控 制 
器 ， 使 搅拌 器 中 的 温度 和 混合 周期 的 持续 时 间 维 待 在 技术 
要 求 范围 内 。 观 察 自 动 生 成 磺 原 酸 纤 维 素 的 混合 设备 的 工 
作 情 况 ， 将 混合 物 输送 到 搅 排 器 ， 并 使 混合 物 与 烧 在 相 混 
合 ， 生 成 粘 胶 浆 。 打 开 阀 门 ， 启 动 泵 ， 把 粘 胶 浆 从 混合 设 
备 输送 到 贮 槽 中 。 
可 检验 粘 胶 桨 的 粘度 。 可 看 管 接受 槽 ， 压 滤 机 和 把 粘 胶 桨 
纺 成 人 造 纤 维 的 老化 模 。 


8161-318 ”农药 混合 工 
(PESTICIDE MIXER) (化 学 品 ， 未 归 他 类 者 ) 
DPT: 685 
GED: 2 SVP: 3 EC: 157 PA: 34 
看 管 设备 ， 按 配方 混合 化 学 配料 ， 以 用 于 如 杀 虫 剂 、 除 臭 
剂 和 灭 菌 剂 等 产品 。 





用 秤 称 量 配料 ， 用 人 工 将 规定 量 的 配料 倒 人 混合 机 。 启 动 
机 器 ， 辕 流程 图 和 配方 ， 按 规定 的 时 间 混 合 配料 。 拉 动 操 纵 杆 
或 转动 阅 门 ， 将 混合 物 排 人 自动 装 料 机 中 ， 或 监视 混合 物 排 人 
装 料 机 料 斗 或 料 简 的 情况 。 

可 更 换 混合 机 出 料 权 下 已 装 满 的 容器 ， 


8161 一 322 ”塑料 混合 机 看 管 工 
(PLASTICS-BLENDING-MACHINE TEN- 
DER) (化 学 品 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP: 3 EC: 157 PA: H34 
看 管 机 器 ， 为 随后 的 加 工 或 生产 ， 将 粉 状 或 液 状 塑 料 材料 
混成 混合 物 。 
用 释 或 计量 器 ， 按 配方 称 量 粉 状 或 液 状 物 料 。 将 配料 从 包 
装 伐 或 容器 中 倒 人 浆 式 混合 机 的 混合 室 、 供 料 料 斗 或 传输 带 
上 。 按 下 开关 ， 启 动 混合 机 或 泵 ， 将 增 塑 剂 路 人 混合 机 并 混合 
配料 。 转 动手 柄 ， 调 整 自动 计时 器 ， 或 到 了 规定 时 间 关 闭 机 
器 .打开 混合 机 底部 的 交 门 ， 将 混合 好 的 物料 排 人 手推车 或 容 
器 中 。 称 手 推 重 并 用 勺子 或 铲子 添加 或 除去 部 分 物料 ， 将 混合 
物 的 重量 和 混和 比 调 到 规定 的 要 求 。 
可 记录 所 用 混合 物料 的 量 。 可 能 照管 装备 有 粉碎 或 得 分 装 
置 的 混合 机 ， 将 物料 粉碎 或 得 分 成 尺寸 均匀 的 颗粒 。 


8161-326 ”火药 混合 工 
(POWER BLENDER) (炸药 ) 
GED: 2 SVP:3 EC: 16 PA: 14 
看 管 设备 ， 按 配方 对 各 种 类 型 的 发 射 药 进 行 混 合 ， 以 用 作 
轻武器 的 弹药 . 
检查 核实 容器 上 标 有 识别 信息 的 火药 ， 以 及 加 工 单 规定 的 
火药 类 型 。 将 火药 从 容器 倒 和 分隔 式 料 斗 中 ， 转 动 旋钮 ， 调 节 
从 料 斗 分 隔 仓 中 流出 的 火药 流量 ， 按 配方 对 火药 进行 混合 和 拌 
和 。 采 用 以 下 方法 确定 料 斗 调节 器 的 精确 度 : 从 每 一 料 斗 分 隔 
仓 中 抽取 火药 试 样 ， 用 跑 表 测定 出 料 的 时 间 ， 称 试 样 的 重量 以 
算出 流量 ， 或 者 启动 搅拌 器 将 火药 授信 混合 管 ， 用 入 子 按 尺寸 
分 离 已 混合 的 火药 ， 并 对 每 种 尺寸 的 火药 进行 称 重 。， 按 流量 和 
筛 分 试验 的 结果 ， 对 料 斗 控制 器 进行 调节 ， 直 至 火药 比例 满足 
技术 要 求 。 
可 导管 转 简 混合 机 对 配料 进行 混合 。 可 用 手 将 湿式 发 火 剂 
装 人 边缘 发 火枪 弹 。 


DPT: 685 


8161-330 ”发 射 药 混合 工 
(PROPELLANT BLENDER) (炸药 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP: 3 EC: 16 PA: H4 

看 管 设备 ， 将 发 射 药 配料 混合 起 来 ， 以 获得 具有 均匀 发 射 
特性 的 最 终 产 品 。 ， 

按 动 控制 室 中 的 按钮 ， 启 动机 器 ， 使 火药 在 上 下 料 仓 之 间 
不 停 地 来 回 运动 ， 以 达到 彻底 混合 ， 打开 底 仓 排 料 口 ， 将 火药 
倒 人 容器 以 便 储存 或 进一步 加 工 。 在 弹药 库 和 储存 区 之 间 用 手 
推 车 搬运 容器 。 

可 看 管 水 或 空气 循环 干燥 器 。 可 指挥 往 混 合 机 上 料 仓 加 火 
药 的 工人 。 可 能 看 管 对 2，4，6 一 三 硝 基 葵 甲 俏 腕 炸药 ( 特 届 
儿 炸 药 ) 和 石墨 进行 混合 以 进一步 加 工 成 子弹 的 混合 机 ， 并 可 
给 予 相 应 的 称谓 ， 如 : 





加 工 职业 501 
特 届 儿 人 炸药 混合 工 


8161-334 ”纺织 品 处 理 溶液 混合 工 
(TEXTILE-TREATMENT-~-SOLUTION MI 一 
XER) (化 学 品 ， 未 归 他 类 者 ， 纺 织品 ) 。 
DPT: 685 
GED: 2 SVP: 3 EC: 17 PA: M47 

看 管 设 备 ， 混 合 化 学 品 ， 用 于 对 纺织 ，( 用 ) 纱 和 织物 进行 
漂白 、 清 洗 、 丝 光 处 理 和 后 处 理 。 

使 用 秤 或 计量 器 ， 按 配方 称 量 配料 ， 如 过 氧化 物 、 二 氧 
化 硅 、 苛 性 溶剂 、 乳 剂 、 树 脂 、 淀 粉 和 洗涤 剂 。 将 配料 从 桶 
中 倒 人 混合 槽 ， 或 转动 阀门 ， 使 规定 的 液体 进入 混合 槽 。 按 
下 开关 启动 混合 机 ， 按 规定 的 时 间 对 溶液 进行 混合 ， 或 用 搅 
拌 浆 混合 溶液 。 转 动 阐 门 ， 把 溶液 从 混合 权 输 往 贮 模 或 车 间 
里 的 其 它 机 器 。 用 比重 计 、 粘 度 计 检测 贮 构 中 的 洲 液 ， 或 用 
滴定 法 检验 流 液 与 标准 样品 的 差异 。 添 加 必要 的 配料 使 溶液 
达到 标准 的 浓度 。 为 了 生产 和 库存 的 需要 ， 在 值班 日 记 中 记 
录 检 测 结 果 、 温 合 过 的 溶液 批 料 数 以 及 在 每 批 批 料 中 所 用 的 
化 学 品 。 转 动 阀门 ， 使 燕 汽 进入 溶液 ， 以 溶解 配料 或 将 溶液 
蒸 者 到 规定 的 稠度 。 


8161-336 ”壁纸 色 料 ， 混 合 工 助手 
(MIXER HELPER, WALLPAPER COLOUR) 
(化 学 品 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 687 
GED: 2 SVP: 3 EC: TI PA: M47 
协助 颜料 混合 工 将 未 经 加 工 的 颜料 混和 人 壁纸 底层 涂 数 和 印 
制 的 需要 的 发 色 母 以 满足 。 
用 桶 从 贮 档 中 取出 规定 量 的 未 经 加 工 的 颜料 和 发 色 母 体 。 
用 手推车 将 配料 运 至 混合 工段 。 按 照 口头 指令 ， 使 用 量 杯 、 水 
吾 和 搅拌 浆 ， 将 未 经 加 工 颜料 混入 发 色 母 体 ， 以 获得 所 需 的 色 
泽 和 色调 。 履 行 职务 名 称 02-160 说 明 的 职责 。 


8161~338 ”电池 用 酸 调 整 工 
(BATTERY-ACID ADJUSTER) (化 学 品 ， 未 
归 他 类 者 ) DPT: 684 
GED: 2 SVP: 2 EC:I PA: L4 
根据 需要 ， 加 入 浓 硫 酸 或 蔡 馏 水 ， 来 调整 混合 档 中 铅 酸 电 
池 电 解 液 的 比重 . 
用 温度 计 和 比重 计 ， 测 定 硫酸 溶液 的 温度 和 比重 。 根 据 温 


度 计 和 比重 计 的 读数 ， 转 动 阀 门 ， 启 动 奈 ， 将 水 或 酸 输 入 混合 


档 。 控 制 进入 档 的 酸 的 流量 ， 以 防 溶液 温度 过 度 上 升 ， 并 根据 
需要 ， 打 开 立 门 ， 使 冷却 水 进入 换 热 器 。 转 动 阀门 ， 启 动 泵 ， 
将 已 调整 的 酸 溶液 泵 送 到 储 模 。 


8161-342 ”稀释 工 


(THINNER) (油漆 和 清漆 ) 
GED: 2 SVP: 2 EC: 157 PA: H34 
看 管 设备 ， 把 油脂 、 树 脂 、 溶 剂 和 其 他 液 状 配料 与 油 
漆 产 品 或 材料 ， 如 油污 颜料，、 糊 剂 和 清漆 等 相 混合 ， 对 产 
品 进 行 稀释 。 
称 量 、 起 吊 规 定 的 桶 装配 料 ， 并 将 其 倒 人 混合 机 ， 转 动 贮 
醒 上 的 立 门 ， 使 指定 液体 进入 温 全 机 。, 按 动 开关 ， 启 动 电动 描 


DPT: 58S 





502 “加工 职业 


拌 器 ， 对 配料 进行 混合 。 转 动 阀门 或 启动 泵 ， 将 批 料 输 人 贮 模 
或 净化 机 。 在 槽 上 写 下 识别 符号 ， 并 记录 加 到 这 批 料 中 的 配料 
数量 和 品种 。 

可 按 被 稀释 的 混合 物 ， 给 予 相 应 的 称谓 ， 如 : 

散装 颜料 调配 工 

糊 剂 稀释 工 

清漆 稀释 工 


8161-346， 骨 胶 混 合 工 
(GLUE BLENDER) (化 学 品 ， 未 归 他 类 者 ) 
DPT: 685 
GED: 2 SVP: 2 EC: II PA: H4 
看 管 机 器 ， 对 规定 类 型 的 粉末 状 或 颗粒 状 骨 胶 进行 混合 。 
挑 出 指定 的 盛 有 骨 胶 和 油脂 、 硫 酸 锌 等 ， 添 加 剂 的 容器 ， 
用 手工 或 手推车 ， 将 容器 送 到 混合 机 。 把 骨 胶 和 添加 剂 倒 人 料 
， 斗 ， 启 动机 器 对 配料 进行 混合 ， 混 合 一 定时 间 以 后 ， 关 闭 机 
只， 拉动 操纵 杆 ， 将 混合 物 装 人 包装 袋 或 桶 中 。 称 量 已 装 料 的 
容器 ， . 
可 按 配 方 用 手工 或 轻型 混合 器 ， 对 配料 进行 称 量 和 混合 ， 
以 便 小 批量 配制 各 种 骨 胶 和 粘 结 剂 。 


8161 一 350” 底 料 混合 工 
(GROUND MIXER) (化 学 品 ， 未 归 他 类 者 ) 
DPT: 685 
白土 研磨 工 
GED: 2 SVP: 2 EC: 17 PA: H34 
看 管 机 器 ， 对 腕 料 和 粉 状 自 二 进行 混合， 用 来 作 壁 纸 底 色 
或 发 色 母 体 涤 层 。 
计量 配料 ， 并 在 电动 混合 器 中 对 其 进行 混合 ， 以 制造 胶 
料 。 用 铲子 从 散装 储 料 处 将 白土 铲 到 手推车 上 ， 然 后 将 其 倒 人 
白土 研磨 机 ， 转 动 阔 门 加 水 。 再 转动 阀门 ， 把 规定 量 的 胶 料 从 
混合 机 输入 白土 研磨 机 ， 启 动 电动 搅拌 浆 对 配料 进行 混合 。 按 
动 开关 ， 将 溶液 从 白土 研磨 机 泵 送 到 储 模 . 


8161-354 纸 奖 漂白 液 配制 工 
PULP BLEACH. LIQUOR MAKER) (化 学 
， 未 归 他 类 者 ) DPT: 685 
GED. 2 SVP:2 EC: 17 PA: L47 
看 管 化 学 反应 签 和 混合 设备 ， 制 造纸 浆 漂白 液 。 
按照 技术 要 求 ， 按 下 开关 启动 菏 ， 并 打开 闹 门 ， 使 氯 
气 和 和 氨 氧 化 钠 流 人 氢化 处 理 模 。 启 动 模 中 的 搅拌 器 对 配料 
进行 混合 ， 以 生成 次 氧 酸 钠 漂 白 液 。 采 用 标准 的 测试 设备 
进行 滴定 试验 ， 检 验 化 学 反应 是 否 完成 。 将 漂白 液 泵 送 到 
储 档 ， 
可 管理 使 氯 酸 销 生成 二 氧化 氯 漂白 气体 的 反应 槽 和 吸收 
塔 。 可 以 使 用 手工 工具 ， 将 管子 或 软 管 连接 到 装 氯气 或 其 他 化 
学 品 的 权 久 车 上 


8161--358 焦炭 筛选 和 混合 机 照管 工 
(SCREENER-AND-BLENDER TENDER, 
COKE) (石油 与 煤 制 品 ) DPT: 685 
GED' TASVHO2 (EQ:3156..PA: L4 


看 管 对 粗 焦 嵌 和 细 焦 炭 进 行 第 分 和 混合 的 机 器 。 

将 粗 焦炭 从 斜 粳 倒 到 振动 第 上 。 启 动 振动 第 从 焦炭 中 籍 除 
杂质 。 启 动 输送 机 ， 将 第 分 过 的 焦炭 从 筛选 工 县 将 细 焦炭 从 贮 
料 斗 输送 到 混合 机 料 斗 顶部。 把 粗 焦炭 和 细 焦 炭 倒 人 泥 合 机 料 
斗 ， 启 动 旋转 式 混合 机 叶片 对 其 进行 混合 。 转 动 阀门 ， 将 混合 
物 从 混合 机 倒 人 储 料 斗 。 


8161-362 ”纯碱 车 间 工 
(SODA-ROOM MAN) (化 学 品 ， 未 归 他 类 者 ) 
” DPT: 685 
GED: 2 SVP:2 EC: I PA: M4 

看 管 设备 ， 制 造 用 于 啤酒 瓶 清洗 机 的 纯碱 清洗 液 。 

将 成 包 的 规定 化 学 品 倒 和 人 混合 槽 ， 然 后 打开 阀门 加 入 
规定 量 的 水 。 启动 泵 ， 将 化 学 品 溶液 输入 装 有 高 浓度 纯碱 
的 槽 中 。 观 察 仪 表 ， 转 动 蒸气 阀门 ， 将 溶液 加 热 到 规定 的 
温度 。 将 用 过 的 纯碱 从 清洗 机 泵 送 到 分 离 器 、 澄 清 槽 和 储 
槽 中 ， 以 分 离 出 固体 物质 和 澄清 溶液 。 打 开 澄清 槽 中 的 料 
斗 ， 将 残渣 个 在 卡车 上 或 地 板 上 。 连 接管 线 ， 启 动 汞 ， 将 
浓缩 的 纯碱 从 槽 车 或 汽车 上 输送 到 储 档 。 用 水 管 清洗 分 离 
天 、 浴 清 权 和 地 板 。 

可 根据 仪表 和 温度 计 的 读数 ， 查 对 槽 中 正确 的 液 位 以 及 化 
学 品 溶液 的 浓度 和 温度 。 





8161-366 配 液 工 
(SOLUTION MAN) (化 学 品 ， 未 归 他 类 者 ) 
DPT: 685 
GED: 2 SVP: 2 EC: 157 PA: M47 

看 管 设备 ， 使 化 学 品 和 其 他 配料 分 批 进 行 混合 ， 以 生产 涂 
数 … 浸渍 或 加 工 塑料 材料 用 的 溶液 。 

用 台秤 和 量 简 ， 按 照 配方 ， 称 量规 定量 的 配料 ， 如 硫 
酸 、 树 脂 、 增 塑 剂 和 染料 。 用 手工 将 配料 倒 人 混合 机 或 混 
合 桶 。 用 手动 或 电动 吊 链 将 搅拌 器 放 人 混合 钠 或 混合 桶 
中 。 按 下 开关 ， 启 动 搅拌 器 ， 对 配料 进行 混合 。 经 过 规定 
时 间 的 混合 以 后 ， 抽 取 混 合 物 试 样 供 实 验 室 分 析 。 用 勺 根 
据 需要 添加 配料 ， 直至 批 料 满足 技术 要 求 为 止 。 转 动 阀门 
使 溶液 经 过 过 滤器 排 和 贮存 容器 ; 或 取出 搅拌 器 ， 用 手推车 
将 桶 送 到 存 贮 区 。 

可 制 做 批 料 标签 系 在 桶 上 ， 注 明日 期 混合物 的 种 类 、 数 
量 和 其 他 数据 ， 可 用 扳手 更 换 过 滤器 ， 


8161-370 ”塑料 混合 机 操作 工 助手 
(PLASTICS-BLENDING-MACHINE-TEN-- 
DER HELPER) (化 学 品 ， 未 归 他 类 者 ) 
DPT: 566 
GED: 2 SVP: 2 EC: 157 PA: H34 

协助 看 管 对 塑料 材料 进行 混合 的 机 器 ， 为 随后 的 加 工 和 制 
造 做 准备 。 

用 手 或 用 义 车 将 物料 从 贮藏 区 运 出 来 。 用 桶 口 扳手 把 料 桶 
倒 空 。 转 动 阀门 使 液 状 配 料 进 入 混合 模 。 在 台秤 上 称 量 诸 如 粘 
土 、 炭 黑 或 粉 状 乙 稀 树 脂 等 袋 装 干 料 ， 并 记录 其 重量 。 用 刀 制 
开 包 装 袋 ， 将 干 料 倒 人 混合 机 ， 按 下 开关 启动 搅拌 器 对 配料 进 
行 混 合 。 履 行 职 务 名 称 02--160 说 明 的 职责 。， 








8161 一 374 ”汽油 催化 剂 操作 工 助手 
(CATALYST-OPERATOR HELPER，GASOLI- 
NE) (化 学 品 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 586 
GED: 2 SVP:2 EC: 157 PA: H24 

协助 设备 操作 人 员 将 规定 量 的 化 学 品 装 入 混 合 机 和 干燥 
器 ， 以 制备 用 于 生产 高 辛 烷 值 汽油 的 催化 剂 。 

用 手工 将 物料 装 人 混合 槽 。 把 料 盘 放 在 干燥 器 中 ， 并 将 烧 
碱 倒 人 放 在 秤 盘 上 的 容器 中 。 在 标牌 上 写 明 所 装 物 料 的 重量 和 
种 类 。 用 手 椎 车 将 容器 运 到 加 工 工 段 或 贮藏 区 。 履 行 职务 名 称 
02 一 160 所 述 的 职责 。 


8161-378 ”螺旋 搅拌 器 操作 工 助手 
(CRUTCHER-OPERATOR HELPER) (化 学 品 ， 
未 归 他 类 者 ) DPT: 666 
GED: 2 SVP: 2 EC: I PA: VH46 
协助 操作 螺旋 搅拌 器 ( 燕 气 套 设备 }]， 对 液体 和 固体 配料 进 
行 混合 ， 以 用 于 制造 肥皂 的 浆 料 。 
根据 指示 ， 打 开 供 料 权 和 水 管 阀门 ， 加 入 规定 量 的 液体 和 
糊 状 配料 。 按 照 技 术 要 求 ， 称 出 染料 和 化 学 品 溶液 ， 并 将 其 混 
合 ， 然 后 将 混合 物 倒 人 搅拌 器 料 斗 。 更 换 和 清洗 过 滤器 。 履 行 
职务 名 称 02-160 所 述 的 职责 。 


8163 一 一 化 学 品 及 有 关 材 料 的 过 渡 。 粗 滤 和 分 离 
职业 
本 细 类 职业 主要 包括 以 下 业务 : 操作 和 看 管 那些 用 搅拌 、 
离心 分 离 、 过 滤 、 得 分、 沉降 、 粗 滤 和 压榨 等 方法 处 理化 学 品 
及 有 关 物 料 的 设备 ， 


8163--110 沥青 抽 提 装置 操作 工 
(BITUMEN-EXTRACTION-PLANT OPERA- 
TOR) (石油 与 煤 制 品 ) DPT: 682 
原油 处 理工 
GED: 3 SVP: 6 EC: 157 PA: L2347 
操作 初级 和 和 末 级 抽 提 车 间 的 设备 ， 从 油 砂 中 分 离 出 沥青 ， 
以 作 进 -一 步 加 工 。 
操作 控制 传送 带 的 开关 ， 将 油 砂 传送 到 初级 抽 提 调理 
桶 内 。 并 启 阀 门 ， 操 作 泵 ， 将 闲 气 、 水 和 烧碱 送 入 调理 
乡 中 。 上 再 岂 东 将 浆 料 输送 到 沉降 柳 中 ,使 油 砂 和 沥青 自 
动 分 离 ， 监测 自控 系统 ， 将 液态 沥青 送 人 末 级 抽 提 槽 。 
打开 阅 门 ， 广 特定 的 黎 释 剂 流入 末 级 抽 提 槽 内 。 监 测 温 
度 搞 制 跨 ， 使 抽 提 分 离 槽 内 温度 保持 在 所 需 的 温度 。 操 
作 条 将 液态 沥青 输送 到 各 级 离心 分 离 机 中 。 启动 离心 
机 、 调 整 离心 机 转速 ， 让 液态 沥青 中 所 含 废料 进一步 分 
离 出 来 转动 阅 门 ， 操 作 泵 将 分 离 出 来 的 液态 沥青 输 人 
加 热 器 ， 烧 除 残 留 的 疫 料 。 进 料 管道 或 自动 取样 线 中 的 
阐 收 集 加 工区 的 沥青 样品 。 巡 回 检查 加 工区 ， 检 查 设 备 
运行 稍 钢 ， 及 时 和 间 维 修 部 门 报告 故障 情况 。 存 交接 班 日 
起 上 记录 生产 数据 。 
可 挨 作 初级 或 末 级 抽 提 桔 间 的 设备 ， 并 根据 所 作 工作 的 类 
型 给 予 相应 的 称 油 ， 如 : 
末 级 沥青 抽 提 设备 操作 工 
初级 沥青 抽 提 设备 操作 工 
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$8163 一 114 过 滤器 操作 工 
(FILTER OPERATOR) (化 学 品 ， 未 归 他 类 者 ) 
DPT: 632 
GED: 3 SVP: 6 EC: B7 PA: M24 
操作 倾斜 盘 式 过 滤 装 置 及 有 关 设 备 ， 从 硫酸 与 磷酸 盐 岩 石 
反应 生成 的 浆液 中 分 离 出 磷酸 。 
启动 倾斜 盘 式 过 滤 装 置 、 泵 、 真 空 汞 和 覃 搅拌 器 ， 转 动 阔 
门 并 观察 仪表 ， 使 浆液 流速 保持 在 规定 的 范围 内 。 调 整 过 滤器 
的 速率 ， 使 每 一 转盘 在 一 定量 的 酸 和 洗涤 状况 下 相继 运行 ， 使 
石 诊 结晶 从 浆液 中 分 离 出 来 。 将 浆液 汞 人 增 简 器， 使 磷酸 从 沫 
缩 浆 液 中 沉淀 出 来 。 打 开 管线 痢 门 ， 分 别 将 磷酸 如 入 加 工区 
将 石 襄 沉 潮 泵 至 废料 处 理 区 。 检 查 各 设备 运行 状况 ， 将 异常 情 
况 向 监理 报告 。 在 生产 日 志 上 记录 操作 数据 。 
可 置换 倾斜 盘 式 过 滤 装 置 的 滤 布 ， 用 手工 工具 更 换 工 
艺 管道 。 
8163-118 菏 性 剂 操 作 工 
(CAUSTIC OPERATOR) (化 学 品 ， 未 归 他 类 者 ) 
DPT: 682 
GED:3 SVP:S FC:B567 PA:147 
操作 将 回收 的 绿 液 转 化 为 烧碱 液 的 设备 ， 后 者 在 纸浆 制备 
过 程 中 用 于 蒸煮 木片 。 
观察 控制 板 上 的 仪表 盘 、 记 录 图 、 流 速 计 、 信 和 号 灯 ， 以 确 
定 石灰 熟化 器 的 料 位 和 温度 及 石灰 泪 清 器 中 石灰 沉 得 的 液 位 。 
启动 泵 和 螺旋 式 输送 机 ， 控 制 加 和 人 石灰 浆 中 的 于 石灰 和 回收 的 
化 学 品 的 流量 ， 苛 化 的 溶液 通过 浴 清 器 输入 储 槽 的 流量 以 及 石 
灰 浆 经 洗涤 器 进入 铺 模 的 流量 。 取 苛 化 物 的 样品 ， 经 滴定 分 析 
测 出 溶液 的 碱 度 。 同 其 他 操作 工 保持 联系 ， 保 证 连续 生产 过 程 
的 顺利 进行 。 巡 回 检查 加 工区 ， 检 查 操 作 设 备 的 运行 情况 ， 向 
维修 部 门 报告 设备 故障 情况 以 便 修 理 。 在 生产 日 志 上 记录 班 产 
量 数据 、 测 试 结果 及 设备 状况 。 


8163-122 茶 搅 拌 器 操作 工 
(BENZOL AGITATOR OPERATOR) (石油 与 煤 
制品 ) DPT: 682 
苯 洗 涤 搅 拌 工 
GED:3 SVP:5 EC:I57 PA:L24 
控制 搅拌 槽 ， 用 硫酸 和 气 氧 化 钠 洗 次 粗 茶 、 莱 、 甲 茶 和 二 
甲 茶 ， 以 除 以 困 质 。 
打开 阀门 ， 开 泵 ， 在 搅拌 档 内 加 入 一 定量 的 茶 或 茶 的 
衍生 物 。 加 入 计量 过 的 酸 。 启 动 搅拌 器 ， 按 给 定 的 时 间 将 
酸 与 槽 内 物料 混合 。 停 止 搅拌 ， 让 酸 与 沉渣 沉淀 分 离 。 取 
出 酸 洗 后 的 产品 样品 ， 供 实验 室町 比 色 法 分 析 ， 以 决定 是 
否 需 进一步 洗 次 。 有 由 板 手 打开 阐 门 ， 取 出 过 量 的 酸 和 沉 
淹 。 加 烧碱 ( 氨 氧 化 钠 ) 液 中 和 剩余 的 酸 ， 用 标准 滴定 法 测定 
碱 度 。 加 水 ， 搅 拌 混 合 物 ， 除 去 残留 的 碱 ， 待 水 油分 明 后 
放 掉 水 。 将 洗 溪 后 的 荣 或 其 衍生 物 泵 入 贮 槽 内 。 打 上 开 菊 气 
阀门 ， 让 北 气 通过 沉 漆 签 ， 便 沉 汀 固化 。 用 忠和 链 打 开 签 
盖 ， 除 去 因 化 沉渣 。 


8163 一 126 ”脱硫 塔 操作 工 
(DESULPHURIZER.OPERATOR)，( 石 油 与 煤 





504 ”加工 职 业 


制品 ) DPT: 682 
净化 装置 操作 工 
GED:3 SVP: 5 EC:B57 PA: M47 
操作 按 顺 序 排列 的 桶 、 鼓 式 过 滤器 、 脱 硫 塔 和 吸收 塔 等 设 
备 ， 从 焦 炉 气 中 回收 硫磺 。 

- 打开 倍 门 ， 使 焦 炉 气 进入 吸收 塔 。 用 和 泵 将 含有 砷 化 物 和 
碳酸 钠 的 溶液 压 入 塔 内 。 将 产生 的 恶臭 溶液 泵 送 脱硫 塔 。 打 
开 阁 门 引 入 压缩 空气 ， 让 沉淀 硫磺 形成 浮 酒 。 打 开 阁 门 除 支 
浮 污 。 将 浆液 泵 送 鼓 式 过 滤器 和 柄 中 ， 使 浆液 分 离 ， 而 从 硫 
磺 滤 人 饼 中 洗涤 出 盐 类 。 用 滴定 试验 法 测定 吸收 渡 的 碱 度 。 加 
碳酸 钠 或 含 砷 化 合 物 以 调节 到 规定 标准 .观察 检测 仪表 ， 以 
控制 溶液 的 温度 。 用 棒 捅 出 吸收 塔 洞 孔 中 的 污 物 。 在 生产 日 
志 中 记录 生产 数据 。 

可 操作 炉子 ， 烧 除 净化 过 程 中 脱 除 的 杂质 气体 或 臭 气 。 


8163-128 ”酸化 车 间 照 管 工 
(ACIDULATION PLANT TENDER)( 动 、 植 物 油 ) 
DPT: 665 
GED:3 SVP:5 EC:17 PA: M47 
看 管 从 鱼 液 、 脂 肪 、 动 物 脂 或 炼油 厂 酸 酒 中 分 离 出 油 品 的 
酸化 槽 ， 
打开 阅 门 ， 在 配料 槽 中 加 入 碱 和 定量 的 硫酸 。 启 动 搅 拌 器 
混合 配料 。 看 管 机 械 分 离 装 置 。 启动 泵 或 打开 排泄 阀 ， 将 分 离 
后 的 物料 移送 到 储 槽 内 。 监 督 离心 分 离 机 和 过 滤器 操作 人 员 的 
工作 。 


8163-130 ”硝化 甘油 分 离 工 
(NITROGLYCERINE SEPARATOR) (炸药 ) 
DPT: 662 
GED:3 SVP:4 EC:I67 PA:14567 
操作 重力 分 离 器 、 洗 涤 槽 等 设备 ， 以 分 离 和 回收 硝化 甘 
油 ， 以 备 加 工 成 炸药 ， 
打开 阀门 ， 操 作 控 制 器 ， 使 洗涤 榴 内 充 人 一 定量 的 碳酸 
钠 和 水 ， 作 好 硝化 甘油 回收 准备 工作 。 指 导 其 他 工人 将 废 酸 
和 硝化 甘油 混合 物 从 间 吹 操作 硝化 器 送 到 分 离 器 。 用 拖 布控 
去 洲 到 地 板 上 的 混合 物 。 让 混合 物 在 分 离 器 内 沉淀 一 定时 
间 ， 以 使 硝化 甘油 聚集 并 浮 在 酸 液 面 上 。 通 过 槽 上 的 孔 观察 
甘油 和 酸 是 否 分 层 。 打开 排 泄 开关 ， 将 酸 排 人 沟 槽 ， 引 到 废 
又 存 久 区 观察 由 泄 料 阀 流 出 液体 颜色 的 一 定 变化 ， 以 说 明 流 
出 的 是 硝化 甘油 。 将 硝化 甘油 引 人 洗 涤 槽 。 操 作 控制 器 ， 按 
规定 的 时 间 搅 拌和 洗涤 槽 内 的 硝化 甘油 。 监 控 槽 内 温度 ， 测 
知 可 能 引起 爆炸 的 热量 积聚 ， 并 做 好 准备 ， 一 旦 即将 发 生 爆 
炸 ， 能 及 时 将 槽 内 硝化 甘油 引入 安全 槽 中 。 通 过 电话 和 同事 
商量 ， 取 得 同意 后 操作 和 汞 ， 将 洗 淋 后 的 硝化 甘油 泵 和 人 中 和 
塔 。 交 班 前 ， 用 软 管 和 碳酸 钠 溶液 清洗 储 槽 和 沟 档 。 在 生产 
日 志 上 记录 班 产 量 和 设备 运行 情况 。 
可 看 管 将 甘油 和 酸 送 入 硝化 器 和 中 和 从 分 离 器 中 分 出 的 记 
酸 的 设备 ， 并 给 予 相 应 的 称谓 ， 如 : 
甘油 和 酸 照管 人 员 


8163-134 离子 交换 器 操作 工 
GONCHNREHAKNGE- OPERATOR) (有 色 金 属 ) 


、 DPT: 682 
GED:3 SVP:4 EC:1467 PA:L4 
控制 连续 流动 过 程 ， 通 过 离子 交换 从 溶液 中 回收 钠 。 
转动 阀门 ， 启 动 泵 将 用 作 铀 收集 剂 的 合成 树脂 装 和 人 离子 交 
换 器 。 启 动 操作 系统 ， 该 系统 能 自动 控制 硫酸 铀 浆液 和 废料 进 
入 槽 内 的 流量 ， 并 通过 槽 内 离子 交换 过 程 使 铀 沉积 在 收集 剂 表 
面 。 监 测 经 一 定时 间 后 ， 交 换 后 物料 排出 的 自控 系统 ， 冲 洗 残 
留 浆 液 ， 在 交换 器 中 重新 注入 硝酸 溶液 以 溶解 收集 剂 表面 的 
铀 。 在 处 理 过 程 中 的 特定 阶段 采取 溶液 样品 ， 用 实验 设备 进行 
PH 试验 和 滴定 试验 。 巡 回 检查 设备 运行 情况 ， 及 时 向 监理 报 
告 故障 情况 。 在 生产 日 记 上 记录 班 产量 。 


8163-138 ”塑料 粗 滤 宙 操作 工 
(PLASTICS-STRAINER OPERATOR) (塑料 产 
品 ) DPT: 682 
挤 出 机 -- 粗 滤 机 操作 
GED:3 SVP:4 EC:I PA:M47 
操作 诸如 碾 压 机 和 过 滤 挤 { 压 )、 出 机 等 设备 ， 以 除去 塑料 
材料 中 的 异物 。 
操作 碾 压 机 ， 揉 搜 、 混 合 、 拌 匀 塑 料 材料 使 其 达到 一 定 的 
稠度 。 调节 顶 着 碾 压 辊 上 的 机 械 刀 ， 当 塑料 困 从 研讨 机 中 挤 出 
时 将 它 切 成 连续 条 带 。 选 择 挤 出 机 上 规定 的 第 网 组 装 件 和 模 
头 ， 并 用 手工 工具 进行 安装 。 根据 压力 表 读 数 ， 调 节 挤 出 机 的 
螺旋 加 料 器 。 将 从 碾 压 机 中 出 来 的 条 状 塑 料 加 到 挤 出 机 - 粗 滤 
机 的 加 料 漏斗 中 。 操 作 开关 启动 挤 压 机 ， 使 塑料 团 经 过 筛 网 并 
将 滤 出 物 送 到 压延 机 辊 子 上 。 用 手工 工具 、 刷 子 、 刊 刀 和 溶剂 
更 换 已 磨损 的 挤 压 机 篇 网 并 清洗 模 头 和 挤 压 氏 。 在 交 班 日 志 上 
记录 班 产 量 和 设备 运行 情况 。 


8163-142 ”净化 操作 工 
(PURIFICATION OPERATOR) (化 学 品 ， 未 归 
他 类 者 ) ， DPT: 682 
GED:3 SVP:4 EC:I7 PA:L4 
控制 气体 洗涤 器 和 有 关 设 备 ， 以 除去 由 天 然 气 制 成 的 氢气 
中 所 含 的 杂质 。 
观察 温度 计 、 流 量 计 和 压力 计 ， 并 根据 装置 的 程序 和 仪 
表 谈 数 间 的 关系 ， 扳 动 控制 置 件 以 实现 ， 设 备 运转 平衡 。 观 
察 仪表 ， 以 确定 洗 气 液 体 的 效率 。 转动 阀门 ， 维 持 洗涤 器 内 
溶剂 规定 浓度 、 温 度 和 数量 。 操 作 溶剂 再 生 装 置 ， 回 收 和 净 
化 溶剂 ， 以 供 系 统 再 使 用 。 当 出 现 电 、 空 气 、 水 、 水 蒸气 、 
原料 气 或 溶剂 等 不 是 的 异常 情况 时 ， 根 据 装置 程序 采取 相应 
的 措施 。 巡 回 检查 工艺 设备 ， 及 时 发 现 不 正常 情况 。 在 交 班 
日 记 上 记录 各 仪表 读数 、 实 验 室 样品 分 析 结 果 及 设备 运行 情 
况 。 
可 能 操作 从 用 于 制备 氧气 、 氮 气 和 和 氧气 的 空气 中 除去 杂质 
的 气体 洗涤 器 及 有 关 设 备 。 


8163 一 146 ”回收 工 
(RECOVERY MAN) (肥皂 ) 
GED:3 SVP:4 EC:I3467 PA: M4 
操作 诸如 洗涤 塔 和 洗涤 槽 ， 从 暑 雳 塔 的 排 气 系统 中 回收 


DPT: 682 


肥皂 或 清洗 剂 微 汪 。 启 动 风 扁 ， 把 空气 和 积聚 的 微 尘 从 喷雾 





阁楼 系统 相似 体 将 深 攻 中 ， 操作 蔡 气 杂 ， 使 亡 气 中 微 写 
润 湿 后 变 为 重 的 液 滴 ， 钴 失 板 蘑 人 菩 底 。 控制 末 ， 使 轻 质 淤 
浆 通 过 加 热 盘 管 以 加 工 成 其 有 一 定 笛 度 的 浆液 .打开 阅 门 ， 
次 站 放风 荣 液 转 各 下流 深情 经 流光 除 大 沾 洒 物 。 用 动 条 和 
洗涤 后 的 癌 收 浆液 和 人 过 筛 装 兽 ， 经 计量 本 计量 后 装 人 搅拌 
机 。 用 类 气 软 管 和 手工 工具 清洗 管道 洗涤 柳 ， 管 道 阀门 ， 
第 分 器 和 气体 洗涤 塔 。 在 值班 E 记 上 记录 班 生 产 数 据 和 设备 
运行 情况 。 

可 能 操作 搅拌 机 ， 使 一 定数 量 和 种 类 的 液体 、 粉 末 、 和 糊 
状 配料 混成 桨 状 ， 供 后 续 的 肥 时 生产 使 用 。 


8163-150 ” 淡 清 -过 滤 工 
(SETTLER 一 FILTERER) (化 学 品 ， 未 灶 他 类 者 ) 
DPT: 682 
GED:3 SVP:4 EC:167 PA: M47 
控制 谨 如 情 、 过 滤器 和 和泉 之 类 的 设 委 ， 从 生产 . 
白 颜 料 所 使 用 的 钛 溶液 中 除去 流 济 。 
启动 人 各， 从 储 模 转 移 一 定量 的 钛 液 到 淤 清 档 中 。 打 并立 
1 门 ， 让 定量 的 化 学 品 进 人 混合 异 中 。 用 人 工 加 和 一 定量 的 胶 
状 晶 体 . 局 动 混合 构 内 搅拌 器 ， 经 规定 的 时 间 后 ， 启 动 泵 ， 
从 混合 槽 内 转移 -定量 混合 试剂 公海 请 槽 中 。 用 水 位 计 浸 量 
人 及 控 制 沉淀 的 状态 ， 用 真空 装置 将 上 层 液 体 转移 到 巡 权 中 。 
打开 阅 门 ， 将 残 曾 的 淡 湾 排放 到 淤 济 槽 中 。 将 流 河 条 人 旋转 
种 机 。 取 淤 漆 的 样 名 用 比重 计 进 行 比重 测定 。 保 证 旋转 泪 
机 、 混 合 模 及 淤 清 柳 的 运行 符合 操作 规程 。 在 值班 日 志 中 记 
录 生 产 数据 。 | 


-氧化 钛 钛 


8163 一 154” 粘 胶 过 滤 工 
(VISCOSE FILTERMAN) (化 学 品 ， 玉 归 他 类 者 ) 
DPT: 682 
GED:3 SVP:4 EC:I7 PA:L47 
控制 过 恋 、 传 输 ， 郊 化 粘 胶 液 和 除去 其 中 气泡 的 设备 ， 以 
后 产 纤维 来 胶片 和 人造 短 纤维 。 打 开 阀 门 ， 启 动 奈 ， 将 粘 胶 液 
从 混合 站 中 转移 出 米 ， 通 过 压 滤 机 除去 杂质 。 观 察 过 滤 循 环 
并 将 粘 胶 液 转移 到 真空 找 中 ， 以 除去 流体 中 的 气泡 。 监 视 仪 
表 ， 调 节 控 制 旋钮 ， 确 保 过 滤 设 备 及 联合 生产 线 达 到 一 定 的 保 
温 温 庶 、 流 体 庄 力 和 进 料 速率 。 控 制 粘 胶 液 熟化 槽 ， 熟 化 一 定 
时 风 ， 以 备 输送 到 合成 纤维 或 胶片 铸造 装置 。 在 值班 日 记 上 记 
六 熟 化 时 间 粘 胶 流产 量 和 仪表 读数 等 生产 歼 据 。 向 维修 部 门 
报告 设备 故 陪 和 情况， 以 便 维 修 。 


8163-155 压 滤 机 了 照管 工 
(FILTER-PRESSTENDER) (任何 行业 ) 
DPT: 685 
压 滤 机 
GED:3 SVP:3 EC:I4 PA:M4 

照管 让 滤 机 ， 除 去 诸如 浆液 、 化 学 溶液 、 各 种 浓 液 和 糖 等 
浓缩 溶液 种 液态 化 合 物 中 的 沉淀 物 、 亲 质 和 不 溶性 物质 。 

在 过 滤 板 上 铺 好 布 、 帆 布 和 纸 等 过 滤 介 质 ， 装 好 庄 滤 
机 ， 汪 各 极 相让 接触 ， 彩 成 密封 。 将 需要 过 滤 的 液体 和 过 滤 
助 剂 ， 如 在 薄 芋 、 锡 局 等 一 起 放 人 混合 槽 并 启动 搅拌 器 。 将 
待 过 滤 溶 液 或 浆液 菜 人 讨 滤 机 。 待 压力 表 读 数 达 到 指定 值 或 
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过 滤 循 环 完成 时 ， 停 止 加 料 。 检 查 滤液 ， 取 出 供 实 验 室 分 析 
用 的 样品 。 用 水 、 藻 气 、 卡 缩 空气 等 清洗 ， 除 去 框 保 ， 滤 布 
各 滤 机 ee 打开 庄 滤 机 ， 好 出 想 板 问 的 加 态 物 
料 ， 更 换 过 滤 介 

叮 有 照 舌 移 成 寺 间 系统 的 让 机 ， 可 根据 所 操作 的 斥 滤 机 的 
类 型 或 计 滤 的 产物 给 凶 相 应 的 称谓 ， 如 : 

金 沉积 过 滤 工 (有 色 金 届 ) 

颜料 过 滤 工 (化 学 品 ， 未 归 他 类 者 ) 

板 人 性 庄 滤 机 操作 工 (任何 行业 ) 

树脂 过 滤 工 (油漆 和 清漆 ) 

盐 过 滤 工 (采矿 和 采 右 ) 

洲 浆 液 过 滤 工 (任何 行业 ) 

清漆 过 滤 工 (油漆 和 清漆 ) 


8163 一 156” 蜡 漂白 工 
(WAX BLEACHER) ( 杂 类 产品 制造 ， 未 妇 他 类 


者 ) DPT: 685 
GED:3 SVP:3 EC:! PA:M 34 
照管 漂白 蜡 的 构 和 压 滤 机 将 蜡 加 入 已 预 热 的 情 内 ， 并 将 怕 


海口 调 定 在 一 定 的 温度 ， 使 蜡 液 化 。 在 液态 右 螨 中 加 入 水， 并 
生 混 合 物 煮沸 -一段 时 间 以 深 解 糖 类 。 在 讨 滤 板 侧面 填充 里 粽 状 
本 炭 。 局 动 泵 使 熔融 的 石 晓 在 压 盖 机 内 循环 。 经 一 定时 间 后 停 
条 。 取 样 供 实验 室 分 析 。 打 开 阅 门 或 启动 永 ， 将 右 蜡 从 庆 滤 机 
中 转移 到 储 槽 。 用 软 管 连接 储 情 ， 将 熔融 石蜡 经 软 管 送 色 储 
展 。 记 录 所 用 晓 的 种 类 和 数量 。 


8163 一 158 盐水 工 
(BRINEMAN) (化 学 品 ， 未 归 他 类 者 ) 
DPT: 665 
GED:2 SVP:4 EC:B7 PA:L47 
照管 配制 用 诗 电 解 模 的 盐 溶 液 的 贮 醒 ， 过 滤器 及 有 关 
设备 。 
在 盐池 中 泰和 水， 制备 一 定 浓度 的 盐水 溶液， 站 
将 盐水 和 一 定数 量 的 氨 氧 化 钠 、 难 或 石灰 水 等 液态 化 学 物品 引 
入 混合 档 混 全 以 生成 一 定 规格 的 电解 液 。 作 泊 到 人 泊 这 全 
沉淀 ， 除 去 杂质 ， 再 经 沙 层 过 滤器 过 滤 ， 作 最 后 的 净化 。 取 电 
解 液 样品 供 实验 室 检验 分 析 或 用 比重 计 ， 盐 浓度 计 ，pH 计 测 
出 溶液 浓度 、 盐 浓度 、 和 酸度 等 ， 打 开 闪 门 ， 让 电解 液 流入 电 
梅 ， 与 烧碱 和 氢气 车 问 保持 联系 ， 调 节 电 解 液化 学 成 分 或 调 
节 供给 迪 入 和 电解 焰 的 溶液 的 量 。 
可 操作 从 盐水 精制 钾 碱 的 过 滤 机 及 有 关 设 备 ， 并 给 予 相应 
的 称谓 ， 如 : 
钾 碱 盐水 配制 工 


3163--162 ” 茶 照 管 工 
(NAPHTHALENE TENDER) ( 右 油 与 煤 制 品 ) 
DPT: 665 
GED:2 SVP:4 EC:167 PA:M347 
看 管 从 洗涤 焦 炉 所 和 焦油 装 饮 屁 气 后 排 人 的 秦 析 油 中 分 离 
出 蔡 的 设备 。 
启动 如， 将 来 自 洗 洪 塔 的 北 析 油 转移 到 收集 权 内 ， 当 油 冷却 
讨 茜 结晶 析出 。 打 开 排 洪 铭 或 大 ,将 油 从 锅 里 转移 到 储 档 。 将 茶 
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晶体 置 于 离心 分 离 机 ， 以 除去 残留 的 油分 ， 将 蔡 唱 体 从 离心 分 离 
机 泰 人 或 铲 人 蒸气 加 热 模 ， 熔 融和 进一步 提纯 ， 用 泰 将 液态 蔡 泵 
入 贮 槽 或 油 镶 车 。 向 领班 报告 设备 故障 和 产品 的 异常 颜色 . 

可 从 熔融 槽 中 取出 实验 室 分 析 用 样品 。 可 润滑 设备 并 清扫 
工作 区 。 可 做 上 述 工作 的 一 部 分 并 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 

离心 机 -干燥 照管 工 

蔡 净 化 工 


8163-168 ” 粗 滤 器 照管 工 
(STRAINER TENDER) (橡胶 ) 
GED:2 SVP:3 EC:I PA:M47 
照管 从 废 橡 胶 中 过 滤 出 金属 微粒 和 其 他 外 来 物质 的 机 器 。 
启动 输送 机 ， 打 开 加 料 模 ， 将 废 橡胶 送 人 粗 滤器 加 料 漏 
斗 。 启 动机 器 ， 迫 使 废 橡胶 经 过 过 滤器 滤 网 。 控 制 机 器 和 传送 
机 转速 ， 避 免 堵 塞 。 将 粗 滤 后 的 废 橡胶 取出 ， 放 人 输送 机 或 手 
推 车 ， 送 往 精 磨 机 。 打 开水 冰 ， 避 免 机 器 过 热 和 烧 焦 橡胶 。 检 
查 粗 滤 后 橡胶 的 颜色 和 外 观 ， 确 保 粗 滤 后 橡胶 已 去 除外 来 物 。 
用 手工 工具 更 换 堵 塞 和 磨损 的 滤 网 。 与 干燥 和 研磨 车 间 人 员 联 
系 ， 保 证 废 橡胶 以 一 定 的 流量 通过 过 滤器 ， 
可 看 管 从 废 橡胶 中 除去 含 铁 金属 的 磁性 设备 ， 可 将 过 滤 后 
的 橡胶 装 人 容器 。 


DPT: 665 


8163 一 170 冷却 机 照管 工 
(CHILLER TENDER) (化 学 品 ， 未 归 他 类 者 ) 
、DPT: 685 
GED:2 SVP:3 EC:I47 PA:L4 ， 
照管 使 溶液 中 的 氧 氧化 钠 结晶 并 从 结晶 产品 中 除去 液体 的 
冷却 机 和 离心 干燥 机 ， 为 随后 的 盐 回收 作 准 备 。 
打开 阀门 ， 操 作 泵 ， 将 氢 氧 化 钠 溶液 和 水 泵 人 稀释 槽 。 获 
取样 品 ， 用 比重 计 进 行 比 重 测定 。 启 动 泵 将 溶液 经 制冷 单元 泵 
人 冷却 机 。 调节 控制 器 ， 控 制 奖 液 的 温度 和 结晶 。 打 开交 门 ， 
控制 浆液 进入 离心 干燥 机 的 进 料 量 。 了 照管 离 心 干燥 机 ， 碱 少 浆 
料 的 液体 组 成 ， 为 最 后 的 蒸发 和 盐 的 回收 做 准备 。 检 查 加 工 设 
备 ， 向 维修 部 门 报告 设备 故障 、 检 查 管 路 和 设备 并 用 软 管 冲洗 
管道 。 记 录 生 产 数 据 。 


8163--174 ”脱水 压力 机 照管 工 
(DEHYDRATING-PRESS TENDER) (炸药 ) 
DPT: 685 
GED:2 SVP:3 EC:I6 PA:M4 
照管 从 制造 发 射 药 用 的 硝化 甘油 中 脱水 的 压力 机 。 
拉动 绳索 ， 将 一 定量 的 硝化 甘油 放 入 脱水 压力 机 的 压 生 底 
部 。 打 开 赚 门 ， 人 迫使 柱 塞 向 压 红 底部 运动 ， 启 动 阀门 和 泵 ， 将 
酒精 菜 和 人 下 不 和 并 流 过 湿 的 硝化 甘油 ， 以 挤 掉 水 分 。 取 出 脱水 
硝化 甘油 饼 ， 将 它们 放 人 手推车 。 . 
可 用 台秤 称 量 脱水 后 的 硝化 甘油 饼 的 重量 。 清 洗 设 备 ， 打 
扫 工 作 区 。 


8163 一 182” 浓 液 配制 工 
(LIQUOR MAKER) (化 学 品 ， 未 归 他 类 者 ) 
DPT: 685 
沥 滤 了 OI 


GED:2 SVP:3 EC:I PA: 1L24 

照管 用 于 制备 和 再 生 纸 浆 加 工 所 需 浓 ( 溶 ) 液 的 输送 机 系统 
和 回收 模 。 

启动 输送 机 ， 打 开 溜 槽 ， 在 回收 模 中 加 入 一 定量 的 黑 
灰 。 打 开 阅 门 ， 在 回收 槽 中 加 入 稀 石灰 水 溶液 。 开 动 搅拌.、 
器 ， 搅 拌 配料 。 采 取 产 生 溶液 样品 ， 用 比重 计 和 参考 图 测定 
石灰 水 溶液 浓度 。 用 泵 使 石灰 水 溶液 在 几 个 回收 槽 中 循环 ， 
直至 所 取样 品 中 石灰 水 浓度 达到 规定 值 为 止 。 打 开 阀门， 用 
泵 将 浓 溶 液 转移 到 贮 槽 内 。 拉 村 打开 排 港口 ， 从 回收 醒 中 除 
去 不 溶性 木炭 残 法 。 

可 用 软 管 和 刮刀 清洗 空 模 。 


8163-186 ” 油 再 生 工 
(OIL RECLAIMER) (化 学 品 ， 未 归 他 类 者 ) 
. DPT: 685 
GED:2 SVP:3 EC:I8 PA:L4 
看 管 净化 轧钢 机 冷却 油 的 装置 ， 
定期 从 轧钢 机 冷却 油 系统 中 取样 ， 供 实验 室 分 析 。 打 开交 
门 ， 启 动 泵 ， 将 油泵 人 沉淀 梢 ， 让 油 在 槽 内 沉淀 一 定时 间 。 将 
用 过 的 油泵 人 过 斌 单元 或 离心 分 离 机 分 离 再 生 后 送 人 贮 油槽 。 
当 实 验 分 析 表 明 需 要 时 ， 添 加 一 定 的 化 学 品 。 必 要 时 ， 转 动 阀 
门 ， 给 系统 补 加 新 的 油 。 检 查 过 滤 单 元 中 过 滤器 ， 需 要 时 用 手 
工 工具 拆 换 过 滤 元 件 。 


8163 一 190” 锅 照管 工 
(PAN TENDER) (化 学 品 ， 未 归 他 类 者 ) 
DPT: 685 
GED:2 SVP:3 EC:134 PA:1247 
照看 管 沉 降 器 和 增 稠 器 等 设备 ， 以 浓缩 氧化 钙 溶 液 至 规定 
的 浓度 。 
打开 阁 门 ， 操 作 泵 ， 将 氯 化 钙 溶液 从 储 槽 转移 到 一 系列 锅 
中 ,打开 阅 门 ， 让 一 定量 的 氯 液 流入 加 工 单元 。 巡 视 加 工区 检 
查 设 备 的 渗 漏 和 故障 。 采 取 溶 液 样品 ， 用 标准 技术 和 设备 进行 
滴定 试验 和 比重 检验 。 在 操作 工 指导 下 ， 打 开间 门 ， 除 去 锅 和 
管道 中 化 学 残留 品 。 记 录 温 度 计 和 压力 表 读 数 ， 监 控 仪 表 或 记 
录 图 ， 以 确保 安全 操作 条 件 。 


8163 一 194 ”得分 工 
(SCREENER) (炸药 ) 
干 料 工 
GED:2 SVP:3 EC:157 PA:H4 
看 管 利 分 器 ， 让 干 物料 的 颗粒 通过 振动 第 ， 按 制造 黄色 炸 
药 所 需 的 不 同 粒度 分 开 ， 并 按 规定 的 量 称 重 。 
用 手工 工具 ， 将 一 定 筛 分 的 滤 网 用 螺栓 或 夹子 具 因 定 在 机 
器 的 框架 上 。 用 手工 或 操作 吊车 将 干 料 铲 入 或 倒 人 加 料 漏斗 
中 。 将 有 轨 车 放 到 过 滤 网 下 ， 收 集 得 分 后 的 物料 ， 等 装 满 后 推 
走 。 在 台秤 上 称 物料 ， 并 将 物料 装 人 桶 内 或 装 上 卡车 ， 供 其 他 
工人 却 工 用 。 在 生产 日 记 上 记录 班 生产 数据 ， 
可 润滑 机 器 及 有 关 设 备 。 


DPT: 68S 


8163-198 ”焦炭 解 分 工 
(SCREENMAN， COKE) (钢铁 、 石 油 与 煤 制 品 ) 


DPT: 685 
焦炭 筛 分 器 看 管 工 
GED:2 SVP:3 EC:I367 PA: 1L24 

看 管 振动 第 和 输送 机 ， 将 焦炭 块 第 分 成 一 定 大 小 ， 并 输送 
到 储存 仓 。 

按 电 钮 启动 输送 机 和 得 分 器 。 打 开 汶 槽 装卸 焦炭 。 转 动手 
轮 以 调节 得 分 器 的 振动 速度 。 用 手工 工具 协助 改变 振动 线 轿 和 
连接 传送 带 。 用 扫 党 和 铁 儿 清 扫 通 道 和 地 板 。 用 渔 脂 枪 和 加 油 
壶 给 振动 科 机 械 部 分 和 传送 机 械 润滑 。 

可 修补 得 网 ， 操 作 拖 车 机 ， 交 铁路 货车 拖 到 储存 仓 下 。 打 
开 溜 槽 装 料 。 


8163-206 ”洗涤 和 干燥 工 
(WASHER AND DRIER) (塑料 产品 ) 
DPT: 685 
GED:2 SVP:3 EC:I5 PA:14 
看 管 洗 涂 槽 和 旋转 式 真 空 干燥 器 ， 将 聚合 的 塑料 材料 乳 状 
液 ， 如 琴 稀 酸 树脂 ， 进 行 洗 淋 和 和 干燥 ， 以 加 工 成 粉末 . 
拉动 杠杆 ， 将 乳 状 聚 塑 料 材料 从 储 模 中 转移 到 洗涤 设 
备 。 打 开 有 阅 门 ， 排 除 塑 料 材料 中 的 液体 。 转 动 控制 开关 至 一 
定位 置 ， 涤 洗 塑 料 材料 。 操 作 开 关 ， 将 塑料 材料 倒 人 传送 装 
置 ， 将 其 传送 到 旋转 式 真 空 干燥 器 ， 王 燥 一 定时 间 。 转 动 蒸 
汽 准 门 和 调节 控制 器 ， 来 加 热 干燥 器 来 套 、 并 使 干燥 室 获 得 
真空 。 干 燥 结 束 时 ， 操 作 控 制 开 关 将 塑料 材料 从 干燥 器 转移 
到 包装 车 间 


8163--210 ” 腑 丝 头 组 件 准备 工 
(SPINNERET PACK PREPARER) (合成 纤维 ) 
DPT: 684 
GED:2 SVP:2 EC:I PA: M47 
将 一 定量 的 处 理 过 的 砂子 放 到 喷 丝 头 组 件 内 ， 以 便 在 挤 成 
长 尼龙 丝 之 前 ， 过 滤 除 去 熔融 的 尼龙 中 的 杂质 。 
用 显微镜 检查 组 合 件 底部 喷 丝 孔 是 否 墙 塞 或 损坏 。 根 据 要 
抽 丝 尼龙 的 类 型 ， 称 出 一 定量 的 、 分 级 和 人 处理 过 的 砂子 ， 放 人 
组 合 件 中 。 拆 下 用 过 的 组 合 件 ， 倒 出 砂子 并 用 肥皂 水 超声 波 清 
洗 机 和 压缩 空气 清洗 组 合 件 。 
可 用 力矩 板 手 紧 固 螺栓 ， 安 装 组 合 件 。 可 检查 组 合 件 总 
成 。 


8163-214 硝化 纤维 精 整 工 
(NITROCELLULOSE FINISHER) (炸药 ) 
DPT: 585 
GED:2 SVP:2 EC:156 PA:M4 
履行 下 列 任何 职责 从 制备 炸药 用 硝化 纤维 素 中 除去 酸 
利 条 质 : 
打开 阀门 ， 让 批量 硝化 纤维 素 浆 液 进入 沸腾 模 。 操 作 控 制 
器 ， 将 浆液 者 沸 一 定时 间 。 用 滴定 试验 测试 溶液 使 其 达到 一 定 
的 酸度 。 转 动 阐 门 ， 将 者 沸 过 硝化 纤维 素 传 送 到 稳定 柳 中 。 用 
特种 叉 将 硝化 纤维 素 传 送 到 打 浆 。 启 动 搅 拌 打 浆 机 并 打开 效 
门 ， 迫 使 浆液 向 叶 运 动 。 启 动机 泵 将 搅 打 过 的 硝化 纤维 素 浆 液 
通过 鱼 网 输 和 人 漂洗 槽 漂洗 。 取 批 料 样品 供 实验 室 分 析 。 转 动 阀 
门 ， 用 水 和 蒸气 将 混合 物 煮 沸 一 定时 间 。 打 开间 门 ， 排 水 ， 并 
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加 入 新 鲜 热 水 清洗 混合 物 。， 加 入 一 定 重 量 的 白 尘 。 调 节 阀 门 让 
物料 经 管道 转送 到 离心 于 于 机 。 用 刊 铲 机 将 物料 加 到 装 桶 料 斗 
中 。 打 开 料 斗 阅 门 ， 将 硝化 纤维 素 装 桶 。 在 台秤 上 称 量 每 桶 的 
重量 并 作 记 录 。 安 好 桶 盖 并 将 贺 桶 (倾斜 ) 用 ( 桶 ) 校 深 到 贮藏 
区 ,在 生产 日 记 上 记录 生产 数据 。 

可 看 管 某 种 特定 设备 ， 并 给 予 相应 的 称 渭 ， 如 : 

打 浆 机 照管 工 

沸腾 槽 照管 工 

离心 甩 干 机 照管 工 

漂洗 设备 照管 工 


8163-216” 确 化 纤维 过 滤 称 量 工 
(NITROCELLULOSE SCREENER AND 
WEIGHER) (炸药 ) DPT: 685 
GED:2 SVP:2 EC:I16 PA: M347 
看 管 机 械 第 ， 短 选 制造 炸药 用 的 硝化 纤维 素 桶 从 贮 疙 仓库 
深 到 得 分 区 ， 用 板子 打开 桶 盖 。 用 手工 工具 把 给 定 网 目的 无 火 
花 滤 网 装 入 机 械 筛 分 机 ， 调 整 好 滤 网 的 位 置 。 启 动 筛 分机， 用 
木 勺 或 铝 勺 从 桶 中 取出 硝化 纤维 素 ， 倒 到 得 网 上 。 把 筛选 的 硝 
化 纤维 素 装 人 有 橡胶 涂 层 的 袋 并 称 出 成 批 的 料 。 在 签 条 上 记录 
每 袋 硝化 纤维 素 的 重量 。 将 袋子 装 上 手推车 ， 推 到 混合 车 间 ， 
每 天 用 标准 重 物 标准 台秤 。 用 扫 明 打扫 地 板 ， 每 天 用 拖把 和 抹 
布 擦洗 地 板 和 设备 。 


8163 一 218 离心 机 照管 工 
(CENTRIFUGE TENDER) (肥皂 ) 
GED:2 SVP:2 EC:I PA:H4 
看 管 离心 机 和 有 关 设 备 ， 从 甘油 一 盐 的 浆液 中 分 离 出 盐 ， 
在 肥皂 制造 中 进行 回收 。 
转动 阀门 ， 操 纵 开 关 ， 将 批量 甘油 浆液 用 压缩 空气 吹 人 离 
心机 档 内 。 设 置 定时 吕 ， 调 节 控 制 开关 ， 慢 慢 启 动 离心 机 ， 逐 
渐 加 快 转速 。 转 动 阀门 ， 将 甘油 液 排 和 信 回收 权 。 监 视 控 制 器 ， 
调节 水 和 碱 液 的 冲洗 温度 。 循 环 结束 时 ， 打 开 离心 机 ， 操 作 机 
动 刊 板 ， 将 离心 机 内 壁 的 盐 刊 入 回收 杆 中 。 
可 看 管 压 滤 机 及 有 关 设 备 ， 将 甘油 过 滤 和 漂白 成 化 学 
纯 甘油 。 


DPIT: 685 


油墨 净化 工 
(INK PURIFIER) (化 学 品 ， 未 归 他 类 者 ) 
DPT: 685 


8163 一 222 


GED:2 SVP:2 EC:I7 PA:L4 

看 管 自动 装置 ， 研 磨 用 作 印 刷 油 墨 的 火 黑 ， 并 从 研 嫌 过 的 
物料 中 分 离 出 杂质 。 

转动 阅 门 ， 操 作 和 泵 ， 将 油墨 浆液 从 贮 链 中 转移 到 胶体 磨 。 
启动 胶体 磨 ， 将 油 胎 浆液 碾 磨 到 预定 的 时 间 ， 以 获得 一 定 的 细 
度 。 转 动 磨 机 阀门 ， 让 浆液 流 人 离心 机 。 操 作 离 心机 一 定时 
间 ， 除 去 浆 料 中 的 杂质 。 转 动 阀门 ， 操 作 泵 ， 将 提纯 后 的 桨 料 
和 泵 人 迪 梢 。 打 开 闪 门 ， 引 出 渔 墨 洋 品 至 样品 饶 内 ， 供 实验 室 分 
析 用 。 定 期 用 刮刀 刮 除 离心 机 内 残渣 。 


8163--226 ”水 银 回 收工 
(MERCURY RECOVERER) (化 学 曲 ， 未 归 他 
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类 者 ) DPT: 685 
水 银 洗涤 工 
GED:2 SVP:2 EC:167 PA:H34 

看 管 回收 和 净化 电解 槽 用 水 银 的 设备 ， 

将 含有 水 银 的 物料 扫 集 、 铲 起 并 倾倒 到 振动 第 上 ， 以 分 离 
出 水 银 。 用 软 管 放水 冲洗 滤 则 ， 将 水 排 到 沉淀 槽 中 ， 生 成 残 
漆 。 将 被 沾 污 的 水 银 和 沉渣 排放 到 净化 答 中 ， 转 动 阀门 ， 放 入 
酸 和 蒸气 以 除去 水 银 中 杂质 。 将 水 银 倒 人 烧瓶 。 

可 能 用 锤子 击 碎 用 旧 的 电解 槽 阳极 ， 回 收 陶 资 绝缘 体 和 钢 
棒 。 可 能 看 管 富 集 料 台 ， 从 废料 中 清 出 水 银 残渣 以 便 回 收 。 可 
称 量 每 瓶 回收 水 银 的 重量 ， 作 为 库存 记录 ， 


8163-234 压力 分 敲 机 照管 工 
(SEPARATION-PRESS TENDER) (化 学 品 , 未 
归 他 类 者 ) DPT: 685 
制 饼 和 压榨 工 
GED:2 SVP:2 EC:I2 PA: M4 
看 管 液压 机 ， 从 固体 脂肪 酸 物料 中 榨 出 液态 油 酸 ， 以 使 固 
体 硬 脂 酸 析出 。 
转动 阀门 ， 用 软 管 使 液体 物料 充满 冷冻 室 的 盘 ， 让 其 冷 
却 和 固化 。 从 盘 中 倒 出 冷却 物料 ， 用 黄麻 布 包 住 每 块 固化 
物 ， 堆 人 上 讨 滤 机 全 中 ， 在 层 与 层 之 间 放 一 金属 板 。 操 作 控制 
开关 ， 向 着 固定 庄 板 提高 憩 的 位 置 ， 挤 出 液态 油 酸 。 从 压力 
机 中 取出 饼 块 ， 投 入 蒸气 加 热 槽 内 熔化 ， 作 进一步 提纯 处 
理 。 将 装 满 油 酸 的 活动 槽 推 人 中 间 准 备 区 ， 供 其 他 工人 作 进 
一 步 加 工 用 。 


8163 一 238 ”烧碱 渗析 工 
(SODA DIALYZER) (化 学 ， 品 未 归 他 类 者 ) 
DPT: 685 
GED:2 SVP:2 EC:17 PA:L4 
看 管 从 粘 胶 生产 用 过 的 溶液 中 回收 烧碱 的 贮 槽 。 
转动 阀门 ， 让 不 纯 的 烧碱 溶液 进入 槽 的 外 层 ， 让 水 进入 槽 
的 内 层 。 通 过 隔 开 内 外 两 部 分 的 布 隔 层 ， 因 扩散 作用 ， 烧 碱 被 
内 层 水 吸收 。 根 据 村 内 两 部 份 的 液 位 ， 调 节 成 品 纯 烧 碱 的 排放 
量 及 不 纯 烧 碱 的 投放 量 . 监视 贮 槽 ， 检 查 流量 ， 并 发 现 设备 的 
故障 。 


8163-242 过 滤 工 助手 
(FILTRATION HELPER) (任何 行业 ) 
DPT: 687 
GED:2 SVP:2 EC:I4 PA:H 4 
帮助 过 滤 操 作 工 ， 从 浓缩 液 中 分 离 出 不 溶性 物质 ， 履 行 下 
列 任何 职责 : 
监视 过 滤 过 程 ， 以 发 现 故障 ， 并 按照 指导 作 调整 。 用 刮刀 从 
板式 或 鼓 式 压 滤 机 中 铲除 滤 饼 (不 溶性 杂质 )， 并 将 滤 饼 倒 人 料 斗 
作 进 一 步 加 工 或 处 置 。 用 软 管 和 刮刀 清洗 压 滤 机 的 板 、 框 架 、 
简 和 滤芯 。 清 洗 污水 沟 和 工作 区 ， 取 出 供 实验 室 分 析 用 的 样品 ， 
把 它们 送 往 实验 室 。 参 见 职务 名 称 02-160 的 定义 。 


8163-299 ”化 学 品 及 有 关 材 料 的 其 他 过 滤 、 粗 滤 、 和 分 离职 业 
(OTHER FILTERING, STRAINING. AND 


SEPARATING OCCUPATIONS, CHEMI- 
CALS AND RELATED MATERIALS) 
本 残余 类 职业 包括 从 事 化 学 品 和 有 关 材 料 的 过 滤 、 粗 滤 和 
分 离 的 未 归 他 类 的 工作 人 员 。 


8165 一 一 化 学 品 及 有 关 材 料 的 蒸馏 、 升 华 和 碳化 职业 

本 细 类 职业 主要 包括 以 下 业务 : 操作 和 照管 哪些 加 热 混合 
物 ， 以 蒸发 和 分 离 挥发 性 物质 的 有 关 设 备 ; 以 及 用 冷却 、 冷 凝 
和 沉淀 方法 以 生产 精制 物料 ; 液化 和 精 馏 天 然 气 及 工业 气体 ; 从 
藻 馆 签 、 干 燥 箱 或 蒸馏 瓶 中 除去 或 收集 气体 、 冷 凝 液 或 残 清 。 
加 工 饮料 醇 的 职业 归 在 细 类 8227。 


8165-110 石油 加 工 操作 工 
(PETROLEUM-PROCESS OPERATOR) (石油 
与 煤 制品 ) DPT: 262 
蒸馏 工 ; 单元 操作 工 
GED:4 SVP:7 EC:B567 PA:1234567 
分 析 技术 要 求 ， 控 制 石油 精 你 和 加 工装 四 的 连续 操作 ， 经 
精 馏 、 吸 收 、 吸 附 、 萃 取 、 热 裂解 、 催 化 裂解 、 重 整 、 聚 合 、 
异 构 化 、 流 化 焦化 和 烷 基 化 等 加 工 方法 ， 生 产 下 列 产品 : 汽 
油 、 煤 油 、 柴 油 、 润 滑 油 及 其 他 石油 化 学 产品 。 
阅读 加 工 单 ， 生 产 报 表 ， 油 样品 试验 结果 及 实验 室 的 建议 
以 确定 生产 一 定 产量 和 质量 的 产品 时 ， 对 设备 的 控制 器 应 作 的 
调整 。 调节 并 设置 而 板 上 的 控制 件 ， 以 调节 、 维 持 和 协调 工艺 
参数 可 调度 量 。 调 节 控 制 件 以 调节 阀门 、 和 泵 、 庄 缩 机 及 辅助 设 
备 ， 控 制 产品 流向 。 读 取 温 度 、 太 力 和 流量 计 读 数 并 作 记 录 。 
通过 观察 计量 仪表 和 量具 等 控制 仪器 或 通过 光 声 自动 报警 的 信 
号 ， 确 定 出 故障 的 设备 ， 巡 视 检 查 设 备 ， 确 定 故障 的 位 置 和 性 
质 ， 确 保安 全 、 高 效率 的 操作 条 件 。 指 导 助 手提 取 液 体 样品 ， 
送 实验 室 分 析 。 
可 观察 油 品 的 颜色 ， 判 断 与 标准 样品 的 差异 。 可 用 化 学 品 
及 溶剂 在 设备 中 循环 的 方法 ， 清 洗 加 工 设备 的 内 部 。 可 操纵 几 
个 加 工 设备 同时 工作 。 可 按照 涉及 的 工艺 和 操作 设备 ， 给 予 相 
应 的 称谓 ， 如 : 
吸收 装置 操作 工 
裂解 装置 操作 工 
净化 器 操作 工 
聚合 设备 操作 工 


8165-114 ” 烷 基 化 操作 工 
(ALKYLATION OPERATOR) (石油 与 煤 制品 ) 
DPT: 362 
GED:4 SVP:7 EC:B67 PA:L2467 
操纵 自动 或 半自动 烷 基 化 成 套 设备 及 有 关 装 置 ， 制 备用 以 
生产 高 辛 烷 值 汽油 的 烷 基 化 物 。 
阅读 设备 说 明 书 ， 秀 清 产 品 、 配 料及 规定 的 车 间 的 工艺 规 
程 的 修改 。 启动 自动 加 料 器 或 扳 动 控制 器 调节 加 料 ， 以 便 按 规 
定 的 时 间或 顺序 向 设备 供 液 或 供 气 。 调 整 全 套 设备 的 控制 件 ， 
控制 酸 反 应 器 、 脱 丁 烷 塔 、 脱 异 丁 烷 塔 、 脱 再 烧 塔 和 精 馏 塔 ， 
生产 出 规定 的 产品 。 根 据 技术 要 求 ， 操 作 相 关 的 装置 ， 如 再 沸 
鼎 、 冷 却 塔 、 冷 凝 器 、 碱 和 洗 次 系统 。 调 节 指 示 和 控制 器 件 ， 
便于 同时 分 析 和 控制 加 工 条 件 。 观 察 仪表 、 信 号 灯 及 仪表 读数 





并 转动 阅 门 或 调节 控制 器 ， 以 调节 工艺 参数 。 指 导 其 他 工人 进 
行 工作 ， 如 帮助 进行 加 工控 制 ， 取 样品 供 实验 室 分 析 ， 记 录 生 
产 数据 .向 维修 人 员 报 告 失 灵 的 设备 ， 保 证 在 开始 维修 前 不 出 
事故 。 


8165-118 蒸馏 操作 工 
(DISTILLATION OPERATOR) (化 学 品 ， 未 归 
他 类 者 ) DPT: 362 
GED:4 SVP:7 EC:137 PA:1247 
根据 技术 这 求 ， 操 纵 上 讨 力 间 吹 或 连续 攻 馏 及 相应 设备 精 馏 
(分 馏 ) 出 有 相近 挥发 点 的 液体 、 
阅读 工艺 卡 ， 弄 清 需 蒸 偏 的 原料 类 型 及 数量 ， 规 定 的 操作 
步 缀 及 获得 某 一 精 馏 产品 所 需 控制 器 设置 点 。 开 泵 ， 转 动 阀 
门 ， 让 液体 进入 菊 饮 人 签 。 监 控 温 度 计 和 上 庄 力 表 ， 将 控制 器 调 至 
规定 的 位 置 ， 使 塔 内 挥发 速率 符合 操作 过 程 要 求 。 操 纵 控 制 
器 ， 以 使 冷凝 器 及 有 关 设 备 保持 操作 平衡 。 为 最 大 部 分 的 馏 出 
液 的 再 循环 设置 回流 速率 。 获 取 产 品 样品 ， 供 实验 室 分 析 ， 或 
用 标准 程序 及 测试 仪器 作 滴 定 试验 。 按 产品 颜色 或 有 关 的 实验 
室 测 试 数 据 ， 将 蒸 饮 产物 传送 到 各 收集 槽 内。 保存 记录 操作 数 
据 和 设备 运行 情况 的 交 班 日 记 。 
可 接 照 工 艺 类 型 和 加 工 的 材料 ， 给 予 相应 的 称谓 ， 如 
间 秘 精 馏 塔 操作 工 
苯 类 精 饮 塔 操作 上 
连续 精 馆 塔 操作 工 
令 萨 精 饮 设备 操作 工 
合成 纺织 材料 精 馏 塔 操作 工 


8165-122 处 理工 
(TREATER) (石油 与 煤 制 品 ) 
GED:4 SVP:7 EC: B567 PA:2347 
操纵 连续 或 间歇 处 理 设备 ， 用 化 学 唱 、 深 剂 ， 蒸 气 、 和 白土 
和 氧气 处 理 汽 油 、 煤 油 和 渔 滑 油 等 石油 产品 ， 并 按 技术 要 求 除 
去 杂质 ， 改 进 颜色 ， 气 味 和 稳定 性 . 
操纵 和 调 定 控制 器 ， 以 便 让 产品 和 处 理 剂 按 一 定 比例 进入 
加 工 负 备 ， 让 产品 经 过 混合 、 沉 淀 、 中 和 等 处 理 过 程 ， 并 调节 
处 理 设备 的 温度 、 压 力 和 循环 速率 。 检 查 温 度 、 压 力 和 流量 
计 ， 记 录 读 数 并 整理 操作 记录 。 巡 回 检查 设备 ， 以 发 现 故 障 和 
渗 漏 。 打 开 闪 取 出 产品 样品 ， 并 将 样品 送 往 实 验 室 作 分 析 。 根 
据 测 试 结果 和 实验 室 分 析 ， 将 产品 再 循环 或 泵 人 贮 槽 。 开 阁 排 
除 设备 内 沉渣， 
可 进行 小 修 并 润滑 设备 。 可 向 产品 添加 增强 齐 


DPT: 362 


8165-126 ”控制 工 
(CONTROL MAN) (石油 与 煤 制 品 ) 
GED:3 SVP:7 EC:I6 PA:147 
操纵 控制 台 ， 调 节 石 油 及 石油 化 学 加 工 、 炼 制 和 处 理 设 备 
中 的 湿度、 压力， 流速 、 贮 槽 液 位 。 
监视 仪表 和 和 仪器， 核实 是 否 满足 工艺 条 件 。 在 控制 台 
上 操纵 开关 ， 调 节 刻 度 盘 ， 转 动 阀 门 或 板 动 操纵 杆 ， 以 调 
节 和 协调 工艺 参数 ， 如 流速 、 温 度 、 压力 、 和 循环 周期 。 
用 无 线 电 话 身 监理 员 报 告 故 障 情况 。 在 值班 日 记 上 记录 生 
产 数据 和 设备 情况 。 从 记录 仪 中 取 下 记录 纸 ， 供 其 他 人 分 


DPT: 362 
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析 用 ， 换 上 新 的 记录 纸 ， 用 规定 的 方法 和 装置 定期 润滑 控 
制 台 后 面 的 设备 。 

可 专门 操作 某 种 特定 的 石油 或 石化 设备 ， 并 给 予 相应 的 称 
谓 ， 如 : 

裂化 单元 控制 工 

原油 单元 控制 工 

聚合 单元 控制 工 

溶 判处 理 装 置 控制 工 


8165-130 回收 操作 工 
(RECOVERY OPERATOR) (化 学 品 ， 未 妇 他 类 者 ) 
DPT: 382 
GED:4 SVP:6 EC:13567 PA:1L247 
操纵 蒸发 器 ， 加 热 炉 和 洲 解 模 ， 从 纸浆 生产 过 程 中 用 过 的 
化 学 品 中 回收 含 钠 化 合 物 。 
转动 阀门 ， 启 动 泵 ， 让 黑色 浓 液 ( 用 过 的 化 学 品 ) 进 入 回收 
设备 。 根 据 系统 的 技术 要 求 ， 调 节 藻 发 器 和 加 热 炉 的 温度 、 压 
力 及 有 关 的 控制 器 。 巡 回 检查 回收 区 ， 观 察 控 制 台 上 七 记录 设备 
各 指示 器 、 化 学 唱 通 过 设备 的 流量 、 币 热 类 火焰 头 色 以 及 槽 内 
溶剂 液 位 。 监 视 蒸发 器 操作 ， 使 蒸发 液 的 固体 含量 与 技术 蓝 求 
相 一 致 。 按 控制 键 ， 将 盐 块 加 入 喷 人 熔炉 的 蒸发 浓 液 中 ， 观 察 
熔融 态 钠 从 加 热 炉 中 流入 溶解 杆 ， 在 此 村 中 绿色 液体 (溶解 了 
的 钠 化 合 物 ) 得 到 回收 ， 供 后 续 的 纸浆 加工 使 用 。 取 出 绿色 液 
体 样 品 ， 用 比重 计 作 比重 测试 。 在 值班 日 记 中 记录 生产 数据 
计量 读数 、 测 试 结果 及 设备 情况 ， 
可 能 照管 熔炉 排 气 系统 的 静电 沉积 器 ， 回 收 侍 粒 ， 再 回 缩 
炉 循 环 。 可 能 时 铁 棍 清 理 熔 炉 入 口 、 传 送 本 及 出 料 久 的 疙 因 的 
熔融 料 。 


8165 一 134 ”焦化 车 间 副 产品 操作 工 
(COKE-PLANT-BY-PRODUCTS OPER- 
ATOR) (化 学 品 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 382 
GED:3 SVP:7 EC:B367 PA: L47 

操纵 按 顺序 排列 的 洗 桨 器 、 精 人 馏 塔 、 冷 凝 器 和 混合 槽 等 设 
备 ， 从 焦化 车 间 焦 油 中 回收 副产品 。 

将 预先 配 好 的 酸 溶液 汞 人 系统 中 ， 溶 解剖 产品 。 监 视 计 量 
仪表 及 其 他 仪器 而 操纵 阀门 和 开关 ， 使 物料 循环 用 水 蒸气 馏 法 
除去 溶解 于 副 产 物 中 的 焦 池 化合物。 指导 效 取 产品 样品 。 分 村 
实验 室 测试 结果 ， 作 出 相应 调整 ， 以 控制 产品 质量 。 检 查 设 
备 ， 更 换 记录 纸 。 清 洗 和 润滑 设备 ， 并 进行 小 修 。 记 录 班 生产 
数据 并 起 草 报 告 。 


8165 一 138 ” 塔 操 作 工 
(COLUMN OPERATOR) (化 学 品 ， 未 归 他 类 者 ) 
DPT: 362 
塔 器 操作 人 员 
GED:3 SVP:6 EC:]57 PA:1467 
操作 碳酸 化 塔 组 ， 使 碳酸 氢 钠 晶体 从 弃 氨 盐水 中 析出 ， 经 
后 续 加 工 制 成 碱 (碳酸 钠 ) 灰 。 
保持 同 清 理 的 其 他 工人 联合 ， 让 他 们 给 剩 下 的 碳酸 化 塔 组 
供应 氨 盐 水 。 转 动 阀门 ， 操 纵 控制 器 ， 让 氨 盐 溶液 和 二 氧化 碳 
气体 进入 碳酸 化 塔 组 ;观察 源 席 计 ， 压 为 奏 和 流量 计 ， 调 节 控 
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制 器 ， 使 碳酸 氢 钠 以 一 定 大 小 、 一 定 含量 的 晶体 析出 ， 供 后 续 
加 工 制 成 碱 灰 。 用 实验 室 仪器 作 滴 定 试验 ， 确 定 氮 盐 水 中 氢 的 
含量 。 巡 回 检查 加 工区 ， 以 发 现 出 故障 的 设备 并 向 维修 人 员 报 
告 故 障 ， 以 便 修理 。 在 生产 日 记 中 ， 记 录 生 产 数据 、 温 度 、 压 
力 、 流 量 计 读数 和 测试 结果 。 


8165-142 液化 装置 操作 工 : 
(LIQUEFACTION-PLANT OPERATOR) (化 
学 品 ， 未 妇 他 类 者 ) DPT: 362 
GED:3 SVP:6 EC:1I567 PA:L457 
操纵 压缩 机 、 鼓 风机 、 冷 凝 器 和 燕 发 器 ， 压 缩 、 制 冷 和 液 
化 氨 ， 毛 气 或 二 氧化 碳 气体 。 
研究 生产 记录 ， 弄 清 对 产品 的 要 求 和 处 理 方法 以 及 车 
间 设 备 运行 情况 。 转 动 阔 门 ， 调 节 控 制 器 ， 以 调节 制冷 系 
统 及 压缩 机 中 的 温度 、 压 力 、 真 空 度 和 流速 ， 维 持 规定 的 
气体 流量 。 用 实验 室 仪 器 测试 气体 ， 和 弄 清 与 技术 要 求 的 差 
异 。 监 视 仪器 、 仪 表 及 液 位 指示 器 ， 调 节 控 制 器 以 维持 与 
液化 有 关 的 酸 ， 油 或 水 系统 ， 指 导 给 简 形 容器 或 其 他 容 史 
装 料 的 人 员 ， 或 将 气体 输送 给 贮藏 库 。 在 记录 卡 上 记录 生 
产 及 测试 数据 。 
可 按照 液化 气体 的 类 型 给 予 相应 称 亩 ， 如 : 
氮气 液化 工 
二 氧化 碳 液化 工 
氮气 液化 工 


8165--146 ”气体 车 间 操 作 工 
(GAS-PLANT OPERATOR) (化 学 品 ， 未 归 他 
类 者 ) DPT: 382 
GED:3 SVP:6 EC:156 PA:L47 

操纵 分 馆 塔 、 压 缩 机 、 净 化 塔 、 热 交换 器 及 有 关 设 备 ， 从 
空气 中 分 离 出 氮 ，、， 氧 、 氧 及 其 他 气体 。 

按 一 定 顺序 转动 阁 门 或 按 动 开 关 ， 控 制 通过 一 系列 设备 的 
空气 流量 ， 以 过 滤 、 压 缩 和 液化 空气 ， 再 将 空气 分 离 出 氮 
氧 、 氨 及 其 他 气体 。 监 视 压 力 、 温 度 及 流量 计 ， 确 保 装置 按 技 
术 要 求 运行 。 用 滴定 管 和 比重 计 测定 氧气 纯度 和 水 分 含量 。 用 
气体 分 析 仪 检测 气体 样品 ， 以 确定 氮气 纯度 。 根 据 测试 结果 调 
节 装 置 ， 以 补偿 大 气 条 件 的 变化 ， 或 补偿 因 冰 箱 凝 结 降低 的 塔 
的 效率 。 启 动 阀门 ， 使 氮气 通过 一 组 干燥 器 ， 以 除去 水 份 。 调 
节 阀 门 ， 将 液态 或 气态 氧 或 氮 输 送 到 热 交 换 器 ， 交 换 出 由 压缩 
操作 所 产生 的 热量 .将 气态 或 液态 产品 雄 入 储存 模 或 贺 恕 中. 
记录 计量 仪表 读数 及 测试 结果 。 

可 用 吊车 清洗 干燥 器 并 重新 填充 干燥 剂 。 可 用 水 和 溶液 重 
新 充填 空气 滤 清 器 ， 以 维持 规定 的 液 位 。 可 按 所 分 离 气 体 的 种 
类 给 予 相应 的 称谓 ， 如 

氮气 车 间 操 作 工 

氧气 车 间 操 作 工 


8165-150 ”蒸馏 操作 工 
(DISTILLATION OPERATOR) (石油 与 煤 制 品 ) 
DPT: 662 
GED:3 SVP:6 EC:B7 PA:147 
操作 阅 时 或 省 线 精 局 卉 次 穆 汉 设备, ,从 煤 焦油 化 合 物 中 分 


离 和 抽 提 中 间 产 品 。 

操作 阀门 ， 充 填 容器 到 规定 的 液 位 ， 或 调节 进 料 闪 以 控制 
经 过 精 饮 设备 的 煤 焦油 的 流量 。 观 察 记 录 仪 ， 转 动 控制 阀 ， 以 
获得 精 馏 产品 所 规定 的 温度 和 压力 。 取 燕 汽 样品 进行 试验 ， 决 
定 这 些 蒸气 应 该 送 往 的 柳 。 保持 操作 数据 记录 ， 例 如 仪表 读 
数 ， 产 品 产量 及 设备 运行 情况 。 

可 操作 精 馆 设 备 ， 以 抽 提 和 精炼 氨 液 中 的 氨 ， 并 给 予 相应 
的 称谓 ， 如 : 

氮 精 饮 工 


8165-154 ”天 然 气 工 
(GASMAN) (石油 与 天 然 气 ) 
GED:3 SVP:6 EC:156 PA:L47 
操纵 油田 中 自动 控制 的 天 然 气 处 理 设 备 ， 以 使 之 成 为 适 于 
作 燃 料 ， 且 适 于 管道 输送 的 气体 。 
转动 冰 门 ， 让 气体 及 特定 的 化 学 品 进 入 处 理 容 器 ， 在 容器 
中 除去 水 分 及 杂质 。 设 定 泵 、 加 热 盘 管 及 冷却 塔 等 辅助 设备 的 
控制 器 。 读 取 温 度 和 压力 表 的 读数 ， 调 节 控制 器 使 热量 和 压力 
能 达到 安全 操作 限度 内 的 最 高 效率 。 进行 日 常 性 试验 或 将 样品 
送 往 实验 室 以 确定 气体 品质 的 优 劣 ， 如 热 值 、 火 焰 光 强 、 比 重 
及 甲烷 、 丙 烷 等 成 分 的 比例 。 从 处 理 单元 中 取 锅 炉 水 样品 ， 供 
实验 室 分 析 。 往 水 中 添加 的 指定 化 学 品 以 维持 加 热 及 冷却 系统 
的 正常 工作 。 
可 用 手工 工具 调整 或 帮助 修理 气 表 、 控 制 器 、 调 节 器 及 其 
他 控制 仪表 。 


DPT: 682 


8165-158 ”甘油 精制 操作 工 
(GLYCERINE-REFINERY OPERATOR) ( 肥 
拒 ) ， DPT: 682 
GED:3 SVP:6 EC:1367 PA:M47 
操作 间歇 精 馅 塔 及 有 关 设 备 ， 以 回收 和 精制 肥皂 制造 中 用 
过 的 废 碱 液 中 所 含 的 甘油 (两 三 醇 ). 
通过 加 指定 的 液体 及 干燥 的 化 学 品 以 沉淀 剩余 皂 液 的 方 
法 ， 处 理 废 碱 液 。 将 皂 液 泵 人 贮 槽 。 用 实验 室 仪器 测试 碱 液 ， 
加 碱 性 碳酸 钠 中 和 酸 。 将 溶液 通过 压 滤器 。 和 泵 人 贮 槽 。 转 动 效 
门 ， 充 填 间 欢 燕 馅 器 至 指定 液 面 。 操 作 蒸馏 塔 及 有 关 设 备 ， 例 
如 冷 此 器 、 冷 却 塔 及 真空 晓 射 系统 ， 以 回收 甘油 。 转 动 阔 门 ， 
把 甘油 输送 到 漂白 器 中 ， 添 加 灯 黑 ， 启 动 搅拌 器 。 把 漂白 过 的 
甘油 泵 人 人 过滤 器， 过 滤 后 进入 末 级 贮 槽 。 记 录 操 作 数据 ， 例 如 
产品 产量 、 上 压力 表 读 数 和 设备 运行 情况 。 


8165-163 ” 轻 油 葡 取 设备 操作 工 
(LIGHT-OIL-EXTRACTOR OPERATOR) 
(石油 与 煤 制品 ) DPT: 682 
洗涤 油泵 操作 工 
GED:3 SVP:6 EC:I67 PA:1L247 
操作 泵 、 吸 收 塔 、 蒸 饮 塔 、 热 交换 器 及 加 工 档 等 设备 ， 从 
焦 炉 气 中 蔡 取 ( 抽 提 ) 和 回收 轻 油 . 
转动 阀门 ， 操 作 泵 ， 让 不 纯 的 焦 炉 气 及 煤 焦 油 洗涤 油 进入 
吸收 塔 ， 在 吸收 塔 中 ， 用 洗涤 油 吸收 焦 炉 气 ， 抽 提出 轻 油 。 观 
察 测试 仪表 ， 调 节 控 制 器 ， 以 调节 输入 流速 ,转动 阀门 ， 将 洗 
涤 后 的 焦 炉 气 送 到 末 级 纯化 站 ， 将 饱和 的 洗涤 油 送 人 轻 油 蒸馏 





塔 。 调 节 控 制 器 ， 以 维持 轻 油 馅 塔 内 一 定 的 温度 和 压力 。 转 动 
阀门 ， 操 作 泵 ， 将 燕 馅 出 来 的 轻 油 输送 到 苯 车 间 ， 余 下 的 洗涤 
油 通过 热 交 换 器 再 次 用 于 吸收 塔 中 。 巡回 检 查 加 工区 ， 记 录 仪 
表 读 数 ， 发 现 异 常设 备 。 用 手工 工具 润 请 泵 ， 从 槽 中 排除 流 
请 ， 进 行 小 修 。 


8165-164 ”焦炭 副产品 泵 工 
(PUMPMAN，COKE BY-PRODUCTS) 《石油 
与 煤 制 品 ) DPT: 382 
GED:3 SVP:S EC:I67 PA:L47 
操作 设备 以 冷却 、 冷 凝 并 分 离 焦 炉 气 中 的 焦油 、 硫 酸 铵 和 
轻 油 ， 并 把 分 离 出 的 物料 泵 入 指定 的 地 点 。 
转动 阀门 ， 让 物料 从 收集 主管 转移 到 冷却 器 ， 洗 涤 器 及 滩 
析 器 。 启 动 东 ， 该 取 仪表 、 温 度 计 数据 ， 调 节 阀门 ， 以 控制 温 
度 、 压 力 及 气体 、 焦 油 、 氨 水 溶液 、 轻 油 及 水 的 流速 。 观 察 来 
自 滥 析 器 的 焦油 流量 ， 手 工 调整 密封 装置 ， 以 改变 焦油 氨 液 之 
闻 交 界面 的 位 置 并 控制 溶液 的 澄清 时 间 。 将 气体 泵 和 人 下 一 个 工 
序 ， 把 焦油 泵 和 人 贮 槽 ， 液 体 送 到 收集 主管 或 轻 油 贱 存 模 。 记 录 
焦油 种 氮 液 的 温度 、 压 力 及 有 泵 入 量 。 转 动 阀 门 ， 给 需要 修理 和 
清洗 的 设备 打开 旁 路 。 用 热 氨 液 冲洗 盘 管内 部 以 除去 焦油 。 
可 利用 手工 工具 和 润滑 工具 调整 并 润滑 浮标 、 阀 门 及 
其 他 设备 。 可 定期 抽取 样品 ， 用 烧 标 、 量 简 及 比重 计 做 标 
准 试验 ， 


8165--166 ”间歇 蒸馏 器 操作 工 
(BATCH-~STILL OPERATOR) (化 学 品 ， 未 归 
他 类 者 ) DPT: 682 
GED:3 SVP:5 EC:I157 PA:L47 
操作 间 欢 蒸馏 器 ， 以 分 离 具有 掺 发 温度 差别 较 大 的 液体 。 

转动 阁 门 ， 启 动 泵 ， 给 营 饮 器 充填 液体 至 规定 的 液 位 。 调 
节 仪 表盘 上 的 控制 器 ， 使 设备 在 整个 蒸馏 周期 内 维持 所 需 的 温 
度 和 压力 ， 并 控制 产品 的 凝结 。 取 馏 出 液体 样品 ， 供 实验 室 分 
析 或 用 标准 试验 步骤 及 仪器 做 滴定 实验 。 观 察 饮 出 液 的 颜色 以 
决定 加 工 是 否 完成 。 记 录 操 作 数据 ， 如 重量 、 产 品 产量 、 仪 表 
读数 及 问 区 蒸馏 的 批 数 。 

可 操作 蒸馏 设备 ， 以 精炼 粗 木 制 松 节 油 或 操作 氟化氢 
蒸 馅 器 及 有 关 设 备 ， 用 来 生产 氟 化 铝 ， 并 给 予 相应 的 称 
谓 ， 如 : 

氢化 氨 藻 人 饮 器 操作 工 

松节油 蒸馏 器 操作 工 


8165--170 ”燃烧 器 操作 工 
(BURNER OPERATOR) (石油 与 煤 制品 ) 
DPT: 682 
烧火 工 
GED:3 SVP:5 EC:B567 PA: M247 
控制 燃烧 器 的 工作 ， 以 保证 石油 加 工 设备 中 炉 温 符合 技术 
要 求 。 
按 控制 键 启动 炉子 。 通 过 转动 蒸气 阀门 和 操作 开关 ， 控 制 
温度 ， 按 加 工程 序 单 的 规定 增 大 或 减 小 进入 燃烧 器 及 蒸馏 器 的 
燃料 的 流量 。 读 取 温 度 、 压 力 及 流量 计 读 数 ， 以 核实 设备 的 操 
作 条 件 并 记录 读数 。 观 察 火焰 的 分 布 、 颜 色 及 燃烧 情况 。 启 动 
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阀门 ， 控 制 空 气 和 浊 的 流量 ， 用 以 调整 燃烧 情况 及 火焰 冲击 。 
向 监理 员 报 告 操作 过 程 中 的 任何 不 正常 现象 . 

可 通过 转动 开关 将 燃烧 器 置 于 自动 控制 状态 。 可 检查 炉 壁 
和 炉 管 ， 以 检测 过 热 。 人 准备 日 生产 控制 报告 ， 标 明 燃 料 油 的 
消耗 。 


8165 一 174 电解 模 操 作 工 
(CELL OPERATOR) (化 学 品 ， 不 归 他 类 者 ) 
DPT: 662 
GED:3 SVP:5 EC:13467 PA:1L47 

控制 电解 槽 和 辅助 设备 ， 从 盐 溶液 中 生产 烧碱 、 氯 气 及 氢 
气 。 

根据 电解 液 的 浓度 及 输入 电流 强度 调节 盐 和 水 的 流量 。 通 
过 观察 孔 观察 流动 情况 ， 读 取 仪 表 、 曲 线 记录 仪 ， 测 压 、 计 该 
数 并 调节 控制 器 以 调整 孙 的 液 面 、 电 解 模压 力 、 载 流量 ， 并 将 
温度 保持 在 操作 限度 内 。 转 动 阀 门 ， 启 动 泵 ， 以 得 到 一 定 的 氢 
气 回 壬 和 和 氧气 的 真空 度 。 控制 辅助 设备 ， 例 如 乘 冷凝 器 、 氧 气 
洗涤 器 、. 水 喷雾 器 、 球 缩 机 及 干燥 器 ， 以 净化 、 回 收 或 进一步 
加 工 烧碱 、 氯 气 或 氧气 。 监 视 电 解 车 间 运 转 情 况 ， 以 发 现 失灵 
的 机 器 避免 因 氧 气 的 存在 而 引起 的 火灾 及 爆炸 。 利 用 气体 分 析 
仪 分 析 毛 气 样品 。 取 盐 溶 液 样品 ， 作 酸度 或 比重 试验 。 记 录 本 
班次 生产 及 操作 数据 ， 例 如 电流 、 电 压 、 温 度 、 压 力 ， 以 决定 
电解 槽 是 否 需要 维修 . 

可 按照 生产 的 产品 类 型 给 予 相 应 的 称谓 ， 如 

烧碱 电解 槽 操作 工 

氯气 车 间 操 作 工 


8165 一 178 ”溶解 沉淀 工 
(DISSOLVER PRECIPITATOR) (化 学 品 ， 未 归 
他 类 者 ) DPT: 682 
GED:3 SVP:5 EC:157 PA:L47 

控制 设备 从 石油 化 工 或 纺织 品 生产 所 用 的 化 学 深 液 溶解 和 
沉淀 化 学 品 。 

将 化 学 溶液 汞 人 计量 模 、 深 解 模 及 沉淀 模 。 观 察 温度 计 并 
转动 阀门 ， 以 使 槽 中 温度 维持 在 规定 的 限度 内 。 启 动 楼 内 搅拌 
器 ， 将 洲 液 搅拌 一 定时 间 。 利 用 滴定 测试 设备 及 比重 计 测 定 深 
液 的 酸度 和 比重 。 观 察 流量 计 并 转动 阀门 以 控制 通过 各 个 模 的 
配料 的 流量 ， 从 而 改变 溶液 浓度 ， 生 产 出 合乎 标准 的 产品 。 从 
沉淀 物 中 豪 出 或 排放 残留 溶液 ， 转 动 阀门 ， 输 送 产品 进一步 加 
工 、 装 运 或 储存 。 

可 照管 混合 权 ， 以 混合 化 学 溶液 ， 例 如 ， 对 酸 作 和 氨 化 处 
理 ， 以 生产 特定 的 化 学 产品 。 





8165 一 182 石油 加 工 操作 工 助手 
(PETROLEUM-PROCESS-OPERATOR 
HELPER) (石油 与 煤 制 品 ) DPT: 682 
莱 馏 工 助 手 
GED:3 SVP:S EC:B567 PA: M2347 
帮助 操作 工 蒸馏 ， 加 工 及 精制 原油 ， 以 生产 诸如 汽油 、 煤 
油 、 燃 料 油 及 润滑 油 等 产品 。 
巡回 检查 塔 区 、 楼 区 及 其 他 区 域 ， 检 查 加 热 器 、 蒸 馅 器、 
输油管 及 对 等 设备 有 无 故障 及 由 湄 六 该 到 沉重 计 ; 温度计 及 压 
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力 表 读数 ， 并 记 下 这 些 读 数 。 向 操作 工 报 告 设 备 的 操作 情况 。 
根据 指导 ， 转 动 闹 门 、 操 作 开关 ， 以 调节 产品 的 温度 、 压 力 和 
流量 ， 维 持 槽 和 塔 中 规定 的 油 位 。 从 槽 及 塔 中 抽取 产品 样品 ， 
供 实验 室 分 析 用 。 润 滑 和 清洗 设备 。 参 见 职 务 名 称 02 一 160 的 


8165-186 ”饱和 器 工 
(SATURATOR MAN) (化 学 品 ， 未 归 他 类 者 ) 
DPT: 682 
GED:3 SVP:5 EC:1567 PA: M47 
操作 设备 ， 从 焦 炉 气 中 生产 硫酸 狠 。 
转动 门 让 硫酸 及 氨 化 的 气体 进 人 到 饱和 器 。 调整 控制 器 以 
控制 溶液 的 饱和 度 ， 直 到 形成 结晶 状 的 硫酸 铵 。 取样 并 进行 斌 
验 以 决定 溶液 的 酸度 和 结晶 体 的 百分比 。 观 察 温度 和 压力 表 ， 
确保 加 工 条 件 符合 规定 的 标准 。 转 动 阀门 ， 启 动 泵 ， 把 浆液 排 
到 沉 演 床上， 以 沉积 出 晶体 ， 并 把 过 滤 过 的 液体 退回 饱和 器 。 
在 交 班 记录 本 上 记录 仪表 读数 及 设备 运行 情况 。 
可 操作 控制 器 ， 在 饱和 之 前 重新 加 热 氨 化 气体 。 可 能 管 离 
心机 ， 使 硫酸 铵 晶体 脱水 。 





8165-190 酸 车 间 操 作 工 
(ACID-PLANT OPERATOR) (化 学 品 ， 未 归 他 
类 者 ) DPT: 682 
最 收 操作 工 
GED:3 SVP:4 EC:I7 PA:L47 
操纵 设备 ， 将 气体 及 液体 吸收 到 水 或 其 他 溶剂 中 ， 以 生产 
酸 。 
操作 泵 ; 转动 阀门 ， 观 察 流 量 计 ， 以 控制 通过 冷却 和 吸收 
塔 的 冷却 剂 、 气 体 、 液 体 及 吸收 液体 的 浓度 、 流 量 、 温 度 和 数 
量 。 转 动 阀门 ， 控 制 所 制备 溶液 的 加 料 速率 及 用 以 净化 锅炉 和 
冷凝 器 的 蒸气 的 压力 ， 以 分 离 出 杂 物 ， 制 得 所 需要 浓度 和 比重 
的 产品 。 从 槽 中 取样 ， 用 比重 计 及 酸度 计 测 定 比 重 及 酸度 ， 或 
把 样品 送 往 实验 室 进行 分 析 。 转 动 阀门 ， 让 溶液 进入 幅 槽 或 槽 
车 。 记 录 仪 表 读数 、 试 验 结果 和 和 生产 情况 ， 
可 排 干 容器 及 管道 ， 关 掉 泵 及 电动 机 ， 为 维修 设备 作 好 准 
备 工作 。 


8165-194 ”燃料 气 处 理工 
(FUEL-GAS TREATER) (石油 与 煤 制品 ) 
DPT: 682 
GED:3 SVP:4 EC:167 PA:147 
操纵 由 吸收 塔 、 再 生 器 、 热 交换 器 、 泵 及 有 关 设 备 组 
成 的 处 理 装置 ， 除 去 不 需要 的 成 分 ， 提 供 适 于 骨 作 燃料 的 
气体 。 
观察 仪器 及 仪表 , . 弄 清 操 作 条 件 。 转 动 阀门 及 控制 器 ， 以 
调节 经 过 加 工 设备 的 气体 流量 。 用 标准 试验 仪器 对 处 理气 体 的 
材料 进行 化 学 试验 。 监 视 加 工 操 作 ， 以 检测 危险 情况 。 转 动 阀 
门 以 调节 到 高 炉 鼓 风 的 气体 流量 。 
可 检测 和 润滑 机 器 。 


8165--198 氧气 加 工 操作 工 
"(HYDROGENEPROCESS OPERATOR) (化 学 


品 ， 未 归 他 类 者 ) 
GED:3 SVP:4 EC:I6 PA: M47 
操作 电解 模 ， 压 缩 机 及 冷却 设备 ， 通 过 电解 水 制 得 高 
纯 氢 气 。 
用 软 管 将 蒸馏 水 充满 电解 档 。 借助 控制 台 调节 电流 、 引 发 
和 控制 气体 生产 。 观 察 氢 储 存 槽 上 的 压力 计 ， 打 开 赔 门 ， 缓 解 
过 量 气 压 。 把 从 系统 中 来 的 气体 样品 的 体积 同 与 氧 结合 后 剩余 
气体 的 体积 比较 ， 通 过 标准 试验 决定 氧气 在 氢气 系统 中 的 百 分 
含量 。 观 察 指示 温度 、 压 力 及 电解 槽 液 位 的 仪表 。 通 过 调节 电 
弧 及 机 械 整流 器 调节 电解 槽 的 功率 ， 以 维持 电解 槽 的 能 量 及 分 
解 效率 。 监 视 电 解 槽 、 压 缩 机 、 冷 却 器 及 干燥 设备 的 运行 ， 确 
保 正 常 运转 的 条 件 。 用 比重 计 测量 来 自 干燥 器 的 氢 的 水 份 含 
量 。 用 电 加 热 器 及 真空 汞 ， 再 生化 学 干燥 剂 。 记 录 试 验 结果 。 


DPT: 682 





8165-202 ”焦油 酸 茜 取 工 ' 
(TAR-ACID EXTRACTOR) (石油 与 煤 制 品 ) 
DPT: 682 
( 荣 ) 酮 装置 抽 提 操作 工 
GED:3 SVP:4 EC:B6 PA:1247 
操纵 诸如 洗涤 器 、 蔗 取 器 、 酸 缸 及 浸 泪 模 等 设备 ， 回 收 煤 
焦油 中 的 焦油 酸 ， 以 便 进一步 进行 蒸馏 。 
操作 泰 ， 让 煤 焦 油 在 加 工 设备 内 循环 。 根 据 工艺 程序 图 及 
仪表 读数 ， 转 动 阀门 ， 用 烧碱 、 二 氧化 碳 及 蒸汽 在 不 周 阶段 对 煤 
焦油 进行 处 理 ， 取 样 并 进行 简单 试验 ， 以 测定 加 工效 率 。 另 外 再 
取样 品 送 实 验 室 作 复杂 的 分 析 和 对 结果 的 解释 ， 根 据 实验 分 析 结 
果 ， 调 整 加 工 操作 ， 以 控制 产品 质量 。 巡 回 检查 设备 ， 向 维修 部 
门 报告 故 障 情况 。 记 录 仪 表 读数 、 班 产量 及 设备 运行 情况 . 


8165-206 ”真空 炉 操作 工 
(VACUUM-PAN OPERATOR) (采矿 和 采 石 ) 
DPT: 682 
GED:3 SVP:4 EC:I PA:1247 
控制 三 效 蒸 发 器 系统 及 真空 过 滤 设 备 ， 以 浓缩 盐 浆 液 ， 让 
盐 唱 生长 ， 并 从 浆液 中 分 离 出 晶体 。 
转动 阀门 并 操作 开关 ， 以 启动 设备 ， 让 营 气 、 冷 却 水 、 石 
癌 及 盐水 进入 蒸发 器 。 启 动 旋转 式 真 空 过 滤器 、 透 平 机 及 在 指 
定 限 度 内 运行 的 加 热 设备。 通过 观察 孔 玻璃 观察 盐 液 的 液 位 ， 
确保 蒸发 效率 及 真空 度 。 采 集 桨 液 样品 ， 用 标准 仪表 进行 滴定 
试验 。 将 试验 结果 与 标准 进行 比较 ， 并 调节 蒸发 器 ， 以 得 到 所 
需 的 晶体 生长 。 启 动 泵 ， 排 出 蒸发 器 中 浆液 并 把 它 暑 洒 到 真空 
过 滤器 滤 网 上 。 监 控 真 空 过 滤 设 备 ， 调 整 刊 板 ， 刊 出 过 滤器 中 
的 盐 晶 体 ， 供 最 后 加 工 处 理 用 。 冲 洗 蒸 发 器 ， 以 除去 残留 的 锈 
垢 和 盐 。 检 查 蒸 气管 道 、 蒸 发 器 内 壁 ， 以 确定 设备 腐蚀 情况 。 


在 值班 日 记 中 记录 生产 数据 及 设备 运行 情况 。 


8165-210 ”处 理工 助手 
(TREATER HELPER) (石油 与 煤 制 品 ) 
DPT: 685 
GED:3 SVP:4 EC:B567 PA: M2347 
帮助 加 工 诸如 汽油 、 煤 油 、 柴 油 及 石蜡 之 类 石油 产品 ， 用 
化 学 品 、 深 剂 、 蒸 气 、 粘 土 及 氧气 除去 杂质 ， 
巡回 检查 设备 ， 以 探测 管道 及 阀门 的 渗 漏 情况 。 转 动 阀门 








以 排放 处 理 及 分 离 后 的 水 及 废弃 化 学 唱 。 按 规定 在 供 液 槽 中 配 
制 溶液 。 转 动 阅 门 ， 将 处 理 用 化 学 品 加 到 产品 中 。 按 规定 调节 
条 ， 以 控制 经 过 设备 的 溶液 和 产品 的 流量 和 浓度 。 也 可 参见 职 
务 名 称 02-160 的 定义 。 

可 用 经 校准 的 带 尺 量 测 贮 槽 ， 以 确定 各 组 分 的 体积 。 可 能 
作 产 品 和 处 理 溶液 的 化 学 、 比 重 及 颜色 试验 ， 以 鉴定 加 工 条 
件 ， 或 抽取 样品 供 实 验 室 分 析 用 。 


8165-214 烷 化 塔 照 管 工 
(ALKYLATION TOWERMAN) (石油 与 煤 制品 ) 
DPT: 685 
GED:3 SVP:3 EC: B67 PA:12467 
答 管 自动 或 半自动 的 烷 化 设备 及 有 关 装 置 ， 以 制 取 生 产 高 
辛 烷 值 汽油 所 需 的 烷 基 化 物 。 
转动 阀门 ， 将 诸如 酸 或 石油 化 学 品 之 类 的 液态 或 气态 原 
料 加 入 炼 制 设备 中 ， 或 按 一 定 顺 序 设 定 控 制 板 上 各 控制 器 
使 系统 自动 加 料 。 根 据 加 工 技术 上 竖 求 ， 保 证 系统 中 规定 的 漫 
度 、 压 力 及 真空 度 。 监 控 仪 表 ， 信 号 灯 及 记录 仪 ， 按 操作 工 
的 指示 调整 。 巡 回 检查 加 工区 ， 记 录 操 作 数 据 并 检查 渗 漏 或 
危险 情况 ,在 值班 日 记 中 记录 仪表 读数 ， 生 产 及 设备 运行 情 
况 。 
可 在 规定 的 加 工 和 阶段 抽取 产品 样品 ， 供 实验 室 分 析 用 。 


8165$-218 ”漂白 溶液 制作 工 
(BLEACHING-SOLUTION MAKER) (化 学 
品 ， 来 归 他 类 者 ) DPT: 685 
GED:3 SVP:3 EC:B7 PA:H47 
照管 吸收 塔 及 反应 鼓 ， 以 生产 用 手 漂白 纸浆 的 亚 硫 酸 锌 溶液 。 
转动 阅 门 ， 启 动 泵 ， 以 控制 通过 吸收 塔 的 二 氧化 令 气 体 及 
水 的 流量 ， 和 牛 产 出 稀 亚 硫酸 溶 渡 。 控 制 通过 解吸 塔 的 稀 酸 及 燕 
气 的 流量 ， 以 浓缩 一 氧化 硫 气体 ， 以 便 再 次 吸收 ， 生 成 更 强 的 
醒 。 转 动 阅 门 以 控制 蒸汽 汽化 速率 ， 控 制 通过 冷却 器 的 水 的 流 
量 ， 以 降低 吸收 塔 中 水 的 温度 。 操 作 旋风 洗涤 器 ， 从 吸收 塔 尾 
气 中 除去 氧化 硫 。 打 开 供 酸 阅 门 ， 将 锌 倒 人 反应 鼓 中 。 转 动 
鼓 ， 制 备 亚 硫 酸 锌 溶液 。 在 反应 完成 时 ， 转 动 阀 门 ， 局 动 泵 ， 
输送 漂白 溶液 到 储 槽 中 。 作 标准 滴定 分 析 ， 以 鉴定 酸 和 漂白 溶 
液 的 浓度 。 在 值班 日 记 中 记录 生产 数据 。 





816$-222 ”蒸馏 操作 工 助 手 
(DISTILLATION-OPERATOR MELPER) (化 
学 ， 品 未 归 他 类 者 ) DPT: 685 
GED:3 SVP:3 EC:137 PA:1247 
履行 以 下 任何 职责 ， 帮 助 操纵 藻 馏 设备 及 有 关 装 置 ， 把 挥 
发 性 化 合 物 分 离 成 规定 的 产品 。 
转动 阀门 ， 启 动 泵 ， 让 石油 化 学 产品 进入 菠 饮 器 。 用 测 
探 杆 或 专用 卷 尺 测量 贮存 槽 中 的 液 位 。 调 节 控 制 器 ， 局 动 菩 
馏 器 半自动 辅助 设备 ， 如 热 交换 器 ， 汽 提 柱 塔 、 燕 发 锅 、 内 
北 鼓 及 冷凝 器 。 调 节 控 制 器 使 设备 按 规 定 的 条 件 运行 。 巡 回 
检查 加 工 设 备 ， 记 录 温 度 、 上 压力 及 流量 计 读 数 。 痊 查 管道 
权 及 有 关 设 备 的 渗 泼 情况 并 向 操作 人 员 报 告 。 取 样 供 实验 完 
分 析 用 。 
也 可 参见 职务 名 称 02 一 160 的 定义 。 
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8165-226 ” 乙 抉 车 间 照 管 工 
(ACETYLENE~PLANT ATTENDANT) (化 学 
品 ， 未 妇 他 类 者 ) DPT: 685 
发 生 器 照管 工 
GED:2 SVP:4 EC:1567 PA: M47 
照管 把 碳化 钙 晶 体 (电石 ) 及 水 加 工 成 乙 抉 的 生成 (发 生 ) 设 
备 。 
转动 痢 门 ， 读 取 仪 表 读 数 ， 以 控制 发 生 器 中 的 水 位 。 用 
鼓 形 倾 印 车 或 气压 提升 机 把 指定 量 的 电石 倒 人 料 斗 . 用 板 手 
拧紧 发 生 器 的 盖 ， 启 动 发 生 器 。 打 开 料 斗门 ， 启 动 振动 器 ， 
把 晶体 得 落 到 发 生 中 。 照管 压缩 机 ， 把 乙 抉 气压 缩 到 规定 压 
力 。 利 用 石 匣 试 纸 试验 气体 的 酸碱度 ， 并 在 生产 日 记 本 上 记 
录 澡 作 数据 。 
可 用 吊车 或 手推车 在 帮助 印 卜 和 贮存 电石 。 可 将 压缩 气体 
装 人 钢瓶。 可 在 阀门 和 管件 上 涂 肥皂 液 以 试验 钢瓶 和 相连 的 管 
道 是 否 渗 漏 。 


8165-230 ”电解 槽 操作 工 助 手 
(CELL-OPERATOR HELPER) (化 学 品 ， 未 归 
他 类 者 ) DPT: 685 
GED:2 SVP:4 EC:13467 PA:147 

履行 以 下 任何 职责 ， 帮 助 电 解 槽 操作 工 操作 电解 槽 ， 以 后 
产 氯 气 、 烧 碱 或 氧气 : 

拉 电 并 安置 电解 槽 电流 接线 ， 将 临时 眉 接 臂 连接 旬 电 路 
中 ， 转 动 开关 ， 使 电解 槽 停止 工作 。 用 板 手 拆 开 盐 、 气 及 烧碱 
管道 ， 为 电解 槽 更 换 零 件 作 好 准备 。 帮 助 维修 人 员 安 装 阳极 和 
电解 权 组 装 件 ， 移 走 临 时 连接 线 、 使 电解 权 恢 复工 作 。 转 动 帆 
门 ， 冲 洗 管 路 。 调 节 并 维持 盐水 流量 及 液 位 ， 打 开 或 切断 盐水 
贮 槽 到 旁 路 流动 的 管道 。 取 电解 液 样品 ， 并 用 标准 测试 器 和 折 
算 图 表 作 测试 。 巡 回 检查 电解 柳 ， 以 记录 电压 、 电 流 及 盐水 静 
压 或 检查 管道 和 设备 是 否 有 故障 。 定 期 更 换 仪 表 记 录 纸 。 

也 可 参见 职务 名 称 02 一 160 的 定义 。 


8165-232 ” 装 料 车 操作 工 
(LARRY-CAR OPERATOR) (石油 与 煤 制品 
DPT: 663 
GED:2 SVP:3 EC:B367 PA:M47 

操作 电动 装 料 车 ( 底 开 式 )， 把 煤 装 人 焦 炉 内 。 

在 秤 上 称 空 车 重 ， 得 到 车 皮 重 量 ， 打 开 镶 存 仓 溜 槽 ， 将 一 
定量 的 煤 倒 人 车 的 料 斗 内 。 沿 着 安 在 炉 子 上 方 的 导轨 ， 将 车 开 
到 炉子 处 ， 启 动 控制 器 ， 把 装 料 斗 放置 在 开放 的 装 料 孔 上 。 扳 
动 杠杆 ， 以 使 滑动 套 简 {( 套 管 ) 落 到 装 料 孔 中 ， 并 使 装 料 斗 滑板 
打开 。 用 根 通 装 料 斗 的 孔 ， 让 煤 从 储存 仓 进 入 车 斗 或 从 车 上 装 
入 炉子 。 记 录 炉 子 号 、 蓄 电池 的 日 期 、 煤 混 仿 比 及 班次 。 通 知 
其 他 工人 摊 平 炉 内 的 煤 。 


8165-234 ”起 门 机 操作 工 
(OPERATOR，DOOR MACHINE) (石油 与 煤 
制品 ) DPT: 663 
排 料 门 工 
GED:2 SVP:3 EC:B3567 PA: M34 
操作 装备 有 炉 门 千斤 顶 和 焦炭 导 头 的 机 器 打开 焦 炉 印 煤 端 
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的 炉 门 ， 将 焦炭 导 人 熄 焦 千 内 。 

沿 导 执 将 机 器 开 到 指定 的 护 旁 使 门 机 的 劈 钩 住 妨 门 ， 将 炉 
门 打开 。 安 放 焦 火 导 板 以 引导 焦炭 从 炉 内 印 到 炮 焦 车 。 用 喇叭 
通知 其 他 工人 ， 印 下 炉 中 的 焦炭 。 用 辫子 、 刮 刀 、 铲 和 扫 希 清 
除 门 上 和 仿 门 侧 壁 上 的 焦炭 及 焦油 。 用 铲 将 残留 物 收 集 到 小 推 
车 上 ， 并 投入 加 料 斗 内 。 用 机 器 关 炉 门 ， 用 蒸气 清洗 设备 清洗 
起 门 机 。 


8165 一 238 ”推进 机 工 
(PUSHERMAN) (石油 与 煤 制 品 ) 
推进 机 操作 工 
GED:2 SVP:3 EC: B367 PA: M47 
操作 在 炉子 底部 导轨 上 运行 的 推进 机 ， 以 摊 平 炉 内 煤炭 ， 
并 将 热 的 焦炭 推 到 炉 外 。 
将 推进 机 开 往 指定 的 焦 炉 。 移 动 操作 杆 ， 用 门 辟 移 住 炉 
门 ， 将 门 移 开 。 安 装 推 杆 。 接 到 在 炉子 印 煤 一 侧 的 工人 送 来 的 
信号 后 启动 推 杆 ， 将 焦炭 推 到 炉 外 ， 装 和 人 熄 焦 车 。 抽 回 推 杆 ， 
关闭 炉 门 。 穿 过 靠近 炉 顶 的 开 日 将 平整 村 前 后 移 到 以 挫 平 新 装 
炉 的 煤 。 用 尖 头 棍 清 除 门 和 门 侧 壁 上 的 焦油 和 结 炭 。 通 知 其 他 
土 人 再 次 装 炉 。 用 共 气 软 管 、 扫 帅 及 铲 清洗 推进 机 。 


DPT: 663 


8165-240 ”结晶 器 照管 工 
(CRYSTALLIZER TENDER) (化 学 品 ， 未 归 他 
类 者 ; 炸药 ) DPT: 685 
GED:2 SVP:3 EC:157 PA:1247 
照管 用 下 述 方法 之 一 将 化 学 溶液 加 工 成 晶体 的 设备 。 
转动 阀门 ， 操 作 泵 ， 将 指定 量 的 化 学 品 送 到 结晶 器 中 ， 启 
动 结晶 器 内 的 搅拌 器 、 操 作 泵 ， 将 冷却 剂 输送 到 结晶 器 冷却 盘 
管内 。 读 取 温 度 计 读 数 ， 观 察 产品 并 根据 技术 要 求 转 动 冷却 剂 
卫 门 ， 以 调节 温度 ， 控 制 唱 体 生长 速率 。 打 开 阀门 ， 将 晶体 倒 
人 螺旋 输送 机 输送 到 贮藏 区 。 转 动 阀门 ， 操 作 泵 ， 将 指定 量 的 
化 学 品 答 送 到 已 预 热 的 贮 液 池 内 ， 使 液体 沸腾 ， 燕 发 掉 液 体 含 
量 。 拉 动 操作 杆 ， 将 已 固化 的 残 湾 自 动 印 到 盘 内 。 用 吊车 将 夫 
子 传送 到 碾 详 破碎 区 。 起 动 结晶 器 ， 将 固体 破碎 成 一 定 大 小 的 
晶体 。 
可 能 照管 燕 发 器 、 造 粒 塔 、 干 燥 器 及 涂 层 器 等 设备 ， 生 产 
出 硝酸 狠 颗 粒 。 按 照 加 工 材 料 并 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
明 砚 头发 工 (化 学 品 ， 未 归 他 类 者 ) 
硝酸 铵 结晶 
硝酸 锭 造 粒 工 
醋酸 纤维 素 预 处 理工 (化 学 品 ， 未 归 他 类 者 ) 


8165-242 闵 钨 葡 照 管 工 
(STILL TENDER)( 化 学 品 ， 未 归 他 类 者 ) 
DPT: 685 
水 蒸气 蒸馏 脱 脂 工 
GED:2SVP:3 EC:137 PA: M347 
照管 藻 饮 俭 ， 以 从 铭 革 溶液 中 回收 诸如 酒精 及 煤油 等 脱脂 剂 
把 脱脂 剂 和 动物 脂 的 溶液 泵 入 燕 馏 答 中。 打开 阐 门 ， 将 水 
蒸汽 通 入 蒸馏 釜 、 观 察 仪表 ， 调 节 阀 门 ， 维 持 规定 的 湿度， 以 
使 溶液 以 一 定 速率 汽化 。 设 定 自动 开关 ， 把 已 回收 的 溶剂 从 收 
集 槽 泵 人 外 部 贮 槽 。 罕 送 完毕 用 刮刀 清除 蒸馏 委 中 的 残 酒 ， 





可 按照 回收 的 溶剂 给 予 相 应 的 称谓 。 


8165-244 ”溶剂 回收 工 
(BATH-MIX-SOLVENT RECOVERER) (化 学 
品 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 68S 
GED:2 SVP:2 EC:13567 PA: H24 

照管 净化 涂 纤维 层 用 溶剂 的 燕 馏 器 。 

扳 掉 塞 子 用 搬 手 将 排泄 阀 拧 人 钢 鼓 。 用 吊车 将 鼓 提 升 到 排 
泄 架 上 。 开 排泄 阀 ， 将 已 污染 的 溶剂 全 人 燕 饮 器 内 。 调 节 蒸 饮 
器 控制 板 上 的 控制 仪 ， 调 节 燕 汽 阐 门 ， 以 汽化 不 纯 物 ， 回 收 溶 
剂 。 转 动 阀门 ， 将 回收 洲 剂 装 人 鼓 中 。 用 手推车 将 盛 有 溶剂 的 
乾 送 到 储存 区 。 

在 装 鼓 前 ， 可 用 溶剂 和 中 和 剂 清洗 空 鼓 。 


8165-246 ” 燕 馏 操作 工 助手 
(DISTILLATION-OPERATOR HELPER) ( 石 
油 与 煤 制 品 ) DPT: 687 
GED:2 SVP:2 EC:B6 PA:M4 
帮助 操纵 蒸馏 器 、 压 缩 机 及 有 关 加 工 权 ， 以 煤 焦化 合 物 中 
分 离 和 提取 中 间 产 品 。 
转动 阀门 ， 操 作 泵 ， 将 煤 焦 原 油 衡 生物 装 人 加 工 槽 。 用 测 
量 杆 或 卷 尺 核实 槽 中 及 设置 中 的 液 位 。 用 手推车 将 中 和 用 化 学 
试剂 ， 如 酸 或 碱 转移 到 工作 区 。 在 操作 工 指 导 下 ， 转 动 阀 门 ， 
准备 蒸馏 加 工 的 设备 。 巡 回 检查 加 工区 ， 检 查 渗 漏 或 危险 情 
况 ， 记 录 仪 表 读 数 ， 取 出 供 他 人 做 实验 室 分 析 用 样品 ， 也 可 参 
见 职务 名 称 02-160 的 定义 。 


8165-299 ”化 学 品 及 有 关 材 料 的 其 他 蒸馏 、 升 华 和 碳化 职业 
(OTHER DISTILLING, SUBLIMING AND 
CARBONIZING OCCUPATIONS, CHEMI. 
CALS AND RELATED MATERIALS) 

本 残余 类 包括 未 归 他 类 的 蒸 饮 、 升 华 和 碳化 工作 人 员 、 其 
工作 在 制备 合成 纤维 时 操作 设备 ， 认 稳定 化 学 反应 与 帮助 提取 
焦 炉 气 中 的 轻 油 。 本 残余 类 职业 名 称 的 典型 例子 有 : 

轻 油 杂 务工 (石油 与 煤 制品 ) 

稳定 器 操作 工 (化 学 品 ， 未 归 他 类 者 ) 


8167 一 一 化 学 品 及 有 关 材 料 的 焙烧 、 熬 制 和 于 燥 职业 

本 子 类 职业 主要 包括 以 下 业务 : 操作 和 看 管 设备 ， 使 化 学 
品 及 有 关 材 料 在 热 、 压 力 、 空 气 、 真 空 或 干燥 剂 作 用 下 进行 液 
人 化、 干燥、 焦化、 净化、 浓缩 、 聚 合 、 雾 化 或 改变 化 学 组 成 。 
其 工作 范围 包括 : 操作 烘箱 、 旋 转炉 或 炉子 ， 以 焙烧 ， 爆 烧 或 
以 其 他 方式 影响 化 学 变化 ; 在 压力 莎 者 器 、 开 口 仍 、 答 或 锅 中 
燕 煮 物料 ; 操作 人 烘箱、 分 室 型 或 间歇 型 干燥 装置 以 除去 水 或 易 
挥发 的 液体 组 分 ; 通过 喷 淋 或 喷雾 干燥 溶剂 以 牛 产 粉末 ; 裂化 或 
化 合 气体 ; 以 及 操作 转换 器 或 燕 改 器， 生产 出 酸 . 


熔 烧 工 
8167-110 至 8167 一 190 


8167-110 ”化 学 品 焙烧 工 
(ROASTER，CHEMICAL) (化 学 品 ， 未 归 他 类 





者 ) DPT: 382 
GED:3 SVP:6 EC:I7 PA:L4 
操纵 旋转 炉 及 干燥 器 、 冷 却 器 、 传 送 器 等 辅助 设备 ， 焊 烧 
或 用 其 他 方法 影响 材料 的 化 学 变化 。 
启动 自动 设备 ， 通 过 漏斗 、 升 降 机 、 第 分 机 或 加 热 器 等 设 
备 加 和 所 需 的 物料 .观察 仪表 。 信 号 器 及 记录 仪 ， 转 动 阔 门 ， 
推动 操纵 杆 ， 调 节 蒸 气 或 冷却 剂 的 温度 、 压 力 和 流量 以 及 通过 
系统 的 化 学 组 分 ， 以 维持 加 工 条 件 ， 观 察 产品 的 粘度 ， 定 期 抽 
取样 品 供 实验 室 检验 ， 以 确定 反应 是 否 按 规定 进行 。 当 完成 一 
个 循环 时 ， 停 止 热 加 工 ， 启 动容 将 物料 从 干燥 器 送信 冷却 设 
备 。 巡 视 工 作 区 ， 检 查 设备 。 记 录 仪 器 读数 ， 产 量 和 设备 的 故 
障 情 况 。 清 洗 设 备 并 作 小 的 维修 ， 
可 进行 簿 分 、 研 磨 和 混合 操作 。 可 按 化 学 变化 的 类 型 给 予 
相应 的 称谓 ， 如 : 
烛 烧 工 


8167 一 114 ， 热 酸 设备 操作 工 
(THERMAL-ACID-EQUIPMENT OPERA 一 
TOR) (化 学 唱 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 662 
GED:3 SVP:6 EC:B7 PA:124567 
操作 热 酸 车 间 设 备 ， 如 燃烧 炉 、 热 交换 器 、 冷 却 塔 、 再 沸 
器 和 洗涤 器 系统 ， 将 单质 磷 转 化 为 高 级 磷酸 ， 并 纯化 处 理 后 的 
盐酸 。 
指导 装卸 工 ， 从 有 轨 车 或 卡车 上 钾 下 原料 ， 如 盐酸 、 磷 和 
盐 ， 并 将 磷酸 装 和 人 贮 覃 或 合适 的 运载 工具 。 转 动 阀门 洞 节 燃 烧 
妨 及 加 工 磷 新 需 的 有 关 设备 的 控制 器 ， 使 磷 按 规程 转化 为 磷 
诬 。 操 作 盐 反应 器 ， 以 纯化 磷酸 ， 操 作 再 沸 器 ， 以 纯化 处 理 后 
的 盐酸 。 开 动 洗 淋 器 系统 ， 洗 去 尾气 污染 物 。 用 实验 室 设备 ， 
对 尾气 样品 作 和 氧气 试验 ， 对 加 工 样品 作 比 重 、 酸 度 或 碱 度 测 
定 。 监 视 控制 仪表 ， 以 观察 装置 的 运转 情况 。 巡 视 加 工区 ， 检 
查 设备 ， 用 手工 工具 作 小 的 修理 ,在 交接 班 记录 本 上 记录 操作 
数据 ， 生 产 数 字 和 设备 运转 情况 。 


8167-118 回收 设备 操作 工 
(RECOVERY-PLANT OPERATOR) (化 学 品 ， 
未 归 他 类 者 ) DPT: 662 
GED:3 SVP:6 EC:I PA: M456 
操作 锅炉 ， 使 冷凝 黑 液 在 炉 内 燃烧 成 回收 钠 化 合 物 用 
的 黑 灰 。 
转动 变阻器 ， 调 整 混 人 台 槽 内 的 机 械 装置 ， 使 一 定量 的 盐 块 
间 黑 液 混合 。 根 据 燃烧 图 ， 转 动 疾 门 和 进 气 口 ， 调 节 液 料 的 喷 
人 量 的 密度 以 及 鼓 入 炉 内 的 空气 的 分 布 ， 以 确保 有 机 物 的 完全 
燃烧 。 打 并 炉 门 ， 使 灰 直 接 流 入 溶解 档 ， 形 成 碱 化 液 。 按 开关 
开动 己 达 ， 将 液 料 条 人 沉淀 槽 或 贮 槽 。 转 动 阅 门 ， 使 锅炉 产生 
的 车 气 通过 液体 兹 发 器 ， 或 进入 主 燕 气管， 以 备 进一步 利用 。 
用 刮刀 利 蒸汽 喷 洗 并 天 掉 液体 管道 或 炉子 内 壁 的 残留 物 。 


8167 一 122” 炭 黑 炉 操作 工 
(CARBON-BLACK-FURNACE OPERATOR) 
《三 油 十 煤 制 品 ) DPT: 362 
炉子 加 工 设备 操作 工 
GED:3 SVP:5 EC:I PA:14567 


加 工 职业 515 


借助 控制 台 操作 半自动 化 的 炉子 及 辅助 设备 ， 使 原油 经 不 
完全 燃烧 生成 火 黑 。 

用 广播 系统 通知 班组 人 员 启 动 并 操作 炉子 和 辅助 设备 ， 如 
又 冷 器 、 沉 淀 器 、 过 滤器 、 泵 ， 庄 缩 机 和 传送 装置 。 观 察 中 心 
控制 台 上 的 仪表 ， 如 高 温 计 、 记 录 仪 和 其 他 仪表 ， 以 确保 加 工 
条 件 ， 并 在 操作 日 记 上 记录 仪表 读数 ， 调 定 控制 台 上 的 开关 和 
调节 器 ， 以 控制 反应 器 内 空气 和 燃料 的 温度 、 压 力 及 流量 ， 并 
转动 调节 器 ， 使 积累 的 炭 黑 从 炉子 通过 辅助 设备 单元 以 生产 出 
指定 类 型 和 品级 的 炭 黑 。 向 监理 员 报 告 出 故障 的 设备 。 

可 巡视 设备 区 ， 以 确保 设备 的 运转 情况 与 中 心 控制 台 上 的 
指示 一 致 


8167-126 ”电极 炉 控 制 工 
(OVEN-CONTROL MAN，ELECTRODES)( 电 
气 设备 ) DPT: 682 
GED:3 SVP:5 EC:15 PA:L4 
控制 连续 供 气 烘 炉 ， 以 硬化 歼 料 电焊 条 并 从 碳 电极 上 除去 
水 分 。 
转动 控制 器 以 点 燃 炉 子 ， 打 开 气 网 并 启动 风机 和 传送 带 。 
观察 仪表 和 图 表 ， 调 节 控 制 器 ， 使 每 个 烘 烤 区 内 维持 规定 的 持 
送 速度 、 温 度 和 湿度 。 用 于 分 尺 测量 挤 出 头 上 涂 茹 喷嘴 的 孔 
径 ， 或 观察 敬 料 焊条 ， 测 定 冲模 磨损 或 涂 层 列 缝 ， 并 向 监理 人 
报告 。 
可 应 用 电弧 焊 设 备 检查 和 检验 加 工 好 的 焊条 。 可 记录 产量 
和 质量 检查 情况 。 可 用 扩 磨 和 抛光 工具 校正 涂 层 的 冲模 。 


8167-130 ”五 灰 窗 操作 工 
(LIME-KILN OPERATOR) (化 学 品 ， 未 归 他 
类 者 ) DPT: 682 
GED:3 SVP:5 EC:I PA:L47 
控制 仪表 操纵 板 ， 以 操作 烧 油 窗 及 辅助 设备 ， 如 右 灰 浆 过 
滤器 ， 气 体 洗 溢 器 和 传送 器 ， 从 石灰 济 中 回收 石灰 。 
观察 控制 板 上 的 仪表 和 温度 记录 图 ， 以 测定 窗 内 温度 的 变 
化 ， 窗 内 石灰 浆 的 量 、 窒 内 空气 中 氧气 百 分 含 量 以 及 可 燃气 体 
从 窑 内 排出 的 速率 。 根 据 窑 的 生产 能 力 转动 变阻器 ， 调 节 进 入 
窗 内 的 石灰 浆 量 。 调 节气 流 调 节 咒 和 燃料 流量 ， 以 维持 窗 内 规 
定 的 温 庆 。 根 据 窗 内 氧气 的 百 分 含 量 调节 鼓风机 ， 根 据 石 灰 浆 
分 解 为 生石灰 和 二 氧化 碳 的 速率 调节 排 风机 。 开 动 传送 器 ， 将 
生石灰 从 窗 内 传送 到 熟化 机 的 料 仓 或 储存 仓 。 照 管 洗涤 器 和 烧 
制 前 分 离 蒸 天 液 与 石灰 浆 用 的 过 滤器 。 保 存 操 作 记 录 。 


8167-134 ”炼焦 炉 加 热 工 
(HEATER, COKE OVENS) 《〈 右 油 和 煤 制 品 ) 
DPT: 362 
GED:3 SVP:4 EC:B367 PA: M47 
控制 、 清 洗 和 修理 生产 焦炭 的 炉子 。 
用 铁 钧 移 开 焰 道 盖 ， 通 过 观察 火焰 颜色 各 用 光 测 高 温 计 确 
定 焰 道 的 温度 和 喷 正 的 状 兄 。 读 到 仪表 读数 ， 转 动 阀门 ， 调 节 
燃料 气 和 空气 的 流量 以 维持 管道 内 规定 的 温度 ， 观 察 仪 表 ， 调 
节 调 速 器 的 负载 ， 以 维持 收集 主管 道内 规定 的 气体 讨 力 。 用 铁 
杆 清 理 受 堵 的 燃气 喷嘴 。 检 查 空 气 的 流量 和 气体 换 向 机 构 ， 用 
手工 工具 调整 或 修理 设备 ， 用 肉眼 检查 或 用 油 度 计 测 定 刚 从 从 





516 ”加工 职业 


内 出 来 的 成 品 焦炭 的 温度 和 质量 ， 并 对 炉 内 的 温度 作 相应 调 
节 。 编 制 仪表 和 高 温 计 (显示 压力 或 温度 变化 的 ) 读 数 日 报表 。 
用 手工 工具 修理 焦炭 炉 及 而 火 泥 暑 枪 。 指 导 职 业 8167-158 项 
人 员 的 工作 , 





8167 一 138 ”环形 炉 操 作 工 
(RING-FURNACE OPERATOR) (电气 设备 ) 
DPT: 662 
电极 炉 操 作 工 
GED:3 SVP:4 EC:I37 PA:L47 
操纵 烧 油 环形 炉 ， 使 末 加 工 的 碳 电 极 石墨 化 。 

点 燃 炉 子 ， 调 节 油 阀 和 水 阀 、 管 道 气流 调节 器 和 顶 盖 ， 以 
调节 炉 内 温度 。 观 察 仪表 ， 每 隔 一 定时 间 记 录 水 和 油 的 压力 。 
用 光 测 高 温 计 测量 烟 道 和 炉 内 温度 ， 以 确保 达到 加 工 所 需 的 温 
度 。 检 查 和 维修 和 泵 、 马 达 、 鼓 风机 、 气 体 洗 涤 系 统 和 管道 。 给 
助手 发 信号 ， 让 助手 为 更 换 炉 子 准 备 备 用 炉 ， 以 保持 烘 烤 进 
度 。 

需要 时 可 用 蒸气 和 溶剂 清洗 燃油 器 的 阀门 和 滤 水 器 。 可 记 
录 操 作 数据 。 


8167-142 ” 制 酸 工 
(ACID MAKER) (化 学 唱 ， 未 归 他 类 者 ) 
DPT: 682 
GED:3 SVP:4 EC:I7 PA:L4 
操纵 转炉 或 喷 琉 炉 和 碱 吸 收 塔 ， 制 备 煮 解 本 浆 用 的 燕 者 
酸 。 > 
观察 仪表 ， 转 动 榨 制 器 ， 调 节 人 燃烧 室内 的 压力 、 炉 子 旋转 
速度 和 炉 内 液态 硫 的 容量 ， 以 维持 产生 二 氧化 硫 气 体 所 需要 的 
温度 和 酸度 。 做 产 出 酸 的 滴定 试验 。 根 据 滴定 试验 结果 ， 调 节 
阀门 ， 控 制 通过 碱 吸收 塔 的 水 或 茄 性 碱 液 及 二 氧化 硫 气 体 的 流 
量 ， 以 生产 所 需 浓度 的 燕 煮 酸 。 启 动 泵 ， 使 酸 通过 沉淀 槽 或 过 
滤器 流 人 储存 横 . 


8167-146 ”次 黑 炉 看 管 工 
(CARBON-BLACK-FURNACE TENDER) 
(石油 和 煤 制 品 ) DPT: 585 
GED:3 SVP:3 EC:1357 PA:124 
看 管 半自动 的 炉子 及 辅助 设备 ， 使 原油 不 完全 燃烧 ， 以 生 
产 炭 黑 。 
启动 并 看 管 炉 子 及 辅助 设备 ， 如 又 冷 器 、 沉 淀 器 、 过 渡 
器 、 泰 、 压 缩 机 和 传送 机 。 在 操作 人 员 指 导 下 ， 转 动 阀门 ， 调 
节 又 冷 器 内 水 的 流量 、 燃 料 和 空气 的 进 料 速度 ， 以 及 累积 的 谈 
黑 通 过 设备 的 速度 。 观 察 仪 器 及 仪表 ， 核 实 温 度 、 压 力 、 物 料 
的 流速 是 否 达 到 规定 的 要 求 ， 调 节 了 阀门 ， 以 确保 加 工 条 件 。 
可 在 操作 日 记 中 记录 仪器 读数 。 也 可 打开 观察 孔 ， 观 察 产 
品 通过 传送 机 的 情况 ， 检 查 是 否 堵塞 。 


8167 一 150 ”环形 炉 操作 工 助手 
(RING-FURNACE-OPERATOR MELPER) 
(电气 设备 ) DPT: 664 
炉子 装 料 工 ; 环形 炉 装 填 工 
GED:2 SVP:3 EC:13567 PA: H234 


~ 1 ， 5 


1 1 
于 了 了 


协助 操作 工 将 未 加 工 的 碳 电极 石墨 化 ， 并 从 事 下 列 任何 职 
责 : 

将 升降 机 绳索 系 在 烟 道 盖 、 排 气管 、 炉 子 的 砖 矿 侧 辟 上， 
通知 升降 机 操作 工 将 它们 从 烧 过 的 炉 内 吊 起 ， 放 到 备用 炉 中 。 
铲除 侧面 疏松 的 保温 混合 物 ， 用 钢 控 混合 物 硬 壳 的 下 方 ， 捣 碎 
硬化 的 耐 热 层 ， 使 炉 床 煽 火 和 冷却 。 将 耐 热 层 和 保温 层 的 混合 
物 分 开 堆放 ， 以 便 进 行 再 加 工 和 再 使 用 。 将 升降 机 绳索 系 在 石 
墨 化 的 电极 上 上 ， 用 人 工 将 它们 从 炉 床 上 移 走 。 开 动 传送 机 和 倾 
印 设备 ， 安 装 滑 运 道 ， 将 耐 热 混合 物 和 保温 混合 物 倒 人 炉 坑 
内 。 用 和 铲 和 炉 把 填 平 夯实 混合 物 ， 用 开 模 器 沿 混合 床 开 一 条 
模 ， 以 安放 电极 。 将 绳索 系 在 未 加 工 的 电极 上 ， 指 挥 升降 机 操 
作 工 将 电极 安放 到 炉 床 上 ， 用 外 加 的 耐 热 混合 物 填 满 电极 与 炉 
料 之 间 的 空隙 。 

履行 职务 名 称 02-160 所 述 的 职责 。 

可 用 手 搬 运 较 小 的 电极 ， 将 它们 堆放 在 炉子 旁边 


8167 一 154 ”燃烧 炉 看 管 工 
(CALCINER TENDER) (石油 与 煤 制品 ) 
DPT: 665 
GED:2 SVP:3 EC:13567 PA:146 
看 管 电热 燃烧 炉 ， 除 去 挥发 性 物质 ， 将 煤 或 石油 焦炭 变 成 
粉末 焦 炭 ， 以 备 制造 石 黑 化 电 级 。 
观察 控制 盘 指 示 嚣 ， 转 动 开关 使 电极 下 降 到 燃烧 炉 内 ， 打 
开 液压 加 料 槽 ， 用 煤 或 石油 焦炭 填充 假 烧 炉 至 电极 的 项 部， 并 
接 通 电流 。 再 将 煤 或 焦 谋 填 人 爆 烧 炉 ， 与 用 液压 提升 的 电极 项 
部 平 齐 ， 至 所 在 物料 加 热 到 规定 温度 时 止 ， 指 挥 升降 机 操作 工 
运 走 填 好 的 燃烧 炉 ， 进 行 冷 却 和 印 料 。 


8167 一 158 ”炼焦 炉 加 热 工 助手 
(HEATER HELPER，COKE OVENS) (石油 和 
煤 制 品 )… DPT: 665 
焦 炉 加 热 工 助手 
GED:2 SVP:3 EC:B367 PA: M456 
协助 操作 工 调节 炼焦 炉 的 温度 及 进入 管道 的 空气 流量 和 维 
修 设 备 。 
转动 手 轮 打 开 或 关闭 脱 碳 盖 ， 让 空气 通 到 管道 ， 使 从 燃气 
和 空气 喷嘴 喷 出 的 炭 燃 烧 。 观 察 温度 计 和 压力 表 ， 如 果 压 力 或 
温度 偏离 规定 的 范围 就 通知 8167-1S8 项 所 示人 员 。 用 铁杆 把 
类 从 堵塞 的 喷嘴 上 清除 掉 ; 用 手工 工具 换 掉 损坏 的 喷嘴 。 和 转动 
保险 开关 的 手 轮 ， 启 动 自 动 换 向 机 。 清洗 并 用 滑 脂 枪 润 滑 设 
备 。 
履行 职务 名 称 02-160 所 述 的 职责 。 


8167-162 ”旋转 炉 看 管 工 
(ROTARY-EFURNACE TENDER) (化 学 品 ， 
未 归 他 类 者 ) DPT:665 
熔 烧 炉 看 管 工 
GED:2 SVP:3 EC:I1367 PA:L457 
看 管 旋转 炉 、， 熔 烧 硫 或 其 他 物料 ， 以 生产 用 于 制备 化 学 
产品 的 气体 ， 并 履行 下 列 任何 职责 : 
向 传送 机 倒 上 一 定量 的 原料 ， 如 锌 粒 或 硫 ， 输 送 到 旋转 
炉 。 可 使 炉子 旋转 。 监 视 仪表 ， 调 节 燃 料 阅 ， 维 持 炉 内 一 定 温 
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度 ， 以 确保 原料 充分 熔 烧 。 转 动 阅 门 ， 启 动 汞 ， 按 下 按钮 ， 使 
空气 和 水 流 过 炉子 、 在 熔 烧 硫 生产 硫 琶 时 ， 把 液态 硫 和 酸 送 往 
各 设备 。 指 导 工 人 并 清洗 炉子 和 为 炉子 封顶 。 

可 能 用 手工 工具 调节 或 修理 炉子 的 加 热 控 制 器 。 


8167 一 166” 热 酸 设 备 操作 工 助 手 
(THERMAL-ACIDEQUIPMENT-OPERA- 
TOR MELPER) (化 学 品 ， 未 归 他 类 者 ) 
DPT: 585 
GED: 2 SVP: 3 EC: B 7 PA: M24 

看 管 热 酸 车 间 设备 ， 如 再 煮 器、 洗涤 器 和 冷却 器 ， 协 助 操 
作 工 将 元 素 磷 转 化 成 高 质量 磷酸 ， 并 纯化 加 工 过 的 盐酸 。 

在 操作 工 的 指导 下 操作 泵 ， 给 贮 档 、 汽 车 或 卡车 装 印 盐 
酸 、 磷 和 盐 等 原料 。 巡 回 检查 热 酸 车 间 加 工 设 备 ， 如 再 煮 器、 
洗涤 器 及 冷却 器 ， 确 保 加 工 条 件 并 在 记录 单 上 记录 仪器 读数 。 

在 规定 阶段 抽取 产品 样品 供 实验 室 人 员 分 析 。 转 动 阀门 
将 生产 出 的 磷酸 传送 到 指定 的 存 贮 缸 中。 按 指示 启动 或 停止 吸 
收 器 内 的 喷 水 龙 头 以 控制 酸 的 浓度 。 用 蒸汽 ， 再 生化 学 唱和 和 手 
工 工具 有 指导 地 拆 纯 、 清 洗 并 安装 生产 流水 线 。 履 行 职务 名 称 
02 一 160 规定 的 职责 。 


8167-170 ” 蜂 窟 窑 ， 烧 炭 工 
(CHARCOAL BURNER, BEEMIVE KILN) 
(石油 与 煤 制 品 ) DPT: 68S 
烧 炭 工 
GED: 2 SVP: 3 EC: 0 PA: M347 

看 管 将 木材 炭化 为 木炭 的 蜂巢 式 炭 帘 群 。 

用 手 将 引火 物 放 入 窗 内 ， 用 燃烧 的 圆 木 或 浸 油 的 粗 麻 布点 
火 。 当 达到 规定 热 复 后 ， 用 水 泥 和 瓦 刀 或 砂 封 死 窗 顶 和 窑 门 
以 限制 通风 ， 并 触发 炭化 过 程 。 观 察 由 通风 和 孔 出 来 的 烟 寺 的 颜 
色 ， 打 开 或 用 砖 堵 住 递 风 孔 ， 以 保证 达到 吉 工 条 件 。 当 炭化 结 
东 时 ， 用 水 泥 封 住 炭 窗 通 风 孔 和 裂缝 ， 将 火 焙 孔 。 

可 能 用 水 龙 带 将 火 熄灭 。 


8167-174 ”回收 设备 操作 工 助手 
(RECOVERY-PLANT-OPERATOR MELPER) 
(化 学 品 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 685 
司炉 工 助手 
GED: 2 SVP: 3 EC: 1356 PA: L234 
帮助 操作 工控 制 炉 子 ， 使 浓缩 的 黑 液 在 炉 内 燃烧 ， 生 成 回 
收 钠 化 合 物 用 的 黑 灰 。 
转动 阅 门 ， 控 制 进入 于 燥 器 的 黑 液 和 空气 流量 ， 黑 液 于 燥 
至 规定 浓度 。 根 据 指导 ， 用 手 调节 变 阻 箱 ， 以 调整 混合 槽 机 械 
装置 ， 并 在 燃烧 前 在 黑 液 中 加 入 盐 块 。 转 动 阀门 ， 将 蒸汽 导 人 
蒸发 器 。 转 动 曲 柄 ， 让 蒸汽 下 嘴 在 沸腾 器 内 转动 ， 以 吹 走 烟 垢 
和 沉 汀 。 用 刮刀 和 起 刊 除 炉子 内 壁 的 沉渣 ， 以 保持 良好 的 工作 
条 件 。 履 行 职 务 名 称 02-160 所 述职 责 。 
可 能 用 湿度 计 测 定 液体 的 水 分 含量 。 


8167 一 175” 直 管 工 
(STANDPIPE MAN) (石油 与 煤 制 品 ) 
DPT: 685 


加 工 职业 ”517 


调节 风门 工 ; 管 顶 工 
GED: 2 SVP: 3 EC: 03567 PA: M234 
在 印 料 和 装 料 前 ， 看 管控 制 炼焦 炉 直 管 中 副 产物 气体 流量 
的 设备 。 
调节 控制 缮 ， 控 制 流向 收集 主管 的 气体 流量 。 打 开 直 管 和 炼 
焦 炉 装 料 口 ， 并 清洗 炼焦 炉 和 直 管 。 在 装 料 时 ， 榨 制 液 氨 和 蒸汽 
的 流量 。 将 酒 沙 的 煤 扫 人 装 料 口 。 用 扫 沉 和 铁 铬 清扫 炼焦 炉 炉 
顶 ， 用 羡 子 、 棍 棒 和 钻 子 清理 直 管 、 喷 嘴 和 装 料 口 。 用 棍棒 将 煤 
从 装 料 车 的 料 斗 上 推 下 。 可 能 帮助 更 换 直 管 和 上 上行 弯 管 ， 


8167-178 ”氧化 铅 制备 工 
(LEAO-OXIDE MAKER) (化 学 品 ， 未 归 他 
类 者 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP: 2 EC: I PA: M4 
看 管 将 铅 氧化 为 生产 蓄电池 和 陶瓷 制品 用 的 氧化 铅 的 设备 。 
观察 仪表 ， 调 节 控 制 器 以 控制 燃料 供给 量 ， 并 保持 熔化 签 
积 炉 内 加 工 温 度 。 用 升降 机 将 一 定量 的 铅 粒 加 载 到 传送 机 上 。 
使 铬 经 传送 机 进入 熔化 签 。 启 动 泵 和 炉子 转动 器 将 熔融 铅 从 熔 
化 化 送 到 炉子 ， 并 保证 物料 加 热 均 匀 。 转 动 开 关 ， 局 动 炉 子 的 
鼓风机 ， 触 发 输 的 氧化 过 程 ， 将 生成 的 氧化 错 泵 入 沉降 室 。 取 
氧化 铅 样品 ， 并 进行 简单 的 化 学 试验 。 


8167-182 ”石灰 窗 操 作 工 助手 
(LIME-KILN-OPERATOR MELPER) (化 学 
品 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP: 2 EC: B35 PA: M4 
帮助 操作 工控 制 燃油 窗 及 辅助 设备 ， 从 石灰 粘 泥 中 回收 石 
灰 ， 履 行 下 列 任何 职责 : 
根据 指导 启 闭 设备 和 转动 阀门 ， 用 钢 棒 将 石灰 拟 碎 成 块 。 
准备 好 用 于 沉淀 槽 中 的 絮凝 剂 。 将 配料 倒 人 混合 槽 中 ， 并 打开 
阅 门 ， 让 水 各 莱 汽 流入 混合 构 。 启 动 搅 拌 器 ， 混 匀 配 料 ; 观察 
温度 计 读数 ， 当 槽 内 达到 规定 温度 时 关闭 闹 门 、 启 动 奈 ， 将 混 
合 槽 内 的 物料 传送 到 沉淀 槽 。 取 石灰 样品 供 实验 室 分 析 。 局 动 
传送 机 ， 将 石灰 石 由 贮 料 仓 传送 到 生产 区 或 地 坑 肉 。 用 加 权 测 
线 估 算 地 坑内 石灰 石 的 量 ， 用 水 或 通气 管 保证 设备 和 工作 区 清 
洁 。 履 行 职务 名 称 02 一 160 所 述职 责 。 





8167-186 ” 炭 黑 炉 操 作 工 助手 
(CARBON-BLACK-FVRNACE-OPERATOR 
HELPER) (石油 与 煤 制 品 DPT: 687 
GED: 2 SVP: 2 EC: 1357 PA: L4 

帮助 操作 工控 制 半自动 炉 及 辅助 设备 ， 使 原油 不 充分 燃烧 
而 产生 炭 黑 ， 并 懂行 下 列 任何 南 职 : 
定期 巡查 炭 生产 和 过 滤 区 ， 检 查 设备 和 管道 是 否 有 故障 或 

漏 没 ， 并 向 控制 室 报 告 异 常情 况 ， 通 过 观察 孔 观察 于 爆 过 程 各 

阶段 的 产品 ， 以 发 现 操作 错误 .观察 乞 料 传送 机 的 运行 情况 ， 

用 棱 消 除 堵塞 ， 必 要 时 调整 加 料 门 ， 以 维持 均匀 加 料 。 装 满 样 

品 瓶 ， 并 送 交 实验 室 分 析 ， 称 量 容器 并 贴 上 标签 。 履 行 职责 名 

称 01-160 所 述职 责 。 


8167-190 ”烘箱 加 料 工 


( OVEN LOADER )  ( 非 金属 矿产 品 ， 未 归 





518 ”加 工 职业 


他 类 者 ) 
热 熟 化 工 
GED: 2 SVP: 2 EC: 136 PA: M34 
给 预 热 烘箱 加 料 或 抒 料 ， 将 热 固 树 脂 、 橡 胶 或 粘 结 塘 料 的 
紫 胶 熟化 。 
阅读 加 工 单 ， 将 需要 相近 温度 和 加 热 时 间 的 物料 分 类 。 用 
手工 或 升降 机 将 各 类 物料 堆放 或 挂 在 搁 物 架 上 ， 并 将 搁 物 架 推 
人 预 热 烘 箱 中 。 经 规定 时 间 后 拉 出 搁 物 架 。 印 下 搁 物 架 土 的 物 
料 ， 对 熟化 后 的 物料 点 数 并 作 记 录 ， 将 它们 装 人 箱 中 ， 以 备 进 
一 步 加 工 。 


DPT: 687 


” ” 莱 者 工 
8167-210 至 8167-250 


8167-210 ”者 皂 工 
(SOAP BOLLER) (肥皂 ) DPT: 362 
GED: 3 SVP: 6 EC: 134567，PA: M2457 
控制 者 皂 俭 ， 痢 沸 碱 液 、 盐 、 油 及 脂 等 肥皂 配料 ， 以 达到 
规定 的 皂 化 值 。 
自己 或 指导 工人 打开 阅 门 ， 将 一 定量 的 油 或 脂 等 配料 装 人 料 
釜 。 用 秤 称 重 ， 将 苛 性 碱 等 皂 化 配料 倒 人 料 签 。 打 开 蒸 汽 阀门 ， 将 
料 答 加 热 至 规定 温度 。 观 察 温度 计 ， 调 节 阀 门 ， 使 温度 从 初 沸 到 终 
沸 都 维持 在 临界 范围 以 内 ， 直 到 皂 化 完成 。 按 加 工 说 明 要 求 ， 加 和 人 
盐水 ， 使 甘油 从 皂 液 中 分 离 出 来 。 在 甘油 局 收 前 ， 指 导 工 人 开启 阀 
门 ， 将 硫 液 输送 到 贮 模 。 取 碱 液 和 和 皂 料 样品 ， 检 定 它们 的 质量 和 颜 
色 ， 用 滴定 法 测定 甘油 、 游 离 碱 及 苛 性 钠 的 含量 。 按 需要 加 入 背 性 
碱 中 和 游离 的 脂肪 酸 。 把 热 馒 刀 浸 人 皂 料 ， 然 后 吊 起 ， 观 察 刀 上 粘 
附 皂 料 的 流量 ， 以 估计 皂 料 的 质量 。 加 入 水 ， 盐 水 或 苛 性 碱 ， 按 要 
求 再 沸 混 合 物 。 给 工人 发 信号 ， 启 动 泵 和 人 同门， 将 皂 料 输送 到 贮 
槽 。 带 领 工人 用 蒸汽 喷 管 清洗 设备 和 工作 区 。 
在 生产 过 程 中 。 可 能 指导 工人 ， 并 管理 几 只 者 皂 釜 。 


8167 一 214。” 诊 合 丛 操 作 工 
(POLYMERIZATION~KETILE OPERATOR) 
(化 学 品 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 382 
GED: 3 SVP:6 EC: 6 PA: 14 . 

控制 肥 答 ， 将 天 然 树脂 和 溶剂 珍 合 成 酚醛 树脂 、 丙烯酸 树 
脂 或 聚 酯 树脂 ， 或 聚合 乳胶 . : 

按 配 方 要 求 ， 在 校准 村 或 签 中 泵 入 一 定量 的 原料 . 打开 交 
门 ， 将 原料 输送 到 反应 丛 。 启 动 反 应 器 的 搅拌 器 并 将 反应 剂 和 催 
化 剂 座 入 反应 器 。 启 动 循环 装置 和 真空 汞 ， 观 察 仪表 并 调节 阀门 
的 控制 在 反应 器 夹 套 内 环流 的 预 热 或 冷却 流体 的 流量 ， 稳 定 加 工 
过 程 中 的 温度 和 庄 力 ， 并 控制 聚合 反应 的 进行 。 用 粘 自 计 和 仪表 
测定 树脂 的 粘度 、 酸 度 、 碱 度 ， 以 确定 聚合 时 间 的 长 短 。 转 动 阀 
门 ， 将 加 工 后 的 物料 从 反应 器 中 色 到 冷却 焰 。 在 生产 日 记 上 记录 
加 工时 间 、 温 度 、 压 力 和 测试 结果 。 并 每 天 做 原料 使 用 量 和 成 品 
负重 贮存 量 的 报表 。 用 软 管 和 真空 菏 将 单 率 物 、 溶 剂 或 促进 剂 等 
原料 从 油槽 汽车 或 油槽 火车 中 送 到 贮 槽 中 。 

可 以 在 聚合 树脂 中 加 入 某 些 规定 的 化 合 物 ， 使 产品 增 秽 。 


81677218 清 濑 抽 
QW 
(VARNISH MAKER) “地 挨 和 清漆 ) 


DPT: 682 
GED: 3 SVP: 6 EC: I PA: VH34 
操作 熔化 、 燕 者 和 混合 清漆 配料 的 设备 ， 将 树胶 、 油 料 、 
松节油 和 石 脑 油 等 配料 加 工 成 清漆 。 
称 量 树胶 、 甘 油 或 合成 树脂 等 配料 ， 并 将 它们 倒 入 已 预 热 
的 搅拌 槽 中 。 用 吊车 提升 盛 有 亚麻 子 油 或 豆油 的 桶 ， 将 油 品 倒 
入 搅拌 槽 内 。 按 照 加 工 配方 的 要 求 ， 观 察 温度 计 ， 调 节 燃 烧 控 
制 器 ， 以 控制 蒸 者 混合 物 的 热量 。 启 动 友 将 已 蒸 玫 过 的 清漆 底 
子 和 稀释 剂 送 入 稀释 楷 。 按 下 按钮 启动 搅拌 器 ， 按 规定 时 间 撑 
拌 配 料 。 用 试管 取样 ， 并 将 样品 与 标准 样品 比较 ， 确 定 清漆 的 
粘度 、 颜 色 和 干燥 度 。 将 清漆 泵 人 压 滤器 ， 除 去 酒 粒 。 待 加 工 
过 程 完成 后 ， 将 清 潜 泵 人 贮 槽 。 
可 以 根据 制备 清漆 的 种 类 给 予 相应 的 称 渭 ， 如 
醇 酸 清漆 制备 工 
冷 漆 制备 工 
挥发 清漆 制备 工 


8167 一 222 ”高 压 丛 操作 工 
(AUTOCLAVE OPERATOR) (化 学 品 ， 未 妇 
他 类 者 ) DPT: 582 
GED: 3 SVP: 5 EC: 167 PA: M4 
按照 技术 要 求 ， 操 作 高 压 签 及 辅助 设备 ， 将 固体 和 气体 本 
料 制 成 三 聚 氰 酰胺 化 合 
阅读 生产 计划 书 ， 确 定 产品 、 所 用 配料 、 温 度 、 压 力 和 加 工 
时 间 。 转 动 阀 门 ， 将 双 和 氰 胺 粉末 进入 混 料 机 加 热 器 中 预 热 。 转 动 
阀门 ， 将 预 热 后 的 粉末 送 到 计量 料 斗 中 。 称 景 预 热 过 的 双 和 氰 胺 粉 
末 ， 将 其 倒 入 高 压 答 中。 启动 梨 ， 转 动 阀门 ， 将 计量 过 的 氮气 进 
人 高 压 签 。 用 气动 扳手 关闭 和 密封 高 压 签 。 调 节 控 制 盘 ， 控 制 压 
力 ， 将 过 剩 压力 排放 到 大 气 中 。. 按 规定 的 反应 时 间 ， 转 动 阅 门 ， 
使 油 进 入 高 压 签 ， 冷 却 配 料 。 打 开 高 压 答 ， 转 动 开 关 ， 放 下 和 和 启 
动 钻 眼 设 备 分离 物 料 ， 做 好 印 料 准备 。 连 接 传送 系统 ， 启 动 压 气 
机 和 风 热 ， 将 物料 送信 贮 料 斗 。 保 存 操作 记录 。 完 成 诸如 更 换 垫 
图， 用 手工 工具 拆 印 和 清洗 设备 等 小 修 任务 。 


8167--226 ”蒸煮 器 操作 工 
( DIGESTER OPERATOR ) 
他 类 者 ) 
GED: 3 SVP: 4 EC: 167 PA: L4 
操作 一 组 蒸煮 器 ( 锅 ) 和 辅助 设备 ， 将 铁 矿 渣 用 硫酸 和 水 
处 理 ， 以 生产 制备 氧化 詹 颜 料 用 的 液体 。 
转动 阀门 ， 启 动 肝 和 传送 机 ， 将 一 定量 的 硫酸 从 贮 槽 传送 
到 燕 者 器 内 ， 同 时 将 计量 漏斗 中 的 钛 矿渣 倒 人 燕 者 器 。 打 开 洽 
门 ， 让 水 燕 汽 和 空气 进入 蒸煮 器 以 提高 温度 各 压力。 启动 洗涤 
器 系统 ， 除 去 酸性 气体 。 必 要 时 加 入 腐蚀 性 酸 。 观 察 温度 计 和 
压力 计 ， 调 节 阀 门 ， 调 整 水 蒸汽 和 空气 流量 ， 确 保 加 工 条 件 。 
打开 立 门 ， 将 水 注 人 燕 闪 器 ， 以 溶解 物料 。 定 时 测定 比重 ， 并 
抽取 样品 以 供 实验 室 分 析 。 启 动 蔷 ， 将 生成 的 液体 从 蒸煮 器 送 
人 贮 槽 。 保 存 生 产 管理 记录 ， 


(化 学 品 ， 末 归 
DPT: 582 


8167--230 ”沉淀 器 操作 工 
(PRECIPITATOR OPERATOR) (化 学 品 ， 未 
归 他 类 者 ) DPT: 682 





GED: 3 SVP: 4 EC: PA: L4 

操纵 沉淀 槽 及 辅助 设备 ， 从 用 于 生产 二 氧化 钛 的 液体 中 除 
去 铁 颗粒 。 

观察 控制 板 ， 调 节 阀 门 ， 将 二 氧化 詹 液 体 从 供 料 槽 输送 到 
沉淀 档 。 吉 入 一 定量 的 品 核 作为 混合 剂 。 观 察 温度 计 和 压力 
计 ， 打 开 并 调节 蒸汽 阀门 和 排 气 口 ， 调 节 控 制 器 ， 使 槽 内 维持 
一 定 温度 布 讨 力 。 将 液体 煮沸 一 定时 间 后 ， 转 动 阅 门 关 掉 蒸 
汽 ， 并 加 入 一 定量 的 冷却 水 ， 启 动 槽 内 的 搅拌 器 ， 打 开交 门 ， 
将 精 内 液体 送 到 冷却 器 ， 观 察 温度 计 ， 以 确定 冷却 过 程 结 束 。 
将 液体 传送 到 供 料 樟 存放 备用 。 定时 取样 供 实验 室 分 析 。 





8167-234 ” 镶 液 制 取 工 
(CADMIUM-LIQUOR MAKER ) (油漆 与 
清漆 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP: 3 EC: 167 PA: H4 

照管 将 锅 片 在 热 酸 浴 中 稀释 以 生产 硫酸 锅 的 设备 。 

存 水 槽 中 倒 和 人数 桶 锅 片 ， 加 入 一 定量 的 硝酸 和 硫酸 。 转 动 
阀门 ， 调 节 通 过 盘 管 的 蒸汽 流量 ， 将 混合 物 加 热 至 沸点 ， 生 成 
饥 液 。 技 照 实 验 室 技 术 要 求 ， 分 析 锅 溶液 ， 以 确定 酸 和 杂质 含 
量 。 启 动 条， 将 溶液 从 加 热 槽 传送 到 净化 槽 ， 纯 化 锅 溶 液 ， 中 
和 金属 杂质 ， 再 将 净化 后 的 液体 传送 到 贮 槽 中 贮存 。 用 手工 工 
具 使 输送 酸 的 管道 和 设备 处 子 良 好 的 工作 状态 。 

可 能 照管 溶化 炉 ， 使 铺 片 在 放 人 水槽 之 前 先 溶化 。 


8167-238 ”脱硫 器 看 管 工 
(DEVULCANIZER TENDER) (橡胶 ) 
DPT: 685 
GED: 2 SVP: 3 EC: 167 PA: 14 
照管 能 自动 用 化 学 处 理 废 胶 末 生产 再 生 胶 的 机 器 ， 
拉动 枉 杆 ， 将 一 定量 的 废 胶 倒 人 秤 量 料 斗 。 将 载 料 斗 沿 单 
轨 推 回 机 器 .拉动 杠杆 ， 将 配料 倒 人 机 器 ， 转 动 阅 门 ， 观 察 测 
量 仪表 ， 将 一 定量 的 油 、 苛 性 钠 、 着 色 剂 和 水 加 到 脱硫 器 内 的 
废 胶 上 。 关 闭 并 器 紧 加 料 门 ， 密 封 脱 硫 器 。 转 动 阀门 ， 观 察 测 
量 仪 表 ， 保 持 一 定 的 操作 温度 ， 在 脱硫 器 出 料 前 印 除 蒸汽 压 
力 。 打开 排 气 阅 ， 用 妆 汽 压力 将 再 生 胶 送 入 贮 槽 ， 
可 能 将 特定 的 循环 图 装 在 自动 记 时 器 上 。 也 可 记录 生产 数据 。 


8167-242 加 热 葡 照管 工 
(KETTLE TENDER ) 
者 ; 肥皂 ) 

GED: 2 SVP: 3 EC: I167 PA: M4 

照管 蒸煮 和 混 匀 肥皂 配料 用 的 加 热 釜 。 

在 蒸 者 肥皂 配料 之 前 ， 打 开 阁 门 ， 让 蒸汽 进入 加 热 签 的 严 
套 。 称 量 苛 性 钾 、 脂 肪 、 矿 酸 和 氢气 酸 等 配料 ， 并 用 手 或 升 举 
器 将 它们 倒 人 从 内 。 观 察 温度 计 和 混合 物 的 反应 速率 。 调 节 阀 
站 ， 以 控制 温度 和 保持 加 工 条 件 。 按 规定 启动 螺旋 式 混合 器 ， 
搅拌 混 匀 配料 。 取 样 送 实验 室 分 析 。 打 开 阀 门 ， 将 溶液 从 签 内 
排放 到 容器 或 贮 档 中 。 在 容器 上 贴 上 产品 鉴别 标签 。 用 蒸汽 管 
和 水 龙 带 清洗 ， 保 持 工作 区 和 设备 的 清洁 . 

可 能 保存 生产 记录 。 也 可 巡视 加 工区 ， 检 查 设 备 并 向 领班 
报告 故障 或 潜在 危险 。 可 以 用 和 泵 和 软 管 给 槽 车 装卸 物料 。 可 以 
根据 所 用 加 热 签 类 型 给 予 相 应 称谓 ， 如 : 


(化 掌 品 ， 未 归 他 类 
DPT: 685 


加 工 职业 519 
特 威 切 耳 式 加 热 釜 照管 工 


8167-246 ”沥青 加 热 器 照管 工 


(ASPHALT-HEATER TENDER) (石油 与 
煤 制 品 ) DPT; 685 
蒸馏 丛 操 作 工 


GED: 2 SVP: 2 EC: 1367 PA: L4 

管理 加 热 沥青 的 设备 ， 将 沥青 加 热 到 一 定 的 温度 和 粘度 ， 
用 以 加 工 成 沥青 屋面 料 。 

启动 丛 ， 将 沥青 输入 权 内 至 规定 的 高 度 ， 观 察 加 热 妨 ， 测 
试 仪表 和 刻度 盘 ， 转 动手 轮 徐 门 ， 控 制 并 使 槽 内 保持 规定 温 
度 、 压 力 和 沥青 高 度 。 启 动 排出 蔷 ， 转 动 阀门 ， 将 加 热 后 的 源 
青 送 到 车 间 、 迪 模 或 蒸 饮 釜 。 

可 能 操作 燃料 油泵 ， 给 燕 恼 短 提供 燃料 油 。 也 可 取 沥 青 或 
焦油 样品 ， 送 往 实验 室 作 分 析 试 验 。 也 可 保存 生产 管理 记录 。 


8167-250 回收 缸 看 管 工 
(RECOVERY-VAT TENDER ) (塑料 产品 ) 
DPT: 685 
GED: 2 SVP: 2 EC: 15 PA: M34 

照管 再 处 理 不 合格 的 透明 包装 材料 用 加 热 拭 。 

把 成 捆 不 合格 的 透明 材料 提升 并 运送 到 回收 氏 。 用 人 工 将 
包装 材料 片 倾 和 人 包 中 。 根据 加 工 状 况 ， 调 节 恒 温 器 等 控制 器 ， 以 
控制 缸 温 并 给 溶液 加 热 。 转 动 六 门 ， 将 化 学 品 送 入 拭 内 ， 或 用 秤 
称 出 规定 量 的 化 学 品 ， 并 将 其 倒 入 和 内 ， 以 处 理 这 些 材料 。 


干燥 工 
8167 一 270 至 8167 一 294 


8167-270 “( 肥 ) 皂 片 干燥 器 操作 工 
(SOAPELAKE~OPERATOR) (肥皂 ) 
DPT: 682 
干燥 器 操作 工 
GED: 3 SVP: 4 EC: I457 PA: L24 
操作 轧辊 和 干燥 器 ， 将 烙 灌 的 肥皂 制 成 气 片 并 除去 皂 片 中 
多 余 的 水 分 。 
转动 阀门 ， 启 动 菜 ， 用 冷水 冷却 轧辊 ， 或 用 燕 汽 加 热 轧 
辊 。 将 特定 轧辊 冷却 或 加 热 到 加 工 温度 。 打 开 阁 门 ， 让 粘 料 的 
虹 液 从 搅和 机 或 贮存 档 流 进 装 有 对 置 的 加 热 和 冷却 轧 思 的 加 工 
室 肉 。 启 动 泵 ， 让 气 液 在 对 置 的 两 种 轧辊 间 流 动 ， 使 其 展 成 薄 
膜 ， 男 化 并 粘 附 在 冷 轧 辊 上 。 调 整 切 片 刀 ， 把 来 自 冷 轧辊 的 皂 
膜 切 成 条、 转动 阀门 让 蒸汽 通 入 干燥 简 和 人 烘箱 套 管 中 ， 使 干燥 
器 加 热 到 一 定 温度 。 启 动 传送 机 ， 将 皂 条 送 到 干燥 器 ， 除 去 多 
余 水 分 并 把 皂 条 粉碎 成 片 。 取 出 干燥 皂 片 的 样品 ， 用 湿度 检测 
器 测试 水 分 含量 并 记录 测试 结果 ， 调整 节 了 阀门 ， 控 制 温度 以 完 
成 下 一 个 干燥 循环 。 启 动 传送 机 ， 把 干燥 的 皂 片 从 干燥 器 传送 
到 锭 料 斗 中 。 
可 能 用 蒸汽 和 空气 软 管 清洗 设备 。 可 能 用 测 深 尺 测量 贮存 
槽 中 的 贮 量 。 


8167--274 “干燥 室 看 管 工 


(ORYHOUSE TENDER) “( 媳 药 ) DPT: 585 





520 ”加工 职业 


GED: 2 SVP: 3 EC: B6 PA: L4 

看 管 干燥 点 火 剂 或 烟火 的 干燥 室 。 

用 防震 的 手推车 将 装 满 炸药 点 火 剂 或 烟火 的 托盘 从 仓库 运 
送 到 蒸汽 加 热 干 燥 室 。 将 托盘 放 进 有 编号 的 料 箱 中 。 观察 测量 
仪表 ， 调 节 阀 门 ， 控 制 干燥 室内 的 湿度 和 温度 。 将 干燥 过 的 点 
火 剂 ， 或 烟火 用 防震 手推车 运 到 生产 区 或 贮存 区 ， 永 久保 存 原 
料 清单 并 记录 已 交付 原料 的 数据 、 批 号 、 数 量 和 等 级 。 

可 按照 安全 规程 清洗 工作 区 。 可 能 照管 强制 干燥 点 火 剂 的 
真空 槽 和 真空 汞 ， 以 加 速 干燥 。 也 可 看 管 于 燥 特 种 混合 物 的 干 
煤 室 ， 并 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 

引爆 剂 干燥 室 看 管 工 


8167-278 硝化 纤维 干燥 器 看 管 工 
(NIIROCELLULOSE-DRIER TENDER) (炸药 ) 
。 DPT: 58S 
GED: 2 SVP: 3 EC: 1467 PA: M4 

看 管 棉 绒 干燥 机 和 在 硝化 纤维 生产 中 使 用 的 硝化 精制 设 
备 ， 包 括 稳定 器 、 加 热 器 和 漂洗 机 。 

用 电动 升降 机 把 棉 绒 包 从 贮存 区 运 到 干燥 机 处 ， 用 剪 线 
错开 包 ， 并 用 铲子 把 棉 绒 送 进 干 燥 机 中 。 调 节 控制 器 ， 控 制 
进入 烘箱 的 热 空气 流速 和 传送 机 的 加 料 速度 ， 以 维持 加 工 温 
度 和 有 效 干燥 。 看管 离心 绞 控 机 ， 除 去 浸渍 在 棉 绕 中 的 多 余 
的 酸 。 看 管 稳定 器 和 加 热 器 ， 把 硝化 棉 切 成 小 段 。 开 动 搅拌 
器 把 硝化 棉 送 进 漂 洗 管 中 ， 以 除去 杂质 。 开 动 液压 夯 锤 ， 将 
硝化 棉 装 满 圆 简 ， 然 后 用 人 工 将 圆 简 深 到 贮存 区 .将 干燥 的 
棉 绒 杷 入 称 量 桶 ， 除 去 棉 尘 和 加 工 不 当 的 棉花 。 用 人 工 将 桶 
放 汉 秤 上 ， 添 加 或 减少 一 些 棉 绒 ， 使 达到 规定 的 重量 ， 以 备 
进一步 加 工 。 保 存 硝化 与 稳定 生产 过 程 的 报告 。 记 录 装 棉 桶 
数 ， 所 用 棉 绒 的 包 数 和 重量 。 控 制 设备 将 规定 数量 的 酸 和 纤 
维 素 化 合 和 加 工 ， 以 生产 硝化 纤维 ， 保 持 绞 拧 机 滤 网 、 滤 酸 
器 和 工作 区 的 清洁 。 


8167--282 溶剂 回收 器 看 管 工 
(SOLVENT-RECOVERY TENDER) (炸药 ) 
DPT: 665 
干燥 器 操作 工 
GED: 2 SVP: 3 EC: 16 PA: L345 

看 管 空气 十 燥 设 备 ， 加 热 推 进 齐 粉末， 回收 加 工 用 溶剂 如 
丙酮 、 乙 栈 和 乙醇 等 以 供 再 用 。 - 

用 信号 通知 工人 将 装 有 推进 剂 粉末 的 车 送 往 溶剂 回收 室 
进行 空气 干燥 处 理 。 将 冷凝 器 和 热 空 气 系统 的 出 口 与 车 的 顶部 
和 底部 管道 连接 起 来 。 将 热 调节 器 装 在 热 空气 系统 上 ， 开 动 鼓 
风机 ， 向 车 内 鼓 入 热 空气 ， 以 干燥 粉末 。 调 节 控 制 咽 ， 开 动 吸 
风机 和 冷凝 器 ， 从 粉末 中 国 收 加 工 用 溶剂 。 转 动 阀门 ， 使 溶剂 
流入 收集 槽 内 。 观 察 温度 计 ， 调 节 控 制 器 ， 维 持 洲 剂 回收 室 中 
的 加 工 温 度 。 保 存 温度 记录 表 。 


8167-286 ”沥青 装置 干燥 器 看 管 工 


(ASPHALT-PLANT-DRIER TENDER) 人 石 
油 和 煤 制品 ) DPT: 685 
燃烧 器 看 管 工 


GED YR BC: 9357, ,PA: L4 


看 管 固定 的 或 手提 式 机 崔 ， 在 与 沥青 混合 之 前 ， 干 燥 并 加 
热 集 料 。 

启动 动力 装置 ， 转 动 干 燥 和 加 热 贺 简 。 点 燃 燃烧 器 ， 转 动 
阀门 ， 调 节 通 风 和 加 热 温 度 。 观 察 高 温 计 ， 确 保 加 工 温度 维持 
不 变 。 开 动 斗 式 传送 线 之 类 的 传送 机 或 振动 第 ， 将 集 料 加 载 到 
旋转 贺 简 上 上。 调整 阀门 ， 以 调节 集 料 从 供 料 箱 到 传送 机 的 流 
量 . 润滑 并 局 部 调整 设备 。 

可 能 启动 粉尘 收集 器 的 风扇 和 洗涤 器 的 喷 水 枪 。 


8167-290 干燥 器 看 管 工 
(DRIER TENDER) (化 学 品 ， 未 归 他 类 者 ) 
DPT: 665 
GED: 2 SVP: 2 EC: 1357 PA: M2456 

看 管 干燥 器 ， 加 热 液 料 、 桨 料 或 固体 物料 ， 以 去 除 水 分 或 
挥发 性 液体 组 分 。 

开动 传送 机 ， 装 载 干燥 器 ， 或 把 物料 铲 人 、 个 人 或 泵 人 将 
放 人 干燥 器 的 盘子 、 托 盘 或 其 他 容器 ， 转 动 阀门 ， 启 动 风 机 ， 
让 蒸汽 和 热 空 气 进入 干燥 室 。 观 察 温 度 和 湿度 计 ， 调 节 控 制 器 
维持 干燥 器 中 的 温度 和 空气 环流 ， 从 过 泪 系 统 中 收回 蒸汽 并 排 
出 物料 。 赁 观察 和 手感 鉴定 物料 湿度 ， 或 抽取 样品 供 实验 分 
析 。 在 干燥 循环 结束 时 ， 启 动 印 料 传送 机 ， 将 干燥 器 的 干燥 物 
料 送 到 存 贮 区 或 生产 区 。 

可 能 记录 温度 和 压力 读数 、 干 燥 时 间 和 每 小 时 产量 。 也 可 
对 设备 进行 局 部 调整 .可 看 管 特 定 类 型 的 干燥 器 ， 并 给 予 相 应 
的 称谓 ， 如 : 

间 砍 式 干燥 器 看 管 工 

， 框 式 干燥 器 看 管 工 

离心 干燥 器 看 管 工 

旋转 式 干燥 器 看管 工 

同道 式 干 燥 器 看 管 工 

真空 于 燥 器 看 管 工 


8167-294， 干燥 器 看 管 工 助手 
(DRIER-TENDER HELPER) (化 学 品 ， 未 归 
` 他 类 者 ) DPT: 687 
GED: 1 SVP: 2 EC: 17 PA: H4 

帮助 看 管 加 热 液 料 、 浆 料 或 固体 化 学 物料 用 的 设备 ， 以 除 
去 水 分 或 挥发 性 液体 组 分 ， 履 行 下 列 任何 职责 : 

为 实验 室 检测 装 样品 瓶 。 检 查 设 备 和 管道 是 否 有 渗 漏 或 故 
障 ， 并 向 设备 看 管 工 或 主管 人 报告 异常 情况 。 用 软 管 和 水 清洗 
设备 。 用 装填 装置 将 化 学 配料 装 进 料 箱 或 料 彬 中 ， 用 磅 秤 称 
重 ， 用 模板 在 容器 上 刷 上 鉴别 标志 。 履 行 职务 名 称 02-160 所 


述职 责 。 


可 能 通过 观察 孔 检 查 干燥 过 程 各 阶段 的 产品 ， 以 发 现 毛 
病 ， 可 能 插入 钢 尺 测量 贮存 塔 中 存 贮 的 物料 量 。 也 可 帮助 特定 
类 型 干燥 器 的 照管 人 员 ， 并 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 

间歇 式 干燥 器 看 管 工 助手 

柜 式 于 燥 器 看 管 工 助手 

离心 干燥 器 看 管 工 助手 

旋转 式 干燥 器 看 管 工 助手 

隧道 式 干燥 器 看 管 工 助手 

真空 干燥 器 看 管 工 助手 





其 他 热处理 工 
8167-314 至 8167--350 


8167-314 合成 狂 ( 设 备 操 作 工 
(AMJWMONIA-PLANT OPERATOR) (化 学 品 ， 
未 归 'f{ 也 类 者 ) DPT: 382 
GED: 3 SVP: 5 EC: B567 PA: L247 
控制 裂化 甲 烷 的 重 整 炉 ， 合 成 环 路 、 转 化 器 和 辅助 设备 ; 
使 氧气 和 氮气 按 : 顺 序 反应 合成 无 水 氨 。 
点 燃气 体 业 上 烧 器 ， 启 动 套 ， 洗 泛 器 和 吸收 装置 。 操 纵 仪 表 
盘 上 的 控制 开 : 关 ， 调 整 溶液 的 温度 ， 并 打开 阀门 ， 让 已 预 热 的 
净化 空气 和 全 气流 人 燃烧 器 的 燃烧 室 ， 在 室内 ， 从 空气 中 分 离 
出 来 的 氮 与 委 (. 化 合成 拨 。 观 察 电 位 计 、 压 力 计 和 和 温度计， 并 按 
操作 规程 和 区 I 表 调 节 控 制 开关 。 在 读数 显示 出 过 碱 性 时 ， 启 动 
和 ， 将 新 鲜 计 液 导 人 洗 淋 和 吸收 塔 中 。 在 值班 本 上 记录 操作 数 
据 。 打 开 自 广 取样 系统 的 阀门 或 原料 供给 线 的 阀门 ， 从 合成 环 
路 中 收集 液 : 态 氮 的 样品 ， 供 实验 室 分 析 用 。 
可 能 县 标 准 的 试验 方法 计算 在 燃烧 气 中 氧 与 氨 的 百 分 
含量 。 


8167-318 ”硝酸 ， 氧 化 设备 操作 工 
(OXIDATION OPERATOR,NITRIC ACID) 
(化 学 品 ， 未 妇 他 类 者 ) DPT: 382 
硝酸 设备 操作 工 
GED: 3 SVP: 5 EC: 1567 PA: L124 
控 出 毛 氧 化 设备 和 酸 浓缩 设备 ， 以 生产 制造 炸药 用 的 具有 
一 定 浓 虚 的 硝酸 。 
转 : 动 阅 门 ， 局 动 泵 ， 让 无 水 氨 以 一 定 的 速度 在 蒸发 器 和 转 
化 器 内 循环 。 观察 仪 表 和 曲线 记录 仪 ， 调 整 控制 开关 调节 温 
度 、 皇 力 和 反应 时 间 ， 以 维持 加 工 和 条件。 启动 压缩 机 ， 把 空气 
庄 人 .转化 器 中 ， 在 催化 剂 的 作用 下 将 氨 氧 化 。 操 作 加 热 器 、 洗 
涤 中、 上 压缩 机 、 过 滤器 、 蒸 馅 装置 、 冷 凝 器 湿润 器 等 辅助 设 
备 ， 配 制 或 加 工 离开 或 进入 转 化 器 的 材料 。 取 样 ， 并 用 标准 的 
气体 分 析 方 法 和 设备 ， 检 验 所 取样 品 的 指定 特性 。 将 其 他 样品 
送 ; 到 实验 室 进 行 分 析 。 安 装 自动 控制 系统 ， 以 保障 加 工 过 程 的 
操作 安全 ， 如 果 发 生 故障 ， 便 发 出 警报 。 打 开 阁 门 ， 让 水 进 人 
冷却 器 和 吸收 塔 ， 使 氧化 亚 氮 转变 成 硝酸 。 启 动 泵 ， 把 硝酸 送 
到 贮存 室 或 转化 器 中 进行 强化 ,监视 温和 庶 计 和 压力 计 ， 转 动 阔 
门 以 调节 流 人 混合 模 的 硫酸 和 弱 硝 酸 流量 并 控制 通过 脱水 塔 、 
吸收 塔 、 脱 色 塔 ， 蒸馏 侈 和 冷凝 器 的 蒸汽 、 水 、 空 气 和 酸 的 注 
量 以 生产 出 浓 硝 酸 。 在 交接 班 记录 本 上 记录 仪表 读数 。 
可 能 按照 规定 的 程序 稀释 硫酸 。 


8167 一 322 ”硫酸 设备 操作 工 
(SVLPHURIC-ACID-PLANT OPERATOR) 
(化 学 品 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 582 
GED: 3 SVP: 5 EC: B67 PA: 1L24 
通过 控制 板 操作 半自动 设备 ， 用 接触 法 生产 硫酸 。 
转动 闪 门 和 扳 动 操纵 杆 ， 使 流 过 转化 器 、 热 交换 器 、 豚 
收 器 、 冷 孝 器 各 有关 设 备 的 液体 及 气体 流动 或 停止 。 监 视 控 
制 板 上 的 信号 灯 、 测 量 仪 和 记录 仪 ， 确 定 温 度 、 蒸 汽 压力 和 
流 过 系统 的 硫酸 、 硝 酸 和 发 烟 硫 酸 的 流量 是 否 符合 设备 标 
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准 。 近 回 检 查 生产 区 并 每 小 时 记录 仪表 读数 。 收 集 产品 样品 
供 实验 室 分 析 ， 

可 能 向 熔化 术 中 补充 硫磺 。 也 可 将 硫酸 东信 或 泵 出 楼 车 、 
镀 车 或 贮存 龟 。 


8167-326 ”蒸发 器 操作 工 
(EVAPORATOR OPERATOR) (任何 行业 ) 
DPT: 682 
GED: 3 SVP: 5 EC: 167 PA: L4 
操作 一 个 或 多 个 蒸发 器 ， 将 化 学 品 或 糖 溶 液 或 巧 浮 液 浓缩 
到 一 定 浓度 。 
把 液体 奈 人 燕 发 楼 或 真空 名 中 。 启 动 抽 发 佘 ， 以 获得 一 定 
的 真空 度 。 转 动 益 门 ， 让 蒸汽 流 人 藻 发 室 、 盘 管 或 痰 套 中 ， 观 
察 仪表 并 凋 节 阀门 ， 以 维持 一 定 的 温度 。 用 比重 计 检 测 浓缩 物 


-的 比重 ， 并 对 进 料 、 温 度 和 真空 度 做 相应 的 调整 。 将 浓缩 后 的 


液体 系 人 存 贮 室 或 将 浆液 汞 人 过 滤器 。 

可 能 操作 预 热 器 ， 增 稠 器 和 过 滤器 等 设备 。 也 可 操作 多 效 
燕 发 器 ， 并 给 予 相 应 的 称谓 ， 如 :; 

多 效 燕 发 器 操作 工 。 


8167 一 330 塔 器 工 
(TOWERMAN) (肥皂 ) 
GED: 3 SVP: 4 EC: 167 PA: L2456 
在 控制 台 上 ， 操 作 热 空气 塔 ， 将 液态 肥皂 雾 化 ， 按 照 配 
方 ， 制 成 各 种 皂 粉 。 
启动 硝 与 鼓风机 ， 调 节 阀 门 以 控制 流向 塔 内 或 收集 器 内 的 
油 、 空 气 、 液 态 肥 皂 及 香水 的 流量 ， 以 及 控制 进入 热 交 换 器 的 
蒸汽 观察 温度 计 、 压 力 计 及 流量 计 并 调节 控制 器 ， 维 持 一 定 
的 加 工 状 况 . 在 干燥 前 后 称 量 材 料 样品 的 重量 ， 或 将 样品 放 在 
湿度 计 中 测试 ， 以 确定 失去 的 水 分 量 及 意 粉 中 残留 的 水 分 会 
量 。 检查 操作 设备 ， 如 塔 、 肥 皂 喷 淋 贮存 模 、 洗 涤 器 、 收 集 器 
及 干 煤 器 ， 以 保证 设备 正常 运行 。 保 存 塔 的 操作 记录 。 指 导 操 
作 辅 助 设备 的 工人 。 调 节 原 料 与 产品 的 流量 。 监 督 塔 ， 粗 滤器 
及 喷头 的 清洗 工作 。 用 手工 工具 更 换 损 坏 的 粗 滤器 、 泵 的 阀门 
等 设备 。 
可 能 检查 产品 的 特性 ， 如 密度 、 颜 色 、 染 料 分 散 度 及 颗粒 
大 小 等 。 


DPT: 362 


8167 一 334 ” 夸 过 干燥 器 看 管 工 
(SPRAY-DRIER TENDER) (油漆 与 清漆 ) 
DPT: 585 
GED: 2 SVP: 3 EC: 17 PA: L4 
看 管 喷雾 于 燥 器 、 蒸 发 掉 浆 料 中 的 水 分 以 生产 油漆 色 料 。 
观察 仪表 并 监控 颜料 的 洗涤 过 程 ， 以 除去 颜料 块 中 的 杂 
质 。 转 动 阀门 ， 按 技术 要 求 将 水 加 到 半 固 状 颜 料 中 ， 制 成 颜 
料 浆 。 启 动 泵 扎 使 浆 料 通过 干燥 器 的 穷 化 嘴 。 调 节 喷 嘴 ， 按 
要 求 控制 喷雾 。 观察 温度 记录 仪 ， 调 节 润 门 、 控 制 器 及 风 
门 ， 加 热 并 引导 气流 通过 干燥 器 ， 使 水 分 兹 发 。 观 察 颜料 传 
送 机 是 否 失 灵 ， 保 证 于 燥 好 的 颜料 运 向 包装 区 。 观察 颜料 粉 
末 自 动 收集 系统 的 工作 ， 必 要 时 用 手工 工具 更 换 收集 器 袋 
子 。 冲洗 或 把 出 残留 在 干燥 器 内 的 粉末 ， 用 燕 汽 软 管 和 手工 
工具 弄 干 净 阻 塞 了 的 管线 。 记 录 温 谋 和 压力 读数 、 所 用 喷嘴 
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的 类 型 及 获 行 的 粉末 密度 。 


8167-338 ”蒸发 器 看 管 工 
(EVAPORATOR TENDER) (化 学 品 ， 未 归 他 
类 者 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP; 3 EC:1I5 PA: L4 
看 管 素 发 器 ， 浓 缩 来 自 纸浆 压 热 器 的 黑 液 ， 以 备 在 回收 炉 
中 进一步 精制 。 . 
调节 控制 器 ， 转 动 燕 发 器 阀门 ， 以 控制 液体 的 流量 ， 并 维 
持 规 定 的 温度 ， 将 液体 浓缩 至 一 定 密度 。 用 比重 计 和 温度 计 测 
试 浓缩 黑 液 样品 ， 以 确定 在 一 定 温度 下 的 密度 。 用 轮 管 和 热 水 
清洗 蒸发 室 及 管 路 ， 


8167--342 创 片 机 看 管 工 
(FLAKER TENDER) (化 学 品 ， 未 归 他 类 者 ; 
炸药 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP: 2 EC: I PA: M4 
看 管 鼓 式 切片 机 ， 将 化 学 品 固化 并 切 成 片 。 
转动 阀门 或 启动 泵 ， 将 熔融 的 物料 或 浓 深 液 从 干燥 器 
送 到 切片 机 的 送料 盘 上 。 调 节 变 阻 器 ， 转 动 阀门 ， 以 调整 
旋转 切片 鼓 的 速度 ， 将 材料 切 成 所 需 厚 度 ， 同 时 控制 冷却 
剂 流量 ， 以 使 使 切片 的 固化 速度 符合 技术 要 求 。 将 切片 样 
品 装 人 容器 ， 供 实验 室 进 行 湿度 分 析 。 将 切片 倒 和 纸袋 或 
纸 衬里 的 容器 中 ， 称 量 后 用 人 工 将 容器 放 在 小 车 或 传送 机 
上 ， 关 往 贮藏 区 。 
可 能 看 管 碾 磨 机 ， 振 动 筛 ， 装 料 传送 机 ， 袋 压 平 机 等 辅助 
设备 。 也 可 看 管制 片 机 、 水 槽 等 设备 ， 以 生产 T.N.T 片 
(nitropel) 。 


8167 一 346” 塑 炼 胶 冷 却 工 
(MILLED-RUBBER COOLER) (橡胶 ) 
DPT: 685 
GED: 2 SVP: 2 EC: I9 PA: M34 
看 管 传送 机 、 喷 雾 和 干燥 设备 ， 冷 却 和 干燥 塑 炼 胶 胶 料 ， 
当 胶 料 从 开 炼 机 以 压 片 机 落 到 装 有 水 的 传送 机 进行 冷却 时 ， 监 
榨 胶 料 流 动 或 将 它 捞 起 。 使 用 长 柄 乔 具 除去 粘 附 在 开 炼 机 滚 简 
土 或 积聚 在 传送 机 上 的 胶 料 。 调 整 传送 机 速度 ， 转 动 阔 门 ， 控 
制 水 的 喷洒 量 和 空气 流量 ， 冷 却 和 和 干燥 胶片 。 
可 能 在 厚 胶片 上 喷 粉 末 以 防止 粘着 。 也 可 在 厚 胶 片上 写 


上 标识 数据 ， 如 所 生产 的 胶 料 类 型 和 数量 ， 以 及 填写 生产 记 


录 单 。 


3167-350 ”硫酸 设备 操作 工 助手 、 
(SULPHURIC-ACID-PLANT-OPERATOR 
HELPER)( 化 学 品 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 687 
GED: 2 SVP: 2 EC: B67 PA: L2457 

帮助 操作 工 用 接触 法 生产 硫酸 ， 履 行 下 列 任何 职责 : 
根据 指示 ， 打 开 和 关闭 阀门 ， 或 扳 动 控制 杆 ， 使 硫酸 从 生 

产 设备 流入 贮 模 .观察 机 器 设备 ， 检 查 故 障 、 泄 泼 和 溅 出 情 

况 ， 并 向 维修 人 员 报 告 。 罚 扫 明 、 铁 铬 和 水 管 清洗 设备 周围 的 

工作 区 。 用 小 玻璃 瓶 、 试 管 或 酸 广 口 瓶 收 集 样品 ， 供 实验 室 测 

试 。 用 计数 钢 尺 测 出 粮 中 硫酸 徇 沪 科 ; ' 浙 把 它 记录 在 记录 区 


上 。 履行 职务 02-160 所 述 的 职责 。 
可 能 记录 温度 计 和 压力 表 的 读数 。 


8171 一 一 化 学 品 及 有 关 材 料 的 破 冬 : 和 研磨 职业 

本 细 类 职业 包括 与 操作 和 看 管 机 器 有 关 : 的 业务 ， 通 过 碎 
削 ， 破 碎 、 切 割 、 研 磨 和 粉 化 等 作用 将 化 学 下 ?和 有 关 材 料 变 成 
较 小 的 颗粒 。 


8171-110 粉 磨 机 操作 工 
(ULVERIZER QPERATOR) ( 石 油 与 煤 制 品 ) 
DPT: 682 
破碎 机 和 挫 合 机 操作 工 
GED: 3 SVP: 4 EC: 1567 PA: 工 47 
操作 机 器 ， 把 煤 或 焦炭 破碎 或 磨 碎 以 生产 治 : 金 焦炭 或 工业 
燃料 。 
按照 规定 的 产品 要 求 ， 扳 动 控 制 杆 ， 转 动 阀 广 }， 以 控制 和 
调整 破碎 机 、 干 燥 器 、 粉 磨 机 、 第 分 机 和 传送 机 。 调整 好 仓 门 
和 和 编 转 器 叶片 ， 以 控制 传送 机 、 破 碎 机 和 甸 分 机 好 ] 供 料 速 率 . 
把 磨 成 粉 状 的 煤 或 焦炭 装 人 计量 村 到 一 定 重量 ， 或 1 凋 整 控制 只 
把 煤 或 焦炭 运 到 焰 料 斗 。 观 察 设备 确保 正常 和 运行， 报告 故 障 以 
便 进行 必要 的 修理 。 用 棒 清 除 堵塞 ， 用 扫 解 或 铁 铺 洋 f 除 酒 在 机 
器 周围 的 原料 。 取 产品 样品 ， 用 测试 仪 测 晶 水 分 含量 ， 用 润滑 
脂 枪 润滑 机 器 。 在 值班 记录 敌 上 记录 操作 数据 . 


8171-114 研磨 机 操作 工 
(GRINDER ”OPERATOR) (橡胶 ) 
DP'T: 582 
炼 胶 工 
GED: 3 SVP: 3 EC: I97 PA: H347 

操作 研磨 机 ， 研 磨 和 粉碎 硫化 再 生 橡 胶 ， 以 供 再 用 。 

按 下 按钮 开关 ， 启 动 研磨 机 、 粉 碎 机 和 螺旋 传送 机 。. 将 预 
选 的 胶 层 送 进 研 麻 机。 观察 温度 计 并 调节 室温 和 排出 温度 。 调 
整 给 粉碎 机 供 料 的 传送 机 的 速度 ， 以 免 过 量 加 载 ， 防 止 过 热 \ 和 
橡胶 燃烧 。 观 察 水 冷却 系统 和 排 气 口 漫 度 的 指示 器 ， 调 整 水 流 
量 阀门 打开 气流 口 ， 使 机 器 夹 套 或 磨料 冷却 。 观 察 粉碎 机 出 口 
处 的 磁性 格 栅 ， 第 出 橡胶 颗粒 ， 除 去 金属 杂质 。 去 掉 振 动 第 ， 
用 扫 蜗 或 布 去 除 积聚 的 金属 。 在 粉碎 机 印 料 斗 下 方 的 台秤 上 放 
好 袋子 ， 将 再 生 胶 粉 装 人 绕 中 至 一 定 重量 。 折 边 缝合 袋 口 。 在 
终 上 贴 上 标明 重量 的 标签 。 人 工 将 袋 放 到 滑 道上 ， 以 便 送 到 贮 
存 区 。 保 存 再 生 胶 粉 数量 与 类 型 的 记录 。 


8171-118 ”焦炭 研磨 工 
(COKE GRINDER) (石油 与 煤 制 品 ) 
， DPT: 685 
GED: 2 SVP: 4 EC: 157 PA: 14 
看 管 研磨 焦炭 、 生 产 碳 和 石墨 的 机 器 。 
调整 研磨 量规 ， 使 之 满足 研磨 技术 规格 的 要 求 。 开 动 传送 
机 、 筛 分 和 研磨 设备 。 扳 动 阀门 控制 杆 ， 以 调整 未 加 工 的 焦炭 
进入 机 器 的 流量 及 加 工 好 的 焦炭 进入 混合 器 或 包装 机 给 料 斗 的 
流量 。 转 动 阀门 ， 调 整 材 料 的 含水 量 。 打 开 阅 门 ， 将 材料 装 入 
给 料 斗 出 口 下 方 的 料 饶 内 。 观 察 运转 情况 以 保证 流动 的 连续 
性 ， 检 测 故 障 。 





可 能 看 管 研 麻 、 挨 合用 于 制造 电报 的 沥青 ， 油 以 及 焦 谈 的 
机 器 。 


8171-122 粉 磨 工 
(PULVERIZER) (化 学 品 ， 未 归 他 类 者 ) 
DPT: 685 
掺 合 工 
GED: 2 SVP:4 EC: I7 PA: H4 
混合 、 干 燥 、 磨 细 和 摊 合 商业 用 食品 合成 染料 . 
按照 配方 称 量 合成 染料 ， 配 制 成 批 料 。 将 批 料 盏 人 预先 装 有 
热 水 的 水 懂 内 ， 混 合成 浆液 ， 然 后 把 浆液 俏 入 托盘 。 将 托盘 置 于 
装 汽 加 热 访 上 进行 于 燥 ， 再 把 托盘 里 已 干燥 的 合成 染料 倒 人 粉碎 
机 中 并 总 动机 器 。 开 动 挫 合 器 上 的 控制 器 ， 并 按照 说 明 加 人 配 
料 ， 混 匀 粉 状 染 料 。 用 久子 取样 ， 供 实验 室 测试 。 把 粉 状 染 料 倒 
入 小 桶 中 ， 称 重 并 封闭 小 桶 ， 用 手推车 将 它们 运 到 贮存 区 。 
可 能 用 自动 车 把 装 满 的 小 桶 堆放 起 来 。 


8171-126 破碎 和 和 工分 设备 看 管 工 
(PULVERIZING-AND-SIFTING EQUIP- 
MENT TENDER) (炸药 ) DPT: 68S 
GED: 2 SVP: 4 EC: 16 PA: H34 
型 管 蚂 式 上 床 休 机 、 粉 碎 机 、 球 磨 机 和 搅拌 -第 分 机 ， 磨 入 
各 第 分 椎 进 剂 及 起 爆 药 的 配料 。 履 行 下 列 任 何 职责 : 
用 手 或 勺子 将 丰 料 送 人 机 器 的 料 斗 。 用 扳手 转动 螺丝 ， 调 
整 往复 上 讨 碎 机 齿 板 之 间 的 间距 。 改 变 球 磨 机 上 球 的 数 自 。 转 动 
安阳 右 ， 调 整 振动 器 的 速度 ， 开 动 峰 式 压 碎 机 、 球 磨 机 初 搅 拌 
一 第 分 机 ， 上 以 效 得 所 宕 的 粒 级 和 了 配 比 ， 根 据 实验 室 的 得 分 分 
祝 ， 加 入 或 筛 出 小 颗粒 ， 以 获得 合格 的 颗粒 。 将 这 些 筛 分 过 的 
原料 倒 人 橡皮 袋 内 ， 并 用 手推车 将 它们 送 到 干燥 器 。 


8171 一 130” 磨 石 研磨 机 看 管 工 
(STONE-MILL TENDER) (油漆 和 清漆 ) 
DPT: 685 
研磨 工 ; 潜 料 研磨 工 ， 磨 石 研 磨 机 工 
GED: 2 SVP: 4 EC: IS PA: M47 

看 等 装 有 上 刻 厂 的 研磨 机 ， 把 油漆 或 油漆 妃 料 研磨 至 一 定 的 
继 度 。 

将 配料 从 斜 权 倒 入 自动 给 研磨 机 进 料 的 加 料 斗 ， 并 开动 研 
魔 机 。 用 刻度 尺 检测 混合 物 ， 以 确定 研磨 组 度 。 转 动 螺 栓 ， 调 
整 麻 右 之 间 的 间距 ， 以 获得 所 需 细 度 的 配料 。 打 开阔 门 ， 把 混 
合 物 传送 到 轮 式 料 角 中 。 使 用 水 管 、 深 剂 和 刷子 清洗 磨 石 、 料 
斗 和 刮刀 。 


8171-134 轮 碾 机 湘 管 工 
(WHEEL-MILL TENDER) ( 炸 纺 ) 
DPT: 685 
GED: 2 SVP: 4 EC: I67 PA: M47 
看 管 轮 低 机 ， 生 碎 诸 如 木 恢 、 钾 碱 、 硫 磺 等 炸药 配料 ， 以 
备 进 -一 步 加 工 。 
将 规定 代数 的 配料 倒 入 轮 侯 机 的 料 简 内 ， 用 木 铲 铲 散 配 
料 ， 以 使 给 轮 研 机 装 料 。 拉 动 控制 杆 ， 转 动 马达 开关 ， 使 轮 碾 
机 转动 一 定时 间 。 关 掉 轮 碾 机 ， 用 铲 把 粉末 装 入 袋 中 ， 以 便 贮 
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存 或 进一步 加 工 。 用 小 铀 头 拆 松 或 砸 碎 块 状 粉末 ， 以 保证 粉末 

充分 漫 水 。 将 袋 装 粉末 倒 人 得 中 ， 用 木 制 刊 具 使 粉末 通过 镁 

子 ， 以 得 分 粉 状 材料 。 称 量 袋 装 的 粉 料 ， 使 其 达到 规定 的 重 

量 。 用 手推车 把 袋子 运 到 仓库 或 发 货 处 。 用 扫 常 或 纂 签 打 扫 进 

料 房 ， 用 水 管 清洗 轮 碾 机 。 检 查 、 上 油 和 泡 滑 轮 碾 机 的 轴承 和 

轴 ， 用 扳手 拧紧 判 其 的 螺栓 ， 使 爆炸 危险 减 小 天 最 低 限 度 。 
可 能 看 管 振 动 租 ， 筛 分 不 同 粒度 的 颗粒 。 





8171-138 切断 机 办 管 工 
(CUTTERMAN) (合成 纤维 ) 
玻璃 间 看 管 工 ， 短 纤维 切断 工 
GED: 2 SVP: 3 EC: I5 PA: M47 
看 管 切断 玻璃 纤维 丝 或 合成 纤维 丝 的 机 器 。 履 行 下 列 任何 
职责 : 
把 玻璃 纤维 或 合成 纤维 丝 穿 到 导 丝 钩 ， 或 者 绕 在 滚 简 上 送 
人 机 器 的 切断 器 中 。 合 上 上 开关， 使 刀片 运转 ， 在 洗涤 或 放 到 传 
送 机 之 前 ， 将 材料 自动 切 成 所 需 的 长 度 。 观察 切断 作业 以 发 现 
故障 ， 必 要 时 调整 切断 器 的 速度 。 用 于 感 测定 从 简 管 到 切断 器 
的 玻璃 纤维 丝 的 拉力 ， 防 止 断 丝 。 用 满 的 简 管 换 下 给 料 架 上 空 
的 简 管 。 将 纤维 丝 的 末端 连接 起 来 ， 以 保证 对 机 器 的 连续 供 
料 。 用 手工 工具 更 换 切断 刀片 。 记 录 生 产 数 据 ， 如 所 用 材料 的 
状况 、 数 量 和 类 型 以 及 机 器 故障 等 。 


DPT: 585 





8171 一 142 ”研磨 机 看 管 工 
( GRINDER TENDER ) (化 学 品 ， 末 归 他 
类 者 ) DPT: 585 
破碎 机 操作 工 ; 粉 磨 机 操作 工 
GED: 2 SVP: 3 EC: 17 PA: H4 
看 管 磨 碎 用 子 制 造化 学 品 及 有 关 产 品 的 固体 材料 的 机 器 。 
用 手工 工具 在 机 器 上 安装 腐 盘 或 指定 类 型 和 指定 第 号 的 第 
子 。 开 动 送 料 传送 机 ， 将 材料 铲 进 或 倒 人 人 饥 器 料 斗 。 启 动 研 麻 
机 ， 当 磨 碎 的 产品 从 机 器 印信 容器 时 ， 察 看 有 无 杂质 、 结 块 或 
不 合 尺寸 的 颗粒 。 用 空气 软 管 、 乔 具 、 刷 子 或 真空 清洁 器 清扫 
机 器 和 传送 机 ， 为 另 一 次 研磨 作 好 准备 。 称 量 容器 ， 记 录 重 量 
或 批号 。 将 这 些 装 料 容器 的 编号 填 到 存货 清单 上 ， 
可 能 用 铁 铀 将 靡 碎 的 产品 镁 人 容器 以 便 贮藏 ， 装 运 或 进 --. 
步 加 工 。 可 能 看 管 给 袋子 或 桶 装 料 的 机 器 。 也 可 用 诸如 扳手 、 
锤子 和 钳子 等 手工 工具 修理 设备 。 





8171-146 黑色 火药 造 粒 和 打 光 工 
(BLACK~-POWDER GRAINER AND 
GLAZER) (炸药 ) DPT: &85 
GED: 2 SVP: 3 EC: I167 PA: 147 

看 管 造 粒 研磨 机 ， 将 黑色 火药 粉末 制 成 细 粒 ， 同 时 看 管 打 
光 机 ， 使 颗粒 复 得 光滑 和 坚硬 。 

将 手推车 推 到 电动 绞车 处 将 黑色 火药 粉末 倒 进 造 粒 研磨 机 
料 斗 。 印 料 后 用 水 龙 带 清洗 手推车 四 边 ， 轮 子 和 装 印台 。 用 绞 
车 将 空 车 放 到 造 粒 机 斜 槽 下 。 撤 出 楼 内 所 有 人 员 ， 关 闭 所 有 的 
门 ， 拉 动 控制 室 里 的 控制 杆 ， 开 动 造 粒 研 磨 机 。 经 一 定时 间 后 
停机 ， 用 铁 钴 铲 起 酒 落 的 颗粒 ， 放 人 车 内 。 将 口袋 夹 紧 在 粉 来 
漏斗 处 ， 尽 可 能 多 地 收集 粉末 。 定 期 检查 颗粒 、 振 动 筛 、 滚 简 
和 轴承 ， 以 查 出 不 合 规 定 航 括 炸 写实 航 几 和 交 毛 病 的 第 子 。 根 据 
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不 同 的 火药 类 型 ， 用 测 阶 规 调整 研磨 机 滚 篇 的 间隙 。 开 动 打 光 
机 ， 打 开 空 气 和 石墨 疗 门 ， 在 颗粒 上 涂 上 一 层 石 墅 ， 使 颗粒 变 
得 坚硬 和 光滑 。 用 温度 计 测 定 颗粒 的 温度 ， 当 一 个 生产 周期 结 
东 时 ， 打 开 挡 板 ， 使 打 光 的 颗粒 进入 车 内 运往 包装 车 间 。 必 要 
时 给 机 器 加 油 和 润滑 。 用 扫 毁 、 铲 、 铁 铀 及 水 龙 带 打扫 地 板 ， 
将 粉末 装 袋 ， 清 洗 地 板 和 设备 。 


8171--150 干 料 工 
(DOPE-HOUSE MAN) (炸药 ) 
块 料 粉 碎 机 操作 工 ， 干 燥 室 操作 工 
GED: 2 SVP: 3 EC: 156 PA: M4 

看 管 研磨 混合 物 及 得 分 诸如 硝化 棉 块 、 确 酸 钠 、 硫 磺 和 粘 
土 等 材料 用 来 制造 炸药 的 设备 。 

把 成 简 硝 化 棉 块 合 入 手动 第 分 机 ， 转 动 把 手 ， 将 棉 块 磨 成 
粉末 。 把 粉末 装 人 棉布 袋 ， 用 袋 口 的 拉 强 将 袋子 扎 紧 ， 然 后 送 
到 加 工区 。 看 管 中 心 控制 台 ， 启 动 传送 机 和 升降 机 ， 将 诸如 确 
酸 钠 、 硫 磺 和 粘土 等 材料 送 到 混合 轿 、 研 磨 机 和 筛 分 机 ， 最 后 
将 它们 存 人 料 箱 。 

可 能 用 充满 碳化 物 的 瓶 和 能 显示 所 产生 的 气体 的 仪器 ， 检 
验 配 料 的 水 分 含量 。 


DPT: 68S 


8171-154 ”氧化 钠 研 麻 机 看 管 工 
(LEAD-OXIDE-MILL TENDER) (化 学 品 ， 
未 归 他 类 者 ) DPT: 68S 
GED: 2 SVP: 3 EC: 167 PA: H4 
看 管 轮 研 机 ， 将 铝 锭 制 成 用 于 蓄电池 的 氧化 铅 。 
将 铅 锭 放 上 传送 机 ， 调 定时 间 控 制 器 ， 定 时 将 铅 锭 放 人 磨 
碎 机 内 。 转 动 水 龙头 ， 把 水 喷 到 研磨 机 内 ， 以 加 速 氧 化 过 程 并 
调节 温度 。 将 空 容器 放 在 传送 机 上 ， 刻 上 刻度 以 表示 容器 的 重 
量 。 按 下 开关 ， 启 动 研磨 机 调节 自动 信号 装置 ， 使 它 在 容器 装 
到 所 要 求 的 料 位 时 发 出 声音 。 运 走 已 装 料 的 容器 ， 用 吊车 将 它 
们 装 在 货 稚 上 。 在 容器 上 贴 上 标签 ， 标 明 它 的 重量 和 批号 。 监 
控 生 产 过 程 ， 根 据 需 要 作 适 当 调整 。 用 水 龙 带 温 湿 地 板 ， 以 免 
灰尘 扬 起 。 
可 能 用 权 棍 打 碎 注 片 和 块 状 物 ， 将 氧化 铅 粉 末 和 薄片 或 块 
状 物 混合 以 促进 粉 化 。 也 可 用 木 杷 台 击 连 在 研磨 机 上 的 传输 
管 ， 以 排除 管道 结 垢 。 


8171-158 刻 胶 研磨 工 
(SCRAP-RUBBER GRINDER) (橡胶 ) 
DPT: 68S 
精 磨 工 
GED: 2 SVP: 3 EC: 157 PA: M34 

看 管 为 再 加 工 而 把 废 胶 研 麻 成 细 粒 的 开 炬 机。 

用 拔 手 安装 规定 第 号 的 振动 第 。 把 操纵 轮转 到 一 定 的 位 
置 ， 调 整 开 炼 机 滚 简 ， 以 备 研磨 。 启 动 开 炼 机 、 传 送 机 、 振 动 
第 和 风扇 ， 将 磨料 送 到 再 生 胶 机 器 或 贮 横 。 用 铁 铬 或 打开 传送 
机 滑 销 ， 将 废 胶 装 入 开 炼 机 滚 简 ， 或 将 桶 装 原 料 直接 倒 人 。 观 
察 废 胶 末 通 过 传送 机 和 振动 得 的 情况 ， 检 查 是 否 有 阻塞 。 转 动 
水 闪 ， 调 整 滚 简 汐 度 ， 以 防 烧 焦 胶 料 。 

当 外 料 不 是 自动 进行 时 ， 可 能 在 斜 槽 的 出 料 端 放置 贺 简 ， 
打开 消 销 ， 让 胶 米 道 过 钼 勤 锦 :” 


8171-162 ”破碎 机 和 小 管 工 
(BREAKER TENDER) (石油 与 煤 制 品 ) 
DPT: 685 
碎 煤 工 
GED: 2 SVP: 2 EC: 17 PA: L4 
看 管 在 粉碎 之 前 ， 先 把 煤 轧 成 一 定 尺寸 团 块 的 机 。 
启动 钢 滚 简 ， 使 它 转动 ， 当 煤 在 里 面 翻 浪 并 穿 过 滚 简 上 的 
小 孔 时 ， 将 煤 轧 碎 。 启 动 传送 机 ， 将 煤 送 人 或 送出 破碎 机 。 观 
察 使 送 带 上 物料 的 流动 ， 检 查 并 除去 异物 ， 用 滑 脂 枪 和 油 壶 润 
滑 破 碎 机 。 用 铲 和 扫 帅 打扫 工作 区 ， 


8171-166 ”颜料 研磨 工 
( COLOUR GRINDER ) (化 学 品 ， 未 归 他 
类 者 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP: 2 EC:I PA: M4 
看 管 滚 压 机 ， 粉 碎 和 摊 合 如 软 襄 、 油 时 等 成 批 粘性 有 机 材 
料 的 颜料 颗粒 ， 
启动 滚 压 机 ， 用 勺子 将 颜料 媳 人 漏斗 或 直接 将 软膏 倒 在 转 
动 的 滚 简 之 间 。 观 察 颜料 颗粒 在 滚 简 上 的 分 布 情况 ， 并 通过 移 
动 操作 杆 或 用 手工 工具 和 量规 ， 调 节 滚 销 之 间 的 间隙 ， 以 获得 
均匀 研磨 和 控 合 的 颜料 . 在 滚 压 机 印 料 口 放 置 容 器 ， 收 集 批 
料 。 盖 上 容器 盖子 ， 送 往 贮 存 区 。 
可 能 用 刷子 、 布 、 溶 剂 和 热 水 清 洗 滚 简 和 设备 。 


8171-170 ” 压 碎 机 看 管 工 
(CRUSHER ”TENDER) ( 油 地 毯 制品 ) 
DPT: 685 
GED: 2 SVP: 2 EC: 15 PA: 14 
看 管 压 碎 机 压 碎 废 乙烯 树脂 和 石棉 ， 以 备 再 加 工 成 铺 地 砖 。 
按 下 按钮 ， 让 废 材料 从 轮 压 机 和 冲压 机 连续 流 到 传送 机 
土 ， 传 送 到 压 碎 机 。 启 动 压 碎 机 ， 观 察 物 料 流动 ， 转 动手 轮 以 
调节 传送 机 速度 。 用 手 清除 传送 机 上 的 脏 物 和 其 他 夹杂 物 ， 取 
出 被 卡 住 的 物料 。 按 下 按钮 ， 将 杂 色 物料 (乙烯 树脂 块 和 石棉 
块 ) 输送 到 筛 网 ， 由 得 网 按 尺 寸 得 分 物料 。 
可 能 开动 电动 手推车 ， 用 空 容器 更 换 装 满 杂 色 物料 的 容器 。 


8171-174 ”切割 机 看 管 工 
(DICING-MACHINE TENDER) (塑料 制品 ) 
DPT: 685 
GED: 2 SVP: 2 EC: 15 PA: H4 
看 管 能 自动 切割 、 称 重 和 包装 挤 压 出 来 的 塑料 材料 的 切割 机 。 
观察 材料 从 冷却 设备 到 切割 机 的 自动 流动 情况 。 起 动机 
， 扳 动 操作 杆 调 节 切 割 器 的 速度 ， 以 控制 被 切割 粒 料 的 尺 
。 将 机 器 出 料 端 称 重 装置 上 的 标 度 盘 调整 到 所 需 的 重量 位 
。 在 切割 机 的 自动 印 料 斜 槽 下 放置 空 口袋 或 空 箱子 ， 用 手动 
缝合 机 或 热 封 器 封 住 口袋 。 将 口袋 或 箱子 堆放 到 滑 道上 滑 走 。 
作为 班组 的 一 个 成 员 进 行 工作 。 
可 能 照管 辅助 设备 ， 如 转 鼓 式 于 燥 器 。 


由 汗 训 


8171~178 水 化 器 看 管 工 
(HYDRATOR TENDER) (水 泥 、 石 料及 粘土 ) 
DPT: 685 





GED: 2 SVP: 2 EC: IS7 PA: 工 47 

看 管 能 压 碎 、 磨 碎 和 水 化 石灰 石 的 机 器 ， 以 制备 商品 熟 
石灰 。 

起 动机 器 ， 调 节操 作 台 上 的 控制 器 ， 以 控制 自动 称 重 料 斗 
和 传送 机 ， 将 一 定量 的 烛 烧 过 的 石灰 石 加 到 机 器 中 。 转 动 阀 
门 ， 控 制 喷 到 水 化 器 中 石灰 上 的 水 。 赁 手感 评定 产品 质地 ， 以 
确保 产品 符合 标准 .通过 水 化 器 的 孔 观 察 熟 石灰 的 颜色 ， 或 把 
木头 测验 试 棒 插 和 人 混合物， 观察 木 棒 上 的 混合 物 的 颜色 。 

可 能 在 混合 物 中 添加 着 色 剂 ， 使 成 品 呈 乳白 色 。 也 可 将 石 
灰 和 水 混合 制 成 石灰 乳 浆液 。 


8171-182 塑料 研磨 工 
(PLASTICS GRINDER) (塑料 品 ) DPT: 685 
塑料 切 碎 工 
GED: 2 SVP: 2 EC: I5 PA: M34 
看 管 能 将 固体 塑料 磨 成 一 定 粒 度 的 机 器 。 
启动 机 器 ， 将 夏 料 倒 人 或 用 铲 铲 人 料 斗 中 ， 或 起 动 自动 供 
料 机 加 料 。 观 察 设备， 检查 故障 情况 。 移 动 操作 杆 ， 将 磨 好 的 
材料 装 人 简 中 。 在 简 上 贴 上 标明 材料 粒度 和 颜色 的 标签 。 用 空 
气 软 管 、 刮 刀 ， 溶 剂 ， 布 或 刷子 清洗 设备 。 


8171-186 刊 粒 机 看 管 工 
(SCRATCHER TENDER)( 油 地 毯 制品 ) 
DPT: 68S 
GED: 2 SVP: 2 EC: TI PA: H34 
看 管 使 用 于 硬 面 地 板 覆 盖 层 的 多 色 混 合 料 成 粒状 的 刮 粒 机 。 
转动 旋钮 ， 拉 下 操纵 杆 以 调节 液 简 间 隙 和 刊 粒 机 马达 的 转 
速 ， 从 而 获得 所 需 尺寸 的 颗粒 。 起 动 乔 粒 机 ， 在 印 料 槽 下 放 上 
容器 ， 接 收 来 自 刮 粒 机 的 粒状 混合 物 。 在 卡片 上 记录 颜色 和 花 
纹 ， 归 档 保 存 。 


8171 一 190” 撕 碎 机 看 管 工 
(SHREDDING-MACHINE 
品 ， 未 归 他 类 者 ) 
切 料 机 操作 工 ; 浸渍 器 操作 工 
GED: 2 SVP: 2 EC:I PA: M4 

看 管 据 碎 机 ， 通 过 切断 、 研 磨 或 苛 人 性 碱 喷射 ， 将 木 浆 粕 
(纤维 索 ) 片 粉 碎 成 规定 的 尺寸 ， 用 于 制造 纤维 素 薄 膜 或 合成 
纤维 . 

将 木 浆 粕 卷 置 于 传送 机 上 ， 用 刀 剥 去 木 浆 粕 卷 的 防护 包 
皮 。 把 局 棱 插入 木 浆 粕 卷 ， 并 将 卷 简 安装 在 开卷 架 上 ， 拉 动 操 
作 杆 ， 将 卷 简 提升 到 开卷 位 置 。 用 手 把 木 浆 粕 片 装 人 机 器 送料 
滚 简 ， 局 动机 器 ， 观 察 碎 木 浆 粕 印 到 传送 系统 的 过 程 。 调 节制 
动 装置 ， 以 防 桨 粕 膨化 或 撕 裂 。 记 录 重 量 和 切割 的 简 数 。 用 刷 
子 、 扫 明和 垃圾 箱 清扫 设备 和 工作 区 。 : 

能 够 用 天 车 将 木 浆 粕 卷 安装 在 开卷 架 上 。 能 够 巡回 检查 几 
台 撕 碎 机 ， 以 发 现 故 障 。 


TENDER)( 化 学 
DPT: 685 


8171-194 切 胶 机 加 料 工 
(RUBBER-CUTTING-MACHINE FEEDER) 
(橡胶 ) DPT: 686 
切 胶 工 
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GED: 2 SVP: 2 EC: PA: H4 

给 将 废 胶 胶 片 和 生 胶 包 切 成 碎片 的 机 器 加 料 ， 以 备 进一步 
加 工 ， 

用 刀具 将 木质 包装 材料 、 金 属 条 或 麻布 蒙 皮 除去 ， 并 用 手 
推 车 把 胶 包 运往 切 胶 机 ， 再 用 手工 或 电动 吊车 将 这 些 胶 包 安放 
到 机 架 上 。 拉 动 操作 杆 ， 肩 动 液 力 压 头 ， 推 动 胶 包 通过 固定 的 
刀片 。 

能 够 用 钩子 将 数 层 橡胶 堆放 在 切削 台 上 ， 拉 动 操作 杆 ， 松 
开 立 式 车 刀 切 胶 机 的 铺 刀 ， 将 橡胶 切 成 胶 条 。 能 够 用 台秤 称 量 
已 切 好 的 胶 料 ， 以 便于 准备 批 料 。 


8171 一 198 肥皂 切 屑 工 
(SOAP CHIPPER) (肥皂 ) 
GED: 2 SVP: 2 EC: I57 PA: H4 

给 肥皂 切 悄 机 加 料 ， 将 皂 片 切 成 所 局， 并 包装 称 重 。 

按 下 按钮 ， 启 动机 器 和 传送 带 ， 将 来 自 储 料 斗 的 皂 片 放 到 
传送 带 上 ， 经 传送 带 送 往 机 器 的 料 斗 。 观 察 切 导 机 的 运行 和 皂 
悄 务 到 传送 带 上 或 印 到 装 袋 料 斗 中 的 情况 。 将 皂 悄 装 袋 ， 用 电 
动 锋 合 机 封口 ， 并 吊 到 货架 上 。 

能 够 用 传送 带 将 皂 屑 运 到 干燥 室 ， 或 将 皂 属 均匀 摊 放 在 托 
盘 上 ， 再 把 托盘 运 到 干燥 室 。 能 够 在 绕 上 盖 上 日 期 印迹 . 


DPT: 686 


8171 一 199 化 学 品 及 有 关 材 料 的 其 他 破碎 和 研磨 职业 
(OTHER CRUSHING AND GRINDING OC- 
CUPATIONS，CHEMICALS AND RELA- 
TED MATERIALS) 

本 残余 类 包括 未 归 他 类 的 粉碎 工 和 磨 入 工 ， 例 如 : 在 制备 
塑料 材料 时 使 用 的 填料 纤维 的 加 工 中 ， 叶 片 式 磨 碎 机 或 打 浆 机 
的 加 料 工 ; 干燥 和 粉 化 糊 状 化 学 物质 的 研磨 机 看 管 工 ， 破 碎 和 
粉碎 氧化 馆 或 颜料 的 旋转 式微 粉 磨 机 和 湿 磨 机 看 管 工 破碎 和 
得 分 由 使 碳 石墨 化 的 电炉 所 产生 的 绝缘 混合 物 的 机 器 看 管 工 。 
本 残余 类 定义 中 ， 职 业 和 名 称 的 典型 例子 有 : 

打 浆 工 (化 学 品 ， 未 归 他 类 者 ) 


8173 一 一 化 学 品 及 有 关 材 料 的 涂 数 和 研 光 职业 

本 细 类 职业 包括 用 防护 、 装 饰 、 保 存 或 其 他 用 途 的 涂料 对 
各 种 材料 和 物品 涂 甫 ; 经 机 器 轧辊 的 压力 加 工 使 材料 获得 所 需 
的 光洁 度 ， 或 均匀 的 厚度 ; 以 及 把 材料 加 工 或 压制 成 薄板 或 薄 
片 。 其 余 包 括 涂 敷 、 浸 透 、 浸 演 、 压 缩 、 压 力 成 型 、 层 压 和 硫 
化 (固化 )。 





涂 囊 和 浸渍 职业 
8173 一 110 至 8173 一 158 


8173-110 涂 静 设备 操作 工 
(COATING-EQUIPMENT OPERATOR) 
(金属 冲压 与 涂 数 ) DPT: 362 
GED: 3 SVP: 5 EC: I567 PA: M47 
操作 为 向 金属 组 装 件 上 涂 保 护 性 塑料 涂 层 而 进行 这 种 涂 散 
的 设备 。 
通过 滴定 各 颜色 比较 ， 测 试 档 中 清洗 料 和 底 漆 ， 需 要 时 加 
人 化 学 试剂 和 水 以 得 到 一 定 的 浓度 ,起动 设备 ， 观 察 金属 组 装 





526 ”加工 职业 


件 的 清洗 和 涂 底 情 况 ， 指 导 其 他 工人 ， 根 据 被 涂 甫 金属 材料 的 
类 型 ， 改 动 操作 的 时 间 和 顺序 。 局 动 预 热 炉 和 固化 炉 ， 调 节 恒 
温 器 至 所 需 温 度 。 用 吊车 将 金属 组 装 件 吊 到 预 热 炉 并 加 热 一 定 
时 间 ， 然 后 将 经 热处理 的 部 件 从 炉 上 取 下 再 投入 盛 有 粉 状 塑 料 
或 液态 塑料 的 槽 中 ， 使 塑料 熔化 后 涂 在 金属 上 。 用 吊车 将 已 涂 
层 的 组 装 件 吊 到 固化 炉 ， 固 化 并 打 光 涂 层 。 因 化 后 将 工件 移出 
让 其 冷却 。 检 查 工件 ， 以 确保 涂 层 达到 规定 的 厚度 和 在 金属 上 
的 附着 良好 。 


8173 一 114 胶乳 涂 甫 机 操作 工 
(LATEX-COATING-MACHINE OPERATOR) 
(纺织 ) DPT: 682 
GED: 3 SVP: 9 EC: I4 PA: L47 
操作 对 地 毯 涂 散 胶乳 的 读 器 。 
阅读 技术 要 求 ， 确 定 不 同类 型 地 毯 所 需 的 履 盖 用 胶乳 的 
量 、 干 燥 单 元 的 温度 和 机 器 速 度 ， 启 动 泵 ， 将 胶乳 溶液 导 人 村 
中 ， 打 开 汽 北 或 煤气 阅 以 加 热 模 。 按 开关 起 动 辊 子 ， 让 地 毯 通 
过 机 器 。 调 节 控 制 装置 以 调节 机 器 的 速度 、 干 燥 和 冷却 设备 的 
温度 和 涂 甫 辊 子 的 转速 。 按 所 加 工地 毯 的 质量 ， 转 动 调 节 螺 丝 
以 调节 胶乳 刮 板 。 观 察 控制 板 上 的 指示 灯 、 速 度 计 、 温 度 计 和 
压力 表 以 确保 所 需 的 操作 条 件 。 
能 够 用 空气 、 水 或 蒸汽 软 管 及 乔 板 定期 清洗 机 器 和 有 关 设备 。 





8173 一 118 涂 甫 机 照管 工 
(COATING-MACHINE TENDER) ( 纸 制品 ， 纺 
织 ) DPT: 685 
GED: 3 SVP: 5 EC: I PA: M4M 

照管 在 布下 、 纸 张 或 其 他 材料 上 进行 涂 茵 以 生产 涂 有 乙烯 
基 材 料 或 业 合 剂 的 产品 的 机 器 。 

用 吊车 将 待 涂 材 料 卷 安 装 在 机 器 上 。 让 材料 穿 过 辊 子 而 达 
到 卷 取 轴 上 。 调整 刮 板 刀片 或 辑 子 间距 ， 以 获得 一 定 厚度 的 涂 
层 。 启 动 干 燥 器 的 加 热 装置 ， 当 干燥 器 内 温度 达到 某 一 值 时 ， 
启动 机 器 。 转动 阀 门 以 控制 流 到 薄片 上 或 流入 叶片 上 的 涂 数 溶 
液 流 量 。 观 察 加 工 过 程 ， 防 止 待 加 工 薄 片 从 宽度 导 板 上 滑 出 。 
转动 阀门 ， 调 节 机 器 控制 器 ， 以 消除 加 工 材 料 中 出 现 的 条 纹 、 
起 皱 和 边缘 卷曲 等 缺 陪 。 


8173 一 122 ”沥青 涂 敷 工 
(COATER，ASPHALT) (小 青 面料 ) 
DPT: 662 
GED: 3 SVP: 4 EC: 157 PA: L47 

操作 在 漫 溃 过 沥青 的 屋面 息 料 上 涂 源 青石 灰 温 合 物 
的 机 回 。 

将 浸 溃 过 沥青 的 油 毛 秸 穿 过 机 器 辊 子 ， 起 动 石灰 输送 机 。 
转动 便 温 器 控制 件 以 调节 石灰 炉 的 温度 。 转 动 操 作 轮 ， 以 获得 
一 定 比 例 的 石灰 平方 线 的 沥青 涂 茵 混合 物 。 扳 动 操作 杆 ， 转 动 
阀门 和 固定 螺丝 ， 以 控制 机 器 的 转速 、 涂 匣 泥 合 物 的 流量 、 涂 
工 辑 子 的 张力 和 涂 层 的 厚度 。 通 知 其 他 工人 调节 浸 涡 和 扳 岩 涂 
数 设 备 的 机 器 的 速度 ， 以 防止 损坏 油 毛 秸 。 


8173 一 126 ”复写纸 涂 数 机 操作 工 
(CARBON-COATER-MACHINE OPERATOR) 


TAB No, 


( 杂 类 产品 制造 ， 未 归 他 类 者 ) 
复写纸 涂 甫 工 
GED: 3 SVP: 4 EC: 17 PA: M347 

操作 将 带 色 石蜡 油 溶液 涂 数 在 纸张 或 塑料 薄膜 上 以 生产 复 
写 纸 的 机 器 。 

用 桶 从 贮 权 中 取出 溶液 ， 倒 人 机 器 加 料 盘 中 。 用 吊车 把 成 
卷 的 纸 从 库 中 吊 出 ， 安 装 在 机 器 上 .再 使 纸张 或 塑料 薄膜 穿 过 
一 系列 进行 涂 数 的 辊 子 ， 在 背面 印 上 标识 数据 ， 并 用 激 冷 法 硬 
化 涂 层 。 观察 测量 仪表 ， 转 动 蒸汽 闪 和 冷却 水 阀门 ， 以 调节 加 
热 辊 和 激 冷 辊 的 温度 .起 动机 器 ， 并 观察 复写 纸 上 是 否 有 缺 
陷 ， 如 据 裂 、 狭 镍 、 孔 、 浅 点 、 模 糊 或 印字 不 完全 和 涂 层 缺乏 
光泽 等 。 拧 紧 螺 母 ， 调 书卷 纸 或 薄膜 的 张力 ， 以 消除 起 皱 。 用 
测 摩 仪 测 量 已 涂 数 的 纸张 厚度 ， 确 保 涂 层 符合 质量 要 求 。 用 小 
刀 从 纸 着 上 切 下 挤 住 或 损坏 了 的 纸张 。 用 溶剂 和 布 按 净 辊 子 和 
机 器 零件 。 

能 够 用 小 刀 裁 下 样品 ， 供 测试 用 。 


DPT: 682 


8173-130 ”塑料 涂 甫 机 操作 工 
(PLASTIC-SPREADING-MACHINE OPERA- 
TOR) (塑料 产品 ) DPT: 682 
GED: 3 SVP: 4 EC: I PA: M47 . 
操作 在 连续 的 塑料 薄膜 上 涂 匣 合成 树脂 和 玻璃 纤维 的 机 
器 ， 为 下 一 步 模 压 准备 材料 。 
启动 控制 器 以 设 定 和 调节 塑料 薄膜 的 宽度 并 根据 物料 流速 
调节 管线 速度 .移动 柱 塞 ， 让 合成 树脂 溶液 流 过 计量 装置 。 观 
察 测量 仪 ， 启 动 泵 及 供 液 槽 上 的 排 气 系统 ， 以 控制 压力 。 在 合 
成 树脂 中 插入 温度 计 ， 以 检测 温度 。 观 察 转速 计 、 流 量 计 和 测 
量 仪 ， 确 保 所 需 的 工艺 条 件 。 


8173-134 ”地 丢 涂 囊 机 操作 工 
(RUG-COATING-MACHINE OPERATOR) 
(纺织 ) DPT: 682 
GED: 3 SVP: 4 EC: 1I5 PA: M4 

操作 用 乙烯 基 涂 料 或 其 他 涂料 ， 涂 甫 织造 或 针 刺 地 毯 表面 
的 机 器 以 延长 地 毯 寿命 、 延 缓 污染 ， 

将 一 定量 的 涂料 配料 泵 入 容器 中 。 按 下 按钮 ， 启 动 混 售 
器 。 转动 阀 门 ， 将 容器 中 涂料 混合 物 转移 到 机 器 的 贮 液 器 中 。 
观察 仪表 ， 调 节 电 子 控制 器 ， 以 控制 槽 和 和 干燥 室 中 的 温度 。 将 
地 毯 料 穿 人 机 器 。 按 动 开关 启动 机 器 ， 将 晓 嘴 下 的 材料 经 干燥 
室 转 移 ， 到 卷 绕 辊 。 用 水 、 溶 剂 、 刷 子 、 乔 车 器 和 羡 子 清洗 机 
器 和 设备 。 


8173-138 ” 扣 环 带 上 胶 机 照管 工 
(BUCKLE-STRAP-MACHINE TENDER) 
(橡胶 ) DPT: 485 
GED: 2 SVP:3 EC:1I PA: L4 
照管 机 器 ， 在 未 硫化 的 橡胶 或 胶 化 编织 带 上 涂 胶 ， 并 把 它 


们 绕 在 简 上 ， 以 制备 生产 胶鞋 用 的 具有 - 定 厚 度 的 带子 . 


计算 所 需 带子 的 数目 和 种 类 ， 维 持 生产 流程 ， 将 未 涂 数 的 
带子 放 在 滚 简 后 ， 并 让 它 的 一 端 穿 过 导向 装置 和 贮 胶 池 ， 最 后 
插 到 卷 绕 简 的 卡带 档 中 。 转 动手 轮 以 调整 机 器 的 速度 。 启 动机 
器 ， 将 带 绕 在 简 上 ， 确 保 每 一 图 边 绿 对齐， 并 附着 在 前 一 图 表 





面 。 观 察 运转 情况 以 发 现 可 能 的 故障 。 沿 着 卷 简 的 槽 推动 刀子 
完全 切断 卷 绕 的 带 ， 使 其 1 我 一 大 张 。 用 棒 把 它 从 简 上 拖 到 切割 
台 上 以 大角 切割 规定 向 ， 上 月 刀 将 各 张 切 成 一 定 长 度 的 带子 ， 再 
用 棒 将 这 些 切 好 的 带子 提 走 ! 放 成 一 堆 。 


8173 一 142” 漫 演 机 照管 工 
(STAURATINC -MACHINE 
青 面料) 
浸泡 器 照管 工 
GED: 2 SVP: 3 EC: 1357 PA: M47 

照管 机 器 ， 用 源 青 、 焦 沪 1 或 其 他 物质 浸 溃 连续 的 石棉 或 咎 
纸 卷 ， 以 制备 亡 面 油 毛 咎 或 便 表面 地 板 覆盖 层 的 背 衬 。 

让 竺 加 工 材料 穿 过 机 器 菲 # 子 之 间或 绕 过 辑 子 ， 启 动机 器 ， 
调节 控制 器 以 控制 料 卷 的 速度 和 张力 ， 调 节 轮 子 上 和 材料 上 的 
温 涡 剂 流速 ， 确 保 均 匀 淄 溃 并 , 仿 止 损坏 材料 。 观 察 测量 仪 ， 调 
节 粳 温 器 以 控制 贮 液 器 中 浸 溃 ; 夜 的 温度 ， 当 待 加 工 材料 通过 机 
器 时 ， 检 查 是 省 有 疲 点 。 

可 用 连 按 昧 汁 和 手 藤 将 几 半 $ 材 料 顶 端 连 在 一 起 。 按 所 加 工 
的 材料 给 予 相 应 的 称谓 ， 如 : 

油 毛 秸 涂 青 工 (沥青 面料 ) 


TENPER) ( 源 
DPT: 68S 


8173-146 ， 涂 甫 工 
(SPREADER MA N) (橡胶 ; 纺织 ) 


DPT: 625 
GED: 2 SVP: 3 EC:167 PA: M4 
照管 在 织物 上 涂 歼 和 浸 汪 诸 : 下 塑料 或 橡胶 化 合 物 等 材料 的 
涂 散 机 械 ， 


你 量 织 物 卷 、 衬 砌 底 过 和 和 忌 := 的 重量 .以 便 后 来 与 涂 胶 的 
郑 作 比较 。 让 织物 经 过 涂 胶 机 时 上 "下 方 ， 绕 过 各 湾 柱 或 穿 过 其 
间 。 如 机 器 装 有 自动 加 料 机 ， 则 需 穿 过 涂料 池 ， 再 穿 过 固化 
炉 ， 最 后 引 刘 养 绕 轩 上 。 转 动手 元 :以 调节 涂料 机 叶片 高 度 ， 用 
扳手 调节 和 安装 涂 歼 宽度 的 导向 装置。 转动 燕 汽 阅 ， 以 调节 干 
燥 辊 的 热 最 。 打 升 商 门 ， 让 涂料 流 公 贮 液 妖 中 或 涂 在 涂 胶 机 叶 
片 前 面 的 织物 上 。 在 涂 胶 机 两 侧 分 别 放 图 容 器 ， 以 接收 过 量 的 
济 液 。 局 动机 器 ， 观 察 织物 让 甚 充 分 和 均匀 涂 静 。 用 二 分 尺 核 
实 材料 的 尺 汪 ， 你 时 每 着 深 胶 织物 的 重量 ， 以 确定 达到 现存 标 
准 所 需 的 操作 遍 数 ， 

能 够 照管 奖 有 附加 深 简 、 能 将 :两 层 织物 粘 接 起 来 的 机 器 。 
可 能 重复 操作 ， 让 涂 层 达 到 规定 的 , 绎 度 ， 能 够 让 织物 穿 过 浸渍 
悄 ， 使 织物 的 贤 面 都 涂 上 一 层次 料 。 能 种 照管 给 胶布 涂 漆 的 机 
碍 ， 生 产 便 的 防水 光洁 表面 品 的 ， 尖 i 予 相 应 的 称谓 : 

涂 滚 机 答 理 十 


8173 一 150” 涂 数 机 照管 工 
(COATING-MACHINI TENDER) ( 油 地 千 
产品 ) DPT: 665 
GED: 2 SVP: 3 EC: 1 PA: H456 
起 管 在 石棉 绎 维 的 或 汝 过 沥青 的 秸 纸 上 涂 油漆 或 清漆 机 
假 ， 以 使 右 饥 或 小 吾 熔 接 ， 并 防止 浅 色 , 漆 的 寝 色 。 
按 下 按钮 以 启动 在 息 纸 上 涂 油漆 或 ;清漆 用 的 机 器 。 观 察 控 
质 慨 上 的 信号 灯 ， 保 证 涂 漆 纸 在 悬挂 式 干燥 炉 上 人 恰当 地 重 绕 。 
调整 烘 炉 控 制 器 ， 使 其 维持 一 定 的 温度 '。 待 干燥 后 ， 用 吊车 吊 


加 工 职业 ”527 


出 炉 中 重 绕 过 的 毛毯 纸 卷 。 当 油漆 或 清漆 快 用 完 时 ， 向 领 考 建 
议 并 指派 工人 按 壳 要 领取 所 需 的 油漆 。 


8173-154 ” 涂 甫 机 嘿 料 工 
(COATING-MACHINE FEEDER) ( 泪 地 秸 产 
品 ) DPT: 686 
GED: 2 SVP: 2 EC: TI PA: H34 
履行 下 列 任何 职责 ， 给 千 低 涂 数 机 加 清漆 、 油 滩 等 材料 ; 
用 吊车 将 秸 纸 卷 安装 在 机 器 架 上 ， 并 用 手工 加 料 ， 使 毛 秸 
纸 的 一 端 穿 过 辊 子 之 问 。 观 察 并 使 槽 内 清漆 或 油漆 保持 一 定 液 
位 ， 保 证 油漆 能 涂 覆 着 纸 。 检 查 浸渍 这 的 覃 纸 是 任 有 撕 裂 。 通 
知 涂 匣 机 照管 工 有 不 正确 的 加 工 。 用 吊车 吊 走 机 器 上 已 干燥 的 
涂 漆 秸 纸 。 粘 接 卷 纸 的 端 头 。 在 机 器 运行 时 ， 用 刷子 清洗 辊 
子 ， 以 免 堵塞。 














8173 一 158 ”浸渍 机 腿 料 工 
(SATURATING-MACHINE FEEDER) ( 源 
青 面 料 ) DPT: 686 
挂 秸 工 
GED: 2 SVP: 2 EC: 13567 PA: H3 
在 其 他 工人 的 帮助 下 ， 将 成 卷 的 未 处 理 的 屋面 材料 、 秆 或 
铺 地 材料 安装 到 进 料 架 上 ， 为 连续 浸 溃 沥青 过 程 准 备 好 料 卷 。 
将 心 轴 插 人 卷 简 ， 并 将 料 卷 推 到 或 吊 到 进 料 抽 上 。 安 装 拖 
圈 并 在 心 轴 两 端 固定 好 锁 紧 装置 。 用 小 刀 除 去 料 卷 的 包皮 。 将 
老 秆 一 端 穿 过 各 辊 子 ， 并 用 胶带 和 热 必 斗 将 它 与 前 一 个 料 卷 的 
一 端 粘 接 在 一 起 。 在 料 卷 松 卷 时 ， 检 查 毛 秆 的 质量 ， 用 胶带 和 
层 斗 修补 洞 、 裂 颖 等 缺陷 . 


研 光 延 职业 
8173 一 178 至 8173-214 


8173 一 178 ”压延 机 操作 工 
(CALENDER OPERATOR) (塑料 产品 ; 检 胶 ) 
DPT: 682 
GED: 3 SVP: 5 EC: 17 PA: M4 
单独 或 共同 操作 压制 并 加 工 橡胶 或 塑 对 洲 片 或 橡胶 化 织 
(胶布 ) 的 机 器 。 
转动 水 燕 汽 阀门 ， 以 控制 滚 简 的 加 热 ， 根 据 材料 前 进 的 情 
况 判 断 加 热 是 否 得 当 。 转 动手 轮 ， 调 节 深 简 的 距离 。 用 仪表 检 
验 压延 材料 的 厚度 。 将 一 片 片 橡胶 插入 深 简 之 癌 为 机 器 跟 料 或 
在 滚筒 前边 安装 一 台 输 送 机 式 加 料 机 ， 将 从 辊 式 温 热 机 中 来 的 
条 状 橡胶 连续 喂 和 信 。 使 织物 或 压 片 绕 过 滚 简 或 通过 深 简 之 癌 ， 
并 通过 水 冷却 寞 到 达 卷 绕 芯 管 或 出 料 输 送 而。 通过 沿 杆 移动 刀 
片 并 拧 动 调节 螺丝 以 调节 修剪 废 边 料 用 的 刀片 ， 或 者 把 物料 前 


成 所 需 的 宽度 。 调 整 切 刀 炎 持 器 上 的 重 物 ， 以 使 刀 紧 贴 滚 简 ， 


从 而 切断 加 工 物料 的 整个 厚度 观察 压延 料 有 无 标志 材料 不 合 
的 缺陷 ， 如 气泡 、 结 央 、 条 纹 、 麻 点 凹 坑 等 。 

能 够 指导 其 他 工人 给 机 器 咀 料 ， 更 换 接 收 着 向 ， 移 去 和 检 
查 压 制 片 ， 并 将 它们 类 在 书本 中 ， 广 告 板 上 和 征 架 中 。 


8173 一 182 ”多 辊 压延 机 操作 工 
(CALENDER OPERATOR, MULTI-ROLL) 





528 “加工 职 业 


(塑料 产品 ;橡胶 ) 
GED: 3 SVP: 5 EC: I37 PA: L47 
操作 制备 一 定 厚度 的 单 张 塑料 薄片 和 薄片 卷 的 多 辊 压 
延 机 。 : 
调节 自动 控 温 仪 ， 以 便 将 压延 机 辊 子 加 热 至 一 定 温度 。 
启动 机 器 ， 调 节 输 送 机 速度 以 调节 喉 料 量 。 转 动 滚 简 的 调节 
轮 至 一 定位 置 ， 为 压延 而 张 起 织物 。 检 查 压延 后 成 品 是 否 有 
起 锌 、 孔 洞 、 残 条 或 气泡 等 缺陷 ， 必 要 时 可 调整 机 器 的 设 
置 。 用 量规 和 尺 鉴 别 压 延 品 的 厚度 和 宽度 。 安 装 刀片 以 修剪 
压延 织物 的 边缘 。 
能 够 指导 其 他 工人 更 换 喂 料 速度 或 接收 卷 简 。 


DPT: 682 


8173 一 186 海绵 状 材 料 操 作 工 
(SPONGE-RANGE OPERATOR) (纺织 ) 
DPT: 682 
GED: 3 SVP: 5 EC: 13 PA: L47 
操作 将 海绵 状 橡胶 、 硅 泡沫 或 乳胶 片 等 附着 到 地 毯 背 面 的 
系列 设备 ， 如 压延 机 ， 硫 化 压力 机 、 燕 汽 室 等 。 
根据 橡胶 的 厚度 和 地 壬 的 种 类 ， 转 动 阅 门 ， 控 制 硫化 压力 
机 的 温度 和 燕 汽 室 的 湿度 。 引 导 待 加 工地 毯 穿 过 设备 。 启 动机 
器 ， 观 察 地 毯 通过 各 设备 的 流动 情况 。 用 于 分 尺 测定 涂 数 的 地 
禾 厚 度 。 用 手感 和 目测 鉴定 地 毯 的 质量 是 否 合 符 标准 。 推 动手 
轮 ， 调 节 硫 化 压力 机 速度 ， 让 进 料 按 设计 要 求 硫化 。 调 节 控制 
器 ， 以 增 、 减 原料 的 厚度 。 调 整 硫化 压力 机 温度 和 燕 汽 室 湿 
度 ， 以 保证 产品 达到 规定 的 质量 。 用 手动 工具 更 换 硫化 压力 机 
的 外 套 ， 记 录 加 工地 毯 的 类 型 和 码 数 。 


8173-190 ”地板 贴 面 压 延 机 操作 工 
(CALFNDER OPERATOR, FLOOR TILE) ( 油 
地 和 产品 ) DPT: 682 
GED: 3 SVP: 4 EC: 15 PA: L47 

操作 将 沥青 、 塑 料 、 橡 胶 、 乙 烯 基石 棉 等 材料 轧 制 成 片 料 
以 生产 地 板 贴 面 的 机 器 。 

设 定 恒温 器 ， 以 得 到 一 定 的 滚 科 温度。 转动 阅 门 ， 让 冷却 
剂 流入 其 他 滚 简 。 启 荔 压 延 机 ， 观 察 记录 温度 的 曲线 图 ， 调 整 
控制 器， 以 保证 各 滚 篇 温度 在 规定 的 范围 内 。 和 转动 调 节 器 ， 以 
控制 输送 机 传送 物料 给 压延 机 的 速度 。 

为 获得 某 一 式样 ， 能 够 控制 加 到 片上 产生 大 理 石 花纹 的 碎 
片 和 晴 的 流速 。 


8173-194 海绵 压力 延 机 操作 工 
(SPONGE-PRESS OPERATOR) (橡胶 ) 
DPT: 682 
GED: 3 SVP: 4 EC: 1356 PA: M2347 
操作 输送 机 式 压延 机 和 硫化 机 ， 以 连续 轧 制 和 硫化 海绵 状 
橡胶 片 料 ， 供 生产 密封 片 、 地 毯 衬 底 料 、 茜 类 保温 层 用 。 
转动 手 轮 和 绞盘 螺钉 ， 设 定 压 机 棍子 之 间 的 距离 ， 以 及 硫 
化 板 和 输送 机 之 间 的 距离 。 用 测 阶 规 序 落 规 检验 距离 是 否 合 
适 。 启 动 压延 机 ， 生 产 未 熟 制 (硫化 ) 的 海绵 状 橡胶 片 料 。 调 节 
控制 器 以 调整 每 一 块 硫 化 板 的 温度 。 观 察 温度 表 读数 ， 当 每 一 
块 板 温度 达到 规定 值 时 ， 启 动 硫 化 机 的 输送 机 ， 让 已 压延 的 片 
料 硫化 .更换 已 用 搞 移 同 症 机 和 


移动 式 硫化 机 粘 合 端 头 。 用 扳手 调整 张 紧 皮 带 的 拉杆 。 用 电动 
吊 链 在 托 架 上 安装 垫底 布 ( 卷 )， 让 垫 底 布 穿 过 各 棍子 ， 将 其 压 
到 海绵 状 橡胶 片 料 上 。 调 整 各 压延 相 L 棍 子 之 间 的 历 离 ， 以 调节 
片 的 厚度 。 当 厚度 或 就 (硬度 ) 没 有 半 ;; 到 规定 标准 时 ， 调 节 该 板 
的 温度 。 

能 够 操作 带 有 加 热 辊 的 金属 丝 | 到 硫化 输送 机 、 压 延 机 、 硫 
化 板 ， 将 橡胶 压 成 印 有 格子 纹 的 # 寸 底 。 能 够 根据 所 操作 的 机 
器 ， 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 

地 毯 衬 底 机 操作 工 


8173 一 198 ”压延 机 送出 工 
(CALENDER LET-:OFF MAN) (塑料 产品 ; 
橡胶 ) DPT: 682 
GED: 3 SVP: 3 HC: I4 PA: M47 

操纵 四 辊 压延 机 的 送出 、 浸 凌 和 干燥 装置 ， 将 橡胶 和 织物 
粘 接 起 来 。 

用 吊车 将 织物 眷 安装 在 送 生 框架 上 ， 并 启动 悬挂 式 干燥 
器 。 将 未 浸渍 织物 卷 的 始 端 用 检 胶 条 粘 接 到 正在 加 工 的 织物 卷 
末端 FE， 在 硫化 器 中 对 准 并 硬化 ;接头 。 在 浸 溃 过 程 中 ， 调 整 导 
向 装置 和 预 张力 辊 ， 保 证 织物 存 : 漫 溃 过 程 中 维持 在 一 特定 的 宽 
度 。 调节 中 央 控 制 板 上 的 控制 位 ， 以 调整 干燥 器 温度 、 浸 溃 模 
液 住 和 悬 链 速 度 。 

当 操作 浸 泪 设备 而 不 管 压 延 机 时 ， 能 够 照管 卷 绕 架 。 能 够 
通知 其 他 工人 所 用 织物 有 缺陷 : 戌 机 器 发 生 故障 


8173-202 ” 层 压 机 照管 工 
(LAMINATING--MACHINE TENDER) ( 橡 
胶 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP:3 EC: 1456 PA: M347 
照管 混合 两 张 连续 片 状 材料 ， 如 精制 橡胶 、 海 绵 ( 状 ) 橡 
胶 、 织 物 、 毛 秸 、 羊 毛 或 尼龙 : 线 的 机 器 。 
用 手推车 将 指定 的 成 卷 砂 + 料 运 到 机 器 旁 ， 用 吊 链 将 轧辊 料 
卷 从 手推车 吊 到 机 器 轴 架 上 ,， 转 动 燕 汽 阅 ， 加 热力 辊 。 将 待 粘 
合 的 两 卷 材 料 的 端 头 绕 过 辊 : 子 ， 穿 过 复合 辊 子 之 问 而 绕 到 卷 取 
辊 上 。 调 定 复 合 辊 简 的 压力 ， 使 两 种 材料 粘 结 在 一 起 ， 启 动机 
器 并 扳 动 杠杆 以 合 上 离合 噶 :， 使 材料 卷 绕 起 来 。 在 卷 绕 过 程 
中 ， 控 制 张力 ， 使 两 卷 材料 :边缘 对 齐 。 把 未 用 材料 的 端 部 切断 
并 用 胶 条 粘 住 ， 读 码 分 表 ， 标 记 料 卷 上 剩余 材料 数量 。 
可 将 分 隔 用 聚 乙 烯 材料 [' 癌 过 机 器 ， 卷 在 压 层 卷 辊 上 ， 以 防 
止 加 工 后 的 材料 各 层 粘 结 在 一 起 ， 可 能 需 两 人 一 组 共同 操作 。 
可 记录 生产 量 和 废品 量 。 


8173-206 ”平整 压力 机 照 获 工 
(PLANISHIN G-PRESS TENDER) (塑料 产品 ) 
DPT: 68S 
GED: 2 SVP:3 EC:1 PA: L4 
照管 精 加 工 塑料 片 料 包 J 平整 压力 机 。 
根据 产品 最 终 糖 上 度 要 求 选择 金属 压板 。 将 塑料 薄片 夹 在 压 
板 之 间 ， 然 后 将 压板 推 人 入 流 压 机 工作 台 上 。 启动 压力 机 ， 设 定 
时 间 控 制 器 ， 让 压力 机 加 热 至 一 定 温度 ， 再 用 压板 压 塑 料 注 
片 。 一定 时间 后 ， 从 人 台 酸 .上 取出 压板 ， 从 板 上 揭 下 薄片 。 检 查 
薄片 是 否 有 缺陷 ， 必 要 [时 调整 加 热 和 加 压 控制 器 。 用 抹布 和 溶 





剂 清洗 讨 板 。 


8173-210 压延 机 照管 工 
(CALENDERING-MACHINE TENDER) 
(塑料 产品 ;橡胶 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP: 2 EC: TI PA: M34 
照管 使 橡胶 化 织物 (胶布 ) 或 塑 科 片 成 列 的 压延 机 ， 
借助 于 吊 链 ， 用 一 卷 社 底 织 物 卷 简 更 换 送 出 架 上 的 空 卷 
简 。 用 橡胶 条 将 织物 的 一 端 与 在 加 工 的 织物 卷 尾 端 粘 接 起 来 ， 
对 齐 接 只 ， 并 用 硫化 机 硬化 。 调 定 码 分 表 ， 启 动 讨 延 机 ， 观 察 
机 器 运转 情况 ， 检 查 有 无 故障 ， 调 节 压 延 机 速度 和 和 张力。 用 剪 
刀 剪 断 已 卜 延 的 织物 ， 用 吊车 将 卷 满 的 卷 简 降 落 并 卷 放 到 地 板 
上 。 将 衬 垫 卷 简 放 存 保持 架 上 ， 用 吊车 将 卷 满 的 料 卷 简 放 在 卷 
绕 机 的 送出 轴 架 上 。 将 衬 垫 材料 咽 人 人 卷 绕 简 上 的 织物 中 ， 将 压 
延 后 的 织物 层 层 隔 开 ， 用 小 刀 修 整 织 物 不 整齐 的 边缘 ， 检 查 是 
大 有 起 皱 或 其 他 缺陷 ， 在 加 工 好 的 布 卷 上 贴 上 标签 ， 标 明 重 
量 、 码 数 和 原料 类 型 。 
能 够 操作 又 车 ， 将 织物 卷 从 原料 贮藏 区 运 到 加 工区 。 能够 
清理 机 器 和 工作 区 。 


8173-214 ”压延 机 卷 绕 照管 工 
(CALENDER-WIND-UP 
产品 ; 橡胶 ) 

GED: 2 SVP: 2 EC: 16 PA: M47 
照管 多 辊 庄 延 机 卷 绕 架 ， 将 压延 后 织物 如 乙烯 基 材 料 和 橡 
胶 等 卷 旬 衬 料 卷 上 。 
启动 能 在 更 换 料 卷 时 积存 织物 的 挂 布 架 。 停 止 卷 绕 架 的 卷 

绕 ， 用 剪刀 在 卷 满 的 卷 简 和 机 器 之 间 将 织物 剪断 。 在 其 他 工人 

帮助 下 ， 将 织物 与 绕 架 相连 的 一 端 引 到 装 在 辅助 架 的 卷 简 上 。 

停 住 挂 布 架 ， 启 动 卷 绕 架 。 扳 动 枉 杆 ， 调 节 在 新 的 卷 简 上 卷 绕 

织物 的 拉力 和 速度 。 用 吊车 将 满 卷 的 织物 吊 到 台秤 上 。 读 取 码 

分 表 数 据 ， 并 将 料 卷 重量 与 码 数 图 上 的 标准 重量 进行 对 比 ， 检 

查 是 否 与 设计 要 求 一 致 。 

能 够 报告 重量 情况 和 织物 的 缺陷 情况 。 


TENDER) (塑料 
DPT: 685 


厅 类 涂 匣 、 压 延 及 有 关 职 业 
8173 一 234 至 8173 一 299 


8173-234 软 管 机 器 制作 工 
(HOSE MAKER，MACHINE) (橡胶 ) 
DPT: 684 
GED: 3 SVP:3 EC: I PA: M47 

操作 在 像 胶管 上 判 绕 橡胶 布 和 ( 纯 ) 橡 胶 羯 带 ， 生 产 出 工业 
软 管 的 机 器 。 

将 心 轴 租 预先 切 开 的 橡胶 管 放 到 工作 台 上 。 心 轴 经 皂 石 液 
擦洗 后 插 人 橡胶 管内 。 调 节 机 器 导 板 ， 让 机 器 容纳 一 定 宽 度 的 
橡胶 缠 带 。 将 插 有 橡胶 管 的 心 轴 安 放 到 机 器 的 辊 子 上 ， 用 胶 控 
抹 橡 胶管 使 之 形成 粘 结 表 面 。 将 预先 切 好 的 纯 橡 胶 缠 带 安放 在 
导 板 之 问 ， 踩 踏板 让 绰 带 缠绕 在 橡胶 符 上 .在 软 管 的 一 定位 置 
贴 上 标签 。 检 查 软 管 是 否 有 起 皱 或 强 绕 的 缠 带 是 个 脱 层 。 修 剪 
管子 并 给 管子 上 胶 封 住 缠 带 的 断 头 。 

能 够 用 手 和 辊 子 弄 平 起 皱 ， 而 将 橡胶 缠 带 与 管子 粘 接 在 
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一 起 。 用 橡胶 粘 接 剂 和 手工 上 具 将 金属 管 ( 子 配 ) 件 粘 在 软 管 
的 端 头 。 


8173-238 ”地 板 贴 面 衬 垫 工 
(FLOOR 一 TILE BACKER) ( 油 地 秸 产品 ) 
DPT: 635 
GED: 3 SVP: 3 EC:I PA: L47 
照管 机 器 ， 将 可 揭 下 的 衬 纸 贴 在 带 胶 的 地 板 贴 面 ( 铺 地 
于 ) 上 。 
将 一 卷 纸 安放 到 机 器 的 哈 料 架 上 。 根 据 装 衬 热 的 瑟 的 尺寸 
安装 机 器 导 板 。 调 节 切 纸 冲 模 使 之 与 贴 面 的 尺寸 匹配 。 启 动机 
器 ， 确 保 贴 看 和 纸 的 移动 间 步 。 


8173-299 ”化 学 品 的 其 他 涂 散 和 压延 职业 
(OTHER COATING AND CALEN- 
DERING OCCUPATIONS，CHEMICALS) 
本 残余 类 职业 包括 末 归 他 类 的 化 学 唱 涂 数 人 员 和 压延 人 
员 ， 其 职 焉 有 : 照管 硫化 输送 带 ; 看 管 机 器 ， 粒 化 板 岩 、 云 
母 ， 用 于 涂 数 沥青 层 顶 池 悉 ， 或 在 布 、 衬 垫 材料 或 地 板 贴 面 上 
涂 粘 质 材料 。 本 残余 类 定义 中 的 职业 名 称 的 典型 例子 有 
板 炭 涂 甫 工 (沥青 面料 ) 
硫化 庄 力 机 照管 工 (橡胶 ) 
涂 歼 机 照管 工 (化 学 铝 ， 未 归 他 类 者 》 


8176 一 一 化 学 品 、 石 油 、 榆 胶 、 塑 料及 有 关 材 料 
加 工 的 检验 、 测 试 、 分 级 和 取样 职业 


本 细 类 职业 包括 如 职务 名 称 02-170、02-430、02-330 所 
述 的 检验 、 测 试 和 取样 工作 涉及 化 学 品 、 石 油 、 橡 胶 、 塑 料 和 
有 关 材 料 加 工 中 的 质量 控制 业务 。 凡 涉及 食品 和 药物 检验 的 职 
业 归 入 细 类 8296。 


8176-110 纤维 素 胶 片 溶液 测试 工 
(CELLULOSE FILM SOLUTIONS TES-— 
TER) (化 学 品 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 364 
GED: 4 SVP: 5 EC:I PA: L47 
在 制作 用 于 生产 纤维 素 胶片 的 加 工 溶液 时 ， 取 样 作 实验 室 
测试 ， 以 作 却 工程 序 和 质量 控制 。 . 
定期 用 烧杯 和 瓶子 采集 诸如 凝聚 过 程 、 纯 化 过 程 及 漂白 沦 
中 的 加 工 溶液 的 样品 。 用 诸如 滴定 法 、 凝 聚 法 、 沉 淀 法 和 过 泪 
法 等 标准 方法 测试 溶液 的 浓度 ， 使 用 试剂 、 试 液 和 诸如 烧瓶、 
滤器 、pH 计 、 温 度 计 和 折射 仪 等 仪器 。 用 盐水 ， 蒸 饮水 和 搅 
拌 器 推算 粘 胶 溶液 的 盐 指 数 。 测 试 来 料 化 学 品 ， 如 硫酸 ， 甘 
油 、 硫 化 钠 和 次 毛 酸 盐 漂 白 剂 的 浓度 和 质量 .记录 测试 结果 ， 
并 向 生产 主管 人 报告 与 标准 的 偏离 程度 ， 以 便 能 作 溶液 调节 。 
清洗 刷 净 实验 室 仪器 。 


8176-112 ” 钛 颜料 测试 分 析 工 
(TEST ANALYST,TITANIUM PLGMENTS) 
(化 学 晶 ， 末 归 他 类 者 ) DPT: 364 
GED: 4 SVP: 5 EC:I PA: L47 
在 加 工 氧化 钛 颜料 时 ,进行 骂 乎 桨 桂 : 溶液 ， 水 溶液 和 最 





530 ”加 工 职业 


后 产品 的 下 列 任何 实验 室 测试 ， 以 证 实 是 否 符合 规格 并 确定 化 
学 和 物理 特性 。 

采用 勺 、 斗 或 特种 取样 装置 ， 如 烧瓶 、 鞘 馅 器 、 搅 拌 器 、 
冷凝 器 、 过 滤器 、 温 度 计 和 天 平 作 标准 的 化 学 和 物理 测试 ， 以 
确定 稳定 性 、 铁 含量 、 比 重 、 残 潭 数量 pH 读数 ， 将 样品 置 于 
样品 室 ， 并 操作 X 射线 入 射 仅 和 荧光 分 析 仪 、 以 测定 金红石 
和 锐 钛 矿 和 含量 。 用 实验 室 装置 将 颜料 混 人 油 、 胶 乳 或 树脂 
中 ， 准 备 油漆 、 胶 乳 漆 和 塑料 批 料 的 小 型 测试 。 对 涂料 和 塑料 
样品 进行 测试 ， 如 经 磨 测 试 、 色 调 测 试 、 不 透明 性 测试 及 塑料 
溶胶 色散 测试 ， 以 确定 颜料 的 物理 性 质 。 记 录 为 控制 质量 所 作 
测试 的 结果 ， 并 向 生产 操作 人 员 作 口头 报告 。 

可 能 转动 阀门 对 粹 烧 炉 进行 调整 以 调节 空气 和 气体 流量 及 
温度 。 可 能 根据 测试 的 范围 或 分 析 的 性 质 ， 进 行 区 分 ， 并 给 予 
相应 称谓 ， 如 : 

黑色 断面 测试 分 析 工 

炉 烧 炉 控 制 测试 分 析 工 

包装 测试 分 析 工 


8176-114 ”塑料 材料 测试 工 

(TESTER, PLASTIC-MATERIALS) (塑料 产品 ) 
DPT: 382 

GED: 3 SVP:5 EC: 1 PA: 145 

为 符合 加 工 规 范 ， 测 试 塑料 材料 的 批 料 样品 。 
把 树脂 、 橡 胶 、 填 充 剂 、 增 塑 剂 及 其 他 配料 称 量 出 来 ， 并 
将 它们 倒 入 混合 滚 简 里 。 通 过 调整 轧 制 机 和 压延 机 轧辊 之 间 的 
间隙， 调节 用 于 加 工 批 料 样 品 的 轧 制 机 和 压延 机 等 设备 。 开 动 
控制 器 ， 以 调节 设备 的 温度 。 将 批 料 样品 置 于 混合 器 中 ， 按 规 
定时 间 进 行 混合 。 使 批 料 通 过 压延 机 以 形成 薄片 ， 在 规定 的 时 
间 和 温度 下 硬化 薄片 。 用 刀 将 薄片 切 成 窗 条 。 用 机 械 测 试 装置 
进行 测试 ， 以 确定 压力 和 张力 特性 、 找 曲 强 度 、 耐 麻 性 和 冲击 
强度 。 记 录 数 据 ， 如 温度 、 加 工时 间 、 批 料 标 号 和 测试 结果 . 


8176 一 116 ” 碳 和 石墨 检验 工 
(CARBON AND GRAPHITE INSPECTOR) 
( 非 金属 矿产 品 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 384 


炉 窗 检验 工 ; 炉子 材料 检验 工 
GED: 3 SVP: 5 EC: I7 PA: L347 

在 烘 烤 和 五星 化 加 工 前 后 对 工业 用 的 碳 制 产品 作 测试 和 检 
验 ， 以 确定 密度 、 电 阻 和 产品 质量 。 

在 石墨 化 和 烘 烤 前 ， 对 未 经 处 理 的 原料 ( 生 料 ) 的 样品 作 标 
记 ， 以 标明 它们 在 窗 中 的 位 置 。 加 工 结束 和 清 窑 之 后 ， 接 收 带 
标记 的 样品 。 用 刮刀 和 人 金刚 砂 布 弄 干净 样品 。 用 天 平 ， 测 量 卷 
尺 和 卡 钳 称 量 和 测量 样品。 将 样品 放 在 电阻 测试 装置 ( 惠 斯 登 
电 桥 ) 上 ， 转 动 调节 装置 至 一 定位 置 ， 读 出 和 记录 每 个 样品 的 
电阻 值 。 用 图 表 、 计 算 尺 和 公式 计算 出 样品 的 密度 ， 重 量 、 大 
小 和 电阻 的 平均 值 。 用 电 限 等 级 数 标记 炉料 批量 的 差额 。 对 清 
洗 了 的 材料 上 的 麻 点 、 烈 缝 、 毛 口 和 弯曲 进行 检验 和 分 级 ， 并 
相应 地 对 这 些 缺 陷 作 出 标识 。 


8176-118 ”压缩 气体 测试 工 
“(CQMPINHSSEDmGASES. ,TESTER) (化 学 品 ， 未 


归 他 类 者 ) DPT: 384 
煤气 厂 测 试 工 ; 气体 测试 工 
GED: 3 SVP: 5 EC: 16 PA: L47 
按 如 下 规定 的 程序 测试 压缩 气体 中 的 含水 量 、 纯 度 、 混 合 
气体 中 各 种 气体 的 比例 以 及 气缸 压力 : 
从 气 生 或 管道 中 提取 气体 样品 。 根 据 气体 图 表 的 规定 ， 调 
节 测 试 仪器 ， 如 燃烧 及 吸收 测试 器 、 滴 定 管 、 电 导 计 以 及 压力 
计 。 在 工作 记录 本 中 记录 测试 程序 和 结果 。 在 气缸 上 配备 和 放 
置 标签 。 通 知 监理 人 员 对 技术 要 求 的 偏差 。 在 进行 检修 以 前 和 
以 后 ， 测 试 在 管道 中 、 容 器 内 以 及 靠近 操作 装置 处 有 无 出 现 爆 
炸 的 条 件 。 
可 能 用 静 重 测试 器 测试 压力 表 的 校准 精度 。 


8176 一 122 ”沥青 层面 材料 检验 工 
(ASPHALT-ROOEFING-MATERIALS 
TOR) (沥青 面料 ) 
质量 控制 检验 工 
GED: 3 SVP: 5 EC: I PA: H347 
为 符合 技术 要 求 ， 测 试 和 检验 沥青 屋面 材料 。 
称 量 涂 数 沽 青 的 屋面 油 秸 的 板 和 卷 ， 以 核对 标签 上 重量 与 
毛重 是 否 一 致 。 检 查 油 秸 板 表面 ， 看 颜色 是 否 符合 规定 ， 并 触 
摸 表 面 以 确定 颗粒 是 否 均匀 地 分 布 。 用 刀子 从 板 上 切 下 窗 条 ， 
开动 划 痕 试验 器 ， 以 确定 颗粒 幅 人 是 否 符合 要 求 。 用 天 平 称 重 
计算 划 痕 试验 后 颗粒 损失 的 百分数 ， 并 把 结果 通知 生产 操作 
工 。 在 板块 经 过 输送 机 时 ， 用 卷 尺 进行 测量 。 写 下 检验 和 测试 
报告 ， 以 记录 调查 结果 。 


INSPEC- 
DPT: 367 


8176 一 126 ” 装 船 检验 工 
(CARGO INSPECTOR) (石油 与 天 然 气 ; 石油 
与 煤 制品 ) DPT: 387 
装 料 检验 工 
GED: 3 SVP: 5 EC: B67 PA: L247 

对 终端 油 铅 和 船上 油 铅 内 的 原油 或 精炼 油 取样 和 检验 ， 以 
确定 是 否 符合 规定 的 标准 。 

把 容器 下 放 到 铅 里 ， 或 打开 管道 上 的 排泄 阀 ， 以 获取 油 或 
残渣 样品 。 用 离心 试验 机 和 如 下 的 程序 确定 样品 中 沉淀 物 、 水 
和 其 他 外 来 物质 的 数量 和 类 型 。 把 温度 计 向 下 插入 缸 中 以 获取 
温度 读数 。 用 标定 过 的 卷 尺 和 换算 表 确 定 船 上 油缸 中 的 油 量 。 
检查 油 铅 和 阐 门 ， 以 核实 其 是 否 适 于 装 人 待 运 的 油 品 ， 制 备 . 
核实 或 检查 装 货 清单 、 出 口 记录 以 及 运输 和 发 货 记 录 。 为 质量 
控制 填写 每 日 报表 。 

可 能 用 比重 计 测试 石油 密度 ， 或 用 粘度 计 作 粘性 测试 。 可 
能 帮助 装 外 石油 。 


8176 一 130 ”实验 室 测试 工 
(LABORATORY TESTER) (石油 与 煤 制 品 ) 
DPT: 364 
GED: 3 SVP: 4 EC: I PA: L47 
对 石油 和 石化 产品 作 常 规 性 质 的 化 学 测试 ， 以 便 向 加 工 设 
备 的 操作 工 提供 控制 数据 。 
装配 和 准备 仪器 ， 如 烧瓶 、 蒸 馅 器、 搅拌 器 、 塔 、 冷 凝 
器 、 过 滤器 、 高 温 计 ， 温 度 计 和 喷 灯 。 用 诸如 蒸 馆 、 过 滤 、 提 





纯 、 滴 定 、 茜 取 和 分 馏 等 方法 测试 加 工 单元 样品 ， 并 计算 配料 
的 百分数 。 测 试 样品 ， 以 确定 如 比重 、 粘 度 和 沥青 针 和 人 度 等 要 
素 。 为 质量 控制 记录 测试 结果 ， 并 向 加 工 操作 工作 口头 报告 ， 
照管 为 干 爆 或 处 理 材 料 用 的 诸如 煤气 灶 、 本 生 灯 、 电 炉 和 电 供 
箱 等 设备 。 水 洗 或 清洗 瓶子 及 其 他 实验 室 设 备 。 


8176-134 ”橡胶 测试 工 
(RUBBER TESTER) (橡胶 ) 
磨 房 测试 工 
GED: 3 SVP: 4 EC:I PA: L47 
为 与 技术 上 归 求 一 致 ， 测 试 磨 碎 的 橡胶 混合 物 的 物理 性 质 ， 
每 隔 一 定 的 时 间 从 磨 房 收集 橡胶 混合 物 的 样品 。 在 实验 室 
温标 机 中 混合 并 拌 名 样品 块 ， 以 获得 要 求 的 稠度 ， 用 塑 度 计 测 
试 样品 塑 度 。 在 加 热 的 模子 中 ， 用 一 定 的 温度 和 时 间 硫 化 橡胶 
样品 。 用 硬度 计 测 试 硬度 。 用 天 平 称 量 样 品 ， 用 密度 计 测 试 样 
品 ， 以 确定 经 硫化 和 未 经 硫化 的 样品 块 的 密度 。 为 加 工控 制 记 
录 测 试 结果 。 


DPT: 384 


8176-138 焦炭 取样 测试 工 
(COKE SAMPLER AND 
油 与 煤 制 品 ) 
GED: 3 SVP: 3 EC: 17 PA: L247 
为 过 程控 制 对 焦 类 、 焦 炭 制 品 和 副产品 作 取 样 和 测试 履行 
以 下 任何 职责 : 
在 焦化 、 娄 烧 或 喘 加 工 过 程 中 ， 于 规定 的 地 点 收集 样品 。 
用 实验 室 破 碎 机 压 碎 样品 ， 用 振动 或 手动 筛子 对 产品 作 筛 选 分 
析 。 称 量 过 筛 的 样品 以 确定 密度 和 脆性 等 性 质 。 在 烘箱 中 烘 干 
样品 ， 并 再 次 称 量 ， 以 确定 含水 量 。 为 试验 和 分 析 目 的 ， 在 测 
试 装 置 中 ， 用 混合 并 拌 匀 的 方法 配制 焦炭 ， 焦 油 和 其 他 配料 的 
样品 。 用 欧姆 计 测 量 混合 样品 ( 糊 状 物 ) 的 电阻 。 采 集 液 态 和 气 
态 焦炭 副产品 的 样品， 为 进行 实验 室 分 析 ， 按 照 类 型 和 来 源 给 
它 信 贴 上 标签 。 用 标准 公式 、 图 表 和 计算 尺 计 算 测试 结果 。 向 
设备 操作 工 报 告 测试 结果 。 记 录 并 保持 测试 结果 的 档案 。 


TESTER) ( 石 
DPT: 464 


8176-142 ” 滚 压 机 测试 工 
(MILL-ROLL TESTER) (化 学 品 ， 未 归 他 类 
者 ) DPT: $64 
塑料 薄膜 测试 工 
GED: 3 SVP: 3 EC:I PA: 147 
为 与 质量 标准 一 致 、 对 塑料 薄膜 取样 并 测试 。 
收集 正 由 机 器 生产 的 薄膜 样品 。 用 切 纸 器 将 样 曲 修 前 至 规 
定 尺 寸 ， 在 天 半 上 称 重 ， 并 记录 重量 。 嗅 一 下 样品 ， 以 发 觉 意 
味 着 加 工 有 缺陷 的 气味 。 用 电子 仪表 测量 薄膜 的 厚度 。 把 样品 
置 于 照明 工作 台 ， 以 检查 有 无 缺陷 ， 如 气泡 、 皱 袜 和 条 纹 。 向 
机 器 操作 工 报告 测 试 结果 。 


8176-146 ”海绵 状 橡胶 检验 工 
(SPONGE-RUBBER INSPECTOR) (橡胶 ) 
DPT: 664 
橡胶 片 检验 工 
GEP: 3 SVP: 3 EC: I PA: M47 
在 模 制 和 硫化 机 的 排出 端 检 验 海绵 状 橡皮 片 料 。 
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当 材 料 卷 在 卷 片 心 轴 上 时 ， 检 验 材 料 的 缺陷 ， 如 裂缝 、 破 
裂 、 肿 块 、 条 纹 和 起 泡 。 用 手工 小 刀 或 大 前 刀 切 前 掉 有 缺陷 的 
部 分 。 从 末端 切 下 样品 ， 用 千 分 表 测量 厚度 . 在 测试 装置 中 ， 
通过 挤 压 样品 ， 来 测试 压缩 系数 ， 并 记录 最 大 压缩 压力 ， 给 注 
膜 卷 里 上 纸 ， 然 后 用 秤 称 重 。 根 据 裂口 长 度 和 数量 ， 对 每 卷 进 
行 分 类 并 作 标 记 ， 将 数据 填 人 表 内 ， 向 机 髓 操作 工 报 告 缺 陷 情 
况 。 

可 能 用 木 友 和 冲 裁 模具 霓 掉 包含 有 较 小 缺陷 的 部 分 ， 而 粘 
接 上 补丁 。 可 能 用 胶 条 对 接 切 断 的 头 ， 或 者 用 刷子 和 乳胶 粘 接 
剂 把 头 粘 结 在 一 起 。 


8176-150 ”绝缘 材料 测试 工 
(DIELECTRIC TESTER) (化 学 品 ， 未 归 他 类 
者 ; 橡胶 ) DPT: 665 
GED: 3 SVP:3 EC:I PA: M47 

对 橡胶 或 塑料 片 (或 带 ) 作 电 绝缘 缺陷 测试 。 

用 吊车 把 片 料 或 带 料 卷 装 在 绝缘 测试 机 器 的 喂 料 筒子 上 。 
引导 原料 一 端 经 机 器 导 板 、 充 电 测 试 辊 子 和 药 电 放电 刷 ， 送 入 
卷 绕 装置 。 根 据 测 验 原料 的 类 型 和 厚度 ， 设 置 测 试 机 构 。 开 动 
机 器 ， 并 观察 原料 通过 测试 的 情况 。 当 喇 哄 发 声 时 ， 表 示 发 现 
了 缺陷 ， 立 即 停机 。 用 洲 剂 清洗 有 缺陷 的 部 分 ， 用 刷子 和 预先 
切 好 的 补丁 进行 粘 结 ， 用 手提 枪 式 测试 器 重新 测试 修理 好 的 部 
分 。 记 录 所 作 修 补 的 数目 以 及 测试 过 的 原料 的 长 度 。 如 发 现 过 
多 的 缺陷 ， 向 质量 检查 监理 人 报告 。 


8176-154 再生 橡胶 检验 工 
(RECLAIMED-RUBBER INSPECTOR) ( 橡 
胶 ) DPT: 587 
板 坯 检验 工 
GED: 2 SVP: 3 EC: 17 PA: M47 
检验 再 生 橡 胶 板 坯 有 无 缺陷 以 及 是 否 符合 标准 。 
检验 和 触摸 板 坯 有 无 缺陷 ， 如 溃 块 、 粗 烙 部 分 、 参 差 不 齐 
的 边 及 颜色 异常 的 情况 。 用 刀子 从 可 接受 的 板 坯 上 切 去 肿块 和 
异物 。 将 验收 合格 的 和 刻 弃 的 板 坯 分 别 装 到 各 自 的 货 盘 上 。 用 
台秤 称 量 装 料 的 货 盘 ， 分 别 在 合格 的 和 应 废弃 的 两 种 标签 上 记 
录 重量 。 将 板 坯 按 一 定 的 等 级 分 类 ， 以 供 顾 主 定货 。 
可 能 从 板 坯 切割 样品 供 实 验 室 分析 用 并 在 原料 识别 标签 上 
记录 测试 结果 ， 以 便 进行 分 类 和 送 货 。 


8176 一 158 ”取样 工 
(SAMPLEMAN) (化 学 品 ， 未 归 他 类 者 ) 
DPT: 587 
GED: 2 SVP: 3 EC: B7 PA.: 124 
采集 供 实验 室 分 析 和 过 程控 制 用 的 工业 化 学 品 和 化 学 产品 
的 样品 。 

用 钻 ， 勺 子 、 金 属 或 玻璃 容器 、 从 诸如 贮藏 箱 、 大 车 车 
箱 、 混 合 器 、 摊 和 器 及 加 工 设备 单元 、 包 装 工作 区 采集 样品 。 
将 样品 置 于 瓶 中 、 和 袋 里 或 其 他 容器 中 ， 并 附 上 用 以 识别 的 标 
记 ， 如 日 期 、 来 源 、 所 装 物品 的 性 质 等 。 将 样品 的 来 历 记 人 工 
作 记 录 本 上 ， 并 把 样品 交付 给 实验 室 以 作 分 析 。 

可 能 按 需 要 用 手 摊 合 样品 。 必 要 时 ， 可 能 与 生产 设备 操作 
人 员 换 班 。 可 能 按照 取样 材料 类 型 给 予 梅 味 称 谓 ， 如 : 





532 “加工 职业 


酸 取样 工 
化 肥 取 样 工 


8176-162 ”取样 工 
(SAMPLER) (石油 与 煤 制品 ) 
GED:2 SVP:3 EC:O PA:L2 
在 加 工 过 程 中 和 贮藏 时 ， 收 集 供 实验 室 分 析 用 的 石油 制品 
样品 。 
将 样品 瓶 或 金属 容器 下 放 到 不 同 深度 的 液 料 中 ， 或 打开 排 
浊 阀 门 ， 把 样品 注 人 容器 从 桶 、 油 箱 、 生 产 设 备 、 蒸 馅 器 和 管 
道中 取样 。 将 样品 从 容器 中 再 倒 人 样品 瓶 中 ， 给 瓶子 栓 上 识别 
标签 ， 或 在 它们 上 面 标记 识别 标记 。 将 样品 送 交 实验 室 作 分 
析 。 在 生产 日 记 本 上 记录 每 个 样品 的 采集 时 间 、 样 品 的 性 质 和 
样品 的 来 源 。 
可 能 驾驶 卡车 采集 样品 . 


DPT: 587 


8176-166 ”塑料 胶片 卷 检验 工 
(ROLL INSPECTOR, PLASTIC FILM) (化 学 
品 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 667 
纵 切 卷 检 验 工 
GED:2 SVP:2 EC:I PA:147 
检验 加 工 完 的 整 卷 纤维 素 胶片 (或 薄膜 ) 的 缺陷 ， 确 认 卷 上 
的 标签 的 准确 性 。 
观察 和 触摸 传送 和 机 上 输送 的 胶片 卷 以 检查 有 无 缺陷 ， 如 起 
皱 、 条 纹 和 据 裂 的 边 。 用 卷 尺 测量 卷 的 宽度 和 直径 。 比 较 识 别 标 
签 和 技术 要 求 ， 以 保证 标签 准确 无 误 。 消除 输送 机 上 的 不 合格 的 
卷 。 记 录 合格 的 及 废弃 的 卷 数 。 向 领班 报告 重复 出 现 的 缺陷 。 


8176-170“ 世 烯 基 织物 检验 工 
(NSPECTOR, VINYL FABRICS) (塑料 产品 ) 
DPT: 687 
GED:2 SVP:2 EC:I PA: 47 
检验 乙烯 基 织 物 的 缺陷 ， 如 翻 边 ， 脱 色 、 涂 层 划 痕 和 起 皱 。 
将 送出 架 上 织物 卷 的 一 端 拉 过 检验 台 ， 移 动 着 绕 架 上 辊 子 
间 的 金属 板 ， 从 对 正 乙 烯 基 织 物 ， 并 便于 插入 纸板 世子 管 。 围 
绕 深 简 ( 芯 管 缠绕 织物 。 躁 下 踏板 。 使 材料 移动 经 过 检验 台 。 
检查 材料 以 发 现 有 无 印花 、 颜 色 和 浮雕 式 花 纹 方面 的 缺陷 。 用 
剪刀 按 台 上 导 引 线 将 织物 前 成 规定 长 度 ， 写 下 代码 号 和 滚 简 上 
材料 的 长 度 。 


8176-199 化 学 品 、 石油 、 橡 胶 和 塑料 加 工 中 其 他 的 检验 、 
测试 和 取样 职业 
(OTHER INSPECTING, TESTING AND SAM- 
PLING OCCUPATIONS: CHEMICAL， PE- 
TROLEUM, RUBBER AND PLASTIC PRO- 
CESSING) 
本 残余 类 包括 化 学 品 、 石 油 、 橡 胶 、 塑 料 和 有 关 材 料 加 工 
的 未 归 他 类 的 检验 、 测 试 和 取样 工作 ， 例 如 ， 测 试 特殊 级 别 的 
氧化 铝 ， 从 塑料 材料 的 批 料 中 取样 ， 检 查 塑 料 片 料 成 唱 中 的 缺 
陷 ， 测 试 潜 分 散 性 的 质量 。 本 残余 类 定义 中 职业 名 称 的 典型 例 
子 有 : 
氧化 铝 测 试 亚 ( 八 学 品 ,3 霜 所 他 类 者 ) ，. 


分 散剂 测试 工 (油漆 和 清漆 ) 
塑料 材料 取样 工 (塑料 产品 ) 
塑料 片 料 检验 工 (塑料 产品 ) 


8178 一 化 学 品 、 石 油 、 橡 胶 、 塑 料及 有 关 材 料 加 工 
的 壮 工 和 其 他 简单 工作 职业 
本 细 类 职业 包括 如 职务 名 称 02 一 190 中 所 述 的 壮 工 和 其 他 
简单 工作 的 业务 ， 涉 及 化 学 品 、 石 油 ， 橡 胺 、 塑 料 和 有 关 的 材 
料 加 工 中 的 喂 料 、 印 料 和 搬运 等 工作 .。 


8178 一 110 ”化 学 车 间 普 通 壮 工 领班 
{LABOURER GENERAL, CHEMICALT) 
(化 学 品 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 686 
GED:2 SVP:2 EC:B7 PA:H4 
在 化 学 品 加 工 车 间 完 成 如 下 任何 工作 : 
用 铲 出 、 倾 印 、 玫 出 或 打开 流量 立 等 方法 ， 从 车 辆 和 容器 
中 御 下 材料 。 用 手推车 、 吊 车 、 传 送 机 或 独 轮 小 车 ， 将 散装 或 
包装 的 材料 传送 给 其 他 工人 或 工区 ， 按 照 操作 规程 的 要 求 对 材 
料 进 行 挑选 、 计 量 和 称 重 。 把 各 种 配料 倒 人 混合 器 、 摊 和 器 、 
和 釜 、 碾 磨 机 和 加 料 斗 中 。 打 开 阅 门 以 便 加 热 、 冷 却 或 搅拌 化 学 
组 份 或 溶液 。 取 样 并 传送 给 实验 室 以 供 测试 。 将 盖子 或 套子 紧 
国 在 容器 上 ， 并 对 容器 打印 、 吊 漆 或 加 标签 。 用 出 子 、 副 刀 ， 
去 垢 剂 和 通气 管 或 水 龙 软 管 把 机 器 、 加 工 设备 和 工作 场地 清洗 
干净 。 将 加 工 好 的 物料 装 满 容器 。 将 容器 装 进 货车 或 机 动 有 轨 
车 以 便 发 货 。 
可 能 驾驶 工业 用 卡车 以 搬运 包装 物 和 物料 。 


3178-114 ”石油 精炼 厂 普通 壮 工 
(LABOURER GENERAL, PETROLEUM RE- 
FINERY) (石油 与 煤 制品 ) DPT: 687 
GED:2 SVP:2 EC:D3567 PA: H234 
在 石油 精炼 厂 中 完成 如 下 任何 工作 : 
挖 沟 和 修理 道路 。 清 洁 设 备 和 工作 场地 ， 为 卡车 或 货运 列 
车 装 车 或 印 车 ， 或 为 新 设备 拆 箱 。 更 换 吊 车 钢丝 绳 ， 装 帅 链 ， 
绳索 滑轮 组 、 动 力 绞车 和 起 重 桥 杆 ， 用 以 移动 和 举 起 设备 。 按 
指令 把 化 学 和 催化 剂 例 进 缸 里。 用 刷子 或 闹 漆 装置 为 管道 和 建 
筑 物 涂 漆 。 


8178 一 118 引导 工 . 
(GUIDER) { 油 地 壬 产品 ) 
GED:1 SVP:2 EC:17 PA: M47 
喂 料 并 引导 铺 地 材料 进入 辊 子 ， 经 由 辊 子 把 材料 传送 到 温 
溃 、 涂 履 和 固化 机 。 
将 片 状 材料 推 到 辊 子 上 ， 经 辊 子 将 材料 送 去 浸 演 、 涂 覆 、 


DPT: 666 


_ 国 化 或 空气 干燥 机 。 观 察 材料 并 检查 是 否 有 缺陷 或 是 否 与 辊 子 


导向 装置 上 边缘 标志 存在 偏差 ， 并 用 手 谓 正 材料 。 当 提起 涂 漆 


. 辊 子 时 ， 通 知 上 洒 机 操作 人 员 ， 以 免 产 生 涂 漆 缺陷 。 


8178-122 烘 炉 滑 架 工 | 
(STOVE-CARRIAGE MAN) ( 油 地 毯 产品 ) 
DPT: 666 
烘 炉 挂 料 工 





GED:1 SVYVP:2 EC:1 PA:VH467 
作为 小 组 成 员 在 同化 炉 挂 物 架 上 供给 和 悬挂 铺 地 材料 。 
转动 曲柄 ， 将 滑 架 (小 车 ) 移 到 挂 物 架 的 板 条 上 。 按 其 他 工 
人 发 来 的 信号 ， 调 节 控 制 莫 ， 将 米 因 化 的 镇 地 材料 挂 到 挂 物 架 
FF， 在 生 直 其 挂 的 卷 绕 材料 中 结 一 些 环 。 在 搁 物 板 上 安放 间隔 
条 ， 以 形成 热 层 ， 用 于 其 他 铺 地 材料 的 装载 。 


8178--126 炉 底 工 
(STOVE-BOTTOM MAN) ( 油 地 毯 产品 ) 
DPT: 667 
GED:1 SVP:2 EC:16 PA:1457 
检查 固化 过 程 中 卷 绕 悬 挂 的 铺 地 材料 的 情况 。 
观察 成 处 地 悬挂 在 炉 中 的 铺 地 材料 的 返 折 长 度 ， 告 知 炉 顶 
上 的 其 他 工人 ， 将 曲线 的 长 度 调整 付 规 定 值 以 产生 一 定 的 间 
坑 。 用 纸 履 盖 炉 子 底 板 ， 以 防 大 拉 下 来 部 分 的 浸 液 与 底板 相 接 
触 。 在 每 一 环 中 安放 空心 柱 体 以 防 纽 结 ， 并 上 使 铺 地 材料 表面 
五 相 分 离 。 


8178 一 130 电极 清洗 工 
( ELECTRODE CLEANER) (化 学 品 ， 未 归 他 
类 者 ; 电气 设备 ) DPT: 686 
GED:!1 SVP:2 EC:I7 PA:M4 
南下 公 方 法 之 一 ， 清 洁 石 加 电 极 表面 ， 以 除去 结 这 的 人 夏 : 
1、 将 电极 族 在 辊 道 输送 机 上 ， 推 人 清洁 机 。 启 动机 器 ， 
使 电极 旋转 布 金属 丝 删 子 靠 着 它 ， 除 去 过 量 的 矶 。 待 清洗 结束 
后 ， 关 闭 机 器 ， 从 机 上 上 到 出 电极 。 
2、 用 于 锤 、 副 前 器 ， 和 磨料 等 前 刊 电 极 表 面 松 散 的 物 
质 ， 众 查 清理 过 的 电极 以 保证 除 尽 过 量 的 碳 。 


8178 一 134 衬 垫 涂 层 工 
(GASKET COATER) (石棉 和 矿物 棉 ) 
DPT: 686 
GED:1 SVP:2 EC:I PA:14 
为 用 橡胶 混合 物 涂 囊 右 棉 (密封 ) 衬 垫 或 片 料 的 机 器 喂 料 或 
人 印 料 。 
将 右 棉 衬 垫 或 二 料 安 到 机 器 中 的 杆 上 .使 其 自动 温 人 液态 
橡胶 中 ， 以 便 挂 上 一 层 保 护 膜 。 从 机 器 中 取出 涂 甫 后 的 衬 垫 或 
片 料 ， 并 将 其 放 人 电动 干燥 器 内 。 


8178 一 138 ” 搁 物 架 工 
(RACKMAN) ( 油 地 毯 产品 ) 
GED:1 SVP:2 EC:17 PA:H234 
作为 小 组 中 的 一 员 ， 将 铺 地 材料 放 到 烘 干 炉 搁 物 架 上 ， 
引导 牵引 绳索 和 炎 子 穿 过 狭 糟 到 达 摘 物 架 前 。 用 光子 夹 住 
来 日 印刷 机 的 油 布 薄片 的 突出 端 ， 启 动 卷 绕 机 ， 将 铺 地 料 摊 放 
到 搓 物 架 上 。 关 闭卷 绕 机 ， 再 用 扳手 拆除 铺 地 料 上 的 夹子 和 绳 
索 ， 重复 上 述 操作 直至 十 燥 搁 物 架 探 满 为 止 。 
可 能 帮助 印 删 工 在 机 器 内 装 印 出 板 。 可 能 清洗 印刷 机 上 的 
十 潜 和 印 删 板 。 


DPT: 686 


8178 一 142” 卷 绕 工 


(REELER) (小 青 面料 ) DPT: 686 


加 工 职 业 533 


GED:1 SVP:2 EC:157 PA: M47 

将 涂 有 沥青 的 盖 屋 项 用 油 秸 品 送 入 机 器 ， 绕 成 具有 规定 尺 
寸 的 料 卷 。 

用 手 将 耸 品 穿 过 供 料 轧辊 ， 并 将 一 端 插 人 卷 绕 盘 轴 上 。 调 
整 卷 绕 机 上 片 料 的 位 置 ， 设置 自动 记 码 器 。 按 开关 启动 卷 绕 
机 ， 当 料 卷 达到 规定 的 重量 时 ， 自 动 称 出 料 卷 的 重量 和 印 下 绕 
好 的 料 卷 。 观 察 油 秸 ， 剪 掉 诸 如 裂 骏 、 孔 洞 或 拼接 等 缺 询 。 当 
料 卷 达到 一定 重量 时 ， 上 讨 纸 踏 板 ， 红 使 刀片 切断 连续 的 料 卷 ， 
或 用 刀 切 断 片 料 


8178-146 ”得分 机 限 料 工 
(SIFTING-MACHINE FEEDER) (橡胶 ) 
DPT: 686 
GED:1 SVP:2 EC:I37 PA:H34 
给 得 分 机 喂 料 ， 将 制备 橡胶 混合 物 用 的 配料 中 的 团 块 和 异 
物 破 碎 或 得 分 出 去 。 
将 规定 的 配料 从 穿 器 倾注 到 机 器 加 料 斗 内 。 启 动 得 分 机 ， 
使 得 网 振荡 而 得 分 配料 ， 并 排放 到 容器 内 。 将 容器 堆放 到 手 椎 
车 或 货 盘 上 ， 贴 上 标签 ， 以 便 鉴 别 物料 。 
可 能 给 机 器 哈 料 进行 第 分 并 能 将 配料 印 到 通 向 贮存 箱 的 沈 
槽 中 。 


8178-150 ”压条 机 喂 料 工 
(SLUG-PRESS FEEDER) (化 学 品 ， 未 归 他 类 
者 ) DPT: 686 
GED:1 SVP:2 EC:I PA: M34 
给 将 温 电 焊条 涂料 混合 物 压制 成 阅 柱 状 金属 棒 条 的 机 器 哈 
用 锁 、 包 和 铲 粉碎 团 块 ， 并 将 混合 物 投入 到 压条 机 的 成 形 
租 。 关 闭 庄 条 机 。 和 启动 压 头 ， 自 动 成 型 并 印 出 压条 。 在 讨 条 上 
套 上 和 塑料 伐 ， 或 将 其 装 入 容器 ， 以 防止 结 沉 或 干燥 。 用 刷子 
痢 刊 器 和 空气 软 管 清洗 机 器 。 


8178-1S4 ”拼接 工 
(SPLICER) ( 油 地 秸 产品 
GED:] SVP:2 EC:]157 PA: M47 
作为 小 组 的 一 员 拼 接 息 纸 卷 ， 以 提供 用 于 生产 硬 面 蜂 层 的 
用 吊车 将 稻 纸 卷 安 放 到 台 架 上 上， 用 钢 刀 切削 材料 的 一 端 ， 
然后 用 胶带 将 其 粘 结 到 新 的 纸 卷 上 。 按 钮 ， 操 纵 悬 挂 装置 ， 以 
保证 粘 接 时 [机 器 ] 运 转 的 连续 性 。 检 查 材料 有 无 纽 结 和 裂缝 。 
在 印刷 前 将 涂料 倾倒 到 湿 体 槽 中 ， 以 润滑 将 要 印刷 的 知 纸 。 用 
溶剂 和 刷子 清洗 工作 区 和 设备 。 


DPT: 686 


8178-158 ” 涂 数 机 操作 工 助 手 
(SPREADER-OPERATOR HELPER) (塑料 产 
品 ) DPT: 686 
GED:] SVP:2 EC:I67 PA:M4 
帮助 涂 数 机 操作 工 用 热塑性 材料 涂 表 或 温 泪 和 纺织品 ， 从 事 
下 列 任 何 工 作 : 
用 卡车 在 机 器 和 磅 秤 间 来 回 传 送料 卷 。 帮 助 操作 工 将 料 卷 
安装 到 机 器 上 ， 并 将 织物 穿 过 机 器 辊 子 ， 二 到 宇 动 卷轴 上 。 用 
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缝 纽 机 在 织物 中 缝 上 引线 。 在 槽 中 装 满 液态 粘 接 材料 ， 调 节 阀 
门 和 喷 液 机 叶片 以 调节 流量 。 可 见 职务 名 称 02-160。 的 定 
义 。 . 

可 能 记录 涂 甫 过 的 材料 的 重量 。 


8178--162 ”子弹 润滑 剂 工 
(BULLET-LUBRICANT MAN) (炸药 ) 
DPT: 687 
子弹 润滑 剂 混合 工 
GED:1 SVP:2 EC:156 PA:134 

熔化 蜡 和 其 他 配料 以 制备 用 于 润滑 铝 弹 的 复合 物 。 

称 量规 定量 的 蜡 和 油 等 配料 ， 并 用 人 工 将 其 投入 签 中 。 转 
动 阀门 ， 调 节 热 量 ， 用 木 桨 找 拌 混合 物 。 将 熔融 复合 物 从 答 中 
倒 人 模子。 取出 冷 模 中 的 块 状 物 ， 用 手推车 将 其 运往 贮藏 箱 。 
将 子弹 零件 ， 如 弹壳 、 弹 头 、 弹 丸 等 送 至 生产 车 间 ， 以 满足 生 
产 需 要 . 润滑 并 把 部 件 装 人 容器 。 

可 能 用 千分尺 和 量规 检查 零件 外 观 、 缺 陷 和 尺寸 规格 。 


8178-166 ”压缩 气体 装 年 工 
(COMPRESSED-GAS-PLANT WORKER) 
(化 学 品 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 687 
GED:1 SVP:2 EC:I67 PA: H47 
在 压缩 和 液化 气体 的 装置 上 进行 下 列 任何 工作 : 
将 圆 负 深 到 车 上 ， 记 录 钢 的 类 型 和 数量 。 检 查 表面 有 缺陷 
的 回收 钱 ， 如 凹陷 、 开 裂 和 伤痕 。 并 将 缸 滚 到 指定 的 工作 区 。 
将 排 气 歧 管 接 到 入 上 。 转 动 阀门 ， 排 出 残余 的 气体 ， 清 洗 负 的 
外 表面 。 用 金属 丝 刷 子 刷 掉 铁锈 和 污垢 。 将 喷嘴 插入 铅 内 ， 转 
动 阀门 ， 用 水 ， 莎 汽 和 空气 冲洗 并 干燥 铅 内 壁 。 
可 能 用 台秤 称 量 装 满 的 饶 ， 并 记录 重量 。 


8178--170 ”电解 权 清 洁 工 、 
. (ELECTROLYTIC-CELL CLEANER) (化 学 
品 ， 未 归 他 类 者 ; 有 色 金 属 ) DPT: 687 
GED:1 SVP:2 EC:14567 PA: M4 
清洗 电解 槽 ， 除 去 结 拆 ， 以 免 堵塞 ， 进 行 下 列 任何 工作 : 
将 水 管 或 蒸汽 管 接 到 电解 槽 接口 ， 冲 洗 管 线 、 泵 和 滴 液 
杯 。 用 勺 从 电解 槽 端 部 和 侧面 引出 箱 刮 前 积聚 的 化 学 品 ， 以 锡 
堵塞 。 并 收集 这 些 物 质 ， 以 便 进 一 步 处 理 。 用 手工 擦洗 器 和 金 
属 丝 刷 子 擦洗 电解 槽 顶 盖 的 下 侧 和 阳极 ， 以 除去 污垢 和 结 壳 的 
盐 。 洗 涤 电 解 槽 外 表面 积 管线 ， 以 除去 结 块 的 污 物 。 用 刮 板 和 
水 软 管 洗刷 电解 池内 壁 。 用 手推车 、 吊 车 或 吊 链 从 洗涤 架 上 来 
回 传送 阴极 。 在 盘 中 放 一 层 水 ， 以 防 挥发 性 物质 的 蒸发 。 冲 洗 
阴极 和 夭 网 以 除去 残留 物 。 将 观察 镜 和 环 环 管 淄 人 酸 、 溶 剂 和 
水 中 进 清洗 。 


8178 一 174” 油 布 倒 漆 工 
| (PAINT POURER，LINOLEUM) ( 油 地 千 产 
品 ) DPT: 687 
GED:1 SVP:2 EC:157 PA: M2347 
将 油漆 注 入 印刷 机 的 油漆 槽 中 ， 为 油 布 着 色 和 印 制 图 样 。 
用 电动 混合 器 将 油漆 混合 到 所 需 的 粘度 。 并 将 其 注入 机 器 
的 油漆 梢 中 : 壮 印 前 对 程 申 拥 需要 抬 满 油 深 ，…，. 


可 能 用 溶剂 清洗 印 版 和 装 漆 的 术 。 可 能 协助 组 装 印 版 以 变 
换 图 案 花色 。 可 能 调配 油漆 至 所 需 颜 色 。 


8178 一 178 ” 蜡 氏 有 照管 工 
(WAX-POTTENDER) (钢铁 ) 
GED:1 SVP:2 EC:16 PA:M34 
为 失 财 铸造 工艺 而 熔 蜡 。 
用 大 锤 将 厚 块 蜡 敲 碎 ， 再 用 手 或 铲 将 碎 块 放 入 蜡 熔 镀 中 。 
调节 恒温 器 使 液 蜡 温度 保持 在 指定 值 。 用 手 勺 从 熔 镀 中 囊 出 
蜡 ， 倒 人 接收 铅 中 ， 以 备 浇 人 型 中 。 


DPT: 687 


3178 一 182 ”炼焦 厂 码 头 工 
(WHARFMAN，COKE PLANT) (钢铁 ) 
DPT: 867 
焦炭 输送 机 照 答 工 
GED:1 SVP:2 EC:O47 PA: M47 
接收 来 自 码头 上 的 热 焦炭 ， 控 制 焦炭 向 输送 宙 传 送 带 的 流 
速 。 
通知 其 他 工人 将 焦炭 全 在 码头 上 。 用 水 软 管 熄灭 印 下 的 焦 
炭 的 火星 ， 以 防 输送 带 燃 着 。 拉 推 操纵 杆 ， 控 制 焦炭 从 码头 给 
输送 带 传送 的 流速 ， 以 便 筛 分。 将 掉 落 的 焦炭 铲 上 输送 带 。 
可 能 操纵 信号 灯 ， 以 指示 输送 机 的 启动 与 停止 ， 可 能 用 扫 
明和 铁 铲 清扫 工作 现场 。 


8178 一 186” 压 光 ( 延 ) 机 限 料 工 
(CALENDER FEEDER) (塑料 产品 ; 橡胶 ) 
DPT: 886 
GED:1 SVP:2 EC:13467 PA: H4 
将 辊 磨 后 的 塑料 或 橡胶 原料 送 人 压延 机 ， 压 制 具 有 一 定 厚 


“ 度 的 光滑 板材 。 


用 起 吊车 将 一 卷 材料 从 热 炼 机 中 提出 。 在 料 卷 中 心 插入 芯 
梭 ， 然 后 将 料 卷 装 在 压延 机 的 进 料 端 上 。 将 原料 送 入 已 预 热 的 
正 辊 间 。 协 助 操作 工 转动 绞盘 轮 ， 以 调节 压 辊 生产 出 一 定 厚度 
的 板材 。 将 材料 碎片 重新 送信 热 炼 机 。 

可 能 协助 操作 人 员 ， 利 用 滑轮 装置 更 换 滚 简 。 可 能 用 扳手 
将 燕 气 管线 接 到 滚 简 上 。 可 能 将 背 衬 屠 料 眷 安装 在 支承 架 上 ， 
然后 使 它 穿 过 滚筒， 使 其 与 橡胶 或 塑料 相 贴 。 


8178-190 ” 涂 甫 机 咀 料 工 
(COATING-MACHINE FEEDER) (任何 行业 ) 
DPT: 886 
GED:1 SVP:2 EC:I7 PA:L4 
将 诸如 皮革 、 塑 料 、 泡 沫 橡胶 或 布料 等 材料 喂 人 涂 数 机 ， 
以 涂 上 粘 结 剂 。 
在 材料 的 一 面 盖 上 保护 薄 层 ， 然 后 穿 过 涂 炽 和 辊 子 或 旋转 
出 以 便 梭 露面 涂 上 粘 合 剂 。 根 据 需要 向 贮 液 池 加 和 人 粘 结 剂 . 
可 能 从 仓库 向 涂 燥 机 搬运 材料 。 可 能 用 手工 往 材 料 上 涂 粘 
合剂 。 可 能 组 装 已 涂 部 件 ， 并 包装 产品 。 : 


8178 一 194 ”前 切 工 助 手 


(SLASHER HELPER) (化 学 品 , 未 归 他 类 者 ) 
。 DPT: 886 


GED:1 SVP:2 EC:I PA:M4 

协助 剪 切 操作 工 按 一 定 长 度 前 切 纤维 素 胶 片 。 

用 手推车 从 贮藏 区 搬运 珠 料 卷 。 帮 助 操作 工 将 料 卷 装 到 料 
卷 奥 上 。 用 胶 条 和 和 热 封 烙铁 拼接 纤维 膜 的 断裂 处 。 转 动 大 转载 
的 手 轮 ， 在 剪 切 台面 上 捧 开 料 眷 。 可 参见 职务 名 称 02 一 160 中 
的 定义 。 


8178 一 198 ” 蜡 块 模 制 工 
(WAX MOULDER) (石油 与 煤 制品 ) 
DPT: 886 
GED: 1 
将 石蜡 铸 成 蜡 块 。 _ 
打开 阀门 将 熔 螨 注 人 模子 ， 然 后 将 模子 放 到 输送 机 上 ， 使 
蜡 通 过 激 冷 室 而 凝固 。 
可 能 操作 控制 器 ， 将 蜡 加 热 至 浇注 点 或 使 激 冷 区 保持 规定 
的 温度 。 可 能 将 蜡 鼎 装 人 固化 高 压 答 中。 可 能 从 模子 中 印 出 蜡 
块 。 


SVP:2 EC:I6 PA:M4 


8178 一 202 涂料 车 间 壮 工 
(LABOURER, PAINT PLANT) (油漆 和 清漆 ) 
DPT: 887 
GED:1 SVP:2 EC:157 PA:H34 
在 油漆 和 清漆 生产 中 从 事 下 列 任何 工作 
将 娄 烧 后 的 颜料 和 金属 颜料 扼 人 自动 研磨 机 料 斗 中 研磨 成 
粉 状 。 将 颜料 浆液 和 油漆 泵 入 过 滤器 ， 滤 去 团 块 和 杂质 。 用 水 
利 苛 性 碱 清洗 饶 ， 并 拧 开 蒸汽 浆 ， 以 便 加 热 清洗 负 。 将 提 桶 、 
流 槽 和 混合 盆 等 待 洗 的 器 血 装 人 清洗 饶 中 . 在 规定 时 间 后 从 饶 
中 坡 出 器 也。 然后 再 用 软水 管 冲 洗 。 从 火车 或 卡车 上 和 印 下 各 类 
桶 和 和 原料， 并 将 它们 堆放 到 仓库 中 或 工作 现场 ， 用 扫 明 、 抹 布 
和 溶剂 清扫 工作 场所 .。 


8178 一 206” 封 泥 工 
(LUTERMAN) 《石油 与 煤 制 品 ) 
GED:1 SVP:2 EC:0367 PA: M34 

用 封 泥 密 封 炼焦 炉 的 炉 口 以 防 炼 焦 过 程 中 逸 出 气体 ， 从 事 
下 列 任 何 工作 : 

用 料 鲜 和 棒 混 合 泥土 、 烙 土 、 焦 炭 灰 和 水 制 成 封 泥 。 用 铲 
将 封 泥 铲 人 桶 内 ， 提 至 炉 边 。 用 思 子 清除 炉 口 的 旧 封 泥 、 痰 和 
残 酒 。 用 抹 子 和 执 棒 将 封 泥 密 封 炉 口 边 上 的 裂口 。 用 铲 清除 工 
作 现 场 中 剩余 的 封 泥 、 撒 出 的 散 料 和 煤 。 按 指令 开关 夹 盘 孔 
门 、 挡 ( 风 ) 板 和 藻 汽 网 。 

可 能 转动 阀门 ， 向 通过 冷却 桶 的 输送 机 上 的 热 焦 炭 喷 水 。 
可 能 用 手打 开 溜 槽 门 ， 使 焦炭 顺 溜 槽 印信 和 输送 机 ， 以 便装 上 火 
车 。 并 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 

开 妆 工 : 


DPT: 887 


8178 一 210” 筛 网 清洗 工 
(SCREEN CLEANER) (橡胶 ) 
__GED;:1 SVP:2 EC:I PA:L4 
清洗 和 修理 回收 橡胶 用 得 网 。 
市 掉 金属 网 上 的 橡胶 颗粒 和 其 他 杂 物 。 用 溶剂 使 腊 人 夭 网 
的 橡胶 变 软 ， 用 布 擦 净 和 锯 网 。 用 铁 狂 项 掉 丫 陷 并 平整 第 网 。 切 


DPT: 887 
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出 斥 才 合适 的 第 网 片 ， 并 将 其 锦 接 到 得 网上， 以 修补 得 网 上 的 
孔洞 。 


8178-214 ”焦油 清除 工 
(TAR CHASER) (石油 与 煤 制 品 ) 
焦油 工 
GED:1 SVP:2 EC:O67 PA: H24 
除去 炼焦 炉 收 集 ( 主 ) 管 中 积 聚 的 焦油 ， 沥 青 和 积 炭 。 
用 吊 锥 从 收集 管 中 提 出 芯 棒 。 将 一 个 圆 盘 盖 在 芯 棒 孔 上 ， 
再 将 区 榜 推 入 圆 盘 的 中 心 孔 。 绞 动 鼎 杆 以 便 从 收集 管 辟 上 刮 下 
焦油 ， 用 匙 形 棒 从 收集 槽 中 取出 焦油 和 沥青 : 打扫 和 清洗 工作 
现场 。 
可 能 用 气焰 烧 掉 管 壁 各 收集 权 上 的 焦油 。 可 能 开关 阔 门 以 
调节 焦油 进入 收集 缸 的 流量 。 可 能 操纵 电动 泵 将 焦油 从 收集 负 
泵 人 铁道 油 钠 车 、 


DPT: 887 


8178-218 ” 废 橡 胶 研 磨 工 和 倾倒 工 
(SCRAP-RUBBER GRINDER AND 
DUMPER) (橡胶 ) DPT: 886 
GED: 1 SVP: 1 EC: I7 PA: M34 
装卸 、 研 磨 和 倾 到 回收 的 橡胶 。 
打开 装 有 废旧 橡胶 材料 如 轮胎 、 橡 胶管 和 橡胶 垫 之 类 的 捆 
包 。 将 废旧 橡胶 制品 装 入 料 盘 ， 送 去 研磨 或 脱硫 ， 将 料 盘 或 装 
料 推 车 送 到 加 工 现场 。 将 废旧 橡胶 坯料 装 人 研磨 机 ， 磨 成 粉 
状 ， 以 便 用 来 填充 垫 座 或 作 进 一 步 加 工 。 将 料 槽 中 粉碎 的 或 脱 
硫 后 的 橡胶 倒 人 贮藏 箱 、 混 合 器 或 泻 模 。 
可 能 在 粉碎 后 的 橡胶 内 摊 人 油 或 炭 黑 。 可 能 转动 蒸气 阀门 
以 调节 混合 机 内 温度 。 可 能 更 换 堵 塞 的 滤 网 。 


8178-299 ”化 学 品 、 石 油 、 橡 胶 和 塑料 加 工 过 程 中 壮 工 和 其 他 
简单 工作 的 杂 类 职业 
(MISCELLANEOUS OCCUPATIONS IN LA- 
BOURING AND OTHER ELEMENTAL 
WORK, CHEMICALS, PETROLEUM, 
RUBBER AND PLASTIC PROCESSING) 
本 残余 类 职业 包括 未 归 他 类 的 从 事 化 学 品 、 石 油 、 橡 胶 、 
塑料 加 工 的 壮 工 和 其 他 简单 工 。 
例如 在 炮弹 推进 剂 引爆 装置 端 包 扎 保护 性 棉 套 ; 将 本 炭 从 于 
锦 炉 中 铲 到 输送 机 上 ， 以 便装 运 ， 将 煤 或 石灰 岩 装 人 料 斗 ， 给 石 
灰 窗 喂 料 ; 或 者 装 人 震动 机 或 锤 式 破 碎 机 ; 加 热 和 过 滤 沥 青 ， 以 
固定 光学 透镜 坯料 ， 用 剪 切 机 将 塑料 或 橡胶 切 成 片 状 等 。 
本 残余 细 类 定义 的 职业 项 上 且 典 型 例子 有 
封闭 式 混 炼 器 印 料 工 (塑料 产品 ; 橡胶 ) 
料 斗 工 (石油 和 煤 制 品 ) 
引爆 器 保护 套 包扎 工 (炸药 ) 
沥青 工 (科学 和 产业 设备 ， 未 归 他 类 者 ) 
干 馏 炉 印 料 工 (石油 与 煤 制 品 ) 
塔 器 工 (纸浆 和 造纸 ) 


8179 一 一 化 学 品 、 石 油 、 橡 胶 、 塑 料及 有 关 材 料 


加 工 的 职业 ， 未 归 他 类 者 
本 细 类 包括 未 妇 他 类 职业 定 要 涉及 关于 操纵 和 有 照管 加 工 ， 
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化 学 品 、 石 油 、 橡 胶 、 塑 料 和 有 关 材 料 的 设备 。 


化 学 品 加 工 操作 工 和 照管 工 
8179 一 110 至 8179 一 142 


8179 一 110 连续 加 工 的 主 操作 工 
(CHIEF OPERATOR，CONTINUOUS PRO- 
CESS) (化 学 品 ， 未 妇 他 类 者 ) DPT: 162 
GED:4 SVP:8 EC:B567 PA:1234567 
与 控制 盘 或 其 他 控制 台 协调 、 指 示 和 控制 连续 化 学 工艺 设 
备 系统 的 运行 。 
监控 记录 仪 、 流 量 计 、 操 纵 台 信号 灯 和 其 他 指示 器 ， 监 听 
报警 信号 和 音响 ， 以 查 对 生产 过 程 所 处 的 状态 ， 以 及 对 安全 和 
有 效 生 产 标准 的 一 致 性 。 按 照 运 行 表 、 测 试 记 录 、 操 作 指 南 和 
值班 记录 协调 系统 中 各 单元 的 操作 ， 以 保障 生产 要 求 。 根 据 值 
班 记录 上 记录 仪 读数 、 操 作 条 件 和 操作 数据 来 解释 化 学 反应 。 
用 计算 尺 根据 计算 公式 计算 材料 需求 量 或 产品 产量 。 调 整 程序 
控制 参数 或 指示 单元 操作 工 调节 控制 仪器 来 改变 化 学 反应 速 
度 、 成 品 的 质量 和 产量 。 与 工程 技术 人 员 商 讨 、 汇 报 或 分 析 解 
决 影响 安全 、 效 率 和 产品 质量 的 运行 状态 。 手 工 调节 控制 失灵 
的 设备 或 为 之 设置 旁 路 ， 并 构成 替换 流 线 。 维 持 系 统 的 平衡 ， 
直至 仪器 功能 恢复 正常 。 
当 领 班 不 住 时 ， 可 能 代替 执行 管理 的 职责 。 可 根据 所 协调 
配合 的 工艺 过 程 给 予 相应 的 称谓 ， 如 ; 
烷 基 化 主 操作 工 
芳 构 化 主 操作 工 
重 氮 化 主 操作 工 
加 氢 主 操作 工 
水 解 主 操作 工 
异 构 化 主 操 作 工 
硝化 主 操作 工 
合 主 操作 工 
热 解 主 操作 工 
重 整 主 操作 工 
合成 主 操作 工 





8179-112 重水 化 工 工艺 操作 工 

(OPERATOR，HEAVY WATER _ CHEMICAL 

PROCESS) (化 学 品 ， 未 归 他 类 者 ) 

在 重水 工 广 ， 管 理 和 协调 连续 加 工 设备 的 操作 ， 以 便 从 湖 
水 中 提取 重水 ， 并 监督 属 员 的 活动 。 

操作 控制 装置 以 调节 流 经 设备 的 液体 和 气体 的 时 间 和 顺序 。 
监控 仪表 ， 信 号 和 记录 仪器 ， 并 根据 需要 调整 控制 装置 。 旋 动 阀 
门 并 调整 控制 装置 以 调节 流 经 重水 生产 设备 的 蒸汽 、 冷 却 剂 和 硫 
化 氧 的 温 记 、 后 力 和 流量 。 根 据 计 划 或 应 付 紧急 事故 而 开动 设备 
或 使 它们 停止 运转 。 控 制 各 种 设备 和 汽 提 和 燕 馏 塔 、 热 交换 器 、 
回流 系统 、 水 处 理 设 备 和 大 型 阀门 、 泵 ， 风 遍 、 就 风机 和 压缩 
机 。 在 工作 区 内 巡回 检测 设备 有 无 渗 漏 和 其 他 事故 。 发 放 防 护 装 
置 ， 并 为 维护 保养 活动 建立 安全 规程 。 记 录 仪 表 读 数 、 班 产量 及 
故障 的 日 报 。 监 督 和 指导 所 培训 学 员 。 指 导 工 人 外 下 化 学 原料 ， 
万 一 发 牛 硫化 氨 排 放 到 重水 场地 或 周围 地 区 的 事故 时 ， 执 行 安全 
措施 。 当 发 生 芭 急 情 葬 重生 择 王 中 助 授 炒 类 员 进 行 工作 。 


GED:4 SVP:7 PA:L2456 EC:B6 DPT: 132 


能 向 - 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 


33333344345 91 Y048 


8179 一 114 间歇 加 工 ， 主 操作 工 
(CHIEF OPERATOR，BATCHING PROCESS) 
(化 学 品 , 未 归 他 类 者 ) DPT: 162 
GED:4 SVP:7 EC:1567 PA:1467 
在 使 用 手工 操作 或 半自动 操作 设备 将 化 学 物质 转变 为 工业 
与 一 般 消 费用 品 的 单 工序 或 多 工序 间歇 加 工 中 ， 协 调 并 参与 操 


. 作 工 的 工作 。 


从 监理 人 处 得 到 产品 需求 表 ， 组 织 按时 间 顺 序 的 生产 工 
序 。 安 排 原料 分 批 加 工 的 日 程 程序 设计 ， 指 挥 操作 工 操纵 间 葡 
生产 设备 。 观 察 化 学 反应 ， 监 控 各 类 仪表 ， 信 号 和 记录 仪 ， 以 
估计 反应 状态 。 转 动 各 类 阀门 或 调整 控制 器 以 保证 系统 在 临界 
状态 时 维持 平衡 。 判 别 不 正确 的 生产 程序 ， 并 采取 正确 措施 维 
持 生产 效率 ， 巡 视 工 作 区 ， 以 便 检 查 出 设备 的 故障 。 用 手工 工 
具 进 行 小 的 维修 ， 安 排 大 修 或 紧急 的 维修 ,汇集 各 独立 单元 的 
值班 记录 资料 ， 诸 如 测试 结果 、 图 表 读 数 ， 加 以 整理 保存 。 为 
不 同班 次 提供 连续 性 资料 和 操作 标准 。 训 练 新 工人 掌握 安全 、 
正确 的 操作 程序 ， 掌 握 如 何 处 理 和 加 工 各 类 化 学 品 、 了 解 各 类 
设备 装置 所 进行 的 化 学 反应 的 性 质 。 


8179 一 118 催化 转化 ， 操 作 工 
(OPERATOR, CATALYTIC CONVERSION) 
(化 学 品 , 未 归 他 类 者 ) DPT: 162 


转化 器 单元 操作 工 
GED:4 SVP:7 EC:B567 PA:1234567 

根据 加 工 知识 和 操作 程序 ， 协 调 各 连续 催化 转化 单元 的 操 
作 ， 以 改变 气体 或 液体 物料 的 化 学 组 成 。 

操纵 控制 器 ， 按 一 定 的 速率 向 转化 单元 加 料 ， 使 未 反应 的 
物料 或 副 产 物 再 循环 进入 辅助 设备 。 监 视 反应 的 速率 、 时 间 与 
程度 ， 并 根据 仪表 读数 和 记录 仪 图 表 调节 温度 与 压力 ， 根 据 操 
作 指 南 与 加 工 要 求 保证 在 规定 范围 内 进行 有 效率 的 操作 。 操 纵 
各 类 辅助 设备 ， 如 加 热 器 、 洗 涤 器 、 燕 汽 压 缩 机 、 过 滤器 、 菊 
馅 设备 、 冷 凝 器 和 加 湿 器 等 ， 为 生产 过 程 准备 物料 或 对 物料 作 
进一步 的 加 工 。 控 制 净化 和 再 生 催化 剂 用 设备 。 巡 回 检查 工作 
现场 ， 检 查 设备 有 无 渗 漏 和 其 它 故 障 。 通 过 监听 不 正常 的 声音 
及 观察 设备 来 检查 故障 。 做 一 些小 的 维修 及 保养 工作 ， 如 更 换 
催化 剂 筛 网 等 。 记 录 各 类 仪表 的 读数 ， 从 设备 中 取样 并 贴 上 标 
签 ， 供 实验 室 化 验 用 。 设 置 并 操作 备用 生产 线路 以 绕 过 发 生 故 
障 的 设备 。 照 管 记录 仪表 和 流 线 分 析 仪 上 的 读数 、 轮 班 生产 及 
设备 运转 。 分 析 试 验 结果 、 实 验 室 分 析 结 果 和 仪表 读数 ， 以 便 
评定 加 工 过 程 的 产 率 ， 有 利于 生产 过 程 的 调整 和 发 现存 在 的 故 
障 。 

可 能 向 培训 人 员 作 正 确 的 工作 方法 的 示范 ， 可 能 根据 操作 
的 系统 和 生产 的 产品 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 

烷 基 化 操作 工 

脱 氢 操作 工 

加 氢 操 作 工 





噶 构 化 涤 作 工 
聚合 操作 工 
合成 捍 作 工 


8179 一 122 ”化工 加 工 单元 操作 工 
(OPERATOR, CHEMICAL PROCESS UNIT) 
(化 党 品 , 术 上 廿 ! 他 类 者 ) DPT: 162 
GED:4 SVP:7 EC:B567 PA: L234567 
根据 操作 程序 积 化 学 反应 基 误 以 及 实验 室 试 验 结 果 利 各 类 
测量 仪表 数据 的 关 丑 ， 协 调 连 续 系 统 单元 的 操作 ， 将 化 学 物质 
转化 成 指定 工业 用 或 一 般 消费 用 产品 .。 
阅读 车 间 技 术 规 范 ， 查 明 产 品 组 成 和 对 车 问 生 产程 序 所 作 
的 所 有 规定 的 调整 。 操纵 控制 器 ， 按 一 定时 间或 先后 顺序 调节 
通过 各 类 设备 的 气 、 液 流量 ， 或 启动 名 动 进 料 系 统 ， 向 期 热 回 
和 混合 饶 等 输送 固态 或 半 固 态 物 料 。 观 察 各 类 仪表 、 信 号 灯 和 
记录 仪 。 转 动 阀门 或 开动 控制 器 ， 调 节 温 度 、 压 力 以 及 燕 汽 、 
冷却 剂 和 各 类 化 学 物料 的 流 率 ， 使 所 需 反 应 在 规定 的 范围 内 进 
行 。 迷 加 检查 生产 区 ， 检 查 生 产 设备 有 无 港 小 和 其 他 故障 。 监 
昕 有 无 不 正常 的 声音 。 进 行 小 的 维修 工作 、 记 录 各 类 仪表 读 
数 。 在 规定 的 合成 阶段 取样 ， 用 石 蕊 试纸 测试 酸碱度 ， 做 滴定 
折射 分 析 ， 气 体 分 析 和 其 他 常规 分 析 以 判断 反应 过 程 是 否 符合 
标准 。 照 管 记录 仪表 读数 、 本 更生 产 情 况 和 设备 故障 的 情况 . 
分 析 试 验 报 告 、 实 验 室 分 析 结 果 ， 各 类 仪表 读数 ， 以 便 顺 利 控 
制 标 准 产 口 的 加 工种 生产 。 
可 能 向 培训 人 员 示 范 正确 的 工作 方法 。 可 能 控制 解吸 塔 、 
洗 汉 塔 或 再 生 塔 、 中 和 器 、 冷 凝 器 、 换 热 器 和 辐 流 系统 等 设 
备 ， 以 除去 或 回收 淤 齐 及 其 他 指定 的 化 党 品 。 可 能 根据 操作 系 
统 的 不 同 ， 给 予 相应 称谓 ， 如 : 
吸收 操作 工 
坡 化 操作 工 
熏 化 操作 工 
发 酝 操 作 工 
疝 化 操作 工 
水 解 、 水 合 操作 工 
离子 交换 操作 工 
中 和 操作 工 
硝化 操作 工 
氧化 操作 工 
纯化 和 反应 操作 工 
热 裂 解 操 作 工 


8179-126 ”和 间 吹 化 工 过 程 操作 工 
(CHEMICAL-PROCESS OPERATOR, 
BATCHING) (化 学 品 , 末 归 他 类 者 ) ”DPT: 562 
GED:3 SVP:6 EC:1567 PA: M247 

在 把 材料 变 成 工业 用 和 一 般 消 费用 的 产品 的 单 步 或 多 步 间 

或 加工 中 ， 控 制 一 个 或 几 个 化 工 单元 或 相互 关联 的 半自动 系 

统 ， 诸 如 高 庄 竹 、 十 燥 器 、 研 磨 机 、 反 应 答 、 沉 淀 器 、 反 应 

器 、 基 局 回 ， 雌 空 捞 拌 器 或 混合 器 等 等 。 

岗 读 车 问 技 术 规 范 以 查 明 产 品 组 成 和 对 车 问 基本 生产 工序 

所 做 的 万 有 规定 的 调整 。 在 各 类 容器 内 装 和 规定 数量 的 固体 或 

液体 物料 ， 然 后 转动 隅 门 向 各 单元 操作 设备 内 输入 气体 或 液体 
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物料 ， 或 在 控制 盘 上 按 规定 程序 启动 自动 进 料 系统 。 调 节 阅 站 
或 操纵 控制 器 ， 以 使 系统 内 温度 、 庄 力 和 真空 度 维持 在 规定 
值 。 监 控 各 类 仪表 、 指 示 信 号 和 记录 仪 并 观察 产物 的 颜色 安 
化 ， 以 弄 清 反应 速度 。 用 标准 检验 仪器 和 方法 在 如 工 过 程 中 对 
产品 进行 简单 的 物理 或 化 学 试验 ， 以 保 让 符合 技术 归 求 。 肌 标 
准 方 法 取样 并 加 以 标记 ， 供 详细 的 实验 室 分 析 用 。 从 控制 实验 
室 、 主 管 人 和 其 他 工人 那里 接 指示 以 使 进行 控制 或 完成 化 学 过 
程 所 需 归 的 规定 的 操作 调整 。 保存 拘 作 条 伯 的 值班 记录 ， 以 使 
将 化 工 过 程 与 班次 生产 相关 联 。 

可 能 使 用 催化 剂 ， 促 进 剂 以 加 速 或 延缓 化 掌 反 应 的 进行 ， 
控制 反应 的 时 间 ， 速 度 和 程度 。 可 能 根据 所 操作 的 设备 的 型 号 
或 所 完成 的 工作 给 予 相 应 称谓 ， 如 ; 

搅拌 器 操作 工 

燕 饮 器 操作 工 


8179-130 ” 磺 化 操作 工 
(SULPHONATOR) (化 学 品 , 术 归 他 类 者 ， 肥 部)} 
DPT: 582 
GED:3 SVP:6 EC:17 PA:147 
控制 化 工 设 备 ， 加 热 动 、 植 物 油 以 生产 水 溶性 脂肪 溶液 ， 
用 于 制 革 、 纺 织 或 作为 清洁 剂 的 基 料 。 履 行 下 列 任何 职责 : 
阅读 生产 指令 ， 确 定 所 需 加 工 的 原料 各 却 工 方法 。 打 天 网 
门 ， 启 动 硼 ， 将 硫酸 、 烷 基 荣 和 动 、 植 物 油 等 基本 原料 打 入 称 
量 构 ， 将 规定 量 的 化 学 配料 送 入 磺 化 器 。 开 动 搅拌 器 ， 使 冷却 
盘 蛇 管 中 冷 却 剂 流动 ， 以 带 走 放 热 反应 产后 的 热量 。 操 纵 东 和 
阐 门 将 硫酸 泵 人 洗 桨 柳 ， 测量 脂肪 醉 以 控制 洗涤 周期 ， 将 混合 
物 汞 人 沉降 槽 ， 从 沉淀 液 中 分 离 出 多 余 的 瞧 液 。 将 水 和 东 性 成 
按 一 定 比例 混合 配制 成 中 和 溶液 。 打 开 阁 门将 磺 酸 如 入 苛 性 碱 
溶液 中 ， 生 成 丈 状 清洁 剂 ， 再 启动 案 将 浆 状 物 输入 贮 槽 ， 以 使 
进一步 加 工 成 粉 状 清洁 齐 。 用 蒸汽 真空 喷射 装 兽 除去 杂质 ， 浓 
缩 磺 上 松 溶 液 ， 再 用 和 泵 将 酸 通 过 脱 网 机 送 人 铅 中 ， 制 成 液体 清洗 
剂 。 在 规定 的 加 工 点 取出 液体 样品 ， 供 实验 室 分 析 用 。 记 录 公 
表 和 记录 仪 读 数 ， 保 持 生 产 记录 。 


8179-134 ”氧化 车 间 操作 工 
(OPERATOR, CHLORINATION PLANT) (化 
学 品 , 未 归 季 类 者 ) DPT: 682 
GED:3 SVP:5 EC:167 PA:1L47 
控制 通过 同 氮气 的 反应 而 使 化 学 品 及 其 他 物质 质 化 的 设备 
的 操作 。 
通过 操作 系 或 输送 机 等 设备 ， 在 氯 化 器 内 装 人 规定 量 的 化 
学 品 或 其 他 物质 。 转 动 阅 门 读 流 量 计 读 数 ， 以 控制 氯气 流量 利 
氯 化 反 应 速率 。 读 温度 计 读数 并 调节 蒸汽 与 冷却 阀 以 控制 化 学 
反应 在 一 定 温度 范围 内 进行 。 用 实验 室 测试 仪器 测定 化 学 品 样 
吉 的 比重 、 沸 点 租 冰 点 。 从 观察 孔 察看 反应 物 颜 色 的 变化 ， 以 
判别 氯 化 反 应 何 时 完成 。 保 持 生 产值 班 记录 利 其 他 数据 如 所 化 
器 温度 和 压力 等 。 
可 能 操作 有 关 设 备 ， 如 蒸发 器 、 过 滤器 、 兹 饮 器 及 反 某 取 
塔 等 ， 


8179--138 ”中 试 装置 照管 工 
(PILOT-PLANT TENDER) (化 学 品 , 坟 妇 他 





538 “加工 职 业 


类 者 ) DPT: 385 
GED:3 SVP:5 EC:I7 PA: M47- 
在 化 工 中 试车 间 从 事 常规 测试 分 析 和 进行 加 工 工作 。 
转动 阀门 和 开关 ， 泵 送 化 学 溶液 通过 各 类 加 工装 置 ， 如 有 反 
应 器 、 蒸 馏 器 和 洗涤 器 等 。 按 指令 在 溶液 中 加 入 试剂 和 催化 
剂 。 巡 视 生 产 设备 的 运转 状况 ， 在 规定 的 加 工 阶段 取样 。 用 各 
种 测试 仪器 完成 标准 分 析 测 试 工 作 ， 如 滴定 、pH 范围 、 浓 度 
和 比重 等 。 读 各 类 仪表 和 记录 图 表 ， 并 汇集 加 工 操作 的 数据 。 
可 能 通过 调节 湿度， 压力、 流量 和 液 位 ， 控 制 凝结 器 和 干燥 
器 等 加 工 设备 。 同 水 管 、 清 洁 剂 、 手 工 工具 清洗 和 维修 设备 。 


8179-142 ”硫酸 铝 溶 液 装置 操作 工 
(ALUM-ELIQUOR--PLANT QPERATOR) (化 
学 品 , 未 归 他 类 者 ) DPT: 562 
GED:3 SVP:4 EC:I7 PA:147 
操作 用 硫酸 和 铅 砚 土 进行 连续 反应 的 装置 以 生产 明 丰 液 
《硫酸 铝 液 ) 。 
指挥 其 他 工人 开动 输送 机 ， 将 铝 矶 土 装 人 破碎 机 料 斗 。 操 
纵 阀 门 ， 按 下 开关 ， 启 动 破碎 机 、 研 详 机 和 输送 机 ， 以 补充 粉 
状 矿 石 的 存储 量 。 观 察 各 类 仪表 、 真 空 规 、 料 位 指示 仪 。 转 动 
阀门 控制 粉 状 矿石 、 硫 酸 和 热 空 气 这 样 一 些 物质 的 流速 ， 将 它 
们 混合 成 一 定 比 重 的 混合 物 。 以 使 混合 物 进入 另外 一 些 蒸煮 器 
中 进行 化 学 反应 ， 生 成 的 明 矶 液 被 沉降 下 来 并 稀释 成 规定 浓度 
的 溶液 。 从 每 一 个 蒸煮 器 内 取样 ， 并 用 比重 计 和 温度 仪 检验 样 
品 的 比重 与 温度 ， 或 将 样品 送 实验 室 以 供 分 析 。 转 动 阀 门 ， 调 
节 蒸 汽 加 热 套 内 蒸汽 流 率 ， 以 控制 蒸煮 器 温度 。 用 和 泵 将 加 工 后 
硫酸 铝 溶液 输送 到 贮 梢 备用 或 做 进一步 加 工 用 。 在 值班 记录 上 
记录 温度 、 比 重 和 物料 流速 ， 在 报表 上 记录 贮 槽 的 液 位 。 
可 能 用 集 侍 装置 回收 破碎 宙 内 的 粉尘 。 


纤维 素 菏 膜 加 工 职 业 ， 未 归 他 类 者 
8179-162 至 8179-178 


8179-162 ”纤维 过 薄膜 试剂 湿 合 工 
(REAGENT MIXER,CELLULOSE FILM) 
(化 学 品 , 未 归 他 类 者 ) DPT: 462 
GED:3 SVP:5 EC:1457 PA: M47 
控制 设备 ， 混 合并 输送 化 学 品 用 于 使 纤维 胶 液 凝聚 成 透明 
纤维 素 落 膜 。 
启动 奈 、 混 合 机 和 燕 发 器 ， 将 诸如 硫酸 、 硫 酸 钠 、 硬 水 软 
化 剂 和 漂白 剂 等 化 学 品 混合 成 具有 正确 组 分 的 化 学 溶液 。 观 察 
仪表 和 控制 因素 ， 如 压力 、 温 度 、 流 速 和 酸度 ， 以 确保 生产 出 
其 有 规定 浓度 的 化 学 溶液 。 进 行 数学 计算 以 得 出 若 发 单元 的 效 
率 并 找 出 错误 操作 或 产生 不 符合 标准 的 溶液 的 原因 。 转 动 阅 
门 ， 将 溶液 输 往 怒 权 或 循环 槽 。 抽 取 溶 液 试 样 以 供 实验 室 分 
析 。 保 持 操作 的 值班 记录 ， 详 细 记录 操作 条 件 ， 如 温度 、 酸 度 
和 比重 。 把 溶液 浓度 或 组 成 的 变化 通知 薄膜 浇铸 机 操作 工 以 便 
能 进行 机 械 调整 。 


8179-166 ”纤维 素 薄 膜 浇铸 工 


(CELLULOSE--FILM CASTER) (化 学 品 ,未 归 
他 类 者 ) DPT: 665 


GED:3 SVP:4 EC:I47 PA:1247 
照管 设备 ， 从 迷 模 中 痛 送 纤维 胺 ， 并 将 其 讨 信 可 调 金 名 
之 间 ， 并 进入 酸 浴 ， 以 凝结 并 形成 连续 的 纤维 素 薄 膜 片 材 。 

用 泵 将 化 学 溶液 蔷 人 涛 铸 机 或 贮 槽 中 或 从 中 将 其 抽出 ， 
按 动 开交， 转动 阀 门 并 启动 泵 以便 将 纤维 液 讨 人 金属 辊 之 间 
并 进入 酸 浴 使 其 凝结 成 连续 的 纤维 素 薄 膜 片 材 。 用 扳手 调节 
辊 之 间 的 间 蛛 ， 以 生产 具有 规定 奋 度 的 薄膜 。 用 钩子 、 绳 索 
和 铅 锤 将 薄膜 穿 过 各 个 辊 子 ， 平 整 片 材 ， 以 除去 松 驰 和 委 
纹 。 通 过 观察 仪表 读数 并 扳 动 阀门 把 柄 ， 来 调整 计量 友 的 位 
置 和 化 学 溶液 的 衫 度 以 生产 名 具有 规定 强度 和 质量 的 薄膜 
观察 正在 移动 的 膜 片 以 发 现 薄 膜 的 缺陷 或 机 器 的 故障 。 和 需要 
时 用 刷子 、 刊 刀 、 空 气 喷 射 和 喷 水 等 方法 擦 干 浇 钴 机 、 横 和 
管线 并 清扫 设备 。 

可 能 用 有 照明 装置 的 观察 板 检测 材料 的 厚度 和 透明 度 。 可 
能 指挥 增 湿 端 操作 工 使 薄膜 片 通过 浸渍 浴 。 


8179-170 纤维 素 落 障 干 燥 端 照管 工 
(DRY-END TENDER, CELLULOSE FILM) ' 
(化 学 品 , 未 归 他 类 者 ) DPT: 565 
纤维 膜 干 燥 工 和 卷 绕 工 入 
GED:2 SVP:3 EC:136 PA: M457 
照管 纤维 素 薄 膜 浇铸 机 的 干燥 端 ， 将 纤维 素 源 膜 王 烧 并 将 
连续 的 薄膜 片 材 卷 绕 成 做 ,. 
从 过 工本 六 帮 过 于 毁 入 站 天 村 才 办 必 上 民 
据 技术 说 明 控制 开关 ， 转 动手 柄 ， 以 调节 卷 绕 速度 和 薄膜 的 松 
紧 度 。 转 动 阀门 ， 调 节 和 干燥 辊 的 温度 和 空气 循环 系统 。 次 卷 完 
一 卷 膜 后 ， 旋 转 卷 绕 机 星 形 轮 ， 用 万 切断 薄膜 片 材 ， 以 侵 将 它 
安放 到 新 的 卷 绕 机 铀 上。 用 吊车 将 卷 绕 好 的 腊 卷 从 卷 绕 轴 上 印 
下 来 。 观 察 薄膜 片 并 记录 肉眼 可 见 的 缺 聊 。 要 求 薄 膜 浇铸 机 操 
作 工 改变 成 膜 速率 ， 以 避免 断裂 和 起 煞 。 在 值班 记录 上 记录 干 
燥 端 的 生产 条 件 ， 并 填写 卷轴 上 的 标 鉴 。 
可 能 调节 控制 器 ， 以 使 薄膜 的 含水 量 维持 在 规定 水 平 上 。 





8179-174 ”纤维 亭 注 腊 增 湿 端 照管 工 - 
(WET-END TENDER, CELLULOSE FILM) 
(化 学 品 , 未 归 他 类 者 ) DPT': 685 
GED:2 SVP:3 EC:1467 PA:M47 
照管 成 型 设备 的 增 湿 浴 ， 以 处 更 连续 的 已 制 成 的 纤维 胶 二 
料 ， 生 成 透明 的 纤维 素 注 膜 。 
用 钩 、 缆 索 和 铅 锤 将 膜 片 穿 过 增 湿 浴 机 器 的 卷轴 。; 调 节 支 
A 平整 行进 中 的 膜 片 以 消除 路面 上 的 争 
纹 。 计 量 输送 的 配料 ， 如 苛 性 钠 、 漂 白 剂 和 乳酸 等 ， 以 调节 化 
学 溶液 的 浓度 。 需 要 时 排放 干 各 类 贮 模 ， 用 手推车 将 废品 送 至 
废料 回收 场 。 ~- 
可 能 指示 干燥 端 操 作 工 ， 除 去 纤维 素 膜 片上 不 合 棋 部 分 。 


8179-178 纤维 束 薄 膜 蛋 绕 工 
(CELLULOSE-FILM REWINDER) (化 学 品 ， 
未 归 他 类 者 ) DPT: 685 
GED:2 SVP:2 EC:I PA:M47 天 
照管 将 纤维 素 薄膜 从 一 卷 绕 轴 绕 到 另 一 个 卷 绕 轴 上 的 机 
器 ， 以 消除 皱纹 和 松弛 并 检查 薄膜 的 疲 点 。 





用 吊车 将 纤维 烷 薄 腊 卷 同 定 到 心 轴 上 上 。 将 注 膜 头 卷 接 到 空 
的 玉 按 郑 轴 的 内 层 轴 心 上 。 局 动机 器 使 薄膜 绕 在 承接 卷轴 上 ， 
并 转动 操纵 杆 以 调节 机 器 的 卷 绕 速度 和 膜 卷 的 松紧 度 。 观 察 运 
行 的 站 片 ， 并 用 手 角 摸 膜 柚 ， 检 查 是 禁 有 和 孔 眼 和 浮 泡 。 用 剪刀 
前 去 泗 膜 上 缺陷 部 分 ， 并 用 热 接 工 具 粘 接 剪断 的 薄膜 是 端 。 用 
吊车 净重 绕 后 的 薄膜 卷 从 心 轴 上 印 下 来 ， 称 重 后 放 到 支架 上 。 

可 能 记录 卷 在 卷 位 上 的 腊 卷 重量 和 长 度 以 及 绕 好 的 膜 卷 
数 。 


爆炸 品 加 工 职 业 ， 未 妇 他 类 者 
8179-198 至 8179-218 


8179 一 198 洗涤 室 和 回收 操作 工 
(WASH-HQUSE AND RECOVERY OPERA- 
TOR) (炸药 ， DPT: 682 
GED:3 SVP:5 EC:1567 PA: L47 
操纵 生产 、 分 离 、 洗 涤 三 硝 基 甲 茶 (T.N.T.) 炸药 和 从 残渣 
中 回收 酸 的 设备 。 
> 通过 测定 比重 及 检验 实验 室 滴定 结果 ， 来 确定 甲 某 与 酸 的 
泪 度 。 转 动 拨 盘 或 赔 门 ， 以 调节 流 人 加工 设备 和 加 热 盘 管内 的 
水 、 酸 和 燕 汽 的 流量 。 输 入 计量 的 化 学 药品 ， 以 便于 TN.T 的 
生 咸 与 纯化 ， 调 节 腾 门 与 开关 ， 以 保持 洗涤 器 ， 分 高 器 和 脱 硝 
器 所 需 的 温度 。 通 过 调节 进入 沉降 槽 的 水 流量 来 回收 戈 和 纯化 
水 ， 以 平衡 硝化 器 的 哈 料 量 。 抽 下 酸 祥 ， 送 去 化 验 。 再 将 回收 
后 的 琶 液 泉 入 贮 档 。 将 液态 T.N.T. 用 对 输送 到 精 加 工 车 间 ， 作 
进一步 加 工 ， 观察 洗涤 与 回收 单元 的 操作 ， 以 检查 故障 。 保 持 
详细 记录 生产 和 回收 水 平 的 日 志 。 
而 能 用 扳手 拆 钙 输液 管道 ， 以 进行 清洗 。 


8179-202 造 粒 机 操作 工 
(GRAINING-PRESS OPERATOR) (炸药 ) 
DPT: 682 
GED:3 SYP:4 EC:167 PA: M47 

操作 水 压 机 ， 将 块 状 淡 药 讨 制 成 强 状 ， 准备 切断 、 十 燥 、 
混合 各 装 袋 。 

用 版 手 在 庄 缩 能 上 装 上 规定 的 上 计 模 ， 拧 紧 嵌 有 形 螺钉 将 外 葬 
固定 就 位 。 转 动 樟 锤 控制 阅 ， 缓 慢 挤 上 讨 火 药 ， 以 防爆 炸 。 检 查 
挤 出 物 是 坎 有 污 物 、 条 纹 和 畸形。 当 发 现 挤 出 物 中 有 杂质 通过 
滤 网 时 ， 应 更 换 过 滤器 滤 网 。 存 每 个 压 模 和 孔 的 排 料 权 下 放 淖 空 
的 纤维 料 袋 ， 装 满 后 印 下 。 

可 能 在 无 烟火 药 生 产 区 内 操作 挤 压 机 ， 并 给 予 相 应 的 称 
谓 ， 如 :， 

精 塌 工 粉 在 制 操作 工 

通 心 粉 讨 制 操作 工 

粉 料 坟 制 操作 工 


8179 一 206 干燥 室 操 作 工 
; (DRY-HOUSE MAN) (炸药 ) 
1 GED:2 SVP:3 EC:167 PA:147 
根 提 规 定 标准 照管 设备 ， 控 制 贮存 的 炸药 混合 物 与 配料 的 
含水 最。，， 


从 橡皮 容器 中 斑 出 化 学 品 ， 放 入 用 纸 或 布 衬里 的 托盘 内 ， 


PPT: 585 


商工 职业 539 


将 盘 搁 在 蒸汽 加 热 干燥 室 或 调 混 室 中 的 梨子 上 ， 以 使 一 定时 间 
将 化 学 品 脱水 干燥 或 增 湿 。 观 内 记录 仪 ， 转 动 阐 门 ， 将 干燥 室 
或 调 湿 室 涉 度 、 湿 度 控 制 在 规定 范围 内 。 记 录 贮 存 时 间 ， 确 定 
材料 的 含水 是， 以 便 进一步 加 工 。 转 动 阀门 将 混合 室 废物 收集 
槽 内 爆炸 性 物料 排 空 到 处 理 镶 内 ， 并 炼 制 成 无 害 物品 ， 以 使 清 
除 之 。 将 一 定量 的 萌 性 钠 、 铝 悄 铲 入 处 理 摔 内 ， 然 后 关闭 加 料 
门 ， 转 动 阀门 将 敬 汽 导入 加 热 盘 蛇 管 ， 调 动 自 动 计时 器 以 党 气 
规定 的 熬 炼 时 间 。 将 炼 物料 的 处 理 饶 排 空 ， 彻 底 冲 洗 清除 ( 沉 
积 物 )。 根 据 安全 规程 用 水 龙 带 清洗 各 类 器 咀 、 地 板 和 墙壁 以 
消除 存 积 的 爆炸 性 物料 。 . 

可 能 用 软 管 连 接 槽 车 ， 并 打开 闪 门 ， 将 酸 液 输 入 贮 酸 覃 。 
可 能 在 座 档 中 注 人 一 定量 的 酸 液 ， 并 洪 加 水 ， 配 制 成 所 需 浓 度 
的 配 溶 液 ， 用 于 清洗 药 简 。 可 能 将 装 药 简 的 铜 丝 艇 沉浸 于 屋 液 
中 ， 以 便 抛光 处 理 。 


8179-210 消化 纤维 制造 工 
(NITROCELLULOSE MAKER) (炸药 ) 
DPT: 585 
硝化 器 有 照管 工 
GED:2 SVP:3 EC:167 PA: M47 
照管 成 组 硝化 玫 ， 在 此 硝化 器 内 用 二 处 理 纯 化 后 的 根 绒 纤 
维 ， 制 造 硝化 纤维 ， 再 用 离心 绞 干 机 除去 多 余 的 酸 。 
转动 阀门 将 一 定量 的 酸 混合 液 从 酸 计量 忽 输 到 硝化 器 内 然 
后 按钮 ， 启 动 硝化 器 搅拌 器 。 用 ( 铲 或 铬 ) 将 事先 称 量 过 的 棉 绒 
纤维 批 料 装 入 硝化 器 ， 立 即将 纤维 漫 梁 存 酸 液 内 以 防 起 火 ， 果 
(吊车 ) 与 手工 工具 关上 未 盖 。 待 硝化 过 程 结 束 后 ， 打 天 阀门 并 
启动 泵 ， 将 硝化 棉 送 入 离心 绞 干 机 。 调 定 定时 器 以 指示 绞 干 过 
程 的 结束 ， 调 整 控制 器 以 调节 绞 干 机 速度 ， 打 秆 阀门 排出 过 量 
的 酸 液 。 根 据 定时 器 指示 关闭 绞 二 机。 打开 水 阅 ， 以 清洗 绞 二 
杭 水 袜 。 用 刮刀 刊 下 壁 上 的 硝化 棉 。 打 开 钟 料 呵 ， 用 炬 、 炙 将 
硝化 棉 从 防 记 务 入 容器 内 ， 转 动 阀门 ， 用 酸 液 各 水 将 绞 干 机 冲 
洗 十 净 。 检 查 设 备 是 否 有 裂痕 或 故障 。 作 绞 寸 过程 相 酸 混 合 过 
程 的 值班 记录 ， 


8179-214 时 火药 模压 机 照管 工 
(BLACK-POWDER--PRESS TENDER) :{ 炸 
药 ) DPT: 65S 
GED:2 SVP:2 EC:I67 PA: M347 
看 管 轮 候 机 利水 强 狂 上庄 模 机 ， 在 挫 右 奉 之 前 处 理 黑 火 药 各 
料 。 
将 成 袋 的 火药 配料 倒 人 轮 研 机 研 裕 ， 以 备 讨 底 。 在 语 让 机 
上 F 装 上 料 板 和 热 片 ， 准 备 装 料 。 将 火药 从 轮 记 机 中 铲 入 模 直 机 
料 板 ， 直 诗 装 满 为 止 。 启 动 电动 机 ， 本 把 离合 器 联接 在 
上 ， 在 模压 机 内 术 制 火药 。 美 阿 电 动机 ， 众 于 模 太 装 紧 料 扳 ， 
庄 制 后 产生 空 除 用 饺子 再 在 料 板 上 深 疆 火药， 于 动 模 谎 机 灯火 
药 进行 一 次 压制 。 当 卜 力 表 显 示 出 达到 要 求 昧 方 时 关闭 模 下 
机 。 


证 






8179-218 ” 导 火 索 制造 工 
(FUSE MAKER) (炸药 ) DPT: 683 
GED:2 SVP:2 EC:I PA: M47 
照管 制备 炸药 和 烟火 导 火 索 的 机 器 ， 





540 “加工 职业 


用 手 儿 将 黑 火 药 筛 分 至 所 需 的 大 小 。 将 得 过 的 药粉 盏 人 机 
器 的 咀 料 斗 内 。 按 钮 ， 启 动 卷 绕 机 ， 将 棉纱 线 卷 绕 黑 火药 心 制 
成 导火线 索 ， 然 后 将 导 火 索 绕 到 线 轴 上 。 从 机 器 上 种 下 线 轴 ， 
放 入 挖 温 室内 经 规定 时 间 将 导火线 干燥 并 固化 ， 从 绕 线 轴 上 拆 
下 固化 后 的 导火线 ， 用 剪刀 将 其 前 成 所 要 求 的 长 度 。 


肥皂 各 化妆品 加 工 职 业 未 归 他 类 者 
8179-238 至 8179-264 


8179-238 ”药品 操作 工 
(PHARMASEUTICAL OPERATOR) (药品 、 
药物 及 化 妆 品 ) DPT: 682 
GED: 3 SVP: 6 EC: 157 PA: M47 
控制 设备 ， 照 管 机 器 ， 生 产 出 各 种 药品 和 化 妆 品 成 品 或 配 
料 ， 从 事 下 列 任何 工作 : 
用 种 称 量 忠 料 ， 按 下 开关 控制 各 类 机 器 的 启动 与 停止 。 照 
管 药片 包 衣 机 。 操 作 混合 机 和 加 热 签 ， 制 备 配 料 ， 以 便 生 产 油 
消 、 乳 剂 ， 软 谊 、 液 态 药 浏 、 粉 剂 、 樟 皮 谊 以 及 类 似 的 药品 。 
按 配 方 加 入 各 种 配料 。 用 粉 肆 机 和 和 碾 磨 机 或 用 研 钵 和 研 杆 将 配 
料 研磨 成 指定 大 小 的 颗粒 。 为 讨 片 准备 粒状 物料 。 操 作 过 滤 
机 、 趾 分 机 、 高 压 驹 、 水 燕 多 装 置 及 有 关 设 备 ， 为 进一步 加 工 
制备 配料 。 根 据 生 产 技术 要 求 检 查 、 称 重 并 测试 片 剂 的 硬度 。 
用 热 水 与 蒸汽 清洗 泵 、 过 滤器 、 管 道 和 混合 机 等 设备 ， 并 将 它 
们 进行 消毒 处 理 。 


8179-242 无 菌 产品 加 工 
(STERILE~PRODUCTS 
品 、 药 物 及 化 妆 品 ) 
GED: 3 SVP: 5 EC: I9 PA: M4 
操作 水 藻 馏 装置 、 混 合 器 、 淤 清 器 和 过 滤 设 备 ， 将 液态 或 
粉 状 配料 加 工 成 无 菌 药品 。 
转动 阀门 将 去 离子 水 与 燕 气 导入 蒸 饮 塔 ， 使 水 在 冷 癣 器 中 
流通 进行 蒸馏 。 在 容器 内 倒 人 经 计量 的 蒸 饮水 再 进行 称 量 ， 或 
将 预先 称 量 过 的 各 类 配料 倒 人 水 中 ， 将 搅拌 器 头 混 人 溶液。 中 
使 配料 溶解 并 湿 匀 。 用 pH 计 测 混合 液 的 酸度 。 根 据 需 要 ， 加 
酸 辟 碱 ， 以 达到 规定 的 酸度 。 将 混合 溶液 倒 人 澄清 器 澄清 ， 除 
去 不 溶 物 。 将 无 菌 过 滤器 接 至 澄清 器 上 ， 然 后 打开 阅 门 ， 在 减 
庄 下 过 滤 混 合 物 . 


PROCESSOR) ( 药 
DPT: 682 


8179-246 ” 蜗 压 机 工 
(PLODDERMAN) (肥皂 ) DPT: 682 
GED: 3 SVP: 4 EC: 17 PA: M47 
操纵 蜗 讨 机 ， 将 面糊 状 的 肥皂 粗 成 品 压制 成 块 状 肥 和 拒 。 
将 成 型 模板 装 到 蜗 压 机 上 压制 肥皂 成 一 定形 状 和 尺寸 。 把 
空 的 装 肥皂 用 的 手推车 推 到 成 型 机 印 料 口 和 边角料 出 口 下 面 ， 
待 装 满 后 再 将 车 送 到 过 秤 处 。 用 手工 工具 更 换 蜗 压 机 上 过 滤器 
及 过 滤 网 。 转 动 开关 并 打开 闹 门 ， 启 动机 器 ， 以 使 向 蝎 压 机 村 
制 螺钉 内 导入 面糊 状 肥 捍 液 ， 同 时 在 加 热 与 冷却 盘 管内 通 人 水 
羔 气 与 冰 水 ， 并 抽 真 空 排除 通过 机 器 时 肥皂 中 产生 的 空气 。 观 
察 穿 过 滤 网 和 压制 螺钉 装置 的 肥皂 片 的 流量 ， 并 检查 挤 压 的 肥 
皂 块 的 色 洋 ， 气 味 、 尺 寸 和 稠度 。 调 节 压 制 螺旋 装置 的 旋转 速 
度 及 获 汽 和 水 的 流量 ， 以 保证 使 产品 符合 标准 ， 


可 能 用 秤 称 样 品 肥皂 条 或 装 满 手 推 车 的 肥皂 的 重量 。 可 
能 使 用 手工 工具 更 换 切 割 肥皂 的 刀片 ， 拆 印 、 清 洗 、 重 装机 
器 部 件 。 可 能 将 大 块 肥皂 咀 人 机 器 切 成 条 块 ， 并 给 予 相应 的 
称谓 ， 如 : 

切 块 工 


8179-250 刊 粒 机 操作 工 
(GRANULATOR-MACHINE OPERATOR)( 药 
品 、 药 物 及 化 妆 品 ) DPT: 682 
GED: 3 SVP: 3 EC: I PA: M4 
操作 混合 和 研磨 机 ， 使 粉 状 配料 粒 化 、 准 备 进 一 步 压 制 成 
药片 。 
根据 配方 和 -次 混合 量 的 多 少 称 量 配料 。 按 动 按 钮 ， 启 动 
混合 机 将 配料 混合 均匀 ， 并 在 混合 物 中 加 人 淀粉 糊 、 明 胶 或 水 
和 酒精， 使 配料 粘 合 在 一 起 。 用 刊 刀 捣 碎 团 块 。 将 混合 物料 均 
堆 在 料 盘 上 ， 然 后 将 料 盘 放 信 一 定 温度 的 烘 干 炉 或 蒸汽 干燥 器 
内 。 取 出 料 盘 并 用 手 触摸 物料 ， 决 定 是 否 还 需要 进一步 混合 或 
干燥 。 安 装 并 操纵 振荡 机 或 粉碎 机 ， 使 混合 物 过 第 ， 制 取 符 合 
规定 精细 度 的 产品 。 照 管 拌和 机 、 滚 磨 简 或 其 他 设备 ， 将 粘 合 
剂 、 亩 味 油 和 润滑 剂 等 混合 ， 用 于 复合 片 剂 的 生产 。 


8179-254 化妆品 成 型 和 压制 工 
(TOILETRIES MOULDER AND COMPRESSOR) 
(药品 、 药 物 及 化 妆 品 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP: 2 EC: I6 PA: 1L47 

照看 设备 ， 用 以 下 两 种 方法 之 一 ， 成 型 或 压制 准备 既 的 配 
料 以 制 成 产品， 诸如 : 层 膏 、 除 自 剂 、 粉 坯 替换 品 : 和 

1、 在 加 热 釜 内 装 满 化 妆 品 配料 并 调节 控制 器 将 物料 加 热 
到 要 求 倾倒 的 温度 。 将 成 型 模 或 装 居 谊 盒 的 架子 放 在 签 的 印 料 
口 下 。 打 开 阅 门 ， 向 成 型 模 腔 或 唇膏 盒 内 排放 人 规定 量 的 熔化 
物料 ， 将 模子 或 碍 高 盒 放置 一 边 ， 以 冷却 并 凝固 层 高 。 打 开 模 
子 印 出 展 帝 。 : 

2、 检 查 置 于 料 盘 上 散装 的 润 肤 粉 化 妆 品 ， 用 抹 刀 等 除去 
块 状 物 。 在 刻 压 机 模板 和 凹 模 内 放 人 金属 或 塑料 的 模压 廊 板 。 在 
底板 上 撤 上 粘 结 剂 ， 再 将 粉 状 或 晶体 原料 装 人 模子 内 。. 用 刮刀 
捣 实 、 整 平 化 妆 粉 料 ， 以 保证 产品 表面 光滑 、 结 构 平 整 。 将 模 
板 放 在 压 床上 ， 压 下 按钮 ， 将 粉 料 压 制 成 块 状 或 条 状 。 拆 除 模 
板 并 将 压 好 后 的 产品 印 人 干燥 盘 内 。 检 查 产品 ， 废 弃 那 些 有 明 
显 缺 陷 的 产品 ， 如 开裂 ， 有 气泡 或 有 变色 点 的 产品 。 

可 能 通过 煤气 火焰 为 展 膏 上 光 。 可 能 将 唇 高 装 人 可 伸缩 容 
器 内 。 可 能 将 产品 装 人 匣子 或 船 运 纸 盒 内 。 可 能 选择 并 装配 规 
定 的 模具 ， 安 装 压制 机 。 


8179-260 ”得 分 、 加 香料 工 
(SCREENER-PERFUMER》 (肥皂 ) 
DPT: 685 
GED: 2 SVP: 2 EC: 157 PA: H47 
照管 设备 以 得 选 粉 状 清洁 剂 或 肥皂 粉 ， 以 及 将 香料 注 和 人 上 
述 粉 末 。 \ 
调整 螺丝 和 带 式 输送 器 以 控制 粉 料 通过 料 斗 惫 第 网 的 流 
量 。 调 节 香 料 注 人 料 斗 的 流速 。 在 粉 料 进入 料 斗 时 ， 转 动 六 
门 ， 用 系 通过 工 嘴 将 香料 喷洒 在 粉 料 上 ， 观 察 喷洒 效果 和 进 人 





料 丫 的 粉 料 蜗 度 ， 并 不 断 地 用 铲 翻 动 粉 料 以 保证 香料 栈 酒 均 
们 。 将 粉 料 装 人 桶 内 ， 然 后 将 其 输送 到 搅和 机 进行 再 加 工 ， 

可 能 用 克 大 半 和 怀 准 容器 测定 粉 料 的 比重 ， 并 向 领班 汇报 
与 技术 标准 的 偏差。 


8179-264 肥皂 切 审 与 模压 工 
(SOAP CUTTER AND STAMPER) ({ 肥 所 ) 
DPT: 685 
GED: 2 SVP: 2 EC: HIS7 PA: H47 
照管 肥 下 条 切割 和 模 及 设备。 
转动 控制 如 进行 调节 使 有 把 号 原料 匀速 通过 撞 条 、 切 市 与 模 
上 斥 机 。 检 查 上 术 拒 好 的 筷 蚜 条 中 起 否 有 杂 色 、 斑 点 、 形 状 不 对 
称 、 以 及 时 重 图 案 和 商标 不 清晰 等 缺陷 ， 当 发 现 有 不 合 娄 求 的 
部 茶 时 ， 则 关 妆 机 器 。 
可 能 用 装 所 车 从 十 燥 问 来 网 法 送 屯 电 。 可 能 通过 清洗 机 
秀 ， 给 机 器 十 润滑 油 来 保养 忆 器 。 更 换 麻 损 的 切割 头 ， 给 嚼 料 
模 装 满 原 料 。 


其 他 化 学 品 加 工 职 业 ， 未 归 他 类 者 
8179-284 至 8179 一 399 


8179-284 干冰 制造 工 
(DRY-ICE MAKER) (化 学 曲 ， 林 归 他 类 者 ) 
DPT: 682 
GED: 3 SVP: 6 EC: 156 PA: M47 
拘 作 水 讨 机 、 锯 床 、 和 输送 机 及 压缩 机 等 设备 ， 将 液体 一 氧 
化 碳 制 成 十 冰 块 。 
监管 各 类 计量 仪表 和 记录 仪 ， 以 保证 规定 的 温度 、 压 力 以 
及 从 鲜 车 和 气体 回收 系统 液态 一 氧化 碳 的 流速 。 观 察 设备 运转 
状况 以 检查 故障 ， 在 值班 记录 上 记 下 操作 数据 。 转 动 阀门 将 液 
态 氧化 碳 导 人 膨胀 室 ， 在 膨胀 室内 由 于 下 力 降低 ， 形 成 雪花 
状 的 十 水 。 操 作 水 太 机 将 冰花 上 讨 成 干冰 块 。 将 十 冰 块 推 上 上 输 
送 机 ， 送 到 锯床 ， 饮 成 规定 大 小 的 干冰 块 ， 再 送 往 台 笠 称 
景 ， 在 标签 十 记 下 十 冰 块 的 重量 ,用 钳子 将 干冰 块 装 和 人 绝热 
并 ， 葡 过， 贴 上 上 重量 祭 签 。 将 十 冰 块 装 和 人 络 热 的 料 箱 ， 以 便 
贮存 与 装运 。 


8179~286 平板 压制 机 操作 工 
(FLAT-BED PRESS OPERATOR) ( 调 地 秆 产 
品 ) DPT: 662 
地 面 覆 层 机 操作 工 
GED: 3 SVP: 5 EC: 15 PA: L47 
操纵 平板 压制 机 (模压 机 ) 将 同体 载体 与 色 料 混合 物 模 压 成 
表面 坚 便 的 地 面 覆 层 。 
开动 机 械 装 加 将 载体 ( 油 狼 类 垫 料 ) 均 峻 在 工作 台 上 ， 先 在 
载体 上 来 各 喷涂 色 料 。 转 动手 柄 或 打开 气 几 ， 将 喷涂 后 物料 移 
到 半 慨 模 床 机 上 。 谈 取 记 录 仪 上 温度 读数 ， 查 明 规 定 的 温度 并 
按 需 要 进行 调节 。 从 控制 盘 观 测 操作 过 程 ， 以 检查 设备 是 否 
正常 ， 并 在 需 间 时 ， 停 止 工作 台 运 行 ， 以 便 作 必要 的 调整 。 
根据 生产 技术 标准 决定 需要 存储 的 时 间 ， 并 登记 在 卡片 上 ， 
然后 贴 在 产品 上 ， 以 告知 储存 人 员 。 指 示 搬 运 工 将 成 品 从 机 
器 上 投 开 。 
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出 现 故障 情况 下 可 能 收 到 过 制 台 人 员 发 出 的 信 导 。 训 能 使 
几 自 动 切割 机 将 成 品 切 成 规定 长 度 ， 以 使 贮存 。 


8179-288 ”胶乳 奖 结 设备 操作 工 
(人 LATEX-COAGULATION OPERATOR) (化 
学 品 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 682 
GED: 3 SVP: 5 EC: 1347 PA: L147 
操纵 肝 工 设备 ， 使 合成 胶乳 峰 聚 成 橡 腔 莽 浮 液 ， 再 制备 戌 
细 橡 胶 粒 ， 以 供 进 一 步 吉 工 。 
有 片 动 咀 料 条 ， 转 动 冉 站 ， 按 -一定 比例 将 乳 滚 与 化 学 溶液 答 
人 乳化 权 和 凝结 楼 。 转 动 广 闫 与 间 门将 乳化 后 的 橡 胺 液 导 入 洲 
聚 档 ， 然 后 将 凝聚 的 县 液 导 人 和 皂 ( 脂 肪 酸 盐 ) 转 换 槽 内 ， 在 转换 
槛 内 ， 印 转化 成 脂肪 酸 ， 然 后 将 脂肪 此 从 晤 浮 滚 中华 取 出 居 。 
酒 节 梢 内 机 械 搅 样 装 置 运转 速 府 ， 挖 制 温度 和 酸度 的 范围 ， 从 
观察 孔 观 测 橡 胶 细 料 的 外 观 ， 监 控 过 滤 机 ， 捧 功利 得 网 ， 锤 式 
粉 健 机 和 脱水 挤 于 机 的 操作 使 细 橡 胶 粒 干燥 ， 粒 化 。 在 值班 记 
录 上 记录 反应 温度 及 酸 浓 度 等 数据 。 用 喷 水 琵 清洗 振动 第 舌 
网 ， 用 注定 管 ， 比 重 计 和 酸度 计 化 验 酸 或 盐 深 液 样 名 。 


8179--292 ” 油 秸 品 和 氧化 工 
(OXIOIZER，LINOLEUM OILS) (化 学 品 ， 
未 归 他 类 者 ) DPT: 682 
GED: 3 SVP: 5§ EC: 1 PA: M47 
操纵 一 个 或 几 个 氧化 设备 的 单元 ， 吉 工 油 类 并 准备 将 其 用 
于 硬 曾 地板 徐 放 层 的 生产 。 
转动 阅 门 ， 按 配方 在 生产 设备 内 输入 -- 定 量 的 配料 ， 根 据 
要 求 调节 阀门 ， 调 整 空气 景 ， 以 达到 氧化 。 设 轻 枉 温 器 ， 以 使 
在 氧化 过 程 中 能 保持 规定 的 温 庶 。 通 过 观察 所 观察 批 瑟 料 的 需 
包 ， 并 对 照 如 工 标准 、 确 定 氧化 作用 的 完成 。 打 开 氧 化 器 底部 
印 料 所 ， 将 混合 物 从 中 序 出 或 局 动 穴 将 物料 送 去 进一步 期 工 。 
可 能 用 粘度 计 测 试 混合 物 的 糖度 ， 


8179 一 296 ”磷酸 茶 取 工 
(PHOSPHORIC ACID EXTRACTOR) (化 学 
总， 末 归 他 类 者 ) DPT: 682 
GED: 3 SVP: 5 EC:; IT PA: L47 
操作 岩石 己 信 机 与 琶 反 应 器 ， 从 磷酸 盐 岩 右 中 生产 磷酸 . 
操作 球磨 机 ， 将 磷酸 趟 岩石 粉碎 到 规定 的 粒度 。 通 过 泣 节 
控制 台 控 制 器 ， 将 规定 景 的 已 粉碎 的 岩石 与 已 知 浓度 硫酸 溶液 
输入 反应 模 。 在 已 确定 的 胃 工 点 加 入 化 学 试剂 并 监测 各 类 仪 
表 . 同时 操作 开关 与 阀门 ， 使 反应 器 内 真空 度 ， 温 度 以 及 酸 
水 、 和 化 学 试剂 等 的 喂 料 速度 保持 在 规定 的 范围 。 抽 取 液 样 ， 
通过 离心 比重 测定 ， 确 定 三 氧化 硫 的 比例 ， 并 依 此 来 调节 反应 
过 程 。 和 检查 加 工 设 备 ， 如 泰和 阐 等 有 否 汇 漏 和 失灵 之 类 的 故 
障 。 做 生产 值班 记录 ， 汇 报 故 障 。 
可 能 照管 过 滤器 ， 将 克 酸 从 右 消 中 分 离 出 米 ， 或 调节 答 往 
过 滤器 的 物料 流量 。 以 协调 生产 和 维护 的 需要 ， 


8179-300 ” 油 类 漂 自 工 
(BLEACHER，OILS) (化 学 品 ， 未 归 他 类 者 ) 
PPT: 682 
GED: 3 SVP: 4 EC: 17 PA: H47 
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操纵 设备 ， 对 粗 制 的 动 、 植 物 油 作 漂 白 与 过 滤 处 型， 
人 量 的 袖 脱 色 剂 ， 如 硅 泪 土 或 窗 勒 十 加 和 人 料 斗 内 。 调 

1 菊 汽 出 门 ， 以 得 到 所 锋 的 粘度 并 启动 搅拌 器 ， 按 
%% 色 剂 。， 抽 取 混 合 料 的 试 样 ， 用 色 度 计 进 行 
分 ;} 析 ， 二季 据 吉 筑 深 加 一 定量 的 脱色 齐 ， 以 生产 干 性 油 。 将 油 
通过 入 滤 机 滤 去 硅 小 填 。 将 经 漂白 处 理 后 的 油泵 入 冷却 系统 ， 
降 革 让 需 温度 范围 ， 使 脂肪 酸 衍生 物 结晶 析出 ; 用 和 泵 将 冷却 后 
的 油 尊 过 过 滤器 ， 进 入 贮 醒 。 清 洗 压 滤 机 并 清除 滤 饼 。 

能 够 通过 在 脱 吴 并 饮 器 内 ， 循 环 的 将 新 鲜 燕 汽 通 人 漂白 
证 ， 然 后 用 循环 的 途径 ， 对 漂白 后 油 作 脱 臭 处 理 。 






8179-304 由 氨 华 钛 溶液 生产 装置 操作 工 
(OFERATCOR，TITAL LIQUOR PLANT) (化 
学 品 ， 未 妇 他 类 者 ) DPT: 682 
二 氧化 然 加 工 工 
GED: 3 SVP: 3 EC: I PA: L47 
操作 用 在 二 和 氧化 锥 颜料 生产 中 ， 制 取 粗 制 液 与 晶 核 的 
设备 。 
转动 中 心 控制 台 上 赔 门 ， 在 唱 核 制备 档 内 输入 规定 量 的 水 
与 苛 性 碱 。 开 动机 械 咀 料 器 ， 按 正确 的 顺序 输入 经 计量 后 的 浆 
与 化 学 品 。 在 禄 中 导 人 燕 汽 使 批 配料 加 热 到 规定 的 温度 。 监 
控 仪 器 ， 探 制 反 应 过 程 。 将 反应 后 的 溶液 输入 沉降 器 ， 再 将 沉 
噬 的 唱 态 物料 用 泵 其 人 贮 展 。 打 开 阅 门 ， 向 蒸煮 器 内 输入 规定 
晤 的 詹 白 和 硫酸 ， 并 倒 人 规定 量 的 催化 剂 。 打 开 蒸 汽 阀 门 ， 使 
蒜 者 器 内 物料 开始 反应 ， 并 通过 仪表 控制 盘 控 制 反应 过 程 。 用 
泵 将 反应 生成 的 粗 制 液 (四 氯 化 玺 ) 通 过 过 滤器 ， 送 入 存 贮 容器 
取 液 样 测试 比重 和 pH 值 等 ， 或 将 样品 送 实 验 室 分 析 。 用 水 管 
冲洗 贮 槽 和 过 滤器 ， 在 过 淡 器 部 件 上 铺 上 吸水 剂 。 在 值班 记录 
上 记录 操作 数据 。 


8179-368 加热 炉 冷却 工 
(FURNACE COOLER) ( 非 金属 矿产 品 ， 未 归 
他 类 者 ) DPT: 684 
GED: 2 SVP: 4 EC: 1367 PA: H47 
通过 移 去 装 料 绝热 材料 或 喷洒 水 ， 冷 却 电热 炉 内 的 人 造 石 
所 电极 或 研磨 材料 装 料 ， 以 防止 电极 的 损坏 控制 晶体 的 生长 . 
用 十 字 镜 或 艳 在 炉 绝 热 体 上 打 孔 并 降低 电热 炉 边 门 ， 以 加 
速 炉 内 材料 的 冷却 ， 观 察 物料 的 颜色 来 确定 冷却 过 程 的 温度 ， 
如 时 冷却 太 快 ， 还 必须 将 绝热 体 上 的 孔 堵 上 ， 以 防空 气 渗入 而 
“使 电极 发 生 氧 化 。 用 艳 或 铲 从 电极 米内 移出 绝热 材料 然后 喷 水 
总 冷 ， 以 加 速 冷却 ， 或 继续 保留 绝热 材料 以 延缓 冷却 。 
能 够 安装 或 拆除 电热 炉 喷 水 系统 。 能 够 从 绝热 材料 中 分 选 
出 耐火 砖 以 便 回 收 利用 ， 并 将 绝热 材料 铲 人 容器 内 .。 


8179-312 磷酸 盐 训 工 比 肥 制 造 工 
(FERTILIIER MAKER， PHOSPHATE PRO- 
CESS) 【化 学 品 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 685 
GED: 3 SVP: 3 EC: 1567 PA: H2347 
照管 粉 刻 机 、 筛 分 机 及 转 简 式 蒸煮 器 ， 将 琶 酸 盐 矿 石 加 工 
成 化 肥 。 
照管 粉 腾 机 ， 将 岩石 粉碎 至 要 求 粒度 以 备 有 效 利用 ,按照 
粉 磨 机 上 指示 蜡 常 受 压 的 读数 ， 相 应 地 启动 或 停止 输送 机 送 


料 。 拉 操纵 杆 ， 将 碾 储 后 的 磷酸 盐 输 入 称 重 一 归 料 器 内 ， 然 后 
导 人 和 转 简 式 燕 者 器。 将 硫酸 阔 开 至 指定 位 置 ， 启 动 喂 料 泵 。 投 
动 开关 ， 使 转 简 式 燕 者 器 开始 旋转 ， 翻 动 和 蒸煮 混合 物料 ， 经 一 
定时 间 以 使 磷酸 盐 矿 分 解 而 生成 浆液 状 的 肥料 。 在 指定 时 间 启 动 
真空 汞 ， 并 在 真空 条 件 下 翻动 奖 料 ， 以 制 成 干燥 的 肥料 ; 解除 真 
室 ， 然 后 打开 印 料 口 将 肥料 全 车 输送 机 上 以 便 送 去 巡 存 。 


8179-316 ”核燃料 加 工 操作 工 
(NUCLEAR-EFUEL PROCESSOR) (化 学 品 ， 
未 归 他 类 者 : 有 色 金 属 ) DPT: 685 
GED: 3 SVP: 3 EC: {3456 PA: H47 
照管 设备 ， 将 精制 的 粉 状 氧 化 铀 加工 成 片 ， 履 行 下 列 任何 
职责 : 

称 出 规定 量 的 氧化 针 和 氧化 锁 细 粉 ， 添 加 粘 合 剂 ， 然 后 将 
物料 倒 人 混合 机 的 料 斗 中 。 将 混合 有 9 闪 并 加 人 什 给 宙 限 和 
内 ， 开 动 夺 缩 机 ， 将 粉 料 压制 成 决 ， 再 将 块 破 碎 成 粗 粒 料 。 取 
粒 化 粉 样 放 人 测试 仪 转 动手 把 以 校 核 它 的 坚实 度 .将 粒状 粉 夫 
铲 人 压 片 机 喂 料 器 内 ， 并 庄市 成 片 。 观 测 邹 料 盘 中 压 成 的 片 ， 
挑 出 不 合格 的 产品 。 用 于 分 卡 和 天 平 测定 样品 压 片 的 大 小 与 重 
量 ， 以 保证 产品 的 质量 标准 。 将 丸 片 盛 于 护 盘 内 ， 履 盖 上 绝缘 
材料 ， 将 盛 料 盘 冒 于 氢气 烧结 炉 内 ， 并 设置 定时 器 和 控 潭 严 
关 ， 以 调节 温度 与 喂 料 速度 。 将 盛 料 盘 中 的 烧结 片 全 部 倒 人 无 
心 磨床 进 料 槽 内 。 将 加 料 速度 与 磨床 加 速度 调 至 一 定 值 ， 窟 动 
磨床 ， 拉 动 操纵 杆 ， 将 刀片 降 人 磨 轮 间 ， 斌 麻 至 所 需 的 尺寸 ， 
检查 研 麻 后 的 压 片 有 无 碎 丑 、 破裂 和 发 纹 等 缺陷 ， 用 量规 期 定 
刀片 的 大 小 。 尝 嵌 盘 中 刀片 ,将 碎片 、 初 尘 洗 去 ， 然 后 将 它们 
置 于 干燥 炉 中 干燥 。 盖 层 堆放 干燥 丸 片 的 料 盘 ， 保持 生产 入 
记录 。 

能 够 将 丸 片 装 人 燃料 棒 肉 。 用 扫描 设备 测定 燃料 棒 的 
放射 性 。 


3179-318 颜料 压 滤 工 
(PIGMENT PRESSER) (化 学 品 ， 未 归 他 类 者 ) 
| DPT: 685 
GED: 2 SVP: 4 EC: 137 PA: H4 1 
照管 加 工 设备 ， 混 合 ， 提纯 并 干 如 彩色 浆液 用 二 制备 有 
机 、 无 机 颜料 ， 为 颜料 研磨 机 准备 生 料 。 | 
打开 有 阅 门 ， 将 液态 配料 输入 混合 器 ， 启动 泵 将 悬浮 被 从 混 
合 槽 输送 至 过 滤 ( 板 框 ) 压 缩 机 。 打 开 压力 交 ， 将 水 与 空气 压 过 
一 系列 到 纤维 织物 覆盖 的 栅 格 板 ， 以 除去 混合 物 中 的 次 性 盐 类 
和 水 分 等 杂质 。 待 压 滤 过 程 结 事后 ， 转 动 齿 轮 松 开 绷 紧 号 盘 。 
用 王 从 压缩 机 滤 网 上 剧 下 温 合 物 ， 再 装 人 容器 中 ， 用 年 推 车 把 
装 满 混合 物 内 容器 从 压缩 机 运 至 贮存 处 ， 用 铲 将 颜料 块 铲 人 料 
盘 内 。 把 装 满 的 料 盘 放 人 寺 焊 室 手推车 上 ， 然 后 将 手推车 推 人 
干燥 炉 干燥 。 根据 技术 要 求 调节 干 澡 室 内 温度 。 用 铲 将 干燥 的 
颜料 装 人 钢 桶 内 。 


8179--320” 乙 烽 钢瓶 准备 工 | 
(ACETYLENE CYLINDER PREPARER) (化 
学 品 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 68S 
GED: 2 SVP: 3 EC: 16 PA: M4 
， 装 填 、 固 化 和 干燥 用 于 压缩 乙 块 气 的 筑 收 剂 ， 履 行 





下 列 任 何 职责 : 

称 量规 定量 的 水 和 粉 状 配料 ， 如 : 石棉 、 硅 洛 土 、 活 性 党 
各 石灰 等 ， 倒 人 混合 器 中 。 启动 搅 拌 器 撤 规 定 的 时 间 搅 拌 混合 
物 将 钢 甚 接 军 真空 系统 并 打 开 闪 门 将 混合 物 合 入 钢瓶 内 。 将 钢 
版 滚 至 专用 的 于 燥 窑 内 。 控 制 温度 和 上 讨 力 将 钢瓶 内 填料 固化 并 
十 燥 。 著 上 脱 门 和 安全 检 。 称 重 装 人 混合 物 后 的 钢 搬 ， 以 确定 
钢瓶 内 混合 物 的 球 填 量 。 用 卑 工 工具 接 上 上 丙酮 咀 料 管线 ， 根 据 
技术 要 求 ， 转 动 阀门 ， 在 钢瓶 内 充填 内 酮 。 用 喷枪 路 涂 钢 频 ， 
在 钢瓶 上 标明 上 顺序 号 仍 与 空 瓶 重 ， 


8179-.322 ”浸渍 机 照管 工 
(DIPPING-MACHINE TENDER) (橡胶 ) 
DPT: 665 
GED: 2 SYP: 3 EC: I4 PA: M456 

， 照管 浸 并 机， 将 复 子 浸 和 凝结 剂 或 橡胶 乳液 中 ， 选 用 下 列 
任何 方法 模 制 如 手套 ， 假 奶头 ， 接 管 和 气球 等 橡胶 制品 : 

，1， 用 电动 搅拌 句 或 木 浆 在 混合 储 中 将 乳胶 与 其 他 物料 混 
合 , 将 混合 液 从 混合 稍 转 移 到 铁 桶 内 ， 然 后 用 手推车 把 铁 桶 运 
至 贮存 情 。 将 混合 液 全 人 机 器 槽 内 ， 充 至 规定 高 度 停止 加 料 青 
启动 机 器 。 移 动 国定 在 悬挂 式 输 送 机 的 模子 ， 连 续 乏 一 穿 过 大 
料 攻 桶 ， 十 燥 器 和 烘 护 ， 经 淄 演 淋 洗 和 熟化 得 到 成 品 。 取 产品 
岩浆 重 。 按 需要 在 料 槽 内 添加 混合 液 。 更 换 料 异 内 过 滤器 ， 更 
换 答 送 机 上 松动 的 与 损坏 的 模子 。 在 仪器 控制 台 上 检验 温度 与 
湿度 。 朋 高压 水 管 和 刮刀 清洗 模子 、 输 送 机 与 档 。 指 挥 机 器 只 
料 工 进行 操作 。 从 输送 机 上 取出 模板 然后 用 铵 链 压 板 和 滑动 螺 
栓 将 其 固定 于 机 床上 。2、 用 人 工 倒转 机 床 并 操纵 控制 杠 将 模 
子 涝 人 到 溶液 槽 中 。 将 机 床 提起 ， 并 摇动 机 床 使 产生 摆动 而 使 

聚 剂 干燥 或 将 乳胶 均匀 分 散 团 定 在 模子 上 。 将 模板 提 到 输送 
机 十， 以 德 进 -- 步 加 工 。 


8179--324 塑料 压 片 工 
fPELLETILER，PLASTICS) (化 学 品 ， 未 妇 他 
类 者 ) DPT: 685 
| GED: 2 SVP: 3 EC: I3 PFA: M47 
照管 机 器 ， 将 粉 状 塑 料 压 制 成 片 成 饼 型 。 
选择 需 查 的 成 型 模 其 。 用 出 和 布 将 模具 擦 净 ， 然 后 将 它 装 
到 横 讨 机上。 将 粉 料 装 人 模压 机 装 料 斗 。 转 动 阅 门 ， 将 装 料 速 
度 、 模 庄 渴 度 、 模 压 湿度 和 压力 控制 在 规定 值 ， 并 保证 达到 模 
讨 产 品 要 求 的 密度 。 按 下 按钮 ， 启 动机 器 并 观察 从 印 料 口 出 来 
的 成 品 。 
能 够 称 片 状 样品 ， 以 保证 产品 符合 技术 标准 ， 并 根据 需要 
调整 机 器 控制 机 构 ， 


8179—348 精 研 机 照管 工 
(REEFINER-MILL TENDER) (橡胶 ; 
: DPT: 685 
粗 研 一 精 研 机 操作 工 
GED: 2 SVP: 3 EC: I9 PA: M4 
照管 粮 研 一 精 研 机 ， 将 块 状 、 烧 过 的 或 再 生 橡胶 精制 
成 片 。 ，， 
用 扳手 调整 机 辊 之 间距 离 并 在 精 研 机 正面 辊 上 装 上 刀片 。 
将 橡胶 原料 喂 人 粗 研 宙 内 ， 将 粗 研 后 的 橡胶 薄片 送 人 精 研 机 ， 
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然后 再 将 精 研 片 送 入 精 扎 视 。 启 动 精 扎 机 前 加 ， 开 始 旋 转 ， 当 
橡胶 洲 片 从 精 研 机 上 掉 落 时 ， 将 它 缠绕 在 辊 上 。 调 节 水 管 阀 
门 ， 控 制 辊 的 热 脱 胀 与 收缩 。 当 产品 累积 到 一 定 序 度 时 ， 停 站 
辊 的 转动 ， 用 刀 沿 辊 长 度 方向 切断 橡胶 。 将 橡胶 片 装 人 车 内 ， 
掺 入 少量 拒 石 以 防 粘 结 。 


8179-332 ”时 闭 纹路 机 有 照管 工 
(SPLASH~LINE TENDER) ( 油 秸 产品 ) 
DPT: 68S 
GED: 2 SVP: 3 EC: 15 PA: H47 
照管 大 理 右 纹 设 备 ， 将 原料 混合 ， 滚 讨 、 切 碎 并 人 研磨 成 碎 
片 ， 以 生产 外 观 理想 的 铺 地 砖 。 
称 取 规 定量 的 原料 如 石灰 右 、 社 脂 和 石棉 纤维 等 ， 将 它们 
便 入 混合 机 料 斗 内 。 按 下 按钮 启 臣 混合 机 。 调 节 温 度 控制 器 使 
混合 物 具 有 一 定 的 粘 稠度 ， 达 到 混合 均匀 。 将 混合 料 印 至 输送 
机 的 传送 带 上 ， 将 料 送 人 压延 机 ， 床 延至 一 定 厚度 。 踩 动 踏 
板 ， 启 动 自动 割 刀 将 压延 后 的 材料 切 成 条 状 。 将 切 条 装 到 输送 
机 上 运 走 。 通 过 十 燥 炉 硬化 ， 青 将 硬化 过 的 料 条 印信 粉碎 机 以 
左 成 碎 悄 。 


8179--336 ”设备 清洁 工 
(EQUIPMENT CLEANER) (油漆 与 清漆 ) 
DPT: 684 
GED: 2 SVP: 2 EC: 1567 PA: H2347 
清洗 油漆 制品 生产 中 所 用 的 权 ， 桶 、 签 和 滑 槽 等 。 
拆 下 设备 的 供应 管线 ， 并 在 搅拌 器 开关 上 安装 保护 装置 或 
将 搅拌 器 拆除 。 接 上 压缩 空气 软 管 ， 以 清除 出 有 毒气 体 ， 当 宣 
布 容器 可 安全 进入 时 ， 要 有 指派 官员 的 批准 证 书 。 进 入 容器 后 
检查 其 内 部 状况 。 以 决定 正确 的 清洗 方法 。 用 适当 的 酸 液 或 碱 
液 浸泡 溶 器 内 部 ， 使 结 块 的 物料 软化 成 松散 。 经 浸泡 规定 的 时 
间 后 用 便携 式 电动 泵 将 洗涤 液 打 人 贮 槽 内 。 在 重新 进入 容器 
前 ， 先 用 软 管 通 水 冲洗 容器 内 部 ， 以 除 掉 溶 器 表面 上 的 酸 液 
或 碱 液 。 将 空 压 机 软 管 接 到 手提 式 气动 凿 和 排 气 设备 上 。 从 
容器 壁 上 、 顶 盖 、 搅 拌 器 和 容器 底部 上 切 刮 粘 结 的 物料 。 然 
后 将 刊 下 的 粘 结 物 装 人 清除 容器 用 的 桶 内 ， 提 出 容器 倒 人 废 
物 桶 中 ， 然 后 搬 至 垃圾 场 。 用 水 、 溶 齐 和 擦洗 的 设备 ， 冲 洗 
和 擦洗 槽 内 . 
能 够 将 釜 和 槽 等 搬 至 焚烧 场 ， 烧 去 可 燃 性 残留 物 。 


8179--340 切片 工 
(SLAB-OFF MAN) (橡胶 ) 
切片 工 
GED: 2 SVP: 2 EC: 156 PA: M4 

照管 切片 机 和 滚 轧 机 ， 将 经 封闭 式 混 炼 器 混 炼 后 的 橡胶 加 
工 成 条 状 或 片 状 。 

用 手工 工具 调节 轧 制 机 上 的 切 刀 ， 或 用 刀 将 橡胶 切 成 规定 
宽度 的 狭 般 。 用 刀 切 断 由 切片 机 输出 的 橡胶 罕 条 ， 将 它 滚 成 
卷 ， 重 新 送 入 滚 轧 机 滚 轧 ， 直 至 达到 一 定 的 稠度 为 止 ， 或 者 将 
切片 后 的 橡胶 送 上 输送 机 ， 浸 人 溶液 以 降低 粘性 。 将 条 切割 成 
片 再 装 到 冷却 输送 机 上 ， 送 去 进一步 加 工 。 操 纵 阅 门 ， 在 机 器 
槽 内 装 进 浸 片 的 溶液 。 

能 够 在 切片 前 ， 将 沙 轧 后 的 橡胶 条 咀 和 人 挤 压 机 挤 压 以 得 


DPT: 685 
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到 符合 要 求 的 坚实 度 。 能够 用 刀 将 悬挂 在 挂 多 上 棒 上 的 橡胶 
切 成 片 。 


8179-344 ” 垫 衬 机 照管 工 
(BACKING-IN-MACHINE TENDER) ( 油 地 
秸 产品 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP: 2 ED: 1 PA: H47 

照管 机 器 ， 将 模压 的 地 板 覆 层 送 和 人 热处理 炉 内 进行 热 
处 理 。 

用 动力 起 重 机 将 成 卷 的 地 板材 层 如 油 秸 衬 底 或 油 秸 贴 面 的 
板材 卷 状 原料 装 到 机 器 的 主轴 上 。 将 地 板 覆 层 穿 过 机 器 滚 简 ， 
然后 接 十 绕 索 拉 入 加 热 炉 ， 在 水 半 导 轨 或 挂 网 上 干燥 和 硬化 。 
躁 脚 踏板 以 深 制 喂 料 速率 。 用 起 重 机 将 空 的 轴 取 下 ， 然 后 换 上 
满 的 料 卷 ， 用 压制 机 在 简 卷 的 尾 端 接 上 物料 。 

能 够 检查 地 板 覆 层 的 缺陷， 修补 缺陷 和 用 刀 切 去 损坏 
部 分 - 


8179 一 348 ”复合 工 
(COMPOUND WORKER) (塑料 制品 ) 
DPT: 685 
GED: 2 SVP: 2 EC: 17 PA: M47 

人 研磨 ， 混 合 、 挫 合 新 的 和 回收 的 材料 ， 以 应 用 于 唱片 生 
产 。 有 履行 下 列 任何 职责 : 

用 手推车 从 必 存 区 运 来 夭 料 。 称 量规 定量 的 原料 如 灯 黑 和 
聚 氮 乙 蜂 等 ， 再 将 其 倒 人 搅拌 机 料 斗 内 。 用 手推车 将 空 的 运 料 
斗 放 刘 搅拌 机 汶 。 按 下 按钮 ， 启 动 搅拌 机 。 启 动 轴 气 机 或 鼓 风 
机 ， 将 混合 后 物料 输入 运 料 斗 中 。 用 水 力 冲 压 机 除去 次 品 唱片 
的 标 印 部 分 。 将 装 满 唱片 碎 料 的 料 斗 送 至 研磨 机 。 启 动 研 磨 

机， 将 碎 料 装 入 研磨 机 料 斗 内 。 用 真空 泵 将 研 碎 的 材料 装 和 信 运 
料 斗 中 ,用 手推车 将 运 料 斗 送 至 晶片 模压 机 ， 用 手工 工具 将 运 
料 斗 与 唱片 半成品 膜 讨 机 用 橡胶 软 管 连接 起 来 。 记 录 所 加 工 的 
俯 料 与 新 加 工 材料 的 重量 。 

能 够 用 又 车 运送 物料 。 


8179-352 塑料 压 印 机 照管 工 
(IMPRINTING-MACHINE TENDER, PLAS- 
TICS) (塑料 产品 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP: 2 EC: 16 PA: M4 
照管 机 器 或 自动 机 械 单元 ， 在 塑料 片 材 纸 或 薄片 上 压 印 图 案 。 
转动 阀门 调节 机 器 的 热度 ， 将 待 压 印 的 塑料 薄片 穿 过 机 器 
及 刻 有 印 纹 的 辊 之 间 ， 并 调节 辊 间 的 松紧 度 ， 或 将 塑料 片 材 置 
于 刻 有 压 印 纹 的 模板 下 。 启 动机 器 ， 并 检查 成 品 ， 保 证 产品 的 
上 讨 印 质量 。 
能 够 用 手推车 在 工作 区 往返 运送 各 种 材料 。 能 够 用 起 重 机 
从 成 品 架 上 取 下 上 庄 印 完 的 材料 。 


8179 一 356 ”对 二 毛茶 处 理工 
(PARADICHLOROBENZENE MAN) (化 学 
品 ， 未 妇 他 类 者 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP: 2 EC: I7 PA: M47 
照管 加 工 设备 ， 冷 却 ， 固 化 及 轧 碎 对 二 氧 共 ， 准 备 运输 ， 
贮存 或 进一步 加 工 成 防 春 虫 剂 和 除 臭 剂 饼 块 。 


按 下 开关 ， 用 泵 将 液态 对 二 氧 苯 输入 有 水 灭 套 的 铸模 内 。 
转动 痊 门 ， 夹 套 内 循环 冷却 水 通过 套 模 使 液态 对 二 氧 某 固 化 ， 
打开 蒸汽 阔 加 热 夹 套 ， 使 固化 的 对 二 氯 苯 与 铸模 相 脱 离 ， 以 便 
落 模 。 将 固化 的 对 二 氧 芋 送 人 轧 碎 机 。 然 后 起 动 轧 碎 机 以 制 成 
颗粒 状 产品 。 用 丰 将 轧 碎 的 颗粒 物料 帮 和 人 装运 容器 内 ， 

能 够 在 入 分 机 上 装 上 适当 的 得 网 。 用 丰 给 得 分 机 供 粒状 
料 ， 并 照管 第 分 机 以 便 第 分 出 不 同 粒度 的 对 二 毛茶 。 


8179-360 ”乳胶 线 绕 线 工 
(SPOOLER，LATEX THREADS) (橡胶 } 
， DPT: 685 
GED: 2 SVP: 2 EC: 1 PA: L47 
照管 绕 线 机 ， 将 乳胶 线 绕 在 绕 线 轴 上 。 

从 熟化 桶 中 引出 乳胶 线 ， 接 到 绕 线 轴 上 上。 启动 机 器 使 熟化 彬 
旋转 以 展开 乳胶 线 。 按 下 按钮 ， 启 动 绕 线 轴 与 放 线 轴 。 观 察 机 器 
的 运转 状况 ， 调 节 绕 线 轴 速 度 以 调整 乳胶 线 的 松紧 度 。 矫 直 弯 曲 
的 她 线 导 向 器 ， 将 断 线 两 端 压 在 一 起 ， 使 其 连接 起 来 。 取 下 绕 完 
线 的 绕 线 轴 或 简 ， 将 它们 放 在 架 上 。 称 重 装 满 的 支架 ， 得 到 码 
数 ， 然 后 在 成 品 单 上 记 下 重量 ， 将 支架 推 人 干燥 室 。 


8179-364 ”清漆 制造 工 助手 3 
(YARNISH~MAKER HELPER) (油漆 和 清漆 ) 
DPT: 686 
GED: 2 SVP: 2 EC: 156 PA: H34 
协助 加 工 用 于 清漆 生产 中 的 各 种 配料 。 
用 手推车 从 贮存 区 将 树胶 、 树 脂 、 松 节 油 和 其 他 油 类 等 配 
料 运 到 工作 现场 。 称 取 规 定量 的 干 物料 ， 然 后 将 它们 倒 人 签 或 
供 料 权 内 。 用 浆 混合 签 内 配料 。 用 高 压 水 管 、 溶 剂 和 刷子 清洗 
签 和 其 他 设备 。 参 见 职务 02--160 的 定义 。 
能 够 操纵 手动 或 电动 的 吊车 。 


8179--368 配料 工 
(FORMULA WEJGMER) (塑料 制品 ; 橡胶 ) 
DPT: 687 
GED: 2 SVP: 2 EC: 17 PA: M347 
根据 配方 称 量 出 生 橡 胶 、 化 学 品 和 油 类 等 物料 ， 然 后 将 其 
送 到 混合 机 。 区 
精 选 生 胶 、 塑 料 混合 物 、 化 学 品 和 油 类 等 物料 后 ， 将 它们 
例 入 指定 的 贮 材 、 用 手推车 或 转动 操纵 杆 启动 和 停止 电动 输送 
机 将 称 量 槽 移 至 贮 槽 旁 。 拉 操纵 杆 ， 从 贮 模 往 称 量 醒 倒 料 并 注 
意 看 秤 ， 直 到 配料 达到 规定 重量 为 止 。 用 匙 从 贮存 箱 取 出 少量 
的 化 学 品 ， 放 人 秤 盘 上 称 重 ， 然 后 倒 人 贮 槽 或 混合 机 滑 槽 内 。 
将 装 有 规定 物料 的 称 量 槽 放 在 混合 机 的 滑梯 上 方 。 : 
能 够 记录 所 用 物料 的 种 类 和 重量 ， 在 容器 上 加 标签 ; 以 鉴 
别 配 料 。 能 够 照料 磨 碎 机 和 混合 机 。 再 生 塑料 及 橡胶 贮 料 。 能 
够 称 取 批 配 塑料 或 橡胶 并 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
塑料 混合 工 (塑料 产品 ) t 
橡胶 混合 工 (橡胶 ) 


8179-399 其 他 化 学 品 、 石 油 、 橡 胶 、 塑 料 各 有关 材 糙 的 加 工 
职业 


(OTHER CHEMICALS， PETROLEUM, 





RUBBER, PLASTIC AND RELATED MATE- 
RIALS PROCESSING OCCUPATIONS) 
本 残余 类 包括 未 归 他 类 职业 的 化 学 品 、 石 油 ; 橡胶 、 塑 料 
和 有 关 材 料 的 加 工 工人 .如 : 用 泡沫 玻璃 模 将 液态 塑料 浇注 成 
塑料 片 料 ; 浇注 用 于 制造 油 秸 和 花 砖 的 树脂 物料 .操纵 生产 苛 
性 钠 设备 的 控制 信号 跟踪 装 痢 和 为 爆炸 引爆 器 装 弹头 ， 以 及 确 
定 刻 料 不 合格 或 失效 的 油漆 涂料 产品 的 处 理 。 本 残余 细 类 包括 
职业 名 称 的 典型 例子 有 : 
连 线 操作 工 (炸药 ) 
弹头 制造 工 (炸药 ) 
铸模 装 料 和 拆 印 工 (塑料 产品 ) 
废料 处 理工 (油漆 和 清漆 ) 
重 木工 (化 学 品 ， 示 归 他 类 者 ) 


821 / 822 一 一 食品 、 饮 料及 有 关 加 工 职业 


本 子 类 职业 包括 以 下 业务 : 供 人 或 畜 消 费 的 食品 及 其 有 关 
产品 的 制作 。 包 括 从 收获 后 到 销售 前 的 所 有 生产 阶段 ; 副产品 
材料 的 回收 ; 面粉 和 谷物 加 工 及 焙 烤 ; 锯 宰 和 肉 类 切割 ; 肉 类 和 
鱼 类 馈 装 ， 加 工 和 包装 ; 水 果 和 蔬菜 保藏 ; 乳品 、 食 糖 和 饮料 加 
工 ; 熟食 、 正 餐 食 品 和 调料 加 工 ; 以 及 属 干 生产 过 程 的 一 部 分 的 
打印 标记 各 包装 业务 。 这 些 职业 可 分 为 以 下 细 类 

8210 品 、 饮 料及 有 关 加 工 职 业 领 班 

82i1 而 粉 和 粮食 加 工 职业 

8213 ”焙烧 、 精 果 制 造 及 有 关 职 业 

8215 居 宁 和 内 类 切割 ， 吧 装 ， 加 工 和 包装 职业 

8217 和 皇 类 铅 装 ， 加 工 和 包装 职业 

8221 水 朵 和 蔬菜 缸 装 、 保 站 和 包装 职业 

8223 ”乳品 加 工 及 有 关 职 业 

822S 食糖 加 工 及 有 关 职 业 

8226 食品、 饮料 及 有 关 加 工 的 俭 验 、 测 试 、 分 级 和 取样 

职业 

8227 饮料 加 工 职业 

8228 食品、 饮料 及 有 关 加 工 的 壮 工 和 其 他 简单 工作 职业 

8229 食品、 饮料 及 有 关 加 工 职 业 ， 未 归 他 类 者 








8210 食品 、 饮 料及 有 关 加 工 职业 领班 
本 细 类 职业 包括 职责 名 称 01-250 中 所 述 的 管理 的 协调 从 
事 制 作 商 用 和 家 用 食品 及 有 关 产 品 的 工人 工作 的 业务 . 


8210-110 焙 烤 制品 、 糖 果 制 造 及 有 关 职 业 领 班 
(FOREMAN, BAKING, CONFECTIONERY— 
MAKING AND RELATED OCCUPATIONS) 
(面包 类 制品 ; 糖果 ; 食品 与 饮料 ， 未 归 他 类 者 ) 
DPT: 138 
对 从 事 下 询 业 务 的 工人 的 工作 进行 监督 和 协调 : 例如 : 面 
包 、 和 蛋糕 、 发 面 点 心 等 焙 烤 制 品 ; 通 心 粉 和 面条 等 干 面 团 制 品 ; 
省 物 热 制品 ; 巧克力 和 可 可 糖果 类 ， 糖 果 、 糖 块 、 口 香 糖 、 爆 
米花 ， 烤 制 和 盐 溃 干果 等 工作 ， 
腊 行 职责 名 称 01-250 中 所 述 的 职责 。 
可 能 管理 从 事 专门 工作 的 工人 ， 并 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
伍 包 三 领班 (面包 类 制品 ) 


加 工 职业 545 


糖 块 制造 领班 (糖果 ) 
巧克力 糖 制 造 领班 (糖果 ) 
坚果 加 工 领班 (糖果 ) 


8210-114 ”饮料 加 工 职业 领班 
(FOREMAN, BEVERAGE-PROCESSING OC- 
CUPATIONS) ( 蒸 饮 、 酿 制 及 发 酵 ; 食品 与 饮 
料 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 138 
对 从 事 加 工 饮料 产品 ， 如 哮 啡 、 茶 、 软 饮料 、 果 汁 ， 啤 
酒 、 果 酒 和 白酒 ( 细 类 8227) 等 的 工人 履行 监督 和 协调 前 职责 。 
履行 职责 名 称 01-250 中 所 述 的 职责 。 
可 能 监督 从 事 某 种 特定 工作 的 工人 ， 并 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
酿酒 厂 酿酒 师 ( 蒸 馆 ， 酿 造 及 发 酵 ) 
咖啡 焙 烤 领 班 (食品 与 饮料 ; 未 归 他 类 者 ) 
燕 馅 领班 (蒸馏 、 酿 造 与 发 酵 ) 
茶叶 混 配 领班 (食品 与 饮料 ; 未 归 他 类 者 ) 


8210-118 鱼 类 甸 装 、 加 工 和 包装 职业 领班 
(FOREMAN, FISH-CANNING,CURING-AND-- 
PACKING OCCUPATIONS) (水 产品 加 工 ) 
DPT: 138 
对 从 事 将 用 作 食 品 和 副产品 的 鱼 、 贝 进行 准备 、 保 藏 和 包 
装 工作 ( 细 类 8217) 的 工人 履行 监督 和 协调 的 职责 。 
履行 职责 名 称 01-250 中 所 述 的 职责 。 
可 能 监督 从 事 某 种 特定 工作 的 工人 ， 并 给 以 相应 的 称谓 ， 如 : 
鱼 类 冷冻 和 贮藏 领班 
鱼 类 准备 领班 
鱼 类 分 段 领班 


8210-122 面粉 和 粮食 加 工 职业 领班 
(FOREMAN, FLOUR-AND-GRAIN-MILLING 
OCCUPATIONS) ( 动 、 植 物 油 ; 饲料 和 磨 粉 ; 食品 
与 饮料 ， 未 归 他 类 者 ) “ DPT: 138 
对 从 事 净化 、 分 选 、 粉 碎 、 麻 粉 、 配 比 、 过 滤 、 中 和 、 浸 
泡 和 粮食 加 工 其 他 方面 ， 制 面粉 、 淀 粉 、 植 物 油 的 粮食 、 玉 米 
和 油料 种 籽 及 有 关 的 产品 ， 包 括 动物 饲料 ( 细 类 8211) 等 工作 的 
工人 履行 监督 和 协调 的 职责 。 
履行 职责 和 名称 01-250 中 所 述 的 职责 。 
可 能 监督 从 事 某 种 特定 工作 的 工人 ， 并 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
于 淀粉 加 工 领 班 (食品 和 饮料 ， 未 归 他 类 者 ) 
饲料 配料 领班 (饲料 和 磨 粉 ) 
饲料 加 工 领 班 ( 饲 料 和 磨 粉 ) 
面粉 加 工 领班 (饲料 和 磨 粉 ) 
斗 式 提升 机 领班 (饲料 和 磨 粉 ) 
植物 油 加 工 领班 ( 动 、 植 物 油 ) 
湿 淀 粉 领班 (食品 与 饮料 ; 未 归 他 类 者 ) 


8210-126 ”水 果 和 蔬菜 饶 装 、 保 藏 和 包装 职业 领班 
(FOREMAN, FRUIT-AND-VEGETABLE- 
CANNING, PRESERVING-AND-PACKING 
OCCUPATIONS) ( 铅 涉 和 食品 保 减 ， 未 归 他 类 
者 ) DPT: 138 





546 ”加 工 职业 


用 钠 装 、 脱 水 、 冷 冻 、 腌 制 或 其 他 保藏 方法 从 事 将 水 
果 、 蔬 菜 进 行 初 加 工 和 保藏 工作 ( 细 类 8221) 的 工人 履行 监督 和 
协调 的 职责 。 

尾行 职责 名 称 01-250 中 所 述 的 职责 。 

可 能 监督 从 事 某 种 特定 工作 的 工人 ， 并 给 予 相 应 的 称 
亩 ， 如 : 

果 族 制 做 师 

果冻 起 工 领班 

腌 制 各 调 昧 品 加 工 领班 

蔬菜 汤 领班 


8210-130 食品 、 饮 料及 有 关 加 工 的 给 验 、 测 试 、 分 级 和 下 样 
职业 领班 
(FOREMAN, INSPECTENG, TESTING, GRADING— 
AND-SAMPLING OCCUPATIONS: FOOD, 
BEVERAGE AND RELATED PROCESSING) 
(蒸馏 、 酿 造 及 发 醇 ; 食品 与 饮料 ， 未 归 他 类 者 ， 
批发 业 ) DPT: 138 
对 从 事 食品 和 饮料 的 开发 、 检 验 ， 分 级 及 取样 工作 的 工人 
( 细 类 8226) 履 行 监督 和 协调 的 职责 。 
懂行 职责 和 名称 01- 250 中 所 述 的 职责 。 | 
可 能 监督 从 事 某 种 特定 工作 的 工人 人， 并 给 予 相 应 的 称 
谓 ， 如 : 
食品 检验 领班 (食品 与 饮料 ; 未 归 他 类 者 ) 
水 果 分 级 领班 (批发 业 ) 
测试 和 分 析 领 班 (食品 与 饮料 ， 未 归 他 类 者 ) 
质量 检验 实验 室 主任 (蒸馏 、 芋 造 及 发 酵 ) 


8210 一 134 食品、 饮料 及 有 关 加 工 的 壮 工 各 简单 工作 工人 领班 
(FOREMAN， LABOURERS AND ELEMEN- 


TAL WORKERS: FOOD, BEVERAGE AND 


RELATED PROCESSING) ( 蒸 饮 ， 酿 造 及 发 酵 ; 
食品 与 饮料 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 138 
对 从 事 体力 劳动 和 其 他 简单 工作 ， 如 食品 制备 及 有 关 商 用 
或 家 用 食品 的 工人 畴 行 监督 和 协调 的 职责 ( 纲 类 8228). 
履行 职责 名 称 01-250 中 所 述 的 职责 ， 
可 能 监督 从 事 某 种 特定 工作 的 工人 ， 并 给 予 相 应 的 称 
谓 ， 如 : 
洗 净 间 领 班 ( 燕 饼 、 酿 制 及 发 醇 ) 
堆 料 场 领班 (蒸馏 、 酿 制 及 发 酵 ) 


8210-138 “乳品 加 工 职业 领班 
(FOREMAN, MILK-PROCESSING OCCU- 
PATIONS) (乳品 ) DPT: 138 
对 从 事 把 牛奶 和 奶油 加 工 成 巴 氏 法 消毒 奶 和 奶油 ， 以 及 制 
作 黄 油 、 干 栈 、 冰 激 淋 、 冷 饮 和 其 他 乳 制 品 ( 细 类 8223) 的 工人 
懂行 监督 和 协调 的 职责 ， 
履行 职责 名 称 01 一 250 中 所 述 的 职责 。 
履行 职责 名 称 01 一 250 中 所 述 的 职责 ， 
、 可 能 监督 从 事 某 种 特定 工作 的 工人 ， 并 给 予 相 应 的 称 
谓 ， 如 : : 
奶 路 制品 领班 


冰 激 淋 制品 领班 
牛奶 制品 领班 


8210--142 ”和 尾 衬 和 和 内 类 加 工 职 业 领 班 
(FOREMAN, SLAUGHTERING—AND—-MEAT— 
PACKING OCCUPATIONS) ( 丑 实 和 肉 类 包装 ) 
DPT: 138 
帅 宰 场 领 班 
对 于 从 吉 屠 室 禾 语 和 和 家禽、 初 加 工 、 保 藏 和 内 类 包装 、 可 
工 用 于 食品 或 其 他 用途 的 食用 或 非 食 用 的 副产品 的 工人 ( 细 关 
8215) 履 行 监督 和 协调 的 职责 。 
虱 行 职责 名 称 01-250 所 述 中 的 职责 。 
可 能 监督 从 喜 某 种 特定 工作 的 工人 ， 并 给 予 相应 的 称 
谓 ， 如 : | 
牛肉 易 骨 和 分 切 领 班 
肉牛 开采 领班 
京 调 间 领班 
火腿 脆 制 领班 
肉 皮 脐 制 领 班 
家 禽 宁 杀 领 班 
炼油 领班 


8210-146 ”食糖 加 工 及 有 关 职 业 领 班 
(FOREMAN, SUGAR-PROCESSING AND 
RELATED OCCUPATIONS) ( 糖 ) DPT: 138 
对 从 事 将 粗 芒 粮 、 吞 菜 和 各 玉米 等 原料 进行 提取 、 精 制 ， 生 
产 糖 。 糖 浆 及 其 副产品 的 工人 ( 细 类 8225) 履 行 监督 和 协调 的 职 
可 能 监督 从 事 某 种 特定 工作 的 工人 ， 并 给 予 相 应 的 称谓 ， 如 ， 
炭化 间 领 班 


过 滤 间 领班 

蒸煮 间 领 班 1/ 
甜菜 废 丝 王 燥 间 领班 
原粮 间 领 班 


8210-199 ”食品 和 饮料 加 工 职业 的 其 他 领班 
(OTHER FOREMEN, FOOD-AND-BEVER- 
AGE-PROCESSING OCCUPATIONS) 
本 残余 类 包括 未 归 他 类 的 食品 和 饮料 加 工 职业 的 领班 ;如 : 
对 从 事 巧 克 力 精制 和 士 豆 片 加 工 的 工人 尾行 监督 和 协调 职责 的 
领班 。 
本 残余 类 定义 中 的 职业 名 称 的 典型 例子 有 : 
巧克力 精制 领班 (食品 与 饮料 ， 未 妇 他 类 者 ) 
土豆 片 加 工 领班 (食品 与 饮料 ， 未 归 他 类 者 ) 


8211 一 一 面粉 和 粮食 加 工 职业 
本 组 类 职业 包括 以 下 业务 : 净化 、 分 级 、 粉 碎 、 磨 粉 、 
比 、 筛 分 、 中 和 、 温 泡 和 其 他 方法 处 理 粮 食 ， 玉 米 和 油料 ， 
产 面 粉 、 淀 粉 、 植 物 油 以 及 包括 动物 饮料 在 内 的 有 关 产 品 。 
玉米 、 淀 粉 转变 成 萄 葡 糖 ， 生 产 玉 米 糖 和 玉米 糖浆 有 关 的 职业 
归 在 细 类 8225 中 。 


瘟 片 可 


前 汾 初 粮食 加 工 台 由 
8211 一 110 至 8211~194 


&211 一 110 了 玉米 二 
(RICE MILLER) 馈 料 各 磨 粉 ) ”DPT: 469 
GED: 3 SVP: 8 EC: 15 PA: M2347 
室 制 喷 迷 汶 进 行 净 米 ， 分 级 、 去 壳 利 抛光 。 
线 别 ， 安 排 机 吉 工 工艺 规程 。 人 工 选 择 





米 的 比例 。 较 动手 轮 调整 去 壳 机 以 减少 碎 米 量 。 调 整 计量 配 量 
器 干粉 流 总 ， 减 少 米 壤 粘 上 度 ， 油 整 吸 气管 去 拌 第 上 的 于 粮 。 转 
动 疯 门 ， 调 整 候 洲 用 深 动 第 抛光 液 的 流量 。 和 手工 调整 碾 米 机 的 
分 级 第 以 减少 温 入 米 中 的 碎 谷 。 记 录 牛 产 数 据 。 指 导 从 事 储 运 
工作 和 奇 管 斌 米 机 的 工人 ， 煲 养 、 渔 清和 维修 加 工 设备 、 斗 式 
装 料 机 和 输送 机 。 


8211-114” 魔 面 工 
(MILLER) (饲料 和 磨 粉 ) DPT: 562 
GED: 3 SVP: 6 EC: 1567 PA: L247 

按照 规范 操作 磨 面 、 磨 粉 、 粗 磨 谷 粉 或 玉米 漆 的 辊 式 礁 碎 
机 ， 锤 式 粉 停机 ， 高 速 恪 面 机 或 西式 磨 粉 机 。 

启 闵 料 口 的 挡 板 ， 翅 粮食 送信 相应 的 宙 器 。 转 动手 轮 或 按 
照 仪 表 指 示 调 整 磨 贸 时 的 压力 ， 根 据 产品 所 需 的 粒度 ， 硬 度 和 
肖 制 要 求 调整 磨盘 压力 。 族 获 饲 料 出 口 ， 控 制 机 器 的 人 料 量 。 
观察 仪表 刻度 ， 操 纵容 制 盘 上 的 按钮 控制 温度 。 取 样 并 送 到 实 
验 室 以 进行 分 析 。 记 录 生 产 数据 。 用 起 重 戎 芦 和 手动 工具 更 换 
由 趟 了 的 磨 辊 各 磨盘 ， 对 机 器 进行 润滑 。 指 导 从 事 粮 食 净化 ， 
过 第 和 得 分 粗 粉 或 细 粉 ， 用 输送 机 运送 粮食 或 万 品 到 筛选 设备 
和 仓库 的 工人 。 

可 能 扒手 所 操作 设备 的 类 型 或 期 工 粮 仿 的 种 类 给 予 相应 的 
称谓 ， 妇 : 

盘 式 磨 粉 机 操作 工 

于 至 炎 加 工 工 

麻 面 工 


8211 一 118 ”传统 饲料 魔 粉 工 
(MILLER，CUSTOM-FEED) (饲料 和 磨 粉 ) 
DPT: 562 
传统 饲料 制备 工 
GED: 3 SVP: 6 EC: 167 PA: M24 
按照 规范 操作 粉 俺 机， 搅拌机 及 有 关 设 备 ， 加 工 和 包装 大 
屁 量 牲 这 和 家 禽 传统 饲料 。 
按照 要 求人 工 调整 和 操作 磨 谷 料 或 其 他 指定 原料 的 辊 式 
诡 料 机 。 称 量 ， 并 把 磨 好 的 料 用 输送 机 运 到 搅拌 机 ， 用 铲 或 
加 料 系 统 加 入 规定 数量 的 辅料 ， 如 麦芽 、 盐 、 维 生 素 、 抗 菌 
奖 、 人 级 白 夺 和 矿物 质 ， 尝 般 定 时 间 ， 操 作 按 拌 机 膏 拌 饲料 。 
检查 饲料 的 均匀 度 和 质量 。 操 作 输 送 机 把 混合 饲料 运送 到 打 
包 亿 和 封口 机 。 报 去 超 量 或 散落 的 饲料 ， 排 除 输送 机 中 的 堵 
塞 物 ， 记 水 生产 数据 ， 指 导 从 素 饲 料 拌 合 ， 打 包 ， 装 运 和 贮 
奏 二 作 凶 [工大 。 
可 能 负责 计量 各 收 款 。 可 能 购买 所 需 物 品 ， 保 存 发 车 ， 





8211-122 屯 片 工 
(FLAKE MILLER) (饲料 和 条 粉 ; 食 吕 和议 
料 ， 未 归 他 类 者 ) DPT. sn? 
GED: 3 SVP: 6 EC: 1I67 PA: L247 
操作 把 粮食 加 工 成 成 品 ， 如 巷 灰 片 拘 棋 和 于 桩 ， 脱 党 机 ， 分 
选 机 ， 杨 割 入 ， 燕 吾 极 、 扎 主机 和 和 辅助 设备 。 
调整 料 口 挡 板 ， 转 动 阅 门 ， 控 制 机 器 的 进 料 晤 ， 测 整 烘 
十， 净化 果 气 的 流 重 ， 使 粮食 进入 机 轼 净化 器 ， 准 验 净化 后 的 
料 ， 确 定 脱 壳 量 。 查 看 脱 壳 进度 ， 调 整 懂 壳 训 速度 、 记 粮食 送 
人 和 干燥 部 和 食料 切割 手 ， 转 动 阅 门 ， 控 制 蒸 起 机 的 温度 和 湿 
度 ， 根 据 产 品 的 情况 和 了 厚度 调整 轧 片 辊 的 张力 。 按 要 求 把 料 片 
送 进 调 温 仓 。 把 制 好 的 料 片 送 入 花 孝 器 和 轧 汪 辊 制 成 粮食 食 
般 。 对 整个 系统 进行 细微 调整 ， 用 电流 计 测 定 输 送 机 和 压 沪 办 
的 负荷 ， 用 勺 从 破碎 机 和 扎 片 机 里 取样 并 称 重 。 用 于 分 尺 测定 
料 片 厚度 ， 把 试验 结果 与 规范 相 比 较 。 把 测试 结果 、 生 产 数 据 
和 和 电流 读数 记录 在 生产 日 记 上 。 
可 能 看 管 破碎 、 轧 片 和 榨 油 前 洗 豆 的 机 器 。 可 能 按 所 加 工 
的 产品 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
到 麦 诸 粉 工 ( 食 品 与 饮料 ， 未 归 他 类 者 ) 
磨 豆 工 (饲料 和 磨 粉 ) 


8211-126” 磨 粮 工 
(GRAIN MILLER) ( 燕 馏 、 酿 造 和 发 酵 ; 饲料 
和 磨 粉 ) DPT: 562 
GED: 3 SVP: 4 EC: 167 nA: L467 
控制 为 进一步 加 工 进行 全 部 粮食 的 净化 和 粉碎 的 机 器 
和 设备 。 
启动 自动 净化 机 ， 筛 出 全 部 粮食 中 的 土 、 石 子 和 草 概 等 杂 
物 。 把 干净 的 粮食 输送 到 贮 粮 仑 。 用 和 泵 把 净化 的 粮食 从 贮 槽 泵 
人 称 料 斗 ， 并 在 粉碎 前 记录 粮食 的 重量 。 按 规范 ， 用 手动 工 
其 调整 粉碎 机 挡 概 ， 拉 开 阅 门 并 开动 粉碎 机， 控制 料 斗 的 沪 
量 ， 把 磨 碎 的 料 泵 人 称 料 斗 ， 记 录 加 工 前 后 粮食 的 不 同 重 
量 。 监 听 机 械 故 障 。 指 导 工 人 清扫 并 更 换 净化 机 上 的 筛 。 掌 
握 泵 、 输 送 机 和 其 他 机 器 的 运转 和 停止 ， 给 机 器 加 油 ， 记 录 
生产 数据 。 
可 能 检查 装运 来 的 全 部 粮食 以 免 混 人 异物 。 可 能 为 实验 室 
分 析 取 样 。 可 能 净化 并 粉碎 用 于 蒸馏 的 粮食 ， 并 给 予 相应 的 称 
谓 ; 如 : 
酒 厂 粉 碎 机 操作 工 ( 蒸 饮 、 酿 造 及 发 酵 ) 





3211-130 粮食 净化 工 
(CEREAL CLEANER) (食品 各 饮料， 未 归 他 
类 者 ) DPT:，682 
GED: 3 SVP: 4 EC: 1567 PA: M47 
操作 设备 进行 小 麦 、 玉 米 等 粮食 的 分 选 、 净 化 ， 水 洗 和 加 
温 ， 以 备 进 行 早餐 食品 的 磨 制 ， 
用 输送 机 把 粮食 送 到 分 级 用 振动 第 和 净化 设备 ， 按 照 规 定 
的 温度 调整 热水器 的 恒温 器 。 用 阀门 控制 谷物 流量 和 水 洗 
机 、 干 燥 机 的 水 流量 。 按 照 每 批量 粮食 的 湿度 ， 严 格 遵照 
实验 室 的 说 明 ， 把 粮食 送信 漫 泡 池 ， 调 整 、 增 加 粮食 湿 
上 度 。 做 好 磨 制 前 的 准备 。 监 视 和 输送 机 上 和 通过 篇 的 入 食 的 
运动 ， 并 清除 堵塞 物 。 





548 ”加工 职业 


3211 一 134 饲料 搅拌 工 
(FEED MIXER) (饲料 和 磨 粉 ) 
饲料 批量 搅拌 工 ; 移动 秤 操作 工 
GED: 3 SVP; 4 EC: 157 PA: L47 
看 管 对 牲畜 和 家 禽 饲 料 进 行 集 料 、 运 送 、 称 量 、 搅 拌 ， 试 
验 和 打包 的 机 器 ， 履 行 下 列 任何 职责 : 
开动 输送 机 ， 把 所 需 的 成 批 粮 食 或 配料 从 仓库 运 到 称 量 仓 
称 重 。 调 整 出 料 量 。 按 粮食 比例 挫 入 配料 ， 送 去 搅拌 。 启 动 撑 
拌 机 、 上 料 机 和 输送 机 进行 搅拌 ， 把 饲料 送 进 料 仓 或 打包 机 料 
斗 。 用 手 沿 轨道 挪动 电动 移动 称 料 箱 ， 把 称 料 箱 里 称 好 的 料 集 
中 起 来 ， 用 打印 视 打 下 称 出 的 要 搅拌 饲料 的 累积 数量 。 扳 动手 
柄 ， 打 开 所 需 料 箱 的 下 料 口 ， 按 规定 数量 把 各 种 料 放 人 称 料 
箱 。 把 装着 料 的 称 料 箱 移 到 搅拌 机 上 方 ， 把 料 放 入 搅拌 机 。 按 
预定 的 搅拌 时 间 拌 料 ， 然 后 送 进 输送 系统 。 把 简装 糖浆 用 管道 
送 到 加 热 部 ， 按 规定 温度 加 热 。 调 整 传送 带 速 度 ， 用 喷嘴 和 滴 
门 控制 流 人 料 中 的 糖 奖 量 。， 定 期 检查 饲料 ， 确 定 所 加 糖浆 之 多 
少 ， 排 除 输送 系统 的 故障 。 按 照 规 定 用 秤 称 出 维生素 或 矿物 质 
等 料 ， 用 搅拌 机 搅拌 。 收 集 原 料 样品 ， 供 实验 室 进行 饲料 成 品 分 
桥 或 饲料 湿度 、 料 饼 耐 入 性 试验 。 在 出 料 口 撑 人 发 ， 钢 装 ， 用 秤 称 
重 ， 并 用 缝 口 设备 封口 。 记 录 混 合 饲料 和 所 用 粮食 的 重量 。 
可 能 按照 混合 饲料 的 类 型 或 饲料 成 分 给 予 相应 的 称 请， 如: 
奶牛 饲料 制作 工 
糖浆 搅拌 工 
家 禽 饲 料 制 作 工 


DPT: 585 


8211 一 138 ” 麻 米 工 
(RICE-MILL WORKER) (饲料 和 磨 粉 ) 
DPT: 585 
GED: 2 SVP: 5 EC: I5 PA: L47 
看 管 进 行 净 化 、 府 制 、 清 第 、 分 级 和 处 理 仓 底 末 ( 粮 米 ) 的 
机 器 ， 制 出 成 品 ; 做 为 成 员 之 一 ， 懂 行 下 列 任何 职责 
豆 出 来 料 中 的 糙米 样品 ， 试 麻 该 实 粮食 等 级 。 按 米 的 级 别 
由 输送 机 运 进 粮仓 ， 记 录 收 到 数量 。 转 动 阅 门 ， 打 开 送 料 管 ， 
从 粮仓 里 把 一 定 级 别 和 数量 的 米 送 至 指定 的 磨 米 机 器 ， 如 ; 分 
选 机 ， 净 化 机 。 按 下 控制 键 开动 机 器 。 转 动手 轮 和 阀门 来 调整 
进 料 设备 ， 控 制 吸 气管 气流 ， 使 米 冷却 ， 吹 去 米糠 。 开 动 加 料 
机 加 入 精 磨 液 。 开 启 闪 门 ， 把 米 送 入 精 磨 机 精 磨 。 查 看 通过 分 
选 机 的 稻米 ， 扳 动手 柄 ， 调 整 稻米 分 选 机 ， 以 保证 答 合 成 品 需 
' 要 种 质量 标准 的 适当 分 选 率 。 
可 能 按照 所 承担 的 工作 给 予 相 应 的 称谓 ， 如 ; 
磨 米 厂 地 面 作 业 工 
脱粒 工 
分 选 机 操作 工 


8211 一 140 取样 工 
(GRAIN-SAMPLE MILLER) (饲料 和 磨 粉 ) 


DPT: 585 
实验 员 
GED: 2 SVP: 4 EC: 1567 PA: M47 


看 管 净化 、 磨 制 和 筛选 少量 粮食 的 机 器 ， 制 到 实验 用 面粉 


样品 。 
把 粮食 样品 注入 净化 机 ， 去 掉 糠 、 土 和 不 需要 的 粮食 粒 。 


放 入 密封 容器 ， 加 水 放置 一 定时 间 ， 以 得 到 标准 水 分 含量 。 把 


” 粮食 放 进 磨料 机 料 斗 ， 磨 成 面 ， 每 次 磨 制 后 用 刷子 尽 可 能 刷 干 


净 机 器 ， 以 获得 全 部 面粉 。 把 面粉 注 和 人 筛 分 机 ， 制 出 标准 面粉 
样品 ， 称 重 并 把 面粉 样品 注入 容 咒 ， 记 录 作 为 实验 室 资料 的 鉴 
定数 据 和 重量 。 
可 能 把 水 加 入 面粉 样品 制 成 面粉 浆 ， 与 标准 色 对 比 。 
8211 一 142 ”面粉 配 比 工 
(FLOUR BLENDER) (饲料 和 磨 粉 ) 
DPT: 685 
GED: 2 SVP: 4 EC: 1567 PA: L4 
看 管 得 分 、 混 和、 输送 面粉 的 机 器 。 
操作 气动 输送 机 或 螺旋 输送 机 ， 管 理 出 料 口 闽 门 ， 把 面粉 
从 磨 面 机 或 仓库 运 到 朱 拌 机 料 斗 。 扳 动手 柄 式 开关 把 朱 拌 好 的 
面粉 运 到 筛 分 机 去 掉 团 块 。 用 输送 机 把 筛 好 的 面粉 送 到 打包 机 
打包 。 手 摸 簿 出 的 面 ， 检 查 均 匀 度 以 查 明 坏 了 的 筛子 。 用 木 机 
蔽 打 输 送 机 出 料 口 消除 堵塞 。 可 能 收集 供 实验 室 分 析 用 的 画 粉 
样品 。 可 能 看 管 磨 面 机 。 


8211-146 ” 足 芽 可 烘 干 工 
(MASH DRIER) ( 燕 饮 、 酿 造 和 发 酵 ;饲料 和 府 
粉 ) DPT: 685 
烘 干 间 操 作 工 
GED: 2 SVP: 4 EC: 134 PA: 1.2467 
用 控制 盘 操 作 压 力 机 和 和 联合 烘 干 设备 ， 用 发 酵 后 的 粮食 、 
麦芽 本 制作 牲畜 饲料 。 
用 奈 把 麦芽 柄 从 贮 楼 输 送 到 过 滤器 进行 水 分 粗 滤 ， 然 后 把 滤 
出 的 固体 物 送信 辊 压 机 榨 去 剩余 水 分 。 把 榨 好 的 饲料 用 输送 机 送 
人 打包 机 或 装 印 机 的 料 斗 。 监 视 指 示 灯 、 仪 表 刻 度 和 警 铃 。 按 照 
规定 注意 计量 和 人 烘 干 间 中 各 种 设备 的 运转 。 用 蒸气 和 水 管 对 第 网 
和 压力 辊 简 进 行 清扫 和 消毒 。 清 扫 工 作 场 地 上 的 漏出 料 。 
能 够 看 管 伐 油 的 典 干 机 ， 在 运 到 堆 装 机 前 ， 使 压榨 饲料 脱 
水 。 能 够 记录 生产 数据 。 





8211-150 饲料 粉碎 工 
{FEED GRINDER) (饲料 和 磨 粉 ) 
DPT: 585 
饲料 磨 粉 工 
GED: 2 SYP: 3 EC: 157 PA: M4 
看 管 粉碎 牲畜 或 家 贪 饲 料 的 机 器 和 有 关 设 备 。 
打开 料 口 ， 控 制 出 料 量 。 开动 辊 式 粉 碎 机 或 锤 式 粉碎 机 . 
按照 需要 细 度 转动 手 轮 调 整 辊 子 间 踊 或 粉碎 机 的 速度 ， 手 摸 检 
查 磨 出 的 饲料 样品 ， 确 保 饲 料 的 均匀 度 和 质量 。 取 样 凑 到 实验 
室 进行 分 析 。 把 磨 好 的 料 厌 到 输送 机 上 ， 运 到 称 料 桶 或 指定 仓 
库 处 ， 或 运 到 打包 机 料 箱 ， 记 录 成 品 饲料 的 日 产量 。 
可 能 看 管 磨 粉 前 的 粮食 净化 机 或 看 管 磨 粉 后 的 筛选 机 。 可 
能 按 所 用 机 器 的 类 型 ， 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
锤 式 粉 碎 机 看 管 工 
辊 式 粉碎 机 看 管 工 


8211-154 ”粮食 烘 干 机 操作 工 
(DRIER TENDER, GRAIN) ( 燕 馏 、 酸 造 和 发 





酵 ， 饲 料 和 麻 粉 ， 食 品 与 饮料 ， 未 归 他 类 者 ) 
DPT: 58S 
粮食 脱水 工 
GED: 2 SVP: 3 EC: 157 PA: L2467 
看 管 贮存 或 加 工 前 去 掉 粮食 中 水 分 的 烘 干 设备 。 
转动 闹 门 ， 控 制 烘 干 机 的 温度 。 用 泵 、 从 良和 输送 机 ， 使 
粮食 通过 烘 干 机 及 过 滤器 、 摇 动机 和 筛 分 机 等 辅助 设备 。 观 察 
温度 计 、 仪 表 、 记 录 仪 ， 监 视 烘 干 过 程 ， 保 持 规 定 的 烘 干 条 
件 。 注意 超 温 报警 。 监 视 输 送 机 ， 按 需要 调整 输入 流量 。 防 止 
并 消除 输送 机 的 堵塞 。 查 看 此 干 的 粮食 ， 用 温度 计 测 试 以 保持 
其 一 致 性 ， 取 样 送 到 实验 室 去 分 析 。 把 仪表 读数 和 其 他 生产 数 
据 记 入 生产 日 记 。 
可 能 按照 烘 干 的 品种 或 烘 干 机 类 型 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
粮食 净化 ， 典 干 机 操作 工 (饲料 和 磨 粉 ; 食品 与 饮料 ， 未 妇 
他 类 者 ) 
简 式 烘 干 机 操作 工 ( 燕 馏 、 上 酿造 及 发 酵 ; 饲料 和 磨 粉 ) 
快速 干燥 机 操作 工 (饲料 和 磨 粉 ;食品 与 饮料 ， 未 归 他 类 者 ) 
粮食 烘 干 机 操作 工 ( 燕 偏 、 酿 造 及 发 酵 ; 饲料 和 磨 粉 ) 


8211 一 158 ”得分 工 
(BOLTER) (饲料 和 磨 粉 ) DPT: 665 
GED: 2 SVP: 3 EC: 1I567 PA: L47 
看 管 分 离 出 面粉 、 获 皮 或 其 他 精制 粮食 产品 ， 如 动物 饲料 
等 的 第 分 和 净化 机 械 ， 短 出 杂 物 。 
打开 料 口 ， 诈 整 挡 板 ， 使 面粉 和 粮食 产品 流入 机 器 。 打 开 
辣 袋 把 面粉 倒 入 第 分 机 料 斗 。 控 制 道 过 第 分 机 的 面粉 流量 以 免 
落 料 不 畅 ， 用 拨 棍 使 面粉 流下 。 手 摸 得 出 的 成 品 ， 愉 查 破 得 或 
筛选 不 充分 引起 的 粗细 不 名。 拆 换 破损 得。 按 自动 秤 的 标示 打 
上 各 种 级 别 第 分 成 品 的 重量 。 取 样 供 实验 室 分 析 ， 
可 能 看 管 辑 式 磨 面 机 制 精制 面粉 。 可 能 检查 除尘 设备 ， 查 
出 故障 。 可 能 消除 设备 中 的 金属 各 其它 杂 物 。 
可 能 按照 得 分 的 产品 或 看 管 的 机 器 给 予 相 应 的 称谓 ， 如 : 
饲料 得 分 工 
面粉 第 分 工 
菊 皮 净化 工 
饰 分 宙 看 管 工 


8211-162 粮食 净化 工 
(GRAIN CLEANER) (饲料 和 麻 粉 ) 
DPT: 685 
净化 工 
GED: 2 SVP: 3 EC: 1567 PA: H4 
看 答 清 除 杂 物 ， 分 选 ， 供 干粮 食 的 机 器 ， 以 备 磨 制 。 
把 成 包 的 粮食 倒 进 净 化 机 料 斗 ， 调 整 进 料 挡 板 ， 用 装 徊 机 
把 粮食 从 仓库 运 到 机 器 处 。 开 启 阁 门 ， 调 整 分 选 机 的 除尘 气流 
量 和 烘 干 机 的 气流 量 。 按 照 规 定 的 废料 得 出 比例 调整 分 选 机 的 
筛子。 置换 坏 损 租 。 取 出 籍 下 的 袋子 ， 取 出 得 渣 。 监 视 进 料 量 
以 免 堵 塞 ， 检 查 加 工 后 的 粮食 ， 保 证 净化 ; 用 木 锤 敲 料 斗 以 除 
去 小 团 块 。 长 时 间 停 顿时 关 掉 装 件 机 和 输送 机 。 
可 能 称 最、 包装 净 粮 和 和 栋 、 款 等 物 ， 在 表格 上 记录 打包 物 
品 的 车 显 。 可 能 看 管 分 选 ， 净 化 机 ， 在 加 工 前 清除 像 通 心 粉 。 
改 豆 ， 理 豆 和 细 面 条 之 类 的 杂 物 。 可 能 按照 看 管 的 专用 机 器 或 
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净化 粮食 的 种 类 给 予 相应 的 丈 请 ， 如 : 
种 子 净化 工 
第 分 机 看 管 工 


8211 一 166 饲料 压榨 工 
(FEED-PRESS MAN) (饲料 和 嘻 粉 ) 
DPT: 6e8S 
种 子 压榨 机 操作 工 
GED: 2 SVP: 3 EC: I4 PA: H4 
操作 去 除 玉米 纤维 和 面筋 中 的 水 分 、 或 玉米 胚芽 中 的 油 的 
过 滤 压 榨 机 ， 以 便 制 作 牲畜 饲料 。 
开启 沙门 控制 人 料 量 。 根 据 所 需 的 净化 压力 观察 表 压 。 开 
启 放 气 阀 门 放 气 。 用 工具 援 起 得 分 板 ， 拉 出 带 残渣 的 滤 布 ， 把 
滤 布 上 的 残 漆 倒 在 传送 带 上 ， 或 把 残 漆 刷 到 平 盘 中 ， 以 便 进 一 
步 加 工 成 饲料 。 换 上 和 干净 的 滤 布 。 
可 能 要 泵 掉 浸 溃 水 ， 以 改变 过 滤 物 的 浓度 ， 换 上 新 滤 布 。 
可 能 下 驳 子 前 新 的 滤 布 。 : 


211 一 170 ”面粉 混合 工 
(FLOUR MIXER) (饲料 和 磨 粉 ; 食品 与 钦 料 ， 
未 归 他 类 者 ) DPT: 685 
混合 机 操作 工 
GED: 2 SVP: 3 EC: 15 PA: M34 
看 管 混合 、 筛 分 面粉 和 配料 的 机 器 、 生 产 预 混合 面粉 或 特 
向 谷物 产品 。 
定好 机 器 的 计量 刻度 ， 把 称 好 的 不 同 种 类 面粉 送 进 混合 
机 ， 按 照 配 方 把 骇 先 称 好 的 配料 ， 如 轿 体 酷 乳 ， 过 磋 酸 钙 、 苏 
打 、 糖 和 维生素 等 强化 剂 放 人 料 箱 。 把 配料 从 料 逢 输 进 混合 机 
自分 部 ， 然 后 送 进 贮 仓 。 
可 能 用 手动 工具 横 第 。 可 能 记录 每 批 配 料 数量 。 可 能 按 沦 
合 面粉 类 型 给 予 想 应 的 称谓 ， 如 ; 
注 烤 饼 面 粉 器 合 工 (食品 和 饮料 ， 未 归 他 类 者 ) 
混合 面粉 制作 工 (食品 和 和 饮料， 未 归 他 类 者 ) 


8211 一 174 粮食 混合 工 
(GRAIN MIXER) (饲料 和 魔 粉 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP: 3 EC: 1567 PA: L24 
看 管 混合 粮食 的 设备 ， 准 备 魔 成 混合 面粉 。 
开 副 带 式 输送 机 ， 调 整 自动 进 料 机 上 的 控制 隐 。 调 准 从 粮 
仓 流 到 输送 机 去 的 粮食 的 比例 和 特定 级 别 。 用 输送 机 把 混合 好 
的 粮食 送 到 加 工 部 。 检 查 粮食 有 无 黑 穗 病 ， 锈 病 或 别 的 污染 
物 。 按 照 标 准确 定 并 记录 粮食 重量 。 在 输送 横 出 料 口 对 混合 的 
粮食 抽样 以 备 试 验 室 进行 分 析 ， 检 查 输送 系统 有 无 堵 骞 情况 ， 
并 进行 设备 保养 。 
可 能 帮助 称 量 车 皮 上 的 粮食 . 


8211-178 ”传统 饲料 胡麻 工 助 手 
CUSTOM-FEED-MILL HELPER) (饲料 利 
磨 粉 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP: 3 EC: 167 PA: VH34 “ 
协助 磨 粉 工 混 合 、 打 包 和 装运 成 批 的 传统 粕 帝 、 家 禽 饲 料 。 
把 原料 装 入 指定 料 仓 ， 把 规定 的 原料 装 进 混合 机 混合 。 在 
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所 动 称 重 宙 下 ， 把 称 好 的 料 装 袋 。 用 封口 设备 笑 袋 口 ， 按 规定 
数量 装 袋 ， 困 消 槽 装 车 或 用 可 移动 的 门 式 起 重 杆 成 批 装 运 。 参 
希 职 务 名 称 02-160 的 定义 。 





8211-182 饲料 混合 工 
(EEFED BLENDER) ( 伺 料 和 府 粉 } 


DPT: 5385 


混合 工 积 包 装 工 
GED: 2 SVP: 2 EC: 137 PA: M24 
看 管 将 动物 饲料 的 王 湿 配料 进行 混合 的 混合 模 。 
开启 竟 门 把 和 你 最 好 的 料 ， 如 糠 、 谷 蛋 自 和 含 淀粉 的 浸 汪 水 等 
放 人 槽 中 ， 称 好 ， 并 阅 人 规定 数量 的 干 料 和 辅料 ， 开 动 浆 叶 或 搅 
莘 器 。 手 摸 料 样 混合 测 记 浓 度 ， 或 取样 送 到 实验 室 进行 分 析 以 保 
证 与 规范 的 一 致 性 。 扳 操纵 杆 开启 滑 门 排出 混合 料 ， 把 干 混合 料 
装 袋 中 或 桶 中 。 拖 每 天 生产 情况 沁 人 工 作 日 记 ， 


8211-186 ” 婕 分 工 助手 
(BOLTER HELPER) (饲料 和 磨 粉 ) 
DPT: 685 
面粉 净化 工 
GED: 2 SVP: 2 EC: 1567 PA: L34 
协助 看 管 输送 设备 和 筛 分 面粉 、 粗 粉 或 其 它 精制 粮 产 品 所 
得 分 机 和 净化 机 ， 
开启 料 口 挡 板 ， 用 装 估 机 把 夯 粉 运 到 夭 分 机 、 净 化 机 和 麻 
粉 机 ， 调 整 饲料 净化 机 进 料 网， 控制 人 料 量 。 用 木 机 训 打 料 口 
使 面粉 流下 。 清 刷 第 分 机 和 净化 机 的 布 滤 网 以 免 墙 塞 。 参 看 职 
务 名 称 02--160 的 定义 。 
可 能 用 肉眼 检查 粗 粉 ， 检 查 或 调整 净化 机 的 净化 度 。 可 能 
用 取样 杯 从 传送 带 和 料 箱 中 取样 供 实验 室 分 析 。 


8211-190 ”颗粒 饲料 机 奢 管 工 
(PELLET_-MILL TENDER) (饲料 和 磨 粉 ) 
DPT: 685 
GED: 2 SVP: 2 .EC: I5 PA: L4 
看 管 把 配料 压制 成 供 家 禽 或 性 畜 用 的 粒状 饲料 的 机 器 。 
开启 蒸汽 阀门 ， 调 整 制 粒 机 和 和 原料 的 温度 。 现 察 电流 表 ， 
开启 立 门 控制 作料 量 。 调 整 冷 却 器 中 冷却 粒 料 的 气流 量 。 调 整 
喷嘴 大 小 ， 控 制 加 入 配料 中 糖 奖 的 量 ， 开 启 蒸汽 阀 控制 糖浆 温 
度 ， 负 责 斗 式 装 印 设 备 ， 或 控制 出 料 口 粒 料 的 流量 。 把 粒 料 人 
库 或 送 到 包装 点 。 
可 能 看 管 把 糖浆 用 入 配料 的 混 料 机 。 


8211-194 粮食 净化 工 助手 
(GRAIN-CLEANER HELPER) (饲料 和 磨 粉 ) 
DPT，685 
GED: 2 SVP: 2 EGC: 157 pA: M4 
协助 看 管 输送 机 和 净化 或 烘 干 粮食 的 筛 分 机 械 ， 
用 输送 宙 把 粮食 运 到 净化 、 烘 干 和 得 分 设备 处 ， 用 本 树 蔽 
打 装 人 邱 机 料 口 以 免 堵 塞 。 调 整 粮 食 通过 镑 子 的 流量 ， 参 看 职务 
名 称 02-160 的 定义 ， 
可 能 把 净化 过 或 加 工 过 的 粮食 感人 袋 中 或 其 他 容器 中 ， 把 
容器 装 上 车 。 





可 能 在 卡车 或 铁路 货车 上 挂 答 料 管 装载 大 批量 衬 食 ， 
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8211-214 和 干 淀粉 制作 工 
(DRY~STARCH MAKER) (食品 和 和 饮料， 未 
妇 他 类 者 ) DPT: 562 
干 淀粉 操作 工 
GED: 3 SVP: 5 EC: 167 PA: 1.2347 
操作 把 化 学 溢 液 与 粗 玉米 淀粉 混合 成 悬浮 状 ， 然 后 烘 于 ， 
生产 精制 干 淀 粉 混合 料 的 设备 。 
指导 其 他 工人 用 泵 把 淀粉 料 送 去 混合 或 送 入 贮 档 ， 把 定量 
化 学 品 倒 人 混合 槽 .按照 规定 看 工艺 规程 图 表 和 仪表 ， 把 溶液 
泵 人 模 中 并 进行 混合 。 操 级 开关 和 阀门 控制 加 热 回 和 搅拌 器 ， 
用 和 泵 把 淀粉 料 送 入 厂房 各 处 的 混合 礼 和 烘 干 设备 。 指 导 操作 过 
滤器 、 振 功 机 、 离 心机 和 和 烘 干 机 等 辅助 胡 工 设备 的 工人 ， 监 视 
计量 仪表 和 温度 计 ， 检 查 设备 ， 维 桂 标 准 的 生产 程序 。 取 样 做 
滴定 试验 ， 测 试 溶液 酸碱度 。 用 比重 计 测试 深 液 ， 保 持 规定 浓 
度 。 记录 所 用 化 学 品 的 数量 和 种 类 。 
可 能 磨 制 、 混 合 干 淀粉 制作 特制 淀粉 混合 料 ， 并 给 予 相应 
的 称 渭 ， 如 : 
特制 淀粉 混合 工 


8211~218 糊 精 制作 工 
(DEXTRINE MAKER) 人 食品 和 饮料 ， 未 妇 他 
类 者 ) . DPT: 682 
GED: 3 SVP: 4 EC: I7 PA: L4 
负责 巷 汽 夹层 燕 豆 品 的 运转 ， 以 使 玉米 淀 粮 和 酸 芍 混合 料 
转化 成 糊 精 浆 或 糊 精深 液 ， 轩 于 制作 粘 合剂 、 填 料 和 上 光 胶 。 
开启 控制 板 上 的 网 门 ， 打 开 送 料 品 ， 或 把 干 淀粉 铲 进 蒸 誉 
器 。 按 照 图 表 加 入 一 定量 的 酸 进行 转化 。 把 新 鲜 燕 汽 放 进 蒸 者 
器 加 速 二 淀粉 的 转化 反应 。 藻 者 时 开动 撑 并 器 指 动 酸化 淀粉 。 
观察 温度 表 ， 注 意 转 化 过 程 ， 确 定 转化 完成 情况 。 开 局 阀门 把 
糊 精 送 人 贮 禄 以 作 进 一 步 加 工 。 


8211-222” 浸 深 工 
(STEEPMAN) 《食品 和 人 饮料， 未 归 他 类 者 ) 
DPrT: S6S 
浸渍 槽 操作 工 
GED: 3 SVP: 4 EC: {7 Pa 124 
看 管 在 粉碎 前 使 玉米 软化 的 浸渍 槽 ， 制 作用 于 其 他 各 种 产 
品 的 玉米 浆 。 
开启 仓 门 ， 拷 挥 工 人 把 玉米 装 人 混 深 槽 ， 转 动量 门 ， 用 泵 
把 一 定量 的 浸 溃 水 区 入 槽 中 。 观 察 温度 表 ， 打 开 燕 汽 阅 按 规 定 
温度 加 热 。 开 动 亚 硫 酸 处 理 焕 烧 器 ， 或 在 浸 演 水 中 注 人 亚 硫 
酸 ， 用 比重 计 测试 浸渍 水 的 比重 ， 或 取样 到 实验 室 去 进行 分 析 ， 
确定 浸渍 程度 。 用 泵 排出 淄 演 水 供 进 一步 加 工 。 记 录 生 产 数据 和 
每 批 的 实验 室 测试 结果 。 用 水 管 冲洗 每 次 浸渍 后 的 浸渍 桓 。 


8211.-226 ”淀粉 离心 机 操作 六 
(STARCH-CENTRIFUGE TENDER) (食品 


和 和 饮料， 来 归 他 类 者) DPT: 685 
GED: 3 SVP: 4 EC: /567 PA: L24 
针管 分 离 谷 型 岂 中 淀粉 的 离心 式 分 离 机 和 溯 选 醒 。 
开启 阅 站 ， 用 和 手柄 控制 放 进 离心 机 和 浮 选 桶 中 的 燕 汽 、 
水 、 空 气 和 原料 的 流量 ， 控 制 湿度 各 原料 浓度 。 开 动 离心 机 从 
原料 中 分 离 出 了 淀 粉 ， 赔 去 容 鼻 白丁 水 分 。 对 设备 进行 检查 、 保 
养 和 油 消 ,查看 水 量 计 ， 保 持 规 定量 的 水 ， 保 持 供 料 糖 中 规定 
量 的 裤 释 出 水 。 
可 能 看 管 机 器 生产 水 分 离 、 半 精制 淀粉 . 





38211-230 干 淀粉 制作 工 助手 
(DRY-STARCH-MAKER HELPER) (食品 
利 饮料 ， 未 归 他 类 者 } DPT: 58S 
淀粉 混合 机 各 烘 于 机 辅助 工 
GED: 3 SVP: 4 EC: 157 PA: M24 
协助 操作 机 着 ， 混 合并 烘 于 粗 玉 米 淀 粉 巧 浮 液 ， 生 产 干 演 
粉 混合 料 。 
把 称 好 重量 的 化 学 品 倒 入 混合 槽 制备 特定 的 处 理 液 。 注 意 
下 曾 工 序 的 信和 号， 用 开关 、 内 门 开动 泰 ， 加 热 器 和 搅拌 器 ， 把 
籽 深 粉 各 化 学 处 理 液 倒 和 人 混合 档 。 把 混合 液 送 人 过 滤器 各 烘 干 
机 。 观 察 温度 计 种 仪表， 维持 设备 正常 运转 。 取 样 供 实 验 室 分 
棉 。 竹 撞 烘 干 机 处 输送 来 的 淀粉 ， 检 查 湿度 ， 记 录 生 产 数据 ， 
出 水管 和 布 清扫 机 器 。 人 参看 职务 名 称 02-160 的 定义 。 


8211--234 小 麦 演 粉 制作 工 
(WHEAT-STARCH MAKER) (食品 和 饮料 ， 
未 归 他 类 者 ) DPT: 565 
GED. 3 SVP: 3 EC: I45 PA: L24 

看 管 从 面粉 蕊 溯 液 中 分 离 淀粉 的 设备 ， 净 化 用 于 转化 成 糖 
和 简 欧 糖 的 溶液 。 

用 水 管 冲洗 带 面 粉 的 振动 第 ， 除 去 杂 物 并 形成 粗 淀 粉 甚 学 
物 。 开 启 术 器 上 的 各 个 阐 门 ， 让 匡 浮 物 和 水 沉淀 ， 使 复 洗 横 中 较 
轻 的 杂 物 浮上 表面 ， 形 成 浮 潭 ( 粗 淀粉 )。 打开 阐 门 把 浮 涛 放 人 淀粉 
流 模 和 沉淀 枫 ， 分 离 出 所 淀粉 。 把 白 淀粉 大 人 桶 内 ， 开 动 搅拌 
视 ， 加 水 制 成 淀粉 蕊 泽 液 。 加 入 一 定数 量 的 化 学 品 进行 进一步 
净化 。 从 桶 中 取样 供 试验 室 分 析 ， 记 录 试 验 结果 ， 开 启 阀 门 ， 用 
和 泵 把 溶液 送 入 储 槽 ， 以 备 转化 糖 和 葡萄 糖 之 用 。 用 手动 工具 拆除 、 
清扫 、 安 装 管道 系统 和 设备 ， 用 刷子 、 拖 布 和 水 管 清扫 工作 区 。 














821! 一 238 ”胚芽 分 高 工 
(GERM-SEPARATOR) (食品 和 饮料 ， 未 归 他 
类 者 } DPT: 585 
GED: 3 SYVP: 3 EC: 157 PA，L24 
看 管 从 碎 粮 食 中 除去 胚芽 的 溯 选 视 。 
用 比重 计 和 图 表 按 照 进一步 加 工 的 要 求 ， 确 定 浸渍 水 中 规 
定 比 重 的 碎 粮 悬浮 物 。 开 启 各 种 效 门 ， 加 粮 或 加 浸渍 水 ， 使 之 
达到 所 需要 的 浓度 。 开 动机 器 搅拌 时 浮 液 ， 使 含油 的 胚芽 浮 到 
表面 。 开 阐 加 入 规定 浓度 的 液体 使 剩 下 的 胚芽 也 浮 起 来 ， 测 试 
肚 芽 残 洲 。 用 撤 半 器 除去 浮 起 的 旺 芽 。 取 样 供 实验 室 分 析 。 记 
录 生 产 数据 。 
可 能 转 劲 风门， 控制 加 得 或 振动 得 加 进 料 量 ， 除 去 淀粉 县 
浮 液 品 的 歌 皮 和 其 他 杂 物 。， 可 能 用 悬 液 分 离 机 (离心 净化 设备 ) 
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从 粉碎 粮 中 分 离 潜 芽 ， 


8211--242” 湿 法 魔 粉 工 
(MILLER, WET PROCESS) (食品 和 饮料 ， 未 
妇 他 类 者 ) DeT: 685 
GED: 2 SVP: 4 EC: [57 PA: L4 
看 管 粉碎 和 磨 碎 浸渍 粮 或 去 掉 胚 芽 的 粮食 的 设备 ， 如 事 
米 ， 以 便于 进行 淀粉 、 拨 皮 和 和 谷 蛋 白 的 分 离 。 
转动 手 轮 ， 用 手柄 调整 磨盘 (粉碎 盘 ) 的 间隙， 控制 下 符 
量 。 打开 阅 门 ， 把 淀粉 液 送 人 粉碎 机 磨盘 ， 然 后 进行 原料 分 
离 。 重 新 送 人 未 充分 粉碎 的 粮食 ， 以 保证 粉碎 质量 。 
可 能 指导 粉碎 间 工 人 保证 连续 殿 料 。 可 能 看 管 第 分 机 或 过 小 
器 以 清洗 掉 磨 碎 粮 食 时 残余 的 淀粉 和 面筋 ， 用 水 管 清洗 过 滤器 。 


8211 一 246 ”中 和 并 
(NEUTRALIZER) (食品 和 饮料 ， 未 归 他 类 者 ) 
DPT: 684 
GED: 2 SVP: 3 EC: 17 PA: M47 

中 和 制 葡萄 糖 用 的 玉米 淀粉 液 ， 

用 种 称 出 规定 数量 的 纯碱 ， 加 水 溶解 ， 把 溶液 倒 人 盛 玉 米 
淀粉 液 的 中 和 楼 进行 搅拌 。 从 槽 中 取样 ， 对 着 灯光 检查 沉淀 情 
况 。 按 沉淀 情况 再 加 入 纯碱 溶液 。 把 中 性 液 泵 人 贮 模 

可 能 用 过 滤 压 榨 机 净化 中 性 液 。 可 能 按照 要 求 ， 酸 化 和 中 
和 溶液 中 的 粗 淀 粉 ， 用 以 成 批 制 作 演 粉 产品 ， 


8211 一 250 淀粉 分 离 工 
(STARCH SEPARATOR) (食品 和 饮料 ， 未 归 
他 类 者 ) DPT: $85 
GED: 2 SVP: 3 EC; 15 PA: M24 
用 圆 利 和 振动 得 分 机 分 离 、 去 除 淀粉 悬浮 液 中 的 堵 皮 、 面 
筋 或 其 它 不 溶性 物质 。 
开动 贸 笠 或 振动 得 分 机 ， 用 阅 门 榨 制 淀粉 悬浮 液 人 料 量 。 
用 答 送 机 运 走 惹 浮 液 中 分 离 出 来 的 不 溶 物 。 取 淀粉 液 试 样 ， 用 
比重 计 测 试 比重 ， 或 供 实验 室 分 析 。 用 净化 溶液 ， 水 管 、 布 各 
刷子 洗 净 筛 现 。 用 手动 工具 置换 蜗轮 和 破损 的 轴承 、 弹 得 和 其 
它 零件 。 记 录 生 产 数据 。 
可 能 维持 供 料 权 的 姓 料 量 ， 以 供 板 动 第 分 机 用 .可 能 按照 
被 看 管 的 筛 分 机 的 类 型 给 予 想 应 的 称 请 ， 如 : 
振动 第 分 机 操作 工 


8211-254 打 浆 工 
(BREAKERMAN) (食品 和 饮料 ， 未 归 他 类 者 ) 
DPT: 685 
GED: 2 SVP: 3 EC: 145 PA: L24 
操作 机 器 使 从 过 滤 机 和 淀粉 冲 出 系统 来 的 淀粉 悬浮 液 保持 
一 定 浓度 ， 并 输送 洲 液 进行 糖 和 葡萄 糖 的 转化 ， 
从 打 浆 机 档 中 取 淀 粉 料 样 供 实验 室 分 析 。 如 果 浓度 未 达标 
准 ， 则 需 重新 加 工 。 开 动 权 中 的 搅拌 机 以 防 淀粉 沉淀 。 用 泵 把 
悬浮 液 送 入 贮 槽 。 用 水 管 和 拖 布 打扫 工作 区 地 面 。 


8211 一 258 淀粉 洗涤 工 
(STARCH WASHER) (食品 和 饮料 ， 未 归 他 
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类 者 ) 。 DPT: 685 
淀粉 过 滤 工 
GED: 2 SVP: 3 EC: 1457 PA: L4 
看 管 从 无 用 的 蛋白 质 固体 物 中 分 离 玉米 淀粉 的 过 滤 和 洗涤 
设备 。 
开动 洗涤 机 ， 打 开 阅 门 使 淀粉 液 从 贮 模 流 过 过 滤器 ; 或 按 
规定 的 洗涤 过 程 把 干 淀粉 从 贮 醒 输 入 机 器 ， 开 启 阔 门 ， 控 制 过 
滤器 喷 淋 头 的 水 流量 。 把 淀粉 悬浮 液 汞 人 分离 机 ， 分 离 水 中 的 
淀粉 ， 然 后 用 回转 式 干燥 机 除去 多 余 的 水 分 。 判 读 温度 计 ， 调 
整 蒸汽 润 门 ， 保 持 一 定 的 温度 。 控 制 标准 化 楼 的 进 水 量 ， 按 昭 
比重 计 和 图 表 的 测定 数 ， 根 据 规定 调整 淀粉 液 的 比重 。 用 手动 
工具 更 换 损 坏 的 滤 布 ， 用 水 管 冲洗 滤 布 。 用 针 清除 喷 淋 头 的 堵 
塞 物 。 
可 能 倒 出 过 滤器 箱 中 的 固体 淀粉 块 ， 或 把 淀粉 铲 到 手推车 
上 ， 以 便 进一步 加 工 。 


8211-262 面筋 沉淀 工 
(GLUTEN-SETTLING MAN) (食品 和 饮料 ， 
未 妇 他 类 者 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP: 2 EC: 147 PA: M24 
看 管 分 离 水 中 面筋 的 沉淀 槽 。 
开启 阀门 ， 把 泻 粉 流 档 中 的 面筋 和 水 放 入 沉淀 楼 。 调 整 进 
出 料 网 ， 保 持 槽 里 有 一 定量 的 料 ， 使 面筋 况 淀 ， 分 离 出 水 。 用 
泵 把 面 角 送 入 盘 式 压榨 机 。 用 橡皮 乔 板 清 出 槽 中 剩余 面筋 ， 用 
水 管 清洗 槽 。 
可 能 按照 配方 把 一 定数 量 的 酸 称 出 并 加 入 淀粉 溶液 中 ， 酸 
化 生 淀粉 液 以 便 进一步 加 工 。 


植物 油 加 工 职业 
8211 一 282 至 8211 一 302 


8211--282 ”食用 油 精制 工 
(EDIBLE-OIL REFINER) ( 动 、 植 物 油 ) 
DPT: 562 
GED: 3 SVP: 7 EC: 1456 PA: M247 
操作 用 于 食品 业 的 植物 油 精制 设备 。 
按照 工作 单 规 定 ， 称 量 、 测 定 并 在 混合 桶 中 配 出 精制 中 和 
剂 。 按 要 求 开 启 泵 和 阀门 ， 调 整 设备 运转 所 需 的 温度 和 压力 。 
把 油 和 碱 溶液 从 贮 槽 中 经 过 称 量 覃 ， 送 到 中 和 器 或 其 它 机 器 覃 
中 。 把 中 和 剂 蔷 人 槽 中 ， 利 用 机 械 或 化 学 的 作用 从 油 里 分 离 出 
游离 脂肪 酸 ( 制 碱 性 皂 原料 )， 用 滴定 法 检测 皂 原 料 的 酸碱度 。 


然后 把 原料 泵 入 贮 楼 。 定 好 恒温 器 ， 注 意 仪表 ， 控 制 阅 门 ， 保 


持 规定 的 温度 和 压力 。 开 启 阀 门 ， 用 泵 把 原料 输 和 水洗 和 烘 干 
槽 ， 去 掉 副 产品 和 杂质 。 取 油 样 供 实验 室 分 析 ， 按 分 析 结 果 决 
定 是 省 需要 重新 加 工 。 打 开 立 门 把 精制 油 训 人 贮 槽 。 用 藻 汽 、 
热 水 、 到 刀 和 布 清洗 设备 和 工作 场地 。 记 录 生 产 和 班 产 数据 。 

可 能 把 油泵 入 真空 加 热 设 备 ， 把 过 热 蒸汽 晓 人 油 中 ， 除 去 
杂 味 ， 加 入 过 滤 剂 使 油 漂白 ， 开 动 搅拌 器 ， 把 油泵 人 过 滤 压 榨 
机 ， 放 进 冷 却 模 。 冷 却 并 过 滤 油 品 ， 除 去 硬 脂 。 把 槽 车 上 印 下 
的 粗 油 和 苛 性 碱 放 人 贮 槽 ， 装 运 精制 油 和 肥皂 原料 ， 可 能 按照 
省 的 种 类 或 加 工 方式 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 

漂白 机 操作 工 ; 


花生 油 精 炼 工 
脱 鼻 机 操作 工 
冷凝 器 看 管 工 


8211-286 ”植物 油 制 取 工 
(VEGETABLE-OIL EXTRACTOR) ( 动 、 植 物 
油 ) DPT: 682 
GED: 3 SVP: 6 EC: 1567 PA: M2347 

操作 从 油 籽 如 黄豆 、 棉 籽 和 玉米 是 芽 中 提取 食用 油 及 副 产 
节 的 机 器 。 

用 分 析 仪 测定 种 子 样品 中 的 温度 以 确定 干燥 程度 和 机 器 的 
调整 量 ， 从 而 获得 碾 压 、 干 燥 、 燕 者 和 榨 油 机 的 最 佳 生产 率 。 
操作 辊 式 驾 压 机 或 压榨 机 ， 控 制 烘 干 机 的 温度 和 和 气流 量 ， 以 得 
到 规定 数量 和 干燥 度 的 产品 。 转 动 加 热 器 的 蒸气 阀 ， 蒸 煮 干 油 
籽 或 胚芽 。 启 动机 器 ， 开 阀 进 料 ， 操 作 时 注意 温度 计 、 流 量 计 
和 设备 情况 .检查 已 如 工料 中 的 种 内 、 种 壳 和 干 胚芽 ， 以 便 进 
行 充分 粉碎 ， 去 过、 分 离 和 油 抽 提 。 按 照 需要 调整 机 器 。 

可 能 指导 工人 取样 、 打 包 ， 以 便装 运 ， 清 扫 、 保 养 和 维修 
机 器 。 


8211-290 ” 薪 取 加 工 、 植 物 油 制 取 工 
(VEGETABLE-OIL EXTRACTOR，SOLVENT 
PROCESS) ( 动 、 植 物 油 ) DPT: 582 
GED: 3 SVP: 5 EC: 17 PA: L24 
操作 溶剂 法 芋 取 设备 ， 以 碎 料 或 经 初 加 工 的 黄豆 、 鞭 花 籽 
或 油菜 籽 中 提取 油 。 
开动 机 器 ， 调 定 温度 ， 使 植物 原料 和 溶剂 通过 提取 和 净化 
设备 中 的 油 ; 判读 温度 计 ， 压 力 表 和 流量 计 ， 监 视 加 工 过 程 。 
用 秤 、 湿 度 计 、 比 重 计 ， 或 用 滴定 法 抽样 供 实验 室 分 析 ， 测 定 
样品 是 否 符合 标准 。 记 录 加 工 各 质量 控制 数据 。 
本 能 用 刮 板 清理 抽取 设备 的 过 滤 板 。 可 能 用 机 器 把 固体 残 
清 压 成 料 饼 并 装 袋 以 用 作 牲 畜 饲 料 。 


8211 一 294” 称 量 模 操作 工 
(WEIGH-TANK TENDER) ( 动 、 植 物 油 ) 
DPT: 585 
食用 油 操 泵 工 
GED: 3 SVP: 3 EC: 1467 PA: M47 
看 管 称 量 设备 ， 按 照 标准 规定 ， 称 量 和 输送 用 于 制造 人 造 
奶油 或 起 酥油 的 油料 和 其 他 配料 。 | 
检查 称 量 槽 和 阀门 。 通 人 加 压 蒸气 ， 检 查 流动 情况 ， 看 有 
无 泄漏 。 启 动 泵 和 阀门 ， 使 油 或 其 它 配 料 通 过 过 滤 部 进入 称 量 : 
槽 ， 直 到 规定 重量 。 称 好 配料 。 把 称 量 模 中 的 配料 送 去 加 工 或 
贮存 。 放 蒸气 人 槽 ， 对 油料 进行 搅拌 、 洗 涤 和 混合 。 赎 温度 计 ! 
用 量 油 尺 和 图 表 测 量 、 记 录 贮 槽 中 过 滤 油 料 的 重量 和 温度 。 几 
热 水 冲 洗 泵 、 第 和 管道 系统 。 用 蒜 管 和 重 板 清洗 设备 和 工作 
区 .做 好 每 日 生产 报告 。 


8211 一 298 ”玉米 胚芽 制备 工 
(CORN-GERM PREPARER) ( 动 、 植 物 油 ) 


DPT: 685 
GED: 2 SVP: 3 EC: I56 PA: L4 





看 管 预 加 工 玉米 胚芽 以 用 十 精 炼油 的 机 器 。 

局 动机 器 和 阀门 把 热 蒸汽 注 人 干 玉米 豚 芽 软化 外 皮 。 注 意 
茹 汽 表 种 温度计， 把 温度 和 压力 控制 在 一 定 范围 之 内 。 把 落 到 
地 上 的 玉米 胚芽 铲 到 烘 干 输送 带 上 ， 送 人 蒸汽 注 人 机 ， 用 抹布 
和 水 管 清洗 机 器 。 


8211-302 食用 油 精 制 工 助手 
(EDIBLE-OIL-REFINER HELPER) ( 动 、 植 
物 油 ) DPT: 587 


GED: 2 SVP: 2 EC: B PA: FH234 

协助 食用 油 制 作 工 精制 粗 植物 油 。 懂 行 下 列 任何 职责 

开动 机 上 器， 按照 指示 调整 加 工 设备 ， 加 工 前 ， 用 取样 器 从 
卡车 或 车 皮 上 印 下 的 原料 中 取样 。 在 生产 过 程 的 不 同 阶段 取 
样 ， 供 作 质 量 管理 检验 或 分 析 。 在 自动 释 下 面 撑 袋 、 装 袋 、 码 
袋 ， 用 缝 口 机 颖 口 。 把 袋子 放 到 输送 机 上 。 把 装 车 用 的 滑 覃 
放 在 货车 或 卡车 上 ， 或 使 棍 车 相连 接 。 用 手推车 把 装 好 料 
的 口袋 运 到 装 车 点 。 用 释 称 袋 ， 记 录 和 袋子 数量 和 重量 。 打 
扫 过 滤器 、 滑 档 、 虐 料 机 及 其 它 油 加 工 设备 。 参 看 职务 名 
称 02 一 160 的 定义 。 


8213 一 一 焙 烤 、 糖 果 制 作 及 有 关 职 业 
本 细 类 职业 包括 与 制作 焙 烤 产品 有 关 的 业务 : 如 面包 、 蛋 
糕 、 发 面 点 心 ; 十 面 糊 食品 ， 如 通 心 粉 和 面条 ; 谷类 食品 ; 糖 食 
产品 ， 如 巧克力 和 订 可 类 食品 、 糖 果 、 口 香 糖 ; 爆 扩 米花 ， 焙 
烽 及 椒盐 坚果 。 涉 及 了 焙 烤 、 混 合 、 涂 糖衣 、 训 制 、 饰 花 、 供 
于 ， 探 制 和 滚 沾 让 平等 制作 方式 。 厨 师 和 训 调 归 人 和 人 细 类 
6121， 有 关 制 备 粗 巧 克 力 的 职业 时 入 细 类 8229。 


焙 烤 、 谷 类 食品 制作 ， 干 面糊 食品 
制作 及 其 有 关 职 业 
8213--110 至 8213 一 222 


8213-110 糕点 饰 花 工 
(CAKE DECORATOR) (面包 类 制品 ) 
DPT: 684 
饰 花 工 


GED: 4 SVP: 6 EC: 1 PA: L47 

用 带 色 的 饰 花 奶 油 或 糕点 用 奶油 装饰 蛋糕 和 糕点 。 

把 一 定 大 小 和 形状 的 饰 花 嘴 装 在 饰 花 袋 的 出 口 。 用 勺子 把 
袋 中 装 满 饰 花 奶油 。 挤 读 袋 子 使 奶油 通过 饰 花 嘴 形 成 花饰 、 线 
条 、 字 甘 、 圆 案 或 花卉 等 。 用 出 子 、 破 子 或 抹 刀 涂 奶 油 。 用 硬 
纸 盒 包 装饰 好 的 蛋糕 ， 用 “U"” 字 纸箱 钉 牢 。 

可 能 用 刀 切 割 ， 使 蛋糕 呈 一 定 规格 。 混合 蛋 糕 糖 衣 ， 按 所 
装饰 的 产品 给 予 相 应 的 称谓 ， 如 ; 

结婚 蛋糕 饰 花 工 


8213-114 焙 烤 工 
(BAKER) (面包 类 制品 ; 饮食 和 住宿 ; 食品 和 饮 
料 ， 来 归 他 类 者 ) DPT: 461 
GED: 3 SVP: 6 EC: 136 PA: M34 
按照 配方 制备 呢 料 ， 焙 烤 面 包 ， 蛋 粒 、 人 饼干 、 饮 饼 及 特制 
食品 。 


加 并 也 业 553 


从 贮 央 室 取出 各 种 配料 ， 用 秤 、 最 杯 和 上 称 出 需要 的 数 
量 ， 用 电动 混合 机 或 用 手 把 配 料 混 合成 面糊 或 面团 ， 用 包 馅 或 
面 针 成 型 机 、 划 奇人 饼 成 型 机 或 用 手 使 面团 成 型 。 把 成 型 的 面团 
放 入 抹 了 油 或 撤 于 粉 的 平底 盘 ， 用 和 铲 把 它们 放 进 炉子 中 。 调 整 
通过 速度 或 便 温 器 控制 炉 温 。 在 产品 传送 问 足 清 扫 和 调整 机 器 
设备 。 准 备 配 料 蒸 制 馅 饼 饮 、 布 于 、 重 糕 冻 、 恤 糕 糖 衣 、 或 其 
它 甜 点 心 和 特制 焙 烤 食 品 ， 按 味道 规定 品尝 食品 ， 确 定 其 味道 
的 一 致 性 。 

可 能 看 管 连续 加 开机 械 、 滚 压 、 切 制 和 焙 烤 玉 米粉 饼 这 样 
的 特制 食品 、 当 康 饪 长 或 焙 烤 长 不 在 时 ， 可 能 执行 监督 的 任 
务 ， 可 能 焙烧 特定 产品 ， 并 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 

饼干 焙烧 工 

面包 焙烧 工 

特制 食品 烤 燃 工 

糕点 师 


8213-115 ” 焙 烤 工学 徒 
(BAKER APPRENTICE) (面包 类 制品 : 饮食 和 
住宿 ; 食品 和 饮料 ， 未 妇 他 类 者 ) 
按照 培训 计划 循序 渐进 地 履行 职业 8213-114 的 职责 。 也 
可 参见 职务 名 称 02-010 的 定义 。 


8213 一 118 人 饼 于 机 操作 工 
(CRACKER-AND-COOKIE-MACHINE OP- 
ERATOR) (面包 类 制 ) DPT: 682 
GED: 3 SVP: 6 EC: I PA: M4 

操作 把 面 困 滚 压 成 片 的 机 右 ， 做 成 淤 脆 饼 十 或 普通 饼干 准 

备 进行 焙烧 。 

转动 援 柄 调整 压 辊 妆 足 。 按 照 更 求 选 用 模板 或 挤 乓 模 ， 

用 扳 子 装 好 ， 开 动机 器 ， 把 面团 一 端 从 料 斗 塞 进 压 辊 。 注 意 

运转 情况 ， 清 除 成 型 不 住 的 饼干 其 。 对 照 标 准 用 天 半 称 饼 士 

样品 块 的 重量 。 把 盐 、 糖 和 坚果 等 配料 加 进 沿 输 传 送 带 放置 

的 料 斗 中 。 

负责 用 机 器 在 饼干 上 出 油 ， 使 有 光 洋 ， 防 止 十 型 。 用 泵 把 

油 输入 幅 箱 ， 调 整 菊 气 阀门 ， 把 油 加 热 盏 规定 温度 。 按 饼干 的 

重量 计算 用 油 量 . ” 


8213--122 台 案 工 
(BENCH HAND) :面包 类 制品 ) 
GED: 3 SVP: 6 EC: 上 PFPA: M4 
用 手 把 面 团 做 成 面包 、 垂 点 心 和 其 他 焙 烤 食 品 ， 
用 鬼面 杖 把 面团 挫 到 一 定 厚度 ， 或 使 用 机 器 滚 压 商 团 ， 在 
面 男 上 撒 上 干 面粉 ， 防 止 利 案板 粘 上 。 摊 利 面团， 去 除 发 酵 产 . 
生 的 气体 ， 用 万 或 切割 器 把 面团 切 成 块 。 制 作 馅 卷 或 面包 时 ， 
加 入 香料 ， 水 果 或 果 仁 。 称 每 快 面 的 重量 。 作 生产 记录 ， 把 面 
放 进 烤 盘 。 
可 能 用 机 器 把 面 园 切 成 甜点 心 大 小 ， 放 在 模子 时 成型， 加 
进 馅 或 调味 剂 ， 放 人 输送 带 上 的 空 盘 ， 送 进 成 型 机 ， 圭 制 完成 
后 从 输送 带 上 取 下 盘子 . 


DPT: 684 


8213-126 ”粮食 烧烤 工 
(ROASTER,GRAIN) (食品 和 饮料 ， 来 归 他 类 者 》 


554 “加工 职业 


DPT: 585S 
粮食 京 饪 工 
GED: 3 SVP: 6 EC: 13 PA: L47 

洗 管 机 器 烤 或 训 制 加 工 过 的 粮食 以 制 做 早餐 食品 。 

点 上 锅 或 盘 下 面 的 煤气 火 ， 调 节 控 滥 器 至 要 求 温度 ， 开 动 
输送 机 把 规定 数量 的 粮食 送 去 称 重 ， 并 放 进 锅 或 盆 ， 开 动 搅拌 
器 ， 防 止 粮食 粘 锅 边 ， 保 证 烤 制 多 名。 烤 制 一 定时 间 后 ， 把 溶 
器 中 烤 制 好 的 粮食 用 输送 带 送 到 冷却 塔 或 冷却 槽 ， 记 录 每 批 数 
量 和 和 其它 生 产 数据 。 
规定 的 时 间 烘 于 各 焙 烤 燕 煮 过 的 粮食 。 


8213--130 曾 条 乳 制 工 
(NOODLE PRESSMAN) (食品 和 饮料 ， 未 归 他 
类 者 ) DPT: 681 
通 心 粉 屯 制 工 
GED: 3 SVP: 5 EC: 146 PA: M47 

操纵 机 器 混合 配料 ， 接 面 、 轧 制 和 切割 用 来 制 通 心 粉 或 面 
条 等 产品 的 面团 . 

用 手动 工具 在 力 面 机 上 装 上 专用 模具 。 用 于 分 尺 和 手动 工 
具 按 此 要 求 的 轧 面 厚度 调整 轧 面 辊 。 把 预先 称 好 的 鸡蛋 打 入 桶 
里 ， 打 开水 龙头 ， 按 规定 加 和 人 适量 的 水 。 开 动 打 蛋 机 按 要 求 的 
时 间 搅 拌 蛋 和 水 。 注 意 面团 的 颜色 ， 看 是 否 搓 制 均匀 ， 确 保 规 
定 的 质量 。 把 混合 料 泵 送 到 力 面 机 混合 部 。 从 料 斗 中 倒 人 规定 
数量 的 面粉 至 混合 部 ， 启 动 探 面 机 和 轧 面 机 乓 轧 而 加 。 拧 动 螺 
杆 调 节 切 刀 速 度 ， 制 出 规定 长 度 的 产品 ， 以 便 进行 烤 干 。 

可 能 查看 各 烘 干 室 ， 观察 烘 干 过 程 中 温度 和 湿度 曲线 图 
读数 的 变化 ,报告 观察 到 的 生产 管理 的 不 足 。 可 能 记录 生产 


8215~-134 ” 查 仁 酥 制作 工 
(ALMONPD-PASTE MAKER) (糖果 》 
DPT: 682 
杏仁 酥 糖 制作 工 
GED: 3 SVP: 5 EC: 16 PA: M4 
看 管 粉 入 、 混 合 、 高 制 查 仁 、 糖 和 香精 等 原料 制作 杏仁 酝 
的 机 器 。 
把 查 仁 和 糖 的 混合 料 送 进 驾 压 辊 ， 转 动手 轮 ， 逐 渐 减 小 辊 子 
的 问 足 。 把 规定 数量 者、 太 好 的 杏仁 、 糖 水 或 糖精 、 右 色 的 精油 
称 重 后 倒 人 混合 机， 启动 混合 讯 按 规定 时 间 混 料 。 把 混合 料 倒 人 
占 转 趟 夹层 蒸气 疗 豆 锅 ， 经 规定 时 间 后 ， 倒 人 水 冷却 锅 。 
可 能 收集 巧克力 铬 机 里 剩 下 的 狗 倒 人 加 热 滚 简 重 新 加 工 成 
可 用 的 从 。 


8213--138 ”和 谷物 食品 蒸 制 - 挤 压 机 操作 工 
(CEREAL--COOKER-AND-EXTRUDER 
OPERATOR) (食品 和 饮料 ， 未 归 他 类 者 ) 

DPT: 682 
GED: 3 SYP: 5 EC: 1356 PA: L47 
操作 揉 面 机 、 连 续 烹 制 机 和 挤 压 机 等 机 器 ， 制 作 不 同形 状 
的 谷物 饼 。 
清洗 并 在 挤 压 机 出 口 安装 各 种 形状 的 多 和 孔 金 属 模板 ， 用 报 





子 在 辜 出 癌 安 装 切 断 刀片 。 调 整 进 和 混合 视 中 的 水 和 其 它 配料 
的 流量 。 开 局 放出 燕 汽 ， 使 蒸煮 器 充满 水 汽 ， 调 整 压力 ， 追 衣 
混合 料 经 过 蒸煮 器 ， 按 要 求 使 制品 吸 足 水 分 ， 达 到 一 定 颜色 和 
均匀 度 ， 进 入 挤 压 机。 开动 挤 压 机 和 切割 刀 ， 使 面 车 成 片 状 。 
观察 并 用 手 视 片 块 ， 调 整 源 料 和 机 器 ， 生 产 合格 产品 。 

可 能 用 频 闪 观察 器 察看 挤 压 机 切割 万 的 运转 ， 以 免 生产 中 
断 。 用 输送 机 把 饼 块 关 到 米粒 上 光 滚 简 。 


8213 一 142 ”烘箱 工 
(GYENMAN) (面包 类 制品 ) DPT: 582 
GED: 3 SVP: 4 EC: 13 PA: M47 
负责 用 伐 炉 典 烤 面包 和 其 他 烘 制品 。 
把 放 夯 包 或 其 他 烘 烤 制品 的 平 盘 从 小 车 上 搬 到 输送 机 皮带 
上 送信 烤 炉 。 注 意 温 度 计 和 压力 表 ; 调整 阀门 保持 烧 炉 中 适当 
的 温度 和 湿度 。 调 整 输 送 机 速度 来 控制 焙 烤 时 间 。 烧 烤 时 注 意 
出 炉 的 产品 ， 检 查 焙 烽 的 沟 匀 性 。 从 输送 机 上 取 下 烤 好 的 产品 
连 盘 放 人 小 车 。 
可 能 用 面包 铲 手 工装 鲫 炉 。 可 能 称 重 量 ， 计 算 每 磅 块 数 ， 
确保 重量 标准 。 可 能 被 昭 烤 炉 的 类 型 给 予 相 应 的 称谓 ， 恕 : 
隧道 式 烤 炉 操 作 工 
圆 简 式 燃 炉 操 作 工 


8213--146 ”膨化 工 
(GUNNER) (食品 各 饮料， 未 归 他 类 者 ) 
DPT: $82 

脱 化 谷物 制作 工 

GED: 3 SVP: 4 EC: I5 PA: L47 

看 管制 膨化 食品 ， 如 用 米 或 麦 粒 制 早 餐 食品 的 机 器 ， 

把 预 热 的 混 谷 物 和 水 放 进 热 压 力 简 。 上 紧 盖 子 ， 使 略 简 旋 
转 。 用 阀门 控制 简 内 的 空气 压力 和 温度 。 使 谷物 达到 规定 的 颜 
色 ， 大小， 使 受热 均匀 。 到 规定 时 间 后 ， 打 开 盖 子 ， 套 上 自动 
环 ， 谷 物 爆 出 的 同时 被 路 化 。 开 动 风 扇 系统 ， 抬 膨化 食物 送 到 
气动 分 选 部 、 检 查 站 和 贮 箱 。 用 眼 和 手 检查 成 品 ， 确 定 是 否 需 
要 调整 加 工 条 件 。 

可 能 操作 舟 动 锅炉 生产 用 于 谷物 加 工 和 炉 - 子 预 热 的 燕 汽 。 


8213--150 粮 仿 蒸煮 工 
(COOK ER, GRAIN) (食品 和 饮料 ， 未 妇 他 类 者 ) 
DPT: 585 
GED: 3 SVP: 4 EC: 136 PA: L47 
看 管 蒸汽 加 热 压力 蒸煮 器 ， 素 者 供 进 一 步 加 工 用 的 粮食 。 
把 规定 数量 的 粮食 和 盐 、 麦 曲 和 糖 等 调味 品 装 进 蒸煮 器 ， 
盖 好 盖子 。 按 粮食 种 类 ， 开 启 闪 门 ， 使 蒸煮 器 达到 规定 的 温度 
各 压力。 粮食 达到 一 定 颜色 和 均匀 度 后 ， 打 开 盖 ， 把 加 工 好 的 
术 食 倒 在 传送 带 上 。 记 录 加 工时 间 ， 温 度 和 每 批 的 加 工 量 。 
可 能 开动 自动 放 汽 设备 ， 按 规定 时 间 开 动 和 停止 蒸煮 器 。 
可 能 看 管 粮食 烘 干 机 ， 合 生产 的 成 品 达 到 正常 均匀 省 水 量 。. 


8213 一 154 谷类 食品 烘箱 操作 江 ， 
(OVEN TENDRK,CEREAL) (食品 和 饮料， 未 
归 他 类 者 ) PPT: 585 
GED: 3 SVP: 4 EC: 136 PA: 14 





站 、 烤 包谷 物 制 时、 
的 炉子 和 和 有关 设 备 。 

点 上 煤气 炉 ， 调 整 炉 温 。 开 动 输送 机 或 转盘 ， 使 谷类 制品 
通辽 炉 中 ,按照 规定 ， 检 查 出 炉 产 品 的 成 色 ， 发 起 程度 、 均 匀 
庶 或 撒 状 ， 挑 几 汪 合格 产品 ， 按 需要 调整 煤气 开关 、 输 送 而 速 
认得 嫉 炉 边 站 的 启 阐 ， 把 不 合 局 产品 捡 入 专用 箱包 ， 记 录 批 量 
生产 僵 、 重 量 和 装 满 成 蜡 箱 所 需 的 时 间 。 

可 能 检查 进 炉 产品 。 可 能 谋 作 粮食 粉碎 机 和 饼干 成 型 机 。 
可 能 调整 或 污 理 运 料 皮带 ， 排 除 停机 币 运 转 的 机 械 故 障 。 加 工 
不 充分 时 ， 可 能 把 输送 机 和 输送 出 米 的 产品 重新 进行 加 工 。 





如 疆 片 状 点 心 、 饼 干 和 蕴 饼 等 


8213--158 ”浇注 成 型 机 操作 工 . 
(DEPOSITING-MACHINE TENDER) (面包 


类 制品 ) DPT: $685 
机 器 加 糖衣 工 
GED: 3 SVP: 4 EC: 1 FA: L4 

毕 等 维 糖 食 制品 加 饮 、 挂 糖衣 或 吉 乳 脂 的 机 器 。 


。 用 拔 子 装 好 所 项 的 喷嘴 。 用 守 向 机 器 料 斗 中 装 馅 。 输 送 机 
把 曲 奇 馆 送 到 路 嘴 下 面 。 启 动 阔 门 把 定量 的 饮 挤 在 饼 上 。 把 带 
利 的 链 送 入 冷却 辑 中 使 饮 布 满 整个 馆 商 ， 用 湿布 梳 掉 缉 子 上 的 
销 。 用 笠 检 查 饼 的 分 量 。 加 工 问 院 时 清 球 料 斗 。 检 查 成 品 ， 保 
证 规定 质量 。 

可 能 协助 把 食料 送 入 机 器 . ,可 能 融化 和 涂 布 药 克 力 料 。 可 
能 控 所 加 的 产品 给 予 柑 应 的 称谓 。 


8213--162 压 片 机 操作 工 
(FLAKING-ROLL TENDER) (食品 和 饮料 ， 
”未 他 类 者 ) DP1: 685 
GED: 3 SVP: 4 EC: 156 PA: 147 
看 符 把 热 谷 物 制 成 各 种 谷物 制品 的 辊 床 机 。 
于 动 压 片 机 ， 用 给 送 带 把 热 谷 物 送 入 肯 料 机 。 转 动手 轮 各 
得 门 调整 应 片 机 问 陈 、 压 力 和 瀑 密 ， 制 成 所 要 求 的 厚度 初 均匀 
谨 。 检 查 躺 成品， 控制 人 料 量 。 用 手动 工具 更 换 诗 片 辊 面 上 的 
| 
能 床 制 成 型 特定 谷物 制品 ， 评 给 予 
长生 工 


“相应 的 称谓 ， 


8213--166 稀 面 糊 和 发 丙 团 和 商工 
(BATER AND DOUGH “MIXER) (面包 
类 制 由 》 DPT: 685 
GED: > SVYVP: 4 PC I PA: M4 
于 管控 此 求 和 面糊 的 机 器 设备 ， 以 使 制作 甜食 ， 如 糕点 ， 
或 和 面团 ， 用 以 制 短 面包 等 产品 。 
抛 曾 盆 放 在 和 册 机 下 面 ， 把 水 管 接 到 水 表 上 ， 润 整 冬 门 和 
计量 装 和 党 ， 称 量 加 入 型 铅 机 的 本 ， 曾 氏 起 酥油 。 把 称 好 的 酵 
于、 维 生 来 ， 糙 ， 盐 大 其 他 配料 俩 进 和 面 机 。 按 规定 时 间 和 
刘 ， 校 要 求 让 整 和 面 速 度 ， 依 手感 使 面团 达 钊 要求 的 均匀 度 。 
把 而 出 例 进 秆 看 槽 (面糊 则 倒 和 人 桶 中 )， 然 后 送 人 加 工区 ， 把 装 
村 的 和 洛 模 和 送 进发 酵 室 制 成 发 面 。 用 装 面 机 把 发 页 倒 和 信和 面 
规 ， 煌 人 配料 后 片 机 三 面 。 
可 能 必 自 动 坟 工 机 加 工 好 生 面 包 ， 放 入 平 盘 ， 准 备 海 制 。 
按照 指令 和 换算 表 加 入 所 需 配料 。 装 好 分 格 盘 。 并 动 自 动 加 工 
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机 ， 按 将 燃 所 需要 前 大 小 和 看 基 扎 制 、 泡 沾 条 轨 中 好 向 伍 料 . 
制 成 小 白面 包 ， 咽 啡 点 心 和 其 它 强 食 


8213-170 ” 揉 面 机 看 营 工 
(‘DOUGH—ENFEADING-MACHINE TENDER 
{面包 类 制品 } DPT: 685 
面 马 轮轴 机 操作 汇 
GED: 3 SVP: 4 EC: 1 FA M4 
按照 乾 求 看 管 揉 制 面团 的 机 器 . 
把 面粉 合 人 料 斗 ， 使 其 撒 在 轧 绚 秆 遍 堪 挡 杖 上 或 证 于 宰 
面 ， 使 面团 不 粘连 。 开 动机 器 ， 转 吉 手 轮 ， 调 整 扎 绕 间 六 间 下 
一块 发 面 放 入 轧辊 ， 把 从 好 艺 中 扎 鲁 的 而 换 一 个 角 许 重新 放 入 抽 
辊 轧 制 ， 直 到 达到 要 求 的 均匀 度 








8213-174 ” 炸 面 吴 机 看 管 工 
(DOUGHNUT-MACHINE TENDER) (面包 类 制 
郊 ) DPT 685 
GED: 3 SVP: 4 EC: 136 PA，M47 

看 管 和 面 、 成 型 、 油 炸 和 挂 糖 的 机 器 ， 制 千 面 聊 。 

推 下 机 器 上 的 防 出 嘴 ( 切 害 思 ， 早 元 宝 螺 枉 上 汉 。 调 整 好 油 
炸 槽 的 温度 。 在 和 面 机 里 加 入 规定 数量 的 水 ， 术 好 配料 ， 谓 成 备 
糊 。 用 人 工 把 面糊 倒 人 炸 面 出 机 的 料 斗 。 调 节 属 门 ， 控 制 商 糊 喷 
入 油 炸 槽 的 空气 正 力 ， 调 整 睾 漳 的 大 小 、 温 度 和 深 油 量 、 得 送 机 
速度 。 观 察 产 色 ， 检 查 面 图 份量 ， 保 证 与 标准 一 致 。 清 举 机 些 和 可 
零件 ， 必 要 时 拆 下 米 清 洗 ， 以 保持 它们 的 良好 工作 状态 。 

可 能 制作 加 在 炸 站 圈 中 的 巧克力 。 可 能 用 自动 加 工 机 炸 面 
痢 ， 用 机 器 将 巧 完 力 、 糖 浆 或 糖 涂 在 炸 面 峰 上 。 可 能 包装 或 出 舍 
炸 面 鸯 . | 


8213 一 178 ”椒盐 卷 饼 制作 工 
(PRETZEL，BAKEER) (面包 类 制品 ) 
GED: 3 SVP: 4 EC: [3 PA: 1347 
管 自动 和 面 、 切 割 、 扭 结 、 豪 制 、 撒 盐 、 焙 大 
器 ， 季 耐 而 抽 记 直 站 让 人 懂行 下 列 任何 职责 : 
把 面 坯 送 入 喘 喇 料 斗 ， 开 动 成 型 机 ， 调 整 压 辊 积 急 妨 ， 把 南 
团 做 成 规定 的 大 小 利 形 状 。 观察 放 工 情况 ， 剔 除 不 合格 的 产品 ， 
排除 放 障 ， 点 着 炉子 ， 按 照 规 定 调整 落 考 器 、 烤 炉 和 窗 式 烘 十 机 
的 温度 。 在 炉子 料 半 中 个人 规定 数量 的 就、 蘑 本 和 水 等 配料， 注 
ep 新 加 工 ， 用 带 铁 丝 钩 的 棍 拒 它 卉 
。 鹏 尝 烘 好 的 狼 ， 和 根据 荔 色 调整 输送 视 的 速度 或 藉 者 器 ， 烤 炉 
利 窗 式 才 于 视 的 渴 变 ， 保 证 与 怀 准 一 答 
可 能 把 设 烤 好 的 饼 放 进 烤 加， 重新 加 工 。 


DPT: 685 


燃 和 其 十 的 机 





8213--182 配料 穆 料 和 分 名 工 
(INGREDIENTS SCALER AND DISPENSER) (fi; 
包 类 制 唤 ;糖果 } DPT: 454 
称 量 工 ;配料 工 
GED: 3 SVP: 3 EC: I PA: H47 
按 批 量规 定 计算 、 称 量 、 分 配 并 发 放 刀 料 ， 供 制作 焙烧 钙 量 
A 
产品 宗 单 ， 选 用 适当 的 配方 卡 。 用 释 称 出 所 震 
或 六 食料 ”地 流体 配料 ， 如 香精 入 宁国 进 称 量 符 儿 


的 燃烧 制 棍 
。 在 辟 称 好 





556 “加工 职 业 


配料 的 容器 上 贴 好 标签 和 配方 卡 ， 按 照 要 求 放 在 小 车 上 ， 发 给 
有 关 的 工人 。 记 录 每 批发 放 料 的 数量 和 种 类 。 检 查 所 进 配料 的 
种 类 和 数量 ， 指 挥 工人 把 所 进 料 放 人 适当 的 贮存 容器 。 

可 能 把 批量 配料 倒 人 混 料 锅 。 可 能 检查 批量 成 品 的 样品 ， 
以 保证 符合 标准 。 


8213 一 186 ” 糖 料 混合 工 
(CING MIXER) (面包 类 制品 ) 
夹 馅 混合 工 
GED: 3 SVP:3 EC:1 PA: H4 

看 管 混合 供 焙 烤 产品 用 的 糖 霜 或 夹 馅 料 的 机 器 。 

按照 配方 称 量 糖 、 巧 克 力 、 食 品 色素 、 磨 好 的 水 果 、 肥 肉 
或 起 酥油 等 配料 。 把 成 袋 的 糖 和 其 他 配料 倒 进 混 料 盆 ， 开 动 混 
料 机 ， 倒 入 适量 的 水 。 凭 眼 、 手 确定 混合 料 是 否 达 到 所 要 求 的 
均匀 度 。 用 蒸汽 夹 套 锅 加 工 某 些 饮料 。 每 批 料 加 工 后 ， 清 洗 混 
料 设备 和 工作 区 ， 用 扳手 选 装 混 料 机 的 混 料 臂 。 

可 能 看 管 机 器 混合 并 检查 作为 糖 霜 的 巧克力 和 其 他 配 
料 。 可 能 用 桶 将 糖 霜 送 至 挂 糖衣 机 。 可 能 用 液压 又 车 把 成 
箱 的 配料 运 到 加 工 点 。 可 能 按照 混合 的 产品 或 糕点 给 予 相 
应 的 称谓 ， 如 : 

巧克力 料 混合 工 

饮 饼 料 蒸煮 工 

水 果 料 混合 工 

馈 饼 料 混合 工 


DPT: 685 


8213 一 190” 锥 形 蛋 卷 - 注 饼 机 春 管 工 
(CONE-AND-WAFER-MACHINE TENDER) 
(面包 类 制品 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP:4 EC: IT3 PA: L47 

看 管 在 模具 中 自动 说 注 和 焙 烤 面 糊 的 机 器 ， 制 成 薄饼 或 锥 
形 蛋 卷 。 

点 着 煤气 燃烧 器 ， 加 热 模具 。 启 动机 器 ， 调 整定 位 螺钉 ， 控 
制 模具 的 人 料 量 。 用 恒温 器 调整 模具 温度 ， 调 整 传送 带 速度 。 查 
看 传送 带 上 成 显 颜色 ， 以 查 出 废品 。 调 整 或 对 烤 炉 进行 小 修 ， 更 
换 机 器 部 件 ， 使 机 器 从 生产 难 形 蛋 卷 品 转 至 生产 薄饼 。 

可 能 称 量 面粉 ， 用 高 速 合 面 机 打 面 糊 。 


8213 一 194 手工 加 料 工 
(ICER, HAND) (面包 类 制品 ) 
加 料 工 ; 焙 烤 工 
GED: 2 SVP:3 EC:1 PA: 147 

用 手工 在 焙 烤 的 糕点 上 加 糖 钉 . 

用 手工 把 糖 霜 均匀 地 抹 在 糕点 表面 ， 用 抹 刀 或 盛 糖 霜 的 
布 漏 半 ， 涂 好 糖 箱 或 夹 好 馅 后 再 挂 一 层 糖 籍 。 适 于 用 刷子 、 
抹 思 或 小 刀 挂 糖 逢 或 涂 薄 糖 霜 的 产品 有 : 小 白 甜 面包 、 水 果 
蛋糕 、 特制 面包 。 一 种 简单 的 办 法 是 直接 在 水 果 和 蛋糕 上 放 上 
小 块 水 果 。 

可 能 把 冷冻 成 品 装 盒 。 可 能 按 冷 冻 产 品种 类 给 予 相 应 称 
请， 如 : 

面包 加 料 工 

蛋糕 加 料 工 

馅 卷 加 料 工 


DPT: 684 


8213 一 198 ”机 制 铭 饼 制 作 工 
(PIE MAKER, MACHINE) (面包 类 制品 ) 
PPT: 68S 
GED: 2 SVP: 3 EC:1 PA:14 

看 管 成 型 、 碾 压 、 切 面 和 自动 装 饼 的 机 器 ， 履 行 下 列 任何 
职责 : 

把 面团 放 在 馅 饼 料 称 量 机 的 料 斗 中 。 转 动手 柄 ， 调 整 机 器 
的 称 量 简 ， 使 之 能 够 制 出 规定 大 小 的 面 块 。 再 把 制 出 的 面 块 放 
入 所 面 机 料 斗 ， 用 手柄 调整 挫 面 机 辊 ， 制 出 规定 厚度 的 圆 面 
皮 。 把 所 好 的 面皮 放 在 转台 上 的 铬 饼 盘 中 . 把 馅 饼 饮 装 进 自动 
装 馅 机 的 料 斗 ， 或 者 用 勺 把 馅 装 人 面皮 ， 再 用 一 张 面 皮 盖 在 装 
好 馅 的 面皮 上 面 。 用 刀 在 馅 饼 面 上 扎 一 下 ， 检 查 装 馅 情况 。 把 
箱 镑 从 转台 上 故 到 架子 上 或 推 车 里 。 把 使 用 过 的 机 器 装备 用 手 
刮刀 、 水 和 刷子 清洗 干净 ， 

可 能 看 管 机 器 把 面团 挤 出 供 料 管 ， 切 段 ， 制 果 馅 饼 皮 。 装 
馅 饼 用 铝 杯 成 型 ， 制 成 果 饶 饼 。 可 能 按 制 作 的 产品 给 予 相 应 的 
称谓 ， 如 : 

轧 皮 工 

包 馅 工 

馈 饼 成 型 工 

果 饮 饼 制 作 工 


8213--202 ”谷类 食品 挂 糖衣 工 
(COATING OPERATOR, CEREAL) (食品 和 饮 
料 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP: 3 EC: 136 PA: L47 
看 管 在 谷类 食品 ， 如 片 状 食品 、 膨 化 食品 或 挤 压 膨化 食品 
上 涂 覆 糖浆 或 混合 料 的 挂 糖衣 机 和 烘 干 设备 。 “ 
点 着 煤气 燃烧 器 ， 或 用 燕 汽 把 烘 于 机 糖浆 锅 或 贮 料 槽 加 热 到 
规定 温度 。 启 动 转盘 和 输送 机 ， 使 制品 经 过 转盘 进入 烘 干 机 。 用 
泵 把 贮 料 槽 中 的 涂料 喷 在 转盘 内 的 制品 上 。 按 照 规 定 的 成 色 和 产 
品 重量 调整 输送 机 和 转盘 的 速度 ， 确 保 涂 层 达 到 规定 厚度 。 
可 能 用 规定 量 的 水 和 糖 配制 糖浆 ， 注 意料 锅 里 的 温度 表 ， 
确定 制 桨 情况。 可 能 清洗 贮 料 棍 和 加 工 线 。 


8213 一 206 干 腌 箱 着 管 工 
(CURING-BIN TENDER) (食品 和 人 饮料， 未 归 
他 类 者 ) DPT: 685 
匀 温 柜 操 作 工 
GED: 2 SVP: 3 EC: 工 PA: L4 
在 把 热 粮 食 制 成 早餐 谷类 食品 前 ， 用 干 腌 箱 或 匀 湿 柜 使 其 
所 含水 分 均匀 化 ， 如 片 状 食品 或 小 麦片 错 于 等 。 
打开 输送 机 导管 上 的 门 ， 检 查 进 人 第 一 个 料 箱 的 粮食 。 料 
箱 装 满 后 关上 导管 上 的 门 ， 记 下 时 间 ， 再 装 第 二 个 料 箱 。 用 和 手 
捍 一 下 浸泡 过 的 粮食 ， 检 查 所 含 的 水 分 ， 按 规定 时 间 检查 每 个 
料 仓 的 匀 湿 情况 。 把 粮食 放 在 输送 机 上 。 用 律 搅动 料 箱 中 的 残 
料 ， 或 者 用 水 冲洗 。 
可 能 操作 看 水 设备 、 风 扁 或 输送 机 。 可 能 称 料 重 并 作 记 录 .。 


8213 一 208 ” 烘 烤 设备 小 管 工 ” 
(BAKE-OFF EQUIPMENT TENDER) (面包 类 
制品 ) 





看 管 烘 烧 设备 ， 岩 制 面 包 、 面 卷 、 饼 于 和 其 他 用 冷 面 轩 制 
作 的 烘 烤 食 品 。 ， 

把 领 来 的 冷冻 面团 存放 在 冰箱 里 ， 用 手推车 把 冷 面团 从 冷 
茂 库 运往 娄 烤 如 工区 ， 把 成 盘 的 浆 面 图 放 人 缓 深 机 。 调 好 定时 
器 ， 开 动机 器 ， 按 预定 的 时 间 使 面 闭 解 冻 ， 取 出 已 面团 的 盘子 
放 人 柄 发 炉 并 调 好 定时 器 ， 使 面团 按照 配方 的 规定 发 酵 。 把 面 
几 从 醒 发 炉 中 取出 ， 按 照 规程 调 定 烧 炉 的 温度 和 烘 烤 时 间 ， 把 
盛 有 面团 的 盘子 放 人 已 经 预 热 了 的 烤 炉 中 ， 观 测 温度 各 压力 仪 
表 使 炉 温 和 湿度 保持 预定 的 水 平 。 取 出 一 盘 益 烤 好 的 食品 ，, 把 
它们 放 在 台子 上 或 架子 上 冷却 以 便 包 装 。 做 生产 记录 ， 维 护 烤 
炉 设 备 。 也 可 能 在 零售 部 陈列 和 出 售 烘 烤 产 曲 。 

GED: 2 SVP:3 PA: M47 EC: 16 DPT: 685 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
44444444354 139 23Y 


$213 一 210 ”面团 分 割 机 看 管 工 
(DIVIDING-MACHINE TENDER) (面包 类 制 
品 DPT: 685 
GED: 2 SVP: 3 EC: 1 PA: M4 
看 管 按 规定 尺寸 和 重 最 对 面团 进行 自动 分 切 ， 整 圆 醒 发 和 
成 型 的 机 器 ， 以 备 焙 党 。 
开动 机 器 ， 扳 动手 动 曲 寅 调整 分 切 量 和 分 切 机 传送 带 速 
度 。 州 天 平 称 面罩 至 量 ， 按 需要 调整 好 机 器 。 把 面粉 或 淀粉 狗 
进 得 分 机 料 斗 ， 用 得 分 机 在 面团 上 撒 干 粉 以 免 粘 连 。 注 意 面 团 
日 动 分 切 、 整 四、 柄 发 和 成 型 的 过 程 。 用 变 限 器 控制 醒 发 机 和 和 
成 型 机 传送 带 的 速度 。 检 查 面团 成 型 情况 。 用 刊 刀 种 水 清洗 成 
型 机 ， 按 归 求 给 传送 带 辊 和 机 只 上 油 。 ~ 
可 能 照 机 器 类 型 给 予 相应 的 称谓 ， 如 
盘 式 成 型 机 操作 工 


8213-214 切片 机 看 管 工 
({SLICING-MACHINE TENDER) ( 包 面 类 制 
蝇 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP: 3 EC: 1 PA: L4 
看 管 切 焙 烤 制品 如 面包 、 重 糕 等 的 机 占 。 
装 好 切 刀 ， 按 制品 大 小 用 扳 子 调整 机器 导向 板 ， 开 动机 
融 ， 监 视 切片 情况 或 输送 村 上 的 制品 。 
可 能 把 输送 机 上 的 制品 放 人 切片 机 或 包装 机 。 可 能 按 机 器 
或 被 切割 产品 的 类 型 给 予 相应 的 称 滑 。 


82 ”~-218 焙 烤 工 助手 
(BAKER HELPER) (面包 类 制品 ) ”DPT: 684 
GED: 2 SVP: 3 EC: 136 PA.: H36 
,协助 焙 烤 工 生产 烤 烤 制品 ， 负 责 以 下 工作 中 的 任意 儿 


用 手推车 、 小 车 和 架子 车 在 焙 烤 生产 区 分 发 原料 和 制品 
拾 、 倒 装 料 的 容器 ， 女 助 装 印 机 器 、 料 箱 、 料 斗 和 架子 。 用 刷 
了 上、 清洗 器 和 水 清洗 机 器 。 在 要 加 工 的 产品 上 抹 油 ， 把 它们 排 
好 或 装 盘 。 进 行 和 两 ， 揉 面 或 成 弄 工 作 ， 以 备 制作 面包 、 馅 
卷 ， 跪 皮 松 饼 或 饼 于 。 出 手 或 机 器 切 出 均匀 一 致 的 面团 。 把 面 
刚 盘 放 入 炉 中 烤 制 ， 制 品 出 炉 。 制 品 人 模 和 落 模 ， 如 薄饼 。 另 


加 工 职 业 557 


请 查看 职务 名 称 02 一 160 的 定义 。 
可 能 按 履 行 的 特定 职责 给 予 相应 的 称谓 ， 如 
曲 奇 饼 料 混合 机 辅助 工 
面团 称 量 工 
手工 抹 油 工 
薄饼 修整 工 


8213--222 ” 稀 面 寡 浇 注 成 型 机 看管 工 
(BATTER-DEPOSITOR TENDER) (面包 类 制 
品 ) DPT: 685 
蛋糕 成 型 工 
GED: 2 SVP: 2 EC:1 PA:14 
当 传送 带 上 的 焙 烤 盘 经 过 时 ， 看 管 机 器 在 盘 中 浇注 规定 量 
的 面糊 。 : 
几 装 印 机 把 和 面 盘 里 的 面糊 倒 人 机 器 料 斗 。 装 上 模板 ， 用 
板 手 拧紧 ， 或 拧紧 滚 花 手柄 。 调 整 好 料 半 的 出 料 量 。 用 大平 称 
空 的 和 盛 满 的 烤 烤 盘 ， 确 保 与 标准 一 致 。 
可 能 把 装 好 料 的 盘子 从 机 器 上 移 到 架子 上 。 


8-1.-226 面条 和 面 机 看 管 工 
(NOODLE-PASTE-MIXER TENDER) (面包 
类 制品 ) DPT: 685 
浆 覃 操作 工 
GED: 2 SVP: 2 EC: 14 PA: H4 
看 管 合 面糊 料 ， 做 通 心 粉 和 面条 制品 的 机 器 。 
按 规定 称 出 每 批 料 的 数量 。 把 料 倒 进 和 面 槽 。 开 动 合 面 槽 
中 的 搅拌 器 ， 把 料 会 成 面 浆 或 者 面糊 。-- 但 搅拌 过 程 完结 就 打 
开交 门 把 模 中 的 面糊 倒 出 来 ， 以 便 作 进一步 加 工 。 生 产 间 于 
中 、 用 净化 液 ， 布 和 刷子 清洗 机 器 ， 


糖果 制作 及 其 有 关 加 工 职业 
8213-246 至 8213-314 


8213-246 ”糖果 制作 工 
(CANDY MAKER) (糖果 ) DPT: 362 
GED: 3 SYP: 7 EC: 15 PA: M 

按 下 列 的 、 改 良 的 或 系统 的 配方 ， 按 产品 需要 的 昧 道 、 质 
地 和 颜色 ， 滋 合 和 说 制 糖果 配料 。 

用 明火 或 敬 汽 夹 套 锅 ， 人 间断 式 或 连续 式 压 力 蒸 壤 器 在 规定 
温度 下 豪 制 配料 ， 用 淀粉 模 或 橡胶 模 在 机 器 上 制作 糖果 ， 把 粮 
果 料 捧 在 冷 的 或 热 的 板 上 。 探 峥 糖果 料 ， 用 机 器 拉 捉 。 把 糖果 
料 制 成 太 条 ， 准 备 分 切 。 检 查 品 党 制 品 ， 核 查 其 颜色 、 质 地 和 
味道 。 按 需要 加 料 、 加 火 、 加 工 成 型 。 

可 能 指导 其 他 工人 。 可 能 按 所 制 糖果 的 类 型 给 予 相应 的 称 
谢 ， 如 : 

焦 糖 制作 工 

硬 糖 制作 工 

太 妃 糖 制 作 工 


8213-250 ” 糖 货 蒸煮 工 
(CONFECTIONERY COOKER) (糖果 ) 
DPT: 682 


558 ”加 工 职业 


GED: 3 SVP: 6 EC: I6 PA: M4 

用 明火 或 燕 汽 夹 套 锅 、 连 续 压 力 燕 者 器 按 配方 成 批 制作 块 
糖 、 泡 泡 糖 或 其 他 糖 食 配料 。 

称 量 出 粮 糖 、 和 葡萄 糖浆 、 焦 油 和 泡泡糖 基底 料 、 放 人 入 器 具 
中 。 开 动 搅 洋 栅 拌和。 开 了 网 放 人 燕 汽 ， 调 好 压力 表 和 恒温 器 ， 
在 规定 温度 下 蒸 者 配料。 测定 批量 ， 确 定 波 度 ， 调 整 蒸汽 闪 和 
扣 热 元 件 。 打 开放 将 镁 ， 用 条 或 倾倒 藻 亲 器 ， 把 制 成 品 倒 进 撑 
打 机 ， 或 倒 在 冷却 带 、 昌 子 上 ， 

可 能 用 折射 计 或 比重 计 检 查 奉 浆 中 糖 的 百 分 直 。 在 敞开 式 
容器 中 把 灶 糙 者 得 半熟 ， 用 稍 注 人 压力 燕 者 器 。 明 颜色 和 质地 
来 确定 措 打 或 探 制 的 辖 料 是 否 达 到 规定 的 稠度 、 把 方 糖 基 铲 进 
区 洲 锅 ， 加 进 规 定 童 的 再 号 剂 和 色素 。 可 能 按 所 制 糖 料 或 所 用 
设备 给 予 相 应 的 称谓 ， 如 : 

夹心 糖 加 热 工 

椰子 糖 制 作 工 

水 暴 痪 制作 工 


8213-254 ” 浸 流 糖衣 机 操作 工 
(ENROBING-MACHINE OPERATOR) ( 糖 
困 ) DPT: 662 
GED: 3 SVP: § EC: 15 PA: L4 
操作 用 巧克力 浆 或 其 他 涂 浆 给 糖果 制品 挂 浆 的 饥 器 设备 。 
开启 疯 门 ， 开 动机 器 和 输送 机 输送 需要 竺 糖衣 的 糖果 或 其 
它 制品 ， 持 粮 后 进行 修整 ， 除 去 洲 汁 ， 使 成 品 冷 却 。 称 量 制 成 
品 ， 确 保 涂 屋 达 到 一 定 厚度 ， 检 淹 涂 层 的 春 度 、 光 泽 和 各 圭 勾 
度 。 用 手动 工具 调整 送气 机 、 整 修 杆 各 涂 浆 流出 量 ， 以 制 成 合 
雇 品 ， 启 劲 徐 门 ， 调 整 喷 人 料 楼 的 燕 气 积 风 流量、 传送带 速度 
ee 
能 调整 机 器 上 的 饰 花 装置 ， 或 用 专门 的 塑料 梳 汉 住 制品 
的 所 沛 ， 深 入 于 了 泣 沟 多 家 的 六 果 。 交 同人 
油 并 按 涂 浆 料 给 予 相应 的 称谓 ， 如 ; 
巧克力 涂 浆 机 操作 工 








8213--258 ” 模 县 成 型 视 操 作 工 
(MOULDING-MACHINE OPERATOR) ( 粮 
果 》 DPT: 662 
GED: 3 SVP:5 EC: 15 PA: L4 
看 管 模 制 糖果 如 软 糖 、 桔 和子 片 、 时 冻 或 巧克力 芯 的 机 器 。 
用 指 旋 螺 尽 或 馈 装 模块 装 紧 机 器 上 的 模板 。 注 意 温度 计 ， 
开启 蒸汽 阅 ， 促 持 在 糖果 料 斗 中 的 规定 温 谋 。 打开 竟 门 用 受 拒 
流体 糖 食料 庶 人 浇注 料 斗 。 开 动机 器 ， 转 动手 轮 ， 按 模板 经 过 
喷 春 的 速度 调整 喷嘴 的 糖 料 流量 。 接 归 珊 定 的 标准 称 量 制 成 的 
糖果 ， 控 制 适当 的 喷嘴 流量 ， 
用 手动 工具 对 机 器 进行 小 修理 ， 如 紧 皮 带 和 调整 定位 
螺丝 ， 


8213--262 涂 浆 工 
(PANMAN) ( 猜 采 ) DPT: 682 
糖果 涂 浆 工装 盘 工 
GED. 3 SYP: 5 EC: 15 PA: M47 
帮 管 机 器 对 带 糖 浆 和 蠕 色 等 涂 覆 层 的 产品 如 糖果 、 坚 果 、 
口 香 狂 或 其 他 食品 ， 进 行 整理 和 涂 浆 工作 。 





把 浆果 或 其 他 制品 倒 入 转盘 式 混 合 机 ， 开 动 转盘 ， 在 制品 
上 倒 上 一 定量 的 糖浆 ， 用 手 搅动 转盘 中 的 制品 ， 使 糖 疲 沾 布 均 
勺 。 开 启 蒸气 阅 ， 按 照 规 定 广 意 温度 计 控 制 盘 的 温度 ， 检 查 制 
品 ， 确 定 涂 浆 策 量 ， 可 以 不 断 加 入 糖浆 ， 直 型 达到 规定 的 深 浆 
厚度 。 

最 后 一 -次 浴 浆 时 ， 可 以 添加 调味 品 和 色素 ， 或 添加 乳化 
液 ， 千 配料 《如 胶 姆 泪 、 玉 米 淀粉 和 食糖 等 )， 

可 能 把 要 加 圭 的 制品 送 入 抹 副 机 中 ， 加 配料 抛光 涂 层 。 深 
制 加 工 温度 ， 开 动 鼓风机 哆 干 糖 歼 。 按 照 所 制 产 品 或 加 工 方法 
给 予 相应 的 称 请， 如 : 

村 仁 食 品 涂 浆 工 

巧克力 花生 涂 浆 工 

软 糖 涂 浆 工 


8213 一 266” 制 条 工 
(3PINNE) (糖果 ) 
GED: 2 SVP: 4 EC: I PA: M47 
看 管 把 热 糖 料 挫 浴 成 强 状 糖 条 的 机 器 ,准备 切 块 。 
戴 着 手套 在 带 燕 汽 夹层 的 台 板 上 把 糖 料 揉 成 圆柱 形 ， 打 开 
水 和 蒸气 阀 调整 合板 温度 。 打 开间 软 式 辊 轧机 的 加 热 器 ， 开 动 
机 器 .把 台 板 寺 的 糖 料 送 入 轧 辑 中 ， 用 轧辊 反复 拉 挤 ， 使 糖 料 


DPT: 682 


达到 需要 的 粗细 。 


可 能 把 经 拉 挤 加 工 的 糖 料 送 入 切 块 机 。 可 能 制作 特定 类 型 
的 硬 糖 ， 履行 下 列 和 任何 职责 : 进行 澜 味 或 加 色 ， ee 
如 花生 浆 ， 果 浆 或 帝 料 ， 制 成 特色 糖 ， 挫 搓 前 拉 持 粮 料 ; 
色 浪 笠 仙人 杂 色 入 块 ， 操 作 拓 失 久 条 的 成 组 机 者 、 给 汪 加 区 
心 ， 制 糖 条 ， 把 糖 条 当成 规定 长 度 ， 经 过 冷却 输送 机 后 进行 包 
装 。 可 能 按照 所 制 糖 块 的 类 型 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 

椰子 软 烽 制 作 工 

硬 粮 搓 制 工 


8213--270 糖果 制作 所 着 答 工 
(CANDY-MAKING-MACHINE TENDER) 
(苦果 ) DPT: 685 
GED: 3 SVP: 4 EC: 156 PA: H47 
看 管 加 热 、 混 合 、 上 成 型 的 制 糖 机 器 设备 。 
称 量规 定数 量 的 配料 ， 如 巧克力 浆 、 牛 奶 和 糖 等 ， 倒 人 荡 
及 类 和 和 搅 闪 机。 按照 规定 开 阀 门 ， 调 定好 加 热 捞 拌 机 的 恒温 
器 和 定时 器 ， 开 动机 器 ， 注 意 加 热 和 混合 用 的 仪表 。 检查 混 
合 料 ， 确 保 适 当 的 颜色 和 稠度 。 打 开 阁 门 ， 用 泵 或 倾倒 蒸煮 
铝 ， 把 制 好 的 糖 料 倒 在 桌子 上 或 倒 人 搅 打 机 。 每 次 创 料 后 清 
浒 设备。 
可 能 将 制品 合 在 冷 直 和 加 热 拔 上 市 成 软 祷 ， 可 能 用 池 工 或 
遍 械 刀 分 切 精 块 。 用 手工 或 者 用 拉 搓 机 制作 硬 糖 。 用 淀粉 模 、 
橡胶 模 或 挤 压 机 制 糖 。 可 能 按照 视 器 或 产品 类 型 给 予 相应 的 称 
请 ， 如 ; 
合 渡 机 操作 工 
奶 糖 机 操作 工 、 


8213-274 ”巧克力 机 制 工 ， 
(CHOCOLATE-MOULDER, MACHINE) ( 粮 
果 ) DPT: 685 





GED: 3 SVP: 4 EC: 156 PA: L47 

看 管 布 模具 中 把 巧克力 制 成 条 、 块 和 各 种 形状 的 机 器 
设备 。 

转动 疫 门 ， 生 液体 巧克力 人 及 调制 设备 流 人 成 型 机 的 浇注 
器 。 骨 闹 门 控制 浇注 器 类 套 中 的 循环 水 流量 ， 使 浇注 器 中 的 天 
哆 力 保持 规定 的 源 度 。 用 手工 工具 调整 浇注 器 的 活 寒 行 程 ， 把 
规定 僵 的 巧克力 神 人 传送 带 上 的 模 虽 中 。 转 动手 轮 调 整 传 送 带 
和 下 度 。 注 意 温度 计 ， 用 恒温 器 和 例 门 调整 冷却 隘 道 的 温度 。 访 
态 滋 注 机 ， 称 时 次 料 模 ， 确 保 制 品 达 到 规定 贡 景 。 注 意 沈 注 机 
利 传送 带 的 运转 ， 以 免 发 生 故 障 。 

可 能 看管 由 器 莉 信 、 混 各 带 其 他 配料 的 兹 黑 。 使 与 巧克力 
-起 赔 注 和 成 型 ， 逢 成 条 ，、 块 、 片 、 粒 和 花 式 。 可 能 记录 生产 





芋 碟 。 









3213-2738 词 块 祝寿 签 工 
(CUTTING-MACHINE TENDER) (糖果 ) 
DPT: 68s 
糖 块 分 切 工 
GED: 2 SVP;5 EC:1 PA: M4 
看 管 按 规定 人 小 和 粮 细 切 葡 如 硬 糖 、 奶 糖 或 砂 性 软 糖 
的 机 器 。 
用 刀 分 切 板 状 精 料 。 按 规定 的 切割 宽度 ， 把 刀 盘 装 存 旋转 
轴 上 上 上， 再 上 机 器 。 把 糖 料 放 在 输送 带 上 ， 送 人 刀 盘 下 面 切 成 
条 。 把 条 对 准 九 盘 再 放 人 和 输 洲 带 切 成 扎 ， 第 一 次 切割 要 注意 正 
确 的 角度 ， 制 成 适 于 装运 或 进一步 加 工 的 方形 或 长 方形 的 糖 
块 。 随 机 采样 称 重 ， 保 证 产品 大 小 、 重 量 一 致 。 把 糖 块 撤 上 面 
粉 或 淀粉 。 防 止 粘连 。 
可 能 看 管 装 有 两 个 刀 头 和 能 改变 进 儿 角度 的 机 器 设备 ， 使 
糖 块 被 自动 切 成 条 ， 或 切 成 规定 的 大 小 和 形状 。 可 能 按 制品 类 
型 给 予 相 应 的 称谓 。 





3213--282” 糖 与 搁 条 工 
(CANDY PULLER AND ROLLER) (糖果 ) 
DPT: 685 
GED: 2 SVP: 4 EC: 15 PA: M47 
看 管制 作 软 糖 的 机 器 设备 ， 有 万 行 下 烈 任何 职责 : 拱 拉 成 批 
鱼 料 。 有 如 入 规定 盟 的 色素 和 涛 味 剂 ， 不 新 气动 ， 合 之 挫 和 均 
匀 ， 如 制 夸 糖 则 探 好 以 备 机 器 拉 制 月 。 用 拉 钢 机 于 的 钧 子 把 揉 
好 的 糖 糙 条 拉 起 米 。 开 动机 器 ， 使 糖 料 变 磺 到 可 以 搂 揉 和 切 
块 。 把 糖 料 个 在 销 食 糖 的 工作 台面 上 ， 防 止 结 成 大 块 。 把 大 块 
糖 料 揉 成 卷 ， 然 后 切 成 规定 尺寸 的 片 。 手 工 夹 心 ， 以 备 作 涂 
奖 。 沿 着 糖 料 卷 的 和 外 表面 人 工 锦 作 色 带 。 把 糖 料 放 在 热 帆 布 带 
二 ， 接 成 强 状 。 升 动 可 如 、 把 扩 料 送 入 进 料 管 ， 轧 成绩 定 的 长 
谍 。 制 成 规定 形状 ， 冷 却 后 进行 包装 。 
:可 能 按 申 所 做 工作 或 机 器 的 类 型 给 予 由 应 的 称 齐 ， 如 : 
殴 球 精 成 形 机 操作 工 
糖 料 赚 能 工 
太刀 粮 拉 制 工 


83213 一 28& 巧克力 庙 制 工 
(CHOCOQLATE TEMPERER) (糖果 ) 
DPT: 685 


加 工 职 业 ”559 


巧克力 调理 工 
GED: 2 SVP:4 EC:I PA: M4 

看 管 调制 巧克力 的 带 水 套 的 锅 或 自动 设备 ， 以 备 将 糖果 成 
型 或 涂 浆 。 

把 成 箱 的 巧克力 用 小 车 送 到 加 工区 ， 卉 过 状 巧克力 俐 进 锅 
里 。 注 意 温度 计 ， 开 内 把 藻 气 或 水 注入 光 套 ， 按 温度 /时 间 表 
的 规定 ， 加 热 或 冷却 巧克力、 开 武 搅拌 器 ， 月 和 浏 具 境 扩 巧 殉 
旋 。 把 巧克力 从 溶化 锅 穴 入 各 动 调制 识 备 的 水 准 填 杭 。 按 规定 
控制 温度 使 柱 中 的 巧克力 达到 要 求 的 调制 度 。 

可 能 用 友 把 巧克力 便 信 挂 桨 机 料 斗 ， 调 莹 生动 调 温 峰 ， 控 
制 料 斗 中 巧 克 广 温 度 。 





8213--290 ”手工 涟 楼 糖衣 工 
(DIPPRPR,HAND) (糖果 ) NDOT. 684 
糖 黑手 工 涂 桨 工 】 稿 衣 浸 持 工 
GED: 2 SVP: 3 EC:1 PA: S47 
把 福 果 心 、 水 果 或 坚果 用 浆 灼 深究， 装饰 积 整 修 制 品 ， 
把 液体 涂 浆 料 用 勺 画 在 振 糖 区 台 的 热 台 面 上 ， 把 互 克 力 ， 
微 晶 糖 襄 或 糖衣 料 揉 全 一 定向 度 ， 把 制品 钢 和 人 其中， 用 皇 或 又 
子 搅动 ， 直 到 浸 挂 完成 ， 取 出 制 虑 品 ， 用 年 或 叉子 在 制品 端 头 
打上 上 记号， 以便 验证 党 料 类 型 或 等 级 。 
可 能 混合 涂 浆 料 ， 在 装 涂 浆 料 桶 中 给 产品 浸 挂 糖衣 ， 控 制 
桶 的 温度 ， 保 持 浆 料 的 一 定 浓度 用 标准 记号 或 花样 记号 在 制 
品 顶端 打上 后记 ， 用 带 特殊 形状 嘴 子 的 容 医 微 出 类 似 手 工 浸 拉 
猪 衣 的 制品 栏 子 。 
可 能 把 液体 巧克力 侄 人 模具 中 成 型 。 可 能 按照 浸 挂 芯 料 或 
浆 料 的 类 型 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
夹心 糖 涂 浆 工 
巧克力 饰 花 工 
奶油 涂 次 工 


8213 一 294” 撒 砂 浪 机 着 管 工 
(SANDING-MACHINE TENDER) (糖果 ) 
DPT: 685 
GED: 2 SVP: 3 EC: 15 PA: H47 
看 管 使 软 糙 、 傅 子 片 等 糖果 藻 上 砂糖 的 机 器 。 
把 砂糖 倒 入 转 简 料 斗 。 打 开 蒸气 阀门 ， 启 动 输送 机 ， 对 业 
果 进 行 蒸汽 滩 ， 使 其 具有 一 定 的 热量 竹 水 份 ， 送 入 转 简 ， 以 透 
应 泪 砂 精 的 需 杰 。 补 查 输 洋 带 上 面 洁 好 糖 的 渡 果 ， 调 整 获 汽 和 
砂糖 的 流量 ， 纠 正 涂 狼 不 均 。 挑 出 涂 徐 不 杂 的 糖果 。 





8213-298 ”糖果 夹 芯 制作 工 
(CANDY-CEIITER MAKER) {糖果 ) 
DPT: 585 
GED: 2 SYP: 3 FC: 156 PA: M47 
看 管 棚 咒 挤 制 软 业 六 ， 如 微 曲 糖 言 ， 制 成 糖果 、 果 条 、 巧 
厚 力 和 水 晶 煌 用 的 -一 定 规 格 的 糊 芯 。 
用 手动 工具 在 机 器 上 装 牢 合 适 的 模板 ， 或 调整 挤 出 什 ， 定 
好 糖 块 的 规定 尺寸 。 愉 查 糖 料 的 颜色 和 浓度 。 把 糖 料 倒 进 机 器 
涯 斗 。 调 整 简 门 ， 控 制 料 半 来 套 中 的 获 汽 流量 。 维 持 糖 料 的 适 
当 温 度 。 开 启 料 斗门 ， 启 动机 器 ， 自 动 把 糖 料 送 和 人 模板 入 口 或 
挤 出 杆 ， 切 断后 落 到 输送 机 上 。 扫 查 糖 蕊 料 重 量 ， 保 证 规 客 一 





560 加工 职业 


致 。 用 手动 工具 调整 切 丝 或 切 刀 ， 分 切 特定 规格 的 糖 芯 料 。 
可 能 转动 手 轮 ， 使 糖 芯 料 机 和 奶油 营 巧 克 力 浸 挂 糖衣 机 的 
速度 一 致 。 可 能 按照 挤 出 料 的 类 型 ， 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
锥 形 巧克力 机 操作 工 
方 且 机 操作 工 


8213 一 302 ” 棱 糖 机 看 管 工 
(SUCKER-MACHINE TENDER) (糖果 ) 
DPT: 685 
GED: 2 SVP:3 EC:I1 PA: M4 
看 管 按 规定 大 小 和 形状 自动 制作 带 小 木 柄 的 棒 糖 的 机 器 
开启 蒙 汽 交 ， 加 热 制 糖 部 的 糖 料 斗 和 轧辊 ， 把 棒 糖 柄 
装 进 贮 棒 斗 ， 把 液体 糖 料 灌 进 料 斗 。 监 视 并 调整 制 糖 机 ， 
防止 堵塞 ， 
可 能 用 手工 把 糖 料 搓 成 条 ， 送 入 机 器 加 工 。 


8213-306 可 可 粉 搅拌 工 
(COCOA-POWDER MIXER) (糖果 ) 
DPT: 685 
GED: 2 SVP: 2 EC: I5 PA: H24 
看 管 搅拌 制作 可 可 料 和 奶粉 的 混合 品 的 机 器 。 
按照 配方 称 出 糖 、 奶 粉 和 可 可 粉 等 原料 ， 倒 人 搅拌 机 。 按 
规定 搅拌 时 间 开 机 搅拌 原料 。 打 开 搅拌 机 阀门 ， 用 输送 机 把 混 
合 料 送 入 贮 模 ， 以 便 进 一 步 加 工 。 取 样 送 到 试验 室 进 行 分 析 。 
用 水 管 、 刷 子 和 布 清洗 设备 各 加 工区 。 
可 能 按照 实验 室 的 指导 ， 增 加 某 种 原料 或 重新 搅拌 。 可 能 
按照 所 加 工 的 产品 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
可 可 搅拌 工 
奶粉 搅拌 工 


8213--310 ”巧克力 精炼 机 在 管 工 
(CONCHE-MACHINE TENDER) (糖果 ) 
DPT: 685 
GED: 2 SVP: 2 EC: 135 PA: 12 
看 管 装 有 搅拌 器 或 轧辊 的 巧克力 精炼 机 搅拌 精制 过 的 巧 克 
力 ， 改 进 其 颜色 、 味 道 和 质地 ， 用 于 糖果 制作 。 
把 称 量 好 的 巧克力 料 从 贮 权 或 简 中 泵 人 精炼 机 。 按 照 规定 
的 时 间 周 期 启动 搅拌 机 ， 控 制 搅拌 机 或 轧辊 的 速度 。 按 照 规定 
对 照 巧 克 力 料 的 搅 养 岁 匀 度 ， 取 样 供 实 验 室 测试 。 用 泵 排 净 精 
炼 机 中 的 料 ， 把 液体 巧克力 铲 刮 进 平底 盘 ， 放 进 手 推 车 ， 送 入 
冷藏 室 使 巧克力 固化 。 
可 能 按照 规定 数量 称 量 并 加 入 配料 ， 如 可 可 脂 、 卵 磷脂 和 
调味 剂 等 。 可 能 用 乔 铲 、 桶 和 海绵 将 精炼 机 、 泵 及 其 它 设备 刊 
洗 干 净 ， 


8213-314 ”糖果 制造 工 助手 、 
(CANDY-MAKER HELPER) (糖果 ) 
DPT: 686 
GED: ? SVP: 2 EC: 1I5 PA: M47 
协助 工人 制作 各 种 糖果 ， 性 行 下 列 任何 职责 : 
把 糖 粉 撤 在 盘 、 平 底盘 或 板 面 上 ， 或 用 起 酥油 涂抹 容器 ， 
或 用 涂 晓 纸 铺 在 容器 底 上 ， 防 止 粘 连 ， 用 刮 铲 或 压 辊 把 糖果 料 


铺 成 一 定 厚 度 。 把 平底 盘 放 在 机 器 下 承接 模压 好 的 糖果 。 用 手 
推 车 或 叉车 把 码 装 好 料 的 平底 盘 运 到 烘 干 区 ， 从 盒子 、 平 盘 中 
挑选 各 种 果 芯 ， 用 滑 道 或 直接 把 它们 排列 在 输送 带 上 以 利 装 箱 
或 加 桂 。 挑 出 残破 果 芯 ， 把 它们 放 进 废品 箱 。 把 成 盘 的 竺 果 
料 倒 人 机 器 料 斗 ， 从 糖果 上 拌 掉 多 余 的 淀粉 。 把 大 块 糖 料 用 
刀 切 成 小 块 ， 或 用 切割 机 分 切 糖 料 。 用 刊 板 把 糖果 面 刊 粗 ， 
使 其 看 上 去 好 像 是 小 作坊 的 产品 ， 在 制作 糖果 时 把 粉碎 的 坚 
果 或 水 果 撒 进去 ， 切 鲁 成 条 形 糖果 。 另 请 查看 职务 名 称 
02-16 的 定义 。 

可 能 按 不 同 的 职责 给 予 相应 和 称谓 ， 如 : 

条 形 糖果 制作 工 

刮 面 工 

撤 淀 粉 工 


杂项 焙烧 制品 和 糖果 加 工 及 其 有 关 职 业 
8213 一 334 至 8213 一 386 


8213-334 “口香糖 轧 片 机 积 裁 切 机 操作 工 
(GUM-SHEETING AND ”SCORING-MA- 
CHINE OPERATOR) (糖果 ) DPT: 661 
GED: 3 SVP: 5 EC: 17 PA: L4567 
操作 一 台 或 多 台 机 器 ， 将 日 香 糖 轧 成 片 ， 按 规定 大 小 
切片 。 
转动 机 器 上 的 手 轮 ， 用 尺子 和 量规 调整 轧辊 、 切 刀 和 冲 线 
刀片 ， 控 制 口香糖 片 的 厚度 和 冲 线 的 深度 。 开 动机 器 ， 使 口 香 
糖 料 通过 冷却 简 进 入 料 斗 中 。 用 量规 、 千 分 尺 、 断 面 义 线 照 
片 和 秤 测量 冲 好 线 的 片 料 的 宽度 、 长 度 、 厚 度 和 重量 。 核 定 片 
料 的 冲 线 情况 和 泪 糖 量 。 指 导 其 他 工人 检查 机 器 料 斗 流量 ， 装 
盘 ， 印 冲 线 机 ， 给 挂 糖衣 机 料 斗 加 糖 ， 


8213-338 ”糖浆 制作 工 
(CONFECTION-SYRUP MAKER) {糖果 ; 食 
品 与 饮料 ， 未 归 他 类 者 ) 
糖果 配制 工 
GED: 3 SVP: 4 EC: 1 PA: M4 

按照 配方 ， 用 搅拌 锅 、 泵 、 压 力 燕 者 器 和 均 质 机 等 设备 作 
巧克力 糖果 和 其 他 调味 糖浆 。 

称 出 可 可 粉 、 明 胶 、 果 胶 、 水 和 糖 等 配料 ， 倒 人 搅拌 锅 ， 
计量 转化 糖 、 糖浆 、 可 可 脂 和 巧克力 的 数量 。 户 动 搅拌 机 器 . 
按 规定 时 间 进 行 搅 拌 。 用 和 泵 把 混合 料 送 入 压力 蒸煮 器 ,调整 即 
蒸煮 器 仪表 、 恒 温 器 和 蒸汽 阀 门 ， 保 持 规定 时 间 的 蒸煮 温度 秘 
压力 。 用 木 桨 检查 稠度 ， 把 料 泵 人 均 质 机 ， 确 保 浓度 一 致 。 取 
样 供 实验 室 分 析 。 用 泵 把 制品 送 进 贮 槽 或 贮存 桶 。 

可 能 每 天 从 实验 室 或 贮存 区 提取 所 需 的 调味 料 。 可 能 记 贡 
所 制 每 批 糖浆 的 数量 和 种 类 。 可 能 看 管 设 备 制备 用 于 食品 的 调 
味 制 品 ， 如 早餐 谷类 食品 或 冰淇淋 ， 并 给 予 相应 的 称谓 ， 如 :! 

调味 谷类 食品 制作 工 (食品 和 饮料 ; 未 归 他 类 者 ) 

调味 料 制作 工 


8213 一 342 ”坚果 搅拌 工 
(NUT-MIXTURE MAKER) (糖果 ) 
DPT: 482 


DPT: 682: 


工 





坚 打 搅拌 器 操作 工 、 
GED: 3 SVP: 3 EC: 156 PA: L47 
操作 自动 进 料 机 、 振 动 器 和 输送 机 搅拌 、 运 送 预 定 类 型 、 
数量 、 规 格 的 食用 坚果 ， 以 备 作 加 工 和 包装 。 
启动 自动 振动 机 和 进 料 机 ， 把 预选 种 类 、 数 量 和 规格 的 坚 
果 从 贮 槽 送 上 输送 带 。 用 量 杯 和 秒表 测量 每 台 进 料 机 的 出 料 
盟 、 与 不 规 定 对 照 。 用 天 平 称 旦 每 台 进 料 机 的 样品 。 调 整 每 台 
进 料 机 中 不 同类 型 坚果 的 流出 重 ， 使 混合 料 符合 数量 、 质 量 和 
成 本 此 求 ， 用 输送 带 把 混合 好 的 坚果 料 送 到 加 工区 或 包装 区 。 
取样 供 实 验 室 分 析 ， 记 录 实 验 结 果 。 


8213~346 ”坚果 焙 炒 工 
(NUT ROASTER) (糖果 ) 
GED: 3 SVP:3 EC: [ PA: H47 
看 管 焙 炒 、 漂 扬 和 净化 脱 壳 坚果 的 机 器 ; 控制 炉 温和 时 间 
进行 焙 炒 加 工 。 
把 坚果 倒 信 炉 里 的 转 简 ， 或 手工 装 盘 放 入 炉 里 。 用 勺 从 炉 
中 取样 ， 与 标准 色相 比 ， 调 整 焙 炒 时 间 和 炉 温 ， 和 确保 制 品 合 
展 ， 从 炉 中 取出 烤 盘 备 作 进 一 步 加 工 ， 或 者 把 焙 好 的 坚果 倒 入 
贮 箱 。 把 贮 箱 中 的 坚果 出 丰 子 夸 平 。 把 箱 闻 推 到 压缩 空气 口 使 
坚果 冷却 。 用 和 手 或 用 装 印 设 备 把 坚果 倒 入 机 器 料 斗 ， 去 皮 、 去 
芽 、 去 核 、 去 掉 壳 和 脏 物 ， 天 动机 器 。 
可 能 把 坚果 油 炸 或 进行 焙 炒 、 撒 盐 ， 装 仓 或 装 袋 。 可 能 按 
沼 坚 果 种 类 或 如 工 方法 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
桩 仁 焙 炒 工 
干 炒 工 


DPT: 68S 


8313 一 350 ”树脂 糖 胶 高 心机 操作 工 
(CHICLE-CENTRIFUGE OPERATOR) ( 精 果 ) 
DPT: 682 
GED: 3 SvP: 3 EC: I36 PA: M4 

看 管 溶化、 过 小 怪 脂 的 糖 胶 加 热 离 心机 ， 用 于 制作 口香糖 。 

; 把 和 理 粮 苛 料 放 在 离心 机 的 北汽 夹 套 蔡 党 嚣 中， 判读 仪 
表 ， 调 整 空气 压力 和 蒸汽 疯 ， 控 制 燕 疮 器 中 的 温度 和 压力 ， 检 
但 糖 料 深化 程度 。 用 肥 把 溶化 的 树脂 糖 胶 通过 粗 滤 器 压 入 离心 
机 , ,分离 出 不 溶 物 送 入 贮 档 。 用 溶剂 ， 刊 铲 和 刷子 清洗 粗 滤 器 
和 离心 机 简 。 
33$4 玉米 片 制作 工 

(COOK. CORN CHIPS) (食品 和 饮料 ， 未 归 类 
者 ) ， DPT: 685 
GED: 2 SVP: 3 EC:I PA: L47 

知 答 挤 制 王 米面 团 ， 用 热 脂 油 秀 制 玉米 片 的 机 器 ， 

把 玉米 面团 放 入 成 型 机 的 料 斗 。 启 动机 器 使 面团 通过 驾 压 
辊 ， 分 切 ， 把 面 送 人 油 齐 槽 制 成 卡 米 片 。 检 查 制 品 的 颜色 、 质 
地 和 规格 ， 按 需 调 整 油 温和 输送 带 速 度 。 

可 能 把 玉米 粗 粉 探 进 长 面包 。 可 能 用 炉子 烤 制 玉米 粉 薄 
饼 。 可 能 用 撒 盐 装置 把 看 微 在 油 煎 森 里 浮 起 的 玉米 片 二 。 


8213 一 358 玉米 蒸煮 工 
(CORN COOKER) (食品 和 饮料 ， 未 归 他 关 
者 ) DPT: 685 


加 工 开业 561 


GED: 2 SVP: 3 EC: 16 PFA: H4 

看 管 亮 制 、 软 化 玉米 的 机 器 ， 以 备 作 上 米 粗 粉 ， 用 米 曾 制 
或 烤 制 玉米 饼 。 

把 称 好 的 配料 如 去 皮下 米 、 水 种 石 厌 倒 和 人 蒸 誉 椭 。 和 开启 痪 
门 ， 把 蒸汽 放 人 蒸煮 柄 的 兴 套 ， 调 整 恒 温 控制 器 ， 开 动 搅拌 器 
搅拌 ， 按 规定 时 间 北 元 配 料 ， 开 手提 玉米 粒 ， 测 试 软化 程度 。 
把 惨 中 的 玉米 倒 人 轮 式 冷却 漫 泡 槽 。 


8213-362 ”和 和 玉米面 机 看 管 工 
(CORN-DOUGH-MACHINE TENDER) ( 面 
包 关 制品 : 食品 和 饮料， 术 妇 他 类 者 }) 
DPT: 685 
GED: 2 SVP: 3 EC: 13456 PA: 1L47 
看管 把 熟 玉 米 去 皮 ， 粉 碎 和 轧 床 的 半自动 机 器 ， 制 作 早 餐 
谷类 食品 和 其 他 食品 。 
开动 机 器 ， 进 行 检查 ， 调 整 诺 粉 视 或 粉 储 机， 清理 捐 制 机 
辊 ， 利 用 手动 量具 制 成 规定 质地 和 摩 度 的 玉米 面团 。 用 手指 检查 均 
与 度 和 细 度 。 泣 整 将 典 玉 米 从 月 动 区 省 器 运 到 粉 俯 机 的 传送 带 运 料 
理 ， 使 其 适应 其 他 操作 工 的 需要 。 用 蒸汽 答 和 刷子 清洗 设备 。 
可 能 按照 产品 类 型 给 予 相应 的 称谓 ， 奶 ;: 
转 片 工 . 


8213 一 366 ”玉米 花 糖 制作 工 
(POPCORN-CANDY MAKER) (糖果 ) 
DPT: 685 
玉米 花 沾 糖 工 
GED: 2 SVP: 3 EC: 1356 PA: C4 
看 管 融化 糖 料 并 喷 在 玉米 花 上 ， 制 作 玉 米花 糖 的 机 器 ， 
按照 配方 称 量 于 酷 、 玉 米 糖浆 或 焦 糖 、 黄 油 、 果 、 盐 和 水 
等 配料 ， 倒 人 明火 藻 塌 器 或 次 汽 夹 套 锅 。 用 锅 融 化 、 搅 拌 配 
料 。 把 爆 好 的 玉米 倒 进 搅 辜 机 料 简 或 其 它 容 器 中 。 把 糖浆 、 焦 
糖 或 搅拌 好 的 配料 倒 在 玉米 花 上 ， 开 动 搅拌 机 搅拌 ， 或 者 开动 
转 简 和 有 泵 ， 把 塘 料 喷 在 玉米 花 上 ， 把 下 米花 倒 进 烘 干 盘 。 
可 能 用 模压 机 制 成 米花 糖 新 品种 ， 如 球形 或 盘 形 米花 糖 。 
可 能 用 人 工 操 作 喷 糖 设备 ， 在 米花 上 喷 糖 。 


8213 一 370 口香糖 
(BATCH-MIXER，CHEWING GUM)( 糖 
果 ) DPT: 685 
配料 混合 工 
GED: 2 SVP: 2 EC: I PA: H4 
看 管 拉 玉 口香糖 配料 ， 如 粮 粉 ， 淀 粉 糖浆 和 混 有 猪 胶 的 调 
味 齐 等 ， 制 作 口香糖 的 机 器 。 
把 装 有 糖 粉 的 振动 式 料 斗 的 出 料 口 ， 装 在 搅拌 机 的 项 端 ， 
池 动 振动 器 和 抄 振 机 ， 把 放 存 秤 二 的 容器 辕 于 离心 机 或 贮 桶 的 
出 料 口 下 面 ， 打 开 闪 门 ， 使 规定 量 的 糖 胶 基 料 流 进 容器 。 把 容 
器 放 在 搅拌 机 上 上方 ， 打 开 出 料 阅 ， 使 糖 胶 基 料 流 和 搅拌机， 把 
一 定数 量 的 淀粉 糖 兹 、 称 量 好 的 浓缩 调味 料 和 甘油 也 倒 人 朱 拼 
机 .开动 机 器 ， 按 规定 时 间 捞 拌 。 


8213-374 口香糖 机 看 管 工 
(CMEWING-GUM-MACHINE TENDER) 





562 “加工 职业 


(糖果 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP: 2 EC: 156 PA: M4 
看 管 机 器 进行 口香糖 的 压 线 和 成 品 工作 ， 履 行 下 列 任 
何 职责 
把 糖 粉 装 人 机 器 料 斗 ， 自 动 给 加 了 调 昧 剂 的 口香糖 涂 糖 
衣 ， 防 止 成 片 状 的 口香糖 与 压 线 机 的 轧辊 粘连 。 从 盘 中 取出 压 
了 线 的 口香糖 片 ， 沿 线 折断 使 之 成 条 ， 把 糖 条 送信 机 器 料 斗 压 
成 规定 长 永 。 用 手工 在 未 涂 获 好 的 口 香 糙 条 上 投 糖 。 检 查 成 
品 ， 挑 出 不 合格 品 重新 加 工 。 把 成 品 码 在 盘子 里 ， 送 人 包 
装机 。 进 行 小 修 ， 如 重 装机 器 导向 松 ， 或 排除 拥塞 ， 重 新 
装 盘 等 。 
可 能 用 机 器 对 口香糖 进行 包装 。 


、 8213 一 378” 爆 米花 工 


(POPCORN ”MAKER) (糖果 ) 
抵 花 工 . 
GED: 2 SVP: 2 EC: 1356 PA: L4 
看 管 一 台 或 多 台 爆 玉米 花 炉 子 。 
点 着 煤气 炉 ， 开 动 鼓 形 爆 花 炉 ， 使 之 旋转 。 把 称 量 好 的 玉 
米 放 入 转 简 。 在 出 料 口 放置 容器 接 玉米 花 ， 或 用 输送 带 把 玉米 
花 送 去 过 筛 ， 去 掉 未 爆 好 的 玉米 粒 。 倒 转 爆 花 简 ， 把 未 爆 好 的 
玉米 粒 倒 在 炉 下 面 的 容器 中 。 
可 能 看 管 固 定式 炉灶 ， 在 加 热 炉子 之 前 把 称 量 好 的 油 倒 人 
未 爆 好 的 玉米 花 里 。 搅 拌 糖浆 和 米花 ， 制 作 米花 糖 ， 


DPT: 685 


8213-382 ”树脂 糖 胶 磨 碎 机 幅 料 工 
(CHICLS-GRINDER FEEDER) (糖果 ) 
DPT: 686 
口香糖 制作 工 
GED: 2 SVP: 2 EC: 157 PA: M34 
称 量 树脂 糖 胶 和 其 他 基本 配料 ， 倒 人 磨 制 机 ， 以 制作 
口香糖 。 
按照 批量 的 规定 比例 称 量 树脂 糖 胶 和 其 他 口香糖 基本 原 
料 。 用 电动 装 料 机 或 自动 装卸 车 把 成 块 的 树脂 糖 胶 和 其 他 原料 
放 在 磨 制 机 的 输送 带 上 ， 开 动机 器 ， 把 空 容 器 放 在 出 料 口 接 取 
磨 好 的 原料 。 把 原料 铲 进 台秤 上 的 桶 里 ， 检 查 每 批 重 量 。 用 刷 
子 、 刮 板 和 溶剂 清洗 工作 区 及 设备 。 


8213-386 口香糖 供 料 工 
(GUM-SUPPLY MAN) (糖果 ) 
口香糖 拉 制 工 
GED: 2 SVP: 2 EC: I67 PA: M34 
取 下 搅拌 机 中 的 语 香 糖 料 ， 送 入 机 器 辑 压 、 冷 却 和 压 线 ， 
把 小 车 放 在 搅拌 机 出 口 下 夯 。 用 手 在 小 车 里 面 撒 上 糖 粉 以 
免 粘连 。 压 下 开关 倾倒 搅拌 机 ， 打 开 出 料 口 ， 拉 出 口香糖 料 ， 
用 刀 切 断 ， 放 和 人 小 车 。 把 小 车 推 到 压 线 机 料 斗 处 ， 锁 住 轮子 ， 
倾倒 车 子 或 用 自动 设置 把 料 倒 人 料 斗 。 当 改变 味道 和 产品 时 ， 
要 刊 净 搅拌 机 边 上 和 刀片 上 的 剩余 口香糖 料 ， 按 冲刷 法 ， 用 净 
化 液 、 布 、 拖 布 和 橡皮 刮 板 打扫 工作 区 。 


DPT: 686 





本 细 类 职业 包括 以 下 业务 : 屠宰 牲畜 和 家 禽 ， 肉 类 粗 可 





工 、 保 藏 和 包装 ， 加 工 用 于 食品 或 制作 他 用 的 可 食用 或 不 可 食 
用 的 副产品 。 工 作 包 括 ; 剥皮、 分 切 、 纸 骨 、 豪 制 ， 加 工 ， 茧 
制 、 脱 水 、 镀 装 和 冷冻 肉 类 产品 。 


属 宰 和 肉 类 切割 职业 
8215-110 奈 8215-178 


8215-110 ”综合 肉 类 切割 工 
(BUTCHER,ALL-ROUND) (屠宰 和 肉 类 包装 ) 
DPT: 381 
GED: 3. SVP: 6 EC: 1467 PA: P347 

在 小 型 内 类 包装 三 中， 用 锅 、 市 子 和 思 等 工具 展 宰 肉 用 动 
物 ， 履 行 以 下 任何 职责 : 

字 杀 前 用 机 械 装置 把 动物 击 异 ， 吊 起 后 腿 挂 起 来 ， 以 便 宁 
杀 ，、 剥 皮 和 去 内 胜 。 切 断 绒 动脉 放血 以 利 去 除 内 脏 和 肉 品 保 
鲜 。 整 修 和 去 除 头 上 的 和 肉 ， 或 把 头 制 下 。 剥 下 畜 皮 ， 把 躯体 天 
净 。 开 腹 取 出 内 脏 ， 把 畜 类 弛 体 清理 好 。 把 暴 体 刻 痕 、 龟 解 或 
劈 害 成 利于 处 理 的 小 块 ， 经 整理 、 分 类 和 清洗 内 脏 ， 把 可 食用 
部 分 和 不 可 食用 部 分 分 开 ， 以 利 进一步 加 工 。 把 牲畜 驱 体 洗 
净 ， 将 之 包 好 ， 以 改善 外 观 并 保护 肉质 。 

可 能 修整 、 清 理 用 盐 腌 生 皮 并 舞 扎 以 供 加 工 。 可 能 分 切 、 剔 
骨 、 制 备 标准 的 肉 曲 ， 如 供应 市 场 的 肉 、 后 腿 、 腰 肉 、 胸 肉 、 导 
尖 和 肘 棒 。 可 能 制作 荐 肉 、 香 肠 和 其 他 肉 制 品 。 





8215 一 114 肉 类 分 切 工 
(MEAT CUTTER) (零售 业 ;， 屠宰 和 肉 类 包装 ) 。 ， 
DPT: 68¢ 
肉 类 切割 工 
GED: 3 SVP: 5 EC: 1256 PA: M47 、 
分 切 ， 整 理 和 制备 供出 售 或 要 豪 制 的 肉 ， 履 行 以 下 全 
何 职责 国 
用 手动 工具 或 电动 设备 把 肉 切割 ， 整 理 或 适 于 陈列 或 消费 


ll 


， 者 需要 的 形状 和 规格 。 把 新 鲜 的 或 经 冷冻 的 腰 肉 、 排 骨 、 恬 尖 


或 其 他 肉 品 用 手 锯 分 切 成 供 烹饪 用 的 肉 块 、 肉 片 及 带 骨 肉 条 。 
从 分 切 肉 上 去 掉 过 量 肥 肉 的 骨 悄 。 洗 净 、 切 好 鱼 和 家 禽 肉 ， 用 
绞 肉 机 、 电 动 搅拌 机 和 馆 饼 肉 馅 机 将 肉 和 其 他 配料 制 成 馆 饼 内 
馅 ， 称 量 做 好 的 馅 饼 肉 馈 ， 保 持 规格 一 致 。 把 去 骨肉 送信 辊 压 
切 肉 块 机 切 成 肉 排 片 或 薄 肉 片 ， 把 面包 届 撤 在 肉片 上 。 在 衬 纸 
的 容器 或 平底 盘 上 包装 成 品 ; 

可 能 从 符 中 风 骨 。 可 能 为 顾客 包装 、 称 肉 并 收 款 。 可 能 按 
所 履行 的 职责 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 

肉 馅 饼 制作 工 

切 肉 工 ， 


8215-115 ”内 类 分 切 工学 徒 ; - 
(MEAT-CUTTER APPRENTICE) (零售 业 :。 岂 
字 和 肉 类 包装 ) - 

按照 培训 进度 计划 循序 渐进 地 懂行 职业 8215--114 移 职 


责 。 也 可 参阅 职务 名 称 02-010 的 定义 。 


i 


1 
中 


8215-118 和 妹 神 屠 襟 工 
(SLAUGHTERER, RITUAL) (屠宰 和 肉 类 包 江 ) 


DPT: 684 
犹太 孝 司 肩 家 的 妹 司 
GED: 3 SVP: 5 EC: 13467 PA: L47 
按 犹 太 法 律 规 定 屠宰 牛 ， 小 牛 和 羊 、 接 狐 太 教规 检查 和 批 
准 出 售 肉 品 。 
按 过 杀 牲 弟 的 大 小 选择 刀具 。 用 麻 刀 石 或 赚 刀 根 刍 把 刀口 
麻 得 象 籼 刀 那 样 快 。 用 本 冲洗 十 省 。 用 机 械 因 定 装 竹 或 由 其 他 
工人 插 住 徘 畜 ， 用 刀 横 向 往复 一 次 从 左 耳 经 喉 制 到 右 十 。 划 透 
胸腔 、 和 侧 措 有 蚤 称 胸壁 的 粘连 篆 况 。 在 检查 台 上 用 卜 缩 空气 简 把 
策 歇 胀 ， 和 确定 是 下 健康。 检查 其 它 暴露 出 来 的 内 脏 器 官 的 大 


小 、 状 刍 及 有 有 万 病变。 用 刀 在 肌体 内 侧 做 上 记号 ， 或 用 打 号 机 


各 不 很 公 辕 水 证 明 谋 宁 符 合 夕 大 教规 双规 定 。 


8215 一 122 牲畜 剥皮 工 
(SKINNER，ANIMAL) ( 届 室 和 肉 类 包装 ) 
DPT: 684 
剥皮 工 
GED: 2 SVP: 6 EC: 134567 PA: H347 
做 为 小 组 的 一 员 ， 懂 行 以 下 任何 职 资 ， 对 牲畜 肌体 刊 皮 : 
从 腿 体 头 癌 切 开 外 皮 ， 并 用 刀 制 开 连 接 组 织 ， 志 出头 颁 。 
用 刀 和 和 制 子 欧 下 闫 这。 将 头 挂 好 标签 ， 掏 筷 边 上 供 检查 。 沿 黎 
骨 到 后 艰 中 间 这 条 中 线 割 开 肉 皮 ， 并 割 开 环绕 肢体 两 端的 内 
安 。 按 下 面 方法 剥 下 皮 面 : 1. 抓 住 皮 画 头 往 下 拉 ， 另 一 只 手 用 
力 伸 人 肉色 和 采 体 组 织 之 昌 ， 利 用 赎 气 嘴 和 万 剥 下 小 动物 整 张 
的 皮 。 除 去 皮 面 二 粘连 的 肉 和 和 脂肪。 2. 只 起 脱 体 ， 使 与 地 面 脱 
离 ， 把 皮 端 财 定 在 液压 拉 皮 机 上 。 监 看 机 械 剥 皮 过 程 并 用 刀 
多 去 皮 板 上 的 剩 留 物 。 松 开园 定 装置 ， 把 皮 板 放 到 地 面 上 或 
放 旬 滑 档 中 。 从 膝 辣 处 把 腿 折断 并 将 腿 制 下 ， 使 与 其 它 部 分 
分 并 。 市 出 小 动物 的 食管 和 气管 ， 把 食管 扎 好 ， 防 止 食物 沁 
畏 。 惠 开 生 的 子 官 ， 取 出 舱 儿 未 由 生 的 小 牛 }。 用 一 刀 而 
净 猪 皮 的 删 体 。 
林 能 按 所 天 皮 的 县 体 种 类 与 部 位 给 予 相 应 的 称 谢 ， 如 : 
背部 皮草 皮 工 
前 胸 测 皮 工 
小 牛皮 测 皮 工 
边 皮 和 剥皮 工 


8245--126 ”内 类 别 骨 工 
(BONER，MEAT) (屠宰 和 肉 类 包装 ) 
DPT: 684 
吻 排 骨 工 
GED: 2 SVP: 5 EC: 1246 PA: M47 
从 标准 切割 肉 块 中 风骨 ， 以 使 包 装 和 和 出售。 
用 肉 钩 把 由 火车 或 载 货 汽 车 运 来 的 整 块 牛肉 或 猪肉 的 四 分 
之 一 月 体 放 在 史 骨 人 台 上。 将 刀 插 入 鸯 块 中 切 下 与 骨 相 连 的 肉 、 
脂肪 或 组 织 ， 拉 和 捏 动 骨头 使 与 肉 分 离 。 把 切 下 的 肉 分 割 整 理 
好 ， 如 辟 尖 肉 、 后 妥 肉 、 禾 助 肉 和 肩 群 肉 ， 切 成 整齐 形状 ， 史 
除 肥 肉 、 血 块 、 淤 再 和 不 需要 的 杂 内 。 利 用 溺 铲 、 用 手 、 或 电 
动 刀 罗 副 下 肯 头 上 欧 镜 肉 。 把 去 骨肉 ， 分 切 好 的 内 和 骨头 放 负 
指定 的 台子 、 传 送 常 、 桶 或 卡车 上 ， 以 便 进一步 加 工 。 
可 能 卷 、 扫 制 做 烤肉 的 去 骨肉 掺 。 可 能 根据 牲畜 名 称 或 
去 骨肉 块 的 类 型 给 予 相 应 的 称谓 ， 如 : 





加 工 职业 ”563 


和 牛肉 课 民 工 
刮 骨 工 
用 尖 肉 期 肯 工 
肩 肉 蔚 骨 

后 腿 吻 骨 工 
羊肉 吻 骨 

猪肉 世上 有 工 








8215 一 130 ”牲畜 开膛 工 
{EVISCERATOR, ANIMAL) ( 层 宁 和 肉 类 包装 } 
DPT: 684 
取 内 脏 工 
GED: 3 SVP: 4 EC: 13467 PA: M347 

做 为 小 组 的 一 员 ， 开 膀 取 出 牛 、 小 生 、 羊 和 猪 的 内 上 脏 ， 租 
行 以 下 任何 职责 : 

用 刀 荐 开 肠 体 上 腹腔。 市 开 上 腹膜 ， 信 入 腔 内 。 淹 下 与 断 相连 
的 肛门 ， 扎 系 上 脑 头 和 膀胱 ， 防 止 漏出 内 容 物 。 从 只 体 中 拉 出 
肠子 ， 扯 下 网 独 ， 放 人 分 离 容器 以 鸽 进 一 步 加 工 。 把 肝 、 和 时 从 
腹 监 中 取出 ， 以 供 检查 须 体 和 内 胜 ， 取 出 牛 胃 供 加 工 之 月 。 制 
下 板 油 ， 锯 出 并 取 下 晴 脏 。 割 掉 器 宫 或 腺 体 ， 如 胸腺 、 肝 、 心 
和 和 脾 ， 把 它们 放 在 传送 带 .上 或 容器 里 。 割 下 牛 屁 各 吊 体 上 过 量 
的 肥 肉 。 抬 螺旋 惧 插 进食 等 ， 贡 断食 管 和 在 另 面 的 气管 。 把 
食管 系 上 ， 或 用 刀 把 食管 害 掉 。 剂 出 支气管 ， 打 开 、 分 离 和 整 
理 和 肺脏 。 在 冷水 槽 清洗 肺 ， 冲 出 血 决 。 把 刀 插 进 猪 甩 体 的 肋骨 
架 下 面 ， 带 肉 把 排 冉 片 下 。 用 手 从 昨 腔 拉 出 窜 油 。 割 掉 血 斑 .、 
污 斑 和 不 良 组 织 ， 以 改善 外 观 ， 并 利 贮 藏 。 

可 能 用 择 子 堵 住 肠 上 的 漏 润 。 可 能 用 水 管 冲洗 膨 笨 利 
内 脏 。 可 能 按照 所 履行 职责 和 牲畜 内 脏 的 部 位 给 予 相 应 各 
称谓 ， 如 : 

关上 腔 工 

上 坡 肠 工 

内 腔 分 类 工 

取 肾 工 

取 肺 工 

洗 肺 工 

内 脏 取 肥 油 工 

清洗 修整 工 


8215-134 内 类 分 片 工 
(CARCASS SPLITTER)》 (屠宰 和 肉 类 包装 》 
DPT: 684 
GED: 2 SVP: 4 EC: 1234567 PA: H347 
用 锯 ， 币 子 各 刀 把 牲畜 肌体 臂 开 ， 以 利于 搬运 。 
沿 后 巾 正 中 到 贫 椎 骨 划 上 出 的 中 线 ， 在 可 调整 的 平台 土 用 手 
句 或 电 句 ， 币 子 ， 把 肠 体 臂 成 相等 的 两 片 ， 每 片上 都 要 有 前 
胸 、 后 及 、 肩 和 将 彰 肉 。 用 力 和 橡皮 档 把 猪 膨 体 分 成 对 称 的 两 
片 。 称 重 ， 并 记录 在 绪 好 的 标签 上 。 把 切 好 的 胸 体 挂 在 输送 栅 
的 钧 子 上 ， 或 用 卡车 运 走 ， 挂 在 架 子 上 上， 或 放 在 货 盘 上 。 用 说 


纸 各 油 布 包装 。 

可 能 按 所 加 工 的 动物 类 型 或 乃 行 的 职 资 给 予 相应 的 称 
谓 ， 如 : 

开膛 工 





564 ” 拥 工 职业 


午 彩 分 片 工 
肌体 初 切 工 
划 线 工 


8215 一 138 ” 酶 注射 工 
(ENZYME INJECTOR) “屠宰 和 肉 类 包装 ) 
DPT: 684 
肉 类 嫩 化 工 
GED: 3 SVP: 3 EC: 1346 PA: 147 
将 木瓜 酶 注入 活 牛 体内 ， 使 加 工 后 的 牛肉 嫩 化 。 
用 电 刺 棒 或 帆布 带 棒 把 牛 从 存放 栏 赶 进 称 重 间 ， 调 整 称 
重 辟 上 的 配 重 以 确定 每 头 牛 的 重量 。 按 每 头 牛 的 重量 和 级 
别 ， 从 图 表 中 查 出 酶 注射 量 。 然 后 把 牛 从 称 重 室 赶 进 窗 围 
栏 ， 用 挽 具 套 住 牛头 。 摇 动 曲柄 ， 拉 起 挽 具 ， 人 露出 牛 脖子 。 
把 足够 量 的 酶 从 贮 瓶 吸入 滴 管 。 找 出 颈 静 脉 的 位 置 ， 将 注射 
针 扎 人 绒 静 脉 ， 使 酶 从 滴 管 通过 针头 进入 肌肉 组 织 中 。 拔 出 
针头 ， 把 牛 赶 回 存放 栏 。 记 录 牲 畜 数 量 、 级 别 、 重 量 和 所 用 
酶 的 数量 。 搅 拌 过 亚 氛 酸 盐 和 热 水 溶液 ， 拆 印 注 射 器 ， 用 刷 
子 清洗 ， 清 洗 后 重新 装 好 。 
可 能 用 带 多 针头 注射 器 的 机 器 在 加 工 好 的 肉 里 注入 酶 。 


8215-142 ” 牲 益 宰 杀 工 
(STICKER, ANIMAL) 《屠宰 和 肉 类 包装 ) 
DPT: 684 
GED: 2 SVP: 4 EC: 1467 PA: M347 
用 宰杀 刀 把 击 香 后 挂 起 来 或 搁 好 的 牲畜 的 颈 动 脉 切断 ， 以 
备 剖 割 。 
一 只 手 抓 住 头 或 前 腿 ， 稳 住 上 悬挂 在 架空 导轨 或 捆 在 台面 
上 的 牲畜 的 颈 部 。 把 刀子 搬入 咽喉 中 央 ， 上 下 拉动 刀刃 ， 制 断 
须 动 咏 。 把 桶 挂 在 切口 处 的 钩 上 接 血 ， 当 血 不 再 流出 时 ， 把 桶 
及 钧 取 走 。 在 彩 体 和 栖 上 放置 识别 慰 签 ， 待 检查 员 检 查 觅 体 合 
格 之 后 把 桶 逆 好 ， 放 在 传送 带 上 以 备 作 进 一 步 加 工 。 用 热 水 ， 
管 、 御 党 和 橡皮 刊 板 清洗 放血 区 的 地 面 。 
可 能 在 宁 杀 前 捆 挂 好 动物 ， 宰 杀 后 用 万 寡头 并 和 剥 皮 。 可 能 
按照 动物 的 种 类 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
小 牛 宁 杀 工 
杀 牛 工 
杀 猪 工 
杀 羊 工 


8215S-146 ”冷藏 工 
(COOLER MAN) (屠宰 和 肉 类 包装 ) 
DPT: 587 

| GED: 2 SVP: 3 EC: 1246 PA: H47 

制备 、 贮 藏 和 输送 整理 好 的 肉 供 进一步 加 工 或 装运 ， 腹 行 
以 下 任何 职责 

检查 冷藏 间 县 体 的 颜色 、 鲜 度 和 适当 冷却 度 ， 以 便于 分 切 
前 确定 其 状况 。 用 秤 称 胸 体重 量 ， 记 录 检 查 情况 ， 如 状况 ， 重 
” 量 生 产 单 和 标签 上 的 重量 、 日 期 等 。 用 金属 印 模 、 电 烙铁 或 手 
烙铁 和 法 水 在 肉 面 上 印 上 等 级 和 印记 ， 系 上 日 期 签 。 用 刀 和 锯 
分 切 词 体 ， 取 下 过 量 肥 肉 。 在 冷藏 间 内 。 按 等 级 对 胖 体 分 类 ， 
按 等 级 切 好 后 ， 把 装 好 腺 体 、 舌 头 、 昆 巴 、 可 食用 器 官 和 其 他 


次 品 的 平 车 推 人 冷藏 闻 ， 把 肉 放 在 盘 里 或 架子 上 。 利 用 架空 导 
轨 把 胭 体 或 大 块 肉 推 送 到 冷藏 间或 往返 各 加 工 部 门 。 把 肉 从 装 
钾 平 台 放 人 运送 车 。 把 手推车 放 在 导轨 上 ， 清 洗 导轨 ， 给 它 涂 
油 。 用 水 管 冲洗 地 板 和 容器 ， 把 新 锯末 撒 在 地 板 上 。 

可 能 给 册 体 盖 布 或 掀 布 。 可 能 包装 好 容器 中 的 舌头 、 尾 钙 
肾 了 脏 或 肝 ， 以 便装 运 。 可 能 按 工 作 位 置 和 职责 给 以 相应 的 称 
谓 ， 如 : 

牛肉 冷藏 工 

特级 肉 冷 藏 工 

猪肉 冷藏 工 

鲜 牛 肉 收 取 员 


8215--150” 整 头 工 
(HEAD TRIMMER) (屠宰 和 肉 类 包装 ) 
DPT: 684 
吻 头 骨 工 . 
GED: 2 SVP: 3 EC: 146 PA: M47 

从 宁 杀 好 的 动物 头 部 取 下 肉 、 腺 体 和 器 官 ， 以 进一步 加 工 
成 食用 肉 、 药 品 和 其 他 制品 ， 有 履行 以 下 任何 职责 : 

把 头 挂 在 钩子 或 长 何 上 ， 用 刀 从 颌 、 类 和 头 盖 上 取 下 皮 和 
肉 。 市 掉 肉 上 肥 肉 ， 放 进 容器 。 庆 下 舌头 ， 去 掉 脂肪 、 破 边 、 筋 
络 和 淤 斑 。 用 刀 和 肉 钩 钩 住 并 切 下 猪 鼻子 。 用 颌 牵 拉 器 、 棍 或 迄 
子 印 下 下 颌 。 用 自动 切 刀 或 制 子 币 开头 骨 。 取 出 脑子 、 腺 体 或 其 
他 器 官 ， 把 它们 分 放 人 盘 。 用 电 锯 或 剪断 机 从 头 上 取 下 角 。 

可 能 按 所 履行 的 职责 ， 给 予 相 应 的 称谓 ， 如 : 

割 锚 工 

着 头 工 

取 舌 工 

整 舌 工 


8215-154 ” 整 肉 工 
(TRIMMER, MEAT) ”( 展 宰 和 肉 类 包装 ) 
DPT: 684 
GED: 2 SVP: 3 EC: 1246 PA: L47 

清理 切 下 的 肉 中 的 脂肪 、 皮 、 盘 和 砍 肉 边 。 

用 切 闪 丸 、 刊 刀 或 电动 刀 整 理 切 下 的 肉 ， ee. 小 
排骨 、 肩 肉 、 后 腿 、 丑 尖 、 上 腰 ， 里 兰 和 网 排 ， 从 苦头 上 
别 肉 知 脂肪 、 把 整理 妈 的 肉 和 胃 头 分 六 到 笑星 六 
刮 下 或 清理 出 肉 中 的 杂 物 和 血 。 从 猪 胶 腹 部 拉 下 板 油 ， 把 
肉 切 成 规定 形状 。 

可 能 把 火腿 用 腹 肉 用 轧辊 轧 成 规定 厚度 。 可 能 按照 所 
肉 的 类 型 和 部 位 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 

牛肉 整理 工 

猪 腹 肉 整 理工 

肩 肉 整理 工 

羊肉 整理 工 

腰 肉 整理 工 


8215 一 158 内脏 整理 工 
(VISCERA MAN) (屠宰 和 内 类 包装 ) + 
DPT: 684 
下 水 整理 工 





GED: 2 SVP: 3 EC: 13467 PA: L4 

对 骨 于 食品 或 其 他 商业 制品 的 内 脏 进 行 分 选 ， 灌 行 以 下 任 
何 职责 : 

从 联结 组 织 中 央 出 邮 体 的 器 官 ， 如 心 ， 和 胸腺、 胃 、 牧 和 有 肯 
赛 ， 并 用 刀 和 前 清理 脂肪 。 从 腹腔 中 取出 网 油 。 从 食管 和 气管 
中 制 离 管 膜 ， 草 离 胃 内 膜 。 拉 出 小 有 蚁 。 用 水 管 冲洗 ， 挤 压 肠 子 
和 膀胱， 排出 污 物 。 按 照 肠 皮 情况 和 规格 分 级 、 检 测 和 分 类 ， 
荐 控 坏 了 的 部 分 。 用 盐水 漂 净 肠 皮 。 用 盐 腌 制 肠 衣 捆 成 一 束 ， 
装 在 大 桶 ( 酒 桶 ) 里 。 用 妨害 掉 牛 尾 ， 用 刀 和 旋转 删 收 整 松 散 
组 织 。 几 电 烙 铁 在 昆 巴 和 舌头 上 烙印 标记 。 洗 净 可 食用 部 分 ， 
把 它们 放 在 架子 上 ， 容 器 里 或 平 车 上 ， 以 便 进 一 步 加工 。 

可 能 按照 所 恬 行 的 特定 职责 或 内 脏 加 工 部 位 给 予 相应 的 称 
谓 ， 如 : 

牛 内 脏 整 理 . 上 

膀胱 整理 工 

到 逐 工 

猪 断 工 


8215-160 击 畜 积 吊 挂 工 
(STUNNER AND SHACKLER) ( 层 宰 和 肉 类 包 
装 ) DPT: 684 
击 异 牲畜 工 
GED: 2 SVP: 2 EC: 1467 PA: M2347 
用 机 械 式 或 电 市 式 装置 击 昏 并 捆绑 牛 、 纺 羊 、 山 羊 和 猪 。 
打开 通 向 击 符 畜 栏 或 滑 档 的 入 口 门 。 拉 动手 柄 ， 用 夹 紧 机 
械 把 牲畜 园 定 。 用 简 枪 、 气 锤 等 机 械 装置 击 打 前 额 ， 或 用 电击 
器 电 诈 后 脑 ， 把 牲畜 上 击 君 。 用 以 下 方式 之 一 把 牲畜 运 到 下 一 工 
序 : 1 拉动 手 酉 翻转 畜 伴 地 板 使 牲畜 滑 到 宰杀 区 地 面 上 ， 或 
用 输送 带 把 牲畜 运 到 吊 脚 和 宰杀 区 ; 2. 吊 起 牲畜 的 后 腿 用 拉 
起 重 装 咯 把 牲畜 挂 到 轨 式 输送 机 上 ; 3. 寺 链 式 装卸 机 把 竹 畜 
运 到 宰杀 各 测 皮 间 。 
可 能 用 帆布 棒 或 屯 棒 把 牲畜 赶 进击 始 栏 。 


8215-162 ” 塘 毛 工 
(DEFEATHERER) (屠宰 和 肉 类 包装 ) 
DPT: 68S 
GED: 2 SVP: 2 EC: 156 PA: L47 

-看管 溪 ， 褪 输送 机 运 来 的 家 禽 的 毛 的 机 器 。 

% 按照 规定 转动 疯 门 和 手 轮 调整 泌 毛 机 的 水 温 ， 按 家 禽 的 大 
小 调整 褪 毛 辊 的 位 置 。 点 着 米 毛 机 的 煤气 喷头 ， 按 禽 的 体形 大 
小 调整 火焰 。 开 动 家 禽 屏 杀 流 水 线 的 输送 机 。 定 期 检查 被 毛 情 
况 有 无 缺陷 ， 按 需要 调整 汤 毛 机 、 褪 毛 辊 和 米 毛 火焰 。 用 水 管 
把 地 面 上 的 血 冲 和 地沟 。 

可 能 指导 从 事 去 细毛 的 工人 ， 补 拨 未 初 除 的 毛 。 


3215-166，” 褪 毛 机 看 管 工 
(DEHAIRING-MACHINE TENDER) (屠宰 利 
肉 类 包装 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP: 2 EC: 13467 PA: H234 
看 管 褪 猪 毛 的 机 器 ， 准 备 开 膛 。 
打开 热 水 和 蒸汽 闪 ， 把 汤 毛 水 蕴 人 构 中 ， 加 入 漂白 物 ， 开 
动 给 送 机 ， 把 硅 起 的 猪 体 骨 拨 字 或 援 棍 放 入 槽 中 ， 用 杆子 沿 梢 


加 工 职业 565 


长 浸 推 猪 体 。 读 温度 计 ， 及 时 调整 初 毛 档 中 的 水 温 。 把 猪 体 的 
腿 挂 在 输送 带 上 ， 用 装 有 旋转 打 毛 器 的 机 器 打 掉 妖 毛 。 然 后 用 
输送 带 把 猪 体 送 去 开膛 。 

可 能 按照 所 懂行 的 特定 职员 给 予 相应 和 称谓 ， 如 : 

去 毛 机 落 帐 工 

去 毛 机 进 料 工 

资 毛 工 





8215-170 烧 毛 机 看 管 工 
(SINGEING-MACHINE TENDER) ( 讶 宰 和 肉 
类 包装 ) DPT: 68S 
GED: 2 SVP: 2 EC: 13467 PA: L4 
看 管 炊 去 输送 机 上 猪 胖 残 毛 的 粽 毛 机 ， 
用 咬 门 调节 粽 毛 机 火焰 大 小 ， 使 输送 带 速度 与 烷 毛 操作 同 
步 ， 以 免 烧 坏 猪 膳 。 一 旦 输送 机 停车 ， 即 关 掉 煤 气 火 ， 以 免 烧 
损 彩 体 。 
可 能 用 必 或 手提 喷 灯 去 掉 残 毛 。 可 能 去 掉 牛 尾 上 的 毛 、 脂 
肪 和 毛 束 ， 并 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
和 牛尾 烧 毛 工 


8215-174 ”市 猪 毛 工 
(SHAVER, HOGS) ( 庚 率 和 内 类 包装 ) 
DPT: 687 
刮 猪 毛 工 
GED: 2 SVP: 2 EC: 13456 PA: M34 
在 进一步 加 工 或 出 售 前 ， 去 掉 毛 和 脏 物 。 
用 刀 积 乔 县 弟 、 刮 优 吊 中 的 猪 脱 体 ， 去 掉 折 皱 处 的 脏 物 及 
毛 ， 或 用 去 毛 机 、 煤 毛 机 不 能 除去 的 脏 物 或 毛 。 
可 能 用 刀 去 掉 眼 皮 ， 猪 蹄 和 湛 斑 。 可 能 按 去 毛 乃 体 部 位 的 
不 同 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
腹部 刊 毛 工 
肩 部 刊 毛 工 


8215--178 苦 布 工 
(SHROUDER) ( 层 宰 和 肉 类 包装 ) 
钉 布 工 
GED: 2 SVP: 2 EC: 1467 PA: M4 
用 热 的 薄 棉 布 苦 盖 开 了 膛 的 、 尚 湿热 的 牛 觅 体 和 胸 排 ， 以 
改进 外 观 ， 在 冷却 、 贮 存 或 装运 时 起 保护 作用 ， 


DPT: 687 


把 布 平 整地 紧 囊 住 排 着 的 腮 体 或 胸 排 。 每 了 6 或 8 英寸 就 用 金 
属 择 钉 一 下 ， 把 布 绷 紧 ， 从 牛 后 腿 处 的 腹部 盖 到 胸部 。 把 盖 好 
的 肉 用 输送 机 送 入 冷 减 间 、 仓 库 或 装运 地 点 ， 或 送 去 称 重 ， 记 
下 重量 。 

可 能 用 水 管 冲洗 内 。 可 能 用 手 滚 简 绎 青 好 的 肌 体 ， 弄 平 肉 
面 。 可 能 冲洗 和 消毒 重复 使 用 的 注 棉布 和 金属 插 。 


肉 品 制备 、 保 鲜 和 包装 职业 
8215-198 至 8215-310 


8215--198 ”内 类 切割 工 


(BUTCHER) (饮食 和 住宿 ) DPT: 381 


566 加工 职业 


GED: 3 SVP:7 FBC: 1 PA: H47 
为 餐馆 或 饮食 业 挑 选 和 制备 只、 敲 、 人 钴 、 海 鲜 和 部 分 熟 
肉 。 
切 肉 或 用 匀 肉 机 加 工 肉 。 用 锯 、 市 丸和 小 刀 把 肉 切 、 锦 、 
币 成 不 同 规 客 的 块 。 切 割 和 捆扎 烤肉 用 内 和 禽 肉 。 按 照 规定 程 
序 加 工 切 制 肉 排 、 肉 馅 、 禽 类 、 鱼 和 由 类， 供 各 种 用 途 或 做 三 
明治 之 用 。 按 照 规 格 尺寸 和 质量 标准 检查 并 称 量 各 切 制 部 分 。 


用 冰箱 保存 肉 、 禽 和 海鲜 。 招 徕 供应 服务 ， 协 助 安排 菜单 ， 安 
排 进度 并 估算 食品 成 本 。 
可 能 监督 其 他 切 肉 ， 禽 和 鱼 的 人 员 。 可 能 加 工 肉 品 ， 制 作 
香肠 。 可 能 按照 加 工 肉 类 的 类 型 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
鸡 、 鱼 切 制 工 
8215 一 202” 藏 肉 工 
(SMOKER, MEAT) 〈 属 宰 和 肉 类 包装 ) 
DPT: 682 
功 制 间 操 作 工 
GED: 3 SVP: 5 EC: 1346 PA: H347 


管 燕 制 间 的 机 组 以 成 制 、 豪 制 和 腌 制 肉 制品 。 

把 装着 腌 燕 肉 、 火 腿 、 对 餐 肉 卷 、 压 肉 卷 、 波 洛 尼 亚 香 
肠 、 萨 拉 米 香肠 竹 维 也 纳 香 肠 的 车 或 架 推进 莫 制 间 。 把 锯末 锌 
进 茧 制 机 料 斗 ， 点 着 锯末 燃烧 器 ， 或 把 圆 木 贴 紧 机 器 上 的 高 速 
轮 摩擦 牛 烟 。 开 动 电动 吹风 机 ， 使 烟 在 肉 周围 吹 。 注 意 仪 表 ， 
转动 浆 汽 闹 ， 调 节 通 风 装置 和 风门 控制 烟 燕 、 京 制 和 腌 制 过 
程 。 检 查 内 的 颜色 和 硬度 ， 存 肉 中 插入 温度 计 ， 确 定 豪 腌 加 工 
程度 。 打 开 冷 水 立 喷 水 降低 肉 的 温度 。 推 出 架子 或 推 车 并 把 它 
们 推进 冷却 问 。 称 量 莫 制 后 的 产品 重量 ， 确 定 干 缩 损失 量 。 记 
录 芒 肉 的 种 类 和 重量 。 用 蒸汽 清理 烟 蕊 间 和 加 热 盘 答 ， 除 掉 灰 
垢 。 

可 能 在 燕 制 前 ， 





用 合成 蔓 制 溶液 喷洒 肉 制品 。 


8215-206 熟 香肠 制作 工 
(PRE-COOKED-SAUSAGE MAKER) 《屠宰 和 
肉 类 包装 ) DPT: 682 
GED: 3 SVP: 4 EC: 1345 PA: M4 

调 定 和 操纵 挤 制 、 京 制 和 冷却 香肠 串 或 馆 饼 的 设备 。 

用 扳手 装配 接头 和 管子 ， 以 便 挤 压 机 压缩 佣 与 挤 压 头 连接 
好 ， 并 装 好 挤 压 机 切 刀 。 用 桶 或 铲子 把 压缩 迄 装 上 香肠 用 馅 ， 
盖 上 和 伺 羞 ， 开 动 活塞 ， 把 肉 馅 从 所 中 压 到 挤 于 机 里 。 开 启 效 
门 ， 把 燕 汽 放 进 燕 者 器 组 ， 利 用 红外 线 蒸 者 器 、 冷 却 风 肩 和 电 
动 输送 带 生 产 香肠 和 馅 饼 。 将 样品 香肠 串 或 馅 饼 称 重 ， 调 整 机 
器 ， 生 产 标准 产品 。 给 肉 饮 缸 加 料 。 调 整 输送 带 与 蒸煮 机 的 速 
度 ， 防 止 烧 焦 制品 。 

可 能 清洗 设备 和 工作 区 。 


8215~210” 制 肠衣 工 
(SEWED-CASING MAKER) (屠宰 和 肉 类 包装 ) 
DPT: 684 
GED: 2 SVP: 5 EC: I467 PA: L47 
制备 缝 制 肠 衣 ， 用 于 制 大 香肠 和 风味 肉 制品， 乃 行 以 下 任 
何 职 责 
用 盐水 和 腌 浸 液 浸泡 肠衣 (肠子 )， 把 肠衣 的 里 面 翻 到 外 


eg, 











i， 以 利 清洗 。 把 肠衣 从 特制 形状 的 木 查 上 拉 过 去 ， 连 棍 放 入 
烘 干 间 。 取 下 干 肠衣 ， 用 刀 沿 着 棍 的 刻 模 把 肠衣 破 开 。 弄 平 肪 
衣 ， 用 缝 制 机 把 一 个 以 上 的 肠衣 的 边锋 在 一 起 ， 形 成 一 个 大 的 
简 形 肠衣 。 检 查 缝 好 的 肠衣 ， 按 坚固 度 ， 尺 十 和 均匀 度 分 级 。 
用 热 水 ， 肥 皂 和 刷子 清洗 台面 和 设备 。 用 洗 放 器 和 喷 油 枪 清洗 
木 根 ， 给 棍 上 涂 油 。 

可 能 按 所 履行 的 特定 职责 给 予 相 应 的 称谓 ， 如 : 
继 肠 衣 工 

侵 翻 肠衣 工 

痢 肠 衣 工 














8215-214 ”禽类 风味 制品 分 切 工 
(POULTRY-SPECIALTY BUTCHER) (屠宰 
和 肉 类 包装 ) DPT: 584 
”禽类 去 骨 工 ， 火 鸡 凑 (turkey-roijl) 制作 工 
GED: 2 SVP: 4 EC: 146 PA: L134 
作为 小 组 的 一 员 ， 履 行 以 下 任何 职责 ， 制备 禽类 风味 制 
品 ， 如 烤 火 鸡 和 火 鸡 卷 ; 、 
把 冻 火 鸡 放 在 大 水 桶 里 解冻 。 用 刀 切 下 脚 拟 、 翅 膀 、 大 腿 
和 整 张 鸡皮 ， 去 掉 鸡 骨 。 用 针 、 线 把 皮 和 鸡 胸 肉 缝 在 一 起 ， 中 
间 放 上 零 获 肉 ， 做 成 卷 ， 人 工 把 脱 骨 鸡 卷 成 烤肉 卷 样 ， 用 线 捆 
好 ， 以 免 走样 ; 或 者 用 自动 充填 机 把 脱 骨 肉 压 进 塑料 肠衣 。 取 . 
下 填 满 的 肠衣 ， 用 金属 曲 别针 封 好 。 用 刀 去 掉 熟 鸡 的 上 骨头， 把 ， 
零散 肉 放 进 塑 料 缆 ， 用 线 系 好 袋 口 。 用 混合 好 的 调料 粉 撒 在 加 : 
工 好 的 整 鸡 上 ， 以 备 烧烤 。 把 包装 好 的 火 鸡 按 规定 数量 放 在 容 ; 
器 中 ， 以 便装 运 ， 在 容器 边 上 打上 重量 标记 。 多 


821S-218 ” 绞 肉 工 | 
(MEAT CHOPPER) (屠宰 和 肉 类 包装 ) es 
: DPT: 685 
GED: 2 SVP: 4 EC: 12456 PA: B34 
看 管 把 肉 绞 切 成 肉 馅 ， 用 于 制作 香肠 和 肉 糕 的 机 器 。 
按照 制品 规格 ， 用 地 磅 或 台 磅 称 出 各 种 肉 和 配料 ， 如 奶 
粉 、 谷 类 和 事先 调 好 的 调味 料 等 ， 用 倾 翻 车 ， 悬 空 输送 机 、 传 
送 带 或 铲子 等 倾倒 机 具 把 绞 肉 和 其 他 配料 倒 信 碎 肉 机 、 开动 装 
有 切 肉 、 拌 肉 刀 的 设备 ， 在 转 简 中 把 肉 切 、 拌 成 糊 状 。 注 意 温 
度 计 ， 用 桶 或 铲 向 机 器 里 加 冰 ， 保 持 适当 的 绞 切 温度 。 当 肉麻 
达到 规定 稠度 或 到 规定 时 间 ， 就 停 下 机 器 。 拉 动手 栖 使 搅 挡 简 
的 核心 装置 下 降 ， 将 肉 糜 倒 人 权 内 或 平 车 上 . 把 简 中 肉 廉 乔 
净 。 两 次 加 工 之 间 ， 用 水 管 冲洗 搅 肉 简 。 
可 能 把 平 车 里 的 绞 肉 推送 或 泵 人 香肠 灌 馅 机 。 可 能 在 拌 馅 
前 需 绞 肉 。 可 能 在 肉 馅 中 加 拌 配料 ， 如 腌 肉 液 、 油 橄 模 和 调味 
香料 。 


8215-222 ” 腌 肉 液 注射 工 
(PICKLING-SQLUTION 
和 网 类 包装 ) 
动脉 注射 工 ;， 注射 腌 制 工 ， 静 脉 注射 工 四 
GED: 2 SVP: 4 EC: I4 PA: M347 .| 
用 下 列 方法 之 一 把 腌 制 溢 注 人 割 下 的 内 里 ， 如 后 脂 y 五 花 
肉 、 前 腿 和 肩 肉 等 : 
1 按时 的 规 林 用 折子 调 有 人 六 自动 注射 针头 的 识 记 


INJECTOR) (时 宰 
DPT: 685 


和 输送 带 导 板 的 宽度 。 转 动 阅 门 调节 泵 送 系 统 输送 来 的 腌 制 液 
的 流 时 各 压力。 启动 注射 视 作 输送 机 。 把 手 扒 平 车 上 的 肉 放 在 
注射 针头 下 运动 着 的 输送 带 上 ， 针 头 向 肉 中 注入 规定 数量 的 脐 
制 液 。 称 量 注射 前 后 肉 的 重量 以 检查 盐水 注射 量 。 

2. 用 刍 子 或 刀 夹 住 肉 里 的 动脉 或 静脉 把 连 有 输液 管 的 注 
射 针 插入 动脉 ， 夹 住 针 和 动脉 ,防止 溶液 流出 。 把 肉 放 在 自动 
计量 种 上 ， 注 意 注射 时 的 重量 变化 。 压 下 手柄 或 路 下 脚 踏 板 把 
蜡 制 液 友人 内 中 ， 直 到 达到 规定 的 注射 量 ， 到 下 针头 和 夹子 ， 
把 肉 放 在 平 车 或 输送 带 上 。 

3. 把 装 有 腌 制 液 的 注射 器 针 扎 进 肉 中 ， 推 动 注射 器 注射 腾 
制 液 。 取 下 空 针管 ， 把 肉 放 上 平 车 或 输送 带 ， 以 作 进 一 步 加 


TT 
i 


8215-226 ”香肠 烘 干 和 若 制 工 : 
(SAUSAGE DRIER AND SMOKER) (屠宰 和 
内 类 包装 ) * DPT: 687 
香肠 烘 干 间 操作 工 
GED: 2 SVP: 4 EC: 1346 PA: H247 

烘 于 和 项 制 二 香肠 制品 ， 如 意大利 式 硬 香肠 、 胡 要 味香 肠 
和 萨 拉 米 香肠 。 : 

用 手 准 平 车 在 干燥 间 里 贮存 装 有 未 经 燕 制 的 生理 肠 的 短 ， 
或 把 香肠 挂 在 干燥 架 的 棍子 上 。 用 热 水 皮 管 溃 掉 挂 着 的 香肠 上 
的 油脂 或 霉菌 。， 把 规定 类 型 的 干 香 电 送 到 燕 制 间 ， 点 火 琴 制 。 
周期 性 检查 香肠 世 制 情况 ， 然 后 把 莫 制 品 送 因 干燥 间 。 在 加 工 
过 程 中， 把 成 批 香肠 送 人 干燥 间 中 的 各 个 部 分 , 用 手 推 平 车 把 
成 品 送 至 装 货 台 ， 以 便装 运 。 : 

可 以 用 手 推 式 电动 妈 车 招生 香肠 禾 码 人 干燥 问 ， 


8215--230 ”内 类 真空 包装 工 
3 (VACUUM WRAPPER, MEAT) 
类 包装 ) 
GED: 2 SVP: 3 EC: 146 PA: M4 
间 用 可 缩 性 遍 袋 包装 猪 疹 背 净 肉 、 火 腿 和 烤肉 。 
1 把 装 袋 机 套 管 的 细 头 撑 的 袋 口 上 ,, 把 肉 块 装 入 匆 里 ， 或 利 
用 团 台 袋 装 。 把 装 好 的 铂 的 开口 套 在 吸 气 机 前 抽 气 口上 ， 压 下 
踏 丫 ， 排 出 空气 ， 系 好 人 牧 口 。 把 袋 用 封口 机 封口 ， 夹 上 金属 扣 
钉 维 去掉 多 余 口 边 。 把 袋 装 成 品 用 传送 带 送 人 加 热 障 道 ， 或 把 
狼 套 入 篮 里 ， 当 入 热 水 植 中 ， 使 牧 收 缩 ， 紧 襄 在 内 上。 从 权 里 
或 优 送 带 上 取出 肉 放 在 平 车 上 。 
可 能 用 容 锅 包装 成 品 ， 可 能 用 装订 机 订 好 运输 用 的 知名 
位 i i 
821 和 234 短 粗 香肠 机 看 管 工 
(CHUB-SAUSAGE-MACHINE TENDER) 
(屠宰 和 肉 类 包装 ) DPT: 608S 
GED: 2 SVP: 3 EC: 14 PA: M4 
贤 管 把 肉 馅 自动 装 信 邮 料 管 并 封 好 以 制作 短 粗 香 肠 的 机 


(屠宰 和 肉 
DPT: 684 


器 。: 
把 塑料 薄膜 卷 装 上 机 器 。 使 薄膜 穿 过 转 辊 制 成 管状 。 装 好 
机 器 上 用 的 金属 扣 钉 。 用 悬空 的 桶 、 友 或 铲子 在 压缩 简 (灌肠 
机 ) 里 装 上 肉 饮 。 打 开 进 气 阅 、 按 下 按钮 启动 机 器 ， 自 动 把 肉 
饮 挤 进 塑 笠 管 ， 打 上 扣 钉 ， 制 成 标准 规格 的 香肠 段 。 将 香肠 自 
投入 水 粮 内 时 ， 注 间 机 器 运行 情况 。 用 秤 检查 卉 肠 重 量 ， 并 调 
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整 机 构 以 保证 产品 符合 质量 要 求 。 把 装 在 着 肠 的 平 车 推 至 蒸 者 


档 。 


8215-238 ”者 肉 工 


(COOK, MEATS) (屠宰 和 肉 类 包装 ) DPT: 685 
蒸煮 闭 操 作 工 ; 燕 剖 材 操作 工 
GED: 2 SVP: 3 EC: 1346 PA: M34 
看 管 京 制 肉 制品 的 权 或 签 ， 履 行 以 下 住 何 职责 : 
转动 阐 门 。 使 者 肉 用 油 或 水 流 人 容器 里 ， 用 燕 汽 加 热 容 
器 ,观察 温度 计 ， 并 转动 阀门 保持 容器 中 的 规定 温度 。 把 装 有 
后 腿 、 肉 馏 、 舌 头 、 火 鸡 、 血 肠 或 三 明治 痪 等 未 加 工 品 的 两 
儿 ， 铁 丝 笼 层 、 金 属 模 和 封 好 的 罐头 装 人 槽 里 。 用 装 料 机 把 装 
未 加 工 肉 品 的 第 外 放 人 槽 内 。 把 平 车 上 的 后 腿 、 血 肠 和 其 他 大 
块 的 肉 从 横 杆 上 或 挂 架 上 取 下 挂 人 槽 中 。 把 训 制 好 的 肉 馆 放 在 
篮子 里 ， 把 它 放 在 热 油槽 里 ， 使 馅 表面 形成 硬 壳 。 转动 阀门 ， 
放 掉 槽 或 丛 里 的 油 。 取 出 加 工 好 的 肉 放 到 架子 或 平 车 上 ， 称 出 
明胶 、 油 橄榄 、 盐 水 和 调味 香料 等 配料 ， 加 到 肉 里 ， 用 榜 棍 或 
搅拌 器 在 俭 中 搅拌 。 把 搅拌 好 的 料 侄 在 模子 里 制 成 肉 糕 冻 。 用 
刀 去 掉 肉 里 的 肯 头 和 脂肪 〈 如 火 鸡 或 舌头 )。 用 绞 肉 机 绞 肉 ， 
用 热 水 管 和 喷枪 清洗 加 工 用 容器 和 签 ， 并 涂 油 。 
可 能 烘 烤 和 涂饰 火腿 和 其 它 内 制品。 可 能 用 灌 装 设备 把 肉 
馅 浇 人 人 人造 肠衣 。 


8215-242 ”灌肠 工 
"(MEAT STUFPER) (屠宰 和 内 类 包装 ) 
DPT: 585 
倒 模 工 | 
GED: 2 SVP: 3 EC: 1457 PA: M4 

看 管 把 内 或 肉 馅 压 人 肠衣 ， 制 成 成 申 的 香肠 、 波 洛 尼 亚 香 
肠 和 萨 拉 米 香肠 ，。 或 合 人 模 内 制 做 肉 焰 ， 三 明治 火 妥 肉 或 肉 冻 
的 机 器 。 

选择 肠衣 或 模子 ， 在 机 器 上 装 好 漏斗 或 模子 。 用 铲子 或 吊 
车 翻斗 把 碎 肉 或 肉 馅 装 和 下 缩 简 。 盖 好 人 简 善 ， 转 动 阀门 通 人 压 
缩 空气 - 把 肠衣 套 在 出 料 噬 上 ， 灌 人 加 工 好 的 肉 ， 或 把 肉 压 进 
模子 里 。 取 下 并 用 扣 钉 或 打 结 以 密封 灌 好 料 的 肠衣 。 

可 能 调 定 灌 装 量 ， 或 调整 控制 装置 来 调 定 每 种 产品 的 规 
格 。 可 能 把 灌 好 料 的 肠衣 送 入 扎 肠 机 。 可 能 手工 灌肠 或 装 模 。 
可 能 用 机 器 灌注 和 密封 肉 缸 头 。 可 能 按照 操作 方法 和 产品 给 予 
相应 的 称 泗 ， 如 : 

香肠 灌 装 机 操作 工 

手工 装 肉 模 工 

肉 冻 包装 工 

三 明治 火腿 肉 灌 装 工 


8215-246 ”香肠 料 搅拌 工 


(SAUSAGE MIXER) (屠宰 和 肉 类 包装 ) 
DPT: 685 
内 搅拌 工 
GED: 2 SVP: 3 EC: 145 PA: M34 
看 管 搅拌 制作 香肠 和 肉 糕 用 的 碎 肉 和 调味 料 的 机 器 。 
把 碎 肉 装 进 搅拌 简 ， 加 入 规定 数量 的 配料 : 调味 料 、 淀 粉 
和 水 。 开 动机 器 ， 注 意 温度 计 ， 不 时 地 往 挠 养 简 里 加 冰 以 降低 
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温度 。 转 动手 轮 使 搅拌 简 倾 翻 ， 把 搅拌 简 里 的 料 倒 人 小 车 或 桶 
内 。 每 次 加 工 完毕 ， 用 金属 刊 扳 刊 净 和 洗 净 搅拌 简 及 搅拌 叶 上 
的 肉 。 

可 能 在 搅拌 前 把 肉 铵 碎 或 切 碎 。 


8215-250 ”香肠 喂 肠衣 机 看 管 工 
(SAUSAGE-PEELING-MACHINE TENDER) 
(屠宰 和 肉 类 包装 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP: 3 EC: 1246 PA: L47 
看 管 剥 去 茧 肉 制品 的 人 造 肠 衣 ， 如 成 串 的 香肠 和 维也纳 香 
筷 ， 而 生产 无 皮肉 制品 的 机 器 。 
转动 定位 螺丝 ， 按 香肠 规格 调整 潭 皮 机 构 。 把 肉 制品 倒 在 
菏 皮 机 台 板 上 。 按 动 按钮 ， 启 动机 器 ， 把 成 申 香 肠 送 入 机 器 。 
观察 剥皮 机 中 出 来 的 成 品 ， 用 刀 和 剥 或 刮 掉 残 留 的 肠衣 。 挑 出 损 
坏 的 香肠 装 人 车 内 重新 加 工 。 把 剥 好 皮 的 零散 香肠 装 人 容器 ， 
以 便装 运 ， 
可 能 用 整 列 机 把 规定 数量 的 香肠 自动 送 人 输送 进 料 包装 
机 。 可 能 用 机 器 分 解 成 申 香 肠 准备 剥皮 。 可 能 用 机 器 封 和 、 冲 
洗 和 整理 包装 好 的 香肠 以 便装 运 。 可 能 按照 机 器 类 型 或 剥皮 产 
品种 类 给 予 相 应 的 称谓 ， 如 : 
法 兰 克 香 肠 和 剥皮 机 操作 工 
维也纳 香肠 剥皮 工 


8215-254 干 腌 工 
(DRY-CURE MAN) (屠宰 和 肉 类 包装 ) 
DPT: 687 
GED: 2 SVP: 3 EC: 146 PA: M347 

在 燕 制 以 前 ， 铺 开 要 脐 制 的 干 原料 ， 如 后 腿 、 肩 肉 、 五 花 
肉 和 肠衣 等 肉 制品 ， 

把 装 有 糖 、 硝 酸 钠 和 盐 等 材料 的 小 车 推进 腌 制 间 。 将 规定 
的 材料 称 量 好 ， 用 人 工 或 搅 补 机 搅拌 。 把 内 放 进 箱 、 大 桶 ( 酒 
桶 ) 和 大 缸 里 ， 每 放 一 层 肉 就 撤 一 层 腌 制 调味 料 。 用 扫 晕 扫 下 
肉 上 过 量 的 调料 ， 每 隔 一 定时 间 重 新 调整 一 下 各 层 肉 块 使 肉 周 
围 的 空 氨 流通 。 

可 能 为 腌 制 的 特殊 火 膝 肉 层 盖 上 一 块 板 ， 在 板 上 压 上 混 凝 
土 块 。 把 腌 秃 压 平成 传统 的 形状 ; 可 能 按照 所 腌 制 产 品 ， 给 予 
相应 的 称谓 ， 如 : 

腹 肉 打包 工 

肠衣 腌 制 工 

腌 腹 肉 倒 缸 工 


8215-258 ” 捆 肉 卷 工 
(MEAT-ROLL TIER) {屠宰 和 肉 类 包装 ) 
| DPT: 687 
GED: 2 SVP: 3 EC: 1246 PA: L4 
手工 卷 、 捆 脱 骨 肉 块 ， 制 成 各 种 形状 和 规格 的 烤肉 。 
台子 上 把 肉 卷 成 简 状 。 用 大 针 和 麻 线 沿边 镍 上 ， 或 用 麻 
线 一 圈 一 圈 把 肉 捆 上 。 拉 紧 麻 强 ， 打 上 结 ， 用 刀 或 切割 咒 割 断 
麻 绳 ， 用 刀 修 整 肉 边 。 
可 能 把 肉 卷 倒 进 弹 性 网 中 以 制作 烤肉 。 可 能 按照 烤 制 产品 
类 型 给 予 相应 和 称谓 ， 如 : 
壁 肉 荐 扎 工 


肩 肉 捆扎 工 
后 腿 捆 扎 工 


8215-262 ” 腌 肉 液 配制 工 
(PICKLE MAKER) ( 履 宰 和 肉 类 包装 ) 
DPT: 687 
GED: 2 SVP: 3 EC: I46 PA: H247 
配制 腌 肉 用 的 腌 肉 液 。 
把 装 有 配料 的 简 和 和 袋 运 到 磅 秤 处 。 阅 读 配方 卡 ， 用 铲 或 漏 


. 斗 把 盐 、 糖 和 化 学 品 、 盐 的 混合 物 等 配料 称 量 好 ， 倒 入 搅拌 


简 。 开 阐 门 把 水 或 盐水 放 人 桶 里 ， 用 搅 棍 、 捞 拌 器 或 空气 喷嘴 
搅拌 。 用 比重 计 测试 溶液 浓度 ， 几 滴定 法 对 照 标准 溶 波 测定 溶 
液 中 的 硝酸 盐 含 量 ， 注 意 盐水 可 看 出 的 变化 。 开 动 或 转动 阀门 
把 溶液 送信 腌 制 桶 或 泵 送 机 。 用 燕 汽 、 冷 盐水 加 热 或 冷却 溶 
液 ， 明 温度 计 检 测 温度 。 用 燕 汽 管 、 洗 涤 液 和 扫 姑 清洗 搅拌 
桶 、 管 线 和 贮 槽 。 

可 能 观察 桶 内 腌 肉 的 颜色 ， 确 定 腌 制程 度 。 


8215~266 . 腌 肉 工 
(PICKLER, MEAT) (屠宰 和 肉 类 包装 ) 
DPT: 687 
GED: 2 SVP: 3 EC:I46 PA: H34 
把 肉 放 人 或 铺 放 在 腌 肉 液 桶 或 纪 内 进行 腌 制 。 
用 肉 匆 把 未 加 工 的 肉 放 进 桶 或 氏 里 。 转 动 阐 门 ， 把 奖 肉 水 
放 人 容器 里 浸 过 肉 。 盖 好 容器 的 盖 ， 使 肉 浸 在 腌 肉 水 里 保存 。 
把 检测 棍 ( 木 插 ) 插 进 肉 里 ， 嗅 检 肉 的 腌 制程 度 。 人 工 转动 一 下 
饶 或 重新 铺 装 腌 肉 水 中 的 肉 ， 以 确保 达到 最 高 饱 合 度 。 打 开山 
门 或 拔 掉 塞 子 把 容器 中 的 水 放 掉 。 取 出 腌 好 的 肉 供 进一步 加 
工 ， 或 把 盐 加 入 和 缸 里 ， 保 持 腌 肉 水 浓度 ， 上 紧 腌 好 肉 制 器 究 句 
盖子 以 便装 运 。 用 水 管 、 燕 汽 管 洗 净 桶 或 仙 。 称 量 容器 重量 ， 
写 好 标记 ， 把 它们 滚 运 支 装运 台 。 
脐 制 前 ， 可 能 把 冻 肉 倒 进 水 覃 解冻 。 可 能 在 腌 好 的 符 上 撒 
干 腌 粉 。 


821S-270 ” 禽 内 包装 工 


(PACKAGER, POULTRY) (屠宰 和 内 类 包装 ) 
DPT: 587 
GED: 2 SVP: 2 EC: 156 PA: M34 
单 只 或 成 批 包装 净 膀 整 家 禽 ， 或 切 成 小 块 包装 ， 懂 行 以 下 
任何 职责 : 
用 电 剪 或 刀 割 下 脖子 ， 去 掉 瓜 ， 开 有 。 把 脖子 和 装 鸡 杂 、 
网 条 的 小 袋 ( 肝 、 心 和 且 ) 塞 进 膛 里 ， 把 腿 贴 紧身 子 ， 诬 为 便 
于 包装 的 整 依 。 用 刀 或 电 锯 把 整 含 切 成 标准 块 。 去 掉 脂 肪 、 碎 
皮 和 不 要 的 骨头 ， 分 放 人 容器 。 用 带 轮 的 容器 把 整 禽 推 到 工作 
区 ， 提 起 整 请 ， 检 查 是 否 完整 和 适 于 整体 包装 ， 把 分 级 签 钙 在 
皮 上 。 用 自 粘 合 塑料 纸 或 袋 包 装 整 禽 。 用 输送 机 把 包装 好 的 整 
禽 送 到 热 封口 炉 或 进行 热 水 缩 袋 浴 ， 或 用 真空 封口 机 封口 。 按 
重量 和 牌号 把 分 切 的 肉 块 放 人 托盘 ， 放 人 证 明 的 标签 ， 用 印 好 
的 透明 自 粘 式 包装 纸 包 好 托盘 。 托 盘 称 重 后 在 包装 上 打 寺 重量 
的 标记 ， 放 人 传送 带 。 把 整 禽 放 入 较 大 的 容器 ， 称 重 忆 在 容器 
上 打上 重量 标记 。 在 商标 纸 上 写 上 级 别 和 重量 ， 用 计数 器 计算 
总 数 ， 在 容器 上 贴 好 商标 。 





8215--274 ”肠衣 操作 机 看 管 工 
(CASING-RUNNING--MACHINE TENDER) 
《 层 宁 和 肉 类 包装 ) DPT: 685 
肠衣 制备 工 
GED: 2 SVP: 2 EC: I4 PA: L4 

把 腌 好 的 长 肠衣 套 在 短 金 属 简 ( 套 简 ) 上 议 便 制作 香肠 。 

从 桶 ( 酒 桶 ) 中 取出 腌 好 的 肠衣 。 选 好 套 简装 在 水 管 口 ， 把 
肠衣 一 端 套 在 套 简 品 上， 把 回转 式 毛 肠 去 粘膜 机 装 放 在 套 简 上 
的 肠衣 头 上 。 开 阀 把 水 放 人 胸 衣 以 便 在 套 简 上 装 上 肠衣 。 钾 下 
套 简装 人 容器 以 便 下 次 再 用 。 


8215--278” 扎 肠 机 操作 工 
(LINKING-MACHINE TENDER) (屠宰 和 内 
类 包装 ) DPT: 685 
法 兰 克 香肠 护 肠 机 操作 工 ; 扎 素 机 操作 工 
GED: 2 SVP: 2 EC: 145 PA: L4 

” 看管 一 台 或 多 台 自 动 把 灌 好 的 肠衣 捆 或 扭 结 成 囊 ， 制 成 香 

上 肠 的 机 器 。 

把 灌 好 的 肠衣 装 人 料 斗 中 ， 把 线 穿 进 扎 肠 机 的 捆扎 装置 。 
旋转 螺 针 调节 线 的 色 度 。 开 动机 器 ， 把 灌 好 的 肠衣 头 塞 进 机 
器 。 按 照 要 求 ， 用 手 将 肠衣 一 端 与 另 一 端 换 扎 在 一 起 ， 以 形成 
环形 成 串 肠 衣 。 把 扎 好 的 环形 成 捉 肠 衣 挂 在 架子 上 或 平 车 的 杆 
上 ， 运 到 薰 制 间 。 

可 以 调整 机 器 ， 


8215-282 ” 统 肉 工 
(MEAT GRINDER) (屠宰 和 肉 类 包装 ) 
DPT: 685 
绞 肉 机 操作 工 
GED: 2 SVP: 2 EC: 1456 PA: H34 
看 管 绞 肉 机 绞 肉 以 使 用 以 制作 香肠 、 肉 糕 和 汤 等 食品 ， 
把 冷藏 间或 仓库 的 成 块 的 肉 用 小 车 推 到 绞 肉 机 处 。 用 专门 
的 扳手 选 装 规定 颗粒 大 小 的 绞 肉 转盘 。 利 用 电动 装 料 机 、 叉 或 
铲 把 肉 放 人 机 器 料 斗 。 把 小 车 放 到 出 料 口 下 面 ， 开 动机 器 。 把 
装 满 的 小 车 推 到 斩 拌 机 或 搅拌 机 处 ， 供 进一步 加 工 。 每 天 工作 
完毕 后 ， 用 去 污 粉 和 刷子 清洗 ， 去 污 并 冲洗 刷 净 各 个 机 器 设备 
零件 。 
可 能 用 电动 切 肉 刀 或 切片 机 把 大 块 的 肉 切 成 小 片 。 可 能 按 
照 配方 挑选 、 称 量 和 搅拌 冷库 中 的 去 骨肉 。 可 能 把 谷类 食物 或 
经 切 碎 的 牛 、 羊 板 油 加 到 绞 肉 中 。 


8215-286” 压 肉 机 看 管 工 
(MEAT-PRESS TENDER) (屠宰 和 岗 类 包装 ) 
DPT: 685 
GED: 2 SVP: 2 EC: 145 PA: M4 
看 管 压 肉 块 使 其 形状 和 硬度 一致， 便于 进一步 加 工 的 机 器 。 
用 小 车 把 冷库 中 的 肉 块 ， 如 猪 腹 肉 、 芯 肉 用 肉 或 牛肉 块 推 
去 压榨 。 从 小 车 上 取 下 肉 块 ， 放 在 压榨 机 压 头 下 面 。 踏 下 踏板 
或 拉手 柄 开动 机 器 把 肉 压 成 需要 的 形状 。 抬 起 压 头 ， 把 肉 放 进 
容器 或 放 在 输送 带 上 送 至 切片 机 。 
可 能 用 刀 去 掉 破 边 和 过 量 脂肪 ， 称 量 肉 块 重量 。 可 能 用 热 
水 管 和 喷枪 清洗 机 器 并 给 机 器 上 油 。 可 能 按照 不 同 大 小 的 内 块 
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调整 压 头 压力 。 可 能 按照 所 挤 压 的 肉 的 闫 型 ， 给 予 相应 的 称 
谓 ， 如 : 

黄 肉 用 内 压榨 工 

腹 肉 压榨 工 


8215-290 ” 卷 肉 机 看 管 工 
(MEAT-ROLLING-MACHINE TENDER) 
(屠宰 和 肉 类 包装 ) DPT: 685 
卷 捆 机 工 
GED: 2 SVP: 2 EC: 14 PA: M4 

看 管 把 去 骨 后 腿 、 肩 内 或 烤肉 捆 成 卷 的 机 器 。 

用 下 述 方法 之 一 把 麻 线 穿 过 缠绕 杆 ， 开 动机 器 括 肉 : 

1 把 去 骨肉 穿 在 心 办 上。 推动 手柄 使 金属 丁力 绕 肉 转 动 而 
卷 成 肉 卷 ， 踏 动 踏板 ， 使 麻 线 成 螺旋 形 绕 在 内 上。 停 下 机 器 ， 
割断 并 系 好 麻 线头 ， 取 下 捆 好 的 肉 。 

2. 把 去 骨肉 放 在 机 台 上 ， 踏 下 踏板 ， 开 动机 器 在 肉 卷 上 捆 
上 单 图 的 麻 线 ， 并 打 好 结 。 沿 机 器 机 台 方 向 移动 肉 卷 ， 并 沿 肉 
着 长 度 方向 捆扎 麻 线 圈 。 用 万 整理 肉 边 ， 把 肉 卷 放 在 平 车 或 输 
送 带 上 。 

可 能 在 捆 肉 之 前 去 掉 骨 头 ， 整 理 后 腿 或 肩 肉 。 


8215 一 294” 肉 类 切割 工 助 手 
”(BUTCHER HELPER) (零售 业 ) 
GED: 2 SVP: 2 EC: 16 PA: H47 

在 零售 点 收 肉 、 存 肉 和 绞 肉 ， 

从 车 上 上 人工 印 下 新 鲜 的 、 脐 制 的 和 成 箱 的 禽 、 肉 。 把 肉 用 
输送 机 或 手推车 运 进 仓库 。 按 照发 货 单 清点 送 来 的 货物 数量 各 
重量 。 检 查 并 翻动 仓库 里 的 肉 ， 以 免 老 化 或 变质 。 把 肉 切 成 适 
于 绞 制 的 小 块 ， 骨 绞 册 机 绞 制 做 汉 集 包 、 肉 糕 和 香 电 用 的 肉 。 
用 水 管 和 扫 晕 清洗 绞 肉 机 、 盛 肉 容器 和 仓库 。 从 消费 者 处 收取 
订单 。 


DPT: 687 


8215-298 ” 扎 香肠 工 
(SAUSAGE TIER) (屠宰 和 肉 类 包装 ) 
DPT: 687 
扎 肠 衣 工 ; 扎 串 妆 工 
GED: 2 SVP: 2 EC: 14 PA: L4 
拧 和 扎 上 洲 好 香肠 肉 的 肠衣 、， 制 成 香肠 串 。 
把 灌 制 香肠 肠衣 的 一 端 用 麻 线 系 上 ， 或 者 用 金属 夹子 来 
上 ， 封 好 香肠 。 结 一 个 绳 团 以 便 悬 挂 。 用 拇指 和 食指 压 紧 每 节 
香肠 的 一 端 ， 在 挤 压 点 处 扭转 香肠 ， 制 成 一 节 规 定 长 度 的 香 
肠 。 转 动 剩 下 的 切 好 的 肠衣 以 制 出 长 度 -一 致 的 各 节 香 肠 。 将 切 
好 的 香肠 端 部 系 结 在 一 起 ， 连 成 长 串 ， 以 便于 搬运 。 将 制 成 的 
香肠 圈 挂 在 蒸 制 杆 上 ， 放 上 小 车 ， 运 去 进一步 加 工 。 割 掉 不 合 
格 的 部 分 ， 把 好 头 系 在 一 起 。 取 出 十 肠衣 中 的 岗 ， 以 便 再 用 。. 
可 能 沿 萨 拉 米 香肠 每 隔 一 定 长 度 用 带 条 绕 扎 ， 以 修饰 和 加 
强 肠 衣 。 


8215 一 302 ” 调 昧 料 搅拌 工 
(SEASONING MIXER) ( 履 宰 和 肉 类 包装 ) 
DPT: 687 
佐 料 搅拌 工 
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GED: 2 SVP: 2 EC: I PA: M47 

按照 配方 ， 称 量 和 搅拌 调味 料 ， 制 备 增 香 剂 ， 用 于 制造 香 
肠 和 午餐 肉 。 

用 秤 称 出 各 种 调味 料 。 用 手 或 搅拌 机 搅拌 。 把 捞 好 的 料 倒 
进 容 器 ， 贴 好 识别 标签 。 用 自动 切 丁 机 或 带 切 刀 的 压榨 机 把 熟 
鸡蛋 、 干 栈 、 多 香 果 和 酸 黄 瓜 切 成 丁 ， 以 使 制作 午餐 肉 。 

可 能 用 磨 碎 机 把 整 粒 胡椒 磨 碎 。 可 能 用 夹 紧 工具 把 灌 好 肉 
的 肠衣 封 好 口 ， 并 在 装 肠衣 和 香肠 的 容器 上 打上 日 期 和 标记 。 


8215-306 ” 封 模 工 
(MEAT-MOULD SEALER) (屠宰 和 肉 类 包装 ) 
DPT: 884 
压 火 月 工 ; 压 模 工 
GED: 2 SVP: 2 EC: 1456 PA: M4 

用 压力 机 把 装 上 肉 的 金属 模 盖 压 紧 ; 以 便 燕 煮 。 

把 装 肉 金属 模 放 在 气动 压力 机 下 面 ， 封 好 挡 板 。 在 模 顶 部 
加 肉 ， 用 刀 刊 平 。 装 好 模 顶 板 和 底板 ， 踏 下 踏板 开动 封 压 压 力 
机 进行 封 压 ， 压 紧 固定 顶板 和 底板 。 装 好 压 盖 筑 。 用 平 车 把 模 
子 送 到 燕 天 梓 ， 或 把 模子 放 到 输送 机 的 架子 上 送信 蒸 者 间 。 


8215--310” 脱 模 工 
(MEAT-MOULD STRIPPER) (屠宰 和 肉 类 包装 ) 
DPT: 887 
长 肉 料 脱 模 工 
GED: 2 SVP: 2 EC: 146 PA: M4 
从 金属 模 中 取出 加 工 好 的 内 制品 ， 履 行 以 下 任何 职责 : 
把 装 满 的 肉 模 从 平 车 或 吊 篮 中 拿 到 工作 台 上 。 把 模 的 底板 
和 盖 模 分 开 。 通 过 向 工作 人 台 蔽 打 模 子 、 用 压力 机 压 或 把 气功 槐 
形 刀 片 插 进 模子 的 方式 取出 肉 糕 ， 放 在 台 案 土 。 称 重 ， 在 标签 
上 记 下 重量 。 把 肉 糕 放 入 平 车 供 进一步 加 工 。 用 手推车 把 空 模 
和 底板 及 盖 推 到 清洗 机 处 。 用 热 水 管 清洗 手推车 、 工 作 台 和 设 
备 ， 在 金属 设备 上 喷涂 防 锈 油 。 
可 能 把 装 好 的 肉 模 放 人 蒸煮 覃 进行 蒸煮 。 可 能 看 管 洗 模 
机 。 . 


可 食用 和 不 可 食用 副产品 加 工 职 业 
8215-330 至 8215-362 


8215 一 330 内脏 蒸 者 工 
(COOKER MAN, OFFAL) ( 动 、 植 物 油 ; 屠宰 
和 肉 类 包装 ) DPT: 685 
炼油 锅 操 作 工 
GED: 2, SVP: 3 EC: 134567 PA: M24 

看 管 从 不 可 食用 的 内 脏 、 肥 肉 、 血 粉 和 骨头 中 提取 油脂 的 
蒸煮 锅 。 

开 蒸 汽 阅 ， 使 敬 汽 进入 蒸煮 锅 。 开动 泵 和 传送 带 往 锅 里 装 
料 。 观 察 仪表 ， 调 整 阀 门 ， 保 持 每 次 加 工 周 期 规定 的 真空 度 或 
压力 。 取 产品 样品 ， 确 保 燕 煮 按 规定 完成 。 蒸 者 周期 完毕 后 ， 
操纵 手 轮 或 手柄 打开 放 料 口 。 逆转 锅 里 的 搅拌 器 ， 使 料 流 进 盘 
里 ， 或 用 输送 机 把 料 送 到 压力 机 处 进行 压榨 ， 使 油脂 从 料 中 分 
出 。 用 燕 汽 管 、 扫 带 和 铲子 清洗 机 器 和 工作 区 。 

可 能 记录 生产 数据 。 





8215-334 ” 犹 狗 食品 蒸煮 工 
(COOK, PET-FOOD) (屠宰 和 肉 类 包装 ) 
DPT: 685 
GED: 2 SVP: 3 EC: 136 PA: L4 

在 蒸汽 夹层 锅 中 蒸煮 和 搅拌 内 及 其 它 配 料 以 按照 配方 制作 
猫 狗 食品 。 

把 称 量 好 的 水 和 碎 肉 倒 人 锅 里 。 开 动 搅拌 器 搅拌 配料 。 调 
定 自 动 控制 装置 以 按照 规定 温度 进行 加 热 和 蒸煮 。 开 启 网 门 把 
料 倒 人 别 的 锅 ， 按 规定 数量 和 间隔 倒 进 配 好 的 调味 料 、 谷 类 和 
其 它 配料 。 开 动 泵 把 已 蒸煮 的 成 品 从 锅 内 通过 冷却 器 送 人 贮 槽 
以 便 包 装 。 用 热 水 管 冲洗 机 器 。 

可 能 用 目 力 检验 成 品 粘度 ， 或 用 比重 计 检 查 。 可 能 看 管 蒸 
者 器 和 挤 讨 机 ， 用 泵 把 蒸煮 器 中 的 谷物 混合 料 送 到 挤 压 机 ， 制 
成 长 条 欧 料 ， 再 经 切割 和 干燥 。 可 能 看 管 涂 覆 深 简 ， 把 油脂 涂 
在 谷物 干 料 上 ， 把 涂 覆 好 的 猫 狗 食 品 用 输送 带 送 至 包装 机 、。 


8215 一 338 ” 猪 油 炼 制 工 
(LARD RENDERER) ( 动 、 植 物 油 ; 属 宰 和 肉 
类 包装 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP: 3 EC: 1345 PA: M24 
看 管 蒸汽 夹层 梢 敖 炼 可 食用 的 肥 肉 ， 制 成 液态 猪 油 。 
选用 装 肥 肉 和 骨头 的 槽 ， 装 槽 后 盖 好 盖 ， 打开 车 汽 网 ， 在 
规定 时 间 内 对 槽 内 物料 加 压 加 热 。 打 开交 门 把 液态 猪 油 送 入 贮 
楷 。 开 动 泵 把 猪 油 送 到 过 滤 和 漂白 部 。 把 档 底 的 剩余 物 倒 或 铲 
进 平 车 或 传送 带 。 
可 能 用 粉碎 机 和 离心 机 分 离 液体 猪 油 中 的 固体 物 。 


8215-342 ”炼油 工 
(RENDER MAN)( 动 、 植 物 油 ; 屠宰 和 肉 类 包装 ) 
- DPT: 685 
炼油 横 间 工人 - 
GED: 2 SVP: 3 EC: 13467 PA: H234 
看 管 炼油 槽 、 压 榨 机 或 螺旋 棒 油 机 、 烘 干 机 、 粉 碎 机 、 泵 
和 输送 机 等 设备 ， 加 工 不 可 食用 的 内 胜 、 肥 内 和 骨头 ， 用 于 制 
作 肥皂 、 肥 料 各 动物 饲料 。 履 行 以 下 任何 职责 : 
打开 痊 门 ， 把 燕 汽 放 入 燕 者 器 ， 开 动 和 输送 机 向 燕 前 器 装 
料 。 观 察 温度 计 、 流 量 和 蒸煮 料 状况 ， 进 行 调整 以 符合 技术 要 
求 。 把 油漆 、 血 和 脱 体 中 不 可 食用 或 不 适 食 用 的 部 分 放 上 滑 模 
或 输送 带 送 往 粉 碎 机 或 蒸煮 器 。 用 市 刀 把 小 的 脱 体 切 成 小 块 ， 
以 便 炼 油 。 打 开 阁 门 ， 用 泵 把 蒸煮 过 的 内 脏 表 面 上 的 油泵 出 。 
打开 出 料 口 ， 把 蒸煮 过 的 料 排 人 汐 槽 内 ， 送 到 螺旋 压根 机 。 开 
动 烘 干 机 除 掉 蒸 煮 料 中 的 水 分 。 把 成 品 用 平 车 或 传送 带 送 入 贮 
仓 、 开 动 粉碎 和 锛 分 设备 粉碎 和 筛选 渣 津 、 油 酒 和 血 粉 以 便装 
和 袋 .把 袋子 挂 在 筛 分 机 出 料 斗 上 ， 装 上 规定 数量 的 料 ， 捆 扎 袋 
口 或 用 悬 吊 式 颖 口 机 颖 好 袋 口 ， 用 搬 沫 装置 清除 捕 集 池 废 水 中 
的 残 济 和 脂肪 。 
可 能 看 管 机 器 蒸煮 ， 烘 干 、 粉 碎 和 用 袋 包 装 加 工 过 的 禽类 
杂 肉 羽毛 作为 禽类 饲料 ， 可 能 按照 所 懂行 的 特定 职责 或 所 看 管 
的 设备 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
骨 加 工 工 
油 流 压 榨 机 操作 工 
螺旋 压 粹 机 操作 工 





禽 杂 蒸 煮 工 
泵 油脂 工 
漆 注 粉碎 工 


8215-343 ”油脂 提取 机 看 管 工 
(TALLOW-EXTRACTOR TENDER) ( 动 、 植 物 油 ) 
DPT: 685 
GED: 2 SVP: 3 EC: 14567 PA: 工 247 

看 管用 溶剂 菜 取 法 从 不 可 食 几 的 熟 畜 肉 等 中 提取 油脂 的 提 
取 槽 、 燕 馏 冷 凝 机 组 以 及 辅助 设备 ， 

按 下 控制 盘 上 的 按钮 。 开 动 螺旋 输送 机 把 炼油 料 倒 进 提取 
槽 料 斗 中 。 转 动 疯 门 ， 开 动 冷凝 、 鞘 饮 和 冷却 机 组 ， 从 肥 座 中 
分 离 乙 烧 ( 溶 剂 ) 重 新 用 于 提取 加 工 。 按 下 控制 盘 上 的 按钮 或 搬 
动 共 上 和 手柄。 启动 提取 柑 、 干 燥 机 和 和 辅助 设备 内 的 输送 带 。 启 
动 泵 在 炼油 料 上 喷 乙 烷 ， 并 控制 其 流量 ， 以 提取 熟 肉 和 骨头 中 
的 脂肪 。 精 炼 前 ， 用 泵 把 从 提取 器 横 孔 板 和 管道 中 排出 的 油 送 
到 油脂 间 的 沉淀 地 。 通 过 不 同位 置 的 观察 窗 观 察 槽 中 的 提取 过 
程 ， 检 查 其 进行 情况 和 管道 系统 中 物料 的 颜色 ， 确 保 乙 烷 和 脂 
肪 分 离 。 用 手柄 种 闹 门 调整 管道 系统 和 辅助 设备 中 脂肪 和 乙 烷 
混合 料 的 流量 。 读 取 温 度 和 压力 数值 ， 以 保证 符合 技术 要 求 并 
记录 读数 供 生 产 控 制 之 用 。 用 铲 取 酒 样 (去掉 脂肪 的 干燥 油 
秸 ) 。 用 手 摸 看 检查 浊 渣 ， 确 保 取 净 脂 肪 .用 螺旋 输送 机 把 油 
清 送 到 粉碎 间 ， 清 洗 机 器 设备 并 进行 小 修 。 

可 能 将 石 脑 油 和 蒸气 喷 在 提取 槽 里 的 炼油 料 上 以 取代 乙 烷 。 


8215-344 ”油脂 精炼 工 
“ (TALLOW REFINER) ( 动 、 植物油 ) 
DPT: 685 
GED: 2 SVP: 3 EC: 1457 PA: H247 

看 管 精 炼油 脂 的 过 滤 讨 榨 机 和 辅助 设备 。 

转动 阐 门 从 贮 槽 中 把 规定 数量 的 油脂 放 人 入 稳定 柳 和 沉淀 
档 。 观 察 仪表 ， 打 开 燕 汽 出 加热 模 中 的 油脂 。 把 规定 量 的 沸水 
注 人 搅拌 槽 ， 把 称 量 好 的 盐 倒 进 槽 里 。 开 动 茶 把 溶液 打 人 槽 里 
使 油脂 稳定 ， 使 水 和 杂质 沉 入 槽 底 。 打 开 排 液 闪 把 水 和 杂质 排 
放出 去 。 在 沉淀 槽 的 油脂 里 倒 人 一 定数 量 的 过 滤 粉 或 漂白 粉 ， 
开动 搅拌 器 抄 拌 。 把 成 套 筛 架 插 人 过 滤 压 榨 机 ， 去 掉 油 脂 中 的 
杂质 。 转 动 阅 门 控制 流 人 过 滤 压 榨 机 中 的 油脂 和 压缩 空气 的 流 
量 。 通 过 管道 系统 上 的 观测 窝 孔 观 察 过 滤 后 油脂 的 颜色 ， 和 标 
准 样 品 比 较 ， 以 测定 过 滤 程 度 。 开 动 泵 ， 转 动 阅 门 ， 把 油脂 送 
人 贮 模 、 平 车 、 饶 车 或 运送 容器 内 ， 


8215-346 ”和牛 肝 燕 者 工 
(TRIPE COOK) (屠宰 和 内 类 包装 ) ”DPT: 685 
GED: 2 SVP: 3 EC: LI467 PA: M347 
看 管 清洗 和 就 制 牛 肚 的 机 器 ， 以 供 进一步 加 工 。 
用 刀 清 除 后 肚 上 的 脂肪 ， 制 开 肚 子 ， 去 掉 肚 中 脏 物 。 把 肚 
子 扣 在 锥 型 旋转 台 土 用 千 剧 删 ， 用 水 淋 。 用 叉 叉 装 或 把 肚子 倒 
和 人 漂洗 桶 ， 并 调节 阐 门 ， 放 进 蒸汽 和 水 。 取 出 牛 肚 放 在 台 上 检 
查 ， 刷 掉 残 余 的 脏 物 ， 将 牛 肚 放 人 蒸煮 器 ， 称 量 并 加 入 规定 数 
量 的 洗涤 剂 或 漂白 剂 ， 调 整 水 阐 和 汽 阐 ， 通 入 共 者 器 并 调节 其 
温度 。 者 到 规定 时 间 后 取出 肚子 防 干 、 防 凉 ， 供 进一步 加 工 。 
用 热 水 管 、 刷 子 和 油 枪 清洗 设备 ， 给 机 器 喷 油 。 


加 工 职 业 571 


可 能 把 熟 肚子 切 碎 称 重 ， 放 和 人 塑料 袋 中 。 可 能 用 手推车 运 
送 散 装 牛 肚 的 运送 用 容 狗 供 进一步 加 工 。 


8215 一 350 ” 猪 油 漂白 工 
(BLEACHER, LARD) ( 动 、 植 物 油 ; 屠宰 和 内 
类 包装 ) ~ DPT: 685 
GED: 2 SVP: 2 EC: 16 PA: M4 
看 管 过 滤 、 漂 白猪 油 的 机 器 。 
打开 阅 门 ， 开 动 泵 并 用 手 调节 控制 装置 把 未 精炼 过 的 液态 
猪 油 从 贮 槽 送 入 漂白 签 。 用 铲子 或 桶 加 入 漂白 土 等 漂白 剂 ， 以 
吸附 猪 油 中 的 杂质 。 开 动 搅拌 器 搅拌 物料 。 打 开 燕 汽 阀 ， 使 六 
汽 进 入 漂白 签 盘 管 ， 以 保持 规定 的 温度 ， 观 察 压力 计 和 温度 
计 。 取 经 漂白 的 样品 供 实验 室 分 析 ， 按 需要 添加 漂白 剂 。 在 过 
滤 压 板 上 铺 好 新 滤 布 。 开 动 泵 把 漂白 签 中 的 漂白 猪 油 通 过 过 滤 
压榨 机 而 泵 入 贮 槽 。 


8215-354 ”骨头 粉碎 工 
(BONE CRUSHER) (屠宰 和 肉 类 包装 ) 
DPT: 685 
GED: 2 SVP: 2 EC: 14567 PA: M34 
看 管 把 骨头 粉碎 ， 用 来 制作 肥皂 、 动 物 饲 料 和 胶 的 机 器 。 
按 下 按钮 ， 启 动 输送 带 和 碎 肯 机 。 保 证 进 料 输送 带 和 碎 骨 
机 同步 运转 ， 用 出 料 输 送 带 把 粉碎 的 骨头 送 到 葵 者 槽 、 炼 油 负 
或 胶 槽 。 
可 能 从 推 车 里 把 骨头 又 装 人 机 器 。 可 能 称 量 并 记录 每 车 骨 
头 的 重量 。 


8215-358 ”离心 机 看 管 工 
(CENTRIFUGE TENDER) ( 懂 宰 和 肉 类 包装 ) 
DPT: 685 
血 分 离 工 
GED: 2 SVP: 2 EC: 13467 PA: M4 
看 管 把 牛 血 分离 成 血球 和 血浆 供 进一步 加 工 的 离心 机 。 
在 倒挂 牛 体 割 开 的 颈 动 脉 下 面 挂 桶 收集 血液 。 经 检查 员 检 
查 牛 体 认 为 可 用 后 ， 在 桶 上 挂 上 标签 ， 标 明 血 的 来 源 。 把 血 倒 
人 离心 机 箱 体 中 ， 开 动 离心 机 进行 血 的 分 离 。 按 下 按钮 ， 开 动 
泵 ， 把 血球 送 到 炼 制 部 加 工 饲料 和 肥料 ， 把 血浆 送 到 热 交换 器 
进行 冷却 ， 旋 开脱 门 把 冷血 浆 放 人 容器 ， 用 平 车 送 到 冷冻 器 或 
制 香肠 间 。 用 消毒 液 、 热 水 、 皮 管 和 海绵 清洗 设备 。 


8215-362 ”去 蹄 工 
(HOOF REMOVER) (屠宰 和 肉 类 包装 ) 
DPT: 685 
除 蹄 工 
GED: 2 SVP: 2 EC: 134567 PA: M34 
看 管 将 蹄 从 割 下 的 畜 脚 上 和 剥离 以 供 进一步 加 工 的 设备 。 
打开 藻 汽 阅 和 水 阅 将 浸泡 模 装 以 热 水 ， 将 割 下 的 畜 脚 用 锋 
铲 人 或 倒 人 槽 中 的 篮 内 。 当 浸泡 局 期 结束 后 打开 槽 的 排水 间 。 
转动 绞车 将 篮 提出 ， 置 于 地 面 上 。 将 单 根 脚 放 置 在 去 蹄 机 的 台 
面 上 ， 踏 下 踏板 ， 奈 紧 并 从 脚 上 切 下 蹄 部 ， 将 蹄 扔 入 手推车 
中 。 将 脚 放 信 另 一 手推车 中 。 将 装 蹄 推 车 推 往 干燥 间 ， 而 将 装 
脚 推 车 推 往 处 理 部 门 ， 以 供 进一步 加 工 。 





572 “加工 职业 


8217 一 一 鱼 类 钢 装 、 加 工 和 包装 职业 
本 细 类 职业 包括 以 下 业务 : 鱼 类 和 贝 类 的 加 工 、 保 蕊 和 包 
装 ， 以 用 作 食 品 和 副产品 ， 如 油 及 食物 。 包括 清洗 、 去 鲜 、 东 
皮 和 党、 切 块 、 粉 碎 、 盐 腌 、 茹 制 、 脱 水 、 冷 冻 、 谈 制 、 制 作 
包头 及 有 关 工 作 。 


8217-1i10 切 鱼 机 调整 工 
(FISH-CUTTING-MACHINE SETTER) (水 
产品 加 工 ) DPT: 680 
切片 机 调整 工 ， 剿 皮 机 调整 工 
GED:2 SVP:5 EC:I46 PA:M34 
调整 机 组 把 鱼 切 片 、 剥 皮 . 
依据 鱼 的 大 小 和 鱼 片 的 类 型 ， 用 手动 工具 按 规定 调整 切 刀 
的 凸轮 和 进 料 机 构 。 调整 振动 式 切 刀 的 刻度 盘 ， 取 下 所 需 厚 度 
的 鱼 皮 。 巡查 工作 区 ， 检 查 鱼 片 的 外 观 和 质量 ， 对 机 器 进行 必 
要 的 调整 。 根 据 手册 和 产品 目录 ， 确 定 零件 的 名 称 、 数 量 、 作 
用 和 公差 ， 进 行 修 理 或 更 换 有 缺陷 的 零件 。 对 设备 进行 保养 工 
作 ， 如 对 设备 进行 清洗 、 消 毒 和 润滑 ， 用 电动 磨 分 机 或 麻 刀 五 
磨 刀 。 


8217-111 鱼 类 加 工厂 工人 
(FISH PLANT WORKER) (水 产品 加 工 ) 

完成 小 型 鱼 类 加 工厂 中 的 各 种 工作 ， 为 市 场 准 备 鲜 鱼 。 

把 鱼 从 鱼 船 的 货舱 中 印 到 运输 容器 里 或 皮带 运输 机 上 ， 以 
便 把 鱼 运往 鱼 类 加 工厂 的 分 类 台 上 ， 对 鱼 进行 分 类 。 按 照 鱼 的 
种 类 、 大 小 和 质量 分 别 放 在 不 同 的 容器 内 。 把 碎 冰 块 铲 人 已 分 
类 的 色 容 器 内 以 保 新 鲜 。 开 动 叉 车 把 盛 有 鱼 的 容器 送 往 切 片 工 
作 台 并 完成 其 他 广内 的 提升 和 运输 任务 。 用 刀 修 前 和 清理 鲜 
鱼 ， 去 掉 鱼 头 、 鱼 鳍 、 色 鳞 和 内 胜 ， 洗 掉 粘 液 和 血 。 用 刀 把 鱼 
切 成 片 ， 并 把 切 好 的 鱼 片 放 在 去 皮 机 的 传送 带 上 ， 在 有 灯光 的 
工作 台 上 检验 去 皮 后 的 鱼 片 ， 切 刊 掉 残存 的 鱼 皮 、 寄 生物 、 胜 
物 和 其 他 瑕 庇 。 把 新 鲜 的 鱼 片 和 碎 冰 装 和 散装 容器 内 或 把 它们 
按 零 入 要 求 包 装 ， 经 冷冻 后 青 运 出 。 把 选择 好 准备 干 腌 或 用 盐 
水 淹 制 的 鱼 去 头 ， 去 掉 部 分 给 骨 并 切 开 。 把 鱼 和 盐 一 层 层 码 放 
在 盘子 里 ， 并 把 盘子 放 人 临时 性 冷藏 箱 内 ， 或 把 鱼 放 人 密封 的 
大 桶 内 ， 泡 在 盐水 里 。 把 冷藏 逢 或 盐水 桶 内 经 过 且 制 的 鱼 取出 
放 在 盘 内 ， 在 强制 通风 并 加 热 的 干燥 室内 脱水 。 把 鱼 从 干燥 室 
内 取出 ， 装 人 运 货 容器 以 便 在 市 场 销售 或 将 定货 装 上 卡车 。 

可 能 每 天 班 后 用 水 龙 带 、 刷 子 、 扫 明 和 抗菌 洗涤 剂 对 鱼 加 
工区 进行 清洗 消毒 ， 可 能 为 渔船 装 上 碎 冰 或 鱼饵 桶 为 男女 渔 工 
下 次 捕 色 做 好 准备 ， 

GED: 3 SVP: 4 PA: H478 EC: I46 DPT: 683 

能 向 兴趣 性 格 

GVYVNSPQKFMEC 

4454454435 4. 13 3Y 





8217~112 鱼 副 产品 加 工 工 
(FISH-BY-PRODUCTS PROCESSOR) (水 产 
品 加 工 ) DPT: 682 
GED: 2 SVP: 4 EC: 157 PA: 124 
操作 加 工 鱼 副产品 ， 从 熟 鱼 中 分 离 鱼油 的 燕 汽 燕 者 器 和 压 
榨 、 烘 干 和 粉碎 设备 。 


按照 规定 范围 ， 转 动 阅 门 调整 蒸煮 器 的 蒸汽 压力 和 温度 。 
观察 输送 带 ， 以 确保 原料 不 断 进 入 蒸煮 器 。 用 手 轮 按 需 要 调整 
输送 带 速度 ， 看 管 压 梯 机 粉碎 鱼 内 脏 ， 提 取 鱼 油 汁 。 调 整 机 器 
以 从 榨 压 的 鱼 中 提取 尽 可 能 多 的 鱼油 汁 ， 用 秤 称 和 烘 炉 测试 压 


” 淖 中 水 分 的 含量 是 否 符合 水 分 标准 。 


在 把 内 脏 粉 碎 前 ， 可 能 用 烘 干 机 去 掉 其 中 多 余 的 水 分 。 可 
能 用 谷类 物 或 其 他 配料 和 鱼粉 一 起 搅拌 ， 制 成 动物 或 鱼 饲 料 . 
可 能 对 设备 进行 日 常 维修 。 可 能 按照 专业 工作 给 予 相应 的 称 
谓 ， 如 : 

烘 干 机 操作 工 

鱼 食 制 备 工 

鱼 内 脏 加 工 工 

鱼 压榨 工 

鱼粉 饼 成 型 工 


8217 一 114 ”和 鱼 菩 制 工 
(FISH SMOKER) (水 产品 加 工 ) ”DPT: 685 
GED: 2 SVP: 4 EC: 1347 PA: M47 
看 管 加 工 鱼 品 的 燕 制 室 ， 履行 以 下 任何 职责 : 
用 把 子 把 专用 锯末 平 铺 在 烟 茹 室 地 板 上 ， 或 在 烟 菩 室 的 料 
斗 中 装 人 本 悄 和 锯末 。 点 燃 木 料 ， 使 其 冒 烟 。 把 挂 好 鱼 的 轮 架 
或 鱼 盘 推进 燕 制 室 。 调 节气 阅 ， 控 制 进入 室内 的 烟 量 。 定 时 检 
得 鱼 的 颜色 和 质地 ， 以 确保 菩 制 满足 规定 要 求 。 从 茹 制 室 推出 
架子 ， 把 燕 好 的 鱼 装 盘 送 去 包装 。 
可 能 包装 燕 鱼 ， 用 橡皮 图 章 在 包装 袋 上 打 好 标志 资料 。 可 
能 分 切 鱼 ， 用 电炉 燕 烤 鱼 段 。 用 刷子 和 水 管 除 掉 茸 室 内 的 灰 ， 
洗 净 挂 鱼 架子 。 


8217-118 鱼 制 品 制作 工 
(FISH-PRODUCTS MAKER) (水 产品 加 工 ) 
DPT: 585 
GED: 2 SVP: 3 EC: I67 PA: M4 

看 管 分 切 、 豪 制 和 冷却 鱼 制 品 ， 如 沾 面 包 届 的 鱼 片 和 鱼 段 
的 机 器 ， 懂 行 以 下 任何 职责 : 

把 冻 鱼 片 ， 面 糊 或 面包 悄 装 人 自动 进 料 切片 机 的 料 斗 中 。 
按 动 按钮 以 起 动 进 料 切片 机 、 输 送 机 和 冷却 风扇 。 转 动 仪 表盘 
控制 装置 以 调节 烹 制 和 冷却 机 组 的 温度 ， 并 调节 面糊 稠度 和 搬 
面包 丑 机 的 进 料 量 。 观 察 设 备 运转 情况 ， 发 现 故障 ， 停 机 并 用 
手动 工具 进行 小 修 ， 如 更 换 磨损 或 磨 钝 的 切 刀 或 改变 进 料 机 构 
的 速度 ， 用 漂白 液 和 刷子 或 海绵 清洗 进 料 机 构 的 料 斗 和 出 料 
口 。 开 动 泵 将 加 工 用 油泵 送 使 通过 过 滤器 以 供 重新 使 用 。 记 录 
生产 数据 ， 如 所 制 鱼 制 品 、 所 用 面糊 和 面包 悄 的 重量 ， 以 及 修 
理 机 器 所 用 的 时 间 。 

可 能 按 所 制 产 品 给 予 相 应 的 称谓 ， 如 

切 鱼 块 机 看 管 工 


8217--122 离心 机 看 管 工 
(CENTRIFUGE TENDER) (水 产品 加 工 ) 
DPT: 685 
鱼油 分 离 工 
GED: 2 SVP: 3 EC: I45 PA: L4 
看 管 从 鱼 汁 中 分 离 鱼 油 的 离心 机 。 





转动 阀门 把 蒸汽 放 和 人 离 必 机 夹层 以 加 热 鱼 计 。 启动 泵 ， 打 
开 阀 门 并 按 动 按 饥 ， 把 热 鱼 汁 和 油 送 入 离心 机 ， 开 动 离心 机 ， 把 
油 送 入 接 油 槽 。 观 察 仪表 ， 确 定 温度 是 否 保持 在 规定 范围 内 。 

可 能 用 手指 检查 油 中 有 无 颗粒 ， 可 能 重新 加 工 不 符合 标准 
的 油 。 可 能 开启 阀门 泵 使 经 过 一 个 或 多 个 沉淀 模 ， 以 分 离 出 油 
中 残余 的 水 分 。 用 燕 汽 清洗 离心 机 和 沉淀 槽 。 


8217-126 ” 贝 类 加 工 机 看 管 工 
(SHELLFISH~-PROCESSING-MACHINE 
TENDER) (水 产品 加 工 ) DPT: 68S 
GED: 2 SVP: 3 EC: 146 PA: H46 

看 管 水 洗 、 漂 白 、 盐 溃 、 蒸 制 、 去 壳 或 去 皮 等 机 器 和 设备 

以 加 工 贝 类 ， 用 以 制作 缸 头 、 冷 冻 或 鲜 货 包装 。 

打开 阀门 使 水 、 蒸 汽 或 压缩 空气 放 和 人 机 器 桶 或 水 洗 槽 内 ， 

加 和 适量 的 盐 或 其 他 配料 。 用 手 或 吊车 把 装 有 贝 类 的 篮子 放 人 

桶 内 。 开 动 输送 带 把 产品 送 入 各 加 工 机 械 或 设备 ， 如 蒸汽 室 ， 

以 在 去 壳 前 漂白 贝 类 并 用 蒸汽 把 壳 汤 开 。 

可 能 按照 所 看 管 的 机 器 或 所 加 工 贝 的 种 类 给 予 相应 的 称 

谓 ， 如 : 

蛤 去 过 机 操作 工 
资 蛤 工 

洗 蜂 工 
虾 类 加 工 工 


8217-130 洗 鱼 章鱼 工 
(FISH CLEANER AND CUTTER) (水 产品 加 工 ) 
DPT: 684 
GED: 2 SVP: 2 EC: 146 PA: M4 

在 进一步 加 工 或 出 售 前 ， 洗 前 鲜 鱼 ， 团 行 以 下 任何 职责 : 

把 鱼 放 在 前 色 台 上 ， 乔 去 旬 鳞 ， 用 刀 从 排泄 孔 直 到 鹃 上 喉 谢 
开 ， 取 出 内 脏 、 鱼 鲤 和 淤血 。 割 下 鱼 头 放 进 桶 里 。 在 桶 内 或 用 
水 管 洗 净 鱼 膛 里 的 粘液 和 血 ， 用 刀 、 刊 刀 或 勺 取出 鱼 腹 中 无 色 
的 噶 。 从 鳃 后 把 鱼 内 切 开 ， 用 思 沿 湖 骨 和 肋骨 划 下 不 带 骨 的 鱼 
片 ( 鱼 排 肉 )。 沿 肖 骨 经 过 腹腔 把 鱼 剖 成 两 片 。 用 刀 在 皮 和 肉 之 
间 片 下 鱼 片 上 的 鱼 皮 。 去 掉 鱼 片上 的 残 明 、 鱼 鳍 和 鱼 脂 。 检 查 
鱼 排 肉 ， 以 确定 可 能 切 成 几 段 和 每 段 的 大 小 ， 按 规定 切 段 ， 并 
放 入 容器 。 将 装 满 后 的 容器 运往 称 重 站 。 用 磨 刀 石 磨 刀 。 

可 能 在 有 灯光 照明 的 玻璃 上 检查 鱼 排 肉 ， 用 银子 去 掉 杂 
物 。 可 能 清洗 、 包 装 、 贴 标签 ， 冷 冻 客 户 的 鱼 品 ， 或 燕 制 、 腑 
制 鱼 品 以 便 保藏 。 | 

可 能 按 所 指派 的 职责 给 予 相 应 的 称谓 ， 如 : 

切 鱼 排 肉 工 


8217 一 134” 贝 类 手工 处 理工 
(SHELLFISH PROCESSOR，HAND) (水 产品 
加 工 ) DPT: 684 
GED: 2 SVP: 2 EC: 1456 PA: H4 
拆散 和 和 剥 出 龙虾 或 其 他 申 壳 类 动物 的 肉 ， 用 以 制作 缸 头 或 
供 进一步 加 工 。 
手工 拆散 熟 龙 是 和 短 ， 准 备 取 内 ， 把 尾 、 舞 钳 和 同 放 人 分 
别 的 盘 中 。 用 刀 和 专用 工具 臂 开 租 钳 和 尾 ， 取 出 内、 上 肠 和 卵 。 
用 剪刀 剪断 腿 梢 。 放 到 滚 简 下 挤 出 肉 ， 把 肉 放 人 托盘 。 
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可 能 按 规定 顺序 把 肉 装 进 规定 重量 的 饶 头 里 。 可 能 看 管 把 
铅 封 盖 密 封 的 机 器 ， 并 将 封 好 的 镀 头 包装 放 和 人 运输 箱 内 ， 或 放 
人 托盘 中 冷冻。 可 能 看 管 把 肉 搅 成效 的 机 器 ， 并 将 肉 洲 装 人 入 馈 
头 内 以 备 密 封 ， 可 能 按照 所 加 工 的 甲 党 类 水 产 种 类 给 予 相应 的 
称谓 ， 如 : 

剖 惫 工 

剖 龙 虾 工 

虾 去 皮 工 


8217 一 136” 篮 式 过 滤器 看 管 工 
(BASKET-FILTER TENDER) (水 产品 加 工 ) 
DPT: 685 
GED: 2 SVP: 2 EC: 1$ PA: H34 
看 管 除去 鱼 液 中 固体 物 的 复式 离心 过 滤器 。 
开动 过 滤器 使 之 旋转 ， 按 下 按钮 和 转动 闪 门 使 离心 机 中 的 
鱼 液 注 入 过 滤器 ， 观 察 过 滤器 ， 当 筛子 被 固体 物 堵塞 而 使 液体 
从 和 链 顶 溢出 时 ， 则 将 该 篮 停 机 。 用 钢 针 将 钢 底 架 从 复 底 提起 到 
篮 的 中 柱 处 ， 倒 出 固体 物 。 
手持 钢 乔 板 从 篮子 边 刊 净 固体 物 ， 使 之 经 过 复 底 落 人 螺旋 
输送 机 。 更 换 篮 底 架 ， 用 蒸汽 管 清洗 过 滤器 。 


8217-138 ” 烘 干 机 磨 粉 机 看 管 工 
(DRIER-AND-GRINDER TENDER) (水 产品 
加 工 ) DPT: 685 
鱼粉 粉碎 工 
GED: 2 SVP: 2 EC:17 PA:L 
看 管 去 掉 鱼 粉饼 中 水 分 的 旋转 烘 干 机 ， 并 用 府 粉 机 把 色 粉 
饼 磨 成 粉 。 
开动 输送 带 把 鱼粉 饼 从 压榨 机 送 到 烘 干 机 ， 再 由 烘 干 机 送 
到 磨 粉 机 。 监 控 烘 二 温度 ， 并 进行 调整 。 定 期 取样 ， 称 重 。 按 
规定 时 间 加 热 ， 再 称 重 ， 测 试 干 饼 中 的 水 分 含量 。 测 试 结果 说 
明 水 分 过 多 时 ， 调 整 烘 干 温度 。 用 磨 粉 机 把 干 饼 磨 成 粉 。 
可 能 进行 运转 中 的 调整 。 可 能 在 停机 时 进行 设备 的 检修 . 


8217--142 ”和 制 鱼 糕 工 
(FISH-CAKE MAKER) (水 产品 加 工 ) 
DPT: 685 
GED: 2 SVP: 2 EC: 147 PA: M4 
看 管 将 鱼粉 碎 、 搅 拌 、 成 型 和 豪 制 鱼 糕 的 机 器 设备 。 
把 成 盘 去 骨 、 燕 制 好 的 鱼 从 蒸煮 器 输送 至 工作 台 。 用 天 平 
称 出 规定 数量 的 鱼 ， 把 鱼 放 进 粉碎 机 磨 成 次 ， 然 后 放 进 搅拌 
机 ， 加 入 规定 量 的 配料 ， 如 面粉 、 水 和 调料 。 将 混合 料 送 入 挤 
压 机 成 型 ， 将 鱼 粒 放 人 入 燕 者 嚣 或 深 模 油 炸 机 中 加 工 为 成 品 ， 用 
晤 纸 包装 成 吕 。 用 水 管 、 海 绵 和 布 清洗 工作 台 和 机 器 设备 。 


8217-146” 贝 类 分 离 工 
(SHELLFISH-SEPARATOR TENDER) (水 产 
品 加 工 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP: 2 EC: 146 PA: H34 
看 管 机 器 除去 甲壳 类 动物 肉 里 的 杂 物 和 砂子 ， 供 进一步 加 
工 ， 
转动 阀门 ， 把 水 和 压缩 空气 放 进 分 离 机 桶 。 把 隶 了 皮 壳 的 
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肉 倒 进 桶 里 。 按 照 肉 的 多 少 和 状况 ， 调 整 空气 流量 和 加 工时 间 
周期 。 用 勺 或 漏 勺 把 净 肉 用 输送 带 运 走 。 排 出 桶 中 的 水 ， 从 桶 
底 清 除 壳 皮 和 沙子 。 

可 能 称 出 甲壳 关 净 肉 量 并 记录 生产 数据 。 


8217-150 ”鱼子 处 理工 
(FISH-EGG PROCESSOR) (水 产品 加 工 ) 
DPT: 687 
GED: 2 SVP: 2 EC: 147 PA: M347 
作为 小 组 成 员工 作 ， 对 鱼子 进行 清洗 ， 上 色 蒸 者 和 包装 ， 
以 供出 售 。 
在 工作 台 上 揉 撩 成 团 的 鱼子 ， 把 它们 与 粘膜 分 离 ， 把 鱼子 
倒 进 桶 里 ， 用 水 管 冲 去 杂 物 。 把 鱼子 铲 人 盛 有 色素 和 盐水 溶液 
的 锅 中 ， 开 动 电动 搅拌 器 使 鱼子 上 色 均 匀 。 将 染色 的 鱼子 倒 和 人 
得 中 ， 除 去 水 分 铲 鱼子 人 锅 ， 按 规定 时 间 进 行者 制 。 将 者 熟 鱼 
子 倒 人 分 级 第 ， 按 大 小 分 级 。 按 鱼子 的 大 小 和 颜色 装 和 信 瓶 中 。 
可 能 按 配 方 配制 盐水 。 可 能 把 盐水 腌 过 的 色 子 倒 人 镀 或 运 
送 容 器 里 ， 作 为 鱼子 区 出 售 。 


8221 一 一 水 果 和 蔬菜 匀 装 保藏 和 包装 职业 
本 细 类 职业 包括 以 下 业务 : 用 饶 头 制作 、 有 脱水、 冷冻 、 盐 
腌 ， 或 用 糖 或 其 他 保藏 剂 腌 演进 行 水 果 和 蔬菜 的 加 工 及 保藏 。 
与 在 饭店 ”和 餐馆 和 其 他 制作 场 中 对 水 打 和 蔬菜 的 加 工 与 豪 制 有 
关 的 职业 分 类 于 细 类 6121 中 。 与 加 工 水 果 和 蔬菜 进行 保藏 有 
关 的 职业 分 类 于 细 类 8229 中 。 


8221-110 密 钱 水 果 制 作 工 
(CANDIED-FRUIT PROCESSOR) ( 镀 头 和 食 
品 保 藏 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 685 
GED: 3 SVP: 4 EC: 14 PA: M4 
看 管制 备 调味 液 和 保鲜 液 以 制作 调味 樱桃 或 前 水 果皮 的 机 
器 。 履 行 以 下 任何 职责 : 本 
按照 配方 ， 称 量 调 色 、 调 香 和 保鲜 配料 ， 把 它们 倒 人 燕 汽 
夹层 锅 。 转 动 章 门 ， 按 规定 放水 人 锅 ， 放 燕 汽 人 夹层 ， 给 溶液 
加 热 。 用 手提 式 搅拌 器 或 木 搅拌 棒 搅 拌 溶液 里 的 配料 使 之 混合 
均匀 。 在 桶 里 洗 去 标 桃 上 的 保护 膜 ， 排 出 洗涤 水 ， 放 人 规定 的 
调味 液 和 保鲜 液 。 把 成 桶 整个 的 水 果 或 前 制 的 果皮 用 机 械 翻 料 
斗 倒 进 桶 里 ， 加 入 盐水 和 石灰 进行 漂白 和 硬化 。 转 动 阀门 控制 
带 色 的 糖浆 的 喷 人 量 ， 给 水 果 或 果皮 涂 浆 。 把 桶 里 多 余 的 糖浆 
和 泵 人 巴 氏 灭 郑 器 ， 放 人 贮 槽 供 重复 使 用 。 用 桶 或 铲 把 加 工 好 的 
水 果 和 果皮 倒 人 切片 机 料 斗 。 
可 能 指导 其 他 工人 从 事 水 果 分 类 和 包装 以 供 装运 。 可 能 按 
照 所 加 工 的 水 果 种 类 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
果皮 加 工厂 
调味 机 桃 制作 工 


8221-114 百 果 锐 制 作 工 : 
(MINCEMEAT MAKER) ( 镀 头 和 食品 保藏 ， 
未 归 他 类 者 ) DPT: 485 
GED: 2 SVP: 3 EC: 14 PA: M4 
按照 配方 称 量 ， 搅 拌 配料 制作 百 果 馅 . 
用 台秤 和 量 器 称 量 白 葡萄 干 、 茶 子 、 磨 碎 的 桔 皮 、 盐 ， 


调味 料 和 热 水 等 成 分 。 将 它们 倒 人 装 有 搅拌 叶 的 搅拌 机 ， 转 动 
手 轮 ， 按 下 按钮 ， 开 动机 器 进行 搅拌 ， 或 者 将 各 成 分 倒 人 模 
中 ， 用 手提 搅 打 器 抄 拌 槽 里 的 料 。 使 料 冷却 。 在 冷 料 中 倒 和 人 称 
量 好 的 碎 肉 怡 或 牛 油 。 观 察 成 品 的 颜色 ， 用 搅 棒 测 定 稠度 。 把 
搅拌 机 或 槽 里 的 成 品 倒 人 容器 供 进一步 加 工 。 

可 能 取样 供 试验 室 分 析 。 可 能 记录 每 日 生产 数据 ， 


8221-118 ” 冻 干 食品 制作 工 
(FREEZE-DRY-FOOD PROCESSOR) ( 钠 头 
和 食品 保藏， 未 归 他 类 者 ) DPT: 685 
冻 于 机 看 管 工 
GED: 2 SVP: 3 EC: I26 PA: M34 
看 管 保 藏 水 果 、 蔬 菜 和 蘑菇 等 食品 的 冻 干 设备 。 
把 新 鲜 或 冷冻 食品 放 人 盘 里 ， 将 盘 放 在 传送 带 或 床 干 室 的 
架 上 。 操 作 开 关 ， 依 次 启动 冻 干 室 的 加 热 干燥 、 抽 真空 和 冷冻 
装置 ， 开 始 加 工 周期 。 调 好 定时 器 ， 监 控 为 所 加 工 食品 规定 的 
冻 干 程序 的 加 热 与 冷却 周期 。 把 加 工 好 的 食品 用 传送 带 送 去 包 
装 和 装运 ， 或 送 入 贮存 区 。 
可 能 包装 冻 干 食品 ， 在 包装 上 贴 上 识别 标签 。 可 能 记录 生 
产 数据 。 


8221-122 ”蔬菜 腌 制 工 
(YEGETABLE PICKLER) {( 缸 头 和 食品 保藏 ， 
未 归 他 类 者 ) DPT: 687 
GED: 2 SVP: 3 EC: I4 PA: M347 | 
用 保鲜 或 调味 液 腌 制 蔬菜 。 
按照 配方 调制 桶 、 负 或 槽 里 的 盐 、 醋 和 糖 等 配料 以 制 成 腌 
制 或 调味 盐水 。 把 蔬菜 倒 人 盐水 中 浸泡 。 腌 至 规定 时 间 。 用 手 
或 抄 网 把 它 捞 出 。 在 进 地 步 加 工 或 包装 前 ， 用 水 冲洗 ， 浸 泡 ， 
用 专门 的 溶液 重新 腌 制 。 用 去 拍 剂 、 刷 子 、 布 和 油 壶 清洗 设备 
并 给 设备 加 油 。 
可 能 磨 碎 辣 椒 ， 按 照 配方 加 酷 和 其 它 配 料 搅拌， 制 成 辛辣 
料 ， 可 能 在 桶 内 每 放 一 层 撤 上 一 层 盐 等 保鲜 干 料 。 可 能 看 管 按 
重量 和 大 小 把 特定 蔬菜 分 类 的 机 器 。 


8221-126” 热 汤 机 看 管 工 


(BLANCHING-MACHINE) ( 负 头 和 食品 保藏 ， 
未 归 他 类 者 ) DPT: 685 
热 肖 工 
GED: 2 SVP: 3 EC: 134 PA: L47 
看 管 热 次 水 果 和 蔬菜 ， 以 供 负 藏 或 保藏 的 机 器 。 
观察 仪表 ， 调 定 控制 装置 并 转动 阀门 给 机 器 灌水 ， 放 人 
燕 汽 ， 以 调节 温度 和 热 活 时 间 。 开 动机 器 ， 传 送 带 或 束 进 行 
上 料 和 出 料 。 用 手眼 检查 经 热 梁 的 成 品 确定 软 度 和 颜色 变化 
是 否 合格 。 
可 能 装 满 热 漂 资 食品 的 容器 ， 并 进行 称 重 。 可 能 热 汤 其 他 
食品 ， 如 坚果 和 稻米 。 可 能 把 面糊 制品 ， 如 空心 粉 和 面条 手工 
装 人 热 溪 机。 可 能 记录 每 日 所 加 工 食品 的 生产 数据 . 


8221 一 130” 碱 液 去 皮 工 


(LYE-PEEL TENDER) ( 继 头 和 食品 保藏 ， 未 
妇 他 类 者 ) DPT: 68S 





蒸汽 去 皮 机 看 管 工 
GED: 2 SVP: 3 EC: 1467 PA: 1L47 
在 蒸煮 和 保藏 前 看 管 和 剥 水 果 和 蔬菜 皮 的 机 器 。 
转动 网 门 ， 通 蒸汽 给 槽 中 的 碱 淤 液 加 热 ， 调 整 碱 水 和 水 的 
喷头 。 开 动 输送 带 使 料 通 过 浸泡 模 和 喷头 。 观 察 和 摸 抚 槽 中 的 
水 果 和 蔬菜 ， 确 保 彻底 去 皮 ， 并 按 需 要 增加 浸泡 时 间 。 
可 能 用 吊车 把 碱 屠 倒 人 情 里 配制 碱 液 ， 并 用 比重 计 测 试 溶 
液 浓 度 。 可 能 用 手 把 水 果 、 蔬 菜 装 上 传送 带 。 可 能 用 蒸汽 壮 物 
料 去 皮 或 壳 。 


8221-134 蔬菜 陪 水 工 
(VEGETABLE-DRIER TENDER) ( 铅 头 和 食 
品 保藏 ， 未 好 他 类 者 ) DPT: 68S 
GED: 2 SVP: 3 EC: I46 PA: L4 
看 管 去 掉 土 豆 或 其 他 熟 蔬菜 中 的 水 分 ， 制 成 速 食 或 干燥 制 
品 的 脱水 机 。 
操作 开关 ， 用 螺旋 输送 机 运送 蒸煮 器 中 流出 的 熟 菜 泥 ， 
并 转动 控制 准 把 菜 泥 均 匀 覆 在 加 热 的 回转 滚 简 上 ， 以 去 掉 菜 
泥 中 的 水 分 。 观 察 烘 干菜 泥 从 滚 简 和 轧辊 之 间 通 过 的 情况 ， 
去 掉 其 中 杂 物 。 在 菜 泥 压 成 片 时 监控 机 器 的 运转 ， 从 轧辊 上 
刊 下 菜 泥 ， 落 人 螺旋 输送 机 而 送 入 把 菜 泥 打 成 小 片 的 尺寸 控 
制 第 。 
可 能 按照 所 干燥 的 产品 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
速 食 土豆 制作 工 


8221-138 食品 冷却 工 
(FOOD-COOLING-PAN TENDER) ( 负 头 和 
食品 保 疯 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 58S 
GED: 2 SVP: 2 EC: 146 PA: M4] 
在 加 工 过 程 中 或 装 瓶 、 装 馈 前 ， 看 管 冷 却 汤 和 果 桨 等 产品 
的 设备 。 
转动 阅 门 使 冷却 剂 进 入 冷却 槽 的 夹层 或 盘 管 中 ， 或 把 便携 
式 冷 却 盘 插入 盛 有 热 食品 的 容器 中 ， 调 整 通过 盘 管 的 冷却 液 流 
量 。 用 勺子 或 细 网 撤 沫 器 撤去 上 层 的 泡沫 ， 用 撑 棍 搅拌 ， 防 止 
凝 块 ， 保 证 均匀 冷却 。 注意 币 化 过 程 ， 当 达到 规定 浓度 或 温 
度 ， 开 动 泵 或 打开 知 料 阅 ， 把 成 品 送 到 下 一 工序 或 送 人 人 装 瓶 
机 。 取 样 供 实验 室 分 析 ， 记 录 每 批 加 工 数据 。 
可 能 把 冷却 的 成 品 用 车 送 至 下 一 工序 或 送 至 贮存 区 。 可 能 
用 在 管道 中 循环 的 消毒 液 、 刷 子 和 布 清洗 并 消毒 设备 。 


8221-142 盐水 模 分 离 机 看 管 工 
(BRINE-TANK-SEPARATOR TENDER) (后 
头 和 食品 保藏 ， 未 妇 他 类 者 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP: 2 EC: 14 PA: L47 
看 管 把 嫩 豆 或 其 他 嫩 蔬 菜 和 老 豆 或 老 的 蔬菜 分 离开 来 ， 以 
便于 保藏 的 盐水 槽 和 设备 。 
转动 阔 门 ， 操 纵 开关 用 泵 把 水 和 盐 术 送 入 档 中 ， 直 至 规定 
的 液 面 高 度 。 开 动 传送 带 把 未 分 级 的 蔬菜 装 人 槽 里 ， 监 控 自 动 
设备 撤去 浮 在 盐水 表面 的 咸菜 ， 从 槽 底 取出 成 熟 的 菜 。 用 比重 
计 测 盐水 比重 ， 并 记录 与 技术 要 求 的 差别 。 维 持 模 中 盐水 溶液 
的 规定 液 面 高 度 ， 用 水 管 和 刊 板 清洗 槽 和 工作 区 。 
可 能 看 管制 盐水 的 机 器 ， 并 把 盐水 泵 人 贮 构 。 
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8221 一 144 ”倾倒 机 看 管 工 
(DUMPING-MACHINE TENDER) ( 负 头 和 
食品 保藏 ， 林 归 他 类 者 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP: 2 EC: PA: H47 
看 管 自动 把 容器 中 的 水 果 、 蔬 菜 或 其 他 食品 倒 在 输送 带 上 
或 倒 人 桶 中 ， 以 便 进一步 加 工 的 机 器 。 
指挥 铲 车 司机 把 装 满 料 的 箱子 放 在 输送 带 或 平台 的 一 定位 
壮 。 开 动机 器 自动 把 装 水 果 等 物 的 箱子 抓 起 ， 翻 转 并 将 料 倒 在 
输送 带 上 以 进行 水 洗 、 切 块 或 去 皮 ， 并 返回 空 箱子 ， 排 除 堵 
塞 ， 开 动 或 停止 输送 带 来 控制 进 料 量 。 
可 能 对 机 器 进行 润滑 和 小 的 调整 。 可 能 用 热 水 、 刷 子 和 手 
动工 具 清 洗 机 器 和 工作 区 。 


8221-146 土豆 削 皮 机 看 管 工 
(POTATO-PEELING-MACHINE TENDER) 
(食品 和 钦 料 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP: 2 EC: I4 PA: L47 

看 管 将 土豆 清洗 和 前 皮 的 机 器 以 备 将 制品 燕 干 、 脱 水 。 

按 动 按钮 或 搬 动手 柄 ， 开 动 装 了 土豆 的 机 器 ， 去 掉 杂 物 ， 
冲洗 并 把 土豆 送 入 转动 磨 皮 盘 。 观察 机 器 运转 ， 防 止 堵 寨 ， 确 
保 去 皮 干 净 。 推 动手 柄 调节 连续 式 去 皮 机 的 磨 皮 辊 的 土豆 进 料 
量 ， 控 制 去 皮 量 。 检 查 通过 传送 带 的 去 皮 士 豆 ， 贡 除 不 合格 产 
品 ， 用 刀 割 掉 过 大 土豆 或 不 宜 食用 的 部 分 。 

可 能 用 人 工 或 装 料 机 把 土豆 倒 进 机 器 料 斗 。 


8221-150” 散 料 装 料 工 
(BULK FILLER) ( 饶 头 和 食品 保 功 ， 未 归 他 类 者 ) 
. DPT: 687 
装 桶 工 
GED: 2 SVP: 2 EC: B4 PA: H347 

把 要 保鲜 的 经 加 工 后 的 食品 和 配料 装 人 简 、 桶 或 其 他 
容器 中 。 

把 诸如 泡菜 、 黄 瓜 或 甜菜 等 食品 倒 人 木 简 、 本 桶 或 贮 甸 
中 。 称 量 并 加 入 规定 量 的 保鲜 料 ， 如 盐 、 糖 、 盐 水 、 糖 浆 或 
醋 。 盖 好 和 容器， 挂 上 识别 标签 。 用 勺 和 取样 瓶 取 食 品 样品 供 试 
验 室 分 析 。 用 洗 洪 剂 、 刷 子 和 温水 清洗 设备 和 工作 区 。 

可 能 用 叉车 或 手推车 把 装 好 的 容器 送 到 贮存 区 。 


8223 一 一 乳品 加 工 及 有 关 职 业 
本 细 类 职业 包括 以 下 业务 : 把 鲜 奶 和 奶油 加 工 成 巴 氏 法 灭 
菌 的 奶 和 奶油 、 黄 油 ， 十 栈 、 冰 淇 淋 、 冷 冻 制 品 和 其 他 乳 制 
品 。 工 作 包括 : 调配 、 搅 拌 、 涂 履 、 藻 者、 冷却 、 切 割 、 装 
饰 、 脱 水 、 发 酵 、 粉 碎 、 冷 你 、 均 质 化 、 成 型 、 巴 氏 灭 菌 和 分 
选 奶 制品 。 


乳品 及 黄油 制作 职业 
8223 一 110 至 8223 一 138 


8223-110 乳品 加 工 设备 操作 工 
(MILK-PROCESSING--EQUIPMENT OPERA- 
TOR) (乳品 ) DPT: 562 
GED: 3 SVP: 6 EC: 13456 PA: M234 





576 ”加 工 职业 


按照 标准 程序 控制 连续 加 工 或 奶 桶 传送 间 敬 式 加 工 设备 加 
工 鲜 奶 和 奶油 ， 履 行 以 下 任何 职责 : 

用 手动 工具 连接 奶 桶 和 加 工 设 备 间 的 管线 ， 装 配 管件 和 有 零 
件 ， 作 好 加 工 准 备 工 作 。 转 动 阀门 启动 泵 ， 把 冲洗 、 灭 菌 和 漂 
洗 液 压 入 设备 中 ， 喷 淋 盛 奶 桶 内 壁 。 启 动 加 工 泵 及 设备 ， 监 控 
温度 计 和 压力 计 ， 然 后 打开 阀门 把 奶 送 人 离心 机 分 离 出 奶油 ， 
通过 均 质 化 机 构 ， 使 奶 乳 液化 ， 用 过 滤器 去 掉 残 潮 。 打 开 闪 
门 ， 输 送 必 要 数量 的 奶油 或 脱脂 奶 到 标准 化 槽 中 ， 按 技术 要 求 
调整 奶 中 乳脂 含量 。 转 动 阀门 ， 把 蒸汽 和 水 通 人 管道 或 桶 内 ， 
对 牛奶 进行 巴 氏 灭 菌 ， 在 盘 管 中 灌 人 制冷 剂 使 之 循环 流动 以 冷 
却 牛 奶 。 用 滴定 法 或 pH 计 测 试 不 同 加 工 阶段 的 产品 酸度 。 打 
开 痢 门 ， 开 动 泵 把 产品 泵 送 到 装 瓶 机 或 包装 机 。 看 管 机 器 把 奶 
或 其 他 乳 制 品 用 纸箱 、 玻 璃 或 塑料 容器 装 瓶 或 包装 。 记 录 生 产 
过 程 及 生产 数据 。 指 挥 其 他 工人 用 蒸汽 软 管 、 热 水 和 肥皂 清洗 
设备 和 工作 区 。 

可 能 按 所 用 设备 给 予 相 应 的 称谓 ， 如 : 

均 质 机 操作 工 

巴 氏 灭 菌 机 操作 工 

分 离 机 操作 工 

标准 化 工 


8223-114 特制 产品 制作 工 
(SPECIALTY-PRODUCTS MAKER) (乳品 ) 
DPT: 562 
GED: 3 SVP: 6 EC: 13456 PC: H34 

操作 制作 特制 乳 制品 ， 如 发 泡 制 品 、 正 餐 或 喝 哪 啡 用 奶 
油 、 巧 克 力 饮料 、 酸 奶 、 乳 酷 和 冷 鸡 蛋 酒 等 的 加 工 设备 . 

用 手推车 把 糖 、 稳 定 剂 、 可 可 、 调 味 剂 或 致 菌 剂 从 仓库 送 
到 巴 氏 灭 蓝 器 。 转 动 阁 门 ， 按 规定 数量 把 流质 牛奶 或 奶油 装 人 书 
氏 灭 菌 器 。 按照 产 品 配方 选用 、 称 量 加 入 致 菌 剂 或 调味 剂 等 配 
料 。 按 奶 脂 测试 结果 ， 加 入 奶 或 奶粉 ， 调 整 奶 脂 量 。 按 规定 时 间 
对 混合 物 加 热 进行 巴 氏 灭 菌 。 连 接 巴 氏 灭 菌 器 、 搅 拌 颖 、 均 质 器 
或 冷却 器 之 间 的 管线 ， 操 纵 阀 门 和 泵 的 控制 装置 把 成 品 通 过 设备 
送 进 贮 横 或 包装 机 。 送 样品 供 试验 室 分 析 。 用 天 平 检查 装 好 奶 的 
容器 重量 。 记 录 生 产 过 程 和 生产 数据 。 在 每 次 加 工 运 转 后 ， 拆 钙 
机 器 并 用 热 水 、 肥 皂 、 布 和 刮 板 去 垢 和 清洗 机 器 ， 或 指挥 其 他 工 
人 用 热 水 管 、 了 肥皂、 布 和 拖 布 清洗 机 器 和 工作 区 。 

可 能 把 浓缩 果汁 灌 和 人 贮 槽 ， 加 入 适量 的 水 ， 况 成 饮用 果 
汁 ， 制 作 早餐 饮料 。 可 能 用 消毒 奶 或 脱脂 奶 作 细菌 培养 。 可 能 
按 加 工 成 品 给 予 相 应 的 称谓 ; 如 : 

巧克力 奶 搅拌 工 

酸奶 制作 工 


8223--118 黄油 制作 工 
(BUTTER MAKER) (乳品 ) 
GED: 3 SVP: 6 EC: 1246 PA: H357 
操作 采用 间 积 式 或 连续 式 搅拌 方法 制作 黄油 的 机 器 。 

用 手动 工具 连接 奶油 贮 桶 和 搅和 乳 机 之 间 的 管线 ， 在 开 
始 搅 乳 之 前 操纵 控制 装置 。 用 泵 使 消毒 液 通过 设备 进行 消 
毒 。 把 规定 数量 的 巴 氏 灭 菌 奶 油泵 人 间歇 式 搅 乳 机 搅拌 ， 
或 控制 调节 连续 式 搅拌 设备 的 进 料 量 。 通 过 观察 窗 观 察 酸 
她 和 黄油 的 分 离 ， 从 捞 乳 机 中 泵 送 酸 她。 与 比 色 图 比较 黄 


DPT: 682 


油 颜 色 ， 增 加 着 色 剂 流量 或 调节 着 色 齐 进入 搅 乳 机 的 流 
量 ， 使 黄油 色 度 符合 标准 。 用 测试 仪器 测试 黄油 的 水 分 、 
盐分 和 浓度 ， 并 调整 设备 以 符合 技术 要 求 。 察 看 、 嗅 、 
闻 、 品 尝 黄油 质量 ， 确 定 等 级 。 从 捞 乳 机 里 取出 黄油 ， 装 
人 模压 包装 机 料 斗 ; 或 在 连续 式 搅拌 机 出 料 端的 包装 机 组 
处 放置 空 纸板 箱 。 用 秤 检查 包装 好 的 黄油 样品 重量 ， 并 调 
整 模子 ， 确 保重 量 与 标准 一 致 。 把 纸箱 装 上 推 车 运 到 冷藏 
库 。 用 溶剂 和 温水 清洗 冲刷 管道 和 搅 乳 设备 . 


8223-122 ” 烘 干 机 操作 工 
(DRIER OPERATOR) (乳品 ) 
GED: 3 SVP: 4 EC: I35 PA: L147 
操作 把 流质 奶 制 成 含 规定 水 分 的 奶粉 的 真空 烘 干 机 。 

装 好 温度 和 真空 记录 器 纸 。 按 下 控制 按钮 启动 燃气 烘 干 
机 、 真 空 泵 和 循环 风扇 ， 人 工 调 整风 挡 。 转 动 烘 干 机 控制 装 
置 ， 观 察 仪 表 ， 以 达到 规定 的 温度 和 真空 度 ， 开 动 泵 ， 转 动 阅 
门 把 奶 喷 入 热 真空 室 ， 将 奶 烘 干 成 奶粉 。 用 湿度 计 或 将 样品 放 
在 天 平 上 用 加 热 灯 烘 烤 以 检测 奶粉 水 分 ， 从 观察 孔 观 察 烘 干 室 
内 壁 的 烧结 积 垢 ， 表 明 温 产 过 高 时 ， 调 节 烘 于 机 温度 和 路 奶 流 
量 ， 以 达到 规定 的 含水 量 ， 防 止 积 垢 污染 奶粉 。 将 容器 放 在 出 
料 口 下 方 的 秤 上 装 奶粉 ， 以 便装 运 。 

可 能 用 扳 子 在 管线 和 烘 干 机 中 间 连 接 喷 奶 咒 。 可 能 烘 干 特 
种 产品 并 给 予 相 应 的 称谓 ; 如 : 

脱脂 奶 烘 干 机 操作 工 


DPT: 682 


8223-126 ” 接 奶 (奶油 ) 工 
(MILK AND CREAM RECEIVER) (乳品 ) 
DPT: 584 
GED: 2 SVP: 3 EC: 145 PA: M47 
接收 用 村 车 或 奶 钠 运 到 奶油 厂 或 奶 制品 厂 的 鲜 奶 或 黄油 。 
履行 以 下 任何 职责 : 
用 塑料 管 连通 卡车 和 档 的 卫生 阀 ， 开 动 宋 ， 转 动 阀门 把 奶 
泵 人 接 奶 模 。 转 动 奶 镶 冲洗 室 的 阀门 冲洗 奶 入 外部。 开动 输送 
机 把 奶 铅 送 到 收 奶 间 。 用 木 梭 项 松 镶 盖 ， 把 盖 挂 在 输送 机 架子 
上 。 把 镶 里 的 牛奶 或 奶油 倒 人 称 重 桶 。 把 空 镶 放 上 传送 带 。 检 
查 (看 、 嗅 、 尝 ) 有 无 酸味 ， 用 长 柄 小 勺 取样 。 用 测试 仪器 测 
定 样品 的 酸度 、 乳 脂 和 沉淀 物 。 可 通过 称 量 泵 送 前 后 的 车 重 ， 
观察 自动 流量 计 读 数 ， 或 放置 卡片 于 自动 称 量 仪表 中 等 方式 记 
录 所 泵 送 的 奶 的 数量 。 


8223-130 ” 纲 装 奶 消毒 工 
(CANNED-MILK STERILIZER) (乳品 ) 
DPT: 585 
GED: 2 SVP: 3 EC: 156 PA: L47 
看 管 燕 素 和 消毒 钠 装 牛奶 的 连续 式 加 工 的 铅 装 机 。 
开启 阀门 把 蒸汽 、 水 和 热 空气 放 进 机 组 的 加 热 、 燕 者 、 冷 
却 和 烘 干 室 ， 监 控 仪表 ， 调 整 并 保持 适当 温度 。 观 察 仪 表 刻 度 
和 机 器 故障 指示 灯 。 当 输送 机 停 下 来 时 ， 取 下 装 好 奶 的 负 ， 防 
止 敬 者 过 度 。 观 察 通过 机 组 各 室 的 封 好 的 奶 镁 ， 取 下 不 合格 品 
重新 加 工 。 按照 检验 程序 取 检 查 样 品 进行 检验 。 打 开 样 品 
铅 ， 用 是 取出 牛奶 检查 消毒 奶 的 质地 、 粘 度 和 颜色 并 将 与 
标准 不 符 处 通知 实验 室 。 读 自动 记 数 器 数据 ， 编 写生 产 报 





告 、 村 次 生产 后 用 热 清 洗 液 汐 和 消毒 槽 ， 并 用 水 加 满 消 毒 异 
以 清洗 机 组 。 

可 能 对 包装 奶 进行 检查 ， 再 装 人 运送 容器 中 ， 并 用 胶水 、 
刷子 贴 换 莽 脏 的 标签 。 


8223 一 134 ” 磨 奶 粉 工 
(MILK~POWDER GRINDER)( 乳 品 ) DPT: 685 
酷 重 白粉 碎 工 
GED: 2 SVP: 2 EC: 157 PA: H34 

看 管 磨 制 、 利 分 奶粉 和 醇 蛋 白粉 的 机 器 。 

用 手动 工具 在 筛 分 机 上 安装 规定 的 筛子 ， 按 动 按钮 ， 
启动 锤 式 粉 信 机 、 据 动 饰 和 模 抄 拌 器 。 开 动 传送 带 把 粗 干 
奶粉 或 栈 重 白 从 得 分 机 送 入 锤 式 粉碎 机 ， 转 动 曲柄 调整 锤 
式 粉 碎 机 转速 以 获得 规定 的 细 度 。 观 察 并 监听 设备 运转 声 
音 ， 查 出 故障 。 井 动 真 空 抽 气 机 把 谭 好 的 粉 通过 得 分 机 送 
人 迪 负 ,在 贮 饶 出 料 口 处 用 大 口袋 或 棋 装 粉 ， 把 装 好 的 容 
器 用 滑 道 送 入 仓库 。 


8223 一 138 ” 乳 制 品 辅助 工 
(DAIRY HELPER) (乳品 ) DPT: 686 
GED: 2 SVP: 2 EC: 12456 PA: H234 
协助 乃 制 品 工 人 制作 乳 制品 ， 和 性 行 以 下 任何 职责 : 
用 消毒 液 、 册 子 、 海 绵 和 布 擦洗 管道 、 管 件 和 加 工 机 械 。 
用 扳 子 紧 园 与 机 器 相连 的 管道 和 管件 。 检 查 鲜 奶 质量 ， 是 和 否 有 
污 物 或 臭 昧 ， 把 奶 倒 人 接 奶 饶 内 。 把 奶 ， 奶 油 、 黄 油 或 白 干 酷 
倒 进 桶 里 或 机 器 料 站 里。 按照 指示 开 ， 停 机 器 设备 。 用 刀 把 黄 
浊 和 白 干 酷 切 成 方块 。 拉 料 斗 上 手柄 ， 把 奶粉 装 和 容器 。 称 容 
器 重量 ， 用 手推车 、 和 给 送 机 或 电动 又 车 把 容器 送 到 仓库 或 装运 
区 。 把 空 的 片 ， 桶 和 负 用 输送 机 送 到 收 料 间 、 清 洗 间 或 装 料 
部 。 人 参看 职务 名 称 02-160 的 定义 。 
可 能 包装 和 瓶装 牛奶 及 其 他 奶 制品 ， 并 放 和 人 纸板 箱 、 玻 璃 
或 塑料 容器 。 


冰淇淋 制作 职业 
8223 一 158 全 8223 一 174 


8223 一 158 ”冰淇淋 制作 工 
(ICE-CREAM MAKER) (乳品 ) 
GED: 3 SVP: 5 EC: 145 PA: L47 
操纵 一 台 或 多 台 连 续 冷 冻 机 和 有 关 设 备 ， 制 作 冰 淇 淋 
制品 。 
安装 连接 机 器 的 管道 和 管件 ， 用 扳 子 把 各 种 冲模 装 在 挤 出 
机 机 关上 。 称 量 料 粉 、 着 色 剂 、 调 味 剂 或 糖浆 等 配料 ， 把 它们 
倒 人 搅拌 桶 、 水 打 送 料 机 或 波 轮 硝 料 斗 。 开 动 搅拌 器 、 打 浆 
器 、 除 局 器 和 佘 ， 并 转动 阀门 配 好 料 ， 将 混合 料 和 空气 讨 人 冷 
冻 机 料 桶 ， 把 冷却 剂 讨 入 盘 管 。 观 察 料 桶 的 安培 表 和 压力 表 ， 
调整 控制 装置 保持 适当 的 温度 和 速度 。 按 照 冷冻 机 速度 调 定 进 
. 料 速度 ， 把 冷冻 机 桶 里 的 各 种 料 搅 匀 。 打 开 阁 门 ， 把 混合 料 送 
人 充填 机 ， 而 把 冰淇淋 灌 人 纸 盒 、 纸杯、 锥 形 蛋 卷 中 ， 或 者 
用 模子 作成 馅 冰淇淋 、 冰 淇 淋 卷 或 冰淇淋 串 馅 饼 。 称 量 包装 
蚁 ， 调 整 冷冻 机 空气 阀 或 挤 出 头 ， 以 便 在 容器 中 挤 人 规定 量 
知 冰 洪 淋 。 在 每 次 加 工 后 或 每 日 生产 后 用 消毒 液 或 蒸汽 喷头 


DPT: 682 


加 工 职业 ”577 
清洗 设备 。 


8223 一 162 ”冰淇淋 饰 花 工 
(CE-CREAM DECORATOR) (乳品 ) 
DPT: 584 
GED: 3 SVP: 5 EC: I4 PA: L47 

用 模子 或 饰 花 做 特制 洋 淇 淋 。 

把 冰淇淋 料 装 进 金属 模 ， 用 全 、 刀 或 抹 刀 制 成 花 、 果 、 动 
物 ， 糕 饼 、 或 时 令 或 节日 图 案 。 加 压力 装 好 异 子 各 部 分 ， 放 人 
硬化 柜 。 把 硬化 的 模子 混和 水中， 用 刀 援 开 解 冻 的 模子 ， 取 出 
冰淇淋 。 用 机 械 搅 打 机 搅 打 奶 油 ， 糖 和 食品 调 色 剂 ， 制 备 有 规 
定 颜色 浓度 的 饰 花 奶油 。 把 所 需 的 挤 出 嘴 装 在 饰 花 钱 底部 ， 灌 
入 打 制 好 的 奶油 。 挤 读 饰 花 袋 ， 在 制 好 的 冰淇淋 上 制 出 规定 图 
案 或 艺术 图 案 。 把 冰淇淋 放 在 模板 下 面 ， 用 抹 刀 制 出 带 奶油 图 
案 的 冰淇淋 ， 或 用 喷枪 通过 模板 喷涂 出 各 种 颜色 的 字 。 按 规定 
把 纸 、 塑 料 或 金属 饰物 、 蜡 烛 或 坚果 放 在 冰 湛 淋 上 ， 把 制 成 的 
特制 品 送 至 包装 输送 机 上 。 


8223 一 166 ”冰棍 制作 工 
(FROZEN-STICK-NOVELTY MAKER) (乳品 ) 
DPT: 585 
GED: 3 SVP: 4 EC: I46 PA: L4 

看 算 成 型 、 冷 冻 ， 涂 覆 冰 淇 淋 或 冰棍 制品 的 机 器 设备 。 

用 手动 工具 把 多 口 装 料 附件 装 到 新 款式 的 成 型 机 上 。 把 包 
装 袋 和 小 棍 装 人 机 器 .用 手动 工具 调整 导向 板 ， 排 除 阻塞 故 
障 。 把 模型 盘 放 在 填 填料 口 下 面 ， 踏 动 踏板 把 冰淇淋 、 果 汁 或 
混合 糖浆 装 进 模子 ， 把 模 盘 放 在 盐水 展 (冷冻 机 ) 输送 带 上 。 
把 带 槽 口 的 板 (模板 盖 ) 放 和 人 揪 检 机， 推动 手柄 把 棍 插 人 板 上 的 
小 口 并 固定 ， 盖 好 模板 盖 使 棍 插 入 料 中 ， 开 动 输送 机 传送 模板 
使 之 通过 冷冻 、 出 料 和 包装 机 组 ， 把 盘 下 的 成 品 沾 土 热 巧 克 力 
涂 层 ， 用 输送 机 把 盘 送 到 冷却 隧道 。 观 察 仪表 ， 转 动 闪 门 ， 搬 
动 控制 开关 来 调整 向 模子 填料 的 高 度 、 装 模 机 料 斗 和 巧克力 横 
的 加 料 量 或 调整 盐水 、 水 或 巧克力 的 温度 。 用 比重 计 测 试 盐 
水 ， 加 盐 以 保持 适当 浓度 。 把 空 模子 盘 用 输送 机 送 回 装 料 机 料 
斗 。 记 录用 料 量 和 其 他 生产 数据 ， 用 热 水 、 刷 子 、 刮 净 器 和 海 
绵 清洗 设备 和 工作 区 。 

可 能 操作 连续 冷冻 机 和 联合 设备 把 冰淇淋 料 冻 成 半 固 体 ， 
以 备 制作 冰棍 制品 。 可 能 按照 配方 在 槽 内 搅拌 调味 料 、 调 色 
料 、 糖 和 水 ， 并 用 机 器 在 管状 塑料 容器 中 装 料 、 封 口 和 冷冻 
可 能 按照 所 制 产品 和 所 履行 的 职责 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 

制 冰棍 工 

装 模 工 

脱 模 工 

装 棍 机 操作 工 





8223 一 170” 饰 花 冰 淇 淋 制 作 工 
(ICE-CREAM-NOVELTY MAKER) (乳品 ) 
DPT: 68$ 
GED: 2 SVP: 4 EC: 146 PA: 147 
看 管 冷 闲 、 挤 制 、 切 割 、 涂 覆 和 包装 不 带 棍 的 冰淇淋 制品 
的 冰淇淋 机 。 
转动 阀门 ， 调 定 恒温 器 ， 使 冷却 剂 循环 ， 保 持 机 器 中 的 规 





578 ”加工 职业 


定 温度 。 在 机 器 出 料 口 插 上 成 型 器 ， 溃 压制 成 特定 形状 的 冰 洪 
淋 条 以 生产 棒状 ， 人 饼 状 或 卷 状 制品 。 启 动 桶 ， 转 动 状 汽 阀 ， 把 
巧克力 装 和 人 浸 挂 槽 加 热 到 规定 温度 。 开 动机 器 挤 切 一 定 规格 的 
冰淇淋 条 ， 放 在 输送 带 托盘 上 送 到 硬化 箱 ， 或 混 上 巧克力 和 其 
它 涂 覆 层 ， 或 用 机 器 自动 包办 和 蛋 卷 脆 料 。 观 察 通过 冷冻 机 的 冰 
淇 淋 ， 调 整 冷冻 机 进 气 量 手 柄 ， 以 得 到 规定 浓度 的 洋 淇 淋 。 用 
热 水 和 刷子 刷 掉 输 送 带 托盘 上 的 霜 ， 清 洗 设备 。 

可 能 调节 控制 装置 ， 使 传送 带 与 冷冻 机 速度 同步 ， 或 改变 
硬化 温度 。 可 能 调整 自动 包装 机 。 可 能 按照 所 制 产 品 给 予 相 应 
的 称谓 ， 如 : 

此 雪糕 制作 工 

夹心 冰淇淋 制作 工 


8223 一 174” 制 冰淇淋 工 
(ICE-CREAM WORKER) (乳品 ) 
DPT: 686 
GED: 2 SVP: 2 EC: 12456 PA: M34 

协助 乳品 工人 制造 成 批 冰淇淋 或 冰淇淋 特制 品 ， 腰 行 以 下 
任何 职责 : 

把 成 彬 水 果 倒 人 滤 网 分 离 果汁 。 把 缸 装 巧克力 皮带 饶 泡 在 
热 水 桶 里 ， 或 把 桶 装 巧克力 倒 人 加热 设 备 ， 在 巧克力 中 加 进 规 
定量 的 水 稀释 。 称 量规 定 种 类 和 数量 的 配料 ， 如 冰淇淋 混合 
料 、 水 果 、 调 味 剂 和 调 色 齐 等。 按照 指示 把 配料 倒 进 混合 横 ， 
开动 泵 连续 保持 进入 冷冻 机 的 混合 料 的 流量 。 调 整 自动 继 盒 成 
型 机 、 装 料 机 和 包装 机 的 导向 板 和 控制 装置 。 准 备 成 型 纸 盒 并 
装 和 信纸 盒 成 型 机 中 。 手 持 纸 盒 置 于 装 料 机 料 口 下 面 装 人 冰 湛 
淋 。 手 工 包装 冰淇淋 制品 。 称 量 装 满 的 纸 盒 。 

可 能 作为 小 组 成 员 之 一 ， 负 责 用 打 制 奶油 、 糖 果 、 坚 果 或 
彩色 项 饰 给 冰淇淋 特制 品 、 冰 淇 淋 卷 、 粒 和 夹心 冰淇淋 饰 花 ， 
参看 职务 名 称 ，02--160 的 定义 。 


干酪 制作 职业 
8223 一 194 至 8223 一 226 


8223 一 194 干酪 加 工 配方 工 
(PROCESS-CHEESE FORMULATOR) (乳品 ) 
DPT: 487 
干 栈 配制 工 
GED: 4 SVP: 6 EC: I7 PA: L147 
计算 所 需 配 制 的 干酪 的 数量 、 等 级 和 类 型 并 配制 加 工 干酪 
制品 。 
通过 摸 、 党 、 闻 、 看 各 类 于 酪 的 坚硬 度 、 醇 度 、 酸 度 和 颜 
色 ， 选 择 所 需 干 栈 制 成 特制 品 。 按 照 配方 计算 配制 每 批 所 需 每 
种 干酪 的 数量 ， 在 表格 或 成 批 加 工 单 上 填写 干 酷 数量 、 等 级 和 
类 型 。 将 各 种 类 型 干酪 的 实验 报告 与 技术 要 求 比较 ， 修 正 表格 
或 成 批 加 工 单 ， 使 配制 完成 的 成 品 具 有 规定 的 团 块 、 质 地 、 味 
道 、 水 分 ， 奶 脂 、 酸 度 和 威 度 。 
可 能 在 配制 加 工 过 程 中 进行 测试 ， 以 确保 与 技术 要 求 
一 致 。 


8223 一 198 干酪 制作 工 


(CHEESE MAKER) (乳品 ) DPT: 462 


GED: 3 SVP: 5 EC: 14 PA: M347 

控制 加 工 奶 和 特定 的 配料 、 制 作 赛 达 干 酪 或 天 然 干 酸 并 按 
照 规定 成 型 和 陈 化 于 酪 的 设备 。 

操纵 控制 板 上 装置 对 奶 进行 巴 氏 消毒 。 进 行 奶 的 分 离 制 得 
规定 的 乳脂 肪 含量 。 转 动 章 门 ， 把 奶 装 入 桶 里 ， 把 蒸汽 放 进 加 
热 盘 管 ， 将 奶 加 热 到 规定 温度 。 在 奶 中 倒 人 称 量 好 的 调 色 剂 和 
乳 发 酵 剂 。 操纵 控制 装置 ， 启 动 搅拌 器 ， 搅 拌 配料 至 规定 的 酸 
度 . 用 吸管 和 酸度 计 取 样 测试 。 把 规定 数量 的 凝 乳 酶 (凝结 
剂 ) 倒 人 奶 中 搅拌 。 停 下 搅拌 器 使 混合 料 形成 凝 乳 。 用 凝 乳 刀 
片 下 凝 乳 或 用 手 勺 分 离 凝 有 她， 去 掉 乳 清 。 观 察 温度 计 ， 调 整 蒸 
汽 阅 ， 开 动 找 拌 器 搅拌 ， 把 效 乳 霖 到 规定 硬度 和 质地 。 挤 压 和 
拉 捉 阁 好 的 效 乳 样品 ， 测 试 其 硬度 和 质地 。 指 导 其 它 工 人 加 调 
料 、 切 块 、 堆 码 、 粉 碎 和 用 特制 干 酷 模 成 型 ， 把 凝 乳 放 在 架 上 
并 了 予 翻动 ， 进 行 陈 化 。 用 钻 式 取 样 器 取 干 酷 样 品 ， 检 查 其 质量 
( 尝 、 闻 、 摸 ， 看 )。 记 录 所 用 的 配料 、 生 产 数据 和 测试 结果 。 
计算 以 后 批量 所 需 加 工时 间 周 期 和 配料 数量 ， 可 能 把 规定 数量 
的 乳 发 酵 剂 个 人 巴 氏 灭 菌 器 内 的 奶 中 或 乳 清 中 ， 成 批 制作 乳 菌 
发 醉 剂 。 


8223-202 和 白 干 酷 制 作 工 . 
(COTTAGE-CHEESE MAKER) (乳品 ) 
DPT: 582 
GED: 3 SVP: 4 EC: 14 PA: H347 
控制 用 奶 制 作 白 干酪 的 设备 。 
转动 阀门 ， 监 控 流 重 计 ， 用 阀门 控制 放 人 消毒 桶 内 的 奶 
量 、 乳 发 酝 剂 和 凝 有 她 酶 (凝结 剂 )。 启 动 蒸汽 和 水 阀门 ， 按 规 
定时 间 和 温度 把 奶 和 配料 加 热 ， 培 养 发 酵 。 开 动 桶 里 的 搅拌 
器 ， 或 用 搅 棍 搅 拌 配料 。 用 pH 计 测试 乳 清 样品 的 酸度 。 用 刀 
割 取 凝 乳 ， 去 掉 其 上 的 乳 清 。 监 视 温 度 计 ， 调 整 汽 、 水 效 
门 慢 慢 提高 者 凝 乳 的 温度 。 折 取 并 检查 凝 乳 样品 ， 确 定 者 
制程 度 。 打 开 冷 水 及 排水 阀 ， 用 冷水 冲洗 制 好 的 凝 乳 ， 排 
出 乳 清 。 上 品尝 干酪 测定 威 度 和 酸度 。 把 制 好 的 白 干酪 铲 人 
大 平 盘 ， 装 和 小车。 记录 加 工 数据 。 用 消毒 液 和 净 水 刷洗 
桶 和 工具 。 
可 能 制 她 发 醇 剂 。 可 能 把 未 加 工 的 凝 乳 从 桶 倒 人 滤 袋 去 掉 
屯 清 ， 然 后 把 凝 乳 倒 进 混 合 机 制作 焙 烤 用 干酪。 可 能 把 规定 量 
的 奶油 加 入 洗 过 的 凝 乳 搅拌 ， 制 作 加 奶油 的 白 干 酷 。 


8223-206 ” 干 酶 制作 工 助 手 
(CHEESE-MAKER HELPER) (乳品 ) 
DPT: 685 
CED: 3 SVP: 4 EC: I4 PA: H34 

协助 制作 赛 达 干 酪 或 天 然 干 栈 ， 履 行 以 下 任何 职责 : 

看 管 分 离 器 和 巴 氏 灭 菌 设备 加 工 奶 。 按 照 指 示 开 泵 ， 监 视 
仪表 ， 开 动 阀门 ， 把 规定 数量 的 奶 装 入 桶 里 ， 给 奶 加 热 、 保 
温 。 把 规定 量 的 调 色 剂 和 和 乳 发 酵 剂 倒 入 奶 里 。 开 动 搅拌 器 拌 
料 。 加 入 凝 乳 酶 (凝结 剂 )， 使 奶 凝 或 凝 乳 ， 榨 奶 、 加 盐 、 切 
块 、 取 凝 乳 ， 去 掉 残 余 乳 清 。 和 破碎 、 冲 洗 和 把 干 酷 做 成 方块 ， 
或 制 成 圆 干酪 块 ， 促 使 其 熟化 。 把 于 酷 浸 人 液体 石 晴 涂 保 护 
层 。 把 包装 好 的 干 酰 码 在 盘 上 ， 用 电动 升降 车 送 入 贮存 区 。 清 
洗 模 子 、 桶 和 揽 拌 器 ， 用 机 器 洗 净 和 烘 干 干酪 制造 中 用 的 布 。 
参看 职务 名 称 02 一 160 的 定义 。 





8223--210 ”加工 干 酷 蒸 坊 工 
(COOKER，PROCESS CHEESE) (乳品 ) 
DPT: 685 
GED: 3 SVP: 4 EC: 1467 PA: M47 
看 管 者 混合 干 栈 或 制 干 栈 凝 块 和 其 它 配 料 的 桶 ， 制 作 加 工 
干酪 。 
启动 搅拌 器 ， 发 出 信号 把 拌 好 的 干 酷 料 倒 进 桶 里 。 开 攻 汽 
阀 ， 观 察 温度 斗 ， 把 桶 加 热 到 规定 温度 。 用 秤 和 量 杯 称 量 规定 
的 配料 ， 如 柠檬 酸 钠 、 磷 酸 氢 二 钠 和 奶油 。 把 料 倒 进 桶 里 ， 按 
规定 时 间 者 料 ， 或 观察 料 的 浓度 ， 确 定 煮 料 完成 的 时 间 。 拉动 
手柄 把 干酪 混合 料 倒 人 容器 ， 或 把 液体 干酪 倒 人 模子 或 制 片 
机 ， 每 次 生产 后 清洗 料 桶 。 
可 能 把 干酪 倒 入 混合 机 精制 。 可 能 搅拌 未 加 热 的 于 酪 或 加 
工 干 酪 凝 块 和 其 它 配 料 ， 以 制冷 包装 或 加 奶油 干 栈 并 给 予 相应 
和 称谓 ， 如 : 
奶油 干酪 制 作 工 


8223 一 214 干 酯 片 制作 工 
(SLICED-CHEESE MAKER) (乳品 ) 
DPT: 565 
GED: 2 SVP:4 EC:1 PA: L47 

看 管 按 规定 规格 和 重量 成 型 、 冷 却 干 酷 ， 并 切 成 片 的 
机 器 。 

把 成 型 模 安 在 干 酷 料 斗 的 多 口 式 接头 上 。 开 动 冷却 剂 泵 ， 
观察 温度 计 ， 确 保 输送 带 冷却 到 规定 温度 。 开 动 和 控制 干酪 过 
的 速度 ， 将 干 酷 压 进 多 口 式 接头 形成 规定 宽度 和 厚度 的 干酪 
条 。 把 冷却 了 的 干酪 条 穿 过 机 器 ， 将 之 释 层 、 切 割 并 称 重 。 观 
察 仪表 板 上 指示 落 到 自动 切割 机 、 称 重 机 和 计数 器 上 干 栈 重 量 
的 指示 灯 。 改 变 于 酷 泵 速度 和 自动 传送 带 速度 ， 使 干酪 保持 规 
定 重 量 。 把 干 酷 碍 块 放 在 秤 上 称 重 ， 测 定 自 动 称 重 机 的 精度 。 
停机 排除 故障 。 记 录 生 产 数据 。 

可 能 指导 从 事 包装 或 检查 产品 重量 的 其 他 工人 。 可 能 看 管 
机 器 自动 氢 加 工 后 的 于 酷 挤 进 模子 ， 按 规定 的 规格 和 重量 制 成 
十 片 或 琶 层 块 ， 并 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 

干 酷 挤 压 机 操作 工 


8223 一 218 切 干 酷 工 
(CHEESE CUTTER) (乳品 ) 
GED: 2 SVP: 3 EC: PA: M47 
按 规 定形 状 和 规格 把 大 块 干 酷 切 成 块 。 
检查 干酪 的 颜色 、 质 地 和 团 块 本 身 有 无 缺陷 。 用 切 去 干酪 
皮 、 霉 菌 或 残渣 。 用 螺栓 在 机 器 上 装 切割 头 ， 调 整 切割 台 上 的 
挡 板 ， 转 动手 轮 使 切割 线 就 位 ， 把 干酪 放 在 切割 台 上 ， 搬 动手 
柄 使 切割 头 下 降 或 切割 台 升 起 ， 进 行 切割 。 称 切 好 的 干 酷 重 量 
并 作 记 录 ， 把 干 酷 块 用 输送 机 送 到 包装 区 或 加 工区 。 用 尺子 量 
切 好 的 干 酷 ， 调 整 切 割 线 以 免 切 出 废品 
可 能 指导 从 事 包 装 、 称 重 和 贴标签 的 工人 。 可 能 取样 供 试 
验 分 析 。 


DPT: 584 





8223-222 ” 搓 碎 干 酷 制 作 工 
(GRATED-CHEESE MAKER) (乳品 ) 
DPT: 685 


加 工 职 业 579 


干 酵 搓 碎 工 
GED: 2 SVP: 3 EC: 157 PA: M47 
看 管制 作 搓 碎 干 栈 的 搓 碎 机 ，、 烘 干 和 冷却 设备 。 
启动 搓 碎 机 、 烘 干 简 或 烘 于 室 加 热 器 、 鼓 风机 和 锥 形 
冷却 机 。 把 干 酷 块 倒 进 搓 碎 机 料 箱 ， 操 纵 压 头 推 干酪 进入 
搁 碎 轮 。 用 湿度 计 测试 搓 碎 干酪 的 水 分 ， 调 整 输 送 带 速度 
或 烘 干 机 热气 流量 ， 以 达到 规定 水 分 含量 观察 温度 计 ， 
报告 偏离 技术 要 求 的 偏差 。 用 人 工 或 机 动 平 车 取 下 装 满 接 
碎 干 酪 的 容器 .。 
可 能 看 管 混合 机 把 奶粉 混入 搓 碎 的 干 酶 中 。 


8223 一 226 干酪 三 工人 
(CHEESE-FACTORY WORKER) (乳品 ) 
DPT: 686 
GED: 2 SVP: 2 EC: I247 PA: H34 

按照 指示 ， 制 备 凝 乳 的 成 型 干 酷 ， 履 行 以 下 任何 职责 : 

用 刀 、 切 割 器 或 义 分 切 凝 乳 ， 去 掉 乳 清 。 把 滤 簿 装 在 桶 的 
出 料 吕 上， 安装 管线 或 皮 管 。 打 开放 料 阀 ， 用 手 或 邦子 把 凝 乳 
堆 在 桶 边 ， 放 掉 残余 乳 清 ， 整 理 好 凝 乳 。 把 凝 乳 切 成 标准 块 ， 
堆 好 ， 按 指示 定期 翻动 ， 使 之 达到 规定 的 酸度 的 水 分 。 把 凝 乳 
块 送 入 铣 切 机 ， 把 凝 乳 切 成 方块 ， 撤 上 不 。 把 凝 乳 方块 首 进 压 
榨 机 成 型 ， 去 掉 乳 清 ， 制 成 干 栈 。 按 照 指 示 把 干 栈 放 在 室内 各 
层 架 子 上 ， 用 控制 温度 的 办 法 或 用 烟 标 法 进行 熟化 。 用 切割 器 
或 刀 把 干酪 切 成 同样 大 小 ， 放 上 推 车 。 称 重 ， 使 每 批 加 工 所 需 


， 干 酷 都 达到 所 人 制 不 同 种 类 干酪 的 规定 配 比 量 。 把 批量 干酪 倒 人 


机 器 进行 加 工 。 贴 好 识别 标签 。 用 箱 或 其 他 材料 包装 干酪 ， 放 
进 木 箱 或 纸箱 。 洗 净 模 子 、 桶 和 其 他 加 工 设备 。 

可 能 在 热 水 中 用 板 摊 开 凝 乳 。 可 能 按照 指示 用 手工 切割 、 
称 重 和 使 弹性 凝 乳 模压 成 型 ， 制 成 特制 干 酷 . 


8225 一 一 食糖 加 工 及 有 关 职 业 
本 细 类 职业 包括 以 下 业务 : 用 甘蔗 、 甜 菜 和 玉米 等 原料 榨 
精 ， 精 制 和 加 工 食糖 、 糖 蜜 和 糖 副 产品 。 涉 及 的 工作 有 操作 漫 
提 器 、 搅 拌 机 、 过 滤器 、 燕 发 器 、 烘 干 机 、 压 榨 机 和 得 分 设 
备 。 与 加 工 桐 糖 产品 有 关 的 职业 归 类 于 子 类 718 /719 中 。 


8225-110 ” 荀 萄 糖精 炼 工 
(CORN-SUGAR-REFINERY OPERATOR) 
( 糖 ) DPT: 382 
GED: 3 SVP: 5 EC: 16 PA: L4 
操纵 用 玉米 淀粉 制 糖 的 半自动 精制 设备 。 
操纵 开关 和 阀门 ， 用 泵 原料 送 人 澄清 器 、 糖 化 缸 、 脱 色 
槽 、 蒸 发 器 和 离子 交换 器 并 控制 材料 流量 。 观 察 控制 台 上 的 
表盘 和 仪表 ， 以 确定 加 工 进度 或 状态 以 及 发 现 和 排除 设备 故 
障 。 按 照 规 定 ， 操 纵 控 制 装置 调节 流 经 过 滤器 ， 糖 化 缸 和 车 
发 器 组 的 糖 液 的 加 工时 间 、 温 度 、 流 量 和 浓度 。 取 溶液 样品 
送 往 试验 室 测定 比重 和 含 酸 量 ， 确 保 充 分 过 滤 。 按 照 实 验 报 
告 结果 加 入 碱 液 或 酸 液 ， 然 后 用 pH 计 测 定 ， 检 验 结果 。 编 
写 报告 ， 记 录 加 工 或 其 他 生产 数据 。 


8225 一 114 ”净化 漂白 工 


(CARBONATION MAN) ( 糖 } DPT: 582 





580 ”加工 职业 


GED: 3 SVP: 5 EC: I PA: L47 

操纵 净化 和 漂白 精液 的 设备 。 

从 操纵 台 上 转动 阐 门 ， 开 动 泵 ， 把 甜菜 糖 汁 液 送 入 碳酸 气 
槽 进行 净化 和 漂白 。 操 纵 控 制 装置 ， 加 入 规定 数量 的 石灰 溶液 
和 二 氧化 碳 气 你 使 杂质 沉淀 在 沉淀 槽 底面 净化 糖 液 。 转 动 阅 
门 ， 放 入 二 氧化 硫 使 溶液 稳定 ， 防 止 发 慰 ， 从 碳酸 气 槽 和 过 滤 
器 中 取样 ， 用 pH 计 和 稀释 的 盐酸 和 琴 本 测定 碱 放 。 记 录 测 试 
结果 。 


8225 一 118 ” 漫 提 器 操作 工 
(DLFFUSER OPERATOR) ( 糖 ) 
DPT: 482 
GED: 3 SVP: 4 EC: I5 PA: 1L4 
操纵 从 甜菜 中 提取 糖 汁 的 多 室 自动 浸 提 器 。 
转动 控制 装置 并 按 动 控制 板 上 的 按钮 ， 启 动漫 提 器 和 甜菜 
切片 机 、 输 送 带 、 自 动 秤 等 辅助 设备 。 观 察 指示 器 ， 操 纵 控制 
装置 以 调节 浸 提 器 进 料 量 、 搅 拌 器 速度 积 浸 提 室 中 的 糖 液 温 
度 。 按 实验 室 报 告 确 定 甜菜 含 糖 量 ， 并 调整 控制 装置 最 大 限度 
地 提取 糖 汁 。 检 查 浸 提 器 各 室 ， 注 意 筛子 清洁 度 和 浸 提 室内 的 
糖 液 面 保持 在 规定 高 度 。 读 控制 板 仪表 和 自动 指示 器 的 读数 ， 
记录 甜菜 片 及 浸 提 吨 数 等 生产 数据 ， 估 算 漫 提 加 工 所 需要 的 用 
水 量 。 


8225-122 ” 液 糖 制作 工 
(LIQUID-SUGAR OPERATOR) ( 精 ) 
| DPT: 482 
GED: 3 SVP: 4 EC: I4 PA: L47 
操纵 用 加 工 液 体 其 糖 ， 使 它 转化 成 液体 转化 糖 的 设备 。 
转动 闪 门 ， 开 动 泵 使 规定 数量 的 芒 糖 进入 冷凝 器 、 热 
交换 器 和 覃 等 加 工 设 备 。 用 比重 计 测 定 液 糖 比重 ， 加 水 调 
整 浓度 。 把 芒 糖 泵 人 转化 器 ， 用 变 输出 泵 控制 转化 时 间 并 
加 入 盐酸 。 转 化 规定 量 的 芒 糖 ， 防 止 输送 过 程 中 结晶 。 加 
和 人 烧碱 溶液 中 转化 过 程 。 转 化 过 程 中 和 转化 后 需 监控 制品 
的 温度 、 浓 度 和 pH 值 。 连 续 输 送 管道 ， 打 开 闪 门 ， 把 液 
体 蔗糖 和 液体 转化 糖 送 入 饶 车 和 简 内 ， 以 满足 订货 要 求 。 
测定 铅 车 装 料 深 度 ， 用 换算 表 确 定 装运 量 ， 在 生产 单 上 记 
录 产 量 。 
可 能 制备 盐酸 和 浇 碱 溶液 。 


8225--126 ”者 糖 工 
(SUGAR BOILER) ( 糖 ) 
GED: 3 SVP: 4 EC: I5 PA: L47 
控制 浓缩 糖 液 ， 使 糖 液 按 规定 规格 结晶 的 真空 盘 ( 攻 
发 器 )。 
操纵 手 控 装 置 或 控制 板 上 装置 ， 盖 好 盘 上 真空 密封 
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盖 ， 开 动 真空 寄 ， 疝 盘 内 放 入 规定 数量 的 糖 液 ， 用 蒸汽 加 . 


热 。 从 观察 窗 观 察 沸腾 过 程 ， 调 整 蒸汽 阅 以 保持 规定 温 
度 。 开 阀 使 粉 状 糖 开始 形成 结晶 。 观 察 糖 的 结晶 样品 ， 用 
放大 镜 检查 晶 粒 大 小 。 调 节 进 人 流量 以 控制 结晶 过 程 。 当 
糖 结 唱 达 到 规定 的 浓度 和 尺寸 时 去 除 臭 空 密封 ， 关 掉 蒸 汽 
阀门 ， 停 止 蒸煮 。 打开 出 料 口 或 况 ， 把 结晶 料 放 入 贮 构 或 
搅拌 槽 。 冲 洗 并 用 燕 汽 加 热 盘 管 和 盘 以 除去 精 沉 积 物 。 记 





录 开 始 时 间 、 结 上 葛 时 间 和 加 糖 液 数量 等 生产 数据 。 
可 能 按 蒸煮 糖 液 的 种 类 或 方式 给 予 相应 和 称谓 ， 如 : 
高 质 原 糖 蒸煮 工 
再 融 糖 燕 者 工 
绵 白 糖 蒸 者 工 
白糖 蒸煮 工 


8225-130 葡萄糖 结晶 操作 工 
(CORN-SUGAR-CRYSTALLIZER 
TOR) ( 糖 ) 

GED: 3 SVP: 4 EC: 16 PA: M4 
操纵 冷却 、 结 最 、 离 心 和 水 洗 等 设备 ， 冷 却 液 体 葡 萄 糖 ， 

使 糖 结晶 ， 从 残余 物 中 分 离 出 糖 ， 从 糖 结晶 中 洗 出 糖 液 。 

转动 闹 门 、 开 动 豪 把 液 糖 灌 入 冷却 镶 来 冷却 糖 ， 控 制 

冷却 盘 管 中 冷水 流量 ， 使 达到 规定 温度 。 推 动手 柄 ， 打 开 

结晶 器 进 料 口 ， 把 葡萄 糖 晶 种 混合 物 加 到 液体 糖 中 ， 监视 

唱 化 过 程 ， 打 开 塞 子 把 糖 结晶 团 放 入 离心 机 ， 操 纵 控 制 装 

置 ， 开 动 离心 机 ， 将 液体 与 结晶 团 分 离 。 搬 动手 柄 ， 开 启 

离心 机 门 ， 把 结晶 糖 装 上 水 洗 档 传送 带 。 控 制 流 过 结晶 的 

水 流量 ， 去 掉 糖 液 。 排 掉 水 ， 用 输送 带 把 洗 过 的 糖 困 送 人 

贮 槽 ， 


OPERA- 
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8225-134 ”葡萄糖 过 滤 机 操作 工 
(CORN-SUGAR-FILTER OPERATOR) ( 糖 ) 
、 DPT: 682 
GED: 3 SVP: 4 EC: 16 PA: L4 
操纵 过 滤 压 榨 机 ， 旋 转 式 真空 机 和 加 压 叶 状 过 滤器 滤 去 区 
萄 糖 液 中 的 杂质 。 
按照 图 表 和 配方 ， 转 动 阅 门 控制 通过 过 滤器 的 流量 . 
观察 过 滤器 中 液体 糖 的 流动 情况 ， 确 定 糖 液 的 浊 度 ， 浓 度 
和 由 酸 引起 的 条 纹 。 观 察 仪 表 ， 发 现 压力 是 否 增 高 ， 确 定 
是 否 需 要 清洗 过 滤器 。 开 动 泵 和 搅拌 器 ， 把 滤液 送 入 贮 链 
进行 循环 流动 ， 或 把 过 滤 好 的 溶液 蔷 人 蒸发 缸 ， 供 进一步 
加 工 。 - 
可 能 打开 阔 门 加 入 碳酸 钠 溶 液 与 酸 中 和 。 可 能 打开 过 滤器 
并 用 蒸汽 软 管 清 洗 。 


8225-136 “刀具 安装 工 
(KNIFE SETTER) ( 精 ) 
GED: 3 SVP: 4 EC: 16 PA: M456 
把 刀具 安装 固 紧 在 甜菜 切片 机 的 刀 架 上 。 
把 刀 放 在 刀 架 上 ， 用 量具 调 准 刀 和 刀 杆 位 置 ， 用 手动 工具 
把 刀 在 刀 架 上 固定 。 把 装配 好 的 刀 架 安放 在 切割 轮 上 ， 用 手动 
工具 将 其 固 紧 。 根据 需要 从 公司 仓库 中 领 出 机 器 备件 以 便 更 
换 。 指 导 助 手 拆 鲫 机 械 程序 并 指派 领取 备件 ， 做 清洗 和 维修 机 
器 等 工作 。 


DPT: 664 


8225-138 ” 糖 液 输 送 廊 道 看 管 工 
(LIQUOR-GALLERY TENDER) ( 糖 ) 
DPT: 565 
甜 饮 料 输送 操作 工 ; 甜 饮 料 输送 工 
GED: 3 SVP: 4 EC: I4 PA: L4567 





看 管 调节 和 分 配 从 碳化 过 滤器 到 贮 槽 的 碘 酒 和 甜水 ( 含 糖 
溶液 ) 溶 量 的 设备 。 

打 于 化 碳 过 滤器 出 料 阀 ， 操 纵 控制 装置 ， 起 动 泵 。 把 糖 
溶液 东 入 专门 贮 负 。 把 导 流 箱 (分 流 器 ) 装 在 过 滤器 出 料 管 
F 面 ， 导 流 箱 出 口 则 位 于 明 槽 上 方 把 料 送 入 贮 缸 。 调 整 导 流 
箱 门 调节 液 流 而 保持 过 滤器 的 压力 。 按 照 生产 程序 ， 或 试验 
室 和 值班 领班 的 建议 ， 重 新 安置 导 波 箱 以 改变 精液 或 甜水 的 
分 流 。 用 布 里 克 斯 制 比重 计 测 定 甜水 浓度 ， 确 定 糖 含量 。 打 
开 阐 门 控 制 软饮料 流量 ， 制 得 规定 颜色 和 纯度 的 红糖 液 。 取 
糖 液 和 甜水 样 供 实验 分 析 。 观察 指 示 板 信 号 ， 确 保 正常 运 
转 。 按 照 操作 程序 或 实验 室 的 指令 ， 指 挥 过 滤器 工人 把 糖 
液 、 甜 水 或 空气 放 人 过 滤器 。 记 录 过 滤器 使 用 和 沉淀 所 用 时 
间 ， 编 制 每 日 汇总 表 。 


8225 一 142 ”化 糖 机 看 管 工 
(MELTER TENDER) ( 糖 ) 
GED: 3 SVP: 4 EC: 134 PA: L4 
看 管 加 热 和 摘 拌 设备 ， 使 不 纯 的 结晶 糖 融 化 在 糖蜜 混合 物 
中， 并 软化 附着 在 结晶 糖 上 的 糖 密 。 
开动 保 ， 转 动 间 门 ， 控 制 糖蜜 流量 ， 开 动 输送 带 或 并 口 滑 
本 把 结晶 糖 倒 人 融化 槽 ， 调 节 蒸 汽 阀 维持 规定 的 温度 并 开动 搅 
拌 器 。 读 到 记录 设备 读数 ， 如 仪表 、 刻 度 盘 和 图 表 的 读数 ， 调 
定 控制 装置 以 保持 混合 料 在 规定 的 温度 和 浓度 。 用 pH 计 测 定 
糖 的 酸碱度 ， 用 布 里 克 斯 比重 计 测定 糖 合 量 。 操 纵 控 制 装置 ， 
用 泵 把 融化 的 糖 料 送 到 炭 室 过 滤 。 在 表格 上 记录 温度 、 上 比重 和 
碱 度 等 牛 产 数据 。 
可 能 往 料 中 加 石灰 乳 ， 以 得 到 规定 的 碱 度 ， 可 能 用 皮 管 和 
水 清洗 隶 第 。 


DPT: 585 


8225 一 146 ”结晶 机 看 管 工 
(CRYSTALLIZER TENDER) ( 糖 ) 
DPT: 685 
GED: 3 SVP:4 EC: I5 PA: 1L46 
看 管 结晶 机 饶 和 搅拌 器 ， 搅 拌 混合 结晶 糖 和 热 糖 液 ， 防 止 
凝固 ， 在 冷凝 过 程 中 使 糖 结晶 。 


打开 阀门 ， 把 糖 混 合 料 放 人 搅拌 槽 。 开 动 搅拌 器 ， 转 动 闪 


门 控制 温度 ， 确 保 适 当 的 冷却 速度 。 结 晶 达 到 规定 要 求 时 停 下 
搅拌 器 ， 倒 出 结晶 糖 和 糖 液 的 混合 物 。 用 蒸汽 清理 结晶 器 ， 清 
除 和 回收 粘 在 搅拌 器 、 槽 壁 和 管道 里 的 硬 糖 块 。 

可 能 记录 温度 读数 和 各 批 生产 情况 等 生产 数据 ， 


8225 一 150” 炭 密 点 火 工 
(FIREMAN, CHAR--KILN) (食品 与 饮料 ; 糖 ; 
未 归 他 类 者 ) DPT: 585 
炭 活 化 工 ， 多 孔 窗 看 管 工 
GED: 3 SVP: 3 EC: 1357 PA: L4 
大 管用 上 过 滤 糖 液 或 乔 萄 糖浆 的 活化 炭 窗 。 
操纵 控制 板 上 装置 ， 点 攀 密 炉 ， 调 整 燃料 和 供 气 装置 ， 控 
制 窗 内 温度 。 开 动 传 送 带 把 失效 的 谈 送 入 密 里 、 烧 掉 杂 物 ， 将 
再 后 的 碳 送 到 冷却 器 。 调 整 控制 装置 以 调整 节 炭 的 进 料 速度 。 
监视 记录 器 、 仪 表 和 故障 报警 系统 ， 采 取 修 正 措施 。 取 再 生 炭 
样品 供 试验 分 析 。 记 录 温 度 和 所 加 工 炭 量 等 数据 ， 置 换 记录 装 
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置 中 的 记录 纸 。 
可 能 在 污 化 加 工 前 用 酸 液 或 碱 液 洗 用 过 的 谈 。 


8225-152 ”淀粉 糖化 工 
(STARCH CONVERTER) ( 糖 ) 
GED: 3 SVP: 3 EC: 157 PA: 146 
看 管 把 淀粉 转化 成 葡萄 糖 的 设备 。 
转动 阀门 ， 把 蒸汽 和 水 放 人 糖化 饶 。 开 动 穴 ， 泵 送 淀粉 
浆 和 人 转化 缸 ， 使 淀粉 进入 缸 内 开始 进行 蒸煮 。 在 蒸煮 过 程 中 
上 听 声 音 以 发 现 生成 浆 块 的 情况 ， 按 照 规 定向 缸 中 注 人 蒸汽 或 
酸 ， 使 浆 达 到 所 需 粘 度 。 取 浆 样 供 实验 室 分 析 。 当 试验 结果 
表明 转化 已 完成 时 ， 和 转动 阀门 ， 把 成 品 泵 人 贮 钠 。 记 录 生 产 
控制 数据 。 
可 能 做 碘 和 酒精 标准 滴定 试验 。 


DPT: $8S 


8225--154 自动 离心 机 组 看 管 工 
(CENTRIFUGAL-STATION TENDER， 
AUTOMATIC) ( 糖 ) DPT: 685 
GED: 3 SVP: 3 EC: 15 PA: 14 

从 操纵 板 处 看 管 自动 间 欢 式 循环 离心 机 组 分 离 糖 浆 中 的 糖 
结晶 。 
操纵 控制 装置 ， 启 动 离心 机 ， 并 调节 糖 结晶 和 糖浆 混合 物 

进 料 流 量 。 观 察 指示 灯 、 仪 表 和 连续 记录 器 ， 调 整 控制 装置 以 

维持 规定 的 湿度、 压力 以 及 循环 和 再 循环 过 程 。 注 意 混合 料 的 

装 料 、 水 洗 、 转 简 干 燥 和 出 料 过 程 ， 发 现 和 排除 设备 故障 。 记 

录 操 作 数 据 。 清 洗 工作 区 和 机 器 设备 。 


8225 一 158 ”净化 设备 看 管 工 
(CLARIEFYING-EQUIPMENT TENDER) 
( 糖 ) DPT: 685 
吹 炼 工 
GED: 3 SVP: 3 EC: 14 PA: M457 
看 管 除 掉 粗 糖 液 中 杂质 的 净化 设备 。 
操纵 控制 板 上 装置 ， 开 启 阐 门 ， 控 制 进入 净化 器 或 蒸汽 吹 
炼 色 的 原 糖 液 流 量 ， 以 便 进行 庶 过 滤 。 通 藉 汽 保持 糖 液 在 规定 
温度 ， 吹 人 有 不 力 空 气 来 搅动 色 中 溶液 。 按 照 净化 工艺 的 规定 
加 入 硅 藻 土 、 石 灰 和 磷酸 ， 观 察 板 上 仪表 和 记录 表 ， 确 保 系统 
正常 运行。 测定 糖 液 的 pH 值 ， 按 照 指示 用 加 入 石灰 溶液 或 磷 
酸 溶液 的 方法 调整 pH 值 到 规定 的 水 平 。 取 净化 糖 液 样品 ， 检 
查 其 净化 度 ， 用 离心 机 测试 样品 。 
可 能 将 成 钱 石 灰 倒 人 搅拌 机 加 水 制 成 石灰 溶液 ， 用 比重 计 
测 石 灰 溶液 比重 。 


8225 一 162 ”甜菜 废 丝 干燥 工 
(PUIP-DRIER FLREMAN) ( 糖 ) 
废 丝 烘 干 工 
GED: 3 SVP: 3 EC: I5 PA: L4 
看 管用 去 掉 甜 菜 废 丝 和 糖蜜 混合 物 中 水 分 的 简 式 旋转 窑 ， 
制作 动物 饲料 。 
启动 烧 油 或 烧 气 的 窗 ， 调 定 控制 装置 ， 使 之 达到 规定 温 
度 。 开 动 显 调 定 螺旋 输送 机 或 输送 带 速 度 ， 把 废 丝 运 进 窑 
里 。 用 手 摸 以 检查 于 丝 的 水 分 含量 。 开 动 输送 带 把 干 丝 运 到 


DPT: 685 
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包装 间 ， 或 作 进 一 步 加 工 。 保 存 机 器 动 转 的 有 关 记 录 ， 如 中 
间 停 机 及 停工 时 间 等 。 监 视 自 动 称 量 装置 设备 、 温 度 计 和 湿 
度 指 示 计 ， 必 要 时 对 机 器 进行 调整 。 下 班 前 更 换 自 动 称 量 机 
记录 纸 。 


8225-166 编 和 白糖 制作 工 
(SOFT-SUGAR MAKER) ( 精 ) 
粕 糖 制作 工 
GED: 3 SVP: 3 EC: I5 PA: M47 
看 管用 以 从 糖浆 中 分 离 粗粮 结晶 的 、 包 装 前 用 以 第 出 粗 糖 
的 第 分 设备 。 
转动 控制 板 上 各 度 盘 指针 以 调 定 自动 离心 机 的 转动 、 水 洗 
和 燕 汽 加 工 周期 ， 并 根据 需要 重新 调 定 各 加 工 周期 ， 以 制 成 有 
规定 颜色 的 质量 的 粗 糖 。 转 动 阀 门 ， 调 节 糖 浆 温度 。 操 纵 板 上 
控制 装置 ， 启 动 筛 分 机 和 输送 带 把 糖 送 到 贮 仓 或 包装 点 。 
可 能 指挥 包装 工人 。 可 能 编制 生产 记录 和 生产 报告 。 


DPT: 685 


8225 一 170” 炭 滤器 看 管 工 
(CHAR-FILTERTENDER) ( 糖 ) 
GED: 2 SVP: 3 EC: I3 PA: M34 
看 管 去 掉 糖 或 葡萄 糖浆 中 杂质 的 炭 过 滤器 . 
使 用 起 重 装置 和 扳手 打开 过 滤器 ， 用 输送 带 把 骨 炭 过 滤 材 
料 倒 和 过滤 器。 打开 闪 门 把 预先 过 滤 好 的 糖 或 葡萄 糖浆 溶液 浇 
在 炭 上 。 盖 好 过 滤器 ， 接 好 供应 管线 ， 打 开 闪 门 放 人 溶液 。 监 
视 过 滤器 运转 ， 并 完成 以 下 任务 : 排出 过 滤 系 统 中 的 空气 ; . 打 
开 过 滤器 ， 丰 动 过 滤 料 上 表面 ， 用 水 冲洗 过 滤器 ， 用 压缩 空气 
清除 堵塞 ， 取 出 用 过 无 效 的 炭 ， 改 变 过 滤器 连接 装置 时 ， 通 知 
其 他 过 滤 工 ， 以 确保 规定 溶液 的 流动 。 对 过 滤器 运转 和 换 炭 时 
间 进 行 记 录 。 
可 能 加 少量 石灰 或 位 氧 颗粒 以 调整 过 滤器 pH 值 。 可 能 指 
挥 助手 协助 做 某 些 上 述 工作 。 1 


DPT: 565 


8225 一 174” 烘 干 机 看 管 工 
(CRANULATOR TENDER)( 糖 ) 
GED: 2 SVP: 3 EC:I PA:14 
看 管 把 精制 糖 按 规 定 水 分 含量 烘 干 的 砂糖 烘 干 机 (旋转 式 
干燥 炉 )。 
控制 温度 ， 开 动 鼓风机 ， 调 整风 挡 ， 以 调节 进入 烘 干 机 的 
热 空气 使 达到 规定 流量 。 开 动 输送 带 把 湿 糖 从 贮 仓 送 入 烘 干 
机 ， 并 把 干粮 送 入 第 分区。 观察 湿度 计 和 流量 计 ， 用 手 检查 输 


送 带 上 糖 的 水 分 含量 。 监 视 加 工 过 程 。 调 整 烘 干 过程 。 记 录 烘 


于 机 温度 和 其 他 生产 数据 。 


8225 一 178 ”甜菜 压 奖 机 看 管 工 
(BEET-PULP-PRESS TENDER) ( 糖 ) 
DPT: 685 
柠 奖 工 
GED: 2 SVP: 3 EC:I PA:14 
看 管 压榨 机 和 辅助 设备 ， 以 榨 出 甜菜 浆 中 的 水 分 并 使 之 与 
糖蜜 混合 ， 以 进一步 加 工 成 动物 饲料 。 
操作 启 开动 机 构 以 开动 输送 带 ， 螺 旋 输 浆 机 的 压榨 机 。 打 
开 僻 门 把 糖 塞 放 和 人 运 甜菜 浆 的 螺旋 输 浆 机 。 调 整 和 压榨 机 和 赣 


DPT: 38S . 





门 ， 以 制 成 含 规定 水 分 的 糖浆 的 糖蜜 混合 料 。 取 浆 样 送 往 试验 
室 进行 分 析 。 
可 能 看 管 把 甜菜 浆 混合 料 制 成 动物 饲料 饼 的 压榨 机 。 


8225 一 182 ”离心 机 看 管 工 
(CENTRIFUGAL TENDER) ( 糖 ) 
GED: 2 SVP: 3 EC: 15 PA: M4 
看 管 从 糖 结晶 中 分 离 母液 、 糖 浆 和 糖蜜 的 离心 机 。 
打开 料 口 ， 使 糖 谊 从 结晶 器 、 真 空 盘 或 料 桶 流 人 离心 机 转 
篮 。 开 动 离心 机 甩 出 母液 ， 洗 出 糖蜜 ， 并 分 离 洗 糖蜜 水 ， 提 起 
篮 底 竟 板 ， 在 糖 上 方 放置 乔 辟 ， 开 机 刊 下 并 取出 转 篮 内 的 糖 的 
结晶 。 用 软 管 冲 洗 离 心机 。 
可 能 按 分 工 或 产品 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
中 间 离 心机 (intermediate centrifugal) 看 管 工 
低 纯 度 粗 糖 切割 工 
滤 泥 去 甜 工 (scum desweetener) 
白糖 离心 机 看 管 工 


DPT: 685 


8225-186 ” 葫 萄 糖浆 冷却 脱色 工 
(CORN-SUGAR-SYRUP 
DECDOLOURLZER) ( 粮 ) 
GED: 2 SVP: 3 EC: 16 PA: 14 

看 管 把 葡萄 糖浆 冷却 、 脱 色 、 并 运 到 贮 铅 的 机 器 。 
观察 仪表 板 上 的 温度 计 ， 转 动 阀门 ， 调 节 盘 管 中 冷 却 水 的 

流量 ， 使 糖浆 从 盘 管 上 流 过 。 开 动 泵 把 冷却 的 糖浆 送 到 脱色 糖 

饶 。 喷 人 规定 数量 的 骨 迪 和 木炭 使 精 浆 脱色 。 观察 混 合 脱色 过 

程 ， 经 一 定时 间 ， 把 脱色 糖浆 泵 人 贮 镀 。 


COOLER AND 
DPT: 685 


8225-190 ” 精 过 滤 机 看 管 工 
(POLISHING-FILTER TENDER) ( 糖 ) 
DPT: 685 
GED: 2 SVP: 3 EC: 16 PA: L4 

看 管 对 液体 糖 和 粗粮 液 进行 脱色 和 精 滤 ( 精 制 ) 的 设备 。 

作 精 滤 准 备 ， 把 过 滤 物 放 入 滤 斗 ， 使 浆 通过 过 滤器 循环 流 
动 。 打 开 阅 门 控制 过 滤器 的 进 糖 液 量 。 观 察 仪表 板 上 的 表盘 指 
针 和 记录 图 表 ， 以 监控 过 滤 过 程 。 取 样 送 试验 室 从 验 。 按 照 斌 
验 室 指 示 ， 使 精液 经 一 个 个 过 滤器 过 滤 。 将 过 滤器 用 水 冲刷 去 
甜 和 除去 杂质 ， 或 用 规定 化 学 方法 除去 杂质 供 重 新 使 用 。 

可 能 操纵 设备 制 供 过 滤 用 的 糖 溶液 。 可 能 用 布 里 克 斯 比重 
计 测 定 糖 液 浓度 。 可 能 按 所 用 过 滤器 类 型 给 予 相应 的 称谓 。 


8225-192 葡萄糖 运送 工 
(GLUCOSE-TRANSFER MAN) ( 糖 ) 
DPT: $85 
GED: 2 SVP: 2 EC: 16 PA: VH4 
看 管 设备 ， 把 制 好 的 葡萄 糖 从 加 工 设备 运 到 冷却 铅 和 贮 
铅 ， 装 人 简 或 容器 准备 运输 。 
转动 阀门 ， 把 水 放 和 冷却 盘 管 ， 把 葡萄 糖 从 生产 区 送 入 
冷却 桶 和 贮 饶 。 开 动 泵 ， 把 葡萄 糖 从 贮 饶 灌 人 匀 车 或 饶 运 卡 
车 。 把 空 简 深 。 装 料 架 ， 检 查 内 部 是 否 清洁 ， 转 动 龙 头 ， 把 
葡萄 糖 汐 人 人 简 里 。 再 把 简 盖 盖 上 ， 并 用 板子 上 紧密 封 。 将 装 
满 的 简称 重 ， 印 上 简 的 皮 重 、 净 生 和 总 重 。 取 葡萄 糖 样 供 试 





验 室 分 析 。 把 简装 上 平 推 车 ， 送 至 贮存 区 或 装运 区 。 记 录 生 
产 数据 和 批量 。 

可 能 在 运 到 贮 缸 前 用 装 有 搅拌 器 的 大 桶 对 溶液 进行 充 
分 搅拌 。 


8225 一 194。 贮 铅 工 
(TANKMAN) ( 精 ) 
GED: 2 SVP: 2 EC: 134 PA: L4 
看 管 分 送 糖浆 、 糖 蜜 、 滤 泥 和 甜水 到 加 工 点 或 贮 铅 的 设备 。 
开动 人 汞 ， 打 开 疼 门 ， 把 液体 送信 规 定 加 工 点 或 贮 钠 。 调 整 
自控 装置 ， 调 节 莱 汽 压力 和 锥 中 的 空气 ， 以 保持 深 液 的 规定 温 
度 和 比重 。 记 录 纯 度 、 比 重 和 送 液 路 线 等 有 关 数 据 。 排 空 并 清 
洗 管 道 和 筛 分 桶 ， 以 免 形成 结 块 或 结晶 ， 并 防止 污染 溶液 。 取 
样 供 试验 室 分 析 。 
可 能 测定 溶液 碱 度 ， 加 石灰 乳 以 保持 规定 碱 度 。 


DPT: 585 


8225 一 198 ” 洗 甜 菜 工 
(BEETWASHER) ( 精 ) 
GED: 2 SVP: 2 EC: I5 PA: L4 
看 管 糖 甜菜 清洗 机 和 有 关 运 输 设备 。 
开动 输送 机 和 清洗 设备 ， 打 开 阀 门 ， 把 水 放 人 清洗 桶 。 用 
电话 或 信号 装置 指挥 其 他 工人 调整 甜菜 加 料 量 。 观 察 设备 运 
转 ， 防 止 停机 故障 。 打 开 阀 门 ， 把 水 从 清洗 桶 排出 。 用 供水 软 
管 清 洗 桶 底 碎 甜菜 块 。 指 挥 开 传送 带 、 清 洗 机 和 清洗 间 的 其 他 
工人 。 


DPT: 665 


8225-203 ”水 运 溜 模 工 
(FLUMER) ( 糖 ) 
GED: 2 SVP: 2 EC: O PA: L46 
调节 运送 甜菜 的 水 运 渔 槽 中 的 水 流量 来 维持 甜菜 加 工 的 进 
料 量 。 
操纵 控制 机 构 ， 打 开 贮 仓 或 车 皮 的 门 ， 使 甜菜 沿 水 运 溜 模 
进入 清洗 问 。 根 据 电话 、 手 势 或 铃声 ， 用 浆 门 增加 或 减少 槽 中 
水 流量 。 
可 能 用 供水 软 管 冲洗 车 皮 上 务 下 的 甜菜 。 


DPT: 66S 


8225--206 方 糖 成 型 机 看 管 工 
(CUBE-MACHINE TENDER) ( 糖 ) 
DPT: 685 
方 糖 转 位 操作 工 
GED: 2 SVP: 2 EC: I PA: H4 
看 管制 方 糖 的 设备 。 
操纵 控制 装置 ， 启 动 方 糖 成 型 压 块 机 、 典 干 炉 和 和 输送 机 ， 
使 湿 糖 进入 讨 块 机 制 成 规定 重量 和 干 度 的 方 糖 。 检 查 并 称 量 方 
糖 样品 ， 确 定 水 分 含量 ， 硬 度 和 形状 。 调 节 烘 干 炉 温度 ， 使 方 
糖 质量 符合 规定 。 用 扫 需 、 铲 子 、 供 水 软 管 和 抹布 清扫、 冲洗 
工作 区 和 设备 。 
可 能 操作 搅拌 机 混合 糖 和 水 使 达到 方 糖 压 块 机 的 规定 
稠度 。 


8225-210 糖 粉 机 奢 管 工 
(ICING-SUGAR-MILLTENDER) ( 糖 ) 


加 工 职 业 583 


DPT: 685 
磨 粉 工 
GED: 2 SVP: 2 EC: I7 PA: H467 
看 管 把 粒状 糖 磨 成 粉 ， 和 淀粉 一 起 搅拌 制作 糖 粉 的 磨 粉 机 。 
开动 输送 机 、 排 风扇、 集 侍 器 和 增 湿 设 备 ， 作 好 加 工 站 开 
工 准 备 。 用 人 工 或 装 料 机 把 淀粉 装 人 料 斗 。 开 闪 把 粒状 糖 和 演 
粉 装 人 磨 粉 机 ， 控 制 进 料 量 。 观 察 度 盘 读 数 仪表 和 机 器 运转 情 
况 ， 以 发 现 过 热 ， 过 载 和 其 它 故障 。 排 除 料 斗 和 输送 带 上 的 堵 
塞 。 取 糖 粉 样品 供 试验 室 分 析 。 


8225-214 ” 糖 这 加 热 混合 机 看 管 工 
(MINGLER TENDER) ( 糖 ) DPT: 68S 
深化 间 操 作 工 ， 螺 旋 式 糖 豆 加 热 混合 机 操作 工 
GED: 2 SVP: 2 EC:I PA: 124 
看 管 糖 膏 加 热 混合 机 ， 把 附 在 粗粮 结晶 上 的 干 糖浆 重新 液 
化 制 成 糖 高， 
打开 进 料 活 门 ， 使 粗 糖 进入 装 有 旋转 式 螺旋 搅拌 器 的 加 工 
槽 ， 打 开 阁 门 放 和 人 糖 液 。 搅 拌 时 注意 机 器 中 的 溶液 ， 并 调节 精 
或 糖 液 的 流量 ， 合 糖 育 达 到 正确 的 液 面 高 度 和 合格 的 密度 。 洗 
净 设 备 ， 防 止 糖 再 次 结晶 。 
可 能 记录 秤 上 计数 器 显示 的 产品 累计 重量 。 可 能 加 人 规定 
的 化 学 品 ， 如 为 了 达到 规定 的 pH 值 ， 在 糖 膏 中 加 入 石灰 。 


8225-218 ”得 分 机 看 管 工 
(SCREENING-MACHINE TENDER) ( 糖 ) 
DPT: 685 
GED: 2 SVP: 2 EC: I7 PA: 127 
看 管 按 晒 粒 大 小 分 离 糖 结晶 的 机 器 。 
检查 控制 板 上 的 加 工 说 明 ， 选 用 合适 的 筛子 ， 确 保 合格 的 
粒度 。 开 动机 器 ， 观 察 振动 饰 ， 保 证 糖 在 流动 ， 用 刷子 清理 得 
子 ， 改 变 镁 子 振动 速率 来 增加 或 减少 情 流 量 。 按 照 生 产 指令 ， 
印 下 套 简 ， 取 下 无 宝 螺母 ， 用 吊车 吊 下 机 盖 ， 以 更 模 第 子 ， 筛 
出 规定 粒度 的 糖 。 取 加 工 好 的 糖 样 供 试验 室 分 析 。 观 察 并 听 机 
器 运转 ， 机 器 需要 修理 或 调整 时 及 时 通知 机 修 工 。 
可 能 指挥 其 他 工人 清扫 或 便 换 第 子 。 可 能 调整 出 料 口 、 输 
送 带 和 进 料 螺旋 ， 以 控制 送 往 仓库 、 装 卸 点 或 包装 点 的 糖 的 分 
配 情况 。 


8225--222 ” 碎 糖 机 看 管 工 
(SUGAR-CHIPPER-MACHINE TENDER) 
( 糖 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP: 2 EC: 16 PA: M4 
看 管 把 葡萄 糖 ( 玉 米 糖 ) 块 粉碎 成 小 块 ， 以 便 进 一 步 加 工 或 
包装 的 碎 糖 机 。 
氢 用 和 输送 带 运 来 的 葡萄 糖 (玉米 糖 ) 块 放 到 碎 精 机 台面 
上 。 开 动机 器 ， 推 动 糖 块 使 通过 装 有 切 刀 的 转 简 ， 切 刀 划 过 糖 
块 表 面 ， 把 糖 块 制 成 规定 大 小 的 块 。 观 察 机 器 运转 情况 ， 停 机 
排除 故障 或 进行 调整 。 用 清洗 工具 清洗 材料 和 软 管 ， 清 洗 设备 
和 工作 区 。 | 


8225-226 ” 磨 糖 工 


(SUGAR ”GRINDER) ( 糖 ) DPT: 68S 





584 “加工 职业 


绵 白 糖 磨 制 机 操作 工 
GED: 2 SVP: 2 EC: IS PA: H4 

看 管 把 砂糖 加 工 成 绵 白 糖 的 机 器 。 

调整 磨 辊 或 磨盘 之 间 的 间隙 ， 或 压 在 粉碎 机 简 中 安装 格 
筛 ， 制 得 规定 质地 的 绵 白 糖 。 把 成 袋 的 砂糖 倒 入 机 器 料 斗 ， 开 
动机 器 。 观 察 磨 制 和 人 撮 料 过 程 ， 检 验 麻 细 的 糖 是 否 具有 规定 的 
质地 ， 出 料 和 装 袋 机 构 的 运转 是 否 合格 。 从 机 器 上 取 下 装 好 的 
袋 ， 把 空 袋 套 在 机 器 装 戏 装置 上 。 用 黄油 枪 和 油 壶 给 机 器 上 
油 。 

能 够 给 袋 装 绵 和 白糖 称 重 。 


8225-230 ” 压 糖 工 
(SUGAR PRESSER) ( 糖 ) 
GED: 2 SVP: 2 EC:1 PA: M4 
看 管 从 结晶 糖 块 中 除去 葡萄 糖 (玉米 糖 ) 糖蜜 的 压榨 机 。 
把 糖 块 放 进 压 棒 机 ， 转 动手 轮 或 用 机 动 装置 压榨 糖 块 ， 榨 
出 糖蜜 ; 放松 压力 ， 然 后 取出 糖 块 。 用 手动 工具 更 换 所 用 过 滤 
器 ， 除 掉 糖 蜜 杂 质 ， 用 墩 布 ， 抹 布 和 供水 软 管 清洗 设备 和 工作 
区 。 


DPT: 685 


8225-234 ” 糖 液 输送 廊 道 着 管 工 助 手 
(LIQUR--GALLERY-TENDER HELPER) ( 糖 ) 
DPT: 687 
GED: 2 SVP: 2 EC: I4 PA: M4 
协助 调节 进出 类 过 滤器 的 糖 液 流 量 。 
编写 过 滤器 记事 板 ， 标 出 要 盛 滤液 的 各 过 滤器 。 把 干净 的 
装 线装 置 安 在 过 滤器 出 料 口 ， 防 止 糖 液 从 导 流 箱 酒 出 。 改 变 导 
流 箱 把 甜水 ( 糖 溶 液 ) 导入 规定 的 贮 铅 ， 并 将 此 项 变动 记 在 过 
滤器 记事 板 上 。 用 布 里 克 斯 比重 计 测 定 溶液 密度 ， 确 定 糖 仿 
量 。 取 糖 液 和 甜水 样品 装 瓶 供 实验 室 分 析 。 击 清洗 材料 和 工具 
洗 导 流 箱 。 参 阅 职 务 名 称 02-160 的 定义 ， 


8225-238” 炭 过 滤器 看 管 工 助手 
(CHAR-FILTER-TENDER HELPER) ( 糖 ) 
DPT: 687 
过 滤器 顶部 操作 工 助 手 
GED: 2 SVP: 2 EC:I PA: M34 
协助 准备 和 看 管 去 除 糖 和 葡萄 糖 (玉米 糖 ) 糖浆 溶液 中 杂 
质 的 炭 过 滤器 。 . 
用 扳 子 安装 糖 液 分 流 总 管 和 过 滤器 之 间 的 管 路 。 将 过 滤器 
盖 推 开 或 用 吊车 启 闭 过 滤器 盖 。 装 好 痰 滑 槽 ， 用 输送 带 把 骨 谈 
装 人 过 滤器 。 用 软 管 从 分 流 总 管 联 向 导 流 器 (分流 器 ) 或 把 软 
管 从 贮 料 龟 连 向 过 滤器 ， 而 放 入 已 过 滤 好 的 糖 液 ， 使 恢 沉 下 。 
更 换 过 滤器 盖 ， 打 开 空 气 网 放 气 。 将 炭 装 袋 、 称 重 ， 用 手推车 
将 之 送 人 贮存 区 。 保持 工作 区 和 设备 清洁 。 参 阅 职务 名 称 
02 一 160 的 定义 。 


8226 一 一 食品 、 饮 料及 有 关 加 工 的 检验 、 
测试 、 分 级 和 取样 职业 
履行 职务 名 称 02-170、02-430、02-150 和 02-330 所 述 
的 职责 。 本 细 类 职业 包括 以 下 业务 : 检验 、 测 试 、 分 级 和 取 
样 。 同 食品 和 饮料 加 工 的 质量 控制 与 药品 检验 有 关 的 职业 归 入 





细 类 8296 中 。 


食品 检验 、 测 试 、 分 级 和 取样 职业 
8226 一 110 人 守 8226 一 174 


8226-110 食品 检验 员 
(FOOD TESTER) (任何 行业 ) 
GED: 4 SVP: 6 EC:1 PA: L47 

用 实验 设备 对 食品 和 制 成 品 进行 例 行 检测 ， 人 确定 其 定性 、 
定量 的 物理 、 化 学 性 质 ， 确 保 符合 检验 标准 。 

用 离心 机 、 恒 温 箱 、 高 压 灭 菌 器 、 烤 炉 、 扭 力 天 平 、 冰 点 
测定 器 、 折 射 计 、 沉 积 泵 或 其 他 实验 设备 测定 食品 、 特 产 食 品 
及 其 防腐 剂 的 酸碱度 、 盐 分 或 脂肪 含量 、 非 脂 轿 体 、 沉 淀 物 、 
溶解 度 或 其 他 化 学 和 营养 指标 。 用 pH 计 、 燕 馏 设备 和 天 平 对 
样品 进行 试验 ， 确 保 符合 标准 。 参 照 所 编制 的 表格 ， 按 配方 计 
算 水 分 、 直 分、 沉淀 或 溶解 度 等 指标 。 将 测试 结果 同 标准 比较 
并 作 记 录 。 检 验 样品 的 气味 、 味 道 或 颜色 。 用 显微镜 或 放大 镜 
观察 样品 涂 片 、 沉 淀 盘 或 琼脂 试 样 ， 查 看 有 无 细菌 ， 计 量 菌 体 
群落 数目 。 用 混合 器 搅拌 药品 制 成 试剂 。 用 计算 器 或 计算 尺 计 
算 或 核算 试 样 中 各 样 成 分 的 百分比 。 

可 能 检验 特定 食品 ， 并 给 予 相应 的 称谓 ， 如 

实验 室 技术 员 ( 糖 果 ) 

实验 室 实 验 员 ( 水 产品 加 工 ) 

质量 管理 技术 员 ( 乳 品 ) 


DPT: 481 


8226--111 鱼子 技术 员 
(FISH-ROE TECHNICIAN) (水 产品 加 工 ) 

对 准备 进入 市 场 销售 供 人 食用 的 鱼子 ， 在 加 工 中 间 和 加 工 
之 后 进行 检查 ， 对 鱼 加 工厂 的 人 员 提 出 分 级 和 加 工 工艺 的 建 
议 ， 以 适应 买方 的 需要 ， 进 行 质量 检验 以 保证 符合 买方 的 技术 
要 求 。 

示范 表演 从 鲜 色 、 钾 鱼 、 鳞 鱼 、 大 西洋 海鱼 、 毛 鳞 鱼 和 其 
他 鱼 身 上 取出 鱼子 的 技术 。 对 从 鱼子 提取 工厂 或 其 他 来 源 购 人 
的 鱼子 质量 ， 向 加 工厂 的 监理 人 员 提 出 建议 .就 鱼子 的 主要 加 
工 工艺 向 监理 人 员 提 出 建议 ， 如 钙 鱼 和 大 西洋 海 色 鱼子 的 盐水 
固化 、 冷 冻 工 艺 以 及 刍 鱼 、 鲜 色 、 毛 鳞 鱼 鱼子 进一步 加 工 之 前 
的 最 长 贮存 时 间 。 根 据 第 二 级 加 工 的 需要 和 保存 鱼子 达到 买方 
保鲜 的 技术 要 求 ， 确 定 盐水 的 浓度 ， 化 学 添加 剂 的 比例 、 腌 制 
时 间 和 温度 ， 并 建议 监理 人 员 采 用 这 些 技术 标准 。 在 鱼子 分 级 
标准 方面 对 工厂 监理 人 员 和 工人 进行 指导 。 根 据 买方 的 技术 要 
求 ， 检 查 鱼子 的 分 级 是 否 正确 。 进 行 色 子 的 化 学 、 物 理 和 感官 
(外 观 、 气 味 、 味 道 和 触感) 评定 ， 看 是 否 满足 买方 的 质量 要 
求 。 向 监理 人 员 提出 有 关 鱼 子 的 包装 的 建议 。 

GED: 4 SVP: 6 PA: L47 EC: 17 DPT: 321 

能 向 兴趣 性 格 

GVNSPQKFMEC 
3 3343434454 971 90Y 


8226-114 试验 用 食品 焙 烤 工 
(TEST BAKER) (面包 类 制品 ;饲料 和 磨 粉 ) 
DPT: 681 
GED: 4 SVP: 6 EC:1 PA: EL47 





然 烧 检验 用 面包 或 糕点 ， 确 保 面 团 符合 要 炒 ， 或 者 从 验 粒 
点 配料 和 烘 烤 食 上 是 奋 合 属 。 

恨 据 试验 时 的 选取 面粉 和 重 糕 料 的 样品 。 按 照 配方 称 量 
并 搅拌 配料 ， 制 成 面 财 或 面糊 。 记 录 所 使 用 的 配方 ， 观 察 每 
财 面 的 吃水 基 ， 揉 担 和 发 酵 特点 ， 确 保 用 料 符 合 标准 要 求 ， 
在 烧 炉 里 烤 制 当 包 和 炉 点 试 伴 。 检 查 样 显 的 颜色 、 气 味 、 味 
道 、 质 地 和 密谋 ， 将 产品 加 重量 和 体积 标准 相 比 较 。 把 测 得 
数据 记 在 工作 单 上 并 准备 报表 。 质量 不 符合 规定 时 通知 览 理 


员 ， 
能 够 测试 亮 争 者 的 产品 、 试 验 性 产品 和 从 消费 者 处 退回 的 
产品 。 “ 


8226-118 肉 品 分 级 员 
(GRADER, MEAT) (屠宰 和 肉 类 包装 ) 
DPT: 687 
GED: 3 SVP: 6 EC: 145 PA: M47 
把 井 好 腹 的 牲 裔 躯体 分 级 ， 确 定 肉 的 价值 和 质量 。 
检查 成 排 挂 起 的 牲畜 躯体 ， 按 照 内 的 老 嫩 程度 、 性别 、 组 
分 、 形 态 、 肉 的 厚度 、 脂 肪 的 数量 各 分布、 颜色 、 质 地 相 瘦 内 
条 纹 分 级 。 按 照 确定 的 标准 挂 上 肉 等 级 的 标签 。 
能 够 用 手 御 或 自动 记录 种 称 量 抠 体 ， 可 能 在 记录 本 中 记 下 
重量 。 可 能 按照 肉 的 种 类 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
牛肉 分 级 工 
小 小 肉 分 级 工 
猪肉 分 级 工 





8226 一 120 ”和 鱼 类 分 选 检查 员 
(INSPECTOR-GRADER, FISH) (水 产品 加 工 ) 

检查 从 捕 效 的 或 装运 的 鲜 鱼 中 选取 的 样品 ， 以 便 对 每 批 色 
确定 质量 等 级 而 订 出 加工 前 的 购 和 价格。 检查 加 工 后 鱼 产 品 的 
样品 ， 进 行 定 级 以 保证 符合 市 场 销 售 的 标准 。 

选 撑 用 于 检查 和 分 选 大 量 鲜 但 的 取样 方法 和 程序 。 鉴 定 装 
在 渔船 或 运输 车 辅 上 的 一 批 鲜 刍 的 平均 质量 ， 并 且 按 照 到 样 方 
法 从 不 同 批 量 的 鱼 中 随机 选择 样品 ， 用 小 车 把 盛 放 举 品 的 容器 
运 加 分 级 场地 。 称 每 条 鱼 的 重量 以 确定 -- 批 鱼 的 平均 重量 。 按 
照 已 定 标准 和 确定 - 批 铺 的 质量 等 级 。 计 算 并 记录 船 装 或 车 装 鲜 
鱼 仁 个 等 级 的 重量 。 拒 收 -一 部 分 低 于 可 接受 水 半 的 伪 。 根 据 鉴 
定 的 质量 等 级 和 时 价 ， 确 定购 入 价格 。 在 生产 线 的 末端 检查 冷 
冻 产 唱 有 无 明显 的 脱水 或 冻 仙 块 上 是 耕 存 在 缺 网 、 如 气 穴 、 粒 
糙 的 边缘 或 做 和 人 了 包装 材料 等 。 记 录 缺 哆 ， 估 计 冷 冻 产 品 的 损 
失 折 分 比 ， 根 据 缺 陷 和 确定 产 曲 等 级 。 在 有 照明 的 工作 台 上 透 过 
光照 观察 检验 化 冻 后 的 鱼 样 品 或 鲜 位 样品 ， 并 通过 气味 、 触 感 
和 和 味道， 检查 有 无 旱 味 和 异物 ， 如 仇 崩 、 鱼 鳞 、 乱 子 、 伤 痕 或 
变色 ， 质 地 败坏 或 其 他 缺陷 。 在 伴 品 检验 区 计算 缺陷 数量 ， 确 
定 缺 陷 出 现 频率 。 记 录 缺 陷 点 的 分 布 。 确 定 缺 陷 点 总 数 是 否 超 
过 允许 和 的 数量 ”评估 内 在 的 质量 系数 并 为 所 选 产品 样品 定 级 。 
拒 收 每 一 等 级 中 超过 总 允 洗 缺陷 数 的 产品 。 把 结果 记录 在 分 级 
文件 中 。 

GED: 3 SVP: 6 PA: M247 EC: B247 DPT: 687 


能 同 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
34343444353 91 9Y 


加 工 职 业 585 


8226-122 质量 管理 检验 员 
(QUALITY-CONTROL INSPECTOR) ( 饶 头 
种 食品 保藏 ， 食 品 与 饮料 ， 未 归 他 类 者 ) 
DPT: 681 
检验 员 ; 加 工 管理 检验 员 
GED: 3 SVP: 5 EC:1 PA: 147 
检验 和 测试 原料 和 制 成 食品 ， 在 制品 生产 过 程 中 测试 和 调 
整 食品 包装 设备 。 
检查 原料 是 作 洁 净 ， 有 无 变质 迹象 及 水 分 含量 。 愉 查 制 成 
则 ， 如 玉米 片 、 土 豆 片 、 十 酷 饼 、 和 鱼 或 加 工 好 的 早餐 食品 是 否 
符合 标准 。 用 仪器 ， 如 比 色 表 、 温 度 计 、 比 重 计 、 烤 箱 、 盘 式 
天 平水 上床 机 、 导 电 性 测试 仪 和 标准 容器 等 ， 测 定 原料 和 制 成 
品 的 颜色 和 和 油 、 盐 、 糖 和 水 的 含量 。 把 标准 夸 码 放 在 包装 机 的 
平衡 机 构 上 ， 佼 正 精度 ， 并 根据 要 求 用 手 上 上 具 调 节 校 准 机 
构 。 检 查 包装 好 的 制 成 品 的 外 观 和 质量 。 记 录 检 查 数据 ， 写 不 
合格 情况 报告 。 检 查 设 备 和 工作 区 的 清洁 卫生 。 
能 够 检查 产品 的 味道 、 质 地 是 否 合格 。 可 能 检查 特定 的 食 
品 和 制品 ， 并 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
主 米 片 检查 员 ( 食 品 与 饮料 ， 林 归 他 类 者 ) 
十 总 片 检查 员 ( 食 品 与 饮料 ， 林 归 他 类 者 ) 
土 总 检查 员 (食品 与 饮料 ， 林 归 他 类 者 ) 





8226-126 水果、 蔬菜 分 级 员 、 
(GRADER,FRUIT-AND-VEGETABLES)( 铀 头 
和 食品 保藏 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 687 
产品 取样 工 
GED: 3 SVP: $5 EC: B PA:L247 : 
在 加 工厂 验收 水 果 和 蔬菜 时 进行 检查 和 分 级 。 
从 卡车 上 对 水 果 和 蔬菜 随意 取样 ， 与 公司 标准 相 比 较 ， 确 
定 到 货 的 等 级 。 开 具 等 级 证 明 或 收据 ， 不 合 要 求 的 则 拒 收 。 可 能 
给 来 货 和 容量 称 重 ， 算 出 桨 重 和 车 皮 重量 。 可 能 所 水 果 和 蔬菜 按 
级 别 和 大 小 分 类 ， 计 算 各 种 规格 和 级 别 上 总 重 的 百分比 。 训 能 用 
套 环 测 水 果 的 大 小 ， 用 上 讨 力 枪击 破水 果肉 ， 测 试 其 成 熟 度 。 


8226 一 130” 糖 试验 员 
(SUGAR ”TESTER)( 糖 ) 
GED: 3 SVP: 4 EC: I7 PA: M47 

精制 时 测定 糖 样 ， 确 定 其 物理 和 化 学 性 质 ， 进 行 例 行 的 生 
产 试验 ， 确 保质 量 符合 标准 . 

把 糖 样 放 进 pH 值 计 和 折射 计 容器 ， 读 取 仪器 读数 ， 确 定 
样品 酸度 和 密度 。 滴 定 样品 ， 检 验 是 否 有 转换 糖 存在 。 用 偏振 
镜 或 通过 称 量 和 过 滤 伴 品 确定 糖衣 用 糖 的 淀粉 含量 。 用 振动 得 
把 糖 按 不 同 粒度 分 开 ， 称 出 每 种 粒度 所 占 份 量 ， 判 明 是 省 符合 
技术 要 求 。 测 定 溶解 了 的 糖 样品 的 颜色 和 浊 并 记录 每 项 试验 
的 结果 。 

能 够 对 从 生产 线 上 到 下 已 装 好 的 容器 称 重 ， 确 保重 量 符合 
规定 。 


DPT: 681 





8226-134 ”蜂蜜 分 级 混 配 员 
(HONEY GRADER AND BLENDER)( 食 品 和 饮 
料 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 664 
GED: 3 SVP: 4 EC:1 PA: 1457 





586 ”加 工 职业 


按照 种 类 、 颜 色 、 花 香 型 和 水 分 合 量 把 蜂蜜 分 级 ， 把 各 种 
级 别 的 蜂蜜 配 起 来 以 得 到 统一 制品 。 

将 样品 的 颜色 的 花香 型 同 标准 样品 比较 ， 用 折射 计 确 定 水 
分 含量 。 计算 配制 均匀 颜色 、 透 明度 和 花香 味 所 需 的 各 种 类 型 
蜂蜜 的 数量 。 指 挥 在 加 热 室内 混合 各 种 类 型 蜂蜜 ， 按 照 政府 规 
定 的 标准 给 蜂 密 分 级 ， 在 容器 上 标 出 级 别 。 


8226-138 ”谷物 检验 员 
(GRAIN ”INSPECTOR)( 饲 料 和 磨 粉 ) DPT: 687 
谷物 测试 员 
GED: 3 SVP: 5 EC: 16 PA: 47 
加 工 前 对 谷物 进行 筛选 、 称 重 和 分 级 。 
把 谷物 倒 人 分 样机 料 斗 。 取 样 并 称 量规 定数 量 的 谷物 作为 
有 代表 性 的 样品 。 用 清洁 磨 和 筛子 去 掉 杂 物 。 检 查 样品 是 否 因 
过 热 或 过 湿 而 损坏 ， 是 否 发 霉 或 发 酵 。 用 标准 方法 称 量 样品 ， 
用 换算 表 计算 粮食 按 千 克 为 单位 的 重量 。 从 完好 的 粮食 中 分 离 
出 变质 或 没有 成 熟 的 粮食 ， 放 入 另外 的 容器 。 与 标准 谷物 样品 
比较 ， 把 称 好 的 样品 分 级 。 
可 按 标准 程序 检验 运 来 的 谷物 ， 拒 收 不 合格 品 。 可 在 装运 
前 从 库存 谷物 中 取样 ， 核 定 其 质量 和 级 别 。 


8226 一 142 ”干酪 分 级 员 
(CHEESE GRADER) (乳品 ) 
GED: 2 SVP: 4 EC:I PA: M47 
评定 和 测定 干酪 等 级 。 
用 取样 器 取 干 酷 样品 。 检 查 于 酷 的 气味 、 酸 度 和 味道 。 用 
手 触 测 其 硬度 和 质地 。 用 眼 观 察 干酪 的 颜色 、 形 状 、 规 格 、 面 
层 和 表面 有 无 污点 ， 记 录 重 量 、 级 别 和 检查 日 期 。 
也 可 能 去 购买 干酪 或 在 加 工 或 贮存 的 其 他 阶段 协助 工作 ， 


DPT: 687 


8226 一 146 ”犹太 教 食品 检查 员 
(KOSHER INSPECTOR)( 乳 品 ; 食品 和 饮料 ; 未 
归 他 类 者 ; 屠宰 和 肉 类 包装 ) DPT: 687 
犹太 教 屠宰 主管 人 
GED: 3 SVP: 2 EC: B PA: L7 
监督 挤 奶 和 牲畜 宰杀 ， 检 查 肉 、 饲 料 和 其 他 配料 ， 以 确保 
采集 、 贮 存 、 制 备 ， 加工 、 出 售 和 食用 均 遵 从 犹太 教 食 戒 。 
检查 犹太 包 伙 人 使 用 的 肉 、 奶 、 茹 菜 、 奶 油 、 油 脂 、 痪 
类 、 糖 果 和 焙 烤 制 品 等 食品 ， 确 保 遵 守 犹 太 教 规 ， 按 犹太 教规 
制作 并 提供 食物 。 监 督 牛 、 小 牛 和 羊 的 挤 奶 和 屠宰 ， 检 查 其 肉 
是 否 符合 犹太 教规 ， : 


8226 一 150 ” 嫩 度 计 操 作 员 
(TENDEROMETER TENDER) ( 铅 头 和 食品 保 
藏 ， 示 归 他 类 者 ) DPT: 485 
GED: 2 SVP: 3 EC:O PA:14 
测定 豌豆 的 嫩 度 ， 以 确定 加 工程 序 和 应 付 给 种 植 者 的 报 
酬 。 : 
用 小 勺 从 传送 带 上 取 一 定数 量 的 去 皮 柳 豆 样品 。 氮 动 盘 里 
的 第 一 批 样品 ， 去 掉 不 需要 的 杂 物 。 把 干净 豆 倒 在 嫩 度 计 ( 测 
力 计 ) 的 第 子 上 ， 盖 好 盖 。 开 动 仪 器 ， 注 意 当 豆 碎 裂 时 机 器 刻 
度 盘 上 所 指 的 压力 。 弄 干净 并 测试 每 批 样品 ， 记 录 刻 度 盘 上 的 


读数 。 根 据 一 批 样 品 试验 ， 计 算 样品 所 需 的 平均 压 碎 力 ， 确 定 
卡车 装运 的 该 批 豆 的 质量 。 在 工作 手册 上 记录 计算 结果 。 


8226-154 曲 奇 饼 和 饼干 检验 员 
(COOKIE AND CRACKER TESTER) (面包 类 
制品 ) . DPT: 684 
GED: 2 SVP: 3 EC:I PA: L47 

检验 曲 奇 饼 和 饼干 看 其 是 否 符合 标准 。 

从 传送 带 上 随机 抽取 包装 好 的 曲 奇 饼 或 饼干 样品 。 称 量 并 
记录 每 包 的 重量 ， 看 是 否 符合 技术 要 求 。 把 碾 碎 的 饼干 放 人 化 
学 溶液 ， 用 pH 计 浏 定 酸 、 碱 度 ， 并 用 颜色 对 照 表 比较 溶液 额 
色 。 把 称 好 重量 的 碎 饼干 放 人 烘 干 机 烘 一 定时 间 ， 去 掉 水 分 。 
称 烘 干 的 碎 饼 干 样 测定 水 分 含量 。 记 录 测 试 结果 ， 提 出 不 符合 
标准 之 处 的 报告 。 


8226-158 ”和 鱼 品 分 级 员 
(GRADER, FISH) (水 产品 加 工 ) 
挑 鱼 工 
GED: 2 SVP: 3 EC: I247 PA: M4 
在 收 鱼 点 或 在 传送 带 旁 按 照 大 小 、 种 类 和 质量 对 鱼 进行 检 
查 、 分 类 和 挑选 。 
观察 传送 带 上 的 干净 鱼 有 无 淤 伤 、 未 去 除 的 鱼 鳍 或 其 他 缺 
陷 。 挑 出 不 合格 或 非 同 种 的 鱼 ， 放 在 另外 的 传送 带 上 或 指定 的 
容器 里 以 进一步 清洗 或 另外 加 工 。 
可 称 鱼 的 重量 。 


DPT: 687 


8226 一 160 咸 肉 片 分 级 工 
(GRADER, SLICED BACON) (屠宰 和 内 类 包装 ) 
DPT: 687 
GED: 2 SVP: 3 EC:I PA: L47 
称 重 和 包装 前 把 咸 肉片 分 级 ， 把 切 好 的 肉片 放 在 级 别 卡 
上 。 
把 级 别 卡片 放 在 切片 机 出 料 传送 带 端 水 上 。 按 手指 -- 斤 大 
小 作为 标准 ， 把 要 包装 的 规定 数量 的 肉片 放 到 传送 带 上 。 按 照 
级 别 和 切片 情况 挑选 肉 ， 放 上 分 级 卡 ， 然 后 用 传送 带 送 去 称 
重 。 
可 能 去 看 管 切 腊肉 、 威 肉 的 机 器 。 


8226--162 ”糖果 检验 员 
(CANDY INSPECTOR) (糖果 ) 
GED: 2 SVP: 2 EC:1 PA: 147 
检查 糖果 质量 ， 确 保 符合 生产 和 包装 技术 要 求 。 
检查 传送 带 上 的 糖果 ， 确 保 其 形状 和 包装 符合 要 求 。 打 开 
盒 装 糖果 ， 检 查 糖果 是 否 装 在 杯 座 内 ， 包 衰 和 包装 是 否 合乎 公 
司 技术 要 求 。 如 果 不 合 技 术 要 求 则 重新 整理 装 人 杯 座 或 更 换 糖 
果 或 者 将 盒 退 回 到 包装 工段 ， 并 说 明 拒 收 原因 。 
能 把 巧克力 糖果 刷 出 光泽 ， 去 掉 表 面 上 的 线 痕 。 可 能 负责 
称 量 装 好 糖果 的 容器 ， 确 保重 量 符合 容器 上 标注 的 重量 。 


DPT: 687 


8226--166 ” 净 膛 禽类 分 级 员 
(GRADER, DRESSED POULTRY) ( 届 宰 和 肉 
类 包装 ) DPT: 687 


GED: 2 SVP: 2 EC: I4 PA: 工 47 

按照 规定 标准 把 开膛 禽类 分 级 。 

检查 挂 在 传送 带 上 的 开膛 禽类 。 注 意 皮 的 颜色 ， 用 手 检查 
有 无 汶 伤 、 畸 形 和 绒毛 。 从 传送 带 吊 链 上 取 下 家 禽 ， 按 不 同 级 
画 分 装 人 容器 里 。 给 禽类 挂 上 分 级 金属 标签 。 

可 能 称 量 装 好 的 容器 ， 清 点 记录 每 一 级 别 的 重量 和 数量 。 
可 能 按 分 级 离 类 的 类 型 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 

肉鸡 分 级 工 

火 鸡 分 级 工 


8226-170 ” 鲜 肉 分 级 员 . 
(GRADER, GREEN MEAT) (屠宰 和 了 肉 类 包 
装 ) DPT: 687 
GED: 2 SVP: 2 EC: 1246 PA: M47 
在 加 工 处 理 前 ， 按 照 标准 对 猪肉 块 进行 检查 、 称 量 和 分 
级 。 ， 
检查 猪肉 肥 肉 限度 ， 有 和 否 淤血 和 碎 腿 骨 等 缺陷 ， 去 掉 不 合 
格 的 肉 。 用 刀 除 去 后 腿 及 医 上 的 多 余 的 脂肪 和 破 边 。 按 照 重量 
大 小 和 种 类 进行 称 重 并 分 选 出 合格 的 肉 块 。 按 照 类 型 ， 把 肉 块 
放 人 相应 的 运 货 车 上 或 桶 里 。 
可 能 按照 所 切割 分 选 的 肉 的 类 型 给 予 相 应 的 称谓 ， 如 : 
腹 肉 分 级 员 
后 腿 分 级 员 


8226 一 174 ”把 头 食 品 检验 员 
(INSPECTOR, CANNED FOODS) ( 镀 头 和 食品 
保藏 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 687 
GED: 2 SVP: 2 EC: I PA: L147 
加 工 过 程 中 ， 检 查 未 封口 的 铅 头 内 的 食品 是 否 符合 标准 。 
检查 未 封口 的 饶 头 ， 挑 出 不 合格 或 重量 不 足 的 产品 ， 以 便 
包装 工 能 使 产品 满足 标准 要 求 ， 
可 能 检查 瓶装 内 容 ， 确 保 其 中 食品 装填 合格 。 可 能 检查 特 
制 产品 ， 并 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
腌 制 食品 检验 员 
缸 装 橄榄 检验 员 


饮料 检验 、 测 试 、 分 级 和 取样 职业 
8226 一 194 至 8226 一 214 


8226 一 194 饮料 品尝 员 和 采购 员 
(TASTER AND BUYER, BEVERAGES) (食品 
和 饮料 ) DPT: 287 
GED: 4 SVP:7 EC: I PA: S47 
品尝 茶 或 嘟 啡 样品 ， 确 定 口 味 感 ， 并 在 采 买 和 混合 时 做 出 
选择 . 
选 样 ， 调 制 小 批量 饮料 ， 加 以 品尝 以 确定 级 别 ， 估 计 大 致 
的 市 场 价值 及 能 省 符合 消费 者 的 口味 ， 写 出 混合 配方 以 指导 大 
批量 配制 饮料 的 工人 人。 在 批量 生产 的 新 产品 到 货 时 品尝 和 测 
试 ， 看 是 否 符 合 标准 。 根 据 品 尝 样 品 的 结果 ， 采 购 饮 料 。 
可 能 根据 所 品尝 的 产品 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
咖啡 品尝 
茶叶 品尝 员 
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8226-198 ”啤酒 测试 员 

(BEER TESTER) (蒸馏 、 酿 造 和 发 醇 ) 
DPT: 381 

酿酒 师 

GED: 4 SVP: 6 EC: PA: L47 

测试 各 个 加 工 阶 段 中 的 啤酒 样品 ， 看 其 是 否 符合 质量 检查 
标准 ， 

用 标准 的 实验 室 设 备 ， 测 定 啤 酒 中 的 空气 和 二 氧化 碳 含 
量 、 透 明度 、 稳 定性 和 比重 。 用 蒸 馆 和 其 他 实验 室 设 备 测定 谷 
物 中 的 矿物 质 、 蛋 白质、 脂肪 和 水 分 含量 。 用 pH 计 测 定 酸 
度 。 用 显微镜 和 其 他 实验 室 仪器 ， 测 定 发 酵 槽 中 的 酵母 样品 ， 
测定 其 形状 、 数 量 和 增殖 ， 鉴 定 有 无 细菌 。 判 读 比 色 计 和 分 光 
光度 计 ， 测 定 色 度 。 记 录 测 试 数据 并 制作 图 表 . 

可 能 检验 啤酒 容器 是 否 符 合 标准 。 


\ 


8226-202 ”啤酒 灌 装 线 质量 管理 检验 员 
(QUALITY-CONTROL TESTER, BEER-BOT- 
TLING LINE) (蒸馏 、 酿 造 和 发 酵 ) DPT: 484 
GED: 3 SVP: 5 EC: I PA: 147 
从 灌 装 间 的 灌 装 线 上 取样 ， 检 验 啤酒 样品 和 容器 是 否 符合 
标准 。 
按照 技术 要 求 ， 选 取 瓶 盖 、 饶 、 缸 盖 、 瓶 、 标 签 和 装 好 酒 
的 容器 等 样品 以 供 检验 。 用 量规 、 尺 和 千分尺 测定 容器 样品 的 
尺寸 。 用 磨耗 机 进行 链 、 饶 盖 、 瓶 、 瓶 盖 和 标签 的 耐 磨 试验 。 
用 硬度 测试 仪 测定 盖 和 饶 的 硬 谍 。 人 工 测定 标签 和 纸箱 的 干 湿 
据 裂 强度 。 称 量 灌 装 好 的 铅 和 和 瓶 ， 测 定 啤酒 容量 。 按 规定 用 
pH 计 和 天 平 、 秤 等 试验 仪器 和 称 量 工具 对 啤酒 进行 标准 试 
验 ， 测 定 二 氧化 碳 含 量 、 透 明度 、 泡 沫 稳定 度 和 比重 。 记 录 测 
试 结果， 制作 图 表 。 
可 能 用 水 压 装置 测试 瓶 的 破裂 强度 。 


8226-206 ”果酒 检验 员 
(WINE TESTER) (蒸馏 、 酿 造 和 发 酵 ) 
DPT: 484 
GED: 3 SVP: 5 EC:1 PA: L47 

在 加 工 过 程 中 测试 果酒 样品 是 否 符合 质量 检查 标准 。 

用 虹吸 管 从 缸 里 取 酒 样 。 在 酒 样 中 插入 比重 计 、 漫 度 计 ， 
将 仪器 读数 与 检验 手册 进行 比较 ， 确 定 糖 含量 和 实际 的 或 潜在 
的 酒精 含量 。 用 化 学 试剂 和 量 测 仪器 测定 样品 的 酸度 并 进行 沉 
淀 和 污染 试验 . 用 肉眼 或 比 色 计 检 验 色 度 。 按 照 新 的 配方 制作 
小 批量 样品 酒 。 记 录 实 验 数 据 。 

可 能 计算 为 符合 要 求 的 标准 而 将 酒 加 度 所 需要 的 酒精 用 
量 。 可 能 蒸 馅 样品 ， 测 定 馏 出 物 的 酒精 含量 ， 可 能 培养 酵母 并 
对 其 试验 。 


8226-210 ”白酒 检验 员 
(LIQUOR TESTER) ( 蒸 馆 、 酿 造 和 发 酵 ) 
DPT: 684 
GED: 3 SVP: 5 EC: I PA: L47 
测试 瓶装 白酒 样品 是 否 符合 质量 检查 标准 。 
按照 加 工 单 从 仓库 提取 威 士 咏 进行 品尝 和 测试 。 品 尝 威 士 
忌 ， 记 录 口 味 感 、 标 准 酒 精度 和 测试 日 期 ，、 牌 子 和 批号 ， 并 提 
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交情 况 报 告 。 在 酒 瓶 上 贴标签 ， 写 明 测试 结果 并 送 到 实验 室 进 
行 分 析 。 装 瓶 前 用 冷却 器 、 温 度 计 和 比重 计 测 试 酒 样 ， 核 对 标 
准 酒精 度 。 检 查 酒 瓶 ， 保 证 标签 和 日 期 戳记 正确 无 误 。 用 扭力 
测试 仪 检查 铅 盖 。 

可 能 用 pH 计 和 水 测试 瓶装 酒 酸度 。 可 能 检查 老 容 的 酒 蒸 
发 量 和 和 颜色， 与 标准 相 比 较 。 可 能 安排 品 酒 员 品 酒 。 


8226-214 ”饮料 及 瓶 装 检验 员 
(BEVERAGE AND BOTTLE INSPECTOR) ( 蒸 
馏 ， 酿 造 和 发 酵 ， 食 品 和 饮料 ， 未 归 他 类 者 ) 
DPT: 687 
GED: 2 SVP:2 EC:I PA: $7 
检验 软饮料 、 啤 酒 或 果酒 等 瓶装 饮料 有 无 杂 物 和 容器 有 无 
缺陷 。 
用 肉眼 检查 瓶 中 有 无 脏 物 和 沉淀 物 等 杂 物 ， 灯 光 下 和 反射 
镜 前 检查 通过 传送 带 的 瓶 有 无 裂缝 ， 瓶 盖 、 瓶 塞 、 封 口 是 否 完 
好 ， 或 有 无 其 他 缺陷 。 把 坏 瓶 放 人 废品 容器 
可 能 要 对 着 无 单 灯泡 检查 瓶子 和 内 装 饮料 ， 和 能 在 灌 装 前 
检查 传送 带 上 的 空 瓶 。 


杂 类 食品 和 饮料 检验 、 测 试 、 分 级 和 取样 职业 
8226-238 至 8226-299 


8226-238 ”饲料 检验 员 
(TESTER, FEED) (饲料 和 磨 粉 ) 
GED: 4 SVP:5 EC: 16 PA: 14 
为 控制 质量 ， 测 试 饲 料 样品 ， 确 定 营养 价值 和 和 蛋 白质 、 纤 
维 素 、 脂 肪 、 钙 和 盐 等 成 分 的 百分比 。 
磨 碎 应 予 分 析 的 样品 的 一 部 分 ， 将 其 余部 分 贮存 起 来 供 其 
他 试验 ， 用 各 种 化 学 品 和 秤 ， 烘 炉 、 分 光 光 度 计 等 标准 实验 设 
备 对 饲料 进行 标准 分 析 试 验 ， 确 定 其 蛋白 质 、 纤 维 素 、 脂 肪 、 
胡萝卜 素 、 销 和 盐 等 成 分 。 记 录 实 验 结果 。 按 照 配方 制备 试验 
用 溶液 ， 
可 能 要 清洗 并 消毒 实验 设备 ， 以 免 污 染 。 以 及 对 肥料 做 常 
规 试验 ， 


DPT: 381 


8226-242 ”乳脂 检验 员 
. (BUTTERFAT TESTER) (乳品 ) 
GED: 3 SVP: 5 EC: 1 PA: L47 
测定 奶 和 奶 制 品 样 品 中 的 乳脂 含量 。 
从 分 离 机 标准 化 槽 或 其 他 容器 中 倒 出 或 用 吸管 吸出 一 定数 
量 的 样品 放 和 人 烧瓶 中 ， 加 入 规定 数量 浓 硫 酸 ， 将 样品 在 离心 机 
中 分 离 一 段 时 间 ， 把 热 水 加 入 样品 ， 再 用 离心 机 分 离 出 乳脂 。 
用 水 浴 冷 却 样品 使 乳脂 凝固 。 用 秤 称 量 出 乳脂 重量 ， 算 出 其 百 
分 比 。 按 照 质 量 检查 标准 ， 计 算出 为 制 取 适 当 乳 脂 百 分 比 而 需 
要 加 到 产品 中 的 奶油 或 脱脂 奶 的 数量 。 
可 能 需 通 过 试验 复合 样品 并 相应 地 确定 其 质量 从 而 计算 应 
付 的 牛奶 价格 。 


DPT: 484 


8226-246 ”淀粉 检验 员 
(STARCH TESTER)( 食 品 和 饮料 ， 未 归 他 类 者 ) 
， DPT: 481 


GED: 3 SVP: 4 EC: I PA: L47 

测试 淀粉 浓度 以 确定 其 是 否 符合 技术 要 求 。 

把 样品 倒 人 量 简 ， 把 校准 的 浮子 放 到 简 里 ， 测 定 湿 淀 粉 密 
度 。 让 样品 沉淀 一 定时 间 后 ， 读 出 浮子 刻度 ， 记 录 密 度 。 称 量 
样品 在 真空 总 中 加 热 前 后 的 重量 ， 根 据 重 量 差 ， 用 计算 尺 计算 
水 分 含量 。 用 搅 棍 把 干 淀 粉 和 酸 一 起 搅拌 。 把 混合 料 倒 人 量 
简 ， 与 比 色 表 比 色 ， 确 定 可 溶性 蛋白 质 的 数量 。 在 大平 上 称 量 
干 淀粉 ， 倒 人 筛 分 机 。 开 动机 器 ， 庄 人 空气 使 淀粉 通过 得 网 
称 量 余下 的 淀粉 ， 用 计算 尺 计算 杂质 的 重量 的 百分比 。 记 录 测 
试 结果 并 维修 设备 。 


8226 一 250 ”玉米 种 子 分 级 员 
(GRADER, SEED CORN) (农业 ; 饲料 和 魔 
粉 ) DPT: 685 
GED: 3 SVP: 4 EC: I PA: H347 

看 管 机 器 将 玉米 种 子 净化 并 分 等 级 。 

从 码 井 盘 上 取 下 成 袋 玉米 将 其 倒 人 分 级 机 料 斗 。 开 动机 
器 ， 打 开 汐 模 门 ， 让 料 流 过 成 组 振动 第 ， 同 时 用 风扇 吹 去 侍 
土 、 谷 糠 、 玉 米 芯 、 包 叶 和 其 他 杂 物 。 调 节 溜 槽 曾 板 ， 控 制 
流向 。 根 据 玉 米 种 谷 粒 的 厚度 、 宽 疫 和 长 度 分 离 玉 米 种 的 往 
复式 利和 转 简 的 流量 ， 以 确保 玉米 种 子 在 播种 机 中 畅通 。 用 
测试 得 检查 分 好 等 的 种 子 的 颜色 和 均匀 度 。 更 换 损坏 了 的 簿 
和 转 简 。 


8226 一 254 ”肠衣 分 级 工 
(CASING GRADER) (屠宰 和 肉 类 包装 ) 
DPT: 687 
GED: 2 SVP: 4 EC: I4 PA: L47 
检验 各 种 各 样 的 牛 、 羊 和 猪 肠 衣 的 牢固 性 、 均 匀 度 和 尺 
寸 ， 并 将 其 分 级 。 
从 浸泡 槽 或 桶 中 取出 肠衣 。 用 刊 板 在 分 级 台 上 清理 肠衣 . 
用 空气 或 水 龙 管 使 肠衣 鼓 胀 起 来 ， 把 胀 鼓 的 肠衣 放 在 有 间隔 的 
分 级 标 桩 之 间或 裁 好 的 样板 上 确定 其 尺寸 和 均匀 度 。 挤 压 肠 
衣 ， 检 查 有 无 不 规整 之 处 、 损 坏 或 杂 物 .切除 肠衣 不 合格 部 
分 ， 将 肠衣 切 成 规定 的 长 度 ， 按 尺寸 或 好 坏 将 肠衣 分 等 级 ， 放 
在 架子 上 或 装 有 盐水 的 容器 里 ， 准 备 制 作 香肠 或 供 其 他 方面 使 
用 。 用 水 管 或 热 水 清洗 分 级 台 。 
也 可 能 要 包装 和 腌 制 肠 衣 以 便装 运 。 可 能 用 浸泡 模 回 收 用 
过 的 肠衣 以 备 使 用 。 记 录 所 分 级 肠衣 的 类 型 和 数量 。 


8226 一 258” 纵 头 检验 员 
(CAN INSPECTOR) ( 铅 头 和 食品 保藏 ， 未 归 他 
类 者 ; 燕 馏 ， 柄 造 和 发 酵 ， 食 品 和 饮料 ， 未 归 他 类 
者 ) DPT: 684 
GFED: 2 SVP: 3 EC: 1 PA: L47 
检验 封 过 的 食品 和 饮料 负 头 盖 上 的 接 颖 是 否 符 合 密封 要 求 。 
从 封 铅 机 封 好 的 钠 头 中 随意 取样 。 用 开 镶 头 起 子 在 铅 头 盖 
中 间 开 和 孔 ， 倒 出 铅 中 食品 或 饮料 。 用 千分尺 量 盖 颖 的 厚度 用 
钳子 取 下 盖子 卷 边 ， 用 干 分 尺 量 馈 壁 卷 边 的 厚度 ， 记 录 测 量 结 
果 。 灌 装 前 测量 底 缝 的 厚度 . 
可 能 要 用 瓶 盖 测 试 仪 检查 瓶 盖 的 压 紧 度 。 以 及 把 有 毛病 铅 
中 装 的 食品 等 倒 人 新 镀 ， 放 在 封 铅 机 传送 带 上 或 料 斗 里 。 





8226 一 262 ”食品 包装 检验 员 
(INSPECTOR, FOOD PACKAGING) (饲料 和 
磨 粉 ; 食品 和 饮料 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 687 
GED: 2 SVP: 3 EC: 1 PA: L47 
在 加 工 后 检验 并 称 量 各 种 包装 好 的 食品 ， 例 如 ， 凝 胶 食 
品 、 软 饮料 粉 、 谷 类 食品 、 狗 食 和 面粉 等 
检查 包装 ， 与 标准 或 样品 比较 ， 确 保 装 料 、 封 口 ， 标 签 和 
印 截 正确 无 误 。 称 量 包 装 食品 并 作 记 录 。 用 标准 秤 磁 检 查 自动 
种 的 精确 度 。 能 够 记录 不 合 标 准 产 曹 所 占 的 百分比 。 


8226--264 取样 员 
(SAMPLER) (乳品 ;蒸馏 、 酿 造 和 发 酵 ) 
DPT: 587 
GED: 2 SVP: 2 EC: I PA: L4 
在 规定 的 时 间 ， 在 加 工 过 程 的 不 同 阶段 抽取 食品 或 饮料 样 
品 供 实验 室 检验 。 
打上 二 阅 门 ， 或 倒 出 或 回 出 或 用 虹吸 管 把 样品 装 人 瓶 、 袋 、 
试管 或 试验 容器 中 。 将 容器 封 好 ， 挂 好 识别 慰 签 ， 放 人 和 公 或 手 
推 车 上 送 到 实验 室 。 
能 够 对 样品 作 初 步 试 验 。 能 够 把 其 中 一 部 分 倒 人 试验 容器 
供 政府 官方 检查 。 能 够 收集 特定 产品 样品 ， 并 给 予 相 应 的 称 
谓 ， 如 ; 
啤酒 取样 员 ( 燕 馏 、 酿 造 及 发 酵 ) 
奶 取样 黄 ( 乳 品 ) 
酵母 取样 员 ( 茹 馏 、 酿 造 及 发 酵 ) 


8226-299 食品、 饮料 及 有 关 加 工业 和 其 他 检验 、 测 试 、 分 级 
和 取样 职业 
(OTHER INSPECTING, TESTING, GRADING 
AND SAMPLING OCCUPATIONS，FOOPD， 
BEVERAGE AND RELATED PROCESSING) 
本 残余 类 职业 包括 末 归 他 类 的 饮料 加 工 检查 员 、 试 验 员 、 
分 级 员 及 取样 员 ， 如 为 实行 质量 管理 ， 在 加 工时 测试 糖果 片 的 
便 度 和 测试 黄 避 的 人 员 ; 或 者 分 选 出 不 合格 的 食品 并 了 予以 重新 
分 类 、 分 级 的 人 员 。 本 残余 类 定义 中 的 职业 名 称 的 典型 例子 
有 : 
回收 分 类 员 ( 食 品 与 饮料 ， 未 妇 他 类 者 ) 
大 总 检验 员 ( 动 植物 油 ) 
糖 片 实验 员 ( 糖 果 ) 


8227 一 一 饮料 加 工 职 业 
本 细 类 职业 包括 以 下 与 饮料 加 工 有 关 的 业务 : 咖啡 、 茶 、 
果汁 ， 软 饮料 、 啤 酒 、 果 酒 和 白酒 等 饮料 的 加 工 。 工 作 内 容 包 
括 : 粉 伴 、 浸 提 、 混 合 ，、， 捞 拌 、 碾 磨 、 烘 烧 、 蒸 者 、 制 麦芽 
发 酵 、 冷 却 、 过 站、 充气 、 巴 氏 灭 苗 和 蒸 馅 谷物 和 水 果 。 奶 加 
工 职 业 归 入 细 类 8223 中 。 可 可 加工 职 业 妇 入 幼 类 8229 中 。 


啤 啡 加 工 职业 
8227 一 110 全 8227 一 126 


8227-110 ”速溶 匣 啡 漫 提 机 操作 工 
(INSTANT-COFFEE-EXTRACTOR OPERA- 


加 工 职业 589 


TOR) (食品 和 饮料 ， 未 归 他 类 者 ) 
GED: 3 SYP: $5 EC: 156 PA: L47 
通过 主 控制 板 操作 漫 提 机 和 过 滤器 等 速溶 咖啡 自动 加 工 设 
备 ， 在 暑 雾 十 燥 加 工 前 ， 从 麻 碎 的 咖啡 豆 混 提 可 溶 咖啡 。 
观察 主 控制 板 和 仪表 ， 旋 转 阀 门 ， 把 焙 烤 并 麻 制 好 的 咖啡 
豆 送 进 浸 提 设 备 。 旋 转 阀 门 ， 定 好 刻度 ， 控 制 浸 担 机 的 人 料 量 
和 水 温 。 调 整 阐 门 ， 观 察 压力 表 ， 控 制 过 滤 利 使 浸 提 物 脱 气 。 
观察 温度 计 ， 控 制 浸 提 物 温 度 和 进入 盘 式 冷却 器 冷却 水 的 流 
量 。 开 阁 把 浸 提 物 送 人 称 量 槽 .监视 并 调整 仪表 板 工 控制 装 
置 ， 把 混 提 物 和 泵 入 喷雾 烘 干 设备 并 控制 进 料 量 。 测 试 浸 提 物 样 
品 ， 用 滴定 法 和 温度 计 ， 比 重 计 、 湿 度 计 确定 其 比重 、 温 度 ， 
浓度 和 均匀 度 是 否 达 到 标准 。 记 录 每 一 生产 周期 的 流量 、 漫 
度 、 压 力 和 其 他 试验 数据 。 让 苛 性 溶液 和 水 在 管线 中 循环 清洗 
设备 ， 用 机 修 工 工具 协助 设备 保养 。 


DPT: 682 


8227-114 ”速溶 嘟 估 烘 干 工 
(DRIER, INSTANT ”COFFEE) (食品 和 饮料 ， 
未 归 他 类 者 ) DPT: 682 
GED: 3 SVP: 4 EC: 16 PA: M47 
操纵 自动 喷雾 干燥 设备 ， 通 过 燕 发 把 浸 提 物 浓缩 ， 生 产 速 
溶 咖啡 粉 。 
用 扳手 在 喷雾 干燥 机 上 安装 制 粉 所 需 的 特定 喷嘴 。 开 效 
点 炊 烤 炉 ， 并 动 风 忠 ， 放 进 生产 用 水 ， 调 节 控 制 器 使 十 爆 器 中 
产生 负 压 ， 并 平衡 空气 和 水 流量 ， 以 达到 所 需 的 出 口 温度 。 按 
下 主 控制 盘 上 的 按钮 ， 观 察 千 燥 器 顶端 内 部 从 喷嘴 吹出 浸 液 料 
细 雾 的 过 程 。 放 入 热 空气 燕 出 浸出 料 中 的 水 分 ， 制 出 速溶 嘱 啡 
粉 。 称 重 并 利用 编 好 的 图 表 确 定 每 批 咖 啡 的 浓度 。 把 咖啡 粉 伴 
品 放 在 白 纸 上 用 肉眼 检查 ， 看 有 无 花 斑 和 不 合格 的 成 色 。 喷 雾 
加 工 中 通过 在 浸 提 液 中 喷 入 规定 的 气体 调整 哪 啡 粉 浓度 。 记 录 
工作 温度 和 讨 力 、 浸 出 物 浓度 、 气 流量 和 所 用 喷嘴 类 型 及 制 得 
的 粉 的 浓度 等 数据 。 让 清水 和 苛 性 溶液 在 设备 中 通过 ， 微 底 清 
洗 设 备 。 对 没 备 进 行 小 修 。 能 够 手工 装 铅 、 称 重 和 封包 速溶 吴 
啡 馈 ， 把 铅 放 在 传送 带 上 送 人 仓库 


8227-118 ” 磨 咖 啡 工 
(COFFEE GRINDER) (食品 和 饮料 ， 未 归 他 
类 者 ) DPT: 685 
GED: 3 SVP: 3 EC: 15 PA: M47 
看 管 自 动 设备 把 焙 烤 好 的 哪 啡 豆 麻 到 规定 的 绍 度 ， 
搬 动 控制 装置 使 咖啡 辟 从 料 斗 流 人 研磨 机 。 开 动机 器 ， 旋 
转 刻 度 盘 或 撤 动 把 手 和 开关， 调整 腿 讨 辊 。 观 察 碾 讨 设备 是 耕 
运转 正常 ， 必 要 时 提出 修理 或 保养 的 要 求 。 在 进一步 加 工 前 用 
地 磅 称 量 磨 好 的 嘟 啡 ， 或 用 传送 带 把 磨 好 的 暑 啡 送 入 贮 箱 。 记 
录 生 产 数 据 。 
能 够 用 小 车 、 钢 缆 升 降 机 或 开动 重力 式 阀门 把 料 送 人 速溶 
获 啡 浸 担 机。 能够 清洗 设备 和 工作 区 。 


8227-122 ”咖啡 焙 烤 工 
(COFFEE ROASTER) (食品 和 饮料 ， 未 妇 他 
类 者 ) DPT: 685 
咖啡 焙 制 工 - 
GED: 2 SVP: 4 EC: 15 PA: M47 





590 “加工 职业 


使 用 下 列 方法 之 一 看 管 烤 炉 和 其 他 有 关 设 备 焙 烤 早 罪 豆 ; 
看 民工 作 指令 ， 确 定 要 混合 和 焙 烤 的 咖啡 的 级 别 : 

1. 用 升降 机 或 手推车 把 成 袋 的 鲜 哇 啡 豆 倒 人 务 料 滑 档 。 在 
滑 槽 中 把 口袋 倒 净 并 挑 出 黑豆 和 全 豆 ， 把 豆 倒 入 焙 烤 机 的 称 料 
斗 。 称 好 每 批 咖啡 豆 的 重量 ， 打 开 滑 槽 ， 把 咖啡 豆 送 人 炉 中 。 
观察 温度 计 ， 按 需要 调整 温度 ， 把 咖啡 豆 烘 烤 到 规定 的 时 间 。 

2. 按 照 技 术 要 求 ， 通 过 控制 板 上 的 控制 装置 调整 简 式 烘 炉 
的 转速 ， 每 次 混合 咖啡 时 的 人 料 速度 和 炉 温 。 调 节 控 制 装置 ， 
让 各 种 咖啡 豆 从 贮 仓 流 入 简 式 烘 炉 。 注意 豆 的 颜色 的 变化 ， 以 
检查 自动 炉 是 否 运 转正 常 。 打 开 出 料 口 ， 把 焙 好 的 豆 倒 人 冷却 
盘 ， 并 开动 敲 风 机 使 豆 冷 却 ， 拉 动手 柄 ， 将 豆 倒 人 贮 料 斗 ， 或 
用 斗 式 输送 机 把 豆 送 入 贮 箱 。 

能 够 看 管 磨 制 咖啡 的 机 器 。 


8227-126 ”咖啡 混合 工 
(COFFEE BLENDER) (食品 和 人 饮料， 未 归 他 类 
者 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP:3 EC: 15 PA: M34 
看 管 机 器 混合 不 同 级 别 的 焙 烤 好 的 咖啡 豆 。 
在 容器 中 装 人 规定 数量 和 级 别 的 嘱 啡 豆 ， 用 手 把 豆 人 重信 机 
器 的 滑 料 模 ， 按 电 钮 开动 机 器 混合 另 啡 豆 。 在 混合 达到 规定 时 
间 时 ， 拉 动 控制 杆 把 混合 好 的 嘟 啡 送 入 吸 气 式 运 输 风 道 ， 送 到 
净化 和 磨 制 工段 以 及 贮存 区 。 
能 够 指导 助手 的 工作 。 


果汁 加 工 职业 
8227-146 至 8227-154 


8227 一 146 ” 柑 村 果汁 提取 工 
(CITRUS-JUICE EXTRACTOR) ({ 铅 头 和 食 
品 保藏 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP:2 EC: I3 PA: L247 
看 管 机 器 ， 清 洗 和 压榨 柑 桔 类 水 果 ， 提 取 果 汁 。 
安装 从 提取 器 到 容器 的 果汁 漏斗 ， 用 电动 起 重 装置 把 规定 
的 柑 桔 类 水 果 容 器 中 的 水 果 全 部 倒 人 清洗 机 ， 开 动机 器 ， 观 察 
水 果 在 从 清洗 机 到 提取 器 的 滑 槽 上 的 湾 送 过 程 ， 从 中 挑 出 不 合 
格 的 水 果 ， 用 棍子 排除 堵塞 检视 机 器 使 其 正常 运转 ， 检 查 剩 
下 的 残 酒 ， 以 确保 榨 出 尽 可 能 多 的 果 计 。 向 监理 人 报告 机 器 运 
转 故 障 或 所 需要 的 调整 。 当 信号 指示 果汁 槽 已 装 满 时 ， 停 下 机 
器 。 清 洗 并 润滑 机 器 。 


8227 一 150 ” 榨 果 汁 机 看 管 工 
(FRUIT~PRESS TENDER) ( 铅 头 和 食品 保藏 ， 
未 归 他 类 者 ; 蒸 恼 、 酿 造 及 发 酵 ) DPT: 685 
榨 果 汁 工 
GED: 2 SVP: 2 EC: 14 PA: M4 

看 管 水 压 机 ， 从 水 果 中 榨 出 果汁 ， 用 于 制作 含 酒精 或 不 含 
酒精 的 饮料 。 : 

把 滤 布 装 在 庄 机 的 摇 架 上 上 ， 或 将 装 有 渡 布 的 框架 装 于 压 机 
料 车 上 。 拉 动 操纵 杆 或 按 开 赔 门 使 水 果 从 料 斗 、 管 道 或 传送 带 
上 印 到 泪 布 上 。 用 手 或 木 棒 均 匀 摊 平 滤 布 上 的 水 果 ， 折 起 布 角 
包 好 水 果 。 把 播 架 推 放 在 水 压 机 下 面 ， 或 取出 装 好 的 滤 布 框 ， 


把 装 好 料 的 料 车 推 入 水 压 机 。 按 下 按钮 ， 开 动 水 压 机 。 从 机 器 
中 拉 出 料 车 或 播 架 ， 取 出 滤 布 ， 把 水 果 浆 倒 进 容 器 。 把 果汁 用 
泵 压 人 贮 棱 或 送 去 进行 下 一 步 加工 。 

能 够 看 管 装 有 可 膨胀 的 橡皮 压榨 袋 和 果汁 过 滤 第 的 电动 压 
榨 设 备 。 能够 看 管 机 器 ， 压 榨 做 果酒 用 的 果汁 。 


8227-154 果汁 混合 工 
(JUICE BLENDER) ( 镶 头 和 食品 保藏 ， 未 归 
他 类 者 ) DPT: 685 
果汁 复 配 工 
GED: 2 SVP: 2 EC: I PA: L47 
看 管 机 器 混合 水 果汁 ， 制 成 具有 标准 特征 的 饮料 。 
打开 阀门 ， 放 出 浸 提 机 或 贮 槽 中 的 果汁 ， 把 按 所 需 数量 的 
未 混合 的 果汁 灌 和 人 混合 槽 。 加 和 人 规定 数量 的 浓缩 水 果 原 汁 或 保 
藏 剂 ， 如 荃 甲酸 销 。 开 动 混合 槽 中 的 搅拌 器 ， 按 照 要 求 进行 搅 
拌 。 打 开 闪 门 ， 启 动 友 把 抄 拌 好 的 果汁 送信 人 贮 缸 ， 或 送 入 装 瓶 
机 或 装 铅 机 。 
能 够 看 管 浓缩 机 从 水 果 中 提出 果汁 并 燕 发 果汁 中 的 水 分 ， 
制 成 用 于 校准 果汁 混合 料 的 果汁 浓缩 料 。 能 够 对 混合 好 的 果汁 
灭 菌 消毒 和 过 滤 。 能 够 混合 蔬菜 汁 。 能 够 根据 所 加 工 的 果汁 类 


， 型 ， 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 


柑 桔 类 果汁 混合 工 


修 酒 加 工 职 业 
8227 一 174 至 8227--202 


8227 一 174 ”麦芽 汁 制作 工 
(WORT MAKER) (蒸馏 、 酿 造 和 发 酵 ) 
DPT: 582 
GED: 3 SVP: 4 EC: 134 PA: M47 

操作 设备 磨 制 谷物 ， 挠 拌 并 蒸 者 配料 ， 制 作 麦 芽 柄 ， 浸 提 
制 啤酒 用 的 麦芽 汁 ， 有 履行 以 下 任何 职责 : 

操纵 控制 装置 ， 启 动 磨料 机 和 传送 带 ， 打 开 贮 料 仓 的 滑 
门 ， 把 粮食 放 人 机 器 。 用 称 量 斗 称 磨 好 的 谷物 。 打 开 称 量 斗 的 
斗门 ， 把 称 好 的 粮 料 倒 进 蒸煮 器 ， 把 称 量 好 的 麦芽 倒 进 糖化 
锅 。 转 动 阀门 ， 开 动 泵 ， 把 热 水 放 入 蒸煮 器 和 锅 ， 开 动 电 契 搅 
拌 容器 里 的 混合 料 。 按 照 规定 的 温度 和 时 间 通 人 蒸汽 蒸煮 谷物 
料 和 麦芽 柄 。 把 麦芽 汁 放 人 糖化 锅 ， 用 蒸汽 加 热 到 规定 的 温 
度 。 用 长 的 温度 计 检 查 其 温度 。 取 麦芽 柄 样 ， 在 样品 中 加 入 
碘 ， 测 定 颜色 ， 确 定 糖 化 程度 。 用 勺子 检查 麦芽 柄 浓度 ， 调 节 
麦芽 柄 的 加 料 ， 以 得 到 合适 的 混合 物 。 监 视 压 力 计 ， 操 作 疾 
门 ， 调 节 放 人 过 滤 桶 (麦芽 汁 过滤 桶 ) 的 麦芽 酝 的 流量 ， 把 麦芽 
汗 反 复 泵 人 过 滤器 ， 直 到 玫 芽 汁 达 到 预定 的 清晰 度 。 转 动 阀 
门 ， 把 麦芽 汗 送 人 锅 里 ， 根 据 其 他 工 的 信和 号 进行 进一步 加 工 。 
记录 磨 碎 的 粮食 的 重量 和 类 型 ， 麦 芽 本 温度、 燕 汽 压力 、 糖 化 
程度 和 麦芽 汁 产 量 。 冷 却 麦 芽 醒 残渣 并 用 水 过 滤 ， 把 残渣 送 去 
进一步 加 工 成 动物 饲料 。 用 清洗 液 和 高 压 水 清洗 糖化 锅 和 蒸煮 
器 。 

能 够 看 管 播 动机 ， 在 麻 制 前 使 粮食 干净 。 能 够 操作 制 麦芽 
汁 设 备 的 某 一 专用 设备 ， 并 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 

过 滤 操 纵 工 

糖化 锅 操纵 工 





~ 


8227--178 ”啤酒 过 滤 工 
(BEER FILTERMAN) ( 蒸 馆 、 上 酿造 及 发 酵 ) 
DPT: 682 
GED: 3 SVP: 3 EC: 1467 PA: M47 

操作 粗 过 滤 设 备 ， 除 去 啤酒 中 的 蛋白 质 和 酵母 团 。 

把 过 滤 用 筛 装 在 框架 之 间 ， 用 电动 绞车 把 筛 下 降 放 进 过 
滤 槽 。 在 奖 模 里 倒 人 规定 数量 的 硅 藻 土 ， 用 计量 答 加 水 。 开 
动 搅 拌 器 搅拌 水 和 滤 料 ， 开 动 泵 把 混合 料 送 到 过 滤 槽 的 筛子 
上 。 转 动 计 量 闪 ， 放 和 人 规定 量 的 二 气 化 碳 给 过 滤 模 加 压 并 给 
啤酒 充 碳 酸 气 ， 通 过 观察 窗 观 察 啤 酒 充 二 氧化 碳 气 过 程 并 调 
节 阀 门 ， 防 止 充气 过 度 。 开 动 泵 ， 把 贮 楼 中 的 啤酒 泵 过 筛子 
粗 滤 出 蛋白 质 和 醇 母 团 。 取 样 检 查 啤酒 清澈 度 。 开 动 泵 ， 把 
过 滤 好 的 啤酒 人 汞 人 内 铅 。 用 电动 绞车 从 模 里 取出 过 滤 第 ， 用 
热 水 清洗 筛子 。 

能 够 记录 生产 数据 ， 如 酒 桶 数量 和 所 过 滤 的 啤酒 类 型 等 。 


8227 一 182” 制 麦芽 柄 工 
(MASH MAN) ( 燕 馏 、 酿 造 及 发 苹 ; 食品 与 饮 
料 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 682 
GED: 3 SVP: 3 EC: 13467 PC: H4 
控制 设备 莱 者 谷物 麦芽 柄 ， 用 啤酒 花 素 所 得 到 的 液 汁 ( 麦 
芽 汁 )， 加 以 调味 准备 发 酵 。 
按照 配方 在 水 中 混合 麦芽 、 玉 米 ( 制 啤酒 的 粗 碾 玉 米 渣 ) 
或 大 麦 ， 在 规定 的 温度 下 ， 将 混合 物 蒸 起 或 浸泡 到 指定 的 时 
间 。 转 动 阀门 ， 把 麦芽 醒 放 人 和 人 过滤 柳 ， 粗 滤 并 提取 麦芽 汁 ， 
并 调节 从 过 滤 档 到 漫 者 锅 的 麦芽 汁 流量 。 在 浸 考 锅 的 麦芽 汁 
里 加 入 规定 数量 的 啤酒 花 而 蒸煮 所 酿 混合 物 。 使 麦芽 计 通 过 
咱 酒 花 提 电器 而 进入 热 麦 芽 汗 槽 。 连 接 好 软 管 ， 开 动 泵 ， 发 
醇 前 把 麦芽 汁 永 入 冷却 铅 。 在 冷却 铅 的 麦芽 汁 里 注 人 规定 数 
量 的 酵 超 。 把 废弃 的 谷物 和 泵 人 拱 干 槽 。 用 热 水 清 洗 设 备 和 管 
道 。 
能 够 称 量 麦 芽 或 谷物 。 能 够 操纵 控制 设备 蒸煮 制 啤酒 的 粗 
碾 谷 粒 和 麦芽 ， 将 所 得 的 汁液 放 糖 和 盐 再 品 而 制作 谷类 食品 调 
味 剂 ， 并 给 予 相 应 的 称谓 ， 如 : 
谷类 调味 剂 制作 工 (食品 与 饮料 ， 未 归 他 类 者 ) 


8227--186 ” 锅 爸 看 管 工 
(KETTLE-MAN) ( 莱 馅 、 酿 造 及 发 酵 ) 
DPT: 685 
GED: 3 SVP: 3 EC: 1346 PA: M47 

看 管 者 考 芽 计 和 啤酒 花 的 锅 和 粗 滤 设备 ， 以 便 在 加 工 啤 酒 
时 从 热 麦 芽 入 中 取出 啤酒 花 。 

旋 开 立 门 ， 并 开动 可 ， 或 向 其 他 工人 发 出 开 泵 的 信和 号， 把 
麦芽 汗 从 过 滤 槽 洪 和 信 锅 里 。 转 动 闹 门 ， 使 蒸汽 进 和 人 锅 的 夹 套 而 
意 沸 麦芽 汁 。 把 啤酒 花 倒 人 人 痢 开 的 麦 丁 着 里 。 观 察 度 盘 和 仪 
表 ， 调 节 控 制 装置 以 维持 规定 的 温 庆 和 压力 。 打 开阔 门 ， 开 动 
从， 把 锅 里 的 麦芽 汁 友 人 粗 滤 设 备 ， 去 掉 啤 酒 花 ， 放 人 热 麦 芽 
汗 贮 权 。 用 传送 带 把 用 过 的 啤酒 花 运 走 处 理 。 调 节 阔 门 ， 控 制 
过 滤 速 度 ， 并 监视 流量 计 和 压力 表 ， 以 确保 设备 正常 运转 。 通 
过 小 观察 口 和 观察 窗 检查 滤 出 的 麦芽 汁 ， 确 保 除 去 罩 酒 花 。 用 
水 管 清洗 锅 和 过 滤 设 备 。 | 

能 够 记录 麦芽 汗 生 产 数据 。 用 比重 计 测 麦芽 汁 比 重 。 


加 工 职业 ”591 


8227 一 190 ”冷却 机 看 管 工 
(COOLING-MACHINE TENDER) ( 蒸 饮 、 酿 
造 及 发 酵 ) DPT: 665 
冷却 机 操作 工 ; 麦芽 冷却 工 
GED: 2 SVP: 3 EC: I24 PA: L2347 
看 管 加 工 设备 对 麦芽 汁 进行 沉淀 、 冷 却 和 送 和 发酵 钠 ， 并 
把 醉 母 加 入 麦芽 汁 ， 典 行 以 下 任何 职责 : 
打开 立 门 ， 把 热 麦 芽 汁 从 啤酒 花 粗 滤器 放 入 贮 权 ， 在 麦芽 
汗 输 入 冷却 机 前 ， 使 固体 物 沉淀 。 开 动 泵 ， 打 开 阀 门 并 调 定 浮 
选 线 ， 使 热 麦 芽 汗 通过 冷却 器 送 入 初 发 醇 怒 或 二 次 发 醉 钠 。 转 
动 阀门 ， 控 制冷 却 器 盘 管 中 的 冷却 剂 流量 .监视 压 力 计 、 流 量 
计 、 温 度 计 和 温度 记录 仪 ， 以 检查 并 控制 通过 冷却 机 的 麦芽 着 
的 流量 和 温度 观察 流量 计 ， 开 阀 将 规定 数量 的 空气 放 人 麦芽 
汁 里 。 打 开 龙 头 ， 把 有 压力 的 酵母 桶 里 的 酵母 混合 物 放 人 运 酵 
母 车 中 ， 或 用 泵 把 酵母 混合 物 从 幅 槽 送 到 酵母 压 送 简 中 ， 此 简 
中 有 压力 以 把 规定 数量 的 酵母 压 送 到 初 发 酵 缸 中 。 把 从 冷却 器 
来 的 麦芽 汗 泵 人 初 发 醇 钢 或 二 次 发 醇 馈 。 用 手工 工具 连接 运 本 
母 车 和 麦芽 汁 和 输送 管 ， 或 打开 酵母 压 送 简 的 阀门 使 酵母 混合 料 
流 人 初 发 酵 拼 或 二 次 发 酵 缸 的 麦芽 计 里 。 观 察 流量 计 度 盘 刻 度 
和 压力 表 ， 确 保 麦芽 汁 中 酵母 的 比例 合乎 规定 。 与 其 他 工人 保 
持 联 系 ， 确 定 输送 麦芽 汗 或 酵母 的 时 间 。 从 初 发 酵 铅 中 取 麦 芽 
样 供 实验 室 分 析 。 用 刷子 、 水 管 、 泵 和 消毒 剂 清洗 铅 和 设备 的 
内 外 表面 。 ， 
能 够 看 符 搅 拌 槽 ， 制 备 酵母 混合 料 ; 看 管 挤 压 机 生产 苹 母 
棒 料 。 能 够 记录 生产 和 加 工 数据 。 能 够 根据 看 管 的 设备 的 类 
型 ， 给 予 相 应 的 称谓 ， 如 : 
热 麦 芽 汁 操 作 工 
酵母 间 操 作 工 





8227--194 ”充气 工 
(CARBONATION MAN) (蒸馏 、 酿 造 及 发 酵 ) 
DPT: 685 
啤酒 加 气 工 
GED: 2 SVP: 3 EC: I45 PA: M47 
调节 啤酒 管线 向 中 二 氧化 碳 的 流量 并 调节 啤酒 通过 过 滤 
器 的 流量 ， 在 包装 前 对 啤酒 进行 加 气 和 过 滤 。 
观察 流量 计 、 压 力 表 ， 转 动 阀门 ， 让 规定 压力 的 二 氧化 
碳 定 量 地 流 人 啤酒 馈 或 管线 。 开 泵 ， 把 啤酒 人 菏 入 最 后 过 滤器 
过 滤 ， 并 按照 技术 要 求 调节 二 氧化 碳 的 流量 和 压力 ， 以 控制 
豪 流 。 转 动 阀门 ， 把 过 滤 剂 装 人 浆 槽 ， 并 将 其 和 泵 和 人 管道 和 过 
滤器 ， 以 取得 所 要 求 的 过 滤 效 果 。 透 过 观察 窗 观 察 啤酒 ， 反 
复 过 滤 浑 浊 的 啤酒 ， 直 到 酒 质 清 澈 为 止 。 用 测试 设备 取样 测 
定 啤 酒 中 的 二 氧化 碳 含 量 ， 读 到 数量 和 压力 读数 ， 用 对 照 图 
表 说 明 试验 结果 。 把 滤 清 的 饮料 送 到 装 瓶 或 装 桶 部 。 拆 洗 过 
滤 设 备 ， 或 需要 时 更 换 废 滤 瓶 ， 重 新 安装 过 滤器 机 组 .用 手 
动工 具 和 水 管 保持 机 件 高 度 清洁 。 用 壤 布 和 扫 蜗 清扫 工作 
区 。 
能 够 修补 贮 酒 钢 铅 的 玻璃 衬里 。 


8227 一 198 ”啤酒 巴 氏 灭 苗 工 
(BEER PASTEURIZER) (人 蒸馏、 酿造 及 发 酵 ) 
DPT: 685 





592 “加工 职业 


GED: 2 SVP: 2 EC: I46 PA: L4 

看 管 机 器 给 瓶装 或 钠 装 啤酒 进行 巴 氏 灭 菌 ， 

操作 巴 氏 灭 菌 器 上 的 热 水 喷 头 阀门 ， 开 动 传 送 带 使 装 满 啤 
酒 的 容器 通过 机 器 。 观 察 水 温 计 、 确 保 达 到 巴 氏 灭 菌 温度 。 用 
手 或 金属 杆 把 机 台 上 的 经 过 灭 菌 的 容器 推 放 到 传送 带 上 以 防止 
阻塞 ， 从 传送 带 上 到 下 破碎 的 容器 。 监 视 巴 氏 灭 菌 机 的 运行 ， 
观察 是 否 有 不 正常 现象 。 用 水 管 、 刷 子 、 刊 板 和 清洗 液 清洗 设 
备 和 工作 区 。 

能 够 用 手工 工具 取 下 机 器 护 板 ， 润 滑 活动 零件 。 


8227 一 202 ”去 酵母 工 
(YEAST PUSHER) ( 蒸 饮 、 酿 造 及 发 酵 ) 
DPT: 685 
GED: 2 SVP: 2 EC: I46 PA: M234 

看 管 设 备 ， 从 成 组 酿酒 桶 中 到 出 发 酵 啤酒 和 剩余 的 酵母 ， 
并 在 每 次 生产 间歇 中 清洗 酿酒 桶 。 

用 扳手 安 好 发 司 负 和 收集 器 管线 间 的 连接 软 管 ， 打 开 峡 
门 ， 放 出 啤酒 ， 供 进一步 加 工 。 通 知 酵母 车 间 ， 准 备 接收 酵 
母 ， 打 开 重 力 进 料 阀 把 酵母 放 人 凤 铅 。 由 人 了 和 孔 息 进 贮 镀 ， 用 水 
答 、 木 铲 或 刊 板 从 出 口中 刮 出 剩 下 的 酵母 “每 次 生产 间 租 中 用 
水 管 和 专门 的 清洗 剂 冲洗 空 鳞 。 

能 够 开 阀 灌 装 发 酵 镶 ， 开 始 进 行 啤酒 发 醉 加 工 。 


果酒 加 工 职 业 
8227-222 至 8227 一 238 


8227-222 ” 制 苹 果汁 工 
(CIDER MAKER) ( 蒸 饮 、 酿 造 及 发 酵 ) 
DPT: 685 
GED: 3 SVP: 4 EC: I7 PA: H234 
看 管 果 汁 提取 、 加 工 和 兴 瓶 设备 ， 从 苹果 中 制 苹果 汁 ， 展 
行 下 列 任 何 职责 
用 手工 工 县 连接 软 管 ， 开 动 泵 ， 把 果汁 或 苹果 半 泵 人 人 加工 
设备 。 看 管 提 取 苹 果汁 用 的 切片 机 、 粉 碎 压 榨 机 或 离心 机 以 及 
沉淀 、 发 酵 、 冷 却 或 贮存 继 、 过 滤 压 榨 机 、 加 气 机 或 装 瓶 机 。 
把 规定 数量 的 酶 加 入 沉淀 铅 ， 以 净化 果汁 。 调 整 果汁 流量 ， 维 
持 巴 氏 灭 菌 器 的 温度 进行 天 菌 。 在 发 酵 铅 内 加 入 规定 数量 的 纯 
酵母 和 糖 ， 密 封 缸 盖 ， 装 好 二 氧化 碳 释 放 闪 。 按 规定 时 间 间 隔 
从 发 酵 错 内 取 藻 果汁 样品 进行 分 析 。 把 苹果 汁 送 入 沉淀 钱 ， 加 
人 沉淀 剂 。 把 苹果 汁 通过 过 涉 压 榨 机 奈 人 贮 缸 。 保 证 整个 生产 
区 保持 规定 温度 。 清 洗 设备 和 工作 区 。 指 导 协 助 生产 的 季节 临 
时 工 。 





8227 一 226 ”果酒 厂 窗 工 

(CELLARMAN, WINERY) (蒸馏 、 酿 造 及 发 酵 ) 
DPT: 685 

GED: 3 SVP: 4 EC: 147 PA: M2347 

看 管 水 果 粉 碎 和 果酒 加 工 设备 ， 履 行 下 列 任何 职责 
把 散装 葡萄 或 果酒 装 上 传送 带 运 到 粉碎 机 、 裂 解 机 或 
去 了 醇 机 负 。 看 管 粉碎 机 或 压 潭 机， 从 葡萄 或 果酒 中 榨取 果 
计 。 连 接 软 管 ， 开 动 泵 ， 使 果汁 、 果 酒 或 酒精 在 发 酵 、 沉 
演 、 混 合 和 贮 欠 之 间 传 送 。 永 送 时 巡视 中 间 连 接管 线 以 发 


现 泄 漏 之 处 。 称 量规 定数 量 的 糖 和 水 放 人 自动 搅拌 槽 制 成 
糖浆 。 把 规定 量 的 酵 母 培养 体 和 糖浆 友信 装 有 消 的 铅 ， 并 
转动 阀门 在 规定 时 间 内 向 镀 内 送 人 压缩 空气 ， 使 酒 发 酵 。 
按照 指示 ， 在 发 醇 期 间 加 糖 或 其 他 配料 。 发 酵 时 用 温度 计 
检查 酒 的 温度 ， 并 转动 阀门 自负 内 的 热 交换 器 中 通 入 藻 汽 
或 冷却 剂 以 控制 温度 。 把 规定 数量 的 酒 从 沉淀 铅 菏 人 搅拌 
铅 ， 加 入 净化 剂 ， 再 把 酒 液 泵 回 沉淀 铅 。 用 刷 重 锤 的 尺 测 
定 酒色 和 增 浓 ( 酒 精 ) 模 中 酒 的 容 景 或 通过 液 面 计 读 出 容 
量 。 看 管 收集 处 理 残 汗 和 沉淀 物 的 过 滤 庄 榨 机 。 用 泵 把 规 
定量 的 酒 装 人 桶 里 。 在 地 秤 上 称 量 装 有 酒 的 桶 重 ， 并 扣除 
皮 重 。 在 酒 桶 上 打上 或 印 上 酒 的 重量 和 类 型 。 用 空气 、 
水 、 碱 粉 和 消毒 液 清 液 并 消毒 酒 槽 。 

能 够 指挥 酒 三 帮工 或 季节 临时 工 。 可 能 被 指派 从 事 特 定 的 
任务 并 给 予 相 应 的 称谓 ， 如 : 

果酒 洪 清 工 

果酒 发 酵 工 


8227-230 ”粉碎 机 看 管 工 
(CRUSHING-MACHINE TENDER) (区 人 馏 、 
酿造 及 发 酵 ) DPT: 685 
水 果 粉 碎 工 
GED: 2 SVP: 3 EC: 145 PA: L4 

看 管 机 器 粉碎 水 果 制 成 果汁 料 (葡萄 和 其 他 非 柑 桔 类 水 果 
的 果汁 、 浆 料 和 皮 料 ) 用 于 制作 果酒 。 

按 动 按钮 或 踏 下 踏板 启动 机 器 ， 调 节 进 入 粉碎 机 的 水 果 数 
量 。 打 开 出 料 阅 门 或 启动 泵 把 果汁 料 送 入 发 酵 缸 。 按 动 按 钮 ， 
启动 废料 传送 带 运 走 机 器 中 出 来 的 果 醒 ， 用 浆 板 或 杆 从 积 水 坑 
和 出 料 口 清除 余 渣 。 用 布 、 油 志和 黄油 枪 清洗 和 润滑 机 器 ， 

能 够 用 手 或 用 翻 倒 装 置 把 水 果 箱 中 水 果 全 部 倒 人 粉碎 机 料 
斗 。 能 够 看 管 电动 压榨 机 从 发 酵 果 浆 中 提取 果汁。 


8227--234 ”果酒 整理 工 
(WINE FINISHER) ( 阔 饮 、 酿 造 及 发 醇 ) 
DPT: 685 
果酒 过 滤 工 
GED: 2 SVP: 3 EC: 14 PA: M24 

看 管 过 滤 压 榨 机 和 辅助 设备 ， 在 果酒 装 眶 前 除去 酒 石 版 盐 
使 产生 光泽 。 

盖 好 有 石棉 纤维 、 尼 龙 或 纸 扑 的 过 滤 盘 ， 转 动手 轮 使 压 机 
压 紧 。 连 好 软 管 ， 在 务 铅 和 过 滤器 之 间 菏 送 果 酒 。 开 动人 泵 和 压 
榨 机 ， 和 转动 阀门 使 酒 通过 过 滤器 。 开 动 菏 把 滤 好 的 酒家 人 贮 馈 
或 装 瓶 间 。 更 换 过 滤 垫 ， 清 洗 过 滤 筛 。 

可 能 在 最 后 过 滤 前 的 粗 滤 过 程 中 ， 把 硅 省 土 等 过 滤 剂 加 入 
果酒 中 。 和 看管 果酒 巴 氏 灭 菌 设 备 。 


8227 一 238 ”果酒 巴 氏 灭 菌 工 
(WINE PASTEURIZER) ( 燕 饮 、 上 酿造 及 发 酵 ) 
| DPT: 685 
”GED: 2 SVP: 3 EC: 14 PA: M24 
看 管 铅 和 辅助 设备 对 发 醉酒 进行 巴 氏 灭 菌 。 
用 手动 工具 连接 软 管 ， 用 对 或 虹吸 管 把 规定 数量 的 酒 输入 
巴 氏 灭 菌 设备 。 转 动 蒸汽 阀 加 热 。 观 察 温度 计 、 仪 表 和 定时 装 





置 ， 确 保 按 规定 时 间 和 所 需 温度 加 热 果酒 ， 进 行 巴 氏 灭 菌 。 把 
书 氏 火 菌 器 中 的 酒 永 人 贮 铅 。 


自 酒 加 工 职业 
8227 一 258 至 8227 一 278 


8227-258 ”粮食 粗 粉 制作 工 
(GRAIN-MEAL PROCESSOR) (蒸馏 、 酿 造 及 
发 酵 ) DPT: 382 
GED: 3 SVP: 5 EC: I PA: S467 
在 蒸馏 前 用 主 控制 盘 控制 粮食 粗 粉 的 混合 、 蒸 煮 和 发 酵 。 
扳 动 操纵 杆 或 按 下 按钮 开动 机 器 。 对 照 生产 进度 计划 ， 并 
调节 控制 盘 控 制 装置 ， 从 料 仓 中 提取 规定 数量 的 各 种 级 别 的 粮 
料 置 于 传送 带 上 。 观 察 仪 表 和 指示 度 盘 ， 使 粮 料 通过 各 级 蒸煮 
器 和 发 酵 器 。 判 读 仪 表 ， 核 准 称 量 器 上 的 粮 料 重量 ， 控 制 粮 料 
重量 以 调整 配合 比 。 注 意 听 和 警 铃 ， 观 察 仪 表盘 上 指示 灯 ， 以 得 
到 关于 过 载 、 故 障 或 滑 槽 堵塞 的 指示 信号 ， 关 掉 设 备 ， 按 需要 
重新 确定 输送 粮 料 路 线 或 调整 进 料 控制 装置 。 需 现 修 时 ， 通 知 
领班 。 更 换 记录 器 上 的 记录 表格 ， 以 连续 记录 运行 数据 ， 在 工 
作 日 记 上 记录 其 他 生产 数据 。 


8227-262 ”蒸馏 操作 工 
(STILL OPERATOR) (蒸馏 、 酿 造 及 发 酵 ) 
DPT: 582 
GED: 3 SVP: 5 EC: I67 PA: 1L47 
控制 燕 馏 器 生产 蒸馏 酒 ， 用 于 制作 杜 松 子 酒 、 糖 蜜 酒 或 威 
士 巡 等 各 种 饮料 。 
通过 控制 盘 启动 汞 ， 控 制 通过 蒸 饮 器 和 汽 提 塔 ， 精 偏 塔 、 
冷凝 器 和 尾 饶 等 辅助 设备 的 燕 馅 料 温度 和 流量 。 转 动 刻度 盘 ， 
按 配方 调节 并 保持 通过 加 工 设备 的 物料 的 温度 、 压 力 和 流量 ， 
以 制 得 符合 要 求 标准 酒精 度 的 蒸馏 酒 。 抽 取样 品 ， 用 温度 计 和 
比重 计 通 过 检查 温度 和 比重 测试 标准 酒精 度 ， 与 规定 标准 相 比 
较 。 将 样品 送 去 供 实验 室 分 析 。 把 蒸馏 好 的 酒 从 尾 负 泵 人 贮 负 
进行 重新 检验 、 勾 兑 或 直接 泵 入 贮存 后， 记录 温度 、 压 力 和 流 
量 以 及 蒸 馆 时 间 和 产量 等 . 
可 能 用 碱 液 清洗 蒸馏 设备 的 内 部 。 可 能 操作 蒸 馅 器 以 发 酵 
果酒 中 生产 高 纯度 酒精 ， 用 于 制作 白兰 地 酒 或 加 度 高 质 果酒 。 


8227 一 266 ”白酒 勾 兑 工 
(LIQUOR BLENDER) (蒸馏 、 酿 造 及 发 酵 ) 
DPT: 682 
勾兑 工 
GED: 3 SVP: 5 EC:1 PA: L47 

控制 设备 重新 检验 、 过 滤 、 精 滤 、 人 勾兑 并 在 陈 化 或 装 瓶 前 
检查 白酒 的 标准 酒精 度 。 

把 规定 数量 的 戚 士 吕 和 除去 矿物 质 的 软化 水 泵 入 称 量 锐 ， 
以 减低 桶 装 或 缸 里 的 威 士 鼠 的 酒精 度 ， 打 开 阀 门 通 人 压缩 空气 
或 启动 机 械 搅拌 器 进行 搅拌 混合 酒 。 用 温度 计 测定 温度 ， 和 用 
酒精 度 比 重 计 测定 比重 ， 并 与 标准 检验 手册 上 的 表 相 比较 。 按 
下 按钮 启动 过 滤 压 榨 机 泵 ， 除 去 蒸馏 过 的 白酒 中 的 杂质 ， 调 节 
阀门 以 控制 压榨 机 里 的 真空 度 和 调节 通过 压榨 机 的 液体 流量 。 
观察 刻度 和 瘟 和 仪表 ， 确 保 过 滤 时 的 温度 和 压力 保持 一 致 。 把 不 


加 工 职业 593 


同 酒精 度 的 威士忌 泵 入 搅拌 醒 ， 加 入 规定 数量 的 白 糙 、 焦 糖 和 
除去 矿物 质 的 软化 水 进行 搅拌 而 勾 竞 威士忌。 按照 配方 在 混合 
槽 中 混合 酒精 、 调 味 剂 和 其 他 配料 ， 调 整 阀门 控制 温度 和 搅 
拌 ， 以 制 成 白兰 地 、 露 酒 或 加 度 饮 料 。 

可 能 记录 加 工 数 量 和 酒精 度 。 看 管 冷却 槽 降低 过 滤 前 威 士 
尽 的 温度 


8227-270 ”发 酵 操 作 工 
(FERMENTATION OPERATOR) (蒸馏 、 酿 
造 及 发 酵 ) DPT: 682 
发 酵 工 | 
GED: 3 SVP: 4 EC:I PA: M4 

控制 接 人 酵母 的 麦芽 浆 的 发 酵 加 工 过 程 ， 制 作 酸 啤酒 (发 
酵 麦 芽 浆 )， 用 于 酒 的 蒸馏 。 

把 规定 数量 的 蒸煮 过 的 麦芽 浆 和 酵母 同时 么 人 发 酵 缸 ， 确 
保 搅拌 充分 。 打 开 阀 门 ， 按 照 配 方向 混合 料 中 加 水 。 转 动 阀 
门 ， 使 空气 流 人 混合 料 或 开动 搅拌 器 以 加 速 酵母 的 化 学 反应 ， 
确保 发 酵 的 者 芽 浆 的 均匀 性 。 观 察 仪 表 和 指示 盘 ， 保 证 维持 规 
定 的 温度 。 用 温度 计 按 规定 时 间 间 隔 测 定 麦芽 浆 温 度 。 抽 取 发 
酵 麦 芽 浆 样品 供 实验 分 析 。 用 尺度 量 缸 中 酸性 麦芽 浆 的 深度 ， 
蒸 饮 前 把 它 泵 人 贮 缸 。 用 天 液 、 酸 和 鞘 汽 清洗 贮 负 。 

可 能 记录 生产 情况 及 能 够 用 比重 计 测定 麦芽 浆 的 单位 酒精 
度 ， 也 可 能 要 控制 设备 发 酵 糖 密 和 制 酵母 ， 用 于 制作 燕 馏 酒 ， 
并 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 

糖蜜 发 酵 工 


8227-274” 酒 钠 工 . 
(TANK ”MAN) ( 燕 馏 、 酿 造 及 发 酵 ) 
DPT: 665 
贮 钢 间 操 作 工 
GED: 3 SVP: 3 EC: 16 PA: L24 
看 管 泵 和 软 管 管道 把 蒸馏 酒 从 贮 缸 运送 到 装 瓶 机 的 扒 中。 
把 软 皮 管 和 管线 与 一 系列 的 泵 相连 接 ， 软 皮 管 和 管线 则 与 
共 馈 加 工 各 段 的 幅 铅 和 装 瓶 机 巡 铅 相连 接 。 用 电话 与 领班 联 
系 ， 取 得 装 料 指令 并 确定 应 采取 的 泵 送 程序 。 启 动 泵 ，。 转 动 阅 
门 ， 从 幅 铅 中 运送 规定 的 藻 馏 酒 ， 并 调节 其 流量 。 用 手电 简 透 
过 人 和 孔 观 察 以 确定 铅 中 共 馏 酒 液 面 高 度 。 打 开 阀 门 让 下 缩 空气 
流入 软 管 管道 中 ， 清 除 剩余 的 燕 偏 酒 。 到 蒸馏 酒 样 供 实验 室 分 
析 ， 或 用 玻璃 管 、 温 度 计 和 比重 计 测定 酒 的 标准 酒精 度 、 颜 色 
和 纯 激 度 。 改 变 酒 的 种 类 时 把 蒸 饮水 放 人 灌 装 机 ， 管 线 和 过 滤 
器 进行 清洗 。 用 瓶子 把 用 过 的 水 收集 起 来 以 回收 酒精 。 检 验 并 
记录 装 瓶 机 经 里 酒 的 酒精 度 和 数量 . 
通过 在 酒 锥 间 的 中 心 控制 盘 控 制 闲 馆 酒 的 传送 和 和 泵 送 系 
统 。 


8227-278 ” 燕 者 器 看 管 工 
(COOKER TENDER) (蒸馏 、 酿 造 及 发 酵 ) 
DPT: 685 
GED: 2 SVP: 2 EC:I1 PA: L4 
看 管 敬 者 粮食 粗 粉 的 设备 ， 制 备 麦 芽 浆 ， 用 于 酒精 、 杜 松 
子 酒 或 威士忌 的 蒸 馅 。 
把 规定 数量 的 水 灌 和 人 燕 者 器。 打开 阀门 放 人 蒸汽 ， 使 之 在 





594 “加工 职业 


签 内 的 排 管 中 循环 ， 把 水 加 热 到 规定 的 温度 。 转 动手 轮 ， 调 节 
进入 燕 煮 器 的 粮食 粗 粉 流量 。 蒸 者 时 按 下 按钮 开动 蒸煮 器 中 的 
转 叶 拌 料 。 观 察 仪表 确保 蒸煮 器 中 混合 物 的 温度 ， 按 图 表 中 规 
定 ， 转 动 闪 门 调节 温度 。 按 规定 时 间 者 糖化 柄 ， 打 开 阀 门 ， 把 
者 好 的 料 泵 人 存放 辆 。 用 碱 液 冲洗 蒸煮 器 ， 清 洗 设 备 内 部 表 
面 。 

可 能 记录 制备 麦芽 浆 的 燕 者 时间 和 数量 。 可 能 在 蒸煮 后 把 
麦芽 浆 奈 人 发 酵 镑 


杂项 饮料 加 工 职业 
8227 一 298 至 8227 一 399 


8227--298 ”酵母 间 操 作 工 
(YEAST-ROOM OPERATOR) (蒸馏 、 酿 造 及 发 
酵 ) DPT: 682 
酵母 工 
GED: 3 SVP:4 EC: 1 PA: L47 
操纵 设备 制备 麦芽 浆 和 醉 母 的 混合 料 ， 用 于 蒸馏 酒 和 麦芽 
酒 的 制作 。 
根据 所 需要 的 酵母 的 数量 ， 称 量规 定数 量 的 黑 麦 和 麦芽 粗 
粉 ， 倒 人 称 量 斗 中 按 下 控制 瘟 上 的 电 钮 ， 把 料 倒 人 苹 母 桶 。 打 
开 阀 门 在 桶 里 灌 人 规定 量 的 水 ， 让 燕 汽 在 桶 内 的 盘 管 中 循 环 者 
料 。 蒸 者 时 开动 桶 里 的 转 叶 拌 料 。 观 察 温度 计 和 图 示 记 录 器 ， 
调节 蒸汽 压力 ， 在 燕 煮 时 保持 恒温 。 把 酵母 培养 料 放 人 蒸煮 过 
的 麦芽 浆 里 进行 充分 搅拌 ， 观 察 温度 计 ， 转 动 蒸汽 阀门 ， 使 发 
醉 过 程 中 的 麦芽 浆 保持 在 一 定 温 度 。 用 温度 计 、 比 重 计 测 试 麦 
芽 浆 的 温度 和 比重 。 当 麦芽 浆 已 准备 泵 入 下 一 个 加 工 铅 时 ， 通 
知 其 他 操作 工 。 抽 取样 品 供 实验 室 分 析 。 记录 生产 数据 。 


8227--302 ” 制 麦芽 工 
(MALTSTER) ( 燕 馆 、 酿 造 及 发 醇 ) 
麦芽 间 操 作 工 
GED: 3 SVP: 3 EC: 1347 PA: M47 

控制 设备 使 大 麦 发 芽 并 烘 干 发 芽 的 大 麦 以 生产 酿造 燕 饮 酒 
和 麦芽 酒 用 的 麦芽 ， 履 行 以 下 任何 职责 

扳 动 杠杆 称 量 装 在 料 斗 或 称 量 钠 中 的 大 麦 ， 然 后 转动 把 
手 ， 把 大 麦 卸 放 装 人 当 演 钠 。 装 人 规定 数量 的 水 ， 打 开 空 气 阀 
放 人 空气 进行 搅拌 ， 去 掉 糠 徐 。 经 一 段 时 间 后 ， 转 动手 柄 ， 把 
温 溃 好 的 大 麦 倒 在 传送 带 上 ， 开 动 传 送 带 将 浸泡 过 的 大 麦 装 在 
旋转 发 芽 简 或 发 芽 室 中 。 开 动 风 扇 向 发 芽 简 里 或 发 芽 室 里 吹 人 
湿热 空气 ， 使 之 循环 。 观 察 仪表 。 控 制 简 或 室 里 的 温度 和 湿 
度 ， 使 大 麦 最 大 限度 地 发 芽 。 开 动 带 水 喷头 的 螺旋 式 搅拌 机 确 
保 出 芽 一 致 。 取 浸 演 或 发 芽 大 麦 样品 供 实验 室 分 析 。 移 动 出 料 
滑 槽 把 麦芽 (发 芽 大 麦 ) 均匀 地 铺 在 烘 干 窒 板 上 烘 干 ， 或 者 用 
机 动 友 把 麦芽 通过 地 板 活 门 放 和 人 烘 干 间 。 注意 温 度 计 和 记录 图 
表 ， 调 整 热 空气 风挡 和 排 气 和 遍 ， 保 持 麦 芽 烘 干 密 中 的 规定 温 
度 。 记 录 发 芽 期 数据 ， 如 空气 和 水 的 温度 和 湿度 等 . 

可 能 用 传送 带 使 于 麦芽 相继 通过 净化 机 、 分 离 机 和 分 级 
机 。 可 能 看 管 发 麦芽 或 烘 干 用 专用 机 组 设备 ， 并 给 予 相 应 的 称 
谓 ， 如 : 

大 坡 温 泡 工 
发 芽 工 


DPT: 682 


麦芽 间 看 窑 工 


8227 一 306 ”软饮料 配制 工 
(SOFT-DRINK MIXER) (食品 和 饮料 ， 未 归 他 
类 者 ) DPT: 68S 
GED: 2 SVP: 2 EC: I5 PA: 147 
看 管 机 器 混合 浓缩 汁 、 糖 和 含 碳酸 气 的 水 ， 制 作 软 饮料 。 
转动 阀门 ， 把 规定 数量 的 含 碳酸 气 的 水 和 浓缩 糖浆 放 人 饶 
内 ， 观 察 容量 计 和 压力 表 。 通 过 观察 窗 观 察 软 钦 料 的 混合 ， 按 
照 技 术 要 求 调整 配料 流量 以 控制 京 流 和 混合 数量 。 


8227--310 ”茶叶 混 配 工 
(TEA BLENDER) (食品 和 饮料 ;， 未 归 他 类 者 ) 
DPT: 68S 
GED: 2 SVP: 2 EC: PA: M4 
看 管 茶叶 净化 和 混合 设备 。 
按照 规定 的 配 比 选择 茶 箱 。 用 电 锯 和 援 要 打开 茶 箱 盖 ， 检 
查 茶 叶 有 无 发 考 或 其 他 毛病 。 用 移动 式 磅 秤 称 出 规定 数量 的 茶 
叶 ， 倒 人 机 器 料 斗 。 按 下 电 钮 ， 启 动 净化 机 ， 去 掉 茶 时 内 的 灰 
侍 和 杂 物 。 搬 动手 柄 ， 倒 出 净化 机 里 的 茶叶 ， 送 进 旋转 混合 
简 ， 并 调 定 控制 装置 ， 以 获得 所 要 求 的 混合 菜 。 取 样 检查 。 倒 
出 简 里 混合 好 的 茶叶 ， 用 传送 带 运 到 包装 机 处 。 
可 能 在 混 配 过 程 中 操纵 切 茶叶 的 设备 。 可 能 编写 茶叶 库存 
请 单 。 


8227-399 ”其 他 饮料 加 工 职业 
(OTHER BEVERAGE PROCESSING OCCU- 
PATIONS) 
本 残余 类 职业 包括 未 归 他 类 的 饮料 加 工 工人 ， 例 如 ， 测 定 
撼 装 威士忌 的 数量 和 湿度 的 工人 ， 或 操作 再 检验 设备 以 减低 新 
玉 饮 酒 的 标准 酒精 度 的 工人 。 
本 残余 类 定义 中 职业 名 称 的 典型 例子 有 
瓶 检验 工 (蒸馏 、 酿 造 及 发 酵 ) 
贮 铅 间 操 作 工 ( 蒸 饮 、 酿 造 及 发 醉 ) 


8228 一 一 食品 、 饮 料及 有 关 加 工 的 壮 工 和 
其 他 简单 工作 职业 
本 细 类 职业 包括 壮 工 或 其 他 简单 工作 ， 履 行 职 务 名 称 
02 一 190 中 的 职责 ， 其 中 有 制备 供 商 业 或 供 家 庭 用 的 食品 及 有 
关 产 品 ， 在 食品 加 工厂 中 履行 一 般 工 作 和 清扫 工作 的 职责 。 


屠宰 和 肉 类 分 切 、 饶 装 、 腌 制 和 包装 中 
壮 工 和 简单 工作 职业 
8228 一 110 至 8228 一 158 


8228 一 110 ”肠衣 刮 制 工 
(CASING STRIPPER) 〈 属 宰 和 肉 类 包装 ) 
DPT: 686 
GED: 1 SVP: 2 EC: I47 PA: L4 
把 预 淄 好 的 牛 、 猪 或 羊 的 肠衣 送 进 装 有 压 辊 和 旋转 刷 的 机 
器 进行 刊 、 洗 、 修 整 ， 准 备 灌 制 香肠 。 
用 装 有 热 水 的 盆 、 桶 或 槽 浸泡 肠子 ， 使 肠 和 沉积 物 松动 。 





用 手 分 离 肠 衣 ， 大 掉 无 用 部 分 。 把 肠衣 挂 在 移动 链条 上 ， 在 压 
辊 和 旋转 出 之 疝 移 动 ， 挤 出 并 刮 掉 无 用 物 和 粘膜 ， 把 肠衣 辊 压 
成 型 。 调 整 机 辊 张 紧 力 。 用 清洗 垫 、 茹 汽 管 和 油 壶 对 肠衣 加 工 
机 进行 清洗 和 加 油 。 

可 能 清洗 并 冲刷 当 作 肠 衣 用 的 动物 的 胃 。 可 能 在 度量 后 
把 肠衣 捆 成 括 。 可 能 在 使 用 前 撒 盐 并 在 容器 颗 码 放 肠 衣 捆 进行 
包装 。 可 能 在 制 香肠 前 打开 包装 并 浸泡 腌 好 的 肠衣 .可 能 按照 
所 履行 的 职责 或 所 看 管 的 机 器 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 

肠衣 机 晶 料 工 

泡 肠 衣 工 


8228-114 剥皮 机 腿 料 工 
(SKINNING-MACHINE FEEDER) (屠宰 和 肉 
类 包装 ) DPT: 686 
GED: 1 SVP: 2 EC: I56 PA: M47 
给 猪肉 块 剥皮 机 跌 料 ， 以 供 进一步 加 工 。 
转动 旋钮 或 曲柄 ， 使 从 肥 虞 、 酉 和 肉 、 后 腿 、 五 花 肉 和 肝 等 
部 位 片 下 的 皮 厚 上 度 一 致 。 把 未 加 工 的 肉 用 传送 带 放 在 片 皮 刀 下 
面 。 用 手持 刀 去 掉 未 去 净 的 皮 鼎 。 把 去 皮肉 放 在 平 车 或 传送 带 
上 ， 把 皮 和 脂肪 分 别 放 人 容器 ， 供 进一步 加 工 。 
可 能 用 到 刀片 剥 猪 皮 。 


8228-118 肉 包 装 工 
(MEATPACKAGER) (零售 业 ) 
肉 品 包装 工 
GED: 1 SVP: 2 EC: 16 PA: M4 
给 供出 售 或 装运 的 肉 制品 包装 、 称 重 和 挂 标签 ， 懂 行 以 下 
任何 职责 : 
从 切片 机 的 托盘 里 取出 肉片 ， 整 齐 地 放 在 包装 使 上 ， 然 后 
用 传送 带 运 去 持 标 签 和 封口 。 用 切片 机 把 项 肉 或 腌 肉 切 成 片 ， 
放 人 塑料 袋 进行 真空 包装 。 称 量 并 包装 新 鲜 肉 块 。 把 猪肉 冻 和 
肉 馅 倒 人 容 硕 成 形 ， 制 成 猪头 肉 冻 。 计 数 并 把 包 好 的 肉 放 在 托 
架 上 或 纸箱 里 。 在 纸箱 侧面 打上 日 期 ， 放 上 码 埃 盘 以 便装 运 。 
在 生产 报告 上 记录 所 包装 的 纸箱 数量 。 


DPT: 587 


8228 一 120 ”禽类 冷藏 工 
(POULTRY~COOLER WORKER) ( 懂 宰 和 内 
类 包装 ) DPT: 587 
GED: 1 SVP: 2 EC: 12 PA: 14 

对 整 上 只 禽 或 禽 内 各 部 分 进行 分 类 和 包装 以 准备 速冻 ， 或 贮 
存 于 冷库 中 ， 履 行 下 列 任何 职责 : 

把 包装 好 的 禽 肉 用 传送 带 送 到 快速 冷冻 机 ， 或 放 在 开口 箱 
子 里 ， 将 装 满 的 箱 码 在 运 货 架 上 运 到 冷冻 机 ， 将 包装 损坏 的 禽 
肉 品 送 去 重新 包装 。 把 包 好 的 禽 肉 各 部 分 放 在 金属 架 上 准备 冷 
冻 。 从 盒 里 或 架 上 取出 速冻 禽类 品 ， 按 照 重 量 和 部 位 分 装 人 发 
运 箱 中 。 用 橡皮 图 章 在 箱 侧 面 打上 内 装 肉 品 重 最 的 标记 。 把 每 
箱 的 重量 记 在 记事 本 上 ， 用 钉 书 机 封 好 盒子 ， 放 入 托盘 以 供 入 
库 贮 存 。 


8228-122 捧 肉 制备 工 
(SMOKED-MEAT PREPARER) (屠宰 和 肉 类 包 
装 ) DPT: 587 


加 工 职业 595 


GED: 1 SVP: 2 EC: 146 PA: M4 

制备 用 于 车 制 的 肉 ， 履 行 以 下 任何 职责 

洗 、 刊 、 擦 去 册 上 的 盐 、 粘 液 、 油 脂 、 过 量 水 分 和 六 
涡 。 称 肉 ， 在 每 块 肉 上 打上 级 别 和 重量 标志 。 顶 制 时 把 肉 放 
在 编织 网 终 (网 布袋) 里 保持 其 形状 。 用 装填 和 封装 设备 把 
去 骨 后 腿 、 房 肉 、 前 腿 和 馅 卷 装 进入 工 肠 衣 。 用 带子 在 装 好 
肉 的 编织 做 和 肠衣 上 系 上 扣 夺 而 悬挂 在 吊车 上 。 把 五 花 肉 块 
穿 挂 在 传送 带 导轨 的 金属 挂 钧 上 。 把 产品 数据 记 在 悬挂 吊车 
上 挂 着 的 标签 上 。 开 动 传 送 带 或 沿 导 轨 推 悬挂 吊车 ， 把 肉 送 
到 项 制 间 ， 

可 能 根据 所 从 事 的 工作 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 

挂 肉 工 

刊 肉 工 

浸 肉 工 

装 袋 工 


8228-126 ”禽类 开膛 工 
(EVISCERATOR,POULTRY) (屠宰 和 肉 类 包装 ) 
DPT: 687 
GED: 1 SVP: 2 EC: 145 PA: L4 

给 挂 在 传送 带 上 宰 好 的 禽类 开膛 ， 履 行 下 列 任何 职责 : 

用 刀 纵 向 切 开 颈 皮 ， 切 出 切口 ， 从 尾 突 里 割 去 油脂 腺 。 从 
肛门 到 屁 突 开膛 ， 从 腔 里 拉 出 内 脏 进行 检查 。 从 膀子 里 拉 出 食 
管 和 气管 。 割 开 且 体 ， 用 水 冲洗 ， 用 金属 擦 子 去 掉 内 膜 。 割 充 
内 上 脏 无 用 部 分 ， 取 出 肝 和 心 。 用 金属 真空 吸管 抽出 肺 和 肾 。 取 
下 挂钩 上 的 家 禽 放 人 切 头 机 ， 然 后 放 在 传送 带 上 切断 爪子 或 用 
刀 去 掉 爪 子 。 将 一 腿 吊 在 挂 钧 上 ， 送 到 分 级 传送 带 去 自动 称 重 
或 分 级 。 把 杂碎 装 人 小 袋 以 便 塞 进 禽 腔 ， 

可 能 根据 所 从 事 的 工作 职务 或 加 工 的 部 位 给 予 相应 的 称 
谓 ， 如 : 

杂碎 装 袋 工 

脐 去 膜 工 

取 肺 、 肾 工 

割 肛 门 工 


8228-130 插 马 脚 棒 工 
(GAMBRELER) (屠宰 和 肉 类 包装 ) 
摘 钩 工 ， 挂 钧 工 
GED: 1 SVP: 2 EC: I45 PA: H4 
开膛 前 在 后 脚 中 中 插 人 马 脚 棒 ， 把 开 了 膛 的 牲畜 挂 在 悬空 
吊 轨 上 。 
用 刀 割 开 后 脚 吹 上 的 皮 ， 露 出 筋 或 跟 腿 。 在 筋 间 插入 跟 腿 


DPT: 687 


” 棍 或 马 脚 棒 〈 钧 型 金属 杆 ) 撑 开 两 腿 。 抬 起 或 吊 起 插 好 棒 的 觅 


体 ， 将 其 挂 在 导轨 上 的 滑车 钧 上 。 割 开 猪 蹄 间 的 鲜 肉 ， 用 钩子 
取 下 趾 壳 。 

可 能 把 朋 体 推 到 下 一 加 工 间 。 可 能 取 下 马 脚 棒 ， 把 冷藏 肌 
体 从 导轨 钩 上 摘 下 ， 放 在 传送 带 式 分 割 台 上 。 


8228-134 肉 类 包装 厂 壮 工 
(LABOURER, MEAT-PACKING PLANT) ( 层 
宰 和 肉 类 包装 ) DPT: 687 
GED: 1 SVP: 2 EC: 145 PA: H34 





596 “加工 职业 


在 屠宰 和 肉 类 包装 厂 中 懂行 下 列 任何 职责 : 

切 肉 时 拿 住 肉 。 用 手推车 从 仓库 把 所 需 品 搬 到 工作 间 。 
在 各 工作 间 推 装 有 内 制品 的 小 车 和 运 肉 车 。 把 腌 好 的 五 花 肉 
块 挂 在 钩子 上 ， 再 悬挂 在 推 车 上 进行 千 制 。 从 架 车 上 取 下 需 
好 的 肉 ， 割 掉 布 多， 打印 记 和 挂 标签 。 从 宰杀 间 把 不 能 食用 
的 东西 用 手推车 运 到 炼油 间 ， 倒 人 炼油 槽 。 推送 采 体 通过 冲 
洗 柜 进行 冲洗 。 把 加 工 好 的 牛肉 片 和 肉 块 装 上 火车 车 皮 或 卡 
车 。 腌 制 前 把 冻 肉 制品 倒 进 水 槽 解冻 。 取 出 蒸煮 槽 里 者 好 的 
后 腿 ， 放 在 小 车 上 ， 或 挂 在 导轨 架 上 供 进一步 加 工 。 给 小 车 
上 装 的 肉 品 称 重 并 记录 ， 保 存 生产 记录 。 从 滑 轨 上 取 下 空 滑 
车 放 在 滑 槽 中， 或 挂 在 其 他 轨道 上 供 重 新 使 用 。 用 扫 沉 和 水 
管 清洗 设备 和 用 具 及 冷藏 车 皮 。 可 能 根据 所 懂行 的 职责 给 予 
相应 的 称谓 ， 如 : 

五 花 肉 整理 工 

牛肉 装 箱 工 

浸 冻 肉 工 

猪 觅 搬运 工 

冷冻 肉 手 工 包 装 工 

挂 香肠 工 

小 车 清洗 工 

猪肉 块 搬运 工 


8228-138 ” 肉 块 修整 工 
(MEAT-LOAF TRIMMER) (屠宰 和 肉 类 包装 ) 
DPT: 687 
肉 块 边 角 修 整 工 
GED: 1 SVP: 2 EC:1 PA: L4 

把 肉 块 或 者 好 的 后 腿 的 硬 的 或 不 齐 的 边 角 去 掉 ， 在 切片 前 
用 刀 剥 去 波 洛 尼 亚 香 肠 或 萨 拉 米 香肠 的 肠衣 。 

从 手推车 上 把 肉 块 、 后 腿 、 波 洛 尼 亚 香肠 或 萨 拉 米 香肠 等 
制品 抬 上 人 台子， 放 进 斜面 盆 ， 把 刀 插 人 盒子 长 锋 ， 割 去 硬 的 或 
不 整齐 的 圆 端 。 割 下 肠衣 头 ， 拉 下 肠衣 ， 用 刀 除 去 粘着 的 肠衣 
碎片 。 把 肉 涉 和 肠衣 放 进 小 车 上 的 容器 。 把 整理 好 的 成 品 放 在 
小 车 上 。 

可 能 把 小 车 推 到 切片 工段 。 


8228-142 ” 择 绒 工 
(NECK SKEWER) (屠宰 和 和 肉 类 包装 ) DPT: 687 
GED: 1 SVP: 2 EC: 14 PA: 1L4 
穿插 好 开膛 牛 片 颈 下 的 松 肉 以 改进 外 观 。 
把 插 子 装 人 门 柄 形 的 金属 担 把 ， 去 掉 牛 头 后 ， 用 插 子 播 插 
到 悬挂 的 牛 册 体 颈 下 的 松 肉 使 之 合 到 一 起 。 
可 能 用 手工 工具 滚 轧 夺 好 布 的 牛 县 ， 使 肉 面 平整 。 可 能 按 
穆斯林 方式 囊 牛 胶布 。 


8228-146 ”禽类 屠宰 工 
(POULTRY SLAUGHTERER) (屠宰 和 肉 类 包 
装 ) DPT: 687 
GED: 1 SVP: 2 EC: 147 PA: L4 
割 开县 挂 在 悬空 传送 带 上 运送 的 禽类 的 颈 动脉 。 
抓 住 悬空 传送 带 上 倒挂 着 的 家 禽 的 头 。 用 刀 斜 蹲 ， 割 断气 
管 宁 杀 、 放 血 ， 准 备 开 用 加工 


8228 一 150” 洗 膛 工 
(CARCASS WASHER) (屠宰 和 肉 类 包装 ) 
DPT: 687 
GED: 1 SVP: 1 EC: I46 PA: L4 
用 水 管 、 温 水 、 刷 子 和 刊 板 从 开 好 膀 的 动物 腔 内 洗 掉 血 和 
污 物 。 
用 水 管 和 温水 喷 洗 挂 着 的 牲畜 彩 体 ， 用 刷子 或 刊 板 去 掉 粘 
附着 的 血 、 污 物 和 杂 物 。 需要 时 ， 用 手 转动 有 甫 体 冲 洗 内 部 .。 
可 能 把 出 体 沿 悬 挂 导 轨 推 到 下 一 工序 。 可 能 给 胶体 衷 布 。 


8228-154 挂 禽 工 
(POULTRY HANGER) ( 屠 字 和 肉 类 包装) 
DPT: 687 
GED: 1 SVP: 1 EC: B7 PA: VH4 

作为 小 组 的 成 员 ， 用 吊 脚 链 倒挂 起 活 的 或 宰 好 的 禽类 ， 供 
宰杀 或 加 工 ， 

从 卡车 上 取 下 装 活 禽 的 柳条 售 ， 放 在 传送 带 上 送 到 宰杀 
区 .打开 但 盖 抓 住 会 类 双 腿 一 个 一 个 从 运输 全 中 取出 。 把 脚 挫 
在 传送 带 吊 脚 链 上 ， 准 备 率 杀 和 褪 毛 。 把 杀 好 的 禽类 从 屠宰 传 
送 带 转移 到 开膛 传送 带 上 。 


8228-158 ”禽类 拔 毛 工 
(POULTRY PINNER) (屠宰 和 肉 类 包装 ) 
DPT: 687 
GED: 1 SVP: 1 EC: 145 PA: L47 
从 禽 体 上 拔 掉 新 生 绒 毛 。 
观察 运动 中 的 传送 带 上 悬挂 的 禽 体 ， 当 其 接近 时 ， 检 查 有 
无 拔 毛 机 未 拨 净 的 毛 。 抓 住 禽 体 ， 用 拨 毛 刀 或 喷 灯 去 掉 剩 毛 。 


水 产品 馈 头 、 腌 制 和 包装 业 壮 工 和 简单 
工作 职业 
8227-178 至 8228 一 206 


8228 一 178 ” 洗 鱼 机 阵 料 工 、 
(FISH-CLEANING-MACHINE FEEDER) 
(水 产品 加 工 ) ‘DPT: 686 
GED: 1 SVP: 2 EC: I47 PA: L4 
把 鱼 送 和 机器， 去 掉头 、 鳍 、 内 及 和 尾 ， 洗 净 准 备 制 饶 
头 。 
开动 机 器 和 传送 带 系 统 。 把 鱼 放 在 进 料 台 上 ， 把 鱼 头 对 准 
切 刀 。 把 切 下 头 的 鱼 放 人 机 器 槽 中 。 把 色 尾 端 送 入 切割 齿 中 或 
清洗 机 中 ， 或 把 鱼 送 入 自动 切割 、 清 净 的 机 器 。 
可 能 拉动 操纵 杆 调 节 传 送 带 速度 。 可 能 用 手工 工具 更 换 用 
钝 的 刀 ， 可 能 转动 阀门 控制 机 器 中 水 的 喷射 量 . 


8228-182 ”和 鱼 加 工 机 限 料 工 
(FISH-PROCESSING-MACHINE FEEDER) 
(水 产品 加 工 ) DPT: 686 
GED: 1 SVP: 2 EC: 147 PA: L4 
把 洗 净 的 鱼 送 和 人 机 器 ， 去 骨 ， 剥 皮 或 切 段 并 把 鱼 段 装 进 缠 
头 盒 。 
启动 机 器 ， 扳 动 操纵 杆 控制 进 料 传送 带 速度 ， 把 鱼 放 在 机 


器 的 进 料 传送 带 上 ， 注 意 运 转 情 况 ， 检 查 机 器 是 否 出 现 故障 。 
可 能 用 手工 工具 调整 机 器 上 的 切 刀 ， 可 能 根据 所 喂 料 的 机 
器 类 型 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
装填 机 进 料 工 
剥皮 机 进 料 工 


8228 一 186 ”和 鱼 加 冰 工 
(FISH ICER) (水 产品 加 工 ) 
GED: 1 SVP:2 EC: I4 PA: M4 

称 量 开 好 膛 的 鱼 ， 记 录 重 量 ， 把 鱼 放 在 冰 中 。 

阅读 订货 单 ， 确 定 要 包装 的 鱼 的 数量 、 大 小 和 类 别 ， 送 
鱼 ， 称 鱼 ， 把 重量 记 入 发 货 单 。 把 冰 铲 人 箱 内 ， 并 把 冰 塞 进 每 
条 鱼 的 色 膀 。 把 鱼 放 进 箱子 ， 用 冰 填 满 。 

可 能 将 箱子 收集 起 来 ， 在 上 面 打印 好 地 址 。 可 能 用 锤 和 和 钉 
子 把 箱子 封 好 。 


DPT: 687 


8228 一 190” 贝 类 剥 亮 工 
(SHELLFISH SHUCKER) (水 产品 加 工 ) 
DPT: 687 
剥 壳 工 
GED: 1 SVP: 2 EC: I46 PA: L4 
给 新 鲜 的 或 汤 好 的 贝 类 ， 如 牡 蚌 、 蛤 或 扇贝 等 剥 过 ， 准 备 
制 缸 头 ， 冷 冻 或 包装 。 
把 贝 类 用 手 抓 牢 ， 把 去 壳 刀 插 人 过 连接 处 的 矣 里 。 将 刀子 
在 其 中 搅动 割断 该 这 闭 紧 的 肌肉 ， 将 壳 担 开 ， 控 出 贝 肉 ， 将 肉 
放 人 容器 ， 扔 掉 贝 壳 。 
可 能 在 去 壳 前 ， 用 和 作 子 砍 掉 牡 蚌 壳 的 边缘 。 可 能 用 刀 去 掉 
蛤 开 (软体 ， 若 皮 动 物 的 虹 管 ) 变 硬 的 部 分 。 可 能 给 特定 的 贝 
类 去 壳 ， 并 给 予 相 应 的 称谓 ， 如 
蛤 去 壳 工 
牡 蝶 去 壳 工 
鹿 贝 去 壳 工 


8228--194 ” 腌 鱼 工 
(BRINER, FISH) (水 产品 加 工 ) 
DPT: 687 
浸 鱼 工 
GED: 1 SVP: 1 EC: I4 PA: M34 
把 新 鲜 鱼肉 放 入 盐水 腌 制 ， 使 之 适 于 包装 和 冷冻 。 
把 鱼 放 入 钢丝 篮 中 ， 连 篮 淄 入 盐水 ， 达 到 规定 的 时 间 后 从 
浸 构 里 取出 篮子 ， 把 鱼 片 倒 在 传送 带 上 ， 或 把 篮子 放 在 一 边 ， 
准备 进一步 加 工 鱼肉 。 
可 能 在 浸 腌 色 前 ， 制 备 盐水 和 植物 色素 溶液 。 可 能 把 色 肉 
或 鱼 片 当 在 装 有 植物 色素 的 桶 里 。 可 能 用 水 管 、 扫 明和 铲子 清 
扫 工 作 区 。 


8228-198 鱼 仓 室 看 管 工 
(FISH-BIN MAN) (水 产品 加 工 ) 
GED: 1 SVP:] EC: 14 PA: M34 
把 鲜 鱼 从 贮 库 装 进 仓 室 里 ， 用 传送 带 运 到 清洗 区 。 
打开 贮 仓 室 门 ， 按 种 类 把 鱼 装 人 不 同 的 仓 室 中 。 打 开 仓 
门 ， 让 鱼 顺 着 传送 带 送 往 清洗 区 。 用 木 刮 扳 ， 铀 水 管 或 装 有 金 


DPT: 687 
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属 尖 齿 的 竿 翻动 ， 使 色 流 和 通畅、 迅速 。 把 碎 冰 铲 进 仓 中 ， 用 以 
贮 储 存 鲜 鱼 。 


8228 一 202 ” 贝 类 加 工 壮 工 
(LABOURER, SHELLFISH PROCESSING) 
(水 产品 加 工 ) . DPT: 687 
GED: 1 SVP: 1 EC: 145 PA: H34 
履行 下 列 的 任何 职责 ， 包 括 包装 ， 制 镀 ， 冷 冻 和 票 制 贝 类 : 
用 手 ， 轮 斗 或 手推车 把 贝 类 、 贝 肉 、 铅 头 或 箱子 运 到 工作 
区 。 把 成 品 、 饶 头 或 箱子 装 上 传送 带 、 料 斗 或 手推车 。 把 贝 类 捧 
铺 在 传送 带 或 冲洗 台 上 用 水 冲洗 ， 去 掉 杂 物 。 用 秤 称 重 ， 在 标准 
表格 上 记录 重量 。 按 大 小 分 类 ， 用 刀 和 剪子 去 掉 无 用 部 分 。 把 由 
肉 装 人 瓶 ， 铅 头 或 箱子 。 用 水 管 清洗 传送 带 ， 机 器 和 工作 区 。 
可 能 将 缸 头 盒 和 盒 盖 送 人 封 盖 机 。 可 能 根据 所 从 事 的 工作 给 
予 相 应 的 称谓 ， 如 : 
贝 类 检查 工 
贝 类 包装 工 





8228 一 206” 挂 鱼 工 
(FISH RACKER) (水 产品 加 工 ) 
GED: 1 SVP: 1 EC: 13 PA: M4 
把 鱼 挂 在 架 或 杆 上 ， 或 者 把 它们 放 在 盘子 里 ， 把 架 、 杆 或 
盘子 放 进 各 制 间 、 干 燥 间 或 室外 阳光 下 。 


DPT: 887 


面包 类 制品 和 糖果 制作 壮 工 和 简单 工作 职业 
8228 一 224 至 8228 一 238 


8228 一 224 ” 焙 烤 盘 涂 油 工 
(BAKE-PAN GREASER) (面包 类 制品 ) 
DPT: 685 
机 用 烤 盘 涂 油 工 
GED: 1 SVP: 2 EC:I PA:14 
看 管 自动 在 焙 烤 盘 内 涂 铀 的 机 器 。 
用 手推车 把 装 油 容器 放 在 机 器 旁 ， 把 虹吸 泵 插入 容器 ， 或 
用 手动 哪 篇 把 油泵 人 机 器 油 柳 。 启 动机 器 ， 调 整 仪表 ， 控 制 喷 
油 量 。 用 手 把 盘 子 放 人 喷 油 室 。 取 下 机 器 传送 带 上 涂 好 油 的 盘 
子 ， 码 在 架子 上 。 需 要 时 ， 把 盘子 放 在 架子 上 ， 再 把 架子 推进 
蒸汽 室 清 洗 。 
可 能 按照 被 涂 油 的 盘 的 类 型 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
面包 盘 抹 油 工 
蛋糕 盘 抹 油 工 


8228 一 226 ” 壮 工 
(LABOURER) (糖果 ) 
GED: 1 SVP: 2 EC: IS PA: M4 
在 糖果 制造 厂 履行 下 列 任何 职责 
给 单 台 或 多 台糖 果 加 工 机 或 包装 机 上 料 。 取 出 、 清 点 、 检 
查 或 挑 出 制 好 或 未 制 好 的 糖果 和 配料 。 在 存 贮 区 ， 加 工区 和 包 
装 区 之 间 用 小 车 或 液压 叉车 搬运 模具 、 糖 果盘 和 原料 。 把 散装 
料 装 入 袋子 。 把 摇 棍 插入 容器 ， 进 行 包装 、 挂 标签 、 捆 扎 纸箱 
以 便装 运 。 观 察 传送 带 上 的 用 和 玻璃 纸 包装 的 盒子 ， 检 查 有 无 破 
损 。 从 包装 有 毛病 的 盒子 上 取 下 玻璃 纸 ， 送 回 重 新 包装 。 记录 


DPT: 586 
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生产 数据 ， 如 机 器 运转 时 间 ， 每 台 包装 机 填料 包装 的 纸 盒 数 ， 
废品 重量 。 用 蝴蝶 结 装 饰 糖果 包装 盒 。 


8228 一 230 ” 焙 烤 壮 工 
(LABOURER, BAKERY) (面包 类 制品 ) 
DPT: 686 
GED: 1 SVP: 2 EC:I PA: 14 
在 传送 带 或 工作 台 上 工作 ， 履 行 以 下 任何 职责 : 
给 充填 机 、 挂 糖衣 机 、 浇 注 机 、 涂 桨 机 、 切 片 机 、 包 装机 
或 其 他 机 器 喂 料 或 取 下 成 品 。 修 整 焙 烤 制品 的 边沿 . 
管理 、 堆 放 、 分 类 、 清 点 、 包 装 、 捆 扎 和 称 量 烤 烤 制品 。 将 
纸板 箱 撑 开 ， 在 贷 包 、 包 装 袋 或 纸板 箱 里 面 或 四 周 放置 标签 。 


8228 一 234 坚果 破碎 机 咀 料 工 
(NUT-CHOPPING-MACHINE FEEDER) 


(糖果 ) DPT: 686 
GED: ] SVP: 1 EC: TI PA: L46 
给 破碎 坚果 的 机 器 喂 料 。 


把 装 有 洗 净 坚 果 的 容器 搬 到 破碎 机 处 。 把 空 容 器 放 在 机 器 
出 料 口 下 面 。 把 坚果 辑 进 机 器 料 斗 ， 开 动机 器 。 容 器 中 加 工 好 
的 坚果 倒 人 盘 里 供 进 一 步 加 工 ， 


8228 一 238 坚果 分 选 工 
(NUT SORTER) (糖果 ) 
坚果 净化 工 
GED: 1 SVP: 1 EC:  PA: S4 
用 手 或 电子 分 选 机 从 散装 坚果 肉 中 挑 出 不 合格 的 坚果 和 杂 物 . 
观察 传送 带 或 工作 台 上 的 坚果 肉 。 用 手 或 电子 分 选 机 拣 出 
破碎 的 、 皱 缩 的 、 变 色 的 及 有 其 他 毛病 的 坚果 和 叶子 、 石 头等 
杂 物 。 
可 能 把 坚果 倒 在 工作 台 上 分 选 ， 把 分 选 好 的 坚果 倒 人 托盘 
或 木 制 容器 。 可 能 按 分 选 的 坚果 种 类 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
杏仁 分 选 工 


DPT: 687 


制 糖 业 壮 工 和 简单 工作 职业 
8228 一 258 至 8228 一 270 


8228 一 258” 炭 窗 烧火 工 助 手 
(CHAR-KILN-FIREMAN HELPER) ( 糖 ) 
DPT: 687 
GED: 1 SVP:2 EC:17 PA: H4 
履行 以 下 任何 职责 ， 协助 使 木炭 还 原 : 
用 火 儿 去 掉 窗 炉 燃 人 烧 器 上 的 炭 。 监视 流 过 滑 模 的 湿 炭 ， 政 
通 堵塞 。 用 手 抚摸 检查 预 干燥 器 中 木炭 的 水 分 含量 。 检 查 设备 ， 
报告 故障 。 用 扫 姑 和 铲子 清扫 窗 的 底面 。 把 得 分 机 中 的 炭 灰 装 
袋 ， 放 上 小 车 ， 运 到 仓库 。 参 见 职务 名 称 02~120 中 的 定义 。 


8228-260 ” 取 炎 工 | 
(CHAR PULLER)( 食 品 和 饮料 ， 未 妇 他 类 者 ; 糖 ) 
DPT: 686 
GED: 1 SVP: 2 EC: 13 PA: H34 
从 糖 液 和 葡萄 糖浆 过 滤器 中 取出 失效 的 骨 迪 准备 再 生 。 


用 手工 工具 打开 过 滤器 出 料 门 。 用 刮 板 使 骨 谈 松动 并 将 其 
拉 出 投入 滑 槽 及 窗 传 送 带 。 钻 进 过 滤器 并 清扫 过 滤器 ， 取 出 番 
于 的 骨 炭 。 取 出 滤 秸 ， 用 甲醛 溢 液 清洗 ， 挂 起 罚 干 。 把 干 秸 铺 
装 在 过 滤器 框 棚 上 和 弄 平 。 把 门 重新 关上 并 均匀 地 上 紧 螺 母 ， 防 
止 门 起 曲 和 泄漏 。 用 扫 明 和 水 管 清除 工作 区 的 骨 炭 灰 . 


8228 一 261 ” 装 刀 工 助 手 
(KNIFE-SETTER HELPER) ( 糖 ) 
GED: 1 SVP: 2 EC: I6 PA: M4 
协助 装 刀 工 从 甜菜 场 片 机 上 取 下 刀片 组 ， 并 履行 其 他 有 关 
的 职责 : 
用 手工 工具 拧 松 刀 座 上 的 螺母 和 定位 螺丝 ， 取 下 刀片 组 。 
用 热 水 和 刷子 清洗 刀具 。 扳 动手 动 曲柄 ， 转 动 切片 机 手 轮 把 刀 
座 预 装 在 切片 机 上 。 从 公司 仓库 提取 备件 。 参 看 职务 名 称 
02 一 160 中 的 定义 。 


DPT: 687 


8228-262 者 糖 工 助手 
{(SUGAR-BOILER HELPER) ( 糖 ) 
总 器 辅助 工 
GED: 1 SVP: 2 EC: 1]S PA: M4 
协助 准备 和 看 管 浓缩 粮 液 和 培养 规定 大 小 的 糖 结晶 的 真空 
燕 煮 设备。 

施 转 阀门 或 板 动 控 制 杆 ， 让 蒸汽 和 热 水 放 进 盘 管 和 冷凝 
器 ， 在 蒸煮 时 间 达 到 时 印 出 蒸煮 器 中 的 物料 。 用 取样 杆 (一 端 开 
口 的 长 简 杆 ) 抽取 糖 结 晶 样 品 供 实验 室 分 析 。 务 料 后 转动 蒸汽 阐 
门 清洗 燕 者 器 ， 用 皮 管 和 水 清洗 泵 得 。 参 见 职务 名 称 02-160 中 
的 定义 。 可 能 制备 加 速 结晶 过 程 的 粉 状 糖 唱 混 合 物 。 


DPT: 687 


8228 一 266 ”水 运 溜 模 工 助手 
(FLUMER HELPER) ( 糖 ) 
湿 料 料 斗 辅助 工 
GED: 1 SVP: 1 EC:O PA: L34 
协助 把 甜菜 流 送 到 清洗 区 。 
按照 指示 操纵 控制 杆 从 车 皮 上 把 甜菜 印信 流 送 槽 ， 或 者 从 
料 斗 把 甜菜 在 传送 带 上 送 去 漂洗 。 用 棍 朴 通 确保 甜菜 不 断 流 人 
水 洗 设备 。 用 皮 管 清洗 料 斗 。 从 流 送 槽 中 挑 出 石头 、 醒 子 和 条 
物 。 参 见 职务 名 称 02-160 中 的 定义 。 


DPT: 686 


8228-270 ” 洗 甜 菜 工 助手 
(BEET-WASHER HELPER) ( 糖 ) 
GED: 1 SVP: 1 EC: 14 PA: M34 
在 甜菜 清洗 间 做 些 日 常 零碎 工作 ， 协 助 清洗 甜菜 。 
从 洗 垂 菜 机 的 槽 和 桶 里 挑 出 石头 、 土 、 甜 菜根 须 和 杂 物 ， 
用 手推车 运 走 残 注 ， 按 指示 操作 传送 带 。 用 皮 管 清 洗 地 面 ， 用 
清洗 剂 清洗 设备 。 参 看 职务 名 称 02-120 中 的 定义 。 


DPT: 687 


食品 与 饮料 及 有 关 加 工业 
壮 工 和 简单 工作 职业 
8228 一 290 至 8228 一 326 


8228 一 290 ”食品 加 工 壮 工 
(FOOD-PROCESS LABOURER) (食品 和 人 饮 








料 ， 未 归 他 类 者 ) 
流水 线 包 装 工 ， 生 产 辅助 工 
GED: 1 SVP: 2 EC: 1 PA: H4 
在 食品 加 工 和 包装 厂 中 履行 以 下 任何 职责 : 
把 备 好 的 配料 倒 入 粉碎 机 和 搅拌 机 料 斗 ， 或 倒 人 移动 式 
饶 车 。 用 手推车 或 缸 车 在 工厂 和 仓库 之 间 运 送 原 料 成 品 或 要 
包装 的 材料 。 把 压 平 的 纸 盒 料 放 人 成形 机 中 ， 做 成 成 形 的 容 
器， 把 成 形 的 容器 放 在 传送 带 上 装 料 并 给 装 好 了 的 容器 盖 上 
盖 。 从 传送 带 上 取 下 装 好 的 容器 ， 或 用 手 把 食品 装 进 纸 稚 或 
纸 盒 。 把 加 工 好 的 食品 送 进 仓 库 或 冷库 。 从 传送 带 上 的 食品 
中 挑 出 杂 物 。 
可 能 恰 查 成 品 有 无 损伤 或 不 符合 技术 要 求 的。 可 能 用 种 检 
查 从 包装 机 送出 的 包装 好 的 容器 重量 。 用 胶带 或 用 手动 打 难 器 
给 要 装运 的 容器 机 上 标记 。 可 能 从 事 某 种 特定 工作 ， 并 给 予 相 
应 的 称谓 ， 如 . 
咖啡 混合 机 喂 料 工 


DPT: 686 


8228 一 294 搅拌 工 助手 
(MIXER HELPER) (饲料 和 磨 粉 ) 
GED: 1 SVP: 2 EC: 157 PA: H34 
协助 抄 拌 面粉 及 家 畜 或 家 禽 饲 料 ， 履 行 以 下 任何 职责 : 
用 移动 式 滑 构 使 散装 的 粮食 或 饲料 从 贮 料 仓 中 流向 机 器 ， 
把 称 量 好 的 成 袋 面 粉 、 小 麦 、 肉 粉 、 玉 米 或 其 他 配料 倒 进 搅拌 
机 料 半 。 用 搅 棍 或 金属 棍 拨 动 料 斗 里 的 配料 ， 促 使 其 流入 搅 拜 
机 。 把 混合 料 装 袋 并 用 磅 征 称 重 ， 用 手 颖 口 器 封 日 。 捆 扎 空 袋 
成 其 ， 把 质 好 的 口袋 送信 库 内 。 检 查 配 料 ， 报 告 不 合格 的 质 
量 。 参 见 职务 名 称 02-160 中 的 定义 。 
可 能 按 所 混合 的 产品 给 予 相应 的 称谓 ， 如 
饲料 搅拌 工 巧 手 
面粉 搅拌 工 助 手 


DPT: 686 


8228 一 298 分 选 机 限 料 工 
(SORTING-MACHINE FEEDER) ( 镀 头 和 食 
品 保藏 ， 未 归 他 类 者 ) DPT:686 
分 选 台 工 
GED: 1 SVP: 2 EC: PA: H34 

作为 小 组 成 员 人 参加 工作 ， 按 照 淮 备 加 工 的 尺寸 规格 ， 给 分 
选 水 果 或 蔬菜 的 白 选 机 喂 料 。 

把 空 容器 放 在 机 器 出 料 口 下 面 。 从 卡车 上 偶 下 水 果 或 蔬菜 
容器 ， 放 上 传送 带 ， 送 到 分 选 机 ， 或 者 把 水 果 或 蔬菜 倒 在 进 料 
滑 槽 上 ， 打 开 滑 槽 口 把 料 送 人 桃 器 。 开 动机 器 ， 从 出 料 口 取 走 
装 满 的 容器 ， 换 上 空 容器 。 清 洗 机 器 ， 用 油 壶 或 黄油 枪 给 机 器 
加 油 。 


8228 一 302 ”清洗 机 喂 料 工 
(WASHING-MACHINE FEEDER) ( 炙 头 和 食 
品 保藏 ， 未 归 他 类 者 } DPT: 686 
卸 料 清洗 工 
GED: 1 SVP: 2 EC: I4 PA: M4 
给 机 器 上 料 ,清洗 水 果 和 蔬菜 ,准备 制作 包头 ， 冷 冻 包 装 。 
打开 有 阅 门 把 水 灌 人 机 器 ， 加 入 规定 的 清洁 剂 和 温润 剂 。 把 
容器 装 的 鲜 水 果 和 蔬菜 倒 人 滑 模 或 机 器 料 斗 ， 或 者 打开 贮 仓 的 
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仓 门 让 农产品 落 人 机 器 。 开 动机 器 进行 清洗 。 按 规定 的 时 间 清 
洗 后 ， 打 开 凶 料 门 ， 把 洗 好 的 产品 倒 在 传送 带 上 供 进 一 步 加 
工 。 按 规定 的 时 间 间 隔 将 机 器 中 的 水 排 掉 ， 进 行 清 洗 ， 并 重新 
灌水 。 

可 能 对 机 器 加 油 润滑 。 可 能 按 所 供 料 的 清洗 机 类 型 或 所 洗 
的 产品 种 类 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 

洗 苹 果 工 

洗 胡 昔 下 工 

洗 和 葡萄 工 

清洗 和 涂 蜡 机 看 管 工 


8228--306 ”食用 油 加 工 壮 工 
(EDIBLE-OIL-PROCESS LABOURER) ( 动 、 
植物 油 ) DPT: 687 
GED: 1 SVP: 2 EC: IA PA: H4 
在 食用 油 制品 的 加 工 和 包装 工作 中 履行 以 下 任何 职责 : 
把 物料 用 卡车 运送 或 搬运 到 加 工区 ， 将 包装 以 及 运输 产品 
用 的 纸箱 成 形 。 把 瓶 、 把 、 纸 箱 装 上 传送 带 送 去 灌 装 ， 将 未 装 
满 的 容器 补 满 。 取 下 传送 带 上 的 损坏 了 的 容器 。 将 损坏 了 的 容 
器 中 的 液体 倒 空 ， 或 把 容器 放 在 饶 里 ， 盖 好 盖 ， 开 启 茹 汽 竟 ， 
将 油脂 融化 ， 并 回收 固体 材料 。 用 共 汽 管 、 墩 布 ， 扫 蚌 、 刊 板 
和 抹布 清洗 设备 和 加 工区 。 


8228-310 ”淀粉 厂 壮 工 
(LABOURER, STARCH FACTORY) (食品 和 
饮料 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 687 
履行 以 下 任何 职责 ， 从 事 把 玉米 或 小 麦 等 谷物 转化 成 淀粉 
的 工作 : 
按照 指示 把 成 袋 谷 物 用 叉车 从 仓库 搬 到 生产 区 。 打 开口 袋 
把 谷物 倒 入 滑 槽 或 传送 带 ， 送 到 磨 粉 机 。 用 水 管 从 淀粉 液 上 表 
面 冲 去 和 杂 物 。 打 开 效 门 ， 把 水 从 淀粉 浆 中 放 掉 ， 在 沉淀 的 淀粉 
中 竞 人 净 水 加 以 搅 幸 。 把 干 淀粉 装 袋 ， 用 秤 称 重 ， 送 到 贮存 
区 。 
可 能 按 指示 在 淀粉 乳 中 加 入 化 学 剂 并 搅拌 。 可 能 从 事 某 种 
指定 工作 ， 并 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
淀粉 冲洗 工 





8228-314 ”糖浆 加 工 壮 工 
(LABOURER, SYRUP PROCESSING) (食品 和 
饮料 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 687 
GED: 1 SVP:2 EC:I PA: M4 

履行 以 下 任何 职责 ,将 玉米 糖浆 装 瓶 或 装 铅 : 

用 手推车 把 空 瓶 或 空 沪 从 收 料 问 送 到 贮存 区 。 收 集 不 
合格 的 玉米 糖浆 瓶 和 铅 ， 并 将 内 装 之 物 倒 人 滤 网 ， 去 掉 杂 
质 ， 回 收 坪 米 糖浆 。 把 次 瓶 用 传送 带 送 到 水 洗 机 ， 用 手 推 
车 把 次 镀 送 到 废料 区 ,用 水 管 和 刷子 清洗 工作 区 和 装 料 机 
贮 村 。 


8228-318 ”酵母 工 广 壮 工 
(LABOURER, YEAST PLANT) (食品 和 饮料 ， 
未 好 他 类 者 ) DPT: 687 
GED: 1] SVP: 2 EC: PA: H34 
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在 酵母 发 酵 工 三 中 履行 以 下 任何 职责 : 
用 手推车 把 原料 或 成 品 送 到 生产 或 贮存 区 。 从 铅 中 取出 发 
酵 液 样品 供 实验 分 析 。 用 刷子 ， 水 和 蒸汽 清洗 发 醇 饶 。 


8228--322 ”土豆 片 分 选 工 
(POTATO-CHIP SORTER) (食品 和 饮料 ， 未 归 
他 类 者 ) DPT: 687 
GED: 1 SVP: 1 EC:1 PA: L147 
从 包装 线 传 送 带 上 挑 出 不 合格 或 变 了 色 的 土豆 片 。 
观察 传送 带 上 的 油 炸 土豆 片 ， 挑 出 焦 的 或 碎 的 土豆 片 。 


8228 一 326 ”水 果 剂 切 工 
(FRUIT SPLITTER) ( 铅 涉 和 食品 保藏 ， 未 归 他 
类 者 ) DT:687 
GED: 1 SVP: 1 EC:1 PA: L4 
把 横 桃 、 桃 子 等 水 果 切 成 两 半 ， 去 核 。 
用 锋利 的 刀 沿 中 缝 把 水 果 切 成 两 半 ， 除 去 果 核 。 把 切 好 的 
水 果 放 在 传送 带 上 。 搬 走 装 满 果 核 的 容器 ， 把 容器 中 的 果 核 倒 
人 废料 箱 。 


8228-399 食品、 饮料 及 有 关 加 工业 壮 工 和 其 他 简单 工作 中 的 
杂项 职业 
(MISCELLANEOUS OCCUPATIONS IN LA- 
BOURING AND OTHER ELEMENTAL 
WORK: FOOD, BEVERAGE AND RELATED 
PROCESSING) 

本 残余 类 职业 包括 未 归 他 类 的 壮 工 和 简单 工作 工人 ， 例 
如 ， 清 洗 食品 加 工 和 有 关 设 备 ， 消 毒 容器 ， 炼 油 前 给 机 器 忠 料 
市 去 不 可 食用 部 分 和 回收 包装 不 当 产 品 的 工人 。 本 残余 类 定义 
中 职业 名 称 的 典型 例子 有 : 

桶 消毒 工 (食品 与 饮料 ， 未 归 他 类 者 ) 

贮 仓 清洗 工 (饲料 和 磨 粉 ) 

过 滤器 清洗 工 (蒸馏 、 酿 造 及 发 酵 ) 

不 可 食肉 剔除 工 〈 屠 宰 和 肉 类 包装 ) 

回收 工 (龟头 和 食品 保 减 ， 未 归 他 类 者 ) 


8229 一 一 食品 、 饮 料及 有 关 加 工 职 业 ， 未 归 他 类 者 

本 网 类 职业 包括 未 妇 他 类 的 加 工 食品 和 饮料 制品 业务 ， 如 
与 诸如 辛辣 调味 品 、 油 脂 、 明 胶 、 酵 母 、 粗 制 巧克力 和 其 他 各 
种 食品 和 饮料 制品 有 关 的 职业 。 工 作 内 容 包括 : 粉碎 、 搅 拌 、 
蒸煮 、 烘 烤 、 烘 干 、 分 切 、 冷 你、 食品 保藏 ， 食 品 包装 以 及 清 
洗 加 工 设备 和 容器 。 


辛辣 调 昧 料 加 工 职业 
8229 一 110 至 8229-130 


8229--110 调料 工 
(FINISHER, DRESSINGS) (食品 和 饮料 ， 未 归 
他 类 者 ) DPT: 685 
GED: 3 SVP:3 EC:1 PA: L4 
用 设备 加 工 香精 混合 料 和 油脂 以 制作 搅 打 饰 花 混 合 料 或 调 
昧 色拉 油 等 制品 。 


转动 阔 门 ， 亨 动 泵 把 规定 量 的 香精 、 油 脂 从 混合 维 送 和 机 
器 ， 从 乳液 中 去 掉 氧 气 ， 将 混合 物 进行 巴 氏 灭 菌 ， 使 其 质地 均 
勾 并 将 其 装 入 贮 铅 。 观察 仪表 ， 按 配方 用 阀门 控制 巴 氏 灭 欧 
器 ， 勾 质 器 和 冷却 驻 中 的 温度 和 压力 。 观 察 贮 铅 上 的 仪表 ， 维 
持 规 定 的 贮 量 。 在 生产 日 记 表 上 记录 加 工 温度 、 压 力 以 及 其 他 
生产 数据 。 用 热 水 、 溶 剂 和 刷子 在 生产 间 敬 时 清洗 设备 。 

可 能 根据 所 加 工 的 食品 给 予 相应 的 称谓 ， 如 ; 

调味 色拉 油 制作 工 

搅 打 饰 花 混 合 料 制 作 工 


8229--114 ” 开 味 食品 制作 工 
(RELISH MAKER) ( 镑 头 和 食品 保藏 ， 未 归 他 
类 者 ) DPT: 685 
GED: 3 SVP: 3 EC: I PA: H34 
按 配方 称 量 和 搅拌 蔬菜 丁 或 蔬菜 末 、 调 味 料 和 香料 ， 用 革 
者 设备 制作 调味 品 或 调味 计 。 
用 秤 和 量 器 称 量 本 、 香 料 、 糖 、 盐 、 卤 污 、 胡 椒 、 番 茄 痪 
和 洋 慈 。 把 袋 装 配料 提起 便 人 蒸煮 锅 ， 放 人 规定 量 的 醋 和 水 
等 。 用 搅拌 机 或 搅 棍 挠 拌 ， 把 素 汽 放 入 锅 的 夹 套 ， 按 规定 时 间 
对 料 进行 茹 煮 。 观 察 搅拌 和 蒸煮 过 程 ， 以 保证 调料 混合 均匀 ， 
蒸煮 充分 。 开 启 出 料 几 或 开动 泵 把 配料 送 到 灌 装 机 或 贮 拼 。 用 
清洗 控 垫 、 清 洗 器 和 水 清洗 蒸煮 锅 。 可 能 蒸煮 辛辣 料 制作 调味 
品 或 调味 计 。 可 能 根据 所 制作 的 产品 给 予 相 应 的 称谓 ， 如 : 
中 国 酸菜 制作 工 
牛排 调味 汁 制作 工 


8229-118 香辛料 粉 麻 工 
(SPICE MILLER) (食品 和 饮料 ， 未 归 他 类 者 ) 
DPT: 685 
香辛料 磨料 工 
GED: 2 SVP: 4 EC: IT PA: H47 
看 管 机 器 磨 制 香料 ， 如 肉桂 和 智利 辣椒 。 
提起 成 袋 香 料 倒 人 贮 料 斗 ， 打 开 斗 门将 料 送 入 和 锤 式 或 辊 式 
粉碎 机 。 操 纵 控 制 杆 调节 进 料 量 ， 把 容器 放 在 分 选 得 或 出 料 嘴 
下 。 用 肉眼 和 手 检查 加 工 后 的 香味 料 的 均匀 度 。 清 洗 、 置 换 辊 
子 、 分 选 第 和 其 他 机 器 零件 。 
可 能 根据 所 碾 磨 辛辣 料 的 类 型 给 予 相 应 的 称谓 ， 如 : 
智利 辣椒 粉 磨 工 
肉桂 粉 说 工 


8229--122 调味 料 和 调味 汁 混 制 工 
(MIXER, DRESSINGS AND SAUCES)( 缸 头 和 食 
品 保藏 ， 未 归 他 类 者 ; 食品 与 饮料 ， 未 归 他 类 者 ) 
' DPT: 685 
湿 辛 语调 昧 品 制作 工 
GED: 2 SVP: 3 EC: I PA: H4 

看 管 自 动 搅拌 混合 机 制备 ， 如 其 末 、 调 味 色拉 油 、 搅 打 饰 
花 汁 、 蛋 黄 桨 和 调味 汁 等 液体 辛辣 调味 品 。 

按 配 方 称 量 鸡蛋 、 香 辛 料 、 油 和 盐 等 配料 。 用 手 、 传 送 带 
或 斗 式 升降 机 把 配料 倒 人 搅拌 机 料 斗 ， 旋 转 闸 门 让 称 量 好 的 液 
体 配 料 流 人 搅拌 钠 。 定 好 恒温 计 。 以 保持 规定 温度 。 开 动 搅拌 
机 ， 按 规定 的 搅拌 周期 进行 搅拌 。 操 纵 控 制 杆 或 启动 泵 ， 让 搅 





拌 好 的 辛辣 调味 料 送 入 贮 缸 或 淮 装 机 或 用 勺 将 搅拌 机 囊 空 。 每 
次 加 工 后 在 记录 本 上 记录 搅拌 时 间 和 批号 。 

可 能 在 搅拌 前 ， 看 管 粉 入- 混合 联合 机 或 辊 夏 机 以 磨 制 十 
的 配料 。 可 能 根据 所 混合 的 产品 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 

蛋黄 普 制 作 工 (食品 与 饮料 ， 未 归 他 类 者 ) 

芥末 制作 工 (食品 与 饮料 ， 未 归 他 类 者 ) 

奶油 面粉 糊 制作 工 (食品 与 饮料 ， 未 归 他 类 者 ) 

拌 打 饰 料 汁 制作 工 (食品 与 饮料 ， 未 归 他 类 者 ) 


8229 一 126 震 制 香辛料 制作 工 
(SPICE FUMIGATOR) (食品 和 饮料 ， 末 归 他 类 者 ) 
DPT: 685 
GED: 2 SVP: 3 EC: 16 PA:VH4 
看 管 设备 际 制 坚果 或 香辛料 。 
堆放 香味 料 或 坚果 容器 ， 或 用 手推车 把 装 满 料 的 托盘 送 人 
看 制 机 桶 或 球 制 名 。 开 动 友 排 出 或 抽 走 空气 。 把 规定 量 的 液体 
或 气体 烟 禹 剂 倒 人 或 泉 人 各 制 档 或 标 制 间 ， 款 制 一 定时 间 后 打 
开 阀 门 ， 开 动 上 真空 汞 或 鼓风机 和 除 掉 烟 重 剂 。 从 桂 制 槽 或 桔 制 
间 取 出 坚果 或 香辛料 。 


8229-130 香辛料 搅拌 工 
(SPICE MIXER) (食品 和 饮料 ， 未 归 他 类 者 ) 
DPT: 685 
于 调料 混合 工 
GED: 2 SVP: 3 EC: 17 PA: H4 
看 管 机 器 混合 香辛料 和 其 他 配料 用 作 十 调料 。 
称 量规 定数 量 的 香辛料 和 其 他 配料 ， 如 面粉 、 奶 粉 、 智 利 
六 株 粉 、 苏 和 盐 ，。 把 配料 倒 和 人 搁 拌 机 料 斗 ， 或 打开 阐 门 使 规定 
数量 的 每 种 配料 流 人 捞 拌 机 。 在 记录 本 上 记 下 使 用 的 配料 。 移 
动 控制 杆 调节 搅拌 时 间 和 速度 ， 开 动机 器 将 各 配料 混合 到 规定 
的 均匀 度 ， 将 样品 送 交 实验 室 进行 质量 控制 分 析 。 扳 动 操纵 杆 
把 拌 好 的 料 放 和 人 容器 ， 称 量 ， 用 刷子 和 胶水 贴 好 标签 。 
可 能 在 搅拌 前 用 机 械 式 筛 得 分 香辛料 。 可 能 用 便携 式 搅拌 
机 加 工 小 批量 调味 料 。 可 能 进行 叉车 或 容器 的 装 邱 工作 ， 并 加 
驶 叉车。 可 能 根据 所 混合 的 辛 妆 料 种 类 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
智利 辣椒 粉 搅拌 工 


油脂 加 工 职 业 
8229 一 150 完 8229 一 166 


8229 一 150” 迄 化 工 
(HYDROGENATION OPERATOR) ( 动 、 植 物 
油 ) DPT: 682 
硬化 工 
GED: 3 SVP: 6 EC: 146 PA: M2347 
控制 设备 用 化 学 方法 转化 和 便 化 制造 诸如 人 造 奶油 和 起 酥 
油 等 产品 讨 用 的 基 油 。 
开动 条 并 调节 净 门 ， 把 预先 称 量 好 的 精炼 油 或 精炼 脂肪 放 
入 硬化 情 。 称 量 、 搅 拌 并 加 入 规定 数量 的 催化 剂 。 打 开 阀 门 把 
油 加 热 到 氧化 温度 ， 造 成 趴 空 使 油 中 水 分 莱 发 。 旋 转 阀 门 让 氧 
气 从 油 中 流 过 ， 使 油 硬 化 。 到 样 ， 用 折射 计 测 试 每 批 滑 的 硬化 
性 质 。 达 到 规定 的 折射 计 指示 读数 后 关上 氧气 阁 ， 取 样 供 实验 


加 工 职 业 ”601 


分 析 。 把 便 化 了 的 油 和 和 过滤 庄 榨 机 去 掉 催 化 剂 ， 连 接管 线 把 
滤 过 的 油 输 到 称 量 鲜 。 比 较 过 滤 后 的 和 术 经 加 工 的 油 的 产 重 
量 ， 检 查 干 燥 加 工 的 效果 。 开 动人 泉 把 规定 量 的 混合 油 东 入 搅拌 
桶 ， 加 热 并 搅拌 到 规 定 的 时 间 。 观 察 渴 度 计 ， 和 真空 表 和 庄 力 
计 ， 转 动 疯 门 随时 进行 调整 。 把 制 成 的 油 通过 过 滤 术 榨 机 各 冷 
却 塔 和 入 贮 饶 。 用 蒸汽 、 热 水 和 乔 板 清洗 加 工 系统 和 设备 ， 纺 
写 每 批 生产 记录 。 


8229-154 ”人造 奶油 制作 工 
(MARGARINE PROCESSOR) ( 动 、 植 物 油 ) 
DPT: 682 
GED: 3 SVP: 6 EC: 13467 PA: H47 

操作 设备 混合 和 搅拌 配料 ， 生 产 人 造 奶油 。 

在 装 有 搅拌 器 的 茹 汽 锅 里 混合 规定 数量 的 奶粉 和 水 。 打 开 
蒸汽 阀门 把 溶液 加 热 到 巴 氏 灭 菌 温度 以 上 ， 然 后 把 经 过 巴 氏 灭 
菌 的 深 液 送 和 人 挠 拌 桶 。 用 秤 和 量具 按 配方 称 量 油 和 着 色 剂 、 防 
腐 剂 、 稳 定 剂 、 盐 和 维生素 等 摊 加 料 。 用 手 把 氛 加料 倒 人 搅拌 
情 ， 开 动 搅拌 器 搅拌 并 使 配料 乳化 。 观 察 温 度 计 ， 调 节 装 汽 
六 ， 确 保 桶 内 温 虚 符合 装 术 归 求 。 达 到 搅拌 周期 后 停止 搅拌 ， 
把 料 送 入 冷却 机 。 用 滴定 法 或 用 pH 计 测 定制 品 的 酸度 ， 取 产 
品 样品 供 实验 室 进 行 色 度 分 析 。 计 算 为 符合 技术 要 求 所 需 着 色 
剂 的 数量 。 拆 洗 答 线 、 条 、 槛 、 锅 等 设备 ， 吏 换 过 滤器 簿 。 

可 能 把 容器 中 的 人 造 奶油 次 名 倒 人 加 热 搅拌 桶 内 重新 加 
工 。 可 能 把 消毒 过 的 桶 放 在 贮 钠 六 门 下 进行 灌 装 。 


8229-158 ”螺旋 式 热 交换 器 看 管 工 
(VOTATOR TENDER) ( 动 、 植 物 油 ) 
DPT: 685 
GED: 3 SVP: 5 EC: 1567 PA: L47 
看 管 螺旋 式 热 交 换 器 冷却 、 固 化 奶油 、 液 体 猪 油 ， 起 酥油 
或 人 造 奶 油 ， 准 备 包装 或 用 于 作 面 包装 食品 和 糖果 等 食品 。 
转动 阔 门 把 热 原料 友人 螺旋 式 冷 却 缸 。 调 整 温 度 和 搅拌 器 
控制 装置 ， 使 奶油 固化 制品 达到 要 求 的 质地 。 转 动 阀门 把 冷却 
的 制品 送 到 灌 装 和 包装 工段 。 检 查 成 品 样 晶 的 重量 、 颜 色 、 油 
谱 带 条 疫 ， 浓 度 或 结 块 性 ， 并 根据 需要 进行 调整 。 用 加 上 不 菊 汽 
管 和 和 氮气 清洗 管道 和 设备 ， 
可 能 看 管 热 交换 器 -包装 联合 机 组 装 纸板 容器 并 进行 装 
料 。 可 能 把 不 合格 的 产品 送 回 冷却 铅 重 新 加 工 。 可 能 看 管 将 加 
工 过 的 液态 物料 装 进 纸 盒 并 将 其 冷冻 的 设备 。 


8229-162” 油 湾 清 器 看 管 工 
(OIL-CLARIFIER TENDER) ( 动 、 植 物 油 ; 属 
, 宰 和 肉 类 包装 ) DPT: 68S 
油 精炼 工 
GED: 2 SVP: 3 EC: 1367 PA: M4 
看 管 设备 精炼 和 溢 清 动 植物 油 ， 以 用 于 食品 制作 。 
转动 蒸汽 内 门 ， 用 燕 汽 把 洪 清 槽 加 热 到 规定 的 湿度。 在 滞 
清 槽 中 安装 粗 泪 器 或 过 滤 回 。 转 动 阅 门 ， 让 脂 油 (动物 油 ) 或 
植物 铀 流 人 模 内 ， 或 把 碎 咎 油 铲 进 槽 内 。 把 盐 铲 进 澄清 槽 沉淀 
杂质 ， 用 长 柄 匀 去 掉 表 曾 和 杂质。 观察 仪表 ， 调 节 阀 门 ， 让 油 保 
持 在 规定 的 湾 度 。 打 开 阀 门 ， 把 油泵 入 贮 术 供 进一步 加 工 。 记 
录 生 产 数据 。 用 热 水 管 清洗 设备 和 工作 区 . 


602 ”加工 职业 


可 能 看 管 粉碎 机 ， 将 冻 成 块 的 牛 油 粉碎 ,可 能 用 过 滤 压 榨 
机 将 而 脂 (脂肪 固体 ) 中 的 残 油分 离 出 来 。 可 能 把 油 或 硬 脂 装 
入 容器 以 便装 运 ， 


8229-166 “冷却 辊 问题 作 工 
(ROLLER-ROOM MAN) ( 动 、 植 物 油 ) 
DPT: 685 
氨 辊 操作 工 : 冷却 辊 操作 工 
GED: 2 SVP: 3 EC: 146 PA: M34 
看 管 装 有 快速 冷却 辊 的 机 器 ， 在 包装 前 稳定 并 固化 猪 油 或 
起 酥油 。 
打开 阀门 ， 把 冷却 剂 放 入 辊 简 ， 按 动 按钮 ， 启 动 深 简 和 捞 
拌 器 、 打 开 阀 门 ， 把 焙烧 用 油 或 熔化 猪 油 倒 在 冷却 辊 的 表面 使 
油 固 化 成 为 注 片 ， 用 刀片 刮 下 油 片 ， 丢 进 槽 内 ， 把 油 片 从 本 里 
铲 到 手推车 上 ， 推 到 粉碎 机 处 ， 将 其 镁 人 粉碎 机 进行 粉碎 。 铲 
起 碎 油 块 进行 揉搓 ， 并 压 装 入 金属 容器 中 供 商业 生产 用 ， 或 放 
人 机 器 料 斗 成 型 ， 制 成 家 庭 用 规格 的 包装 品 。 给 容器 封 中 ， 贴 
标签 ， 用 蒸汽 管 喷枪 和 植物 油 清洗 设备 和 给 机 器 加 油 。 


了 明胶 加 工 职业 
8229 一 186 至 8229-198 


8229-186 ”明胶 漫 提 工 
. (GELATINE-EXTRACTOR TENDER) (食品 
与 饮料 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 665 
GED: 3 SVP: 6 EC:1 PA: 1245 
看 管 设备 从 加 工 过 的 骨 胶 原 质 (不 溶解 的 纤维 质 骨 蛋 白 ) 
中 浸 提 可 食用 的 明胶 液 。 
向 其 他 工人 发 信号 把 骨 胶 原 质 和 水 的 混合 物 从 石灰 间 泵 人 
浸 提 槽 。 转 动 阀门 ， 从 浸 提 覃 排出 浆 水 ， 灌 人 热 水 。 按 要 求 的 
时 间 漫 泡 生 胶 ， 漫 出 明胶 。 把 明胶 么 人 贮 槽 。 指 导 从 事 于 处 
理 、 漫 提 、 过 滤 、 蒸 发 和 烘 干 明胶 工作 的 其 他 工人 。 


8229-190 ”了 明胶 蒸发 过 滤器 操作 工 . 
(GELATINE-EVAPORATOR-FILTER OPE-- 
RATOR) (食品 和 饮料 ， 未 归 他 类 者 ) 
DPT: 682 
操作 蒸发 器 和 过 滤 压 榨 机 浓缩 并 证 清 可 食用 的 明胶 液 。 
打开 闪 门 ， 把 蒸汽 放 人 蒸发 器 并 进行 调节 。 用 比重 计 测定 
明胶 液 样品 的 比重 ， 并 将 其 汞 和 人 燕 发 器 。 观 察 仪表 ， 并 调整 控 
制 装置 维持 规定 的 温度 、 不 力 液 面 高 度量 。 当 液体 达到 规定 比 
重 后 ， 把 明胶 液 泵 人 搅拌 器 。 倒 在 硅 藻 土 等 过 滤 物 上 ， 开 动 搅 
抖 髓 。 转 动 阀门 ， 开 动 生产 线 把 明胶 液 泵 过 过 渡 压 榨 机 ， 去 掉 
和 杂质。 检查 过 滤 后 的 清澈 度 ， 把 浑浊 的 液体 重新 过 滤 ， 直 到 达 
到 清流 为止 。 读 仪表 上 的 读数 并 调节 控制 器 以 保持 规定 的 压 
力 。 转 动 阀 门 ， 把 过 滤 好 的 液体 泵 人 贮 缸 。 用 水 、 燕 汽 或 压缩 
空气 清洗 掉 过 滤器 筛 盘 和 滤 布 上 的 杂质 以 及 沉淀 物 。 

可 能 看 管 设备 清洗 用 作 压 榨 机 器 的 过 滤 物 的 木 浆 并 将 其 重 
新 制 成 饼 状 。 可 能 看 管 离子 交换 器 去 掉 明胶 溶液 中 的 金属 盐 。 


8229 一 194 ”食用 明胶 制作 工 
(EDIBLE~GELATINE PROCESSOR) (食品 





和 钦 料 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 685 
GED: 3 SVP: 3 EC: 145 PA: M47 

看 管 机 器 生产 线 ， 通 过 挤 压 、 烘 干 、 粉 碎 、 搅 拌和 筛 分 来 
加 工 食用 明胶 。 

调 定 控制 装置 ， 把 明胶 粘液 汞 人 冷冻 器 和 挤 压 成 长 条 的 明 
胶 挤 上 ， 通 过 烘 干 室 的 传送 带 的 机 器 。 触 摸 物料 ， 检 验 其 中 水 
分 含量 ， 并 调整 加 热 器 或 风扇 使 物料 干燥 到 规定 的 程度 。 读 温 
度 计 读数 ， 以 检查 烘 干 室内 水 分 含量 是 否 过 高 ， 必 要 时 开动 去 
湿 器 。 开 动 传送 带 ， 把 干 明胶 送 去 粉碎 。 局 动 粉碎 机 和 装 有 规 
定 规格 第 网 的 筛 分 机 对 明胶 进行 粉碎 和 得 分 ， 并 把 明胶 粉 倒 人 
简 里 。 用 又 车 或 传送 带 把 简 送 入 搅拌 处 。 把 简 里 特定 类 型 的 明 
胶 倒 入 搅拌 机 料 斗 。 当 搅拌 周期 完成 后 停机 ， 并 拉动 车 柄 ， 按 
规定 的 重量 装 入 运输 容器 中 。 观 察 机 器 生产 线 检查 机 器 有 无 故 
障 。 发 生 故障 时 停 下 机 器 。 注 意 倾听 铃声 ， 铃 声 即 为 桶 就 要 装 
满 的 信和 号， 并 换 下 装潢 了 的 桶 。 

可 能 在 容器 上 盖 上 、 喷 上 或 粘 上 识别 标记 以 及 装运 注 
意 事 项 。 可 能 用 手推车 或 叉车 把 容器 运 到 装卸 区 ， 并 将 其 
装 上 运输 车 辆 。 可 能 操作 某 种 特定 的 明胶 加 工 机 器 并 给 予 
相应 的 称谓 ， 如 : 

明胶 搅拌 机 看 管 工 

明胶 烘 干 机 看 管 工 

明胶 粉碎 机 看 管 工 


8229 一 195 ”明胶 料 蒸 壹 器 工 
(COOKER, GELATINE STOCK) 
料 ， 未 归 他 类 者 ) 
GED: 2 SVP: 2 EC: 134 PA: L24 
看 管 设备 蒸煮 碎 猪 皮 ， 用 手 制作 食用 明胶 。 
指示 工人 给 锅 装 料 。 转 动 阀门 把 水 放 人 锅 里 ， 使 水 漫 过 肉 
皮 。 开 动 加 热 器 ， 在 规定 的 时 间 和 温度 下 对 猪 皮 进行 煮 熬 。 利 
用 比重 计 ， 并 参考 换算 表 ， 测 定 汤 液 的 比重 ， 确 定 能 从 汤 液 中 
制 得 的 明胶 数量 。 转 动 阀门 ， 把 锅 里 的 料 放 入 贮 柳 ， 在 锅 内 重 
新 放水 ， 逐 级 升温 ， 将 猪 皮 者 熬 儿 次 ， 直 到 煮 制 过程 结 束 。 需 
要 时 用 搅 棍 搅拌 锅 中 肉 皮 。 


(食品 和 饮 
DPT: 685 


8229 一 198 ”明胶 料 制 作 工 
(GELATINE-STOCK MAKER) (食品 和 饮 
料 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP: 2 EC: 14567 PA: M41 

看 管 设备 在 浸 提 食用 明胶 前 清洗 和 处 理 猪 皮 ， 把 它 切 成 长 
条 ， 制 成 皮 块 。 : 

从 容器 里 取出 猪 皮 ， 放 人 清洗 桶 。 转 动 阀 门 ， 冲 去 杂 物 。 
启动 叶轮 ， 将 猪 皮 搅 拌 到 规定 的 时 间 。 关 停 搅拌 器 ， 关 上 进 水 
阀 ， 放 掉 桶 里 的 水 。 打 研 阀门 ， 把 酸 泵 入 桶 里 进行 灭 菌 。 过 一 
定时 间 后 放 掉 酸 ， 用 水 冲洗 残余 的 酸 。 用 传送 带 把 猪 皮 送 到 市 
皮 机 ， 把 碎 猪 皮 放 人 蒸煮 锅 以 便 提取 明胶 。 


酵母 加 工 职业 
8229--218 至 8229--238 


8229-218 ” 废 糖 酚 制 备 工 
(MOLASSES-WORT PROCESSOR) ” (会 品 和 





饮料 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP:3 EC:I PA: L4 

看 管 设 备 制备 废 糖 浆 ， 生 产 酿酒 厂 用 的 酵母 。 转 动 阀门 ， 
启动 泵 ， 将 废 糖 穴 人 称 重 档 。 观 察 种 ， 并 将 称 出 的 废 糖 浆 泵 人 
称 重 槽 。 在 废 糖浆 中 加 入 规定 数量 的 水 和 化 学 品 使 杂质 沉淀 。 
启动 搅拌 机 ， 打 开 阅 门 ， 用 蒸汽 把 槽 里 的 糖浆 加 热 到 规定 温 
上 让。 把 糖浆 泵 到 离心 淤 清 器 ， 或 者 通过 过 滤 内 到 沉淀 模 ， 去 掉 
杂质 。 观 察 指示 器 ， 把 规定 量 的 蔡 糖 浆 泵 人 贮 模 与 甜菜 糖浆 一 
起 搅拌 。 





8229-222 ”酵母 干燥 工 
(YEAST-DRIER) 〈 蒸 钨 、 酿 造 及 发 司 ， 食 品 
与 饮料 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP:3 EC:.I PA: M4 
看 管 设 备 挤 压 并 烘 干 压缩 酵母 ， 制 作 烘 面包 用 的 于 酵母 。 
把 压缩 酵母 倒 人 挤 压 机 料 斗 ， 观 察 烘 干 机 上 的 温度计 和 温 
度 计 ， 调 整 控 制 装置 以 获得 规定 的 烘 干 机 温度 和 湿度 。 扳 动 控 
制 装置 ， 开 动 挤 压 机 把 酵母 制 成 长 条 形 ， 放 上 传送 带 ， 送 进 供 
于 机 。 按 规定 的 时 间 间 隔 采 集 烘 干 酵 母 样品 供 实验 室 分 析 ， 根 
据 实验 结果 调整 烘 王 机。 打开 出 料 口 ， 把 酵母 小 球 装 满 容 器 ， 
并 称 重 。 在 生产 管理 日 记 上 记录 重量 。 朋 叉车 把 酵母 容器 送 到 


8229-226 ”酵母 制作 工 
(YEAST MAKER) (食品 与 饮料 ， 未 归 他 类 者 ) 
DPT: 685 
GED: 2 SVP: 3 FEC:1 PA: L4 
看 管 培养 横 组 ， 把 废 糖 柄 接种 在 纯净 的 醉 母 培养 基 上 ， 生 
产 制作 面包 酵母 用 的 酵母 种 。 
把 瞩 糖 酷 和 规定 数量 和 种 类 的 化 学 剂 放 人 铅 内 ， 把 酵母 培 
养 基 放 和 人 负 中 的 混合 物 中 。 观 察 缸 上 的 温度 计 ， 把 水 放 人 盘 管 
保持 规定 的 温度 。 启 动 空 气压 缩 机 ， 把 空气 和 汞 和 人 链 中 ， 向 酵母 
混合 物 中 充气 。 用 比重 计 和 pH 计 测 混合 物 的 比重 和 酸度 。 根 
据 测 试 结果 按 指 示 加 入 化 学 品 调整 酸度 。 把 混合 料 依 次 东信 存 
放 鲍 或 发 酝 钠 与 离心 机 。 
可 能 抽取 种 酵母 样品 供 试验 分 析 ， 可 能 专门 从 事 酵 母 制作 
某 一 特定 阶段 的 工作 ， 并 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
种 酵母 制作 工 
酵母 发 酵 工 


8229--230 ”酵母 搅拌 工 
(YEAST MIXER) (食品 和 饮料 ， 未 归 他 类 者 ) 
DPT: 685 
酵母 乳化 器 看 答 工 
GED: 2 SVP: 3 EC: I PA: L47 

看 管 机 器 ， 将 压缩 酵母 块 同 乳化 剂 混合 、 搅 拌 ， 准 备 挤 压 
和 烘 干 。 

几 勺 子 把 规定 数量 的 压缩 酵母 装 和 人 搅拌 机 。 倒 人 规定 
数量 的 乳化 剂 ， 使 酵母 乳化 、 稳 定 和 变 白 。 开 动 搅拌 器 将 
配料 搅拌 到 规定 的 时 间 。 检 查 和 触摸 混合 料 ， 确 定 其 颜色 
和 羔 度 ， 加 水 制 得 所 需 浓 上 度 的 酵母 ， 把 乳化 酵母 送信 挤 压 

机 和 切断 机 。 


加 工 职业 603 


8229-234 ”酵母 切 块 工 
(YEAST CUTTER) (食品 和 饮料 ， 未 妇 他 类 者 ) 
DPT: 66S 
GED: 2 SVP: 2 EC: 16 PA: L4 
看 管 机 器 把 压缩 酵母 块 挤 成 连续 的 条 ， 并 把 条 切 成 规定 的 
指导 其 他 工人 把 酵母 装 人 挤 压 机 料 斗 。 用 手工 工具 把 成 型 
嘴 安 装 到 挤 压 机 上 ， 并 开动 机 器 ， 观 察 从 机 器 中 落 到 工作 台 上 
的 酵母 条 ， 挑 出 工作 台 上 破碎 或 有 毛病 的 酵母 条 重新 加 工 。 酵 
母 条 端 部 到 达 切 割 机 导向 板 处 时 ， 用 机 妖 上 的 刀 将 酵母 条 切 成 
规定 的 长 度 。 把 切 好 的 条 放 到 传送 带 上 送 往 包装 机 。 


8229-238 ”酵母 离心 机 看 管 工 
(CENTRIFUGE TENDER, YEAST) (食品 和 
饮料 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 685 
酵母 分 离 机 操作 工 
GED: 2 SVP: 2 EC: I5 PA: L4 

看 管 一 台 或 多 台 离 心机 及 有 关 设 备 ， 从 发 酵 液 或 清洗 水 中 
分 离 醇 母乳 (浓缩 的 酵母 巷 浮 液 ) 。 

按 下 控制 盘 上 控制 装置 ， 启 动 离心 机 ， 转 动 泵 的 阀门 ， 控 
制 发 醉 液 或 清洗 水 由 幅 怒 到 高 心 分 离 机 的 流量 ， 取 尾 水 或 清洗 
水 或 酵母 乳 的 样品 ， 测 定 酵母 是 否 已 经 除 掉 。 转 动 阅 门 ， 调 节 
发 酵 液 或 清洗 水 的 流量 ， 确 保 最 大 限度 地 回收 酵母 乳 ， 检 查 仪 
表 读 数 ， 防 止 马达 过 载 。 利 用 起 重 葫芦 拆散 离心 机 ， 用 肥皂 和 
热 水 清 洗 其 零件 。 : 

可 能 用 pH 计 测 定 酵母 乳 样品 的 酸度 ， 加 入 规定 的 化 学 
品 ， 以 得 到 所 要 求 的 酸度 。 可 能 把 洗 过 的 浓缩 酵母 有 屯 通 过 冷却 
器 送 入 贮 槽 ， 以 便 以 后 制作 酵母 制品 时 使 用 ， 并 给 予 相 应 的 称 
谓 ， 如 : 

洗 酵 母乳 工 


粗 制 巧克力 加 工 职业 
8229 一 258 至 8229 一 294 


8229-258 ”可 可 豆 加 工 工 
(COCOA-BEAN PROCESSOR) (糖果 ) 
DPT: 662 
GED: 3 SVP: 6 EC: 156 PA: M247 
操作 净化 机 、 连 续 烘 烤 机 、 粉 碎 机 和 鼓风机 、 烘 干 机 和 磨 
粉 机 等 各 种 设备 ， 用 可 可 豆 制 巧克力 液 。 履 行 以 下 任何 职责 : 
打开 装 有 可 可 豆 的 麻袋 ， 将 可 可 豆 倒 人 清洗 机 料 斗 ， 以 去 
掉 和 脏 物 。 转 动 煤气 阐 和 电 开 关 ， 点 燃 并 加 热 旋转 烘 烤 机 。 调 定 
控制 装置 以 调节 烘 烤 机 温 庆 和 转速 。 开 动 传送 带 ， 把 规定 类 型 
和 数量 的 巧克力 豆 送 人 烘 烤 机 。 在 加 工 周期 的 各 个 阶段 取样 测 
试 ， 用 舌 衙 ， 放 在 手指 之 间接 ， 从 而 测定 所 含水 分 ， 或 用 肉眼 
检查 颜色 。 按 需要 调整 烘 烤 机 的 温度 、 进 行 速度 和 转速 。 开 动 
粉碎 机 和 融 风 机 以 破碎 烤 好 的 豆 ， 并 将 其 壳 去 掉 。 观 察 碎 豆渣 
( 烤 好 的 碎 可 可 豆 ) 以 评价 其 壳 加 工 的 效果 ， 据 此 相应 地 调整 
机 器 的 控制 装置 。 打 开 鼓 风机 的 滑动 活 门 把 碎 豆 送 去 进行 荷兰 
式 加 工 〈 将 巧克力 与 牛奶 混合 ) 。 开 动 搅 择 器 将 处 理 槽 里 的 豆 
搅拌 到 规定 的 时 间 。 打 开 印 料 门将 豆 放 到 传送 带 上 ， 再 送 到 人 烘 
二 机。 开动 燃 煤气 的 烘 干 机 。 调 好 速度 ,用 竺 模 方法 检查 豆 的 


604 ”加工 职业 


干 度 。 用 传送 带 把 豆 送 到 烘 烤 机 或 磨 粉 机 ， 转 动 网 门 把 巧克力 
液 汞 入 贮 镀 。 巡 视 工作 区 ， 和 确保 各 台 机 器 和 设备 运转 协调 以 便 
达到 规定 的 生产 率 。 指 导 从 事 于 输送 配料 、 给 机 器 进 料 、 清 洗 
设备 和 工作 区 的 其 他 工人 的 工作 。 


8229-262 ”可 可 豆 烘 烤 工 
(COCOA-BEAN ROASTER) (糖果 ) 
DPT: 685 
GED: 3 SVP: 5 EC: 36 PA: M4 

着 管 一 台 或 多 台 烘 烤 机 去 掉 可 可 豆 中 的 水 分 ， 使 可 可 豆 的 
颜色 和 香味 达到 规定 的 要 求 。 

调 好 恒温 器 或 燃料 章 ， 把 烘 烤 机 加 热 到 规定 温度 。 拉 动手 
柄 ， 打 开 料 斗 ， 把 豆 放 进 烘 烤 机 内 。 启 动 旋转 料 简 均匀 地 烤 
豆 ， 规 定 的 烘 烤 周期 结束 后 ， 检 查 豆 的 颜色 、 干 度 或 脆 度 ， 品 
尝 豆 ， 以 判断 香味 是 否 符 合 标准 。 观 察 温 度 指 示 图 表 ， 确 定 烘 
烤 机 热度 分 布 情况 ， 根 据 测 定 结果 调整 火焰 和 风 档 ， 控 制 热 空 
气 气流 的 循环 。 达 到 要 求 后 拉动 手柄 ， 用 传送 带 把 豆 送 入 冷却 
桶 或 下 道 工 序 。 记 录 所 烘 烤 的 豆 的 数量 。 

可 能 把 成 袋 可 可 豆 装 上 小 车 ， 推 到 机 器 处 ， 把 豆 倒 人 
料 斗 。 


8229-266 ”巧克力 精制 工 
(CHOCOLATE KEFINER) (糖果 )DPT，602 
巧克力 加 工 机 操作 工 ; 精制 巧克力 轧 轧 工 
GED: 3 SVP: 4 EC: 1356 PA: M4 
操作 带 辊 简 的 精制 机 把 巧克力 料 驾到 规定 的 细 度 。 
开动 传送 带 把 巧克力 送 入 精制 机 料 斗 。 转 动机 器 上 的 手 
轮 ， 调 整 辊 子 间 路 ， 使 料 能 达到 规定 细 度 ， 打 开 料 斗 ， 把 其 中 
的 料 送 入 辊 简 。 观 察 温度 计 ， 或 用 手 摸 辊 简 ， 转 动 水 准 以 保持 
辊 简 处 于 规定 温度 。 用 看 、 摸 、 尝 的 方法 检查 轧 好 的 巧克力 粉 
或 浆 ， 测 定 其 颜色 、 质 地 和 味道 是 否 符 合 要 求 。 到 浆 样 供 实 验 
分 析 。 用 构 或 打开 机 器 上 的 门 把 精制 巧克力 料 装 人 槽 车 或 桶 
中 ， 或 用 输送 机 送 和 混合 槽 。 可 能 给 小 车 或 桶 称 重 ， 推 送 到 下 
一 工序 ， 或 送 和 冷藏 间 。 可 能 观察 流量 计 ， 并 转动 阀门 ， 按 照 
配方 量 出 可 可 脂 、 杆 物 油 和 其 他 配料 ， 用 来 强化 混合 槽 中 的 巧 
克 力 。 


8229-270 ”可 可 粉 制作 工 
(COCOA-POWDER MAKER) (糖果 ) 
DPT: 682 
GED: 3 SVP: 3 EC: 1356 PA: H24 
操作 可 可 自动 压榨 机 去 掉 巧 克 力 浆 中 的 可 可 脂 。 操 作 可 可 
粉碎 机 和 麻 粉 机 制作 可 可 粉 。 履 行 以 下 任何 职责 ; 
开动 泵 把 可 可 浆 从 贮 钢 泵 人 称 量 钠 ， 把 可 可 浆 加 热 到 规定 
温度 。 检查 液 面 指 示 器 ， 调 定 自动 数据 记录 器 。 按 规定 用 手工 
工具 调 定 压力 控制 装置 和 可 可 压榨 机 冲 头 的 冲程 。 开 动 泵 把 巧 
克 力 浆 自动 装 入 锅 中 ， 开 动 冲 头 把 可 可 脂 压 进 贮 铅 ， 并 印 出 可 
可 饼 放 在 传送 带 上 。 开 动 泵 压 送 可 可 脂 使 通过 过 滤器 ， 送 人 贮 
饶 。 开 动 压 缩 机 、 粉 碎 机 和 振动 式 输送 机 ， 使 可 可 饼 从 粉碎 机 
研 思 之 间 通 过 ， 再 送 往 锤 击 碾 粉 机 将 其 研 成 粉末 。 开 动 传送 带 
使 可 可 粉 通过 冷却 器 进入 气流 分 选 机 ， 将 可 可 粉 按 细 度 级 别 分 
选 装 和 人 不同 的 容器 。 抽取 粉 样 供 实验 室 分 析 。 把 袋 撑 在 贮 饶 出 





料 口 ， 打 开 印 料 阀门 将 产品 装 袋 。 将 袋 从 过 滤器 出 口 取 出 ， 把 
袋 中 的 重量 调整 到 规定 的 标准 ， 用 颖 纲 机 封 袋 口 。 记 录 生 产 数 
据 ， 如 水 压 机 运转 周期 时 间 ， 过 滤 前 的 可 可 脂 重量 等 。 

可 能 操作 可 可 脂 浸 提 机 或 磨 粉 机 ， 并 根据 特定 的 加 工 过 程 
给 予 相应 的 称谓 。 如 : 

可 可 磨 粉 机 操作 工 

可 可 压榨 机 操作 工 


8229--274 ”可 可 碎 渣 磨 粉 工 
(COCOA-NIB GRINDER) (糖果 ) 
DPT: 685 
GED: 2 SVP: 3 EC: IS PA: M47 
看 管 一 台 或 多 台 磨 粉 机 麻 制 碎 可 可 豆 ( 碎 豆渣 )， 或 预 磨 
可 可 豆浆 ， 以 制作 巧克力 浆 。 
启动 麻 粉 机 ， 打 开 料 斗 的 滑动 活 门 使 豆渣 送 入 机 器 ， 或 打 
开 阀 门 放出 磨 浆 机 中 磨 好 的 浆 。 监 视 仪表 指示 的 磨 石 阻力 大 
小 ， 扳 动手 柄 根据 需要 调整 磨 石 间 了 上院。 注意 颜色 和 味道 ， 检 查 
浆 料 是 否 符合 技术 要 求 。 取 样 进行 实 验 分 析 。 打 开阔 门 ， 开 动 
泵 ， 把 浆 料 泵 入 幅 铅 。 
可 能 把 经 预 碎 的 可 可 豆渣 磨 成 浆 料 。 


8229-278 ”可 可 豆 净 化 工 
(COCOA BEAN CLEANER) (糖果 ) 
DPT: 685 
GED: 2 SVP: 2 EC: 137 PA: H4 
看 管 机 器 去 掉 可 可 豆 中 的 杂 物 。 
选取 并 用 手推车 把 成 袋 可 可 运 到 净化 机 处 ， 或 开动 传送 
带 把 料 仓 中 的 豆 运 到 机 器 的 料 斗 。 割 开口 袋 ， 把 豆 合 人 料 
斗 ， 把 传送 带 印 料 装置 移动 到 一 定 部 位 ， 把 净 豆 送信 指定 的 
贮 仓 或 料 斗 。 开 动 传送 带 ， 把 豆 送 入 机 器 和 空气 净化 系统 ， 
丢掉 杂质 ， 监 视 净 化 过 程 ， 发 现 故 障 或 材料 堵塞 。 把 从 气流 
净化 系统 中 取出 的 残余 物 装 袋 存 贮 。 核 实 料 仓 中 存 贮 的 豆 的 
种 类 是 否 合 平 规定 。 


8229-282 ”巧克力 块 制作 工 
(CHOCOLATE-CRUMB MAKER) (糖果 ) 
DPT: 68S 
GED: 2 SVP: 2 EC:1 PA: L47 
看 管 设备 搅拌 巧克力 浆 ， 制 成 块 (小 片 )， 并 在 进一步 加 
工 前 烘 干 以 便 贮 存 。 
用 揉 制 机 对 巧克力 与 炼乳 进行 搅拌 混合 ， 调 定 手 轮 或 调 
定 控制 板 上 控制 装置 ， 以 配制 成 规定 的 混合 物 浓 度 。 检 查 混 
合 料 ， 以 保证 符合 技术 要 求 。 转 动手 轮 ， 降 下 传送 带 汶 槽 将 
巧克力 混合 料 铲 起 ， 撤 到 磨料 机 的 轧辊 上 。 把 收 料 盘 放 在 轧 
辊 下 接 住 巧克力 混合 物 。 将 装 满 了 的 盘 翅 起， 让 巧克力 风干 
变 成 小 块 ， 或 打开 印 料 槽 ， 让 加 工 好 的 小 块 自动 地 泣 人 贮 库 
进 料 口中 ， 


8229-286 ”可 可 豆 去 皮 机 看 管 工 
(COCOA-BEAN-SHELLING-MACHINE 
TENDER) (糖果 ) DPT: 68S. 
GED: 2 SVP: 2 EC: TI PA: H4 





看 管 一 台 或 多 台 机 器 将 可 可 豆 去 皮 、 粉 碎 ， 在 加 工 成 巧 克 
力 前 使 碎 吏 (经 粉 人 入 和 烘 烤 的 豆 ) 与 皮 分 离 。 

把 规定 数量 的 各 种 类 型 的 可 可 豆 用 桶 装 进 去 皮 机 料 斗 。 开 
动 滚 压 机 和 鼓风机 进行 豆 的 去 皮 和 粉碎 ， 开 动 传送 带 运 走 豆 
皮 ， 拒 碎 豆 送 到 加 热 简 、 分 选 得 或 装 人 桶 中 。 扳 动手 柄 ， 调 整 
鼓风机 风量 ， 以 保证 从 豆 中 将 皮 去 净 。 拒 成 桶 的 碎 豆 装 上 手 推 
车 ， 称 量 桶 重 ， 记 录 重量 。 把 桶 运往 贮存 区 .。 

可 能 转动 手 轮 调整 辊 的 压力 使 碎 束 大 小 均匀 一 致 。 


8229-290 可 可 脂 过 滤 工 
(COCOA-BUTTER FILTERER) (糖果 ) 
DPT: 685 
GED: 2 SVP: 2 EC:15 PA: H47 
看 管 过滤 压 榨 机 分 离 可 可 脂 中 的 杂质 ， 
读 压 力 表 读数 ， 调 整 压力 ， 开 动 泵 把 未 精炼 的 可 可 脂 讨 人 
过 滤 盘 或 过 滤 馆 ， 分 离 可 可 脂 中 的 杂质 。 打 开 阀 门 ， 把 精炼 后 
的 可 可 脂 送 到 库 里 。 释 放 过 滤 压 榨 机 夺 力 ， 打 开 过 滤 克 的 门 ， 
取出 筛子 。 用 水 或 者 燕 汽 和 刮 板 冲洗 筛子 和 压榨 机 内 部 的 残 
法。 将 残 液 装 袋 送 到 弃 料 区 。 


8229 一 294 ”巧克力 加 工 助手 
(CHOCOLATE-PROCESSING HELPER) ( 糖 
果 ) . DPT: 686 
GED: 2 SVP: 2 EC: 1345 PA: H4 
协助 加 工 可 可 豆 、 巧 克 力 和 可 可 制品 的 其 他 工人 人， 履行 以 
下 任何 职责 : 
用 手推车 把 配料 从 仓库 送 到 牛 产 区 ， 按 指示 称 量 配 料 。 装 
窑 烤 制 可 可 如 ， 监 视 温度 计 和 和 钟 ， 如 与 规定 的 焙 烤 温 度 和 时 间 
不 符 ， 应 通知 领班 ， 接 到 信号 时 扳 动 把 手 ， 倒 出 烤 好 的 豆 ， 检 
查 豆 的 干 度 和 和 颜色。 开动 伟 送 带 把 带 壳 可 可 豆 从 粉碎 机 和 和 鼓 风 
机 处 送 到 去 皮 机 ， 把 于 净 碎 豆 (粉碎 的 烘 干 可 可 豆 ) 送 到 贮 
构 ， 愉 查 豆 壳 中 有 无 碎 豆 ， 把 带 豆 壳 倒 进 机 器 ， 回 收 碎 豆 。 取 
出 可 可 压榨 机 中 的 可 可 饼 ， 放 在 托盘 里 以 便 送 到 贮存 区 。 把 装 
满 巧克力 的 模具 盘 放 在 传送 带 上 通过 冷却 隧道 ,把 巧克力 块 
(或 片 ) 放 进 振荡 机 和 锤 式 粉 雄 机 、 破 碎 机 ， 把 巧克力 破 成 更 
小 的 块 。 给 一 台 或 多 台 加 工 设备 暖 料 ， 如 巧克力 精炼 机 、 磨 桨 
机 和 巧克力 豆 烘 烤 机 、 净 化 机 等 。 接 收 运 来 的 奶 ， 泵 人 贮 饶 。 
用 热 水 管 、 刷 子 和 刮 板 清 洗 设备 和 工作 区 .参见 职务 名 称 
02 一 160 中 的 定义 。 
可 能 根据 派 定 的 加 工业 务 内 容 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
可 可 豆 烘 烤 工 助 手 
可 可 碎 豆 粉碎 工 助手 
可 可 压榨 丹 碎 机 工 助 手 


其 他 食品 、 饮 料及 有 关 加 工 职业 
8229 一 314 至 8229 一 499 


8229-314” 制 醋 工 
(VINFGAR MAKER) 
归 他 类 者 ) 
制 醋 技师 
GED: 3 SVP: 6 EC: IT PA: M23457 


( 继 头 和 食品 保 普 ， 未 
DPT: 662 


帮工 职业 605 


控制 发 酵 覃 、 醋 酸 发 生 器 、 蒸 汽 发 生 器 、 过 滤器 和 巴 氏 火 
菌 带 等 设备 ， 由 酒精 制 取 醋 。 

使 用 下 列 方 法 之 一 制 取 酒精 供 进一步 加 工 : 1. 使 曹 果 汁 发 
醇 制 得 酒精 含量 沿 的 苹果 汁 ， 用 手 制作 苹果 酷 ; 2. 破 入 并 浸泡 
发 了 芽 的 人 麦 、 制 取 麦 葵 汁 ， 用 来 制作 麦芽 嵌 ; 3. 申 请 购买 海 
关 保 税 仓库 中 的 粮食 酒精 或 订购 果酒 制作 白醋 和 果酒 醋 。 把 规 
定数 量 的 酒精 、 醋 钦 、 水 、 矿 物 盐 和 细菌 媒 剂 从 人 醋酸 发 生 器 
或 醋 发 千 器 ， 并 调 定 控制 装置 开始 制 醋 。 调 节 阅 门 控制 进入 混 
合 料 的 空气 流量 ， 调 定 恒温 器 控制 料 的 温度 。 按 一 定时 间 闻 隔 
用 滴定 法 测试 酷 的 酸度 ， 把 制品 和 泵 人 贮 铅 调 定 巴 氏 火 菌 器 的 温 
度 ， 把 醋 从 由 把 通过 过 滤器 和 巴 氏 火苗 器 友和 人 贮存 铅 。 泵 入 规 
定数 量 的 水 ， 使 醋 稀 释 到 可 食用 水 平 。 用 比重 计 测 定制 品 的 酸 
度 。 办 理 手续 ， 请 政府 官员 从 海关 保税 仓库 中 发 放 醋 精 并 允许 
把 加 工 好 的 栈 输 送 到 接收 锥 。 存 工作 日 记 上 记录 生产 数据 和 所 
用 酒精 的 数量 。 指 导 清 洗 槽 和 过 滤器 以 及 把 酷 装 人 运输 容器 的 
其 他 工人 的 工作 。 





8229-318 ”压力锅 组 操作 工 
(RETORT-BATTERY COOK) 
保藏 ， 未 归 他 类 者 ) 

把 头 食 品 蒸 者 工 
GED: 3 SVP: 5 EC: 16 PA: L47 
看 管用 于 压力 蒸 郑 密封 饶 头 食品 的 压力 锅 组 ， 确 保 设 备 正 
常 运转 ， 检 查 饼 头 食品 是 否 符合 标准 。 
巡视 压力 锅 组 ， 观 察 和 敬 煮 水 的 温度 和 液 面 。 在 蒸 好 后 指 

挥 其 他 工人 迅速 从 压力 锅 中 取出 罐头 ， 以 防 蒸 者 过度， 并 使 生 

产 连 续 进 行 。 检 查 缸 头 的 气 密 性 ， 条 线 但 的 精确 性 和 易 读 性 ， 

送 缸 头 样品 供 实验 室 分 析 。 在 有 问题 的 成 批 匀 头 食品 上 加 签 

条 ， 以 便 从 产品 分 发 系统 中 除去 这 些 产品 。 记 录 每 天 的 生产 数 

据 及 在 封口 、 蒸 煮 和 消毒 加 工 过 程 中 发 现 的 变异 情况 ， 

可 能 监视 灭 菌 器 组 的 运行 。 


( 负 头 和 食品 
DPT: 667 


8229--322 ” 锅 釜 工 
(COOK, KETTLE) ( 钠 涉 和 食品 保藏 ， 末 归 他 
类 者 ) DPT: 682 
压力 蒸煮 工 
GED: 2 SVP: 6 EC: I6 PA: M4 
燕 者 水 果 、 芯 菜 、 肉 、 辛 辣 料 或 水 产 等 食品 ， 准 备 制 色 
头 、 提 取 副 产品 或 加 以 保藏 。 
按照 配方 用 秤 或 有 刻度 的 量具 称 量 配 料 。 把 配料 装 进 锅 或 
压力 蒸煮 器 .观察 温度 计 和 仪表 ， 并 转动 阀门 ， 把 蒸汽 放 进 压 
力 蒸 者 器 ， 点 燃 煤气 炉 ， 或 转动 加 热 控 制 开关 加 热 和 蒸 前 锅 中 
的 料 。 用 人 工 或 浆 式 搅拌 器 搅拌 锅 中 的 料 使 之 混合 均 名， 防止 
束 糊 。 观 察 若 者 过程， 确定 蒸 品 是 寿 完 成 ， 把 锅 中 者 好 的 料 倒 
出 或 铲 出 ， 装 人 容器 
可 能 用 粘度 计 、 比 重 计 或 折射 计 检查 者 好 的 液体 ， 测 量 粘 
度 、 比 重 或 糖 含 量 。 可 能 开动 泵 ， 打 开 阅 门 ， 把 者 好 的 料 泵 人 
凤 铅 。 检 查 锅 的 干净 程度 ， 保 证 塞 子 和 筛子 安装 位 置 合格 。 
可 能 在 闫 者 前 混合 配料 。 可 能 看 管 设 备 向 容器 中 装 料 ， 盖 
- 盖 ， 贴 上 标签 ， 加 以 密封 ， 可 以 根据 所 蒸煮 的 物料 给 予 相应 
的 称谓 ， 如 ; 
煮 鱼 工 





606 加工 职业 


煮 水 果 工 
者 果冻 工 
者 果汁 工 


”8229-326 ” 烘 干 简 看 管 工 


(DRYING-DRUM TENDER) (乳品 ; 蒸馏 、 
酿造 及 发 酵 ; 食品 和 饮料 ， 未 归 他 类 者 ) 
DPT: 685 
GED: 3 SVP: 4 EC: 1367 PA: H47 
看 管 机 器 烘 干 牛奶 、 麦 芽 或 酵母 等 液体 食品 ， 准 备 磨 制 成 
粉 状 制品 。 
转动 阀门 ， 控 制 蒸汽 流量 ， 加 热 滚 简 型 烘 干 机 ， 监 视 温 
度 计 和 压力 表 ， 保 持 温度 和 压力 符合 技术 要 求 。 安 装 并 调整 简 
上 的 刮刀 以 及 传送 系统 上 的 筛子 。 和 启动 干燥 机 ， 转 动 阀门 ， 调 
节 旋 转 简 之 间 食 品 物料 的 流量 。 观 察 厚度 和 颜色 ， 用 手 触 摸 干 
了 的 物料 ， 判 断 其 中 水 分 含量 。 拧 动 螺旋 调整 简 的 转速 和 料 片 
的 厚度 ， 以 保证 达到 规定 的 于 煤 程度。 调整 从 简 内 名 出 干 料 的 
刮刀 。 启 动 传送 带 把 干 物料 送 到 磨 粉 机 、 称 重 和 装 袋 设 备 或 贮 
仓 、， 用 软 管 供 蒸汽 或 空气 ， 以 清洗 管线 和 设备 。 
可 能 看 管 离心 机 ， 在 烘 于 开始 前 ， 用 离心 机 去 掉 料 中 
多 余 的 水 分 。 可 能 在 烘 干 前 在 材料 中 加 入 规定 的 渗 加 剂 ， 
记录 所 加 数量 。 可 能 根据 所 烘 干 的 食品 物料 的 种 类 给 予 相 
应 的 称谓 ， 如 : 
麦芽 烘 干 机 操作 工 ( 蒸 饮 、 酿 造 及 发 酵 ) 
牛奶 烘 干 工 〈 乳 品 ) 
-酵母 烘 干 机 操作 工 (蒸馏 、 酿 造 及 发 酵 ， 未 归 他 类 者 ) 


8229--330 花生 和 制 作 工 | 
(PEANUT-BUTTER MAKER) (食品 与 饮 
料 ， 未 归 他 类 者 )》 DPT: 685 
GED: 3 SVP: 4 EC:156 PA: M47 

看 管 各 种 机 器 和 设备 对 去 皮 花 生 进行 脱水 、 漂 白 ， 粉 碎 和 
搅拌 ， 制 作 花生 痪 ， 履 行 以 下 任何 职责 : 

把 去 皮 花生 装 进 机 器 料 斗 。 开 动 如 加 热 器 、 鼓 风机 、 传 送 
带 和 漂白 机 等 设备 ， 对 花生 进行 处 理 ， 准 备 粉碎 。 用 眼 晴 、 用 
手 或 用 水 分 测定 仪 检查 样品 的 于 度 和 去 皮 情 况 。 打 开 阅 门 ， 把 
烘 烤 好 的 花生 和 规定 数量 的 花生 油 和 盐 等 其 他 配料 装 进 搅拌 室 
和 麻 粉 室 。 注 意 仪 表 ， 看 加 工 室 温度 是 否 在 规定 的 限度 之 内 。 
转动 表盘 控制 装置 ， 调 节 使 料 通 过 磨 制 机 的 泵 的 转速 。 打 开 准 
门 ， 使 混合 物 从 一 台 粉 磨 机 流向 另 一 台 粉 磨 机 ， 以 得 到 规定 的 
- 质地 ， 并 将 混合 料 送 和 冷却 机 组 。 记 录 生 产 所 用 的 盐 、 糖 和 花 
生 油 等 材料 的 数量 ， 并 催 提 生 产 中 需要 的 材料 供应 。 

可 能 按 规定 周期 取样 做 化 学 分 析 ， 测 定 产品 盐分 。 可 能 指 
导 工 人 灌 装 容器 、 贴 标签 、 加 盖 和 包装 ， 准 备 装 运 。 可 能 更 换 
漂白 机 轴 上 的 砂纸 ， 进 行 小 修 。 可 能 看 管 某 种 特定 类 型 的 机 器 
并 给 予 相 应 的 称谓 ， 如 ; 

花生 漂白 机 看 管 工 

花生 人 烘 干 机 看 管 工 、 


8229-334 ”玉米 糖浆 制作 工 
(CORN-SYRUP MAKER) 
归 他 类 者 


(食品 和 饮料 ， 未 
DPT: 682 


tee em par es ree rte 


GED: 2 SVP: 4 EC: I6 PA: M4 

控制 燕 汽 加 热 简 加 热 并 搅拌 制作 食用 玉米 糖浆 所 需 的 
配料 。 . - 
按 表 格 用 秤 称 出 玉米 糖浆 、 调 味 剂 和 糖 等 规定 的 配料 。 把 
配料 倒 人 搅拌 机 。 开 动 搅拌 器 ， 把 措 拌 好 的 料 泵 人 蒸汽 加 热 搅 
拌 简 ， 简 内 装 有 规定 数量 的 稠 玉米 糖浆 。 

观察 温度 计 ， 转 动 蒸汽 阀门 使 料 维持 规定 温度 抽取 样品 
送 实验 室 测定 颜色 和 比重 。 按 规定 如 入 焦 糖 或 水 ， 调 整 颜 色 或 
比重 。 开 动 泵 ， 把 制 成 品 泵 人 贮存 站 或 包装 站 。 用 清洗 材料 清 
洗 设备 和 工作 区 。 


8229-338 ”麦芽 烘 烤 工 
(MALT ROASTER) (食品 和 饮料 ， 未 归 他 类 者 ) 
DPT: 682 
看 炉 工 ， 
GED: 3 SVP: 3 BEC: I PA: M47 
控制 旋转 式 爆 气 炉 及 有 关 设 备 ， 按 照 技术 要 求 ， 烘 烤 大 麦 
麦芽 。 
调节 煤气 立 门 把 炉子 加 热 到 规定 温度 。 打 开 高 架 料 斗 滑 
门 ， 把 规定 数量 的 麦芽 倒 进 炉子 ， 按 下 开关 使 炉子 开始 旋转 。 
按照 规定 的 烘 烤 周期 定好 自动 定时 器 。 观 察 烘 烤 炉 上 的 遥控 仪 
表 读 数 ， 保 持 规定 的 温度 。 在 烘 烤 接近 完成 前 停 下 烘 烤 炉 ， 用 
构 子 取样 。 用 手 揉搓 试 样 ， 将 麦芽 同 质量 控制 样品 的 颜色 对 
比 ， 确 定 烘 烤 加 工 的 程度 。 继 续 烘 烤 ， 直 到 加 工 完成 ， 并 关 掉 
炉 火 。 加 工 完 后 ， 用 水 浸透 旋转 炉 中 的 麦芽 。 打 开 炉 子 ， 用 传 
送 带 把 麦芽 送 到 冷却 档 、 净 化 机 和 烘 干 机 ， 


8229--342 _ 粮 奖 制作 工 . 
(SYRUP MAKER) (食品 和 饮料 , 未 归 他 类 者 ) 
. DPT: 585 
GED: 3 SVP:3 EC: 156 PA: H47 
看 管 设备 按照 配方 搅拌 配料 ， 制 作 糖浆 和 调味 品 。 
按 图 表 和 配方 确定 所 需 配料 的 数量 ， 制 作 规定 比重 和 数量 
的 糖浆 。 把 糖 、 调 味 料 和 水 倒 人 搅拌 桶 ， 开 动 搅拌 机 进行 搅 
拌 。 观 察 温 度 计 和 仪表 ， 打 开 阀 门 ， 把 蒸汽 改 和 人 搅拌 器 夹 套 ， 
使 糖 转 化 ， 排 出 空气 并 进行 灭 菌 ， 用 比重 计 和 折射 计 测定 糖浆 
中 的 糖 含量 ， 把 糖浆 倒 人 贮 镀 。 记 录制 成 的 糖浆 、 浸 出 物 或 调 
味 剂 以 及 所 用 原料 的 数量 。 
可 能 从 磨 好 的 香 子 兰 豆 里 浸出 香 子 兰 调味 剂 。 可 能 根据 所 
使 用 的 设备 或 所 制 产品 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
浸 提 工 
调味 剂 制作 女工 
食品 色素 制作 工 
糖浆 搅拌 工 
糖浆 过 滤 工 


8229-346 ” 蜂 密 加 工 工 
(HONEY PROCESSOR) 
他 类 者 ) 
GED: 3 SVP: 3 EC: TI PA: M4 
看 管 设备 对 液体 蜂蜜 进行 巴 氏 灭 菌 和 过 滤 ， 置 人 遇 种 ， 制 
成 涂 覆 食品 用 的 结晶 蜂蜜 。 


(食品 和 饮料 ， 未 归 
DPT: 685 





转动 疝 门 ， 把 蜂蜜 从 搅拌 权 送 到 巴 氏 灭 菌 器 ， 调 整 并 控制 


巴 氏 灭 菌 器 和 冷却 器 的 温度 。 安装 过 滤 压 榨 机 中 的 热 ， 使 之 贤 
固 就 位 。 启 动 泵 ， 调 整 压力 ， 迫 使 蜂蜜 通过 过 滤器 ， 送 到 灌 装 
机 或 冷却 简 、 把 容器 中 的 蜂蜜 结晶 倒 人 蜂蜜 简 ， 开 动 电动 搅拌 
器 ， 诱 导 受 控制 的 结晶 过 程 。 打 开脱 门 ， 把 加 工 好 的 蜂蜜 装 人 
容器 。 


8229-350 速溶 食品 生产 设备 看 管 工 


(INSTANTIZER TENDER) (乳品 ; 食品 与 饮 
料 ， 来 归 他 类 者 ) DPT: 685 
凝聚 设备 操作 工 


GED: 2 SVP: 4 EC: 15 PA: M47 

看 管 水 合 ， 搅 拌和 烘 于 设备 ， 使 用 下 列 方法 之 一 制作 速 洲 
粉 状 食品 ， 庄 如 甜点 心 、 饮 料 、 乳 品 或 早餐 品 : 

1. 打 开 蒸 汽 阅 ， 启 动 风扇 ， 把 烘 干 室 加 热 到 规定 温度 ， 把 
茹 汽 通 入 水 合 喷射 器 。 开 动 传送 带 和 振动 第 。 转 动 进 料 机 刻 
度 ， 使 粉 状 料 从 进 料 机 料 斗 开 始 道 过 蒸汽 喷射 室 、 烘 干 室 和 振 
动 镁 进入 贮 料 斗 。 调 整 兹 汽 胸 以 及 进 料 速度 ， 保 持 规定 的 粉末 
流 和 水 分 含量 。2. 几 板子 安装 输送 机 上 的 分 级 辊 ， 把 干粉 碾 到 
规定 的 粉 度 。 启 动 泵 ， 转 动向 门 ， 监 控 流 量 计 ， 按 规定 流量 率 
把 水 喷 人 水 合 器 。 启 动 鼓风机 把 粉 料 从 贮 料 斗 通过 喷 水 式 凝 块 
设备 ， 送 上 传送 带 ， 送 到 烘 干 工段 和 分 级 辊 。 调 整 阀门 ， 观 察 
温度 计 。 用 手 从 查 干粉 的 水 分 含量 ， 上 日 测 愉 查 粉 料 是 否 碳化 。 

可 以 根据 所 制 产品 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 

干酪 素 制 作 工 (乳品 ) 

速溶 早餐 制作 工 (食品 和 饮料 ， 未 归 他 类 者 ) 


8229-354 炸 土 豆 片 工 
(POTATO-CHIP FRYER) 
归 他 类 者 ) 
GED: 2 SVP: 4 EC: 14 PA: L47 
看 管 机 器 清洗 、 切 片 、 不 榨 、 油 炸 和 加 盐 十 豆 ， 制 作 洲 士 
豆 片 。 
打开 阐 门 ， 把 热 油泵 入 炸 制 锅 ， 把 盐 装 入 料 斗 ， 调 整 好 油 
人 炸 设 备 的 温度 控制 器 以 及 切片 机 的 控制 器 ， 并 旋转 设备 阐 门 ， 
开动 传送 带 把 上 豆 经 过 切片 和 清洗 设备 放 人 热 狂 中 。 扳 动手 
柄 ， 调 整 传送 带 速度 ， 控 制 土豆 片 进 入 油 炸 锅 的 速度 。 用 搅 棍 
或 自动 往复 式 搅拌 器 搅拌 土豆 片 以 保证 煎 炸 均匀 。 取 下 传送 带 
上 的 熟 土豆 片 ， 检 查 其 颜色 、 厚 度 和 咸 淡 。 用 手工 工具 更 换 坏 
刀片 和 切片 头 。 
可 能 把 装 满 土豆 片 的 铁丝 条 放 进 油 炸 锅 炸 制 土豆 片 。 


( 食 虽 和 饮料 ， 未 
DPT: 685 


8229-358 ”压力 签 看 管 工 
(RETORT TENDER) (把 头 和 食品 保藏， 未 归 
他 类 者 ; 水 产品 工 ; 屠宰 和 肉 类 包装 ) 
DPT: 685 
GED: 2 SVP: 4 EC: 146 PA: M4 
看 管 茜 汽 灶 或 压力 答 芍 总 继 头 或 新 鲜 食品 ， 诸 如 蔬菜 、 水 
灯 ， 肉 和 鱼 ， 或 者 将 瓶装 腌 制 食品 消毒 。 
把 成 架 的 食品 推进 灶 膛 ， 或 用 升降 车 把 管 装 、 鲁 装 或 瓶装 
食品 装 人 压力 每 宝 。 关 好 室 门 或 盖 ， 揪 好 捅 销 ， 使 室 密 封 。 转 
动 阅 门 ， 将 慈 汽 或 热 水 放 和 人 茹 制 室 中 ， 观 察 表盘 刻度 和 温度 


加 工 职 ; £07 


计 ， 调 定 阐 门 开 度 以 控制 所 需 的 温度 、 奈 力 和 时 间 。 加 工 周期 
结束 后 转动 阀门 ， 放 掉 加 工 室 的 汽 ， 并 放 入 冷却 水 。 打 开 室 
门 ， 取 出 产品 用 传送 带 送 去 进一步 加 工 ， 诸 如 冷却 、 淋 干 、 装 
锡 和 贴标签 。 

可 能 操纵 真空 泵 抽 去 密封 压力 室 中 的 空气 。 可 能 记录 
所 加 工 食品 的 数量 和 种 类 。 可 能 由 水 管 和 长 柄 出 清洗 工作 
区 和 设备 。 


8229-362 ”人 和 焦 糖 设 备 操 作 工 
(CARAMEL-EQUIPMENT OPERATOR) { 食 
品 和 饮料 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 682 
GED: 2 SVP: 3 EC: 16 PA: H47 
控制 设备 加 工 液 态 糖 以 生产 焦 糖 调味 料 。 
转动 阀门 ， 开 动 泵 ， 把 液态 糖 装 人 加 工 槽 。 加 入 规定 数量 
的 盐 式 碱 液 。 观 察 温 度 计 和 仪表 。 转 动 阅 门 ， 调 节 加 热 构 中 的 
蒸汽 压力 和 温度 。 加 入 规定 量 的 水 ， 以 中 止 化 学 反应 。 取 深 液 
样品 ， 送 实验 室 分 析 。 用 比 色 计 检查 溶液 颜色 。 阅 读 试 验 结 
果 。 转 动 阀门 和 开 泵 把 料 送信 蒸发 器 加 料 负 、 过 滤器 加 料 罐 、 
搅拌 锥 槽 和 贮 链 ， 或 装 灌 运 输 用 容器 。 称 装 有 料 的 运输 容器 重 
量 并 作 记 录 。 用 刷子 和 水 管 清洗 工作 区 。 


8229--366 ”真空 锅 蒜 者 工 
(COOK, VACUUM KETTLE) 
藏 ， 未 归 他 类 者 ) 
GED: 2 SVP: 3 EC: I47 PA: M4 
看 管 真空 蒸煮 设备 加 工 水 果 利 其 他 配料 ， 按 照 配方 制作 果 
痪 和 果冻 。 
观察 温度 计 ， 调 定好 开关 或 控制 阀门 ， 或 点 燃 燃 烧 器 ， 对 
真空 蒸煮 器 做 好 加 工 准 备 ， 把 搅拌 锅 加 热 到 规定 温 虚 。 转 动 阁 
门 ， 把 锅 里 的 料 倒 人 真空 燕 者 器。 观察 蒸煮 器 上 的 折射 计 ， 测 
定 粮 含 量 。 按 照 配 方 加 入 果 胶 溶液 等 配料 ， 用 搅 棍 搅拌 水 果 和 
配料 。 把 容器 放 在 蒸煮 器 蒸馏 夹 套 的 出 料 口 ， 以 回收 果 脂 ， 用 
稍 把 真空 蒸煮 器 中 的 料 送 入 贮 饶 或 装填 机 的 缸 中 。 指 导 搅 拌 果 
胶 溶液 ， 把 冷冻 或 新 鲜 水 果 及 配料 倒 人 搅拌 锅 的 其 他 工人 。 


( 锚 头 和 食品 保 
DPT: 665 


8229-370 配 盐 水 工 
(BRINE MIXER) ( 继 头 和 食品 保藏 ， 未 归 他 类 
者 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP: 3 EC: 16 PA: M4 

使 用 下 列 方法 之 一 看 管 设备 配制 盐水 和 腌 制 溶液 ， 用 于 漂 
白 和 保存 水 果 或 蔬菜 : 

1. 根 据 水 玫 指 示 ， 打 开 阁 门 ， 把 所 需 数量 的 水 放 人 蒸汽 蒸 
煮 器 。 称 出 盐 或 其 他 防腐 剂 倒 人 水 中 。 把 蒸汽 放 人 蒸煮 器 夹 
套 。 观 察 温 度 计 ， 调 节 热 量 ， 使 水 沸腾 一 段 规定 时 间 。 用 比重 
计 或 盐 液 比重 计 测 定 溶液 中 防腐 剂 含 量 ， 稀 释 溶 液 或 加 入 配 
料 ， 使 达到 规定 比重 。 把 溶液 泵 人 桶 里 老化 和 熟化 。2. 转 动 水 
龙头 ， 在 容器 中 灌 人 规定 数量 的 水 。 用 扳手 把 软 管 连接 到 二 氧 
化 硫 气 容器 的 出 口 阅 上 ， 并 把 管子 的 自由 端 放 到 水 里 。 打 开交 
门 ， 把 气 放 进 水 中 ， 观 察 仪表 和 指示 图 表 读数 ， 制 得 规定 的 浓 
度 。 取 盐水 样品 送 实 验 室 分 析 。 把 盐水 从 贮 馈 送 人 腌 制 柳 。 

可 能 按照 配方 制备 石灰 溶液 ， 以 提供 樱桃 硬化 剂 。 可 能 从 
卡车 上 印 下 新 鲜 水 果 或 果 浆 ， 以 送 到 加 工区 ; 





608 ”加 工 职业 


8229 一 374 和 干 制 食品 混 配 工 
(MIXER, DRY FOODS) 
他 类 者 ) 
GED: 2 SVP: 3 EC:1 PA: H47 
看 管 搅拌 机 搅拌 配料 ， 制 成 粉 状 饮料 ， 明 胶 和 速 食 布 上 等 
干 制 食品 。 
用 标准 桶 、 刊 铲 和 秤 按照 配方 称 量 配料 。 检 查 配料 有 无 
杂 物 或 其 他 毛病 ， 用 手 把 它 们 倒 人 人 搅拌机。 启动 搅拌 机 ， 抄 
拌 到 规定 的 时 间 。 检 查 混合 物 的 颜色 并 同色 板 比 较 ， 确 保 达 
到 标准 。 扳 动手 柄 把 混合 料 倒 人 包装 机 料 斗 。 做 配料 和 搅拌 
批量 记录 。 
可 能 抽取 样品 送 实验 室 进行 质量 控制 分 析 。 可 能 搅拌 前 茹 
者 配料 。 可 能 根据 所 混合 产品 的 类 型 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
早餐 饮料 粉 混 配 工 
巧克力 粉 混 配 工 
明胶 粉 混 配 工 
软饮料 粉 混 配 工 
汤 粉 混 配 工 


(食品 和 饮料 ， 未 归 
DPT: 685 


8229--378 ” 制 浆 机 看 管 工 
(PULPER TENDER) 
他 类 者 ) 
榨 果 汁 工 
GED: 2 SVP:3 EC: I PA: M4 

看 管 设备 挤 压 水 果 ， 榨 出 果汁 或 取出 果 浆 中 的 核 ， 淮 备 制 
作 果 网 和 果冻 。 

.检查 水 果 以 保证 质量 ， 以 及 将 其 中 杂 物 去 除 ， 把 容器 放 在 
榨 汁 机 出 料 口 下 面 接 取 果 汁 、 果 间或 种 子 与 核 。 把 水 果 、 痪 果 
或 西红柿 倒 人 料 斗 ， 开 动机 器 。 观 察 从 出 口 流出 的 果汁 或 果 次 
的 浓度 、 纤 维 含量 和 种 核 ， 用 板子 调整 机 器 。 从 机 器 上 取 下 装 
满 的 容器 。 

可 能 用 蒸汽 管 清洗 和 消毒 制 浆 设备 。 可 能 称 量 果 浆 ， 加 入 
规定 的 配料 ， 准 备 加 工 果 效 。 可 能 看 管 西红柿 市 块 机 ， 把 料 通 
过 巴 氏 灭 菌 器 的 加 热管 采信 榨 汁 机 或 均 质 机 ， 以 制作 西红柿 
洲 。 可 能 根据 所 制 产品 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 

苹果 守 制 作 工 

苹果 沙 司 制作 工 

果 桨 制作 工 

西红柿 区 制作 工 


( 镀 头 和 食品 保藏 ， 未 归 
DPT: 685 


8229 一 382 ” 打 蛋 工 
(EGG BREAKER) (食品 和 人 饮料， 未 归 他 类 者 ) 
DPT: 685 
GED: 2 SVP:2 EC: 1 PA: L47 
看 管 打 蛋 机 打 蛋 ， 并 把 蛋黄 从 僵 清 中 分 离 出 来 。 
打开 容器 ， 把 蛋 装 人 打 蛋 机 ， 自 动 打 蛋 ， 倒 人 单个 的 小 杯 
中 。 把 小 杯 装 入 分 离 机 前 注意 观察 蛋黄 颜色 或 有 无 不 符合 标准 
的 迹象 ， 当 蛋清 经 过 分 离 机 时 ， 扳 动手 柄 把 不 合格 的 蛋黄 倒 人 
斗 里 ， 或 者 停 下 机 器 ， 取 出 杯子 ， 倒 掩 变质 蛋 。 
可 能 在 分 离 蛋清 前 把 蛋 往 金属 棒 上 碰 。 用 手工 破 蛋 。 可 能 
踏 下 起 重 装置 的 踏板 ， 把 装 有 蛋 箱 的 格 架 到 加 工 位 置 。 可 能 用 
手 取 出 空 箱 ， 码 在 一 起 。 


8229-386 ”离心 机 看 管 工 
(CENTRIFUGE TENDERJ)( 负 头 和 食品 保藏 ; 未 
妇 他 类 者 ) DPT: 685 
离心 分 离 机 操作 工 ; 分 离 机 操作 工 
GED: 2 SVP: 2 EC: 1 PA: M4 
看 管 离心 分 离 机 从 悬 乳 液 中 分 离 食品 微粒 ， 或 在 加 工 过 程 
中 去 掉 食 品 中 过 量 的 液体 。 
转动 闪 门 或 开动 传送 带 把 液体 或 固体 食品 料 从 贮 槽 送 到 离 
心 分 离 机 或 分 离 机 。 调 好 定时 器 ， 启 动 离 心机 。 取 分 离 出 来 的 
流体 或 固体 残渣 的 样品 ， 测 定 清澈 度 ， 或 检验 粘度 ， 或 检查 残 
和 酒 ， 确 定 分 离 是 否 充分 。 
可 能 调整 进 料 量 ， 确 保 在 连续 设备 上 分 离 效果 最 佳 ， 
或 避免 分 离 机 过 载 。 可 能 根据 所 分 离 产 品 的 类 型 给 予 相应 
的 称谓 ， 如 : 
肉 汤 分 离 工 〈 食 品 制 备 ， 未 归 他 类 者 ) 
蕃茄 效 分 离 工 〈 负 头 和 食品 保藏 ， 未 归 他 类 者 ) 


8229--390 机 器 洗涤 容器 工 
(CONTAINER WASHER, MACHINE) (任何 行 
业 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP: 2 EC: 14 PA: M47 
看 管 机 器 对 容器 进行 清洗 和 消毒 灭 菌 ， 准 备 装填 物料 。 
转动 阀门 把 水 装 人 清洗 槽 和 消毒 槽 。 调 整 蒸汽 压力 ， 控 制 清 
洗 槽 温度 ， 倒 人 规定 数量 的 化 学 品 ， 如 苛 性 钠 。 将 容器 装 在 传送 
带 上 ， 使 容器 通过 清洗 槽 和 消毒 梢 。 检 查 容器 是 否 洗 净 ， 是 否 有 
夸 口 和 裂缝 。 保 持 机 器 和 工作 区 的 清洁 ， 并 对 机 器 进行 润滑 。 
可 能 在 机 器 清洗 前 以 水 、 洗 涤 剂 和 海绵 用 手 洗涤 容器 。 可 
能 用 手推车 将 空 容器 推 向 或 推 离 清洗 机 。 可 能 根据 所 清洗 容器 
的 类 型 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
洗 桶 工 
. 洗 瓶 工 
洗 饶 工 


8229 一 394” 深 锅 油 炸 工 
(COOK, FRY, DEEP FAT)( 铅 头 和 食品 保藏 ， 未 
` 归 他 类 者 ) DPT: 685 
GED:2 SVP:2 EC:136 PA:M4 
看 管 深 油 锅 用 食用 油 炸 肉 、 蔬 菜 、 鱼 或 其 他 食品 。 
把 容器 里 的 油 倒 入 炸 锅 里 ， 倒 空 、 倒 净 。 按 规定 调 好 恒温 
器 和 定时 器 。 把 容器 中 的 鱼 、 肉 或 蔬菜 等 食品 倒 进 信里 ， 用 手 
或 用 自动 下 降 装置 把 管子 浸入 锅 里 。 到 时 间 时 观察 食品 的 颜 
色 ， 使 其 符合 标准 ， 否 则 ， 可 相应 地 延长 油 炸 时 间 。 从 锅 里 取 
出 乱 子 ， 把 油 诛 净 ， 倒 人 盘 中 。 ， 
可 能 在 油 炸 前 把 食品 挂 上 面糊 。 可 能 撒 沫 、 滤 油 ， 用 温度 
计 检 查 油 温 。 可 能 油 炸 食品 用 以 制 钢 或 冷冻 。 可 能 油 炸 某 种 特 
定 食品 ， 并 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
鱼 和 鱼 片 炸 制 工 
土豆 薄饼 炸 制 工 


8229 一 398“ 切 冻 肉 工 
(CUTTER, FROZEN MEAT) (水 产品 加 工 ; 
屠宰 和 肉 类 包装 ) DPT: 685 





ey 


切 冻 鱼 工 ， 操 锯 工 
GED: 2 SVP: 2 EC: 16 PA: H4 
看 管 电 句 把 冻 鱼 或 冻 肉 切片 ， 准 备 包 装 、 蒸 者 或 粉碎 。 
用 手推车 或 次 压 叉 车 把 纸箱 装 的 冷冻 食品 从 冷冻 橱 处 送 到 
工作 区 。 有 把 成 箱 的 冷冻 
食品 放 在 分 切 台 上 。 合 前 开动 锯 或 液压 急 刀 。 用 手 把 食 品 放 人 
不 用 明达 前 切 划 厚 ， 


8229-~-402 ”食品 搅拌 机 看 管 工 
(FOOD-MIXING-MACHINE TENDER) ( 刍 
头 和 食品 保藏 ， 米 归 他 类 者 ; 糖果 ; 食品 与 饮 
料 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP: 2 EC:146 PA: H4 
fh 信人 种 捞 撞 食 品 下 料 ， 供 后 续 工 段 使 用 。 
或 量 斗 称 量 出 配料 。 用 料 斗 、 传 送 带 或 斗 式 装 料 
二 或 让 坟 阅 1] 相交 好 的 料 鸭 人 说 拉 机 ， 是 动 站 贡 ， 观 
机 器 运转 情况 ， 确 保 充 分 搅拌 倾倒 出 搅拌 机 中 的 料 ， 或 者 用 
钓 子 把 料 首 进 消 柳 、 料 斗 或 容 媳 。 搁 拌 完成 后 在 记录 卡 上 记 下 
搅拌 时 间 和 批量 。 在 搅拌 前 将 配料 加 热 到 规定 的 温度 ， 并 根据 
要 求 将 其 冷 卸 。 可 能 根据 所 搅拌 的 产品 给 予 相应 的 称谓 ， 如 ; 
块 糖 面 内 搅拌 工 (糖果 ) 
镀 头 午餐 肉 搅 捍 工 ( 缸 失 和 食品 保藏 ， 未 归 他 类 者 ) 
奶油 面粉 糊 搅拌 工 (把 尖 和 食品 保藏 ， 术 归 他 类 者 ) 


8229--406 ”食品 切片 工 
(FOOD SLICER) (乳品 ; 裔 宰 和 肉 类 包装 ) 
DPT: 685 
GED: 2 SVP: 2 EC: 126 PA: M4 

看 管 一 台 或 多 人 台 机 器 将 食品 自动 切片 ， 如 于 酯 或 肉 等 ， 以 
准备 包装 。 

将 垫 纸 卷 穿 人 机 器 ， 用 于 分 隔 。 用 板子 按照 食品 厚 块 大 小 
调整 机 器 导向 板 。 把 食品 麻 块 放 在 机 器 台面 上 或 料 斗 里 。 调 定 
切片 的 数量 和 悍 庶 。 炎 住 食 品 厅 块 ， 启 动 进 料 装置 。 启 动 带 同 

步 装 置 的 旋转 式 切 片 机 ， 进 行 切片 、 计 数 、 执 纸 和 熙 码 在 一 
处 ， 把 成 鼻 料 片 用 传送 带 送 去 包装 ， 检 查 上 并 的 重量 ， 调 整 切 
片 厚度 ， 使 重量 符合 规定 。 换 取 不 足 量 的 切片 或 从 备品 谷 里 取 
出 切 好 的 片 ， 调 整 每 琶 的 重量 。 

可 能 把 食品 埋 块 运 到 切片 机 。 可 能 看 管 压 力 机 压缩 和 修整 
肉 块 准 备 切 成 薄片 ， 或 者 把 釉 肉 按 等 级 挂 好 卡片 以 便 进一步 加 
工 。 可 以 根据 所 加 工 食品 的 类 型 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 

腌 肉 切 片 工 〈 屠 实 和 肉 类 包装 ) 

和 干 酷 切 片 工 〈 乳 品 } 

乔 肉 切片 工 〈 屠 室 和 肉 类 包装 ) 


8229-410 ”防腐 剂 分 施 机 看 管 工 
_ (PRESERVATIVE-DISPENSING-MACHINBE) 
( 缸 头 和 食品 保藏 ， 未 归 他 类 者 ) ”DBPT: 685 
GED: 2 SVP: 2 EC:1 PA: 14 
看 管 机 器 在 食品 加 盖 或 封 盒 前 自动 配制 盐水 、 油 、 盐 或 将 
煤 浆 等 防腐 料 放 人 食品 容器 。 
把 规定 的 防腐 液 装 人 机 器 料 斗 。 启 动机 器 ， 用 阀门 控制 溶 
液 流量 。 骨 手工 把 容器 放 在 传送 带 上 送 到 出 料 嘴 下面 ， 注 意 灌 


加 工 职业 609 
装 过 程 ， 使 灌 装 置 达到 规定 。 


8229-414 转 简 看 管 工 
(TUMBLER TENDER) (食品 与 饮料 ， 未 归 他 类 
者 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP: 2 EC: I6 PA: L4 
看 管 机 器 使 坚果 或 土豆 片 等 食品 沾 上 调 昧 料 。 
把 食品 倒 人 机 器 转 筒 ， 开 动 马 达 使 简 转 动 。 几 量 杯 斑 出 容 
器 中 配制 好 的 调味 料 撒 在 食品 上 。 到 规定 时 间 后 停 下 机 器 ， 把 
调 好 味 的 食品 倒 人 容器 或 倒 在 传送 带 上 供 进 一 步 加 工 ， 或 装 人 
包装 机 料 斗 。 


8229-418 ” 制 醋 工 助手 
(VINEGAR-MAKER HELPER) ( 负 头 和 食品 保 
藏 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 68S 
GED: 2 SVP: 2 EC: 14 PA: M4 
协助 制 醋 工 看 管 机 器 制 醋 ， 自 行 以 下 任何 职责 : 
转动 阅 门 ， 开 动 泵 ， 把 流质 配料 从 贮 馈送 到 转化 器 或 发 酵 
器 .在 加 工 负 的 酒精 或 曹 果 汁 中 如 入 规定 数量 的 流质 或 粉 质 了 本 
母 。 用 比重 计 测 定 酷 的 酸度 ， 记 录 测 试 结果 。 把 规定 量 的 过 滤 
剂 倒 入 醋 加 工 铠 ， 打 开 空 气 山 ， 使 过 滤 剂 在 继 中 分 布 均匀 。 取 
出 生产 各 个 阶段 的 样品 供 实验 室 分 析 。 用 水 管 、 删 子 、 刊 板 或 
铲子 清洗 把 和 过 小 装置 。 参 见 职务 名 称 02~160 的 定义 。 


8229-422 缸 头 厂 工 人 
(CANNERY WORKER) ( 锥 头 和 食品 保 蕊 ， 术 
归 他 类 者 ) DPT: 686 
GED: 2 SVP: 2 EC: 15 PA: L47 
在 装 缸 、 冷 你、 保藏 或 包装 食品 中 锯 行 以 下 任何 职责 : 
把 食品 制品 放 入 料 斗 ， 放 在 分 类 工作 台 或 传送 带 上 ， 按照 
大 小 、 颜 色 或 质量 分 类 或 分 级 。 把 制品 咀 人 清洗 、 冷 灰 ， 去 
皮 、 去 核 、 去 芯 、 修 整 、 粉 碎 、 蒸 者 或 切片 等 机 器 设备 ， 用 刀 
或 去 皮 工具 修整 、 去 皮 并 切片 。 把 空 容器 放 在 传送 带 上 或 成 型 
机 上 。 用 勺子 装 容 器 ， 或 用 手包 装 ， 按 照 规 定 进行 计数 、 称 重 
或 贴标签 。 检 查 装 好 的 容器 ， 确 保质 量 和 重量 符合 规定 ， 把 装 
好 的 容器 放 在 托盘 、 架 子 或 箱 中 。 在 托盘 、 传 送 带 或 手推车 放 
上 和 码 好 的 容器 或 制品 运 到 贮 仓 或 冷冻 区 。 
可 能 根据 所 指派 的 特定 工作 ， 给 予 相 应 的 称谓 ， 如 
配 比 工 
于 酷 注 模 工 
充填 工 
搅拌 工 


8229-426 ”冷冻 正餐 制备 工 
(FROZEN-DINNER PREPARER) { 腾 仿 和 和 住 
宿 ; 钠 头 和 食品 保 闫 ， 未 妇 他 类 者 ) 
DPT: 686 
GED: 2 SVP: 2 EC: 1234 PA: M4 
配制 速 食 正 餐 、 肉 饼 、 甜 食 和 其 他 方便 或 特制 食品 并 进行 
冷冻 ， 履 行 以 下 任何 职责 : 
把 成 盘 的 肉片 、 鱼 或 海味 品 放 在 传送 带 劣 ， 把 规定 的 制 好 
的 食品 ， 如 京 制 好 的 蔬菜 : : 医 汁 、 甜 食 称 沙 司 族 进 柄 制 桩 料 
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斗 。 把 托盘 、 销 纸 盖 码 在 机 器 里 ， 开 动 传 送 带 ， 在 配制 机 下 面 
送 入 托盘 使 各 种 食品 自动 于 人 托盘 里 的 分 格 中 。 在 不 足 量 的 托 
盘 中 补足 数量 。 当 装 好 的 托盘 经 过 机 器 时 用 手 把 规 定 的 各 类 肉 
片 或 海味 品 片 定量 装 和 人 托盘， 自动 复 上 箱 膜 。 加 上 包装 或 放 人 
装运 纸箱 。 用 小 车 把 纸箱 送 入 深 洪 机 。 取 出 托盘 样品 看 其 重量 
是 省 符合 规定 。 用 手 把 规定 的 食品 放 人 托盘 或 用 手 整理 包 好 托 
盘 包 装 箱 的 边沿 ， 以 便 焙 烤 和 冷冻 。 

可 能 根据 所 配制 的 食品 给 予 相应 的 称谓 ， 如 ; 

冷冻 馅 饼 制 作 工 (外头 和 食品 保藏 ， 未 归 他 类 者 ) 


8229-430 ” 蒸 融 工 助手 
(COOK HELPER) ( 负 头 和 食品 保藏 ， 未 妇 他 类 
者 ) DPT: 687 
GED: 2 SVP: 2 EC: 14 PA: H34 
协助 其 他 工人 蒸煮 食品 ， 诸 如 果汁 、 肉 、 汤 、 水 果 等 ， 或 
在 炙 装 或 保鲜 前 进行 大 批量 保鲜 加 工 。 尾 行 以 下 任何 职责 
按照 配方 ， 用 台 释 、 量 斗 和 量 器 称 量 糖 、 盐 、 肉 、 猪 肉 、 
水 果 、 蔬 菜 、 米 、 调 味 料 或 酯 等 配料 。 用 手 或 手推车 把 料 运 到 
加 工区 。 转 动 阳 门 ， 把 燕 汽 放 人 燕 者 锅 夹 套 ， 把 料 倒 人 锅 里 溶 
解 、 融 化 或 苛 者 。 用 搅 棍 、 大 汤匙 或 勺子 撤 出 搅拌 锅 里 的 沫 子 或 
杂 物 。 把 滤 网 放 在 出 料 口 下 面 ， 把 锅 中 的 料 倒 在 滤 网 上 排出 水 
分 。 搅 动 网 上 的 料 以 加 快 冷却 和 脱水 。 把 料 放 在 秤 上 的 容器 里 称 
量 。 把 装 有 轮子 的 食品 容器 推送 到 闵 煮 或 搅拌 区 。 码 翅 ， 贴 标 
签 。 加 热 锅 里 来 煮 的 食品 。 用 水 、 蒸 汽 、 洗 涤 剂 、 剧 子 和 清洗 垫 
清洗 蒸煮 锅 、 容 器 、 用 具 和 工作 区 。 抽 取样 品 作 质量 控制 分 析 ， 
可 能 根据 所 茹 者 的 产品 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
水 果 蒸 煮 工 助手 
果 计 蒸煮 工 助手 
者 汤 工 助手 


8229--434 ”食品 加 工 设备 清洗 工 
(FOOD-PROCESSING-EQUIPMENT 
CLEANER) (食品 和 人 饮料， 未 归 他 类 者 ) 

DPT: 687 
GED: 2 SVP: 2 EC: 1456 PA: M234 

对 食品 加 工 和 包装 设备 进行 清洗 、 润 滑 和 加 油 。 

用 水 管 、 洗 党 剂 、 消 毒剂 、 溶 剂 和 棉 丝 清洗 蒸煮 锡 或 其 他 
食品 加 工 和 包装 设备 的 内 部 ， 诸 如 制 甜食 、 果 着 、 果 冻 、 花 生 
桨 和 布丁 等 的 设备 。 用 水 管 冲 出 洗 桨 剂 和 食品 洁 。 用 黄油 枪 、 
油 沉 和 上 板子 给 设备 润滑 和 加 油 。 


8229-438 ”冷藏 库 工 
(FREEZER MAN) ( 铅 头 和 食品 保藏 ， 未 归 他 类 
者 ) DPT: 687 
GED: 2 SVP:2 EC: PP PA: H4 

在 冷冻 间 取 送 架 装 的 包装 食品 ， 履 行 以 下 任何 职责 : 

用 电动 送料 车 或 手推车 把 架 装 的 包装 食品 装 人 冷冻 间或 从 
冷冻 闻 取 出 ， 进 行 食品 冷冻 或 冷 闫 。 冷 冻 前 将 手推车 推 到 秤 上 
称 简 ， 记 下 乎 量 。 印 下 架 土 的 托盘 ， 插 入 冷冻 部 的 架 上 。 记 录 
辨别 用 数据 ， 如 牌号 、 包 装 规格 和 送 和 人 时间 等 。 经 一 定时 间 后 
检查 冷冻 的 硬度 。 达 到 规定 定额 ， 或 温度 波动 时 ， 或 由 于 故障 
发 生冷 气流 当时 以 通知 蓝 亚 员 :,; 当 轮 也 被 并 住 时 ， 用 机 动 绞车 





从 冷冻 间 拉 出 架子， 运送 并 名 下 包装 间 和 冷冻 间 的 托盘 。 把 容 
器 放 在 传送 带 上 ， 调 节 传送 带 通过 速冻 机 的 速度 。 把 鱼 片 放 在 
塑料 纸 上 ， 送 人 盘 式 速 洪 机 的 托盘 多， 冷冻 时 按 下 电 钮 操纵 压 
缩 机 ， 保 持 食品 包装 的 形状 。 


8229-499 ”其 他 食品 、 饮 料 加 工 及 有 关 职 业 
| (MISCELLANEOUS FOOD, BEVERAGE AND 
RELATED PROCESSING OCCUPATIONS) 

本 残余 类 职业 包括 以 下 业务 ; 未 归 他 类 的 食品 和 饮料 加 工 
工人 及 有 关 工 人 ， 例 如 ， 看 管 机 器 从 整个 坚果 仁 中 分 离 出 碎 仁 
的 工人 ; 看 管 环境 控制 设备 控制 香 敬 成 熟 的 工人 ; 看 管 设 备 干 
烧 海 东 『 并 包装 的 工人 ， 以 及 在 各 个 食品 加 工 部 门 按 操作 工 指 
示 工 作 的 工人 。 本 残余 类 定义 中 职业 名 称 的 典型 例子 有 : 

香 芍 众 熟 工 (批发 业 ) 

巧克力 生产 临时 工 (糖果 ) 

电动 分 类 机 看 管 工 〈 糖 果 ) 

海藻 于 燥 工 (食品 与 饮料 ， 未 归 他 类 者 ) 
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本 子 类 职业 包括 以 下 业务 : 贺 木 去 皮 ， 把 圆 木 句 成 或 臂 成 粗 
材 、 制 桶 用 材 、 板 材 和 木 瓦 ; 把 粗 料 蚀 平 使 之 成 为 各 种 规格 的 光 
料 ; 制造 胶合 板 和 胶结 木 制 品 ， 去 掉 木材 粗 料 和 有 关 材 料 中 的 水 
分 ， 使 其 干燥 得 适应 使 用 环境 ， 用 防腐 剂 和 阴 燃 剂 处 理 木 材 ， 对 粗 
材 及 有 关 材 料 进行 检验 、 试 验 、 分 级 和 检 尺 。 用 纤维 原料 制作 纸浆 
的 职业 划分 在 子 类 825 中 。 同 制作 、 装 配 和 修整 本 制品 有 关 的 职业 
划分 在 子 类 854 中 。 木 材 加 工 职业 (纸浆 除外 ) 可 分 为 以 下 细 类 : 

8230 木村 加工 (纸浆 除外 ) 职业 领班 

8231 锯 木 厂 锯 工 及 有 关 职 业 

8233 ” 层 奈 板 制 造 及 有 关 职 业 

8235 ”木材 处 理 职业 

8236 木材 加 工 (纸浆 除外 ) 的 检验 、 
测试 和 分 级 职业 

8238 ”木材 加 工 (纸浆 除外 ) 的 壮 工 和 
其 他 简单 工作 职业 

8239 木材 加 工 (纸浆 除外 ) 职业 ， 未 归 他 类 者 





8230 木材 加 工 ( 纸 奖 除 外 ) 职业 领班 
本 细 类 职业 包括 职责 名 称 01~250 所 述 的 职责 ， 监 督 和 协 
调 从 事 锯 木 ， 制 材 及 有 关 标 料 ， 制 造 胶合 板 和 生产 胶结 木 制 
品 ， 杯 材 检 验 、 试 验 、 分 级 和 检 尽 ， 用 防腐 剂 和 阻 燃 剂 处 理 木 
材 等 工作 的 工人 的 工作 。 


8230 一 110 ”木材 加 工 的 检验 、 测 试 和 分 级 职业 领班 
(FOREMAN, INSPECTING, TESTING AND 
GRADING OCCUPATIONS, WOOD PRO- 
CESSING) ( 句 木 厂 ; 镶 饰 板 和 层 奈 板 ， 木 材 加 工 
和 木 制 品 生产 ) DPT: 138 

监督 和 协调 从 事 检 查 、 试 验 木材 和 诸如 木 瓦 、 木 杆 和 赚 合 

板 等 木 制品 并 对 其 分 级 的 工人 的 工作 ( 细 类 8236): 

性 行 职责 名 称 01-230 所 述 的 职责 
. 可 能 监督 从 事 某 种 特定 工作 的 工人 ， 天 给 相应 的 称 油 ， :如 : 





板材 分 级 领班 〈 锯 木 木材 加 工 和 木 制 品 生产 ) 
胶合 概 检查 领班 ( 镶 饰 板 、 层 压板 ) 
经 处 理 的 木 杆 试验 领班 《木材 加 工 和 木 制 品 生 产 ) 





8230-114 壮 工 和 其 他 简单 工人 领班 
(FOREMAN，LABOURERS AND OTHER 
ELEMENTAL WORKERS) ( 句 木 、 锐 饰 板 称 层 
压板 ; 木材 加 工 和 木 制品 生产 ) DPT: 138 
监督 和 协调 在 锯 木 | ， 板 材 广 、 层 庄 板 三 或 木料 场 加 工 板 
材 、 木 下 、 层 庄 板 和 胶结 木 制品 的 各 工 过 程 中 上 料 、 搬 运 以 及 将 
加 工 好 的 材料 运 走 的 壮 工 及 其 他 简单 工作 工人 的 工作 ( 细 类 
8238) 。 
履行 职责 名 称 01-250 所 述 的 职责 。 
可 能 监督 从 事 某 种 特定 工作 的 工人 ， 并 给 予 相 应 的 称谓 ， 如 : 
木料 场 领班 (木材 加 工 和 木 制 品 生产 ) 
木材 所 工 组 领班 ( 锯 木 ) 


230-118 层 压 板 制 造 及 有 关 职 业 领 班 
(FOREMAN, PLYWOOD MAKING AND RE- 
LATED OCCUPATIONS) ( 镶 饰 板 和 层 压板 ) 
DPT: 138 
监督 和 协调 从 事 操纵 、 看 管 去 皮 ，、 切 片 板 、 涂 胶 、 压 制 和 
修整 贸 饰 板 、 芯 层 概 和 面 层 薄膜 以 制造 镶 饰 板 和 层 压 镶 板 的 机 
角 ， 并 为 这 些 机 器 上 料 的 工人 的 工作 ( 细 类 8233) 。 
履行 职责 名 称 01-250 所 述 的 职责 。 
可 能 监管 从 事 某 种 特定 工作 的 工人 ， 并 给 予 相应 和 称谓 ， 如 : 
涂 胶 领班 
去 皮 间 领班 
镶 饰 板 领班 和 


8230-122 锯 本 厂 锯 工 及 有 关 职 业 领 斑 


(FOREMAN, SAWMILL SAWYERS AND RE- 


LATED OCCUPATIONS) ( 锯 木 ) DPT: 138 
监督 和 协调 锯 木 厂 操作 和 看 管 需 本 和 辟 木 设备 以 生产 成 
材 ， 木 下 和 制 桶 用 材 的 工人 的 工作 ( 细 类 8231) 。 
履行 职责 名 称 01 一 250 所 述 的 职责 。 
可 能 监督 从 事 某 种 特定 工作 的 工人 ， 并 给 予 相应 的 称 
谓 ， 如 : 
木 巨 极 钱 领班 


8230 一 126 ”木材 处 理 职业 领班 
(FOREMAN, WOOD TREATING OCCUPA- 
TIONS) (木材 加 工 和 本 制品 生产 ) DPT: 138 
监督 和 协调 操纵 和 看 管 机 器 和 设备 对 木材 进行 干燥 处 理 和 
改善 材 性 ， 用 阻 燃 剂 处 理 木 材 以 及 生产 胶结 木 制 品 ， 如 创 花 
板 、 硬 质 纤维 板 和 和 人造 取 暖 圆 木 的 工人 的 工作 ( 细 类 8235) 。 
履行 职责 名 称 0] 一 250 所 述 的 职责 。 “ 
可 能 监督 从 事 某 种 特定 工作 的 工人 ， 并 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
硬 质 纤维 板 领班 
倒 花 居 领 班 
木 杆 场 领 星 
木材 处 理 三 领班 
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8230-199 ”木材 加 工 的 其 他 职业 领班 
(OTHER FOREMEN, WOOD PROCESSING 
OPERATIONS) 

本 残余 类 职业 包括 未 归 他 类 的 木材 加 工 领班 ， 例 如 监督 和 
协调 从 事 操作 、 和 看 管 机 器 的 工人 ， 将 图 木 和 木 杆 去 皮 ， 把 图 木 
仇人 碎 ， 使 其 成 为 本 悄 、 木 片 、 木 柴 或 木 粉 ; 把 木片 过 第 ; 在 饮 
木 厂 里 把 方 材 、 科 材 和 木料 硕 放 到 滚 轴 台 上 送信 锯 下 ; 看 管 机 
器 把 讨好 的 板 或 层 压板 饮 成 规定 尺寸 的 镶 板 ， 

本 残余 类 定义 中 职业 名 称 的 典型 例子 有 : 

本 片 和 人 蚀 花 领班 〈 锯 本 ; 本 材 加 工 和 木 制 品 生产 ) 

凡 木 测 皮 利 削 皮 领 班 ( 锯 木 ;， 木材 加 工 和 木 制品 生产 ) 


8231 一 一 雏 木 厂 锯 工 及 有 关 职 业 
本 细 类 职业 包括 以 下 业务 : 操作 和 看 管 馈 木 三 设备 ， 把 疯 
本 加 工 成 粗 材 ， 把 粗 材 馏 ， 劈 、 蚀 成 各 种 规格 的 木材 ， 例 如 按 
尺寸 名 光 的 板材 ， 木 瓦 和 制 桶 用 材 等 在 便 木 厂 、 车 间或 工 }， 
按照 规定 的 形状 和 尺寸 铣 测 和 机 加 工 木 材 ， 制 作 本 制 件 或 产品 
的 职业 划分 在 子 类 835 中 ， 


8231-110 ”原木 锯 操 作 工 
(GEAD-SAW OPERATOR) ( 锯 木 ) 
DPT: 382 
原木 锯 工 
GED: 3 SVP:6 EC: I5 PA: L47 
操作 原木 银 、 原 木 台 车 和 传送 带 系 统 ， 把 原木 锯 成 方 材 或 
板材 。 
开动 传送 带 ， 把 原木 送 上 台 车 。 观 察 原木 的 斜 度 、 凑 态 、 
尺寸 和 其 他 特征 ， 以 期 使 木材 充分 利用 。 开 动 原木 翻身 机 使 原 
与 锯 对 准 ， 定 好 锯 的 导轨 和 下 句 深 度 。 控 制 台 车 速度 ， 将 不 
本 推 过 锯条 ， 破 成 板材 。 每 锯 一 次 之 后 都 要 观察 锯 口 ， 确 定 下 
次 的 下 饮 量 ， 
可 能 使 用 控制 盘 上 按钮 、 手 脚 控 制 器 操纵 半自动 系统 把 原木 
锡 成 方 材 或 板材 ， 可 能 做 生产 记录 。 可 能 操作 类 似 设备 把 原木 破 
成 较 小 尺寸 的 本 段 便于 在 纸浆 厂 木 浆 车 间 进 行 破碎 。 可 能 操作 机 
器 把 原木 锯 成 方 材 ， 同 时 将 锯 展 弄 碎 生 产 出 纸浆 广 用 的 木 展 。 


“8231-114 自动 整 边 锯 工 


(EDGER MAN, AUTOMATIC) ( 锯 木 ) 
DPT: 382 
GED: 3 SVP: 5 EC: 15 PA: L147 
从 控制 盘 操 作 多 片 锯 和 传送 系统 ， 将 粗 材 的 边 角 修 齐 并 将 
其 锯 成 规定 宽度 的 板材 。 
启动 传送 带 把 粮 材 送 人 进 料 辊 。 当 粮 材 通过 夺 观 察 粮 材 ， 
确定 如 何 下 锯 才 能 生产 出 最 优 尺寸 和 等 级 的 板材 。 通 过 按钮 或 
脚 踏 板 调整 饮 条 间隔 ， 调 整 出 料 口 导 板 将 粗 材 转向 以 进行 下 一 
步 加 工 ， 根 据 粗 材 厚度 调整 太 辊 。 启 动 送料 辊 ， 送 人 木料 合 通 
过 锯 机 。 可 能 更 换 锯 条 。 


8231 一 118 修整 工 
(TRIMMER MAN) ( 锯 木 ) 
GED: 3 SVP: 5 EC: 15s PA: L47 
操作 阅 盘 饮 组 锅 掉 板材 上 有 毛病 的 部 位 六 把 板 米 修整 到 一 


DPT: 382 
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定 长 度 ， 扫 视 顺 着 传送 带 送 到 锯 盘 下 面 的 板材 ， 确 定 生产 最 好 等 级 
木材 的 句法 。 扳 动 控制 杆 ， 或 揪 动 电 钮 将 一 个 或 多 个 圆 盘 锯 抬 起 或 
降下 ， 把 板材 修整 到 -- 定 长 庆 或 者 将 朽木 和 臂 裂 等 缺陷 去 掉 ， 


8231-~i22 方 材 排 锯 工 
(GANG SAWYER, CANT) ( 锯 木 ) ”DPT: 682 
GED: 3 SVP: 5 EC: 15 PA: 1L47 
操作 排 饮 把 方 材 锯 成 板材 ， 用 手工 工具 按 方 材 的 规定 宽度 
调整 锯条 间距 。 用 手脚 控制 器 把 链 式 输送 台 上 上 的 方 材 送 人 送料 
辊 ， 使 方 材 同 锯条 对 齐 。 调 整 张 紧 缉 、 锯 和 送料 辊 的 速度 ， 把 
方 材 锯 成 板材 。 
可 能 更 换 锯 条 。 可 能 记录 千 产 数据 。 可 能 用 钧 杆 使 方 材 对 


8231-126 园 木 排 锯 工 ， 
(GANG SAWYER, LOG) ( 饮 木 ) DPT: 682 
GED: 3 SVP.: 5 EC; 15 PA;: 147 
控制 台 车 把 圆 木 送 入 排 锯 ， 句 成 板材 ; 操作 手脚 控制 器 把 
贺 术 从 传送 带 送 上 国 不 台 车 。 操 作 控制 盘 上 的 控制 装置 ， 使 贺 木 
对 淮 锯条 。 扳 动 控 制 盘 圭 的 控制 器 ， 开 动 台 车 拒 蒋 木 送 入 排 包 ， 
并 使 圆 木 在 锅 的 过 程 中 保持 对 锯条 的 压力 。 
可 能 根据 加 工 单 ， 用 手工 工具 按 不 同 宽度 调整 锯条 人 间隔。 可 
能 用 逢 子 或 链 饥 去 掉 大 的 节 净 、 石 块 和 仙子 。 可 能 更 换 饮 条 。 


8231-130 ”板材 精制 工 
(LUMBER-SIZER OPERATOR) ( 句 木 ) 
DPT: 682 
机 人 蚀 操 作 工 
GED: 3 SVP: 5 EC: B5 PA: M347 

用 机 人 刨 把 板材 顷 成 规定 尺寸 。 

装 好 机 器 驱动 主轴 上 的 切割 头 ， 按 规定 的 切割 深度 用 扳手 和 
量具 调整 刀片 露出 量 。 调 整 送料 辊 紧张 度 ， 装 好 切割 头 间 的 进 料 
防护 板 。 开 动机 器 、 抽 气 排 风扇 和 传送 带 。 使 本 料 滑 向 导 板 对 准 
送料 辑 。 用 量具 或 尺子 检查 加 工 后 料 的 尺 -村 。 

可 能 装 上 刀片 后 ， 用 麻石 麻 创 刀 ， 


8231-134 图 木 自动 截 锯 工 
(LOG-CUT-OFF SAWYER, AUTOMATIC) 
( 锯 木 ) DPT: 682 
GED: 3 SVP: 4 EC: 15 PA: L47 
通过 控制 盘 控 制 圆 盘 锯 和 传送 带 系 统 把 圆 木 锯 成 规定 长 度 . 
局 动 传送 带 将 圆 木 移送 到 锯 下 。 观 察 圆 本 ， 确 定 要 锯 出 的 
可 用 材 段 的 数目 ， 并 按 动 控制 盘 上 的 按钮 落下 修整 和 锯 齐 图 木 
端 头 的 圆 盘 锯 。 在 自动 对 圆 木 量 长 的 机 器 的 控制 盘 上 记 和 长度 
规格 ， 将 圆 木 句 成 规定 的 长 度 ， 启 动 传送 带 ， 当 圆 本 到 过 规 度 
的 位 置 时 ， 就 降下 锯 盘 将 其 锯 断 。 启 动 出 料 传送 带 把 圆 木 运 到 
其 他 工段 。 
可 能 记录 生产 数据 。 





8231-138 ” 辕 木 截 锯 工 
(LOG-CUT-OFE SAWYER) { 馈 木 ) 
DPT: 685 


ld 
由 7 





GED: 3 SVP: 4 EC: 1$ PA: L147 

看 管 贺 锯 或 链 饥 把 贺 木 切 成 规定 长 度 。 

观察 贺 木 ， 确 定 能 锯 下 的 可 用 材 段 的 数目 。 启 动 传送 带 将 
圆 本 送 到 长 度 刻 划 器 旁 ， 当 达到 规定 长 度 时 ， 停 下 传送 带 ， 按 . 
动 电 钮 或 扳 动 操纵 杆 降下 锯 盘 从 圆 本 上 锯 下 规定 的 长 度 ， 启 动 
出 料 传送 带 将 圆 木 送 往 其 他 工段 。 

可 能 做 生产 记录 ， 在 贮 料 池 旁 看 管 锯 盘 将 贺 木 锅 成 可 用 长 
度 或 直径 ， 通 过 控制 盘 上 的 电 鲁 或 操纵 杆 调节 限 位 档 ， 确 定 要 
银 出 的 圆 森 的 长 度 。 可 能 将 木料 锯 成 规定 的 长 度 ， 并 给 予 相应 
的 称谓 ， 如 : ， 

木材 截 句 工 


8231-142 修整 机 操作 工 
(TRIMMING-MACHINE OPERATOR) 
( 锯 木 ) DPT: 685 
GED: 3 SVP: 4 EC: 15 PA: M47 

看 管 双 锯 修整 机 同时 将 几 段 木材 锯 成 同样 的 长 度 。 

把 板材 在 修整 机 上 ， 拒 一 端 顶 在 导 块 上 。 搬 动手 酉 把 板材 
夹 在 机 器 上 。 调 节 可 移动 的 饮 ， 使 其 离开 固定 锅 的 距离 符合 规 
定 或 者 最 佳 ， 以 便 锯 出 标准 长 度 的 板材 或 者 最 充分 地 利用 材 
料 。 按 动 开关 开 锯 。 把 锯 好 的 料 放 在 传送 带 上 。 

可 能 用 粉笔 或 打 号 机 分 别 在 每 块 板材 上 作 记 号 ， 标 明 规 格 
和 等 级 .。 


8231-146 ” 制 望 板 ( 盖 屋 板 》 工 
(SHAKE SFLITTER) 〈 锯 木 ) PPT: 685 
GED: 2 SVP: 4 EC: I5 PA: M47 
看 管 气动 机 器 把 木 段 劈 成 薄片 或 望 板 。 
把 木 仆 顶 在 刀口 下 面 机 全 上 的 档 板 圭 ， 踏 下 踏板 ， 开 动 亲 刀 
式 刀 片 ， 重 复 操 作 直到 把 本 段 全 劈 成 片 。 用 扳手 调整 档 板 ， 以 便 
生产 非 标准 厚度 薄板 。 用 扳手 按 需 要 更 换 钝 刀 或 环 刀 ， 


8231-150 人 收 边 工 
(EDGER MAN) ( 句 木 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP: 3 EC: 156 PA: M47 
看 管 多 头 锯 ， 将 粗 料 的 边 取 直 ， 切 割 成 规定 宽度 的 板 ， 
把 板材 放 在 工作 台 上 ， 搬 动手 柄 油 整 锯条 或 导向 板 间 距 ， 
以 便 由 粗 板 制 得 最 佳 宽度 的 板材 。 把 板 送信 送料 辊 ， 修 齐 板 
边 ， 锯 成 预定 宽度 ， . 
可 能 开动 和 停止 传送 带 控制 木料 送料 量 。 可 能 更 换 锯 条 和 
导向 板 。 


8231-154” 锯 木 瓦工 
(SHINGLE SAWYER) ( 锯 木 ) DPT: #85 
GED: 2 SVP: 3 EC: 155 PA: H47 
看 管 机 器 把 木 段 锯 成 本 瓦 。 
检查 本 纹理 ， 找 出 最 佳 切割 面 ， 把 木 段 放 在 机 器 台 车 上 ， 
用 踏板 使 台 车 前 后 移动 ， 把 料 送 入 圆 盘 饮 ， 锯 成 木 瓦 。 转 动 台 
车 上 的 料 ， 以 改变 切割 面 ， 以 最 大 限度 地 利用 木材 。 当 本 瓦 从 
锯 上 落下 时 用 手 接 住 切 好 的 本 瓦 ， 检 查 有 无 朽 本 或 木 节 等 缺 
陷 ， 用 台式 贺 锯 将 缺陷 去 除 。 按 照 等 级 把 木 瓦 装 人 专门 的 箱子 
或 容器 ， 


1 





可 能 按 木 瑟 的 厚度 和 角度 调整 台 车 。 可 能 更 换 和 议 锐 锅 盘 。 


8231 一 158 ” 桶 板 锯 操 作 工 
(STAVE--BOLT SAW OPERATOR) ( 句 木 ) 
DPT. €85 
GED: 2 SVP: 3 EC: I$ PA: M47 
看管 双向 动力 锯 把 桶 板 条 料 《由 贺 木 劈 成 的 段 ) 锯 成 规定 
长 度 ， 锯 齐 端 头 。 
调节 锡 条 间距 ， 把 料 放 在 双向 饮 的 台 车 上 锯 切 。 扎 台 车 推 到 
两 锯 之 间 ， 取 齐 病 头 ， 拉 出 台 车 ， 取 下 木料 将 其 放 在 传送 带 上 ， 


3231--162 边角料 锯 工 . 
{SCRAP CUT-OFF SAWYER) ( 锡 木 ) 
DPT: 68S 
GED: 2 3VP: 3 EC: 157 PA: M47 
和 看管 贺 盘 锅 把 板 、 边 料 或 其 它 边 骨 料 加 工 成 适 于 制作 锯 木 
厂 副 产品 (如 板 条 或 烧 柴 ) 的 木 段 。 
用 传送 带 把 板 、 边 料 、 心 材 或 圆 木 送 到 锯 切 位 置 ， 顶 住 端 
部 俏 板 ， 开 锯 按 照 要 求 移 动 锯 盘 ， 锯 出 木料 。 
可 能 调 定 定 倍 档 板 或 定位 枫 ， 使 板 ， 边 料 或 圆 木 就 位 。 


8231 一 166” 锯 望 板 工 
(SHAKE SAWYER) ( 锡 木 ) PPT: 686 
GED: 2 SVP: ” FC: 156 PA: 工 4? 
里 粗 齿 带 锯 把 料 ( 木 段 ) 饮 成 望 板 、 
把 料 按 对 角 线 方向 推 过 带 锯 ， 切 成 两 片 相等 的 望 板 。 按 质 
量 分 段 。 按 等 级 把 望 板 放 在 传送 带 瘤 模 上 . 
可 能 用 手工 具 更 换 锯条 。 


8231--1270 ” 锯 桶 底 料 工 
(BLOCK SAWYRR BARREL ENDS) ( 银 木 ) 
DPT: 685 
GED: 2 SVP: 2 EC 157 PA: H47 
午 管 句 把 太 料 锯 成 做 桶 项 和 桶 底 用 的 规定 泽 度 的 板 。 
出 振 学 和 尺子 按 板 材 规 定 厚度 油 整 导向 板 。 把 木料 放 丰 锯 
床 台 车 上 上 上， 用 夹具 来 紧 。 开 动 锋 床 ， 推 动人 台 车 把 木料 句 成 规定 
厚 沟 的 板 。 捞 赎 从 车 ， 取 下 板材 继续 郭 工 秋 下 的 料 ， 直 到 全 
部 木料 加 工 完毕 . 
可 能 进行 特定 的 锯 如 工 工 作 ， 并 给 予 相应 的 称谓 如: 
底板 锋 操 作 工 
顶板 锯 操 作 工 


8231-174 ” 劈 木 工 
(SPLITTERMAN) (纸浆 和 造纸 ; 锯 木 ) 
DPT: 686 
木料 辟 制 工 
GEND: 2 SVP: 7 EC 156 PA: H47 
用 由 藻 汽 或 液压 虹 动 的 眠 子 或 棉 型 串 锤 把 术 料 臂 成 条 或 臂 
成 适合 磨 浆 或 切片 用 的 料 央 ， 
按 木 纹 用 搭 钩 把 料 放 在 传送 带 上 。 扳 动 操 纵 杆 或 按 动 抠 钮 
使 凿 子 对 准 木 料 落 下 ， 或 者 用 臣 式 冲 锤 辟 木料。 
可 能 选择 适合 做 望 板 的 本 料 ， 用 搭 钩 把 它们 拉 到 附近 的 传 
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送 带 上 。 可 能 把 带 木 节 或 朽 材 的 木料 放 在 废料 传送 带 上 、 


8233 一 一 层 压 板 制造 及 有 关 职 业 
本 细 类 联 业 包括 以 下 业务 : 考 制 薄板 和 制造 层 压 板 。 工 作 
内 容 包括 : 操作 、 看 管 机 器 并 给 机 器 上 料 ， 进 行 去 皮 、 切 片 、 
上 胶 、 乐 制 和 修整 薄板 、 芯 板 和 面 层 薄片 ， 用 砂纸 打磨 并 修整 
灸 饰 板 和 层 压 板 镀 板 。 


8233-110 层 压 板 打磨 机 操作 工 
(PANEL-SANDING-MACHINE OPERATOR) 
( 镶 饰 板 和 层 压 板 ) DPT: 682 
GED: 3 SYP: 5 EC: IS PA: M47 
操作 一 台 或 多 台 打 磨 机 磨 光 层 压 板 ， 人 刨花板 或 其 他 镶 板 、 
观察 仪表 ， 转 动手 轮 调整 切割 深度 。 启 动 转 简 或 转 乓 ， 简 
式 振 葛 器 和 进 料 辊 . 用 手 轮 使 进 料 机 和 打磨 转 简 或 砂纸 带 条 的 
速度 同步 。 调 好 自动 进 料 机、 升降 机 、 进 料 机 和 自动 码 壤 机 的 
定时 器 。 按 动 电 钮 ， 转 动手 轮 ， 观 察 仪 表 ， 调 整 转 简 、 带 条 或 
台 板 的 压力 。 使 进 料 辊 积 转 篇 对 准 ， 或 使 砂纸 带 辊 和 台 板 对 
准 ， 和 触动 手柄 使 板材 加 工 厚 度 均 匀 ， 检 查 并 更 换 坏 的 砂纸 或 砂 
带 ， 保 证 研磨 料 的 供应 。 用 气管 清扫 机 器 。 
可 能 用 手工 工具 更 换 损坏 的 零件 ， 可 能 记录 砂纸 或 砂纸 带 
更 换 的 数量 、 桔 器 运转 时 间 、 打 魔 过 的 板材 数量 或 停机 时 间 
等 可 以 根据 操作 机 器 的 类 型 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
多 简 砂 纸 打 磨 机 操作 工 
宽带 打磨 机 操作 工 


8233--112 ” 片 板 车 床 操作 工 


(VENEER-LATHE OPERATOR) ( 贸 饰 板 和 层 
床 断 ) DPT: 682 
片 板 工 
GED: 3 SVP: § EC: 15 PA: 147 
操作 机 床 从 出 本 上 片 下 薄板 。 
按照 所 切 薄 板 的 厚度 用 手动 工具 调整 刀具 的 高 底 和 角度 ， 
压力 杆 的 高 度 和 涝 刀 机 梳 中 齿轮 的 位 置 ， 用 自动 进 料 装置 ， 或 
者 指示 工人 把 贺 木 装 在 机 床 卡 盘 中 间 ， 推 动手 柄 或 揪 按 钮 使 卡 
盘 夹 紧 圆 木 。 扳 动 操纵 杆 使 刀 靠 紧 圆 木 移动 ， 开 动机 床 让 立木 
旋转 ， 用 量具 或 卡 钳 检查 沙 板 厚度 ， 按 需要 调整 刀具 、 压 力 杆 
和 和 齿轮。 根据 圆 木 的 含水 状况 控制 机 床 转 速 以 保持 厚度 均匀 。 
加 工 完成 后 或 机 床 被 卡 住 时 ， 关 掉 机 床 ， 使 刀片 倾 转 脱 离 图 
本 。 把 剥 取 片 层 后 的 圆 木 心 从 车 床 卡 盘 上 取 下 放 在 传送 带 上 . 
可 能 抬 起 或 降下 护 板 ， 把 薄板 送 向 空 传送 带 托 盘 ， 可 能 用 
手动 工具 更 换 然 刀 及 磨损 和 损坏 的 霍 件 。 可 能 操作 装 有 反 券 辊 
的 车 床 ， 并 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
反 卷 辊 车 床 操作 工 


8233-114 层 压 板 刻 模 机 操作 工 
(PLYWOOD-PANEFI. GROOVER OPERATOR) 
( 锐 饰 板 利 层 压 板 ) DPT: 682 
GED: 3 SVP: 4 EC: 156 PA: M467 
操作 机 器 在 胶合 馈 板 上 和 刻 单 道 或 多 道 装饰 沟 柳 ， 把 沟 模 边 
前 成 斜面 。 
按 规 定 间隔 挑选 刻 纹 头 和 定位 垫圈 ， 用 手工 工具 将 其 安装 
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， 和 紧 轩 在 机 器 主轴 土 。 按 沟 权 的 深度 调整 工作 台 的 高 度 。 用 手 
工 工具 调整 进 料 导 板 、 辊 、 加 压 杆 和 把 层 压 镶 板 送 入 刻 纹 尖 ， 
或 控制 刻 纹 头 在 困 定 的 层 讨 板 上 方 移动 的 进 料 拖 臂 。 把 自动 码 
运 机 放 在 机 器 出 料 端 。 开 动机 器 ， 注 意 运转 情况 ， 排 除 故障 
注意 板 料 质量 是 否 符 合 规定 ， 看 有 无 裂纹 、 臂 裂 ， 缺 口 或 其 他 
表面 缺陷 。 用 手 检查 沟 槽 是 否 平滑 。 更 换 刻 纹 头 。 

可 能 在 硬 纤维 板 或 木 导 板 上 刻 纹 ， 也 可 能 把 沟 槽 边 削 成 斜 
面 ， 并 给 予 相 应 的 称谓 ， 如 : 

便 纤 维 板 刻 模 机 操作 工 〈 木 料 加 工 和 木 制品 生产 ) 

木屑 板 刻 槽 机 操作 工 〈 木 材 加 工 和 木 制 品 生产 ) 


8233 一 116 ” 层 压 板 手 工 修补 工 
(PLYWOOD PATCHER, HAND) ( 钉 饰 板 和 层 
庄 板 ) DPT: 684 
GED: 3 SVP: 4 EC: 16 PA: M47 
修补 层 讨 板 上 的 辟 烈 、 节 疤 孔 、 微 细 裂 纹 和 撕 弄 等 缺陷 。 
用 肉眼 检查 板 上 的 缺陷 ， 确 定 如 何 修 补 。 用 墙 细 枪 和 腻子 万 
把 小 缺陷 以 颜色 匹配 的 塑性 填料 勾 平 补 好 。 用 堵 颖 器 或 机 动手 饮 
等 便携 式 工具 去 掉 大 的 缺陷 。 用 胶 条 将 形状 和 颜色 都 匹配 的 补丁 
涂 上 胶水 插 上 去， 或 者 用 电动 压力 机 将 补丁 粘 到 镶 板 上 。 
去 棒 余 料 和 多 余 的 胶水 。 用 台式 电 馏 切割 用 于 打 补 丁 的 各 
种 规格 的 配色 木 条 。 
可 能 在 带 节 疤 的 胶合 镶 板 上 作 记 号 ， 以 便 进 行 下 一 步 染 边 
色 的 工作 。 


8233-118 ”薄板 片 切 机 操作 工 
(VENEER-SLICING-MACHINE OPERATOR) 
( 镶 饰 板 和 层 庄 板 ) DPT: 684 
GED: 3 SVP: 4 EC: I5 PA: M47 
操作 机 器 从 料 板 ( 方 木 段 ) 上 切 注 木片 条 .。 
检查 料 板 的 缺陷 和 纹理 。 用 和 铸 子 和 木 妇 去 掉 表 面 缺 损 。 把 看 
好 纹理 的 料 对 准 切 刀 。 调 整 机 器 使 切 刀 下 的 料 达到 规定 的 厚度 ， 
开动 机 器 、 用 量具 或 卡尺 检查 厚度 。 用 手工 工具 更 换 钝 刀 。 


8233--122 热 压 机 看 管 工 
(HOT-PLATE-PRESS TENDER) ( 镰 饰 板 和 层 
压板 ) - DPT: 565 
GED: 3 SVP: 4 EC: 16 PA: M347 
看 管 热 压 机 把 涂 好 胶 的 薄板 片 压 在 一 起 ， 制 成 层 压板 . 
转动 控制 盘 上 的 阀门 ， 调 整 热 压 机 的 压力 和 温度 。 用 路 板 
升降 液 卡 式 装 料 机 向 压力 机 中 装填 胶合 板 。 在 助手 的 协助 下 用 
手工 向 压力 机 中 装 料 。 撤 动 电 钮 控制 器 使 压力 机 向 加 压板 舍 
拢 ， 让 蕴 板 受到 温度 和 压力 的 作用 从 而 将 他 们 粘 合成 层 压板 。 
撤 动 电 铀 控制 器 使 层 压 镶 板 的 一 部 分 从 压力 机 上 伟 出 ， 以 便 用 


手 将 镰 板 转送 色 务 料 升 降 机 上 。 利 用 踏板 升 、 降 升降 机 外 下 胶 


合板 。 问 助手 一 起 用 手 从 压力 机 上 上 印 料 。 清 除 压 力 机 加 压板 上 
的 胶 以 及 工作 区 的 垃圾 。 在 热 压 记 录 本 上 记录 数量 、 层 压板 的 
尺寸 和 厚度 等 数据 。 


8233 一 126” 镜 饰 板 匹 配 工 
(VENEER MATCHER) ( 灸 饰 板 和 层 压 板 ) 
i i TACO Ori DPT: 684 





板 片 匹 配 工 
GED: 3 SVP: 3 EC: 15 PA: M47 
按照 木料 种 类 、 纹 理 、 类 型 、 质 地 和 颜色 深浅 将 预先 切 好 
的 板 片 条 进行 匹配 ， 组 成 镶 饰 板 面 层 ， 
把 板 片 从 传送 带 放 到 工作 台 上 。 根 据 相 似 性 排列 薄板 片 ， 
委 在 一 起 ， 每 全 匹配 好 的 薄板 数目 可 达 12 张 。 将 匹配 好 的 薄 
板 堆 在 工作 台 上 做 好 标记 ， 或 踏 下 踏板 开动 链条 将 堆 好 的 板 等 
送 往 剪 断 机 进一步 加 工 。 把 有 毛病 的 板 片 或 板 条 放 和 人 废料 车 ， 
或 运 到 剪 板 机 进行 加 工 。 


8233 一 130” 检 边 胶 接 工 
(SCARF GLUER) ( 镶 饰 板 和 层 压 板 ) 
: DPT: 684 
GED: 2 SVP: 3 EC: 15 PA: M47 

把 带 有 棒 边 的 层 压 板 片 胶 接 成 规定 长 度 的 镶 板 。 

用 刷子 在 镶 板 桦 边 上 涂 胶 ， 把 镶 板 边 对 边 地 拼接 在 一 起 。 
胶水 千 后 ， 用 便携 式 砂 磨 机 打 去 镶 板 面 上 多 余 的 胶水 。 把 镰 板 
埃 在 货 盘 上 。 用 电 烙 铁 在 板 边 打 上 等 级 和 商标 。 

可 能 在 压制 板 时 用 “U” 形 杀 把 板 角 连 在 一 起 。 把 涂 了 胶 的 
系 板 推 人 热 压 机 烘 王 接头 ， 取 下 烘 干 好 的 镶 板 ， 


8233 一 134” 镶 饰 板 粘 补 工 
(VENEER TAPER) ( 镶 侯 板 和 层 压板 》 
DPT: 684 
锐 饰 板 修补 工 ， 镶 他 扳 修理 工 
GED: 2 SVP: 3 EC: I5 PA: L47 

使 用 下 列 方 法 之 一 ， 修 补 镶 饰 板 上 的 劈 裂 。 

1. 把 镍 饰 板 放 在 工作 台 上 ， 估 计 所 需 胶 带 长 度 ， 从 保湿 卷 
带 器 上 撕 下 胶带 。 把 胶带 贴 在 要 接 的 边缘 上 。 用 木 攀 或 气 权 击 
打 胶 带 覆 盖 着 的 部 位 ， 使 板 边 连 在 一 起 。 把 修补 好 的 薄板 放 人 
托盘 。2. 用 木 档 或 气 梓 把 补丁 轻 轻 襄 进 裂痕 和 辟 裂 之 处 ， 用 胶带 
将 补丁 盖 住 。3. 把 镶 饰 板 璧 裂 处 放 在 砧 上 。 轻 轻 敲 打 璧 裂 处 ， 直 
到 破裂 口 对 在 一 起 。 把 胶带 粘 在 镶 板 表面 上 ， 使 裂口 封 合 。 


8233--138 ”机 器 补 板 工 
(PLYWOOD PATCHER，MACHINE) ( 锐 饰 板 
和 层 压板 } | DPT: 685 
GED: 2 SVP: 3 EC: I5 PA: M47 
看 管 机 器 修补 层 压 板 上 的 阳 孔 、 节 冶 和 和 孔洞 等 缺陷 。 
把 修补 料 放 人 机 器 。 查 看 板 上 的 缺陷 ， 以 及 先前 用 粉笔 作 
上 的 记号 ， 把 有 缺陷 的 地 方 放 人 机 头 下面 。 踏 下 踏板 ， 降 下 机 
头 挖 掉 缺陷 ， 切 割 补丁 ， 把 胶水 注 人 和 孔 中 ， 把 补丁 压 进 孔 。 除 
去 板 上 多 余 的 胶水 并 把 板 霹 在 货 盘 、 推 车 或 传送 带 上 、 
可 能 用 扳手 将 挖 孔 呆 和 补 块 切 草 闪 固 定 在 机 器 长 盘 上 。 可 
能 把 修补 好 的 材料 分 级 。 可 能 看 管 同 类 机 器 修补 薄板 片 ， 并 给 
予 相 应 的 称谓 ， 如 : 
机 器 补 板 片 工 


8233-142 ”自动 切 板 机 看 管 工 
(VENEER-CLIPPER TENDER, AUTOMATIC) 
《 镶 饰 板 和 层 压 板 ) DPT: 585 
GED: 2 SVP: 3 EC: 15 PA: 147 





看 管 自动 剪 极 机 把 注 板 片 前 成 规定 宽度 ， 去 掉 板 上 的 缺陷 。 

开动 传送 带 把 板 片 送 到 刀口 下 。 调 整 机 构 计 其 自动 运转 ， 
把 板 料 剪 成 规定 宽度 。 查 找 并 按 下 按钮 前 去 板 料 上 的 缺陷 。 停 
下 传送 带 ， 用 二 尽 掉 阻塞 物 ， 把 坏 板 放 进 废料 车 。 记 录 加 工 数 
最 、 类 增 、 和 规格 利 厚 度 。 


8233 一 146” 芯 板 机 看 管 工 
(CORE--LAYING-MACHINE TENDER) ( 锐 饰 
人 慨 和 层 卜 板 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP: 3 EC: I5 PA: L47 

看 管 机 器 自动 依次 杷 好 面 讼 、 背 板 和 芯 板 ， 在 世 板 上 涂 胶 
水 ， 制 成 层 讨 板 。 

按 下 按 钒 ， 虞 动机 器 并 注意 桃 禄 运转 情况 。 转 动手 轮 ， 网 
门 可 典 盘 对 设备 进行 调整 ， 使 传送 带 、 机 械 送料 臂 、 半 径 和 吸 
熏 、 涂 胶 辊 的 强力 等 问 步 ， 调 节 胶 水 流量 。 用 踏板 控制 传送 
带 ， 将 码 好 的 馈 相 送 到 热 太 机 劳 。 


8233~150” 开 桦 机 看 管 工 
(SCAREING-MACHING TENDER) ( 钞 饰 板 和 
导线 板 ) DPT: 685 
胶合 板 开 神 工 
GED: 2 SVP: 3 EC: 157 PA: M347 
乔 管 机 器 在 胶合 概 边 上 于 惟 。 
在 旋转 苇 割 头 上 安装 刀具 ， 用 手工 上 共 按 照 板 的 厚度 调整 切 
割 角 度 ， 按 料 的 宽度 调整 导 间 板 。 把 板 放 在 机 台 上 ， 扳 按 电 锡 
或 踏 下 踏板 使 板 料 在 旋转 切割 头 下 移动 ， 调 在 边 上 切 出 桦 边 ， 
从 机 需 上 取 下 切 好 的 板 料 ， 埃 起 准备 上 胶 。 用 压缩 空气 管 歇 去 
切 制 头 和 机 台 上 的 粉 企 。 
可 能 看 答 类 似 的 机 器 在 床 笠 镶 板 边 上 开 棒 。 


8233-154 镀 饰 板 剪 切 工 
(VENEER CLIPPER) ( 镶 饰 扳 和 层 讨 板 ) 
| DPT: 685 
GED: 2 SVP: 3 EC: I5 PA: M47 

看 答 动 力 剪 把 成 井 或 成 张 的 镀 饰 板 料 剪 成 规定 规格 ， 或 前 
去 有 缺陷 的 部 分 。 . 

把 板 片 条 、 单 张 或 若 王 板 料 或 成 捆 的 慨 料 放 在 前 切 台 上 。 
根据 镶 饰 板 的 尺寸 ， 或 将 其 千 在 事先 定好 的 档 饭 上 ， 使 其 置 于 
切 刀 下 面 。 卡 下 路 饭 ， 搬 动手 柄 或 按 下 按钮 ， 使 刀片 锁定 装置 
放 开 ， 而 使 刀片 运动 。 竺 次 切割 后 使 板 料 在 台 上 滑动 或 转动 手 
轮 将 剪 切 台 重 新 公 于 刀片 下 ， 直 到 切 成 规定 规格 。 去 掉 缺 陷 部 
位 。 始 起 切 好 的 料 供 进一步 邵 工 。 

可 能 用 空气 管 清洗 剪 切 机 。 可 能 记录 生产 数据 。 


8233-158 ” 卷 薄 板 机 看 管 工 
(VENEER-REEL TENDER) ( 锐 饰 板 和 层 压板 ) 
DPT: 685 
GED: 2 SVP: 3 EC: 15 PA: H34 
看 管 机 器 卷 起 来 白 车 床上 的 湿 薄 板 。 
把 金属 轴 装 进 卷 板 机 的 托 架 ， 用 锁定 装置 锁 住 轴 端 。 端 下 
铝板 ， 打 开卷 板 机 前 部 的 活 门 ， 使 盛 用 的 注 板 落 在 传送 带 上 ，。 
已 洲 板 编 绕 在 轴 上 开始 卷 绕 。 开 动机 器 ， 转 动手 轮 ， 使 卷 绕 速 
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度 与 车 床 同步 。 修整 断 尖 ， 使 板 对 接 或 措 习 ， 继 续 卷 绕 。 在 他 
人 协助 站， 名 下 卷 满 的 板 卷 。 


8233-162 ” 接 板 机 看 管 工 
(VENEER- SPLICER TENDER) ( 锐 饰 板 积 屋 丰 
板 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP: 3 EC: I5 PA: L47 
看 管 机 器 把 板 片 条 接 成 整 张 。 
开动 传送 带 把 成 拯 旦 上 胶 接 好 的 概 片 条 运 到 楼 板 机 。 把 板 
片 条 边 对 边 地 送 人 机 器 ， 将 各 段 讨 接 起 米 ， 并 使 涂 了 胶 的 板 边 
国人 化 。 检 查 接 好 的 板 片 是 否 符合 技术 此 求 ， 转 动手 轮 ， 调 整 灌 
度 、 进 料 辊 的 压力 和 机 器 速度 。 
可 能 再 将 拼接 好 的 板 拼 成 更 大 尺寸 的 极 。 


8233-166 ”薄板 接头 切 制 工 
(ENEER JOINTER) ( 镶 饰 扳 和 层 讨 板 ) 
DPT: 666 
GED: 2 SVP: 3 EC: IS PA: L47 
作为 组 内 成 员 参 加 工作 ， 将 准备 拼接 的 板 片 条 送 进 机 器 。 
将 板 边 吉 工 光滑 切 齐 ; 用 手 或 用 机 器 抒 臂 把 匆 条 埃 的 边 对 
曾 ， 按 动 按 铀 ， 夹 紧 板 埃 ， 以 便 切 出 接头 ， 用 章 边 头 光 整 找 方 
板 料 的 边 。 骨 传送 带 把 切 好 接头 的 慨 条 送 到 接 饭 机 。 
可 能 记 冰 生产 数据 。 可 能 给 剪 切 或 接头 切 制 机 上 料 ， 并 给 
予 相应 的 称谓 ， 如 : 
接头 剪 切 下 


8233-170 涂 胶 工 
(GLUE SPREADER) ( 镶 饰 板 和 层 压板 ) 
DPT: 686 
GED: 2 SVP: 3 EC: 156 PA: M47 
给 机 器 上 料 ， 在 构成 层 讨 板 的 芯 板 上 涂 胶 。 
把 预先 切 好 的 芯 板 放 在 辊 子 上 推 到 上 料 点 。 挑 选 完好 的 
板 。 把 板 送 入 涂 胶 机 辑 。 用 上 方 的 反光 镜 观 察 芯 板 涂 胶 过 程 ， 估 
算 每 层 板 片 所 需 的 最 后 一 条 板 片 宽度 ， 手 工装 胶水 人 模 或 开户 胶 
缸 上 的 阀门 使 胶水 流 到 辊 简 上 。 当 芯 板 进 料 不 畅 或 加 胶水 时 ， 停 
下 涂 胶 机 。 当 芯 板 料 厚 度 改变 时 ， 调 整 辊 简 问 辽 和 胶水 流量 。 


8233 一 174 ”车 床上 和 料 工 
(LATHE SPOTTER) ( 锐 饰 板 和 野 计 板 ) 
DPT: 664 
GED: 2 SVP: 2 EC: 15 PA: M47 

用 导 链 或 电动 起 重 机 把 贺 木 装 在 慨 片 镀 制 车 床上 。 

按 较 木 尺寸 在 车 床 轴 上 装 好 卡 盘 。 用 起 重 装置 或 起 重 机 多 
钓 住 圆 木 两 端 ， 拉 导 链 链条 或 按 按钮 ， 把 它 装 在 主轴 卡 盘 之 
间 。 给 车 床 操作 工 信 号 ， 用 卡 盘 卡 好 阅 木 ， 使 它 固定 就 位 。 伦 
开 起 重 钩 。 把 艇 完了 的 网 木 芯 ， 臂 裂 的 或 折断 的 木材 用 搭 钩 或 
钩 杆 从 车 床上 拉 送 到 传送 带 上 。 

可 能 记录 所 能 制 贺 木 的 数量 和 圆 木 尺寸 ， 用 量 尺 和 换算 表 计 


算 所 生产 薄板 片 的 数量 。 可 能 在 镀 制 前 把 圆 木 装 在 剥皮 车 床上 . 


8233-178 ” 热 压 机 看 管 工 助手 


(HOT~PLATE-PRESS-TENDER HELPER) 
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( 镰 饰 板 和 层 压 板 ) DPT: 886 
GED: 2 SVP: 2 EC: 16 PA: M34 
协助 给 热 压 机 上 料 或 邹 料 。 


把 涂 好 胶 的 成 张 板 片 制 成 层 压 板 ; 把 板 片 料 从 涂 胶 人 台 上 借 
助 于 辑 子 推 到 上 料 升 降 机 上 。 协 助 给 热 压 机 上 料 。 从 印 料 升降 
机 上 和 全 下 粘 好 了 的 灸 板 ， 码 上 小 车 ， 或 把 它们 从 架子 上 放 到 印 
料 机 上 .参见 职务 名 称 02--160 的 定义 。 


8233-182 ” 层 压 板 组 装 工 
(PLYWOOD-~-PANEL ASSEMBLER) ( 锐 饰 板 和 
层 床板 ) DPT: 667 
GED: 2 SVP: 2 EC: I PA: M47 

作为 小 组 成 员 的 工作 ， 把 涂 了 胶 的 薄板 片 和 芯 板 粘 合 在 一 
起 制 成 层 讨 板 。 

把 铺 登 的 板 料 放 在 传送 带 上 。 按 照 规 定 的 次 序 在 工作 台 上 
交替 码 上 面板 和 世 板 ， 翻 转 背 面板 和 面板 ， 以 保持 优 面 朝 外 。 
达到 规定 层 数 时 ， 把 友好 的 板 送 去 热 压 。 

可 能 从 事 某 种 特定 工作 ， 并 给 予 相 应 的 称谓 ， 如 : 

铺 芯 板 工 

翻 面板 工 


8235 一 一 木材 处 理 职业 
本 细 类 职业 包括 以 下 业务 ; 操作 和 看 管 机 器 与 设备 ， 对 木 
料 进行 自然 干燥 或 人 工 干 燥 ; 用 防腐 剂 和 阻 燃 剂 等 材料 处 理 木 
料 ; 牛 产 膀 结 板 ， 硬 质 纤维 板 和 人 造 取 暖 阅 木 等 胶合 木 制品 。 


8235 一 110” 羔 汽 窗 操 作 工 
{KILN OPERATOR) (木材 加 工 和 木 制品 生产 ) 
DPT: 362 
烘 干 窗 操 作 工 
GED: 4 SVP: 6 EC: HB PA: L457 
用 茹 汽 加 热 窗 组 将 木材 和 其 他 木 制品 干燥 到 规定 的 含水 量 。 
指导 运 木 工人 把 木料 装 上 窑 车 ， 把 车 推 入 窗 内 。 用 湿度 
计 ， 或 用 锯 取 木材 样品 在 烘 干 前 后 各 称 重量 而 计算 含水 量 的 方 
法 ， 测 定 窗 中 随机 采集 的 样品 的 含水 量 。 按 照 加 工 单 、 木 料 的 
品种 、 尺 寸 、 数 量 和 初始 含水 量 确定 烘 于 周期 长 短 。 检 查 装 好 
料 的 窒 的 情况 ， 关 闭 好 窑 门 ， 并 准备 好 窗 内 材料 用 的 识别 签 。 
打开 水 、 汽 阀门 ， 定 好 控制 器 表盘 ， 自 动 控制 窗 的 温度 、 湿 度 
和 通风 。 读 记录 仪 读数 ， 调 整 控制 器 控制 烘 干 过程 。 工 作 周 其 
完成 后 ， 开 窗 检 查 木料 含水 量 ， 指 导 工 人 从 窒 内 取出 木料 . 


8235-114 ”看 质 纤 维 板 碎 木 机 操作 工 
(GRINDING-MACHINE OPERATOR, HARD- 
BOARD) (木材 加 工 和 木 制品 生产 ) 
DPT: 382 
GED: 4 SVP: 6 EC: Is PA: L147 
. 操纵 和 控制 粉碎 机 和 若 汽 敬老 器 ， 拒 木片 制 成 制作 而 质 纤 
维 板 用 的 木 架 ( 木 纤 维 )。 
用 刻度 尺 和 手工 工具 调整 粉碎 机 。 按 控制 盘 上 的 按钮 ， 开 动 
机 器 和 传送 带 。 旋 转 控制 盘 和 贮 箱 上 的 阀门 ， 以 调整 蒸汽 压力 、 
状 考 时 间 以 及 水 、 蜡 、 树 脂 和 其 他 化 学 品 的 进 料 量 或 喷 酒 状态 - 
观察 木片 莱 者 、 粉 碎 和 臧 观 近 程 丑 及 送 淹 占 相 器 的 流动 情况 ， 监 


视 仪 表 上 指示 的 压力 、 温 度 、 流 量 、 酸 度 和 纤维 的 水 分 含量 ， 以 
确保 按照 技术 要 求 来 加 工 原 料 。 通 过 控制 盘 调整 其 工 过 程 。 
可 能 按 标准 测试 程序 测定 纤维 的 颜色 、 秽 度 和 酸度 。 


8235-118 ” 硬 质 纤维 板 成 型 线 操作 工 
(FORMING-LINE OPERATOR, 
BOARD) (木材 加 工 和 木 制品 生产 ) 


HARD— 


DPT: 382 
硬 质 纤维 板 压 制 工 
GED: 3 SVP: 6 EC: 15 PA: M47 
操作 流水 线 的 机 械 ， 用 木 絮 ( 木 纤维 ) 制 成 板 坏 ， 青 压 成 
便 质 纤维 板 ， 
， 按 动 按 钮 ， 启 动 成 型 机 、 压 制 机 。 观 察 仪表 ， 转 动 阀门 控 
制 森 各、 水 和 加 工 附加 州 的 流量 。 调 整 燕 汽 压 力 ， 控 制 热 压 机 
温度 ， 旋 转 控制 盘 上 的 控制 器 调整 压制 时 间 ， 使 装 、 印 料 传送 
带 和 压板 机 的 升降 运动 同步 。 观 察 板 坯 成 型 及 切割 和 压制 板 坯 
成 硬 质 纤维 板 的 过 程 。 调 整 机 器 ， 确 保 制品 的 尺寸 和 质量 。 站 
在 压板 机 或 升降 机 旁 ， 每 压 一 次 都 要 轻 轻 芯 打 板 端 ， 使 之 与 热 
压板 松 脱 ， 而 便于 用 自动 装置 把 板 送 到 传送 带 处 。 用 钢 带 尺 、 
千分尺 和 冬 检 查 板 的 尺寸 和 重量 ， 记 录 生 产 数据 。 
可 能 协助 维修 工 用 手动 工具 安装 、 调 整 不 锈 钢 压板 和 籍 
子 、 主 动 链 轮 、 链 条 、 辊 子 和 句 ， 


8235--122 ” 木 悄 板 成 型 机 操作 工 | 
(FORMING-MACHINE OPERATOR, PARTI- 
CLE BOARD) (木材 加 工 和 木 制品 生产 ) 
| DPT: 382 
GED: 3 SVP: 6 EC: 15 PA: L47 
由 控制 盘 操 纵 机 器 和 和 传送带 ， 对 处 理 过 的 侧 花 或 碎 悄 进行 
分 级 ， 把 它们 制 成 板 坏 ， 供 压制 刨花板 或 木 展板 之 用 。 
启动 成 型 机 和 与 之 有 关 的 传送 带 。 注 意 仪 表 、 图 表 和 其 他 
指示 装置 ， 监 视 成 型 过 程 和 碎 渣 进 料 量 。 调 节 控 制 表 盘 以 调整 
成 型 机 中 空气 压力 ， 按 照 预先 规定 的 大 小 将 碎 漆 分级， 并 将 其 
置 于 运动 中 的 传送 带 上 。 观 察 指示 压制 前 板 坯 重 量 的 秤 的 读 
数 ， 根 据 重量 通过 调整 传送 带 的 速度 来 调节 板 坏 的 厚度 。 调 整 
成 型 机 权 口 中 的 档 板 来 控制 气动 分 级 过 程 。 . 


8235-~126 ”木屑 板 压板 加 工 线 操作 工 
(PRESS-LINE OPERATOR, PARTICLE 
BOARD) (木材 加 工 和 木 制品 生产 ) 
DPT: 362 
GED: 3 SVP: 5 EC: I15 PA: 1L47 

从 控制 盘 上 操纵 机 器 加 工 线 以 压制 、 冷 却 木 肩 板 或 侧 花 板 
并 将 其 饮 成 镶 板 。 

按 动 按 钮 ， 启 动 传送 带 、 液 压 式 压 机 、 板 料 冷却 机 和 自动 
锯 。 调整 表盘 和 开启 开关 ， 使 进出 料 传送 带 与 液压 机 装 料 升 降 
机 同步 。 按照 图 表 、 仪 表 等 指示 设备 的 读数 调整 压力 机 温度 、 
压力 和 压制 时 间 ， 把 木屑 板 坯 压 制 成 镶 板 。 注意 板 未 和 压制 成 
蝇 板 的 情况 ， 指 示 其 他 工人 按照 需要 调整 板 坯 的 水 分 含量 ， 


8235-130 ”木材 处 理 村 操作 工 
(TIMBER-TREATING-TANK OPERATOR 





(木材 加 工 和 木 制 品 生 产 ) DPT: 662 
GED: 3 SVP: 5 EC: 136 PA: 247 
控制 一 台 或 多 台 贺 简 式 压 燕 签 ， 用 防腐 剂 或 阻 梭 化 学 剂 漫 
制 本 制品 ， 如 铁路 枕 木 ， 桩 木 、 丁 材 和 结构 由 材 等 。 
打开 风门 把 处 理 液 灌 人 压 燕 驹 ， 把 燕 汽 放 和 加 热 盘 管 ， 在 真 
空 下 在 处 理 液 中 加 热 未 经 自然 干燥 的 木料 ， 蒸 发 掉 木 料 中 的 水 
分 。 打 开间 门 放 入 压缩 空气 ， 迫 使 处 理 液 渗 人 木材 观察 仪表 ， 按 
般 加 工 单 ， 转 动 闵 门 控制 温度 、 讨 力 和 压 辣 釜 中 的 液 面 高 度 。 处 理 
周期 结束 后 把 处 理 液 夺回 贮 模 。 指 示 助 手打 开 压 蒸 釜 门 取出 本 料 。 
可 能 操纵 小 型 机 车 或 绞车 拖 动 轨道 车 给 庄 燕 答 装 印 木 料 
可 能 按照 配方 用 搅拌 机 加 工 处 理 配 料 。 可 能 在 处 理 前 用 轻便 济 
试 装 管 测试 木料 的 含水 量 。 


8235-134 ”薄板 烘 干 机 看 管 工 
(VENEER_DRYER TENDER) { 钉 饰 板 和 层 
应 板 ) DPT: 385 
GED: 2 SVP: 4 EC: 13 PA: L47 
看 管 一 台 或 多 台 自 动 莫 汽 加 热 烘 干 机 烘 干 薄板 片 料 。 
调整 烘 干 机 速度 ，、 燕 汽 压 力 和 冷却 气流 量 ， 以 控制 烘 干 过 
程 ， 防 止 皱 缩 和 褪色 ， 并 改善 胶 接 牢 度 。 观 察 蒸汽 压力 表 、 供 
干 机 速度 、 温 度 指 示 图 和 和 温度计。 转动 阐 门 ， 控 制 羔 汽 压力 和 
温度 ， 并 接 并 关 控 制冷 却 风扇 的 运行 。 调 整 湿度 控制 装置 ， 使 
湿度 保持 在 规定 限度 以 内 。 察 看 烘 干 机 火焰 ， 用 喷 水 系 统 炮 
火 。 察 看 并 清除 传送 带 上 的 堵塞 情况 。 记 录 加 工 物料 的 数量 、 
体积 、 停 机 时 间 、 压 方 、 温 度 和 烘 干 机 速度 等 数据 ， 
可 能 用 手工 装 料 。 


8235-138 木 层 烘 干 机 磊 管 工 
(DRYER TENDER，WOOD PARTICLES) ( 木 
材 加 工 和 木 制品 生产 ) DPT: 485 
GED: 2 SVP: 4 EC: 15 PA: 147 
针管 闫 转 或 典 十 机 烘 干 经 粉碎 的 木屑 酒 ， 用 于 制作 木 衣 板 。 
操作 上 电气 控制 装置 ， 点 燃 炉子 ， 启 动 烘 于 机 、 电 访 和 气动 
输送 机 。 从 输送 机 上 取经 粉碎 的 木屑 样品 ， 在 烘 干 前 后 称 量 样 
品 重量 ， 计 算 含水 量 。 根 据 木 必 的 水 分 和 空气 湿度 ， 旋 转 温度 
调节 装 血 ， 调 节 烘 和 干 机 温度 。 观 察 控制 盘 上 的 各 种 仪表 ， 图 示 
装 钴 和 其 他 指 未 器， 确保 自 动 调节 器 和 安全 装置 正常 工作 。 
可 能 通过 调整 马达 以 及 麻木 片 盘 的 张力 来 看 管 木 片 精 麻 
机 ， 并 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
本 导 烘 干 精 磨 机 看 管 工 


8235--142 ”取暖 圆 木 制作 工 
(FUEL-LOG MAKER) (木材 加 工 和 木 制品 生 
产 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP: 4 EC: I5 PA: M47 
看 管 机 器 把 锯末 自动 压制 成 人 造 取暖 圆 木 ， 并 将 其 推送 到 
传送 带 上 
观察 玄 风 机 料 斗 和 螺旋 输送 机 ， 以 确保 锯末 稳定 地 流入 机 
器 。 观 察 仪表 ， 检 查 挤 出 料 上 面 压制 的 标记 ， 称 制 成 品 ， 确 保 
较 木 符合 技术 有 要求。 操纵 控 制 装置 ， 如 按钮 、 手柄、 阙 门 和 调 
整 螺 钉 来 置 定 、 调 定 和 调节 锯末 流入 量 、 挤 压 压力 和 速度 。 
“可 能 将 制 成 图 木 堆 吉 或 包装 。 可 能 用 手工 工具 更 换 挤 出 嘴 
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或 进 料 螺 旋 等 的 损坏 零 部 件 。 可 能 看 管 机 器 庄 制 和 成 型 锯末 、 
木片 、 干 的 或 液态 粘 合 剂 的 混 售 料 ， 生 产 硬 质 燃料 木 伟 ， 并 给 
予 相应 的 称谓 ， 如 : 

燃料 木 砖 机 看 管 工 


8235--146 木片 搅拌 机 看 管 工 
itCHIP-MIXING--MACHJNE TENDER} (木材 
加 工 和 木 制品 生产 ) DPT: 585 
搅拌 工 
GED: 2 SvP: 3 EC: 15 PA: M47 
看 管 拌 合 机 把 蚀 花 或 木 峭 深 上 蜡 和 树 由 ， 将 其 加 工 成 人 蚀 花 
板 或 木屑 板 。 
按照 配方 ， 用 秤 或 量具 称 量 蜡 和 树脂 ， 把 它们 泵 和 或 灌 入 指 
定 的 容器 。 按 动手 柄 把 木 峭 或 锯末 送 人 拌 合 机 内 ， 或 按 动 按钮 ， 
开动 气力 输送 装置 将 它们 送信 拌 合 机 内 。 转 动手 控 阐 门 或 泵 把 包 
覆 料 送 人 搅拌 槽 的 计量 装置 。 按 动 按钮 ， 开 动 气力 输送 装置 把 涂 
上 料 的 本 屠 或 刨 范 送 人 烘 干 机 。 记 录 每 天 的 螨 和 树脂 的 消耗 量 。 
可 能 看 管 烘 干 机 把 料 烘 干 至 规定 的 含水 量 ， 并 给 予 相应 的 
称谓 ， 如 : 
搅拌 烘 千 机 看 等 工 


8235-i50 ”请 质 纤维 板 浸 油 机 淖 管 工 
(HARDBOARD-OILING-MACHINE TEN- 
DER) (木材 加 工 和 木 制 品 生 产 )】 DPT: S85 
GED: 2 SVP: 3 EC: 1 PFA: M47 
看 管 炉 器 在 油 里 浸 硬 质 经 维 板 ， 供 其 表面 光滑 . 
开户 闹 门 种 开 魂 硼 ， 把 热 油 灌 和 八 棋 里 。 观察 仪 表 ， 调 节 住 
温 器 使 油 保 持 规 定 的 温度 开 动身 动 进 料 机 和 码 埃 极 ,观察 浸 
过 油 的 板 是 否 丰 裂缝 、 划 伤 和 微 油 滴 。 把 木板 放 在 每 织 削 质 纤 
维 板 的 下 曾 ， 釉 转 燥 顶 上 的 板 ， 必 防 贮 存 或 进一步 加 工时 板 面 
被 玻 污 .做 生产 记录 。 


8235-154 ” 调 质 设备 看 管 工 
(TEMPERING-PLANTTENDPEFR) (木材 加 工种 
木 制品 生 产 ) DPT: $8S 
GED, 2 SVP: 3 EC: 1B3 PA: M47 
看 管 烘 炉 ， 加 热 器 组 和 辅助 设备 。 通 过 加 热 和 加 湿 方 法 对 
浸 过 洱 的 硬 质 纤维 板 进行 调 质 . 
注意 仪表 和 图 示 记 录 仪 ， 按 照 技术 要 求 调整 仪表 盘 控 制 装置 以 
保持 烘 炉 的 温度 和 加 湿 器 组 的 温度 。 用 手 把 浸 过 油 的 硬 质 纤维 板 推 
入 窑 架 档 中 ， 把 窗 架 推 入 烘 芒 经 过 规定 时 间 | 后 拉 出 窑 架 ， 并 将 其 推 
入 加 湿 嚣 中。 取出 放 有 调 质 好 的 板 的 板 架 ， 送 入 指定 地 段 ， 供 进 一 
步 加 工 。 把 仪表 读数 和 每 班 产量 记录 在 指定 的 表格 上 。 
可 能 把 要 调 质 的 硬 质 纤维 板 用 辊 式 传送 带 从 浸 油 机 送 到 筋 
板 装置 ， 将 板 俐 翻 而 装 上 电动 运送 车 。 可 能 在 翰 炉 、 加 湿 器 或 
一 步 加 工区 之 间 驾 驶 电动 运送 车 . 


8235-158 ” 温 模 看 管 工 
(DIP-TANK TENDER) (木材 加 工 和 木 制 品 生 
产 》 DPT: 665 
GED: 2 SVP: 3 EC: 067 PA: M2347 
看 管 开放 式 覃 把 本 制品 混 出 筋 腐 市 中 本 i 
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在 高 架 平 台 臣 指挥 吊车 司机 把 料 送 到 槽 的 上 方 ， 用 手 或 要 
引导 材料 入 槽 。 把 装 槽 木 杆 用 链 捆 在 高 架 上 ， 防 止 处 理 时 碰 落 
木料 。 观 察 仪表 ， 转 动 阐 门 控制 模 中 防腐 液 温度 和 流量 。 用 手 
动 或 电动 葫芦 给 料 权 上 料 、 取 样 ， 而 对 窗 、 门 和 其 他 木 制 品 进 
行 浸 制 。 


8235-162 ” 打 孔 机 看 管 工 
(INCISING-MACHINE TENDER) (木材 加 工 
和 木 制品 生产 ) DPT: 665 
GED: 2 SVP: 3 EC: O5 PA: 14 
看 管 机 器 在 建筑 用 材 、 枕 木 或 杆 料 等 木 制 品 上 打 孔 ， 以 便 
防腐 剂 进 入 内 部 。 
按照 所 加 工 木 料 的 规格 ， 用 板 手 和 援 棍 把 装 有 刀具 的 辊 轴 
轮 安 装 在 机 器 上 ， 并 定好 限 位 档 。 转 动 空气 阀 控 制 打 孔 辊 的 压 
力 ， 开 动机 辊 轮 和 传送 系统 。 指 示 工 人 把 木材 或 木 杆 装 上 传送 
带 或 电动 进 料 机 。 按 木料 尺寸 调整 传送 带 速度 和 打 孔 辊 的 孔 
经 观察 辊 轮 、 搬 动手 柄 ， 踩 下 踏板 或 按 下 按钮 、 刀 具 、 轴 承 
和 传送 机 构 ， 以 检查 出 磨损 或 损坏 的 零件 。 
可 能 更 换 损坏 的 零件 。 


8235-166 加湿 机 看 管 工 
(HUMIDIFIER TENDER) (木材 加 工 和 木 制品 
生产 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP: 3 EC: 13 PA: M47 

看 管 加 湿 机 组 和 辅助 设备 使 压制 的 硬 质 纤维 板 达到 规定 的 
水 分 含量 。 

踏 下 踏板 ， 把 加 湿 机 运 料 车 放 在 成 型 压板 机 出 料 口 的 液压 
升降 机 上 ， 以 便 使 板 自动 装 人 车 架 。 把 装 好 板 的 车 推 到 加 湿 机 
组 ， 开 动 液压 机 ， 把 小 车 推进 加 湿 机 。 观 察 仪表 ， 转 动 阀门 和 
操纵 控制 装置 ， 以 控制 加 湿 机 的 温度 、 湿 度 和 压力 ， 使 板 达 到 
规定 水 分 含量 。 从 加 湿 机 中 推出 料 车 ， 送 到 自动 印 板 机 并 开动 
外 板 机 。 检 查 板 上 有 无 水 痕 、 划 千 或 其 它 缺 陷 ; 挑 出 不 合格 
品 。 记 录 加 工 数 量 和 废品 前 。 给 经 过 检查 的 板 挂 上 标签 。 

可 能 取出 成 型 压板 机 的 筛子 ， 检 查 有 无 磨损 和 损伤 ， 给 要 
修理 或 报废 的 筛子 做 记号 。 


8235-170 辆 木 蒸 束 工 
(LOG COOKER) ( 锐 饰 板 和 层 压 板 ) DPT: 685 
看 徐工 
GED: 2 SVP: 3 EC: B PA: L47 

看 管 蒸汽 加 热 的 水 釜 软化 圆 木 ， 以 便 镀 制 薄板 片 。 

用 手 信号 指挥 吊车 司机 ， 用 起 重 机 把 圆 木 装 入 签 中 ， 盖 好 
釜 盖 。 开 用 向 签 中 江水。 打开 蒸汽 把 水 加 热 到 规定 温度 。 观 察 
仪表 和 指示 图 表 ， 调 整 阀门 使 水 位 和 温度 保持 在 规定 的 水 平 。 
到 规定 时 间 后 ， 取 出 或 指挥 别人 取出 圆 木 。 

可 能 把 圆 本 从 釜 边 的 堆放 处 滚 到 传送 带 上 送 往 锯 木 厂 。 


8235-174 ”木材 处 理 横 操作 工 助 手 
(TIMBER-TREATING-TANK-OPERATOR 
HELPER) (木材 加 工 和 木 制品 生产 ) 

DPT: 685 

Ch GEDrisYpt tC BI6 -PA: M34 


协助 用 防腐 剂 和 化 学 阻 燃 剂 漫 涡 木 制品 。 

用 气动 板 手 启 闭 处 理 简 门 。 按 指示 转动 花 汽 、 上 压缩 空气 或 
液体 阀门 ， 开 动 泵 ， 协 助 操 作 压 力 釜 。 看 管 泵 并 打开 排出 阅 , 
从 火车 、 卡 车 或 船 中 把 处 理 剂 运 入 贮 久 。 参 见 职务 名 称 
02 一 160 中 的 定义 。 

可 能 用 手 钻 在 处 理 或 未 处 理 木 材 上 钻 测 试 孔 。 可 能 给 压力 
签 装 料 和 印 料 。 可 能 按 配方 用 搅拌 机 搅拌 处 理 剂 。 


8236 一 一 木材 加 工 ( 纸 奖 除 外 ) 的 检验 测试 和 分 级 
职业 * 
本 细 类 职业 包括 以 下 业务 : 检查 、 试 验 和 分 级 ， 乃 行 职务 
02--170; 02-430; 02-150 所 述职 责 。 工 作 内 容 包 括 : 木材 加 
工 或 其 他 木 制品 纸浆 除外 的 质量 控制 。 


8236-110 ”处 理 木 杆 试 验 员 ， 
(TREATED-POLE TESTER》 (木材 加工 和 木 制 
品 生产 ) DPT: 384 
GED: 3 SVP: 4 EC: B7 PA: L247 
按照 技术 要 求 试验 电线 杆 或 电话 杆 ， 确 保 已 浸透 木料 防腐 剂 。 
在 自然 于 燥 期 间 ， 用 湿度 计 测 定 杆 料 水 分 含量 。 用 空心 钴 
头 取 杆 料 心 试 样 ， 并 用 锤 把 木 寒 填 信 钴 孔 内 。 对 杆 心 样品 进行 
常规 测试 ， 确 保 防 腐 剂 的 浸入 深度 。 使 用 标准 实验 设备 、 实 验 
程序 和 规定 的 化 学 品 和 试剂 ， 计 算 木 料 吸 收 的 处 理 剂 的 重量 ， 
记录 测试 结果 ， 不 符合 技术 要 求 时 ， 提 出 建议 ， 要 求 重新 加 
工 。 检 查 码 好 的 杆 料 ， 以 确保 符合 技术 要 求 。 


8236-114 ”木材 分 级 员 
(GRADER, LUMBER) ( 句 木 ;木材 加 工 和 木 制品 
生产 ) DPT: 387 
木料 检查 员 ; 木料 打 号 员 
GED:3 SVP: 4 EC: I5 PA: L47 
按照 标准 检验 和 分 级 开 好 的 木料 。 
检查 在 工作 台 、 传 送 带 或 输送 机 上 的 木料 ， 看 有 无 木 节 ， 
沾 污 、 破 边 、 凹 更 、 虫 眼 和 锯 切 不 合格 等 缺陷 。 给 本 方 或 板 料 
分 级 别 并 打 标 记 ， 填 写 单据 、 或 重新 开 料 、 修 整 或 提高 等 级 。 
可 能 用 卡 钳 和 尺子 度量 板 料 厚度 ， 确 保 规定 尺寸 。 可 能 从 
输送 机 或 工作 台 上 挑 出 不 合格 的 料 。 可 能 量 出 板 料 的 长 度 。 并 
记录 结果 。 可 能 根据 所 分 选 的 木料 种 类 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
地 板 料 分 级 员 
新 材 分 级 员 
人 刨 饮 材 分 级 员 


8236-118 木 瓦 检 查 员 
(SHINGLE INSPECTOR) ( 锯 木 ) 
GED: 3 SVP: 3 EC: 1 PA: L47 
在 每 台 机 锯 处 检验 木 瓦 ， 确 保 木 巨制 品 的 规定 厚度 ， 调 整 
机 器 使 之 符合 技术 要 求 。 
用 量具 测定 木 瓦 厚度 。 按 需要 转动 旋钮 调整 机 器 ， 以 生 
产 出 规定 厚度 的 木 匹 。 用 量 带 尺 检查 每 搁 的 大 小 ， 确 保 每 捆 
木 克 的 数量 。 检查 各 捆 木 瓦 ， 按 级 别 分 类 ， 当 木 瓦 捆 不 符合 
标准 时 ， 通 知 工人 。 在 每 个 工作 人 台 处 清点 本 瓦 捆 数 ， 记 录 每 
天 生产 量 ， 1 


DPT: 364 





8236--122 木 杆 检查 员 
(POLE INSPECTOR) (木材 加 工 和 木 制品 生产 ) 
DPT: 587 
GED: 2 SVP: 4 EC: O PA: 134 
检查 木 杆 上 的 缺 隐 ， 按 尺寸 和 技术 要 求 分 类 。 
检查 木 杆 有 无 辟 裂 、 木 节 或 腐朽 等 缺陷 ， 并 检查 码 翅 是 否 
符合 规定 。 用 卷 尺 测量 杆 料 长 度 和 直径。 在 杆 料 端 头 打上 尺寸 
规格 。 按 照 木 杆 尺寸 分 类 。 记 下 规格 级别 和 数量 ， 准 备 进 一 
步 加 工 。 
可 能 给 木 杆 埃 作 标记 。 


8236-126 ” 锐 饰 板 和 层 压 板 分 级 
(GRADER, VENEER AND PLYWOOD) ( 锐 饰 
板 和 层 庄 板 ) DPT: 587 
GED: 2 SVP: 3 EC: I5 PA: M47 
按照 公司 技术 要 求 对 整 张 或 成 条 的 镶 饰 板 或 层 压板 进 
行 分 级 ， 
检查 镶 饰 板 或 层 压板 的 颜色 、 纹 理 、 质 地 以 及 木 节 、 孔 
润 、 辟 裂 或 未 打 光 区 等 缺陷 。 在 单 张 的 板 .上 或 板 埃 顶 面 的 板 上 
打上 上 等 级 标记 。 记 录 板 的 数量 和 各 等 级 板 的 数量 ， 给 缺陷 处 作 
标记 ， 
可 能 根据 所 分 选 的 产品 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
层 压 板 分 级 工 
馈 人 饰 板 分 级 工 


8236 一 130” 顶 木 各 成材 检查 工 
(TIE-AND-~-TIMBER INSPECTOR) ( 锯 木 ) 
DPT: 5$87 
GED: 2 SVP: 3 EC: 06 PA: M347 
在 锯 木 场 或 装运 点 检验 忱 木 和 和 矿 用 埠 木 等 本 制品 ， 看 其 是 
省 符合 技术 要 求 。 
检查 料 的 直 度 ， 是 否 有 配 木 、 辟 裂 或 木 节 等 缺陷 ， 并 用 卷 
凡 检 查 外 形 尺 寸 。 在 工作 表册 上 上 作 检 查 记 录 。 
可 能 用 打印 锤 在 木料 上 打印 等 级 或 其 他 辨识 标记 。 


8236-199 ”木材 加 工 的 其 他 检验 .测试 和 分 级 职业 
(OTHER INSPECTING, TESTING AND 
GRADING OCCUPATIONS， WOOD PRO- 
CESSING) 
本 残余 类 包括 未 归 他 类 的 木材 加 工 检查 员 、 试 验 员 和 分 级 
员 ， 如 量 浏 粗 材 或 加 工 材 的 宽度 和 长 度 ， 确 定 板材 体积 和 检查 
望 板 确保 符合 网 定 的 标准 的 职业 。 本 残余 类 定义 中 职业 名 称 的 
典型 例子 有 : 
木料 量 尺 员 ( 锯 木 ， 木 材 加 工 和 木 制品 生产 ) 
木 包 检查 员 ( 饮 木 ) 


8238 一 一 木材 加 工 ( 纸 奖 除外 ) 的 壮 工 和 其 他 简 
单 工 作 职 业 
本 细 类 职业 履行 职务 名 称 02-190 中 所 述 的 职责 。 其 中 包 
括 木 料 、 木 瑟 、 层 庄 板 和 胶结 木 制品 加 工 中 的 进 料 、 印 料 和 搬 
运 工作 .工作 内 容 包括 : 给 锅 和 有 关 辅 助 设备 上 料 ; 用 防腐 剂 
和 阻 燃 剂 处 理 木 料 ; 但 板 、 堆 坷 和 搬运 圆 本 、 方 料及 有 关 材 
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料 ， 对 它们 分 类 ; 履行 句 木 厂 、 木 包 厂 、 层 上 压板) 或 料 场 的 其 
他 简单 工作 职责 。 


8238 一 110 木 瓦 修整 工 
(SHINGLE TRIMMER) ( 饥 木 ) DPT: 686 
GED: 1 SVP: 2 EC: 156 PA: L147 
用 台 锯 修整 木 蕊 的 边沿 ， 锯 掉 木 万 上 的 缺 聊 。 
启动 锯 和 传送 带 。 愉 查 木 世 有 无 缺陷 。 把 本 世 放 在 锯 的 传 
送 带 上 ， 引 导 木 丈 通 过 锯 ， 把 废 木 稳 放 人 废料 箱 ， 
可 能 用 手工 工具 更 换 魔 钝 的 锯条 。 


8238-114 薄板 片 条 切 头 工 
(VENEER-STRIP-CUT-OFF SAWYER) ( 锐 饰 
板 和 层 压 板 ) DPT: 686 
薄板 端 头 ( 鱼 尾 ) 锯 割 工 
GED: 1 SVP: 2 EC: 1 PA: M4 
给 齐 边 锯 上 料 ， 饮 齐 薄板 片 条 的 端 头 ， 
把 薄板 片 条 搬 到 工作 区 ， 把 板 条 项 在 切割 台 凸 起 的 边沿 
上 .。. 开 锯 ， 使 锯 横 向 锯 过 板 条 ， 或 者 用 液 止 缸 或 类 似 装置 使 锯 
横向 饮 过 板 条 ， 使 板 片 条 两 端 割 齐 。 把 加 工 好 的 板 片 条 码 到 指 
定 地 点 供 进一步 加 工 ， 
可 能 操纵 双 头 锯 则 时 锯 齐 板 条 的 其 端 。 


8238 一 118 ” 层 压 板 条 装饰 板 厂 壮 工 
(LABOURER, PLYWOOD AND VENEER 
PLANT) ( 锐 饰 板 各 层 压 板 ) DPT: 686 
GED: 1 SVP: 2 EC: 1567 PA: H34567 
在 馈 饰 板 和 层 压 板 的 加 工 过 程 中 从 事 下 列 任何 职责 : 
把 薄板 片 料 送信 剪 切 机 、 压 板 机 和 烘 于 机 。 协 助 更 换 机 器 
的 刀具 。 用 钩子 排除 机 器 中 的 板 片 堵塞 物 。 从 传送 带 、 车 
床 、 修 补 机 或 拼接 机 等 机 器 中 ， 拖 出 板 条 或 板 片 ， 按 长 虐 、 
亮度 、 颜 色 和 级 别 分 类 ， 把 它们 埃 在 货 盘 上 乒 、 箱 中 、 小 车 
上 ， 打 括 ， 故 在 辊 子 上 或 工作 台 上 。 把 闭 好 板 的 小 车 推 到 烘 
干 机 、 修 补 机 和 涂 胶 机 处 ， 以 便 加 工 成 层 床 板 。 给 自动 传送 
烘 干 机 装 、 外 薄板 或 注 板 条 。 把 车 好 的 板 条 卷 成 卷 。 用 皮 管 
清洗 机 器 和 工作 区 。 
可 能 根据 所 履行 的 职责 ， 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
层 压 板 的 光 机 上 料 工 
注 板 剪 切 机 上 和 料 工 
板 片 烘 干 机 .上 料 工 


8238 一 122 木材 分 级 工 
(LUMBER SORTER) ( 锯 木 ) 
堆 料 工 
GED: 1 SVP: 2 EC: 15 PA: H347 

在 各 个 加 工 阶段 对 木料 进行 分 类 和 堆 井 。 

从 传送 带 、 工 作 台 、 手 推 车 、 锯 床 、 分 级 台 或 其 他 工段 拖 
出 木料 。 按 等 级 、 规 格 、 长 度 把 木料 分 类 .用 肉 服 或 根据 记号 
或 用 量 尺 测量 板 料 长 度 和 规格 ， 堆 码 木 料 成 翅 ， 或 码 在 手 推 
车 、 窗 车 上 ， 把 料 放 在 架 上 或 传送 带 上 . 

可 能 履行 与 锯 木 三 有 关 的 职责 : 如 给 锯 上 料 和 搬 走 材料 ， 
装 料 和 运 料 。 可 能 按 所 分 选 的 术 粮 严 型 或 所 用 抽 器 给 予 相应 的 


DPT: 687 
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干 料 堆 料 工 
新 料 堆 料 工 


8238 一 126 ”木材 防腐 厂 壮 工 
(LABOURER,WOOD-PRESERVING PLANT) 
(本 材 加 工 和 本 制品 生产 ) DPT: 687 
GED: 1 SVP: 2 EC: 067 PA: VH234 
在 木材 防 认 厂 加 工 板材 、 枕 木 、 棕 木 和 木 杆 等 本 制 品 工 作 
中 ， 丑 行 下 列 任何 职责 : 
用 手工 或 胃 装 印 栅 或 绞车 给 车 皮 ， 卡 车 种 驶 船 装 印 木 料 。 
把 木料 码 成 织 ， 把 木料 送 进 锛 风机 、 钻 筷 机 、 切 割 机 和 切 槽 
机 ， 用 手动 或 气动 扳手 或 用 装 印 机 取 下 机 器 上 加 工 好 的 木料 ， 
码 在 车 上 ， 垫 插 木 条 以 打 期 、 码 斤 ， 用 板 手 ， 链 了 于、 螺栓 捆 
牢 。 用 手动 或 气动 扳手 上 紧 或 拧 下 处 理 锚 门 上 的 螺栓 。 用 绞 牙 
给 压 蒸 签 装 料 和 出 料 . 
可 能 根据 所 履行 的 职责 给 予 相应 的 称谓 ， 如 ; 
码 车 工 
码 方 操 壮 工 
杭 木 搬运 工 
装 车 工 


8238-130 手工 圆 木 出 皮 工 
(LOG PEELER, HAND)( 铝 木 ， 镰 制 板 和 层 压板 ) 
DPT: 187 
GED: 1 SVP: 2 EC: 036 PA: H4 
手工 给 圆 木 剥 皮 。 

用 料 钧 或 操纵 桥 式 或 吊车 的 手持 操纵 功 把 圆 木 装 上 固定 
架 ， 把 剥皮 刀 尖 或 余子 刃 插 到 树 皮 下 ， 沿 圆 木 长 的 方面 臂 剥 树 
皮 ， 用 笑 子 或 剥皮 刀 从 圆 木 上 拉 下 树 皮 . 

可 能 用 料 饮 把 圆 本 滚 运 到 下 一 工序 . 


8238-134 锯 木 厂 壮 工 
(SAWMILL LABOURER) ( 银 木 ;木材 加 工 积木 
制品 生产 ) DPT: 887 
GED: 1 SVP: 2 EC: B56 PA: H234 
在 锯 木 厂 、 木 巨 三 或 木料 场 中 从 事 以 下 任何 简单 工作 : 
.从 卡 车 或 传送 带 上 把 圆 本 滚 运 到 圆 本 放置 台 上 。 用 钧 杆 把 
较 木 装 上 机 锯 台 车 或 运 到 剥皮 机 和 加 料 机 。 用 径 子 或 锯 从 圆 木 
上 取 下 石头 或 钉子 等 企 在 木料 里 的 杂 物 。 用 气动 覃 子 劈 开 过 大 
的 贺 木 ， 以 便 进行 锯 加 工 。 用 钧 杆 或 搭 钧 调 顺 传送 带 上 的 加 
木 、 木 料 或 板 梁 材 、 清 除 堵塞 物 ， 把 锯 好 的 料 放 在 链 板 输送 机 
上 ， 用 搭 钩 钧 住 木料 一 端 ， 以 便 进行 劈 开 加 工 。 把 木材 、 板 梁 
- 料 或 本 瓦 壤 在 指定 地 点 。 用 机 器 把 杆 料 自动 码 霹 。 用 铲 ， 乔 板 
或 压缩 空气 管 清 理工 作 区 ， 除 掉 积 起 的 树 皮 或 锯末 
可 能 从 事 某 种 特定 工作 ， 并 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
本 丈 厂 木料 维 声 工 《〈 锯 木 ) 
堆 吉 工 〈 句 木 ) 
原本 掉头 工 〈 句 木 ) 
板材 顺 直 工 〈 锯 木 》 
术 杆 测度 栅 楷 入 工本 材 加工 和 本 制 蝇 生 产 ) 
杆 料 堆 壤 工 ( 锯 木 ) 


8238-138 ”草皮 机 清理 工 
(BARKING-MACHINE CLEANER) (纸浆 和 造 
纸 ; 锯 木 ) DPT: 887 
GED: 1 SVP: 1 EC: 1456 PA: M4 
从 剥皮 简 和 传送 带 上 取 下 树 皮 、 小 木料 和 碎片 。 
停 下 剥皮 简 ， 以 便 取 出 树 皮 或 木料 。 用 手 把 树 皮 从 出 口 拉 
出 ， 放 到 溜 放 槽 中 ， 送 到 树 皮 堆 。 用 水 管 、 针 相 或 搭 钩 清理 剥 
皮 简 上 授 堵 塞 本 料 和 溜 族 模 中 小 木料 碎片 ， 
可 能 用 搭 多 把 盘 转 式 传送 带 上 由 寻 皮 机 送 来 的 原本 进行 分 
类 。 可 能 把 原木 堆放 在 料 场 纸 浆 料 堆 ， 或 在 吉 王 留 出 通道 以 便 
传送 带 通 过 。 


8238-199 ”木材 加 工业 壮 工 和 其 他 简单 工作 职业 
(MISCELLANEOUS OCCUPATIONS IN LA- 
BOURING AND OTHER ELEMENTAL 
WORK, WOOD PROCESSING) 

本 残余 类 职业 包括 未 归 他 类 的 木材 加 工业 壮 工 和 其 他 简单 
工作 职业 ， 例 如 ， 在 工作 区 运 来 和 运 走 木材 和 其 他 木 制品 ， 回 
收 碎 料 种 木片 以 下 加工， 清理 下 于 木料 防腐 厂 的 处 理 简 和 压 获 
签 。 本 残余 类 定义 中 职业 名 称 的 典型 例子 有 : 

木 梁 搬运 工 ( 锯 木 ; 木材 加 工 和 木 制 品 生产 ) 

废 木料 回收 工 〈 锯 木 ; 本 材 加 工 和 木 制品 生产 ) 

堆 碎 料 工 《 锯 本 ; 木材 加 工 和 本 制品 生产 ) 

处 理 简 清洗 工 《木材 加 工程 木 制品 生产 ) 


8239 一 一 木材 加 工 . (纸浆 除外 】 职业 , 未 归 他 类 者 

本 幼 类 职业 包括 未 归 他 类 的 与 木材 加 工 有 关 的 业务 ; 操 
作 或 看 管 机 器 剥 下 树 皮 ， 清 理 贺 木 和 木村 ， 把 贺 木 制 成 木 
片 、 蚀 花 、 本 丝 、 本 紫 或 木 粉 、 筛 分 木片 ， 在 锯 木 厂 把 方 
材 、 板 材 或 板 梁 材 摆 放 在 压 刨 上 ， 看 管 机 器 把 层 压 板 或 胶合 
板 锯 成 规定 尺寸 。 


8239-110 ”液压 剩 皮 机 操作 工 
(HYDRAULIC-BARKER OPERATOR) (纸浆 
和 造纸 ; 锯 本 ) DPT: £82 
GED:3 SYP: 4 EC: I¢ PA: 1L47 

从 控制 台 的 性 璃 小 室 操 作 移动 式 高 压 水 枪 、 匮 森 辊 末 和 后 
其 相连 的 传送 带 ， 去 掉 圆 木 上 的 树 皮 和 脏 物 。 

用 进 料 氢 臂 从 链 式 传送 带 上 把 圆 木 运 到 深 架 上 玉 皮 ， 撒 动 
控制 盘 上 的 按钮 ， 让 圆 木 在 水 枪 下 滚动 。 同 时 操纵 手动 和 脚 踏 
的 控制 装置 来 控制 水 枪 移 动 速度 、 喷 嘴 高 度 、 喷 射 宽度 和 角 
度 ， 以 及 圆 木 旋转 方向 各 汪 度 .在 控制 室 中 踏 动 板 ， 冲 洗 树 皮 
和 上 废物。 使 滚 架 向 反方 向 回转 ， 将 判 好 皮 的 木料 通 往 锯 台 的 传 
送 带 。 


8239-114 如 皮 机 操 体 工 
{BARKING--MACHINE OPERATOR) (纸浆 和 
造纸 : 本 材 加 工 和 本 制品 生产 》 DPT. 631 
GED: 2 SVP: 4 EC: B5 PA: M347 
操作 机 器 ， 使 圆 木 在 移动 式 切 制 头 下 面 转动 ， 以 去 掉 树 
皮 、 节 净 和 和 脏 物 ， 或 把 贺 杰 制 成 回 木 料 和 有 锥 度 的 木料 ， 以 用 
做 电线 杆 或 船上 桥 杆 。 





贞 电 动 或 链 式 萌 芦 把 贺 木 装 上 机 器 。 开 动机 器 ， 搬 动手 柄 
或 撒 按 钮 ， 使 辆 木 旋转 ， 令 切割 头 下 降 贴 靠 在 辆 木 上 。 调 整 贺 
本 上 旋转 速度 、 切 割 头 压力 以 及 切割 头 没 木料 的 水 平移 动 。 抬 
起 切割 关 ， 停 止 圆 本 转动 ， 志 起 重 设备 或 电动 台 车 季 下 木料 ， 
或 扳 按 钮 把 木料 印 到 地 链 式 传送 机 上 。 

可 能 女 丈 和 调整 切割 头 。 可 能 让 钩 行 洲 理 传送 带 的 堵塞 
可 能 操作 专门 的 机 器 ， 并 给 予 相应 的 称 消 ， 如 : 

测 皮 车 床 操作 工 〈 纸 浆 和 造纸 ) 

木 杆 东 皮 机 操作 工 《本 村 加 工 和 木 制 品 生产 ) 


8239 一 118 环 式 剂 皮 机 操作 工 
(RING-BARKER OPERATOR) ( 句 木 
DPT: 682 
GED: 2 SVP: 4 EC: 15 PA: L47 

从 控制 室 中 操作 液压 或 机 械 式 、 环 式 剥 皮 机 ， 去 掉 圆 本 上 
的 树 皮 和 杂 物 。 

揪 支 报 钮 ， 开 动 传 送 带 把 木料 送 到 测 皮 环 人 外， 操纵 控制 装 
置 ， 按 贸 木 直径 区 整 旋转 力 或 水 枪 喷 虹 环 的 贺 册 长度。 开动 测 
皮 机 进 料 辊 ， 淹 整 进 料 速度 和 和 环 或 国 木 绚 旋 苇 速 误 ， 给 本 料 去 
由。 按 需 要 肥 转 进 闫 弱 ， 入 次 土生 去 朗 操 作 。 册 管 送 带 和 绩 料 
去 把 木 可 从 杂 皮 相 送 到 下 一 工序 。 


8239 一 i22 ” 简 式 沸 皮 横着 管 工 
(DRULM-BARKER TENDER) ( 维 衣 入 造纸 ; 
锯 木 》 DPT: 685 
GED: 2 SVP: 4 EC: I56 PA: M47 
看 管 一 合 或 多 台 旋 转 亲 皮 简 ， 去 掉 圆 本 上 的 树 皮 和 杂 物 。 
开动 传送 带 把 圆 木 从 浸 池 装 人 和 剥皮 简 。 操 纵 控 制 装置 ， 启 
动 转 简 使 贸 木 互相 和 碰撞， 以 去 掉 树 皮 。 用 水 冲洗 圆 本 上 的 栖 皮 
和 污 物 ， 用 针 和 链 戎 芦 清 理 简 中 木料 的 堵塞 。 


8239 -126 制 本 粉 工 
(MILLER，WOOD FLOUR) (木材 加 工 和 木 市 
品 生产 ) DEF 685 
GED: 7 SYP. 4 EC: 157 PA: H47 
看 管 丹 粉 机 磨 制 并 第 分 锦 末 ， 制 成 本 粉 ， 帅 十 生产 姑 炸 
药 、 塑 木 寺 料 和 模 上 压 政 料 等 产品 。 
较 读 加 工 单 ， 确 定 所 需 木 粉 的 数量 和 和 粒度。 选择 筛子 或 规 
定 的 网 上 日 ， 装 在 往复 式 筛 分 机 架 上 。 和 启 动 锤 式 粉碎 机 传送 带 、 
销 孔 机 或 鼓 江 机 和 委 分 机 ， 注 意 潜 粉 和 筛 分 过 程 ， 收 集 并 检查 
粉 样 ， 使 达到 技术 要 求 。 过 载 或 堵塞 时 ， 站 手 急 清 理 乌 分 机 ， 
传送 带 或 粉碎 机 。 用 胶 粘 补丁 以 修复 得 的 损 直 部 分 。 把 木 粉 装 
袋 ， 用 手推车 或 独 轮 车 把 袋 运 到 贮 库 ， 
可 能 用 桶 子 定期 清理 筛子 。 


8239--130” 裁 板 雇 漠 管 工 
SIZING--SAW TENDER) ‘ 馈 饰 板 和 岩 压 板 ; 
末 材 加 工 和 木 制 品 生产 ) DPT: 685 
加 锯 操 放 工 
GED: 2 SVP: 4 EC: 157 PA: M47 
并 和 苞 多 头 锯 床 ， 把 层 压 板 或 胶合 板 藏 成 规定 尺寸 。 
用 尺 和 手工 工具 按 所 需 尺 寸 调 整 导向 板 和 锯 。 开 动 锯床 ， 
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拒 板 靠 着 导 恢 放 在 进 料 台 上。 推进 贸 板 ， 直 到 被 推进 料 辊 、 皮 
带 或 进 料 链 的 链 爪 咬 住 。 按 规定 尺寸 度量 样板 ， 必 和 娄 时 调整 锯 
或 导 板 。 更 换 用 钝 的 锯条 。 作 生产 记录 。 

可 能 看 管 带 自 动 装 料 机 构 的 锯床 。 可 能 将 加 工 好 的 板 分 
级 ， 可 能 根据 所 加 工 的 产品 给 予 相应 的 称谓 ， 刀 : 

荆 质 纤维 板 裁 被 锅 看 管 工 (木材 加 工 和 木 制 品 生产 ) 

木 导 板 裁 板 锯 操 作 工 〈 木 材 训 工 和 木 制品 生产 ) 

层 率 板 城 破 锯 痢 管 工 〈 木 材 加 工 和 木 灰 品 生 产 ) 


8239 一 134 ”切片 工 
(CHIPPERMAN) (纸浆 和 造纸 ， 锯 木 ， 木 材 加 工 
和 本 制品 生产 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP: 3 EC: 13 PA: M347 

看 管 一 台 或 多 台 机 器 把 圆 木 、 木 料 或 锯 木 三 废料 制 成 木片 
或 刨 花 。 

撒 下 按钮 ， 开 动机 器 祁 传 送 带 。 调 整 传 送 带 或 切片 刀具 速 
度 ， 以 控制 本 片 大 小 。 观 察 传送 带 ， 筛 子 和 料 斗 ， 以 确保 进 料 
量 正确 。 甫 多 杆 清理 堵塞 ， 取 出 钉子 或 右 块 等 杂 物 ， 

可 能 用 将 钧 把 阅 林 或 片 料 装填 传送带。 可 能 用 手工 工具 更 
换 或 修理 传送 皮带 ， 安 装 切片 或 刨 花 万 其 。 可 能 从 事 某 种 专门 
工作 ， 并 苔 予 相 谋 的 称谓 ， 如 : 

切片 机 看 管 工 (纸浆 和 造纸 ， 锯 木 ) 

， 倒 花 机 看 管 工 木材 加 工 和 木 制品 生产 ) 


8239 一 138 ”板材 分 类 工 
{LUMBER SORTER, MACHINE) ( 锅 工 ) 
DPT: 685 
木料 分 类 机 操作 工 
GED: 2 SVP: 3 EC: IS PA. H47 

看 管 术 器， 使 板材 穿 过 链 式 输送 机 狭 克 落下 抽 分 选 出 粗 
材 ， 汉 进行 分 级 ， 重 锯 或 昼 片 。 

启 闭 输 送 机 ， 控 制 进 料 量 。 用 手 、 措 钧 拔 正 板 料 使 对 准 狭 
颖 ， 或 用 开关 使 挡 板 升 起 或 落下 ， 检 查 板 料 有 无 朽木 、 树 皮 和 
锯 息 等 缺陷 。 踏 动 踏板 局 闭 落 料 门 ， 鳄 木料 落 到 输送 机 上 ， 送 
到 分 级 ， 重 锅 、 雪 片 等 工作 区 ， 或 送 到 下 一 工序 。 清 理 输 送 机 
上 堵塞 物 。 


8239-142 ” 锯 木 厂 辅助 工 
(SAWMILL WORKER) ( 锯 工 ) DPT: 687 
GED: 2 SVP: 3 EC: 156 PA.: H234 
在 锯 木 从 事 下 询 任 河 职 并: 
放下 卡车 或 车 皮 权 板 ， 或 放 好 滑 道 ， 以 印 下 加 森 ， 并 
用 钩 杆 把 图 木 深 送 到 锯 木 厂 焰 台 上 。 检 查 贺 木 有 元 朽木 
够 裂 、 嵌 人 的 金属 物 和 和 石头， 做 上 标记 ， 用 舌 子 或 锯 除 去 
这 些 缺 聊 . 用 饮 杆 把 画 木 从 料 台 滚 到 机 锯 台 车 上 。 把 板 料 
艾 宙 饮 引 导 送 而 辊 轴 台 或 传送 融 。 用 方 材 钓 、 搭 钧 或 按 动 
课 纵 装 征 吊 车 的 控制 僵 ， 把 辊 台 上 的 方术 或 板 料 送 和 人 人 履 束 
说 或 带 锯 。 
可 能 从 事 某 种 特定 工作 ， 并 给 这 权 应 的 称谓 ， 灵 : 
方 材 运送 工 
截 切 装 印 料 工 
修整 机 装 料 工 
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83239 一 146 木 经 机 看 管 工 
(XCELSIOR~MACHINE TENDER) 
工 和 木 制品 生产 ) 
GED: 2 SVP: 2 EC: 16 PA: M4 

看 答 一 台 或 多 台 机 器 把 木料 刨 成 木 丝 。 

踏 下 踏板 ， 启 动 进 料 辊 ， 手 工装 上 木料 。 开 动机 器 把 木料 
自动 送 进 刀 有 具 。 停 下 机 器 ， 转 动 木料 ， 使 刀具 刨 前 所 有 的 面 ， 
尽 可 能 制 得 最 大 量 的 木 丝 。 踏 下 踏板 ， 松 开 进 料 辊 和 刀具 ， 用 
钩子 取 下 切 剩 的 小 料 心 。 


(木材 加 
DPT: 685 


8239 一 150 碎 料 机 看 管 工 
(HOG-MACHINE TENDER) ”( 锅 木 ) 
DPT: 685 
“GED: 2 SVP: 2 EC: 1I5 PA: M4 
看 管 机 器 ， 把 木料 粉碎 成 小 粒 ， 用 作 燃 料 。 
启动 碎 料 机 中 的 转 锤 和 切割 器 ， 转 动 阅 门 调节 水 量 ， 湿 泣 
体 粒 ， 以 防 着 火 。 使 用 按钮 ， 开 动 和 关闭 传送 带 ， 控 制 机 器 进 
料 量 ， 燃 料 送 人 燃烧 器 或 贮 饶 中 的 数量 。 清 理 传送 带 上 堵塞 
物 ， 铲 出 传送 带 上 的 堆积 物 。 
可 能 从 生产 区 中 把 木料 用 传送 带 运 到 碎 料 机 。 可 能 看 管 金 
属 探测 器 挑 出 碎 粒 中 的 金属 物 。 
8239--154 木片 筛 分工 
(SCREENMAN， CHIPS) 
木 ; 木材 加 工 和 木 制品 生产 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP: 2 EC: 157 PA: M34 
看 管 振 动 第 除去 木片 中 的 碎片 、 锯 末 、 脏 土 、 木 节 和 尺寸 
过 大 的 木片 ， 以 便 制 作 纸 浆 和 木 悄 板 等 产品 。 
开动 传送 带 把 术 片 从 贮 仓 运 到 第 子 处 ， 把 干净 木片 运 到 指 
定 的 贮 箱 。 启 动 第 子 和 鼓风机 净化 木片 ， 调 整 第 子 的 进 料 机 
构 ， 以 防 机 器 过 载 。 每 次 运转 后 用 空气 管 和 刷子 清理 第 子 。 观 
察 第 选 情况 ， 清 除 堵塞 物 。 发 生 大 的 堵塞 时 停 下 传送 带 和 得 
子 ， 通 知 维修 工 ， 协 助 拆 印 和 组 装 设备 。 用 铲子 清理 工作 区 的 
堆积 废物 ， 
可 能 看 管 切片 机 切 木 片 ， 或 把 过 大 的 木片 切 成 规定 的 
尺寸 。 


825 一 一 纸浆 和 造纸 及 有 关 职 业 


本 子 类 职业 包括 将 纤维 索 原 料 制 成 纸浆 然后 制造 和 精 整 成 

纸 和 纸板 。 这 些 职业 可 分 为 以 下 细 类 ; : 

8250 纸浆 和 造纸 及 有 关 职 业 领 班 

8251 纤维 素 纸浆 制备 职业 

825s3 ”造纸 和 纸张 精 整 职业 

82S6 ”纸浆 和 造纸 业 的 检验 、 测 试 、 分 级 和 取 

样 职业 
8258 纸浆 和 造纸 业 的 壮 工 和 其 他 简单 工作 职业 
8259 ”纸浆 和 造纸 及 有 关 职 业 ， 未 归 他 类 者 


8250 一 一 纸 奖 和 造纸 及 有 关 职 业 领 班 
如 职责 名 称 01-250 所 述 ， 本 细 类 职业 包括 以 下 业务 ， 监 
督 各 护 调 太 笛 将 疆 维 洪 双 料 却 王 成 纸浆 ，. 制 造 和 整理 成 纸 和 纸 


(纸浆 和 造纸 ; 饥 


板 的 工人 的 工作 。 


8250-110 ”纤维 素 纸 桨 制备 职业 领班 
(FOREMAN, CELLULOSE--PULP-PREPA-- 
RING OCCUPATIONS) (纸浆 和 造纸 ) 
DPT: 138 
对 从 事 操 纵 、 看 管 将 碎 原木 、 碎 布 、 废 浆 及 类 似 纤维 原料 
加 工 成 液体 浆 设 备 的 工人 的 工作 。 进行 监督 和 协调 。( 细 类 
8251) 。 
履行 职责 名 称 01-250 所 述 的 职责 。 
可 能 管理 从 事 专 门 工 作 的 工人 ， 并 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
打 浆 车 间 领 班 
制 浆 车 间 领 班 
湿 处 理 车 间 领 班 
木料 车 间 领 班 
麻木 机 工 领班 


8250-112 纸浆 和 造纸 业 检验 、 测 试 、 分 级 和 取样 职业 领班 
(FOREMAN, INSPECTING, TESTING, GRA— 
DING AND SAMPLING .OCCUPATIONS， 
PULP AND PAPERMAKING) ( 纸 制 品 ; 纸浆 和 
造纸 ) ， DPT: 138 
对 从 事 于 制 浆 造纸 及 纸 制 品 检 验 、 测 试 、 分 级 、 和 取样 检 
验 工人 的 工作 进行 监督 和 协调 ，( 细 类 8256)。 
懂行 职责 名 称 01--250 所 述职 责 。 
可 能 管理 从 事 专 门 工 作 的 工人 并 给 予 相 应 的 称谓 ， 如 : 
纸 分 选 工 和 计数 工 领班 ( 纸 制 品 ) 
制 桨 测试 工 领班 (纸浆 和 造纸 ) 
纸张 俭 验 工 领班 《( 纸 制品 


8250 一 114 ” 壮 工 和 简单 工作 工人 领班 
(FOREMAN, LABOURERS AND ELEMEN- 
TAL WORKERS) (纸浆 和 造纸 ) 
DPT: 138 
对 从 事 传 送 带 、 料 斗 咀 料 ， 湿 浆 切割 、 筛 网 清洗 、 废 纸 收 
集 、 碎 布 分 选 及 一 般 清 理工 人 的 工作 进行 监督 和 协调 〈 细 类 
8252) 。 
履行 职责 名 称 01-250 所 述 的 职责 。 
可 能 管理 从 事 专 门 工作 的 工人 ， 并 给 予 相 应 的 称谓 ， 如 : 
碎 布 车 间 和 领班 
堆 料 场 领班 


8250-118 ”造纸 和 精 整 职业 领班 
(FOREMAN, PAPERMAKING AND FINI-— 
SHING OCCUPATIONS) (纸浆 和 造纸 ) 
DPT: 138 
对 从 事 操 纵 和 看 管用 液体 浆 制造 纸 、 纸 奖 、 纸 板 以 及 纸张 
上 光 、 整 理 等 机 械 设备 的 工人 的 工作 进行 监督 和 协调 ; 〈 细 类 
8253) . 
履行 职责 名 称 01 一 250 所 述 的 职责 。 
可 能 管理 从 事 专门 工作 的 工人 ， 并 给 予 相 应 的 称谓 ， 如 : 
涂 布 车 间 领 班 








纸 必 车 癌 领 狂 
造纸 机 领班 
纸浆 加 工 领班 
巡视 领班 


82S0--199 ”纸浆 造纸 及 其 有 关 职业 的 其 他 领班 
(OTHER FOREMEN, PULP AND PAPER- 
MAKING AND RELATED OCCUPATIONS) 
本 类 职业 包括 未 归 他 类 的 制 浆 、 造 纸 及 其 有 关 产 品 制造 的 
领班 ; 例如 ， 对 从 事 制 作 隔音 板 和 包装 纸 的 工人 的 工作 进行 监 
督 和 协调 的 领班 。 本 残余 类 职业 名 称 的 典型 例子 有 : 
卫 音 板 生 产 领班 〈( 纸 制品 ) 
包装 纸 生 产 领 班 〔 纸 制品 ) 


8251 一 一 纤维 素 纸浆 制备 职业 
本 细 类 职业 主要 包括 : 操纵 和 看 管用 碎 圆 木 、 碎 布 、 废 浆 
及 类 似 纤 维 素 原料 制 成 液体 浆 的 机 械 设备 ， 工 作 范围 包括 ; 纸 
浆 原 料 的 丑 碎 、 打 浆 、 混 合 、 得 分、 洗 浆 、 茹 考 和 漂白 。 与 操 
纵 奖 人 外 和 筛选 本 片 的 设备 有 关 的 职业 妇 类 于 细 类 8239。 


8251~110 连续 蒸 贮 锅 操作 工 
(CONTINUOUS-DIGESTER OPERATOR) ( 纸 
浆 独 造纸 ) DPT: 262 
连续 过 程 蒸煮 工 
GED: 4 SVP: 7 EC: 1 PA，L4567 
在 控制 室 操纵 从 碎 木 片 生产 热 炼 纸浆 的 连续 过 程 蒸煮 锅 及 
其 有 关联 的 设备 。 
监视 总 控制 盟 以 确定 运转 不 正常 的 设备 以 及 不 合理 的 原料 


或 产品 流量 。 注 意 观 察 温度 、 讨 力 、 流 量 计 和 图 表 、 灯 光 流 程 


图 和 彩色 指示 灯 。 注 意 听 蜂 网 器 、 管 报 器 和 管 铃 ， 以 找 出 故障 
原因 。 指 导 助 许 到 可 疑 的 出 故障 处 ， 检 查 机 器 ， 报 告 故障 ， 进 
行 凋 烙 。 根 据 指 示 器 和 工艺 壳 要 调整 条 、 传 送 带 、 风 扇 、 电 机 
及 其 他 设备 ， 用 较 门 调整 原料 流量 ， 如 木片 、 化 学 品 、 燕 汽 和 
背 煮 过 的 木 浆 等 。 用 滴定 法 检验 做 煮 液 样品 ， 以 确定 蒸煮 周期 
的 长 短 。 作 生产 纪录 。 

可 能 操作 有 关联 的 加 工 设备 制作 热 炼 的 化 学 品 ， 洗 浆 和 和 萝 
浆 、 精 让 浆 料 或 从 废气 中 国 收 化 学 蝇 。 


8251--114 ”纸浆 漂白 机 操作 工 
{BLEACHER OPERATOR, PULP) (纸浆 和 造 
纸 ) PDPT: 362 
GED: 4 SVP: 6 EC: 17 PA: 14567 
控制 吸收 塔 ， 混 合 负 、 和 转载 、 洗 浆 机 和 辅助 设备 进行 纸浆 
潭 四 。 
开 保 ， 按 照 规 定 的 漂白 程 学 ， 调 整 进入 吸收 塔 、 漂 白 和 温 
浆 神 的 纸浆 流量 及 浓度 。 按 照 归 求 启 闭 闹 门 ， 在 纸浆 中 加 入 称 
量 好 的 化 学 品 ， 如 液体 或 气体 毛 ， 烧 碱 和 次 毛 酸 盐 ， 用 朱 拌 器 
搅拌 。 用 条 和 赔 门 控制 转 鼓 式 洗 桨 机 的 纸浆 流入 量 ， 调 整 洗 桨 
水 喷头 ， 冲 出 可 溶性 杂质 ， 防 止 每 一 漂 段 后 的 过 分 漂白 。 指 导 
其 他 工人 进行 例 行 辅助 工作 。 注 意 仪器 仪表 及 图 纸 ， 检 查 化 验 
报告 ， 调 整 控制 器 以 确保 达到 规定 漂白 度 ， 用 泵 把 漂白 浆 送 入 
巡展 。 按 照 每 日 生产 情况 制 生 产 报表 。 


加 工 职业 623 


可 能 用 折射 计 测 定 纸浆 白 度 ， 或 用 滴定 法 测试 漂白 用 化 学 
品 的 强度 .控制 纸浆 浓缩 、 得 分、 净化 或 精制 的 其 他 加 工 设 
备 。 可 能 操作 蒸发 器 和 搅拌 槽 等 设备 制 漂白 用 化 学 品 ， 测试 毛 
气 保安 设备 和 报 管 系 统 。 





8251-118 蒸煮 锅 操作 工 
(DIGESTER OPERATOR) (纸浆 和 造纸 ) 
DPT: 362 
间歇 式 蒸煮 工 
GED: 4 SVP: 6 EC: 1457 PA: L4567 
操作 成 组 蒸煮 锅 将 木片 与 烧碱 液 一 起 燕 煮 ， 制 作用 十 造纸 
和 纸板 的 纸浆 。 
指挥 蒸煮 锅 操 作 工 助手 按 规定 数量 把 木片 和 化 学 品 装 人 燕 
锅 . 开启 阀门 或 手柄 在 蒸煮 锅 中 放 人 蒸汽 ， 使 达到 规定 的 温度 
的 压力 。 监 视 温 度 、 流 量 和 压力 等 仪表 和 图 纸 ， 确 保 按 规定 蒸 
玫 木 片 。 用 滴定 法 测试 蒸煮 试 样 ， 以 确定 蒸煮 完成 程度 ， 开 网 
把 者 好 的 木 奖 放 人 槽 或 池 里 。 作 生产 纪录 。 
可 能 按照 加 工程 序 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
碱 浆 藻 者 工 
硫酸 盐 浆 茹 者 工 
亚 硫 酸 盐 浆 蒸煮 工 


8251-122 ”第 分 车 间 操 作 工 
(SCREEN-ROOM OPERATOR) (纸浆 和 造纸 ) 
DPT: 362 
GED: 3 SVP: 6 EC: I5 PA: L457 
用 总 控制 盘 操 作 筛 分 设备 ， 减 低 至 规定 的 纸浆 浓度 以 便 用 
于 漂白 。 
转动 刻度 盘 ， 操 纵 控制 盘 和 手动 控制 以 调整 进 人 净化 和 得 
分 设备 的 水 和 浆 的 流量 。 注 意 仪 表 、 彩 色 仪 表 灯 和 液 位 计 ， 以 
监视 系统 的 运转 ， 判 断 设备 故障 故障 及 原因 。 指 导 筛 分 车 间 工 
人 的 工作 。 作 生产 报表 并 记录 流量 、 液 位 和 其 它 从 仪表 读数 和 
图 纸 等 得 到 的 数据 。 
可 能 操作 专门 的 筛 分 设备 ， 据 此 可 给 予 相应 的 称谓 ， 如 ; 
化 学 浆 筛 分 车 间 操 作 工 
麻木 浆 簿 分 车 间 操 作 工 


8251-126 ” 打 浆 机 操作 工 
(BEATER OPERATOR) 《纸浆 各 造纸) 
DPT: 682 
OED: 3 SVP: 3 EC: 145 PA: L4 
操作 打 浆 机 引擎 和 有 关 设 备 制 浆 料 ， 用 十 造纸 。 
启动 案 和 调整 赣 门 把 规定 数量 的 液体 浆 、 填 料 、 胶 料 、 
明 砚 和 液体 化 学 品 装 入 浆 模 。 开 动机 器 ， 调 整 打 浆 辑 ， 以 制 
得 规定 细 度 的 纸浆 和 水 化 浆 。 用 肉眼 检查 配料 为 达到 规定 的 
浓度 和 纤维 长 度 。 从 奖 槽 中 取样 供 实验 室 测试 。 用 泵 把 桨 送 
入 贮 模 ， 
可 能 用 机 器 精制 纸浆 。 用 公式 计算 各 种 配料 成 分 的 容积 和 
重量 . 


8251-130 ”麻木 机 操作 工 
(GRINDER MAN). ( 纸 痪 和 造纸 } ; .*: DPT: 582 





624 “加工 职业 


GED: 3 SVP: 5 EC: 145 PA: M24 

用 机 器 把 原 ( 贺 ) 木 、 木 段 或 木片 麻 成 制 浆 用 的 纤维 。 

调整 控制 器 的 调节 传送 系统 ， 给 磨 木 机 料 斗 贵 料 。 转 动 操 
纵 杆 以 驱动 液压 活塞 把 木料 压 疝 旋转 的 磨 石 。 用 搭 钩 理 顺 机 器 
料 斗 中 的 木料 以 免 诸 塞 。 开 阀 ， 调 整 喷 水 头 来 冷却 麻石 ， 控 制 
机 器 出 料 口 浆 流量 。 注 意 温 度 和 效 的 颜色 ， 判 断 是 否 由 于 磨 石 
用 钝 或 破碎 而 引起 燃烧 的 迹象 ， 将 故障 通知 领班 。 从 喷 水 管 周 
围 清除 聚集 的 浆 料 ， 以 防 浆 料 燃烧 。 


8251-134 ”纸浆 干 燥 机 操作 工 
(PULP-DRIER OPERATOR) (纸浆 和 造纸 ) 
DPT: 562 
王浆 机 操作 工 
GED: 3 SVP: 4 EC: I4567 PA: L234 
操作 搅拌 、 烘 干 、 切 细 、 离 解 浆 板 的 机 器 用 于 造纸 。 

用 阀门 控制 主 供 料 线 向 制 浆 机 的 供 料 量 。 启 动 设备 ， 或 指 
挥 机 器 看 管 工 启 动 单 台 搅拌 、 烘 和 后 、 切 碎 和 解 离 浆 板 设备 。 通 
过 旋钮 和 效 门 调整 机 器 ， 生 产 规定 水 分 含量 的 浆 料 。 用 刷子 、 
副 慨 和 压缩 空气 软 管 清洗 机 器 零件 上 的 浆 拍 。 润滑 机 器 。 作 生 
产 纪录 。 





8251-138 ” 漂 前 ( 黄 料 ) 洗 奖 工 
， (BROWN-STOCK WASHER) (纸浆 和 造纸 ) 
: DPT: 662 
洗 奖 机 操作 工 ; 洗 桨 工 
GED: 3 SVP’: 4 EC: 1457 PA: L4 

用 控制 盘 操 纵 成 组 转 简 式 过 滤器 ， 洗 去 纸浆 中 的 蒸煮 液 。 

启动 转 简 、 阀 条 蔷 ， 按 钮 和 调节 控制 盘 刻 度 控制 进 人 洗 奖 
机 的 蒸煮 浆 流 量 。 

开 闪 ， 控 制 洗 液 闹 头 和 洗 浆 水 量 ， 洗 去 蒸煮 液 ， 调 整 洗 液 
稀释 度 使 达到 规定 深度。 启动 阅 、 和 对 ， 把 洗 液 送 回 贮 槽 。 指 导 
助手 看 管 结 阁 机 和 和 精 浆 机 等 设备 。 用 铁丝 钧 清除 堵塞 的 洗 浆 机 

可 能 看 管 平 板 和 中 或 离心 得 去 除 浆 结 或 未 者 的 木片 。 可 能 用 
机 颖 精制 成 团 块 的 粗 纤 维 。 进 行 测试 以 检验 纸浆 去 木质 素 程度 
或 洗 液 强度 。 


8251-142 纸浆 精 磨 机 操作 工 
(PULP-REFINER OPERATOR) (纸浆 和 造纸 ) 
DPT: 682 

GED: 3 SVP: 4 EC: I5 PA: M4 

操作 连续 加 工 的 成 套 机 器 精 浆 和 切 短 纤维 ， 制 备 纸浆 用 于 
用 手 轮 调整 底 刀 床 和 转 刀 间隙 ， 以 制 得 规定 细 度 的 纤维 , 
咎 动机 器 和 泵 ， 调 整 从 打 浆 机 梢 通过 精 浆 机 到 纸 机 槽 的 纸浆 流 
量 。 检 查 纸 浆 ， 对 照 实 验 室 测 试 报 告 ， 调 整 机 器 以 确保 纸浆 符 
合 要 求 。 


8251-146 ”漂白 机 看 管 工 
{BLEACHER TENDER) (纸浆 和 造纸 ) . 
DPT: 365 





GED: 3 SVP: 4 EC: 157 PA: L456 

看 管 吸收 塔 、 搅 拌 槽 、 转 鼓 、 洗 浆 机 和 辅助 设备 以 漂 
白 纸浆 。 
… 观察 和 调整 设备 确保 正常 运转 ， 找 出 故障 点 。 按 指示 启 闭 
阀门 、 马 达 和 泰 。 从 各 个 加 工分 段 取样 ， 进 行 滴定 试验 以 控制 
质量 。 用 折射 计 测定 漂白 浆 的 白 度 。 用 pH 计 测 定 纸浆 酸度 。 
进行 标准 化 学 试验 测定 纸浆 中 的 残余 氯 。 

可 能 测定 漂白 液 和 经 重新 匣 化 的 蒸 才 液 强度 。 


8251 一 150 ”连续 茹 韦 锅 看 管 工 
(CONTINUOUS-DIGESTER TENDER) ( 纸 
浆 和 造纸 ) DPT: 365 
连续 蒸 融 工 助手 
GED: 3 SVP: 4 EC: 157 PA: L456 

按 操作 工 指示 ， 看 管 设备 ， 用 木片 生产 热 炼 纸浆 。 

按 操作 工 指示 观察 并 调整 设备 ， 确 保 设备 正常 运转 ， 连 续 
生产 ， 确 定 故障 点 。 操 作 工 不 在 时 监视 主 控制 盘 。 烘 干 并 称 重 
规定 数量 的 纸浆 以 测定 浓度 。 对 样品 进行 滴定 试验 ， 用 比重 计 
测定 洗 液 密度 ， 测 定 pH 值 。 开 六 门 取 燕 玫 液 样品 供 操 作 工 测 
试 。 启动 阀 、 泵 ， 把 外 贮 槽 中 的 二 氧化 硫 和 烧碱 咀 人 设备 中 。 
协助 维修 设备 ， 用 黄油 枪 和 油 壹 润滑 机 器 。 


8251-154 ”篇 分 工 
(SCREENMAN) (纸浆 和 造纸 ) DPT: 685 
GED: 3 SVP: 4 EC: 145 PA: L24 
看 管 浓缩 机 、 旋 转 第 、 离 心 净化 机 或 洗 浆 机 去 掉 纸 浆 中 的 
浆 结 、 沙 子 、 粗 纤维 、 未 加 工 好 的 木片 和 水 ， 使 浆 达到 规定 浓 
度 以 便 漂 白 ， 履 行 下 列 任何 职责 : 
启动 蔷 ， 阀 ， 调 整 进入 净化 和 短 分 设备 的 浆 料 和 水 的 流 
量 。 调 整 浓缩 机 圆 网 的 吸力 ， 把 纸浆 注入 筛子 。 用 手 轮 调整 拾 
浆 辊 对 网 口 的 压力 ， 以 制 得 规定 稠度 的 浆 料 。 调 整 并 清理 刀 
片 ， 刮 下 浓缩 机 拾 浆 辊 上 的 浆 放 人 贮 槽 。 调 整 水 暑 头 ， 通 过 转 
筛 网 洗 浆 ， 把 筛 出 物 放 人 接受 槽 ， 用 长 柄 勺 从 贮 档 中 取 浆 样 ， 
烘 干 并 称 重 以 测定 浓度 ， 
可 能 取 浆 样 供 实验 室 测试 。 可 能 看 管 专门 类 型 的 机 器 ， 并 
可 给 予 相应 的 称谓 ， 如 ， 
粗 簿 工 
离心 净化 机 工 
浓缩 机 工 


8251-158 蒸煮 锅 看 管 工 
(DIGESTER TENDER) (纸浆 和 造纸 ) 
DPT: 685 
莱 意 工 助 手 
GED: 3 SVP: 3 EC: 134567 PA: M46 
进 木 片 料 ， 开 阁 把 烧碱 液 或 酸 放 和 人 半 锅 ， 把 木片 制 成 纸 
浆 ， 和 其 他 工人 一 起 工作 . 
用 扳 子 和 链 式 或 螺旋 式 起 重 机 取 下 蒸 锅 盖 。 用 起 重 机 降低 
进 料 管 放 人 燕 锅 ， 按 钮 拉手 柄 或 转动 手 轮 启动 碎 木 流入 蒸 锅 ， 
盖 蒸 锅 盖 并 栓 紧 按钮 。 开 阅 把 规定 数量 的 化 学 品 和 蒸汽 放 入 车 
锅 。 把 者 好 的 浆 放 入 贮 池 或 贮 模 。 
可 能 看 管 传 送 带 把 木片 装 人 料 斗 。 可 能 监视 压力 表 以 确保 





按 规定 莎 才 木片。 充分 蒸 豆 后 取样 ， 送 交 操 作 工 用 肉眼 检查 。 


8251--162 漂 前 洗 交工 助手 
(BROWN-STOCK-WASHER HELPER) ( 纸 


浆 和 造纸 ) DPT: 665 
洗 浆 工 助 手 
GED: 2 SVP: 3 EC: 1457 PA: M4 

看 管 从 木 浆 中 洗 去 藻 者 液 的 设备 。 


协助 操作 除 结 机 、 精 浆 机 、 旋 转 式 洗 浆 机 和 其 他 设备 ， 从 
考 好 的 木 浆 中 洗 去 燕 虱 液 。 按 指示 启 闭 设备 ， 调 整 精 浆 机 ， 局 
闲 阀 门 。 用 水 管 和 刊 水 器 保持 工作 区 清洁 。 蔡 换 除 沫 剂 空 桶 和 
调整 蔷 。 见 职务 名 称 02 一 160。 


8251-166 造纸 机 得 分工 
(SCREENMAN, PAPER MACHINE) (纸浆 和 造 
纸 ) DPT: 665 
GED: 2 SVP: 3 EC: 1456 PA: M245 
看 管 设备 在 造纸 前 得 分 浆 料 (纸浆 和 添加 物 })， 并 在 贺 网 
造纸 机 湿 段 协助 工作 。 
按照 造纸 机 操作 工 或 领班 的 指示 启动 阀门 ， 调 整 筛 板 上 
水 、 浆 、 除 沫 剂 和 淀粉 流量 。 用 手 友 刊 去 得 上 的 残 潮 。 用 扳 子 
调整 导向 板 以 防止 图 网 纸 机 辊 上 的 湿 秸 垫 脱落 。 用 铁 根 把 湿 秸 
放 问 辊 上 。 注 意 用 载 物 网 从 圆 网 上 抄 起 的 纸浆 和 纸张 成 张 的 连 
续 性 。 把 机 器 故障 和 破 张 、 碎 裂 、 污 垢 和 泥 点 通知 操作 工 。 


8251-170 打 浆 机 看 管 工 
(BEATER TENDER) (纸浆 和 造纸 ) 
DPT: 685 
打 奖 机 操作 工 助手 
GED: 2 SVP: 3 EC: I45 PA: H24 
看 管 打 浆 机 和 和 浆 槽 制 浆 ， 用 于 造纸 。 
按照 配方 称 出 染色 剂 、 胶 料 、 淀 粉 、 明 砚 和 碎 纸 等 干 配 
料 ， 倒 人 浆 术 。 称 量 、 搅 拌 并 蒸煮 染料 。 注 意 浆 槽 和 打 浆 机 的 
运转 ， 向 操作 工 通报 故障 ， 用 水 和 软 管 清洗 浆 档 ， 乔 出 粘 附 的 
物料 。 用 叉车 从 仓库 运 料 。 
”可 能 从 浆 槽 中 取样 供 实验 室 测试 用 。 


825i-174 丰 布 桨 漂白 工 
(BLEACHER，RAG STOCK) (纸浆 和 造纸 ) 
DPT: 685 
GED: 2 SVP: 3 EC: 147 PA: M234 

看 管 设 备 漂白 和 清洗 蒸煮 过 的 碎 布 浆 以 用 于 造纸 。 

用 阀 或 电动 泵 把 水 和 规定 数量 的 石灰 、 明 砚 和 氯 化 合 物 
装 入 浆 权 ， 制 备 漂白 液 。 用 电动 吊车 或 仆 梯 开 顶 疗 门 把 碎 布 
鼓 进 浆 权 中 。 到 规定 漂白 时 间 后 开 阀 排出 浆 柳 中 的 溶液 。 开 
阀 或 供 料 泵 用 水 冲洗 浆 档 。 用 轮 或 泵 排 掉 浆 槽 中 的 脏 水 。 开 
阀 排 空 浆 槽 。 


8251 一 178 ” 喷 放 池 工 
(BLOW-PIT MAN) (纸浆 和 造纸 ) 
DPT: 685 
喷 放 柱 看 管 工 


加 工 职业 625 


GED: 2 SVP: 3 EC: I467 PA: M24 

看 管 喷 放 池 或 喷 放 槽 洗 浆 以 除去 蒸煮 酸 ， 

上 紧 喷 放 池 或 喷 放 村 的 门 ， 开 阀 或 用 水 管 在 喷 放 池 底 灌 入 
规定 量 的 水 。 在 减 讨 下 打开 获 者 锅 的 名 料 阀 把 者 好 的 纸浆 放 入 
喷 放 池 或 喷 放 槽 。 用 高 压 水 喷 淋 纸浆 ， 或 转动 阁 门 开启 喷 淋 头 
洗 去 纸浆 中 的 蒸 者 液 。 开 阀 放 掉 纸 浆 中 的 燕 者 液 和 水 。 启动 泵 
把 纸浆 汞 人 受 槽 或 贮 槽 。 从 池 或 档 中 取 浆 样 供 实验 室 分 析 。 


8251-180 切片 机 刀具 安装 工 
(KNIFE SETTER，CHIPPER MACHINE) ( 纸 
浆 和 造纸 ) DPT: 684 
GED: 2 SVP: 2 EC: I PA: L4 

更 换 并 安装 于 把 制 浆 木料 切 成 术 片 的 切片 机 上 的 刀具 。 

用 扳 子 取 下 切片 机 盖 板 。 检 查 刀 委 ， 用 手动 工具 取 下 有 毛 
病 的 刀 。 用 压缩 空气 管 吹 去 刀刃 和 轮 盘 间 的 碎 木片 。 在 机 器 上 
装 上 新 刀 ， 用 手动 工具 和 定位 量规 以 期 安装 精确 。 

可 能 用 键 或 磨 刀 机 使 刀刃 磨 快 。 


8251-182 ”漂白 锅炉 看 管 工 
(BLEACH-BOILER TENDER) (纸浆 和 造纸 ) 
DPT: 68S 
GED: 2 SVP: 2 EC: 137 PA: M4 
看 管 净化 和 漂白 碎 布 的 设备 用 于 造纸 。 
把 传送 带 一 端 放置 在 漂白 锅 的 进 料 口上 方 ， 启 动 传 送 带 把 
碎 布 装 人 锅 中 。 开 阁 加 入 适量 的 水 。 将 规定 量 的 净化 和 漂白 剂 
倒 人 锅炉 中 。 上 紧 锅 盖 ， 启 动 搅 拌 器 以 旋转 碎 布 。 转 的 阀门 把 
蒸汽 通 人 锅炉 中 ， 将 碎 布 蒸煮 一 定时 间 。 


8251-186，” 废 纸 打 浆 工 
(BROKE-BEATER MAN) (纸浆 和 造纸 ) 
DPT: 685 
制 浆 工 
GED: 2 SVP: 2 EC: I5 PA: M4 

看 管 机 器 打 碎 废 纸 ( 纸 边 角 料 和 废旧 纸 ) 或 干 纸浆 片 材 制 
成 纸浆 用 于 造纸 。 

把 废 纸 或 干 浆 片 材 倒 人 打 浆 机 档 ， 开 阀 放 人 水 和 若 汽 使 料 
软化 并 达到 规定 浓度 。 开 动 打 浆 机 把 料 打 成 浆 。 打 开 排 料 口 ， 
或 启动 泵 把 料 送 入 贮 槽 或 输入 其 他 工序 ， 

可 能 把 纸浆 拾 入 废 纸箱 ， 再 把 纸箱 推 到 打 浆 机 处 。 可 能 从 
造纸 机 推送 成 车 的 废 纸 到 制 浆 机 间 。 


8253 一 一 造纸 和 纸张 精 整 职业 
本 子 类 职业 包括 涉及 操作 和 看 管 从 液体 浆 料 制 纸 、 纸 浆 和 
纸板 ， 纸 的 上 光 和 修整 。 工 作 内 容 包括 : 湿 浆 片 成 形 、 烘 干 、 
压榨 、 压 光 、 卷 纸 、 切 割 、 上 光 和 用 涂 复 料 浸渍 纸 或 用 其 他 材 
料 层 压 纸 。 


8253-110 ”长 网 造纸 机 操作 工 
(FOURDRINIER-MACHINE OPERATOR) 
(纸浆 和 造纸 ) DPT: 332 
造纸 机 看 管 工 
GED: 4 SVP: 7 EC: 1345 PA: 12456 





626 “加工 职业 


操作 长 网 造纸 机 的 湿 段 用 纸浆 料 制 纸 或 纸浆 片 料 。 

开 阀 并 调整 控制 器 使 白水 和 浆 料 开始 流入 长 网 机 的 网 前 
箱 。 开 机 并 转动 操纵 轮 调整 纸浆 流 在 铜 网 输送 带 上 的 量 ， 纸 或 
其 他 制品 在 钢 网 上 成 形 。 注 意 成品 和 去 除 水 份 。 用 肉眼 检查 样 
品 并 查看 实验 室 报告 。 按 照 浆 料 类 型 和 制品 规定 的 种 类 、 级 别 
和 重量 调整 浆 料 的 流量 和 速度 、 钢 网 带 的 速度 的 倾斜 度 、 长 网 
带 振动 的 频率 和 幅度 、 吸 水 箱 和 吸水 辊 的 除 水 量 以 及 浆 片 层 上 
辊 简 的 压力 。 给 操作 机 器 的 组 员 发 出 指令 进行 烘 干 、 上 胶 、 研 
光 、 卷 纸 或 切 纸 。 指 导 或 协助 从 事 更 换 铜 网 带 和 秸 辊 的 工人 工 
作 。 看 管 搅拌 机 、 和 泵 和 过 滤 机 等 辅助 设备 。 作 生产 纪录 和 生产 
报告 。 

可 能 用 手动 工具 调整 、 清 理 、 小 修 机 器 并 更 换 机 器 零件 。 


8253-114 加 网 造纸 机 操作 工 
(CYLINDER-MACHINE OPERATOR) (纸浆 
和 造纸 ) DPT: 332 
奖 纸 机 看 管 工 
GED: 4 SVP: 7 EC: 1345 PA: L2456 
操作 圆 网 纸 机 的 湿 段 用 纸浆 料 制 纸 或 纸浆 板 。 

开 和 阀 向 指定 的 贺 网 浆 档 装 水 和 特定 类 型 的 纸浆 。 开 机 并 调 
整 转动 手 轮 和 阀门 或 调整 表盘 控制 器 调节 旋转 的 抄 网 上 和 湿 竺 
垫上 的 纸浆 流量 ， 在 它们 的 上 面 片 材 纸 连 绩 成 形 。 检 查 成 品 ， 
查看 实验 室 报 告 ， 注 意 机 器 运转 以 确定 成 纸 时 造成 出 现 缺 陷 的 
原因 。 按 照 纸 浆 类 型 和 制品 规定 的 种 类 、 级 别 、 重 量 和 水 份 含 
量 调节 和 协调 浆 料 流量 抄 网 和 混 秸 的 速度 ， 利 用 圆 网 的 真空 度 
和 纸浆 片上 辊 子 的 压力 来 去 除 水 分 。 指导 从 事 更 换 秸 垫 、 引 纸 
通过 干燥 辊 和 裁 成 规定 尽 寸 的 纸 以 及 把 纸 片 卷 在 卷轴 上 的 工 
人 。 作 生产 纪录 和 生产 报表 。 


8253 一 118 ”造纸 机 后 段 看 管 工 
(BACK TENDER, PAPER MACHINE) ” (纸浆 
和 造纸 ) DPT: 662 
GED: 3 SVP: 6 EC: 1356 PA: L2456 
操作 长 网 或 圆 网 造纸 机 的 烘 干 、 压 光 和 卷 纸 部 分 ， 生 产 纸 
张 并 卷 成 简 。 
用 手 把 连 绩 纸 张 穿 过 支承 辊 、 典 干 机 和 压 光 机 驾 。 注 意图 
表 和 仪表 ， 调 整 烘 干 机 和 压 光 机 辊 的 蒸汽 温度 和 压力 ， 调 整 执 
空气 辊 并 控制 纸张 成 形 速度 。 检 查 纸张 上 的 缺陷 ， 如 污点 ， 腐 
奖 斑 、 孔 润 和 和 皱 折 ， 标 记 出 有 毛病 的 地 方 ， 以 便 重 卷 工序 时 去 
掉 它 。 指 导 从 事 卷 纸 、 重 卷 纸 、 切 纸 、 称 重 打 包 及 在 纸 卷 或 纸 
片 材 上 打 标 记 的 工人 工作 。 
可 能 操作 上 胶 桶 ， 或 将 蒸汽 、 水 或 染料 喷洒 纸 得 到 专门 修 
整 的 纸 。 可 能 按 操作 机 燕 的 类 型 给 予 相应 的 称谓 。 


8253 一 122 ” 纸 涂 布 机 操作 工 
(PAPER-COATING-MACHINE OPERA- 
TOR) ( 纸 制品 ) DPT: 662 
GED: 3 SVP: 5 EC: 1 PA: L4 
操作 一 台 或 多 台 机 器 涂 覆 纸张 以 用 于 技术 图 纸 的 复制 或 复印 。 
指导 别 的 工人 把 特定 化 学 溶液 装 和 涂料 槽 ， 把 纸 卷 装 在 机 
轴 上 上 ， 或 取 下 涂 覆 好 的 纸 卷 。 把 纸 穿 过 涂 布 辊 和 烘 氏 。 用 手动 
工具 调整 浴 布 辊 旋钮 上 螺丝 ， 以 调节 机 器 速度 和 纸 的 松紧 。 如 


果 供 缸 没 有 恒温 控制 装置 ， 则 调整 烘 低温 度 以 控制 纸张 的 烘 
干 。 用 肉眼 检查 机 器 上 排出 来 的 涂 布 纸 有 无 变色 和 条 纹 ， 摸 纸 
面 查 明 水 份 含量 是 否 适当 。 按 时 用 为 从 纸 卷 上 切 纸样 供 实验 室 
测试 。 
可 能 按 所 用 涂 布 类 型 给 巴 相 应 的 称谓 ， 如 ; 
晒图 纸 涂 布 机 操作 工 。 


8253-126 ” 纸 机 卷 纸 工 
(WINDERMAN, PAPER MACHINE) (纸浆 和 
造纸 ) DPT: 662 
GED: 3 SVP: 5 EC: I5 PA: L47 
操作 卷 纸 机 在 造纸 机 的 干 端 ， 切 纸 ， 把 纸 从 卷轴 卷 在 纸板 
蕊 上， 卷 成 卷 以 便装 运 。 
看 生产 单 ， 指 导 工 人 在 卷 纸 机 轴 上 安装 切 刀 和 纸 芯 ， 把 纸 
穿 过 送料 机 构 ; 着 在 纸 艺 上 成 卷 。 开 动 卷 纸 机 着 纸 ， 注 意 纸 的 


. 卷 绕 情 况 ， 调 整 摩擦 阻尼 杆 保 持 纸 的 张力 。 注 意 纸张 上 有 无 污 


斑 、 腐 浆 班 、 孔 洞 和 皱 折 等 纸 病 ， 用 粉笔 做 记号 ， 检 查 纸 卷 上 
形成 的 孔 眼 、 纸 卷 尺寸 和 整齐 与 否 。 用 空 吸 管 协 助 其 他 工人 把 
纸 穿 过 纸 机 的 烘 包 和 压 光 辊 。 用 效 务 机 把 空 卷 纸 轴 装 在 纸 机 支 
承 架 上 。 卷 纸 轴 卷 满 后 用 空气 或 水 管 割断 纸张 ， 把 断 头 卷 在 
轴 上 继续 卷 绕 。 用 吊车 卸 下 纸 机 上 的 纸 卷 ， 放 在 卷 纸 机 的 卷 纸 
机 箱 里 。 

可 能 注意 卷轴 上 纸 卷 成 卷 ， 并 调整 纸 的 张力 和 卷 绕 速度 。 


8253 一 130” 涂 布 机 操作 工 
(COATING-MACHINE OPERATOR) 
( 纸 制品 ) DPT: 362 
GED: 3 SVP: 4 EC: I5 PA: M47 

用 胶 料 或 涂 布料 ， 如 白土 、 蜡 、 胶 粘 剂 、 塑 料 或 防水 溶液 
等 ， 操 作对 纸 或 纸板 进行 上 光 或 浸 溃 的 机 器 。 

用 手动 工具 调整 布料 器 辊 、 上 紧 机 器 上 的 刷子 、 思 子 或 而 
刀 ， 以 使 涂 布料 展开 在 纸 上 形 成 规定 的 厚度 。 装 好 机 器 送料 架 
上 的 纸 卷 ， 把 纸 穿 过 布料 器 辊 、 张 力 辊 、 压 力 辊 和 干燥 辊 。 启 
动 阅 、 和 泵 ， 合 规定 的 涂 复 料 进入 料 槽 。 开 机 ， 注 意 纸张 以 检查 
有 无 皱 折 、 破 裂 和 颜色 不 均 。 转 动手 轮 或 手柄 调整 纸 的 张力 和 
辊 的 压力 。 作 生产 报表 ， 记 下 用 料 量 。 指 挥 助手 协助 安装 纸 卷 
和 把 纸 穿 过 机 器 。 

可 能 用 于 分 尺 或 用 称 量 样品 的 办 法 检查 涂 布 厚度 。 可 能 操 
作 机 器 使 纸 通过 涂 布 液 池 而 不 用 通过 涂 布 辊 。 可 能 按 涂 布 用 料 
给 予 相 应 的 称谓 ， 如 : 

白土 涂 布 机 操作 工 

底 涂 机 操作 工 

树胶 机 操作 工 

: 预 涂 胶 机 操作 工 

涂 蜡 机 操作 工 


8253 一 134 ”长 如 网 混合 造纸 机 操作 工 
(COMBINER-MACHINE OPERATOR) ( 纸 制 
品 ) DPT: 662 
层 压 机 操作 工 
GED: 3 SVP: 4 EC: 156 PA: M457 
用 机 器 复合 双 层 或 多 层 连续 纸 材 如 纸 、 纸 板 、 箱 纸 和 聚 乙 


烯 浅 膜 ， 制 成 层 讨 制品 如 建筑 用 纸 、 纤 维 板 、 壁 板 纸 或 制 防水 
袋 和 包装 容器 等 用 的 层 讨 材料 。 

在 助手 的 协助 下 用 吊车 把 纸 卷 料 装 在 机 器 上 ， 经 过 导向 辊 
的 上 方 和 下 方 (其 中 一 张 通过 胶水 辑 )、 围 绕 冷却 鼓 ， 卷 在 重 
绕 机 的 卷 攻 子 上 。 开 条 把 胶 液 从 贮 槽 送 入 机 器 。 开 机 ， 注 意 仪 
表 ， 调 整 并 保持 辊 的 温度 和 压力 、 胶 液 温度 、 冷 却 鼓 的 填充 、 
乔 胶 杆 的 工作 情况 〈 乔 去 多 余 的 胶 液 ) 和 机 器 速度 。 重 新 卷 绕 
时 摸 纸张 检验 层 计 制品 有 无 硬块 ， 撕 型 、 刊 瘦 和 皱 折 ， 定 时 作 
标准 试验 ， 确 定 胶 液 的 比重 和 粘度 。 作 生产 报表 。 

可 能 操作 组 合 机 上 端的 轻便 挤 压 机 ， 把 聚 乙烯 颗粒 熔化 成 
液体 ， 使 挤 压 过 疑 陈 ， 形 成 透明 层面 ， 以 使 与 其 他 材料 的 层面 
复合 。 可 能 按 所 用 材料 的 类 型 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 

肾 乙 烯 复合 工 


8253-138 超级 压 光 机 操作 工 . 
(SUPERCALENDER OPERATOR) (纸浆 和 造 
纸 ) DPT: 362 
GED: 3 SVP: 4 EC: I5 PA: M457 
操作 超级 上 庄 光 机 对 纸 表面 给 与 专门 精 整 。 
用 吊车 在 其 他 工人 的 协助 下 把 纸 卷 装 上 机 架 。 用 手动 工具 
上 紧 轴 环 并 对 准 定位 在 旋转 轴 上 以 使 纸 卷 国定 。 把 纸 穿 过 送料 
辊 、 压 光 机 辊 和 张力 辊 ， 卷 在 重 卷轴 的 轴 心 上 。 注 意 温度 表 ， 
用 风门 调整 讨 光 机 辊 的 燕 汽 量 。 用 手 轮 控制 纸 的 张力 和 辊 的 压 
力 。 重 卷 时 检查 纸 上 有 无 污 班 、 腐 浆 斑 或 皱 折 ， 确 保 卷 紧 。 作 
每 日 生产 报表 。 
可 能 手持 砂纸 压 向 旋转 着 的 纸 卷 以 去 掉 棉 绒 和 污 姓 。 


8253 一 142 ”高 密度 精 整 操作 工 
(HIGH-DENSITY-FINISHING OPERATOR) 
(纸浆 和 造纸 ) DPT: 382 
GED: 3 SVP: 4 EC: I7 PA: M47 
操作 冲 边 机 和 涂 布 机 ， 把 纸 裁 成 一 定 尺寸 ， 刷 涂料 ， 并 烘 
于 卡 纸板 或 绝缘 纸板 。 
用 扳 子 调整 锯 的 位 置 和 角度 ， 把 纸 切 成 规定 尺寸 。 用 刊 板 
和 树 子 清洗 滞 刷 。 调 整 机 器 上 漆 刷 的 间 险 ， 确 保 操 作 均匀 ， 污 
刷子 痕迹 。 操 作 控制 器 ， 控 制 剧 涂 料 的 流量 ， 旋 钮 以 调节 涂 布 
机 的 烘 干 和 冷却 温度 以 免 涂 布 不 均 和 涂料 过 热 。 注 意 冲 边 和 涂 
布 运 转 ， 调 整 喂 料 传送 带 、 进 料 机 构 和 出 料 传送 带 的 速度 ， 防 
止 阻 寨 、 错 涂 和 破 边 。 从 出 料 传送 带 上 有 取 下 不 符合 外 观 和 标准 
尺 才 要 求 的 产品 。 用 深 剂 和 柚子 清洗 涂 布 生产 线 和 健 料 斗 。 作 
生产 报表 。 向 领班 报告 机 器 故障 。 
可 能 装置 并 操作 机 器 整理 和 涂 甫 绝缘 瓦 。 





8253-146 超级 压 光 机 操作 工 助手 
(SUPERCALENDER-OPERATOR HELPER) 
(纸浆 和 造纸 ) DPT: 683 
GED: 2 SVP: 3 EC: I5 PA: H46 

协助 操作 超级 压 光 机 对 纸张 表面 给 与 专门 处 理 。 

用 叉车 把 纸 卷 运 到 机 器 处 。 用 人 工 或 用 吊车 在 纸 卷 心中 插 
和信 旋 转轴。 用 吊车 和 其 他 工人 协助 把 纸 卷 装 上 机 器 。 协 助 操作 
工 用 扳 子 上 卷 辊 末端 的 轴 环 对 准 并 使 卷 简 安全 定位 。 用 吊车 从 
机 器 上 取 下 加 工 精 整 好 的 纸 卷 ， 用 叉车 运 走 。 见 职务 名 称 
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02 一 160。 
可 能 协助 操作 工 把 纸 穿 过 进 料 辊 和 压 光 机 辊 。 


8253-150 ”绝缘 纸板 压榨 机 看 管 工 
(PRESS TENDER，INSULATION BOARD) 
( 纸 制 品 ) DPT: 585 
GED: 2 SVP: 3 EC: I5 PA: L4 

看 管 燕 汽 加 热 液 座机 把 木 浆 制 成 绝缘 板 。 

开 慈 汽 闪 加 热 讨 榨 台 。 按 钮 启动 压榨 机 ， 当 纸浆 片 料 从 成 
型 线 自 动 地 输送 到 压榨 台 上 时 ， 压 下 压 头 。 注 意 温 论 和 上 讨 力 
表 。 压 好 后 抬 起 压 头 ， 同 时 压 好 的 纸板 自动 从 压榨 机 传送 出 并 
送 到 冲 边 机 和 涂 布 机 ， 或 是 增 湿 机 处 。 作 每 日 生产 纪录 。 

可 能 按时 用 于 分 尺 测 定 成 品 的 厚度 ， 以 确保 产品 质量 。 可 . 
能 看 管 压榨 机 上 讨 制 纸 ， 或 卡 板 纸 片 料 制 成 纸板 ， 并 可 相应 地 给 
了 予 称谓 。 


8253-154 ” 堆 纸 装置 看 管 工 
(LAYBOY TENDER) ( 纸 制品 ， 纸 浆 和 造纸 ， 印 
剧 和 出 版 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP: 3 EC: 15 PA: H47 

看 管 切 纸 机 和 堆 纸 装置 码 纸 台 ， 把 卷 纸 切 成 大 张 纸 堆 起 
来 ， 履行 下 列 任何 职责 : 

把 钢 制 传动 轴 穿 人 纸 卷 芯 。 把 纸 卷 用 吊车 抬 起 装 在 进 料 架 
上 ， 把 轴 环 上 紧 在 旋转 轴 中 心 和 保证 卷 简 安 全 定位 。 用 尺 和 扳 
子 装 好 堆 纸 台 定向 停止 和 又 堆 的 开关 装置 。 当 纸 落 到 码 纸 台 上 
时 注意 检查 有 无 污点 、 和 孔洞 、 折 皱 、 折 边 和 赃物 ， 挑 出 有 毛病 
的 纸张 。 用 手 平整 纸张 ， 或 用 气动 活塞 床 纸 以 消除 气泡 。 把 滑 
行 架 放 在 码 纸 台 下 ， 把 纸 从 堆 纸 台 输 送 奉 滑行 架 。 用 手 把 滑 台 
上 的 纸 边 拍 齐 。 用 液压 小 机 车 或 带 液压 起 吊 的 手推车 运 走 装 满 
纸 的 滑行 架 。 把 纸 转 成 扇形 或 转动 纸 角 以 便于 检查 。 如 码 纸 台 
未 装备 自动 记 数 器 和 订 签 机 则 要 数 纸 且 每 令 纸 插 上 标签。 


8253-158 造纸 机 辅助 工 
(PAPER-MACHINE HAND) (纸浆 和 造纸 ) 
DPT: 686 
GED: 2 SVP: 3 EC: 156 PA: M34 

在 造纸 机 的 于 段 负责 以 下 工作 中 的 任意 几 项 : 

按 指示 用 手动 工具 调整 卷 纸 机 切 纸 刀 。 把 卡 板 纸 心 装 在 卷 
纸 机 轴 上 ， 把 纸 穿 过 送料 装置 从 一 端 围 着 心 轴 开 始 卷 绕 ， 检 查 
眷 起 的 纸 有 无 缺陷 和 用 粉笔 或 纸 条 在 缺陷 处 作 记 号 。 从 供 生 和 
压 光 机 辊 或 卷 纸 区 拉 下 破 纸 〈 体 裂 纸 ) 。 协 助 工 人 更 换 造 纸 机 
罩 套 ， 如 钢 网 输送 带 和 毛 秸 等 。 协 助 把 纸 穿 过 烘 缸 和 压 光 机 
辊 。 用 压缩 空气 和 水 、 去 污 剂 、 刷 子 和 抹布 清洗 机 器 、 设 备 和 
工作 区 。 

人 可 能 润滑 机 器 。 可 能 把 信纸 装 车 运 到 打 浆 机 去 重新 加 工 。 


8253--162 ”复写 纸 分 切 工 
(CARBON-PAPER CUTTER) ( 纸 制品 ) 
DPT: 585 
GED: 2 SVP: 2 EC: I PA: H47 
看 管 机 器 把 复写 纸 卷 切 成 大 张 。 
把 复写 纸 卷 在 机 器 运转 轴 架 上 固定 好 。 选 择 规定 大 小 的 切 
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割 鼓 沿 周边 作 记 号 以 便 把 纸 切 成 规定 长 度 。 把 心 轴 穿 人 切割 鼓 
轴 并 用 木 机 和 扳 子 把 它 装 上 机 器 。 拧 翼 形 螺母 调整 进 料 纸 卷 张 
力 ， 保 持 拉 紧 纸 并 防止 折 皱 。 按 开关 启动 切割 鼓 ， 当 纸 经 过 
灯 、 镜 装置 时 注意 纸张 有 无 针 孔 、 裂 口 或 涂 复 不 够 等 缺陷 ， 插 
上 小 纸 条 标记 缺陷 位 置 便于 以 后 把 它 去 掉 ， 按 规定 时 间 把 标记 
用 纸 送 入 纸 卷 。 折 起 切 下 的 纸 保持 纸 的 层次 不 受 损伤 。 打 开 折 
过 的 纸 码 在 工作 台 上 。 把 识别 数据 如 纸 的 类 型 和 尺寸 等 (从 加 
工 单 抄 至 工作 记录 单 上 )。 


8253 一 166” 绝 绢 纸板 干燥 机 看 管 工 
(DRIER TENDER, INSULATION BOARD) 
(纸浆 和 造纸 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP: 2 EC: 13 PA: 14 
看 管 烘 氏 ， 去 掉 成 批 经 过 精 加 工 的 绝缘 板 的 水 份 。 
转动 在 恒温 控制 加 热 器 上 的 温度 榨 制 钮 ， 把 它 定 在 规定 位 
置 。 调 整 传 送 带 速度 保证 绝缘 板 烘 干 ， 使 水 份 含量 符合 规定 。 
注意 通过 烘 饶 的 纸板 的 道道 ， 检 查 有 无 阻塞 或 烤 焦 现象 ， 


8253 一 170 ”摩擦 料 涂 布 机 看 管 工 
(FRICTION-PAINT-MACHINE TENDER) 
( 纸 制品 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP: 2 EC: I5 PA: M4 

看 管 机 器 涂 散 并 烘 干 涂 在 本 式 火柴 封面 和 火柴 盒 边 打 火 的 
条 状 摩擦 涂料 。 

把 成 眷 的 卡 板 纸 套 在 机 轴 上 ， 或 把 成 吉 的 卡片 放 进 机 器 的 
送料 装置 。 把 摩擦 料 装 满 机 器 料 斗 。 开 机 ， 用 手动 工具 调整 进 
料 轮 ， 控 制 涂料 条 的 间隔 和 厚度 。 调 整 蒸汽 阀 以 保持 传送 式 烘 
干 机 的 规定 温度 。 用 刀 去 掉 进 料 轮 上 的 纸 灰 和 污垢 。 


8253 一 174 ” 纸 涂 布 工 


(PAPER COATER) (纸浆 和 造纸 ) 
DPT: 685 
GED: 2 SVP: 2 EC: I PA: M4 
看 管 机 器 把 纸 染 上 规定 的 颜色 。 


. 把 制 好 的 染料 溶液 倒 进 机 器 贮 槽 。 用 吊车 把 卷 简 纸 装 上 机 
器 。 拉 操作 杆 启动 机 器 在 纸 上 涂 布 彩色 溶液 。 当 供 料 用 尽 时 重 
新 添加 染料 溶液 和 把 纸 卷 装 上 机 器 。 


8253-178 ”纸浆 压榨 机 看 管 工 
(PULP-PRESS TENDER) (纸浆 和 造纸 ) 
DPT: 68S 
GED: 2 SVP: 2 EC: 13 PA: H34 
用 液压 机 压制 成 亚 的 纸浆 片 料 以 便 包 装 ， 或 用 于 进一步 加 
工 之 前 的 纸浆 脱水 。 
把 装着 纸浆 片 料 的 平 车 推 到 液压 板 下 面 ， 或 者 留心 传送 带 
土 成 又 纸浆 片 料 在 液压 板 下 的 移动 。 进 行 调整 并 注意 压力 表 。 
检查 压制 的 纸浆 已 从 压榨 机 清除 干净 ， 或 把 装 纸浆 的 平 车 从 液 
压 机 处 拉 到 仓库 或 包装 区 。 


8253 一 180 ”墙壁 纸 卷 纸 工 
(REELER, WALLPAPER) ( 纸 制 品 ) 
DPT: 685 


GED: 2 SVE: 2 EC: I PA: M34 
看 管 机 器 把 印 好 的 壁纸 卷 成 卷 。 

”用 扳 子 在 卷 纸 轴 上 套 土 卡 板 纸 心 并 固定 在 机 器 上 ， 以 便 纸 
心 随 驱动 辊 转动 。 把 壁纸 穿 过 机 辊 并 用 带子 把 纸 的 一 端 固定 在 
纸 心 上 。 开 动机 器 ， 注 意 卷 绕 过 程 ， 调 整 速度 和 张力 ， 直 至 卷 
绕 完毕 。 把 卷 好 的 壁纸 卷 装 上 手推车 运 到 储存 区 。 


8253 一 182” 纸 重 卷 工 
(REWINDER, PROCESSED PAPERX 纸 制品 ) 
| DPT: 685 
GED: 2 SVP: 2 EC: 15 PA: M4 

看 管 机 器 从 上 胶 或 加 工 过 的 纸 上 去 掉 多 余 卷 边 ， 把 纸 重 又 
绕 成 卷 。 、 

用 电动 装卸 机 把 原 大 卷 简 纸 安放 在 机 架 上 。 把 纸 穿 过 水 平 
辊 和 导向 板 ， 绕 在 垂直 辊 上 ， 把 纸 的 一 端 固 定 在 重 绕 轴 心 上 
开动 机 器 ， 注 意 其 运转 ， 用 手动 工具 或 定位 螺丝 对 垂直 辊 和 张 
力 辊 进行 必要 的 调整 。 


8253-186 重 卷 机 看 管 工 
(REWINDER TENDER) ( 纸 制 品 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP: 2 EC: 15 PA: M4 

看 管 机 器 把 纸 卷 重新 卷 线 ， 在 切 成 张 或 纵 切 成 规定 宽度 前 
形成 紧密 的 按 规定 尺码 长 度 或 直径 的 纸 卷 。 

把 卷 心 套 在 重 卷轴 上 。 把 原 大 着 纸 的 端 头 穿 过 进 料 装 
置 ， 用 手 调整 阻尼 器 。 把 纸 的 一 头 绕 在 轴 心 或 可 延伸 的 重 
卷轴 上 ， 开 动机 器 。 检 查 重 绕 的 纸 卷 是 否 绕 齐 ， 并 用 手动 
工具 调整 机 器 。 停 机 ， 取 下 轴 上 的 纸 卷 ， 放 在 传送 带 上 . 
可 能 用 扳 子 装 好 机 轴 上 的 切割 盘 ， 准 备 好 机 器 在 重 卷 时 把 
纸 纵 切 成 一 定 宽度 。 


8253 一 190 ” 涂 漆 机 看 答 工 
(VARNISHING-MACHINE TENDER) ( 杂 类 
产品 制造 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP: 2 EC: I PA: L4 
看 管 机 器 用 清淡 涂 布 转 印 纸 、 标 签 或 其 它 印 制品 。 
把 漆 装 入 机 器 料 斗 。 启 动机 器 ， 通 过 涂 布 辊 使 转 印 纸 、 标 
签 或 其 它 印 制品 上 涨 。 
可 能 按照 西方 搅拌 漆 料 。 可 能 调整 烘 干 管道 在 设置 规定 的 
温度 。 


8253 一 194 ” 涂 布 机 操作 工 助手 
(COATING_MACHINE_OPERATOR HEL- 
PER) ( 纸 制品 》 DPT: 686 
GED: 2 SVP: 2 EC: 15 PA: M4 
协助 操作 工 用 蜡 、 胶 料 或 其 它 涂 复 料 对 纸 进 行 上 光 或 
浸渍 .。 
把 轴 插 入 纸 卷 心 。 协 助 操 作 工 用 帅 链 把 卷 纸 装 上 进 料 架 ， 
把 轴 套 进 轴承 。 把 纸 心 套 在 重 卷轴 上 。 协 助 操作 工 把 纸 穿 过 机 
器 ， 用 胶带 把 纸 端 头 固 定 在 重 卷轴 心 上 。 用 胶带 拼 好 破 纸 。 用 
吊 链 从 机 器 上 取 下 重 卷 的 纸 卷 ， 并 用 人 工 方法 抽出 心 轴 。 用 利 
板 和 布 清理 辊 子 上 的 蜡 或 其 它 涂 复 料 。 根 据 需 要 添 涂 复 料 。 见 
职务 名 称 02-160 的 定义 。 





8253 一 198 ”组 合 机 操作 工 助 手 
(COMBINER-MACHINE-OPERATOR HEI 一 
PER) ( 纸 制品 ) DPT: 686 
层 压 机 操作 工 助手 
GED: 2 SVP: 2 EC: 156 PA: M467 
协助 操作 工 进 料 ， 把 两 层 或 多 层 连 续 纸 材 制 成 层 压 纸 
制品 。 
用 手推车 把 成 卷 纸 送 到 机 器 处 ， 把 轴 插 和 信纸 卷 心 。 协 助 操 
作 工 用 吊车 把 纸 卷 放 在 机 架 上 ， 骨 夹子 使 辊 安全 固定 。 协 助 把 
纸 料 穿 过 进 料 装 置 ， 用 胶带 拼接 纸 料 末端 与 原 卷 简 纸 。 见 职务 
名 称 02-160 的 定义 。 
可 能 复合 特殊 型 材料 ， 并 给 予 相 应 的 称谓 ， 如 : 
聚 乙 烯 组 合 机 助手 





8256 一 一 纸浆 和 造纸 业 的 检验 、 测 试 、 
分 级 和 取样 职业 
如 职务 名 称 02-170、02-430、02-150 和 02--330 所 述 ， 
本 细 类 职业 包括 以 下 业务 : 制 浆 、 制 纸浆 板 和 造纸 的 质量 管理 
中 的 检验 、 测 试 、 分 级 和 取样 。 


8256 一 110 实验 室 测试 工 
(LABORATORY TESTER) (纸浆 和 造纸 ) 
DPT: 281 
实验 室 技术 员 
GED: 4 SVP:'6 EC: I PA: L147 
在 实验 室 对 纸浆 、 纸 和 加 工 材 料 进行 物理 和 化 学 的 综合 测 
试 ， 以 对 生产 过 程 进行 质量 控制 ， 
用 十 燥 箱 测定 木片 水 分 含量 ， 利 用 水 来 计算 木片 密度 。 烘 
干 并 称 重 液体 浆 以 测定 浓度 。 用 专门 的 工业 测试 仪器 测试 纸 交 
的 游离 度 。 用 pH 计 和 电导 仪 测试 纸浆 的 酸度 和 电导 率 。 做 纸 
浆 滴 定 标准 分 析 测 定 木 素 含量 。 用 特别 试 算 和 秒表 测定 纸浆 粘 
度 。 用 分 级 得 按 长 度 筛 分 纤维 ， 按 重量 测定 百分比 ， 并 用 显 微 
镜 检测 纤维 。 用 小 型 打 浆 机 精制 纸浆 ， 制 备 样 纸 〈 测 试用 纸 
样 )， 用 专门 的 工业 试验 机 进行 耐 破 、 据 裂 、 峙 折 和 抗 张强 度 
等 质量 试验 。 计 算 纸 桨 或 纸张 单位 面积 上 的 污 班 和 碎 浆 ( 木 
酒 ) 。 用 折射 计 测试 纸 的 白 度 、 颜 色 和 不 透明 度 ， 用 透气 度 测 
定 仪 测试 平滑 度 和 透气 度 。 用 专门 的 测试 机 分 析 纸 张 结构 的 质 
量 。 把 称 重 的 纸样 放 在 试管 里 燃烧 ， 收 集 并 称 量 纸 灰 ， 测 定 纸 
中 添加 物 的 重量 。 按 标准 程序 进行 加 工 原料 的 化 学 和 物理 分 
析 ， 如 获 演 液 、 回 收 渡 和 石灰 ， 以 及 纸 中 的 添加 剂 ， 如 粘土 、 
明 矶 和 二 氧化 然 等 。 测 定 工厂 废水 中 国体 和 化 学 成 分 含量 ， 用 
图 表 和 计量 表 计 算 下 水 道 流量 ， 测 定 每 日 消耗 量 。 通 过 烟尘 排 
放 情况 测定 团体 物 和 化 学 品 的 消耗 量 。 取 样 ， 作 图 表 和 生产 纪 
录 。 校 正 并 维护 纸 厂 和 实验 室 的 试验 设备 。 按 标准 配方 制备 实 
验 用 化 学 品 。 按 指示 进行 别 种 纸浆 和 纸 的 质量 检验 。 计算 并 画 
出 试验 结果 图 ， 写 出 试验 结果 报告 。 


8256-112 ” 纸 检 验 工 
(PARER INSPECTOR) (纸浆 和 造纸 ) 
DPT: 267 
卷 简 纸 检验 员 “ 
GED: 4 SVP: 6 EC: 15 PA: 14567 
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检验 卷 简 纸 ， 分 析 试 验 和 生产 报告 以 维护 产品 质量 。 

用 肉眼 检查 纸 卷 有 无 斯 裂 、 孔 润 、 皱 折 、 腐 浆 或 破损 等 缺 
陷 。 用 木 覃 敲打 纸 卷 检查 卷 制 是 理 均匀 ， 右 无 软 、 硬 斑 块 。 重 
查 试验 报告 提出 的 不 合格 品 ， 看 是 否 还 有 符合 顾客 需要 的 规 
格 。 检 查 成 品 卷 简 纸 的 尺寸 、 包 装 和 合格 证 。 判 断 上 述 试 验 结 
果 、 生 产 日 期 和 其 它 项 目 ， 确 定 是 否 与 要 求 相符 。 和 生产 主管 
人 商议 调整 工艺 。 对 生产 不 合格 品 的 工人 进行 指导 。 纠 正 失 
误 ， 通 过 重新 卷 制 ， 整 理 成 较 小 的 尺寸 进行 挽救 ， 或 者 把 不 合 
格 品 转 入 生产 按 订单 上 原 有 的 不 同 规格 。 作 质量 管理 报告 。 

可 能 评价 纸 测试 工 的 工作 ， 坚 持 规 定 的 操作 程序 。 可 能 研 
究 顾客 意见 ， 并 提出 改进 ， 可 能 在 纸 幅 成 形 时 检查 纸 。 


8256-114 纸 测试 工 
(PAPER TESTER) (纸浆 和 造纸 ) 
GED: 3 SVP: 5 EC: 15 PA: L47 

用 标准 测试 设备 和 操作 程序 测定 每 批 纸样 ,管理 产品 质量 
和 保持 均一 性 。 

称 量规 定 大 小 的 样品 ， 用 千分尺 测量 厚度 ， 计 算 纸 张 密 
度 。 烘 干 并 重新 称 量 样品 ， 测 定 水 份 含量 。 用 肉眼 计算 单位 面 
积 样品 上 的 污 斑 和 碎 浆 ( 木 酒 ) 。 检 查 纸 张 有 无 卷曲 或 表面 起 
毛 。 按 标准 程序 ， 用 专门 的 工业 用 测试 机 器 对 样品 进行 耐 破 ， 
撕 裂 、 抗 张强 度 ，、 醒 折 、 挺 度 、 摩 扩 、 抗 压 溃 和 粘 附 力 等 试 
验 。 用 折射 计 测 试 白 度 、 颜 色 和 不 透明 庆 ， 用 密度 计 或 透气 度 
测试 仪 测试 平滑 度 和 透气 度 。 用 秒表 测定 纸张 的 吸油 率 。 制 备 
复合 样品 供 实验 室 分 析 . 计算 和 记录 数据 ， 如 顾客 要 求 的 规 
格 、 测 试 结果 、 机 器 速度 和 生产 情况 等 。 向 机 器 操作 工 报 告 不 
正常 试验 结果 以 便 机 器 操作 者 进行 调整 。 

可 能 把 测试 和 生产 数据 记录 在 记事 板 上 。 可 能 对 特种 纸 进 
行 专门 测试 。 按 测试 品 给 予 相 应 的 称谓 ， 如 : 

新 闻 纸 测试 工 

纸板 测试 工 

感光 纸 测试 工 


DPT: 364 


8256-118 纸浆 测试 工 
(PULP TESTER) (纸浆 和 造纸 ) 
液体 浆 料 测试 工 
GED: 3 SVP: 5 EC: I45 PA: L47 
用 标准 设备 按 程序 在 生产 过 程 中 测试 液体 浆 或 纸浆 板 以 控 
制 产品 质量 和 均一 性 .。 
收集 各 生产 段 的 样品 供 作 试 验 或 供 实验 室 制 复合 样品 。 用 
专门 的 工业 用 测试 设备 测试 液体 浆 的 游离 度 ， 用 烘 干 并 称 重 纸 
浆 料 的 办 法 计算 纸浆 浓度 。 进 行 标 准 化 学 分 析 测定 木 素 和 纸浆 
液 含量 。 用 pH 计 或 滴定 设备 测试 液体 浆 酸 度 。 利 用 圆 网、 网 
第 和 压榨 机 ， 用 纸浆 制 样 纸 ( 纸 试 样 )， 用 肉眼 计算 单位 面积 
纸 片 材 上 的 污 班 和 碎 浆 〈 木 得 ) 。 用 秤 、 千 分 尺 和 计算 尺 测 量 
浆 板 重量 和 厚度 ， 计 算 浆 板 密度 ， 测 试 样品 的 奎 破 性 ， 计 算 并 
记录 测试 结果 ，、 原 料 流量 机 器 速度 和 其 它 生 产 数据 ， 把 不 正 
常 的 试验 结果 报告 给 机 器 操作 工 以 便 进行 调整 。 
可 能 测试 蒸煮 液 或 纸 添 加 剂 如 明 矶 等 加 工料 的 强度 ， 可 能 
所 试 浆 样 的 类 型 给 予 相应 的 称谓 ， 例 如 ， 
麻木 浆 测试 工 
亚 硫 酸 盐 纸 浆 测试 工 


DPT: 364 





630 ”加 工 职业 


8256 一 122” 纸 奖 检验 工 
(INSPECTOR, PULP) (纸浆 和 造纸 ) 
DPT: 367 
GED: 3 SVP; 5 EC: I PA: M457 
对 制 浆 用 木料 加 工 成 板 、 盘 、 瓦 的 每 个 阶段 进行 检验 ， 负 
责 以 下 工作 中 的 任意 几 项 。 
检查 产品 表面 有 无 缺陷 。 用 卡 钳 、 木 工 尺 、 尺 框 《square 
frame)、 尺 子 或 样 规 检查 样品 的 厚度 、 规 格 和 形状 、 绝 缘 巨 钻 
我 的 位 置 。 检 查 包装 材料 ， 注 意 包装 质量 ， 以 达到 用 户 和 工厂 
的 规格 要 求 ，. 挂 好 慰 签 以 便装 运 。 产 品 不 符合 规定 时 通知 主管 
人 或 设备 操作 工 ， 以 便 进行 调整 。 准备 发 现 缺 陷 的 报告 、 出 问 
题 原因 、 班 产 和 次 品 数量 报表 ， 以 便 进 行人 员 的 质量 管理 。 取 
样 供 实验 室 进行 质量 测试 。 
可 能 按 所 试 样品 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
豚 声 瓦 检验 工 
纤维 墙 板 检验 工 
墙 板 边 条 检验 工 


8256-126 ”纸张 检验 工 
(INSPECTOR, SHEET PAPER) (纸浆 和 造纸 ) 
DPT: 367 
GED: 3 SVP: 3 EC: I PA: 147 
检查 纸样 或 纸板 料 样 以 求 符合 下 述 质量 规范 
用 尺 检查 纸张 尺寸 ， 对 边 折 纸 检查 垂直 度 。 把 纸 放 在 秤 上 ， 
按 纸 或 纸板 的 类 型 和 级 别 与 规定 相 比 较 ， 翻 起 纸张 翅 ， 用 肉眼 检 
查 缺 陷 如 孔洞 、 撕 裂 、 污 点 、 浆 道 或 色 斑 。 触 摸 纸 面 ， 检 查 结构 
或 涂 复 的 匀 细 度 有 无 裂纹 。 去 掉 有 人 缺陷 的 纸 ， 或 在 拱 上 作 上 记号 
以 重新 加 工 ， 并 通知 不 合格 品 的 生产 人 员 。 作 质量 管理 报表 .. 


8256 一 130 ”夏布 检查 工 
(RAG CHECKER) (纸浆 和 造纸 ) 
布料 检验 工 
GED: 2 SVP: 2 EC: 了 PA: L147 
检查 用 于 造纸 的 碎 布料 ， 检 查 按 规定 的 质量 ， 有 无 金属 或 
触摸 检查 传送 带 上 的 碎 布 料 ， 捡 出 其 中 的 夹子 、 钮 扣 和 松 
紧 带 。 检 查 碎 布 的 质量 、 类 型 、 颜 色 和 其 他 ， 看 是 否 符合 规 
定 。 挑 出 不 合 要 求 的 布料 放 在 容器 中 。 称 量 并 记录 碎 布 重量 。 


DPT: 587 


8256 一 134 ” 纸 分 类 计数 工 
(PAPER SORTER AND COUNTER) ( 纸 制品 ) 
DPT: 587 
GED: 2 SVP: 2 EC: I PA: L47 
对 纸张 、 砂 纸 和 砂轮 等 纸 制品 进行 分 类 、 计 数 。 
按照 级 别 规格 ， 对 纸张 、 砂 纸 和 砂轮 进行 分 类 ， 检 查 有 无 毛 
病 ， 挑 出 不 合格 品 。 数 、 友 好 合格 品 ， 达 到 规定 数量 后 插 上 签 
条 。 按 照 订 单 给 纸 和 砂轮 分 类 ， 记 录 订 单 定 货 的 数量 和 级 别 。 
可 能 给 撞击 式 码 纸 机 进 料 ， 对 成 捆 产 品 进行 自动 计数 和 羡 堆 . 


8258 一 一 纸 奖 和 造纸 业 的 壮 工 和 其 他 简 
单 工作 职业 
如 职务 名 称 02--190 所 述 ， 本 细 类 包括 制 浆 和 造纸 行业 的 


壮 工 或 简单 工作 职业 ， 涉 及 的 工作 内 容 有 给 传送 带 和 料 斗 上 
料 、 切 湿 纸 浆 、 清 洗 第 网 、 收 集 破 纸 、 给 碎 布 分 类 和 负责 一 般 
打扫 工作 ， 


8258-110 ”和 碎 布 处 理 壮 工 
(LABOURER，RAGS) ( 纸 奖 和 造纸 ) 
DPT: 487 
布料 分 类 工 
GED: 2 SVP:.2 EC: I7 PA: M347 

准备 碎 布 料 以 用 于 造纸 ， 负 责 以 下 工作 中 的 任意 几 项 : 

用 手推车 把 木 箱 装 的 碎 布 从 贮存 区 送 到 加 工区 . 用 手 把 碎 
布 装 上 传送 带 。 用 剪刀 、 电 动 前 刀 或 刀子 去 掉 钮 扣 、 夹 子 、 松 
紧 带 或 碎 布 上 的 类 似 杂 物 。 挑 出 带 色 的 布料 ， 把 它们 放 进 指定 
的 容器 。 把 碎 布 放 在 传送 带 上 运 到 除尘 机 (松散 机 ) 处 。 取 出 
处 理 过 的 碎 布 ， 称 重 并 作 记 录 。 用 手推车 把 称 重 的 俯 布 送 到 切 
布 机 传送 带 处 。 取 下 漂白 燕 煮 器 的 盖 ， 把 经 蒸煮 的 碎 布 倒 进 运 
料 车 。 按 碎 布 的 级 别 和 类 型 在 车 上 作 记 号 ， 把 车 推 到 洗 漂 机 
处 。 从 滤 干 器 〈 风 干 箱 ) 中 取出 洗 好 的 碎 布 ， 放 进 料 车 ， 送 到 
打 浆 间 。 


8258--114 ” 碎 布 松散 、 切 割 机 阵 料 工 
(RAG-THRASHER-AND-CUTTER-MA- 
CHINE FEEDER) (纸浆 和 造纸 ) DPT: 666 
GED: 1 SVP: 2 EC: 15 PA: M34 
为 除尘 和 切割 布料 至 一 定 大 小 的 机 器 喂 料 ， 以 作 造 纸 用 ， 
把 碎 布 装 上 进 料 传送 带 送 人 松散 机 料 斗 。 净 化 后 取出 松散 
机 中 的 碎 布 ， 用 传送 带 送 人 切 布 机 料 斗 。 检 查 切 好 布料 的 大 
小 ， 如 果 刀 具 需 变调 整 或 打磨 则 通知 主管 人 。 用 扳 子 松 掉 定位 
螺丝 ， 取 下 刀具 打磨 .用 空气 管 清理 机 器 灰 箱 中 的 脏 物 和 灰 
侍 ， 或 者 将 受 灰 器 中 的 东西 倒 进 废物 容器 ， 
可 能 用 手推车 把 成 捆 碎 布 从 仓库 送 到 机 器 处 。 作 每 日 生产 
报表 。 





8258 一 118 ”麻木 机 眼 料 工 
(GRINDER FEEDER) (纸浆 和 造纸 ) 
DPT: 686 
GED: 1 SVP: 2 EC: I6 PA: H234 
调整 传送 带 上 的 圆 木 料 ， 使 其 进入 麻木 机 料 斗 以 免 堵 塞 。 
用 搭 钧 调整 传送 带 上 的 圆 木 料 ， 使 狗 木 准 间 地 落 和 人 麻木 机 
料 斗 ， 并 防止 堵塞 。 用 手 、 搭 钩 或 概 棍 疏通 料 斗 。 
可 能 把 过 长 的 圆 本 放 在 一 边 ， 以 便 重 新 切 成 所 需 长 度 。 


8258 一 122” 损 纸 收集 工 
(BROKE HUSTLER) (纸浆 和 造纸 ) 
DPT: 686 
打 奖 工 助 手 ; 水 力 碎 浆 机 辅助 工 
GED: 1 SVP: 2 EC: 15 PA: H24 
从 造纸 和 制 浆 机 处 收集 废 纸 和 废 纸浆 ， 运 到 打 浆 机 处 供 重 
新 加 工 。 : 
从 造纸 和 制 桨 机 处 捡 取 损 纸 (上 废 纸 和 废 浆 )， 装 上 手 推 
车 ， 送 到 打 浆 机 处 ， 倒 和 人 机 器 重新 加 工 。 用 水 管 冲洗 造纸 机 下 
面 的 池子 ， 用 压缩 空 气管 吹 去 烘 包 辊 子 处 的 脏 物 和 灰尘 。 





用 叉车 把 重 的 废 纸 抽 和 废 纸 卷 从 造纸 机 运 到 打 浆 机 。 把 规 
定数 量 的 填料 ， 如 淀粉 和 瓷土 等 ， 倒 人 打 浆 机 覃 中， 


8258 一 126” 浆 纸 机 切 料 工 
(CUTITERMAN，WET-MACHINE) (纸浆 和 造 
纸 ) DPT: 886 
GED: 1 SVP: 2 EC: I45 PA: M34 

把 长 郑 纸 浆 切 成 规定 规格 ， 并 折 成 重 释 片 。 

用 温 浆 人 饭 切 割 句 ( 指 木 根 ) 或 其 它 装 置 在 桨 纸 机 辊 处 切 纸 
浆 片 。 把 纸浆 片 折 成 片 哲 ， 放 在 手推车 上 或 传送 带 上 运 到 液 讨 
机 处 。 

可 能 协助 把 纸浆 片 穿 过 奖 纸 机 压榨 辊 。 


8258-130 制 浆 原本 再 净化 工 
(PULP-LOG RECLEANER) (纸浆 和 造纸 ) 
DPT: 886 
剥皮 工 
GED: 1 SVP: 2 EC: I56 PA: M34 

给 机 器 进 料 以 除去 未 净化 好 的 制 浆 原 ( 圆 ) 木 上 的 树 皮 和 
脏 物 。 

用 措 钩 从 传送 带 上 取 下 图 林 。 开 动机 器 把 圆 木 吊 在 机 器 托 
架 上 。 转 动 操作 杆 把 圆 木 压 向 转动 切 皮 刀 以 除去 脏 物 或 剩余 的 
树 皮 。 用 人 工 把 洗 净 的 圆 木 放 在 传送 带 上 。 用 铁 铬 和 扫 帅 打扫 
工作 区 。 


8258 一 134 ”得 网 清洁 工 
(SCREEN CLEANER)》 (纸浆 和 造纸 ) 
DPT: 887 
GED: 1 SVP: 2 EC: I45 PA: M34 
在 和 麻木 浆 或 熬 考 纸浆 处 进行 以 下 工作 : 
用 水 管 清洗 第 板 上 被 纤维 和 杂 物 堵塞 的 网 腿 。 洗 和 刮 去 沉 
砂 权 和 网 前 箱 上 的 砂子 和 污 泥 。 帮 助 其 他 工人 更 换 短 板 。 


8258-199 纸 奖 和 造纸 业 壮 工 和 其 他 简单 工作 
(MISCELLANEOUS OCCUPATIONS IN LA- 
BOURING AND OTHER FLEMENTAL 
WORK, PULP AND PAPERMAKING) 
(纸浆 和 造纸) 

这 一 栏 包括 未 归 他 类 的 纸浆 和 造纸 业 壮 工 或 其 他 简单 
工 ， 例 如 ， 搬运 本 片 、 制 浆 本 料 、 硫 磺 和 石灰 右 等 的 工人 
以 及 清扫 工作 区 和 机 器 的 工人 。 本 残余 类 职业 名 称 的 典型 
例子 有 : 

料 场 壮 工 (纸浆 和 造纸 ) 


8259 一 一 纸浆 和 造纸 及 有 关 职 业 ， 未 归 他 类 者 
本 细 类 职业 包括 纸浆 造纸 及 其 有 关 制 品 而 未 归 他 类 者 。 包 
括 制造 弹药 所 用 的 纸 填充 物 ， 


8259-110 填料 压缩 机 操作 工 
(WAD-COMPRESSOR OPERATOR) (炸药 ) 
DPT: 382 
填料 成 形 工 


加 工 职业 631 


GED: 3 SVP: 4 EC: I5 PA: EL47 
操作 成 组 自动 模压 机 和 烘 于 炉 压 榨 、 烘 干 卡 纸板 纤维 和 木 
粉 浆 、 制 成 猎枪 弹壳 的 成 形 填料 。 
转动 阀门 把 浆液 装 人 要 讨 榨 的 弹壳 套 并 将 烘 干 箱 加 热 ， 
启动 喂 料 槽 搅拌 器 ， 填 料 压 榨 机 和 传 关 机 。 注 意 从 压榨 机 冲 
头 冒 出 模压 填料 ， 心 检查 凹 形 面 顶 部 ， 说 明 冲 头 尖端 已 受 
阻 ， 务 王 冲 头 管 ， 胃 压缩 空气 或 水 清洗 尖端 积聚 的 浆 料 ， 用 
手工 工具 替换 弯曲 或 断裂 的 冲 头 ， 管 子 ， 斋 沙 的 指针 和 转换 
盘 。 从 每 批 浆液 中 称 出 一 定数 目的 干燥 填 块 ， 在 格 令 ( 注 : 
来 复 丛 了 单 头 生 合 单位 0.065 克 / 英 碟 ， 即 格 令 秤 的 最 小 单 
位 ) 释 上 ; 并 计算 生产 规定 重量 的 填 块 的 需 水 量 ， 用 千 分 表 
测量 填料 块 的 厚度 ， 并 用 测 微 计 测 桂 规 和 精密 定位 块 调整 冲 
头顶 底 间 距 以 改变 填 块 的 厚度 。 用 水 龙 管 清洗 积聚 在 机 器 中 
的 浆液 。 


8259-114 浆液 混合 工 
(SLURRY MIXER) (炸药 ) DPT: 382 
GED: 3 SVP: 3 EC: I4 PA: M24 

操作 搅拌 设备 生产 猎枪 弹壳 填料 用 的 浆液 。 

把 甘 芒 落 和 碎 纸 倒 进 磨料 机 磨 细 。 按 规定 的 浆 料 浓度 转 
动手 轮 ， 调 整 水 力 打 浆 机 叶片 ， 并 按 规定 的 周期 调整 定时 
器 。 按 配 方 称 量 出 规定 数量 的 磨 细 料 、 木 粉 、 淀 粉 和 染色 
剂 ， 按 规定 顺序 倒 进 水 力 打 桨 机， 把 未 吸收 的 水 从 已 定量 的 
浆液 中 倒 人 量 杯 来 测定 药 浆 排水 度 ， 作 为 下 一 批 料 调整 打 浆 
时 间 和 水 份 含量 的 依据 ， 以 保证 每 批 料 浓 度 的 均一 性 。 用 于 
把 药 浆 送 和 稀释 粮 。 开动 恒 中 的 搅拌 器 ， 加 和 人 量 好 的 水 ， 按 
规定 浓度 稀释 药 浆 。 把 药 浆 泵 人 贮 模 。 


8259-118 打包 机 工 
(BALERMAN) (纸浆 和 造纸 ) 
GED: 2 SVP: 3 EC: 1I5 PA: M4 
在 纸 和 纸浆 板 的 称 重 、 压 紧 、 打 包 和 捆扎 工作 中 ， 懂 行 下 
列 任何 职责 : 
用 尺子 和 扳 子 ， 装 置 液压 机 上 的 压 紧 器 进 料 导向 板 ， 以 
适应 进 料 的 规格 。 在 打包 机 主轴 上 装 好 成 卷 铁 丝 ， 并 使 它 穿 
过 进 料 导向 板 。 把 要 打包 的 纸 放 在 种 上 ， 把 纸浆 片 料 埃 放 在 


DPT: 685 


. 打包 机 上 ， 以 便于 加 减 片 料 称 出 每 井 的 规定 重量 ， 或 者 用 堆 


纸 台 上 的 切 制 机 把 纸浆 切 成 单 张 ， 按 规定 张 数 盘 维 成 塌 。 把 
纸 峻 放 到 讨 缩 机 机 台 上 导向 板 之 间 。 启 动 液压 机 把 它 压 紧 捆 
成 规定 尺寸 。 把 包装 纸 盖 在 纸 捆 上 面 ; 把 底面 和 上 面 的 纸 折 
番 起 来 将 端 头 封 好 ， 把 纸 捆 放 在 铁丝 打包 机 机 人 台 上 ， 躁 压 脚 
踏板 ， 启 动机 器 ， 在 纸 搜 上 绕 上 铁丝 拉 好 ， 贴 上 重量 和 其 它 
数据 标签 ， 推 上 传送 带 ， 把 成 巢 的 纸浆 板 沿 传送 带 送 到 自动 
压 紧 和 打包 装置 处 。 


825%-199 ”其 他 纸浆 造纸 及 其 有 关 职业 
(OTHER PULP AND PAPERMAKING AND 
REJATED OCCUPATIONS) 
本 残余 类 包括 未 归 他 类 的 纸浆 造纸 及 其 有 关 职 业 ， 例 如 ， 制 
备 和 模压 纸浆 料 制 模压 纸浆 制品 者 ， 应 用 专门 知识 清洗 、 冲 测 制 
浆 或 造纸 机 及 其 辅助 设备 者 。 本 残余 类 职业 名 称 的 典型 例子 有 : 
制 浆 机 械 保 养 工 〈 纸 浆 和 造纸 ) 





632 ”加 工 职业 


液体 浆 搅拌 工 (纸浆 和 造纸 ) 


826 / 827 一 一 纺织 品 加 工 职业 


本 子 类 职业 包括 以 下 业务 将 纺织 纤维 加 工 成 钞 或 线 ， 并 织 
造 、 针 织 和 整理 成 布 等 。 其 职责 包括 : 纤维 纺 前 准备 ; 纺 纱 、 
卷 绕 ( 络 纱 ) 和 擒 线 ; 织 前 准备 织 机 和 针织 机 ; 织造 料 子 、 针 
织 织 翻 或 服装 ; 以 及 将 纺织 品 漂白 、 染 色 ，、 整 理 和 压 光 。 涉 及 
在 织物 上 印 制 花样 或 图 案 的 职业 则 归 人 子 类 951。 本子 类 包括 
以 下 细 类 : 

8260 纺织品 的 加 工 职业 领班 

8261 纺织 纤维 纺 前 准备 职业 

8263 ” 纺 线 和 抢 线 职业 

8265 ” 卷 绕 ( 络 纱 ) 和 播 纱 职业 

8267 织造 职业 

8271 针织 职业 

8273 纺织品 漂 白 和 染色 职业 

8275 纺织品 整理 和 压 光 职业 

8276 ”纺织 品 加 工 的 检验 、 测 试 、 分 级 和 取样 职业 
`8278 ”纺织 品 加 工 的 壮 工 和 其 他 简单 工作 职业 
8279 ”纺织 品 加 工 职业 ， 未 归 他 类 者 


8260 一 纺织 品 加 工 职业 领班 | 

本 细 类 职业 包括 如 职责 名 称 01-250 所 述 的 以 下 职责 与 
监督 和 协调 从 事 下 列 业务 的 工作 人 员 的 活动 ， 如 : 将 纺织 
纤维 加 工 成 纱 或 线 ;， 纺 纱 、 抢 线 、 卷 绕 ( 络 纱 ) 和 摇 沙 ; 
织造 ; 针织 织物 或 服装 ; 以 及 纺织 品 的 漂白 、 染 色 、 整 理 


8260-110 纺织品 漂白 和 染色 职业 领班 
(FOREMAN, TEXTILE BLEACHING AND 
DYEING OCCUPATIONS) (针织 品 ; 纺织 ) 
DPT: 138 
监督 和 协调 从 事 织 物 烧 毛 ， 前 炼 、 水 洗 、 漂 白 ， 染 色 和 和 溃 
洗 等 的 工人 的 工作 ( 细 类 8273) 。 
履行 职责 名 称 01 一 250 所 述职 责 。 
可 能 监督 从 事 某 项 工作 的 工人 ， 并 给 予 相 应 的 称谓 ， 如 : 
漂白 间 领 班 
染色 间 领 班 
皂 洗 部 领班 
染色 部 监理 员 


8260-114 ”纺织 纤维 纺 前 准备 职业 领班 
(FOREMAN, TEXTILE FIBRE PREPARING 
OCCUPATIONS) (合成 纤维 ; 纺织 ) 
| DPT: 138 
监督 和 协调 对 于 纺 纱 、 卷 绕 和 织造 的 ( 羊 ) 毛 、 棉 花 ， 亚 
麻 、 黄 麻 、 大 麻 和 其 他 纤维 进行 清洗 、 混 合 拌 匀 、 清 摘 ( 清 
棉 )、 梳 理 、( 制 ) 成 〈 片 ) 卷 、 精 梳 、 烘 干 和 浆 沙 的 工人 工作 
( 细 类 8261)。 
履行 职责 名 称 01-250 所 述职 责 。 
可 能 监督 从 事 某 项 工作 的 工人 ， 并 给 予 相应 的 称谓 ， 如 ; 


粗 纱 问 领班 
煮 炼 间 领 班 

分 类 和 混合 间 领 班 
羊毛 分 类 和 分 级 间 领 班 


8260-118 ”纺织 品 整理 和 压 光 职 业 领 班 
(FOREMAN, TEXTILE FINSHING AND 
CALENDERING OCCUPATIONS) (针织 ; 纺 
织 ) DPT: 138 
监督 和 协调 从 事 纺织 品 压 光 、 缩 碱 、 收 宿 、 拉 伸 、 十 燥 和 
防水 等 处 理 的 工人 的 活动 ( 细 类 8275)。 
履行 职责 名 称 01-250 所 述职 责 . 
可 能 监督 从 事 某 项 工作 的 工人 ， 并 给 予 相 应 的 称谓 ， 如 : 
熟化 间 领 班 
压 光 间 领班 
拉 伸 间 领 班 


8260 一 122 ”纺织 品 检 验 、 测 试 、 分 级 
(FOREMAN, TEXTILE INSPECTING, TEST. 
ING, GRANDING AND SAMPLING OCCU- 
, PATIONS) (针织 ; 纺织 ) DPT: 138 
监督 和 协调 从 事 纺 织品 检查 、 试 验 、 分 级 和 取样 ， 以 及 有 
关 纺 织 加 工 过 程 中 质量 检验 工作 的 工人 的 活动 ( 细 类 8276) 。 
懂行 职责 名 称 01-250 所 述职 责 。 
训 能 监督 从 事 检验 某 种 制品 ， 或 在 生产 中 的 某 一 阶段 从 事 
检验 的 工人 工作 ， 并 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
地 毯 检查 员 领 班 
布 正 分 级 工 领班 
针织 袜 类 检查 员 领 班 
质量 监督 员 领 班 
织造 检查 员 领 班 


8260-126 ”针织 职业 领班 
(FOREMAN，KNITTING “OCCUPATIONS) 
(针织 ) DPT: 138 
监督 和 协调 将 一 股 丝 或 线 编 结 成 一 系列 互相 环 接 的 圈 ( 线 
图)， 以 制 做 针织 品 ， 如 袜 类 、 毛 衣 、 花 边 和 服装 等 的 工人 的 
活动 ( 细 类 8271) 。 
履行 职责 名 称 01~250 所 述职 责 
可 能 监督 从 事 某 项 工作 或 生产 某 种 产品 的 工人 ， 并 给 予 相 
应 的 称谓 ， 如 : 
针织 袜 类 领班 
针织 机 检修 工 领班 
颖 袜 头 班 领班 
修补 班 领班 
缝 幼 班 领班 


8260-130 ” 纺 纱 和 捡 线 职业 领班 
(FOREMAN, TEXTILE SPINNING AND 
TWISTING OCCUPATIONS) (纺织 ) 
DPT: 138 
监督 和 协调 从 事 把 短 纱 线 抢 接 线 连续 的 长 线 ， 或 纺 纱 ， 捡 





线 接 绳 ， 以 使 织物 得 到 强度 、 结 构 和 抵抗 性 能 的 工人 工作 ( 细 
类 8263) 。 
虱 行 职责 名 称 01-250 所 述职 责 。 
可 能 监督 从 事 某 项 工作 的 工人 ， 并 给 予 相 应 的 称谓 ， 如 
纺 纱 问 领班 
抢 线 问 领班 


8260-134 ”织造 职业 领班 
(FOREMAN. TEXTILE WEAYING OCCUPA- 


TIONS) (纺织 ) DPT: 138 
监督 和 协调 从 事 的 组 纱 线 交织 ， 以 生产 织物 的 工人 的 工作 
( 细 类 8267) 。 


履行 职 商 名称 01~250 所 述职 责 。 

可 能 监督 从 事 生产 菜 种 产品 的 工人 ， 并 给 予 相应 的 称 
调 ， 如 : 

人 循 弥 皮带 织 午 领班 


8260 一 138 ” 卷 绕 和 播 纱 职业 领班 
(FOREMAN, TEXTILE WINDING AND 
REELING OCCUPATIONS) (纺织 ) 
DPT: 138 
监督 和 协调 从 事 把 纱 、 线 、 布 和 狭 幅 织物 卷 绕 到 卷轴 ， 有 
边 简 子 、 纸 板 和 其 他 器 件 上 ， 或 把 纱 ( 摇 ) 制 成 球 或 绞 的 工人 
的 活动 ( 细 类 8265)。 
履行 职责 名 称 013250 所 述职 责 
可 能 监督 从 事 某 项 工作 的 工人 ， 并 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
准备 间 领 班 
卷 纬 间 领 班 
经 纬 准备 / 拾 丝 义 班 
整 经 间 领 班 


8260--199 纺织品 加 工 职业 其 他 领班 
(OTHER FOREMEN, TEXTILE PROCESSING 
OCCUPATIONS) 

本 残余 类 包括 未 归 他 类 的 纺 纸 品 加 工行 业 的 领班 。 其 职 资 
是 : 监督 和 协调 从 事 诸 如 生产 针 刺 毛 秸 的 工人 的 活动 。 本 残余 
类 定义 中 职业 名 称 的 典型 例子 有 : 

针 刺 可 工 臣 制 品 间 领班 (纺织 ) 


8261 一 一 纺织 纤维 纺 前 准备 职业 
本 细 类 职业 包括 以 下 业务 : 操作 、 看 管 各 种 机 器 并 为 其 进 
料 将 ( 羊 ) 毛 、 棉 花 、 亚 麻 、 黄 麻 、 大 麻 和 其 他 各 种 纤维 进行 
水 洗 、 混 合 、 返 合 拌 匀 、 清 棉 检 选 ， 杭 理 、 成 卷 、 精 棉 、 并 条 
浆 纱 等 处 理 ， 以 备 进 一 步 如 工 ， 如 纺 纱 、 卷 绕 和 织造 等 ， 


8261-j10 浆 纱 机 操作 工 
(SLASHER OPERATOR) (纺织 ) DPT: 562 
GED: 3 SVP: 5 EC: I5 PA: M3456 
操作 浆 纱 机 ， 给 经 沙 上 次 并 将 上 奖 纱 着 绕 在 织 轴 上 ， 
在 助手 帮助 下 利用 吊车 将 整 经 轴 装 在 经 轴 架 ( 简 子 架 ) 上 
把 经 纱 涉 集合 在 一 起 并 把 纱 束 接 在 上 一 次 机 器 运转 时 留 下 的 相 
应 导 纱 上， 在 交 符 的 纱 线 之 闽 插 人 经 梯 ， 以 防 细 纱 帖 合 在 一 
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直 。 把 单 根 经 纱 头 放 在 梳 状 伸缩 逢 箱 此 之 间 ， 以 使 经 比 雹 扫 好 
分 布 在 织 轴 上 。 打 开 阀 门 ， 把 浆液 放 和 信 浆 可 并 把 蔡 汽 放 人 烘 干 
用 液 简 肉 。 对 准 码 数 表 ， 开 动机 器 并 观察 经 纱 通 过 机 器 的 情 
况 。 以 检查 乌 纱 中 的 断 头 和 缠 结 ， 用 手指 解 开 绷 纹 中 的 鲁 络 六 
接 上 断 头 。 触 蓝 细 纱 ， 以 检查 细 纱 上 装 情 况 并 保证 细 纱 干燥 而 
不 焦 ， 在 经 纱 内 插 人 分 经 线 并 用 胶布 粘 住 纱 关 。 几 吊车 把 织 铀 
落 册 手推车 上 并 换 上 空 轴 。 观 察 控制 板 上 的 仪表 和 记录 装 坚 ， 
以 保证 设备 正常 运转 。 坚 持 作 生产 记录 。 


8261-114 洗 毛 工 
(WOOL SCOURER) (纺织 ) 
洗 毛 机 操作 工 
GED: 3 SVP: 4 EC: 14 PA: M4 
操作 洗 毛 机 组 (系列 的 权 或 桶 )、 水 洗 ， 冲 洗 和 烘 干 原 毛 
纤维 ， 以 备 进 一 步 加 工 。 
打开 阐 门 ， 往 楷 内 注水 并 加 入 规定 数量 的 肥皂 ， 纯 碱 和 其 
他 洗 毛 剂 。 打 开 蒸 汽 闪 门 ， 把 浴 液 加 热 到 操作 温度 。 开 动机 
器 ， 将 原 毛 从 加 料 斗 装 人 清洁 和 冲洗 构 组 中 ， 进 行 羊 毛 水 洗 、 
冲洗 和 挤 干 。 巡 视 洗 毛 机 组 ， 察 看 挤 水 辊 的 堵塞 情况 并 用 于 除 
去 墙 塞 纤维 。 打 开 立 门 控制 洗 毛 剂 流量 ， 以 保持 一 定 的 溶液 浓 
度 。 如 果 发 现 羊 毛 不 干 ， 则 打开 风扇 使 烘 干 机 内 热 空 气 循 斥 并 
调节 恒温 控制 。 排 水 并 清洗 机 器 。 
可 能 用 手 将 原 毛 放 入 洗 毛 机 的 给 料 斗 中 。 可 能 看 管 将 原 毛 
跟 入 粉碎 辊 ， 以 从 中 请 除 杂 质 的 机 器 。 


DPT: 682 


8261 一 118 棉 球 机 挡车 工 
(COTTON-BALL-MACHINE TENDER) 
{纺织 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP: 4 EC: 157 PA: 1L4 
看 管 一 各 或 数 台 将 棉 纤 维 精 梳 成 条 子 并 将 棉 条 制 成 棉 球 ， 
以 用 于 外 科 和 化妆品 用 的 机 器 。 
把 槐 卷 放 在 梳 棉 机 上 并 将 棉 卷 头 穿 过 罗拉 。- 开 动 制造 棉 条 
的 机 器 。 让 棉 条 穿 过 棉 球 扒 的 罗 粒 ， 以 制造 棉 球 并 将 棉 球 装 人 
袋子 里 。 用 手工 工具 调节 棉 球 机 ， 以 控制 棉 球 的 大 小 和 重量 。 
拨 准 计数 器 并 起 动 成 球 机 。 当 袋 中 装 满 规定 数量 的 棉 球 时 ， 搬 
走 疲 子 。 折 合 口袋 盖 并 缝 袋子 。 
可 能 用 剥 棉 辊 清除 梳 棉 机 上 的 棉 纤 维 。 


8261-122 清 棉 机 挡车 工 
(PICKER TENDER) (纺织 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP: 4 EC: 157 PA: VH34 
看 管 清 棉 机 组 ， 以 开 松 并 清洁 原 棉 ， 形 成 片 条 并 老成 
棉 卷 。 | 
开动 机 器 ， 拉 绳子 以 打开 棉 箱 门 ， 通 过 它 将 愧 簇 喂 和 人 开 懈 
机 的 输送 机 上 .移动 控制 村 调节 片 条 的 重量 和 长 上 度 及 机 器 揭 速 
度 ， 当 输送 机 给 机 器 进 料 时 ， 观 察 和 调节 输送 机 的 速度 ， 以 防 
让 堵塞 。 用 人 力 将 辊 轴 放 在 卷 取 位 置 ， 并 将 片 条 端 卷 绕 在 辊 轴 
上 上 上。 将 棉 卷 从 清 棉 机 上 抬 起 ， 称 重 ， 沁 录 重 量 ， 将 愧 卷 放 在 可 
移动 的 架子 上 ， 从 棉 卷 中 抽出 辊 轴 。 清 洁 机 器 并 加 油 。 
可 能 从 控制 板 上 看 管 一 组 自动 系统 其 中 包括 进 料 输 达 机 条 
一 台 可 自动 地 控制 片 条 重量 和 长 度 及 速度 、 将 棉 卷 辊 轴 放 人 卷 
取 位 置 并 将 片 条 卷 绕 在 棉 郑 辊 轴 止 的 机 器 。 
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8261-126 ” 短 纤维 加 工 机 挡车 工 
(STAPLE-PROCESSING—MACHINE TENDER) 
{纺织 ) DPT: 585 
GED: 2 SVP: 3 EC: I PA: M4 

看 管 拉 伸 纤 维 束 、 将 纤维 束 切断 到 短 纤长 度 并 将 条 子 卷曲 
的 机 器 。 

将 长 丝 束 与 机 器 上 的 长 丝 相连 结 ， 或 将 丝 东 穿 过 导 丝 钧 和 
张力 辊 、 加 热 板 、 切 断 辊 和 卷曲 装置 ， 并 将 丝 东 导 和 人 接收 条 
桶 。 观 察 机 器 的 运转 ， 检 查 纤 维 是 否 缠 绕 在 辊 上 ， 用 手工 剪刀 
剪 去 缠 结 纤维 调节 码 份 表 ， 以 便当 接收 条 桶 中 有 达到 规定 量 的 
纤维 时 停机 ， 记录 生产 数据 并 在 丝 条 桶 上 写 明 鉴别 标签 。 


8261-130 混合 机 挡车 工 
(BLENDING-MACHINE TENDER) (纺织 ) 
DPT: 685 
混 毛 工 
GED: 2 SVP: 3 EC: 157 PA: M34 

看 管 将 纺织 纤维 混合 成 为 均匀 混合 物 的 机 器 。 

在 自动 咀 入 器 的 秤 上 将 纤维 称 重 ， 根 据 被 混合 的 纤维 类 型 
转动 阀门 以 调节 投放 到 输送 机 上 的 纤维 重量 。 调 节 流 向 纤维 上 
的 润滑 油 流量 。 按 照 混 合 指示 书 用 手 将 不 同类 型 的 纤维 喂 入 机 
器 的 纤维 ( 棉 毛 ) 箱 中 。 开 动机 器 ， 观 察 纤维 通过 混合 机 的 流 
动情 况 。 当 罗拉 被 堵塞 时 ， 停 机 并 用 手 清除 堵塞 。 使 用 空气 软 
管 清洁 贫 器 。 可 能 混合 润滑 油 剂 。 


8261-134 ”梳理 机 挡车 工 
(CARDING-MACHINE TENDER) (石棉 和 矿 


物 棉 ) DPT: 685 


梳 棉 工 
GED: 2 SVP: 3 EC: 157 PA: M347 
看 管 开 松 、 清 法 、 梳 直 纤 维和 将 成 卷 纤维 ( 棉 卷 ) 转变 成 
条 子 〈 生 条 ) 的 估 理 机 。 
在 机 器 喂 人 端的 托 架 上 安放 纤维 棉 卷 并 将 引导 棉 卷 端 头 穿 
过 吐 人 罗拉 或 者 用 手指 将 卷 头 与 机 器 中 的 棉 卷 捍 在 一 起 。 在 成 
排 的 机 器 中 间 巡 回 检查 有 无 棉 卷 用 完 或 棉 条 斯 头 。 用 手指 搓 抢 
一 端 将 断 头 的 棉 条 接 好 。 移 走 充满 槐 条 的 条 子 简 并 将 空 条 子 简 
放 入 卷 绕 位 置 。 从 条 简 上 截取 质量 检查 用 的 样品 。 使 用 空气 软 
管 和 刷子 清洁 机 器 ， 并 给 运动 部 件 加 油 。 


8261 一 138 梳理 机 抄 车 工 
(CARD STRIPPER) (石棉 和 矿物 棉 ) 
- DPT: 685 
GED: 2 SVP: 3 EC: 157 PA: M34 
看 管 设备 ， 清 除 ( 抄 车 ) 粘 附 在 梳理 锡 林 和 道夫 滚 简 钢 针 
上 的 羊毛 、 棉 或 石 绵 纤维 ， 使 用 下 列 任何 方法 
1、 将 抄 车 剥 棉 辊 定位 于 梳理 机 的 托 架 上 使 得 抄 车 辊 的 钢 
针 伸 人 到 梳理 锡 林 的 钢 针 之 间 。 开 动机 器 ， 使 抄 车 辊 快速 旋转 
并 将 纤维 从 慢 速 旋转 着 的 梳理 锡 林 上 清除 掉 。2、 推 动 操纵 杆 
使 内 装 的 抄 车 辊 就 位 使 钢 针 接触 锡 林 的 钢 针 。 打 开 吸 取 装 置 ， 
吸 走 抄 车 辊 所 收集 的 短线 。3、 将 真空 抄 针 器 的 吸 嘴 在 梳理 锡 
林 和 道夫 滚 简 的 侧 边 。 开 动机 器 使 抄 针 器 沿 锡 林 轴 向 移动 ， 用 
吸 咀 将 灰尘 吸 走 。 


串 能 看 管 把 梳理 机 上 抄 出 的 纤维 和 和 短 绒 收 集 起 米 的 真空 
经 .可 能 维护 工作 区 域 的 清洁 。 


8261 一 142 ”并 杀机 挡车 工 
(IDRAWING-MACHINE TENDER) (纺织 ) 
DPT68S 
GED: 2 SVP: 3 EC: 15 PA: M47 
看 管 拉 伸 、 伸 直 、 义 整 和 并 合 羊毛 纤维 ， 以 使 进一步 加 工 
的 机 器 。 
将 条 桶 放 在 机 器 喂 和 人 端的 位 置 上 。 将 条 子 穿 过 导 板 、 集 合 
腿 (喇叭 口 )、 罗 拉 到 落 杆 〈 斩 刀 ) 下 方 。 开 动机 器 并 将 条 子 
导 人 接收 条 桶 内 ， 或 将 条 子 端 头 缠绕 在 锭 子 上 ， 将 它 卷 绕 成 
球 。 观 察 机 器 的 运转 ， 以 检查 毛 断 条 头 并 用 手 将 断 头 接 好 。 收 
到 装 满 的 毛 条 子 桶 或 缠 好 的 条 子 球 落 下 ， 换 上 空 桶 或 简 管 。 将 
收取 的 毛 条 桶 或 简 管 称 重 并 用 粉笔 在 一 端 标明 重量 。 用 空气 软 
管 清洁 罗拉 并 给 机 器 加 油 。 
可 能 按照 所 操作 的 机 器 类 型 给 予 相应 的 称谓 ， 如 ; 
并 合 和 拉 伸 机 挡车 工 
针 梳 机 《 理 毛 机 ) 挡车 工 。 


8261-146 ”绒毛 分 绒 工 
(FUR BLOWER) (纺织 ) 
毛皮 分 绒 机 挡车 工 
GED: 2 SVP: 3 EC: I57 PA: L4 
看 管制 造 呢 帆 时 用 来 清洁 和 消除 绒毛 纤维 缠 结 的 机 器 。 
将 绒毛 义 到 机 器 的 喔 料 器 上 ， 按 动 按钮 ， 启 动机 器 ， 和 迫使 
纤维 通过 具有 气流 开 清 装置 和 锯齿 罗拉 的 毛 箱 ， 清 洁 和 消除 纤 
维 缠 结 。 用 手 摸 检查 纤维 ， 以 确定 是 否 符 合 质 量 标 准 ， 并 检测 
有 无 锯 届 和 毛皮 微粒 等 碎 居 需要 再 通过 机 器 几 次 。 用 秤 称 量 绕 
毛 箱 的 重量 以 确定 所 加 工 绒毛 的 量 。 使 用 刷子 和 压缩 空气 软 管 
清洁 机 器 并 清除 碎 履 。 


DPT: 685 


8261 一 150 ”绒毛 混合 工 
(FUR MIXER) (纺织 ) 
和 毛 机 挡车 工 ; 绒毛 纤维 混和 机 操作 工 
GED: 2 SVP: 3 EC: 17 PA: M4 
看 管 将 并 结 打 包 的 纤维 由 于 压力 、 湿 度 太 高 而 结 成 的 块 的 
绒毛 纤维 分 开 ， 并 混合 纤维 以 便 用 于 制造 呢 帽 的 机 器 。 
按照 混和 指令 选择 袋 装 绒毛 纤维 。 开 启 口 袋 并 将 原料 倒 在 
地 板 上 。 用 叉 将 纤维 混和 并 将 原料 从 地 板 上 叉 起 放 入 机 器 的 毛 
箱 中 。 开 动机 器 迫使 纤维 压 向 深 简 的 钢 针 上 ， 以 便 使 息 缠 (并 
结 ) 的 纤维 分 离开 来 ， 并 将 纤维 吹 人 气流 混 毛 箱 中 进行 混合 。 
从 机 器 中 取出 已 混合 的 纤维 并 将 其 存放 在 口袋 、 箱 或 货车 中 。 
使 用 刷子 、 扫 明和 空气 软 管 清洁 机 器 。 用 油 壶 和 黄油 枪 给 机 唤 
加 油脂 。 


DPT: 685 


8261 一 154 ” 奖 纱 机 挡车 工 
(SIZING-MACHINE TENDER) (纺织 ) 
DPT: 685 
上 交工 
GED: 2 SVP: 3 EC: 1 PA: L4 
看 管 为 纱 线 上 浆 ， 以 便 使 之 坚韧 和 增加 强度 的 机 器 ， 





将 普通 (高 柱 形 ) 或 扁 形 (直径 大 于 高 度 ) 简 子 纱 和 卷 取 
深 简 放 园 在 机 器 的 包 轴 上 。 引 纱 罕 过 张力 学 纱 器 的 导 纱 针 ， 经 
过 有 浆液 复 盖 的 上 站 儿 并 绕 过 烘 简 。 用 手 或 测 张力 仪 测定 纱 绪 
的 张力 。 拉 紧 或 放松 在 张力 导 纱 器 和 卷 取 滚 简 之 闻 的 纱 以 增加 
或 威 少 张力 ， 将 浆 桶 内 的 浆 例 入 机 器 的 奖 模 中 ， 或 转动 阅 门 使 
浆液 进入 贮 浆 栈 中 。 开 动机 器 ， 观 察 操作 情况 以 检查 有 无 与 标 
准 个 符 和 断 纱 。 按 照 需 要 加 浆液 人 浆 槽 。 打 结 接 好 断 头 或 将 端 
头 绕 过 上 浆 辊 。 了 到 下 已 上 浆 的 纱 简 并 给 简 子 注 上 标记 ， 

可 能 按照 配方 混和 浆液 。 


8261 一 158 头 道 粗 纱 机 挡车 工 
(SLUBBER TENDER) (纺织 ) DPT: 685 
GED: 2 SYP; 3 EC: 157 PA: M47 
看 管 头 道 粗 纱 机 ， 牵 伸 棉 条 和 对 棉 条 加 弱 抢 成 为 粗 纱 ， 使 
其 增强 以 便 进行 后 续 的 牵 伸 和 加 抢 工 订 . 
使 用 手推车 将 棉 条 桶 运送 到 头 道 粕 纱 机 处 。 依 靠 用 手指 把 株 
条 头 措 接 和 搓 抢 的 方法 而 将 以 前 的 棉 条 头 与 从 棉 条 桶 内 取出 的 棉 
条 头 接 牢 ， 或 将 棉 条 穿 过 导 条 器 ， 经 过 罗拉 和 锭 翼 绕 到 简 管 上 。 
观察 机 器 以 检 人 有 无 空 棉 条 桶 和 由 于 棉 条 断 头 而 造成 停车 的 指示 
讯 寻 灯 。 引 棉 条 穿 过 罗拉 和 锭 愤 并 将 棉 条 头 与 在 简 管 上 的 断 头 挫 
在 一 起 。 外 下 粗 纱 篇 管 ， 将 狂 愤 放 在 车 而 上 ， 将 粗 纱 放 人 运 粗 纱 
车 内 。 将 空 简 管 固定 在 锭 子 上 ， 将 粗 纱 头 绕 寺 其 上 ， 并 重新 放 好 
锭 愤 。 用 刷子 或 空气 软 管 清除 罗拉 上 的 棉线 和 灰尘 ， 给 机 器 加 
油 。 用 颜色 粉笔 在 粗 纱 简 管 上 作 标 记 ， 表 明 重 量 和 结构 。 


8261-162 拉 伸 机 挡车 工 
(STRETCHING-MACHINE TENDER) (纺织 ) 
DPT: 685 
GED: 2 SVP: 3 EC: I5 PA: M4 
看 管 拉 伸 连续 合成 纤维 长 丝 ， 使 其 具有 强力 和 和 柔韧 性 并 将 
长 丝 集合 成 丝 束 的 机 器 。 
将 长 丝 条 简 放 在 机 器 旁 ， 将 长 丝 简 管 放 在 锭 子 上 并 引 长 丝 
穿 过 罗拉 、 针 、 钢 丝 圈 ， 绕 到 卷 取 简 管 上 或 进入 条 简 。 打 开 竟 
门 使 蒸汽 给 罗拉 加 热 。 按 动 掖 钠 ， 开 动机 器 ， 和 转动 标 度 你， 以 
控制 喂 料 速度 或 纺 纱 机 构 的 速度 ， 观 察 机 器 ， 以 检查 有 无 断 
纱 、 机 器 故障 或 其 它 疲 点 。 当 简 管 或 条 简 充 满 时 或 当 长 丝 发 生 
打 结 ， 断 头 或 交 缠 时 停机 并 清 清 机 器 。 用 手推车 将 拉 伸 丝 运 送 
到 指定 的 区 域 。 用 空气 软 管 清洁 罗拉 和 机 器 。 
可 能 将 长 丝 直接 从 纺 丝 机 穿 过 来 。 沁 录 生 产 数据 。 


8261-166 回 丝 (废料 ) 机 挡 桔 工 
(WASTE-MACHINF TENDER) (纺织 
DPT: 685 
句 具 机 挡车 工 
GED: 2 SVP: 3 EC: 157 PA: M34 
在 管 机 器 ， 以 开 松 即 撕 碎 和 拌 松 原料 或 用 过 的 材料 ， 例 如 
破 衣 、 鞋 毛 、 木 棉 或 发 毛 等 以 利于 进一步 吉 工 。 
割 开 问 丝 (废料 ) 袋 。 开 动机 器 并 将 材料 卸 人 进 料 器 ， 以 
便 以 适合 于 机 器 摄 和 人 的 速度 将 原料 输送 到 清 棉 辊 或 据 碎 辊 中 。 
把 已 加 工 过 的 诛 料 尖端 包 卷 在 卷 取 辊 上 ， 或 将 手推车 放 在 机 器 
出 料 马 下 面 。 观 察 原 料 的 加 工 状 况 ， 以 检查 有 无 被 堵塞 的 辊 
了 ， 并 用 刀 或 用 手 靖 除 辊 车 的 缠绕 物 ， 落 干 棉 卷 或 原料 条 简 或 
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将 装 满 了 的 手推车 从 机 器 出 料 口 处 推出 。 将 诛 料 秤 重 并 将 重量 
记录 在 产量 记录 卡 上 。 给 机 器 加 油 并 清洁 机 器 和 工作 区 . 

可 能 看 管 机 器 以 将 已 撕 俯 的 材料 压缩 成 层 用 于 制 秆 中 形成 
毛 层 或 毛 垫 。 可 能 看 管 装 有 气流 答 送 器 的 机 器 将 材料 吹 送 和 人 储 
存 池 或 后 续 机 器 的 棉 箱 中 。 可 能 按照 加 工 过 程 或 被 加 工 的 材料 
给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 

清 棉 机 操作 工 

威 罗 机 操作 工 


8261-170 ”原料 混合 工 
(STOCK MIXER) (纺织 ) 
配料 工 
GED: 2 SVP: 2 EC: 17 PA: M34 
将 各 种 类 型 的 纺织 纤维 配 成 为 批 料 准备 混和 。 
用 手 将 纤维 从 池 中 或 储藏 室 中 取出 按照 配料 单 上 的 规定 进 
行 装 料 。 将 已 装 料 的 手推车 称 重 ， 把 除 皮 重 和 把 每 种 纤维 按 规 
定量 倒 人 溜 楼 或 通 往 混 合 机 的 输送 器 上 。 
可 能 按照 被 配料 的 纤维 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
羊毛 配料 工 


DPT: 487 


8261-174 切 段 机 挡车 工 
(CHOPPING-MACHINE TENDER)( 合 成 纤维 ) 
DPT: 685 
切断 束 纤维 操作 工 
GED: 2 SVP: 2 EC: I$ PA: L47 
看 管 将 玻璃 纤维 条 切 成 短 纤 长 度 的 机 器 
从 简 子 架 上 引出 纤维 条 子 并 将 纤维 条 子 喂 人 切断 器 的 喂 人 
罗拉 (〈 辊 )。 开动 机器， 观察 从 切断 器 上 落 到 振动 第 网 上 、 通 
过 复 网 进入 天 平 上 的 容器 时 的 纤维 长 度 ， 以 检测 疯 品 。 当 已 达 
到 所 需要 的 重量 时 ， 从 天 平 上 取 下 容器 ， 用 橡胶 带 将 容器 封 
口 。 在 容器 上 帖 标签 并 将 容器 放 在 运 纱 托 板 上 。 
可 能 做 有 关 所 加 工 材 料 重量 的 〈 生 产 ) 记录 。 


8261-178 卷曲 机 挡车 工 
(CRIMPING-MACHINE TENDER) (纺织 ) 
DPT: 685 
罗拉 膨化 机 挡车 工 
GED: 2 SVP: 2 EC: 15 PA: L4 
操作 看 管 机 器 ， 以 卷曲 和 热处理 合成 纤维 ， 使 其 增加 膨 松 
度 和 弹力 ， 便 于 同 天 然 纤 维 混和 。 
转动 竟 门 ， 调 节 热 量 和 按照 规程 控制 距 人 罗拉 及 填塞 箱 的 
压力 。 开 动机 器 ， 观 察 纤维 喂 人 罗拉 之 间 、 罗 拉 人 迫使 纤维 通过 
填塞 箱 时 纤维 在 其 中 受到 压缩 的 情况 。 取 出 已 被 卷曲 的 纤维 将 
其 放 和 人 调 温 烘 箱 ， 观 察 从 烘箱 出 表 的 纤维 ， 以 发 现 不 合 标准 的 
卷曲 并 相应 地 调节 蒸汽 量 及 压力 。 
可 能 将 纤维 断 头 重新 穿 过 罗拉 。 可 能 用 隔 中 片 测量 样品 卷 
曲 的 尺寸 。 如 果 不 是 连续 性 生产 ， 可 能 落下 和 更 换 装 满 的 接收 
条 简 。 


8261-182 ”卷曲 定形 工 
(CRIMP SETTER) (纺织 ) 
GED: 2 SVP: 2 EC: I PA: M4 


DPT: 68S 


636 ”加工 职业 


看 管 将 高 脱 体 纱 中 所 用 的 合成 纤维 的 卷曲 加 以 定形 的 机 器 。 

用 手推车 运送 原料 ， 用 人 工 或 用 吊车 将 条 简 举 起 放 在 定形 
机 的 装 料 轨道 上 。 调整 控制 件 以 调节 热量 和 蒸汽 量 ， 扳 动手 控 
开关 或 足 控 开关 件 ， 开 动机 器 ， 使 志 自 动 地 装 料 、 给 燕 汽 、 真 
讼 干燥 和 印 料 。 从 机 器 输出 侧 的 轨道 上 取 下 材料 条 简 。 用 手提 
以 确定 原料 是 否 已 烘 干 。 

可 能 使 用 温度 计 ， 以 保证 原料 被 加 热 到 规定 的 温度 。 可 能 
记录 信息 ， 如 热量 和 湿度 读数 ， 所 用 时 间 和 产量 。 


8261 一 186 ” 开 毛 除尘 工 
(WOOL OPENER AND DUSTER) (纺织 ) 
DPT: 685 
持 松 机 操作 工 
GED: 2 SVP: 2 EC: 157 PA: H34 
看 管 机 器 ， 以 将 原料 毛 纤维 持 松 ( 开 松 ) 并 清除 灰尘 和 其 
它 杂 物 ， 准 备 洗 毛 ， 
用 手推车 从 仓库 将 原料 毛 包 送 到 工作 区 。 用 断 线 钳 从 毛 包 
上 将 搬 扎 绳 剪断 ， 并 将 原 毛 备料 一 抱 一 抱 地 放 人 机 器 的 毛 箱 
中 。 开 动机 器 ， 观 察 运转 情况 ， 以 检查 开 毛 辊 是 否 阻塞 。 使 用 
刮刀 从 阻塞 的 开 毛 辊 上 拉 下 纤维 并 从 开 毛 辊 的 齿 上 除去 油脂 。 
用 铁 铲 从 机 器 下 的 接受 器 中 清除 杂 物 。 


8261 一 190” 纱 线 浸 演 工 
(YARN SOAKER) (纺织 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP: 2 EC: I45 PA: M34 
看 管 梭 池 ,在 其 中 漫 演 合 成 纤维 或 天 然 丝 的 绞 丝 ， 以 便 润 
滑 、 粘 合 或 软化 长 丝 或 使 之 脱胶 。 
按照 书面 配方 ， 为 浸 溃 溶液 的 配料 称 重 。 将 配料 倾倒 人 混 
合 槽 中， 打开 有 阁 门 放 人 水 ， 按 动 按钮 开动 搅拌 器 。 人 工 将 绞 纱 
放 和 人 槽 池 中 。 转 动 阀 门将 溶液 放 人 覃 中 直至 将 其 中 的 绞 纱 浸 
没 。 打 开 阅 门 放 入 蒸汽 ， 直 至 达到 规定 的 温度 ， 并 将 绞 纱 浸 演 
到 预定 的 时 间 为 止 。 当 浸 涡 完成 后 ， 开 动 友 和 转动 阀门 ， 使 可 
用 的 溶液 回信 贮 炙 中 ， 或 使 废 液 排出 。 将 纱 放 在 可 移动 的 烘 干 
框架 上 并 将 其 运 进 烘 干 机 中 去 。 


8261-194 ” 松 解 机 限 麻 工 
(BREAKER FEEDER) (纺织 ) 
头 道 松 解 机 咀 麻 工 
GED: 2 SVP; 2 EC: 157 PA: M4 
用 手工 将 麻 纤 维 ， 如 大 麻 和 西沙 尔 麻 ， 咀 人 松 解 机 ， 以 松 
解 并 结 的 麻 束 、 加 油 和 伸 直 纤维 ， 准 备 下 一 步 机 器 加 工 。 
将 各 个 麻 包 上 取 下 的 麻 束 放 在 松 解 机 喂 麻 输送 机 上 。 观 察 
饥 器 上 出 现 粗 条 而 变更 手工 咀 麻 速度 ， 以 保证 生产 规定 重量 的 
均匀 麻 条 。 往 加 油箱 内 注 人 乳化 油 。 打 开 阁 门 放出 乳化 油 ， 以 
渔 滑 和 软化 麻 纤维 并 使 之 防 鼠 和 防腐 。 


DPT: 686 


8261-198 ” 浆 纱 机 操作 工 助 手 . 
(SLASHER-OPERATOR HELPER) (纺织 ) 
DPT: 686 

GED: 2 SVP: 2 EC: 15 PA; H34 

帮助 浆 纱 工 进行 经 纱 上 浆 和 将 浆 纱 卷 绕 到 织 轴 上 。 
用 手推车 将 经 轴 或 织 轴 运 到 浆 纱 机 再 从 浆 纱 机 运 走 。 应 用 吊 





车 将 织 铀 放 在 浆 纱 机 的 织 轴 架 上 。 帮 助 浆 纱 工 将 纱 片 穿 过 导 纱 
辊 、 桨 槽 和 烘 干 滚 简 ， 穿 人 分 经 棒 和 分 经 线 ， 并 用 胶 条 贴 住 织 坏 
的 纱 头 。 用 扳手 松 开 并 除去 织 轴 上 的 夹子 。 用 吊车 从 浆 纱 机 上 提 
起 织 轴 ， 将 其 放 在 手推车 十。 参见 职务 名 称 02-160 的 定义 。 

可 能 按照 配方 在 调 浆 桶 调 浆 和 者 浆 ， 可 能 开动 阀门 ， 以 控 
制 从 调 浆 桶 流向 浆 纱 机 浆 槽 的 浆液 流量 。 


8261 一 202” 短 纤维 切断 工 
(STAPLE CUTTER) 《纺织 ) 
GED: 2 SVP: 2 EC: 1 PA: M4 
给 切断 机 归 料 ， 将 纤维 切 成 短 纤维 长 度 ， 以 便 进一步 
加 工 。 
用 手推车 输送 原料 包 并 将 其 放置 在 切断 机 的 咀 人 端 ， 用 手 
工 铁丝 剪 剪断 原料 包 的 铁皮 带 并 将 松 解 的 原料 放 在 输送 带 上 ， 
将 它 运送 到 切 刀 处 。 启 动 切断 机 ， 观 察 原料 从 切断 机 上 切 下 来 
的 情况 ， 以 检查 有 无 由 于 切 刀 迟钝 而 引起 的 熔断 情况 ， 当 切断 
的 材料 不 符合 技术 要 求 时 ， 用 直 尺 测量 切断 的 原料 ， 以 核实 它 
的 长 度 并 通知 机 修 工 。 从 切断 机 输出 端 运 走 满 桶 ， 换 上 空 桶 。 
可 能 按 尺寸 和 色泽 将 散 纤维 分 类 。 可 能 从 儿 包 原料 中 备料 
制 成 混合 纤维 。 


DPT: 686 


8263 一 一 纺 线 和 拾 线 职业 
本 细 类 职业 主要 包括 以 下 业务 : 看 管 机 器 ， 以 将 短 纤 维 条 
擒 合成 连续 长 度 的 纱 线 ， 或 纺 制 和 加 捡 纱 线 、 合 股 或 制 绳 ， 以 
获得 强力 、 结 构 和 抵抗 力 等 性 能 ， 其 活动 包括 调整 纺 纱 机 和 捡 
线 机 及 喂 入 原料 或 取 走 成 品 。 


8263 一 110” 制 强 机 调整 工 
(ROPE--MACHINE SET-UP MAN) (纺织 ) 
DPT: 680 
GED: 3 SVP: 6 EC: 1567 PA: M34 
调整 制作 大 麻 或 合成 纤维 强 子 的 自动 机 器 并 使 其 保持 正常 
运转 状态 。 

应 用 插 工 工具 安装 和 校 直 模 具 和 齿轮 ， 以 生产 规定 型 号 和 
规格 的 绳子 ， 根 据 所 用 原料 的 类 型 和 规定 的 绳子 的 类 型 拧 动 定 
位 螺钉 ， 以 改变 机 器 的 作用 。 

可 能 操作 和 调节 绳子 加 抢 机 ， 以 制造 绳子 。 


8263--114 包 纱 机 挡车 工 
(COVERING-MACHINE TENDER) (纺织 ) 
DPT: 685 
包 攀 筋 线 工 
GED: 2 SVP: 3 EC: 157 PFA L4 
看 管 一 股 或 多 股 纱 线 缠绕 于 橡 筋 线 的 机 器 。 
将 狭 橡皮 条 (带子 ) 穿 过 喂 和 人 罗拉 和 割裂 机 构 。 用 钨 子 将 
检 皮 线头 多 过 导 纱 顺和 空心 锭 子 ， 并 将 头 端 瑚 在 卷 绕 简 子 卷 装 
上 。 将 管 纱 放 在 锭 子 上 ， 将 纱 头 穿 过 导 纱 器 和 张力 回 ， 并 将 纱 
头 包 绕 于 橡皮 线 上 。 把 公分 表 拨 到 零 位 ， 开 动机 器 ， 观 察 包 禾 
操作 情况 、 以 检查 有 无 由 十 紧 纱 或 松 纱 引起 的 缠绕 辛 点 转动 
调节 螺丝 ， 以 调节 张力 ， 利 用 打 结 器 接 上 断 头 ， 更 换 用 完 的 纱 
管 或 橡皮 线 简 子 ， 并 将 纱 线头 和 机 器 上 的 纱 头 接 上 。 落 下 满 简 
并 在 握 持 器 上 放 上 空 的 卷 绕 简 子 ， 调 整 卷 取 机 械 速 度 ， 控 制 橡 





皮 线 张力 ， 以 保证 规定 的 仲 长 


8263-118 纺 纱 机 挡车 工 
(SPEINNING-MACHINE TENDER) (石棉 和 
入 物 棉 ， 纺 织 ) DPT: 685 
细 纱 ( 精 纺 ) 机 看 管 工 
GED: 2 SVP: 3 EC: I57 PA: M347 

着 签 纺 ( 缁 ) 纱 和 机， 以 将 粗 纱 或 笨 子 窑 伸 和 加 擒 成 细 纱 ， 
域 将 细 纱 加 抢 成 股 线 。 

巡 问 工区 ， 观 察 纺 纱 情况 ， 以 检查 接近 完 的 供应 卷 装 和 细 
纱 、 粗 纱 、 条 子 等 的 断 头 。 接 上 细 纱 、 粒 纱 和 条 子 断 头 ， 用 满 
养 更换 用 完 的 供应 卷 装 。 引 供应 卷 装 的 原料 头 端 抢 合 到 机 器 的 
原料 上 ， 或 引 供 应 卷 装 的 原料 穿 过 机 器 的 导 纱 器 各 牵 伸 罗 拉 ， 
用 毛 出 或 空气 软 管 清除 牵 仲 岁 拉 、 导 纱 器 和 钢 领 板 上 的 纱 头 或 
绒毛 。 

可 能 落 纱 ， 可 能 根据 纺 制 产品 或 看 管 机 器 的 类 型 给 予 相 应 
的 称 讲 ， 如 : 

右 棉 红 维 纺 纱 工 (石棉 和 矿物 棉 ) 

粒 纱 机 档 车 于 (纺织 ) 


8263 一 122 ” 股 线 搓 擒 宙 挡 车 工 
(STRAND-EFEORMING-MACHIHINE TENDER) 
(纺织 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP: 3 EC: 157 PA: M4 
针管 将 绳子 纤维 纱 加 挫 成 股 线 的 机 器 ， 以 备 将 它们 搓 捡 成 
绳索 ， 
安装 规定 尺寸 的 集合 管 ， 集 合 和 和 紧 昧 细 纱 ， 以 备 邢 的 。 将 
一 定数 量 的 游 纱 竺 放 在 纱 架 上 。 将 纱 等 上 的 纱 头 穿 过 定位 板 上 
的 做 眼 ， 使 穿 过 集合 管 的 细 纱 排列 好 并 绕 过 绞盘 ， 并 使 强 线 保 
持 一 定 的 张力 。 将 纱 头 接 在 卷轴 上 ， 卷 轴 间 转 失 制 成 股 线 。 停 
入 以 接 二 断 纱 头 ， 利 用 吊车 运 走 满 轴 。 


8263 一 126 ”加 捡 机 挡车 工 
(TWISTER TENDER) (石棉 和 矿物 棉 ; 纺织) 
DPT: 68s 
经 纱 加 拾 机 挡车 工 
GED: 2 SVP: 3 EC: 157 PA: L347 
置 管 机 器 以 捡 合 两 股 或 多 役 细 纱 ， 或 在 单 股 纱 上 可 入 附加 
捡 度 以 增加 细 纱 强力 、 光 滑 度 和 均匀 度 ， 
按照 加 工 单 对 细 纱 颜色 和 种 类 的 技术 要 求 ， 将 料 行 简 子 或 
镍 篇 子 纱 半 在 机 器 的 纱 架 上， 或 丰 供 应 轴 上 的 细 纱 用 完 时 通知 
生 换 人 员 。 将 纱 头 拉 过 岁 拉 ， 通 过 张 刀 器 、 钢 丝 圈 或 逛 愤 。 并 
将 细 纱 鲁 绕 接 地 卷 反 简 符 .上 。， 将 记 码 表 拨 到 零 位 ， 开 动机 器 
巡视 机器 ， 以 检查 有 无 细 纱 断 头 ， 更 换 用 完 的 供应 简 子 ， 用 手 
或 用 打 结 器 接 上 上 断 头 ， 重 新 穿 人 中 途 停留 的 、 断 头 的 利 松 开 的 
细 纱 。 落 下 卷 浇 细 纱 的 简 子 并 放 上 冠 管 ， 检 验 细 纱 上 拾 线 辛 点 
并 去 除 有 辣 点 的 卷 绕 简 子 ， 以 便 重新 加 工 处 理 。 在 莹 单 上 记录 
产量 和 工人 人 名称。 
可 能 清洁 和 润滑 机 器 的 钢 领 和 隔 纱 板 ， 可 能 看 管 加 抢 合 成 
纤维 、 丝 或 右 棉 纤维 的 抢 线 机 ， 并 给 予 相 应 的 称谓 ， 如 : 
擒 丝 工 (纺织 
上 引 式 擒 线 机 挡车 工 (纺织 } 


加 工 职 业 ”637 


8263 一 130 ”长 丝 变形 机 挡车 工 
(YARN-TEXTURING-MACHINE TENDER) 
(纺织 ) ,DPT: 685 
GED: 2 SVP: 3 EC: 156 PA: L4 

看 管 装 有 喷气 箱 的 机 器 ， 用 以 加 工 长 经 使 之 变 彤 并 增加 细 
纱 脱 松 性 。 

在 变形 机 纱 架 上 装 上 简 子 ， 将 细 纱 头 穿 过 机 器 的 导 纱 器 ， 
通过 喂 和 罗拉、 喷气 箱 、 张 力 器 和 落 针 ，。 将 细 纱 头 环绕 卷 取 简 子 
打 环 。 转 动 疹 门 ， 使 压缩 空气 流 过 厂 咀 ， 以 便 将 细 纱 圈 歇 成 长 
丝 ， 从 而 改变 细 纱 的 物理 结构 ， 观 察 细 纱 加 工 情 况 ， 以 恰 查 有 无 
细 纱 断 头 及 是 否 卷 满 简 子 。 接 上 细 纱 断 头 或 启用 新 的 卷 绕 简 子 
以 保证 连续 的 长 丝 。 拉 动 操纵 杆 ， 以 停止 馆子 并 落下 满 简 。 

可 能 根据 看 管 机 器 的 种 类 给 予 相 应 的 称谓 。 


8263--134 捡 强 机 工 
(ROPE TWISTER) (纺织 
盘 绕 强 机 挡车 工 ; 捡 绳 机 挡车 工 
GED: 2 SVP: 2 EC: 15 PA: M4 
看 管 一 台 或 多 台 机 器 ， 以 加 失 纤 维 或 合成 纤维 强 线 ， 或 合 
股 成 强 索 并 将 绳索 卷 绕 在 绳 盘 上 。 
根据 指定 的 绳索 尺寸 选择 卷 绕 强 股 或 细 绳 的 卷 简 ， 用 吊车 
将 其 安装 于 机 器 上 。 把 绳 盘 上 绳 股 或 细 绳 穿 过 导线 器 引导 到 加 
抢 机 构 ， 并 将 绳 股 或 细 强 抢 成 粗 绳 接 在 绳 盘 上 。 并 动机 器 并 监 
视 运 转 情 况 ， 以 探测 粗 绳 子 加 抢 或 卷 绕 有 恩 故 障 。 当 计数 器 蝶 
示 预 定 的 卷 绕 长 度 已 完成 ， 停 止 机 器 。 用 刀 切 断 绳子 并 用 绳索 
捆 住 绳 轿 ， 以 防 强 子 退 绕 。 从 强 盘 上 取 下 强 轿 。 


DPT: 68S 


8263 一 138 ” 洲 纱 工 
(DOFFER) (石棉 和 矿物 棉 ; 纺织 ) 
DPT: 686 
GED: 2 SVP: 2 EC: 157 PA: M34 
从 细 纱 机 或 给 线 机 的 锭 子 上 水 下 管 纱 。 
停止 机 器 ， 和 压 下 踏板 以 降低 钢 领 板 ， 使 细 纱 卷 绕 在 馆子 
底部 ， 以 便于 下 次 开车 ， 或 捧 住 刹车 以 停止 包子 。 从 机 器 锭 子 
上 落下 满 纱 管 ， 将 纱 管 放 在 手推车 上 、 用 空 纱 管 更 横 满 纱 管 。 
松 并 踏板 以 抬 起 钢 领 板 并 开动 机 器 ， 或 松 开路 板 使 纱 管 转动 。 
接 上 粗 纱 断 头 或 接 上 细 纱 断 头 。 将 满 管 纱 装 箱 以 备 运送 ， 或 将 
装 箱 的 手推车 推 到 管 纱 存 放 处 。 用 不 同 颜色 粉笔 标明 纱 箱 或 手 
推 车 内 细 纱 的 规格 。 用 毛 刷 清 除 机 器 上 废 花 。 
可 能 更 换 细 纱 机 上 钢丝 图。 可 能 从 头 道 粗 纱 机 处 落下 纱 管 ， 


8263-199 ”其 他 纺 纱 和 捡 线 职业 
(OTHER TEXTILE SPINNING AND TWIS- 
TING OCCUPATIONS) 
本 残余 类 包括 未 归 他 类 的 纺织 细 纱 工 和 加 抢 工 ， 侦 如 看 管 
机 器 把 石棉 纤维 绞 丝 加 抢 成 绳索 的 工人 。 本 残余 类 定义 中 黄 业 
名 称 的 典型 例子 有 : 
石棉 强制 造 工 (石棉 和 矿物 棉 ) 


8265 一 - 卷 绕 ( 落 纱 ) 和 播 纱 职业 
本 细 类 职业 包括 以 下 业务 : 操作 、 看 管 和 眼 人 纺织 卷 绕 
和 播 纱 机 器 。 其 职责 包括 将 细 纱 、 线 、 绳 、 布 和 狭 带 卷 绕 或 





638 加 工 职业 


摇 在 织 轴 、 简 子 、 卷 慨 或 其 他 装置 上 ， 或 将 细 纱 集合 成 球 
件 或 成 绞 . 


8265-110 地 丢 排 纱 工 
(RUG SETTER) (纺织 ) DPT: 682 
GED: 3 SVP: 5 EC: 1 PA: L47 
操作 排 纱 机 ， 按 规定 的 颜色 排列 顺序 将 短 简 子 上 的 纱 卷 绕 
在 长 简 子 上 ， 或 卷 绕 在 织 轴 上 ， 以 备 织造 地 毯 用 。 
将 简 子 纱 按 纹 板 图 规定 装 在 纱 架 上 。 将 纱 头 穿 过 箱 齿 、 张 
力 装 置 和 导 纱 器 。 调 节 细 纱 张力 。 将 纱 头 夹 在 长 眷 绕 简 子 上 。 
开动 机 器 ， 观 察 卷 绕 时 细 纱 缠 结 和 断 头 情况 。 用 织 布 打 结 器 接 
上 断 头 。 在 细 纱 卷 绕 到 规定 数量 时 ， 停 止 机 器 ， 用 剪刀 剪断 细 
纱 。 将 夹子 夹 在 简 子 上 ， 使 将 细 纱 固定 就 位 ， 用 空 简 管 换 下 满 
简 子 。 
可 能 按照 织造 地 毯 的 种 类 给 予 相 应 的 称谓 ， 如 : 
阿 克 斯 明 斯 特地 毯 排 纱 工 


8265-114 整 经 工 
(DRESSER) (纺织 ) 
经 线 整 理工 
GED: 3 SVP: 4 EC: I5 PA: M47 

看 管 机 器 纱 从 卷 装 (包装) 卷 绕 到 卷轴 上 ， 并 将 纱 从 卷轴 
上 卷 绕 到 织 轴 上 ， 以 准备 织造 用 经 纱 。 

将 细 纱 简 子 放置 在 机 动 纱 架 上 。 将 在 轨道 上 的 机 动 纱 架 放 
置 在 固定 纱 架 前 面 ， 按 照 规定 花样 图 将 简 子 纱 拉 至 固定 纱 架 
上 。 把 纱 头 接 成 纱 图 并 将 纱 图 放 在 卷轴 的 挂钩 上 ， 以 保证 纱 头 
卷 绕 。 拨 准 码 表 ， 当 规定 长 度 分 段 经 纱 卷 绕 于 卷轴 二 时 停机 。 
将 分 绞 线 放 人 卷 好 的 纱 段 内 ， 使 纱 线 保持 于 织造 位 子 上 。 用 刀 
子 割 断 纱 并 移动 纱 架 使 它 与 下 一 纱 段 卷轴 排 成 一 条 线 ， 以 准备 
下 一 纱 段 卷 绕 于 卷轴 上 。 通 过 将 纱 头 塞 进 分 段 经 纱 下 面 ， 以 保 
证 卷 绕 纱 段 的 纱 头 固定 。 应 用 吊车 将 织 轴 放 于 托 架 上 并 保证 全 
部 纱 段 的 纱 头 固 定 在 织 轴 上 。 拉 动 操纵 杆 ， 使 卷轴 倒转 ， 按 下 
按 纽 使 细 纱 开始 卷 绕 于 经 轴 上 。 用 满 简 子 更 换 纱 架 上 用 完 的 篇 
子 。 用 吊车 落下 满 织 轴 和 将 经 轴 储 存 起 来 ， 以 便 织 机 上 使 用 。 

可 能 按照 用 经 纱 所 生产 的 产品 给 予 相 应 的 称谓 ， 如 : 

毛毯 整 经 工 

毛 秸 整 经 工 


DPT: 684 


8265-~118 ”自动 整 经 机 挡车 工 
(WARPER TENDER, AUTOMATIC) (石棉 
和 矿物 棉纺 织 ) DPT: 685 
高 速 整 经 机 挡车 工 
GED: 3 SVP: 4 EC: 157 PA: L47 
看 管 高 速 整 经 机 ， 使 自动 地 将 平行 纱 层 卷 绕 于 经 轴 上 ， 以 
备 染 色 、 织 造 或 针织 。 
检验 纱 架 上 细 纱 ， 以 保证 细 纱 符合 干 经 纱 纹 版 图 的 纱 头 数 


规定 、 纱 架 上 细 纱 的 排列 和 细 纱 的 规格 等 。 更 换 经 轴 架 的 配 - 


置 ， 以 对 应 于 经 纱 纹 版 图 。 从 装 在 经 纱 架 上 的 纱 简 中 将 纱 头 拉 
过 停经 片 、 强 力 装 置 和 分 经 箱 进行 机 器 穿 纱 ， 并 将 纱 头 牢 牢 结 
在 空 经 轴 止 。 拨 准 码 表 以 记录 卷 绕 细 纱 的 数目 ， 并 开动 机 器 。 
观察 机 器 运转 情况 ， 检 测 可 引起 机 器 停车 的 细 纱 断 头 。 倒 转 经 
轴 至 断 头 点 ， 找 准 断 头 位 置 并 将 其 接 上 ， 用 剪刀 剪 去 多 余 的 纱 


头 。 当 经 轴 卷 绕 到 规定 长 度 时 停机 ， 用 剪刀 剪断 纱 头 。 把 胶 条 
布 贴 住 纱 头 或 把 纱 头 结 在 一 起 ， 以 使 其 固定 。 

可 能 落下 满 轴 和 装 上 空 轴 ， 可 能 哆 换 空 简 子 。 可 能 卷 绕 六 
行 纱 层 的 细 纱 于 滚 简 或 线 轴 上 。 可 能 看 管 将 纱 束 集合 成 绳索 并 
将 其 卷 绕 成 纱 球 的 机 器 ， 并 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 

球 经 整 经 机 挡车 工 


8265-122 ”经 纱 并 轴 工 
(WARP BEAMER) (纺织 ) 
并 轴 工 ; 倒 轴 工整 经 工 
GED: 3 SVP: 3 EC: 1567 PA: M4567 
操作 机 器 ， 将 若干 分 段 经 轴 的 细 纱 同步 地 卷 绕 于 一 个 织 轴 


DPT: 664 


， 上， 以 备 织造 。 


用 吊车 将 分 段 经 轴 放 在 轴 架 上 。 将 每 个 分 段 经 轴 上 单 根 细 
纱 头 顺 着 分 段 经 纱 内 的 绞 线 穿 人 箱 齿 和 伸缩 箱 齿 之 问 ， 将 纱 头 
贴 于 织 轴 布 条 上 ， 或 将 纱 头 成 束 地 打 成 结 ， 将 纱 结 塞 人 织 轴 筷 
艰 内 。 转 动 旋 组 ， 按 规定 拨 准 码 表 。 开 动机 器 ， 观 察 细 纱 以 检 
查 有 无 粗 节 、 断 头 和 缠 结 。 用 剪刀 剪 去 粗 节 、 伸 直 缠 结 和 用 手 
指 接 上 断 头 。 在 经 纱 内 放 人 分 绞 线 和 用 胶 条 布 贴 住 纱 头 。 张 开 
并 轴 机 机 头 ， 并 用 曲柄 取出 经 轴 。 将 满 织 轴 下 落 在 手推车 上 ， 
并 用 吊车 换 上 空 轴 。 保 持 运转 记录 ， 诸 如 式样 号 码 ， 细 纱 断 
头 、 机 器 停车 时 间 和 卷 绕 在 经 轴 上 线 的 码 数 。 

可 能 操作 自动 将 平行 纱 层 细 纱 卷 绕 于 滚 简 上 的 高 速 整 
经 机 。 


8265-126 ” 编 纱 设备 挡车 工 
(YARN-PLAITING-EQUIPMENT TENDER) 
(纺织 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP: 3 EC: 15 PA: L47 

看 管 络 纱 机 和 编 纱 机 ， 将 锥 形 简 子 纱 转 绕 成 简 管 纱 并 编织 
细 纱 ， 以 制 成 绞 纱 。 

将 锥 形 筒子 装 在 纱 架 上 ， 将 细 纱 穿 过 导 纱 器 络 纱 机 号 料 
口 ， 并 将 纱 头 围绕 简 管 固定 在 简 管 上 .开动 机器， 均匀 地 将 细 
纱 卷 绕 在 缓慢 回转 的 简 管 上 。 落 下 满 纱 管 和 根据 颜色 说 明 的 纹 
版 图 将 它们 放 在 编 纱 机 的 锭 子 上 ， 用 钩子 将 纱 头 穿 过 编 纱 机 的 
导 纱 器 。 开 动机 器 ， 将 纱 头 穿 过 罗拉 而 进入 图 简 ， 观 察 编 纱 ， 
以 检查 故障 . 用 剪刀 前 去 多 余 长 度 的 细 纱 ， 并 将 剪 下 纱 头 返 加 
接 在 备用 简 管 上 以 纠正 不 正常 的 简 管 退 绕 情况 。 落 下 编 纱 满 
简 ， 从 圆 简 上 取 下 细 纱 并 在 绞 纱 上 贴 上 标签 。 将 绞 纱 包装 于 箱 
子 或 塑料 包 内 。 用 油 壶 为 机 器 加 油 . 

可 能 将 编 纱 放 在 蒸汽 箱 内 给 温 。 


8265-130 ”经 纱 并 轴 工 助手 
(WARP-BEAMER HELPER) (纺织 ) 
DPT: 675 
并 轴 工 助手 
GED: 2 SVP: 2 EC: 1567 PA: M4 
协助 8265~122 并 轴 工 (纺织 ) 操作 机 器 ， 将 分 段 经 轴 上 
细 纱 卷 绕 到 织 轴 上 。 
用 手推车 和 链条 或 电力 吊车 将 分 段 经 轴 装 在 经 轴 架 上 ， 帮 
助 落下 织 轴 及 使 织 轴 机 起 。 观 察 经 纱 以 检查 断 头 和 接 上 断 头 。 
使 用 手推车 将 满 经 轴 送 到 存放 区 ， 并 取 回 空 经 轴 。 检 查 空 轴 有 





无 可 能 损坏 经 纱 的 裂口 ， 并 将 有 毛病 的 空 轴 送 到 修理 处 。 另 见 
职务 名 称 02 一 160 的 定义 。 


8265-134 织 机 卷 纬 器 挡车 工 
(LOOM-WINDER TENDER) (纺织 ) 
DPT: 685 
GED: 2 SVP: 2 EC: I5 PA: L47 
看 管 附设 十 织 机 上 自动 卷 续 装置， 将 细 纱 卷 绕 于 纬 管 
上 上 上， 更 换 织 机 梭 子 内 的 纬 管 ， 并 从 用 完 的 纬 管 上 剥 去 管 靶 
( 包 脚 ) 纱 。 
将 网 纱 简 子 放 在 织 机 纱 架 上 并 将 纱 头 穿 过 导 纱 器 、 张 力 器 
和 细 纱 栽 体 。 将 空 纬 管 放 在 卷 纬 装置 的 供 纱 盘 内 。 巡 辕 织 机 之 
闻 的 通道 以 检查 故障 ， 如 辑 住 纬 管 、 细 纱 断 头 、 纱 简 的 纱 用 完 
和 奔 纱 盘 内 未 剥 管 脚 纱 的 纬 管 。 清 理 或 去 除 轧 住 的 纬 管 ， 接 上 
断 头 ， 更 换 用 完 的 筒子， 从 废弃 的 纬 管 中 用 手 剥 去 管 脚 纱 并 将 
剥 净 的 纬 管 放 在 供 纱 盘 上 。 将 机 械 故 障 通知 机 修 工 ， 


8265-138 自动 卷 纬 机 挡车 工 
(QUILLING-MACHINE 
MATIC) (纺织 ) 
卷 ( 落 ) 纬 鞋 ， 自动 通用 卷 纬 工 
GED: 2 SVP: 2 EC: I5 PA: L47 

看 管 能 自动 装 件 纬 管 的 机 器 ， 将 锥 形 简 子 或 管 纱 卷 绕 于 纬 
管 上 ， 以 用 于 织 机 梭 子 。 

用 手 或 电动 吊车 装载 空 纬 管 箱 、 将 供应 简 子 放 在 支架 上 并 
将 筒子 上 纱 头 接 于 机 器 的 纱 头 上 。 观 察 卷 绕 装 置 ， 以 检查 有 无 
细 纱 断 头 。 当 产生 断 头 时 进行 接头 或 去 掉 纬 管 ， 将 断 纱 头 再 穿 
过 导 纱 器 。 搬 走 装 满 卷 纬 机 所 送出 的 满 纬 管 箱子 并 分 出 未 卷 满 
的 纬 管 。 

可 能 用 卑 推 车 运送 满 纬 管 到 织 机 处 并 将 空 纬 管 运 回 卷 纬 机 
处 。 可 能 检验 纬 答 疫 点 ， 如 断 长 丝 和 脏 污 纱 或 坏 纱 。 


TENDER，AUTO-- 
DPT: 685 


8265-142 ”玻璃 纤维 粗 纱 卷 绕 工 
(ROVING WINDER，FIBREGLASS) (合成 纤 
维 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP: 2 EC: IS PA: M47 
看 管 将 多 股 玻璃 纤维 条 子 卷 绕 成 单 股 粗 纱 的 机 器 ， 
集合 纱 架 上 多 股 玻璃 纤维 条 子 以 制 成 粗 纱 ， 将 粗 纱 穿 过 导 
纱 器 ， 搭 于 卷 绕 简 子 .上 ， 或 将 粗 纱 包 在 卷 绕 机 锭 子 上 ， 以 制 成 
空 世 卷 装 。 开 动机 器 ， 观 察 卷 绕 装 置 ， 以 检查 断 头 和 卷 绕 成 粗 
纱 的 股 数 变化 。 接 上 断 头 并 按照 规定 增加 或 减少 根 数 。 观 察 指 
示 器 以 确定 满 简 时 间 。 从 卷 绕 机 上 落下 满 简 ， 将 粗 纱 包 装 于 集 
装 箱 内 。 称 重 粗 纱 ， 登 记 重量 。 贴 上 标签 ， 封 上 集装箱 。 
可 能 将 粘 合 的 玻璃 纤维 卷 绕 在 纱 管 上 。 可 能 将 机 器 安装 在 
纱 架 上 。 


8265-146 ” 绞 纱 工 
(SKEINER) (纺织 ) 
GED: 2 SVP: 2 EC: 1I5 PA: L4 
看 管 将 鹤 幅 布 织物 ， 如 带子 ， 卷 绕 线 绞 (或 盘 ) 的 机 器 。 
从 箱子 或 袋子 中 拉 出 布 条 头 ， 将 每 个 头 穿 过 横 动 导 纱 器 ， 
并 将 它 接 于 卷 柜上。 拨 准 码 分 表 的 表盘 ， 以 便 在 达到 规定 的 卷 


DPT: 68S 


加 荆 邢 ! 业 ”639 


绕 码 数 时 停机 。 压 下 踏板 ， 开 动机 器。 将 线 穿 过 和 绰 绕 千 个 名 
绞 并 扎 紧 ， 以 保持 带 绞 的 排 例 和 防止 缠 结 。 拉 动手 柄 ， 以 收缩 
卷 框 ， 将 带 绞 滑 向 卷 框 末端 ， 从 卷 框 十 取 下 带 绞 ， 并 重新 挨 准 
码 分 表 ， 


8265 一 150” 绞 纱 落 纱 工 
(SKEIN WINDER) (纺织 ) 
锥 形 简 子 落 纱 工 
GED: 2 SVP: 2 EC: I5 PA: L147 
看 管 将 绞 纱 卷 绕 成 直 简 管 和 锥 形 简 管 等 卷 装 的 机 器 。 
将 绞 纱 挂 于 架 上 ， 用 力 墩 纱 使 细 纱 伸 直 ， 有 利于 落 比 . 检 
验 细 纱 ， 以 检查 脏 污 、 色 溃 或 抢 纱 症 点 ， 并 剔除 有 症 点 的 绞 
纱 。 从 机 器 上 取 下 纱 柜 ， 将 绞 纱 套 在 纱 框 上 并 重新 摆好 纱 板 。 
用 剪刀 剪 掉 扎 绞 线 或 国定 细 纱 的 帘子 线 。 将 纱 头 穿 过 导 纱 器 
把 它 折 回 绕 在 简 管 或 锥 形 管子 上 ， 开 动机 器 。 用 打 结 器 接 上 断 
头 或 接 上 新 的 绞 纱 。 观 察 络 纱 的 运转 情况 ， 沙 下 满 纱 管 ， 并 换 
上 空 锥 形 纱 管 或 简 答 。 
可 能 看 管 将 如 筒子、 纤 子 或 管 纱 等 供应 卷 装 上 的 纱 线 卷 绕 
成 纱 绞 的 机 器 ， 并 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
摇 纱 机 操作 工 


DPT: 68S 


8265-154 ”接头 机 挡车 工 
(SPLICING-MACHINE TENDER) (纺织 ) 
DPT: 685 
GED: 2 SVP: 2 EC: 17 PA: L147 
看 管 机 器 ， 接 上 未 卷 满 的 轮胎 帘子 线 简 管 上 的 接头 并 将 帘 
子 线 从 一 个 简 管 转 络 到 另 一 个 简 管 。 
将 帘子 线 简 管 放 在 机 器 的 锭 子 上 ， 把 帘子 线 线 尖 拉 过 缝 幼 
机 机 针 下 面 的 担 持 装 置 、 压 下 踏板 ， 并 动机 器 ， 将 帘子 线 线头 
自动 地 继 在 一 起 ， 在 缝 线 痢 的 末端 剪断 帘子 线 ， 并 整理 过 多 的 
帘子 线 线头 。 从 握 持 装置 上 去 掉 接 头 。 拉动 拉 杆 ， 开 动 锭 车 ， 
将 接 上 的 帘子 线 从 一 个 简 管 卷 绕 到 另 一 个 简 管 上 ， 并 转动 台 
子 ， 将 下 一 个 锭 子 移 到 接头 位 置 。 当 台子 转动 一 轿 时 落下 满 位 
帘子 线 。 为 缝 幼 机 穿线 做 法 是 : 将 锥 形 帘子 线 简 子 装 在 机 器 锭 
子 上 ， 将 线头 与 机 器 内 的 线头 相 接 ， 并 将 线 拉 过 导 纱 器 ， 张 力 
弹簧 和 针 。 
如 果 从 事 玻璃 纤维 生产 ， 可 能 用 手 接头 。 


8265-158 ” 卷 简 工 
(SPOOLER) (纺织 ) DPT: 68S 
卷 简 机 挡车 工 
GED: 2 SVP: 2 EC: TI PA: S4 
看 管 机 器 ， 将 纺织 产品 : 如 余 裁 滚 条 ， 织物、 花边 、 滚 
边 、 荷 叶 边 、 或 带子 卷 绕 在 纸板 ( 卷 简 ) 上 ， 
将 卷 简 夹 在 机 器 锭 子 上 。 拨 准 码 分 表 ， 开 动机 器 并 用 手 引 
导 材 料 卷 于 回转 卷 简 上 。 当 卷 简 卷 满 时 ， 用 前 刀 剪 断 佬 料 ， 从 
锭 子 上 取 下 满 简 ， 放 在 容器 内 
可 能 通过 装 有 卷 取 装 置 和 镜子 的 检验 板 检验 产品 质量 ， 可 
能 用 肾 乙 烯 注 膜 或 纸 包 卷轴 或 卷 往 。 可 能 称 基 卷轴 或 卷 和 位 并 将 
产品 数据 记录 于 包装 材料 或 定价 单 上 。 可 能 用 手 或 机 器 将 材料 
卷 绕 于 纸板 卡 上 ， 并 给 予 相 应 的 称谓 ， 如 : 
纸板 手工 着 绕 工 。 





640 ”加工 职业 


8265--162 ” 卷 线 工 
(THREAD WINDER) (纺织 ) 
GED: 2 SVP: 2 EC: I5 PA: 14 
在 管 机 器 将 线 卷 在 位 管 、 卷 简 、 纱 管 或 其 他 卷 装 于 ， 以 用 
于 终 幼 机 或 套 口 机 . 
将 空 卷 装 放 在 卷 绕 装 置 的 锭 子 上 ， 把 线头 绕 在 卷 取 卷 装 
上 ， 剪 去 多 余 的 线 。 推 动 操纵 杆 ， 开 动 卷 绕 装 置 ， 该 装置 可 在 
断 线 或 卷 装 卷 满 时 自动 停止 操作 。 用 打 结 器 接 上 断 头 。 用 剪刀 
将 线 前 去 ， 落 下 绕 线 机 上 的 满 简 。 从 机 器 上 取 下 和 删除 未 卷 满 
的 管子 或 具有 卷 绕 疫 点 的 卷 装 。 用 简易 陋 距 片 测量 满 卷 器 ， 如 
果 卷 装 尺寸 不 符合 规定 ， 则 拧 动 螺丝 ， 以 调节 卷 绕 张力 。 
”可 能 从 简 管 上 剥 去 管 脚 纱 ， 以 便 将 它们 重新 卷 绕 ， 并 给 予 
相应 的 称谓 ， 如 : 
简 管 刊 取 工 。 


DPT: 685 


8265-166 ” 卷 纱 工 
(YARN WINDER) (合成 纤维 ; 纺织 ) 
DPT: 68S 
摇 纱 工 
GED: 2 SVP: 2 EC: 157 PA: L47 

看管 将 细 纱 从 一 个 卷 装 卷 向 另 一 个 卷 装 ， 以 便 用 于 针织 机 
或 织造 机 的 机 器 。 

将 供应 卷 装 ， 如 锥 形 简 子 、 有 边 位子、 无边 简 子 、 丝 饼 和 
管 纱 放 于 锭 子 或 支架 上 。 从 每 个 卷 装 上 将 纱 头 穿 过 导 纱 器 和 张 
力 装置 ， 并 把 它们 绕 于 卷 绕 卷 装 上 。 观 察 卷 绕 装 置 ， 以 检查 细 
纱 断 头 ， 并 用 手 或 打 结 器 接 上 断 头 。 停 止 机 器 或 卷 绕 装置 ， 落 
下 满 卷 装 。 检 查 细 纱 卷 装 的 疲 点 并 用 手 取 掉 松 纱 、 缠 结 纱 或 症 
点 纱 。 向 监理 员 或 修理 人 员 报 告 机 器 故障 。 

可 能 看 管 通过 乳化 液 权 或 上 腊 盘 使 细 纱 软化 或 增强 的 卷 绕 
袖 器 。 可 能 清洁 并 泪 滑 机 器 。 可 能 专门 厦 管 某 一 类 机 器 或 设 
备 ， 并 给 予 相 应 的 称谓 ， 如 : 

绕 球 机 挡车 工 

简 管 络 纱 工 

倒 简 工 (纺织 ) 


8265--170 ”自动 落 纱 工 . 
(YARN WINDER, AUTOMATIC) (纺织 ) 
DPT: 685 
自动 落 纱 机 操作 工 
GED: 2 SVP; 2 EC: IS PA: 147 

看 管 装 有 打 结 器 和 围绕 机 器 移动 的 卷 绕 装置 的 自动 落 纱 
机 ， 以 将 细 纱 从 简 子 转移 到 卷 取 卷 装 上 ， 如 锥 形 简 子 纱 管 、 或 
圆 性 形 简 子 。 . 

将 管 纱 放 在 星 纱 库 的 贺 洞 内 并 将 纱 头 拉 过 吸管 ， 口 上 细 纱 
通过 吸管 口 被 拉 人 打 结 器 。 当 简 子 卷 满 时 或 落下 人 简 子 并 放 人 和 手 
推 车 或 观察 自动 沙 纱 装置 操作 更 换 锭 子 上 卷 取 简 子 。 将 细 纱 绕 
上 卷 取 简 子 并 开车 卷 纱 。 踏 下 踏板 按 操作 流程 停止 和 控制 机 器 
速度 。 将 机 器 故障 通知 机 修 工 。 


8265--174 ” 卷 布 工 
(BATCHER) (纺织 ) 
滚 简 卷 布 工 


DPT: 686 


GED: 2 SVP: 2 EC: I4 PA: L4 
给 机 器 喂 料 ， 将 织物 卷 在 带 孔 滚 简 上 ， 以 备 染色 或 漂白 。 
把 织物 卷 绕 在 布 轴 上 直到 最 大 直径 ， 以 便 将 它 装 人 染色 机 
和 漂白 机 ， 并 用 简易 隔 距 板 来 核实 布 郑 直径。 用 吊车 从 卷 布 机 
上 取 下 卷 好 的 布 卷 并 把 它 放 在 手推车 上 。 将 手推车 推 到 染色 或 
漂白 工区 ， 或 进行 存放 等 待 加 工 。 


8265 一 178 ”钓鱼 线 落 纱 工 
{LINE SPOOLER) (体育 用 品 与 玩具 ) 
DPT: 686 
钓鱼 线 卷 简 工 
GED: 2 SVP: 2 EC: I PA: L4 
给 机 器 暖 料 ， 将 钓鱼 线 卷 绕 在 有 边 简 管 上 。 
将 钓鱼 线 的 圆 简 放 在 锭 子 上 ， 将 空 的 有 边 简 管 移 到 机 器 轴 
上 。 拧 动 定 位 螺丝 将 简 管 固定 。 将 钓鱼 线 穿 过 机 器 的 手柄 ， 通 
过 张力 片 ， 绕 在 空 简 管 上 。 按 下 按 纽 ， 开 动机 器 ， 使 钓鱼 线 自 
动 地 卷 绕 在 简 管 上 。 从 机 器 上 落下 满 简 子 ， 贴 上 标签 ， 并 将 它 
们 装 和 人 箱 内 。 


8265-182 ” 嚼 绳 工 
(ROPE COILER (纺织 ) 
绳子 卷 绕 工 
GED: 2 SVP: 2 EC: I5 PA: H4 
将 绳子 卷 绕 在 卷 框 上 ， 以 形成 绳 图 。 
按照 绳子 的 规格 选择 卷 框 ， 并 用 扳手 将 卷 框 装 在 锭 子 上 。 
用 刀 修 剪 绳 头 上 松散 的 绳 股 ， 用 布 条 或 线 绳 扎 住 绳 头 ， 以 防 强 
子 散 开 。 将 绳 头 接 在 卷 框 上 ， 按 下 按 纽 开 动机 器 。 将 绳子 引导 
在 卷 框 上 ， 以 保持 均匀 地 卷 绕 。 停 止 机 器 并 用 绳子 扎 紧 绳 盘 ， 
以 防止 脱 卷 。 用 链 式 吊车 将 重大 的 绳 盘 放 在 台 车 或 货 盘 上 。 将 
卷 框 由 绳 盘 中 抽出 。 


DPT: 686 


8265 一 186” 堆 布 工 
(SCRAY MAIN) (针织 ; 纺织 ) 
退 卷 机 操作 工 
GED: 2 SVP: 2 EC: 1 PA: H4 

给 机 器 咀 料 ， 将 布匹 从 布 卷 上 退出 来 并 把 它 释放 成 松 解 和 
折 秋 状态， 以 利于 进一步 加 工 。 

用 手推车 ， 将 布 着 从 存放 处 输送 到 机 器 的 咀 料 口 。 将 金属 
棒 穿 过 布 卷 ， 把 布匹 提升 到 咀 入 位 置 内 。 用 手提 式 缝 纪 机 将 布 
卷 的 头 端 和 机 器 上 的 布 相 缝合 。 将 手推车 放 在 输出 辊 或 摆动 折 
本 装 置 下 面 开动 机 器 或 在 将 布 自动 喂 人 辅助 加 工 设 备 如 漂白 机 
时 ， 观 察 机 器 运转 情况 。 观 察 布匹 ， 以 检查 链接 缺陷 ， 并 重新 
颖 好 颖 口 ， 以 防止 脱 开 。 


DPT: 686 


8265 一 199 ”其 他 卷 绕 和 据 纱 职业 
(OTHER TEXTILE WINDING AND REELING 
OCCUPATIONS) 、 

本 残余 类 职业 包括 未 归 他 类 的 卷 绕 工 和 摇 纱 工 ， 其 职责 
是 : 看 管 摇 纱 机 将 纱 线 拉 过 煤气 火焰 并 烧 去 飞花 或 茸毛 ， 从 络 
纱 机 辊 子 上 去 除 废 花 ， 将 两 股 或 多 股 细 纱 平行 地 卷 绕 在 简 管 或 
木管 上 ， 以 备 加 拓 ， 并 看 管 自动 卷 绕 、 切 断 、 标 签 和 包装 绣花 
线 绞 的 机 器 。 本 残余 类 定义 中 职业 名 称 的 典型 例子 有 : 





并 线 机 挡车 工 (纺织 ) 
烧 毛 卷轴 机 挡车 工 (纺织 ) 
绞 纱 络 纱 工 和 包装 工 〈 纺 织 ) 





8267 一 一 织造 职业 
本 细 类 包括 将 两 种 纱 或 线 交 织 以 生产 织物 的 职业 。 其 职责 
是 : 复制 花纹 、 制 备 提花 纹 板 、 穿 经 和 接 经 、 上 机 和 在 手 织 机 
或 机 织 机 上 织造 平纹 或 花 式 布 、 花 边 、 地 毯 或 其 他 织物 


织造 准备 工 
8267-110 至 8267 一 162 


8267-~110 编 带 花纹 调整 工 
(BRAID-PATTERN SET-UP MAN) (纺织 ) 
DPT: 280 
编 带 花纹 工 
GED: 4 SVP: 7 EC: I5 PA: L347 
调整 编 结 机 以 生产 规定 尺寸 、 式 样 或 设计 的 编 带 。 
研究 指南 书 、 样 品 或 订货 单 ， 以 确定 机 器 的 调整 方法 及 尺 
寸 、 颜 色 和 导 纱 针 上 细 纱 的 排列 。 用 手工 工具 装配 平 编 带 或 管 
编 带 的 机 器 。 移 动 或 更 换 导 纱 针 以 变更 纱 线 的 交叉 顺序 。 调 节 
送 经 运动 ， 以 控制 经 纱 密度 。 更换 导 纱 针 重量 或 根据 不 同形 式 
的 织物 调节 控制 纱 线 张 力 的 弹簧 。 开 动机 器 ， 检 验 编 带 ， 以 核 
实 装配 情况 或 把 编 带 样品 送 到 试验 室 进行 试验 。 记 录 配 置 情 
况 ， 供 以 后 制作 新 品种 或 新 设计 参考 。 


8267-114 ”织造 花纹 变换 工 
(LOOM-PATTERN CHANGER) (纺织 ) 
DPT: 380 
织 机 变换 工 
GED: 4 SVP: 7 EC: 157 PA: H347 
调整 织 机 ， 织 造 规定 图 案 的 织物 。 
用 工具 取 下 织 轴 、 综 驻 、 停 经 片 和 箱 。 检 查 和 调节 织 机 史 
件 ， 如 齿轮 、 凸 轮 、 梭 子 和 停车 装置 ， 以 确定 更 改 织 机 花纹 所 
需要 的 调节 工作 。 将 满 织 轴 、 综 六 、 停 经 片 、 箱 和 纹 板 链条 放 
于 织 机 上 。 将 检 和 箱 在 水 平 位置 上 校 直 。 将 分 东 的 经 纱 涉 接 于 
. 布 轴 上 。 接 上 细 纱 断 头 和 用 穿 箱 钧 重新 穿 进 综 六 ， 以 改正 错 
穿 。 在 开始 织造 新 花纹 以 前 清洁 织 机 ， 并 为 其 加 油 。 
可 能 开动 织 机 ， 检 查 布 面 有 无 疣 点 并 给 予 相 应 的 称 
谓 ， 如 : 
织 机 开车 工 
8267 一 118 ” 综 准 备 工 
(HARNESS PREPARER) (纺织 ) 
DPT: 380 
综 制 作 工 
GED: 3 SVP: 6 EC: 1 PA: M4 
修理 和 准备 织 机 的 综 驻 。 
检验 和 更 换 损坏 的 综 丝 、 综 丝 杆 、 侧 狗 和 吊 综 钩 。 成 套 地 
在 综 纺 内 或 停经 片上 取 下 或 放 人 综 丝 ， 以 按照 图 案 更 换 织物 型 
式 .通过 用 隔 距 计算 或 测量 确定 综 丝 数量 。 将 综 丝 在 综 丝 杆 吊 
综 钩 之 间 分 隐 成 段 。 


加 工 职业 641 
可 能 清洁 综 信 。 


8267 一 122 ”提花 织 机 综 结 工 
(HEDDLES TIER, JACQUARD LOOM) ( 纺 
织 ) . DPT: 680 
GED: 3 SVP: 6 EC: I PA: M347 
通过 将 综 驻 部 件 装 于 提花 机 机 头 上 ， 准 备 提花 机 的 图 案 控 
制 机 构 。 
检验 综 框 架 ， 保 证 综 绽 适合 和 正确 地 挂 上 ， 并 把 它 送 往 织 
机 。 将 颈 线 接 于 机 头 的 钧 子 上 或 用 金属 丝 环 连 接 颈 线 。 将 颈 线 
拉 过 金属 网 格 ， 以 咏 颈 线 纺 结 ， 将 它们 接 在 综 绳 上 并 将 综 纺 
绳 卷 上 ， 穿 过 目 板 的 垂 综 。 将 托 钩 板 放 在 机 器 上 ， 将 综 丝 绳 重 
新 接 于 综 丝 上 对 准 综 眼 。 用 清漆 和 亚麻 籽 油 剧 于 强 结 上 ， 以 防 
滑动 。 
可 能 将 综 依 强 按 规定 顺序 拉 过 目 板 的 孔 眼 ， 将 强 头 集合 成 
束 并 扎 上 综 丝 . 
可 能 将 停经 片 放 在 经 纱 上 。 


8267-126 ” 穿 经 机 操作 工 
(DRAWING-IN-MACHINE OPERATOR) 
(纺织 ) DPT: 682 
穿 综 眼 机 操作 工 ， 机 织 机 穿线 工 
GED: 3 SVP: 5 EC: 1 PA: L47 

操作 自动 从 经 轴 上 引 经 纱 穿 过 全 套 综 往 ， 为 织造 作 准 备 经 
纱 的 机 器 。 

将 包括 织 轴 和 全 套 综 纹 的 托 架 用 辊 舒 回 定 在 穿 经 机 机 架 
上 。 育 整 机 器 ， 将 花纹 条 带 接 与 穿 过 综 眼 的 键 ( 细 丝 ) 上 以 便 
按 规定 图 案 穿 过 经 纱 。 开 动机 器 ， 观 察 自 动 穿 经 装置 的 操作 情 
况 ， 以 保证 按照 图 案 穿 经 。 检 查 穿 经 毛病 。 用 穿 箱 钧 改正 和 错 
边 纱 。 将 经 纱 头 结 在 一 起 ， 以 防止 它们 从 综 红 上 滑 掉 并 将 纱 头 
用 胶布 贴 在 织 轴 上 。 外 下 托 架 并 把 它 从 机 架 上 推 开 。 将 金属 条 
带 喂 人 花纹 裁剪 机 板 ， 按 下 按钮 ， 在 标记 处 打 孔 。 


8267-130 ” 穿 停经 片 机 操作 工 
(PINNING-MACHINE OPERATOR) (纺织 ) 
DPT: 682 
GED: 3 SVP: 5 EC: 15 PA: M47 
操作 机 器 ， 按 照 花纹 将 停经 片 穿 过 经 纱 ， 以 便 在 织造 时 如 
有 细 纱 断 头 即 停机 。 
用 人 工 将 经 纱 放 人 经 纱 架 内 ， 经 过 毛 刷 辊 梳理 经 纱 头 ， 使 
纱 头 在 均衡 的 张力 下 均匀 地 铺 开 并 插 人 分 绞 杆 ， 以 利于 机 器 上 
分 纱 装置 操作 。 用 螺栓 将 穿 停经 片 固定 在 经 纱 架 上 ， 将 穿 停经 
片 机 上 的 机 头 安装 就 位 。 按 照 停经 片 的 大 小 和 尺寸 以 及 花纹 规 
定 用 手工 工具 调节 穿 停 经 片 机 机 头 。 将 停经 片 装 在 存放 库 中 ， 
转动 手柄 ， 穿 第 一 个 停经 片 ， 以 检验 穿 停经 片 装置 的 调节 情 
况 。 开 动机 器 ， 转 动 变阻器 以 调 定 速度 ， 观 察 运转 情况 ， 以 检 
测 机 器 故障 。 甸 下 穿 停经 片 机 机 头 ， 机 架 和 经 轴 架 ， 以 便 取 下 
经 轴 。 


8267 一 134” 综 工 
(HARNESS MAN) (纺织 ) DPT: 680 
GED: 3 SVP: 4 EC: 15 PA: H34 


642 ”加 工 职业 


将 成 套 新 综 驻 和 织 轴 装 在 织 机 上 ， 以 备 织造 不 同 花 纹 . 

外 下 箱 和 停经 片 ， 从 综 框 的 钩子 上 取 下 花纹 控制 强 ， 以 松 
开 织 机 上 综 红 。 用 手 或 吊车 从 轴 织 机 上 到 下 综 绽 和 织 轴 ， 用 
螺栓 或 螺钉 将 新 箱 和 停经 片 固定 在 织 机 上 。 将 综 框 开放 在 织 
机 内 并 将 花纹 控制 绳 联结 在 综 框 上 。 用 手 或 吊车 将 织 轴 放 在 
轴 架 上 。 

可 能 在 提花 织 机 上 装配 和 放置 纹 板 链 。 可 能 用 手工 工具 检 
验 和 更 换 损 坏 的 棕 丝 、 综 丝 杆 、 侧 钧 、 综 框 钧 和 箱 。 


8267-138 ” 织 机 穿 经 工 
(DRAWER--IN, LOOM) (纺织 ) 
手工 穿 经 工 ; 挂 经 工 
GED: 3 SVP: 4 EC: 15 PA: L47 

将 经 纱 拉 过 织 机 综 驻 和 箱 ， 以 织造 规定 的 花纹 。 
按照 花纹 图 上 指示 的 颜色 和 闫 序 选择 经 纱 头 。 用 穿 累 钓 将 

经 纱 拉 过 停经 片 、 综 眼 和 箱 齿 。 通 过 在 每 一 根 经 纱 断 头 上 接 上 

一 段 纱 线 来 修补 好 织 机 上 断 头 。 

可 能 开动 织 机 ， 可 观察 运转 情况 ， 以 检查 调整 和 织造 的 毛 

病 。 可 能 按照 织 机 类 型 或 专门 工作 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 

多 辟 机 穿 经 工 
帮 接 工 


DPT: 684 


8267~-142 ” 结 经 机 挡车 工 
(WARP-TYING-MACHINE TENDER) 
(纺织 ) DPT: 685 
结 经 工 ; 结 经 机 打 结 工 
GED: 3 SVP: 4 EC: I57 PA: L347 
看 管 手 提 式 或 固定 式 自动 接 经 机 ， 将 满 织 轴 的 经 纱 头 接 于 
织 机 的 经 纱 上 ， 以 便 再 继续 织造 而 不 重复 穿 经 工序 。 
分 开 、 梳 理 和 伸 直 满 轴 和 空 轴 的 经 纱 头 ， 并 把 纱 头 夹 在 结 
经 机 内 ， 开 动机 哆 在 机 融 挑 起 经 轴 和 织 轴 相 应 的 纱 线 ， 把 它们 
接 在 一 起 并 剪 掉 结 子 上 多 余 的 细 纱 时 。 观 察 机 器 运转 情况 。 停 
止 机 器 ， 改 正 排列 不 齐 的 经 纱 ， 解 开机 器 上 的 并 纱 。 用 手 接 上 
机 器 没有 接 上 的 细 纱 。 
可 能 将 经 纱 拉 过 停经 片 、 综 驻 和 箱 ， 以 便 在 织 机 起 动 时 结 
头 不 会 堵塞 和 断 头 。 


8267-146 ”提花 织 机 花 型 变换 工 
(PATTERN CHANGER,JACQUARD LOOMS) 
(纺织 ) DPT: 684 
提花 机 纹 板 变换 工 
GED: 2 SVP: 4 EC: I5 PA: M4 
更 换 提 花 机 上 纹 板 链 ， 以 改变 织造 图 样 。 
用 剪刀 剪断 提花 机 纹 板 链 上 连接 第 一 块 和 最 后 一 块 纹 板 的 
纹 板 接头 (连接 带子 )。 把 纹 板 链 从 托 架 上 提起 放 在 手推车 上 
并 换 上 新 的 纹 板 链 。 把 纹 板 链 放 在 提花 机 头 的 纹 板 滚 简 上 并 把 
头 尾 纹 板 接 在 一 起 以 形成 循环 链子 。 检 查 纹 板 链 上 坏 的 纹 板 或 
纹 板 接头 。 从 纹 板 上 剪 掉 纹 板 接 带 并 系 上 同样 的 新 纹 板 或 新 带 
子 ， 以 换 掉 坏 纹 板 。 


8267-150 分 经 工 


(LEASE MAN) (纺织 ) ‘DPT: 684 





GED: 2 SVP: 3 EC: IS3 PA; H34 

将 满 织 轴 的 经 纱 头 和 织 机 上 相应 经 纱 头 排 齐 ， 以 备 连 接 经 
纱 头 和 重新 开始 织造 。 

用 吊车 将 织 轴 装 上 织 机 轴 架 。 按 照 分 经 工序 的 排列 将 两 组 
新 经 纱 以 及 织 机 上 留 下 的 经 纱 分 离 出 来 ， 并 在 纱 线 之 间 穿 人 分 
经 模 ， 以 保持 纱 线 的 位 置 。 接 上 纱 线 断 头 并 将 线 拉 过 综 纺 。 利 
用 小 车 来 回 运送 织 轴 。 


8267-154 经 纱 接头 工 
(WARP TIER-IN) (纺织 ) 
控 接 工 
GED: 2 SVP: 3 EC: I5 PA: M347 
将 织 轴 的 经 纱 头 和 织 机 综 凡 上 相应 的 经 纱 头 通过 大 姆 指 和 
食指 间 的 接 抢 接 在 一 起 。 
用 分 经 棒 更 换 新 经 轴 的 绞 线 并 将 分 绞 棒 系 于 织 机 机 架 上 ， 
以 便 在 抢 头 时 支撑 经 纱 。 转 动 织 机 上 的 手 轮 ， 提 起 和 降下 综 
信 ， 以 在 老 织 轴 上 进行 分 绞 ， 并 插入 分 经 棒 。 将 成 束 的 经 纱 头 
打 结 ， 以 防止 绕 结 ， 并 将 老 的 和 新 的 经 纱 上 相应 的 纱 结 穿 和 人 加 
抑 钓 。 从 老 的 和 新 的 织 轴 上 选取 相应 的 纱 头 ， 并 通过 大 姆 指 和 
食指 之 间 的 接 抢 将 它们 接 在 一 起 、 转 动 织 机 前 部 的 卷 取 辊 ， 以 
将 经 纱 拉 过 停经 片 ， 综 绽 和 箱 。 接 上 散 开 的 纱 头 并 将 其 用 穿 经 
钧 穿 过 织 机 。 


DPT: 684 


8267 一 158 ”分 绞 机 挡车 工 
(LEASING-MACHINE TENDER) (纺织 ) 
DPT: 685 
GED: 2 SVP: 3 EC: 15 PA: L4 
看 管 分 绞 机 ， 加 入 分 绞 线 ， 使 经 纱 按 规 定 的 排列 顺序 保持 
分 开 ， 以 利于 穿 经 。 
利用 吊车 将 织 轴 放 在 轴 架 上 。 将 经 纱 头 拉 过 分 绞 杆 ， 梳 理 
纱 头 ， 使 它们 保持 均匀 ， 转 动 分 绞 (经 ) 棒 ， 使 经 纱 拉 紧 ， 并 
调节 重 锤 机 构 以 控制 经 纱 张 力 。 在 托 架 上 放置 维 形 简 子 绞 绕 并 
引线 通过 导 纱 器 和 钩针 拉 过 绞 线 。 按 下 按钮 、 开 动机 器 ， 提 起 
和 降下 经 纱 并 穿 人 绞 线 以 保持 经 纱 的 位 置 并 防止 总结 。 观 察 机 
器 上 计数 器 ， 以 保证 在 织 轴 上 已 卷 绕 规 定数 量 的 经 纱 端 头 。 从 
分 绞 棒 上 取 下 经 纱 头 ， 转 动 织 办， 以 重 绕 纱 头 ， 并 用 布 带 团 定 
纱 头 。 用 吊车 从 轴 架 上 担 升 织 轴 。 


8267 一 162” 穿 经 机 助手 
(DRAWER-IN-LOOM HELPER) (纺织 ) 
DPT: 687 
GED: 2 SVP: 2 EC: I PA: M47 
帮助 准备 织造 用 经 纱 ， 取 下 和 更 换 机 器 的 经 轴 。 
从 正经 机 、 浆 纱 机 或 经 轴 库 将 经 轴 运 到 穿 经 机 ， 用 手推车 
取 下 用 完 的 织 轴 。 帮 助 放置 综 久 、 箱 和 停经 片 于 穿 经 机 上 ， 用 
夹子 将 经 纱 头 夹 紧 于 机 架 上 。 用 吊车 将 经 轴 放 在 织 机 托 架 上 ， 
将 经 纱 头 排 在 一 定位 子 上 ， 以 便 用 穿 箱 钩 穿 经 。 另 见 职务 和 名称 
02 一 160 的 定义 。 
当 经 纱 没有 穿 过 停经 片 的 眼 孔 时 ， 可 能 将 停经 片 放 在 织 
机 的 每 根 经 纱 上 。 可 能 从 事 专门 的 穿 经 工作 并 给 予 相 应 的 称 
谓 ， 如 : 
织 轴 工 








Er 


经 片 工 


织造 工 
8267-182 至 8267 一 206 


3267 一 182 针 刺 机 操作 工 
(NEEDLE-LOOM OPERATOR) (纺织 ) 
DPT: 682 
GED: 3 SVP: 5 EC: 15 PA: L347 
操作 生产 针 刺 息 的 机 器 。 
选择 规定 的 针 板 并 用 扳手 将 板 固定 在 托 架 上 。 开 动 变 阻 
器 ， 便 喂 和 人 速 庆 和 针 板 动作 同步 ， 将 锋 秆 卷 放 人 机 器 的 喂 和 
器 。 将 传递 带 上 的 妖 秸 对 准 位 置 ， 并 引 血 和 钻头 端 穿 过 机 器 的 针 
床 并 把 它 卷 绕 在 芯 轴 上 。 开 动机 器 ， 观 察 机 器 运转 情况 ， 以 检 
查 机 器 故障 。 当 生产 的 秸 子 达 到 规定 长 度 时 ， 停 止 机 器 。 用 剪 
刀 剪 掉 秸 卷 上 完工 的 秸 子 。 用 手工 工具 更 换 坏 的 或 断 的 针 板 ， 
可 能 生产 以 纺织 品 为 底 的 秸 。 


8267-186 地毯 织造 工 
(WEAVER,CARPET) (纺织 ) DPT: 682 
GED: 3 SVP: 5 EC: 157 PA: 1347 
操作 一 台 或 多 台 装 有 起 绒 头 铁丝 机 构 的 织 机 ， 以 织造 
地 秘 。 
将 规定 数量 的 起 绒 头 铁丝 接 顺 序 穿 过 开口 ， 以 便 起 绒 头 。 
用 本 要 将 管 纬 纱 压 人 梭 子 并 将 梭 子 放 和 人 织 机 梭 箱 内 。 将 蜡 块 放 
在 夹 持 器 中 ， 以 润滑 起 绒 头 铁丝 。 接 下 按钮 或 移动 拉杆 以 开动 
机 器 ， 并 观察 织造 情况 以 检查 用 完 的 纬 管 、 错 纬 和 不 正常 的 制 
绒 。 更 换 用 完 的 纬 纱 ， 将 超 绒 头 铁丝 插入 漏 穿 的 纱 圈 ， 更 换 迟 
钝 的 割 绒 刀 片 。 拉 出 纬 纱 ， 去 除 地 壬 中 症 点 。 拉 绳子 ， 以 翻转 
提花 纹 板 链条 的 纹 板 滚 简 ， 以 使 在 疯 点 发 生 的 地 方 重新 开始 织 
造 ， 并 保持 花纹 的 连续 性 。 
可 能 织造 一 定 类 型 的 地 毯 并 给 予 相 应 的 称谓 ， 如 : 
丝绒 织造 工 
威 尔 顿 地 毯 织造 工 


8267 一 190” 织 布 工 
(WEAVER, CLOTH) (纺织 ) 
织 机 操作 工 
GED: 3 SVP: 5 EC: 157 PA: L347 

.操作 一 组 织 机 ， 以 织 布 。 

开动 机 器 ， 观 察 织 造 的 布 ， 以 检查 织造 症 点 。 通 过 切割 和 
拉 出 纬 纱 ， 以 去 除 布 的 疫 点 。 调整 纹 板 链 ， 以 重新 开始 织造 ， 
检查 织 机 ， 以 确定 织 机 停车 原因 ， 如 经 纱 、 纬 纱 或 综 艰 断 头 ， 
或 机 械 故 障 。 将 机 械 放 障 通知 修理 工 。 通 过 在 断 头 上 接 上 一 段 
细 纱 和 用 穿 经 钓 将 细 纱 穿 过 停经 片 、 综 眼 和 箱 从 ， 接 上 经 纱 断 
头 。 通 过 拉 出 断 纬 和 将 梭 子 推 过 梭 品 以 穿 人 新 的 纬 纱 来 接 上 续 
纱 断 头 。 

可 能 当 织 造 到 足够 码 数 时 ， 用 剪刀 前 下 布匹 。 可 能 向 织 机 
纬 管 库 或 梭 库 内 装 纬 管 或 管 纱 。 可 能 用 满 管 纱 更 换 梭 子 内 空 管 
纱 。 可 能 看 管 装 在 织 机 上 的 卷 纬 装置 ， 以 将 纬 纱 搓 在 纱 管 上 . 
可 能 操作 装 有 引 纬 针 的 无 梭 织 机 。 可 能 操作 生产 样品 的 织 机 。 
可 能 操作 一 定 类 型 的 织 机 或 织造 某 一 类 型 的 产品 ， 并 给 予 相应 


DPT: 682 
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的 称谓 ， 如 : 
多 臂 织 机 织造 工 
导 绪 针织 带 机 织造 工 
样品 织造 工 


8267-194 ”提花 织 机 织造 工 
(WEAVER,JACQUARD-LOOM) (纺织 ) 
DPT: 682 
GED: 3 SVP: 5 EC: 157 PA: 1347 
操作 一 台 或 多 台 提 花 织 机 ， 以 织造 复杂 花纹 设计 织物 ， 或 
窗 幅 织物 ， 如 标签 和 织带 ， 
观察 织造 情况 ， 以 检查 用 完 的 纬 管 和 由 于 纹 板 链 的 纹 板 损 
坏 而 产生 织物 辛 点 。 更 换 用 完 的 纬 管 并 通知 保全 工 更 换 磨损 的 
纹 板 。 拉 出 纬 纱 ， 以 去 除 织 造 完 点 。 通 过 在 断 尖 上 接 工 一 段 细 
纱 ， 以 修补 经 纱 断 头 。 拉 绳子 ， 使 纹 板 链 和 纹 板 滚 简 反 转 ， 以 
使 织造 在 疯 点 产生 的 地 方 重新 开始 ， 并 保持 花纹 的 连续 性 ， 
可 能 操作 织 机 以 织造 绸 带 并 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
绸 带 织 造 工 


8267 一 198 . 手工 织造 工 
(WEAVER, HAND) (纺织 ) 
GED: 2 SVP: 4 EC: I PA: $47 

用 手工 织造 一 段 段 的 机 织 羊毛 秸 带 ， 以 整理 并 连接 成 连续 
的 秸 带 。 

将 带 边 接 在 一 起 ， 以 便 使 带子 牢固 。 检 测 秸 带 并 去 除 松 散 
的 纬 线 。 用 钧 子 将 经 线 从 上 面 和 下 面 拉 过 纬 线 。 用 卷 尺 测量 ， 
并 用 剪刀 接 规 定 长 度 前 断 经 线 ， 并 将 经 纱 连接 或 搭 在 一 起 以 连 
接 带子 。 数 计 每 平方 英寸 的 纬 纱 和 经 纱 数 ， 以 保持 规定 的 织造 
花纹 。 将 新 纬 纱 和 新 经 纱 拉 过 毯 带 ， 以 整理 息 带 。 

可 能 在 织造 窗 带 时 ， 用 纬 纱 叉 将 纬 纱 压 紧 。 


DPT: 684 


8267-202 阿 克 斯 明 斯 特地 丢 织 造 工 
(AXMINSTER~CARPET WEAVER) (纺织 ) 
DPT: 685 
GED: 2 SVP: 4 EC: 15 PA: L47 
看 管 自动 织 机 ， 通 过 底 布 织 人 细 纱 ， 以 生产 各 种 彩色 花纹 
的 阿 克 斯 明 斯 特地 毯 和 小 地 毯 。 
开动 机 器 ， 观 察 织 造 情 况 ， 以 检查 底 布 内 细 纱 断 头 和 织造 
疫 点 。 停 止 织 机 ， 接 上 断 头 并 将 纬 纱 移 回 到 疫 点 开始 的 部 位 ， 
以 改正 缺陷 。 推 动 操纵 杆 ， 驱 动 链子 ， 以 输送 管 纱 ， 使 管 纱 自 
动 地 织 人 底 布 。 
可 能 在 织 机 上 放置 简 子 。 


8267-206 ” 编 带 机 挡车 工 
(BRAIDING-MACHINE TENDER) (纺织 ) 
DPT: 685 
GED: 2 SVP: 3 EC: I5 PA: M47 
看 管 编 带 机 组 ， 将 细 纱 织 人 平面 或 管 形 狭 带 。 
根据 加 工 单 或 口头 订货 要 求 选择 合适 颜色 的 细 纱 并 将 其 放 
在 机 器 上 。 将 细 纱 穿 过 导 纱 器 、 张 力 辊 和 编织 点 。 按 下 按钮 ， 


”开动 机 器 ， 将 纱 头 放 人 接收 椰 。 巡 回 织 机 组 之 间 ， 观 察 编织 情 


况 ， 以 检查 有 无 细 纱 断 头 ， 接 上 或 粘 上 断 头 。 从 编织 机 上 落下 
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编织 物 的 满 桶 或 满 卷 。 将 编织 码 数 记录 于 生产 卡片 上 。 
可 能 围绕 物品 ， 如 绳子 或 金属 丝 ， 编 织 卷 装 。 


杂 类 纺织 品 织造 职业 
8267--226 至 8267 一 299 


8267 一 226 ”提花 纹 板 冲 孔 工 
(JACQUARD-CARD CUTTER) (纺织 ) 
DPT: 582 
纹 板 冲 孔 工 ， 踏 花 工 
GED: 3 SVP: 5 EC: I PA: 147 
操作 机 器 ， 根 据 花 纹 图 样 进行 提花 织 机 纹 板 冲 孔 。 
将 纸 花纹 图 样 夹 于 机 器 前 部 机 架 上 ， 将 空 纹 板 放 于 打 孔 机 
王 面 的 导 罗 上 。 将 自动 打 标 记 机 并 列 地 放 在 设计 标记 的 第 一 列 
上 。 压 下 离合 器 踏板 ， 以 驱动 冲 头 ， 接 下 按钮 ， 以 根据 花纹 图 
样 上 指示 的 孔 眼 挑 列 控制 切割 ( 冲 孔 ) 的 冲模 。 将 冲 孔 的 纹 板 
与 花纹 比较 ， 以 检查 切割 的 错误 并 在 冲 错 的 孔 眼 上 粘 上 纸 。 用 
手工 打 孔 当 补 打 漏 掉 的 也 上限 。 按 连续 的 次 序 给 纹 板 编号 。 用 复 
制 和 复制 成 套 的 纹 板 。 


8267 一 230” 纹 板 冲 孔 工 | 
(PATTERN PUNCHER) (纺织 ) 
GED: 3 SVP: 4 EC: 1 PA: 147 
操作 装 有 缩放 机 械 的 冲 孔 机 ， 在 纸 卷 上 冲 制 控制 自动 刺绣 
机 刺绣 操作 的 花纹 图 案 。 

把 图 样 放置 在 缩放 花纹 板 上 并 钉 住 ， 把 纸 卷 装 在 托 架 上 。 
拉动 操纵 杆 以 开动 机 器 并 调节 机 器 速度 ， 对 着 纹 板 纸 卷 移动 指 
针 。 用 颜色 带 在 冲 制 的 纸 卷 上 注 上 标记 。 操 作 辅 助 机 器 ， 使 机 
器 在 纸 上 冲 制 花纹 的 同时 ， 做 出 刺绣 样品。 通过 将 冲 孔 纸 卷 放 
于 自动 复制 花纹 图 案 的 复制 机 上 以 复制 出 更 多 的 副本 。 


DPT: 582 


8267 一 234 ”提花 机 纹 板 编 串 工 
(OACQUARD-CARD LACER) (纺织 ) 
DPT: 685 
纹 板 编 串 工 
GED: 2 SVP: 2 EC: 1 PA: L347 

看 管 自动 机 器 ， 将 提花 机 纹 板 用 绳子 串 连 起 来 ， 以 组 成 用 
于 提花 织 机 上 的 纹 板 链 。 

按 顺 序 将 冲 过 孔 的 纹 板 卡 琶 放 好 ， 或 将 纹 板 卡 逐个 地 放 在 
星人 带 上 。 观 察 机 器 运转 ， 以 保证 纹 板 卡 按照 编号 硕 序 间隔 均 
匀 地 逐个 地 喂 人 串 连 机 构 。 将 装 串 连 绳 的 简 子 装 满 。 

可 能 用 铅笔 或 手动 编号 机 按 规 定 顺 序 将 纹 板 卡 编号 ， 可 
能 用 金属 丝 将 一 套 纹 板 卡 按 规定 顺序 串 连 在 一 起 ， 以 制 成 纹 
板 链 。 





8267-299 ”其 他 纺织 品 织造 职业 
(OTHER TEXTILE WEAVING OCCUPA. 
TIONS) 
本 残余 类 包括 未 归 他 类 的 纺织 及 有 关 职业 ; 其 职责 是 : 看 
管 台式 旋转 整 经 机 ， 准 备 狂 幅 织 物 经 纱 ; 在 花边 织 机 上 更 换 织 
轴 ， 走 车 和 简 子 ; 在 织 机 上 重 穿 综 纺 ; 在 木 纹 板 链 的 孔 眼 内 打 
和 人 纹 钉 。 职 业 名 称 的 典型 例子 有 ， 





花边 织 饥 准备 工 〈 纺 织 ) 
织 机 复 穿 工 (纺织 ) 
多 臂 织 机 打 纹 钉 工 (纺织 ) 


8271 一 一 针织 职业 
本 细 类 职业 包括 以 下 业务 : 将 一 组 纱 线 交 互 编 织 ， 成 为 花 
边 、 各 种 福子、 运动 衫 (针织 套 衫 )， 以 及 其 它 各 种 服装 等 针 
织物 品 。 其 职责 包括 : 针织 、 钧 编 、 幼 袜 头 、 纹 板 链 制 做 ， 以 
及 针织 机 及 有 关机 器 设备 的 调整 、 调 节 和 修理 。 


8271 一 110 针织 花纹 板 调 整 工 
(KNITTING-PATTERN SET-UP MAN) 
(针织 ) DPT: 380 
GED: 4 SVP: 7 EC: 1567 PA: M3467 
制 做 用 以 控制 自动 针织 机 编织 的 具有 不 同 大 小 花 型 的 金 
属 纹 板 链 ， 将 纹 板 在 机 器 上 安装 好 ， 以 生产 共有 规定 花 型 的 
针织 品 。 
接 到 监理 人 员 下 达 的 新 花 型 规格 要 求 后 ， 研 究 各 种 线圈 结 
构 数 量 型 式 及 配置 ， 确 定 所 需 各 种 纱 线 数量 并 相应 地 调整 好 ， 
决定 花 型 链条 上 各 纹 板 的 排列 配置 。 用 钳子 将 纹 板 联接 成 链 。 
装 上 所 需 的 纱 简 ， 引 出 纱 头 ， 用 钩子 将 纱 拓 穿 在 编织 机 上 。 开 
动机 器 ， 观 察 机 器 运转 情况 ， 检 查 有 无 断 纱 及 编织 疫 点 。 变 更 
穿 纱 顺 序 ， 对 照样 品 以 确定 纹 板 上 哪些 孔 应 该 盖 住 才能 符合 规 
格 要 求 。 记 录 纱 线 细 度 及 穿 纱 顺序 。 
可 能 从 针织 品 上 剪 下 样品 ， 以 进行 实验 宝 试验 。 可 能 对 针 
织 机 进行 小 族 。 可 能 根据 针 床 宽 度 ， 确 定 纹 板 上 相应 的 间距 。 
可 能 按 所 操作 的 机 器 型 号 给 予 相 应 的 称谓 ， 如 
提花 纹 板 制 做 工 。 


8271 一 114 针织 机 保全 工 
(NITTING-MACHINE FIXER) (针织 ) 
DPT: 380 
GED: 4 SVP: 6 EC: 1567 PA: M3467 
按 规 格 要 求 调整 ， 调 节 、 修 理 针织 长 短 袜 、 服 装 和 布匹 的 
针织 机 。 
安装 机 器 ， 编 织 出 符合 所 要 求 色泽 、 花 型 和 尺寸 的 织物 。 
按 设计 卡 配 好 凸轮 、 连 杆 提 花 片 或 纹 钉 ， 观 察 运转 情况 ， 检 查 
织物 有 无 破 洞 及 其 它 残 辣 。 调 整 机 器 各 部 件 ， 如 齿轮 、 凸 轮 及 


-制动器 等 ， 旋 转调 节 螺钉 ， 扳 动手 轮 以 调 定 吃 纱 长 度 ， 调 好 纱 


架 ( 纱 嘴 ) 、 织 针 ， 分 纱 片 、 沉 降 片 。 用 手工 工具 ， 修 理 或 更 换 
部 分 机 件 ， 如 离合 器 、 自 停 器 。 凋 整 卷 收 装 吓 的 张力 ， 以 保持 编 
织 时 的 张力 一 致 。 用 钳子 使 织 针 、 沉 降 片 、 分 纱 片 平 齐 一 致 。 按 
所 需 角度 用 刍 刀 和 定 规 修整 压板 尖 部 。 清 洁 机 器 并 加 油 。 


$8271 一 118 ” 套 口 机 保全 工 
(LOOPER ”FIXER) (针织 ) DPT: 380 
GED: 4 SVP: 6 EC: 1567 PA: M3467 
按 规格 要 求 和 对 机 器 功能 、 链 制 工艺 的 了 解 ， 调 整 、 调 节 
及 修理 套 口 机 ( 缝 袜 头 机 )。 
检查 颖 好 的 袜子 和 机 器 ， 闫 定 所 需 的 调节 或 修理 。 使 用 手 
工 工 具 更 换 并 钳 好 用 坏 的 、 弯 曲 的 或 断裂 的 套 口 针 和 织 针 。 调 
整 或 更 揣 修 边 刀片 ， 使 双边 部 分 整齐 规范 。 更 换 皮 带 轮 和 皮 





带 ， 使 笑 盘 速度 增加 或 减少 ， 以 适应 挡车 工 的 拘 作 速度 。 使 用 
手工 工具 ， 更 换 自 动 进 料 机 构 的 齿轮 ， 并 按照 所 缝 制 的 袜 品 厚 
薄 调节 线 阐 长 度 。 用 金 钢 砂 轮 太 府 剪刀 和 急 边 力 片 。 清 洁 机 器 
并 加 油 。 


8271-122 ”针织 横 机 编织 工 
(LINKS-MACHINE KNITTER) (针织 ) 
DPT: 382 
GED: 3 SVP: 5 EC: 1567 PA: M467 
操作 并 调节 一 组 自动 提花 双 反 面 针 织 机 机 组 ， 按 照 规定 的 
花 型 与 设计 ， 生 产 针 织 服装 。 
将 控制 机 器 运转 的 打 孔 卡 或 链条 放 到 机 器 的 链 轮 上 。 将 简 
子 纱 放 在 心 轴 上 ， 将 纱 头 穿 过 导 纱 器 、 张 力 器 及 忠 纱 器 孔 眼 。 
旋转 调节 螺钉 ， 辐 定 住 挡 块 调 好 导 纱 架 的 动 程 。 扳 动 操 纵 杆 ， 
使 两 块 针 板 分 离 ， 在 针 上 挂 布 ， 作 为 编织 的 基本 准备 工作 。 
开动 机 器 ， 观 察 机 器 运转 情况 ， 以 检查 有 无 编织 疲 点 ， 用 
织 布 结 接 好 断 纱 ， 分 离 针 板 并 落 布 。 


8271 一 126 袜 类 针织 机 挡车 工 
(HOSIERY-KNITTING-MACHINE TENDER) 
(针织 ) DPT: 585 
GED: 3 SVP: 5 EC: 15 PA: L47 

看 管 针 织 机 ， 织 造 长 袜 或 裤 宾 。 

将 简 子 纱 放 到 机 器 的 锭 纱 上 ， 以 引 纱 穿 导 纱 器 、 喂 纱 器 
孔 ， 带 入 针 钧 。 将 袜 口 上 机 的 梳 楷 放 进 袜 口 杆 上 的 握 持 缺口 
内 。 扳 动 操纵 杆 使 袜 口 杆 降 到 编织 位 置 。 推 动 导 纱 架 进 入 编织 
位 置 ， 开 动机 器 ， 机 器 可 自动 调节 收 针 器 、 导 纱 器 与 袜 口 杆 。 
观察 运转 情况 ， 检 查 袜 子 上 的 编织 残 狂 。 袜 子 织 好 后 ， 将 袜 
口 、 袜 尖 上 的 浮 线 用 剪刀 剪断 。 用 打 结 器 接 断 纱 。 计 数 、 打 
捆 、 洱 商标 。 用 针 钳 换 针 并 将 针 及 针尖 对 正 。 记 录 完 成 的 各 类 
产品 的 规格 与 型 号 。 

可 能 对 机 器 进行 清洁 利加 油 。 


8271 一 130” 钩 边 工 
(CROCHETER) (针织 )* 
GED: 3 SVP: 4 EC: I PA: L47 
操作 机 器 ， 为 针织 服装 钩 编 滚 边 。 
按照 规格 要 求 或 服装 颜色 ， 选 定 轴线 ， 并 将 其 置 于 机 器 的 
纱 座 上 。 将 纱 穿 人 缝 针 、 导 纱 器 及 成 圈 机 件 。 踩 下 踏板 ， 将 衣 
边 片 夹 人 机 器 压 脚 之 下 。 开 动机 器 并 将 料 送 到 钓 针 下 。 停 机 ， 
转动 手 轮 从 衣 片 上 抬 起 钩针 ， 用 剪刀 将 线 前 断 。 


DPT: 682 


8271-134 套 口 工 
(LOOPER) (针织 ) DPT: 682 
GED: 3 SVP: 4 EC: IS67 PA: S47 

操作 套 口 机 ( 义 名 缝 涉 机 ， 缝 盘 )， 将 无 颖 袜子 的 袜 尖 缝 
口 或 缝合 羊毛 衫 将 针织 服装 的 衣 片 缝合 。 

将 需 加 工 的 衣 片 等 放 到 工作 台 上 ， 拉 动 杠杆 或 踏 下 踏板 ， 
使 装 有 套 口 针 的 锋 盘 回转 启动 拔 边 器 及 终 针 机 构 。 拔 动 转 盘 ， 
调节 机 速 。 将 衣 片 或 袜 尖 的 一 边 按 套 眼 方法 套 到 套 口 针 上 ， 套 
口 时 操作 方向 与 锋 盘 运动 方向 相反 。 套 好 后 再 将 第 二 片 衣 片 或 
袜 尖 的 另 一 边 ， 套 到 第 一 件 衣 片 或 福 尖 第 一 边 的 相应 的 位 置 


加 工 职 业 645 


上 ， 敌 有 贴身 领子 的 不服 时 ， 领 子 与 大 身 缝合 ， 壬 按 领 窜 的 旧 
线 同时 做 。 从 转盘 上 取 下 颖 好 的 制品 。 检 查 线 迹 以 便 发 现 问 
题 ， 并 通知 修理 工 。 用 剪刀 剪 下 浮 线头 。 将 满 线 简 子 装 在 纱 架 
上 ， 用 摄 子 穿 好 纱 ， 将 用 完 的 简 子 上 的 纱 与 新 线 简 子 对 接 ， 避 
免 往 链 针 上 重新 穿 纱 ， 

可 能 用 彩色 笔 在 疯 点 处 做 标记 。 可 能 按 产品 类 型 给 予 相应 
的 称谓 ， 如 : 

毛衣 合 继 工 

长 袜 缝 袜 工 

短 袜 缝 头 工 


8271--138 ”无 缝 针 袜 织 工 
(SEAMLESS-HOSIERY KNITTER) (针织 ) 
DPT: 585 
GED: 3 SVP: 4 EC: 1567 PA: 147 
看 管 自动 无 缝 圆 袜 机 ， 编 织 无 锋 的 袜子 。 
将 纱 简 或 纱 轴 置 于 机 上 纱 托 或 落地 纱 架 上 。 自 新 简 上 直 
出 纱 并 与 用 完 的 空 纱 简 上 的 纱 对 接 好 ， 以 便 连 续 运转 。 开 动 
机 器 ， 观 察 运 转 情 况 ， 将 失灵 部 位 通知 保全 工 ， 从 机 器 上 取 
出 织 好 的 袜子 ， 用 剪刀 剪断 连 线 ， 把 袜子 套 到 检查 用 模型 
上 ， 或 用 手 张 着 裤子， 检查 袜 子 上 的 疯 点 ， 如 : 破 洞 、 纵 向 
脱 获 、 松 紧 纱 、 漏 针 或 错 织 等 。 按 规格 要 求 给 袜子 分 等 ， 并 
分 别 放 置 。 计 数 、 打 捆 ， 贴 好 高 标 。 给 回 丝 称 重 ， 算 出 换 损 
耗 量 。 记 录 一 等 品 ， 二 等 品 以 及 等 外 品 的 重量 ， 清 洁 机 器 的 
工作 场地 。 
可 能 用 尺子 或 样 规 测 量 全 袜 长 。 可 能 在 袜子 上 有 疲 点 部 位 
用 彩 笔 做 记号 ， 可 能 按 袜 品 的 种 类 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : | 
裤 袜 织 袜 工 
短 袜 织 袜 工 
长 袜 织 袜 工 


8271-142 外科 纱布 针织 工 
(SURGICAL-PAD KNITTER) (针织 
DPT: 685 
GED: 3 SVP: 4 EC: I5 PA: L47 
用 真丝 或 合成 纤维 和 橡 筋 线 在 电动 的 针织 机 上 编织 医疗 外 
科 用 的 针织 品 。 
根据 织物 宽度 定好 机 器 上 编织 的 宽度 ， 调 节 好 机 器 。 将 真 
丝 或 合成 纤维 和 橡 筋 线 的 锥 形 简 子 放 到 机 器 上 ， 引 出 纱 头 ， 穿 
过 导 纱 器 ， 纱 头 放 到 针 间 。 按 动 开 关 或 扳 动 操 纵 杆 ， 以 开动 机 
器 而 编织 织物 。 编 织 过 程 中 检查 织物 质量 ， 保 证 产品 规格 。 可 
能 看 管 手 脚 并 用 的 机 器 ， 压 下 纱 架 踏板 ， 将 橡 筋 线 衬 和 线圈 中 
间 ， 将 弹力 纱 村 人 全 幅 各 线圈 ， 然 后 用 织 补 针 将 两 端 纱 头 结 


8271-146 经 编 机 挡车 工 
(WARP-KNITTING-MACHINE TENDER) 


* 注 ; 据 Webster 亚 ， 用 一 根 线 和 钩针 编织 为 Crochet. 
frimming 并 不 一 定 是 另外 的 花边 ， 此 处 即 是 链 锁 ” 滚 
边 ， 不 过 可 能 是 花边 而 已 仍 用 一 般 词 典 译 法 “ 钩 编 ” 亦 可 
用 “ 钩 边 ? 因 现 为 “ 边 ”。 





646 ”加工 职业 


(针织 ) DPT: 682 
GED: 3 SVP: 4 EC: 1567 PA: M47 

看 管 经 编 机 组 ， 以 编织 外 衣 或 内 衣 用 的 布料 ， 并 巡回 各 机 
台 ， 检 查 布 面 。 

将 新 经 纱 接 到 相应 的 老 经 纱 上 ， 即 将 新 线 用 手工 分 别 拉 过 
分 经 棒 的 上 、 下 方 ， 用 钩针 将 纱 穿 过 导 纱 器 ， 并 用 手指 给 纱 头 
打 结 。 将 打 结 后 多 余 的 纱 穗 用 前 刀 剪 下 ， 开 动机 器 。 巡 回 工作 
区 ， 检 查 织物 有 无 竟 点 ， 如 : 破 洞 、 断 纱 、 错 色 和 停车 痕 。 停 
机 ， 用 手工 工具 接 好 断 头 、 更 换 断 针 或 损坏 的 针 。 记 录 各 类 不 
常见 的 疯 病 。. 

可 能 落 布 ， 可 能 经 常 做 疯 点 记录 ， 可 能 专 在 工作 区 巡回 ， 
以 便 发 现 布 上 的 瘦 点 ， 并 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 

巡逻 工 。 


8271 一 150” 柯 登 机 挡车 工 
(KNITTER,FULL-FASHIONED GARMENT) 
(针织 ) DPT: 685 
移 圈 针 织品 编织 工 
GED: 2 SVP: 4 EC: 157 PA: 147 

看 管 能 在 指定 的 部 位 进行 收 针 、 放 针 的 (全 成 形 ) 针织 
机 ， 于 罗纹 袖口 或 罗纹 下 摆 腰 头 之 上 。 编 织 成 形 的 衣 片 。 

置 纱 简 于 机 上 ， 引 纱 穿 过 导 纱 器 、 自 停 器 、 用 钩针 穿 纱 人 
纱 嘴 。 将 移 图 板 置 于 针 床 之 上 ， 将 线圈 自 移 图 针 推 到 针 上 ， 取 
下 移 图 板 。 提 起 罗纹 布 使 线圈 滑 人 针 沟 内 ， 并 将 罗纹 布 另 端 社 
到 卷 取 辑 上 。 开 动机 器 ， 自 动 地 加 针 ， 以 编织 大 身 衣 片 。 转 动 
手柄 或 压 下 踏板 ， 以 发 动 收 针 杆 进行 减 针 ， 形 成 衣 片 的 减 针 部 
分 ， 如 肩 、 颈 部 位 。 用 手工 工具 更 换 坏 针 。 遇 有 机 器 故障 通知 
机 修 工 。 


8271 一 154” 织 网 机 操作 工 
(NET-KNITTING-MACHINE OPERATOR) 
(针织 ) DPT: 682 
GED: 2 SVP: 3 EC: 15 PA: L47 
操作 用 网 绳 织 网 的 针织 机 。 
用 手工 工具 和 定 规 调整 网 绳 导 纱 器 及 张力 罗 挖 ， 以 适应 网 
的 宽度 、 长 度 和 和 孔 度 规格 。 把 一 轴 轴 的 网 绳 置 于 简 架 上 ， 将 满 
卷 的 小 轴 装 人 梭 箱 内 。 将 网 强 从 小 轴 和 绳 轴 引 出 穿 人 导 纱 器 和 
罗拉 。 开 动机 器 并 将 织 成 的 网 穿 过 烘 干 炉 ， 装 到 简 形 容器 中 . 
停机 ， 接 好 断 纱 ， 更 换 空 的 绳 轴 与 小 轴 ." 将 网 绳 卷 绕 到 新 的 小 
轴 上 。 用 刻度 尺 量 网 的 缩 率 。 
可 能 检查 网 的 质量 并 修复 疫 点 ， 可 能 根据 规格 要 求 ， 将 网 
引入 染 铅 进行 染色 ， 烘 干 后 装 到 容器 中 ， 


8271 一 158 ”针织 机 挡车 工 
(NITTING-MACHINE TENDER) (针织 ) 
DPT: 665 
GED: 2 SVP: 3 EC: 157 PA: M457 
看 管 一 组 针织 机 用 棉 、 毛 、 锦 纶 或 人 造 纤维 等 纱 线 编织 针 
织 坯布 、 衣 片 或 其 他 制品 。 
将 简 纱 装 到 机 器 上 ， 将 纱 头 与 机 器 上 的 线 接 起 或 用 钩针 引 
纱 穿 过 导 纱 器 、 张 力 弹 筑 、 自 停 器 和 纱 嘴 ( 纱 梭 ) 等 。 开 动机 
器 ， 将 布 的 头 端 缠 在 卷 取 辊 上 。 观 察 编织 情况 ， 以 检查 有 无 断 


纱 和 用 完 的 简 子 。 遇 到 非常 见 竟 点 ， 通 知 保全 工 。 用 剪刀 剪 开 
布 ， 通 知 励 手 取 下 布 眷 。 记 录 布 卷 的 重量 和 数量 ， 并 将 料 单 附 
于 布 卷 上 。 清 洁 机 器 及 工作 区 。 

可 能 用 手工 工具 更 换 坏 针 。 可 能 专门 看 管 某 种 类 型 的 机 
器 ， 并 给 予 相应 的 称 亩 如; 

圆 型 机 针织 工 

横 机 针织 工 

匹 头 机 针织 工 

平 针织 物 针织 工 


8271 一 162 引 纱 
(THREADER) (针织 ) 
GED: 2 SVP: 3 EC: I5 PA: 147 

装 纱 简 并 引 纱 穿 过 机 器 的 针 ， 编 织带 子 (花边 )、 小 强 、 
装饰 性 物品 ， 

取 下 机 上 装 的 经 纱 简 上 的 覆盖 纸 ， 或 将 满 卷 的 小 轴 安 放 在 
纱 架 上 。 转 动 纱 简 或 小 轴 ， 使 纱 头 排列 整齐 。 用 剪刀 不 时 剪 下 
用 来 固定 经 纱 的 胶带 。 将 小 轴 纱 在 针 钩 处 打 图 ， 将 纱 线 穿 人 纱 
架 的 孔 眼 ， 或 将 纱 头 穿 人 眼 子 针 ( 导 纱 针 )， 然 后 将 纱 头 引 到 
机 前 ， 用 引 纱 针 或 穿 纱 器 穿 纱 ， 将 穿 好 的 纱 头 打 洁 ， 以 便于 操 
作 。 根 据 弹 力 的 大 小 给 纱 架 分 类 ， 以 保证 充分 适应 机 器 的 性 
能 、 尺 寸 。 


DPT: 684 


8271 一 166” 纹 链 工 
(CHAINMAN) (针织 ) 
GED: 2 SVP: 2 EC: 15 PA: L47 
装配 用 以 控制 针织 机 上 梳 椭 运 动 ， 进 而 产生 花纹 的 纹 
板 链 。 
按照 花纹 的 图 案 ， 选 择 纹 板 链 的 链 节 。 按 照 链条 的 排列 顺 


DPT: 684 


序 用 角 尺 和 划 针 给 各 个 链 节 作 记 号 。 为 了 链 节 能 平滑 地 调节 导 


纱 杭 榜 ， 给 链条 的 首尾 有 关 部 位 用 砂轮 “ 倒 角 " 。 用 链 辊 〈( 销 
钉 ) 穿 人 链 节 孔 ， 将 各 链 节 组 装 成 纹 板 链 。 


8271 一 170 ”家 片 清 理工 
(TOPPER) (针织 ) 
GED: 2 SVP: 2 EC: I5 PA: L47 
分 离 衣 片 ， 作 成 线圈 ， 剪 开 线 迹 ， 拆 散 织 构 的 线圈 横 列 。 
先 把 针织 的 衣 片 套 到 转移 板 接头 上 ， 了 以 便于 往 套 口 机 机 针 
上 转移 衣 片 。 剪 开 几 针 并 拆 开 套 口 针 与 衣 近 之 间 几 排 多 余 的 
布 。 按 照 尺 寸 和 色泽 要 求 ， 将 衣 片 堆放 好 。 
可 能 帮助 其 他 工人 落下 衣 片 ， 


DPT: 684 


8271 一 174 ”针织 机 挡车 工 助手 
(KNITTING-MACHINE-TENDER HELPER) 
(针织 ) DPT: 686 
GED: 2 SVP: 2 EC: 157 PA: M47 
协助 其 他 工人 照看 一 组 机 器 ， 用 棉 、 毛 、 合 纤 、 人 纤 的 纱 
来 编织 针织 布 ， 针 织 衣 片 或 其 他 针织 品 。 
将 纱 简 装 在 机 上 ， 将 备用 人 简 子 的 纱 头 和 用 完 的 简 子 纱 头 对 
接 ， 落 布 前 用 剪刀 剪断 布 并 使 用 链 式 吊车 落下 布 卷 。 用 货车 将 
布 卷 运 出 针织 间 ， 清 洁 机 器 及 工作 区 。 
另 见 职务 名 称 02~160 的 定义 。 


8271-199 ”其 他 针织 工 
(OTHER KNITTERS) 

本 细 类 职业 包括 未 归 他 类 的 针织 工 ， 其 职责 是 : 针织 服装 
费 资 ;， 衣 片 妖 合用 装饰 性 的 针 法 来 修饰 衣服 边 ， 钩 编 领 子 ， 
口袋 ， 腰 带 和 其 它 装 饰 用 的 物件 ， 加 工 扣 腿 ; 以 及 更 换 针 织 机 
压板 油 垫 。 

本 残余 类 职业 名 称 的 典型 例子 有 : 

领班 (针织 品 ) 

手工 钩 编 工 〈 针 织品 ) 

换 垫 工 〈 针 织品 ) 


8273 一 一 纺织 品 漂白 和 染色 职业 
本 细 类 职业 包括 以 下 业务 : 织物 、 线 、 纱 或 其 它 纺织 产品 
的 漂白 与 染色 。 其 工作 人 员 的 职责 包括 ; 操作 与 看 管 对 织物 进 
行 烧 毛 、 退 浆 、 煮 练 、 水 洗 、 漂 白 、 染 色 和 洗涤 的 设备 。 变 换 
服装 或 装饰 织物 的 持 殊 颜色 的 染色 职业 划 归 子 类 616。 


8273 一 110 染色 师 备 
(MASTER DYER) (针织 ; 纺织) 
GED: 5 SVP: 7 EC: I PA: L47 
制定 符合 用 户 或 工厂 要 求 的 染色 配方 。 
将 用 户 的 样品 与 标准 色 卡 相对 照 ， 标 出 颜色 。 选 择 符 合 标 
准 色 卡 的 配方 ， 或 者 选择 最 接近 于 要 求 的 色调 的 配方 ， 并 在 
必要 时 加 以 调整 ， 以 最 低 的 成 本 生产 符合 要 求 特征 和 色调 的 
产品 。 根 据 要 求 的 颜色 、 采 用 的 工艺 和 织物 的 类 型 安排 生 
产 ， 以 保证 染色 工段 高 效率 地 进行 生产 。 按 照 标准 试验 室 工 
艺 技 术 ， 开 发 新 的 颜色 和 染料 。 提 出 每 份 订货 单 所 需要 的 染 
料 和 材料 用 量 。 


DPT: 181 





8273-114 联合 染色 机 操作 工 
(DYE~RANGE OPERATOR) (针织 ; 纺织 ) 
DPT: 582 
连续 抹 色 机 操作 工 
GED: 3 SVP: 5 EC: I34 PA: M47 
操作 由 预 染 机 、 轧 染 机 和 热风 烘 燥 机 组 成 的 联合 染色 机 连 
续 对 织物 进行 调 湿 染色 和 干燥 。 
用 电动 葫芦 在 机 呐 的 进 料 、 出 料 口 装 印 卷 。 将 织物 的 头 端 
妖 到 机 器 的 导 布 上 。 转 动手 轮 调整 导 布 装置 。 把 称 过 的 染 液 加 
到 设备 上 的 混合 稽 内 ， 并 用 水 拌 合 。 打开 阀门 将 染 液 从 混合 覃 
导入 轧 染 机 。 调 节 恒 温 器 、 控 制 轧 染 机 里 染 液 的 温度 和 烘 燥 箱 
内 的 热风 。 开 动机 器 ， 观 察 控制 盘 ， 并 旋转 旋钮 使 各 台电 动机 
的 速度 同步 。 读 码 分 表 并 记录 产量 、 批 号 和 操作 时 间 。 打 开 立 
门 以 排 掉 轧 染 机 中 的 染 液 ， 并 用 水 管 清洗 轧 染 机 和 燕 汽 和 。 


8273 一 118 ” 染 横 挡车 工 
(DYE-TUB TENDER) (服装 和 织物 ; 针织 ) 
DPT: 685 
GED: 2 SVP: 4 EC: 1467 PA: M347 
看 管 将 纺织 品 和 针织 品 (如 帽子 、 运 动 衫 、 袜 子 ) 染 成 预 
期 的 颜色 并 进行 整理 的 机 器 。 
打开 阀门 ， 将 规定 量 的 水 和 蒸汽 加 入 机 器 量 。 用 桶 将 染 


料 、 清 洁 剂 或 整理 剂 加 进 机 器 。 将 恒温 器 和 定时 装置 调 到 规定 
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的 温度 和 染色 时 间 。 把 要 加 土 的 物料 放 进 设备 或 设备 的 间隔 
内 ， 然 后 按 动 按 钮 ， 起 动 搅拌 装置 或 转 简 。 检 查 每 批 染色 或 整 
理 的 物料 ， 并 与 标准 进行 对 比 ， 以 检查 颜色 或 整理 方面 的 偏 
差 。 如 果 不 符合 标准 ， 按 照 说 明 书 另 补 加 染料 或 整理 剂 的 用 
量 ， 染 色 或 整理 过 程 结束 时 ， 排 出 设备 里 的 溶液 。 把 已 经 染色 
或 整理 的 产品 放 进 手推车 ， 以 待 进一步 加 工 ， 并 给 每 批 产品 贴 
上 标签 。 

可 能 看 管 洗涤 、 轧 液 和 烧 燥 设 备 。 可 能 专门 给 某 一 种 物品 
染色 ， 并 给 予 相 应 的 称谓 ， 如 : 

染 帽 工 


8273-122 ”漂白 工 
(BLEACHER) (针织 ; 纺织 ) 
漂白 机 操作 工 
GED: 2 SVP: 3 EC: 14 PA: M4 

看 管 漂白 纺织 纤维 、 纱 、 织 物 或 针织 品 以 使 之 增 白 的 
机 器 。 

打开 说 门 ， 将 设备 的 储 液 槽 充 水 到 规定 水 位 。 称 出 规定 数 
量 的 漂白 剂 加 到 储 液 槽 里 ， 或 者 打开 网 门将 漂白 溶液 注 人 储 液 
槽 。 然 后 开动 机 器 ， 将 溶液 与 水 混合 。 把 加 工 物 放 在 机 器 进 料 
口 的 支架 、 袋 内 或 者 托 架 上 。 用 手 把 加 工 物 装 到 机 器 里 ， 或 者 
用 吊车 机 把 装 有 加 工 物 的 架子 放 进 机 器 内 。 开 动机 器 ， 使 溶液 
在 机 器 内 循环 通过 加 工 物 ， 或 者 使 如 工 物 在 溶液 中 穿 过 . 在 加 
工 过 程 结束 时 ， 打 开 阁 门 排 出 储 液 异 里 的 溶液 。 用 手 或 吊车 取 
出 机 器 里 的 加 工 物 ， 并 送 往 下 一 道 工 序 。 

可 能 看 管 水 洗 纺 织品 的 机 器 。 可 能 进行 测定 漂白 溶液 浓度 
的 日 常 化 学 分 析 。 可 能 漂白 某 一 类 型 加 工 物 并 给 予 相 应 的 称 
谓 ， 如 : 

布匹 漂白 工 

纱 线 漂白 工 


DPT: 685 


8273 一 126” 染 布 工 
(CLOTH DYER) (纺织 ) DPT: 685 
染色 机 档 车 工 ， 染 模 档 车 工 ， 织 物 染色 工 
GED: 2 SVP: 3 EC: 1347 PA: 147 

看 管 对 布 (织物 ) 进行 染色 加 工 使 之 具有 预期 颜色 的 
机 器 。 

打开 阅 门 将 水 注入 储 液 模 ， 并 加 入 规定 量 的 染料 ， 或 者 打 
开 阅 门将 预先 配制 好 的 染料 溶液 注 人 染色 机 。 调 定 温度 自动 调 
节 器 ， 以 控制 染 液 温度 。 用 勺子 将 指定 的 整理 剂 加 溶液 。 用 电 
动 葫芦 将 布 卷 放 到 机 器 上 ， 将 织物 穿 过 储 液 模 里 的 导 辊 下 面 到 
达 卷 取 辊 上 。 开 动机 器 ， 使 织物 反复 通过 染 液 ， 直 到 得 到 所 要 
求 的 颜色 为 止 。 在 规定 时 间 以 后 ， 从 织物 上 取样 ， 供 色相 检 
验 。 打 开 阀 门 ， 排 出 机 器 里 的 溶液 。 从 机 器 上 务 下 染 过 的 布 
卷 ， 以 进行 进一步 加 工 。 

可 能 用 链 急 机 将 织物 的 涉 尾 相 接 细 在 一 起 成 为 连续 的 长 织 
物 。 可 能 看 管 漂洗 织物 上 多 余 的 染料 或 烘 干 织物 的 机 器 。 可 能 
看 管 自动 进行 水 洗 ， 染 色 和 漂洗 的 机 器 。 可 能 看 管 某 一 种 类 型 
的 染色 机 并 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 

染 横 挡车 工 

绞盘 式 绳 状 染色 机 挡车 工 、 卷 染 工 

轧 当 机 挡车 工 
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8273-130 ”者 布 锅 操 作 工 
(KIER-BOILER TENDER) (纺织 ) 
DPT: 685 
GED: 2 SVP: 3 EC: 147 PA: L4 
看 管 者 布 精练 锅 ， 漂 白 末 经 过 处 理 的 原 坯布 ， 去 掉 杂 质 ， 
以 备 进 一 步 加 工 。 
用 行车 将 原 坯 布 卷 吊 起 ， 然 后 向 下 放 进 开口 煮 布 锅 
( 槽 ) 内 。 用 手工 工具 关 紧 者 布 锅 的 上 盖 。 调 节 了 阀门 ， 使 碱 
性 溶液 和 蒸汽 循环 通过 煮 布 钢 。 按 照 指示 调 定 自动 定时 器 和 
温度 控制 器 。 打 开 阀 门 ， 降 低 蒸汽 压力 ， 排 放 湾 液 ， 并 用 水 
冲洗 煮 布 锅 。 从 者 布 锅 中 取出 已 漂白 和 织物 ， 以 便 运 往 烘 干 
机 或 存放 处 。 
可 能 用 规定 量 的 配料 如 纯碱 和 树脂 皂 在 挑 拌 饶 内 混合 
碱 溶液 。 


8273 一 134” 散 纤维 染色 工 
(RAW-STOCK DYER) (纺织 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP: 3 EC: I47 PA: H4 
看 管 对 羊毛 、 棉 或 合成 纤维 进行 染色 或 漂白 的 散 纤维 染色 
机 或 漂白 机 。 
把 预先 称 好 的 一 定量 染料 、 漂 白 剂 或 其 他 化 学 药剂 注入 镶 
内 。 用 电动 葫芦 将 支架 放 进 机 器 ,以便 在 加 工 过 程 中 托 住 原 
料 。 打 开 原 料 的 包装 ， 将 一 包 包 松散 的 纤维 倒 进 机 器 或 一 抱 一 
抱 地 装 进 机 器 。 盖 上 机 器 盖子 ， 并 用 手工 工具 上 紧 吊 耳 。 打 开 
阁 门 ， 将 蒸 汽 和 水 导 人 缸 内 ， 并 按照 规定 的 标准 仪表 读数 调节 
温度 和 藻 汽 压力 。 起 动 泵 ， 使 溶液 循环 通过 原料 。 在 加 工 过 程 
结束 后 ， 用 电动 萌 芦 将 支架 取出 。 可 能 看 管 装 有 盛 放 和 染 毛 条 
的 多 和 孔 管 架 的 染色 答 ， 并 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
毛 条 染色 工 


8273-138 ” 烧 毛 和 硒 炼 机 挡 机 工 
(SINGEING-AND-BOILING-MACHINE 
TENDER) (针织 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP: 3 EC: I34 PA: L4 

看 管 对 坯布 进行 烧 毛 和 考 练 以 除去 绒毛 、 棉 线 、 灰 尘 、 天 
然 树 胶 、 染 料 和 蜡 等 杂质 的 机 器 。 

用 链 幼 机 把 布 卷 的 头 端 矣 在 机 器 里 的 布 上 。 点 着 煤气 灯 ， 
并 且 调 节 人 恒温 器 ， 以 保持 规定 的 烧 毛 温度 。 打 开 闪 门 ， 将 苛 性 
钠 溶 液 和 蒸汽 导 人 槽 内 。 调 整 控制 装置 ， 按 照 被 加 工 织物 的 种 
类 所 确定 的 标准 调节 槽 内 的 温度 。 从 布 卷 上 把 织物 松 开 ， 使 其 
通过 煤气 烧 毛 的 火焰 ， 并 将 织物 卷 绕 到 安装 在 一 系列 总 练 与 水 
洗 模 内 的 卷 取经 轴 上 。 将 布 从 最 后 的 水 洗 槽 穿 过 轧 水 辊 和 摆动 
折 布 装置 。 坚 持 做 生产 记录 。 

可 能 看 管 烘 燥 坯 布 的 辅助 设备 。 可 能 看 管用 化 学 药剂 者 练 
纱 ， 以 除 掉 杂 质 的 机 器 。 可 能 看 管 只 进行 者 练 或 者 烧 毛 的 设 
备 ， 并 给 予 相 应 的 称谓 ， 如 : 

总 炼 机 挡车 工 

烧 毛 机 挡车 工 


8273 一 142 ”纺织 品 水 洗 工 
(TEXTILE WASHER) (针织 ; 纺织 ) 
DPT: 68S 


水 洗 机 档 车 工 
GHD: 2 SVP: 3 EC: I4 PA: M4 
看 管 对 纤维 、 纱 、 织 物 或 针织 品 等 进行 水 洗 ， 以 去 掉 杂 质 
或 者 多 余 的 染料 和 化 学 药剂 的 设备 。 
打开 个 门 ， 将 水 注 人 水 洗 槽 和 控制 加 热 溶液 的 燕 汽 ， 用 
桶 、 匀 头 或 勺子 按 规定 用 量 将 洗涤 剂 和 化 学 药剂 加 到 槽 内 。 
用 手 将 纺织 物料 放 进 水 洗 机 内 ， 或 者 用 轻便 颖 幼 机 将 布 颖 到 
机 器 里 的 导 布 上 。 按 动 按钮 ， 开 动机 器 ， 使 水 洗 液 循环 通过 
物料 ， 或 者 使 物料 在 机 器 内 移动 ， 达 到 规定 的 时 间 。 打 开 阅 
门 ， 排 出 槽 内 溶液 ， 用 清洗 的 水 再 次 充 人 水 洗 模 ， 并 重复 上 
述 操作 过 程 。 排 出 槽 里 的 水 ， 用 人 力 或 者 电动 葫芦 把 物料 装 
到 手推车 里 。 
可 能 用 脱水 机 或 者 轧 水 机 去 除 纺织 物料 中 多 余 的 水 份 。 可 
能 转动 手 轮 调整 幅 宽 导 向 装置 ， 为 将 布 在 平 幅 情况 下 加 工 做 准 
备 。 可 能 将 布 以 绳 状 加 工 ， 以 纺织 物 被 拉 伸 。 可 能 操作 某 一 种 
机 器 或 加 工 某 种 物料 ， 并 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
布匹 水 洗 工 。. 
平 帆 卸 洗 机 挡车 工 
洗 毛 机 挡车 工 


8273-146 ” 染 纱 工 
(YARN DYER) (针织 ; 纺织 ) 
染 纱 机 挡车 工 ; 染 纱 钢 挡 车 工 
GED: 2 SVP: 3 EC: 14 PA: M47 

看 管 将 绕 在 多 孔 经 轴 、 框 架 或 简 子 架 上 的 绞 纱 或 纱 线 进行 
染色 或 漂白 的 机 器 ， 

用 电动 葫芦 将 放 有 纱 的 简 子 架 ， 框 架 或 经 轴 放 到 机 器 里 。 
打开 阀门 ， 把 水 注入 机 器 的 贮 料 铅 里 ， 并 加 入 规定 量 的 染料 或 
漂白 剂 配 制 溶液 。 用 手 或 扳手 盖 上 盖子 ， 上 紧 紧 固 装置 。 按 照 
规定 调节 变阻器 控制 溶液 的 温度 。 按 动 按 钮 ， 开 动机 器 ， 搅 动 
纱 或 溶液 ， 使 染料 或 漂白 剂 在 纱 中 循环 ， 在 染色 和 漂白 过 程 
中 ， 按 照 规定 加 进 加 工 用 化 学 药剂 。 在 达到 预定 的 时 间 以 后 ， 
取 纱 样 与 标准 色 样 对 照 。 按 照 指 示 继 续 处 理 或 者 进行 调整 。 在 
染色 过 程 结束 时 ， 打 开 闪 门 ， 放 出 饰 内 的 溶液 ， 并 将 清洗 水 循 
环 穿 过 纱 。 打 开 铅 上 的 盖子 ， 从 机 器 里 取出 简 子 架 ， 框 架 或 经 
轴 ， 并 把 纱 转移 到 下 一 道 加 工 工序 。 

可 能 染 某 一 种 简 子 纱 并 给 予 相 应 的 称谓 ， 如 ; 

经 轴 染 色 工 

绞 纱 染色 工 


DPT: 685 


8273 一 150 ”冲洗 工 
(RINSER) (针织 ; 纺织 ) 
漫 溃 机 操作 工 
GED: 2 SVP: 3 EC: 14 PA: M4 

看 管 将 布 在 染色 或 整理 之 前 进行 淄 溃 ， 预 缩 和 洗涤 的 
机 器 。 

把 织物 绕 过 卷 布 辊 并 穿 过 一 系列 导 辊 ， 从 而 使 其 以 折 秋 形 
式 悬 挂 在 布 辊 上 。 将 织物 端 头 纪 绕 在 卷 取 辊 上 ， 然 后 打开 阔 
门 ， 将 水 注入 机 器 的 贮 槽 。 起 动 卷 布 辊 以 洗涤 织物 ， 将 织物 卷 
进 浸 沾 槽 并 卷 在 卷 取 辊 上 。 将 织物 的 端 头 穿 过 轧 水 辊 之 间 ， 以 
挤 出 圆 简 上 织物 中 的 水 份 。 将 织物 的 端 头 卷 到 架空 送 布 辊 上 ， 
以 送 到 烘 燥 间 。 


DPT: 685 


8273-154 ” 染 线 工 
(TWINE DYER) (纺织 ) 
GED: 2 SVP: 2 EC: | PA: 14 
看 管 染 线 的 机 器 。 
将 线 管 装 在 机 器 纱 架 上 。 把 线头 穿 过 导 纱 器 、 分 纱 架 、 屯 
辊 和 染 酸 。 把 线头 扎 到 绳 上 ， 开 动机 器 ， 引 和 导 绳 和 连接 的 线 通 
过 整理 辊 。 停 机 并 将 线头 引 到 卷 取 管 上 。 再 次 起 动机 器 ， 观 察 
运动 情况 ， 以 检查 乱 线 或 断 线 等 故障 。 印 掉 已 染 好 的 线 管 ， 并 
将 其 放 到 烘 干 架 上 。 
可 能 把 染料 从 料 简 里 灌 到 机 器 的 染 村 内 。 


DPT: 685 


8273 一 199 ”其 他 纺织 品 的 漂白 和 染色 职业 
(OTHER TEXTILE BLEACHING AND 
DYEING OCCUPATIONS) 

本 残余 类 职业 包括 未 归 他 类 的 织物 漂白 工 与 染色 工 ， 其 职 
责 是 : 看 管 在 加 压 情况 下 染 玻璃 纤维 纱 的 机 器 。 本 残余 类 定义 
中 职业 名 称 的 典型 例子 有 : 

玻璃 纤维 染色 工 〈 合 成 纤维 ) 。 


8275 一 一 纺织 品 整理 和 压 光 职 业 
”本 细 类 职业 包括 以 下 业务 : 操作 和 看 管 织物 整理 机 器 。 工 
作 范 围 包括 : 轧 光 、 缩 线 ， 预 缩 ， 拉 伸 ，、 烘 燥 、 防 水 、 燕 化 、 
起 绒 、 丝 光 和 涂 层 。 有 关 服 装 和 纺织 唱 加 工 的 职业 归 人 细 类 
6163。 


8275 一 110 定形 间 保 全 工 
(FIXER, BOARDING ROOM) (针织 ) 
DPT: 682 
GED: 4 SVP: 6 EC: I PA: L4 
操作 用 于 定形 和 烘 干 福子 的 设备 。 
打开 阀门 ， 将 蒸汽 导 和 人 烘 燥 箱 或 定形 模具 ， 在 定形 加 工 过 
程 中 ， 观 察 仪表 ， 打 开 立 门 根据 所 进行 定形 的 袜子 种 类 提高 或 
降低 烘 爆 室 或 定形 模具 的 蒸气 压力 和 温度 。 用 手工 工具 调整 或 
更 换 有 故障 的 ， 磨 损 的 或 破损 的 部 件 ， 例 如 联动 机 构 、 阀 门 、 
传送 机 构 或 定形 模具 。 用 空气 软 管 清理 设备 。 
可 能 按照 被 加 工 的 袜子 的 尺寸 更 换 趾 板 或 定形 模具 。 


8275-114 涂 层 机 操作 工 
(COATING-MACHINE OPERATOR) (纺织 ) 
DPT: 662 
GED: 3 SVP: 5 EC: [ PA: M47 

操作 用 化 合 物 给 织物 涂 层 并 烘 干 涂 层 的 机 器 . 

用 缝 幼 机 将 织物 端 头 颖 到 机 器 里 的 织物 上 ， 或 者 将 织物 端 
头 穿 过 机 器 的 轧辊 。 起 动 泵 ， 将 溶液 打 人 槽 内 ， 或 者 直接 将 化 
合 物 倒 在 刮刀 前 的 织物 上 ， 并 用 朱 拌 器 将 化 合 物 涂 囊 均匀 。 开 
动机 器 ， 提 防 布 焉 饼 ， 按 动 按 握 控制 轧辊 的 速度 ， 轧 辊 可 使 布 
边 前 进 或 退缩 ， 以 便 将 布 拉 直 ， 测 量 来 自 拉 幅 机 的 织物 ， 判 断 
其 是 否 已 拉 伸 到 规定 的 幅 宽 并 七 燥 ， 相 应 地 调节 拉 幅 机 布 铁 的 
距离 。 调 整 机 器 的 速度 和 人 烘 燥 室 的 温度 ， 并 根据 货 样 调节 刊 
刀 。 用 粘度 计 测 溶液 的 粘度 。 必 要 时 ， 深 加 配料 以 使 溶液 达到 
规定 的 粘度 。 指 导 工 人 将 布 卷 放 在 机 器 的 送 布 架 上 ， 将 摆动 折 
布 装置 上 烘 干 的 布 印 落 到 车 里 ， 混 合 涂料 溶液 清洗 机 器 零件 。 
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可 能 操作 装 有 思 花 装置 的 涂 层 机 ， 并 给 予 相应 的 称 
谓 ， 如 : 
涂 层 轧 花 联合 机 操作 工 


8275--118 ”整理 机 操作 工 
(FINISHING-MACHINE OPERATOR) 
(针织 ; 纺织 ) DPT: 582 
整理 工 
GED: 3 SVP: 4 EC: 了 PA:; M47 
操作 机 器 将 浆液 、 淀 粉 、 防 水 剂 、 防 争 剂 或 其 他 化 学 整理 
剂 加 到 织物 或 其 它 材料 上 。 
按照 配方 ， 称 出 配料 ， 并 在 储 液 槽 或 俯 液 缸 里 加 以 混合 ， 
配制 或 整理 溶液 。 打 开 阁 门 ， 把 溶液 导入 机 器 的 贮 液 槽 里 ， 或 
将 贮 液 饶 中 的 溶液 注入 或 汲 和 人 贮 液 模 内， 用 带子 、 针 或 机 器 将 
织物 的 端 头 锋 在 机 器 中 的 织物 上 ， 或 者 把 织物 穿 过 轧辊 ， 放 在 
拉 幅 机 、 烘 科 或 烘箱 里 。 用 手 触 摸 整 理 过 的 织物 ， 以 判断 烘 于 
的 程度 ， 并 操纵 控制 装置 ， 以 调节 织物 通过 机 器 的 速度 。 观 察 
织物 整理 情况 ， 以 判断 是 否 符合 标准 ， 转 动手 轮 或 者 更 换 重 
锤 ， 以 调整 轧辊 或 烘 简 的 讨 力 。 做 有 关 被 加 工 织物 的 种 类 和 质 
量 的 生产 记录 。 用 手工 工具 对 机 器 进行 局 部 的 调整 与 修理 。 
可 能 用 手推车 从 机 器 上 送 进 和 运 走 织物 。 可 能 操作 从 事 某 
一 种 特定 类 型 加 工 的 设备 ， 并 给 予 相应 的 称谓 。 如 : 
织物 整理 联合 机 操作 工 
轧 光 机 (车 ) 档 车 工 。 


8275-122 ” 绒 头 织物 整理 工 
(PILE-FABRIC FINISHER) (纺织 ) 
DPT: 682 
GED: 3 SVP: 4 EC: I5 PA: L4 

操作 机 器 将 整理 溶液 施加 到 绒毛 上 、 将 溶液 刷 进 绒毛 并 将 
绒毛 用 软 皮 打 光 ， 使 之 光滑 而 有 光泽 。 

把 装 有 织物 的 车 推 到 进 料 口 ， 并 用 轻便 颖 幼 机 把 织物 的 端 
头 缝 到 导 布 上 。 把 深 液 倒 人 槽 内 ， 打 开 蒸 汽 闪 门 ， 以 加 热 给 液 
轮 并 泥 合 溶液 。 开 动机 嚣 ， 当 织物 被 拉 过 给 液 辊 ， 经 过 一 系列 
的 刷 毛 辊 和 滚 简 之 间 ， 通 过 毛 息 磨 光 辊 下 时 ， 观 察 织物 ， 以 检 
查 其 是 否 充分 浸透 和 剧 毛 ， 磨 光 的 情况 。 通 过 旋转 定位 螺丝 调 
整 导 布 器 的 高 低 ， 使 织物 靠近 给 液 辊 以 控制 加 到 绒毛 织物 上 溶 
液 的 量 。 扳 动 操纵 杆 ， 以 调节 毛 刷 辊 和 磨 光 辊 的 位 置 ， 或 者 将 
辊 放松 以 拆 掉 弄 乱 的 或 斯 裂 的 织物 。 拆 开 锋 口 将 各 批 织物 分 
开 ， 并 印 下 机 器 上 的 织物 。 用 气压 提升 机 把 布 卷 运 到 打包 架 ， 
用 聚 乙烯 或 纸 包 装 ， 以 便 存 放 。 


8275-126 高压 答 看 管 工 
(AUTOCLAVE TENDER) (纺织 ) 
DPT: 685 
GED: 3 SVP: 3 EC: 1 PA: M4 
看 管 对 于 纱 和 织物 等 进行 预 缩 、 预 定形 或 疗 化 的 高 压 签 。 
把 装 有 物料 的 支架 或 框架 放 进 高 压 签 ， 并 关 紧 进 料 口 盖 
子 。 按 照 书 面 指示 调节 定时 器 和 温度 控制 器 。 按 动 按钮 。 起 动 
条 ,使 蜗 压 釜 内 形成 真空 ， 然 后 打开 阀门 通 和 蒸气。 观察 仪表 
和 气压 控制 器 的 曲线 图 ， 以 了 解 物料 是 否 按照 技术 要 求 保持 规 
定 的 压力 、 温 度 和 真空 ， 以 保证 物料 的 温度 ， 并 防止 高 压 签 出 
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现 故障 。 在 燕 汽 加 工 过 程 结束 后 ， 关 上 阀门 ， 起 动 和 水 ， 排 掉 湿 
气 。 打 开 盖 子 ， 将 已 加 工 的 物料 从 高 压 釜 中 取出 。 
可 能 在 加 工 之 前 将 材料 和 纸 分 层 包扎 在 支架 或 框架 上 。 


8275 一 130” 纱 线 给 湿 工 
(YARN CONDITIONER) (纺织 ) 
DPT: 585 
给 湿 机 档 车 工 ; 蒸 箱 操 作 工 
GED: 2 SVP: 3 EC: I45 PA: M47 
看 管用 蒸汽 对 纱 进行 给 湿 处 理 ( 定 拾 或 预 缩 ) 的 燕 箱 。 
把 装 有 纱 线 的 托 架 或 支架 放 到 手推车 上 。 称 手推车 ， 确 定 未 
经 给 湿 的 纱 线 的 毛重 ， 然 后 把 纱 放 进 机 器 里 。 调 节 手 动 控制 装 
置 ， 按 照 规定 调 定时 间 ， 温 度 和 湿度 。 打 开间 门 ， 将 蒸汽 导 人 车 
箱 。 在 蒸汽 加 工 过 程 结 束 后 ， 从 给 湿 机 中 取出 纱 。 重 新 称 出 纱 的 
重量 ， 以 确定 在 给 湿 加 工 中 所 增加 的 重量 。 将 加 工 温 度 、 重 量 和 
纱 的 品种 等 资料 记录 在 加 工 单 上 。 检 验 纱 线 定 抢 和 缩水 率 。 
可 能 根 据 纤 度 和 等 级 将 纱 分 类 。 可 能 用 蒸汽 对 服装 进行 给 
湿 加 工 并 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
服装 给 湿 工 
大 衣 给 湿 工 


8275 一 134” 燕 化 机 挡车 工 
(AGER TENDER) (纺织 ) 
蒸 化 机 操作 工 ; 堪 式 燕 化 机 挡车 工 
GED: 2 SVP: 3 EC: I7 PA: M47 
看 管 使 印花 布 或 色 布 通过 燕 汽 和 化 学 燕 汽 以 进行 显 色 和 因 
色 的 机 器 。 
称 出 化 学 药剂 ， 并 将 其 在 槽 内 与 水 拌 合 。 用 手推车 将 织物 
推 到 蒸 化 机 的 喂 料 只 ， 然 后 把 印 空 的 手推车 放 到 机 器 出 料 口 的 折 
布 装置 下 面 。 用 轻便 式 链 幼 机 将 布 锋 到 机 器 的 导 布 上 。 观 察 进 人 
机 器 的 布 ， 以 检查 有 无 破 洞 和 油污 等 缺陷 。 检 查 从 机 器 里 出 来 的 
布 ， 以 了 解 是 否 会 因 燕 汽 和 化 学 药剂 流量 调节 不 当 而 产生 色相 不 
勾 或 差 色 和 色 花 等 现象 ， 转 动 阀 门 按照 指示 调整 织物 的 加 工 . 
可 能 看 管 只 进行 气 蒸 织 物 的 机 器 。 


DPT: 685 


8275-138 ” 压 光 机 看 管 工 

| (CALENDER-MACHINE TENDER) (石棉 和 
矿物 棉 ) DPT: 685 
上 光 工 ; 滚 简 压 光 机 挡车 工 
GED: 2 SVP: 3 EC: I PA: M4 

看 管 机 器 ， 用 冷 轧 辊 或 热 轧 辊 加 压 ， 以 对 织物 ， 毛 秸 、 狭 
幅 布 或 者 塑料 浸 溃 织物 等 进行 上 光 和 整理 。 

用 吊车 将 布 卷 放 在 机 器 的 支架 上 ， 然 后 把 物料 端 头 穿 过 轧 
辊 之 间 ， 并 绕 在 卷 取 轴 上 。 拉 操纵 杆 ， 使 轧辊 向 下 移动 ， 从 而 
对 织物 加 压 。 转 动 变 阻 器 按照 被 加 工 织 物 的 种 类 调 定 温度 。 转 
动手 轮 按 照 织 物 的 幅 宽 调节 进 料 口 的 导向 装置 ， 并 调整 织物 的 
张力 。 开 动机 器 ， 观 察 织 物 穿 过 轧辊 的 运行 情况 ， 以 检查 故 
障 。 用 手 触摸 机 器 出 料 口 的 织物 ， 判 断 是 否 达 到 整理 的 要 求 。 
对 不 符合 技术 要 求 的 织物 重新 进行 加 工 。 

可 能 抬 高 轧辊 ， 使 接 缝 或 布 鳞 通过 。 可 能 把 未 加 工 的 布 端 
头 链 到 导 布 上 。 可 能 加 工 某 种 类 型 的 织物 ， 并 给 予 相应 的 称 
谓 ， 如 ; 


石棉 织物 轧 光 工 (石棉 和 矿物 棉 ) 
狭 幅 织 物 轧 光 工 (纺织 ) 


8275$-142 ” 烘 简 干燥 机 看 管 工 
(CAN TENDER) (纺织 ) 
烘 简 操作 工 
GED: 2 SVP: 3 EC: I5 PA: L4 
看 管 烘 简 ， 在 染色 、 水 洗 、 退 浆 或 整理 等 加 工 之 后 对 织物 
进行 烘 燥 。 
打开 闪 门 ， 把 蒸汽 导 人 旋转 的 烘 简 ， 当 织物 围绕 烘 简 并 穿 
过 烘 简 之 间 时 ， 将 织物 烘 燥 。 观 察 温 度 计 ， 以 保证 不 致 于 由 于 
烘 简 过 热 而 损坏 织物 。 转 动 变阻器 或 扳 动 操纵 杆 ， 以 调节 烘 简 
转速 ， 按 照 织 物 的 厚度 调整 烘 燥 时 间 。 转 动手 轮 或 拉动 操纵 
杆 ， 以 根 榴 织 物 的 种 类 或 式样 调整 织物 的 张力 。 在 机 器 的 出 料 
口 用 目测 和 手 摸 来 检查 织物 烘 燥 和 整理 加 工 的 效果 。 
可 能 在 烘 燥 操作 是 非 连 续 加 工 部 分 的 情况 下 将 织物 的 端 头 
锋 在 一 起 。 可 能 看 管 加 工地 毯 的 烘 简 烘 燥 机 。 


DPT: 68S 


8275-146 ”碳化 机 看 管 工 
(CARBONIZER TENDER) (纺织 ) 
DPT: 685 
GED: 2 SVP: 3 EC: I7 PA: M4 

看 管 进行 粉碎 、 炎 化 和 水 洗 毛 织物 上 的 植物 性 杂质 的 
机 器 。 

将 车 推 至 进 料 口 位 置 ， 并 用 轻便 式 锋 幼 机 将 织物 端 头 颖 到 
机 器 里 的 导 布 上 。 用 手 调 节 幅 宽 导 向 装置 和 张力 装置 。 打 开 帆 
门 ， 把 水 和 酸 导 入 火化 和 染 前 预 湿 模 。 调 定 温度 自动 调节 器 ， 
以 控制 炭化 装置 的 温度 。 按 动 按钮 ， 起 动机 器 ， 并 转动 调节 控 
制 盘 ， 根 要 织 物 的 种 类 ， 调 整 织物 速度 。 观 察 记录 装置 ， 判 断 
酸 溶液 的 浓度 。 并 给 炭化 槽 加 水 或 酸 ， 使 炭化 剂 保持 均匀 的 浓 
度 。 把 经 炭化 机 烘 燥 的 织物 端 头 喂 人 轧 碎 除 杂 机 、 清 理 崩 经 ， 
并 拆 开 甸 头 ， 将 除 杂 过 的 织物 装 到 手推车 上 。 将 织物 咀 人 缩 呢 
机 ， 用 水 洗 掉 织物 上 已 火化 的 植物 性 杂质 。 在 加 工 过 程 结束 
后 ， 将 织物 端 头 绕 在 卷轴 上 ， 然 后 起 动 卷轴 把 织物 从 机 器 送 到 
手推车 上 。 

可 能 看 管 粉碎 和 炭化 原 毛 中 植物 性 杂质 的 机 器 。 可 能 
把 毛 秸 浸 人 酸 溶液 内 ， 以 除 掉 植 物性 杂质 ， 并 给 予 相 应 的 
称谓 ， 如 ; 

毛 秸 炭化 工 


8275-150 ”地 千 烘 燥 机 看 管 工 
(CARPET-DRYING-~-MACHINE TECNDER) 
(纺织 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP: 3 EC: I PA: L47 
看 管 烘 燥 机 烘 爆 卷 在 简 子 上 已 染 过 色 的 地 毯 。 
将 卷 在 简 子 上 的 湿地 乱 放 在 机 器 的 支架 上 ， 用 轻便 式 矣 幼 
机 把 地 毯 端 头 缝 到 机 器 里 的 导 布 上 。 打 开 开 关 ， 调 节 通 风机 和 
抽风 机 的 风速 、 红 外 或 煤气 加 热 装 置 的 温度 。 开 动机 器 ， 在 地 
毯 从 出 料 口 送出 卷 到 简 子 或 金属 杠杆 上 时 ， 观 察 地 竺 ， 判 断 烘 
爆 是 否 符合 规定 。 观 察 操作 盘 上 的 仪表 ， 并 转动 开关 ， 以 保持 
机 器 蒸汽 压力 、 温 度 积 车 速 。 
可 能 调 定 将 地 毯 送 到 烘 燥 机 的 针 板 拉 幅 机 的 宽度 ， 并 观察 





进 料 情况 ， 以 保证 拉 幅 机 正常 运行 。 


8275-154 ”织物 收缩 工 | 
(CLOTH SHRINKER) (针织 ;纺织 ) 
DPT: 685 
织物 缩水 工 ; 预 缩 机 操作 工 
GED: 2 SVP: 3 EC: I PA: M47 
看 管 收缩 织物 的 机 器 。 
用 链 式 起 重 机 把 布 卷 放 到 机 器 上 ， 或 者 把 手推车 放 在 机 器 
的 进 料 口 ; 把 织物 端 头 妖 到 机 器 里 织物 的 端 头 上 或 者 把 织物 端 
头 穿 进 张力 杆 、 导 向 装置 和 进 布 辑 ， 穿 过 水 槽 和 蒸汽 槽 。 转动 
手 轮 ， 根 杨 布 的 幅度 确定 导向 装置 位 置 ， 调 定 收缩 带 。 调 节操 
纵 盘 上 的 控制 装置 以 起 动 电动 机 和 滚 简 ， 并 控制 车 速 。 观 察 织 
物 通过 机 器 卷 到 卷 取 辊 上 的 情况 ， 以 检查 加 工 的 缺陷 。 打 开 阁 
门 并 转动 控制 开关 ， 以 调节 水 或 蒸汽 流量 。 
可 能 从 机 器 上 印 下 布 卷 或 者 把 手推车 放 到 摆动 折 布 装置 的 
下 面 。 可 能 操作 某 种 类 型 的 加 工 机 器 ， 并 给 予 相应 的 称 亩 。 


8275 一 158 ” 烘 燥 机 挡车 工 
(DRYING-MACHINE TENDER) (服装 和 织 
物 ; 针织 ; 纺织 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP: 3 EC: I PA: L4 
看 管 在 无 张力 情况 下 烘 燥 织物 ， 使 织物 手感 柔软 或 对 织物 
进行 焙 烘 整理 机 器 。 
把 装 有 织物 的 手推车 放 在 机 器 的 进 料 口 ， 或 者 直接 从 水 洗 
机 将 织物 送 进 机 器 。 将 织物 端 头 绕 过 送 布 辊 或 将 其 系 在 或 颖 在 
机 器 里 的 导 布 上 。 旋 转 旋 钮 ， 按 照 指示 调 定 温度 控制 指针 。 扳 
动手 柄 ， 开 动机 器 ， 并 调节 织物 通过 烘 爆 箱 的 速度 。 用 手 把 进 
人 机 鹃 的 织物 弄 平 ， 以 去 掉 折 皱 。 在 机 器 的 出 料 口 扼 下 已 烘 燥 
的 布 卷 或 者 观察 自动 摆动 折 布 装置 的 运行 情况 。 用 真空 或 气管 
清洁 机 器 。 
可 能 操作 某 种 类 型 的 机 器 ， 并 给 子 相应 的 称谓 ， 如 : 
悬 环 式 烘 布 机 操作 工 ( 针 织 ; 纺织 ) 


8275-162 ” 缩 绒 工 
(FULLER) (纺织 ) 
缩 绕 机 操作 工 
GED: 2 SVP: 3 EC: I45 PA: M47 

看 管 缩 绒 机 通过 加 湿 、 加 热 和 加 压 使 毛 织 物 的 纤维 收缩 和 
和 联 锁 。 

把 织物 穿 过 张力 导向 装置 或 张力 辊 在 压 辊 之 间 控 制 幅 宽 的 
收缩 ， 并 穿 过 收缩 装置 ， 控 制 幅 长 的 收缩 。 用 缝 幼 机 把 织物 两 
端 缝 在 一 起 形成 封闭 的 环形 。 转 动手 轮 ， 根 柳 织物 的 类 型 ， 按 
照 规定 调整 张力 导向 装置 上 的 压力 ， 并 调 定 张 力 辊 和 收缩 装置 
上 的 空气 压力 计 。 打 开 阀 门将 水 和 皂 液 注 人 织物 通过 的 槽 。 测 
量 在 织物 上 做 的 标志 之 间 的 距离 ， 以 判断 达到 规定 收缩 率 的 时 
间 。 拆 开 织物 的 缝 涉 ， 并 把 织物 从 卷 简 上 导入 到 手推车 中 。 

可 能 看 管 在 织物 收缩 之 前 用 皂 液 浸渍 织物 的 皂 洗 机 。 


DPT: 685 


8275 一 166 ”丝光 工 
(MERCERIZER) (纺织 ) 
丝光 机 操作 工 


DPT: 685 


加 工 职 业 651 


GED: 2 SVP: 3 EC: I4 PA: M47 

看 管 使 棉布 具有 丝 的 光泽 并 提高 织物 纤维 的 强度 的 机 器 ， 

把 布 卷 装 到 机 器 上 ， 用 轻便 式 颖 幼 机 把 布 的 端 头 颖 到 机 器 
里 的 导 布 上 。 打 开 效 门 把 苛 性 碱 溶液 导 人 槽 内 ， 转 动手 轮 调节 
拉 幅 机 的 布 包 ， 以 保持 织物 上 的 张力 ， 并 防止 织物 在 通过 苛 性 
碱 溶液 的 喷 淋 时 收缩 ， 调 定 温度 自动 调节 器 ， 控 制 槽 内 的 温 
度 。 开 动机 器 ， 观 察 织 物 通 过 机 器 部 件 的 情况 ， 以 检查 织物 有 
无 破 洞 或 损坏 。 观 察 操 纵 板 上 的 记录 装置 ， 并 调节 控制 器 使 各 
单元 机 的 电动 机 同步 运行 。 


8275-170 ”起 绕 机 挡车 工 
(NAPPER TENDER) (针织 ; 合成 纤维 ; 纺织 ) 
DPT: 685 
刷 毛 机 操作 工 ; 起 绒 机 操作 工 
GED: 2 SVP: 3 EC: 17 PA: M47 
看 管 使 织物 表面 的 纤维 起 线 ， 从 而 使 织物 质地 柔软 ， 膨 松 
的 机 器 。 
把 放 有 折 释 织物 的 车 放 到 机 器 的 进 料 口 。 把 织物 缝 到 起 绒 
机 的 导 布 上 ， 使 要 起 绒 的 一 面 接触 起 绒 滚 简 。 按 规定 起 绒 数 量 
分 批 将 织物 送 人 机 器 ， 检 查 并 触摸 织物 ， 以 保证 整理 符合 标 
准 。 拆 开 各 批 织物 之 间 的 缝 头 ， 以 便 把 织物 放 人 手推车 中 。 用 
粉笔 在 织物 上 标 上 批号 。 转 动手 轮 ， 根 枫 织物 的 组 织 结构 ， 变 
换 车 速 ， 调 节 织 物 的 张力 。 
可 能 专门 进行 某 种 类 型 织物 的 起 绒 ， 并 给 予 相应 的 称 
谓 ， 如 : 
丝绸 起 绒 工 ( 刷 丝 工 )( 纺 织 )。 


8275-174 ”了 喷 要 机 挡车 工 
(SRPAYING-MACHINE TENDER) (纺织 ) 
DPT: 685 
GED: 2 SVP: 3 EC: I PA: M4 
看 管 在 毛 息 或 织物 上 进行 喷雾 和 干燥 整理 的 机 器 ， 
把 织物 卷 放 在 机 器 的 喂 料 架 上 ， 并 把 织物 端 头 穿 过 辊 简 。 
把 规定 的 染料 或 胶乳 注入 喷射 器 的 储 铅 ， 打 开 空 气 闹 ， 以 调节 
喷 到 物料 上 的 团 雾 量 。 转 动 旋钮 ， 把 蒸汽 导 人 烘 燥 滚 简 ， 扳 动 
操纵 杆 ， 调 定 车 速 ， 并 开动 机 器 。 观 察 加 工 情况 ， 必 要 时 调节 
烘 燥 滚 简 的 温度 和 向 织物 上 吹 热风 的 鼓风机 的 温度 。 
可 能 用 钾 幼 机 把 加 工料 端 头 链 到 机 器 时 已 有 的 加 工料 上 。 


8275-178 蒸 化 机 挡车 工 
(STEAMER TENDER) {纺织 ) 
织物 蒸 化 工 
GED: 2 SVP: 3 EC: 134 PA: M4 
看 管 对 已 染色 或 印花 的 织物 进行 茹 化 处 理 的 密封 式 燕 汽 加 
热 箱 。 
松 松 地 把 织物 卷 绕 在 大 经 轴 上 ， 用 电动 葫芦 把 经 轴 放 在 托 
架 上 或 把 布 卷 举 到 框架 上 。 把 装 有 织物 的 托 架 或 框架 推进 蒸 化 
机 ， 用 扳手 把 门 用 螺栓 拧紧 。 打 开交 门 ， 把 蒸汽 导 人 蒸 箱 。 按 
照 规定 调整 温度 计 和 压力 计 。 在 达到 规定 时 间 后 ， 从 燕 化 机 中 
取出 托 架 或 框架 。 
可 能 看 管 小 型 燕 化 机 茹 化 样品 ， 以 决定 大 型 蒸 化 机 加 工 过 


DPT: 685 


” 程 所 需 时 间 ， 并 给 予 相应 的 称谓 ， 如 ; 





652 ”加 工 职业 


小 型 燕 化 机 档 车 工 ， 


8275-182 ” 涂 柏 油 机 挡车 工 
(TAR-MACHINE TENDER) (纺织 ) 
DPT: 685 
涂 柏 油 机 操作 工 
GED: 2 SVP: 3 EC: 1 PA: L4 

看 管 在 线 强 上 涂 甫 柏油 以 进行 防水 整理 的 机 器 。 

用 容器 把 柏油 倒 进 贮存 模 。 将 线 强 管 放 在 纱 架 上 。 将 线头 
穿 过 柏油 槽 和 力 车 ， 并 将 线 强 头 系 在 卷 取 简 上 上。 开动 机 器 ， 观 
察 运行 情况 ， 以 检查 断 线 和 乱 线 等 故障 ， 并 保证 规定 的 线 绳 张 
力 和 柏油 的 涂 数 量 。 印 下 已 涂 柏 油 的 线 绳 简 ， 并 将 其 放 在 框架 
上 ， 以 便 烘 燥 。 


8275-186 ” 纱 丝 光 工 


(YARN MERCERIZER) (纺织 ) DPT: 685 
丝光 机 操作 工 
GED: 2 SVP: 3 EC: I PA: L47 

看 管 将 纱 束 进行 丝光 加 工 的 机 器 。 


持 动 纱 东 将 其 理 顺 ， 并 将 纱 束 放 在 框架 上 或 机 器 的 料 杆 
上 。 开 动机 器 ， 给 纱 以 张力 ， 将 框架 降下 放 到 碱 溶液 内 持续 一 
定 的 时 间 ， 或 者 将 纱 束 通过 苛 性 的 溶液 ， 然 后 将 其 漂 清 。 按 规 
定 用 比重 计 检 测 碱 溶液 ， 并 打开 立 门 导入 碱 或 者 水 ， 以 使 溶液 
保持 均匀 的 浓度 。 从 丝光 机 中 取出 纱 束 ， 和 将 其 挂 在 框架 上 ， 以 
进行 中 和 。 打 开 阀 门 ， 用 水 和 中 和 溶液 喷 淋 。 用 石花 试纸 判断 
何 时 产生 中 和 。 按 照 配 方 称 出 并 配制 碱 溶液 和 中 和 溶液 . 

可 能 看 管 去 除 纱 中 水 分 的 设备 ， 并 在 蒸 箱 中 烘 燥 纱 。 


8275-190 ”定形 工 
(BOARDER) (针织 ) 
定形 机 挡车 工 
GED: 2 SVP: 2 EC: I PA: L4 
看 管 在 染色 前 或 染色 后 将 袜子 在 模具 上 定形 和 烘 干 的 
机 器 。 
将 袜子 套 在 机 器 的 袜 简 ( 腿 形 ) 模 具 上 ， 将 袜 尖 与 袜 跟 和 模 
具 对 齐 ， 将 袜 口 向 下 拉 到 模具 的 规定 的 部 位 。 按 动 按 钮 或 压 下 
踏板 ， 以 起 动 传送 装置 ， 将 一 组 已 装 好 袜子 的 模具 送 进 烘 燥 
室 ， 并 从 烘 燥 室 取出 已 经 过 烘 燥 的 一 组 。 从 定形 模具 上 取 下 已 
定形 的 福子， 按照 所 加 工 袜子 的 尺寸 用 扳手 更 换 定形 模具 上 的 
趾 板 。 
可 能 给 装 有 自动 脱 袜 装 置 的 机 器 喂 料 。 可 能 转动 阁 门 ， 以 
提高 或 降低 烘箱 的 蒸汽 压力 和 温度 。 


DPT: 685 


8275-194 ” 揉 布 机 挡车 工 
(BREAKER TENDER) (纺织 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP: 2 EC: 15 PA: M4 
看 管 机 器 将 色 布 或 印花 布 穿 过 有 圆 头 的 辊 简 之 间 ， 以 去 除 
硬挺 性 ， 并 给 织物 以 理想 的 手感 (组 织 结构 )。 
把 布 卷 放 到 机 器 的 支架 上 。 把 织物 穿 过 上 下 交错 、 表 面 布 
训 金 属 突起 物 或 波纹 的 辊 简 。 开 动机 器 ， 观 察 运 行情 况 ， 以 检 
查 织物 缠 结 或 机 器 故障 。 扳 动 操纵 杆 根 权 被 加 工 的 织物 种 类 ， 
调节 机 器 整 速度 。 推 动 操纵 杆 ， 使 机 器 反 向 运行 若干 次 ， 直 到 


织物 结构 符合 规定 为 止 。 用 手 从 机 器 上 取 下 已 加 工 好 的 布 卷 。 


8275-198 连续 压 呢 机 挡车 工 
(CONTINUOUS-PRESS TENDER) (纺织 ) 
DPT: 685 
GED: 2 SVP: 2 EC: I PA: L47 
看 管 轧 压 织物 以 除 掉 皱纹 的 机 器 。 
用 轻便 式 色 幼 机 把 织物 端 头 颖 到 机 器 里 的 导 布 上 。 转 动手 
轮 根 杨 织 物 的 幅 宽 ， 调 节 导 向 装置 ， 转 动 指 旋 晶 丝 ， 按 照 织 物 
种 类 和 对 整理 的 要 求 调节 燕 汽 加 热 套 的 压力 。 开 动机 器 ， 观 察 
在 轧辊 和 蒸汽 加 热 套 之 间 织 物 进 料 的 情况 ， 以 发 现 并 除去 杂 
质 。 停 机 并 用 剪刀 前 去 损坏 的 织物 。 把 空 车 放 到 控制 整理 过 织 
物 幅 宽 的 摆 式 扩 幅 辊 下 面 ， 并 把 装 满 的 车 送 到 下 一 道 工序 。 
可 能 在 轧 压 之 前 将 织物 弄 湿 。 


8275-202 ”者 呢 机 挡车 工 . 
(CRABBING-MACHINE TENDER) (纺织 ) 
DPT: 685 
GED: 2 SVP: 2 EC: I45 PA: L4 

. 看管 设 备 将 粗纺 和 精 纺 毛 织物 的 经 纱 和 纬 纱 永久 固定 ， 以 
防止 在 于 一 步 加 工 过 程 中 产生 不 均匀 收缩 。 

用 轻便 式 颖 幼 机 把 织物 端 头 颖 到 机 器 的 导 布 上 ， 或 者 把 织 
物 穿 过 辊 子 之 间 并 通过 机 器 的 模子 。 把 织物 端 头 绕 到 卷 取 辊 上 
或 者 将 其 穿 过 摆动 折 布 装置 并 放 在 手推车 上 。 打 开 阀 门 ， 把 水 
注 人 槽 内 ， 并 按照 规定 调整 漫 度 控制 器 。 旋 转 固 定 螺 丝 以 调整 
上 导 辊 的 压力 。 开 动机 器 ， 转 动 旋钮 ， 以 调节 织物 通过 沸水 模 
的 速度 。 


8275-206 ” 蒸 呢 机 挡车 工 
(DECATING-MACHINE TENDER) (服装 与 
织物 ; 针织 ; 纺织 ) DPT: 685 
燕 呢 机 操作 工 】 蒸汽 湿润 预 缩 工 
GED: 2 SVP: 2 EC: I45 PA: M4 
看 管用 蒸汽 循环 通过 卷 绕 在 有 和 孔 的 洲 简 上 的 织物 ， 使 织物 
显 出 光泽 ， 改 善 手感 ， 消 除 皱 折 ， 并 使 织物 收缩 的 机 器 。 
转动 手 轮 根 枫 织物 的 幅 宽 ， 调 定 导 布 装置 ， 并 按照 规定 的 
张力 调 定 ( 卷 绕 装置 ) 的 压 辊 。 将 织物 和 包 布 的 端 头 绕 在 滚 简 
上 ( 包 布 是 消除 织物 皱纹 的 保护 层 ; 并 在 张力 下 夹 住 织 物 )， 
或 者 用 针 或 U 形 钉 把 织物 固定 在 导 布 上 。 开 动机 器 ， 把 织 
物 和 包 布 卷 到 一 个 深 简 上 。 调 定 控制 装置 ， 根 檐 对 织物 类 型 
的 规定 将 燕 汽 通 入 旋转 的 滚 简 内 ， 追 使 蒸汽 穿 过 布 卷 ， 并 穿 
过 织物 抽 回 空气 ， 从 而 使 织物 冷却 和 干燥 。 把 织物 和 包 布 分 


” 别 绕 在 滚 简 上 ， 或 者 把 织物 穿 过 摆动 折 布 装置 自动 将 织物 折 


一 到 手推车 内 。 


8275-210 ” 纱 线 烘 燥 机 挡车 工 
(DRYING-MACHINE TENDER,YARN) 
《纺织 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP: 2 EC: 145 PA: M4 
看 管用 下 列 任何 一 种 方法 烘 爆 已 染色 或 已 漂白 的 简 子 纱 的 
机 器 : 
1. 从 放置 的 地 方 或 脱水 机 取出 简 子 纱 ， 放 在 干燥 箱 的 架子 


上 或 抽 履 里 。 按 照 规定 调 定 温度 控制 器 的 定位 装置 ， 把 架子 或 
抽 展 里 的 简 子 纱 推进 干燥 箱 。 

2. 用 电动 葫芦， 将 装 满 纱 的 支架 从 娄 色 机 中 取出 ， 把 支架 
放置 在 热风 口 的 上 方 。 调 定 控制 器 ， 使 空气 穿 过 纱 架 的 空隙 将 
纱 烘 燥 。 

3. 用 电动 戎 芦 把 纱 架 提起 放 进 于 燥 器 内 。 关 上 盖子 ， 用 扳 
手 拧紧 螺栓 。 调 定 控制 器 ， 使 热 空 气 循环 通过 纱 。 从 干燥 器 里 
取出 已 经 干燥 的 纱 ， 检 查 简 子 纱 染色 有 无 缺陷 ， 如 果 要 人 库 或 
装运 ， 就 打包 。 

可 能 按 特 殊 的 方法 将 纱 烘 干 ， 并 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 

烘箱 式 干 燥 器 操作 工 。 


8275 一 214 拷 花 轧 压 机 挡车 工 
(EMBOSSING-CALENDER TENDER) (纺织 ) 
DPT: 685 
GED: 2 SVP: 2 EC: 1 PA: L4 
看 管用 刻 花 钢 辊 在 涂 层 织物 上 加 热 和 加 压 而 产生 凸 起 花纹 
或 表面 光洁 的 机 器 ， 
调整 自动 装置 ， 以 控制 深 简 施加 给 织物 的 热量 。 把 要 加 工 
的 织物 放 在 机 器 喂 料 口 的 支架 上 。 将 织物 穿 过 滚 简 之 间 ， 并 把 
织物 端 头 绕 在 卷 取 符 上 。 开动 机器， 并 操作 控制 装置 ， 以 调节 
滚 简 的 速度 和 上 讨 力 以 及 织物 的 张力 。 在 织物 穿 过 机 器 时 ， 观 察 
织物 以 防止 出 更 链 阶 、 卷 边 或 来 白 损坏 滚 简 的 杂质 。 当 设计 说 
明 书 要 求 改变 图 案 时 ， 用 手工 工具 更 换 拷 花 滚 简 ， 


8275 一 218 ”脱水 机 挡车 工 
(EXTRACTOR-MACHINE TENDER) 
(针织 ; 纺织 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP: 2 EC: 15 PA: M4 

看 管用 下 列 任何 一 种 方法 从 经 过 水 洗 、 漂 白 或 染色 的 织物 
和 和 纱 上 去 除 多 余 水 分 和 染料 的 脱水 机 : . 

1. 用 吊车 将 布 卷 装 到 机 身后 部 的 支架 上 。 把 织物 钉 在 导 布 
上 ， 从 而 使 织物 夹 在 辊 简 之 间 经 过 吸水 管 的 上 部 。 起 动 真空 
余 ， 打 开 排 水 降 门 ， 根 杨 织 物 的 厚度 调整 辊 简 的 速度 ， 将 空手 
推 车 放 在 摆动 折 布 装置 的 下 面 ， 以 盛 放 加 工 过 的 织物 ， 或 者 把 
绕 在 卷 取 轴 上 已 加 工 过 的 布 卷 取 下 来 。 

2. 把 装 有 织物 的 手推车 推 到 机 器 适当 的 位 置 。 用 手 从 手 
推 车 上 将 织物 拖 起 装 到 离心 脱水 机 里 ， 将 织物 均匀 地 分 布 在 
脱水 机 里 ， 以 使 荷载 均衡 和 减少 振动 。 按 动 按 钮 ， 以 关上 脱 
水 机 的 盖子 ， 开 动机 器 。 把 织物 印 到 手推车 里 ， 以 使 送 到 下 
一 道 工 序 。 

3. 把 人 造 丝 或 其 它 合成 纤维 的 丝 饼 放 到 离心 脱水 机 的 芯 轴 
上 ， 关 紧 盖 子 ， 开 动机 器 ， 以 除去 纱 中 的 水 分 。 

可 能 用 在 多 孔 经 轴 内 产生 真空 米 抽 掉 绕 在 经 轴 上 织物 的 水 
分 。 可 能 打开 阀门 将 水 和 燕 汽 加 到 槽 内 ， 以 便 在 干燥 之 前 冲洗 
织物 。 可 能 看 管 集 种 类 型 的 脱水 机 ， 并 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 

离心 脱水 机 操作 工 

真空 脱水 机 操作 荆 


8275 一 222 ”有 呢绒 烘 燥 工 
(FELT DRIER) (纺织) 
呢绒 连续 干燥 机 操作 工 


DPT: 685 





加 工 职业 653 


GED: 2 SVP: 2 EC: 15 PA: L4 

看 管 去 除 呢 绒布 内 水 分 的 烘箱 。 

打开 蒸汽 阀门 ， 将 烘箱 加 热 到 规定 温度 ， 调 节 烘 箱 的 通风 
口 ， 以 控制 通风 量 。 用 轻便 式 缝 幼 机 将 两 块 呢绒 布 的 头 尾 颖 在 
一 起 ， 以 形成 连续 的 呢绒 布 条 。 把 呢绒 布 的 前 端 系 在 传输 装置 
的 挂钩 上 ， 开 动机 器 ， 把 呢绒 布 拉 进 干燥 室 。 将 呢绒 布 的 前 端 
喉 进 折 全 机， 以 便 把 织物 折合 放 进 手推车 里 。 当 手推车 装 满 
时 ， 用 手 拆 掉 缝 头 上 的 线 ， 将 呢绒 布 断 开 。 


8275-226 ” 绒 头 整理 机 档 车 工 
(PILE~FINISHING~MACHINE JENDER) 
(纺织 ) DPT: 685 
GED: 2. SVP: 2 EC: I5 PA: L47 
看 管 将 织物 绒毛 进行 分 离 ， 上 光 和 起 绒 或 整 平 的 机 器 ， 
把 装 有 织物 的 手推车 放 在 适当 的 地 方 ， 或 者 把 布 卷 装 到 机 
器 进 料 口 的 支架 上 ， 用 轻便 式 缝 幼 机 把 布 颖 到 机 器 的 导 布 上 。 
转动 自动 温度 调节 器 ， 按 照 规定 ， 调 节 深 简 的 温度 。 开 动机 
器 ， 扳 动 操纵 杆 根 据 要 求 调整 定 液 讨 档 板 的 压力 ， 液 压 档 板 可 
将 布 压 在 疹 简 上 ， 以 起 绒 或 者 整 乎 。 将 整理 过 的 布 与 标准 布 样 
进行 比较 ， 如 果 与 标准 有 差别 ， 便 通知 监理 。 观 察 织物 通过 自 
动 摆动 折 布 装置 进入 手推车 的 情况 、 手 推 车 装 满 时 ， 换 一 个 空 
车 。 拆 开 接 缝 ， 以 将 各 匹 织物 分 开 。 
可 看 管 与 机 器 串联 对 织物 进行 上 光 的 力 光 机 。 可 能 看 管 通 
过 刷 毛 作用 调整 灯芯 绒 或 丝绒 等 织物 的 绒毛 的 机 器 。 可 能 使 毛 
织物 的 表面 纤维 起 绒 并 定向 。 可 能 操作 某 一 种 类 型 的 设备 或 织 
物 ， 并 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
制 果 起 绒 机 操作 工 
蒸汽 起 绒 工 
丝绒 剧 毛 机 档 车 上 。 


8275 一 230” 裙 褐 工 
(PLEATER) (针织 ; 纺织 ) 
GED: 2 SVP: 2 EC: I PA: M4 

看 管 机 器 ， 以 将 布 按 打 初 方式 折合 到 储 布 箱 或 者 作业 车 
上 ， 防 止 在 以 后 移动 时 将 布 弄 乱 。 

把 布 的 端 头 系 在 导 绳 上 ， 并 将 布 穿 过 痪 环 ， 绕 过 滚 简 (办 
子 )， 穿 过 打 袖 装置 的 套 简 后 ， 进 到 储 布 箱 或 手推车 里 。 按 动 
按钮 ， 开 动机 器 ， 转 动 旋钮 以 调节 打折 宽度 ， 并 保证 布 堆 的 层 
次 整齐 一 致 。 踩 下 踏板 ， 起 动 轻便 式 锋 幼 机 ， 将 两 块 布 的 头 尾 
缝 在 一 起 ， 以 连续 进行 打折 。 

可 能 用 手推车 将 织物 送 给 下 一 道 工 序 .。 


DPT: 685 


8275 一 234 ”原料 烘 燥 工 
(RAW-STOCK DRIER) (纺织 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP: 2 EC: I PA: M4 
看 管 机 器 烘 燥 已 去 除 与 余 水 份 的 原 毛 、 原 棉 式 合成 纤 
维 原料 。 
用 手 把 原 料 放 到 传输 装置 上 ， 或 者 打开 开关 ; 控制 真空 输 
送 管 使 原料 通过 输送 管 运 到 传送 装置 上 。 扳 动 操纵 杆 以 调节 携 
带 松散 的 纤维 穿 过 烘 燥 室 的 网 子 或 皮带 的 速度 。 调 定 仪表 ， 以 
控制 烘 燥 温度 。 用 手 摸 从 烘 燥 机 出 来 的 毛 ， 以 判断 是 宪 充 分 类 
燥 ， 并 从 而 相应 地 调节 传输 装置 的 速度 。 用 压缩 空气 和 燕 汽 清 





654 “加工 职业 


理 设备 。 
可 能 烘 燥 除 原材料 以 外 的 其 他 物料 ， 例 如 : 毛 织 品 。 


8275 一 238 ” 剪 毛 机 档 车 工 
(SHEARING-MACHINE TENDER) (纺织 ) 
DPT: 685 
刷 毛 切 毛 工 ; 剪 毛 工 
GED: 2 SVP: 2 EC: 15 PA: M4 

看 管 剪 掉 织物 表面 的 绕 、 松 线 和 结 头 ， 使 织物 表面 光洁 和 
纹理 均匀 一 致 的 机 器 . 

用 手 把 布 卷 放 到 机 器 进 料 口 的 支架 上 。 引 织物 端 头 经 
过 多 对 别 料 辊 之 间 ， 经 刀片 辊 的 下 面 和 张力 刷 毛 辊 的 上 
面 ， 最 后 将 布 端 头 紧 固 在 卷 取 轴 上 ， 或 者 引 到 摆动 折 布 装 
置 上 ， 以 便 将 织物 折 琶 放 进 手推车 。 转 动手 柄 ， 将 切割 绒 
毛 的 刀片 辊 调 到 规定 深度 。 开 动机 器 ， 观 察 运 行情 况 ， 以 
检查 割 绕 中 的 缺陷 。 扳 动 操纵 杆 ， 提 起 刀片 辊 ， 使 接 链 处 
从 刀片 下 方 通过 而 不 受 切 割 。 用 锋 幼 机 把 要 剪 绒 的 布 的 端 
头 与 机 器 里 布 端 头 颖 在 一 起 ， 

可 能 将 布 卷 运往 剪 毛 机 。 可 能 从 机 器 的 出 料 口 印 下 布 卷 。 
可 能 看 管 切 地 毯 表 面 绒毛 的 机 器 。 


8275--242 ”了 喷涂 机 档 车 工 
(SPRAY-COATING-MACHINE TENDER) 
(纺织 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP: 2 EC: I$ PA: L4 
看 管 将 整理 剂 喷 到 地 毯 和 布 等 织物 上 ， 以 增加 其 厚度 和 体 
积 的 机 器 。 
调节 气压 控制 器 ， 观 察 仪 表 转 动 旋 钮 ， 使 整理 剂 从 缸 内 流 
到 喷雾 装置 中 。 根 据 温 度 图 表 调 节 温 度 控 制 器 ， 并 观察 仪表 ， 
以 调整 烘 燥 机 内 的 热量 。 开 动机 器 ， 观 察 织 物 穿 过 喷雾 室 的 情 
况 以 保证 整理 剂 均匀 地 喷 在 织物 上 。 如 果 整 理 剂 喷 得 不 均匀 ， 
则 停机 ， 重 新 调节 气压 控制 器 、 喷 园 装 置 上 的 喷 跨 或 者 清理 堵 
塞 的 喷嘴 。 在 织物 从 烘 燥 间 出 来 时 ， 测 量 织物 ， 以 检查 幅 宽 的 
收缩 ， 在 需要 时 ， 调 节 温 度 控制 器 。 
可 能 将 布 卷 放 到 机 器 进 料 口 的 支架 上 ， 并 把 织物 的 端 头 颖 
到 机 器 里 的 导 布 上 。 可 能 从 机 器 上 务 下 布 卷 或 者 把 手推车 推 
到 摆动 折 布 装置 的 下 面 。 


8275 一 246” 拉 幅 机 档 车 工 
(STRETCHING-MACHINE TENDER) ( 纺 
织 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP: 2 EC: I PA: M47 
看 管 对 针织 物 进行 拉 伸 并 定形 使 其 幅 宽 均 匀 的 机 器 。 
转动 螺杆 以 调整 扩 幅 器 的 宽度 ， 打 开 阀 门 ， 将 蒸汽 导 人 使 
拉 伸 织 物 定形 的 蒸 箱 里 。 将 手推车 放 在 适当 地 方 ， 将 织物 穿 过 
喂 料 辊 和 导 布 辊 ， 绕 过 扩 幅 器 ， 穿 过 燕 箱 或 烘 燥 室 以 及 压力 辑 
之 间 。 把 织物 的 端 头 缠绕 到 卷 取 辊 上 ， 或 者 引 到 摆动 折 布 装置 
上 。 开 动机 器 ， 观 察 织物 加 工 情况 ， 以 检查 有 无 污 物 、 染 色 条 
痕 和 破 洞 等 缺陷 。 用 尺 量 织物 的 幅 宽 ， 从 机 器 上 个 下 织物 卷 。 
用 1 形 针 把 标签 系 到 一 匹 织 物 的 末端 。 
可 能 转动 手 轮 把 对 织物 加 压 的 上 压 辊 向 上 移动 。 可 能 用 前 
刀 蚤 下 有 人 缺陷 的 织物 。 


827S-248 ”张力 烘 燥 机 档 车 工 
(TENSION-DRYING-MACHINE TENDER) 
(纺织 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP: 2 EC: 1 PA: M4 
看 管 烘 燥 设 备 烘 燥 并 重新 着 绕 织 物 ， 为 进一步 加 工 做 
准备 。 
用 链 式 吊车 装 上 织物 卷 。 把 织物 穿 绕 过 进 布 架 里 的 第 一 个 
辊 简 ， 通 过 烘 燥 器 ， 并 用 U 形 针 把 织物 固定 在 卷 取 架 上 的 前 
面 空 心 滚 简 上 。 将 松弛 的 织物 卷 到 新 的 滚 简 上 ， 并 用 手工 使 织 
物 呈 直线 通过 烘 燥 器 ， 以 保证 卷 得 整齐 。 起 动 电动 机 ， 扳 动 操 
纵 杆 ， 使 压 辊 向 下 移 ， 将 织物 穿 过 烘 燥 器 并 将 其 卷 在 前 面 的 空 
心 淡 简 上 。 在 织物 眷 绕 时 ， 调 节 卷 取 辊 的 制动器 ， 以 保持 规定 
的 张力 。 


8275-250 ” 拉 橘 机 档 车 工 
(TENTER-MACGCHINE TENDER)( 针 织 ; 纺织 ) 
DPT: 685 
拉 幅 与 烘 燥 工 
GED: 2 SVP: 2 EC: I PA: M4 
看 管 拉 幅 机 ， 在 织物 染色 或 整理 之 后 对 其 进行 扩 幅 、 除 皱 
并 烘 爆 。 
用 车 把 折 亚 的 织物 推 到 机 器 的 进 料 口 。 用 手 或 缝 幼 机 把 织 
物 端 头 颖 到 机 器 里 的 导 布 上 。 转 动手 轮 ， 调 节 布 夹 或 针 板 ， 以 
将 布 拉 伸 到 规定 的 幅 宽 。 扳 动 操纵 杆 ， 控 制 织物 通 过 供 燥 箱 的 
速度 。 当 织物 从 机 器 出 来 时 ， 用 尺 量 织物 的 幅 宽 。 
可 能 读 码 分 表 ， 并 记录 产量 。 可 能 用 空 车 更 换 已 装 满 
的 车 ， 拆 开 接 缝 ， 以 分 车 装 布 。 可 能 看 管 装 有 整 纬 装 置 的 
拉 幅 机 。 


8275-254 ” 复 形 机 档 车 工 
(TEXTURING-MACHINE TENDER) (合成 
纤维 ， 纺 织 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP: 2 EC: 15 PA: L47 

看 管 机 器 ， 将 经 热塑性 的 纱 进行 卷曲 ， 以 提高 膨 松 程度 ， 
增加 弹性 ， 使 纱 具 有 和 柔软 的 手感 , 

把 供给 的 筒子 纱 装 在 芯 轴 上 ， 把 纱 头 穿 过 时 向 器 、 喂 料 
辊 ， 进 人 卷曲 装置 。 用 铁丝 钩 将 纱 头 从 卷曲 装置 加 热 箱 中 拉 
出 ， 穿 过 导向 器 ， 并 系 在 卷 取 纱 篇 上 。 用 手 或 者 用 打 结 器 将 断 
纱 头 接 上 ， 并 将 机 器 的 故障 通知 保全 工 。 种 下 装 满 纱 的 纱 简 。 

可 能 用 纸 包装 简 子 纱 ， 并 将 简 子 纱 装 进 贷 运 集装箱 中 。 


8275-258 ” 转 笼 机 档 车 工 
(TUMBLER TENDER) (针织 ， 纺织 ) 
DPT: 685 
GED: 2 SVP: 2 EC: I39 PA: L4 
看 管 在 针织 物 水 洗 或 染色 之 后 进行 干燥 和 起 绒 或 收缩 的 转 
第 机 ， 
把 要 烘 燥 的 织物 放 在 台子 上 ， 并 抖动 织物 以 去 除 皱 折 。 把 
织物 装 进 机 器 的 转 鼓 里 。 根 据 被 烘 燥 的 织物 类 型 将 复 阻 器 调 到 
要 求 的 温度 ; 并 调节 定时 器 ， 以 调 定 烘 燥 时 间 ， 按 动 按钮 ， 开 
动机 器 。 扳 动 操纵 杆 ， 降 低 转 笼 机 的 温度 ， 以 冷却 织物 ， 使 之 
有 弹性 。 烘 燥 过 程 结束 后 ， 将 物料 以 机 器 里 取出 。 按 照 尺 寸 ， 





种 类 和 和 颜色， 将 织物 分 开 。 


8275 一 262” 整 纬 工 
(WEFT STRAIGHTENER) (纺织 ) 
DPT: 685 
GED: 2 SVP: 2 EC: 15 PA: $47 
看 管 将 宽 幅 织物 湿 整 理 之 后 扭曲 的 纬 纱 整 直 并 和 弄 平 的 
机 器 。 
观察 在 灯光 下 通过 的 织物 ， 检 查 纬 纱 是 否 扭 赐 。 按 动 按 纽 
或 转动 手 轮 ， 以 控制 辊 简 的 速度 ， 辊 简 将 扭曲 的 织物 向 前 伸 的 
一 边 基 纬 缩 回 ， 而 使 滞后 的 一 边 向 前 赶 。 
可 能 看 管 织 物 烘 燥 机 、 轧 光 机 或 拉 幅 机 等 整理 机 。 


8275--266” 轧 水 机 档 车 工 
(WRINGER TENDER) ( 赂 革 毛 皮 整 修 及 染 
色 ;， 纺织) DPT: 685 
挤 水 机 操作 工 ， 谍 水 机 操作 工 
GED: 2 SVP: 2 EC: 156 PA: M4 

看 管 去 除息 片 或 皮革 中 的 水 分 和 折 皱 的 机 器 。 

把 物料 放 在 机 器 轧辊 之 间 ， 按 动 按 钮 ， 起 动 轧辊 ， 以 挤 掉 
物料 中 的 水 分 或 将 物料 折 皱 弄 平 。 扳 动 操纵 杆 或 转动 阀门 ， 根 
据 被 加 工 物料 的 厚度 调整 轧辊 的 压力 ， 从 轧辊 中 取出 物料 ， 并 
将 其 他 放 到 手推车 上 ， 或 者 将 物料 吸入 折 本 装置。 

可 能 用 缝 纲 机 把 被 加 工 过 的 物料 端 头 颖 在 一 起 以 形成 连续 
的 长 织物 。 可 能 用 松 抢 设备 为 要 挤 压 的 织物 松 拾 。 可 能 加 工 某 
一 部 分 或 某 种 类 型 的 皮革 ， 并 给 予 相 应 的 称谓 ， 如 : 

腹 皮 力 水 工 

蓝 革 定形 工 


8275-270 ” 纱 线 烘 燥 工 
(YARN DRIER) (纺织 ) 
烘 燥 间 工 ; 绞 纱 烘 燥 工 
GED: 2 SVP: 2 EC: 15 PA: L4 
看 管 烘 燥 绞 纱 的 机 器 。 
转动 开关 ， 按 照 规 定 调 定 烘箱 的 温度 。 起 动 风 机 ， 把 热风 
通信 烘箱 。 把 绞 纱 野 挂 在 支架 上 ， 将 支架 推进 烘箱 ， 或 者 把 绞 
纱 巧 挂 在 通过 烘 爆 室 的 传输 机 构 的 杆 上 。 从 支架 或 杆 上 取 下 已 
燃 燥 的 绞 纱 。 在 烘 燥 的 前 后 ， 拌 动 弄 乱 了 的 绞 纱 ， 以 将 其 理 
顺 。 把 已 经 烘 燥 的 绞 纱 环 结 在 一 起 ， 并 放 进 箱子 里 或 手推车 
上 ， 以 送 列 下 一 道 工 序 。 


DPT: 685 


8275-274 ” 纱 线 整理 工 
(YARN FINISHER) (纺织 ) DPT: 68S 
GED: 2 SVP: 2 EC: 15 PA: M34 
看 管 给 纱 线 或 绳子 加 整理 溶液 ， 以 提高 其 强度 并 使 之 有 光 
泽 的 机 器 ， 
把 装 满 的 简 子 或 简 管 放 在 纱 架 的 锭 子 上 。 将 线 拉 过 整理 剂 
和 烘 燥 装置 ， 并 把 线头 绕 在 卷 取 简 上 。 将 整理 剂 倒 人 术 内 ，、 保 
持 规 定 的 液 位 。 开 动机 器 ， 调 节 阀 门 ， 使 烘 燥 装置 内 保持 规定 
的 温度 。 印 下 机 器 上 满载 的 纱 简 ， 并 换 上 空 简 子 或 简 管 。 
可 能 看 管 除 对 织物 进行 整理 之 外 还 进行 拉 伸 的 机 器 。 可 能 
看 管 在 进一步 加 工 之 前 用 混 炼 胶 浸 渍 皮带 帘子 线 的 机 器 。 可 能 
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看 管 水 洗 和 烘 燥 绳 子 的 机 器 。 


8275--299 ”其 他 纺织 品 的 整理 和 轧 光 职业 
(OTHER TEXTILE FINISHING AND 
CALENDERING OCCLPATIONS) 

本 残余 类 包括 未 归 他 类 的 纺织 品 整 理工 和 轧 光 工 ， 其 职责 
是 : 在 织物 上 形成 波纹 效果 和 改善 灯芯 绒 的 精 整 的 外 观 和 耐 麻 
性 能 。 本 残余 类 定义 中 职业 名 称 的 典型 例子 有 : 

灯芯 绒 整 理 机 挡车 工 (纺织 ) 

波纹 加 工 机 挡车 工 〈 纺 织 ) 


8276 一 一 纺织 品 加 工 的 检验 、 分 级 和 取样 职业 

本 细 类 职业 包括 职务 名 称 : 02-170、02-430、02-150 和 
02 一 330 所 描述 的 以 下 业务 : 在 纺织 工程 中 质量 控制 方面 的 检 
验 、 测 试 、 分 级 和 取样 。 


8236-110 纺织品 测试 工 
(TEXTILE TESTER) (纺织 》 DPT: 384 
实验 室 测 试 工 ， 质 量 控制 员 
GED: 3 SVP: 6 EC: I PA: 147 

对 纺织 原料 及 任何 制造 工序 的 产品 进行 物理 或 化 学 的 试 
验 ， 以 检验 其 特性 或 组 成 成 分 ， 并 确定 它 与 标准 的 符合 程度 ， 
履行 以 下 任何 职责 : 

从 所 有 制造 工序 的 机 器 上 ， 收 集 试 样 ， 并 给 试 样 贴 上 标 
签 。 将 细 纱 、 粗 纱 或 条 子 咀 人 均匀 度 试验 仪 ， 检 验 并 记录 其 重 
量 差 异 。 用 强力 仪 测定 布 的 拉 伸 强度 和 撕 裂 强度 。 用 烽 裂 试验 
机 拉 断 绞 纱 ， 测 定 纱 的 强力 。 在 天 平 上 称 取 所 试验 的 纤维 样品 
烘 干 前 后 的 重量 ， 或 用 装 有 仪表 的 探测 器 来 测定 原料 的 含水 
率 。 采 用 标准 手册 算出 样 纱 每 英寸 的 捡 度 。 用 显微镜 、 放 大 镜 
和 和 密度 镜 测定 样 布 的 纤维 种 类 和 每 英寸 的 纱 线 根 数 。 采 用 专用 
试验 装置 、 洗 涤 机 、 加 热 烘 箱 和 和 干燥 器 ， 试 验 纱 样 和 布 样 的 桨 
色 衬 度 、 缩 水 率 和 吸水 性 ， 将 试 样 按 规定 时 间 踩 陋 于 日 光 或 紫 
外 线 下 ， 与 标准 样本 比较 褪色 情况 来 决定 纱 和 织物 的 色 值 。 验 
证 所 用 的 染料 配方 以 开发 新 色 并 和 现 有 颜色 相 适 配 。 试验 油 脂 
和 和 肥皂 产品 ， 以 确定 其 在 布 或 纱 的 后 整理 工艺 中 的 适用 性 。 用 
天 平 、 溶 剂 和 烘箱 确定 天 然 油脂 去 除 的 百分率 来 检查 洗涤 工艺 
的 效率 。 记 录 试 验 结果 。 将 此 结果 同 公 司 标准 进行 比较 并 报告 
比较 结果 。 记 录 加 工 部 门生 产 的 废品 。 

可 能 专门 试验 某 一 种 织物 或 原料 ， 并 给 予 相应 的 称 
谓 ， 如 : 

布 测试 工 

染色 测试 工 

洗 净 毛 测 试 工 

伸 长 ( 拉 伸 ) 测试 工 

纱 线 测试 工 


8276 一 114” 样 布 检验 工 
(SWATCH CHECKER) (纺织 ) DPT: 267 
GED: 3 SVP: 6 EC: I5 PA: L457 
检验 织 机 和 小 块 布 样 ， 以 找 出 造成 织 辛 的 原因 . 
检查 织 机 找 出 在 组 装 中 ， 如 : 穿 经 、 上 浆 和 整 经 存在 的 差 
错 ， 用 织物 密度 镜 和 装备 有 放大 镜 的 闪光灯 ， 将 一 等 品 的 布 样 
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与 标准 布 样 进行 比较 ， 找 出 在 式样 方面 ， 在 纱 线 、 织 造 和 染色 
方面 的 缺点 。 要 求 染色 操作 者 对 样 布 进行 染色 ， 以 确定 纱 线 上 色 
的 牢 度 并 找 出 织造 缺点 ， 决 定 需 调 节 的 部 分 ， 以 纠正 缺陷 并 通知 
修理 工 相应 地 调整 织 机 。 记 录 所 查 布 样 的 数量 和 疯 点 的 种 类 。 

可 能 对 织 机 进行 调整 。 可 能 用 张力 仪 试 验 经 纱 张力 。 可 能 
将 布 样 放 到 沸水 中 煮 ， 以 便 退 浆 ， 使 纱 可 接受 检查 。 可 能 对 样 
布 进行 染色 。 


8276-118 套 毛 分 级 分 等 工 
(WOOL-FLEECE-SORTER_-AND-GRADER) 
(纺织 ) DPT: 387 
GED: 3 SVP: 6 EC: 17 PA: L347 
按 标准 规定 对 套 毛 进行 分 级 、 分 等 。 
举 起 未 经 加 工 的 套 毛 ， 估 计 其 重量 。 将 套 毛 分 离 出 毛 撮 部 
分 如 纤维 长 、 而 可 纺 性 能 好 的 羊毛 部 分 ， 并 评定 毛 纤维 的 长 
度 、 强 力 、 直 径 、 弹 性 、 色 泽 、 清 洁 度 和 含水 量 ， 以 确定 套 毛 
的 质量 和 近似 的 缩水 率 。 将 套 毛 分 等 放置 于 容器 中 ， 或 将 其 堆 
放 ， 以 称 重 。 在 容器 上 标 上 等 级 或 将 等 级 标签 装 人 容器 中 ， 以 
表明 套 毛 的 质量 和 处 理 办 法 。 : 
| 可 能 指导 仓库 管理 员 将 套 毛 按照 相应 的 等 级 堆放 贮存 。 可 
能 专门 对 套 毛 分 级 、 分 等 并 给 予 相 应 的 称谓 ， 如 : 
套 毛 分 等 工 
套 毛 分 级 工 


8276-122 ”织物 分 等 工 
(CLOTH GRADER) (纺织 ) 
GED: 3 SVP: 5 EC: I PA: M47 
按照 所 发 现 的 症 点 对 织物 进行 检验 并 分 等 。 
用 检验 仪 对 初步 检查 时 记 有 半点 符号 的 织物 进行 检验 ， 确 
定 是 否 能 修 织 ， 以 恢复 到 标准 的 质量 。 用 剪刀 从 织物 上 前 除 症 
点 部 分 或 将 织物 送 到 适当 的 部 门 去 返修 。 将 不 能 修复 成 一 等 品 的 
织物 分 出 来 ， 按 照 标准 予以 降 等 。 记 录 织 物 重 新 处 理 的 情况 。 
可 能 通知 织造 部 门 对 重复 出 现 的 缺点 需要 调整 织 机 。 可 能 
对 试 生产 的 织物 进行 检验 和 分 等 ， 并 准备 相应 的 报告 。 


DPT: 387 


8276 一 126 ”质量 控制 测试 工 
(QUALITY~CONTROL TESTER) (纺织 ) 
DPT: 584 
GED: 3 SVP: 4 EC: 1 PA: M47 
对 袜 类 进行 测试 ， 以 便 检查 与 原 定 的 质量 标准 是 否 一 致 ， 
或 取得 用 于 建立 新 品种 的 质量 标准 所 需 的 资料 。 用 直 尺 测量 袜 
子 的 总 长 ， 袜 头 、 袜 底 、 袜 跟 、 袜 口 或 福 口 下 段 的 长 度 ， 用 高 
负荷 强力 仪 确定 袜 口 、 膝 部 、 躁 部 和 脚背 的 伸 度 。 用 拉 伸 -弯曲 
试验 仪 试验 福子 膝 部 的 拉 伸 强度 。 用 横 列 计数 机 测定 每 英寸 针 迹 
数 。 用 放大 镜 检查 生产 中 的 袜 样 ， 和 消费 者 退回 的 有 疫 点 的 袜子 
以 便 发 现 针织 、 颖 合 、 套 口 或 染色 症 点 。 记 录 测 定 结果 。 
可 能 根据 对 生产 方法 的 了 解 判 断 确 定 疲 点 的 原因 ， 或 者 将 
北 点 项 目送 到 适当 部 门 对 冠 点 进行 分 析 。 


8276 一 130 ”织物 检验 工 
(FABRIC INSPECTOR) (纺织 ) 
GED: 3 SVP: 4 EC: I5 PA: 147 


DPT: $86 


-用 动力 驱动 的 答 布 机 检验 未 经 整理 或 经 过 整理 的 织物 ， 以 
了 解 织造 盖 点 和 整理 加 工 辛 点 。 

用 吊车 将 布 卷 装 到 托 架 上 ， 将 织物 引 到 辊 子 的 上 方 再 往 下 
引 到 验 布 台 上 . 通过 将 布 的 一 端 包 在 卷 取 辊 上 ， 或 将 织物 的 一 
端 咀 和 来回 卷 布 辑 ， 经 过 码 布 装置 而 将 布 集中 到 手 排 车 中 。 将 
码 分 表 调 到 零 位 ， 推 动力 操纵 杆 或 踏 杆 ， 开 始 卷 绕 织物 到 卷轴 
上 ， 或 折合 到 手推车 内 。 当 织物 通过 验 布 台 时 仔细 检查 布 面 羔 
点 ， 如 油 溃 、 斑 痕 、 粗 节 、 错 纬 、 边 不 勾 和 染色 不 匀 等 。 用 
线 、 粉 笔 或 带 粘 性 的 标签 做 上 症 点 记号 。 用 卷 尺 量 布 幅 ， 以 检 
查 与 标准 的 差异 。 记 录 检 查 资料 如 ; 疯 点 名 称 、 织 物种 类 和 检 
验 码 数 等 。 

可 能 用 挑 针 修 布 剪 、 小 刀 或 洗 桨 剂 修整 如 污 斑 、 粗 节 或 松 
经 等 疫 点 。 从 织物 的 端 部 剪 取 或 撕 得 布 条 作为 样 布 。 可 能 用 密 
度 镜 数 出 织物 每 英寸 的 纱 线 根 数 。 可 能 赁 手感 比较 样 布 的 质 
量 。 可 能 不 采用 仪器 对 织物 进行 检查 。 可 能 检查 某 一 种 织物 ， 
或 采用 机 器 来 帮助 检验 并 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 

坯布 本 色 布 检验 工 

验 布 机 挡车 工 


8276 一 134” 预 缩 工艺 测试 工 
(PRE-SHRINKING PROCESS TESTER) 
(纺织 ) DPT: 484 
GED: 3 SVP:3 EC: 15 PA: L4 

测试 布 样 ， 以 确定 布 样 的 潜在 收缩 率 ， 确 定 缩水 前 机 器 的 
调整 和 检验 预收 缩 工艺 的 有 效 性 。 

用 模板 按 样 布 固定 区 间 做 上 记号 ， 将 试 样 装 在 洗涤 机 滚 简 
中 ， 添 加 洗涤 剂 。 开 动机 器 ， 机 器 可 自动 洗涤 和 漂洗 试 样 ， 在 
回转 结束 后 ， 将 试 样 从 洗涤 机 中 取出 ， 放 到 离心 脱水 机 中 ， 脱 
去 过 量 的 水 份 。 用 毁 斗 压 平 试 样 。 用 码 尺 测量 织物 上 记号 之 间 
的 距离 ， 计 算 长 度 和 宽度 方向 的 平均 收缩 率 。 用 换算 表 将 收缩 
率 换算 为 机 器 隔 距 。 记 录 测 定 值 、 布 批号 、 神 类 。 数 量 和 机 器 
隔 距 。 在 予 缩 工序 后 从 布 上 切 下 试 样 ， 对 布 进行 测试 ， 以 检验 
原料 是 否 符 合 缩水 规定 。 


8276-138 ” 粗 纱 重 量 测 试 工 
(ROVING-WEIGHT GALGER) (纺织 ) 
DPT: 487 
粗 纱 大 小 分 档 工 
GED: 3 SVP: 3 EC: 157 PA: L4 
称 取 粗 梳 毛 纺 搓 条 机 生产 的 粗 纱 试 样 的 重量 ， 以 检验 其 重 
量变 异 。 
将 粗 纱 管 定位 在 卷 绕 位 置 ， 将 粗 纱 的 端 头 从 简 管 引 出 ， 穿 
过 导 纱 器 绕 于 卷 取 简 上 。 将 码 分 表 拨 到 规定 的 数字 ， 转 动 弯 臂 
绕 取 粗 纱 试 样 。 在 格 邻 天平 上 称 取 粗 纱 试 样 的 重量 ， 并 将 重量 
数字 记录 在 表格 中 。 在 图 表 纸 上 绘制 出 单 锡 林 杭 毛 机 生产 的 每 
管 粗 纱 的 重量 曲线 图 ， 并 将 其 与 标准 图 形 进行 比较 ， 以 分 析 粗 
纱 重量 的 变异 情况 。 将 设备 故障 通知 机 修 工 。 
可 能 移动 梳 毛 机 重量 控制 杆 上 的 重 锤 ， 以 改变 所 纺 粗 纱 的 
重量 


8276-142 ”织造 检验 工 
(WEAVING INSPECTOR) (纺织 ) 





DPT: 584 
织 机 检验 员 
GED: 2 SVP: 4 EC: 15 PA: L47 

检查 织 机 布 面 出 现 的 织造 疫 点 和 其 他 疯 点 。 

在 工作 区 内 巡 同 ， 巡 视 织 机 布 面 ， 检 查 疲 点 ， 如 断 头 、 粗 
。 停 车 ， 用 一 节 纱 线 接 好 断 鸡 的 经 纱 ， 朋 穿 箱 钩 引 纱 通 过 
、 箱 。 用 修 布 钳 挑 出 粗 节 和 粗 经 粗 续 ， 用 继 针 重新 修 织 布 

。 用 色 笔 将 油 迹 和 无 法 修 织 的 症 点 做 上 记号 ， 以 表明 疲 布 的 
长 度 范围。 用 剪刀 修剪 松 纱 ， 将 疣 点 记录 在 标签 上 上， 并 将 标签 
挂 在 成 品 辊 上 。 


到 疾 开 


8276-146 ” 瑟 袜 工 
(HOSIERY PAIRER) (纺织 ) 
配 袜 检 验 工 
GED: 2 SVP: 4 EC: I PA: L47 

按 等 级 、 色 泽 、 尺 十 种 长 度 对 完工 的 袜子 进行 俭 验 ， 分 级 
利 配对 。 

将 钵 子 放 置 并 展开 在 配 袜 台 上 ， 检 查 抽 丝 ， 钧 丝 、 破 洞 、 
修补 和 色 条 等 普 点 。 将 分 等 后 的 袜子 放 在 长 直 尽 的 上 面 ， 以 测 
量 袜 头 、 袜 各 、 袜 跟 和 袜 吕 的 全 长 。 挑 选 同一 等 级 的 相同 的 一 
对 长 福 ， 将 其 放置 在 配 福 台 上 ， 或 把 连 裤 袜 展 开 ， 或 将 其 紧 贴 
在 配 袜 台 上 。 对 其 进行 检查 ， 以 保证 配对 。 按 等 级 将 配对 的 袜 
子 分 批 归 类 。 有 缺陷 的 袜子 放 人 箱 内 ， 以 进行 处 理 或 修补 。 记 

可 能 用 拉 伸 仪 对 袜子 进行 拉 伸 ， 以 测定 袜子 拉 伸 时 的 
尺寸 。 


DPT: 587 


8276-150 ”纺织 产品 检验 工 
(INSPECTOR, TEXTILE PRODUCTS) (纺织 ) 
DPT: $87 
GED: 2 SVP: 4 EC: 1 PA: L47 
检验 成 品 如 : 床单 、 装 饰 织物 和 地 毯 ， 以 保证 产品 符合 公 
司 质量 标准 
将 成 品 展开 在 检验 台 上 ， 框架 上 或 地 板 上 上 ， 检 查 尺 十 的 精 
确 度 、 针 迹 缺 哆 、 缝 线 松 散 、 纱 线 和 织物 的 色差 、 接 键 不 齐 、 
边 角 、 打 捆 和 折 缝 、 色 泽 、 配 对 工作 中 花纹 或 尺寸 错 配 等 。 用 
粉笔 或 纱 线 将 次 品 作出 记号 ， 并 放 在 手推车 上 、 框 架 上 或 台子 
上 ， 以 便 送 回 修 布 工段 或 制造 该 成 唱 的 工人 处 。 记 录 疫 点 的 数 
量 和 种 类 、 当 检验 秘 绒 织物 的 成 品 时 ， 要 详细 检查 ， 以 便 发 现 
簇 绒 的 不 匀 和 岗 低 不 平 。 
可 能 将 成 品 按照 公司 技术 要 求 折 好 或 卷 好 。 当 检验 大 的 成 
品 时 ， 可 能 作为 班组 的 工人 进行 工作 ， 可 能 检查 某 一 种 类 成 
总 ， 并 给 予 相应 的 称 调 ， 如 ; 
袋子 检验 工 
地 毯 检 验 工 


8276 一 154 ”经 纱 张力 测试 工 
(WARP-TENSION TESTER) (纺织 
DPT: 687 
张力 测试 工 
GED: 3 SVP: 3 EC: 1IS PA: L4 
测试 和 调节 织 机 上 的 经 纱 张 力 ， 保 证 织造 加 工 上 顺利 。 
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按 规定 根 数 的 经 纱 将 张力 仪 的 压 杆 紧 压 ， 并 读 出 刻度 。 
根据 技术 要 求 增 减 重 锤 或 用 板 手 扭 转调 节 螺 母 ， 以 调整 张力 
大 小 。 测 试 张力 仪 的 精度 和 已 知 重 锤 重量 ， 用 螺丝 刀 调 整 张 
力 仪 。 

可 能 在 其 他 的 纺织 机 器 上 测试 和 调整 经 纱 的 张力 。 


8276-158 ” 镶 边 材料 检验 工 
(INSPECTOR, TRIMMING MATERIAL) 
(纺织 ) DPT.586 
GED: 2 SVP: 3 EC:I PA: L147 
检验 馈 边 材料 的 定点 。 | 
将 装 有 折 倒 平 直 的 镶 边 材料 ， 如 花边 、 饰 带 或 接 缝 带 的 盒 
子 ， 并 排放 在 检验 台 的 一 端 ， 将 盒子 排 空 放 在 出 布 辊 下 的 往复 
辊 上 。 将 灸 边 材料 通过 咀 人 辊 ， 经 检验 台 上 方 再 通过 出 布 驾 ， 
送 到 空 盒 中 。 调 整 码 尺 ， 开 动机 器 ， 当 镶 边 材料 经 过 检验 台 
时 ， 检 验 有 无 破 洞 和 不 符 要 求 的 针 迹 。 用 剪刀 剪 去 有 更 点 的 刹 
边 材 料 ， 拆 除 不 符 要 求 的 针 迹 。 用 轻便 缝 纪 机 将 饶 边 材料 被 前 
去 的 一 端 链 合 连接 ， 并 修理 脱 散 的 接 颖 。 用 码 尺 量 取 规 定 长 度 
的 镶 边 材料 并 切 下 。 按 规定 长 度 成 包 ， 用 细 绳 子 将 包 捆 好 。 在 
标签 上 标 出 码 长 和 包 中 灸 边 材料 的 种 类 。 并 将 成 包 的 镶 边 材料 
放 和 仓库 内 。 


8276-162 ”针织 品 检验 工 
(KNITTED-FABRIC INSPECTOR) (针织 ) 
DPT:587 
GED: 2 SVP: 2 EC: I PA: S47 
检验 针织 物 的 竟 点 和 排险 不 符合 标准 的 等 外 织物 。 
检查 针织 物 的 外 点 如 针织 加 工 狂 点 和 松 纱 。 测 定 打 在 织物 
并 锋 幼 线 上 的 定 长 标记 ， 以 表明 要 求 长 度 。 将 经 检查 过 的 织 
物 ， 折 县 并 捆扎 好 ， 堆 放 到 手推车 上 。 将 检查 资料 记录 在 程序 
纸 上 ， 并 将 纸 附 在 织物 上 。 
可 能 用 剪刀 剪 去 松 纱 。 可 能 将 贺 简 形 针织 品 蝶 外 翻 个 身 。 


8276-166 ”长 统 袜 检验 工 
(STOCKING INSPECTOR) (针织 ) 
DPT:587 
GED: 2 SVP: 3 EC:I PA: 147 

窒 查 未 经 整理 的 袜子 的 辛 点 ， 保 证 符合 标准 。 

将 困 子 拉 盖 在 袜子 检验 板 上 ， 检 查 袜 子 的 疣 点 ， 如 : 破 
润 、 抽 丝 、 断 丝 、 漏 针 以 及 套 口 或 接 缝 的 疫 点 。 用 粉笔 做 上 交 
点 记号 。 转 动 枉 板 检查 袜子 的 两 边 ， 用 剪刀 或 附 有 抽 琢 装置 
电 剪 剪 去 袜子 上 的 松 丝 。 若 袜 板 木 装 有 自动 翻 袜 装 咒 和 退 袜 装 
置 ， 则 用 人 工 将 袜子 从 袜 板 上 退 下 。 按 疲 点 类 型 将 袜子 分 类 ， 
并 将 其 放 到 分 类 盒 中 。 在 标签 上 记录 生产 日 期 。 

可 能 将 优质 的 裤子 装 人 袋 内 ， 以 便 染 色 。 


8276-170 ”取样 工 
(SAMPLE MAN) (纺织 ) 
样品 制作 工 
GED: 2 SVP: 3 EC: PA: M47 
准备 好 布 样 或 纱 样 ,履行 以 下 任何 职责 : 
按照 样品 单 去 收集 样品 或 选择 纱 或 布 ， 并 检查 样品 在 织 


DPT:687 
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造 、 色 泽 、 整 理 和 尺寸 方面 的 缺陷 。 去 除 有 首 点 的 纱 和 布 。 用 
剪刀 将 试 样 前 成 规定 的 长 度 。 按 照 规格 将 样 布 码 好 ， 在 标签 上 
打印 标识 资料 再 将 标签 条 到 样品 上 。 从 平 简 上 退 绕 纱 线 ， 将 绞 
纱 挂 在 探 针 上 ， 去 除 纽 结 的 纱 ， 用 剪刀 剪 开 绞 纱 的 端 头 ， 将 它 
捆扎 好 或 编 成 绞 。 将 样 纱 卷 绕 在 狭 带 上 ， 将 狭 带 装 在 提花 纹 板 
显示 卡片 上 ， 用 网 眼 冲 孔 机 在 卡片 上 冲 孔 并 将 网 眼 嵌 人 和 孔 中 。 
按 分 配 表 分 配 样 品 卡片 。 

当 检 验 长 布 样 时 可 能 看 管 卷 绕 装置 。 可 能 按照 规格 用 手 织 
机 织造 布 样 ， 并 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 

样品 织造 工 


8276-174 配色 工 
(SHADE MATCHER) (纺织 ) 
GED; 2 SVP: 3 EC: 1 PA: L47 
为 了 检查 色泽 差异 ， 对 染色 布 或 印花 布 的 布 辊 ， 或 者 已 码 
好 的 布匹 进行 检验 ， 并 相应 分 级 。 | 
将 从 布 辊 或 已 码 好 的 布 中 剪 下 的 小 块 布 样 放 到 检验 台 上 。 
按照 颜色 标 样 ( 色 卡 ) 对 布 样 进行 分 级 。 将 布 端 前 下 的 布 样 进 
行 比较 ， 以 检查 一 匹 布 中 的 色泽 差异 。 在 小 块 布 样 上 记 下 等 级 
数 ， 将 其 放 到 相应 的 批号 中 去 。 并 将 布 辊 或 码 好 的 布匹 堆放 到 
手推车 上 ， 准 备 打包 。 


DPT:687 


8276 一 178 ” 绞 纱 检验 工 
(SKEIN-YARN EXAMINER) (纺织 ) 
DPT:687 
绞 纱 检验 工 
GED: 2 SVP: 3 EC: I PA: L147 
检验 绞 纱 查 明 疯 点 ， 如 :; 断 头 、 污 班 、 粗 节 和 染色 不 匀 或 
抢 度 不 匀 。 
拌 动 绞 纱 ， 理 顺 纱 中 少量 的 缠 结 ， 将 绞 纱 挂 在 村 上 ， 高 度 
和 了 眼睛 平 齐 。 用 手工 展开 绞 纱 ， 并 从 绞 纱 中 拉 出 单 纱 ， 以 确定 
竟 点 位 置 。 前 去 粗 节 ， 将 纱 头 接 在 一 起 形成 连续 的 绞 纱 。 观 察 
络 纱 和 接 结 ， 保 证 按 规定 绞 成 绞 纱 称 取 每 一 批 绞 纱 并 记录 其 重 
量 、 数 量 和 所 发 现 症 点 的 种 类 。 将 大 约 数 绞 绞 纱 捆扎 成 小 包 ， 
将 小 包 放 入 箱 肉 供 船 运 或 将 小 包 堆 放 到 手推车 内 ， 供 进一步 加 
工 。 用 清洁 液 或 肥皂 清洗 纱 线 ， 以 去 除 污 斑 。 


8276-182 ” 细 纱 检验 工 
(YARN INSPECTOR) (合成 纤维 ; 纺织 ) 
DPT:687 
细 纱 检验 工 
GED: 2 SVP: 3 EC: I5 PA: L47 
检查 细 纱 的 症 点 以 准备 装 船 、 贮 存 或 进一步 加 工 ， 
用 目测 和 手感 检查 简 、 管 锥 简 、 平 简 或 管 纱 的 羔 点 ， 如 ;: 
纱 线 断 裂 ， 纱 线 纠 绕 、 油 污 纱 以 及 过 紧 和 过 松 的 简 子 。 将 坏 纱 
放 在 托盘 中 、 简 管 车 或 盒子 中 以 便 重新 处 理 。 
可 能 用 包装 机 将 纱 装 在 聚 乙烯 薄膜 中 ， 可 能 进行 纱 的 常规 
试验 ， 以 测定 其 断裂 强度 和 重量 。 可 能 使 用 手推车 将 纱 送 到 仓 
库 或 下 一 道 工序 。 


8276 一 186 ”织物 分 级 工 


(CLOTH SORTER) (纺织 ) DPT:587 


碎 昵 分 级 工 ， 零 布 分 级 工 
GED: 2 SVP: 3 EC:I1 PA: M47 
根据 织物 的 类 别 、 颜 色 、 长 度 、 重 量 、 或 纱 纹 将 织物 分 类 
以 便 进一步 加 工 或 打包 ， 完 成 下 列 职责 中 的 任意 组 合 ， 
按 记 录 单 上 规定 的 质量 ， 对 零 布 进行 分 级 。 在 验 布 台 上 展 
开 码 好 的 布 包 并 记录 折 秋 数量 。 按 纱 纹 根 数 或 色 症 对 织物 定 
级 。 在 标签 上 记录 织物 的 型 号 等 级 和 码 数 ， 并 将 标签 粘贴 在 织 
物 上 。 用 码 布 机 和 卷 取 装 置 ， 将 织物 卷 到 波纹 纸板 上 .按照 色 
泽 将 输送 带 上 的 管状 针织 物 分 开 ， 并 放 在 手推车 中 。 在 地 磅 上 
称 量 织物 或 波纹 纸板 的 重量 。 将 织物 贮存 起 来 或 用 手推车 将 织 
物 送 到 不 同 加 工 部 门 进行 加 工 。 


8276-190 ”坯布 检验 工 
(GREIGE-CLOTH FXAMINER) (纺织 ) 
DPT:686 
GED: 2 SVP: 2 EC:I1 PA: M47 

检验 灯芯 绒 坯 布 或 立 绒 织 物 ， 以 发 现 纬 跳 花 并 用 修 布 刀 切 
断 浮 纬 . 

将 推 布 车 放 在 试验 机 框 的 进 布 端 ， 在 试验 机 上 将 布 的 一 端 
钉 住 。 按 下 按钮 并 压 下 踏板 以 开动 机 器 ， 使 布 在 检验 台 上 通 
过 ， 细 查 布 上 有 无 未 切断 的 浮 纱 ， 停 机 ， 将 修 布 刀 尖 插入 浮 纱 
下 面 ， 切 断 浮 纱 ， 将 布 从 摆动 折 布 装置 印 到 手推车 中 ， 并 将 新 
检验 的 布 的 码 长 记录 在 等 级 标签 上 。 可 能 用 色 线 和 针 在 疯 点 部 
分 做 上 记号 ， 


8276-194 ” 狭 幅 织物 检验 工 
(NARROW-FABRICS EXAMINER) (纺织 ) 
DPT:687 
GED: 2 SVP: 2 EC: I PA: S47 
检验 狭 幅 织物 的 犹 点 。 
检查 狭 幅 织物 的 布 卷 ， 如 : 贿 带 、 带 子 之 类 ， 找 出 织造 症 
点 、 色 泽 差 异 、 控 伤 或 沾 污 。 用 剪刀 剪 去 疯 点 部 分 。 将 有 狗 点 
的 布 卷 反 转 进行 复查 ， 并 重新 卷 绕 。 将 前 刀口 用 胶带 粘 接 起 
来 。 用 直 尺 测量 织物 的 宽度 ， 以 确定 与 标准 的 符合 程度 。 
可 能 将 检验 过 的 布 卷 装 到 塑料 绕 中 ， 并 放 入 纸板 箱 以 便 贮 
藏 或 发 货 。 


8276-299 纺织品 加 工 中 的 其 他 检验 测试 分 级 和 取样 职业 
(OTHER INSPECTING, TESTING, GRA- 
DING AND SAMPLING OCCUPATIONS, 
TEXTILE PROCESSING) 

本 残余 类 包括 未 归 他 类 的 纺织 工程 的 检验 工 、 测 试 工 、 分 
级 工 和 抽样 工 ， 其 职责 是 : 测量 零头 布 、 赁 对 织物 厚度 的 手感 
估计 织物 的 重量 ， 以 及 按 零 头 布 的 尺寸 和 重量 进行 分 类 。 用 试 
验 仪 对 硬 秸 片 进行 试验 以 测定 厚度 的 均匀 度 。 本 残余 类 定义 中 
职业 名 称 的 典型 例子 有 : 

分 级 工 (纺织 ) 

试验 仪 操作 工 (纺织 ) 


8278 一 一 纺织 品 加 工 的 壮 工 和 其 他 简单 工作 职业 
本 细 类 职业 包括 职务 名 称 02--190 所 描述 的 以 下 业务 : 将 
纤维 加 工 成 纱 或 线 ， 以 及 织造 、 针 织 和 整理 织物 。 





8278-110 了 踢 布 工 
(CLOTH FEEDER) (针织 ; 纺织 ) 
DPT: 686 
GED: 1 SVP: 2 EC: 15 PA: M4 
给 机 器 只 料 ， 进 行 染 色 、 整 理 、 水 洗 、 处 理 、 烘 于 或 用 其 
他 方法 对 织物 进行 加 工 。 
对 正 手推车 或 要 加 工 的 布 卷 ， 按 照 次 序 或 式样 和 宽度 通过 
机 器 进行 加 工 。 放 好 堆 布 车 或 将 布 卷 放 置 在 忆 器 喂 料 口 的 托 架 
上 。 用 轻便 式 缝 幼 机 将 布 头 缝 在 导 布 上 。 当 布 进入 机 器 时 ， 用 
手 将 布 拉 直 . 
可 能 协助 机 器 操作 工 将 布 穿 过 机 器 。 可 能 从 机 器 上 印 布 。 
可 能 从 再 某 项 加 工 工作 ， 并 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
轧 光 机 助手 (纺织 ) 


8278 一 114” 翻 布 工 
(CLOTH TURNER) (针织 ) 
翻 布 卷 工 
GED: 1 SVP: 2 EC: I PA: M4 
翻转 图 简 形 针织 物 使 正面 向 外 并 使 用 下 列 方法 之 一 把 布 卷 
在 布 辊 上 或 放 人 手推车 
1. 将 布 头 拉 过 翻 布 管 〈 带 模子 金属 结构 ) 。 打 开 布 端 头 并 将 
其 从 翻 布 管 和 圆 形 扩 幅 器 上 拉 回 。 将 翻 过 的 布 端 头 送 入 喂 布 辊 下 
并 将 布 头 围绕 到 卷 取 辊 上 。 扳 动 操纵 杆 ， 驱 动 喂 布 辊 积 卷 取 辊 ， 
2. 将 装 上 布 的 手推车 放 在 机 器 的 喂 布 端 ， 将 空手 推 车 放 在 
输出 端 。 将 布 拉 过 翻 布 管 的 端 部 。 使 喂 布 辊 对 着 布 ， 并 使 喂 布 
辊 转动 ， 以 将 布 送 上 翻 布 管 。 将 布 与 导 布 的 端 头 打 结 ， 以 将 布 
引 人 翻 布 管 。 开 动 辊 子 ， 将 布 拉 人 入 翻 布 管 ， 使 布 正面 向 外 。 


DPT: 686 


8278 一 118 染色 车 间 助 手 
(DYE-HOUSE HELPER) (针织 ; 纺织 ) 
DPT: 686 
GED: 1 SVP: 2 EC: I45 PA: M4 

协助 染色 工 进行 染色 、 漂 白 、 水 洗 纱 织物 ， 如 : 纤维 、 细 
纱 、 织 物 、 或 成 衣 。 履 行 以 下 任何 职责 

运送 化 工 材 料 ， 如 染料 、 漂 白粉 和 洗 桨 剂 ， 从 配料 地 点 到 
染色 问 。 用 吊车 将 布 卷 装 在 机 器 进 料 端的 托 架 上 。 将 布 端 头 咀 
人 机 器 的 折合 装置 ， 以 便 布 退 统 到 手推车 上 。 把 细 纱 简 子 堆放 
划 染 色 架 的 锭 杆 二 ， 以 备 染 色 或 漂白 。 用 吊车 将 染色 架 或 布 轴 
甫 到 染色 机 内 。 几 人 工 将 纤 给 材料 装 人 染色 机 内 。 由 手工 工具 
盖 上 和 固定 机 器 盖子 ， 用 手 或 吊车 从 机 器 内 取出 染色 或 漂白 了 
的 纤维 材料 。 将 空 车 或 装 满 的 手推车 来 回 地 推 到 其 他 加 工地 
区 。 用 水 管 、 抹 布 和 化 学 药品 来 清洁 染色 机 。 另 见 职务 名 称 
02 一 160 的 定义 。 

可 能 协助 专门 染色 操作 工 或 从 事 某 项 职责 ， 并 给 予 相 应 的 
称谓 ， 如 : 

漂白 工 助手 

染色 间 落 布 工 

布 卷 染色 操作 工 助 手 


8278-122 ”毛纺 车 间 壮 工 
(LABOURER, WOOLLEN MILL) (纺织 ) 
DPT: 686 


加 工 职 业 ”659 


毛纺 厂 杂 务工 
GED: 1 SVP: 2 EC: 145 PA: H4 

在 梳 毛 、 纺 纱 、 织 造 、 染 色 和 整理 等 部 门 ， 从 事 下 列 任何 
毛纺 工作 : 

更 换 梳 毛 辊 、 粗 纱 架 或 细 纱 机 上 空 的 或 满 的 粗 纱 简 管 。 用 
剪刀 前 下 并 去 除 保护 折 春 布 的 顶层 和 底层 假 缝 针脚 。 在 加 工 设 
备 ， 如 : 水 洗 机 、 于 燥 机 和 染色 槽 的 布 辊 中 间或 上 部 将 布 穿 过 
或 搭 上 。 用 手推车 或 吊车 在 操作 和 部 门 之 间 运 输 羊毛 、 细 纱 或 
布 。 称 量 材料 ， 以 获得 加 工 的 数量 或 运送 到 下 一 道 机 器 或 储存 
箱 的 数量 。 给 梳 毛 机 喂 人 原 羊 毛 。 用 吸 全 器 、 扫 党 和 抹布 清理 
机 器 和 地 面 。 


8278-126 ” 卷 垫 机 喂 料 工 
(ROLL-MAT-MACHINE FEEDER) (纺织 ) 
DPT: 686 
GED: 1 SVP:2 EC:1 PA: L4 

将 烘焙 的 玻璃 纤维 条 子 喂 人 生产 卷 垫 的 机 器 。 

将 纤维 条 子 管 堆放 在 机 器 咀 料 端 附近 ， 以 保证 条 子 可 连续 
供应 。 从 条 子 卷 装 上 取 下 纸板 管子 ， 并 找 出 须 条 子 的 内 部 条 
头 。 解 开 部 分 条 子 ， 以 核实 条 头 的 位 置 并 用 刀 切 除 散 开 的 条 
子 。 将 无 芯 的 卷 装 放置 在 机 器 的 条 简 简 架 上 并 将 条 头 通 过 导 纱 
器 和 罗拉 而 穿 人 机 器 的 断 续 器 ， 并 开动 机 器 。 观 察 机 器 的 操 
作 ， 探 测 顶 条 的 断 头 。 必 要 时 ， 停 机 ， 以 便 接 上 断 头 和 装 满 机 
器 条 人 简 架 ， 


8278-130 ” 盘 式 烘 燥 机 操作 工 
(TRAY DRIER) (针织 ) 
GED: 1 SYP: 2 EC: I PA: M4 

给 机 器 噬 料 ， 烘 干 带 孔 盘子 内 预先 铺 好 的 染色 袜子 。 

从 染色 伐 内 取出 袜 秋 的 袜子 或 将 其 倒 在 桌子 上 ， 并 弄 半 或 
抖 开 和 皱纹 。 把 袜子 均匀 地 放 人 烘 燥 机 的 盘 内 并 将 装 满 的 盘子 推 
人 干燥 仓 。 转 动 旋 纽 ， 以 调 定 温度 、 湿 度 和 干燥 周期 ， 按 下 按 
纽 ， 开 动机 器 。 在 袜子 干燥 后 从 干燥 仓 内 拉 出 盘子 。 将 袜子 取 
下 ， 堆 人 在 箱子 里 ， 以 便 配 双 。 


DPT: 686 





8278-134 ”起 制 品 杂 务工 
(UTILITY MAN,FELT GOODS) (纺织 ) 
DPT: 686 
GED: 1 SVP: 2 EC: 157 PA: M4 
从 事 机 制 秸 制品 中 下 列 任何 工作 
用 手工 剪刀 从 咀 人 秸 卷 上 剪断 秸 片 并 用 人 工 从 机 器 上 取 下 
加 工 过 的 秸 卷 。 在 峙 于 秸 卷 的 标签 上 注 上 成 品 秸 子 的 长 度 。 提 
起 并 安放 基底 材料 和 絮 状 料 眷 ， 并 将 其 放 人 机 器 的 别人 架 内 。 
用 手推车 或 台 车 将 原料 从 上 一 台 机 器 出 料 口 输送 到 下 一 台 机 器 
咀 料 口 。 捡 起 机 器 周围 的 原料 碎片 并 将 其 放 人 箱子 、 原 料 仓 或 
盒子 里 。 从 输送 带 上 提升 秸 卷 并 堆放 及 捆扎 ， 以 备 进一步 加 
工 、 储 存 或 运输 。 
可 能 称 量 和 记录 竺 卷 的 重量 ， 坚 持 做 生产 记录 ， 可 能 帮助 
操作 工 调整 机 器 . 


8278-138 ”废料 处 理 机 喂 料 工 
(WASTE-MACHINE FEEDER) (纺织 ) 





660 加 工 职业 


DPT: 686 
GED: 1 SVP: 2 EC: 16 PA: M34 

给 机 器 上 喂 料 , 从 布匹 中 吸 除 奈 物 和 将 布 撕 成 俯 布 条 。 

将 布 包装 在 咀 给 位 子 上 并 把 布 的 端 头 或 一 把 把 松散 的 布 块 
放 在 输送 带 上 ， 以 把 布 块 输送 到 豚 侍 装置 和 切割 刀 片 处 。 将 布 
条 从 机 器 输出 端 取 下 并 用 股 线 和 剪刀 把 布 条 按 扎 成 捆 。 将 布 拥 
装 和 集装箱， 以便 运 走 。 

可 能 印 下 上 废料， 如; 棉线 、 麻 袋 和 废弃 的 秸 垫 ， 将 其 咀 人 
其 他 加 工 机 器 。 可 能 从 废料 中 检查 和 去 除 杂 物 ， 如 : 金属 和 玻 
璃 等 。 


8278-142 ” 废 纱 处 理工 
(YARN SALVAGER) (纺织 ) 
GED: 1 SVP:2 EC: 15 PA: M47 
检查 细 纱 表面 疯 点 和 去 除 部 分 有 症 点 的 细 纱 以 回收 缠绕 好 
的 卷 装 纱 。 
检查 管 纱 或 简 子 的 症 点 ， 如 : 切断 、 卷 绕 不 良和 油污 纱 。 
用 人 工 从 简 子 上 拉 出 细 纱 。 将 纱 管 放 在 托 架 上 并 将 纱 头 拉 过 旋 
回转 卷轴 或 卷 到 轴 上 。 按 下 按 纽 ， 以 起 动 卷轴 ， 使 细 纱 从 管 纱 
或 简 子 上 退 绕 ， 观 察 细 纱 ， 以 确定 去 除 竟 纱 部 分 的 时 间 。 用 刀 
子 从 着 轴 上 割 掉 细 纱 ， 根 据 种 类 将 去 除 的 疣 钞 分 别 放 人 绕 子 里 
并 将 袋子 做 上 标记 。 用 人 工 或 用 络 纱 机 复 绕 废 弃 的 细 纱 于 简 子 
或 简 管 上 以 使 再 利用 。 


DPT: 686 


8278-146 剥 纱 工 
(YARN STRIPPER) (纺织 ) 
GED: 1 SVP: 2 EC: 15 PA: L4 

使 用 下 列 方法 之 一 从 供应 卷 装 ， 如 : 简 管 ， 锥 形 简 子 、 纬 
管 ， 管 纱 或 有 边 简 子 上 剥 去 不 用 的 细 纱 。 

1， 将 手推车 或 其 他 集装箱 内 用 完 的 供应 卷 装 倒 人 机 器 的 
答 仓 肉 ， 用 刀 、 刷 子 和 压缩 空气 从 卷 装 上 和 剥 去 剩余 的 细 纱 。 用 
手 或 移 子 推拉 卷 装 ， 以 调节 从 管 仓 到 喂 管 输送 带 的 流量 。2， 
将 供应 卷 装 倒 人 转 简 ， 通 过 摇动 来 去 除 剩余 的 细 纱 。 将 不 用 的 
细 纱 放 和 人 集装箱 ， 以 便 再 加 工 ， 

可 能 用 手 、 刀 子 或 砂纸 从 用 过 的 供应 卷 装 上 去 除 剩余 的 细 
纱 或 粗 纱 ， 可 能 剥离 专门 形式 的 细 纱 卷 装 而 且 采 用 特别 的 剥 纱 
方法 ， 并 给 予 相应 称谓 ， 如 : 

纬 管 刊 纱 工 

手工 有 边 简 子 清理 工 


DPT: 686 


8278-150 简 管 加 工 处 理工 
(BOBBIN PROCESSOR) (合成 纤维 ; 纺织 ) 
DPT: 687 
简 管 分 类 工 
， GED: 1 SVP: 2 EC: I PA: M4 

在 将 简 管 或 有 边 简 子 送 回 使 用 以 前 ， 进 行 检查 、 剥 到、 打 
光 和 分 类 。 

用 手推车 从 指定 地 区 收集 需要 加 工 的 简 管 。 用 手 或 刀子 从 
简 管 贞 去 瞩 纱 。 用 砂纸 、 砂 布 和 钢 棉 去 除 废弃 的 标记 和 打 光 
科 管 。 检 验 简 管 疣 点 和 噜 除 有 王 点 的 简 管 。 按 照 规 定 在 简 管 上 
梁 上 鉴别 标记 并 将 它们 分 类 放 入 规定 的 集装箱 。 用 盒子 或 手 推 
车 将 加 工 的 简 管 送 回 到 卷 绕 工 区 。 将 简 管 上 剥 下 的 废 纱 装 人 和 手 


推 车 ， 以 使 进一步 加 工 。 


8278 一 154” 布 框 操作 工 
(CLOTH FRAMER) (纺织 ) 
GED: 1 SVP: 2 EC:1 PA: 14 

将 绒布 着 在 框架 上 ， 防 止 绒 毛 压 坏 。 

人 工 将 金属 框架 放 在 工作 台 的 卷 绕 托 架 上 。 用 手 转动 框 
架 ， 并 将 布 边 钧 在 框架 钧 子 上 ， 按 层 将 布 卷 绕 在 框架 上 。 将 预 
先 削 好 的 木板 条 放 在 一 定位 置 和 并 用 扳手 和 螺钉 将 其 固定 在 框架 
外 端 。 用 绳子 和 钩子 将 识别 标签 接 于 边 上 。 

可 能 将 布 框 放 在 箱子 里 并 用 手推车 将 箱子 运送 到 储存 区 。 


DPT: 687 


8278 一 158 ” 简 子 架 工 
(CREELER) (纺织 ) DPT: 687 
整理 换 简 子 工 
GED: 1 SVP: 2 EC: IS7 PA: M347 
为 织造 、 拓 线 、 整 经 、 艇 绒 或 其 他 纺织 机 器 换 简 子 ， 以 变 
换 细 纱 品 种 或 更 换 用 完 的 细 纱 卷 装 : 
将 细 纱 着 装 分 类 放 壮 于 简 子 架 的 锭 子 上 ， 并 将 细 纱 穿 过 和 导 
纱 器 或 接 于 上 一 批 简 子 的 纱 头 上 ， 在 变换 不 同 规格 或 型 式 的 细 
纱 以 前 ， 从 机 器 上 将 老 的 细 纱 取 下 。 朋 过 接 上 松 脱 的 头 来 接 上 
断 头 。 当 查 出 疲 纱 时 ， 更 换 简 子 架 上 的 细 纱 卷 装 或 有 过 简 子 。 
用 毛 刷 或 吸尘器 清理 简 子 架 上 的 尘土 和 棉线 。 用 手推车 将 细 纱 
卷 装 从 存 纱 区 运送 到 简 子 架 。 


8278 一 162” 纬 纱 清理 工 
(PICK REMOVER) (纺织 ) 
GED: 1 SVP:2 EC:! PA: M4 
从 毛 奖 绒 头 织物 上 去 除 假 边 和 浮 纬 ， 
将 布 卷 提 升 到 台子 一 端的 托 架 子 并 将 布 从 布 卷 退 到 台子 
上 。 用 剪刀 修剪 掉 布 边 上 的 假 边 用 针 沿 台 边 将 被 修剪 过 的 布 
的 一 边 问 定 ， 并 将 对 面 布 边 上 的 假 边 拉 掉 ， 以 去 除 假 边 和 浮 


DPT: 687 


” 纱 。 折 县 经 过 修剪 的 布 并 将 其 堆放 于 手推车 上 ， 以 便 运 走 。 


在 台子 上 退 卷 布 时 ， 可 能 进行 检查 ， 以 检查 错 纬 ， 断 经 或 
油 迹 等 疫 点 。 可 能 在 标签 上 写 上 等 级 、 色 尝 和 质量 ， 并 用 钩子 
把 标签 系 在 布 .上 。 


8278 一 166 ” 碎 布 分 类 和 前 布 工 
(RAG-SORTER-AND-CUTTER) (纺织 ) 
| DPT: 687 
GED: 1 SVP: 2 EC:I PA:14 
按照 织物 种 类 和 颜色 ， 分 类 和 前 下 可 回收 的 纺织 原料 。 
将 可 回收 的 材料 从 箱子 运送 到 剪 切 机 并 开动 旋转 的 刀片 。 
监视 羊毛 碎片 中 的 硬 物件 ， 如 : 钮 扣 和 按钮 ， 并 握 持 碎 布 对 着 
旋转 的 万 片 ， 以 从 碎 布 内 切除 硬 物件 并 将 碎 布 切割 成 规定 的 大 
小 。 按 照 颜 色 和 织物 种 类 将 碎 布 分 类 放 人 箱 内 。 


8278-170 手工 绞 纱 工 
(SKEINER, HAND) (纺织 ) 
绞 纱 连接 工 
GED: 1 SVP: 2 EC: 1 PA: M4 
将 细 纱 准备 成 绞 纱 形式 以 便 进 行 漂白 、 染 色 、 嘎 炼 或 整 


DPT: 687 


球 ， 鹿 行 以 下 任何 职 商 : 

从 供 纱 货车 搬运 成 拥 的 绞 纱 。 松 解 和 分 开 绞 纱 ， 拌 开 每 个 
绞 纱 中 的 缠 结 部 分 并 用 棉纱 带 将 绞 纱 连环 系 在 一 起 ， 以 形成 纱 
链 。 将 纱 链 的 头 部 经 过 导 纱 器 拉 上 绕 绞 纱 的 卷 杠 ， 在 加 工 后 解 
开 连 续 的 绞 纱 并 围绕 连续 绞 纱 扎 上 线 ， 以 形成 较 大 的 纱 镁 。 将 
纱 捆 挂 在 栓 钉 上 上。 将 纱 绞 牛 合 ， 以 形成 纱 卷 并 将 成 卷 的 绞 纱 堆 
放 在 台子 上 上 ， 以 使 进一步 加 工 . 

可 能 从 中 上 述职 责 的 一 部 分 ， 并 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 

纱 链 工 

拉 纱 工 

打 卷 工 


8278-174 ”纺织 机 械 清洁 工 
(TEXTILE-MACHINE CLEANER) (纺织 ) 
DPT: 687 
GED: 1 SVP: 2 EC: I45 PA: Ma34 
清洁 切 织 加 工 机 器 利 设备， 履行 下 列 任何 职 资 ; 
将 机 器 和 辅助 设备 ， 如 : 梳 棉 机 、 络 纱 机 、 织 机 、 综 引 
箱 和 停经 片 ， 用 溶 旗 、 抹 布 、 吸 生 硕 、 毛 刷 和 刊 制 工具 清除 侍 
坏 、 脏 污 、 胶 质 、 油 脂 和 棉 绒 等 。 用 和 手工 工具 去 除 机 峰 防 护 办 
和 附件。 用 清洁 溶液 擦洗 综 线 ， 并 将 其 挂 在 干燥 室内 。 按 照 规 
定 增加 或 威 少 成 套 的 停经 片 。 利 用 油 枪 给 运动 部 件 和 磨损 表面 
加 油 。 用 扫 壳 和 吸尘器 消 洁 机 器 周围 的 地 面 。 从 工作 区 清除 度 
料 和 脏 物 ，- 以 便 处 理 。 
可 能 清 型 某 种 机 器 或 加 工 设备 ， 并 给 予 相应 的 作 谓 ， 如 : 
梳 棉 机 清洁 工 
综 纺 清 清 工 
织 机 滨 滞 工 
络 纱 机 清洁 工 


8278 一 178 钢丝 圈 更 换 工 
(TRAVELLER CHANGER) (纺织 ) 
DPT: 687 
GED: ] SYP: 2 EC: 1357 PA: 147 
更 换 环 锭 细 纱 机 上 的 锅 丝 图 。 


规格 的 细 纱 更 换 钢丝 圈 。 将 网 纱 穿 过 钢丝 图 ， 重 新 开动 机 器 。 
用 钧 子 和 册子 清理 细 纱 机 ， 去 除 棉 绕 和 废 粗 纱 。 
可 能 严 换 磨损 和 断 歼 的 传动 皮带 。 


8278 一 182” 机 械 修 戎 工 


(CLIPPER, MACHINE) (针织 ) DPT: 686 
GED: | SYP: 1 EC: JS PA: 1L4 
为 前 去 线头 ， 从 袜 板 模具 上 翻转 和 末 下 福子 的 自动 机 


器 哈 料 。 
用 人 工 将 油 逢 成 夸 的 袜 于 放 在 机 器 的 哩 料 中 将 袜子 拉 过 
太 匆 ， 使 福子 穿 过 机 器 ， 以 前 大 纱 线 ，、 翻 转 并 简 下 袜子， 
可 能 从 未 攻 翻 补 和 利 被 装置 的 机 器 的 模 其 上 昼 下 袜子 可 
能 从 完工 的 批 匡 中 取 下 标记 ， 以 做 生产 记录 。 


8278-186 换 简 工 


{CAN DOFFER) (纺织 ) DPT: 886 





加 工 职业 661 


GED: 1 SVP: 1 EC: 157 PA: M34 
在 梳 棉 机 、 并 条 机 和 和 粗 纱 机 之 间 落 下 和 更 换 杂 桶 。 
将 满 条 桶 放 在 手推车 下 并 将 手推车 从 梳 棉 机 推 往 并 条 机 利 
粗 纱 机 ， 以 保持 生产 的 进行 。 从 并 条 机 和 糙 纱 机 上 上 取 下 空地 
将 它们 送 问 到 梳 棉 机 。 清 扫 工 作 区 ， 将 清洁 的 废 棉 条 放 入 机 器 
哈 料 装置 ， 以 便 得 加 工 ， 


8278 一 190 ”木棉 吹 气 工 
{KAPOK BLOWER) { 秆 红 1》 
GED: 1 S$VP: 1 EC: I5S PA: H4 
给 自动 机 器 哈 料 ， 将 木棉 状 清 洁 、 和 干燥、 膨 松 并 充气 ， 以 
用 作 杭 头 ， 和 车 热 和 被 祁 的 絮 料 。 
用 草 刀 从 木棉 包 上 蚤 去 铁丝 和 打包 麻布 ， 将 木 视 推 入 机 器 
棉 仓 内 。 将 布袋 缚 于 机 器 出 料 管 上 ， 以 收回 哆 过 的 木棉 。 打 开 
空气 管道 或 护 下 按钮 ， 使 木棉 通过 机 化 吹 人 布袋 。 从 机 器 出 料 
管 上 取 下 布袋 ， 将 口 扎 上， 运送 到 储存 区 ， 


DPT: 886 


8278-194 ” 装 梭 工 
(SHUTTLE FILLER) “(纺织 ) 
装 纬 管 库 工 
GED: 1 SVP: 1 EC: 15 PA: M47 
将 梭 子 装 人 织 机 组 的 检 库 中 。 
将 纬 管 放 和 人 梭 子 并 用 钩子 将 纱 头 空 过 梭 上 腿 。 将 已 穿线 
的 梭 子 装 入 布 机 梭 库 中 将 纱 头 引出 放 入 纱 夹 子 中 ， 以 备 引 
纬 通过 经 纱 ， 
看 以 将 梭 子 放 在 织 机 车 面 上 ， 以 备 织造 用 。 


DPT: 886 


8278-198 ”罗拉 清洁 工 
(ROLLER CLEANER) (纺织 ) DPT: 887 
GED: 1 SVYP: 1 EC: 157..PA: 14 

当 机 器 在 运转 时 ， 从 细 纱 机 或 粗 纱 机 的 罗拉 上 清除 短 绒 和 
灰尘 。 

有 手指 、 钩 子 或 气流 吸 棉 器 清除 缠绕 在 细 纱 机 或 粗 纱 机 的 
罗拉 上 的 粗 纱 头 并 将 短 绒 放 人 袋 中 ， 以 便 运 走 ， 剧 铺 镍 轨 上 上 、 
锭 带 上 和 锭 带 盘 上 的 知 引 和 灰尘 。 

可 能 使 用 空气 软 管 清理 机 器 下 面 。 可 能 给 机 器 零 部 件 
加 油 。 


8278-299 ”纺织 品 加 工 中 的 杂 类 壮 工 和 其 他 简单 工作 职业 
(MISCELLANEOUS OCCUPATIONS IN LA- 
BOURING AND OTHER ELEMENTAL 
WORK. TEXTILE PROCESSING) 

本 残余 类 包括 末 归 他 类 的 纺织 加 鞋 中 的 壮 工 和 零工， 其 职 
资 是 : 将 成 捆 的 大 麻 或 西沙 尔 麻 分 类 ， 从 下 降 机 上 印 下 息 缩 基 
布地 比 和 地 面 履 六 物 ， 清 陈 短 长 度 的 玻璃 纤维 和 找 出 连续 丝 缕 
的 端 头 、 将 卷 芯 纸 板 族 在 一 段 针织 坯布 的 疯 头 全， 将 刻 要 和 回 
毛 混和 起 米 ， 将 用 于 染色 效果 试验 的 纱 线 卷 绕 成 绞 纱 ， 将 针织 
服装 堆放 在 液压 机 板 的 交替 层 之 间 ， 将 弹力 织物 包 在 络 纱 机 的 
盘 自 上 ， 间 收 用 作 原 料 纤维 包装 物 的 麻 贷 和 打 色 布 ， 收集 布 
涉 ， 分 类 并 将 布 头 着 绕 到 硬 纸板 ， 给 将 精 梳 毛 条 进 绕 入 网 服 
袋 的 机 器 喂 料 。 本 残余 类 定义 中 职业 名 称 的 典型 例子 有 : 

袋 布 回收 工 (纺织 ) 





662 加工 职业 


加 抢 工 ， 找 头 工 (合成 纤维 ) 
簧 管 包 覆 工 (纺织 ) 


8279 一 一 纺织 品 加 工 职 业 ， 未 归 他 类 者 
本 细 类 中 未 归 他 类 者 的 职业 ， 包 括 以 下 业务 : 操作 、 看 管 
和 喂 入 纺织 加 工 机 器 ， 以 生产 衬 垫 、 针 刺 秸 、 灸 绒 地 毯 、 粘 合 
织物 、 流 苏 、 强 和 压 纺 合成 纤维 ; 将 纤维 短 绒 粘 合 到 布 上 ; 刷 
布 以 清除 异物 ; 从 绳子 上 修剪 伸 出 的 纤维 ; 折 释 布 ， 量 布 ; 压 
缩 毛 秸 ; 将 纱 分 类 和 贮存 ; 从 机 器 上 印 布 。 


8279-110 守 热 机 操作 工 
(PADDING-MACHINE OPERATOR) (纺织 ) 
DPT: 582 
GED: 3 SVP: 5 EC: 156 PA: M347 
操作 用 架 胎 ( 棉 胎 ) 生产 衬 垫 的 机 组 。 
拧紧 锁 紧 板 上 的 螺母 ， 使 织 轴 和 网 片 与 基 布 片 对 齐 ， 并 用 
扳手 调整 机 器 的 冲程 。 将 胎 卷 和 粗 麻 布 基 布 放 和 人 喂 人 握 持 器 中 
并 对 齐 ， 将 原料 端 头 穿 人 机 器 .转动 手 轮 ， 调 节 轧 光 辊 的 热 
量 ， 将 切 毛 秸 边 的 刀 定 位 ， 将 线 空 过 缝合 机 的 针 ， 它 可 将 胎 缝 
合 在 基 布 上 形成 衬 执 。 调 节 螺 丝 ， 确 定 往复 喷 酒 枪 的 喷 酒 限 
度 ， 将 粘 合 剂 喷 酒 到 衬 垫 的 表面 ， 转 动 空气 阀门 ， 调 节 粘 合剂 
的 喷 酒 量 ， 按 开关 启动 机 器 并 从 中 央 控 制 板 上 监控 机 髓 的 运 
转 。 在 装配 新 针 后 更 换 针 架 。 将 新 卷 的 前 端 与 旧 卷 的 尾 端 缝 
合 ， 以 便 换 用 完了 的 胎 卷 或 粗 麻 布 基 布 卷 。 使 用 手工 工具 更 换 
磨损 或 毁坏 的 机 器 部 件 。 坚 持 做 运转 记录 并 记录 故障 细节 。 
可 能 控制 自动 机 构 ， 将 衬 垫 切割 成 规定 长 度 ， 下 放 到 几 层 
纱布 上 ， 将 纱布 前 下 搭 接 在 衬 垫 上 。 可 能 将 狭 幅 增强 架 胎 放 人 
握 持 器 ， 将 辊 胎 引导 到 针 下 。 


8279-114 ” 制 秸 机 操作 工 
(FELT-MAKING-MACHINE OPERATOR) 
(纺织 ) DPT: 682 
GED: 3 SVP: 5 EC: I5 PA: 12347 
操作 制 息 机 和 切割 机 ， 生 产 针 刺 息 产 品 ， 
转动 螺旋 ， 调 节 扯 松 弹 毛 机 的 梳 和 剥 取 辊 ， 以 生产 规定 的 
絮 胎 。 将 针 板 装 人 针 刺 机 ， 将 松散 的 絮 胎 针 刺 在 一 起 成 为 秸 . 
转动 手 轮 调节 蒸汽 加 热 的 轧 光 辊 之 间 的 张力 ， 并 降下 切割 圆 
刀 ， 将 秸 压 实 ， 并 按 规定 的 宽度 切 毛 边 。 注 满 浆 槽 ， 将 自动 喷 
酒 枪 定位 ， 转 动 空气 国门 ， 将 浆液 喷洒 到 千 上 。 转动 旋 钮 ， 调 
节 烘 爆 箱 的 温度 的 空气 流量 。 将 切割 模 安装 人 自动 模 切 机 的 压 
头 和 床 身 上 ， 以 便 将 秸 切 割 成 特定 的 形状 。 转 动 旋钮 。 使 机 器 
和 输送 带 同步 ， 并 使 吸入 导 辊 对 齐 。 开 动机 器 ， 观 察 机 器 的 运 
转 ， 以 发 现 故 障 ， 并 检验 产品 ， 以 确定 是 否 符合 规格 。 用 油 石 
将 已 用 钝 的 圆 刀 磨 锐利 。 
可 能 修理 针 板 和 协助 修理 设备 。 


8279 一 118 ” 簇 绕 机 操作 工 
(TUFTING-MACHINE OPERATOR) (纺织 ) 
“ DPT: 582 
GED: 3 SVP: 4 EC: I5 PA: L47 
操作 生产 驴 绒 地 毯 卷 的 机 器 。 
使 用 动力 起 重 机 将 黄麻 基 布 着 装 在 机 器 上 ， 将 黄麻 卷 的 端 


头 穿 人 机 器 导 辊 ， 并 用 针 和 线 将 喂 人 端 头 与 机 器 中 的 尾 端 颖 在 
一 起 。 用 引 纱 钩 将 纱 从 喂 和 人 管 拉 过 导 纱 器 穿 过 针眼 。 开 动 艇 绒 
机 观察 运转 情况 ， 以 检查 机 器 故障 ， 例 如 纱 断 头等 。 将 断 纱 接 
上 并 使 用 胶乳 和 引 纱 钩 修理 好 斯 纱 涉 。 记 录 资 料 数据 例如 纱 
支 ， 类型、 停 台 次 数 、 回 丝 和 未 用 纱 的 重量 等 。 使 用 空气 软 管 
和 抹布 清理 和 水 洗 机 器 ， 

可 能 用 叉车 运送 纱 ， 黄 麻 基 布 卷 和 已 加 工 的 地 毯 。 


8279-122 ”纤维 挤 压 机 挡车 工 
(FIBRE-EXTRUDING-MACHINE TENDER) 
(合成 纤维 ) DPT: 685 
GED: 3 SVP: 4 EC: 15 PA: L47 
看 管 机 器 和 联合 设备 ， 挤 压 出 连续 的 合成 纤维 长 丝 ， 履 行 
下 列 任何 职责 : 
操作 控制 装置 ， 开 动机 器 和 加 热 熔融 纺 丝 色 ， 以 挤 压 出 合 
成 纤维 长 丝 。 抓 住 纺 出 的 长 丝 ， 将 多 根 长 丝 头 联合 在 一 起 ， 形 
成 一 股 丝 缕 并 使 丝 缕 经 过 导 辊 绕 过 油轮 ， 使 用 引 丝 器 将 丝 缕 头 
接 在 卷 取 篇 管 上 或 将 丝 缕 导 人 条 简 中 或 进入 进一步 加 工 的 机 
器 .. 巡视 工作 区 ， 观 察 机 器 运转 情况 以 发 现 并 纠正 操作 故障 ， 
例如 丝 缕 断 裂 ， 喷 丝 堵塞 和 导 丝 未 对 准 。 检 验 长 丝 的 光泽 以 发 
现 规格 偏差 。 
” 可 能 将 聚合 物 切 片 或 粉 装 人 机 器 的 喂 料 斗 中 。 可 能 使 用 显 
微 镜 、 隔 距 片 和 电子 试验 设备 检查 和 试验 纤维 样品 。 


8279-126 ”织物 加 工 机 组 挡车 工 
(CLOTH-PROCESSING-RANGE TENDER) 
(纺织 ) : DPT: 685 
GED: 2 SVP: 4 EC: 14 PA: M47 
看 管 布 漂白 、 退 浆 、 染 色 或 整理 机 组 的 中 间 装 置 ， 例 如 : 水 
洗 箱 ， 脆 化 机 ， 烘 燥 烘 简 和 烘焙 箱 ， 作 为 小 组 成 员 进行 工作 。 
转动 阀门 ， 将 蒸汽 、 水 和 化 学 药品 放 到 水 洗 箱 和 漂 液 模 
中 ， 转 动 旋钮 ， 以 调节 烘 燥 和 烘焙 装置 中 的 温度 及 电机 驱动 的 
辊 子 的 速度 。 在 装置 的 进 人 口 和 终点 之 间 的 工作 区 巡回 ， 检 查 
设 押 的 运转 故障 。 向 本 组 操作 工 报 告 布 上 的 油 注 、 破 洞 和 撕 破 
处 ， 解 开 甬 经 处 缠 结 、 将 布 重新 穿 过 装置 ， 使 用 便携 式 颖 幼 机 
将 破 边 的 布 颖 好 ， 以 恢复 连续 加 工 。 
可 能 配制 化 学 药品 或 染料 。 可 能 使 用 滴定 设备 或 比重 计 试 
验 化 学 溶液 的 浓度 。 可 能 看 管 某 一 型 式 的 机 组 并 给 予 相 应 的 称 
谓 ， 如 : 
布 漂白 机 组 挡车 工 
布 染 色 机 组 中 段 工人 


8279-130 ” 纱 仓 库 保 管 员 
(YARN STOREKEEPER) (纺织 ) 
DPT: 487 
纱 分 类 工 
GED: 2 SVP: 3 EC: I5 PA: M47 
按照 类 型 、 细 度 、 重 量 、 颜 色 、 混 合 比 和 品质 将 纱 线 分 
类 ， 以 便 储存 或 分 配给 其 他 部 门 。 
从 纺 部 接收 一 箱 箱 已 加 工 的 纱 并 将 其 分 类 。 将 纱 放 在 库 架 
上 和 箱 中 。 按 照 规定 的 颜色 、 品 质 和 数量 选 出 织造 用 纱 ， 使 用 
染色 纱 的 色 样 选 出 染色 用 纱 。 使 用 手推车 向 织 部 和 染 部 送 纱 ， 





分 类 和 称 量 织 造 区 过 剩 的 纱 并 运 回 储 存 。 坚 持 做 有 关 接收 、 分 
类 、 储 存 和 发 出 纱 的 记录 。 


8279 一 132 ”玻璃 纤维 粘 合 机 挡车 工 
(GLASS-FIBRE-BONDING-MACHINE 
TENDER) (合成 纤维 ) DPT: 585 

GED: 2 SVP: 3 EC: I PA: L4 

朱 管 将 几 股 玻璃 纤维 继 纱 精 合 成 为 一 股 缕 纱 的 机 器 。 

将 简 管 放 到 机 器 的 纱 架 上 ， 将 纱 穿 过 导 纱 器 、 张 力 棒 的 上 
下 ， 经 过 纱 条 加 热 器 、 增 效 剂 贮 槽 、 型 板 和 冷却 槽 ( 箱 )， 并 将 
上 股 线头 缠绕 在 卷 绕 机 的 卷 取 简 管 上 。 转 动 阀门 ， 将 粘 含 材料 放 
入 贮 楷 ， 开 动机 器 观察 涂 层 和 卷 绕 加 工 过 程 ， 以 检查 普 点 ， 例 
如 : 斯 头 . 用 手工 将 断 头 接 在 一 起 。 观 察 控制 板 上 的 温度 仪 
表 ， 调 节 人 恒温 器 以 保持 规定 的 温度 。 从 纱 架 上 外 下 已 粘 合 的 纱 
的 简 管 ， 称 量 已 粘 合 纱 的 简 管 ， 将 简 管 用 集装箱 包装 ， 并 把 重 
量 记录 在 集装箱 上 。 


8279-134 ” 粘 合 机 挡车 工 
(BONDING-MACHINE TENDER) (纺织 ) 
DPT: 685 
GED: 2 SVP; 3 EC: I PA: M47 
看 管 机 器 ， 通 过 用 胶水 、 加 热 和 加 压 将 两 层 布 或 将 一 层 布 
和 一 层 其 他 材料 ， 如 : 秸 或 泡沫 橡胶 粘 合 在 一 起 ， 
将 原料 卷 装 在 机 器 喂 料 口 的 托 架 中 。 将 原料 穿 过 导向 装置 
和 辊 子 并 确保 贮 槽 充满 一 定量 的 胶水 调节 烘 入 的 恒温 器 。 按 动 
按钮 开动 机 器 ， 观 察 运 转 ， 以 检查 故障 。 在 出 料 口 端 用 手指 触 
摸 织物 检验 已 加 工 的 织物 ， 以 确保 各 层 已 粘 合 牢固 。 


8279-138 缩 绒 机 挡车 工 
(FELTING-MACHINE TENDER) (纺织 ) 
. DPT: 685 
GED: 2 SVP: 3 EC: I PA: M47 
看 管 缩 绒 机 ， 以 ( 秸 合 ， 秸 化 ) 利用 热 和 压力 将 几 层 毛毯 
压缩 ( 千 合 ， 秸 化 ) 成 一 层 ， 
将 毛 秸 卷 ( 絮 胎 ) 用 手工 悬挂 在 运输 带 上 方 。 将 毛 秸 条 退 


卷 放 到 运输 器 上 ， 开 动 运输 器 。 打 开 若 汽 阅 或 喷 水 器 ， 弄 湿 . 


通过 燕 汽 室 或 处 于 水 喷头 之 下 的 毛 秆 。 当 水 压 机 的 台 上 已 被 
毛 秸 条 所 履 盖 时 ， 停 止 运输 器 打开 阀门 ， 以 加 热 压 缩 台 。 
启动 往复 式 的 液压 夯 锤 以 压缩 毛 秸 。 将 一 根 毛 秸 架 胎 的 端 头 
搭 在 其 他 絮 胎 的 尾 端 上 ， 以 形成 连续 的 条 子 。 将 松散 的 毛 秆 
补充 铺 开 在 薄 处 ， 以 生产 出 均匀 的 产品 。 展 平 压缩 台 上 的 料 
以 除去 皱 折 。 

可 能 使 用 馈 子 从 毛 息 表面 摘除 异物 。 可 能 看 管 将 增强 粗 麻 
布 加 到 秸 条 上 的 机 器 , 


8279-142 植 绒 机 挡车 工 
(FLOCKING-MACHINE TENDER) (纺织 ) 
DPT: 685 
雪 尼 尔 机 挡车 工 
GED: 2 SVP: 3 EC: 1 PA: M47 
看 管 机 器 以 使 短 绒 粘 合 到 布 上 ， 
将 布 卷 装 在 机 器 的 托 架 上 将 布 的 端 头 通过 喂 料 辊 、 上 浆 辊 
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和 烘 燥 辊 。 将 植 绒 织 物 外 到 机 器 的 给 料 斗 中 ， 将 织物 切割 成 短 
绕 ， 或 将 短 绒 堆 放 入 吹 料 器 ， 将 短 绕 吹 到 织物 上 。 将 浆 料 倒 人 
槽 中 ， 上 浆 辊 经 过 其 中 而 旋转 。 开 动机 器 ， 观 察 上 浆 、 植 线 和 
烘 井 作业 ， 以 确保 与 产品 规格 相 一 致 。 将 已 植 绒 的 织物 咀 入 装 
有 毛 刷 辊 的 机 器 ， 以 除去 多 余 的 短 绒 。 


8279-146 ” 浸 轧 -脱水 机 挡车 工 
(PAD-EXTRACTOR TENDER) (针织 ; 纺织 ) 
DPT: 68S 
GED: 2 SVP: 3 EC: 1 PA: L47 

看 管 机 器 ， 以 使 贺 简 状 织物 脱水 或 挤 于 化 学 药品 并 用 软化 
浴 液 处 理 布 。 

将 布 容器 定位 在 机 器 的 旋转 台 上 。 通过 转动 翼 形 螺钉 或 用 
插入 人 钢丝 环 和 正确 宽度 的 间隔 棒 使 扩 幅 器 的 幅 宽 符合 规格 。 将 
布 穿 过 张力 辊 和 底 布 扩 幅 器 。 将 布 的 端 头 与 挤 压 辊 的 导 强 结 在 
一 起 或 用 缝 幼 机 将 其 颖 在 一 起 。 按 动 按钮 ， 或 转动 手 轮 来 调节 
压 浆 辊 上 的 压力 。 转 动 阅 门 将 软化 溶液 放 人 机 器 的 术 中 。 开 动 
机 器 观察 运转 情况 ， 检 查 喂 和 人 不 当 ， 布 打 抢 和 咀 入 机 器 布料 的 
浆 料 变化 。 旋 转 喂 布 的 转动 台 将 布 退 挫 。 印 下 布 ， 将 布 放 到 车 
上 并 将 车 推 到 指定 区 域 以 便 进 一 步 加 工 。 

可 能 按照 配方 在 咀 料 箱 中 配制 软化 溶液 。 可 能 看 管 机 器 ， 
烘 燥 浸 轧 织 物 。 可 能 清洁 机 器 和 加 油 。 


8279 一 150 加 压 和 穿线 工 
(PRESSER-AND-THREADER) (纺织 ) 
DPT: 685 
GED: 2 SVP: 3 EC: I5 PA: M47 
看 管 水 压 机 ， 燕 汽 妒 ， 鼓 风 视 和 穿线 ( 引 纱 ) 机 ， 制 备 纱 
的 简 管 供 进一步 使 用 。 
将 满 纱 简 管 装 到 纱 第 杆 上 ， 将 盖 盖 紧 并 将 已 装 料 的 纱 笼 定 
位 在 水 压 机 的 台 上 。 拉 下 操纵 杆 ， 降 下 锤 头 ， 以 压缩 纱 线 并 将 
简 管 对 直 。 在 释放 压力 前 将 盖 上 的 螺母 拧紧 以 防止 膨胀 。 调 定 
烘箱 上 的 温度 和 时 间 控 制 装 置 ， 将 已 装 料 的 纱 第 放 人 车 汽 炉 
中 ， 使 线 收 缩 并 使 简 管 金属 材料 回 火 。 从 烘箱 中 取出 纱 笼 并 用 
鼓 见 机 吹 冷 。 将 简 管 和 支架 放 人 自动 穿线 机 。 使 管 纱 绕 过 钩 
针 ， 将 线 引 过 支架 眼 并 推动 操纵 杆 ， 使 线 开 始 穿 人 支架 。 观 察 
穿线 情况 ， 葡 除 线 没 穿 好 的 简 管 和 支架 。 按 照 弹簧 强力 将 支架 
分 类 以 确保 在 机 器 中 所 需要 的 安排 。 
可 能 履行 特定 的 职务 和 职责 ， 并 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
简 管 压制 工 
支架 穿线 工 


8279-154 ” 良 胎 机 挡车 工 
(BATTING-MACHINE TENDER) (纺织 } 
DPT: $85 
GED: 2 SVP: 2 EC: 15 PA: M47 
看 管 机 器 使 松散 的 纺织 纤维 转变 成 熟 胎 。 
推动 操纵 杆 以 便 用 运输 带 控 制 纤维 的 自动 暖和 人 ， 或 将 纤维 
一 抱 一 抱 地 咀 人 机 器 的 给 料 斗 。 开 动机 器 ， 观 察 运转 情况 ， 以 
检查 故障 。 将 已 加 工 的 架 胎 卷 从 机 器 上 吊 起 并 使 新 卷 卷 绕 到 卷 
取 织 轴 上 。 从 每 卷 上 称 到 和 记录 标准 尺寸 的 样品 。 使 用 操纵 杆 
控制 喂 和 人 机 器 的 纤维 量 和 所 生产 的 架 胎 的 重量 。 





664 加 工 职业 
可 能 使 用 剪刀 将 如 胎 剪 切 成 规定 的 长 度 。 可 能 切割 和 包装 
成 捆 的 架 胎 。 可 能 完成 每 批 的 产量 单 并 做 生产 记录 .。 


8279 一 158 ”最 布 机 挡车 工 
(CLOTH-MEASURING-MACHINE TENDER) 


(纺织 ) DPT: S8S 
GED: 2 SVP: 2 EC: 1 PA: HB47 
看 管 在 染色 和 整理 前 后 量 布 的 机 唤 : 


将 布 卷 用 人 工装 在 机 器 上 ， 将 布 穿 过 喂 料 辊 。 将 布 的 端 头 
搭 在 卷 取 辊 上 或 用 便携 式 钾 幼 机 将 布 头 妖 在 导 布 上 。 转 动 旋钮 
将 码 尺 调整 到 零 位 。 按 动 按钮 或 踏 下 踏板 ， 以 启动 机 器 ， 当 布 
进入 视 器 时 如 果 打 擒 则 用 手工 将 布 伸 直 。 停止 机 器 并 按 码 尺 的 
指示 记录 码 数 。 比较 码 尺 上 的 读数 与 产量 单 上 的 码 数 ， 并 记录 


8279-162 ” 折 布 机 挡车 工 
(FEOLDING-MACHINE TENDER) (纺织 ) 
DPT: $85 
视 器 垒 布 工 
GED: 2 SVP: 2 EC: 1 PA: M47 

看 管 机 器 ， 将 布 折 到 成 均匀 的 长 度 ， 以 备 检验 、 包 装 
或 打包 。 

将 布 卷 装 在 机 器 的 托 架 上 ， 把 布 穿 过 喂 料 辊 ， 张 力 辊 的 
上 上 、 下 ， 和 通过 折 亚 杆 的 狭 槽 。 将 布 的 端 头 夹 人 机 器 平台 的 布 
. 夹 下 并 将 码 尺 调整 到 零 位 。 开 动机 器 ， 观 察 折 枉 情况 ， 以 发 现 
布 上 的 接 颖 。 停 止 机 器 用 手指 拆散 接 缝 。 压 下 踏板 ， 松 开 夹 
子 ， 放 松 割 布 ， 并 从 机 器 上 取出 布 。 在 产量 票 单 上 记录 码 数 并 
将 产量 单 系 在 布 上 。 

可 能 计算 折 亚 数 ， 以 测定 每 一 割 布 的 码 数 。 可 能 检验 布 的 
疣 点 ， 例 如 油 迹 ， 粗 节 和 缚 头 ， 并 使 用 清洁 液 ， 钩 针 和 剪刀 修 
正 症 点 。 可 能 称 量 布 和 记录 重量 。 可 能 折 亚 某 一 类 型 的 材料 ， 
并 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 

毛 息 折 屋 工 


8279 一 166 ” 狭 帆 织物 折 儿 机 挡车 工 
(TAPE-FOLDING-MACHINE TENDER) 
(纺织 ) DPT: 585 
滚 边 料 加 压 机 挡车 工 
GED: 2 SVP: 2 EC: I PA: L47 
看 管 折 得 滚 边 料 粘 合 带 并 使 其 起 折 痕 的 机 器 ; 
按照 带 了 的 幅 宽 选择 折 释 导 器 并 用 螺丝 起 子 将 导 器 固定 
在 机 器 上 。 将 带 穿 过 折 司 导 器 和 上 讨 辊 线 在 卷 取 辊 上 。 转 动 六 
门 ， 加 热 辊 并 调整 码 尺 。 开 动机 器 ， 观 察 折 琵 及 折 痕 作业 情 
况 ， 以 发 现 机 器 故障 。 从 卷 取 辊 上 取 下 织物 卷 ， 用 褐色 纸 包 
装 沪 边 料 ， 以 便 贮 存 。 坚 持 记 录 所 加 工 的 带子 的 色泽 、 幅 宽 
和 和 码 数 。 


8279-170 ”管状 织物 折 闪 工 
(TUBING FOLDER) (针织 ) 
层 春 工 
GED: 2 SVP: 2 EC: 1 PA: M47 
看 管 机 器 ， 整 平 折 午 针织 圆 简 状 织物 ， 以 便 进 一 步 加 工 。 


DPT: S8S 


将 贺 简 状 织物 卷 放 在 机 器 的 锭 子 上 。 将 疗 简 状 织物 的 端 头 
穿 在 机 器 支持 辊 上 面 ， 经 过 蒸汽 室 和 喂 料 辊 ， 辊 子 将 圆 简 状 织 
物 拉 人 到 展 幅 器 上 。 按 照 图 简 状 针织 物 的 尺寸 调节 展 幅 器 。 转 
动 阀门 ， 将 敬 汽 通 人 敬 汽 宝 。 按 照 所 沉 的 折 琶 尺寸 调节 折 营 
臂 。 开 动机 器 ， 观 察 圆 简 状 织物 经 过 辊 子 时 的 情况 ， 辊 子 在 支 
架 上 前 后 移动 ， 将 圆 简 状 织物 折 登 在 台 板 上 。 从 人 台 板 上 取 下 已 
折 登 好 的 图 简 状 织物 并 将 它 放 人 箱 中 。 称 最 圆 简 状 织物 并 将 重 
量 记录 在 加 工 单 上 。 


8279-174 ”织物 手工 折 又 工 
(CLOTH FOLDER, HAND) (服装 与 织物 ; 纺 
织 ) DPT: $87 
GED: 2 SVP: 2 EC: 1 PA: 1L47 

折合 织物 ， 例 如 : 已 加 工 好 的 被 单 、 枕 套 织物 或 呢绒 匹 料 
板 ， 以 备 包装 。 

在 平台 上 铺展 完工 的 织物 并 检查 织物 疲 点 ， 如 : 针 迹 、 染 
色 、 印 花 或 整理 等 的 差错 。 将 织物 对 折 ， 二 边 对 齐 并 与 织物 的 
花 型 相 丐 配 ， 按 规定 的 区 间 又 放 织 物 ， 折 痘 成 堆 。 把 批号 和 被 
折合 织物 的 配置 记录 在 生产 报表 上 ，。 

可 能 做 为 折 登 大 的 机 织物 小 组 成 员 之 一 而 进行 工作 。 


8279 一 178 ” 摘 纬 机 挡车 工 
(PICK-PULLING-MACHINE TENDER) 
(纺织 ) DPT: 685 
刻 纬 - 浮 纬 去 除 工 
GED: 2 SVP: 2 EC: I PA: M47 
看 管 从 毛 圈 红头 织物 上 摘 取 假 布 边 和 废 纬 - 浮 纬 的 机 器 。 
帅 起 布 卷 放 人 喂 给 位 置 ， 将 布 的 端 头 与 导 布 用 针 钉 住 或 缝 
合 。 将 假 布 边 放 在 机 器 两 侧 的 喂 给 辊 之 间 。 开 动机 器 ， 观 察 布 
的 流动 ， 以 检查 由 于 布 上 不 均等 的 张力 而 造成 的 在 斜 抢 转 ， 按 
下 按钮 ， 使 超前 的 布 边 放 松 裂 力 ， 使 滞后 布 边 赶 向 前 去 。 落 下 
布 卷 并 装 满 废 纬 的 箱子 。 


8279-182 ”球形 穗 饰 机 挡车 工 
(BALL—FRINGE~MACHINE TENDER) 
(纺织 ) DPT: 685 
球形 穗 饰 制造 工 
GED: 2 SVP: 2 EC:1 PA:IL4 
看 管 自动 地 用 纱 头 制 成 球形 穗 饰 和 把 穗 固 定 在 饰 带 上 
的 机 器 。 
将 机 织带 送信 人 机 器 的 喂 给 机 构 ， 将 简 子 纱 放 在 锭 子 上 并 将 
纱 头 穿 过 张力 时 纱 器 。 按 下 按钮 开动 机 器 ， 自 动 地 切割 一 束 纱 
头 用 钢丝 将 它们 结 托 成 纱 圈 织 人 带 中 ， 并 把 全 部 完工 的 穗 饰 卷 
绕 在 卷 简 上 。 落 下 满 的 卷 简 并 将 其 放 人 纸板 箱 中 。 


8279 一 186” 剧 布 机 挡车 工 
(BRUSH-MACHINE TENDER) (纺织 ) 
DPT: 685 
GED: 2 SVP: 2 EC: 5 PA: M4 
看 管 从 织物 上 剧 去 异物 ， 如 : 棉线 、 吊 办 和 松散 纤维 
的 机 器 。 
用 手推车 将 布 运送 到 机 器 旁 并 将 布 的 端 头 与 导 布 用 针 钉 住 


有 
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或 缝合 。 转 动 螺丝 调节 布 的 张力 和 毛 册 的 庄 力 。 开 动机 器 ， 观 
察 机 器 运转 情况 ， 以 检查 有 无 不 洁 及 机 器 故障 ， 清 洁 机 器 并 给 
机 器 加 油 . 

可 能 照管 装 有 藻 汽 或 水 洗 附 件 的 剧 布 机 ， 以 园 定 织物 
的 绒毛 . 


8279--190 ”和 蕴 毛 机 挡车 工 
(CLIPPING-MACHINE TENDER) (纺织 ) 
DPT: 685 
GED: 2 SVP: 2 EC: I PA: M47 
看 管 通过 前 掉 伸 出 的 纤维 端 头 来 修 光滑 绳子 的 机 器 。 
使 用 手工 工具 调节 机 器 的 刀片 ， 以 除去 伸 出 的 纤维 ， 癌 时 
不 缩减 绳子 的 直径 。 将 绳 球 安放 存 忠 入 锭 子 上 ， 将 绳子 穿 过 前 
毛 机 并 将 冲 头 固定 在 卷 绕 装置 上 。 开 动机 器 ， 观 察 剪 毛 和 卷 绕 
作业 ， 以 发 现 故 障 ， 从 卷 绕 锭 上 落下 已 剪 毛 的 绳 球 。 


8279~194 压 呢 机 挡车 工 
(下 ELT-PRESS-MACHINE TENDER) (纺织 ) 
DPT: 685 
GED: 2 SVYP: 2 EC: 1 PA: L4 

措 管 通过 下 列 方法 之 一 或 几 种 方法 制 成 均匀 厚度 的 毛 息 社 
垫 的 盯 呢 机 : ， 

1. 将 所 希 厚 度 的 扁 钢 间 隔 棱 放置 在 水 庄 压 呢 机 的 一 边 ， 以 
限制 锤 体 的 冲程 。 将 毛 秸 衬 垫 放 在 问 陋 棒 之 问 ， 并 启动 锤 体 压 
缩 毛 咎 。 打 开 节 汽 阁 加 热 锤 体 ， 以 促进 毛毯 的 压缩 。 取 出 已 压 
缩 的 衬 热 ， 将 它们 放 在 输送 器 上 。 

2. 将 毛 秸 衬 垫 放 在 滚 简 式 压 呢 机 的 辊 子 之 间 ， 上 让 下 踏板 使 
辊 子 向 一 起 洁 近 ， 将 衬 垫 压缩 到 规 定 的 厚度 。 

可 能 将 衬 垫 包装 放 和 人 箱子 。 


8279-198 样品 蒸 化 工 
(SAMPLE STEAMER) (纺织 ) 
补 片 水 洗 工 
GED: 2 SVP: 2 EC: 14 PA: L47 
看 管 将 印花 织物 的 小 块 样 布 样品 红色 的 设备 。 
将 样品 放 人 微 塌 蒸汽 室 中 ， 转 动 阀门 将 化 学 药品 和 蒸汽 喷 
入 该 小 室 中 达到 规定 的 时 间 。 从 小 室 中 取出 小 块 样 布 样品 ， 用 
手工 水 洗 小 块 伴 布 ， 以 除去 多 余 的 颜色 和 化 学 药品 。 在 化 学 模 
中 冲洗 样品 ， 以 固定 颜色 。 使 用 轧 水 机 从 样品 上 压 去 多 余 的 
水 ， 在 烘箱 中 或 在 加 热 滚 简 上 烘 爆 样品 。 将 小 块 伴 布 样品 发 送 
给 有 关系 的 个 人 ， 以 便 与 标准 相 比 较 。 


DPT: 685 


8279-202 ” 开 幅 机 挡车 工 
(SCUTCHER TENDER) (针织; 纺织 ) 
DPT: 685 
GED: 2 SVP: 2 EC: 15s PA: M47 

看 管 机 器 ， 在 织物 经 强 状 加 工 后 ， 除 去 水 分 和 将 布 开 幅 到 
全 幅 宽 。 

使 用 便携 式 缝 幼 机 将 布 的 端 头 与 导 布 缝合 ， 或 将 布 罕 过 时 
辊 和 上 压 辊 ， 经 过 打手 ， 打 手 向 布 相反 方 回 旋转 ， 将 布 打开 并 穿 
过 扩 幅 板 ， 将 布 伸展 积 整 平 。 将 布 的 端 头 玛 放 绕 在 卷 取 轴 
上 。 开 动机 器 ， 观 察 布 经 过 打手 的 情况 ， 确 保 布 被 开 幅 到 全 
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幅 宽 。 使 用 吊车 落下 满 轴 和 使 用 手推车 将 布 运 走 ， 以 使 进 一 - 
步 加 工 。 
可 能 看 管 有 关 的 设备 ， 例 如 打 初 机 、 轧 液 机 或 脱 钮 扣 机 。 


8279-206 流苏 机 挡车 工 
(TASSEL-MACHINE TENDER) (纺织 ) 
DPT: 685 
流苏 制造 工 
GED: 2 SVP:2 EC:! PA: M4 
看 管 自动 机 器 制造 用 于 装饰 织物 维 幅 和 花 牧 挂 牧 的 流苏 。 
把 将 要 结扎 上 流苏 的 编 带 条 喂 和 人 机 器 ， 并 用 棉 和 人 造 纤维 
的 混合 物 装 充满 机 器 的 料 斗 。 压 下 踏板 ， 开 动机 器 ， 观 察 机 器 
运转 情况 ， 以 发 现 故障 。 从 机 器 的 出 料 口 取 下 流苏 并 将 其 放 人 
纸板 箱 中 。 将 纸板 箱 运 送 到 贮存 区 域 。 


8279-210 卷 绕 机 挡车 工 
(WINDING-MACHINE TENDER) (纺织 ) 
DPT: 68S 
布 轴 工 ; 卷 布 工 ; 播 纱 和 纱 管 工 ， 卷 布 机 操作 工 
GED: 2 SVP: 2 EC: IS PA: M4 

看 管 机 器 ， 将 布 从 一 种 形式 卷 绕 成 另 一 种 形式 以 便于 进 一 
步 加 工 。 

从 供 布 车 ， 布 包 或 布 卷 将 布 穿 过 导 布 器 和 辊 子 穿 到 连 村 、 
卷 肥 辊 或 管 上 。 转 动手 轮 或 将 边 盘 移 到 一 定位 置 以 调整 节 导 布 
器 幅 宽 。 开 动机 器 ， 观 察 布 上 有 无 破 洞 、 不 规则 的 接 链 ， 印 花 
不 良 。 污 点 和 织 疲 。 推 动 操纵 杆 或 讨 下 踏板 ， 以 控制 机 器 的 速 
度 和 布 上 的 张力 。 使 用 剪刀 剪除 症 点 。 用 胶带 或 标签 固定 布 卷 
的 端 头 。 用 人 工 或 吊车 取 下 满 卷 或 满 管 将 其 装 人 手推车 中 。 将 
码 分 表 上 读数 和 开 剪 次 数 记 录 在 加 工 票 单 上 。 在 操作 过 程 中 给 
机 器 零件 加 油 和 油脂 。 

可 能 使 用 手推车 或 台 车 将 布 运送 到 机 器 上 或 从 机 器 上 运 
走 。 可 能 使 用 使 携 式 缝 纲 机 或 用 手工 将 布 连结 在 导 布 的 端 头 上 
或 将 几 段 布 连结 在 一 起 ， 当 卷 绕 时 可 能 将 阻塞 杆 床 紧 在 织物 
上 ， 以 便 将 织物 固定 。 可 能 在 织物 层 与 层 之 间 卷 绕 纸 衬 。 可 能 
看 管 装 有 喷 水 器 的 机 器 以 便 对 要 卷 绕 的 黄麻 材料 给 湿 。 


8279%-214 ” 落 布 工 
(CLOTH OFFBEARER) (针织 ; 纺织 ) 
DPT: 686 
后 段 挡 车 工 ; 纺织 机 械 取 布 工 ;摆布 机 挡车 工 
GED: 2 SVP: 2 EC: I5 PA: M47 
丛 染色、 整理、 水洗 、 处 理 、 烘 燥 或 用 其 他 方法 对 布 进行 
如 工 的 机 器 上 取 走 布 。 
观察 布 卷 绕 到 辊 上 或 经 过 摆动 玖 布 装置 放 人 车 子 时 的 情 
况 ， 将 加 工 过 程 中 设备 故障 通知 监理 员 或 操作 工 。 检 查 或 手 检 
已 织 好 的 布 是 否 达 到 了 规定 的 幅 宽 和 干燥 程度 。 推 动 操纵 杆 ， 
下 降 刀 片 在 接 颖 处 断 布 ， 或 拆散 几 上 段 布 的 联 楼 绎 以 将 布 从 机 器 
上 落下 。 将 布 卷 推 到 台 上 ， 或 使 用 吊车 将 它 从 机 器 的 托 架 上 吊 
起 ， 将 硬 纸板 管 套 在 卷 绕 轴 上 并 开始 将 布 卷 绕 于 其 上 .在 摆动 
登 布 装 壮 处 更 换 装 满 了 的 手推车 。 将 已 加 工 好 的 布 推 和 到 下 -个 
工段 ， 
可 能 协助 操作 工 混 和 用 于 加 工 布 的 整理 剂 ， 可 能 转动 阅 门 
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调节 十 燥 烘 简 的 热量 和 进入 水 洗 箱 的 水 流量 。 可 能 在 加 工 中 使 
用 剪刀 从 材料 上 剪 下 小 块 样 布 并 将 他 们 供给 试验 室 用 作 颜 色 比 
较 。 可 能 协助 操作 工 将 布 卷 装 到 机 器 喂 料 口 的 托 架 上 ， 并 协助 
将 布 穿 人 机 器 。 可 能 从 某 种 类 型 的 机 器 上 取 走 布 。 并 给 予 相应 
的 称谓 ， 如 : 

烘 燥 机 助手 

染色 机 后 段 挡车 工 (纺织 ) 


8279 一 299 ”其 他 纺织 加 工 职业 
(OTHER TEXTILE PROCESSING OCCUPA- 
TIONS) 
本 残余 类 包括 未 归 他 类 的 纺织 加 工 工 。 其 职责 是 : 看 管 处 
理 碎 布 的 摇 转 搅拌 篇 ， 制 备用 于 配色 种 色 样 控制 的 毛 种 样品 ， 
看 管 烘 燥 合成 纤维 短 纤 的 机 器 ， 和 看 管 将 全 成 纤维 卷曲 成 玩偶 
发 毛 的 自动 卷曲 机 ， 本 残余 类 定义 中 职业 名 称 的 典型 例子 有 ; 
压 碎 机 粘 合 机 操作 工 (纺织 ) 
制 秸 称 重工 
' 针 板 修 理工 (纺织 ) 
烧 毛 工 (纺织 ) 


829 一 一 其 他 加 工 职业 


本 子 类 职业 包括 未 归 他 类 的 以 下 业务 ; 烟草 、 大 皮 、 毛 皮 
及 其 他 多 种 材料 和 产品 。 这 些 职业 可 分 为 以 下 细 类 : 

8290 ”其 他 加 工 职业 领班 

8293 ”烟草 加 工 职业 

8295 ”大 皮革 和 毛皮 加 工 职业 

8296 ” 杂 类 加 工业 的 检验 、 测 试 、 分 级 和 取样 职业 

8298 ”其 他 加 工 的 壮 工 和 简单 工作 职业 

8299 ”其 他 加 工 职业 ,未 归 他 类 者 


8290 一 一 其 他 加 工 职业 领班 
本 细 类 职业 包括 如 职责 名 称 01-250 一 节 所 述 的 ， 未 归 他 
类 的 以 下 业务 : 监督 和 协调 多 种 材料 和 产品 ， 如 大 皮 与 毛皮 ， 
烟草 ， 冰 决 和 蜡烛 的 加 工 的 工人 的 活动 ; 


8290 一 110 ”大 皮 和 毛皮 加 工 职业 领班 
(IOREMAN, HIDE AND PELT PROCESSING 
OCCUPATIONS) ”( 炮 革 与 毛皮 整修 与 染色 ) 
DPT: 138 
他 监督 和 协调 从 捉 准 备 大 皮 、 毛 皮 和 小 皮 以 制造 皮革 料 各 成 
品 毛皮 的 工人 的 活动 ( 细 类 8295)。 
履行 职责 名 称 01-250 所 述 的 职责 ， 
可 能 管理 从 事 特种 工作 的 工人 ， 并 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
染 房 领班 
刊 皮 车 间 领 班 
毛皮 加 工 领班 
大 皮 间 领班 
皮革 整理 领班 


8290-114 杂 类 加 工 中 的 检验 、 测 试 、 分 级 和 取样 职业 领班 
(FOREMAN, INSPECTING, TESTING，GRA-- 


DING AND SAMPLING OCCUPATIONS. 
MISCELLANEOUS PROCESSFNG) (任何 行 
业 ) DPT: 138 
在 药物 、 矿 石 、 烟 草 、 大 皮 和 毛皮 等 原料 加 工业 中 ， 监 督 
和 协调 从 事 检 验 、 测 试 、 分 级 、 取 样 和 其 他 质量 管理 工作 的 工 - 
人 的 活动 ( 细 类 8296) 
性 行 职责 名 称 01-250 所 述 的 职责 。 
可 能 管理 从 事 检 验 特制 产品 的 工人 ， 并 给 予 相应 的 称 
谓 ， 如 : 
卷烟 检验 工 领班 (烟草 ) 
羊毛 分 级 工 领班 (又 革 与 毛皮 整修 及 染色 ) 
药物 和 化 妆 品 检验 员 监 理 (药品 、 药 物 及 化 妆 品 ) 


8290 一 118 ”烟草 加 工 职业 领班 
(FOREMAN, TOBACCO PROCESSING ‘OC.- 
CUPATIONS) (烟草 ) DPT: 138 
监督 和 协调 从 事 准备 和 处 理 烟草 以 及 制造 雪茄 、 卷 烟 及 其 
他 烟草 制品 的 工人 的 活动 ( 细 类 8293) 。 
履行 职责 名 称 01-250 所 述 的 职责 。 
可 能 监督 从 事 特 种 工作 的 工人 ， 并 给 予 相 应 称谓 ， 如 : 
烘 烤 间 领班 
抽 梗 段 领班 
打 叶 段 领班 
加 过 滤 嘴 段 领班 


8290 一 199 ”其 他 杂 类 加 工 职业 领班 
(FOREMAN, MISCELLANEOUS PROCES- 
SING OCCUPATIONS) 

本 残余 类 职业 包括 未 归 他 类 的 加 工业 领班 ， 其 所 监督 各 协 
调 的 工人 活动 如 : 蜡烛 芯 子 浸泡 、 模 制 切割 和 包装 晴 烛 ; 用 过 
滤 压榨 机 去 掉 浓 缩 液 和 化 合 物 液 中 的 沉淀 与 杂质 ; 看 管 机 器 议 
制造 、 破 碎 冰 块 并 制 成 立方 形 。 本 残余 类 定义 中 职业 名 称 的 典 
型 例子 有 : 

蜡烛 制造 领班 ( 杂 类 产品 制造 ， 未 归 他 类 者 ) 

过 滤 领 班 《任何 行业 ) 

冰 室 领班 ( 杂 类 产品 制造 ， 未 归 他 类 者 ) 


8293 一 一 烟草 加 工 职业 
本 细 类 包括 准备 和 处 理 烟草 与 制作 雪茄 、 卷 烟 和 其 他 烟草 
制品 的 职业 。 用 烘 干 窗 烘 烟叶 类 职业 归于 细 类 7183。 


烟草 加 工 职 业 
8293 一 110 至 8293 一 142 


8293 一 110 ”烟草 混合 工 
(TOBACCO BLENDER) (烟草 ) 
烟叶 混合 工 
GED: 3 SVP: 3 EC:I PA: L47 
按照 配方 和 对 烟叶 的 了 解 ,挑选 不 同 级 别 的 烟 时 制备 规定 
配 叶 。 . 
取出 烟叶 ， 或 从 烟叶 捆 中 或 烟叶 箱 里 拿 出 成 捆 烟 草 。 按 照 
质地 、 颜 色 、 种 类 和 产地 检查 烟叶 并 分 类 。 把 规定 数量 的 不 同 


DPT: 386 





级 别 和 类 型 的 烟叶 放 在 锭 送 机 上 制 得 规定 的 配 叶 ， 或 把 烟叶 放 
在 篮子 、 盒 子 或 烟叶 堆 里 以 使 加 工 。 


8293-114 配 线 看 管 工 
(BLENDING-LINE ATTENDANT) (烟草 ) 
DPT: 685 
GED: 2 SVP: 3 EC:I PA: L4 
看 管 输送 机 和 机 器 按 所 需 比例 是 制 不 同类 型 的 烟叶 。 
各 动 输送 机 ， 使 不 同类 型 的 烟叶 不 断 通 过 滚 简 进行 混合 ， 
到 咀 料 机 加 上 个 同类 卉 的 烟 时 ， 用 指定 简 进 行 涧 叶 ， 最 后 进入 
配 叶 机 。 定 好 定时 器 ， 控 制 混合 和 进 料 的 速度 ， 按 规定 定好 计 
量 释 ， 控 制 进 料 量 。 启 闭 阀 门 控制 指定 简 的 半 汽 流量 、 热 空气 
和 水 流量 ， 以 便 烟叶 变 软 ， 容 易 加 工 。 注 意 烟叶 流量 和 输送 
机 、 机 器 的 运转 、 确 保 正 常 加 工 。 
可 按 如 工 类 型 给 予 相 应 的 称谓 ， 如 : 
成 批 配 叶 工 
级 联 配 叶 工 


8293 一 118 ” 香 ( 奖 ) 料 藻 者 工 
(CASING COOKER) (烟草 ) 
香料 工 
GED: 2 SVP: 3 EC: I5 PA: M4 
看 管 加 热情 ， 以 混合 并 蒸煮 浆 料 液 (香料 液 ) 。 
开 阀 把 蒸汽 放 进 桶 的 夹 套 。 按 标准 配方 称 量 出 固体 和 液体 
配料 倒 入 桶 里 。 把 料 条 用 搅拌 器 搅拌 配料 并 避免 加 工 过 度 。 混 
合 料 者 成 桨 后 ， 开 动 泵 人 贮 档 。 用 比重 计 测 定 液 料 比重 ， 并 用 
软 管 加 水 ， 以 得 到 规定 浓度 。 
把 料 装 人 金属 窜 器 ， 把 容器 装 在 暑 料 机 上 ， 把 浆 料 暑 在 烟 
叶 上 使 其 带 上 特有 香味 。 用 泵 把 浆 料 从 贮 槽 送 到 喷 料 机 。 


8293-122 ”加 香 机 着 管 工 
(CASING-MACHINE TENDER COOKER) 
(烟草 ) DPT: 68S 
GED: 2 SVP: 3 EC: 14 PA: 14 
使 用 以 下 方法 之 一 ， 看 管 机 器 ， 以 用 香料 液 处 理 整 叶 或 切 
碎 的 烟叶 : 
1. 开 动 加 香 机 、 咀 料 输送 机 和 和 泵 ， 把 浆 料 材 在 传送 带 上 的 
烛 叶 上 ， 送 入 转 简 。2. 开 阁 把 料 液 装 人 桶 里 。 调 整 榨 干 机 辊 的 
张力 ， 开 动机 器 。 把 烟叶 装 上 输送 机 ， 漫 人 料 液 ， 用 棕 干 辊 去 
掉 烟 时 中 过 量 的 料 液 。 启 闭 和 和 录 蒸 汽 浆 ， 维 持 机 槽 中 料 液 的 适 
当 数 量 和 温度 。 


8293-126 ”烟草 回 潮 (调理 ) 机 看 管 工 
(TOBACCO-CONDITTONER TENDER) 
(烟草 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP: 3 EC: I PA: L47 
看 管 真空 问 潮 机 (蒸汽 压力 室 )， 使 彬 装 烟叶 回潮 供 进 一 
步 加 工 。 
打开 调理 室 门 装 人 桶 装 烟叶 。 关 好 门 ， 开 动 真空 泵 。 开 有 效 
放 人 蒸汽 。 注意 压力 表 和 控制 盘 上 仪表 刻度 ， 当 温度 、 空 气 、 
蕉 汽 和 真空 度 达 到 规定 标准 时 ， 使 蒜 汽 通过 烟草 .到 规定 时 间 
后 ， 从 加 工 室 中 取出 烟叶 桶 。 


DPT: 68S 
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8293 一 130” 烘 于 机 看 管 工 
(DRYER TENDER) (烟草 ) 
按 规定 用 烘 于 机 除去 加 香烟 叶 中 过 多 的 水 分 。 
用 输送 机 使 烟叶 通过 烘 干 炉 ， 开 和 泵 把 燕 汽 放 人 烘 干 机 的 加 热 
盘 管 。 定 期 检查 烟叶 的 烘 干 程度 ， 按 规定 限度 调整 烘 干 的 热量 。 
可 能 看 管 使 烟叶 带 有 特殊 香味 的 烘 干 机 。 可 能 在 烘 于 后 用 
带 鼓 风机 的 滚 简 冷却 烟丝 ， 并 给 予 相 应 的 称谓 ， 如 : 
冷却 机 看 管 工 


DPT: 685 


8293-134 ” 压 醒 机 看 管 工 
(STEM-FLATTENING-MACHINE TENDER) 
(烟草 ) DPT: 68S 
GED: 2 SVP: 2 EC:I PA: M34 
看 管 机 器 , 压 出 烟草 梗 或 烟叶 梗 和 叶脉 。 
开动 输送 机 以 把 烟叶 喂 入 机 辊 ， 并 把 烟叶 从 料 箱 叉 人 输送 
机 料 斗 。 定 好 仪表 刻度 ， 以 调节 碰 汽 和 水 的 流量 ， 从 而 湿润 烟 
叶 ， 净 化 并 冷却 机 器 。 把 压 过 的 烟 梗 又 人 梗 箱 。 


8293-138 ”去 模 机 看 管 工 
(STRIPPING-MACHINE TENDER) (烟草 ) 
DPT: 68S 
GED: 2 SVP: 2 EC: I5 PA: L4 

看 管 机 器 以 从 烟叶 上 去 掉 烟 梗 并 把 去 梗 烟叶 整理 成 捆 。 

按 下 按钮 启动 机 器 ， 把 烟叶 送 入 机 器 咱 料 辊 ， 去 掉 烟叶 
梗 ， 将 烟叶 辟 成 两 半 。 取 下 成 普 的 去 梗 烟 叶 并 捆 成 抽 。 按 左 、 
右 半 《【〔 斗 ) 把 烟叶 分 开 ， 把 机 器 里 剥 下 的 烟 梗 倒 进 桶 里 。 用 抹 
布 和 酒精 清洗 机 器 和 工作 台 。 


8293-142 ” 切 丝 机 看 管 工 
(TOBACCO-CUTTING-MACHINE TENDER) 
(烟草 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP: 2 EC:I PA: L4 

看 管 把 烟叶 切 成 丝 和 切 短 的 机 器 。 

按 按钮 开动 输 关 机 、 喂 料 机 或 把 烟叶 倒 人 切 烟 机 料 斗 。 开 
动 切 丝 机 ， 注 意 机 器 的 运转 ， 以 保证 其 按照 规定 切 灿 丝 。 用 手 
柄 或 调整 刻度 盘 控 制 输送 机 上 的 烟叶 量 ， 以 免 堵塞 。 更 换 用 钝 
或 用 坏 的 切 丝 刀 ， 用 扳手 松紧 固定 刀片 位 置 的 螺栓 。 切 丝 前 按 
所 需 比 例 搅拌 不 同类 型 的 烟叶 。 

可 能 用 机 峰 将 烟丝 切 成 颗粒 状 ， 或 切 成 雪 苛 烟 ( 芯 ) 料 并 
给 予 相应 称谓 ， 如 : 

雪茄 烟 料 混合 、 切 丝 工 

制 粒 机 看 管 工 


烟草 制品 制造 职业 
8293 一 162 至 9293 一 199 


8293~162 ”手工 雪茄 制作 工 
(CIGAR-MAKER,HAND) (烟草 ) 
DPT: 684 
GED: 2 SVP: 5 EC:1 PA: 147 
手工 卷 制 雪茄 。 
挑选 合适 的 烟 料 ， 内 包皮 ( 叶 ) 和 外 包皮 ( 叶 )。 按 规定 
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及 村 把 内 包 叶 段 切 或 据 成 适当 尺寸， 放 在 工作 台 上 。 取 艾叶 
( 烟 料 ) 用 手掌 搓 。 把 搂 好 的 芯 叶 放 在 内 包皮 上 卷 起 米 制 成 雪 
前 卷 〈 芯 )。 粘 结 或 扭 结 内 包皮 两 端 进行 固定 。 按 规定 尺寸 切 
制 外 包皮 。 把 制 好 的 雪茄 卷 放 在 外 包皮 上 卷 好 。 粘 好 两 端 ， 进 
行 加 定 。 放 进 模子 ， 讨 成 规定 形状 。 


8293--164 ”卷烟 机 看 管 工 
(CIGARETIE-MACHINE TENDER) (烟草 ) 
DPT: 68S 
GED: 2 SVP: 4 EC: 15 PA: L47 
看 管 卷烟 机 把 烟叶 包 成 长 条 纸 烟 卷 ， 并 切 成 着 烟 长 度 。 
把 成 卷 卷烟 纸 装 在 心 轴 上 ， 使 其 穿 过 导向 辊 ， 用 扳手 调整 
必 轴 的 摩擦 紧 度 ， 控 制 纸 的 张力 。 用 扳手 装 上 交织 字母 印刷 装 
贰 ， 在 级 的 规定 位 置 上 印 上 商标 名 。 装 满 油墨 和 胶水 槽 。 开 
机 ， 注 意 其 运转 和 机 器 故障 。 控 制 烟丝 进 料 量 ， 以 确保 卷烟 得 
到 规定 数量 的 烟丝 。 用 刷子 清除 机 器 上 的 碎 纸 悄 和 废料 。 如 制 
过 滤 世 或 软木 纸 色 头 卷烟 则 需 把 过 滤 嘴 材料 的 卷 装 在 芯 轴 上 ， 
把 过 滤芯 装 人 料 斗 。 更 换 装 满 的 接收 盘 。 
可 能 检查 机 器 送出 的 卷烟 有 无 毛病 。 可 能 看 管制 作 包装 卷 
烟 用 烟 合 的 机 器 。 把 纸箱 码 在 贷 盘 上 以 便 贮存 或 装运 。 可 能 按 
所 制 卷 烟 类 型 给 予 相应 称谓 ， 例 如 ， 
过 滤 嘴 卷烟 机 看 管 工 


8293 一 166 ”机 制 雪茄 制作 工 
(CIGAR MAKER, MACHINE) (烟草 ) 

. DPT: 685 
GED: 2 SVP: 4 EC: 1 PA: L47 

看 管 机 器 把 烟 料 卷 人 内 包 叶 和 外 包 叶 ， 制 成 雪茄。 

按 下 按钮 启动 机 器 ， 以 自动 切 制 内 包 叶 并 用 以 包 卷 芯 叶 ， 
制 成 雪茄 卷 。 把 外 包 叶 放 在 机 器 的 模 于 上 ， 以 便 从 每 张 包 叶 切 
制 尽 可 能 大 的 外 包皮 。 踩 下 踏板 ， 降 下 切 刀 用 刀 切 叶 。 松 开路 
板 抬 起 切 刀 ， 并 开动 机 械 装置 ， 以 取出 包 叶 ， 包 卷 委 茄 卷 。 观 
察 充 填 、 切 割 和 包 卷 过 程 以 检查 机 器 有 无 故障 。 

这 能 按照 看 管 机 器 的 类 型 给 予 相应 称谓 ， 如 : 

转 塔 ( 式 雪 痢 ) 机 看 管 工 。 


8293-170 雪茄) 修补 工 
(PATCH WORKER) (烟草 ) 
GED: 2 SVP: 3 EC: 15 PA: 14 
修补 有 毛病 的 或 损坏 的 雪茄 。 
检查 挑 量 的 有 毛病 的 下 茄 ， 如 : 有 和 孔 润 、 封 口 松 开 、 有 色 
斑 或 卷 得 太 松 等 。 用 刀 切 去 色 斑 ， 在 雪茄 上 粘贴 类 似 颜 色 的 外 
包 吐 片 补 润 ， 粘 好 松 开 的 封口 。 把 无 法 修补 的 孙 茄 倒 进 重 卷 机 
的 料 斗 中 。 


DPT: 684 


8293-174 ”手工 烟 闪 拧 合 工 
(TWISTER, HAND) (烟草 ) 
GED: 2 SVP: 3 EC: I PA: 14 
卷 制 烟叶 ， 做 成 叮 烟 闪 (麻花 ) 。 
把 必 叶 放 在 烟叶 上 ， 用 手指 和 手掌 眷 搓 成 卷 。 从 中 间 对 
折 ， 抹 打 成 麻花 样 。 定 期 称 量 制 品 重量 ， 看 是 否 符合 规定 。 用 
抹布 、 乔 板 和 刷子 清扫 工作 台 、 托 盘 和 秤 盘 。 


DPT: 684 


8293 一 178 ” 板 烟 切 条 机 看 管 工 
(PLUG-CUTTING-MACHINE TENDER) 
(烟草 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP: 2 EC: I PA: M4 
看 管 机 器 ， 把 烟草 饼 ( 板 状 烟草 ) 切 成 条 、 段 或 颗粒 状 。 
把 烟草 饼 放 在 机 床上 。 开 动机 器 ， 把 烟草 喂 和 人 往复 运动 的 
刀具 于 面 。 用 棍 把 切 好 的 烟 饼 条 拢 到 一 起 ， 使 之 滑 到 托盘 最 ， 
或 者 把 烟 条 喂 和 人 辊 子 中 ， 切 成 颗粒 状 。 用 扳手 更 换 钝 刀片 。 用 
刷 子 和 蒸汽 软 管 清洗 机 器 和 工作 区 。 
可 能 用 机 器 把 嚼 烟 镑 切 成 规定 尺 二 的 条 段 。 


8293-182 ” 板 烟 机 械 模 制 工 
(PLUG MOULDER, MACHINE) (烟草 ) 
DPT: 685 
GED: 2 SVP: 2 EC: 1 PA: H4 

采用 以 下 任 一 种 方法 用 液 讨 机 制 成 吸 用 或 嚼 用 的 烟 条 或 烟 
麻花 : 

1. 把 散 烟 叶 便 入 机 器 模具 中 ， 把 帆布 和 塑料 块 讨 在 烟叶 
上 。 把 转台 上 的 模具 对 准 床 头 。 启 动 液压 头 将 烟 此 压 成 模子 的 
形状 。 掀 起 帆布 ， 拿 下 模子 顶 上 的 塑料 块 ， 取 出 成 形 的 烟叶 。 
2. 把 成 团 或 担 结 的 麻花 状 烟叶 分 层 铺 在 锅 (模具 ) 里 ， 盖 上 锅 
盖 ， 用 扳手 拧紧 螺 帽 将 锅 盖 回 紧 ， 踏 动 踏 板 或 转动 手 轮 ， 以 使 
压 头 压 锅 里 的 烟叶 ， 提 起 庄 头 ， 取 出 锅 中 的 料 。3. 把 批量 烟叶 
放 进 压榨 机 成 形 槽 ， 自 动 压 成 条 状 嚼 烟 。 转 动手 轮 提起 压 头 ， 
取出 机 梢 中 的 料 。 

可 能 看 管 人 力 压 榨 机 对 切 好 的 烟 条 进行 二 次 压制 ， 可 能 检 
查 烟 条 的 外 包皮 有 无 毛病 。 可 能 称 量 制品 ， 看 其 是 否 符合 重量 
标准 。 


3293-199 ”其 他 烟草 加 工 职业 
(OTHER TOBACCO PROCESSING OCCUPA- 
TIONS) 

本 残余 类 包括 未 归 他 类 的 其 他 烟草 加 工 职业 ， 例 如 : 对 种 
植 者 拿 到 供销 部 门 出 售 的 烟草 估计 等 级 和 重量 ， 或 看 管 机 器 以 
在 雪茄 烟 上 粘贴 塑料 过 滤 嘴 。 本 残余 类 定义 中 职业 名 称 的 典型 
例子 有 : 

(产量 ) 估算 员 (烟草 ) 

过 滤 嘴 机 (看管) 工 (烟草 ) 


8295 一 一 大 皮革 和 毛皮 加 工 职业 
本 细 类 职业 包括 把 大 皮 ( 生 皮 ) 毛皮 和 和 小 皮 制 成 皮革 料 和 
精 整 的 毛皮 ， 其 王 作 涉及 到 修 边 、 刮 肉 、 清 铣 、 甸 制 ， 着 色 和 
染色 。 


8295 一 110” 片 皮 工 
(SPLITTER) (又 草 与 毛皮 整修 及 染色 ) 
DPT: 380 
GED: 3 SVP: 4 EC: IS PA: L47 
用 机 器 把 生 大 皮 剖 成 皮 片 层 。 
转动 机 台 上 的 定位 螺丝 或 手 轮 ， 按 规定 的 齐 皮 厚 度 调 整 辊 
子 。 用 测 厚 计 测 定 从 大 皮 上 片 下 的 皮 片 层 厚度 。 更 换 皮带 、 刀 
具 和 辊 子 等 机 器 零件 或 调整 其 位 置 。 





可 能 判读 计数 器 ， 记 录 机 器 看 管 工 剖 过 的 生 皮 数 最 。 吕 能 
按 质 量 给 大 皮 分 类 。 可 能 刻 锐 剖 皮 刀 ， 


8295--114 生 皮 准备 工 
(HIDE AND SKIN PREPARER) 
毛皮 整修 及 浴 色 ) 
GED: ? SVP: 4 EC: 147 PA: M47 

用 溶液 人 处 理 涉 皮 大 皮 或 小 皮 进 行 净化 、 熟 制 、 脱 毛 、 没 
运 、 染 色 、 溉 油 或 琶 制 ， 左 行 下 列 任 何 职 焉 : 

半 间 把 水 加 入 设备 中 。 塘 规定 配方 量 出 右 灰 、 硫 化 钠 、 
盐 、 硫 酸 或 洗涤 剂 等 加 工 剂 。 把 加 工 剂 和 皮 放 进 懋 、 转 简 或 培 
拌 器 里 。 按 动 玫 关 或 拘 纵 杆 开 动 转 简 或 郴 里 的 觉 根 ， 或 按 规 定 
时 间 用 大 工 搅动 梯 里 的 皮 。 吕 动 或 开 财 家 ， 以 排 空 或 填充 转 简 
或 桶 里 的 加 工 沸 。 给 大 皮 染 色 或 浸 油 时 也 照 此 办 刺 。 检查 和 抗 
摸 皮 朴 看 有 无 缺 跑 ， 如 制 伤 、 搓 裂 或 隔 首 。 并 皮 期 、 码 好 ， 用 
手推车 送 到 其 他 工人 处 作 进一步 加 - 工 。 

可 能 取 上 应 节 样 品 用 水 都， 以 测定 长 制程 度 。 可 能 用 盐 液 密 
度 计 、 温 度 计 或 pH 计 恰 查 海 液 含 盐 量 、 温 度 或 酸度 。 可 能 按 
所 用 设 备 或 虐 艺 给 了 相应 的 称谓 ， 如 : 

软化 工 ， 脱 灰 工 

年 (大 ) 皮 着 色 工 

转 科 看管 工 

涝 灰 工 

汉 酸 工 

敬 皮 工 


(县 革 与 
DPT: 684 


8295--118 毛皮 整修 工 
(PELT DRESSER) ( 绝 革 与 毛皮 整修 及 染色 ) 
DPT: 684 
GED: 2 SVP:4 EC: I67 PA: M47 
熟 制 和 整修 毛皮 ， 改 善 共 光 渗 各 外观， 或 恢复 其 原 绞 ， 
按照 也 方 制备 水 洗 和 熟 制 溶液 ， 把 毛皮 放 存 装 有 溶液 的 桶 
侍 或 转 简 持 进 行 净 化 、 软 化 和 防腐 。 按 毛皮 的 厚度 和 重 最 ， 用 
手工 或 电动 刀 从 毛皮 板 上 除去 残留 的 内 和 脂肪 。 检 查 皮 板 有 无 
制 伤 和 撕 裂 等 缺 陶 ， 并 作 纪 这。 
可 能 按照 级 别 抒 毛皮 分 类 并 记 妇 其 缺陷 。 可 能 用 前 匀 刀 去 
掉 长 粗毛 ( 针 毛 )， 削 匀 底 毛 (绒毛 )。 可 能 给 皮 板 淄 油 并 前 毛 。 





8295 一 122 手工 去 肉 工 
(FILESHER, HAND)  ( 芋 革 与 毛皮 整修 及 数 
色 ) DPT: 684 
GED: 2 SVP: 3 EC: I46 PA: M47 
在 熟 制 或 进行 别 种 加 工 前 ， 用 下 面 任 一 方法 去 掉 牛 皮 或 毛 
皮 面 上 残留 的 内 和 脂肪: 
i. 把 湿 皮 放 在 硬 皮 极 上 。 在 皮 板 向 上 推拉 双 柄 刀 ， 去 掉 
内 向 五 。2. 几 刀 从 毛皮 板 或 裸 皮 板 上 刊 去 残留 物 ， 或 者 在 同 
定 的 刀具 上 方 来 加 拉动 皮 板 以 刊 去 残留 物 。 把 刊 净 的 皮 装 上 
手推车 。 
可 能 用 机 械 或 手工 刀 只 前 薄皮 贱 。 可 能 把 皮 版 切 成 条 ， 


8295-124 毛皮 摘 毛 工 


(FUR PLUCKER) ( 缀 革 与 毛皮 整修 及 染色 ) 


角 工 联 业 669 


DPT: 684 
GED: 2 SVP: 3 EC:T PA: 47 

去 除 如 像 海 狸 、 麻 鼠 {( 青 根 用 )、 海 狸 时 和 海豹 等 水 牛 动 物 
皮 板 上 的 针 毛 〈 兵 粗毛)， 前 义 底 瑟 。 

把 皮 板 钉 在 副 皮 板 上 ， 毛 皮 回 上。 用 钝 刃 耐 皮 刀 从 头 部 至 
尾部 刮 毛皮 ， 以 去 掉 松 脱 的 毛 ， 并 展 平 毛皮 。 用 粉扑 在 毛皮 上 
使 针 毛 更 易 见 ， 以 使 撤除。 用 以 下 任 一 方法 拔 毛 : 1. 使 点 板 革 
曾 朝 下 放 在 拔 毛 机 铬 制导 向 板 上 上 ， 踏 下 踏板 户 动 拔 于 机 上 有 人 金 
属 叶 片 的 竺 向 辊 和 像 皮 辊 。 使 导向 板 上 的 皮 板 在 辊 于 加 前 后 移 
动 ， 去 掉 毛 皮 中 的 长 毛 或 针 毛 。2. 割 除 针 毛 、 用 快刀 天 名 整 张 
皮 板 上 的 毛 。 


8295 一 126 ”毛皮 板 工 
(FUR-FLOOR WORKER) 
及 染色 ) 
GED: 2 SVP: 3 EC: I7 PA: M4 
履行 下 列 的 任意 职责 : 净化 和 整修 毛皮. 
用 刀 制 去 从 锁 部 到 尾部 的 腹 边 皮 ， 以 使 进步 加工， 把 瑟 
皮 送 入 梳 毛 机 简 中 栋 毛 ， 或 者 用 金属 梳子 、 钢 丝 山 了 梳 琅 ， 把 
下 皮 装 人 、 开 局、 关闭 、 并 印 出 打 皮 机 ， 上 掉 散 所 或 皮 击 上 的 
杂 物 ， 在 毛皮 的 革 闸 山 ， 涂 油脂 ， 以 弥补 染色 科室 制 中 去 除 的 
油 ， 或 把 毛皮 和 油脂 装 入 转 简 加 工 一 段 时 间 。 把 琅 皮 和 锯末 装 
入 转 简 中 十 滚 ， 使 其 十 燥 、 净 化 和 软化 。 经 - 段 时 间 后 取出 
毛皮 放 入 转 第 ， 去 掉 毛 皮 上 十 的 锯末 。 展开 和 毛皮 使 毛 礼 张 于 ， 
在 金属 杆 上 前 后 拉动 毛皮 使 其 软化 ， 或 把 毛皮 送 人 展 皮 装置 
或 拉 皮 机 进行 加 工 。 用 前 刀 或 电 前 整 毛 ， 使 毛 长 均匀 。 净 
化 ， 染 色 或 浸 油 后 把 毛皮 挂 在 板 条 上 了 晾 十 。 用 于 挫 车 把 久 皮 
送 到 下 一 工序 。 
可 能 按 昨 行 的 职 次 或 折 用 机 器 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
打 皮 ( 毛 ) 机 看 管 工 
梳 毛 工 
加 脂 工 


( 靶 弟 与 万 皮 整 修 
DPT: 685 





8295-130 ”皮革 拉 伸 工 
{LEATHER STRETCHER) 
及 染色 ) 
GED: 2 SVP: 3 EC: Ié PA: M4 

用 以 下 任 -- 方 法 展开 皮革 、 大 皮 或 毛皮 : 

1. 把 大 皮炎 在 拉 软 机 往复 辟 夹 板 上， 开动 机 器 揉 展 大 皮 ， 
挪动 大 皮 位 置 使 整个 揉 向 积 得 到 展开 。2. 把 大 皮 面 朝 下 放 在 拉 
软 台 上 ， 用 水 刷 大 皮 内 面 。 用 手 展 开 皮 子 、 把 大 皮炎 在 抒情 
( 拉 软 ) 台 上 ， 以 使 大 皮 成 形 。 打 开 紫 外 线 加 热 器 ， 沿 工作 台 
的 轨道 移动 加 热 器 ， 烘 干 大 皮 。3. 把 大 皮 在 水 里 溪 淘 ， 并 使 它 
附 在 倾斜 的 平板 上 。 把 皮 板 展 半 在 烘 十 板 上 ， 用 特殊 鳗 刀 展 半 
皱 折 。 关 闭 烘 干 器 ， 按 规定 调 好 温度 表 和 定时 器 进行 煤 十 。 棋 
十 后 从 烘 干 器 上 到 下 大 皮 。 把 展开 、 烘 好 的 大 点 码 在 货 盘 上 . 
以 便 运 走 进行 下 一 步 加 工 。 


( 糙 单 与 毛皮 整修 
DPT: 68S 


8295-134 ”前 匀 机 看 管 工 
(SHAVING-MACHINE TENDER) 
皮 整 修 及 染色 ) 
GED: 2 SVP: 3 EC:16 PA: M4 


( 羔 节 与 瑟 
DPT: 68S 


670 加 工 职业 


看 管 机 器 从 毛皮 、 大 皮 或 小 皮 上 一 残 肉 、 残 毛 ， 把 大 皮 削 
成 一 样 厚 ， 或 者 把 有 毛 或 绒毛 的 皮 整 理 成 毛 具 有 规定 长 度 ， 可 
用 下 列 任 一 方法 : 

1. 转 动手 轮 或 固定 螺丝 ， 以 调整 喂 料 辊 到 规定 的 高 度 。 把 
毛皮 或 大 皮 送 到 喂 料 辊 上 ， 踩 踏板 ， 使 辊 升 起 而 将 皮 送 进 到 削 
毛 刀 或 转 刀 处 。 用 千 分 尽 检 查 皮 板 厚度 。2. 把 毛皮 毛 面向 上 
铺 在 包 着 布 的 辊 上 ， 用 针 别 牢 在 布 上 。 根 据 毛 皮 厚 度 和 剪 毛 量 
转动 定位 螺丝 ， 调 节 辊 子 问 除 。 启 动机 器 ， 使 毛皮 通过 辊 子 ， 
经 机 器 转 刀 前 毛 。 可 能 用 油 石 磨 刀 。 可 根据 工序 给 予 相应 的 称 
谓 ， 如 : 

去 肉 机 看 管 工 

剪 毛 机 看 管 工 

毛皮 剪 毛 工 


8295-136 ”毛皮 染色 工 
(FUR BLENDER) ( 叔 革 与 毛皮 整修 及 染色 ) 
DPT: 684 
GED: 2 SVP: 2 EC: 1 PA: 147 

按照 规定 ， 用 染 液 给 天 然 或 人 造 毛 皮 添 色 和 染色 ， 以 改善 
外 观 。 

用 羽毛 刷 、 刷 子 或 喷枪 给 针 毛 梢 或 全 部 毛 被 添 色 染 色 ， 以 
制 成 外 观光 译 的 成 品 ， 改 善 毛皮 的 颜色 和 人 色调， 或 使 之 类 似 自 
然 毛 皮 。 

用 样板 按 规定 图 案 染 毛 ， 如 像 豹 皮 班 和 虎 纹 。 可 能 专门 给 
奥 纶 人 造 毛皮 染色 并 给 予 相应 的 称谓 : 

奥 纶 绒 染 色 工 


8295-138 量 革 机 看 管 工 
(MEASURING-MACHINE TENDER)  ( 蒜 草 
与 毛皮 整修 及 染色 ) DPT: 585 
GED: 2 SVP: 2 EC: PA: M4 

看 管 度量 成 品 革 面 积 的 机 器 。 

把 自动 记 数 器 置 零 。 开 机 把 皮革 喂 和 人 辊 中 ， 使 它 通过 光学 
电子 感 测 装 置 自动 计量 ， 或 用 计量 轮 测量 面积 。 判 读 计 数 器 ， 
在 革 面 上 用 粉笔 写 上 平方 英尺 数 。 记 录 所 加 工 皮革 数量 。 

可 能 把 皮革 汇总 并 打 成 捆 以 便装 运 。 


8295-142 ”皮革 折光 工 
(BUFFER, LEATHER)  ( 莱 皮 与 毛皮 整修 及 染 
色 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP: 2 EC: 157 PA: M4 
用 机 器 抛光 或 磨 沙 (磨料 ) 大 皮 或 小 皮 ， 以 达到 规定 的 光 
清 度 。 
转动 因 定 螺丝 ， 按 大 皮 的 厚度 调整 磨 革 辊 间 了 由。 把 大 皮 放 
人 辊 子 ， 开 动 杭 器 自动 磨 整 张 皮 ， 或 先 固 定 半 张 而 磨 另 外 半 
张 ， 然 后 再 磨 未 磨 的 部 分 。 
可 能 看 管 装 有 打磨 辊 的 机 器 ， 使 皮革 面 磨 起 绒 ， 并 给 予 相 
应 的 称谓 ， 如 : 
磨 绒 砂轮 看 管 工 


8295-146 ”毛皮 拉 伸 
(PELT STRETCHER) (本 革 与 毛皮 整修 及 染 


ee -ae 





” 色 ) DPT: 685 
搓 纹 机 看 管 工 ， 机 械 拉 伸 工 
GED: 2 SVP: 2 EC:1 PA: L4 

看 管 机 器 以 拉 伸 、 软 化 和 净化 毛皮 。 

把 毛皮 放 在 倾斜 的 木板 或 喂 料 辊 上 。 压 下 踏板 以 拾 起 板子 
或 辊 子 ， 使 之 靠 上 转动 辊 。 当 机 器 拉 伸 或 软化 毛皮 并 从 皮 面 去 
掉 残 内 时， 拉 住 并 引导 毛皮 使 之 保持 在 转动 辊 下 。 

可 能 检查 毛皮 有 无 缺陷 ， 并 按 级 别 分 类 。 


8295-150 ” 拔 毛 工 
(WOOL PULLER)  ( 贱 草 与 毛皮 整修 及 染色 ) 
DPT: 687 
GED: 2 SVP: 2 EC: I PA: M47 
拔除 羊皮 上 的 毛 ， 将 其 分 类 放 人 桶 内 。 
利用 托 座 抵 住 毛皮 ， 用 手 拔 去 羊皮 上 的 毛 。 检 查 羊 毛 ， 按 
照 颜 色 、 质 地 和 长 度 分 类 ， 分 别 放 入 指定 的 容器 。 用 刊 刀 或 脱 
毛 剂 去 掉 未 找 净 的 毛 。 把 如 工 好 的 羊皮 放 在 架 上 或 平 车 上 . 
可 能 用 剪刀 前 去 印记 和 头 部 与 脚 上 的 羊毛 。 


8295-199 ”其 他 大 皮 和 毛皮 加 工 职业 
(OTHER HIDE AND PELT PROCESSING OC- 
CUPATIONS) 

本 残余 类 包括 末 归 他 类 的 大 皮 和 毛皮 加 工 职 业 。 例 如， 看 
管 装 有 脱脂 溶剂 喷头 的 炉子 以 去 掉 皮 革 上 脂肪 和 油 的 工人 。 本 
残余 类 定义 中 职业 名 称 的 典型 例子 有 : 

赔 脂 调 备 看 管 工 〈 细 革 与 毛皮 整修 及 染色 ) 


8296 一 一 杂 类 加 工业 的 检验 、 测 试 、 分 级 和 取 
样 职业 ， 未 归 他 类 者 
本 细 类 职业 包括 职务 名 称 02-170、02-430、02-150 和 
02-330 所 述 的 未 归 他 类 的 检验 、 测 试 、 分 级 和 取样 工作 ， 涉 
及 药品 、 和 矿产、 烟草、 大 皮 和 毛皮 等 原料 或 制品 的 加 工 中 的 质 
量 管理 工作 。 


8296-110 药品 和 化 妆 品 检验 工 
(INSPECTOR, PHARMACEUTICALS AND 
TOILETRIES) (药品 、 药 物 及 化 妆 品 ) 
DPT: 267 
药品 检验 工 
GED: 4 SVP: 7 EC:1I PA: S57 
在 药品 和 化 妆 品 生产 中 实行 测试 和 质量 管理 方案 ， 确 保 产 
晶 符合 标准 和 规定 。 
按照 取样 ， 生 产 管理 、 测 试 和 实验 数据 分 析 的 公认 方法 参 
与 制定 有 关 产 品 测试 和 质量 管理 的 规程 。 复 查 与 每 批 受 测 产品 
有 关 的 实验 室 测试 报告 、 图 表 和 类 似 数据 ， 确 保 产 品 符 合 政府 
标准 ， 以 及 公司 或 顾客 所 做 的 由 公认 的 实验 室 程 序 和 过 去 所 测 
产品 的 经 验 所 决定 的 具体 规定 。 受 监理 人 的 委托 ， 提 出 合格 品 
全 批量 按 批 生产 和 销毁 不 合格 品 的 建议 。 通 过 重 检 产 品 记录 和 
测试 报告 研究 顾客 对 无 效 的 、 过 期 的 、 有 毒 的 或 名 称 标 错 产品 
的 意见 。 根 据 正当 意见 提出 改变 工艺 ， 防 止 重 犯 的 建议 。 与 政 
府 检验 员 和 质量 管理 员 商 议 解决 影响 公司 产品 的 生产 和 销售 的 
问题 。 





8296-114 蓝 革 铬 革 分 级 工 
(BLUE-LEATHER GRADER) 
整修 及 染色 ) 

GED: 3 SYP: 7 EC: I PA: M47 
对 铬 辐 皮 ( 蓝 革 ) 进行 检验 、 估 价 和 分 级 ， 决 定 以 后 皮革 
加 工 的 工艺 ， 
检查 鞭 好 的 大 皮 有 无 未 去 掉 的 印记 、 伤 疤 和 厚度 不 匀 之 类 
的 缺陷 。 抚 摸 大 皮 以 确定 大 皮 重量 和 表皮 搓 纹 的 质量 。 应 用 由 
对 皮革 制造 各 个 方面 的 丰富 经 验 而 获得 的 知识 ， 确 定 能 使 大 皮 
得 到 最 高 市 场 价值 的 工艺 和 产品 应 加 的 修整 。 按照 大 皮 的 特性 
和 质量 分 类 ， 加 标签 ， 或 填写 质量 证 书 交 给 纪录 员 。 


( 轰 革 与 毛皮 
DPG: 287 


8296-118 ”卷烟 测试 
(CIGARETTE TESTER) (烟草 ) 
GED: 3 SVP: 5 EC: 1 PA: $47 
测试 卷烟 和 玻璃 纸 包装 ， 以 确保 产品 质量 符合 公司 标准 : 
从 卷烟 机 中 取样 放 人 称 重 记录 器 料 斗 ， 以 称 量 每 支 卷烟 的 
重量 .计算 卷烟 样品 的 平均 重量 ， 与 重量 标准 相 比较 以 确定 仿 
差 。 定 期 检查 卷烟 缺陷 ， 如 烟头 松散 、 烟 梗 、 孔 洞 以 及 不 合格 
的 过 滤 嘴 和 卷烟 纸 、 包 装 盒 上 的 粘 合 线 等 。 撕 开卷 烟 纸 ， 把 烟 
丝 放 入 容 只， 把 容器 放 人 电动 测 湿 计 测定 水 分 含量 。 称 规定 数 
量 卷烟 中 的 烟丝 ， 与 标准 相 比较 以 确定 偏差 。 取 下 外 包皮 上 的 玻 
璃 纸 ， 把 玻璃 纸 蒙 在 仪器 吸 气 孔 上 ， 看 仪表 上 的 空气 透 人 量 ， 以 
测定 透气 性 。 记 录 测 试 结果 、 昌 期 及 生产 样品 的 卷烟 机 号 。 
可 能 从 一 定数 量 的 卷烟 中 取出 烟丝 放 人 装 有 一 套 筛 子 的 搅 
拌 机 中 ， 以 分 离 出 大 小 不 同 的 烟丝 ， 称 量 筛 出 物 ， 用 换算 表 查 
得 单 支 香 烟 各 种 规格 烟丝 的 百分比 。 


DPG: 387 


8296-122 ”皮革 分 类 工 
(LEATHER SORTER) 
染色 ) 

大 皮 分 类 工 
GED: 3 SVP: 4 EC: 1 PA: M47 
对 原 皮 和 已 加 工大 皮 进 行 检验 和 分 级 ， 
检验 大 皮 的 缺陷 ， 如 未 去 掉 的 印记 、 制 痕 和 伤疤 等 ， 用 刀 

或 前 进行 整理 。 利 用 测 厚 计 检 查 大 皮 重 量 。 根 据 质 量 ， 如 颜 

色 、 尺 寸 、 搓 纹 和 重量 等 ， 人 工 给 大 皮 分 级 。 将 有 缺陷 的 大 皮 

退回 重新 加 工 或 处 理 。 可 能 按 所 分 级 的 皮革 类 型 给 予 相 应 的 称 

谓 ， 如 : 


(县 革 与 毛皮 整修 及 
DPG: 387 


漆 革 分 类 工 
8296-126” 桶 检 工 
(HOGSHEAD INSPECTOR) (烟草 ) 
DPG: 487 


GED: 3 SVP: 4 EC: I PA: M47 

检验 大 桶 中 的 烟草 样品 ， 分 出 级 别 并 确定 烟草 情况 。 

检查 烟草 的 损伤 情况 ， 挑 出 ， 称 重 并 记录 损伤 烟草 数量 。 
检查 、 摸 、 咱 烟叶， 确定 级 别 。 在 烘 干 前 的 经 一 定时 间 烘 王后 
称 样品 重量 ， 并 计算 水 分 含量 。 在 烟草 水 分 含量 或 其 它 条 件 不 
符合 标准 时 通知 领班 。 

可 能 把 熟化 好 的 烟叶 分 级 以 供出 售 ， 并 给 予 相 应 的 称 
谓 ， 如 : 


加 工 职业 671 
烟草 分 级 工 


8296-130 ”卷烟 检验 员 
(CIGARETTE INSPECTOR) (烟草 ) 
DPG: 587 
GED: 2 SVP: 4 EC: 了 PA: L47 

检查 卷烟 缺陷 以 保证 符合 质量 标准 。 

从 每 台 机 器 的 托盘 上 取 卷 烟 ， 检 查 它 们 有 无 印字 、 填 料 、 
封 粘 和 切 制 缺 陷 。 检 查 过 滤 嘴 烟 的 装 嘴 质 量 ， 把 规定 数量 的 卷 
烟 放 进 盘 式 验 规 检查 其 长 度 。 用 验 规 检查 商标 印 在 卷烟 纸 上 的 
位 置 。 对 卷烟 进行 称 重 看 是 否 符合 标准 ， 并 记录 重量 和 称 重 时 
间 。 用 放大 镜 和 刻度 尺 测 量 卷烟 封口 。 卷烟 纸 样品 的 颜色 和 质 
地 和 规定 的 进行 比较 。 如 有 不 合格 处 ， 通 知 机 器 看 管 工 。 

可 能 用 抗 张强 度 测试 仪 测定 纸 的 强度 . 


8296 一 134 ”大 皮 和 毛皮 检验 工 
(HIDE-AND-PELT INSPECTOR) ( 钱 草 与 
毛皮 整修 及 染色 ; 履 衬 和 肉 类 包装 ) 。 DPG: 587 
诗 宰 和 肉 类 包装 工 
GED: 2 SVP: 4 EC: I47 PA: H347 
检验 牲畜 大 皮 、 毛 皮 和 其、 御 皮 ( 胎 皮 )， 按 照 具 体 情 
况 、 尺 寸 和 重量 进行 分 级 。 
把 大 皮 、 毛 皮 或 其 他 皮 铺 在 地 板 或 工作 台 上 ， 用 木 皇 或 手 
指 检查 有 无 缺陷 ， 如 号 洞 、 割 伤 、 印 记 、 残 肉 和 残余 脂肪 等 ， 
台秤 称 大 皮 重 量 ， 估 算 大 皮 上 粘 附 的 杂 物 的 重量 。 在 大 皮 上 
用 粉笔 划 出 或 在 皮 形 图 上 勾 出 其 轮 廊 。 按 级 别 归 类 。 记 录 生 产 
数据 ， 接 大 皮 情况 尺寸 和 重量 填 好 标签 ， 挂 在 大 皮 或 皮 梳 搁 
上 ， 放 上 货 盘 或 平 车 。 
可 能 去 掉 多 余 的 脂肪 和 残 肉 ， 用 刀 或 者 用 机 器 割 去 皮 的 口 
鼻 部 、 耳 洒 和 尾巴 皮 或 将 有 脂 毛 皮 退 回 刮 皮 机 ， 可 能 对 海豹 或 
其 他 皮 板 进行 检验 和 分 级 、 


8296-138 ”羊毛 和 毛皮 分 级 工 
(WOOL-AND-PELT GRADER) (对 革 与 毛皮 
整修 服装 及 染色 ) DPG: 587 
GED: 2 SVP: 4 EC: I7 PA: H347 
接 照 质量 标准 对 绵羊 或 羔羊 皮 和 羊毛 进行 分 级 : 
检查 和 抚摸 羊毛 以 确定 或 颜色 、 质 地 和 长 度 ， 并 将 毛皮 或 
散 毛 按 级 别 分 类 ， 以 便 拔 毛 或 烘 干 。 检 查 浸 酸 绵羊 裸 皮 有 无 割 
伤 、 据 裂 、 环 疯 及 皮 板 质量 ， 按 级 别 码 翅 。 记 录 所 检查 的 羊毛 
或 毛皮 的 数量 和 级 别 。 


8296-142 ”雪茄 检验 工 、 
(CIGAR INSPECTOR) (烟草 } 
新 制 烟 检 验 工 
GED: 2 SVP: 4 EC: I5 PA: L47 
对 雪 茹 进行 检验 看 其 是 寿 符 合 标 准 。 
随机 取样 称 重 ， 如 雪茄 重量 不 合格 则 通知 机 器 操作 工 。 检 
查 雪 茄 有 无 破损 或 掉 色 的 外 包皮 、 软 点 ， 补 块 有 无 缺陷 ， 长 度 
有 无 偏差 。 挑 出 有 毛病 的 雪 若 ， 接 牌号 、 缺 陷 和 所 需 修补 的 类 
型 分 类 。 把 检查 过 的 雪茄 码 在 箱 或 桶 里 ， 在 容器 上 贴 好 标签 。 
把 合格 品 装 满 托盘 ， 包 装 前 把 烟 装 进 手动 压力 机 。 


DPG: 687 





672 ”加工 职业 


8296-146 ”水 分 测试 工 
(MOISTURE-CONTENT TESTER) (烟草 ) 
DPG: 587 
GED: 2 SVP: 3 BEC: 15 PA: L4 
按 以 下 方法 之 一 在 生产 的 各 个 阶段 测定 烟草 水 分 含量 : 
1. 把 烟草 样品 放 进 电 湿 度 计 ， 接 通电 源 。 观 察 湿度 计 读 
数 ， 与 换算 表 相 比较 ， 以 确定 水 分 含量 ， 记 录 每 次 样品 测试 的 
日 期 、 时 间 、 温 度 、 水 分 含量 和 读数 。2. 称 烟草 样品 ， 放 入 上 烘 
炉 ， 经 一 定时 间 后 取出 称 重 。 与 烘 烤 前 相 比较 ， 用 换算 表 确 定 
水 分 含量 百分比 。 
可 能 按 所 用 方法 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
湿度 计 操作 工 


8296-150 ”粮食 取样 工 
(GRAIN SAMPLER) (批发 业 ) 
GED: 2 SVP:3 EC: BE PA: L34 
从 车 皮 、 船 舱 和 仓库 中 取出 并 检查 粮食 样品 ， 
行 分 级 。 
定期 把 金属 取样 管 插 和 粮食， 如果 正在 装 粮 ， 则 从 装 料 口 
取样 。 检 查 其 一 臻 性。 把 粮 样 放 入 金属 篮 中 ， 加 上 标签 并 交 给 
政府 检验 员 。 将 与 成 批 粮食 不 同 的 个 别 粮食 样品 挑 出 并 估计 它 
所 代表 的 数量 。 制 备 报表 ， 向 政府 检验 员 报告 粮 样 来 源 和 粮 棉 
上 原来 标记 的 级 别 。 


DPG: 687 


以 便 随后 进 


8296-154 ”烟草 取样 工 
(TOBACCO-SAMPLE PULLER) (烟草 ) 
DPG: 587 
GED: 2 SVP:2 EC:1 PA:14 
收集 和 磨 制 烟草 样品 ， 用 于 水 分 、 配 比 和 加 香 测试 。 
从 二 次 烘 干 机 的 出 中 传送 带 上 取 一 把 烟叶 样品 ， 或 者 用 电 
钻 式 取样 器 从 烟 桶 中 抽取 未 加 工 的 烟草 样品 。 把 样品 倒 人 电动 
磨 。 把 磨 好 的 烟草 倒 人 容器 ， 在 容器 上 注 明日 期 、 桶 号 、 级 别 和 
取样 时 间 。 把 容器 送 到 实验 室 以 测定 水 分 、 配 比 和 加 香 情 况 。 


8296--199 杂 类 加 工 的 其 他 检验 、 测 试 、 分 级 和 取样 职业 
(OTHER INSPECTING. TESTING, GRA- 
DING AND SAMPLING OCCUPATIONS. 
MISCELLANEOUS PROCESSING) 

本 残余 类 包括 未 归 他 类 的 检验 工 、 测 试 工 、 分 级 工 和 取样 
工 。 其 职责 如 : 检查 购 进 的 烟草 的 定 级 是 否 恰当 ， 有 无 变质 或 
缺陷 ; 按照 颜色 和 作 内 、 外 包 叶 的 可 用 性 把 烟叶 分 类 ; 取 产 品 
或 原料 样 供 实验 室 分 桶 等 。 本 残余 类 定义 中 职业 名 称 的 典型 例 
子 有 : 。 

采购 (申报) 检验 工 (烟草 ) 

烟叶 分 类 工 (烟草 ) 

原料 取样 工 (任何 行业 ) 

取样 工 (任何 行业 ) 


8298 一 一 其 他 加 工 的 壮 工 和 简单 工作 职业 
本 细 类 包括 未 妇 他 类 的 壮 工 或 其 他 简单 工作 职业 ， 如 职务 
名 称 02-190 所 述 ， 涉 及 大 皮 和 毛皮 、 烟 草 和 羽绒 等 原料 和 产 
攻 的 加 工 职业 . 


8298 一 110 ”皮革 加 工 壮 工 
(LABOURER, LEATHER PROCESSING) ( 峙 
革 与 毛皮 整修 及 染色 ) DPG: 686 
制 草 广 壮 工 
GED: 2 SVP: 2 EC: 14567 PA: H34 

在 制 革 厂 的 各 个 大 皮 和 毛皮 加 工 工段 ， 晓 行 以 下 任意 职 
责 ; 

在 未 熟 制 的 皮 上 和 铲 上 盐 ， 防 止 腐烂 和 脱色 。 割 断 捆 熟 皮 的 
线 ， 把 大 皮 铺 在 工作 台 或 地 板 上 供 加 工 。 用 刀 去 掉 破 边 、 薄 皮 
和 和 皮 上 的 印记 。 把 刻 皮 和 和 脂肪 等 制 革 注 废料 倒 进 箱 里 ， 盖 上 石 
灰 以 防腐 烂 。 在 羊皮 板 的 毛 上 加 上 溶剂 以 便 用 抹布 和 刷子 去 掉 
涂抹 的 印记 。 把 羊皮 挂 在 蒸汽 室 里 ， 开 阀 放 人 节 汽 使 毛 松 散 。 
把 羊皮 放 进 脱毛 机 ， 或 用 手 除 掉 皮 上 的 散 毛 。 收 集 脱 下 的 毛 ， 
倒 进 洗 毛 机 ， 把 洗 过 的 毛 铲 进 甩 干 机 脱水 。 把 大 皮 送 进 切 皮 机 
分 切 成 两 半 以 供 进一步 加 工 。 数 出 规定 数量 的 大 皮 打 成 捆 。 用 
手推车 在 工人 或 工序 间 运 送 皮 捆 ， 把 大 皮 装 人 盛 有 化 学 溶液 的 
滚 简 或 桶 里 进行 染色 、 漫 油 、 县 制 、 脱 毛 、 脱 灰 、 净 化 或 防 
腐 。 用 海绵 温水 润 皮 ， 或 在 大 皮 上 喷 特 定 溶液 ,以 便 进一步 加 
工 或 整理 。 把 湿 皮 粘 或 夹 在 框架 上 以 防 皱 折 ， 把 框架 滑 入 烘 于 
( 隆 道 ) 密 。 从 框架 上 取 下 和 干 皮 码 在 小 车 上 。 用 压 、 刷 或 吸 的 
方式 给 已 整理 过 的 大 皮 进行 净化 、 磨 革 和 平整 等 的 机 器 进 料 、 
出 料 。 用 刷子 、 刮 板 和 洲 剂 清洗 装 石灰 、 树 皮 长 料 和 废料 的 
桶 、 模 和 转 简 ， 刷 洗 制 革 厂 墙壁 和 地 板 。 在 为 制 革 厂 拉 进 大 皮 
的 卡车 或 车 皮 上 喷 消 毒剂 。 在 皮革 上 撤 上 光 剂 、 着 色 剂 或 丙烯 
乳液 ， 进 行 防水 或 精 整 。 

可 能 履行 专门 职责 ， 并 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 

大 皮 修 边 工 

皮革 涂饰 工 

手工 喷涂 工 


”8298-114 烟草 加 工 壮 工 


(LABOURER，TOBACCO ” PROCESSING) 
(烟草 ) DPG: 686 
GED: 2 SVP: 2 EC: I PA: H347 
给 加 工 机 器 哈 料 、 出 料 ， 在 制 各 种 烟草 制品 中 ， 履 行 以 下 
任意 职责 : 

”把 成 捆 色 调 相 近 的 烟叶 挂 在 棍 上 ， 用 链 式 输送 机 送 住 加 工 
机 械 。 用 铲子、 三 股 又 或 电 吊车 装卸 架子 或 输送 机 上 的 烟叶 或 
烟丝 。 用 喷枪 给 成 把 烟叶 喷 水 或 加 香 液 或 者 把 成 盘 烟 草 放 到 调 
理 室 的 架子 上 经 历 一 定时 间 。 把 烟叶 倒 人 或 叉 人 去 梗 机 、 切 丝 


” 机、 搅拌机， 加 香 机 、 第 分 机 或 雪茄 或 卷烟 制造 机 的 进 料 模 或 


料 斗 。 把 成 包 不 合格 的 卷烟 咀 人 机 器 ， 以 打开 开 包 装 ， 取 出 卷 
烟 ， 并 倒 人 机 器 以 切 开 纸 切 掉 过 滤 嘴 ， 而 回收 烟丝 。 把 嚼 烟 卷 
在 包 叶 里 准备 人 模 成 形 。 把 雪茄 送 入 机 器 使 和 茄 自动 对 准 惟 
棍 ， 在 雪茄 端 部 刺 出 通气 孔 。 用 刀 挑 开 不 合格 雪 新 ， 回 收 烟 
丝 ， 把 包 叶 和 烟丝 分 放 在 不 同 的 盒子 里 供 再 加 工 。 在 机 器 出 料 
端 摆 放 空 容器 以 盛 放 烟 草 或 烟草 制品 ， 用 推 车 在 工人 或 工序 间 
运送 装 满 的 容器 。 开 或 停 输送 机 ， 在 移动 的 输送 机 旁 挑 出 烟叶 


中 的 烟 梗 、 变 色 料 和 土 块 、 纸 、 细 强 等 杂 物 。 用 刷子 和 扫 蜗 打 


扫 墙 塞 传送 带 、 籍 子 或 第 分 机 筛子 的 烟叶 。 把 烟草 用 液压 或 手 
工 方式 压 成 形 ， 压 成 烟草 块 。 
可 能 专门 履行 某 项 职责 ， 并 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 





卷烟 机 喂 料 工 
充填 视 喂 料 工 
手工 烟 块 包装 工 
筛子 清洁 工 

筛 分 机 喂 料 工 


8298 一 118 ”羽绒 洗涤 、 烘 干 工 
(FFATHER WASHER-AND-DRYER) (家 具 ) 
. : DPG: 686 
GED: 1 SVP: 2 EC: 17 PA: L4 
把 羽绒 装 入 机 器 进行 清洗 、 消 毒 、 烘 干 和 分 离 ， 用 于 充填 
垫子 ， 枕 头 或 靠垫 等 家 用 品 。 
用 手 把 沁 绕 、 洗 许 剂 和 消毒 剂 装 人 洗涤 机 。 开 闪 ， 放 人 
水 ， 开 动机 器 。 放 掉 污 水 ， 用 清水 测 洗 羽 绕 。 把 湿 羽 绒 手 工装 
人 烘 于 机 。 开 动机 器 用 蒸汽 和 热 空气 烘 干 羽绒 。 用 气流 从 机 器 
中 忱 出 改线 ， 利 用 重力 绒毛 和 闷 毛 分 离 ， 把 羽毛 送信 贮 箱 。 
可 能 把 羽绒 送 入 粉碎 机 ， 把 不 同 级 别 的 亲 毛 混在 一 起 ， 打 
去 羽绒 上 的 灰尘 和 脏 物 。 可 能 在 装 入 贮 箱 以 备 进一步 加 工 前 进 


8298-199， 其 他 加 工 中 的 杂项 壮 工 和 简单 工作 职业 
(MISCELLANEOUS OCCUPATIONS IN LA- 
BOURING AND ELEMENTAL WORK， 
OTHER PROCESSING) 

本 残余 类 包括 末 归 他 类 的 加 工业 壮 工 和 其 他 简单 工作 工 

人 ， 其 工作 是 从 不 合格 卷烟 中 回收 烟丝 ; 用 手工 分 切 大 皮 ; 在 

毛皮 散 毛 上 涂 脱 毛 液 。 本 残余 类 定义 职业 名 称 的 典型 例子 有 : 

卷烟 回收 工 (烟草 ) 
手工 分 皮 工 ( 靶 革 与 毛皮 服装 及 染色 ) 
脱毛 液 涂 覆 工 《 靶 音 与 毛皮 服装 及 染色 ) 





8299 一 一 其 他 加 工 职业 ， 未 妇 他 类 者 
本 细 类 包括 未 归 他 类 的 职业 ， 涉 及 操作 和 看 管 加 工 各 种 原 
料 和 产品 的 设备 。 其 职责 有 : 制造 和 涂 覆 隔音 压 ; 核 尺 寸 切 铀 
秸 绝缘 纸 ， 并 加 纸 背 ; 给 药片 加 糖衣 ; 晴 烛 成 型 和 装 融 ; 用 球 
朵 或 棒 麻 机 磨料 ， 清 洗 吉 工 设备 ; 得 分 原料 以 取出 杂 物 或 得 到 
规定 粒度 ; 配 毛 制 刷 ; 制 冰 并 进行 粉碎 或 切割 。 


8299-110 ” 层 合 涂 数 工 
(COATER-LAMINATOR) ( 纸 制品 ; 纺织 } 
DPG: 362 
GED: 3 SVP: 6 EC: 17 PA: M2457 
操作 机 器 ， 用 胶水 或 其 他 混合 料 涂 柬 和 野 合 纸张 、 纸 板 、 
箱 纸 、 胶 片 或 布 ， 指 导 进 行进 料 、 烘 干 和 卷 绕 小 组 的 工人 .。 
用 手动 工具 调整 分 布 辊 和 涂 甫 杆 ， 在 材料 上 涂 上 一 定 厚 度 
的 涂 层 ， 指 导 组 员 把 料 装 到 机 器 咀 料 辊 上 ， 穿 过 导向 和 承 料 
辊 。 开 阅 ， 启 动 自动 系统 ， 把 规定 的 涂 表 料 泵 人 涂 数 机 料 盘 。 
启动 涂 歼 机。 调整 控制 器 ， 维 持 温度 、 速 度 、 压 力 和 其 他 因素 
以 生产 规定 产品 。 接 好 断 料 ， 或 料 卷 的 端 头 以 维持 连续 生产 。 
从 生产 线 上 取样 ， 用 肉眼 检查 涂 甫 情况 各 外观。 四 刻度 尺 测 量 
涂 层 厚度 ， 与 标准 相 比 较 。 在 进 料 、 涂 熬 、 层 合 、 人 烘 干 和 卷 绕 
过 程 中 注意 组 员工 作 情 况 。 用 张力 计 测 试 条 状 的 层 合 材料 ， 以 
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测定 层 合 面 接合 的 牢 度 。 写 生产 数据 和 设备 情况 的 工作 日 志 。 
可 能 操作 机 器 以 便 用 粘 合剂 和 其 他 材料 涂 数 单 层 的 合成 薄 
膜 ， 以 生产 压 敏 胶带 。 


8299-114 墙 板 层 合 工 
(WALLBOARD LAMINATOR) (石棉 和 矿物 
棉 ) DPG: 362 
GED: 3 SVP: 5 EC: 17 PA: M47 

开动 施 胶 机 、 液 压 机 、 水 泥 料 切割 锯 和 截 ( 倒 ) 角 机 以 生 
产 夹 (分) 层 石棉 水 泥 墙 板 。 

按 派 工 单 确定 产品 要 求 、 所 用 视 器 的 调整 方式 和 原料 ， 接 
配方 混合 粘 合剂 ， 然 后 倒 人 施 胶 机 料 池 。 按 板 的 大 小 和 形状 调 
节 施 胶 机 导向 板 。 转 动 阀 门 以 控制 液压 机 压力 。 用 手工 工具 调 “ 
整 截 角 机 、 锯 的 导向 板 和 夹具 以 切割 板 料 成 指定 的 尺寸 并 作出 
倒 角 ( 坡 口 )。 按 顺序 操作 控制 开关 ， 操 维 设备 以 生产 夹层 制 
品 。 指 控 叉 车 手 和 其 他 工人 给 机 器 装 、 印 料 。 作 生产 和 设备 情 

可 能 操作 自动 设备 以 制作 石棉 和 泡沫 塑料 夹层 板 ， 用 
作 绝 缘 板 . 


8299-118 隔音 瓦 制 面 工 
(ACOUSTICAL-TILE SURFACER) (石棉 和 矿 
物 棉 ; 纸 制 品 ) DPG: 682 
GED: 3 SVP: 4 EC: I5 PA: M47 
看 管 成 组 机 器 在 隔音 板 料 上 打 孔 、 开 槽 并 打印 图 案 ( 哮 
花 )， 制 成 隔音 瑟 。 
用 量规 和 扳手 调节 锯条 高 度 以 控制 板 料 上 刻 槽 的 深度 。 把 
成 袋 磨 好 的 胡桃 壳 倒 进 喷 丸 机 料 斗 (能 将 碎 胡 桃 壳 喷 打 到 板 面 
上 ， 打 印 装 饰 图 案 )。 开 机 ， 把 图 案 样 板 放 在 噬 料 传送 带 上 ， 
把 板 料 忠和 人 机 器 ， 以 自动 刻 槽 和 打 孔 。 把 板 料 放 在 样板 上 以 喷 
制 出 规定 图 样 。 观 察 机 器 的 运转 ， 纠 正 运转 的 偏差 ， 如 不 适当 
的 刻 槽 或 打 孔 ， 图 案 样 板 偏 斜 等 。 


8299-122 ”绝缘 油 息 纸 毁 割 机 操作 工 
(NSULATION-BATT-CUTTER OPERATOR) 
{石棉 和 矿物 棉 } DPG: 682 
GED: 3 SVP:4 EC:1 PA: M4 
用 机 器 纵 切 割 模 制 切 矿物 棉 或 玻璃 纤维 息 片 ( 片 材 )， 制 
成 特定 尺寸 的 油 秸 纸 ， 用 纸 封 封 好 。 
用 手工 工具 安装 并 调节 好 纵 切 句 、 切 边 机 、 分 急 机 、 西 缘 
滩 封 辑 和 和 导 纸 辊 。 用 吊车 给 机 器 的 上 下 料 架 装 纸 卷 ， 用 扳手 把 
纸 卷 上 好 。 把 纸 与 片 械 的 端 头 送 入 喂 料 辊 。 调 节 岗 门 控制 液态 
沥青 温度 和 流量 ， 以 供 涂 数 粘 结 面 。 开 动机 器 ， 观 察 机 械 故 
障 。 停 机 以 去 掉 不 合格 品 ， 进 行 必 要 调节 。 
可 能 调节 主 辊 之 下 的 喂 秸 台 位 置 ， 控 制 油 秸 纸 厚度 。 


8299-124 ”隔音 瓦 开 检 涂 敷 机 操作 工 
(TENONER-COATER OPERATOR, ACOU-— 
STICAL TILE) (石棉 和 矿物 棉 ; 纸 制品 ) 
DPG: 682 
GED: 3 SVP: 4 EC: I5 PA: L47 
用 机 器 对 各 种 原料 所 制 隔音 殉 进 行 自动 切割、 磨 光 、 开 桦 
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服 〈 卯 眼 )， 开 枯 ( 作 桦 舌 )， 并 涂 甫 胶 料 。 

按 规定 用 手工 工具 更 换 、 调 节 饮 和 切 刀 。 转 动 旋钮 ， 定 好 
庄 铁 慰 斗 温度 。 调 节 其 压力 以 得 到 光洁 的 外 观 。 调节 辊 子 控 
制 申 音 玉 上 胶 料 涂 歼 量 。 开 动机 器 和 自动 咀 料 机 。 用 量规 定 
期 检测 平 正 度 和 切割 深度 。 观 察 各 工序 加 工 情况 ， 并 进行 必 
要 的 调节 。 

可 能 操作 装 有 涂 数 无 的 凸 缘 和 坡 口 附件 的 机 器 。 


8299-126 ”蜡烛 装饰 工 - 
(CANDLE DECORATOR) ( 杂 类 产品 制造 ， 


未 归 李 类 者 ) DPG: 684 
GED: 3 SVP: 4 EC: PA: $47 
按 规 定 或 顾客 的 需求 对 蜡烛 进行 装饰 。 


把 金 稍 纸 和 其 他 装饰 材料 放 在 蜡 片 〈 片 状 螨 料 ) 上 ， 用 加 
热 的 手工 印 模压 出 花饰 、 图 样 、 标 签 、 云 纹 和 其 他 图 案 。 用 手 
工 工具 和 本 生 灯 对 将 装饰 物 贴 到 蜡烛 上 。 

可 能 用 清漆 涂 蜡 烛 表 面 ， 用 彩色 碎 料 撒 在 面 上 。 可 能 把 锅 
放 在 电炉 上 熔化 蜡 料 ， 把 热 蜡 倒 在 纸 上 ， 放 入 冷水 模 中 硬化 而 制 
备 蜡 片 。 可 能 在 热 蜡 中 加 进发 时 粉 挠 打 混 合 料 ， 形 成 雪花 样 ， 而 
手工 涂 数 到 预先 做 好 的 冷 蜡 上 ， 使 蜡烛 上 的 旱 饰 花样 翻新 。 


8299--130 ”蜡烛 制作 工 . 
(CANDLE MAKER) ( 杂 类 产品 制造 ， 未 妇 他 类 
者 ) DPG: 684 
GED: 3 SVP: 4 EC:I PA: M47 
制作 蜡烛 ， 履 行 以 下 任 一 职责 : 
用 刀 或 剪刀 把 芯 线 切 成 规定 长 度 。 把 芯 线 员 在 金属 柜 架 的 
跨 距 里 ， 准 备用 浸 人 法 蜡 。 用 手工 或 者 用 机 械 把 螨 芯 浸 人 有 融 
蜡 混 合 物 里 的 料 桶 里 ， 或 者 用 容器 把 混合 料 浇 在 螨 芯 上 ， 作 成 
有 规定 粗细 的 蜡烛 。 把 螨 芯 穿 人 模子 中 心 ， 把 头 装 在 架子 上 。 
用 容器 ， 或 打开 阀 门 把 融化 的 蜡 料 注 人 模子 中 。 调 整 蒸汽 闵 或 
冷却 剂 闹 ， 使 模子 保持 在 规定 温度 。 经 一 定时 间 后 ， 播 动 出 模 
机 构 的 手柄 ， 把 模 中 的 蜡烛 倒 在 架子 上 。 用 手工 工具 从 模 中 刊 
出 剩 于 的 虹 。 放 压 加 热 的 模 中 切割 、 修 理 蜡 烛 或 使 之 成 形 。 检 
查 蜡烛 在 形状 、 精 整 度 方面 有 无 缺陷 ， 并 按 类 型 、 颜 色 和 尺寸 
分 级 .看 管 把 蜡 芯 系 牢 在 金属 晴 底 盘 上 的 机 器 。 按 顾客 要 求 把 
彩色 配料 加 和 人 融化 的 蜡 料 中 。 
可 能 用 手工 把 晴 芯 和 旺 底 插 人 蜡 模 的 开口 。 可 能 看 管 装 有 
加 热 型 模 、 能 够 形成 蜡烛 底 端 轮廓 形状 的 机 器 。 可 能 按照 所 作 
工作 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 


切 ( 蜡 ) 烛 工 
浸 (蜡烛 ) 芯 工 , 
浇 蜡 工 


8299 一 134 ”小 冰 块 制作 机 看 管 工 
(CE-CHIP-MAKER TENDER) (公用 事业 ， 
未 归 他 类 者 ) DPG: 685 
GED: 2 SVP: 4 EC: B PA: L24 
看 管 生产 小 冰 块 并 将 其 倒 人 渔船 货舱 中 给 鱼 保鲜 的 冷冻 和 
输送 设备 。 
开 赔 把 冷冻 剂 注 入 冷冻 设备 ， 把 盐水 注 和 人 冷冻 机 里 的 转 
简 。 开 动机 动 旋转 乔 刨 刀 以 刊 刨 简 里 的 冰 ， 并 倒 信 贮 箱 。 打 开 
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机 械 铺 冰 器 把 箱 里 的 冰 块 铺 匀 。 移 动 输送 机 进出 料 槽 使 冰 块 能 
从 贮 箱 流 到 吹 冰 机 (压缩 空气 送 ) 用 手工 工具 连接 一 段 管子 到 
吹 冰 机 ， 把 管子 一 端 放下 ， 插 入 渔船 船舱 。 把 梯子 放 人 船舱 ， 
估计 所 需 冰 量 。 开 动 输送 与 吹 冰 设备 把 冰 送 进 舱 里 ， 在 得 到 其 
他 工人 的 装 满 信号 后 停 下 机 器 。 估 算 并 记录 装 冰 的 重量 。 引 进 
热 空气 以 除去 冰冻 设备 内 结 的 冰霜 。 润 滑 运动 的 机 件 ， 用 手工 
工具 进行 设备 的 日 常 保 养 。 


8299 一 138 ”研磨 机 材 管 工 
(MILL TENDER) (任何 行业 ) 
GED: 2 SVP: 4 EC: 15 PA: M47 
看 管 一 台 或 多 台 研 磨 机 以 研磨 材料 ， 如 用 于 食品 和 药品 的 
化 合 物 和 配料 。 . 
推动 贮 球 箱 的 杠杆 ， 给 机 器 加 入 规定 数量 的 磨 球 ， 或 手工 
给 研 赃 机 装 球 ， 打 开 流 料 门 或 进 料 阅 ， 开 动 输送 机 给 研磨 机 装 
料 ， 或 者 手工 装 料 。 用 扳 子 上 好 盖 板 。 开 动机 器 按 装 料 的 量 可 
磨 性 和 所 需 细 度 ， 研 磨 一 定 的 时 间 。 了 到 下 盖 板 ， 装 好 格林 ， 开 
机 印 料 。 控 制 进 料 量 ， 注 意 出 料 量 ， 确 保 产品 质量 。 
”可 能 看 管 使 用 真空 ， 或 压力 进 料 系统 的 研磨 机 。 可 能 看 管 
有 疗 汽 夹 套 的 研磨 机 ， 在 加 工 中 给 材料 加 热 。 可 能 作出 生产 纪 
录 。 可 能 按 所 用 研 摩 物 或 所 磨料 给 予 相应 的 称 泗 ， 如 : 
球磨 机 看 管 工 
颜料 磨 看 管 工 


DPG: 685 


8299 一 142 ”亚麻 子 油 提取 工 
(LINSEED-OIL EXTRACTOR) ( 动 、 植 物 油 ) 
DPT: 685 
GED: 2 SVP:3 EC: 15 PA: M4 
看 管 设 备 ， 以 磨 碎 、 蒸 都、 压榨 亚麻 子 ， 提 取 亚 麻子 油 ， 
用 于 制造 大 漆 、 油 漆 、 肥 皂 和 亚麻 子 饼 粉 。 
把 亚麻 子 铲 进 粉碎 机 料 斗 ， 开 机 ， 把 亚麻 子 磨 成 粗 粉 。 把 
磨 好 的 粉 倒 进 调 质 签 ， 调节 控制 件 以 调节 并 保持 规定 温度 。 开 
净 把 者 好 的 亚麻 子 到 人 粗 编 物 (麻袋 ) 中 。 把 麻袋 放 到 液压 机 . 
工作 台 上 ， 压 下 压 头 ， 榨 出 油 ， 使 油 流 到 鼓 里 或 贮存 地 。 


8299 一 146 “加工 设备 清洁 工 
(PROCESSING-EQUIPMENT CLEANER) 
(化 学 品 ， 未 归 他 类 者 ; 石油 与 煤 制品 ) 
DPG: 634 
GED: 2 SVP: 3 EC: B4567 PA: H234 
履行 以 下 任何 职责 : 清洗 贮 槽 、 过 滤 压 棒 机 、 管 道 、 压 力 
系统 和 其 他 用 于 化 工 和 石油 工业 的 加 工 设备 。 . 
打开 真空 系统 的 六 以 抽出 容器 中 的 蒸汽 ， 固 定好 电 搅 拌 
器 。 用 燕 汽 和 压缩 空气 软 管 向 容器 通 燕 汽 和 空气 。 用 无 火花 安 
全 工具 除去 清洁 剂 和 高 压 水 龙 容 器 、 槽 、 阔 门 、 过 滤器 和 筛子 
上 的 凝结 的 物质 及 其 他 杂质 。 用 手工 工具 拆 下 过 滤器 芯 子 或 心 
子 包 布 、 金 属 滤 网 和 其 它 滤 网 。 用 水 和 溶剂 冲洗 供 重复 使 用 的 
帆布 。 清 洗 金 属 滤 网 ， 更 换 损坏 的 过 滤器 ， 清 洗 后 重新 装 好 设 
备 。 开 阀 放 出 设备 中 的 溶液 供 重新 使 用 。 用 刷子 和 抹布 清洗 机 
器 、 风 扇 和 风 管 。 
可 能 在 钻 进 容器 进行 清 攻 前， 用 测试 计 测试 贮 档 或 其 他 容 
器 中 的 残余 气体 量 。 





8299 一 150” 制 水 工 
(ICE MAKER) {公用 事业 ， 未 归 他 类 者 ) 
DPG: 685 
GED: 2 SVP:3 EC: 14 PA: M4 
懂行 以 下 任何 职责 : 看 管 设 备 以 把 水 冻 成 冰 。 开 阀 以 在 容器 
中 灌 和 人 规定 数量 的 水 ， 用 吊车 把 容器 放 人 冷冻 槽 。 把 空气 喷嘴 捅 
和 容器 ， 并 开动 冷冻 槽 中 的 搅拌 器 ， 以 确保 冷冻 均匀 。 用 抽 吸 泵 
从 部 分 冻结 的 冰 块 中 心 吸 出 含 杂 质 的 水 ， 再 灌 人 于 净 水 。 用 答 子 
冲洗 冰 块 表面 。 用 吊车 取出 槽 里 的 容器 ， 浸 和 人 温水， 使 冰 游 离 二 
器 辟 。 把 容器 放 在 倾倒 轴 上 并 按钮 ， 把 冰 翻 倒 在 平台 上 。 
可 能 把 规定 数量 的 原料 倒 人 搅拌 桶 、 开 动 搅拌 器 ， 以 配制 
冷冻 档 用 的 款 水 。 可 能 转动 阀门 以 控制 压缩 机 和 冷凝 器 。 


8299--154 ”得 网 看 答 工 
(SCREEN TENDER) (任何 行业 ) 
将 子 工 
GED: 2 SVP: 3 EC: 157 PA: M4 

看 管 一 台 或 多 台 振 动 第 或 震荡 第 以 按 粒度 筛 分 粉 状 或 
粒状 料 。 

按 下 电 钮 使 第 子 摇动 。 按 得 分 料 的 类 型 ， 转 动 阀门 并 开动 
输送 机 或 渔 槽 板 以 控制 得 的 喂 料 。 用 实验 训 的 测试 条 、 手 筛 或 
,分 离 机 筛 分 第 析 品 ， 以 确定 得 过 的 料 粒 度 是 否 达 到 规定 。 用 手 
工 工 具 更 换 筛 阅 或 得 布 ， 调 整 设备 。 用 棍 ， 橡皮 锤 或 空气 软 管 
清理 得 网 上 过 大 颗粒 的 堵塞 。 

可 能 把 筛 过 的 料 用 勺 或 铲 装 进口 袋 或 其 他 容器 。 可 能 检查 
料 中 有 无 杂 物 混和 人 以 至 可 能 污染 产品 或 损坏 得 网 。 可 能 准备 装 
料 的 容器 并 透 印 标记 。 

可 能 安利 分 的 料 给予 相 应 称谓 ， 如 : 

铝 粉 第 分 工 (有色 金属 ) 

沙 分 级 工 (土建 ) 


DPG: 685 


8299-158 ” 制 刷 料 混 料 机 看 管 工 
(MIXER-TENDER，BRUSH MATERIAL) 
( 杂 类 产品 ， 未 归 他 类 者 ) DPG: 685 
GED: 2 SVP: 2 EC: 15 PA: M47 
看 管 机 器 以 混合 制 刷 料 ,如 马 轰 、 尼 龙 、 植 物 纤 维和 塑料 
， 丝 等 。 

拧 松 元 宝 螺母 ， 调 整 输送 机 导 板 以 适应 所 加 工料 的 长 度 。 
取出 容器 中 的 原料 ， 按 预定 顺序 把 它们 分 放 在 机 器 输送 机 上 ， 
散 端 放 在 一 起 。 扳 动 杠 捍 定 好 机 器 的 运转 周期 。 开 动机 器 ， 并 
观察 混 料 直到 混合 达到 规定 的 标准 。 取 出 混 配 好 的 料 并 包 好 。 


8299 一 162 ”输送 带 式 洗 涤 机 和 看管 工 
(CONVYEYOR-WASHER TENDER) (任何 
行业 ) DPG: 685 
GED: 2 SVP: 2 EC: 1s PA: M4 
履行 以 下 任意 职责 : 用 输送 带 式 洗 涤 机 洗 桨 、 漂 洗 各 种 物 


加 工 职业 ”675 


品 ， 如 玻璃 板 、 塑 料 板 、 金 遇 铅 和 玻璃 器 具 等 。 

把 要 冲洗 的 物品 放 在 机 器 上 的 移动 冲洗 台 上 。 开 冰 ， 观 察 
压力 表 ， 以 调整 水 或 蒸汽 喷头 到 规定 流量 。 开 动 输送 机 使 物品 
进入 清洗 槽 ， 通 过 水 或 蒸汽 喷头 回转 刷 并 通过 漂洗 水 转 头 。 检 
查 洗 过 的 物品 ， 用 刷子 或 海绵 除 掉 残留 杂 物 。 称 量 出 规定 数量 
的 洗涤 剂 ， 倒 和 人 洗涤 水 里 。 从 仓库 取出 要 洗 的 物品 ， 并 把 它们 
送 回 仓库 。 


8299-166” 涂 蜡 码 翅 机 看 管 工 
(WAXER-STACKER-MACHINE TENDER) 
(金属 冲 制 、 压 制 与 涂 数 ) DPG: 685 
GED: 2 SVP: 2 EC: 156 PA: M4 

看 管 宙 器 以 在 岳 资 板 上 喷涂 润滑 蜡 ， 并 把 板 堆 放 在 货 

盘 上 ， . 

用 手工 工具 按 板 料 规格 调整 导向 板 。 用 锤 把 蜡 块 打 碎 ， 装 

人 机 器 的 电 加 热 料 池 。 按 按钮 以 启动 机 器 ， 观 察 机 器 运转 故 

障 。 按 时 手 摸 涂 蜡 板 ， 以 检查 质量 ， 并 在 必要 时 调节 涂 螨 机 

构 。 开 动 码 翅 机 和 辊 子 系统 运 走 机 器 出 料 口 的 成 翅 板 料 。 在 码 

好 的 翅 项 上 放 上 护 纸 ， 用 手动 扎 带 机 用 铁丝 将 埃 料 捆 到 货 盘 

上 。 用 抹布 、 溶 判 和 刮刀 清洗 机 器 。 


8299 一 170” 卷 绕 机 看 管 工 
(WINDING-MACHINE TENDER) (任何 行业 ) 
DPG: 685 
卷 料 机 看 管 工 
GED: 2 SVP: 2 EC: 1 PA: H47 

看 管 卷 绕 机 ， 以 把 各 种 材料 卷 绕 在 臣子 或 心 轴 锭 子 上 ， 固 
行 以 下 任意 职责 : 

用 手工 或 用 吊车 把 芯 子 或 心 轴 装 在 卷 绕 机 上 。 把 料 头 通过 
卷 绕 器 绕 在 芯 子 或 心 轴 上 。 用 手工 工具 定好 码 数 计数 器 。 按 下 
按钮 启动 机 器 ， 调 节 速 度 和 张力 控制 器 ， 使 卷 绕 均 匀 。 卷 绕 中 
检查 材料 有 无 缺陷 。 到 规定 长 度 (但 数 ) 后 停 下 机 器 。 用 刀 把 
料 切断 ， 用 胶带 粘 好 料 头 防 止 松 脱 。 用 人 工 或 用 装卸 机 取 下 机 
器 上 卷 满 的 芯 子 或 心 轴 。 把 卷 绕 情 况 写 在 工 票 上 ， 

可 能 看 管 装 有 切 边 刀 的 机 器 ， 从 材料 的 一 边 切 下 一 定 宽 
度 。 可 能 卷 绕 特定 产品 或 物料 ， 并 给 予 相 应 的 称谓 ， 如 : 

沙 纸 卷 绕 工 〈 非 金属 矿产 品 ， 未 归 他 类 者 ) 

地 板 料 卷 绕 工 (法 地 秸 产品 ) 

胶 纸 卷 绕 工 ( 纸 制品 ) 


8299 一 199 ”其 他 杂 类 加 工 职业 
(MISCELLANEOUS PROCESSING OCCUPA- 
TIONS) 

本 残余 类 包括 未 归 他 类 的 加 工 职业 ， 例 如 ， 用 机 器 破碎 ， 
切割 冰 料 或 把 它 做 成 立方 形 。 本 残余 类 定义 中 职业 名 称 的 典型 
例子 ， 有 : 

切 冰 机 看 管 工 (公用 事业 ， 未 归 他 类 者 ) 
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主 类 83 


机 加 工 及 有 关 职 业 


本 主 类 职业 包括 以 下 业务 : 即 采 用 机 床 或 手工 工具 ， 通 过 切削 、 负 削 、 狗 前、 讶 前 、 纠 前 、 串 
切 、 压 制 、 雕 刻 、 焊 接 或 类 似 的 方法 对 人 金属、 塑料、 木材、 粘土 、 玻 璃 或 石料 等 材料 进行 成 形 或 加 


工 。 这 些 职 业 可 分 为 以 下 子 类 : 


813 金属 机 加 工 职业 


833 金属 成 形 (机 加 工 除 外 ) 职业 


835 木材 机 加 工 职业 
837 粘土、 玻璃 、 石 料及 有 关 材 料 的 机 加 工 职业 


839 其 他 机 加 工 及 有 关 职 业 


831 一 一 金属 机 加 工 


本 子 类 职业 主要 包括 以 下 业务 : 即 通过 车 削 、 铠 前、 铣 
前 、 磨 前 或 侧 前 使 金属 成 形 ， 成 为 有 指定 尺寸 的 零件 或 产品 。 
工作 内 容 包 括 : 测量 、 划 线 和 安装 工件 ， 操 纵 机 床 ， 以 及 修 
理 、 配 合 和 装配 零件 。 本 子 类 也 包括 : 采用 与 金属 机 加 工 相同 
的 方法 对 塑料 或 类 似 的 材料 进行 机 加 工 的 业务 。 这 些 职业 可 分 
为 以 下 细 类 ; 

8310 金属 机 加 工 职业 领班 

8311 工具 和 模具 制造 职业 

8313 ”机 械 工 和 机 床 调整 职业 

8315 机床 操作 职业 

8316 金属 机 加 工 的 检验 和 测试 职业 
8319 金属 机 加 工 职业 ， 未 归 他 类 者 


8310 一 一 金属 机 加 工 职业 领班 
如 职责 名 称 01-250 所 述 ， 本 细 类 职业 包括 以 下 业务 : 对 
从 事 以 机 加 工 方法 使 金属 成 形 为 零件 或 产品 的 工人 的 活动 进行 
监督 和 协调 。 


8310-110 机 床 操作 领班 
(FOREMAN, MACHINE-TOOL OPERATORS) 
(机 加 工 焊 接 和 锻造 ) DPT: 138 
应 用 机 床 调整 和 操作 技术 、 以 及 实际 生产 中 的 机 加 工 方法 
等 方面 的 知识 ， 对 金属 切削 机 床 操作 工 的 活动 进行 监督 和 协 
调 ， 而 以 上 这 些 金属 切削 机 床 (如 车 床 、 铣 床 、 人 刨床 和 磨床 
等 ) 已 被 调整 好 供 重复 性 工作 之 用 ( 细 类 8315)。 
履行 职责 名 称 01-250 所 述职 责 。 
可 能 负责 某 项 特定 业务 ， 并 给 对 相 应 的 称谓 ， 如 : 
机 加 工 车 间 维 修 领班 
机 加 工 车 间 批 量 生 产 领 班 


8310-114 ”机械 工 和 机 床 调整 职业 领班 
(FOREMAN, MACHINISTS AND MACHINE— 


TOOL SET-UP OCUPATIONS) (机 加 工 、 焊 接 
和 银 造 ) DPT: 138 
机 加 工 车 间 领 得 ;机 械 工 领班 
应 用 机 床 调 整 和 操作 技术 、 以 及 实际 生产 中 的 机 加 工 方法 
等 方面 的 知识 ， 对 从 事 定制 或 批量 生产 金属 工件 的 机 加 工 工 人 
的 活动 进行 监督 和 协调 ( 细 类 8313) 。 
履行 职责 名 称 01-250 所 述职 责 。 
可 能 调整 和 操作 机 床 以 加 快 生 产 和 解决 机 加 工 中 的 问题 。 
可 能 根据 制品 的 种 类 给 予 相 应 的 称谓 ， 如 : 
汽车 机 加 土 车 间 领 班 ,精密 仪器 机 加 工 车 间 领 班 
船坞 机 加 工 车 间 领 班 
工具 机 加 工 车 间 领 班 


8310--118 ”金属 机 加 工 检验 领班 
(FOREMAN METAL MACHINING, INSPECTTON) 
(机 加 工 、 焊 接 和 锻造 ) DPT: 138 
总 检验 员 ; 质量 检查 领班 
“ 按 有 关 技术 要 求 和 生产 方法 、 应 下 产品 及 检验 工具 方面 的 
知识 对 从 事 材 料 、 工 具 、 工 件 和 制 成 品 愉 验 的 工人 进行 监督 和 
协调 ; 以 上 所 检验 的 物件 有 金属 毛坯 ， 切 前 工具 ， 量 规 、 机 械 
零件 和 装配 件 等 ( 细 类 8316)。 
懂行 职责 名 称 01-250 所 述职 责 。 
可 能 计算 生产 和 修理 的 相对 费用 以 决定 废品 的 修复 价值 。 





8310-122 工具 和 模具 制造 领班 
(FOREMAN, TOOL AND DIE) (机 加 工 、 焊 接 
和 锻造 ; 金属 制品 制造 ， 未 归 他 类 者 ) ”DPT: 138 
对 为 制造 或 修理 模具 、 胎 具 、 夹 具 和 工具 而 从 事 划 绥 、 安 
装 工件 和 调整 、 操 作 机 床 、 配 合 和 测量 以 达 精 细 配 合 公差 、 对 
零件 热处理 和 装配 的 工人 进行 监督 和 协调 ( 细 类 8311)。 
履行 职责 名 称 01--250 所 述职 责 。 
可 能 按 所 制造 工具 的 类 型 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
工业 金刚 石 镰 揪 领 班 (金属 制品 制造 ， 未 归 他 类 者 ) 





8310--199 金属 机 加 工 职业 的 其 他 领班 
OTHER FOREMEN, METAL MACHINING 
OCCUPATIONS) 

本 残余 类 包括 末 归 他 类 的 金属 机 加 工 领 班 ， 例 如 对 玻璃 模 
共和 电气 设备 用 零件 机 加 工 工 人 的 工作 进行 监督 和 协调 的 领 
班 。 本 残余 类 定义 所 包含 的 职业 名 称 的 典型 例子 有 : 

机 加 工程 组 装 领班 (电气 设备 ) 

金属 型 车 癌 领班 (玻璃 ) 


8311 一 一 工具 和 模具 制造 职业 
本 细 类 职业 包括 以 下 业务 : 制造 和 修理 需 直 工 到 精细 公差 
的 工具 、 模 其 、 胎 上 共 、 夹 其 和 量规 。 它 们 或 者 是 用 户 定做 的 
或 者 是 定型 的 或 专用 的 。 工 作 内 容 包 括 : 划 线 、 做 数 党 计算 、 
读 机 械 图 、 安 装 工 件 和 和 调整、 操纵 机 床 、 对 工作 进行 热处理 、 
手工 配合 而 将 工件 糖 加工 到 符合 规定 的 精度 。 与 工具 的 大 量 生 
产 有 关 的 职业 人 刚 入 幼 类 8315。 


8&311-110 工具 各 模具 制造 工 
(TOOL AND DIE MAKER) (机 加工、 焊接 积 锻 
污 ) DPT: 280 
GED: 4 SVP: 7 EC: I56 PA: M47 
通过 以 金属 坯料 和 铸件 进行 划 线 、 安 装 、 机 加 工 、 配 合 
精 修 来 制造 、 修 理 和 试验 里 具 、 切 削 刀 有 具 、 胎 具 、 夹 具 ， 量 规 
和 专用 手工 工具 ， 
研究 工具 、 模 具 原 型 或 借 型 的 图 纸 和 技术 要 求 ， 并 想象 出 
县 体 的 产品 。 计 算 尺 十 和 公 善 ， 并 画 草图 。 应 用 有 关 工 具 和 模 
只 结 构 、 金 属性 能 、 机 时 工 方法 种 车 间 数 学 方面 的 知识 、 安 排 
工序 。 对 金属 毛 坏 和 铸件 进行 安置 、 因 定 、 测 量 和 做 标记 ， 以 
便 使 用 划 线 工具 和 按 一 定 步 观 划 线 做 好 准备 。 调 整 和 覃 纵 各 种 
机 床 把 工件 切 . 车 、 铣 、 人 刨 、 铀 、 记 或 用 其 他 方法 加 工 成 规定 
的 尺寸 和 表面 粗糙 度 。 使 用 测量 工具 ， 如 干 分 表 、 高 度 规 、 块 
规 、 平面 规 和 千分尺 等 检查 已 加 工 过 的 零件 的 尺寸 ， 公 隙 和 对 
淮 度 ， 看 其 是 否 符合 规定 的 技术 要 求 。 用 锦 刀 、 刊 刀 、 砂 布 . 
油 石 、 砂 轮 、 锋 和 扳 才 等 手工 工具 安装 和 装配 零件 。 对 做 好 的 
工具 、 模 具 、 胎 具 ， 类 具 进 行 试验 ， 看 其 是 否 适 用 。 拆 印 和 修 
理 已 磨损 的 或 有 和 缺陷 的 工具 ， 模 具 和 夹具 ， 加 工 到 精密 公差 
可 能 设计 在 刀具 各 上 共 制 造 中 使 用 的 工具 、 样 板 和 量规 。 可 
能 使 用 电炉 、 油 炉 或 煤气 炉 以 及 油槽 或 水 槽 ， 对 工具 和 模具 进 
行 热处理 。 可 能 专门 制造 某 种 工具 或 模 其 闪 给 予 相应 的 称谓 ， 
如 ; - 
铸 型 和 塑料 成 型 模 制 造 工 
模具 制造 工 
型 舱 开 模 钳 工 
工具 制造 工 


8311 一 111 工具 和 模具 制造 工学 徒 
(TOOL AND DIE MAKER APPRENTICE) (机 
加 工 . 焊接 和 锻造 ) 
按照 培训 计划 ， 和 循序渐进 地 才 行 职业 8311-110、 
8311 一 118、8311 一 112 和 8311-130 所 规定 的 职责 ,也 可 参阅 职 
务 名 称 02--010 的 定义 。 
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8311 一 112 ”模具 制造 工 
(MOULD MAKER) (机 加 工 、 焊 接 各 锻造 ) 

调整 和 开动 机 床 切 前 和 精 整 塑料 和 其 材料 成 消 用 模具 ， 如 
压 和 铸模、 连续 自动 送 进 成 形 模 或 注射 成 形 模 所 用 的 零件 : 

研究 图 纸 和 技术 要 求 ， 自 测 研究 产品 并 计算 模具 的 加 工 尺 
才 和 公 善 。 绘制 草图 并 运用 模具 制造 、 冶 金 、 生 产 用 数学 和 机 
加 工 方法 的 知识 确定 工艺 顺序 。 把 选择 好 的 原料 切 成 模具 坯 
料 ， 并 用 半 面 磨床 把 荒 料 按 规 定 尺 寸 加 工 成 方块 。 用 钻床 在 樟 
块 上 打 定 位 销 礼 ， 并 用 电 锡 将 模块 切 成 两 半 。 选 择 仿 形 样板 和 
来 具 ， 把 整个 模块 装 夹 在 铣床 工作 台 上 。 调 定 和 开动 铣床 ， 在 
模具 坏 块 上 切 鲁 并 锁 出 所 要 求 的 物品 的 成 形 空 腔 。 在 模块 上 钻 
设 冷 却 液 、 碌 汽 和 压铸 时 注 人 材料 的 孔道 。 用 研磨 、 抛 光 或 腐 
蚀 等 方法 修整 模 上 县 表面 ， 使 模压 件 具 有 符合 要求 的 纹理 ， 使 上 
下 模具 能 准确 的 密 合 。 用 精密 的 量具 在 加 工 过 程 中 和 在 完工 后 
对 工件 尺寸 进行 检测 。 可 能 按照 要 求 对 完工 模具 进行 热处理 ， 
可 能 操纵 数控 机 床 加 工 模具 。 

DED: 4 SVP: 7 PA: M47 EC: I6 DPT: 280 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
33322433345 930 Y01 


8311 一 114 金刚 石 刀具 制造 工 
(DIAMOND-TOOL MAKER) (机 加工 ， 焊 接 和 
锻造 ) DPT: 281 
工业 人 金刚石 切割 打磨 工 
GED: 4 SVP: 7 EC: I PA: L47 
应 用 有 关 刀 具 设 计 方 面 的 知识 和 工业 金刚 石 的 特性 ,对 工 
业 金 刚 石 进行 选择 、 切 割 、 加 工 成 形 、 抛 光 及 镶嵌 生产 机 床 刀 
有 共 、 句 片 和 销 头 ， 
研究 金刚 石 粗 料 的 级 别 质量 和 物理 结构 。 采 用 放大 镜 和 千 
分 扩 ， 根 据 精 料 的 质地 、 尺 寸 和 瑕 疫 进 行 分 类 。 把 金刚 石 粗 料 
放 进 夹 持 装置 内 ， 使 其 靠 着 镶 满 金刚 石 微 粒 贺 盘 锯 或 宝石 切割 
器 上 ， 把 它 切 成 大 致 的 形状 。 用 研磨 装置 懋 金刚 石 研 麻 、 锰 光 
到 规定 的 半径 和 角度 。 用 放大镜 、 光 学 比较 仪器 和 显微镜 检查 
石料 的 角度 、 半 径 ， 公 隙 和 切口 的 的 精度 。 操纵 机 床 ， 在 所 制 
(金刚 石 ) 刀具 上 磨 削 或 切 角 出 镶 财 金刚 右 用 的 槽 。 把 金刚 石 
按 一 定 的 角度 镶 进 刀具 的 槽 内 ， 并 填 加 钙 料 和 钙 剂 。 操 纵 电 
炉 ， 在 惰性 气氛 条 件 下 使 刀 杆 和 刀 头 内 的 金刚 石 熔 合 ， 





3311 一 118 小 型 冲模 制造 钳工 
{DIE MAKER BENCH,STAMPING) (机 吉 工 、 
焊接 和 锻造 ) DPT: 281 
小 型 冲模 具 制 造 工 
GED: 4 SVP: 7 .EC: I PA: M47 

应 用 有 关 车 间 数 学 、 冲 模 结 构 和 人 金属 洲 板 塑性 等 方面 的 知 
识 ， 分 析 技 术 要 求 ， 并 通过 划 线 、 配 合 和 组 装 铸件 和 金属 零件 
来 制造 和 修理 冲模 。 

人 研究 冲模 图 和 产品 图 、 模 型 试 拌 、 样 板 和 样品 零件 ， 并 想 
象 冲模 的 外 形 、 结 构 和 操作 工序 ， 计 算 尺 寸 ， 确 定 要 做 的 宙 加 
工 工作 ， 安 排 加 工 和 装配 工艺 过 程 。 由 机 床 操 作 工 对 金属 秒 料 
进行 测量 、 打 标记 和 划 线 ， 以 便 机 加 工 。 为 进行 装配 ， 用 钻床 


678 机 加 工 及 有 关 职 业 


对 零件 钻 孔 和 攻 螺 孔 。 用 手 或 吊车 提起 加 工 过 的 零件 并 放 在 工 
作 台 或 平板 上 ， 以 备 装配 。 用 油 石 、 铂 和 动力 磨 夹 等 工具 将 零 
件 的 平面 和 轮廓 面 弄 光滑 ， 并 使 零件 彼此 配合 。 用 于 分 表 、 块 
规 、 厚 度 规 和 千分尺 校 验 尺寸 ， 对 准 度 和 间隙 。 用 手工 工具 ， 
如 锤 和 扳手 等 ， 通 过 销 杀 和 螺栓 把 零件 紧 固 在 一 起 。 配合 和 组 
装 凸轮 操纵 机 构 ， 以 使 模具 零件 能 作 横向 移动 。 将 零件 加 工 到 
精密 的 公差 。 拆 印 、 修 理 或 更 换 冲 模 零 件 。 

可 能 专门 制造 四 滑 块 、 多 工 位 压力 机 的 模具 和 传动 机 构 ， 
并 给 予 相应 的 称谓， 如 : 

四 滑 块 压力 机 模具 制造 工 

步 进 模 制造 工 


8311-422 拉丝 模 制 造 工 
(DIE MAKER, WIRE-DRAWING) (机 加 工 、 
焊接 和 锻造 ) DPT: 281 
GED: 4 SVP: 7 EC: 16 PA: M47 
通过 对 金属 、 硬 质 合 金 和 金刚 石 零 件 进行 划 线 ， 调 整 、 粗 
加 工 和 精 加 工 来 制造 拉丝 模 。 
研究 技术 要 求 ， 图 纸 和 草图 ， 想 象 模具 的 形状 。 应 用 有 关 
金属 性 能 、 机 加 工 方法 和 车 间 数 学 方面 的 知识 ， 计 算 模具 尺寸 
并 制定 加 工 流 程 。 测 量 毛坯 并 打上 标记 ， 以 便 划 线 进行 机 加 
工 。 调 整 和 操纵 机 床 ， 对 工件 进行 切 、 车 、 铣 、 刨 、 铀 、 麻 或 
其 他 加 工 ， 把 它 加 工 成 所 要 求 的 尺寸 和 表面 粗 糖度 。 用 逐 级 精 
细 的 金刚 石 砂轮 通过 一 般 机 床 或 精 加 工 专 用 机 床 来 研磨 具 和 孔 。 
用 放大 镜 或 显微镜 检查 裂缝 之 类 的 缺陷 。 为 检验 模具 的 工作 性 
能 ， 用 手 或 用 拉丝 机 把 金属 丝 或 棒 拉 过 模 孔 ， 用 千分尺 、 线 规 
等 工具 测量 金属 丝 或 天， 以 验证 模 孔 是 否 符合 规定 加 工 要 求 。 


8311-126 ”型 腔 开 模 钳工 
(DIE SINKER,BENCH) (机 可 工 、 焊 接 和 锻造 ) 


DPT: 281 
银 模 制造 工 
GED: 4 SVP: 7 EC: I PA: M47 
对 模块 上 型 腔 划 线 和 精 加 工 以 生产 饭 模 ， 


应 用 有 关 型 腔 加 工 方面 的 知识 ， 研 究 零 件 图 或 模具 图 ， 并 
”制订 工序 。 采 用 卡尺 ， 干 分 尺 和 量规 对 模块 测量 和 做 标记 以 规 
划 型 腔 布 填 。 采 用 动力 磨 夹 、 刊 刀 、 刍 和 砂 布 把 模具 型 腔 加 工 
到 规定 的 尺寸 、 轮 廊 、 形 状 和 表面 粗糙 度 。 用 样板 或 测量 工 
县 ， 如 卡 扩 、 千 分 尺 和 高 度 规 等 检查 模具 型 腔 ， 看 其 是 否 符合 
规定 要 求 . 制造 样板 校 验 型 腔 的 尺寸 。 制造 和 检查 模具 型 腔 的 
铝 质 或 非 金 属 浇铸 件 以 验证 模具 上 零件 的 配合 情况 和 所 生产 零 
件 的 基本 形状 。 | - 


8311--130 工具 制造 钳工 


(TOOL MAKER,BENCH) (机 加 工 、 焊 接 和 锻 


造 ) DPT: 281 
GED: 4 SVP: 7 EC: I PA: M47 . 
通过 划 线 ， 配 合 和 组 装 零 件 来 制造 和 修理 刀具 、 胎 具 、 夹 
具 和 景 规 。 
应 用 工具 设计 和 有 关 车 间 数 学 方面 的 知识 ， 研 究 图 纸 和 其 
他 技术 要 求 ， 以 便 决 定 尺 寸 、 所 需 的 机 加 工 以 及 安排 划 线 和 装 
配 工序 。 在 金属 还 料 上 测量 、 做 标记 和 刻 痕 ， 以 便 让 别人 进行 


Ne -roopr 一 





机 加 工 。 在 零件 的 一 定 部 位 上 用 钻床 钼 孔 和 攻 螺 我 。 用 铁 和 刊 
刀 等 手工 工 其 把 零件 加 工 光滑 使 之 相互 配合 。 采 用 平面 磨床 魔 
前 零件 的 表面 。 用 V 型 块 ， 虎 钳 和 和 角 板 等 装置 使 零件 在 平板 上 
定位 和 紧 团 。 用 扳手 、 锤 和 银子 等 手工 工具 装配 零件 。 用 测量 
工具 ， 如 千分尺 、 测 高 度 规 和 块 规 来 校 验 尺寸 和 对 准 度 . 

可 能 操纵 已 装配 好 的 机 构 以 检测 其 性 能 。 


8311-134 ” 硬 质 合金 工具 制造 工 ~ 
(CARBIDE-TOOL MAKER) (机 加 工 、 焊 接 和 
锻造 ) DPT: 380 
硬 质 合金 工具 制造 工 
GED: 4 SVP: 7 EC: I6 PA: L47 
调整 和 操纵 各 种 机 床 ， 把 碳化 钨 硬 质 合金 毛坯 和 钢 料 制 成 
工具 、 模 具 ， 工 具 夹 持 器 和 机 器 零件 . 
调整 和 操纵 车 床 、 铣 床 、 磨 床 、 人 刨床 和 电 火 花 加 工 机 床 等 
来 制造 工具 和 其 他 零件 。 用 精密 塞 规 、 块 规 、 千 分 尺 、 光 学 比 
较 仪 和 其 他 测量 工具 来 测量 工件 ， 以 确保 符合 规定 的 技术 要 
求 。 用 手工 镍 焊 枪 或 感应 加 热 器 把 硬 质 合金 片 镍 接 到 工具 上 。 


8311-138 ”模具 修整 工 
(DIE FINISHER) (机 加 工 、 焊 接 和 锻造 ) 
DPT: 381 
模具 精 修 工 】 模具 装配 工 
GED: 4 SVP: 7 EC: 15 PA: 347 
用 磨 前 工具 和 手工 工具 ， 对 锻 模 和 冲模 等 金属 加 工 模具 的 
成 型 面 进行 府 前 、 雏 削 和 抛光 ， 将 其 加 工 成 一 定 的 形状 和 光滑 
度 。 
根据 所 要 求 的 形状 和 光滑 度 选择 磨 前 工具 。 用 手 或 吊车 提 
起 模具 ， 并 在 工作 台 上 定位 。 研 究 图 纸 ， 模 具 模 型 和 样品 零 
件 ， 并 把 它们 与 模具 进行 比较 ， 以 便 确 定 轮 廓 形状 。 在 经 粗 钳 
加 工 过 的 模具 凸 起 种 陷 的 表面 涂 上 蓝 色 颜料 ( 品 党 )， 并 用 
手提 式 磨 头 磨 平 凸 起 处 。 在 模具 与 样品 零件 上 或 模具 模型 与 相 
对 应 的 模具 上 涂 上 上 对比 色 ， 并 用 手 或 压力 机 把 它们 压 在 一 起 。 
辨认 接触 表面 的 颜色 图 象 ， 磨 去 或 刍 去 凸 起 部 位 ， 直 至 使 模具 
达到 规定 的 形状 。 用 各 种 镍 、 磨 石 、 砂 布 和 砂纸 研磨 和 打 光 模 
具 表面 。 
可 能 按 做 成 模具 的 类 型 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
贸 模 修整 工 
冲模 修整 工 
模 锻 模 修整 工 


8311-142 珠宝 (首饰 ) 模具 制造 工 
(DIE MAKER JEWELLERY) (金属 制品 制造 ， 
未 归 他 类 者 ) DPT: 381 
GED: 4 SVP: 6 EC: 1 PA: M47 
制造 用 于 金属 首饰 毛坯 加 工 成 形 的 一 整套 模具 。 
研究 产品 图 纸 或 产品 样品 ， 制 定 工序 。 在 钢 块 平面 上 画 出 
设计 图 形 的 轮廓 。 把 钢 块 夹 在 虎 销 上 ， 并 用 细 兴 子 凿 出 设计 图 
形 。 用 机 床 和 手工 工具 切除 多 余 的 金属 ， 将 模具 做 成 设计 的 形 
状 。 采 用 千分尺 和 量规 校 验 工 件 的 尺寸 。 对 钢 块 进行 济 火 和 回 
火 处 理 ， 并 用 压力 机 将 其 压 进 软 钢 钢 块 内 以 便 在 另 半 个 模具 内 
形成 设计 图 形 的 型 腔 。 





8311-146 ” 挤 压 模样 板 制 造 工 
(EXTRUSION-DIE-TEMPLATE MAKER) 
(机 加 工 、 焊 接 和 锻造 ) DPT: 381 
GED: 4 SVP: 6 EC: I6 PA: L47 
在 钢板 工件 上 划 线 并 操纵 机 床 夹 制造 在 挤 压 模 设 计 和 制造 
中 使 用 的 挤 压 截面 的 样板 ， 
依据 车 间 数 学 和 挤 压 方法 方面 的 知识 ， 研 究 样板 或 产品 图 
纸 ， 并 制定 操作 工序 ， 用 布 或 刷子 把 硫酸 铜 、 粉 笔 或 其 他 颜料 
涂 在 金属 表面 上 以 便 划 线 。 进 行 尺寸 计算 、 在 金属 工件 上 进行 
测量 并 画 出 挤 压 截面 的 外 形 。 用 手工 和 机 床 ， 按 照 划 好 的 线 ， 
通过 锯 削 、 铂 前 、 机 加 工 和 钻 孔 等 方法 将 工件 加 工 成 形 并 修 光 
滑 。 用 千分尺 、 卡 尺 、 高 度 规 ， 量 角 器 等 测量 工具 校 验 样 板 是 
否 符 合 规 定 的 技术 要 求 。 操 纵 台 式 磨床 把 标准 刍 刀 改制 成 专用 
的 特殊 形状 。 


8311-1S0 ”拉丝 模 抛光 工 
(WIRE-DIE POLISHER) (线材 产品 ) DPT: 381 
硬 质 合金 模 抛光 工 ， 金 刚 右 机 抛光 工 
GED: 3 SVP: 5 EC: 1 PA: L47 
硬 质 合金 和 人 金刚石 拉丝 模 的 孔 研 磨 和 抛光 成 规定 的 尺寸 。 
把 模具 放 在 机 床 的 夹 持 装 置 中 定位 。 把 钢 针 插 进 机 床 夹 持 
装置 或 主轴 肉 ， 并 把 钢 针 放 进 模具 的 内 孔 中 ， 开 动机 床 ， 使 模 
具 或 钢 针 转动 。 在 侠 磨 操作 过 程 中 ， 把 越 来 越 细 的 金刚 石 微 粒 
胶 或 洲 液 轻 涂 在 钢 针 土 。 用 压缩 空气 或 超声 洁净 器 除 污 并 清理 
模具 。 使 一 定 粗细 的 线 规 穿 过 模具 孔 ， 并 用 千分尺 测量 线 规 ， 
或 取 胶 乳 橡 胶 在 孔 内 压 痕 ， 用 光学 比较 仪 ， 于 以 测量 ， 并 用 此 
方法 检查 模具 孔径 和 角度 。 用 放大 镜 或 显微镜 检查 模具 的 裂纹 
或 其 他 缺陷 。 用 刍 刀 或 磨 头 清理 模具 的 其 余 表 面 。 更 换 已 磨损 
的 钢 针 ， 或 表 砂 轮机 修 府 。  ， 
可 能 把 手工 研磨 工具 插入 装 夹 在 台式 车 床 或 宝石 车 床上 转 
动 的 模具 的 孔 内 ， 并 加 压 来 研磨 模具 。 


8313 一 一 机 械 工 和 机 床 调 整 职 业 

本 细 类 职业 包括 以 下 业务 : 调整 和 操纵 各 种 机 床 ， 把 金属 
加 工 成 符合 精细 公差 要 求 的 一 定 尺寸 的 零件 或 产品 ,工作 内 容 
包括 : 测量 ， 划 线 和 安装 工件 ， 做 数学 计算 和 识 机 械 制图 ; 用 
铀 、 铣 、 车 、 锯 、 精 磨 和 人 刨 削 把 工件 机 加 工 到 规定 的 技术 要 
求 ; 配合 组 装 和 修理 金属 零件 ; 为 从 事 重 复 性 工作 的 非 熟 练 工 
调整 机 床 ， 并 检查 第 一 批 工件 的 样品 ; 按 金属 机 加 工 方法 对 其 
他 材料 进行 机 加 工 。 与 操纵 已 调整 好 做 重复 性 工作 金属 切削 机 
床 有 关 的 职业 列 人 细 类 8315。 


8313-110 实验 机 械 工 
* (MACHINIST,EXPEILMENTAL) (机 加 工 ， 焊 
接 和 锻造 ) DPT: 280 
研究 机 械 工 
GED: 4 SVP: 8 EC: 16 PA: M47 
为 实验 目的 而 制造 零件 、 工 具 、 机 构 和 机 械 。 
工作 职责 与 8313-154 相同 ， 从 事 解决 以 下 特殊 有 关 问 
题 : 工件 夹 持 位 置 的 布置 、 材 料 、 机 床 的 放置 和 调整 ， 工 具 、 
产品 的 技术 要 求 以 及 生产 过 程 中 使 用 加 工 方法 。 通 过 操纵 机 
构 、 对 工序 计时 、 测 量 工具 府 损 、 检 验 产 品 及 与 工程 技术 人 员 
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讨论 等 方法 ， 系 统 地 改变 各 种 因素 ， 并 验证 试验 结果 。 


8313-114 金属 模样 制造 工 
(PATTERNMAKERMETAL) (机 加 工 、 焊 接 和 
锻造 ) DPT: 280 
GED: 4 SVP: 8 EC: 16 PA: M47 
分 析 技 术 要 求 ， 并 应 用 模样 制造 方法 方面 的 知识 来 划 线 、 
机 加 工 、 配 合 和 组 装 铸件 及 其 他 零件 ， 从 而 用 机 床 和 手工 工具 
制造 金属 铸造 模样 、 型 芯 盒 和 双 面 模板 .。 
研究 要 铸造 的 零件 的 图 纸 和 其 他 技术 要 求 ， 计 算 尺 十 和 制 
定 操作 工序 .测量 金属 工件 并 作 标 记 以 备 进行 机 元 工 。 调 整 和 
操纵 各 种 机 床 ， 如 铣床 ， 车 床 、 钻 床 和 磨床 ， 把 铸件 加 工 到 规 
定 的 技术 要 。 用 手 工 工具 并 利用 销 钉 、 螺 栓 、 螺 钉 和 其 他 紧 固 
个 来 装配 模样 。 用 雏 思 ， 刊 刀 和 机 动手 工 磨 夹 来 清理 工件 并 进 
行 手 工 精 修 。 用 样板 和 刻度 尺 、 卡 尺 和 千分尺 等 测量 工具 来 校 
验 模型 尺寸 是 符合 技术 要 求 。 
可 能 制造 划 线 和 检验 用 的 样板 。 


8313-115 金属 模样 制造 工学 徒 
(PATTERNMAKER, METAL APPRENTICE) 
(机 加 工 、 焊 接 和 锻造 ) 
按照 培训 进度 计划 ， 循 序 渐 进 地 履行 职业 8313--114 的 职 
责 。 也 可 参阅 职务 名 称 02-010 的 定义 ， 


/ 8313-118 ”汽轮机 时 片 装配 工 
(TURBINE-BLADE FITTER) (机 加 工 、 焊接 和 
锻造 ) DPT: 280 
GED: 4 SVP: 8 EC: 156 PA: M47 
”调整 和 操纵 机 床 来 制造 和 装配 汽轮机 及 燃气 轮机 的 叶片 结 
构 。 
把 汽轮机 叶片 放 在 工作 台 上 ， 准 备 做 成 若干 个 叶片 组 .用 
千 分 表 测量 叶片 上 的 锦 钉 夹 位 置 ， 并 选择 两 个 与 钢 钉 头 一 样 的 
叶片 作为 叶片 组 的 两 端 部 叶片 。 调 整 和 操纵 铣床 及 磨床 对 叶片 
根部 进行 铣削 和 麻 前 ， 使 其 达到 一 定 的 《叶片 组 ) 长 度 、 径 向 
对 准 度 和 根部 接触 ， 把 叶片 插入 转 鼓 (或 轮 盘 ) 体 或 持 环 的 模 
内 ， 并 蔽 打 周 围 金 属 向 槽 内 填 密 ， 把 叶片 紧 固 。 操 纵 磨床 和 人 金 
属 饮 ， 将 金属 坯料 加 工 成 叶片 锁 紧 件 ， 转 鼓 热 片 、 槐 块 。 把 锁 
紧 件 装配 到 叶片 封口 楼 处， 并 用 粉笔 铂 和 砂纸 把 封口 档 表 面 弄 
光滑 。 用 钻床 对 缸 体 锁 头 、 转 垫 片 、 密 封 件 和 机 块 销 孔 、 铵 孔 
和 攻 丝 。 用 狂 头 锤 击 或 旋 人 固定 螺钉 使 它们 与 叶片 紧 固 住 。 在 
叶片 头 部 配 装 围 带 ， 并 用 锤 、 封 头 工具 或 气动 锤 来 锤 击 头 部 锦 
钉 。 用 测量 工具 检查 锦 钉 头 部 是 否 达到 规定 的 间 辽 。 磨 前 每 一 
叶片 级 的 力 带 两 端面 ， 使 其 达到 各 围 带 之 间 有 规定 的 间 阶 . 


8313-122 ”弹道 学 实验 室 机 械 工 
(MACHINIST BALLISTICS LABORATORY) 
(机 加 工 、 焊 接 和 锻压 ) DPT: 260 
GED: 4 SVP: 7 EC: 156 PS: 47 
调整 和 操纵 各 种 机 床 来 制造 弹道 学 实验 室 设备 ， 例 如 枪 夹 
紧 装 置 和 试验 台 检 验 装 置 ， 以 及 用 于 试验 弹药 精度 的 子弹 切 开 
装置 。 
. 工作 职责 与 职业 8313-154 所 述 相似 。 专 门 从 事 弹 道学 实 





680 ”机 加 工 及 有 关 职业 


验 室 用 的 试验 设备 的 研制 和 机 加 工 。 用 螺栓 联接 销 钉 联 接 、 
锦 接 和 焊接 来 组 装 这 些 装置 。 通 过 对 靶 射 击 ， 试 验 枪 夹 紧 装 置 
及 边缘 击发 和 中 心 击发 子弹 的 准确 度 。 检 查 靶 上 一 组 子弹 孔 的 
尺寸 和 弹 着 点 的 中 点 ， 以 确定 枪 夹 紧 装 置 和 弹药 的 准确 度 。 应 
用 武器 、 弹 药 和 机 械 原理 方面 的 知识 ， 提 出 有 关 设 计 和 研制 弹 
道学 试验 设备 和 特殊 试验 枪 管 方面 的 建议 。 


8313-126 ”产品 模型 机 械 制 造 工 
(MACHINEST,MODEL MAKER) (机 加 工 、 焊 
接 和 锻造 ) DPT: 260 
样机 制造 机 械 工 
GED: 4 SVP: 7 EC: I6 PA: M47 
按 图 纸 ， 草 图 或 口述 指示 ， 调 整 和 操纵 各 种 机 床 来 制造 和 
修理 精密 设备 的 原始 模型 。 
工作 职责 与 职业 8313-154 相似 。 专 门 从 事 制 造 、 修 理 和 
组 装 精密 设备 的 原始 模型 ， 例 如 工具 附件 、 机 械 试验 设备 、 控 
制 仪表 和 数据 处 理 机 构 。 与 设计 人 员 讨 论 尺寸 和 技术 问题 。 并 
绘制 推荐 机 构 的 图 纸 或 草图 。 


8313 一 130 ”小 齿轮 和 齿轮 切削 及 调整 工 
(PINION-AND-WHIEEL-CUTTING, SET~UP 
MAN)( 科 学 和 产业 设备 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 260 
GED: 4 SVP: 7 EC: 156 PA: M47 

根据 图 纸 和 草图 调整 和 操纵 各 种 用 于 大 量 生 产 的 机 加 工 设 

备 ， 来 制造 齿轮 、 小 齿轮 、 棘 乓 和 螺钉 等 精密 钟表 的 零件 。 


为 批量 生产 ， 机 床 操作 调整 好 机 床 ， 如 滚 齿 机 和 车 床 ， 并 


制造 第 一 批 工件 。 调 整 切削 速度 ， 进 给 率 和 切削 深度 。 磨 削 和 
重新 修整 精密 工具 。 安 装 、 调 整 切削 速度 、 进 给 率 和 切削 深 
度 。 麻 削 和 重新 修整 精密 工具 。 安装、 调整 和 修理 切削 刀具 、 
凸轮 、 齿 轮 、 滑 板 以 及 批量 生产 机 床 的 相似 零件 。 对 新 的 机 床 
操作 工 进行 指导 。 


8313-134 ”坐标 磨床 调整 工 
(GRINDER SET-UP OPERATOR, JIG) (机 加 
工 、 焊 接 和 锻造 ) DPT: 280 
GED: 4 SVP: 7 EC: I6 PA: L47 
按 规 定 的 技术 要 求 ， 应 用 有 关 工 具 制 造 和 坐标 磨 削 工序 方 
面 的 知识 ， 调 整 和 操纵 坐标 磨床 来 对 工具 、 模 具 和 机 械 零 件 等 
金属 工件 的 孔 和 轮廓 进行 定义 和 精 磨 。 
检查 图 纸 、 工 件 上 的 划 线 或 考虑 其 他 技术 要 求 ， 制 定 操作 
工序 。 计 算 和 草 绘 孔 和 轮廓 尺寸 ， 确 定 基 准点 和 基准 线 的 相对 
位 置 。 使 工件 与 磨 轴 成 一 定 的 相对 位 置 ， 将 其 在 机 床 工 作 台 上 
定位 和 紧 固 ， 进 行 的 每 一 步 都 用 于 分 表 予 以 验证 。 应 用 有 关 金 
属性 能 、 磨 料 方面 的 知识 ， 选 择 每 一 工序 用 的 砂轮 、 磨 削 速 
度 、 进 给 率 ， 并 把 砂轮 安装 在 心 轴 上 。 操 纵 控制 器 并 查看 显示 
刻度 ， 以 调整 磨 削 速度 ， 进 给 率 、 进 行 锥 形 磨 削 的 主轴 角度 、 
行星 作用 直径 以 及 砂轮 进 给 自动 往复 的 行程 限制 。 由 手工 或 用 
预先 调 好 的 修整 装置 修整 砂轮 。 扳 动 控制 杆 ， 将 砂轮 送 进入 和 孔 
内 并 接触 工件 表面 进行 磨 前 。 用 千 分 表 、 块 规 和 伸缩 规 校 验 孔 
的 位 置 和 尺寸 是 否 符合 规定 的 技术 要 求 。 


8313 一 138 ”仪器 制造 工 


(INSTRUMENT MAKER) (机 加 工 、 爆 接 和 和 锻 
造 》 DPT: 280 
精密 机 械 仪 器 制造 工 - 
GED: 4 SVP: 7 EC: I6 PA: L4 
调整 和 操纵 机 床 来 制造 、 改 制 和 修理 机 械 仪器 ， 以 及 电工 
和 光学 仪器 的 机 械 部 件 或 零件 ， 诸 如 压力 计 ， 望 远 镜 、 经 续 
仪 、 驱 动 装置 、 重 温 器 和 伺服 机 构 。 
查看 加 工 单 和 零件 表 ， 分 析 示意 图 、 尺 寸 图 以 及 书面 技术 
要 求 中 的 加 工 数据 。 用 量 测 和 做 标记 的 工具 ， 在 银 、 镍 、 不 锈 
钢 、 铀 、 钢 、 象 牙 和 塑料 等 工件 料 上 划 出 加 工 线 和 基准 点 。 用 
台式 车 床 、 钻 床 、 冲 床 、 铣 床 、 磨 床 、 研 磨 和 抛光 机 床 邓 零件 
和 配合 件 进行 切割 、 成 形 加 工 、 互 配 加 工 或 再 加 工 。 通 过 退火 
和 深 火 对 金属 零件 进行 热处理 。 在 胎 具 ， 夹 具 和 来 持 器 上 装配 
零件 ， 并 把 零件 焊接 在 一 起 。 用 小 的 压 装 压力 机 和 手工 工具 来 
调整 和 安装 零件 ， 如 轴承 、 衬 套 、 弹 簧 、 平 衡 机 构 和 机 座 内 的 
齿轮 系 。 用 千分尺 、 卡 尺 和 电子 量具 等 测量 器 具 校 验 零件 的 尺 
才 。 用 喷枪 把 保护 漆 或 瓷 潜 涂 数 在 已 组 装 好 的 仪器 上 。 在 装配 
过 程 中 对 运动 部 件 按 技术 要 求 进行 润滑 。 


8313-142 机床 调 整 工 
(MACHINE~TOOL SETTER) (机 加 工 、 焊 接 和 
锻造 ) DPT: 280 
机 床 调整 工 
GED: 4 SVP: 7 EC: 1I56 PA: M47 
调整 好 各 种 机 床 ， 以 使 机 床 操作 工 进行 批量 生产 ， 
研究 图 纸 和 其 他 技术 要 求 ， 并 应 用 有 关 某 种 机 床 操作 方面 
的 知识 来 确定 所 进行 的 机 加 工 工序 。 测 量 工件 并 在 上 划 出 基准 
点 。 用 卡 盘 、 花 盘 、 硕 尖 、 夹 头 或 其 他 紧 固 装置 使 切削 刀具 和 
工件 在 机 床上 定位 和 夹 紧 。 调整 机 床 的 行程 、 挡 块 和 其 他 控制 
装置 以 保证 机 床 的 切削 或 麻 削 符合 技术 要 求 ， 并 钢 定 切削 速 
度 、 进 给 量 和 切削 深度 。 开动 和 操纵 机 床 以 加 工 工件 试 样 。 用 
千分尺 、 卡 尺 和 预先 调 好 的 量规 等 测量 工具 校 验 试 样 ， 并 对 机 
床 进行 调整 。 更 换 已 磨损 的 工具 ， 并 重新 调整 机 床 。 指 导 机 床 
操作 工 。 
可 能 专门 调整 某 种 机 床 ， 并 给 予 相应 的 称谓 ， 如 
磨床 调整 工 
王 磨 机 床 调整 工 
车 床 调整 工 
铣床 调整 工 
批量 生产 用 螺丝 车 床 调整 工 
攻 丝 机 调整 工 





8313 一 146 ”机 床 调整 操作 工 
(MACHINE-TOOL SET-UP OPERATOR) (机 
加 工 、 焊 接 和 锻造 ) DPT: 280 
机 床 调整 操作 工 
GED: 4 SVP: 7 EC: 156 PA: M47 
调整 和 操纵 车 床 、 铣 床 、 刨 、 磨 床 和 销 床 等 各 种 切削 机 
床 ， 通 常 按 定制 产品 的 要 求 把 金属 加 工 成 零件 。 
分 析 技术 要 求 、 图 纸 和 工件 形状 ， 应 用 有 关 金 属性 能 、 机 
加 工 方法 和 车 间 数 学 方面 的 知识 来 确定 工具 和 机 加 工 方面 的 要 


求 和 操作 顺序 ， 用 手 或 用 吊车 提起 工件 。 用 扳手 和 其 他 辅助 物 





如 : 想 片 、 平 行 块 、 量 规 和 夹子 等 工具 使 工件 在 机 床 工作 台 、 
卡 盘 、 花 盘 、 顶 尖 和 夹 持 装置 上 定位 和 紧 固 。 用 平面 规 、 高 度 
规 和 百 分 表 等 工具 校 验 工件 位 置 的 准确 度 。 根 据 金 属性 能 方面 
的 知识 以 及 工件 尺寸 各 形状， 选 定 每 一 机 加 工 工序 的 进 给 量 、 
切削 速度 、 切 前 深度 和 刀 基 类型。 开动 机 床 ， 转 动手 轮 ， 使 刀 
具 和 工件 一 起 进 给 ， 并 哮 合 自动 进 给 装置。 转动 圈 柄 ， 使 冷却 
液 或 切削 液 对 着 刀具 和 工件 流动 。 观 察 运 转 情况 ， 并 调节 刀具 
的 位 置 和 动作 。 采 用 干 分 尺 、 量 规 等 工具 校 验 已 机 加 工 工件 的 
尺寸 ， 操 作 台 式 砂 轮机 或 刀具 磨床 把 切削 刀 其 修正 形状 和 鹿 
快 。 

可 能 对 非 金 属 材料 进行 机 加 工 。 可 能 调整 和 操纵 有 关 设 
备 ， 如 焊 机 和 气 割 设备 。 可 能 在 工件 上 测量 、 标 记 并 划 出 斥 才 
和 基准 点 ， 以 使 为 机 加 工 进行 划 线 。 可 能 对 特殊 的 操作 、 材 
料 、 产 品 或 机 床 类 型 有 专门 的 经 验 ， 并 给 予 相 应 的 称谓 。 


8313 一 148 机械 师 
(MACHINEST) (军事 ) 

调整 和 操纵 车 床 ， 铣 床 、 牛 头 人 刨床 和 磨床 ， 制 造 和 修理 军 
用 飞机 、 车 辆 和 军舰 和 其 他 设备 的 零 部 件 。 

履行 职责 名 称 01-300 的 职 资 。 操 纵 车 床 ， 钳 床 、 和 牛头 刨 
床 和 磨床 ， 加 工 和 维修 用 金属 合金 。 合 成 材料 制 成 的 各 种 装备 
(职业 8313-154) 。 通 过 目测 并 采用 磁粉 探伤 或 染色 液 穿 透 等 
方法 检查 零 部 件 。 安 装 、 校 正 、 修 理 、 修 整 和 维护 车 间 设 备 工 
具 。 油 潜 车 间 设 备 ， 准备 有 关 芳 力 和 材料 的 报告 和 统计 报表 。 
可 能 要 完成 如 设计 、 制 造 和 改装 军事 装备 所 需 的 独特 零件 等 其 
他 职责 。 

GED: 4 SVP: 7 PA: M47 EC: 156 DPT: 280 


能 向 兴趣 性 格 
GYNSPQKFMEC 
33322433345 190 OY 


8313 一 150 ”汽车 机 械 师 
(MACHINIST,AUTOMOTIVE) (机 加 工 、 焊 接 
和 锻造 ) DPT: 280 
GED: 4 SVP: 7 EC: 156 PA: M47 
调整 和 操纵 各 种 通用 或 专用 切削 机 床 ， 如 车 床 、 气 门 磨 
床 、 活 塞 购 前 和 车 前 机 床 ， 来 修理 汽车 发 动 视 和 零件 。 
工作 职责 与 职业 名 称 8313-154 相同 。 专 门 对 汽车 零件 进 
行 机 加 工 。 操 纵 车 床 ， 加 工 水 条 外 壳 等 铸件 、 笑 塞 、 气 门 和 其 
他 汽车 零件 ， 使 活塞 在 活塞 麻 削 和 车 前 机 床 的 拖 板 上 夹 紧 ， 把 
活塞 磨 削 到 规定 的 尺寸 。 调 节 砂 轮 以 便 达 到 一 定 的 切削 深度 。 
把 气门 杆 放 在 气门 磨床 的 卡 盘 上 天 紧 ， 财 前 气门 座 ， 移 动 操纵 
杆 ， 使 磨 前 到 所 需 的 切 前 深度 。 用 千分尺 、 高 度 规 利 其 他 工具 
测量 以 证 实 尺寸 已 达到 公差 标准 . 


8313 一 151 ”汽车 机 械 师 学 徒 
(MOTQOR-VEHICLE-MACHINEST APPREN- 
TiCE) (机 加 工 、 焊 接 和 锻造 ) 
按照 培训 进度 计划 循序 渐进 地 履行 职业 8313--150 的 职 
责 。 记 可 参阅 职务 名 称 02--010 的 定义 。 


8313-153 ”数控 机 床 机 械 师 


机 加 工 及 有 关 职 业 68i 


(NC MACHINIST) (机 加 工 ， 烛 接 和 锻造 ) 
调整 和 操纵 数控 机 床 ， 按 照 技 术 要 求生 产 各 神 零 件 。 
履行 职业 8313--154 (机 加 工 ， 焊 接 和 锻造 ) 的 职责 ， 但 
所 使 用 的 是 数控 机 床 。 理 解 机 床 调整 和 工装 任务 单 ， 并 检查 加 
工 图 纸 。 安 装 炎 具 ， 如 钴 模 、 夹 上 共 、 台 钳 和 夹 头 ， 并 用 定位 加 
校正 机 床 。 把 零件 加 工程 序 输入 控制 器 内 。 检 查 补偿 显示 系统 
以 保证 能 准确 地 显示 输入 的 补偿 ， 按 照 调整 指示 要 求 把 工件 装 
在 夹 共 上 。 开 动机 器 制造 样品 零件 ， 检 查 零 件 并 相应 的 调整 工 
具 。 按 动 数 控 机 床 表 盘 上 的 开关 ， 开 动机 器 进行 生产 。 调 整 冷 
却 液 量 ， 监 测 工具 的 磨损 和 损坏 情况 。 用 测量 和 检查 设备 检查 
工件 的 质量 、 尺 十 和 表面 粗糙 度 。 监 测 机 器 用 于 控制 压力 、 动 
力 、 温 度 和 容量 的 控制 机 构 的 功能 。 把 增加 、 删 除 和 改变 程序 
的 数据 用 键盘 输入 。 检 查 机 器 润 请 剂 和 冷却 液 的 液 面 指示 器 ， 
更 换 过 滤器 ， 清 洗 读 带 器 ， 对 数控 机 床 进行 维护 。 可 能 调整 数 
控 金 属 切 阐 机 床 以 验证 新 程序 。 
GED: 4 SYP: 7 PA: M47 EC: 156 DPT: 280 
能 向 .、 ”兴趣 性 格 
GV PQKXFMEC 
3 3 2433354 190 10Y 


8313 一 154 ”一 般 机 械 师 
(MACHINIST,GENERAL) (机 加 工 、 爆 接 和 锻 
造 ) DPT: 280 
GED: 4 SVP: 7 EC: 156 PA: M47 
应 用 有 关 力 学 、 车 间 数 学 、 金属 性能、 划 线 和 机 加 工 工序 
方面 的 知识 ， 调 整 和 操纵 各 种 切削 机 床 ， 如 车 床 、 铣 床 、 人 刨床 
和 磨床 ， 并 且 配 合 和 组 装 零 件 ， 以 便 制造 或 修理 构件 、 工 具 或 
机 械 。 
研究 技术 要 求 和 图 纸 或 零件 样品 ， 制 定 操作 工序 。 根 据 总 
的 说 明文 件 及 通过 检查 零件 及 它们 的 配合 面 来 计算 尺寸 和 公 
差 ， 并 准备 加 工 简 图 。 用量 测 和 做 标记 的 工具 在 工件 上 进行 测 
量 ， 做 标记 和 划 中 心 线 ， 尺 寸 线 及 基准 点 ， 以 便 划 线 后 进行 机 
加 工 。 把 工件 紧 固 在 机 床 工作 台 或 夹具 、 卡 盘 或 顶尖 之 间 ， 从 
而 使 工件 在 机 床上 定位 。 在 定位 操作 时 可 用 手工 或 使 用 吊车 ， 
并 采用 百 分 表 . 垫 片 、 平 行 块 或 卡尺 。 选 择 刀 具 并 将 其 安装 在 
机 床上 。 调 整 控制 件 和 齿轮 以 利于 工件 的 分 度 (转动 -- 定 角 
度 )， 并 根据 金属 材料 的 类 型 调整 切削 速度 和 切削 深度 。 开 动 
机 床 并 观察 机 加 工 过程 ， 经 常用 刻度 尺 、 卡 尺 、 千 分 尺 和 固定 
量规 校 验 零 件 是 否 符 合 规定 的 技术 贤 求 。 通 过 刍 、 磨 、 创 、 折 
光 以 精 修 零 件 并 把 它 装配 到 机 构 上 。 用 千分尺 、 高 度 规 、 面 板 
和 块 观 等 器 具 校 验 尺寸 和 对 准 度 。 
可 能 操纵 。 组 装 好 或 修理 过 的 机 构 以 检验 其 工作 性 能 . 


8313--155 ”机械 师 学 徒 
(MACHINEST APPRENTICE) (机 加 工 、 焊 接 和 
锻造 ) 
按照 培训 进度 计划 循序 渐进 地 履行 职业 8313-154 的 职 
责 。 也 可 参阅 职务 名 称 02-010 的 定义 。 


8313 一 158 影片 设备 机 械 师 
”MACHINIST， MOTION-PICTURE EQUIP:. 
MENT) (机 加 工 、 焊 接 和 锻造 ) DPT: 280 





682 ”机 加 工 及 有 关 职 业 


GED: 4 SVP: 7 EC: 16 PA: 1467 

调整 和 操纵 机 加 工 车 间 的 设备 来 制造 、 改 制 和 修理 用 于 影 
片 生产 的 摄影 、 放 上 映 、 剪 辑 、 录 音 、 印 制 和 流水 作业 线 设备 的 
机 械 零 件 。 

工作 职责 与 职业 8313-154 相同 。 专 门 从 事 对 影片 设备 的 
零件 进行 机 加 工 和 装配 。 观 察 设备 操作 情况 ， 并 用 专用 设备 监 
听 声 音 显 示 的 缺陷 并 同时 做 试验 。 用 手工 工具 拆 印 机 械 。 用 台 
式 车 床 、 铣 床 、 齿 轮 切 前 机 床 、 人 刨床 、 磨 床 和 钻床 来 制造 或 修 
理 零 件 或 机 构 。 用 卡尺 、 千 分 尺 、 高 度 规 、 和 量规 、 光 学 比 测 仪 
及 其 他 测量 仪器 来 校 验 零件 的 尺寸 ， 使 零件 配合 和 安装 合适 ， 
并 调整 和 操作 经 过 修理 和 改制 的 机 械 ， 以 验证 其 工作 性 能 。 


8313-162 ”维修 机 械 师 
(MAINTENANCE MACHINIST) (机 加 工 、 焊 
接 和 锻造 ) 、 DPT: 280 
GED: 4 SVP: 7 EC: 156 PA: M467 
调整 和 操纵 切削 机 床 ， 为 专用 机 器 修理 和 制造 零件 ， 并 了 予 
安装 以 排除 故障 。 - 
工作 职责 与 职业 8313~154 相同 。 观 察 和 听 专 用 机 器 的 运 
转 状 态 以 确定 故障 的 位 置 。 用 扳手 和 改 锥 来 拆 印 机 床 ， 并 用 千 
分 尺 、 塞 尺 (厚薄 规 ) 和 百 分 表 等 精密 量规 检查 零件 的 缺陷 或 
”磨损 情况 . 组装 和 开动 机 器 以 保证 其 正确 运转 。 
可 能 制造 夹具 和 胎 具 。 可 能 用 滁 火 或 回 火 对 替换 的 零件 进 
行 热处理 ， 


8313-166 家 用 电器 样品 制造 工 
- (SAMPLE MAKER HOUSEHOLD APPLIAN- 
CES) (电气 设备 ; 机 加 工 、 焊 接 和 锻造 ) 
DPT: 280 
GED: 4 SVP: 7 EC: 16 PA: L457 
用 切 前 机 床 、 金 属 板 加 工 机 械 以 及 手工 工具 和 动力 工具 来 
制造 新 的 或 重新 设计 的 家 用 电器 的 样品 ， 如 电扇 、 电 热 器 和 理 
发 吹风 机 ， 
工作 职责 与 职业 8313-154 相同 。 专 门 从 事 制 造 家 用 电气 
设备 原始 样品 的 金属 和 塑料 零件 。 设 计 和 制造 专用 的 工具 、 模 
有 具 、 铸 型 或 压 型 、 胎 具 和 夹具 、 并 改制 现 有 的 工具 和 设备 。 按 
照 草 图 和 口述 ， 设 计 和 加 工 成 形 金属 壳 体 和 框架 。 结 合 加 工 成 
形 新 零件 或 附件 而 改 型 电器 。 改 制 现 有 的 电动 机 ， 开 关 和 其 他 
设备 。 用 手工 工具 和 电动 力 工具 、 烙 铁 、 锦 接 机 和 点 焊 机 来 装 
配 机 械 和 电气 零件 ， 以 及 安装 电气 线路 。 提 供 完工 样品 以 供 鉴 


， 定 。 


可 能 用 压力 喷枪 给 组 装 好 的 电器 样品 喷漆 。 可 能 用 温度 传 
感 器 测量 电器 部 件 ， 如 电动 机 和 机 架 的 温度 。 


8313-170 ”穿孔 带 按 坐 标 锭 床 包工 
(JIG BORER,TAPE-CONTROEL) (机 加 工 、 焊 接 
和 锻造 ) DPT: 280 
带 控 坐 标 镜 床 操作 工 
GED: 4 SVP: 7 EC: I56 PA: M47 
应 用 有 关 金 属性 能 和 机 加 工 方法 方面 的 知识 ， 调 整 和 操纵 
立 式 和 卧 式 数控 单 轴 坐 标 铀 床 ， 对 金属 铸件 和 托 架 进行 表面 加 
工 、 钻 前 、 锁 前 、 铵 孔 或 攻 丝 。 


研究 图 纸 或 加 工 说 明 以 制定 机 加 工 工序 和 方法 。 朋 板 把 夹 
持 装 置 和 工件 在 机 床 的 合适 位 置 定位 ， 并 用 扳手 予以 紧 固 。 把 
穿孔 带 装 人 读 出 器 ， 依 智 穿孔 带 所 冲 孔 预先 确定 的 指令 开动 机 
床 ， 使 之 调 到 自动 定位 分 度 台 。 按 下 按钮 使 分 度 台 归 到 零 位 ， 
并 使 控制 台 处 在 已 确定 的 基准 点 。 安 装 切削 刀具 ， 并 使 其 在 预 
先 确定 位 置 处 定位 ， 并 对 特殊 刀具 ， 在 控制 台 上 调整 其 补偿 
量 , 检查 第 一 批 工件 上 的 每 次 切口 ， 调 节 控 制 台 的 控制 件 来 重 
新 调整 切 前 刀具 ， 以 期 达到 所 要 求 的 同心 度 、 锋 削 公 差 ， 空 间 
尺寸 和 表面 粗 糖度 。 用 专用 量具 校 验 孔 的 尺寸. 

如 果 需 要 ， 可 能 用 手工 、 半 自动 或 自动 控制 方式 来 操纵 坐 
标 翻 床 。 可 能 磨 曾 刀具 . 


8313-174 ” 转 塔 铣床 调整 操作 作 工 
，(ROTARY-HEAD-MILLING-MACHINE 
SET-UP) (机 加 工 、 焊 接 和 锻造 ) DPT: 280 
转载 铣床 操作 工 
GED: 4 SVP: 7 EC: 156 PA: M47 
调整 和 操纵 心 轴 装 在 旋转 头 上 的 立 式 铣床 ， 以 在 金属 工件 
上 铣 出 复杂 的 形状 ， 如 弧 形 和 切线 等 复杂 形状 。 

: 钱 究 图 纸 或 工件 的 划 线 ， 设 想 具 体 的 机 加 工 要 求 ， 并 计划 
操作 工序 。 用 平行 榨 、 垫 片 、V 型 块 、 角 板 和 平面 规 等 器 件 使 
工件 在 机 床 工作 台 上 定位 ， 用 螺栓 和 压板 固定 。 应 用 有 关 金 属 
性 能 和 车 间 数 学 方面 的 知识 ， 选 择 和 调整 进 给 量 、 切 前 速度 、 
切削 深度 ， 并 按 装 铣 刀 ， 用 干 分 表 和 厚薄 规 等 工具 校 验 对 准 
度 ， 转动 手 轮 将 工件 送 向 刀具 ， 并 喘 合 进 给 装置 。 应 用 三 角 方 
菌 的 知识 ， 计 算 被 铣削 工件 外 形 的 尺寸 ， 并 算出 刀具 与 转 塔 之 
间 的 系列 相对 位 置 ， 操 纵 控 制 件 进行 定位 ， 并 使 刀具 或 工作 台 
沿 计算 方向 移动 ， 把 工件 铣削 成 所 需 的 形状 ， 用 于 分 尺 、 块 规 
和 比较 仪 等 仪器 校 验 铣 好 的 工件 是 否 符 合 规定 的 技术 要 求 。 打 
开 阀 门 ， 使 冷却 液 对 着 刀具 和 工件 流动 。 计 算 分 度 比 ， 调 整 和 
操纵 分 度 头 ， 为 铣 齿 工序 对 工件 进行 分 度 。 代 蔡 铣 刀 装 上 不 同 
的 刀具 附件 以 进行 其 他 机 床 加 工作 业 ， 如 键 前 和 钻 削 。 

可 能 按 一 定 的 工序 、 .产品 和 所 用 的 机 床 类 型 给 予 相应 的 称 
谓 ， 


8313-178 ”机 工 车 间 划 线 工 
(LAY-OUT MAN, MACHINE SHOP) (机 加 
工 、 焊 接 和 锻造 ) DPT: 280 
GED: 4 SVP: 7 EC: I PA: M47 
在 棒 材 、 铸 件 、 板 件 或 机 械 零 件 等 金属 坯 件 或 工件 上 划 线 
和 划 准 点 ， 以 表示 出 机 加 工 的 位 置 和 尺寸， 
研究 图 纸 和 其 他 技术 要 求 ， 并 安排 划 线 ， 用 刻度 尺 、 直 角 


' 斥 ， 平 尺 和 圆规 等 测量 工具 检测 工件 ， 在 其 表面 确定 基准 点 ， 


并 计算 划 线 尺寸 。 用 垫 片 、 平 行 块 和 角 板 等 辅助 器 件 使 工件 在 
平板 或 工作 台 上 定位 。 用 块 规 、 高 度 规 和 千 分 表 等 仪器 校 验 位 
置 ， 用 小 的 的 中 心 冲 和 锤 打 出 基准 点 ， 用 平面 规 、 平 尺 、 贺 
规 、 样 板 和 划 线 器 做 划 线 标记 。 将 高 度 规 、 角 度 规 或 划 线 缩放 
仪 上 的 指针 调 到 计算 出 的 尺寸 ， 或 将 模型 上 规定 位 置 的 尺寸 转 
移 到 工件 的 相应 位 置 上 。 在 划 线 之 前 ， 用 粉笔 、 漆 、 硫 酸 铜 、 
品 紫 或 类 似 的 材料 在 要 划 线 的 金属 表面 涂 色 ， 在 工件 上 标明 有 
关 数 据 ， 如 尺寸 、 指 令 和 零件 标号 。 
可 根据 制品 的 种 类 给 予 相应 的 称谓 。 





8313-182 切 齿 机 调整 操作 工 
(CEAR-CUTTING MACHINE SET-UP OP- 
ERATOR) (机 加 工 ， 焊 接 和 银 造 ) DPT: 480 
铣 齿 工 ; 插 齿 工 
GED: 4 SVP: 7 EC: I56 PA: M47 
调整 和 操纵 各 种 齿轮 切削 机 床 ， 如 插 齿 机 、 滚 齿 机 和 和 铣 齿 
机 等 ， 在 金属 坏 件 上 切削 花 键 槽 或 齿轮 齿 。 


研究 图 纸 、 任 务 单 、 标 准 工艺 卡 和 其 他 技术 要 求 。 根 据 此 “ 


型 并 应 用 有 关 车 间 数 学 和 齿轮 设计 方面 的 知识 ， 计 算 尺 寸 、 齿 
数 和 机 床 调整 参数 ， 判 定 所 需 的 机 加 工 ， 制 定 操作 工序 .查阅 
加 工 说 明 书 上 有 关机 床 调整 、 设 备 和 所 用 刀具 方面 的 内 容 。 用 
扳手 把 工件 以 一 定 的 切 前 角度 装 在 心 轴 、 卡 盘 或 其 夹 紧 装 置 上 
并 固 紧 ， 选 择 刀具 并 将 其 紧 固 在 刀 架 、 主 轴 或 心 轴 上 .选择 和 
。 安装 齿轮 、 上 轮 、 对 刀 样 板 ， 操 纵 控制 杆 来 调整 进 给 量 、 刀 具 
和 工件 相对 的 旋转 速度 。 选 择 和 安装 螺旋 导轨 ， 使 主轴 还 有 附 
和 转动 ， 以 此 来 切削 螺旋 齿轮 ， 为 往复 式 刀 具 调 整 切削 速度 、 
切入 次 数 和 切 齿 深度 。 开 动机 床 ， 转 动 阀 柄 ， 使 冷却 液 对 着 刀 
具 和 工件 流动 ， 用 测 齿 跨 棒 、 崭 开 线 曲 面 检查 仪 、 标 准 齿 轮 、 
光学 比较 仪 《放映 检查 仪器 ) 及 其 他 专用 的 齿轮 检查 设备 校 验 
加 工 成 的 齿轮 是 否 符合 规定 的 技术 要 求 。 

可 能 切削 塑料 或 其 他 非 金 属 材料 。 可 能 调整 和 操作 其 他 切 
前 机 床 。 


8313-186 ” 卧 式 铠 调整 操作 工 
(BORING—MILL SET-UP OPERATOR,HORI. 
ZONTAL) (机 加 工 、 焊 接 和 锻造 ) DPT: 280 
臣 式 负 铣 床 调整 操作 工 
GED: 4 SVP: 6 EC: 1$6 PA: M47 
根据 技术 要 求 和 机 加 工 工 序 方面 的 知识 ， 调 整 和 操纵 卧 式 
镜 床 ， 对 金属 零件 进行 钼 前 、 独 前 和 钳 前 。 
研究 图 纸 或 划 线 以 决定 尺寸 、 公 差 、 基准 线 的 位 置 ， 并 设 
想 所 需 的 机 加 工 。 检 查 工件 ， 选 定 工件 夹 紧 方式 ， 制 定 加 工 操 
作 工 序 。 用 压板 、 垫 片 、 平 行 块 和 螺栓 使 工件 在 工作 台 或 角 板 
上 固定 ， 并 校 验 工件 与 主轴 中 心 线 的 对 准 度 。 选 定 切削 刀具 并 
将 其 安装 于 主轴 或 链 杆 上 ， 移 动 控制 件 ， 调 整 切 前 进 给 量 、 切 
前 速度 和 切 般 深 度 ， 并 使 刀具 和 工件 以 一 定 的 相对 位 置 定 位 。 
开动 机 床 并 观察 运转 情况 ， 在 吵 合 进 给 装置 之 前 ， 用 手动 控制 
做 一 次 或 几 次 试验 性 操作 : 用 于 分 尺 、 卡 尺 、 固 定 规 和 千 分 表 
等 工具 来 校 验 机 加 工 好 的 工件 的 尺寸 。 
可 能 操作 台式 砂轮 机 来 修整 铀 铣 刀 。 可 能 操作 有 自动 定位 
控制 器 的 铠 铣床 。 


8313 一 190” 立 式 镜 床 调整 操作 工 
(BORING-MILL SET-UP OPERATOR,VER- 
TICAL) (机 加 工 、 焊 接 和 锻造 ) DPT: 280 
立 式 铠 铣 床 调整 操作 工 
GED: 4 SVP: 6 EC: 156 PA: M47 
根据 技术 要 求 及 有 关 刀 具 和 坐标 负 削 工序 方面 的 知识 来 调 
整 和 操纵 立 式 铣床 ， 对 金属 工件 进行 钼 前 、 狠 前 、 车 前 、 贸 
孔 、 攻 螺纹 和 端面 加 工 。 
研究 图 纸 和 任务 单 ， 制 定 操 作 工序 。 应 用 车 间 数 学 方面 的 
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知识 ， 用 划 线 器 、 两 脚 规 、 中 心 冲 和 锤 等 划 线 工具 在 工件 上 划 
出 基准 线 和 和 孔 的 位 置 。 使 工件 在 机 床 工 作 台 上 定位 并 固定 ， 校 
核对 准 度 以 使 工件 与 旋转 中 心 同心 并 使 表面 与 工作 台 平 行 。 开 
动机 床 ， 用 百 分 表 及 其 他 指示 仪表 校 验 工件 安置 是 否 正确 。 根 
据 有 关 金 属性 能 方面 的 知识 ， 选 择 和 调整 切削 速度 、 进 给 量 、 
切削 深度 和 切削 工具 。 磨 快刀 具 ， 并 将 其 安装 和 紧 固 在 主轴 
上 。 转 动手 轮 ， 把 刀具 降低 到 工件 位 置 ， 并 吵 合 自动 进 给 装 
置 。 转 动 阀 柄 ， 使 冷却 液 或 切 前 油 覆 盖 切 前 区 域 ， 用 仪器 固定 
规 伸缩 规 、 卡 尺 和 千分尺 等 测量 工具 校 验 加 工 好 工件 是 否 符合 
规定 的 技术 要 求 。 

可 能 按 所 操纵 的 狠 床 类 型 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 

坐标 镜 床 镍 工 


8313 一 194” 卡 盘 机 床 调整 操作 工 
(CHUCKING-MACHINE SET-UP OPERA- 
TOR) (机 加 工 、 焊 接 和 锻造 ) DPT: 280 
GED: 4 SVP: 6 EC: 156 PA: M47 
调整 和 操纵 一 台 或 几 台 单 轴 的 或 多 轴 的 卧 式 卡 盘 机 床 (车 
床 ) 来 进行 一 系列 的 机 加 工作 业 ， 如 对 金属 工件 进行 车 削 、 链 
削 、 螺 纹 加 工 和 端面 加 工 。 
分 析 图 纸 或 任务 单 上 的 技术 要 求 、 尺 寸 和 公差 ， 以 及 加 工 
说 明 书 上 要 求 的 切削 速度 、 进 给 量 、 工 件 夹 紧 装 置 和 切削 刀 
具 。 用 扳手 把 规定 的 卡 盘 装 到 机 头 上 。 把 刀具 放 进 夹 持 装置 并 
了 予 紧 固 。 移 动 控制 件 、 凸 轮 和 挡 块 ， 以 调整 回转 速度 和 进 给 
量 ， 并 控制 刀具 和 工件 运动 以 适应 不 同 作 业 的 要 求 。 用 手 或 吊 
车 提起 工件 ， 把 它 放 进 卡 盘 内 ， 并 加 以 固定 。 转 动手 轮 ， 使 刀 
具 人 位 而 开始 切削 。 转 动 阀门 控制 柄 ， 使 冷却 液 对 着 刀具 和 工 
件 流 动 ， 开 动车 床 ， 操 纵 控制 手柄 来 调整 切削 作业 时 的 刀具 。 
用 于 分 尺 、 卡 尺 和 固定 规 校 验 加 工 好 的 工件 是 否 符合 规定 的 技 
术 要 求 。 确 定 每 个 工序 的 工 位 和 工时 ， 以 确保 有 效 地 使 用 刀具 
和 时 间 。 
可 能 把 工件 安装 在 机 床 进 给 的 自动 装置 上 。 可 能 应 用 车 间 
数学 、 车 间 实 践 和 金属 性 能 方面 的 知识 来 计算 尺寸 、 转 速 和 进 
给 量 等 数据 。 可 能 按 产品 或 所 用 机 床 类 型 给 予 相应 的 称谓 。 


8313-198 ”多 轴 、 立 式 卡 盘 机 床 调整 操作 工 
(CHUCKING-MACHINE SET-UP OPERA- 
TOR,MULTIPLE-SPINDLE VERTICAL) (机 加 
工 、 焊 接 和 锻造 ) DPT: 280 
多 工 位 立 式 卡 盘 车 床 操作 工 
GED: 4 SVP: 6 EC: 156 PA: 47 

调整 和 操纵 一 台 或 几 台 多 轴 立 式 卡 盘 机 床 (车 床 ) 来 进行 

一 系列 的 机 加 工作 业 ， 例 如 对 铸件 、 锻 件 、 焊 件 或 其 他 金属 工 

件 进 行车 前 、 铠 削 、 螺 纹 加 工 和 端面 加工。 研究 图 纸 、 任 务 

单 、 标 准 工艺 卡 及 技术 要 求 上 规定 的 尺寸 及 公差 ， 以 及 加 工 说 

明 书 上 的 夹 持 装 置 、 切 削 速 度 、 进 给 量 和 切削 刀具 。 设 想 出 每 

一 工序 中 机 床 零件 、 工 件 和 刀具 相互 间 的 运动 关系 。 决 定 每 个 

工序 的 工 位 和 工时 。 在 转台 上 安装 规定 的 卡 盘 或 夹 持 装置 ， 并 

将 工件 固定 于 夹 持 装 置 . 用 扳手 把 切削 刀具 和 刀 架 在 机 床上 固 

定 。 操 纵 控制 件 、 挡 块 和 凸轮 来 调整 转速 和 进 给 量 ， 并 控制 每 

一 个 工 位 的 计时 和 刀具 动作 。 开 动机 床 ， 转 动 阀门 使 冷却 液 对 

着 刀具 和 工件 流动 ， 停 止 机 床 ， 用 固定 规 、 卡 尺 、 深 度 规 、 游 
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标尺 或 和 分 尺 校 验 第 一 批 工件 是 否 符合 规定 的 技术 要 求 。 

可 能 对 非 金属 材料 ， 如 剖 料 ， 进 行 机 加 工 、 可 能 按 所 加 工 
的 材料 或 产品 ， 或 按 所 用 机 床 的 尺寸 、 型 号 或 商标 给 予 相应 的 
称谓 ， 如 : 

Builarol 多 轴 机 床 操作 工 

重型 卡 盘 机 床 操作 工 


8313--202 ”多 轴 销 床 调 整 操 作 工 
(DRILL-PRESS SET-UPOPERATOR， 
MULTIPLE-SPINDLE) (机 加 工 、 焊 接 和 锻造 ) 
DPT: 280 
多 轴 钴 床 调整 操作 工 
GED: 4 SVP: 6 EC: 156 PA: 47 
调整 和 操纵 多 轴 钻 床 ， 局 步 或 顺序 地 进行 机 加 工作 业 、 如 
对 金属 工件 进行 钻 前 、 匀 孔 、 锥 形 扩 孔 ， 德 和 孔 和 攻 蜂 了 筷 。 
研究 图 纸 和 任务 单 上 的 技术 要 求 ， 如 和 孔 的 位 置 和 尺寸 ， 以 
及 加 工 说 明 书 上 的 胎 具 、 夹 具 、 进 给 量 、 切 削 速度 和 切削 刀 


具 。 把 工件 放 进 夹具 或 放 在 机 床 工作 人 台 上 ， 并 用 压板 把 它 紧 ， 


固 。 将 切削 刀具 安装 在 主轴 上 。 把 专用 销 孔 胎 具 定位 和 紧 固 ， 
操纵 控制 件 使 主轴 定位 ， 并 把 刀具 与 夹具 内 的 导向 套 对 准 。 调 
整 挡 块 以 控制 孔 的 深 订 ， 操 纵 控制 件 来 调整 切 前 速度 和 进 给 
量 ， 并 调节 冷却 液 的 流量 。 吵 合 自动 进 给 装置 ， 并 观察 机 床 的 
运转 情况 。 用 卡尺 、 千 分 尺 和 固定 规 等 测量 工具 定期 校 验 加 工 
好 的 工件 是 否 符合 规定 的 技术 要 求 。 

可 能 销 削 塑料 和 其 他 非 金属 材料 。 可 能 使 工作 台 或 主轴 倾 
斜 来 加 工 一 定 角度 的 孔 。 可 能 按 产品 、 作 业 或 机 床 类 型 给 予 相 
应 的 称谓 。 


8313-206 ”磁带 控制 钻床 调整 操作 工 
(DRILL-PRESS-SET-UP OPERATOR， 
TAPE-CONTROL) (机 加 工 、 爆 接 和 锻造 ) 

DPT: 280 
GED: 4 SVP: 6 EC: 156 PA: M47 
调整 和 操纵 带 控 的 转 塔 式 或 单 轴 钻床 ， 该 机 床 能 按 编 好 的 
程序 自动 确定 分 度 位 置 、 更 换 刀 具 和 进行 加 工作 业 ， 如 对 金属 
工件 钻 孔 、 匀 孔 和 攻 螺 和 孔 。 ， 
研究 加 工 说 明 书 和 图 纸 或 工艺 卡 来 确定 调整 和 操作 要 求 。 
选择 所 需 的 工具 以 及 工件 夹 持 装置 ， 如 执 块 ， 升 降 器 和 压板 
等 。 按 工艺 卡 规定 的 位 置 和 方向 装 上 一 个 或 几 个 工件 、 刀 其 和 
夹具 ， 并 用 焊 栓 团 定 ， 按 工艺 卡 的 规定 调整 数控 ， 
操纵 板 上 的 开关 和 表盘 。 把 控制 带 的 端 部 塞 进 控制 板 的 显 

读 器 内 ， 按 下 开关 ， 调 整 机 床 和 磁带 到 启动 点 的 位 置 ， 并 开始 

切削 作业 。 当 采用 未 经 验证 的 磁带 时 ， 应 转动 开关 来 选 定 挡 块 

制 动 状态 ， 并 通过 对 数字 显示 与 工艺 卡 和 图 纸 上 的 数据 相 比 

较 ， 以 及 用 刻度 尺 、 量规 和 千分尺 进行 测量 来 校 验 是 否 符 合 公 

差 要 求 。 在 最 后 一 次 切削 开始 前 ， 调 整 机 床上 的 刀具 或 对 刀 

仪 ， 并 微调 控制 件 。 在 完成 一 个 切削 工序 后 ， 取 出 和 更 换 原来 

的 工件 。 把 选择 开关 转 到 全 自动 位 置 ， 便 可 以 在 没有 操作 工 操 

维 的 情况 下 进行 其 余 加 工 生产 过 程 。 监 视 自 动 操 作 和 情况， 以便 

发 现 差错 ， 去 除 切 诊 ， 调 节 冷 却 液 流 量 ， 更 换 磨损 的 和 损坏 的 

工具 。 发 现 机 床 有 差错 或 故障 时 ， 停 止 机 床 运转 。 在 带 控 的 机 

加 工 过程 中 去 除 毛刺 ， 并 抽样 检查 已 加 工 好 的 零件 。 通 过 调整 





选择 开关 ， 使 钻床 进行 半自动 作业 ， 并 按 口 述 的 或 书面 指示 用 
手 氢 人 数据 ， 以 便 加 工 比 较 简单 的 尚未 为 其 制备 磁带 的 工件 或 
作 了 一 些 改动 的 非 标准 件 。 

当 使 用 验证 过 的 厂 带 时 ， 可 能 同步 操纵 两 台 以 上 的 机 床 。 
可 能 按 所 用 钻床 的 类 型 给 予 相 应 的 称谓 。 . 


8313-210 电 火 花 加 工 机 床 调整 操作 工 
( ELECTRICAL-DISCHARGE-MACHINE 
SET-UP OPERATOR) (机 加 工 、 焊 接 和 锻造 ) 
DPT: 280 
调整 和 操纵 一 台 或 几 人 台电 火花 加 工 机 条 ， 把 金 必 工件 加 工 

成 规定 的 技术 要 求 。 

研究 产品 图 纸 ， 用 标准 工艺 图 表 和 手册 来 安排 机 加 工作 
业 。 应 用 有 关 电 火花 加 工 工艺 、 金 属性 能 和 车 间 数 学 方面 的 知 
识 ， 按 技术 要 求 来 计算 加 工 参 数 。 把 工件 放 在 机 床 工作 台 上 定 
位 ， 并 用 上 压板 、 虎 钳 夹具 使 之 紧 固 。 使 电极 在 平台 上 的 夹 持 器 
内 定位 和 夹 紧 ， 并 用 卡尺 、 干 分 表 等 测量 工具 来 校 验 疗 心 度 和 
深度 。 把 电极 和 夹 持 器 安装 到 机 床 主轴 上 ， 用 测量 工具 校 验 电 
极 和 工件 的 对 准 度 。 把 块 规 、 百 分 表 和 和 主轴 挡 块 在 机 床 的 一 定 
位 置 上 放 好 ， 以 便当 进 给 指示 器 的 触 针 磁 到 块 规 时 ， 即 电极 已 
达到 规定 深度 时 使 停止 进 给 。 转 动 阀 柄 ， 使 不 导电 的 冷却 液 盖 
住 电 极 和 工件 ， 或 者 把 它们 浸 在 循环 槽 里 .查阅 图 表 以 确定 电 
流 和 电极 进 给 速度 等 ， 并 调整 控制 件 。 开 动机 庆 ， 观 察 运转 的 
初期 状态 。 操 纵 控 制 件 使 电极 或 工件 转动 。 育 靠 月 测 及 使 用 样 

板 和 测量 装置 来 检查 加 工 好 的 工件 。 . 


8313-214 普通 车 床 调 整 操作 工 
(ENGINE-LATHE SET-UP OPERATOR) (机 
加 工 、 焊 接 和 锻造 ) DPT: 280 
车 工 
GED: 4 SVP: 6 EC: 156 PA: M47 
调整 和 操纵 普通 车 床 进行 机 加 工 ， 如 对 金属 或 非 金属 工件 
进行 车 削 、 甸 前 、 端 面 加 工 及 螺纹 加 工 。 
研究 图 纸 和 任务 单 ， 或 工件 上 的 划 线 ， 以 判定 要 做 的 机 加 
工 和 工序 ， 并 了 人 解 如 尺寸 、 公 差 和 专用 工 其 等 方面 的 技术 要 
求 。 用 手 或 吊车 提起 工件 ， 把 它 放 到 花 盘 上 、 卡 盘 内 或 项 尖 之 
间 ， 并 用 压板 或 扳手 使 其 车 定 。 用 卡尺 、 高 度 规 和 千 分 表 等 测 
量 工具 校 验 其 位 置 。 根 据 金 属 类 型 ， 在 每 一 工序 选择 和 调整 进 
给 量 ， 切 前 速度 、 切 削 深 度 和 切削 工具 。 按 与 工件 的 一 定 相对 
位 置 把 刀具 放 好 并 男 定 。 开 动机 床 和 转动 手柄 ， 使 刀具 向 工件 
进 给 ， 并 吵 合 进 给 装置 。 转 动 较 柄 ， 使 冷却 液 对 着 工件 和 刀具 
流动 。 用 千分尺 、 刻 度 尺 、 卡 尺 、 厚 薄 规 和 固定 规 校 验 工 件 是 
否 符 合 规定 的 技术 要 求 。 应 用 有 关 金 属性 能 和 车 间 数 学 方面 的 
知识 ， 计 算 尺 寸 ， 斜 度 、 速 度 和 刀具 安装 等 数据 。 调 整 和 操纵 
铲 齿 装 管 或 仿 形 装置 ， 使 切削 刀具 按 靠 模板 或 模型 对 工件 进行 
仿 形 加 工 。 利 用 偏 移 屋 架 或 利用 拖 板 上 的 锥 度 附 件 或 将 复式 刀 
架 调 到 一 定 的 角度 ， 以 加 工 各 种 锥 度 。 安 装 齿 轮 或 操纵 控制 
杆 ， 并 路 合 螺纹 加 工控 制 盘 ， 以 便 加 工 有 一 定 螺 虐 和 形状 的 螺 
纹 。 操 作 台 式 或 立柱 砂轮 机 修 麻 和 磨 快刀 具 。 用 剧 子 、 风 管 和 
油 坦 清 理 和 润滑 车 床 。 | 
可 能 按 被 加 工 的 材料 、 产 品 及 所 用 的 车 床 类 型 给 予 相应 的 
称谓 ， 如 : 





普通 工具 车 床 调整 操作 荆 
精密 车 床 操作 工 


8313-218 ”精密 磨床 调整 操作 工 
(GRINDER SET~UP OPERATOR,PRECISION) 
{机 加 工 、 焊 接 和 锻造 ) DPT: 280 
精密 磨床 ， 调 整 操作 工 
GED: 4 SVP: 6 EC: 1S$6 PA: M47 

应 用 关于 精密 磨 前 方法 的 知识 ， 调 整 和 操纵 一 种 或 几 种 麻 
床 ， 如 外 圆 磨 、 内 圆 麻 、 平 面 麻 和 万 能 磨床 来 磨 削 机 器 零件 、 
模具 、 刀 具 或 其 他 金属 工件 。 

研究 机 械 图 、 技 术 要 求 或 工件 的 划 线 ， 确 定 待 加工 零 件 的 
尺寸 公差 及 所 需 的 机 加 工 ， 以 及 要 准备 的 工具 ， 并 制定 操作 
工序 。 选 定 夹 持 工 作 的 方法 。 用 手 或 吊车 提起 工件 ， 把 它 放 进 
夹 持 装置 内 定位 ， 并 用 上庄 板 、 扳 手 或 磁力 卡 盘 使 之 紧 固 。 应 用 
有 关 金 属性 能 和 磨料 方面 的 知识 ， 选 定 每 一 工序 的 进 给 量 、 麻 
剖 速度 、 磨 轮 尽 寸 、 形 状 和 级 别 。 把 砂轮 安装 在 主轴 上 ， 用 扳 
手紧 园 。 用 专用 夹具 和 工具 ， 把 砂轮 修整 成 平面 或 复杂 的 外 
形 ， 使 机 床 项 尖 、 卡 盘 或 主轴 按 一 定 的 角度 定位 和 紧 固 以 磨 前 
斜面 。 调 整 挡 块 以 限制 工件 或 砂轮 的 行程 。 操 作 控制 件 使 砂轮 
和 工件 彼此 按 一 定 的 位 置 定位 ， 调 整 萝 戎 的 进 给 量 、 切 前 速度 
和 切削 深度 。 开 动机 床 转动 手柄 ， 使 砂轮 向 工件 进 给 (或 者 相 
反 )， 并 里 合 进 给 装置 。 转 动 阅 柄 ， 使 冷却 液 对 着 齿轮 和 工件 
流动 。 观 察 运 转 情况 ， 并 调节 砂轮 和 工件 的 位 置 和 动作 。 用 样 
板 、 千 分 尺 、 于 分 表 、 人 比较 器 或 固定 规 验 证 磨 好 的 工件 的 尺寸 
是 否 符合 规定 的 技术 变 求 。 

可 能 对 工件 进行 测量 、 做 标记 和 划 线 ， 以 便 为 磨 创 进行 划 
线 工作 。 可 能 磨 表 塑料 等 非 金 属 材 料 。 可 能 操作 仿 形 装置 ， 以 
使 按 靠 模板 或 模型 米 复 制 工件 外 形 。 可 能 以 专门 从 事 麻 划一 定 
的 材料 或 产品 ， 或 使 用 一 定 类 型 的 精密 磨床 ， 并 给 予 相应 的 称 
谓 ， 如 : 

Blanchard 采 床 调整 操作 工 

外 图 麻 床 调整 操作 工 

内 圆 磨床 调整 操作 工 

平面 磨床 调整 操作 工 

工具 磨床 涯 整 操作 工 

万 能 磨床 调整 操作 工 


8313-222 ”螺纹 磨床 调整 操作 工 
(GRINDER SET--UP OPERATOR, THREAD) 
(机 加工、 焊接 和 锻造 ) DPT: 280 
螺纹 磨 工 
GED: 4 SVP: 6 EC: 156 PA: L47 
按 螺 纹 麻 前 方面 的 知识 ， 分 析 技 术 要 求 和 准备 工具 ， 调 整 
和 操纵 螺纹 磨床 对 金属 零件 ， 如 千 分 表 心 困 、 蜗 轮 ， 导 向 螺纹 
等 进行 内 螺纹 或 外 螺纹 麻 削 。 
研究 图 纸 并 安排 加 工 工序 。 应 用 有 关 车 间 数 学 方面 的 知 
识 ， 选 择机 床 参 数 ， 如 定位 角度 、 转 速 、 进 给 量 和 此 数 比 。 应 
用 有 关 螺 纹 类 型 、 金 属性 能 和 磨料 方面 的 知识 来 选择 砂轮 、 齿 
轮 和 西 轮 。 用 扳手 安装 侯 轮 、 齿 轮 和 贞 轮 。 用 修整 装置 把 砂轮 
修整 成 需 磨 前 螺纹 的 特定 角度 ， 把 工件 放 在 顶尖 之 间或 卡 盘 所 
内 ， 并 子 紧 因 。 调 节 挡 块 位 置 以 限制 工件 行程 ， 并 使 砂轮 在 磨 


机 可 工 及 有 关 职 业 ”685 


削 中 逐次 从 螺纹 中 退出 。 操 纵 控制 件 来 调整 、 开 动 和 控制 机 床 
的 和 运转。 观察 机 床 在 磨 削 过程 中 的 运转 情况 。 用 测量 仪器 ， 如 
螺纹 测量 线 规 ， 千 分 尺 、 于 分 表 、 螺 纹 规 和 光学 比较 仪 《放映 
检查 仪器 ) 来 校 验 磨 削 好 的 工件 是 查 符合 规定 的 技术 要 求 和 扳 
手 更 换 磨损 的 砂轮 ， 


8313--226 ”铣床 调整 操作 工 
(MILLING-MACHINE SET-UP OPERATOR) 
(机 加 工 、 焊 接 和 锻造 ) DPT: 280 
GED: 4 SVP: 6 EC: 156 PA: M47 
按照 技术 要 求 来 调整 和 操作 一 台 或 几 台 铣床 ， 将 金属 工件 
铣削 和 贷 削 成 幅面 。 
研究 图 纸 或 工件 上 的 划 线 以 判定 项 如 工 的 要 求 ， 安 排 操作 
工序 。 甲 样板 ， 垫 片 、 平 行 块 和 人 刨 规 来 对 准 工 件 ， 使 工件 在 夹 
具 或 在 机 床 工作 人 台 上 定位 ， 并 用 螺栓 和 压板 子 以 紧 固 。 操 纵 控 
制 件 和 应 用 有 关 金 局 性 能 及 车 间 数 学 方面 的 知识 来 选 定 铣 刀 ， 
并 调整 进 给 量 、 切 前 速度 和 声 剖 深度 。 把 铣 刀 安装 于 主轴 或 丁 
上 。 操 作 操 级 手 轮 ， 使 铣 刀 向 着 工件 或 工件 向 着 铣 刀 进行 定 
位 ， 并 路 合 自动 进 给 装置 。 用 百 分 表 和 厚度 规 来 校 验 对 准 度 。 
转动 阅 柄 ， 使 冷却 液 对 着 刀具 和 工作 流动 。 计 算 分 度 比 ， 调 整 
和 操纵 分 床 头 ， 对 工件 进行 分 度 ， 以 便 铣削 均匀 分 度 的 表面 ， 
如 螺旋 形 等 。 用 千分尺 、 卡 尺 、 块 规 和 比较 仪 等 测量 仪器 米 校 
验 铣 好 的 工件 的 尺寸 。 安 装 不 同 的 刀具 来 代 昔 铣 刀 ， 以 便 进 行 
其 他 加 工 ， 如 销 前 和 铠 前 。 调 整 和 操纵 仿 形 装置 ， 以 便 按 模型 
或 靠 模板 进行 仿 形 加 工 。 调 整 刀 如 方向 以 重 按 各 种 的 角度 进行 
铣 前 。 
可 能 对 塑料 等 非 金属 材料 进行 加 工 。 可 能 操纵 某 种 铣床 ， 
并 给 予 相 应 的 称谓 ， 如 : 
龙门 铣床 调整 操作 工 


8313-230 ”缩放 仪式 仿 形 铣床 调整 操作 工 
(PANTOGRAPH MILLNG-MACHINE SET- 
UP OPERATOR) (机 加 工 、 焊 接 和 锻造 ) 
DPT: 280 
GED: 4 SVP: 6 EC: 16 PA: L147 
调整 和 操纵 缩放 仪式 仿 形 铣床 ， 按 一 定 比 例 的 靠 模 或 模型 
的 外 形 在 金属 零件 上 锣 削 二 维 外 型 和 三 维 型 腔 ， 以 便 制造 用 于 
金 局 压铸 和 塑料 模具 . 
研究 图 纸 、 工 件 靠 模 或 模型 。 把 工件 、 俩 并 或 靠 模 披 此 按 
一 定 的 位 置 在 机 床上 定位 并 用 上 压板、 平行 块 、 扳 扯 等 宇 以 辐 
定 ， 按照 工件 所 用 金属 的 类 型 米 选 定 仿 形 触 涉 和 刀具 。 用 手工 
工具 来 安装 触 头 和 刀具 。 转 动 控 制 什 ， 来 调整 切削 速度 及 模型 
与 工作 的 尺 二 比例 ， 并 开动 机 床 。 使 触 头 靠 着 靠 模 或 模型 前 后 
移动 ， 从 而 使 刀具 对 着 工件 作 同 样 的 动作 。 观 察 和 试探 刀具 的 
动作 和 刀具 的 阻 为 ， 通 过 施加 足够 的 压力 ， 用 手 控制 切削 动作 
来 进行 切削 加 工 。 用 样板 和 测量 工具 ， 如 千分尺 、 百 分 表 和 量 
规 等 来 校 验 加 工 好 的 工件 是 否 符合 规定 的 技术 要 求 。 
可 能 制造 举 模 和 刀具 。 可 能 调整 和 操纵 缩放 仪式 仿 形 机 床 
来 对 工件 进行 磨 削 使 之 成 型 加 工 。 


.8313-234 龙门 刨床 调整 操作 工 


(PLANER SET-UP OPERATOR) (机 加 工 ， 焊 





686 机 加 工 及 有 关 职业 


接 和 航 造 ) DPT: 280 
GED: 4 SVP: 6 EC: I56 PA: H47 
调整 和 操纵 龙门 蚀 床 ， 使 金属 工件 对 切削 刀具 作 往 复 运 
动 ， 以 便 按 照 技 术 要 求 对 机 器 和 发 动机 机 座 等 大 型 铸件 类 工件 
进行 蚀 削 和 开 槽 。 
研究 图 纸 或 工件 的 划 线 以 判定 要 做 的 便 削 加 工 ， 并 安排 机 
加 工 工序 。 选 定 夹 持 工件 的 方法 以 保证 要 创 削 的 表面 在 刨 前 加 
工 中 与 工作 台 保 持平 行 。 用 手 或 吊车 提起 工件 ， 把 它 放 在 刨床 
工作 台 上 定位 。 用 垫 片 、 垫 块 、 人 刨床 千 斤 项 、 压 板 和 扳手 使 其 
紧 固 。 用 平面 规 、 直 尺 、 角 尺 和 百 分 表 检查 工件 的 对 准 度 。 选 
择 切 削 刀 具 ， 并 把 它们 安装 在 垂直 刀 架 上 。 根 据 有 关 人 金属 性 能 
方面 的 知识 ， 选 择 和 调整 切削 速度 和 切削 深度 。 调 整 挡 块 以 限 
定 行程 距离 并 启动 工作 台 的 回 退 机 构 ， 操 纵 控 制 件 ， 使 刀具 与 
工件 保持 相对 位 置 关系 .转动 阀 柄 ， 使 冷却 液 对 着 刀具 和 工件 
流动 。 开 动人 刨床 ， 转 动手 轮 来 进 给 刀具 ， 或 吵 合 动力 进 给 装 
置 。 观 察 刨 削 作业 ， 并 采用 平面 规 、 卡 尺 、 刻 度 尺 和 千分尺 等 
测量 工具 来 检 校 蚀 好 的 工件 是 否 符合 规定 的 技术 要 求 。 
可 能 调整 和 操纵 铣削 附件 来 对 大 型 金属 工件 进行 刨 削 或 开 
槽 。 可 能 按 产品 及 便 床 类 型 给 予 相应 的 称谓 。 


8313-238 ” 靠 模 铣 床 调整 操作 工 
(PROFILING-MACHINE SET-UP OPERA- 
TOR) (机 加 工 、 焊 接 和 锻造 } DPT: 280 
轮廓 犹 工 ， 仿 形 铣 操 作 工 
GED: 4 SVP: 6 EC: 156 PA; M47 
调整 和 操作 配 有 仿 形 机 构 的 铣床 ， 按 照 靠 模 或 模型 的 外 
形 ， 对 凸轮 、 金 属 加 工 模具 和 机 械 零 件 试 样 等 金属 工件 进行 铣 
前 加 工 。 
研究 图 纸 或 工件 上 的 划 线 和 模样 或 产品 模型 ， 想 象 所 需 的 
钳 前 加 工 ， 应 用 化 模 作业 方面 的 知识 来 安排 工序 。 把 工件 和 模 
样 按 彼 此 平行 的 方式 在 角 板 或 机 床 工作 台 上 定位 ， 并 用 夹子 、 
板 手 及 高 度 规 、 平 面 规 、 平 行 榨 、 垫 片 和 螺旋 千斤 顶 等 对 准 器 
具 将 它们 紧 固 。 选 定 切削 速度 、 切 前 深度 、 切 前 刀具 和 相应 的 
仿 形 触 头 。 把 刀具 和 触 头 放 在 各 自 的 轴 上 定位 ， 并 将 其 紧 固 。 
转动 开关 和 刻度 盘 ， 使 刀具 和 触 头 在 工件 和 靠 模 的 基准 点 上 定 
位 。 嘻 合 进 给 机 构 。 按 照 模 样 形状 来 改变 和 调节 刀具 、 切 前 速 
度 和 进 给 量 。 用 量规 、 卡 尺 和 千分尺 来 校 验 铣 好 的 工件 是 否 符 
合 规定 的 技术 要 求 。 
可 能 铣削 塑料 或 其 他 非 金属 材料 。 可 能 按 一 定 的 作业 、 产 
品 、 材 料 或 所 用 机 床 型 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
靠 模 铣工 具 床 调整 操作 工 


8313-242 ” 带 控 机 床 调 整 操 作 工 
(TAPE-CONTROL-MACHINE-TOOL SET- 
UP OPERATOR) (机 加 工 、 焊 接 和 急 造 ) 
DPT: 280 
冲 孔 带 控 多 用 机 床 操作 工 ; 数控 机 床 操作 工 
GED: 4 SCP: 6 EC: 16 PA: M47 
调整 和 操作 各 种 带 控 机 床 对 金属 零件 进行 自动 铣削 、 销 
孔 、 拉 削 和 匀 孔 。 . 
用 扳手 拧紧 螺栓 使 赤 具 固定 于 机 床 床 身上 。 按 照 程序 说 明 
书 用 直 尽 卡尺、 压板 或 螺栓 使 金属 毛坯 、 铸 件 或 其 他 工件 在 


夹具 内 定位 和 紧 回 。 把 各 切削 刀具 配 装 在 各 刀 架 内 ， 使 一 些 刀 
其 在 机 床 各 主轴 上 定位 ， 或 把 刀具 插 进 规定 的 机 床 刀 库 。 把 控 
制 带 放 进 读 出 装置 内 ， 并 把 带子 的 开始 部 分 挂 在 读 出 机 构 上 。 
将 刀具 指示 的 指针 转 到 某 一 确定 的 点 。 将 开关 转 到 运行 位 置 ， 
并 开动 机 床 。 根 据 程序 指令 ， 更 换 切 削 刀 有 具 和 改变 压板 的 位 
置 ， 并 对 定位 夹具 的 的 金属 工件 重新 定位 。 观 察 机 床 的 运行 情 
况 。 用 千分尺 、 百 分 表 和 其 他 量规 进行 测量 ， 依 此 来 校 验 机 加 
工 精度 是 否 符合 图 纸 和 其 他 规定 的 技术 要 求 。 当 自动 程序 操作 
出 错 或 机 床 有 故障 时 ， 应 调整 机 床 的 进 给 和 速度 。 操 纵 台 式 或 
立 式 砂 轮机 成 形 和 磨 快刀 具 ， 


8313-246 转 塔 车 床 调整 操作 工 
(TURRET~LATHE SET~UP OPERATOR) (机 
加 工 、 焊 接 和 锻造 ) DPT: 280 
GED: 4 SVP: 6 EC: 156 PA: M47 
根据 技术 要 求 和 有 关机 加 工 方面 的 知识 ， 调 整 和 操纵 转 塔 
车 床 ， 对 金属 铸件 、 锻 件 、 焊 件 和 其 他 工件 进行 一 系列 的 机 规 
工 ， 如 车 便 、 端 面 加 工 、 负 前 和 螺纹 加 工 等 。 
研究 图 纸 和 其 他 技术 要 求 以 确定 尺寸 和 公差 ， 判 定 要 进行 
的 机 加 工 ， 并 安排 操作 工序 。 安 装 工件 夹 持 装置 .使 工件 花 
盘 、 卡 盘 、 简 夹 或 夹 持 装置 内 定位 ， 并 用 扳手 予以 固定 。 根 据 
金属 性 能 方面 的 知识 ， 选 定 每 一 工序 所 要 求 的 切 前 速度 、 刀 具 
进 给 量 、 切 削 深 度 和 切削 刀具 。 把 刀具 装 在 转 塔 每 一 工 位 的 刀 
架 上 或 装 在 模 刀 架 上 并 加 以 紧 固 、 并 使 之 与 工件 保持 相对 位 置 
关系 。 操 纵 控 制 件 ， 调 整 工件 的 转速 和 刀具 的 进 给 。 打 开 痊 
门 ， 使 冷却 液 对 着 切 前 刀具 和 工件 流动 :转动 手 轮 ， 使 刀具 向 
着 或 沿 着 工件 进 给 ， 在 各 工序 之 间 转 换 刀 架 角 度 ， 或 者 哨 合 进 
给 和 分 度 机 构 。 用 固定 规 ， 卡 尺 、 千 分 尺 和 比较 仪 等 测量 仪器 
来 校 验 机 加 工 好 的 工件 是 否 符合 规定 的 技术 要 求 。 采 用 台式 砂 
轮机 广 快 切削 刀具 .操作 仿 形 装置 在 工件 上 按 靠 模 或 模型 的 形 
状 进行 加 工 。 
可 能 加 工 塑料 等 非 金 属 材料 。 可 能 按 产品 或 所 用 车 床 的 类 
型 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
立 式 转 塔 工具 车 床 调整 操作 工 


8313--250 ”齿轮 铣床 调整 操作 工 
(GEAR-MILLING-MACHINE SET-UP OP- 
ERATOR) (机 加 工 、 焊 接 和 锻造 ) DPT: 430 
齿轮 铣床 操作 工 
GED: 4 SVP: 6 EC: 156 PA: M47 

调整 和 操纵 一 台 或 几 台 齿轮 铣床 对 金属 毛坯 件 加 工 花 键 或 
齿轮 。 
查看 人 图纸、 任务 单 和 加 工 说 明 书 以 明确 技术 要 求 ， 如 此 

型 、 齿 数 和 要 用 的 刀具 。 利 用 标准 工艺 图 表 和 应 用 车 间 数 学 、 

齿轮 类 型 和 铣 前 工艺 方面 的 知识 来 计算 齿轮 尺寸 和 机 加 工 参 

数 。 使 工件 在 夹具 装置 内 夹 住 或 把 它 在 刀 轴 上 压 住 ， 并 把 刀 轴 

放 在 顶尖 之 间 定 位 。 用 扳手 使 刀具 在 主轴 上 定位 和 紧 固 。 并 使 

之 与 工件 保持 相应 位 置 关 系 ， 扳 动 操纵 杆 或 在 机 床上 安装 变速 

齿轮 来 调整 刀具 和 工件 之 间 的 相对 进 给 量 和 转速 度 。 开 动 钳 

床 ， 并 使 冷却 液 对 着 刀具 和 工件 流动 。 用 手 轮 调节 工件 或 刀具 

的 高 度 从 而 调整 切削 深度 。 用 千分尺 和 漏 齿 跨 棒 ， 以 及 专用 的 

齿轮 检测 设备 ， 如 比较 仪 和 齿 形 仪 等 ， 来 检 校 加 工 好 的 齿轮 是 


否 符合 规定 的 技术 要 求 ， 
可 能 切 前 加 工 塑 料 和 其 非 金属 材料 。 可 能 专门 从 事 操 作 菜 
种 车 床 或 切削 加 工 革 种 齿轮 。 


3313--254 ”市 齿 机 调整 操作 工 
(GEAR-SHAVER SET-UP OPERATOR) (机 
加 工 、 焊 接 和 锻造 ) DPT: 480 
GED: 4 SVP: 6 EC: 156 PA: M47 
调整 和 操纵 一 台 或 几 台 剃 齿 机 ， 利 用 剃 具 刀 来 加 工 成 形 和 
精 修 齿 轮 的 齿 ， 并 校正 因 粗 加 工 遗 留 下 来 的 误差 和 变形 。 
应 用 车 间 数 学 和 齿轮 方面 的 知识 ， 或 查阅 机 械 图 纸 和 任务 
单 上 的 技术 要 求 ， 从 而 计算 分 度 和 进 给 量 ， 齿 轮 尺 寸 和 机 加 工 
参数 。 用 手工 工具 在 心 轴 上 装 上 齿轮 ， 并 把 心 轴 装 在 顶尖 之 
间 。 把 刀 其 装 在 刀 架 上 。 移 动 控 制 件 来 调整 进 给 、 速 度 和 往复 
动作 以 及 刀具 和 人 齿轮 的 角度 。 转 动手 轮 ， 使 齿轮 朝 刀 具 进 给 ， 
并 哮 合 自动 进 给 装置 。 采 用 千分尺 和 齿轮 测量 仪器 ， 如 测 齿 有 跨 
棒 和 渐 开 线 检查 仪 等 ， 来 校 验 剃 前 好 的 齿轮 是 否 符合 规定 的 技 
术 要 求 。 
可 能 切削 加 工 非 金属 齿轮 。 


8313-258 ”螺旋 伞 齿 轮 展 成 加 工 机床 调 整 操作 工 
(SPIRAL-BEVEL-GEAR-GENERATOR 
SET-UP OPERATOR) (机 加 工 、 焊 接 和 银 造 ) 
DPT: 480 
曲面 齿轮 展 成 加 工 机 床 操作 工 ; 准 双 曲 面 齿轮 展 成 
加 工 机 床 操作 工 ; 螺旋 齿轮 展 成 加 工 机 床 操作 工 
GED: 4 SVP: 6 EC: 156 PA: M47 
调整 和 操纵 一 台 或 几 台 螺旋 拿 具 5 轮 展 成 加 工 机 床 ， 在 金属 
伞 齿 轮 毛 坯 上 切削 螺旋 齿 或 准 双 曲 面 齿 
应 用 平面 数学 和 人 齿轮 类 型 方面 的 知识 ， 查 阅 机 械 图 、 任 务 
单 ， 加 工 说 明 书 和 标准 工艺 图 表 ， 以 明确 技术 要 求 ， 从 而 计算 
齿轮 尺寸 和 加 工人 参数 的 数据 ， 使 齿轮 毛坯 在 夹 紧 装 置 上 夹 紧 ， 
或 把 它 在 心 轴 上 压 住 ， 并 使 该 组 件 按 正 确 的 切削 角度 定位 。 用 
扳手 和 转动 手 轮 使 刀具 按 与 工件 保持 一 定 的 位 置 关系 在 主轴 上 
定位 ， 并 予 紧 固 。 把 齿轮 、 凸 轮 或 样板 安装 到 机 床上 以 控制 工 
件 的 分 度 和 刀具 的 转动 。 扳 动 控制 杆 来 调整 刀具 和 工件 的 转 
速 。 开 动机 床 ， 打 开 阀 门 ， 使 冷却 液 对 着 刀 头 和 工件 流动 。 用 
千分尺 、 标 准 齿轮 和 其 他 专用 的 齿轮 检验 设备 来 校 验 加 工 好 的 
齿轮 是 否 符合 规定 的 技术 要 求 。 
可 能 切削 加 工 塑 料 和 其 他 非 金属 材料 。 


8313-262 ”螺纹 铣床 调整 操作 工 
(THREAD-MILLING-MACHINE 
.OPERATOR) (机 加 工 、 烛 接 和 锻造 ) 

DPT: 480 
GED: 4 SVP: 6 EC: I56 PA: M47 

调整 和 操纵 螺纹 铣床 ， 在 金属 工件 的 外 表面 和 内 表面 上 锣 
前 螺纹 。 

应 用 有 关 金 属性 能 、 螺 纹 类 型 和 车 间 数 学 方面 的 知识 来 计 
算 尺 寸 、 切削 速度 或 进 给 量 ， 用 夹子 和 扳手 把 工件 安装 在 夹具 
内 或 卡 盘 内 ， 并 使 之 紧 固 。 在 主轴 或 刀 轴 上 装 上 规定 的 刀具 。 
使 刀具 和 工件 按 计 算 过 的 角度 定位 ， 装 上 齿轮 和 凸轮 ， 并 调整 
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挡 块 以 控制 工件 和 刀具 的 多 次 重复 运动 。 按 照 计算 或 加 工 说 明 
书 ， 操 纵 控 制 件 来 调整 切削 速度 、 进 给 量 和 切削 深度 。 开 动机 
床 并 哮 合 进 给 装置 。 转动 阅 柄 ， 使 冷却 液 流向 切削 区 。 采 用 螺 
纹 规 、 测 量 跨 柱 和 其 他 螺纹 测量 仪器 来 校 验 加 工 好 的 工件 。 

可 能 调整 和 操纵 其 他 机 床 。 


8313-266 “刀具 麻 工 
(TOOL GRINDER) (机 加 工 、 焊 接 和 锻造 ) 
DPT: 480 
刀具 魔 工 ;刀具 修整 工 ， 工具 间 磨 工 
GED: 4 SVP: 6 EC: 1567 PA: M47 
调整 和 操纵 磨床 和 磨 前 设备 ， 例 如 平面 磨床 、 万 能 磨床 ， 
工具 磨床 和 刀具 磨床 ， 来 加 工 成 形 或 麻 快 精密 切削 刀具 、 量 规 
和 模具 。 

看 图 纸 ， 准 备 需 磨 前 的 工具 和 量规 的 尺寸 草图 。 应 用 车 间 
数学 来 计算 刀具 的 各 个 角度 。 计 划 和 对 工件 划 线 ， 并 利用 各 种 
精密 测量 装置 、 机 械 附 件 和 夹具 来 计划 和 安排 工件 并 装备 设 
备 。 应 用 有 关 磨 料 和 金属 性 能 方面 的 知识 来 选择 所 需 形 状 和 级 
别 的 砂轮 。 用 电磁 卡 盘 或 夹 紧 装置 使 工件 在 机 床 工 作 台 上 定位 
和 和 紧 园 ， 或 者 是 把 工件 装 在 心 轴 上 并 夹 于 两 顶尖 之 间 . 转 动手 
轮 使 工作 台 或 主轴 的 定位 能 使 刀刃 达到 规定 的 锥 度 、 水 平和 间 
队 。 调节 控制 件 使 工件 以 正确 的 速度 向 砂轮 进 给 ， 用 固定 规 、 
千分尺 、 卡 尽 、 光 学 比较 仪 和 平面 规 来 测量 工件 ， 校 验 它 是 否 
符合 规定 的 技术 要 求 。 拆 印 、 修 整 和 安装 砂轮 来 改变 切削 动作 
或 形状 。 

可 能 按 技术 要 求 或 切削 加 工 的 要 求 来 设计 、 改 制 或 制造 专 
用 工具 。 可 能 把 硬 质 合金 刀 夹 针 焊 到 刀具 上 。 


8313 一 270 直 齿 伞 齿 轮 展 成 加 工 机 床 调 整 操 作 工 
(GEAR GENERATOR SET-UP OPERATOR, 
STRAIGHT BEVEL) (机 加 工 、 焊 接 和 锻造 ) 
DPT: 480 
伞 齿 轮 展 成 加 工 机 床 操作 工 ; 直 齿 轮 展 成 加 工 机 床 
操作 工 
GED: 4 SVP: 6 EC: 156 PA: M47 
调整 和 操纵 一 台 或 几 台 直 齿 伞 齿 轮 展 成 加 工 机 床 ， 在 金属 
伞 齿 轮 毛 坯 上 加 工 直 齿 。 
研究 图 纸 或 任务 单 ， 以 明确 产品 的 技术 要 求 ， 例 如 齿轮 类 
型 、 尺 寸 、 货 数 。 研 究 加 工 说 明 书 和 标准 工艺 图 表 以 确定 切削 
参数 和 要 用 的 刀具 。 把 工件 装 在 心 轴 上 ， 并 使 其 以 一 定 的 切削 
角度 定位 。 把 一 个 或 两 个 刀具 在 刀 轴 上 定位 和 夹 紧 ， 用 扳手 把 
摇 架 按 规定 的 角度 定位 。 在 机 床上 安装 齿轮 来 控制 工件 的 转速 


”和 分 度 、 切 前 速度 以 及 扬 台 的 转动 。 开 动机 床 ， 转 动 阀 柄 ， 使 


冷却 液 对 准 刀 具 和 工件 流动 、 采 用 和 干 分 尺 、 标 准 齿轮 等 器 具 及 
专用 的 齿轮 检测 设备 来 校 验 加 工 好 的 齿轮 是 否 符合 规定 的 技术 
要 求 。 切 削 加 工 塑 料 或 其 他 非 金 属 材料 的 齿轮 。 

可 能 应 用 有 关 车 间 数 学 和 齿轮 计算 方面 的 知识 来 计算 齿轮 
尺寸 和 机 加 工 参数 。 


8313--274 ” 滚 齿 机 调整 操作 工 
(GEAR-HOBBER SET-UP OPERATOR) (机 
加 工 、 焊 接 和 锻造 ) DPT: 480 





688 ”机 加 工 及 有 关 职业 


滚 齿 机 调整 工 
GED: 4 SVP: 6 EC: I56 PA: M47 
依据 技术 要 求 、 加 工 说 明 书 、 标 准 工艺 图 表 以 及 有 关 滚 齿 
加 工 方面 的 知识 ， 调 整 和 操纵 一 台 或 几 台 滚 齿 机 对 金属 齿轮 毛 
坯 如 花 键 或 直 齿 轮 、 斜 齿轮 、 娲 轮 进行 的 切削 加 工 ， 
把 齿轮 毛坯 夹 在 夹具 内 ， 或 把 它 压 在 心 轴 上 ， 然 后 把 心 轴 
装 在 顶尖 之 间 。 用 扳手 把 与 工件 保持 相应 位 置 关 系 的 规定 滚 刀 
在 刀 轴 上 定位 和 紧 因 。 扳 动 控制 杆 ， 或 者 选 定 变 齿 轮 ， 并 将 其 
安装 在 机 床上 ， 以 便 调 整 滚 刀 和 工件 的 进 给 量 和 转速 。 转 动手 
轮 ， 使 滚 九 和 工件 一 起 进 给 ， 并 吵 合 自动 进 给 装置 。 转 动 阅 
柄 ， 使 冷却 液 对 着 滚 刀 和 工件 流动 。 用 于 分 尺 、 测 齿 跨 棒 、 标 
准 齿轮 和 浙 近 线 (曲面 ) 检查 仪 等 仪器 来 校 验 滚 铣 好 的 齿轮 是 
否 符合 规定 的 技术 要 求 。 
可 能 应 用 车 间 数 学 方面 的 知识 来 计算 齿轮 尺寸 ， 变 换 齿轮 
速 比 和 机 加 工 参 数 等 数据 。 可 能 专用 于 切削 某 种 材料 和 齿轮 ， 
或 使 用 专 类 机 床 。 - 


8313-278 ” 璇 麻 机床 调 整 操作 工 
(HONING~MACHINE SET-UP OPERATOR) 
(机 加 工 、 焊 接 和 银 造 ) DPT: 480 
精密 斑 磨 机 床 操作 工 
GED: 4 SVP: 6 EC: I6 PA: M47 
调整 和 操作 一 台 或 几 台 立 式 或 卧 式 市 磨 机 床 ， 对 人 缸 体 、 轴 
承 和 连 杆 等 金属 工件 的 内 表面 或 外 表面 进行 攻 磨 。 
研究 图 纸 和 任务 单 ， 以 明确 产品 技术 要 求 ， 例 如 尺寸 ， 公 
差 、 数 量 、 速 度 、 进 给 量 和 所 需 用 的 区 磨 夹 具 及 贡 麻 工具 。 制 
订 操 作 工 序 。 用 角 尺 、 钢 尺 、 百 分 表 、 千 分 尺 、 平 面 规 和 扳 
手 ， 使 夹具 和 工件 在 机 床 工 作 台 上 定位 和 紧 固 。 把 规定 的 刀具 
插入 主轴 ， 并 予 紧 回 。 操 纵 控制 器 来 调整 刀具 进 给 率 和 主轴 速 
度 。 调 整 挡 块 以 控制 行程 的 长 度 和 切削 深度 。 开 动机 床 和 转动 
手 轮 ,使 工具 对 着 工件 进 给 ， 并 哮 合 自动 进 给 机 构 ， 使 刀具 沿 
着 工件 表面 以 一 定 的 摆动 进 给 。 转 动 阀 柄 ， 使 冷却 液 对 着 刀具 
和 工件 流动 。 用 预 调 量具 ; 平面 规 和 伸缩 规 、 千 分 尺 以 及 比较 
仪 测量 项 磨 好 的 工件 是 否 符合 规格 定 的 技术 要 求 。 


8313-282 ”螺纹 车 床 调整 操作 工 
(SCREW-MACHINE SET-UP OPERATOR) 
(机 加 工 、 焊 接 和 锻造 ) DPT: 480 
自动 螺丝 车 床 操作 工 
GED: 4 SVP: 6 EC: 156 PA: M47 
调整 和 操纵 一 台 或 多 人 台 配 有 自动 进 给 和 刀具 分 度 机 构 的 单 


轴 或 螺纹 车 床 ， 对 金属 棒 材 进行 车 削 、 铀 削 、 螺 纹 加 工 和 端面 


切 前 作业 ， 

研究 图 纸 或 草图 ， 以 判定 要 做 的 机 加 工 ， 并 制订 操作 工 
序 。 应 用 有 关 金 属性 能 和 车 间 数 学 方面 的 数学 知识 ， 来 选 定 切 
前 速度 、 进 给 量 、 切 前 深度 和 要 用 的 切削 刀具 。 使 用 扳手 和 故 
仅 在 坯料 进 给 机 构 内 装 上 简 夹 、 衬 套 和 坏 料 推进 器 。 用 手 或 吊 
车 将 梯 材 坯料 送信 进 给 机 构 。 安 装 和 调整 唔 轮 、 具 轮 和 挡 块 以 
控制 每 一 工 位 的 坯料 和 刀具 的 运动 ， 使 刀具 在 刀 架 上 定位 和 紧 
固 ， 用 量规 和 其 他 测量 工具 校 验 其 位 置 ， 操 纵 控制 器 来 调整 切 
削 速度 和 进 给 量 。 通 过 试验 循环 ， 用 手 转动 进 柄 使 机 床 运转 ， 
再 停止 机 床 和 调整 万 具 位 置 及 机 床 控制 件 以 了 解 各 个 环节 计 


和 时、 运动 件 间 的 间隙 ,以 及 排 悄 等 因素 的 容许 情况 。 开 动机 
床 ， 观 察 运转 情况 并 采用 圆柱 塞 规 、 环 形 规 、 卡 尺 、 千 分 尺 和 
比较 仪 等 测量 仪器 来 检验 首 批 工件 是 否 符合 规定 的 技术 要 求 。 
更 换 已 磨损 的 刀具 。 操 作 台 式 砂 轮机 和 工具 磨床 来 麻利 刀具 。 

可 能 切削 加 工 塑 料 和 其 他 非 金 属 材料 。 可 能 按 采 用 的 机 床 
类 型 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 

单 件 小 批 生产 多 轴 螺 纹 车 床 调整 操作 工 

大 批量 生产 螺纹 车 床 调整 操作 工 


8313 一 286 ” 牛 夹 刨床 整 操作 工 
(SHAPER SET-UP OPERATOR) (机 加 工 、 焊 
接 和 锻造 ) DPT: 480 
GED: 4 SVP: 6 EC: 156 PA: M47 
调整 和 操纵 刨床， 使 切削 刀具 对 着 静止 的 金属 工件 作 往复 
和 运动， 以便 对 机 械 、 工 具 、 模 具 或 其 他 零件 进行 人 刨 平面 、 成 形 
加 工 或 开 槽 。 
研究 图 纸 或 工件 的 划 线 ， 以 制订 加 工 工序 ， 并 确定 所 需 的 
机 加 工 。 用 压板 或 扳手 把 工件 放 在 虎 错 内 ， 或 直接 放 在 机 床 工 
作 台 上 定位 和 夹 紧 。 用 厚度 规 、 平 面 规 和 千 分 表 校 验 位 置 。 依 
据 有 关 金 属性 能 和 车 间 数 学 方面 的 知 误 来 选 定 节 前 速度 、 行 程 
和 需 采 用 的 切削 刀具 。 将 切 刀 魔 成 一 定形 状 并 磨 锋利 ， 使 其 在 
刀 架 上 定位 和 紧 因 。 调 节 和 牛头 创 床 创 头 滑 术 的 位 置 ， 使 刀具 的 
移动 将 超过 工件 的 长 度 ， 并 通过 试 操作 。 开 动机 床 ， 调 节 切 前 
深度 ， 并 安排 自动 进 给 。 用 千分尺、 卡尺 和 量规 校 验 刨 好 的 工 
件 是 否 符合 规定 的 技术 要 求 。 打 开交 门 ， 使 冷却 液 对 着 刀具 和 
工件 流动 。 为 加 工 曲 线 轮廓 形状 ， 可 在 注视 切削 动作 的 同时 ， 
用 手工 调节 刀具 使 其 沿 着 不 规则 的 划 线 进行 进 给 ， 计 算 角 度 和 
调节 控制 件 使 工作 台 或 刀 架 倾斜 ， 以 便 进行 一 定 角度 或 斜 度 的 
刨 削 。 ， 
可 能 加 工 非 金属 材料 ， 如 塑料 。 


8313 一 290” 拉 床 调整 操作 工 
(BROACHING—MACHINE SEI-UP OPERA- 
TOR) (机 加 工 、 焊 接 和 锻造 ) DPT: 480 
GED: 4 SVP: 5 EC: 156 PA: M47 
根据 标准 工艺 图 表 和 有 关 拉 前 方面 的 知识 ， 调 整 和 操作 一 
台 或 几 台 拉 床 ， 来 拉 削 金属 工件 的 内 表面 或 外 表面 的 曲面 和 平 
面 。 
查阅 图 纸 ， 任 务 单 和 其 他 技术 参数 ， 以 确定 位 置 ， 尽 寸 和 
公差 。 查 阅 标准 工艺 图 表 和 加 工 说 明 书 以 确定 夹具 、 切 前 速度 
和 所 需 用 的 拉 刀 。 用 手 或 吊车 提起 工件 ， 并 使 其 在 夹 其 内 定位 
租 紧 固 。 用 扳手 把 拉 装 在 滑 座 的 夹 溢 上 ， 移 动 控 制 件 ， 以 便 调 
整 到 规定 的 切削 深度 和 拉杆 速度 ， 并 使 人 刨 头 开始 沿 工 件 表面 推 
或 拉 拉 刀 ， 采 用 固定 规 、 卡 尺 和 百 分 表 等 测量 仪器 来 检查 被 拉 
削 的 工件 是 否 符 合 规定 的 技术 要 求 。 
可 能 拉 前 非 金 属 材料 ， 例 如 纤维 板 或 塑料 。 


8313-294 ”钻床 调整 操作 工 
(DRILL-PRESS SEI-UP OPERATOR, SINGLE 
SPNDLE) (机 加 工 、 焊 接 和 欠 造 ) DPT: 480 
档 操作 工 
GED: 4 SVP: 5 EC: I56 PA: M47 





调整 和 操纵 单 轴 销 床 ， 对 金属 零件 或 毛坯 进行 铀 孔 钻 埋头 
孔 、 狗 孔 和 攻 螺 孔 。 

查阅 图 纸 ， 任 务 单 和 加 工 说 明 书 以 确定 孔 的 位 置 和 尺寸 、 
进 给 量 、 夹 紧 装 置 、 切削 速 度 和 切 衣 刀具 。 使 钻头 在 主轴 上 紧 
固 。 应 用 车 间 数 学 利 划 线 方面 的 知识 ， 在 工件 上 测量 ， 打 标记 
划 线 和 打 中 心 孔 冲 眼 ， 以 便 进 行 机 加 工 。 用 插 或 吊车 提起 工 
件 ， 使 它 在 夹具 内 或 在 机 床 工作 台 上 定位 ， 并 用 庄 板 、V 型 
块 、 角 板 或 虎 错 将 其 紧 园 ， 或 者 用 手工 把 它 固定 在 卡 轴 下 的 适 
当 位 置 处 .使 工件 上 的 中 心 孔 与 钻头 的 中 心 线 对 齐 。 进 行 试 
钼 ， 并 用 当 子 和 锤 重新 调整 工件 和 中 心 孔 位 置 ， 以 使 筷 心 处 十 
正确 的 位 置 。 操 纵 控 制 件 来 确定 切 前 速度 、 进 给 量 和 切 前 深 
度 ， 并 用 手工 进 给 刀具 或 吵 合 自动 进 给 装置 。 打 并 阀门 ， 使 泣 
滑 油 对 着 刀 县 和 工件 流动 ， 或 用 油 壶 润滑 。 用 卡尺 、 两 脚 规 、 
伸缩 规 和 千分尺 等 测量 工具 来 检查 钼 好 的 工件 是 省 符合 规定 的 
技术 要 求 。 

可 能 把 钻 模 定位 和 紧 固 以 便 确 定 钻头 运动 方向 。 可 能 使 工 
作 各 或 主轴 倾斜 来 外 前 有 -一 定 角度 的 筷 。 可 能 按 所 用 钻床 类 型 
给 予 相 应 的 称谓 ， 如 : : 

高 速 钻床 操作 工 


8313 一 298 齿轮 机 调整 操作 工 
(GEAR~LAPPING—M ACHINE SET-UP 
OPERATOR) (机 加 工 、 爆 接种 锻造 ) DPT: 480 
认 轮 精 修 工 
GED: 4 SVP: 5 EC: I56 PA: M47 
调整 和 操纵 齿轮 研磨 机 ， 把 齿轮 的 齿 精 修 到 符合 技术 规定 
的 要 求 。 
查阅 图 纸 或 任务 单 ， 以 明确 技术 要 求 ， 如 要 研磨 的 齿轮 的 
尺寸 、 公 差 和 齿 数 。 查 阅 加 工 说 明 书 以 确定 研 凡 速度 和 压力 
工件 夹 持 装置 和 所 址 用 的 主轴 角度 。 把 一 对 或 一 组 齿轮 放 在 主 
轴 上 定位 ， 并 用 炎 紧 装置 和 扳手 使 其 紧 因 。 操 纵 控 制 件 来 调整 
主轴 和 角度、 全 磨 的 速度 、 讨 力 和 周期 长 度 。 把 研 雇 剂 刷 在 或 喷 
在 齿轮 上 。 开 动机 床 ， 检 查 齿 轮 接 触 面 积 ， 并 移动 手 来 调节 齿 
轮 间 的 作用 。 应 用 有 关 人 齿轮 设计 和 表面 精 修 方面 的 知识 来 检查 
研磨 好 的 齿轮 是 查 符 合 技术 要 求 。 用 齿轮 检测 设备 来 检查 齿轮 
的 粗糙 度 和 机 械 性 能 。 


8313-302 齿轮 磨 削 工 
(GRINDER, GEAR) (机 加 工 、 焊 接 和 锻造 ) 
DPT: 480 
齿轮 齿 形 磨床 操作 工 
GED: 4 SVP: 5 EC: 156 PA: M47 
调整 和 操纵 上 货轮 磨床 对 花 键 槽 的 表面 或 具 轮 的 齿 进行 磨 削 
加 工 。 
研究 图 纸 ， 任 务 单 和 加工 说 明 蔬 以 明确 技术 上 归 求 ， 例 如 肯 
轮 类 型 、 尺 寸 、 天数、 机 夫 工 参数 和 所 要 用 的 砂轮 。 使 工件 在 
卡 盘 或 炎 共 内 夹 紫 ， 或 把 它 庄 存 心 轴 上 ， 并 把 它 装 在 顶尖 之 
间 。 用 扳手 使 砂轮 与 工件 保持 相应 的 位 置 关系 在 刀 轴 上 加 以 定 
位 和 紧 团 。 拔 动 操 作 杆 ， 或 选 定 齿轮 并 把 它 装 到 机 床上 以 期 得 
到 合适 的 进 给 量 、 角 度 ， 以 及 砂轮 与 工件 的 相对 速度 。 转 动手 
轮 ， 使 砂轮 向 工件 进 给 。 对 工件 分 度 ， 并 咕 合 自动 进 给 装置 来 
磨 前 每 个 齿 。 转 动 闪 柄 ， 使 冷却 液 对 着 砂轮 和 工件 流动 。 调 整 
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和 操纵 砂轮 修整 装置 来 修整 砂轮 。 采 用 于 分 尺 、 测 齿 跨 棒 、 渐 
开 线 检查 仪 和 标准 齿轮 来 校 验 洲 前 好 的 齿轮 是 省 符合 规定 的 技 
术 要 。 

可 能 应 用 车 间 数 学 方面 的 知识 来 计算 齿轮 尺寸 和 加 工 参数 
等 数据 。 可 能 按 某 种 材料 或 齿轮 类 型 所 用 的 机 床 类 型 给 予 相应 
的 称谓 。 


8313--306 ”无心 磨床 调整 操作 工 
{GRINDER SET--UP OPERATOR, CENTER 
LESS) (机 加 工 、 焊 接 和 锻造 ) DPT: 480 
无 心 磨床 工 
GED: 4 SVP: 5 EC: 156 PA: M47 
调整 和 操纵 一 台 或 几 台 无 心 麻 床 对 金属 工件 的 圆柱 形 和 疗 
锥 形 的 外 表面 进行 磨 前 加 工 . 
查阅 图 纸 和 任务 单 以 明确 技术 要 求 ， 如 尺寸 和 公差 ， 查 阅 
加 工 说 明 书 以 确定 磨 鲁 速度 、 进 给 量 、 所 用 的 夹 持 装置 以 及 要 
用 的 砂轮 。 用 扳手 把 砂轮 分 装 在 两 主轴 上 。 按 技术 要 求 ， 用 修 
整 装 置 来 修整 砂轮 。 操 纵 控制 件 来 确定 合适 的 切 湖 速度 、 进 给 
量 、 麻 削 轮 和 导 轮 表面 之 间距 。 把 工件 托 板 放 在 规定 的 高 度 ， 
并 用 扳手 将 其 固定 。 用 手 或 吊车 将 工件 提起 放 在 工件 托 板 上 ， 
并 居于 研磨 轮 和 导 轮 之 间 。 开 动机 床 ， 并 观察 运转 情况 。 用 二 
分 尺 、 卡 尺 和 预先 调 好 的 量规 等 测量 工具 来 校 验 磨 削 好 的 工件 
的 尺寸 是 省 符合 规定 的 技术 要 求 。 
可 能 操作 某 种 类 型 的 磨床 或 磨 前 某 种 产品 或 材料 ， 并 给 予 
相应 的 称谓 。 





8313-310 鹿 齿 机 调整 操作 工 
(GEAR~SHAPER SET-UP OPERATOR) (机 加 
工 、 焊 接 和 锯 造 ) BPT: 480 
GED: 4 SVP: 5 EC: 156 PA: M47 
调整 和 操纵 一 台 或 儿 台 人 刨 齿 机 在 金属 坯料 上 加 工 花 键 或 齿 
轮 ， . 
查阅 图 纸 以 确定 尺寸 和 公差 。 应 用 车 间 数 学 和 侧 齿 加 工 方 
面 的 知识 来 计算 齿轮 尺寸 和 机 上 床 调整 方面 的 数据 。 把 工件 放 在 
夹具 内 夹 紧 ， 或 把 它 压 在 心 轴 上 。 把 规定 的 刀具 按 与 工件 一 定 
的 位 置 关 系 在 主轴 上 定位 ， 再 用 扳手 紧 因 。 调 整 行程 的 长 度 ， 
扳 操 作 杆 ， 把 齿轮 装 在 机 床上 ， 并 按 加 工 说 明 书 调整 进 给 率 ， 
切削 速度 以 及 刀具 和 工件 的 转速 。 装 上 螺旋 导轨 来 控制 在 加 工 
螺旋 齿 时 主轴 附加 转动 。 打 开 赔 门 ， 使 冷却 液 对 着 主 工 具 和 工 
件 流动 。 采 用 干 分 尽 、 过 端 不 过 端 量规 标准 齿轮 、 测 齿 跨 棒 和 
专用 的 齿轮 测量 设备 来 校 验 机 加 工 好 的 上 货轮 是 寿 符合 规格 。 
可 能 加 工 塑 料 或 其 他 非 金 属 材 料 。 


8313-314 键 槽 插 床 调整 操作 工 
(KEYSEATING—MACHINE SET-UP OPERA- 
TOR) (机 加 工 、 焊 接 和 锻造 ) DPT: 480 
揪 床 工 
GED: 4 SVP: 5 EC: 156 PA: M47 
按照 技术 要 求 和 标准 工艺 图 表 ， 凋 整 和 棵 纵 键 情 加 工 机 床 
来 切 前 轮子 和 齿轮 等 金属 工件 上 的 键 槽 。 
查阅 图 纸 或 任务 单 以 明确 尺寸 和 公差 ， 查 阅 加 工 说 明 书 上 
的 夹 紧 装 置 、 切 市 速度、 切削 深度 和 所 需 用 的 切削 刀具 。 用 钢 
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尺 和 划 线 器 来 测量 工件 并 划 标 线 以 便 切 前 键 模 。 在 滑 枕 上 装 上 
规定 的 刀具 。 用 手 或 吊车 提起 工件 ， 使 其 与 刀具 对 准 ， 并 于 夹 
具 内 固定 或 放 于 机 床 工作 台 确 定位 置 用 压板 和 扳手 将 其 固定 。 
移动 控制 件 以 调整 滑轮 速度 、 行 程 长 度 和 进 给 量 。 转 动手 轮 ， 
使 作 往复 运动 的 刀具 向 工件 进 给 ， 或 喘 合 自动 进 给 装置 ， 直 到 
加 工 到 规定 的 深度 。 用 固定 规 、 卡 尺 、 刻 度 尺 和 千分尺 来 校 验 
加 工 好 的 工件 是 否 符合 规定 的 技术 要 求 ， 用 手 轮 或 调节 螺钉 把 
工作 台 调 成 一 定 的 斜 度 ， 来 切削 锥 形 键 模 。 


8313-318 ”研磨 机 床 调 整 操作 工 
(LAPPING-MACHINE SET-UP OPERATOR) 
(机 加 工 、 焊 接 和 锻造 ) DPT: 480 
研 魔 机床 操作 工 
GED: 4 SVP: 5 EC: 16 PA: M47 
应 用 有 关 研 麻 工 具 、 磨 料 和 研磨 工艺 方面 的 知识 ， 调 整 和 
操作 研磨 机 床 来 研磨 金属 件 的 表 泗 ， 使 其 达到 精确 的 公差 和 规 
定 的 表面 粗糙 度 。 
查阅 图 纸 和 任务 单 、 加 工 说 明 书 上 的 技术 要 求 ， 如 公差 、 
研磨 速度 和 压力 、 工 件 夹 紧 装 置 、 需 采用 的 研 具 ， 需 要 研磨 堆 
件 的 数量 。 用 扳手 在 机 床 主轴 上 装 上 研 具 。 使 工件 或 配对 工件 
一 起 在 夹具 内 或 在 机 床 工作 台 上 定位 和 和 紧 园 。 操 纵 控制 件 来 调 
整 研 磨 速度 、 工 具 研 磨 压力 、 加 工 周期 ， 以 控制 研 具 对 工件 的 
动作 以 及 相互 间 的 作用 。 开 动机 床 ， 在 研 具 和 工件 上 剧 上 或 喷 
上 研磨 剂 。 采 用 比较 仪 ， 单 色光 、 量 规 和 平台 来 检查 所 研磨 的 
工件 是 否 符合 技术 要 求 。 


8313-322 ” 摇 辟 钻床 调整 操作 工 
(RADIAL—DRILL-PRESS SET-UP OPERA- 
TOR) (机 加 工 、 焊 接 和 锻造 ) DPT: 480 
GED: 4 SVP: 5 EC: 156 PA: M47 
调整 和 操纵 摇 辟 钻床 对 金属 工件 (如 机 械 、 工 具 或 模具 等 
的 零件 ) 进行 钼 、 处 、 镁 、 销 埋头 孔 、 平 底 扩 孔 、 忽 孔 和 攻 螺 
孔 。 
查阅 工件 上 的 划 线 ， 或 查阅 机 械 图 和 加 工 说 明 书 以 明确 孔 
的 位 置 和 尺寸 ， 并 安排 加 工 工序 。 用 螺栓 、 压 板 、 垫 片 、 垫 
块 、 虎 钳 、 角 形 托 座 和 扳手 等 器 具 使 工件 在 机 床 工 作 台 上 定 拉 
和 紧 园 。 用 划 针 盘 校 验 其 位 置 。 将 刀具 装 夹 平 于 主轴 。 根 据 金 
属性 能 方面 的 知识 和 和 孔径 来 选择 和 调整 每 一 工序 的 切 前 速度 、 
进 给 量 和 工具 。 摇 动摇 辟 ， 并 操纵 控制 件 ， 使 钻头 沿 着 摇 臂 在 
孔 中 心 的 上 方 定 位 。 用 手动 方式 使 刀具 对 着 工件 进 给 ， 并 喘 合 
自动 进 给 装置 。 观 察 运转 情况 ， 并 调整 刀具 位 置 和 和 孔 的 深度 。 
伸缩 规 和 固定 规 、 卡 尺 ， 千 分 尺 等 测量 工具 来 校 验 所 加 工 工件 
是 否 符合 技术 要 求 。 采 用 立柱 式 或 台式 砂轮 机 修整 切削 刀具 。 
可 能 在 工件 上 测量 ， 打 标记 和 划 出 孔 的 位 置 。 可 能 加 工 非 
金属 材料 ， 可 根据 制品 的 种 类 给 予 相应 的 称谓 。 如 : 
工具 播 璧 钻床 操作 工 


8313-326 ”主轴 承 铠 工 
(MAIN~BEARING BORER) (机 加 工 、 焊 接 和 
锻造 ) DPT: 481 
GED: 3 SVP: 5 EC: 156 PA: M47 
用 以 下 任 一 方法 ， 操 作 机 床 以 链 前 内 燃 机 新 的 或 检修 的 主 


轴承 。 

把 内 燃 机 机 座 底 朝 上 放 在 夹 持 台 上 夹 紧 。 取 走 轴承 盖 ， 对 
配合 面 进行 钳 前 ， 使 轴承 的 直径 为 负 公差 尺寸 。 把 锋 杆 放 在 内 
燃 机 每 一 端的 导 槽 肉 ， 并 用 对 中 仪 调节 导 槽 ， 使 铀 杆 与 轴承 中 
心 对 中 。 更 换 轴承 盖 ， 用 转 矩 扳手 拧紧 螺栓 。 利用 千 分 表 在 链 
杆 上 安装 和 调节 飞 刀 。 用 快速 脱 开 的 通用 离合 器 使 电动 机 与 铀 
杆 对 准 和 连接 。 开 动机 床 ， 观 察 体 杆 的 操作 ， 对 轴承 内 侧 已 机 
加 工 过 的 表面 进行 铀 削 ， 使 其 达到 所 要 求 的 尺寸 ， 用 螺栓 把 内 
燃 机 底座 底 朝 上 地 紧 固 在 头 持 台 上 。 把 毛坯 放 在 直 经 链 床 上 用 . 
螺栓 固定 ， 使 管 杆 播 进 主轴 承 ， 并 把 铀 杆 放 进 在 机 床 夹 持 装置 
内 夹 紧 。 按 对 中 器 上 的 读数 调节 和 对 中 铀 杆 。 用 千分尺 在 铀 杆 
土 安 装 和 调节 飞 刀 。 用 手 转动 铠 杆 播 柄 来 加 工 轴承 表面 。 采 用 
千分尺 、 卡 尺 并 把 专用 的 试验 曲轴 放 人 轴承 内 ， 检 查 在 压力 状 
态 下 空气 和 油 通过 润滑 孔 的 情况 以 此 来 校 验 前 加 工 的 精度 . 

可 能 用 适 型 来 浇 适 内 燃 机 座 中 的 轴承 座 内 巴 氏 合金 轴承 ， 
以 备 进行 机 加 工 。 


8313--330 ”金属 带 锯 操作 工 
(METAL-BAND-SAW OPERATOR) ( 机 加 
工 ， 焊 接 和 锻造 ) DPT: 682 
仿 形 带 锯 机 操作 工 
GED: 3 SVP: 5 EC: 156 PA: M47 
调整 和 操纵 仿 形 带 锯 机 床 对 金属 工件 进行 直线 、 曲 线 和 不 
规则 锯 切 。 
研究 任务 单 、 图 纸 或 划 线 ， 以 明确 产品 的 技术 要 求 ， 如 尺 
寸 和 公差 等 。 根 据 要 饥 切 的 材料 的 类 型 来 选 定 饥 带 和 句 切 速 
度 。 把 锅 带 切断 并 使 其 穿 过 工件 的 孔 ， 以 便 作 内 孔 锯 切 ， 并 用 
电 胃 对 焊 机 把 锯 带 两 端 焊 在 一 起 做 成 连续 的 锯 带 。 使 锯 刀 沿 传 
动 轮 定位 ， 并 调整 饮 带 的 拉 紧 程度 ， 导向 板 以 及 工作 台 的 角 
度 。 开 动机 床 使 工件 沿 划 线 行 走 ， 或 者 调整 和 吵 合 进 给 装置 。 
转动 闪 柄 ， 调 节气 流量 以 清理 锯 切 区 。 采 用 锅 尺 、 卡 尺 、 固 定 
量规 和 千分尺 来 校 验 所 锯 切 的 工件 是 否 符合 规定 的 技术 要 求 。 
可 能 用 刍 带 代替 锯 带 来 刍 削 工件 。 可 能 锯 切 塑料 或 其 他 非 
金属 材料 。 可 能 计算 尺寸 ， 测 量 工件 并 在 工件 上 做 标记 ， 以 便 
为 饮 切 进行 划 线 。 可 能 按 所 用 句 的 类 型 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
万 能 锯 操 作 工 


8313-332 ”印刷 辊 研 广 抛 光 工 
(PRINTLNG~ROLIER GRINDER AND POL- 
ISHER) (机 加 工 、 焊 接 和 锻造 ; 机 械 设备 ， 未 归 
他 类 者 ) DPT: 682 
GED: 3 SVP: 5 EC: 167 PA: M47 
操纵 机 床 把 金属 印刷 辊 府 前 或 抛光 或 规定 的 直径 和 表面 粗 
糙 度 。 
用 手工 工具 或 吊车 把 辊 子 装 到 磨 削 机 床上 。 选 择 砂 磨 轮 ， 
把 它 装 在 机 床 主轴 上 ， 并 开动 机 床 。 转 动手 轮 ， 使 砂轮 与 辊 子 
表面 接触 ， 再 扳 动 控制 杆 来 哮 合 自动 进 给 装置 。 间 歇 地 停止 机 
床 ， 并 用 干 分 尺 测量 辊 子 直径 。 继 续 磨 前 直到 辊 子 达 到 规定 的 
尺寸 。 印 下 辊 子 并 放 到 抛光 机 上 . 在 机 床 床 头 安装 抛光 油 石 。 
开动 机 床 和 吵 合 控制 杆 ， 使 抛光 油 石 沿 正在 转动 的 辊 子 表面 作 
前 后 移动 。 间 其 停止 机 床 ， 测 量 辊 子 直径 并 检查 其 粗糙 度 ， 然 
后 继续 进行 抛光 作业 直至 达到 规定 的 尺寸 和 粗粮 度 。 用 刷子 和 





胶带 ， 使 油 和 蜡纸 盖 住 辊 子 的 表面 。 


8313-334 ” 迹 线 铣 切 机 操作 工 
(ROUTER OPERATOR) (机 加 工 、 焊 接 和 银 
造 ) DPT: 682 
GED: 3 SVP: 5 EC: I56 PA: M47 
操纵 迹 线 铣 切 机 对 用 锅 、 塑 料 、 木 材 及 类 似 材料 做 成 的 平 
的 成 形 件 和 挤 压 进行 ， 切 割 、 切 槽 和 加 工 轮廓 形状 。 
查看 图 纸 以 明确 材料 和 尺寸 。 选 择 和 安装 规定 的 刀具 ， 并 
调整 切削 深度 。 用 C 型 夹 把 材料 夹 紧 在 样板 或 木 块 之 间 。 把 装 
配件 或 零件 放 在 机 床上 定位 ， 并 使 它 靠 着 导向 销 。 踏 下 踏板 ， 
使 转动 着 的 刀具 下 降 并 切 人 工件 转动 阀 酉 来 调节 却 工 区 的 冷却 
液 流量 。 提 住 已 被 刀具 切 人 的 工件 ， 将 其 靠 着 导 销 转动 ， 随 着 
刀具 切 去 材料 而 进行 切 轮廓 、 倒 角 和 切 槽 等 作业 。 
8315 一 一 机 床 操作 职业 " 
本 细 类 职业 包括 以 下 业务 : 操纵 或 照管 一 台 或 几 台 通常 已 
调整 好 做 重复 性 工作 的 金属 切 前 机床， 来 进行 铣 、 销 、 便 
车 、 负 、 锯 、 精 密 磨 削 、 珍 磨 和 拉 削 等 机 加 工作 业 ， 以 生产 和 
修理 成 品 或 半成品 零件 。 


8315 一 110 火器 钳工 
(FITTER,.FIREARMS) (金属 制品 制造 ， 未 归 他 
类 者 ) DPT: 682 
GED: 3 SVP: 6 EC: 16 PA: 147 
用 手工 工具 和 机 床 把 准备 组 装 的 金属 火器 零件 修整 和 装配 
在 一 起 。 
用 雏 刀 和 刊 刀 去 毛刺 ， 倒 圆 角 。 用 千分尺 和 量规 计算 零件 
上 需 去 除 的 金属 量 。 操 纵 配 有 旋转 刍 或 砂轮 的 钻床 、 电 钻 和 车 
床 把 孔 内 表面 弄 光 ， 用 抛光 剂 或 砂 布 ， 用 手 抛光 运动 部 件 。 装 
配 枪 的 各 个 零件 ， 如 枪 栓 、 扳 机 、 退 过 器 等 。 保 证 所 有 零件 的 
精确 配合 。 用 锤 和 冲 子 在 零件 上 打上 编号 。 
可 能 修理 和 重新 精 加 工 顾 主 退 回 的 已 损坏 的 零件 。 


8315--114 火车 车 轮 自 动 生产 线 
(AUTOMATIC-WHEEL-LINE OPERATOR) 
《铁路 车 辆 ) DPT: 682 
GED: 3 SVP: 6 EC: I36 PA: M47 
操作 和 管理 一 组 机 床 ， 按 技术 要 求 对 铁路 车 轮 进行 机 加 
工 。 . 
按 任务 单 上 的 技术 要 求 ， 用 手工 工具 来 更 换 卡 盘 、 链 杆 、 
和 切削 刀具 。 用 电 吊车 把 轮子 放 在 机 床上 定位 。 按 下 控制 板 上 
按钮 ， 开 动机 床 进行 螺纹 加 工 ， 凸 缘 加 工 、 儿 前 和 其 他 作业 ， 
以 加 工 完 车 轮 。 观 察 机 床 动作 和 转移 工 位 ， 以 便 发 现 有 无 差 
错 。 在 规定 工 位 上 检查 轮子 的 被 加 工 表 面 ， 看 刀具 有 无 损坏 ， 
并 把 错误 的 加 工 向 监理 人 报告 。 通 过 目测 并 用 卡尺 和 钢 尺 来 检 
查 成 品 轮 的 缺陷 和 精度 情况 。 用 电 吊车 把 轮子 从 机 床上 取 走 。 


8315 一 118” 连 杆 锌 削 工 
(CONNECTING-ROD BORER) (汽车 ) 
DPT: 682 
GED: 3 SVP: 6 EC: 156 PA: M47 


机 加 工 及 有 关 职 业 ”691 


操纵 机 床 ， 甸 削 发 动机 连 杆 的 轴承 面 ， 以 与 重修 好 的 曲轴 
装配 。 

把 连 杆 在 夹 持 装置 上 辕 定 。 把 飞 刀 插 进 狠 杆 ， 并 予 调 整 。 
扳 动 操作 杆 来 控制 进 给 和 使 锋 杆 回转 ， 以 对 轴承 面 进行 机 加 
工 。 用 千分尺 检查 所 加 工 的 表面 的 尺寸 。 检 验 连 杆 是 否 弯曲 或 
扭曲 ， 并 用 手动 压力 机 予以 矫 直 。 用 磨床 磨 前 连 杆 和 轴承 盖 的 
平 表面 。 用 动力 钻 和 手 匀 刀 对 螺栓 孔 和 油 孔 进行 钴 削 和 铵 孔 。 


8315-122 大批 生产 机 床 操作 工 
(MACHINE-TOOL OPERATOR, PRODUC- 
TION) (机 加 工 、 焊 接 和 锻造 ) DPT: 682 
GED: 3 SVP: 6 EC: 156 PA: M47 

操纵 任何 一 类 的 预先 调整 好 的 机 床 ， 诸 如 车 床 、 钴 床 、 钳 
床 、 磨 床 或 专用 机 床 ， 按 批量 生产 条 件 对 金属 工件 进行 机 加 
工 。 

用 手 或 吊车 提起 工件 ， 并 把 它 放 在 夹具 内 定位 和 紧 固 ， 或 
者 装 入 自动 进 给 装置 。 开 动机 床 ， 扳 动 控制 件 使 工件 和 刀具 彼 
此 技 相 应 的 位 置 定 位 。 暑 合 电动 进 给 装置 。 打 开 阁 门 ， 使 冷却 
液 对 着 刀具 和 工件 流动 .观察 机 加 工 操作 过 程 。 用 预先 调整 好 
的 比较 仪 、 固 定 规 、 卡 尺 、 千 分 尺 和 百 分 表 等 仪器 来 校 验 所 加 
工 的 工件 是 否 符合 规定 ， 向 调整 工 或 领班 报告 偏离 技术 要 求 的 
情况 。 用 扳手 更 换 已 磨损 的 刀具 . 

可 能 操作 台式 砂轮 机 来 麻利 刀具 。 可 能 对 塑料 或 其 他 材料 
进行 机 加 工 。 


8315-126 木材 机 加 工 刀 具 磨 利 工 
(WOODWORKING-CUTIER SHARPENER) 
(金属 制品 制造 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 682 
GED: 3 SVP: 5 EC: 156 PA: M47 
操纵 一 种 或 几 种 磨床 对 木材 机 加工 思 具 进行 成 形 加 工 或 磨 
利 。 
使 直 刃 刀具 在 磨床 夹 持 器 或 工作 台 上 紧 固 ， 或 者 用 螺栓 把 
刀 盘 安装 在 机 床 主轴 。 根 据 刀 刃 的 长 度 转动 手 轮 来 调整 刀具 模 
过 磨 轮 表面 的 距离 ， 以 及 调节 砂轮 对 刀具 的 压力 。 开 动机 床 ， 
观察 磨 戎 作业 情况 ， 以 便 弄 清 何 时 刻 痕 和 毛刺 已 经 去 除 ， 何 时 
刀具 已 经 麻利 。 安 装 靠 模 ， 以 便 磨 利 夹 持 器 内 已 加 工 成 形 的 刀 
具 ， 并 将 夹 紧 在 磨床 工作 台 的 合适 位 置 上 。 开 动 磨床 和 转动 手 
轮 ， 使 刀具 对 着 砂轮 并 沿 着 靠 模 的 外 缘 来 成 形 和 刃 磨 具 。 用 细 
磨 石和 油 来 研磨 已 粗 磨 过 的 刀片 和 刀具 的 刀刃 。 
可 能 用 磨 饮 机 和 键 锯 机 调整 圆 饮 的 锯齿 。 


8315-130 ”钟表 自动 车 床 操 作 工 
(AUTOMATIC-LATHE OPERATOR, CLOCK) 
(科学 和 产业 设备 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 682 
GED: 3 SVP: 5 EC: 15 PA: 147 
操纵 一 组 自动 车 床 对 坏 件 进行 钼 、 匀 、 攻 丝 、 俩 角 、 于 花 
和 钻 埋头 孔 等 作业 来 制造 钟表 零件 ， 诸 如 平衡 轴 、 空 心 轴 小 齿 
轮 、 支 柱 、 螺 母 、 螺 丝 和 转 柄 。 
在 机 床上 装 上 规定 的 坯料 ， 如 棒 料 或 线材 ， 并 开动 机 床 。 
更 换 和 尺 麻 切削 刀具 ， 如 钻头 、 丝 锥 和 扳 牙 查阅 图 纸 上 的 尺 
寸 ， 用 量规 校 验 零件 的 规定 公差 。 调 整 车 床 来 重复 原来 固定 的 
工作 。 





692 ”机 加 工 及 有 关 职 业 


8315-134 ” 制 动 鼓 车 床 操 作 工 
(BRAKE-DRUM-LATHE OPERATOR) ( 汽 
车 ) DPT: 682 
GED: 3 SVP: 5 EC: 156 PA: M347 
操纵 制 动 鼓 车 床 对 汽车 制 动 鼓 进行 重新 加 工 ， 操 纵 磨 床 来 
磨 削 制 动 块 衬 垫 。 、 
用 卡 盘 或 主轴 使 鼓 在 车 床上 紧 因 住 ， 调 整 切 削 刀 具 加 工 敲 
的 表面 。 开 动车 床 ， 用 手 或 旺 合 自动 进 给 机 构 使 刀具 对 着 鼓 进 
给 ， 如 果 必 要 ， 则 重复 机 加 工 来 切除 有 刻 痕 的 和 已 磨损 的 表 
面 。 用 卡尺 、 鼓 形 规 、 千 分 尺 或 游标 尺 测量 鼓 的 尺寸 进行 校 
验 。 把 制 动 块 放 在 磨床 上 夹 紧 或 把 砂轮 在 汽车 轴 上 夹 紧 ， 并 按 
所 加 工 的 鼓 的 新 直径 要 求 ， 把 制 动 块 衬 垫 磨 成 规定 的 弧度 。. 


8315 一 138 ” 非 标 准 螺丝 车 床 操作 工 
| (SCREW-MACHINE OPERATOR, CUSTOM) 
(机 加 工 、 焊 接 和 锻造 ) DPT: 682 
GED: 3 SVP: 5 EC: 15 PA: M47 
操纵 一 台 或 多 台 杞 有 自动 分 度 和 进 给 机 构 的 预先 调整 好 的 
单 轴 或 多 轴 螺 丝 车 床 ， 按 定货 要 求 ， 对 金属 棒 材 进行 一 系列 的 
机 加 工作 业 。 
查阅 图 纸 和 任务 单 上 的 资料 ， 如 尺寸 、 公 差 、 量 规 和 数 
量 。 校 验 机 床 和 工具 的 调整 情况 。 把 毛坯 装 进 进 给 装置 。 开 动 
机 器 ， 观 察 运转 情况 。 用 固定 规 、 千 分 尺 和 百 分 表 校 验 工件 试 
样 是 否 符 合 技术 要 求 。 用 手工 工具 更 换 已 磨损 的 刀具 ， 如 钻头 
和 平底 扩 孔 钻 等 。 调 节 机 床 控制 件 ， 改 变 刀 具 调 整 情 况 ， 使 加 
工 尺 寸 保持 在 规定 的 公差 内 。 
可 能 操作 台式 砂轮 机 或 工具 磨床 来 刃 磨 刀具 。 可 能 按 所 操 
作 机 床 的 类 型 给 予 相应 的 称 亩 ， 如 : 
多 轴 螺 丝 车 床 操作 工 
单 轴 螺丝 车 床 操作 工 


8315-142 大批 鱼 床 生 产 操作 工 
(BORING-MACHINE OPERATOR, PRODUC- 
TION) (机 加 工 、 焊 接 和 锻造 ) DPT: 682 
GED: 3 SVP: 4 EC: 156 PA: M47 
操纵 预先 调整 好 的 单 轴 或 多 轴 铀 床 ， 按 生产 的 技术 要 求 对 
机 套 、 机 架 和 人 缸 体 等 金属 工件 上 的 孔 进 行 雏 前 和 销 孔 车 。 
用 手 或 吊车 提起 工件 ， 并 使 它 在 夹 紧 装 置 内 严 紧 。 扳 动 操 
级 杆 使 刀具 向 工件 进 给。 操作 控制 件 来 调节 切削 速度 、 进 给 量 
和 切削 深度 。 观 察 机 床 运转 情况 ， 并 用 测量 仪器 来 校 验 所 链 诅 
的 工件 是 否 符合 技术 要 求 ， 帮 助 调整 机 床 和 更 换 磨损 的 刀具 。 
可 能 铣 前 和 钻 削 塑料 或 其 他 非 金属 材料 。 可 能 有 加 工 某 种 
材料 、 产 品 或 使 用 某 种 机 床 的 经 验 ， 并 给 予 相应 的 称谓 ， 


8315-146 ” 简 夹 制造 工 
(COLLET MAKER) (科学 和 产业 设备 ， 未 归 他 
类 者 ) DPT: 682 
GED: 3 SVP: 4 EC: I PA: S47 
用 机 床 切 削 钟 表 简 夹 的 外 径 和 合 斜 角 ， 将 其 表面 加 工 到 规 
定 的 厚度 ， 再 钻 细 所 并 在 简 夹 上 锯 柳 ， 以 此 来 制造 钟表 简 夹 。 
把 简 夹 装 到 机 床上 ， 并 开动 机 床 ， 协 调 手脚 动作 来 控制 操 
作 过 程 。 用 手 操作 使 切削 刀具 对 着 简 夹 送 进 ， 并 保持 轻微 的 和 


均匀 的 接触 。 印 下 简 夹 ， 用 精密 量具 校 验 加 工 成 的 尺寸 。 对 机 
床 进行 微调 ， 使 产品 保持 在 规定 的 公差 范围 之 内 。 


8315 一 150 大批 钴 床 生产 操作 工 
(DRILL-PRESS OPERATOR，PRODUCTION) 
(机 加 工 、 焊 接 和 锻造 ) DPT: 682 
生产 钴 床 操 作 工 
GED: 3 SVP: 4 EC: 156 PA: M47 

按 批量 生产 的 要 求 ， 操 作 预 先 调试 好 的 单 轴 或 多 轴 钴 床 对 
金属 工件 进行 钴 孔 、 接 孔 、 钻 埋头 孔 、 忽 和 孔 或 攻 螺 和 孔 。 

在 钻床 夹 紧 装 置 内 夹 紧 工件 ， 扳 动 操纵 杆 使 刀具 向 工件 进 
给 。 观 察 机 床 运转 情况 ， 并 用 测量 仪器 校 验 所 加 工 的 工件 是 否 
符合 规定 的 技术 要 求 。 

可 能 操作 某 种 类 型 的 钴 床 ， 并 给 予 相 应 的 称谓 ， 如 : 

排 钻 操作 工 

据 辟 钻 操 作 工 


8315 一 154” 北 名 工 
(FILE CUTTER) (金属 制品 制造 ， 未 归 他 类 者 ) 
DPT: 682 
GED: 3 SVP: 4 EC: 15 PA: M47 
操 维 机床， 在 钢 钟 坏 件 上 切 齿 。 
把 机 床 往 复 运 动 臂 上 的 浅 子 型 刀具 调 到 规定 的 深度 ， 角 度 
和 进 给 量 ， 以 获得 每 一 英寸 长 度 上 正确 的 齿 数 。 当 铀 刀 形 状 或 
尺寸 改变 时 ， 或 因 导 板 磨 损 时 ， 更 换 机 床 工作 人 台 上 的 导 板 。 使 
毛坯 在 导 板 上 定位 ， 开 动机 床 ， 使 毛坯 对 着 刀具 自动 进 给 。 按 
一 系列 的 角度 调整 工作 台 的 位 置 ， 以 便 加 工 特殊 形 状 刍 刀 背面 
上 的 齿 。 调 整 和 操纵 回转 装置 以 在 贺 詹 上 溺 出 螺旋 形 切 日 。 必 
要 时 更 换 和 丸 磨 刀具 。 


8315 一 158 ”大 批 玉 磨 床 生产 操作 工 
(HONING-MACHINE OPERATOR, PRODUC- 
TION) (机 加 工 、 焊 接 和 锻造 ) DPT: 682 
GED: 3 SVP: 4 EC: I PA: M47 
按 生产 的 要 求 ， 操 纵 一 台 或 多 台 预 先 调试 好 的 天 磨 机 对 秘 
体 、 轴 承 和 连 村 等 金属 零件 的 表面 进行 王 磨 。 
从 任务 单 中 得 到 要 生产 的 零件 尺寸 和 数量 等 资料 ， 固 定 工 
件 于 适当 位 置 ， 操 纵 机 构 使 应 麻 头 向 工件 进 给 ， 调 整 进 给 量 和 
主轴 转速 。 用 固定 规 或 千分尺 来 测量 所 加 工 工件 ， 使 之 符合 枝 
术 要 求 。 用 扳手 更 换 已 磨损 的 瑜 磨 头 。 
可 能 查阅 机 械 图 。 可 能 帮助 调整 机 床 。 可 能 有 加 工 某 种 材 
料 ， 产 品 和 使 用 某 种 机 床 的 经 验 ， 并 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
向 体 阁 磨 工 


3315 一 162 金属 切断 锯床 操作 工 
(METAL-SAWING-MACHINE OPERATOR) 
(机 加 工 、 焊 和 锻造 ) DPT: 682 
切断 锯 操 作 工 ， 金 属 动力 句 操 作 工 
GED: 3 SVP: 4 EC: I5 PA: M47 
操作 弓 锯 、 带 锯 、 圆 锯 、 磨 擦 锯 或 橡胶 盘 锯 等 动力 锻 把 金 
属 毛坯 锯 切 成 规定 的 尺寸 。 
查阅 任务 单 土 关于 金属 类 型 、 毛 坯 尺寸 和 要 锯 切 的 尺寸 等 





资料 。 用 手工 或 吊车 把 未 料 运送 到 锯床 。 选择 和 安装 锯 刀 片 
调整 到 适 于 某 种 金属 的 饮 切 速度 。 用 钢 尺 、 扳 手 和 角 尺 ， 调 整 
挡 块 和 导 板 来 控制 锯 切 的 尺寸 。 使 毛坯 靠 着 挡 块 或 在 进 给 装置 
上 定位 和 紧 头 。 开 动机 床 ， 转 动 阅 柄 ， 使 冷却 液 对 着 锯 切 区 和 
刀片 流动 ， 并 观察 饮 切 情况 。 在 工件 上 注 骨 验证 的 数据 。 

有 按 用 户 定 做 或 批量 生产 条 件 进 行 加 工 的 经 验 ， 或 者 有 加 
工 某 种 材料 、 产 品 、 某 种 尺寸 的 工件 或 操纵 某 种 机 床 的 经 验 。 
可 能 堆放 所 锅 切 的 毛坯 、 清 理工 作 区 并 收集 仍 可 利用 的 余 料 。 


8315-166 ”螺纹 加 工 机 床 操 作 工 
(THREADING-MACHINE OPERATOR) (机 
加 工 、 焊 接 和 锻造 ) DPT: 682 
GED: 3 SVP: 4 EC: 157 PA: M47 

操纵 独 纹 加 工 机 床 ， 按 技术 要 求 对 癌 形 坯料 进行 螺纹 吉 工 
或 倒 角 。 

选 定 螺纹 扳 牙 、 螺 纹 切 九 、 倒 角 刀 、 进 给 夹 钳 、 压 力 释 放 
构 、 凸 轮 、 齿 轮 利 滑轮 ， 并 用 改 锥 和 扳手 米 安装 和 调整 。 把 预 
先 切 好 的 坯料 放 在 螺纹 加 工 机 床 的 卡 爪 内 定位 和 洋 紧 。 开 动机 
床 ， 扳 动手 轮 或 控制 杆 ， 使 坯料 对 着 螺纹 模具 进 给 ， 用 固定 规 
和 标尺 米 校 验 工 件 的 尺寸。 

可 能 在 磨床 上 磨 快 螺 纹 切 刀 ， 可 能 按 螺纹 加 工 坯料 的 类 型 
给 予 相 应 的 称谓 ， 如 : 

螺栓 螺纹 加 工 机 床 操作 工 

管 螺纹 加 工 机 床 操 作 工 


8315s-170 ” 詹 削 端 铣 机 床 操 作 工 
(DRILLING-AND-END-MILLING-MA- 
CHINE OPERATOR) (机 加 工 、 焊 接 和 和 银 造 ) 
DPT: 682 
GED: 3 SVP: 3 EC: I5 PA: L47 
操纵 慎 式 钻 削 和 端 儿 组 合 机 订 对 轨道 端 部 进行 钼 前 和 精 加 
工 。 
扳 动 操纵 杆 使 轨道 没 着 辊 道 传 送 ， 并 在 钻床 上 定位 。 沿 着 
以 准 标 度 移动 安装 在 机 床上 的 量规 以 确定 需要 铣 训 的 量 和 钴 孔 
的 位 置 。 拧 紧 固 定 螺 钉 使 量规 在 恰 当 的 位 置 上 紧 固 。 按 下 接 
钮 ， 重 新 调整 轨道 的 位 置 ， 并 在 合适 的 位置 将 其 紧 固 。 操 纵 挫 
制 件 ， 使 纤 刀 和 和 钻头 同时 向 工件 进 给 ， 并 咕 合 自动 进 给 装置 ， 
按 下 按钮 以 调节 冷却 液 流 量 。 观 察 运 转 情况 以 查 明 机 器 有 无 差 
错 。 采 用 固定 规 和 卡 信 米 校 验 加 工 好 的 工件 是 否 符合 技术 要 
求 。 用 扳手 更 换 销 头 和 铣 刀 。 扳 动 操 纵 竺 ， 开 动 辊 道 ， 把 已 外 
孔 的 轨道 送 到 检查 台 。 


8315-174 大 批 磨床 生产 操作 工 
(GRINDER OPERATOR, PRODUCTION) (机 
加 工 、 焊 接 和 锻造 ) DPT: 682 
GED: 3 SVP: 3 EC: I5 PA: M47 
根据 生产 的 技术 要 求 ， 操 纵 一 台 或 儿 台 预先 调整 好 的 磨床 
对 金属 工件 的 表面 进行 磨 削 加 工 。 
把 工件 放 在 夹 紧 装置 内 ， 两 顶尖 之 问 或 侯 性 工作 台 上 ， 或 
者 直接 与 磨 轮 相 接 触 ， 并 哮 合 工作 进 给 装置 。 移 动 控制 件 米 调 
节 麻 前 深度 、 麻 前 速度 和 进 给 量 。 用 测量 工具 来 验证 所 磨 前 的 
工件 尺寸 是 否 符 合 技 术 要 求 。 用 扳手 更 换 已 峪 损 的 砂轮 或 用 修 
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整 装 置 来 修整 砂轮 。 
可 能 按 使 用 机 床 的 类 型 给 予 相 应 的 称谓 ， 如 : 
大 批 无 心 磨床 生产 操作 工 
大 批 外 贺 磨 床 牛 产 操作 工 
大 批 内 贺 磨 床 生产 操 作 工 
大 批 平面 磨床 生产 操作 工 


8315-178 ”大批 车 床 生 产 操作 工 
(LATHE OPERATOR, PRODUCTION) (机 如 
工 、 焊 接 和 锻造 ) DPT: 682 
GED: 3 SVP: 3 EC: 156 PA: M47 
按 技术 要 求 ， 操 作 一 台 或 几 台 预先 油 整 好 的 车 床 对 金属 工 
件 进 行 一 种 或 一 组 重复 性 的 机 加 工 ， 如 车 前 ， 独 前 、 螺 纹 加 工 
或 表面 加 工 等 . - 
使 工件 在 卡 盘 或 夹 紧 装 置 内 定位 和 紧 因 ， 开 动机 床 ， 并 哮 
合 自动 进 给 装置 。 操纵 车 床 控 制 件 来 调整 转 韦 进 给 量 和 切削 深 
度 ， 观 察 机 加 工 过 程 ， 并 用 测量 工具 校 验 所 加 工 的 零件 是 否 符 
合 技术 要 求 ， 帮 助 调整 车 床 。 
可 能 切削 非 金 属 材料 ， 例 如 塑料 。 可 能 操作 某 种 机 床 并 给 
了 予 相 应 的 称谓 ， 如 : 
大 批量 转 塔 车 床 生产 操作 工 


8315-182 大批 铣床 生产 操作 工 
(MILLING-MACHINE OPERATOR, PRO- 
DUCTION)( 机 加 工 、 焊 接 和 锻造 ) DPT: 682 
GED: 3 SVP: 3 EC: 16 PA: M47 
按 生 产 要 求 ， 操 作 一 台 或 几 台 预先 调整 好 的 机 床 对 金属 工 
件 表面 进行 铣削 。 
把 工件 夹 持 于 机 床 工作 台 上 的 顶尖 间或 夹具 内 。 跨 合 自 动 
进 给 装置 并 观察 铣 刀 的 运转 情况 。 用 固定 规 或 千分尺 等 测量 工 
具 来 校 验 所 铣削 的 工件 是 否 符合 技术 要 求 。 
可 能 铣削 塑料 等 非 金属 材料 。 可 能 操作 某 种 机 床 并 给 子 相 
应 的 称谓 ， 如 : 
万 能 铣床 操作 工 


8315--186 大批 拉 床 生 产 罩 管 工 
(BROACHING--MACHINPR TENDER. PRO 
PDUCTION) (机 加 工 、 焊 接 和 银 造 ) DPT: 685 
生产 拉 削 工 
GED: 了 SVP: 3 EC: 156 PA: M47 

按 生 产 要 求 ， 看 管 一 台 或 儿 台 预 先 调整 好 的 拉 床 对 机 械 零 

件 的 内 表面 或 外 表面 进行 拉 削 ， 使 其 达到 规定 的 技术 要 求 . 

用 手 或 吊车 提起 工件 ， 并 使 它 在 来 紧 装 置 内 夹 紧 .开动 机 

床 ， 观 察 操作 ， 并 用 固定 规 等 测量 工具 校 验 所 拉 前 的 工件 是 否 

符合 技术 要 求 。 


8315-190 ”自动 车 床 螺丝 制造 工 
(SCREWMAKER, AUTOMATIC) (机 加 工 ， 焊 
接 和 锻造 ) DPT: 68S 
GED: 3 SVP: 3 EC: 15 PA: 147 
看 管 机 床 将 线材 毛坯 自动 加 工 成 钟表 螺丝 。 
把 线材 毛坯 插入 进 给 机 构 。 开 动机 床 ， 将 螺丝 的 头 和 杆 车 
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前 到 规定 的 尺寸 和 螺纹 ， 又 切 成 一 定 长 度 并 对 螺丝 头 开 档 。 放 
在 大 镜 下 ， 用 螺 奋 规 或 立 规 测量 加 工 好 的 螺丝 的 螺纹 与 长 度 ， 
以 校 验 是 否 符合 技术 要 求 。 转 动手 把 和 手 轮 ， 校 正 机 床 的 调 定 
值 以 便 控 制 切削 深度 ， 切 前 速度 和 进 给 量 ， 使 产品 符合 规格 要 
求 。 


8315 一 194” 攻 丝 机 看 管 工 
(TAPPING-MACHINE TENDER) (机 加 工 、 
焊接 和 锻造 ) DPT: 685 
GED: 3 SVP: 3 EC: 15 PA: L47 

在 批量 生产 条 件 下 ， 按 技术 要 求 看 管 预先 调整 好 的 攻 丝 机 
进行 重复 性 作业 ， 对 塑料 或 金属 工件 已 钴 好 的 孔 进行 攻 丝 。 

把 工件 揪 进 机 床 ， 在 适当 位 置 紧 团 ， 使 孔 处 在 丝锥 的 下 
方 ， 并 开动 机 床 。 从 机 床上 取 下 已 加 工 好 的 工作， 用 螺纹 规 对 
已 攻 丝 的 孔 作 抽样 检查 。 

可 能 操作 多 轴 攻 丝 机 。 可 能 测量 已 攻 丝 的 工件 并 更 换 磨 损 
的 螺丝 攻 锥 ， 以 保证 达到 规定 的 公差 。 


8315 一 198 ”自动 线 机 床 看 管 工 

(TRANSFER-MACHINE TENDER) (机 加 

工 、 焊 接 和 锻造 ) DPT: 685 

自动 线 机 床 操 作 工 

GED: 2 SVP: 4 EC: I RA: M47 
看 管 机 床 ， 使 工作 在 每 一 工 位 自动 传送 、 定 位 和 紧 固 ， 对 
铸件 和 和 锻件 等 金属 工件 进行 一 系列 的 机 加 工 ， 如 销 亨 、 铀 前 、 
攻 丝 和 铣削 ， 

用 手 或 吊车 提起 工件 ， 把 它 放 到 辊 道 的 夹 紧 装 置 内 ， 将 工 

件 送 到 第 一 工 位 ， 在 自动 线 机 床 的 每 个 工 位 对 每 一 工件 自动 分 
度 。 用 量规 及 夹具 检查 所 加 工 工件 表面 的 缺陷 情况 ， 并 抽查 其 
是 否 符合 技术 要 求 。 当 控制 板 上 的 灯 显 示 刀 具 已 磨损 或 断 弄 
时 ， 用 扳手 更 换 刀 其 。 如 显示 灯 指 明 机 床 停车 或 有 严重 故障 ， 
则 应 向 监理 报告 . 


8315--202 ” 枪 管 来 复线 制造 工 
(BARREL RIFLER)( 金 属 制品 制造 ， 未 归 他 类 者 ) 
DPT: 685 
GED: 2 SVP: 3 EC: 1 PA: 147 

用 拉 床 在 轻武器 的 枪 膀 内 捡 削 螺旋 槽 ， 

把 拉 刀 装 在 拉 床 滑 座 的 拉 头 上 ， 把 枪 简 装 在 拉 床 的 分 度 头 
土 。 开 动机 床 ， 打 开 崔 门 ， 调 节 拉 刀 的 自动 进 给 .使 拉 前 的 来 
复线 达到 规定 深度 和 旋转 角度 。 每 次 拉 削 都 应 更 换 分 段 拉 刀 以 
期 来 复线 的 加 工 达 到 所 需 的 深度 。 用 清理 棒 和 布 清理 枪 胜 ， 并 
用 放大 镜 检 查 枪 膀 有 无 毛刺 和 切 层 。 


8315 一 206 ”所 火花 加 工 机 床 看 管 工 
(ELECTRICAL-DISCHAKGE—-MACHINE 
TENDER) (机 加 工 、 焊 接 和 锻造 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP: 3 EC: 1 PA: L47 

应 用 电弧 刻 蚀 原理 ， 年 管 由 火花 加 工 机 床 把 金属 工件 加 工 

成 形 达 一 定 规定 的 技术 要 求 。 

查阅 任务 单 或 接受 口头 指示 ， 以 明确 需要 生产 的 工件 数 
量 。 在 机 床 工作 台 上 定位 并 紧 因 工 件 ， 或 把 它 放 进 夹 具 ， 操 纵 


控制 件 使 电极 和 工件 对 准 ; 开动 机 床 ， 使 电介质 冷却 液 流动 ， 
并 观察 运转 情况 。 用 目测 或 用 测量 工具 检查 工件 是 否 符合 技术 
要 求 。 


8315-210 ” 齿 机 看 管 工 
(GEAR-CUTTING-MACHINE TENDER)( 机 
加 工 、 焊 接 和 锻造 ) DPT: 685 
生产 切 齿 工 
GED: 2 SVP: 3 EC: I PA: M47 

看 管 一 台 或 几 人 台 事 先 调整 好 的 切 齿 机 ， 如 人 刨 齿 机 、 滚 齿 机 
和 其 他 展 成 法 切 具 机床， 对 金属 毛坯 进行 花 键 ， 链 轮 或 齿轮 此 
的 加 工 。 

使 工件 在 心 轴 、 卡 盘 或 夹具 上 定位 并 紧 固 。 开 动机 床 ， 使 
冷却 液 流动 ， 并 观察 加 工作 业 。 使 机 床 转 位 以 便 逐 次 切 齿 或 切 
花 键 。 用 国定 规 ， 千 分 尺 或 预先 调 好 的 百 分 表 校 验 所 加 工 的 工 
件 是 否 符合 技术 要 求 ， 清 理 机 床 ， 并 用 电 分 离 器 使 冷却 液 和 人 金 
属 切 屠 分 开 ， 在 溶剂 内 清理 所 加 工 的 零件 ， 用 手 铂 或 机 动 砂轮 
去 除 零件 的 毛刺 。 如 工件 不 符合 技术 要 求 应 通知 周 整 工 。 

可 能 切 项 塑料 和 其 他 非 金 属 材料 。 


8315-214 大批 精 研 机 生产 看 管 工 
(LAPPING-MACHINE TENDER, PRODUCTION) 
(机 加 工 ， 焊 接 和 锻造 ) DPT: 685 
研磨 机 生产 看 管 工 
GED: 2 SVP: 3 EC: I PA: L47 
通常 在 大 批量 生产 条 件 下 ， 看 管 一 台 或 几 台 研磨 机 对 金属 
工件 表面 进行 研磨 ,使 其 达到 规定 的 技术 要 求 。 
开动 机 床 ， 把 工件 放 到 工 床 上 。 操 纵 控 制 件 以 周 整 研磨 速 
度 、 刀 具 压 力 机 机 加 工 周 期 的 长 短 。 观 察 运转 过 程 。 用 比较 仪 
和 平板 等 仪器 校 验 经 过 研磨 的 工件 是 否 符合 技术 要 求 ， 
可 能 帮助 调整 机 床 。 可 能 按 使 用 的 材料 、 所 生产 的 产品 或 
所 操作 机 床 类 型 给 予 相应 的 称谓 。 


8315 一 218” 研 具 修 整 机 看 管 工 
(LAP-TRUING-MACHINE TENDER) (科学 
和 产业 设备 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 68S 
GED: 2 SVP: 3 EC: I PA: 147 

看 管 机 床 ， 在 镜片 磨 衣 和 抛光 用 的 金属 研 具 符 合 上 进行 规 
定 曲面 的 加 工 。 

用 样板 对 若干 研 具 进行 比较 ， 以 确定 哪 一 个 研 具 符合 技术 
要 求 。 使 样板 在 机 床 床 身上 夹 紧 ， 将 游标 度 盘 调整 到 规定 的 届 
光 曲 线 和 切削 深度 ， 依 此 来 调整 切削 工具 的 进 给 。 用 机 床 卡 盘 
夹 紧 研 具 ， 开 动机 床 ， 哮 合 自 动 进 给 装置 ， 或 转动 手 轮 ， 使 研 
具 模 过 切削 刀具 。 重 复 切 前 过 程 ， 直 至 使 研 具 加 工 成 规定 的 形 
状 。 加 工 结束 时 把 研 具 从 车 床上 取 下 。 并 把 它 放 在 划 线 机 的 卡 
盘 内 夹 紧 。 把 刻 痕 轮 气 过 研 具 表面 以 便 刻 出 一 些 柳 。 这些 权能 
在 镜片 抛光 时 使 研 具 表面 保留 研 料 。 用 锤子 和 打 标 记 的 模具 在 


研 具 上 打 识 别 标号 。 在 机 动 砂轮 机 上 刀 麻 切削 刀具 。 


8315--222 ”塑料 锯 工 
(PLASTIC SAWYER) ( 杂 类 产品 制造 ， 未 归 他 
类 者 ) DPT: 685 





GED: 2 SVP: 3 EC: I56 PA: M47 

操纵 机 动 贺 饥 或 带 饮 把 塑料 或 类 似 的 材料 切割 成 规定 的 尺 
才 。 

用 手工 工具 安装 饮片， 调整 导 尺 和 挡 块 。 使 材料 在 锯床 工 
作 台 上 定位 。 开 动机 床 ， 使 材料 向 饮片 送 进 。 用 量规 、 样 板 或 
尽 子 检查 句 切 件 的 尺寸 。 检 查 句 切 件 有 无 缺陷 ， 如 碎 裂 的 边 
缘 ， 锡 坯 的 表面 。 按 缺陷 的 情况 对 有 损伤 的 锯 件 进行 分 类 。 

可 在 材料 上 划 出 锯 切 线 。 


8315-226 大批 生 产 蛇 丝 车 床 看 管 工 
(SCREW—MACHINE TENDER, PRODUCTION) 
(机 加 工 、 焊 接 和 锻造 ) DPT: 685 
自动 螺丝 车 床 看 管 工 
GED: 2 SVP: 3 EC: 15 PA: M47 

在 大 批 生产 条 件 下 ， 看 管 一 台 或 几 台 事先 调整 好 的 配 有 自 
动 分 度 和 进 给 机 构 的 单 轴 或 多 轴 螺 丝 车 床 对 棒 料 进行 一 系列 的 
机 加 工 。 

把 棒 料 装 进 进 给 机 构 。 开 动机 床 ， 峙 合 进 给 机 构 ， 并 观察 
作业 情况 。 用 扳手 更 换 磨损 的 刀具 。 用 预先 调 好 的 比较 仪 、 固 
定 规 、 卡 尺 和 于 分 尺 等 仪器 校 验 工 件 试 样 是 否 符合 技术 要 求 ， 
扳 动 控制 件 调节 机 床 的 作业 。 

可 能 用 台式 砂轮 机 刃 麻 刀具。 可 能 对 塑料 或 其 他 非 金属 材 
料 进行 机 加 工 。 可 能 对 某 种 材料 或 产品 的 机 加 工 或 拥有 使 用 革 
种 机 床 的 经 验 ， 并 给 予 相 应 的 称谓 。 


8315-230 划 线 机 看 管 工 
(SCRIBING-MACHINE TENDER) (金属 制品 
制造 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP: 3 EC: I PA: L47 
看 管 机 床 ， 在 木工 钢 制 角 尺 、 尺 子 、 机 械 工 用 的 刻度 尺 等 
测量 工具 的 金属 表面 上 刻 出 分 度 。 
查阅 任务 单 ， 选 定 并 用 扳手 安装 刀 盘 。 使 工件 紧 靠 定位 销 
在 机 床 滑 座 的 电磁 平板 上 定位 。 开 动机 床 ， 依 靠 装 在 刀 盘 上 的 
多 个 金刚 石 划 线 刀 笔 内 的 自动 分 度 ， 沿 工具 的 长 度 刻 出 分 度 。 
在 每 次 加 工 结 束 时 ， 外 下 刻 过 线 的 尺子 ， 对 它 进行 检查 并 与 标 
准 尺 进行 比较 ， 校 验 刻 度 的 清晰 度 和 准确 度 。 沿 着 刻度 赁 手感 
检查 测量 工具 的 平滑 度 ， 看 其 有 无 毛刺 ， 选 择 合适 的 刀 盘 ， 并 
重复 作业 以 便 在 该 测量 工具 的 对 边 划 分 度 线 。 


8315-234 ”刀片 刃 魔 工 
(BLADE SHARPENER) (金属 制品 制造 ， 未 归 
他 类 者 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP: 2 EC: 156 PA: M47 
看 管 机 床 对 机 器 切 刀 和 手工 刀具 等 产品 的 刀刃 进行 磨 前 加 
工 。 
使 刀片 在 夹 紧 装 置 或 电磁 卡 盘 上 定位 和 夹 紧 。 开 动机 床 ， 
使 刀片 自动 向 砂轮 或 砂 带 进 给 ， 以 麻利 刀刃。 用 固定 规 、 千 分 
尺 和 直 尺 校 验 刀片 的 尺寸 和 为 边 的 锋利 程度 。 
可 能 用 扳手 更 换 机 床上 的 砂轮 。 


8315-299 其 他 切削 机 床 操 作 职业 
(OTHER MACHINE-TOOL OPERATING OC- 


机 加 工 及 有 关隘 业 ”695 


CUPATIONS) 

本 类 包括 那些 未 归 他 类 的 操纵 和 看 管 其 他 切削 机 床 的 职 
业 。 例 如， 操纵 或 看 管 切削 机 床 来 加 工 金属 的 特种 制品 或 用 金 
属 机 加 工 方法 加 工 其 他 材料 的 制品 。 本 残余 类 包括 的 职业 名 称 
典型 例子 有 : 

氯 丁 橡胶 鱼 杆 手柄 麻 削 工 体育 用 品 与 玩具 ) 

枪 膀 铵 孔 工 (金属 制品 制造 ， 未 归 他 类 者 ) 


8316 一 一 金属 机 加 工 的 检验 和 测试 职业 
本 细 类 职业 包括 如 职务 名 称 02-170 和 02--430 中 所 述 的 
检验 和 测试 工作 。 它 们 都 与 金属 机 加 工 的 质量 检查 业务 相关 。 


8316-110 工具 和 量规 检验 工 ~ 
(INSPECTOR, TOOL AND GAUGE) (机 加 
工 、 焊 接 和 锻造 ) DPT: 221 
量规 检验 工 ; 工具 和 模具 检验 工 
GED: 4 SVP: 7 EC: I PA: M47 

按 技术 要 求 来 检验 、 测 试 和 调整 新 的 、 修 理 过 的 和 正在 使 
用 的 模具 和 工具 ， 如 量规 、 胎 具 、 夹 具 、 测 量 仪器 和 测试 设备 
等 ， 

用 标准 量规 和 标准 零件 来 校准 和 调整 量规 和 测量 仪器 ， 如 
百 分 表 ， 固 定 规 、 高 度 规 、 电 动 及 功能 性 量规 等 。 检 查 工 具 ， 
量规 或 测量 仪器 ， 以 确定 其 磨损 量 和 所 需 的 调节 量 。 用 手工 工 
具 拆 钻 不 精确 的 或 已 磨损 的 工具 、 量 规 和 测量 仪器 ， 并 检查 零 
件 的 磨损 、 想 曲 或 其 他 缺陷 状况 ,研究 有 缺陷 的 零件 ， 确 定 缺 
陷 的 起 因 ， 并 提出 校正 措施 。 准 备 列举 缺陷 和 其 他 检查 数据 的 
报告 ， 拆 印 工具 和 量规 ， 并 调整 到 符合 规定 的 技术 要 求 。 试 验 
器 械 中 可 动 部 件 的 装配 和 机 械 功 能 。 指 导 检 验 人 员 调 整 和 操纵 
测量 设备 。 

可 能 记录 所 有 测量 设备 的 使 用 历史 、 校 准 结果 、 存 放 地 点 
和 目前 状况 ， 


8316-114 ”机 加 工 车 间 检 验 工 
(NSPECTOR, MACHINE SHOP) (机 加 工 、 焊 
接 和 锻造 ) DPT: 281 
GED: 4 SVP: 7 EC: 15 PA: M47 

在 组 装 、 检 测 和 机 加 工 各 工 位 上 试验 和 检查 机 械 零 件 、 材 
料 和 装配 件 ， 保 证 它们 符合 图 纸 和 其 他 技术 要 求 。 

分 析 图 纸 和 其 他 技术 要 求 以 获得 产品 有 关 的 数据 。 目 测 检 
查 零 件 、 材 料 和 装配 件 的 表面 缺陷 、 粗 糙 度 和 完整 性 。 用 千 分 
尺 、 卡 尺 、 高 度 规 、 百 分 表 、 塞 规 或 比较 仪 来 校 验 经 过 机 加 工 
零件 的 尺寸 精度 。 用 推 开 式 试验 器 或 扭矩 计 等 设备 来 试验 机 械 
装配 件 的 工作 情况 。 当 产品 不 合 标准 时 ， 把 情况 通知 领班 和 质 
量 检查 人 员 。 书 写 报告 ， 说 明 缺 陷 的 类 型 和 废品 率 。 检 查 第 一 
批零 件 以 确定 机 床 的 调整 情况 。 

可 能 在 工件 上 划 出 测量 基准 线 。 可 能 安装 、 调 整 和 试验 检 
查 设 备 ， 以 保证 其 精度 。 可 能 按 制造 方法 、 产 品类 型 或 所 检查 
的 项 目 给 予 相应 的 称谓 ， 


8316-118 齿轮 检验 工 
(GEAR INSPECTOR) (机 加 工 、 焊 接 和 锻造 ) 
DPT: 381 


Lh 





696 ”机 加 工 及 有 关 职 业 


GED: 4 SVP: 7 EC: I PA: M47 

用 齿轮 试验 宙 测 量 各 种 齿轮 的 形状 和 尺寸 ， 并 检查 其 表面 
粗 糖度 。 

把 齿轮 装 在 机 床 心 轴 上 ， 使 其 与 标准 齿轮 吵 合 。 把 机 床上 
的 百 分 表 调 到 零 ， 并 把 仪表 自动 记录 带 接 到 机 床上 。 转 动手 
酉 ， 把 百 分 表 的 测量 头 紧 千 齿轮。 通过 记录 百 分 表 确定 的 一 些 
读数 米 测量 齿轮 齿 的 曲率 、 齿 间距 和 齿 的 同心 度 将 干 分 表 和 记 
录 带 上 的 读数 与 图 纸 上 规 定 的 尺寸 和 公差 数据 进行 比较 ， 以 确 
定 其 是 否 符 合 技 术 要 求 。 用 千分尺 和 测 齿 跨 棱 测量 齿轮 的 轮廓 
尺寸 。 记 录 测 试 过 的 齿轮 的 缺陷 状况 ， 并 推荐 对 机 加 工 缺 陷 的 
校正 措施 。 


8316-122 ”推进 器 检验 工 
(PROPELLER INSPECTOR) (船舶 制造 和 修 
理 ) DPT: 381 
GED: 4 SVP: 6 EC: I PA: M47 
检验 船舶 推进 器 是 否 符合 技术 要 求 ， 并 检查 视 加 工 、 辫 
削 、 磨 前 和 抛光 缺陷 。 
查阅 机 械 图 和 其 他 技术 要 求 ， 获 得 产品 的 有 关 数 据 ， 对 制 
造 推 进 器 型 膛 的 模型 的 表面 缺陷 和 完整 性 进行 检查 ， 安 装 、 调 


整 和 试验 检查 设备 以 保证 其 精度 。 用 千分尺 、 卡 尺 、 高 度 仪 各 ， 


塞 规 来 检验 推进 器 的 尺寸 精度 。 对 用 于 加 工 推进 器 的 机 床 的 褐 
试 情 况 进 行 检验 。 用 螺 距 仪 测量 推进 器 叶片 的 螺 距 和 平衡 状 
况 。 记 录 有 缺陷 的 推进 器 的 数据 并 将 其 退回 以 便 重 新 进行 调整 
或 修理 . 


8316--126 ” 差 整 齿轮 测试 工 
(DIFFERENTIAL-GEAR TESTER) (汽车 ) 
DPT: 381 
GED: 3 SVP: 5 EC: 15 PA: M467 

操纵 机 床 对 组 装 好 的 汽车 或 卡车 差 速 器 的 冠 形 齿轮 和 小 齿 
轮 的 性 能 和 喷 合 情况 进行 测试 。 

使 差 速 器 在 夹具 中 夹 紧 ， 转 动 轴承 架 ， 调 整 齿 孙 和 齿 接触 
形式 。 用 显示 测量 仪器 来 检验 调试 情况 。 用 红 丹 粉 和 油 的 混合 
物 在 齿轮 上 涂 色 ， 以 便 显现 出 高 凸 部 位 。 开 动机 床 ， 为 检查 是 
示 有 咕 合 不 当 的 现象 ， 以 不 同 的 速度 来 转动 齿轮 ， 观 察 它 们 的 
运转 情况 和 听 声 音 。 停 止 机 床 ， 并 检查 齿轮 ， 标明 有 缺陷 的 哮 
合 部 位 。 当 齿轮 符合 标准 时 ， 用 冲击 式 套 简 扳手 扭 紧 轴 承 固 定 
螺栓 ， 使 其 达到 一 定 的 扭矩 标 度 。 把 工作 情况 不 合 标准 的 齿轮 
报废， 并 记 下 测试 结果 。 


8316-130 ”齿轮 测试 工 
(GEAR TESTER) ( 祝 加 工 、 焊 接 和 锻造 ; 汽 
车 ) . DPT: 685 
GED: 3 SVP: 4 EC: I PA: 1467 

看 管 齿轮 试验 机 ， 对 加 工 好 的 传动 齿轮 的 唉 合 精度 进行 检 
测 。 

把 齿轮 装 在 主轴 上 ， 再 把 主轴 装 在 机 器 上 ， 扳 动 控制 杆 使 
齿轮 与 标准 齿轮 哮 合 。 开 动 试验 机 ， 使 顺 合 的 齿轮 转动 。 用 于 
车 对 主轴 加 载荷 观察 运转 情况 ， 监 听 有 无 不 正常 晓 合 的 噪音 ， 
在 齿轮 的 齿 上 哮 上 红 丹 粉 来 显示 出 高 凸 部 位 ， 以 检验 齿轮 的 齿 
形 是 否 正 确 。 通 过 键 济 和 磨 削 从 齿轮 的 齿 上 去 掉 高 凸 部 位 。 


§ 


8316-199 其 他 金属 机 加 工 的 检验 和 测试 
， (OTHER INSPECTING AND TESTING 
OCCUPATIONS, METAL MACHINING) 

本 残余 类 职业 包括 那些 未 归 他 类 的 金属 机 加 工 的 检验 工 和 
测试 工 。 例 如 ， 用 对 准 台 和 标准 试 棒 来 校 验 丁 字 接 头 和 肘 接头 
等 管 接头 螺纹 的 对 准 度 、 尺 寸 和 表面 粗糙 度 的 工人 人。 属于 这 部 
分 残余 类 的 职业 名 称 的 典型 例子 有 : 

管 接头 螺纹 对 准 测试 工 (机 加 工 、 焊 接 和 锻造 } 


8319 一 一 金属 机 加 工 职业 ， 未 归 他 类 者 
本 细 类 职业 包括 未 归 他 类 的 以 下 业务 ,为 了 生产 和 修理 零 
件 或 产品 而 以 金属 、 塑 料及 类 似 材 料 进 行 机 加 工 。 


8319-110 ”塑料 工具 制造 工 
(PLASTIC-TOOL MAKER) (机 加 工 、 焊 接 和 锻 . 
造 ) DPT: 681 
GED: 4 SVP: 6 EC: I7 PA: 47 
对 塑料 工具 ， 如 量规 、 胎 具 、 样 板 和 夹具 进行 划 线 和 组 
装 。 
把 玻璃 布 和 树脂 一 层 一 层 胶合 ， 然 后 对 它们 进行 锯 切 、 刍 
前 各 打磨 ， 将 其 圳 工 成 规定 的 形状 ， 而 做 成 工具 组 件 ， 根 据 图 
纸 确定 塑料 工具 上 导 杆 、 基 准 线 以 及 孔 的 位 置 。 用 卡尺 、 直 
尺 、 千 分 尺 和 量 角 器 在 工具 上 确定 线 和 和 孔 的 位 置 并 划 出 标记 。 
用 钻床 在 工具 上 外 和 孔 。 用 手 扳 力 机 或 锤子 把 导 套 或 导 杆 插 进 孔 
内 。 用 卡尺 、 平 尺 、 高 度 仪 和 水 平 仪 来 校 验 组 件 的 尺寸 和 对 准 
度 。 用 键 刀 和 动力 砂轮 切除 工具 零件 上 多 余 的 材料 。 用 塑料 填 
充 连 接 零 件 间 的 间隙 。 


8319-114， 塑 料 夹 具 制 造 工 
(PLASTIC-FIXTURE'.BUILDER) (机 加 工 、 焊 
接 和 锻造 ) DPT: 681 
GED: 3 SVP: 6 EC: 17 PA: M47 
制造 用 来 测 已 加 工 成 形 的 金属 件 精 度 的 精密 塑料 校 验 夹 
具 。 
根据 零件 模型 铸造 或 组 装 塑 料 复制 品 。 用 划 线 台 、 高 度 规 
和 其 他 测量 工具 在 铸件 或 组 装 件 上 为 修整 和 组 装 作业 划 出 基准 
线 。 用 锯 、 儿 和 其 他 手工 工具 沿 基 准 线 对 工件 进行 切 前 和 修 
整 。 用 粘 结 剂 、 环 氧 树脂 、 丙 酮 、 螺 栓 或 其 他 紧 固 件 来 组 装 夹 
具 。 在 规定 位 置 把 金属 馈 体 装 进 夹 具 内 ， 并 予 紧 固 ， 以 增加 强 
度 和 精度 。 用 样板 和 测量 仪器 校 验 已 做 好 的 校 验 夹具 的 尺寸 是 
否 符合 技术 要 求 。 
可 能 用 锯床 、 钻 床 、 磨 床 和 手工 雏 刀 来 制造 灾 具 内 用 的 金 
属 钉 体 。 


8319--118 “手工 刮 齐 工 
(SCRAPER, HAND) (机 加 工 、 焊 接 和 锻造 ) 
DPT: 681 
GED: 3 SVP: 6 EC: 1 PA: M47 
用 手工 工具 对 导轨 面 、 轴 承 面 和 平板 等 金属 工件 进行 刊 前 
精 加 工 ， 保 证 零件 表面 均匀 平滑 和 动作 自由 。 
”将 工件 装 在 工作 台 ， 虎 错 或 夹具 上 ， 并 用 夹子 和 扳手 使 其 





[ 


紧 固 。 从 工件 上 键 去 或 磨 去 毛刺 ， 用 刷子 、 布 或 海绵 在 有 毛刺 
的 平板 上 涂 上 做 标 忆 的 涂料 ， 使 工件 和 标准 平板 彼此 贴 在 一 
起 ， 并 互相 磨擦 ， 以 便 标 出 高 凸 部 位 。 选 定 手工 刊 刀 来 刊 前 工 
件 的 表面 ， 将 颜料 图 形 所 表明 的 高 凸 部 位 刮 前 掉 。 重 复 操作 直 
公 颜 料 图 形 均 匀 履 盖 表 面 。 用 百 分 表 、 商 度 规 ， 标 准 平 板 和 执 
规 来 校 验 工件 是 否 符合 技术 要 求 。 

可 能 使 用 手提 机 动 刮刀 。 


8319-122 巴 氏 合金 浇注 工 
(BABBITTER) (机 加 工 、 焊 接 和 锻造 ) 
DPT: 681 
GED: 3 SVP: 5 EC: 16 PA: M47 
给 机 器 的 轴承 面 安 上 巴 氏 合金 村 套 ， 并 把 轴承 装 到 组 合 3 
件 上 。 
根据 任务 单 ， 并 考虑 机 加 工 和 瑚 衣 余 量 ， 按 轴承 的 最 终 尺 
寸 选 择 心 铀 。 使 心 轴 在 轴承 中 居中 ， 用 粘土 或 石棉 把 开口 封 住 
以 防 熔 化 金属 流出 。 用 薄 石棉 布 或 类 似 的 材料 以 及 铁皮 前 ， 在 
半分 的 轴承 间 加 上 隔 片 ， 并 用 螺栓 或 夹子 把 这 分 成 两 半 的 轴承 
装 卡 在 一 起 。 在 堪 塌 和 和 铸 勺 里 熔化 金属 把 工件 装 在 夹具 内 ， 并 
用 政 灯 加 热 。 把 熔化 的 金属 从 霸 塌 或 铸 勺 浇注 到 组 合 工件 内 。 
用 切削 刀具 、 插 工 逢 刀 和 千分尺 ， 把 已 浇注 巴 氏 合金 的 商 部 分 
装配 到 其 他 轴承 面 上 而 容许 配对 件 间 有 一 定 间隙。 在 巴 氏 合 金 
衬 套 面 上 钴 铀 孔 和 开 油槽 。 把 巴 氏 合金 零件 安装 到 机 器 上 ， 并 
做 运转 试验 。 
可 能 把 工件 浸入 酸 柳 、 把 锡 熔 化 以 涂 覆 准备 浇注 巴 氏 合金 
的 表面 。 


8319-126 ”手工 键 工 
(FILER, HAND) (机 加 工 、 焊 接 和 锻造 ) 
DPT: 681 
手工 精密 铂 刀 工 
GED: 3 SVP: 5 EC: I5 PA: M47 
对 开 过 槽 、 经 外 形 加 工 和 有 不 规则 形状 金属 件 的 表面 ， 金 
属 加 工 工具 、 模 具 和 机 器 部 件 的 下面， 进行 铁 削 、 使 其 符合 样 
板 、 其 他 部 件 或 技术 要 求 。 
研究 图 纸 和 工件 上 的 划 线 ， 根 据 金 属 类 型 、 工 件 尺 寸 和 形 
状 ， 以 及 要 刍 去 的 金属 量 来 选择 铁 刀 。 按 划 线 雏 削 工件 表面 。 
用 放大 镜 进 行 检查 ， 把 它 与 样 坂 或 其 他 部 件 作 比 较 ， 或 用 游标 
用 卡尺 、 千 分 尺 和 平面 规 等 工具 来 测量 尺寸 ， 以 此 检验 加 工 好 
的 工件 是 否 符合 技术 要 求 。 用 金刚 砂 布 或 机 动 抛 光 轮 来 修整 和 
抛光 工件 。 用 手指 来 感触 工件 表面 的 光滑 度 。 与 其 他 部 件 装 配 
好 ， 并 操纵 机 床 ， 对 工件 作 功能 性 试验 。 
可 能 按 所 键 削 的 产品 而 专业 化 。 


8319-130 手工 研磨 工 
(LAPPER, HAND) (机 加 工 、 焊 接 和 锻造 } 
DPT: 681 
精密 研磨 工 
GED: 3 SVP: 5 EC: I PA: L47 
应 用 有 关 研 料 、 金 属 和 研磨 工艺 方面 的 知识 ， 按 技术 要 求 
把 量规 和 机 械 部 件 等 金属 工件 研磨 到 非常 精细 的 公差 范围 。 
用 比较 仪 等 仪器 测量 工件 。 把 工件 尺寸 与 技术 要 求 比较 ， 
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以 确定 需 切 前 加 工 的 加 工 余 量 。 用 扳手 和 键 将 工件 装 进 炎 具 
内 ， 并 装 平 行 棒 和 杆 等 以 给 研 其 或 工件 运动 导向 。 在 研 具 的 表 
面 上 铀 槽 ， 以 在 其 中 保存 研磨 剂 。 把 研磨 剂 加 到 工件 上 ， 使 研 
其 随 着 转动 或 往复 运动 对 工件 进行 横向 研磨 ， 由 所 感 摩擦 力 情 
况 施加 压力 以 达到 规定 的 公差 。 

可 能 按 所 研磨 的 产品 给 予 相 应 的 称谓 ， 如 : 

量具 研磨 工 : 


8319-134 ”烟斗 修理 工 

(SMOKING-PIPE REPAIRMAN) ( 杂 类 产品 制 

造 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 681 

GED: 3 SVP: 5 EC: I6 PA: L47 
按 顾客 要 求 用 车 床 及 其 他 手工 和 机 动工 具 来 修理 烟斗 和 烟 
嘴 。 ， 

用 手 饮 从 硬 橡胶 或 塑料 坯 件 上 锯 下 烟 嘴 毛 坯 。 把 烟 嘴 毛 坏 

放 在 车 床 卡 盘 内 紧 园 。 使 刀具 沿 导 杆 对 着 转动 的 毛坯 移动 ， 或 
者 用 手 拿 住 毛坯 使 毛坯 沿 导 杆 对 着 转动 的 钻头 或 平底 扩 我 钴 米 
钻 、 铵 通气 孔 。 车 削 毛 坯 的 一 端 ， 以 把 烟斗 和 嘴 搞 合适 。 把 毛 
坯 对 着 砂轮 和 抛光 轮 压 送 ， 把 烟 嘴 毛坯 加 工 成 顾客 要 求 的 形 
状 。 用 丝锥 、 扳 牙 或 螺纹 梳 刀 以 及 车 床 在 烟 嘴 杆 或 烟斗 柄 上 切 
削 螺纹 。 在 火 上 或 热 油 内 加 热 烟斗 把 ， 并 将 其 弯 成 所 需 的 角度 
或 形状 。 用 贴 合剂 、 银 籍 、 金 属 套 图 或 螺丝 修整 已 碎 裂 的 烟斗 
杖 。 抛 光 烟 斗 的 斗 和 把 ， 便 其 恢复 高 光泽 度 。 


8319-138 活塞 和 阀 制造 工 
(PISTON AND VALVE MAKER) ( 杂 类 产品 制 
造 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 682 
GED: 3 SVP: 5 EC: 16 PA: L47 
按照 下 面 职责 中 的 任何 几 项 的 要 求 ， 操 纵 车 床 、 钻 床 、 锯 
床 和 三 磨 机 等 机 床 ， 来 制造 、 组 装 钢管 乐器 的 活塞 、 赔 和 滑动 
头 的 部 件 。 
用 薄 金 属 前 或 台式 锯床 把 各 变 音 管 (弯曲 型 的 管子 ) 切 成 
一 定 的 长 度 。 用 芯 棒球 头 或 手工 工具 按 活塞 管 上 的 孔 的 尺寸 对 
变 音 管 进行 扩 长 加 工 ， 以 便 使 变 音 管 装 进 活塞 内 。 操 纵 车 床 对 
活塞 端面 进行 平面 和 斜 角 加 工 并 把 活塞 的 外 表面 弄 光 滑 。 操 纵 
钻床 钻 削 活塞 浆 和 活塞 套 的 孔 。 将 活塞 头 的 孔 攻 出 螺纹 ， 对 活 
塞 杆 端 部 作 螺纹 加 工 ， 并 将 杆 和 活塞 组 装 在 一 起 。 用 手工 针 接 
枪 和 软 镍 料 把 各 变 音 管 针 接 到 活塞 孔 上 ， 并 把 底板 钙 接 在 活塞 
上 。 在 两 个 活塞 套 之 间 揪 进 连接 管 和 支撑 ， 并 进行 软 钙 接 。 使 
用 扁 嘴 钳 在 合适 的 位 置 上 用 金属 线 将 阀 系 在 一 起 。 通 过 软 钙 焊 
将 管子 和 支撑 焊 到 阅 上 。 操 纵 研 磨 机 对 活塞 和 阀 进行 研磨 。 用 
刍 刀 、 刊 刀 和 砂纸 把 多 余 的 软 针 料 从 接头 处 清理 掉 ， 并 且 去 除 
掉 阀 肉 侧 的 毛刺 。 装 配 疼 和 活塞， 并 在 上 面 打印 相应 的 数码 ， 
以 便 进行 正确 的 组 装 。 


8319-142 ”锯齿 熔 合 工 
(SAW-EDGE FUSER) (机 加 工 、 焊 接 和 锻造 ; 
金属 制品 制造 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 682 
GED: 3 SVP: 5 EC: 156 PA: M47 
操纵 机 床 和 感应 炉 来 加 工 和 熔 合 硬 质 合金 灸 刀 、 圆 锯 刀 
片 。 
查阅 任务 单 和 其 他 加 工 要 求 。 用 精密 天 平 按 规定 的 百分比 
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称 出 碳化 钨 ( 硬 质 合金 )、 镍 和 铁 等 烧结 粉末 和 工业 金刚 石 碎 
请 。 把 烧结 粉末 到 进 小 型 拌 料 机 里 搅拌 一 定时 间 。 按 需要 量 使 
金刚 石 碎 悄 与 烧结 粉末 混合 。 用 手 扳 讨 力 机 把 混合 料 在 模 内 压 
成 锯 刃 片 仆 。 把 锯 刃 片段 放 进 预先 定 温度 、 并 在 充 有 惰性 气体 
的 炉 内 进行 烧结 。 操 维 切削 机 床 ， 例 如 磨床 、 车 床 和 铣床 ， 对 
锯 坯 的 刃 进 行 精 加 工 ， 使 其 符合 规定 的 技术 要 求 。 用 焊 药 、 针 
焊条 和 加 热 炉 将 锯 刃 片段 熔 合 到 锯 坯 上 。 用 千分尺 和 百 分 表 测 
量 饮片 ， 校 验 厚 度 和 偏差 。 


8319-146 ” 制 锯 工 
(SAW MAKER) (机 加 工 、 焊 接 和 欠 造 ; 金属 制 
品 制造 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 682 
GED: 3 SVP: 5 EC: 156 PA: M47 
用 机 床 或 手工 工具 ， 按 技术 要 求 把 钢坯 料 或 钢 带 制造 成 带 
锯 、 圆 饱和 锯 的 妨 片 。 
按照 刀片 的 尺寸 、 形 状 和 操作 要 求 ， 选 择 钢 饮 刀片 的 材 
料 。 操 纵 机 动 辊 对 刀片 进行 校 直 和 拉 掉 ， 将 其 加 工 到 规定 的 硬 
庶 。 把 规定 的 锯齿 模 装 在 冲床 内 ， 操 纵 冲 床 或 铣床 来 加 工 刀 片 
的 锯齿 。 用 机 动 砂轮 机 和 修整 机 对 锯齿 进行 麻利 和 修整 。 用 和 干 
分 尺 和 其 他 测量 工具 来 校 验 饮 齿 是 否 符合 技术 要 求 。 


可 能 操纵 平面 麻 床 把 圆 句 坯 磨 成 规定 的 厚度 ， 可 能 对 锡 进 = 


行 热处理 ， 以 便 消 除 内 应 力 ， 并 对 金属 作 回 火 处 理 。 可 能 操作 
电阻 对 焊 机 焊接 带 饥 刀片 的 两 端 。 


8319 一 150” 修 锯 工 
(SAW REPAIRMAN) (机 加 工 、 焊 接 和 锻造 ) 
' DPT: 682 
GED: 3 SVP: 5 EC: 156 PA: L47 
按 技术 要 求 ， 用 手工 工具 、 刍 前 机 和 焊接 设备 来 修理 、 调 
整 和 丸 磨 带 饮 、 链 锯 、 手 馈 、 圆 锯 及 其 他 形式 的 锯 片 。 
检查 饮片 的 缺陷 。 用 机 动 前 床 从 饮片 上 切 下 断 损 的 锯齿 . 
在 磨床 上 对 需 更 换 新 齿 的 接头 处 作 坡 口 加 工 ， 然 后 用 焊接 设备 
把 新 齿 馈 接 或 焊接 到 饥 片 上 。 钙 接 或 焊接 饮片 上 的 裂纹 。 用 压 
力 机 或 锤子 把 锯 片 扭 的 扭曲 部 位 弄 平 整 。 用 专用 工具 对 齿 进 行 
修整 ， 以 便 调整 锯 片 的 锯 切 宽度 。 使 饮片 在 铂 锯 机 上 夹 紧 。 将 
机 器 调 到 规定 的 齿 距 、 切 前 斜 角 和 切削 深度 ， 以 便 符合 需要 修 
理 或 修 府 饮 的 要 求 。 开 动机 床 ， 自 动 磨 前 或 键 前 锅 齿 。 
可 能 用 键 刀 和 修整 工具 通过 手工 来 狂 削 和 修整 单个 的 锡 
齿 。 


8319-151 ” 修 锯 工学 徒 
(SAW-REPAIRER APPRENTICE) (机 加 工 、 
焊接 和 锻造 ) | 
按照 培训 计划 ， 逐 步履 行 职 业 8319-150 的 职责 。 参见 职 
务 名 称 02--010 的 定义 。 


8319-154 金属 型 精 修 工 
(MOULD FINISHER) (机 加 工 、 焊 接 和 锻造 ) 
DPT: 684 
GED: 3 SVP: 5 EC: 156 PA: M47 
操纵 机 动手 控 磨 夹 和 手工 工具 对 金属 型 表面 进行 成 形 和 精 
修 加 工 。 


用 手 或 吊车 提起 半成品 金属 型 ， 把 它 装 在 夹 紧 装置 定位 并 
夹 紧 。 用 机 动手 控 磨 夹 去 除 毛 刺 ， 并 把 已 加 工 成 的 轮 廊 面 弄 光 
滑 。 用 手工 工具 和 锤 凿 削 金 属 型 表面 来 修整 型 腔 。 用 样板 校 验 
型 腔 的 轮廓 ， 用 手工 工具 在 金属 型 上 装 上 铭牌 。 把 预 成 形 的 薄 
金属 片 镶 人 金属 型 的 槽 内 ， 用 预 调 好 的 百 分 表 检验 每 个 镶 片 的 
高 度 ， 并 用 锤 锤 击 镶 片 周围 的 金属 型 金属 ， 以 把 镶 片 紧 固 。 用 
手工 工具 对 金属 型 进行 刊 前 、 打 磨 和 抛光 ， 使 其 表面 达到 一 定 
的 形状 和 光滑 度 。 


8319 一 158 切口 机 调整 工 
(TRIM-MACHINE ADJUSTER) (炸药 ) 
DPT: 380 
‘GED: 3 SVP: 4 EC: 15 PA: M347 
操纵 机 床 把 轻武器 的 弹壳 加 工 到 成 规定 的 长 度 。 
根据 任务 单 和 标准 工艺 图 表 ， 用 手工 工具 安装 刀具 ， 调 整 
挡 块 和 凸轮 ， 以 调节 机 床 行程 并 使 进 给 、 切 和 前 和 和 印 料 机 构 同 步 
动作 。 用 台式 砂轮 机 、 高 速 车 床 和 砂 布 来 磨 快刀 具 和 抛光 擦 伤 
的 冲 头 。 测 量 弹壳 试 样 使 其 符合 规定 的 标准 . 用 手工 工具 拆除 
箱 盖 、 护 板 ， 进 给 管 、 滑 槽 、 刀 架 和 其 他 附件 ， 以 便 更 换 已 磨 
损 或 断裂 的 弹簧 、 轴 套 和 推 杆 等 零件 。 用 锤子 和 砧 子 校 直 已 弯 
曲 的 冲 头 和 机 床 零 件 。 


8319-162 磋 件 修理 工 
(CARBON SALVAGE MAN) (机 加 工 、 焊 接 和 
锻造 ) DPT: 482 
GED: 3 SVP: 4 EC: 15 PA: M47 
”操纵 带 锯 和 普通 车 床 来 修理 有 缺陷 的 或 已 损坏 的 碳 和 石墨 
毛坯 。 
检查 和 测量 有 缺陷 的 毛坯 ， 确 定 在 去 除了 裂纹 ， 烧 损 或 其 
他 缺陷 之 后 毛坯 可 以 得 到 的 标准 尺寸 。 用 手 或 吊车 把 碳 或 石墨 
毛 坏 放 在 带 锯 工作 台 上 定位 。 按 照 毛坯 厚度 来 调整 锦 条 的 导 板 
高 度 。 开 动 带 锯 ， 使 毛坯 沿 一 定 方向 对 着 锯 移 动 ， 以 做 成 有 足 
够 机 加 工 余 量 的 尺寸 较 小 的 毛坯 ， 该 毛坯 应 以 保证 得 到 标准 尺 
寸 。 把 已 锯 切 的 坯 件 放 在 普通 车 床 卡 盘 内 定位 和 紧 固 ， 安 装 和 
调整 切削 刀 头 。 转 动手 轮 和 扳 动 控制 杆 来 调整 切削 深度 ， 切 前 
速度 和 进 给 量 。 开 动车 床 ， 车 削 工 件 端面 ， 直 至 把 缺陷 车 削 
掉 ， 并 得 到 较 小 尺寸 产品 。 


8319 一 164 ”接触 透镜 切割 工 
(CONTACT-LENS CUTTER) (科学 和 产业 设 


备 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 682 
GED: 3 SVP: 4 EC: I PA: S47 
操纵 车 床 把 接触 透镜 毛坯 切 成 规定 的 直径 。 


用 夹具 和 圆 夹 压 平 工具 把 双 面 胶 粘 带 压 进 带 卷 的 闭锁 圈 的 
凹 槽 内 (用 米 夹 住 镜 坯 的 金属 夹 )， 并 用 小 刀 切 断 胶 粘 带 。 把 镜 
坯 和 贴 上 胶 粘 带 的 图 放 进 闭锁 装置 内 ， 压 下 柱 塞 ， 使 镜 坯 居中 





并 在 闭锁 圈 的 胶 粘 带 上 紧 固 。 把 闭锁 好 的 镜 坯 装 进 车 床 的 卡 盘 


内 。 转 动 曲 板 ， 并 观察 测量 仪表 ， 调 整 切 削 刀 具 以 得 到 规定 的 
直径 。 开 动车 床 和 转动 手柄 ， 使 切削 刀具 向 镜 坏 送 进 ， 从 车 床 
上 外 下 已 车 前 好 的 镜 坯 ， 并 用 金刚 砂 布 去 除 毛刺 。 在 再 次 使 用 
前 ， 把 闭锁 圈 放 进 溶剂 内 以 去 掉 胶 粘 带 残余 物 。 





8319~--165 ”接触 透镜 车 床 操作 工 
(CONTACT-LENS-LATHE OPERATOR) ( 科 
学 和 工业 设备 ， 末 归 他 类 者 ) DPT: 6€82 
GED: 3 SVP: 4 EC: 1 PA: S47 
操作 车 床 将 塑料 镜 坏 加 工 成 接触 透镜 。 
把 塑料 毛坯 在 车 床 卡 盘 内 定位 炎 紧 。 调 整 切削 刀具 机 构 以 
相生 全 内 曲面 或 外 曲面 以 及 切削 深度 。 开 动车 
， 转 动 曲 顶 使 刀具 向 工件 进 给 。 扳 动 控制 杆 使 切 前 刀具 横 过 
缠 向 只 卡 克 内 取 下 霓 片 并 格 守 被 急 可 衣 而 的 光 六 朗 。 用 且 
度 规 、 卡 尺 测量 镜片 来 检验 它 是 否 符合 技术 要 求 。 用 卷 尺 测量 
己 如 工 好 的 镇 片 是 否 符 合 任务 单 的 要 求 ， 并 把 它 放 人 传送 合 
内 。 


8319-166 ” 妊 接 机 和 匀 削 机 操作 工 
(SCARFING-AND-BORING-MACHINE OP-. 
ERATOR) (机 加 工 ， 焊 接 和 锻造 ) ”DPT: 682 
GED: 3 SVP: 4 EC: 156 PA: H347 

操纵 手提 式 气动 嵌 接 机 米 典 接 和 键 前 不 能 用 普通 车床 机 可 

工 的 管子 端 训 

查阅 图 纸 和 任务 单 上 的 尺寸 及 需要 侠 说 的 形式 ， 选 择 刀 具 

和 检查 其 锋利 度 。 用 扳手 和 键 来 安装 和 调整 刀具 ， 以 便 获 得 所 

需 的 形状 和 尺寸。 在 开始 正式 后 产 前 ， 对 试 件 进行 试 切削 ， 将 

管 端 在 机 床 光 紧 装 喷 内 光 紧 。 扳 动 操纵 杆 来 进 给 转动 的 刀 头 ， 

对 管子 进行 衬 接 和 锐 削 。 用 固定 规 ， 卡 尺 或 千分尺 来 校 验 经 过 

柑 接 和 匀 削 的 管子 是 奋 符合 技术 要 求 。 用 悬挂 式 吊 车 安装 和 名 

下 已 加 工 的 工件 。 





8319 一 170” 切 锯齿 成 形 机 操作 工 
(SERRATING~MACHINE OPERATOR) (机 加 
工 、 焊 接 和 锻造 ) DPT: 682 
GED: 3 SVP: 4 EC: 156 PA: M47 . 
操纵 锯齿 成 形 机 对 收割 机 的 各 刀片 组 此 切 句 齿 形 斜 刀 为 。 
用 手工 工具 按 预 先 做 好 的 标记 把 切 锯 人 吹 形 刀具 放 进 作 往复 
运动 的 辟 上 夹 紧 。 根 据 颇 切 锯齿 形 斜 刃 的 刀片 剖面 尺寸 使 岗 个 
往复 臂 问 步 动 作 ， 并 调整 切削 行程 。 按 下 按钮 ， 开 动 锯齿 成 形 
机 。 把 刃 片 组 装 伸 机床 进 给 二 作 台 上 上 ， 并 在 合适 的 位 置 上 夹 
紧 。 使 手 的 动作 与 机 床 的 速度 和 动作 相 协调 。 观 察 机 床 的 凿 切 
作业 ， 检 查 切 齿 的 平滑 度 、 深 度 和 切削 角度 。 把 经 过 凿 切 锯 黄 
形 的 刀片 放 在 机 运 箱 或 料 架 上 以 备 由 别 的 工人 作 下 一 步 的 加 
工 。 操 纵 麻 床 来 磨 快 切 句 齿 形 机 的 涂 刀 。 可 能 调整 和 操作 自动 
错 齿 成 形 机 。 


8319-174 ”钟表 摆 轮 配 重工 
(BALANCER，WATCH-BALANCE WHEEL) 
《科学 和 产业 设备 ， 未 妇 他 类 者 ) DPT: 684 
GED: 3 SVP: 4 EC: I PA: S47 
用 半 衡 机 和 车 床 使 平衡 轴 上 的 钟表 摆 轮 保持 平衡 。 
用 刍 子 将 持 轮 和 平衡 轴 装 到 平衡 机 的 夹 持 装置 只。 观察 轮 
子 的 转动 ， 确定 超 宣 部 位 并 使 其 赵 于 底部 位 置 。 开动 车 床 在 摆 
轮 超重 放 的 平衡 铝 丝 的 端 部 销 掉 一 些 金 属 ， 佑 计 需 要 切削 掉 的 
量 、 并 调节 车 床 进 给 切 到 多 余 的 部 分 ， 重 复 操作 ， 直至 使 摆 轮 
转动 平稳 ， 表 明 己 经 半 衡 . 


机 加 工 及 有 关 职 业 ”699 





8319-178 去 毛刺 工 
(DEBURRETNfI 掌 和 产业 设备 .未 归 他 类 者 ) 
DPT: 684 
GED: 3 SVP: 3 EC: I PA: L47 
去 除 经 过 机 械 加 工 的 钟表 零件 以 及 冲 上 让 的 或 手工 铸造 的 钟 
表 轮 上 的 毛刺 和 多 余 的 金属 。 
用 去 毛刺 刀具 和 手工 刮刀 去 除 主 炎 板 和 条 盒 轮 等 钟表 零 部 
件 工 轮 软 ， 助 条 和 四 本 上 的 毛刺 。 用 刍 思 或 小 型 手提 式 修 边 机 
去 除 钟表 齿轮 和 其 他 轮 件 上 多 余 的 金属 ， 或 者 用 手 滑 清除 掉 手 
工 铸造 的 钟表 部 件 上 的 浇 口 。 用 放大 镜 检 查 部 件 来 确保 毛刺 已 


8319 一 180” 硬 质 合金 刀具 工 
(CARBIDE-TOOL WORKER) (机 加 工 ， 焊 接 
和 锻造 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP: 4 EC: 16 PA: L47 
进行 以 下 一 项 或 儿 项 重复 性 操作 ， 来 制造 碳化 钨 便 质 合金 
镜 刀 刀具 ， 
照管 带 锯 和 圆 盘 饮 等 金属 句 床 ， 把 金属 棒 坯 切 成 规定 的 代 
寸 。 在 喷 砂 室内 对 金属 零件 进行 喷 砂 处 理 ， 以 备 轩 接 左 化 铂 便 
质 合 金 刀 头 。 装 上 和 和 印 下 转动 深 简 ， 使 铜 粉 涂 籼 在 刀具 锐 片 
上 。 把 镶 片 放 进 船形 盒 内 ， 然 后 把 它们 装 进 外 铜 炉 给 刀具 镶 片 
镀 铜 。 在 热处理 和 涂 散 过 程 中 照看 炉子 ， 并 在 处 理 后 从 炉 内 取 
册 。 把 镶 片 从 船形 盒 内 取出 ， 放 到 浅 盘 上 以 备 进行 下 一 步 的 作 
业 。 通过 磨床 的 进 给 、 照 看 和 外 件 等 作业 来 磨 削 硬 质 合 金 灸 
片 。 照 看 铣床 来 铣削 刀 杆 各 面 ， 以 便 放 人 硬 质 合金 灸 片 。 用 手 
工 淄 漆 刀 把 ， 并 将 其 放 在 磁性 板 上 干燥 。 用 电解 侵蚀 机 床 在 刀 
把 或 贸 片 上 刻 出 商标 ， 级 别 和 类 型 . 


8319-184 ”机 器 切 管 工 
(PIPE CUTTER, MACHINE) (机 加 工 、 焊 接 
和 和 锻造) DPT: 685 
GED: 2 SVP: 3 EC: I PA: H34 
照看 切 管 机 把 各 种 口径 的 管子 切 成 所 需 的 长 度 .。 
查阅 任务 单 ， 确 定 所 需 管 子 的 口径 、 数 量 和 长 度 . 在 原来 
的 管 坏 上 量 出 所 需 长 度 ， 并 打上 标记 。 用 手工 工具 把 管子 放 在 
机 记 上 ， 调 整 机 床 标尺 和 挡 块 。 扳 动 操纵 杆 ， 控 制 割 刀 把 管子 
切 成 一 定 长 度 。 在 切割 作业 中 ， 对 大 直径 的 管子 要 进行 润滑 。 
完成 加 工 任务 时 记录 切割 件 的 数量 和 花费 的 工时 。 用 手工 工具 
更 的 机 床上 磨损 的 刀具 。 
可 能 用 手提 式 麻 具 来 去 除 答 子 切口 处 的 毛刺 。 


8319-186 ” 切 边 机 看 管 工 
(TRIM-MACHINE TENDER) (弹药 ) 
DPT: 685 
弹壳 切 边 机 操作 工 
GED: 2 SVP: 3 EC: I3 PA: M4 
操纵 一 组 机 床 对 轻武器 子弹 党 和 弹 夹 壳 的 坯 件 进 行 切 边 ， 
使 其 达到 规定 的 长 度 。 
在 机 床 的 料 斗 内 装 满 轻武器 的 子弹 过 或 漳 夹 这 的 环 件 ， 用 
手工 工具 来 拧 转 防 松 螺母 和 止 动 螺丝 ， 以 便 调 整 卡 盘 和 进 给 冲 
头 ， 将 毛坯 件 切 成 规定 的 长 度 。 开 动机 床 ， 观 察 进 给 ， 切 削 利 





700 机 加 工 及 有 关 职 业 


顶 册 机 构 的 动作 ， 看 其 有 无 郑 错 。 用 手指 或 金属 丝 钩 移 走 阻塞 
件 。 检 查 切 边 后 工件 的 块 陷 ， 如 止 痕 、 毛 刺 或 划 伤 等 。 用 固定 
规 检 验 工件 是 否 符合 所 要 的 尺寸 。 在 台式 砂轮 机 上 刃 磨 刀具 。 

可 能 把 炮弹 壳 套 在 转动 的 芯 轴 上 上， 使 用 盘 形 切 刀 ， 转 动 横 
向 进 给 刀 架 的 手 轮 对 壳 口 进行 切 边 。 


8319--190 ” 钮 扣 修整 工 
(BUTTON FINISHER) (和 杂 类 产品 制造 ， 未 归 他 
类 者 ) . DPT: 684 
GED: 2 SVP: 2 EC: I PA: S47 

用 台式 钻床 和 磨床 对 塑料 钮 扣 钼 孔 和 腐 削 平面 . 

依 钮 所 试 样 决定 孔 的 位 置 和 间距 。 把 专用 钻头 插 进 钻床 来 
头 内 。 使 钮 扣 靠 着 导 板 放 好 ， 并 把 钮 扣 对 着 转动 的 钻头 以 压 送 
来 钻 孔 。 把 钮 扣 坯 料 插 进 磨床 槽 内 ， 使 砂轮 向 钮 扣 推 送 来 磨 削 
平面 。 

可 能 看 管 在 钮 扣 上 贸 嵌 金属 眼 孔 的 机 器 .。 


8319 一 194 ”轻便 钻机 钻 工 
(DRILLER, PORTABLE DRILL) (机 加 工 、 焊 
接 和 锻造 ) DPT: 684 
GED: 2 SVP: 2 EC: B56 PA: M47 

在 批量 生产 条 件 下 ， 用 轻便 钻机 沿 划 线 标记 在 金属 、 木 材 
或 塑料 等 材料 上 钻 锦 钉 孔 或 螺栓 孔 。 

用 中 心 冲 头 和 锤子 沿 划 线 冲 出 冲 眼 ， 以 引导 钻头 。 在 销 机 
夹 头 内 夹 紧 专 用 销 夹 对 工件 销 孔 。 用 电动 砂轮 机 磨 快 钻头 。 用 
贸 刀 、 丝 锥 或 埋头 钻 来 代替 钻头 对 孔 进 行 匀 扩 、 螺 纹 加 工 或 钻 
埋头 孔 ， 利 用 冲 子 使 两 结构 件 间 的 偏心 孔 重 新 对 准 . 

可 能 用 扳手 把 构件 用 螺栓 紧 固 在 一 起 。 


8319--198 ”眼镜 架 切 割 工 
(EYEGLASS~FRAME CUTTER) (科学 和 产业 
设备 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 684 
GED: 2 SVP: 2 EC: 1567 PA: 147 

用 回转 轴 切 刀 对 塑料 眼镜 架 进 行 开 槽 和 成 形 加 工 . 

使 架子 放 在 夹具 内 夹 紧 。 开 动机 床 ， 使 夹具 按 一 定 方向 在 
回转 的 刀具 四 周 移 动 ， 以 此 来 开镜 架 上 的 槽 。 把 架子 放 进 胎 具 
内 以 便 加 热 镜 架 的 搭桥 。 然 后 把 被 加 热 的 镜 架 放 在 另 一 胎 具 上 
压 成 规定 的 形状 。 对 着 刀具 操作 镜 架 的 搭桥 部 分 ， 把 它 切削 加 
工 成 规定 的 角度 ， 再 装配 鼻 架 。 选 择 切削 刀具 并 用 手工 工具 更 
换 机 床 的 切削 刀具 。 


8319-202 ” 键 切割 工 
(KEY CUTIER) (金属 制品 制造 ， 未 归 他 类 者 ) 
DPT: 686 
GED: 2 SVP: 2 EC: 15 PA: L47 
采用 仿 形 机 床 在 键 坏 上 切割 缺口 ， 使 其 与 所 仿 形 的 缺口 一 
致 。 
按照 原 键 的 尺寸 、 形 状 、 槽 或 标号 来 选择 坏 。 把 原 键 和 键 
坯 放 在 机 床 滑 座 的 虎 钳 上 并 靠 着 导 板 定位 。 转 动 杂 形 螺钉 ， 使 
原 键 和 键 坯 在 虎 钳 内 紧 固 。 开 动机 床上 的 圆 盘 刀 。 推 拉 水 平移 
动 的 机 床 滑 座 ， 使 原 键 的 缺口 边 对 着 机 床 的 固定 导轨 滑动 ， 同 
时 使 键 未 对 着 圆 盘 刀 移 动 ， 从 而 在 键 未 上 仿 形 切 出 原 键 的 缺 


口 。 从 虎 钳 上 外 下 两 键 ， 并 把 新 键 压 向 转动 的 钢丝 轮 出 ， 以 去 
除 毛刺 。 把 新 键 贴 着 原 键 以 校 验 他 的 缺口 。 


8319 一 206 ”机 加 工 车 间 助 手 

(MACHINE SHOP HELPER) (机 加 工 、 焊 接 和 

锻造 ) DPT: 684 

GED: 2 SVP: 3 EC: 156 PA: M34 

帮助 机 加 工 车 间 人 员 履 行 以 下 任何 日 常 机 加 工 车 间 的 职 

责 .。 
采用 吊 链 来 帮助 机 床 操作 工 提起 重 的 或 不 便 搬 动 的 工件 及 
机 床 附件 , .并 使 它 在 机 床上 定位 。 把 金属 碎 料 收 进 不 同 的 着 料 
箱 内 ， 以 便 回 收纳 锅 和 处 理 黑 色 金 属 。 刍 去 齿轮 和 阁 门 等 金属 
部 件 上 的 毛刺 。 用 溶剂 洗刷 部 件 ， 去 除 油 ， 灰 尘 及 金属 展 。 把 
研 料 同时 涂 在 零件 和 部 件 的 工作 配合 面 上 ， 以 此 来 研 配 球 接头 
和 阀门 等 组 装 件 。 通 过 以 下 方法 回收 机 床 内 的 切削 油 和 淘 滑 
油 : 把 油 从 机 床 储 油箱 内 打 入 桶 中 ， 再 把 油 从 桶 内 泵 到 离心 分 
高 器 。 该 分 离 器 能 清除 油 内 的 金属 悄 和 脏 物 ， 然 后 把 干净 的 油 
从 分 离 器 灌 进 油箱 。 在 工 位 间 搬 运 工件 。 把 金属 毛坯 或 加 工 好 
的 零件 进行 分 类 ， 并 把 它们 放 在 专用 的 架 上 或 把 零件 装 箱 。 用 
电 笔 在 工具 上 蚀刻 出 识别 号 码 。 清理 工作 区 ， 并 把 废料 桶 倒 
空 。 还 可 参看 职务 名 称 02 一 160 的 定义 。 


8319-210 烟斗 嘴 修 理工 
(SMOKING-PIPE-BIT FINISHER) ( 杂 类 产品 
制造 ， 未 妇 他 类 者 ) DPT: 684 
GED: 2 SVP: 2 EC: 167 PA: L47 
对 塑 料 和 硬 橡胶 烟 中 进行 钼 削 、 剃 前 和 打磨 。 
使 烟 嘴 在 钻床 的 夹 紧 装置 内 定位 。 对 硬 橡 胶 或 塑料 烟 嘴 钻 
所 需 尺 二 的 孔 。 把 烟 嘴 和 配件 放 在 夹具 内 ， 踩 动 踏 脚板 ， 把 装 
配件 压 进 烟 焉 的 端 部 。 对 着 打磨 轮 或 转动 的 刀 头 操作 烟 嘴 ， 以 
去 除 多 余 的 材料 。 打 磨 烟斗 把 和 烟 嘴 以 得 到 平滑 的 连接 。 
在 打磨 和 剃 前 过 程 中 能 用 夹 持 装 置 来 夹 持 烟 嘴 。 


8319-214 钮 扣 制 造 工 
(BUTTON MAKER) ( 杂 类 产品 制造 ， 未 归 他 类 
者 ) DPT: 68S 
GED: 2 SVP: 2 EC: 17 PA: L47 
作为 作业 班 的 一 员 ， 按 如 下 任何 几 项 职责 照看 一 组 机 床 对 
“ 非 金属 钮 扣 未 料 进行 切断 、 成 形 、 修 边 、 钻 孔 并 进行 表面 装 
饰 
把 塑料 棒 放 进 磨 削 型 圆 锯 内 定位 ， 推 动 操纵 杆 ， 使 锯 穿 过 
棒 料 ， 把 它 切 成 钮 扣 毛 坯 。 用 手工 推送 棒 料 作 顺 序 切 割 。 用 冷 
水 清洗 毛 坏 ， 并 用 高 心 式 脱水 机 或 转 简 脱 水 。 用 手 铲 使 钮 扣 坯 
料 装 进 机 床 料 斗 内 。 按 下 开关 ， 开 动 自动 机 床 ， 并 观察 与 送 进 
装置 相连 的 转动 卡 爪 上 毛坯 的 进 给 情况 。 该 装置 能 把 毛坯 传送 
到 切 前 刀具 和 钻头 工作 的 位 置 。 用 金属 丝 夹 把 堵塞 的 毛 坏 从 进 
给 滑 槽 内 取出 。 如 有 故障 ， 应 停止 操作 ， 并 通知 修理 工 。 当 料 
斗 被 装 满 时 ， 应 将 其 倒 空 ， 把 加 工件 个 入 较 大 的 箱子 内 ， 并 把 
料 斗 重新 装 在 机 床 出 料 口 的 下 面 。 用 扳手 印 除 和 更 换 磨损 的 刀 
具 和 钻头 。 


8319-299 ”其 他 金属 机 加 工 职业 





(OTHER METAL MACHINING OCCUPA. 
TIONS) 
本 残余 类 包括 未 归 他 类 的 金属 机 加 工 职业 。 例 如 调整 或 操 
作 特 殊 类 型 的 机 床 ， 进 行 特 殊 产 品 机 加 工 或 看 管 自动 带 控 机 床 
的 人 员 。 本 残余 类 定义 所 包括 的 典型 职业 例子 有 : 
凸轮 制造 工 〈 机 加 工 、 焊 接 和 锻造 ) 
立 式 组 合 加 工 中 心机 床 操作 工 〈 机 加 工 、 焊 接 和 锻造 ) 
钼 管 装 架 工 和 螺纹 加 工 机 床 进 料 工 (机 加 工 、 焊 接 和 锻造 ) 
手工 匀 孔 工 (机 加 工 、 焊 接 和 锻造 ) 
插 床 操作 工 《机 加 工 、 焊 接 和 锻造 ) 


833 一 一 金属 成 形 (机 加 工 除外 ) 职业 


本 子 类 包括 用 锻造 、 压 制 、 切 割 、 弯 曲 、 冲 切 、 剪 切 、 电 
焊 、 钢 焊 和 锡 焊 等 方法 ， 把 金属 零件 和 产品 按 规 定 尺 十 成 形 和 
连接 的 各 项 职业 。 其 工作 内 容 包括 : 工件 和 设备 的 测量 、 划 线 
和 调整 : 以 及 相应 的 配 装 和 维修 。 锅 炉 的 制造 、 安 装 及 检修 等 
职业 也 包括 在 本 子 类 之 内 。， 上 述 这 些 职业 分 为 以 下 几 个 细 类 : 

8330 金属 成 形 机 加 工 除外 职业 领班 

8331 锻造 职业 

8333 饭 金 工 

8334 ”金属 加 工 机 械 操作 工 ， 未 归 他 类 者 

8335 ”焊接 和 火焰 切割 职业 

8336 ”检验 和 金属 成 形 (机 加 工 除 外 ) 的 职业 

8337 ”锅炉 制造 工 、 钢 板 工 和 金属 结构 工 

8339 金属 成 形 (机 如 工 除外 ) 职业 ， 未 归 他 类 者 


8330 一 一 金属 成 形 (机 加 工 除外 ) 职业 领班 

如 职责 名 称 01-250 所 述 ， 本 细 类 包括 的 职业 涉及 监督 和 
协调 ， 从 事 于 用 银 造 ， 火 焰 切 割 、 剪 切 、 力 制 、 压 制 、 弯 典 、 
冲 切 等 方法 加 工 金属 零件 和 产品 ;以 及 用 电焊 、 钢 涯 ( 钱 炮 ) 
和 锡 焊 〈 软 焊 ) 连接 和 修补 零件 的 工人 的 工作 ， 





8330-110 ”锅炉 制造 工 、 钢 板 工 和 金属 结构 工 领班 
(FOREMAN, BOILERMAKERS, PLATERS 
AND STRUCTURAL METAL WORKERS) 
(金属 结构 、 金 属 板 及 装饰 性 金属 加 工 ) 
DPT: 138 
负责 监督 和 协调 从 事 锅炉 和 压力 容器 制造 组 装 、 安 装 和 
维修 的 工人 ; 及 在 工厂 对 储 钢 、 槽 、 船 和 其 他 以 钢板 、 管 、 
梁 、 和 铸件 等 金属 构件 的 原材料 。 进 行 加 工 和 组 装 零 部 件 的 工人 
( 细 类 8337) 
完成 职责 名 称 01-250 所 述 的 各 项 任务 。 
可 能 监督 从 事 某 一 特定 任务 或 加 工 某 一 特定 产品 的 工人 ， 
并 给 予 相 应 的 称谓 ， 如 : 
锅炉 制造 工 领班 
锅炉 修理 工 领班 
钢板 车 间 领 班 
钢 结 构 车 间 领 班 


8330-114 银 造 职业 领班 


机 加 工 及 有 关 职 业 701 


(FOREMAN, FORGING OCCUPATIONS) (机 
加 工 、 焊 接 和 锻造 ) DPT: 138 
监督 和 协调 用 锤 锯 、 压 制 、 型 锻 和 落 锤 自 造 等 工艺 ， 在 加 
热 或 不 加 热 的 情况 下 ,使 金属 零件 成 形 的 工人 的 工作 ( 细 类 
8331) 
完成 职责 名 称 01-250 所 述 的 职责 。 
可 能 监督 从 事 某 一 特定 任务 的 工人 的 工作 ， 并 给 予 相应 的 
称谓 ， 如 : 
锻造 车 问 领班 
热 卷 弹 筑 领 班 
制 钉 领班 





8330-118 金属 加 工 机 械 操 作 领 班 
(FOREMAN，METALWORKING-MACHINE 
OPERATORS, N.E.C) 《任何 行业 ， 未 归 他 类 者 ) 

DPT: 138 
监督 和 协调 从 事 调 整 和 操纵 动力 机 械 的 工人 。 通 常 在 工业 

性 生产 的 基础 上 ， 生 产 马 口 铁器 阵 、 家 具 、 门 、 轻 型 结构 的 杠 

架 和 箱 柜 等 零件 和 产品 ( 细 类 8334) . 

完成 职责 名 称 01 一 250 所 述 的 职业 

可 能 监督 从 事 某 项 特定 任务 的 工人 的 工作 ， 并 给 予 相应 的 
称谓 ， 如 : 

辊 轧 成 形 领班 





8330-122 ，” 板 金 工 领班 
(FOREMAN SHEET-METAL WOKKERS) 
(金属 冲 制 、 压 制 与 涂 数 ) DPT: 138 
监督 和 协调 从 事 管道 、 机 单 、 通 风 道 ， 百 页 窗 、 标 牌 和 各 
种 餐馆 设备 等 金属 薄板 制品 和 零件 的 制造 与 维修 的 工人 的 工作 
( 细 类 8333)。 
完成 职责 名 称 01 一 250 所 述 的 职责 。 
可 能 监督 和 协调 从 事 某 一 特定 任何 或 生产 某 一 特定 薄板 制 
品 的 工人 的 工作 并 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
铜 工 领班 
管道 工 领班 


8330-126 ”焊接 和 火焰 切割 职业 领班 
(FOREMAN, WELDING ANE FLAME CUT- 
TING OCCUPATIONS) (机 加 工 、 焊 接 和 锻 
造 ) DPT: 138 
监督 和 协调 用 电焊 、 钢 焊 ( 针 焊 ) 锡 焊 ( 软 焊 )、 铅 焊 和 
切割 设备 ， 对 钢铁 及 有 色 金 属 零件 和 结构 件 进行 连接 、 表 面 加 
工 、 切 割 或 其 它 加 工 和 维修 的 工人 的 工作 ( 细 类 8335) 。 
完成 职责 名 称 01 一 250 所 述 的 职责 。 
可 能 监督 和 协调 从 事 某 一 特定 任务 的 工人 的 工作 并 给 予 相 
应 的 称谓 ， 如 : 
铅 焊 领班 
焊工 领班 
电焊 管 厂 焊 工 班长 


8330-199 金属 成 形 职业 其 他 领班 (机 加 工 除外 ) 
(OTHER FOREMEN: METAL SHAPING 





702 机 加 工 及 有 关 职 业 


AND FORMING OCCUPATIONS，EXCEPT 
， MACHINING) 
本 残余 类 包括 金属 成 型 工作 中 未 归 他 类 者 的 领班 ， 其 职责 
是 监督 和 协调 操作 或 看 管 金属 加 工 机 械 而 从 事 栅栏 、 弹 簧 、 切 
割 工具 等 特殊 产品 生产 的 工人 的 工作 ; 或 监督 和 协调 从 事 对 金 
属 成 形 和 焊接 (机 加 工 除外 ) 进行 检验 和 测试 的 工人 的 工作 。 
本 残余 类 定义 所 包括 的 职业 名 称 的 典型 例子 是 : 
栅栏 制造 领班 〈 线 材料 品 ) 
金属 成 形 检验 工 领班 (任何 行业 ) 
弹簧 制造 领班 (金属 制品 制造 ， 未 归 它 类 者 ) 


8331 一 一 锻造 职业 
本 细 类 职业 包括 以 下 业务 : 在 锻 炉 或 加 热 炉 中 加 热 金属 ， 
用 手工 工具 或 操作 锻造 机 械 使 金属 成 形 。 业 务 范 围 也 包括 金属 
冷 机 加 工 成 形 。 


8331--110 模具 安装 工 
(DIE SETTER) (机 加 工 、 焊 接 和 银 造 ) 
DPT: 380 
锻造 机 械 调 整 工 - 
GED: 4 SVP: 7 EC: 15 PA: H347 
用 手工 工具 和 测量 仪器 调整 锻造 机 械 ， 如 锻造 机 、 压 印 
机 ， 落 锤 、 锻 轧 ( 辊 锻 ) 机 和 铀 粗 机 ， 
根据 图 纸 、 派 工 单 和 技术 规范 要 求 选 定 模具 。 用 吊车 和 手 
王 工 具 把 选 定 的 模具 安装 在 压力 机 和 镀 锤 的 锤 头 和 砧 座 上 ， 并 
对 准 、 国 定 。 为 铀 粗 机 安装 压 模 和 夹 持 模 并 调整 凸轮 使 模具 同 
步 。 把 辊 银 锻 模 安装 、 固 定 在 锋 力 机 辊 子 轴 上 的 自 定位 模 里 或 
定位 销 上 。 校 准 并 用 螺栓 安装 定位 夹具 和 定位 块 ， 使 输送 机 的 
速度 与 锻造 机 械 的 操作 和 加 热 炉 的 加 热 周 期 间 步 。 开 动机 器 并 
用 工件 样品 试车 以 验证 模具 的 安装 是 否 符 合 要 求 。 用 手推车 把 
模具 从 储存 场地 运往 加 工场 地 。 
可 能 帮助 制作 或 组 装 加 工 某 一 特定 锻件 所 需 的 模具 。 可 能 
专门 调整 某 种 锻压 机 械 并 给 予 相 应 的 称谓 ， 如 : 


落 锤 模具 工 
8331-114 答 工 
(BLACKSMITH) (机 加 工 、 焊 接 和 锻造 ) 
DPT: 361 
咎 锻 工 


GED: 3 SVP: 7 EC: 13567 PA: H457 

银 造 和 维修 各 种 金属 件 ， 如 工具 、 锻 铁 夹具 、 铁 链 、 农 具 
和 结构 零件 。 

用 焦炭 、 煤 、 煤 气 或 电 把 金属 工件 或 坯料 在 锻 炉 中 加 热 。 
用 锤子 、 夹 钳 、 秘 子 和 测量 工具 把 金属 工件 或 坯料 在 砧 子 上 
锤 、 冲 、 切 断 ， 使 之 按 规 定 尺 十 成形。 通过 加 热 ， 施 焊剂 和 锤 
打 ， 把 零件 锻 焊 在 一 起 。 设 计 胎 上 共和 夹具 ， 锻 制 专用 的 手工 工 
具 如 锤子 和 胡子 。 按 规定 的 工艺 对 工件 加 热 ， 在 铀 或 水 中 冷却 
或 在 空气 中 缓慢 冷却 ， 以 进行 回 火 ， 深 头 或 退火 等 热处理 。 用 
电动 砂轮 磨 锐 工 具 。 在 自打 过 程 中 指挥 助手 持 住 各 种 成 形 工 
有 具 ， 或 帮助 抬 起 或 夹 持 工件 。 

可 能 用 机 动 锤 锻 制 工件 。 可 能 用 电弧 焊 或 乙 快 焊 设备 切 
割 、 组 装 和 焊接 金属 零件 。 可 能 按 专 业 给 予 称谓 ， 如 ; 





农场 急 工 


8331 一 118 动力 锤 操作 工 


(POWER-HAMMER OPERATOR) (机 加 工 、 
焊接 和 锻造 DPT: 362 
锤 锻 工 ; 大 型 银 件 银 工 
GED: 3 SVP: 7 EC: 13567 PA: M457 
操作 使 用 开 式 模具 的 机 动 锤 或 压力 机 ， 锻 造 经 过 加 热 的 金 
属 坯料 。 
根据 派 (加 ) 工 单 的 图 表 或 技术 规范 选 定 模具 。 用 刻度 
尺 、 角 尺 、 量 规 和 手工 工具 把 模具 安装 、 校 准 并 用 螺栓 固定 在 
机 器 的 锤 头 和 砧 上 。 观 察 加 热 炉 内 金属 坯料 的 颜色 判断 是 否 达 
到 锻造 温度 ， 并 从 炉 内 取出 金属 坯料 。 开 动机 器 ， 调 整 机 动 锤 
或 压力 机 的 动作 ， 并 指挥 助手 在 机 器 的 砧 座 上 定位 及 翻转 金属 
坯料 。 用 尺 、 量 规 、 样 板 和 卡 钳 校 对 锻件 的 尺寸 。 
可 能 进行 金属 冷饮 。 可 能 在 锻造 大 型 工件 时 ， 指 挥 操纵 杆 
工 ， 控 制 机 动 锤 锤 头 打击 力 或 压 头 压 力 。 


8331--122 ” 落 锤 操作 
(DROP-HAMMER OPERATOR) (机 加 工 、 
焊接 和 锻造 ) DPT: 362 
锤子 工 


GED: 3 SVP: 6 EC: 13567 PA: H347 
操纵 使 用 闭 式 模具 的 落 锤 ， 以 银 造 金属 零件 。 

按照 加 工 单 的 技术 要 求 选 定 模具 并 用 刻度 尺 、 直 尺 、 角 
尺 、 厚 薄 规 ( 千 分 垫 )、 垫 片 和 手工 工具 把 它 安装 、 校 准 并 固 
定 在 机 器 的 锤 涉 和 砧 子 上 。 按 照 所 要 求 的 锤 头 打击 力 调 定 定 位 
块 或 控制 手柄 。 按 规定 的 数量 把 工件 放 在 加 热 炉 中 ， 加 热 到 所 
需 的 温度 。 把 工件 放 在 下 模 上 并 压 下 踏板 ， 同 时 使 锤 头 反复 打 
击 工件 ， 按 照 模具 的 形状 将 其 加 工 成 形 。 移 动工 件 使 之 穿 过 一 
系列 模具 ， 以 逐步 形成 最 后 的 形状 。 去 掉 成 品 锻件 的 毛刺 。 

可 能 旋 动 旋钮 ， 以 调整 自动 输送 机 喂 料 速度 。 输 送 机 可 自 
动 将 加 热 炉 中 加 热 后 的 毛坯 送 到 砧 子 的 附近 ， 并 把 成 品 工件 运 
走 。 可 能 指挥 助手 帮助 在 模具 上 翻转 坯料 ， 进 行 压 平 、 矫 直 、 
扭曲 、 成 形 、 拉 拔 、 铀 粗 、 劈 开 、 切 断 或 冲压 成 形 等 各 种 加 
工 。 可 能 按 所 使 用 的 锻 锤 的 不 同 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 

蒸汽 锤 操作 工 








8331 一 126 ”车 辆 弹 筑 修理 工 
(VEHICLE-SPRING REPAIRMAN) (汽车 ) 
DPT: 384 
GED: 3 SVP: 5 EC: 1356 PA: M347 
用 银 造 和 检修 设备 ， 修 理 汽 车 用 板 弹 筑 。 
用 千斤 项 抬 起 汽车 车 体 ， 用 手工 工具 拆 下 有 毛病 的 弹 得 。 
用 扳手 、 锤 子 和 和 瞩 于 拆 下 损坏 了 的 板 锡 片 。 用 尺 测量 断 弄 的 扳 
得 片 ， 从 仓库 中 领取 替换 用 的 板 簧 片 ， 或 者 用 火焰 切割 器 ， 或 
剪 切 机 从 金属 坯料 上 切 下 替换 用 的 板 簧 片 毛坯 ， 并 用 台式 砂轮 
机 将 端 部 磨 成 斜面 。 用 钻 庆 或 冲床 在 板 簧 上 钼 出 或 冲 出 螺栓 
孔 ， 把 主 赞 片 的 端 部 放 在 加 热 炉 中 加 热 软化 ， 并 用 阅 眼 成 形 工 
具 把 毛坯 端 部 弯 成 圆 眼 。 重 新 加 热 板 簧 片 ， 按 照 技 术 要 求 用 圆 
性 面 锤 把 它们 恋 成 弓形 。 按 照 技 术 要 求 把 板 簧 片 放 在 油 中 淳 火 
将 其 调 质 。 在 板 筑 片 之 间 放 人 浸透 石墨 的 衬 片 以 防 磨 擦 。 把 几 





片 板 答 片 用 螺栓 炎 紧 在 一 起 ， 并 用 力 套 上 讨 力 机 把 轴 套 压 和 人 弹簧 
略 眼 中 。 更 换 汽车 内 的 弹簧 


8331-130 锻造 操作 机 操作 工 
(FORGE-MANIPULATOR OPERATOR)- (机 
加 工 、 焊 接 和 锻造 》 DPT: 663 
GED: 3 SVP: 5 EC: I35 PA: L4567 
操纵 锻造 操作 机 ， 从 炉 中 取出 金属 未 放 在 锻压 机 或 锻 锤 的 
砧 子 上 并 翻转 锻 坯 。 
控制 操纵 杆 和 路 板 使 操作 机 沿 着 悬空 轨道 或 通 向 加 热 炉 的 
地 面 轨 道上 移动 ， 用 从 操作 室 伸 出 的 操作 臂 上 的 夹 钳 夹 住 工 件 
并 把 它 送 往 压力 机 或 锻 锤 。 操 纵 攀 作 臂 控制 杆 把 工件 放 在 砧 子 
或 模具 上 ， 并 按照 锻造 工 的 口令 和 手势 在 锻造 过 程 中 翻转 和 移 
动工 件 。 当 银 件 放 在 模具 或 砧 子 上 之 后 ， 示 意 锻 工 和 锻 锤 操作 
工 开动 . . 


8331-134 ”无 砧 座 锤 操作 工 
(IMPACT-HAMMER OPERATOR) (机 加 工 ， 
焊接 和 锻造 ) DPT: 682 
对 击 锤 操作 工 
GED: 3 SVP: 5 EC: 13567 PA: H47 

操作 甲 式 或 立 式 无 砧 座 锤 ， 用 两 个 相对 运动 的 锤 凑 ， 同 时 
锻 打 由 夹具 夹 接 在 两 个 锤 头 之 间 的 金属 工件 。 

用 直 尺 、 角 尺 、 垫 片 ， 厚 薄 规 和 手工 工具 把 规定 的 模具 校 
准 ， 并 用 螺栓 固定 到 锤 涉 上 。 观 察 工件 的 颜色 ， 当 已 达到 锻造 
温度 时 ， 把 它 从 加 热 炉 中 取出 ， 并 用 吊车 把 它 放 在 夹具 中 。 转 
动手 柄 ， 调 节 打 击 和 锤 头 的 行程 ， 并 使 两 个 锤 头 同步 运行 。 用 
量规 或 样板 测量 完工 工件 ， 以 验证 是 否 达 到 要 求 。 


8331-138 锻压 机 操作 工 
(FORGING-PRESS OPERATOR) (机 加 工 、 焊 
接 机 锻造 ) DPT: 682 
锻造 机 械 操作 工 
GED: 3 SVP: 5 EC: 13567 PA: H47 
操纵 使 用 闭 式 模具 的 压力 机 生产 金属 很 件 。 
根据 加 工 单 的 技术 要 求 ， 用 直 尽 、 角 尺 、 垫 片 、 厚 薄 规 和 
手工 工具 把 所 需 的 模具 安装 校准 并 用 螺栓 圆 定 在 压力 机 的 锤 头 
和 砧 子 上 。 旋 动 旋钮 以 调 定 锤 头 的 压力 和 行程 。 当 工件 的 颜色 
表明 已 达到 锻造 温度 时 ， 用 夹 钳 把 工件 从 炉 中 取出 并 放 在 模具 
上 。 压 下 踏板 或 操纵 杠杆 使 锤 头 压 下 ， 使 工件 在 模具 中 成 形 。 
可 能 使 工件 通过 一 系列 的 模具 从 而 逐步 加 工 成 合格 的 零 
件 。 


8331 一 142 ” 锻 轧 机 操作 工 
(FORGING-ROLL OPERATOR) (机 加 工 、 
焊接 和 银 造 ) DPT: 682 
滚 锻 工 
GED; 3 SVP: 5 EC: 13567 PA: M47 
操纵 锻 轧 机 ( 辊 锯 机 ) 对 金属 棒 料 扳 长 或 成 形 : 
用 板 手 将 两 个 半圆 柱 体 模 装 在 两 个 相对 的 轧辊 上 。 用 直 
尺 、 刻 度 尺 和 手工 工具 把 定位 块 用 螺栓 固定 在 机 器 上 。 当 炉 内 
工件 的 颜色 表明 已 达到 锻造 温度 时 ， 用 夹 错 把 工件 从 炉 中 取 
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出 ， 放 在 工作 台 上 a 把 工件 推 信 模具 的 开口 ， 诗 下 踏 扳 ， 使 模 
有 具 转 动 ， 将 金属 坯料 紧 扣 在 环形 型 槽 中 ， 使 其 在 模具 间 滚 讨 。 
移动 工件 使 其 通过 模具 上 和 逐渐 变 小 的 型 槽 ， 从 而 将 工件 钼 造成 
规定 的 形状 : 用 量规 或 刻度 尺 检查 工件 尺寸 是 否 达到 缆 求 。 


8331-146” 制 大 钉 机 操作 工 
(SPIKE-MACHINE OPERATOR) (机 加 工 、 
焊接 和 锻造 ) DPT: 662 
GED: 3 SVP: 5 EC: 13567 PA: M457 
操纵 机 器 ， 把 加 热 后 的 钢 条 锻 制 成 用 于 船舶 和 和 铁路 的 大 钙 
子 。 
用 直 尺 、 手 工 工 个 和 吊 链 ， 按 照 技 术 蓝 求 为 锻 锤 安装 各 调 
整 成 形 模 、 挤 讨 模 和 定位 块 。 开 动 ( 制 ) 大 杀机， 指挥 制 钉 机 
暇 料 工 ， 把 加 热 后 的 铀 条 ， 送 进 机 器 的 喂 料 锟 ， 并 观察 铃 造 操 
作 的 情况 。 用 夹 钳 夹 住 样品 钉子 ， 观 察 头 部 形状 ， 用 量规 测量 
钉子 的 尺寸 ， 以 验证 是 否 达 到 此 求 。 操 纵 控 制 杆 或 床下 踏板 ， 
把 不 成 形 的 箱子 和 无 用 的 料 头 排 人 废料 箱 。 更 换 和 修理 机 器 及 
送料 系统 的 破损 零件 。 
可 能 调整 和 控制 钢 条 加 热 炉 的 温度 。 


8331-150 ”子弹 头 丸 型 锋 机 调节 工 
(BULLEI-SWAGING-MACHNE ADJUSTER) 
(机 加 工 、 焊 接 和 锻造 ) DPT: 380 
弹头 型 模具 安装 工 
GED: 3 SVP;4 EC;15 PA: M347 
调整 自动 机 ， 把 铅 块 压制 成 枪弹 丸子 弹头 形状 。 
给 机 器 安装 并 校准 成 型 模具 和 冲 头 。 用 手工 工具 和 量规 调 
定 冲 头 的 行程 和 速度 ， 调 定 自 动 喂 料 和 排 料 机 构 。 开 动机 侨 锻 
造 铅 弹 样 品 ， 以 验证 机 器 的 调整 是 杏 合 乎 要 求 。 检 验 制 成 的 产 
品 是 否 有 可 见 的 缺陷 ， 如 枪弹 丸 头 部 和 尾部 是 否 走样 ， 有 无 缺 
口 和 划 伤 ， 用 固定 量规 检查 外 形 和 尺寸 。 用 天 半 称 量 样品 的 重 
量 是 否 符合 要 求 ， 用 砂 布 打 光 模具 。 用 浊 壶 为 机 械 加 润滑 浊 。 
用 水 、 油 和 化 学 原料 为 润滑 系统 配制 肥皂 水 。 


8331-154 自动 螺栓 机 操作 工 
(BOLT-MACHINE OPERATOR,AUTOMATIC) 
《线材 产品 ) DPT: 682 
GED: 3 SVP: 4 EC: 15 PA: M47 
操纵 一 台 或 多 台 自 动机 ， 把 线材 或 棒 材 切断 、 铀 头 、 修 
整 、 打 尖 、 滚 丝 以 制 成 螺栓 。 
用 板 手 、 直 尺 和 量规 为 机 器 安装 所 需 的 模具 。 用 吊车 把 线 
盘 放 在 卷轴 上 ， 或 把 棒 料 的 一 端 插 和 人 机器。 把 钢丝 一 端 通过 矫 
直 辊 并 使 其 顶 在 机 器 的 定位 块 上 。 开 动机 器 制造 样品 螺栓 。 用 
量规 测量 样品 并 调节 模具 ， 使 产品 达到 规定 的 尺寸 。 
可 能 调整 和 操纵 机 器 以 减 小 锯 制 螺栓 毛坯 杆 部 ， 准 备 滚 丝 
并 从 螺栓 坯 头 部 切除 多 余 的 金属 。 


8331-158 ”大 号 铅 弹 型 锻 机 操作 工 
(BUCKSHOT-SWAGE OPERATOR) (机 吉 
工 、 焊 接 和 锻造 ) DPT: 682 
GED: 3 SVP: 4 EC: 15 PA: M47 
操纵 几 台 机 器 把 铅 坯料 压制 成 猎枪 漳 。 
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用 手工 工具 拆卸 和 更 换 模 具 、 冲 头 、 四 模 ， 调 整 顶 杆 、 送 
料 叉 和 定位 块 。 用 勺子 从 运 料 箱 中 把 铅 坯料 送 入 料 斗 。 开 动机 
器 ， 观 察 操作 。 用 铅 弹 量规 测量 型 锯 样 品 的 直径 ， 用 天 平 称 量 
样品 的 重量 ， 以 确定 是 否 符 合 技术 要 求 。 把 子弹 在 千 分 表 下 滚 
动 ， 以 验证 圆 度 。 松 开 螺 栓 、 固 定 螺 丝 和 止 动 螺母 ， 经 反复 试 
验 ， 调 整 冲 头 和 模具 的 位 置 ， 以 生产 出 符合 要 求 的 铅 弹 。 


8331--162 ”人 锥 头 机 操作 工 
(HEADER-MACHINE OPERATOR) (机 如 
工 、 焊 接 和 锻造 ) DPT: 682 
GED: 3 SVP: 4 EC: 13567 PA: H47 

操纵 徽 头 机 ， 通 过 弯曲 、 偏 移 和 铀 头 ， 把 锡 棒 或 线材 制 成 
螺栓 、 锦 钉 等 产品 。 

用 直 尺 、 千 分 尺 和 手工 工具 为 机 器 按 装 切断 工具 和 模具 ， 
调整 机 器 的 凸轮 、 导 轨 和 定位 块 。 当 金属 坯料 的 颜色 表明 已 达 
已 达到 锻造 温度 时 ， 用 夹 错 把 它 从 炉 中 拉 出 。 把 坯料 的 一 端 插 
人 自动 喂 料 机 构 并 开动 机 器 。 用 千分尺 和 调 好 的 量规 检查 工件 
是 否 符 合 要 求 。 把 金属 坯料 顶 在 定位 块 上 ， 或 放 在 模具 上 ， 压 
下 踏板 ， 逐 个 制造 产品 。 

可 能 锻造 未 被 加 热 的 金属 坯料 。 可 能 操纵 带 有 模具 的 机 器 
为 螺栓 头 开 档 、 切 口 。 可 能 按 所 锻造 的 产品 或 所 使 用 的 锻造 机 
器 类 型 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 

螺栓 微 头 机 操作 工 

冷 铀 头 机 操作 工 


8331-166 ”螺母 成 形 工 
(NUT FORMER) (机 加工 、 焊 接 和 锻造 ) 
DPT: 682 
GED: 3 SVP: 4 EC: I5 PA: M4 
操纵 一 台 或 多 台 自 动机 器 ， 把 加 热 后 的 或 冷 的 金属 标 或 金 
属 带 眷 经 剪 切 ， 或 形 和 冲 孔 制 成 螺母 毛坯 
用 扳手 、 直 斥 、 锤 子 和 量规 为 机 器 安装 冲 、 前 模具 。 把 喂 
料 卷 简 上 的 带 卷 的 一 端 穿 过 校 直 辊 并 使 其 巴 在 机 器 的 定位 块 
上 ， 或 用 手 或 夹 钳 把 棒 料 排放 在 模具 之 间 ， 开 动机 器 ， 观 察 喂 
料 操作 ， 或 把 棒 料 放 在 模具 上 。 用 量规 测量 螺母 毛坯 ， 并 调整 
模具 使 工件 符合 所 要 求 的 尺寸 。 
可 能 调节 感应 电炉 或 煤气 炉 以 加 热 坯 料 。 


8331-170 ” 铁 粗 机 操作 工 : 
(UPSETTING-MACHINE OPERATOR)( 机 
加 工 、 焊 接 和 锻造 ) DPT: 682 
铂 锻 工 
GED: 3 SVP: 4 EC: 13567 PA: H47 
操纵 装 有 水 平 锤 头 和 夹具 和 闭 式 模具 的 锻造 机 ， 使 加 热 了 
金属 棒 料 的 端 部 变 粗 。 
用 直 尺 、 角 尺 和 扳手 将 所 规定 的 模具 和 邮轮 对 准 并 用 螺栓 
因 定 在 机 器 上 。 当 坯料 的 颜色 表明 已 达到 锻造 温度 时 ， 用 夹 钳 
或 吊车 把 它 从 炉 中 取出 并 放 在 夹具 上 ， 一 端 则 顶 在 定位 块 上 . 
压 下 踏 扳 ， 以 合 上 夹具 并 开动 落 锤 ， 把 坯料 的 端 部 挤 入 夹具 的 
型 腔 。 移 动工 件 使 其 穿 过 一 系列 模具 ， 按 技术 要 求 ， 逐 步 成 形 
用 规定 的 量规 检查 锻件 的 尺寸 。 
可 能 用 不 加 热 的 金属 坯料 进行 加 工 。 


8331-174 ” 钢 丸 匆 头 机 操作 工 
(HEADER OPERATOR, STEEL SHOT) (机 加 
工 、 焊 接 和 锻造 ) DPT: 682 
GED: 3 SVP: 3 EC: 15 PA: M47 
操纵 一 组 机 器 ， 用 成 卷 的 钢丝 制造 气枪 子弹 。 
用 手工 工 个 安装 半 模 使 钢丝 端 部 形成 球状 。 松 开 固 定 螺丝 
和 站 动 螺 母 ， 调 整 切断 工具 、 锤 头 行程 和 喂 料 杆 ， 使 它们 同 
步 。 把 钢丝 穿 过 矫 直 辊 机 喂 料 装置 送 往 锤 头 。 按 下 开关 ， 开 动 
机 器 ， 观 察 操作 有 无 故障 。 用 千分尺 测量 子弹 的 尺寸 是 否 符合 
要 求 。 用 台式 砂轮 机 把 切断 工具 磨 锐 成 形 。 


8331--178 ” 扳 策 制作 工 


(LEAF-SPRING MAKER) (金属 制品 制造 ， 未 
归 他 类 者 ) DPR: 684 
弹 血 成 形 工 

GED: 3 SVP: 3 EC: 13567 PA: M47 

作为 班组 的 成 员 履 行 下 列 任 何 职责 : 为 汽车 板 弹 簧 制作 板 
簧 片 。 

用 剪 床 和 冲压 机 切 下 一 定 长 度 的 板 筑 片 坯料 ， 并 在 所 有 板 
簧 片上 冲 中 心 孔 。 用 人 力 把 板 簧 片 放 在 自动 加 热 炉 的 输送 机 
上 ， 以 加 热 板 簧 片 坯料 的 端 部 。 从 炉 中 取出 板 簧 片 坯料 ， 在 连 
续 操 作 的 压力 机 上 将 板 簧 片 端 部 拔 梢 ， 并 在 某 些 板 簧 片 端 部 冲 
孔 。 在 炉 中 加 热 主 弹簧 片 的 端 部 ， 并 用 锻压 机 压制 端 部 圆 眼 。 
用 夹 钳 把 板 簧 片 摆 成 一 套 ， 并 放 在 下 模 上 ， 压 下 踏板 或 推动 操 
纵 杆 ， 使 上 下 模压 紧 ， 形 成 一 套 压 弯 的 板 赞 片 ， 并 自动 地 放 人 
油 中 冷却 、 回 火 。 

可 能 用 手工 工具 安装 成 形 机 上 下 模具 。 可 能 在 炉 中 加 热 板 
筑 片 ， 用 手工 成 形 。 可 能 用 炉子 和 机 动 狂 返修 有 毛病 的 板 得 
片 。 


8331 一 182 ”操纵 杆 工 
(LEVERMAN) (机 加 工 、 焊 接 和 锻造 ) 
DPT: 685 
GED: 2 SVP: 4 EC: 1356 PA: M47 
看 管 机 动 锤 和 压力 机 锻 制 金属 坯料 。 
按照 机 动 锤 操 作 工 所 给 的 信号 ， 操 纵 控制 杆 ， 控 制 锤 头 或 
压力 头 的 打击 频率 和 打击 力 以 使 锻件 成 形 。 用 油 壶 和 黄油 枪 润 
滑 活塞 杆 运动 的 零件 。 
可 能 帮助 其 他 组 员 用 人 力 或 吊车 装 、 匈 、 摆 放 原 材料 。 可 
能 喷气 清理 下 模 中 的 氧化 皮 ， 并 把 废料 铲 送 人 废料 斗 。 


8331 一 186 ” 热 卷 弹 策 工 
(COILER, HOT-WOUND SPRINGS) (金属 制 
品 制造 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 682 
GED: 2 SVP: 3 EC: 1I36 PA: H47 
操纵 机 器 ， 用 加 热 的 钢 棒 料 卷 制 重型 螺旋 弹 赞 . 
用 手工 工具 在 机 器 上 安装 符合 毛坯 直径 ， 弹 簧 直径 ， 弹 簧 
长 度 和 节 距 的 芯 轴 ， 丝 杠 和 模具 。 用 夹 钳 把 热 樟 料 的 引入 端 放 
人 夹具 。 压 下 踏板 使 夹具 夹 紧 棒 料 端 部 并 开始 缠绕 .用 夹 钳 夹 
住 弹簧 的 另 一 端 ， 引 导 它 通过 模具 以 防止 扭曲 。 
可 能 在 卷 制 重 而 长 的 棒 料 时 指导 助手 的 工作 。 








8331 一 190 子弹 头 切 割 成 形 工 
(BULLET CUTTER AND FORMER) (机 加 
[焊接 和 锻造 ) DPT: 635 
GED: 2 SVP: 3 EC: I5 PA: M347 
管理 日 动机， 将 铅 丝 切 成 料 块 并 模 锯 成 用 丁 小 型 武器 弹药 
的 于 弹头 (枪弹 刀 )。 
把 成 头 的 错 经 安 让 在 机 器 |、 并 引 欠 丝 通 过 滑轮 ， 穿 过 综 
司 装 请 审 拉 料 辊 地 引 问 切 天 机， 用 赶 锥 和 扳手 松 片 紧 定 螺丝 ， 
调节 切割 刀 的 冲程 并 改变 料 块 的 长 度 。 开 动 切 割 机 ， 观 察 其 拘 
作 有 无 故障 。 倒 空 或 更 换 料 块 ( 段 ) 收集 箱 。 给 锻造 机 的 料 斗 
法 略图 柱 形 铅 料 磊 。 按 下 开关 ， 下 动机 器 ， 并 观察 喂 料 成 形 
排 料 等 机 构 的 操作 有 无 故障 。 当 出现 故障 时 通知 调节 工 。 检 查 
成 蔓 拖 弹 有 无 缺陷 和 划 伤 ， 用 天 站 和 半 定 量规 检查 成 曲子 弹 的 
重量 ， 形 状 和 尺寸 。 按 预定 的 比例 把 油 和 煤油 混合 并 将 它 省 人 
机 器 酒 池 以 润滑 铅 丝 和 铅 块 。 招 成 箱 的 成 品 子弹 头 搬 起 码 放 在 
货 ( 储 料 ) 底盘 上 。 
可 能 对 机 器 作 些 小 的 调节 ， 如 用 手工 工具 更 换 损 坏 的 模 
其 。 可 能 清理 深 兆 简 ， 以 修 光 棱角 和 清理 料 块 。 




















8331-194 锻压 机 看 管 工 
(FORGING-PRESS TENDER) (机 加 工 ， 焊 接 
利 [锻造 ) DPT: 685 
锻压 机 司机 
GED: 2 SVP: 3 EC: 135 PA: M47 
在 管 牛 产 金属 锻件 的 闭 式 模具 讨 力 机 。 
负责 装 炉 并 调 定 合适 的 炉 温 。 当 炉 内 工件 的 颜色 表明 己 达 
刘 锻 造 温 度 时 ， 有 几 炎 钳 把 工件 从 妨 中 取出 ， 放 在 下 模 上 。 操 纵 
控制 杆 将 锤 头 下 讨 使 金属 按 模 入 成 几 。 用 类 钳 移 动工 件 使 其 通 
过 …… 系 列 模 志 连 步 成 形 ， 拘 纵 控制 杆 ， 使 球 料 征 从 模 县 中 项 出 
或 蝇 工 件 。 
可 能 为 卜 力 机 作 准 备 工作 。 并 进行 一 些小 修 ， 如 加 油 或 更 
换 气 生 密封 填料 。 可 能 做 每 天 的 生产 纪录 。 


8331 一 198 ”锻造 助手 
(FORGE HELPER) (机 加 工 ， 焊 接 和 锻造 ) 
DPT: 686 
锻 工 助手 
GED: 2 SVP: 3 EC: I356 PA: H347 
协助 锻造 金属 产品 ， 完 成 上 列 任何 工作 。 

从 二 其 库 领 取 工 共 如 定位 块 ， 锤 锻 模 具 。 用 锯 把 金属 切 成 
预定 的 尺寸 。 用 解 车 把 棒 料 、 短 坯料 或 大 方 环 送 入 炉 内 ， 点 燃 
加 热 炉 ， 调 季 探 制 往 ， 以 调整 妨 温 。 用 类 钳 从 炉 中 取出 工件 ， 
放 在 砧 子 上 或 机 动 锤 下 面 。 用 吊车 和 扳手 抬 起 模具 把 它 轩 定 在 
机 器 上 。， 用 大 锤 打 击 放 在 砧 席 中 的 成 彤 模具 上 的 工件。 用 来 
钳 、 帅 车 或 手推车 在 加 热 燥 、 锻 锤 、 切 边 机 和 堆 料 场地 等 工作 
场记 之 问 和 运送 工 件 。 用 钢 删 ， 通 气 软 管 、 铂 、 锤 子 和 瑟 子 清除 
工件 上 和 模 共 里 的 氧化 皮 。 用 移动 式 或 加 定式 砂轮 机 打 麻 成 而 
工作 的 表面 ， 用 人 力 或 手推车 为 货 揣 装 料 ， 给 输送 机 合 料 。 清 
尝 和 润滑 机 器 。 对 废料 进行 分 类 以 便 重 加 工 。 用 刷子 、 铲 子 、 
提 半 清除 银 机 上 的 灰尘 。 另 多 职务 名 称 02-160 行 的 定义 。 

可 能 按照 所 协助 的 工人 或 完成 的 工作 给 予 相应 称谓 ， 如 ; 
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落 锤 工 助手 
大 锤 工 
匆 粗 工 助 手 


8331-202 ”机动 锤 操作 工 助手 
(POWER~-HAMMER-OPERATOR HELPER)( 
机 加 工 、 焊 接 和 锻造 ) DPT: 687 
GED: 2 SVP: 3 EC: 1356 PA: H467 

帮 有 勘 使 用 机 动 锤 或 装 有 开 式 模具 的 床 力 礼 ， 将 如 热 后 金 几 
锻造 成 形 。 

用 类 钳 从 加 热 炉 中 取出 工件 放 在 锻 锤 的 砧 子 上 并 按照 指示 
翻转 工件 。 在 锻造 过 程 中 用 压缩 空气 或 钢 岂 清 除 工 件 和 售 子 上 
的 氧化 皮 。 另 见 职务 名 称 02 一 160 的 定义 。 

可 能 帮助 锻造 术 加 热 的 金属 。 


833] 一 206” 制 杀机 看 管 工 
(NAIL-MAKING-MACHINE TENDER) ( 线 
材 产 咒 DPIT: 685 
GED: 2 SVP: 2 EC: {5 PA: M47 

管理 自动 机 ， 把 金属 丝 切 断 ， 成 形 为 规定 尺寸 的 钉子 。 

用 人 力 或 用 手推车 ， 把 成 卷 的 钢丝 从 堆 料 场 运往 机 器 所 在 
地 。 用 人 力 或 用 吊车 把 成 卷 的 钢丝 放 存 制 杀 机 的 杆 上 。 引 钢丝 
穿 过 矫 直 辊 和 喂 料 机 构 送 到 模板 的 慌 中 。 用 扳手 紧 定 辊 子 蝶 栓 
或 导向 块 以 调整 钢丝 的 咀 入 。 按 下 按钮 开动 机 器 ， 晶 测 所 制 成 
的 钉子 有 无 缺 聊 ， 如 毛刺 或 变形 。 用 开口 量规 或 千分尺 测 量 样 
晶 钉 子 ， 并 把 出 现 的 偏差 通知 调整 工 。 从 机 器 的 出 料 口 搬 走 已 
经 装 满 的 料 盘 ， 并 把 钉子 倒 人 储 料 容器 。 

可 能 做 生产 记录 。 


8331-210 制 大 钙 机 加 料 工 
(SPIKE-MACHINE FEEDER) (机 加 工 ， 焊 接 
和 锻造 ) DPR: 666 
GED: 2 SVP: 2 EC: 13567 PA: M457 
把 加 热 后 的 棒 料 送信 机 器 锻 制 大 钉子 。 
通知 其 他 工人 把 加 热 的 棱 料 从 炉子 开口 端 推出 。 用 夹 钳 六 
住 棒 料 推 人 机 器 的 咀 料 辊 。 观 察 棒 料 的 颜色 ， 如 果 棒 料 还 木 达 
到 锻造 温度 ， 应 通知 制 钉 机 操作 工 。 帮 助 机 器 操作 工 ， 用 手工 
工具 安装 模具 ， 调 节 定 位 块 和 维修 机 器 。 


8333 一 一 板 金工 

本 细 类 职业 包括 以 下 业务 : 制造 和 修理 板 金 零件 或 板 金 产 
品 ， 如 其 水 模 ， 通 风 管 ， 防 护 香 ， 挡 水 板 ， 标 牌 以 及 餐馆 设备 
和 运输 设备 的 零件 ， 其 工作 包括 : 绘制 异型 的 图 样 ， 为 样板 划 
线 (放样 ) 以 及 使 用 金属 成 形 手 工 工 其 和 手工 操作 的 机 械 如 弯 
板 机 、 剪 切 机 和 辊 轧机 等 ， 对 注 饥 板 、 薄 铜板 、 注 铝板 ， 扫 铁 
皮 ( 镀 锌 ) 、 马 口 铁 (外 锡 ) 或 其 他 金属 游 概 进行 测量 剪 切 
成 形 、 弯 曲 、 锡 焊 、 铜 焊 、 锦 接 和 卷 边 等 加 工 ， 使 用 动力 操作 
的 金属 加 工 机 械 并 在 工业 性 生产 的 基础 上， 从 事 劳 动 的 金属 加 
工 机 械 操作 工 归 入 细 类 8334。 金 属 板 屋顶 工 灿 入 细 类 8787. 


8333 一 110 加 热 设 备 样品 制造 工 
(MODEL MAKER，HEATING APPPRATUS) 
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(金属 制品 制造 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 261 
GED: 4 SVP: 8 EC: 1 PA: M347 
设计 、 加 工 ， 装 配 和 组 装 零 部 件 以 制作 加 热 设备 样品 ;如 
油 炉 ， 煤 气 炉 ， 散 热 器 ， 风 扇 和 通风 装置 。 
检查 图 纸 ， 利 用 对 现 有 设备 的 了 解 和 经 验 ， 确 定 能 否 制造 
新 产品 。 利 用 有 关 吉 热 设备 的 知识 和 板 金工 艺 的 经 验 ， 绘 制 样 
机 堆 件 的 设计 草图 和 工程 图 。 用 金工 手工 工具 和 机 动工 具 划 
线 ， 做 标记 并 切 下 零件 。 用 手工 具 和 机 动工 具 把 所 有 的 零件 装 
配 和 组 装 成 样机 ， 将 样机 送 给 公司 领导 ， 讨 论 生 产 的 可 行 性 、 
提出 的 生产 进度 表 和 估算 的 成 本 。 


8333--114 ” 铜 工 
(COPPERSMITH) (人 金属 冲 制 压制 与 涂 数 ) 
DPT: 281 
GED: 4 SVP: 8 EC: 156 PA: H2347 

用 铜 管 薄 铜 与 黄 铜板 和 其 他 有 色 金 属 管 料 和 薄板 料 ， 经 划 
线 ， 切 割 ， 完 曲 、 成 形 和 连接 制 成 管子 段 、 管 子 配件 、 槽 、 饼 
及 其 零件 。 

按照 管件 组 装 图 作 全 尺寸 地 面 放样 或 制作 样板 。 在 弯 管 平 
台 上 装 上 金属 骨架 用 作 弯 曲 、 成 形 和 连接 组 装 的 导向 装 件 置 。 
用 手工 工具 或 车 间 机 械 切 断 管子 ， 并 在 管内 填 人 砂子 、 松 香 或 
其 他 材料 以 防 在 弯 管 时 管 壁 塌 扁 (起 皱 )。 用 喷 灯 将 管子 加 热 
使 金属 变 软 以 便 在 用 弯 管 机 或 手工 次 管 时 使 外 直径 处 材料 可 以 
“种 长 ， 内 真 径 处 可 以 压缩 。 在 管子 端 部 锡 焊 铜 焊 法 兰 。 用 扩 口 
工具 和 手 棺 把 管 口 扩 为 锥 口 或 刺 叭 口 。 把 管子 弯 成 加 热 回 和 蒸 
发 器 等 设备 所 用 的 盘 管 。 运 用 几何 知识 在 板 样 上 划 出 图 形 和 样 
板 。 用 手工 工具 ， 煤 气 喷 灯 及 压力 机 剪 切 机 等 车 间 机 械 ， 对 板 
料 进 行 弯曲 、 锤 打 、 碰 击 、 刮 前 和 在 平 以 加 工 成 伸缩 接头 
饶 、 盖 、 单 和 风 饶 等 零件 。 经 热 熔 焊接 、 锦 接 、 锡 焊 、 铜 焊 制 
成 成 品 零 件 。 把 零件 浸入 锡 和 销 的 熔融 混合 液 中 镀层 以 防腐 
蚀 、 电 健 和 电解 .进行 静水 压 试 验 ， 以 检查 加 工 过 的 管子 ， 锅 
炉 或 镀 子 是 否 油 漏 。 安 装 船上 的 铜 管线 ， 


8333-116 ”精密 件 冷 作 工 
(PRECISION METAL FABRICATOR) ( 金 
属 冲 制 压 制 和 涂 数 ) 
按照 用 户 要 求 制造 精密 的 薄 铁 皮 制 品 和 零件 ， 如 电子 设备 
的 机 座 和 机 壳 ， 航 天 用 零 部 件 ， 医 院 设备 和 餐馆 设备 等 。 
研究 和 思考 用 户 的 图 纸 ， 以 确定 如 何 满足 零件 的 加 工 要 
求 ， 确 定 弯曲 的 允 差 ， 以 及 与 其 他 组 装 件 的 间隙 和 配合 。 确 定 
零件 的 剪裁 、 成 形 、 精 整 和 组 装 等 工序 的 顺序 。 提 出 材料 清单 
以 便 订购 金属 原料 和 五 金 件 。 领 到 材料 ， 按 照 图 纸 和 技术 条 件 
进行 零件 放样 ， 并 送 往 剪 床 看 管 工 把 坯料 按 每 个 加 工 项 目的 规 
定 尺 寸 进行 剪 切 。 在 加 工 过 程 中 为 下 一 遵 工 序 ， 如 切割 、 冲 
孔 、 切 口 、 弯 曲 、 成 形 或 焊接 等 划 好 标记 。 在 加 工 和 装配 的 每 
一 阶段 ， 用 游标 卡尺 、 卡 错 、 平 板 、 千 分 尺 、 直 尺 、 角 尺 、 量 
角 器 或 其 他 测 最 仪器 检查 机 器 的 调整 零件 的 尺寸 、 槽 口 、 
孔 、 安 装 面 与 托 架 等 的 相对 位 置 以 保证 不 超过 公差 。 在 把 组 装 
好 的 产品 送 往 清理 工段 进行 表面 涂 镀 和 油漆 之 前 ， 先 进行 打磨 
和 精 整 。 在 产品 发 货 之 前 进行 全 面 检 查 。 也 可 能 把 直线 长 度 、 
角度 、 安 装 尺寸 和 相对 位 置 等 数据 输入 计算 机 ， 以 检查 尺寸 精 
度 ， 或 为 数控 剪 床 、 压 弯 成 形 机 、 冲 床 或 其 他 动力 操作 的 机 


器 ， 准 备 数据 卡片 和 穿孔 纸 带 。 可 能 在 需要 加 快 完成 用 户 订货 
时 亲自 操作 车 间 设 备 。 


GED: 4 SVP: 7 PA: M3478 EC: IS67 DPT: 261 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
33323433345 910 0Y1 


8333 一 118” 饭 金 工 
(SHEET~METAL WORKER) (土建 ; 金属 冲 
制 、 压 制 与 涂 数 ) DPT: 281 
令 金 机 械 工 
GED: 4 SVP: 7 EC: 156 PA: M2347 
加 工 ， 组 装 ， 安 装 和 修理 板 金 件 ; 如 排水 管 ， 通 风机 风 
道 ， 炉 壳 ， 榴 槽 〈 雨 水槽 ) 以 及 金属 隔 板 。 
根据 金属 材料 的 特性 ， 派 工 单 技术 要 求 或 模型 ， 用 划 线 
针 、 直 尽 、 角 尺 在 金属 坯料 上 定位 、 标 明 尺 寸 和 基准 线 。 调 整 
和 操纵 剪 切 机 ， 压 硒 成 形 机 ， 冲 床 和 手 压 钻 等 机 器 对 金属 坯料 
进行 切断 、 弯 曲 、 冲 孔 、 钻 孔 、 矫 直 等 加 工 。 用 手工 剪 或 金属 
锯 把 金属 剪 切 成 形 。 用 锤子 在 砧 子 、 钢 块 或 模具 上 把 金属 锤 打 
成 形 。 用 电焊 或 锡 焊 设备 把 金属 零件 焊 在 一 起 。 用 手工 铂 ， 移 
动 式 砂轮 机 和 抛光 轮 打 光 焊 镍 、 接 锋 或 表面 毛刺 。 用 铁皮 剪 ， 
钳子 、 锤 子 、 改 锥 和 金属 锯 安 装 板 金 产 品 ， 如 建筑 物 中 的 通风 
管道 、 空 气 和 加 热管 道 ， 金 属 隔 板 构件 和 炉 壳 等 。 用 测量 工具 
如 卡尺 、 刻 度 尺 、 卷 尺 和 千分尺 检验 组 装 产品 和 安装 尺寸 ， 以 
保证 符合 规定 。 记 工作 记录 ， 标 明 任务 号 和 所 用 工时 。 
可 能 按照 所 使 用 的 金属 类 别 或 按照 工作 类 型 给 予 称谓 ， 
如 : 
饭 金 样机 制造 工 
饭 金 安装 工 
维修 饭 金 工 
锡 工 


8333 一 119” 领 金工 学 徒 
(SHEET-METAL-WORKER APPRENTICE) 
(土建 ， 金 属 冲 制 压制 和 涂 甫 ) 
按照 培训 进度 计划 循序 渐进 地 履行 8333-118 的 职责 。 也 
可 参阅 见 职务 名 称 02-010 的 定义 。 


8333 一 120” 饭 人 金 技术 员 
(METALS TECHNICIAN) (军事 ) 
为 军队 的 飞机 ， 地 上 机 动车 辆 和 后 勤 设 备 制造 ， 组 装 、 安 
装 和 维修 板 金 件 和 合成 材料 件 。 
完成 职责 名 称 01-300 所 规定 的 职责 。 画 图 和 在 金属 薄板 


“上 放样 ， 标 明成 形 基 准点 。 调 整 并 操纵 剪 床 、 压 碍 成 形 机 、 溃 


床 、 辊 压 机 和 钻床 ， 进 行 金属 的 切割 、 弯 曲 、 冲 压 、 辊 压 、 销 
孔 和 校 直 。 在 砧 子 上 、 垫 块 上 或 成 形 模 上 锤 打 金 属 ， 使 之 符合 
兰 图 、 图 纸 和 其 他 技术 规范 的 要 求 。 用 氧 乙 块 焊 、 电 弧 焊 、 埋 
弧 焊 、 其 他 电阻 焊 、 锡 焊 或 锦 接 法 把 金属 零 部 件 连接 在 一 起 . 
铂 磨 焊 链接 头 或 毛 边 。 组 装 和 安装 板 金 件 和 合成 材料 件 。 用 棵 
管 机 ， 管 子 扩 口 工具 和 冷 狠 设 备 ， 制 造 和 修理 液体 和 气体 用 管 
路 和 控制 用 钢丝 强 。 修 理 渔 清油 和 燃料 油 钠 、 水 钠 和 散热 器 . 





编制 劳力 和 材料 消耗 的 报告 和 统计 报表 。 操 作 金 属 清洗 档 ， 热 
处 理 槽 和 电镀 槽 。 操 作 各 种 轻型 车 辆 或 地 面 辅助 设备 。 
GED: 4 SVP: 7 PA: M23478 EC: B56 DPT: 381 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
333234323345 190 0Y 


8333 一 122 荧光灯 样品 制造 工 
(MODEL MAKER, FLUORESCENT _ LIGHT- 
ING) (金属 冲 制 、 压 制 与 涂 数 ) DPT: 481 
GED: 4 SYP: 7 EC: 1 PA: L47 
设计 并 制造 荧光 照明 灯 架 的 试验 性 样品 ， 例 如 用 于 建筑 和 
地 道中 的 灯具 。 
研究 图 纸 、 设 计 和 工程 草图 确定 样品 灯 架 的 外 形 。 计 算 尺 
十 ， 并 用 直 尺 、 划 线 针 和 画图 工具 在 钢板 上 上 划 出 灯 架 的 轮廓 。 
用 手工 的 和 机 动 的 压 弯 成 形 机 、 剪 切 机 、 冲 孔 机 、 开 权 机 、 刍 
和 手 锤 ， 把 金属 切断 和 成 形 。 用 电阻 点 焊 机 和 手工 工具 组 装 灯 
架 。 用 卡 夭 螺 栓 或 蛇 丝 安装 玻璃 和 塑料 灯 玻 璃 记录 尺寸 、 弯 
角 、 孔 眼 位 置 和 其 他 用 于 生产 灯 架 的 技术 要 求 。 | 


8333-126 金属 家 具 样 品 制造 工 
(MODEL MAKER, METAL FURNITURE) (人 金 
属 冲 制 、 压制 与 涂 数 ) DPT: 381 
GED: 4 SVP: 6 EC: I PA: M47 

用 手工 工具 和 机 动工 具 ， 按 照 技 术 要 求 章 切 ， 成 形 和 组 装 
金属 家 具 样 品 。 

用 刻度 尺 、 直 尺 ， 中 心 冲 和 划 线 针 ， 按 图 纸 和 样板 在 金属 
板 上 划 线 、 做 标记 。 按 照 划 线 ， 用 手工 工具 和 机 器 如 剪刀 、 台 
式 前 床 、 销 床 、 弯 曲 机 、 机 动 句 和 移动 式 砂轮 机 等 剪 切 和 成 形 
金属 零件 。 把 零件 装配 和 组 装 成 所 需 的 样品 。 用 改 航 ， 扳 手 或 
点 焊 机 连 零件 . 

可 能 用 煤气 喷 灯 或 电弧 焊 机 焊接 大 型 零件 。 可 能 按照 修改 
的 技术 要 求 改 变样 品 的 设计 。 


8333 一 130” 饭 金 划 线 工 
(SHEET-METAL LAYOUT-MAN)( 金 属 冲 制 、 
压制 与 涂 散 ) DPT: 381 
GED: 4 SVP: 6 EC: I PA: M347 
在 金属 薄板 上 确定 基准 点 ， 标 明 尺 寸 以便 把 它 成 形 为 零件 
或 产品 。 
运用 三 角 学 、 产 品 设计 、 热 效应 以 及 金属 弯曲 度 和 厚度 的 
允 差 等 知识 ， 按 照 图 纸 和 样板 的 要 求 计 划 和 进行 划 线 ( 放 
样 )。 用 角 尺 、 圆 规 、 量 角 器 、 分 度 规 、 两 脚 规 、 钢 卷 尺 和 直 
尺 等 工具 ， 安 排 零件 的 具体 位 置 并 确定 切 制 、 钻 孔 、 弯 曲 、 辊 
压 、 冲 制 和 连接 等 工艺 程序 。 用 划 线 针 、 直 尺 、 滑 石 中 心 冲 等 
在 工件 上 标明 曲线 、 直 线 、 乱 的 尺寸 和 连接 符号 。 
可 能 制作 和 组 装 板 金 零件 ， 以 验证 放样 是 否 准 确 。 


8333-134 ”合金 切割 工 
(SHEET--METAL CUT--OLT MANYy ( 杂 类 产 
品 制造 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 684 
GED: 3 SVP: 3 EC: 15 PA: M47 


机 加 工 及 有 关 职 业 ”707 


用 样板 ， 机 动 或 手动 工具 为 管乐器 下 料 。 

确定 样板 在 金属 板 料 上 的 位 置 ， 使 废料 最 少 ， 把 样板 放 在 
金属 扳 上， 用 划 线 针 沿 着 样板 划 出 切割 线 和 成 形 线 。 用 手工 
剪 、 动 力 剪 和 电动 刀 沿 着 所 划 的 线 进 行 切割 ， 用 金属 稚 子 和 锤 
按照 派 单 在 工件 上 打上 标号 。 


3333 一 138 ”乌金 精 整 工 ’ 
(SHEET-METAL FINISHER) (金属 冲 制 、 压 制 
与 涂 数 ) DPT: 684 
GED: 2 SVP: 4 EC: I5S PA: M347 
用 校 直 块 ， 专 用 锤 ， 抛 光 工具 及 磨料 ， 整 修 存在 于 运输 设 
备 和 用 具 的 柜 枉 等 产品 等 板 金 零件 上 的 缺陷 ， 如 四 赵 曲 、 划 痕 
等 。 
通过 检查 和 手感 确定 工件 表面 缺陷 的 范围 和 整修 的 方法 . 
用 下 述 方法 之 一 清除 工件 表面 的 缺陷 ，1. 把 具有 正确 形状 的 校 
直 块 靠 在 有 缺陷 的 表面 上 ， 用 锤子 打击 对 面 ， 使 工件 平面 光滑 
平 直 。 用 抛光 机 或 砂纸 打磨 修复 的 表面 。 用 链 刍 掉 小 的 缺陷 。 
2. 在 工件 表面 的 缺陷 的 位 置 涂 上 油 或 黄 汪 ， 用 抛光 勺 磨 擦 工件 
表面 去 掉 划 痕 。 并 用 锤子 打 平 串 痕 。 用 手工 或 用 抛光 机 和 和 磨料 
打 光 表面 。 抛 光 校 直 块 和 锤子 的 表面 ， 以 防 工件 擦 伤 。 
可 能 用 焊锡 或 填料 填补 空洞 和 裂痕 ， 然 后 打磨 或 键 成 原来 
的 形状 。 用 磨料 或 抛光 带 或 抛光 轮 刷 亮 或 打磨 光 不 涂 漆 的 金属 
表面 ， 如 名 或 不 竹 钢 的 表面 。 
可 能 抛光 板 金 零 件 表面 或 去 除 止 痕 ， 并 给 予 相应 的 称谓， 
如 : 
抛光 项 打工 
蔽 打工 


8333-142 ”铝板 切割 工 
(CUTTER, ALUMINUM SHEET) (船舶 制造 和 
修理 ) DPT: 684 
GED: 2 SVP: 3 EC: I5 PA: M347 
用 移动 式 句 把 铝板 剪 切 成 船 壳 和 甲板 的 部 件 . 
按照 派 工 单 ， 用 千分尺 选择 厚度 合适 的 蒲 铝板 。 把 铝板 放 
在 切割 台 上 ， 并 把 模板 放 在 铝板 上 。 用 划 线 针 在 铝板 上 按 模板 
划 线 。 用 锯 河 所 划 的 线 把 铝板 切割 成 船 壳 和 甲板 部 件 。 在 切 下 
的 部 件 边缘 ， 按 规定 的 位 置 ， 用 移动 式 电钻 钴 孔 ， 以 便于 安装 
零件 或 连接 其 他 部 件 。 


8334 一 一 金属 加 工 机 械 操 作 工 ， 未 妇 他 类 者 

本 细 类 职业 已 括 以 下 业务 : 调整 、 操 纵 和 看 管 各 种 机 动 设 
备 ， 以 金属 薄板 、 管 材 线材 、 棒 材 为 原料 ， 生 产 马 口 铁 制品 . 
家 具 、 门 、 轻 型 结构 的 框架 和 用 具 柜 柚 等 零件 和 产品 。 工 作 内 
容 包 括 ; 用 机 械 进行 压制 、 弯 曲 、 辊 旺 、 冲 切 和 剪 切 。 用 厚 钢 
板 制造 金属 结构 的 职业 归 人 细 类 8337。 


金属 加 工 机 械 调整 职业 ， 未 归 他 类 者 
8334-110 至 8334-158 


8334-110 ”每 模 成 形 机 调整 工 
(SLIDE-FORMING-MACHINESET-UPMAN) 
(金属 冲 制 、 压 制 与 涂 数 ) DPT: 380 





708 ”机 加 工 及 有 关 职 业 


四 和 球 模 机 调整 工 
GED: 4 SVP: 7 EC: I PA: M347 
调整 多 功能 的 靠 模 成 形 机 ， 这 种 机 械 可 以 自动 冲 制 切割 和 
弯曲 带 材 、 棒 材 、 园 钢 或 线材 、 以 便 按照 图 纸 和 机 器 调整 图 表 
制造 盘 簧 、 线 端 夹 子 、 托 架 ， 发 卡 等 产品 。 
运用 几何 学 知识 选择 凸轮 和 锤 头 幕 模 ， 并 计算 凸轮 和 模具 
的 进 给 长 度 和 位 置 。 用 千分尺 、 量 规 、 厚 薄 规 、 直 尺 和 手工 工 
具 把 凸轮 校准 安装 在 轴 上 ， 把 靠 模 安装 在 机 器 底座 上 ， 并 顺序 
把 模具 安装 在 固定 的 底板 和 由 凸 动 的 靠 模 上 ， 调整 凸轮 的 位 
置 ， 使 锤 ， 切 刀 和 喂 料 辊 的 动作 同步 。 用 手 转动 飞轮 制造 样品 
零件 。 重 新 调整 模具 和 凸轮 的 益 ， 以 便 产 品 达 到 要 求 的 形状 和 
尺寸 。 


8334-1i4 金属 加 工 机 械 调 整 工 
(METALWORKING-MACHINE 
MAN) (金属 冲 制 、 压 制 与 涂 甫 ) 
模具 安装 工 ; 任务 调整 工 ; 机 器 调整 工 
GED: 4 SVP: 6 EC: I5 PA: M457 
调整 各 种 金属 成 形 和 切割 机 械 ， 如 压 弯 成 形 机 、 剪 切 机 、 
开口 机 、 冲 床 、 弯 曲 机 和 矫 直 机 等 ， 按 派 工 单 或 图 纸 的 规定 对 
金属 薄板 、 中 厚 板 或 棒 料 进行 前 切 、 修 整 、 弯 曲 、 辊 压 、 冲 
和 孔 ， 矫 直 等 加 工 。 用 量具 及 手工 工具 定位 、 校 正 及 紧 固 模 有 其、 
刀具 、 导 轨 、 限 位 块 、 卡 具 和 夹具 。 按 照 金属 材料 的 厚度 和 特 
性 ， 或 按照 技术 规范 调整 机 械 的 压力 和 行程 。 进 行 试 运转 并 测 
定 样品 工件 是 否 符合 要 求 。 指 示 操 作 工 对 机 械 和 原料 进行 专门 
的 技术 处 理 。 排 除 机 械 的 故障 纠正 误 操作 。 向 监理 员 提 出 修理 
机 械 的 申请 报告 。 
可 能 调整 自动 化 的 、 多 功能 的 或 装 有 顺序 模具 的 机 械 。 可 
能 专门 调整 某 一 类 型 的 机 械 并 给 予 相应 的 称谓 如 : 
压 弯 成 形 机 调整 工 
冲床 调整 工 
辊 压 成 形 机 调整 工 
前 切 机 调整 工 


SET-—UP 
DPT: 360 


8334 一 118 ” 压 效 成 形 机 调整 操作 工 
(BRAKE SET-UP OPERATOR) (金属 冲 制 、 压 
制 与 涂 数 ) DPT: 380 
机 动 压 弯 成 形 机 操作 工 ; 手动 压 咨 成 形 机 操作 工 
GED: 4 SVP: 6 EC: I56 PA: M347 
调整 和 操纵 机 动 压 弯 成 形 机 ， 将 金属 薄板 、 中 厚 板 和 型 钢 
按 规定 技术 要 求 进行 弯曲 ， 矫 直 、 开 口 、 冲 孔 、 卷 简 、 压 弧 等 
加 工 。 
阅读 派 工 单 和 图 纸 以 了 解 技术 要 求 。 运 用 有 关 几 何 学 、 热 
效应 及 金属 物理 性 能 等 知识 进行 放样 并 确定 损伤 顺序 。 选 择 模 
具 并 用 热 片 、 直 尺 、 角 尺 、 样 板 和 扳手 把 它 安装 ， 校 准 和 夹 紧 
在 机 械 的 锤 头 和 床 身上 。 用 刻度 尺 和 厚薄 规模 据 金属 板 料 厚度 
调 定 锤 头 的 冲压 力 和 模具 之 间 的 间隙 。 用 刻度 尺 和 扳手 安装 定 
位 块 和 导向 件 。 按 照 图 纸 和 样板 的 尺寸 在 工件 上 划 线 。 用 人 力 
或 指挥 吊车 司机 ， 用 吊车 使 工件 准确 地 就 位 。 把 冲 头 或 刀具 按 
在 机 器 上 ， 以 按照 要 求 完 成 切口 、 冲 孔 或 剪 切 加 工 。 开 动机 
器 ， 降 下 锤 头 ， 对 金属 进行 弯 ， 冲 、 切 等 加 工 。 用 刻度 尺 、 直 
尺 检测 首 批零 件 的 尺寸 ， 并 根据 需要 调整 压 弯 成 形 机 。 调 整 机 


身上 的 定位 块 ， 重 新 安排 坯料 以 连续 制造 工件 或 完成 多 种 加 
工 。 

可 能 设计 制造 临时 模具 。 可 能 操作 带 滑板 的 压 弯 成 形 机 ， 
迫使 金属 在 移动 的 滑板 和 水 平 的 压 杆 之 间 成 形 。 可 能 调整 儿 组 
模具 和 定位 块 并 重新 安排 工件 ， 使 在 一 次 调 定 后 能 连续 操作 。 
可 能 用 氧 - 乙 抉 暑 灯 或 加 热 炉 预 热 大 型 金属 工件 。 


8334-122 成形 轧 机 调整 操作 工 
(FORMING-ROLL SET-UP OPERATOR)( 金 属 
冲 制 、 压 制 与 涂 数 ) DPT: 380 
GED: 4 SVP: 6 EC: 1IS PA: H4?7 
调整 和 操纵 成 形 轧机 ， 在 预先 弯曲 的 工件 表面 按照 图 纸 、 
样板 和 派 工 单 的 要 求 ， 对 轮廓 (外形) 进行 扩展 、 矫 直 、 压 花 
或 成 形 。 
按照 数据 表 的 规定 轮廓 ， 选 择 一 副 阴 阳 成 形 轮 。 把 成 形 轮 
安装 校正 、 用 螺栓 固定 在 机 器 的 两 个 平行 主轴 上。 把 简 柱 形 的 
金属 工件 放 在 内 模 辑 或 成 形 卡 盘 上 ， 操 纵 控 制 杆 ， 使 外 辊 压 在 
工件 上 并 使 工件 在 成 形 轮 之 间 深 动 ， 从 而 形成 规定 的 轮廓 。 用 
直 尺 或 样板 ， 验 证 轮廓 是 否 合乎 要 求 。 操 纵 装 有 绞 结 轴 或 立 式 
台面 的 机 器 ， 使 工件 倾斜 与 轧辊 平面 成 一 定 角度 ， 以 扩展 工件 
外 缘 形 成 规定 形状 的 法 兰 。 操 纵 装 有 多 组 成 对 轧辊 的 机 器 ， 扩 
大 或 收缩 工件 的 直径 以 成 形 。 在 加 热 炉 中 或 用 手工 喷 灯 预 热 大 
型 金属 工件。 反复 辊 压 或 变换 成 形 轮 ， 使 工件 逐步 成 形 。 





8334--126 直线 压力 机 调整 工 
(STRAIGHT-LINE-PRESS SET-UP MAN) ( 金 
属 冲 制 、 于 制 与 涂 赣 ) DPT: 360 
GED: 3 SVP: 6 EC: I$ PA: M457 
调整 机 器 ， 拉 制 和 修整 铜 的 或 钢 的 子弹 这， 并 把 子弹 索 组 
装 成 小 型 武器 用 的 子弹 。 
根据 所 加 工 子弹 的 尺寸 ， 用 手工 工具 为 机 器 安装 冲 头 和 模 
有 具 、 进 料 管 、 料 斗 、 导 向 件 、 销 子 和 套 简 。 松 开 固定 螺丝 和 止 
动 螺母 ， 调 节 自动 喂 料 、 输 送 、 压 制 和 排 料 机 构 以 及 微型 开 
关 。 用 手工 工具 安装 切 刀 ， 调 整定 位 块 和 凸轮 以 控制 机 器 的 冲 
程 并 使 它 与 整修 机 构 的 运动 同步 。 操 纵 机 器 ， 检 验 子弹 壳 是 否 
有 四 痕 、 刊 伤 或 变形 等 缺陷 ， 并 用 量规 验证 它 是 否 符合 要 求 的 
尺寸 。 用 车 床 和 台式 砂轮 机 整形 并 抛光 冲 头 及 模具 。 印 下 外 
壳 、 防 护 单 、 送 料 管 、 渔 槽 、 光 具 和 其 他 零件 ， 更 换 损坏 的 机 
器 零件 ， 如 弹簧 、 销 子 、 模 具 螺 栓 和 垫圈 等 。 指 导 新 工人 操纵 
机 器 及 使 用 量规 . 


8334 一 130” 板 金 加 工 机 械 调整 操作 工 
(SHEET-METAL-WORKING-MACHINE SPT- 
UP OPERATOR) (金属 冲 制 、 压 制 与 涂 工 ) 
DPT: 380 
GED: 3 SVP: 6 EC: 156 PA: M347 
调整 和 操纵 各 种 金属 加 工 机 械 ， 如 自动 的 或 多 功能 的 压 弯 
成 形 机 、 辊 压 机 、 剪 切 机 、 锦 接 机 或 点 焊 机 ， 对 金属 薄 扳 进行 
成 形 、 纵 切 、 锦 接 、 点 焊 、 去 毛刺 、 修 边 、 卷 边 起 波纹 ， 做 沟 
槽 、 弯 曲 、 辊 压 、 剪 切 等 加 工 。 
用 直 尺 、 角 尺 、 垫 片 、 样 板 和 手工 工具 把 模具 、 刀 具 、 切 
刀 和 夹具 安装 并 紧 固 在 机 器 上 。 在 机 器 上 安装 和 夹 紧 导 向 件 。 





调节 锤 头 的 冲程 、 辊 子 的 压力 和 机 器 的 速度 。 用 直 凡 、 角 斥 、 
圆规 和 平 广 在 工件 上 定位 并 慰 明 弯曲 线 、 剪 切线 和 基准 点 。 用 
人 力 将 工件 项 住 定位 块 并 靠 在 导向 件 上 ， 或 将 标 线 和 模具 或 切 
刀 对 正 ， 而 开动 机 器 。 重 新 定位 工件 ， 改 换 模 具 ， 以 进行 多 功 
能 的 或 顺序 的 操作 。 用 直 尺 、 景 具 和 样板 检查 工件 。 

可 能 操纵 钻床 。 


8334-134 ” 靠 模 成 形 机 调整 操作 工 
(SLIDE-FORMING-MACHINE SET-UP OP- 
ERATOR) (金属 冲 制 、 压 制 与 涂 数 ) DPT: 380 
四 靠 模 机 操作 工 
GED: 3 SVP: 6 EC: I5 PA: M47 

调整 和 操纵 一 台 或 多 台 靠 模 成 形 机 ， 通 过 它 的 相对 运动 的 

锤 头 自动 地 对 金属 条 、 棒 、 圆 材 和 线材 进行 冲 、 剪 、 弯 和 成 形 

加 工 ， 制 造成 盘 答 、 线 端 类 子 、 托 架 及 其 他 各 种 制品 。 

用 卡尺 、 块 规 、 王 分 尺 和 上 慑 手 ， 把 合适 的 凸轮 安装 到 轴 

上 ， 把 靠 模 安 装 在 床 身上 ， 把 模具 安装 到 靠 模 和 固定 的 底板 

上 。 调 整 凸 轮 的 位 置 ， 使 模具 ， 切 刀 和 喂 料 的 动作 同步 。 把 成 

卷 或 成 盘 的 原料 放 在 料 架 轴 上 并 把 原料 穿 过 矫 直 辊 和 驱动 辊 。 

用 手 转动 飞轮 以 确保 同步 和 间隙 正确 无 误 ， 以 生产 出 样品 零 

件 。 开 动机 器 观察 操作 情况 ， 并 拧紧 螺母 和 固定 螺钉 ， 保 持 调 

整 好 的 状态 。 用 有限 或 用 量规 和 千分尺 验证 成 品 零件 是 耕 符 合 要 

求 。 当 达到 规定 的 产量 时 ， 搬 开 成 品 料 盘 。 


8334--138 ” 制 钉 机 调整 操作 工 
(NAIL-MAKING-MACHINE SET-UP OP- 
ERATOR) (线材 产品 ) DPT: 380 
GED: 3 SVP: 5 EC: 156 PA: M34 

调整 和 操纵 一 组 机 器 ， 对 成 卷 的 钢丝 进行 自动 地 切断 和 成 

形 ， 并 按 规定 尺寸 制造 钉子 。 

用 手工 工具 ， 按 照 派 工 单 的 技术 要 求 ， 安 装 模 板 和 钉 尖 切 

刀 并 调整 唱 料 机 构 。 把 成 卷 钢 经 装 在 料 杆 上 ， 并 引 鲁 丝 穿 过 矫 

直 辊 和 料 机 构 送 到 模板 的 槽 中 。 用 扳手 拧紧 辊 子 螺 栓 ， 夹 紧 钢 

丝 。 转 动 飞轮 ， 制 造 样品 钉子 。 用 开口 量规 或 千分尺 测量 样品 

钉子 ， 并 检查 有 无 毛刺 或 变形 等 缺陷 。 开 动机 器 ， 观 察 操作 情 

况 ， 以 保证 产品 符合 要 求 。 用 手工 工具 更 换 破 损 零 件 。 用 加 油 

工具 给 运动 部 件 加 油 。 

可 能 制造 钉 书 钉 并 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
钉 书 机 调整 操作 工 


8334-142 机动 压力 机 调整 操作 工 
(POWER-PRESS SET-UP OPERATOR) (金属 
冲 制 、 压 制 与 涂 数 ) DPT: 380 
GED: 3 SVP: 5 EC: I56 PA: H47 
调整 和 操纵 尺 力 机 (锻造 压力 机 或 钢板 弯曲 机 除外 ) 进行 
修整 、 冲 孔 、 开 缺口 或 在 两 个 模 其 之 间 将 金属 坏 料 成 形 。 
阅读 派 工 单 、 图 纸 或 草图 以 便 了 解 任务 的 技术 要 求 。 用 厚 
注 规 、 热 片 、 样 板 、 螺 栓 、 夹 具 和 扳手 根据 技术 要 求 ， 把 模具 
安装 在 压力 机 上 并 使 之 对 准 。 按照 特定 的 模具 及 金属 坯料 的 尺 
十 调节 锤 头 的 冲程 。 转 动 旋钮 或 在 自动 机 上 安装 齿轮 ， 使 送料 
杆 或 送料 辊 与 喂 料 和 出 料 输送 机 ， 以 及 锤 头 的 动作 同步 。 安 装 
和 和 天 紧 送 料 导 向 件 。 把 工件 放 入 夹具 或 项 在 定位 块 上 ， 放 在 机 
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器 床 身 或 模具 上 ， 或 把 钢 条 穿 过 送料 辊 。 开动 压 力 机 。 通 过 目 
测 或 用 量规 样板 检查 成 品 工件 是 否 符合 要 求 。 

可 能 按 使 用 的 机 器 类 型 或 用 途 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 

拉 拨 压力 机 操作 工 

成 形 奈 力 机 操作 工 

多 冲 头 压 力 机 操作 工 . 


8334-146 ”弯曲 机 调整 操作 工 
(BENDING-MACHINE SET-UP OPERATOR) 
(金属 冲 制 、 压 制 与 涂 数 ) DPT: 380 
GED: 3 SVP: 5 EC: I5 PA: M4 

调整 和 操纵 弯曲 机 ， 把 棒 料 、 圆 钢 、 角 钢 、 管 子 等 金属 结 
构 材 钢 ， 按 照 派 工 单 、 图 纸 、 样 板 或 划 线 ， 弯 成 规定 的 角度 或 
形状 。 

把 选择 好 的 夹 持 器 ， 模 块 和 导向 夹 安 装 到 机 器 上 。 把 端 部 
定位 块 安装 在 机 器 上 上 ， 以 固定 弯曲 的 位 置 。 在 导向 轮 上 插入 或 
拧 入 定位 塞 或 模具 以 固定 弯曲 的 角度 。 把 工件 顶 在 端 部 定位 块 
上 。 锁 住 工件 的 夹 持 器 和 导向 来。 给 工件 加 油 淘 滑 。 开 动 转 
台 ， 导 向 夹 可 拉 住 工件 围绕 模块 旋转 ， 直 到 被 定位 塞 挡住 或 直 
到 百 分 表 上 显示 出 规定 的 弯曲 度 。 

可 能 把 心 棱 放 在 管子 中 以 代替 导向 夹 。 可 能 用 手持 喷 灯 或 
用 加 热 炉 预 热 工件 。 可 能 向 管 中 充 填 砂子 、 松 香 或 铝 ， 以 防 管 
子 起 皱 或 塌陷 。 可 能 用 动力 剪 或 锡 把 金属 还 料 切 成 一 定 的 长 
度 。 本 工种 可 能 按 所 弯曲 的 坯料 类 型 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 

弯 管 机 操作 工 

圆 钢 弯 曲 机 操作 工 

弯 ( 细 ) 管 机 操作 工 


8334-150 ”工业 用 针 制 造 机 安装 操作 工 
(INDUSTRIAL-NEEDLE-MACHINE 
SETTER-OPERATOR) ( 杂 类 产品 制造 ， 未 归 他 
类 者 ) DPT: 380 
工业 用 针 制 造 工 
GED: 3 SVP: 5 EC: IS PA: L47 

调整 和 操作 各 种 半自动 的 或 自动 的 金属 加 工 机 械 ， 制 造 工 
业 用 针织 (编织) 针 和 钩针 ， 履 行 下 例 任 何 职责 : 

用 千分尺 、 放 大 镜 和 手工 工具 ， 选 择 、 安 装 和 调节 模具 、 
冲 头 、 套 简 、 定 位 块 和 其 他 装置 。 按 照 要 求 调节 定时 、 润 滑 、 
煤气 喷头 、 变 阻 和 喂 料 机 构 。 开 动机 器 生产 样品 工件 并 调节 机 
器 使 加 工 的 工件 符合 技术 要 求 。 操 纵 一 种 或 几 种 机 器 ， 经 过 剪 
切 、 型 锻 ， 退 火 、 锁 前 、 压 制 、 压 印 、 钻 孔 、 冲 孔 、 锦 接 和 研 
磨 ， 把 金属 丝 制 成 织 针 。 用 量具 测量 样品 是 否 符合 标准 。 修 理 
和 保养 机 器 。 记 录 生 产 情况 。 

可 能 按照 生产 要 求 指挥 机 器 的 咀 料 工 。 


8334 一 154 ”多 工序 成 开机 调整 操作 工 
(MULTI-OPERATION-FORMING-MA- 
CHINE SET-UP OPERATOR) (金属 冲 制 、 讨 
制 与 涂 数 ) DPT: 380 
GED: 3 SVP: 5 EC: IS PA: M47 
调整 和 操纵 自动 化 多 工序 成 形 机 ， 对 金属 原料 进行 咨 曲 、 
冲压 、 辊 压 成 形 、 卷 边 、 剪 切 、 电 焊 、 锡 焊 、 咬 接 等 工艺 的 任 
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一 组 合 ， 以 制造 同 图 纸 和 派 工 单 所 规定 的 轮 图 、 模 压 件 、 镶 头 
盒 、 管 子 和 外 壳 等 产品 。 

用 直 尺 、 游 标尺 、 千 分 尺 、 角 尺 、 执 片 和 手工 工具 调整 并 
校准 喂 料 辊 、 成 形 辊 、 冲 孔 、 开 口 或 成 形 模具 、 剪 切 刀 片 和 电 
焊条 。 安 装 侧面 的 导向 件 和 定位 块 。 转 动 旋钮 以 调整 电阻 焊 装 
置 ， 并 使 喂 料 辊 、 输 送 机 、 辊 子 模 、 成 形 辊 、 冲 头 、 圆 盘 切 刀 
或 剪 切 压 头 和 焊接 装置 的 动作 同步 。 用 吊车 把 成 卷 的 菏 板 材 、 
带 材 或 线材 放 在 喂 料 架 上 ， 并 引导 它 的 一 端 穿 过 距 料 辊 ， 或 把 
金属 坯料 、 棒 料 放 在 输送 机 上 送 人 料 斗 ， 或 沿 着 导向 件 送 入 咀 
料 机 。 开 动机 器 。 目 测 或 用 千分尺 或 量规 测定 成 品 工件 的 尺 
才 。 把 完工 工件 从 机 器 上 移 去 。 

可 能 操纵 装配 线 上 ， 前 后 相连 协调 工作 的 一 组 机 械 。 可 能 
按照 机 器 的 功能 给 予 相应 的 称谓 ， 如 

铅 头 成 形 机 操作 工 

轧 管 机 调整 操作 工 





8334 一 158 ” 制 弹 赞 机 调整 操作 工 . 
(SPRING-MAKING-MACHINE SET-UP 
OPERATOR) (金属 制品 制造 ， 未 归 他 类 者 ; 线 
材 产品 ) DPT: 380 
GED: 3 SVP: 5 EC: 1 PA: L4 

调整 和 操纵 机 器 ， 按 照 技术 要 求 绕 制 、 成 形 并 制 成 拉力 、 
压力 和 捏 力 螺旋 弹簧 、 扁 筑 和 钢丝 异形 弹簧 。 

选择 各 种 附件 ， 如 心 轴 、 节 和 矩 控制 装置 和 切 刀 等 ， 用 手工 
工具 把 它们 安装 到 机 器 上 。 把 成 卷 的 钢丝 放 在 料 架 上 ， 把 钢丝 

的 一 端 穿 过 导向 件 并 调整 机 器 ， 以 控制 弹 自 的 节 运 和 直径 。 进 

行 试 生 产 ， 用 量规 和 千分尺 测量 样品 ， 确 定 其 是 否 符合 要 求 。 

对 弹 筑 进行 加 压 试验 。 反 复 调整 机 器 ， 直 到 制 出 合格 产品 为 

止 。 提 出 改变 弹簧 技术 要 求 及 调整 机 器 和 生产 程序 的 建议 . 把 

已 绕 好 或 异形 螺旋 弹簧 放 在 压 形 机 上 ， 踏 下 踏板 ， 降 下 成 形 模 

具 ， 把 弹 筑 的 端 部 压 印 、 翻 边 、 弯 成 钩 形 或 环形 。 用 砂轮 清除 

弹簧 端 部 的 毛刺 并 把 它 磨 平 、 磨 方 。 

可 能 用 单 头 钻床 在 扁 筑 上 钴 孔 攻 丝 。 可 能 用 手工 工具 、 台 

钳 和 成 形 板 对 弹簧 进行 修正 娇 准 ， 并 把 弹簧 端 部 杰 成 钩 形 或 环 

形 。 


金属 加 工 机 械 操作 职业 ， 未 归 他 类 者 
8334--178 到 8334 一 270 


8334-178 贺 盘 翻 边 机 操作 工 
(DISK-FLANGING OPERATOR) (金属 冲 
制 、 压 制 与 涂 散 ) DPT: 382 
GED: 3 SVP: 5 EC: I5 PA: H347 
操纵 机 器 在 金属 圆 盘 ( 碟 ) 或 盘 状 闵 上 做 法 兰 边 。 
选择 夹具 并 将 其 安装 在 自由 滑动 的 锤 头 和 机 械 驱 动 的 转台 
用 起 重 设备 ， 大 锤 和 钢 卷 尺 把 工件 放 在 转台 的 底 模 或 夹具 


上 。 
上 。 推动 操纵 杆 ， 放 下 锤 头 ， 把 工件 压 紧 在 转台 上 。 选择 压 “ 


辊 ， 并 把 它们 固定 在 机 器 的 轴 上 ;， 工件 的 边缘 位 于 压 辊 之 间 。 
转动 手 轮 按照 金属 的 厚度 、 曲 率 调整 压 辊 以 施加 使 板 弯曲 的 压 
力 。 开 动机 器 使 工件 的 边缘 旋转 并 通过 压 辊 。 重 新 调节 曲率 和 
弯曲 压力 使 工件 形成 所 要 求法 兰 边 。 用 样板 检测 法 兰 边 的 形 
状 。 


8334-182 ” 仿 形 冲床 操作 工 
(DUPLECATOR-PUNCH OPERATOR) (金属 
冲 制 、 压 制 与 涂 数 ) DPT: 382 
GED: 3 SVP: 5 .EC: 1 PA: M47 

操纵 仿 形 冲床 。 这 种 冲床 能 跟踪 样板 上 的 仿 形 导轨 对 金属 
板 ， 薄 板 和 型 钢 进 行 冲 孔 、 切 断 和 开口 等 加 工 。 

把 仿 形 样板 放 到 机 器 的 放 料 盘 上 并 顽 紧 。 用 锤子 、 垫 片 、 
厚薄 规 (千分尺 ) 和 固定 螺丝 把 规定 的 冲 头 和 模具 安装 校准 并 
固定 在 机 器 的 锤 头 和 床 身 上 .用 人 力 或 用 扬 壁 吊 或 起 重 机 把 工 
件 放 在 机 器 的 滑 架 上 。 校准 工 件 在 机 器 刻度 尺 上 的 位 置 并 把 它 
固定 在 滑 架 上 。 安 装 端 部 和 侧面 的 定位 块 以 保证 后 续 工 件 的 位 
置 。 把 千 模 辟 安 装 在 样板 的 仿 型 导轨 上 ， 转 动手 轮 使 滑 架 沿 仿 
型 导轨 移 至 冲压 位 置 。 操 纵 控 制 杆 或 踏 下 踏板 、 起 动 冲 头 。 在 
不 使 用 样板 时 ， 把 冲 头 和 冲模 放 在 工件 的 划 线 位 置 上 。 用 刻度 
尺 、 圆 规 和 塞 规 检 测 孔 的 位 置 。 


8334 一 186 金属 旋 压 工 
(SPINNER, METAL) (金属 冲 制 、 压 制 与 涂 甫 ) 
DPT: 382 
板 金 旋 压 工 ; 旋 压 机 床 操作 工 
GED: 3 SVP: 5 EC: 5 PA: M47 
操作 装 有 由 人 力 或 液压 控制 的 成 形 工具 的 旋 压 机 床 ， 以 便 
按照 图 纸 要 求 并 根据 对 金属 物理 性 质 的 认识 将 金属 薄板 或 中 厚 
板 旋 压 赶 制 成 形 。 
用 手工 工具 把 规定 的 旋 压 模 装 到 床 头 箱 的 主轴 上 ， 把 抵 板 
装 在 尾 架 上 。 开 动机 器 ， 检 查 圆 盘 是 否 偏 心 ， 并 在 圆 盘 的 外 面 
涂 上 一 层 旋 压 涂料 。 用 固定 支架 或 刀 架 上 的 销 钉 作为 支点 ， 旋 
转 、 担 住 和 移动 长 柄 工具 ， 使 之 顶 在 图 盘 上 ， 以 施加 必要 的 还 
力 ， 或 操作 液压 机 构 对 圆 盘 施加 压力 ， 使 圆 盘 按 旋 压 模 的 形状 
成 形 。 根 据 金属 的 类 型 ， 旋 压 模 的 形状 ， 机 床 的 速度 ， 金 属 圆 
盘 的 测试 和 摩 度 而 改变 旋 压 位 置 和 压力 。 重 新 安置 成 形 工具 的 
位 置 或 更 换 模具 使 金属 圆 盘 成 形 。 把 成 形 工具 换 成 切割 工具 ， 
以 便 切 下 成 形 工 件 的 多 余 金 属 部 分 。 用 游标 尺 、 直 尺 、 直 径 尺 
验证 完工 工件 的 尺寸 。 
可 能 用 车 床 制 做 木 制 旋 压 模 。 可 能 用 抛光 工具 和 动力 砂轮 
打磨 工件 的 表面 。 


8334 一 190” 带 钢 辊 轧 成 形 机 操作 工 
(STRIP-ROLL-FORMING-MACHINE 
OPERATOR) (金属 冲 制 、 压 制 与 涂 甫 ) 

DPT: 382 
GED: 3 SVP: 5 EC: I5 PA: M47 

操纵 机 器 在 连续 的 薄 钢 带 上 做 出 纵向 的 弯 折 、 卷 曲 、 卷 边 
或 压 花 ， 按 照 派 工 单 和 图 纸 要 求 制 成 (建筑 ) 装饰 条 、( 家 
有 具 ) 边 饰 和 (门窗 ) 挡 风 雨 条 等 产品 。 

用 厚薄 规 、 直 尺 、 垫 片 、 量 规 和 手工 工具 把 规定 的 辊 模 和 
驱动 辊 装 在 主轴 上 ， 并 根据 金属 原料 的 厚度 调整 辊 子 。 调 节 仙 
导 板 。 转 动 旋钮 以 调 定 长 度 计 和 控制 器 ， 使 带 钢 跑 过 一 定 长 度 
后 ， 机 器 停 住 或 自动 前 切 机 开动 。 用 吊车 把 成 卷 的 钢 带 放 到 喂 
料 架 上 ， 并 把 钢 带 的 一 端 送 人 眼 料 辊 。 控 制 流 向 辊 子 上 的 冷却 
液 。 开 动机 器 ， 观 察 操作 情况， 转动 旋钮 ， 调 节 辊 子 的 压力 。 





用 千分尺， 量规 和 直 尺 校 验 成 品 的 尺寸 。 

可 能 把 预先 切 好 的 金属 带 咀 和 机器。 可 能 转动 旋钮 或 安装 
齿轮 ， 以 改变 机 器 的 速度 ， 可 能 调整 和 操纵 冲床 ， 从 螺旋 形 的 
带 料 上 切 下 一 个 一 个 的 环 。 


8334-194 ”钢丝 篇 急 制 造 机 操作 工 
(FENCE-MAKING-MACHINE OPERATOR) 
(线材 产品 ) DPT: 682 
GED: 3 SVP: 5 EC: I9 PA: H47 
操纵 机 器 制作 金属 网 篇 估 ( 顶 栏 )。 
把 符合 尺寸 的 成 卷 钢丝 放 在 卷 简 ( 线 轴 ) 上 ， 并 用 电阻 焊 
机 或 乙 烽 喷 灯 把 钢丝 对 头 焊 在 一 起 。 用 钢丝 规 检 查 钢丝 的 直 
径 。 帮 助 调整 工 按照 钢丝 孔 眼 的 尺寸 选择 网 目 和 成 形 模 ， 并 把 
模具 安装 在 机 器 的 编织 轴 上 。 按 照 派 工 单 的 技术 要 求 把 钢丝 拉 
过 模具 到 达 规定 的 高 度 。 松 开 固定 螺丝 ， 用 板 手 调节 自动 钢丝 
切 刀 。 按 下 控制 板 上 的 钮 ， 开 动 油 蔷 、 机 器 马达 和 自动 开关 装 
置 。 操 纵 离合 器 拉 杆 开机 或 停机 。 用 手工 工具 调整 滚 子 的 张 
力 、 导 向 件 和 刀片 的 位 置 。 观 察 机 器 上 的 计数 器 ， 当 篇 估 达 到 
一 定 长 度 时 ， 取 下 篇 管 卷 。 记 录 加 工 的 篇 多 卷 数 量 。 捆 扎 篇 管 
卷 ， 系 上 标签 ， 放 人 手推车。 


8334-198 ” 矫 直 压力 机 操作 工 
(STRAIGHTENING-PRESS OPERATOR) ( 金 
属 冲 制 、 压 制 与 涂 散 ) DPT: 682 
GED: 3 SVP: 5 EC: 156 PA: M347 
操纵 压力 机 ， 按 照 要 求 的 尺寸 矫 直 变形 或 弯曲 了 的 钢板 、 
型 铀 锻件、 焊接 件 、 钢 管 、 轴 和 棒 料 。 
通过 目测 或 用 平 尺 、 直 尺 、 钢 卷 尽 、 挠 度 规 等 样板 和 和 角 尺 
等 器 件 确定 工件 上 缺 陷 的 位 置 。 根 据 对 金属 物理 性 质 的 知识 确 
定 操作 程序 。 把 所 需 的 压 块 或 模具 安装 并 紧 固 在 锤 头 和 机 器 的 
床 身 上 或 在 工件 的 低 点 下 面 放 上 垫 片 。 用 人 力 或 用 天 车 把 工件 
放 在 床 身上 。 开 动 锤 头 校正 工件 的 弯曲 和 高 点 。 反 复 检验 ， 不 
类 更 换 垫 片 直 到 工件 符合 要 求 为 止 。 操 纵 控制 杆 、 手 轮 或 刻度 
盘 以 调整 锤 头 的 行程 和 压力 。 
可 能 用 加 热 炉 或 手持 喷 灯 预 热 工 件 。 可 能 看 管事 先 装 好 模 
县 的 机 器 ， 把 工件 弯曲 成 所 要 求 的 形状 。 可 能 按照 所 矫 直 的 工 
件 给 予 相 应 的 称谓 。 


8334-202 ” 滚 丝 机 操作 工 
(ROLL-THREADER OPERATOR) (线材 产品 ) 
DPT: 682 
GED: 3 SVP: 5 EC: 15 PA: M4 

操纵 一 台 或 多 台 自 动机 把 热 饭 或 冷 锻 的 螺栓 坯料 加 压 滚 
丝 。 

用 扳手 和 直 尺 把 规定 的 滚 丝 模具 安装 在 机 器 上 。 用 人 力 或 
吊车 把 坯料 送 人 喂 料 机 构 ， 开 动机 器 。 用 千分尺 、 螺 纹 测 微 规 
或 直 尺 测量 加 工 后 的 螺栓 ， 并 调节 模具 和 定位 块 ， 以 保证 达到 
所 要 求 的 尺寸 。 


8334-206 飞 剪 机 操作 工 
(FLYING-SHEAR OPERATOR) (钢铁 ) 
DPT: 382 
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飞 剪 工 
GED: 3 SVP: 4 EV: 1356 PA: H4 
操纵 飞 剪 和 其 他 设备 ， 如 导 板 、 切 头 机 、 进 料 门 等 把 热 钢 
材 切 成 规定 的 长 度 ， 
按照 生产 计划 的 要 求 调整 或 调节 设备 ， 用 手工 工具 和 大 鳃 
把 刀具 装 在 剪 床上， 把 导 板 装 在 轧机 机 座 上 。 重 设 杠 什 定 尺 使 
飞 前 的 切割 动作 符合 产品 长 度 的 要 求 。 开 动 飞 前 ， 操 纵 控 制 装 
置 ， 提 起 或 降下 夹 送 辊 ， 开 启 或 关闭 剪 切 门 。 帮 助 其 他 工人 揭 
换 辊 子 。 操 作 飞 前 把 小 方 坯 (或 棒 料 ) 的 头 尾 切 掉 ， 从 布 将 金 
属 料 中 的 废品 从 轧钢 生产 线 上 清除 掉 ， 把 方 坯 用 手 钩 钩 住 ， 从 
加 工区 拖 走 。 
可 能 用 于 分 尺 、 钢 卷 尺 测量 产品 的 长 度 、 宽 度 和 厚度， 以 
保证 产品 尺寸 符合 要 求 。 


8334-210 ”分 段 冲 裁 机 操作 工 
(NIBBLER OPERATOR) (金属 冲 制 、 上 讨 制 匡 涂 
敷 ) DPT: 382 
步 冲 轮 廓 设备 操作 工 
GED: 3 SVP: 4 EC: I56 PA: M47 
操纵 机 器 ， 通 过 切 刀 、 冲 头 和 模具 的 往复 移动 ， 把 金属 板 
或 金属 片 切 成 径 向 的 或 不 规则 的 形状 。 
把 规定 的 切 刀 或 冲模 安装 并 夹 紧 在 机 器 的 冲 头 和 上 床 身 上 . 
旋 动 蝶 形 螺母 ， 按 金属 材料 的 厚度 调 定 冲 头 的 冲程 。 转 动手 
轮 ， 用 刻度 尺 或 直 尺 调整 切 刀 或 冲 头 和 旋转 工作 台 或 夹 其 的 中 
心 点 之 间 的 距离 。 把 样板 或 导向 件 和 驱动 辊 夹 在 工件 上 ， 上 凡 下 
踏板 ， 开 动机 器 从 而 沿 着 半径 或 直线 进行 切 或 冲 。 用 人 工 引 
导 ， 使 切割 沿 着 切割 线 或 样板 边缘 进行 ， 将 工件 切割 成 不 规则 
的 形状 。 
可 能 按照 伴 板 在 工件 上 划 切 割 线 。 可 能 用 移动 式 钻 或 钻床 


， 在 工件 上 钴 螺栓 孔 或 中 心 孔 。 可 能 用 砂轮 或 雏 打 磨 毛 刺 ， 


8334-214 机动 剪 操作 工 
， (POWER-SHEAR OPERATOR) (金属 冲 制 、 
压制 与 涂 甫 )- DPT: 382 
GED: 3 SVP: 4 EC: 156 PA: M47 - 
操纵 剪 床 (机 动 剪 ) 把 金属 板 、 洲 板 、 方 坯 或 棒 料 切 成 规 
定 的 尺寸 和 和 角度 。 
阅读 派 工 单 、 草 图 或 图 纸 ， 以 便 了 解 任务 的 技术 要 求 。 转 
动手 轮 调节 刀片 的 前 角 和 压力 。 用 直 尺 内装 量 上 其 或 样板 安装 完 
位 抉 和 侧面 导向 件 以 调 定 切 割 的 长 底 和 角度 。 把 工件 放 在 输送 
机 上 ， 用 人 力 或 吊车 或 天 车 把 工件 放 在 机 器 床 身 或 辊 子 台 上 ， 
并 把 它 靠 在 侧 导 向 向 件 并 顶 在 端 部 定位 块 上 。 开 动机 器 ， 以 夹 
紧 工件 并 放下 刀片 ， 切 割 金属 。 当 切割 单个 工件 时 ， 用 直上 尺 、 
角 尺 或 样板 在 金属 上 划 切 割 线 。 
可 能 调整 和 操纵 由 输送 机 送料 的 汽车 大 梁 或 轧钢 等 生产 线 
上 的 剪 床 。 可 能 操纵 移动 式 剪 床 ， 以 切割 薄 金 属 板 。 可 能 用 钢 
卷 尺 、 圆 规 、 量 规 、 样 板 或 千分尺 检查 工件 的 尺寸 。 


8334-218 ” 冲 剪 机 操作 工 
(PUNCH-AND-SHEAR-MACHINE OPERA- 
TOR) (人 金属 冲 制 、 压 制 与 涂 散 ) DPT: 382 
GED: 3 SVP: 4 EC: I56 PA: M347 
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抬 纵 机 器 对 金属 型 材 和 中 厚 板 进行 冲 、 剪 、 做 缺口 、 修 整 
等 期 工 。 

把 规定 的 一 贺 冲 头 和 模 安 装 在 机 器 的 冲 头 和 床 身上 ， 用 板 
手 拧紧 因 定 螺丝 ， 以 因 定 模具 。 把 规定 的 切 丸 装 人 刀 槽 内 ， 把 
缺口 模 或 前 刀片 装 在 机 器 的 冲 头 和 床 身上 ， 从 而 调整 好 机 器 的 
切割 、 修 整 和 缺口 加 工 部 分 ， 并 用 扳手 拧紧 锁定 或 夹 紧 螺 丝 。 
根据 派 工 单 的 规定 ， 用 直 尽 、 卷 尺 或 样板 画 线 。 用 划 线 针 ， 温 
右 或 中 心 冲 把 冲 孔 位 置 和 切割 线 标 在 工件 上 。 推动 操纵 杆 把 所 
操纵 的 部 分 与 动力 相连 。 把 工件 放 在 切割 槽 、 模 具 内 或 冲 头 修 
整 刀片 之 下 ， 并 按 工件 上 的 标志 校准 冲 头 或 切 刀 的 位 置 。 推 动 
杠杆 或 庄 下 踏板 以 开动 机 器 。 当 加 工 几 个 零件 时 ， 要 把 定位 块 
和 导向 模具 安装 在 规定 的 位 置 上 。 


8334--222 冲压 机 操作 工 
(PUNCH-PRESS OPERATOR) (金属 冲 制 ， 压 
制 与 涂 敬 ) DPT: 382 
冲床 操作 工 
GED: 3 SVP: 4 EC: I5 PA: M47 

操纵 装 有 冲模 的 冲 庄 机 ， 对 金属 中 厚 、 薄 板 或 结构 型 材 进 
行 冲 筷 或 开 缺 口 。 

用 厚薄 规 、 量 规 ， 垫 片 ， 直 尺 和 样板 ， 把 规定 的 一 副 冲 模 
安装 校准 并 夹 紧 在 冲 头 和 床 身上 。 转 动手 轮 以 调 定 冲 头 的 冲 
程 。 用 人 力 或 用 吊车 或 天 车 ， 把 工件 提 到 床 身 或 辊 子 台 架 上 。 
把 工件 上 的 标志 线 放 在 冲模 之 间 。 当 连续 加 工时 要 安装 并 夹 紧 
导 问 定位 件 。 开 动机 器 ， 以 驱动 冲 头 冲压 工件 。 

可 能 抬 纵 装 有 两 副 或 多 副 冲 模 的 冲压 机 。 可 能 用 直 扩 和 圆 
规 ， 接 照样 板 的 形状 描 放 样 线 或 在 工件 于 划 参 考 线 ， 


8334--226 ” 滚 板 机 操作 工 
(ROLL OPERATOR,SHEET METAL) (金属 冲 
制 、 讨 制 与 涂 数 ) DPT: 382 
GED: 3 SVP: 4 EC: 156 PA: H347 

操纵 滑动 辊 轧机 ， 把 金属 板 弯 成 规定 的 曲率 。 

抬 起 上 辊 ， 用 人 工 把 工件 放 入 机 器 。 按 照 划 线 或 工作 单 的 
贤 求 ， 设 置 调节 轮 的 位 置 ， 使 之 一 次 加 工 成 所 要 求 的 形状 。 按 
下 开关 ， 开 动机 器 。 用 样板 或 直 尺 测量 工件 的 弧 线 。 压 下 踏 
板 ， 打 开 出 料 门 并 抬 起 上 辊 ， 以 便 把 简 形 工件 卸 下 ， 从 辊 子 上 
印 下 成 形 工件， 以 便 进 一 步 加 工 。 用 油 壶 和 黄油 枪 对 设备 进行 
定期 润滑 。 


8334-230 回转 前 切 机 操作 工 
(ROTARY-SHEAR OPERATOR)( 金 属 冲 制 、 讨 
制 与 涂 敷 ) DPT: 382 
圆 盘 剪 切 机 操作 工 ; 环形 剪 切 机 操作 工 
GED: 3 SVP: 4 EC: I56 PA: M47 
操纵 装 有 -- 对 相反 的 加 盘 刀 具 的 机 器 ， 把 金属 中 厚 板 和 薄 
板 切割 成 规定 的 圆 形 或 有 曲线 的 零件 。 
用 量规 或 千分尺 检查 金属 原料 的 厚度 。 转 动 蝶 形 螺丝 或 扳 
动 - -系列 的 杠杆 用 厚 落 规 ， 直 尺 和 样板 ， 按 照 原料 的 厚度 调 
整 上 卞 盘 刀具 之 间 的 距离 。 将 工件 用 人 力 或 吊车 抬 到 机 器 上 。 
把 工件 夹 紧 在 转台 上 ， 转 动手 柄 使 滑动 辟 按 机 器 上 的 标尺 移动 
或 用 样板 来 调 定 中 心 点 与 切 刀 之 间 的 距离 ， 开 动 旋转 的 切 刀 和 


转台 以 切割 金属 。 用 人 力 或 用 吊车 将 工件 装 在 切 刀 之 加 并 引导 ， 
工件 沿 着 划 线 切割 成 不 规则 的 形状 。 转 动手 轮 使 转台 倾斜 或 装 
上 专门 的 夹 共 ， 以 切割 工件 的 坡 面 。 用 样板 检查 完工 的 工件 是 
含有 缺陷 ， 信 十 是 否 正 确 。 

可 能 用 圆规 或 按照 样板 在 工件 上 划 线 。 可 能 用 机 械 工 的 手 
工 工具 更 换 刀 具 。 





8334-234 自动 剪 床 操作 工 


(SHEAR OPERATOR,AUTOMATIC) “人 金属 冲 
制 、 压 制 与 涂 数 ) DPT: 382 
自动 剪 切 机 操作 工 
GED: 3 SVP: 4 EC: 156 PA: M47 
操纵 自动 前 床 。 把 连续 成 卷 的 或 由 输送 机 送 来 的 金 届 薄 
板 、 棒 材 、 线 材 、 圆 材 和 管材 等 切 成 均等 的 长 度 。 
阅读 生产 计划 表 或 派 工 单 ， 按 所 要 求 的 工件 尺寸 ， 对 前 床 
进行 调节 。 用 播 辟 或 天 车 把 成 着 的 原料 放 在 料 架 上 。 把 金属 料 
穿 人 机 器 。 转 动手 轮 以 按 材 料 的 厚度 调节 驱动 辊 ， 导 板 并 调 定 
刀片 的 前 角 (倾斜 第 度 ) 和 庄 力 .转动 螺丝 ， 用 肉 装 量 县 、 钢 
卷 尺 或 样板 调 定 切割 长 度 。 转 动 旋钮 ， 调 节 驱 动 辊 或 输送 机 的 
速度 使 之 与 前 床 的 切割 速度 同步 ， 调 节 矫 直 辊 ， 以 矫 直 来 提成 
卷 原料 的 金属 薄板 或 金属 经 ， 观 察 机 器 的 操作 有 无 障碍。 用 钢 
卷 尺 、 两 脚 规 、 量 规 、 样 板 或 干 分 尺 检 查 完工 工件 的 尺寸 。 
可 能 用 切 条 机 把 金属 片 切 成 规定 的 宽度 。 可 能 安装 组 合 
具 ， 使 多 个 料 卷 同 时 进入 剪 床 。 


8334 一 238 ” 切 条 机 操作 工 


(SLITING-MACHINE OPERATOR) (金属 冲 
制 、 压 制 与 涂 数 ) DPT: 382 


GED: 3 SVP: 4 EC: 13 PA: M47 

操纵 急 条 机 ,把 金属 板 按 规定 宽度 纵 切 成 条 。 

选择 清洗 衬 环 和 切 刀 ， 并 把 它们 安装 在 心 轴 七 ， 用 油 石 麻 
去 切 刀 上 的 缺口 。 按 下 按钮 ， 降 下 心 轴 ， 直 到 上 下 切 刀 嗜 合 ， 
并 用 厚薄 规 测量 切 刀 之 间 的 间隙。 插入 衬 环 以 便 按 规定 的 公差 
调节 切 刀 之 间 的 间隙。 指挥 天 车 操作 工 或 用 吊车 或 水 讨 升 降 机 
把 金属 料 卷 安放 在 放出 卷轴 上 。 送 薄板 穿 过 切 条 机 并 用 直 尽 检 
验 切 制 尺 寸 是 查 合 乎 技术 要 求 。 把 板 条 夹 在 卷 机 上 ， 调 整 导 板 
并 用 手柄 调整 辊 子 的 张力 ， 然 后 开动 机 器 。 观 察 纵 切 和 卷 料 操 
作 并 检验 转动 的 板 条 表面 有 无 弯曲 、 润 眼 或 其 他 缺陷 。 

可 能 清洗 、 涧 滑 机 器 。 可 能 把 薄板 送 人 旋转 的 剪 床 辊 子 中 
去 。 


8334-242 ” 转 塔 冲床 操作 工 
(TURRET-PUNCH-PRESS OPERATOR) (人 金 
属 冲 制 、 压 制 与 涂 数 ) DPT: 382 
多 冲 头 操作 工 

| GED: 3 SVP: 4 EC: 156 PA: M47 

操纵 转 塔 冲床 ， 按 照 图 表 的 要 求 在 金属 清 板 、 中 厚 板 或 条 
料 上 冲 孔 ， 开 口 或 打 标记 。 

用 锤子 、 垫 片 、 厚 薄 规 和 固定 螺丝 把 冲模 安装 在 转 塔 上 并 
进 矫 准 和 锁 紧 ， 用 人 力 或 用 吊 杆 或 用 天 车 ， 吊 车 把 工件 放 在 机 
器 的 工作 台 上 ， 把 工件 按 机 器 上 的 标尺 和 端 测 规 安放 就 位 并 炎 
紧 在 工作 台 上 。 按 下 按钮 ， 把 转 塔 转 到 所 需 的 冲模。 转动 曲 





柄 ， 调 定 匠 分 展 在 纵 癌 和 横向 赃 怀 中 的 读数 。 踏 下 踏板 ， 开 动 
冲 头 ， 对 机 器 的 年 次 调整 按照 图 表 的 规定 反复 进行 操作 ， 把 转 
找 二 的 中 心 冲 顶 在 工件 于， 摇动 曲柄 在 工作 上 划 线 。 根 据 图 纸 
用 骨 尺 、 启 许 信 以 及 工程 数学 知识 计算 冲 计 数据 图 表 ， 


， 8334--246 ” 环 篷 机 器 制造 工 


(HOOP MAKER. MACHINE) (金属 冲 制 、 月 
制 二 涂 籼 ) DPT: 682 
GED: 3 SVP: 4 EC: 15 PA: H47 

操纵 机 器 把 带 钢 制 成 本 得. 

用 扳手 安装 和 调节 棚 短 冲 卷 机 上 的 辊 子 ，、 冲 模 各 剪刀。 把 
成 卷 的 带 钢 放 在 料 轴 上， 把 带 钢 的 一 端 寨 人 喂 料 毗 中 ， 并 动机 
器 ， 按 规定 的 长 度 和 坦 径 卷 成 较 坏 并 冲 出 锦 钉 孔 。 取 下 冲 了 和 孔 
的 国 环 ， 放 在 锦 接 机 上 ， 把 图 妃 对 准 锦 钉 杆 。 把 带 有 伸 出 的 锦 
钉 杆 的 短 征 推介 往复 运动 的 锻 锤 之 下 将 锦 钉 杆 打 遍 ， 把 桶 夭 放 
在 扩 夭 机 的 心 棒 上 ， 拘 纵 脚 踏 控制 件 使 求 膨胀 ， 把 桶 短 扩 大 
使 之 符合 桶 的 形状 

能 按照 所 操纵 的 机 器 给 字 相 应 的 称谓 ， 如 : 

桶 夭 扩 筷 机 模 作 工 

桶 籍 冲 疮 机 操作 工 . 

棚 短 锦 接 机 抬 作 工 








8334 一 250 ”四 模压 形 机 操作 工 
(IMPRESSION-DIE-PRESS OPERATOR) ( 金 
遍 串 制 ， 扩 制 与 涂 数 ) DPT: 682 
GED: 3 SYP: 4 EC: IS PA: L47 
操纵 液压 机 把 便 钢 的 阳 模 (模型 ) 压 入 软 钢 块 制 成 型 模 
( 阴 模 ) 。 
把 项 先 选 定 的 软 钢 块 放 在 庄 力 机 的 定位 环 内 并 把 规定 阳 异 
让 在 钢 块 二 。 用 横 形 块 周 定 阳 模 。 转 动手 轮 ， 捅 起 把 阳 模 与 软 
钢 块 卜 在 :起 的 锤 头 。 上 开动 东 以 形成 液压 。 推 动 杠 杆 对 锤 头 加 
计 ， 按 规定 的 深度 把 组 模 计 入 软 钢 块 。 解 除 庄 力 ， 用 人 力 取 出 
二 件 ， 类 在 台 钳 上 。 用 锤子 打击 钢 块 、 振 松 阴 模 并 把 它 从 镭 块 
中 取出 。 腹 放大镜 检 验 异 块 布 无 剥离 、 裂 纹 等 缺陷 。 用 卡尺 和 
于 分 太 检 验 被 印 制 借 块 的 精度 ， 


8334--254 “乐器 弯 管 工 
(TUBE BENDER，MUSICAL INSTRU MENTS) 
( 杂 类 产品 制造 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 682 
GED: 3 SVP: 4 EC: ]5 PA: L47 
操纵 机 器 ， 用 成 形 模 其 把 制造 铜 管 乐 驯 用 的 铜 管 切 断 ， 去 
毛刺 ， 退 火 和 弯曲 。 

” 调 定 锯床 的 长 度 规 ， 把 管子 送 入 旋转 刀片 切 成 所 监 求 的 长 
度 。 把 打 毛 刺 的 工具 类 在 车 床 的 卡 上 上 ， 握 住 管子 ， 把 管子 头 靠 
在 旋转 的 大 毛 上 上 共 上 上 ， 以 清除 毛刺， 把 管子 装 在 两 个 暑 灯 之 间 
旋转 前 钾 轮 三 ， 对 管 于 进行 央 炎 ， 凡 和 俺 寺 这 上 肝 。 在 符 内 冲 培 砂 
子 、 销 和 靶 他 填充 料 ， 以 防守 曲 时 产生 折 皱 。 用 人 工 把 管 子 在 
成 形 趟 共 或 模块 上 弯曲 。 把 管子 放 在 片 水 中 或 用 喷 灯 加 热 以 取 
出 填充 料 。 用 样板 答 验 弯曲 精 典 

证 能 凋 整 和 操作 液 于 机 以 弯 管 。 


机 加 工 及 有 关 职 业 713 


8334-258 ”钢丝 机 桨 皱 机 操作 工 
(WIRE-CRIMPING-MACHINE OPERATOR) 
(金属 制品 制造 ， 林 归 他 类 者 ; 线材 产品 
DPT: 682 
GED: 3 SVP: 4 EC: 15 PA: 147 

操纵 机 器 ， 把 钢丝 弯 皱 成 规定 的 形状 ， 用 于 制造 之 字形 弹 
得 或 金属 丝 网 。 

用 扳手 把 规定 的 弯曲 轮 或 成 增 模 安装 在 机 器 的 夹 钳 上 。 拒 
成 卷 的 钢丝 放 在 机 器 的 卷轴 上， 并 引 钢 丝 穿 过 哈 料 辊 切 成 需要 
的 长 度 。 并 动机 器 以 取得 一 定形 状 和 尺寸 的 样 喇 。 用 量规 测定 
样品 的 尺寸 ， 更 换 弯曲 轮 或 模 共 或 调节 机 器 的 张力 ， 直 到 符合 





加 工 旧 求 。 
可 能 按照 所 加 工 的 产品 给 予 相应 的 称谓 ， 如 
字形 弹簧 机 操作 工 . 


8334 一 262 ”打包 钢丝 机 操作 工 
(BALE--TIE-MACHINE OPERATOR) (线材 
产品 DPT: 682 
钢丝 圈 机 操作 工 
GED: 3 SVP: 4 EC: I5 PA: M4 

操纵 装 有 成 形 附 件 的 钢丝 切割 机 和 矫 直 机 ， 制 造 用 于 纸 
张 、 和 干草 或 其 他 材料 打包 的 钢丝 。 

用 手工 工具 调整 驱动 辊 和 矫 直 辊 ， 成 形 附 件 和 夹 持 装置 。 
转动 摇 把 调节 驱动 辊 的 速度 或 用 手工 工具 调整 齿轮 ， 以 设 定 打 
包 钢 丝 的 规定 长 度 。 引 钢丝 穿 过 驱动 辊 和 矫 直 辊 ， 开 动机 器 
自动 切割 ， 成 形 ， 并 按照 一 定数 量 成 束 捧 出 打包 钢丝 ， 送 到 台 
架 上 准备 撒 扎 。 检 查 打包 钢丝 是 否 符 合 技术 要 求 。 用 手工 或 揣 
扎 设备 把 打包 钢丝 捆扎 成 束 。 用 台式 砂轮 和 铁 、 魔 锐 切 刀 。 用 
手工 工具 更 换 损 坏 了 的 零件 ， 如 齿轮 ， 皮 带 。 用 对 焊 机 焊接 断 
了 的 钢丝 。 用 手提 式 喷雾 器 向 打 负 钢丝 喷 油 。 

可 能 操作 儿 台 打包 钢丝 机 。 


8334--266 ”出 队 口 旋 压 工 
(BELL SPNNIR) ( 杂 类 产品 制造 ， 未 归 他 类 者 ) 
DPT: 682 
GED: 3 SVP: 4 EC: I6 PA: M47 

操纵 旋 压 机 床 旋 压 乐 器 喇 以 口 ， 

把 喇 以 口 形 芯 轴 安 装 到 机 床上 ， 把 管状 的 工件 夹 紧 在 心 轴 
上 。 使 工件 旋转 并 把 成 形 工具 来 在 光 具 中 . 沿 工 件 移动 成 形 工 
具 ， 加 压 ， 并 使 工件 在 心 轴 上 成 形 。 握 住 切割 工具 ， 顶 在 旋 讨 
的 喇叭 口上 切 成 要 求 的 尺寸 。 用 铁 和 砂 布 清除 喇叭 口上 的 氧化 
皮 。 握 住 卷 边 工具 把 喇叭 口 的 边缘 卷 起 形成 空 腔 ， 用 抛光 工具 
把 喇 瑞 口 抛 光 。 . 

可 能 把 钢丝 插入 卷 起 的 空 腔 ， 然 后 用 卷 边 工具 将 其 封 住 。 
8334 一 270” 铅 管 件 精 整 工 
(LEAD-FITTINGS FINISHER) 
造 ， 未 归 他 类 者 ) 

铅 管 件 制作 工 
GED: 3 SVP: 4 EC: 1567 PA: M47 


(金属 制 咒 制 
DPT: 682 





714 机 加 工 及 有 关 职 业 


操纵 车 床 ， 将 铝 管 系统 的 管子 配件 加 工 成 特定 的 形状 和 尺 
寸 : 

把 铝 管 安装 在 预先 调整 好 的 车 床 的 心 轴 上 。 开 动车 床 ， 用 
专门 的 手工 工具 或 转动 手 轮 把 专门 的 工具 压 向 管子 的 端 部 ， 在 
心 轴 的 圆 头 上 把 管子 捉 拉 、 弯 曲 成 各 种 尺寸 的 曲 绒 管 〈 存 水 
弯 )。 把 工具 放 在 旋转 铅 管 的 内 面 或 外 面 ， 以 扩张 或 缩小 管子 
开口 的 直径 。 把 铁 环 嵌 入 扩 径 管内 或 舌 在 缩 径 管 外 。 把 管 端的 
边缘 和 铁 环 一 起 辊 回 使 两 者 牢固 结合 。 把 铜 籍 锡 烛 到 铝 管 弯 头 
上 ， 以 密封 接口 。 加 热带 螺纹 的 铜 环 并 把 缩 径 管 穿 人 铜 环 使 它 
们 熔接 在 一 起 。 


金属 加 工 机 械 职业 ， 未 归 他 类 者 
8334--290 至 8334-390 


8334 一 290 ”小 桶 维修 工 
(KEG-MAINTENANCE MAN) (金属 冲 制 、 压 
制 与 涂 熬 ) DPT: 685 
修 桶 机 操作 工 


GED: 3 SVP: 4 EC: 145 PA: M47 

看 管 修 桶 机 ， 修 复 金属 桶 的 凹陷 。 

把 桶 放 在 机 器 的 下 模 上 ， 桶 口 放 在 机 器 的 放水 嘴 之 下 ， 向 
桶 中 灌水 。 转 动 侧 模 使 它们 的 轮廓 线 与 桶 两 端的 轮廓 吻合 。 按 
下 开关 ， 合 上 围绕 着 桶 的 侧 模 、 顶 模 和 底 模 。 用 水 泵 向 桶 中 注 
水 迫使 桶 壁 压 向 模具 ， 以 消除 目 陷 。 当 压力 达到 规定 后 ， 停 目 
系 水 ， 打 开 模 具 ， 检 验 桶 表面 是 否 平 滑 。 检 验 桶 或 阅 有 无 渗 
泼 ， 如 有 渗 漏 ， 则 用 铅笔 或 粉笔 标明 。 用 板 手 扳 子 更 换 损坏 了 
的 阀门 。 将 水 从 修好 的 桶 中 排出 。 把 超过 使 用 寿命 的 坏 桶 报 
废 。 在 桶 的 腰部 用 漆 重 新 涂 上 标志 条 带 。 清 点 并 记录 报废 的 和 
修复 的 桶 的 数量 和 类 型 。 把 修复 后 可 使 用 的 桶 放 到 运输 机 上 。 


8334 一 294 ” 压 桨 成 形 机 看 管 工 
(BRAKE TENDER) (金属 冲 制 、 压 制 与 涂 工 ) 
DPT: 685 
GED: 3 SVP: 4 EC: I5 PA: M347 
看 管 压 弯 成 形 机 ， 对 金属 薄板 、 中 厚 板 和 标 料 进行 弯曲 ， 
和 娇 直 、 冲 孔 、 卷 简 或 成 弧 等 加 工 。 
用 人 力 或 吊车 把 工件 顶 在 定位 块 上 ， 或 把 模具 与 加 工 线 对 
准 。 给 模具 和 工件 刷 油 。 开 动机 器 ， 降 下 冲 头 使 工件 成 形 。 用 


板 手 拧紧 模具 螺母 ， 以 防 模具 活动 。 用 直 尺 、 角 尺 或 样板 检验 


工件 是 否 合乎 规定 。 用 喷 软 管 或 刷子 清除 模具 中 的 氧化 皮 或 下 
脚 料 。 

可 能 按照 被 加 工 材料 的 不 同 予 以 相应 的 称谓 ， 如 : 

板 压 弯 成 形 机 看 管 工 


8334-298 ”合金 加 工 机 厢 管 工 
(SHEET-METAL-WwORKING-MACHINE 
TENDER) (金属 冲 制 、 压 制 与 涂 数 ) 

DPT: 685 
GED: 3 SVP: 4 EC: 156 PA: M347 
看 管 各 种 金属 加 工 机 械 ， 如 压 弯 成 形 机 、 辊 轧机 、 剪 切 
机 、 锦 接 机 或 点 焊 机 ， 对 金属 板 进行 前 切 、 修 整 、 开 口 、 弯 
曲 ， 起 皱 卷 边 、 连 接 等 加 工 。 


用 刻度 尺 、 直 尺 或 样板 ， 按 尺寸 要 求 调节 定位 块 和 导向 
件 。 用 人 力 把 工件 顶 在 定位 块 上 并 把 模具 ， 切 刀 对 准 加 工 线 。 
按 下 按钮 或 压 下 踏板 ， 开 动机 器 。 用 直 尺 或 样板 检验 工件 。 完 
成 板 金 车 间 共 有 的 其 他 职责 ， 如 帮助 搬 过 金属 薄板 和 产品 。 

可 能 剔除 轴 曲 、 起 皱 的 钢板 以 排除 小 的 故障 。 


8334--302 ” 靠 模 成 形 看 管 工 
(SLIDE--FORMING-MACHINE TENDER) 
(金属 冲 制 、 压 制 与 涂 散 ) TDP: 685 
四 靠 模 机 管理 工 
GED: 3 SVP: 4 EC: 15 PA: M47 
看 管 一 台 或 多 台 自 动 靠 模 成 形 机 、 将 金属 带 材 、 棒 材 、 
钢 线 材 进行 冲 、 前 和 成 形制 成 盘 簧 、 线 端 夹子 和 发 卡 等 产品 。 
把 金属 条 或 金属 丝 穿 过 矫 直 辊 和 模具 ， 用 手 转动 手 轮 ， 开 
动机 器 制 出 样品 。 用 固定 式 的 或 精密 的 量具 如 千分尺 、 游 标 
尺 ， 检 查 样品 的 尺寸 和 表面 缺陷 或 划 痕 。 如 果 样 品 不 符合 规 
定 ， 则 关上 机 器 ， 通 知 领班 。 
可 能 把 两 卷 原料 的 端 头 ， 用 电阻 对 头 焊 机 连 在 一 起 ， 以 便 
连续 进 料 。 


8334 一 306 金属 管 压 形 工 
(METAL-PIPE COMPRESSOR) (金属 冲 制 、 压 
制 与 涂 敷 ) DPT: 664 
GED: 3 SVP: 3 EC: 0 PA: H4 
操纵 机 器 把 镀 锌 金属 波纹 贺 管 压 成 椭圆 形 ， 并 插入 和 拉 紧 
钢丝 支撑 ， 以 保持 压 后 形状 。 
阅读 派 工 单 以 了 解 对 管子 的 技术 要 求 。 指 挥 汽车 吊 操作 工 
把 管子 从 储 料 地 运 放 到 压制 台 架 上 。 把 蒜 轮 链条 的 钩子 挂 到 台 
架 的 侧 板 上 。 人 工 操 作 蒜 轮 手 柄 ， 推 动 侧 板 压 向 管子 。 用 直 尺 
测量 管子 的 小 直径 。 把 钢丝 支撑 穿 过 压制 后 的 管子 壁 上 相对 的 
孔 并 用 便携 式 机 械 把 它 的 端 部 折 弯 固定 在 管 壁 上 。 脱 开 链条 上 
的 再 轮 ， 松 开 台 架 侧 板 。 指 挥 汽车 吊 操作 工 取 下 管子 放 到 堆 料 
场地 。 


8334-310” 废 金 属 切 碎 机 看 管 工 
(SCRAP-METAL-SHREDDER TENDER) 
(钢铁 ) DPT: 685 
GED: 3 SVP: 3 EC: 15 PA: M457 
管理 废 金 属 切 碎 机 ， 把 压 扁 的 汽车 车 身 切 成 碎片 。 

接 通 继电器 、 电 机 和 液压 设备 并 观察 仪表 和 刻度 盘 为 操作 
做 好 准备 。 按 下 按钮 ， 开 动 并 控制 燃烧 器 、 输 送 机 、 液 压 泵 、 
切 碎 机 和 排 风 机 。 压 下 杠杆 把 文 金属 从 料 斗 中 倾 印 到 输送 机 
上 ， 送 往 切 碎 机 。 拉 动 枉 杆 ， 操 作 排 料 机 构 ， 清 除 堵塞 ， 从 不 
同 的 角度 观察 材料 的 运动 ， 以 防止 堵塞 。 当 报警 铃 发 出 故障 警 
报时 ， 关 闭 机 器 。 完 成 切 碎 机 的 小 修 任务 ， 如 校准 输送 机 ， 更 
换 保险 丝 ， 修 理 液 压 泄 漏 等 。. 


8334-314 ” 环 夭 咨 制 工 
(HOOP BENDER) (金属 冲 制 、 压 制 与 涂 数 ) 
DPT: 684 
GED: 2 SVP: 3 EC: I PA: H47 
用 弯曲 机 把 金属 棒 料 弯 成 用 于 木 桶 或 木 槽 的 逢 。 





松 开 调整 块 的 螺母 ， 安 装 辊 子 ， 以 制造 规定 直径 的 桶 舌 。 
把 棒 料 的 ~- 头 穿 过 忠 料 辊 并 用 木 锤 打 弯 棒 端 ， 使 之 弯曲 而 经 过 
弯曲 辊 .转动 喂 料 辊 的 摇 柄 ， 把 棒 料 送 人 机 器 ， 将 其 弯 成 半圆 
或 图 形 。 把 成 形 后 的 桶 籍 从 机 器 上 取 下 ， 码 放 在 地 上 。 用 手工 
板牙 在 次 的 端 部 套 扣 并 用 螺钉 钉 上 连接 件 。 制 作用 于 大 木 槽 的 
两 片 式 的 短 ， 


8334-318 金属 丝 网 切割 修整 工 


(WIRE-SCREEN CUTTER AND TRIMMER) . 
DPT: 684 、 


(线材 产品 ) 
筛 网 切割 修整 工 
GED: 2 SVP: 3 EC: 1 PA: M47 
用 手工 或 动力 剪 切 机 把 金属 丝 筛 纱 网 或 织物 切 成 规定 的 尺 
才 ， 并 进行 勿 磨 。 
用 直 尺 ， 刻 度 尺 、 档 板 或 胎 具 测量 工件 ， 确 定 切 割 点 。 沿 
着 金属 丝 网 相互 平行 的 钢丝 之 间或 沿 着 样板 的 边缘 进行 切割 。 
用 手 油 石 磨 去 切 边 上 的 毛刺 并 使 丝 的 端 头 齐 平 。 用 放大 镜 检查 
金属 丝 网 的 切 边 及 丝 的 端 头 。 胃 清洗 液 ， 抛 光 轮 或 抛光 布 ， 清 
洗 抛 光 完 工 工件 ， 去 掉 污 溃 。 
可 能 将 工件 对 好 位 置 进行 锅 焊 。 可 能 用 合 锋 机 软 焊 合 筛 网 
纱 网 或 丝 布 的 边缘 ， 而 形成 爆 缝 。 


8334-322 ”上 废 金 属 挤 压 机 看 管 工 
(SCRAP-METAL-CRUSHER TENDER) ( 钢 
” 铁 ) DPT: 665 
GED: 2 SVP: 3 EC: B5 PA: M4 
看 管 液压 挤 床 机 把 上 废 金 属 ， 如 汽车 车 身 挤 压 成 包 。 
指挥 天 车 操作 工 ， 把 废 金属 放 到 送料 滑 道 上 上， 拉动 杠杆 降 
下 上 庄 头 把 废 金属 挤 压 成 规定 厚度 的 包 。 推 动 杠杆 提起 压 涉 。 反 
复 进 行 这 一 撕 作 。 检 查 液 压 、 电 动机 油 压 和 温度 表 以 保证 压缩 
机 正常 运行 ， 用 手工 工具 为 压缩 机 加 油 加 指 并 进行 小 修 。 


83334-326” 诲 有 曲 机 看 管 工 
(BENDING-MACHINE TENDER) (金属 冲 
制 、 压 制 与 涂 数 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP: 3 EC: 15 PA: M47 
看 管 夸 曲 机 ， 将 金属 棒 、 贺 钢 、 角 钢 和 管材 次 曲 成 一 定 的 
角度 或 形状 。 
| 把 工件 顶 在 端 部 定位 块 上 。 用 夹 持 器 和 导向 夹 夹 住 工件 。 
给 工件 上 油 。 拉动 杠 杆 或 压 下 踏板 ， 起 动 轻 台 ， 转 台 拉 着 工件 
经 过 导向 严 并 绕 在 模具 周围 直到 磁 上 定位 塞 子 为 止 , 

可 能 把 心 棒 放 在 管子 内 以 代替 导向 夹 。 可 能 完成 其 他 加 工 
任务 ， 如 用 扩 口 工具 扩大 管 端 ， 用 动力 前 切 机 或 锅 把 金属 坯料 
切 成 一 定 的 长 度 。 可 能 按照 所 弯曲 的 材料 给 予 相应 的 称谓 ， 
如 : 

癌 钢 弯曲 杨 看 管 工 

弯 ( 细 ) 管 机 看 管 


8334-330 液压 波纹 机 看 管 工 
(HYDRAULIC-CORRUGATING-MACHINE 
TENDER) (金属 制品 制造 ， 未 归 他 类 者 ) 

. DPT: 685 


机 加 工 及 有 关 职 业 ”715 


膜 愈 波 纹 工 
GED: 2 SVP: 3 EC: I ‘PA: M47 
看 管 液压 波纹 成 形 机 ， 使 制造 膜 盒 用 的 金属 管 产生 波纹 。 
操纵 机 器 的 控制 机 构 ， 张 开 波纹 成 形 模板 或 模具 ， 并 在 模 
板 或 模具 之 间 安 放 衬 片 。 把 管子 放 在 模板 或 模具 的 开口 中 。 扒 
动 杜 杆 ， 合 上 模具 支架 ， 移 去 衬 片 ， 疝 管子 泵 人 水 、 其 他 液体 
或 空气 ， 使 管 壁 在 模板 或 模具 中 形成 波纹 
可 能 在 制造 大 直径 、 菏 壁 膜 念 时 把 橡皮 管 或 橡皮 春 放 人 人 金 
属 管内 。 


8334 一 334 ”螺栓 螺母 机 看 管 工 
(MACHINE TENDER, NUT AND BOLT) ( 线 
材 产品 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP: 3 EC: I5 PA: M47 

看 管 一 台 或 多 台 自动 机 对 金属 坯料 进行 向 头 、 修 整 、 滚 丝 
滚 轧 螺 纹 、 开 覃 或 攻 丝 ， 以 生产 螺栓 、 螺 母 或 其 他 紧 固 件 。 

用 人 力 单个 地 向 机 器 喂 料 ， 或 把 坯料 放 人 机 器 的 分 料 料 斗 
中 ， 或 把 成 卷 的 钢 料 放 在 卷轴 上 并 把 一 端 送 入 喂 料 辑 。 开 动机 
器 ， 观 察 操作 情况。 用 尺 或 固定 量规 测量 工件 是 否 符合 要 求 。 
用 钢 棒 排除 送料 机 构 的 堵塞 。 当 机 器 操作 出 现 故 障 或 产品 不 符 
合 要 求 时 ， 停 止 机 器 ， 通 知 监理 员 。 

可 能 用 板 手 和 直 尺 为 机 器 安装 切割 工具 。 可 能 按 所 看 管 的 
机 器 给 予 相 应 的 称谓 ， 如 : 

自动 攻 丝 机 操作 工 


8334-338 ” 草 床 看 管 工 
(POWER-SHEAR TENDER) (金属 冲 制 、 压 制 
与 涂 数 ) DPT: 68S 
剪 切 工 
GED: 2 SVP: 3 EC: 156 PA: M47 

看 管 动力 剪 床 把 薄板 、 中 厚 板 、 小 方 坏 和 棒 料 切割 成 一 定 
的 长 度 。 

用 人 力 或 吊车 、 天 车 、 把 工件 放 到 机 器 的 床 身 上 或 辊 道 
上 。 把 工件 舍 在 侧 导 板 上 并 顶 在 端 部 定位 块 上 ， 或 把 切割 线 对 
准 切 刀 。 开 动机 器 使 之 夹 紧 工件 并 降下 刀片 ， 切 割 金属 . 

可 能 看 管 生产 线 上 由 输送 机 送料 的 前 床 ， 如 : 汽车 大 梁 生 
产 线 或 轧钢 生产 线 。 可 能 按 机 器 上 径 校 定 的 规 (刻度 ) 安装 定 
位 块 ， 剪 切 废钢 、 钢 坯 或 钢筋 等 工件 。 可 能 按照 所 看 管 的 剪 床 
类 别 或 目的 给 予 相 应 的 称谓 ， 如 : 

鳄 式 剪 床 看 管 工 

龙门 剪 床 看 管 工 

热 钢 坏 剪 床 看 管 工 

废钢 剪 床 看 管 工 

方 钢 剪 床 看 管 工 


8334-342 ”穿孔 刊 前 压力 机 看 管 工 
(PRESS TENDER, PIERCE AND SHAVE) ( 科 
学 和 产业 设备 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP: 3 EC: 1 PA: S47 
穿孔 刮 前 压力 机 操作 
看 管 自动 压力 机 ， 对 钟表 和 仪器 的 金属 零件 ， 如 板 件 和 过 
桥 件 ， 进 行 溃 孔 和 刊 前 。 





716 ”机 加 工 及 有 关 职 业 


用 庄 缩 空气 清理 盯 力 机 工作 台 。 选 择 规 定 的 零件 ， 并 把 它 
们 一 个 一 个 的 放 入 工作 台 上 的 止 槽 中 或 套 在 工作 台 的 定位 销 
上 。 开 动 压 力 机 ， 使 之 对 工件 进行 穿孔 和 刮 前 。 把 工件 从 机 器 
上 取 下 并 用 销 规 和 定位 规 抽查 孔 的 直径 和 位 置 。 

可 能 操纵 手动 或 脉冲 式 压力 机 ， 把 零件 通过 宪 式 接合 ， 压 
人 配合 或 皱 压 制 等 方法 组 装 在 一 起 。 


8334-346 ” 弹 策 强 绕 工 
(SPRING WINDER) (金属 制品 制造 ， 未 归 他 类 
者 ) DPT: 685 
卷 簧 工 
GED: 2 SVP: 3 EC: I PA: L47 
看 管 机 器 ， 缠 绕 ， 成 形 或 修整 压力 、 拉 力 、 扭 力 和 平面 盘 
筑 。 
引 钢 丝 或 钢 条 一 端 穿 过 导向 块 或 辊 子 之 间 ， 并 且 穿 人 车 床 
式 绕 筑 机 主轴 的 槽 内 。 开 动机 器 ， 旋 转 主轴 ， 将 钢丝 绕 在 心 轴 
上 ， 制 成 螺旋 弹簧 。 把 平 盘 弹 答 金属 的 坯料 环 滑 套 到 绕 簧 机 的 
心 轴 上 ， 开 动机 器 ， 绕 成 平面 盘 簧 。 切 断 钢丝 ， 从 机 器 上 取 下 
阐 答 。 用 量规 和 千分尺 测量 弹簧 是 否 合 平 要 求 。 把 压力 弹簧 放 
在 双 轮 磨床 的 夹 持 装 置 中 ， 开 动机 器 ， 自 动 研磨 弹簧 的 端 部 。 
把 绕 成 的 拉力 弹簧 放 在 模压 机 上 让 机 器 把 弹 纂 端 部 弯 折 、 弯 钩 
或 弯 成 环 、 把 弹 短 的 端 部 压 在 砂轮 上 ， 转 动 得 的 端 部 以 清除 毛 
刺 。 
可 能 向 自动 剪 床 或 冲床 喂 料 ， 以 把 金属 丝 或 金属 条 切 成 规 
定 的 长 度 ， 可 以 专门 绕 制 某 种 专用 弹簧 ， 并 给 予 相应 称谓 ， 
如 : 





门 簧 缠绕 工 
家 具 弹 簧 制作 工 
游丝 缠绕 工 
阀 簧 缠绕 工 


8334-350 ”磁带 控制 转 塔 冲压 机 看 管 工 
(TURRET-PUNCH~PRESS TENDER, TAPE 
CONTROL) (金属 冲 制 、 压 制 与 涂 融 ) 

DPT: 685 
GED: 2 SVP: 3 EC: 1 PA: H47 
看 管用 磁带 控制 的 转 塔 冲压 机 ， 该 机 器 的 (分 度 工作 台 ) 

自动 定位 ， 自 动 选择 冲 头 并 自动 在 金属 片 、 板 、 条 或 棒 上 冲 孔 

或 划 线 。 , 

研究 图 纸 、 所 用 工具 的 技术 说 明 书 和 图 表 以 确定 操作 程序 

并 调整 机 器 的 控制 装置 。 选择 电 子 磁 带 并 把 它 放 人 阅读 装置 

把 工作 台 或 冲 头 的 位 置 ， 调 到 操作 周期 的 起 始点 。 用 手工 工具 

按照 加 工 顺 序 把 要 求 的 冲模 装 在 机 器 的 转 塔 上 。 用 气动 脚 踏 控 

制 件 把 工件 夹 在 夹具 上 。 开 动机 器 ， 观 察 操 作 情 况 ， 特 别 是 冲 

下 来 的 金属 下 脚 料 的 排出 情况 ， 它 往往 会 造成 机 器 的 堵塞 。 用 

板 手 打开 夹 头 ， 更 换 磨 损 或 破损 了 的 冲模 。 

可 能 用 直 尺 和 塞 规 检测 首 批 产 品 。 


8334-354 金属 桶 矫正 工 ， 
(DRUM STRAIGHIENER) (金属 冲 制 、 压 制 与 
涂 豆 ) DPT: 685 
修 桶 工 


GED: 2 SVP: 2 EC: 15 PA: M47 
看 管 预先 调 定 的 ， 装 有 专用 辊 子 的 机 器 ， 以 消除 金属 桶 桶 
体 和 桶 边缘 ( 桶 口 ) 上 的 凹陷 使 之 重新 成 形 。 
把 桶 的 开口 端 放 在 机 器 的 圆柱 上 。 踏 下 踏 杆 ， 把 辊 子 奈 在 
桶 上 。 开 动机 器 使 桶 对 着 辊 子 旋转 ， 将 桶 壁 和 桶 边 或 卷 边 重新 
成 形 或 矫正 。 抬 起 辊 子 ， 把 矫正 后 的 圆 柄 从 圆柱 上 滑 下 。 


8334-3S8 ” 辊 轧 成 形 机 看 管 工 
(FORMING-ROLL TENDER) (金属 冲 制 、 压 
制 与 涂 数 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP: 2 EC: IS PA: M47 
看 管 辊 轧 成 形 机 ， 为 金属 薄板 矫 直 或 使 之 成 形 ， 对 金属 圆 
柱 和 圆 环 进行 修整 并 将 其 弯 边 ， 或 把 金属 盖 皱 缩 压制 或 封 接 到 
容器 上 。 
用 人 力 把 工件 放 到 自动 送料 台 上 。 开 动机 器 ， 用 成 形 轮 辊 
压 工件 按 模具 的 形状 成 形 。 操 纵 手 柄 或 踏板 使 模具 压 住 工件 的 
边缘 ， 以 便 将 边 压 弯 ， 形 成 卷 边 ， 或 降下 卷 边 模具 把 它 压 在 工 
件 的 边缘 上 。 操 纵 装 有 绞 结 轴 或 立 式 工 作 台 的 机 器 ， 使 工件 倾 
斜 成 一 定 角度 。 并 使 外 部 边缘 其 扩展 或 形成 具有 一 定形 状 的 法 
兰 。 看 管 装 有 多 组 相对 的 轧辊 ， 能 对 金属 工件 在 不 同 的 位 置 上 
同时 进行 扩展 和 收缩 以 赋 形 的 机 器 
可 能 操作 杠杆 ， 以 放下 切 条 刀 ， 修 整 工件 边缘 。 可 能 按照 
所 看 管 的 机 器 给 予 相 应 的 称谓 ， 如 ; 
卷 边 机 操作 工 
法 兰 辊 轧机 操作 工 
合 缝 机 操作 工 


8334-362 ”多 功能 成 形 机 看 管 工 
(MULTFOPERATION-FORMING-MACHINE 
TENDER) (金属 冲 制 、 压 制 与 涂 歼 ) DPT: 685 
成 形 轧 机 操作 工 
GED: 2 SVP: 2 EC: I5 PA: M47 

看 管 预先 调 定 的 多 功能 成 形 机 完成 履行 以 下 任何 职责 : 通 
过 弯曲 、 冲 孔 、 辊 轧 成 形 、 卷 边 、 切 断 、 电 焊 、 锡 焊 或 咬 接 ， 
把 金属 原料 制 成 轮 轿 ， 装 饰 条 板 、 面 板 、 缸 头 盒 、 管 子 和 外 旭 
等 产品 。 

把 成 卷 的 金属 薄板 、 带 材 或 线材 放 在 喂 料 架 上 ， 并 幸 引 带 
材 端 头 穿 过 驱动 辊 或 送 入 机 器 。 用 人 力 把 金属 坯料 送 入 喂 料 
辊 、 料 斗 中 或 送 往 输送 机 上 。 开 动机 器 ， 观 察 操作 情况 ， 用 目 
测 或 用 固定 量规 检查 完工 工件 是 否 符合 要 求 。 

可 能 上 紧 定 螺栓 、 把 旋钮 或 手 轮 转 到 标尺 或 刻度 盘 上 的 一 
定位 置 ， 并 把 机 器 重新 设置 在 原始 调 定 的 状态 。 可 能 看 管 串 列 
运转 的 机 器 生产 线 上 的 一 个 或 多 个 工作 岗位 。 可 能 按 机 器 的 功 
能 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 

缸 头 简体 制造 机 喂 料 工 

白 铁 皮 环 带 加 工 机 看 管 工 


8334-366 ”机 动 压力 机 看 管 工 
(POWER-PRESS TENDER) (金属 冲 制 、 压 制 
与 涂 数 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP: 2 EC: 156 PA: M47 
看 管 一 台 或 多 台 机 动 压力 机 ， 把 金属 或 其 他 坯料 在 预先 安 . 





放 的 模具 之 问 切割 、 修 整 、 冲 孔 、 成 形 、 开 缺口 、 拉 拨 、 庄 印 
或 着 边 。 

把 工件 靠 在 机 器 床 身上 的 夹具 上 或 顶 住 止 动 块 ， 或 置 寺 模 
其 之 下 。 开 动机 器 ， 踏 下 踏板 或 推动 枉 杆 ， 推 动 模 具 穿 过 工 
件 ， 按 一 定 的 尺寸 和 形状 把 工件 切割 或 成 形 。 用 目测 或 固定 量 
规 检测 工件 。 

可 以 按照 产品 或 所 看 管 的 床 力 机 的 类 型 给 予 相应 的 称谓 ， 





如 : 
拉 延 讨 力 机 看 管 工 
抛光 轮 弯曲 成 形 机 看 管 工 
冲压 机 看 管 工 
整修 机 看 管 工 


8334 一 370” 涡 卷 机 看 管 工 
(SCROLL-MACHINE TENDER) (金属 结构 、 
金属 板 及 装饰 性 金属 加 工 ) DPT: 685 
渴 卷 成 形 工 
GED: 2 SVP: 2 EC: { PA: L47 
看 管 机 器 ， 把 金属 原料 如 棒 料 、 圆 钢 、 方 钢 、 管 材 和 线材 
加 工 成 装饰 用 涡 卷 形 。 
用 键 和 螺母 把 规定 的 模具 固定 在 机 器 的 轴 上 。 把 工件 穿 过 
拉 辊 放 进 模具 缝隙。 开动 机 器 ， 使 模具 转动 ， 在 横向 或 纵向 料 
杆 的 推送 下 ， 工 件 偏向 一 边 而 包 缠 模具， 从 而 形成 涡 卷 形 。 
可 能 看 管 机 动 前 床 或 切割 锯 ， 把 金属 坯料 切 成 一 定 的 长 
度 。 


8334 一 374 ” 荫 罩 成 形 工 
(SHADOW-MASK SHAPER) (电子 设备 ) 
DPT: 685 
GED: 2 SVP: 2 EC: I PA: 147 
看 管 仪器 设备 ， 按 规定 尺寸 制造 用 于 彩色 电视 机 显像管 的 
金属 戎 单 。 
调整 手动 起 重 机 ， 根 据 辊 子 量 表 的 指示 调试 一 系列 辊 子 之 
间 的 间 除 。 开动 辊 子 ， 引 金属 坯料 穿 过 辊 子 以 讨 平 工件 。 把 工 
件 放 在 成 形 庄 力 机 的 工作 台 上 ， 操 纵 控 制 杆 ， 将 模具 降下 以 形 
成 萌 尝 用 锯 子 去 住 萌 单 的 边缘 以 防 扭曲 ， 并 把 它 放 在 输送 机 
上 ， 送 去 进一步 加 工 。 


8334--378 自动 旋 压 机 看 管 工 
(SPINNING-LATHE TENDER, AUTOMATIC) 
(金属 冲 制 、 斥 制 与 涂 敷 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP: 2 EC: 15 PA: 147 
看 管 自动 机 床 ， 把 金属 洲 板 或 中 厚 板 旋 压 成 形 。 
操纵 控制 杆 ， 移 动 尾 架 ， 把 金 局 工件 〈 圆 盘 ) 讨 紧 在 扣 床 
床 头 的 旋 模 上 从 而 把 工件 竖立 地 装 在 夹具 中 。 移 动 液压 滑 架 把 
环形 成 形 工具 上庄 到 金属 圆 盘 上 。 开 动机 器 ， 将 旋转 的 环形 工具 
上 训 到 辐 盟 上 使 同 盘 按 旋 上 讨 模 成 形 。 用 切 刀 切 掉 工件 上 多 余 的 金 
届 。 取 下 成 形 的 工作 ， 用 固定 量规 检验 工件 的 尺寸 。 





8334-382 ” 带 钢 锟 轧 成 形 机 看 管 工 
(STRIP-ROLL-FORMING-MACHINE 
TENDER) (人 金属 冲 制 、 讨 制 与 涂 散 ) DPT: 685 


机 加 工 及 有 关 职 业 717 


GED: 2 SVP: 2 EC: 15 PA: M47 

管理 机 器 在 连续 的 薄 带 钢 上 进行 纵向 的 弯 折 、 卷 曲 、 卷 边 
或 压 花 ， 以 制造 (建筑 ) 装饰 用 条 ， (门窗 ) 挡 风 两 条 或 帷幕 
导轨 等 产品 。 

把 规定 的 辊 子 模 用 螺栓 固定 在 预先 装 好 的 主轴 上 。 用 人 工 
把 成 卷 的 带 钢 放 在 忠 料 架 上 。 转 动 旋 纽 以 调 定 长 度 计 和 控制 
髓 ， 使 自动 前 切 机 启动 或 带 钢 跑 过 一 定 长 度 后 自动 停止 。 把 带 
钢 的 一 端 送 入 喂 料 辊 。 开 动机 器 ， 以 使 带 钢 成 形 并 按 规定 长 度 
将 其 切断 。 把 完工 后 切断 的 成 捆 工 件 从 机 器 上 取 下 来 。 通 过 晶 
测 或 使 用 固定 量规 测量 成 品 工 件 的 尺寸 。 

可 能 用 自动 对 焊 机 ， 把 料 卷 的 端 头 对 爆 在 一 起 ， 以 便 连续 
噬 料 。 





8334-386 ”扭曲 机 看 管 工 
(TWISTING-MACHINE TENDER)( 金 届 结 构 、 
金属 板 及 装饰 性 金属 加 工 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP: 2 EC: I5 PA: M47 

看 管 机 器 ， 把 金属 棒 ， 方 料 和 窄带 钢 扭曲 成 一 定 的 形状 。 

把 工件 的 一 端 炎 在 固定 的 夹具 上 .。 移 动 滑 架 ， 降 下 工作 台 
或 升 高 主轴 ， 调 整 到 适合 工件 的 长 度 ， 并 把 工件 的 男 一 端 炎 在 
主轴 的 卡 盘 或 夹具 上 。 并 动机 器 ， 转 动 主轴 ， 当 转 划 一 - 定 的 转 
数 时 就 关闭 机 器 ， 或 用 限 位 开关 关闭 机 器 。 检 验 成 品 工 件 是 耕 
符合 技术 要 求 。 

可 能 安装 专用 类 有 共和 卡 盘 ， 以 使 同时 扭曲 两 个 或 多 个 工 
件 。 可 能 把 工件 的 一 端 炎 在 台 钳 上 ， 用 管子 套 在 工作 上 ， 以 防 
止 纵向 (横向) 不 曲 ， 然 后 用 管 钳 或 炎 叉 尺 扭 曲 工 件 。 可 能 接 
扭曲 的 产品 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 

窄带 扭曲 工 


8334--390 滚 花 机 了 腿 料 工 
(KNURLING-MACHINE FEEDER) ( 杂 类 产 
品 制造 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 686 
GED: 2 SVP: 2 EC: I PA: 147 
为 一 组 自动 机 喂 料 ， 在 按 扣 杆 上 滚 花 钮 ， 以 便于 弹 得 赤 
紧 。 
用 勺子 向 机 器 的 料 斗 中 添加 料 坏 。 按 下 按钮 ， 开 动机 器 ， 
在 有 曲线 的 模具 段 辊 轧 按 扣 杆 。 用 拣 取 工 其 或 尺子 从 料 斗 、 喂 
料 管 和 模具 沟 内 清除 堵塞 的 或 弯曲 了 的 按 扣 杆 。 检 验 钮 的 演 花 
并 检查 工作 有 无 裂纹 。 用 刷子 清除 模具 和 送料 通道 上 的 脏 物 . 
当 机 器 发 生 故 障 时 ， 将 情况 通知 监理 人 。 把 成 品 料 盘 中 的 工件 
倒 在 产品 箱 中 。 


8335 一 一 焊接 和 火焰 切割 职业 
本 细 类 职业 包括 以 下 业务 : 黑色 及 有 色 金 属 零 件 和 结构 的 
连接 、 堆 焊 、 切 割 或 其 他 制造 及 修理 。 其 工作 内 容 包括 ， 调整 
和 操纵 气 焊 、 电 焊 、 锡 焊 、 铜 焊 和 切割 设备 ， 以 及 用 煤气 喷 灯 
连接 或 成 形 铅 制 产品 和 零件 。 


焊接 职业 
8335 一 110 至 8335 一 174 


8335-110 电阻 焊 机 调整 工 
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(WELDER SET-UP MAN, RESISTANCE) (机 
加 工 、 焊 接 和 银 造 ) DPT: 360 
电阻 焊 调整 工 
GED: 4 SVP: 7 EC: 156 PA: M4567 
调整 电阻 焊 和 钢 焊 机 ， 按 照 技 术 规 范 及 图 纸 要 求 ， 熔 合 或 
连接 金属 零 部 件 ， 如 仪表 面板 、 框 架 、 叉 辟 、 管 子 和 容器 等 。 
用 直 尺 、 角 尺 、 样 板 和 划 线 针 在 零件 上 标明 焊接 点 及 其 在 
工件 上 的 位 置 。 选 择 电 焊 极 、 胎 具 、 夹 具 、 导 向 件 ， 定 位 块 ， 
并 用 测量 仪器 和 手工 工具 把 它们 安放 ， 校 准 和 固定 到 机 器 上 。 
根据 焊接 机 的 性 能 或 工作 记录 ， 设 定 并 协调 电流 、 电 压 、 定 时 
周期 、 自 动 喂 料 设备 和 输送 设备 。 根 据 对 金属 材料 性 能 的 了 解 
及 有 关 焊 接 原理 和 应 用 数学 的 知识 进行 计算 和 记录 对 新 工件 的 
调整 。 进行 试 焊 。 根 据 金 属 材料 的 厚度 调整 焊条 与 工件 之 间 的 
距离 (电极 间隔 ) 和 咀 料 辊 的 速度 。 用 铀 ， 砂 布 或 修整 轮 修整 
电焊 极 。 指 导 使 用 机 器 的 操作 工 。 
可 能 检查 机 器 的 电路 并 完成 各 种 维修 工作 ， 如 更 换 有 毛病 
的 管子 和 继电器 。 可 能 调整 生产 线 上 的 焊接 站 。 可 能 调整 点 
焊 、 多 点 焊 或 对 头 焊 机 并 给 予 相应 的 称谓 ， 


8335-112 ”钻井 机 焊工 
(WELDER, DRILLING REG) (机 加 工 、 焊 接 和 
锻造 ) 

在 海上 钻井 平台 和 钻井 船上 ， 装 配 和 焊接 金属 零件 ， 以 组 
装 、 改 装 或 修理 结构 件 ， 机 械 、 储 缸 ， 压 力 容器 、 管 道 或 其 他 
组 件 。 

检查 工件 或 图 纸 ， 运 用 几何 、 金 属 物理 性 质 、 热 效应 、 焊 
接 技术 和 钻井 船上 焊接 安全 规程 等 方面 的 知识 确定 操作 程序 和 
采用 的 焊接 方法 。 用 刻度 尺 ， 角 尺 ， 平 尺 划 针 和 粉笔 等 工具 ， 
对 工件 进行 放样 校准 和 拼装 。 用 割 拒 ， 锯 、 刍 和 砂轮 机 把 工件 
切割 成 形 或 对 工件 进行 修整 。 用 夹具 、 螺 栓 或 用 点 焊 方 法 ， 使 
工件 固定 就 位 以 便 焊接 。 选 择 和 调整 焊接 设备 ， 用 对 任务 最 适 
合 的 方法 如 : 电 红 焊 、 气 体 保 护 焊 、 埋 弧 焊 或 气 焊 完成 焊接 ， 
清扫 焊 颖 ， 铲 除 或 磨 去 过 焊 、 焊 酒 和 飞溅 焊 点 。 焊 接 破 损 了 的 
工具 和 机 器 零件 ， 对 磨损 部 位 进行 补 焊 以 便 修 理 。 保 持 一 定数 
量 的 焊接 材料 和 设备 库存 。 可 能 对 焊 后 零件 进行 加 热 和 退火 处 
理 以 消除 内 应 力 。 

GED: 4 SVP: 7 PA: H2347 EC: B567 DPT: 381 

能 向 兴趣 性 格 

GVNSPQKFMEC 

34322433345 190 Y 


8335-114 焊接 兼 装配 工 
(WELDER-FITTER) (机 加 工 、 焊 接 和 锻造 ) 
DPT: 381 
焊接 划 线 工 
GED: 4 SVP: 7 EC: B567 PA: H347 
把 预制 的 铸 、 纵 金属 零件 装配 ( 拼 排 ) 并 焊接 成 组 装 结构 
件 ， 如 机 器 框架 、 槽 、 压 力 容器 、 炉 过 以 及 建筑 和 桥梁 的 零 部 
件 等 。 . 
应 用 几何 学 、 金 属 物理 性 质 、 热 效应 、 厚 度 允 差 、 机 加 
工 、 焊 接收 缩 和 焊接 技术 等 方面 的 知识 ， 选 择 工 具 ， 划 线 设计 
组 装 和 焊接 操作 。 用 角 只 、 划 线 针 、 刻 度 尺 、 平 尺 、 镍 和 砂轮 


等 工具 ， 把 零件 划 线 、 定 位 、 校 准 并 拼接 在 一 起 。 用 螺栓 、 夹 
钳 或 定位 焊 把 它们 固定 就 位 ， 以 便 最 后 焊接 。 调 整 电弧 焊 、 气 
体 保护 焊 、 埋 弧 焊 或 气 焊 设 备 ， 完 成 最 后 的 焊接 。 对 某 些 部 件 
用 螺栓 或 锦 钉 连接 。 用 切割 喷 灯 、 矫 直 压力 机 和 手工 工具 将 零 
件 拆卸 、 矫 站、 重新 成 形 和 组 装 ， 对 金属 制品 进行 修理 ， 

可 能 调整 和 损伤 电弧 或 切割 喷 灯 ， 把 金属 零件 加 工 成 规定 
的 尺寸 。 


8335-115 ”焊工 学 徒 
(WELDER APPRENTICE) (机 加 工 、 焊 接 和 锻 
造 ) 
按照 培训 进度 计划 ， 循 序 浙 进 地 履行 职业 8335--114、 
8335 一 126 的 职责 。 也 可 参阅 职务 名 称 02-010 的 定义 。 


8335-118 ”工具 和 模具 焊工 
(WELDER, TOOL AND DIE) (机 加 工 、 焊 接 和 
锻造 ) DPT: 381 
GED: 4 SVP: 7 -EC: 1567 PA: M347 

按照 图 纸 和 派 工 单 用 各 种 焊接 设备 装配 对 正 焊接 金属 工 
具 、 模 具 、 胎 具 和 夹具 的 零件 。 

应 用 几何 学 、 焊 接 技术 、 金 属 物理 性 能 、 机 加 工 和 焊接 收 
缩 等 知识 ， 选 择 焊接 设备 和 设计 组 装 及 焊接 方案 。 用 游标 卡 
尺 、 角 尺 、 量 规 、 厚 薄 规 和 千分尺 给 安放 在 工作 台 、 台 钳 划 线 
平台 或 夹具 上 的 零件 划 线 。 用 砂轮 、 砂 布 、 手 外 和 划 针 等 工具 
进行 刊 、 刍 和 磨 ， 把 零件 装配 在 一 起 。 用 螺栓 、 夹 具 或 定位 焊 
把 它们 固定 就 位 以 便 焊接 。 调 整 电弧 焊 、 气 体 保 护 焊 、 埋 驳 焊 
或 气 焊 设备 ， 选 择 最 适合 工件 的 加 工 方法 。 焊 接 破裂 的 零件 ， 
焊 补 损坏 或 磨损 的 零件 ， 以 维修 工具 、 模 具 、 胎 具 和 夹具 。 用 
手持 喷 灯 或 用 加 热 炉 对 烛 好 的 零件 加 热 、 退 火 ， 以 消除 内 应 
力 。 


8335$-119 激光 束 焊工 
(LASER-BEAM WELDER) (机 加 工 、 焊 接 和 锻 
造 ) 

在 大 量 生产 中 ， 操 纵 激光 焊接 机 焊接 小 型 金属 零件 。 

在 焊接 一 批零 件 之 前 ， 先 研究 加 工 单 上 的 指示 。 把 工作 零 
件 固定 在 焊接 用 辕 定 架 和 夹具 上 。 以 便 根据 特定 使 用 条 件 选 择 
焊 机 的 操作 状态 并 进行 功率 调 定 ， 激 光束 的 强度 和 方向 等 调 定 
工作 。 调 整 控制 装置 在 零件 焊接 区 的 上 方 使 特定 气体 流动 以 防 
止 氧化 、 废 气 散 逸 ， 并 便于 进行 清理 工作 。 调 整 机 器 的 控制 装 
置 ， 对 预先 安放 好 的 零件 进行 校准 ， 用 显微镜 定位 。 用 显微镜 
观察 焊接 区 ， 按 下 控制 钮 进行 焊接 ， 从 夹具 上 取 下 零件 ， 检 查 
焊接 状况 是 否 符合 技术 要 求 。 

可 能 用 手 移动 和 旋转 零件 进行 锋 焊 或 序列 点 焊 。 可 能 操作 
数控 机 按 顺 序 安放 工件 ， 并 开动 程控 激光 器 进行 钻 、 切 、 烛 或 
热处理 等 操作 。 

GED: 4 SVP: 6 PA: L47 EC: I67 DPT: 381 

能 向 兴趣 性 格 

GVNSPQKFMEC 

33433433345 91 Y0 


8 335 一 120 ”管道 焊工 





(WELDER, PIPELINE) (土建 ) 

GED: 3 SVP: 7 PA: L2347 EC: O267 DPT: 66] 

在 建设 石油 和 天 然 气管 路 时 ， 用 电弧 焊 设 备 ， 把 大 口径 管 
端 焊接 起 来 。 

根据 管子 金属 的 类 型 ， 厚 度 或 技术 规范 选择 焊条 ， 并 向 助 
手 发 出 有 关 焊 接 操作 的 指示 。 用 信号 通知 助手 ， 调 节 香 机 控制 
器 以 达到 所 需 的 电流 和 电压 ， 或 在 焊接 前 预先 调 定好 控制 器 ， 
在 对 接 相 接 的 管 端 上 打 火 并 用 俯 烛 方法 沿 接 颖 ， 按 要 求 的 弧 
长 、 角 度 、 速 度 和 移动 方式 熔化 金属 进行 第 一 次 焊接 〔 窄 焊 
道 )。 检 查 焊 颖 的 尺寸 和 穿 透 情况 ， 从 埋 道 中 把 落 子 和 其 他 杂 
质 清除 掉 。 在 第 一 次 焊 缝 冷却 前 再 进行 一 次 焊接 ( 热 道 ) 以 增 
加 焊 缝 强度。 在 热 道上 进行 连续 焊接 以 熔化 金属 充填 管 端 之 间 
的 定 隙 。 


8335-122 ”压力 容器 焊工 
(WELDER, PRESSURE VESSELS) (机 加 工 、 
焊接 和 锻造 ) DPT: 681 
锅炉 焊工 
GED: 3 SVP: 7 EC: 156 PA: H23467 
对 金属 板 、 壳 ， 管 、 桶 和 结构 进行 焊接 ， 以 组 装 和 修理 锅 
炉 和 压力 容器 ， 使 之 符合 压力 试验 的 标准 。 
用 钢丝 剧 、 手 提 式 砂轮 或 化 学 浴 清洗 液 清除 准备 焊接 和 和 零 
件 上 的 油污 ， 把 金属 工件 夹 持 在 一 起 ， 或 用 胎 具 、 夹 具 拼 接 在 
一 起 。 把 组 装 的 零件 用 定位 烛 接 在 一 起 ， 以 便 园 定 就 位 进行 焊 
接 。 根 据 焊 镍 〈 焊 珠 ) 和 被 焊 金 属 的 厚度 选择 焊条 ， 并 将 其 洋 
在 可 移动 的 焊条 夹 钳 上 。 把 电缆 线 连 接 到 工件 上 ， 以 得 到 所 需 
的 极 性 ， 接 通电 源 ， 调 整 机 器 的 控制 器 ， 以 得 到 所 需要 的 电流 
和 电压 输出 。 打 火 ， 产 生 热量 ， 使 金属 熔化 并 沉积 在 工件 上 ， 
使 工件 边缘 熔接 。 引 导电 焊条 沿 着 焊 继 移 动 ， 并 保持 一 定 的 爆 
弧 长 度 、 电 焊条 角度 和 移动 速度 ， 从 而 达到 要 求 的 熔化 深度 和 
焊 终 《通过 金属 的 颜色 和 熔 池 的 大 小 来 判断 ) 。 如果 听 到 过 分 
的 飞溅 声音 ， 这 表明 可 能 有 错误 操作 、 电 弧 作 用 或 潮湿 焊条 涂 
层 ， 这 些 可 以 导致 劣质 的 焊接 。 检 验 焊 颖 的 尺寸 和 焊 透 的 程度 
是 否 符合 已 确定 的 精度 标准 。 修 理 破损 零件 、 填 孔 并 增 大 金属 
孔隙 的 尺寸 。 磨 掉 多 余 的 焊料 ， 焊 潭 或 飞溅 物 。 进 行 水 平 、 焊 
立 焊 和 仰 焊 。 
可 能 用 碳 极 并 郧 用 入 工 加 焊条 ， 以 提供 金属 进行 ， 焊 接 ， 
可 能 用 手工 喷 灯 或 加 热 炉 将 工件 预 热 。 可 能 用 火焰 切割 器 或 手 
工 喷 灯 切割 金属 板 或 型 钢 。 


8335--126 ”综合 焊工 
(WELDER,COMBINATION) (机 加 工 、 焊 接 和 
锻造 ) DPT: 664 
气 焊 和 电弧 焊 焊工 
GED: 3 SVP: 7 EC: B567 PA: H3467 

用 气 焊 和 电弧 焊 设备 ， 把 金属 零件 焊接 在 一 起 ， 以 制造 或 
修理 零件 和 设备 。 

用 深 济 、 钢 丝 刷 和 移动 式 砂轮 清理 工件 表面 的 油污 和 锈 
迹 。 检 验 工件 有 无 缺损 ， 涡 、 当 或 打磨 工件 上 的 裂纹 和 连接 处 
周围 的 金属 ， 使 其 在 焊接 时 能 充分 熔 合 。 用 喷 灯 、 锤 子 、 夹 销 
和 稿子 加 热 并 和 娇 直 奢 曲 的 工件 。 把 工件 用 台 钳 、 胎 具 或 夹 持 器 
夹 在 一 起 ， 以 便 焊 接 。 接 通 供 气 软 管 ， 选 择 喷嘴 ( 焊 嘴 )， 或 
把 焊条 夹 在 可 移动 的 焊 钳 上 ， 并 把 动力 线 夹 在 工件 上 。 调 整 气 
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线 上 的 压力 表 ， 或 调 定 电源 的 电流 和 电压 。 打 开 焊 枪 上 的 气 
阅 ， 点 燃 焊 枪 并 调整 氧气 和 燃料 气 的 混合 比例 ， 以 得 到 合适 的 
火焰 ， 或 是 用 焊条 在 工件 上 打 火 ， 引 导 焊 枪 或 焊条 沿 着 焊 链 以 
一 定 的 速度 和 角度 移动 。 在 磨损 或 破坏 了 的 表面 上 堆 焊 金 属 。 
用 夹 嘴 蔽 酒 锤 ， 钢 丝 剧 和 移动 式 砂轮 清除 飞溅 的 熔 漆 和 过 量 的 
焊接 。 进 行 水 平 焊 、 立 焊 和 仰 焊 。 用 火焰 切割 器 〈 气 切 枪 ) 把 


、 人 金属 切割 成 形 。 指 导 其 他 帮助 焊接 的 工人 。 


可 能 用 粉笔 、 划 线 针 、 中 心 冲 和 和 角 尺 将 金属 零件 进行 划 线 
装配 和 拼接 对 正 。 


8335-130 气体 保护 焊 电 焊 机 操作 工 
(WELDING-MACHINE OPERATOR， 
GASSHIELDED ARC) (机 加 工 、 焊 接 和 锻造 ) 

DPT: 682 

GED: 3 SVP: 6 EC: 1567 PA: M47 

操纵 装 有 能 喷射 惰性 或 不 可 人 稀 气体 烛 枪 的 电焊 机 、 焊 接 

时 ， 它 能 把 氧 、 氨 或 二 氧化 碳 气 体 喷 到 电弧 上 ， 以 防止 焊接 区 
的 金属 氧化 。 

安放 并 夹 紧 工件 ， 使 焊 枪 位 于 焊接 线 之 上 。 引 导 卷 简 上 的 

焊丝 穿 过 自动 喂 料 辊 和 焊 枪 。 转 动 焊 枪 ， 以 调 定 焊丝 的 角度 。 

转动 旋钮 以 选择 要 求 的 电流 强度 ， 并 使 焊丝 的 咀 人 速度 和 焊接 

速度 同步 。 把 联接 焊 枪 的 软 管 接 到 隋 性 气体 的 气 瓶 上 。 开 动机 

器 ， 观 察 焊接 情况 ， 检 查 爆 缝 是否 符合 技术 要 求 。 调 整 机 器 以 

改变 焊 缝 尺寸 和 焊 透 程度 。 

可 能 操 狼 装 有 不 熔化 钨 丝 电 极 焊 枪 的 机 器 。 也 可 能 按照 加 

工 工艺 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 

金属 一 一 惰性 气体 电焊 机 操作 工 
钨 极 一 惰性 气体 电焊 机 操作 工 


8335 一 134” 埋 弧 焊 电焊 机 操作 工 
(WELDING-MACHINE OPERATOR, SUB-— 
MIERGED) (机 加 工 、 焊接 和 镀 造 ) DPT: 682 
自动 焊 机 操作 工 
GED: 3 SVP: 6 EC: 1567 PA: H47 

操纵 装 有 焊 枪 的 电弧 焊接 机 ， 当 焊接 金属 制品 时 ， 焊 枪 向 
工件 上 焊接 区 吹 送 粒 状 焊剂 ， 以 防止 金属 工件 氧化 ， 

把 工件 夹 在 机 器 床 面 上。 使 焊 缝 平行 于 滑 架 转动 手柄 ， 使 
埋头 上 的 电焊 对 正 焊 接线 的 上 方 ， 以 焊接 直 锋 ， 或 调整 径 向 辟 
的 长 度 ， 以 焊接 径 向 的 焊 猴 。 把 圆 简 形 工件 装 在 滚轮 上 ， 固 定 
的 焊 头 之 下 ， 以 焊接 圆 形 焊 缝 。 把 料 盘 上 的 电焊 丝 穿 过 哈 料 亏 
和 焊 头 。 转 动 焊 头 使 电焊 锋 成 规定 的 角度 。 向 料 斗 中 添加 规定 
的 焊剂 ， 用 焊 喷 嘴 或 靠 重力 把 焊剂 撤 在 焊接 线 上 。 用 软 管 连通 
压缩 空气 源 、 焊 剂 缸 和 焊 枪 。 调 整 控 制 装置 ， 以 提供 一 定 的 电 
流 ， 并 使 电焊 丝 和 焊剂 的 喂 送 速度 和 焊接 速度 回 步 。 把 真空 软 
管 放 在 焊 头 的 后 面 ， 以 回收 多 余 的 焊剂 。 在 焊接 端 部 安装 自动 
停机 的 限 位 开关 。 开 动机 器 ， 观 察 损伤 情况 ， 再 调整 机 器 ， 以 
改变 焊 珠 的 尺寸 和 熔 池 深度 。 检 查 焊接 是 否 符合 技术 要 求 ， 并 
经 常用 手工 焊接 设备 重新 焊接 不 合 要 求 的 焊 颖 。 安 装 导 轨 样 
板 ， 以 焊 匀 不 规则 形状 的 焊 颖 ， 并 在 焊 前 先进 行 试验 操作 。 记 
录 调 整 与 损伤 数据 。 用 钢丝 刷 、 移 动 式 砂轮 和 手工 刮刀 清除 焊 
河和 飞溅 物 。 

可 能 把 工件 定位 焊接 到 一 起 。 可 能 用 加 热 炉 或 暑 灯 对 工件 
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进行 预 热 。 


8335 一 138 ”电弧 焊 、 焊 工 
(WELDER, ARC) (机 加 工 、 焊 接 和 锻造 ) 
| DPT: 684 
手工 电弧 焊工 ; 气体 保护 焊工 
GED: 3 SVP: 6 EC: B567 PA: H3467 

用 电 张 焊 设 备 把 金属 零件 焊接 在 一 起 ， 以 制造 或 修理 备件 
和 设备 。 

在 焊接 之 前 ， 用 溶剂 、 钢 丝 刷 、 瞩 子 和 移动 式 砂轮 清洗 项 
淫 并 打磨 工件 的 裂纹 和 接口 。 把 工件 放 在 一 起 并 夹 住 ， 用 胎 有 具 
模具 和 炎 其 装配 起 来 ， 或 定位 焊 在 一 起 ， 以 便 进 行 最 后 焊接 
根据 被 焊 金 属 的 类 型 和 厚度 选择 电焊 条 。 把 电源 线 接 在 工件 
上 ， 并 检查 极 性 是 否 正确 。 接 通电 源 ， 调 整 控 制 机 构 ， 使 电流 
和 电 卜 输出 适合 于 使 用 的 焊条 及 工件 金属 的 类 型 和 厚度 。 用 电 
焊条 在 工件 上 打 火 ， 并 引导 电焊 条 沿 着 焊接 线 移 动 ， 同 时 保持 
所 要 求 的 电弧 长 度 、 焊 条 的 角度 移动 速度 和 摆动 ， 以 便 把 焊条 
上 的 金属 沉积 到 工件 上 ， 从 而 产生 金属 的 熔 合 。 观 察 工件 的 颜 
色 和 熔 池 的 大 小 ， 确 定 是 否 达到 了 规定 的 熔接 深度 。 如 果 听 到 
过 分 的 飞溅 声音 ,这 可 能 是 有 错误 的 操作 、 电 弧 作 用 或 温 湿 的 
焊条 涂 层 ， 这 些 可 以 导致 劣质 的 焊接 。 检 查 焊 珠 的 大 小 和 熔 池 
深度 。 进 行 水 平 焊 、 立 焊 和 仰 焊 ， 打 磨 过 量 的 焊接 、 焊 酒 和 飞 
溅 物 。 : 

可 能 用 样板 或 根据 技术 要 求 在 金属 上 划 线 ， 以 便 切割 和 焊 
接 。 可 能 用 氧 一 乙 块 火炮 切割 器 或 手持 喷 灯 切割 钢板 或 型 钢 。 
可 能 用 氧 - 乙 燃 焊 枪 ，、 喷 灯 或 锻造 炉 对 某 些 类 型 的 工件 进行 预 
热 ， 以 消除 内 应 力 ， 防 止 金 属 裂 存 。 


8335 一 142” 气 焊工 
(WELDER, GAS) (机 加 工 、 和 焊接 和 锻造 ) 
DPT: 684 
GED: 3 SVP: 6 EC: B567. PA: H347 

用 气 焊 设备 把 金属 零件 焊接 在 一 起 ， 以 制造 或 修理 零件 
或 堆 焊 修补 已 磨损 的 零件 。 

用 钢丝 刷 、 移 动 式 砂轮 、 或 化 学 浴 清 洗 液 清洗 准备 进行 焊 
接 的 工件 。 给 要 焊接 的 零件 划 线 并 拼 对 在 一 起 进行 定位 焊 ; 或 
用 胎 具 、 夹 具 或 夹 持 装置 ， 把 零件 对 正 固 定 以 便 焊 接 。 根 据 焊 
接 图 表 ， 金 属 的 厚度 或 类 型 ， 以 及 对 焊 矣 的 要 求 ， 选 择 喷 嘴 ， 
焊条 和 焊剂 ， 把 喷 灯 软 管 接 到 氧气 和 乙 燃 气 ， 天 然 气 或 氢气 负 
上 。 打 开 铅 上 的 阀门 ， 调 节 管 线 压力 ， 点 燃 喷 灯 并 调节 燃料 气 
和 和 氧气 的 比例 ， 以 得 到 所 需 的 火焰 颜色 与 大 小 。 手 持 喷 灯 使 之 
与 工件 保持 正确 的 角度 和 距离 ， 用 焊条 沿 着 焊接 线 进行 水 平 
焊 、 立 焊 或 仰 焊 。 检 查 焊 珠 的 大 小 和 熔 池 。 在 加 热 炉 中 或 用 暑 
灯 对 某 些 类 型 的 零件 进行 预 热 ， 以 便 防 止 和 消除 由 于 加 热 所 产 
生 的 内 应 力 。 进 行 火焰 切 割 和 铜 焊 。 项 击 、 麻 过量 的 焊接 、 焊 
潭 和 飞溅 物 。 

可 能 按照 所 使 用 的 燃料 气 的 类 型 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 

氧 - 乙 抉 焊工 

氧 一 氧 焊工 





8335 一 146 ”组 装 定位 焊 焊 工 
(TACK WELDER, ASSEMBLER) (机 加 工 、 焊 


接 和 锻造 ) DPT: 684 
焊接 拼 对 工 ， 定 位 焊工 
GED: 3 SVP: $5 EC: B567 PA: M347 
没 零件 的 边缘 拼 对 定位 焊接 金属 设备 、 结 均 的 散 件 ， 如 杠 
架 ， 底 座 和 机 器 零件 ， 使 其 定位 以 使 最 后 焊接 . 
阅读 技术 说 明 书 ， 如 图 纸 、 派 工 单 或 用 样板 以 得 到 金属 零 
件 的 尺寸 和 形状 。 检 查 零 件 ， 用 甸 或 移动 式 砂轮 打磨 掉 粗 糙 
点 、 毛 刺 和 多 余 的 金属 ， 用 直 尽 ， 角 及 、 划 线 针 、 中 心 冲 和 粉 
笔 对 铸件 ， 锻 件 和 金属 还 料 进行 测量 ， 并 标明 零件 在 总 装 中 的 
位 置 ， 用 吊车 、 千 斤 顶 、 垫 片 、 奎 火 砖 和 手工 工具 把 零件 在 胎 
具 上 拼 对 好 . 夹 紧 零 件 ， 并 用 平 尽 、 角 尺 、 直 尺 和 卡尺 检查 组 
装 位 置 。 用 气体 保护 焊 或 电弧 焊 设 备 把 零件 定位 焊 在 一 起 ， 以 
进行 最 后 焊接 。 用 夫 车 把 设备 和 原材料 运往 加 工区 ， 并 从 加 上 
区 把 组 装 好 的 成 品 运 走 ， 


8335-150 ”气体 保护 焊 焊 工 
(WELDER, GAS-SHIELDED ARC) (机 加 工 、 
焊接 和 锻造 ) DPT: 684 
GED: 3 SVP;5 EC: 1567 PA: M3467 
使 用 焊接 时 能 在 电弧 周围 形成 惰性 气体 保护 层 。 而 防止 焊 
接 区 金属 氧化 的 焊接 设备 焊接 黑色 和 有 色 金 属 。 
选择 和 安装 气体 喷 丹 ， 并 把 能 自 耗 的 金属 焊 ( 丝 ) 穿 人 可 
移动 的 焊 枪 。 有 出 软 管 把 不 燃 性 气体 铀 和 焊 枪 连接 起 来 。 调 整 控 
制 装 置 ， 按 照 不 同 的 金属 类 型 和 摩 度 选 定 气体 讨 力 、 电 流 和 焊 
丝 的 喂 进 速度 。 把 焊 机 上 的 电缆 连接 到 工件 和 焊 枪 上 。 打 火 并 
用 人 工 引 导 焊 枪 沿 着 焊接 线 移 动 。 控 制 向 前 移动 的 速度 、 枪 与 
工件 的 角度 ， 侧 向 摆动 和 焊丝 与 工件 的 距离 . 
可 能 用 非 钨 电极 进行 焊接 ， 焊 丝 可 自动 忠 进 或 用 手 操作 焊 
条 送 。 可 能 按照 采用 的 加 工 工艺 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
金属 一 一 展 性 气体 焊工 
钨 丝 一 一 情 性 气体 焊工 
氮 绝 焊工 





8335-154 ” 埋 弧 焊 焊 工 
(WELDER, SUBMERGED ARC) (机 加 工 、 焊 
接 和 锻造 ) DPT: 684 
GED: 3 SVP: 5 EC: B567 PA: H3467 

把 零件 焊接 在 一 起 ， 以 制造 或 修理 零件 ， 用 手持 焊 枪 或 履 
带 式 焊 枪 把 裸 焊 丝 穿 过 用 来 防止 焊接 时 氧化 的 粉 未 状 焊剂 窒 盖 
层 送 入 焊接 区 。 

用 钢丝 别 、 移 动 式 砂轮 或 化 学 溶剂 清洗 准备 焊接 的 金属 工 
件 。 把 工件 用 夹子 炎 在 一 起 或 装 在 胎 具 或 严 县 中， 或 将 其 顶 焊 
在 一 起 ， 以 便 进 行 最 后 焊接 。 用 软 管 把 空气 压缩 机 、 干 燥 器 、 
焊剂 甸 和 焊 枪 连接 在 一 起 .转动 旋钮 选择 正确 的 电流 和 电 讨 ， 
调 定 焊 丝 自 动 送 进 速度 和 喷 撤 在 工件 上 的 粒状 焊剂 量 。 按 下 触 
发 器 ， 开 动 焊 枪 并 打 火 成 弧 。 用 人 工 引 导 焊 枪 沿 焊接 线 做 平面 
移动 ， 同 时 协调 焊丝 送 进 速度 和 焊剂 暑 撒 量 ， 或 转动 旋钮 ， 使 
驱动 轮 和 焊 枪 的 运动 协调 一 致 。 

可 能 使 用 内 装 焊剂 的 空心 管状 电焊 。 


8335 一 158 电阻 对 焊 焊 工 ， 
(WELDER,RESISTANCE, BUTT) (机 加 工 、 焊 


接 和 银 造 ) 
GED: 3 SVP: 4 EC: I6 PA: L47 
操纵 电阻 对 焊 机 ， 熔 焊 金 属 工 件 如 : 汽车 装 事件、 钢丝 端 
头 和 电 冰 箱 支架 等 。 
用 手工 工具 把 胎 上 共 、 定 位 块 和 电极 安装 并 用 螺栓 固定 在 焊 
机 上 。 把 零件 安放 在 胎 具 中 ， 调 整 电流 ， 操 纵 控制 件 使 电极 和 
工件 、 工 件 与 工件 接触 。 操 纵 控 制 件 接 通电 流 并 调 定时 间 ， 以 


DPT: 682 


加 热 工 件 的 端 部 。 推 动 杠 杆 把 加 热 端 压 紧 在 一 起 ， 经 一 定时 间 . 


使 之 熔接 。 
可 能 推动 杠杆 ， 使 工件 间 保 持 电弧 ， 经 一 定时 间 后 再 把 加 
热 端庄 紧 ， 使 工件 熔接 。 


8335 一 162 电阻 点 焊 焊 工 
(WELDER, RESISTANCE, SPOT) (机 加 工 、 焊 
接 和 锻压 ) DPT: 682 
GED: 3 SVP: 4 EC: 16 PA: M47 
操纵 电阻 点 焊 机 ， 把 两 个 或 多 个 互相 搭 接 的 金属 零件 熔接 
合 在 一 起 。 
根据 金属 类 型 和 焊接 及 装配 的 技术 要 求 ， 调 定 气 压 、 液 
压 、 电 流 强 度 和 熔 合 时 间 。 选 择 、 安 装 和 调节 电极 。 用 角 尺 、 
直 尺 拼 对 工件 ， 用 胎 具 或 夹子 将 其 国定 。 压 下 踏板 ， 使 电极 与 
工件 接触 ， 经 一 定时 间 ， 使 金属 在 接触 点 熔接 。 用 刍 和 金刚 砂 
布 清理 电极 。 进 行 剥 离 试 验 ， 骨 肉眼 检查 完工 的 工件 。 
可 能 操纵 装 有 两 个 或 多 个 电极 的 焊 机 ， 同 时 焊接 几 个 点 ， 
并 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
多 点 焊接 电阻 焊 焊工 


8335-166 ”生产线 焊工 
(WELDER,PRODUCTION LINE) (机 加 工 、 焊 
接 和 锻造 ) DPT: 684 
生产 线 综合 焊工 
GED: 2 SVP: 4 FEC: 1567 PA: M47 

用 预先 调整 好 的 气体 或 电弧 焊接 设备 ， 在 工业 性 生产 的 基 
础 上 ， 焊 接 金 属 零 件 。 

用 胎 具 或 夹具 定位 并 夹 紧 工件 。 打 开 阀 门 放出 燃料 气 和 和 氧 
气 ， 并 点 燃 混合 气 ， 或 把 规定 的 电极 〈 烽 条 ) 插 在 移动 式 焊 钳 
上 并 把 电源 线 炎 在 工件 或 胎 具 上 ， 然 后 打 火 引 导电 焊 或 焊 枪 和 
焊条 沿 着 水 平 焊接 线 以 一 定 的 速度 和 角度 移动 ， 使 电焊 极 或 焊 
条 金属 熔化 ， 并 熔 数 到 工件 的 熔 池 内 。 按 预定 的 位 置 把 工件 定 
位 焊 在 一 起 ， 以 便 其 他 焊工 焊接 。 

可 能 按照 所 使 用 的 焊接 工艺 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 

生产 线 电 弧 爆 工 

生产 线 气 焊工 


8335-170 ”电阻 焊 机 看 管 工 
(RESISTANCE-WELDER TENDER) (机 如 
工 、 焊 接 和 锻造 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP: 3 EC: I56 PA: H47 
看 管 任何 预先 调整 好 的 点 焊 ， 对 头 焊 或 锋 焊 等 电阻 焊 机 
把 支架 、 闸 板 、 模 压 件 、 管 子 和 线材 制品 等 金属 零 部 件 焊 接 在 
一 起 。 
把 工件 抬 起 并 定位 在 机 器 的 胎 具 、 夹 其 、 定 位 孔 或 夹子 
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中 。 操 纵 控 制 件 以 便 夹 紧 工 件 ， 使 电极 与 工件 接触 ， 接 通电 流 
并 把 工件 点 焊 在 一 起 。 握 住 机 器 的 控制 件 经 过 一 定 的 时 间 ， 由 
于 在 焊 点 电阻 产生 的 压力 和 热量 ， 而 将 金属 熔 合 。 用 砂轮 砂 布 
或 刍 修 理 电 焊 极 的 端 部 。 

可 能 看 管 能 自动 切断 电流 和 压力 的 焊 机 。 可 能 把 带 钢 和 钢 
丝 放 在 焊接 点 之 间 把 零件 焊接 在 一 起 可 能 技 加 工 工艺 或 使 用 
的 机 器 类 型 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 

电阻 铜 焊工 

电阻 颖 焊 焊 工 


8335$-174 ”手工 电阻 焊工 
(WELDER,RESISTANCE,HAND) (机 加 工 、 焊 
接 和 锻造 ) DPT: 684 
移动 式 焊 机 点 焊工 
GED: 2 SVP: 2 EC: 156 PA: M47 
用 移动 式 点 焊 枪 把 搭 接 的 预先 定位 的 零 部 件 焊接 在 一 起 ， 
以 制 成 板 金 组 装 件 ， 例 如 : 汽车 和 摩托 雪 握 的 车 身 、 面 板 和 电 
冰箱 壳 等 。 
把 电极 夹 紧 放 在 工件 措 接 边缘 的 下 面 。 把 焊 枪 的 电极 压 紧 
在 工件 的 规定 的 焊接 点 上 ， 以 完成 电极 间 的 电路 而 把 金属 加 热 
到 熔化 温度 。 经 过 一 定时 间 后 移 开 电极 。 按 照 金 属 的 厚度 调整 
电流 强度 。 
可 能 把 工件 拼接 并 夹 紧 在 一 起 。 





针 焊 : 铜 焊 ( 硬 焊 ) 和 锡 焊 软 焊 职 业 
8335 一 194 至 8335--246 


8335-194 ” 铀 焊 机 调整 工 
(BRAZING-MACHINE SET-UP MAN) (机 加 
” 工 、 焊 接 和 锻造 ) DPT: 360 
GED: 4 SCP: 7 EC: 156 PA: M4567 
调整 各 种 铜 ( 钙 ) 焊 机 ， 按 照 划 线 和 其 他 技术 要 求 ， 把 金 
属 零件 焊接 在 一 起 。 
用 测量 仪器 和 手工 工具 选择 夹具 ， 导 向 件 和 定位 块 并 把 它 
们 安放 对 正 并 国定 在 机 器 上 ， 用 来 定位 夹 持 工件 。 在 调整 感应 
铜 焊 机 时 ， 选 择 管 子 和 金属 丝 并 将 其 弯 成 加 热线 圈 (冷却 盘 
管 ) 安装 线 图 并 旋 动 旋钮 ， 以 调 定 电流 强度 。 把 氧气 铅 和 乙 
熔 、 天 燃气 等 燃料 铅 用 软 管 连接 到 一 个 或 多 个 焊 枪 上。 选择 并 
安装 焊 枪 的 喷嘴 。 转 动 旋钮 并 安装 齿轮 和 凸轮 以 调 定 定时 器 ， 
以 按时 切断 电流 或 燃料 气 气压 ， 并 使 输送 机 或 辊 道 和 铜 焊 操作 
同步 。 将 工件 烛 好 后 。 向 冷却 盘 管 注水 ， 使 工件 冷却 。 为 机 器 
安装 排 料 装置 以 推出 完工 零件 。 进 行 试 运行 ， 重 新 调节 机 器 并 
记 下 调整 的 数据 。 指 导 机 器 操作 工 操纵 机 器 。 
可 能 按 所 调整 的 铜 焊 机 类 型 给 予 相 应 的 称谓 ， 如 : 
火焰 式 铜 焊 机 调整 工 
感应 式 铜 焊 机 调整 工 
电阻 式 铜 焊 机 调整 工 


8335-198 ”感应 式 铜 焊 机 操作 工 
(INDUCTION-BRAZER OPERATOR) (机 加 
工 、 焊 接 和 锻造 ) DPT: 632 
GED: 3 SVP: 5 EC: 156 PA: M47 





722 ”机 加 工 及 有 关 职 业 


操纵 感应 式 加 热 设备 ， 按 照 划 线 或 其 他 技术 要 求 ， 把 金属 
零件 焊接 在 一 起 

用 角 尺 、 直 尺 或 样板 把 夹具 和 定位 块 安装 在 机 器 上 并 夹 
紧 。 选 择 符合 接口 形状 的 加 热线 图 或 把 夹具 接 到 电极 上 。 用 铜 
螺钉 把 加 热线 圈 装 在 电极 上 。 根据 金属 的 类 型 和 厚度 ， 转 动 旋 
钮 ， 按 照 数据 图 表 调 定 电流 强度 。 把 焊丝 、 焊 条 或 预先 成 形 的 
铜 焊 合 金 放 在 工件 的 焊 颖 上 ， 并 沿 着 焊 颖 刷 上 焊剂 。 把 工件 拼 
装 、 定 位 在 夹具 上 用 脚 踏 控制 开关 接 通 线圈 电流 ， 以 加 热 工件 
及 熔化 焊接 合金 。 切 断 电流 使 工件 自 冷 ， 或 向 工件 喷 水 、 吹 
风 。 若 根据 颜色 得 知 明 焊 接 金属 已 经 凝固 ， 则 用 夹 钳 或 钳子 取 
下 工件 ， 

如 果 不 用 脚 踏 开关 ， 可 能 设 定 定时 装置 自动 切断 电流 。 可 
能 对 完工 工件 进行 退火 处 理 ， 以 消除 内 应 力 。 可 能 把 工件 浸入 


化 学 溶剂 或 热 水 槽 内 以 清除 杂质 和 焊剂 。 可 能 用 软 焊 料 把 工作 


一 起 ， 并 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
感应 式 锡 焊工 


8335S-202 ” 气 焊 铜 焊工 
(BRAZER, GAS) (机 加 工 、 焊 接 和 锻造 ) 
DPT: 684 
GED: 3 SVP: 5 EC: 1567 PA: M347 

用 气 焊 设备 进行 加 工 将 金属 零件 铜 焊 到 一 起 ， 以 制造 或 修 
理 零件 。 

仔细 阅读 图 纸 、 派 工 单 、 划 线 或 检查 有 毛病 的 零件 ， 以 确 
定 焊 接 技术 要 求 或 所 需 的 维修 。 用 钢丝 出 、 刍 、 移 动 式 砂 轮 ， 
刮刀 清理 工件 表面 ， 或 把 工件 浸 人 清洗 液 中 进行 清洗 。 用 直 
尺 、 角 尺 、 样 板 把 工件 拼接 对 正 并 夹 持 在 一 起 ， 或 是 把 工件 放 
在 夹具 、 胎 具 或 台 错 上 夹 紧 。 根据 金属 类 型 或 派 工 单 上 的 数据 
表 选 择 焊剂 、 喷 嘴 及 铜 焊 合 金 棒 。 安 装 喷嘴 ， 并 用 软 管 把 焊 炬 
和 氧气 铅 及 乙 迷 、 天 燃气 等 燃料 馈 连 接 起 来 。 打 开 铅 上 的 浆 
门 ， 观 察 和 调节 指示 仪表 调整 管内 压力 ， 点 燃 焊 炬 ， 调 整 混合 
气 的 比例 ， 以 达到 要 求 的 火焰 颜色 和 大 小 。 在 工件 上 刷 上 焊剂 
或 把 加 热 后 的 铜 焊 嘴 条 端 头 混 人 焊剂 中 ， 以 提高 进 焊接 质量 
引导 和 操纵 焊 炬 焊条 沿 着 焊 颖 移动， 把 工件 加 热 到 铜 焊 温 度 ， 
并 把 钢 焊 合金 熔化 ， 使 工件 结合 到 一 起 。 用 焊条 在 工件 表面 上 
对 磨损 的 区 域 进行 堆 焊 ， 使 之 馈 复 原来 的 尺寸 或 留 出 余 量 ， 以 
便 进 一 步 机 加 工 后 复原 。 目 测 检查 成 品 或 修理 后 的 零件 ， 通 过 
水 压 或 气压 试验 ， 检 查 焊 缝 有 无 泄漏 或 孔隙。 


可 能 把 焊 炬 安放 在 履带 车 上 ， 对 金属 板 ， 带 材 第 网 ， 金 属 、 


丝 布 的 接 链 进行 铜 焊 。 


8335-206 ”加热 炉 铜 焊工 
(BRAZER, FURNACE) (机 加 工 、 焊 接 和 锻造 ) 
DPT: 682 
加 热 炉 锡 焊工 
GED: 3 SVP: 4 EC: 136 PA: M47 


操纵 电炉 、 燃 气 炉 或 燃油 炉 ， 按 照 草图、 图 表 和 派 工 单 的 “ 


要 求 ， 将 金属 零件 进行 铜 焊 或 锡 焊 。 

根据 所 焊 金 属 的 类 型 使 用 的 焊接 合金 ， 通 过 转动 旋钮 、 观 
察 记录 仪器 仪表 和 高 温 计 ， 调 节 炉 子 和 冷却 室 的 温度 ， 并 调 定 
定时 器 。 把 工件 拼 对 好 并 夹 紧 在 一 起 ， 或 把 它们 用 一 定 的 压力 
夹 持 在 夹具 上 。 在 焊 颖 上 刷 上 焊剂 ， 放 好 焊丝 或 预制 的 焊接 合 


金 片 。 用 人 力 或 吊车 把 工件 送 入 炉 内 。 放 在 输送 机 上 或 放 在 篮 
子 、 托 盘 、 蒜 钨 缸 等 容器 中 送 和 炉 内 。 使 用 棍子 、 约 子 或 转动 
摇 把 把 工件 从 炉 中 送 入 冷却 室 。 

可 能 操纵 能 通 入 示 原 气 的 关子， 把 揽 气 、 拨 气 或 混合 气体 
通 入 炉 内 ， 以 防 焊 接 时 金属 氧化 ， 并 给 予 相 应 的 称谓 如 : 

` 受 控 气 氛 炉 铜 焊工 

氧气 铜 焊 炉 操作 工 


8335-210 ” 铜 焊 机 操作 工 
(BRAZING-MACHINE OPERATOR)( 机 加 工 、 
焊接 和 锻造 ) DPT: 682 
火焰 式 铜 焊 机 操作 工 
GED: 3 SVP: 4 EC: 1367 PA: M47 

操作 火焰 铜 焊 机 焊接 金属 产品 的 零件 。 

根据 被 焊 金 属 类 型 和 厚度 并 按照 派 工 单 或 数据 表 的 规定 ， 
选择 适当 的 爆 炬 喷嘴 、 铀 焊 合金 和 焊剂 。 把 喷嘴 拧 到 焊 炬 上 ， 
把 焊 炬 装 好 并 夹 紧 ， 使 之 与 工件 保持 一 定 的 距离 和 角度 。 用 直 
尺 、 角 尺 和 手工 具 把 工件 与 夹具 固定 在 机 器 的 床 身 上 或 输送 机 
上 。 把 焊剂 装 在 料 斗 内 ， 并 装 上 料 嘴 引导 流向 ， 或 用 手工 把 焊 
剂 刷 在 工件 的 焊 矣 上 。 把 成 卷 的 铜 焊丝 装 在 机 器 的 料 盘 上 并 把 
一 端 穿 人 自动 喂 料 辊 ; 或 把 预先 成 形 的 铜 焊 合 金 片 放 在 工件 的 
焊 链 上 ; 或 在 焊接 时 用 人 工 把 焊接 合金 放 在 焊 颖 上 。 把 氧气 和 
燃料 气 铅 的 软 管 接 在 焊 炬 上 。 打 开 阅 门 接 通 燃料 气 ， 点 燃 焊 炬 
并 调整 混合 燃料 气 的 比例 ， 使 火焰 的 颜色 利 大 小 达到 要 求 。 转 
动 旋钮 使 输送 机 工作 台 的 移动 与 焊丝 和 焊剂 的 喂 送 及 焊接 操作 
协调 一 致 。 开 动机 器 使 工件 移 向 焊 炬 ， 或 使 焊 炬 移 向 工件 ， 以 
便 使 焊接 合金 熔 人 焊 儿 。 取 下 完工 工件 ， 检 查 焊 接 质量 。 

可 能 把 工件 浸入 水 或 酸 清洗 液 中 进行 清洗 。 可 能 操纵 杠杆 
或 播 柄 以 控制 机 器 的 运动 。 可 能 用 软 焊 料 焊 接 零 件 ， 并 给 予 相 
应 的 称谓 ， 如 : 

锡 焊 机 操作 工 


8335-214 ” 锡 焊 工 
(SOLDERER) (机 加 工 、 焊 接 和 银 造 ) 
DPT: 684 
生产 线 锡 焊工 
GED: 2 SVP: 3 EC: 16 PA: 147 
用 焊接 烙铁 把 金属 零件 焊接 在 一 起 ， 从 而 制造 或 修理 乐 
器 、 电 器 装置 和 容器 等 器 具 。 
按照 派 工 单 ， 图 纸 或 划 线 ， 用 直 尺 、 角 尺 或 手工 工具 把 工 
件 拼 对 后 夹 在 一 起 ， 或 把 它们 用 夹具 、 胎 有 具 或 台 钳 固定 。 把 工 
件 温 人 清洗 液 中 ， 并 且 通 过 铀 、 磨 和 刷 清 理 零 件 ， 沿 焊 锋 施用 
焊剂 以 备 焊接 。 用 气体 火焰 或 电感 线圈 ， 或 者 将 烙铁 插 上 电源 
把 烙铁 加 热 。 把 烙铁 尖 淄 人 清洗 剂 ， 然 后 沾 上 焊锡 引导 烙铁 尖 


. 沿 阅 烛 缝 移动， 把 工件 加 热 到 焊接 温度 ， 并 把 规定 的 软 焊条 或 


焊丝 熔 入 焊 缝 ， 用 手动 刮刀 、 键 和 砂 布 清除 过 量 的 焊料 。 

可 能 把 工件 浸 人 熔化 的 焊锡 中 ， 或 把 焊锡 条 放 在 焊 颖 中间 
并 用 烙铁 将 焊 颖 加热 焊 在 一 起 。 可 能 用 机 动 砂轮 和 手工 工具 对 
工件 进行 磨 、 切 、 弯 边 ， 以 便于 组 装 。 可 能 用 手持 焊 炬 加 热 工 
件 以 便于 焊接 。 


8335-218 ”车 体 软 焊工 


(BODY SOLDERER) 
焊 炬 软 焊工 
GED: 2 SVP: 3 EC: 1 PA: L47 

用 焊锡 〈 软 钙 料 ) 填充 汽车 与 卡车 车 体 的 润 眼 、 凹 陷 和 接 
颖 ， 完 成 生产 线 上 下 列 工作 的 任 一 组 合 。 

用 手工 和 动力 工具 ， 如 顽 子 、 锤 子 、 砂 轮 ， 磨 光 机 和 钢丝 
剧 等 清理 准备 烛 接 的 区 域 。 在 工作 面 上 涂 酸 液 。 手 持 氧 一 乙 燃 
焊 炬 往返 移 荔 ， 用 加 热 的 酸 清洗 焊接 区 ， 并 用 破 布控 去 焊 区 表 
遍 的 脏 物 及 剩余 的 酸 液 。 用 焊锡 条 按 抹 加 热 区 ， 并 用 喷 灯 熔化 
焊锡 。 用 浆 形 樟 和 喷 灯 对 焊接 区 交替 拍打 吹 烤 ， 反 复 加 热 使 之 
半 滑 ， 并 使 焊接 部 分 略 高 于 膨 围 的 区 域 ， 以 便 以 后 用 铁 加 工 。 


DPT: 684 





8335 一 222 ”珠宝 首饰 焊工 

(SOLDERER，JEWELLERY) (珠宝 和 贵金属 ) 
DPT: 684 

GED: 2 SVP: 3 EC: 16 PA: S47 
用 气体 烛 炬 、 焊 锡 和 焊剂 把 新 的 或 损坏 了 的 珠宝 件 焊 合 。 
按照 工 件 的 成 分 选用 焊锡 和 焊剂 。 把 工件 放 在 石 愧 板 上 ， 
点 燃 焊 炬 加 热 工 件 ， 并 根据 需要 在 工件 上 施用 焊剂 与 焊锡 ， 使 
焊锡 深化 把 零件 焊 牢 。 把 完工 工件 浸 人 水 中 冷却 并 清除 焊剂 。 


8335-226 ”生产 性 感应 式 铜 焊工 
(INDUCTION BRAZER， PRODUCTION) (机 
加 工 、 焊 接 和 锻造 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP: 3 EC: 16 PA: L147 

看 管 感应 式 加 热 设备 ， 对 金属 零件 进行 铜 焊 。 

把 金属 焊丝 或 预制 的 铜 焊 合金 片 放 在 两 个 零件 的 边缘 中 
间 ， 沿 着 焊 颖 刷 上 焊剂 。 把 工件 组 装 就 位 ( 拼 、 对 ) 在 夹具 
内 。 将 夹 其 或 预先 放 好 的 线圈 通电 ， 以 加 热 工 件 ， 并 熔化 钙 料 
焊接 合金 ， 用 人 工 关 掉 电 流 或 注意 观察 电流 的 自动 关闭 ， 向 工 
件 上 酒水 或 喷气 ,或 转动 摇 柄 。 把 水 注 人 盘 管 以 冷却 工件 。 用 
夹 钳 或 急 子 及 下 工件 ， 并 检查 爆 颖 有 无 扎 际 。 

可 能 把 工件 浸入 化 学 溶剂 或 热 水 中 ， 以 清除 杂质 和 焊剂 ， 


8335-230 ”珠宝 首饰 焊接 机 看 管 工 
(JEWELLERY-SOLDPERING-MACHINE 
TENDER) (珠宝 和 贵金属 产品 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP: 3 EC: 16 PA: $47 

看 答 焊 机 ， 焊 合 珠宝 首饰 的 金属 零件 
拨 动 控制 件 ， 以 调 定 机 路 f 了 定时 装置 和 温度 ， 把 珠宝 零件 

放 人 作为 机 器 附件 的 胎 具 中 ， 或 把 零件 放 在 机 器 的 床 身 上 以 来 

住 焊锡 ， 将 其 顶 在 工件 上 。 压 下 踏板 ， 使 电极 与 工件 及 焊锡 接 

触 ， 或 者 是 把 电流 接 通 到 胎 具 的 固定 电极 十。 焊锡 熔化 后 检 开 

踏板 。 


8335-234 ” 侧 缝 封 焊 机 看 管 工 
(SIDE-SEAM TENDER) (金属 冲 制 、 压 制 与 涂 
数 ) DPT: 685 
封 焊 机 操作 工 
GED: 2. SVP: 3 EC: 1356 PA: M3 
看 管 铅 头 简体 自动 制造 机 的 封 焊 装 置 ， 焊 接 马口铁 负 头 简 
体 上 的 侧 焊 颖 。 





机 加 工 及 有 关 职 业 ”723 


把 锡 焊 条 放 人 机 器 的 储 槽 肉 。 填 充 和 更 换 为 辊 子供 应 焊剂 
的 焊剂 瓶 。 用 勺子 拔除 焊锡 池内 的 杂质 。 清 洗 和 调整 机 器 ， 清 
理 被 缸 头 简体 堵塞 的 机 器 。 检 查 缸 头 简体 的 焊 颖 是否 符合 要 
求 。 

可 能 用 粘度 杯 和 量 器 配制 焊剂 。 


8335-238 ”组装 焊工 
(SOLDERER，ASEMBLER) (机 加 工 、 焊 接 和 
锻造 ) DPT: 684 
GED: 2 SVP: 3 EC: I PA: S47 
把 金属 小 零件 和 预先 成 形 的 焊锡 组 装 在 一 起 ， 放 到 加 热 的 
平板 上 ， 将 它们 焊接 。 
用 人 力 或 小 型 手板 压力 机 把 金属 散 件 和 预制 的 焊锡 片 拼 对 
到 一 起 。 用 固定 量规 检验 组 装 件 ， 刷 上 焊剂 ， 或 按照 要 求 在 组 
装 前 或 组 装 后 ， 把 零件 漫 人 焊剂 池 中 。 把 组 装 件 放 在 用 气体 加 
热 过 的 钢板 上 以 熔化 焊锡 。 用 奶子 把 烛 好 的 组 装 件 从 平板 上 取 
下 来 ， 用 目测 检查 是 否 符合 要 求 。 把 焊接 不 足 的 组 装 件 重新 放 
在 加 热 平 板 上 ， 把 符合 要 求 的 焊 件 放 在 料 盘 中 。 


8335-242 ” 锡 焊 浸渍 工 : 
(SOLDERER-DiPPER) (机 加 工 、 焊 接 和 锻造 ) 
DPT: 684 
GED: 2 SVP: 3 EC: 167 PA: L147 
”把 金属 零件 浸入 熔融 的 焊锡 中 ， 将 它们 焊 合 。 
把 工件 浸入 化 学 溶液 中 ， 或 沿 焊 链 刷 上 爆 剂 以 清除 杂质 。 
把 焊锡 条 和 在 熔化 缸 内 ， 将 旋钮 转 到 一 定 的 位 置 以 熔化 焊锡 ， 
并 调节 它 的 温度 。 用 下 列 方法 之 一 把 零件 焊接 一 起 : 1. 把 工件 
绞 合 、 咬 合 或 夹 持 在 一 起 ， 并 把 它们 浸入 熔融 的 焊锡 中 保持 一 
定 的 时 间 。 取 出 工件 ， 继 续 夹 持 在 一 起 ， 直 到 根据 颜色 判断 焊 
锡 已 经 凝固 为 止 。2. 把 零件 分 别 温 入 熔融 的 焊锡 中 ， 使 焊 口 包 
上 焊锡 ， 用 手 烙 铁 将 其 焊 在 一 起 ， 将 一 个 零件 加 热 后 压 在 另 一 
个 零件 上 或 把 零件 来 在 一 起 放 在 加 热 炉 内 焊接 。3. 把 工件 夹 在 
焊锡 钢 上 边 的 夹具 上 ， 操 纵 杠 杆 提高 焊锡 的 水 平面 ， 或 降低 工 
件 使 其 浸 人 焊锡 内 。 | 
可 能 用 天 车 或 吊车 把 组 装 件 ， 如 散热 器 芯 子 和 电 枢 等 浸入 
焊锡 池内 。 


8335 一 246 ”铅字 焊接 机 看 管 工 
(TYPE-SOLDERING-MACHINE TENDER)( 机 
加 工 、 焊 接 和 锻造 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP: 2 EC: 1 PA: $47 

看 管 把 打字 机 铅字 ( 钢 字 ) 焊 在 铅字 杆 上 的 机 器 。 

把 打字 杆 部 分 的 组 装 件 夹 在 机 器 的 夹板 上 。 按照 标明 的 顺 
序 挑选 铅字 ， 把 它 放 在 导向 块 之 间 ， 或 放 在 机 器 工作 台 的 字 盘 
里 。 用 手指 按 下 铅 杆 ， 把 铅字 丁 的 端 部 放 在 铅字 后 部 的 槽 里 ， 
用 银子 雯 上 酸 液 滴 在 槽 里 作为 焊剂 。 踏 下 脚 踏 控 制 板 ， 经 过 自 
动 施用 焊锡 、 加 热 和 冷却 把 铅字 焊 在 铅字 杆 上 。 不 同类 型 的 铅 
字 选 用 不 同 的 夹具 。 


铅 焊 职业 
8335 一 266 至 8335 一 278 
8335 一 266” 铅 焊 工 





724 机 加 工 及 有 关 职 业 


(LEAD BURNER) (机 加 工 、 焊 接 和 锻造 ) 
DPT: 384 
GED: 3 SVP: 4 EC: 167 PA: M347 


用 气体 焊 炬 和 手工 工具 ， 烧 焊 铅 或 铅 合 金 ， 安 装 和 修理 铅 


管 、 底 板 、 馈 的 衬里 和 铅 屏 项 等 工件 。 

按照 图 纸 、， 原 始 资料 和 口头 说 明 编写 放 栏 和 尺寸 数据 。 用 
动力 锯 、 手 工 剪 切 机 或 扁 凿 切割 铅 板 或 铅 管 。 用 刮刀 刊 平 工件 
. 的 边缘 或 表面 ， 并 把 它们 安放 就 位 以 便 焊 接 。 点 燃 焊 炬 ， 调 节 
阀门 以 调节 火焰 。 沿 搭 接 的 焊 缝 移动 焊 炬 ， 或 用 火焰 加 热 焊 
缝 ， 并 根据 对 铅 熔化 特性 的 了 解 ， 用 铅 棒 加 铝 ， 把 工件 熔 合 。 
用 不 同 的 技巧 进行 平 焊 、 立 焊 和 仰 焊 等 不 同位 置 的 焊接 。 用 手 
工 工 具 ， 如 刮刀 、 键 和 锤子 ， 清 理 和 打 光 焊 缝 。 用 焊剂 把 铅 挂 
在 钢 或 铜 件 以 形成 整体 衬里 或 包 数 。 用 铸铁 块 压 在 大 型 焊 缝 或 
角 焊 上 ， 将 其 固定 就 位 用 手工 工具 和 焊 炬 加 热 、 成 形 和 精 整 铬 
管 弯 头 和 其 他 零件 。 在 对 接 焊 颖 下 面 放 上 石棉 带 ， 以 防止 支承 
面 受热 。 把 熔化 了 的 铅 效 人 金属 型 或 砂 型 中 制 成 铸件 。 把 废 铅 
块 放 人 锅 中 熔化 ， 并 浇铸 成 铅 棒 以 便 重新 使 用 。 


8335-270 机 器 蓄电池 铅 焊 工 
(BATTERY-LEAD-BURNER,MACHINE)( 机 
加 工 、 焊 接 和 锻造 ) DPT: 685 
GED: 3 SVP: 3 EC: 167 PA: 147 
看 管 铅 焊 机 把 母线 和 ~ 组 铅 板 焊接 在 一 起 ， 形 成 蓄电池 的 
一 个 元 件 。 
按照 要 焊接 的 一 组 铝板 的 尺寸 ， 用 手工 工具 调节 机 器 的 夹 
具 和 和 焊 炬 。 打 开 乙 抉 气 阀门 ， 点 燃 焊 炬 ， 观 察 压 力 表 ， 调 节 效 
门 使 火焰 的 大 小 和 颜色 符合 要 求 。 开 动机 器 ， 检 查 引线 上 的 被 
焊接 的 元 件 ， 如 铝板 和 隔 板 有 无 焊接 缺陷 。 调 整 火焰 改正 焊接 
错误 。 用 手工 焊 炬 补 焊 机 器 漏 焊 的 元 件 。 把 规定 数量 的 元 件 按 
照 极 性 放 入 电池 箱 内 ， 必 要 时 插入 垫 片 。 
可 能 把 一 组 铝板 放 在 铅 焊 机 内 并 把 母线 连接 到 板 的 凸 耳 
上 ， 以 便 焊 接 。 


8335-274 ”和 莹 电池 铬 焊工 
(BATTERY-LEAD BURNER) (机 加 工 、 焊 接 
和 锻造 ) . DPT: 664 
GED: 2 SVP:; 3 EC: I67 PA: L47 
用 氧 一 乙 抉 焊 炬 和 铅 焊条 把 铝 和 铅 合金 接线 焊接 在 一 起 ， 
形成 蓄电池 的 零件 。 
打开 乙 烘 阀门 ， 点 燃 焊 炬 ， 调 节 氧 气 和 乙 燃 阅 门 ， 以 调整 
混合 气 的 比例 ， 使 火焰 达到 一 定 的 温度 。 让 焊 炬 向 零件 的 连接 
点 加 热 ， 需 要 时 ， 熔 化 铝 焊条 一 端 补充 金属 。 把 母线 、 接 线 柱 
和 蓄电池 极 板 连接 线 等 零件 焊接 在 一 起 。 用 焊 炬 熔化 金属 棒 
料 ， 在 模具 中 把 零件 ， 如 电池 接线 柱 ， 堆 焊 到 一 定 尺 寸 。 安 装 
和 拆 印 用 于 把 熔化 的 铝 定位 的 桌子 或 焊接 档 板 。 
可 能 按照 所 完成 的 任务 给 予 相应 的 称谓 ， 如 ; 
蕾 电池 连接 线 烧 焊工 
蓄电池 接线 柱 堆 焊 工 


8335-278 ”蓄电池 铝 焊 工 助手 
(BATTERY-LEAD-BURNER HELPER) (机 
加 工 、 焊 接 和 锻造 ) DPT: 687 


GED: 2 SVP: 2 EC: 167 PA: M 47 

在 铅 焊 中 帮助 准备 需要 焊接 的 蓄电池 (组) 零件， 完成 下 
述 任 务 的 任 一 组 合 。 

把 规定 数量 的 正 负极 板 要 安放 在 烧 焊 支架 上 ， 准 备 与 极 板 
连接 线 焊接 在 一 起 。 在 组 装 好 的 电池 上 安装 单个 电池 间 的 连接 
线 ， 在 接线 柱 上 安装 模具 以 便 加 铝 堆 焊 ， 使 接线 柱 达到 一 定 的 
形状 与 高 度 。 堆 焊 后 用 夹 钳 取 下 接线 柱 上 的 模具 ， 并 把 正极 和 
负极 模具 分 别 放 人 容器 中 。 按 照 一 组 极 板 的 尺寸 选择 烧 焊 支 
架 。 用 手工 印 模 在 接线 柱 上 打印 极 性 符号 ， 用 手推车 把 极 板 从 
存放 场地 运往 烧 焊 区 ， 用 机 器 把 环 氧 树脂 注 人 整 块 的 电池 组 盖 


,的 槽 内 。 把 盖 盖 在 电池 上 。 另 见 职务 名 称 02-160 的 定义 。 


电弧 和 火焰 切割 职业 
8335 一 298 至 833S-314 


8335-298 ”火焰 切割 机 操作 工 ， 气 割 机 操作 工 
(FLAME-CUTTNG-MACHINE OPERATOR) 
(机 加 工 、 焊 接 和 锻造 ) DPT: 682 
切割 机 操作 工 ， 气 割 机 操作 工 
GED: 3 SVP: 5 EC: 1567 PA: M 47 
操纵 火炮 切割 机 把 金属 板 和 型 钢 切 割 成 预定 的 尺寸 ， 外 形 
和 和 坡 口 。 
把 金属 坯料 抬 起 、 定 位 并 夹 紧 在 机 器 的 床 身上 。 用 软 管 把 
喷 灯 和 氧气 饶 及 乙 块 、 氢 气 或 丙烷 等 燃料 气 饶 连接 起 来 。 按 照 
金属 的 类 型 和 厚度 ， 根 据 经 验 、 数 据 表 或 过 去 的 切割 记录 ， 选 
择 喷 灯 的 喷嘴 、 燃 料 气 和 氧气 的 压力 及 切割 速度 。 把 喷嘴 装 在 
喷 灯 上 ， 并 扬 动 摇 柄 把 切割 头 从 高 架 小 车 上 放下 来 ， 或 调节 侧 
面 小 车 上 的 滑动 司 ， 使 喷 灯 位 于 切割 线 上 方 。 调 节 切 割 头 在 工 
件 上 的 高 度 ， 以 进行 纵向 切割 。 调 节 径 向 臂 的 长 度 ， 以 切割 弧 
线 或 圆 形 。 把 喷 灯 倾斜 成 一 定 的 角度 ， 以 切割 坡 口 。 转 动 旋 
钮 ， 观 察 指示 代表 ， 以 得 到 所 选择 的 氧气 和 燃料 气压 力 及 两 者 
的 混合 气体 ， 并 调 定 切割 速度 。 点 燃 喷 灯 ， 把 金属 的 边缘 预 热 
到 氧化 的 温度 ， 开 动机 器 ， 打 开 阁 门 ， 以 增加 氧气 供应 ， 沿 着 
切 制 线 切 割 。 观 察 操 作 情 况 。 并 做 小 的 调节 ， 以 便 改 进 切 割 。 
用 人 工 引 导 巷 吊 在 自由 移动 辟 上 的 喷 灯 或 履带 或 喷 灯 ， 沿 着 切 
制 线 切割 不 规则 形状 。 将 两 层 或 多 层 钢 板 夹 在 一 起 同时 切割 。 
可 能 操纵 装 有 两 个 或 多 个 切割 头 的 机 器 。 可 能 用 直 尺 、 卷 
尺 和 角 尺 划 切 割 线 。 可 能 装 上 轻便 导轨 或 径 交 璧 以 就 地 切割 大 
型 件 。 


8335-302 火焰 仿 形 切 割 机 操作 工 (FLAME-CUTTING 
TRACER-MACHINE OPERATOR) (机 加 工 、 
焊接 和 猴 造 ) DPT: 682 
GED: 3 SVP: 5 EC: 1567 PA: M 47 
操纵 机 器 ， 跟 踪 样 板 的 轮廓 或 轨道 并 通过 杠杆 把 这 一 动作 
传递 给 喷 灯 ， 以 切割 金属 板 及 型 钢 。 

为 火焰 切割 机 操作 工 的 操作 准备 工件 和 设备 。 使 样板 就 
位 、 对 正 并 夹 紧 在 相 邻 的 工作 台 上 。 把 仿 形 轮 、 触 针 或 磁性 辊 
放 在 样板 的 边缘 并 把 导向 轮 放 在 轨道 上 ， 或 把 光电 池 发 出 的 光 
束 照 在 照相 底板 土 的 图 形 边缘 上 。 点 燃 喷 灯 ， 把 金属 预 热 到 氧 
化 温度 ， 打 开 阀 门 增加 供 氧 ， 进 行 切 割 。 开 动机 器 使 仿 形 器 沿 
样板 导轨 的 边缘 或 跟踪 图 线 移动 ， 并 把 这 一 动作 通过 一 系列 的 


杠杆 传递 给 移 标 式 〔 息 行 式 ) 切割 头 的 动作 。 观 察 操作 情况 
并 做 一 些小 的 调整 ， 以 改进 切割 动作 。 

可 能 用 人 工 引 导 触 针 或 仿 形 轮 沿 着 样板 边缘 或 工作 台 上 的 
草图 移动 。 可 能 安装 轻 使 轨道 或 径 向 臂 以 便 就 地 切割 平板 。 可 
能 按照 使 用 的 设备 给 予 相 应 的 称谓 ， 如 : 

电眼 火焰 切割 机 操作 工 

磁力 火焰 切割 机 棵 作 工 

缩放 仪 火 焰 切 剂 工 

仿 形 伴 板 火焰 切 和 机 操作 工 


8335 一 306 ”电弧 切割 工 
(ARC CUTTER) (机 加 工 、 焊 接 和 锻造 ) 
DPT: 684 
GED: 3 SVP: 4 EC: 1567 PA: H 347 

用 电弧 切割 设备 把 金属 工件 切割 、 修 整 或 嵌 接 成 所 需 的 尺 
寸 ， 外 形 或 坡度 。 

用 人 工 或 吊车 把 工件 放 在 工作 台 上 或 夹具 中 。 根 据 金 属 的 
厚度 、 数 据 表 上 的 数据 或 以 前 的 切割 记录 选择 碳 素 电极 或 镀金 
属 的 碳 素 电极 、 空 气 喷嘴 、 电 流 强度 和 空气 压力 。 把 电极 和 空 
气 喷嘴 装 在 夹 持 器 上 ， 并 用 软 管 把 夹 持 器 和 压缩 空气 源 连 接 起 
来 。 

把 电源 的 电缆 与 电极 、 工 件 或 严 具 连接 起 来 以 得 到 所 需 的 
极 性 。 转 动 旋钮 ， 调 定 电流 强度 。 扳 动 杠杆 调节 空气 。 喷 嘴 把 
熔化 的 金属 吹 走 。 甬 发 电弧 ， 并 引导 电极 沿 着 切割 线 切割 ( 熔 
化 ) 金属 ， 清 除 碎 导 和 熔 河 、 焊 合 裂 锋 和 洞 腿 。 

可 能 在 切割 时 不 用 空气 喷嘴 。 可 能 根据 被 切割 金属 的 类 型 
选用 不 可 熔 的 钢 极 和 情 性 气体 或 燃料 气体 。 可 能 用 平 尺 、 刻 度 
尺 和 圆规 ， 在 金属 板 上 划 出 规定 的 形状 或 按照 样板 或 模型 描 出 
图 形 。 


8335-310 手工 火焰 切割 工 
(FLAME CUTTER，HAND) (机 加 工 、 焊 接 和 
锻造 ) DPT: 684 
烧 割 工 ， 气 割 工 ; 喷 灯 切割 工 
GED: 3 SVP: 4 EC: B567 PA: M347 

用 火焰 喷 灯 把 金 届 工 件 切割 、 修 整 或 家 接 成 所 需 的 尺寸 、 
外 形 或 坡 口 。 

用 直 尽 、 角 尺 ， 圆 规 、 粉 笔 、 划 线 针 ， 中 心 冲 和 锤子 划 切 
割 线 ， 或 按照 样板 划 切 割 线 。 把 工件 用 人 工 或 用 天 车 吊车 运往 
加 工地 点 并 使 其 就 位 。 将 手持 喷 灯 上 的 软 管 接 到 和 氧气 和 燃料 气 
饶 上 ， 调 节 阀 门 以 调节 压力 。 选 择 合 适 的 切割 暑 嘴 以 切割 不 同 
类 型 、 不 同 厚度 的 金属 。 打 开 哮 灯 阅 门 ， 按 火焰 的 大 小 和 颜 
色 ， 调 节 氧 气 供应 量 。 以 得 到 应 有 的 混合 气 。 使 火焰 栈 向 工 
件 ， 根 据 金 属 的 颜色 把 工件 加 热 到 氧化 温度 。 压 下 枉 杆 或 扳 动 
扳 柄 ， 增 加 喷 氧 量 ， 以 切割 金属 ， 引 导 火 焰 沿 着 切割 线 移动 ， 
为 切 颖 宽度 留 出 余 量 而 进行 切割 ， 并 根据 切割 情况 调节 喷 灯 的 
角度 、 喷 灯 与 工件 的 距离 和 移动 速度 。 取 下 完工 工件 进行 检 
查 。 用 动力 歼 子 和 移动 式 砂轮 打磨 切 边 上 的 毛刺 。 从 金属 结 
构 ， 如 桥 粱 、 建 筑 框 架 、 船 板 或 管线 ， 切 掉 破 损 的 部 件 。 

可 能 装 上 专用 喷嘴 在 金属 接合 面 上 切 槽 ， 为 焊接 作 准 备 。 
可 能 用 装 有 金属 除尘 和 上 压缩 空气 设备 的 氧 一 乙 燃 喷 炬 ， 切 割 铝 
和 制 工件 。 
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8335-314 ”废钢 火焰 切割 工 
( FLAME CUTTER，SCRAP) (机 加 工 、 焊 接 和 
锻造 ) DPT: 684 
GED: 2 SVP: 3 EC: B6 PA: M347 

用 火焰 切割 器 拆 印 金属 组 装 件 如 汽车 、 机 器、 和 船舶 ， 并 . 
把 废钢 切割 成 一 定 的 大 小 。 

把 手持 喷 灯 〈 割 炬 ) 的 软 管 接 到 氧气 和 燃料 气缸 上 ， 调 节 
阅 门 ， 以 调整 压力 。 选 择 切 割 喷嘴 以 切割 不 同类 型 和 不 同 厚度 
的 金属 。 打 开 暑 灯 阅 门 ， 点 燃 喷 灯 ， 根 据 火 焰 的 颜色 和 大 小 调 
整 氧气 供应 量 以 得 到 所 要 求 的 混合 气 。 把 火焰 喷 向 工件 ， 根 据 
金属 的 颜色 判断 而 将 其 加 热 到 氧化 温度 。 压 下 枉 丁 或 扳 动 手 
柄 ， 打 开 氧 气 晓 嘴 对 金属 进行 切割 。 

可 能 要 息 梯 子 或 在 脚手架 上 拆 印 结构 件 。 可 能 发 信号 并 引 
导 天 车 工 运送 切割 后 的 废料 .。 


杂 类 焊接 和 火焰 切割 职业 
8335 一 334 至 8335 一 399 


8335-334 ”焊接 技术 员 
(WELDING TECHNICIAN) ( 酉 加工、 焊接 和 
锻造 ) DPT: 281 
GED: 4 SVP: 7 EC: 1567 PA: L457 
根据 对 机 器 功能 的 了 解 ， 运 用 电子 技术 、 金 属性 质 、 热 效 
应 和 应 用 数学 等 知识 ， 研 究 确 定 电焊 和 镍 焊 设 备 的 调整 试验 数 
据 ， 以 保证 焊接 件 符合 工程 要 求 。 
分 析 派 工 单 和 图 纸 ， 以 明确 技术 要 求 ， 如 焊接 强度 、 尺 十 
和 公差 。 按 照 特殊 订货 任务 的 要 求 ， 选 择 和 改进 夹具 ， 为 特殊 
任务 确定 焊接 方法 ， 如 电弧 焊 、 金 属 惰性 气体 保护 爆 、 电 阻 
焊 、 气 焊 或 铜 焊 等 。 用 钻床 、 车 床 研磨 轮 和 砂轮 修理 和 改进 焊 
接 设 备 。 调 整 机 器 进行 试 生 产 ， 焊 接 试验 并 检验 样品 工件 ， 以 
验证 机 器 的 调整 情况 。 重 新 调节 机 器 ， 以 符合 规定 的 焊接 尺 
寸 、 类 型 和 强度 。 记 录 有 关 数 据 ， 准 备 调整 数据 表 和 图 。 对 新 
机 器 进行 检查 和 试验 ， 以 查 明 缺 点 并 研究 解决 技术 问题 。 就 焊 
接 设备 的 维修 和 改进 提出 建议 ， 以 改进 焊接 机 功能 。 另 见 职务 
名 称 02-410 的 定义 。 


8335-338 金属 矫 直 加 热 工 
(STRAIGHTENER AND HEATER) (机 加 
工 、 焊 接 和 锻造 ) DPT: 684 
喷 灯 矫 直 加 热 工 
GED: 3 SVP: 4 EC: 1356 PA: H347 
矫 直 金 属 板 、 焊 接 件 和 型 钢 ， 或 把 它们 预 热 ， 以 便 用 气 焊 
设备 对 它们 进行 焊接 或 弯曲 。 
根据 被 加 热 的 金属 厚度 、 加 热 面积 和 温度 ， 选 择 喷 灯 喷 
嘴 。 把 喷嘴 拧 到 喷 灯 上 ， 有 责 软 管 把 喷 灯 和 和 氧气 缸 、 燃 料 气 饶 连 
接 在 一 起 。 打 开 色 上 的 立 门 ， 调 节 软 管庄 力 ， 点 燃 喷 灯 ， 调 整 
混合 气 ， 以 得 到 所 需 的 火焰 大 小 和 颜色 。 引 导 火 焰 沿 工件 表面 
移动 ， 使 金属 受热 膨胀 ， 达 到 规定 的 平 直 度 ， 或 者 根据 金属 的 
颜色 把 工件 加 热 到 一 定 的 温度 ， 以 使 进行 焊接 ， 或 用 机 器 进行 
矫 下 或 弯曲 。 用 平 尺 或 样板 测量 工件 ， 以 保证 符合 技术 要 求 。 
用 锤 打 平 凸 出 和 弯曲 部 位 。 
可 能 把 工件 放 在 平 上 滚动 或 把 工件 装 在 两 个 顶尖 中 间 而 转 
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动工 件 ， 以 观察 其 是 否 规则 。 可 能 用 千斤 顶 或 压力 机 矫 直 工 
件 。 可 能 把 工件 放 在 加 热 炉 中 或 锋 炉 中 加 热 以 便 矫 直 。 


8335-342 ”焊工 助手 
(WELDER HELPER) (机 加 工 、 焊 接 和 锻造 ) 
DPT: 687 
GED: 2 SVP: 3 EC: 1567 PA: H3456 

在 电焊 、 钙 焊 和 火焰 及 电弧 切割 加 工 中 帮助 完成 下 列 职 责 
的 任 一 组 合 : 

帮助 调整 焊接 机 器 和 设备 ， 如 把 规定 的 喷嘴 装 在 喷 灯 上 ; 
或 把 规定 的 焊条 放 入 夹 持 器 内 ; 或 把 成 卷 的 焊丝 放 在 支架 上 ， 
并 把 它 穿 过 喂 料 辊 。 向 料 斗 中 添加 粉 状 或 液 状 的 焊剂 。 把 软 管 
接 到 供 气缸 上 或 把 电缆 线 接 到 电源 上 。 用 人 力 、 手 推 车 或 天 车 
把 工件 、 工 具 、 胎 具 及 物资 送 到 工地 。 用 钢丝 刷 、 溶 剂 或 移动 
式 砂 轮 清理 工件 ， 做 好 焊 前 准备 。 按 照 一 定 次 序 把 工件 夹 在 夹 
有 具 上 或 放 在 料 盘 或 输送 机 上 。 沿 着 工件 焊 缝 刷 上 焊剂 。 把 工件 
放 入 炉 内 经 一 定时 间 进 行 预 热 。 用 夹 钳 或 刷 车 取 下 完工 工件 。 
在 完工 的 焊接 件 上 附 上 标签 或 打上 标记 .清洗 焊接 设备 ， 拾 起 
废料 ， 清 扫 加 工场 地 。 另 见 职务 名 称 02-160 的 说 明 。 

可 能 按 加 工 类 型 或 所 帮助 的 操作 工 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 

火焰 切割 工 助手 

电弧 埋 机 操作 工 助 手 

气 焊 机 操作 工 助手 





8335-344 ”管道 焊工 助手 
(WELDER HELPER，PIPELINE) (土建 ) 
在 铺设 石油 和 天 然 气管 路 时 ， 协 助 焊工 从 事 管 端的 焊接 。 


按 装 焊接 电缆 ， 开 动 焊 机 按 职业 名 称 8335-120 所 述 工人 - 


的 规定 调整 爆 机 的 控制 器 。 保 管 焊接 物资 如 焊条 ， 砂 轮 和 刷 
子 。 清 理 准备 焊接 的 管子 接 锋 。 给 焊工 递送 焊条 。 用 砂轮 、 小 
镑 和 刷子 清除 焊 颖 上 的 焊 河 。 为 焊工 设立 档 风 板 、 太 阳 伞 和 其 
他 广 挡 设施 以 保护 焊工 不 受 不 利 天 气 条 件 的 影响 。 在 焊接 工作 
地 点 之 间 移 动 焊接 设备 。 也 可 能 阅 职 务 名 称 02~160 的 定义 ， 
可 能 进行 其 他 工作 ， 包 括 对 管子 组 合 焊接 和 捆扎 小 组 进行 协 
助 。 


GED: 2SVP: 3 PA: M234 EC: O26 DPT: 687 
能 向 兴趣 性 格 

GVNSPQKFMEC 
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8335-346 ”机 器 咀 料 工 
(MACHINE FEEDER) (如 加 工 、 焊接 和 贸 
造 ) 
DPT: 686 
GED: 2 SVP: 2 EC: 16 PA: M4 
向 铜 焊 、 锡 焊 、 电焊 机 或 加 热 护 中 咀 人 金属 零件 ， 并 把 完 
工 组 件 取 走 。 
按照 一 定 顺 序 把 金属 工件 夹 在 夹具 中 ， 或 放 在 加 热 夹 具 托 
盘 或 输送 机 上 。 把 经 过 感应 加 热线 圈 、 加 热 护 和 穿 过 电极 或 经 
过 火焰 并 通过 冷却 室 或 冷却 水 的 已 完工 组 件 取 走 。 把 诸如 焊丝 


粉 状 或 液 状 的 焊剂 等 物资 送 入 机 器 。 把 零件 装 人 料 斗 ， 以 便 机 
器 自动 把 它们 夹 在 夹具 中 。 把 完工 工件 码 放 在 货 盘 或 输送 机 
上 。 

可 能 检查 完工 工件 ， 并 把 不 合格 品 分 离 出 来 。 可 能 按照 所 
服务 的 机 器 给 予 相应 的 称谓 ， 如 

钢 焊 炉 喂 料 工 

铜 焊 机 喂 料 工 

锡 焊 机 喂 料 工 

点 焊 机 喂 料 工 


8335-399 ”其 他 焊接 和 火焰 切割 职业 
(OTHER WELDING AND FLAME-CUT- 
TING OCCUPATIONS) 
本 残余 类 包括 未 归 他 类 的 焊工 、 火 焰 切 割 工 ， 例 如 ， 制 作 
用 于 游泳 池 ， 晓 气 飞机 电动 机 ， 汽 船 和 汽车 的 金属 过 滤 网 和 防 
护 板 的 工人 ; 以 及 操纵 连续 对 焊 机 进行 自动 焊接 管 颖 的 工人 。 


5 一 一 金属 成 型 (机 加 工 除外 ) 的 检验 和 测试 职业 

本 细 类 职业 包括 职务 名 称 02-170 和 02-430 中 所 述 的 检 
验 和 测试 职业 ， 涉 及 机 加 工 以 外 的 金属 冷 热 加 工 成 形 和 焊接 方 
面 的 各 种 质量 控制 业务 。 


8336-110 ”焊接 检验 员 
(WELD INSPECTOR) (机 加 工 、 焊 接 和 和 锻造 ) 
' DPT: 281 . 
可 焊 性 测试 检验 员 
GED: 4 SVP: 7 EC: B567 PA: H347 
在 加 工 过 程 中 或 在 完工 后 检验 和 测试 工件 的 焊 缝 、 检 查 可 
见 的 缺陷 、 尺 寸 、 连 接 的 强度 、 焊 缝 质量 及 焊接 程度 等 。 
测量 工作 尺寸 是 否 符合 划 线 、 图 纸 和 技术 要 求 。 用 电 简 、 
放大 镜 检 查 焊 颖 有 无 缺陷 ,* 如 细小 的 裂缝 、 冷 焊 飞 溅 和 咬 边 
等 。 用 磁力 探伤 机 、 荧 光 探 测 设备 、X 射线 或 超声 探伤 设备 等 
无 损 探 伤 法 检查 焊 颖 有 无 缺陷 。 用 应 力 试验 设备 检验 焊 缝 的 强 
度 。 用 X- 射 线 机 检查 爆 颖 内 部 结构 ， 确 定 缺陷 的 位 置 ， 并 分 
析 X 射线 照片 以 鉴定 缺陷 。 用 目测 或 用 精密 测量 仪器 验证 焊 
接 机 械 的 调整 、 校 准 和 工件 的 尺寸 是 否 符合 要 求 。 给 有 缺陷 的 
工件 做 上 标记 、 提 出 报废 或 再 加 工 建议 。 做 焊接 试验 ， 通 过 对 
飞溅 物 和 气泡 的 观察 检查 金属 中 的 杂质 。 记 录 检 验 数 据 ， 提 交 
技术 报告 。 | 
可 能 对 雇工 的 焊接 进行 指导 ， 为 他 们 通过 技术 考试 做 准 
备 ， 





8336-114 人 金属 制造 检验 员 
(NSPECTOR，METAL FABRICATING) ( 任 
何 行业 ) DPT: 381 
GED: 4 SVP: 7 EC: 1I56 PA: M47 
检验 并 测试 金属 材料 、 完 工 的 金属 产品 和 金属 产品 牛 产 过 
程 中 的 工作 ， 以 保证 符合 派 工 单 、 图 纸 和 技术 要 求 。 
用 划 线 板 、 样 板 、 角 尺 、 平 尺 、 厚 海 规 和 卷 尺 测量 基准 点 
和 中 心 线 ， 以 确定 初始 组 装 、 划 线 和 机 器 调整 是 否 符合 要 求 ， 
用 磁 通 量 机 、 平 板 、 硬 度 试验 设备 量规 及 干 分 尺 检验 中 厚 板 、 
薄板 、 结 构 型 材 等 材料 和 铸件、 锻件 、 模 具 、 夹 具 及 金属 机 加 





工 抠 品 的 尺寸 和 其 他 物理 性 质 。 检 查 完工 制品 有 无 粗糙 的 边 
缘 、 裂 纹 和 外 观 缺 陷 。 标 明 验 收 的 或 拒 收 的 零件 ， 建 议 更 换 模 
县 、 夹 上 共和 材料 ， 以 改进 产品 质量 或 简化 操作 。 


8336-118 锻件 检验 员 
(INSPECTOR，FORGINGS) (机 加 工 、 焊 接 和 


锻造 ) DPT: 261 
GED: 4 SVP: 6 EC: 15 PA: H34567 
检验 锻件 是 否 符合 制造 标准 ， 


阅读 派 工 单 和 图 纸 ， 明 确 对 锻件 的 技术 要 求 。 用 卡尺 、 量 
规 和 直 尺 等 测量 仪器 检查 锻件 的 尺寸 。 检 查 锻 件 的 表面 缺陷 
如 氧化 皮 、 重 登 和 裂纹 等 。 把 发 现 的 缺陷 及 产生 缺陷 的 可 能 原 
因 通 知 监理 员 。 停 止 锻造 生产 ， 命 令 改 变 锻造 方法 ， 如 : 改变 
加 热 温度 ， 改 变 锤 头 的 冲程 ， 重 新 调 准 模具 等 、 以 消除 锻造 的 
缺陷 。 表 检查 锻件 ， 以 确定 所 规定 的 全 部 操作 ， 如 热处理 、 清 
洗 和 机 加 工 等 是 否 已 经 执行 。 

可 能 检查 坯料 。 可 能 在 完工 之 前 对 热 或 冷 锻件 进行 检验 并 
给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 

热 锻件 检验 员 


8336--122 板 弹 簧 检验 员 
(INSPECTOR，LEAF SPRINGS) (机 加 工 、 焊 
接 和 锻造 ) DPT: 381 
GED: 3 SVP: 5 EC: 15 PA: 1L47 
检验 、 测 试 板 弹簧 是 否 符 合 技术 要 求 。 
用 直 尺 、 基 规 和 样板 检查 板 弹簧 的 长 度 、 拨 梢 ， 曲 率 、 修 
整 和 冲 孔 质量 .在 负荷 试验 机 上 试验 板 弹簧 ， 确 定 弹 簧 是 否 符 
合 负荷 要 求 。 把 试验 竹 片 夹 在 炎 具 上 ， 放 人 喷 丸 机 内 ， 并 用 最 
规 测 量 试 件 的 曲率 ， 以 验证 其 喷 丸 处 理 的 强度 。 记 录 检 测 结 
果 ， 以 便 进行 质量 控制 ， 检 查 弹 簧 组 装 操作 ， 以 保证 零件 按 技 
术 要 求 组 装 。 对 于 机 器 的 调整 或 组 装 工艺 操作 提出 改变 建议 ， 
以 改进 产品 质量 或 简化 操作 程序 。 
可 能 在 通过 检测 发 现 不 合格 产品 后 ， 用 手工 工具 更 换 或 校 
正 模 具 ， 以 调整 弹 得 成 形 机 。 


8336-126 金属 零件 检验 员 
(INSPECTOR，METAL-PARTS) (任何 行业 ) 
DPT: 684 
GED: 2 SVP: 4 EC: 15 PA: 147 
检验 电 冰 箱 ， 干 燥 机 箱 、 具 童车 和 家 具 等 产品 的 未 完工 金 
届 零 件 的 表面 有 无 缺陷 ， 做 工 是 否 粗 劣 。 
用 目测 和 手感 检查 零件 表面 的 缺陷 。 用 粉笔 或 颜色 笔 标 明 
拒 收 零件 ， 将 其 送 往 有 关 部 门 进 行 修理 。 检 查 焊 缝 及 弯 角 处 有 
无 毛刺 。 用 鱼 和 砂 布 打击 毛刺 。 记 录 拒 收 零 件 及 拒 收 原因 。 
可 能 用 限 晴 观察 涂 过 漆 的 零件 ， 检 查 其 表面 有 无 粗 料 或 退 
色 部 位 。 


8336-130 “ 马 只 铁 钒 头 盒 检验 员 
(INSPECTOR.TIN CAN) (金属 冲 制 、 压 制 与 
涂 数 ) DPT: 384 
GED: 2 SVP: 4 EC: 156 PA: L47 
检验 马口铁 秃头 盒 及 其 零件 ， 保 证 符合 技术 要 求 。 从 生产 
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线 上 取 下 马口铁 锣 头 盖 、 盒 体 或 组 装 好 的 错 头 盒 的 样品 ， 用 内 
眼 检 查 有 无 划 伤 、 四 陷 等 缺陷 或 封口 料及 封口 漆 有 无 毛病 。 用 
手工 压力 机 、 剪 切 机 或 开 缸 器 从 马口铁 皮 上 或 缸 头 全 上 切 下 一 
部 分 。 用 千 分 表 、 图 表 和 放大 投影 仪 检测 它 的 结构 性 能 ， 如 盒 
体 凸 缘 的 搭 接 人 情况 和 焊 锋 的 外 形 等 。 用 机 械 、 气 压 或 水 压 测 试 
装置 检测 饶 头 盒 的 脆 裂 强度 并 试验 有 无 港 漏 。 用 化 学 的 、 着 色 
的 、 电 的 或 精密 测量 的 方法 检查 马口铁 皮 和 马口铁 缸 头 盒 镀 层 
的 厚度 和 均匀 度 。 用 焊接 分 析 仪 、 高 温 计 和 温度 计 检 查 生 产 设 
备 上 关键 部 件 的 操作 情况 。 搜 集 试验 数 据 并 将 其 与 标准 的 技术 
要 求 相 对 比 。 

可 能 按照 装 货 的 技术 要 求 ， 把 有 毛病 的 铅 头 盒 和 马口铁 板 
分 为 报废 和 回收 两 类 。 可 能 监督 雇 角 人员 完 成 水 压 和 气 讨 试 
验 ， 对 铅 头 盒 进 行 检查 及 分 检 。 


8336-134 ”线材 产品 检验 员 
(INSPECTOR. WIRE PRODUCTS) (线材 产品 ) 
DPT: 684 
GED: 2 SVP: 4 EC: 1 PA: M 347 

检查 钢丝 制 态 ， 如 侮 肉 架 、 烤 炉 或 电 冰 箱 中 的 格 棚 、 钢 丝 
布 及 链接 织物 等 是 否 符合 技术 要 求 。 

把 产品 放 在 夹具 上 或 把 编织 物 卷 展开 ， 以 测量 是 否 符合 规 
定 的 尺寸 和 和 形状。 检查 产品 有 无 开 焊 、 毛 刺 、 沁 漆 、 孔 眼 或 织 
造 不 匀 等 缺陷 。 用 卑 或 钳子 把 产品 扭转 弯曲 成 符合 要 求 的 形 
状 。 用 剪刀 或 钢丝 切 刀 切 掉 钢 丝 布 或 织物 上 有 缺陷 的 部 分 。 用 
肘 钉 枪 把 钢丝 布 的 端 部 钉 在 一 起 ， 把 有 毛病 的 产品 送 往 维修 车 
间 。 

可 能 记录 精 加 工 之 后 的 加 工 数据 。 可 能 按照 所 检验 的 线材 
产品 的 类 型 给 予 相应 的 称谓 ， 


8336 一 138” 弹 先 测试 员 
(SPRING TESTER) (机 加 工 、 焊 接种 锻造 ; 金 
属 制 品 制造 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 684 
弹簧 加 载 测 试 员 
GED: 2 SVP: 4 EC: I PA: M47 

按 规 定 的 载荷 、 愉 十 和 硬 炭 要 求 对 螺旋 弹簧 和 板 弹簧 进行 
测试 。 

用 量规 或 样板 和 测量 仪器 ， 如 于 分 尺 、 卡 尺 等 ， 验 证 成 品 
弹簧 的 尺寸 和 形状 。 把 弹簧 放 在 压力 机 人 台面 上 的 炎 其 中 按 下 按 
钮 降下 压 头 ， 或 拉动 杠杆 把 弹簧 压缩 到 所 要 求 的 加 载 试验 极 
限 。 用 量规 测量 弹簧 的 收缩 量 。 解 除 压力 ， 测 量 不 受 压力 的 弹 
簧 。 拒 收 不 能 回复 到 规定 尺寸 的 弹簧 。 用 硬度 计 试 验 弹 簧 材料 
的 重度， 硬度 计 能 压 人 弹 筑 表面 形成 庄 痕 ， 以 供 测量 和 比较 。 
观察 其 热 炉 、 淳 火 油 凶 利 抽 拉 式 炉 上 的 温度 表 ， 以 保证 对 弹簧 
进行 规定 的 热处理 。 记 录 温 度 和 测试 结果 ， 以 便 进 行 质量 控 
制 。 

可 能 在 螺旋 弹 得 图 之 间 加 上 模子 ， 用 锤 硕 打 ， 使 弹 纂 节 距 
和 长 度 达到 规定 的 尺寸 。 可 能 把 试验 敌 片 夹 在 夹具 上 并 在 哮 丸 
后 测量 簧 片 昌 率 以 测试 其 夏 丸 处 理 强度 。 


8336-142 ”链条 测试 看 管 工 
(CHAIN. TESTING-MACHINE TENDER) (机 
加 工 、 焊 接 和 锻造 ) DPT: 685 
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GED: 2 SVP; 2 EC: 1 PA: M47 
看 管 机 器 ， 试 验 链条 的 强度 。 
用 手工 工具 调整 机 器 上 的 链条 夹 钳 ， 以 适合 链条 的 尺寸 。 
调 定 机 器 的 拉力 ， 把 刻度 表 定 在 规定 的 磅 数 上 。 把 链条 夹 在 夹 
钳 上 ， 开 动机 器 。 检 查 链条 是 否 断 裂 或 测量 链 环 是 否 伸 长 。 把 
链条 卷 成 盘 ， 并 用 铁丝 捆 成 捆 。 
可 能 用 电动 吊车 把 成 捆 的 链条 浸 和 人防 锈 拼 进行 处 理 。 


8337 一 一 锅炉 制造 工 、 钢 板 工 和 金属 结构 工 

本 细 类 职业 包括 以 下 业务 : 锅炉 的 制造 、 组 装 、 安 装 和 维 
修 ; 把 钢板 、 钢 管 、 型 钢 钢 梁 或 其 他 类 似 的 厚 材 料 加 工 成 储 
钠 、 船 或 其 他 金属 结构 的 零件 和 部 件 。 其 具体 工作 的 内 容 包 
括 : 在 金属 材料 上 划 线 做 标志 ， 调 整 并 操纵 重型 金属 加 工 机 械 
对 金属 坯料 进行 切割 、 弯 曲 、 辊 压 、 配 装 、 钻 孔 、 冲 孔 、 匀 
孔 、 螺 栓 连 接 、 焊 接 、 锦 接 等 加 工 。 涉 及 金属 结构 零件 和 部 件 
的 安装 和 修理 职业 分 在 主 类 85 以 及 主 类 87 下 属 的 相应 细 类 之 
中 。 


8337-110 ”锅炉 制造 工 
(BOILERMAKER) (金属 结构 、 金 属 板 及 装饰 性 
金属 加 工 ) DPT: 360 
GED: 4 SVP: 7 EC: 15 PA: H347 

在 锅炉 厂 划 线 、 制 造 、 组 装 和 焊接 锅炉 、 储 能 、 压 力 容器 
和 零件 。 

应 用 三 角 学 、 金 属 厚 度 余 量 、 加 工 和 焊接 收缩 ， 及 金属 的 
物理 性 质 等 知识 进行 划 线 ， 设 计 加 工 顺 序 用 丁字 尽 、 量 角 器 、 
圆规 、 绘 图 仪器 或 样板 在 工件 上 定 出 并 标 出 弯曲 点 和 切割 线 的 
位 置 。 调 整 和 操纵 压 弯 成 形 机 、 辊 压 机 、 剪 床 和 销 床 等 各 种 金 
属 加 工 机 械 。 用 火焰 切割 喷 灯 切割 金属 板 和 支架 。 用 锤子 、 私 
子 和 砂轮 把 工件 打磨 成 形 或 进行 配 装 。 用 手持 喷 灯 或 在 加 热 炉 
内 预 热 工件 将 零件 定位 、 校 准 、 配 装 并 焊 合 。 安 装 锅炉 管 并 用 
涨 管 器 涨 管 。 设 计 并 制造 样板 和 夹具 。 指 导 助 手 履行 他 的 职 
责 。 

可 能 加 工 和 组 装 板 金 产品 ， 如 家 用 锅炉 、 烟 向 和 通风 管 。 
8337-111 锅炉 制造 工学 徒 

(BOILERMAKER APPRENTICE)( 金 属 结构 、 
金属 板 及 装饰 性 金属 加 工 ) 

按照 培训 进度 计划 ， 循 序 渐进 地 履行 职业 8337-110 的 职 
责 。 也 可 参阅 职务 名 称 02-010 的 定义 。 


8337-114 金 羽 结构 制造 工 
(STRUCTURAL-METAL FABRICATOR) 
(金属 结构 、 金 属 板 及 装饰 性 金属 加 工 ) DPT: 360 
GED: 4 SVP: 7 EC: IS PA: H234567 

按照 加 工 技术 要 求 或 图 纸 ， 制 造 、 组 装 和 修理 金属 结构 产 
品 ， 如 机 器 的 框架 或 外 过 、 档 纺 、 烟 向 等 ， 以 及 金属 零件 ， 如 
建筑 物 和 桥梁 的 横 染 、 楼 宰 及 捧 手 等 . 

应 用 三 角 学 、 金 属 厚度 余 量 、 加 工 和 焊接 收缩 及 金属 的 物 
”理性 质 等 知识 ， 进 行 划 线 ， 设 计 加 工 顺序 。 在 工件 上 定 出 并 标 
出 弯曲 点 和 切割 线 的 位 置 。 调 整 和 操纵 压 硒 成 形 机 、 辊 压 机 、 
剪 床 、 火 焰 切 割 器 和 钻床 等 各 种 金属 加 工 机械 。 通 过 锤 、 句 ， 
诺 、 麻 等 方法 ， 切 割 、 弯 曲 和 矫 直人 金属 工件 。 用 手持 喷 灯 或 在 


加 热 炉 内 预 热 工件 。 把 金属 零件 定位 、 配 装 并 焊 合 。 设 计 并 制 
造 样板 和 夹具 在 工厂 制作 ， 组 装 或 修理 金属 构件 时 ， 指 挥 天 车 
或 吊车 操作 工 及 其 他 工人 和 助手 的 操作 。 

可 能 加 工 和 组 装 板 金 产品 。 可 能 调整 和 操纵 各 种 机 床 如 播 


臂 钻 、 端 面 铣 或 刨 边 机 等 。 


8337 一 118 ”锅炉 制造 工 、 安 装修 理工 
(BOILERMAKER.ERECTION AND REPAIR) 
(金属 结构 、 金 属 板 及 装饰 性 金属 加 工 ) DPT: 361 
GEDP: 4 SVP: 7 EC: B567 PA: VH2347 

使 用 手工 工具 和 动力 工具 ， 按 图 纸 在 现场 组 装 安装 和 修理 
锅炉 以 及 相应 的 槽 负 。 

根据 图 纸 和 其 他 技术 要 求 ， 确 定 各 个 部 件 的 位 置 和 相互 关 
系 。 用 钢 卷 尺 、 经 纬 仪 、 角 尺 和 铅 狂 确 定 并 标明 部 件 的 位 置 。 
用 手提 钻 钻 孔 、 攻 丝 ， 以 便 安装 双 头 螺栓 。 竖 立 吊 具 或 指挥 吊 
车 司机 把 部 件 和 组 装 件 吊 起 并 安放 就 位 。 用 铅 锤 、 水 平 仪 、 横 
子 、 紧 线 器 、 千 斤 顶 、 锤 子 和 定位 销 ( 锥 销 )， 把 结构 件 ， 部 
件 和 零件 对 准 组 装 成 锅炉 构架 、 槽 或 名 。 把 不 规则 的 部 件 或 结 
构件 ， 经 过 锤 打 、 气 割 ， 刍 或 磨 使 它们 的 边缘 配 装 在 一 起 。 用 
锤子 、 千 斤 顶 和 焊 炬 ， 对 弯曲 的 钢板 和 结构 件 进 行 禾 直 和 整 
形 。 夹 持 零 件 将 其 用 螺 柱 连接 或 预 焊 定 位 ， 以 便 最 后 焊接 或 用 
螺栓 连接 。 用 人 工 或 动力 扳手 组 装 框架 ， 安 装 水 管 锅炉 的 外 
壳 ， 或 组 装 火 管 锅炉 的 吊 杆 的 、 稀 烧 器 或 炉 壳 。 把 锅 简 和 端 板 
管 安放 在 支架 上 并 用 螺栓 固定 或 焊接 在 构架 上 。 用 胀 管 器 把 管 
口 扩大 或 用 动力 锤 把 管 口 打 成 喇叭 口 ， 或 把 锅炉 管 管 口 焊接 在 
端 板 上 ， 以 保证 接口 防 漏 。 把 外 这 部 件 ， 烟 向 、 挡 流 板 或 其 他 
加 工 好 的 零件 ， 如 模子 、 空 气 加 热 器 ，、 风 扇 架 子 、 上 水 管 、 梯 
子 、 煤 斗 、 安 全 出 口 等 用 螺栓 连接 或 焊接 到 构架 上 ， 安装 人 
孔 ， 阁 门 、 仪 表 和 进入 接头 ， 从 而 完成 水 管 锅炉 的 安装 。 帮助 
试验 组 装 好 的 容器 ， 将 水 或 气 在 一 定 的 压力 下 泵 人 刻 容 器 ， 通 
过 仪表 检查 可 能 的 泄漏 。 在 现场 修理 锅炉 和 槽 缸 : 松 开 螺栓 或 
用 气 割 印 下 或 切 下 有 毛病 的 零件 或 管子 ， 换 上 新 的 管件 和 零 
件 ， 并 更 换 螺 栓 上 损坏 了 的 突 耳 ， 用 耐火 砖 和 耐火 材料 砌 炉膛 
的 内 衬 。 在 锅炉 的 组 装 、 安 装 和 修理 过 程 中 ， 指 导 助 手 ， 帮 助 
工作 。 

为 了 使 锅炉 适合 安装 条 件 可 能 制造 烟 向 、 上 升 烟 道 和 各 种 
模子 。 可 能 用 管 错 和 板牙 攻 螺 纹 并 安装 支撑 管 。 可 能 用 气动 锦 
接 机 和 倒 颖 锤 ， 钾 接 容 器 炉 壳 分 段 处 敛 矣 。 可 能 专门 进行 锅炉 
维修 ， 并 给 予 相 应 的 称谓 ， 如 : 

锅炉 制造 维修 工 


8337-119 ”锅炉 制造 、 安 装 和 修理 工学 徒 
(BOILERMAKER, ERECTION AND REPAIR 
APPRENTICE) (土建 ; 金属 结构 、 金 属 板 及 装饰 
性 金属 加 工 ) DPT: 361 

按照 培训 进度 计划 ， 循 序 渐进 地 履行 职业 8337--118 的 职 

责 。 也 可 参阅 职务 名 称 02--010 的 定义 。 


8337-122 金属 结构 钳工 
(FITTER，STRUCTURAL METAL) (金属 结 
构 、 金 属 板 及 装饰 性 金属 加 工 ) DPT: 361 
金属 结构 配 装 组 装 工 


~ 





GED: 4 SVP: 7 EC: I36 PA: H23457 

在 工厂 里 ， 按 照 图 纸 和 划 线 的 技术 要 求 ， 划 线 、 对 正 、 配 
装 和 组 装 金 属 结构 的 制 成 件 和 构架 。 

研究 图 纸 和 材料 单 ， 以 明确 零件 的 技术 要 求 。 运 用 几何 
学 、 热 效应 和 焊接 收缩 、 机 械 加 工 和 板 厚 等 知识 制定 操作 规 
程 。 用 角 尺 、 卷 尺 、 刻 度 尺 、 粉 笔 、 铅 锤 、 滑 石 、 划 线 针 和 经 
纬 仪 在 地 面 上 、 平 板 上 或 面板 上 标明 中 心 线 和 基准 点 并 把 它们 
转 标 在 工件 上 。 利 用 废钢 焊接 装配 用 胎 具 。 用 人 力 或 用 起 重 设 
备 把 零件 放 在 胎 具 上 ， 对 零件 进行 刍 、 汕 、 磨 、 绞 筷 等 加 工 ， 
以 将 零件 配 装 在 一 起 。 用 于 厅 顶 、 紧 线 器 、 栅 子 、 完 位 ， 擂 杠 
和 锤子 把 准 大 型 零件 和 部 分 组 装 件 对 正 ， 用 手工 铂 、 移 动 或 砂 
轮 和 制 炬 去 掉 零 件 上 的 高 点 和 多 余 的 金属 。 用 氧 - 乙 抉 暑 灯 加 
热 零件 并 用 装 在 工作 台 上 的 台 钳 、 砧 子 和 桩 柱 使 之 成 形 。 用 大 
锤 和 旱 失 或 用 娇 直 机 矫 直 狗 曲 的 或 弯曲 的 零件 。 安 放 、 紧 定 支 
柱 、 千 斤 顶 、 夹 子 和 绳子 ， 把 零件 拼装 在 一 起 ， 以 便 用 螺栓 、 
锦 钉 或 通过 焊接 把 它们 连接 起 来 。 用 角 尽 、 卷 尺 和 刻度 对 照 尺 
寸 规格 ， 测 量 零件 和 组 装 件 的 尺寸 。 安 装 梯子 和 脚手架 以 便 进 
行 大 件 组 装 。 指 导 助 手工 作 。 

可 能 用 定位 焊 使 零 部 件 就 位 ， 以 便 最 后 焊接 。 可 以 用 纤 
( 铜 ) 焊条 和 和 氧 - 乙 抉 晓 炬 来 针 烛 零件。 可 能 把 焊 后 零件 加 热 ， 
然后 ， 缓 慢 冷却 进行 退火 以 消除 内 应 力 。 


8337-126 ”金属 结构 划 线 工 
(LAY-OUT MAN, STRUCTURAL METAL) 
{金属 结构 、 金 属 板 及 装饰 性 金属 加 工 ) DPT:381 
GED: 4 SVP: 7 EC: 15 PA: M347 
在 型 钢 、 板 材 ， 管 村 上 划 上 基准 点 和 尺 填 ， 以 便 加 工 制 
造 ， 焊 接 并 组 装 成 金属 结构 产品 ， 如 起 重 机 、 桥 梁 ， 房 屋 结 


” 构 ， 锅 炉 、 烟 向 和 输送 机 等 。 


按照 图 纸 和 样板 ， 运 用 三 角 学 、 产 品 设计 、 热 效应 和 金属 
的 曲 度 和 厚度 余 量 等 知识 规划 并 进行 划 线 。 按 样板 和 图 纸 的 要 
求 划 出 打 孔 、 切 制 和 弯曲 的 位 置 。 用 圆规 、 量 角 器 、 两 脚 规 和 
直 尺 等 量具 详细 的 确定 加 工 位 置 和 切割 、 钻 孔 、 弯 曲 、 辊 压 、 
冲 剪 及 焊接 等 加 工 的 顺序 。 用 划 线 针 ， 滑 石和 中 心 冲 在 工件 上 
标明 曲线 、 直 线 、 孔 、 尺 寸 和 焊接 符号 . 

可 能 设计 和 制造 木 制 、 纸 制 和 金属 的 样板 。 可 能 把 加 工 好 
的 零件 配 装 和 相互 对 正 ， 以 便 进 行 焊 接 或 组 装 。 


8337 一 130 ”手工 金属 成 形 工 
(METAL FORMER,HAND) (金属 结构 、 金 属 板 
及 装饰 性 金属 加 工 ) DPT: 361 
GED: 4 SVP: 6 EC: I5 PA: H47 
对 热 或 冷 金 属 板 、 棒 、 管 、 型 钢 和 焊接 件 进行 弯曲 或 矫 
直 ， 使 之 按照 图 形 、 划 线 和 样板 的 要 求 形 成 一 定 的 角度 、 曲 线 
卷 边 或 法 兰 。 
用 卷 尺 、 圆 规 和 半径 杆 等 工具 ， 并 运用 应 用 数学 、 热 效应 
和 人 金属 的 物理 性 质 等 知识 ， 在 工件 、 成 形 块 或 弯曲 台 上 确定 基 
准点 并 划 线 。 把 夹具 、 模 具 和 成 形 棒 调 整 、 固 定 或 夹 紧 在 成 形 
异 块 或 弯曲 台 上 以 使 按 要 求 成 形 。 用 加 热 炉 或 手工 奢 灯 加 热 金 
属 。 用 人 力 或 用 吊车 把 工件 举 起 、 对 正 并 夹 紧 或 用 螺栓 紧 定 在 
成 形 模 、 夹 县 或 弯曲 台 上 。 用 棒 、 弯 曲 机 、 拖 电机 或 用 大 锤 及 


手 锤 锤 打 使 工件 弯曲 。 用 手持 喷 灯 加 热 工 件 ， 用 锤子 矫正 犯 曲 、 


机 加 工 及 有 关 职 业 729 


和 拱 起 部 。 用 尖 头 锤 和 移动 式 砂轮 把 工件 的 边缘 项 击 打磨 成 一 
定 的 形状 。 操 纵 手 动 辊 弯 机 或 弯曲 机 。 


8337-134 重型 压力 机 调整 操作 工 
(HEAVY-DUTY PRESS-SET-UP OPERATOR) 
(金属 结构 、 金 属 板 及 装饰 性 金属 加 工 ) DPT: 380 
液压 压力 机 操作 工 ， 
GED: 4 SVP: 6 EC: 156 PA: H347 

调整 并 操纵 立 式 或 卧 式 重 型 压力 机 ， 按 照 图 纸 ， 划 线 和 样 
板 的 要 求 ， 对 大 型 的 金属 棒 、 板 、 结 构件 、 锻 件 和 焊接 件 进 行 
弯曲 或 径 向 成 形 和 矫 直 。 

根据 对 金属 物理 性 质 的 了 解 确 定 操 作 程序 . 用 卷 尺 、 直 
尺 、 平 尺 、 样 板 和 角 尺 测量 工件 并 在 工件 上 做 标记 ,选择 平 
板 、V 型 块 、 径 向 或 专用 模具 ， 并 用 起 重 设备 把 它们 安放 在 机 
器 的 锤 涉 和 床 身 上 。 用 量规 ， 样 板 、 厚 薄 规 、 垫 片 和 扳手 把 模 
具 对 正 并 固定 在 锤 头 和 床 身 上 。 转 动手 轮 或 杠杆 以 调 定 锤 头 的 
冲程 和 压力 在 加 热 炉 中 或 用 手工 喷 灯 预 热 工件 。 用 起 重 机 和 大 
锤 把 工件 吊 起 放 在 机 器 的 模具 之 间 。 开 动机 器 ， 放 下 锤 头 ， 用 
模具 弯曲 或 矫 直 工件 。 当 需要 进行 多 道 次 或 多 模 连 续 压 制 时 ，、 
重新 安放 工件 和 改换 模具 。 安 放 支 撑 工 件 的 辊 道子 台 以 便 进行 
横向 冲压 。 每 道 次 冲压 后 ， 重 新 安放 辊 道 ， 以 便 径 向 成 形 。 用 
大 锤 和 砧 子 手工 成 形 或 修整 工件 。 检 验 完工 工件 是 否 符合 图 纸 
和 设计 要 求 并 给 工件 打上 标记 。 

可 能 调整 和 操纵 装 有 一 套 凹 凸 模具 的 重型 压力 机 ， 以 将 大 
型 中 厚 板 加 工 成 凹 形 。 可 能 操纵 有 两 个 或 多 个 锤 头 的 压力 机 弯 
制 角度 或 法 兰 ， 或 经 过 连续 的 道 次 工 弯 制 成 一 定 半 径 。 可 能 用 
卷 尺 、 角 斥 和 两 脚 规 按照 图 纸 在 划 线 台 或 地 面 上 绘制 出 工件 的 
全 尺寸 图 形 ， 并 用 它 来 检验 工件 的 尺寸 。 


8337 一 138 金属 成 形 机 调整 操作 工 
(METAL-FORMING MACHINE-SETUP 
OPERATOR) (金属 结构 、 金 属 板 及 装饰 性 金属 
加 工 ) DPT: 380 
GED: 4 SVP: 6 EC: I5 PA: H47 

调整 和 操纵 金属 加 工 机 械 ， 如 压 弯 成 形 机 ， 辊 压 机 。 前 
床 、 锯 床 和 重型 压力 机 ， 把 金属 中 厚 板 、 薄 板 、 型 材 按 图 纸 、 
划 线 和 样板 的 要 求 切割 、 弯 曲 、 矫 直 和 成 形 。 

用 直 尽 、 角 尺 、 垫 片 、 样 板 、 内 装 量规 和 手工 工具 ， 选 择 
磨 具 、 刀 片 、 切 刀 和 夹具 、 并 把 它们 安装 夹 紧 在 机 器 上 。 安 装 
并 夹 紧 定 位 块 ， 导 向 件 和 旋转 工作 台 。 转 动手 轮 以 调 定 锤 头 的 
冲程 和 压力 ， 调 节 辊 了 和 机 器 的 速度 。 用 直 尺 、 平 尺 或 按照 样 


. 板 在 工件 上 标明 弯曲 或 切割 线 和 基准 点 。 用 人 力 或 用 吊车 把 工 


件 顶 靠 在 定位 块 和 导向 件 上 ， 或 把 加 工 线 对 准 模具 或 切 刀 。 按 
下 按钮 ， 开 关机 器 。 重 新 安放 工件 并 改换 调整 装置 、 或 更 换 麻 
具 ， 以 便 进行 多 模 连 续 压制 ， 用 直 尺 、 量 规 和 样板 测量 道 次 或 
完工 工件 以 了 解 其 是 否 符合 技术 要 求 。 用 手工 喷 灯 或 加 热 炉 预 
热 大 型 金属 工件 。 

可 能 操纵 其 他 机 器 ， 如 棒 料 矫 直 机 、 钻 床 、 火 焰 切 割 机 、 
点 焊 机 和 金属 喷 镀 机 。 


8337-142 ”装饰 金属 制作 工 
(ORNAMENTAL-METAL WORKER) (金属 结 





730 ”机 加 工 及 有 关 职 业 


构 、 金 属 板 及 装饰 性 金属 加 工 ) DPT: 380 
GED: 4 SVP: 6 EC: 15 PA: H47 
制造 建筑 用 装饰 性 和 实用 性 金属 件 ， 如 各 种 带 有 涡 卷 、 麻 
花 和 交织 等 装饰 的 格 栅 、 扶 手 栏 本、 大 门 和 篇 钨 等 . 
利用 应 用 数学 、 金 属 厚度 裕 量 ， 机 加 工 和 焊接 收缩 及 金属 
的 物理 性 质 等 知识 研究 划 线 ， 设 计 操 作 程序 。 设 计 和 制造 样板 
和 夹具 。 在 工件 上 定位 并 标明 弯曲 线 和 切割 线 。 调整 和 操纵 压 
弯 成 形 机 、 辊 压 机 、 剪 床 、 火 焰 切 割 机 、 钼 床 、 涡 卷 机 和 扭转 
机 等 金属 加 工 机 械 . 用 人 工 把 金属 工件 在 胎 具 或 涡 卷 铁 上 弯 
制 。 或 用 扭 夹 扭转 。 把 金属 坯料 送 进 相 对 两 齿轮 之 间 ， 齿 轮 旋 
转 将 坯 件 压制 成 波纹 或 制 成 网 状 条 带 ， 将 压 成 波纹 的 或 扭曲 的 
金属 坯料 交错 连接 ， 以 制 成 装饰 用 格 杨 。 锤 打 、 北 击 、 并 用 砂 
轮 打磨 工件 以 切割 整形 并 拼装 工件 。 用 手工 喷 灯 、 锻 工 炉 或 吉 
热 炉 预 热 大 型 工件 。 把 零件 安放 、 拼 对 、 配 装 并 焊接 在 一 起 ， 
制 做 杂 类 产品 ， 如 太平 梯 、 便 梯 、 旗 杆 、 花 格 栅 、 扶 手 栏杆 
大 门 和 支架 。 
可 能 安装 完工 后 的 产品 。 


8337 一 146 ”重型 卷 板 机 操作 工 
(SLIP-ROLL OPERATOR, HEAVY DUTY) 
(金属 冲 制 、 压 制 与 涂 散 ) DPT: 382 
卷 板 机 操作 工 
GED: 4 SVP: 6 EC: 1I56 PA: H347 
操纵 着 板 机 ， 按 照 图 纸 和 样板 ， 把 金属 中 厚 板 ， 薄 板 或 棒 
料 弯 成 弧 形 、 圆 简 、 圆 锥 : 
拉动 操纵 杆 ， 抬 起 轧辊 ， 用 人 工 或 天 车 将 工件 送 和 人 机 器 
放下 轧辊 ， 拧 紧 螺 母 或 手 轮 ， 以 便 将 辊 子 固定 在 机 器 上 ， 按 金 
属 的 厚度 调节 夹 送 辊 。 转 动手 轮 ， 调 节 辊 子 ， 调 定 初次 辊 压 的 
曲 度 。 开 动机 器 ， 并 调 定 工件 的 喂 进 速度 。 操 纵 枉 杆 控制 工件 
前 进 与 后 退 的 方向 。 每 次 滚 压 后 ， 调 节 辊 子 ， 使 工件 逐步 
成 形 。 玫 锤子 重新 调 准 工件 在 辊 子 之 问 的 位 置 。 用 样板 和 直 尺 
测量 弧 形 。 调 定 调节 辊 的 角度 以 深 压 成 形 圆锥 件 。 调 节 辊 子 ， 
以 矫 直 普 曲 的 或 弯曲 的 钢板 或 钢 条 。 
可 能 用 手工 喷 炬 或 加 热 炉 预 热 金属 工件 。 可 能 操纵 立 式 郑 
板 机 ， 并 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
立 式 郑 板 机 操作 工 


8337-150 ” 领 金 工 
(STEEL-PLATE SHAPER) (船舶 制造 和 修理 ) 
DPT: 664 
快速 加 热 工 
GED: 3 SVP: 6 EC: B567 PA: H2347 
用 氧 - 乙 块 喷 灯 把 船 壳 和 甲板 钢板 制 成 一 定 的 形状 ， 
指挥 天 车 司机 把 经 过 辊 压 的 钢板 放 在 支撑 块 上 .准备 好 加 
热 用 的 喷 炬 。 把 燃料 管 接 在 喷 炬 上 并 调节 燃料 供应 开关 ， 以 得 
到 所 需 的 混合 气体 。 根据 热处理 工艺 及 冶金 学 知识 ， 对 指定 部 
位 按 规定 的 时 间 加 热 ， 同 时 利用 压 在 铜板 上 的 重 物 按照 样板 的 
形状 压 钢板 使 其 成 形 。 冷 却 后 检查 钢板 ， 并 反复 加 热 直 到 获得 
所 要 求 的 外 形 为 止 。 
可 能 加 热 金 属 板 ， 以 消除 焊接 造成 的 变形 . 


8337-151 造船 扬 金 工学 徒 


(AHIP'S PLATER APPRENTICE) (船舶 制造 
和 修理 ) 

按照 培训 进度 计划 ， 循 序 渐进 地 颖 行 职业 8337 一 150 的 职 
责 。 也 可 参阅 职务 名 称 02--010 的 定义 。 


8337-154 型 材 剪 床 操 作 工 
(ANGLE-SHEAR OPERATOR) (金属 结构 、 金 
属 板 及 装饰 性 金属 加 工 ) DPT: 382 
GED: 3 SVP: $5 EC: I9 PA: H47 
操纵 装 有 多 副 切 制 模具 或 刀片 的 剪 切 机 ， 把 角钢 ， 槽 钢 、 
Z 形 钢 等 型 钢 剪 切 成 一 定 的 角度 、 长 度 或 坡 口 。 
用 直 尺 、 量 规 、 执 片 、 厚 薄 规 和 扳手 ， 选 择 刀 片 或 模具 并 
把 它们 对 正安 装 在 机 器 上 。 转 动手 轮 调节 刀片 的 角度 和 后 力 。 
用 直 尺 、 内 装 式 量规 或 样板 ， 安 装 并 夹 紧 定位 块 和 侧面 导向 
件 ， 以 调 定 切 割 长 度 和 角度 。 用 人 力 或 起 重 设备 把 工件 抬 放 到 
机 器 床 身上 或 辊 道上 ， 并 把 它 项 在 侧 导 板 和 端 头 定位 块 上 。 开 
动机 器 使 之 夹 住 工件 ， 并 驱动 凸轮 使 刀片 剪 下 剪 切 金属 。 如 为 
特殊 定货 的 工件 ， 用 直 尺 、 角 尺 、 或 样板 在 金属 上 划 切 割 线 。 
可 能 调整 剪 床 只 用 一 副 刀 片 就 可 切 制 棒 料 或 圆 钢 。 可 能 用 
卷 尺 、 两 脚 规 ， 量 规 或 样板 检验 工件 的 尺寸. 


8337 一 158 ”锅炉 制造 工 助 手 
(BOILERMAKER HELPER) (金属 结构 、 金 属 
板 及 装饰 性 金属 加 工 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP: 4 EC: I5 PA: H234 
在 锅炉 制造 厂 帮 助 工人 制造 并 组 装 锅炉 和 中 厚 钢 板 制 的 容 


器 ， 如 铅 、 档 等 ， 履 行 下 列 任 一 职责 . 


看 管 钻床 、 冲 床 和 德 床 ， 在 锅炉 的 金属 零件 上 钻 、 冲 和 扩 
孔 ， 看管 动 力 剪 床 把 金属 板 切割 成 规定 的 尺寸 和 形状 。 用 移动 
式 脚 或 脚 踏 式 砂轮 机 打磨 焊 颖 和 锅炉 表面 上 不 规则 的 部 位 使 其 
光滑 。 在 弯 管 前 向 锅炉 钢管 中 填 砂 。 用 人 力 或 桥 式 起 重 机 或 有 


轨 小 车 帮助 搬运 并 安放 金属 材料 。 在 进行 锅炉 修理 之 前 把 锅炉 


外 壳 ， 炉 第 和 炉 惩 吊 架 从 锅炉 上 拆 下 来 ， 维 修 后 ， 再 用 手工 工 
有 具 把 它们 重新 安装 上 去 。 另 见 职 务 名 称 02-160 (任何 行业 ) 
的 定义 。 


8337-162 ”金属 成 形 机 看 管 工 
(METAL-FORMING-MACHINE TENDER) 
(金属 结构 、 金 属 板 及 装饰 性 金属 加 工 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP: 4 EC: 15 PA: H347 
看 管 锯床 、 蚤 床 、 后 弯 成 形 机 、 矫 直 机 和 冲床 等 金属 成 形 
机 械 ， 对 金属 中 厚 板 、 薄 板 和 型 材 进 行 切割 、 成 形 和 弯曲 加 
工 ， 
用 刻度 尺 、 直 愉 或 样板 按 规 定 的 长 度 调 定 定位 块 或 导 板 。 
用 人 力 或 吊车 把 工件 顶 靠 在 定位 块 和 导 板 上 ， 或 把 划 好 的 线 对 
准 模具 或 切 九 。 按 下 按钮 或 踏 下 踏板 ， 以 开动 机 器 。 用 直 尺 和 
样板 测量 完工 工件 。 用 键 、 移 动 式 砂 轮 或 钢丝 刷 打磨 工件 上 的 
毛刺 、 锐 边 、 铁 锈 或 氧化 皮 ， 以 精 整 工件 。 完 成 车 间 其 他 任 
务 ， 如 给 机 器 、 模 具 或 工件 加 润滑 油 ， 帮 助 机 器 操作 工 调整 机 
器 ， 码 放 、 打 标记 ， 包 扎 并 用 手推车 运送 完工 工件 。 
可 能 看 管 其 他 机 器 如 钻床 、 点 焊 机 或 锦 接 机 。 





8337 一 166 “手工 金属 成 形 工 助手 
(METAL-FORMER HELPER，HAND) (人 金 
属 结构 、 金 属 板 及 装饰 性 金属 加 工 ) ”DPT: 684 
GED: 2 SVP: 3 EC: I5 PA: H347 

帮助 金属 成 形 工 弯曲 或 矫 直 冷 、 热 金属 板材 、 棒 料 ， 管 
材 、 型 钢 和 焊接 件 ， 履 行 下 列 任何 职责 。 

用 人 和 人力 或 用 手推车 运送 工具 、 夹 具 、 材 料 和 工件 。 把 金属 
工件 放 人 加热 炉 或 用 手工 喷 灯 加 热 。 用 扳手 将 夹具 、 模 具 和 垫 
片 夹 紧 在 成 形 模 上 。 帮 助 用 人 力 或 用 吊车 把 工件 抬 起 夹 紧 在 成 
形 模 上 、 夹 其 上 或 放 在 弯曲 工作 台 上 。 用 手 杠 、 锤 子 、 大 钴 或 
木 锤 帮助 把 工件 弯 成 规定 的 形状 。 用 样板 、 直 尺 和 平 尺 检 测 工 
件 。 为 完工 工件 打上 标记 或 挂 上 标牌 。 用 移动 式 砂轮 或 风 凿 打 
磨 工 件 上 的 粗 边 和 人 锐 边 。 把 完工 工件 码 放 在 运输 车 或 手推车 
上 。 另 见 职务 名 称 02-160 (任何 行业 ) 的 定义 。 


8337 一 170 ”锅炉 安装 修理 工 助 手 
(BOILERMAKER HELPER.ERECTION AND 
REPAIR) (金属 结构 、 金 属 板 及 装饰 性 金属 加 
工 ) DPT: 687 
GED: 2 SVP: 2 EC: 1567 PA: H234 
帮助 锅炉 工 在 现场 组 装 、 安 装 和 修理 锅炉 、 错 、 或 槽 。 
把 工具 、 设 备 、 材 料 和 零件 运往 或 拖 往 工地 。 为 使 用 起 重 
机 把 吊 索 、 绳 子 、 钢 索 挂 在 钢板 、 钢 管 和 锅 简 上 。 举 起 、 抓 住 
并 移动 零件 各 材料， 以 帮助 其 他 工人 把 它们 配 装 、 矫 直 并 转 定 
就 位 。 用 手工 工具 ， 如 扳手 、 改 锥 或 援 杠 固定 或 松 开 组 装 件 。 
用 刊 擦 工具 和 钢 研 磨料 或 气动 除 垢 工具 清理 和 刊 控 锅炉 及 容 
器 ， 以 便 涂 漆 或 发 运 。 清 除 或 运 走 工 地 上 的 污 物 和 废弃 零件 。 
另 见 职务 名 称 02--160 的 定义 。 
可 能 用 詹 和 铀 为 锅炉 或 燃烧 室 配制 绝缘 材料 。 可 能 用 甸 和 
移动 式 砂轮 机 打磨 焊 终 上 的 毛刺 ， 使 焊 儿 光滑 。 





8339 一 一 金属 成 形 (机 加 工 除外 ) 职 业 ,未 归 他 类 者 

本 细 类 职业 包括 未 归 他 类 的 涉及 对 名 种 金属 零件 和 产品 ， 
如 金属 装饰 唱和 艺术 品 、 灯 架 、 钢 丝 第 和 钢丝 篇 筷 、 钢 丝 弹 
簧 、 框 架 和 篮 人 条、 拉链 、 别 针 、 钢 筋骨 架 等 的 成 形 和 连接 ; 采 
用 的 加 工 技术 ， 是 锻造 、 压 制 、 卷 绕 ， 辊 轧 冲 裁 、 前 切 、 焊 
接 、 铜 焊 、 锡 焊 等 的 任意 组 合 。 


8339-110 金属 艺术 品 制 造 工 
(ART-METAL WORKER) (金属 制品 制造 ， 未 
归 他 类 者 ) DPT: 260 
GED: 4 SVP: 7 EC: 156 PA: M47 
调整 和 操纵 各 种 金属 加 工 机 器 和 设备 ， 按 照 草 图 艺术 和 建 
筑 图 纸 、 模 型 、 书 面 说 明 书 和 照片 ， 加 工 灯 架 、 灯 具 ， 宗 教 
(教堂 ) 雕 象 、 装 饰 板 和 其 他 金属 艺术 制品 。 
解释 技术 数据 ， 选 择 材料 并 划 出 基准 点 ， 制 定 操作 程序 。 
调整 和 操纵 剪 床 、 饥 床 。 压 弯 成 形 机 、 弯 曲 机 、 和 钴 床 和 压力 
机 ， 把 还 料 切 成 要 求 的 尺寸 或 弯曲 成 形 。 在 锻 炉 中 把 工件 加 热 
到 加 工 温度 ， 通 过 颜色 进行 判断 。 用 胎 具 、 涡 卷 铁 模 、 扭 叉 ， 
台 钳 和 专用 的 尖 头 锤 等 工具 ， 通 过 弯 、 扭 、 锤 打 热 的 或 冷 的 工 
件 ， 以 制 成 所 要 求 的 形状 和 装饰 图 案 。 操 纵 机 床 ， 把 金属 零件 
车 、 钻 、 铣 要 求 的 尺寸 ， 用 手工 刮刀 和 工具 把 铸件 刻 成 金属 雕 
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像 和 装饰 件 。 通 过 电焊 、 铀 焊 、 锡 焊 、 锦 接 或 螺栓 连接 把 零件 
组 装 起 来 。 按 要 求 的 光洁 度 打磨 抛光 工件 的 表面 。 制 造 或 锻造 
专用 胎 具 、 工 具 和 人 尖 头 锤 。 在 加 工装 饰 金属 件 时 ， 指 导 助 手 操 
作 . 

可 能 安装 完工 产品 。 可 能 专门 制造 宗教 艺术 品 。 


8339-112 ” 板 弹 筑 样 品 制造 工 
(SAMPLE MAKER，LEAF SPRINGS) (金属 制 
品 制造 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 281 
GED: 4 SVP: 7 EC: I PA: M47 
在 正式 生产 之 前 研制 、 组 装 和 试验 汽车 板 弹簧 原型 。 
研究 图 纸 、 工 作 说 明 书 、 手 册 和 其 他 资料 ， 确 定 弹 簧 的 材 
料 ， 结 构 尺 寸 和 操作 性 能 要 求 。 计 算 板 弹簧 的 长 度 和 弓形 并 编 
制 材料 清单 ， 包 括 卡 逢 、 轴 套 和 垫 料 片 等 零件 。 书 写 并 印发 有 
关 全 套 弹簧 板 和 其 他 零件 样品 生产 的 派 工 单 。 用 硬度 试验 机 检 
验 弹 簧 板 的 硬度 。 用 台式 压力 机 和 手工 工具 组 装 弹 筑 。 用 加 载 
试验 测试 组 装 好 的 板 弹簧 ， 以 施加 最 大 安全 负荷 并 检验 弹 筑 在 


， 一定 的 找 度 下 的 承载 性 能 。 对 弹簧 原型 进行 必要 的 改动 并 批准 


改进 后 的 弹簧 正式 投产 。 


8339-114 灯 架 制造 工 
(LIGHTING-FIXTURE MAKER) (机 加 工 、 
焊接 和 锻造 ) DPT: 380 
GED: 4 SVP: 7 EC: I56 PA: L47 

调整 和 操纵 机 床 和 金属 加 工 机 械 ， 按 照 技 术 要 求 进行 机 加 
工 。 成形 和 连接 各 种 零件 ， 制 成 落地 灯 、 壁 灯 和 吊 架 。 

调整 和 操纵 旋 压 车 床 ， 把 黄 铜 、 青 铜 、 铝 或 钢 的 薄板 坯料 
旋 压 成 需要 的 形状 。 调 整 和 操作 普通 车 床 切 前 金属 零件 。 用 人 金 
属 加 工 机 械 如 剪 床 、 弯 曲 宙 和 冲床 ， 把 金属 薄板 切割 成 形 。 用 
直 尽 、 和 于 分 尺 、 角 尺 和 量 角 器 测量 完工 零件 的 尺寸 和 形状 ， 并 
将 其 与 图 纸 相 对 照 。 用 点 焊 机 和 铜 焊 机 把 零件 焊接 在 一 起 。 用 
硝 带 磨 光 机 打磨 工件 表面 的 毛刺 和 焊接 飞溅 物 ， 

可 能 把 金属 原料 加 热 而 恋 制 成 灯 架 的 零件 。 可 能 用 手工 工 
县 为 灯 架 安装 玻璃 件 、 插 座 和 电线 。 可 能 按照 所 加 工 的 灯 架 给 
予 相应 的 称谓 ， 如 : 

枝 形 吊灯 制造 工 

落地 灯 制 造 工 


8339-118 ” 柳 极 制造 机 调整 工 
(GRID-MACHINE JOB SETTER) (线材 产 
品 ) 
DPT: 380 
GED: 4 SVP: 6 EC: I PA: L47 

调整 和 操纵 机 器 ， 为 电子 管制 造 金属 丝 栅 极 。 

用 显微镜 、 量 规 或 干 分 尺 检验 规定 的 线材 尺寸 和 机 器 附 
件 。 把 钢丝 插入 机 器 的 喂 料 机 构 。 用 手工 工具 把 专用 的 成 形 和 
切割 工具 以 及 控制 装置 ， 如 棘 轮 和 凸轮 ， 安 装 到 机 器 上 。 用 手 
工 工 具 和 放大 镜 调节 眼 料 机 构 ， 成 形 和 切割 工具 、 凸 轮 、 环 轮 
和 辊 子 ， 使 机 器 的 缠绕 、 成 形 和 切割 操作 同步 进行 。 用 砂轮 机 
重 磨 工 具 表 面 和 切割 片 。 用 显微镜 检查 首 批 生产 的 杨 极 的 精 
度 。 
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8339-122 ”钢丝 编织 机 调整 操作 工 
(LINK-WIRE-MACHINE SET 一 UP 
OPERATOR) (金属 制品 制造 ， 未 归 他 类 者 ) 

DPT: 380 
GED: 4 SVP: 6 EC: I5 PA: M47 
调整 和 操纵 钢丝 编织 机 ， 制 作 平面 弹簧 床 的 钢丝 网 ( 床 
屋 )。 
研究 派 工 单 ， 确 定 弹簧 的 尺寸 和 所 需要 的 钢丝 类 型 。 根 据 

对 机 器 的 性 能 和 钢丝 的 弯曲 特性 的 子 解 选择 工具 和 模具 。 用 人 

工 把 工具 、 模 具 和 凸轮 安放 并 固定 到 机 器 的 适当 装置 中 ， 以 便 

用 滑动 机 头 按照 加 工 顺序 对 钢丝 进行 切割 和 弯曲 。 把 成 卷 的 钢 

丝 放 在 卷轴 上 用 手工 工具 把 钢丝 送 入 驱动 轮 并 穿 过 滑 道上 的 模 

具 。 开 动机 器 使 钢丝 成 形 并 把 它们 纵向 和 横向 连接 成 一 定 尺 十 

的 编织 品 。 用 样板 或 直 尺 检验 产品 。 调 整 机 器 以 控制 钢丝 编织 

品 尺 寸 。 

可 能 在 对 机 器 进行 调整 后 ， 交 给 看 管 工 进行 生产 。 


8339-126 金属 丝 织 机 调整 工 
(LOOM SETTER，WIRE WEAVING) (线材 
产品 ) DPT: 360 
线材 织 机 调整 工 
GED: 3 SVP: 6 EC: 15 PA: M34567 
调整 机 动 织 机 ， 把 线材 织造 成 得 网 、 纱 网 或 布 。 
研究 派 工 单 、 图 表 和 数据 表 ， 以 调整 机 器 ， 生 产 所 要 求 的 
纱 网 和 织造 图 案 。 选 择机 器 零件 ， 如 钢 箱 、 综 片 、 校 子 、 凸 轮 
和 齿轮 ， 并 用 手工 工具 把 它们 安装 到 机 器 上 。 转动 速度 控制 旋 
钮 ， 使 机 器 动作 同步 ， 以 生产 符合 规定 尺寸 和 织造 图 案 的 产 
品 。 调 定 电眼 控制 ， 以 便当 规定 的 操作 完成 后 ， 或 当 梭 子 里 的 
经 线 用 完 或 折断 时 ， 能 自动 停机 。 指 导 操 作 工 或 助手 把 钢丝 从 
后 部 卷轴 上 穿 过 综 片 和 钢 箱 送 到 布 辊 上 ， 并 且 把 线 轴 装 在 梭 子 
里 。 开 动机 器 ， 生 产 样品 。 用 目测 和 用 量规 检验 样品 ， 并 重新 
调整 机 器 ， 改 正 不 正确 的 操作 。 帮 助 修 理 或 更 换 机 器 上 的 破损 
零件 。 


8339-130 金属 缸 头 机 调整 工 
(METAL-CAN MACHINE SET-UP MAN) 
(金属 冲 制 、 压 制 与 涂 散 ) DPT: 380 
马口铁 乒 头 盒 生 产 机 械 工 
GED: 3 SVP: 6 EC: 156 PA: M47 

调整 和 修理 各 种 多 功能 的 自动 机 ， 将 铅 头 合体 冲 裁 、 成 
形 、 卷 边 、 焊 接 和 封口 。 

点 燃 爆 料 铅 下 面 的 煤气 燃烧 器 ， 用 自动 温度 调节 器 熔 锡 的 
温度 。 用 间距 量规 和 机 械 工 的 手工 工具 调整 机 器 ， 以 便 通过 更 
换 零 件 和 讲 整 装置 的 适应 调 定 值 不 同 尺寸 铅 头 合体 和 端 盖 的 加 
工 要 求 。 更 换 模具 和 冲 头 ， 使 送料 装置 对 正 ， 调 定 定时 机 构 ， 
调节 导向 装置 。 调 整 调节 端 盖 自 动 暴 涂 机 ， 以 便 向 铅 头 盒 的 端 
盖 的 边缘 喷涂 橡胶 基 的 密封 填料 。 开 动机 器 ， 观 察 操作 有 无 故 
障 。 检 验 完 工 铅 头 盒 体 的 焊 链 质量 。 用 千分尺 和 卡尺 测量 主要 
尺寸 。 用 机 械 工 的 手工 工具 更 换 机 器 上 磨损 或 有 缺陷 的 零件 。 
在 对 机 器 进行 大 修 时 ， 帮 助 机 修 工 拆 装机 器 。 

可 能 操纵 一 台 或 多 台 自 动 铅 头 盒 加 工 机 。 可 能 调整 或 清洗 
钥匙 焊 机 的 焊 头 。 


8339-134 ”飞机 管 路 组 配 工 
(AIRCRAFT PIPE AND TUBE FITTER) (飞机 
与 航天 器 ) DPT: 481 
GED: 3 SVP: 6 EC: I6 PA: M2347 
切断 、 弯 曲 和 配 装 用 于 飞机 的 润滑 油 ， 燃 料 、 空 气 和 液压 
管 路 。 
用 直 尺 、 刻 度 尺 、 两 脚 规 等 测量 仪器 在 零件 上 划 好 切割 、 


打眼 和 修整 线 的 位 置 ， 明 确 零件 彼此 之 间 的 关系 。 用 手工 工具 


和 机 动 弯 管 设备 ， 在 胎 具 或 夹具 上 ， 把 管子 切断 、 配 装 、 对 
准 、- 修 整 和 弯曲 。 用 手工 工具 安装 导向 件 、 定 位 抉 、 摇 架 、 夹 
子 和 旋转 夹 持 器 ， 以 修改 夹具 胎 具 ， 使 变 出 的 管子 能 符合 样品 
的 外 形 。 

可 能 用 煤气 喷 灯 ， 手 扳 压 力 机 等 设备 和 手工 工具 ， 弯 曲 焊 
好 的 组 装 件 。 


8339-138 金属 风琴 管制 造 工 
(ORGAN-PIPE MAKER，METAL) ( 杂 类 产品 
加 工 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 621 
_ GED: 3 SVP': 6 EC: 15 PA: M47 

用 手工 工具 为 管风琴 制作 金属 管 . 

用 手工 工具 和 心 轴 把 金属 薄板 手工 辊 压 成 管状 。 用 手工 具 
甜 削 边缘 形成 一 定 角度 ， 以 便 软 焊 。 用 刀子 切割 管 口 。 加 热 
后 ， 用 木 锤 围绕 金属 的 或 木 制 的 心 轴 ， 把 管 口 锤 打 成 所 需 的 形 
状 。 用 手工 液压 或 用 成 型 辊 于 机 ， 把 退火 后 的 薄 锌 板 辊 压 成 大 
型 管子 。 


8339-142 风琴 风机 制造 工 
( ORGAN-BLOWER MAKER) ( 杂 类 产品 制 


造 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 481 
GED: 3 SVP: 6 EC: 156 PA: M47 
制作 用 于 管风琴 的 金属 透 平 风机 组 装 件 。 


按照 派 工 单 从 料 架 上 选择 适用 的 金属 薄板 。 用 尺 和 划 线 针 
在 金属 薄板 上 划 好 基准 线 及 叶片 的 曲线 。 用 手工 剪 沿 划 线 将 金 
属 片 剪 成 叶片 。 用 动力 压 弯 成 形 机 把 叶片 压 出 一 定 的 角度 。 在 
叶片 根部 用 电钻 打眼 。 把 叶片 根部 和 中 心 轴 对 准 并 用 螺钉 固 
定 . 用 移动 式 电 焊 机 把 外 轮 焊 在 叶片 上 。 把 风扇 轮 放 在 平衡 机 
轴 上 ， 加 上 配 重 使 风扇 轮 平衡 把 风机 轮 安装 在 金属 下 机 壳 
内 。 用 搬 手 把 电动 机 连接 在 风机 轴 上 ， 并 用 螺栓 固定 在 风机 过 
上 。 将 上 下 机 这 用 螺栓 固定 从 而 组 成 完整 的 风机 。 用 喷枪 给 风 
机 喷漆 。 


8339-146 ”金属 加 工 机 械 调 整 操 作 工 
(METALWORKING-MACHINE SET-UP 
OPERATOR) (金属 冲 制 、 压 制 与 涂 甫 ) 

DPT: 360 
金属 制造 机 械 操作 工 
GED: 3 SVP: 5 EC: 156 PA: M34567 
调整 和 操纵 金属 加 工 机 械 ， 如 剪 床 、 切 割 饮 、 压 弯 成 形 

机 、 冲 床 、 辊 压 成 形 机 和 钻床 ， 制 造 轻型 结构 件 ， 运 动用 具 箱 

金属 家 具 等 产品 。 

用 样板 、 直 尺 、 角 尺 、 圆 规 和 刻度 尺 在 金属 工件 上 划 线 ， 

并 标明 基准 线 、 基 准点 。 调整 和 操纵 各 种 金属 加 工 机 械 ， 切 割 





并 形成 零 部 件 或 产品 。 用 夹具 、 手 工 工具 和 手提 式 机 动工 具 ， 
如 砂轮 机 、 钴 具 、 锦 接 机 等 拼接 并 组 装 零 部 件 。 操 纵 手 板 压 力 
机 、 锦 接 机 、 铜 焊 机 或 电阻 焊 机 等 机 器 ， 完 成 组 装 工 作 。 试 验 
产品 的 配合 精确 度 。 指 导 金 属 结构 车 间 助 手 。 帮 助 进行 金属 零 
部 件 的 加 上 、 册 装 和 连接 。 

可 能 在 用 户 定制 门窗 、 让 阳 十 药 等 产品 时 测量 该 类 物品 的 
尺寸 。 可 能 按照 加 工 的 产品 或 材料 的 类 型 给 予 相应 的 称谓 ， 
如 : 

闪 鞍 制造 丁 

纱 门 纱窗 制造 工 

帐 莲 框架 制造 工 

管 类 产品 制造 工 





8339--150 ”橡胶 鞋 零件 模具 制造 工 
(RUBBER-FOOTWEAR-PARTS DIE MAKER) 
(机 加 工 、 焊 接 和 锻造 ) DPT: 481 
GED: 3 SVP: 5 EC: I6 PA: L147 
使 用 金属 加 工 机 械 、 手 工 工具 和 焊接 设备 ， 为 橡胶 鞋 零件 
制造 金属 模具 。 
研究 样板 ， 并 与 模型 工商 量 解决 技术 问题 。 使 用 台式 切割 
机 、 弯 曲 机 和 焊接 设备 ， 切 割 、 弯 曲 并 焊接 金属 原料 ， 以 制造 
符合 样板 (模型 ) 形状 的 模具 。 检 验 模具 有 无 缺陷 以 及 是 否 与 
样板 相符 合 。 用 冲 子 和 锤子 在 模具 上 打上 识别 数据 。 记 录 模 具 
的 加 工 数据 ， 储 存 样板 以 便 将 来 参考 。 


8339--152 ” 磨 木 石 骨架 制造 工 _ 
(PULPSTONE-CAGE BUILDER) (金属 制品 制 
造 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 482 
GED: 3 SVP: 5 EC: 156 PA: VH47 
调整 并 操纵 金属 加 工 和 焊接 设备 ， 制 造 磨 木 石 钢 盘 骨架 ， 
阅读 派 工 单 ， 计 算 并 准备 所 需 的 薄 钢 板 、 钢 条 和 橡胶 薄板 
坯料 。 调 节 并 操纵 切割 锯 把 钢 棒 切 成 需要 的 长 度 。 调整 并 操作 
辊 力 成 形 机 ， 把 钢 棒 弯 成 圆 环 。 调 整 和 操纵 对 焊 机 ， 把 圆 环 焊 
接 成 环 义 。 调 整 和 操纵 剪 床 ， 按 计算 好 的 尺寸 ， 从 薄 钢 板 上 切 
下 纵 梁 坯料 。 调 整 和 操纵 冲床 ， 在 纵 梁 上 冲压 环 贸 支 承 凸 耳 。 
把 环 系 和 纵 梁 组 装 成 骨架 。 从 橡胶 板 上 切 下 段 接头 。 选 择 样板 
并 在 橡胶 板 上 描 出 所 需 数量 的 接头 。 用 剪刀 剪 下 橡胶 接头 ， 将 
其 捆扎 起 来 ， 并 挂 上 有 派 工 单 号 码 的 标牌 。 用 手推车 把 骨架 和 
接头 送 往 磨 木石 加 工区 。 


8339 一 154 ”别针 制造 机 调整 操作 工 
( SAFETY~PIN-MACHINE SET-UP OPERA. 
TOR)( 杂 类 产品 制造 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 680 
GED: 3 SVP: 5 EC: 156 PA: M47 
调整 并 操作 一 组 自动 或 半自动 机 器 ， 把 一 自 段 带 尖 的 金属 
丝 弯 出 环形 ， 并 制 做 金属 帽 和 防护 片 装 在 金属 丝 上 制 成 别针 。 
按照 别针 的 大 小 规格 ， 用 手工 工具 把 用 于 切割 和 成 形 的 模 
具 安 装 在 机 器 上 。 把 用 于 制造 防护 片 和 帽子 的 成 卷 的 钢 带 装 好 
送信 人 眼 料 辊 。 把 带 尖 的 金属 丝 用 勺 季 加 人 靠 重 力 喂 料 的 料 斗 
中 ， 并 开动 机 器 。 观 察 机 器 的 运转 情况 ， 如 有 堵塞 ， 则 用 拨 
针 、 改 铁 积 钳子 清除 卡 住 的 零件 。 用 千分尺 和 固定 量规 测量 样 
品 册 针 是 否 符 合 技术 要 求 ， 如 长 度 、 钢 丝 直径 、 弹 簧 圈 的 尺寸 
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和 别针 的 宽度 等 。 检 验 样品 别针 的 防护 片 或 帽子 有 无 畸形 ， 开 
闭 是 否 灵 便 。 调 节 导 板 、 拉 杆 、 凸 轮 、 忠 料 杆 和 定位 块 ， 使 机 
器 的 各 个 运动 零件 同步 运行 ， 以 纠正 不 正确 的 动作 。 用 手工 工 
具 更 换 损坏 了 的 用 于 切割 或 成 形 的 模具 。 


8339 一 158 金属 丝 布 和 网 编织 工 
( WIRE WEAVER.CLOTH AND SCREEN) ( 线 
材 产 品 ) DPT: 662 
GED: 3 SVP: 5 EC: I5 PA: M47 
操纵 电动 编织 机 ， 为 各 种 产品 织造 金属 网 布 ， 如 : 过 滤 
器 、 昆 虫 网 量 、 粗 细 利 网 和 粗 滤器 等 。 
阅读 技术 规格 说 明 书 ， 确 定金 属 丝 的 用 量 、 类 型 和 尺寸 。 
把 金属 线 管 装 在 经 轴 架 的 轴 上 。 用 千分尺 或 线 规 检测 金属 丝 的 
尺寸 。 把 金属 丝 的 一 端 固定 在 织 机 的 后 轴 上 。 起 动 电机 ， 把 金 
属 丝 从 经 轴 架 转 绕 到 后 轴 上 。 把 经 丝 分 别 穿 过 综 片 和 梳 桥 齿 之 
间 ， 并 把 金属 丝 的 一 端 固 定 在 辊 子 上 。 用 扳手 调节 织 机 弹簧 ， 
使 其 达到 所 要 求 的 张力 。 把 金属 线 轴 插入 织 梭 ， 并 把 短 金属 线 
的 一 端 疝 定 在 辊 子 上， 然后 按 下 开关 ， 起 动 织 机 。 观 察 织 机 的 
运转 以 检查 有 无 织造 故障 或 断 线 。 重 织 并 用 拨 针 和 放大 镜 接 好 
断 头 。 用 拨 针 和 计数 器 计算 已 织 好 的 金属 网 布 的 网 眼 ， 以 验证 
是 否 符合 技术 要 求 。 使 用 电动 吊车 印 下 已 织 完 的 金属 网 卷 。 指 
导 助 手 帮助 编织 金属 丝 网 布 。 
可 能 在 织 机 工作 时 纺 绕 纬 线 轴 。 


8339 一 162 合股 机 操作 工 
(STRANDING-MACHINE OPERATOR) ( 线 


材 产品 ) DPT: 662 
钢丝 绳 机 操作 工 
GED: 3 SVP: 5 EC: 156 PA: M47 

操纵 合股 机 生产 钢丝 绳 或 钢 缆 。 


用 人 力 或 起 重 设备 把 指定 型 号 与 规格 的 线 卷 安放 在 摇 架 
上 ， 并 把 它们 固定 就 位 。 把 卷 取 简 子 安放 在 卷 取 轴 上 ， 并 调节 
布线 器 的 行程 以 适应 简 子 的 宽度 。 按 照 图 纸 或 按 钢丝 强 样 品 把 
线 穿 过 机 器 边缘 内 侧 的 孔 和 绞 丝 头 并 盘 绕 到 绞盘 上 。 把 已 绞 合 
好 的 钢丝 强 的 一 端 钉 在 或 钩 在 卷 取 轴 上 。 用 扳手 改变 或 调整 各 
个 齿轮 ， 以 确定 绞 丝 方向 和 绞盘 及 播 架 的 速度 。 把 润滑 油 注入 
油 壹 ， 打 开 油 孔 给 绞 合 线 加 油 。 开 动机 器 ， 并 调整 卷 取 轴 的 转 
速 。 注 意 观察 机 器 的 运转 ， 以 便 发 现 故 障 。 当 被 绞 合 的 绳索 长 
上 度 达 到 要 求 时 ， 切 断 钢 索 ， 并 用 手 或 机 械 包 扎 工具 包 好 切断 的 
绳索 端 头 。 拘 纵 电 阻 焊接 机 ， 把 绳索 的 新 头 或 断 头 对接 焊 在 一 
起 。 用 于 分 尺 和 直 尺 测量 绳索 的 直径 和 绞 距 。 在 绞 合 绳索 的 操 
作 中 指导 助手 协助 工作 。 

可 能 看 管 机 器 上 的 自动 包装 或 捆扎 装置 。 可 能 按照 所 操作 
的 机 器 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 

捆扎 机 操作 工 


8339-166 ” 铜 焊 和 锤 打工 
(BRAZER AND HAMMERER) ( 杂 类 产品 制 
造 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 681! 
GED: 3 SVP::5 EC: 16 PA: M47 
把 薄 钢 板 制 成 铀 管乐器 的 喇叭 口 和 阁 叭 绒 。 
用 样板 和 划 线 针 在 薄 铜 板 上 描 出 喇叭 口 的 图 样 。 用 剪刀 把 





734 机 加 工 及 有 关 职 业 


喇叭 口 和 喇叭 颈 的 坯料 前 下 来 。 用 锤子 在 市 叭 口 形 心 轴 上 锤 打 
坯料 使 之 呈 己 叭 口 的 形状 ， 并 对 接 接 缝 。 用 氧 一 乙 堪 焊 炬 焊接 
喇叭 口 。 用 键 刀 和 电动 锤 打磨 焊 缝 。 用 细 砂 布 去 除 硬 叭 口上 的 
划 痕 。 用 手 把 喇 叭 颈 坯料 从 中 部 向 下 弯 。 利 用 成 形 工具 把 喇叭 
栋 坯 料 在 心 轴 上 弯曲 成 形 。 环 绕 心 轴 辊 压 弯 曲 坯 料 形 成 喇叭 
横 ， 然 后 利用 木 杷 敲 平 止 痕 ， 并 对 接 好 接 颖 。 用 氧 - 乙 抉 焊 炬 
把 硒 叭 栋 接 锋 焊 接 好 ， 用 甸 刀 打磨 焊 缝 。 
可 能 操纵 旋 压 机 ， 旋 压 吊 叭 口 并 在 喇 以 口 的 边 上 卷 边 。 


8339--170 “台式 织 机 金属 丝 织 造 工 
(WIRE WEAVER, BENCH LOOM) (线材 产 
品 ) DPT: 682 
GED: 3 SVP: 5 EC: 156 PA: M47 
使 用 台式 编织 机 为 隔离 间 、 排 水 生子， 粒 料 筛 及 护 窗 等 生 
产 重型 铁丝 网 。 
阅读 技术 规格 说 明 书 以 确定 金属 丝 的 尺寸 、 型 号 和 用 量 。 
使 用 千分尺 或 线 规 来 检测 金属 丝 的 尺寸 按 规定 的 长 度 ， 用 钢 
尽 、 钢 丝 剪 和 波纹 机 对 金属 丝 进行 测量 、 压 波纹 和 切断 。 把 经 
线 的 一 端 插入 综 片 。 操 纵 编织 机 ， 交 错 地 抬 起 放下 经 线 。 在 每 
两 组 经 线 之 间 插 人 纬 丝 ， 并 用 手 把 它 推 到 适当 的 位 置 上 。 用 刻 
度 尺 测量 插 和 人 钢丝 的 位 置 ， 以 保证 规定 的 间隔 。 操 纵 编 织 机 ， 
使 经 线 交 替 ， 固 定 播 人 的 钢丝 ， 并 准备 插 和 人 下 一 根 纬 丝 。 从 编 
织 机 上 取 下 完工 的 金属 网 ， 并 把 它 堆放 起 来 以 便装 运 。 


8339~~174” 钢 索 型 铁 拉 伸 工 


(CABLE SWAGER AND STRETCHER) (线材 


产品 ) DPT: 684 
钢 索 拉 伸 检验 工 
， GED: 3 SVP: 5 EC: 16 PA: M47 
制造 和 检验 钢 索 组 装 件 ， 如 飞机 、 轮 船 的 控制 钢 索 或 制 动 
钢 索 。 
把 钢 索 放 在 测量 台 上 ， 用 夹 紧 装 置 把 钢 索 的 端 部 夹 紧 。 把 
钢 索 放 在 电 切 割 装置 的 电极 之 间 ， 并 操纵 控制 杆 ， 使 电极 切割 
并 熔 合 钢 索 的 两 端 。 用 改 锥 和 扳手 把 贸 模 装 在 锻 打 机 和 型 锻 机 
上 。 把 附 具 滑 套 在 钢 索 一 端 上 上 ， 用 量规 测定 ， 使 之 与 钢 索 的 端 
部 有 一 定 的 距离 ， 然 后 放 人 锻 打 机 的 模具 内 。 踩 下 踏板 ， 使 附 
县 压 皱 而 装 在 钢 索 上 以 便于 型 急 。 把 已 压 装 好 的 接头 放 人 型 外 
机 的 两 个 答 模 之 间 ， 开 动机 器 ， 在 模具 之 间 答 打 附 具 并 用 手 转 
动 钢 索 。 把 球形 挡 块 安放 在 距 锅 索 端 部 一 定 距离 的 位 置 上 ， 并 
用 型 镍 机 把 它 锻 打 到 钢 索 上 .用 量规 检验 仍 过 的 球形 挡 块 的 直 
径 。 焊 好 钢 索 的 两 端 ， 把 钢 索 插 人 负荷 检验 机 的 夹具 上 进行 预 
拉 伸 ， 并 验证 附 具 是 否 牢固 。 把 钢 索 浸入 防腐 溶液 中 ， 并 系 好 
标签 。 把 成 品 钢 索 装 人 口袋 ， 以 便于 储存 ， 


8339-178 ” 划 线 工 
(LAT-OUT MARKER) (金属 冲 制 、 压 制 与 涂 
数 ; 金属 结构 、 金 属 板 及 装饰 性 金属 加 工 ) 
DPT: 684 
GED: 3 SVP: 5 EC: 16 PA: M347 
按照 样板 在 金属 薄板 、 中 厚 板材 和 型 材 上 划 出 图 样 并 注 明 
加 工 操作 的 技术 要 求 ， 
用 直 尺 测量 工件 坯料 ， 以 安放 样板 确定 中 心 线 ， 用 夹子 、 


螺栓 或 手持 把 样板 固定 在 工件 上 . 用 划 线 针 在 工件 上 划 出 基准 
线 ， 并 用 中 心 冲 或 定位 钻 标注 孔 的 位 置 。 用 手推车 或 起 重 设备 
把 工件 堆放 或 运 到 指定 地 点 。 

”可 能 按 详 图 划 线 和 确定 孔 的 位 置 。 


8339-182 ”钢丝 编 吊 环 和 钢 绕 插 接 工 
(WIRE-ROPE-SLING AND CABLE SPLICER) 
(线材 产品 ) DPT: 684 
钢 缆 接线 工 ; 吊环 制造 工 
GED: 3 SVP: 5 EC: 16 PA: M47 

把 钢丝 强制 成 吊环 ， 并 把 配件 安装 在 吊环 两 岔 或 直 钢 缆 的 
端 头 上 。 

用 钢丝 切 刀 或 砂轮 句 按 照 要 求 的 长 度 ， 把 钢丝 绳 或 钢 缆 剪 
断 。 用 粉笔 在 钢丝 绳 或 钢 缆 上 按 规定 点 标 出 环 的 位 置 。 把 钢丝 
绳 或 钢 缆 绕 在 工作 台 的 阳 模 上 ， 并 用 钢丝 绑 牢 ， 从 而 在 吊环 两 
岔 或 直 钢 缆 的 端 部 形成 一 个 环形 。 用 交织 台 钳 和 锥 形 钉 把 钢丝 
强 或 钢 缆 端 部 的 绳 股 与 强 体 的 强 股 编织 在 一 起 ， 形 成 吊环 或 环 
状 端 。 在 整个 环 上 缠绕 金属 丝 并 焊 好 ， 或 在 环 里 插入 一 个 金属 
嵌 套 ， 并 用 锤 把 金属 典 套 的 卷 边 砸 牢 在 环 上 。 用 钩子 把 环 眼 钩 
在 绕 线 机 上 ， 把 钢丝 股 线 端 部 捆 紧 在 绳 体 上 ， 完 成 环 腿 加 工 。 
踩 下 踏板 ， 使 吊环 旋转 ， 并 沿 着 绞 接 部 的 长 度 引 导 股 绳 ， 以 提 
供 保 护 性 的 覆盖 层 . 使 用 改 锥 和 板 手 把 模具 安装 在 型 外 机 上 ， 
踏 下 踏板 把 钢 缆 配件 模压 配合 在 直 钢 缆 或 吊环 端 部 。 用 千 分 
尺 、 游 标尺 或 固定 量规 检验 钢丝 、 钢 缆 或 钢丝 强 以 及 接 强 后 工 
件 的 尺寸 。 

可 能 使 用 氧 一 乙 燃 焊 炬 对 松 开 的 钢丝 绳 头 进行 铜 焊 。 可 能 
修理 损坏 的 吊环 和 钢 缆 。 


8339-186 ” 压 花 机 操作 工 
(EMBOSSING-MACHINE OPERATOR) ( 金 
属 冲 制 、 压 制 与 涂 甫 ) DPT: 682 
GED: 3 SVP: 4 EC: 156 PA: M47 

操纵 机 器 ， 在 菏 钢 板 上 压 印 出 各 种 图 案 。 

在 机 器 上 安装 好 具有 指定 图 案 和 愉 寸 的 压 花 辊 。 用 吊车 、 
量具 和 手工 工具 调节 辊 子 的 间 足 与 松紧 程度 ， 喂 料 台 和 导 板 的 
宽度 ， 以 适应 薄 钢板 的 尺寸 。 开 动机 器 ， 并 把 薄 钢 板 送 入 压 花 
辊 ， 或 者 把 一 卷 薄 钢板 装 在 料 轴 上 ， 并 把 锅 板 的 一 端 穿 过 机 
器 ， 接 在 卷 取 机 上 。 用 深度 千分尺 或 百 分 表 测 量 首次 运转 的 工 
件 上 压 六 的 深度 。 并 再 次 调节 机 器 的 压 花 辊 ， 使 之 符合 技术 要 
求 。 用 吊车 或 悬臂 吊车 把 卷 取 机 上 已 经 过 加 工 的 一 卷 钢 料 取 
下 ， 并 换 上 一 个 空 的 卷 取 卷 简 。 


8339-190 ”艺术 金属 制造 工 助 手 
(ART-METAL-WORKER HELPER) (金属 制 
品 制造 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 684 
GED: 3 SVP: 4 EC: I156 PA: M47 
通过 覆 行 下 列 任何 职责 ， 协 助 金属 艺术 品 制造 工 生产 装饰 
性 金属 产品 ， 如 : 灯 架 、 宗 教 雕像 、 灯 装饰 板 和 其 他 金属 艺术 
用 前 床 和 锯 ， 按 照 规定 尺寸 切 下 金属 坯料 。 使 用 手工 工 
具 、 弯 曲 胎 模具 、 涡 卷 铁 和 机 动 压 弯 成 形 机 对 金属 坯料 进行 恋 
曲 或 扭曲 加 工 。 按 照 制 造 工 的 指导 用 电焊 、 钢 焊 、 锻 焊 以 及 螺 


栓 把 零 部 件 按 标明 的 位 置 组 装 在 一 起 。 为 加 热 锯 炉 生火 。 加 热 
金属 坯料 ， 并 用 专用 的 尖 头 锤 将 其 锯 打 成 所 要 求 的 形状 。 对 工 
件 表面 进行 打磨 和 抛光 ， 以 达到 要 求 的 光洁 度 。 可 参见 职务 名 
称 02--160 的 定义 。 


8339--194 ”镀层 设备 夹具 制造 工 
(FIXTURE MAKER PLATING EQUIPMENT) 
(金属 制品 制造 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 684 
GED: 3 SVP: 4 EC: 156 PA: M47 
制造 和 修理 在 电 贸 、 清 洗 和 涂 漆 时 用 来 巷 吊 工件 的 夹具 、 
吊 杆 、 篮 子 和 钧 子 。 
按照 工作 草图 或 图 纸 的 要 求 ， 使 用 手 锅 、 电 饮 、 剪 床 和 成 
形 机 (压力 加 工 机 械 ) 把 金属 坯料 切 成 一 定 的 尺寸 。 使 用 台 
钳 、 锤 子 或 压力 机 使 金属 坯料 弯曲 成 形 。 用 钻 和 手工 丝锥 在 金 
属 坯料 上 钻 孔 、 攻 丝 。 用 扳手 ， 改 锥 和 锦 接 设备 把 各 个 零件 用 
螺栓 ， 螺 钉 或 锦 钉 连接 起 来 。 用 钢 焊 、 锡 焊 和 电焊 把 零件 焊接 
起 来 。 
可 能 用 钢丝 刷 清 理 各 接触 面 。 可 能 把 工件 混和 人 橡胶 或 塑料 
溶液 中 ， 然 后 把 工件 挂 在 烘 干 炉 中 烘 干 。 


8339 一 198 ”钢筋 骨架 工 
(REINFORCING-CAGE MAKER) (线材 产品 ) 
DPT: 684 
GED: 3 SVP: 4 EC: 16 PA: H347 
把 钢丝 网 和 钢 棒 进行 切割 、 成 形 及 焊接， 将 其 加 工 成 制造 
钢筋 混凝土 管 和 其 他 混凝土 构件 所 用 的 骨架 。 
把 特定 规格 的 成 卷 的 钢丝 纱 网 展开 、 拉 半 ， 以 便 切 制 。 用 
钢 尺 量 出 规定 长 度 的 钢丝 网 ， 用 手动 或 气动 切割 装置 将 其 切 
断 。 把 钢丝 网 送 进 弯曲 机 的 辊 子 中 ， 并 转动 手 轮 ， 使 之 成 形 为 
骨架 或 框架 分 段 。 把 已 成 形 的 钢丝 网 和 钢筋 放 在 地 板 上 ， 或 放 
置 在 专用 的 成 形 支 保 上 ， 以 便 焊接 。 用 电弧 焊 把 各 个 分 披 定 位 
焊 在 一 起 ， 或 把 各 分 段 的 端 部 捆扎 在 一 起 ， 以 便 用 专用 的 弯曲 
工具 和 设备 将 其 成 形 为 管状 。 用 切割 喷 灯 切割 钢 盘 棒 。 用 专用 
手工 工具 沿 着 铁 纱 网 的 边缘 ， 从 相间 两 个 方向 上 弯 成 吊 耳 ， 使 
钢筋 骨架 可 以 较 容易 地 放 进 模型 中 


8339--202 “手工 矫 相 工 
(STRAIGHTENER， HAND) (机 加 工 、 焊 接 和 


锻造 ) DPT: 684 


GED: 3 SVP: 4 EC: 15 PA: M47 

根据 对 金属 特性 的 了 解 ， 用 手工 工具 矫 直 金属 工件 ， 以 达 
到 技术 要 求 . : 

把 工件 放置 在 钳工 平板 上 ， 或 把 工件 架 在 两 个 顶尖 之 间 旋 
转 ， 用 目测 或 用 百 分 表 检查 工件 是 否 规则 。 把 工件 放置 在 平台 
上 、 砧 子 上 或 专用 的 夹具 上 ， 用 锤子 打击 工件 上 不 规则 部 位 ， 
以 矫 直 工件 。 用 压力 把 心 轴 讨 人 并 穿 过 加 简 形 工 件 ， 如 : 各 种 
管 路 ， 以 消除 四 陷 和 弯曲 。 用 平 尺 、 百 分 表 、 厚 薄 规 或 轮廓 投 
影 仪 测量 矫 直 后 的 工件 以 确定 其 是 否 符合 技术 要 求 。 


8339-206 ”钢筋 骨架 绕 线 机 操作 工 
(REINFORCING-CAGE-WINDING-MA- 
CHINE OPERATOR) (线材 产品 ) DPT: 682 





机 加 工 及 有 关 职 业 735 


GED: 3 SVP: 3 EC: I156 PA: H4 

操作 钢筋 骨架 绕 线 机 ， 生 产 用 作 钢 筋 混 凝 土 管 的 简 状 钢 盘 
骨架 (笼子 )， 

操纵 控制 台 ， 移 动 焊接 电极 和 纵向 钢丝 导向 装置 ， 以 制 成 
规定 尺寸 和 形状 的 贺 简 形 钢筋 骨架 。 把 规定 尺寸 的 钢丝 线 卷 装 
在 轴 上 ， 并 把 轴 上 的 饥 丝 从 心 轴 穿 过 机 器 上 的 张 紧 辊 和 咀 料 
杆 。 开 动机 器 ， 按 一 定 间 隔 缠 绕 钢 丝 ， 以 形成 骨架 。 启 动 焊接 
装置 ， 把 纵向 钢筋 和 缠绕 钢丝 的 交接 点 焊 好 。 检 查 钢筋 骨架 ， 
以 保证 焊接 和 尺寸 符合 技术 要 求 。 用 手 剪刀 或 切割 号 灯 ， 按 照 


, 规定 长 度 切割 钢筋 骨架 。 当 线 卷 用 完 时 ， 操 纵 对 焊 机 ， 把 将 要 


用 完 的 钢丝 的 端 头 与 新 装 上 的 钢丝 线 卷 对 焊 在 一 起 ， 然 后 用 移 
动 式 砂轮 把 对 焊接 头 打磨 光滑 。 


8339-210 ”手工 碍 管 工 
(TUBE BENDER, HAND) (金属 冲 制 、 压 制 与 
涂 数 ) DPT: 684 
GED: 3 SVP: 3 EC: I PA: M47 
围绕 成 形 块 或 在 弯 管 装置 的 两 个 辊 子 之 间 把 金属 管 和 塑料 
管 弯 制 成 用 于 制冷 系统 、 电 热 装 置 或 液压 系统 的 各 种 管材 。 
根据 对 弯曲 部 位 的 要 求 调整 节 压 辊 、 成 形 模具 及 弯 管 设备 
的 定位 块 。 在 管子 上 标明 弯曲 的 部 位 ， 或 把 管子 项 在 次 管 设备 
的 定位 块 上 .在 热 油 或 热 水 中 加 热 塑 料 管 ， 以 便于 弯曲 。 用 人 
力 弯 管 或 推动 手柄 使 压 辊 压 在 工件 上 ， 将 其 弯 成 所 要 求 的 形 
状 。 
可 能 把 管 端 压 在 旋转 锥 体 上 进行 扩 口 。 可 能 在 硬 纸 板 上 划 
出 管子 弯曲 的 外 形 ， 或 根据 样板 ， 用 带 锯 饥 下 木质 成 形 块 。 


8339-214 ” 刺 钢 丝 加 工 机 看 管 工 
(BARBED-WIRE-MACHINE TENDER) ( 线 
材 产 品 ) DPT: 685 
GED: 3 SVP: 3 EC: I56 PA: M4 
看 管 能 自动 地 在 几 股 钢丝 间 扭 结 出 小 刺 ， 形 成 带刺 钢丝 篇 
管 料 〈 铁 获 药 ) 的 机 器 。 
用 吊车 把 成 卷 的 光滑 的 钢丝 安放 在 机 器 的 喂 料 架 上 。 把 钢 
丝 咀 料 的 一 端 穿 进 机 器 。 把 穿 好 的 钢丝 的 几 个 端 头 与 机 器 中 的 
金属 线 的 几 个 端 头 对 和 焊 好 。 用 手工 工具 调整 喂 料 辊 、 张 紧 辊 及 
刺 的 间隔 。 根 据 每 卷 钢 丝 的 给 定 长 度 调整 自动 计数 器 ， 并 开动 
机 器 。 停 机 ， 用 切 刀 切断 钢丝 ， 从 机 器 上 取 下 已 加 工 完毕 的 成 
卷 刺 钢丝 。 挂 上 标签 并 把 它 放 置 在 货 盘 或 手推车 上 。 


8339%-218 ”拉链 链 节 加 工 机 看 管 工 
(SLIDE-~FASTENER-LINK-MACHINE TEN- 
DER) ( 杂 类 产品 制造 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 685 
GED: 3 SVP: 3 EC: 1$6 PA: M347 
看 管 一 组 自动 化 机 器 ， 用 专用 的 深 压 模具 、 刊 前 及 前 切 装 
置 把 金属 线材 压 印 成 勺 形 并 加 以 修整 而 成 拉链 链 节 .。 
按照 线材 的 规格 更 换 辊 压 模 具 ， 生 产 规定 的 链 节 。 把 成 盘 
的 金属 丝 安放 在 心 轴 上 ， 引 金属 丝 穿 过 机 器 的 辊 压 、 修 整 和 切 
割 装置 ， 开 动机 器 。 用 显微镜 和 千分尺 检查 加 工 后 的 钢丝 ， 以 
验证 压 印 是 否 对 正 ， 节 距 是 否 正确 。 机 咽 操 作 有 失误 时 通知 鉴 
理 员 。 





736 机 加 工 及 有 关 职 业 


8339-222 金 辜 产品 组 装 钳工 
(FITTER, METAL FABRICATING) (金属 制品 
制造 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 664 
GED: 2 SVP: 3 EC: 16 PA: M47 
把 已 完工 的 金属 件 的 零件 配 装 在 一 起 ， 以 备 焊接 或 组 装 。 
把 相配 零件 安放 在 夹具 上 ， 用 目测 或 用 直 尺 、 角 尺 和 样 
板 ， 检 验 其 是 否 对 正 。 用 刍 刀 或 磨 具 去 掉 零件 上 的 毛刺 和 和 多余 
部 分 ， 或 修改 它们 的 形状 。 用 锤子 或 矫 直 压力 机 矫 直 或 弯曲 零 
件 。 用 夹子 或 螺栓 把 零件 困 定 在 夹具 上 或 把 它们 夹 在 一 起 。 做 
好 生产 记录 。 在 制造 金属 成 形 产 品 的 过 程 中 ， 指 挥 助 手 帮助 配 
装 预 先 成 形 的 零件 . 


8339-226 ”汽车 保险 枉 矫 直 工 
(AUTOMOBILE--BUMPER STRAIGH 
TENER) (汽车 ) DPT: 684 
GED: 2 SVP: 3 EC: 156 PA: H47 
矫 直 和 修理 汽车 保险 杠 。 
从 仓库 中 选 出 具有 一 定型 号 的 损坏 了 的 保险 杠 。 把 保险 杠 
放 在 液压 机 上 ， 开 动机 器 ， 恢 复 保险 杜 原形 ， 用 样板 检查 保险 
杠 的 外 形 ， 几 大 锤 砸 平 较 小 的 凹陷 部 位 。 把 保险 杠 夹 在 台 钳 
上 ， 并 用 手提 式 砂轮 磨 去 锤 印 、 刮 痕 和 锈 迹 。 
可 能 用 火焰 切割 器 、 氧 - 乙 抉 焊接 或 电弧 焊接 设备 ， 把 几 
个 形状 相似 的 保险 杠 ， 通 过 切割 与 焊接 而 拼接 成 一 个 可 利用 的 
保险 杠 。 


8339-230 配 装 工 助手 
(FITTER HELPER) (机 加 工 、 焊 接 和 锻造 ， 金 
属 结构 、 金 属 板 和 装饰 性 金属 加 工 ) DPT: 684 
GED: 2 SVP: 3 EC: I56 PA: H234 
协助 装配 工 把 中 厚 板 、 型 材 和 焊接 件 安放 ， 对 正 、 配 装 在 
一 起 ， 以 便 进 一 步 组 装 成 金属 结构 产品 ， 完 成 下 列 职责 的 任 一 
组 合 : 
帮助 命 、 放 、 读 卷 尺 或 测量 标杆 ， 以 协助 进行 划 线 测量 ， 
安放 并 移动 模块 、 支 柱 及 胎 具 以 固定 零件 。 用 锤子 蔬 打 模子 和 
定位 销 ， 并 转动 紧 线 器 ， 把 零件 拼接 在 一 起 。 用 插 棒 调 正 各 个 
零 部 件 。 用 移动 式 砂轮 或 气动 锤 磨 去 或 铲 掉 粗粮 的 边缘 ， 多 余 
的 焊 颖 或 氧化 皮 。 用 手动 或 动力 扳手 把 对 接 板 条 或 零件 夹 紧 或 
用 螺栓 把 它们 固定 在 一 起 。 协 助 其 他 工人 用 吊 钧 和 吊环 吊 起 重 
型 工件 、 锦 锦 钉 、 钴 孔 和 匀 孔 ， 清 理工 作 场 地 。 另 见 职务 名 称 
02 一 160 的 定义 。 
可 能 用 油漆 刷 在 完工 工件 上 标 品 名 或 订货 号 。 可 能 在 钢 结 
构 产 品 上 钻 孔 ， 安 装 铭牌 。 可 能 按 所 帮助 的 工人 类 别 给 予 相 应 
的 称谓 ， 如 : 
金属 结构 配 装 工 助 手 (金属 结构 、 金 属 板 及 装饰 性 金属 加 
工 ) 
板 金工 助手 (金属 结构 、 金 属 板 及 装饰 金属 加 工 
焊工 配 装 工 助手 (机 加 工 ， 焊 接 和 锻造 ) 





— 


8339--234 ”线材 手工 效 曲 工 
(WIRE BENDER，HAND) (线材 产品 ) 
DPT: 684 
GED: 2 SVP: 3 EC: I PA: M47 


用 钢丝 (线材 ) 弯曲 模具 把 铅 丝 弯 成 家 具 垫 子 框架 ， 如 床 
垫 和 箱 式 弹簧 组 件 (席梦思 床 ) 、 沙 发 、 椅 子 及 汽车 座位 等 。 

按 技术 要 求 在 胎 具 台 上 安置 弯 暴 用 短 桩 ， 并 用 扳手 紧 定 。 
把 一 根 或 多 根 钢丝 放 人 夹 持 器 ， 然 后 踏 下 踏板 ， 驱 动 弯 曲 臂 把 
钢丝 围绕 短 桩 次 成 一 定 的 角度 ， 或 用 杠杆 把 钢丝 围绕 短 桩 进行 
弯曲 。 使 用 电阻 对 焊 机 焊接 钢丝 。 


8339-238 ”条 妾 金 属 丝 框架 制造 工 
(WIRE-FRAME-LAMP-SHADE MAKER) 
( 线材 产品 ) DPT: 684 
GED: 2 SVP: 3 EC: I PA: L47 
按照 图 纸 ， 草 图 和 模型 制 成 灯 单 的 金属 丝 框架 。 
制造 胎 具 以 便 在 拼装 和 焊接 金属 丝 框架 时 将 框架 固定 .把 
成 形 模 和 钢丝 定位 块 安 到 机 器 上 ， 并 用 手工 开具 调整 定位 块 和 
辊 子 。 把 钢丝 放 人 线材 自动 切割 机 并 开动 机 器 。 把 切割 成 一 定 
长 度 的 钢丝 送 进 线材 成 型 机 。 把 灯 单 的 顶 图 与 底 圈 放 在 具 上 ， 
并 在 它们 之 间 点 焊 上 连接 件 。 
可 能 操作 冲床 在 框架 零 部 件 上 冲 孔 ， 以 使 用 锦 接 代替 焊 
接 。 


8339-242 ” 倒 角 机 看 管 工 
(CHAMFERING-MACHINE TENDER) (炸药 ) 
DPT: 685 
GED: 2 SVP: 3 EC: 156 PA: L47 
看 管 一 组 机 器 ， 给 弹壳 扩 口 ， 以 便于 嵌入 子弹 头 (枪弹 
丸 )。 
开动 每 一 台 机 器 ， 并 打开 压缩 空气 ， 以 冷却 侧 角 刀具 。 观 
察 弹 壳 滑 入 喉 料 和 排 料 管 ， 随 时 矫正 离 位 的 弹壳 。 观 察 扩 口 和 
辊 压 工具 的 操作 是 否 正常 ， 并 在 必要 时 用 手工 工具 更 换 和 重 调 
这 些 工 具 。 检 查 每 台 机 器 上 生产 的 样品 有 无 毛刺 、 粗 糙 的 边缘 
或 擦 伤 ， 并 用 量规 、 千 分 尺 和 卡尺 测量 这 些 样 品 的 尺寸 ， 确 定 
其 是 否 在 规定 的 公差 范围 之 内 。 


8339-246 ” 重 卷 机 看 管 工 
(COIL-REWIND-MACHINE TENDER) (人 金 
属 冲 制 、 压 制 与 涂 数 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP: 3 EC: I6 PA: M347 
看 管 机 器 ， 把 薄板 郑重 新 卷 绕 成 紧 卷 ， 以 便 发 货 或 进一步 
加 工 。 
用 卷 尺 或 千分尺 测量 薄板 的 宽度 与 厚度 ,按照 莫 板 卷 的 宽 
度 调 整 机 器 的 心 轴 。 用 起 重 设 备 把 整 卷 的 薄板 装 在 支架 上 .把 
薄板 卷 的 一 端 穿 进 卷 绕 心 轴 ， 然 后 开动 机 器 。 观 察 机 器 的 运转 
情况 ， 以 检查 薄板 是 否 侧面 不 齐 或 过 紧 。 用 剪 切 刀 切 掉 薄 板 上 
有 缺陷 的 部 分 ， 或 把 两 薄板 卷 联 在 一 起 。 用 吊车 或 天 车 把 已 重 
卷 的 薄板 卷 取 下 ， 并 储存 起 来 . 
可 能 使 用 钢丝 缝合 机 把 前 后 两 卷 注 板 端 部 接 在 一 起 。 


8339--250” 盘 迁 组 装机 看 管 工 
(COIL~SPRING-ASSEMBLY-MACHINE 
TENDER) (金属 制品 制造 ， 未 归 他 类 者 ) 

. DPT: 685 
”自动 盘 迁 机 操作 工 ， 





GED: 2 SVP: 3 EC: 15 PA: L47 

看 管 机 器 把 盘 筑 和 螺旋 弹簧 联接 起 来 ， 组 装 成 内 装 弹 簧 床 
垫 和 家 具 的 弹簧 组 件 . 

按照 每 行 所 需 此 的 盘 簧 数量 在 机 器 上 安装 端 部 定位 块 。 在 
机 器 工作 台 上 的 成 排 沟 模 内 放 轩 盘 簧 。 把 弹簧 钢 丝线 轴 安 放 在 
机 器 上 。 把 弹簧 钢丝 端 头 插入 送料 装置 ， 将 钢丝 加 工 成 螺旋 弹 
答 ， 而 且 边 旋转 边 向 盘 敌 移动 。 踩 下 踏板 ， 启 动 送 料 装置 ， 将 
螺旋 弹簧 引 向 盘 答 ， 并 捆 在 盘 簧 的 顶 边 及 底 边 上 。 推 下 操纵 
杆 ， 切 断 螺 旋 弹 簧 ， 并 推动 盘 簧 前 移 。 把 更 多 的 盘 簧 放 人 沟 
柳 ， 形 成 的 附加 排列 。 重 复 上 述 加 工 循 环 ， 直 到 完成 规定 的 盘 
筑 排 数 为 止 。 推 下 排放 杆 ， 从 机 器 中 排出 完工 的 弹簧 组 件 。 用 
手工 工具 调整 机 器 ， 排 除 故 障 或 阻塞 。 


8339 一 254 ”钢丝 编织 机 看 管 工 
(LINK-WIRE-MACHINE TENDER) (家 具 ; 
线材 产品 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP: 3 EC: I5 PA: M47 

看 管 调整 的 白 动 化 机 器 ， 切 断 、 弯 曲 并 连接 钢丝 连接 件 做 
成 儿童 床 、 帅 床 、 折 又 床 种 其 他 家 具 的 钢丝 床 热 。 

把 钢丝 线 卷 装 在 机 器 的 心 轴 上 ， 并 把 金属 丝 的 端 头 穿 人 咀 
料 辊 。 开 动机 器 ， 制 成 纵向 及 横向 弹簧 链 连接 件 。 当 所 加 工 的 
金属 丝 网 已 达到 赣 求 的 长 度 后 ， 即 停机 。 检 查 金 属 网 编织 品 ， 
并 用 钢丝 议和 钳子 换 漏 编 的 或 有 缺陷 的 连接 件 。 调 节 机 器 的 凸 
轮 和 固定 螺丝 ， 以 纠正 错误 的 操作 。 


8339-258 ” 弹 系 装 绕 机 看 管 工 
(POCKET-SPRING—MACHINE TENDER) 
( 金属 制品 制造 ， 末 归 他 类 者 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP: 3 EC: I PA: M4 

看 管 自动 化 机 器 ， 卷 绕 金 属 丝 盘 簧 ， 并 将 其 颖 和 布袋， 成 
为 一 套 床 垫 用 的 内 弹簧 . 

把 整 卷轴 的 金属 丝 、 织 物 及 棉线 安放 在 机 器 的 心 轴 上 。 把 
金属 丝 、 织 物 的 端 头 插 进 机 器 的 导向 装置 和 压 辊 中 间 ， 把 棉线 
穿 人 终 幼 机 针 孔 中 。 开 动机 器 把 运输 带 上 装 好 口袋 的 盘 筑 链 折 
登 起 来 。 按 固定 的 间隔 取 下 弹簧 ， 在 固定 式 度 盘 量 表 的 柱 塞 下 
试验 其 压力 的 均匀 性 。 转 动 调整 轮 ， 按 照 规 定 的 盘 簧 长 度 调节 
钢丝 前 。 旋 动 妖 纠 机 上 的 固定 螺丝 ， 以 调节 线 的 张力 。 

可 能 把 口袋 放 在 砧 子 (平台 ) 上 ， 使 机 器 能 把 弹簧 顺利 地 
放 入 口袋， 


8339-262 ”螺旋 编织 工 
(SPIRAL WEAVER) (线材 产品 ) 
GED: 2 SVP: 3 EC: I5 PA: 14 
操纵 机 器 ， 把 一 股 股 钢丝 缠绕 、 交 织 成 为 金属 得 网 、 链 环 
式 篇 钴 和 输送 带 等 制品 。 
引 钢 丝 穿 过 装 有 润滑 剂 的 盒子 ， 穿 过 拉 模 ， 然 后 缠绕 在 模 
具 上 。 庄 下 操纵 杆 ， 开 动机 器 缠绕 钢丝 。 调 节 机 器 ， 把 下 一 股 
钢丝 切断 ， 并 让 它 穿 到 前 一 股 钢 丝 所 形成 的 上 一 个 螺旋 中 去 开 
始 形 成 套 环 式 的 连接 。 开 动机 器 ， 机 器 便 自 动 连续 地 把 第 二 条 
钢丝 螺旋 与 第 一 条 钢丝 螺旋 交织 在 一 起 ， 按 规定 长 度 编制 钢丝 
网 ， 并 把 钢丝 的 端 部 打 弯 或 成 环 ， 完 成 钢丝 网 顶部 与 底部 的 加 
工 。 用 扳手 和 夏布 拆 印 并 清理 缠绕 模具 ， 


DPT: 685 


机 加 工 及 有 关 职 业 737 


可 能 用 镀 锌 的 或 有 其 他 类 型 涂 层 的 钢丝 生产 链 环 式 的 篇 
笛 ， 并 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
链 环 式 篇 管制 作 机 操作 工 


8339~266 ”链条 制造 机 限 料 工 
(CHAIN-MAKER FEEDER ) (线材 产品 ) 
DPT: 686 
GED: 2 SVP: 3 EC: I$S PA: M4 

给 一 台 或 多 台 自 动 切割 线材 、 形 成 并 爆 接 链条 的 机 器 咽 
料 。 

用 吊车 把 成 卷 金属 丝 装 在 机 器 的 转台 上 。 把 金属 丝 端 头 矫 
直 、 键 平 ， 并 把 它 穿 进 机 器 。 开 动机 器 ， 进 行 切 料 、 成 形 和 焊 
接 链 条 。 把 先后 加 工 好 的 链条 连接 起 来 ， 形 成 连续 的 长 链条 ， 
更 换 不 合格 的 链 环 。 

可 能 给 机 器 注 润滑 油 ， 并 清洗 链条 。 


8339--270 ”金属 组 装 车 间 助 手 
(METAL-FABRICATING-SHOP HELPER) 
( 金属 冲 制 、 压 制 与 涂 数 ) DPT: 687 
金属 压力 加 工 机 械 助手 
GED: 2 SVP: 3 EC: 156 PA: H347 
协助 操纵 各 种 金属 压力 加 工 机 械 的 工人 ， 加 工 各 种 金属 产 
品 ， 完 成 下 列 的 任何 职责 : 
用 吊车 和 手工 工具 吊 运 和 移动 模具 、 夹 具 及 工件 ， 并 把 它 
们 夹 紧 或 用 螺栓 固定 在 机 器 上 。 把 润滑 油 注 入 油箱 或 油 杯 。 用 
刷子 刷 去 或 用 气管 吹 掉 模具 和 机 器 上 的 污 物 。 用 手工 工具 和 移 
动 式 砂 轮机 ， 通 过 狂 ， 磨 、 刷 、 刊 等 方法 ， 清 除 工 件 上 的 毛 
刺 ， 以 及 锐利 的 边缘 和 锈 迹 。 用 锤子 殴 平 金属 工件 上 的 弯曲 和 
疙 曲 部 位 。 用 油 潜 刷 在 金属 未 料 或 工件 上 涂 油漆 。 把 完工 的 工 
件 分 类 ， 作 标记 或 挂 标签 。 用 手推车 或 吊车 ,或 指示 天 车 操作 
工 运 送 材料 。 给 重型 工件 系 好 钢丝 强 或 起 吊 工具 ， 以 便 用 吊车 
把 它们 搬 走 ， 另 见 职务 名 称 02--160 的 定义 。 
可 能 把 工件 放 人 加 热 炉 ， 或 用 喷 灯 预 热 。 可 能 按照 所 帮助 
的 各 种 类 型 机 械 操作 工 给 予 相 应 的 称谓 ， 如 : 
弯曲 机 操作 工 助手 
压 弯 成 形 机 操作 工 助手 
辊 轧 成 形 机 操作 工 助手 
冲压 机 操作 工 助手 
剪 切 机 操作 工 助手 


8339--274 金属 能 制造 工 
(WIRE-BASKET MAKER ) (线材 产品 ) 
DPT: 684 
GED: 2 SVP: 2 EC: I PA: M4 

用 变 曲 机 械 和 螺旋 金属 丝 加 工 和 和 组装 金 属 网 容器 ， 

”按照 模型 或 工作 台 上 的 标记 ， 用 剪 床 把 金属 网 剪 成 一 定 的 
尺寸 。 使 用 手工 操纵 的 弯曲 机 械 、 错 子 和 弯 皱 工具 , 按 规定 形 
状 和 尺寸 把 金属 网 弯 制 成 各 种 容器 ， 如 : 脱脂 篮 、 动 物 笼 子 . 
废物 管 纸 繁 和 其 他 容器 等 。 用 螺旋 金属 丝 形成 容器 的 接 缝 ， 组 
装 切割 下 来 金属 网 的 壁 板 。 


8339 一 278 子弹 头 成 形 机 看 管 工 





738 机 加 工 及 有 关 职 业 


(BULLET-SHAPING-MACHINE TENDER) 
(金属 制品 制造 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 68S 
-GED: 2 SVP: 2 EC: I3 PA: L347 

看 管 可 为 小 型 武器 用 的 子弹 头 开 槽 、 滚 花 、 模 压 ， 及 涂 油 
的 机 器 。 

从 料 盒 中 铲 起 弹头 ， 放 在 机 器 的 拖 板 上 。 开 动机 器 ， 并 用 
手工 把 弹头 插 人 运动 着 的 喂 料 分 度 盘 上 的 洞 里 。 观 察 机 器 的 运 
转 ， 检 查 机 器 是 否 被 弹头 阻塞 ， 并 用 手指 或 铁丝 拨 针 清除 阻塞 
的 弹头 。 用 固定 量具 按照 要 求 测量 弹头 样品 的 刻 梢 位 置 及 深 
度 ， 以 及 弹头 的 长 度 和 直径 。 检 查 弹 头 ， 以 保证 刻 槽 中 充满 泣 
滑 油 。 旋 动 止 动 螺母 和 调整 螺丝 ， 以 调整 机 器 ， 从 而 生产 出 合 
格 的 弹头 。 


8339-282 ” 压 花 机 看 管 工 
(EMBOSSING-MACHINE TENDER) (炸药 ) 
DPT: 685 
GED: 2 SVP: 2 EC: I PA: L47 
看 管 一 组 自动 化 的 机 器 ， 在 铜 猎枪 子弹 的 头 上 进行 开 模 或 
滚 花 。 
把 空 料 盘 放置 在 输送 溜 模 下面 。 搬 动 操纵 杆 ,开动 机 器 ， 
使 铀 弹头 开 给 从 料 斗 中 流出 。 用 改 锥 和 钢丝 拨 针 清除 阻塞 在 进 
料 和 开 槽 机 构 中 的 弹壳 。 检 验 弹 头 有 无 缺损 ， 如 开裂 、 四 痕 和 
划 伤 。 定 期 用 固定 量规 检验 加 工 过 的 弹壳 上 开 槽 和 滚 花 的 位 置 
是 否 符 合 要 求 。 发现 机 器 操作 不 正常 时 ， 通 知 机 器 维修 工 。 


8339-286 ”金属 丝 网 编织 工 
(NITJER,WIRE-MESH) (线材 产品 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP: 2 EC: I5 PA: M47 

看 管 几 台 自动 化 机 器 ， 把 绞 合 线 编织 成 用 于 产品 中 使 用 的 
金属 丝 网 ， 如 擦洗 衬 垫 。 

把 金属 或 塑料 线 管 安放 在 机 器 的 料 架 上 ， 并 把 锭 到 轴 插 入 
线 管 的 洞 中 。 把 线 穿 进 锭 姻 上 的 导 榴 和 旋转 架 的 滑轮 ， 从 下 面 
绕 过 编织 针 的 钩子 ， 并 把 线 的 端 头 栓 到 咀 料 辊 上 。 开 动机 器 。 
并 观察 机 器 的 运转 ， 以 检查 编织 是 否 正常 ， 或 有 无 断 线 。 用 尺 
子 测量 网 的 宽度 ， 以 确保 产品 符合 规定 的 尺寸 。 停 机 ， 重 新 穿 
线 并 接 好 断 线 ， 更 换 线 管 和 取 下 编织 完 的 网 卷 。 通 知 监理 员 进 
行 必要 的 修理 或 调节 。 把 编织 完毕 的 网 卷 堆放 好 ， 以 便装 运 。 
根据 所 使 用 的 金属 丝 类 别 给 它 喷 油 、 肥 皂 水 或 其 他 润滑 剂 ， 以 
减少 摩擦 。 

8339-290 ”金属 海绵 制造 工 
(METAL-SPONGE MAKER) (线材 产品 ) 
DPT: 685 
GED: 2 SVP: 2 EC: 1 PA: 14 

看 管 把 金属 丝 加 工 成 金属 海绵 的 机 器 。 

把 金属 丝 简 放 在 心 轴 上 ， 并 把 金属 丝 的 一 头 穿 过 张 紧 轮 ， 
绕 在 卷 取 心 轴 上 。 依 据 被 加 工 的 金属 海绵 的 类 型 安装 并 装 好 附 
加 的 线 简 。 按 下 按钮 ， 开 动机 器 ， 使 金属 线 扭转 、 卷 曲 并 缠绕 
到 卷 取 轴 上 ， 从 而 加 工 成 金属 海绵 。 待 金属 海绵 加 工 完毕 后 ， 
便 切 断 金属 线 ， 从 心 轴 上 取 下 海绵 ， 经 过 拉 伸 和 拍打 ， 使 之 形 
成 所 需 的 形状 ， 然 后 将 其 装 进 纸箱 。 


8339-294 ”工业 编织 针 加 工 机 阵 料 工 
(INDUSTRIAL-KNITTING-NEEDLE-MA- 
CHINE FEEDER) ( 杂 类 产品 制造 ， 未 归 他 类 者 ) 
DPT: 686 
GED: 2 SVP: 2 EC: 1 PA: L47 
给 预先 调整 好 的 制造 工业 编织 针 的 各 种 机 器 喂 料 。 
把 成 盘 的 针 坯 料 或 半成品 织 针 送 到 机 器 上 。 把 针 料 送 进 机 
髓 之 前 先 把 它们 穿 成 申 或 排 成 直线 。 通 过 忠 料 滑 道 把 成 据 的 针 
送 进 机 器 。 挑 出 不 合格 的 针 ， 以 便 重新 加 工 或 报废 。 观 察 机 器 
运转 情况 。 停 机 ， 以 便 清除 阻塞 的 针 坯 。 当 机 器 工作 不 正常 
时 ， 通 知 机 器 调整 工 或 监理 员 。 把 收集 盘 倒 空 ， 并 给 完工 的 织 
针 挂 标签 。 把 抛光 谊 涂 在 机 器 的 缓冲 息 垫 或 钢丝 而 上 。 以 清除 
针 上 的 毛刺 ， 并 把 它们 抛光 。 


8339 一 298 ”合股 机 操作 工 助手 
(STRANDING-MACHINE-OPERATOR 


HELPER) (线材 产品 ) DPT: 687 
钢 缆 机 操作 工 助 手 
GED: 2 SVP: 2 EC: 156 PA: M47 

协助 机 器 操作 工 生产 钢丝 绳 或 钢 缆 。 


按照 任务 卡 的 要 求 选择 所 需 的 金属 丝线 管 。 用 人 力 或 吊车 
帮助 把 线 卷 放 在 卷 线 架 的 心 轴 上 ， 旋 转手 轮 或 拨 出 固定 销 松 开 
卷 绳 轴 , 以 便 把 卷 取 卷 简 安 装 在 轴 上 。 帮助 操作 工 把 金属 丝 的 
端 头 穿 进 绞 合 头 中 。 把 完工 的 钢丝 强 卷 印 下 ， 装 在 手推车 上 送 
往 仓库 。 另 见 职务 名 称 02-160 助手 的 定义 

可 能 使 用 线 管 印 料 器 把 不 用 的 金属 丝 从 线 管 上 拆 走 。 


8339-302 金属 丝 织 造 工 动手 
(WIRE-WEAVER HELPER) (线材 产品 ) 
DPT: 687 
金属 丝 编织 机 助手 
GED: 2 SVP: 2 EC: 15 PA: H347 
协助 金属 丝 织 造 工 编织 金属 丝 布 或 金属 网 筛 。 
用 手推车 或 叉车 给 织 机 运送 经 轴 、 储 料 估 、 金 属 丝 坯料 和 


各 种 机 器 零件 。 把 金属 丝 从 线 管 转 绕 到 经 轴 上 。 把 经 丝 穿 过 机 


器 的 综 片 和 钢 箱 ， 并 把 经 丝 段 系 在 一 起 。 把 成 卷 完工 的 金属 饶 
或 金属 网 布 用 叉车 从 织 机 上 印 下 ， 并 运 到 仓库 或 精 整 部 门 去 。 
从 自动 绕 线 机 上 印 下 线 管 或 线 简 ， 并 把 它们 放 在 储 料 傣 里 。 另 
兄 职 务 名 称 02 一 160 的 定义 。 


8339-399 ”其 他 金属 成 形 职业 ,机 加 工 除 外 
(OTHER METAL SHAPING AND _ FORMING 
OCCUPATIONS, EXCEPT MACHINING) 
本 残余 类 包括 未 归 他 类 的 金属 成 形 加 工 职业 ; 例如 专门 成 
形 加 工 衣服 挂 钓 、 扣 环 、 窗 帘 上 部 框架 、 绕 制 的 垫 片 、 型 锻 的 
机 动 钠 笔 及 钢笔 零件 、 用 手工 编织 的 金属 网 、 电 史 接 插件 ， 喇 
叭 口 管 和 风扇 叶片 等 零件 或 产品 
本 残余 类 定义 所 包括 职业 的 典型 例子 有 : 
扣 环 组 装机 管理 工 〈 杂 类 产品 制造 ， 未 归 他 类 者 ) 
波纹 机 喂 料 工 (线材 产品 ) 
风扇 叶片 校准 工 (金属 制品 制造 ， 未 归 他 类 者 ) 
垫 片 绕 线 工 (金属 制品 制造 ， 未 归 他 类 者 ) 


喇叭 口 加 工 机 看 管 工 (金属 冲 制 、 压 制 与 涂 数 ) 
钢笔 和 铅笔 型 锋 工 ( 杂 类 产品 制造 ,未 归 他 类 者 ) 
窗帘 框架 制造 工 〈 杂 类 产品 制造 ， 未 归 他 类 者 ) 


835 一 一 木材 机 加 工 职业 


本 子 类 职业 包括 以 下 业务 : 通过 锅 切 、 切 制 、 钻 孔 、 磨 
光 、 锁 前 和 创 削 等 加 工 方法 ， 按 照 规 定 的 尺寸 把 木材 加 工 成 本 
制 件 或 制品 。 工 作 内 容 包 括 : 测量 、 划 线 、 安 放 工件 和 安装 机 
器 以 及 加 工 软 本 、 本 材 副产品 和 其 他 材料 。 这 些 职业 可 分 为 以 
下 细 类 : 

8350 木材 机 加 工 职业 领班 

8351 木 模 制 造 职业 

8353 ”木材 锯 切 ( 制 材 厂 除 外 ) 及 有 关 职业 
8355 ”人 蚀 削 、 车 前 、 戌 形 及 有 关 木 烤 机 加 工 职业 
8356 ”木材 机 加 工 检验 职业 

8357 木器 磨 光 职 业 

8359 ”木材 机 加 工 职业 ， 未 归 他 类 者 


8350 一 一 木材 机 加 工 职业 领班 
本 细 类 包括 以 下 业务 : 监督 和 协调 从 事 用 机 器 把 木材 加 工 
成 零件 和 制品 的 工人 的 生产 活动 ， 如 职责 名 称 01-250 所 述 的 
职责 ， 


8350-110 木材 机 加 工 检验 职业 领班 
(FOREMAN,INSPECTING “OCCUPATIONS， 
WOOD MACHINING) (家 具 ; 木材 加 工 和 本 制 
品 生产 ) DPT: 138 
监督 和 协调 从 事 机 加 工本 制 件 和 制品 质量 控制 的 工人 的 工 
作 ( 细 类 8356)， 履 行 职责 名 称 01~250 所 述 的 职责 


8350 一 114” 创 前 、 车 前 、 成 形 及 有 关 木 材 机 加 工 职 业 领 班 
(FOREMAN,PLANING,TURNING,SHAPING 
AND RELATED WOOD-MACHINING 0C- 
CUPATIONS) (家 具 : 木材 加 工 和 木 制品 生产 ) 
DPT: 138 
监督 和 协调 在 木 制 件 和 制品 生产 中 ， 从 事 木 工 机 械 的 安 
装 、 操 作 、 看 管 和 供 料 的 工人 的 工作 。 这 些 工人 使 用 木工 机 
械 ， 按 照 雪 求 的 形状 和 尺寸 ， 对 工件 进行 蚀 和 前、 车 前 、 成 形 、 
铣 前 、 镁 刻 、 开 棒 、 钻 孔 等 项 加 工 ( 细 类 8355). 
履行 职责 名 称 01-2530 所 述 的 职责 。 
可 能 监督 从 事 某 种 特定 工作 的 工人 ， 并 给 予 相应 的 称谓 ， 
如 : 
人 刨 工 领班 


8350-118 ” 木 模 制造 职业 领班 
(FOREMAN, WOOD PATTERNMAKING OC- 
CUPATIONS) (家 具 ; 木材 加 工 和 木 制 品 生产 ) 
DPT: 138 
监督 和 协调 从 事 制 造 模型 、 土 棺 和 帽 术 等 木 模 的 工人 的 工 
作 〈 纳 类 8351)。 
懂行 职责 名 称 01-250 所 述 的 职责 。 





机 加 工 及 有 关 职 业 739 


8350-122 ”木材 磨 光 职 业 领 班 
{FOREMAN,WOOD SANDING OCCUP-— 
ATIONS) (家 有 具 ; 木材 加 工 和 木 制品 生产 》 
。 DPI: 138 
监督 和 协调 用 砂纸 或 其 他 类 似 的 研磨 材料 磨 光 和 清理 
木材 表面 的 工人 的 工作 ( 细 类 8357)。 
履行 职责 名 称 01-250 所 述 的 职责 。 


8350-126 ”木材 饥 切 〈 制 材 厂 除外 ) 及 有 有 关 职 业 领 得 


(FOREMAN,WOOD SAWING AND RE- 
LATED OCCUPATIONS，EXCEPT SAW- 
MILL) (家 具 ; 木材 加 工 积木 制品 生产 ) 
DPT: 138 
监督 和 协调 从 事 安装 、 操 作 和 看 管 电动 圆 锯 ， 带 锯 和 
往复 式 锡 ， 将 木材 、 纸 板 和 其 他 非 金 属 材料 切割 成 为 各 种 
长 度 、 宽 度 、 厚 度 和 形状 材料 的 工人 的 工作 〈 细 类 
8353) 。 
懂行 职责 名 称 01-250 所 述 的 职责 。 


8350-199 木材 机 加 工 职业 的 其 他 领班 
(OTHER FOREMEN, WOOD MACHINING 
OCCUPATIONS) 

本 残余 细 类 职业 包括 未 妇 他 类 的 木材 机 加 工 领班 ， 例 
如 ， 监 督 和 协调 从 事 电 杆 与 结构 用 的 木材 加 工 以 及 枪 托 、 
梭 子 等 小 型 木 制 件 加 工 工人 工作 的 领班 。 本 残余 类 定义 中 
职业 名 称 的 典型 例子 有 : 

构架 加 工 领班 (木材 加 工 和 木 制品 生产 ) 

制 枪 托 领班 (木材 加 工 和 木 制品 生产 ) 

制 梭 领 班 (木材 加 工 和 木 制品 生产 ) 


8351 一 一 木 模 制 造 职业 
本 组 类 职业 包括 以 下 业务 ; 制造 砂 型 木 模 ， 足 尺 或 按 
比例 的 生产 线 产品 的 模型 、 仿 型 车 床 靠 模 以 及 帽 檀 等 。 工 
作 内 容 包括 : 按照 图 纸 、 样 板 或 样品 所 规定 的 形状 或 尺 
寸 、 使 用 各 种 手工 工具 和 木工 机 械 进 行 划 线 、 锯 切 、 创 
前 、 铣 前 、 钻 孔 、 胶 合 、 钉 接 、 磨 光 、 上 漆 等 项 加 工 。 


8351-110 木 模 工 > 
(PATTERNMAKER WOOD) (木材 加 工 和 
木 制品 生产 ) DPT: 281 
GED: 4 SVP: 8 DC: 1567 PA: M47 

分 析 图 纸 ， 使 用 手工 工具 和 电动 工具 设计 、 划 线 并 制 
造 铸造 用 砂 型 木 模 。 

应 用 制 模 和 铸造 技术 知识 ， 使 用 划 线 器 、 缩 尺 、 直 角 
尺 等 划 线 和 测量 工具 ， 在 木村 上 进行 本 模 划 线 放 样 ， 并 把 
木 模 分 解 成 几 部 分 ， 以 便于 从 砂 型 中 拆除 。 使 用 带 锯 、 车 
床 ， 人 刨床 和 镁 刻 机 等 木工 机 械 切 割 并 将 工件 加 工 成 形 。 使 
用 胶 、 人 钉子、 棒子 和 螺钉 把 各 个 零件 安装 连接 在 一 起 ， 构 
成 本 模 或 其 部 件 。 使 用 木工 工具 修整 表面 使 之 光滑 并 成 
形 。 装 配 各 处 部 件 ， 并 使 用 模板 、 直 尺 、 卡 规 和 量 角 器 检 
查 本 模 尺寸 ， 是 否 符合 规定 的 尺寸 要 求 。 沿 木 模 内 角 粘 上 
起 条 。 修 理 或 重新 制造 磨损 的 或 损坏 的 本 模 。 在 木 模 表面 
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涂 歼 虫 胶 漆 ， 清 漆 ， 油 漆 或 其 他 涂料 。 
可 能 使 用 黑色 漆 标 明 模 型 中 所 要 求 的 型 芯 。 


8351-114 木 模 型 工 
(MODEL MAKER, WOOD) (木材 加 工 和 木 
制品 生产 ) DPT: 281 
样 模 制作 工 
GED: 4 SVP: 7 EC: 1567 PA: M47 
制造 足 尺 或 按 比例 的 生产 线 产 品 的 木 制 模型 ， 例 如 机 
械 ， 家 用 电器 、 运 输 设备 、 家 具 和 玩具 的 木 模型 。 
按照 图 纸 或 样品 挑 木料 ， 使 用 划 线 器 、 直 尺 、 量 角 
器 ， 划 线 台 、 高 度 规 。 比 例 尺 等 量具 画 出 零件 外 形 。 使 用 


带 锯 、 车 床 、 人 刨床 、 镁 刻 机 和 其 他 木工 机 械 ， 按 零件 外 形 


轮廓 线 将 木料 加 工 成 形 。 用 棒 钉 、 胶 、 钉 子 、 螺 栓 、 螺 钉 
和 其 他 紧 固 件 将 这 些 木 制 零 件 连 接 在 一 起 对 模型 进行 刨 、 
刊 、 刍 、 砂 纸 打 光 等 作业 ， 以 达到 规定 的 形状 。 在 手工 加 
工 过 程 中 使 用 模板 和 测量 工具 检验 模型 的 尺寸 和 形状 。 加 
工 制造 样板 ， 刊 刀 之 类 的 自用 工 器 具 . 

可 能 上 晴 打 光 加 工 好 的 模型 。 可 能 使 用 手工 和 电动 工 





具 、 螺 栓 、 螺 钉 以 及 测量 工具 制造 塑料 或 金属 模型 ， 或 组 


装 加 工 车 间 按 规定 尺寸 加 工 制 成 的 金属 零件 。 


8351-~118 鞋 檀 制 品 模 工 
(MODEL MADER, LAST) (木材 加 工 和 木 制 
品 生产 ) DPT: 381 
GED: 4 SVP: 6 EC: 17 PA: 147 
把 木料 加 工 成 鞋 檀 ， 用 做 仿 形 车 床 的 靠 模 。 
使 用 划 线 器 、 量 测 工具 、 剪 切 机 或 切 刀 ， 按 规定 的 形 
状 和 尺寸 ， 划 线 并 切割 出 样板 ， 以 用 于 检查 加 工 好 的 鞋 檀 
模 的 尺寸 和 形状 。 按 订单 规定 的 尺寸 和 形状 选择 后 跟 鞋 檀 
( 鞋 棺 中 底 )。 在 仿 形 车 床上 安装 好 后 跟 鞋 檀 模 和 木料 ， 伤 
形 车 床 自动 地 将 木料 下 端 部 切削 成 和 鞋 檀 模 后 跟 -- 样 的 形 
床 ， 从 仿 形 车 床上 甸 下 檀 模 和 部 分 车 削 了 的 木料 ， 并 在 规 
定 的 各 点 测量 木料 以 检查 复制 件 。 将 部 分 车 削 了 的 木料 固 
定 在 台 氏 中， 用 刊 刀 、 人 蚀 子 、 键 、 砂 纸 、 玻 璃 和 样板 ， 按 
规定 尺寸 和 外 形 轮 廓 加 工 成 形 足 尖 部 分 。 用 砂纸 打 光 鞋 村 
模 ， 达 到 规定 的 光洁 度 。 钉 上 平头 钉子 并 沿 外 绿 刍 平 钉子 
头 部 ， 以 保护 鞋 檀 模 在 仿 形 车 床上 使 用 。 
当 没 有 合用 的 后 跟 鞋 檀 模 时 ， 可 能 仅 使 用 手工 工具 ， 
将 木料 加 工 成 鞋 术 模 . 


8351 一 122 ”网 棺 工 
(HAT-BLOCK MAKER) (木材 加 工 和 木 制 
品 生产 ) DPT: 381 
GED: 3 SVP: 6 EC: 17 PA: 147 
按 规定 的 式样 和 尺寸 加 工 成 形 并 用 砂纸 磨 光 木 制 帆 冠 
和 帽 边 帽 模 。 
挑选 所 要 加 工 制作 幅 检 的 石膏 幅 冠 原 模 ， 在 模子 外 表 
面 涂 汪 并 缠绕 胶带 ， 以 保护 模子 在 加 工 过 程 中 不 致 损坏 
在 复制 机 上 安放 并 卡 牢 模 子 和 木料 ， 调 整 ， 开动 并 操作 机 
器 ， 按 照 模子 的 外 形 将 木料 加 工 成 为 粗 制 的 木 四 冠 。 从 机 
器 上 和 钾 下 粗 加 工 的 帽 冠 ， 用 台 钳 夹 紧 ， 用 刮 力 将 其 加 工 成 





规定 的 形状 ， 用 量规 检查 帽 冠 高 度 。 鉴定 帽 冠 形状 ， 标 志 
汕 要 除去 的 贝 高 部 分 。 用 钢 卷 尺 量 测 粗 制 木 由 冠 的 头 部 尺 
寸 。 将 其 卡 紧 在 车 床上 ， 开 动机 器 ， 用 手工 以 砂纸 打磨 。 
选择 幅 边 样板 并 在 木料 上 描绘 出 帽 边 图 形 。 使 用 水 工 器 
具 ， 切 割 、 饮 ， 铀 和 人 刨 削 工件 ， 按 照 外 形 线 加 工 制 成 粗 加 
工 的 帽 边 檀 。 使 用 刮刀 、 甸 和 砂纸 打 光 机 ， 进 一 步 修整 和 
打磨 加 工 ， 以 达到 规定 的 形状 和 尺寸 


8351-126 ” 鞋 檀 修整 工 
. (TRIMMER, LAST) (塑料 产品 ; 木材 加 工 和 
木 制品 生产 ) DPT: 684 
中 和 跟 部 精 整 工 
GED: 3 SVP: 4 EC: 157 PA: L47 
使 用 手工 和 电动 工具 成 形 和 修整 木 制 或 塑料 鞋 迟 ， 达 
到 规定 的 外 形 和 尺寸 。 
按照 说 明和 画 在 鞋 棺 底部 的 外 形 线 刍 制 鞋 棺 趾 部 ， 达 
到 规定 的 形状 。 用 手工 或 机 器 以 砂纸 打 光 是 部 ， 达 到 规定 
的 尺寸 和 光洁 度 。 用 样板 检查 加 工 后 的 尺寸 。 使 用 砂纸 打 
磨 机 去 掉 跟 部 多 余 的 部 分 ， 达 到 鞋 术 的 正确 长 度 ， 使 用 量 
规 检查 长 度 。 更 换 打 磨 机 上 磨损 了 的 砂纸 带 。 
可 能 使 用 带 锯 在 规定 位 置 把 旋转 的 鞋 檀 切 离 车 床 项 
尖 。 - 


8353 一 一 木材 饥 切 ( 制 材 厂 除 外 ) 及 有 关 职 业 

本 细 类 职业 包括 以 下 业务 : 操作 和 看 管 电动 回锅、 带 
饮 和 往复 锯 ， 把 木材 、 纸 板 或 其 他 非 金属 材料 切割 成 各 种 
长 度 、 宽 度 、 厚 度 和 和 形状。 有关 在 制 材 厂 使 用 铝 加 工 生产 
木料 的 职业 已 包含 在 细 类 8231 中 。 有 关 生 产 胶合 板 的 职业 
归 类 于 细 类 8233 


8353-110 带 锯 - 钢 丝 锯 操作 工 
( BAND-SCROLL-SAW OPERATOR) ( 杂 
类 产品 制造 ， 未 归 他 类 者 ; 木材 加 工 和 木 制品 
生产 ) DPT: 682 
钢丝 锯 操 作 工 
GED: 3 SVP: 4 EC: 1567 PA: M47 

使 用 在 木料 ， 正 璃 纤维 、 羊 皮 纸 或 纸板 上 切割 出 曲线 
或 不 规则 的 形状 的 带 锯 ， 

将 样板 置 于 木料 上 ， 画 出 句 割 的 外 形 轮 廓 线 。 把 规定 
好 的 一 定数 量 的 板 料 各 起 来 并 夹 紧 。 开 动 锯床 夹 紧 ， 掌 握 
方向 并 转动 木料 或 成 全 的 板 料 ， 对 着 锯条 沿 着 切割 线 切 
割 。 根 据 木 料 厚度 调整 锯条 导 板 高 度 。 旋 转手 轮 。 松 弛 锯 
轮 问 锯条 张力 并 更 换 锯 条 。 

可 能 用 夹具 和 扳手 安装 。 夹 紧 装 置 和 辅助 装置 ， 可 能 
使 用 压缩 空气 软 管 、 刷 子 、 布 、 油 壶 和 注油 枪 清洁 和 维护 
机 器 。 


8353 一 114 罕 锯 条 锡 操 作 工 
(IGSQW OPERATOR) (本 材 如 工 和 木 制 品 
生产 ) DPT: 682 
GED: 3 SVP: 4 EC: 1567 PA: M47 
操作 装 有 垂直 径 复 运动 的 府 锯 条 的 锯 机 ， 完 成 木料 内 


外 的 不 规则 切割 加 工 。 

并 动机 器 ， 把 木料 安放 在 机 器 工作 台 架 上 ， 提 紧 并 引 
导 本 料 对 准 锯条 ， 沿 着 木料 上 标示 出 来 的 外 形 轮 廓 线 切 
割 。 或 使 用 专用 夹 紧 装置 引导 工件 对 谁 锯条 。 使 用 手工 工 
上 其 将 锯条 从 锯 机 上 拆 下 ， 并 将 饥 条 穿 进 木 料 上 预先 打 好 的 
孔 ， 再 把 锯条 重新 装 在 饮 机 上 ， 进 行 本 料 内 部 切割 ， 更 换 
刃 口 钝 了 的 锡 条 。 

可 能 使 用 样板 和 划 线 器 在 木料 上 划 出 图 样 。 当 需要 进 
行内 部 锯 切 时 ， 可 能 使 用 手提 电钻 钻 起 初始 导 孔 。 





8353 一 118 解 锯 操作 工 
(RESAW OPERATOR) (木材 加 工 和 木 制品 
生产 ) DPT: 682 
GED: 3 SVP: 4 EC: 1567 PA: M47 
按 加 工 单 把 木材 或 厚 木 板 锯 成 较 薄 的 木板 、 
在 开 锯 之 前 ， 当 输送 机 或 工作 台 上 的 木料 接近 锯条 
时 ， 进 行 观察 ， 以 确定 应 进行 的 切割 。 旋 转手 轮 ， 按 下 按 
钮 ， 压 下 踏板 ， 操 纵 杠 杆 调 整 锯 和 进 科 辊 之 间 的 距离 ， 移 
动 锯 的 导 板 米 调节 切割 厚度 。 操 作 杠 杆 ， 控 制 锡 和 进 科 辊 
的 速度 。 把 木料 的 端 头 推 入 进 料 辊 中 。 
可 能 启动 和 停止 输送 机 ， 以 便 控 制 木 料 移动 到 解 锯 位 
和 性。 可 能 完成 简单 的 维修 工作 。 例 如 ， 使 用 手工 工具 和 江 
壶 更 换 饮 片 或 润滑 锯 机 。 可 能 按照 所 操作 据 的 类 型 或 生产 
的 项 目 ， 给 予 相 应 的 称谓 ; 如 : 
水 平 解 锯 操作 工 
垂直 解 饮 操 作 工 
木 坯料 锯 木 工 


8353-122 ”多 用 锯 操 作 工 
(VARIETY-SAW OPERATOR) (木材 加 工 


和 木 制品 生产 ) DPT: 682 
GED: 3 SVP: 4 EC: 1567 PA: M47 
操作 对 木料 或 其 他 非 金 属 材 料 进行 切割 、 横 锯 、 斜 句 


开 权 或 开 斜 桦 等 项 加 工 的 可 调 圆 锯 。 

按照 切割 类 型 选择 句 片 并 把 它 固 定 在 锯 的 心 轴 上 ， 按 
照 规 定 的 切割 角度 或 深度 ， 旋 转手 轮 或 曲柄 来 调节 锯 或 工 
作 台 。 按 照 要 求 的 长 度 、 宽 度 和 角度 ， 调 节 并 固定 导 板 ， 
对 着 据 片 送料 ， 把 加 工 好 的 工件 放 在 一 边 。 用 尺子 或 角 尺 
愉 查 切割 好 的 木料 的 尺寸 。 


8353-126 ”木材 坯料 切割 工 
(STOCK CUTTER, WOOD) (木材 加 工 和 木 
制品 生产 ) DPT: 682 
GED: 3 SVP: 3 EC: 1567 PA: M47 
按照 用 户 要 求 和 工厂 生产 规范 ， 操作 饮 机 切割 木料 和 
胶合 板 。 
选择 加 工 单 上 所 规定 的 木料 种 类 和 等 级 。 或 是 由 其 他 
工人 挑选 供应 的 木料 。 使 用 尺子 和 和 角 尺 对 木料 进行 测量 和 
划 线 ， 设 置 和 调节 导 板 护栏 ， 按 规定 的 尺寸 进行 加 工 。 用 
圆 锯 把 木料 锯 成 规定 的 长 度 ， 把 胶木 板 锯 成 所 要 求 的 长 度 
和 宽度 。 使 用 手工 工具 更 换 磨 损 了 的 和 损坏 了 的 锯条 
在 胶合 之 前 ， 把 木料 送 入 刨床 修整 边 棱 ， 使 用 胶 和 木 
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条 夹 紧 装置 把 木 条 烙 接 在 一 起 构成 板 。 


8353 一 130 切断 锯 操 作 工 
(CUT-OFF-SAW OPERATOR) (任何 行 
业 ) DPT: 682 
横 切 锯 操 作 工 
GED: 2 SVP: 3 EC: 1567 PA: M47 
操作 单 锯 片 或 多 锯 片 的 圆 锯 按 要 求 的 长 度 切 割 木料 或 
除去 缺陷 部 分 。 
在 饮 机 工作 台 上 调节 并 锁 住 端 部 和 后 部 挡 块 或 导 板 ， 
或 把 饮片 用 螺栓 固 在 轴 上 ， 并 按 要 求 旋转 手 轮 调 定 饮片 间 
隅 。 开 动 锯 机 ， 按 下 列 方法 之 一 饮料 : 1 把 木料 放 在 供 料 输 
送 机 上 ; 2 把 木料 放 在 移动 式 工作 台 上 ， 并 推动 工作 台 经 过 
锅 盘 ; 3 靠 着 导 板 放置 木料 ， 并 把 木料 推进 锯床 中 ; 4 把 森 
料 放 在 工作 台 上 ， 操 纵 手 柄 或 踏板 ， 移 动 饮片 穿 过 木料 。 
可 能 按照 标准 对 木料 划分 等 级 。 可 能 按照 所 用 机 器 的 
类 型 或 加 工 目 的 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
棱角 修整 工 〈( 木 材 加 工 ) 
缺陷 修整 工 (木材 加 工 ) 
双重 切断 饥 操 作 工 (木材 加 工 ) 
废料 利用 锯 工 
摆动 式 切 断 锡 操 作 工 (木材 加 工 ) 
踏板 式 切断 锯 操 作 工 (木材 加 工 ) 
专用 修整 锯 操 作 工 


8353-134 ” 旋 峰 锯 操作 工 
(RADIAL-ARM-SAW OPERATOR) ( 森 
材 加 工程 木 制品 生产 ) DPT: 682 
GED: 2 SVP: 3 EC: 1567 PA: M47 
操作 旋 臂 锯 按 照 规格 尺寸 切割 板 料 和 其 他 木料 。 
按照 所 要 完成 的 切割 类 型 或 材料 ， 选 择 并 安装 锯条 。， 
调整 并 固 紧 旋 臂 和 句 的 芯 轴 成 所 需要 的 角度 ， 并 使 锯 高 满 
足 切 割 深度 要 求 。 木 料 置 于 锯 机 工作 台 架 上 并 靠 着 挡 块 ， 
使 工作 对 准 句 。 开 动 锯 机 ， 并 将 锯 推 过 木料 完成 切割 。 靠 
着 锯 护 栏 夹 持 木料 ， 并 将 之 推 人 偏 中 .而 将 木料 锯 为 所 需 
宽度 。 
可 能 将 饮 改 换 为 各 种 专用 件 以 进行 工件 的 成 型 、 铂 
刻 ， 开 槽 、 开 桦 、 钻 孔 等 项 加 工 。 


8353-138 ” 粗 齿 锯 操作 工 
(RIPSAW OPERATOR) (木材 加 工 和 木 制 品 
生产 ) DPT: 682 
GED: 2 SVP: 3 EC: I567 PA: M47 
操作 具有 单个 或 多 个 带 或 锯 带 或 圆 锯 盘 的 句 机 顺 木 纹 
切割 极 材 或 木料 。 


按 切割 宽 宽 和 深度 的 要 求 ， 调 节 并 锁 紧 锯 的 护栏 或 导 | 


板 ; 在 饥 的 心 轴 上 定位 轴 环 并 用 蝶 丝 辐 紧 ， 以 调节 锯 间 问 
距 。 搬 动 杠杆 ， 按 照 板 序 调节 供 料 辊 的 高 度 和 速度 ， 而 后 
开动 锯 机 。 将 木料 置 于 锯 机 工作 台 上 ， 靠 着 导 板 或 锯 护 
栏 ， 把 木料 推 到 锯 中 ， 或 以 阴影 线 或 锯 护 栏 作为 导向 ， 在 
供 科 辊 上 使 木料 对 淮 。 

可 能 使 用 板 手 更 换 锯 片 或 调节 带 锯 的 张力 ， 可 能 切割 


所 
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木料 而 使 纹理 匹配 。 可 能 按照 标准 将 木料 分 级 。 可 能 按照 
所 用 机 器 的 类 型 或 所 完成 的 工作 给 予 相应 的 称谓 ; 如 : 

带 式 粗 齿 锯 操 作 工 

圆 盘 式 粗 齿 锯 操 作 工 

组 合式 粗 齿 锯 操 作 工 

粗 齿 锯 分 选 机 操作 工 ， 

粗 齿 锯 制 桦 工 


8353-142 ” 制 桶 业 桶 闪 锯 工 
(HEADINGS SAWYER, COOPERAGE) 
(木材 加 工 和 木 制 品 生产 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP: 3 EC: 157 PA: M47 

看 管 切 割 各 种 大 小 桶 的 桶 盖 的 装 有 回转 台 带 锅 . 

在 圆 回 转台 上 适当 位 置 固 紧 桶 盖 端 面 极 、 木 板 或 胶合 
板 等 材料 。 按照 桶 盖 材 料 的 厚度 ， 旋 松 螺 母 提升 或 下 降 锅 
条 导 板 。 将 带 锯 的 锯条 导 板 调 好 。 开 动 锯 机 并 转动 台 架 ， 
或 启动 回转 台电 机 ， 使 木料 对 着 锯 转 动 。 从 而 切割 出 贺 形 
桶 盖 。 从 台 架 上 拿 下 桶 盖 放 到 指定 地 区 进一步 加 工 处 理 。 





8353-146” 带 锯 机 看 管 工 
(BAND-SAW-MACHINE TENDER) ( 木 
材 加 工 和 木 制品 生产 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP: 2 EC: 1567 PA: L47 
看 管 按 规定 的 形状 切割 木材 或 纸 制品 的 带 锯 。 
使 用 扳手 、 尺 子 或 锯 台 上 的 刻度 ， 调 节 导 板 护 栏 或 把 
回转 台 安 放 在 离 句 条 一 定 距 离 处 。 在 锯 台 上 堆放 规定 数量 
的 板 料 ， 将 这 些 板 料 夹 紧 在 一 起 ， 或 把 板 才 固 紧 在 回转 台 
的 适当 位 置 上 。 开 动机 器 ， 将 板 埃 对 准 饮 条 ， 沿 着 切割 
线 ， 或 用 手 旋转 工作 台 把 板 夫 推 向 锯条 ， 将 材料 切割 成 规 
定 的 形状 。 把 切割 出 来 的 工件 置 于 搬运 小 车 或 搬运 箱 中 。 
可 能 使 用 样板 和 猪 笔 在 吉 板 顶部 画 出 切割 线 ， 可 能 作 
生产 纪录 。 


8353-150 妃 锯 机 团 管 工 
(HOLE-SAW. TENDER) (木材 加 工 和 木 制 
品 生产 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP: 2 EC: 15 PA: 147 
在 木器 生产 中 ， 看 管 在 矩形 坯料 块 上 切割 出 规定 直径 
的 圆 孔 的 锯 机 . 
选择 并 装 设 用 孔 的 尺寸 的 锯 。 在 饥 机 上 安放 并 固 紧 工 
形 导 板 。 靠 着 导 板 放置 木料 ， 开 动 锯 机 ， 压 下 踏板 ， 使 饮 
进入 木 坯料 中 。 松 开路 板 将 锯 抬 起 ， 取 下 切割 好 的 工件 ， 
并 按 尺寸 和 形状 分 别 堆 放 在 一 起 . 


8353-154 ”拼接 锯 看 管 工 ， 
(MITRE-SAW TENDER) (木材 加 工 和 木 
制品 生产 ) DPT: 685 
看 管 拼接 句 ， 按 照 规定 的 长 度 和 角度 ， 切 割 画 框 的 边 
框 成 形 坯料 的 拼接 斜 口 。 
旋 松 螺丝 ， 按 边框 成 形 坯料 的 宽度 调节 进 料 导 板 ， 调 
整 端 部 挡 块 以 确定 坯料 的 切割 长 度 。 在 导 板 之 间 插 入 坯 
料 ， 压 下 脚 中 开关 ， 使 饮 下 降 ， 按 照 所 机 求 的 角度 切割 未 


料 的 一 端 。 坯 料 置 于 锯 下 并 人 靠 着 端 部 挡 块 ， 按 照 规 定 的 长 
度 和 角度 切割 坯料 的 另 一 端 。 

可 能 看 管 拼接 句 ， 确 保 应 予 连 接 的 坯料 的 两 个 斜 接 面 
端面 紧密 配合 。 将 连接 组 件 放 在 机 器 VV 形 夹具 中 ， 使 锯 从 
结合 面 处 穿 过 。 可 能 按照 所 看 管 锅 的 类 型 给 予 相应 的 称 
谓 ， 如 ; 

双 式 拼接 饥 看 管 工 

单 式 拼接 锅 看 管 工 


8353--158 ” 锯 机 看 管 工 
(SAWING-MACHINE TENDER) (石棉 和 
矿物 棉 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP: 2 EC: I57 PA: M4 
看 管 自动 切割 和 修整 用 作 绝 缘 管 的 石棉 管 的 锯 机 . 
用 扳手 按照 规定 的 切割 深度 和 长 度 调节 锅 。 把 管子 放 
在 供 料 台 或 输送 机 上 ,使 管子 通过 一 排 圆 锯 , 按 规定 长 度 ， 
饮 纵 向 切割 管 壁 并 修整 管 头 。 观 察 管子 通过 饮 机 的 进 给 情 
况 ， 检 查 切 口 ， 日 除 有 缺陷 的 管子 。 
可 能 把 切 下 并 修整 好 的 管子 包装 在 箱 中 。 


8353-162 ” 桶 板 锯 工 
(STAVE SAWYER) ( 锯 木 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP: 2 EC: I5 PA: H4 

看 管 将 原木 段 或 破 开 的 原木 段 切割 成 各 种 大 小 木 桶 和 
水 桶 用 的 桶 壁 板 的 桶 板 饥 。 

把 原木 段 置 于 载 木 台 架 上 并 靠 着 固定 导 板 把 它 固定 
住 。 开 动机 上 器， 手工 移动 载 木 各， 向 桶 板 句 机 进 给 坯料 
( 桶 板 饥 是 一 旋转 的 开口 圆柱 体 ， 在 开口 端面 上 有 齿 ). 

退回 载 木 台 并 把 桶 板 放 在 一 边 。 


8355 一 一 鲁 削 、 车 前 、 成 形 及 有 关 木 材 机 加 工 职业 

本 细 类 职业 包括 以 下 业务 ; 在 工厂 或 车 间 里 安装 、 操 
作 和 照管 一 台 或 多 台 木 工 机械 ， 对 工件 进行 刨 平 、 车 削 、 
成 形 、 镁 刻 、 开 枯 、 销 孔 、 加 工 成 木 制 零 部 件 或 成 品 ， 有 
关 在 制 材 广 内 操作 和 照管 大 型 刨床 和 铣床 以 便 加 工 坏 料 准 
备 木 料 的 职业 归 和 人 细 类 8231 中 。 有 关 装 配 由 本 细 类 工人 加 
工 生产 出 来 的 木 制 零 部 件 ， 归 入 子 娄 854 中 。 


8355-110 ”木工 机 械 安 装 操作 工 
(WOODWORKING~MACHINE SET-UP 
OPERATOR) (家 具 ; 木材 加 工 和 木 制品 生 
产 ) DPT: 280 
GED: 4 SVP: 7 EC: 1567 PA: M347 

安装 并 操作 各 种 本 工 机 械 ， 诸 如 饥 床 、 人 刨床 、 铁 刻 
机 、 打 磨 机 和 开 棒 机 等 按照 规定 的 技术 要 求 对 木料 进行 
切割 、 蚀 平 、 成 形 和 打磨 等 项 加 工 . 

研究 图 纸 、 加 工 单 指令 或 样品 零件 ， 以 确定 技术 要 

求 。 使 用 手工 工具 ， 在 机 器 的 卡 盘 、 芯 轴 、 滚 简 上 安装 适 

用 的 刀具 、 锯 、 销 头 、 铣 头 和 平衡 刀 盘 等 。 用 夹 紧 装 置 或 

螺栓 等 ， 在 机 器 工作 台 架 或 床 身 上 安装 导 板 、 夹 具 或 卡 

具 ， 旋 转手 轮 ， 操 纵 手 柄 来 调节 挡 块 、 导 板 和 工作 台 架 的 

高 度 和 角度 。 按 要 求 调节 供 料 辊 或 顶尖 座 的 位 置 。 选 择 工 





件 的 旋转 方向 和 速度 ， 以 加 工 出 最 光滑 的 表面 ， 开 动机 器 
进行 加 工 ， 向 机 器 进 给 坯料 ， 或 者 是 监视 自动 进 料 机 构 。 
检查 加 工 是 查 符合 技术 要 求 ， 并 根据 需要 调整 机 器 。 
可 能 完成 机 器 的 维护 和 修理 工作 。 可 能 专门 从 事 安装 
机 器 供 其 他 工人 使 用 并 给 予 相应 的 称 调 ， 如 : 
木工 机 械 安 装 工 


8355-11! 木工 机 床 调整 工学 徒 
(WOODWORKING-MACHINE SET-UP 
APPRENTICE) (家 具 ; 木材 加 工 和 木 制品 生 
产 ) 

按照 培训 进度 计划 循序 渐进 地 履行 职业 8355-110 的 职 

责 。 也 可 参阅 职务 名 称 02-010 的 定义 ， 


8355-114 烟斗 制作 工 

(SMOKING-PIPE MAKER) ( 杂 类 产品 制 

造 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 281 

GED: 3 SVP: 6 EC: 1I67 PA:, 147 

使 用 各 种 木工 机 械 加 工 制作 、 组 装 和 打磨 修整 石楠 根 
烟斗 。 
按照 规定 的 烟斗 形状 和 尺寸 选择 石楠 根 坯 料 ， 将 坯料 

安装 在 车 床 的 光 具 中 ， 在 车 床 卡 盘 中 安装 选 好 的 切削 刀 
具 ， 间 动机 器 ， 手 工 输送 坯料 进入 切 前 刀具 ， 负 和 孔 并 部 分 
地 车 前 和 磨 平 烟斗 的 斗 部 。 把 坯料 在 端 铣床 上 夹 紧 ， 并 对 
准 扎 先 选 定 的 切削 刀具 加 工 成 形 烟斗 杆 。 把 烟斗 杆 放 进 铬 
床 的 炎 头 中 ， 使 用 多 功能 刀具 钻 孔 、 表 面 加 工 及 打 沉 孔 ， 
选择 适用 的 钻头 ， 钴 出 穿 过 烟斗 杆 进 入 斗 室 的 孔 。 从 销 床 
上 取 下 烟斗 斗 杆 结合 体 。 用 钢 饮 从 硫化 橡胶 扳 上 切割 坯料 
用 于 烟斗 柄 ， 使 用 手工 和 电动 工具 ， 林 孔 扩 孔 、 成 形 和 修 
整 烟 斗 柄 ， 把 烟斗 柄 安 到 斗 杆 结合 体 上 或 从 所 供应 的 坯料 
中 选择 修整 好 的 烟斗 柄 并 扩 孔 装 上 斗 杆 结合 体 。 手 工 或 用 
手板 压 床 将 金属 衬 套 插 和 人 烟斗 柄 。 用 手 把 烟 斗 柄 安 进 烟斗 
杆 。 而 装配 好 烟斗 。 继 之 使 用 越 来 越 细 的 细 砂 纸 打 磨 组 装 
好 的 烟斗 。 佑 计 在 石楠 根 上 的 打磨 阻力 来 测定 石 横 根 的 硬 
度 ， 从 而 确定 其 质量 。 在 旋转 卡 具 上 选择 并 安装 磨盘 ， 将 
烟斗 对 着 旋转 磨盘 修 磨 ， 以 产生 节 瘤 或 花纹 的 效果 ， 将 烟 
斗 淄 在 热 染色 溶液 中 以 显明 花纹 并 将 石楠 着 色 。 将 烟斗 柄 
浸 在 热 油 中 使 其 柔软 ， 用 手 将 烟斗 柄 完成 所 希望 的 形状 ， 
然后 放 在 冷水 中 冷却 ， 在 烟斗 斗 内 用 刷子 涂 上 一 种 规定 的 
混合 剂 以 使 其 清洁 ， 检 查 烟斗 是 否 有 有 裂 颖 、 破 裂 或 其 他 毛 
病 。 用 抛光 轮 和 抛光 剂 打 磨 装 好 的 烟斗 。 根 据 石楠 根 的 质 
量 和 木 纹 定 出 等 级 ， 然 后 用 冲压 机 打上 商标 。 使 用 手工 和 
电动 工具 修理 损坏 的 烟斗 。 


8355 一 118 台球 杆 制 作 工 
(BILLIARD-CUE MAKER) (体育 用 品 与 玩 
具 ) DPT: 382 


GED: 3 SVP: 6 EC: 1567 PA: L47 
使 用 各 种 木工 机 械 、 专 用 夹具 和 粘 结 胶 将 木 坏 加工 成 
台球 杆 、 装 金属 短 和 包头 。 
按照 要 制作 的 台球 杆 的 质量 ， 对 国外 的 或 其 他 硬木 浊 
行 选 择 并 划分 等 级 . 按照 规格 尺寸 ， 操 作 锯 床 、 车 床 、 外 
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床 、 半 梢 边 夹 具 来 加 工 制 作 杆 的 粗 端 ， 杆 身 和 灸 撒 件 。 用 
出 子 、 粘 合剂 和 专用 夹 基 将 杆 身 、 粗 端 和 锐 栓 件 组 装 在 一 
起 用 带 式 打磨 机 将 杆 成 形 打 磨 到 规定 的 大 小 、 锥 度 及 光 
洁 度 ， 然 后 用 卡尺 和 刻度 尺 检 验 直径 和 锥 度 。 把 杆 的 一 端 
装 人 预先 调 定 的 桦 头 卡 盘 以 减 小 杆 端 直径 ， 把 细 金 属 线 杆 
短 粘 到 杆 端 。 用 刷子 ， 粘 合剂 和 专用 夹具 把 杆 尖 固定 在 杆 
端 。 用 打磨 机 打磨 杆 尖端 部 以 形成 杆 尖 。 把 杆 浸 在 清漆 中 
涂 上 光洁 的 外 层 ， 然 后 放 在 干燥 的 支架 上 . 

可 能 制作 拼接 式 台球 杆 ， 方 法 是 : 把 加 工 好 的 杆 对 开 
切 成 两 半 ， 在 杆 身 和 粗 端 销 孔 和 开 棒 并 在 适当 位 置 粘 结 尼 
龙 编织 件 。 可 以 根据 顾客 要 求 的 规格 尺寸 ， 加 工 制作 定做 
的 台球 杆 ， 可 能 修理 损坏 的 台球 杆 并 给 予 相 应 的 称谓 ， 
如 : 

定做 台球 棒 制 作 工 和 修理 工 。 


8355 一 122” 芯 轴 雕刻 工 
(SPINDLE CARVER) (家 具 ) DPT: 681 
机 械 雕 刻 工 
GED; 3 SVP: 6 EC: 1I67 PA: 147 
手工 持 握 木 制 家 具 零 件 环 料 ， 对 准 装 有 刀具 的 芯 轴 ， 
路 刻 出 装饰 图 案 。 
研究 图 纸 或 样品 ， 根 据 提供 的 木材 种 类 ， 选 择 适 合 于 
复制 图 案 的 刀具 .使 用 手工 工具 在 机 床 芯 轴 上 安装 刀具 。 
手持 并 掌握 工件 方向 在 旋转 的 刀具 上 复制 出 仿 形 图 案 。 选 
择 并 安装 成 组 刀具 复制 出 复杂 的 图 形 设 计 。 清 扫 机 床 并 给 
机 床 加 油 。 
可 能 在 台式 砂轮 机 上 磨 刀 具 。 可 能 用 手工 工具 完成 机 
床 的 小 修 。 


8355-126 石楠 根 烟 斗 车 削 工 
(BRIAR-BOWL TURNER) ( 杂 
造 ， 未 归 他 类 者 ) 
烟斗 杆 端 头 铣工 ; 烟斗 杆 车 削 工 
GED: 3 SVP: 5 EC: 167 PA: 147 
操作 专用 车 床 将 石楠 根 坯料 车 前 成 烟斗 。 
根据 规定 的 烟斗 斗 杆 结合 体 的 形状 ， 选 择 安装 刀具 并 
平衡 旋转 刀 头 上 重 物 ， 在 夹 持 装置 中 夹 紧 坯 料 ， 然 后 拉 操 
纵 杆 ， 将 坯料 送 向 刀具 以 成 形 烟斗 杆 。 取 下 坯 ， 将 其 在 第 
二 台 车 床上 卡 紧 ， 然 后 拉 操 纵 杆 ， 把 坯料 送 向 刀具 以 成 形 
侧面 、 正 面 和 顶部 ， 然 后 在 烟斗 斗 内 铀 球形 孔 。 在 第 三 台 
车 床上 夹 紧 工 件 ， 拉 操纵 杆 ， 将 烟斗 的 前 部 和 底部 送 至 旋 
转 的 刀具 加 工 。 转 动手 轮 ， 使 烟斗 对 着 旋转 刀具 ， 以 使 其 
成 形 。 每 道 工序 之 后 ， 对 工件 都 应 进行 检验 。 研 磨 刀具 。 


类 产品 制 
DPT: 682 





8355-130 ”木工 旋 床 操作 工 
(WOOD-TURNING-LATHE) (家 具 ; 木材 
加 工 和 木 制品 生产 ) DPT: 682 
车 工 ; 木工 旋 工 
GED: 3 SVP: 5 EC: 1567 PA: L47 
操作 木工 旋 床 ,手持 灿 刀 对 着 旋转 的 坯料 以 车 削 成 形 木 
坯 。 
研究 图 纸 或 阅读 加 工 单 及 技术 要 求 以 确定 奶 工 数据 。 
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把 木 坯 放 在 床 头 箱 主 轴 项 尖 和 尾 箱 的 尾部 项 尖 之 间 合 适 的 
位 置 ， 转 动手 轮 人 迫使 顶尖 进入 木 坏 。 根 据 加 工 尺 寸 ， 通 过 
改变 皮带 位 置 或 转动 速度 控制 手 轮 ， 来 调整 车 削 速 度 。 定 
位 并 卡 紧 刀 架 。 开 动机 床 。 将 弧 口 羡 刀 置 在 刀 架 上 并 使 之 
与 木 还 接触 ， 移 动 刀具 把 方 木料 粗 加 工 成 圆 简 形 。 根 据 图 
纸 ， 用 刻度 尺 和 铅笔 划 出 车 和 前线。 按 适 合 于 工件 直径 的 速 
度 重 新 调整 速度 控制 。 根 据 规 定 的 车 削 类 型 选择 溺 刀 ， 将 
刀具 对 着 旋转 工件 进行 车 前 成 形 ， 用 卡尺 和 刻度 尺 检验 尺 
寸 。 

可 能 用 砂纸 对 着 旋转 工件 磨 光 加 工 面 。 可 能 在 工件 上 
涂 蜡 或 进行 其 他 涂 歼 精 整 加 工 ， 


8355-134 锛 -钻机 床 操 作 工 
(ADZING-AND-BORING-MACHINE 
OPERATOR) (本 材 加 工 和 木 制 品 生 产 ) 

DPT: 662 
枕 木 机 操作 工 
GED: 3 SVP: 4 EC: 15 PA; M34567 
在 铁路 杭 木 和 电线 杆 横 担 用 木材 防腐 剂 处 理 之 前 ， 操 
作 机 床 对 之 进行 修整 、 打 孔 、 切 割 和 打印 ， 
根据 加 工 单 ， 调 节 导 板 和 挡 块 并 安装 锛 刀 、 钻 头 、 切 

割 犯 、 标 志和 日 期 打印 机 。 开 动机 床 和 送料 系统 并 观察 运 

行 。 控 制 机 床 的 进 给 装置 和 出 料 装 置 ， 并 检查 加 工 好 的 工 

件 。 更 换 磨 损 的 或 损坏 的 钻头 、 刀 具 和 刀片 。 

可 能 向 机 床 手工 地 进 给 枕 木 和 横 担 ， 


8355 一 138 ”钻床 操作 工 
(BORING-MACHINE OPERATOR) (家 
具 ; 本 材 加 工 和 本 制品 生产 ) DPT: 682 
GED: 3 SVP: 4 EC: 156 PA: M47 
操作 单 轴 或 多 轴 钻 床 在 木 制 零件 上 锁 孔 。 
研究 图 纸 、 样 品 、 加 工 单 或 技术 要 求 以 决定 所 需 的 销 
头 、 挡 块 、 炎 具 、 导 板 等 的 尺寸 、 类 型 和 安装 方式 。 用 尺 
及 扳手 选择 安装 钻头 及 附件 。 用 尺 、 样 板 、 扳 手 调 节 轴 和 
挡 块 的 位 置 以 调整 钻 孔 的 间距 和 深度 ， 或 转动 手 轮 移动 工 
作 台 和 导 板 来 定位 钻头 下 的 工件 和 调整 销 孔 的 深度 。 工 件 
靠 着 导 板 定位 ， 压 下 踏板 ， 使 钻头 与 工件 接触 ， 用 样 规 、 
尺 或 把 零 部 件 装配 在 一 起 来 检验 孔 的 定位 ， 大 小 和 孔 的 深 
度 。 、 
可 能 按照 需要 匀 孔 或 打 沉 头 孔 。 可 能 根据 所 用 机 床 类 
型 或 从 事 的 工作 ; 给 予 相应 的 称谓 ， 如 
卧 式 钻床 操作 工 
桶 孔 销 工 
端 总 筷 操 作 工 
多 狮 销 床 操作 工 


8355- 142 装 卡 - 销 孔 机 操作 工 
(CHUCKING-AND-BORING-MACHINE 
OPERATOR) (家 具 ) DPT: 682 
修整 钻 孔 操作 工 . 

GED: 3 SVP: 4. EC: 157 PA: 147 
操作 机 床 对 椅子 腿 、 横 木 和 靠背 进行 锅 、 钻 孔 和 修 


圆 . 
转动 手 轮 调节 卡 盘 和 锯 间 的 间隙。 根据 坯料 尺寸 及 切 
削 角 度 选择 并 安装 刀具 。 用 扳手 和 量规 按 规定 的 孔 的 拉 置 
配置 钻头 。 开动 机床 并 把 工件 送 进 机 床 。 机 床 自动 将 工件 
夹 紧 并 进行 加 工 。 把 加 工 好 的 工件 放 到 传送 带 上 或 放 在 指 
定 区域 . 保管 生产 记录 。 


8355-146 ” 装 卡 机 操作 工 
(CHUCKING-MACHINE OPERATOR) 
(家 具 ; 木材 加 工 和 和 木 制品 生产 ) . DPT: 682 
GED: 3 SVP: 4 EC: 157 PA: L47 
操作 把 用 具 把 手 端 部 车 成 锥 形 ， 或 在 家 具 部 件 如 腿 、 
横 档 等 上 开 圆 检 的 机 床 。 
按照 技术 要 求 ， 选 择 、 校 准 刀 片 并 将 其 固定 在 刀 盘 
上 。 根据 规 定 的 切削 长 度 ， 调 节 挡 块 ; 并 根据 坯料 直径 调 
节 送 料 托 架 或 夹具 。 在 送料 托 架 或 夹具 上 定位 并 夹 紧 坯 
料 。 开 动机 床 ， 转 动手 轮 或 压 下 踏板 把 坯料 送 至 刀 盘 或 将 
刀 盘 引 向 坯料 。 用 卡尺 或 刻度 尺 检验 定位 的 精确 宽 ， 按 需 
要 进行 调节 。 
可 能 使 用 自动 进 给 机 床 。 可 能 使 用 装 有 修整 坯料 端面 
的 锯床 或 同时 在 坯料 两 边 开 棒 的 机 床 并 给 予 相应 的 称谓 ， 
如 : 
装 卡 -锯床 操作 工 
双 端 装 卡 机 床 操作 工 


8355-150 开 樟 锯 操 作 工 
(DADO OPERATOR) (家 具 ; 木材 加 工 积 本 
制品 生产 ) DPT: 682 
开 模 机 操作 工 
GED: 3 SVP: 4 EC: 1567 PA: M47 
操作 能 在 木 制 部 件 上 开 站 醒 、 鹤 权 、 斜 档 、 巾 口 、 媚 
檬 、 凸 检 和 搭 接 接口 的 单 刃 或 多 刃 开 槽 机 。 
检查 图 纸 、 加 工 单 或 样品 ， 选 择 并 安装 圆 饮 和 溺 桦 器 
或 是 圆 饮 和 摆动 清 槽 机 用 来 按 规 定 宽度 开 槽 。 转 动手 轮 ， 
调节 刀具 或 工作 台 的 高 度 从 而 控制 开 槽 深度 。 用 定位 环 、 
手工 工具 和 刻度 尺 调 定 机 床 ， 以 便 进行 多 槽 切割 。 调 节 导 
板 护栏 的 位 置 来 控制 槽 的 定位 。 开 动机 床 。 将 工件 推 向 刀 
具 。 用 刻度 尺 检查 槽 的 深度 、 宽 度 和 位 置 ， 需 要 时 调节 机 
床 。 
可 能 操作 高 架 摆 动 锯 横 切 坯料 开 槽 ， 可 能 按照 生产 的 
木 制 零件 或 所 操作 的 机 床 类 型 给 予 相应 的 称谓 ， 如 ; 
档 木 开 槽 工 
开 槽 工 
高 架 开 槽 机 操作 工 
摆动 锯 操 作 工 


8355 一 154 ” 茹 尾 桦 机 操作 工 
(DOVETAIL-MACHINE 
(家 具 ; 木材 加 工 和 木 制品 生产 ) 
边 角 拼接 机 操作 工 
GED: 3 SVP: 4 EC: 157 PA: M47 
操作 在 木料 侧面 或 端 部 铣 出 相互 联接 用 的 敬 尾 槽 或 直 


OPERATOR) 
DPT: 682 


角 模 的 刻 桦 机 。 

研究 图 纸 、 技 术 要 求 或 样品 以 确定 加 工 数据 ， 如 : 需 加 工 
的 切口 的 大 小 、 深 度 和 位 置 。 使 用 夹具 扳手 和 手工 工具 安装 选 
好 的 刻 桦 刀 头 、 炎 具 和 导 板 。 用 扳手 在 轴 上 按 规定 间距 安装 刻 
棒 刀 轴 ， 转 动手 轮 或 放置 挡 块 以 调节 刻 棒 深度 。 把 工件 固定 到 
夹具 上 ， 将 销 子 插 人 工作 台 的 导 销 孔 内 ， 然 后 把 夹具 放 在 导 销 
上 。 开 动机 床 ， 庄 下 踏板 以 升 高 工作 台 ， 然 后 把 工件 送 至 旋转 
的 刀 头 并 在 刀 头 下 或 在 夹具 槽 内 移动 工件 。 用 尺子 检验 槽 口 的 
间距 或 将 已 开 槽 的 侧面 组 装 在 -一 起 以 检验 刻 梯 的 间距 和 深度 。 


8355-158 ” 百 页 门窗 刻 桦 机 操作 工 
(LOUVER-ROUTER OPERATOR) (木材 加 工 
和 和 木 制 品 生产 ) DPT: 682 
GED: 3 SVP: 4 EC: 157 PA: 147 
操作 在 门窗 杠 上 留 出 间隔 并 开 桦 用 来 灌 入 板 条 做 成 百 页 门 
窗 的 自动 机 床 ， 研 究 样品 或 阅读 加 工 单 以 确定 加 工 数 据 及 所 需 
木材 的 种 类 和 各 数量。 根据 所 需 开 桦 的 长 度 、 深 度 及 角度 选择 、 
安装 并 调节 轴 上 的 刀 盘 。 根 据 规定 的 百 页 门窗 的 设计 及 桦 的 间 
距 ， 在 间 踪 导轨 上 安装 机 械 环 轮 装 置 ， 并 在 适当 位 置 将 糠 轮 装 
置 锁 紧 。 为 了 匹配 成 对 ， 在 间距 导轨 上 固定 并 卡 紧 两 个 门窗 
杠 。 开 动机 床 ， 把 刀 头 压 进 门窗 杠 ， 自 动 进 刀 。 


8355-162 创 床 操作 工 . 
(PLANER OPERATOR) (家 具 ; 木材 加 工 和 木 
制品 生产 ) DPT: 682 
GED: 3 SVP: 4 EC: I5 PA: M47 
操作 刨床， 按 规定 尺寸 刨 前 木材 。 
阅读 加 工 单 ， 转 动手 轮 调 节 刀 盘 和 工作 台 之 阅 的 问 孙 从 布 


得 到 所 需 厚 度 。 使 用 手工 工具 ， 安 装 压 紧 棒 和 断 屑 器。 调节 进 . 


给 急 和 导 板 护栏 。 开 动机 床 、 扫 风机、 传送 带 并 在 进 料 辊 上 将 
本 料 成 行 排列 ， 对 着 导 板 轻 轻 滑 送 ， 用 刻度 尺 或 厚薄 规 检查 蚀 
面 及 所 蚀 木 料 厚度 并 根据 需要 调节 侧 床 。 使 用 手工 工具 更 换 创 
刀 ， 

可 能 用 麻石 磨 人 刨床 上 的 刨 刀 。 可 能 操作 装 有 双 刀 头 可 同时 
刨 前 木料 两 侧 的 刨床 。 可 能 操作 装 有 两 个 双 面 便 的 四 面 刨 设备 
一 次 操作 加 工 出 规定 的 宽度 和 和 厚度。 根据 所 使 用 蚀 床 类 型 及 所 
从 事 的 工作 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 

双 面 伸 操 作 工 

精 蚀 操 作 工 

粗 倒 操 作 工 

单 面 刨 操作 工 


8355-166 成 形 机 操作 工 
(SHAPER OPERATOR) (家 具 ; 木材 加 工 和 木 制 
品 生 产 ) DPT: 682 
GED: 3 SVP: 4 EC: 1567 PA: L47 
操作 在 木料 表面 和 侧面 开 权 、 桦 或 刻 图 案 的 机 床 。 
研究 样 模 、 图 纸 及 加 工 单 以 确定 工装 技术 要 求 ， 为 进行 规 
定 的 切 前 加 工 ， 选 择 、 安 装 并 调节 刀具 、 导 慨 、 心 轴 及 轴 环 。 
开动 机 床 ， 进 给 直木 料 使 其 通过 旋转 刀 头 同时 使 木料 靠 着 导 板 
或 护栏 。 将 已 粗 加 工 的 木料 固定 到 相应 的 型 模 上 ， 按 预定 的 成 
形 项 自在 木料 上 进行 切割 加 工 。 通 过 型 模 周 边线 并 同时 保持 型 
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模 与 心 轴 轴 环 相 接触 的 办 法 来 控制 木料 ， 从 而 同时 加 工 成 形 木 
料 边 缘 轮 廓 ， 复 制 出 和 型 模 一 样 形状 的 工件 。 

可 能 磨 锐 刀 有 具 并 将 之 安装 在 刀 盘 上 。 可 能 根据 所 用 的 成 形 
机 和 所 生产 的 零件 或 所 从 事 的 操作 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 

细部 成 形 工 

双 轴 成 形 机 操作 工 

型 模 提 升 机 操作 工 


8355 一 170 ”自动 成 形 机 操作 工 
(SHAPER OPERATOR,AUTOMATIC) (家 具 ; 
木材 加 工 和 木 制品 生产 ) DPT: 682 
GED: 3 SVP: 4 EC: 157 PA: L47 
操作 跟踪 模型 或 样板 外 形 加 工本 制 零 部 件 的 自动 木工 机 
械 。 
选择 模 或 样板 并 紧 因 在 机 器 工作 台 上 ， 按 照 规定 的 加 工 外 
形 选 择 功 割 刀具 。 用 手工 工具 将 刀具 均衡 地 转 定 在 刀 盘 上 ， 并 
在 机 器 上 装 设 切 戎 头 ， 把 工件 定位 并 夹 紧 在 各 工 位 上 ， 然 后 开 
动机 器 。 检 查 工 作 台 低速 运转 时 带动 样板 靠近 随 动 辊 的 工作 状 
况 。 将 工件 与 高 速 的 刀具 接合 ， 或 在 夹 紧 器 内 调整 工件 位 置 ， 
压 下 踏板 ， 开 动机 构 ， 使 夹 紧 装置 自动 关 合 。 将 装 有 工件 的 拖 
板 移 近 旋 转 的 刀具 ， 再 退 个 起 始 位 置 ， 并 松 开 夹 紧 装置 。 用 刻 
度 尺 或 样板 检查 工件 尺寸 ， 并 按 要 求 调 整 机 器 。 为 工作 台 装 料 
和 和 印 料 。 





8355-174 ”软木 剖 切 机 操作 工 
(SPLITTING-MACHINE OPERATOR, CORK) 
(木材 加 工 和 木 制品 生产 ) DPT: 682 
GED: 3 SVP: 4 EC: I5 PA: H47 
操作 将 厚 木板 或 软木 块 料 或 全 成 软木 板 剖 分 成 规定 厚度 的 
薄 木 板 的 前 切 机 。 
调整 刻度 盘 ， 转 动手 轮 调 节 进 料 辊 的 间距 ， 工 作 台 高 度 和 
刀 其 带 ， 以 切割 规 定理 度 的 薄 木 板 。 将 木料 从 辊 轴 答 送 机 牵引 
到 机 器 工作 台 上 ， 送 人 前 切 机 的 进 料 辊 切割 成 薄板 。 用 带 刻 度 
盘 的 量具 测 薄 板 厚 度 ， 并 调整 机 器 使 之 适合 新 要 求 的 厚度 ， 将 、 
车 于 木料 中 每 一 个 前 成 首 批 薄板 。 在 一 批 本 料 剖 切 成 规定 厚度 
薄板 的 过 程 中 ， 每 切 一 道 ， 重 新 调整 工作 台 高 度 和 进 料 撮 问 
距 。 调 整 磨 轮 ， 磨 快刀 有 具 。 剖 切 之 前 ， 先 将 软木 料 放 到 燕 汽 加 
热 的 烘箱 中 进行 处 理 。 对 前 切 机 进行 清扫 和 维护 。 


8355-178 ” 开 样 机 操作 工 
(TENONER OPERATOR) (家 具 ; 木材 加 工 和 木 


制品 生产 ) DPT: 682 
GED: 3 SVP: 4 EC: 1567 PA: L47 
操作 在 木料 上 开 桦 头 的 木工 机 械 。 


审查 图 纸 、 模 型 或 加 工 单 ， 以 确定 橡 头 的 尺寸 和 型 式 。 并 
调 定 所 需 的 刀 盘 、 导 板 和 夹 紧 装置 。 使 用 手工 工具 和 刻度 尺 ， 
选择 、 安 装 和 定位 修整 端 部 的 圆 锯 。 选 择 刀 秀和 定位 轴 环 ， 并 
安装 在 立轴 上 ， 用 手 轮 调节 刀 盘 的 位 置 。 在 机 器 工作 台 上 调节 
导 板 和 夹 紧 装置 。 开 动机 器 ， 将 木料 固定 在 适当 的 位 置 上 ， 推 
动工 作 台 通过 机 器 ， 或 将 木料 置 于 送料 输送 机 上 。 用 刻度 尺 或 
样板 检验 木料 的 尺寸 ， 并 按 需 要 调整 机 器 。 

可 能 操作 机 器 对 木料 的 两 端 进 行 齐 边 开 桦 并 给 予 相应 的 称 


746 ”机 加 工 及 有 关 职 业 


谓 ， 如 ; 
双 头 开 桦 机 操作 工 。 


8355 一 182 ”修整 钻 孔 机 操作 工 
(TRIMMING-AND-BORING-MACHINE 
OPERATOR) (家 具 ) DPT: 682 
双 切 彰 钴 蕊 机 操作 工 ; 端 部 修整 钻 礼 机 操作 工 
GED: 3 SVP: 4 EC: 1567 PA: M47 

操作 修整 或 拼接 木 制 家 具 部 件 的 端 部 ,并 钼 出 棒 眼 的 机 

器 。 

阅读 图 纸 及 加 工 单 ， 或 者 研究 模型 以 确定 尺寸 规格 。 按 加 


工 孔 的 直径 和 深度 选用 钻头 ， 并 用 卡 盘 扳手 将 其 安装 在 卡 盘 


上 。 按 照 技 术 要 求 调整 截断 锯 的 角度 和 间隔 .固定 定位 装置 ， 
如 工作 台 上 的 卡 紧 装置 和 挡 块 ， 并 用 手工 工具 调整 气动 夹具 。 
开动 机 器 ， 将 木料 夹 紧 在 适当 的 位 置 ， 进 行 修整 并 钻 孔 。 从 机 
器 上 印 下 工件 。 用 卷 尺 、 刻 度 尺 及 木工 直角 尺 检 验 其 尺寸 。 调 
节 钻 头 或 锯 以 保证 与 技术 要 求 一 致 。 


8355-186 ” 制 桦 机 操作 工 
(MORTISING-MACHINE OPERATOR) ( 家 
具 ; 木材 加 工 和 木 制品 生产 ) DPT: 682 
GED: 3 SVP: 4 EC: 157 PA: 147 
操作 在 木 制 部 件 开 棒 眼 的 机 器 。 
按照 规定 的 棒 腿 大 小 ， 选 用 开 樟 溺 或 开 桦 的 链 锯 组 件 。 按 
桦 眼 深度 调节 工作 台 高 度 或 主轴 上 的 挡 块 的 高 度 ， 用 尺 和 铅笔 
在 木料 上 画 出 开 棒 的 位 置 线 。 将 木料 夹 紧 在 机 器 工作 台 上 。 开 
动机 顺 ， 搬 动 操纵 杆 或 踏 下 踏板 使 万 头 进入 木料 。 转 动手 轮 松 
开 夹 紧 装 置 ， 或 改变 工作 台 的 木料 位 置 以 进一步 加 工 。 
能 按照 所 操作 的 打 棒 机 的 类 型 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
链 式 打 桦 机 操作 工 。 
溺 式 打 棒 机 操作 工 。 


8355-190 ”本 碗 车 床 操作 工 
(WOODEN-BOWL-LATHE OPERATOR) ( 木 
材 加 工 和 木 制品 生产 ) DPT: 662 
GED: 2 SVP: 4 EC: I57 PA: H4567 
操作 专用 车 床 ， 在 助手 的 协助 下 ， 从 一 根木 料 上 切割 和 加 
工 车 于 个 尺寸 逐个 减 小 的 木 硫 。 
用 尺 和 图 表 测 量 木 碗 毛坯 ， 以 确定 可 以 切割 加 工 的 木 碗 个 
数 和 尺寸 。 通 知 助 手 在 面向 机 头 的 一 侧 ， 卡 紧 木 碗 毛坯 。 按 照 


加 工 尺寸 选择 弧 形 刀 ， 使 用 扳手 将 其 装 在 滑 架 上 ， 开 动车 床 ,- 


推动 拉杆 ， 使 弧 形 刀 进 入 木料 ， 加 工 第 一 个 木 碗 的 内 侧 、 使 用 

较 大 的 弧 形 刀 车 前 第 一 个 木 碗 的 外 侧 ， 同 时 形成 第 二 个 较 大 木 

碗 的 内 侧 ， 直 到 小 木 碗 从 大 木 碗 内 分 离 ， 落 到 助手 拿 着 的 容器 

内 。 通 知 助 手 将 木 院 的 表面 用 砂纸 打 光 。 用 麻石 或 铁 刀 磨 快 刀 

为。 - 
可 能 操作 别 的 专用 车 床 ， 用 报废 的 毛坯 车 削 小 的 木 碗 。 


8355 一 194 ” 馆 刻 机 操作 工 
(ROUTER OPERATOR) (家 具 ; 木材 加 工 和 木 
制品 生产 ) DPT: 682 
GED: 3 SVP: 3 EC: 1567 PA: L147 





操作 在 木 制 件 上 刻 出 沟 、 档 、 图 案 或 缺口 的 单 轴 或 多 轴 氏 
刻 机 。 
研究 图 纸 、 样 品 或 尺寸 规格 ， 以 确定 锯 刻 的 尺寸 、 深 度 及 


， 位 置 。 按 照 所 应 进行 的 镁 刻 的 方式 ， 在 机 器 上 选用 并 安装 规定 


的 钻头 ， 夹 紧 装 置 及 导 板 。 将 木工 件 固 定 在 夹 紧 装 置 上 。 转 动 
手 轮 调节 工作 台 高 度 ， 或 调整 主轴 以 调节 刻 人 的 深度 。 开 动机 
器 并 按 下 踏板 ， 使 工作 台 升 起 ， 工 件 接触 旋转 的 钻头。 在 转动 
着 的 钻头 底下 ， 跟 踪 导 板 和 夹 紧 装置 上 的 线 与 模 ， 移 动工 件 ， 
以 完成 规定 的 狂 刻 . 


8355 一 198 ”摆动 式 车 床 操作 工 
(SWING-TYPE-LATHE OPERATOR) (家 具 ; 
木材 加 工 和 木 制品 生产 ) DPT: 682 
GED: 3 SVP: 3 EC: 157 PA: M47 
操作 装 有 旋转 刀 头 的 摆动 式 车 床 ， 以 车 制 木 制 件 ， 例 如 器 
具 把 手 或 课 腿 。 
研究 图 纸 、 技 术 要 求 或 样品 ， 以 确定 机 器 的 调 定 方式 。 使 
用 样板 、 刻 度 只 和 手工 工具 ， 在 机 床 主轴 上 安装 合适 的 刀具 ， 
按 木料 的 尺寸 和 类 型 ， 调 整 主轴 和 工件 的 转速 。 把 工件 固定 在 
车 床 前 后 顶尖 座 的 中 心 之 间 ， 搬 动 杠杆 将 工件 卡 紧 。 开 动车 
床 。 搬 动 杠杆 ， 使 转动 着 的 木料 对 着 高 速 的 刀 头 摆动 ， 直 到 完 
成 加 工 。 停 车 ， 用 样板 、 卡 规 和 刻度 尺 检查 制 成 品 的 尺寸。 
可 能 操作 带 有 自动 进 料 装置 的 车 床 并 给 予 相 应 的 称谓 ， 
如 : 摆动 式 自动 车 床 操作 工 。. 


8355-202 ”木工 雕刻 机 操作 工 
(WOOD-CARVING-MACHINE OPERATOR) 
(家 具 ; 木材 加 工 和 木 制品 生产 ) DPT: 682 
GED: 3 SVP: 3 EC: 157 PA: 147 
操作 同时 在 多 抉 木料 上 复制 模型 的 多 轴 雕 刻 机 。 
用 手工 工具 选择 并 安 设 合适 的 靠 模 、 工 具 钻 头 和 描 迹 针 。 
在 机 器 床 身 上 的 卡 盘 之 间 ， 固 定 并 夹 紧 木 毛坯 。 卡 住 模型 ， 沿 
轮廓 线 移 动 描 迹 针 ， 对 毛坯 进行 崔 刻 。 使 用 卡 规 ， 尺 或 样板 对 
照 技 术 要 求 检验 雕刻 的 精度 。 使 用 台式 砂轮 磨 快 钻头 ， 
可 能 操作 配 有 使 毛坯 和 木 模 转动 的 机 构 的 机 器 ， 以 在 毛坯 
的 各 侧面 上 重复 雕刻 图 案 。 可 能 装 设 精 修 钻头 和 描 迹 针 ， 在 粗 
加 工 后 再 完成 全 部 雕刻 。 


8355 一 206” 制 梭 工 
(SHUTTLE MAKER) (木材 加 工 和 木 制品 生产 ) 
DPT: 682 
刨 梭 工 】 检 子 修 整 工 
GED: 3 SVP: 3 EC: 1567 PA: L47 
操作 车 前 、 加 工 和 修整 织 布 机 上 用 的 梭 子 的 机 器 ， 
使 用 圆 锯 把 木料 或 塑料 按 规定 尺寸 加 工 成 检 子 毛坯 。 使 用 
修 边 人 刨 和 砂纸 打 光 机 修整 毛坯 的 表面 ， 将 毛坯 放 到 机 器 的 拖 板 
上 ， 拖 板 使 毛坯 端 部 对 着 思 头 ， 自 动 将 梭 子 的 两 端 加 工 成 规定 
的 外 形 。 在 预先 前 成 的 纤维 带 上 刷 粘 合剂 ， 并 对 齐 贴 在 本 梭 子 
的 两 侧面 。 操 作 手 动 压力 机 把 纤维 带 加 压 粘 结 在 权 子 上 。 把 梭 
子 夹 紧 在 干燥 室 的 吊 架 上 。 从 干燥 室 取 出 吊 架 ， 将 纤维 带 折 
弯 ， 并 用 粘 合 胶 、 手 锤 和 槐 形 块 ， 将 其 粘 结 到 权 子 端 部 的 锥 形 
部 位 上 。 把 梭 子 重新 放 回 干燥 室 。 





8355-210 ”烟斗 木 瘤 剔 除 工 
(SMOKING-PIPE BURLER) ( 杂 类 产品 制造 ， 
未 归 他 类 者 ) DPT: 684 
GED: 2 SVP: 4 EC: 1567 PA: S47 
使 用 旋转 的 小 圆 刍 烟 斗 的 斗 部 磨 出 木 节 或 雕刻 效果 : 
选择 并 在 机 器 上 按 规定 的 磨 削 深度 安装 小 圆 铂 ， 开 动机 
器 ， 将 烟斗 斗 部 对 着 圆 铂 ， 在 斗 部 表面 做 出 木 节 木 纹 ， 相 继 安 
装 不 同 规格 的 小 圆 键 进行 工 加 ， 以 产生 雕刻 效果 。 


8355-214 ”木板 拼接 机 看 管 工 
(PANEL-JOINTER-MACHINE TENDER) 
(木材 加 工 和 木 制品 生产 ) DPT: 685 
胶合 板 检 接 机 操作 工 
GED: 3 SVP: 3 EC: 1567 PA: H347 

看 管 在 胶合 板 或 镶 合 板 边 部 制作 舌 桦 与 柳 口 或 搭 接 头 的 机 
器 。 

使 用 手工 工具 装 设 多 刀 刀 头 并 调整 刀 头 护 板 。 开 动机 器 试 
行 切 割 ,以 检验 调 定 情况 。 安 排 木料 使 最 宽 的 料 首先 加 工 。 检 
查分 类 ， 按 木材 种 类 、 尺 寸 和 质量 ， 分 别 堆 抬 已 加 工 的 木板 。 
编写 生产 报告 。 


8355-218 木 碗 底部 车 工 
(WOODEN-BOWL-LATHE-BOTTOM MAN) 
(木材 加 工 和 木 制品 生产 ) DPT: 665 
GED: 2 SVP: 3 EC: I56 PA: H4567 

作为 班组 的 成 员 ， 看 管 专用 车 床 ， 从 同一 木料 块 上 车 前 尺 
才 逐 个 减 小 的 木 碗 底部 。 

夹 紧 预 先 已 钻 孔 的 方 木 块 ， 使 之 面 对 床 头 箱 的 板 或 轴 。 在 
旋转 的 碗 坯 中 心 处 固定 匀 式 切割 和 剃 具 装置。 拉动 杠杆 加 压 ， 
使 弧 形 刀片 刊 平 并 成 形 最 小 木 碗 的 底部 ， 在 前 一 个 木 碗 切 下 来 
后 ， 接 着 加 工 较 大 的 ， 依 次 进行 ,在 旋转 工件 的 上 方 手持 一 篮 
子 ， 当 车 工 从 木 坯 上 切 下 木 碗 时 将 之 装 入 篮 内 。 将 木 碗 存放 在 
容器 内 以 备 进 一 步 加 工 。 从 床 头 箱 轴 上 取 下 剩余 的 木 毛坯 ， 由 
其 他 工人 继续 加 工 。 将 木 碗 毛坯 从 贮存 室 运 到 加 工 间 。 


8355-222 ” 木 碗 还 销 孔 修整 机 操作 工 
(BOWL-BLANK-BORING-AND-EFINISHING 
-MACHINE OPERATOR) (木材 加 工 和 木 制品 
生产 ) DPT: 682 
GED: 2 SVP: 3 EC: 15 PA: H47 

操作 机 器 在 木 碗 毛坯 的 中 心 处 钼 小 孔 以 便 将 毛坯 夹 紧 在 专 

用 车 床上 ， 并 在 完成 全 部 加 工 后 除去 中 心 孔 。 

按照 木 碗 毛坯 的 尺寸 ， 选 择 并 在 机 器 工作 台 上 安装 夹 紧 装 


′ 置 ， 把 毛坯 固定 在 夹 紧 装 置 内 。 把 钻头 装 和 机 器 卡 盘 ， 开 动 钴 


床 ， 踏 下 踏板 使 工作 台 上 升 ， 在 毛坯 的 中 心 处 销 孔 。 从 夹 紧 装 
置 内 外 下 已 钻 孔 的 毛坯 ， 并 传送 给 车 工 。 在 销 床 卡 盘 内 安装 刀 
头 ， 并 将 已 加 工 的 木 碗 固定 在 夹 紧 器 内 。 开 动机 器 ， 踏 下 踏板 
提升 工作 台 ， 使 刀 头 与 碗 坯 接触 ， 除 去 森 硫 内 外 的 中 心 孔 。 将 
木 碗 堆 置 在 容器 内 准备 下 一 步 加 工 。 


8355-226” 开 权 机 操作 工 


机 加 工 及 有 关 职 业 747 


(CROZE-MACHINE OPERATOR) (木材 加 工 
和 木 制品 生产 ) DPT: 682 
GED: 2 SVP: 3 EC: I67 PA: H47 
操作 装 有 齐 边 饮 和 开 棒 刀 的 机 床 ， 在 凹 形 桶 板 上 开 构 ， 用 
以 在 组 装 木 桶 时 装 人 底板 ， 
开动 机 器 ， 将 站 形 桶 板 置 于 工作 台 上 ， 把 本 板 上 的 标记 与 
锯 片 找 齐 ， 踏 下 踏板 推动 气动 夹具 夹 紧 木 板 。 拉 动 杠杆 开动 气 
动 饮 及 开 棒 刀 ， 在 木板 上 横向 开 模 。 松 开 夹 具 ， 将 木板 送 往 下 
一 工作 台 . 


8355-230 ”牙签 机 操作 工 
(TOOTH-PICK-LATHE OPERATOR) (木材 加 
工 和 和 木 制 生产 ) DPT: 682 
GED: 2 SVP: 3 EC: I5 PA: H347 
操作 车 床 型 机 械 将 圆 木 剥 切 成 薄 木 片 ， 再 切 成 木 条 以 便 进 
一 步 加 工 成 牙签。 
由 助手 协助 将 圆 木 装 上 机 器 工作 台 。 拉 动 杠杆 提升 工作 
台 ， 将 圆 木 夹 紧 在 床 头 箱 与 后 顶尖 之 间 。 按 切割 木 条 的 厚度 和 
宽度 调节 和 剥 刀 。 开 动机 器 。 接 通 离合 器 ， 转 动 圆 木 ， 推 动 杠 
杆 ， 对 剥 刀 和 上 压力， 将 圆 木 剥 成 木片 并 切 成 标准 宽度 的 本 条 。 
检查 木 条 缺陷 ， 如 洞 、 木 结 及 厚度 不 合 要 求 等 ， 


8355-234 ” 仿 形 车 床 看 管 工 
(COPY-LATHE TENDER) ( 杂 类 产品 制造 ， 未 
归 他 类 者 ， 木 材 加 工 和 木 制品 生产 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP: 3 EC: I57 PA: L47 
看 管 一 台 或 多 台 仿 形 车 床 ， 将 木头 或 塑料 毛坯 加 工 成 模型 
的 复制 品 。 
把 要 复制 的 制品 模型 夹 紧 在 仿 形 车 床 扫描 辟 的 旁边 ， 在 车 
床 的 顶尖 之 间 装 上 木头 或 塑料 毛坯 ， 开 动机 床 ， 带 动 由 随 动 辊 
引导 的 刀具 ， 跟 踪 模 型 的 轮廓 加 工 工 件 。 
可 能 使 用 手工 工具 调节 机 床 来 调整 复制 品 的 尺寸 。 可 能 使 
用 带 锯 ， 在 装 到 车 床上 之 前 ， 对 木 毛 坯 进行 粗 加 工 。 可 能 根据 
所 生产 的 制品 给 予 相 应 的 称谓 。 如 : 
枪 托 成 形 工 
鞋 棺 车 床 看 管 工 
鞋 植 车 工 


8355-238 ” 桦 销 机 看 管 工 
(DOWEL-MACHINE TENDER) (木材 加 工 和 


木 制品 生产 ) DPT: 68S 
GED: 2 SVP: 3 EC: 157 PA: H347 
看 管 从 方 木 料 上 切割 樟 条 的 机 器 。 


按照 切割 的 棒 条 的 尺寸 ， 调 整 刀 具 、 导 板 及 咀 料 辊 。 开 动 
机 器 ， 将 木料 插入 喂 料 辊 之 间 ， 呈 料 辊 挤 压 木料 。 使 之 通过 刀 
头 。 使 用 卡尺 及 千分尺 表 检 查 机 器 的 调 定 情 况 及 木料 尺寸。 

可 能 看 管 在 圆 木 上 切割 螺旋 线 或 轴 向 槽 的 机 器 。 可 能 保管 
生产 记录 。 可 能 看 管 倒 圆 。 倒 角 并 切割 定 长 的 检 条 的 机 器 并 给 
予 相应 的 称谓 ， 如 : 

销 柱 制作 工 。 


8355-242 ” 浮 脱 机 看 管 工 


748 ”机 加 工 及 有 关 职 业 


(EMBOSSING-MACHINE TENDER) (木材 加 
工 和 木 制 品 生产 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP: 3 EC: 1 PA: L47 
看 管 在 画 框 边框 上 刻印 装饰 图 案 的 机 器 。 
使 用 手工 工具 在 机 器 上 安装 浮雕 轮 。 转 动手 轮 ， 按 照 木 模 
的 厚 度 将 浮雕 轮 降 至 工作 台 上 方 ， 调 整 进 料 导 板 ， 点 燃 并 固定 
气体 喷嘴 加 热 浮雕 轮 ， 调 节 热 量 避 免 燃 着 木 模 。 开 动机 器 ， 将 
边框 条 放 和 人 导 板 ， 并 推 到 浮雕 轮 下 。 在 边框 条 上 试 压 浮雕 ， 调 
节 浮 雕 轮 修正 刻 痕 深度 。 


8355-246 登 片 木 碗 机 看 管 工 
(LAMINATED-BOWL-MACHINE TENDER) 
(木材 加 工 和 木 制 品 生产 ) DPT: 685 


GED: 2 SVP: 3 EC: 157 PA: H467 

看 管 专 用 机 器 ， 从 一 根 光 整 的 圆 木 料 上 同时 切割 五 个 同 
心 ， 边 缘 倒 角 的 环 状 切片 ， 用 以 制作 秋 片 式 木 碗 。 

在 机 器 轴 上 安装 碗 坯 ， 轴 尖顶 插 在 木 坯 中 心 的 预 钻 孔 内 ， 
使 用 液压 盘 形 夹 持 器 夹 紧 碗 坯 准备 切割 加 工 。 开 动机 器 ， 转 动 
手 轮 迫 使 装 有 辟 的 切割 刀 压 人 转动 的 木 未， 切 出 带 有 倒 角 边缘 
的 环 状 切 片 。 控 制 进 万 压力 ， 防 止 机 器 出 故障 或 损坏 刀具 。 停 
车 ， 松 开 液 盯 夹 持 器 ， 从 轴 上 务 下 环 片 。 在 上 胶 粘 合 之 前 ， 将 
环 状 切片 在 工作 台 上 按 正 确 的 顺序 秋装 ， 再 由 其 他 工人 进一步 
加 工 。 使 用 扳手 拧紧 或 拧 松 锁 紧 螺丝 ， 更 换 损 坏 的 刀 头 。 使 用 
真空 吸尘器 清扫 机 器 。 


8355 一 250” 开 杆 机 看 管 工 ， 
(RIP-AND-GROOVE-MACHINE TENDER) 
(家 具 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP: 3 EC: I7 PA: L47 
看 管 一 次 操作 可 在 直 形 、 弯 曲 形 或 不 规则 形状 的 木料 毛坯 
上 切 制 各 种 沟 槽 的 机 器 。 
旋 动 盘 上 的 控制 设备 以 调整 挡 块 与 锯 ， 按 要 求 宽度 与 深度 
开 槽 。 在 辊 下 喂 人 木料 。 用 尺 测 量 首次 割 档 ， 对 照 加 工 单 检验 
加 工件 ， 


8355-254 ”木器 手工 雕刻 工 
(WOODENWARE CARVER, HAND) (木材 加 
工 和 木 制品 生产 ) DPT: 684 
GED: 2 SVP: 2 EC: I PA: M347 
在 木 硫 与 盘 等 木器 卡 ， 使 用 气动 手工 雕刻 工具 雕刻 简单 的 
装饰 图 案 。 
按照 所 拟 雕刻 的 工件 选择 夹具 ， 并 拧紧 在 转轴 上 。 使 用 弹 
得 夹 紧 装 置 把 反 装 的 工件 定位 并 夹 紧 在 夹具 上 。 在 气动 工具 上 
安装 刻 刀 。 开 动 气动 工具 ， 在 木器 上 徒手 路 刻 出 标准 图 案 ， 在 
雕刻 过 程 中 ， 压 下 踏板 转动 加 工件 。 检 查 整 个 制品 的 缺陷 ， 将 
木器 包装 在 硬 纸 盒 内 ， 封 装 在 容器 中 等 待 发 运 。 


8355-258 ” 枪 托 压制 花纹 操作 工 
(GUN--STOCK CHECKERER) (木材 加 工 和 木 
制品 生产 ) DPT: 68S 
GED: 2 SVP: 2 EC: I7 PA: L47 
看 管 机 器 ， 在 枪 托 或 小 手柄 上， 为 装饰 或 便于 握 紧 而 压制 





格 状 花纹 ( 横 沟 )。 

将 木 坏 或 木 坯 的 前 部 固定 在 机 器 上 的 夹 持 嚣 内。 按 下 按 
钮 ， 开 动用 电 加 热 并 自动 循环 操作 的 压 模 在 工件 的 两 侧面 模压 
方 格 形 图 样 。 完 成 整个 工作 周期 后 ， 取 下 工件 ， 检 查 压制 的 图 
形 。 必 要 时 ， 可 调节 加 热 和 停留 时 间 。 使 用 细 砂 纸 打 光 工 件 ， 
除去 不 平整 之 处 。 


8355-262 ” 枪 托 装 配 工 
(GUN-STOCK FITTER) (木材 加 工 和 木 制品 生 
产 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP: 2 EC: 1567 PA: L47 
看 管 预 先 调 好 的 木工 机 械 ， 在 枪 托 上 匀 刻 、 钴 制 或 深 压 出 
各 口 ， 用 以 装配 枪 的 后 膀 、 枪 简 和 扳机 。 
在 机 器 工作 台 的 夹 紧 装 置 上 夹 住 枪 托 ， 开 动机 器 ， 转 动手 
轮 或 拉动 操纵 杆 ， 使 工件 进 人 转动 刀具 ， 镁 刻 或 钻 制 出 切口 以 
装配 扳机 和 后 膛 枪 栓 机 构 。 转动 铣床 上 的 手 轮 ， 在 枪 托 上 铣 出 
枪 管 的 凹 口 。 把 枪 的 金属 部 件 装配 在 相应 的 止 口内 ， 并 在 部 件 
和 枪 上 标注 识别 号 码 ， 以 便于 装配 。 


8355~266 ” 封 盖 机 淖 管 工 
(HEADING-MACHINE TENDER) (木材 加 工 
和 木 制 品 生产 ) DPT: 685 
封底 机 看 管 工 
GED: 2 SVP;: 2 EC: 157 PA: 1L47 

使 用 以 下 任 一 种 方法 ， 看 管用 木 坏 加工 图 简 、 木 盆 、 吊 桶 
的 底板 与 顶 盖 的 机 器 。 

1. 用 手 轮 将 顶 盖 或 底板 的 木 坯 对 中 并 夹 紧 在 机 器 两 个 卡 盘 
的 中 间 。 搬 动 操纵 杆 自动 将 坯料 送 入 锯 与 刀 头 组 合 刀具 内 ， 按 
规定 的 直径 和 斜 角 切 割 木 坯 。 松 开 夹 紧 器 ， 取 下 工件 。2. 调 整 
水 平 摆动 锯 的 摆动 范围 ， 将 木 坏 加工 到 规定 的 尺寸 。 在 机 器 卡 
盘 上 定 心 并 夹 紧 木 坯 。 开 动机 器 ， 扳 动 操纵 杆 ， 同 时 开动 摆 名 
与 卡 盘 ， 木 坯 转动 。 将 锯 推 信 转动 着 的 木 坏 ， 修 整 并 加 工 外 表 
面 。 打 开 卡 盘 卡 不 ， 取 下 工件 。 


8355-270 鞍 座 机 看 管 工 
(SADDLE-MACHINE TENDER) (家 具 ) 


DPT: 685 
榜 座 刨床 看 管 工 
GED: 2 SVP: 2 EC: 157 PA: L47 
看 管 将 木 椅 底 座 刨 削 成 鞍 座 形 的 机 器 . 


使 用 改 锥 按照 加 工 单 上 规定 的 座位 外 形 安装 凸轮 与 刀 头 。 
转动 手 轮 调整 刀 头 的 切割 深度 。 开 动机 器 ， 将 棒 座 置 于 送料 皮 
带 上 ， 送 入 切削 刀具 。 在 机 器 外 料 端 取 下 椅 座 ， 并 检验 其 缺 
陷 。 


8355-274 ”木工 机 械 看 管 工 
(WOODEN-PRODUCTS-MACHINE 
TENDER) (木材 加 工 和 木 制品 生产 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP: 2 EC: I57 PA: M47 

看 管 一 台 或 多 台 预 先 调整 好 的 木工 机 械 ， 对 木材 进行 切 

割 、 成 形 、 光 整 、 钻 孔 、 截 断 或 切 开 等 项 加 工 ， 制 成 本 制品 ， 

如 滚 轴 、 衣 服 架 、 铅 笔 . 木 硫 、 牙 签 与 能 子 提 手 等 ， 懂 行 下 列 





任何 职责 : 

使 用 手工 工具 完成 机 器 的 主要 调整 工作 ， 包 括 工作 台 、 导 
板 护 栏 、 进 料 辊 、 挡 块 、 夹 县 或 炎 紧 装置 ， 将 木料 按 预先 确定 
的 状态 给 进 到 锯 、 刀 刃 或 刀 头 进行 加 工 。 拉 动 操 纵 杆 ， 踏 下 路 
板 或 按 下 按钮 开动 机 器 ， 将 木料 靠 着 导 板 和 挡 块 送 人 咀 料 辊 ， 
或 装 和 人 加料 斗 。 停 车 ， 松 开 卡 盘 ， 在 机 器 的 鲫 料 端 取 下 工件 ， 
检查 已 加 工 的 制品 的 缺陷 .， 更 换 已 磨 钝 或 损坏 的 刀片 、 钻 头 
或 刀具 。 保 管 生产 记录 。 

可 能 按 所 看 管 的 机 器 或 所 生产 的 制品 给 予 相应 的 称谓 ， 
如 : 

木 碗 车 床 看 管 工 

铅笔 并 槽 机 看 管 工 

铅笔 前 圆 机 看 管 工 

滚 柱 制作 工 

木 条 切片 工 

牙签 切 制 机 看 管 工 


8355-276 ”木工 机 械 供 料 工 
(WOODEN-PRODUCTS-MACHINE 
FEEDER) (木材 加 工 和 木 制品 生产 ) DPT: 686 
GED: 2 SVP: 2 EC: 157 PA: L47 

向 预先 调整 好 的 专用 木工 机 械 装 木料 ， 进 行 自动 切割 、 成 
形 加 工 或 制品 修整 ， 如 刻 有 螺纹 的 墩 布 手 把 、 外 衣 衣 架 、 牙 
答 、 肉 又 、 衣 针 等 。 

向 加 料 斗 或 输送 机 加 料 或 用 手 给 机 器 供 料 ， 将 木料 送 到 刀 
头 ， 饮 或 切片 刀 处 ,停机 ， 松 开 夹具 ， 检 查 已 加 工 的 制品 的 缺 
陷 。 

可 能 包装 和 清点 产品 数量 。 可 能 为 各 种 机 器 供 料 。 可 能 按 
照 所 生产 的 制品 、 所 从 事 的 操作 或 机 器 的 类 型 给 予 相应 的 称 
亩 ， 如 : 

自动 卡 装 与 车 螺纹 机 供 料 工 

机 针 机 供 料 工 

外 衣架 成 形 供 料 工 

自动 手柄 制 螺纹 机 供 料 工 

叉 状 物 制作 机 供 料 工 





8355--280 ” 预 装 配 机 器 供 料 工 
(PREFITTING-MACHINE FEEDER) (木材 加 
工 和 木 制 品 生产 ) DPT: 686 
GED: 2 SVP: 2 EC: I9 PA: M47 
将 木 制 门 供给 自动 机 器 ， 在 其 上 进行 安装 门 锁 和 合 页 的 钻 
孔 与 切割 凹 口 的 操作 
按 下 按钮 开动 输送 机 ， 销 头 和 气动 锋 刻 刀 。 把 门框 由 堆 埃 
处 送 到 输送 机 上 ， 定 位 在 导 板 前 。 监 视 门 框 送 往 机 器 的 过 程 ， 
保证 其 在 输送 机 上 位 置 正 确 ， 使 铺 头 与 铁 刻 刀 进 行规 则 整齐 的 
加 工 。 用 合 页 或 量具 放 入 凹 口 或 用 测量 的 办 法 检验 症 口 及 外 和 孔 
的 深度 与 位 置 。 将 门框 堆放 在 指定 的 区 域 ， 以 便 进 一 步 加工 。 
可 能 更 换 已 钝 的 钻头 或 镁 刻 刀 。 可 能 使 用 手工 工具 调整 钻 
头 与 铂 刻 刀 在 机 器 上 的 位 置 ， 以 加 工 不 同 尺寸 的 门 。 


8355-298 ”木工 机 械 供 料 工 
(WOODWORKING-MACHINE FEEDER) (家 


机 加 工 及 有 关 职 业 749 





具 ; 木材 加 工 和 木 制 品 生产 》 DPT: 686 
GED: 2 SVP: 2 EC: 157 PA: M47 
将 木料 送 入 机 器 的 喂 料 辊 ， 进 行 切 割 、 刨 平 、 成 形 或 光 整 
加 工 。 
将 木料 送 入 机 器 ， 或 置 于 送料 输送 机 上 。 停 机 ， 松 开 卡 具 
或 作 较 少 的 调整 。 从 机 器 的 印 料 端 取 下 木料 。 协 助 操作 工 调整 
机 器 。 
可 能 使 用 手 车 或 台 车 将 木料 运 入 或 运 离 机 器 。 可 能 按照 机 
器 的 类 型 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
开 模 机 供 料 工 
木 模 机 供 料 工 
木板 人 刨 平 机 供 料 工 


8355-299 ”其 他 刨 前 ， 车 前 ， 成 形 及 有 关 木 材 机 加 工 职业 
(OTHER PLANING, TURNING, SHAPING 
AND RELATED WOOD-MACHINING OC. 
CUPATIONS) 

本 残余 类 职业 包括 未 归 他 类 的 人 刨 平 、 车 削 、 成 形 及 有 关 的 
木工 机 加 工 工人 ; 例如 在 烟斗 后 部 钴 气孔 。 本 残余 类 定义 中 职 
业 名 称 的 典型 例子 有 : 

烟斗 气孔 销 工 〈 杂 类 产品 制造 ， 未 归 他 类 者 ) 


8356 一 一 木材 机 加 工 检验 职业 
本 细 类 职业 与 木材 机 加 工 中 的 质量 控制 有 关 ， 包 括 如 职务 
名 称 02 一 170 所 述 的 检验 工作 职业 。 


8356-110 ”木材 机 加 工 检验 工 
(INSPECTOR, WOOD MACHINING) (家 具 ; 
本 材 加 工 和 木 制品 生产 ) DPT: 684 
GED: 3 SVP: 4 EC: I PA: L147 
依据 尺寸 规格 检验 机 加 工 的 木 制 件 及 制品 
检验 缺陷 的 项 目 ， 如 弄 纹 ， 节 疤 ， 划 痕 ， 压 印 。 使 用 量 
具 ， 样 板 ， 卡 规 和 尺 检 验 有 关 项 目 是 否 符合 规定 的 尺寸 ， 检 验 
次 品 ， 确 定 那 些 可 以 回收 使 用 ， 为 机 器 操作 工 提供 有 用 的 材 
料 。 记 录 缺 陷 的 数量 的 类 型 ， 并 报告 重复 出 现 的 缺陷 ， 以 使 采 
取 改 正 的 措施 。 
可 能 保管 生产 记录 ， 可 能 按照 所 检验 的 木 制 件 或 制品 ， 或 
所 涉及 的 机 加 工 操作 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
模型 检验 工 (木材 加 工 ) 
砂纸 打 光 检 验 工 
梭 子 检验 工 (木材 加 工 ) 


8356 一 199 ”其 他 木材 机 加 工 检 验 职业 
(OTHER INSPECTING OCCUPATIONS, 
WOOD MACHINING) 
本 残余 类 职业 包括 未 归 他 类 的 木材 机 加 工 的 检验 工 ， 如 测 
量 和 检查 木 制 件 和 制品 是 否 符合 尺寸 规格 的 检验 工 。 本 残余 类 
定义 中 职业 名 称 的 典型 例子 有 : 
门 樟 眼 与 开 孔 检验 工 〈 木 材 加 工 ) 
枪 托 检验 工 (金属 制品 ， 未 归 他 类 者 ) 
木 硫 检 验 工 (木材 加 工 ) 











750 机 如 工 及 有 关 职 业 


8357 一 一 木器 磨 光 职业 
本 细 类 职业 包括 以 下 业务 : 涉及 木 制 件 与 制品 打磨 与 清理 
的 打磨 机 器 操作 、 看 管 与 供 料 。 有 关 胶 合板 工厂 内 打 光 胶合 板 
和 灸 面板 的 职业 ， 归 类 于 细 类 8233。 


8357 一 110 ”外形 磨 光 机 操作 工 
(CONTOUR-SANDER OPERATOR) (木材 加 
工 和 木 制 品 生 产 ) DPT: 684 
GED: 3 SVP: 4 EC: 157 PA: M47 
操作 打磨 木 模 或 其 他 成 形 木 制 件 的 表面 的 砂 带 磨 光 机 ， 
用 手 轮 调节 砂 带 张力 。 开 动机 器 ， 并 调整 砂 带 速度 。 将 要 
麻 光 的 木料 置 于 床 身上 ， 按 照 外 形 要 求 的 形状 选择 磨 光 用 模 
板 。 用 手 加 力 将 砂 带 压 在 木料 的 表面 ， 使 用 磨 光 用 模板 将 砂 带 
模压 在 工件 的 轮廓 面 上 。 沿 砂 带 移动 模板 ， 以 磨 光 整个 部 件 表 
面 。 检 查 并 以 手 触摸 外 表 ， 直 到 达到 可 接受 的 光洁 度 。 更 换 已 
磨损 的 砂 带 。 
可 能 填写 加 工 卡片 或 生产 报告 。 可 能 操作 磨 光 用 模板 夹 紧 
在 加 压 棒 上 而 木料 由 带 下 送 进 的 磨 光 机 ， 或 者 操作 具有 电动 振 
荡 压 力 棱 或 压力 靳 的 机 器 。 


8357-114 ”转动 式 磨 光 机 看管 工 
(TURNING-SANDER TENDER) (家 具 ; 木材 
加 工 和 木 制品 生产 ) DPT: 685 
GED: 3 SVP: 3 EC: 157 PA: L47 
看 管 打磨 转动 物品 的 磨 光 机 如 转轴 、 椅 子 横 档 ， 床 柱 ， 使 
它们 靠 着 砂纸 带 转动 。 
转动 手 轮 按 木料 的 长 度 留 出 卡 头 的 距离 。 按 制品 的 形状 ， 
剪 切 砂纸 带 并 将 其 夹 紧 在 机 器 上 。 开 动机 器 ， 将 木料 放 到 供 料 
支架 上 ， 由 转轴 拾取 或 者 手工 将 木料 置 于 卡 头 之 间 。 查 看 并 用 
手 触摸 工件 ， 检 查 其 是 否 光 滑 。 
可 能 保管 生产 记录 。 


8357-118 ” 磨 光 机 操作 工 
(SANDER, MACHINE) (家 具 ; 杂 类 产品 制造 ， 
未 归 他 类 者 ; 木材 加 工 和 木 制 品 生 产 ) DPT: 684 
GED: 2 SVP: 3 EC: 1567 PA: L47 

使 用 以 下 任何 一 种 方法 在 电动 砂纸 带 、 砂 纸 盘 、 砂 纸 轮 或 
砂纸 轴 上 移动 木器 或 木 制 件 来 磨 光 其 表面 : 

1 .将 本 制品 放 到 研磨 器 上 或 在 研磨 器 上 转动 ， 使 之 成 形 和 
磨 光 。2. 调 节 工 作 台 高 度 或 角度 ， 将 木 制 件 置 于 台 上 或 在 夹 紧 
装置 中 夹 紧 ， 推 向 转动 的 研磨 器 。 查 看 并 用 手 摸 触 木料 表面 是 
否 光滑 。 更 换 已 磨损 的 研磨 材料 . 

可 能 按照 木 制 件 形状 装配 砂纸 带 、 砂 纸 盘 、 砂 纸 轮 或 砂纸 
轴 。 可 能 在 木 制 件 开裂 的 表面 填塞 肛 子 或 其 他 混合 物 。 可 能 按 
照 所 操作 的 机 器 类 型 或 所 生产 的 木 制 件 给 予 相应 的 称谓 ， 如 

砂纸 轮 打磨 工 

鞋 术 打 磨 工 〈 杂 类 产品 制造 ， 未 归 他 类 者 ) 

烟斗 砂 光 工 ( 杂 类 产品 制造 ， 未 归 他 类 者 ) 


8357 一 1]22 ”车 床 打磨 工 
(LATHE SANDER) (家 具 ; 杂 类 产品 制造 ， 未 
归 他 类 者 ; 木材 加 工 和 木 制品 生产 ) DPT: 684 


GED: 2 SVP: 2 EC: 156 PA: M47 
为 消除 工具 切 痕 并 说 光 圆 柱 形 木 制 件 ， 而 将 其 置 于 车 床上 
使 之 转动 ， 用 手工 打磨 。 . 
将 木 制 件 固 定 在 头 尾 顶 尖 之 间 ， 使 后 顶尖 顶 紧 工件 ， 促 之 
就 位 。 开 动机 器 ， 将 规定 牌号 的 砂纸 压 在 转动 的 工件 上 。 观 察 
或 用 手 触摸 工件 ， 确 定 其 表面 是 否 光 洁 。 从 车 床上 取 下 工件 。 
工件 在 车 床上 转动 时 ， 可 能 加 蜡 或 其 他 抛光 剂 。 


8357 一 126 ”手提 式 磨 光 机 操作 工 
(SANDER,PORTABLE MACHINE) (家 具 ; 木 
材 加 工 和 木 制品 生产 ) DPT: 684 
清理 工 
GED: 2 SVP: 2 EC: 157 PA: M347 
使 用 手提 和 式 磨 光 器 打磨 木 制 件 的 表面 ， 以 便于 修整 。 
将 附 有 研磨 材料 的 纸 或 圆 盘 ， 用 蝶 形 螺母 或 夹 紧 器 固定 到 
机 器 的 磨盘 上 。 开 动机 器 ， 用 手持 之 对 表面 进行 磨 光 。 检 查 和 
用 手 触摸 表面 是 否 光 洁 。 使 用 刀 ， 刊 刀 或 木 羡 子 ， 刊 除 接 链 处 
多 余 的 胶 ， 采 用 木 腻 子 或 软木 料 填塞 有 裂 锋 ， 裂 口 及 节 疤 孔 。 工 
件 外 形 不 能 使 用 这 种 磨 光 机 时 ， 用 手工 打磨 表面 。 


8357-130 ” 国 柱 形 木 料 磨 光 机 供 料 工 
(CYLINDER-SANDER FEEDER) (家 具 ; 木材 
加 工 和 木 制品 生产 ) DPT: 686 
GED: 2 SVP: 2 EC: I97 PA: L47 
给 磨 光 机 供 料 ， 以 磨 光 圆柱 形 木 料 。 
开动 机 器 ， 通 过 套 圈 或 导 板 ， 将 木料 播 人 研磨 带 与 咀 料 辊 
之 问 ， 或 将 木料 置 于 输送 带 上 ， 将 其 送信 进 料 辊 与 研磨 带 之 
间 。 当 制 件 从 机 器 中 出 来 时 查看 并 用 手 触摸 木料 ， 检 验 是 否 光 
洁 。 
可 能 转动 调节 螺丝 调节 研磨 带 的 张力 ， 可 能 更 换 已 磨损 的 
砂 带 。 可 能 使 用 手工 工具 根据 木料 的 尺寸 安装 套 圈 或 导 板 。 可 
能 记录 所 磨 光 工件 的 数量 


8357-134 ” 磨 光 机 供 料 工 
(SANDING-MACHINE FEEDER) (木材 加 工 
和 木 制品 生产 ) DPT: 686 
GED: 2 SVP: 2 EC: 15 PA: M347 
将 扁平 木料 送 入 磨 光 机 ， 以 获得 光洁 的 表面 。 
转动 手 轮 或 扳 动 操纵 杆 以 调整 研磨 带 或 砂轮 与 供 料 床 身 之 
间 的 间距 ， 使 之 适合 所 要 求 的 工件 厚度 。 开 动机 器 ， 举 起 木料 
并 送信 连续 送料 传送 带 或 咀 料 辊 。 使 用 厚度 计 或 卡 规定 期 检查 
工件 厚度 。 当 制 件 从 机 器 送出 时 ， 用 手指 检查 制品 的 光洁 程 
度 。 
可 能 使 用 手工 工具 更 换 已 磨损 的 或 撕 坏 的 砂纸 或 砂 带 。 


8359 一 一 木材 机 加 工 职业 ， 未 妇 他 类 者 
本 细 类 职业 包括 未 归 他 类 的 以 下 本 材 机 加 工业 务 
有 关 木 材 和 木 杆 框 架 的 组 装 ， 木 桨 的 锯 切 与 成 形 ， 木 制 或 
塑料 梭 子 的 成 形 与 光 整 ， 在 木料 上 划 出 切割 线 ， 木 模 的 切割 与 
拼接 ， 瓶 盖 软木 的 割 制 与 上 蜡 ， 和 木 桦 销 的 切割 与 磨 光 . 


8359 一 110 ”构架 加 工 操作 工 


(FRAME-TABLE OPERATOR) (木材 加 工 和 木 
制品 生产 ) DPT: 662 
构架 工 
GED: 3 SVP: 5 EC: 05 PA: M347 
操作 对 本 材 进 行 切 削 、 钻 孔 、 前 切 和 装配 等 加 工 的 机 器 使 
木材 成 为 电 杆 等 ， 以 及 成 为 用 于 如 建筑 物 、 桥 梁 和 桥墩 等 构 
件 ， 履 行 下 列 任 何 职 责 
按照 图 纸 或 加 工 单 ， 使 用 角 尺 ， 直 尺 及 铅笔 ， 在 助手 的 协 
助 下 在 木料 上 划 线 以 备 切 害 加工。 设置 开 樟 刀 或 链子。 借助 于 
电机 调整 刀具 ， 使 之 上 升 、 下 降 或 倾斜 ， 以 适应 切割 的 深度 和 
和 角度。 指导 助手 把 木料 放 在 切割 刀 且 下 的 支架 上 。 开 动机 器 ， 
转动 手 轮 或 压 下 踏板 使 刀具 切 人 木料 中 。 使 用 钻 孔 机 或 手 钻 在 
木料 上 开 孔 及 埋头 孔 。 使 用 手工 工具 更 换 或 磨 快刀 具 或 钻头 。 
安装 并 操作 痢 切 机 前 开 木 料 的 表面 ， 使 防腐 液 得 以 渗 人 。 抬 作 
圆 据 按 要 求 长 度 锯 切 木料 。 已 加 工 完 的 木料 ， 使 用 装 有 冲模 的 
锤 或 粉 画笔 做 出 标记 .维修 并 润滑 机 器 。 
可 能 专门 做 特殊 本 构架 ， 并 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
木 构 架 制作 工 


8359 一 114 ” 木 榴 制 作 工 
(OAR MAKER) (木材 加 工 和 本 制品 生产 ) 
DPT: 681 
木 桨 制作 工 
GED: 3 SVP: 3 EC: 1567 PA: M47 
安装 和 操作 各 种 木工 机 械 ， 按 照 尺 寸 规格 饮 、 削 、 成 形 并 
修整 木 榴 或 本 奖 。 
选择 样板 ， 使 用 铅笔 在 粗 坏 上 划 出 模型 ， 使 木料 得 以 有 效 
利用 并 避免 有 缺陷， 根据 模型 轮廓 引导 木 坏 在 带 锡 或 窗 条 锯 上 
加 工 ， 切 割 出 工件 。 使 用 台 锅 使 榴 的 刚 叶 成 形 。 在 木工 车 床 
上 ， 将 榴 的 轴 及 扶手 加 工 成 形 。 安 装 与 操作 平面 刨床 ， 按 规定 
扩 才 将 本 奖 桨 片 前 尖 。 在 多 轴 成 形 机 器 上 选择 与 安装 刀具 。 开 
动机 器 ， 将 木 浆 毛坯 推 向 刀具 ， 加 工 出 要 求 的 形状 。 用 磨 光 机 
磨 光 枚 或 桨 的 表面 。 
可 能 将 不 同类 型 的 木料 胶合 在 一 起 而 成 木 坏 ， 用 以 加 工 精 
制 的 木 桨 。 


8359 一 118 梭 子 成 形 及 梭 尖 装配 工 
(SHUTTLE-SHAPER~AND-TIP INSERTER) 
(木材 加 工 和 木 制品 生产 ) DPT: 682 
GED: 3 SVP: 3 EC: I56 PA: L4 

操作 加 工 并 装配 木 制 或 塑料 梭 子 的 各 种 机 械 。 

使 用 操纵 杆 和 导向 护栏 将 梭 子 毛坯 送 入 切削 、 外 形 加 工 
铂 削 、 开 槽 与 波纹 加 工 等 机 器 中 ， 加 工 成 梭 子 ， 包 括 线 轴 腔 ， 
使 用 圆 饮 和 旋转 切割 机 ， 句 切 并 削 方 梭 子 的 两 端 。 使 用 钻床 在 
梭 子 上 销 孔 ， 以 便 插入 套 简 及 金属 梭 尖 。 使 用 装 套 简 机 将 套 简 
装 在 梭 子 上 。 将 金属 销 的 波纹 轴 浸 胶 装 人 孔 内 ， 使 用 电磁 式 压 
床 、 手 扳 压 床 或 其 他 型 式 的 压 床 将 销 子 压 人 孔 中 。 


8359 一 122” 梭 子 修 整 工 
(SHUTTLE FINISHER) (木材 加 工 和 本 制品 生 
产 ) DPT: 684 
GED: 3 SVP: 3”EC: I PA: 1L47 





机 加 工 及 有 关 职 业 751 


用 砂纸 打 光 和 修整 梭 子 槽 ， 装 人 张 紧 装置 ， 并 上 旦 克 洪 。 

用 钻床 在 梭 子 上 钻 张 紧 装 置 孔 ， 穿 过 孔 装 人 张 紧 装 置 并 用 
胶 固定 ， 使 用 刀 、 辫 子 与 刍 清 除 梭 子 槽 内 的 钼 点 ， 并 用 砂纸 与 
砂 布 打 光 梭 子 表面 。 用 气 吹 除 梭 子 上 的 粉 企 ， 并 将 其 放 到 吊 架 
上 ， 浸 入 漆 楷 浸 漆 。 提 升 刷 架 ， 将 梭 子 凉 干 。 使 用 抛光 轮 ， 砂 
纸 与 钢 棉 清除 漆 层 的 缺陷 。 使 用 油 石 磨 快刀 县 与 册子 .。 


8359 一 126” 划 线 工 
(LAY-OUT MAN) (木材 加 工 和 木 制品 生产 ) 


DPT: 684 . 


放样 工 
GED: 2 SVP: 3 EC: I PA: L47 

在 木 毛坯 上 划 出 切割 线 ， 供 机 器 操作 工 使 用 。 

按照 拟 加 工 零件 选择 模型 ， 将 模型 与 毛坯 找 齐 。 用 铅笔 或 
其 他 划 线 装置 ， 把 不 规则 形状 零件 的 轮廓 线 划 在 木 坯 上， 或 局 
部 加 工 过 的 木 制品 上 。 

可 能 将 同类 零件 的 多 个 薄 毛 坯 钉 在 一 起 同时 切割 。 可 能 按 
照 所 供给 的 机 器 或 制品 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 

带 锯 划 线 工 

鞋 棺 划 线 工 


8359 一 130” 线 脚 条 切割 工 
(MOULDING CUTTER) (木材 加 工 和 木 制品 生 
产 ) DPT: 684 
GED: 2 SVP: 3 EC: 16 PA: L47 
把 线 脚 条 木料 切割 并 斜 角 拼 接 成 画 框 与 门 ， 圭 行 下 列 任何 
职责 : 
转动 螺丝 调节 送料 导 板 及 终点 挡 块 ， 以 按 规定 的 角度 和 长 
度 进行 切割 。 转 动手 轮 ， 升 起 或 下 降 斜 接 杆 ， 以 保护 在 切割 操 
作 时 线 脚 条 边缘 不 致 辟 裂 。 将 木料 推送 到 刀具 下 方 ， 踏 下 踏板 
或 拉动 操纵 杆 ， 使 切 刀 下 降 进行 切割 和 斜 角 拼 接 。 用 样板 和 铅 
笔 在 木料 划 出 装饰 用 不 规则 形状 的 轮廓 线 ， 而 后 用 带 锯 切 割 ， 
当 木 料 太 厚 时 ， 用 斜 角 拼 接 刀 进 行 多 次 切割 ， 或 将 木料 推 到 带 
锯 上 或 预先 调 好 的 拼接 锯 上 锯 切 。 


8359-134 ”架子 工 
(POLE FRAMER) (土建 ) 
直 杆 或 框架 工 
GED: 2 SVP: 3 EC: 06 PA: VH2347 
加 工 用 于 电话 、 电 报 及 电力 传输 线 的 木 杆 两 端 ， 钻 螺栓 
孔 ， 切 割 模 担 及 让 杆 用 缺口 。 
使 用 链 句 按 要 求 长 度 切割 木 杆 。 目测 找 直木 杆 以 确定 最 直 
的 一 端 ， 使 木 杆 在 安装 时 ， 可 以 均匀 地 排 成 一 直线 .使 用 擂 打 
转动 弯曲 的 木 杆 ， 使 弯曲 边 在 下 面 ， 用 钢 卷 尺 及 白粉 笔 。 测 量 
并 在 木村 上 标记 锯 切 点 。 用 链 锅 将 木 杆 的 尖端 截断 。 用 手 饥 、 
玄 子 及 小 锤 ， 切 出 横 担 的 缺口 。 使 用 气 钻 或 电 钼 在 木村 上 钻 螺 
栓 孔 。 使 用 煤气 加 热 烙铁 在 木 杆 上 打印 记 。 


DPT: 684 





8359-138 ” 瓶 盖 热切 割 工 
(BOTTLE-CAP-LINER CUTTER) (木材 加 工 和 
木 制品 生产 ) DPT: 685 
加 切割 工 


752 ”机 加 工 及 有 关 职 业 


GED: 2 SVP: 2 EC: 1 PA: M4 

看 管 将 软木 棒 切 成 瓶 盖 垫 、 并 喷 蜡 的 机 器 。 

将 软木 棒 送 入 自动 机 器 ， 按 规定 厚度 切 成 圆 片 ， 用 作 瓶 盖 
垫 。 检 查 圆 片 的 缺陷 ， 如 碎片 或 粗 边 。 将 粉 状 赌 倒 人 热 加 热 
桶 ， 将 蜡 融 熔 。 看 管 机 器 在 圆 垫 片 上 喷 上 热 的 液态 蜡 。 

可 能 使 用 手工 工具 磨 快 或 更 换 刀 具 。 


8359-142 ” 桦 销 削 尖 工 
(DOWEL POINTER) (家 具 ) 
GED: 2 SVP: 2 EC: 15 PA: L4 
看 管 切 割 并 前 央 木 榨 销 的 机 器 。 


DPT: 685 


按照 木料 直径 选择 导向 捅 口 ， 用 蝶 形 螺母 在 自动 喂 料 头 内 “ 


将 其 夹 紧 。 调节 饮片 按 定 长 饮 切 梯 销 。 动 机 器 ， 将 桦 销 棒 插 人 
导向 插口 ， 将 其 切 前 并 前 尖 。 
可 能 将 加 工 完毕 的 棒 销 分 类 并 堆 和 亚 在 架 上 。 


8359-199 ”其 他 木材 机 加 工 职 业 
(OTHER WOOD MACHINING OCCUPA. 
TIONS) 
本 残余 职业 包括 未 归 他 类 的 本 材 加 工 工人 ， 例 如 在 操作 冲 
压 机 在 木料 上 切割 缺口 ， 和 按照 生产 尺寸 规格 从 木料 堆 中 选择 
木料 。 本 残余 类 定义 中 职业 名 称 的 典型 例子 有 : 
切口 机 操作 工 (木材 加 工 ) 
木料 挑选 工 (木材 加 工 ) 


837 一 一 粘土、 玻璃 、 石 料及 有 关 材 料 的 
机 加 工 职业 


本 子 类 职业 包括 以 下 业务 : 用 诸如 切削 、 鳞 筷 、 研 磨 、 狗 
前 以 及 人 刨 前 等 机 加 工 手 段 把 粘土 、 玻 璃 、 石 料及 有 关 材 料 加 工 
成 规定 尺寸 的 零件 或 成 品 。 工 作 内 容 包括 : 对 工件 进行 测量 、 
划 线 和 安装 到 机 器 上 加 工 ， 当 类 似 材 料 的 机 加 工 采 用 与 粘土 、 
玻璃 及 石料 加 工 相 同 的 方法 时 ， 其 职业 也 包括 在 本 子 类 中 。 这 
些 职业 可 分 为 以 下 细 类 : 

8370 粘土、 玻璃 、 石 料及 有 关 材 料 的 机 加 工 职 业 领 班 

8371 粘土、 玻璃 、 石 料及 有 关 材 料 的 切割 和 成 形 职业 

8373 粘土、 玻璃 、 石 料及 有 关 材 料 的 研磨 和 抛光 职业 

8376 粘土、 玻璃 、 石 料及 有 关 材 料 机 加 工 的 检验 职业 

8379 粘土、 玻璃 、 石 料及 有 关 材 料 的 机 加 工 职 业 ， 未 

归 他 类 者 


8370 一 一 粘土 、 玻 璃 、 石 料及 有 关 材 料 的 机 加 
工 职业 领班 
本 细 类 职业 包括 以 下 业务 : 监督 和 协调 将 粘土 、 玻 璃 、 石 
料及 有 关 材 料 进行 机 加 工 以 成 零件 或 成 唱 的 工人 的 工作 ， 履 行 
职责 名 称 01-250 所 述 的 职责 ， 


8370-110 粘土、 玻璃 、 石 料及 有 关 材 料 的 研磨 和 抛光 职业 领 
， 班 
(FOREMAN，ABRADING AND POLISHING 
OCCUPATIONS: CLAY, GLASS, STONE AND 
RELATED MATERIALS) (任何 行业 ) 





1 DPT: 138 

对 以 下 工作 的 工人 进行 监督 和 协调 : 操纵 和 看 管 机 器 磨 前 
和 抛光 石料 、 水 泥 、 磨 料及 粘土 材料 ; 磨 削 和 抛光 平 玻璃 和 玻 
璃 回血 ; 磨 削 和 抛光 、 光 学 元 件 并 涂 数 涂 层 ， 如 透镜 、 反 光 
镜 ， 滤 光 镜 以 及 棱镜 ( 细 类 8373) 

履行 职责 名 称 01-250 所 述 的 职责 。 | 、 

可 能 对 从 事 某 种 特殊 工作 的 工人 进行 监督 ， 并 给 予 相 应 的 
称谓 ， 如 : 

接触 透镜 领班 (科学 和 产业 设备 ， 未 归 他 类 者 ) 

玻璃 磨床 和 抛光 机 领班 (玻璃 ) 

透镜 磨床 和 抛光 机 领班 〈 科 学 和 产业 设备 ， 未 归 他 类 者 ) 

石料 抛光 机 领班 (水 泥 、 石 料及 粘土 ) 

器 垩 修整 机 领班 (水 泥 、 石 料及 精 土 ) 





8370~114 粘土、 玻璃 、 石 料及 有 关 材 料 切割 和 成 形 职业 领班 
(FOREMAN, CUTTING AND SHAPING OC. 
CUPATIONS: CLAY, GLASS, STONE AND 
RELATED MATERIALS) (任何 行业 ) 
DPT: 138 
监督 和 协调 操纵 和 看 管 机 器 以 切 、 钻 .、 磨 、 铅 的 手段 将 
粘土 。 玻 璃 、 石 料及 有 关 材 料 加 工 成 形 到 规定 尺寸 的 工人 的 工 
作 ( 细 类 837)。 
履行 职责 名 称 01~250 所 述 的 职责 。 
可 能 监督 从 事 某 种 特殊 工作 的 工人 ， 并 给 予 相 应 的 称谓 ， 
如 : 
石料 雕刻 工 领班 {水泥 、 石 料及 粘土 ) 
石料 切削 工 领班 (水 泥 、 石 料及 粘土 ) 
玻璃 切割 领班 (玻璃 ) 


8370-199 粘土、 玻璃 、 石 料及 有 关 材 料 机 加 工 职 业 的 其 他 领 
班 
(OTHER FOREMEN, CLAY, GLASS, STONE 


AND RELATED MATERIALS MACHINING . 


OCCUPATIONS) 

本 残余 类 包括 未 归 他 类 的 粘土 、 玻 璃 、 石 料及 有 关 材 料 机 
加 工 职业 的 领班 ， 例 如 。 对 透镜 毛坯 进行 磨 前 制作 、 镜 子 切割 
和 磨 削 石板 的 工人 的 工作 进行 监督 和 协调 。 本 残余 类 定义 中 的 
职业 名 称 的 典型 例子 有 

透镜 毛坯 制 做 工 领班 (科学 和 产业 设备 ， 未 归 他 类 者 ) 

制 镜 工 领班 (玻璃 ) 

石板 切割 及 研磨 工 领班 (水 泥 ， 石 料及 粘 士 ) 


8371 一 一 粘土、 玻璃、 石料 及 有 关 材 料 的 切割 
和 成 形 职业 
本 细 类 职业 包括 以 下 业务 : 操纵 和 看 管 机 器 以 车 、 钻 、 
磨 、 负 的 手段 将 粘土 、 玻 璃 、 石 料及 有 关 材 料 加 工 成 形 到 规定 
尺寸 。 工 作 内 容 也 包括 : 使 用 手动 工具 、 钻 及 凿 子 手工 完成 诸 
如 切削 、 成 形 和 钻 孔 的 加 工 。 


石料 、 水 泥 、 磨 料及 粘土 的 切削 成 形 职业 
8371-110 至 8371~-170 
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8371 一 110 石料 雕刻 工 
(STONE CARVER) (水 泥 、 石 料及 粘土 ) 
DPT: 281 
GED: 4 SVP: 7 EC: I5 PA: M47 
运用 艺术 思想 和 石器 雕刻 技巧 ， 按 图 案 和 图 形 雕 刻 石料 。 
对 雕刻 物 或 图 形 材料 进行 研究 ， 以 想象 出 成 品 形状 并 设计 
雕刻 的 方法 及 工序 ， 通 过 下 述 方法 在 石 面 上 划 出 构图 或 图 案 : 
用 画 线 板 、 标 凡 、 丁 字 尺 、 卡 钳 、 粉 笔 及 划 线 器 在 描 图 纸 上 标 
则 或 将 尺寸 从 草图 纸 上 转 画 在 五 面 上 。 根 据 图 案 或 图 形 的 复杂 
程度 选择 适当 的 溺 子 和 气动 工具 。 按 石 面 上 的 标记 ， 用 锤 ， 当 
子 或 气动 工具 溺 刻 出 大 致 轮廓 ， 并 用 适当 的 工具 对 其 进行 成 形 
加 工 或 修整 ， 最 后 完成 雕刻 。 在 雕刻 过 程 中 ， 将 雕刻 与 图 纸 或 
模型 做 对 比 。 用 卡 错 、 画 线 板 ， 标 尺 及 圆规 检验 雕刻 的 尺寸 。 
用 手 检查 雕刻 成 品 的 光滑 度 . 
可 能 使 用 磨 石 或 便携 式 电动 砂轮 机 对 巾 刻 物 或 纪念 百 进行 
表面 光滑 加 工 。 





8371-114 水 泥 管 、 机 械 加 工 操作 工 
(MACHINE OPERATOR, CEMENT PIPE) (水 
泥 、 石 料及 粘土 ) DPT: 682 
GED: 3 SVP: 6 EC: 157 PA: H47 
操纵 各 类 和 车床、 钻床 、 负 床 和 磨床 将 石棉 -水 泥 加 工 成 直 
或 弯曲 管道 和 管件 。 
阅读 加 工 单 以 明确 产品 规格 。 用 手 或 起 重 机 将 工件 搬 上 机 
器 。 用 涨 轴 气 动 卡 盘 、 顶 尖 及 夹具 固定 工件 使 之 在 机 上 就 位 。 
通过 手动 、 自 动 或 液 力 进 给 机 构 将 工件 加 工 到 规定 尺寸 。 调 整 
加 工 速 度 和 进 思 速度 以 减 小 振动 。 调 整 刀具 位 置 以 修正 尺寸 偏 
差 。 手 工 用 砂纸 打 掉 旋转 工件 上 刀具 加 工 的 痕迹 。 用 量规 、 长 
钳 、 比 例 尺 检验 工作 ， 以 确保 符合 技术 要 求 ， 并 剔除 废品 。 
可 能 按 所 使 用 机 器 的 类 型 给 予 相 应 的 称谓 ， 如 : 
铀 -铣床 操作 工 
配件 车 床 操作 工 
整体 式 车 床 操作 工 
整体 式 车 床 操作 工 
摇 辟 销 床 操作 工 
锥 度 车 床 操作 工 


8371 一 118 石料、 手工 切削 工 
(STONECUTTER,HAND) (水 泥 、 石 料及 粘土 ) 
DPT: 381 
GED: 3 SVP: 5 EC: I57 PA: VH47 

用 手动 工具 或 气动 工具 将 天 然 石料 切削 、 成 形 ， 最 后 加 工 
到 规定 尺寸 , 

用 起 重 机 或 滚 轴 和 杠杆 固定 石料 的 位 置 ， 以 使 进行 标记 和 
切削 加 工 。 用 匣 线 板 、 直 尺 、 直 角 尺 及 粉笔 或 划 线 器 将 图 纸 上 
的 图 形 或 相应 尺寸 标 在 石 面 上 。 根 据 加 工 要 求 或 加 工 步 又 选择 
切削 刀 且 。 沿 石 面 上 的 标记 ， 用 锤子 、 溺 子 或 气动 玄 凿 去 多 余 
的 部 分 ， 以 满足 光洁 度 、 尺 寸 或 形状 的 要 求 。 用 型 板 或 直 尺 、 
水 准 器 、 铅 钴 和 直角 尺 检 验 工件 ， 确 保 与 规格 一 致 。 

能 用 使 携 式 钻 或 钻床 在 石料 上 销 孔 。 可 按 所 加 工 的 石料 类 
型 或 成 品类 型 给 予 相应 的 称谓 ， 如 

花岗岩 切削 工 





机 加 工 及 有 关 职 业 753 


大 理 石 切削 工 
石板 切削 工 
建筑 石料 切削 工 
纪念 碑 石料 切削 工 


8371-122 ”麻石 麻 锐 工 
(GRINDINGSTONE SHARPENER) (水 泥 . 石 
料及 粘土 ) DPT: 662 
GED: 3 SVP: 5 EC: 1$ PA: 147 
操纵 石料 修整 车 床 磨 锐 并 修整 能 把 圆 木 磨 成 纸浆 的 挫 石 。 
观察 磨床 ， 检 查 纸浆 中 纤维 的 长 度 、 厚 度 、 或 者 阅读 实验 
室 关于 纸浆 稠度 的 报告 ， 以 确定 是 否 需 要 对 磨 石 进行 磨 锐 。 选 
择 麻 丸 磨 石 ， 用 板 手 将 其 固定 在 石料 修整 车 床上 。 操 纵 控制 杆 
或 通知 其 他 工人 操纵 控制 杆 ， 使 磨 石 进 刀 ， 顶 石 转动 的 磨 石 上 
进行 修整 和 磨 锐 加 工 。 


8371-126 ” 锯 石 工 
(STONE SAWYER) (水 泥 ， 石 料及 粘 十 ; 非 金 
属 矿产 品 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 662 
GED: 3 SVP: 5 EC: 157 PA: H247 
操纵 单 片 或 多 片 锯 将 石料 、 水 泥 或 类 似 材料 切割 到 规定 尺 
寸 。 
通知 起 重 机 操作 工 提升 石料 、 将 其 放置 在 机 器 上 或 木 台面 
上 ， 并 用 起 重 机 、 播 棍 、 杭 块 、 滑 车 、 刻 度 尺 和 酒精 水 准 器 将 
石料 放 平 。 依 照 实 际 尺寸 ， 用 画 线 板 、 直 尺 、 直 角 尺 、 蜡 笔 、 
白粉 笔 线 或 划 线 器 在 石 面 上 做 出 标记 。 选 择 并 安装 锯 片 和 垫 
片 。 将 锯 对 准 切 割 标记 。 打 开 阀 门 ， 接 通 冷 却 水 和 磨料 回路 ， 
使 它们 流向 句 片 ， 启 动机 器 ， 观 察 仪 表 并 调整 坯料 上 句 机 的 压 
力 、 走 刀 速 度 和 切削 深度 。 用 直 尺 检验 坯料 的 切割 尺寸 。 用 水 
管 冲洗 工件 。 用 手动 工具 更 换 磨 损 的 锯 片 。 
可 按 操 纵 的 锯 机 类 型 或 加 工 工件 的 类 型 给 予 相应 的 称谓 ， 
如 : . 
碳 材 切削 工 ( 非 金属 矿产 品 ， 未 归 他 类 者 ) 
石料 图 句 工 (水泥 、 石 料及 粘土 ) 
排 锯 工 (水泥 、 石 料及 粘土 ) 
石料 粗 齿 锯 工 (水泥 、 石 料及 粘土 ) 


8371 一 130” 陶 坯 制品 车 工 
(GREENWARE TURNER) (水 泥 、 石 料及 粘 
土 ; 非 金 属 矿产 品 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 682 
粘土 坯 车 工 
GED: 3 SVP: 5 EC: I47 PA: H47 
操纵 立 式 或 卧 式 车 床 将 陶器 坯料 (未 烧结 的 ) 或 类 似 材料 
前 成 形 为 成 品 ， 如 绝缘 体 和 砂轮 。 
. “阅读 工作 指令 或 研究 图 纸 以 明确 规格 要 求 ， 并 据 此 选择 手 
动工 具 或 选择 并 固定 机 床 刀 上 县， 将 陶 坯 放置 在 卧 式 车 床上 ， 定 
心 ， 或 者 将 陶 坏 固定 在 正 卡 盘 和 尾 架 之 间 。 启 动机 器 ， 使 车 刀 
对 准 旋转 陶 坯 进 刀 ， 直 加 工 到 规定 的 形状 和 尺寸 。 翻 转 工件 ， 
加 工 轮 状 物 的 两 面 。 用 比例 尺 、 卡 钳 及 模板 检验 形状 及 尺寸 的 
精度 。 
能 用 砂纸 或 湿 海绵 部 光 工件 表面 可 按照 加 工 不 同 的 产品 
给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 





754 机 加 工 及 有 关 职 业 


砂轮 成 形 工 ( 非 金属 矿产 品 ， 未 归 他 类 者 ) 
绝缘 体 成 形 工 (水 泥 、 石 料及 粘土 ) 


8371 一 134 ”砂轮 打磨 工 
(GRINDING-WHEEL DRESSER) ( 非 金属 矿产 
品 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 682 
GED: 3 SVP: 5 EC: I37 PA: H47 
操纵 机 器 将 砂轮 打磨 到 规定 的 尺寸 、 形 状 和 表面 光洁 度 。 
用 手动 工具 将 砂轮 固定 在 机 器 的 卡 盘 或 主轴 上 。 用 机 床 来 
持 器 固定 打磨 刀 ， 操 纵 控制 杆 ， 播 动手 柄 或 用 手 将 驱动 皮带 固 
定 在 步 滑轮 上 ， 以 调整 机 器 的 速度 。 启 动机 器 ， 播 动手 柄 ， 迫 
使 切削 刀具 与 砂轮 相 接触 ， 以 获得 要 求 的 形状 和 光洁 度 。 用 直 
尺 、 长 钳 、 千 分 尺 及 模板 检验 砂轮 的 尺寸 和 光滑 度 。 
能 把 切削 刀具 夹 在 刀 架 上 并 将 刀具 压 在 旋转 的 砂轮 二 上， 
使 砂轮 坯 的 形状 和 表面 符合 规格 要 求 。 


8371 一 138” 创 石 工 
(STONE PLANER) (水 泥 、 石 料及 粘土 ) 


DPT: 682 


GED: 3 SVP: 5 EC: I567 PA: H47 

操纵 人 刨 石 机 对 大 石 块 和 厚 石板 进行 成 形 、 平 整 和 前 方 表面 
的 加 工 。 

用 起 重 机 将 石料 放置 在 机 床上 ， 用 夹 铁 固定 ， 用 型 板 、 卷 
尺 测量 石 块 、 用 标记 笔 在 石 面 上 做 标记 。 用 扳手 固定 、 调 整 切 
前 刀具 在 机 床 夹具 上 的 位 置 。 启 动机 器 ， 拉 动 操纵 杆 ， 旋 转手 
轮 ， 以 调节 切削 速度 和 进 刀 深度 。 用 锤 、 庙 子 、 健 刀 和 气动 工 
有 具 对 人 刨床 加 工 不 了 的 部 位 进行 切 前 和 特殊 图 形 加 工 。 

能 根据 规格 要 求 ， 用 磨 石 对 切削 刀具 进行 修复 、 磨 刀 。 应 
使 用 手动 工具 更 换 磨损 部 件 ， 用 加 油 过 润滑 机 器 。 


8371-142 ”钢丝 锯 操 作 工 
(WIRESAW OPERATOR) (水 泥 、 石料 及 粘 
土 ) DPT: 682 
GED: 3 SVP: 5 EC: 145 PA: M347 

操纵 一 台 或 多 台 钢丝 饮 将 石 块 切割 成 规定 尺寸 。 

将 预备 安放 石 块 的 垫 木 放 在 钢丝 锯 机 座 上 。 用 叉车 铲 起 石 
块 ， 将 其 放置 在 垫 木 上 ; 用 摄 棍 、 槐 块 、 滑 轮 组 、 直 尺 及 酒精 
水 准 器 使 石 块 在 垫 木 上 放置 水 平 。 根 据 规格 要 求 ， 用 画 线 板 、 
直角 尺 、 直 尺 及 白粉 笔 线 在 石 块 上 画 出 轮廓 尺寸 。 按 动 电 钮 ， 
使 钢丝 下 降 ， 并 使 钢丝 对 准 石 块 上 的 标记 。 放 嗜好 磨料 供应 软 
管 ， 启 动 钢丝 锯 和 泵 ， 此 泵 用 以 保持 运动 中 的 钢丝 句 下 的 磨料 
和 水 的 循环 。 观 察 机 器 的 加 工 过 程 ， 防 止 不 平整 的 锯 削 加 工 。 
调整 滑轮 以 增加 对 钢丝 的 张力 ， 使 锯 机 重新 平稳 地 工作 。 将 麻 
料 倾 人 进 料 斗 以 保持 供应 。 用 直 尺 检验 切 制 后 的 石 块 的 宽度 和 
厚度 。 用 手动 工具 及 电焊 机 换 下 磨损 的 钢丝 ， 并 将 新 的 钢丝 穿 
过 滑轮 并 将 其 两 端 接 在 一 起 。 

能 操纵 多 线 钢 丝 锯 机 。 


8371~-146 ” 吻 坯 制品 钻 工 
(GREENWARE DRILLER) (水 泥 、 石 料及 粘 
土 ) DPT: 682 
GED: 3 SVP: 4 EC: I7 PA: YH47, 


操纵 立 式 或 卧 式 轴 锌 床 在 未 烧 制 的 粘土 制品 上 销 孔 。 

阅读 工作 指令 并 研究 图 纸 以 明确 规格 要 求 。 选择 铀 刀 和 附 
件 ， 并 安装 在 机 器 上 .用 板 手 和 直 尺 调节 主轴 限 位 块 ， 从 而 调 
节 负 削 深度 。 将 工件 放置 在 链 床 工作 台 上 或 V 形 柳 内 ， 启 动机 
器 。 操 纵 控制 杆 使 工件 与 旋转 刀 头 接触 。 用 直 尺 或 模板 检验 加 
工 孔 的 直径 、 位 置 及 深度 。 


8371 一 150 ”钻石 工 
(STONE DRILLER) (水 泥 、 石 料及 粘土 ) 
DPT: 682 
GED: 3 SVP: 3 EC: 15 PA: H4 

根据 规格 要 求 ， 操 纵 钻机 在 石 块 或 石板 上 钻 孔 。 

用 超重 机 ， 枢 块 及 木 块 将 石料 放置 并 固 紧 在 销 机 工作 台 
上 。 用 直 尺 和 划 线 器 测量 并 标 出 钻 孔 的 位 置 ， 选 择 并 安装 销 
头 ， 启 动机 器 。 拉 动 操纵 杆 并 旋转 手柄 以 调节 钻机 的 速度 、 水 
流量 以 及 钻 孔 深 度 。 

能 用 气动 ~ 手动 钻 在 石料 上 钻 孔 。 


8371 一 154 ”麻石 切 凿 工 
(MILLSTONE CUTTER) ( 非 金属 矿产 品 ， 未 妇 
他 类 者 ) DPT: 684 
GED: 2 SVP: 3 EC: 157 PA: H4 
用 气动 涂 对 谷物 磨坊 里 的 麻石 涂 锐 磨 丸 。 
用 扳手 拧 下 固定 磨坊 磨 石 的 螺栓 。 用 起 重 机 将 麻石 移 至 工 
作 台 上 。 用 刷子 刷洗 磨 石 表面 。 用 气动 凿 按 原 来 的 凹 痕 在 麻石 
上 当 槽 。 清 除 磨 石上 的 石 展 。 用 起 重 机 和 扳手 将 麻石 重新 安放 
到 磨坊 中 。 


8371 一 158 ”混凝土 锯 机 看 管 工 
(CONCRETE-SAW TENDER) (水 泥 、 石 料及 


粘土 ) DPT: 665 
GED: 2 SVP: 2 EC: 15 ‘PA: M47 
看 管 将 混凝土 板 锯 成 规定 长 度 的 自动 饮 机 。 


通知 起 重 机 驾驶 员 将 锯 机 移 到 混凝土 板 上 方 。 分 别 接 通 电 
源 线 及 冷却 水 管 。 打 开 闪 门 使 水 流向 锯 机 。 按 动 按钮 将 锯 机 刀 
片 对 准 切 制 标 记 ， 调 整 切削 深度 ， 然 后 开始 自动 切割 操作 ， 监 
视 加 工 过 程 以 确保 句 机 沿 切割 线 进行 加 工 、 工 件 被 加 工 到 预定 
深度 。 通 知 起 重 机 驾驶 员 将 锯 机 移 到 下 一 块 待 加 工 工件 的 上 
方 。 用 手动 工具 和 润滑 装置 对 锯 机 进行 清洗 、 润 滑 和 小 修 。 


8371--162 手工 、 锣 石 工 
(STONE SPLITTER, HAND) (水 泥 、 石 料及 粘 
土 ) DPT: 684 
劈 岩 石 工 ， 劈 石板 工 ， ， 
GED: 2 SVP: 2 EC: B6 PA: H47 
用 手动 工具 将 未 加 工 的 或 大 块 的 石 块 各 裂 成 小 寺 . 
检查 石料 以 查 明 其 裂 允 、 纹 理 或 劈 理 线 。 将 羡 子 对 准 选择 
好 的 加 工 线 ， 用 木 杷 或 锤子 蔽 击 羡 子 以 分 裂 石 块 。 将 加 工 好 的 
石 块 装 在 运 料 车 上 或 将 其 运 出 工作 区 。 
能 用 手动 工具 打 去 石 块 毛 边 。 


8371 一 166 石蜡 块 创 看 管 工 - 





(CARBON-PLANER TENDER) ( 非 金属 矿产 
品 ， 未 妇 他 类 者 ) DPT: 685 

看 管 刨 床 对 石墨 块 坏 料 表 面 进行 平整 加工 ， 使 其 达到 规定 
厚度 和 宽度 ， 以 用 作 电 气 设 备 中 的 阳极 。 

及 动人 蚀 床 ， 将 还 料 沿 滚 轴 输送 器 推 到 刀 盘 处 ， 刨 衣 其 项 
面 ， 底 面 及 侧面 。 监 视 人 刨 前 加 工 过 程 ， 以 防 机 器 出 现 故 障 。 用 
干 分 卡尺 测量 加 工 过 的 工件 尺寸 ， 用 手动 工具 调整 刨床 刀 头 以 
保证 要 求 的 厚度 。 


8371 一 170” 辟 石 机 淹 管 工 
(STOBESPLITTER TENDER) (水 泥 、 石 料及 粘 
土 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP: 2 EC: 1 PA: H4 
看 管 液压 臂 石 机 劈 开 石板 以 待 进一步 加 工 
搬 动 操纵 杆 提升 装 有 石板 的 送料 转 扒 。 以 手 旋转 石 块 ， 用 
直 尺 测量 未 加 工 石 块 ， 用 粉笔 、 直 尺 和 强 画 出 臂 裂 的 位 置 。 用 
滚 子 、 摇 杠 以 手工 将 石 块 放置 在 刀片 下 方 。 控 制 操纵 杆 将 刀片 
下 压 在 石 块 上 ， 升 起 固定 在 压力 头 上 的 棉 块 ， 观 察 量规 ， 扳 动 
操纵 杆 以 增加 刀 头 的 压力 ， 将 石 块 劈 裂 到 规定 尺寸 。 搬 动 操纵 
杆 将 刀片 提起 ， 降 下 压力 头 。 将 石 块 推 到 滚 子 上 以 运 到 下 一 工 
位 。 


能 看 管 妓 控 臂 石 机 ， 将 混凝土 块 加 工 成 仿 荐 菇 石 表面 。 


玻璃 的 切割 和 成 形 加 工 职业 
8371-190 至 8371-210 


8371 一 190 ”玻璃 礁 害 机 操作 工 
(GLASS-CUT-OFF-MACHINE OPERATOR) 
(玻璃 ) DPT: 682 
GED: 3 SVP: 4 EC: 1 PA: L47 
操纵 自动 截 割 机 将 平板 玻璃 切割 成 规定 尺寸 。 
在 截 割 机 上 安装 行程 开关 以 控制 切断 龙门 梁 的 冲程 。 用 电 
子 控 制 或 手工 调节 龙门 粱 上 的 切 前 刀 头 ， 以 便 按 只 寸 规格 在 玻 
璃 上 刻 痕 。 旋 转 螺 钉 以 调节 刻 痕 的 深度 。 调 节 硕 断 装 置 以 将 玻 
璃 没 着 刻 痕 线 截 开 。 启 动 并 调节 真空 提升 器 ， 将 玻璃 移 放 到 截 
出 机 的 输送 机 上 。 上 启动 截 割 机 ， 将 输送 机 的 速度 与 截 荐 机 工作 
的 速度 调 为 同步 。 检 查 玻璃 是 否 有 不 正常 的 或 粗糙 的 截 割 现 
象 。 调整 截 制 机 以 修正 截 割 误 益 ， 用 直 尺 或 分 度 尺 检验 玻璃 尺 
寸 。 用 手动 工具 更 换 钝 刀具 。 
能 操纵 机 器 自动 将 截 好 的 玻璃 码 放 在 指定 的 台面 上 。 


8371 一 194 玻璃 车 床 操作 工 
” (GLASS-LATHE OPERATOR) (电子 设备 ) 
DPT: 682 
GED: 2 SVP: 3 EC: I16 PA: M47 

操纵 玻璃 车 床 切割 电视 显像管 管 段 ， 并 予 密封 。 

在 显像管 颈 部 印 上 识别 标记 。 将 颈 部 置 于 车 床 尾 架 上 。 将 
显像管 泡 装 在 车 床 长 盘 上 并 校准 找 正 。 在 颈 部 测量 并 标记 出 所 
需 长 度 。 启 动车 床 ， 点 燃气 炬 加 热 器 ， 并 根据 要 求 调节 其 火 
焰 ， 将 玻璃 加 热 到 工作 温度 ， 观 察 玻璃 的 颜色 。 用 氧气 燃烧 器 
将 颈 部 切断 成 要 求 长 度 。 停 车 。 将 颈 部 对 准 压 在 管 泡 上 。 启 动 
车 永 ， 几 气 炬 使 颈 部 与 管 泡 融 接 。 将 显像管 放 入 退火 炉 中 或 用 


机 加 工 及 有 关 职 业 755 
火炬 对 其 进行 退火 处 理 。 


8371-198 ”手工 玻璃 切割 工 
(GLASS CUTTER HAND) (琉璃) DPT: 664 
GED: 2 SVP: 3 EC: I PA: M47 
手工 切割 玻璃 板 ， 以 获得 预定 尺寸 或 形状 的 部 件 ， 或 是 去 
掉 有 瑕 狂 的 部 分 。 
将 玻璃 板 放 在 有 衬 垫 的 台 上 或 夹具 上 。 将 样板 放 在 玻璃 的 
上 面 或 下 面 ， 或 者 对 琉璃 进行 测量 然后 在 上 面 做 切割 标记 。 检 
查 并 标记 出 甫 疫 玻 璃 以 获得 最 佳 的 切割 方案 ， 用 切 刀 沿 着 样板 
周围 或 沿 着 直 尺 刻 痕 ， 用 开 槽 口 的 刀 或 玻璃 钳子 折 下 所 需 部 分 
或 剩余 部 分 ， 或 指导 其 他 工人 割 玻璃 。 
能 用 皮带 式 砂轮 机 或 抛光 轮 除去 毛 边 。 


8371-202 ”玻璃 切割 机 操作 工 
(GLASS--CUTTER OPERATOR) (玻璃 ) 
DPT: 684 
GED: 2 SVP: 3 EC: I PA: 147 
在 装 有 手工 -导向 -切割 刀具 的 工作 台 上 将 玻璃 板 切割 成 
椭圆 形 或 圆 形 ， 该 刀具 悬挂 在 玻璃 表面 上 方 。 
将 玻璃 放 在 切割 机 工作 台 上 ， 调 整 切 刀 以 加 工 出 规定 形 
状 。 操 纵 切割 机 在 玻璃 表面 刻 痕 ， 
能 去 掉 拆 除 多 余 的 玻璃 。 能 用 带 式 砂轮 机 打 光 毛 边 。 


8371-206 ”玻璃 钻床 看 管 工 
(GLASS-DRILL TENDER) (玻璃 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP: 2 EC: I PA: M4 

看 管 在 平 玻璃 上 钻 筷 的 钻机 ， 

将 玻璃 放 在 预先 调整 好 的 夹具 上 或 销 头 下 方 的 工作 台 上 。 
启动 钻机 ， 拉 动 操纵 杆 ， 使 转 钻头 穿 过 玻璃 。 提 起 钻头 ， 取 走 
琉璃 ， 

能 看 管 按 下 按钮 就 能 自动 完成 工作 循环 (启动 、 降 低 、 升 
高 、 停 机 ) 的 钼 机。 能 用 布 擦 净 玻 璃 ， 或 将 玻璃 放 进 自动 洗涤 
机 里 清洗 。 


8371-210 ”玻璃 切割 工 助手 
(GLASS-CUTTER HELPER) ( 焉 瑞 ) PPT: 687 
GED: 2 SVP: 2 EC: I PA: H4 
履行 下 列 任何 职责 ， 协 助 玻璃 切割 工 进行 玻璃 的 切断 和 搬 
运 工作 : 
将 玻璃 搬 上 搬 下 工作 台 。 将 刀具 放 在 工作 台 上 。 用 贴 本 万 
具 或 钳子 将 残余 玻璃 沿 着 玻璃 切 刀 的 刻 痕 从 原 玻璃 块 上 折断 下 
来 。 将 残余 玻璃 从 工作 地 引 搬 走 。 将 玻璃 装 和 信纸 盒 。 可 参阅 职 
务 名 称 02--160 中 的 定义 。 


8373 一 一 粘土 、 玻 璃 、 石 料及 有 关 材 料 的 研 麻 和 抛光 职业 

本 细 类 职业 包括 以 下 业务 : 操纵 和 看 管 各 类 机 器 ， 对 粘 
土 、 琉 璃 、 石 料及 有 关 材 料 ， 平 玻璃 及 玻璃 器 亚 ， 以 及 诸如 透 
镜 ， 反 光 镜 、 滤 光 镜 及 棱镜 的 光学 元 件 进行 研磨 和 抛光 。 光 学 
仪器 经 销 商 见 细 尖 3154。 与 塑料 隐形 眼镜 的 研 切 及 成 形 机 加 
工 有 关 的 职业 见 细 类 8319。 





756 ”机 加 工 及 有 关 职 业 


石料 、 水 泥 、 磨 料及 粘土 的 研磨 及 抛光 职业 
8373 一 110 至 8373-142 


8373 一 110” 饰 面板 整修 工 
(SURFACE-PLATE FINESHER) (水 泥 、 石 料 
及 粘土 ) DPT: 381 
GED: 4 SVP: 7 EC: I PA: M347 

将 花岗岩 石 面 抛光 (研磨 ) 到 规定 公差 ， 以 作 饰 面板 之 
用 . 

用 起 重 机 将 石 块 放置 在 基 座 上 。 用 基 座 上 的 攀 块 和 螺旋 调 
整 器 ， 使 石 块 与 研磨 机 的 臂 架 对 准 摆平 。 在 石 面 上 移动 直 尺 ， 
检查 是 否 有 不 平 区 域 。 用 水 润 湿 石 面 ， 施 布 磨料 ， 根 据 石 面 的 
均匀 程度 或 抛光 加 工 工序 选择 麻石 。 用 起 重 机 将 麻石 提升 置 于 
石 块 上 ， 用 扳手 将 其 固定 在 研磨 面 机 架 上 。 启 动机 器 ， 按 下 按 
钮 ， 使 旋转 磨 石 与 石 面相 接触 。 手 工 研磨 石 面 以 满足 公差 的 严 
格 要 求 。 用 准 直 仪 检 查 石 面 以 确保 符合 规格 要 求 。 根 据 准 直 仪 
读数 画 出 图 象 曲 线 以 指示 出 任意 一 点 的 公差 偏差 。 操 纵 钻 石 钻 
在 石板 上 负 出 播 座 孔 ， 以 便于 检测 仪器 的 安装 。 用 水 泥 固 定 插 
坐 人 和 孔 内 的 金属 埋 件 。 

能 专长 于 用 粗 麻石 手工 研磨 经 粗 加 工 的 石料 。 能 研磨 金属 
精确 基准 面 ， 如 直 尺 或 角 尺 ， 工 作 台 和 研磨 平台 


8373-114 ”机 动 石料 抛光 工 
(STONE POLISHER, MACHINE) (水 泥 、 石 料 
及 粘土 ) DPT: 682 
GED: 3 SVP: 6 EC: I45 PA: H347 
操纵 将 石 面 研磨 和 抛光 成 平整 的 ， 有 光泽 的 表面 的 机 器 。 





将 石 块 或 石板 放 在 机 器 工作 台 上 ， 调 整 使 之 位 置 水 平 。 根 
据 石料 类 型 、 光 洁 度 要 求 或 抛光 步骤 选择 磨 轮 或 抛光 轮 或 磨料 
的 类 型 ,用 压 紧 装 置 或 手动 工具 将 磨 轮 安 于 机 器 主轴 上 。 打 开 
阀门 或 用 手 把 磨 料 或 水 撤 在 石 面 上 。 开 动机 器 ， 使 旋转 的 磨 轮 
与 右面 接触 。 观 察 水 平 仪 或 石 面 水 坑 以 查 有 无 不 平 区 域 。 检 查 
电流 表 以 确定 研磨 压力 ， 移 动 操纵 村 以 调整 磨 轮 的 压力 或 速 
度 。 用 水 管 或 湿 海 编 清洗 石 块 ， 并 更 换 磨 轮 以 保护 研磨 及 抛光 
加 工 满足 规 属 要 求 。 

可 按照 石 面 加 工 类 型 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 

机 动 花 岗 石 抛光 工 

机 动 大 理 石 抛光 工 


8373 一 118 ”手工 石料 抛光 工 
(STONE POLISHER,HAND) (水 泥 、 石 料及 粘 
土 ) DPT: 684 
GED: 3 SVP: 6 EC: 157 PA: H347 

操纵 将 石 面 磨 前 、 抛 光 成 平整 、 有 光泽 的 表面 的 便携 式 研 
磨 和 抛光 机 。 

用 起 重 机 将 石料 放 在 工作 台 上 ， 并 用 压 铁 固定 。 根 据 石料 
类 型 、 光 洁 度 要 求 或 抛光 步骤 选择 磨 轮 。 用 扳手 将 磨 轮 安 装 在 
便携 式 研磨 机 上 。 用 水 管 喷 湿 石 面 。 启 动机 器 ， 操 纵 旋转 磨 轮 
做 圆周 运动 以 磨 光 石 面 。 用 水 管 或 湿 海 缩 清 洗 石料 上 的 磨 屑 。 
手 摸 石 面 以 查 有 无不 平 、 粗 点 、 裂 纹 及 划 痕 。 印 下 磨 轮 ， 将 抛 
光 轮 装 在 机 器 上 。 在 轮 上 数 以 抛光 混合 物 。 启 动机 器 ， 使 抛光 


轮 与 石 块 接触 进行 表面 抛光 。 用 磨 石 或 抛光 布 手工 拱 拭 不 能 用 
机 器 加 工 的 石 面 。 将 上 色 混 合 物 与 螨 混 合 ， 调 出 与 石 块 匹配 的 
颜色 ， 并 用 油 灰 刀 将 混合 物 抹 在 石 缝 或 有 缺陷 的 地 方 。 

可 按 抛光 的 石料 类 型 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 

手工 花 岗 石 抛光 工 

手工 大 理 石 抛光 工 


8373 一 122 外形 机 动 魔 工 
(CONTOUR GRINOER, MACHINE) (水 泥 、 石 
料及 粘土 ) DPT: 682 
GED: 3 SVP: 5 EC: 1567 PA: M47 
操纵 将 建筑 用 或 纪念 碑 用 石料 磨 削 成 要 求 的 形状 或 结构 的 
机 器 。 : 
用 起 重 机 将 石料 放 在 工作 台 上 ， 并 用 手动 工具 ， 栅 块 及 压 
角 将 其 固定 。 用 模板 或 图 样 以 及 卷 尺 测量 石料 的 形状 ， 并 用 标 
记 笔 在 石 面 上 做 标记 ， 选 择 磨 轮 ， 用 手动 工具 将 其 安装 在 机 器 
上 ， 调 整 好 位 置 。 打 开交 门 使 水 流向 磨 轮 。 启动 机器， 移动 操 
纵 杆 ， 转 动手 轮 ， 以 控制 磨 轮 的 速度 及 吃 刀 深度 ; 移动 砂轮 使 
之 与 石料 相 接触 ,或 将 工作 台 的 石料 移 至 加 工 轮 下 面 。 有 必要 
再 次 确定 石料 在 机 床 工作 台 上 的 位 置 以 获得 要 求 的 形状 或 结 
构 。 将 加 工 后 的 石料 与 模板 或 图 样 作 比较 ， 以 保证 符合 规格 要 
求 。 通 过 成 形 、 磨 刀 或 修整 加 工 使 磨 轮 符合 规格 要 求 。 对 机 顺 
做 润滑 及 小 修 。 
可 能 用 锤子 、 溺 子 或 气动 羡 子 对 石料 上 机 器 不 能 加 工 的 部 
分 按 设计 要 求 进行 加 工 : 





8373 一 126 石料 喷 砂 工 
(SANDBLASTER, STONE) (水 泥 ， 石 料及 粘 
土 ) DPT: 684 
GED: 3 SVP: 4 EC: 167 PA: H47 

操纵 在 纪念 碑 石 上 做 碑文 或 装饰 图 案 的 喷 砂 设备 ， 

将 磨料 倾 入 喷 砂 设备 的 混合 腔 内 ， 打 开 闹 门 送 进 压缩 空 
气 。 选 择 喷 嘴 并 将 其 装 在 供 料 管 上 。 打 开 阀 门 调节 喷嘴 喷 出 的 
砂 流 。 用 喷 砂 嘴 和 下 面 的 炙 花 型 板 在 石料 上 做 碑文 或 设计 图 
案 。 用 直 尺 或 根据 喷 砂 加 工 的 知识 测量 可 估算 加 工 深度 。 根 据 
需要 去 除 或 增补 型 板 部 分 以 形成 不 同 的 切削 深度 。 

可 能 对 拟 用 于 喷 砂 操作 的 型 板 进行 加 工 。 可 能 不 用 型 板 对 
石料 进行 喷 砂 以 产生 粗糙 的 ， 有 冲 痕 的 加 工效 果 。 

8373 一 130 ”麻石 机 看 管 工 
(STONE-GRINDER TENDER) (水 泥 、 石 料及 
粘土 ) DPT: 685 
台式 磨 石 机 看 管 工 
GED: 3 SVP: 4 EC: 14567 PA: H4 

看 管 将 粗 锯 石 块 或 石板 磨 前 到 规定 的 光洁 度 或 厚度 的 机 

器 。 

用 起 重 机 和 夹 持 侧面 的 夹具 将 石 块 放置 在 机 器 上 。 并 使 指 
定 的 表面 搁 放 在 金属 板 上 ， 该 面 安 在 圆 金属 板 上 。 用 铁 铲 将 磨 
料 ， 如 粗 砂 、 沙 子 及 铁 散 弹 ， 送 人 机 器 的 漏斗 。 开 动机 器 ， 打 
开 有 阀门， 移动 操纵 杆 ， 调 定 刻 盘 刻度 ， 以 控制 石 面 与 旋转 金属 
板 间 的 冷却 水 及 磨料 的 流量 。 用 卡 规 检验 石 块 的 厚度 。 将 加 工 
完 的 石 块 从 研磨 台 上 印 下 ， 用 刊 刀 、 刷 子 、 海 棉 及 水 管 清除 石 
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面 的 磨料 


8373 一 134 ”石料 倒 棱 工 
(STONE BEVELER) (水 泥 、 石 料及 粘土 
- DPT: 684 
GED: 2 SVP: 4 EC: 157 PA: VH47 
用 手动 工具 对 石料 边缘 进行 倒 棱 ， 使 之 光滑 。 
用 起 重 机 及 压 铁 将 石料 固定 在 工作 台 上 、 用 尺 、 直 尺 、 直 
角 尺 及 划 线 器 在 右 料 边缘 处 标志 出 倒 棱 宽度 。 用 粗 键 狂 去 石料 
边缘 多 余 的 部 分 ， 以 形成 斜 角 。 用 细 键 刀 及 砂纸 对 斜 截 后 的 边 
缘 进 行 平整 加 工 。 以 手 能 摸 倒 校 ， 确 定 光滑 度 。 
对 于 大 角度 倒 楼 可 能 用 锤子 ， 羡 子 或 气动 辫子 打 掉 多 余 材 
料 。 可 能 用 起 重 机 将 加 工 完 的 石 块 装 上 卡车 。 


8373-138 ”器 血 精 修 工 
(WARE DRESSER) (水 泥 、 石 料及 粘土 ) 
DPT: 684 
GED: 3 SVP: 3 EC: 1 PA: M47 

精 修 釉 过 或 装饰 过 的 器 三 ， 并 按 标准 或 不 合格 等 级 将 其 分 
类 。 

用 精 修 民 斗 ， 溺 子 或 刀片 除去 器 下 上 的 销 栓 标 志 或 粘 结 
剂 ， 施 加 足够 的 压力 以 除去 环 疫 ， 但 不 得 损坏 周围 的 釉 面 。 用 
砂纸 带 或 钢丝 刷 及 松节油 除去 精 修 点 及 其 他 诸如 凸 点 、 焦 油 、 
涂料 、 窗 污 及 斑点 类 的 下 症 。 根 据 甫 疫 的 数目 和 类 型 将 其 分 为 
不 同等 级 ， 剔 除 废品 。 

可 能 用 拉力 试验 机 做 随机 抽样 检查 。 


8373-142 ”砂轮 研磨 工 
(ABRASIVE-WHEEL GRINDER) (水 泥 、 石 料 
及 粘土 ) DPT: 685 
钻石 轮 精 整 工 
GED: 3 SVP: 3 EC: I PA: H47 
看 管 机 器 将 砂轮 磨 前 到 规定 的 尺寸 : 
研究 图 纸 或 阅读 加 工 单 明 确 规 格 要 求 ， 调 整 主轴 箱 以 控制 
砂轮 对 磨 轮 的 进 给 角度 。 手 工 或 用 起 重 机 将 砂轮 安装 度 并 固定 
在 卡 盘 或 机 床 心 加 上 ， 启 动机 器 ， 手 控 或 自动 控制 砂轮 向 磨 轮 
进 给 。 用 固定 的 卡 规 ， 长 钳 、 刻 度 尽 、 模 板 及 千分尺 检验 砂轮 
是 否 符 合 规格 。 


平 玻璃 及 玻璃 器 严 的 麻 削 与 抛光 职业 
8373 一 162 至 8373 一 190 


8373 一 162” 磨 模 工 
(GROOVE GRINDER) (玻璃 ) 
GED: 3 SVP: 3 EC: 1 PA:; M47 
操纵 将 平 玻璃 制品 磨 削 出 有 和 斜面 的 或 矩形 槽 的 机 器 。 
根据 规格 要 求 选 择 并 安装 磨 轮 。 调 节 并 固定 导轨 及 挡 块 。 
摇动 手 轮 以 调整 切削 深度 及 磨 轮 对 工件 的 压力 。 将 玻璃 装 在 磨 
轮 下 项 在 导轨 或 挡 块 上 。 打 开 阀 门 ， 使 冷却 液 流 向 磨 轮 。 推动 
操纵 杆 或 踊 动 脚 足 板 ， 使 磨 轮 与 玻璃 表面 相 接触 ， 或 推动 操纵 
杆 将 工作 台 和 玻璃 移 至 磨 轮 下 ， 监 视 磨 削 过 程 ， 用 手 触摸 表 
面 ， 保 证 将 槽 加 工 到 规定 深度 。 


DPT: 682 


机 加 工 及 有 关 职 业 757 


可 能 修整 麻 轮 ， 


8373 一 166” 边 绿 手工 修整 工 
(EDGE FINISHER, HAND) (玻璃 ) DPT: 684 

用 磨 轮 或 砂 带 对 平面 镜 或 其 他 平 玻璃 工件 的 边缘 进行 倒 棱 
或 平整 加 工 。 

根据 光洁 度 要 求 选择 并 安装 磨 轮 或 砂 带 。 打 开 阅 门 . 使 准 
却 液 或 磨料 流向 磨 轮 或 砂 带 ， 或 开动 干 带 磨床 上 的 排 气 装置 。 
启动 机 器 。 夹 紧 工 件 并 使 之 旋转 与 磨 轮 或 砂 带 相 接触 以 获得 要 
求 的 斜面 或 光 清 度 。 检 查 或 以 手 触摸 玻 璃 边缘 ， 确 定 正确 的 斜 
角 和 光洁 度 。 漂 洗 工件 以 去 除 残 余 磨 粒 。 

可 能 修整 或 更 换 磨损 的 砂 带 。 可 能 根据 使 用 设备 的 类 型 或 
工作 内 容 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 

玻璃 倒 术 工 

钼 石 轮 磨 边 工 

玻璃 磨 边 工 

带 式 玻璃 抛光 工 


8373-170 ”玻璃 抛光 工 - 
(GLASS POLISHER) (玻璃 ) DPT: 684 
GED: 3 SVP: 3 EC: IS PA: H47 

用 下 列 两 种 方法 之 一 对 平 玻璃 或 平面 镜 边 缘 或 表面 做 抛光 
加 工 : 

检查 玻璃 边缘 及 表面 的 划 痕 、 缺 口 、 裂 颖 或 粗糙 度 . 

1. 将 抛光 混合 物 倾 人 机 器 装 料 斗 或 将 该 混合 物 施 于 毛 秆 或 
磨 轮 上 。 启 动机 器 。 手 持 并 转动 玻璃 边 中 有 划 痕 的 或 有 雕刻 的 
或 已 倒 棱 的 表面 ， 使 其 与 旋转 的 磨 轮 相 接触 ， 以 获得 要 求 的 光 
洁 度 。2. 启 动手 持 机 器 ， 上 面 装 有 砂轮 或 浮石 磨 轮 。 将 磨 轮 移 
至 玻璃 边缘 或 表面 ， 去 除 正 症 。 用 装 有 渗透 抛光 剂 的 毛 秸 抛光 
轮 的 手动 抛光 机 对 玻璃 进行 最 后 的 抛光 加 工 


8373-174 ”玻璃 器 且 腐 工 
(GLASSWARE GRINDER) (玻璃 ) ”DPT: 684 
GED: 2 SVP: 3 EC: I PA: 147 
用 装 有 金属 盘 、 磨 轮 或 砂 带 的 研磨 机 除去 成 形 器 严 的 表面 
粗糙 和 不 平 。 
打开 阀门 ， 调 节 麻 料 和 冷却 水 ， 使 其 流向 磨 轮 ， 或 将 磨料 
施 于 抛光 轮 上 。 启 动机 器 ， 按 下 并 转动 工件 的 边缘 及 表面 ， 使 
与 运动 中 的 铁 盘 、 抛 光 轮 或 抛光 带 相 接触 ， 磨 去 粗糙 或 不 规则 
的 表面 。 用 水 冲洗 掉 工 件 上 的 玻璃 酒 。 


8373-178 ”玻璃 倒 棱 机 看 管 工 
(GLASS-BEVEIER TENDER) (玻璃 ) DPT:685 
GED: 2 SVP: 3 EC: I PA: M4 
看 管 倒 棱 平 玻璃 或 平面 镜 的 边缘 的 机 器 。 
按 下 按钮 以 选择 磨 轮 。 按 规定 角度 或 倒 棱 宽度 调整 麻 轮 ， 
按 下 按钮 ， 转 动手 轮 ， 使 冷却 液 和 磨 削 混合 物流 向 磨 轮 。 启动 
机 器 ， 将 玻璃 放 在 机 器 的 传送 带 或 进 给 槽 内 。 观 察 电 流 表 ， 转 
动手 轮 以 调节 磨 轮 的 负载 . 用 长 规 检验 倒 棱 的 宽度 ， 深 度 及 角 
度 . 用 手 检验 边缘 的 光滑 度 ， 剔 除 废品 。 


8373--182 ”玻璃 修 边 机 看 管 工 





758 ”机 加 工 及 有 关 职 业 


(GLASS-EDGER TENDER) (玻璃 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP: 3 EC: I PA: M47 
看 管 对 平 玻璃 的 边缘 进行 府 前 和 抛光 的 机 器 。 
转动 手 轮 ， 根 据 所 要 磨 前 的 玻璃 类 型 确定 供 料 传送 带 的 速 
度 。 启 动 传 送 带 ， 磨 轮 及 抛光 轮 。 将 玻璃 放 在 传送 带 上 ， 将 工 
件 送 入 驱动 滚 轴 中 ， 或 搬 动 操纵 杆 ， 降 下 压力 驱动 滚 轴 ， 使 玻 
璃 与 磨 轮 或 抛光 轮 相 接触 。 翻 转 玻 璃 以 抛光 其 他 边缘 ， 或 者 从 
机 器 上 和 印 下 琉璃。 检查 玻璃 边缘 的 加 工 质量 以 确定 是 否 要 修整 
或 调整 砂轮 ， 读 电流 表 的 读数 以 确定 磨 前 负载 。 用 板 手 调整 磨 
轮 。 将 玻璃 送 入 洗涤 器 中 清洗 掉 抛 光 混 合 物 ， 
能 够 修整 磨 轮 。 


8373 一 186 ”玻璃 抛光 机 淖 管 工 
(GLASS-POLISHER TENDER) (玻璃 ) 
DPT: 68S 
毛 还 工 
GED: 2 SVP: 3 EC: I PA: VH4 
看 管 对 平 玻 璃 表面 进行 抛光 和 清洁 处 理 的 机 器 。 
借助 其 他 工人 的 帮助 ， 将 玻璃 放 在 机 器 的 传送 带 上 。 打 开 
疼 门 ， 拉 动 操纵 杆 ， 使 抛光 混合 物流 向 玻璃 表面 。 按 动 按钮 ， 
根据 玻璃 工件 的 大 小 和 个 数 单独 地 或 集体 地 提升 或 降低 抛光 头 
及 清洗 剧 ， 或 者 搬 动 操纵 杆 将 抛光 头 降 至 玻璃 表面 上 ， 或 者 提 
起 操纵 杆 以 移动 工作 台 ， 使 整个 玻璃 表面 置 于 抛光 头 下 。 转 动 
控制 轮 以 启动 洗涤 器 和 干燥 器 。 
能 够 用 水 管 或 通气 软 管 、 油 杰 及 注油 枪 清洗 并 润滑 机 器 。 
能 够 作 生 产 记 录 。 可 能 根据 配方 调配 抛光 混合 物 ， 并 将 其 倒 人 
储 饶 内 ， . 


8373 一 190 ”玻璃 麻 床 供 料 工 
(GLASS-GRINDING-MACHINE FEEDER) 
( 玻 珊 ) DPT: 686 
GED: 2 SVP: 2 EC: I45 PA: H4 

将 平 玻 璃 和 平面 镜 搬 上 倒 校 和 磨 光 边 缘 的 机 器 或 从 机 器 上 
人 印 下 来 . 

将 玻璃 或 平面 镜 送 上 机 器 的 传送 带 。 在 机 床 的 印 料 端 伍 下 
琉璃。 翻转 玻璃 ， 并 送 进 传送 带 以 抛光 其 他 边缘 。 用 碎 纱 头 擦 
除 玻 璃 边缘 的 混合 物 。 检 查 边缘 的 抛光 质量 .. 将 加 工 完 的 玻璃 
或 平面 镜 放 在 垫 木 上 . 

能 够 用 带 式 砂轮 抛光 玻璃 边缘 。 能 够 根据 所 供 料 的 机 器 类 
型 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 

倒 棱 机 供 料 工 

修 边 机 供 料 工 


光学 元 件 的 研磨、 抛光 及 镀膜 职业 
8373 一 206 至 8373-254 


8373 一 206 ”透镜 研磨 抛光 机 调整 工 
(LENS-GRINDER-POLISHER SET-UP MAN) 
(科学 和 产业 设备 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 380 
GED: 3 SVP: 7 EC: I PA: L47 
调整 机 器 对 透镜 毛坯 进行 研磨 和 抛光 。 
选择 研磨 或 抛光 工具 ， 用 手动 工具 将 它们 安装 在 机 器 主轴 


上 。 根 据 透镜 或 夹 持 器 的 大 小 调节 螺旋 以 确定 磨 前 半径 或 抛光 
辟 的 冲程 。 确 定时 间 周 期 或 设置 微 动 开关 ， 该 微 动 开关 在 一 个 
研磨 或 抛光 周期 完成 之 后 使 机 器 停止 。 根 据 透 镜 的 曲 产 和 厚度 
使 加 工 工具 倾斜 一 定 角度 并 将 其 固定 。 

能 够 安装 和 调试 在 加 工 过 程 中 要 用 到 的 其 他 设备 ， 诸 如 修 
边 机 、 熔 炉 、 冷 却 装置 、 腐 蚀 剂 喷 撤 器 或 成 块 机 ， 能 够 修整 麻 
轮 。 


8373 一 210 ”眼镜 制造 工 
(OPTICIAN) (科学 和 产业 设备 ， 未 归 他 类 者 ) 
DPT: 380 
GED: 3 SVP: 7 EC: I PA: L47 
调整 并 操纵 机 器 将 眼镜 片 磨 削 到 规定 规格 并 将 其 装 人 镜 
框 。 
从 订单 读 取 透镜 和 镜框 的 规格 尺寸 ， 或 用 信 产 测定 仪 和 光 
学 定 心 仪 确定 破碎 透镜 的 规格 。 从 坯料 中 选择 透镜 坯料 。 调 定 
并 操纵 机 器 ， 如 发 电机 、 抛 光 机 、 修 边 机 和 硬化 剂 ， 将 镜片 加 
工 到 规定 尺寸 。 检 查 透 镜 有 无 凹陷 和 划 痕 。 将 镜片 固定 在 金属 
的 、 塑 料 的 或 无 边 的 框架 中 。 


8373-214 ”透镜 手工 麻 工 
(LENS GRINDER, HAND) (科学 和 产业 设备 ， 
未 归 他 类 者 ) DPT: 681 
GED: 3 SVP: 3 EC: I PA: L47 

操纵 机 器 将 光学 透镜 表面 磨 前 到 一 定 曲率 。 

按 生产 任务 单 选 择 透镜 坯料 。 将 坯料 放 人 夹 持 器 、 垫 板 或 
夹 套 中 ， 然 后 安 在 研 磨 机 上 与 磨 前 刀具 相 接 触 。 启 动机 器 ， 摆 
动 控制 辟 ， 人 工 加 力 ， 将 透镜 磨 前 到 规定 尺寸 。 在 磨 前 过 程 中 
用 卡 规 或 手动 球 径 仪 测量 透镜 ， 以 保证 加 工 结果 符合 规格 要 
求 。 印 下 并 清洗 或 措 控 镜片。 检查 加 工 后 透镜 表面 以 防 有 划 痕 
或 裂痕 。 

能 够 专 于 磨 双 焦 透镜 、 白 内 障 腿 镜 或 变焦 按钮 和 变焦 衰减 
器 ， 并 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 

双 焦 透镜 磨 工 

变焦 按钮 磨 工 


8373--218 ”透镜 研磨 抛光 工 
(LENS GRINDER AND POLISHER) (科学 
和 产业 设备 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 682 
GED: 3 SVP: 5 EC: I PA: EL47 
操纵 自动 机 床 将 标准 强度 的 透镜 坯料 磨 前 、 抛 光 到 预定 规 
格 。 
用 量 角 器 确定 焦 轴 位 置 ， 并 标志 在 坯料 上 。 将 与 预定 规格 
相对 应 的 安装 块 上 标记 与 透镜 上 的 标记 对 准 。 将 透镜 安 在 安装 
块 上 ， 再 将 安装 块 安信 机 器 的 卡 盘 中 。 确 定 度 盘 控制 ， 按 动 按 
钮 ， 转 动手 柄 以 调整 机 器 ， 自 动 将 透镜 磨 削 到 规定 曲率 。 用 卡 
钳 和 规 测量 透镜 以 检验 规定 的 厚度 的 放大 率 。 将 磨盘 和 透镜 组 
安 在 机 器 上 ， 机 器 自动 将 透镜 抛光 到 规定 的 技术 要 求 。 


8373 一 222 ”光学 元 件 镀膜 工 
(OPTICAL~EIEMENT COATER) (科学 和 产业 
设备 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 682 





GED: 3 SVP: 5 EC;: I PA: L47 

使 用 下 列 方法 之 一 ， 控 制 设备 ， 在 光学 元 件 上 涂 囊 金属 或 
化 学 薄膜 以 改变 其 反射 质量 : 

1. 用 手工 工具 把 用 于 升华 和 上 凝聚 的 加 热 的 金属 细 丝 安装 到 
电 -金属 -蒸发 装置 中 。 用 化 学 溶液 清洗 光学 元 件 ， 并 用 鼓 风 
机 吹 和 干 。 把 元 件 安放 在 蒜 发 装置 的 夹 持 器 内 。 用 起 重 机 将 真空 
罩 放 在 夹 持 器 上 。 调 整 仪器 表盘 以 形成 真空 ， 并 使 材料 升华 以 
便 凝聚 在 元 件 表面 上 。 观 察 随 涂 层 厚度 的 增加 ， 以 元 件 反射 的 
颜色 变化 ， 以 决定 元 件 涂 甫 是 否 达到 规格 要 求 。 停止 真空 泵 ， 
使 装置 冷却 。 印 下 元 件 ， 使 元 件 与 旋转 的 检 胶 轮 相 接触 ， 或 贴 
上 并 揭 下 胶 条 ， 以 检查 涂 层 的 粘 附 力 。2. 根 据 配 方 调配 化 学 药 
品 ， 将 配 好 溶液 倾 人 漏斗 。 将 元 件 放 在 漏斗 下 ， 启 动机 器 以 使 
规定 数量 的 溶液 分 布 均匀 。 将 玻璃 浸 人 电解 液 ， 通 上 电流 ， 电 
锌 上 镀 银 所 需 的 铜 底层 。 用 电炉 烘 干 元 件 。 用 铣床 在 元 件 上 标 
明 尺寸 轮廓 。 用 手动 刊 刀 和 溶解 液 去 掉 多 余 的 铀 银 层 和 铜 。 

能 够 在 强 光源 下 目 视 检验 贸 腊 元件。 能够 按照 镇 膜 的 工件 
给 予 相 应 的 称谓 ， 如 : 

透镜 镀 银 工 

光学 镜片 镀膜 工 


8373 一 226 ”精密 透镜 定 心 磨 边 工 
( PRECISION-LENS CENTERER-EDGER) 
(科学 和 产业 设备 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 684 
GED: 3 SVP: 5 EC: I PA: L47 

确定 精密 仪器 透镜 的 光学 中 心 位 置 ， 看 管 磨床 研磨 透镜 的 
边缘 使 与 光 轴 同心 。 

用 热源 青 或 胶泥 涂 数 透镜 。 将 透镜 贴 在 定 心 机 的 金属 管 周 
边 上 。 旋 转 管子 ， 观 察 透 镜 上 反射 象 的 运动 ， 或 通过 光学 仪器 
观察 穿 过 透镜 中 心 的 光束 的 运动 。 调 整 透镜 的 位 置 直到 管子 转 
动 时 光 象 保持 稳定 为 止 。 用 冷却 水 使 沥青 硬化 ， 以 固定 透镜 位 
置 。 将 透镜 和 管子 放 人 入 自动 磨床 的 夹 持 器 中 ， 磨 前 透镜 边缘 。 


8373 一 230 ”透镜 抛光 机 操作 工 
(LENS-POLISHING-MACHINE OPERATOR) 
(科学 和 产业 设备 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 682 
GED: 3 SVP: 4 EC: I PA: L47 
操纵 一 台 或 多 台 机 床 抛光 光学 元 件 或 透镜 的 表面 : 
阅读 加 工 单 以 确定 抛光 技术 要 求 ， 选 择 并 安装 所 需 的 抛光 
工具 。 将 光学 元 件 固定 在 夹具 上 。 移 动 操纵 杆 使 刀具 与 元 件 相 
接触 ， 调 整 机 器 的 振动 冲程 ， 调 定 自动 报时 器 ， 启 动机 器 。 监 
视 抛 光 过 程 以 防 出 现 不 正确 的 抛光 或 机 器 故障 。 用 放大 镜 、 试 
验 板 、 倍 率 测 定 仪 和 透镜 定 心 仪 检验 元 件 有 无 疲 点 ， 是 否 与 规 
格 要 求 一 致 。 
能 够 通过 摆动 透镜 与 旋转 的 磨 石 相 接触 ， 或 移动 麻 具 与 透 
镜 表面 接触 ， 手 工 抛光 透镜 。 能 够 将 沥青 和 布 衬 垫 铺 垫 在 金属 
磨 具 上 。 能 够 配制 抛光 混合 物 ， 并 施 于 抛光 刀具 上 。 能 够 拆 外 
和 清洗 抛光 机 。 


8373 一 234 ”透镜 手工 磨 边 工 
(LENS EDGER, HAND) (科学 和 产业 设备 ， 未 
归 他 类 者 ) DPT: 684 
GED: 3 SVP: 4 EC: 1 PA: L47 


机 加 工 及 有 关 职 业 759 


对 光学 元 件 或 透镜 的 平 边 进行 倒 楼 、 开 覃 或 磨 削 加 工 。 

测量 光学 元 件 以 确定 光 轴 、 倒 棱角 或 与 技术 要 求 是 否 一 至 
调节 流向 磨 轮 的 冷却 液 流量 。 启 动机 器 。 夹 持 并 旋转 元 件 ， 使 
其 与 磨 轮 相 接触 ， 或 用 压 铁 固定 元 件 ， 转 动手 柄 ， 送 进 透 镜 边 
缘 ， 用 卡 规 检 查 与 规格 要 求 是 否 一 致 。 

能 够 看 管 机 床 按 选 定 样板 的 形状 加 工 透镜 。 能 够 按 所 完成 
的 工作 类 型 给 予 相 应 的 称谓 ， 如 : 

透镜 手工 边缘 个 棱 工 

透镜 手工 开 槽 工 


8373-238 ”接触 透镜 曲面 磨 工 
(CONTACT-LENS-CURVE GRINDER) (科学 
和 产业 设备 ， 未 妇 他 类 者 ) DPT: 685 
GED: 3 SVP: 3 EC: I PA: S47 
看 管 按 技术 要 求 对 塑料 接触 透镜 曲面 进行 磨 前 或 抛光 的 机 
器 .。 
选择 钴 石粉 末 浸 渍 金属 磨 具 进 行 磨 前 ， 或 选择 胶带 胶 粘 的 
磨 具 进行 抛光 或 曲面 磨合 。 将 磨 石 和 成 块 透镜 装 在 机 器 上 。 施 
用 液体 磨料 ， 调 定 定时 器 ， 启 动机 器 。 磨 前 后 利用 投影 图 测量 
透镜 边缘 厚度 ， 用 小 型 放大 镜 检查 透镜 有 无 划 痕 ， 以 及 曲面 交 
界 处 的 配合 程度 。 确 定 已 经 磨 削 的 透镜 的 最 后 抛光 的 工序 .更 
换 抛 光 轮 的 和 胶带。 


8373-242 ”接触 透镜 边缘 抛光 工 
(CONTACT-LENS-EDGE BUFFER) (科学 和 
产业 设备 , ,未 归 他 类 者 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP: 3 EC: I PA: $47 
看 管 机 器 将 塑料 接触 透镜 边缘 抛光 到 均匀 一 致 的 厚度 。 
将 成 块 透镜 插 人 旋转 器 ， 并 用 扳手 锁 紧 。 将 旋转 器 安 人 弹 
禾 夹 具 ， 调 节 压 力 控制 钮 。 调 定 自动 定时 器 ， 启 动机 器 。 完成 
一 次 抛光 后 ， 外 下 透镜 ， 用 投影 图 测量 透镜 边缘 的 尺寸 。 重 复 
抛光 过 程 ， 直 到 透镜 边缘 达到 规定 厚度 为 止 。 外 下 透镜 ， 用 卡 
规 测量 其 直径 。 用 剪刀 修剪 抛光 社 垫 ， 并 用 抛光 混合 物 涂 数 裤 
垫 。 


8373-246 ”透镜 磨 边 机 看 管 工 
(LENS-EDGER TENDER) (科学 和 产业 设备 ， 
未 归 他 类 者 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP: 3 EC: 1 PA: S47 
看 管 一 台 或 多 台 机 床 麻 削 眼镜 镜片 的 倒 棱 边 或 平 边 ， 
将 透镜 和 规定 的 样板 夹 在 机 器 上 。 旋 转 度 盘 和 按钮 以 调 定 
吃 刀 深度 和 倒 棱 斜面 位 置 ， 并 使 冷却 液 开 始 流动 。 启 动机 器 ， 
自动 将 透镜 磨 削 到 划 线 位 置 。 用 游标 卡尺 测量 透镜 成 品 的 尺 
二 ， 保 证 符合 规格 要 求 。 根 据 需 要 修整 磨 轮 。 


8373-250 ”透镜 磨床 看 管 工 
(LENS-GRINDING-MACHINE TENDER) 
(科学 和 产业 设备 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP: 3 EC: I PA: L47 
看 管 一 台 或 多 台 机 床 将 透镜 磨 前 成 规定 的 轮廓 。 
阅读 生产 加 工 单 或 透镜 坯料 边缘 的 识别 标记 以 确定 磨 削 技 
术 要 求 。 安 装 磨 削 刀具 ， 根 据 要 求 调整 机 器 ， 将 透镜 坯料 安 和 
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夹 盘 、 套 环 或 模块 中 ， 并 将 夹 持 器 安 在 机 器 上 。 将 透镜 环 料 放 
在 与 磨 轮 或 磨盘 相 接触 的 位 置 。 调 定 自 动 计 时 器 ， 启 动机 器 。 
透镜 的 磨 前 完成 后 ， 将 透镜 印 下 。 用 样板 或 卡 规 检查 已 磨 前 的 
透镜 的 曲率 和 厚度 。 

能 够 按照 所 磨 削 透镜 的 类 型 和 加 工 类 型 给 予 相应 的 称谓 ， 
如 : 

凹面 记 工 

锥 口 孔 磨 工 

圆柱 透镜 磨 工 

变焦 透镜 制造 工 

球面 透镜 制造 工 


8373 一 254 ”抛光 盘 安 装 工 
(POLISHING-PAD MOUNTER) (科学 和 产业 
设备 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 684 
GED: 2 SVP: 2 EC: 1 PA: 14 

将 秸 垫 安装 在 用 于 抛光 透镜 表面 的 金属 抛光 盘 上 。 

用 思 、 锤 、 钢 丝 轮 和 旋 压 工具 印 下 抛光 盘 上 旧 的 乱 垫 。 用 
气体 燃烧 器 、 火 炬 或 电热 板 加 热 金属 抛光 盘 。 将 沥青 涂 夯 或 倾 
倒 在 加 热 的 盘 表 面 。 将 起 垫 安 在 抛光 盘 上 。 将 匹配 的 夹 持 器 放 
在 秸 垫上 并 在 台式 压 机 上 一 块 夹 紧 ， 直 到 沥青 凝固 为 止 。 


8376 一 一 粘土 、 玻 璃 、 石 料及 有 关 材 料 机 
加 工 的 检验 职业 
“本 细 类 职业 懂行 职务 名 称 02-170 中 说 明 的 职责 ， 包 括 以 
下 业务 : 有 关 粘 土 、 玻 璃 、 石 料及 有 关 材料 机 加 工 的 质量 控制 
检验 工作 。 . ， 


8376 一 110 ”接触 透镜 检验 工 
(CONTACT-LENS INSPECTOR) (科学 和 产业 
设备 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 381 
GED: 3 SVP: 4 EC: 1 PA: $47 

用 精密 测量 仪器 检验 塑料 接触 透镜 是 否 符合 质量 要 求 。 

用 织物 和 清洗 液 将 接触 透镜 成 品 清洗 干净 。 将 放大 镜 放 在 
蓝光 上 检查 玻璃 的 甫 疫 ， 如 裂纹 或 划 痕 。 用 放大 率 测 定 仪 测定 
镜片 的 放大 率 。 将 镜片 滑 人 测 径 仪 的 带 锥 度 的 槽 ， 读 了 到 刻 度 ， 
从 而 测定 镜片 的 直径 。 撰 写 透 镜 的 规格 说 明 ， 使 之 与 成 品 袋 中 
的 质量 要 求 相 一 致 ， 然 后 与 透镜 一 并 放 入 和 袋 中 。 


8376-114 ”眼科 透镜 检验 工 . 
(OPHTHALMIC-LENS INSPECTOR) (科学 和 
产业 设备 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 381 
GED: 3 SVP: 4 EC: TI PA: S47 

履行 下 列 任何 职责 ， 检 验 各 个 加 工 阶 段 中 单 焦 或 多 焦 眼 科 
透镜 或 透镜 部 件 有 无 瑕 病 : 

将 透镜 放置 在 暗 背 景 前 用 光照 射 ， 或 者 用 放大 镜 检 查 透镜 
或 透镜 组 有 无 诸如 研磨 划 痕 、 灰 区 、 坑 上 四 和 裂纹 等 加 工 缺 陷 。 
用 偏振 镜 检查 坯料 以 防 有 诸如 气泡 、 亮 纹 、 烧 结 裂纹 或 焊接 键 
缝 等 退火 缺陷 。 用 透镜 量规 或 样板 ， 对 照 规格 要 求 检 查 透镜 的 
曲率 。 用 焦距 仪 测量 透镜 的 届 光 度 。 用 带 千 分 尺 刻 度 的 直 尺 测 
量 多 焦 部 件 的 位 置 和 尺寸 。 在 需要 返修 的 透镜 上 标 写 再 加 工 记 
号 。 根据 尺 寸 大小、 放大 率 和 质量 对 透镜 分 类 .。 








能 够 按照 被 检查 透镜 的 类 型 或 加 工 阶段 的 过 程 给 予 相 应 的 
称谓 ， 如 : 
“透镜 磨 前 检验 工 
透镜 抛光 检验 工 
多 焦 透 镜 检验 工 


8376 一 118 光学 元 件 检验 工 
(OPTICAL-ELEMENI INSPECTOR) (科学 和 
产业 设备 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 381 
GED: 3 SVP: 4 EC: I PA: S47 

在 加 工 过 程 中 的 各 个 阶段 对 精密 光学 元 件 进行 检验 以 保证 
与 规格 要 求 相 一 致 。 

用 溶剂 清洗 元 件 表 面 以 使 检验 过 程 顺 利 进行 。 在 放大 镜 下 
检查 透镜 有 无 裂纹 、 划 痕 和 凹 坑 ， 用 偏振 镜 检 查 元 件 有 无 应 力 
和 气泡 的 缺陷 。 用 焦距 仪 、 准 直 仪 和 测 角 仪 测量 透镜 以 及 透镜 
系统 的 焦 归 长 度 和 色散 。 检 查 链 膜 透镜 的 笋 膜 厚 度 和 硬度 。 用 
蜡笔 或 铅笔 在 需要 再 加 工 或 废弃 的 有 缺陷 元 件 上 做 标记 。 


838376 一 122 ”玻璃 检验 工 
(INSPECTOR,GLASS) (玻璃 ) 
GED: 3 SVP: 3 EC: I PA: M47 
检验 玻璃 板 或 镜 有 无 刮 痕 、 裂 纹 及 缺口 等 缺陷 。 
将 工件 放 在 光照 下 的 有 衬 垫 的 工作 台 上 。 转 动工 件 ， 检 查 
其 两 个 面 ， 并 用 色 粉 笔 或 蜡笔 在 缺陷 处 作出 标记 。 对 废品 、 缺 
陷 类 型 以 及 尺寸 不 足 做 出 记录 。 
能 够 将 标签 粘贴 在 镜 上 ， 并 将 镜 用 容器 包装 。 能 够 专门 确 
定 有 缺陷 玻璃 工件 有 无 补救 可 能 ， 并 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
玻璃 检验 及 补救 工 


DPT: 687 


3376-199 粘土、 玻璃 和 石料 机 加 工 的 其 他 检验 职业 
(OTHER INSPECTING OCCUPATIONS: CLAY, 
GLASS AND STONE MACHINING) 

本 残余 类 职业 包括 未 归 他 类 的 粘土 、 玻 璃 和 石料 机 加 工 检 
验 工 ; 例如 : 检验 装配 好 的 眼镜 ， 纪 念 碑 石料 的 光洁 度 和 雕刻 
质量 的 检验 员 。 本 残余 类 定义 中 职业 名 称 的 典型 例子 有 : 

成 品 眼镜 检验 工 〈 科 学 和 产业 设备 ， 未 归 他 类 者 ) 

纪念 碑 检验 工 (水 泥 、 石 料及 粘土 ) 


8379 一 一 粘土， 玻璃 、 石 料及 有 关 材 料 机 加 工 职 
， 业 ， 未 归 他 类 者 

本 细 类 职业 包括 未 归 他 类 的 粘土 、 玻 璃 和 石料 的 机 加 工业 
务 ， 如 磨 削 和 切割 建筑 施工 用 或 台球 桌 用 的 石板 ; 在 石 块 上 画 
出 轮廓 、 作 出 标记 、 切 割 线 及 雕刻 线 ; 将 石棉 原料 加 工 成 制 动 
器 衬 板 ; 校准 机 床 工 作 台 上 的 规格 石料 的 位 置 以 待机 加 工 ; 切 
削 、 修 整 并 装配 镜 用 玻璃 ， 调 定 并 操纵 各 类 机 床 对 诸如 棱镜 和 
镜 等 光学 元 件 进行 切 前 、 磨 前 和 抛光 ; 确定 光学 元 件 上 基准 点 
的 位 置 并 予以 标记 ; 对 手表 用 石英 做 修 边 加 工 ; 将 透镜 坯料 辕 
定 在 模块 中 。 


石料 。 水 泥 和 粘土 机 加 工 职业 ， 未 归 他 类 者 
8379--110 至 8379--126 





8379~-110 石板 底座 制造 工 
(SLATE-BED MAKER) (体育 用 品 与 玩具 ) 
DPT: 682 
GED: 3 SVP: 6 EC: I7 PA: VH47 
操作 机 器 将 用 作 台 球 桌 的 石板 研磨 到 规定 的 厚度 和 光洁 
度 ， 用 手动 或 电动 工具 对 非 规则 形状 进行 切削 加 工 ， 在 石板 上 
标 刻 出 装配 标记 和 数码 ， 以 便于 重新 装配 。 在 工作 台 上 将 标 有 
数码 的 石板 面 朝 下 ， 用 定位 销 插入 相应 的 接合 孔 ， 将 石板 对 接 
在 一 起 ， 用 援 棍 调整 表面 加 工 工具 下 的 石板 位 置 。 根 据 图 样 或 
图 纸 ， 用 比例 尺 、 直 尺 、 直 角 尺 及 划 线 器 在 石板 底面 画 出 轮廓 
并 标注 尺寸 。 用 气动 凿 对 石板 进行 粗 加 工 ， 切 掉 多 余部 分 。 旋 
转手 轮 将 表面 加 工 工具 降 至 石板 面 上 。 启 动机 器 ， 操 纵 旋 转 轮 
与 石板 表面 相 接触 ， 将 其 磨 成 均匀 光滑 的 表面 。 用 直 尺 检查 表 
面 加 工 质 量 。 拆 开 石板 组 件 ， 翻 转 石 板 ， 重 新 组 装 ， 并 对 石板 
进行 表面 加 工 。 用 气动 工具 和 键 刀 对 曲面 或 非 规则 形状 ， 如 球 
穴 凹 进 部 分 ， 进 行 切 前 和 抛光 。 操 纵 气 动 凿 做 装配 标记 ， 并 在 
石板 底部 标注 序号 和 组 号 。 拆 开 石 板 底座 组 件 ， 把 石板 装 人 板 
条 箱 ， 在 箱 上 注 明 组 号 。 


8379 一 112” 砌 石 图 案 雕 刻 工 
(STENCIL CUTTER,STONEWORK) (水 泥 、 石 
料及 粘土 ) DPT: 684 
GED: 3 SVP: 4 EC: I6 PA: M47 

将 碑文 和 图 案 的 图 样 贴 铺 在 石料 上 并 予 切割 以 备 进行 石 面 
路 砂 加 工 。 

将 防护 纸 从 图 案 样 材料 的 粘性 表面 上 揭 去 ， 将 图 样 材料 贴 
在 石 面 上 。 将 右 料 推 上 保送 机 ， 搬 动 操 纵 杆 ， 使 石料 在 雕刻 压 
床 的 工作 台 上 就 位 。 调 整 木 框 使 与 图 样 材料 对 准 ， 将 刻 刀 放 在 
木 框 中 以 刻 划 规定 的 碑文 或 图 案 。 搬 动 操纵 杆 ， 压 下 压 床 的 液 
压 头 ， 透 过 图 案 材 料 顺 序 加 工 各 组 图 样 。 剥 去 一 部 分 图 案 材 
料 ， 露 出 石料 以 便 作 路 砂 处 理 。 


8379-114 石料 放样 标记 工 
(STONE-LAY-OUT MARKER) (水 泥 、 石 料及 
粘土 ) DPT: 381 
描 图 员 
GED: 3 SVP: 5 EC: I PA: M47 
将 图 案 或 文字 的 布局 描 放 到 石 块 上 ， 并 做 好 标记 ， 以 待 其 
他 工人 进行 切削 或 雕刻 。 
用 起 重 机 或 借助 其 他 工人 将 石料 放置 到 工作 台 、 托 架 或 地 
板 上 。 用 制图 仪器 在 石 面 上 描绘 文字 或 图 案 的 标记 ， 或 地 板 
上 。 用 制图 仪器 在 石 面 上 描绘 文字 或 图 案 的 标记 ， 或 徒手 在 石 
面 上 绘 出 图 案 或 文字 的 轮廓 图 。 用 描 图 针 和 按照 描 图 纸 上 的 图 
线 在 石料 上 描画 出 标准 图 案 。 


8379 一 118 ”制动器 石棉 阅 衬 抛光 工 
(BRAKE-LINING FINISHER, ASBESTOS) 
(石棉 和 矿物 棉 ) DPT: 684 
GED: 3 SVP: 3 EC: 1567 PA: L47 
对 石棉 材料 进行 机 加 工 制 成 制动器 疗 材 。 
用 锯条 或 圆 盘 句 将 石棉 材料 切割 为 带 条 。 用 刊 边 机 修整 石 
棉 材料 的 边缘 。 推 动 带 条 ， 使 其 沿 标志 线 或 导向 装置 与 旋转 锯 
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片 相 接触 ， 而 将 带 条 切割 成 规定 的 形状 或 大 小 。 将 带 条 压 靠 在 
磨 轮 上 ， 将 其 磨 削 到 规定 厚度 。 用 千分尺 测量 带 条 厚度 。 将 带 
条 和 样板 放置 在 钻头 下 ， 控 制 操纵 杆 ， 在 带 条 上 钻 通 孔 。 用 电 
动 扩 和 孔 锥 在 钻 筷 上 打 埋 头 孔 。 将 钻 过 孔 的 石棉 带 条 压 靠 在 抛光 
轮 上 以 抛光 材料 表面 。 检 查 成 品 有 无 缺陷 。 


83 .一 122 工作 台 调 整 工 
(BEO SETTER) (水 泥 、 石 料及 粘土 ) DPT: 664 
GED: 2 SVP: 3 EC: 1 PA: M347 

调整 标准 规格 石料 在 木 座 上 的 位 置 以 待 进行 磨 削 、 抛 光 、 
锅 割 或 溺 切 加 工 。 

在 平板 车 或 机 床 工作 台 上 安置 好 木 基 座 ， 通 知 起 重 机 司机 
将 石料 降下 ， 引 导 其 落 在 木 基 座 上 。 使 石料 对 准 抛光 机 或 表面 
加 工 机 或 锅 机 的 臂 。 用 模块 、 直 尺 、 酒 精 水 准 器 和 授 根 将 石料 
位 置 调 成 水 平 。 指 挥 起 重 机 司机 使 磨 轮 或 抛光 轮 位 于 石料 上 。 
用 直 尺 、 尺 和 色 粉 笔 对 石 块 进行 测量 和 标记 ， 以 便 切 前 加 工 。 
在 石 面 上 施 撒 磨 料 。 在 磨 前 和 抛光 加 工 结束 后 ， 用 铲子 将 磨料 
从 机 中 铲 出 ， 送 入 储存 漏斗 。 


8379-126 石板 切割 及 魔 削 机 看 管 工 
(SLATE-CUTTING-ANC-GRINDING-MA- 
CHINE TENDER) (水 泥 、 石 料及 粘土 ) 
DPT: 685 
GED: 2 SVP: 2 EC: 1 5 PA: M47 

看 管 机 器 将 用 作 地 板 、 壁 炉 面 饰 及 顶 盖 的 石板 切割 和 磨 削 
到 规定 尺寸 。 

用 扳手 将 锯 片 固 紧 在 机 轴 上 。 转 动手 轮 ， 调 整 锯 机 和 研磨 
工具 座 ， 将 板材 切 制 和 磨 削 达到 规格 要 求 。 将 条 状 石板 放 在 传 
送 机 上 。 用 扳手 将 传送 机 的 导轨 拧紧 使 之 靠 着 石板 条 。 打 开交 
门 使 水 喷 在 锯 机 和 磨 削 工具 上 。 起 动机 器 ， 切 去 石板 条 的 一 
边 。 重 复 此 过 程 ， 切 去 板材 所 有 四 个 边 。 将 石板 条 放 上 传送 
机 ， 将 其 送 至 磨 削 工具 下 ， 将 石板 磨 前 到 规定 厚度 ， 并 抛光 表 
面 。 


玻璃 机 加 工 职 业 ， 未 归 他 类 者 
8379~146 至 8379--199 


8379 一 146 ”平板 光学 元 件 制造 工 
(FLAT-OPTICAL-ELEMENT MAKER) (科学 
和 产业 设备 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 280 
平面 光学 元 件 制造 工 
GED: 4 SVP: 7 EC: I PA: H47 
调 定 并 操纵 机 床 ， 如 金刚 石 锯 机 、 人 金刚 石 钻机、 表面 麻 


床 、 铣 床 及 抛光 机 ， 生 产 非 曲面 的 精密 光学 元 件 。 


用 金刚 石 句 机 将 光学 材料 按 工 求 厚 度 锯 下 。 攻 金刚 石 钻 机 
在 元 件 上 钼 出 规定 的 孔 。 用 铣床 分 批 地 将 光学 平板 加 工 到 大 致 
轮廓 。 根 据 规格 要 求 ， 用 表面 磨床 对 光学 元 件 作 磨 边 加 工 。 将 
元 件 放 在 电热 板 上 加 热 ， 并 用 刷子 或 刮 铲 涂 以 沥青 ， 以 为 抛光 
加 工 提供 暗 背景 。 将 元 件 粘 在 黄 铀 夹具 上 ， 并 把 国定 好 的 元 件 
拧紧 在 抛光 机 的 夹 持 器 上 。 用 抛光 剂 涂 甫 抛光 工具 。 调 整 裕 制 
辟 杆 ， 使 其 达到 规定 的 重量 ， 调 整 抛光 块 上 元 件 的 摆动 幅度 ， 
然后 起 动 抛光 机 。 在 单 色光 ( 单 波长 ) 灯 下 定期 地 装配 元 件 和 


762 ”机 加 工 及 有 关 职 业 
标准 光学 平板 以 确定 抛光 的 精度 。 


8379-150 ”透镜 划 线 工 
(LENS-LAY-OUT MAN) (科学 和 产业 设备 ， 
术 归 他 类 者 ) DPT: 381 
GED: 3 SVP: 6 EC: I PA: S47 
在 透镜 坯料 或 已 府 前 的 透镜 上 确定 基准 点 位 置 并 做 出 标 
记 。 以 指导 工人 进行 透镜 加 工 。 
阅读 加 工 技术 要 求 。 检 查 透 镜 以 保证 颜色 和 色调 满足 要 
求 ， 检 查 表面 有 无 缺陷 ， 如 划 痕 或 十 和 凹 ， 用 光学 仪器 测定 透镜 
放大 率 ， 确 定 光 心 ， 或 用 卡 规 测量 届 光 曲线 ， 用 分 度 仪 确定 光 
心 。 在 透镜 上 标记 出 光 心 和 光 轴 。 用 卡 错 测量 透镜 坯料 的 厚 
度 。 用 图 表 将 测 得 数据 与 加 工 技术 要 求 作 比 较 ， 确 定 切 前 和 磨 
削 的 要 求 。 标 志 出 切 边 线 、 弯 曲面 数目 、 多 焦 光 心 以 及 透镜 的 
左 (L)、(R) 焦 点 。 撰 写 加 工 工序 流程 说 明 。 将 透镜 送出 加 工 。 


8379-154 ”透镜 切削 磨 削 工 : 
(LENS CUTTER-GRINDER) (科学 和 产业 设 
备 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 382 
”精密 透镜 制造 工 
GED: 3 SVP: 5 EC: 1 PA: M47 
操纵 对 用 作 光 学 平板 、 械 镜 、 平 面 镜 及 特殊 形状 透镜 的 透 
镜 玻 璃 坯料 进行 切 前 和 磨 削 的 机 器 ， 
读 图 以 明确 光学 元 件 的 技术 要 求 。 用 压 铁 或 压 块 将 坯料 固 
定 在 饮 机 加 工 台 上 .开动 机 器 ， 将 玻璃 (坯料 ) 锅 成 规定 大 小 
或 形状 。 用 手动 工具 将 漆 前 磨 具 插 入 并 固定 在 机 器 的 机 头 中 。 
将 元 件 夹 紧 在 机 床 卡 盘 中 。 根 据 技术 要 求 ， 确 定 磨 轮 和 夹 盘 的 
走 刀 速度 和 吃 刀 深度 。 开 动机 器， 控制 机 床 在 魔 前 加 工 完成 后 
自动 停机 或 周期 性 停机 ， 用 卡 规 、 球 径 仪 、 千 分 尺 或 直 尺 测量 
未 料 以 检查 是 否 符合 技术 要 求 。 在 磨 削 各 阶段 对 元 件 边缘 作 修 
边 加 工 以 减少 修整 和 破裂 。 检 查 透 镜 表面 有 无 划 痕 或 坑 目 。 


8379--158 ”反光 镜 制 造 工 
(MIRROR MAKER) (玻璃 ) 
GED: 3 SVP: 5 EC: I PA: M47 
履行 下 列 任何 职责 切削 、 抛 光 并 装配 反光 镜 玻 璃 以 制 成 各 
类 扫 光 镜 : 
在 反光 镜 玻 璃 上 标志 出 尺寸 大 小 或 图 样 。 用 手动 玻璃 切 刀 
将 玻璃 切割 成 一 定 大 小 或 形状 。 用 磨床 或 抛光 机 磨 平 并 抛光 玻 
璃 边缘 。 看管 单 轴 钻 床 ， 在 反光 镜 上 钻 孔 以 便于 播 人 螺栓 或 塞 
线 。 将 涂料 与 镀 银 洲 液 混合 ， 掌 握 镀 银 范 围 或 者 将 银 溶液 喷涂 
在 玻璃 面 上 。 在 玻璃 表面 标明 图 案 或 拼合 文字 的 轮廓 ， 用 喷 砂 
设备 对 轮廓 线 内 的 表面 作 喷 砂 处 理 。 用 直 尺 和 铅笔 在 绝缘 纤维 
板 底 极 上 标明 安装 镜子 挂钩 的 位 置 ， 用 便携 式 电 钳 在 底板 上 钴 
筷 。 用 螺栓 将 挂钩 固 紧 在 底板 上 。 用 挂钩 将 反光 镜 安 在 底板 上 
或 用 螺栓 直接 将 反光 镜 固 定 在 底板 上 。 用 螺栓 将 侧 镜 与 镜框 联 
接 以 形成 多 个 反光 镜 。 


DPT: 684 


8379-162 ”手表 石英 边缘 麻 工 
(WATCH-CRYSTAL-EDGE GRINDER) ( 科 
学 和 产业 设备 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP: 2 EC: I PA: L147 





看 管 将 手表 石英 磨 边 加 工 到 正确 的 规格 大 小 和 角度 的 车 
床 。 

将 石英 固定 在 车 床 的 自动 定 心 仪 或 夹 持 器 上 。 按 下 按钮 ， 
开动 车 床 ， 使 石英 旋转 ， 扬 动手 柄 或 脚 中 踏板 ， 使 电动 磨 轮 与 
石英 边缘 相 接 触 ， 达 到 挡 块 即 停车 。 在 规定 时 间隔 内 用 固定 的 
卡 规 测量 被 磨 前 的 石英 圆周 边缘 的 直径 和 角度 。 


8379 一 166 ”透镜 装 模 工 
(LENS BLOCKER) (科学 和 产业 设备 ， 未 归 他 类 
者 ) DPT: 687 
GED: 2 SVP: 2 EC: 16 PA: L47 

用 下 列 方法 之 一 将 透镜 坯料 装 人 模块 中 以 便 磨 前 和 抛光 ; 

1. 将 透镜 装 人 模型 空 腔 中 ， 在 模 内 插 人 锁定 卡 盘 ， 将 热源 
青 倾 人 模 内 ，2. 将 透镜 装 人 模 内 ， 倾 人 热 沥青 ， 插 入 锁定 卡 
盘 ，3. 将 透镜 装 人 模 内 ， 将 模块 安放 在 模 中 心 ， 该 模 可 自行 转 
动 并 插入 沥青 中 。4. 用 沥青 或 沥青 基 涂 料 涂 古 模块 表面 ， 将 透 
镜 坯 料 压 人 沥青 。 在 装 模 机 的 加 热 平 面 上 或 用 气焰 加 热 透 镜 和 
模块 ， 以 防 出 现 裂缝 ， 从 而 提高 沥青 的 粘着 力 。 使 沥青 冷却 ， 
变 硬 ， 用 刀子 刮 下 多 余 源 青 ， 按 规定 路 线 将 装 好 的 透镜 发 送 到 
磨 前 和 抛光 工段 。 

能 够 用 粉 料 涂 甫 碗 型 模 ， 用 胶 质 物 刷 透 镜 以 便于 固定 。 能 
够 将 模块 装 人 成 形 器 中 ， 以 保证 胶 粘 的 透镜 与 模 快 曲率 的 一 臻 
性 。 能 够 按照 所 固定 的 透镜 类 型 的 ， 可 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 

四 凸透镜 装 模 工 

球 型 透镜 装 模 工 

复 曲 面 透镜 装 模 工 


8379 一 170 ”透镜 修 边 机 供 料 工 
(LENS-EDGER FEEDER) (科学 和 产业 设备 ， 
未 妇 他 类 者 ) DPT: 686 
GED: 2 SVP: 2 EC: I PA: L47 
为 一 台 或 多 台 磨 边 机 供 料 和 从 机 器 上 取 下 光学 元 件 或 透 
镜 。 
将 元 件 插入 自动 磨床 的 夹具 中 或 者 夹板 之 间 。 完 成 磨 前 过 
程 后 印 下 元 件 ， 目 查 边缘 有 无 缺陷 。 用 卡 规 或 直 尺 检验 规格 大 
小 或 直径 。 


8379 一 199 ”其 他 粘土 、 玻 璃 、 石 料及 有 关 材 料 的 机 加 工 职业 
(OTHER CLAY, GLASS, STONE AND RE- 
LATED MATERIALS MACHINING OCCU- 
PATIONS) 

本 残余 类 职业 包括 未 妇 他 类 的 粘土 、 玻 璃 、 石 料及 有 关 材 

料 的 机 加 工 工 人 ， 例 如 : 对 用 于 加 工 透 镜 坯料 的 金属 模块 进行 

再 清洗 的 工人 ， 或 者 清洗 眼镜 或 精密 仪器 的 光学 元 件 ， 如 透 

镜 、 透 镜 部 件 和 楼 镜 的 工人 。 


本 残余 类 定义 中 的 职业 名 称 的 典型 例子 有 : 

模块 清洗 工 〈 科 学 与 产业 设备 ， 制 造 和 修理 、 未 归 他 类 
者 ) 

光学 元 件 清洗 工 (科学 与 产业 设备 ， 制 造 和 修理 ， 未 归 他 
类 者 ) 





839 一 一 其 他 机 加 工 及 有 关 职 业 


本 子 类 职业 包括 未 归 他 类 的 以 下 业务 : 用 机 械 或 手工 工具 
按 技术 要 求 对 各 种 材料 、 零 件 或 产品 、 采 用 雕刻 和 腐蚀 、 刍 、 
磨 、 打 光 、 清 洗 和 抛光 。 模 样 制造 和 造型 等 方法 ， 进 行 成 形 或 
加 工 。 这 些 职业 可 分 为 以 下 细 类 : ' 
8394 ”其 他 机 加 工 及 有 关 职 业 领 班 ， 
未 归 他 类 者 
8391 雕刻 工 、 腐 蚀 工 及 有 关 职 业 
8393” 詹 、 磨 、 打 光 、 清 洗 和 扫 光 
职业 ， 未 归 他 类 者 
8395 ”模样 工 和 制 型 工 (或 制 模 工 ) 
未 归 他 类 者 
8396 ”机 吉 工 检验 和 测试 职业 ， 未 
归 他 类 者 
8399 ”其 他 机 加 工 及 有 关 职 业 ， 未 归 
他 类 者 


8390 一 一 其 他 机 加 工 及 有 关 职 业 领 班 ， 未 归 他 类 者 
本 细 类 未 归 他 闫 的 职业 包括 以 下 业务 : 如 职责 名 称 
01~250 所 述 ， 对 从 事 以 机 械 或 手工 工具 对 各 种 原材料 、 零 件 
或 产品 通过 雕刻 、 腐 馈 、 键 、 磨 、 打 光 和 抛光 以 及 制造 模样 和 
制 型 等 方法 ， 按 技术 要 求 进行 成 型 和 加 工 的 工人 的 工作 进行 监 
督 和 协调 . 


8390 一 110” 赎 刻 工 、 腐 蚀 工 及 有 关 职 业 领 班 
(FOREMAN,ENGRAVERS, ETCHERS AND 
RELATED OCCU PATIONS) (任何 行业 ) 

DPT: 138 
在 批量 生产 条 件 下 ， 对 从 事 用 手工 工具 、 机 械 和 腐蚀 液 、 

在 玻璃 、 金 属 、 逆 料及 各 种 其 他 材料 上 ， 进 行 雕刻 、 腐 蚀 、 印 

制 或 刻 制图 案 或 字母 的 工人 的 工作 进行 监督 和 协调 。 另 见 细 类 

23391, 

履行 职责 名 称 01-250 所 述 的 职责 。 

能 够 对 从 事 特 殊 工种 业务 的 工人 进行 监督 ， 并 给 予 相 应 的 
称谓 ， 如 : 

飞机 零件 腐蚀 领班 (飞机 与 航天 器 ) 

玻璃 雕刻 领班 (玻璃 ) 

珠宝 (首饰 ) 图 案 刻 制 领班 (珠宝 和 贵金属 产品 ) 


8390-114 玺 ， 麻 、 打 光 、 清 洗 和 抛光 职业 领班 、 未 归 他 类 
者 ) 
(FOREMAN, FILING, GRINDING, BVFFING, 
CLEANING AND POLESHING OCCUPA- 
TIONS,N.E.C.) (任何 行业 ) DPT: 138 
对 未 归 他 类 的 从 事 狂 、 磨 、 打 光 、 清 洗 和 抛光 各 种 材料 、 
零 部 件 或 产品 的 职业 工人 的 工作 进行 监督 和 协调 另 见 细 类 
8393 


懂行 职责 名 称 01-250 所 述 的 职责 
。 能 够 对 从 事 特殊 工种 业务 的 工人 进行 监督 ， 并 给 予 相 应 的 
称谓 ， 如 : 


机 加 工 及 有 关 职 业 763 


镍 和 抛光 领班 
金属 打 光 领班 


8390-118 ”模样 工 和 造型 工 领班 ， 未 归 他 类 者 
(FOREMAN, PATTERNMAKERS AND 
MOULD MAKERS,n.e.c.) (任何 行业 ) DPT:138 
对 从 事 用 金属 、 木 料 、 粘 土 、 塑 料 或 石 高 等 材料 制作 用 来 
加 工 各 式 各 样 产 品 的 模样 、 模 型 及 样板 等 的 职业 (未 妇 他 类 
者 ) 的 工人 的 工作 进行 监督 和 协调 (8359 细 类 ) 。 
履行 职责 名 称 01--250 所 述 的 职责 。 
能 够 对 从 事 特 吻 工 种 业务 的 工人 进行 监督 ， 并 给 予 相应 的 
称谓 ， 如 : 
放样 领班 (飞机 与 航天 器 ; 船舶 制造 和 修理 ) 
模型 和 模样 领班 (珠宝 和 贵金属 产品 ) 
放样 领班 (飞机 与 航天 器 ; 船舶 制造 与 修理 ) 
雕像 及 艺术 品 领班 (水 泥 、 石 料及 粘土 ) 


8391 一 一 雕刻 工 、 腐 蚀 工 及 有 关 职业 


本 细 类 职业 包括 以 下 业务 : 以 手工 工具 。 机 械 和 腐蚀 液 ， 
在 玻璃 、 塑 料及 其 他 各 种 材料 上 ， 根 据 定制 要 求 或 批量 生产 ， 
进行 图 案 或 字母 的 雕刻 和 腐蚀 或 是 印 制 和 刻 制 。 光 刻 工 和 印刷 
电路 板 蚀刻 工 划 归 细 类 9515， 艺 术 品 雕刻 工 和 腐蚀 工 划 归 细 
类 3311。 


雕 测 职业 
8391-110 至 8391-138 


8391~110 “手工 雕刻 工 
(ENGRAVER,HAND) ( 杂 类 产品 制造 ， 未 归 他 
类 者 ) DPT:481 
GED:4 SVP:7 EC:! PA:L47 
在 金属 模 或 金属 板 表 面 设计 并 刻 制 字母 或 图 案 ， 以 用 金属 
模 或 板 将 字母 或 图 案 印 制 在 纸 、 金 属 、 塑 料 或 次 制品 上 . 
根据 草图 或 图 纸 算出 各 字母 和 图 案 的 尺寸 ， 用 制图 工具 如 
直 尺 ， 圆 规 和 划 针 等 在 工件 上 作出 标记 或 者 划 线 。 将 工件 固定 
在 席 销 上 ， 用 刻 刀 、 冲 子 、 狂 、 锤 各 成形 凿 子 在 工件 表面 刻 出 
图 案 ， 或 者 修整 预先 刻 好 的 图 案 。 在 工具 磨床 上 将 刻 刀 的 刃 口 
麻利 和 成 形 。 
能 够 为 顾客 构思 新 颖 的 图 案 。 能 够 按 所 制 工 件 的 尺寸 放大 
或 缩小 复制 图 案 。 能 够 在 金属 模型 的 表面 设计 并 刻 出 字母 和 图 
案 。 


8391 一 114 ”纺织 滚 简 修理 工 
(ROLLER REPAIRMAN, TEX TILE) (机 加 工 ， 
焊接 和 锻造) DPT: 361 
GED: 3 SVP: 7 EC: 1 PA: H47 
履行 下 列 任何 职责 ， 对 印 布 深 简 表面 缺 隔 进 行 修复 : 

在 其 他 工人 帮助 下 ， 利 用 轻便 吊车 ， 将 滚 简 吊 到 工作 人 台 的 
支架 上。 检查 滚 简 的 缺陷 ， 诸 如 针 孔 、 划 伤 、 漏 刻 或 多 刻 以 及 
图 案 不 均 。 用 粉笔 涂 在 刻 好 的 图 案 上 ， 检 查 滚 简 能 否 产生 预期 
的 印染 效果 。 以 铀 给 堵塞 针 孔 ， 补 上 多 刻 和 刻 通 的 地 方 ， 用 刍 


764 机 加 工 及 有 关 职 业 


雏 平 ， 用 打磨 工具 除去 滚 简 表面 的 划 伤 。 在 蜡纸 上 描 出 漏 刻 图 
案 的 轮廓 ， 用 划 针 将 其 转移 到 滚 简 上 ， 人 徒手 或 按 所 刻 的 轮廓 ， 
用 刻 刀 和 放大 镜 在 滚 简 表面 刻 出 补充 的 线条 或 图 案 ， 以 填补 图 
案 中 脱 漏 或 漏 刻 部 分 。 委 弃 不 符合 技术 要 求 的 流 简 ， 

能 够 在 印刷 机 上 对 滚 简 进行 修理 。 


8391-118 ”装饰 物 雕刻 工 
(ENGRAVER,DECORATIVE) (珠宝 和 贵金属 产 
品 ; 杂 类 产品 制造 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 381 
GED: 3 SVP: 7 EC: I PA: 工 47 

徒手 或 者 根据 草图 、 图 形 、 照 片 或 者 样 件 在 银 器 、 纪 念 
品 、 铝 质 眼 镜 架 和 珠宝 上 ， 雕 刻字 和 装饰 图 案 。 

将 粉笔 一 类 的 粉末 或 溶液 涂 沫 在 工件 上 ， 再 在 上 面 画 出 要 
刻 的 字 或 图 案 。 用 划 针 或 刻 刀 在 涂 层 上 找 好 基准 点 ， 并 标 出 图 
案 的 轮廓 ， 便 可 作 图 案 ， 将 工件 装 夹 于 夹 持 装置 ， 然 后 用 雕刻 
工具 刻 出 图 案 。 

能 够 用 橡皮 图 章 在 工件 表面 盖 印 图 案 ， 并 用 划 针 标 出 轮 
廓 ， 能 够 设计 新 颖 的 图 案 。 能 够 徒手 或 者 按 划 好 的 图 案 加 工 。 
可 能 为 顾客 就 雕刻 程序 和 成 本 提供 建议 ， 协 助 他 们 进行 选择 。 


8391-122 ”珠宝 图 案 雕 刻 工 
(DESIGN CUTTER, JEWELLERY) (珠宝 和 贵 
金属 产品 ) DPT: 381 
GED: 3 SVP: 6 EC: 15 PA: L47 
在 入 宝 金属 和 饰 件 上 用 机 器 刻 装 饰 性 图 案 、 线 条 或 小 平 
面 。 
根据 样 件 的 图 形 ， 照 片 或 标准 图 案 ， 用 刻 针 在 工件 上 标 出 
图 案 或 线条 ， 运 用 加 工 方面 的 知识 和 经 验 ， 选 择 和 安装 能 达到 
预期 效果 的 刻 刀 。 将 工件 紧 夹 在 机 器 的 夹 持 装置 中 。 起 动机 
器 ， 顺 着 导向 线 移动 刻 刀 刻 制图 案 。 线 条 或 小 平面 。 用 放大 镜 
观察 加 工 进程 。 更 换 磨损 的 刻 刀 。 彻 底 清理 工作 区 以 回收 贵 金 
属 。 


8391-126 ”玻璃 雕刻 工 
(GLASS ENGRAVER) (玻璃 ) DPT: 381 
GED: 3 SVP: 6 EC: I567 PA: L47 
在 玻璃 和 玻璃 制品 上 雕刻 装饰 图 案 ， 
利用 蜡纸 、 画 瓷 铅笔 、 粉 笔 或 排 笔 将 图 案 描 或 画 在 玻璃 和 
玻璃 制品 上 。 将 规定 型 号 和 尺寸 的 砂轮 安装 在 车 床上 。 往 砂轮 
下 的 托盘 里 注水 ， 以 便 在 磨 前 时 冷却 砂轮 并 减少 灰尘 。 起 动车 
床 ， 将 工件 对 着 砂轮 的 外 缘 。 旋 转 和 作 螺 旋 形 移动 工件 ， 使 其 
顺 着 标 好 的 图 案 进 行 磨 削 . 
能 够 修整 金刚 石 对 着 旋转 的 砂轮 将 其 进行 修整 或 成 型 ， 能 
够 用 毛 息 和 软木 轮 对 雕刻 部 分 抛光 。 可 能 向 顾客 和 领导 提出 新 
的 图 案 设 计 。 


8391 一 130 ”缩放 仪 雕刻 工 
(ENGRAVER, PANTOGRAPH) (珠宝 和 贵金属 
产品 ; 金属 制品 制造 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 382 
GED: 3 SVP: 6 EC: ] PA: 147 
用 缩放 雕刻 机 在 珠宝 ， 打 火 机 。 自 来 水 笔 或 者 铭牌 等 产品 
的 平面 或 曲面 上 雕刻 图 案 、 符 号 、 字 母 或 者 序号 。 用 尺子 、 卡 





尺 、 角 尺 和 夹子 等 将 工件 装 夹 在 刻 刀 下 面 的 夹 持 装置 中 。 在 仿 
形 触 头 下 将 靠 模 对 中 和 固定 。 移 动 刻 有 单 信号 码 的 各 个 滑 块 以 
编排 序号 或 是 将 铅字 固定 在 仿 形 台 钳 内 。 调 整 机 器 以 便 按 规定 
的 比例 复制 。 用 板 手 将 刻 刀 插 入 机 器 主轴 并 锁 紧 。 开 动 电机 ， 
使 刻 刀 旋转 。 将 仿 形 触 头 降低 到 靠 模 的 起 始点 ， 并 引导 触 头 按 
靠 模 移动 ， 以 把 图 形 、 符 号 ， 字 母 或 数字 复制 到 工件 上 。 观 察 
刻 刀 动作 ， 通 过 旋转 带 刻 度 的 手 轮 或 校准 好 的 主轴 ， 以 调节 触 
头 的 运动 或 切 刻 深度 。 用 刷子 或 压缩 空气 清理 工件 上 的 切 悄 。 
用 放大 镜 检查 刻 纹 以 保证 符合 技术 要 求 。 

能 够 阅读 图 纸 以 了 解 加 工 技术 要 求 。 能 够 用 台式 磨床 磨 利 
刻 刀 。 


8391-132 ”玻璃 标记 工 
(GLASS MARK~UP MAN) (玻璃 ) DPT: 684 
GED: 3 SVP: 5 EC: I PA: 147 
用 下 述 方法 中 的 任 一 种 ， 在 平面 、 曲 面 或 球面 玻璃 制品 上 
标 出 图 案 ， 准 备 好 要 雕刻 或 腐蚀 的 表面 : 
1. 用 制图 仪器 按 图 纸 在 硬 纸板 上 画 出 图 案 。 用 刀片 或 解剖 
刀 刻 出 图 案 。 定好 玻璃 〈 如 镇 银 前 的 镜子 ) 上 要 切割 的 位 置 ， 
用 表 玻 璃 的 特种 钢笔 或 铅笔 将 图 案 描 在 玻 斑 上 ; 
2. 研 究 图 案 图 纸 ， 测 量 玻璃 制品 的 尺寸 ， 以 确定 按 技术 要 
求 所 需 图 案 重 复 的 位 置 和 需 重 复 的 数目 。 用 刷子 、 油 漆 和 测量 
仪器 在 玻璃 表面 画 好 基准 线 和 点 ， 如 图 案 的 上 、 下 极限 和 图 案 
重复 的 中 心 点 。 


8391 一 134 ”玻璃 装饰 工 
(GLASS DECORATOR) (玻璃 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP: 4 EC: 156 PA: M47 
操作 用 砂子 或 磨料 粉 和 防护 模板 在 淋浴 器 和 浴 生 四周、 碗 
和 花瓶 等 玻璃 制品 表面 刻 制图 案 的 机 器 。 
将 橡胶 模板 护 音 用 蝶 形 螺钉 和 夹子 固定 在 厂 砂 机 上 ， 或 者 
用 黄 铜 或 橡胶 模板 覆盖 工件 起 动 喷 砂 机 ， 对 工件 的 未 遮盖 部 分 
喷 砂 或 氧化 铝 ， 即 可 按照 模板 的 花纹 在 工件 表面 刻 出 图 案 。 将 
护 模板 从 工件 上 拿 开 ， 检 查 工件 以 保证 符合 技术 要 求 ， 
能 够 用 回转 的 打 光 轮 抛 光 玻 璃 制品 。 


8391 一 138 ”透镜 毛坯 标记 工 
(LENS-BLANK MARKER) (科学 和 产业 设 
备 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 684 
GED: 2 SVP: 3 EC: I PA: L47 

给 要 加 工 的 透镜 毛坯 作 标记 。 

用 橡皮 图 章 或 者 装 有 金刚 石 的 刀具 在 透镜 毛坯 上 标明 焦 
奋 、 型 号 、 商 标 或 其 他 辨识 标记 ， 或 者 使 用 脚 踏 定 心机 在 坯料 
表面 打 小 点 以 便 找 出 光 轴 的 位 置 ， 指 导 磨 坯 工人 达到 技术 要 
求 。 


腐蚀 职业 
8391 一 158 至 8391 一 170 


8391~158 飞机 零件 腐蚀 工 
(ETCHER, AIRCRAFT PARTS) (飞机 与 航天 
器 ) DPT: 381 





化 学 刻 蚀 工 
GED: 4 SVP: 6 EC: I67 PA: M47 
按 技术 要 求 用 腐蚀 法 除去 飞机 制造 时 所 用 零件 上 多 余 的 金 
属 。 
用 布 和 溶剂 清理 工件 表面 ， 以 保护 模 材 料 或 液体 涂 层 能 均 
匀 粘 附 。 用 样板 、 护 膜 或 胶带 ， 或 者 抗 化 学 腐蚀 的 涂 层 复 盖 工 
件 ， 以 防止 工件 的 特定 区 域 被 腐蚀 。 使 用 样板 和 划 针 标定 待 蚀 
区。 从 待 蚀 区 除去 护 膜 ， 并 将 护 膜 的 边缘 压 紧 在 工件 上 。 将 工 
件 沉浸 在 腐蚀 液 中 达到 规定 的 时 间 ， 从 腐 俐 槽 内 取出 工件 并 将 
其 放 在 中 性 浴 液 或 水 中 漂洗 ， 用 千分尺 和 深度 尺 误 量 腐蚀 深 
度 ， 以 保证 符合 技术 要 求 。 
能 够 连续 重复 上 述 加 工 过 程 ， 以 达到 所 规定 的 各 种 腐蚀 深 
度 。 


8391 一 162 ”腐蚀 工 
(ETCHER) ( 杂 类 产品 制造 ， 未 归 他 类 者 ) 
DPT: 387 
GED: 3 SVP: $ EC: 167 PA: L47 
通过 履行 下 列 任何 职责 ， 在 金属 板 上 腐蚀 图 案 ， 文 字 和 数 
字 : 
按照 公式 配制 腐蚀 液 ， 并 将 配 好 的 腐 乌 液 注 人 痪 蚀 槽 内 。， 


， 将 金属 板 放置 在 腐蚀 槽 内 的 料 架 上 ， 调 整 好 定时 器 ， 起 动机 器 


以 便 将 腐 银 液 奔 淋 存 金 属 板 上 。 按 时 取出 金属 板 ， 并 骨 量 规 测 
量 腐蚀 深度 。 检 验 金属 板 ， 以 保证 符合 技术 要 求 。 清 洗 金 属 
板 ， 去 除 腐蚀 性 的 粉 未 和 保护 性 油墨 ， 骨 出 子 刷 去 金属 板 表面 
的 腐蚀 性 粉末 ， 以 防止 再 产生 抗 蚀 。 在 准备 要 腐蚀 的 金属 板 
上 ， 贴 上 带 有 规定 图 案 和 字母 的 丝 质 漏网 ， 并 在 网 上 刷 防 酸 液 
或 油 黑 。 


8391 一 166 ”光学 玻璃 腐蚀 工 
(OPTICAL-GLASS ETCHER) (科学 和 产业 设 
备 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 684 
GED: 3 SVP: 4 EC: 167 PA: L47 
用 下 列 方法 之 一 ， 在 光学 玻璃 表面 腐蚀 数字 和 刻度 线 : 
1. 将 玻璃 工件 安装 在 夹 持 器 上 以 便 把 装 好 的 工件 浸 到 溶化 
的 蜡 中 ， 涂 上 一 层 均 匀 的 防护 涂 层 ， 并 将 炎 持 器 安装 到 缩放 仪 
上 。 将 缩放 仪 的 仿 形 触 头 履 在 样板 上 ， 并 给 触 头 导向 ， 以 便 用 
工件 的 蜡 涂 层 复 制 刻 度 线 条 和 字 的 图 形 。 将 工件 暴露 在 氢 氟 酸 
的 蒸汽 中 广 蚀 出 线条 和 数字 。 用 水 和 溶剂 清洗 工件 。 在 腐蚀 好 
的 线条 和 数字 上 ， 涂 不 透明 的 涂料 ， 以 增加 清晰 度 。 用 显微镜 
检验 腐蚀 后 的 玻璃 工件 是 否 符 合 技术 要 求 ， 
2. 将 光敏 性 溶液 倒 在 玻璃 坯 件 上 ， 坯 件 装 人 在 水 平方 向 转 
动 的 夹具 中 。 撤 控制 按钮 ， 使 坯 件 转 动 ， 以 便 将 坯 件 四 周 涂 满 
溶液 。 将 照 像 复制 的 字 型 ， 安 放 关 夹 紧 在 真空 印 制 框 内 的 对 光 
敏感 的 玻璃 坯 件 上 。 接 通 弧 光 灯 ， 使 字 型 印 制 在 坯 件 上 。 将 曝 
光 的 坯 件 漫 在 水 中 ， 以 洗 去 涂 层 未 曝光 部 分 ， 并 使 字 型 显影 。 
将 坯 件 暴露 在 氢 氟 酸 蒸 汽 中 一 定时 间 ， 对 没有 涂 层 的 地 方 进行 
腐蚀 。 在 水 中 漂洗 腐蚀 过 的 坏 件 ， 除 去 氢 氟 酸 ， 并 将 坯 件 浸 人 
浴 剂 池 中 ， 除 去 涂 层 . 用 显微镜 检查 腐蚀 过 的 工件 是 否 符合 技 
术 要 求 。 


8391-170 电解 腐蚀 工 


机 加 工 及 有 关 职 业 765 


(ETCHER, ELECTROLYTTC) (金属 制品 制造 ， 
未 归 他 类 者 ) DPT: 885 
GED: 2 SVP: 2 EC: I PA: 147 

操作 能 在 金属 工件 上 电解 腐蚀 微 章 、 商 标 或 件 号 等 标记 的 
设备 。 

接 通 控制 开关 ， 使 电流 流 过 电解 液 。 将 工件 在 空 模板 上 定 
位 ， 并 与 接触 片 相 靠 ， 使 电路 闭合 .将 工件 放 在 饱含 电解 液 的 
毛 秸 垫 上 ， 由 此 可 使 铂 空 模板 上 的 标记 腐蚀 到 工件 上 。 经 过 一 
定时 间 ， 切 断 电 源 ， 从 秸 垫 上 取 下 工件 并 喷 水 或 中 性 溶液 把 酸 
去 除 。 将 工件 放 在 料 架 上 干燥 。 


印 制 或 刻 制 职业 
8391 一 190 至 8391--206 


8391 一 190 镁 关 工 
(CHASER) (珠宝 和 贵金属 产品 ) 
GED: 4 SVP: 6 EC: I PA: L47 
按照 照片 、 图 样 或 样品 ， 在 中 金属 或 其 他 会 属 产品 上 复制 
装饰 性 图 案 ， 
用 手工 工具 在 工件 表面 绘制 图 案 的 轮廓 。 将 工件 放 在 型 丰 
上 ， 用 锤 轻 轻 营 打 ， 使 图 案 部 分 突起 。 用 锤 项 击 小 型 工具 刻 出 
图 案 的 目 陷 部 分 。 
能 够 把 熔化 的 树脂 倒 入 工件 ， 作 为 进一步 加 工 的 基础 。 也 
能 够 为 定制 的 产品 设计 图 案 。 


DPT: 381 


8391 一 194 印记 刻印 工 和 铸造 工 
(MPRINTER AND CASTER, SEALS) ( 杂 类 
产品 制造 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 381 
GED: 3 SVP: 4 EC: I6 PA: L47 
按照 顾客 的 实 样 或 技术 要 求 ， 在 模子 表面 印字 和 图 案 ， 并 
铸 出 用 于 印记 的 (例如 团体 或 公证 人 的 图 章 ) 阳 模 . 
利用 圆规 ， 在 毛坯 或 预先 冲压 好 的 模具 上 标 出 垂直 中 心 
线 . 选择 字母 的 类 型 和 大 小 ， 用 目测 将 字母 从 中 心 线 往 两 边 对 
称 布置 ， 手 持 印 模 用 手 锤 将 字母 压 印 在 模具 的 表面 。 检 查 模具 
并 重印 字迹 闭合 的 或 变形 的 字母 ， 用 钢丝 刷 清 理 模 具 ， 将 制 好 
的 阴 模 安 在 一 装置 中 ， 以 此 可 将 阴 模压 人 熔化 的 合金 以 成 形 阳 
模 。 在 烧 煤 气 的 增 锅 里 熔化 合金 ， 并 将 其 囊 人 夹 持 阴 模 的 “ 装 
置 下 的 铝 套 图 内 ”。 将 阴 模 下 落 到 合金 中 ， 并 让 其 冷却 ， 取 出 
了 表 人 站 二 模 ， 用 铁 思 切 出 相应 标记 ， 保 证 在 压力 机 上 可 以 对 齐 并 
用 小 刀 修 去 多 余 的 金属 。 在 两 模 的 模 面 加 油 ， 以 防 粘着 。 在 压 
力 机 的 底板 和 滑 块 上 垫 放 胶 布 ， 将 模具 对 齐 ， 并 安装 好 。 在 订 
单 上 盖 出 印记 ， 以 验证 实 样 。 


8391-198 型 (或 模 ) 具 压 印 工 
(MOULD STAMPER) (机 加 工 、 焊 接 和 锻造 ) 
DPT: 484 
GED: 3 SVP: 4 FC: I PA: M 4 7 
在 轮胎 型 (或 模具 ) 上 绘制 并 压 印字 和 母 和 图 案 。 
用 人 力 或 用 吊车 将 型 具 安 装 并 夹 紧 在 工作 台 上 。 研 究 久 纸 
以 确定 单个 字母 、 字 或 图 案 的 位 置 和 间隔 。 计 算 字 母 之 间 的 间 
隔 。 要 型 具 上 涂 蓝 色 并 利用 分 度 规 ， 刻 度 尺 和 划 针 钢 量 并 标 出 
基准 线 ， 以 便 指示 印 模 位 置 ， 按 照 划 好 的 线 放 置 印 模 ， 将 印 模 


766 ”机 加 工 及 有 关 职 业 


夹 紧 并 用 锤子 项 击 ， 以 便 将 字母 和 图 案 压 印 在 模具 上 上 。 用 样板 
检验 和 测量 压 印 的 深度 是 否 均 匀 一 致 。 

能 够 利用 刮刀 ， 刍 和 砂轮 打 掉 毛 边 并 把 型 (或 模具 ) 的 中 
间 表 面 搞 光滑 。 


8391-202 ”铭牌 压 印 工 
(NAME-PLATE STAMPER) (机 加 工 ， 焊 接 和 
锻造 ) DPT: 685 
GED: 3 SVP: 3 EC: I PA: L47 
操作 用 下 列 任何 一 种 方法 在 产品 铭牌 上 压 印 标识 图 文 的 机 
器 : 
1. 用 止 动 螺钉 ， 将 字 型 在 模块 中 放 齐 对 准 。 将 模块 放 在 压 
力 机 的 工作 台 上 ， 将 空白 铭牌 送 进 动力 或 人 力 开动 的 压力 机 ， 
以 便 在 铭牌 上 压 印 图 文 。 
2. 旋 转 压 印 机 的 手 轮 至 特定 的 字符 ， 拉 动手 柄 ， 将 字符 压 
印 在 名 牌 上 上 。 对 每 一 字符 都 重复 这 一 操作 ， 直 至 规定 的 字符 都 
压 印 在 铬 牌 上 为 止 。 
能 够 把 铭牌 放 在 弯曲 的 成 形 模块 上 ， 用 人 力 使 其 贴近 ， 将 
铬 牌 恋 成 特定 的 弧度 。 


8391-206 ” 压 印 机 着 管 工 . 
(MPRESSING-MACHINE TENDER) (机 加 
工 、 爆 接 和 锯 造 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP: 3 EC: 156 PA:L47 

操作 在 金属 零件 (例如 轻武器 部 件 ) 上 ， 压 印 序号 或 件 
号 ， 尽 寸 ， 商 标 或 厂 币 痕 记 的 机 器 。 

用 扳手 ， 将 专用 模具 固定 在 模 座 上 的 夹 持家 中 。 将 工件 装 
在 夹具 内 ， 旋 转手 轮 或 起 动 液压 活动 横梁 ， 使 模具 向 工件 表面 
压 痕 。 不 适合 用 压力 机 操作 的 工件 可 用 手持 模 和 手 锤 来 压 痕 。 
检验 印痕 的 精确 度 与 清晰 度 ， 更 换 磨损 的 模具 。 

如 果 按 顺序 编号 ， 则 可 能 每 次 压 痕 后 换 模 。 


8393 一 一 急 ， 魔 、 打 光 ， 清 洗 和 抛光 职业 ， 
未 归 他 类 者 
本 细 类 末 妇 他 类 的 职业 包括 以 下 业务 ;对 材料 、 部 件 或 产 
品 进行 甸 、 磨 、 打 光 、 清 洗 和 抛光 。 


刍 职 业 ， 未 归 他 类 者 
8393 一 110 至 8393 一 114 


8393-~110 型 具 修 整 工 
(MOULD DRESSER) (有 色 金 属 ) DPT: 684 
GED: 2 SVP: 4 EC: 1 PA: M47 
将 浇铸 锅 锭 的 型 具 内 表面 修整 平滑 . 
检查 锅 镜 型 的 内 表面 ， 找 出 能 影响 铝 锭 表面 光洁 度 ， 并 影 
响 馈 锭 胶 模 的 缺陷 。 用 吊车 将 模子 吊 到 工作 台 上 ， 用 刍 、 砂 布 
和 砂纸 将 内 表面 修整 平滑 。 


8393~114 “手工 铂 工 ， 
(FILER, HAND) (金属 制品 制造 ， 未 归 他 类 者 ) 
DPT: 684 
GED: 2 SVP: 3 EC: 1 PA: L47 





将 金属 零件 铂 至 规定 形状 或 甸 出 成 形 切 刃 ， 

将 零件 夹 在 虎 钳 或 夹 持 装置 内 。 选 择 合适 尺寸 、 形 状 及 刍 
刃 的 键 ， 将 零件 铁 至 规定 尺寸 ， 

能 够 用 溢 硬 的 样板 来 检查 零件 ， 并 将 零件 键 至 与 样板 适 


配 ， 
磨 职业 ， 未 归 他 类 者 
8393-134 至 8393 一 178 
8393 一 134 ” 魔 刀 工 
(GRINDER AND SHRPENER) (任何 行业 ) 
DPT: 381 
GED: 3 SVP: 5 EC: 167 PA: 147 


“ 通过 完成 下 列 职责 中 的 任 一 组 合 ， 以 磨 快 精密 切削 工具 如 

理发 推 子 ， 专 用 剪 和 剪刀 : 

手持 刀具 将 切削 刃 对 着 转动 的 砂轮 ， 或 者 将 刀具 夹 持 在 机 
床 的 夹 持 器 或 拖 板 上 上， 以 保持 正确 位 置 ， 进 行 磨 削 。 磨 削 时 ， 
要 注意 切 前 刃 的 角度 和 间 除 。 检 查 切 前 刃 ， 必 要 时 使 用 更 精细 
等 级 的 砂轮 。 使 用 油 石 磨 光 锐 利 的 刃 口 。 

能 够 磨 锐 一 般 刀 具 ， 如 园艺 剪 。 家 用 前 以 及 锯 、 溺 、 刀 和 
割 草 器 。 


8393 一 138 ”轧辊 广 工 
(MILL-ROLL GRINDER) (橡胶 ) 
DPT: 682 
GED: 3 SVP: 4 EC: 1567 PA: M47 
操作 砂轮 机 ， 将 已 磨损 或 损坏 的 轧辊 表面 重新 磨 平 ， 用 来 
将 再 生 橡 胶 压 成 胶 板 ， 
检查 所 力 的 胶 板 样品 ， 决 定 需要 磨 削 的 范围 。 将 电动 砂轮 
机 用 螺栓 固定 在 轧机 旁 的 夹具 中 ， 选 择 砂轮 ， 并 用 手工 工具 予 
以 安装 。 调 整 夹 有 其 使 砂轮 与 轧辊 对 准 ， 起 动 砂轮 并 转动 轧辊 . 
合 上 进 给 丝 杠 ， 使 砂轮 沿 轧 辊 水 平移 动 、 一 直 磨 前 到 轧辊 符合 
规定 的 标准 为 止 。 
在 磨 前 以 后 ， 能 够 把 磨料 撤 在 滚 轧机 靠 拓 的 一 对 轧辊 之 
间 ， 开 动 扎 辊 将 辊 面 拍 光 。 然 后 ， 扫 掉 已 抛光 轧辊 上 的 磨料 。 


8393 一 142” 修 钻头 机 操作 工 
(BIT-SHARPENER TENDER) (机 加 工 、 焊 接 
和 锻造 ) DPT: 685 
GED: 3 SVP: 4 EC: I5 PA: 147 
操作 磨 丸 机 ， 刃 磨 可 拆 印 的 矿 用 钻头 刀片 。 

将 刀片 择 到 夹子 里 。 并 用 板 手 将 其 紧 固 。 转 动 并 移动 刀 
夹 ， 使 刀片 的 切 前 刃 与 秦 轮 相 接触 。 滴 滑 磨 刃 机， 并 用 手工 工 
具 更 换 磨损 的 砂轮 。 

能 够 给 钻 工 发 放 磨 锐 的 刀片 ， 换 下 用 钝 的 刀片 ， 并 作 好 发 
放 记 录 。 
8393 一 146 “台式 砂轮 机 麻 工 
(BENCH GRINDER, HAND) (任何 行业 ) 

DPT: 684 
GED: 2 SVP: 3 EC: 1567 PA: M47 
用 台式 砂轮 机 ， 磨 掉 金 属 件 上 (如 机 器 零件 、 铸 件 或 板 金 





件 ) 四 凸 不 平 或 多 余 的 金属 。 

将 工件 夹 在 工件 夹具 内 或 拿 在 竹中， 在 砂轮 机 上 麻 掉 凸 
块 。 和 毛刺 或 者 划 痕 。 用 肉眼 检查 表面 ， 用 固定 规 测量 尺寸 ， 以 
保证 符合 标准 。 选 择 和 安装 砂轮 ， 使 其 大 小 和 粒度 适合 于 工件 
的 形状 和 所 要 求 的 粗糙 度 ， 用 修整 刀具 修整 砂轮 表面 ， 并 用 板 
手 更 换 磨 损 了 的 砂轮 。 

能 够 用 手工 工具 去 除 工件 的 毛刺 。 


8393-150 ”思平 磨 工 
(GRINDER-CHIPPER) (任何 行业 ) DPT: 684 
GED: 2 SVP: 3 EC: B567 PA: M2347 
磨 掉 ， 榴 掉 和 用 钢丝 刷 刷 掉 金属 零件 或 构件 上 的 缺陷 (如 
铸件 上 的 西 台 ， 焊 河和 高 点 )， 以 改善 粗糙 庆 或 为 进一步 加 工 
工作 准备 ， 
用 手 或 用 吊车 将 工作 放 在 支架 工作 台 上 或 地 面 上 。 把 选 好 
的 砂轮 、 秘 子 或 钢丝 刷 安 装 到 手提 动力 工具 的 夹 头 中 ， 对 工件 
需要 修整 的 表面 进行 加 工 。 用 肉眼 检查 工件 ， 必 要 时 ， 可 搬 动 
工件 ， 对 另 一 面 进行 处 理 。 修 整 砂轮 和 磨 快 秘 子 。 
能 够 用 平 尺 和 样板 按 规 定 的 准 线 去 掉 工件 多 余 的 部 分 。 能 
够 从 肢 手 架 或 平台 上 ， 或 在 构件 本 身 对 大 的 构件 进行 加 工 。 


8393-154 修整 麻 工 
(GRINDER-TRIMMER) (任何 行业 ) DPT: 684 
GED: 2 SVP: 3 EC: I567 PA: M47 
修 磨 ， 并 磨 平滑 工件 〈 如 铸 个 、 汽 车 车 身 、 五 金 件 或 家 用 
电器 元 件 等 ) 的 表面 ， 为 进一步 加 工作 准备 。 
按照 技术 条 件 及 工艺 常识 ， 选 择 合适 粒度 的 磨盘 ， 砂 带 或 
砂轮 。 装 到 手提 砂轮 机 上 。 检查 要 磨 的 表面 ， 并 起 动 砂轮 机 。 
沿 表面 移动 砂轮 ， 以 去 除 最 主要 的 缺陷 。 装 上 粒度 更 细 的 磨 
盘 ， 砂 带 或 砂轮 ， 把 磨 过 的 地 方 进 一 步 打 磨 光滑 ， 使 其 达到 规 
定 的 粗糙 度 。 


3393 一 158 ”刀具 磨 工 
(TOOL GRINDER) (任何 行业 ) DPT: 684 
GED: 2 SVP: 3 EC: 167 PA: M47 
磨 快刀 具 如 辫子 ， 钼 涉 、 小 刀 和 臂 刀 。 
起 动 台式 或 座 式 砂轮 机 ， 手 持 要 磨 锐 的 刀具 ， 人 靠 着 砂轮 机 
的 托 架 ， 使 刀具 的 切削 刃 以 正确 的 角度 对 着 砂轮 。 为 咏 止 切削 
刃 过 热 ， 在 磨 前 过 程 中 。 要 不 断 将 刀具 漫 人 人 水中。 检查 切 前 
尺 ， 继 续 谋 到 符合 所 要 求 的 锋利 性 为 止 。 
能 够 用 更 细 的 砂轮 或 油 石 磨 光 切 前 为 ， 能 够 操作 半自动 磨 
床 ， 把 要 磨 的 刀具 夹 紧 在 磨床 拖 板 的 夹具 中 ， 并 转动 手柄 使 拖 
板 与 砂轮 成 直角 走 刀 ， 从 而 刀具 的 切 刃 能 磨 削 成 正确 的 角度 。 


8393-162 ”工业 机 械 用 刀片 磨 工 
(GRINDER, MACHINE KNIFE) (任何 行业 ) . 
DPT: 685 
GED: 2 SVP: 3 EC: 167 PA: M47 
操作 磨床 磨 削 工业 机 械 〈 如 甜菜 切片 机 ) 用 的 切 刀 或 刮刀 
刀片 。 
用 扳手 将 刀 或 刀片 对 准 并 夹 紧 在 磨床 的 刀 夹 中 。 扳 动手 
柄 。 或 转动 手 轮 使 机 床 进 给 。 起 动机 床 ， 使 其 自动 按 规定 的 锋 
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利 人 性 或 刀口 形状 磨 前 刀 或 刀片 。 
能 够 用 扳手 把 刮刀 片 从 刀 架 上 拆 下 来 。 并 在 自动 磨 削 之 前 
用 剪 床 修整 切削 及 。 能 够 手持 油 石 整修 刀 或 刀片 的 刃 口 。 


8393-166 ”悬挂 或 砂 辑 机 磨 工 
(SWING GRINDER) (钢铁 ， 有 色 金 属 ) 


DPT: 684 
清 铲 麻 工 
GED: 2 SVP: 2 EC: 1567 PA: H34 
从 金属 铸件 表面 磨 掉 凸 台 。 


用 手 、 吊 车 或 天 车 将 铸件 安放 于 加 工 位 置 。 担 住 平 衡 机 架 
的 手柄 ， 把 砂轮 下 拉 到 铸件 的 表面 ， 起 动 砂轮 ， 磨 去 凸 台 ， 如 
浇 口 ， 飞 边 和 分 型 线 。 如 有 和 需要， 可 将 工件 调换 位 置 ， 再 磨 其 
他 的 面 。. 

能 够 更 换 砂 轮机 宝塔 轮 的 皮带 ， 来 调整 磨 前 速度 。 


8393-170 ”螺旋 弹簧 麻 工 
(GRINDER, COIL SPRINGS) (金属 制品 制造 ， 
未 归 他 类 者 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP: 2 EC: 167 PA: M47 

操作 机 床 ， 用 下 列 任 一 种 方法 磨 削 汽车 悬挂 系统 所 用 螺旋 
弹簧 的 一 头 或 两 端 : 

1. 用 扳手 将 夹具 以 螺栓 固定 于 机 床 的 工作 台 上 。 将 弹簧 在 
夹具 中 夹 紧 并 开动 机 床 。 旋 转手 轮 ， 在 工作 台 往 复 运动 中 将 弹 
簧 端面 向 砂轮 进 给 。 取 下 弹 筑 ， 目 测 磨 好 的 端面 ， 或 者 用 固定 
规 测 定 所 磨 平 面 是 否 符合 技术 要 求 。 

2. 将 螺旋 弹簧 装 进 夹 具 的 槽 中 。 起动 机床 ， 当 砂轮 和 夹具 
旋转 时 ， 弹 簧 两 端 便 被 压 向 砂轮 . 用 目测 ， 或 用 固定 规 测量 麻 
平 表面 。 


8393-174 ” 钢 球 研 魔 工 
(PELLET GRINDER) (机 加 工 、 焊 接 和 锻造 ) 
DPT: 685 
钢 丸 磨 工 
GED: 2 SVP: 2 EC: I56 PA: M347 

操作 球磨 机 ， 按 规定 直径 磨 及 抛光 用 于 汽 枪 或 散 弹 枪 机 的 
钢 坟 。 

将 手推车 料 箱 中 的 钢 丸 囊 入 机 器 料 斗 中 ， 开 动机 器 ， 使 钢 
丸 滚动 并 磨 成 弹丸 。 转 动 阀门 手柄 ， 以 控制 冷却 液 的 流量 ， 并 
加 进 磨 料 粉 以 加 速 磨 前 作用 。 在 出 料 楼 处 ， 用 量规 测量 府 好 的 
弹丸 直径 、 转 动手 轮 调节 控制 弹丸 尺寸 的 压力 板 。 将 磨 好 的 弹 
丸 装 进 手推车 ， 并 在 料 箱 上 加 上 标 有 上 日期、 型 号 及 重量 的 祭 
签 。 


8393--178 ” 压 纸 卷 简 磨 工 
(PLATEN GRINDER) ( 杂 类 产品 制造 ， 未 归 他 
类 者 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP: 2 EC: I7 PFPA: M47 
操作 研磨 机 器 ， 磨 前 打字 机 、 加 法 器 及 类 似 的 办 公 机 械 所 
用 的 橡胶 压 纸 卷 简 的 表面 ， 使 之 达到 规定 直径 和 表面 粗糙 度 。 
将 压 纸 卷 简 安 装 在 机 器 的 床 头 和 尾 架 的 顶尖 之 间 。 按 照 压 
纸 卷 简 的 长 度 ， 用 手工 工具 调 限 制 拖 板 往复 行程 的 侍 块 。 根 据 
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压 纸 卷 简 的 规定 直径 ， 转 动手 柄 以 调节 砂轮 的 磨 削 深度 ， 开 始 
磨 前 。 检 查 卷 简 的 表面 粗糙 度 ， 并 用 千分尺 测量 直径 。 

能 够 操作 修整 卷 简 两 端面 的 双 刀 割 机 。 能 够 通过 炉 内 加 
热 . 切 开 和 印 下 介 卷 简 上 的 橡胶 套 ， 并 用 手板 压力 机 为 金属 图 
简装 上 新 套 ， 然 后 再 磨 前 ， 以 便 修 复 旧 眷 简 ， 


打 光 职业 ， 未 归 他 类 者 
8393 一 202 至 8393--214 


8393-202 ” 打 光 生产 线 调整 正 
(BUFFING-LINE SET-UPMAN) (任何 行业 ) 
DPT: 360 
GED: 3 SVP: 6 EC: 1567 PA: M47 
调试 用 于 抛光 金属 零件 至 规定 粗糙 度 的 打 光 机 连续 生产 
线 。 
选择 夹具 ， 用 板 手 将 零件 用 螺栓 固定 在 进 给 机 构 上 。 选择 
打 光 轮 和 隔 垫 。 并 将 其 安装 到 主轴 上 。 运 用 打 光 操作 方面 的 经 
验 来 确定 打 光 轮 的 型 号 、 调 准 工 件 的 接触 角度 和 压力 。 指 导 打 
光 机 操作 工 ， 并 检查 通过 打 光 生产 线 的 首 件 ， 以 后 每 隔 一 段 时 
间 ， 检 查 一 次 后 续 零 件 ， 以 确保 合乎 技术 要 求 。 调 整整 套装 置 
使 零件 达到 规定 的 粗糙 度 。 道 过 改变 传动 皮带 轮 的 比例 ， 或 改 
变 打 光 轮 的 直径 ， 调 节 打 光 轮 的 表面 速度 ， 进 行 试验 性 的 打 
光 ， 以 确定 对 于 新 产品 的 打 光 方法 。 
能 够 根据 工件 的 尺寸 和 材料 调整 定时 器 ， 以 控制 打 完 机 的 
进 给 本 构 ， 并 控制 润滑 剂 和 磨料 的 使 用 。 


8393 一 206” 打 光 机 调整 操作 工 
(BUFFING—MACHINESET-UP OPERATOR) 
(任何 行业 ) DPT: 680 
GED: 3 SVP: 5 EC: 1567 PA: M47 
调试 并 操作 半自动 打 光 机 ， 打 光 钢 笔 和 铅笔 。 家 用 电器 或 
汽车 等 产品 的 金属 部 件 . 
选择 夹具 、 打 光 轮 及 隔 垫 ， 并 用 扳手 将 其 安装 于 机 器 上 .。 
将 工件 夹 紧 或 安装 在 夹具 中 ， 开 动 进 给 机 构 ， 或 者 将 长 工件 放 
在 进 给 辊 上 。 测 量 和 调整 进 给 机 构 的 角度 。 间 隙 和 行程 ， 使 工 
件 与 打 光 轮 之 间 保 持 有 效 的 接触 ， 起 动 打 光 轮 并 用 手 加 打 光 
剂 ， 或 打开 阀门 喷 淋 液体 打 光 剂 。 检 查 工件 ， 以 保证 达到 规定 
的 粗糙 度 。 


8393-210 ”手工 打 光 工 
(BUFFER, HAND) (任何 行业 ) DPT: 684 
GED: 3 .SVP: 4 EC: 1567 PA: M47 

打 光 用 于 汽车 、 飞 机 、 家 用 电器 及 五 金 等 产品 中 的 金属 零 
件 ， 改 善 其 表面 粗糙 度 。 

起 动 动力 打 光 轮 ， 在 打 光 轮 面 用 捧 涂 上 打 光 剂 。 运 用 打 光 
操作 的 经 验 ， 手 持 零 件 进行 打 光 。 根 据 所 需 粗糙 度 的 类 别 更 换 
打 光 轮 ， 用 手工 工具 更 换 损 的 打 光 轮 。 

能 够 使 用 修整 工具 或 车 床 使 打 光 轮 具 有 适合 要 打 光 工件 轮 
廓 的 外 形 。 


8393-214 打 光 机 看 管 工 
(BUFFING-MACHINE TENDER) (任何 行业 ) 


DPT: 665 
GED: 2 SVP: 2 EC: 1567 PA: M47 
操作 已 调整 好 的 用 于 打 光 金属 零件 至 规定 粗糙 度 的 打 光 生 
产 线 机 床 。 
开动 机 床 ， 持 磨料 摔 向 打 光 轮 上 涂 磨料 。 按 机 器 说 明 书 ， 
将 工件 放置 或 夹 紧 在 夹 持 器 中 。 取 下 打 光 好 的 零件 ， 检 查 零 件 
的 粗糙 度 是 否 合格 。 机 器 发 生 故 障 时 ， 通 知 调整 工 。 


清洗 职业 ， 未 归 他 类 者 
8393 一 234 至 8393 一 266 


8393 一 234 ”玻璃 型 具 清 洗 工 
(GLASS-MOULD CLEANER) (玻璃 ) 
DPT: 684 
GED: 2 SVP: 3 EC: 1567 PA: M347 
通过 手工 抛光 和 利用 蒸汽 清洗 机 进行 清洗 ， 并 抛光 瓶子 成 
形 型 模具 和 成 模型 具 零 件 。 
用 油 或 煤油 和 油 石 擦 试 模具 表面 ， 去 除 氧化 皮 、 锈 迹 、 划 
痕 和 污 物 ， 使 其 发 出 光泽 ， 并 通过 去 除 型 腔 表面 极 少 量 的 金属 
来 保持 型 腔 的 造型 。 打 开 莱 汽 清洗 机 上 两 个 泵 ， 使 水 和 清洗 剂 
通过 软 管 循环 .把 零件 放 在 工作 台 上 ， 再 把 工作 台 推 进 洁 洗 机 
内 。 用 膝 控 开关 使 压缩 空气 流 过 软 管 。 手 持 并 转动 零件 ， 使 受 
压 喷 出 的 清洗 剂 对 准 零 件 喷 射 ， 以 去 除 污 物 、 碳 和 氧化 皮 。 将 
零件 泡 在 油 里 ， 以 防止 生 锈 。 将 清洗 后 的 模具 放 在 存放 箱 内 ， 
并 用 手推车 将 模具 及 模具 零件 从 仓库 送 到 生产 区 。 
能 够 配制 蒸汽 清洗 机 用 的 清洗 剂 。 


8393--238 人 金 肪 浸 污 清洗 工 
( METAL CLEANER, IMMERSION ) (任何 
行业 ) DPT: 685 
去 油 工 ; 酸 洗 工 
GED: 2 SVP: 3 EC: I67 PA: H47 

操作 用 化 学 方法 清除 金属 件 上 的 油脂 、 氧 化 皮 、 污 物 及 其 
他 杂 物 ， 为 其 他 工序 (如 机 修 、 焊 接 、 电 和 镀 、 镀 锌 或 油漆 等 ) 
作 准 备 的 设备 。 

用 压缩 空气 、 刍 或 砂纸 清除 金属 件 上 的 鳞 皮 、 污 物 及 锈 
斑 。 将 金属 件 放 在 料 架 上 或 容器 中 。 用 吊车 将 其 浸入 化 学 溶液 
和 淋 洗 液 中 ， 并 将 其 移 走 。 操 作 按钮 ， 开 动 电 戎 芦 ， 并 调节 溶 
液 温度 。 按 规定 量 补充 化 学 药剂 ， 以 保持 清洗 液 的 强度 。 排 
放 、 刷 洗 并 重新 按 规定 在 清洗 村 中 注 和 人 化 学 溶液 。 

能 够 按 执行 的 任务 或 所 用 的 清洗 设备 的 类 型 ， 给 予 相应 的 
称谓 ， 如 : 

去 油 工 

超声 波 清洗 工 

振动 槽 看 管 工 。 


8393-240 ”金属 烧 蓝 清 洗 工 
(CLEANER,， METAL BLUING) (金属 制品 制 
造 ， 未 归 他 类 者 ; 体育 用 品 和 玩具 ) DPT: 687 
GED: 2 SVP: 3 EC: I47 PA: M47 
清洗 金属 零件 (如 自动 手枪 、 左 轮 手 抢 和 玩具 枪 管 等 部 
件 ) 为 烧 蓝 作 准 备 。 


用 压缩 襟 气 吹 掉 喷 砂 后 残留 的 污 物 ， 再 用 布控 试 零件 ， 将 
部 件 放 人 料 架 或 铁丝 框 ， 并 将 其 浸泡 在 除 油 箱 里 。 将 酒精 和 增 
白粉 混合 ， 用 这 种 混合 物探 试 枪 或 玩具 部 件 ， 使 其 易于 发 蓝 。 
用 铁丝 穿 住 或 用 钩 钓 住 部 件 ， 将 其 挂 在 浸 架 或 浸 村 上。 将 烧 蓝 
后 的 部 件 ， 用 压缩 空气 吹 去 多 余 的 溶液 。 检 查 部 件 有 无 裂纹 、 
划 伤 以 及 商标 的 清晰 度 和 清洁 度 如 何 。 

能 够 将 零件 放 在 容器 内 ， 浸 钨 一 定 的 时 间 ， 进 行 冷 发 蓝 。 
能 够 用 扳手 和 改 锥 拆 名 和 重新 装配 自动 手枪 和 左轮 手枪 的 组 
件 。 能 够 把 枪 管 放 在 印 机 上 上 ， 在 枪 管 下 面 压 上 商标 ， 

能 够 按 清洗 项 目的 不 同 ， 给 予 相 应 的 称谓 ， 如 

火器 清洗 工 (金属 制品 制造 ， 未 归 他 类 者 ) 

玩具 枪 清洗 工 (体育 用 品 和 玩 其 ) 


8393-242 ”子弹 零件 清洗 工 
(CARTRIDGE-PARTS CLEANER) (炸药 ) 
DPT: 685 
GED: 2 SVP: 2 EC: 156 PA: M34 
操作 在 酸 和 清洗 剂 浴 液 中 ， 用 滚 简 滚 洗 子弹 零件 ， 以 去 掉 
油 、 锈 及 脏 物 并 加 以 干燥 的 设备 。 
用 手 或 吊车 将 零件 装 进 设备 的 料 斗 。 操 纵 控 制 件 。 起 动 皮 
带 运输 系统 、 打 开 料 斗 的 门 及 旋转 单 端 开口 的 滚筒 。 拧 开 坟 汽 
阀门 和 水 阅 ， 根 据 仪表 读数 调节 各 简 或 液 简 中 的 温度 和 液 面 以 
及 干燥 用 转 鼓 的 热量 。 按 图 表 加 入 清洗 用 化 学 药剂 ， 以 保持 溶 
液 浓度 符合 规定 ， 在 于 燥 器 出 料 槽 处 ， 检 查 堆 件 是 否 彻 底 干 净 
和 干燥 ,用 手 或 吊车 将 装 有 干净 零件 的 运 料 箱 堆 上 货架 。 
能 够 零件 在 干燥 后 ， 滚 涂 金 属 润滑 液 。 能 够 用 电动 堆 吉 机 
或 吊车 ， 将 装 零 件 的 容器 ， 放 到 料 斗 上 方 的 平台 上 . 


8393-246 ”有 喷 砂 机 看 管 工 
(SANDBLASTING-MACHINE TENDER) ( 任 
何 行业 ) DPT: 685 
转 简 喷 砂 机 操作 工 ; 喷 丸 机 操作 工 
GED: 2 SVP: 2 EC: 1567 PA: M47 
用 下 述 方法 中 的 一 种 或 儿 种 ， 操 作 靠 喷射 磨料 (如 钢 刀 和 
砂 或 钢 砂 )， 从 金属 件 上 清除 污 物 、 砂 子 、 鳞 皮 、 油 漆 、 焦 
油 、 油 脂 和 锈 迹 的 设备 : 
1. 用 手 或 吊车 将 金属 件 倒 人 或 铲 人 滚 简 。 起 动 滚 简 ， 使 工 
件 的 各 个 面 都 受到 喷射 及 滚 磨 作用 。 
2. 将 工件 堆放 在 料 架 或 旋转 工作 台 上 。 将 料 架 放 进 栈 雁 
室 ， 或 将 旋转 工作 台 推 人 路 砂 室 ， 进 行 一 定时 间 的 喷 砂 。 
3. 将 工件 放 在 移动 的 运输 带 上 ， 使 其 从 喷 砂 头 下 经 过 ， 检 
查 工 件 是 否 彻 底 清理 干净 或 光洁 度 是 否 符合 要 求 。 
能 够 把 磨料 倒 人 料 斗 进行 补充 。 能 够 运用 风 和 砂轮、 电动 磨 
光 机 、 气 动 锤 、 瞩 子 和 钢丝 刷 瞩 磨 工 件 ， 使 其 表面 平滑 。 


8393-250 超声波 清 机 洗 看 管 工 
(ULTRASONIC-CLEANING-MACHINE 
TENDER) (任何 行业 ) DPT: 68S 
GED: 2 SVP: 2 EC: 14 PA: 147 

操作 在 电镀 或 针 烛 前后， 清洗 ， 漂 洗 和 干燥 珠宝 或 电子 零 

件 的 设备 。 
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将 零件 倒 人 或 放 人 框 内 ， 将 公 放 人 装 有 配 好 清洗 液 的 超声 
波 模 中。 根据 清洗 零件 的 类 型 和 尺寸， 调节 定时 器 。 开 机 清 
洗 ， 使 产生 的 超声 波 在 工件 四 周 激 起 轻微 的 震荡 。 将 俊 从 清洗 
槽 移 人 漂洗 梢 漂洗 ， 把 漂洗 过 的 亿 放 人 炉 中 ， 将 定时 器 调 至 规 
定 的 干燥 时 间 。 把 干燥 的 零件 放 在 托盘 或 箱 中 送 交 生产 区 。 

能 够 在 箱子 上 粘贴 办 识 标记 。 能 够 记录 复数 和 清洗 件 的 类 
型 。 能 够 按 清 洗 件 的 类 型 ， 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 

电子 清洗 机 操作 工 (电子 设备 ) 

珠宝 清洗 工 (珠宝 和 贵金属 产品 ) 


8393 一 254 ”工业 清洗 机 看 管 工 
(WASHING-MACHINE TENDER, INDUS- 
TRIAL) (任何 行业 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP:; 2 EC: I45 PA: M4 

操作 清洗 机 ， 清 洗 和 干燥 制 成 产品 或 元 件 ， 使 其 洁净 或 为 
下 道 工 序 作 准备 。 

用 手 勺 向 清洗 机 加 入 规定 数量 的 清洗 剂 ， 打 开 阅 门 进 水 ; 
或 者 打开 甩 门 ， 直 接 放 人 已 配 好 的 清洗 液 。 将 清洗 件 或 装 有 清 
洗 件 的 料 架 放 入 清洗 机 。 调 好 控制 嚣 。 以 定好 清洗 时 间 和 和 水 
温 ， 开 动机 器 。 在 清洗 周期 结束 后 取出 工件 ， 将 其 放 在 料 架 
上 ,或 放 入 干燥 机 内 进行 干燥 。 干燥 后 ， 将 工件 放 在 干净 的 容 
器 里 。 

能 够 操作 漂洗 工件 的 机 器 。 


8393--258 ” 打 垢 风 砧 工 
(DRIFTER) (钢铁 ) DPT: 686 
GED: 2 SVP: 2 EC: 157 PA: M4 
利用 风 钻 去除 管子 内 表面 的 积 垢 。 
用 手工 工具 ， 将 特定 的 风 钻 蕊 轴 安 装 到 风 钻 上 ， 将 管子 插 
人 风 钻 的 头 部 。 拨 动 操纵 机 构 ， 上 紧 气 功 夹 头 ， 将 管子 定位 。 
用 芯 轴 在 管内 进出 来 回 动 ， 使 积 垢 松动 。 


8393-266 ”了 喷 砂 工 
(SANDBLASTER) (任何 行业 ) DPT: 687 
GED: 2 SVP: 2 EC: 1567 PA: M47 

将 满 含 磨料 的 压缩 空气 或 水 ， 通 过 喷嘴 射 向 金属 零件 ， 以 
除去 粘 附 的 鳞 上 上皮、 砂子、 油漆、 油脂、 焦油 、 锈 迹 和 污 物 ， 从 
而 使 表面 光洁 。 

打开 控制 器 ， 调 节 压 力 和 磨料 浓度 ， 以 获得 规定 的 粗 烽 
度 。 戴 好 手套 和 头盔 (或 护 单 )。 防 止 吸 和 人 砂 尘 ， 并 保护 眼睛 
和 手 。 打 开头 变 上 的 空气 阁 ， 使 空气 在 头盔 内 流通 。 把手 伸 人 
距 砂 室 一 侧 的 孔洞 内 ， 将 路 砂 室内 的 工件 放置 (或 用 手 拿 着 ) 
在 喷嘴 下 ， 踩 动 了 路 板 ， 开 始 喷 砂 ， 不 断 转动 手中 或 地 上 的 工 
件 ， 使 要 求 喷 砂 的 各 个 面 都 受到 喷射 。 检 查 工件 是 否 彻底 干 
净 ， 粗 糙 度 是 否 合乎 技术 要 求 。 

能 够 对 不 需 喷 砂 的 区 域 进行 防护 。 能 够 按照 指示 配制 液化 
磨料 。 能 够 用 砂 带 磨 光 机 给 零件 去 毛刺 。 能 够 在 工作 场所 安装 
轻便 设备 。 能 够 按 所 用 设备 的 类 型 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 

喷 砂 间 操 作 工 

铸件 精 整 工 

喷 丸 工 





770 ”机 加 工 及 有 关 职 业 


抛光 职业 ， 未 归 他 类 者 
8393 一 286 至 8393 一 306 


8393 一 286 ”刀片 抛光 工 
(POLISHER, KNIFE BLADES) (珠宝 和 贵金属 
产品 ) DPT: 682 
GED: 3 SVP: 3 SC: 1567 PA: M4 
操作 一 组 半自动 刀片 抛光 机 。 

按 所 要 求 的 抛光 等 级 ， 选 择 抛光 滚轮 。 将 其 安装 在 机 器 的 
主轴 上 ， 用 手工 工具 调节 主轴 速度 和 夹 刀 器 的 行程 ， 将 刀 夹 在 
夹 刀 器 中 ， 并 开动 机 器 。 操 作 过 程 结束 时 ， 从 夹 刀 器 上 取 下 磨 
好 的 刀 ， 并 按 下 开关 ， 进 给 和 抛光 下 一 把 刀 。 对 组 内 每 一 
器 重复 上 述 程序 。 

在 不 自动 加 抛光 高 时， 能 够 用 手 把 抛 光 吾 涂 刷 在 抛光 滚轮 
上 。 


8393-290 ”抛光 机 操作 工 
(POLSIHING-MACHINE OPERATOR) (任何 
行业 ) DPT: 682 
GED: 3 SVP: 3 EC: I56 PA: M47 

操作 砂轮 机 ， 抛 光 金 属 或 其 他 材料 (如 链 式 锯 的 横梁 、 钢 
板 和 橡胶 以 及 乙烯 基板 材 的 平面 )。 

用 手工 工具 安装 规定 粒度 的 砂 带 。 将 工件 放 在 运输 带 上 ， 
转动 旋钮 ， 使 工件 与 砂 带 接触 。 转 动 阀门 手柄 。 以 调节 流 到 秦 
带 上 的 冷却 液 量 ， 并 开动 机 器 。 检 查 首 件 滩 确 定 是 否 满足 技术 
和 要求。 根据 需要 ， 调 节 运 输 带 或 砂 带 的 高 度 ， 以 达到 规定 的 粗 
糙 度 。 

可 能 用 手工 工具 更 换 凯 损 的 砂 带 ， 加 足 冷 却 液 ， 并 清理 集 
侍 器 ， 以 保持 机 器 处 于 良好 的 运转 状态 。 


8393-294 ”笔尖 抛光 工 
(NIB FINISHER) ( 杂 类 产品 制造 ， 未 归 他 类 者 ) 
DPT: 684 
GED: 2 SVP: 4 EC: 1 PA: L47 

将 自来水 笔 笔 尖 在 抛光 轮 上 抛光 至 规定 的 圆滑 度 和 粗粮 
度 。 

在 精细 抛光 轮 上 加 抛光 高 ， 手 持 笔尖 进行 抛光 ， 直 至 圆滑 
为 止 ， 用 布控 试 笔 尖 。 用 薄 纸 在 笔尖 链 中 中 拉 除 抛光 高 。 用 放 
大 镜 检 查 笔尖 的 头 部 。 在 纸 上 拟 模 书 写 的 动作 ， 检 验 阅 滑 程 
度 ， 

能 够 操作 大 批量 抛光 自来水 笔 笔尖 的 半自动 抛光 机 。 


8393 一 298 ”金属 板材 抛光 工 和 打 光 工 
(POLISHER AND BUFFER, SHEET METAL) 
(金属 冲 制 、 压 制 与 涂 数 ) DPT: 684 
GED: 2 SVP: 3 EC: I567 PA: M47 
抛光 和 打 光 金属 零件 和 产品 ， 如 冰箱 、 冷 藏 柜 、 陈 列 柜 、 
金属 家 具 和 运输 车 辆 。 
将 板材 或 零件 国定 在 工作 台 上 。 用 手持 式 动力 磨 光 器 在 导 
向 下 进行 表面 抛光 ， 以 除去 划 痕 及 其 他 缺陷 。 用 手 锤 和 垫 块 疝 
平 凹 痕 。 在 动力 打 光 剧 上 加 油 和 研磨 膏 。 反 复 打 光 以 得 到 规定 
的 粗粮 度 。 用 细 金 刚 砂 布 对 纸 凹 处 进行 手工 抛光 。 





能 够 把 大 尺寸 的 板材 或 面板 放 在 打磨 机 的 工作 台 上 ， 用 砂 
带 连 续 将 工件 表面 抛光 。 


8393-302 ”拉链 抛光 工 
(POLISHER, SLIDE FASTENERS) ( 杂 类 产品 制 
造 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP: 3 EC: I PA: L47 
操作 一 台 或 多 台 给 金属 拉链 带 的 带 芦 去 除 毛 刺 和 抛光 的 自 
动机 器 。 
将 放 有 单条 拉链 的 容器 放 在 机 器 后 面 ， 系 住 拉 链 末 端 ， 使 
其 通过 导向 器 ， 进 给 滚轮 和 张 紧 杆 ， 并 从 钢丝 刷 下 送 至 卷 取 鼓 
轮 。 起 动机 器 ， 观 察 拉链 通过 旋转 的 钢丝 剧 到 达 卷 取 鼓 轮 的 情 
况 ， 检 查 抛光 后 链 芦 是 否 平滑 。 通 过 旋转 蝶 形 螺母 ， 调 节 钢 丝 
刷 和 压力 和 送 进 滚轮 。 将 前 一 条 拉链 带 的 末端 和 一 条 的 首 端 用 
肘 箱 相连 ， 以 维持 连续 运转 。 当 机 器 出 故障 时 ， 通 知 监 理 员 。 


8393-306 ” 滚 简 看 管 工 
(TUMBLING-BARREL TENOER) (金属 制品 
制造 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP: 2 EC: I5S PA: 4 
操作 滚 简 研磨 ， 抛 光 和 清洗 制造 滚珠 和 滚 柱 轴 承 所 用 的 金 
属 滚珠 滚 柱 。 
阅读 加 工 单 ， 以 了 解 技术 规格 ， 如 : 要 清洗 ， 和 研磨 或 抛光 
的 滚珠 或 滚 柱 的 尺寸 。 数 量 及 公差 。 用 手 或 铁 铲 给 滚 简 上 料 ， 
在 滚 简 里 加 水 和 一 定量 的 研磨 剂 。 上 紧 简 盖 并 起 动 滚 简 。 用 指 
示 仪 表 测 量 滚珠 或 滚 柱 的 公差 。 将 研磨 好 的 滚珠 或 滚 柱 放 在 肥 
皂 水 中 和 玉米 穗 轴 碎 悄 中 滚动 ， 进 行 清 洗 和 干燥 。 将 滚 简 中 的 
工件 全 部 印 到 料 斗 里 ， 运 往 下 道 工序 。 用 水 、 肥 皂 和 压缩 空气 
清除 滚 简 中 剩余 的 金属 粉尘 


其 他 键 、 磨 、 打 光 、 清 洗 和 抛光 职业 ， 未 归 他 类 者 
8393 一 326 至 8393 一 399 


8393-326 ” 滚 光 机 操作 工 
(TUMBLING-MACHINE TENDER) 
DPT: 685 
GED: 2 SVP: 2 EC: 145 PA: M47 
操作 一 台 或 多 台 滚 光 机 以 清洗 、 去 毛刺 、 弄 平滑 和 抛光 珠 


”宝石 、 钮 扣 及 金属 印 模 等 物件 。 


将 工件 和 规定 种 类 与 数量 的 磨料 和 液体 ， 装 人 机 器 的 滚 简 
中 ， 盖 紧 简 盖 ， 开 机 滚动 至 规定 时 间 。 检 查 样 品 零件 ， 如 有 必 
要 ， 继 续 滚 光 。 用 手印 出 零件 ， 或 者 将 滚 简 中 的 东西 倒 进 容器 
或 振动 筛 

能 够 在 滚 洗 之 前 ， 把 零件 仅 先 浸泡 在 清洗 液 中 。 能 够 把 滚 
洗 好 的 零件 淄 在 油 里 ， 以 防止 腐蚀 。 能 够 用 离心 热风 机 或 炉子 
烘 干 零 件 。 


8393-399 ” 杂 类 键 、 磨 、 打 光 、 清 洗 及 抛光 职业 
(MISCELLANEOUS OCCUPATIONS IN FIL- 
ING，GRINDING，BUFFING，CLEANING 
AND POLISHINGJ) 

本 残余 类 职业 包括 未 归 他 类 的 铂 、 磨 、 打 光 、 清 洗 及 抛光 


等 业务 ， 例 如 : 使 用 机 器 ， 动 力 工具 或 手工 弄 平 、 清 洗 或 搜 光 
各 种 材料 、 零 件 或 产品 ， 这 部 分 未 归 他 类 的 职业 名 称 的 典型 例 
子 有 : 

去 毛刺 工 (机 械 设备 ， 未 归 他 类 者 ) 

绝缘 于 清洗 工 (电气 设备 ) 

自动 机 抛光 工 (金属 制品 制造 ， 未 归 他 类 者 ) 

眼睛 架 抛 光 工 (科学 和 产业 设备 ， 未 归 他 类 者 ) 


8395 一 一 模样 工 和 和 制 型 工 ( 或 制 模 工 )， 未 归 他 类 者 


本 细 类 未 归 他 类 的 职业 包括 以 下 工作 : 

用 金属 、 本 材 、 粘 土 、 塑 料 、 石 膏 或 其 他 材料 制作 模样 
型 (或 模具 )、 产 品 模型 、 样 板 及 样 件 、 以 用 于 如 珠宝 手 饰 ， 
结构 部 件 、 家 具 、 砖 及 、 陶 器 ， 水 泥 制 品 、 装 饰 板 ， 人 像 ， 雕 
像 和 塑料 制品 等 各 种 产品 的 加 工 制作 。 包 括 木料 加 工 方法 在 内 
的 有 关 本 模 加 工 职 业 。 归 于 细 类 8351; 有 关 纺 织 、 毛 皮 及 皮 
革 制 品 的 模型 (模样) 制作 职业 归于 细 类 8551。 

8395-110 ”家 具 复 制 工 
(FURNITURE REPROPUCER) (家 具 ) 
DPT: 281 
GED: 5 SVP: 7 EC: I PA: L47 

准备 古 式 或 定制 家 具 的 加 工 图 纸 和 样板 ， 以 便于 复制 。 

用 手 或 绘图 仪器 画 出 家 具 草 图 。 用 尺子 和 卡尺 测量 该 项 家 
具 ， 并 在 图 纸 上 标 注 尺 寸 。 绘 制 有 关连 接 、 中 刻 及 铣 出 部 分 的 
详细 加 工 图 纸 。 在 胶合 板 或 硬 纸 板 上 描 出 或 画 出 轮廓 ， 沿 轮 廊 
线 割 下 零件 作为 样板 .在 样板 上 作 标 记 ， 如 标明 零件 各 称 ， 结 
构 型 式 以 及 木材 品种 和 光洁 度 。 

在 设 有 产品 模型 时 ， 能 够 根据 图 片 绘图 。 


8395-114 ”珠宝 样 件 制作 工 
(SAMPLE MAKER, JEWELLERY) (珠宝 和 贵 
金属 产品 ) DPT: 461 
GED: $ SVP: 7 EC: 1 PA: L47 
制作 蜡 质 样 件 和 按 原始 设计 ， 准 备 珠宝 制品 上 各 件 的 技术 
要 求 资 料 ， 并 计算 生产 成 本 。 
利用 做 模型 工具 ， 型 制 和 雕刻 蜡 制 珠宝 样 件 。 汇 编 设 计 技 
术 资 料 ， 如 合金 类 型 、 金 属 含量 及 重量 ， 计 算 材料 及 工时 费用 
以 确定 生产 成 本 ， 与 顾客 洽谈 ， 提 供 有 关 设 计 和 成 本 方面 的 傅 
况 ， 并 提出 修改 意见 。 


8395 一 118 产品 模型 工 
(MODEL MAKER) (任何 行业 ) 
GED: 4 SVP: 7 EC: 1 PA: M47 

制造 用 于 设计 和 制造 船舶 、 飞 机 、 汽 车 零件 和 家 具 器 具 等 
产品 ， 按 比例 缩小 的 模型 或 实 尺 模型 ， 

以 泡沫 塑料 、 木 板 条 和 铁丝 钢 为 原料 ， 利 用 手工 工具 进行 
切割 ， 成 形 和 装配 出 粗糙 的 框架 。 再 在 框架 表面 ， 用 烙 土 或 其 
它 材料 制 成 与 实物 尺寸 和 形状 相近 的 模型 。 按 照 画 稿 。 草 图 或 
者 口头 说 明 ， 用 手工 工具 如 刮刀 、 刻 刀 及 铲 刀 等 加 工 表面 。 刊 
掉 高 处 ， 填 补 低 处 以 获得 所 机 求 的 形状 。 切 下 塑料 样板 ， 用 作 
对 称 部 分 成 型 的 依据 。 


DPT: 281 





机 加 工 及 有 关 职 业 771 


能 够 利用 类 似 的 材料 与 方法 ， 制 作 立 体 地 图 或 建筑 模型 与 
其 总 体 布局 模型 。 


8395-122 陶器 模型 工 
(MODEL MAKER, POTTERY) (水 泥 、 石 料及 
粘土 ) DPT: 281 
GED: 4 SVP: 7 EC: I PA: 147 
利用 下 述 制 模 方法 之 一 进行 雕刻 、 成 形 及 刊 前 粘土 、 石 谊 
和 塑性 材料 ， 以 制作 陶器 和 瓷器 模型 : 
I. 利 用 手工 雕刻 工具 ， 外 形 样板 和 两 脚 规 ， 雕 刻 石 襄 、 粘 
土 或 中 塑性 材料 。 - 
2. 将 粘土 放 在 陶 工 铁 盘 上 回转 ， 同 时 用 手 和 手指 使 其 成 
型 ， 并 用 湿 海 棉 和 乔 刀 将 表面 修 光 请 。 
3. 将 粗 制 模型 放置 在 车 床上 ， 用 车 刀 将 表面 切 前 成 所 需 的 
外 形 和 尺寸 。 
能 够 利用 绘图 知识 ， 根 据 设 计 的 技术 要 求 制作 工作 图 。 能 
够 用 卡尺 和 量规 检验 加 工 成 的 模型 尺寸 。 


8395-126 ”金属 模样 工 
(PATTERNMAKER, METAL) (钢铁 ; 有 色 金 
属 ) DPT: 281 
GED: 4 SVP: 7 EC: 156 PA: M47 
运用 制造 模样 方法 及 金属 铸造 工艺 方面 的 知识 ， 进 行 加 
工 ， 装 配 并 整修 铸件 与 零件 ， 以 制造 铸造 用 的 金属 模样 。 
研究 要 铸造 零件 的 图 纸 ， 计 算 尺 寸 并 制订 工艺 过 程 。 用 手 
工 工具 或 机 械 工具 ， 将 铸件 或 其 他 金属 部 件 加 工 到 要 求 的 形 
状 ， 尺 寸 及 粗糙 度 。 使 用 螺栓 ， 螺 钉 及 其 他 紧 固件 装配 模型 ， 
用 量 测 工 具 检 验 各 部 尺寸 。 间 路 与 精度 ， 必 要 时 进行 修正 。 
能 够 做 样板 以 检查 整修 过 的 表面 。 


8395 一 130 ”放样 工 
(LOFTSMAN) (飞机 与 航天 多 ) DPT: 381 
GED: 4 SVP: 7 EC: I PA: L347 

在 胶合 板 或 金属 板 上 画 出 飞机 结构 及 零件 实 尺 的 轮廓 和 基 
准点 。 

使 用 绘图 仪器 ， 运 用 制图 和 飞机 设计 方面 的 知识 ， 根 据 设 
计数 据 和 草图 ， 作 出 按 比 例 缩小 的 外 表面 轮廓 初 样 。 再 根据 初 
样 和 技术 设计 原理 ， 在 胶合 板 或 金属 板 上 画 出 飞机 结构 。 如 机 
身 和 机 距 的 实 尺 图 。 编制 车 间 所 需 的 实 尺 放样 结构 的 表格 。 


8395-134 ”珠宝 模样 工 
(MODEL MAKER, IEWELLERY) (珠宝 和 贵 金 
属 产品 DPT: 381 
GED: 4 SVP: 7 EC: I PA: 1347 

制作 与 样 件 ,图 纸 或 设计 说 明 书 一 致 的 珠宝 零件 的 金属 模 
型 ,用 来 制作 和 铸 型 。 : 

在 金属 坏 料 上 画 出 设计 图 形 ， 利 用 气 割 炬 和 金属 加 工 手 工 
工具 进行 切割 ， 弯 曲 并 成 形 零件 。 测 定 零 件 是 否 符合 技术 要 
求 ， 敲 、 刊 或 修 光 滑 表面 ， 以 达到 规定 的 粗 糖度 。 将 各 零件 针 
焊 在 一 起 。 组 成 完整 的 模型 。 





8395-138 金属 家 只 模 型 工 





772 ”机 加 工 及 有 关 职 业 


(PATTERNMAKER，METAL FURNITURE) 
(家 上) DPT: 381 
GED: 4 SVP: 7 EC: 1 PA: M47 
设计 和 制作 用 于 制造 金属 家 具 零 部 件 的 模型 。 
在 纸 上 画 出 零件 的 外 形 或 将 零件 外 形 从 图 纸 上 描 下 ， 将 外 
形 复制 到 金属 、 塑 料 或 者 木料 等 模型 材料 上 。 利 用 手工 工具 和 
动力 工具 把 零件 切割 下 来 ， 并 加 以 夏 整 。 利 用 手工 工具 和 焊接 
设备 ， 把 模型 的 各 部 件 装配 到 一 起 。 在 制 好 的 模型 上 ， 注 明 相 
应 数字 或 符号 。 


8395-142 ”缩放 仪 样板 工 
(PATTERNMAKER, PANTOGRAPH MACHE- 
NE) (机 加 工 、 焊 接 和 突 造 ) DPT: 381 
GED: 4 SVP: 7 EC: I PA: L47 
画 出 并 切 下 用 于 缩放 机 雕刻 的 塑料 模型 样板 。 
在 塑料 板 上 作出 基准 点 ， 按 照 图 纸 或 草图 计算 总 体 尺寸 。 
用 直 尺 ， 圆 规 和 划 针 等 作 准 备 工 具 。 在 塑料 板 上 划 出 点 线 。 用 
手工 工具 或 机 床 切 下 模型 样板 . 
能 够 设计 并 研制 雕刻 样板 的 工具 。 


8395-146 ” 纸 包 封 取 样 工 
(PATTERN MAN,ENVELOPES) ( 纸 制 品 ) 
DPT: 381 
GED: 4 SVP: 7 EC: I PA: L47 

画 出 图 样 ， 汇 编 数 据 ， 并 根据 顾客 的 订货 要 求 ， 制 订 纸 包 
封 的 技术 规格 。 

用 绘图 仪器 ， 在 硬 纸 片上 画 出 纸 包 封 的 设计 图 及 各 部 尺 
二。 选择 纸 型 ， 并 算出 满足 订货 所 需 的 纸张 数 和 大 小 。 确 定 要 
用 的 机 床 、 模 具 和 工具 。 汇 编 各 道 工 序 (如 裁 切 、 折 释 、 印 刷 
和 接 颖 ) 的 设计 数据 。 确 定 操 作 程序 ， 编 制 工艺 卡片 。 : 


8395 一 150 ”样板 制作 工 
(TEMPLATE MAKER) (任何 行业 ) 
DPT: 381 
GED: 4 SVP: 7 EC: I PA: M347 
设计 并 用 纸 、 塑 料 、 木 材 及 钢板 制作 样板 ， 以 便 在 各 类 金 
属 产品 加 工 制造 过 程 中 ， 在 金属 坯料 上 定 出 基准 点 和 尺寸 。 
运用 产品 设计 ， 焊 接 以 及 金属 板 厚 度 和 弯 度 容 差 等 方面 的 
知识 ， 根 据 图 纸 或 加 工 单 ， 作 出 排 样 方案 ， 使 用 绘图 仪器 和 作 
标记 工具 ， 在 样板 材料 上 面 出 图 形 。 操 作 动力 或 手工 工具 制作 
样板 。 在 制 好 的 样板 上 作 册 相应 标记 ， 并 标明 工作 细则 。 修 理 
和 重 制 样板 。 
本 工种 可 根据 具体 产品 的 类 型 进行 细 分 ， 并 可 给 予 相应 的 
称谓 ， 如 : 
造船 样板 工 〈 船 舶 制造 和 修理 ) 


结构 钢 制 品 样板 工 (金属 结构 ， 金 属 钢板 及 装饰 性 金属 加 
工 ) 


8395 一 154 ” 礼 机 模型 工 
(PATTERNMAKER, HAT) (服装 与 织物 ) 


DPT: 381 
GED: 3 SVP: 7 EC: 1 PA: L47 


按 礼帽 样 件 浇注 石 襄 型 ， 用 作 随 后 铸造 用 于 生产 礼帽 的 急 
模 的 石膏 模样 。 

在 样品 礼帽 上 涂 漆 使 其 强化 。 再 在 礼帽 里 装 满 锯末 帽 顶 加 
木质 或 塑料 插头 ， 以 保持 帽子 的 刚性 和 尺寸 。 将 帽子 翻 过 来 ， 
在 表面 上 放 几 根 线 ， 便 于 以 后 将 石膏 型 分 切 为 几 部 分 。 将 石膏 
粉 和 水 配制 成 熟 石膏 ， 用 大 号 刊 鲍 和 匙 形 乔 刀 将 熟 石膏 糊 在 帆 
子 上 ， 制 成 型 壳 。 将 线 从 帽子 上 拉 出 ， 把 石膏 型 壳 切 成 几 块 。 
取 下 硬化 的 型 壳 ， 检 查 是 否 有 缺陷 ， 用 夹子 将 几 部 分 合 在 一 
起 。 把 型 壳 反 过 来 ， 在 中 心 插 上 世子， 在 壳 与 芯 之 间 加 入 石 
帝 ， 让 其 硬化 以 形成 浇铸 铝 质 模型 的 石膏 模型 。 用 刀 从 模型 上 
削 、 切 和 刮 下 石膏 ， 使 其 达到 规定 的 形状 和 尺寸 。 用 直 尺 和 卷 
尺 测量 石膏 模型 ， 并 与 样品 礼帽 比较 。 


8395 一 158 五 豆 模型 工 
(PATTERNMAKER, PLASTER) (飞机 与 航天 
器 ) DPT: 381 
石 高 模 浇 注 工 
GED: 4 SVP: 6 EC: I PA: M47 

用 下 述 任 一 方法 加 工 石 音 模 型 和 石膏 型 ， 用 于 飞机 附件 和 
零件 的 制造 : 

1. 研 究 图 纸 、 草 图 或 产品 模型 ， 或 依照 口头 说 明 ， 用 手工 
工具 ， 以 木材 和 金属 型 材 制作 与 实物 大 小 和 形状 接近 的 骨架 。 
在 骨架 上 钉 或 绑 铁 丝 网 ， 作 为 膏 衬 底 。 配 制 熟 石膏 ， 涂 散在 骨 
架 表 面 ， 使 外 形 达 到 所 需 的 形状 和 大 小 ， 削 高 补 低 ， 直 至 形状 
尺寸 和 平滑 度 符号 所 要 求 的 标准 。 使 用 测量 工具 检验 尺寸 大 
小 。 在 石膏 模样 外 面 涂 刷 清漆 或 类 似 的 涂料 ， 以 密封 和 强化 表 
面 。 

2. 在 模样 表面 剧 上 脱 模 剂 ， 在 石膏 型 需要 光滑 的 部 位 数 以 
石膏 并 搞 光 滑 ， 浇 注 石 襄 型 ， 硬 化 以 后 ， 移 走 石 膏 型 ， 并 用 刊 
刀 修 整 表面 和 边缘 ， 直 至 满足 技术 要 求 。 

3. 在 模样 或 零件 四 周围 上 木质 或 金属 骨架 并 在 模样 或 零件 
上 刷 上 脱 模 剂 ， 在 骨架 外 套 … 围 框 ， 并 用 纤维 ， 铁 丝 或 铁 条 作 
为 加 强 筋 ， 在 围 框 里 倒 人 石膏 并 固化 。 从 围 框 中 取出 石 癌 型 ， 
从 石膏 型 中 取出 零件 ， 用 手工 工具 修整 石 高 型 的 表面 和 边缘 。 

能 够 在 石膏 模样 上 加 瓶 塑 性 层 倒 材料 ， 以 形成 塑料 型 或 作 
为 验证 塑 ” 料 产品 的 模型 。 


8395-162 ”模样 浇 口 制作 工 
(PATTERN GATER) (钢铁 ， 有 色 金 属 ) 
DPT: 381 
GED: 4 SVP: 5 EC: I7 PA: M47 
将 金属 模样 、 浇 口 和 冒 口 装配 并 固定 于 相配 的 金属 模板 
上 。 
用 钢 饮 从 金属 坯料 上 锯 下 金属 条 片 ， 按 图 纸 要 求 ， 制 成 浇 
口 和 冒 口 。 用 螺钉 将 金属 模型 、 浇 口 和 镀 口 固定 到 模板 上 ， 按 
技术 要 求 连接 每 个 模型 到 冒 唱和 总 涛 口 。 用 鲜 焊 和 键 填补 和 修 
整 连接 处 ， 以 形成 连续 光滑 的 表面 。 


8395 一 166 ” 鞋 檀 模型 工 
(SHOE-LAST PATTERNMAKER) ( 制 鞋 和 修 


理 ) DPT: 682 
鞋 檀 模 型 分 级 工 





GED: 3 SVP: 5 EC: 1 PA: M47 

切割 制 鞋 术 用 的 钢 母 型 ， 操 作 分 级 化 ， 切 割 用 于 特定 鞋 型 
所 有 尺寸 的 鞋 檀 纸 型 。 

将 设计 的 模型 放 在 钢板 上 ， 沿 模型 划 线 。 用 饥 或 剪 板 机 沿 
线 切 市 ， 制 成 钢 母 型 ， 型 用 螺栓 固定 在 分 级 机 的 工作 台 上 ， 调 
节 机 器 的 缩小 比例 尺 ， 切 制 规定 大 小 的 鞋 术 纸 型 。 将 切 刀 和 触 
头 插 和 人 机 器 缩放 臂 的 末端 ， 开 动机 器 ， 转 动手 轮 ， 将 纸 型 纸 从 
滚轮 进 给 到 切 刀 下 ， 再 将 触 头 对 好 钢 母 型 边缘 的 起 始点 ， 引 导 
触 头 围绕 母 型 移动 ， 同 时 观察 切 刀 的 动作 。 将 纸 型 与 母 型 比 
较 ， 以 查 对 形状 是 否 吻 合 。 重 复 进 行 机 器 操作 ， 并 反复 调整 机 
器 的 比例 尺 ， 以 制 出 规定 数目 和 尺寸 的 特定 鞋 型 的 纸 型 。 


8395-170 ”塑料 甫 层 粘 合 工 
(LAY-UP MAN, PLASTICS) (塑料 产品 ) 
DPT: 687 
塑料 浇注 工 
GED: 3 SVP: 4 EC: I7 PA: M47 
甫 层 粘 合 或 浇注 产品 模型 、 模 样 (制造 模型 ) 样 件 的 塑料 
型 以 生产 塑料 复制 品 。 
检查 原件 ， 以 确定 需要 甫 层 粘 合 或 浇注 的 部 分 ， 以 及 要 装 
配 的 部 分 ， 以 便 得 记 复 制品。 在 所 选 的 部 分 周围 做 好 边框 ， 在 
该 部 分 上 刷 上 或 喷 上 脱 模 剂 ， 在 脱 模 剂 上 刷 塑 料 凑 面 涂 层 。 塑 
料 树 脂 型 的 制造 可 用 下 列 方法 之 一 进行 : 
1. 在 表面 涂 层 上 和 删 一 层 稀薄 而 均匀 的 树脂 ， 铺 一 层 栽 成 差 


不 多 大 小 的 玻璃 纤维 布 ， 并 用 刷子 将 布 刷 平滑 。 重 复 甫 层 操 . 


作 ， 直 至 符合 规定 的 厚度 为 止 。 

2. 将 塑料 树脂 个 在 边框 里 ， 直 至 浇注 件 达 到 规定 厚度 为 
止 。 

待 固化 后 ， 到 走 甫 层 粘 合 件 或 浇注 件 ， 用 鱼 、 和 砂轮 和 磨 光 
机 修平 粗糙 的 边缘 . 用 手工 工具 和 粘 合 剂 ， 制 作 底座 和 支撑 结 
构 ， 用 以 支承 浇注 件 。 

能 够 将 静 层 件 或 浇注 件 进 行 组 装 ， 以 便 生 产 完 整 的 复制 


局 
nn。 


8395 一 174 ”燃料 箱 模样 制作 工 
(FUEL-TANK-FORM BUILDER) (飞机 与 航 
天 器 ; 橡胶 ) DPT: 684 
GED: 3 SVP: 4 EC: 147 PA: M347 
懂行 下 列 任何 职责 ， 以 制作 包 橡 皮 燃 料 箱 的 模样 : 

1. 在 型 的 两 个 半 片 的 内 表面 上 刷 脱 模 剂 。 用 轻便 动力 搅 撞 
规定 量 的 石 宫 和 水 ， 并 在 型 的 两 个 半 片 的 内 部 暑 涂 涂 层 。 将 麻 
布 片 切断 ， 挨 人 石膏 混合 剂 中 ， 同 时 漆 加 延迟 剂 ， 减 缓 固化 。 
在 两 年 半 片 型 里 ， 按 规定 模样 销 上 麻布 ， 直 至 铺 到 所 要 求 的 麻 
度 为 止 。 用 浓厚 的 石 宫 与 麻 的 混合 物 ， 涂 在 将 成 型 模样 的 接头 
口 周 围 ， 以 进行 加 固 。 上 紧 蝶 形 螺钉 ， 把 两 个 半 片 型 压 合 在 一 
起 。 将 手 通过 型 的 开口 ， 伸 人 型 腔 ， 用 摊 有 麻布 碎片 的 石 高 ， 
涂 在 模样 接 缝 的 周围 ， 将 模样 的 两 半 部 分 连接 起 来 。 待 固化 
后 ， 将 型 分 开 ， 取 出 完整 的 模样 ， 用 石膏 ， 刊 铲 和 砂纸 修整 模 
样 的 外 表面 和 接头 口 。 

2. 在 分 块 型 里 面 刷 脱 模 剂 ， 将 硬 纸板 送 进 粉碎 机 。 按 模型 
的 大 小 ， 将 麻布 片 切 成 规定 的 尺寸 。 用 秤 和 轻便 搅 伴 器 ， 秤 量 
粉碎 的 硬 纸板 、 粘 合剂 和 水 ， 并 将 其 以 一 定 的 比例 混合 。 将 混 
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合 物 倒 进 动力 喷涂 机 的 料 箱 ， 喷 涂 各 分 块 型 的 内 表面 将 浸 有 
上 述 混合 剂 的 麻布 片 ， 铺 在 各 分 块 型 里 ， 重 新 喷涂 ， 直 至 达到 
所 要 求 的 厚度。 将 分 抉 型 放 入 干燥 箱 ， 直 至 各 分 抉 中 的 模样 干 
燥 。 并 将 分 块 的 模样 从 各 分 块 型 中 取出 。 用 强 子 和 胶带 将 各 模 
样 块 装配 到 一 起 ， 将 手 通 过 这 整体 模样 接头 的 开口 、 伸 进 型 
腔 ， 用 混 泡 在 混合 剂 中 的 麻布 片 连接 接 锋 。 用 石膏 、 乔 铲 和 矿 
纸 修整 模样 的 外 表面 和 接头 日 。 

3. 在 各 便 纸板 上 用 样板 和 模型 画 出 切割 线 。 刻 痕 线 和 连接 
线 。 用 手 名 从 各 硬 纸板 上 切 下 所 画 的 各 分 块 模样 ， 并 用 手工 工 
具 刻 痕 和 刻 档 ， 表 示 出 折 准 线 和 连接 线 。 使 用 冲 子 和 木 锤 冲 出 
接头 口 。 依 靠 木 支撑 ， 并 用 弯 、 折 、 嵌 合 、 粘 合 等 方法 ， 将 各 
模样 分 块 组 装 到 一 起 。 装 配 硬 纸板 模样 。 将 硬 纸板 的 肋 板 插入 
模样 ， 并 用 胶带 固定 和 加 强 。 粘 上 硬 纸板 盖 使 模样 完成 ， 并 移 
去 木 支架 。 用 型 制 出 石膏 配件 ， 并 将 其 粘 接 到 模样 的 表面 ， 用 
石堂 ， 胶 带 、 刊 铲 和 小 刀 修 整 表 面 和 接 链 以 及 倒 角 的 边 。 


8395 一 178 ” 蜡 模 ( 样 ) 装配 修理 工 
(WAX-PATTERN ASSEMBLER AND RE- 
PAIRER) (钢铁 ; 有 色 金 属 ) DPT: 684 
GED: 2 SVP: 2 EC: I PA: M47 
装配 和 修理 用 于 失 蜡 铸造 工艺 的 蜡 模 。 
用 加 热 的 刀 或 电 烙 铁 ， 熔 化 蜡 模 组 件 的 边缘 。 用 手工 定位 
并 连接 各 组 件 ， 用 蜡 、 加 热 的 刀 或 电 烙 铁 修整 缺陷 ， 如 破 边 ， 
孔洞 和 裂纹 ， 并 修 光 表面 。 


8395 一 182 ” 蜡 模 ( 样 ) 制作 工 


(WAX-PATTERN MOULDER) (钢铁 有色 
金属 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP: 2 EC: I PA: M47 

操作 半自动 机 床 ， 生 产 用 于 失 蜡 铸造 的 蜡 模 ， 

用 喷枪 对 像 胶 模 的 内 表面 喷涂 脱 涂 脱 模 剂 ， 将 型 放 在 机 床 
工作 台 的 夹具 中 。 开 动机 床 ， 向 型 喷射 溶化 的 蜡 。 用 压缩 空气 
松动 型 中 的 蜡 模 ， 用 手打 开 型 ; 将 螨 模 取 出 ， 检查 蜡 模 ， 用 刀 
子 去 掉 多 余 的 晓 。 用 煤气 火 头 或 手工 工具 将 小 的 缺陷 修整 平 
滑 ， 在 蜡 模 中 插 人 流 道 ， 为 以 后 铸造 工序 作 准 备 。 


8395-186 ” 蜡 模 ( 样 ) 涂 甫 工 
(WAX-PATTERN COATER) (钢铁 ; 有 色 金 
属 ) DPT: 687 
GED: 2 SVP: 2 EC: I PA: M47 
在 蜡 模 ( 样 ) 外 面 涂 覆 混合 物 ， 制 作 失 蜡 铸 造 用 的 壳 形 。 
将 蜡 模 在 石英 粉 和 水 的 悬浮 液 里 浸泡 一 下 ， 将 砂 或 氧化 铝 
等 物料 撒 在 螨 模 上 ， 形 成 涂 层 。 检 查 涂 层 的 均匀 程度 。 必 要 时 
用 刀子 将 表面 修 光 滑 。 


造型 (或 制 模 ) 职业 
8395 一 200 至 8395 一 224 


8395-200 ”水泥 产品 模型 和 和 模具 (或 型 ) 制作 工 
(MODEL-AND—MOULK MAKER, CON- 
CRETE PRODUCTS) (水 泥 、 石 料及 粘土 ) 
DPT: 281 
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GED: 4 SVP; 7 EC; 17 PA: M47 

制作 用 于 浇灌 公园 水 泥 装 饰品 ， 家 具 和 雕像 的 模型 和 模 
以 手工 或 手工 工具 ， 用 制 模 粘土 或 其 他 混合 剂 ， 按 照 画面 
制作 模型 或 复制 原件 。 在 模型 表面 喷 上 脱 模型 ， 藤 上 多 层 石 
高 ， 或 树脂 浸渍 的 玻璃 布 ， 以 形成 外 壳 。 用 句 锅 开 硬 化 的 外 
壳 ， 或 者 在 制 模 时 就 已 插 好 分 隔 板 ， 将 务 部 分 分 开 ， 将 外 壳 的 
各 分 块 重新 装配 到 一 起 ， 制 成 浇灌 水 泥 的 模具 。 

能 够 在 模具 的 各 分 块 上 做 一 些 凸 耳 或 凸 侣 ， 以 便 将 模具 的 
各 个 分 块 夹 在 一 起 ， 对 于 较 大 的 模具 可 能 在 银 底 座 上 模 制 玻璃 
纤维 分 块 ， 以 加 强 刚 性 。 能够 用 哮 枪 和 刷子 给 模型 上 涂料 . 


8395-204 本 样 工 
(MOULD MAKER) (木材 加 工 和 木 制 品 生产 ) 
DPT: 481 
GED: 3 SVP: 6 EC: I PA: H347 
制作 和 修理 木 样 ， 用 于 模 制 砖 、 瓦 或 在 制造 水 泥 产 品 时 用 
来 浇 混 凝 土 。 
依据 工程 252 图 纸 或 技术 规范 ， 在 木板 上 画 好 图 样 ， 标 出 
尺寸 ， 并 用 手 锯 成 动力 锯 按 尺寸 下 料 ， 制 作 新 木 型 。 用 手工 工 
具 ， 动 力 工具 装配 木 样 各 部 分 或 用 木 螺 条 、 螺 栓 、 夹 子 和 粘 结 
剂 等 连接 物 将 各 部 分 加 以 连接 。 通 过 换 下 磨损 或 磨 坏 的 部 件 ， 
另 制 新 的 ， 装 于 原 外 的 办 法 修理 旧 木 样 。 
能 够 设计 并 制作 在 制造 玻璃 钢 模 具 时 ， 为 造成 空 腔 而 在 铸 
型 中 插入 木 芯 。 能 够 做 工厂 里 一 般 维修 性 的 木工 活 。 


8395-208 ”轮胎 模 (或 轮胎 型 ) 修理 工 
(TIRE-MOULD REPAIRMAN) (橡胶 ) 
DPT: 681 
轮胎 模 修整 工 
GED: 3 SVP: 6 EC: 1 PA: H47 
修理 并 重新 精 加 工 金属 轮胎 模 ， 以 及 更 换 铬 牌 和 撑 轮 圈 。 
用 球 头 锤 、 手 播 钻 、 溺 子 、 金 属 塞 和 气 焊 枪 修理 模具 的 裂 
纹 ， 四 痕 和 和 孔洞 ， 用 手工 磨 光 机 和 钢丝 绒 打 光 修 理 过 的 地 方 或 
整个 模具 。 用 板 手 更 换 撑 轮 圈 和 馈 牌 ， 使 之 与 待 修 轮胎 的 尺寸 
和 硫化 层 数 相符 。 用 破 布 、 溶 剂 和 钢丝 绒 清 洁 设 备 . 
能 够 用 焊 或 键 的 方法 添补 或 去 除 铭牌 ， 撑 轮 圈 或 模子 上 的 
部 分 金属 。 能 够 用 液体 金属 或 金属 塞 充 填 旧 字模 ， 磨 光 并 重 打 
字模 ， 能 够 保持 铭牌 ， 撑 轮 圈 和 模具 ， 有 库存 。 


8395-—212 人 体 模型 制 型 工 
(MANNEQUIN-MOULD MAKER) ( 塑 料 产 


品 ) DPT: 684 
数 层 工 
GED: 3 SVP: 5 EC: I7 PA: M47 

用 下 列 方 法 之 一 ， 制 造 浇注 人 体 模型 等 物件 的 型 : 


1. 将 手工 制作 的 模型 〈 即 母 型 ) 放 在 工作 台 上 ， 在 模型 四 
周 填 以 粘土 或 熟 石 请 ， 使 与 模型 的 水 平 中 心 线 齐 平 ， 对 模型 外 
露 的 表面 喷 脱 模 剂 ， 以 利 以 后 硬化 型 ( 即 套 型 一 校 者 注 ) 的 脱 
印 。 在 模型 外 露 表 面 届 塑料 表面 涂 层 ， 上 面 再 加 涂 一 层 菠 而 均 
勾 的 树脂 ， 前 裁 一 块 与 模型 尺寸 差不多 大 小 的 玻璃 纤维 布 ， 数 
在 模型 表面 并 压 光滑 ， 以 去 除 争 折 和 气泡 ， 再 涂 一 层 树脂 ， 再 





甫 一 层 玻璃 布 ， 如 此 重复 进行 ， 直 至 达到 要 求 的 厚度 为 止 ， 去 
除 模 型 上 的 粘土 或 石膏 ， 将 模型 翻 过 来 ， 并 重复 上 述 操作 。 以 
制作 另 一 半 型 。 

2. 在 模型 上 涂 脱 模 剂 ， 在 模型 四 周 做 好 边框 。 配 制 塑料 树 
脂 ， 并 演 入 边框 ， 使 达到 要 求 的 深度 。 待 树脂 固化 ， 去 掉 边 
框 ， 从 模型 上 取 下 硬化 的 型 ， 用 手工 工具 将 型 狂 、 磨 和 切削 成 
规定 的 尺寸 。 

能 够 用 热 石 襄 作为 最 初 的 涂料 。 能 够 用 钻 好 和 孔 的 金属 片 镶 
加 在 型 上 ， 以 便 型 的 两 半 能 用 螺栓 紧 辐 到 一 起 . 


8395--216 ”陶器 型 (或 模 ) 制 制 工 
(POTTERY-MOULD MAKER) (水 泥 . 石料 及 


粘土 ) DPT: 684 
GED: 3 SVP: 5 EC: 17 PA: M47 
洲 注 制造 陶器 用 的 石 育 型 。 


将 模型 放 人 粘土 、 使 上 半 部 外 露 。 在 模型 露出 部 分 刷 上 脱 
模 剂 ， 在 模型 四 周 加 做 木 边框 。 调制 好 热 石膏 。 涪 注 在 模型 上 
部 ， 形 成 型 的 一 半 。 待 石膏 固化 以 后 ， 去 除 木 边框 ， 将 型 子 翻 
过 来 。 去 掉 粘 士 ， 使 模子 仍 留 在 石 青 里 ， 用 刊 刀 和 刊 铲 修平 石 
高 分 型 面 、 在 模型 及 分 型 而 上 涂 刷 脱 模 剂 ， 重新 放 好 四 周 的 木 
边框 ， 浇 注 石 高 ， 制 作 型 的 另 一 半 。 


8395 一 220” 铸 型 铁丝 网 架 制 作 工 - 
(MOULDING SCREENFORMER) (机 械 设备 ， 
未 妇 他 类 者 ) DPT: 684 
钢丝 网 架 制作 工 
GED: 3 SVP: 5 EC: I PA: M47 
制造 和 安装 用 于 生产 纸浆 坯料 产品 (如 鸡蛋 盘 ) 的 成 形 机 
的 铸 型 铁丝 网 架 。 使 用 大 剪刀 将 铁丝 网 剪 成 所 要 求 的 大 小 。 选 
择 并 用 手工 工具 将 成 形 模 安 装 到 液压 机 上 。 用 手 将 铁丝 网 部 分 
地 压 到 模具 里 。 将 液压 机 一 次 次 地 压 下 和 抱 起 ， 逐 步 制 成 铁丝 


,网 型 。 每 压 一 次 ， 就 用 成 型 工具 把 铁丝 网 搞 光滑 ， 以 去 除 皱 


折 。 用 剪刀 从 橡胶 板 上 前 下 包 封 图 ， 将 包 封 圈 转 在 铁丝 网 型 的 
四 周 。 操 作 压 力 机 ， 将 包 封 图 压 人 铁丝 网 。 当 产品 改变 时 ， 更 
换 纸浆 坯料 成 形 机 的 适 型 铁丝 网 架 和 吸 铸 型 . 

能 够 在 成 形 工序 以 前 以 成 卷 铁丝 布 ， 通 过 煤气 炉 和 冷却 水 
箱 进 行 退 火 。 


8395~224 ” 映 模 制 型 工 
(WAX-PATTERN MOULDMAKER) (钢铁 ; 
有 包 人 金属 ) DPT: 684 
GED: 2 SVYP: 3 EC: 1 PA: 147 
制作 橡胶 型 (或 模 ) ， 用 于 生产 失 蜡 铸 造 机 器 中 的 蜡 模 。 
将 金属 模型 放 在 框架 内 ， 填 充 以 生 橡 胶 。 夹 紧 框 架 ， 送 入 
硫化 机 肉 ， 达 到 规定 时 间 后 移 走 框架 。 用 刀 或 外 科 解 前 刀 将 再 
切 成 两 半 ， 并 检查 橡胶 型 有 无 缺陷 。 


杂 类 职业 
8395--244 至 8395 一 276 


8395-244” 胎 具 和 模样 制作 工 
QIG AND FORM MAKER) (任何 行业 ) 





DPT: 381 
GED: 4 SVP: 7 EC: 16 PA: M47 

制造 木质 、 金 属 或 塑料 胎 具 ， 夹 具 和 和 模样， 用 于 电气 设 
备 ， 机 动车 或 飞机 等 产品 部 件 的 装配 或 成 形 。 

研究 所 需 制 造 的 胎 具 ， 夹 具 或 模样 的 零件 图 和 装配 图 ， 用 
车 间 测 量 工具 对 设计 进行 划 线 ， 用 手工 。 动 力 工具 各 机床 把 木 
料 、 金 属 或 塑料 切割 或 成 形 到 规定 的 尺寸 。 将 零件 装配 成 完整 
的 胎 具 、 夹 具 和 模样 、 并 检验 其 尺寸 ， 修 理 磨 损 或 损坏 的 夹 
具 。 

能 够 用 产品 作为 模型 ， 通 过 型 制 塑性 材料 。 制 作 各 种 产品 
的 装配 卡 具 。 


8395 一 248 ”五 高 模型 和 石 次 型 (或 模 ) 制作 工 
(MODEL-AND-MOULD MAKER, PLASTER) 
(水 泥 ， 石 料及 粘土 杂 类 产品 制造 ， 未 归 他 类 
者 ) - DPT: 681 
GED: 4 SVP: 7 EC: 17 PA: M47 
制作 石 谨 模 型 和 石膏 型 ， 用 于 浇注 水 泥 和 石 谨 制 品 如 桩 
板 、 型 制 零 件 、， 装 饰 板 的 圆柱 . 
根据 图 纸 ， 将 产品 外 形 画 到 钢板 上 ， 用 剪刀 剪 下 外 形 样 
板 ， 并 必 猴 收 整 ， 把 样板 钉 在 模 制 框架 的 木 导 板 上 。 在 槽 中 用 
撑 棒 把 水 和 石 寡 粉 搅和 到 所 希 要 的 釉 度 。 在 模 制 框架 上 刷 脱 模 
剂 ， 防 止 石膏 粘 附 。 把 石膏 倒 和 人 框架 或 涂 数 在 框架 上 ， 同 时 插 
人 因 用 的 纤维 ， 并 在 一 层 导 起 石 襄 时 ， 两 层 之 间 留 适当 固化 时 
间 。 用 样板 在 石 青 表面 来 回 刊 抹 ， 去 掉 多 余部 分 ， 制 成 所 需 外 
形 和 尺寸 的 石膏 模型 或 石膏 型 ， 用 手包 将 硬化 后 的 模型 或 型 分 
成 块 ， 并 将 这 些 分 块 划 线 以 形成 模型 所 需 的 形状 。 用 树脂 混合 
剂 将 分 块 粘 合 到 一 起 ， 再 用 制 型 工具 ， 以 石膏 填 平 接 颖 和 表面 
缺陷 ， 并 修 光 。 


8395-252 ” 钮 扣 设 计 和 样 件 制作 工 
(BUTTON DESIGNER AND SAMPLE 
MAKER) ( 杂 类 产品 制造 ， 未 归 他 类 者 ) 
DPT: 381 
GED: 3 SVP: 6 EC: I PA: L47 
设计 和 制作 塑料 钮 扣 样 件 . 
根据 顾客 的 定单 确定 钮 扣 的 尺寸 ， 形 状 和 颜色 。 用 绘图 仪 
器 ,颜料 和 画笔 绘制 钮 扣 的 彩色 图 。 按 设计 技术 要 求 选择 塑料 
钮 扣 坯料 。 用 各 种 机 床 进 行车 、 切 、 销 孔 、 砂 磨 和 打磨 塑料 毛 
坯 ， 使 达到 所 设计 样品 的 形状 。 胃 卡尺 测量 钮 扣 样 件 ， 以 保证 
尺寸 准确 。 将 色彩 样 布 系 在 钮 扣 上 送 到 染 房 染 色 。 检 查 和 验收 
染 好 色 的 钮 扣 ， 并 将 其 附 在 顾客 的 订单 上 . 


8395-256 “五 高 模 制 作 工 
( PLASTER DIE MAKER) (水 泥 、 五 料及 粘 
土 ) DPT: 684 
GED: 3 SVP: 5 EC: 1 PA: H4 

浇注 制作 陶器 的 液压 机 用 石膏 模 。 

将 铁丝 网 盖 住 母 模 型 的 模 面 ， 用 木 锤 压 或 轻 打 ， 使 铁丝 网 
共有 模型 的 外 形 ， 用 铁丝 将 非 金 属 导管 绑 在 铁丝 网 上 。 取 下 铁 
丝 网 组 合 件 ， 用 海绵 将 模型 表面 擦 上 肥皂 水 、 以 便 在 浇注 后 将 
两 半 模 子 分 开 。 用 木 锤 将 钢 制 模 团 往 下 轻 蔽 ， 超 过 每 一 半 模 型 


机 加 工 及 有 关 职 业 775 


的 外 侧 边缘 ， 将 铁丝 网 组 合 件 放 得 比 模型 表面 稍 高 ， 并 用 铁丝 
把 组 合 件 捆绑 在 模 疾 上 ， 按 技术 要 求 手持 抄 梯 捞 合 石 客 粉 水 。 
向 型 的 每 一 半 浇 注 熟 石 宵 ， 直 至 模 图 项 部。 将 模子 从 型 上 取 
下 ， 将 压缩 空气 接 到 模子 上 吹 除 水 分 。 用 海绵 吸 去 模子 上 残留 
的 水 ， 并 将 完工 的 模子 放 到 存放 架 上 。 

能 够 制造 用 于 制作 模具 的 产品 母 模型 。 能 够 把 模子 装 到 液 
压 机 上 ， 能 够 要 修理 钢 模 圈 和 铁丝 网 的 组 合 件 。 


8395--299 ”其 他 模型 工 各 制 型 (或 模 ) 工 
(OTHER PATTERNMAKERS AND MOULD- 
MAKERS) . 
本 残余 类 职业 包括 未 归 他 类 的 模型 工 和 制 型 工 ， 例 如 : 使 
用 金属 、 木 料 、 粘 土 、 塑 料 或 石膏 等 材料 制作 用 于 生产 各 种 产 


， 曲 时 所 用 的 模样 、 型 (或 模具 ) (产品 ) 模型 和 样板 的 工人 。 


本 残余 类 未 归 他 类 的 职业 名 称 的 典型 例子 有 : 
珠宝 和 贵金属 产品 制 型 工 〈 杂 类 产品 制造 ， 未 妇 他 类 者 ) 
塑料 模型 工 (塑料 产品 ) 


8396 一 一 机 加 工 检验 和 测试 职业 ， 未 归 他 类 者 

本 细 类 职业 包括 未 归 他 类 的 以 下 业务 : 如 在 职务 名 称 
02 一 170 和 02 一 340 中 所 述 ， 涉 及 到 对 各 种 材料 和 产品 在 机 加 
工 、 品 刻 、 腐 蚀 、 刍 、 磨 、 打 光 ， 清 洗 、 抛 光 以 及 模样 制造 和 
制 型 (或 模 ) 方面 的 各 项 质量 管理 活动 进行 检验 和 测试 。 


8396 一 110 平衡 机 操作 工 
(BALANCING-MACHINE OPERATOR) ( 电 
气 设 备 ; 机 械 设备 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 482 
动力 平衡 工 
GED: 4 SVP: 6 EC: 1 PA: M47 
操作 动 平衡 机 ， 找 出 叶轮 ， 电 枢 ， 转 子 和 飞轮 等 部 件 的 不 
平衡 点 。 用 机 械 或 手工 工具 对 不 平衡 进行 校正 。 
用 人 力 或 吊车 ， 将 工件 安装 在 机 器 的 主轴 或 轴承 上 。 通 过 
将 传动 皮带 滑动 到 工件 轴 ， 或 者 将 传动 轮 靠 向 工作 ， 接 通 使 工 
件 旋 转 的 动力 源 。 开 动机 器 ， 使 工件 在 规定 转速 下 旋转 ， 移 动 
机 床 控制 手柄 ， 根 据 频 闪 仪 在 工件 辨识 标志 上 发 出 的 光束 ， 示 
波 器 荧光 屏 波 形 上 波峰 的 位 置 ， 或 是 无 特 表 和 分 度 仪 的 读数 找 
出 不 不 平衡 点 。 计 算 在 工件 上 增加 或 减 去 的 重 其 ， 或 者 改变 该 
试验 重量 的 大 小 和 位 置 ， 直 至 安培 表 的 读数 为 零 。 用 钻床 、 砂 
轮机 、 北 和 锤 或 链 从 重 区 去 掉 多 余 金 属 。 用 手工 、 动 力 工具 和 
焊接 设备 ， 采 到 加 金属 来 片 ， 铀 、 锦 钉 ， 或 是 焊接 和 纤 焊 把 金 
属 加 到 工件 上 的 办 法 ， 在 轻 区 增加 重量 


8396-114 安全 刀片 检验 工 
(SAFETY-RAZOR BLADE INSPECTOR) ( 杂 
类 产品 制造 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 684 
GED: 3 SVP: 6 EC: 1 PA: S4 

在 安全 刀片 生产 的 全 过 程 中 进行 检验 。 

用 肉眼 检查 来 料 ， 保 证 与 发 票 一 教 。 用 肉眼 和 测量 仪器 如 
千分尺 检查 小 型 零件 的 尺寸 ， 保 证 不 超出 规定 的 公差 。 对 刀片 
的 带 料 进行 物理 和 机 械 性 能 的 测定 和 尺寸 检查 。 随 机 抽取 样 
品 。 进 行 破坏 试验 ， 以 确定 韧性 和 硬度 。 和 检查 规定 数目 的 成 批 
刀片 ， 采 取 的 办 法 是 把 刀片 放 在 水 银 灯 下 的 支架 上 ， 按 不 同 角 
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度 旋转 ， 通 过 图 形 反 影 找 出 有 缺陷 的 刀片 。 将 有 缺陷 的 刀片 分 
类 ， 定 出 缺陷 的 类 型 ， 由 机 器 调整 工 进行 纠正 。 


8396-118 ” 静 平 衡 工 
(STATIC BALANCER) (电气 设备 ; 机 械 设 备 ， 
未 归 他 类 者 ) DPT: 484 
GED: 3 SVP: 3 EC: I PA: H47 
平衡 运输 车 辆 的 车 轮 、 砂 轮 、 电 枢 、 哆 风机 风扇 及 转子 等 
部 件 ， 在 不 平衡 点 上 增加 或 减 去 重量 ， 以 校正 不 平衡 。 
将 无 主轴 或 元 轴 的 部 件 装 上 心 轴 。 将 工件 放置 在 两 个 平行 
的 水 平 刀 刃 上 ， 或 使 工件 在 两 对 互相 拱 接 的 罕 面 滚轮 上 转动 。 
旋转 工件 找 出 静止 点 。 用 钴 床 、 友 轮机、 尖子 和 锤子 或 手 雏 从 
重 区 去 掉 多 余 的 金属 ， 用 手工 、 动 力 工具 、 钙 焊 或 焊接 设备 在 
轻 区 加 上 人 金属 锦 钉 、 夹 片 、 钠 或 者 焊 上 与 零件 类 似 的 金属 。 
能 够 按 所 平衡 的 零件 给 予 相应 的 称 调 ， 如 : 
砂轮 平衡 工 (机 械 设备 ， 未 归 他 类 者 ) 
电 枢 平衡 工 (电气 设备 ) 
吹风 机 风扇 平衡 工 (机 械 慢 备 ， 未 归 他 类 者 ) 
转子 平衡 工 (机 械 设备 ， 未 归 他 类 者 


8396-199 ”其 他 检验 和 测试 职业 ， 机 加 工 . 
(OTHER INSPECTING AND FESTING OC- 
CUPATIONS, MACHINING) 

本 残余 职业 包括 未 归 他 类 的 机 加 工 检验 员 和 测试 员 ， 例 如 
检验 雕刻 和 腐蚀 用 具 ， 或 者 检验 或 测试 用 金属 、 木 材 、 粘 土 、 
塑料 、 石 膏 及 类 似 材料 制 成 的 样品 、 样 板 、 模 样 和 型 (或 模 
具 ) 的 人 员 。 

本 残余 类 未 归 他 类 职业 名 称 的 典型 例子 有 : 

水 泥 模 检验 员 (水 泥 、 石 料及 粘土 ) 

玻璃 腐蚀 检验 员 (玻璃 ) 

金属 零件 腐蚀 检验 员 (科学 和 产业 设备 ， 未 归 他 类 者 ) 


8399 一 一 其 他 机 加 工 及 有 关 职 业 ， 未 归 他 类 者 

本 细 类 职业 包括 未 归 他 类 的 以 下 业务 : 按 技术 要 求 使 用 机 
械 或 手工 工具 ， 对 各 种 材料 ， 零 件 和 产品 进行 成 形 加 工 或 装 
配 。 


8399-110 飞机 试验 件 机 械 工 
(AIRCRAFT MECHANIC, EXPERIMENTAL) 
(飞机 与 航天 器 ) DPT: 261 
GED: 5 SVP: 8 EC: 16 PA: M2347 
加 工 和 装配 试验 性 结构 零件 及 机 械 零 件 ， 按 技术 要 求 将 其 
安装 于 飞机 或 飞机 实 样 模型 上 。 
按 图 纸 及 口头 说 明 ， 用 绘图 仪器 在 金属 、 木 材 或 塑料 上 定 
出 基准 点 和 基准 线 . 调整 和 操作 木工 或 金属 加 工 机 器 和 机 床 
(如 带 饮 、 台 锯 、 车 床 、 钻 床 、 剪 床 和 压 厅 成 形 机 )， 以 加 工 堆 
件 ， 并 用 测量 工具 检验 尺寸 。 用 轻便 动力 工具 对 零件 和 组 件 上 
的 螺 和 孔 或 锦 钉 孔 进行 销 ， 饮 ， 铵 等 加 工 ， 用 手工 工具 配合 和 安 
装 零件 与 组 件 ， 通 过 导向 装置 和 导 轮 穿 钢丝 绳 ， 并 调整 其 松 
紧 ， 加 工 胎 具 和 夹具 ， 以 便 零 件 定位 和 安装 ， 与 工程 师 们 共同 
商讨 ， 解 决 加 工 与 安装 的 问题 


8399-114 ”模型 与 实 样 模型 工 
(MODEL AND MOCK-UP MAKER) (飞机 与 
航天 器 ) DPT: 261 
GED: 5 SVP: 8 EC: 16 PA: M2347 
用 木材 、 塑 料及 其 他 材料 ， 制 造 飞 机 的 缩小 模型 和 实 尺 模 
型 。 
按照 图 纸 ， 示 意图 ， 放 样 数据 或 口头 说 明 ， 做 好 方案 ， 以 
确定 模型 或 实 样 模型 的 线 图 和 外 形 。 将 设计 的 零件 图 转移 到 木 
材 或 塑料 上 。 操 作 车 间 设 备 〈( 如 带 锯 、 人 刨床 、 接 链 人 刨 、 车 床 和 
钻床 ) 对 零件 (如 肋 ， 尾 愤 、 控 制 面 ) 进行 加 工 和 成 形 。 制 作 
并 装配 胎 具 和 夹具 。 磨 、 雏 或 打磨 零件 以 完成 其 最 后 加 工 。 用 
经 纬 仪 和 水 准 仪 对 准 零 件 或 部 件 ， 用 手工 或 动力 工具 装配 和 连 
接 组 件 如 机 村 ， 机 身 和 机 尾 。 与 工程 师 们 商讨 解决 飞机 制造 问 
题 。 


8399-116 ”纸板 制 模 工 
(DIE MAKER, PAPERBOARD) (机 械 设备 ， 未 
归 他 类 者 ) DPT: 381 
钢 皮 冲模 制作 工 
GED: 4 SVP: 7 EC: I PA: M47 
用 磨 锐 的 钢 皮 坯料 和 胶合 板 或 硬 质 纤维 板 制 作 模 具 ， 以 用 
于 切 纸 板 机 或 纸板 刻 痕 机 。 
”根据 图 纸 的 技术 要 求 ， 用 绘图 仪器 在 胶合 板 或 硬 质 纤维 板 
上 作出 模具 图 形 。 使 用 台 锯 、 带 句 或 线 饮 从 板 上 锯 下 板块 。 用 
砂 带 机 按 所 规定 的 尺寸 和 光洁 度 打磨 板块 。 测 量 好 磨 锐 的 钢 皮 
坯料 ， 用 饮 床 或 前 床 将 其 切 成 规定 长 度 ， 并 将 其 弯 成 弧 形 切 刀 
和 刻 痕 尺 。 把 模 座 放 在 装配 台 上 ， 将 木板 块 在 模 座 中 定位 ， 按 
图 纸 将 刀 和 刻 痕 尺 插 人 板块 之 间 。 用 板 手 将 螺栓 旋 人 模 座 ， 将 
刀 和 和 板块 固定 。 当 试 运行 时 ， 调 节 模 具 的 安装 ， 以 补偿 与 技术 
要 求 的 偏差 。 
能 够 用 狂 铁 将 板块 和 刀 固 定 在 模 座 上 。 


8399%-118 浮子 制作 工 
” (FLOAT MAKER) (有 色 金 属 ) DPT: 484 
GED: 3 SVP: 6 EC: I7 PA: L47 

制造 并 装配 用 于 浇注 机 上 控制 馈 水 流量 的 浮子 。 

按 图 纸 或 草图 ， 将 浮子 图 样 的 外 形 画 到 金属 薄板 上 ， 并 用 
剪刀 前 下 作为 样板 。 按 技术 要 求 ， 将 石棉 材料 放 在 炉 内 熔 烘 。 
从 炉 内 取出 经 过 熔 烘 的 材料 ， 把 预制 成 的 金属 板 样板 放 于 其 
上 ， 围 绕 样板 画 好 锅 线 。 开 动 带 句 ， 从 经 过 熔 烧 的 材料 上 锯 下 
浮子 零件 。 按 照 装 配 要 求 ， 制 作 其 他 零件 . 用 千分尺 检验 尺 
寸 。 按 技术 要 求 ， 用 扳手 和 钳子 等 手工 工具 装配 浮子 。 按 生产 
的 浮子 类 型 、 大 小 和 形状 作 好 生产 记录 。 


8399 一 120 ”便携 式 金刚 石 钻 与 锯 操 作 工 
(PORTABLE-DIAMOND-DRILL-AND-SAW 
OPERATOR) (水 泥 、 石 料及 粘土 ; 土建 ) 

~ DPT: 662 
GED: 3 SVP: 6 EC: B567 PA: V34567 
操作 便携 式 金刚 石 钻 与 饮 ， 切 割 和 甸 削 砖 木 结构 和 钢 结 
构 ， 使 其 达到 技术 要 求 。 
阅读 加 工 单 ， 与 顾客 商谈 确定 任务 的 地 点 及 性 质 。 决 定 并 





选择 所 需 的 设备 如 电 锅 ， 电 销 、 汽 油 销 或 风 销 ， 轻 便 发 电机、 
水 泵 和 空 床 机、 在 其 他 工人 帮助 下 ， 在 工厂 里 将 设备 装 上 卡 
车 ， 到 工地 务 车 。 在 砖 木 结构 和 钢 结构 上 用 钢 卷 尺 测量 ， 并 用 
标识 铅笔 作 好 标记 ， 定 好 要 销 的 孔 和 要 切割 的 位 置 ， 选择 规定 
的 金刚 石 钼 头 或 锯条 ， 用 板 手 将 其 装 在 电 (或 其 他 动力 ) 钻 或 
电 锯 上 。 调 整 并 开动 电钻 或 电 锯 ， 沿 砖 木 结 构 或 钢 结构 上 的 标 
记 销 或 切割 。 把 完成 的 任务 和 工时 ， 记 录 在 记录 本 和 工时 卡 
上 上 。 能 够 在 工作 现场 用 手工 工具 搭 脚手架 ， 以 利于 施工 。 能 够 
对 各 种 设备 和 卡车 进行 小 修 和 保养 . 


8399-122 ” 制 扣 机 调整 工 
( BUTTON-MACHINE SET-UP MAN) ( 杂 类 
产品 制造 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 680 
调试 在 塑料 或 木质 钮 扣 上 成 型 、 销 孔 和 刻 花 纹 的 机 器 。 

用 手工 工具 和 量 规 ， 选 择 特定 的 夹 扣 卡 盘 、 砂 轮 和 刀具 及 
钻头 ， 并 将 其 安装 到 机 床上 。 调 整 帆 轮 使 进 给 机 构 与 刀具 的 运 
动 同步 。 将 刀具 安装 在 刀 夹 中 ， 以 控制 钮 扣 上 刻 花 的 深度 。 选 
择 接 近 的 调节 值 并 试 运转 。 检 查 和 测量 样 扣 ， 确 定 是 否 需 要 进 
一 步调 整 。 用 手工 工具 更 换 磨损 或 折断 的 机 器 零件 。 使 用 台式 
砂轮 机 和 车 床 磨 锐 钻 尖 和 刀具 ， 重 新 为 磨损 的 夹 和 卡 盘 整形 。 

能 够 用 深 简 机 或 打 光 机 抛光 钮 扣 。 能 够 在 操作 机 器 方面 指 
导 新 来 的 工人 。 


8399--126 ”安全 刀片 制作 工 
(SAFETY-RAZOR-BLADE MAKER) (金属 
制品 制造 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 680 
GED: 3 SVP: 5 EC: 16 PA: L47 
调整 和 操作 制造 安全 刀片 的 机 器 。 
用 吊车 将 带 钢 着 装 到 机 器 的 卷 料 架 轴 上 。 将 钢 带 穿 过 机 史 
的 粗 磨 ， 强 磨 和 精 磨 区。 开动 和 停止 机 器 。 用 显微镜 检查 各 区 
的 工作 效果 。 调 整 机 器 的 砂轮 ， 铀 石和 丰 革 ， 以 保证 符合 标 
准 。 调 节 印 制 商标 的 装置 ， 观 察 温 度 表 ， 调 节 热 处 理 炉 的 控制 
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装置 ， 以 维持 规定 的 温度 ， 必 要 时 更 换 磨 损 的 砂轮 、 油 石 、 丰 
革 ， 

能 够 操作 用 磨 好 的 钢 带 冲 制 刀片 ， 并 光 整 刀刃 的 机 器 ， 可 
给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 

安全 刀片 而 磨 工 


8399--130 ”便携 式 金 刚 石 钼 和 锯 操 作 工 助手 
(PORTABLE-DIAMOND-DRILL-AND-SAW 
OPERATOR HELPER) (水 泥 、 石料 和 粘土 ; 土 
建 ) DPT: 687 
GED: 2 SVP: 2 EC: I4567 PA: V345 

帮助 操作 工 在 砖 木 结构 或 钢 结构 上 销 孔 和 切割 。 
装 车 、 外 车 并 将 设备 从 卡车 搬运 到 施工 现场 ， 将 汽油 与 机 

油 混 合 倒 入 设备 的 油箱 。 从 注水 口 向 水 泵 注水 ， 并 将 水 泵 连接 

到 钻机 上 ， 在 钻 孔 操作 时 用 人 工 泵 水 ， 将 轻便 发 电机 接 到 电钻 

或 电 饮 上 ， 用 人 工 摇动 起 动手 柄 ， 使 发 电机 向 电钻 或 电 锯 供 

电 。 在 饮 、 切 开始 时 ， 把 稳 钻 和 锯 ， 以 得 到 最 初 切 人 。 清 理 设 

备 和 工作 区 。 对 设备 和 卡车 能 进行 小 型 维修 。 另 见 职务 名 称 

02 一 160 中 的 定义 。 

能 够 驾驶 货车 到 工作 现场 。 能 够 帮助 操作 工 搭 脚手架 .。 


8399%-199 ” 杂 机 加 工 及 有 关 职 业 
(MISCELLANEOUS MACHINING AND 
RELATED OCCUPATIONS) 
本 残余 类 职业 包括 未 归 他 类 的 杂 类 机 加 工 职业 ， 例 如 : 用 
机 械 和 手工 工具 按 技术 要 求 对 各 种 材料 、 零 件 和 产品 进行 成 
型 ， 加 工 或 装配 。 本 残余 类 未 归 他 类 的 职业 名 称 的 典型 例子 
有 : 
风 县 簧 管 中 簧 片 项 着 的 薄 金 属 管制 作 工 (机 加 工 、 焊 接 及 
锻造 ) 
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二 类 ”85 


产品 的 制造 、 组 装 和 修理 职业 


本 主 类 职业 包括 的 业务 是 用 已 制造 好 的 零件 和 组 件 ， 通 过 在 工厂 、 车 间或 制造 场地 的 组 装 ， 来 
生产 或 修理 产品 。 这 些 产 品 包括 汽车 、 飞 机 、 罕 舰 、 工 业 和 农业 机 械 、 商 业 和 事务 机 械 、 家 用 设 
备 、 精 密 仪 器 、 电 气 和 电子 设备 、 橡 胶 和 塑料 制品 、 服 装 、 鞋 袜 、 家 具 、 家 用 器 址 以 及 珠宝 等 。 其 
工作 包括 为 完成 产品 或 设备 的 制造 、 安 装 和 修理 所 进行 的 零件 和 组 件 的 最 后 加 工 、 配 合 和 人 和 修整。 把 
与 产品 制造 、 组 装 、 安 装 和 修理 有 关 的 主要 和 检验、 测试 、 分 级 和 取样 活动 的 业务 ， 分 在 合适 的 子 类 
内 特 设 的 检验 、 测 试 、 分 级 和 取样 的 细 类 内 。 把 涉及 组 装 和 修理 军舰 的 业务 分 在 军舰 制造 、 组 装 和 


修理 职业 的 细 类 8592 内 。 本 主 类 职业 分 为 以 下 子 类 : 


851/ 852 人 金属 制品 的 制造 和 组 装 职 业 ， 未 归 他 类 者 
853 电气 、 电 子 及 有 关 设 备 的 制造 、 组 装 、 安 装 和 修理 职业 
854 木器 制作 、 组 装 和 修理 职业 

855 /856 纺织品、 毛皮 和 皮革 制品 的 制造 、 组 装 和 修理 职业 
857 橡胶 、 塑 料及 有 关 产 品 的 制造 、 组 装 和 修理 职业 

858 机 械 工 和 修理 工 ， 末 归 他 类 者 

859 其 他 产品 制造 、 组 装 和 修理 职业 


851 /825 一 一 金属 制品 的 制造 和 组 装 职 
业 ， 未 归 他 类 者 


本 子 类 职业 包括 未 归 他 类 的 以 下 业务 : 制造 和 组 装 各 种 产 
品 (主要 由 金属 制造 的 产品 ) 和 为 家 庭 、 商 业 、 工 业 、 建 筑 施 
工 、 农 业 或 其 他 用 途 而 设计 的 机 械 设备 。 其 工作 包括 制造 和 组 
装 汽车 、 飞 机 、 铁 路 车 辆 、 发 动机 和 有 关 设 备 、 工 业 、 农 业 、 
和 建筑 机 械 、 事 务 和 商业 机 械 、 精 密 仪 器 、 武 器 装备 以 及 其 他 
有 关 产 品 。 把 军舰 制造 ， 组 装 和 修理 职业 分 在 细 类 8529 内 。 
把 金属 制品 的 制造 和 组 装 职业 (未 归 他 类 者 ) 分 为 以 下 细 类 : 
8S10 ”金属 制品 的 制造 和 组 装 职业 领班 ， 
未 归 他 类 者 
8511 发 动机 及 有 关 设 备 的 制造 和 组 装 职 
业 ， 未 归 他 类 者 
8513 ”汽车 制造 和 组 装 职 业 ， 未 归 他 类 者 
8515 飞机 制造 和 组 装 职业 ， 未 归 他 类 者 
8523 工业、 农业 、 建 筑 施工 和 其 他 机 械 
化 设备 及 机 械 的 制造 和 组 装 职业 ， 
. 未 归 他 类 者 
8525 ”事务 和 商业 机 械 的 制造 和 组 装 职业 ， 
未 归 他 类 者 
8526 ”金属 制品 制造 和 组 装 的 检验 和 测试 职 
业 ， 未 归 他 类 者 
8527 ”精密 仪器 及 有 关 设 备 的 制造 和 组 装 职 


业 ， 未 归 他 类 者 

8528 ”金属 产品 制造 和 组 装 的 壮 工 和 其 他 简 
单 工作 职业 ， 未 归 他 类 者 

8529 其 他 金属 制品 的 制造 和 组 装 职业 ， 未 
归 他 类 者 


8510 一 一 金属 制品 的 制造 和 组 装 职业 领班 ， 
未 归 他 类 者 
如 职责 名 称 01-250 所 述 ， 本 细 类 职业 包括 未 归 他 类 的 以 
下 业务 : 从 事 制造 和 组 装 各 种 为 家 庭 、 商 业 、 工 业 、 建 筑 施 
工 、 农 业 或 其 他 方面 应 用 而 设计 的 金属 制品 和 机 械 设备 的 工人 
的 工作 进行 管理 和 协调 。 


8510-110 飞机 组 装 领班 
(FOREMAN, AIRCRAFT ASSEMBLY) (飞机 
与 航天 器 ) DPT: 138 
在 车 间或 生产 线 上 ， 一 般 采 用 已 制造 好 的 零件 和 组 件 
(8515 细 类 ) 制造 和 装配 飞机 、 天 空 飞行 器 或 航天 器 部 件 ( 诸 
如 动力 设备 、 着 陆 设备 、 尾 器 组 件 、 机 姻 和 有 关 设 备 ， 对 从 事 
这 种 工作 的 工人 的 工作 进行 管理 和 协调 。 
履行 职责 名 称 01-250 所 述 的 职责 
可 能 对 从 事 制造 和 组 装 飞机 的 特定 部 分 或 特定 类 型 飞机 的 
工人 进行 管理 ， 并 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
飞机 液压 设备 安装 领班 
飞机 安装 领班 


飞机 组 装 领班 

直 升 飞机 组 装 领班 
动力 设备 安装 领班 
航天 器 部 件 组 装 领班 


8510-114 事务 和 商业 机 器 组 装 领班 
( FOREMAN，BUSINESS AND COMMER- 
CIAL MACHINES ASSEMBLY ) (机 械 设 备 ， 
未 归 他 类 者 ) DPT: 138 
对 一 般 采 用 已 制造 好 的 零件 和 组 件 ( 细 类 8525) 从 事 制 
造 和 组 装 各 种 事务 和 商业 机 械 (诸如 打字 机 、 计 算 机 、 夭 记 
机 、 加 法 器 、 复 印 机 和 类 似 的 事务 机 械 、 卡 片 穿 蕊 机 和 自动 售 
货机 ) 的 工人 的 工作 进行 管理 和 协调 。 
懂行 职责 名 称 01-250 所 述 的 职责 。 
可 能 对 制造 和 组 装 特定 类 型 机 器 的 工人 进行 管理 ， 并 给 予 
相应 称谓 ， 如 : 
加 法 器 组 装 领班 
姓名 地 址 印刷 机 组 装 领班 
夭 记 机 组 装 领 班 
计算 机 组 装 领 班 
现金 出 纳 机 组 装 领 班 
复印 机 组 装 领班 
邮资 计 组 装 领班 
卡片 穿孔 机 组 装 领班 
打字 机 组 装 领班 
自动 售 货 机 组 装 领班 


8510-118 发 动机 组 装 领 班 
(FOREMAN, ENGINE ASSEMBLY) (机 械 设 

、 备 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 138 

对 从 事 运输 车 辆 、 建 筑 施工 、 农 业 或 其 他 机 械 设 备 (8511 
细 类 ) 的 发 动机 、 动 力 传动 装置 以 及 机 械 附 件 制造 和 组 装 的 工 
人 的 工作 进行 管理 和 协调 。 

履行 职责 名 称 01-250 所 述 的 职责 。 

可 能 对 用 新 零件 或 再 加 工 零 件 ， 按 技术 要 求 修复 发 动机 和 
有 关 设 备 的 工人 进行 管理 ;可 能 对 制造 和 组 装 特定 类 型 的 发 动 
机 或 设备 的 工人 进行 管理 ， 并 给 予 相应 称谓 ， 如 : 

飞机 发 动机 组 装 领班 

柴油 发 动机 组 装 领班 

发 动机 附件 组 装 领班 

发 动机 修复 车 间 领 班 

航 外 发 动机 组 装 领班 

动力 传输 设备 组 装 领班 

小 型 发 动机 组 装 领班 

变速 器 修复 车 间 领 班 


8510--122” 工业、 农业 和 建筑 施工 机 械 组 装 领班 
(FOREMAN, INDUSTRIAL, FARM AND 
CONSTRUCTION MACHINERY ASSEMBLY) 
(机 械 设备 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 138 

对 制造 和 组 装 工业 机 械 【〔 诸 如 印刷 机 、 纺 织 机 械 、 涡 轮 

机 、 汽 轮 发 电机 、 农 场 设 备 和 农业 机 械 、 重 型 建筑 设备 、 铁 路 
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车 辆 、 雪 地 车 辆 和 制 草 机 以 及 材料 搬运 设备 〈 细 类 8523) 的 
工人 的 工作 进行 管理 和 协调 。 

履行 职责 名 称 01-250 所 述 的 职责 。 

可 能 对 从 事 制 造 和 组 装 特定 类 型 机 械 或 设备 的 工人 进行 管 
理 ， 并 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 

农业 和 农场 设备 组 装 领班 

建筑 机 械 组 装 领 班 

起 重 和 提升 设备 组 装 领班 

机 车 组 装 车 间 领 班 

金属 和 木工 机 械 制 造 领 班 

印刷 设备 组 装 领班 

铁路 车 辆 制造 领班 

雪 地 机 动车 组 装 领 班 

纺织 机 械 组 装 领 班 

涡轮 机 组 装 领班 


8510-126 ”金属 制品 检验 和 测试 领班 
(FOREMAN, METAL PRODUCTS INSPEC- 
TION AND TESTING)〔 任 何 行业 ) DPT: 138 
对 从 事 金 属 制品 【诸如 飞机 、 汽 车 、 发 动机 和 辅助 设备 、 
农业 设备 以 及 科学 试验 和 控制 设备 ( 细 类 8526) 的 检验 和 测 
试 活动 中 工人 的 工作 进行 管理 和 协调 。 
履行 职责 名 称 01-250 所 述 的 职责 。 
可 能 对 从 事 检 验 和 测试 各 种 类 型 金属 制品 的 工人 进行 管 
理 ， 并 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
飞机 组 装 检验 领班 〔〈 飞 机 与 航天 器 ) 
钟表 检验 领班 (科学 和 产业 设备 ， 未 归 他 类 者 ) 
发 动机 测试 领班 (机械 设备 ， 未 归 他 类 者 ) 
农业 机 械 检验 领班 (机 械 设备 ， 未 归 他 类 者 ) 
汽车 检验 和 测试 领班 (汽车 ) 


8510-130 汽车 组 装 领班 
(FOREMAN, MOTOR VEHICLE ASSEMBLY) 
(汽车 ) DPT: 138 
对 在 工厂 生产 线 上 ， 利 用 已 制造 好 的 零件 和 组 件 ( 细 类 
8513) 从 事 制造 和 组 装 汽车 、 拖 车 、 部 件 和 配件 (发 动机 附件 
除外 ) 的 工人 的 工作 进行 管理 和 协调 。 
履行 职责 名 称 01-250 所 述 的 职责 。 
可 能 对 从 事 制造 和 组 装 特定 类 型 车 辆 的 工人 进行 管理 ， 并 
给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
汽车 组 装 领 班 
旅游 居住 车 组 装 领 班 
旅 宿 汽车 组 装 领 班 
卡车 组 装 领 班 
卡车 挂车 组 装 领 班 


8510 一 134 ”精密 仪器 和 有 关 设 备 组 装 领班 
(FOREMAN, PRECISION INSTRUMENTS 
AND RELATED EQUIPMENT ASSEMBLY) 
(科学 和 产业 设备 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 138 
对 从 事 制 造 和 组 装 精密 仪器 和 有 关 设 备 〔 诸 如 科学 和 光学 
仪器 ， 测 量 、 指 示 和 控制 仪器 及 设备 ， 外 科 医 学 和 牙科 仪器 及 
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器 具 ， 照 相 设 备 ， 时 计 以 及 类 似 产品 ( 细 类 8527) 的 工人 的 
工作 进行 管理 和 协调 . 

性 行 职责 名 称 01-250 所 述 的 职责 。 

可 能 对 从 事 制 造 和 组 装 特定 类 型 的 仪器 或 设备 的 工人 ， 进 
行 管理 ， 并 给 予 相 应 的 称谓 ， 如 : 

钟表 组 装 领 班 

控制 和 记录 仪器 组 装 领班 

光学 仪器 组 装 领 班 

照相 设备 组 装 领班 

称 量 设备 组 装 领 班 

电磁 阅 组 装 领班 

恒温 器 组 装 领班 


8510-199 金属 制品 制造 和 组 装 职业 的 其 他 领班 
( OTHE RFOREMEN, FABRICATING AND 
ASSEMBLING OCCUPATIONS, METAL 
PRODUCTS) 
本 残余 类 包括 以 下 未 妇 他 类 的 职业 领班 ， 例 如 管理 和 协调 
从 事 制造 和 组 装 金属 制品 (诸如 金属 家 具 、 自 行车 、 滚 柱 轴承 
和 轻武器 ) 的 工人 工作 的 领班 . 
本 残余 类 定义 中 职业 名 称 的 典型 例子 有 : 
组 装 部 门 领班 (金属 结构 ， 金 属 板 及 装饰 性 金属 加 工 ) 
婴儿 车 组 装 领 班 (机械 设 备 ， 未 归 他 类 者 ) 
滚珠 和 滚 柱 轴承 组 装 领班 (机械 设备 ， 未 归 他 类 者 ) 
自行 车 组 装 领班 (机械 设备 ， 未 归 他 类 者 ) 
轻武器 组 装 领班 (金属 制品 制造 ， 未 归 他 类 者 ) 
金属 家 具 组 装 领 班 (金属 制品 制造 ， 未 归 他 类 者 ) 


8511 一 一 发 动机 及 有 关 设 备 的 制造 和 
组 装 职业 ， 未 归 他 类 者 

本 细 类 职业 包括 以 下 未 归 他 类 的 业务 : 制造 和 组 装 发 动 
机 、 变 速 装 置 和 发 动机 的 机 械 辅助 设备 ， 诸 如 运输 车 辆 和 建筑 
施工 、 农 业 或 其 他 机 械 化 设备 中 使 用 的 水 泵 、 散 热 器 和 化 油 
器 。 其 工作 包括 采用 普通 或 专用 的 手工 工具 和 动力 工具 以 及 设 
备 ， 通 过 配合 、 压 制 、 螺 栓 联 接 以 找 正 未 安装 零件 、 组 件 附 
件 ， 并 调整 已 制造 和 已 组 装 好 的 设备 ; 包括 采用 新 零件 或 再 加 
工 零 件 按 技术 要 求 修复 发 动机 的 有 关 业 务 。 把 涉及 修理 已 安装 
发 动机 的 业务 ， 分 在 机 械 工 和 修理 工 ， 未 归 他 类 者 的 子 类 858 
内 。 把 与 安装 和 修理 船用 发 动机 有 关 的 业务 ， 分 在 军舰 制造 、 
组 装 和 修理 职业 的 细 类 8592 内 .把 涉及 制造 和 组 装 发 动机 电 


气 辅助 设备 的 业务 ， 分 在 电气 设备 制造 和 组 装 职业 的 细 类 
8531 内 。 


8511-110 涡轮 机 组 装 工 
{TURBINE FITTER) (机 械 设备 ， 未 归 他 类 者 ) 
DPT: 281 
涡轮 机 组 装 工 
GED: 48 VB: 8 EC: I5 PA: H2347 
通过 选 配 和 组 装机 加 工 加 工 好 的 零件 和 铸件， 制造 汽轮机 
或 燃气 轮机 及 部 件 。 
利用 附 图 、 量 规 和 千 分 表 以 及 手工 工具 ， 安 装 叶 片 ， 轮 
盘 、 隔 套 、 轴 和 机 过 ， 以 制造 压缩 机 和 涡轮 机 的 主轴 及 定子 组 


件 . 用 水 平 仪 、 经 纬 仪 和 平 尺 安排 和 找 正 底板 结构 物 ， 布 置 和 
钻 安装 孔 。 磨 和 铀 涡轮 机 机 壳 上 的 焊 颖 ， 以 获得 规定 的 公差 和 和 
表面 粗糙 度 ， 用 手工 工具 和 吊车 ， 按 技术 要 求 ， 组 装 和 找 正 轴 
承 、 主 轴 、 机 壳 、 排 气 导管 、 油缸 和 泵 。 切 割 、 车 螺纹 及 安装 
油 、 燃 料 或 蒸汽 管道 。 用 螺栓 、 销 钉 和 钢丝 联 锁 螺 母 ， 固 定 组 
装 的 等 件 ， 拆 卸 和 修复 磨损 或 已 损坏 的 涡轮 机 和 部 件 。 

能 够 采用 示 振 仪 和 平衡 机 平衡 主轴 。 


8511-114 内 燃 机 组 装 工 
(INTERNAL-COMBUSTION-ENGINE AS- 
SEMBLER) (机 械 设备 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 481 
发 动机 钳工 
GED: 3 CVP: 5 EC: I PA: M47 

在 工作 台 或 组 装 场地 上 ， 按 技术 要 求 ， 安 装 和 组 装 内 燃 发 
动机 和 部 件 。 

用 手板 压力 机 或 手工 工具 ， 安 装 键 和 组 装 齿轮 、 滑 轮 、 飞 
轮 、 轴 和 承 和 衬 套 。 把 曲轴 和 凸轮 轴 在 轴承 中 定位 ， 并 用 手工 工 
具 或 动力 板 手 ， 锁 紧 轴 承 盖 。 把 活塞 组 件 装 人 气缸 ， 并 用 螺栓 
把 它 与 曲轴 连接 起 来 。 用 力矩 板 手 、 手 工 工具 和 量规 ， 按 技术 
要 求 装配 和 安装 衬 垫 和 诸如 气缸 盖 、 凸 轮轴 组 件 、 燃 料 泵 、 油 
泵 和 水 泵 、 配 油 器 和 化 油 器 等 部 件 。 装 配 和 安装 燃料 、 润 消 和 
冷却 系统 用 的 管道 。 按 技术 要 求 用 百 分 表 、 定 时 标 灯 和 厚薄 
规 ， 找 正 发 动机 零件 ， 校 准 公差 和 定时 。 检 查 零 件 和 已 组 装 好 
的 组 件 的 缺陷 ， 以 及 按 要 求 拆 印 或 更 换 零 件 。 

能 够 使 发 动机 组 件 或 部 件 在 特定 范围 或 特定 类 型 内 的 组 装 
专业 化 ， 并 给 予 相 应 的 称谓 ， 如 : 

空冷 发 动机 组 装填 

气缸 盖 组 装 工 

柴油 发 动机 组 装 工 

汽油 发 动机 组 装 工 

航 外 发 动机 组 装 工 


85S11-118 ”汽车 生产 钳工 
(AUTOMOTIVE-PRODUCTION FITTER) ( 汽 
车 ) DPT: 682 
GED: 3 SVP: 4 EC: I PA: M47 
在 生产 线 上 加 工 和 安装 内 燃 发 动机 组 件 ; 
操作 铀 床 、 铵 孔 机 和 王 麻 机 ， 使 汽缸 和 气门 导管 孔 达 到 规 
定 的 尺寸 。 用 千 分 表 和 量规 检验 最 后 加 工 的 尺寸 。 用 压力 机 把 
衬 套 装 在 轴 上 或 轴承 箱 中 ， 把 气门 导管 装 在 发 动机 饶 体 上 。 操 
纵 研磨 机 进行 研磨 ， 同 时 把 气门 置 向 发 动机 饶 体 或 气 负 盖 上 的 
气门 座 。 
能 够 采用 半自动 组 装机 进行 气缸 盖 或 活塞 组 件 的 组 装 。 能 
够 在 安装 气门 方面 实行 组 装 专业 化 ， 并 给 予 相 应 的 称谓 ， 如 
气门 座 修 整 工 


8511-122 离合 器 修复 工 
(CLUTCH REBUILDER) (汽车 ) DPT: 684 
GED: 3 SVP: 3 EC: 15 PA: H47 
进行 一 次 或 多 次 反复 性 的 钳工 组 装 作业 ， 修 复 汽车 离合 
器 . 
用 手工 工具 拆 印 离合 器 。 用 除 油 机 和 和 喷 丸 设备 ， 除 去 零件 





上 的 酒 油脂 和 锈 班 。 用 千分尺 利 半 面 磨床 ， 检 验 和 重 磨 离合 器 
压板 。 看 管 锦 接 机 更 换 离 合 器 盘 贴 面 。 采 用 胎 具 重 新 装配 离合 
器 ， 并 按 要 求 更 换 麻 损 或 已 损坏 的 离合 器 零件 。 用 手工 工 其 和 
百 分 表 ， 按 技术 要 求 调整 离合 器 组 件 的 操作 界限 。 用 动 平衡 机 
检查 和 调整 离合 器 组 件 的 平衡 。 

能 够 根据 完成 的 操作 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 

离合 器 平衡 工 

离合 器 盘 研 磨 工 

离合 器 预 装 工 


8$11-126 汽车 齿轮 传动 零件 组 装 工 
(GEARED-AUTOMOTIVE-COMPONENTS 
ASSEMBLER) (汽车 ) DPT: 684 
GED: 2 SVP: 3 EC: IS PA: M47 

在 工作 台 或 组 装 线 上 ， 组 装 诸如 变速 器 和 差 速 器 等 齿轮 伟 

动 的 汽车 部 件 ， 履 行 以 下 任何 职责 : | 

用 手工 或 采用 液压 式 组 装 压 力 机 ， 把 大 ，、 小 齿轮 、 轴 承 和 

障 套 装 到 轴 上 。 用 手工 工具 和 组 装 压 力 机 ， 把 轴 和 齿轮 组 件 装 

在 齿轮 箱 内 一 定 的 位 置 上 。 用 千分尺 、 量 规 和 手工 工具 ， 测 量 

和 调整 齿轮 的 对 中 和 齿轮 的 齿 除 。 用 手工 工具 和 动力 工具 。 把 

齿轮 箱 的 各 部 分 用 螺栓 联接 在 一 起 . 

能 够 在 组 装 汽车 特定 的 齿轮 传动 的 组 件 方面 实行 专业 化 ， 

并 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 

差 速 器 组 装 工 
操纵 箱 组 装 工 
变速 器 组 装 工 


8511-130 汽车 发 动机 附件 组 装 工 
(AUTOMOTIVE-ENGINE-ACCESSORIES 
ASSEMBLER) (汽车 ) DPT: 684 
GED: 2 SVP: 2 EC: I PA: L47 

通过 在 工件 台 上 或 组 装 线 上 进行 一 次 或 多 次 以 下 重复 性 的 
工作 ， 组 装 诸如 燃料 泵 、 水 泵 、 化 油 器 和 离合 器 等 汽车 发 动机 
附件 。 

用 手 、 小 钳子 或 夹具 ， 把 零件 按 其 相互 间 的 特定 关系 ， 放 

于 一 定位 置 。 用 手 或 手工 工具 、 动 力 工具 、 点 焊 机 、 装 配 压 力 

机 、 锦 接 机 ， 通 过 螺栓 联接 、 螺 钉 联 接 、 钱 焊 、 焊 接 ， 压 配 

合 、 卷 边 、 锣 接 或 其 他 连接 方法 ， 把 零件 紧 固 在 一 起 ， 用 测试 

设备 、 量 规 和 千分尺 ， 检 查 零 件 动 作 和 匹配 情况 。 用 手工 工具 

按 要 求 调整 零件 。 

能 够 在 组 装 汽车 特定 的 组 件 方面 实行 专业 化 ， 并 给 予 相应 

的 称谓 ， 如 : 

化 油 器 组 装 工 

离合 器 组 装 工 

燃料 泵 组 装 工 

水 条 组 装 工 


8511-134 生产 线 上 的 发 动机 组 装 工 
(ENGINE ASSEMBLER, PRODUCTION LINE) 
(机 械 设备 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 684 
GED: 2 SVP: 2 EC: 1 PA: M374 
通过 在 组 装 线 上 进行 以 下 重复 性 的 、 短 周期 的 劳动 ， 组 装 


产品 的 制造 、 组 装 和 修理 职业 781 


内 燃 发 动机 零 部 件 。 

当 发 动机 机 身 在 运输 带 上 通过 时 ， 把 一 种 零件 (诸如 活塞 
或 气缸 盖 组 件 、 飞 轮 、 曲 轴 、 油 底 壳 装 在 一 定位 置 上 .开始 把 
螺栓 往 有 螺纹 的 孔 中 拧 ; 用 多 头 冲击 式 扳 手 ， 紧 固 预 置 的 螺 
栓 ; 定位 和 粘贴 衬 垫 ; 安装 或 拆 凶 发 动机 机 身上 的 运输 带 吊 
钩 ; 用 胶 纸 带 密封 发 动机 部 件 ， 并 把 发 动机 放 在 贮 架 上 。 

能 够 给 发 动机 加 铀 和 加 润滑 脂 。 


8513 -一 汽车 制造 和 组 装 职业 ， 未 归 他 类 者 

本 细 类 职业 包括 未 归 他 类 的 以 下 业务 在 工厂 生产 线 上 ， 
用 已 制造 好 的 零件 和 部 件 ， 制 造 和 组 装 整个 汽车 、 挂 车 、 部 件 
以 及 除 发 动机 辅助 设备 外 的 诸如 制动器 、 保 险 枉 、 减 震 器 、 挡 
风 玻 璃 刊 水 器 等 辅助 装置 。 其 工作 包括 : 采用 普通 或 专用 手工 
工具 和 动力 工具 或 设备 ， 进 行 组 装 、 栓 接 、 锦 接 ， 以 安装 零 
件 、 发 动机 或 其 他 组 件 ， 调 整 已 制造 或 已 组 装 好 的 组 件 。 把 涉 
及 制造 或 组 装 发 动机 辅助 设备 的 业务 ， 归 在 发 动机 及 有 关 设 备 
的 制造 和 组 装 职业 未 归 他 类 的 细 类 8511 内 。 把 汽车 修理 业 
务 ， 分 在 汽车 机 械 工 和 修理 工 的 细 类 8581 内 . 


8513-110 汽车 制造 工 
(AUTOMOTIVE BUILDER) (汽车 ). DPT: 381 
GED: 4 SVP: 7 EC: I56 PA: H2347 
通过 履行 以 下 任何 职责 ， 制 造 客 车 或 卡车 。 
研究 设计 图 、 附 图 和 工艺 规程 ， 确 定 组 装 方法 。 用 吊车 或 
天 车 ， 搬 动 或 直接 移动 重型 零件 和 部 件 到 组 装 位 置 。 然 后 ， 按 
划 线 记 号 ， 用 手 携 式 电 销 在 零件 上 钻 孔 ， 把 诸如 车 架 ， 壁 板 、 
隔 板 、 支 撑 导 管 、 车 门 等 零 部 件 ， 通 过 配合 、 栓 搂 、 螺 钉 联 
接 、 锦 接 或 焊接 ， 联 接 在 一 起 ， 以 制造 车 辆 ; 用 吊车 、 手 工 工 
具 和 量规 ， 安 装 发 动机 、 变 速 装置 ， 燃 料 箱 和 其 他 部 件 ; 用 手 
工 工具 安装 掖 压 泵 、 阀 门 和 预 恋 管 道 ， 用 手 扳 压力 机 、 手 工 工 
具 和 动力 工具 ， 安 装 轴承 、 制 动 器 以 及 轮子 和 轮胎 ; 用 手工 工 
具 ， 安 装 电线 、 电 灯 、 信 和 号 器 、 电 风 康 和 其 他 附件 ; 用 样板 、 
刀子 和 烙 合剂 ， 切 割 和 安装 漆 布 和 秆 层 ; 安装 和 调整 玻璃 窗 ， 
并 把 橡胶 条 粘贴 在 适当 的 位 置 上 ;把 预制 的 座位 ， 用 螺栓 栓 接 
到 适当 的 位 置 上 。 
能 够 在 组 装 公共 汽车 方面 实行 专业 化 ， 并 给 予 相应 的 称 
谓 ， 如 : 
汽车 车 身 组 装 工 


8513-114 ”卡车 -挂车 制造 工 
(TRUCK-TRAILER BUILDER) (汽车 ) 
DPT: 381 
GED: 4 SVP: 6 EC: I5 PA: H2347 

用 手工 工具 和 动力 工具 ， 按 照 技术 要 求 ， 履 行 以 下 任何 职 
责 ， 以 制造 卡车 车 身 和 挂车 。 

用 角 尺 、 直 尺 、 冲 头 和 样板 等 量 测 工具 ， 在 游 金属 板 、 铝 
板 、 木 板 、 琉 入 纤 维 板 或 角 铁 土 ， 划 出 尺寸 线 ; 在 薄板 上 标 上 
记号 和 切割 孔 口 ， 并 沿 孔 口 安装 框架 ;安装 和 组 装 门 、 拉 手 、 
合 页 、 门 扣 。 用 手工 工具 、 焊 接 设 备 和 锦 枪 ， 把 车 身 零 件 和 横 
支撑 焊接 、 粘 接 、 栓 接 或 锦 接 在 一 起 ; 在 门 和 壁 的 框架 与 外 板 
之 间 ， 安 装 绝缘 材料 ; 测量 和 切割 木料 ， 以 及 安装 木 地 板 和 木 
制 固定 件 。 


782 ”产品 的 制造 、 组 装 和 修理 职业 


能 够 按照 规定 的 方法 ， 安 装 车 顶灯 、 车 尾灯 和 制 动 灯 以 及 
其 他 设备 的 电线 。 能 够 在 木料 和 金属 表面 ， 喷 涂 或 刷 底 漆 、 油 
漆 或 保护 涂料 。 能 够 在 制造 卡车 车 身 方面 进行 专业 化 ， 并 给 予 
相应 的 称谓 ， 如 : 

卡车 车 身 制 造 者 


8513-115 ”载重 拖车 制造 工学 徒 
(TRUCK-TRAILER BUILDER APPRENTICE) 
(汽车 ) | 
按照 培训 进度 计划 ， 循 序 渐进 地 厅 行 职业 8513 一 114 的 职 
责 。 也 可 参阅 职务 名 称 02-010 的 定义 。 


8513-118 车 的 外 部 装修 工 
(TRAILER FINISHER, EXTERIOR) (汽车 ) 
DPT: 684 
GED: 3 SVP: 5 EC: 15 PA: M347 

在 旅游 居住 车 、 旅 宿 汽 车 、 旅 行车 、 野 营 挂 车 和 类 似 车 的 
车 架 和 车 身上 ， 安 装 金属 板 、 崩 条、 外 部 零件 和 附属 物 。 

用 铅笔 和 直 尺 在 薄 金 属 板 上 划 出 窗子 、 门 和 通风 和 孔 的 位 
置 。 用 电 控 刻 器 和 铁皮 剪刀 切割 孔 口 。 用 控 刻 顺 或 剪刀 按 车 辆 
形状 剪 切 菠 金 属 板 。 用 直 尺 、 电 销 、 肘 和 改 锥 ， 在 车 间 上 ， 定 
位 和 紧 固 薄 金 属 板 。 用 螺钉 或 锦 钉 ， 把 预制 的 窗 组 合 件 、 挡 板 
和 天 窗 ， 安 装 在 金属 板 的 孔 口 中 ， 并 使 其 紧 团 在 适当 的 位 置 
上 。 用 手工 工具 测量 切割 和 安装 角落 里 的 嵌 条 ， 紧 固 车 身上 的 
金属 门槛 、 门 框 ， 安 装 车 门 以 及 挡 风 十条 、 门 阶 、 门 锁 扣 碰 板 
和 嵌 条 。 用 填 隙 枪 ， 沿 窗 、 门 和 通风 孔 周 围 区 域 ， 加 密封 物 。 

能 够 安装 诸如 遮光 板 、 灯 、 支 架 和 栏杆 等 附属 物 。 


8513-122 ”挂车 内 部 装修 工 

(TRAILER FINISHER, INTERIOR) (汽车 ) 

. . DPT: 684 

GED: 3 SVP: 4 EC: I5 PA: M347 

通过 履行 以 下 任何 职责 ， 组 装 和 安装 旅游 居住 车 、 旅 宿 汽 
车 、 旅 行 挂车 、 野 营 挂 车 和 类 似 挂 车 中 诸如 门 、 柜 、 架 子 、 直 
条 饰 锋 、 室 内 地 面 和 装饰 物 等 内 部 装置 。 
除去 包装 材料 用 的 板 条 箱 ， 检 查 材 料 的 表面 缺陷 ， 诸 如 压 

痕 、 擦 痕 和 破裂 。 用 锤子 、 氟 钉 、 前 刀 和 粘 合 剂 ， 铺 息 层 、 地 
面 履 盖 物 和 衬 垫 。 用 打磨 吕 、 修 平 刀 、 切 漆 布 刀 和 橡胶 铺 地 面 
用 辊 子 ， 铺 漆 布 片 。 按 照 附 图 ， 通 过 钼 孔 和 用 螺钉 连接 ， 粘 贴 
于 车 架 上 的 办 法 ， 给 壁 和 天 花 板 安装 预 切 好 的 木板 ， 铝 板 或 不 
锈 钢 板 。 在 内 侧 和 外 侧 壁 板 之 间 和 地 板 层 之 间 ， 填 人 绝缘 材 
料 ， 通 过 胶 粘 和 接头 配合 或 预 切 好 零件 ， 用 钉子 把 它们 紧 园 在 
图 示 位 置 。 组 装 和 安装 柜 、 夯 所 间 、. 内 部 的 门 和 架子 ， 定 位 并 
用 螺钉 紧 固 沿 水 槽 顶 ， 柜 、 秸 层 和 壁 板 周围 安置 的 金属 和 木质 
内 条 。 用 样板 、 手 工 工具 和 动力 工具 ， 安 装 诸如 门 锁 组 件 、 合 
叶 、 拉 杆 、 支 架 和 把 手 等 金属 器 具 。 装 上 门 和 窗子 的 金属 条 和 
橡皮 条 。 用 板 手 安装 管道 设备 和 接 通 水 源 与 排水 系统 。 用 手工 
工具 以 及 螺栓 和 螺钉 ， 定 位 并 紧 固 诸如 电 冰 箱 和 炉子 等 器 具 。 
连接 至 豪 调和 加 热 设 备 的 燃料 管道 。 用 改 锥 和 钳子 ， 连 接 至 电 
器 设备 的 电线 。 


8513-126 ”挂车 车 架 组 装 工 





(TRAILER-FRAME ASSEMBLER) (汽车 ) 
DPT: 684 
GED: 3 SVP: 3 EC: 15 PA: M347 

安装 和 架设 地 板 、 壁 板 和 顶部 构架 ， 以 便 构造 旅游 居住 
车 、 旅 宿 汽车 、 旅 行 挂 车 、 野 车 挂 车 和 类 似 挂 车 的 外 壳 。 

使 预 切 好 的 构件 在 胎 具 中 定位 ， 并 用 钉子 钉 紧 、 锦 接 或 用 
肘 钉 钉 紧 ， 使 构件 联接 在 一 起 ， 以 组 装 车 壁 、 地 板 和 顶 子 等 部 
分 。 用 钉子 把 轮 穴 和 绝缘 板 钉 在 地 板 架 上 ， 以 及 用 冲击 式 动力 
扳手 安装 轮子 组 件 的 底盘 支架 。 用 喷枪 ， 在 地 板 架 上 ， 堵 底 漆 
化 合 物 。 用 吊车 架设 侧 壁 、 端 壁 和 项 子 等 部 分 ， 并 用 锦 枪 、 改 
锥 和 锤子 把 这 些 部 分 紧 固 到 地 板 架 上 。 用 胶 和 钉子 ， 把 胶合 板 
紧 固 到 地 板 架 上 ， 并 用 刷子 、 胶 合剂 ，、 锦 枪 和 锤子 把 木板 安装 
到 侧 壁 上 。 用 直 尺 和 机 力 锯 ， 在 板 上 测量 和 切割 热 调 温 装置 孔 
口 。 用 打磨 器 、 修 平 刀 、 切 沪 布 刀 和 橡胶 铺 地 面 用 辊 子 ， 给 地 
板 打 磨 ， 把 胶 铺 上 ， 并 铺 上 漆 布 片 ， 使 地 面 光 滑 。 

能 够 用 剪刀 、 锤 子 和 撤 钉 安装 地 毯 秸 层 。 


8513 一 130 ”活动 项 组 装 工 
(ASSEMBLER, CONVERTIBLE TOP) (汽车 ) 
DPT: 684 
软 项 修整 工 
GED: 2 SVP: 2 EC: I PA: M34 
在 用 作 汽 车 活动 顶 的 金属 车 架 上 ， 安 装 纤维 制品 。 
把 预 组 装 好 的 金属 车 架 ， 放 置 在 处 于 升 高 位 置 的 夹具 上 。 
用 手 在 车 架 上 铺设 和 安装 诸如 衬 执 、 挡 风雨 条 、 背 帘 和 顶 子 等 
纤维 制品 部 分 。 按 车 架 上 的 位 置 记号 ， 对 准 纤维 制品 的 角 和 边 
缘 。 用 肘 钉 、 螺 钉 和 胶合 剂 。 把 纤维 制品 紧 因 于 指定 的 位 置 
上 。 用 钉 肘 钉 机 使 对 钉 钉 紧 盖 住 杂 险 上 的 装饰 物 ， 把 锋 路 隐蔽 
起 来 。 


8513-134 ”汽车 组 装 工 
(AUTOMOTIVE ASSEMBLER) (汽车 ) 
DPT: 684 
GED: 2 SVP: 2 EC: 15 PA: M4 
用 手工 工具 、 动 力 工具 、 点 焊 机 和 生产 装备 ， 在 流水 组 装 
线 的 一 个 工 位 上 ， 为 组 装 汽车 、 卡 车 或 公共 汽车 履行 以 下 任何 
职责 : 
通过 螺栓 栓 接 、 螺 钉 联接 、 焊 接 、 夹 紧 或 其 他 联接 方法 ， 
把 零件 紧 固 在 一 起 ， 形 成 诸如 门 、 座 位 、 仪 表 板 、 转 向 柱 或 车 
轴 组 合 件 等 部 件 ; 把 零件 和 部 件 (诸如 车 架 、 发 动机 ， 变 速 装 
置 、 车 轴 组 合 件 、 车 身 、 排 气 系统 和 金属 器 具 等 ) 定位 并 紧 固 
在 一 起 ， 以 组 装 车 辆 ; 用 手工 工具 进行 简单 的 安装 和 调整 工 
作 ; 用 填 隙 枪 密 封 接头 和 缝隙 ;在 底盘 和 车 顶 身上 喷 底 漆 ; 安 
装 已 准备 好 的 软 装 饰物 ， 庄 如 门 镶 板 、 车 顶 衬 垫 、 毯 野 和 橡胶 
垫 ， 用 螺栓 栓 接 或 搭 锁 又 把 座 安 在 适当 位 置 上 ; 用 检验 机 、 手 
工 工具 和 动力 工具 ， 检 查 和 调整 前 端的 准 直 度 ; 注入 油 、 制 动 
液 和 冷却 剂 。 
可 能 根据 组 装 或 安装 的 部 件 给 予 相应 的 称谓 ， 如 ; 
车 轴 组 装 工 
车 身 组 装 工 
底盘 组 装 工 
车 顶 衬 垫 安装 工 
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8513-138 ”钳工 和 调整 工 
| (FITTER AND ADJUSTER) (汽车 ) DPT: 684 
对 线 工 
GED: 2 SVP: 2 EC: I$ PA: M47 
组 装 和 调整 汽车 、 公 共 汽 车 或 卡车 车 身上 门 、 发 动机 罩 和 
行李 箱 盖 ， 以 使 这 些 部 件 自由 地 线 匀 链 旋转 和 关 紧 。 
打开 和 关闭 门 、 发 动机 畦 或 行李 箱 盖 ， 以 检查 对 准 的 精确 
度 。 观 察 和 检验 门 、 发 动机 章 或 行李 箱 盖 的 运动 ， 确 定 需要 调 
节 的 量 。 用 担 具 、 改 难 或 橡皮 锤 ， 调 整 对 准 的 精确 度 。 


8513--142 ” 板 筑 组装 工 
(LEAF-SPRING ASSEMBLER) (汽车 ) 
DPT: 684 
GED: 2 SVP: 2 EC: I5 PA: M4 
通过 履行 以 下 任何 职责 ， 组 装 车 辆 板 簧 : 
通过 板 簧 上 预 冲 的 中 心 孔 ， 插 人 销 子 ， 以 便 板 簧 沿 长 度 方 
向 对 准 ; 把 板 簧 压 紧 在 虎 钳 中 ; 除去 销 子 ， 插 人 螺栓 ， 并 用 动 
力 扳手 使 螺栓 紧 固 ; 通过 在 板 簧 上 栓 接 U 形 夹 子 或 在 夹具 中 
定位 夹子 和 板 簧 ， 给 已 组 装 好 的 板 簧 安 上 夹子 ; 在 弹簧 周围 锤 
打 U 形 夹 子 ， 以 使 其 包 住 板 簧 ; 或 把 洋子 放 在 夹 持 模 中 ， 把 
板 簧 对 准 放 进 夹子 ， 开 动 压 机 加 压 ， 夹 子 将 绕 板 簧 自动 箱 紧 。 
可 能 用 手 或 用 上 润滑 脂 装 置 ， 在 板 筑 的 表面 上 ， 铺 润滑 


脂 。 


8$13-146 ”挂车 的 车 轮 组 件 安装 工 
(WHEEL-ASSEMBLY INSTALLER, TRAILER) 
(汽车 ) DPT: 687 
GED: 2 SVP: 2 EC: I PA: H34 

在 旅游 居住 车 和 旅行 挂车 的 制造 中 ， 把 车 轮 组 件 紧 固 到 挂 
车 车 架 上 ， 并 在 轴 上 安装 轮子 和 轮胎 。 

用 链 式 起 重 葫芦 ， 在 车 轮 组 件 上 方 安 置地 板 架 的 底盘 托 
架 ; 用 手 或 动力 扳手 , -将 车 轮 组 件 用 螺栓 栓 接 到 底盘 架 上 ; 在 
轴 上 安装 轮子 和 轮胎 ， 并 卡 紧 螺母 。 用 螺栓 把 前 轮 支架 栓 接 到 
挂车 车 架 上 ;把 电磁 控制 装置 安装 到 制动器 底板 上 ， 并 从 车 架 
上 的 孔 穿 过 电线 。 用 润滑 枪 上 润滑 脂 ， 润 滑轮 子 和 轴 组 件 。 

可 能 用 喷枪 和 底 漆 材 料 奔 构 架 和 底盘 。 


8513 一 199 其 他 汽车 制造 和 组 装 职业 
(OTHER MOTOR VEHICLE FABRICATING 
AND ASSEMBLING OCCUPATIONS) 

本 残余 类 职业 包括 未 归 他 类 的 汽车 制造 工 和 组 装 工 ， 例 
如 : 组 装 越野 汽车 、 轻 便 汽 车 、 单 人 游戏 车 和 高 尔 夫 车 以 及 安 
装 除 发 动机 辅助 设备 外 的 组 件 (如 减 震 器 ) 的 制造 工 和 组 装 
工 。 本 残余 类 定义 中 职业 名 称 的 典型 例子 有 : 

单 人 游戏 车 组 装 工 (汽车 ) 


8515 一 一 飞机 制造 和 组 装 职业 ， 未 归 他 类 者 

本 细 类 职业 包括 以 下 未 归 他 类 的 业务 : 一 般 用 已 制造 好 的 
零件 和 组 件 组 装 飞 机 和 飞机 部 件 ， 诸 如 组 装 动 力 设备 、 起 落 
架 、 尾 翼 和 机 辟 。 其 工作 包括 ， 用 普通 的 或 专用 的 手工 工具 和 
动力 工具 以 及 胎 具 和 夹具， 装配 、 栓 接 、 饰 接 和 调整 已 制造 好 
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的 或 已 组 装 好 的 设备 。 把 飞机 修理 业务 ， 妇 在 飞机 机 械 工 和 修 
理工 的 细 类 8582 内 。 把 飞机 发 动机 组 装 业 务 ， 归 在 发 动机 和 
有 关 设 备 的 制造 和 组 装 职业 ， 未 归 他 类 者 的 细 类 8511 内 。 把 
涉及 组 装 和 安装 飞机 仪表 的 业务 ， 归 在 精密 仪器 和 有 关 设 备 的 
制造 和 组 装 职业 ， 未 归 他 类 者 细 类 8527 内 。 把 涉及 制造 、 组 
装 、 安 装 和 修理 飞机 电气 和 电子 设备 的 业务 ， 分 在 电气 、 电 子 
和 有 关 设 备 的 制造 、 组 装 、 安 装 和 修理 职业 的 子 类 853 内 。 


8515-110 ” 带 控 钢 接 机 操作 工 
(TAPE-CONTROLLED-RIVETING-MA- 
CHINE OPERATOR) (飞机 与 航天 器 ) DPT: 380 
GED: 4 SVP: 6 EC: I5 PA: L47 
安装 和 操作 自动 钴 孔 、 钻 埋头 孔 、 压 止 窝 和 锦 接 飞机 零件 
和 结构 件 〈 诸 如 机 辟 板 和 飞机 机 身 等 ) 的 带 控 锦 接 机 。 

看 附 图 、 生 产 规程 和 材料 的 技术 要 求 来 组 织 材料 ， 以 及 决 
定安 装 和 操作 的 规程 。 用 吊车 ， 把 要 组 装 的 零件 ， 放 在 机 床 工 
作 台 上 的 夹具 内 定位 。 用 手工 工具 ， 在 机 器 主轴 上 ， 安 装 诸如 
钴 头 、 埋 夹 钴 、 锦 钉 毛 刺 刊 刀 等 工具 。 通 过 操作 机 床 的 控制 装 
置 ， 使 放 在 拖 板 工作 台 上 的 零件 位 于 正确 的 起 点 位 置 。 通 过 阅 
读 机 把 冲 孔 磁带 放 人 控制 箱 中 ， 以 便 自 动 调节 主轴 的 分 度 、 锦 
钉 间 距 、 主 轴 的 升降 以 及 拖 板 的 纵向 和 横向 运动 。 按照 技术 要 
求 ， 选 择 正 确 的 锦 杀 插手 ， 并 在 料 斗 中 放 人 合适 的 锦 钉 。 开 动 
机 器 和 进行 试 运转 。 用 千分尺 和 其 他 测量 装置 ， 测 量 已 锦 接 组 
件 是 否 与 技术 要 求 相符 。 接 要 求 调整 机 器 ， 以 便 著 得 精确 的 结 
果 。 按 下 按钮 ， 使 机 器 过 渡 到 完全 由 穿孔 磁带 控制 。 监 视 机 器 
的 性 能 ， 以 检测 设备 的 误 动作 ， 且 在 必要 时 更 换 切 前 刀具 . 


8515-114 ”飞机 组 装 工 
(AIRCRAFT RIGGER) (飞机 与 航天 器 ) 
DPT: 381 
组 装 和 控制 方面 的 飞机 机 械 工 
GED: 4 SVP: 6 EC: I PA: M347 

安装 、 调 整 、 紧 固 飞行 和 动力 设备 的 机 械 控制 装置 ， 诸 如 
飞机 中 的 缆 索 、 扭 力 管 和 控制 杆 。 

用 胎 具 、 夹 具 和 动力 工具 ， 按 照 附 图 和 组 装 图 ， 在 结构 构 
件 上 钼 孔 、 钻 埋头 孔 和 铵 孔 。 用 手工 工具 和 动力 工具 ， 通 过 螺 
钉 联接 和 螺栓 栓 接 ， 把 滑轮 、 导 向 器 、 托 架 、 轴 承 座 和 相关 的 
组 装 件 ， 固 定 在 适当 的 位 置 上 。 使 绕 索 穿 过 导向 器 并 绕 过 滑 
轮 ， 用 螺栓 、 夹 紧 装 置 和 松紧 螺 套 ， 使 绕 索 的 端 头 与 操纵 杆 、 
结构 构件 和 机 械 组 件 相 连 。 用 螺栓 、 固 架 和 示 架 销 ， 安 装 控制 
杆 和 捏 力 管 ， 并 使 其 端 头 与 操纵 杆 和 控制 臂 相连 。 拧 系 杆 端 头 
和 松紧 螺 套 ， 以 调整 系 杆 和 缆 索 的 长 度 ， 以 及 用 测量 仪器 ( 诸 
如 倾斜 仪 和 标尺 ) 调整 和 协调 飞行 控制 惨 面 的 航行 角度 和 方 
向 。 用 张力 计 检 查 缆 索 的 规定 张力 。 用 钢丝 、 开 口 销 或 其 他 规 
定 的 紧 固 件 ， 紧 团 和 联 锁 一 切 控制 机 构 附 件 。 


8515 一 118 ”飞机 机 架 组 装 工 
(AIRFRAME ASSEMBLER) (飞机 与 航天 器 ) 
DPT: 381 
飞机 机 架 的 最 后 组 装 工 ; 飞机 机 架 钳 工 
GED: 4 SVP: 6 EC: 15 PA: M2347 
通过 使 部 件 〈 诸 如 机 身 、 机 村 和 尾翼 部 分 以 及 着 陆 装 置 ) 
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组 装 在 一 起 ， 完 成 飞机 机 哥 的 组 装 。 

用 胎 具 和 样 规 ， 定 位 和 对 准 组 装 的 基准 点 和 和 孔 ， 或 用 钢 卷 
尺 、 刻 度 尺 和 角 尺 ， 测 算 距 预先 标记 的 或 已 知 的 加 工 位 置 间 标 
线 和 分 度 点 的 相对 位 置 。 用 手工 工具 和 动力 工具 ， 切 、 链 、 
钻 、 铵 已 组 装 单元 组 件 上 的 金属 、 塑 料 和 橡胶 件 ， 为 装配 和 紧 
固 这 些 单元 组 件 做 准备 。 用 扳手 和 改 锥 ， 把 托 架 、 滑 轮 、 襟 翼 
导轨 用 螺栓 栓 接 和 螺钉 联接 在 适当 的 位 置 上 。 用 吊车 或 天 车 ， 
将 机 身 各 分 段 和 机 翼 与 尾 贾 部 件 ， 安 置 于 适当 位 置 ， 进 行 对 中 
-和 组 装 。 用 手工 工具 和 动力 工具 ， 把 部 件 用 螺栓 栓 接 、 用 夹子 
夹 接 和 锦 接 在 一 起 ， 

可 能 用 测量 仪器 、 诸 如 量规 和 千分尺 ， 检 查 已 组 装 零 部 件 
的 配合 、 公 隙 和 对 准 情况 。 


8515 一 122 ”飞机 动力 设备 组 装 、 安 装 工 
(ASSEMBLER-INSTALLER, AIRCRAFT 
POWER PLANT) (飞机 与 航天 器 ) DPT: 381 
GED: 4 SVP: 6 EC: I PA: M24 

给 发 动机 配 以 适当 的 辅助 装备 ， 以 制造 动力 设备 ， 并 把 动 
力 设备 安装 在 飞机 中 。 

用 捏 力 扳手 和 锁 紧 装置 ， 除 去 发 动机 包装 箱 ， 并 用 螺栓 把 
发 动机 座 栓 接 到 发 动机 上 。 用 吊车 把 发 动机 安装 在 支架 中 ， 并 
且 检 其 在 运输 中 的 损伤 。 用 溶剂 清洁 发 动机 表面 的 保护 涂 层 。 
用 手工 工具 ， 通 过 螺栓 栓 接 和 压板 夹 接 ， 紧 固 诸 如 发 电机 、 起 
动 器 、 泵 、 发 火 探 测 器 和 热电 偶 等 辅助 装备 ， 并 连接 管道 和 找 
性 软 管 。 按 规定 的 力矩， 拧紧 螺母 和 螺栓 ， 并 用 规定 的 紧 固件 
锁 紧 螺母 和 螺栓 。 用 扳手 和 紧 固 件 ， 把 电气 配 线 夹 紧 在 适当 的 
位 置 上 ， 并 与 电缆 和 电气 元 件 接线 端 相 连接 。 吊 起 动力 设备 ， 
使 其 进入 飞机 中 的 安装 位 置 ， 并 用 螺栓 固定 和 锁 紧 发 动机 座 。 
用 压板 或 用 螺钉 使 布线 系统 的 接头 、 燃 料 和 油 的 管道 、 压 力 表 
和 其 他 测量 仪表 以 及 发 动机 控制 杆 和 缆 索 ， 与 飞机 上 相应 装置 
夹 住 或 固定 在 一 起 ， 用 扳手 旋转 接头 ， 使 控制 杆 和 缆 索 伸 长 可 
缩短 ， 以 调整 发 动机 控制 装置 。 

可 能 在 动力 设备 或 特定 类 型 的 动力 设备 的 组 装 和 安装 方 
面 ， 进 行 专业 化 ， 并 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 

发 动机 和 推进 器 机 械 工 

动力 设备 组 装 工 

动力 设备 机 械 工 


8515-126 ”液压 系统 安装 工 
(INSTALLER, HYDRAULIC) (飞机 与 航天 器 ) 
DPT: 381 
飞机 管道 系统 和 液压 系统 的 机 械 工 
GED: 4 SVP: 6 EC: I PA: M347 
布置 组装、 安装 和 检查 飞机 中 的 液压 和 气动 系统 。 
根据 零件 图 和 规定 的 方法 ， 用 刻度 尺 、 钢 卷 尺 和 粉笔 ， 布 
置 设备 位 置 和 组 装 诸如 泵 、 阀 、 存 储 器 ，、 执 行 机 构 以 及 导管 和 
管道 等 系统 。 用 手工 工具 和 动力 工具 以 及 诸如 托 架 、 夹 子 和 支 
撑 等 零件 ， 在 机 架 上 钻 安 装 孔 和 用 螺钉 或 螺栓 把 设备 与 组 件 固 
定 在 机 架 上 。 用 接头 和 板 手 ， 安 装 和 连接 导管 和 管道 系统 ， 在 
用 螺栓 固定 后 ， 用 钢丝 、 开 口 销 或 其 他 合适 的 器 件 将 螺栓 锁 
紧 。 拧 定位 螺钉 和 防 松 螺 母 ， 以 调节 安全 阅 和 主动 油缸 的 行 
程 .用 试验 设备 ， 进 行 液压 系统 的 功能 试验 ， 并 按照 规范 说 


明 ， 观 察 操 作 压 力 。 纠 正 漏 泄 和 误 动 作 ， 并 按 要 求 重新 充 油 和 
排出 系统 中 空气 。 | 


8515 一 130 ”飞机 配 装 -组 装 工 
(AIRCRAFT FITTER-ASSEMBLER，BENCH) 
(飞机 与 航天 器 ) DPT: 681 
钳工 修配 机 械 工 
GED: 4 SVP: 5 EC: 1 PA: L47 
配合 和 组 装 零 件 ， 以 制造 飞机 组 件 (诸如 支柱 、 扭 力 管 、 
控制 联动 机 构 、 执 行 机 构 ) 和 轮子 组 件 。 
选择 、 检 验 和 测试 零件 ， 以 确保 与 附 图 和 生产 定单 相符 。 
为 便于 组 装 ， 利 用 夹具 和 胎 具 进行 钻 孔 、 铵 孔 和 攻 螺 纹 以 及 
刍 、 配 合 、 找 正和 把 零件 用 螺栓 栓 接 在 一 起 ， 并 调整 和 检验 测 
量 值 。 用 扭力 扳手 和 钢丝 或 其 他 指定 的 紧 固 件 ， 按 技术 要 求 ， 
紧 固 和 锁 紧 螺栓 和 螺母 。 装 配 枢 轴 销 、 滚 轮 、 滑 轮 和 诸如 润滑 
脂 喷 嘴 等 配件 ， 以 及 用 手机 力 枪 加 润滑 脂 。 用 机 械 压 力 机 或 液 
压 机 ， 安装 衬 套 、 轴 承 和 密封 装置 。 用 试验 设备 和 测量 仪器 ， 
按 规定 检验 已 组 装 设备 的 动作 ， 以 及 再 加 工 或 更 换 零 部 件 ， 以 
矫正 误 动 作 。 
可 能 在 配合 和 装配 液压 和 气动 零 部 件 方面 ， 进 行 专业 化 ， 
并 给 予 相 应 的 称谓 ， 如 : 
液压 零 部 件 组 装 工 


8515 一 134 ”金属 粘 结 设备 操作 工 . 
(METAL-BONDING EQUIPMENT OPERA- 
TOR) (飞机 与 航天 器 ) DPT: 682 
GED: 4 SVP: 5 EC: I PA: M47 

操作 热 台 板 液压 机 并 进行 热 压 处 理 ， 以 粘 结 飞 机 上 各 种 形 
状 的 金属 零件 。 

看 附 图 和 工作 单 ， 确 定 烙 结 连接 的 技术 要 求 ， 以 及 检查 零 
件 的 清洁 度 和 匹配 面 的 配合 情况 。 在 粘 结 面 上 刷 液 体 粘 合剂 ， 
或 除去 置 于 粘 结 表面 之 间 的 预 切 好 的 薄片 粘 合 剂 上 的 保护 覆 
层 ， 为 装配 和 粘 结 零件 作 准 备 。 用 以 下 两 种 方法 之 一 粘 结 零 
件 : 1. 用 铝 填 隙 片 以 确保 压力 均匀 ， 在 热 台 板 液 压 机 的 转运 台 
上 ， 装 配 平板 零件 。 在 压力 机 的 关键 点 上 用 扳手 安装 热电 侦 ， 
并 把 热电 偶 引线 连接 到 温度 计 上 。 调 节 控 制 装置 以 便 调节 压力 
机 的 温度 、 压 力 及 固化 时 间 。 调 节 转 运 台 的 控制 装置 使 工件 在 
上 下 台 板 间 定 位 ， 并 开动 压力 机 ， 使 台 板 与 工件 接触 ; 2. 在 热 
压 处 理 的 转运 台 上 ， 装 配 弯 曲 的 或 特定 形状 的 零件 ， 并 在 转运 
台 的 关键 点 上 放置 热电 偶 。 在 要 粘 结 的 组 件 上 方 放 置 塑 料 薄 
片 ， 并 用 凸 起 一 图 的 密封 剂 密封 塑料 薄片 边缘 至 转运 台 台 面 间 
的 接 缝 ， 以 形成 真空 绅 。 把 转运 台 推 人 热 压 器 ， 并 连接 真空 管 
路 和 热电 偶 引 线 。 关 闭 热 压 器 门 ， 调 节 控 制 装置 ， 以 调节 温 
度 、 空 气压 力 和 固化 周期 。 调 节 控 制 装置 ， 以 便 在 转运 台 军 下 
施 以 真空 ， 并 开动 热 压 器 。 在 固化 周期 内 ， 观 察 指示 器 ， 并 按 
需要 调整 控制 装置 。 





8515-138 ”飞机 机 架 部 件 组 装 工 
(AIRFRAME SUBASSEMBLER) (飞机 与 航天 
器 ) DPT: 684 
飞机 机 架 和 蒙 皮 的 组 装 工 
GED: 4 SVP: 5 EC: I5 PA: M2347 


~ 





配合 和 组 装 金属 蒙 皮 和 结构 件 ， 形 成 机 架 部 件 和 某 些 结构 
部 分 。 
用 样 规 和 夹具 或 根据 附 图 和 加 工 位 置 间 标 线 ， 在 工作 台 、 
胎 基 或 机 架 上 ， 找 正 零件 或 组 件 。 用 手工 工具 和 动力 工具 
狂 、 饮 零件 和 给 零件 去 毛刺 ， 并 进行 钻 孔 ， 铵 孔 和 钴 埋 夹 孔 。 
把 临时 紧 固 件 插 入 锦 孔 ， 以 保持 某 些 部 分 处 于 准备 锦 接 的 适当 
位 置 。 用 手 携 式 压 凹 窝 和 锦 接 的 工具 以 及 手工 工具 或 压 四 窜 机 
和 锦 接 机 锦 接 和 用 螺 栓 栓 接 零件 、 某 些 结构 部 分 或 组 件 ， 使 其 
紧 轩 在 一 起 。 用 扳手 和 锦 耸 ， 装 配 和 安装 团 定 装置 和 配件 诸如 
支撑 、 支 座 、 加 热 和 通风 管道 ， 夹 子 、 托 架 以 及 空气 箱 和 液体 
箱 等 装配 件 。 根 据 窗子 和 风 档 要 求 的 形状 切割 防护 琉璃。 为 
风 档 、 门 和 窗子 安装 和 粘贴 挡 风雨 条 以 及 装 防护 框架 并 锐 边 ， 
用 钻 孔 器 、 锦 耸 和 手工 工具 ， 把 制 成 的 部 件 安装 在 飞机 中 。 


8515 一 142 飞机 密封 工 
(AIRCRAFT SEALER) (飞机 与 航天 器 ) 
DPT: 684 
压力 密封 工 和 测试 员 
GED: 3 SVP: 4 EC: I7 PA: M2347 
密封 和 测试 飞机 油箱 和 加 上 讨 舱 。 

用 溶剂 ， 剧 子 和 布 清洁 表面 。 用 讨 力 枪 、 距 射 器 和 刷子 ， 
把 密封 剂 加 到 内 部 缝隙 和 表面 上 。 用 加 热 灯 和 热 空 气 歇 风机 干 
燥 溶 剂 ， 界 配件 和 扳手 ， 封 闭 归 进 行 检 满 的 油箱 和 加 讨 舱 的 才 
门 ， 并 连接 气压 检验 设备 的 软 管 ， 旋 转 闪 门 使 压缩 空气 进入 油 
箱 和 加 压 舱 ， 观 察 仪 器 ， 确 定 漏 洪 量 。 在 可 疑 的 沁 泄 区 ， 吊 肥 
卸 水 ， 并 标记 己 检 出 的 漏 泄 位 置 。 修 理 利 重新 加 工 有 毛病 的 密 
封 件 ， 再 次 进行 检验 。 

可 能 在 加 庄 油 箱 和 加 庄 舱 内 侧 ， 进 行 检测 和 再 次 进行 密封 
漏 泄 区 的 工作 ， 为 与 加 压 油 箱 和 加 压 舱 外 侧 的 其 他 工人 相 协 
调 ， 可 用 电话 保持 内 外 侧 的 联系 ， 可 能 用 样板 、 带 饱和 粘 合 
剂 ， 修 切 、 镶 配 和 安装 结构 凹 腑 中 的 合成 材料 衬 垫 ， 为 安装 油 
箱 提 供 基 础 。 


8523 一 一 工业、 农业 、 建 筑 施工 和 其 他 机 械 化 
设备 的 制造 和 组 装 职业 ， 未 归 他 类 者 
本 细 类 职业 包括 以 下 未 归 他 类 的 业务 : 制造 和 组 装 诸如 印 
刷机 械 、 纺 织 机 械 设备 、 涡 轮机 和 汽 轮 发 电机 、 材 料 搬运 设 
备 、 农 业 设 备 和 机 械 (诸如 联合 收割 机 、 旭 、 盘 卸 、 挤 奶 机 和 
分 离 器 ) 、 建 筑 机 械 和 设备 (诸如 平地 机 、 压 路 机 和 起 重 机 )、 
铁路 车 辆 以 及 机 动机 械 和 设备 (诸如 雪 地 机 动车 、 气 垫 车 以 及 
机 力 割 草 机 )。 其 活动 包括 ， 为 安装 零件 ， 发 动机 以 及 其 他 部 
件 和 组 件 而 进行 的 找 正 、 配 合 、 紧 固 、 螺 栓 栓 接 、 锦 接 和 焊 
接 ， 以 及 用 普通 或 专用 手工 工具 和 动力 工具 与 设备 ， 抛 光 和 调 
整 已 制造 的 或 已 配 装 的 设备 。 把 工业 、 农 业 ， 建 筑 施 工 和 其 他 
机 械 化 设备 的 修理 业务 ， 分 在 工业 、 农 业 积 建筑 机 械 的 机 械 工 
和 修理 工 的 细 类 8584 内 。 


8523 一 110 样机 制造 工 
(PROTOTYPE BUILDER) (机 械 设备 ， 未 归 他 
类 者 ; 汽车 ) DPT: 261 
GED: 4 SVP: 8 EC: I 56 PA: M 34567 
按照 工程 技术 要 求 ， 组 装 和 试验 诸如 农业 机 械 、 修 复 的 车 
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辆 和 建筑 机 械 等 的 实验 模型 。 

检查 附 图 和 材料 清单 ， 以 获得 零件 的 技术 要 求 ， 并 安排 操 
作 顺 序 。 从 生产 部 门 索取 标准 和 专用 零件 .用 检测 装置 ， 检 查 
专用 零件 的 缺陷 ， 并 按 技术 要 求 ， 检 查 专用 零件 与 技术 要 求 是 
否 相 符 。 用 手工 工 共 和 焊接 设备 ， 布 置 、 定 位 、 找 正和 装配 样 
机 模型 的 机 架 。 用 电 葡 芦 、 手 工 工 具 和 动力 工具 ， 在 机 架 上 安 
装 诸如 发 动机 ， 离 合 器 、 制 动 器 和 传动 导轨 等 其 他 部 件 。 把 玻 
璃 纤维 或 薄板 金属 零件 装配 到 机 架 上 ， 并 予 调 整 。 在 规定 的 位 
置 上 ， 安 装 座位 和 其 他 衬 垫 材料 。 以 不 同 速度 、 操 作 方 式 ， 试 
验 模 型 样机 的 发 动机 ， 并 根据 技术 要 求 进行 必要 的 调整 。 在 试 
车 道上 驾驶 车 辆 ， 以 确定 其 性 能 缺陷 。 给 工程 负责 人 写 说 明和 车 
辆 功能 特性 的 报告 ， 并 提出 进行 某 些 更 改 的 建议 ， 以 提高 车 辆 
的 性 能 和 质量 。 


8523-114 机 车 制造 工 
{LOCOMOTIVE BUILDER) (铁路 车 辆 ) 
DPT: 281 
GED: 4 SVP: 7 EC: 156 PA: H2347 
通过 履行 以 下 任何 职责 ， 制 造 柴油 机 车 : 

看 蓝图 和 技术 规范 、 设 计 组 装 程 序 。 用 钢 着 尺 、 经 纬 仪 、 
角 尺 、 样 板 、 中 心 绥 和 划 线 器 ， 在 结构 零件 上 布置 和 标记 线 
条 、 基 准点 和 图 样 。 用 吊车 或 天 车 ， 把 大 型 零件 或 设备 搬 到 适 
当 的 位 置 。 用 播 劈 销 床 和 台式 销 床 ， 在 堆 件 上 钴 孔 和 匀 孔 。 用 
炉子 、 乙 块 喷 灯 和 液压 机 热 套 零 件 ， 诸 如 把 轮子 热 套 于 轮轴 
鞋 。 把 齿轮 热 套 于 轴 上 ， 有 胃 经 纬 仪 、 酒 精 水 准 仪 、 和 于 斤 顶 、 填 
了 距 片 、 援 要 和 大 锤 ， 找 正 零件 。 通 过 配合 、 螺 栓 栓 接 、 螺 钉 联 
接 、 锦 接 或 点 焊 ， 使 零件 〈 诸 如 板 、 机 架 、 隔 壁 和 转向 架 ) 连 
接 在 一 起 ， 制 造 机 车 车 身 。 安 装 窗子 ， 绝 缘 物 、 座 位 和 其 他 装 
饰品 。 安 装 此 油 机 、 发 电机 、 泵 、 制 动 器 以 及 控制 装置 。 

可 能 安装 机 车 内 的 油 、 空 气 、 燃 料 和 水 的 管道 ， 可 能 修复 
被 损坏 的 机 车 。 


8523-118 机 器 制造 工 
(MACHINE BUILDER) (机 械 设备 ， 未 归 他 类 
者 ) DPT: 281 
配 装 组 装 工 ; 机 器 组 装 工 ， 机 器 配 装 工 
GED: 4 SVP:; 7 EC: I6 PA: M347 
通过 履行 以 下 任何 职责 ， 配 合 和 装配 零件 和 部 件 ， 以 制造 
诸如 金属 成 形 机 械 、 食 品 包装 机 械 、 材 料 搬运 设备 、 推 土 设备 
和 压缩 机 等 机 械 和 设备 : 
检查 蓝图 和 技术 规范 ， 并 设计 制造 程序 。 用 吊车 把 底板 、 
机 架 或 大 型 零件 搬 到 适当 位 置 。 用 经 纬 仪 、 水 准 仪 、 填 路 片 和 
千斤 顶 ， 将 板 或 机 架 水 平 放置 。 用 经 纬 仪 、 角 尺 、 直 尺 、 钢 郑 
斥 、 中 心 髦 和 划 线 器 ， 布 置 安装 孔 和 基准 线 。 用 台式 钴 床 或 手 
携 电 钻 钼 有 筷 、 攻 螺纹 种 匀 筷 。 键 、 魔 、 抛 光 、 压 或 刊 削 零件 ， 
以 便 除 去 高 点 ， 并 确保 其 配合 适当 。 用 手工 工具 、 动 力 工具 ， 
焊接 设备 、 乙 抉 喷 灯 和 手 扳 压力 机 ， 通 过 螺栓 栓 接 、 螺 钉 联 
接 、 锦 接 、 定 位 销 销 接 、 点 焊 、 热 套 和 压 配 合 ， 使 零件 连接 在 
一 起 ， 以 装 息 机 器 和 设备 。 切 割 、 车 螺纹 和 安装 液压 、 气 动 、 
油 或 水 等 的 管道 。 用 量规 、 干 分 尺 、 卡 规 和 其 他 量 测 仪器 ， 检 
验 零 件 的 准 直 度 和 公 腺 。 给 机 器 和 设备 上 润滑 脂 和 油 。 操 作 设 
备 ， 试 验 其 性 能 ， 并 按 要 求 进行 调整 。 








786 产品 的 制造 、 组 装 和 修理 职业 


可 能 安装 和 操作 金属 加 工 机 械 ， 以 成 形 零件 。 可 能 安装 电 
气 或 电子 设备 、 电 线 或 控制 装置 。 可 能 在 用 户 现场 拆 印 和 安装 
设备 。 可 能 修复 或 修理 设备 。 可 能 制造 特定 类 型 的 机 器 或 设 
备 ， 并 给 予 相 应 的 称谓 ， 如 : 

压缩 机 组 装 工 

起 重 机 组 装 工 

平地 机 组 装 工 

振动 设备 机 械 工 


8523-122 涡轮 机 管道 钳工 
(PIPE FITTER, YURBINES) (机 械 设备 ， 未 归 他 
类 者 ) | DPT: 381 
GED: 4 SVP: 7 EC: I PA: H2347 

为 汽轮机 或 燃气 轮机 ， 压 缩 机 、 系 和 发 电机 上 的 燕 汽 、 空 
气 、 液 压 、 冷 却 、 润 滑 或 燃料 流动 等 系统 ， 加 工装 配 和 安装 
高 、 低 压 管道 。 

看 附 图 和 简 图 并 设计 工作 程序 。 从 成 品 仓库 中 ， 选 择 规 定 
类 型 和 尺寸 的 管子 ， 用 钢 饮 或 切 管 机 ， 按 要 求 的 长 度 切割 管 
子 。 用 乙 燃 喷 灯 加 热 大 管 径 管 子 ， 以 便 容 易 弯 曲 。 用 弯 管 机 按 
照 说 明 弯 管 。 利 用 虎 钳 、 台 架 管 和 板牙 ， 按 要 求 攻 管 螺纹 .把 
管 接头 鲜 接 在 适当 的 位 置 上 。 在 安装 坑 和 平台 上 ， 用 扳手 安装 
阀 、 垫 圈 和 管子 ， 或 把 管子 焊接 或 针 接 在 一 起 。 用 压缩 空气 管 
路 清洁 管道 系统 。 修 正 由 功能 试验 发 现 的 缺陷 。 拆 印 管 子 ， 并 
加 标签 或 色 标 ， 以 便 在 安装 现场 重新 组 装 时 加 以 识别 。 

可 能 利用 制图 设备 ， 设 计 复杂 的 弯 管 图 样 。 可 能 加 工 备用 
配 管 。 可 能 拆 印 和 更 换 不 能 用 的 配 管 。 


8523 一 126 ”原子 燃料 棒 束 组 装 工 
( ATOMIC-FUEL-BUNDLE ASSEMBLER ) 
(金属 制品 制造 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 381 
燃料 棒 组 装 工 
GED: 3 SVP: 6 EC: I6 PA: M47 
通过 履行 以 下 任何 职责 ， 组 装 核反应 堆 中 使 用 的 原子 燃料 
棒 ( 管 ) 束 : 
用 量规 测量 特种 合金 钢管 的 内 径 和 壁 厚 。 用 吊车 把 管子 装 
载 到 支架 上 ， 并 把 管子 浸入 脱脂 和 冲洗 箱 。 用 安全 设备 ， 手 工 
把 二 氧化 铀 丸 粒 装 人 管子 。 用 焊 机 给 已 装载 的 管子 装配 和 焊接 
端 塞 和 隔 套 。 在 夹具 中 把 管子 组 装 在 一 起 ， 以 形成 管束 ， 并 把 
金属 板 焊 接 到 管束 两 端 以 固定 管子 。 用 吊车 把 管束 淄 人 溶液 
槽 ， 以 便 给 管束 浸 歼 密封 化 合 物 覆 层 。 利 用 漏 泄气 泡 试 验 设 
备 、 盖 革 计 数 器 和 有 关 设 备 ， 试 验 管束 ， 以 检测 污染 性 漏 泄 . 
称 管 束 重量 ， 记 录 数 据 ， 并 把 管束 封装 人 聚 苯 乙 刀 集 装 箱 待 
古 。 ， 


8523-130 ”铁路 车 辆 和 机 车 管道 钳工 
(PIPE FITTER, RAILWAY CAR AND LOCO- 
MOTIVE) (铁路 车 辆 ) DPT: 381 
GED: 3 SVP: 6 EC: I PA: H234 
加 工 、 安 装 和 检验 铁路 车 辆 和 机 车 中 的 空气 、 燃 料 、 水 和 
其 他 的 管道 系统 。 : 
按 图 和 技术 要 求 ， 选 择 管子 的 类 型 和 尺寸 及 有 关 材 料 。 用 
直 尺 、 划 线 器 、 切 管 机 、 车 管 螺纹 机 和 夸 管 机 、 测 量 、 切 割 


车 螺纹 和 弯 管 子 。 把 管子 和 诸如 闪 、 联 轴 节 ，、 压 力 缸 ， 气 压 和 
液压 控制 装置 等 部 件 ， 在 机 车 和 铁路 车 辆 中 定位 ， 用 托 架 、 压 
板 、 手 工 工具 、 动 力 工具 和 焊接 设备 ， 按 图 连接 系统 的 零件 。 
使 管道 系统 与 车 间 试 验 管 路 相连 ， 并 拧 开 阀门 ， 使 空气 、 油 或 
水 开始 通过 管道 系统 。 观 察 测量 仪器 和 连接 接头 ， 以 检测 压力 
变化 和 漏 泄 。 根 据 技术 要 求 调整 系统 。 

可 能 更 换 铁路 车 辆 上 已 磨损 、 已 腐蚀 或 已 破裂 的 管子 。 


8523 一 134 ”变速 箱 组 装 工 
(GEARCASE ASSEMBLER) (机 械 设备 ， 未 归 
他 类 者 ) DPT: 381 
齿轮 系 钳工 
GED: 3 SVP: 4 EC: I PA: M47 
组 装 农场 和 园艺 机 械 的 变速 箱 和 动力 传动 装置 。 
用 手板 压力 机 或 手工 工具 ， 安 装 轴承 和 衬 套 。 用 手工 工具 
和 和 量规， 按照 说 明 ， 使 齿轮 、 轴 和 枢 通过 键 、 定 位 螺钉 和 螺栓 
装配 和 定位 。 用 千 分 表 检 查 组 件 的 偏 斜 。 用 填 阶 片 修正 吵 合 齿 
轮 的 偏 斜 、 调 整 齿轮 游 除 和 压力 点 。 安 装 齿轮 箱 盖 板 和 润滑 脂 
标 。 润 滑 变速 箱 ， 并 把 变速 箱 安 装 在 动力 驱动 的 检测 设备 中 ， 
以 试验 和 调整 组 件 。 
可 能 安装 和 调整 农业 机 械 中 的 弹簧 、 滑 轮 和 皮带 传动 装 
置 、 链 轮 和 链条 传动 装置 . 


8523 一 138 ”农业 机 械 组 装 工 
(FEARM-MACHINERY ASSEMBLER) (机 械 
设备 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 684 
GED: 2 SVP: 3 EC: 15 PA: M347 

在 组 装 线 的 工 位 上 ， 装 配 农用 拖拉 机 、 联 合 收割 机 、 盘 
把 、 旭 。 

用 吊车 ， 使 发 动机 、 变 速 器 和 轮子 在 主机 架 上 定位 并 对 
准 。 用 机 力 钻床 、 扳 手 、 锤 子 和 改 锥 ， 安 装 散热 器 、 齿 轮 和 链 
条 传动 装置 、 燃 料 管道 和 燃料 箱 。 键 表面 棱角 并 铵 孔 ， 以 实现 
规定 的 配合 。 用 固定 量规 ， 确 定 零 件 之 间 要 求 的 公 陂 .用 扭力 
扳手 紧 固 螺母 和 螺栓 。 

可 能 按 加 工 单 的 详细 说 明 或 简单 的 车 间 图 ， 安 装 顾客 规定 
的 组 件 和 附件 。 可 能 根据 装配 设备 的 类 型 给 予 相 应 的 称谓 ， 
如 : 

犁 组 装 工 

拖拉 机 组 装 工 


8523 一 142 ”农业 机 械 拆卸 工 
(ARM-~MACHINERY DISMANTLER) (机 械 
设备 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 684 
GED: 2 SVP: 3 EC: 15 PA: M2347 
为 了 减 小 出 口 产品 的 板 条 箱 的 体积 ， 拆 务 农业 机 械 ， 诸 如 
联合 收割 机 、 拖 拉 机 和 收割 机 。 
用 手工 工具 ， 吊 车 和 千斤 顶 ， 按 工作 单 中 的 说 明 ， 拆 印 外 
伸 的 零件 ， 诸 如 拆 印 轮子 、 消 声 器 、 防 护 板 、 座 位 和 联合 收割 
机 的 深 简 等 。 用 油漆 喷枪 在 未 上 油漆 的 机 械 零 件 上 涂 散 涂 层 。 
把 螺母 、 螺 栓 、 垫 图 和 小 零件 ， 包 装 在 袋子 中 。 在 标签 上 ， 记 
录 零 部 件 的 名 称 和 数量 ， 并 把 标签 和 袋子 系 于 机 架 上 。 从 燃料 
箱 中 排出 燃料 。 在 包装 单 上 ， 记 录 已 拆 印 零 件 、 组 件 的 名 称 和 


数量 。 


8523 一 146 ”园艺 机 械 组 装 工 
(GARDEN-MACHINERY ASSEMBLER) (机 
械 设 备 ， 未 妇 他 类 者 ) DPT: 684 
GED: 2 SVP: 3 EC: I5 PA: L47 
通过 懂行 以 下 任何 职责 ， 组 装机 力 割 草 机 、 扫 雪 机 和 旋转 
式 翻 土 机 : 
钻 装 配 孔 、 忽 接 零 件 和 插入 衬 套 ， 为 部 件 准备 零件 。 用 手 
工 工 具 和 动力 工具 ， 装 配 和 固定 零件 ， 以 形成 部 件 ， 诸 如 形成 
机 力 割 草 机 上 的 搂 草 轮 装置 、 传 动 装置 的 组 件 和 旋转 切割 装 
置 、 扫 雪 机 上 的 叶轮 和 滑 槽 以 及 旋转 式 翻 土 机 上 的 轮胎 组 件 . 
在 皮带 传动 装置 、 控 制 装置 或 发 动机 上 ， 安 装 齿 轮 ， 形 成 完整 
的 设备 单元 。 
可 能 根据 组 装 设备 的 类 型 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
机 力 割 草 机 组 装 工 
旋转 式 翻 土 机 组 装 工 
扫 雪 机 组 装 工 


8523 一 150 铁路 车 辆 修理 工 
(RAILWAY-CAR TRIMMER) (铁路 车 辆 ) 
DPT: 684 
客车 修理 工 
GED: 2 SVP: 3 EC: I PA: M34 

安装 诸如 铁路 车 辆 或 地 铁 车 辆 中 的 座位 、 窗 子 、 抓 具 、 备 
用 的 软 绳 和 窗帘 。 

用 润滑 化 合 物 喷 窗子 导轨 ， 以 确保 窗子 能 正确 地 运动 。 把 
窗子 定 置 和 紧 固 在 铸件 中 。 用 手工 工具 和 动力 工具 ， 使 座位 、 
把 手 、 栏 杆 、 鹤 帘 和 备用 的 软 绳 通 过 螺栓 栓 接 、 螺 钉 联 接 或 其 
他 紧 固 方法 国定 在 适当 的 位 置 上 。 


8523-154 铁路 车 辆 的 敞 车 组 装 工 
(RAILWAY-CAR-TRUCK ASSEMBLER) 
( 铁路 车 辆 ) DPT: 684 
GED: 2 SVP: 3 EC: 156 PA: H347 

组 装 车 架 、 梁 、 制 动 如 和 弹 簧 ， 以 形成 铁路 车 辆 的 艇 车 和 
轮子 部 件 。 

用 吊车 ， 把 车 架 的 支承 梁 在 安装 座 上 定位 ， 并 把 侧 车 架 和 
制 动 粱 往 下 放 人 支承 粱 的 狭 档 、 思 槽 和 和 凹 座 中 。 用 手工 工具 和 
轻便 的 动力 工具 ， 通 过 螺栓 和 开口 销 ， 把 制 动 零件 (诸如 底 
杆 、 横 板 、 支 点 轴 和 杠杆 ) 组 装 成 一 单元 ， 并 把 其 固定 在 制 动 
梁 和 制 动 尊 上 。 在 弹簧 箱 中 的 支柱 上 ， 套 上 弹簧 ， 并 在 轴 轮 轴 
承 的 凹 槽 中 ， 放 置 紧 固 套 。 用 吊车 ， 把 制 成 的 向 车 构件 提升 到 
敞 车 轮子 组 件 上 方 ， 并 降低 该 构件 ， 使 其 进入 适当 位 置 。 沿 轨 
道 推 进 敞 车 和 轮子 组 合 件 ， 进 行 下 一 步 作 业 。 


8523 一 158 缝 幼 机 组 装 工 


(SEWING-MACHINE ASSEMBLER) (机 械 设 


备 ， 未 归 他 类 者 ) 

GED: 2 SVP: 3 EC: J PA: M47 
通过 履行 以 下 任何 职责 ， 组 装 家 庭 和 工业 锋 幼 机 或 部 件 : 
用 螺钉 和 螺栓 把 零件 紧 固 到 一 起 ， 以 组 装 颖 幼 机 组 件 或 部 


DPT: 684 
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件 ， 诸 如 装配 机 头 、 肤 式 控制 装置 或 灯具 等 把 诸如 机 头 、 马 
达 、 传 动 皮带 和 脚 踏 板 控制 装置 等 零件 或 部 件 ， 安 装 或 紧 固 到 
工作 台 或 支架 上 上。 用 量规 检验 零件 的 安装 精度 和 公祭。 用 油 负 
润滑 等 件 。 


8523--162” 雷 地 机 动车 组 装 工 
(SNOWMOBILE ASSEMBLER) (汽车 ) 
DPT: 684 
GED: 2 SVP: 3 EC: 15 PA: M4 

通过 履行 以 下 任何 职责 ， 组 装 雪 地 机 动车 : 

用 量规 、 手 扳 压 力 机 床 、 手 工 工 具 和 动力 工具 ， 通 过 配 
合 、 螺 栓 栓 接 或 螺钉 联接 ， 把 零件 联接 到 一 起 ， 形 成 诸如 车 
架 、 小 车 轮 单 元 和 雪 覃 单元 等 部 件 。 试 验 部 件 的 操作 ， 并 进行 
必要 的 调整 。 把 零件 和 部 件 (诸如 马达 、 橡 胶 齿 形 带 ， 把 手 ，、 
座位 和 车 身 外 壳 )， 在 车 架 上 定位 和 用 螺栓 栓 接 固定 ， 给 灯 、 
著 电 池 和 点 火 系统 安装 和 连接 电线 。 

可 能 用 台式 钻床 钴 孔 、 攻 螺纹 孔 和 铵 孔 。 可 能 组 装 雪 地 机 
动车 发 动机 . 


8523 一 166 ”铁路 车 辆 衬 热 工 
(RAILWAY-CAR LINER) (铁路 车 辆 ) 
DPT: 684 
GED: 2 SVP: 2 EC: 1 PA: M234 
安装 铁路 货车 上 的 壁 板 、 天 在 板 和 地 板 衬 垫 。 
把 预 切 好 的 铝板 、 不 锈 钢板 或 木板 ， 装 配 到 车 架 上 。 用 动 
力 工具 钴 礼 ， 并 用 妮 钉 把 板子 连接 到 适当 的 地 方 。 
可 能 在 外 侧 鉴 和 内 侧 板 之 问 ， 镰 峙 和 粘贴 泡沫 绝缘 板 。 


8523-199 ”其 他 工业 、 农 业 、 建 筑 施工 和 机 械 化 设备 和 机 器 的 
制造 和 组 装 职业 
(OTHER INDUSTRIAL，FARM，CONSTRUC- 
TION AND MECHANIZED EQUIPMENT 
AND MACHINERY FABRICATING AND AS- 
SEMBLING OCCUPATIONS) 

本 残余 类 包括 以 下 未 归 他 类 的 业务 ， 例 如 制造 和 组 装 工 
业 、 农 业 、 建 筑 施工 和 机械 化 设备 〈 诸 如 气垫 车 和 纺织 机 的 钢 
箱 组 件 )， 本 残余 类 定义 中 职业 名 称 的 典型 例子 是 : 

钢 箱 制造 工 〈 机 械 设备 ， 未 归 他 类 者 ) 


8525 一 一 事务 和 商业 机 械 的 制造 和 组 装 职业 ， 
未 归 他 类 者 
本 细 类 职业 包括 未 归 他 类 的 以 下 业务 : 用 已 制造 好 的 零件 
和 组 件 ， 制 造 和 组 装 打 字 机 、 计 算 机 ， 短 记 器 、 加 法 器 、 复 印 
机 和 其 他 事务 机 械 。 其 工作 包括 : 用 多 种 普通 或 专用 手工 工具 
和 动力 工具 以 及 设备 ， 通 过 配合 、 螺 栓 栓 接 、 螺 钉 联 接 和 其 他 
紧 因 方法， 安装 零 件 和 组 件 以 及 调整 零件 和 组 件 。 把 事务 和 商 
业 机 械 修理 业务 ， 划 归 细 类 8585 内 。 把 电子 数据 处 理 设备 的 
组 装 业 务 ， 分 在 细 类 8534 内 。 


8525-110 ”键盘 机 械 调 整 工 
(ADJUSTER，KEYBOARD MACHINES) (机 
械 设 备 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 381 
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GED: 3 SVP: 6 EC: I PA: M47 

调整 打字 机 及 加 法 器 、 计 算 机 和 类 似 的 键盘 事务 机 械 的 相 
关 零 件 ， 使 他 们 的 操作 同步 。 : 

看 检查 报告 以 确定 缺陷 ， 或 操作 机 器 以 检验 零件 的 功能 和 
零件 同步 情况 。 用 专用 手工 工具 ， 弯 曲 或 轻 敲 零件 或 调整 螺 
钉 ， 消 除 零件 的 咬合 、 松 动 和 未 对 准 等 情况 ， 以 及 使 脱 扣 和 释 
放 同 步 ， 更 换 有 缺陷 的 零件 。 用 仪器 (诸如 厚薄 规 、 千 分 尺 和 
张力 计 ) 检验 零件 的 间隙 和 张力 。 按 要 求 更 换 电气 或 电子 组 
件 。 

可 能 修理 从 组 装 线 上 印 下 来 的 机 器 。 可 能 根据 调整 的 机 器 
类 型 给 予 相应 的 称谓 ， 如 ; 

加 法 器 调整 工 

计算 机 调整 工 

现金 出 纳 机 调整 工 

打字 机 调整 工 


8525-114 外 围 设 备 组 装 工 . 
(PERIPHERAL~EQUIPMENT ASSEMBLER) 
(机 械 设备 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 381 
GED: 3 SVP: 6 EC: 1 PA: M47 

组 装 和 调整 卡片 穿孔 机 、 磁 带 输入 机 、 磁 墨水 字符 识别 器 
和 类 似 的 机 器 、 

看 附 图 或 简 图 以 确定 零 部 件 在 机 器 中 的 位 置 和 组 装 方法 。 
用 手工 工 共 和 动力 工具 ， 在 机 器 构架 上 或 在 机 箱 体内 ， 安 装 诸 
如 真空 菏 、 于 关 和 键盘 组 合 件 等 部 件 。 开 动机 器 ， 并 观察 其 运 
转 情 况 。 用 量规 、 检 验 灯 、 测 量 仪表 和 手工 工具 ， 调 整定 时 、 
公 阶 、 联 动 装置 和 零件 ， 以 确保 机 器 运转 良好 。 

可 能 用 手工 工具 和 动力 工具 ， 在 部 件 安装 于 机 器 之 前 ， 先 
装配 部 件 ， 可 能 用 手工 工具 安装 机 器 中 的 电线 和 电缆 。 可 能 根 
据 组 装 的 机 器 类 型 给 以 相应 的 称谓 ， 如 : 

卡片 穿孔 机 组 装 工 





8525-118 打字 机 校准 工 
(TYPEWRITER ALIGNER) (机 械 设备 ， 未 归 
他 类 者 ) DPT: 381 
GED: 3 SVP: 6 EC: I PA: M47 

调整 已 组 装 的 打字 机 的 铅字 和 打印 杆 ， 以 便 获 得 间距 均 
匀 、 印 痕 深浅 一 致 而 整齐 的 字体 。 

对 照 技 术 要 求 ， 检 验 序 号 ， 送 纸 托 架 样 式 、 键 盘 和 铅字 字 
体 。 把 纸 页 揪 和 打字机。 手工 打字 ， 交 蔡 打 每 个 键盘 的 大 写 和 
小 写字 盘 的 字体 ， 或 把 打字 机 插入 换 为 自动 操纵 的 打字 机 ， 通 
过 编程 的 打字 顺序 以 生产 打字 的 样品 。 检 查 打字 的 缺陷 。 用 专 
用 手工 工具 ， 并 按 手 册 初 校 字 体 ， 空 隙 处 弯 转 或 娇 直 铬 字 或 打 
印 杆 ， 以 使 字体 整齐 或 使 打字 印痕 深浅 一 致 。 调 整 电动 打字 机 
士 的 调整 器 或 印痕 调整 螺钉 ， 以 便 调整 打印 杆 行程 和 打字 印痕 
深浅 。 用 手工 工具 ， 相 对 于 压 纸 滚 简 ， 放 准 打印 杆 和 扇形 体 部 
件 的 位 置 。 用 焊 枪 除去 或 更 换 有 缺陷 的 铅字 。 


8525-122 复印 机 组 装 工 
(DUPLICATING-MACHINE ASSEMBLER) 
(机 械 设备 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 381 
GED: 3 SVP: 5 EC: I PA: M47 


装配 零件 和 部 件 ， 以 制造 酒精 复印 机 和 热 复印 器 . 

检查 附 图 和 接线 图 ， 以 确定 组 装 方法 。 用 台式 钻床 或 手 携 
钴 ， 在 零件 上 钴 孔 、 锐 和 孔 和 攻 螺 纹 孔 。 用 手工 工具 和 动力 工 
具 ， 把 零件 和 部 件 〈 诸 如 构架 、 鼓 筒 、 咀 纸 滚 简 和 控制 装置 
等 ) 经 配合 、 螺 钉 联 接 、 螺 栓 栓 接 或 钾 接 在 一 起 。 安 装 和 连接 
电 操作 复印 机 中 的 电动 机 和 电线 。 开 动机 器 ， 并 观察 其 操作 。 
用 手工 工具 以 及 厚薄 规 ， 调 整 零件 的 公孙 和 同步 ， 以 确保 其 操 
作 适 当 。 

可 能 修复 胶印 机 。 可 能 为 了 顾客 的 应 用 ， 对 已 进口 的 办 公 
机 械 〈 诸 如 进口 的 折 登 机 和 邮件 收发 机 等 )， 进 行 验 检 和 作 准 
备 工 作 。 


8525-126 ”键盘 机 械 组 装 工 
(KEYBOARD-MACHINE ASSEMBLER) (机 
械 设备 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 684 
GED: 3 SVP: 4 EC: 1 PA: M47 
装配 零件 ， 制 造 打字 机 、 加 法 器 、 计 算 机 以 及 类 似 的 键盘 
事务 机 械 。 
用 手工 工具 和 动力 工具 ， 把 诸如 构架 、 压 纸 滚 简 ， 音 、 键 
杆 和 键 头等 零件 ， 经 配合 和 用 螺钉 联接 或 螺栓 栓 接 在 一 起 ， 以 
制造 键盘 机 械 或 部 件 。 试 验 机 器 ， 以 检测 出 松动 或 咬合 的 零 
件 ， 并 检验 有 关 零 件 的 操作 。 用 钳子 、 木 锤 、 改 锥 和 专用 手工 
工具 ， 拧 转 、 弯 曲 和 轻 项 零件 ， 把 零件 形状 和 位 置 搞 准 。 用 张 
力 计 和 间隙 规 以 及 厚 注 规 ， 检 验 零 件 的 张力 和 公 阶 。 用 油 和 和 吊 
子 ， 润 滑 运动 零件 。 
可 能 用 多 种 工具 ， 对 零件 进行 铵 孔 、 攻 螺纹 孔 和 鱼 麻 加 
工 。 可 能 根据 组 装机 器 的 类 型 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
加 法 器 组 装 工 
现金 出 纳 机 组 装 工 
电动 打字 机 组 装 工 
标准 打字 机 组 装 工 


8525-130 自动 售 货 机 组 装 工 
(VENDING-MACHINE ASSEMBLER) ( 机 械 
设备 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 684 
GED: 3 SVP: 4 EC: I PA: M47 

通过 履行 以 下 任何 职责 ， 组 装 诸如 分 配 食品 、 饮 料 和 各 种 
杂货 的 自动 售 货 机 : 

用 手工 工具 装配 零件 ， 以 制造 诸如 闭锁 机 构 、 瓶 架 和 冷却 
风扇 等 部 件 。 用 切 管 机 、 手 前 、 鲜 焊 设 备 和 手工 工具 ， 切 割 、 
弯曲 、 安 装 和 连接 机 器 中 的 铜 导管 和 塑料 导管 。 按 照 技术 要 
求 ， 安 装 诸如 机 架 或 箱 体 中 的 冷冻 压缩 机 、 热 水 箱 、 加 热 元 件 
和 投 币 机 构 等 设备 和 部 件 。 给 冷冻 系统 充 以 气体 。 安 装 和 连接 
电线 。 用 手工 工具 安装 门 和 童子。 

可 能 修复 已 使 用 的 机 器 。 


8525-134 ”外 围 设备 的 部 件 组 装 工 
(PERIPHERAL—EQUIPMENT SUBASSEM- 
BLER) (机 械 设备 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 684 
GED: 2 SVP: 3 EC: I PA: L47 
安装 卡片 穿孔 机 、 磁 带 输 入 机 、 磁 墨水 字符 识别 机 和 类 似 
机 器 的 各 种 部 件 ， 诸 如 装配 电 刷 滑板 、 开 关 ， 离 合 器 和 传动 机 


构 。 

看 附 图 或 简 图 ， 以 确定 零件 的 关系 和 组 装 方法 。 在 装配 夹 
其 中 定位 凸轮 、 轴 、 构 架 、 键 和 电 刷 等 零件 。 用 动力 工具 、 手 
工 工 具 、 手 板 庄 力 机 或 饰 接 设 备 ， 使 零件 道 过 螺栓 、 螺 杀 和 忽 
钉 联 接 在 一 起 。 用 量规 和 手工 工具 ， 调 整 装 配 零件 的 联 锁 和 和 公 
际 ， 





8525-138 ”打印 杆 和 扇形 钵 组 装 工 
(TYPE~BAR~AND-SEGMENT ASSEMBLER) 
(机 械 设备 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 684 
打印 杆 组 装 工 
GED: 2 SVP: 3 EC: I PA: L4 

装配 打字 机 的 打印 杆 和 扇形 体 部 件 ， 并 在 铝 字 钙 焊 之 前 
按 规定 的 角度 弯曲 打印 杆 的 端 部 。 

把 扁 形 体 炎 紧 在 夹具 中 ， 并 把 打印 杆 插 人 扇形 体 的 槽 中 ， 
通过 扇形 体 中 的 沟 构 并 穿 过 打印 杆 上 的 孔 ， 推 人 弯曲 的 钢丝 作 
为 支 轴 ， 以 使 扇形 体 和 打印 杆 有 恰当 的 位 置 关 系 。 把 装配 好 的 
打印 杆 和 扇形 体 部 件 ， 放 置 在 制 动 装置 的 支持 板 上 ， 把 打印 杆 
定位 于 该 装置 的 中 心 槽 内 ， 并 移动 操作 杆 ， 以 便 按 规定 的 角度 
抓紧 和 弯曲 打印 杆 的 端 部 。 反 复 把 作 每 根 打 印 杆 。 

可 能 用 手 刍 或 金刚 砂轮 给 扇形 体 槽 或 打印 杆 去 毛刺 ， 以 便 
使 打印 杆 能 自由 运动 。 可 能 用 手工 工具 ， 把 诸如 色 带 导向 器 和 
V 形 块 用 螺钉 联接 到 扇形 体 上 。 


8525-142 ”打字 机 零件 废品 利用 工 
(TYPEWRITER-PARTS SALVAGE MAN) 
(机 械 设 备 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 684 
GED: 2 SVP: 3 EC: 1 PA: M47 

拆 印 ， 分 类 和 修理 有 缺陷 的 零件 和 部 件 ， 以 修复 可 使 用 的 
零件 。 

用 手推车 ， 把 装 等 外 品 的 零件 的 容器 ， 从 组 装 线 区 送 到 加 
工区 。 看 等 外 品 零 件 的 标签 或 书写 的 说 明 ， 以 确定 对 零件 的 处 
理 办 法 。 用 手工 工具 拆 务 部 件 。 检 查 零 件 ， 并 把 零件 分 成 几 
类 ， 以 便 再 使 用 、 修 理 或 废品 利用 。 用 多 种 手工 工具 和 动力 工 
具 ， 通 过 弯曲 、 磨 削 或 钻 孔 ， 修 理 零 件 或 使 废品 零件 再 利用 。 





8525-199 其 他 事务 和 商业 机 械 的 制造 和 组 装 职业 
(OTHER BUSINESS AND COMMERCIAL 
MACHINES FABRICATING AND ASSEM- 
BLING OCCUPATIONS) 
本 残余 类 包括 未 归 他 类 的 事务 和 商业 机 械 的 制造 工 和 组 装 
工 ; 例如 组 装 邮资 计 、 分 类 机 、 斤 所 设备 、 口 述 录 音 设备 、 纸 
张 穿孔 器 和 走 带 自动 售 货 机 等 的 组 装 工 。 本 残余 类 定义 包括 的 
职业 名 称 的 典型 例子 有 : 
口述 录音 机 组 装 工 〈 机 械 设 备 ,未 归 他 类 者 ) 
走 带 自动 售 货 机 组 装 工 (机 械 设备 ， 未 归 他 类 者 ) 


8526 一 一 金属 制品 的 制造 和 组 装 中 的 检验 和 测 
试 职业 ， 未 归 他 类 者 
本 细 类 职业 包括 以 下 未 归 他 类 的 业务 ， 履 行 职务 名 称 
02 一 170 和 02 一 430 所 述 的 检验 和 测试 工作 。 其 工作 主要 涉及 各 
种 金属 制品 (诸如 汽车 、 雪 地 机 动车 、 小 型 武器 和 金属 弹壳 、 
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发 动机 及 其 辅助 设备 、 农 业 设备 、 科 学 测试 和 控制 设备 ， 事 务 
机 械 、 时 计 、 自 行车 、 照 相 设 备 ， 自 动 售 货 机 ， 金 属 家 具 、 缝 
幼 机 以 及 金属 装饰 制品 ) 的 制造 和 组 装 中 的 质量 管理 ; 而 涉及 
检验 和 测试 已 组 装 的 爆炸 物 和 军火 的 业务 ， 分 在 细 类 8596 
内 ， 


汽车 检验 员 和 测试 员 
8526 一 110 至 8526 一 134 


8526-110 卡车 挂车 的 最 后 检验 员 
(FINAL INSPECTOR, TRUCK TRAILER) ( 汽 
车 ) DPT: 381 
GED: 4 SVP: 6 EC: 1 PA: L2347 
检验 已 组 装 的 诸如 油槽 车 、 水 泥 持 车、 搬家 具 车 等 卡车 挂 
车 是 否 与 制造 技术 要 求 和 公司 标准 相符 。 
看 工艺 规程 、 研 究 附 图 和 技术 要 求 ， 以 确定 对 被 检验 车 辆 
的 检查 标准 。 用 钢 卷 尺 、 量 规 和 干 分 尽 ， 测 量 零件 ， 并 把 测量 
的 零件 尺寸 与 技术 要 求 进行 比较 。 操 作 开 关 ， 以 检验 电线 和 电 
气 附件 安装 是 否 适当 。 检 查 车 内 外 零件 和 组 件 (诸如 门 、 保 险 
杠 、 挡 泥 橡 皮 片 、 轴 、 轮 子 、 底 架 、 制 动 系统 以 及 天 花 板 和 车 
壁 构筑 物 ) 的 安装 情况 和 功能 。 检 查 连 接 挂车 与 牵引 车 的 枢 轴 
板 安 装 情况 和 功能 。 检 查 焊接 表面 和 喷漆 表面 的 缺陷 。 操 作 油 
槽 车 、 冷 冻 设 备 和 灭火 系统 的 辅助 装备 ， 诸 如 操作 液压 蔷 、 网 
门 和 软 管 。 按 检查 表 上 的 所 有 项 目 ， 检 查 已 组 装 的 挂车 。 准 备 
报告 和 安排 修理 缺陷 。 
可 能 在 箱 内 充 水 ， 检 查 箱 体 ， 并 观察 箱 体 的 漏 港 情况 ， 也 
可 能 把 箱 体 放置 在 暗室 中 ， 照 亮 箱 体内 部 ， 并 观察 箱 体 裂 颖 的 
漏 光 情 况 ， 以 检查 箱 体 。 可 能 路 试车 辆 。 


8526-114 试验 驾驶 员 
(TEST DRIVER) (汽车 ) 
滚 子 测试 员 
GED: 3 SVP: 6 EC: 15 PA: 1467 
在 静止 的 测试 装置 上 ， 通 过 车 辆 自身 的 驱动 ， 操 纵 已 制 成 
的 车 辆 ， 以 便 发 现 车 辆 的 性 能 缺陷 。 
在 测试 装备 的 汉子 上 ， 驱 动 诸如 小 轿车 、 卡 车 或 雪 地 机 动 
车 等 车 辆 。 开 动 发 动机 ， 并 以 各 种 速度 操作 车 辆 。 观 察 测量 仪 
表 ， 诸 如 观察 测速 表 利 温度 计 ， 以 检测 出 运行 故障 。 听 发 动机 
中 或 变速 器 中 显示 缺陷 的 不 寻常 的 噪声 。 转 动 开 关 和 控制 装 
置 ， 以 检查 诸如 电动 车 窗 、 灯 、 出 叭 形 扬声器 和 制造 制动器 等 
辅助 设备 的 动作 。 在 检查 表 上 ， 标 出 已 检查 的 每 个 项 目 ， 以 指 
出 故障 的 位 置 和 性 质 。 


DPT: 383 


8526-118 汽车 检验 员 和 测试 员 
(AUTOMOBILE INSPECTOR AND TESTER) 
(汽车 ; 零售 业 ) DPT: 383 
GED: 3 SVP: 5 EC: 1 PA: 1467 
在 工厂 或 商人 的 车 间 ， 检 验 、 测 试 和 精 整 新 的 小 客车 。 
检查 小 客车 的 擦 痕 、 压 痕 、 劣 质 的 油漆 工作 、 缺 少 的 装饰 
或 螺钉 。 操 纵 灯 、 三 叭 和 动力 附件 ， 以 检测 故障 。 驾 驶 小 客 
车 ， 试 验 转向 装置 、 制 动 器 、 变 速 器 和 发动 机， 并 听 有 无 异常 
的 声音 。 用 喷涂 设备 和 手工 工具 ， 整 饰 油污 工作 和 更 换 丢 失 或 
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有 缺陷 的 零件 。 在 工作 单 上 ， 记 录 缺 陷 和 矫正 的 工作 。 
可 能 用 手工 工具 和 动力 工具 ， 安 装 诸如 灯 、 反 光 镜 和 除 逢 

器 等 附件 ， 可 能 用 防 锈 化 合 物 喷涂 小 客车 车 身 底板 .可 能 在 工 

厂 、 小 客车 代理 商 或 租赁 社 处 ， 检 查 和 测试 小 客车 ， 并 给 予 相 

”应 的 称谓 ， 如 : 

小 客车 检验 工 

小 客车 调整 工 

路 试 机 械 工 


8526 一 122 ”发 动机 测试 员 
(ENGINE TESTER) (汽车 ) DPT: 384 
GED: 3 SVP: 5 EC: I56 PA: 147 
在 新 汽车 的 发 动机 安装 于 底盘 上 之 前 ， 先 对 其 进行 测试 。 
用 吊车 把 发 动机 安装 在 试验 台 上 。 用 手工 工具 连接 燃料 ， 
排 气 、 冷 却 剂 管道 和 电线 。 开 动 发 动机 ， 并 检查 缸 体 和 辅助 设 
备 的 漏 油 与 漏水 。 用 定时 灯 ， 按 技术 要 求 ， 调 整 点 火 定 时 。 在 
”检查 表 上 ， 记 述 有 缺陷 的 零件 或 动作 ，。 把 有 毛病 的 发 动机 送 往 
返工 区 。 
可 有 能 调整 化 油 器 或 气门 插 杆 的 底座 ， 以 改善 发 动机 人 性能。 


8526:126 ”土地 机 动车 检验 员 
(SNOWMOBILE INSPECTOR) (汽车 ) 
DPT: 384 
GED: 3 SVP: 5 EC: I57 PA: M467 
按 技术 要 求 ， 检 验 新 的 雪 地 机 动车 的 性 能 。 
开动 发 动机 ， 并 在 滚 子 测试 装置 上 操纵 雪 地 机 动车 。 观 察 
仪表 的 读数 、 听 发 动机 和 变速 器 发 出 的 异常 声音 ， 以 检测 毛 
病 。 用 手工 工具 拧 螺 钉 和 螺母 ， 调 整 制动器 、 化 油 器 、 离 合 器 
或 发 动机 定时 ， 以 获得 规定 的 性 能 或 动作 。 在 检查 表 上 ， 记 录 
序号 和 检验 结果 . 
可 能 在 试验 小 路 上， 检查 小 型 水 陆 两 用 车 或 检查 越野 汽 
车 ， 或 试 驾驶 实验 车 辆 或 样 车 ， 并 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
越野 汽车 检验 员 
雪 地 机 动车 试验 驾驶 检验 员 


8526-130 ”汽车 最 后 检验 员 
( FINAL INSPECTOR, AUTOMOBILE ) ( 汽 
车 ) DPT: 587 
汽车 校 验 员 
GED: 3 SVP: 5 EC: I PA: 1L47 
按照 技术 要 求 ， 检 查 成 品 汽车 的 安装 和 操作 方案 以 及 设 
备 。 . 

检查 小 客车 专用 辅助 设备 (诸如 无 线 电 、 加 热 器 、 空 调 设 
备 和 除籍 器 ) 的 安装 情况 和 功能 。 检 查 窗 、 门 、 灯 和 仪表 板 上 
的 控制 装置 。 检 查 座位 、 车 顶 村 里 和 门面 板 装 饰品 上 的 斑点 和 
裂缝 。 检 查 小 轿车 外 部 油漆 面 上 的 碎 裂 、 擦 痕 和 印迹 。 在 检查 
单 上 记录 缺陷 。 

为 出 口 车 辆 作 准 备 ， 可 能 拆 印 轮 盘 、 天 线 、 挡 风 玻 璃 刮 水 
器 ， 并 把 它们 锁 紧 在 小 轿车 内 。 可 能 检查 底盘 松动 或 有 人 缺陷 的 
零件 以 及 是 否 缺 少 的 螺栓 和 螺钉 。 可 能 检查 已 制 成 的 雪 地 机 动 
车 ， 并 给 予 相 应 的 称谓 ， 如 : 

雪 地 机 动车 最 后 检验 员 


8526-134 ”漏水 检查 员 
(WATER-LEAK EXAMINER) (汽车 ) 
DPT: 687 
GED: 2 SVP: 2 EC: 14 PA: 87. 
检查 汽车 车 身 的 漏水 情况 。- 
当 汽 车 在 暗室 内 于 含 荧光 物质 的 彩色 距 射 水 下 传送 时 ， 坐 
在 汽车 内 ， 用 荧光 灯 检 查 内 部 漏水 情况 。 在 简 图 上 标记 漏水 的 
位 置 。 用 手工 工具 ， 通 过 调整 零件 或 用 密封 物 ， 密 封 漏 泄 处 。 


小 型 武器 检验 员 和 测试 员 
8526 一 154 至 8526 一 174 


8526-154 ”轻武器 检验 员 
(FIREARMS INSPECTOR) (体育 用 品 与 玩 
具 ) DPT: 384 
步枪 检验 员 ; 猎枪 检验 员 
GED: 3 SVP: 6 EC: 1 PA: 1L47 

检验 和 测试 已 组 装 的 轻武器 的 表面 质量 和 机 械 动作 。 

用 肉眼 检查 武器 ， 寻 找 缺 陷 ， 诸 如 控 痕 、 忽 印 和 零件 的 失 
配 。 用 手工 工具 检验 螺钉 、 螺 母 和 销 的 紧 固 性 和 配合 。 用 练习 
弹 装填 轻武器 。 扳 上 武器 的 扳机 ， 扣 扳机 和 排出 弹壳 ， 以 查找 
毛病 。 草 签 记 录 表 或 标签 ， 记 录 诸 如 武器 的 序号 和 检 出 缺陷 的 
性 质 等 信息 。 


8526-158 ”小 型 武器 测试 员 
(SMALL-ARMS TESTER) {体育 用 品 与 玩具 ) 
DPT: 384 
枪 测试 员 
GED::2 SVP: 5 EC: 156 PA: L 47 

试 射 诸如 弹壳 来 复 枪 和 以 空气 或 气体 为 动力 的 手枪 和 步 
枪 。 

把 靶 放 在 规定 距离 的 位 置 上 。 用 适当 的 弹药 或 压缩 了 二 氧 
化 碳 气 体 的 圆 简体 装填 武器 。 使 用 枪支 架 ， 瞄 准 靶 ， 并 发 射 一 
连 串 的 子弹 。 检 查 子 弹 在 靶 上 的 分 布 图 形 ， 以 确定 瞄准 误差 。 
用 手工 工具 调整 瞄准 器 ， 以 获得 规定 的 精确 度 。 反 复试 射 和 调 
整 ， 直 至 子弹 在 靶 上 的 分 布 图 形 在 要 求 的 范围 之 内 。 确 定 不 合 
格 轻武器 的 发 射 缺陷 。 在 标签 上 记录 观察 情况 ， 并 把 武器 送 去 
再 加 工 。 

可 能 用 特定 的 装 药 过 量 的 试验 子弹 夹 、 夹 持 装 置 和 侦 控 发 
射 装置 试 射 步枪 ， 以 证 明 零 部 件 的 完善 。 可 能 检查 弹壳 上 的 记 
痕 ， 以 检测 出 撞 针 和 退 壳 器 机 构 的 毛病 。 可 能 用 光电 计时 器 确 
定 武器 的 膀 口 速度 。 


8526-162 ”弹药 废品 利用 检验 员 
(AMMUNITION-SALVAGE INSPECTOR) ( 炸 
药 ) DPT: 684 
GED: 2 SVP: 3 EC: 16 PA: S47 
检验 从 装配 线 上 来 的 弹药 ， 回 收 可 利用 的 废品 零件 ， 诸 如 
回收 可 利用 的 信 管 、 弹 壳 、 火 药 和 子弹 。 
”用 量规 和 测量 仪器 ， 检 查 和 测量 子弹 、 猎 枪弹 、 信 管 和 火 


帽 头 (起爆 器 )， 以 确定 废品 的 可 利用 性 。 检 查 裂纹 和 腐蚀 等 





项 目 ， 并 按照 缺陷 和 废品 利用 的 价值 ， 分 离 废品 零件 。 把 子弹 
放 人 机 器 ， 以 便 拆 印 弹 夹 ， 并 把 弹壳 和 火 帽 (起 爆 器 ) 送 到 炉 
子 中 去 毁 掉 。 

可 能 用 手 扳 压 力 机 床 拆 印 步枪 子弹 和 猎枪 子弹 。 在 回收 利 
用 之 前 ， 可 能 把 火药 和 子弹 倾倒 在 筛子 上 。 除 去 杂质 。 


8526-166 ”弹头 和 弹壳 检验 员 
(BULLET AND CARTRIDGE-INSPECTOR) 
(炸药 ) DPT: 687 
GED: 2 SVP: 3 EC: I5 PA: S47 
检查 弹丸， 弹壳 夹 和 子弹 壳 的 缺陷 ， 以 确保 其 与 技术 要 求 
相符 。 
把 弹丸 本 在 有 梢 的 检查 板 上 ， 用 手 摇动 检查 板 ， 除 去 过 量 
的 弹丸 ， 以 便 在 该 板 上 校准 弹丸 数 。 在 检查 板 上 或 当 弹 丸 在 运 
输 带 上 通过 时 ， 检 查 弹 丸 ， 弹 壳 夹 以 及 子弹 壳 的 缺陷 ， 诸 如 毛 
刺 、 压 痕 ， 洞 孔 、 变 形 以 及 不 适当 的 尺寸 。 用 手 捡 掉 有 缺陷 的 
弹丸 、 弹 头 外 壳 或 子弹 壳 ， 并 使 它们 落 人 废品 箱 。 
可 能 检查 不 同类 型 的 填 弹 塞 ， 并 按 缺 陷 把 它们 分 开 。 可 能 
在 工作 时 间 的 记录 卡片 上 记录 数据 ， 诸 如 记录 合格 与 不 合格 的 
弹丸 数 或 弹壳 数 。 


8526-170 子弹 检验 员 
(CARTRIDGE EXAMINER) (炸药 ) DPT: 686 
GED: 2 SVP: 2 EC: 156 PA: S47 

把 子弹 咀 入 测量 和 称 重 的 机 器 ， 噜 除 不 能 满足 技术 要 求 的 
子弹 。 

从 料 箱 中 事 取 某 一 数量 的 子弹 ， 并 把 其 弹头 排 布 在 一 个 方 
向 。 使 子弹 从 一 只 手 滚动 到 另 一 只 手 ， 用 肉眼 检查 子弹 的 缺 
陷 ， 诸 如 压 痕 、 擦 痕 、 毛 刺 、 洞 筷 、 锈 斑 以 及 缺少 的 或 颠倒 的 
火 帽 。 把 合格 的 子弹 放 在 利用 重力 喂 进 测量 和 称 重 机 器 的 斜 模 
上 。 按 按钮 ， 开 动机 器 ， 并 观察 其 运转 ， 以 检查 卡 堵 情况 。 用 
钢丝 钩 从 重力 槽 中 除去 不 准 直 的 子弹 。 移 动 操纵 杆 ， 以 便 从 机 
器 中 噜 除 卡 堵 的 子弹 。 把 机 器 的 毛病 通知 机 器 调整 工 。 


8526-174 ”试验 猎枪 的 测试 员 
(SHOTGUN-PROOF TESTER) (体育 用 品 与 玩 
具 ) DPT: 587 
GED: 2 SVP: 2 EC: 156 PA: L47 

发 射 猎枪 ， 以 证 明 零 部 件 的 完善 ， 并 试验 装载 、 发 射 和 退 
壳 机 构 。 

把 枪 安 装 在 夹具 中 ， 使 枪 装 上 试验 子弹 ( 装 药 过 量 的 特定 
子弹 )。 把 拉 火 强 系 到 扳机 上 。 站 在 障碍 物 后 面 ， 拉 拉 火 强 ， 
使 枪 发 射 ， 试 验 枪 结构 的 安全 人 性 和 抗 爆 能 力 。 装 载 正 规 子 弹 ， 
随便 放 凡 枪 ， 检 验 各 个 机 构 的 动作 。 检 查 有 无 机 械 缺 陷 〈 诸 如 
裂纹 或 擦 伤 印痕 )， 标 记 的 枪 数 和 子弹 数 。 把 试验 结果 记录 在 
枪 上 所 系 的 标签 上 。 

可 能 用 锤子 和 打印 记 装 置 ， 在 枪 管 上 打印 试验 标记 。 可 能 
用 末梢 有 布 的 棍子 清洁 枪 胜 。 


发 动机 和 辅助 设备 的 检验 员 和 测试 员 
8526-194 至 8526-218 
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8526-194 ”发 动机 测 功 器 测试 员 
(DYNAMOMETER TESTER，ENGINES) (机 
械 设 备 ， 未 归 他 类 者 ， 汽 车 ) DPT: 231 
柴油 发 动机 试验 员 
GED: 4 SVP: 7 EC: I5 PA: M47 

用 测 功 器 检验 新 的 或 返修 过 的 柴油 发 动机 或 汽油 发 动机 以 
及 辅助 设备 的 运转 情况 . 

用 吊车 把 发 动机 吊 到 试验 台 上 ， 并 使 发 动机 驱动 轴 与 测 功 
器 偶合 。 用 手工 工具 128 对 燃料 管道 接头 、 冷 却 剂 管道 接头 和 
电气 接头 的 进行 连接 。 开 动 被 检查 的 发 动机 ， 以 驱动 测 功 器 。 
看 测量 仪表 的 读数 ， 以 确定 诸如 发 动机 转速 、 产 生 的 马力 数 以 
及 在 规定 速度 符合 操作 标准 时 总 管 的 真空 度 。 记 录 油 、 水 、 轴 
承 和 燃料 泵 的 温度 和 压力 。 把 测量 仪器 安装 到 各 个 火花 塞 或 喷 
油 器 口上 ， 以 检验 压缩 压力 。 更 换 或 调整 诸如 火花 塞 、 燃 料 汞 
和 喷 油 器 等 附件 。 用 定时 灯 、 测 量 仪器 、 千 分 只 和 手工 工具 ， 
调整 调 速 器 、 点 火 定 时 、 化 油 器 和 挺 杆 的 设 定 值 。 汇 编 详细 的 
测定 数据 表 ， 并 按 要 求 提出 修正 动作 的 建议 。 

可 能 拧 转 开关 ， 使 测 功 器 驱动 发 动机 ， 并 确定 旋转 发 动机 
需要 的 功率 。 可 能 听 诸 如 疗 动 声 和 活塞 松动 声 等 各 种 噪声 ， 以 
检测 不 合 常规 的 情况 。 可 能 进行 各 种 发 动机 调整 工作 ， 以 获得 
最 大 的 经 济 性 或 最 大 的 功率 输出 ， 并 给 予 相 应 的 称谓 ， 如 : 

调整 工 


8526 一 198 ” 航 外 马达 样机 测试 员 
( PROTOTYPE TESTER，OUTBOARD MoO- 
TORS) (机 械 设备 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 281 
测试 的 机 械 工 
GED: 4 SVP: 7 ` EC: B5 PA: H467 
测试 和 调整 试验 性 航 外 马达 ， 以 获得 规定 的 操作 效率 。 
在 船上 或 在 船 模 试 验 池 的 边缘 ， 安 装 马达 。 在 航道 和 船 模 
试验 池 中 ， 以 各 种 速度 操作 马达 。 观 察 测量 仪器 ， 并 记录 发 动 
机 的 转速 和 温度 、 和 输出 功率 以 及 发 电机 的 电压 。 用 压力 计 、 测 
速 表 和 振动 分 析 器 ， 测 量 和 记录 船 速 、 推 力 和 发 动机 的 平衡 。 
分 析 试 验 数 据 ， 以 确定 需要 进行 的 改进 。 用 手工 工具 和 专用 工 
具 ， 拆 外 马达 ， 以 便 甸 下 要 修理 的 零 部 件 。 用 手工 工具 和 机 
床 ， 进 行 马达 和 诸如 活塞 、 气 门 和 推进 器 等 传动 零 部 件 的 再 加 
工 和 修理 。 装 配 马达 ， 进 一 步 进 行 试 验 ， 以 获得 要 求 的 性 能 。 
可 能 测试 和 调整 轻型 静止 式 内 燃 发 动机 的 样机 ， 并 给 予 相 
应 的 称谓 ， 如 : | 
小 型 发 动机 测试 机 械 工 


8526-202 ”发 动机 质量 管理 检验 员 
(ENGINE-QUALITY-CONTROL INSPECTOR) 
(机 械 设备 ， 未 归 他 类 者 ; 汽车 ) DPT: 281 
质量 检查 的 检验 员 
GED: 4 SVP: 6 EC: I PA: L47 
检验 内 燃 发 动机 和 零 部 件 与 技术 要 求 和 质量 标准 的 一 致 
性 。 
评价 样品 发 动机 样机 的 性 能 试验 报告 。 把 描述 诸如 马力 、 
燃 耗 、 总 管 真空 度 和 气 敌 压缩 情况 等 因素 的 试验 数据 与 技术 规 
范 进行 比较 。 分析 数据 ， 确 定 故 障 的 原因 ， 以 获得 要 求 的 性 
能 。 用 量规 、 干 分 尺 和 专用 工具 ， 测 量 拆 印 零件 (诸如 活塞 和 





792 ”产品 的 制造 、 组 装 和 修理 职业 


活塞 环 、 气 门 、 轴 承 和 轴 ) 的 尺寸 。 把 测量 值 与 技术 规范 进行 
比较 ， 以 检测 出 低 于 标准 的 零 部 件 。 把 检查 结果 告诉 主管 人 。 

可 能 拆卸 和 再 装配 发 动机 。 可 能 检查 新 来 的 或 已 购买 的 零 
件 。 可 能 在 汽车 和 船用 发 动机 的 质量 检验 方面 ， 进 行 专业 化 
并 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 

汽车 发 动机 质量 管理 检验 员 (汽车 ) 

船用 机 要 质量 管理 检验 员 (机 械 设备 ， 未 归 他 类 者 ) 


8526-206” 航 外 马达 检验 测验 员 
(OUTBOARD-MOTOR INSPECTOR AND 
TESTER) (机 械 设备 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 384 
GED: 3 SVP: 5 EC: 15 PA: L47 
检验 、 测 试 和 调整 从 生产 线 上 来 的 航 外 马达 。 
检查 成 品 马 达 的 压 痕 、 撩 痕 、 差 的 油漆 活 和 缺少 的 零件 
用 扳手 给 马达 装配 专门 试验 用 的 推进 器 。 在 充 水 的 模型 试验 池 
中 ， 安 装 马达 支架 和 连接 试验 导线 。 开 动 马 达 ， 并 观察 操作 毛 
病 ， 诸 如 发 动机 不 发 火 ， 过 量 冒 烟 或 过 大 振动 。 看 试验 装置 上 
的 测量 仪器 ， 以 检查 诸如 发 动机 转速 、 冷 却 剂 温度 和 油耗 等 情 
况 。 用 专用 工具 ， 调 整 化 油 器 和 点 火 定 时 。 用 手工 工具 ， 调 准 
` 换 档 操 纵 杆 ， 以 保证 正确 选 档 。 记 录 测 试 结果 。 


8526-210 ”发 动机 辅助 设备 检验 员 
(ENGINE-ACCESSORIES INSPECTOR) ( 飞 
机 与 航天 器 ; 机 械 设备 ， 未 归 他 类 者 ; 汽车 ) 
DPT: 684 
GED: 3 SVP: 5 EC: 1 PA: L147 
检验 内 燃 发 动机 辅助 设备 与 技术 要 求 的 一 致 性 。 
检查 诸如 磁 电 机 、 交 流 发 电机 、 起 动 器 电动 机 、 化 油 器 、 
和 和 阀 的 错误 装配 、 表 面 缺 陷 和 缺少 的 零件 。 用 千分尺 和 量 
规 ， 测 量 诸如 轴 直 和 经、 喷嘴 的 大 小 和 气 隙 等 部 分 的 尺寸 。 给 泵 
和 阀 连 接 空气 或 液体 管 路 ， 以 确保 其 正确 地 运转 和 确定 漏 泄 的 
位 置 。 把 电气 设备 安装 在 试验 装置 中 ， 旋 转 开 关 ， 使 设备 运 
转 ， 并 检验 在 模拟 运转 工 况 下 电气 设备 的 输出 和 性 能 。 给 已 检 
查 零 件 打上 印记 或 挂 上 标签 。 


8526-214 ”变速 器 测试 员 
(TRANSMISSION TESTER) (机 械 设 备 ， 未 归 
他 类 者 ; 汽车 ) 
GED: 3 SVP: 4 EC: 1 PA: 1467 
在 模拟 运转 情况 下 ， 测 试 自动 或 手动 的 汽车 变速 器 。 用 串 
车 把 变速 器 安装 在 试验 台 上 。 用 冲洗 油 从 变速 箱 内 冲洗 掉 碎 
悄 ， 并 用 规定 的 润滑 剂 填充 变速 箱 ， 达 到 规定 的 高 度 。 用 扳手 
使 驱动 机 构 与 变速 器 输入 轴 相 连 。 开 动 发 动机 ， 以 各 种 速度 操 
作 变 速 器 。 换 档 ， 检 验 齿 轮 组 的 正确 路 合 。 通 过 听 变 速 器 发 出 
的 声音 或 把 手 放 在 变速 箱 上 感觉 过 大 的 振动 ， 以 探测 故障 。 记 
录 检 查 结果 . 
可 能 测试 非 汽车 变速 器 ， 诸 如 运输 机 传送 线 上 的 变速 箱 。 


8526-218 ”离合 器 检验 员 
(CLUTCH INSPECTOR) (机 械 设备 ， 未 归 他 类 
者 ; 汽车 ) DPT: 684 
GED: 3 SVP: 4 EC: I PA: M4] 


DPT: 584 | 


检验 摩擦 离合 器 组 件 的 缺陷 。 

检查 离合 器 盘 ， 以 查找 出 缺少 的 锦 钉 、 变 形 和 摩擦 材料 上 
的 油 或 污 物 。 把 离合 器 盘 片 、 离 合 器 压板 或 完成 的 离合 器 组 
件 ， 安 装 在 试验 夹具 中 。 开 动机 器 ， 旋 转 离合 器 。 用 千 分 表 测 
量 旋转 的 偏心 度 。 拉 操纵 杆 ， 使 压板 撤离 离合 器 从 动 盘 ， 以 检 
验 离合 器 的 作用 。 噜 除 有 缺陷 的 零 部 件 。 
”可能 旋转 机 器 中 的 离合 器 ， 以 检测 不 平衡 振动 。 可 能 用 直 
尺 和 量规 检验 接触 面 的 平 直 度 。 


其 他 金属 制品 的 检验 员 和 测试 员 
8526 一 236 至 8526 一 399 


8526-236 ”机 器 检验 员 
(MACHINE TRY-OUT MAN) (金属 制品 制 
造 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 280 
GED: 4 SVP: 8 EC: 156 PA: M47 
通过 安装 和 操纵 机 器 ， 试 验 和 检查 各 种 类 型 样机 及 新 生产 
的 机 床 和 金属 加 工 机 械 (诸如 试验 和 检验 车 床 、 铣 床 、 龙 门 蚀 
床 、 锻 压 机 和 冲床 ) 。 
根据 零件 图 ， 并 采用 手工 工具 和 测量 仪器 ， 安 装机 器 上 的 
模具 或 切削 工具 。 按 照 被 试验 机 器 的 类 型 ， 调 节 控 制 装置 ， 以 
便 调整 进 给 速度 、 切 前 深度 或 滑 块 行程 。 在 各 种 安排 下 操纵 机 
器 ， 以 便 获 得 样品 工件 。 用 测量 仪器 ， 诸 如 用 卡 规 、 千 分 尺 和 
量规 ， 检 查 样 品 工件 与 技术 要 求 的 一 致 性 。 调整 机 器 ， 以 便 使 
机 器 的 动作 符合 技术 要 求 。 把 机 器 的 故障 或 问题 通知 监理 人 。 


8526-238 ”涡轮 机 检验 测试 员 
(TURBINE INSPECTOR AND TESTER) (机 械 
设备 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 381 
GEP: 4 SVP: 8 EC: 15 PA: L2347 
在 静止 或 模拟 负载 情况 下 ， 检 验 和 测试 汽轮机 和 燃气 轮机 
的 运动 零件 的 动作 、 准 直 、 控 制 的 设 定 值 和 公 隙 ， 以 检测 材料 
或 制造 工艺 的 缺陷 。 
检查 零件 、 材 料 和 组 件 的 缺陷 和 完整 性 。 看 蓝图 ， 并 用 千 
分 尺 、 游 标尺 、 高 度 规 、 卡 规 和 块 规 检查 尺寸 的 精确 性 (用 千 
分 表 和 光学 仪器 )。 检 查 涡 轮机 、 发 电机 和 励磁 机 底板 ， 以 探 
查 不 合格 的 准 直 和 定 中 心 工作 。 用 精密 量规 测量 涡轮 机 叶片 的 
公孙 和 准 直 。 在 无 负载 和 模拟 负载 情况 下 ， 操 作 涡 轮机 ， 并 用 
示 振 仪 检验 旋转 零件 的 平衡 。 记 录 检 验 时 调 速 器 的 设 定 值 、 油 
压 和 超速 脱 扣 的 设 定 值 ， 
可 能 在 装配 时 检查 零件 或 部 件 。 可 能 准备 量规 和 校准 测试 
设备 。 


8526-242 ”飞机 组 装 和 安装 检验 员 
(AIRCRAFT INSPECTOR, ASSEM BLIES AND 
INSTALLATIONS) (飞机 与 航天 器 ) ”DPT: 381 
GED: 4 SVP: 7 EC: I PA: L2347 
检验 飞机 组 件 (诸如 机 杭 、 控 制 缕 面 、 机 身 等 部 分 和 着 陆 
装置 )、 零 件 和 部 件 装配 成 的 主要 构件 以 及 成 品 飞机 ， 以 确保 
遵守 和 符合 附 图 上 和 手册 中 相应 的 标准 和 技术 要 求 。 
用 检查 设备 ， 诸 如 样 规 ， 量 规 、 夹 具 、 卡 规 ， 检 查 零 件 的 
准 直 和 螺栓 孔 、 锦 钉 孔 和 其 他 连接 孔 的 位 置 及 最 后 加 工 情况 。 





用 精密 测量 仪器 和 试验 设备 ， 检 查 诸 如 着 陆 装置 和 执行 机 构 等 
部 件 的 凡 才 、 配 合 和 公 际 以 及 正确 的 装配 和 动作 。 检 查 发 动机 
和 辅助 设备 、 管 道 系统 和 电气 线路 ， 以 确保 其 安装 适当 。 检 查 
用 机 结构 ， 以 检验 设备 的 完整 性 和 紧 轩 程度 ， 并 确定 表面 缺 
了 敬 ， 诸 如 擦 痕 、 虱 纹 或 内 部 损伤 的 其 他 瘦 迹 。 遵 照 标 准 ， 检 省 
窗 、 门 和 舱 壁 的 配合 和 密封 、 座 位 和 内 部 装饰 物 的 配合 、 颜 色 
和 质 骂 以 及 其 他 内 部 装饰 。 在 检查 报告 上 ， 记 录 观 察 和 检查 的 
结果 ， 并 在 合格 的 零 部 件 和 组 件 上 打上 检查 的 印记 。 

可 能 检查 特定 类 型 的 飞机 或 组 件 ， 并 给 予 相 应 的 称谓 ， 
如 : 

直 升 飞机 检验 员 


4526-246 仪器 检验 员 和 测试 员 
(INSTRUMENT INSPECTOR AND TESTER 
(科学 和 产业 设备 ， 未 妇 他 类 者 ) DPT: 381 
GED: 4 SVP: 7 EC: I PA: L47 
通过 稻 行 以 下 任何 职责 ， 检 验 和 测试 仪器 、 导 航 设备 和 传 
感 装置 ， 诸 如 检查 和 试验 陀螺 仪 、 自 动 驾 驶 仪 、 导 航 系统 、 测 
贡 仪 、 阐 门 ， 测 量 仪器 以 及 温度 传 感 探 针 
用 放 太 镜 检 查 设备 的 规定 零件 和 材料 的 夹杂 物 、 装 配 是 奉 
适当 和 总 的 外 观 。 用 千分尺 、 卡 规 和 景 规 ， 测 量 零 部 件 、 外 壳 
和 已 完成 的 装 嫩 。 把 仪器 安装 在 机 电 试验 设备 中 ， 看 模拟 工 况 
下 ， 开 动 仪 器 ， 并 看 刻 履 盘 ， 观 察 频 内 灯 ， 把 读数 与 技术 规范 
相 比 较 ， 以 检查 仪器 运转 的 精确 度 和 稳定 性 。 把 试验 用 的 引线 
温度 探 针 连 接 起 来 ， 并 把 探 针 放 在 保持 固定 温度 的 液体 或 炉 
子 内 。 给 控 针 通 以 电流 ， 利 用 电 该 计 、 示 波 器 和 公式 ， 测 量 和 
计算 在 规定 温度 下 探 针 的 电阻 。 给 上 压力 传感器 连接 由 线 ， 并 把 
传感器 放 在 趴 空 箱 内 。 开 动 真 空 条 ， 以 减 小 传感器 上 的 压力 。 
利用 电源 、 示 波 嚣 和 万 骨 表 ， 施 以 不 同 的 电力 ， 以 确定 在 规定 
的 压力 下 击 穿 传 感 器 绝缘 所 湛 的 电压 。 旋 转 齿 轮 和 万 向 支架 ， 
试验 陀螺 仪 故 件 的 自由 运动 。 写 出 检查 和 过 程 报告 。 
可 能 清洁 和 润滑 仪器 ， 并 以 仪表 和 手工 工具 调整 触 头 。 可 
能 确定 放 障 的 原因 ， 并 把 有 故障 的 仪器 送 到 族 理 车 间 去 修理 。 
可 能 试验 主要 的 标准 仪器 和 为 它们 的 鉴定 进行 安排 。 可 能 在 飞 
机 仪器 的 检验 方面 或 标准 实验 室内 的 工作 方面 ， 进 行 专业 化 ， 
并 给 予 相应 的 称谓， 如 : 
飞机 仪器 检验 员 《飞机 与 航天 器 ) 
标准 实验 室 的 仪器 技术 员 


8526-250 总 组 装 检验 员 
(MAJOR-ASSEMBLY INSPECTOR) (机 械 设 
备 ， 未 归 他 类 者 》 DPT: 381 
GED: 4 SVP: 6 EC: I PA: M47 
用 精密 测量 仪器 ， 检 验 农业 设备 诸如 拖拉 机 和 和 联合 收割 机 
的 零件 和 部 件 的 装配 与 图 纸 归 求 的 一 敏 性 。 
在 装配 之 前 ， 用 样 规 和 精密 测量 仪器 诸如 千分尺 ， 游 标尺 
和 百 分 表 ， 检 查 诸 如 外 过 、 轴 和 齿轮 等 零件 的 螺纹 孔 的 位 置 和 
直径 、 轴 的 直径 以 及 齿轮 齿 的 角度 和 间隙 。 测 量 成 品 组 件 的 零 
作息 合 和 公有 际 。 检 查 零 件 的 铸造 裂痕 利 表面 缺陷 (诸如 擦 痕 和 
油漆 条 纹 ) 记录 报废 零件 的 项 数 和 报废 的 理由 。 
可 能 把 不 合格 零件 与 附 图 比较 ， 以 确定 缺陷 的 类 型 。 可 能 
安排 不 他 格 零 你 的 再 加 工 。 


产品 的 制造 、 组 装 和 修理 职业 ”793 


8526-254 手表 检验 员 
(WATCH INSPECTOR) (科学 和 产业 设备 ， 未 
归 他 类 者 ) DPT: 381 
手表 装配 检验 员 
GED: 4 SVP: 6 EC: 1 PA: S47 
利用 手表 制造 者 的 工具 和 工作 辅助 设备 ， 履 行 以 下 任何 职 
责 ， 以 检查 手表 组 件 、 部 件 和 成 品 手表 运动 机 件 的 机 械 缺 陷 和 
直观 缺陷 : 
检查 环 及 和 联 锁 件 的 侧 斜 和 棵 轮 的 下 降 和 滑动 。 用 内 昭 确 
定 游丝 的 水 平 ， 并 检查 零件 的 位 置 ， 以 确定 偏 动 的 零件 和 游丝 
弹簧 末 立 与 发 条 的 正确 关系 。 用 刍 子 检查 轮子 的 重 直 游 动 ( 端 
部 摇动 )， 以 确定 这 种 游 动 是 否 在 允许 的 范围 之 内 。 检 查 发 
条 ， 确 定 发 条 是 否 处 于 调节 器 销 订 和 中 心 调节 器 杆 之 问 的 中 心 
位 置 。 检 查 运 动机 件 和 外 过 的 擦 痕 、 表 面 缺 陷 和 光洁 度 。 通 过 
转动 运动 机 件 ， 确 定 不 同位 置 的 运动 机 件 在 规定 时 期 内 的 运动 
精确 度 。 拆 印 造成 误差 的 有 缺陷 的 运动 机 件 ， 记 录 观 察 到 的 情 
况 ， 并 把 运动 机 件 送 回 适当 的 部 门 进行 再 加 工 。 检 查 支架 销 石 
和 宝 右 轴承 的 润滑 。 用 小 放大 镜 帮助 观察 分 针 零 件 。 在 加 上 诸 
如 发 条 三 、 轮 系 和 和 摆 等 部 件 之 后 ， 检 查 和 调整 手表 。 用 精密 量 
规 ， 检 查 零 件 的 尺寸 (诸如 厚度 、 内 径 和 外 径 以 及 长 度 ) 与 技 
术 要 求 的 一 致 性 ， 把 零件 的 图 形 投影 在 屏幕 上 ， 把 放大 的 投影 
图 与 其 比例 图 进行 比较 ， 以 检查 零件 的 尺寸 、 位 置 和 轮 廊 。 把 
转 柄 内 外 移动 ， 以 确定 其 上 发 条 和 拨 针 位 置 是 否 以 卡 噶 一 下 顺 
利 互 相 转 换 ， 并 在 每 个 位 置 上 旋转 转 柄 ， 以 便 试 验 上 发 条 和 对 
表 的 难 易 程度 。. 上 主 发 条 ， 以 观察 轮子 的 特性 ， 诸 如 轮子 运动 
路 径 的 平 直 度 和 运动 的 自由 上 度 。 提 供 直 观 比 较 的 统计 曲线 图 和 
表格 来 进行 质量 管理 。 记 录 已 发 现 缺 陷 的 数量 和 类 型 。 
可 能 完成 防水 手表 的 检 漏 试验 。 在 装配 期 间或 在 装配 的 某 
一 时 间 ， 可 能 检查 手表 的 一 个 特定 部 分 ， 并 给 予 相应 的 称谓 ， 
如 : 
最 后 检验 员 
游丝 检验 员 
指针 检验 员 
机 械 装置 检验 员 


8526-258 ”液压 测试 员 
(HYDRAULIC TESTER) (飞机 与 航天 器 ) 
DPT: 384 
GED: 4 SVP: 6 EC: I PA: L347 
检验 和 测试 飞机 的 液压 、 气 动 和 真空 等 管道 系统 ， 以 检测 
损 环 的 导管 、 松 动 的 配合 和 漏 泄 。 
用 扳手 给 诸如 泵 、 仪 表 和 流量 计 等 设备 连接 管道 。 旋 转 开 
关 和 阀门 ， 使 接 通 的 排 气管 道 或 使 接 通 的 管道 充 以 气体 或 液 
体 。 观 察 试验 装置 上 的 刻度 盘 和 测量 仪表 ， 检 查 管道 ， 以 便 检 
测 泼 湛 和 检验 规定 的 庄 力 或 流速 。 关 闭 加 讨 机 身 中 的 门 和 舱 
口 ， 并 观察 测量 仪表 ， 以 确保 密封 装置 的 有 效 性 、 记 录 观 察 情 
况 并 写 检验 与 测试 报告 。 


8526-262 ”打字 机 零件 和 组 件 检验 员 
(TYPEWRITER INSPECTOR, PARTS AND- 
ASSEMBLIES) (机 械 设备 ， 未 归 他 类 者 ) 


794 ”产品 的 制造 、 组 装 和 修理 职业 


DPT: 361 
GED: 3 SVP: 6 EC: I PA: M457 
检验 机 械 打字 机 和 电动 打字 机 的 部 件 和 零件 与 技术 要 求 的 
一 致 性 。 
检查 诸如 毛刺 、 擦 痕 或 锈 痕 等 零件 缺陷 :利用 附 图 、 干 分 
尽 、 量 规 和 百 分 表 ， 衡 量 零件 或 组 件 与 技术 要 求 的 一 致 性 。 用 
轮廓 量规 和 量 角 器 ， 检 查 零 件 的 角度 和 弯曲 度 。 用 改 锥 和 扳 
手 ， 试 验 螺 钉 和 螺母 的 紧 固 程度 。 对 运动 组 合 件 的 零件 ， 检 测 
其 咬合 情况 及 是 否 有 松动 或 不 准 直 。 对 超过 规定 限界 的 废品 
件 ， 汇 编 缺陷 的 记录 、 表 格 和 曲线 图 ， 并 报告 监理 人 。 
可 能 根据 打印 工艺 过 程 ， 进 行 打字 机 的 功能 试验 。 


8S26-266 ”农业 设备 检验 员 
(AGRICULTURAL-EQUIPMENT INSPEC. 
TOR) (机 械 设备 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 364 
GED: 3 SVP: 6 EC: B PA: 14567 
检验 诸如 拖拉 机 、 联 合 收割 机 、 旋 转 式 翻 土 机 、 扫 雪 机 和 
打 质 机 等 农业 设备 缺少 的 、 有 缺陷 的 或 安装 不 适当 的 零件 以 及 
动作 故障 。 
观察 绕 试 验 场 驱动 的 设备 的 操作 ， 以 检测 诸如 配合 松动 
装配 不 适当 、 功 能 失灵 等 零件 缺陷 或 控制 装置 的 故障 ， 这 些 零 
件 缺 陷 或 控制 装置 的 故障 表现 为 制 动 、 转 向 或 变速 机 构 中 的 品 
声 、 漏 泄 或 不 规律 性 。 命 令 修理 工 修理 有 缺陷 的 设备 ， 说 明 要 
修理 的 缺陷 和 提出 修理 的 方法 。 检 查 设 备 的 油漆 缺陷 和 防 锈 
的 、 不 正确 的 印花 釉 法 的 应 用 以 及 缺少 工具 和 指示 灯 故 障 等 傅 
况 。 记 录 缺 陷 的 原因 和 类 型 以 及 必要 的 修理 工作 .用 扳手 ， 改 
锥 和 测速 计 调 整 发 动机 上 的 调 速 器 ， 以 便 调 节 发 动机 的 速度 。 
可 能 在 检查 诸如 扫 雪 机 、 旋 转 式 翻 土 机 、 机 力 割 草 机 和 联 
合 收割 机 等 各 种 设备 方面 ， 进 行 专业 化 ， 并 给 予 相 应 的 称谓 。 


8526-270 ”事务 机 械 测试 员 
(BUSINESS-MACHINES TESTER) ( 杂 类 产品 
制造 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 384 
GED: 3 SVP: 6 EC: I PA: L467 
检查 和 操纵 诸如 计算 器 、 计 算 机 和 支票 编码 器 等 事务 机 
械 ， 以 使 检验 其 操作 是 否 正确 、 与 制造 厂家 的 标准 是 否 相 符 ， 
把 机 器 的 电源 线 插 人 电源 插座 。 按 键盘 上 的 键 ， 并 按 规定 
的 顺序 移动 操作 杆 ， 按 照 检验 清单 ， 检 验 打 印 的 准 直 程 度 ， 反 
复 锁 紧 、 进 给 色 带 和 纸 ， 修 正 打印 杆 的 释放 、 噪 声 和 间 随 。 按 
试验 顺序 操纵 机 器 ， 并 阅读 机 器 记录 的 计算 结果 ， 以 检验 机 器 
的 操作 精确 度 。 
可 能 在 测试 计算 器 、 计 算 机 、 校 核 编码 器 或 其 他 事务 机 械 
方面 ， 进 行 专业 化 ， 并 给 予 相应 的 称谓 ， 


8526-274 ” 抗 拉 强 度 测 试 员 
(TENSILE-STRENGTH TESTER) (政府 服务 ; 
线材 产品 ) DPT: 384 
GED: 3 SVP: 6 EC: 1 PA: M467 
对 钢丝 强 进 行 破坏 性 试验 ， 以 确保 其 与 政府 和 工业 标准 相 
符 。 
看 钢丝 绳 试 样 的 技术 规范 ， 以 确定 试验 方法 。 用 提升 机 和 
开口 钳 ， 把 与 钢丝 绳 一 端 相连 的 铸造 金属 套 管 紧 固 到 试验 机 的 





错 口 上 。 按 开关 并 移动 操作 杆 ， 给 要 试验 抗 拉 强 度 和 断裂 点 的 
钢丝 绳 施加 张力 。 记 录 当 钢丝 绳 拉 断 时 测量 仪表 的 读数 。 

可 能 铸造 与 试 样 端 部 连接 的 金属 套 管 。 可 能 给 钢丝 绳 施加 
代表 规定 负载 的 张力 ， 并 用 卡 规 测量 钢丝 强 的 直径 。 可 能 检查 
在 正常 使 用 中 由 于 事故 原因 而 拉 断 的 钢丝 绳 。 


8526 一 278 ”汽油 泵 测试 员 
(GASOLINE-PUMP TESTER ) (机 械 设 备 ， 未 
归 他 类 者 ) DPT: 381 
汽油 泵 校 验 员 
GED: 3 SVP: 5 EC: 1 PA: H3467 
运转 设备 ， 测 试 和 校 验 汽油 泵 的 流速 ， 以 满足 政府 技术 规 
范 的 要 求 。 
用 吊车 把 汽油 泵 运 到 试验 台 上 。 用 电气 试验 设备 检验 和 泵 底 
架 和 电动 机 电路 的 绝缘 和 连续 性 ， 用 扳手 改变 滑轮 的 位 置 ， 按 
规定 的 张力 调整 电动 机 皮带 。 用 手工 工具 ， 连 接 试验 设备 主 泵 
的 管道 。 开 动 泵 和 旋转 阔 门 ， 按 照 技 术 要 求 调整 泵 每 分 钟 的 转 
速 、 汽 油 的 压力 和 流量 。 看 测量 仪表 并 听 泵 的 运转 声 ， 以 检测 
出 有 毛病 的 泵 。 记 录 测量 仪表 的 读数 和 剔除 有 缺陷 的 泵 。 
可 能 检查 底 架 的 制造 质量 和 装配 是 否 适当 。 


8526 一 282 ”外 购 金 属 零 件 检 验 员 
(PURCHASED-METAL-PARTS INSPECTOR) 
(任何 行业 ) DPT: 364 
厂 外 生产 检查 员 ; 驻 工地 检查 员 
GED: 3 SVP: 5 EC: I PA: L47 
检验 和 测试 用 于 汽车 、 飞 机 、 器 具 、 钟 表 和 其 他 金属 制品 
的 购 自 于 承包 者 的 各 种 零件 ， 以 确保 其 符合 技术 要 求 ， 

用 硬度 计 测试 金属 零件 的 硬度 。 用 样 规 、 量 规 和 卡 具 ， 测 
量 已 加 工 好 的 、 压 制 的 或 压铸 好 的 零件 的 尺寸 、 准 直 度 、 角 度 
和 半径 。 检 查 焊 接 和 电镀 的 零件 ， 看 其 表面 粗糙 度 是 否 达 到 规 
定 的 标准 。 写 检查 报告 ， 并 把 有 关 的 合同 要 求 告诉 承包 者 和 雇 
主 。 

可 能 发 表 已 完成 可 以 发 货 的 命令 ， 或 说 明报 废 的 理由 。 可 
能 检查 在 自己 厂 中 购买 的 零件 ， 并 给 予 相应 的 称谓 。 


8526 一 286 ”照相 设备 检验 员 
(PHOTOGRAPHIC-EQUIPMENT INSPEC- 
TOR) (科学 和 产业 设备 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 384 
GED: 3 SVP: 5 EC: I PA: L47 

检查 拍摄 静止 相片 的 照相 机 或 电影 摄影 机 、 内 光 设 备 、 放 
大 机 、 放 映 机 和 其 他 照相 设备 的 缺陷 。 

检查 设备 的 缺陷 ， 诸 如 缺少 的 零件 、 零 件 的 不 正确 配合 、 
精 加 工 方面 的 缺陷 以 及 错误 的 动作 ， 写 出 缺少 的 或 不 正确 的 零 
件 序号 。 拨 动 快门 ， 用 定时 装置 检验 定时 。 用 深度 千分尺 测量 
透镜 的 焦距 。 用 电子 仪器 检验 电气 元 件 。 把 带 状 胶卷 或 幻灯 片 
插 人 放映 机 ， 并 把 图 象 投影 在 屏幕 上 ， 进 行 试验 性 放映 操作 。 
记录 报废 的 不 合格 唱和 报废 的 理由 。 

可 能 用 手工 工具 ， 进 行 少量 的 修理 和 调整 。 可 能 用 刷子 、 
油漆 或 涂料 进行 微小 修饰 。 可 能 检查 特定 产品 ， 并 给 予 相应 的 
称谓 ， 如 : 

摄影 机 检验 员 





放映 机 检验 员 


8526--290 ”仪器 度 品 利用 检验 员 
( SALVAGE INSPECTOR, INSTRUMENTS) 
(科学 和 产业 设备 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 384 
GED: 3 SVP: 5 EC: 1 PA: L47 

检验 有 缺陷 或 已 废弃 的 仪器 ， 诸 如 伍 温 器 、 断 路 器 、 测 高 
仪 和 陀螺 仪 ， 以 确定 对 它们 的 处 理 。 

看 仪表 携带 的 标签 ， 以 确定 报废 的 理由 。 检 查 该 仪器 或 零 
件 ， 以 弄 清 损坏 或 缺陷 的 范围 ， 用 手工 工具 和 量规 ， 把 组 件 拆 
钙 成 零件 ， 并 测量 零件 ， 以 便 弄 清 与 标准 不 符合 之 处 。 看 技术 
规范 手册 和 零件 说 明 书 ， 以 便 确 定 零件 的 再 次 使 用 、 修 理 或 报 
废 。 在 零件 携带 的 标签 上 ， 写 上 合适 的 数据 ， 按 照 处 理 情况 把 
零件 进行 分 类 ， 并 把 零件 送 往 规定 的 部 门 ， 检 查 按 保修 单 返回 
的 产品 ， 以 发 现 修理 不 当 的 迹象 ， 写 出 已 发 现 的 缺陷 的 详细 数 
量 和 类 型 的 报告 ， 并 把 样品 零件 送 往 质 量 管理 区 。 


8526--294 ”自动 售 货 机 测试 员 
(VENDING-MACHINE TESTER) ( 杂 类 产品 
制造 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 384 
GED: 3 SVP: 5 EC: I PA: L47 

测试 自动 售 货 机 的 性 能 和 调整 操作 部 件 。 , 

用 电子 计时 器 检验 机 器 的 操作 循环 时 间 。 用 电子 检验 设备 
检验 电线 ， 以 校 验 电路 的 连续 性 和 绝缘 。 用 试验 钱币 ， 试 验 钱 
币 操 作 和 返回 机 构 的 操作 ， 用 手工 工具 ， 调 整 或 修理 有 毛病 的 
操作 部 件 。 别 除 需 要 广泛 修理 或 青 精 加 工 的 设备 。 

可 能 检查 油漆 面 的 污点 、 裂 口 或 其 他 缺陷 。 可 能 用 气体 检 
测 装 置 ， 检 查 冷冻 设备 是 否 漏 气 。 


83526 一 298 ”唱片 模板 检验 员 
(MATRIX INSPECTOR, PHONOGRAPH RE- 
CORDS) ( 杂 类 产品 制造 ,未 归 他 类 者 ) DPT: 384 
GED: 3 SVP: 4 EC: 1 PA: $467 
明光 、 声 再 现 设备 ， 检 查 在 大 批量 生产 唱片 时 ， 其 模具 的 
金属 模板 (型 片 ) 的 表面 缺陷 。 
把 金属 模板 放 在 转盘 上 ， 接 通 声 频 放 大 器 和 转盘 的 电源 。 
用 已 校准 的 测 微 器 或 测量 唱 针 横向 运动 的 精密 试验 器 ， 测 量 金 
电 模 板 的 条 纹 宽度 。 匠 金属 模板 中 的 声音 缺陷 ， 诸 如 劈 拍 的 爆 
炸 声 和 滴答 声 ， 并 用 立体 声 耳 机 ， 听 总 的 声音 质量 。 观 察 记 录 
仪表 看 数据 ， 看 表面 噪声 指标 是 否 超过 规定 的 合格 水 平 ， 找 金 
属 模板 上 的 缺陷 位 置 ， 并 用 可 洗 掉 的 彩色 铅笔 将 其 标 出 。 记 录 
报废 金属 模板 的 理由 ， 并 把 不 合格 的 金属 模板 送 回去 再 加 工 。 
试验 再 加 工 的 金属 模板 ， 以 确保 修正 缺陷 。 


8526-302 ”打字 机 测试 员 
(TYPEWRITER TESTER) (机 械 设备 ， 未 归 他 类 
者 ) DPT: 384 
打字 机 功能 测试 员 
GED: 3 SVP: 4 EC: I PH: M47 
测试 手工 打字 机 或 电动 打字 机 ， 以 评价 它们 的 性 能 并 检测 
它们 的 缺陷 。 
用 手工 打字 机 或 自动 打字 机 ， 在 样品 纸 上 按 规定 的 顺序 打 
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印字 本 ， 以 评价 零件 的 功能 。 检 查 样品 纸 ， 以 检 出 不 准 直 的 锁 
字 和 不 合适 的 间 孙 。 操 作 列表 键 ， 字 盘 、 压 纸 辊 简 和 其 他 零 
件 ， 以 检测 诸如 咬合 或 凹凸 不 平等 故障 操作 在 供 检查 的 打印 纸 
上 ， 指 示 缺 陷 ， 并 把 打字 机 送 回 去 修理 或 调整 。 


8526-306 ”自行 车 检验 员 
(BICYCLE INSPECTOR) (体育 用 品 与 玩具 ) 
DPT: 387 
GED: 3 SVP: 4 EC: I PA: L47 
在 生产 线 上 ， 检 验 自行 车 和 三 轮 车 的 零件 和 组 件 与 技术 要 
求 的 一 致 性 。 
检查 零件 和 组 件 的 缺陷 ， 诸 如 压 痕 、 擦 痕 、 缺 少 印 花 上 和 籽 
或 未 完成 的 加 工 工作 。 检 查 油漆 工作 与 漆 面 颜色 和 标准 的 一 致 
性 。 操 作 可 运动 的 零件 ， 以 便 检 出 卡 住 或 未 对 准 等 缺陷 。 从 生 
产 线 上 除去 不 合格 的 零 部 件 并 送 去 修理 或 调整 。 汇 编 报废 零 部 
件 的 记录 卡 并 注册 报废 的 理由 。 
可 能 用 手 剧 修整 油漆 的 缺陷 。 


8526--310 ”金属 家 具 检 验 员 
(METAL-FURNITURE INSPECTOR) (家 


具 ) DPT: S$87 
GED: 3 SVP: 4 EC: I5 PA: M347 
检验 金属 家 具 在 制作 和 精 饰 方面 的 缺陷 ， 


对 照 加 工 标 签 的 技术 要 求 ， 检 查 家 具 的 颜色 。 用 手 挤 找 和 
检查 有 加 工 质 量 缺 陷 或 损坏 的 产品 ， 诸 如 有 未 焊接 的 接头 、 有 
初 皱 或 白 弄 的 家 具 覆 盖 装饰 物 、 有 油漆 裂纹 或 擦 痕 的 产品 。 

用 粉笔 或 彩色 铅笔 ， 标 记 有 缺陷 的 区 域 ， 并 把 待 修 的 产品 
分 开 ， 记 录 报 废 的 产品 件数 和 报废 的 理由 。 

可 能 用 小 石子 或 砂 布 打磨 粗 粮 部 位 。 


8526-314” 纺 幼 机 测试 员 
(SEWING-MACHINE TESTER) (机 械 设 备 ， 
未 归 他 类 者 ) DPT: 584 
GED: 3 SVP: 3 EC: I PA: L147 
试验 锋 纪 机 和 附件 。 

给 颖 幼 机 的 针 和 线 轴 穿 线 ， 并 旋转 旋钮 ， 以 调整 线 的 张 
力 。 踏 踏板 ， 开 动机 器 。 在 针 下 进 给 布 ， 在 布 上 锋 几 针 ， 以 便 
试验 进 给 机 构 和 缝合 机 械 ， 搬 动 控制 装置 ， 改 变 缝合 的 图 型 和 
形式 、 装 配 和 操作 机 器 的 附件 (诸如 卷 边 和 锁 扣 眼 设备 )y， 以 
检验 附件 的 性 能 。 记 录 试 验 结果 ， 并 把 有 缺陷 的 缝 幼 机 送 回去 
再 加 工 。 

可 能 在 测试 之 前 ， 在 颖 纪 机 的 小 工作 台 上 ， 安 装 缝 纠 机 机 


8526-318 ”压力 开关 测试 员 
(PRESSURE-SWITCH TESTER) (机 械 设备 ， 
未 归 他 类 者 ; 科学 和 产业 设备 ， 未 归 他 类 者 ) 
DPT: 684 
GED: 3 SVP: 3 EC: 1 PA: L47 
测试 和 调整 压力 开关 或 膜 盒 (无 液 ) 气压 计 。 
用 手工 工具 ， 给 压力 开关 连接 空气 管道 和 电气 导线 。 旋 转 
阀门 ， 升 高 或 降低 开关 膜 上 的 空气 压力 ， 使 其 达到 规定 的 水 





796 ”产品 的 制造 、 组 装 和 修理 职业 


平 。 观 察 测量 仪表 和 开关 触 头 ， 以 检验 在 规定 压力 下 触 头 的 打 
开 和 闭合 情况 。 用 手工 工具 旋转 压力 开关 的 螺钉 或 弯曲 开关 的 
辟 ， 以 确保 触 头 在 要 求 的 压力 下 打开 和 闭合 。 把 膜 盒 气 压 计 的 
机 架 装 人 真空 室 ， 关 闭 玻 璃 门 ， 近 紧 螺 钉 ， 以 密封 真空 宝 。 开 
动 真空 泵 ， 以 降低 真空 室内 的 压力 ， 使 其 达到 规定 的 水 平 。 把 
气压 计 的 读数 与 标准 测量 仪表 上 显示 的 数值 比较 ， 并 对 读数 与 
标准 值 不 同 的 仪表 加 以 说 明 。 把 合格 的 气压 计 送 往 包 装 区 。 重 
新 调整 暂时 不 合格 仪表 上 的 校准 螺钉 ， 并 把 这 些 仪表 装 入 真空 
室 重新 测试 。 


8526 一 322 ”钟表 时 间 测 试 员 
(TIME TESTER, WATCHES) (科学 和 产业 设 
备 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 585 
GED: 2 SVP: 3 EC: 1 PA: 147 

看 管 检验 钟表 运动 机 件 精确 度 的 电子 计时 器 。 

把 运动 机 件 放 在 机 器 的 夹具 中 定位 ， 将 试验 机 件 的 节拍 与 
标准 值 自动 地 进行 比较 ， 记 录 节 拍 的 不 一 致 情况 。 记 录 不 合格 
运动 机 件 的 走时 误差 和 数量 。 把 不 精确 的 运动 机 件 送 回去 矫 
正 、 再 加 工 和 进行 特别 测试 。 


8526--326 ”滚珠 轴承 测试 员 ， 
(BALL-BEARINGS TESTER) (机 械 设 备 ， 未 归 
他 类 者 ) / DPT: 685 
GED: 2 SVP: 2 EC: 1 PA: S467 
看 管 声 检 设备 ， 以 检测 滚珠 和 滚 柱 轴 承 组 件 中 的 缺陷 ， 并 
确定 缺陷 的 起 因 。 
旋转 设备 上 的 刻度 盘 手 柄 ， 使 其 达到 规定 的 设 定 值 。 使 轴 
承 滑 到 适 匹 器 的 臂 上 ， 按 按钮 ， 开 动机 器 ， 以 旋转 轴承 的 内 
环 。 通 过 耳机 听 声 音 ， 以 便 检测 指示 轴承 中 机 械 缺 陷 的 声音 和 
确定 缺陷 可 能 产生 的 原因 ， 或 听信 和 号 铃声 并 观察 当 轴承 内 缺少 
滚 柱 时 就 会 发 光 的 光 控 灯 。 把 有 缺陷 的 轴承 放 在 废品 箱 或 废物 
再 利用 箱 内 。 把 可 用 的 轴承 包 进 纸 简 并 放 入 纸箱 内 。 


8526-330 五金、 工具 和 刀具 检验 员 
(HARDWARE, TOOL AND CUTLERY IN- 
SPECTOR) (金属 制品 制造 ， 未 归 他 类 者 ) 
DPT: 687 
GED: 2 SVP: 2 EC: I PA: L47 
检验 诸如 开 铅 器 、 锡 条、 手工 工具 和 和 厨房 刀具 等 产品 ， 以 
“ 检 出 制造 缺陷 。 
检查 产品 的 表面 缺陷 ， 诸 如 擦 痕 ，、 裂 颖 、 有 缺陷 的 电镀 或 
不 正确 的 标记 。 用 量规 、 千 分 尺 和 其 他 手工 或 刻度 盘 式 测量 仪 
器 ， 检 查 零 件 的 尺寸 。 操 纵 产 品 的 运动 零件 或 可 调节 的 零件 ， 
以 检验 其 动作 的 自由 度 。 检 查 手 工 工 具 、 钢 锯条 和 刀具 的 切削 
刃 ， 以 确保 制造 的 技术 规范 得 到 满足 。 
可 能 根据 检验 的 产品 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
刀具 检验 员 
钢 锯 检验 员 


8526-334 金属 结构 和 装饰 件 检验 员 
(STRUCTURAL AND ORNAMENTA LMETA- 
LWORK INSPECTOR) (金属 结构 、 金 属 板 及 装 


饰 性 金属 加 工 ) 
GED: 2 SVP: 2 EC: I PA: M47 
检查 结构 和 装饰 性 金属 构件 (诸如 纱窗 、 窗 框 、 门 和 淋浴 
器 单 ) 的 外 观 及 与 技术 要 求 的 一 致 性 。 
检查 产品 的 毛刺 、 不 适合 的 装配 、 压 痕 或 据 裂 的 窗纱 。 通 
过 上 下 滑动 面板 ， 检 查 难 直 度 。 用 量规 、 钢 卷 尺 或 角 尺 ， 检 验 
尺寸 。 把 有 缺陷 的 产品 送 回去 修理 或 进行 小 修 。 诸 如 辊 轧 或 锤 
打 ， 除 去 小 的 压 痕 、 键 毛刺 或 拧紧 螺钉 。 
可 能 把 产品 和 五 金 套件 装 人 发 货 或 贮存 用 的 纸箱 中 。 


DPT: 687 


8526--399 金属 制品 制造 和 组装 中 的 其 他 检验 和 测试 职业 
(OTHER INSPECTING AND TESTING OC- 
CUPATIONS, FABRICATING AND ASSEM- 
‘BLING METAL PRODUCTS) 

本 残余 类 包括 未 归 他 类 的 金属 制品 的 制造 和 装配 中 的 检验 

和 测试 工作 ， 例 如 记录 飞机 发 动机 和 辅助 设备 性 能 、 用 分 类 机 

分 类 金属 弹壳 、 试 验 食品 包装 设备 、 试 验 和 检验 气量 计 、 检 查 

滨 柱 轴承 以 及 试验 振动 送料 器 、 振 动 第 和 振动 输送 设备 等 。 这 

部 分 未 归 他 类 的 职业 名 称 的 典型 例子 有 : 

机 场 飞 机 发 动机 和 辅助 设备 检验 员 〈 飞 机 和 航天 器 ) 
弹壳 分 类 员 (炸药 ) 

食品 包装 设备 检验 员 

气量 计 检 验 员 (电力 ) 

滚 柱 轴承 检验 员 (机 械 设备 ， 未 归 他 类 者 ) 

振动 设备 测试 员 (机 械 设备 ， 未 归 他 类 者 ) 


8527 一 一 精密 仪器 及 有 关 设 备 的 制造 和 
组 装 职业 ， 未 归 他 类 者 

本 细 类 职业 包括 未 归 他 类 的 以 下 业务 ， 加 工 和 组 装 精密 仪 
器 及 有 关 设 备 ， 诸 如 : 科学 和 光学 仪器 ; 测量 、 显 示 、 控 制 仪 
器 和 设备 ; 外 科 、 内 科 、 牙 科 仪器 及 器 械 ; 摄影 设备 ， 时 计 及 
同类 仪器 和 设备 。 工 作 内 容 包 括 : 应 用 各 种 通用 和 专用 手工 工 
具 及 专用 的 测试 设备 ， 组 装 事先 加 工 好 的 零件 ， 安 装 组 件 和 部 
件 ， 以 及 调整 和 校正 精密 设备 。 有 关 测量 、 记 录 和 控制 电 特 性 
仪器 的 加 工 和 组 装 职业 归 人 子 类 853。 


8527 一 110 衡器 校正 工 
(SCALE CALIBRATOR) (科学 和 产业 设备 ， 未 
归 他 类 者 ) DPT: 261 
GED: 4 SVP: 7 EC: 1 PA: M47 

通过 履行 以 下 任何 职责 ， 校 正 电 子 和 机 械 衡器 : 

将 组 装 后 的 衡器 的 刻度 盘 装 在 校正 夹具 上 ， 把 平衡 垂 夹 在 
刻度 盘 上 ， 使 其 零 刻 度 与 夹具 上 的 校正 标志 一 致 。 将 机 械 衡器 
的 刻度 盘 或 指针 经 旋转 螺钉 而 置 于 “0" 刻 度 上 。 在 衡器 盘 上 放 
置 不 同 的 标准 重 物 直 至 衡器 满 刻度 ， 对 衡器 进行 校正 。 用 手工 
工具 调整 支点 位 置 或 杆 的 长 度 ， 或 向 铅 盒 中 加 铬 粒 ， 对 读数 进 
行 校正 。 校 正之 后 ， 用 锤子 把 铝 粒 打 信 铝 盒 上 的 小 孔 从 而 将 铅 
盒 封 死 。 用 手工 工具 检查 电子 衡器 ， 防 止 零件 缺少 或 没 对 准 、 
或 接线 漏 焊 及 整流 故障 。 对 准 光 源 、 反 光 镜 反光 电 管 校 镜 ， 确 
保 反 射 到 毛 玻 璃 屏幕 上 的 读数 准确 聚焦 。 松 开 操纵 杆 ， 检 查 打 
印 标签 的 准 直 度 和 清晰 度 。 应 用 检查 表 ， 检 验 在 规定 的 量程 内 
衡器 的 功能 。 将 电子 测试 设备 的 测 头 接 到 街 器 上 规定 的 各 测试 


点 并 在 衡器 盘 上 放 标 准 重 物 。 读 出 测试 设备 的 刻度 数 ， 并 用 改 
锥 调整 衡器 的 阻抗 系统 ， 以 获得 正确 的 读数 。 转 动 测试 设备 的 
控制 器 以 模拟 电源 电压 的 变化 ， 分 析 示 波 器 上 的 曲线 形状 来 判 
定 衡器 是 否 在 整个 测试 范围 内 都 准确 。 根 据 政 府 衡 器 检查 对 商 
业 用 衡器 的 检查 要 求 ， 进 行 衡器 的 拆卸 和 测试 。 修 理 磨 损 及 不 
准确 的 衡器 .指导 工人 完成 衡器 部 件 的 装配 。 利 用 热 片 、 铁 丝 
及 手工 工具 ， 对 装运 前 的 衡器 进行 拆卸 和 对 精密 件 进 行 安 全 保 
护 。 
可 能 根据 要 求 组 装 电子 和 机 械 衡器 。 


8527-114 仪表 安装 工 
(INSTRUMENT-PANEL ASSEMBLERINST 
ALLER) (飞机 与 航天 器 ) DPT: 381 
GED: 4 SVP: 6 EC: 1 PA: L47 
组 装 并 安装 飞行 器 的 仪表 板 。 
根据 图 纸 和 图 表 ， 利 用 胎 具 、 夹 具 及 电动 手工 工具 ， 进 行 
销 孔 、 匀 孔 ，、 攻 丝 和 和 销 埋 头 礼 ， 以 备 仪表 板 安装 之 用 。 用 锦 钉 
枪 把 加 强 件 ， 支 架 等 固定 在 仪表 板 上 。 利 用 锦 钉 、 螺 钉 、 粘 结 
剂 及 手工 工具 和 动力 工具 ， 按 规定 的 顺序 把 仪表 、 开 关 、 指 示 
器 、 信 号 灯 和 标牌 装配 起 来 。 安 装 仪表 板 上 上。 用 夹子 和 压板 来 
安装 线束 ， 并 以 儿 焊 或 插头 和 插座 把 其 线 夹 引 至 仪表 、 灯 和 开 
关上 。 用 夹板 或 联接 器 把 软 、 硬 管线 与 仪表 板 架 相 连 。 用 测试 
设备 测试 真空 和 压力 线 上 的 泄漏 ， 并 完成 仪表 特定 功能 的 测 
试 。 将 组 装 好 的 仪表 板 装 在 飞机 上 ， 并 完成 仪表 和 组 件 的 最 终 
”联结 工作 。 


8527~~118 街 器 组 装 工 
(SCALE ASSEMBLER) (科学 和 产业 设备 ， 未 
归 他 类 者 ) DPT: 681 
衡器 机 修 工 
GED: 3 SVP: 6 EC: I PA: L147 
将 零件 和 组 件 组 装 成 各 类 衡器 ， 以 备 校 准 。 
利用 检查 表 对 整套 衡器 零件 是 否 齐 备 进行 核实 。 用 手工 工 
、 动力 工 具 ， 夹 具 和 卡 规 装配 零件 和 组 件 ， 例 如 把 底盘 、 拉 
、 了 U 形 螺栓 、 销 子 、 记 录 纸 、 指 示 器 和 摆 锤 ， 装 配 成 衡器 本 
。 向 称 磁 的 铅 盒 中 加 入 铝 粒 ， 以 满足 某 一 特定 衡器 的 重量 要 
， 以 取得 基本 上 与 主管 人 最 终 的 校准 相 一 致 。 销 孔 、 捏 村 拉 
、 插 磨 板 轴 ， 甸 削 零 件 ， 以 保证 准确 公差 和 准 直 度 。 把 组 
， 诸 如 计算 单元 、 光 电 管 .棱镜 系 统 、 打 印 和 读数 部 分 装 到 
电子 衡器 的 基体 上 ， 并 利用 接线 图 、 手 工 工具 和 电 烙 铁 连 接 导 
线 。 通 过 更 换 零 件 和 调整 机 构 部 分 修理 损坏 的 不 准确 的 衡器 。 


关节 党 六 池 半 


8527-122 游丝 校正 工 
(HAIRSPRING TRLER) (科学 和 产业 设备 ， 未 
归 他 类 者 } DPT: 381 
GED: 3 SVP: 5 EC: 1 PA: S47 

调整 游丝 使 之 符合 正确 的 型 式 。 

用 钟表 修理 工 用 的 放大 镜 检验 游丝 的 中 心 线圈 是 否 纯 圆 ， 
利用 校准 工具 ， 将 游丝 内 圈 扳 离 或 扳 向 内 桂 ( 夹 头 )， 使 内 桩 
中 心 位 于 游丝 中 心 ， 并 纠正 由 于 夹 持 不 当 造 成 的 误 善 。 测 定 内 
桩 和 第 一 内 圈 间 的 间隙 ， 以 决定 其 是 否 在 允许 值 范围 内 。 

可 能 作出 游丝 的 末 圈 ， 并 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
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游丝 末 圈 制 做 工 


8527-126 ”激光 管 组 装 工 
(LASER-TUBE ASSEMBLER) (科学 和 产业 设 
备 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 681 
GED: 3 SVP: 5 EC: I6 PA: 147 
为 激光 系统 组 装 管子 。 
用 卡尺 测量 激光 管 管 端的 管 塞 ， 利 用 金 钢 石 锯 切 断 管 塞 ， 
以 达到 规定 的 长 魔 。 利 用 研磨 液 轻 擦 磨 前 工具 ， 以 此 在 管 塞 上 
磨 出 斜面 ， 以 便 与 反射 器 柱 销 相 配合 。 用 慢 速 疑 结 胶 胶 接 涂 甫 
反射 器 柱 销 ， 以 便 以 后 反射 器 的 调整 校准 。 将 柱 销 压 人 管 塞 上 
适当 的 位 置 ， 利 用 煤气 焰 ， 使 激光 管 的 排 气 塞 与 真空 排 气 装置 
的 玻璃 管 密封 。 起 动 泵 ， 抽 空 激 光 管 中 的 空气 。 达 到 规定 真空 
度 后 停止 气泵 。 打 开 有 阀门 向 激光 管 中 注 和 人 氛 、 氨 气体 。 用 煤气 
焰 封 住 排 气 孔 和 进 气孔 。 将 封闭 的 激光 管 送 交 技术 员 ， 对 反射 
器 柱 销 进行 光学 校正 。 根 据 准 直 度 调 准 激光 管 上 方 的 电极 ， 按 
下 开关 使 激光 管 发 射 激光 束 。 用 光 表 测量 激光 束 强度 ， 变 换 反 
射 器 柱 销 以 得 到 最 大 输出 。 
可 能 对 玻璃 反射 镜 坯 料 进行 磨 前 和 抛光 。 可 能 利用 光学 瞄 
准 仪器 校准 反射 镜 。 可 能 在 炉 中 加 热 激光 管 以 清除 水 和 杂质 ， 


8527-130 温度 毛细 管 装 料 工 
(TEMPERATURE-CAPILLARY CHABGER) 
(科学 和 产业 设备 ， 未 归 他 类 者 ) CPT: 582 
GED: 3 SYP: 5 EC: I467 PA: L47 

向 温度 毛细 管 系统 中 注 人 液体 或 空气 , 

把 毛细 管 的 球 端 装 于 排 、 完 气 操纵 台 的 真空 小 孔 上 ， 旋 转 
螺钉 封 住 接口 ， 启 动 气 桶 按 规定 时 间 间 隔 排 出 毛细 管 中 的 气 
体 。 拉 动 操 纵 杆 将 锥 形 塞 插 人 球形 端的 孔 中 ， 封 住 毛细 管 。 把 
毛细 管 从 排 气孔 改 接 到 操 织 台 的 充气 孔 位 置 上 ， 旋 转 阀门 将 介 
质 放 和 人 到 充气 槽 中 ， 拉 动 操纵 丁 把 柱 销 从 球 端 移 开 ， 对 毛细 管 
系统 充 人 介质 。 拉 动 操纵 杆 封 住 毛细 管 球 端 开口 ， 起 动 泵 使 过 
剩 的 介质 返回 到 贮藏 铅 中 。 移 去 毛细 管 泵 统 ， 将 其 安放 在 固定 
装置 上 ， 因 此 来 记录 在 毛细 管 另 一 端的 膜 盒 管 、 布 尔 登 管 或 薄 
膜 的 运动 。 将 球 部 交替 地 插入 保持 在 二 定 温度 梯度 的 水 箱 中 ， 
读 取 固 定 装置 上 的 刻度 ， 对 毛细 管 系统 的 准确 度 进行 核实 。 编 
出 液体 ， 水 汽 或 所 在 气体 量 的 清单 ， 记 录 所 得 到 的 测试 读数 。 

可 能 应 用 螺钉 、 螺 栓 和 手工 工具 把 系统 有 膜 使 、 布 尔 登 管 
或 薄膜 的 一 端 连 于 控制 底板 或 显示 单元 上 。 


8527 一 134 ”自动 闹 组 装 工 
(AUTOMATED-VALVE ASSEMBLER)( 科 学 
. 和 产业 设备 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 684 
GED: 3 SVP: 4 EC: I PA: M47 
组 装 流量 调节 阀 和 阁 门 驱动 设备 ， 履 行 以 下 任何 职责 : 
用 手工 工具 和 安装 夹具 ， 把 闪 杆 、 弹 簧 、 冰 您、 栓塞、 填 
料 螺母 垫圈 、 闵 和 顶板 等 零件 经 配合 、 螺 栓 和 螺钉 联接 装 到 效 
体 中 去 。 按 规定 把 密封 粘 接 材料 刷 在 接合 面 上 。 安 装 轴 、 轴 
承 、 电 动机 、 开 关 、 手 柄 和 凸轮 ， 完 成 分 级 控制 机 构 的 组 装 。 
把 分 级 控制 机 构 装 到 上 阔 门 上 并 弯曲 开关 和 触 点 ， 调 整 开 、 关 顺 
序 。 接 通 和 关闭 电视 ， 置 凸轮 于 低 点 ， 限 位 螺钉 于 高 点 。 在 分 
级 控制 上 装 好 测试 装置 ， 起 动 电 机 ， 观 察 指示 灯 以 核实 每 个 开 
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关 按 顺序 切断 和 接 通 的 位 置 。 给 调整 螺钉 刷 上 防 松 剂 。 用 电 烙 
铁 将 线 连 于 线 板 口 。 利 于 螺栓 、 螺 钉 ， 手 工 工具 和 电 烙 铁 在 阀 
体 中 安装 部 件 ， 如 : 保持 架 、 分 级 控制 件 、 接 线 板 、 软 线 和 插 
销 接 头 ， 把 阀 装 在 测试 装置 上 ， 将 电源 线头 和 液压 管道 接 到 阀 
体 上 。 旋 转 液 体 供 给 准 调 节 压 力 至 规定 的 数值 ， 观 察 已 关闭 的 
自动 阅 是 否 有 泄漏 。 利 用 手 携 钻 在 交 体 的 规定 位 置 钻 孔 ， 并 用 
螺钉 固定 标识 牌 和 说 明 牌 。 


8527-138 ”钟表 组 装 工 
(CLOCK AND WATCH ASSEMBLER) 
(科学 和 产业 设备 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 684 
GED: 3 SVP: 4 EC: I PA: S47 
完成 钟表 中 弹簧 驱动 装置 的 组 装 ， 履 行 以 下 任何 职责 
借助 钟表 制造 工 使 用 的 手工 工具 和 放大 镜 装配 摆 轮 组 件 、 


拉杆 、 擒 纵 轮 和 和 轮 系 、 发 条 盒 、 上 条 拨 针 机 构 、 梁 架 和 夹板 .* 


用 银子 移动 零件 以 校 验 纵向 摆动 和 其 他 间隙 。 确 定 摆 轮 游丝 是 
和 否 同 心 ， 是 否 在 平行 面 上 ， 是 否 在 调 速 器 销 之 间 。 移 动 调 速 器 
臂 至 中 心 位 置 ， 用 镖 子 轻微 弯曲 来 调节 摆 轮 游丝 。 用 注油 针 泣 
滑 机 心 。 观 察 机 心 的 运动 并 进行 调整 ， 如 调整 摆 轮 、 弯 上 曲 限 位 
销 、 更 换 损 坏 件 等 。 利 用 螺钉 、 天 动 预 成 型 的 耳 子 卡 人 梢 内 。 
应 用 挤 接 或 其 他 专用 工具 将 表 针 装配 在 正确 的 相对 位 置 上 ， 用 
馈 子 轻微 弯曲 来 调整 表 针 和 表面 的 间 阶 。 当 装配 闹钟 时 ， 报 警 
针 的 安装 要 与 报警 释放 机 构 以 及 时 针 之 间 的 关系 协调 。 

可 能 安装 钟表 的 某 一 特定 零件 或 组 件 ， 并 给 予 相应 的 称 
谓 ， 如 : 

摆 轮 安装 工 

发 条 盒 安装 工 


8527-142 ” 热 传 感 器 组 装 工 . 
(HEAT-SENSOR ASSEMBLER) (科学 和 产业 
设备 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 684 
GED: 3 SVP: 4 EC: I PA: 147 
组 装 浸 设 式 热 传 感 装置 。 
用 切 刀 把 引线 切 成 规定 的 长 度 。 用 银 焊 料 和 煤气 喷 炬 把 引 
线 烛 在 预先 切 好 的 传 感 元 件 丝 的 两 端 。 把 预先 切 好 的 绝缘 套 管 
套 在 传 感 元 件 丝 上 并 把 金属 管 套 在 绝缘 套 管 上 。 用 手工 工具 把 
金属 管 端 部 翻 边 。 用 手 借助 于 成 形 工具 弯曲 传 感 元 件 并 把 它 放 
人 外 有 多 孔 的 金属 管内 。 把 上 述 组 装 件 放 人 保持 一 定 温度 的 水 
槽 中 ， 并 把 引线 接 到 欧姆 表 上 测定 元 件 的 电阻 是 否 符合 规定 。 
用 刷子 把 陶 资 配料 涂 歼 在 多 孔 管 上 并 把 元 件 放 人 炉 内 烘 烤 。 把 
用 陶瓷 包 数 好 的 组 装 件 插 人 不 锈 钢管 或 铂 管 中 ， 用 硅化 合 物 围 
绕 引 线 封 住 管 子 的 开口 端 。 


8527-146 “ 拍 频 调整 工 
(PUT-~IN-BEAT ADJUSTER) (科学 和 产业 设 


备 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 684 
GED: 3 SVP: 4 EC: I PA: S47 
对 手表 摆 轮 组 件 的 游丝 内 栋 进 行 调 整定 位 。 


用 锰 子 把 握 轮 和 认 丝 组 件 安放 在 专用 夹具 上 。 使 夹具 的 锁 
定 装 置 卡 住 保险 圆 盘 上 的 月 牙 槽 以 防止 摆 轮 、 双 圆 盘 部 件 和 摆 
轴 转 动 。 把 专用 工具 与 游丝 内 桩 的 槽 口 畴 合 在 -- 起 。 转 动 平衡 
轴 上 的 内 桩 使 游丝 外 桩 与 夹具 上 的 指示 表 对 准 ， 使 冲击 圆 盘 和 





游丝 外 桩 处 于 正确 的 相对 位 置 上 ， 以 保证 手表 的 擒 纵 轮 装 配 后 
符合 拍 频 。 


8527 一 150 ”恒温 器 和 压力 开关 校准 工 
(THERMOSTAT-AND-PRESSURE-SWITCH 
CALIBRATOR) (科学 和 产业 设备 ， 未 归 他 类 
者 ) DPT: 684 
GED: 3 SVP: 4 EC: 1 PA: L47 

用 下 述 方法 之 一 ， 校 准 用 热 或 压力 驱动 的 装置 如 恒温 器 ， 

各 种 表 和 开关 ; 

根据 不 同 的 校准 方法 ， 如 把 毛细 管 浸 人 控 温 液 槽 中 ， 或 利 

用 空气 压力 ， 或 机 械 测量 等 ， 把 被 校准 的 装置 安放 在 夹具 中 : 

1. 旋 动 冰 门 和 刻度 盘 ， 利 用 标准 温度 计 ， 把 模 中 的 液体 调 到 规 

定 的 温度 。 把 被 校准 装置 的 毛细 管 交 替 的 或 按 顺 序 的 浸入 不 同 

温度 的 液 槽 内。 旋 动 调节 螺钉 或 弯曲 某 些 零件 ， 直 到 表盘 上 指 

出 了 正确 的 读数 或 直到 接触 点 在 规定 温度 时 打开 或 关闭 为 止 。 

2. 把 压缩 空气 供给 管道 接 到 被 校准 装置 的 波纹 管 或 白 可 登 管 

上 ， 或 接 到 准备 进行 试验 的 压力 表 上 。 打 开交 门 ， 使 规定 压力 

的 空气 进入。 用 和 于 分 表 测 量 驱 动 装置 的 位 移 或 与 标准 压力 表 上 

的 读数 相 比 较 ， 转 动 调节 螺钉 或 弯曲 零件 直到 装置 的 指针 读数 

达到 规定 的 温度 或 压力 ， 或 直到 接触 点 在 规定 的 温度 时 打开 或 

关闭 为 止 。3. 调 动 控 制 表 并 用 手工 工具 转动 调节 螺钉 或 恋 曲 某 

些 零 件 (如 差 动 辟 、 杠 杆 、 弹 簧 和 叶片 )， 以 观察 接触 点 在 温 

控 情况 下 的 动作 情况 ， 直 到 接触 点 在 控制 表 所 调 定 的 位 置 上 打 

开 或 关闭 为 止 。 用 厚薄 规 检查 在 表盘 规定 的 位 置 时 接触 点 之 间 

的 间隙 。 


8527-154 ”钟表 压铸 零件 组 装 工 
(DIE-CASHNG ASSEMBLER, CLOCK 
PARTS) (科学 和 产业 设备 ， 未 归 他 类 者 ) 
DPT: 684 
GED: 2 SVP: 4 EC: 156 PA: L47 
操纵 压铸 件 装 配 机 压铸 出 小 齿轮 并 把 它 连接 在 钟表 齿轮 
上 。 

用 刍 子 把 钟表 轮 放 在 铸模 的 四 覃 内 。 压 下 踏板 把 连接 钢丝 
送 到 模具 的 中 间 终 点 位 置 上 。 踏 下 第 二 个 踏板 升 起 模具 使 之 与 
熔 池 密 合 ， 并 把 连接 钢丝 推 人 轮 内 。 用 手 按 下 柱 塞 使 熔融 金属 
注 人 模具 并 围绕 连接 钢丝 铸 成 小 齿轮 。 拉 动 杠杆 ， 切 断 钢丝 ， 
顶 出 完工 的 轮 和 小 齿轮 组 件 。 按 照 要 求 ， 用 皮 抹 布 清理 注 液 
口 。 检 查 完 工 组 件 有 无 铸造 飞 边 或 止 坑 。 给 燃 池 补充 金属 料 
块 。 


8527 一 158 照相 设备 组 装 工 


(PHOTOCRAPHIC-EQVIPMENT ASSEM- 


BLER) (科学 和 产业 设备 ， 未 归 他 类 者 ) 
DPT: 684 

GED: 2 SVP: 4 EC: I RA: 147 
组 装 照 相 设备 的 零件 和 组 件 ， 如 照 像 机 、 电 影 摄影 机 和 放 

映 机 。 

按照 组 装 图 和 口头 指示 ， 在 组 装 线 上 用 手工 工具 和 动力 工 
具 ， 用 螺钉 、 锦 钉 或 其 他 方法 连接 和 组 装 零件 。 用 指定 的 检验 
装置 和 设备 对 组 件 和 部 件 进行 试验 ， 以 检验 其 性 能 是 否 符合 要 








求 。 


85$27--162 ”电磁 阀 安装 工 
(SOLENOID-VALVE ASSEMBLER) (科学 和 
产业 设备 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 684 
GED: 2 SVP: 4 EC: I PA: S47 

安装 各 种 控制 液体 和 气体 流动 的 电磁 立 。 

用 手 和 相应 的 安装 夹具 将 密封 垫 、 垫 图 、 卡 环 、 卡 圈 、 阐 
得 等 零件 放 和 人 或 压 入 到 阀 杆 或 阀 柱 塞 上. 

把 塑料 封装 的 电磁 铁 线圈 塞 入 阀 体 内 ， 并 用 夹具 夹 住 阀 
体 。 用 特殊 的 手工 工具 或 锤子 把 安装 好 的 阁 杆 或 闪 柱 塞 通过 线 
圈 装 和 人 闪 体 内 ， 并 在 闪 体 上 围绕 闪 杆 或 阅 柱 塞 安 装 密封 垫 和 铀 
衬 套 。 用 钢 模 和 锤 在 阀 体 上 打印 人 人 口 和 出 口 标记 ， 并 贴 上 自 粘 
标签 。 


8527--166” 钟 和 计时 器 机 心 组 装 工 一 一 自动 线 
(CLOCK-AND-TIMER-MOVEMENT AS- 
SEMBLER, AUTOMATED LINE) (科学 和 产业 
设备 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 684 
GED: 2 SVP: 3 EC: I PA: L47 

通过 完成 以 下 工作 中 的 任何 职责 ， 在 自动 线 上 为 钟 和 计时 

器 组 装 弹簧 操纵 机 件 : 

把 夹板 、 轮 系 、 发 条 、 擒 纵 轮 、 调 速 器 和 切断 杆 等 零件 族 

到 传输 带 托 板 的 一 定位 置 上 或 已 部 分 装配 的 机 构 上 .在 传输 带 

停止 期 间 ， 用 刍 子 安装 上 述 零 件 。 用 气动 工具 拧紧 板 柱 螺母 ， 

使 摆 轮 夹板 就 位 ， 用 租 踏 压力 机 锦 合 夹板 。 用 注油 针 给 机 心 渔 

滑 ， 用 专用 工具 或 乌 子 移动 零件 ， 以 检查 纵向 摆动 和 其 他 间 

隙 。 将 完整 的 机 心 放 人 盒 内 以 备 最 后 组 装 。 


8527-170 ”钟表 精 整 工 
(CLOCK AND WATCH FINISHER) (科学 
和 和 产业 设备 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 684 
GED: 2 SVP: 3 EC: I PA: L47 
履行 下 列 任何 职责 ， 把 机 件 装 人 表 壳 完成 钟表 和 手表 的 最 
后 组 装 : 
把 表 壳 装 人 压 装 夹具 ， 其 内 面 朝 上 ， 并 把 表 玻 璃 装 在 表 壳 
上 。 操 作 和 压力 机 ， 压 下 踏板 ， 把 表 玻 璃 于 入 表 壳 的 槽 内 。 用 空 
气 喷 咀 清除 手表 或 钟表 过 内 的 异物 。 把 组 装 好 的 机 心 装 在 表 壳 
内 以 让 上 条 把 轴 装 在 正确 位 置 上 ， 按 照 设 计 的 不 同 ， 把 上 条 柄 
轴 由 表 壳 上 的 孔 插入 ， 或 把 它 放 和 人 表 壳 的 槽 内 。 把 闹钟 发 条 和 
手 调 钥匙 及 按钮 拨 到 方 头 或 有 螺纹 的 轴 上 。 用 改 锥 和 钟表 工 用 
小 型 放大 镜 拧紧 轴 上 的 紧 定 螺钉 以 保证 轴 能 按 要 求 操纵 发 条 和 
拨 针 机 构 。 拧 紧 螺 钉 把 机 心 固定 在 表 壳 内 。 用 板 手 或 压力 机 构 
拧紧 或 讨 和 后 盖 。 检 查 表 玻璃 、 表 过 和 后 盖 有 无 表面 缺陷 。 把 
表 带 装 到 表 上 ， 可 用 弹簧 压力 销 钉 穿 过 表 带 的 眼圈 和 进入 表 壳 
凸 耳 ， 或 把 表 带 穿 过 凸 耳 的 空 院 然后 把 表 带 搭 接 处 压 成 环 ， 或 
用 连接 链 把 表 带 连 在 表 壳 的 凸 耳 销 钉 上 。 
可 能 把 计时 器 装 人 装 瑛 盒 内 ， 并 把 盒子 装 人 运输 用 纸箱 。 





8527-174 ”压缩 空气 和 压缩 气体 调节 器 组 装 工 
(COMPRESSED-AIR-AND-GAS-REGULA- 
TOR ASSEMBLER) (科学 和 产业 设备 ， 未 归 他 
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类 者 ) DPT: 684 
GED: 2 SVP: 3 EC: I PA: L47 
组 装 和 检验 用 于 水 下 、 工 业 或 医用 滤 毒 设备 的 讨 缩 空气 和 
煤气 流量 调节 器 。 
检查 调节 器 壳 体 ， 用 手 剪 和 忽 清除 由 钻 孔 而 产生 的 毛刺 。 
把 壳 体 放 在 夹具 上 。 挑 选 薄膜 并 把 塑料 座 和 环 放 人 规定 展 内 。 
把 薄膜 组 件 和 其 他 零件 ， 如 弹簧 、 定 位 件 和 密封 件 装 人 壳 体 ， 
并 把 调节 杆 和 手 轮 拧紧 就 位 。 播 人 壳 体 上 的 紧 定 螺钉 并 用 改 锥 
拧紧 。 把 压力 表 和 安全 塞 拧 人 本 装置 的 辅助 口 并 用 扳手 拧紧 。 
把 组 装 好 的 调节 器 接 到 试验 设备 和 标准 压力 表 上 ， 转 动 试验 阀 
门 允 许 压缩 空气 进入 。 在 调节 右 表 面 剧 上 肥皂 水 检查 有 无 洪 
漏 。 转 动 调节 器 的 手柄 并 与 标准 压力 表 进 行 比较 ， 验 证 调节 器 
的 操作 是 否 正 确 。 


8527-178 ”钟表 盘 安装 工 
(DIAL INSTALLER,CLOCK AND WATCH) 
(科学 和 产业 设备 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 684 
GED: 2 SVP: 3 EC: I PA: S47 

在 钟 和 表 . 上 安装 表盘 和 指针 。 

用 手工 工具 ， 把 机 心 放 在 夹具 上 ， 把 时 轮 和 间隔 垫 片 安 在 
空心 轴 小 齿轮 上 。 把 表盘 脚 插 到 钟表 夹板 的 孔 内 ， 从 而 把 表盘 
安装 在 机 心 上 。 把 厚 洲 规 塞 人 到 表盘 和 机 心 面板 间 ， 确 保 合理 
的 间 除 ， 并 拧紧 螺钉 以 固定 表盘 。 应 用 压 装 工具 安装 表 针 ， 并 
保证 它们 的 正确 关系 。 


8527-180 ” 度 盘 刻度 工 
(DIAL MARKER) (科学 和 产业 设备 ， 未 妇 他 
类 者 ) DPT: 684 
GED: 2 SVP: 3 EC: 1 PA: S47 

在 仪表 度 盘 上 手工 画 刻 度 线 ， 

在 表盘 的 定 标 之 间 ， 用 分 规 测 量 和 刻画 规定 的 增长 值 ， 用 
专用 的 笔 和 墨水 ， 以 与 刻度 盘 形成 对 比 ， 按 刻度 画 出 刻度 线 ， 
用 橡胶 冲 子 在 表盘 上 压 出 数字 轮廓 ， 并 用 墨水 填 人 人。 用 红色 标 
出 刻度 线 的 危险 点 。 


8527-182 ” 电 钟 组 装 工 
(ELECTRIC-CLOCK ASSEMBLER) (科学 和 
产业 设备 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 684 
GED: 2 SVP: 3 EC: 1 PA: L147 

通过 懂行 下 述 任何 职责 来 装配 电 钟 : 

用 组 合 夹 具 、 螺 栓 、 螺 钉 和 手工 工具 ， 安 装 表盘 或 面板 ， 
同时 ， 把 夹板 、 立 柱 及 预先 锦 合 好 的 齿轮 和 轴 装 成 框架 和 齿轮 
系 。 用 螺钉 和 改 锥 把 电机 安装 在 框架 上 。 安 装 时 目测 检查 零件 
缺陷 ， 确 保 自由 运动 所 需 的 合适 间 阶 。 用 小 剧 或 注油 针 润滑 齿 
轮 和 枢 轴 。 用 绝缘 的 双 转 动 联接 件 把 电源 电缆 接 在 电机 接头 
上 。 用 专用 的 手工 工具 ， 把 时 针 、 分 针 和 秒针 压 入 相应 的 心 轴 
和 主轴 上 。 根 据 被 安装 电 钟 的 类 型 ， 安 装 灯泡 插座 、 灯 泡 、 装 
饰 件 和 闹钟 装置 。 把 电 钟 接 到 电源 插座 上 ， 鉴 定 其 运行 情况 ， 
通过 转动 偏心 装配 的 铃 来 调整 闹钟 的 音调 和 音量 。 确 保 阅 钟 在 
指定 的 时 刻 鸣 响 。 关 闭 闹钟 并 检查 电 钟 运行 是 否 声音 较 小 。 


8527 一 186 ”游丝 校正 工 
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(HAIRSPRING CALIBRATOR) (科学 和 产业 
设备 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 684 
游丝 振动 点 校准 工 

GED: 2 SVP: 3 EC: I PA: S47 

通过 下 述 方法 之 一 把 手表 摆 轮 组 件 的 游丝 校准 ， 并 切 成 需 
要 的 振动 长 度 : 

1. 用 凶 子 把 游丝 的 自由 端 夹 在 电子 校准 机 的 夹 持 器 上 。 
升 起 机 器 的 工作 台 ， 直 到 托 起 组 件 下 支点 ， 使 阴极 射线 萤 光 屏 
上 显示 的 组 件 的 垂直 振动 变 为 水 平 振动 ， 继 续 提 升 工作 台 ， 自 
动 将 游丝 多 余部 分 着 人 到 夹 持 器 里 ， 直 到 从 屏幕 读数 上 找到 振 
动 点 为 止 ， 此 时 游丝 的 长 度 正好 使 配 上 的 摆 轮 可 以 以 额定 速率 
氛 动 。 扳 动手 杆 ， 从 组 件 上 制 去 过 长 的 游丝 。 

2. 用 银子 把 提 轮 组 件 放 在 自动 电子 校准 机 的 夹 持 器 上 ， 
旋转 搜 轮 并 将 游丝 自由 端 穿 过 牵引 辊 。 移 动手 杆 起 动机 ， 机 器 
将 自动 牵引 游丝 通过 辊 子 ， 并 在 找到 振动 点 后 自动 停机 。 扳 动 
手 杆 ， 从 组 件 上 制 去 过 长 的 游丝 。 


8527 一 188 小 零件 业 甸 工 
(STAKER,SMALL PARTS) (科学 和 产业 设 
备 ， 末 归 他 类 者 ) DPT: 684 
宝石 溺 锦 工 
GED: 2 SVP: 3 EC: I PA: L47 
操纵 凿 合 压 力 机 ， 组 装 用 于 仪器 、 测 量 和 控制 装置 以 及 计 
时 器 的 下 列 小 零件 ， 如 : 凸轮 、 齿 轮 、 轴 、 刻 度 盘 和 指针 ， 或 
在 过 桥 和 夹板 上 安装 宝石 轴承 ， 
用 锯 子 、 放 大 镜 或 放大 透镜 将 加 工 过 准备 安装 的 零件 按 它 
们 之 间 的 相对 位 置 关 系 ， 放 于 溺 合 压力 机 的 夹具 上 。 拉 下 压力 
机 手柄 到 预定 的 停止 点 ， 把 一 个 零件 压 配 到 另 一 零件 里 ， 或 展 
宽 一 个 零件 的 边缘 或 台 肩 ， 与 另 一 件 羡 锦 在 一 起 。 


3527 一 190 水平仪 措 管 安装 工 
(LEVEL-VIAL SETTER) ( 杂 类 产品 制造 ， 未 
妇 他 类 者 ) DPT: 684 
水 平 仪 安装 工 
GED: 2 SVP: 2 EC: I PA: L4 

在 底座 、 和 框架 或 壳 体 上 安放 琉璃 指 管 ， 制 成 水 平 仪 。 

用 手 把 玻 璃 管 按 入 到 底座 、 框 架 或 这 体 的 开 槽 内 ， 用 横 或 
夹子 将 其 卡 住 ， 把 少量 灰 粉 和 水 混合 在 一 起 达到 需要 的 稠度 。 
把 底座 、 框 架 或 壳 体 夹 在 预先 校 平 的 工作 台 上 的 夹具 里 ， 用 灰 
是 或 匙 子 把 灰 泥 抹 在 封 亲 的 玻璃 管 四 周 。 拆 去 横 子 和 夹子 ， 调 
整 玻 璃 管 使 气泡 居中 。 抹 平 并 除去 多 余 的 灰 泥 。 


8527-192 ”精密 压力 机 操作 工 
(PRECISION-PRESS OPERATOR) (科学 和 产 
业 设 备 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 684 
GED: 2 SVP: 2 EC: 1 PA: S47 

操作 小 型 气动 压力 机 ， 加 工 用 于 制作 怀表 和 小 型 钟 的 小 零 
件 。 

用 银子 把 下 列 零 件 如 : 摆 轮 、 时 针 、 游 丝 、 游 丝 夹 头 和 发 
条 等 ， 放 在 压力 机 工作 台 的 夹具 上 。 踩 下 脚 踏 板 ， 起 动 装 有 精 
密 工 具 的 滑 块 ， 在 一 个 行程 里 完成 一 种 或 几 种 工序 ， 如 : 冲 
孔 、 整 形 ， 修 边 、 成 型 、 或 压 配 等 。 





可 能 每 隔 一 段 时 间 用 放大 镜 对 零件 进行 一 次 抽样 目测 检 
查 。 


8527 一 194 ”时 计 调 整 工 
(REGULATOR,，TIMEPIECE) (科学 和 产业 设 
备 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 684 
GED: 2 SVP: 2 EC: I PA: L4 
检查 发 条 驱动 的 手表 、 钟 和 时 计 的 计时 准确 度 ， 并 调节 调 
速 器 以 得 到 预定 的 性 能 。 ， 
用 手 或 上 弦 装 置 给 时 计 上 弦 ， 与 标准 计时 器 对 时 间 。 将 时 
计 放 在 支架 上 一 段 时 间 。 然 后 将 时 计 上 显示 的 时 间 与 标准 时 计 
相 比较 ， 选 出 偏差 在 允许 值 范围 内 的 时 计 。 将 偏差 不 在 允许 值 
范围 内 的 重新 上 弦 ， 用 尖 头 工具 调节 调 速 器 。 将 调整 过 的 那 一 
组 重新 放 在 支架 上 运行 一 段 时 间 然 后 再 进行 比较 。 


8527 一 198 ”恒温 器 毛细 管 密封 工 
(THERMOSTAT-CAPILLARY SEALER) ( 科 
学 和 产业 设备 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 684 
波纹 管 卷 边 工 
GED: 2 SVP: 2 EC: 14 PA: L4 
卷 边 和 针 焊 用 在 恒温 控制 中 灌 有 液体 的 毛细 管 的 末端 。 
从 浸 在 温 控 水 箱 中 的 无 动力 旋转 炎 其 上 提起 毛细 管 的 外 露 
开口 端 。 向 上 提升 毛细 管 管 端 ， 插 和 人 折 边 夹具 直 刘 管 端 顶 在 挡 
板 上 。 踩 下 脚 踏 板 ， 将 管 端 折 边 ， 松 开 踏 板 ， 下 降 毛 细 管 ， 用 
气 镍 焊 折 边 端 。 使 毛细 管 退 和 人 夹具 里 ， 由 其 他 工人 取 走 。 
可 能 从 浸 人 水 中 的 夹具 里 装 印 毛 细 管 。 


8527-299 其 他 精密 仪器 和 有 关 设 备 的 制造 和 组 装 职业 
IOTHER PRECISION _ INSTRUMENTS AND 
RELATED EQUIPMENT FABRICATING 
AND ASSEMBLING OCCUPATIONS) 

本 残余 类 包括 未 妇 他 类 的 精密 仪器 及 有 关 设 备 的 加 工 和 装 
配 工人 ， 如 : 胶片 处 理 设备 组 装 工 ， 光 学 器 械 透镜 组 装 和 安装 
工 ， 土 木 测量 用 卷 尺 制造 工 ， 速 度 计 组 装 和 校准 工 ， 玻 璃 容器 
校准 工 ， 钟 、 表 校准 工 。 本 残余 类 职业 包括 的 典型 例子 有 : 

钟表 退 磁 工 (科学 和 产业 设备 ， 未 归 他 类 者 ) 

擒 纵 游丝 调整 工 (科学 和 产业 设备 ， 未 归 他 类 者 ) 

胶片 处 理 设备 组 装 工 (科学 和 产业 设备 ， 未 归 他 类 者 ) 

玻璃 容器 校准 工 (科学 和 产业 设备 ， 未 归 他 类 者 ) 

光学 仪器 组 装 工 (科学 和 产业 设备 ， 未 归 他 类 者 ) 

速度 计 组 装 和 校准 工 (科学 和 产业 设备 ， 未 归 他 类 者 ) 

测量 标尺 制造 工 (科学 和 产业 设备 ， 未 归 他 类 者 ) 

钟表 校准 工 (科学 和 产业 设备 ， 未 归 他 类 者 ) 


8528 一 一 金属 产品 制造 和 组 装 的 壮 工 和 
其 他 简单 工作 职业 ， 未 归 他 类 者 
本 细 类 包括 如 职务 名 称 02--190 所 述 的 未 归 他 类 的 金属 制 
品 制 造 和 组 装 中 的 壮 工 、 简 单 工作 职业 。 


8528--110 马口铁 器 工 
(TINWARE WORKER) (金属 冲 制 、 斥 制 与 涂 
数 ) DPT: 687 





GED; 1 SVP: 2 EC: 156 PA: M34 

在 马口铁 匀 头 生产 工作 中 懂行 以 下 任何 职责 

用 铁丝 钳 剪 断 马 口 铁皮 的 打 抉 钢丝， 目测 检验 马口铁 皮 的 
表面 缺 询 ， 用 木 锤 除去 铁皮 上 压 疫 。 根 据 铁 皮 的 尺寸 和 悍 度 分 
类 。 用 手 把 有 缺陷 的 忽 皮 堆放 在 平板 架 上 。 把 印 删 过 的 铁皮 从 
烘 干 炉 上 取 下 堆放 在 平板 架 上 。 手 工 或 用 自动 机 将 盖 或 铅 装 在 
纸箱 或 八里 。 为 防止 损坏 炙 ， 给 装运 小 车 或 卡车 的 内 壁 和 底 
板 ， 用 肘 钉 钉 上 纸 衬 里 ， 用 钠 叉 把 铅 装 进 运输 小 车 或 卡车 内 。 
在 货车 内 绑 上 木质 或 金属 联 条 ， 防 止 钠 移 动 。 将 废 马口铁 皮 或 
铀 收集 到 废品 箱 里 ， 然 后 装 人 废品 车 内 ， 将 废品 车 推 到 滑 槽 往 
敞开 的 货车 或 卡车 内 倒 ， 把 废品 处 理 掉 。 利 用 手推车 从 库房 里 
搬运 包装 材料 以 保证 供应 。 用 手推车 ， 电 动车 或 链 式 吊车 等 在 
各 工作 点 之 间 搬 运 马口铁 皮 、 镀 和 其 他 材料 。 清 扫 规 定 的 工作 
区 域 . 

可 能 记录 所 用 的 材料 和 所 包装 的 货 。 可 能 根据 完 研 的 工作 
给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 

生产 线 调整 工 

盖子 包装 工 

板 料 分 拣 工 

马口铁 包扎 工 


8528 一 114 ”机 器 装 把 加 模 工 
(WEDGER,， MACHINE) ( 杂 类 产品 制造 ， 未 归 
他 类 者 ) DPT: 887 
GED: ] SVP: 2 EC: 1I5 PA: L4 
给 大 小 竹 头 、 锤 子安 装 木 柄 。 
将 手柄 的 有 模 端 插入 工具 的 孔 眼 中 。 将 装配 好 的 工件 头 部 
放 在 机 动 锤 下 ， 踩 下 脚 踏 板 ， 使 工具 头 装 在 手柄 上 .将 木质 或 
”金属 槐 插入 手柄 槽 内 ， 躁 下 脚 踏 板 ， 把 枫 压 人 覃 内 。 


8528 一 199 金属 制品 制造 和 组 装 中 的 壮 工 和 其 他 简单 工作 的 过 
项 职业 工人 
(MISCELLANEOUS OCCUPATIONS IN LA- 
BOURING AND OTHER ELEMENTAL 
WORK,FABRICATING AND ASSEMBLING 
METAL PRODUCTS) 
本 残余 类 包括 金属 制品 未 归 他 类 的 壮 工 各 其 他 杂 务 工人 ， 
如 : 给 金属 桶 装 手柄 的 工人 。 本 残余 类 所 包含 职 才 的 费 型 例子 


桶 柄 安装 工 〈 金 属 冲 制 、 压 制 与 涂 歼 ) 


8529 一 一 其 他 金属 制品 的 制造 和 组 装 职 
业 ， 未 归 他 类 者 
本 细 类 包括 未 归 他 类 的 金属 制品 的 加 工 和 装配 职业 。 


线材 产品 制造 和 组 装 职业 ， 未 归 他 类 者 
8529-110 至 8529 一 126 


8529--110 辆 网 辊 制作 工 
(CYLINDER-ROLL FABRICATOR) (线材 产 
品 ) DPT: 684 
压 胶 辊 组 装 工 ， 封 装 工 


产品 的 制造 、 组 装 和 修理 职业 ”801 


GED: 3 SVP:; 7 EC: 1 PA: M347 

根据 技术 要 求 ， 对 细 金 属 丝 布 切割 、 订 磨 、 配 装 、 饮 焊 ， 
以 加 工 成 纸 处 理 过 程 中 所 用 的 圆 网 辊 。 

把 特定 规格 的 金属 丝 布 放 于 切割 工作 台 上 ， 用 平 尺 、 直 尺 
或 型 板 划 定 切割 线 ， 用 剪刀 顺 布 纹 或 没 型 板 的 边缘 剪 金 属 丝 
布 。 用 放大 镜 或 双 简 显微镜 检查 所 剪 的 边 。 证 磨 边 缘 ， 以 备 封 
合 。 把 丝 布 围 装 于 癌 简 网 架 上 ， 用 手 整 平 ， 校 准 边缘 以 便 乌 
爆 .。 用 皮条 将 丝 布 绑 住 ， 用 特定 的 填料 和 助 熔剂 ， 操 作 糙 枪 对 
焊 甸 进行 铜 焊 或 低温 锡 焊 。 鳞 乎 或 铺 磨 焊 缝 使 其 与 外 廓 一 致 ， 
以 防 在 纸 加 工 过 程 中 接 锋 外 露 。 


8529 一 114 ”网 焊接 机 操作 工 
(MESH-WELDING-MACHINE OPERATOR) 
(线材 产品 ) DPT: 682 
自动 织 机 握 作 工 
GED: 3 SVP: 4 EC: 156 PA: M234 
操纵 网 焊接 机 生产 金属 网 第 用 于 混凝土 加 固 材料 ， 工 业 装 
运 箱 或 金属 丝 网 箱 单 等 产品 的 生产 。 
研究 加 工 单 ， 收 集 生产 金属 网 所 需 的 线 盘 。 用 手工 工具 和 
直 尺 ， 调 整 和 操纵 拉 直 机 把 直 网 线 切 成 规定 的 长 度 。 入 工 把 直 
线装 入 焊接 机 的 喂 料 斗 ， 把 给 曲线 (经线) 装 到 喂 滚 简 上 。 通 
过 用 手工 工具 和 测量 装置 安装 导向 件 ， 调 整 烛 接 电极 ， 安 装 和 
卡 紧 磁 铁 ， 来 调整 网 焊 机 。 手 动 操作 机 器 试验 一 段 时 间 并 根据 
技术 要 求 ， 用 刻度 尺 和 千分尺 检验 产品 质量 标准 。 转 换 机 器 控 
制 开 关 ， 变 手动 为 自动 操作 ， 生 产 规定 数量 的 金属 网 萍 。 


8529-118 ”钢丝 绒 机 操纵 工 
(STEEL-wWOOL-MACHINE OPERATOR) 
(线材 产品 ) DPT: 682 
GED: 3 SVP: 4 EC: I PA: M4 
操纵 机 器 将 钢丝 刊 成 钢丝 绒 。 
用 电力 吊车 将 一 卷 扁 钢丝 放 在 机 器 上 。 用 手工 工具 把 规定 
的 急 前 刀具 安装 在 刀 架 上 。 按 技术 要 求 变换 控制 装置 ， 以 调整 
切 人 所 需 的 深度 。 操 纵 控制 开关 ， 启 动机 器 ， 把 扁平 钢丝 原料 
穿 人 自动 送料 装置 。 旋 转 阅 门 控制 团 到 每 个 切削 刀具 的 冷却 
剂 。 观 察 移 向 收集 盘 以 形成 钢丝 绒 卷 的 切割 线束 ， 手 工 拼 接 斯 
线 。 用 对 焊 机 将 一 卷 新 的 扁 钢 丝 与 用 完 的 那 卷 接 上 
可 能 把 钢丝 股 通 过 导 板 送 到 钢丝 绒 球 加 工 机 上 ， 以 便 进 一 
步 加 工 成 能 皂 垫 。 


8529-122 ”钢丝 输送 带 制造 工 
(WIRE-CONVEYOR-BELT BUILDER) ( 线 
材 产 品 ) DPT: 684 
GED: 2 SYP: 3 EC: 1 PA: H4 
在 其 他 工人 进行 焊接 之 前 ， 先 把 螺旋 钢丝 圈 和 金属 杆 安 装 
在 侧 板 上 ， 形 成 钢丝 输送 带 。 
从 线材 成 型 机 和 桂 头 折 弯 机 的 料 箱 中 取出 螺旋 钢丝 圈 和 一 
端 折 弯 的 金属 杆 。 在 工作 台 上 把 螺旋 钢丝 阐 的 端 部 与 原先 放 好 
的 线圈 端 部 对 准 ， 用 锅子 将 其 剪 成 所 需 的 长 度 。 将 金属 杆 直 端 
插入 线圈， 用 折 弯 工具 将 金属 杆 端 折 弯 ， 从 而 把 钢丝 图 连 在 一 
起 。 将 金属 杆 的 卷曲 端 与 侧 板 相连 ， 为 钢丝 传输 带 组 件 的 最 终 
焊接 做 好 准备 .把 规定 长 度 的 带 组 装 起 来 后 ， 用 钳子 把 超 长 的 


802 产品 的 制造 、 组 装 和 修理 职业 


线圈 或 杆 端 弯 折 癌 来 。 用 尺 和 量规 测量 整个 组 件 是 否 达到 技术 
昌 求 。 用 电力 吊车 把 传送 带 运 到 指定 的 工作 区 域 。 


8529 一 126 ”钢丝 网 门 组 装 工 
(WIRE-MESH-GATE ASSEMBLER) (线材 产 
品 ) DPT: 684 
GED: 2 SVP: 3 EC: I PA: M4 

组 装 管 料 、 专 用 管 接头 和 金属 网 以 制造 金属 制品 ， 如 : 杨 
栏 、 框 架 或 门 。 

用 割 管 机 将 管 料 切 成 规定 的 尺寸 。 把 管 端 插 人 到 转角 管 接 
涉 里 ， 并 用 样板 检验 框架 的 尺寸 。 用 电钻 给 管 及 管 接头 钻 孔 。 
用 动力 扳手 ， 通 过 螺栓 把 管 、 管 接头 及 必需 的 支柱 连 在 一 起 ， 
用 钢丝 切割 机 把 金属 网 切 成 规定 的 尺寸 。 把 金属 带 条 插 到 金属 
丝 的 终端 接头 里 ， 安 装 卡 子 把 金属 条 和 框架 处 住 。 用 车 轮 工具 
把 线 拉 紧 并 绕 框 架 夺 曲 卡 于 。 用 锤子 、 疝 子 、 雏 把 焊接 的 管 接 
头 弄 平 ， 并 涂 漆 以 防 生 锈 。 

可 能 用 电 销 和 手工 工具 ， 在 门 和 栅栏 上 安装 匀 链 、 装 饰 用 
铸件 和 标牌 。 


军工 产品 加 工 和 装配 职业 ， 未 归 他 类 者 
从 8529--146 至 8529 一 158 


8529 一 146 ”废品 回收 机 操作 工 
(SALVAGE-MACHINE OPERATOR) (炸药 ) 
DPT: 682 
GED: 3 SVP: 4 EC: 156 PA: L4 
操纵 机 器 拆 印 废 子弹 ， 以 回收 金属 件 。 

用 手工 工具 更 换 或 调整 冲 头 、 抓 手 、 止 模 送料 板 和 弹壳 来 
紧 器 。 利 用 扳手 和 改 詹 旋转 止 动 螺钉 和 制 动 螺母 ， 以 调整 棘 
轮 、 弹 得 和 和 门 及 拉 下 装置 使 之 与 被 加 工 子弹 的 最 大 口径 相 适 
应 。 用 起 动 开 关 起 动机 器 ， 用 手 将 子弹 放 到 圆 盘 送 料 板 的 构 
内 。 存 手动 自动 简 中 振动 弹壳 除去 弹药 。 在 秤 上 称 量 废品 和 零 
件 的 重量 ， 并 在 产品 单 上 记录 重量 。 

可 能 把 子弹 插入 台式 装置 的 钳 口上 ， 拉 动 拉杆 取出 弹 夹 。 
可 能 对 被 回收 的 零件 进行 分 类 和 加 标签 以 便 进一步 处 理 。 


8529 一 150” 消 毁 场 地 照管 工 
(BURNING-GROUND ATTENDANT){ 作 
药 ) . DPT: 684 
GED: 2 SVP: 3 EC: O06 PA: H4 . 
通过 利用 下 述 方法 中 任何 一 种 来 回收 可 用 的 金属 部 件 ， 消 
毁 废 军火 弹药 、 有 缺陷 的 军火 元 件 或 作废 的 商业 爆炸 物 : 
1. 用 手工 和 动力 工具 拆 下 有 和 缺陷 的 军火 元 件 ， 如 : 雷 
管 、 导 火线 和 弹壳 ， 回 收 可 利用 的 零件 .用 卡车 将 废 炸药 和 有 
缺陷 的 军火 元 件 运 到 消 毁 地 点 。 关 闭 栅栏 ， 升 起 红旗 给 其 他 雇 
员 示 以 危险 筹 告 。 根 据 安 全 规则 把 炸药 放 于 规定 场地 ， 把 有 药 
的 弹 带 夫 入 沙 坑 。 把 引爆 器 、 导 火线 和 雷管 放 进 注 有 燃油 的 池 
中 。 把 电 引 爆 器 放 于 废料 附近 ， 把 导线 连 到 般 控 引爆 装置 上 。 
人 克 保 区 域内 无 人 后 ， 远 距离 控制 引爆 。 用 把 和 铁 狐 把 金属 碎片 
装 上 卡车 回收 ， 并 清扫 场地 。 记 录 所 消 毁 的 炸药 和 军火 的 数量 
和 性 质 。 
2. 用 卡车 将 作废 的 商业 炸药 运往 消 毁 区 域 ， 关 闭 栅栏 ， 





升 起 红旗 给 其 他 雇员 示 以 危险 殴 告 。 按 安全 规则 把 炸药 和 纸 撤 
在 地 上 ， 点 燃 炸 药 ， 监 视 人 燃烧， 确保 炸药 彻底 消 毁 。 


8529-154 金属 杯 加 工 机 器 在 管 工 
(METALLIC-CUP-MACHINE TENDER) ( 炸 
药 ) DPT: 685 
杯 成 型 和 修 边 机 照管 工 
GED: 2 SVP: 3 EC: 15 PA: M4 
看 管 机 器 ， 用 下 述 方法 之 一 生产 炸弹 和 炮弹 引爆 器 的 金属 
杯 : 
1. 把 一 卷 带 钢 放 于 自动 压力 机 的 卷 料 架 上 。 将 金属 带 的 
端 部 穿 人 机 器 的 送料 装置 中 ， 按 下 开关 ， 起 动 压力 机 ， 生 产 规 
定 尺 才 的 金属 杯 。 观察 机 器 的 运行 ， 在 发 现 机 器 发 生 故 障 时 向 


”监理 员 提 出 建议 。 把 金属 杯 装 人 金属 篮子 中 。 把 金属 杯 浸 人 除 


油 剂 中 ， 在 装运 前 或 人 库 前 进行 风干 。 

2. 将 没有 加 工 完 的 金属 杯 放 和 人 自动 车 床 的 咀 料 装置 中 ， 
起 动机 器 将 杯 修 边 达到 规定 尺寸 。 用 量规 和 千分尺 检验 金属 杯 
尺寸 ， 并 扔 掉 有 缺陷 的 杯 。 将 合格 的 杯 放 和 人 精 磨 机 的 料 斗 中 ， 


- 并 加 入 研磨 剂 和 肥皂 。 按 下 按钮 起 动机 器 ， 对 已 加 工 过 的 杯 进 


行 抛光 和 清洗 。 打 开 阁 门 用 水 清洗 杯 。 在 装运 或 人 库 前 把 漂洗 
过 的 杯 放 入 烘 炉 烘 干 。 


8529-158 ” 板 振 荡 机 看 管 工 
(SHAKER~PLATE TENDERJ) (炸药 )DPT: 685 
炮弹 得 看管 工 
GED: 2 SVP: 2 EC: 156 PA: L47 

看 管 振 落 机 ， 把 轻武器 的 子弹 或 元 件 放 入 特殊 的 带 孔 板 
内 ， 并 振 掉 杂 物 。 . 

将 振动 第 放 于 振荡 机 座 上 ， 和 铲 起 弹头 或 弹壳 放 于 第 上 。 起 
动机 器 ， 振 葛 筛 子 或 手 摇 振 动 筛 ， 去 除 杂 物 ， 并 使 准备 好 的 弹 
过 或 元 件 翻 深入 有 孔 的 板 内 。 停 止 机 器 ， 手 播 振动 板 使 偏 斜 的 
零件 正 过 来 ， 或 带 上 手套 后 用 手 把 弹头 或 弹壳 扫 进 板 内 。 用 放 
大 镜 检验 子弹 或 元 件 的 缺陷 ， 如 : 压 痕 、 毛 刺 、 刊 伤 、 该 废除 
的 或 不 完整 的 零件 。 用 银子 或 尖 嘴 小 工具 拣 出 有 缺陷 的 零件 。 
把 运输 板 放 于 装 料 板 之 上 ， 翻 转 装 料 板 使 子弹 头 朝 上 。 把 装 满 
子弹 的 板 放 于 传输 器 上 ， 将 子弹 头 浸 人 润滑 剂 给 弹头 涂 层 ， 防 
止 射击 时 铬 沉积 在 枪 膛 内 。 

可 能 根据 缺陷 类 型 记录 废品 数量 。 


杂 类 金属 制品 加 工 和 装配 职业 ， 未 归 他 类 者 
8529 一 178 至 8529 一 299 


8529-178 ” 金 钢 石 锯 制 造 工 
(DIAMOND-SAW MAKER) (金属 制品 制造 ， 
未 归 他 类 者 ) DPT: 381 
GED: 4 SVP: 7 EC: 15 PA: M47 
制造 或 修复 切削 石头 、 混 凝 土 及 类 似 材料 的 大 型 金 钢 右 直 
锯 和 金 钢 石 圆 盘 饥 。 
阅读 加 工 单 ， 确 定 操作 规程 ， 起 动 旋转 钢丝 刷 给 锯条 除 锈 
做 好 装 钻石 的 准备 。 手 工 或 用 电动 吊车 将 锯条 提 到 钢 制 工作 台 
上 。 用 爆 枪 、 锤 子 和 模块 把 磨损 的 金 钢 石 从 可 修 锯条 上 务 下 。 
赁 经 验 用 锤子 平 尺 把 圆 盘 锯条 矫 平 。 把 金 钢 石 支承 岩 人 物 放 人 ， 





饮 条 。 放 好 爆 药 和 铀 焊条， 并 用 自动 定 心 胎 具 或 用 锤子 把 金 钢 
石 庶 和 人物 敲 人 正确 位 置 。 应 用 加 工 知识 和 经 验 ， 键 或 磨 伦 人 物 
和 和 焊料 条 的 端 部 ， 制 做 出 能 按 规定 速度 运转 的 圆 盘 饮用 焊 枪 
把 各 段 零 件 焊接 就 位 。 


8529-182 ” 枪 组 装 工 
(GUN ASSEMBLER) (金属 制品 制造 ， 来 归 他 
类 者 ) DPT: 381 
GED: 3 SVP: 6 EC: 1 PA: L47 

组 装 轻武器 ， 如 : 左轮 枪 ， 米 复 枪 、 猎 枪 和 和 汽 枪 。 

用 量规 表 检 查 零件 和 组 件 的 尺寸 、 配 合 和 外 观 。 用 手工 工 
具 ， 根 据 需 要 对 零件 进行 刍 、 刊 、 贸 。 用 手工 工具 或 动力 工具 
将 零件 如 枪 管 、 把 手 、 接 收 器 和 瞄准 器 等 ， 用 螺钉 和 螺栓 组 装 
成 武器 。 测 试 武 器 ， 查 出 故障 。 拆 开 有 缺陷 的 武器 ， 作 必要 的 

可 能 安装 和 校准 远 匠 离 瞄 准 器 。 可 能 用 空 洋 药 简 测试 武器 
作用 。 可 能 用 刷子 和 喷枪 对 武器 进行 漆 饰 。 


8529-186 金属 容器 组 装 工 
. (CASKET ASSEMBLER, METAL) (金属 制品 
制造 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 682 
GED: 3 SVP: 6 EC: 15 PA: H347 
组 装 和 成 型 金属 浒 板 ， 制 成 金属 容器 。 
操纵 动力 压力 机 ， 按 技术 规格 把 金属 薄板 剪 切 和 成 型 为 容 
器 。 把 金属 薄板 型 材 放 入 胎 模 中 ， 成 型 容器 和 盖 。 用 电 烙 铁 把 
接口 焊接 ， 对 粗糙 的 接口 用 砂轮 或 铂 麻 平 。 用 手 锯 和 长 人 刨 按 规 
定义 寸 饮 出 木 条 ， 做 出 容器 的 内 部 框架 . 用 手工 工具、 螺栓 把 
板 条 与 容器 和 盖 的 凸 缘 相连 。 将 盖 装 在 容器 上 。 用 手 弯 折 容器 
凸 缘 ， 以 确保 它 与 盖 紧 密 配 合 。 往 结合 面 上 撤 粉 未 ， 目 测 盖 子 
与 容器 结合 是 否 紧 密 。 用 电钻 钴 孔 ， 用 螺栓 将 折 叶 连 在 盖 上 
用 电 点 焊 机 把 折 叶 焊 在 容器 上 。 


8529-190 ”绝缘 铠 装 生产 工 
(METAL-SHEATHED-INSULATION “MAK- 
ER) (石棉 和 矿物 棉 ) DPT: 682 
GED: 3 SVP: 4 EC: 156 PA: M4 
操纵 各 种 机 器 ， 为 室外 工业 用 管 生产 绝缘 铠甲 。 
根据 工作 单 ， 领 取材 料 ， 如 : 铝板 、 钢 或 不 锈 钢板 、 管 子 
绝缘 材料 和 粘 合 剂 。 操 纵 剪断 机 ， 把 板材 切 成 规定 的 尺寸 。 操 
纵 滚 形 机 ， 朱 产 适当 直 径 的 包皮 。 操 纵 压 力 机 生产 金属 锁 条 ， 
操纵 混合 装置 ， 按 技术 要 求 混合 粘 合剂 。 把 粘 合 剂 剧 在 包皮 的 
内 侧 ， 按 规定 放 入 趴 个 对 半 的 绝缘 体 ， 并 用 法 兰 盘 合 上 。 将 管 
的 绝缘 体 和 适当 数量 的 锁 条 装 人 纸箱 内 。 
可 能 在 两 人 小 组 里 工作 ， 操 纵 机 器 生产 用 于 保护 室外 工业 
设备 绝缘 层 的 波纹 或 平 的 金属 外 畦 。 


8529-194 金属 家 具 组 装 工 
(FURNITURE ASSEMBLER, METAL) 
(家 其 ) DPT: 684 
GED: 3 SVP: 4 EC: I PA: M4 
组 装 金属 家 具 ， 履 行 以 下 任何 职责 : 
阅读 技术 规范 、 加 工 单 或 草图 。 了 解 安 装 要 求 ， 在 装配 件 
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或 家 具 上 钻 孔 ， 如 : 靠背 ， 盖 板 、 座 位 、 金 属 枉 、 书 柜 和 文件 
柜 。 拼 装 零件 ， 并 用 夹子 临时 固定 组 装 元 件 ， 如 : 桌面 、 座 
位 、 扶 手 或 头 靠 。 用 手工 工具 ， 如 钳子 、 扳 子 、 束 轮 摇 钻 和 风 
动 改 锥 等 工具 ， 借 助 于 螺栓 或 螺钉 将 元 件 装 在 一 起 。 用 铂 刀 、 
弓 锯 和 钻 将 因 加 工 不 良 而 无 法 组 装 的 元 件 修整 后 重新 装 上 。 用 
手 锤 或 风 锤 把 零件 锦 接 在 一 起 。 将 小 脚轮 、 抽 导 、 搁 板 、 滑 
板 、 滑 动 门 块 和 咬合 板 插入 到 和 孔 或 长 槽 内 。 用 铁 锤 或 橡胶 锤 打 
弯 连 接 装置 并 把 联动 零件 配 在 一 起 。 用 刷子 或 喷枪 向 垫子 或 音 
上 施加 粘 合 剂 并 用 手 把 零 件 粘 合 在 一 起 。 将 抽 展 插入 滑板 座 ， 
调整 各 个 滑板 以 适合 于 抽 必 表面， 检查 所 完成 的 制品 ， 标 明 缺 
陷 ， 以 引起 其 他 工人 注意 。 

可 能 在 装配 线 上 组 装 零件 ， 或 组 装 特定 类 型 的 家 具 ， 并 给 
予 相应 的 称谓 ， 如 : 

液压 椅 组 装 .上 

有 锁 小 柜 组 装 工 

金属 橱 组 装 工 

金属 桌 组 装 工 

办 公 椅 组 装 工 

装配 线 生 产 工 


8529-198 金属 产品 组 装 工 
(METAL-PRODUCTS ASSEMBLER) (人 金 属 
结构 、 金 属 板 及 装饰 性 金属 加 工 ) DPT: 684 
GED: 3 SVP: 4 EC: I PA: M4 
组 装 标准 的 或 定做 的 金属 部 件 或 制品 ， 如 : 结构 件 、 谈 
莲 ， 金 属 窗 格 、 淋 浴室 门 、 铝 门 和 铝 窗 ， 履 行 以 下 任何 职责 : 
.， 阅读 技术 规范 或 加 工 单 ， 以 了 解 装 配 要 求 。 开 动 喷 砂 设备 
给 玻璃 板 消 光 并 刻 出 装饰 图 案 。 用 砂轮 或 刍 刀 ， 在 胎 具 或 夹具 
中 组 装 和 校 直 事 先 销 好 和 孔 的 框架 元 件 ， 并 把 其 边 对 合适 。 用 手 
工 工具 或 手动 锦 钉 机 ， 用 螺栓 、 螺 钉 或 锦 钉 将 框架 连 在 -- 起 ， 
然后 装 上 五 金 件 ， 如 : 锁 、 折 叶 或 插销 。 用 冲压 切断 机 或 切断 
锯 把 槽 钢 、 模 制 零件 或 壁 板 切割 成 段 ， 并 根据 技术 要 求 进行 安 
装 ， 给 框架 定位 ， 用 锤子 装配 玻璃 窗 或 喷 淋 壁 板 的 金属 或 乙烯 
树脂 框架 ， 将 玻璃 窗 或 淋浴 壁 板 装 人 覃 钢 组 合 件 。 用 刀子 将 金 
属 网 切 成 规定 的 尺寸 。 将 金属 网 放 在 开口 上 ， 用 盘 形 辊 把 边缘 
压 人 槽 内 ， 并 把 塑料 和 金属 塞 缝 片 压 人 槽 内 以 固定 金属 网 。 将 
标签 贴 在 工件 上 ， 并 检验 完成 的 组 装 件 ， 对 缺陷 做 出 标记 ， 以 
引起 其 他 工人 注意 。 
可 能 安装 胶合 板 滑 门 。 可 能 根据 组 装 产品 的 类 型 给 予 相应 
的 称谓 ， 如 : 
铝 门 窗 组 装 工 
遮 莲 组 装 工 
淋浴 室 门 和 壁 板 组 装 工 
窗 和 窗纱 组 装 工 


8529-202 ” 芯 轴 压力 机 看 管 工 
” (ARBOR-PRESS TENDER) (任何 行业 ) 
DPT: 685 
GED: 3 SVP: 4 EC: I PA: M 4 
看 管 电动 芯 轴 压 装 压 力 机 ， 将 轴承 、 齿 轮 、 电 枢 和 轮 等 压 
配 零件 压 人 轴承 座 、 主 轴 或 芯 棒 上 。 
阅读 加 工 单 ， 用 手工 工具 将 规定 的 夹具 、 上 讨 模 或 世 轴 装 在 
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压力 机 上 。 用 手工 或 吊车 将 零件 放 在 滑 块 下 面 压力 机 工作 台 上 
的 夹具 里 。 移 动 控制 手 把 使 滑 块 下 降 ， 把 压 配 零件 正人 主轴 或 
轴承 座 。 用 刻度 尺 或 量规 检验 零件 的 准 直 度 。 

可 能 用 压 装 压力 机 拆 印 零 件 。 可 能 用 手工 工具 、 动 力 工具 
或 机 床 修 理 拆 下 的 有 缺陷 的 等 件 。 可 能 根据 所 装配 零件 的 不 同 
而 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 

车 轮 压 配 压力 机 操作 工 〈 铁 路 车 辆 ) 


8529--206 ”轴承 组 装 工 
(BEARING ASSEMBLER) (金属 制品 制造 ， 未 
妇 他 类 者 ) DPT: 684 
GED: 3 SVP:.3 EC: 1 PA: L47 
装配 小 型 的 、 标 准 的 和 大 型 的 滚珠 或 演 柱 轴承 ， 懂 行 下 列 
任何 职责 : 
测量 和 挑选 配对 的 内 、 外 环 ， 并 把 它们 放 到 轴承 架 夹具 
上 ， 用 真空 吸 针 拾 起 小 型 轴承 或 操纵 杠杆 ， 从 装 料 箱 中 放出 适 
当 尺 寸 和 一 定数 量 的 滚珠 或 滚 柱 。 用 无 磁 针 将 液 珠 或 滚 柱 放 人 
内 、 外 环 之 间 。 用 手 将 保持 架 或 隔 图 插入 轴承 组 件 中 。 把 装 好 
的 轴承 放 在 传输 带 上 ， 送 去 清洗 和 油 浴 。 通 过 在 平板 上 滚动 和 
用 手 旋转 来 检查 轴承 明显 的 物理 缺陷 。 把 验收 的 轴承 放 到 声音 
测试 机 上 并 记录 音响 和 光学 的 读数 。 把 合格 的 轴承 放 在 篮 内 进 
行 最 后 的 脱 油 和 烘 干 。 应 用 电 腐蚀 处 理 ， 在 轴承 外 环 上 印 上 厂 
商 信息 。 把 印 好 的 轴承 放 在 机 器 上 ， 给 轴承 图 加 有 限量 的 润滑 
脂 。 用 专用 的 纸 ， 单 个 或 成 组 地 包 好 轴承 . 
可 能 对 不 符合 测试 要 求 的 废品 轴承 进行 修复 或 废物 利用 处 
理 。 


8529-210 ” 辐 条 轮 组 装 工 
(SPOKE-WHEEL ASSEMBLER) (汽车 ) 
DPT: 684 
GED: 2 SVP: 4 EC: 1 PA: M4 

通过 下 述 方法 中 任 一 种 来 组 装 和 校正 辐 条 轮 ， 如 : 摩托 车 
和 自行 车 轮 : 

1. 把 装 好 辐 条 的 轮 载 放 在 机 床 工 作 台 上 ， 并 把 轮 圈 放 于 
轮 载 之 上 。 起 动机 器 安装 和 拉 紧 辐 条 螺纹 接 套 ， 校 正和 对 中 轮 
图 。 

2. 把 辐 条 钧 在 有 和 孔 的 轮 坑 上 ， 用 专用 扳 子 把 辐 条 螺纹 接 
套 拧 在 轮 圈 上 并 组 装 成 轮 。 用 专用 的 量规 测量 轮 的 直径 。 把 轮 
” 胎 装 在 轮 较 上 并 把 轮子 放 在 夹具 上 。 把 千 分 表 顶 在 轮胎 和 轮 圈 
上 上， 旋转 轮子 ， 观 察 千 分 表 捕 针 的 偏 角 。 用 扳 子 旋转 螺纹 接 
套 ， 调 整 辆 条 的 紧 度 对 轮 进行 校准 。 





8529-214 枪 部 件 组 装 工 
(GUN SUBASSEMBLER) (金属 制品 制造 ， 未 
归 他 类 者 ) DPT: 684 
小 型 武器 部 件 组 装 工 
GED: 2 SVP: 3 EC: I PA: L147 
给 小 型 枪支 ， 如 : 左轮 枪 ，、 来 复 枪 ， 猫 枪 或 气枪 安装 扳 
机 、 螺 栓 、 推 顶 器 、 弹 仓 和 其 他 部 件 。 
用 电动 工具 给 零件 钻 孔 、 铵 孔 或 钻 埋头 孔 。 用 手工 和 动力 
工具 ， 用 螺钉 、 螺 栓 或 锦 钉 将 零件 连 在 一 起 ， 形 成 部 件 。 狂 、 
刮 或 贡 击 零件 ， 改 进 配合 和 外 观 。 用 量规 检验 部 件 的 精确 度 .。 





可 能 用 手工 工具 或 动力 工具 安装 枪 托 、 枪 管 ， 扳 机 和 其 他 
元 件 形 成 完整 的 武器 。 


8529-218 ”空调 盘 管 组 装 工 
(AIR-CONDITIONING-COIL ASSEMBLER) 
(机 械 设备 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 684 
GED: 2 SVP: 3 EC: L4 PA: M4 

为 空调 系统 组 装 已 冲 好 孔 的 铝 散 热 片 和 钢管 ， 形 成 冷却 益 
管 。 

将 散热 片 夹 持 在 工作 台 正确 位 置 上 。 把 铜 管 穿 过 散热 片上 
的 孔 ， 把 液压 胀 形 夹 具 放 于 铜 管 的 各 端 ， 操 纵 控 制 器 加 液压 ， 
把 铜 管 和 散热 片 胀 接 一 起 。 利 用 气 锤 或 手工 扩 管 工具 扩张 管 
端 。 用 吊车 把 盘 管 淄 信 水箱 中 ， 塞 住 管 的 一 端 ， 将 另 一 端 与 空 
气 软 管 相连 ， 测 试 是 否 有 气体 泄漏 。 用 手工 工具 和 焊接 设备 修 
理 有 泄漏 的 盘 管 。 


8529-222 金属 产品 组 装 工 
(PRODUCT ASSEMBLER，METAL) (任何 行 
业 ) DPT: 684 
GED: 2 SVP: 3 EC: I PA: M4 
在 工作 台 上 或 车 间 地 板 上 ， 部 分 或 整体 组 装 金属 制品 ， 
如 : 真空 吸 侍 器 、 阀 、 液 压 缸 或 室内 装置 等 。 
根据 对 组 装 部 件 的 了 解 或 根据 图 纸 和 技术 要 求 进行 组 装 。 
用 手工 工具 和 便携 式 电 动工 具 ， 用 螺栓 、 螺 钉 、 人 快速 钳 夹 或 其 
他 紧 固 件 对 孔 和 零件 进行 对 准 和 组 装 。 对 零件 狂 、 刮 ， 以 达到 
紧密 配合 。 
在 组 装 时 ， 可 能 操作 钻床 ， 冲 床 或 饥 接 机 。 


8529 一 226 ”活动 百叶 窗 组 装 工 
(VENETIAN-BLIND ASSEMBLER) ( 杂 类 产 
品 制造 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 684 
GED: 2 SVP: 3 EC: I PA: M4 
组 装 活动 百叶 窗 。 
阅读 加 工 单 ， 确 定 组 装 活动 百叶 窗 所 需 的 组 件 。 看 管 电动 
压力 机 ， 把 金属 横 条 和 板 条 成 形 和 切 成 需要 的 尺寸 。 用 手工 工 
具 ， 把 金属 的 旋转 和 提升 部 件 装 在 顶 横 条 上 方 ， 并 装 上 皮条 或 
软 线 。 将 一 定数 量 的 板 条 穿 人 皮条 环 里 ， 然 后 把 软 线 穿 人 板 条 
孔 里 。 用 钉 肘 钉 机 把 皮条 的 端 部 钉 在 底 横 条 上 ， 把 多 余 的 皮条 
从 百叶 窗 上 证 下 。 检 验 装 成 的 组 装 件 并 将 百叶 窗 放 于 悬 架 上 对 
其 功能 进行 测试 。 包 装 百叶 窗 ， 以 备 装运 。 


8529-228 ” 硬 质 合金 压力 机 看 管 工 
(CARBIDE-PRESS TENDER) (金属 制品 制 
造 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 685 
碳化 钨 坯 件 压缩 机 工 
GED: 2 SVP: 3 EC: 156 PA: M47 

通过 下 述 方法 中 任何 一 种 把 粒状 的 碳化 钨 粉 压制 到 规定 尺 
寸 和 形状 的 碳化 物 坯 件 中 : 

1. 应 用 手工 工具 ， 按 照 技 术 要 求 ， 把 压 模 装 在 机 器 上 ， 
调整 机 械 压力 机 上 弹簧 的 松紧 度 和 请 块 压力 。 将 碳化 饮料 铲 人 
或 倒 人 料 斗 中 。 起 动机 器 ， 把 碳化 钨 粉 压 成 碳化 物 坯 件 。 检 验 
压 好 后 的 碳化 物 坯 件 ， 找 出 表面 的 碎片 、 利 坑 及 其 他 缺 隆 。 用 





和 二分 斥 和 秤 测量 和 称 量 样品 或 将 样品 送 实验 室 进行 分 析 和 检 
验 。 按 照 需要 ， 重 调 机 器 的 松紧 度 及 压力 ， 以 生产 合格 的 碳化 
物 坏 料 。 将 碳化 物 坏 料 放 人 盘 中 准备 烧结 。 用 手工 工具 、 空 气 
软 管 和 布 ， 清 理 奈 模 和 加 压 室 ，。 

2. 用 锌 了 及 种 ， 称 出 规定 量 的 碳化 钨 粉 。 将 粉 从 秤 盘 倒 人 
到 分 片 模 中 ， 并 用 手工 工具 将 粉 型 平 。 把 柱 塞 放 到 装 好 粉末 的 
模具 上 ， 把 模具 放 到 液压 机 时 ， 按 下 按钮 使 侧 滑 块 合 上 ， 以 锁 
紧 模 其 于 一 定位 置 。 按 下 双手 按钮 ， 使 主 滑 块 向 下 锤 头 放 低 ， 
把 模 中 的 碳化 忽 粉 压 成 所 需 的 形状 。 停 止 机 器 ， 从 液压 机 中 取 
出 模具 并 拆 开 模具 。 把 碳化 钨 坯料 从 模具 中 取出 ， 查 看 有 无 缺 
陷 ， 然 后 放 入 盘 中 准备 烧结 。 把 样品 送 往 实验 室 进行 分 析 和 检 
验 。 用 副 刀 和布 清洗 模具 ， 然 后 将 模具 重新 组 装 起 来 。 


8529 一 230” 管 护 拧 装机 看 管 工 
(COUPLING-MACHINE TENDER) (钢铁 ) 
DPT: 685 
GED: 2 SVP: 2 EC: 1567 PA: M4 
看 管 机 器 ， 将 管 夭 ( 管 接头 ) 拧 到 管 上 。 
阅读 工作 单 ， 按 技术 要 求 调整 机 器 的 转 算盘 。 把 管 接头 提 
到 机 器 的 装 料 台 上 。 压 按钮 起 动机 器 ， 机 器 自动 按 规定 转 矩 把 
管 接 头 拧 到 管 上 。 按 下 放松 按钮 ， 把 管 提 到 输送 台 上 ， 送 入 漂 
洗 机 对 管内 壁 进行 清洗 。 观 察 在 管 上 印 彩色 标识 圈 的 自动 动作 
情况 。 进 行 机 器 的 维修 和 保养 工作 ， 如 : 加 注 润滑 脂 、 给 油漆 
箱 添加 油漆 ， 以 及 用 扳 子 更 换 或 调整 夹 管 装置 。 当 自动 控制 系 
统 发 生 故 障 时 ， 用 手动 控制 机 器 运行 。 





8529-234 ”针织 针 机 加 料 工 
(IKNITTING-NEEDLE-MACHINE FEEDER) 
( 杂 类 产品 制造 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 686 
GED: 2 SVP: 2 EC: IS6 PA: 147 
给 各 种 机 器 供 料 ， 对 最 后 加 工 之 前 的 工业 用 针织 针 进 行 弯 
曲 、 倒 角 、 修 剪 、 压 制 、 锦 接 或 拉 直 。 
为 给 加 工 做 好 准备 ， 在 喂 料 器 中 或 机 床 工作 台 上 ， 将 针 的 
端 部 理 顺 ， 或 把 针 放 人 专用 夹具 中 ， 而 后 用 扳手 把 盖 卡 紧 。 根 
据 标 准 程序 ， 给 装 有 喂 料 装置 ， 如 : 传输 器 、 夹 紧 装 置 或 长 模 
的 机 器 供 针 。 观 察 机 器 的 工作 情况 ， 用 金属 工具 将 卡 住 的 钢 针 
移 开 。 倒 空 装 满 了 钢 针 的 收集 盘 ， 或 用 扳 子 从 专用 夹具 上 将 钢 
针 凶 下。 报告 机 器 的 故障 以 便 检修 。 在 工作 卡 上 记录 每 天 的 产 
量 . 
可 能 把 加 工 过 的 针 送 到 振动 板 上 排 顺 针头 ， 以 备 包 装 。 可 
能 用 金属 工具 检查 和 修整 织 针 的 挂钩 ， 并 给 予 相 应 的 称谓 ， 
如 : 
织 针 挂 钩 修整 工 


8529-238 过 滤器 组 装 工 
(ASSEMBLER，FILTERS) ( 杂 类 产品 制造 ; 汽 
车 ) DPT: 687 
GED: 2 SVP: 2 EC: I PA: L4 
组 装 飞行 器 、 汽 车 和 工业 发 动机 中 所 用 的 空气 、 燃 油 或 润 
滑 油 过 滤器 ， 履 行 以 下 任何 职责 : 
把 一 卷 纸 放 在 托 架 上 ， 将 纸 穿 和 人 到 回转 机 上 。 按 下 控制 按 
钮 启动 机 器 ， 合 合 和 处 理 过 滤器 用 纸 。 观察 机 器 的 运行 ， 防 止 


产品 的 制造 、 组 装 和 修理 职业 ”805 


卡 住 或 处 理 过 分 。 组 装 金属 、 橡 胶 、 塑 料 或 纸 材 的 过 滤器 元 
件 ， 并 把 它们 放 在 合适 的 外 过 或 套 简 里 。 在 过 滤器 组 件 的 端 部 
安装 包 有 塑料 的 金属 、 塑 料 或 纸板 的 圆 盘 。 把 组 件 放 入 机 器 ， 
并 自动 紧 固 在 端 部 的 密封 器 。 

可 能 操纵 筛选 机 在 过 滤器 表面 上 印刷 出 厂 信息 。 可 能 根据 
所 组 装 过 滤器 的 类 型 ， 并 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 

空气 过 滤器 组 装 工 

燃油 过 滤器 组 装 工 

润滑 油 过 滤器 组 装 工 


8529-242 ”婴儿 车 组 装 工 
(BABY-CARRIAGE ASSEMBLER) ( 杂 类 产 
品 制 造 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 687 
GED: 2 SVP: 2 EC: I PA: L4 
组 装 预制 的 金属 和 塑料 零件 ， 生 产 婴儿 车 和 可 折 委 的 届 儿 
车 。 
用 各 种 手工 各 动力 工具 ， 把 预制 的 金属 或 塑料 零件 用 螺 
母 、 螺 栓 、 螺 条 或 锦 钉 组 装 适 配 。 用 刷子 ， 把 合板 胶合 在 装 好 
的 框架 上 。 安 装 规定 的 金属 构件 ， 如 : 车 篷 、 座 垫 和 轮 ， 完 成 
组 装 工作 。 
可 能 把 轮子 放 和 人 安装 的 好 车 子 里 ， 让 顾客 自己 安装 。 


8529-246” 床 用 弹簧 拉 伸 工 . 
(STRETCHER，BEDSPRING) (家 具 ) 
DPT: 687 
GED: 2 SVP: 2 EC: I PA: M4 
在 金属 柜 架 上 拉 伸 金属 网 ， 为 吊 床 、 折 亚 床 或 其 他 家 具 安 
装 弹簧 。 
把 框架 夹 在 胎 具 上 ， 把 金属 弹簧 放 在 框架 杆 的 规定 位 置 
上 。 把 金属 丝 网 铺 在 框架 上 ， 并 用 手工 工具 把 弹簧 钩 在 网 环 
上 。 用 锤子 和 钳子 把 金属 丝 网 拉 伸 并 用 卡 短 紧 定 在 框架 上 。 
” ”可 能 用 钢丝 夹 和 钳子 把 线 框 与 床 垫 盘 簧 组 件 或 箱 体 弹 签 相 
连 ， 并 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
金属 丝 边 框 安装 工 


8529--299 ”其 他 金属 制品 的 制造 和 组 装 的 职业 
(MISCELLANEOUS FABRICATING AND 
ASSEMBLING OCCUPATIONS, METAL 
PRODUCTS) 

本 残余 类 包括 未 归 他 类 的 金属 制品 的 制造 和 装配 工作 ， 

如 : 看 管 给 铁 桶 拉 圾 箱 或 油漆 桶 锦 接 吊 耳 (把 手 )。 本 残余 类 

的 典型 例子 是 : 

吊 耳 锦 接 工 ( 杂 类 产品 制造 ， 未 归 他 类 者 ) 


853 一 一 电气 、 电 子 及 有 关 设 备 的 制造 、 
组 装 、 安 装 和 修理 职业 


本 子 类 职业 包括 以 下 业务 : 制造 、 组 装 、 安 装 和 修理 各 种 
电气 和 电子 设备 。 如 : 电动 机 、 发 电机 、 鞭 电池 、 家 用 电器 、 
通信 设备 、 数 据 处 理 设备 、 收 音 机 和 电视 机 ， 以 及 诸如 线圈 
变压器 、 灯 泡 、 阴 极 射线 管 和 电子 管 、 电 容器 、 电 阻 器 及 印刷 
电路 等 电气 、 电 子 组 件 与 零件 。 与 记 帐 机 和 打字 机 等 办 公设 备 





806 ”产品 的 制造 、 组 装 和 修理 职业 


的 修理 有 关 的 职业 则 划 归 细 类 8585。 与 精密 仪器 (如 科学 
工程 、 光 学 和 医疗 的 仪器 和 装备 ) 的 安装 和 修理 有 关 的 职业 则 
划 归 细 类 8$88。 与 其 它 主要 具有 机 械 性 质 ， 但 可 能 是 由 电气 
或 电子 驱动 的 设备 的 制造 和 装配 有 关 的 职业 则 划 入 主 类 85 相 
应 的 细 类 中 。 电 气 、 电 子 及 其 有 关 设 备 的 制造 、. 组 装 、 安 装 和 
修理 职业 分 为 以 下 细 类 : ” 
8530 电气 、 电 子 及 有 关 设 备 的 制造 、 
组 装 、 安 装 和 修理 职业 领班 
8531 电气 设备 的 制造 和 组 装 职业 
8533 电气 及 有 关 设 备 的 安装 和 修理 职 
业 ， 未 妇 他 类 者 
8S34 ”电子 设备 的 制造 和 组 装 职业 
8535 电子 及 有 关 设备 的 安装 和 修理 职 
业 ， 末 归 他 类 者 
8536 电气 、 电 子 及 有 关 设 备 的 制造 、 
组 装 、 安 装 和 修理 的 检验 和 测试 
职业 
8537 收音 机 和 电视 机 修理 工 
8538 电气 、 电 子 及 有 关 设 备 的 制造 、 
组 装 、 安 装 和 修理 中 的 壮 工 和 其 
他 简单 工作 职业 
8539 电气 、 电 子 及 有 关 设 备 的 制造 、、 
组 装 、 安 装 和 修理 职业 ， 未 归 他 
类 者 


8530 一 一 电气 、 电 子 及 有 关 设 备 的 制造 、 
组 装 、 安 装 和 修理 职业 领班 
如 职责 名 称 01-250 所 述 ， 本 细 类 职业 包括 以 下 业务 : 对 
从 事 电 气 、 电 子 和 有 关 设 备 的 制造 、 组 装 、 安 装 、 修 理 、 试 验 
和 检查 的 工人 的 工作 进行 监督 和 协调 。 


8530-110 ”电气 和 电子 检查 领班 
(FOREMAN,ELECTRICAL AND ELECTRON- 
IC INSPECTION) (电气 设备 ; 电子 设备 ) 
DPT: 138 
对 在 电气 、 电 子 及 其 有 关 设 备 的 制造 、 组 装 、 安 装 和 修理 
方面 从 事 于 检查 、 试 验 、 分 级 和 样品 检查 等 涉及 质量 控制 工作 
的 工人 的 工作 进行 监督 和 协调 ( 细 类 8536) 。 
履行 职责 名 称 01-250 所 述职 责 。 
可 管理 从 事 某 个 特定 工作 的 工人 ; 并 给 予 相应 的 称谓 ， 
如 : 
电视 机 生产 主 检 员 {电子 设备 ) 
通信 设备 试验 领班 (电子 设备 ) 
电动 机 试验 领班 (电气 设备 ) 


8530-118 ”电气 设备 的 制造 和 组 装 职业 领班 
(FOREMAN,ELECTRICAL EQUIPMENT 
FABRICATING AND ASSEMBLING OCCU- 
PATIONS) (电气 设备 ) DPT: 138 

对 制造 和 组 装 电 动机 、 发 电机 、 家 用 电器 、 工 业 电 气 控制 
设备 、 湿 、 王 电池， 及 蓄电池 和 电池 组 等 多 种 多 样 的 电气 设备 


的 工人 进行 监督 和 协调 ( 细 类 8531)。 

履行 职责 名 称 01-250 所 述职 责 。 

可 管理 从 事 于 某 个 特定 工作 的 工人 ， 并 给 予 相 应 的 称谓 ， 
如 : 

电器 组 装 领班 

干电池 组 装 领班 

电动 机 、 发 电机 组 装 领班 


8$30-122 ”电气 设备 安装 和 修理 领班 
(FOREMAN, ELECTRICAL EQUIPMENT IN- 
STALLATION AND REPAIR) (电气 设备 ) 
DPT: 138 
对 从 事 家 用 电器 及 运输 车 辆 、 飞 机 和 船舶 的 电气 组 件 等 各 
种 电气 机 械 和 设备 的 安装 和 修理 的 工人 的 工作 进行 监督 和 协调 
( 细 类 8533) 
懂行 职责 名 称 01-250 所 述职 责 。 
可 管理 从 事 于 某 类 特定 工作 的 工人 ， 并 给 予 相应 的 称谓 ， 
如 : 
电动 机 修理 领班 
电器 维修 车 间 领 班 
变压器 维修 车 间 领 班 


8530-126 ”电子 设备 制造 和 组 装 职业 领班 
(FOREMAN,ELECTRONIC EQUIPMENT 
FABRICATING AND ASSEMBLING OCCU- 
PATIONS) (电子 设备 ) DPT: 138 

对 从 事 下 述 电子 设备 和 零 部 件 的 制造 和 组 装 工作 的 工人 的 

工作 进行 监督 和 协调 : 家 用 收音 机 、 电 视 机 、 高 保 真 音响 设 

备 、 商 用 通信 、 航 空 通信 和 雷达 设备 ， 电子管、 电容 器 和 印刷 

电路 板 等 ( 细 类 8534)。 

履行 职责 名 称 01-250 所 述职 责 。 
可 管理 从 事 某 个 特定 工作 的 工人 ， 并 给 予 相应 的 称谓 ， 

如 : 

晶体 加 工 领班 
通信 设备 组 装 领班 
印刷 电路 板 领班 
半导体 组 装 领班 


8530-130 ”电子 设备 的 安装 和 修理 领班 
(FOREMAN,ELECTRONIC EQUIPMENT IN- 
STALLATION AND REPAIR) (空运 ; 电子 设 
备 ) DPT: 138 

对 从 事 于 商用 电子 及 其 有 关 设 备 ， 如 通信 接收 机 与 发 射 
机 ， 雷 达 和 计算 机 设备 等 的 安装 和 修理 的 工人 的 工作 进行 监督 
和 协调 〈 细 类 8535)。 

懂行 职责 各 称 01-250 所 述职 责 。 

可 管理 从 事 于 某 个 特定 工作 的 工人 ， 并 给 予 相 应 的 称谓 ， 


飞行 模拟 装置 维修 领班 (空运) 
机 载 雷达 维修 领班 (电子 设备 ) 
视听 设备 领班 (电子 设备 ) 





8530 一 134 ”收音 机 和 电视 机 眉 理 领班 
(FOREMAN,RADIO AND TELEVISION RE- 
PAIR) (电子 设备 ) DPT: 138 
对 从 事 收 音 机 、 电 视 机 及 其 他 家 用 电器 设备 ， 如 磁带 录音 
机 和 高 保 真 音响 设备 等 的 修理 的 工人 的 工作 进行 监督 和 协调 
( 细 类 8537) 。 
履行 职责 名 称 01-250 所 述职 责 。 
可 管理 从 事 于 某 类 特定 工作 的 工人 ， 并 给 予 相应 的 称谓 ， 
如 : 
收音 机 维修 领班 
电视 机 维修 领班 


8530-138 “钻机 主管 电工 
(CHIEF ELECTRICIAN，DRILLING RIG) ( 电 
气 设备 ;电子 设备 ) 

监督 和 协调 在 海上 石油 和 天 然 气 钻井 平台 或 钴 井 船 上 从 事 
发 电 、 配 电 、 电 子 控制 和 计算 机 系统 ， 动 态 定位 装置 以 及 其 他 
电气 和 电子 设备 的 操作 、 维 护 和 修理 的 工人 的 工作 。 

监督 和 协调 发 电 、 整 流 和 配 电 设 备 的 操作 和 维修 ， 以 保证 
船上 的 行 狗 、 定 位 保持 系统 、 钴 井 和 其 他 功能 得 到 充分 的 电力 
供应 。 制 定 工作 计划 ， 指 挥 员工 操作 ， 实 施 预 防 性 维护 计划 ， 
以 保证 钻机 的 电气 和 电子 设备 安全 运行 和 正常 维护 。 鉴 别 异 常 
情况 ;从 技术 手册 和 图 表 、 近 制 盘 和 测试 仪器 、 数 据 记 录 磁 带 
和 计算 机 打印 的 资料 上 搜集 各 种 数据 ， 得 出 结论 并 采取 正确 的 
行动 。 指 导 8533-124 钻机 电工 (电气 设备 ) 对 发 电机 、 变 压 
嚣 、 整 流 器 、 保 护 装置 、 转 换 开 关 、 动 力 供应 线路 及 控制 装置 
等 进行 修理 和 维护 ， 为 钻井 船 和 设备 供应 电力 。 监 督 
9159~119 所 述 工作 人 员 操 作 计 算 机 控制 的 定位 保持 系统 ， 保 
证 计算 机 和 环境 定位 传感器 操作 正常 ， 保 证 电力 系统 能 满足 操 
作 需 要 。 和 和 9159-121 所 述 工作 人 员 一 起 ， 监 测 数据 管理 系统 
的 操作 情况 ， 并 安排 发 电 设备 和 辅助 设施 有 故障 零件 的 修理 工 
作 。 监 督 8535 一 105 所 述 工 作 人 员 维 护 保养 无 线 电 通信 系统 、 
防 喷 器 的 电子 计算 机 控制 装置 、 钻 井 电视 及 声 纳 接收 机 、 火 和 警 
和 可 燃气 体 报 得 系统 、 电 动机 和 其 他 电气 、 电 子 设备 控制 用 固 
体 电路 。 指导 起 锚 绞 车 、 推 顶 器 、 讨 仓 用 泵 和 阀 、 压 缩 机 、 钻 
井 设备 和 绞车 等 设备 的 电气 元 件 、 线 路 和 控制 装置 的 维修 工 
作 。 监 督 冷冻 装 置 ， 空调、 供暖 、 生 活用 水 和 水 处 理 系统 以 及 
照明 和 其 他 公用 系统 的 维护 和 修理 工作 。 保 证 做 维护 保养 记 
录 ， 设 备 运行 日 志 记 录 ， 提 出 零件 申请 单 。 准 备 设 备 运行 及 性 
能 的 技术 报告 。 可 能 帮助 技术 员 检 查 和 修理 有 故障 的 设备 。 

GED: 5 SVP: 8 PA: $567 EC: TI DPT: 138 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
22333434344 91 40Y 


8530 一 199 ”电气 和 电子 职业 的 其 他 领班 
(OTHER FOREMEN,ELECTRICAL AND 
ELECTRONIC OCCUPATIONS) 
本 残余 类 包括 电气 和 电子 行业 未 妇 他 类 的 领班 。 例 如 对 从 
事 照 管 绕 线 机 缠绕 小 型 电气 或 电子 部 件 的 线圈 的 工人 的 工作 进 
行 监督 和 协调 的 领班 。 本 残余 类 职业 名 称 的 典型 例子 有 : 
线圈 绰 绕 领班 (电气 设 符 ， 电 子 设备 ) 


产品 的 制造 、 组 装 和 修理 职业 807 


8531 一 一 电气 设备 的 制造 和 组 装 职业 

本 细 类 职业 包括 以 下 业务 : 制造 和 组 装 商用 空调 和 制冷 设 
备 及 其 他 电气 产品 和 器 具 ; 湿 、 干 电池 ; 灯具 ，、 灯 炮 、 电 气 标 
志 灯 及 其 他 照明 设备 ; 电动 机 、 发 电视 及 其 有 关 设 备 ; 杂 类 产 
晶 ， 如 自动 过 程控 制 设备 、 高 载 电容 器 和 配 电 变 订 器 等 业务 
包括 : 装配 线 工 作 ， 如 使 用 手工 程 电动 工具 摆 放 ，、 安 装 和 固定 
电器 以 及 电动 机 组 件 ; 敷设 和 国定 电缆 ， 及 把 电缆 或 其 它 电 气 
接头 接 到 继电器 、 开 关 和 其 它 零 部 件 F; 照管 或 操作 生产 用 机 
器 ， 为 电动 机 和 发 电机 缠绕 线圈 ， 为 著 电 池 充 电解 液 ， 为 灯泡 
抽 真 空 和 密封 。 电 子 设备 的 制造 和 装配 职业 划 归 组 类 8534 


商业 与 工业 空调 和 制冷 设备 的 制造 和 组 装 职业 
8531-110 至 8531 一 122 


8531-110 ”环境 舱 钳 工 组 装 工 
(FITTER-ASSEMBLER，ENVIRONMENTAL 
CHAMBER) (机 械 设备 ， 未 归 他 类 者 ) 

DPT: 281 
GED: 4 SVP: 7 EC: I PA: M347 
配合 和 组 装 用 作 环 境 舱 的 冷冻 机 的 制冷 系统 。 
参照 图 纸 确 定 压缩 机 、 冷 凝 器 、 脱 上 胀 水 箱 、 阀 门 和 管道 等 

元 件 的 位 置 ， 尺寸 、 容 量 和 类 坦 。 用 手工 和 电动 工具 配合 和 组 

装 冷冻 机 中 的 制冷 系统 的 部 件 。 用 焊 枪 和 扳手 安装 膨胀 赣 和 和 调 

节 闪 。 根 据 技 术 要 求 对 阀门 进行 调节 。 为 充气 制冷 系统 的 各 点 

装 接 热电 偶 。 对 设备 进行 试 操 和 作 ， 以 评价 其 功能 和 制冷 能 力 。 

按 需 求 制造 和 装配 用 于 支 托 附加 的 测试 仪器 的 构件 。 


8531 一 114 商用 制冷 设备 组 装 工 
(ASSEMBLER，COMMERCIAL REFRIGER— 
ATOR) (机 械 设备 ， 末 归 他 类 者 ) DPT: 684 
GED: 3 SVP: 5 EC: 1 PA: M347 
组 装 商用 冷冻 机 、 展 品 柜 和 大 型 冷藏 箱 ， 履 行 下 列 任何 职 
责 : 

组 配 冷 风机 ， 在 箱 体 内 安装 鼓 风 叶 轮 ， 固 定 定向 风帆 并 安 
装 控制 开关 ， 电 线 和 减 震 垫 。 使 用 手工 和 电动 工具 安装 零 部 件 
如 鼓 风 人 机， 电动机、 压缩 机 和 橡胶 密封 绝缘 垫 等 零 部 件 ， 用 手 
工 和 电动 工具 给 展品 柜 安 装 玻璃 窗 : 沿 玻璃 片 四 周 切割 并 贴 上 
密封 条 ， 用 金属 柜 架 把 玻璃 固定 到 橱柜 上 。 用 手工 和 电动 工具 
以 及 锦 机 安装 合 页 、 插 销 和 搁 物 架 等 金属 件 。 为 机 箱 涂 防 铸 
剂 。 

可 用 电工 测试 设备 检查 电线 的 连续 人 性 及 有 无 接地 漏电 。 


8531 一 118 “制冷 设备 充气 工 
(GAS CHARGER,REFRIGERATION EQUIP- 
MENT) (机 械 设备 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 485 
GED: 3 SVP: 3 EC: I PA: M47 
照管 充气 设备 ， 将 气体 制冷 剂 充 人 人 淮 冻 机 的 奈 缩 机 内 。 
将 压力 下 的 氮气 或 干燥 的 空气 充 人 压缩 机 绕 管 拓 ， 然 后 将 
它 浸 人 盛 满 水 的 容器 中 检查 是 否 瀹 气 。 用 焊接 设备 修补 泪 润 。 
用 干燥 的 里 缩 空气 将 系统 中 残留 的 氮气 吹 净 。 将 绕 管 接 到 真空 
泵 上 ， 经 过 一 段 规定 的 时 间 。 根 据 技 术 权 求 调 好 充气 控制 台 上 
的 榨 制 装置 ， 以 便 根据 被 充气 的 设备 的 类 型 ， 调 整 用 气量 和 气 





808 产品 的 制造 、 组 装 和 修理 职业 


体 的 类 别 。 将 进 气 软 管 接 到 压缩 机 管 路 上 ， 然 后 启动 控制 装置 
将 制冷 剂 充 人 压缩 机 内 。 使 用 测 压 计 测定 制冷 系统 中 的 气压 ， 
当 达 到 规定 的 压力 时 ， 切 断气 流 ， 断 开 供 气 管 路 。 为 压缩 机 的 
储 油箱 灌 油 。 ， 


8531 一 122 ”冷却 器 组 装 工 
(ASSEMBLER,COOLING UNIT) (机 械 设 备 ， 
未 归 他 类 者 ) DPT: 684 
GED: 3 SVP: 3 EC: I PA: M47 

组 装 用 于 空调 和 冷冻 设备 中 的 冷却 器 及 其 有 关 的 配件 ， 展 
行 下 列 任何 职责 : 

使 用 手工 工具 、 电 钴 和 锦 机 根据 生产 图 纸 安装 鼓风机 、 电 
风扇 、 压 缩 机 、 电 动机 和 制冷 剂 管道 ， 利 用 电气 接 插 件 、 接 线 
柱 和 压 接 工具 将 线路 接 到 如 电动 机 断 电 器 、 开 关 和 恒温 器 等 电 
气 部 件 上 。 使 用 针 焊 机 和 手工 工具 将 管道 切割 、 折 弯 后 针 焊 到 
冷却 器 的 进 气 和 排 气 口上 。 利 用 充气 设备 将 制冷 剂 充 人 冷却 
器 。 开 机 试验 ， 检 查 噪声 和 振动 情况 ， 如 有 必要 就 进行 修理 。 
利用 气体 测 漏 仪 检 查 制 冷 器 制冷 剂 是 否 泄 漏 。 用 螺栓 将 压缩 机 
国定 好 ， 以 防 在 装运 过 程 中 损坏 。 在 冷却 器 上 面 贴 上 标签 、 标 
牌 和 使 用 说 明 。 

可 组 装 用 于 空调 设备 的 冷却 器 ， 并 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 

空调 机 组 装 工 


电器 制造 和 组 装 职业 
8531 一 142 至 8531-148 


8531-142 电器 组 装 工 
(ASSEMBLER，ELECTRICAL APPLIANCES) 
(电气 设备 ) DPT: 684 
GED: 3 SVP: 4 EC: I5 PA: M347 
组 装 电炉 、 洗 衣 机 、 自 动 电 烤 炉 等 家 用 电器 设备 ， 履 行 下 
列 任何 职责 : 
用 手工 和 电动 工具 ， 将 电动 机 、 水 泵 、 控 制 板 、 鼓 风机 和 
加 热 装置 等 部 件 固 定 到 规定 的 部 位 。 通 过 连接 配套 的 插头 和 插 
座 ， 将 准备 好 的 导线 固定 在 螺旋 接线 柱 上 ， 给 裸 线 套 上 绝缘 套 
管 ， 并 采用 针 接 或 用 无 钙 接 的 接头 将 导线 互 接 趣 来 ， 按 规定 的 
电线 颜色 、 粗 细 和 长 短 ， 将 线路 接 到 控制 板 、 电 动机 、 加 热 装 
置 和 鼓风机 上 。 用 手工 和 电动 工具 将 垫 块 ， 支 架 和 托 板 等 零 部 
件 对 位 和 对 准 ， 并 插入 和 拧紧 螺钉 ， 把 部 件 紧 固 。 在 各 控制 板 
间 装 填 绝缘 材 料 ， 并 使 其 定位 。 
可 利用 电工 测试 设备 检查 导线 有 无 短路 或 接地 漏电 。 可 根 
据 要 组 装 的 电器 的 类 型 ， 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
干 衣 机 组 装 工 
电 灶 组 装 工 
烤 炉 组 装 工 
洗衣 机 组 装 工 


8531 一 144 电器 调整 工 
(ELECTRICAL-APPLIANCE SET-UP MAN) 
(电气 设备 ) DPT: 684 
GED: 3 SVP: 3 EC: I PA: H347 
调整 主要 的 电器 如 电炉 、 洗 衣 机 和 电 冰 箱 等 以 备 使 用 . 


使 用 摄 杠 、 剪 线 钳 和 起 钉 器 拆 开 包 装 箱 ， 取 出 分 装 的 机 件 
如 控制 板 和 软 管 等 ， 并 对 照 装 箱 货 单 进行 核查 。 按 照 生产 厂家 
的 说 明 书 ， 将 机 件 就 位 、 固 定 ， 并 用 导线 和 气 接 起 来 。 将 搁 物 
架 、 冰 盒 和 线 亿 等 装 放 于 电器 中 。 用 手工 工具 将 电器 的 电源 播 
头 或 导线 接 上 电源 。 启 动 开关 和 控制 装置 ， 观 察 电 器 是 否 确 能 
按 生产 厂家 说 明 书 中 规定 的 方式 正常 运转 。 清 洗 和 擦 亮 电 器 外 
表 ， 并 检查 有 无 划 痕 和 上 压 痕 。 

可 安装 某 种 特定 电器 ， 并 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 

洗 碟 机 调整 工 

电 灶 调整 工 





8531-148 ”便携 式 电 器 组 装 工 
(ASSEMBLER,PORTABLE-ELECTRICAL 
APPLIANCE) (电气 设备 ) DPT: 684 
GED: 2 SVP: 3 EC: I PA: 147 

组 装 食品 搅拌 器 、 咖 啡 过、 蒸汽 毁 斗 等 便携 式 电器 ， 懂 行 

下 列 任何 职责 : 

将 配件 固定 在 胎 具 内 ， 用 手工 和 电动 工具 将 螺钉 、 螺 栓 或 

锦 钉 穿 人 预先 钻 好 的 孔 中 并 拧紧 ， 以 便 使 磁场 线圈 、 扇 叶 、 滑 

轮 、 恒 温 器 、 开 关 及 定时 器 等 固定 在 电器 的 机 过 上 。 将 齿轮 、 

驱动 装置 ， 叶 片 或 刀具 安装 到 由 电动 机 驱动 的 电器 中 。 用 螺钉 

将 导线 耳 端子 与 接线 柱 连 接 ， 或 用 稣 接 设备 将 导线 端 钙 接 到 接 

线 柱 上 ， 以 便 接 电动 机 或 芯 线 。 在 云母 质 或 陶瓷 质 的 底座 上 缠 

绕 卷 曲 的 或 直线 的 电热 丝 ， 或 穿 过 陶瓷 绝缘 座 将 其 装 好 ， 以 此 

装配 面包 烤箱 、 电 炉 和 电 几 斗 的 发 热 单元 。 将 发 热 板 和 电热 毯 

内 的 恒温 器 用 粘性 的 绝缘 纤维 覆盖 和 和 密封 

可 根据 组 装 的 电器 的 类 型 ， 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
电 风 扇 组 装 工 

食品 搅拌 机 组 装 工 

蒸汽 儒 斗 组 装 工 


湿 电 池 和 干电池 的 制造 和 组 装 职业 
8531 一 168 至 8531-224 


8531-168 铅 ( 酸 ) 蓄电池 极 板 化 成 工 
(PLATE FORMER, LEAD-ACID STORAGE 
BATTERY) (电器 设备 ) DPT: 382 
GED: 3 SVP: 5 EC: 1467 PA: L47 
调节 整流 器 或 直流 发 电 和 辅助 设备 对 铅 酸 蓄电池 极 板 的 电 
参数 进行 调整 。 
用 气 焊 检 烧 熔 铝 条 ， 将 极 板 连接 成 组 装 件 。 将 组 装 件 放 在 
化 成 箱 槽 内 以 防 其 弯曲 。 为 电极 板 接 上 电压 源 ， 对 极 板 进行 电 
参数 调整 。 用 软 管 将 电解 液 《 稀 硫酸 ) 注 人 化 成 箱 ， 检 查 输 出 
电压 ， 调 节 电 阻 器 以 使 电流 稳定 于 规定 的 数值 。 观 察 化 成 过 
程 ， 如 发 现 电 流 或 电解 液 温度 增高 等 偏差 ， 即 予以 校正 。 在 规 
定 的 时 间 后 ， 切 断 电 源 并 脱 开 电极 组 件 。 从 电解 液 中 取出 化 成 


的 电极 板 . 


可 按照 技术 要 求 混合 酸 和 水 ， 供 化 成 箱 用 。 可 对 已 化 成 的 
极 板 进行 加 压 试验 或 放电 试验 等 。 


8531-172 ”电池 极 板 机 械 狂 装 工 
(BATTERY-PLATE STACKER, MACHINE) 





(电气 设备 ) DPT: 382 
GED: 3 SVP: 4 EC: 167 PA: 1L47 

操作 机 器 将 铅 酸 蓄电池 的 正极 板 、 隔 板 和 人 负极 板 按 顺序 番 
装 起 米 ， 构 成 用 二 单个 电池 的 成 套 极 板 。 

将 正 、 负 极 板 装 人 机 髓 储 料 奋 内 ， 将 隔 板 按 其 肋 形 面 朝 正 
极 板 的 方向 放 入 储 料 焉 内， 以 便于 工作 中 电池 沉淀 物 的 疏通 . 
移动 控制 杆 ， 按 单个 电池 所 规定 的 极 板 量 ， 调 整 好 电气 计数 
器 。 使 用 手工 工具 并 根据 极 板 的 大 小 旋 皖 螺钉 ， 以 调整 进 料 装 
先 的 于 口 大 小 。 开 动机 器 将 正 、 负 极 板 和 隔 板 交替 秋 放 成 组 。 
用 手工 工具 清除 机 器 里 的 积 塞 物 ， 调 节 机 器 ， 排 除 故障 。 将 码 
好 的 极 板 放 在 传送 带 上 送 到 另外 的 工 位 做 下 一 步 加 工 。 利 用 吸 
尘 器 清除 机 器 上 的 氧化 铅 粉尘 。 


8531-176 ” 涂 胶 机 操作 工 
(PASTING-MACHINE OPERATOR)( 电 气 设备 ) 
DPT: 382 
铝 ( 酸 ) 蓄电池 极 板 制造 工 
GED: 3 SVP: 4 EC: 167 PA: M47 

操作 涂 胶 机 和 烘 干 机 将 规定 量 的 氧化 铝 糊 状 物 涂 甫 于 板 栅 
上 、 制 成 钻 ( 酸 ) 蓄电池 的 正极 板 。 

将 多 个 单 板 栅 或 多 板 栅 极 组 堆放 在 工作 台 上 或 自动 进 料 装 
置 内 。 使 用 手工 工具 将 机 器 的 导 槽 调整 成 与 板 栅 同样 大 小 。 用 
手工 工具 根据 极 板 规定 的 厚度 安装 合适 的 粘 涂 板 和 滚 简 。 将 粘 
胶 车 吊 到 机 器 附近 位 置 ， 并 将 粘 胶 铲 到 料 斗 内 。 启 动机 器 ， 即 
自动 在 乔 板 之 间 送 入 板 栅 ， 制 造成 极 板 。 按 规定 调整 好 烘 干 机 
的 温度 。 对 极 板 进 行 检查 ， 以 确保 处 理 充分 。 对 机 器 和 设备 进 
行 清洗 。 

可 用 手工 给 专用 电池 或 少量 生产 的 电池 的 正极 板 涂抹 粘 
胶 ， 并 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 

蕾 电池 极 板 

徒手 涂 胶 工 


8531-180 ” 蔷 电 池 组 装 工 
(ASSEMBLER，STORAGE BATTERY)( 电 气 设 备 ) 
DPT: 484 
GED: 3 SVP: 4 EC: 16 PA: L47 
组 装 铅 〈 酸 ) 蓄电池 ， 晓 行 下 列 任何 职责 : 
将 电池 的 极 板 组 放 在 胎 上 其 内 ， 并 在 正 ， 负 极 板 之 间 插 放 绝 
缘 隔 板 。 在 电解 模 周 围 插 入 成 形 的 绝缘 材料 或 木质 填 隙 片 ， 使 
与 电解 横 配 紧 。 在 每 一 电解 槽 内 放 人 充电 状态 指示 器 ， 并 用 粘 
合剂 将 玻璃 单 面 粘 接 到 后 表面 上 。 用 划 线 规 在 槽 箱 体 上 划 出 液 
面 标志 线 。 安 上 电池 盖 并 在 极 柱 开口 套 上 密封 衬 垫 ， 以 防 铅 港 
漏 。 用 焊 枪 将 槽 与 槽 间 的 连接 条 烧 熔 在 极 柱 上 。 将 液 孔 塞 安放 
在 进 酸 孔 上 。 利 用 恒温 器 控制 锅 和 自动 挤 压 装置 将 熔化 的 混合 
液 浇 人 电解 构 填 塞 裂缝 ， 使 电池 得 到 密封 。 利 用 印 模 和 木 锤 在 
极 柱 和 连接 条 上 打上 参数 标志 ， 如 极 性 和 日 期 等 。 将 密封 好 的 
单元 浸 和 水中， 并 用 气压 设备 检查 其 是 否 漏 气 ， 
用 欧姆 计 测 电池 的 内 阻 或 用 测试 设备 测 出 规定 电压 下 的 电 
流 值 ， 以 些 检查 电池 的 电气 指标 。 
可 咎 管 自动 处 理 设备 进行 一 些 工 作 ， 如 摆 放 槽 间 连 接 铬 
条 、 铅 烧 熔 和 铅 封 等 ; 可 能 从 事 与 镍 铁 和 镍 锅 蕾 电池 的 组 装 有 
关 的 类 似 工 作 。 
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可 从 事 于 某 类 特定 操作 ， 并 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
电池 元 件 安放 工 
绝缘 隔 板 插 放 工 


8531-184 ”工业 畜 电 池 极 板 组 装 工 
(ASSEMBLER,INDUSTRIAL-STORAGE-BAT 
-TERY-PLATES) (电气 设备 ) DPT: 684 
GED: 2 SVP: 4 EC: 167 PA: M47 

准备 和 装配 零 部 件 ， 制 造 大 容量 工业 用 铅 酸 蓄电池 的 正极 
板 ， 懂 行 下 列 任 何 职责 
将 氧化 铅 粉 倒 人 填 管 封 盖 机 的 料 斗 ， 将 尼龙 柱 形 管 和 塑料 

底 盖 装 人 机 器 的 进 料 装置 ， 启 动 控 制 件 ， 将 定量 的 氧化 铅 粉 放 

入 柱 形 管 ， 并 向 管内 充 放 氧化 剂 。 将 铝 锥 ( 梳 齿 形 铅 铸件 ) 放 

入 修 边 成 形 机 ， 去 掉 多 余 的 金属 ， 并 将 梳 齿 压 直 、 压 扁 并 截 成 

规定 的 长 度 。 检 查 铅 锥 ， 并 用 刊 刀 和 钢 锅 打磨 掉 多 余 的 金属 。 

将 盛 满 氧化 铅 的 尼龙 管 放 到 操作 台 上 的 胎 具 内 理 直 ， 然 后 用 手 

将 铅 锥 推 人 尼龙 管 。 

可 从 事 某 一 特定 任务 ， 并 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
铝 锥 插 放 工 

善 电池 管 填料 工 

修 边 工 兼治 料 工 


8531 一 188 ”扁平 状 干 电池 机 看 管 工 
(FLAT-DRY-CELL-MACHINE TENDER) 
(电气 设备 ) DPT: 685 
平 片 机 工 
GED: 3 SVP: 3 EC: I PA: L457 

照管 机 器 ， 制 造 扁平 形 干电池 。 

将 各 种 原材料 ， 如 毛毛 化 橡胶 注 膜 、 纸 、 锌 片 、 碳 片 和 银 
蜡 等 放 人 进 料 装置 。 开 动机 器 将 胶 面 水 膜 裁 好 ， 将 锌 片 压 放 在 
胶 腊 上面， 然后 将 纸 裁 好 盖 在 锌 片 的 上 面 ， 在 薄膜 上 涂 上 黑色 
混合 剂 《电解质 } ， 再 将 矶 片 放 在 电解 质 的 上 面 。 电 池 的 大 小 
有 变化 时 ， 或 有 错误 的 计时 、 不 良 的 密封 及 不 当 的 修整 等 ， 以 
及 机 器 动作 不 适当 需 校正 时 ， 可 用 手工 工具 对 机 器 和 设备 进行 
调节 。 对 从 事 于 有 关 工 作 ， 如 将 银 蜡 涂 甫 在 电极 柱 上 以 及 为 电 
池 填 料 和 密封 等 工作 工人 进行 监督 ， 


8531-192 干电池 型 芯 机 看 管 工 
(COREMAKING-MACHINE TENDER,DRY 
BATTERY) (电气 设备 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP: 3 EC: 157 PA: L4 

照管 机 器 使 电 芯 成 型 并 将 碳 棱 插 入 电 艺 ， 制 造成 干电池 的 
阴极 零件 。 
用 手工 工具 在 机 器 上 安装 撞 压 衬 简 和 和 铸 型 。 将 碳 棒 放 入 进 

料 权 。 用 小 铲 将 糊 状 电解 质 装 人 机 器 的 料 斗 内 ， 开 荔 机 器 将 糊 

状 电解 质 挤 压 人 型 ， 将 碳 棒 插 入 电解 质 中 ， 然 后 将 电解 质 密实 

地 包 在 碳 棒 周围 ， 再 将 加 工 好 的 电 芯 放 在 传送 带 上 。 检 查 电 芯 

有 无 缺陷 ， 如 是 否 偏 心 等 。 用 手工 工具 调节 碳 棒 居中 装置 以 及 

行程 长 度 和 冲击 力 。 

可 使 用 手工 操作 挤 压 机 为 干电池 挤 制 和 切割 电 芯 。 


8531-196 ”蓄电池 充电 工 
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(STORAGE-BATTERY CHARGER) (电气 设 
备 ) DPT: 687 
GED: 2 SVP: 3 EC: 16 PA: M47 
在 生产 厂 或 用 户 所 在 地 为 蓄电池 充电 ， 屡 行 下 列 任何 职 
责 : 
将 车 电池 搬 起 放 到 充电 桌 上 ， 将 液 孔 塞 拧 松 ， 任 其 松 驰 地 
放 在 电解 构 的 开口 上 面 ， 使 气体 自如 地 从 槽 内 跑 出 。 用 连接 导 
线 将 蕾 电池 与 充电 机 串 接 起 来 。 向 电解 槽 内 添 人 规定 量 的 清 
水 ， 然 后 启动 充电 机 。 观 察 充电 机 的 电流 表 ， 并 将 充电 率 控制 
器 调整 到 规定 的 电流 值 。 用 液体 比重 计 测 试 电 池 电 解 槽 组 的 比 
重 。 电 池 充 足 电 后 ， 关 掉 充 电机 并 撤 掉 连 接 导 线 。 将 充 完 电 的 
著 电 池 的 液 孔 塞 拧紧 。 把 电池 从 充电 桌 上 搬 下 。 
可 用 苏打 溶液 、 金 属 丝 刷 和 清洁 剂 清洗 用 过 的 电池 极 柱 和 
箱 体 。 


8531-200 ” 鞭 电 池 极 板 清洗 烘 干 工 
(BATTERY-PLATE WASHER AND DRIER) 
(电气 设备 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP: 3 EC: 16 PA: L4 
照管 设备 来 清洗 和 烘 干 用 于 干 式 充电 电池 内 的 化 成 后 电池 
极 板 。 
打开 阀门 并 启动 开关 将 清水 灌 人 清洗 池内 ， 点 燃 燃 烧 器 并 
开动 烘箱 内 的 吹风 机 。 观 察 仪表 ， 调 节 控 制 装置 使 烘 干 炉 内 保 
持 规 定 的 温度 和 压力 。 用 吊车 把 极 板 盛 放 黎 从 组 成 槽 内 取出 ， 
并 放 人 清洗 池内 。 清 洗 掉 极 板 上 的 电解 质 。 将 清洗 过 的 电极 板 
连同 盛 放 管 一 起 用 吊车 或 升降 式 装卸 车 吊 和 人 烘 干 炉 内 。 从 烘 干 
炉 内 取出 极 板 ， 用 欧姆 计 测 量 极 板 的 湿度 ， 最 后 按 规定 的 方式 
将 烘 干 的 极 板 放 和 人 电池 箱 的 隔 间 内 。 


8531-204 干电池 封装 工 
(SEALER,DRY CELL) (电气 设备 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP: 3 EC: I56 PA: 147 

照管 自动 机 密封 干电池 。 

用 手工 工具 安装 链 轮 (回转 型 传送 带 )， 或 改变 常规 的 传 
送 带 ， 使 其 适合 于 要 传送 的 电池 的 尺寸 ,用 手动 工具 按 电池 尺 
才 调 节 混 合剂 配给 器 和 火焰 喷射 器 。 对 加 工 过 程 进 行 监督 以 保 
证 密封 充分 和 检 出 故障 。 当 密封 不 合适 时 ， 在 电池 顶部 添加 密 
封 剂 ， 并 使 用 焊 枪 将 它 烧 熔 。 

可 将 电池 从 干电池 装配 机 上 移 走 。 准 备 进行 密封 。 


8531--208 ”干电池 益 町 机 看 管 工 
(CAPPING-MACHINE TENDER,DRY CELL) 
(电气 设备 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP: 2 EC: I5 PA: 147 
照管 机 器 ， 播 放 纸 垫 及 在 干电池 的 碳 芯 电极 棒 上 加 盖 铜 
帆 。 
将 垫 片 和 铜 帽 插入 进 料 装置 。 开 动机 器 ， 从 反射 镜 中 观察 
从 传送 带 上 通过 的 电池 以 保证 垫 片 的 摆 放 位 置 正 确 无 误 。 检 查 
加 贝 后 的 电池 有 无 缺陷 ， 如 出 现 铜 帽 对 碳 棱 偏心 等 。 当 电池 尺 
二 有 变 时 ， 或 为 纠正 不 正确 的 动作 ， 用 手工 工具 调整 机 器 。 
可 照管 机 器 从 纸 带 上 裁 切 垫 片 及 在 电池 上 插 放 热 片 和 加 盖 
钢 帽 . 


8531-212 于 电池 机 械 制 管 工 
(DRY~CELL TUBER,MACHINE) (电气 设备 ) 
DPT: 685 
GED: 2 SVP: 2 EC: 15 AP: L147 

照管 机 器 ， 将 干电池 插入 并 密封 在 守 有 氨 氢 化 像 胶 的 纸 管 

内 。 

开动 制 管 机 ， 并 把 电池 送 入 ， 由 机 器 将 金属 底 盖 和 干电池 
插入 纸 管 ， 并 将 纸 管 端 部 向 内 折 边 压 接 在 底 盖 上 。 检 查 电池 有 
无 压 接 不 当 或 密封 不 良 。 观 察 机 器 有 无 故障 ， 并 做 调整 。 

可 照管 机 器 将 套 有 纸 管 的 电池 插入 金属 套 管 ， 并 将 金属 帆 
定位 和 压 接 在 套 管 上 。 可 根据 被 照管 的 机 器 的 类 型 ， 给 予 相应 
的 称谓 ， 如 : 

套 管 机 看 管 工 

制 管 机 看 管 工 

包 封 机 看 管 工 


8531 一 216 ”和 王 电 池 、 和 车 电池 组 装 工 
(ASSEMBLER,DRY CELL AND BATTERY) 
(电气 设备 ) DPT: 687 
GED: 2 SVP: 2 EC: TI PA: L47 

组 装 圆柱 形 干电池 和 干电池 组 ， 履 行 下 列 任何 职责 : 

将 锌 壳 从 纸箱 中 到 出 ， 放 人 持 盘 内 。 将 垫 片 倒 在 锌 壳 的 底 
部 ， 拉 动 控制 杆 将 定量 的 胶水 滴 人 锌 壳 ， 在 锌 壳 的 开口 端的 面 
上 垫上 衬 纸 ， 将 电池 芯 棒 连 同 衬 纸 一 起 压 信 锌 过 内。 对 由 传送 
带 供 料 ， 接 通 成 品 电池 并 进行 测试 的 电气 装置 进行 监视 。 将 不 
合格 的 电池 从 传送 带 上 取 走 。 将 各 个 电池 插 和 人 用 隔 板 分 开 的 容 
器 内 ， 构 成 干电池 组 。 在 焊接 之 前 先 将 电线 绕 在 电池 上 。 将 电 
线 针 接 到 成 排 的 电池 上 ， 使 电池 串联 相 接 。 用 撒 料 机 将 热源 清 
浇 人 蓄电池 的 外 容器 中 ， 将 蓄电池 放 和 容器 内 ， 并 压 入 沥 清 
中 。 将 制 成 的 蓄电池 装 入 纸箱。 


8531--220 ”扁平 干电池 组 组 装 工 
(ASSEMBLER,FLAT-DRY-CELL-BATTERY) 
(电气 设备 ) DPT: 687 
GED: 2 SVP: 2 ,EC: I PA: S47 
履行 下 列 任何 职责 ， 装 配 扁平 干电池 组 ; 

用 氨氮 化 橡胶 腊 和 封口 烙铁 制作 电池 组 外 壳 。 挑 选 出 规定 
数量 的 带 状 电池 ， 经 过 检查 ， 并 把 它们 折 成 秋 。 用 手动 压力 机 
将 这 电池 堆 压 成 电池 组 ， 并 用 塑料 带 缠 紧 。 将 电池 组 放 入 氢 氧 
化 橡胶 膜 外 过 内 ， 用 真空 设备 把 空气 抽出 ， 使 外 壳 成 形 。 测 试 
电池 组 电压 。， 用 连接 导线 和 电 烙 铁 将 电池 组 各 电极 和 各 接线 柱 
焊接 在 一 起 ， 将 底板 、 垫 片 及 电池 组 播放 到 容器 里 。 使 用 压 接 
机 装 好 接线 柱 ， 并 将 容器 的 顶部 和 底部 向 内 折 边 。 


8531-224 ” 铝 酸 鞭 电 池 充 液 工 
(LEAD-ACID-BATTITERY FILLER) (电气 设备 ) 
DPT: 687 
充 酸 工 
GED: 2 SVP: 2 EC: 1467 PA: L47 
在 进行 极 板 化 成 和 充电 之 前 ， 将 规定 浓度 的 硫酸 溶液 灌 入 
铅 鞭 电 池 的 电解 槽 中 。 将 接 有 软 管 的 喷 咀 择 到 电解 槽 的 进 液 孔 
上 ,或 将 真空 灌注 机 的 多 龙头 灌 租 插 在 蓄电池 的 排 气 孔 上 。 调 





节 重 力 进 料 阀 或 真空 灌注 机 ， 将 酸 液 充 人 电解 槽 内 。 
可 为 充 液 未 到 规定 量 的 某 电 池 添 加 酸 液 。 


灯具 和 灯泡 的 制造 和 组 装 职业 
8531 一 244 至 8531 一 272 


8531-244 制 灯 机 调整 工 
(SET--UP MAN,LAMP-MAKING MACHINES) 


(电气 设备 ) DPT: 280 
GED: 4 SVP: 7 EC: 16 PA: M347 
安装 和 调节 电灯 生产 中 使 用 的 机 器 。 


用 手工 工具 和 放大 镜 ， 安 装 和 调整 机 器 零 部 件 ， 如 刀具 、 
转 塔 架 顽 、 灯 泡 输入 器 、 喷 灯 和 刻 蚀 冲 头等 。 点 燃 喷 灯 并 调节 
压 缔 空气、 氧气 和 氢气 阀 以 获得 符合 规定 的 火焰 。 开 动机 器 ， 
将 灯泡 、 灯 管 以 及 其 他 的 零件 装 人 各 自 的 进 料 装置 内 ， 进 料 装 
时 将 这 些 零件 送 入 转 塔 架 夹 。 操 作 机 器 进行 试 运行 ， 确 保安 装 
的 机 器 的 精度 ， 并 对 机 器 做 些 必要 的 调节 以 使 其 能 按 规定 要 求 
运转 。 观 察 机 器 的 运转 情况 ， 并 检查 产品 的 切割 、 密 封 和 打 孔 
质量 。 检 查 灯泡 上 的 刻印 标记 是 否 清晰 ， 并 按 要 求 对 机 器 做 重 
新 调节 。 用 手工 工具 将 用 过 的 气缸 从 机 器 上 面 拆 下 ， 并 换 上 充 
满 气 体 的 新 气缸 。 用 溶剂 清洗 机 器 ， 用 规定 的 润滑 剂 润滑 机 
器 。 并 用 手工 工具 更 换 损 坏 的 机 器 部 件 。 


8531-248 ”电气 标志 灯 组 装 工 
(ASSEMBLER, ELECTRIC SIGN) (电气 设备 ) 
DPT: 381 
GED: 3 SVP: 5 EC: I6 PA: L347 

装配 电气 标志 灯 有 履行 下 列 任何 职责 : 

赁 经 验 或 参照 图 纸 确定 组 件 的 位 置 ， 如 荧光 灯 的 灯 座 、 镇 
流 器 和 开关 ; 党 虹 灯 的 绝缘 座 以 及 升 压 《( 变 压 ) 器 和 灯 管 支 
架 。 用 冲 孔 机 或 电 销 冲 ， 钴 出 穿线 孔 ， 用 手工 工具 钴 安装 孔 并 
安装 零 部 件 ， 如 镇 流 嚣 、 灯 座 和 开关 。 参 照 线路 图 ， 并 使 用 连 
接 器 、 压 接 工 其 和 馈 接 设备 将 荧光 灯 座 和 镇 流 器 用 导线 连接 起 
来 。 将 荧光 灯 装 接 到 灯 座 上 。 装 上 澳 虹 灯 灯 管 支 架 ， 选 用 和 装 
接 规定 的 党 虹 灯 灯 管 ， 并 用 手工 工具 将 灯 管 上 电极 插入 接线 
柱 。 用 绝缘 测试 仪 检验 高 压 接线 柱 与 地 线 ， 确 保 充分 绝缘 。 给 
标志 灯 接 通电 源 ， 检 查 标 忆 灯 的 工作 情况 。 将 预先 截 切 好 的 有 
机 玻璃 或 塑料 板 镶 接 在 金属 框架 上 。 

可 截 切 和 焊接 标志 灯 外 单 的 金属 框 。 


8531-252 ”石英 灯 组 装 工 
(ASSEMBLER, QUARTZ LAMPS) (电气 设备 ) 
DPT: 684 
GED: 3 SVP: 4 EC: 136 PA: L47 

组 装 各 种 在 专用 照明 如 电影 放映 机 和 录音 棚 等 场合 下 使 用 
的 石英 弧 光 灯 管 和 石英 灯 。 

履行 下 列 任 何 职责 : 

将 石英 玻璃 坯 放 到 车 床上 ， 启 动车 床 ， 调 节气 体 喷 灯 给 玻 
璃 坯 加 热 ， 将 成 形 工 具 抵 住 旋转 的 玻璃 坯 ， 将 坯 体 压 成 规定 的 
外 形 。 将 弧 光 管 的 电极 和 石英 灯 灯 丝 放 入 密封 机 的 夹具 内 ， 并 
将 玻璃 音 壳 套 在 电极 或 灯丝 的 外 面 。 开 动机 器 给 组 件 加 热 ， 进 
行 密封 处 理 ， 使 内 部 的 组 件 被 密封 在 玻璃 办 过 的 端 部 。 使 用 环 
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状 喷 灯 和 喷 咀 将 排 气管 和 玻璃 单 熔接 在 一 起 ， 加 热 后 将 玻璃 管 
折 夺 做 成 存 冬 弯 管 ， 再 用 手 焊 枪 将 存 孙 麻 管 与 排 气管 焊接 起 
来 。 将 冬 液 个 入 红 光 管 玻璃 曾 壳 上 的 存 孙 弯 管 的 端 部 。 照管 机 
器 ， 加 工 组 合 件 经 规定 的 各 工序 一 一 抽空 气体 、 燕 发 冬 液 、 将 
情 性 气体 注入 弧 光 管 并 密封 弧 光 管 。 利 用 显微镜 检查 管 身 或 灯 
泡 上 有 无 气泡 、 裂 颖 以 及 其 它 缺 陷 。 用 带电 高 频 探 测 仪 从 灯 身 
上 面 划 过 ， 观 察 是 否 出 现 表明 灯 管 组 件 合格 的 淡 蓝 色光 焰 。 将 
资 灯 座 粘 到 灯 和 灯 的 端 部 。 





8531-256 ”灯具 组 装 工 
{ASSEMBLER, LIGHT FIXTURES) (电气 设备 ) 
DPT: 684 
GED: 3 SVP: 3 EC: I6 PA: L4 
将 零件 组 装 成 部 件 或 整套 灯具 ( 灯 架 )， 如 枝 形 灯 架 、 灯 
泡 、 灯 单 和 反光 界 等 。 
用 手工 工具 及 螺钉 、 螺 栓 将 零件 固定 在 一 起 。 将 软 电线 穿 
过 灯 身 或 灯 架 。 给 灯具 内 的 电线 打 个 安全 结 以 防 电线 被 拉 出 。 
用 小 娘 、 手 钳 、 剥 线 器 和 改 锥 剥 掉 电线 端的 绝缘 皮 ， 并 将 线 端 
接 到 插座 的 端子 上 。 将 白炽 灯泡 或 荧光 灯 管 插 接 到 灯具 上 面 ， 
将 电源 插头 接 通 电源 ， 对 制 成 的 灯具 进行 检查 。 
可 参照 图 纸 或 草图 进行 工作 ;可 利用 钼 床 给 灯具 钻 筷 ; 可 
根据 装配 的 灯具 类 型 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
地 灯 组 装 工 
荧光 灯 灯 具 组 装 工 


8531-260 ”镇 流 器 组 装 工 
(ASSEMBLER,BALLAST TRANSFORMER) 
(电气 设备 ) DPT: 684 
GED: 2 SVP: 3 EC: I PA: S47 
组 装 荧光 灯 镇 流 器 ， 履 行 下 列 任何 职责 ; 
把 料 坯 装 进 机 器 ， 制 成 一 定 长 度 的 熔 丝 元 件 。 将 熔 丝 元 件 
放 人 圆柱 形 塑 料 管内 ， 并 将 熔化 的 蜡 浇 入 管 过， 做 成 熔断 器 。 
用 带 锯 从 预 绕 制 的 方形 线圈 坯料 上 锯 下 一 定 长 度 的 线圈 段 ， 并 
用 杀 子 摆好 线 图 接头 线 ， 将 铁 芯 登 片 从 线 图 两 端 插入 ， 构 成 变 
压 器 铁 芯 。 用 夹子 和 压 接 工具 使 兰 片 固定 。 将 接线 板 、 线 圈 组 
件 、 熔 断 器 和 电容 器 放 到 变压器 单 沉 内 。 用 手工 工具 和 电 烙 
铁 ， 参 照 图 纸 将 各 部 件 连 接 起 来 ， 将 变压器 接头 固定 好 。 用 电 
气 测试 设备 进行 测试 ， 并 对 有 毛病 的 部 件 做 小 的 修理 。 利 用 撤 
料 机 给 变压器 喷涂 稀 浙 清 防 潮 。 给 变压器 壳 盖 上 盖子 ， 贴 上 标 
注 ， 并 装 入 纸箱 。 


8531-264 ”灯泡 组 装 工 
(ASSEMBLER,LIGHT BULB) (电气 设备 ) 
DPT: 684 
GED: 2 SVP: 3 EC: I7 PA: L47 

组 装 白炽 灯 、 聚 光头 灯 、 荧 光 灯 管 和 闪光 灯泡 ， 履 行 下 列 
任何 职责 : 

将 原材料 ， 如 引线 和 熔 丝 、 喇 叭 型 接头 和 吸 气 液 送 人 机 
器 ， 由 机 器 将 它们 组 合成 管 脚 。 将 灯丝 线圈 头 挂 在 钧 状 支 撑 引 
线 上 ， 并 用 冲压 机 或 点 焊 机 固 牢 。 检 查 装 配 完 的 管 脚 有 无 缺 
了 路， 挑 出 有 缺陷 的 管 脚 并 计算 其 数量 。 将 玻璃 灯 壳 和 管 脚 送 人 
机 器 ， 由 机 器 将 管 脚 插入 灯 壳 并 密封 ， 抽 空 壳 内 空气 并 充 人 汞 
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气 或 惰性 气体 。 将 从 灯泡 底部 穿 引出 来 的 引线 插 人 填 有 粘 合剂 
的 灯 座 触 点 。 启 动 并 观察 机 器 ， 将 灯泡 压 人 灯 座 ， 烘 干 粘 合 剂 
及 从 侧面 和 底部 的 触 点 割 掉 多 余 的 导线 和 焊剂 。 将 圣诞 树 灯 的 
灯 架 浸入 彩 漆 染色 ， 照 管 机 器 将 玻璃 灯泡 一 端的 触 线 烧 熔 ， 扯 
碎 铬 第 后 将 其 吹 和 灯泡， 添加 涂 底 粉 ， 抽 空空 气 ， 再 将 端 部 密 
封 制 成 内 光 灯 。 把 小 型 闪光 灯 放 入 塑料 底盘 内 ， 用 压 接 工具 接 
好 连 线 ， 再 将 立方 形 塑 料 单 套 在 灯泡 外 面 ， 并 用 超声 焊 机 将 它 
焊 牢 在 底 上 ， 做 成 立方 形 照相 闪光 灯 。 使 用 酒精 和 布 清洗 聚 光 
头 灯 的 反射 镜 。 将 零 配件 送 人 机 器 进行 装配 ， 做 成 聚 光 头 灯 . 
照看 机 器 为 荧光 灯 管 的 内 壁 涂 层 ， 给 灯 管 加 热 ， 抽 空空 气 ， 充 
入 情 性 气体 ， 然 后 装 接 并 固定 接 插 座 。 

可 从 事 特定 的 装配 作业 ， 并 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 

灯丝 手工 装 接 工 

密封 机 看 管 工 





8531 一 268 ”小 型 灯泡 组 装 工 
(ASSEMBLER，MINIATURE BULB) (电气 设备 ) 
DPT: 684 
GED: 2 SVP: 3 EC: I PA: L47 
手工 组 装 小 型 灯泡 ， 履 行 下 列 任何 职责 : 
将 世 柱 引线 和 支撑 线 的 钩 状 端 放 在 压 床上 ， 用 杀 子 将 线 图 
形 钨 灯丝 穿 人 钩 内 ， 并 用 压力 机 把 引线 钧 卡 紧 在 钨 丝 上 ， 或 用 
点 焊 机 把 灯丝 焊 在 艺 柱 引线 上 。 将 灯丝 和 支撑 线 浸 人 吸 气 液 ， 
或 将 吸 气 液 涂 散在 引线 上 。 利 用 侧切 刀 修 切 灯 头 上 的 引线 ， 并 
用 电 烙 铁 将 引线 焊 在 灯头 的 端子 上 。 必 要 时 需 将 螺钉 插入 灯 
头 。 使 用 焊接 设备 将 预先 对 好 焦 的 聚焦 园 焊 在 灯 夹 上 。 把 灯泡 
插入 老化 设备 的 插座 上 ， 调 节 控制 器 到 规定 的 位 置 ， 启 动 设备 
对 灯泡 进行 老化 处 理 ， 稳 定 其 电气 特性 ， 关 掉 老化 设备 ， 用 酒 
精 和 布控 净 灯 泡 。 


8531-272 机 动车 照明 灯具 组 装 工 
(ASSEMBLER,MOTOR-VEHICLE-LIGHT- 
ING FIXTURES) (电气 设备 ) DPT: 684 
GED: 2 SVP: 3 EC: I PA: L47 

组 装机 动车 照 盟 灯具， 如 停车 指示 灯 、 停 转 尾 灯 、 顶 灯 和 
车 箱 照明 灯 。 

用 手工 工具 、 蝶 栓 、 螺 钉 或 锦 钉 将 插口 、 簧 片 和 灯 玻 璃 等 
组 件 按 顺 序 装 到 灯 的 壳 体 上 。 用 电 烙 铁 或 压 接 工 具 将 连 线 焊接 
或 压 接 在 插口 和 线 柱 上 。 检 查 零 配 件 有 无 缺陷 ， 挑 出 不 合格 的 
零 配件 。 


电动 机 、 发 电机 及 有 关 设 备 的 制造 和 组 装 职业 
8531 一 292 至 8531364 


8531-292 辅助 电源 积 电动机、 发 电机 组 组 装 工 
(ASSEMBLER,AUXILIARY-POWER AND 
MOTOR-GENERATOR-SET) (电气 设备 ) 

DPT: 381 
GED: 4 SVP: 7 EC: I PA，M347 
组 装 由 汽油 、 柴 油 或 电动 机 驱动 的 应 急 或 辅助 供电 的 发 电 

机 组 。 

将 辐 助 电源 设备 和 电动 机 发 电机 组 的 轴承 座 在 底板 上 面 摆 





平 ， 调 整 好 后 ， 用 吊车 将 汽油 或 柴油 发 动机 驱动 的 交流 发 电机 
或 直流 发 电机 安装 在 轴承 座 和 支架 上 。 在 指定 位 置 插 上 垫 片 ， 
对 齐 联 轴 器 。 用 手持 气体 喷 灯 或 气 焊 枪 给 联 轴 器 加 热 ， 并 让 联 
轴 器 在 驱动 轴 上 面 滑动 。 使 用 手工 工具 、 电 动工 具 和 焊接 设备 
装配 控制 板 、 开 关 、 继 电器 及 连 线 。 固 定 侧面 和 端 盖 板 及 门 ， 
装 成 发 电机 箱 。 启 动 电源 设备 和 电动 机 发 电机 组 ， 观 察 仪表 和 
测试 设备 ， 测 定 振动 、 加 载 及 空 载 输出 电压 和 频率 。 

可 对 设备 做 些微 调 ， 确 保 设 备 运行 符合 技术 要 求 ， 可 专门 
从 事 于 装配 某 种 发 电机 组 ， 并 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 

引擎 发 电机 组 组 装 工 


8531-296 ”电动 机 、 发 电机 组 装 工 
(ASSEMBLER,MOTOR AND GENERATOR) 
(电气 设备 ) DPT: 381 
GED: 4 SVP: 6 EC: 16 PA: M347 
参照 生产 图 和 技术 要 求 在 维修 点 或 生产 厂 组 装 电动 机 和 发 
电机 。 
铀 去 零件 上 毛刺 ， 并 用 溶剂 和 压缩 空气 对 零件 进行 清洗 。 
用 手工 工具 将 轴承 、 端 盖 和 密封 图 安装 在 电 枢 或 转子 轴 上 ， 将 
磁场 线圈 固定 到 定子 的 外 和 过 里 ， 用 烘 炉 或 爆 枪 把 止 推 环 和 联 轴 
器 热 装 到 轴 身 上 。 将 转子 和 电 枢 放 人 定子 的 外 壳 内 ， 用 螺栓 和 
扳手 紧 固 总 成 。 将 头 对 直 ， 使 转子 或 电 枢 能 自由 转动 ， 播 放 调 
节 垫 片 。 并 通过 精密 测量 仪器 来 调节 转子 与 定子 间 的 气 院 。 将 
电 刷 在 底座 夹具 上 转动 ， 使 电 刷 的 曲 度 与 整流 子 的 相 一 致 。 将 
接线 片 鱼 焊 在 电 刷 引线 上 并 将 电 刷 插入 刷 握 〈 刷 盒 )。 将 电 刷 
引线 接 到 刷 握 上 。 用 规定 的 润 清 脂 或 油 装 人 轴承 。 组 装 启动 
器 ， 接 线 盒 和 控制 板 等 有 关 的 部 件 ， 并 用 电线 将 它们 连接 起 
来 。 


8531-300 电动机、 发 电机 线圈 安装 工 
(COIL INSTALLER,MOTOR AND GENERA- 
TOR) (电气 设备 ) DPT: 384 
GED: 4 SVP: 6 EC: I PA: M47 
将 线圈 装 人 电动 机 和 发 电机 电 枢 、 转 子 和 定子 的 下 线 村 
内 。 
用 吊车 将 各 元 件 吊 到 工作 区 。 用 刍 刀 或 手提 打磨 工具 除 掉 
铁艺 槽 上 的 毛刺 。 将 绝缘 材料 ， 例 如 青 壳 纸 或 纤维 板 塞 到 电 枢 
铁艺 槽 内 ， 再 把 线圈 嵌 人 铁 芯 槽 内 ， 用 木 锤 、 木 块 和 压 线 脚 把 
线圈 夯 紧 在 槽 内 。 用 钳子 将 电线 的 绝缘 皮 剥 掉 ， 捏 弯 电 线 ， 做 
成 引线 并 将 定子 线圈 的 各 引线 连接 起 来 。 用 焊 枪 和 合金 焊剂 ， 
如 银 焊 剂 ， 爆 好 各 个 接头 。 在 接点 上 缠 上 胶皮 带 ， 并 用 带 钧 将 
线圈 引线 固定 到 定子 绕组 或 整流 子 升 高 片上 。 用 电气 测试 设备 
检验 线圈 短路 接地 的 绝缘 性 能 
可 拆除 和 更 换 坏 损 线 圈 ; 可 从 事 修 理工 作 ， 如 更 换 V 形 绝 
缘 环 ， 在 车 床上 将 整流 子 稍稍 车 小 ， 对 整流 子 铀 条 间 的 云母 绝 
缘 片 下 切 凹 槽 ; 可 在 旧 的 电机 电 枢 、 定 子 和 转子 上 装配 新 的 线 


喇 。 


8531-304 ” 电 枢 包扎 工 
(ARMATURE BANDER) (电气 设备 ) 


DPT: 382 
GED: 3 SVP: 6 EC: I PA: M4 





操作 缠 带 机 在 电动 机 和 发 电机 电 枢 上 缠绕 玻璃 纤维 带 (有 
粘性 涂 层 的 玻璃 纤维 ) 或 钢丝 ， 以 保证 电 枢 转动 时 线圈 仍 能 保 
持 在 电 枢 铁 芯 槽 内 。 

将 电 枢 抬 起 或 刷 至 缠 带 机 的 水 平 轴 上 。 用 皮 面 锤 将 绕组 的 
外 露 部 分 修整 成 形 并 放 至 规定 的 部 位 ， 安 上 规定 的 缠 带 或 钢丝 
的 卷 盘 ， 并 把 带 穿 过 机 器 的 导 孔 绕 上 。 采 用 钢丝 时 ， 需 在 铁 芯 
上 包 上 绝缘 层 ， 并 将 钢丝 接 到 铁 攻 的 支柱 上 ， 或 用 手 钳 将 钢丝 
在 电 枢 上 先 缠绕 一 于 ， 并 把 钢丝 涉 拧 在 该 于 上 面 。 将 金属 扎 线 
垫 在 钢丝 下 面 ， 然 后 启动 机 器 将 玻璃 纤维 带 或 钢丝 缠 扎 在 电 枢 
上 。 用 手 或 机 械 导 向 件 牵 引 缠 线 或 强 带 ， 使 其 保持 恒定 的 绷 紧 
状态 。 将 金属 扎 线 压 接 在 钢丝 上 并 把 钢丝 焊 到 指定 位 置 。 


8531-308 ” 绕 线 工 
(COIL WINDER) (电气 设备 ) DPT: 382 
GED: 3 SVP: 6 EC: 156 PA: M47 
操作 绕 线 成 形 机 为 高 载 电 气 设备 ， 如 发 电机 、 电 动机 和 变 
压 器 等 绕 制 线圈 。 . 
研究 生产 说 明 书 和 图 纸 以 确定 要 使 用 的 线材 的 类 型 和 尺 
才 、 绕 组 块 或 绕 线 模 、 导 线 长 度 、 分 接头 位 置 以 及 冷却 沟 道 的 
位 置 。 使 规定 的 心 轴 、 绕 线 模 、 放 线 架 和 和 绝缘 纸 就 位 。 将 带 端 
或 圆 形 导体 插 和 人 心 轴 村 中 。 开 动机 器 在 变压器 绕 线 模 上 绕 线 ， 
并 在 每 层 线 阐 上 包 一 绝缘 层 。 观 察 计数 器 ， 停 机 ， 并 用 焊接 设 
备 和 手工 工具 将 分 接头 焊 到 绕组 的 规定 位 置 上 上。 在 绕 若 干 臣 间 
插 人 木质 或 塑料 垫 片 ， 构 成 冷却 沟 道 。 旋 拧 螺 钉 调整 绕 线 的 绷 
紧 程 度 。 使 用 橡胶 锤 或 皮 锤 敲打 缠 带 或 其 它 导 体 ， 使 之 保持 线 
圈 的 形状 与 轮廓 。 照 管 机 器 将 电 枢 、 转 子 和 磁场 线圈 加 压 并 成 
形成 规定 的 轮 廊 。 用 刻度 尺 或 样板 核实 线圈 的 尺寸 。 给 线圈 引 
线 套 上 绝缘 套 。 
可 专门 缠绕 某 种 线 图 ， 并 给予 相应 的 称谓 ， 如 : 
电 枢 线 图 缠 线 工 
变压器 线圈 缠 线 工 


8531-312 ” 碳 刷 组 装 工 
(ASSEMBLER,CARBON BRUSHES) (电气 设备 ) 
DPT: 684 
电 刷 制造 工 
GED: 3 SVP: 5 EC: 17 PA: 1L47 
组 装 电动 机 和 发 电机 用 电 刷 ， 履 行 下 列 任何 职责 : 
利用 磨床 、 横 形 和 和 斜 角 规 将 碳 坯 磨 制 成 规定 的 形状 和 尺 
才 。 利 用 真空 浸 泪 箱 在 碳 坯 上 浸 泪 树脂 或 石 腊 。 用 钻床 在 碳 未 
上 外 也 用 前 线 机 把 柔软 的 铀 引线 前 成 规定 长 度 。 将 引线 输入 
机 器 ， 由 机 器 将 引线 穿 信 钴 孔 中 ， 在 钻 孔 内 填 人 钢 粉 以 使 引线 
罩 定 ， 或 者 用 锦 钉 、 线 严 、 螺 钉 、 粘 合剂 ， 或 用 针 焊 接 来 固定 
引线 。 用 压 接 机 将 铜 锁 眼 或 接线 耳 男 定 在 引线 的 自由 端 。 将 电 
刷 浸 入 适用 于 大 电流 电 刷 的 电镀 液 中 。 用印 模 在 电 刷 上 打上 生 
产 厂家 名 称 和 识别 标记 。 
可 组 装 碳 片 ， 制 成 全 层 电 刷 。 


8531-316 ”高 载 线圈 成 形 工 
(COIL FORMER,HEAVY-DUTY) (电气 设备 ) 
DPT: 684 
GED: 3 SVP: 5 EC: I PA: M47 
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用 棒 线 或 带 状 线 制 做 单 政 和 半 臣 的 电 枢 线圈 、 转 子 线圈 或 
定子 线圈 。 

利用 台式 前 切 机 或 手工 工具 将 棱 线 或 带 线 裁 成 规定 的 长 
度 。 用 木 锤 将 带 线 在 平板 上 砸 直 。 用 弯曲 炎 具 将 线 弯 成 规定 的 
形状 ,或 用 木 锤 和 纤维 块 在 成 形 块 上 将 直线 硕 成 线圈 ， 将 形状 
相似 的 棒 线 扎 在 一 起 组 成 多 层 线圈 。 用 手提 式 动力 钻 在 线圈 的 
末端 钻 孔 ， 用 焊 壶 给 线圈 末端 包 锡 。 用 手工 工具 接 好 接线 片 ， 
或 用 焊接 设备 焊 好 接线 头 。 

可 按 成 形 线 轿 的 种 类 ， 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 

电 枢 线 图 成 形 工 

转子 线圈 成 形 工 


8531-320 切 槽 机 操作 工 
(UNDERCUTTING-MACHINE OPERATOR) 
(电气 设备 ) DPT: 682 
GED: 3 SVP: 4 EC: 1 PA: M47 
操作 机 器 给 电动 机 和 发 电机 整流 子 截面 间 的 云母 绝缘 层 切 
凹 槽 。 
将 换 向 器 装 在 机 器 承载 心 轴 上 ， 将 锯 片 装 在 机 器 的 主轴 
上 ， 并 用 手工 工具 和 间隙 调整 环 放 好 换 向 器 和 锯 片 并 加 以 国 
定 。 升 高 或 降低 机 器 台面 ， 使 整流 子 处 于 锯 片 的 高 度 ， 在 锡 片 
下 面 来 同 移动 整流 子 ， 以 保证 要 接受 切割 的 云母 层 的 位 置 合 
适 。 操 纵 手 轮 或 曲柄 调整 切割 深度 。 开 动机 器 ， 并 扳 动 控制 
件 ， 将 整流 子 推 向 旋转 的 饮片 ， 对 云母 绝缘 层 进 行 切 槽 。 用 刻 
度 尺 或 卡 规 测量 切割 的 精确 度 。 用 刍 除 去 换 向 器 片 边 缘 的 毛 
刺 。 ， 


8531 一 324” 换 向 器 组 装 工 
(ASSEMBLER,COMMUTATOR) (电气 设备 ) 
DPT: 684 
GED: 3 SVP: 4 EC: I PA: M47 

组 装 电动 机 或 发 电机 用 换 向 器 。 

用 软 锤 轻 融 将 集 装 套 内 的 导电 片 ( 换 向 器 ) 和 云母 隔 片 调 
整 好 ， 并 用 肉眼 或 用 直角 尺 和 平板 检查 对 准 情况 ， 将 导电 片 组 
件 放 到 讨 装 夹具 里 ， 用 液压 机 将 导电 片 组 件 压 在 一 起 ， 或 者 将 
压板 放 在 夹具 上 方 ， 通 过 转 矩 扳手 将 导电 片 组 件 紧 名 .将 V 形 
云母 环 置 于 换 向 器 两 侧 的 V 形 档 上 ， 将 V 形 压 圈 放 在 云母 环 
上 ， 并 通过 压 装 庄 力 机 把 它们 固定 在 位 。 给 换 向 器 加 热 使 绝缘 
层 软 化 ， 并 用 液压 机 对 换 向 器 加 压 。 调 整 讨 板 位 置 或 用 手 锤 和 
冲 子 锁 紧 螺母 ， 使 受热 组 件 靠 紧 ， 用 绝缘 测试 仪 检查 各 导电 片 
之 间 、 导 电 片 和 套 简 层 之 间 的 绝缘 情况 。 

可 利用 切 模 机 将 的 向 器 导电 片 间 的 云 甘 绝缘 片 切 至 规定 的 
深度 。 可 使 用 手工 工具 装配 发 电机 换 向 器 和 刷 握 。 


8531-328 ”旋转 磁场 线 轿 组 装 工 
(ASSEMBLER, ROTATING-FIELD COILS) 
{电气 设备 ) DPT: 644 
支架 组 装 工 
GED: 3 SVP: 4 EC: I PA: M47 
在 转子 支架 上 组 装 徽 场 线 嫉 和 极 靳 ， 为 间 步 电动 机 和 交流 
发 电机 建立 旋转 磁场 。 
将 极 靳 嵌入 支架 (旋转 磁场 框架 ) 的 敬 尾 覃 内 并 用 鸠 尾 键 
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固定 好 ， 或 用 手工 和 电动 工具 将 极 鞭 用 螺钉 连接 在 支架 上 。 将 
磁场 线圈 套 于 经 绝缘 处 理 的 磁极 片上 并 参照 生产 图 纸 将 极 靴 用 
螺钉 拧紧 在 线圈 和 磁极 片 的 上 面 。 用 鸠 尾 键 或 螺栓 将 集 流 环 固 
定 在 转子 轴 上 ， 或 用 水 压 机 将 集 流 环 压 在 轴 上 ， 或 将 集 流 环 在 
炉 中 加 热 后 套 在 转子 轴 上 。 将 线 图 连接 起 来 ， 然 后 接 到 集 流 环 
上 。 

可 对 齐 、 加 压 和 锦 接 亚 片 组 成 磁极 片 ; 可 将 完整 的 激 磁 磁 
铁 组 件 接 到 支架 上 。 


8531-332 ”线圈 手工 扎 带 工 
(COIL TAPER,HAND) (电气 设备 ) 
GED: 3 SVP: 4 EC: I PA: M4 

将 石棉 、 棉 布 、 玻 璃 纤维 、 云 母 或 漆 布 片 或 带子 缠绕 在 电 
动机 和 发 电机 转子 和 定子 线圈 上 ， 以 提供 绝缘 并 使 其 更 加 稳 
固 。 

使 用 焊 枪 喷 烧 去 线 图 末端 的 绝缘 层 ， 或 将 漆包线 淄 人 化 学 
溶液 溶 掉 其 漆 包 层 。 用 砂纸 或 手持 线 端 抵 住 旋转 的 线 刷 ， 并 将 
线圈 顶端 打磨 干净 ， 在 线 端 上 滴 上 或 喷 焊剂， 并 将 线 端 浸 人 
` 焊 壶 进行 包 锡 。 用 手 或 吊车 将 线圈 放 到 夹具 上 并 固定 好 。 用 手 
工 工具 弄 直 引 线 ， 固 定好 接线 柱 。 用 手工 工具 拆 掉 线圈 上 的 临 
时 扎 带 。 在 带 端 涂 刷 一 层 绝 缘 当 ， 用 粘性 带 缠绕 或 按 规定 的 方 
式 用 粘性 带 包 扎 线 圈 ， 使 之 固定 在 线 图 上 。 用 前 或 刀子 将 绝缘 
层 裁 成 一 定 的 大 小 ， 给 接线 捡 涂 数 焊剂 并 浸 人 溶化 的 焊锡 中 以 
保证 良好 的 电气 连接 。 

可 用 千分尺 或 卡尺 检查 线圈 导线 的 线 径 ， 以 确保 符合 技术 
要 求 。 可 包扎 某 种 特定 线圈 ， 并 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 

励磁 线圈 包扎 工 


DPT: 684 


8531--336 ” 电 枢 下 线 工 
(ARMATURE CONNECTOR) (电气 设备 ) 
DPT: 684 
GED: 2 SVP: 4 EC: I PA: L147 

将 电 枢 线圈 的 引线 插入 换 向 器 槽 中 ， 并 将 引线 焊 牢 保证 良 
好 的 电气 接触 。 

将 电 枢 放 在 夹 持 装置 上 ， 用 刀子 和 和 剥 线 器 (刮刀 ) 去 掉 线 
端的 绝缘 层 ， 用 手 或 使 用 锤子 和 胶木 块 将 缠绕 端 搞 成 所 需 形 
状 。 用 手 扳 压 力 机 将 换 向 器 压 装 在 电 枢 轴 上 ， 扫 弯 引 线 使 其 与 
电 枢 的 弯 度 一 致 ， 然 后 用 手工 工具 将 引线 插 人 整流 子 槽 中 。 用 
软 线 绾 扎 线 图 引线， 使 之 固定 。 用 剪 线 钳 前 掉 导 线 上 的 多 余 线 
头 。 在 电 枢 线圈 上 面 涂 刷 绝缘 保护 漆 。 用 电阻 焊 机 将 引线 焊 在 
整流 子 钢 条 上 。 用 连通 和 绝缘 测试 仪 检 查 线圈 的 连通 和 绝缘 性 
能 . 

可 能 调整 并 操作 机 器 给 电 枢 缠 绕 钢 带 或 聚 脂 带 ， 


8531-340 登 片 铁 芯 组 装 工 
(ASSEMBLER,LAMINATED CORE) (电气 设备 ) 
DPT: 684 
铁 芯 片 重 装 工 
GED: 3 SVP: 3 EC: I PA: M47 
司 装 、 对 齐 和 加 压倒 片 ， 制 作 电气 部 件 如 电 枢 、 转 子 和 定 
子 的 铁 芯 ， 或 将 玖 片 在 夹具 样 棒 上 转动 以 对 准 模 口 ， 
将 规定 数量 的 带 村 的 圆 形 又 片 放 人 圆柱 形 缀 装 夹 具 中 ， 并 


通过 导 板 或 心 轴 。 用 手工 或 用 液压 机 加 压 释 片 ， 测 量 释 放 厚度 
并 添 放 或 去 掉 一 些 合 片 以 使 铁 芯 厚度 符合 规定 。 用 手 狂 或 压 线 
脚 训 打倒 片 侧 边 ， 使 合 片 对 齐 。 并 用 刍 除 去 侧面 和 模 上 的 毛 
刺 。 用 弧 焊 机 将 全 片 焊 牢 ， 用 手工 工具 将 螺栓 穿 透 益 片 层 ， 加 
上 垫圈 和 螺母 后 将 螺栓 拧紧 。 

可 按 装 配 的 铁 芯 类 型 给 予 相应 的 称 亩 ， 如 : 

极 靳 组 装 工 

转子 铁 芯 组 装 工 

变压器 铁 芯 组 装 工 


8531-344 ” 线 国 成 形 工 
(COIL SHAPER) (电气 设备 ) 

GED: 3 SVP: 3 EC: I PA: M4 

将 线圈 扩展 并 整形 ， 使 之 与 电 枢 、 转 子 和 定子 的 槽 沟 相 吻 


DPT: 684 


全 
操作 机 器 的 控制 村 和 手 轮 ， 给 侧面 和 端面 的 夹板 及 扩展 器 
定位 。 设 置 好 规定 的 跨 距 和 节 距 。 将 线圈 放 入 夹板 支架 内 ， 操 
纵 手 杆 使 夹板 夹 紧 。 启 动 控制 器 使 线圈 扩展 和 成 形 ， 将 线圈 端 
部 整理 对 齐 。 放 松 夹 板 ， 取 出 线圈 ， 并 用 尺子 或 样板 核实 线 图 
的 尺寸 。 


8531 一 348 ”小 型 电动 机 组 装 工 
(ASSEMBLER,SMALL-ELECTRIC MOTOR) 
(电气 设备 ) DPT: 684 
GED: 2 SVP: 3 EC: I PA: 147 
给 装 用 于 电器 、 电 动工 具 、 无 线 电 通信 设备 和 仪器 的 小 型 
电动 机 ， 履 行 下 列 任何 职责 : 
用 手工 工具 和 夹具 将 磁场 线圈 和 刷 握 固定 在 电动 机 壳 上 
用 手 扳 压 力 机 将 轴 套 和 轴承 压 人 端 部 托 座 内 ， 将 冷却 风扇 和 齿 
轮 固定 在 轴 上 ， 并 将 轴 装 在 端 轴 夭 或 轴 套 内 。 将 电 刷 和 筑 片 安 
装 在 刷 握 上 ， 转 动 轴 保 证 电 刷 能 自由 运动 。 用 刍 刀 刍 电 刷 以 防 
电 删 粘 合 。 用 线 炎 和 压 接 工具 在 电动 机 机 座 上 固定 动力 线 。 参 
照 图 纸 用 电 烙 铁 将 引线 焊接 在 开关 和 电机 上 。 用 锦 钉 机 将 包含 
运行 参数 的 铭牌 装 在 电机 机 座 上 。 用 油 壶 润滑 轴承 及 其 他 运动 
部 件 ， 或 者 使 用 搅 棱 将 润滑 脂 填 和 人 齿轮 箱 。 


8531-352 ”绝缘 体 切 割 成 形 工 
(INSULATION CUTTER AND FORMER) ( 电 
气 设备 ) DPT: 684 
GDE: 2 SVP: 3 EC: 16 PA: L4 
切割 并 制 做 用 于 电动 机 和 发 电机 的 绝缘 垫 、 密 封 执 和 模 
片 ， 展 行 下 列 任何 职责 : { 
用 图 纸 或 样板 和 绘图 仪 对 绝缘 材料 ， 如 纤维 板 、 琉 璃 纤维 
和 青 壳 纸 测 量 并 标 出 尺寸 和 和 孔 的 位 置 。 将 作 好 标注 的 薄板 抵 住 
裁 切 机 的 档 块 ， 踏 下 踏板 放下 刀片 裁 切 板 条 ， 或 操作 带 锯 和 图 
饮 切 割 较 厚 的 材料 ， 将 绝缘 材料 安放 并 粘 到 紧 扣 环 上 。 用 线 饮 
在 木 条 或 纤维 板 条 上 锯 出 孔 眼 。 
可 将 绝缘 材料 放 人 燃气 炉 中 进行 处 理 。 


8531-356 ”引线 成 形 工 
(LEAD FORMER) (电气 设备 ) 
GED: 2 SVP: 3 EC: 1 PA: L47 


DPT: 684 





制 做 和 准备 诸如 磁场 线 图 和 电极 绕组 等 元 件 上 的 引线 ， 并 
将 其 装 入 电动 机 、 交 流 发 电机 或 其 他 设备 。 

将 线圈 或 绕组 放 人 机器 的 夹具 内 ， 启 动 控制 器 使 夹具 来 
紧 ， 把 线圈 引线 夹 成 一 定形 状 ， 或 将 电线 输入 脚 踏 剪 切 机 将 引 
线 截 成 规定 的 长 度 ， 用 砂纸 打磨 引线 线 端 ， 去 掉 绝缘 层 ， 或 将 
引线 输入 麻 线 或 剥 线 机 。 将 接线 柱 、 线 环 或 其 他 部 件 压 接 或 针 
接 到 引线 上 。 

可 能 被 指定 从 事 某 项 特定 的 工作 并 给 予 相 应 的 称谓 ， 如 : 

引线 截 切 工 

剂 线 工 


8531-360 自动 绕 线 机 看 管 工 
(COIL-WINDING-MACHINE TENDER， 
AUTOMATIC) (电气 设备 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP: 3 EC: I PA: L47 

照管 自动 绕 线 机 在 线圈 架 和 绕 线 模 上 缠绕 细 人 金属 线 ， 或 缠 
到 小 型 电 枢 的 下 线 槽 内 做 成 磁场 线圈 、 简 形 线圈 、 电 动机 电 相 
和 类 似 的 部 件 。 

将 放 线 架 放 在 机 器 轴 上 ， 将 导线 穿 人 机 器 导 向 件 和 紧 线装 
置 。 将 线圈 架 、 绕 线 模 或 电 枢 放 人 机 器 的 炎 持 装置 内 、 然 后 将 
线 端 装 连 到 要 缠 线 的 元 件 的 下 线 柳 内 ， 安 好 计数 器 ， 开 动机 
器 ， 在 线圈 架 上 或 在 电 枢 模 内 竹 绕 规定 臣 数 的 线圈 。 对 于 按 层 
分 绕 的 线圈 ， 适 时 停机 ， 在 层 间 插 人 绝缘 材料 。 将 金属 线 扭 人 
电 槐 槽 内 ， 并 将 线圈 引线 拧 成 一 股 ， 以 便 与 整流 子 相 接 。 用 前 
线 器 剪断 导线 ， 并 拆 下 绕 好 的 线圈 架 或 电 枢 。 


8531-364 硅 片 又 装机 看 管 工 
(LAMINATION-STACKING-MACHINE 
TENDER) (电气 设备 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP: 2 EC: 16 PA: L47 

照管 下 装 电 枢 、 定 子 ， 及 电动 机 和 发 电机 磁场 线圈 硅钢 片 

的 机 器 。 

用 手 或 吊车 将 钢 片 和 衬 垫 片 放 入 机 器 的 夹 持 装置 内 。 启 动 

机 器 将 每 个 铁 芯 需要 的 规定 量 的 钢 片 和 衬 垫 片 分 负 成 玻 。 将 成 

玲 钢 片 放 入 自动 焊 机 中 ， 将 礁 片 焊 成 一 个 个 的 铁 芯 ， 或 将 锦 钉 

插入 成 合 铁 忌 的 也 内， 然后 放 入 锦 钉 机 ， 使 友 片 固定 。 


其 他 电气 设备 的 制造 和 组 装 职业 
8531--384 至 8531-448 


8531-384 ”电气 控制 设备 钳工 组 装 工 
(FITTER-ASSEMBLER,ELECTRICAL-CON- 
TROL EQUIPMENT) (电气 设备 ) DPT: 381 
GED: 4 SVP: 7 EC: I6 PA: M347 
相机 柜 里 或 仪表 板 上 装配 和 安置 部 件 ， 组 件 和 零件 ， 制 造 
如 自动 加 工控 制 器 和 配 电 盘 等 设备 。 
测定 基准 点 的 位 置 ， 并 用 手工 和 电动 工具 在 机 柜 或 仪表 板 
上 人 钻 孔 和 攻 丝 ， 以 装 接 部 件 组 件 和 零件 。 用 手工 和 电动 工具 ， 
根据 图 纸 并 按 预 定 的 顺序 用 螺栓 和 螺钉 将 变压器 、 断 路 器 和 开 
关 等 组 件 装配 到 仪表 板 上 。 挑 选 电线 ， 用 手工 工具 和 前 线 剥 线 
器 将 线 端 切断 ， 剥 掉 绝 缘 皮 并 扭 弯 以 形成 电缆 线 。 用 手工 工 
具 、 压 接 机 和 焊接 设备 将 接线 耳 及 其 他 连接 件 接 到 电线 线 端 子 
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上 。 用 电气 测试 设备 检查 组 件 及 线路 是 否 有 短路 或 接地 漏电 。 
参照 技术 要 求 并 用 手工 工具 和 测 酿 规 调整 继电器 及 断路 器 的 触 
点 间隙 。 调 整 机 械 部 件 ， 如 传动 带 和 带 轮 等 。 用 弓形 钢 句 、 截 
管 器 和 弯 管 器 弯曲 ， 套 丝 扣 和 装 接 管道 电缆 或 馆 装 电缆 。 给 仪 
表 板 或 设备 接 上 电源 。 接 通电 源 ， 按 规定 的 顺序 启动 开关 利 控 
制 器 ， 以 便 确 定 该 设备 是 否 符 合 技术 要 求 ， 用 手工 和 电动 工具 
更 换 有 缺陷 的 零 部 件 。 


8531--388 ”高 载 变压器 组 装 工 
(ASSEMBLER，HEAVY-DUTY TRANS- 
FORMER) (电气 设备 ) DPT: 381 
GED: 4 SVP: 7 EC: 156 PA: M247 

按照 生产 厂家 的 技术 要 求 组 装配 电 和 电源 变压器 。 

用 天 车 或 其 他 材料 搬运 设备 将 零 部 件 移 到 工作 台 上 。 参 照 
工作 图 纸 装配 铁 芯 亚 片 。 用 压力 机 或 台 钳 加 压倒 片 并 用 螺栓 将 
生 片 栓 接 固定 在 一 起 ， 或 借助 捆 带 机 用 钢 条 将 琶 片 捆 牢 。 用 吊 
车 将 登 片 铁 芒 下 放 到 变 庄 器 线 轿 里 。 在 线圈 和 铁 芯 之 间 打 人 纤 
维和 漫 演 的 木棉 以 获得 规定 的 间距 。 将 接线 柱 针 接 或 不 接 到 变 
讨 器 线圈 引线 上 。 用 焊接 设备 、 胎 具 及 手工 和 电动 工具 装配 变 
压 器 的 支 托 架 ， 如 底座 、 角 铁 架 、 接 线 盒 、 灌 油 抽 头 选择 器 开 
关 和 油箱 。 参 照 工作 图 纸 并 用 电动 工具 将 接头 接 到 抽 头 切换 开 
关上 。 用 吊车 将 变压器 提升 并 放 到 箱 中 的 支 托 架 上 。 用 桥接 带 
将 变压器 接线 柱 与 外 箱 上 的 接线 柱 联结 起 来 。 用 电动 工具 将 桥 
接 带 由 变压器 外 侧 的 接线 柱 接 到 面板 上 。 安 上 箱 盖 ， 并 用 焊接 
设备 将 盖子 焊 在 外 箱 上 ， 用 供 油 管 给 箱子 灌 人 规定 的 变压器 
油 ， 


8531-392 ”电气 控制 设备 校正 工 
(CALIBRATOR， ELECTRICAL CONTROLS) 
(电气 设备 ) DPT: 381 
GED: 3 SVP: $5 EC: I PA: $47 

骨 手 工 工具 和 测试 仪器 在 模拟 工作 状态 下 校准 电气 控制 设 
备 ， 如 恒温 器 、 燃 油 控 制 器 和 真空 压力 开关 。 

将 温度 触发 控制 器 的 探头 揪 人 热 水 凶 中 ， 观 察 仪表 和 温度 
计 ， 得 出 指示 触 点 在 不 同 规定 温度 下 的 开 合 情 况 。 将 恒温 器 、 
制冷 器 和 空调 控制 器 署 于 气流 内 ， 并 将 电气 装置 放 在 被 加 热 的 
面 上 或 放 进 环境 舱 内 ， 使 装置 处 于 正常 的 工作 温度 下 。 观 察 仪 
表 、 温 度 计 和 定时 器 ， 确 定 控制 器 的 工作 特性 。 将 真空 设备 引 
出 的 管道 接 到 真空 压力 开关 上 ， 观 察 压 力 计 和 仪表 ， 测 定 开 关 
触 点 开 合 时 的 压力 值 。 调 节 接 触 空隙 螺丝 和 计时 控制 器 ， 使 控 
制 器 符 会 操作 技术 要 求 。 用 手工 工具 拆除 不 良 的 控制 器 ， 更 换 
损坏 零件 并 重新 装配 控制 器 。 

可 从 事 校 正 某 种 特定 的 控制 器 ， 并 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 

真空 压力 开关 校正 工 

恒温 器 校正 工 


8531-396 ”高 载 电 容器 组 装 工 
(ASSEMBLER, HEAVY-DUTY CAPACI- 
TORS) (电气 设备 ) DPT: 682 
GED: 3 SVP: 5 EC: 156 PA: M4 
组 装 用 于 电力 传输 设备 中 的 高 载 电 容器 。 
操作 剪 切 和 压 弯 成 形 机 剪 切 和 压 弯 绝缘 材料 ， 并 用 水 压 机 
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将 电容 芯 压 成 圆柱 形 。 将 电容 蕊 插入 包扎 机 ， 操 纵 控 制 器 ， 机 
器 给 电容 芯 包 上 规定 层 数 的 绝缘 材料 ， 并 于 上 胶带 把 绝缘 材料 
固定 。 用 压 接 工具 将 电阻 器 接 到 电容 器 的 端子 上 。 将 电容 器 引 
线 从 陶瓷 盖 衬 套 中 穿 出 ， 将 引线 焊 在 联通 线 接线 柱 上 ， 并 将 陶 
瓷 盖 扣 在 圆柱 形 电容 世上 。 将 电容 芯 放 到 电动 冲床 上 ， 并 将 电 
容器 的 金属 外 壳 放 和 人 机 器 夹具 ， 然 后 操纵 控制 件 将 电容 器 外 壳 
压 套 在 电容 芯 上 。 使 用 钙 设 备 将 顶部 的 绝缘 座 组 件 固定 在 过 
上 。 用 手工 工具 安装 铭牌 。 
可 操作 电容 绕 线 机 ; 可 修理 有 缺陷 的 电容 器 ， 


8531-400 ”电热 丝线 圈 成 形 工 
(HEATING-ELEMENT COIL FORMER) ( 电 
气 设备 ) DPT: 682 
GED: 3 SVP: 5 EC: I PA: M47 
操作 绕 线 机 为 电器 加 热 元 件 绕 制 电阻 丝 。 
挑选 规定 规格 的 金属 线 ， 并 将 放 线 架 套 在 机 器 轴 上 。 将 心 
轴 插 人 绕 线 机 内 ， 以 绕 制 规定 直径 的 线圈 。 用 手工 工具 和 高 倍 
放大 镜 把 光电 装置 放 好 位 置 ， 启 动 自动 剪 切 装置 将 卷 好 的 金属 
线 截 成 规定 的 长 度 ， 将 线 穿 过 导向 件 接 到 心 轴 上 ， 启 动机 器 。 
随机 取样 将 线圈 接 到 欧姆 计 的 触 点 上 ， 打 开 开 关 ， 在 欧姆 计 上 
读 出 线圈 的 电阻 值 。 重 新 调整 绕 线 机 以 保证 线圈 符合 技术 要 
求 。 将 卷 好 的 电阻 丝 段 放 人 托盘 中 ， 将 托盘 浸入 除 油箱 ， 对 电 
阻 丝 进 行 清洗 。 
可 操作 手 控 机 器 绕 制 用 于 加 热 元 件 的 电阻 丝 。 


8531-404 电气 设备 漫 渍 工 
(IMPREGNATOR, ELECTRICAL EQUI- 
PMENT) (电气 设备 ) DPT: 682 
GED: 3 SVP: 5 EC: 1 PA: M4 

按 下 述 方法 中 的 一 种 操作 设备 为 电动 机 的 电 枢 、 定 子 和 电 
机 磁场 线圈 及 变压器 绕组 浸 绝 缘 材 料 : 

1. 为 变压器 铁 世 和 线圈 组 件 挑选 合适 的 心 轴 。 操 纵 水 压 机 
控制 件 将 心 轴 压 人 或 从 铁 芯 和 线圈 推出 。 用 手 或 用 吊车 将 已 博 
塞 的 铁 芯 和 线圈 组 件 、 和 磁场 线 圈 ， 或 定子 绕组 装 人 真空 浸渍 设 
备 内 。 操 纵 控制 器 抽 真 空 ， 打 开 阁 门 充 汐 浸 溃 液 。 待 过 规定 的 
时 间 后 用 手工 或 用 吊车 将 部 件 取出 ， 放 人 烘 炉 ， 调 节 炉 子 控制 
器 使 炉 温 达到 规定 的 要 求 ， 经 一 段 规定 的 时 间 后 将 部 件 从 炉 中 
取出 ， 用 锯床 饮 掉 部 件 上 多 余 的 绝缘 材料 。 将 部 件 浸 人 充 有 了 酸 
性 溶液 的 池子 中 ， 清 除 引 线 上 的 绝缘 屋 ， 然 后 再 放 人 中 和 液 
中 ， 使 酸 得 到 中 和 。 ~ 

2. 调 节 浸 渍 机 的 夹 持 装置 并 将 部 件 放 入。 混合 绝缘 漆 达 到 
规定 的 均匀 度 。 将 部 件 的 引线 接 到 电源 上 ， 使 绕组 升温 并 有 轻 
微 的 振动 。 用 专门 的 喷枪 浸渍 液 使 部 件 充 分 饱和 。 将 控制 器 调 
至 最 适宜 的 温度 和 处 理 时 间 ， 并 在 处 理 完成 后 将 部 件 从 机 器 中 
取出 。 - 

可 对 部 件 进行 测试 以 保证 其 绝缘 性 能 符合 技术 要 求 ， 可 能 
浸 泪 某 种 特定 部 件 ， 并 给 予 相 应 的 称谓 ， 如 : 

变压器 线圈 温 溃 工 


8531-408 电气 仪表 组 装 工 
(ASSEMBLER, ELECTRICAL METERS) ( 电 
气 设备 ) DPT: 684 


GED: 3 SVP: 5 EC: 1 PA: L47 

装配 仪表 板 上 用 于 测量 无 线 电 频 率 ， 交 、 直 流 电 流 和 电压 
的 电气 仪表 。 

用 绕 线 机 在 仪表 动 圈 组 件 的 线圈 绕 线 模 上 缠 上 细 导 线 。 按 
生产 工作 图 纸 ， 用 手工 工具 将 零件 如 指针 ， 游 丝 和 宝石 轴承 按 
规定 的 顺序 装 到 指定 的 部 位 。 使 用 焊接 设备 和 钟表 区 的 手工 工 
具 将 引线 焊 在 元 件 如 电阻 、 二 极 管 和 仪表 的 接线 端 上 。 用 小 改 
锥 将 规定 的 刻度 表 固 定 在 表盘 上 ， 将 玻璃 或 透明 塑料 粘 接 到 仪 
表 壳 上 ， 并 用 清洁 剂 和 布 将 玻璃 擦 净 ， 用 蜡 钉 和 改 锥 将 完成 的 
仪表 机 件 装 人 仪表 盒 内 。 按 照 对 仪表 的 说 明 ， 调 节 电 气 测 量 
架 ， 将 仪表 放 在 测量 架 上 ， 观 察 仪表 指针 偏转 是 否 符合 要 求 。 


8531-412 ”电气 附件 组 装 工 
(ASSEMBLER,ELECTRICAL ACCESSORIES) 
(电气 设备 ) DPT: 684 
GED: 3 SVP: 4 EC: I6 PA: L47 
组 装 各 种 小 型 电气 组 件 ， 如 电灯 插座 、 开 关 、 插 座 和 插头 
等 ， 履 行 下 列 任何 职责 : 
利用 玻璃 切割 设备 和 对 焊 设 备 及 气 焊 枪 ， 切 割 玻璃 答 ， 并 
给 开关 触 点 焊接 导线 ， 添 加 水 银 和 熔化 玻璃 制造 水 银 开关 。 按 
生产 图 纸 ， 用 手工 和 电动 工具 按 规定 顺序 拼装 小 型 零件 ， 如 开 
关 触 指 、 电 灯 插 座 的 底座 、 拉 链 和 开关 键 等 。 将 插头 熔 丝 的 各 
元 件 送 和 人 自动 机 器 的 料 斗 内 ， 并 将 组 装 好 的 熔 丝 从 机 器 中 取 
出 ， 对 机 器 装配 的 样品 进行 质量 检查 ， 启 动 开 关键 和 拉链 ， 测 
试 运动 部 件 的 动作 ， 检 查 装 配 不 当 的 部 件 或 坏 损 的 零件 。 
可 根据 装配 的 项 目 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
水 银 开关 组 装 工 
拨 动 开关 组 装 工 


8531-416 ”变压器 铁 芯 制 造 工 
(CORE MAKER,TRANSFORMER) (电气 设备 ) 
DPT: 684 
GED: 3 SVP: 4 EC: 156 PA: M4 
制作 高 载 变压器 看 片 铁 芯 ， 懂 行 下 列 任何 职责 
将 铁 芯 带 钢 的 带 卷 盘 置 于 铁 芯 绕 制 机 的 主轴 上 。 将 铁 芯 模 
放 在 机 器 的 心 轴 上 上 ， 并 将 钢 带 接 到 铁心 模 上 。 按 要 求 的 臣 数 调 
整 机 器 ， 开 动机 器 。 用 样板 检查 缠 好 的 铁 芯 ， 用 手 钳 将 钢 带 从 
卷 盘 上 前 下 .用 平头 焊 机 将 钢 带 的 松弛 端 在 铁 芯 体 上 焊 牢 ， 然 
后 将 铁 芯 从 模 上 取出 ， 并 放 在 来 往 于 退火 处 理 部 门 的 传送 带 
上 。 用 组 装 压 力 机 将 经 退火 处 理 的 铁 芯 压 成 矩形 ， 并 用 夹子 固 
定 。 用 铁 芯 切 割 机 切 掉 部 分 铁 芯 ， 构 成 气 隙 。 将 铁 芯 的 端 部 插 
人 变压器 线圈 构成 释 片 铁 芯 。 
可 根据 指定 的 职责 给 予 相 应 的 称谓 ， 如 : 
铁 世 切割 工 
铁艺 缠 制 工 


8531-420 ”高 载 电 阻 器 组 装 工 
(ASSEMBLER,HEAVY-DUTY RESISTORS) 
(电气 设备 ) DPT: 684 
GED: 3 SVP: 3 EC: I PA: M4 
组 装 用 于 调节 电动 控制 设备 和 机 械 速度 的 专用 高 载 电阻 
器 ， 


人 





将 咯 旋 形 电阻 器 线 图 放 在 装配 六 板 上 的 金属 插脚 上， 拼装 
和 粘 接 右 棉 带 、 铁 芯 ， 分 庄 器 、 陶 资 片 和 热 片 ， 做 成 电阻 器 的 
线 痢 构件。 将 绝缘 件 丰 中 心 板 拱 入 线 图 ， 并 接 上 端 板 把 线 图 因 
定 。 册 蝶 栓 将 规定 数量 和 类 型 的 电阻 线 网 组 件 对 齐 并 栓 接 到 支 
架 上 ， 将 绝缘 管 套 在 螺栓 的 外 面 ， 使 线圈 组 件 与 支架 绝缘 。 用 
钢丝 旬 利 庄 接 工具 剪 切 连 线 ， 并 将 连 线 扭 弯 ， 然 后 接 到 电 阳 器 
线 略 的 接线 杜 上 。 

可 用 冲 床 将 图 形 线圈 套 在 陶瓷 模 心 上 上 ， 并 用 蛟 口 机 将 接线 
夹子 安装 并 周 定 到 绕组 的 每 一 个 端子 上 ， 构 成 用 于 高 载 电 位 计 
或 变阻器 的 基本 元 诈 。 


8531~424 云母 产品 制造 工 
(MICA-PRODUCTS MAKER) (电气 设备 ) 
DPT: 684 
GED: 2 SVP: 4 EC: 17 PA: 14 

按 下 述 方法 制造 用 作 电 绝缘 的 云集 产品 ， 如 有 秋 层 板 、 热 片 
和 套 答 等 : 

1. 挑 选 规定 级 划 的 云母 片 ， 并 按 加 工 单 用 台 锯 将 云母 片 锅 
成 规定 的 八 寸 ,将 规定 数量 相似 的 云母 片 放 在 夹 持 胎 其 上 并 浸 
和 人 粘 合剂 中 。 给 云母 加 热 并 将 其 压制 成 规定 厚度 的 云母 板 。 

2. 按 如 工 单 将 云 插 片 裁 成 条 ， 然 后 再 裁 成 方块 。 用 炎 持 胎 
有 其 和 钴 床 在 方块 的 中 心 部 位 销 扎 ， 做 成 云母 热 片 。 将 方形 垫 片 
肥 放 存 胎 其 内 ， 并 温和 人 粘 合 剂 中 。 然 后 给 它们 加 热 并 压制 成 秋 
片 热 。 用 车 床 将 看 层 方 热 车 成 贸 形 垫 图， 或 用 冲 末 从 板材 冲 
出 。 

3. 按 加 工 单 将 云母 片 放 到 工作 人 台 上 ， 沿 着 云母 片 的 两 条 边 
涂 上 粘 合 旗 。 将 图 柱 形 胎 具 放 在 云母 片 的 上 上 面 ， 将 云母 片 陡 在 
赔 柱 形 脸 上 共 上 ， 并 把 它 在 工作 冲 上 深 过 。 移 走 胎 共 ， 给 云 忻 大 
管 纳 上 从 紧 带 ， 然 后 放 存 立 式 容器 中 让 胶水 北国 。 将 套 管 放 入 
加 热 的 压力 机 中 ， 将 刷 过 膀 的 边 计 全， 制 成 去 十 变 答 。 

可 制 年 某 种 特定 产品 ， 并 给 予 相 应 的 称谓 ， 如 : 

侠 柱 管制 造 工 

人 村 垫 片 制造 工 


8531-428 ” 管 形 电热 丝 制造 工 
(TUBULAR-HEATING ELEMENT MAKER) 
(电气 设备 ) DPT: 684 
GED: 2 SVP: 3 EC: [I PA: L4 

操作 机 器 将 线圈 状 锦 馈 电热 丝 和 绝缘 材料 插入 金属 套 管 ， 
并 将 电热 丝 和 套 管 组 件 弯 卷 成 用 于 电炉 、 电 热水器 、 汽 车 加 热 
器 和 小 型 电器 中 时 所 要 求 的 形状 。 

将 套 管 和 独 铬 电热 线圈 送 入 机 器 并 把 氧化 镁 倒 人 机 器 料 斗 
内 。 将 套 管 接 到 机 器 的 夹 持 装置 上 ， 将 电热 线 轿 挂 在 钩子 上 。 
开动 机 器 将 电热 线圈 拉 进 套 管 ， 并 将 氧化 镁 绝缘 材料 喷 人 套 管 
内 。 在 线 购 的 里面 装 上 绝缘 衬 套 ， 并 用 庄 接 工具 将 接线 柱 接 到 
电热 丝 上 。 将 管状 加 热 元 件 放 和 人 弯 管 机 ， 将 该 元 件 的 端 部 搞 
恋 ， 并 将 其 导 人 旋转 的 卷 绕 头 内 ， 将 其 卷 成 用 于 电炉 或 其 他 电 
热 器 的 电热 元 件 。 操 作 奈 力 机 按 规定 量 将 该 元 件 太平 。 用 压 接 
机 将 外 部 的 套 管 端 卷 压 在 绝缘 衬 套 上 。 


8531--432 ” 缠 带 机 看 管 工 
(TAPING-MACHIN ETENDER) (电气 设备 ) 


产品 的 制造 、 组 装 和 修理 职业 817 


DPT: 685 
GED: 2 SVP: 3 EC: I PA: L3 

照管 强 带 机 将 布 带 ， 纸 带 或 塑料 带 缠绕 在 电 枢 、 转 子 和 定 
子 线圈 及 导线 组 上 。 

将 带 卷 放 到 机 器 的 放 带 盘 的 支持 器 上 ， 将 带 端 穿 过 机 融 的 
导向 件 ， 将 其 结 到 导线 组 或 线圈 棒 上 ， 使 带子 缠绕 在 线圈 或 导 
线 组 上 。 调 节 控 制 器 调整 绕 线 速度 ， 并 保持 便 定 的 崩 紧 状 态 以 
使 带子 缠 得 紧 实 ， 均 匀 。 切 断 带子 并 将 带 端 绕 接 在 最 后 一 政 内 
使 之 圈定 。 


8531-436 ”火花塞 组 装 工 
(ASSEMBLER,SPARK-PLUGS) (电气 设备 ) 
DPT: 686 
GED: 2 SVP: 2 EC: I6 PA: L4 
将 元 件 送 人 装配 机 并 将 装配 好 的 火花 塞 从 机 器 上 取出 
将 火花 塞 的 元 件 ， 如 绝缘 座 ， 电 极 、 接 线 柱 插 座 ，、 垫 网 和 
底座 放 到 机 器 的 料 斗 或 加 料 装置 内 。 机 器 自动 地 装配 火花 塞 并 
添加 和 烘 烤 绝缘 混合 剂 。 将 装配 好 的 火花 塞 从 机 器 里 取出 ， 并 
检查 绝缘 座 有 无 裂缝 或 漏 装 的 零件 及 其 他 缺陷 。 
可 用 手工 装配 小 批量 、 特 殊 尺 寸 或 专门 定货 的 火花 塞 ， 


8531~440 ”恒温 器 组 装 工 
(ASSEMBLER,THERMOSTAT) (电气 设备 ) 
DPT: 684 
GED: 2 SVP: 2 EC: 1 PA: S47 
组 装 用 于 空调 机 、 加 热 和 制冷 设备 的 蛋 温 器 。 
参照 工作 图 纸 按 规定 的 顺序 装 放 零 件 ， 用 手工 工具 、 气 动 
工具 和 小 型 液压 机 将 零件 ， 如 调节 控制 盘 、 轴 、 侧 板 、 波 纹 
乱 、 膜 片 和 微 动 开关 等 用 螺钉 连接 、 钢 接 或 压 配 在 一 起 ， 用 规 
定 的 泻 滑 剂 润滑 槐 轴 。 利 用 油 壶 将 锁 紧 混合 剂 点 到 螺钉 上 . 


8531-444 变压器 静电 板 组 装 工 
(ASSEMBLER,TRANSFORMER-STATICP- 
LATE) (电气 设备 ) DPT: 684 
GED: 2 SVP: 2. EC: 16 PA: M47 
组 装 用 作 高 讨 电力 变压器 保护 装置 的 静电 板 。 
用 剪刀 或 带 锯 将 金属 锁 和 讨 制 板 栽 截 成 规定 的 大 小 。 在 上 压 
制 板 的 面 上 涂 . 上 胶水 ， 再 将 销 条 放 在 涂 胶 面 上 ， 沿 着 御 片 的 边 
缘 放 置 电 线 ， 然 后 将 连接 导线 焊接 在 边缘 线 上 。 在 边缘 线 和 第 
条 上 面 放 上 同样 的 压制 板 ， 然 后 用 胶带 将 组 件 临 时 间 定 到 位 。 
将 组 件 放 到 液压 机 上 ， 启 动 控制 器 给 组 件 加 压 、 加 热 ， 经 - 段 
规定 的 时 间 后 ， 将 处 理 完 的 静电 板 从 庄 机 中 取出 ， 














8531-448 ”变压器 组 件 夹 钳工 
(CLAMPER,TRANSFO RMERASSEMBLY) 
{电气 设备 ) DPT: 887 
GED: 2 SVP: 2 EC: I{ PA: M4 
将 钢 片 安放 并 固定 在 拼合 的 变压器 铁 蕊 组 件 的 商 边 ， 使 到 
片 和 铁 芯 受 压 固定 ， 形 成 刚性 结构 。 
用 手 或 使 用 吊车 将 预先 钻 过 孔 的 钢 片 放 在 变压器 铁心 组 件 
二， 将 螺 挫 从 上 面 钢 片 穿 人 ， 透 过 铁心 组 件 ， 从 下 面 钢 片 穿 
出 。 放 上 垫圈 和 螺母 ， 用 电动 扳手 将 螺栓 拧紧 。 


818 ”产品 的 制造 、 组 装 和 和 修理 职业 


8533 一 一 电气 及 有 关 设 备 的 安装 和 修理 职业 ， 
未 归 他 类 者 
本 细 类 包括 与 家 用 电器 、 家 用 空调 与 制冷 设备 等 电气 设备 
的 安装 和 修理 有 关 的 未 归 他 类 的 职业 。 其 工人 的 职责 包括 ; 安 
装 设备 和 为 设备 装 接 电源 ; 利用 测试 仪器 分 析 故 障 ; 拆 换 损坏 
的 零件 和 内 部 线圈 ， 重 新 装配 设备 及 对 设备 进行 试 运行 。 建 筑 
电工 和 修理 工 划 入 细 类 8733 


8533-110 ”电气 修理 工 
(ELECTRICAL REPALRMAN) (电气 设备 ) 
DPT: 261 
GED: 4 SVP: 7 EC: 16 PA: M23457 

修理 、 维 护 和 安装 电线 和 电气 设备 ， 如 商业 、 工 业 、 公 共 
机 构 或 其 他 部 门 中 应 用 的 电动 机 、 灯 有 具 、 配 电 设 备 和 控制 设备 
.等 。 

用 电气 测试 仪器 ， 如 电流 计 和 电压 计 等 确定 电气 故障 或 设 
备 故 障 的 原因 和 部 位 。 检查 电气 设备 ， 如 电动 机 、 发 电机 和 电 
路 断路 器 不 应 出 现 的 振动 、 曝 声 和 过 热 现象 。 用 手工 工具 修理 
和 更 换 损 坏 的 元 件 、 熔 丝 和 电动 机 。 魔 光 、 调 节 和 清理 开关 和 
断 电器 的 触 点 。 用 手工 及 电动 工具 清理 和 对 电动 机 整流 子 切 槽 
及 更 换 碳 剧 、 轴 承 和 电线 。 用 电气 和 机 械 测试 设备 进行 测试 ， 
如 测试 设备 在 电流 不 断 加 、 印 载 交 变 情 况 下 的 情况 ， 和 电动 机 
每 分 钟 的 转 数 。 为 新 的 机 器 安装 电缆 和 控制 设备 。 进 行经 常 性 
的 维护 ， 并 保存 适当 的 记录 。 对 助手 进行 指导 。 

可 修理 或 更 换 电气 设备 的 机 械 、 气 动 、 液 压 或 电子 的 零 部 
件 ; 可 根据 所 修理 的 设备 或 工作 场所 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 

起 重 机 电气 修理 工 

机 修 车 间 电 气 修理 工 

炼 糖 厂 电 气 修理 工 


8533-111 工业 电工 学 徒 
(INDUSTRIAL-ELECTRICIAN APPREN- 
TICE) (电气 设备 ) 
按照 培训 进度 计划 ， 循 序 渐进 地 履行 职业 8533-110 的 职 
责 。 也 可 参阅 职务 名 称 02-010 的 定义 。 


8533-112 ”电气 技术 员 
(ELECTRICAL TECHNICIAN) (军事 ) 

维护 保养 军舰 上 的 发 电 设备 和 配 电 系统 。 

履行 职责 名 称 01-300 所 规定 的 职责 。 维 护 保养 主推 进 器 
辅助 设备 ， 如 电动 机 、 加 热 器 、 电 动 控 制 设备 ， 主 要 的 和 辅助 
的 锅炉 。 维 护 保养 电动 系统 ， 如 冷冻 和 冷藏 设备 、 消 防 设备 、 
淡水 蒸 锣 设 备 、 发 电 系 统 和 照明 系统 。 拆 印 ， 修 理 ， 再 组 装 和 
检测 发 电 和 配 电 系 统 。 观 察 表盘 、 仪 表 和 指示 灯 并 监测 电气 系 
统 和 主 配 电 盘 的 操作 。 编 写 报告 和 报表 。 


GED:; 4 SVP: 7 PA: 12347 EC: 156 DPT: 261 
能 向 兴趣 性 格 

GVNSPQKFMEC 

33323433344 19 0Y 





8533 一 114 汽车 电工 
(ELECTRICIAN,AUTOMOTIVE) (汽车 ) 
DPT: 261 
机 动车 电气 修理 工 
GED: 4 SVP: 7 EC: I PA: L3457 

修理 和 全 面 检 查 各 种 车 辆 ， 如 小 轿车 、 客 车 和 卡车 的 电气 
部 件 。 

用 电气 测试 设备 确定 电气 故障 的 原因 。 利 用 测 隙 规 调节 配 
电器 断 闭 点 的 间 路 ， 并 用 闭合 角 试 验 器 或 定时 灯 和 手工 工具 调 
节 定 时 。 用 电气 测试 设备 和 手工 工具 测试 并 更 换 损坏 的 发 电 
机 、 启 动 器 和 调 压 器 等 有 关机 具 ， 修 理 或 更 换 损坏 的 点 火 装置 
和 和 电线。 更 换 损坏 的 零件 ， 如 熔 丝 、 灯 泡 和 开关 。 

可 根据 专业 化 分 别 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 

客车 电工 

卡车 电工 


8533--116 ”船舶 电工 
(MARINE ELECTRICIAN) (军事 ) 

操作 和 维护 军舰 上 的 发 电 设备 和 配 电 系统 。 

履行 职责 名 称 01~300 所 述职 责 。 操 作 各 种 电气 系统 和 设 
备 ， 如 蓄电池 充电 装置 、 应 急用 蓄电池 供电 设备 、 阴 极 防 护 装 
置 、 辅 助 动 力 供应 系统 、 消 磁 设 备 、 兰 态 反 相 器 和 回转 叶片 稳 
定 器 。 操 作 电气 开关 板 控 制 发 电机 的 频率 、 电 压 和 人 负 薪 ， 并 在 
发 电机 之 间 转 移 电 力 负荷 。 为 了 维修 或 其 他 目的 ， 关 闭 发 电 
机 。 打 开 或 合 上 开关 以 控制 动力 和 照明 用 电 的 分 配 。 每 小 时 记 
录 一 次 仪表 的 读数 。 检 测 ， 维 护 积 修理 配 电 系统 、 电 动机 、 电 
风扇 、 防 火 用 泵 、 冷 冻 系 统 、 发 电机 和 开关 板 。 


GED: 4 SVP: 7 PA: M3456 EC: 16 DPT: 261 
能 向 兴趣 性 格 

GVNSPQKFMEC 

33323433344 19 0Y 


8533 一 118 ”制冷 (设备) 机 械 工 
(REFRIGERATION MECHANIC) (机 械 设备 ， 
未 归 他 类 者 ) DPT: 261 
GED: 4 SVP: 7 EC: I67 PA: M34567 
按照 图 纸 和 说 明 书 安装 和 修理 工业 和 商用 制冷 和 冷却 系 
统 。 
参照 确定 的 设计 图 ， 用 测量 仪器 ， 如 皮 尺 、 经 纬 仪 、 水 平 
仪 和 角 尺 等 划 出 结构 和 功能 部 件 的 安装 参照 点 。 用 手 钻 、 扳 手 
和 改 稚 等 工具 在 建筑 物 的 地 板 和 雯 壁 上 销 孔 和 安装 支架 和 悬 
架 。 指 导 包 工 将 部 件 起 吊 到 位 用 螺钉 连接 、 螺 栓 栓 接 、 饰 接 、 
焊接 和 针 接 等 办 法 安装 构件 和 功能 部 件 ， 如 电动 机 、 控 制 器 、 
开关 、 仪 表 、 阁 门 、 泵 、 压 缩 机 、 冷 凝 器 、 铁 芯 和 导管 等 。 使 
用 焊接 设备 、 钢 饮 和 切 管 机 切割 管材 、 套 扣 并 将 管子 连接 到 制 
冷 系 统 的 功能 部 件 上 。 用 真空 泵 向 系统 中 打 和 人 规定 的 气体 或 液 
体 ， 或 拧 开 闪 门 由 气体 压 入 系统 。 启 动 系统 并 观察 其 工作 情 
况 。 观 看 仪器 仪表 并 对 阐 门 和 控制 器 等 装置 进行 调节 ， 调 整 系 
统 中 的 液 位 、 压 力 和 温度 。 拆 掉 出 故障 的 系统 并 用 电气 和 气动 
测试 设备 、 仪 表 和 压力 表 对 部 件 进行 测试 。 更 换 或 调节 出 故障 
的 或 磨损 的 零件 ， 修 复 系统 。 


可 专门 从 事 某 些 系 统 的 安装 并 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
制冷 系统 安装 工 


8533--122 ”电动 机 修理 工 
(REPAIRMAN,ELECTRIC MOTOR) (电气 设 备 ) 


DPT: 261 


GED: 4 SVP: 7 EC: 16 PA: L4567 

修理 电动 机 、 发 电机 及 其 有 关 设 备 。 

拆 凶 电动 机 ， 并 用 短路 线圈 测试 仪 和 绝缘 测试 装置 对 电 
枢 、 定 子 和 磁场 线圈 进行 测试 ， 找 出 不 合格 的 部 件 。 检 查 轴 
承 、 轴 和 轴 套 有 无 磨损 或 损坏 ， 拆 除 并 更 换 损坏 的 零 部 件 。 用 
车 床 将 磨损 的 整流 子 重 新 车 光 ， 并 用 切 梭 机 对 整流 片 间 的 云母 
片 切 槽 。 用 手工 工具 更 换 损坏 的 磁场 线圈 。 用 胎 具 将 电 刷 整理 
成 电机 整流 子 的 外 形 ， 和 更 换 电 刷 ， 重 新 装配 电动 机 和 和 发 电机 
并 进行 检查 ， 确 保 轴 承 、 轴 套 和 轴 向 间隙 符合 规定 的 公差 。 将 
电动 机 固定 在 试验 台 上 ， 接 上 电源 并 观察 测试 仪表 确保 转 矩 、 
额定 功率 和 转速 符合 技术 要 求 。 将 发 电机 放 在 试验 台 上 进行 测 
试 ， 以 保证 其 满足 输出 电压 和 电流 的 额定 要 求 。 对 辅助 设备 进 
行 愉 查 ， 如 电动 机 启动 器 、 继 电器 、 热 敏和 过 载 断 路 器 等 ， 找 
出 有 无 磨损 或 损坏 ， 并 修理 和 更 换 损 坏 的 零 部 件 。 记 录 更 换 的 
零件 及 所 费 的 工时 。 

可 专门 从 事 汽 车 电动 机 和 发 电机 的 修理 ， 并 给 予 相应 的 称 
谓 ， 如 : 

汽车 发 电机 和 启动 器 修理 工 


8533-124 ”钻机 电工 
(RIG ELECTRICIAN) (电气 设备 ) 

在 海上 钻井 平台 或 销 间 船上， 操作 、 维 护 和 修理 发 电 、 变 
流 、 配 电 和 控制 系统 ， 以 及 其 他 电气 设备 。 

在 开动 发 电机 之 前 ， 先 调 定 开关 板 ， 选 择 操 作 、 动 力 分 配 
和 动力 输出 控制 的 方式 。 观 察 控制 板 仪表 、 操 作 开 关 板 以 控制 
和 调节 发 电机 的 频率 、 压 力 和 负荷 ， 并 把 动力 分 配给 钻机 和 钴 
井 船上 的 各 用 户 系 统 。 参照 电路 图 及 技术 指南 进行 电气 计算 并 
用 电气 仪表 进行 测试 以 鉴别 部 件 或 系统 的 故障 ， 并 确定 其 位 
置 。 结 合 钴 并 活动 安排 测试 、 修 理 和 预防 性 维护 工作 。 用 手工 
和 动力 工具 ， 测 试 仪表 及 示波器 来 关闭 、 拆 印 、 修 理 、 重 新 装 
配 和 测试 各 种 电气 系统 和 设备 。 维 护 保养 变压器 、 高 压 开关 ， 
防护 装置 和 报警 线路 。 测 试 和 修理 电动 机 ， 人 和 修理 或 更 换 设备 中 
有 故障 的 线路 。 维 护 保养 冷 并 设备 、 空 调和 供暖 系统 、 言 房 电 
钵 、 热 水 器 、 照 明 、 污 水 处 理 和 其 他 生活 设施 。 修 理 和 维护 起 
锚 绞 车 、 推 顶 器 、 起 重 机 、 外 部 照明 、 标 志 灯 、 车 电池 和 阴极 
保护 等 操作 装置 的 电气 元 件 。 填 写 工作 日 志 ， 记 录 预 防 性 检修 
活动 及 所 用 的 零件 ， 并 提出 报告 。 
GED: 4 SVP: 7 PA: M234567 EC: B56 DPT: 261 

能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
33333433344 19 0Y 


8533 一 126 ”主要 电器 修理 工 
(REPAIRMAN,MAJOR APPLEANCE) (电气 设 
备 ) DPT: 261 
电器 维修 工 和 修理 工 





产品 的 制造 、 组 装 和 修理 职业 819 


GED: 4 SVP: 7 EC: 16 PA: H3457 

在 客户 家 里 或 维修 店 中 安装 、 维 护 和 修理 主要 电器 ， 如 空 
调 机 、 王 衣 机 、 电 冰箱 、 电 炉 和 洗衣 机 等 。 

给 电器 接 上 电源 ， 打 开 开 关 并 操作 控制 器 以 保证 正常 运 
转 。 对 电器 的 使 用 进行 示范 并 解释 其 特点 。 向 客户 询问 不 耐用 
的 电器 的 情况 并 参考 加 工 单 协助 分 析 故 障 ， 观 察 电 器 的 工作 情 
况 ， 并 检 听 不 正常 的 声音 以 找 出 过 量 的 振动 、 过 热 及 松 脱 的 零 
件 。 用 电气 测试 设备 检查 连通 情况 ， 并 测定 电阻 、 电 压 和 电流 
值 ， 以 便 找 出 故障 部 位 。 参 照 电 路 图 跟踪 电气 线路 检查 有 无 短 
路 和 接地 等 故障 ， 拆 开 电 器 ， 检 查 其 机 械 部 分 ， 如 传动 带 、 具 
轮 和 泵 等 、 用 手工 工具 检查 、 调 节 和 校正 定时 器 和 恒温 器 ， 并 
调节 和 抛光 触 点 。 更 换 损 坏 的 零 部 件 ， 如 开关 、 传 动 带 、 众 
轮 、 电 动机 和 定时 器 等 。 重 新 装配 电器 ， 检 查 有 无 气体 或 液体 
泄漏 ， 用 手工 工具 和 润滑 器 具 调 节 并 润滑 运动 部 件 。 填 写 分 项 
记录 单 ， 详 细 记 录 更 换 的 零 配件 和 所 费 工 时 。 


8533-127 ”电器 维修 工学 徒 
(APPLIANCE-REPAIRER APPRENTICE) ( 电 
气 设备 ) 
按照 培训 进度 计划 ， 循 序 渐进 地 履行 职业 8533-126 的 职 
责 。 也 可 参阅 职务 名 称 02-010 的 定义 。 


8533 一 130 ”飞机 电工 
(ELECTRICIAN,AIRCRAFT) (电气 设备 ) 
DPT: 281 
GED: 4 SVP: 7 EC: 16 PA: M347 
在 生产 或 维修 点 安装 、 修 理 和 保养 飞机 电气 设备 ， 
参照 图 纸 用 夹 钳 和 电动 旋 螺母 机 装 接 预 制 电缆 焦 和 措 接 


. 线 。 把 接线 耳 ， 连 接 并 固定 在 继电器 、 电 气 仪 表 及 接线 盒 等 电 


气 组 件 上 。 将 接线 盒 引 出 的 导线 分 别 连 接 到 各 个 系统 上 ， 如 照 
明 、 飞 行 控制 、 燃 料 和 液压 传动 系统 。 启 动 开关 及 其 他 控制 装 
置 ， 观 察 和 检测 继电器 、 仪 表 及 照明 设备 的 工作 情况 。 用 伏特 
欧姆 毫 安 表 测量 规定 部 位 的 电压 、 电 流 和 电阻 值 ， 找 出 故障 。 
使 用 手工 和 电动 工具 修理 或 更 换 损坏 的 零 部 件 和 电线 。 参 照 图 
纸 ， 用 手工 及 电动 工具 和 电气 测试 设备 结合 维修 对 电气 系统 作 
局 部 改动 。 


8533 一 134 ”船舶 设备 电工 
(ELECTRICIAN,MARINE EQUIPMENT) ( 电 
气 设备 ) DPT: 281 
船只 电工 
GED: 4 SVP: 7 EC: 156 PA: L347 
参照 线路 图 用 电工 手工 工具 修理 和 保养 船只 上 的 电气 设 
备 ， 如 发 电机 、 电 动机 和 内 部 通讯 装置 等 . 
当 电 负载 接近 发 电机 的 额定 工作 负荷 时 ， 启 动 配 电 盘 控制 
器 ， 接 通 备用 发 电机 ， 对 泵 、 鼓 风机 和 冷冻 机 等 靠 电 力 驱动 的 
设备 进行 常规 检查 ， 找 出 故障 。 参 看 电气 线路 图 ， 用 伏特 欧姆 


毫 安 表 和 绝缘 测试 仪 检 测 所 接 的 负载 和 电线 有 无 短路 。 使 用 电 


工 手工 工具 拆 换 电 机 断 电 器 和 电线 ， 排 除 故障 。 用 手工 工具 和 
毛 梯 来 更 换 保 险 丝 、 灯 泡 和 荧光 灯 。 查 找 内 部 通讯 装置 的 故 
障 ， 并 用 手工 工具 更 换 损 坏 的 零件 ， 如 放大 器 、 扬 声 句 和 开关 
等 。 





820 ”产品 的 制造 、 组 装 和 修理 职业 


8533--138 ”铁路 运输 电工 
( ELECTRICIAN,RAIL TRANSPORT) (电气 设备 ) 
DPT: 281 
GED: 4 SVP: 7 EC: I6 PA: M347 

安装 和 保养 铁路 机 车 和 车 箱 、 有 轨 电 车 和 地 铁 车 箱 上 的 电 
气 线路 和 设备 ， 如 蓄电池 、 电 动机 、 发 电机 和 照明 设备 等 。 

用 钢 锯 、 切 管 螺 纹 工具 和 电工 手工 工具 测量 、 切 割 、 套 管 
螺纹 、 弯 管 及 装 接管 中 的 缆 线 。 使 用 紧 国 装置 和 手工 工具 将 套 
管 电缆 或 其 他 电缆 安装 在 墙壁 或 天 花 板 上 。 用 手工 工具 和 焊接 
设备 把 电缆 接 到 接线 盒 中 ， 并 接 通 电源 插座 、 灯 具 及 其 他 线 
路 。 用 电气 测试 仪器 测试 电动 机 、 发 电机 和 断路 器 等 电气 设 
备 ， 找 出 故障 部 位 。 用 手工 工具 更 换 电动 机 和 发 电机 的 电 刷 ， 
清理 整流 子 ， 并 磨 光 继电器 的 触 点 。 

可 安装 加 热 设 备 和 空调 设备 。 


8533-142 ”电气 仪表 修理 工 
(REPAIRMAN, ELECTRICAL INSTRHU 一 
MENTS) (电气 设备 ) DPT: 281 
GED: 4 SYP: 7 EC: I7 PA: L47 

测试 、 修 理 和 校正 电气 仪表 及 电气 测量 与 记录 设备 ， 如 安 
培 计 、 电 阻 电 桥 及 温度 调节 与 记录 设备 等 。 

用 惠 斯 通电 桥 、 电位 计 及 其 他 测试 仪 测定 电气 仪表 设备 的 
工作 参数 ， 如 内 阻 、 分 路 电阻 和 倍增 电阻 的 阻 值 等 。 用 手工 工 
具 将 仪表 拆 开 ， 检 查 零件 有 无 损坏 .* 量 出 残 璃 的 尺寸 后 ， 用 玻 
璃 刀 切 割 ， 然 后 使 用 粘 合剂 把 玻璃 装 到 仪表 盒 上 。 用 钟表 匠 工 
具 和 焊接 设备 更 换 轴 承 、 轴 、 仪 表 动 图、 分 流 器 和 电阻 器 。 将 
仪表 上 的 读数 与 第 二 级 标准 或 试验 盘 上 的 数据 进行 比较 ， 对 新 
的 或 修理 过 的 仪表 进行 测试 。 变 动 分 路 与 倍增 电阻 的 阻 值 来 调 
整 仪表 的 标 度 。 利 用 精密 车 床 和 测量 设备 制造 零件 ， 如 轴 、 轴 
套 及 其 他 机 械 装置 。 用 规定 的 润滑 剂 润滑 运动 。 用 手工 工具 把 
仪表 设备 重新 组 装 起 来 ， 记 录 有 关 维 修 项 目的 数据 ， 如 仪表 的 
类 型 和 修理 的 性 质 。 

可 专门 修理 某 种 特定 电气 仪表 ， 并 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 

测 功 计 修 理工 


8533 一 146 办公 机 械 接线 修理 工 


(WIRER AND REPAIRMAN,OFFICE MA- 


CHINES) (电气 设备 ) 
GED: 4 SVP: 7 EC: I PA: L47 

参照 生产 厂家 提供 的 图 纸 或 说 明 书 在 产地 或 用 户 所 在 地 为 
穿孔 卡 办 公用 计算 机 装 接 电 线 和 进行 修理 ， 

为 排 卡 机 、 记 帐 机 和 键 控 穿孔 机 等 办 公 机 械 安装 预制 的 电 
线 ， 用 塑料 电缆 夹 和 数 设 设备 把 电缆 固定 在 机 器 的 规定 部 位 。 
用 手工 工具 和 旋 螺 母 机 将 电缆 来 上 紧 ， 把 从 电缆 的 端子 上 露出 
的 色 码 导线 或 编号 导线 分 别 接 到 电动 机 、 继 电器 、 开 关 和 印刷 
电路 板 等 配件 上 。 将 导线 压 接 在 接线 耳 上 ， 然 后 再 接 到 接线 柱 
上 ,或 使 用 压 接 工具 和 焊接 设备 把 包 锡 导线 接 到 零件 的 接线 柱 
上 。 把 机 器 连接 到 专用 测试 仪 上 ， 打 开机 器 及 测试 仪 的 开关 ， 
启动 控制 装置 ， 观 察 示波器 和 仪表 ， 找 出 故障 。 调 节 继电器 ， 
重 焊 接点 ， 并 更 换 损 坏 的 零件 ， 排 除 故 障 ， 对 已 经 接 好 线 的 装 
置 进行 检验 和 修理 ， 在 用 户 所 在 地 把 计算 机 改装 成 最 新 的 配 
置 。 


DPT: 281 


8533-150 制冷 设备 修理 工 
(REPAIRMAN,REFRIGERATION UNIT) (机 


械 设备 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 381 
电 冰 箱 维修 工 
GED: 4 SVP: 7 EC: I6 PA: M467 

按 技术 要 求 修理 制冷 机 ， 


对 验收 部 门 或 用 户 提交 的 报告 书 进行 研究 ， 对 控制 器 、 电 
风扇、 冷凝 器 、 燕 发 器 和 压缩 机 等 装置 的 功能 进行 观察 ， 以 便 
确定 故障 的 原因 。 用 压力 计 测 量 气压 ， 并 用 气体 测 漏 仪 检 查 有 
无 漏 气 。 用 轻便 气 负 或 台式 充气 机 为 机 器 充 灌 制 冷 剂 。 在 拆 掉 
冷却 装置 之 前 ， 排 放 掉 其 内 部 的 油 剂 ， 并 抽出 气体 。 用 手工 工 
具 、 焊 枪 和 焊接 设备 拆除 冷却 装置 。 拆 换 损坏 的 零 部 件 。 用 软 
纤 焊 和 硬 钙 焊 设备 修复 有 缺陷 的 接合 部 位 。 用 手工 工具 重新 组 
装 并 安装 冷却 装置 、 启 动 冷却 装置 ， 用 机 械 和 电气 测试 设备 检 
查 它 的 工作 参数 。 将 故障 原因 、 维 修 性 质 和 更 换 的 部 件 记录 在 
案 。 


8533 一 154 ”自动 放 柱 机 安装 修理 工 
(INSTALLER AND REPAIRER,AUTOMATIC 
-PINSETTING MACHINE) (电气 设备 ) 


DPT: 261 
良 动 放 柱 机 机 械 工 
GED: 4 SVP: 6 EC: I PA: M4567 
安装 和 修理 用 于 保龄球 球道 的 自动 放 柱 机 。 


指挥 材料 处 理工 安放 设备 。 用 螺栓 把 机 器 栓 接 到 位 ， 使 用 
手工 工具 为 机 器 装 接 电源 。 操 作 机 器 ， 检 查 故障 。 测 量 并 调节 
倾角 范围 并 调节 抬 起 柱 的 夹子 。 移 掉 面 板 ， 以 便 对 电气 部 件 进 
行 检查 。 用 伏特 欧姆 毫 安 表 测 理 变压器 、 开 关 和 继电器 的 接线 
端的 端 电压 ， 启 动 开关 和 继电器 ， 以 保证 它们 能 正常 工作 。 用 
手工 工具 更 换 损 坏 的 零 部 件 ， 如 电动 机 电 刷 、 继 电器 和 开关 。 
用 手工 工具 将 凸轮 、 档 块 和 继电器 触 隙 按 柱 的 设 定位 置 进行 调 
节 。 按 要 求 保持 备件 存货 ， 并 订购 所 需 的 蔡 换 部 件 。 记 录 维 修 
所 费 工时 和 所 用 零件 。 


8533 一 158 ”牙医 设备 安装 维修 工 
(INSTALLER-SERVICEMAN,.DENTAL- 
EQUIPMENT) (科学 和 产业 设备 ， 未 归 他 类 者 ) 

DPT: 261 

GED: 4 SVP: 6 EC: 16 PA: H347 

安装 和 保养 液压 椅 及 电动 与 气动 牙 钻 等 牙医 设备 。 
与 牙科 医生 商讨 设备 的 工作 和 安装 问题 。 用 手工 和 电动 工 

具 安 装 新 设备 和 修复 设备 。 操 作 液压 椅 、 牙 钵 和 喷 水 器 等 设备 

的 控制 装置 ， 以 便 估 计 设备 的 耐用 性 。 用 压力 计 、 伏 特 欧姆 毫 

安 表 和 速度 计 检查 液压 装置 是 否 泄 漏 ， 电 气 故 障 和 牙科 X 射 

线 设备 的 额定 工作 状态 及 牙 销 每 分 钟 的 转速 。 修 理 或 更 换 损坏 

的 零 部 件 ， 如 电动 机 、 软 管 和 离合 器 等 。 对 设备 进行 常规 保养 

维护 ， 例 如 按 生产 厂家 的 说 明 书 润滑 齿轮 及 拆 修 轴承 等 。 用 手 

工 工具 修理 或 更 换 辅 助 设备 ， 如 消毒 器 、 混 汞 器 和 振 捣 器 等 


8533-162 ”空调 机 修理 工 
(REPAIRMAN, AIR-CONDITIONER) (电气 
设备 ) DPT: 261 


GED: 4 SVP: 6 EC: B6 PA: M3467 

在 私人 住宅 或 小 型 商业 部 门 维修 家 用 空调 机 。 

向 用 户 咨询 ， 对 机 器 进行 检查 ， 检 听 运 转 中 的 机 器 ， 找 出 
故障 ， 把 机 器 或 机 器 的 部 件 拆 开 ， 找 出 损坏 的 零件 。 用 机 械 和 
电气 测试 设备 以 及 手工 工具 进行 测试 ， 做 进一步 的 判断 。 用 手 
工 及 电动 工具 拆 换 零 部 件 ， 如 开关 、 继 电器 、 风 扇 电动 机 、 重 
温 器 和 过 滤器 。 调 节 控制 器 ， 并 润滑 运动 部 件 。 重 新 装配 机 
器 ， 并 做 必要 的 调节 。 根 据 更 换 的 零件 和 维修 所 花 工时 估计 维 
修成 本 。 用 卡车 将 需要 大 修 的 空调 机 运 至 修理 车 间 。 

可 在 生产 地 修理 由 检查 员 退 回 的 机 器 。 


8533 一 166 ”电动 工具 修理 工 
(REPAIRMAN, ELECTRIC TOOL) (电气 设备 ) 
DPT: 281 
GED: 4 SVP: 6 EC: 16 PA: M47 
修理 手提 式 电动 工具 和 台式 设备 ， 如 钻床 、 打 磨 器 和 砂轮 
机 等 。 
拆 掉 外 过 上 的 螺钉 ， 以 便 修理 电动 机 。 检 查 电动 机 总 体 有 
无 电线 磨损 和 虚 接 。 拆 下 电 刷 ， 检 查 有 无 磨损 。 用 绝缘 测试 仪 
检查 着 关 和 电线 是 否 接 地 。 拆 下 电 枢 ， 检 查 整流 子 有 无 云母 切 
模 处 升 高 和 表面 凹 蚀 。 用 短路 线圈 测试 仪 测试 电 枢 是 否 短 接 。 
用 车 床 给 电机 整流 子 车 光 外 圆 并 用 切 构 机 在 云母 绝缘 片上 切 
槽 。 利 用 胎 具 把 电 剧 面 打磨 成 与 整流 子 一 致 的 形状 。 更 换 电动 
机 电 刷 。 更 换 损 坏 的 部 件 ， 如 开关 、 齿 轮 ， 轴 套 和 轴承 等 。 用 
规定 的 润滑 油 给 齿轮 上 润滑 .操作 修 过 的 工具 ， 确 保 运转 正 
常 。 


8533-170 ”便携 式 电 器 修理 工 
(REPAIRMAN, PORTABLE APPLIANCE) ( 电 
气 设备 ) DPT: 281 
EGD: 4 SVP: 6 EC: 16 PA: M47 
修理 各 种 家 用 电器 ， 如 面包 烤箱 、 真 空 吸尘器 和 电扇 等 。 
向 客户 咨询 情况 。 检 查 电 器 有 无 机 械 故 障 。 打 开设 备 开关 
和 操作 控制 器 进行 观察 和 检 听 以 便 发 现 症 状 ， 如 过 热 、 零 部 件 
松动 或 振动 过 度 等 ， 把 电器 拆 开 ， 检 查 电 气 和 机 械 部 件 ， 用 电 
气 测试 设备 测量 电压 、 电 流 和 电 限 值 ， 以 便 发 现在 绕组 、 电 线 
或 发 热 元 件 中 有 无 开路 。 用 手工 工具 、 鲜 焊 设备 和 小 型 焊 机 拆 
换 损 坏 部 件 ， 如 电 枢 、 电 热 元 件 或 开关 等 。 重 新 组 装 电器 并 检 
查 其 运转 情况 。 在 维修 单 上 填 上 所 花 工 时 和 使 用 的 材料 。 
可 根据 修理 的 电器 给 予 相应 的 称谓 。 


8533-174 和 蓄电池 修理 工 
(REPAIRMAN, STORAGE BATTERY) (电气 
设备 ) DPT: 281 
GED: 3 SVP: 6 EC: 16 PA: M47 
修理 工业 蓄电池 ， 并 给 电池 充电 。 
检查 和 测试 电池 的 性 能 ， 以 确定 要 修理 的 程度 及 维修 成 
本 。 弃 置 被 确认 为 无 法 修复 的 电池 。 用 气 焊 枪 烧 熔 电 池 顶 盖 上 
的 封口 剂 。 用 油 灰 刀 刮 松 电 池 箱 侧面 的 封口 剂 。 把 酸 液 倾 出 ， 
取出 极 板 ， 用 清水 冲 净 电解 槽 底部 的 沉积 物 。 用 焊 枪 、 铅 棒 或 
合金 棒 更 换 损坏 的 极 板 ， 或 更 换 电 解 档 。 将 蓄电池 重新 组 装 
好 ， 在 它 的 项 盖 上 浇 上 热 焦油 ， 在 电解 模 内 江上 规定 浓度 的 酸 
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液 。 把 电池 充电 机 的 导线 接 到 电池 的 接线 端 上 ， 上 启动 充电 机 ， 
并 调节 充电 控制 器 ， 以 获得 规定 的 充电 电流 强度 。 监 视 充电 过 
程 ， 用 比重 计 测 定 电解 液 的 比重 ， 进 行 专项 测试 ， 确 定 各 电解 
槽 的 情况 ， 如 测量 加 载 时 的 电压 ， 以 及 按 规 定 的 方式 充电 和 放 
电 ， 以 保证 各 电解 覃 或 整个 著 电 池 符 合 最 低 的 性 能 怀 准 .。 


8533 一 178 ”家 用 电器 安装 工 
{INSTALLATION MAN,HOUSEHOLD 
APPLIANCE) (电气 设备 ) DPT: 684 
GED: 3 SVP: 6 EC: I6 PA: H347 
安装 烘 干 机 、 电 炉 、 煤 气 灶 和 洗衣 机 等 家 用 电器 。 

用 手工 工具 为 电炉 和 烘 干 机 等 家 用 电器 装 接 高 载 电线 。 观 
察 水 准 仪 和 调节 水 平 校正 装置 ， 将 洗衣 机 和 烘 干 机 等 电器 摆 
平 。 用 手工 工 其 把 自动 洗衣 机 的 软 管 接 到 水 源 土 ， 把 煤气 炉 的 
软 管 接 到 煤气 源 上 。 上 羽 动 电器 ， 观 察 其 工作 周期 ， 调 节 控 制 
器 ， 以 保证 其 运转 能 满足 生产 三 家 的 技术 要 求 。 点 燃 并 调节 气 
炉 的 点 火 火 舌 ， 检 查 阀门 和 燃气 室 。 向 用 户 说 明 电 器 的 使 用 和 
保养 方法 及 电器 的 特点 。 


8533 一 186 电 枢 绕 线 修理 工 
(ARMATURE WINDER,REPAIR) (电气 设备 ) 
DPT: 684 

GED: 3 SVP: 5 EC: 16 PA: L47 

给 电 枢 绕 制 线圈 ， 修 复发 电机 和 电动 机 。 

用 绝缘 测试 仪 和 短路 线圈 测试 仪 检 测 电 枢 ， 以 确定 所 需 的 
修理 工作 ， 拆 除 原先 绑 好 并 浸 涡 过 的 线圈 端子 上 的 绝缘 层 . 把 
绝缘 材料 裁 成 条 嵌 人 电 枢 铁艺 的 下 线 槽 内 ， 用 手 把 线 圈 缠 绕 在 
铁艺 下 线 槽 内 ， 或 把 电 枢 放 在 绕 线 机 的 胎 有 具 内 ， 给 店 计 数 器 置 
位 ， 并 在 电 枢 模 内 绕 上 规定 功 数 的 线圈 。 用 木 锤 斋 打 线圈 ， 使 
绕 好 的 线圈 成 形 ， 并 嵌入 电 枢 下 线 柄 内。 把 线圈 的 端子 软 鱼 焊 
或 硬 针 焊 到 整流 子 片上 。 操 作 切 模 机 使 云母 片 外 略 上 的 凹 模 低 
于 整流 片 的 外 贺 。 用 短路 线圈 测试 仪 测 试 修复 的 电 枢 ， 


8533 一 190 ”电池 生产 线 修理 工 
(BATTERY REPAIRMAN,PRODUCTION 
LINE) (电气 设备 ) DPT: 684 
GED: 3 SVP: 5 EC: 16 PA: M47 
修理 验收 人 员 由 生产 线 上 副 除 的 电池 。 
测试 退回 电池 的 比重 ， 添 加 水 或 酸 液 ， 把 浓度 调整 合 i 
向 电解 槽 内 添加 电解 液 至 规定 的 液 面 。 检 查 电 池 ， 保 证 电解 槽 
是 串联 在 一 起 的 。 用 焊 炬 把 错 接 的 电解 模 重 新 移动 、 放 好 位 
置 、 连 接 好 。 给 电池 顶部 的 沥青 混合 剂 加 热 ， 使 密封 充分 。 用 
电池 充电 机 给 电池 重新 充电 。 并 用 电气 测试 设备 对 修复 的 电池 
的 性 能 进行 测试 。 将 无 法 修复 的 电池 单 分 出 来 ， 并 贴 上 标记 。 


8533-194 线圈 绕 线 及 修理 工 
(COIL WINDER AND REPAIRER) (电气 设 
备 ) DPT: 684 
GED: 3 SVP: 5 EC: I6 PA: M47 
修理 电动 机 和 发 电机 的 电 枢 ， 磁 场 线 图 和 转子 线圈 。 
检查 线圈 并 查看 生产 说 明 ， 以 找 出 故障 。 利 用 带 扣 和 剪刀 
在 裸 线 部 位 包扎 绝缘 带 。 用 钙 焊 和 压 接 工具 从 线 寻 上 拆 下 损坏 
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的 导线 、 电 刷 引 线 夹 和 接线 耳 ， 并 换 新 上 的 。 把 替换 电 枢 、 转 
子 和 定子 线圈 直接 缠 入 槽 内 或 缠 到 绕 线 模 上 。 用 手 或 用 线圈 抽 
头 机 给 线 团 绰 上 绝缘 带 。 把 绝缘 纸 裁 好 艇 到 槽 内 。 把 线圈 放 到 
槽 内 并 用 木 锤 敲打 到 位 并 把 它们 加 压 成 形 。 按 规定 的 顺序 连接 
线圈 ， 用 镍 焊 或 焊接 设备 焊 实 接点 。 用 手 或 浸 溃 设 备 给 绕组 上 
绝缘 漆 。 

可 专门 从 事 某 一 方面 的 修理 工作 ， 并 给 予 相应 的 称谓 ， 
如 : 

线 图 接线 修理 工 

线圈 绕 线 修理 工 


8533 一 198 ”变压器 线圈 绕 线 工 
(TRANSFORMER-COIL WINDER) (电气 设 
备 ) DPT: 684 
GED: 3 SVP: 5 EC: I PA: L47 

操作 机 器 绕 制 各 种 不 同 尺 寸 和 类 型 的 轻 、 重 负载 变压器 的 
线圈 以 备 将 换 。 . 

将 旧 线 圈 从 配 电 变 于 器 上 拆 下 ， 以 搞 清 或 核实 线 闫 的 规 
格 ， 如 线 的 粗细 及 初 、 次 级 绕组 的 三 数 等 。 将 绕 线 模 固定 在 绕 
线 机 的 心 轴 土 。 选 出 金属 线 ， 把 线头 接 到 绕 线 模 上 ， 然 后 把 送 
线 架 放 在 机 器 上 。 启 动机 器 ， 用 手 把 金属 线 导 引 到 绕 线 模 上 ， 
在 每 层 线圈 上 都 浸 满 绝缘 漆 ， 并 放 上 绝缘 纸 。 观 察 下 计数 器 ， 
当 绕 足 规定 的 臣 数 时 ， 关 掉 机 器 ， 取 走 绕 线 模 ， 在 初级 绕组 上 
包 一 绝缘 层 。 按 规定 将 线圈 和 引线 安放 到 位 。 


8533 一 202 ”电气 标志 灯 修 理工 
(REPAIRMAN，ELECTRIC SIGN) (电气 设备 ) 
DPT: 383 
GED: 3 SVP: 4 EC: O06 PA: L247 
现场 修理 电气 标志 灯 。 
夜间 到 装 有 电气 标志 灯 的 地 点 进行 查看 ， 以 便 发 现 出 故障 
的 标志 灯 。 把 出 故障 的 地 点 和 故障 性 质 记录 下 来 。 驾 驶 检修 服 
务 车 到 出 故障 的 地 点 ， 借 助 梯子 接近 电气 灯 。 用 手工 工具 更 换 
零件 ， 如 灯泡 、 荧 光 灯 、 壳 虹 灯 、 插 座 、 开 关 和 闪光灯 等 。 设 
置 并 调节 定时 装置 ， 以 控制 标志 灯 的 亮 熄 时间。 要 求 提供 和 保 
存 备件 。 


8533 一 204 家 用 空调 机 安装 工 
(INSTALLER,DOMESTIC AIR-CONDITIONER) 
(电气 设备 ) DPT: 664 
GED: 3 SVP: 4 EC: B PA: H2346 
在 私人 住宅 或 小 型 商业 部 门 安装 家 用 空调 机 。 
检查 用 户 住宅 中 的 现 有 线路 ， 确 保 线路 能 够 承受 额外 的 负 
载 。 建 议 用 户 换 线 或 请 电工 来 换 线 。 用 螺钉 、 手 工 和 电动 工具 
装配 和 安装 窗户 支撑 架 ， 在 墙壁 外 侧 安 上 支 托 架 ， 或 者 指导 助 
手 做 这 些 工作 .将 护 板 从 空调 机 伸 出 到 窗 框 的 垂直 侧面 ， 并 用 
螺钉 将 护 板 固定 到 人 窗 框 上 。 利 用 调节 螺钉 或 垫 片 将 空调 机 捍 
平 。 启 动机 器 ， 调 节 温 度 和 风 息 控制 器 ， 以 获得 所 需 的 冷却 。 
检 听 是 否 有 异常 声音 ， 并 检查 振动 情况 ， 以 便 发 现 可 能 出 现 的 
故障 ， 向 用 户 说 明 机 器 的 操作 和 保养 方法 ， 
可 用 手工 工具 更 换 控 制 器 、 空 气 过 滤器 和 传动 带 ， 对 现 有 
设施 进行 维护 和 保养 。 


8533 一 206 ”汽车 接线 工 
(WIREMAN, AUTOMOTIVE) (汽车 )DPT: 684 
GED: 3 SVP: 4 EC: I PA: L347 
在 客车 、 小 汽车 、 抑 车 及 类 似 的 车 辆 上 面 装 接 电线 .。 
参照 图 纸 ， 用 手工 和 电动 工具 找 出 出 线 盒 、 开 关 和 电灯 的 
安装 位 置 ， 并 做 出 标记 将 电线 或 预制 电缆 从 车 呆 地 板 上 的 洞 
上 腿 和 驾驶 室 前 壁 上 的 金属 索 眼 中 穿 出 ， 并 用 绝缘 卡子 把 电线 或 
电缆 连接 到 大 梁 或 台子 板 上 上 。 给 电灯 、 车 窗 刊 水 器 和 继电器 辅 
助 设 备 安装 接 插 头 连接 器 。 并 把 配对 的 接 播 头 连接 器 互 接 起 
来 。 参 照 线 路 图 用 压 接 工具 把 接线 柱 与 色 码 电线 连接 起 来 。 接 
上 车 电池 或 外 接 电源 ， 启 动 开 关 和 控制 装置 ， 对 线路 进行 测 
试 。 


8533-210 ”电器 生产 线 修理 工 . 
(APPLIANCE REPAIRMAN, PRODUCTION 
LINE) (电气 设备 ) DPT: 684 
GED: 3 SVP: 3 EC: I6 PA: M467 
修理 由 生产 线 验 收入 员 要 求 返 工 的 ， 或 由 顾客 退回 厂家 的 
便携 式 家 用 电器 ， 如 真空 吸尘器 、 面 包 烤 箱 和 加 热 器 等 。 
参阅 检查 员 或 用 户 的 反映 ， 找 出 损坏 或 故障 部 位 。 用 手工 
工具 将 电器 如 真空 吸尘器 或 面包 烤箱 拆 开 ， 以 便 修 理 损坏 的 部 
件 或 机 械 装 置 。 按 照 生产 说 明 书 用 手工 工具 和 钙 焊 设备 安装 新 
的 部 件 ， 如 电动 机 电 刷 、 发 热 元 件 和 开关 等 ， 再 把 电器 重新 组 
装 好 ， 合 上 开关 ， 调 节 控 制 器 ， 观 察 和 监听 运行 是 否 正常 ， 并 
做 校正 调整 。 记 录 下 修理 的 细节 。 保 存 一 定量 的 常用 备件 。 


8533-214 ”电气 修理 工 助 手 
(ELECTRICAL REPAIRMAN HELPER) ( 电 
气 设备 ) DPT: 684 
GED: 3 SVP: 3 EC: I6 PA: M2347 

在 商业 、 工 业 或 其 宅 机 构 中 帮助 安装 、 维 护 并 修理 诸如 照 
明 设 备 、 电 动机 及 电气 配 线 之 类 的 电气 设备 。 

使 用 卷 尺 、 截 管 器 ， 弯 管 器 和 套 管 螺纹 器 ， 通 过 测量 ， 切 
割 、 弯 曲 和 套 管 螺纹 ， 修 理 用 于 电力 配 线 的 管道 。 进 行 如 更 换 
电灯 泡 、 熔 丝 和 开关 之 类 的 小 修理 。 从 库房 领取 继电器 、 断 路 
器 和 润滑 剂 等 备用 物品 ， 用 手工 工具 和 清洗 剂 拆 印 ， 清 洗 并 重 
装 如 电动 机 和 断 电 器 等 电气 设备 。 使 用 吊车 ，、 独 轮 台 车 以 及 其 
他 器 材 装 印 设 备 搬运 并 放 署 电动机、 齿轮 箱 和 控制 器 来 帮助 安 
装 电气 设备 。 也 可 参看 职务 名 称 02-160 的 定义 。 


8533-218 ”汽车 电工 助手 
(ELECTRICIAN HELPER,AUTOMOTIVE) ( 汽 
车 ) DPT: 684 
GED: 3 SVP: 3 EC: I PA: L34 
帮助 修理 和 大 检修 如 小 汽车 、 客 车 及 卡车 等 车 辆 的 机 电 设 
备 。 
用 手工 工具 拆 印 如 加 热 器 和 发 电机 等 部 件 。 用 手工 工具 拆 
除 并 更 换 有 故障 的 零件 如 电动 机 和 发 电机 的 电 刷 、 聚 光 前 灯 和 
葛 电 池 电 缆 线 等 ， 用 溶剂 和 刷子 刷洗 零件 。 从 库房 领取 蔡 换 
件 。 用 吊车 或 手推车 将 发 电机 搬 到 修理 间 并 清洗 和 拆 印 零 件 ， 
为 大 检修 发 电机 作 好 准备 。 也 可 参看 职务 名 称 02-160 的 定 
义 。 





8533-222 ”家 用 空调 机 修理 工 助手 
(DOMESTIC-AIR-CONPDITIONER-REPAIR 
MAN HELPER) (电气 设备 ) DPT: 687 
GED: 2 SVP: 3 EC: B6 PA: H234 
帮助 修理 保养 和 安装 家 用 窗 式 空调 机 。 
帮助 工人 将 新 空调 机 从 送 货 卡车 上 搬 到 顾客 房 里 去 ， 或 从 
顾客 家 里 将 不 能 使 用 的 空调 机 搬 走 。 印 下 正面 和 侧面 空气 偏 导 
板 ， 以 拆除 不 能 工作 的 空调 机 ， 使 机 修 工 能 够 维修 设备 。 重 新 
组 装 并 帮助 将 修理 好 的 或 新 的 空调 机 重新 安装 在 顾客 家 中 。 用 
手工 或 电动 工具 在 房子 外 墙 上 架设 托 架 或 其 他 支承 。 从 空调 机 
的 前 垂直 面 抽 出 板 将 它 固定 在 窗 架 的 垂直 面 上 以 充 塞 机 身 与 窗 
架 间 的 空间 。 也 可 参阅 职务 名 称 02 一 160 的 定义 。 


8533-226 ”电动 车 维修 工 
(ELECTRIC-TRUCK SERVICEMAN) (电气 设 
备 ) DPT: 687 
GED: 2 SVP: 3 EC: B PA: H347 
保养 电池 驱动 车 辆 ， 如 在 工厂 里 运送 物资 的 电动 车 ， 以 及 
电瓶 张 动 的 高 尔 夫 球 车 等 。 
用 清洗 剂 和 手工 工具 清洗 并 调整 速度 控制 机 构 。 用 润滑 脂 
枪 和 油 壶 润滑 运动 件 。 用 手 或 用 吊车 搬 走 电动 车 或 高 尔 夫 球 车 
上 已 用 尽 的 电池 。 用 苏打 水 溶剂 和 清洗 工具 清洗 蓄电池 极 柱 。 
将 蓄电池 与 充电 器 串联 起 来 并 松 开 排 气孔 盖 。 闭 合 充 电器 的 电 
源 开关 并 调整 电流 充电 率 到 规定 值 。 用 比重 计 测量 蓄电池 ， 断 
开 已 充 好 电 的 电池 ， 并 将 蓄电池 搬 走 。 将 已 充 好 电 的 蕾 电池 安 
装 到 车 上 . 
可 维修 某 种 特定 的 运输 工具 ， 并 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
高 尔 夫 球 电动 车 收 理工 


8533 一 230 ”电动 机 修理 工 助手 
(ELECTRIC-MOTOR-REPAIRMAN 
HELPER) (电气 设备 ) DPT: 687 
GED: 2 SVP: 3 EC: I6 PA: M47 

帮助 机 修 工 修理 电动 机 及 有 关 设 备 。 

拆 下 转子 和 定子 线圈 ， 清 洗 电 动机 的 机 械 零件 ， 如 轴 、 齿 
轮 和 机 壳 ， 以 及 用 喷 灯 ， 钢 锯 、 钢 丝 钳 、 清 洗 剂 和 手工 、 电 动 
工具 拆除 电 剧 、 轴 套 、 转 子 和 绕组 ， 准 备 好 待 修理 的 电动 机 . 
用 夹具 、 校 直 棒 或 木 块 与 锤子 校 直 转 子 轴 。 用 打磨 设备 和 清洗 
剂 除去 电动 机 和 启动 器 机 壳 的 旧 油 漆 为 重 刷 油漆 作 好 准备 。 更 
换 零件 ， 如 轴承 和 电 刷 ， 以 及 放置 并 固定 金属 构件 完成 重 装 操 
作 。 也 可 参阅 职务 名 称 02 一 160 的 定义 。 


8533-234 ”制冷 机 械 工 助手 
(REFRIGERATION-MECHANIC HELPER) 
(机 械 设备 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 687 
GED: 2 SVP: 3 EC: I67 PA: M234 
帮助 制冷 机 修 工 安装 、 维 护 并 修理 工业 和 商业 制冷 与 冷却 
在 机 修 工 安装 、 校 准 并 把 部 件 因 定 到 位 时 ， 搬 起 或 拿 住 零 
部 件 。 用 手工 工具 栓 接 或 取 下 零 部 件 。 用 截 管 器 和 套 管 螺 纹 器 
将 管道 切割 成 规定 长 度 并 穿 人 套 上 管 螺纹 。 也 可 参阅 职务 名 称 
02 一 160 的 定义 。 
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8534 一 一 电子 设备 的 制造 和 组 装 职业 

本 细 类 职业 包括 以 下 业务 : 制 做 和 组 装 各 种 电子 设备 ， 如 
收音 机 、 电 视 发 射 机 和 接收 机 ， 以 及 其 他 通信 设备 ， 录 音 与 复 
制 设备 、 雷 达 设备 、 分 析 及 计算 设备 ;电子管 、 电 阻 器 、 半 导 
体 元 件 、 电 容器 、 印 刷 电 路 板 以 及 其 他 电子 器 件 。 其 工作 包 
括 : 用 各 种 通用 或 专用 手工 与 电动 工具 、 胎 具 以 及 其 它 设备 ， 
安装 、 固 定 相互 连接 和 调节 零件 和 部 件 。 电 气 设 备 的 制造 和 组 
装 职业 划 归 细 类 8531 


8534--110 ”阴极 射线 管 加 工 设 备 安装 工 
(SET-UP MAN，CATHODE-RAY-TUBE 
PROCESSING) (电子 设备 ) DPT: 280 
GED: 4 SVP: 6 EC: 1567 PA: M3457 
调整 和 维护 阴极 射线 管 加 工装 备 ， 如 射线 管 抽 气 箱 、 管 这 
镀 表 加 镀 铝 设备 等 ， 有 懂行 下 列 任何 职责 : 
调整 管 壳 镀 覆 设 备 的 控制 器 ， 以 调节 用 来 形成 荧光 屏 面 的 
化 学 剂 的 流量 。 用 高 度 计 和 放大 镜 调 节 排 气 或 镀 铝 设备 的 接头 
的 高 度 。 根据 射线 管 的 大 小 。 设 置 定时 器 ， 以 调节 台 车 的 速 
度 ， 将 显 象 管 穿 过 镀 铅 和 排 气 设备 。 调 节 控制 器 ， 为 排 气 和 镀 
铝 设备 设置 好 规定 的 电压 、 气压、 流速 和 温度 。 对 处 理 设备 进 
行 观察 ， 以 便 能 发 现 故 障 。 用 手工 工具 拆 印 或 更 换 损坏 的 部 
件 ， 如 电动 机 、 开 关 和 轴 等 。 用 电离 真空 计 对 真空 泵 和 扩散 泵 
进行 测试 ， 更 换 或 修理 损坏 的 真空 泵 和 水 泵 以 及 有 关 设备 。 混 
合 射线 管 镀 甫 溶剂 。 把 配制 好 的 溶液 灌 和 射线 管 清洗 机 和 甸 数 
机 内 。 清 洗 并 润滑 设备 。 记 录 设 备 的 故障 和 所 做 的 修理 工作 。 
可 根据 所 保养 设备 的 类 型 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
镀 铝 设备 保养 工 


8534-114 ” 排 气 设备 安装 工 
(SET-UP MAN,EXHAUST EQUIPMENT] ( 电 
子 设备 ) DPT: 280 
GED: 4 SVP: 6 EC: I6 PA: 1347 
调整 和 调节 用 来 给 电子 管 排除 气体 和 杂质 的 排 气 设备 。 
启动 控制 装置 ， 打 开 电 源 真空 泵 和 电炉 的 开关 ， 调 节 电炉 
温度 ， 以 获得 规定 的 必要 真空 度 ， 对 用 于 测量 温度 和 真空 度 的 
仪器 仪表 进行 观察 。 并 调节 控制 装置 以 保证 正常 的 工作 条 件 。 
监视 机 器 的 工作 情况 ， 并 检查 那些 未 能 妥善 处 理 的 电子 管 ， 找 
出 设备 故障 。 用 机 械 和 电气 测试 设备 找 出 故障 部 位 ， 用 手工 工 
县 修 理 或 更 换 损 坏 的 部 件 。 将 需要 大 修 的 设备 通知 维修 部 门 。 
可 采用 机 床 ， 如 车 床 、 钻 床 或 台式 磨床 等 制造 机 械 部 件 。 


8534-118 ”收音 机 和 电视 机 校正 工 
(ALIGNER, RADIO AND TELEVISION 
RECEIVER) (电子 设备 ) DPT: 684 
GED: 3 SPV: 5$ EC: 16 PA: L467 
为 新 装 取 的 收音 机 和 电视 机 调节 调谐 电路 ， 使 其 达到 规定 
的 性 能 。 
把 电气 测试 设备 ， 如 信和 号 发 生 器 和 示波器 接 到 接收 机 上 ， 
用 校准 工具 调节 广播 、 调 频 和 电视 接收 机 的 调谐 电路 ， 使 其 达 
到 规定 的 性 能 。 调 季 电 视 机 的 调谐 电路 ， 使 每 一 频道 均 达 到 最 
佳 接收 性 能 。 当 无 法 调谐 时 ， 填 写 返修 签 条 ， 注 明 有 关 情 况 。 
可 重新 焊 实 接头 和 更 换 电 子 管 ， 做 小 的 修理 。 
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8534 一 122 .电子 设备 组 装 工 
(ASSEMBLER,ELECTRONIC 
(电子 设备 ) 
GED: 3 SVP: 3 EC: I PA: L347 
组 装 通信 发 射 机 、. 雷 达 和 中 测 系统 等 电子 设备 。 
在 机 箱 内 ， 在 底板 或 面板 上 安装 如 变压器 各 种 微型 组 件 
毫 安 表 、 开 关 和 电感 等 零 部 件 ， 在 底 扳 或 面板 上 安装 组 合 接线 
板 。 按 照 后 产 标准 在 机 壳 面 板 和 底板 上 装 接 导线 系统 ， 参 照 图 
纸 用 绝缘 钳 和 手工 工具 ， 在 机 箱 ， 底 板 或 面板 上 把 导线 束 固定 
到 位 。 用 针 烛 设备、 点 焊 机 和 上 压 接 设备 把 电缆 簇 端子 上 的 导线 
分 别 接 到 开关 、 接 线 板 及 变压器 和 连接 器 上 。 用 手工 和 电动 工 
具 把 面板 安装 到 机 箱 或 机 柜上 面 。 将 电缆 插头 插 到 面板 底板 或 
机 箱 上 相应 的 插座 上 ， 参 照 图 纸 用 电气 测试 设备 检查 电路 的 连 
通 情况 。 根 据 检 验 报告 更 换 损 坏 部 件 ， 重 新 焊 实 接头 及 做 其 它 
校正 ， 如 重新 装 接 导线 等 。 
可 根据 组 装 的 设备 的 类 型 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
通信 发 射 机 组 装 工 
雷达 接收 机 组 装 工 


EQUIPMENT) 
DPT: 684 


8534 一 126 ”灯丝 绕 线 机 调整 工 
(ADJUSTER,FILAMENT-WINDING MA- 
CHINE) (机 械 设备 ， 未 妇 他 类 者 ) DPT: 380 
GED: 3 SVP: 4 EC: 1 PA: L47 

调整 和 维护 一 组 电子 管 灯 丝 绕 线 机 。 

用 手工 工 其 将 规定 的 刃具、 刃具 、 齿 轮 、 走 车 运动 凸轮 和 
导向 件 安装 在 绕 线 机 上 。 把 放 丝 盘 安 装 在 机 器 进 料 轴 上 ， 把 丝 
线 穿 绕 在 紧 线 滑轮 上 ， 然 后 穿 过 导向 件 。 调 整 张力 计 ， 并 打开 
空气 阐 。 开 动机 器 ， 呢 下 足 板 ， 制 做 灯丝 样品 。 用 毫米 尺 和 千 
分 尺 核实 灯丝 的 尺寸 。 调 节 机 件 ， 使 绕 制 的 灯丝 符合 规定 的 标 
准 。 用 手工 工具 更 换 损坏 的 机 器 部 件 ， 如 滑轮 、 滚 轮 和 心 轴 
等 。 在 台式 砂轮 机 上 磨 刀 。 保 存 维修 记录 。 

可 参照 操作 工 说 明 书 ， 变 换 链 条 的 长 度 或 调节 支 轴 位 置 ， 
使 踏板 得 到 调整 ; 采用 车 床 ， 钻 床 和 磨床 按 要 求 制 做 机 器 部 
件 。 


8534-130 ” 碳 膜 电阻 器 加 工 设 备 操 作 
(CARBON-RESISTOR-PROCESSING-EQUL- 
PMENT OPERATOR) (电子 设备 ) DPT: 382 
GED: 3 SVP: 4 EC: I PA: 147 
操作 自动 生产 设备 生产 精密 碳 膜 电阻 器 。 
将 陶瓷 电阻 芯 和 电阻 器 引线 装 到 机 器 内 。 拧 开 阅 门 让 甲烷 
和 氮气 流入 涂 磋 炉 ， 按 工作 单 设置 炉 温 。 打 开 控 制 器 和 阀门 ， 
启动 终端 真空 室内 的 真空 奈 ， 放 进 氨 气 并 使 金 沉 积 在 电阻 芯 上 
形成 接触 面 。 把 封装 炉 调 到 规定 温度 。 观 察 温度 计 、 压力 计 和 
机 器 的 工作 状态 ， 以 便 发 现 设备 故障 。 


8534-134 ”电子 粤 组 装 工 
(ASSEMBLER,ELECTRONIC ORGAN) (电子 
设备 ) DPT: 684 
GED: 3 SVP: 4 EC: I PA: L47 
组 装 电 子 琴 组 ， 如 放大 器 底 扳 、 扬 声 器 和 音频 振荡 器 ， 安 
装 互 连 导线 和 电缆 灸 ， 晓 行 下列 任 何 职责 


用 绝缘 电线 和 栓 钉 板 制 做 规定 的 电缆 入 ， 用 尼龙 东 绳 把 电 
线束 扎 在 一 起 。 参 照 生 产 图 纸 用 尼龙 夹 把 电缆 入 接 到 电子 登 构 
件 上 。 用 安装 器 具 和 手工 及 电动 工具 按 规定 顺序 安装 组 件 ， 如 
扬声器 、 键 盘 、 开 关 和 指示 灯 等 。 将 电缆 的 编码 线 及 其 它 导 线 
按照 装配 图 的 规定 接 到 各 元 组 件 上 ， 并 用 上 压 接 工 上 其 或 针 接 设备 
把 导线 固定 好 。 接 生产 图 纸 安装 机 械 部 件 ， 如 踏板 、 音 栓 板 和 
秸 带 等 。 用 和 钉 肝 钉 器 把 绝缘 材料 ， 如 息 棉 或 石棉 装 到 扬声器 外 
壳 的 内 侧面 上 ， 并 把 装饰 格子 布 安装 并 纺 紧 在 扬声器 开口 上 。 
再 用 紧 固 装置 在 格子 布 外 安装 装饰 框 。 对 电路 进行 电气 测试 ， 
并 操作 键 钮 ， 以 便 保证 符合 技术 要 求 。 

可 能 装配 电子 琴 的 某 种 特定 部 件 ， 并 给 予 相应 的 称谓 ， 
如 : 

控制 部 分 组 装 工 

键 损 机 械 装 置 组 装 工 

音 栓 板 组 装 工 

音箱 组 装 工 





8534--138 晶体 切片 锯 操 作 工 
(CRYSTAL-DICING-SAW OPERATOR) ( 电 
子 设备 ) DPT: 682 
GED: 3 SVP: 3 EC: I PA: L47 
操作 切片 饮 ( 单 叶 或 多 叶 阅 句 ) 将 石英 、 唱 错 和 晶 硅 等 品 
体 材 料 切 成 用 于 员 体 振荡 器 和 半导体 器 件 的 唱片 、 鼎 料 和 小 方 
块 。 
用 熔 暑 把 晶体 固定 在 胎 具 板 上 ， 拧 紧 蝶 形 螺钉 ， 把 胎 具 板 
内 定 在 机 器 走 架 上 。 转 动手 轮 ， 把 饮片 对 准 卓 体 切割 线 。 根 据 _ 
操作 规范 调整 自动 进 刀 控制 器 。 开 动机 器 并 观察 自动 进 刀 ， 或 
拉动 手柄 ， 移 动 饮 刃 把 晶体 切 成 晶片 。 拧 开 胎 有 具 ， 并 重复 切 锯 
过 程 ， 制 做 晶体 小 方块 。 从 机 器 上 到 下 胎 具 板 ， 用 小 锤子 轻 轻 
敲 击 板 ， 使 晶片 脱落 。 


8534--142 ”电子 管 老化 工 
(AGER,ELECTRON TUBE) (电子 设备 ) 
DPT: 684 
GED: 3 SVP: 3 EC: I PA: L47 

对 电子 管 进行 老化 处 理 以 稳定 其 电 特性 。 

把 电子 管 播 到 老化 设备 的 插座 上 ， 然 后 把 阳极 或 榨 制 顶 极 
导线 接 到 电子 管 的 顶 帆 上。 参照 规定 的 性 能 指标 为 需要 老化 的 
管子 调整 开关 和 控制 器 ， 启 动 老化 设备 ， 将 工作 电压 与 电子 管 
电极 接 通 ， 让 管子 自行 老化 一 段 规定 的 时 间 。 启 动 控 制 器 并 读 
出 仪表 和 指示 器 上 的 读数 ， 以 便 确 定 电子 发 射 等 工作 特性 ， 并 
发 现 如 电极 相互 短路 、 极 丝 断 裂 及 内 部 击 穿 或 真空 不 充分 等 故 
障 . 


8534-146 ”天 线 组 装 工 
(ASSEMBLER,ANTENNA) (电子 设备 ) 
DPT: 684 
GED: 2 SVP: 4 EC: 15 PA: L4 
组 装 电视 天 线 和 调频 广播 波段 天 线 。 
将 天 线 架 〈 主 支架 ) 放 在 夹 持 胎 具 内 ， 用 多 轴 外 机 在 天 线 
架 上 打 孔 ， 用 于 支撑 天 线 金 属 构件 。 用 手工 和 电动 工具 沿 着 天 


线 架 的 规定 的 部 位 装 接 天 线 及 金属 构件 。 把 传输 线 接线 板 装 到 





匹配 的 天 线 部 分 ， 用 阳极 氧化 处 理 容器 对 天 线 进行 防腐 处 理 ， 
提供 保护 层 。 
可 看 管 机 器 压制 用 于 馈 电 接线 板 上 的 绝缘 座 。 


85$34-150 ”底盘 组 装 工 
(ASSEMBLER,CHASSIS) (电子 设备 ) DPT: 684 
GED: 3 SVP: 3 EC: 1 PA: L37 
履行 下 列 任何 职责 : 组 装 电子 设备 的 底盘 ， 例 如 无 线 电 与 
电视 接收 机 、 高 频 放大 器 和 收发 报 机 的 底盘 。 
根据 生产 图 纸 并 使 用 手工 工具 ， 锦 枪 和 电动 扳手 将 管 座 . 
变压器 和 线 片 用 螺钉 和 锦 钉 字 装 到 底盘 上 。 用 手工 和 电动 工具 
安装 电位 器 和 旋转 开关 等 零件 。 将 预先 剪 好 的 已 着 色 并 镀 上 焊 
锡 的 导线 端 头 插 人 装 有 零件 的 接头 ， 将 导线 固定 并 焊接 到 接头 
上 以 便 使 元 件 互相 连接 起 来 。 通 过 将 导线 或 接头 插入 电路 板 小 
孔 并 将 其 焊接 于 电路 板 或 底盘 上 ， 将 电阻 器 、 电 容器 和 半导体 
器 件 等 零件 安装 到 印刷 电路 板 表面 上 。 将 电子 管 插 人 管 座 。 
可 按照 所 组 装 的 底盘 的 类 型 或 安装 在 底盘 上 的 元 件 给 予 相 
应 的 称谓， 如 : 
电视 机 底盘 组 装 工 
变压器 安装 工 


8534--154 ”晶体 单元 组 装 工 
(ASSEMBLER,CRYSTAL-UNIT) (电子 设备 ) 
. DPT: 684 
GED: 3 SVP: 3 EC: I PA: $47 
组 装 决定 频率 的 晶体 单元 。 
根据 生产 图 纸 并 利用 手工 工具 的 晶片 ， 电 极 板 和 调整 垫 等 
零件 安装 到 电 体 盒 中 。 用 焊接 设备 的 引线 固定 于 晶体 盒 的 引 
脚 。 将 垫 片 放 到 晶体 盒 打 开 的 那 一 边 的 上 方 ， 并 将 盖子 卡 到 适 
当 位 置 上 或 者 用 螺钉 、 螺 母 固 定 盖子 。 能 将 可 镇 锡 的 金属 盖 放 
到 金属 晶体 盒 打开 的 那 一 边 的 上 方 ， 并 将 盖子 焊接 到 适当 位 置 
以 制造 密封 单元 。 


8534-158 ”底盘 安装 工 
(CHASSIS INSTALLER) (电子 设备 ) DPT: 684 
GED: 3 SVP: 3 EC: 1 PA: M47 
履行 下 列 任何 职责 : 将 电视 机 或 收音 机 底盘 、 扬 声 器 及 天 
和 
空气 吹 管 将 机 箱 内 侧 吹 干净 。 用 手工 和 电动 工具 以 U 
开 卡 环 关机 内 天 线 国 定 于 机 条 办 人 将 扬声器 组 合 件 安装 在 机 
箱 内 。 将 玻璃 板 和 显像管 护 单 安装 到 电视 机 机 箱 前 部 ， 并 将 玻 
璃 擦 净 。 将 底盘 推 人 机 箱 、 并 用 扳手 拧紧 螺钉 。 将 扬声器 接头 
插 人 底盘 或 用 焊接 设备 将 引线 焊接 于 扬声器 。 连 接 好 从 机 内 天 
线 到 天 线 接线 柱 的 引 组 。 将 度 盘 和 旋钮 安装 在 前 方面 板 控制 轴 
上 。 用 电动 改 锥 刀 将 盖子 固定 于 机 箱 背部 ， 


8534 一 162 流水线 上 显像管 组 装 工 
(CONVEYOR-LINE WORKER,PICTURE- 
TUBE ASSEMBLY) (电子 设备 ) DPT: 684 
GED: 3 SVP: 3 EC: I45 PA: M47 
完成 制造 电视 显像管 的 加 工 和 组 装 。 
用 蒸 饮 水 和 醋酸 盐 洲 液 充 注 显像管 的 漏斗 形 球 管 ， 并 加 上 
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规定 的 化 学 物质 ， 后 者 经 沉淀 形成 显像管 荧光 屏 。 将 球 管 放 在 
振动 设备 上 以 剔除 未 粘 轩 在 荧光 屏 上 的 微粒 。 对 规定 的 球 管内 
表面 喷洒 或 刷 以 石墨 基 胶 (导电 涂 层 ) 并 用 测试 夹具 测量 石墨 
悬 胶 的 导电 率 。 用 酸性 溶液 、 软 水 管 和 油 毛 秸 或 软木 轮 ， 以 及 
微粒 喷 砂 机 清洁 球 管 的 内 外 表面 。 将 小 铅球 放 在 熔 铝 锻 模 的 蛇 
管 中 ， 启 动 控 制 装 置 ， 开 始 将 铝 涂 层 沉 积 在 球 管 荧 屏 上 的 真空 
蒸发 过 程 。 将 夹具 放 在 管 座 上 ， 通 过 管 座 引 脚 引出 引线 并 前 去 
多 余 的 线 。 加 焊 药 于 管 座 引 脚 并 将 管 座 浸 人 熔融 的 焊锡 锅 中 
以 便 将 引线 焊接 到 管 座 引 脚 上 。 

可 根据 所 履行 的 特定 职责 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 

显像管 荧光 屏 贸 铝 工 

显像管 球 管 涂 复工 
， 荧光 屏 成 型 工 

显像管 荧光 屏 磨 光 工 

管 座 安装 工 


8534-166 ”晶体 校准 工 ” 
(CRYSTAL CALIBRATOR) (电子 设备 ) 
DPT: 684 
晶体 研 魔 工 
GED: 3 SVP: 3 EC: I PA: S467 
监视 电子 测试 设备 以 确定 晶体 研磨 机 上 的 晶体 振荡 频率 。 
将 晶体 插入 晶体 研磨 机 的 电动 支撑 架 上 ， 并 将 支撑 架 引 线 
连接 到 射频 振荡 器 。 接 通 精密 晶体 振东 器 电源 ， 以 提供 连接 到 
马 体 的 振荡 器 的 拍 频 。 启 动机 器 ， 并 给 晶体 表面 施加 晶体 研 详 
剂 。 在 晶体 研磨 过 程 中 ， 用 耳机 监测 拍 频 输出 ， 以 便 捡 出 连续 
降低 的 高 频 。 当 信号 显示 品 体 研 磨 到 规定 尺寸 时 ， 关 掉 晶体 研 
磨 机 。 取 下 品 体 ， 在 水 中 漂洗 ， 并 使 之 在 离心 干燥 机 中 干燥 。 
将 晶体 插入 支撑 架 ， 将 晶体 单元 插 人 振荡 器 ， 将 振荡 器 引线 连 
接 到 频率 计 ， 并 观察 其 续 数 以 确定 晶体 频率 ， 


8534-170 石英 晶体 腐蚀 镀 覆 工 
(ETCHER AND PLATER,QUARTZ CRYSTAL) 
(电子 设备 ) DPT: 684 
昂 体 精 修 工 
GED: 3 SVP: 3 EC: I PA: S467 

腐蚀 或 镀 覆 石英 晶体 以 提高 或 降低 其 振荡 频率 。 

用 锰 子 或 担 持 夹具 将 晶体 浸 人 洗涤 和 漂洗 溶液 中 ， 用 离心 
干燥 机 使 晶体 于 燥 。 用 电子 测试 设备 检查 晶体 振荡 频率 ， 将 唱 
体 放 进 夹 具 中 ， 将 夹具 沉浸 在 镀 材 液 中 以 增加 晶体 尺寸 ， 或 将 
晶体 沉浸 在 腐蚀 液 中 ， 以 减 小 晶体 的 尺寸 。 在 规定 时 间 后 从 溶 
液 中 取出 晶体 ， 重 新 检查 频率 ， 有 需要 时 重复 以 上 操作 ， 使 用 
精密 电子 测试 设备 检查 已 精 修 好 的 晶体 的 频率 。 有 需要 时 ， 用 
真空 蒸发 设备 使 晶体 频率 稍 作 改 变 。 


8534-174 ”电容 器 组 装 工 
(ASSEMBLER，CAPACITOR) { 电 子 设 备 ) 
DPT: 685 
GED: 3 SVP: 3 EC: I6 PA: L47 
组 装 用 于 电子 设备 的 纸 质 、 电 解 、 铀 和 其 他 类 型 的 电容 
器 ， 履 行 下 列 任何 职责 : 
1. 看 管 电容 器 机 。 :使 第 纸 着 绕 到 规 完 长 度 和 类 型 ， 以 形成 


826 ”产品 的 制造 、 组 装 和 修理 职业 


规定 容量 的 电容 器 世子 。 用 焊接 设备 将 引线 焊接 到 芯 子 端 头 。 
将 巷子 引线 组 件 和 纸 简 或 塑料 盒 放 和 人 机 器 ， 后 者 将 盒子 放 到 芯 
子 引 线 盒 上 。 以 塑料 配 剂 充填 和 密封 端 头 以 形成 简 状 电容 器 。 
将 电容 器 托盘 放 到 溶 融 状 塑 料 中 以 涂 复 保护 层 。 

2. 看 管 设备 ， 卷 绕 电 解 电容 器 必 了 于 ， 并 以 电解 有 效 物 质 浸 
汗 芯 子 . 给 芯 子 连 上 引线 ， 将 世子 放 进 柱状 铝 简 中 ， 将 引线 与 
接线 端子 连接 ， 并 用 卷 边 锦 接 机 固定 底 曾 。 将 电解 电容 器 接 到 
直流 电源 上 ， 操 纵 控制 旋钮 在 规定 的 时 间 内 加 上 规定 的 电压 ， 
以 便 用 电气 方法 在 箱 片 的 一 个 面 上 形成 薄膜 。 

3. 将 电容 器 另 件 如 引线 、 金 属 或 塑料 盆 以 及 芯 子 等 元 件 送 
进 机 器 ， 进 行 装配 、 封 装 并 将 它 打上 标记 或 色 码 。 

4. 将 已 制 成 粉末 的 锂 同 其 他 化 学 材料 混合 并 用 此 混合 物 和 
涂 有 锂 的 引线 装 人 压 床 料 斗 。 操 纵 压 床 控制 装置 以 便 将 混合 物 
压 成 规定 形状 ， 并 插入 引线 形成 电容 器 阳极 。 看 管 设备 ， 用 二 
氧化 锰 涂 复 阳 极 以 形成 阴极 元 件 并 在 阴极 元 件 上 沉积 石墨 薄膜 
以 提供 一 个 导电 表面 。 操 纵 机 器 控制 装置 以 便 把 世子 插 进 金属 
电容 器 盒 内 ， 连 接 引 线 并 在 盒子 上 打印 识别 的 数据 。 

可 通过 松 开 一 些 稍 片 纸 来 重新 加 工 被 噜 除 出 来 的 纸 质 电 容 
器 世子 ， 以 降低 电容 量 。 可 根据 所 装配 的 电容 器 的 类 型 给 予 相 
应 的 称 调 ， 如 : 

云母 电容 器 组 装 工 

纸 质 电容 器 组 装 工 


8534-178 ”真空 蒸发 算 覆 工 
(PLATER,VACUUM-EVAPORATION “PRO- 
CESS) (电子 设备 ) DPT: 685 
GED: 3 SVP; 3 EC: 1 PA: L467 

看 管 真空 蒸发 装置 。 在 制造 电子 元 件 所 用 的 石英 和 硅 晶 体 
上 沉积 金属 薄膜 。 

用 刍 子 或 真空 吸管 将 石英 ， 硅 或 . 首 晶 片 等 零件 置 于 固定 装 
置 上 ， 并 将 固定 装置 放 人 真空 富 。 将 生产 指令 规定 的 钻 或 镍 导 
线 放 人 用 作 加 热 装置 的 寺 吉 中 夹 紧 真 空 室 的 盖子 ， 并 启动 能 在 
真空 室 中 产生 部 分 真空 的 电动 泵 。 置 定 控制 装置 的 旋钮 ， 以 调 
节 电流 ， 起 动 加 热 装置 使 金属 得 以 燕 发 ， 观 察 测量 仪表 并 重新 
调节 控制 旋钮 以 保证 维持 规定 的 热量 。 经 规定 的 一 段 时 间 后 将 
设备 关 掉 。 用 测 频 设备 检查 石英 晶体 元 件 的 镀 覆 是 否 适当 。 


8534-182 ”印刷 电路 装配 工 
(ASSEMBLER,PRINTED CIRCUIT) (电子 设备 ) 
DPT: 684 
GED: 2 SVP: 3 EC: I PA: S47 
将 晶体 管 、 二 极 管 、 电 子 管 管 座 、 电 阻 器 和 电容 器 等 电子 
元 件 安 装 在 无 线 电 和 电视 接收 机 、 助 听 髓 、 放 大 器 和 其 他 电子 
设备 所 用 的 印刷 电路 板 上 。 
用 清洗 溶剂 浸 溃 或 刷洗 元 件 引 线 做 好 装配 的 准备 。 将 电路 
板 置 于 夹 持 装置 中 ， 并 按 生产 图 纸 使 用 刍 钳 和 其 他 手工 工具 将 
端 头 已 剥 露 并 镀 上 锡 的 导线 、 元 件 引线 、 接 线 柱 和 固定 组 件 插 
人 电路 板 孔 内 。 用 显微镜 放大 微型 元 件 ， 桦 折 电 路 板 背 面 的 引 
线 ， 确 保 元 件 定位 ， 以 便 焊 接 。 使 用 小 型 电焊 机 或 电 烙 铁 将 变 
压 器 和 插座 等 连接 到 电路 板 上 ， 并 使 有 关 的 引线 穿 过 电路 板 上 
的 规定 孔 ， 以 形成 完整 的 电路 


让 





8534 一 186 ”自动 换 唱 片 机 组 装 工 
(ASSEMBLER, RECORD CHANGER) (电子 
设备 ) DPT: 684 
GED: 2 SVP: 3 EC: 2 PA: 147 

用 手工 工具 和 焊接 设备 组 装 自动 换 唱片 机 。 

将 换 唱片 机 机 架 安装 在 夹具 上 ， 并 用 手工 工具 按 规定 顺序 
放置 零件 并 使 之 固定 。 用 手工 工具 和 焊接 设备 安装 电动 机 并 将 
引线 连接 和 锡 焊 到 引线 点 去 。 将 汇集 引线 的 接线 片 引线 连接 到 
接线 点 。 插 人 转盘 支撑 弹簧 、 控 制 旋 钮 ， 并 用 手工 工具 和 粘 合 
剂 安装 好 息 制 或 橡胶 制 转盘 面 层 ， 


8534 一 190 ”扬声器 组 装 工 
(ASSEMBLER，SPEAKER) (电子 设备 ) 
DPT: 684 
GED: 2 SVP: 3 EC: I PA: S46 
组 装 用 于 音响 设备 、 收 音 机 和 电视 机 的 扩 音 器 ， 履 行 下 列 
任何 职责 : 
将 预先 切 好 的 复合 纸板 折 秋 起 来 并 把 边沿 粘 好 ， 以 形成 扬 
声 器 喇叭 简 。 用 焊接 设备 把 邓 性 引线 固定 于 扬声器 音 团 上 。 将 
音 轿 与 喇叭 简 烙 在 一 起 。 用 立柱 压 床 将 扬声器 框架 园 定 于 磁 舱 
壳 上 。 将 喇 趴 简 和 音 图 组 件 插 到 扬声器 过 中 的 圆柱 形 磁极 上 去 
并 将 定 心 装置 插 在 音 轿 内 表面 与 磁极 之 间 ， 用 焊接 设备 将 音 图 
引线 国定 在 扬声器 的 接线 柱 上 。 把 喇叭 简 和 音 圈 组 件 的 外 边缘 
烙 接 到 扬声器 的 框架 上 ， 并 把 绝缘 纸 或 复合 纸 垫 圈 烙 接 到 喇叭 
简 外 沿 上 。 将 振荡 器 连接 到 扬声器 接线 柱 ， 改 变频 率 并 倾听 扬 
声 器 的 音响 以 便 发 现 喇 叭 简 卡 搭 声 或 由 于 音 图 偏心 引起 失真 等 
缺陷 。 给 扬声器 贴 上 标签 以 指明 缺陷 并 噜 出 有 缺陷 的 扬声器 。 
可 根据 所 履行 的 特定 职责 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
喇叭 简 组 装 工 
音 轿 组 装 工 


8534 一 194 电子管 组 装 工 
(ASSEMBLER,ELECTRON TUBE) (电子 设备 ) 
DPT: 685 
GED: 2 SVP: 3 EC: I PA: S47 
组 装 电子 管 ， 履 行 下 列 任何 职责 : 
看 管 设备 ， 用 导电 材料 镀 覆 阴极 ， 并 在 显微镜 下 观察 阴极 
以 保证 镀 覆 适当 。 看 管 机 器 ， 用 它 绕 线 以 形成 电子 管 灯丝 。 用 
狠 子 将 灯丝 放 和 人 阴极 轴 套 或 在 环绕 玻璃 芯 柱 的 陶瓷 支架 上 固定 
直 的 灯丝 线 。 看 管 绕 线 、 成 形 和 切割 机 ， 在 支撑 物 上 把 金属 丝 
绕 成 规定 结构 以 形成 电子 管控 制 杨 极 。 用 已 校准 的 显微镜 验证 
线圈 的 螺 距 和 尺寸 。 对 于 采用 顶部 阴极 或 杨 极 帼 的 管子 ， 用 自 
动 分 度 冲 眼 机 在 管 壳 顶 部 打眼 。 将 电子 管 过 送信 机 器 ， 以 在 管 
壳 上 打印 管 型 和 其 他 有 关 数 据 。 将 阳极 、 栅 极 、 板 极 、 芯 柱 和 
管 脚 等 组 成 零件 放 在 云母 支撑 盘 上 。 用 锰 子 把 管 脚 固定 在 管 座 
上 ， 并 用 电阻 总 焊 机 将 管 脚 焊 牢 以 保证 良好 的 电气 连接 。 观 察 
组 件 ， 以 发 现 元 件 的 安装 误差 和 焊接 缺陷 。 将 组 件 装 人 管 壳 。 
可 按照 所 履行 的 特定 职责 给 予 相 应 的 称谓 ， 如 : 
管 党 安装 工 : 
阴极 镀 覆 工 
灯丝 插 装 工 





8534~198” 封 焊 机 看 管 工 
(SEALING-MACHINE TENDER) (电子 设备 ) 
DPT: 685 
GED: 2 SVP: 3 EC: 15 PA: M4 

看 管 设 备 ， 将 电子 枪 封装 到 管 过 中 ， 形 成 电视 显像管 。 

将 电子 枪 放 入 加 热 装置 、 并 调节 控制 旋钮 以 得 到 规定 的 电 
子 枪 温度 。 将 已 加 热 的 电子 枪 放 在 封 焊 机 轴 上 并 将 管 壳 放 到 轴 
于 方 。 通 过 收 紧 颈 部 对 准 定位 错 将 管 壳 固定 到 电子 枪 上 。 启动 
机 器 使 电子 枪 - 管 帝 组 件 ， 在 转台 上 转 过 各 如 工 工 位 ， 将 电子 
枪 组 件 封装 于 管 过 中。 监视 工艺 过 程 并 调节 控制 旋钮 ， 以 达到 
密封 。 把 已 封装 好 的 单元 放 到 传送 带 上 ， 以 便 进 一 步 加 工 。 在 
已 封装 好 的 单元 上 标注 识别 数据 。 


8534 一 202 ”抽空 封装 机 看 管 工 
(EXHAUST-AND-SEALING-MACHINE 
TENDER) (电子 设备 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP: 2 EC: 16 PA: S47 

看 管 机 器 ， 从 电子 管内 自动 抽出 空气 并 将 管子 的 抽 气 说 封 
好 。 

将 管子 放 到 多 头 封 焊 机 的 适当 位 置 上 。 启 动 装备 有 加 热 、 
冷却 和 钞 击 舱 并 能 自动 抽出 管 中 气 体 和 杂质 的 机 器 ， 封 焊管 子 
并 夹 断 多 余 的 玻璃 。 观 察 管 子 以 发 现 不 良 封 焊 。 当 传送 带 携 带 
管子 通过 测试 装置 时 ， 观 察 管 子 寻 找 淡 蓝 色 辉 光 以 找 出 漏 气 的 
管子 。 将 不 合格 的 管子 别 出 。 


8534-206 ”彩色 显像管 组 装 工 
(ASSEMBLER,COLOUR-PICTURE-TUBE) 
(电子 设备 ) DPT: 684 
GED: 2 SVP: 2 EC: 17 PA: M47 

组 装 彩色 显像管 ， 履 行 下 列 任何 职责 : 

将 顶 帆 (显像管 的 荧光 屏 ) 放 到 传送 带 上 ， 使 之 通过 清 
洗 、 干 燥 和 涂 歼 荧光 粉 等 工序 。 将 孔径 障 板 和 项 帽 置 于 周期 光 
源 的 固定 装置 中 ， 并 启动 周期 光源 ， 使 顶 帽 涂 层 通过 孔径 障 板 
曝光， 以 便 在 荧光 粉 涂 层 上 形成 彩色 发 光 点 用 识别 号 码 标 识 
相配 的 顶 帽 和 孔径 障 板 ， 用 不 导电 的 化 学 溶液 涂 甫 玻璃 漏斗 的 
颈 部 。 将 显像管 的 玻璃 漏斗 部 分 放 在 转台 上 ， 并 转动 控制 旋 
钮 ， 以 使 环绕 漏斗 口 封 焊 边 环 ， 并 以 导电 涂料 喷涂 漏斗 内 表 
面 。 用 溶剂 清洗 封 焊 边 环 并 操纵 控制 旋钮 ， 以 便 给 已 封 烛 的 边 
环 涂 上 规定 量 的 半 熔 锅 玻 璃 原料 ( 粘 接 剂 )。 把 漏斗 放 在 夹具 
中 并 用 吹 气管 除去 荧光 屏 上 的 异物 。 将 顶 帽 和 孔径 障 板 组 件 放 
在 已 镀 覆 的 泪 斗 边缘 上 ， 使 项 帽 同 漏斗 上 的 参考 标记 对 准 并 将 
小 斗 移 入 正 璃 封 焊 机 和 娴 火炉 中 ， 以 使 顶 昌 熔接 于 荧光 屏 ， 

可 能 专门 从 事 某 一 特定 方面 的 组 装 ， 并 给 予 相应 的 称谓 ， 
如 

玻璃 原料 配置 工 

漏斗 涂 数 工 

项 帽 敏 化 工 





8534-~210 滤波 器 组 装 工 
(ASSEMBLER,FILTER) (电子 设备 ) DPT: 684 
GED: 2 SVP: 2 EC: 1 PA: S47 
根据 生产 图 纸 并 利用 手工 工具 和 焊接 设备 装配 射频 干扰 滤 


产品 的 制造 、 组 装 和 修理 职业 827 
波 器 ， 

利用 手工 工具 用 螺钉 将 滤波 器 组 件 支 掌 架 园 定 于 屏 项 单 的 
盖 上 。 将 引线 放置 并 安装 于 支撑 架 上 ， 并 用 改 锥 将 支撑 架 用 螺 
钉 连接 于 屏蔽 盖 上 。 按 照 生 产 图 纸 或 原型 滤波 器 用 手工 工具 将 
电容 器 和 线圈 等 元 件 固定 于 引线 接头 并 连接 相互 间 的 引线 。 将 
预先 裁 好 的 绝缘 纸 固定 于 内 屏蔽 单 以 防止 短路 。 把 滤波 器 的 组 
件 插入 屏 项 音 中 ， 放 入 底板 并 将 它 焊 接 到 屏蔽 思 上 。 


8534-214 显像管 电子 枪 组 装 工 
(ASSEMBLER,PICTURE-TUBE GUN) (电子 
设备 ) DPT: 684 
GED: 2 SVP: 2 EC: I PA: S47 
组 装 用 于 彩色 和 黑白 显像管 的 电子 枪 (电子 发 射 器 ). 
用 钥 钳 将 彩色 显像管 的 阴极 组 件 放 在 三 根 芯 轴 中 的 每 一 根 
世 轴 上 ， 并 将 芯 轴 放 到 支撑 夹具 上 。 放 置 并 调整 电子 束 屏 项 
蓝 ， 并 用 校准 夹具 校准 阴极 组 件 上 的 连接 片 以 重 使 阴极 处 王 规 
定 的 互相 对 准 状 态 。 用 点 爆 视 将 连接 片 焊接 在 阴极 架 上 。 将 玻 
璃 垫 珠 放 在 三 展 加 热 装置 的 每 个 臂 中， 并 操纵 控制 旋钮 以 加 热 
玻璃 垫 珠 。 将 阴极 组 件 族人 形成 玻璃 垫 珠 的 装置 内 ， 并 换 纵 旋 
钮 以 便 将 加 热 臂 举 起 来 并 将 玻璃 垫 珠 连接 到 阴极 组 件 上 。 利 用 
精密 夹 持 器 和 定位 夹 其 将 连接 引线 焊接 到 楼 极 、 阴 极 和 阴极 等 
彩色 或 黑白 显像管 元 件 上 去 。 使 引线 穿 过 管 座 的 空心 管 脚 ， 涂 
擦 焊 药 ， 并 用 锡 焊 锅 焊 接管 座 。 


8g534-218 ”电位 计 组 装 工 
(ASSEMBLER,POTENTIOMETER) (电子 设备 ) 
DPT: 634 
可 变 电 阻 器 组 装 工 
GED: 2 SVP: 2 EC: I PA: L4 
组 装 绕 线 式 或 碳化 物 式 电位 计 ， 履 行 下 列 任何 职责 : 
从 线 简 上 取 下 制造 绕 线 电阻 元 件 所 需要 的 规定 长 度 和 规格 
的 电阻 丝 。 沿 电阻 丝 移动 测试 棒 直 至 观察 到 规定 的 电阻 值 为 
止 ， 并 用 剪 线 刀 剪断 电阻 丝 。 将 电阻 丝 放 到 使 之 在 绝缘 材料 图 
形 酸 上 成 形 的 成 型 机 中 ， 加 热 使 电阻 丝 卜 铸 于 绝缘 材料 中 ， 以 
形成 电阻 元 件 。 将 此 元 件 放 人 绕 线 电位 计 盒 中 或 将 了 预先 制 好 的 
碳化 物 元 件 放 人 碳 质 电位 计 盒 中 。 用 粘 接 谢 、 锦 接 机 或 锁 边 夹 
且 通 过 粘 接 、 锦 接 或 锁 边 ， 将 元 件 固定 于 电位 计 充 内 。 将 负 衬 
套装 人 电位 计 盒 内 ， 并 用 上 庄 床 使 之 可 靠 定 位 。 穿 过 轴 衬 套 安装 
传动 轴 机 构 并 用 锁 紧 环 使 之 可 靠 定 位 。 用 点 焊 机 将 元 件 线头 连 
接 到 触 点 上 。 装 好 羔 子 并 用 夹具 固定 接头 片 。 
可 用 单 轴 或 同心 轴 加 上 附加 的 元 件 制作 联动 电位 计 。 


8534--222 ”半导体 组 装 工 
(ASSEMBLER,SEMICONDUCTOR) (电子 设备 ) 
DPT: 684 
GED: 2 SVP. 2 EC: 1! PA: S47 
组 装 半 导体 器 件 如 二 极 管 和 晶体 管 ， 履 行 下 列 任何 职责 : 
用 刍 子 和 真空 检 取 器 将 半导体 晶片 、 焊 片 和 镍 圆 片 交 替 雇 
堆积 于 石 黑 烧 盘 的 小 孔 中 。 将 盖子 放 到 烧 盘 中 并 将 引线 穿 过 盖 
上 的 小 孔 定 位 于 唱片 上 。 将 碳 烧 盘 放 和 熔炉， 以便 焊 片 和 连接 
组 件 熔 为 一 体 。 用 锰 子 从 熔炉 中 取出 烧 盘 ， 并 将 组 件 放 人 石墨 
烧 盘 的 小 孔 中 。 盖 好 烧 盘 上 的 盖子 并 将 元 件 插入 盖 上 的 小 孔 





828 ”产品 的 制造 、 组 装 和 修理 职业 


烧 盘 的 小 也 中 。 盖 好 烧 盘 上 的 盖子 并 将 元 件 插入 盖 上 的 小 孔 
中 。 将 宇 盘 放 人 隧道 式 烧结 炉 中 使 半导体 组 件 和 元 件 熔 为 一 
体 ， 以 便 在 半导体 材料 上 形成 结 。 从 炉 中 取出 熔接 的 零件 并 观 
察 熔 接 有 无 缺陷 。 用 电子 测试 设备 测试 熔 合 组 件 的 正 向 导电 
性 用 银子 和 显微镜 将 二 极 管 引 脚 置 于 熔 合 机 的 固定 装置 中 并 
将 半导体 晶片 定位 于 引 脚 ， 转 动机 器 控制 旋钮 通过 电 将 零件 熔 
接 在 一 起 。 取 出 零件 并 将 它们 放 在 支架 上 冷却 。 将 预先 切 好 的 
金属 丝 放 在 晶体 管 引 出 头 上 以 形成 晶体 引 脚 ， 用 点 焊 机 将 引线 
的 一 端 固定 在 引出 头 引 脚 上 ， 用 和 针 将 引线 的 另 一 端 弯 折 到 半 导 
体 材 料 表 面 上 的 规定 点 。 将 引出 头 放 在 引线 连接 仪 的 触 针 下 ， 
按 下 手柄 将 引线 连 到 半导体 材料 。- 

可 看 管 自动 设备 ， 将 零件 焊接 、 连 接 、 卷 边 并 熔接 起 来 以 
制 成 半导体 器 件 。 可 能 只 从 事 装 配 过 程 中 的 某 一 特定 的 部 分 ， 
并 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 

引线 焊接 工 

半导体 安装 工 


8534--226 ”印刷 电路 板 腐 蚀 工 
(ETCHER，PRINTED-CIRCUIT BOARD) ( 电 
子 设备 ) DPT: 684 
GED: 2 SVP: 2 EC: I67 PA: L47 
用 下 列 方法 之 一 在 争 铜 的 塑料 板 上 腐蚀 导 通 图 样 ， 以 形成 
供电 子 设备 使 用 的 印刷 电路 板 : 
1. 将 画 有 电路 图 样 的 丝 网 固定 在 框架 上 ， 将 空白 的 镀 钢 电 
路 板 放 在 固定 装置 上 ， 并 将 丝 网 下 降 到 空白 电路 板 上 方 。 用 删 
子 和 橡皮 刮 涂 刀 ， 在 丝 网 上 涂 抗 蚀 剂 ， 并 把 电路 板 放 到 托 架 上 
使 之 干燥 。 调 节 浸 没 槽 中 酸 的 数量 并 启动 搅拌 器 ， 将 装 满 电路 
板 的 托 架 降 人 槽 中 并 在 规定 时 间 之 后 取出 。 
2. 将 托 架 放 人 漂洗 剂 中 ， 将 它 取 出 ， 并 将 已 腐蚀 好 的 电路 
板 堆积 起 来 使 之 干燥 。 将 加 上 丝 网 的 板 放 到 腐蚀 机 传送 带 上 。 
根据 镀 铜 层 厚 度 调 定 控制 旋钮 。 开 启 机 器 用 酸 液 喷 酒 带 丝 网 的 
板子 以 形成 电路 图 样 。 从 机 器 上 取 下 板子 ， 将 它 浸入 漂洗 液 
中 ， 取 出 并 放 在 托 架 上 使 之 干燥 。 用 肉眼 检查 电路 板 以 找 出 开 
路 或 短路 处 。 
可 能 在 板 上 涂 必 光敏 塑料 而 使 空白 电路 板 能 够 感光 ， 并 用 
电路 人 负片 和 强 光 灯 将 电路 图 样 转移 到 板子 上 . 


8534 一 230 ”电视 显像管 要 片 工 
(LAMINATOR, TELEVISION-PICTURE-- 
TUBE) (电子 设备 ) DPT: 684 
GED: 2 SVP: 2 EC: I PA: M4 
将 安全 玻璃 秋装 到 显像管 表面 上 。 
用 清洗 剂 和 软 布 氛 净 显像管 和 安全 玻璃 表面 。 将 管子 和 安 
全 玻璃 放 到 传送 带 夹具 上 ， 并 在 管子 表面 和 安全 玻璃 之 间 插 入 
分 隔 线 。 环 绕 管子 表面 放置 胶带 ， 以 便 在 管子 表面 和 安全 玻璃 
之 间 留 出 封 焊 空 间 。 局 动 传送 带 ， 将 显像管 运 到 加 热 炉 中 的 加 
热 灯 组 旁 。 在 胶带 上 开 一 小 孔 ,. 将 喷 管 或 树脂 撤 布 管 插入 孔 
中 ， 并 在 管子 表面 和 安全 玻璃 表面 路 上 规定 数量 的 透明 树脂 。 
从 传送 带 上 到 下 显像管 并 拆 去 分 隔 线 。 用 路 管 在 管子 阳极 喷 蓝 
色 绝 缘 漆 。 观 察 已 释 上 安全 玻璃 的 显像管 有 无 缺陷 ， 如 条 班 和 
污点 等 。 用 清洗 剂 清洗 显像管 和 安全 玻璃 表面 ， 并 用 浮石 修整 
表面 。 剥 离 需要 摊 工 的 域 构 管 县 片 。， ，，: 


i 1 可 


8534-234 ”电子管 芯 柱 熔 接 工 
(STEM BEADER, ELECTRON TUBE) (电子 设 


备 ) DPT: 684 
网 只管 熔接 工 
GED: 2 SVP: 2 EC: I PA: L47 

将 带 玻璃 珠 的 导线 熔接 到 电子 管 芯 柱 中 。 


用 夹具 和 狂 子 装配 导线 和 玻璃 珠 以 形成 带 玻璃 珠 的 导线 。 
将 管子 的 玻璃 芯 柱 置 于 煤气 灯 附 近 ， 使 琉璃 变 软 并 将 带 玻璃 珠 
的 导线 穿 过 蔚 柱 开口 拉 出 又 穿 进 芯 柱 ， 以 使 带 琉璃 珠 的 导线 燃 
接 于 芯 柱 。 用 圆规 检查 组 件 的 外 径 。 


8534 一 238 ”磁带 夹 盘 和 磁带 盒 组 装 工 
(ASSEMBLER,TAPE CARTRIDGE AND 
CASSETTE) (电子 设备 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP: 2 EC: 1 PA: S4 
组 装 用 于 录 ， 放 音 机 的 磁带 夹 盘 或 磁带 盒 。 
将 磁带 卷 盘 安放 在 磁带 卷 绕 机 的 送 带 轴 上 ， 并 将 磁带 夹 盘 
轴 或 磁带 盒 安放 在 机 器 的 卷 带 轴 上 。 通 过 卷 盘 穿 过 机 器 的 导向 
和 切断 机 构 引 出 磁带 端 头 。 将 磁带 端 头 连接 到 磁带 夹 卷轴 上 或 
将 磁带 端 头 拼 拉 到 磁带 盒 上 的 导 引 磁带 上 。 启 动机 器 ， 将 磁带 
从 卷 盘 绕 到 磁带 夹 盘 卷 轴 上 或 磁带 盒 上 ， 并 在 过 程 终 了 时 自动 
剪断 磁带 。 从 机 器 上 取 下 绕 好 磁带 的 磁带 夹 盘 卷 轴 或 磁带 盒 。 
将 磁带 端 头 拼接 在 一 起 以 制 成 磁带 盒 组 件 ， 将 已 绕 上 磁带 的 磁 
带 夹 盘 卷轴 放 在 磁带 夹 盘 底座 的 芯 轴 上 。 用 粘 接 性 能 良好 的 烙 
接 剂 拼接 磁带 端 头 ， 以 形成 连续 磁带 并 将 环绕 导向 机 构 安置 磁 
带 。 将 夹 盘 顶 盖 固 定 在 基 座 上 制 成 磁带 夹 盘 组 件 。 


8534-242 元 组 件 印 色 码 工 
(COLOUR CODER,COMPONENT) (电子 设备 ) 
DPT: 685 
GED: 2 SVP: 2 EC: I PA: S47 
看 管 机 器 ， 在 电子 元 件 ， 如 电容 器 、 二 极 管 和 电阻 器 上 打 
印 彩色 编码 。 
用 规定 的 墨水 注 满 机 器 的 贮 液 斗 。 将 元 件 送 进 机 器 的 进 料 
机 构 中 。 开 动机 器 并 观察 其 运转 以 发 现 阻塞 和 有 缺陷 的 打印 。 
从 出 料 斗 取出 已 印 上 字 码 的 元 件 。 在 运行 完毕 后 用 布 和 清洗 剂 
清洗 墨 辊 。 将 设备 故障 通知 维修 人 员 


8534 一 246 元 件 插 装 机 看 管 工 
(COMPONENT-INSERTING-MACHINE 
TENDER) (电子 设备 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP: 2 EC: I PA: L47 

看 管 机 器 将 电子 元 件 如 电阻 器 、 电 容器 和 二 极 管 定位 于 印 

剧 电 路 板 适当 位 置 上 。 

将 元 件 如 电阻 器 装 人 机 器 的 馈 料 机 构 。 将 印刷 电路 板 放 到 

机 器 工作 台 上 的 捅 装机 具 的 下 方 。 踩 下 踏板 使 机 具 下 降 ， 从 而 

使 元 件 引线 弯 折 和 插 人 电路 板 小 也 中。 将 已 完成 的 板 放 到 传送 

带 上 。 


8534--250 元 件 引 线 成 型 工 
(COMPONENT-LEAD FORMER) (电子 设备 ) 
DPT: 685 





GED: 2 SVP: 2 EC: I[ PA: S4 

看 管 机 器 ， 将 电容 器 ， 二 极 管 和 晶体 管 等 元 件 上 的 引线 切 
断 并 整形 ， 以 便 将 它们 安装 到 印刷 电路 板 上 。 

用 手工 工具 ， 根 据 规定 的 引线 形状 和 长 度 ， 在 机 器 上 安装 
模具 。 开 动 宙 器 并 将 元 件 送 入 机 器 ， 或 者 将 上 面 装 有 元 件 的 夹 
具 插 和 自动 送料 机 构 。 在 引线 成 形 之 后 ， 从 机 器 印 料 斗 中 取出 
元 件 。 


8534--254 ” 漫 焊 机 看 管 工 
(DIP-SOLDERING-MACHINE TENDER) ( 电 
子 设 备 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP: 2 EC: 1 PA: L4 
操纵 浸 焊 机 ， 将 元 件 焊 接 到 印刷 电路 板 上 。 
将 印刷 电路 板 的 上 侧 固 定 在 夹 持 装置 的 泡沫 橡胶 靠垫 上 ， 
以 防止 零件 移 位 。 将 夹 持 装 置 安放 并 固定 在 引 脚 切割 机 上 ， 操 
纵 机 器 的 控制 旋钮 ， 以 便 从 印刷 电路 板 下 侧切 去 过 长 的 引线 。 
将 带 有 印 剧 电路 板 的 夹 持 装 置 置 于 焊 药 涂 数 机上， 操纵 控制 旋 
钮 ， 以 便 将 焊 药 涂 囊 在 元 件 引 踊 和 印刷 电路 板 导电 表面 上 。 将 
电路 板 放 和 人 焊接 机 并 操纵 控制 旋钮 、 电 路 板 放 到 液态 焊锡 中 一 
段 时 间 ， 以 便 将 引 脚 焊接 于 电路 板 的 导电 表面 ， 并 除去 多 余 的 
焊锡 。 给 元 件 表 面 打 蜡 ， 以 田 除 多 余 的 焊锡 ， 从 熔化 的 焊锡 表 
面 除去 氧化 皮 并 补充 焊 药 。 


8534-258 ”电视 显像管 装 图 工 
(RIM BANDER,TELEVISION--PICTURE 
TUBE) (电子 设备 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP: 2 EC: 16 PA: L4 
看 管 机 器 ， 将 防爆 圈 安 装 并 固定 于 显像管。 
将 粘 接 剂 倒 人 装 嫉 机 的 撒布 器 中 去 。 将 锅 圈 带 卷 轴 安 装 在 
机 器 上 上 ， 将 带 穿 过 滚轮 下 到 夹带 装置 上 。 将 显像管 放 到 装 轿 机 
上 锁定 。 操 纵 机 器 控制 旋钮 ， 粘 接 剂 涂 于 放 人 管子 周边 环 权 中 
的 外 带 上 ， 加 上 规定 的 庄 力 以 收 紧 带子 ， 切 断 并 将 带子 端 头 着 
边 连接 在 一 起 。 观 察 管子 以 确保 带子 位 置 装 得 正确 ， 并 用 橡皮 
锤 将 未 到 位 的 带子 敲 到 正确 的 位 置 . 用 溶剂 和 软 布 拭 去 管子 上 
多 余 的 粘 接 剂 。 


8534-262 ”碳化 物 电 阻 器 生产 机 器 送料 工 
(MACHINE FEEDER,CARBON-COMPOSIT- 
ION RESISTORS) (电子 设备 ) 
GED: 2 SVP: 2 EC: 1 PA: 147 
给 生产 碳化 物 电阻 器 的 自动 生产 线 上 的 机 器 送料 。 
按照 生产 指令 称 量 电阻 器 元 件 ， 如 世子 、 引 线 和 衬 套 。 将 
电阻 器 零件 装 人 机 器 料 斗 中 ， 将 规定 颜色 的 墨水 注 人 贮 墨 斗 ， 
并 将 成 形 的 部 件 放 到 传送 带 上 。 观 察 传送 带 上 的 电阻 器 以 发 现 
是 特有 毛刺 和 色 码 ， 模 糊 不 清 。 从 传送 带 上 取 下 电阻 器 并 将 它 
们 故人 容器 内 。 用 压缩 空气 清扫 机 器 . 


8535 一 一 电子 及 有 关 设 备 的 安装 和 修理 
职业 ， 未 归 他 类 者 . 
.本 细 类 职业 包括 未 归 他 类 的 以 下 业务 : 安装 和 修理 电子 设 
备 ， 如 无 线 电 和 电视 广播 发 射 机 ， 声 音 记录 和 复制 设备 ， 雷 达 
设备 以 及 与 分 析 和 计算 设备 有 关 的 职业 。 安 装 工 作 包 括 : 用 手 


DPT: 686 


产品 的 制造 、 组 装 和 修理 职业 829 


工 和 电动 工具 安装 、 固 定 、 互 相连 接 并 调整 组 件 和 部 件 ， 修 理 
工作 包括 : 用 电子 测试 设备 和 手工 工具 拆 印 ， 确 定 故障 位 置 和 
诊断 、 更 换 元 件 并 重新 装配 设备 。 有 线 通 信安 装 和 修理 职业 归 
类 于 细 类 8735， 


8535~105 ”钻机 电子 技术 员 
(ELECTRONEC TECHNICIAN,DRILLING 
RIG) (电子 设备 ) 

在 海上 钻井 平台 或 钴 并 船上 维护 和 修理 电子 系统 ， 电 子 设 
备 和 控制 装置 ， 电 子 计 算 机 数据 系统 ， 微 处 理 机 和 其 他 电子 设 
备 。 

检查 电子 计算 机 、 接 口 装置 、 转 换 器 和 数据 处 理 系统 外 围 
装置 以 及 销 机 定位 和 推进 控制 系统 等 的 功能 。 清 洗 和 检查 空气 
过 滤器 、 印 而 电路 板 、 术 线 、 磁 带 磁头 、 磁 盘 驱动 器 ， 磁 带 
机 、 硬 找 员 打印 机 和 键盘 等 部 件 ， 按 照 技术 手册 的 指示 调整 动 
力 功 率 供应 等 级 ， 校 正 阴极 射线 管 显示 器 并 校准 转换 器 。 用 线 
路 图 、 万 用 表 、 示 波 器 和 其 他 测试 仪器 诊断 系统 的 故障 。 修 理 
或 更 换 零 件 ， 如 断 电 器 、 开 关 、 电 位 计 、 传 感 器 、 转 换 器 、 印 
刷 线 路 板 。 测 试 、 调 整 和 修理 动力 转换 系统 和 控制 板 上 的 电子 
线路 。 进 行 雷达 性 能 的 检查 、 校 准 和 统 调 ， 更 换 有 人 缺陷 的 零 
件 。 检 查 卫 星 导航 系统 ， 定 向 器 和 主 陀螺 仪 系统 部 件 并 核验 其 
操作 性 能 。 检 查 钴 井 遥测 电视 系统 的 操作 人 性能， 查寻 印刷 线路 
板 的 故障 ， 并 修理 或 更 换 有 故障 的 印刷 线路 板 ， 校 正 摄影 机 的 
底盘 和 翻转 机 构 ， 测 试 和 维修 防 喷 器 和 其 他 海 下 设备 的 电子 装 
置 ， 进 行 压力 试验 ， 调 整 系统 的 功率 供应 级 别 。 修 理 电 话机 并 
更 换 电话 系统 计算 机 的 印刷 线路 板 。 核 验 无 线 电 发 射 机 的 输 
出 ， 调 整 无 线 电 接收 机 ， 维 护 天 线 系统 ， 更 换 有 缺陷 的 元 件 。 
按照 技术 性 能 要 求 ， 核 验 监测 指示 器 的 运行 功能 并 校对 其 位 
置 ， 维 修 水 下 昕 音 器 和 标志 灯 。 对 外 机 平台 的 各 项 仪表 ， 油 铅 
测量 系统 ， 压 舱 和 舱 底 泄漏 检测 仪器 ,防火 和 气体 探测 系统 等 
查寻 故障 并 进行 校准 填写 工作 内 志 ， 记 录 维 修 活动 和 所 使 用 的 


零件 并 提出 报告 。 
GED: 5 SVP: 7 PA: L4567 EC: Le DPT: 261 
能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
33322433344 190 Y0 


8535 一 106 CADD /CAM 维修 技术 员 

(CADD / CAM REPAIR TECHNICIAN) {电子 
设备 ) 

安装 和 修理 电子 计算 机 辅助 绘图 /设计 (CADD) 工 作 站 及 

电子 计算 机 辅助 生产 (CAM) 系 统 设备 。 
阅读 和 解释 工作 指令 ， 安 装修 理 手册 、 系 统 总 图 、 逻 辑 图 
表 及 机 械 图 表 ， 以 确定 设备 的 技术 要 求 及 所 需 维修 的 性 质 。 用 
电缆 加 工 工 具 制 做 电缆 和 接线 器 以 连接 外 围 设备 和 和 元件。 按照 
制造 商 提供 的 安装 程序 把 CADD /CAM 系统 和 外 围 设备 及 有 
关 设 备 连接 起 来 。 为 顾客 演示 系统 设备 和 外 围 设 备 以 保证 安装 
符合 要 求 。 清洁 CADD /CAM 系统 设备 和 附属 装置 。 润 滑 开 
关 和 电气 接触 器 ， 并 更 换 磨损 和 失效 的 零件 。 进 行经 常 性 系统 
调整 、 校 准 和 标定 工作 。 确 定 所 应 采用 的 测试 方法 ， 选 择 并 连 
pant eat A 

成 


定 设备 的 性 能 。 解 释 测 试 结果 并 编制 战 变 御 ，“ 以 保证 设备 的 性 





830 产品 的 制造 、 组 装 和 修理 职业 


能 符合 技术 要 求 。 查 找 CADD / CAM 系统 的 故障 ， 并 分 析 故 
障 以 确定 是 操作 错误 还 是 设备 失效 。 把 系统 设备 的 故障 孤立 到 
分 组 装 件 、 集 成 电路 和 元 件 上 去 。 脱 焊 、 取 下 并 更 换 有 故障 的 
元 件 和 组 装 件 ， 以 修理 CADD / CAM 系统 设备 。 用 校准 设备 
校正 和 调整 电路 和 机 械 组 件 。 对 整个 系统 的 操作 性 能 进行 全 面 
试验 ， 以 保证 修理 后 的 设备 符合 技术 要 求 。 保 管 维修 记录 。 可 
能 专门 修理 CADD 或 CAM 系统 . 

GED: 4 SVP: 7 PA: L47 EC: 16 DPA: 281 

能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
33323433354 109 0Y 


8535--107 机 器 人 技术 员 
(ROBOTICS TECHNICIAN) (电子 设备 ) 
对 机 器 人 系统 及 有 关 设 备 ， 进 行 安装 、 维 护 、 测 试 和 查寻 
故障 。 
根据 制造 厂 的 技术 要 求 把 动力 线 、 机 器 人 人、 计算机 、 控 制 
装置 、 存 储 和 输出 装置 及 有 关 的 生产 -装配 线 设 备 彼此 连接 起 
来 ， 安 装 组 成 机 器 人 系统 。 操 作 机 器 人 系统 及 其 外 围 设备 以 保 
证 安装 是 否 符 合 技术 要 求 。 清 洁 系统 设备 ， 润 滑 开 关 和 电气 接 
触 器 ， 更 换 破损 和 失效 的 零件 ， 进 行 机 器 人 系统 的 维护 。 按 照 
制造 厂 推荐 的 程序 来 调整 、 标 准 和 标定 系统 设备 。 选 择 测试 设 
备 并 把 它们 连接 到 系统 上 去 ， 读 取 和 解释 所 得 的 测试 输出 结果 
以 核实 系统 的 能 力 。 查 找 系统 的 故障 ， 并 用 孤立 方式 查 明 故障 
的 来 源 是 来 自 操 作者 、 机 器 人 或 其 他 有 关 设 备 ， 如 生产 -装配 
线 设 备 。 阅 读 和 解释 技术 手册 ， 逮 辑 图 表 和 线路 图 。 把 设备 故 
障 逐 步 扳 立 到 子 系统 ， 集 成 电路 或 元 件 。 更 换 有 故障 系统 的 元 
件 或 组 件 ， 校 准 和 调整 电路 及 机 械 部 件 ， 修 好 机 器 人 系统 。 按 
照 技术 要 求 对 系统 进行 全 面 测试 ， 保 证 系统 正常 运行 。 可 能 指 
导 操 作 员 对 系统 进行 操作 。 可 能 安装 改进 了 的 或 插 补 的 软件 。 
GED: 4 SVP: 7 PA: M47 CE: 16 DPT: 281 
能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC. 
3332343335$4 190 0Y 


8535 一 108 ”计算 机 设备 维修 技术 员 
(COMPUTER EQUIPMENT REPAIR) (电子 
设备 ) 
按照 技术 规范 安装 和 修理 计算 机 设备 ， 如 小 型 或 微型 计算 
机 、 终 端 、 磁 盘 和 磁带 驱动 装置 、 打 印 机 和 绘图 机 、 计 算 机 屏 
幕 显示 器 和 监测 器 、 调 制 解 调 器 和 软件 。 
阅读 和 解释 制造 厂 的 安装 和 维修 手册 及 图 表 ， 把 计算 机 系 
统 ， 外 围 设备 和 有 关 设 备 ， 如 动力 线 、 打 印 机 和 绘图 机 、 终 
端 、 监 测 器 调制解调器、 条 型 码 和 夏 条 阅读 器 等 安放 就 位 ， 
并 用 电缆 制备 工具 和 锡 焊 设备 把 它们 彼此 连接 起 来 。 输 入 和 运 
行 诊断 和 演示 软件 并 操作 用 户 控制 装置 以 演示 设备 的 操作 情 
况 ， 保 证 设备 的 性 能 符合 技术 要 求 。 清洗 设 备 ， 润 滑 开 关 和 电 
气 接触 固 。 更 换 磨损 的 、 失 效 的 或 遗失 的 零件 ， 并 进行 经 常 性 
调整 以 保持 计算 机 系统 设备 的 正常 运转 。 选 择 和 连接 所 需 的 测 
试 设备 ， 解 释 测试 结果 ， 确 定 系统 的 操作 状态 。 通 过 试验 、 目 
测 检查 、 校 准 和 更 换 零 件 ， 把 设备 故障 孤立 到 组 件 、 集 成 电路 
和 元 件 上 。 用 元 件 抽 插 工具 和 锡 焊 设 备 更 换 可 疑 的 或 有 故障 的 


元 件 或 组 件 ， 如 电阻 、 集 成 电路 插座 、 变 压 器 、 传 感 器 和 线路 
板 ， 及 模块 元 件 。 校 准 和 调整 计算 机 线路 和 机 械 部 件 。 保 管 维 
护 和 修理 记录 。 可 能 为 现 有 的 配置 增加 新 的 选择 元 件 、 装 置 和 
插 补 元 件 。 

GED: 4 SVP: 7 PA: M47 EC: 16 DPT: 281 

能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
33323433354 109 0Y 


8535-110 飞机 电子 设备 安装 工 
(INSTALLER, AIRCRAFT-ELECTRONIC— 
EQUIPMENT) (电子 设备 ) DPT: 281 
GED: 4 SVP: 7 EC: 16 PA: M347 
用 手工 工具 、 电 动工 具 和 电子 测试 设备 安装 电子 设备 ， 如 
通讯 ， 导 航 和 雷达 设备 。 
用 手工 工具 并 按照 图 纸 进行 初等 从 出 工 作 ， 如 将 安装 板 连 
接 到 设备 ， 并 连接 和 柔软 的 连 线 ， 将 设备 授 讯 接收 机 ， 雷 达 设 备 
和 有 关 的 控制 台 安 装 到 飞机 中 的 指定 位 置 。 将 设备 推 人 飞机 中 
的 支 座 ， 拧 紧 固定 装置 并 将 电缆 插头 插入 与 之 相配 的 设备 插座 
中 。 用 飞机 电缆 夹 和 手工 工具 将 电缆 固定 于 指定 位 置 。 将 设备 
连接 线 连接 于 飞机 骨架 上 的 指定 接线 柱 。 用 电缆 头 在 主要 机 组 
和 遥控 装 团 以 将 指示 装置 之 间 安 装 互 连 电 缆 。 操 纵 开 关 将 飞机 
电源 连接 到 设备 ， 并 用 伏特 - 政 姆 - 毫 安 三 用 表 测 试 接头 箱 的 
接线 柱 和 其 他 部 位 ， 看 其 是 否 有 规定 的 电压 。 通 过 更 换 保险 
丝 、 指 示 灯 和 接头 插脚 排除 小 的 故障 。 取 下 不 能 工作 的 设备 并 
贴 上 标签 。 
可 安装 火箭 推进 装置 中 的 电子 设备 。 


8535-111 电子 战 技术 员 
( ELECTRONIC-WAREFARE TECHNICIAN) 
(军事 ) 
维护 保养 军队 舰 船 上 的 电子 监视 设备 和 系统 ， 监 督 和 协调 、 
监视 设备 操作 人 员 的 活动 。 
履行 职责 名 称 01--300 所 述职 责 。 测 试 、 诊 断 故 障 并 维护 
保养 电子 战 设 备 。 操 作 电子 战 截 听 接收 机 、 王 拢 发 射 机 、 销 条 
火箭 发 射 装置 控制 板 、 数 据 显示 器 、 数 字 式 指示 器 和 截 听信 和 号 
参数 指示 器 。 监 督 和 协调 监视 设备 操作 人 员 的 活动 。 保 管 和 检 
查 已 分 类 或 未 分 类 的 电子 战 出 版 物 和 设备 ， 以 确保 保密 工作 ， 


汇编 有 关 工 作 完成 情况 的 记录 ， 提 出 备件 和 维修 的 申请 要 求 ，, 


记录 设备 的 历史 资料 。 
GED: 4 SVP: 7 PA: L4567 EC: 156 DPT: 230 
能 向 兴趣 性 格 


GVNSPQKFMEC 
33323433344 19 0 


8535 一 112 海上 通信 技术 员 
(COMMUNICATIONS TECHNICIAN,SEA) 
(军事 ) 
为 军舰 测试 、 校 准 、 改 进 、 保 养 和 安装 无 线 电 通讯 和 和 密码 
机 ， 电 传 打字 和 内 部 通话 设备 。 
履行 职责 名 称 01--300 所 规定 的 职责 。 测 试 、 保 养 和 调整 
低 、 中 和 高 频 无 线 电 发 射 机 和 接收 机 ， 甚 高 和 超 高 频 无 线 电 收 





发 机 、 传 真 通讯 、 电 传 打 字 和 密码 机 。 安 装 通讯 及 有 关 设备 ， 
监督 无 线 电 和 有 关 设 备 的 操作 和 辅助 人 员 。 汇 编 和 保管 所 进行 
的 维修 记录 。 按 照 批准 的 方案 改进 设备 。 

GED: 4 SVP: 7 PA: 1L47 EC: 156 DPT: 261 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
33323433344 19 0Y 


8$35-113 雷达 系统 技术 员 
(RADAR-SYSTEMS TECHNICIAN) (和 军事) 


保养 和 修理 军用 飞机 使 用 的 雷达 系统 、 防 火 系统 、 脉 冲 导 
航 、 探 测 和 识别 设备 。 


履行 职责 名 称 01-300 所 规定 的 职责 。 解释 原理 图 ， 调 定 


和 操作 电子 测试 设备 诊断 整个 雷达 系统 和 个 别 部 件 中 存在 的 故 
障 。 修 理 故障 并 进行 功能 检查 以 保证 使 用 性 能 符合 技术 要 求 。 
保养 和 修理 电子 测试 设备 。 安 装 和 改装 雷达 系统 设备 。 开 动 小 
型 军用 车 辆 和 牵引 拖拉 机 拖 运 飞机 ，、 地 面 辅助 设备 和 移动 式 动 


力 供应 设备 。 
GED: 4 SVP: 7 PA: 13478 EC: 16 DPT: 261 
能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
33323433354 19 0Y 


8535-114 电子 设备 修理 工 
(REPAIRMAN,ELECTRONIC-EQUIPMENT) 
(电子 设备 ) DPT: 281 
电子 设备 技工 
GED: 4 SVP: 7 EC: 16 PA: L47 
修理 电子 设备 ， 诸 如 雷达 ， 通 讯 设 备 、 遥 测 设备 、 数 据 处 
理 设 备 和 放 音 设备 。 
运用 实际 操作 知识 和 普通 电气 电子 理论 ， 按 照 电 路 图 ， 使 
用 电子 测试 仪器 检查 和 测试 设备 。 测 试 电子 元 件 和 电路 ， 以 便 
确定 故障 位 置 ， 如 电容 器 短路 或 者 变压器 或 扼 流 团 绕 组 开路 。 
用 电容 测试 仪 、 真空 管 电压 表 和 示波器 测试 电路 以 便 确 定 诸如 
杨 极 偏 讨 、 波 形 结构 和 射频 输出 等 指标 。 使 用 焊接 设备 和 手工 
工具 更 换 有 毛病 的 元 件 和 导线 并 调整 机 械 零 件 。 根 据 指标 按照 
电路 图 用 微调 工具 、 手 工 工具 和 测试 设备 微调 整 、 调 节 、 并 校 
准 设备 。 保 存 好 修理 记录 。 
可 在 用 户 安装 设备 。 可 改装 更 新 设备 ， 可 根据 所 修理 的 设 
备 给 予 相 应 的 称谓 ， 如 : 
通信 设备 修理 工 
电子 琴 修理 工 
加 工控 制 设备 技工 
雷达 技工 


8535 一 115 ” 震 达 技术 员 
(RADAR TECHNICIAN) (军事 ) 
维护 、 修 理 和 校准 军队 使 用 的 协 达 系统 ， 但 不 包括 船用 的 
和 飞机 用 的 雷达 系统 。 
履行 职责 名 称 01-300 所 述职 责 。 测 试 、 修 理 、 校 准 和 改 
进 雷 达 系 统 ， 数 据 处 理 机 、 计 算 机 和 天 气 预报 ， 对 空 观察 、 识 
别 ， 电 子 战 和 导航 等 设备 。 监 测 系统 的 性 能 和 精度 ， 安 装 和 测 


产品 的 制造 、 组 装 和 修理 职业 831 


试 电子 设备 。 汇 编 并 提出 有 关 时 间 材 料 的 历史 资料 和 文件 。 操 
作 发 电 设备 。 向 其 他 从 事 雷 达 设 备 维修 的 工人 提出 建议 。 和 驾驶 


2 吨 以 上 卡车 。 
GED: 4 SVP: 7 PA: L47 EC: 16 DPT: 261 
能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
33323433354 19 0Y 


8535-116 ”海上 雷达 技术 员 
(RADAR TECHNICIAN,SEA) (军事 ) 

修理 、 保 养 并 改进 装 在 舰 船 上 的 雷达 机 组 、 雷 达 显 示 器 和 
电子 导航 设备 。 

履行 职责 名 称 01-300 所 述职 责 。 测 试 和 保养 预警 和 导航 
雷达 、 涯 达 显 示 装 置 、 敌 友 识 别 设备 、 定 位 设备 和 导航 设备 。 
检查 、 清 洗 、 试 验 和 调整 各 种 设备 。 监 督 从 事 雷 达 、 绘 图 雷达 
触 点 的 操作 人 员 并 帮助 他 们 维护 保养 设备 。 编 写 所 进行 的 维修 


记录 和 有 零 部 件 更 换 及 订购 记录 。 
GED: 4 SVP: 7 PA: L347 EC: 16 DPT: 261 
能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
33323433344 19 0Y 


8535-117 电 传 打字 和 和 密码 电报 技术 员 
(TELETYPE AND CIPHER TECHNICIAN) 
(军事 ) 
保养 和 修理 军队 的 电 传 打字 机 和 密码 电报 设备 。 
履行 职责 名 称 01-300 所 述职 责 。 测 试 和 调整 电 传 打字 
机 ， 电 子 式 积 机 械 电子 式 密码 设备 及 穿孔 带 读 出 器 。 诊 断 电 子 
和 机 械 方 面 的 故障 ， 并 保养 、 改 进 、 校 准 和 大 修 各 种 设备 。 编 
写 技术 报告 和 统计 报表 。 操 作 柴 油 和 汽油 发 电机 组 。 
GED: 4 SVP: 7 PA: L47 FC: 16 DPT: 281 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
33323433354 19 0Y 


8535-118 视听 设备 安装 修理 工 
(INSTALLER AND REPAIRER,AUDIO-VL 一 
SUAL EQUIPMENT) (电子 设备 ) DPT: 261 
GED: 4 SVP: 6 EC: 16 PA: H4567 
安装 并 修理 教育 机 关 和 商业 企业 使 用 的 视听 设备 如 录像 、 
音 机 和 放 音 机 ， 幻 灯 和 电影 放映 机 ， 以 及 闭路 电视 设备 。 
根据 接线 图 用 手工 工具 和 电动 工具 安装 音响 系统 ， 如 对 讲 
电话 放大 器 以 及 录音 机 和 放 音 机 。 按 照 设 备 使 用 说 明 书 安装 闭 
路 电视 系统 的 组 件 ， 如 摄像 机 、 视 频 放 大 器 、 录 像 机 和 接收 
机 。 按 工作 指令 安装 电影 和 幻灯 放映 机 及 电 唱 机 设备 。 合 上 各 
系统 组 件 的 电源 开关 ， 检 查 运 行情 况 并 进行 调整 以 保证 最 佳 性 
能 ， 就 地 进行 小 修理 ， 如 更 换 电缆 组 件 、 电 子 管 和 麦克 风 。 将 
有 故障 的 设备 运 到 修理 间 。 用 电子 测试 设备 确定 故障 原因 ， 并 
用 手工 工具 及 焊接 设备 更 换 有 故障 的 元 件 如 晶体 管 、 二 极 管 和 
电容 器 。 对 用 户 提 出 正确 操作 和 保护 设备 的 建议 。 
可 按 所 安装 或 修理 的 特定 类 型 的 设备 ， 给 予 相应 的 称谓 ， 
可: pt 
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闭路 电视 安装 工 


8535-119 声 纳 技术 员 
(SONAR TECHNICIAN) (军事 ) 
修理 和 保养 军队 舰 船 上 的 水 下 声音 探测 系统 。 
履行 职责 名 称 01 一 300 所 述职 责 。 测 试 、 保 养 、 修 理 和 操 
作 声 纳 系 统 ， 水 下 电话 、 水 温 记 录 器 和 内 部 通信 设备 。 改 进 声 
纳 系统 及 其 有 关 设 备 ， 并 协助 安装 设备 。 编 写 、 提 交 和 保管 操 
作 报 告 。 
GED: 4 SVP: 7 PA: L4567 EC: 156 DPT: 360 
能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC | 
33323433354 19 0Y 


8535S--120 通信 系统 技术 员 
(COMMUNICATION-SYSTEMS TECHNI- 
CIAN) (军事 ) 
保养 和 修理 军用 飞机 上 的 通信 系统 、 无 线 电导 航 设备 、 内 
部 通信 和 对 讲 无 线 电 通信 系统 ， 并 对 它们 进行 使 用 可 靠 性 检 
查 。 ’ 
履行 职责 名 称 01-300 上 所 述职 责 。 解 释 原 理 图 和 线路 图 ， 
操作 光谱 分 析 仪 、 示 波 器 等 电子 测试 设备 及 电流 测量 仪器 进行 
故障 诊断 ， 修 理 有 故障 的 设备 并 更 换 或 调整 零件 。 检 查 救 生 包 
里 的 通信 设备 。 开 动 小 型 军用 车 辆 和 拖拉 机 牵引 飞机 、 地 面 支 
援 设备 和 移动 式 动力 供应 设备 。 保 管 通信 系统 维修 记录 和 维修 
指南 。 
GED: 4 SVP: 6 PA: L4678 EC: I6 DPT: 261 
能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
33323433354 19 0Y 


8535-121 机 电 技 术 员 | 
(ELECTRO-MECHANICAL TECHNICIAN) 
(军事 ) 
维护 和 保养 军用 坦克 ， 装 甲 车 ， 自 行 式 大 炮 上 的 机 电 设 
备 。 
履行 职责 名 称 01-300 所 述职 责 。 操 作 火 炮 瞄 准 器 、 火 炮 
控制 系统 、 潜 望 镜 和 红外 线 观 测 装置 ， 以 确定 是 否 需 要 修理 或 
调整 。 测试 、 拆 印 、 清 洗 、 修 理 并 重 装机 电 设 备 ， 如 导航 系 
统 、 火 炮 控 制 系统 和 瞄准 系统 。， 开 动车 床 、 钴 床 并 使 用 其 他 机 
工 车 疝 设 备 修 理 零 件 和 部 件 。 开 动 2 吨 及 以 下 的 车 辆 。 记 录 已 
完成 的 维修 工作 。 
GED: 4 SVP: 6 PA: M3478 EC: I6 DPT: 281 
能 向 兴趣 性 略 
GVNSPQKFMEC 
33323433354- 19 0Y 


8535 一 122 无 线 电 通 信 设 备 修理 工 
(REPAIRMAN,RADIO-COMMUNICATIONS 
EQUIPMENT) (电子 设备 ) DPT: 261 
GED: 4 SVP: 6 EC: I6 PA: 1467 


修理 无 线 发 射 各 畔 临 襄 每 4; vi A 


观察 设备 以 便 发 现 看 得 见 的 缺陷 ， 例 如 元 件 已 损坏 。 导 线 
松动 或 已 折断 以 及 焊接 拙劣 的 焊 点， 并 通过 焊接 或 拧紧 已 松动 
的 接头 以 及 更 换 已 损坏 的 配 线 进行 修理 。 用 电子 测试 设备 确定 
失效 的 元 件 ， 如 电容 器 、 电 子 管 和 变压器 的 位 置 。 用 手工 工具 
及 焊接 设备 插 上 替换 件 或 拆除 并 更 换 元 件 。 合 上 发 射 设备 的 电 
源 开关 并 根据 制造 厂家 的 说 明 书 使 用 测试 设备 检查 输出 功率 、 
输出 频率 和 调制 情况 。 测 试 接收 机 的 灵敏 度 ， 刻 度 盘 标 定 和 音 
质 等 指标 ， 并 通过 确定 有 故障 的 元 件 的 位 置 和 更 换 这 些 元 件 以 
及 重新 微调 调谐 级 而 改正 缺陷 。 用 测试 设备 观察 和 检查 有 关 设 
备 ， 如 天 线 、 遥 控 设 备 和 辅助 电源 设备 的 运行 情况 ， 并 通过 更 
换 有 故障 的 零件 进行 修理 


8535-123 ”视频 设备 修理 工 
(VIDEO EQUIPMENT REPAIRER) (电子 设 
备 ) 

维修 视频 盒 式 录 相 机 ， 录 相 盘 放映 机 和 照相 机 ， 电 缆 电 视 
转换 器 和 解码 器 ， 以 及 其 他 视频 设备 。 

履行 职业 8535 一 118 的 职责 ， 但 专门 从 事 于 视频 设备 的 维 
修 。 与 使 用 者 讨论 研究 设备 故障 并 确定 其 性 质 。 记 录 使 用 者 的 
意见 和 设备 鉴定 资料 以 便 填写 工作 命令 。 拆 印 并 清洗 设备 。 酒 
滑 和 调整 设备 部 件 ， 更 换 损 坏 的 或 遗失 的 零件 。 阅 读 和 解释 维 
修 手册 和 图 表 ， 按 照 制造 厂 建议 的 故障 查寻 程序 确定 所 需 维修 
工作 的 范围 。 选 择 并 连接 测试 设备 ， 如 信和 号 发 生 器 、 逻 辑 线路 
探头 、 万 用 表 和 示波器 ， 并 整理 、 解 释 测量 结果 以 确定 设备 和 
部 件 的 工作 状态 。 把 设备 故障 分 解 到 部 件 、 集 成 电路 和 元 件 上 
去 。 用 元 件 抽 插 工具 和 锡 焊 设备 更 换 有 故障 的 元 件 和 部 件 。 送 
还 或 要 求 用 户 领取 修 完 的 设备 。 按 照 制 造 厂 的 技术 要 求 安 装 并 
演示 各 种 设备 ， 使 用 户 满意 。 编写 维修 保单 和 记录 。 

GED: 4 SVP: 6 PA: M4567 EC: I6 DPT: 261 

能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
33323433354 190 0Y 


8535-126 ”电视 演播 设备 修理 工 
(REPAIRMAN,TELEVISION~STUDIO 
EQUIPMENT) (电子 设备 ) DPT: 261 
GED: 4 SVP: 6 EC: 16 PA: 1467 

用 手工 和 电动 工具 以 及 电子 测试 设备 修理 和 维护 电视 演播 
室 的 电子 设备 ， 如 电视 摄像 机 、 电 视 电 影 传送 设备 、 电 影 编辑 
设备 、 观 察 底片 用 的 光源 和 录像 机 。 

分 析 有 关 报 告 并 与 如 录像 机 和 电视 摄像 机 设备 操作 员 商 
谈 ， 以 便 了 解 设备 发 生 故 障 的 细节 。 用 手工 工具 根据 制造 厂家 
的 使 用 说 明 书 进行 小 调整 或 更 换 插入 件 ， 以 排除 故障 。 用 手工 
工具 拆 下 面板 以 便 接触 设备 并 取出 机 架 。 用 真空 管 电压 表 测 量 
指定 点 的 电压 和 电流 。 测 量 并 更 换 不 合格 的 电子 管 。 将 示波器 
与 电路 联接 并 观察 波形 ， 以 确定 故障 部 位 。 用 手工 工具 和 焊接 
设备 更 换 组 件 和 零件 ， 如 偏转 线圈 、 行 输出 变压器 、 二 极 管 和 
电容 器 。 将 设备 同 电源 联接 起 来 ， 合 上 设备 的 电源 开关 并 作 运 
行 检查 。 作 小 调整 以 保证 最 佳 性 能 。 作 检修 记录 如 故障 细节 、 
设备 型 号 和 序号 以 及 所 采取 的 修理 措施 等 。 

可 承担 类 似 远程 电视 广播 机 组 人 员 的 职责 。 可 按 所 修理 的 
特定 设备 给 予 相 应 的 称谓 ， 如 : 





电视 电影 演播 室 设备 修理 工 
电视 摄像 机 修理 工 


8535-130 ”公共 讲演 系统 安装 修理 工 
(INSTALLER AND REPAIRER,PUBLIC— 
ADDRESS SYSTEM) (电子 设备 ) DPT: 281 
GED: 4 SVP: 6 EC: B PA: 23467 
安装 并 修理 公共 集会 处 使 用 的 音频 扩 音 系统 。 
安装 公共 讲演 系统 的 扬声器 和 麦克 风 ， 并 用 时 线 将 其 与 音 
频 放大 器 联接 在 一 起 。 合 上 放大 器 的 电源 开关 ， 调 整 其 输出 电 
平 并 重新 安装 扬声器 和 麦克 风 以 免 出 现 反馈 。 用 手工 工具 、 焊 
接 设 备 和 电子 测试 仪表 查找 设备 故障 并 就 地 或 在 车 间 进 行 修 
理 。 用 电子 测试 设备 ， 如 音频 信号 发 生 器 、 真 空 管 电 压 表 和 示 
波 器 确定 故障 原因 并 用 手工 工具 和 焊接 设备 更 换 有 故障 的 零 
件 ， 如 电容 器 、 变 压 器 和 扼 流 图 。 


8535 一 134 ”核子 控制 器 修理 工 
(REPAIRMAN,NUCLEONIC-CONTROLLER) 
(电子 设备 ) DPT: 281 
GED: 4 SVP: 6 EC: 16 PA: L47 
修理 并 调整 用 于 控制 输入 卷烟 机 的 烟草 量 并 由 放射 源 驱动 
的 核子 设备 。 ; 
检查 烟草 输送 闭 冒 的 运转 ， 以 便 确 保 运行 处 于 规定 的 界限 
以 内 并 发 现 故 障 。 用 便携 式 测试 设备 根据 使 用 说 明 书 检查 烟草 
输送 控制 器 以 发 现 故障 。 用 手工 工具 取 下 并 拆卸 控制 器 和 有 关 
组 件 。 检 查 组 件 以 便 发 现 松 动 接头 、 磨 损 的 导线 和 过 热 征兆 。 
测量 管子 并 将 有 故障 者 换 掉 。 按照 设备 使 用 说 明 书 将 控制 器 各 
组 件 互相 连接 起 来 。 合 上 设备 的 电源 开关 并 用 示波器 观察 波 
形 ， 以 便 确定 故障 原因 。 用 焊接 设备 和 手工 工具 更 换 零件 ， 如 
电容 器 、 电 阻 器 和 晶体 管 。 按 照 说 明 ， 用 盖 梅 计数 器 测定 放射 
源 的 辑 射 量 ，。 用 手工 工具 重新 组 装 控制 器 有 关 组 件 。 记 录 与 修 
理 有 关 的 信息 。 


8535-136 ”电子 游戏 机 修理 工 
(ELECTRONIC GAMES REPAIRER) (电子 
设备 ) 

修理 安放 在 商场 ， 文 娱 室 ， 和 餐馆 和 其 他 部 门 中 的 电子 游戏 
机 及 其 有 关 设 备 。 

在 维修 车 间接 受 有 故障 的 电子 游戏 机 ， 拆 下 控制 盘 和 外 
壳 ， 露 出 电路 和 电子 微 处 理 机 。 用 万 用 表 或 专用 电子 测试 设备 
测试 控制 盘 及 线路 的 功能 、 连 通 件 及 断路 或 短路 。 接 上 示波器 
观测 显示 屏 上 的 故障 ， 鉴 别 中 央 微 处 理 机 中 影响 电子 游戏 机 使 
用 的 故障 。 用 小 的 手工 工具 和 锡 焊 设备 更换 有 故障 的 线路 、 开 
关 、 微 处 理 机 接头 和 其 他 零件 。 按 照 技 术 规范 和 线路 图 重新 组 
装 ， 并 对 已 修好 的 装置 进行 调整 和 较 准 。 更 换 外 壳 和 控制 盘 ， 
把 硬币 放 入 硬币 箱 内 ， 测 试 游戏 机 以 保证 其 正常 操作 性 能 。 

GED: 4 SVP: 6 PA: 147 EC: 16 DPT: 281 

能 向 兴趣 性 格 

GVNSPQKFMEC 

33433433354 90 Y0 


.8535 一 138 自动 加 工 设备 修理 工 


产品 的 制造 、 组 装 和 修理 职业 833 


(REPAIRMAN,AUTOMATED-PROCESSING 
EQUIPMENT) (电子 设备 ) DPT: 281 
GED: 4 SVP: 6 EC: I16 PA: M457 
修理 制造 厂 使 用 的 自动 加 工 设备 的 控制 柜 组 件 。 拆 下 控制 
柜 侧面 板 。 拉 出 安装 在 面板 上 的 部 件 并 观察 设备 ， 以 便 发 现 明 
显 的 缺陷 ， 如 元 件 过 热 、 继 电器 有 故障 或 不 能 工作 以 及 印刷 电 
路 板 有 和 裂 链 或 已 折断 等 。 用 压缩 空气 管 、 清 洗 剂 和 抹布 或 除 油 
简 清 洗 设 备 。 合 上 设备 的 电源 开关 并 按 规定 的 程序 测试 设备 。 
合 上 测试 台 的 开关 并 观察 波形 以 及 电源 、 电 子 管 和 晶体 管 的 工 
作 电 压 。 用 手工 工具 和 焊接 设备 更 换 有 故障 的 小 部 件 和 零件 ， 
如 印刷 电路 板 、 断 电器 、 管 子 和 电容 器 。 取 下 、 测 试 、 校 准 并 
调节 敏感 器 件 ， 如 压力 和 温度 启动 控制 装置 。 为 加 工 机 械 零件 
如 支架 ， 并 为 喷漆 或 焊接 编写 加 工 任务 单 。 观 察 质量 控制 人 员 
进行 的 检验 操作 并 作 最 后 的 调整 或 更 换 元 件 . 





8535 一 140 人 造 卫星 天 线 安装 工 
(SATELLITE ANTENNA INSTALLER) (电子 
设备 ) 
安装 截 抛物 面 天 线 以 便 直接 从 人 造 卫星 上 接收 电视 广播 。 
勘察 安装 截 抛物 面 天 线 的 场地 ， 研 究 本 地 区 地 图 并 检查 地 
区 内 有 无 障碍 物 ， 如 建筑 物 、 树 林 和 山 ， 它 们 将 削弱 天 线 接收 
信号 的 能 力 。 研 究 图 表 和 地 图 确定 天 线 所 追踪 的 人 造 卫星 的 方 
位 角 和 高 度 。 选 择 天 线 在 场地 上 的 具体 安装 地 点 ， 检 查 南北 和 
东西 坐标 和 地 区 和 磁 偏 角 ， 并 用 罗盘 、 量 角 器 、 水 平 仪 划 好 角度 
以 验证 人 造 卫星 的 有 效 视野 。 在 地 面 上 设置 混凝土 底座 或 钢 支 
架 以 便 能 在 其 上 安 设 天 线 。 用 螺栓 把 天 线 底 脚 固定 在 混凝土 底 
座 上 ， 或 把 支撑 架 安 放 在 钢 支 架 上 ， 并 在 安装 板 上 组 装 天 线 。 
安装 马达 驱动 装置 ， 电 子 部 件 和 线路 。 测 试 部 件 的 性 能 是 否 正 
常 ， 测 斌 电压， 检查 故障 。 用 已 校准 了 的 电视 接受 机 检查 天 线 
是 否 对 正 ， 并 进行 调整 。 可 能 在 开始 安装 前 先 把 移动 式 天 线 拖 
到 安装 地 点 进行 试验 ， 以 确定 天 线 能 否 在 该 地 点 使 用 ， 
GED: 4 SVP: 6 PA: H2347 EC: B6 
能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
33333433354 910 0Y 
8535 一 142 ”助听器 修理 工 
(HEARING-AID REPAIRMAN) (电子 设备 ) 
DPT: 261 
GED: 3 SVP: 6 EC: 16 PA: S47 
根据 电路 图 用 电子 测量 设备 和 手工 工具 修理 助听器 ， 
询问 用 户 以 利于 诊断 故障 性 质 。 用 真空 管 电压 表 或 通过 换 
上 新 元 件 来 检查 可 替换 的 元 件 ， 和 如 电池 、 走 克 凤 和 和 耳 钒 。 从 税 
壳 里 取出 放大 器 印刷 电路 组 件 并 用 放大 镜 和 真空 管 电压 表 作 检 
查 ， 以 便 发 现 焊 得 很 差 的 接点 、 金 属 箱 片 间 的 短路 或 开路 。 用 
焊接 设备 焊接 断裂 的 金属 片 并 除去 焊锡 引起 的 金属 片 间 的 短 
路 。 用 手工 工具 和 焊接 设备 更 换 有 故障 的 零件 ， 如 电容 器 、 电 
阻 器 和 变压器 。 用 音频 信号 发 生 器 和 功率 计 测 量 放 大 器 ， 以 保 
证 其 性 能 符合 技术 指标 。 


8535 一 146 ”产品 修理 工 
(PRODUCTION REBAIRMAN) (电子 设备 ) 


834 ”产品 的 制造 、 组 装 和 修理 职业 


DPT: 281 
GED: 3 SVP: 6 EC: I6 PA: M47 
修理 从 生产 线 上 剔除 出 来 的 无 线 电 发 射 机 ， 雷 达 设 备 、 电 
视 和 无 线 电 接收 机 以 及 其 他 电子 设备 。 
阅读 检验 卡片 并 检查 设备 以 便 发 现 缺 陷 ， 如 焊锡 太 少 的 焊 
点 ， 折 斯 的 导线 或 有 故障 的 元 件 。 根 据 图 纸 ， 用 电子 测试 设 
备 ， 手 工 工具 和 焊接 设备 更 换 导 线 ， 修 理 焊 点 ， 拆 除 并 更 换 元 
件 ， 如 电阻 器 、 接 头 和 电子 管 ， 更 换 刮 掉 了 油漆 的 机 壳 以 及 已 
损坏 或 失落 的 装饰 物 。 
可 根据 所 修理 的 设备 的 类 型 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
音频 放大 器 产品 修理 工 
电视 机 产品 修理 工 


8535-150 天线 装配 工 
(ANTENNA RIGGER) (电信 ) DPT: 684 
GED: 3 SVP: 5 EC: I6 PA: M24 
安装 、 检 查 并 维护 用 于 接收 和 发 射 高 频 无 线 电 广播 和 无 线 
电 通 信和 的 天 线 和 有 关 设 备 。 
作为 小 组 成 员 进 行 天 线 杆 塔 、 天 线 传 输 线 、 牵 索 和 地 锚 的 
安装 。 检 查 现 有 装置 ， 以 便 发 现 已 折断 的 传输 线 、 间 隔 定 位 装 
置 以 及 天 线 和 穿 心 绝 缘 子 。 把 天 线 放下 来 ， 让 上 天 线 塔 或 者 坐 
在 连接 于 升 空 吊车 辟 上 的 吊 篮 中 用 手工 工具 修理 折断 了 的 传输 
线 ， 更 换 有 故障 的 天 线 或 十 字形 绝缘 子 ， 将 导线 放 在 地 面 上 ， 
在 规定 的 区 间 连 接 并 辕 定 间隔 定位 绝缘 子 而 制作 开 线 式 传输 
线 。 用 检测 装置 检查 牵 索 张力 是 否 符 合 规定 更 换 花 兰 螺丝 或 其 
他 装置 以 获得 应 有 的 拉力 。 信 和 号 灯亮 时 段 上 天 线 塔 更 换 信 号 灯 
上 的 灯泡 或 打 碎 的 灯罩。 


8535 一 154 无线电 通信 设备 修理 工 助手 
(RADIO-COMMUNICATIONS-EQUIPMENT 
-REPAIRMAN HELPERY) (电子 设备 ) 

. DPT: 684 
GED: 3 SVP: 3 EC: B6 PA: L4567 
帮助 修理 工 修理 无 线 电 通信 设备 。 
用 手工 工具 和 焊接 设备 更 换 无 线 电 接收 和 发 射 设备 中 有 故 

障 的 零件 ， 如 电容 静 、 电 阻 器 和 和 电子管。 用 压缩 空气 管 和 真空 

吸尘器 清洗 机 壳 和 机 架 。 用 软 布 、 清 洗 剂 和 清洗 器 清洗 电动 发 

电机 和 开关 触 点 并 进行 润滑 。 用 改 锥 拧紧 连接 部 位 。 可 参看 职 

务 名 称 02-160 的 定义 。 


8535-158 ” 线 绕 电阻 器 校准 工 
(CALIBRATOR,WIRE-WOUND RESISTORS) 
(电子 设备 ) DPT: 684 
GED: 2 SVP: 2 EC: I PA: S47 
重新 加 工 被 检验 工 唱 除 的 线 绕 电阻 器 ， 以 便 达到 规定 的 电 
阻 值 . 
将 欧姆 表 的 测试 棒 与 电阻 器 接 在 一 起 ， 观 察 欧姆 表 读数 ， 
以 确定 为 达到 规定 阻 值 所 需 的 电阻 丝 长 度 。 将 附加 的 一 段 电阻 
丝 焊接 到 电阻 丝 上 ， 或 切 下 一 段 电 阻 丝 。 重 新 连接 电阻 器 引 
线 。 用 欧姆 表 验 证 阻 值 。 





8536 一 一 电气 、 电 子 及 有 关 设 备 的 制造 、 组 装 、 
安装 和 修理 的 检验 和 测试 职业 
本 细 类 职业 包括 以 下 业务 : 与 电气 、 电 子 设备 和 元 件 的 制 
造 ， 组 装 、 安 装 和 修理 中 的 质量 控制 有 关 的 检验 和 测试 职业 ; 
其 工作 内 容 如 职务 名 称 02 一 170 和 02-430 中 的 说 明 。 


8536 一 110 ”控制 人 台 测 试 工 
(TESTER,CONTROL-PANEL) (电气 设备 ; 电 
子 设备 ) DPT: 281 
GED: 4 SVP: 8 EC: I6 PA: L467 
用 电气 和 机 械 设备 测试 和 检验 用 于 如 加 热 、 空 调和 自动 加 
工 设备 等 装置 的 有 线 控制 盘 和 控制 柜 ， 以 求 符合 技术 规范 和 产 
品质 量 标准 。 
按照 工程 图 纸 核对 控制 盘 或 控制 柜 的 配 线 布局 和 组 件 位 
置 ， 并 进行 检查 ， 以 确保 接头 和 所 安装 的 组 件 安全 可 靠 ， 焊 点 
符合 技术 规范 ， 且 没有 遗漏 或 错 装 的 组 件 和 零件 。 按 图 纸 用 连 
通 测试 仪 进行 连通 测试 。 用 欧姆 表 在 指定 点 检查 电路 电阻 .将 
设备 与 电源 接 通 ， 用 测试 设备 检查 电压 和 电流 。 启 动 安装 于 面 
板 上 的 控制 旋钮 ， 根 据 面板 上 的 仪表 指示 确保 电路 正确 运行 ， 
以 及 继电器 和 辅助 部 件 如 冷却 风扇 等 的 正确 运行 。 用 手工 工具 
作 小 改动 以 便 改正 不 足 之 处 。 就 所 发 现 的 问题 同 技术 和 生产 人 
员 商 讨 。 编 写 说 明 故 障 和 缺陷 细节 的 详细 报告 。 
可 能 培训 工人 。 可 能 在 顾客 家 内 检查 ， 测 试 修理 设备 。 


8536-114 机 车 电气 检验 工 
(ELECTRICAL INSPECTOR, LOCOMOTIVE) 
(电气 设备 ) DPT: 281 
GED: 4 SVP: 7 EC: B PA: L2347 
用 手工 工具 以 及 电气 和 机 械 测 试 设 备 检验 用 于 铁路 机 车 的 
电气 设备 。 
检查 各 组 件 ， 如 发 电机 、 电 动机 和 和 鼓风机， 以 确定 磨损 程 
度 及 所 需 的 修理 等 级 。 检 验 修 理 结果 ， 以 确保 符合 公司 标准 。 
用 机 械 和 电气 测试 设备 对 电动 机 的 转速 、 电 动机 和 发 电机 的 负 
载 和 空 载 电 压 与 电流 以 及 启动 调节 装置 的 运行 状态 进行 测试 。 
研究 设备 故障 情况 ， 授 权 审 定 设备 退役 ， 并 提出 报告 ， 


8536-118 电动 机 及 控制 装置 测试 工 
(TESTER, MOTORS AND CONTROLS) (电气 
设备 ) | . DPT: 261 
GED: 4 SVP: 7 EC: 16 PA: M347 

根据 规定 程序 用 电气 测试 设备 在 模拟 运行 条 件 下 测试 电动 
机 、 发 电机 和 交流 同步 发 电机 及 有 关 的 控制 和 调节 装置 的 性 
能 。 

用 手工 工具 安装 电动 机 、 发 电机 和 有 关 部 件 ， 如 开关 、 继 
电器 盘 和 测试 盘 ， 并 将 它们 互相 连接 起 来 ， 以 便 进行 指定 的 测 
试 。 启动 控制 旋钮 使 电动 机 倒转 并 调整 转速 和 负载 。 观 察 安装 
在 面板 上 的 仪表 ， 如 伏特 表 、 安 培 计 和 热电 侦 温度 计 ， 以 便 测 
量 负载 和 空 载 电 流 、 转 速 以 及 规定 时 间 之 后 的 温 升 ， 将 振动 仪 
罩 于 电动 机 或 发 电机 这 上 ， 观 察 振动 仪 光标 刻度 ， 以 确定 振动 
大 小 并 监听 有 无 过 大 的 噪声 。 直 观 检查 组 件 以 确定 机 械 缺 陷 。 
记录 测试 数据 并 写 出 设备 故障 报告 。 

可 能 测试 某 种 特定 的 设备 并 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : ， 


交流 同步 发 电机 测试 工 
发 电机 测试 工 
电动 机 控制 器 测试 工 


8536 一 122 ”系统 测试 工 
(TESTER,SYSTEMS) (电子 设备 ) DPT: 281 
GED: 4 SVP: 7 EC: 16 PA: 1467 

测试 电子 系统 ， 如 数据 处 理 计 算 机 、 收 音 机 、 电 视 和 通信 
设备 以 及 自动 过 程控 制 系统 。 

根据 技术 规范 比较 系统 、 配 线 、 电 缆 、 硬 件 、 部 件 和 元 件 
的 布置 和 安装 ， 以 便 发 现 装配 错误 。 观 察 焊 点 ， 确 定 缺 陷 部 
位 。 通 过 转动 有 刻度 的 把 手 检 查 如 旋转 开关 、 电 位 器 和 可 变 电 
感 器 等 零件 的 运转 状况 ， 以 便 发 现 转轴 咬合 或 其 他 机 械 缺 陷 。 
根据 电路 图 使 用 手工 工具 插 上 电缆 或 将 导线 接头 连接 到 接线 
板 ， 使 系统 部 件 互 相连 接 起 来 。 给 系统 通电 ， 并 按 顺 序 启 动 开 
关 ， 观 察 运行 中 的 系统 。 将 信和 号 发 生 器 、 仿 真 天 线 和 示波器 等 
测试 设备 连接 到 系统 的 测试 点 ， 以 便 决定 失真 度 、 电 路 线性 度 
以 及 电压 驻 波 比 等 指标 。 监 视 安装 在 系统 的 各 单元 上 的 仪表 
观察 测试 设备 并 作 调 整 ， 以 便 得 到 规定 的 工作 特性 。 通 过 调整 
或 更 换 元 件 以 及 改正 联 线 错 误 或 调整 零件 如 斯 电器 等 ， 排 除 电 
路 故障 。 将 有 故障 的 零件 加 上 标记 并 将 它们 退回 。 

可 能 专门 从 事 某 种 特定 系统 的 测试 ， 并 给 予 相应 的 称谓 ， 
如 : 

校准 测试 工 

计算 机 检测 工 

控制 系统 测试 工 

发 射 机 测试 工 





8536 一 126 ”变压器 测试 工 
(TESTER，TRANSFORMER) (电气 设备 ; 电力 ) 
DPT: 281 
GED: 4 SVP: 7 EC: 16 PA: M47 


使 用 电气 测试 设备 ， 对 照 技术 要 求 测试 大 型 变压器 的 绝 


缘 、 电 阻 和 效能 。 

将 变压器 和 电源 线 连接 到 测试 台 接线 板 。 使 用 电气 测试 设 
备 进行 绝缘 和 电阻 测试 ， 以 便 发 现 绕 阻 断 开 、 对 地 漏电 ， 或 线 
圈 绕 制 错误 。 操 纵 测 试 台 控 制 旋钮 ， 给 变压器 提供 规定 的 电压 
和 可 变 负 荷 。 监 视 测 试 台 仪表 和 示波器 ， 记 录 电 压 、 电 流 和 显 
未 的 波形 。 把 开关 切换 到 标准 变压器 ， 同 处 于 测试 之 中 的 变 压 
器 作 比 较 。 增 加 变压器 负载 ， 检 查 电路 断路 器 的 工作 和 变压器 
保险 丝 ， 使 用 专门 的 绝缘 测试 议 测 试 变压器 油 路 的 绝缘 性 能 。 
记录 测试 数据 并 将 不 符合 技术 指标 的 变压器 送 到 修理 场地 去 。 

可 使 用 照相 设备 对 示波器 显示 的 波形 进行 摄影 。 


8536-130 飞机 电气 设备 测试 工 
(INSPECTOR AND TESTER, AIRCRAFTE- 
LECTRICAL EQUIPMENT) (电气 设备 ) 
DPT: 381 
GED: 4 SVP: 7 EC: I PA: L47 
检验 和 测试 飞机 电气 设备 ， 以 确保 符合 规定 的 技术 要 求 。 
人 研究 检验 资料 ， 如 检验 名 细 表 、 图 纸 和 工作 指令 ， 以 确定 
检验 方法 。 在 安装 之 前 检验 如 发 电机 、 螺 旋 管 和 限 位 开关 等 设 
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备 ， 以 便 发 现 可 看 见 的 缺陷 。 将 继电器 、 电 动机 和 螺旋 管 等 部 
件 放 在 测试 架 上 ， 并 利用 测试 设备 检查 工作 特性 ， 观 察 飞 机 上 
的 布线 ， 以 发 现 已 松动 的 接头 和 不 良 的 绝缘 。 去 掉 接线 盒 、 控 
制 装 置 和 辅助 设备 的 盖子 ， 观 察 接线 柱 和 元 件 的 引线 。 打 开 加 
热 器 、 化 冰 设 备 和 照明 开关 ， 以 检查 其 运行 情况 。 编 写 关于 缺 
陷 和 故障 的 报告 。 


8536-134 飞机 电子 设备 检验 测试 工 
(NSPECTOR AND TESTERAIRCRAFT-ELEC- 
TRONIC EQUIPMENT) (电子 设备 ) 
DPT: 381 
GED: 4 SVP: 7 EC: I PA: L347 
根据 技术 要 求 检验 和 测试 飞机 电子 设备 ， 如 通信 、 雷 达 和 
导航 设备 。 
按照 线路 图 和 设备 说 明 书 检查 设备 线路 ， 以 确保 符合 规定 
的 技术 要 求 。 接 通 设备 电源 并 操作 控制 旋钮 ， 使 用 频率 计 和 功 
率 计 测定 通讯 接收 机 在 若干 频率 上 的 灵敏 度 、 刻 度 和 输出 功率 
等 因数 。 使 用 专门 测试 设备 测定 无 线 电 高 度 表 的 刻度 和 总 的 运 
行 状 况 。 将 石英 晶体 安装 到 发 射 机 和 接收 机 上 ， 以 便 能 在 各 个 
控制 塔 之 间 并 在 不 同 的 航线 频率 上 通信 。 对 设备 进行 规定 的 飞 
行 试 验 ， 以 便 决 定 如 发 射 机 在 多 个 频率 上 的 输出 功率 ， 领 航 设 
备 的 性 能 和 雷达 设备 的 运行 特性 等 因数 。 将 无 线 电 传输 的 详细 
情况 记录 在 无 线 电 台 日 志 上 。 记 录 设 备 故障 细节 。 


8536 一 138 ” 铅 酸 蓄电池 测试 工 
(TESTER,LEAD-ACID STORAGE BATTERY) 
(电气 设备 ) DPT: 381 
GED: 4 SVP: 7 EC: 16 PA: L47 
检验 并 测试 从 生产 线 上 随意 取出 的 铬 酸 蓄电池 ， 以 确保 符 
合 技术 要 求 。 : 
观察 电池 寻找 缺陷 。 使 用 比重 计 、 温 度 计 和 图 表 测 试 电池 
电解 液 的 比重 ， 并 根据 温度 加 以 校正 。 使 用 环境 模拟 舱 和 电气 
测试 设备 ， 测 试 电池 在 各 种 温度 下 的 电气 容量 以 及 充电 和 放电 
特性 。 将 测试 结果 同 规定 的 性 能 数据 加 以 比较 。 拆 开 不 符合 测 
试 数据 的 电池 ， 以 便 确 定 失效 原因 。 写 出 附 有 有 关 建 议 的 失效 
报告 。 


8536 一 142 ”助听器 检验 工 
(INSPECTOR,HEARING AID) (电子 设备 ) 
DPT: 381 
GED: 4 SVP: 6 PA: S467 

检验 助听器 以 及 有 关 的 元 件 和 附件 使 之 符合 制造 技术 规 
范 。 

使 用 立体 显微镜 ， 检 查 放大 器 印刷 电路 板 ， 以 发 现 焊接 不 
良 ， 零 件 遗 漏 或 电路 稍 片 断裂 等 。 观 察 互 连 导 线 、 才 克 风 和 耳 
机 等 附件 以 便 发 现 明显 的 缺陷 。 测 量 电 池 电 压 ， 根 据 使 用 说 明 
书 或 图 纸 将 电池 插 和 人 电池 盒 并 将 部 件 相互 连接 起 来 . 将 音频 信 
号 发 生 器 的 输出 和 助听器 的 音 重 控制 转 于 规定 范围 ， 将 音频 信 
号 发 生 器 连接 到 放大 器 输入 端 ， 并 将 音频 功率 计 接 到 放大 器 输 
出 级 。 接 通 放大 器 电源 ， 观 察 并 记录 功率 计 读数 并 剔除 输出 功 
率 不 在 规定 范围 内 的 放大 器 。 在 被 剔除 的 放大 器 上 贴 上 写 明 缺 
陷 类 型 的 标签 。 记 录 检 验 数据 。 
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8536-146 工艺 过 程 检验 测试 工 
(PROCESS INSPECTOR AND TESTER) (电气 
设备 ) DPT: 381 
在 线 过 程 检 验 工 
GED: 4 SVP: 6 EC: I PA: L47 
在 制造 部 门 对 电气 元 件 及 其 有 关 部 件 和 机 械 零 件 进行 在 线 
过 程 检验 和 测试 。 
检查 线路 以 确保 线路 的 走 线 和 连接 正确 ， 并 发 现 不 良 的 焊 
点 ， 导 线 破 损 和 螺丝 松动 。 使 用 塞 尽 测 量 继电器 触 点 间 酿 。 观 
察 电动 机 机 座 、 继 电器 安装 座 和 传动 装置 的 机 加 工 表面 ， 以 确 
保 规定 的 表面 光洁 度 ， 并 用 量规 、 干 分 卡 、 直 尺 、 卡 规 和 直角 
尺 检查 尺寸 。 核 对 安装 孔 的 尺寸 和 位 置 。 使 用 电气 测试 设备 ， 
如 伏特 -欧姆 ~- 毫 安 三 用 表 、 绝 缘 测 试 仪 和 短路 线圈 测试 仪 ， 
测试 电气 特性 ， 以 便 确 定 电阻 ， 并 检查 短路 和 连通 性 ， 从 而 确 
定 电动 机 电 枢 、 继 电器 线圈 、 加 热 元 件 和 变压器 等 项 目 是 否 可 
用 。 编 写 关 于 噜 除 品 的 报告 。 


8536--150 ”电视 接收 机 检验 测试 工 

(INSPECTOR AND TESTER,TELEVISION 
RECEIVER) (电子 设备 ) DPT: 384 

GED: 4 SVP: 6 EC: I PA: M467 
检验 并 测试 已 安装 好 的 电视 机 底盘 和 已 经 全 面 完工 的 电视 

接收 机 是 否 符合 制造 技术 规范 。 
把 底盘 放 在 固定 支架 上 ， 将 测试 信号 源 连 接 到 天 线 接线 柱 
上 并 将 外 部 扬声器 连接 到 接收 机 底盘 上 。 将 接收 机 连接 到 电 
' 源 ， 并 合 上 电源 开关 .检查 前 面 和 后 面 的 控制 旋钮 ， 如 水 平 、 
垂直 、 微 调和 扫描 控制 ， 并 观察 电视 屏幕 以 核对 控制 旋钮 的 正 
确 功 能 。 倾 听 接 收 机 的 输出 以 发 现 失真 或 有 缺陷 的 扬声器 。 转 
动 固定 夹 架 上 的 底盘 并 观察 线路 ， 以 便 发 现 不 良 的 焊 点 ， 印 刷 
电路 的 缺陷 和 不 正确 的 连 线 。 轻 轻 拍打 管子 和 元 件 如 电容 器 ， 
同时 观察 显 象 管 ， 以 便 发 现 光栅 或 电视 图 象 有 无 晤 动 ， 并 倾听 
接收 机 伴音 ， 寻 找 不 正常 的 声音 ， 以 便 发 现 有 缺陷 的 元 件 。 观 
察 彩色 和 黑白 测试 图 象 以 确保 彩色 质量 、 黑 白色 调 匹 配 并 发 现 
调谐 各 级 有 无 失调 。 观 察 机 箱 发 现 划 伤 的 涂 层 ， 确 保 麻 盘 和 旋 
钮 处 于 正确 的 位 置 ， 机 箱 后 部 加 上 适当 的 安全 措施 。 通 过 贴 标 
签 或 通过 在 底盘 或 接收 机 背部 盖 印 标 出 合格 的 接收 机 。 记 下 所 
发 现 的 缺陷 的 性 质 。 


8536 一 154 ”电子 管 检 验 测试 工 
(INSPECTOR AND TESTER, ELECTRON 
TUBE) (电子 设备 ) DPT: 381 
GED: 3 SVP: 6 EC: I PA: $47 
检验 并 测试 电子 管 或 管子 元 件 是 否 符合 制造 技术 规范 。 
阅读 工作 指令 ， 以 便 决定 所 测 管 型 的 测试 和 检验 条 件 并 按 
测试 标准 调 定 管子 测试 台 的 控制 旋钮 。 把 管子 插 人 测试 台 上 的 
管 座 。 转 动 规定 的 开关 和 控制 旋钮 ， 并 将 仪表 读数 同 标准 图 表 
加 以 比较 ， 以 便 发 现任 何 偏离 规定 界限 的 偏差 。 接 通 音频 发 生 
嚣 ， 用 软木 或 橡皮 锤 轻 项 管子 ， 倾 昕 音调 的 变化 以 便 发 现 有 缺 
陷 的 管子 。 操 纵 示 波 器 控制 旋钮 以 便 获 得 管子 性 能 的 直观 图 
象 ， 并 观察 图 形 以 发 现 偏离 预定 标准 的 偏差 。 使 用 立体 显微镜 
和 偏振 光 镜 观察 管子 ， 寻 找 如 底座 松动 、 引 脚 松动 和 管内 存在 
蜡 物 等 缺陷 。 使 用 乎 分 具 : , 旦 计 秽 如 微 镜 确 定 符 子 元 件 的 尺寸 





规格 ， 如 控制 杨 丝 的 间距 和 直径 以 及 阴极 尺寸 。 记录 所 检验 的 
管子 和 管子 元 件 的 个 数 ， 剔 除 的 个 数 以 及 发 现 的 缺陷 类 型 。 

可 进行 某 种 专门 的 测试 或 检验 工作 并 给 予 相 应 的 称谓 ， 
如 : 

栅 极 检验 工 

电子 管 测试 工 


8536 一 158 ”家 用 园艺 积 扫雷 设备 检验 测试 工 
(INSPECTOR AND TESTER,HOME-GAR— 
DENING AND SNOW—REMOVAL UNITS) 
(电气 设备 ) DPT: 381 
GED: 3 SVP: 5 EC: I PA: M47 
检验 和 测试 电动 扫 雪 机 、. 前 草 机 、 灌 木 修 前 机 或 类 似 的 设 
备 。 
观察 设备 以 发 现 喷 漆 不 佳 或 表面 划 伤 ， 印 花 图 案 使 用 不 当 
以 及 零件 松动 ， 操 纵 控制 旋钮 以 启动 设备 ， 检 验 控制 装置 的 操 
作 情 况 ， 使 用 振动 仪 和 转速 表 ， 检 查 振动 是 否 过 度 ， 并 核对 电 
动机 转速 。 拆 印 设 备 以 便 作 进 一 步 的 故障 诊断 。 使 用 专门 的 测 
试 夹具 和 于 分 卡 测量 转轴 、 机 座 和 刀片 等 零件 。 检 验 已 拆 开 的 
单元 的 包装 务求 配套 ， 确 保 放 入 保 收 单 、 使 用 说 明 书 和 配件 。 
对 有 缺陷 的 设备 巾 上 标记 ， 编 写 检 验 报告 并 送 交 监理 。 
可 能 检验 和 测试 某 种 特定 的 设备 并 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
电动 前 草 机 检验 测试 工 
电动 扫 雪 机 检验 测试 工 


8536-162 石英 电 体 检验 工 
(INSPECTOR,QUARTZ CRYSTAL) (电子 设备 ) 
DPT: 381 
GED: 3 SVP: 5 EC: I PA: S47 
检验 测定 频率 的 晶体 单元 中 所 用 的 石英 晶体 切片 ， 以 验证 
规定 切割 的 角度 并 确定 其 电 轴 。 
把 晶体 放 在 位 于 X 射线 波束 路 径 中 的 夹具 上 ， 接 通 X 射 
线 设备 电源 开关 ， 并 读 取 指示 晶体 被 切割 的 角度 的 仪表 读数 。 


”删除 处 于 规定 误差 之 上 或 之 下 的 晶体 ， 旋 转 处 于 X 射线 波束 


下 的 晶体 ， 直 至 观察 到 最 大 的 波束 偏转 为 止 ， 以 验证 晶 轴 。 使 
用 炭 笔 或 铅笔 在 晶体 上 划 线 以 标明 晶 轴 方向 。 使 用 标准 刻度 
尺 、 换 算 图 表 和 精密 测量 设备 ， 计 算 为 校正 切割 角度 所 需要 的 
角度 调整 值 。 记 录 检 验 数 据 ， 如 所 检验 的 晶体 个 数 ， 以 及 缺陷 
的 性 质 。 


8536-~166 ” 碳 质 产品 检验 工 
(INSPECTOR, CARBON PRODUCTS) (电气 设 
备 ) DPT: 384 
GED: 3 SVP: 5 EC: I PA: L4 
检验 电 刷 ， 电 极 和 其 他 碳 质 产品 是 否 符合 制造 技术 规范 。 
称 量 碳 质 电 极 并 将 其 重量 同 规定 的 技术 要 求 相 比较 。 观 察 
电 刷 和 电极 以 发 现 有 无 烧伤 、 裂 缝 和 缺损 ， 从 而 确保 引线 和 电 
极 可 靠 地 相连 接 。 使 用 精密 测量 设备 ， 如 干 分 卡 、 卡 规 、 直 尺 
和 放大 镜 核 对 尺寸 规格 ,根据 公式 用 计算 尺 计 算 电 极 密度 ， 确 
保 电极 能 传导 规定 的 电流 。 保 存 检 验资 料 记 录 并 用 粉笔 在 电极 
上 做 记号 ， 以 便 处 理 。 领 取 已 用 树脂 或 亚麻 油 浸 涡 的 电极 样 
品 ， 并 将 样品 送 到 实验 室 去 分 析 ， 





可 根据 所 检验 的 产品 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
电 刷 检验 工 
炉 用 电极 检验 工 


8536 一 170 ”元 件 检验 工 
(INSPECTOR,COMPONENTS) (电子 设备 ) 
DPT: 384 
GED: 3 SVP: 5 EC: 1 PA: S47 

通过 将 元 件 同样 品 件 或 制造 标准 比较 ， 检 验 电子 元 件 ， 如 
线 图 、 电 容器 、 电 阻 器 、 电 路 板 、 微 型 组 件 和 变压器 .。 

拿 起 元 件 或 组 件 并 在 立体 显微镜 或 加 照明 的 放大 镜 下 观察 
以 查 明 如 断 线 、 有 缺陷 的 焊接 或 熔接 、 密 封 材料 流失 、 绕 线 不 
规整 的 线圈 、 封 装 和 涂 数 不 良 、 表 面 缺损 、 划 伤 和 裂缝 等 缺 
陷 。 验 证 组 件 是 完整 的 ， 所 有 接头 都 已 连 好 并 已 使 用 合格 的 元 
件 。 通 过 核对 导线 标号 或 导线 色 码 确保 在 电路 中 已 采用 了 合格 
的 导线 。 剔 除 有 缺陷 的 元 件 ， 如 电容 器 、 线 图 和 顶 极 。 记 录 不 
合格 和 合格 零件 的 型 号 和 数量 。 使 用 固定 卡尺 、 外 卡 规 和 天 
平 ， 测 量 零件 以 验证 尺寸 精度 。 退 回 需 除去 过 景 焊料 的 元 件 或 
用 小 刀 、 刍 刀 将 它 刮 除 。 . 

可 根据 所 检验 的 元 件 给 予 相 应 的 称谓 ， 如 : 

电容 器 检验 工 

线圈 检验 工 

灯丝 芯 柱 检验 工 

栅 极 检验 工 

变压器 检验 工 

线 绕 电阻 器 检验 工 


8536-174 ”家 用 电器 设备 检验 工 
(INSPECTOR,HOUSEHOLD APPLIANCE) 
(电气 设备 ) 
GED: 3 SVP: 5 EC: I PA: 1347 
使 用 机 械 和 电气 测试 设备 检验 和 测试 已 装 好 的 家 用 电气 设 
备 ， 诸 如 电 冰 箱 、 电 炉 和 电 烘 箱 等 。 是 否 符合 技术 要 求 。 
观察 金属 、 塑 料 和 喷涂 表面 寻找 划 伤 、 媚 陷 和 颜色 匹配 问 
题 。 对 照 检验 表 和 安装 说 明 书 ， 检 验 装 饰物 、 物 品 架 和 水 化 
池 。 打 开机 门 、 控 制 台 和 抽 居 ， 以 确保 活动 自如 ， 装 配 适当 及 
启 闭 操 作 方 便 。 将 设备 接 到 电 原 上 ， 倾 听 有 无 过 大 的 噪音 ， 使 
设备 运转 一 个 运行 周期 并 使 用 电气 测试 设备 对 照 技 术 规 范 核 验 
运转 特性 。 使 用 漏 气 检测 仪 检 查 电 冰 箱 是 否 漏 气 。 在 检查 表 或 
检验 单 上 记录 故障 的 类 型 和 部 位 。 
可 检验 某 种 特定 类 型 的 家 用 电气 设备 并 给 予 相 应 的 称谓 ， 
妊 : 
电 烘箱 检 验 工 
电 冰 箱 检验 工 


8536 一 178 ”电动 机 和 发 电机 检验 工 ， 
(INSPECTOR,MOTOR AND GENERATOR) 
(电气 设备 ) DPT: 384 
GED: 3 SVP: 5 EC: I PA: L4] 
检验 电动 机 、 发 电机 、 变 压 器 和 有 关 的 部 件 是 否 符合 技术 
指标 ， 履 行 下 列 任何 职责 : 
检查 部 件 ， 如 电 枢 和 励磁 线圈 ， 察 看 其 整流 子 片 间 云 母 模 


DPT: 384 - 
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的 深度 ， 电 枢 线 圈 的 定位 和 绕 法 ， 和 铁 芯 片 的 放置 情况 ， 用 精 
密 测量 装置 检查 零件 ， 如 电 刷 托 架 和 电 枢 是 否 处 于 正确 位 置 ， 
并 检查 气 阶 。 直 观 地 检查 电 枢 、 励 磁 线圈 和 接线 以 便 发 现 错误 
连接 的 引线 和 不 良 的 焊接 。 用 电气 测试 设备 检查 绕组 的 连通 
性 ， 阻 抗 和 绝缘 特性 。 用 工作 台 测 试 仪 检 查 电 枢 的 偏心 度 ， 用 
皮 面 机 校 直 偏心 轴 或 夺 曲 轴 。 按 规定 路 线 将 物件 发 送 到 维修 部 
门 。 编 制 含 有 如 下 信息 的 检查 报告 ， 如 次 品 的 情况 和 可 用 的 支 
持 数据 。 

可 根据 专门 检验 的 项 目 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 

电 枢 检验 工 

末端 线圈 检验 整形 工 

电动 机 检验 工 

定子 检验 工 

绕组 检验 工 


8536 一 182 制冷 设备 检验 工 
(INSPECTOR,REFRIGERATION UNIT) (电气 
设备 ; 机 械 设备 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 384 
GED: 3 SVP: 5 EC: 1 PA: L47 
根据 技术 规范 检查 和 测试 商用 和 家 用 空调 器 、 冷 冻 机 和 冰 
箱 中 的 蒸发 型 冷却 装置 ， 履 行 下 列 任何 职责 
把 要 测试 的 装置 与 测试 仪器 或 测试 台 连 接 在 一 起 。 启 动 压 
缩 机 并 观察 和 倾听 ， 以 便 发 现 明 显 的 故障 ， 例 如 由 于 安装 的 松 
动 而 引起 的 振动 ， 保 证 冷却 顺利 进行 。 用 瓦特 计 或 者 察看 测试 


` 台 仪 表 ， 测 试 出 故障 的 压缩 机 。 用 跑 表 或 者 察看 测试 台 指示 器 


测试 装置 运行 周期 。 调 换 有 故障 的 部 件 以 便 消除 故障 。 建 议 重 
新 处 理 或 报废 有 毛病 的 部 件 。 在 检验 卡片 上 记录 关于 故障 的 数 
据 并 将 卡片 挂 在 设备 上 。 汇 编 质 量 控制 统计 数据 。 在 调试 完毕 
后 ， 用 烘 干 炉 将 设备 烘 干 。 


8536 一 186 ”空调 装置 测试 工 
(TESTER,AIR-CONDITIONING-UNIT) (电气 
设备 ; 机 械 设备 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 384 
GED: 3 SVP: 5 EC: I PA: 1L47 
在 模拟 运行 条 件 下 测试 商用 空调 装置 的 有 效 性 。 
将 听 测 装置 与 测试 台 或 便携 式 测 试 设备 例如 湿度 计 、 温 度 
计 和 空气 流量 计 连 接 在 一 起 ， 按 规定 的 时 间 间 隔 观 察 仪器 并 记 
录 数 据 ， 如 相对 湿度 ， 冷 却 设备 和 致 冷 装 置 的 温度 以 及 空气 的 
运动 。 观 察 仪表 板 或 接 上 电气 测试 设备 ， 以 便 记 录 电 动机 的 特 
性 .观察 量 测 仪表 ， 以 便 发 现 电 动机 驱动 装置 不 适当 的 振动 。 
准备 关于 所 调试 的 设备 和 装置 的 测试 数据 。 


8536 一 190 灯泡 测试 工 
(TESTER,LIGHT BULB) (电气 设备 ) DPT: 484 
GED: 3 SVP: 5 EC: I PA: S47 

测试 和 检验 完整 的 灯泡 或 灯泡 零件 是 否 符 合 技术 规范 ， 懂 
行 下 列 任何 职责 : 

将 灯丝 放 在 明亮 的 工作 台 上 方 ， 用 光学 比较 仪 检查 其 长 
度 、 同 心 度 、 每 英寸 的 还 数 以 及 是 否 有 很 陡 的 弯曲 和 断 昼 。 将 
样品 灯丝 拉 长 到 断裂 点 以 确定 其 脆 度 。 选 择 完整 的 灯泡 或 选 出 

台 机 器 生产 的 零件 ， 并 用 放大 镜 或 光学 比较 仪 察看 其 缺陷 ， 
如 底座 焊接 得 很 差 ， 芒 柱 有 疾 多 人 协 级 业经 禹 坏 ; 用 气压 表 测 试 
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灯泡 内 部 气压 。 进 行 机 械 检查 ， 如 扭转 试验 ， 以 便 发 现 粘 合 很 
差 的 底座 。 将 灯泡 、 照 相 内 光 灯 和 密封 光束 装置 插 人 适当 的 夹 
具 中 ， 以 便 用 电气 测试 设备 测量 光 输 出 功率 。 将 缺陷 记录 下 来 
并 准备 报告 。 

当 灯泡 出 故障 时 可 检测 机 器 生产 过 程 ， 如 抽 去 空气 ， 充 上 
气体 和 焊接 封口 ， 以 便 指出 这 些 过 程 可 能 就 是 故障 的 原因 .。 


8536 一 194 ”电气 接触 点 测试 工 
(TESTER,ELECTRICAL CONTACTS) {电气 设 
备 ) DPT: 684 
GED: 3 SVP: 5 EC: I PA: S47 
测试 和 调整 电气 开关 装置 如 断 电 器 、 电 路 断路 器 和 水 银 开 
关 ， 以 确保 其 符合 技术 规范 。 
检查 零件 以 便 发 现 缺 陷 ， 如 弯曲 的 簧 片 和 触 辟 ， 失 调 的 电 
枢 和 触 点 以 及 破碎 的 琉璃 置 。 用 测 陵 规 和 拉力 计 测 定 触 点 间隙 
和 簧 片 拉力 。 用 电气 测试 设备 测定 各 种 因数 ， 如 使 断 电 触 点 闭 
合 或 断路 器 触 点 断 开 所 需要 的 电流 以 及 触 点 的 运行 顺序 和 释放 
时 间 。 通 过 用 手指 操作 ， 验 证 器 件 正确 的 机 械 操作 。 用 手 或 手 
工 工具 弯 折 零件 ， 如 电 枢 、 和 扁平 弹 舌 和 卷 形 弹簧 ， 以 确保 正确 
运行 。 几 和 手工 工具 调节 校准 螺丝 ， 改 变 触 点 间隙 和 簧 片 拉 力 。 
调节 水 银 开 关 触 点 ， 确 保 正确 运行 。 
可 根据 所 测试 或 调节 的 物件 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
电路 断路 器 测试 工 
水 银 开关 测试 工 
继电器 测试 调整 工 


8536-198 电气 控制 装置 检验 工 
(INSPECTOR,ELECTRICAL CONTROLS) 
(电气 设备 ) DPT: 384 
GED: 3 SVP: 4 EC: I PA: L47 
检查 热 和 机 械 控制 装置 ， 如 温度 自动 调节 器 ， 热 过 载 继 电 
器 和 定时 器 是 否 符合 技术 规范 。 
从 装配 场地 随机 选择 元 件 ， 如 定时 器 和 过 载 继电器 。 观 察 
有 无 诸如 表面 缺损 、 焊 接 不 良和 接头 端点 松动 等 缺陷 。 用 图 定 
样板 或 刻度 表 、 千 分 卡 和 放大 镜 检 验 尺寸 ， 如 轴 径 、 端 队 和 触 
点 间隙 。 将 控制 装置 连接 到 电气 测试 台 ， 以 提供 模拟 运行 条 
件 。 观 察 仪表 和 指示 灯 ， 以 发 现 故 障 ， 如 不 正确 的 热 动作 或 触 
点 位 置 不 正确 。 在 生产 的 各 个 阶段 检查 设备 ， 以 确保 装配 正 
确 。 在 合格 产品 上 盖 章 并 编制 检验 报告 。 


8536-202 ”电子 装置 检验 工 
(INSPECTOR,ELECTRONIC UNIT) (电子 设备 ) 
DPT: 384 
GED: 3 SVP: 4 EC: I PA: $47 
检查 电子 装置 ， 如 通信 接收 机 、 发 射 机 、 数 据 处 理 设备 和 
小 部 件 是 否 符合 技术 规范 。 
用 放大 镜 、 人 尖锐 的 小 工具 和 镜子 检查 在 装配 线 上 的 设备 是 
否 有 焊接 缺陷 。 对 照 设 备 与 零件 表 和 装配 图 ， 以 发 现 遗 漏 或 装 
错位 置 的 零件 。 根 据 图 纸 和 技术 规范 检查 电缆 系统 ， 以 确保 电 
缆 连 接 到 规定 的 元 件 并 观察 电缆 系 带 情况 ， 用 精密 测量 设备 核 
实 零件 尺寸 。 记录 所 发 现 故障 的 种 类 ， 在 设备 上 挂 上 卡片 或 盖 
印 以 示 验 收 合 糙 吕 党 叉 , 关 并 前 并 钦 党 人 aa 


可 进行 连通 性 试验 ， 以 发 现 如 变压器 绕组 和 线 图 等 单元 中 
有 开路 现象 。 可 根据 所 检验 的 单元 给 予 相应 的 称 亩 ， 如 : 

天 线 调谐 装置 检验 工 

雷达 显示 器 检验 工 


8536-206 ”电子 管 芯 柱 组 件 检验 工 
(INSPECTOR,ELECTRON~TUBE-STEM— 
ASSEMBLIES) (电子 设备 ) DPT: 384 
GED: 3 SVP: 4 EC: I PA: L47 

检查 电子 管 芯 柱 组 件 是 否 符合 制造 规范 。 
用 千 分 卡 和 刻度 尺 核实 芯 柱 斥 寸 。 用 机 械 测试 设备 测量 艺 

柱 的 抗 拉 和 抗 压强 度 以 及 芯 柱 管 的 硬度 。 在 放大 镜 下 观察 芯 柱 

组 件 ， 以 发 现 诸如 玻璃 封装 的 引线 不 好 ， 漏 线 和 焊接 不 良 等 缺 

陷 。 分 析 并 记录 所 发 现 的 缺陷 。 

可 用 天 平 测量 灯丝 线 的 重量 。 可 用 玻璃 铂 去 掉 所 选 管子 的 
玻璃 封装 ， 并 用 量规 、 刻 度 扩 和 于 分 义 测 量 阳极 、 栅 极 和 阴极 

等 电子 元 件 。 


8536-210” 千 电 池 测 试 工 
(TESTER,DRY-CELL BATTERY) (电气 设备 ) 
DPT: 384 
GED: 3 SVP: 4 EC: I PA: L4 
测试 干电池 和 和 干电池 组 ， 以 决定 诸如 容量 、 幅 藏 寿命 以 及 
温度 对 电池 输出 功率 影响 等 因素 。 
把 干电池 或 干电池 组 放 在 测试 架 上 ， 并 将 电池 的 两 极 连 接 
到 测试 设备 上 。 启 动 开 关 ， 使 之 与 具有 规定 阻 值 的 固定 电阻 器 
相连 接 ， 给 电池 提供 模拟 负载 。 观 察 测试 设备 仪表 并 在 规定 时 
间 内 记录 电压 和 电流 。 断 开 负 载 ， 并 在 规定 的 时 间 之 后 重复 进 
行 测试 。 在 规定 时 间 间 隔 内 记录 无 负载 电压 。 转 动 开 关 ， 选 择 
较 低 阻 值 的 电阻 器 ， 以 便 给 电池 提供 较 大 的 负载 ， 并 重复 测 
试 。 用 密封 空调 舱 在 规定 温度 下 进行 测试 。 
可 能 用 手工 工具 准备 样品 电池 ， 以 便 测 试 各 种 芯 体 的 配方 
和 各 种 电解 质 糊 。 


8536-214 显像管 测试 工 
(TESTER,PICTUR TUBE) (电子 设备 ) 
DPT: 384 
GED: 3 SVP: 4 EC: 16 PA: L47 

测试 电视 显像管 是 否 符合 制造 标准 。 

将 显像管 告 着 夹具 的 橡胶 夹 持 面 夹 稳 。 将 存储 管 式 示波器 
(产生 测试 图 形 的 测试 设备 ) 的 电缆 组 件 接 到 显像管 的 管 座 
上 上 ， 并 合 上 存储 管 式 示波器 的 电源 开关 。 观 察 所 测试 的 管子 ， 
操纵 控制 旋钮 ， 以 调节 亮度 和 聚焦 。 

操作 控制 旋钮 ， 以 便 把 彩色 或 黑白 视频 信号 源 连接 到 管子 
上 。 调 节 控 制 旋钮 ， 观 察 其 度 梯度 、 彩 色 分 辨 率 和 线条 清晰 
度 。 将 所 测试 的 管子 同安 装 在 存储 管 式 示波器 中 的 参考 管 相 比 
较 ， 并 观察 管子 以 便 发 现 缺陷 ， 如 管子 封装 内 存在 气体 等 。 检 
查 管 子 的 可 岗 缺 陷 ， 如 焊接 很 差 的 管 脚 ， 刮 伤 和 污点 。 记 下 有 
缺陷 的 管子 的 号 码 和 缺陷 的 类 型 。 


8536 一 218 ”大 功率 电池 充电 机 测试 工 
(BATTERY-CHARGER TESTER,HEAVY 





DUTY) (电气 设备 ) 
GED: 3 SVP: 3 EC: I PA: L47 
测试 大 电流 型 的 电池 充电 机 组 是 否 符 合 制造 标准 ， 

取 下 面板 ， 检 查 充电 机 组 的 布线 ， 以 确保 连接 可 靠 昌 零件 
安装 正确 。 观 察 詹 表面， 以 发 现 有 无 擦 伤 的 抛光 面 。 将 电池 充 
电机 组 的 电缆 连接 到 测试 装置 的 指定 端 。 接 通 充电 机 组 的 开关 
并 操纵 测试 装 转 的 控制 旋钮 ， 而 将 一 个 电阻 性 负载 连接 到 充电 
机 组 。 将 充电 机 组 的 控制 旋钮 转 到 各 个 输出 位 置 上 并 旋转 测试 
装置 的 控制 旋钮 ， 以 便 增加 充电 机 组 的 负载 。 观察 测试 装置 的 
伏特 计 和 安培 计 ， 以 确保 充电 机 组 满足 技术 要 求 ， 将 充电 机 组 
安培 计 读数 同 测试 装置 仪表 读数 进行 比较 ， 以 保证 其 精度 。 增 
加 充电 机 组 的 负载 ， 以 保证 过 载 继 电器 的 正确 运行 。 记 录 测 试 
数据 并 在 不 符合 技术 规范 的 充电 机 组 上 系 上 标签 ， 


DPT: 384 


8536-222 汽车 电器 配 线 检验 工 
(INSPECTOR,AUTOMOTIVE-WIRING-- 
HARNESS) (电气 设备 ) DPT: 384 
GED: 3 SVP: 3 EC: I PA: L47 

用 机 械 和 电气 测试 设备 检查 汽车 ， 卡 车 和 公共 汽车 使 用 的 
电气 配 线 的 工艺 质量 和 电气 连通 性 。 
用 测 线 夹板 检查 电气 配 线 的 长 度 以 及 各 个 臂 开 的 引线 位 置 

和 长 度 。 进 行 检查 ， 以 保证 规定 的 接头 合格 且 绞 接 或 锡 焊 连接 

满足 技术 要 求 。 检 验 色 码 ， 以 保证 在 辟 开 处 和 其 他 位 置 的 引线 

的 线 径 和 颜色 符合 规定 ， 用 连通 性 测试 仪 检查 在 规定 点 之 间 的 

导线 的 连通 性 。 将 可 能 影响 生产 的 缺陷 通知 工 长 。 编 制 检 验 报 

告 ， 概 括 说 明 所 发 现 的 缺陷 的 性 质 。 


8536 一 226 ”电子 元 件 测试 工 
(TESTER,ELECTRONIC COMPONENTS) ( 电 
子 设备 ) “ DPT: 384 
GED: 3 SVP: 3 EC: I PA: S47 

测试 电子 元 件 ， 如 电容 器 、 线 峰 、 二 极 管 和 电阻 器 是 否 符 
合 制造 标准 。 。 

将 元 件 连接 到 诸如 电容 测试 仪 、 欧 姆 表 或 生产 测试 仪 等 测 
试 设备 。 合 上 测试 设备 开关 并 读 取 仪 器 度 盘 或 其 他 显示 装置 的 
读数 ， 以 测定 电容 口 ， 电 阻 器 和 线圈 的 泄 尘 电流、 电容、 公差 
限度 、 电感 和 击 穿 电 压 等 因数 。 用 标准 量规 和 精密 测量 仪器 对 
照 技术 规范 检查 元 件 尺寸 ， 观 察 元 件 ， 寻 找 缺 陷 ， 如 引线 太 
得， 密封 破 裂 或 有 缺损 。 记 录 剔 出 品 的 号 码 和 有 关 信 息 。 

可 根据 所 测 元 件 给 予 相 应 的 称谓 ， 如 : 

晶体 单元 测试 工 

可 变 电 容 器 测试 工 


8536-230 石英 晶体 单元 测试 工 
(TESTER, QUARTZ-CRYSTAL UNIT) (电子 
设备 ) DPT: 384 
GED: 3 SVP: 3 EC: I PA: $47 
在 各 种 规定 湿度 下 测量 石英 唱 体 单元 的 频率 ， 以 决定 温度 
变化 所 引起 的 频率 偏差 。 
将 频率 测试 仪 的 测试 头 与 石英 晶体 单元 的 引 脚 相 连 。 将 唱 
体 单 元 放 入 封闭 舱 中 ， 使 引出 线 的 另 一 端 通过 舱 的 小 孔 引 出 ， 
调节 控制 旋钮 ， 使 舱 内 达到 规定 温度 ， 并 监视 舱 内 温度 计 ， 以 
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确定 何 时 达到 规定 温度 .观察 频 率 测 量 装置 上 的 数字 读数 ， 以 
确定 晶体 单元 的 振荡 频率 ， 并 记录 频率 和 温度 。 重 新 将 舱 内 温 
度 调整 到 其 他 规定 温度 ， 重 复 测 频 过 程 。 


8536-234 ” 热 敏 控制 装置 测 试 工 
(TESTER，TEMPERATURE-ACTUATED 
CONTROLS) (电气 设备 ) DPT: 384 
GED: 3 SVP: 3 EC: I46 PA: L467 

用 下 列 方法 之 一 测试 热 敏 控 制 装 置 ， 如 恒温 器 和 热电 侦 使 
之 符合 制造 标准 : 

将 控制 装置 放 到 夹具 上 并 将 控制 装置 的 毛细 管 浸入 温 控 池 
中 。 观察 温度 计 ， 以 保证 温度 正确 。 用 专门 工具 调节 恒温 器 校 
准 螺丝 ， 并 观察 指示 灯 和 温度 计 ， 以 决定 触 点 放 开 和 闭合 时 的 
温度 。 在 合格 的 装置 上 打印 ， 给 次 品系 上 标签 ， 记 录 缺 陷 的 性 
质 。 将 恒温 器 放 在 旋转 架 上 并 确保 毛细 管 漫 人 水 中 。 用 螺 帽 扳 
手 将 螺 帽 固定 在 恒温 器 面板 上 的 规定 位 置 。 把 圆 盘 状 的 附件 放 
在 螺 帽 上， 旋转 圆 盘 直到 听 到 来 自 接触 的 味 噶 声 为 止 ， 同 时 卡 
紧 锁定 螺 帽 。 剔 除 对 调节 无 反应 的 装置 ， 并 记录 有 关 的 测试 数 
据 。 

可 使 用 电气 测试 夹具 决定 热电 偶 的 电气 特性 。 


8536-238 电灯 零件 检验 工 
(INSPECTOR,LAMP PARTS) (电气 设备 ) 
DPT: 384 
GED: 3 SVP: 3 EC: I PA: L47 
检验 用 于 制造 白炽 灯 的 模压 玻璃 灯 壳 和 其 他 零件 。 
检查 玻璃 灯 壳 ， 以 发 现 瑕 症 ， 并 用 又 型 测量 规 测 量 玻 壳 直 
径 。 检 查 玻璃 封装 和 绝缘 管 ， 以 发 现 裂缝 和 其 他 毛病 。 用 千 分 
卡 、 游 标 卡尺 和 刻度 尺 测量 封装 、 绝 缘 管 引线 和 底座 使 之 符合 
技术 指标 。 清 点 零件 并 对 照 定货 单 核对 数量 。 吻 除 不 符合 技术 
要 求 的 零件 并 分 别 放 置 ， 同 时 记录 测试 的 数据 。 


8536--242 ”电机 测试 助手 
(HELPER,MOTOR TESTING) (电气 设备 ) 
DPT: 684 
GED: 3 SVP: 3 EC: I PA: M347 
协助 测试 电动 机 ， 交 流 发 电机 和 有 关 设 备 。 
安装 好 坚固 的 平台 ， 以 便 为 重型 电机 提供 底座 。 指 挥 起 重 
机 操作 工 将 设备 放置 就 位 。 用 螺栓 将 电动 机 、 交 流 发 电机 和 其 
他 设备 固定 。 领 取 并 准备 好 测试 设备 ， 如 振动 测试 仪 ， 功 率 计 
以 及 电气 和 机 械 装置 ， 以 便 模拟 实际 运行 条 件 。 用 手工 工具 对 
电动 机 、 交 流 发 电机 和 继电器 进行 电气 连接 。 测 试 期 间 在 操作 
测试 设备 ， 观 察 和 记录 仪表 读数 中 协助 测试 工作 。 可 参看 职务 
名 称 02 一 160 的 定义 。 


8536-246” 电 唱机 检验 测试 工 
(INSPECTOR AND TESTER,RECORD 
PLAYER) (电子 设备 ) DPT: 684 
GED: 3 SVP: 3 EC: 1 PA: M467 
根据 生产 标准 检验 、 测 试 并 调整 电 唱 机 。 
根据 生产 技术 要 求 ， 用 闪光 测速 仪 和 改色 调节 唱 盘 速度 。 
将 唱片 放 到 唱 盘 上 并 合 上 变换 装置 开关 。 观 察 转换 动作 、 唱 头 
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拾 音 和 转换 控制 杆 的 动作 情况 ， 以 保证 规定 的 运行 。 调 节 唱 头 
壁 和 转换 辟 的 运行 。 监 听 电 动机 有 无 噪声 和 过 分 的 振动 ， 并 用 
手工 工具 拧紧 松动 的 元 件 。 用 测试 唱片 和 音频 电 平 表 测试 已 安 
装 好 的 变换 装置 和 相连 接 的 放大 器 。 

可 将 变换 装置 、 放 大 器 、 接 收 放 大 器 及 有 关 元 件 安 装 在 机 
箱 或 机 盒 里 。 


8536 一 250” 铝 酸 电池 喜 件 检验 工 
(INSPECTOR, LEAD—ACID BATTERY 
PARTS) (电气 设备 ) DPT: 684 
GED: 3 SVP: 3 EC: I5 PA: L47 
检查 铅 酸 电池 零件 使 之 符合 技术 规范 ， 
检查 铝 铸件 ， 如 格 枯 和 接线 柱 ， 以 及 其 他 的 电池 零件 ， 以 
便 找 出 有 缺陷 的 铸造 、 变 色 以 及 其 他 缺陷 。 用 刀子 、 刮 刀 和 雏 
刀 去 掉 零 件 上 多 余 的 铝 、 毛 刺 或 飞 边 。 用 精密 测量 设备 对 照 尺 
寸 规格 检查 零件 。 分 出 合格 和 不 合格 的 零件 并 编写 检验 报告 。 
可 用 液体 比重 计 检验 和 测试 存储 的 湿 电 池 。 
可 根据 所 检查 的 零件 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
格 机 检验 工 


8536 一 254 印刷 电路 板 检验 工 
(INSPECTOR,，PRINTED-CIRCUIT BOARD) 
(电子 设备 ) DPT: 684 
GED: 3 SVP: 3 EC: I PA: S47 

检验 印刷 电路 板 使 之 符合 技术 规范 。 

用 塞 规 对 照 技术 规范 检查 印刷 电路 板 上 的 孔 是 否 合格 。 用 
干 分 尽 对 照 技术 规范 测量 猎 层 厚度 。 使 用 圆规 测量 从 导 通 区 边 
缘 到 板子 边沿 以 及 到 电路 小 孔 的 距离 来 验证 印刷 定位 。 对 照 生 
产 图 纸 和 元 件 名 细 表 检查 电路 板 ， 核 对 检查 托 架 、 小 金属 环 和 
接线 片 等 零件 的 安装 ， 以 保证 小 金属 环 、 接 线 片 同 导电 箱 膜 接 
触 良 好 。 观 察 电 路 板 的 塑料 涂 层 以 发 现 封 装 缺 陷 、 裂 痕 和 针 
孔 。 对 合格 的 电路 扳 打 上 标记 并 在 次 品 上 系 上 标签 ， 说 明 缺 陷 
性 质 。 

可 能 用 连通 测试 仪 测试 电路 的 连通 性 。 


8536-258 荧光屏 和 孔径 阑 屏 章 组 件 检验 工 
(INSPECTOR，SCREEN AND APERTURE 一 
MASK ASSEMBLY) (电子 设备 ) DPT: 684 
GED: 3 SVP: 3 EC: I PA: 147 
检查 电视 显像管 荧光 屏 和 和 孔径 阑 屏 罩 ， 以 确保 符合 质量 标 
准 。 
检查 彩色 显像管 孔径 阑 屏 黑 和 荧光 屏 的 编号 ， 以 确保 屏 轩 
与 光 屏 相 匹配 。 观 察 孔径 阑 屏 和 荧光 屏 ， 以 发 现 诸如 涂 层 上 有 
条 痕 、 污 迹 、 展 片 和 压 痕 等 缺陷 ， 并 用 吹风 机 歇 掉 零 件 上 的 灰 
人生。 将 屏 畦 放 到 荧屏 幕 上 ， 保 证 单 上 的 孔 对 准 荧屏 上 相 匹 配 的 
贞 出 处 。 把 电子 束 屏 蔽 腔 装 在 屏 畦 支撑 环 上 ， 并 装 上 弹 得 夹 ， 
使 组 件 连 在 一 起 。 将 荧光 屏 部 分 放 在 紫外 光源 上 方 ， 以 发 现 未 
调 准 的 、 漏 缺 或 褪色 的 磷 光 点 ， 用 装备 有 显微镜 的 游标 尺 测量 
光 点 直径 。 在 显像管 荧屏 及 阳极 钮 周围 涂 材 导电 层 ， 在 标签 上 
记录 缺陷 并 贴 在 有 缺陷 的 组 件 上 。 


8536-262 电 2 





(TESTER, ELECTRICAL—WIRE INSULATION) 
(线材 产品 ) DPT: 684 
GED: 2 SVP: 4 EC: I56 PA: M47 
测试 电线 绝缘 层 ， 并 修理 有 缺陷 的 绝缘 层 。 
调节 测试 仪 ， 以 便 适 合 要 测试 的 电线 直径 、 使 电线 电 高 压 
端子 上 方 穿 过 测试 仪 ， 并 固定 到 接收 卷 盘 上 。 利 用 图 表 ， 将 测 
试 仪 电压 调节 装置 调节 到 对 具体 电线 所 规定 的 位 置 。 将 跳 线 连 
接 到 送 线 卷 盘 端 头 的 导体 上 ， 并 打开 电源 开关 ， 以 便 对 调试 仪 
和 驱动 接收 卷 盘 的 电动 机 供电 .监视 运 行情 况 ， 并 在 敬告 灯 或 
蜂 鸣 器 指示 电线 绝缘 层 破碎 时 停机 。 检 查 电 线 是 否 有 烧伤 或 发 
黑 点 ， 以 确定 绝缘 层 中 有 缺陷 的 部 位 。 用 刀子 去 掉 有 缺陷 的 绝 
缘 层 ， 并 环绕 绝缘 层 折 断 处 缠绕 未 经 硫化 处 理 的 橡胶 带 ， 以 形 
成 补 钉 。 环 绕 补 钉 夹 上 电气 式 热 补 装置 ， 合 上 热 补 装置 开关 并 
在 规定 的 时 间 之 后 将 电线 取出 。 用 电动 砂轮 将 已 处 理 好 的 补 钉 
弄 平整 。 用 搁 触 电 阳 对 焊 机 将 电线 连接 在 一 起 ， 观 察 计数 器 ， 
以 确保 在 接收 卷 盘 上 绕 有 应 有 的 电线 长 度 ， 并 用 手动 前 线 器 剪 
断 电 线 。 


8536-266” 电 钟 元 件 检验 工 
(INSPECTOR,ELECTRIC-CLOCK 
COMPONENTS) (电气 设备 ) DPT: 664 
GED: 3 SVP: 3 EC: 156 PA: 14567 

检验 电 钟 元 件 是 否 符合 制造 标准 。 
检验 元 件 和 组 件 的 制造 工艺 质量 及 零件 的 装配 是 否 正确 。 

检验 电动 机 组 件 ， 以 发 现 斯 线 、 焊 接 不 良 ， 线 图 绕组 不 名 ， 并 

保证 在 绕组 上 涂 有 保护 漆 。 对 指定 零件 进行 随机 取样 ， 并 用 目 

测 放大 镜 和 镭 子 检查 ， 以 发 现 涂 层 不 匀 、 污 点 和 刊 痕 。 用 电气 

测试 设备 检验 电动 机 绕组 的 连通 性 和 接地 。 噜 除 有 缺陷 的 零 

件 ， 并 贴 上 标签 ， 记 录 有 关 数 据 并 将 异常 情况 报告 监理 。 


8536-270 ”磁带 卡 盘 和 磁带 盒 检验 工 
(INSPECTOR,TAPE CARTRIDGE AND 
.CASSETTE) (电子 设备 ) DPT: 387 
GED: 2 SVP: 3 EC: I PA: L46 
检查 原声 带 、 磁 带 卡 盘 及 磁带 盒 ， 以 保证 复制 的 声音 质量 
满足 制造 商 的 技术 要 求 . 
随机 抽取 原声 带 、 磁 盘 卡 盘 式 磁带 盒 的 样品 ， 检 查 其 质 
量 。 使 原声 带 穿 过 放 音 设备 的 导 带 机 构 或 将 磁带 卡 盘 或 磁带 盒 
播 人 放 音 设备 的 插 人 装置 。 用 耳机 监听 声音 复制 质量 ， 以 发 现 
失真 、 颜 动 以 及 音量 不 足 和 漏 录 等 声音 质量 方面 的 问题 。 观 察 
放 音 设备 上 的 仪表 ， 以 保证 在 原声 磁带 、 磁 带 卡 盘 或 盒 式 磁带 
上 的 所 有 音 道 都 已 录音 。 将 磁带 上 的 录音 同 打印 上 的 编码 、 目 
录 清 单 或 标签 加 以 比较 ， 以 保证 所 录 下 的 段落 同 打印 的 数据 一 
致 。 刚 出 有 毛病 的 磁带 ， 磁 盘 卡 盘 或 磁带 盒 并 记录 所 发 现 的 缺 
拘 ， 


8536-274 ”电池 盒 检 验 测试 工 
(INSPECTOR AND TESTER BATTERY 


CASE) (电气 设备 ) DPT: 687 
GED: 2 SVP: 3 EC: I PA: M47 
检验 并 潮 试 蓄 电 油 盒 使 之 符合 制造 标准 ， 


用 样板 和 验收 尺 检验 电池 盒 尺 寸 。 检 查 盒子 ， 和 寻找 表面 缺 





We 


隆 和 已 涂 覆 的 表面 和 刻 宝 的 质量 问题 。 将 电池 盒 放 在 电介质 测 
试 仪 的 模子 上 上方 ， 并 操纵 在 电池 盒 的 两 相对 表面 之 问 加 上 高 电 
村 的 开关 ， 观 察 测试 仪 面板 上 指示 灯 是 否 指 示 电 池 隔 板 上 有 列 
痕 或 针 孔 等 缺陷 ， 将 金属 丝 网 单 放 在 盒子 上 方 并 重复 测试 以 发 
现 盒子 外 璧 上 的 缺陷 。 用 粉笔 在 有 缺陷 的 盒子 上 作 标 记 。 


8536-278 ” 铅 酸 电池 生产 测试 工 
(PRODUCTION TESTERLEAD-ACID 
BATTERY) (电气 设备 ) DPT: 687 
GED: 2 SVP: 3 EC: I PA: L47 
测试 已 装配 完 的 著 电 池 组 使 之 符合 技术 要 求 。 
将 测试 设备 调节 到 待 测 电 池 的 电 庄 。 将 测试 棒 置 于 电池 单 
元 之 间 的 连接 片上 ， 并 观察 指示 装置 ， 以 发 现 电池 单元 的 不 正 
确 连 接 处 。 将 测试 触 棒 接 到 电池 接线 柱 并 观察 指明 通过 或 剔除 
的 电压 测试 仪 。 观 察 电 池 组 以 发 现在 电池 接线 柱 旁 没有 极 性 符 
号 ， 外 壳 裂 颖 以 及 密封 不 均匀 等 缺 聊 。 对 不 合格 的 电池 贴 上 标 
签 ， 注 明 缺 陷 性 质 。 
可 进行 附加 测试 ， 例 如 用 电气 测试 设备 及 液体 比重 计 作 负 
载 电压 和 容量 的 测定 以 及 比重 测定 。 


$8536 一 282 ”电气 连通 性 测试 工 
(TESTER,ELECTRICAL CONTINUITYY (电气 
设备 ) DPT: 687 
GED: 2 SVP: 3 EC: 1 PA: L147 
使 用 上 电气 测试 设备 出 试 各 种 各 样 的 电气 元 件 ， 以 发 现 开 
路 、 漏 电 或 短路 并 测量 电阻 。 
将 测试 仪 的 测试 棒 连 接 到 被 测 苑 件 ， 如 变压器 绕组 、 扼 流 
圈 以 及 断 电器 线 轩 上。 观察 指示 灯 或 指示 仪表 ， 或 倾听 指示 元 
件 合格 的 蜂 哆 器 。 读 取 仪表 读数 ， 以 测量 绕组 电阻 。 将 测试 棒 
连接 到 触发 开关 、 旋 转 开关 或 水 银 开关 ， 并 操纵 开关 以 核对 接 
通 -一 断 开动 作 。 将 电 枢 放 人 短路 线圈 测试 仪 ( 电 枢 测试 仪 )， 
旋转 电 枢 并 倾听 珍 喝 声 ， 或 者 观 察 表明 有 短路 或 线 臣 短路 的 钢 
带 被 吸引 旬 电 枢 表 面 的 现象 ， 
可 给 已 测试 的 元 件 贴 上 标签 ， 指 明 缺 陷 的 性 质 。 可 将 有 缺 
隧 的 元 件 送 到 其 他 部 门 进行 青 吉 工 或 修理 。 
可 按照 所 测试 的 元 件 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
电 概 测试 工 


8536 一 286 ”电池 极 板 检验 工 
(INSPECTOR,BATTERY PLATES) (电气 设备 ) 
DPT: 685 
GED: 2 SYP: 2 EC: 16 PA: 147 
看 管 宙 器 ， 将 电池 极 板 臂 开 ， 并 检查 已 辟 开 的 电池 极 板 ， 
以 发 现 铸 造 和 浇铸 中 的 缺陷 、 如 折断 或 开裂 的 棚 网 结构 以 及 不 
完全 或 不 均匀 的 涂 密 等 。 
开动 传送 带 ， 将 电波 说 极 送 到 机 器 。 启 动 辟 板 机 并 将 极 板 
送 和 人 机 大 ， 以 使 将 它们 壁 成 两 块 。 观 察 辟 开 的 极 板 ， 以 保证 整 
个 渭 网 结构 窗 有 均匀 的 氧化 材料 。 用 放大 镜 观 察 机 网 结构 ， 以 


发 现 折断 、 获 姻 或 穿 曲 的 顶 网 红 成 的 单元 。 用 金属 线 刷 刷 净 接 . 


线 片 边缘 ， 并 观察 接线 片 以 发 现 铸造 裂痕 。 将 极 板 堆放 在 一 小 
车 上 ， 记 录 极 板 型 号 和 发 现 的 缺陷 ， 并 盖 上 印记 或 如 上 检验 记 


产品 的 制造 、 组 装 和 修理 职业 ”841 


8S36--290 ”电灯 检验 测试 工 
(INSPECTOR AND TESTER, LAMPS) (电气 
设备 ) DPT: 687 
GED: 2 SVP: 2 EC: I PA: L47 
检验 并 测试 电灯 如 汽车 密封 聚光灯 、 荧 光 管 和 家 用 灯泡 ， 
寻找 机 械 缺 陷 、 制 造 工 艺 质量 ， 漏 气 和 灯丝 连通 性 问题 。 
将 灯泡 放 在 黑暗 的 测试 间 的 台子 上 ， 将 射频 探头 放 在 灯泡 
上 方 并 观察 灯泡 ， 以 发 现 是 否 有 表明 灯泡 中 存在 空气 的 异常 的 
浅 蓝 色 辉 光 、 将 汽车 密封 聚光灯 插入 测试 夹 中 ， 并 读 取 记录 光 
强度 的 仪表 读数 。 将 家 用 灯泡 装 和 人 灯 座 ， 并 观察 已 发 光 的 灯 
泡 ， 以 保证 光 强 度 满足 技术 要 求 。 使 测试 棒 接 触 端 头 和 边缘 希 
点 ， 并 观察 表明 灯丝 连通 性 和 电阻 的 仪表 指针 偏转 情况 。 检 查 
灯泡 ， 以 发 现 有 无 玻璃 灯 壳 裂痕 、 灯 座 松动 或 灯泡 变色 等 缺 
陷 。 将 不 合格 灯泡 分 离 出 来 并 记 下 个 数 和 缺陷 性 质 。 在 合格 的 
灯泡 上 盖 印 。 


8536-294 ”干电池 检验 工 
(INSPECTOR,DRY BATTERY) (电气 设备 ) 
DPT: 687 
GED: 2 SVP: 2 EC: I PA: L47 

检验 加 工 过 程 中 和 已 加 工 好 的 干电池 ， 以 发 现 诸 如 有 占 
痕 、 缺 少 电极 或 漏 掉 零 件 等 缺陷 。 

当 干电池 在 传送 带 上 通过 时 观察 干电池 。 取 出 有 缺陷 的 电 
池 ， 任 触觉 检查 并 剔 出 有 缺陷 的 电池 。 将 剔 出 品 放 进 搬运 箱 中 
并 将 合格 的 电池 放 回 传送 带 上 。 用 安培 计 和 伏特 计 测 试 电池 样 
品 。 


可 能 更 换 已 损坏 的 零件 并 重新 装 好 安装 不 当 的 零件 。 


8536-298 ”小 型 电器 设备 检验 工 ， 
(INSPECTOR,SMALL-ELECTRICAL 一 
APPLIANCES) (电气 设备 ) DPT: 687 
GED: 2 SVP: 2 EC: 1 PA: L47 

检验 小 型 电器 如 食物 搅拌 机 、 烘 箱 及 头发 吹风 机 等 。 
观察 机 壳 和 电器 本 身 ， 以 发 现 探 伤 或 划 伤 的 抛光 层 以 及 已 
松动 的 固定 件 和 控制 旋 扭 。 对 照 包 装 清单 核对 附件 ， 如 歇 风机 

的 软 管 、 搅 拌 器 的 搅拌 简 和 搅拌 浆 叶 等 ， 以 保证 零件 包装 正确 

且 完 整 无 缺 。 用 海 槐 或 软 布控 去 抛光 层 污 点 。 进 行 运 行 测试 ， 

例如 烤 面 包 以 测试 便 温 器 和 弹出 机 构 。 在 不 满足 技术 要 求 的 电 

器 上 贴 上 标记 说 明 其 缺陷 . 

可 检验 某 种 特定 的 电器 ， 并 给 予 相应 的 称谓 ， 如 ; 
头发 吹风 机 检验 工 
烤箱 检验 工 


8536-299 其 他 电气 、 电 子 及 有 关 设 备 的 制造 组装、 安装 和 
修理 的 检验 积 测试 职业 
(OTHER INSPECTING AND TESTING OC- 
CUPATIONS,ELECTRICAL AND ELECTRO- 
NIC EQUIPMENT FABRICATING,ASSEM- 
BLING,INSTALLING AND REPAIRING) 

本 残余 类 职业 包括 未 归 他 类 的 以 下 业务 : 电气 和 电子 设备 
的 检验 工 和 测试 工 ， 例 如 用 电子 测试 设备 检验 测试 移动 式 收发 
两 用 机 和 导航 辅助 设备 ， 以 及 用 电气 测试 装置 测试 电气 化 铁路 


842 ”产品 的 制造 、 组 装 和 修理 职业 


和 地 铁 电 路 ， 以 发 现 漏电 。 本 残余 类 定义 中 的 职业 名 称 的 典型 
例子 有 : 

汽车 收发 两 用 机 检验 工 (电子 设备 ) 

导航 辅助 设备 检验 工 (电子 设备 ) 

电解 装置 测试 工 (电气 设备 ) 


8537 一 一 收音 机 和 电视 机 修理 工 
本 细 类 职业 包括 以 下 业务 ; 修理 收音 机 和 电视 机 、 录 音 
机 、 留 声 机 及 有 关 设 备 ， 其 任务 包括 : 用 多 种 常用 和 专用 的 手 
工 工具 和 电子 设备 拆卸、 调整 和 校准 以 及 焊接 和 更 换 零 件 、 配 
件 和 组 件 。 ' | 


8537-110 电视 机 修理 工 
(TELEVISION REPAIR SERVICEMAN) (电子 


设备 ) . DPT: 281 
GED: 4 SVP: 7 EC: I PA: M3467 
修理 和 维护 电视 接收 机 。 


询问 用 户 ， 以 确定 电视 机 故障 的 性 质 。 合 上 开关 ， 倾 听 声 
音 并 观察 显 象 管 和 其 它 管子 ， 以 帮助 诊断 故障 。 更 换 有 缺陷 的 
坏 管子 并 调节 接收 机 控制 旋钮 和 调谐 电路 ， 以 改正 小 故障 。 用 
送 货车 将 需要 大 修 的 接收 机 运 到 修理 间 。 把 底盘 放 到 修理 台 
上 ， 合 上 开关 以 确定 故障 部 位 ， 并 用 真空 管 电压 表 ， 示 波 器 和 
电 原理 图 进行 电压 和 电阻 测试 和 波形 检查 。 测 试 回归 和 垂直 给 
出 变压器 等 元 件 绕组 的 连通 性 和 电阻 。 使 用 信号 发 生 器 、 示 波 
器 和 调谐 工具 改正 失调 现象 。 用 彩 条 发 生 器 调节 彩色 接收 机 的 
控制 旋钮 ， 使 色彩 纯正 。 用 焊接 设备 和 手工 工具 更 换 有 缺陷 的 
元 件 ， 如 电容 器 和 变压器 等 。 记 下 所 耗费 的 时 间 和 已 更 换 的 零 
件 。 

可 能 修理 制造 部 门 中 的 检验 工 别 除 出 来 的 接收 机 。 


8537-111 无 线 电 和 电视 维修 工学 徒 
(RADIO AND TELEVISION REPAIR 
APPRENTICE) (电子 设备 ) 
按照 培训 进度 计划 ， 循 序 浙 进 地 懂行 职业 8537~110 及 
8537 一 114 的 职责 。 参见 职务 名 称 02-010 的 定义 。 


8537 一 114 无线电 修 理工 
(RADIO SERVICEMAN) (电子 设备 ) 
DPT: 281 
GED: 4 SVP: 6 EC: I PA: L467 

根据 电路 图 修理 无 线 电 接收 机 、 电 唱机 ， 磁 带 录 音 机 和 有 
关 设 备 。 

取 下 设备 机 壳 或 将 设备 拆 开 ， 以 便 能 接触 机 架 或 内 部 机 
构 。 检查 唱机 、 磁 带 录 音 机 和 收音 机 机 架 底面 以 发 现 已 娆 毁 的 
元 件 和 已 磨损 的 零件 ， 或 有 缺陷 的 物件 ， 如 传动 带 或 链 轮 。 按 
照 电 路 图 ， 调 整 或 更 换 有 缺陷 的 零件 。 接 通 设备 电源 ， 观 察 磁 
带 走 带 机 构 和 唱 盘 的 机 械 运 转 并 倾听 有 无 失真 、 信 号 微弱 或 异 
常 振 萝 等 情况 。 测 斌 电子管、 电阻 器 和 电容 器 ， 并 在 规定 点 测 
量 电压 ， 以 便 诊 断 故 障 。 更 换 有 缺陷 的 零件 ， 例 如 电子 管 、 晶 
体 管 和 电容 器 。 统 调 接收 机 调谐 级 。 

可 按照 所 修理 的 设备 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 

高 保 真 音响 系统 修理 工 





磁带 录音 机 修理 工 


8537--122 无 线 电 技术 员 


(RADIO TECHNICIAN) (军事 ) 

测试 、 修 理 和 调整 军队 用 的 通讯 接收 机 和 发 射 设备 ， 扩 音 
机 和 和 内 部 通讯 设备 以 及 录音 设备 ， 

履行 职责 名 称 01-300 所 述 的 职责 。 操 作 示 波 器 、 光 谱 分 
析 仪 、 万 用 表 及 其 他 测试 设备 ， 诊 断 无 线 电 和 通讯 设备 中 的 电 
子 和 机 械 故 障 。 解 释 原 理 图 ， 修 理 故障 ， 调 整 、 调试 或 更 换 元 
件 。 对 电子 测试 仪器 进行 小 修 。 经 批准 后 ， 按 照 线路 图 ， 工 程 
指令 和 图 纸 进 行 设备 改进 。 测 试 汽油 和 柴油 发 电机 组 的 运行 情 


况 。 驾 驶 轻型 车 辆 。 
GED: 4 SVP: 6 PA: 14678 EC: I DPT: 281 
能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
33332433354 190 0Y 


8538 一 一 电气 、 电 子 及 有 关 设 备 的 制造 、 
组 装 、 安 装 和 修理 中 的 壮 工 和 
其 他 简单 工作 
本 细 类 职业 包括 以 下 业务 : 与 电气 、 电 子 和 有 关 设 备 的 制 
造 、 组 装 、 安 装 和 维修 有 关 的 壮 工 和 其 他 简单 工作 ， 其 工作 内 
容 职 务 名 称 02 一 190 中 所 述 。 


8538 一 110 电池 酸 液 清洗 工 
(BATTERY-ACID DUMPER) (电子 设备 ) 
DPT: 886 
GED: 1 SVP: 2 EC: I46 PA: M4 
将 铅 酸 普 电池 组 传送 给 使 电池 组 倒置 于 收集 镀 上 方 的 机 
器 ， 以 便 排 出 硫酸 洲 液 。 
启动 通 向 清洗 机 工作 机 构 的 传送 带 并 将 电池 组 放 到 传送 带 
上 。 将 已 倒 空 的 电池 组 正 向 放置 在 通 向 充 液 站 的 传送 带 上 . 


8538 一 114 干电池 装配 机 供 料 工 
(DRY-CELEL-ASSEMBLY-MACHINE 
FEEPER) (电气 设备 ) DPT: 886 
GED: 1 SVP: 2 EC: I PA: L4 

给 播 世子 和 碳 棒 、 安 装 盖帽 和 封装 并 在 锌 片 壳 上 套 上 纸板 
管 的 机 器 送料 ， 制 造 于 电池 、. 

由 纸板 箱 或 输送 机 上 取 下 锌 皮 壳 、 碳 棒 和 盖 幅 等 零件 。 将 
它们 放 到 装 料 台 、 传 送 带 、 传 送 转盘 或 其 它 机 构 上 ， 以 便 送 到 
加 盖 、 封 装 、 装 套 简 或 用 干 胶片 封口 的 机 器 去 。 从 印 料 传送 带 
上 取 下 已 加 工 的 组 件 并 将 它们 放 到 另外 的 传送 机 构 上 去 ， 以 便 
进一步 加 工 ， 或 者 将 它们 放 到 托盘 或 箱子 里 。 

可 按照 所 进行 的 工作 或 送料 的 机 器 给 予 相 应 的 称谓 ， 如 

碳 棱 插入 工 

干电池 搬运 工 


8538-118 电池 极 板 拆卸 工 
(TAKE~OFF-MAN,BATTERY PLATES) ( 电 
气 设备 ) DPT: 8856 
GED: 1 SVP: 2 EC: 147 PA: M4 


从 极 板 耳 柄 抛光 机 或 电解 质 填 涂 干 燥 机 上 到 下 铬 酸 电池 极 
板 。 

从 抛光 机 的 印 料 端 取 出 双 连 电极 板 ， 放 在 角 铁 上 奔 曲 议 便 
将 双 连 极 板 璧 成 分 开 的 极 板 。 虽 出 不 合格 的 极 板 并 按 型 号 清点 
和 和 堆 盖 良好 的 极 板 。 从 电解 质 填 涂 于 燥 机 上 取 下 极 板 并 用 金属 
丝 刷 剧 去 多 余 的 氧化 铅 层 。 


3538~122 ”电阻 器 引线 装配 工 
(RESISTOR-LEAD-WIRE ASSEMBLER) ( 电 
子 设备 ) DPT: 887 
GED: 1 SVP: 2 EC: 16 PA: L47 

将 连接 夹 和 引线 接 到 线 绕 电 阻 器 的 次 世上。 

将 环形 扁平 金属 导管 夹 套 人 线 绕 电 阻 器 末端 。 放 置 锦 钉 使 
之 穿 过 线 夹 并 启动 锦 合 装置 操 维 杆 以 固定 线 夹 。 使 用 绕 线 机 将 
预先 剪 好 的 导线 缠绕 在 瓷 芯 的 末端 ， 以 便 制 造 有 轴 向 引线 的 电 
阻 器 。 用 锡 焊 设备 或 点 焊 机 把 电阻 丝 与 引线 夹 或 导线 煌 接 或 点 
焊 在 一 起 。 用 手动 挤 压 机 将 引线 端 头 弯 曲 到 瓷 芯 槽 里 去 ， 以 便 
将 电 阴 丝 和 结 线 接点 藏 于 四 处 。 


8538 一 199 其 他 电器 、 电 子 及 有 关 设 备 的 制造 、 组 装 、 安 装 和 
修理 的 壮 工 积 简单 工作 的 杂项 职业 
(MISCELLANEOUS OCCUPATIONS IN LA- 
BOURING AND OTHER ELEMENTAL WO- 
RK,ELECTRICAL AND ELECTRONIC FAB- 
RICATING,ASSEMBLING,INSTALLING AN 
D REPAIRING) 

本 残余 类 职业 包括 以 下 未 妇 他 类 的 业务 : 制造 、 装配、 安 

装 和 修理 所 器 与 电子 设备 的 壮 工 和 其 他 从 事 简单 工作 的 工人 ， 

例如 运送 材料 和 产品 到 达 和 离开 工作 场地 ， 用 手 弯曲 或 拉 伸 电 

阻 器 和 电容 器 引线 ， 以 及 清洗 电气 和 电子 组 件 和 零件 的 那些 工 

人 。 本 残余 类 定义 的 职业 名 称 的 典型 例子 有 : 

电子 元 件 清洗 工 (电子 设备 ) 
电气 产品 壮 工 (电气 设备 ) 
导线 弯曲 工 (电子 设备 ) 


8539 一 一 电气 、 电 子 及 有 关 设 备 的 制造 、 
安装 和 修理 职业 ， 未 归 他 类 者 
本 细 类 职业 包括 以 下 未 归 他 类 的 业务 : 制造、 组 装 、 安 装 

和 修理 各 种 电气 、 电 子 设备 和 元 件 。 


组 装 、 


8539-110 ”精密 组 装 工 
(PRECISION ASSEMBLER) (电气 设备 ; 电子 
设备 ) DPT: 381 
GED: 4 SVP: 7 EC: I PA: L47 

组 装 、 测 试 和 修理 精密 机 电 装 置 ， 请 如 用 于 计算 机 、 雷 达 
导航 系统 和 类 做 设 备 的 伺服 机 构 、 陀 蛇 、 传 动机 构 和 电动 机 ， 
转行 下 列 任何 职责 : 

使 用 精密 测试 仪器 测试 和 安装 零件 ， 如 枢 轴 、 宝 石 轴承 
凸轮 和 轴 ， 使 之 达到 规定 的 公差 。 检 查 零件 以 发 现 毛 口 、 刻 六 
利 痕 ， 并 用 表面 光度 仪 测定 表面 光洁 度 。 用 精密 测量 设备 测 
量 关 径 、 间 隙 和 其 他 尺寸 。 把 零件 装配 在 一 起 ， 将 它们 装 入 机 
箱 并 用 调节 工具 统 调 零件 ， 以 保证 在 转 矩 限度 内 平稳 运行 。 用 
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砂纸 打磨 表面 或 研 麻 紧 配合 的 机 械 零 件 ， 以 防止 夭 卡 现象 。 按 
照 图 纸 ， 使 用 锋 子 、 体 视 显 微 镜 和 有 照明 装置 的 放大 镜 ， 安 装 
电气 或 电子 组 件 ， 如 齿轮 传动 机 构 、 轴 承 和 陀螺 机 构 。 安 装 电 
气 和 电子 组 件 ， 如 电动 机 、 电 源 、 榨 制 和 敏感 装置 以 及 配 线 。 
测试 并 调整 机 电 装 置 使 之 同步 运行 ， 并 用 功能 测试 设备 确定 故 
订 部 位 。 拆 印 不 能 工作 的 设备 ， 并 更 换 已 磨损 和 有 人 缺陷 的 零 
件 。 


8539-114 ”石油 勘探 测试 设备 修理 工 
(TEST-EQUIPMENT REPAIRMAN,OIL EX- 
PLORATION) (电气 设备 ;电子 设备 ) ”DPT: 261 
GED: 4 SVP: 6 EC: I PA: L457 
修理 和 调整 用 于 石油 和 天 然 气 勒 探 用 电气 和 电子 测试 设 
备 。 
用 手工 工具 把 设备 从 机 箱 中 取出 。 用 电缆 组 件 和 手工 工具 
将 工作 台 或 测试 装置 上 的 测量 设备 的 组 件 连接 起 来 。 将 设备 连 
接 到 专用 测试 装置 ， 以 使 核定 其 运行 情况 。 检 查 布线 、 继 电器 
触 点 、 旋 转 开关 以 及 机 械 和 焊接 接头 。 用 真空 管 电 庄 表 、 示 波 
器 和 信和 号 发 生 器 测量 电子 管 电压 和 电流 ， 观 察 波形 ， 并 校 验 各 
级 的 输出 。 使 用 精密 试验 和 测量 设备 核查 并 校正 诸如 地 震 仪 、 
电气 测 井 记录 设备 以 及 无 线 电 发 射 机 和 瘘 收 机 等 设备 的 标定 情 
况 。 改装 设备 以 便 改 进 性 能 或 提供 附加 的 装置 。 指 导 现 场 人 员 
使 用 、 维 护 和 修理 设备 。 


8539-116 航空 电子 设备 组 装 工 
(AVIONECS ASSEMBLER) (电气 设备 ; 电子 
设备 ) 
组 装 、 测 试 和 修理 航空 电子 设备 ， 如 惯性 导航 系统 、 自 动 
驾驶 装置 、 导 航 显 示 器 ， 定 位 仪 、 陀 螺 仪 和 其 他 飞行 仪器 。 
研究 制造 厂 的 图 纸 及 技术 规范 ， 决 定 操作 程序 和 所 需 零 
件 。 加工 配 线 板 上 的 导线 ， 把 接头 焊 到 或 卷 边 固定 在 接线 端 
上 。 选 择 电阻 、 二 极 管 、 晶 体 答 、 电 容 、 集 成 电路 和 其 他 专用 
零件 ， 并 把 它们 焊接 到 线路 或 印刷 线路 板 上 。 修 整 、 和 剥 去 线 皮 
和 弯曲 导线 端 部 形成 引线 ， 贴 合 绝缘 材料 ， 并 把 布线 夹 在 或 接 
到 接线 端 上 上 。 用 显微镜 或 放大 镜 、 小 型 手工 工具 、 粘 接 胶 和 环 
氧 树脂 组 装 电子 式 ， 机 械 式 或 机 电 式 部 件 。 用 组 装 夹具 、 精 密 
测量 仪器 、 改 锥 、 杀 子 、 扳 手 和 其 他 小 工具 校正 和 安装 部 件 
如 加 速度 表 、 伺 服 机 构 、 陀 螺 仪 和 些 轮 组 等 。 按 照 技术 规范 测 
试 和 校准 组 装 好 的 部 件 ， 以 保证 符合 操作 标准 。 检 查 发 生 故 障 
的 装置 ， 选 择 试验 设备 ， 并 采用 适当 的 试验 方法 诊断 故障 。 拆 
务 有 故障 的 装置 ， 调 整 、 修 理 或 更 换 损坏 了 的 元 件 。 重 新 组 装 


并 测试 修好 的 装置 。 
GED: 4 SVP: 6 PA: L EC: 147 DPT: 281 
能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
33322422344 190 0Y 


8539-118 光电 分 选 机 修理 工 
(PHOTO ELECTRIC-SORTING-MACHINE 
REPAIRMAN) (电子 设备 ) DPT: 281 
GED: 3 SVP: 6 EC: 16 PA: 147 
修理 按照 色 度 分 选 零 件 或 材料 的 光电 分 选 机 。 


了 
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使 用 手工 工具 和 电子 测试 设备 ， 装 配 元 件 ， 如 扫描 盘 、 管 
道 和 电线 。 检 查 设 备 并 观察 已 分 选 过 的 产品 ， 以 发 现 故障 。 拆 
印 并 观察 设备 ， 以 发 现 缺 陷 。 用 电气 和 电子 测试 设备 确定 有 和 缺 
陷 的 零件 的 位 置 。 用 手工 工具 和 焊接 设备 更 换 有 缺陷 的 零件 ， 
如 光电 池 、 电 子 管 和 接头 。 调 节 灵 敏 度 控 制 旋 扭 ， 使 之 适合 于 
待 分 选 的 产品 。 保 存 设备 使 用 记录 。 推 荐 为 更 新 装置 需要 采购 
的 等 件 、 附 件 和 其 他 设备 。 


8539-119 晶片 加 工 设备 操作 工 
(WAFER FABRICATION OPERATOR) (电子 
设备 ) 

操作 试验 室 的 晶片 加 工 设备 生产 微 电 子 线路 。 

阅读 操作 卡 ， 确 定 本 批 产品 的 技术 规范 。 用 晶片 传递 装置 
把 已 经 部 分 加 工 了 的 硅 晶 片 放 入 处 理 盒 内 。 操 作 涂 膜 装置 在 唱 
片 土 旋 压 和 软化 烘 烤 光 敏 抗 印 剂 ， 或 把 盒子 浸 人 化 学 腐蚀 槽 内 
在 晶片 上 涂 上 一 层 光 人 敏 抗 蚀 剂 。 把 晶片 放 和 人 校正 夹 盘 里 。 用 显 
微观 察 设备 把 要 涂 层 的 唱片 排 正 。 用 线路 图 模板 盖 在 唱片 上 ， 
并 把 线路 曝光 到 光敏 抗 蚀 剂 上 。 操 作 显 影 设备 除 掉 未 曝光 光敏 
抗 蚀 剂 和 氧化 物 。 用 显微镜 检查 唱片 以 保证 加 工 的 完整 性 。 根 
据 线路 的 复杂 程度 ， 重 述 上 述 操作 。 操 作 设备 把 挫 杂 剂 渗入 唱 
片 以 形成 正 的 和 负 的 导电 区 ， 并 在 晶片 上 建立 相继 的 化 学 层 . 
把 铝 或 其 他 金属 凝聚 填充 晶片 的 缝 踊 中 形成 导电 通道 。 操 作 化 
学 蒸 镀 设 备 把 最 后 一 层 二 氧化 硅 镀 到 晶片 上 。 为 了 控制 质量 ， 
把 加 工 情况 记录 到 操作 卡 上 。 

GED: 4 SVP: 5 PA: L47 EC: 16 DPT: 382 

能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
33432433354 190 ”0Y 


8539--120 工艺 技术 员 
(PROCESS TECHNICIAN) (电子 设备 ) 
加 工 用 于 制造 集成 电路 的 硅 片 。 
阅读 和 解释 加 工 方法 和 加 工 卡 上 的 技术 规范 ， 以 确定 测试 
和 生产 的 技术 要 求 。 为 加 工 用 炉 的 控制 器 编制 程序 以 调节 煤气 
流量 ， 真 空 压力 ， 气 动 阐 和 安全 连锁 装置 。 按 照 加 工 要 求 调 定 
炉 温 调节 器 ， 以 控制 加 工 中 整个 炉 内 的 温 升 。 把 晶片 从 运输 箱 
转移 到 处 理 盒 内 。 清 洗 石 英制 的 运送 容器 和 用 酸 腐蚀 晶片 。 将 
晶片 放 在 石英 制 的 容器 内 ， 并 把 容器 放 在 炉子 的 沉积 室 里 。 操 
作 炉 子 把 不 同 的 化 学 混合 物 沉 积 并 扩散 到 晶片 上 形成 超 菏 薄 
膜 。 观 察 容器 通过 炉子 时 的 移动 并 控制 温度 表 和 压力 表 。 从 炉 
内 取出 容器 ， 取 出 并 更 换 容器 内 的 试 样 晶片 。 把 容器 重新 放 入 
炉 内 。 用 将 厚 测量 仪 检 查 测 量 试 样 晶片 上 的 沉积 层 厚 度 ， 以 保 
证 符合 加 工 要 求 。 为 了 控制 质量 ， 把 测量 结 景 记 人 记录 本 内 及 
加 工 卡 上 .操作 光学 和 扫 瞄 电子 显微镜 ， 检 查 膜 的 覆盖 范围 ， 
颗粒 大 小 和 有 无 缺陷 。 向 监理 员 报告 出 现 的 偏差 。 按 计划 进行 
系统 的 检查 以 保证 煤气 畅通 而 且 供 应 充足 ， 压 力 正 确 。 清 洗 和 
维护 设备 和 设施 。 
GED: 4 SVP: 5 PA: M47 EC: I16 DPT: 382 
能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
33432444454 19 20Y 


8539-122 ”介质 式 与 感应 式 加 热 器 组 装 工 
(ASSEMBLER, DIFELECTRIC AND INDUC- 
TION HEATERS) (电气 设备 ;电子 设备 ) 
DPT: 381 
GED: 3 SVP: 6 EC: I PA: M347 
根据 生产 图 纸 组 装 介 质 式 和 感应 式 加 热 器 。 
将 控制 旋 扭 、 变 压 器 、 电 抗 器 和 整流 器 安装 在 规定 位 置 并 
用 螺栓 、 螺 帽 和 其 他 紧 固 件 将 它们 固定 。 用 手工 工具 和 电动 工 
具 在 机 箱 和 面板 上 钻 孔 并 装 上 开关 、 接 线 板 和 表 头 等 零件 。 在 
机 箱 内 安装 配 线束 并 用 塑料 线 夹 将 线束 固定 。 用 氧 乙 抉 割 具 和 
焊接 设备 将 软 管 接头 镍 接 到 水 箱 和 螺 管 上 并 将 螺 管 连接 到 水 
源 。 把 配 线 东 的 导线 连 到 如 整流 器 、 继 电器 和 电子 管 插座 等 元 
件 上 。 


8539-126 ”装配 机 械 安 装 工 
(ASSEMBLT-MACHINE SET-UP MAN) ( 电 
气 设备 ;电子 设备 ) DPT: 260 
GED: 3 SVP: 5 EC: I PA: M3457 
安装 和 维护 用 于 生产 电气 和 电子 设备 的 生产 机 械 和 设备 ， 
如 绕 线 机 、 剥 线 和 切线 机 、 感 应 加 热 设备 、 点 焊 机 和 铭牌 冲压 
机 ， 有 懂行 下 列 任何 职责 : 
查阅 指令 、 规 范 和 生产 进度 表 ， 以 便 确定 待 生 产 或 装配 的 
物件 的 工具 、 材 料 和 零件 要 求 。 调 定 机 器 的 停车 和 计数 机 构 。 
用 手工 工具 将 冲模 、 焊 接 电极 和 卡 夹具 装 人 机 器 。 调 节 机 器 速 
度 、 材 料 馈送 机 构 和 停车 装置 安排 装配 线 上 的 工作 流程 ， 以 
便于 生产 。 进 行 试 运行 ， 以 确保 机 器 正确 的 运转 ， 并 将 有 关 的 
生产 要 求 告知 操作 工 。 对 机 器 的 产品 作 抽 样 检查 ， 并 在 必要 时 
进行 调整 。 
可 能 催 请 库房 供 料 ， 


8539-130 ”电动 玩具 修理 工 
( ELECTRIC-TOY REPAIRMAN) (电子 设备 ) . 
DPT: 264 
GED: 3 SVP: 5 EC: I PA: L457 
使 用 手工 工具 和 电气 试验 设备 修理 业余 爱好 的 电动 设备 和 
玩具 ， 如 铁路 模型 设备 组 件 、 槽 车 和 有 生气 的 玩具 。 
检查 设备 ， 以 发 现 已 松动 或 断 开 的 导线 ， 或 者 已 损坏 或 相 
互 咬 住 的 传动 机 构 。 用 电压 、 电 阻 和 毫 安 三 用 表 核 对 小 型 驱动 
电机 、 电 源 输入 开关 和 控制 装置 的 连通 性 。 确 保 电 动机 电 吊 在 
支 座 中 运动 自如 ， 并 更 横 已 损坏 或 磨损 的 电 刷 。 用 擦 布 和 清洗 
液 清洗 整流 子 表面 。 更 换 有 缺陷 的 电动 机 和 灯泡 。 用 焊 枪 重新 
焊接 已 断 开 的 导线 。 用 清洗 剂 清洗 转 轮 和 电气 触 点 。 用 专用 润 
滑 剂 润滑 活动 零件 。 在 设备 的 保养 、 安 装 和 维护 方面 给 用 户 提 
出 建议 。 
可 能 更 换 电 动 玩具 或 业余 爱好 装置 的 机 械 零 件 。 


8539-134 电解 模 修 理工 
(ELECTROLYTIC~CELL REPAIRMAN) (化 学 
品 ， 未 妇 他 类 者 ) DPT: 384 
GED: 3 SVP: 5 EC: 167 PA: M34 
装配 、 安 装 和 修理 用 于 化 工 产品 ， 如 氯 ， 烧 碱 和 氢 生 产 的 
电解 槽 ， 履 行 下 列 任何 职责 : 


启动 混凝土 境 拌 机 ， 并 将 混凝土 浆 注 人 装配 好 的 模 中 ， 以 
便 浇 注 电 解 槽 的 替代 部 件 。 将 钢 棒 ， 石 黑板 或 碳 质 电极 置 于 模 
中 并 将 熔融 铅 注 入 模 中 将 它们 固定 ， 以 使 制造 阳极 单元 。 将 阴 
极 环 装 屿 在 同 柱 模 末 端 。 在 夹 持 装 置 外 面 缠 绕 石棉 纸 和 钢丝 
网 ， 以 便 制 造 阴极 模 。 使 用 抹 灰 刀 、 油 灰 挤 庄 器 和 刷子 抹 油 
杰 、 石 棉 化 合 物 和 油漆 ， 以 便 封装 阴极 连 线 和 接头 。 更换 用 坏 
的 或 有 缺陷 的 电解 槽 的 零件 ， 比 如 电解 档 阳 极 和 阴极 。 清 洗 电 
器 连接 装置 、 电 解 档 和 水 平 测试 仪 。 洗 涤 阴 极 网 以 除去 石棉 。 
用 伏特 计 测 量 工作 状态 的 电解 槽 从 阳极 到 阴极 的 电压 降 ， 以 便 
确定 有 效 程序 。 记 录 数 据 ， 如 电解 槽 和 所 用 零件 的 状况 。 


8539-138 浸渍 和 和 干燥 工 
(IMPREGNATOR AND PRIER) (电气 设备 ; 
电子 设备 ) DPT: 682 
GED: 3 SVP: 5 EC: 1367 PA: M47 

采用 下 列 黄 种 方法 之 一 控制 烘箱 、 真 空 设备 和 浸 溃 模 ， 以 
使 用 绝缘 和 保护 清漆 防护 油 和 其 他 材料 浸渍 并 干燥 或 烘 烤 电气 
和 电子 元 件 ， 如 变压器 、 继 电器 和 电容 器 : 

1. 把 小 元 件 放 在 架子 上 。 调 定 浸 溃 模 控制 装置 ， 以 便 保 持 
规定 的 液体 温度 。 将 架子 降下 放 到 槽 中 并 在 规定 的 时 间 后 取出 
已 浸 涡 的 元 件 。 将 元 件 放 人 炉 中 并 调 定 定时 器 以 便 达到 规定 的 
烘 烤 时 间 。 取 出 元 件 ， 观 察 是 否 达 到 适当 的 密封 和 有 无 剥落 现 
象 。 把 引线 浸入 浅 池 中 ， 以 便 用 刀子 和 人 金属 刷 去 掉 清漆 或 清洗 
导线 和 接头 。 

2. 用 手工 或 用 起 重 机 将 无 件 放 入 真空 浸渍 槽 中。 调 定 控制 
装置 以 保持 规定 的 漫 溃 液 温度 和 液体 流量 。 操 纵 控制 装置 ， 启 
动 真空 和 液体 泵 并 调节 压力 ， 以 便 浸 溃 元 件 。 记 录 信 息 ， 如 记 
录 仪 记 下 的 温度 和 真空 度 。 测 试 液体 粘度 并 按 需 要 添加 稀 妓 
剂 。 用 去 腊 模 清洗 设备 。 - 

可 根据 所 处 理 的 元 件 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 

电容 器 处 理 权 操作 工 


8539-140 ”集成 电路 组 装 工 
(INTEGRATED CIRCUIT ASSEMBLER) (所 
子 设备 ) 

组 装 和 测试 集成 电路 。 

把 完全 加 工 好 的 品 片 夹 在 夹具 上 并 对 准 位 置 。 用 探测 仪器 
检查 唱片 上 的 每 一 个 芯片 ， 鉴 别 有 毛 病 的 芯片 并 打上 标记 。 操 
作品 片 锯 沿 着 晶片 上 线路 切 不 贯通 的 槽 。 在 不 电离 的 水 中 清洗 
晶片 ， 去 掉 灰 尘 和 粉末 。 把 击 片 切割 成 小 块 芯片 。 用 真空 笔 取 
出 有 缺点 标志 的 芯片 。 用 高 倍 显微镜 检查 每 个 线路 ， 看 有 无 扎 
陷 。 把 芯片 安放 在 印刷 线路 板 上 或 运输 容器 里 。 用 连接 线 把 芯 
片 和 接头 焊 在 ~- 起 。 把 集成 电路 密封 保护 起 来 。 在 印刷 线路 板 
或 容器 上 打上 识别 标记 ， 如 日 期 、 批 量 号 、 用 户 号 ， 为 了 控制 
质量 ， 在 装配 的 每 个 阶段 都 要 在 批量 单 上 记 下 装配 情况 记录 。 

GED: 3 SVP: 4 PA: L47 EC: I DPT: 684 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
34432432253 139 Y0 


8539~142 单 晶 生 长 操作 工 


(CRYSTAL GROWER) (电子 设备 ) ”DPT: 384 
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GED: 3 SVP: 4 EC: I PA: L47 

以 钳 和 硅 材料 培育 出 单 晶 ， 以 供 半导体 器 件 ， 如 晶体 管 、 
二 极 管 和 微型 电路 之 用 。 

把 猪 放 在 石墨 坦 塌 中 并 将 霸 塌 放 在 气体 压缩 炉 中 。 操 纵 控 
制 装置 ， 以 便 调 节 进 入 炉 中 的 氢气 流量 并 点 燃 燃 烧 器 喷 口 。 在 
规定 的 时 间 之 后 从 炉 中 取出 石墨 寺 塌 ， 称 量 锭 块 (残余 材料 ) 
重量 ， 并 记录 重量 。 更 换 卉 娲 中 的 锭 块 ， 并 将 寺 坊 问 定 于 电气 
精炼 护 中 的 传送 带 。 启 动 控制 装置 以 便 调节 精炼 炉 中 氨 气 的 流 
量 ， 氨 气 在 炉 中 用 作 精 炼 锭 块 的 提纯 剂 。 用 久 子 或 真空 吸 拾 工 
具 将 唱 种 ( 唱 体 在 它 上 面 形成 的 品 核 ) 和 已 精炼 的 锭 块 放 人 圭 
塌 中 ， 并 加 入 规定 数量 的 电离 杂质 ， 比 如 砷 或 硼 。 把 卉 雹 放 和 人 
单 晶 生长 器 中 并 开动 控制 装置 以 调节 温度 。 观 察 曲 体 形成 并 调 
节 控 制 装置 以 便 调 节 晶 体 生长 。 记 录 数 据 ， 如 加 晶 种 时 间 ， 旋 
转速 度 、 生 长 时 间 和 所 加 杂质 的 类 型 。 拆 下 生长 器 并 清扫 真空 
室 ， 

可 通过 在 电气 拉 单 晶 炉 的 描 吉 中 熔化 唱 锭 并 将 唱 种 放 入 熔 
融 的 晶 液 中 而 生产 单 晶 ， 可 按照 所 加 工 的 材料 或 加 工 的 类 型 给 
予 相应 的 称谓 ， 如 : 

钱 处 理工 

晶 锭 处 理工 


8539 一 146 ”扩散 炉 操作 工 
(DIFFUSION-FURNACE OPERATOR) (电子 
设备 ) DPT: 384 
GED: 3 SVP: 4 EC: I PA: S47 
将 化 学 物质 扩散 到 用 于 制造 晶体 管 、 二 极 管 和 太阳 能 电池 
的 硅 或 钳 晶 片 的 表面 。 
测量 或 验 明 规定 数量 的 处 理 剂 ， 如 二 氧化 砷 、 硼 和 磷 气 ， 
并 将 这 些 处 理 剂 注入 或 灌 人 石英 烧 盘 或 石英 吊 斗 (气体 发 生 装 
置 ) 。 将 石英 烧 盘 放 人 预 热 炉 中 或 者 将 石英 吊 斗 连接 到 进 气 阀 
或 者 和 妨 门 ， 转 动 阀门 以 调节 毛 、 氛 或 氮气 流量 ， 并 启动 预 热 器 
以 便 使 气体 和 人 处理 剂 在 炉 中 脱 胀 和 扩散 。 将 晶片 浸入 酸 溶液 中 
以 便 除 去 表面 污染 ， 并 在 去 离 于 水 中 漂洗 晶片 。 用 真空 拾取 工 
具 从 预 热 炉 中 取出 石英 烧 盘 ， 将 唱片 放 在 石英 烧 盘 上 ， 并 将 石 
英 烧 盘 放 进 扩散 炉 中 以 便 对 晶片 进行 扩散 。 在 规定 的 时 间 之 后 
取出 石英 烧 盘 ， 并 冲 河和 漂洗 晶片 。 再 次 把 晶片 放 人 和 炉 中 加 热 
一 段 规定 的 时 间 ， 以 便 将 附加 的 处 理 剂 扩散 到 晶片 中 去 。 记 录 
有 关 的 处 理 数 据 。 
可 根据 公式 计算 扩散 时 间 和 温度 。 
可 使 用 已 校准 的 显微镜 检验 扩散 深度 。 


8$39-150 天线 安 装 工 
(ANTENNA INSTALLER) (电子 设备 ) 
DPT: 664 
GED: 3 SVP: 4 EC: B6 PA: M2347 
安装 供 接收 电视 和 调频 广播 电台 使 用 的 大 线 。 
使 用 套 管 扳手 拧紧 面 定 装置 ， 将 天 线 安 长 蛙 座 可 靠 地 固定 
在 屋顶 或 其 他 结构 上 。 装 配 好 天 线 杆 部 件 ， 并 将 天 线 固定 在 天 
线 杆 上 。 在 天 线 杆 上 接 牢 数 根 拉线 。 将 馈线 连接 到 天 线 和 天 线 
杆 上 ， 并 用 手 馈线 固定 器 绝缘 子 将 它 可 靠 地 定位 。 用 手工 工具 
将 天 线 杆 连接 到 安装 底座 上 ， 使 天 线 位 置 准 确 。 用 手工 工具 将 
拉线 接 到 屋顶 或 相 邻 结构 上 ， 并 拧紧 拉线 的 紧 线 螺丝 以 便 使 每 
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根 拉线 都 能 均匀 地 拉 伸 。 把 馈线 穿 过 绝缘 子 接 人 电视 接收 机 。 
接 通 接收 机 源 ， 并 用 手提 式 收发 两 用 机 观察 图 象 或 进行 测试 ， 
指示 工人 调整 天 线 方向 以 使 接收 机 性 能 最 佳 。 

可 在 用 户 家 里 安装 并 调整 电视 接收 机 。 


8539 一 151 ”天线 安装 工学 徒 
(ANTENNA-INSTALLER APPRENTICE) ( 电 
子 设备 ) 
按照 培训 进度 计划 ， 循 序 浙 进 地 履行 ， 职 业 8539 一 150 的 
职责 。 可 参阅 职务 名 称 02--010 的 定义 。 


8539-154 ”电气 配 线装 配 工 
(ASSEMBLER,ELECTRICAL-WIRE GROUP) 
(飞机 与 航天 器 ; 电气 设备 ; 电子 设备 ) 
DPT: 684 
线束 编 扎 工 
GED: 3 SVP: 4 EC: I PA: L147 

按 规定 的 结构 装配 电气 线路 ， 以 便 制 作用 于 电气 和 电子 设 
备 ( 如 飞机 电气 系统 、 无 线 电 发 射 机 和 接收 机 以 及 电子 计算 设 
备 ) 的 线束 和 电缆 组 件 。 

用 机 械 剪 切 和 和 剥 线装 置 将 导线 或 同 轴 线 和 绝缘 套 管 按 一 定 
的 长 度 切 断 ， 并 在 线 的 端 头 剥 开 绝缘 套 和 金属 编织 物 。 拉 掉 导 
线 端 头 的 绝缘 套 管 。 选 择 图 纸 规定 的 导线 或 同 轴线 线 径 、 颜 
色 、 编 号 ， 长 度 和 型 号 ， 并 按 已 着 色 的 划 线 或 在 牌子 上 标记 的 
号 码 沿 着 并 环绕 电缆 束 板 的 笔直 度 走 线 。 作 暂时 弯曲 以 便 将 寻 
线 定位 。 沿 电缆 在 预定 位 置 从 线束 中 拉 出 导线 头 以 便 形 成 引出 
点 。 用 尼龙 或 打 腊 线 绳 把 导线 捆扎 在 一 起 ， 并 在 引出 点 和 弯曲 
处 将 电缆 扎 牢 。 用 焊剂 和 焊锡 使 导线 头 镀 上 锡 。 接 上 线头 并 将 
器 件 连接 到 导线 头 ， 并 用 手工 工具 焊接 设备 、 立 体 显微镜 和 微 
型 焊接 设备 把 导线 端 头 连接 到 固定 装置 、 揪 头 、 接 线 片 和 印刷 
电路 板 。 将 标识 带 系 到 电缆 或 单 根 导线 上 。 

可 将 合成 树脂 密封 剂 刷 到 或 浇 入 接头 外 的 电缆 端 头 以 便 提 
供 保 护 性 的 封装 。 可 将 电缆 封闭 于 绝缘 导 简 中 以 便 绝缘 并 保护 
电缆 。 


8539-158 ”自动 绕 线 机 看 管 工 
(AUTOMATIC-WIRE--WRAPPING-MACH- 
ING TENDER) (电气 设备 ; 电子 设备 ) 
DPT: 685 
GED: 3” SVP: 4 EC: 1 PA: L47 
看 管制 造 用 于 诸如 穿孔 卡片 机 和 商用 磁带 机 等 自动 有 线 控 
制 台 和 插座 式 转 接 板 组 件 的 机 器 。 
阅读 工作 指令 以 确定 要 接线 的 单元 的 个 数 和 型 号 ， 以 及 要 
用 于 绕 线 机 机 械 控 制 装置 卡片 阅读 机 中 规定 的 穿孔 卡片 组 ， 把 
卡片 组 放 进 卡片 阅读 机 的 送 卡 箱 内 。 纤 视力 或 用 导 板 检验 未 连 
线 的 面板 或 插座 式 转 接 板 中 的 引线 脚 使 之 校 直 。 用 专门 的 手工 
工具 把 未 校 直 的 引 脚 拉 伸 。 将 未 连 线 的 单元 安放 在 连 线 制 模 
( 握 持 固定 装置 ) 上 ， 并 将 制 模板 放 到 机 器 的 适当 位 置 上 。 操 
纵 控制 旋钮 以 便 启动 自动 走 线 、 切 线 、 剥 线 并 环绕 连 线 脚 绰 绕 
线头 的 机 器 ， 从 而 安装 导线 。 监 视 机 器 运行 和 控制 操作 台 上 的 
指示 灯 ， 以 便 发 现 机 器 故障 。 从 机 器 上 取 下 配 线 板 。 用 手工 工 
具 校 正 机 器 的 处 散 障 。 故 入 净重 或 需要 改 安 机 喘 筷 置 时 要 通 知 





修理 工 ， 用 拉力 测试 仪 按 规定 间隔 测试 已 完成 的 工件 以 决定 接 
头 的 机 械 强度 。 


8539 一 162 , 光 蚀 工 
(PHOTORESIST PRINTER) (电子 设备 ) 
DPT: 381 
. GED: 3 SVP: 3 EC: I PA: S47 

用 投影 或 接触 印 相 机 在 用 于 相继 切割 成 晶体 管 片 的 晶片 上 
腐蚀 图 形 。 

在 晶片 上 枝 射 或 涂 甫 光 刻 胶 溶 液 使 之 对 光敏 感 。 把 晶片 放 
在 真空 吸盘 上 。 将 规定 的 掩 膜 安置 于 晶片 上 方 的 夹具 上 ， 使 掩 
膜 图 形 同 规定 的 切面 对 准 ， 或 者 使 一 个 图 形 重要 在 另 一 个 图 形 
上 ， 并 用 显微镜 检验 对 准 情况 。 使 掩 膜 与 唱片 接触 ， 并 将 对 光 
敏感 的 晶片 春光 于 弧 光 灯 下 将 峰 形 印 在 晶片 上 。 从 印 相机 取出 
晶片 并 将 它 放 进 显影 液 以 使 溶解 掉 未 曝光 的 光敏 材料 ， 而 留 下 
已 印 在 晶片 上 的 图 形 。 将 唱片 浸 人 腐蚀 液 以 去 掉 氧 化 层 或 将 未 
曝光 的 表面 腐蚀 掉 。 用 显微镜 检查 唱片 以 发 现 有 无 针 孔 ， 切 村 
不 够 深 和 未 对 准 等 缺陷 。 


8539-166 ”半导体 材料 检验 工 
(GAUGER SEMICONDUCTOR MATERIAL) 
(电子 设备 ) DPT: 384 
GED: 3 SVP: 3 EC: I PA: S47 
测量 已 切 成 薄片 用 于 制造 固态 器 件 诸如 晶体 管 和 二 极 管 的 
半导体 晶片 的 厚度 ， 
将 块 规 放 在 位 于 测量 杆 触 头 下 方 的 测试 台 上 ， 旋 转 块 规 头 


上 的 螺丝 以 便 测量 杆 触 头 和 块 规 之 间 的 距离 置 于 规定 值 。 用 刍 


子 或 真空 吸 拾 工具 把 半导体 材料 (如 错 或 硅 ) 晶片 放 在 块 规 
上 。 按 动 将 测量 杆 触 头 压 到 唱片 上 的 插 樟 ， 并 从 块 规 度 盘 读 出 
厚度 大 小 。 近 照 厚度 把 晶片 放 在 已 编号 的 卡片 上 。 记 录 各 个 晶 
片 的 厚度 并 将 晶片 放 人 容器 。 用 计算 机 计算 容器 内 晶片 的 平均 


.尺寸 和 尺寸 范围 。 在 容器 上 贴 上 说 明 晶片 尺寸 范围 ， 材 料 类 型 


和 机 器 编号 的 标签 。 


8539 一 170 ”和 电极 安装 工 
( ELECTROPDE INSTALLER) ( 非 金属 矿产 品 ， 
未 归 他 类 者 ) DPT: 684 
GED: 3 SVP: 3 EC: 157 PA: VH4 
装配 和 安装 制造 研磨 材料 用 的 电 绝 芒 中 的 电极 。 
用 厚 木 板 和 木材 在 炉 包 上 上方 建造 工作 台 。 按 动 电 钮 把 炉 顶 
和 电极 下 降 到 便于 工作 的 位 置 。 用 扳 钳 和 胶皮 钳 从 插座 上 取出 
用 过 的 电极 片 。 用 手推车 从 贮藏 区 搜集 新 的 电极 片 。 用 歇 气 蛇 
管 将 插座 吹 干净 ， 并 用 钳子 和 扳手 重新 装 上 新 电极 片 。 使 电极 
侧 边 绝缘 以 确保 底部 电流 弧 光 。 
可 用 粘 合 剂 安装 电极 片 。 可 用 混合 电阻 器 (石墨 和 沙 的 混 
合 物 ) 制造 电极 。 


8539-~174 ”线圈 绕 制 机 看 管 工 
(COIL-WINDING~MACHINE TENDER) ( 电 
气 设备 ; 电子 设备 ) DPT: 685 
GED: 3 SVP: 3 EC: I PA: 147 
看 管 自动 绕 制 用 于 制造 电气 或 电子 元 件 ， 诸 如 变压器 、 螺 


线 管 和 扼 流 图 的 线圈 的 绕 线 机 。 

把 卷 线 简 安 装 在 机 器 芯 轴 上 ， 并 穿 过 引导 机 构 导 线 引 出 。 
把 线圈 骨架 放 在 机 器 的 适当 位 置 ， 并 调 定 绕 线 速 度 、 转 数 计数 
器 利 调节 器 。 按 照 待 绕 导 线 的 尺寸 调节 导线 拉 伸 装置 。 启 动机 
器 并 观察 绕 线 过 程 ， 以 求 发 现 导 线 磨损 处 或 不 均匀 的 间距 。 停 
机 并 按 规 定 拉 出 导线 结 环 以 形成 中 间 抽 头 导 线 。 将 线圈 抽 头 以 
确保 抽 头 和 绕组 处 于 适当 位 置 ， 

可 按照 所 绕 线 图 的 类 型 给 予 相应 的 称 调 ， 如 : 

音频 变压器 线圈 绕 制 工 〈 电 子 设 备 ) 

射频 扼 流 顺 绕 制 工 《电子 设备 )。 


8539-178 ”电解 槽 阳极 更 换 工 
(ELECTROLYTIC-ANODE CHANGER) (有 
色 金 属 ) DPT: 664 
GED: 3 SVP: 3 EC: 13567 PA: H34 

替换 和 更 新 用 于 加 工 多 或 镁 的 电解 槽 的 碳 质 阳 极 ， 并 懂行 
下 列 任何 职责 : 

用 螺栓 把 铜 棒 与 碟 在 碳 块 里 的 钢 螺 杆 连接 起 来 以 便 取 出 阳 
极 。 用 扳 钳 从 连接 辟 拆 天 阴极 组 件 。 向 其 他 工人 发 出 信号 以 便 
操纵 起 重 机 将 烧 坏 的 阳极 从 电解 槽 中 吊 出 ， 并 将 新 阳极 吊 放 就 
位 。 用 路 砂 软 管 清洁 连接 臂 。 把 阳极 棒 固 定 在 连接 闽 上 ， 并 将 
它 悬 挂 在 电解 槽 内 。 经 过 通道 孔 将 导体 棒 插 入 新 阳极 以 允许 电 
流通 过 。 用 铁 儿 和 箱 艳 把 电解 模 上 的 矶 土 散 开 以 防 气 化。 用 大 
铁 锤 将 旋 在 拆 下 阳极 中 的 烧 坏 的 碳 块 打 碎 。 用 扳 错 从 铜 棒 上 鲫 
掉 钢 螺栓 。 将 打 俯 的 碳 铲 到 箱子 中 ， 并 将 铜 棱 和 导体 棱 搬 到 手 
推 车 上 以 便 运 走 。 用 轰 平 枪 或 盘 式 砂轮 研磨 机 将 导体 棒 和 铜 棒 
挡 净 井 弄 平 。 用 溺 刀 和 铁 狂 去 电解 槽 上 周 结 的 金属 。 

可 用 车 床 ， 材 料 加 工 设备 、 气 焊 枪 及 手动 和 电动 工具 制造 
碳 -- 石 墨 阳极 . 


8539-182 ”电解 楼 维修 工 
(CFEL1L 一 MAINTENANCE MAN) (有 色 金 属 ) 
DPT: 684 
GED: 2 SVP: 3 EC: 167 PA: H34 

清洁 、 置 换 和 修理 有 色 金 属 提 炼 广 的 电解 槽 部 件 ， 暑 行 下 
列 任何 职责 : 

用 扳 钳 拆 去 电气 和 管道 的 连接 部 分 ， 并 取 下 固定 螺栓 以 使 
电解 横 与 外 界 脱离 。 用 拉 介 把手， 手 棍 和 起 重 机 拆 去 封闭 的 电 
解 槽 项 盖 及 阴极 和 上 阴极 组 件 。 检 查 阳 极 和 阴极 是 否 退 化 变 坏 。 
用 卡 规 和 手动 工具 调节 阳极 和 阴极 的 间隔 以 防止 接触 。 用 砂 
布 、 动 纸 或 电气 摩 所 器 将 电气 接头 打磨 干净 光滑 以 期 接触 良 
好 。 用 起 重 机 将 电解 横 底 部 、 阳 极 、 阴 极 和 电解 模 顶 盖 重 新 定 
位 。 用 螺栓 把 组 件 连接 在 一 起 ， 并 观察 孔 。 漏 斗 和 过 滤器 管 放 
可 原 位 。 启 动 开关 ， 转 动 阀门 以 便 使 电解 液 或 盐水 开始 流动 
测量 阴极 片 厚度 和 有 阳极 长 度 以 确定 剩余 的 使 用 寿命 。 用 手动 乔 
刀 和 气管 刊 去 并 冲 掉 电解 槽 组 件 上 的 油 拍 、 锰 和 污 物 、 用 注油 
枪 注入 不 会 氧化 的 润滑 油脂 形成 蒙 皮 以 免 氧化 和 结 拍 、 把 有 缺 
陷 的 零件 送 到 修理 间 去 ， 并 领取 替换 零件 。 将 电气 接头 可 靠 地 
连接 到 汇流 排 上 上。 用 油 灰 、 灰 浆 和 石棉 密封 接合 部 。 用 刮刀 和 
去 电解 模 壁 和 底 上 的 沉积 物 。 

可 将 电解 槽 、 阳 极 和 其 他 部 件 镀 镍 以 保证 良好 的 接触 。 可 
制造 和 修理 电解 模 部 件 。 
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可 按照 所 处 理 的 电解 槽 和 电解 液 的 类 型 给 予 相应 的 称谓 ， 
如 : 
水 银 电解 杠 清 理工 。 


8539-186 ”手工 送 线 绕 线 工 
(CDIL WINDER, MANUAL FEED) (电气 设 
备 ， 电 子 设备 ) DPT: 684 
GED: 2 SVP: 3 EC: I PA: 147 
用 手工 送 线 绕 线 机 绕 制 用 寺 制 作 例如 变压器 、 继 电器 、 螺 
旋 管 和 电感 器 的 线圈 。 
用 手动 工具 把 将 轴 装 人 机 器 夹 扒 。 将 线圈 骨架 或 者 要 把 线 


贺 绕 于 其 上 的 零件 安置 在 芯 轴 上 ， 将 规定 的 导线 线 简 安 置 到 机 


器 主轴 上 。 将 线圈 端 头 用 胶带 粘 到 线圈 骨架 或 者 将 端 头 固定 于 
线圈 引出 端 。 转 动手 柄 或 启动 电动 开关 ， 使 机 器 芯 轴 转动 并 引 
导 导 线 以 便 在 骨架 上 均匀 绕 线 。 观 察 计数 器 ， 在 绕 制 到 要 求 的 
臣 数 时 停机 ， 并 拉 出 导线 环 以 形成 线圈 抽 头 ， 或 者 在 绕 多 层 线 
量 时 停机 以 便 在 线圈 相 邻 层 之 间 安 放 绝缘 层 . 用 胶布 条 包扎 线 
图 或 者 在 绕组 上 剧 一 层 绝缘 清漆 。 

可 将 线 图 抽 头 和 末端 焊接 到 接线 端 上 。 





8539-190 ”封装 工 
(ENCAPSULATOR) (电气 设备 ;电子 设备 ) 
DPT: 684 
GED: 2 SVP: 3 EC: 136 PA: 1L47 

用 保护 材料 封装 电气 和 电子 元 件 ， 例 如 变 于 器、 扼 流 效 和 
半导体 器 件 。 

把 液体 或 粉剂 密封 材料 注 和 人 密封 装置 内 。 把 元 件 托盘 置 于 
装着 熔融 密封 材料 的 容器 出 口 下 方 。 操 纵 控制 装置 迫使 规定 体 
积 的 密封 液 到 达 元 件 表面 上 。 看管 将 环 氧 树脂 浇铸 到 元 件 周转 
的 压力 机 或 将 元 件 托盘 浸入 密封 液 中 。 取 出 元 件 并 他 们 放 到 干 
燥 装 置 或 者 放 人 炉 中 以 便 将 密封 剂 烘 于 。 检 查 已 密封 的 元 件 以 
发 现 有 缺陷 的 密封 ， 例 如 漏 颖 或 针 孔 。 用 溶剂 清洗 并 控 光 已 密 
封 元 件 的 表面 。 用 手动 工具 和 溶剂 除去 引线 和 电极 上 多 余 的 到 
盖 层 。 


8539-194 ”变压器 组 装 工 
(TRANSFORMER ASSEMBLER) ( 电气 设 
备 ; 电子 设备 ) DPT: 684 
GED: 2 SVP: 3 EC: I PA: L47 
组 装 采用 友 片 钢 芯 的 小 型 电气 和 无 线 电 元 件 例 如 电源 变 压 
器 和 低频 扼 流 图 。 
从 两 侧 交替 地 将 也 形 硅钢 片 插 入 变压器 或 扼 流 圈 骨 架 窗 
并 放置 I 形 硅钢 片 跨 接 每 个 E 形 硅钢 片 的 三 条 腿 以 便 形 成 完整 
的 磁 路 。 用 木 锤 使 硅钢 片 对 齐 。 用 夹 钳 把 硅钢 片 压 紧 以 便 能 插 
人 规定 的 片 数 。 按 照 色 码 将 有 色 导 线 连接 到 变压器 绕组 上 ， 或 
者 按照 生产 图 纸 将 线 组 连接 到 接线 板 上 。 用 绝缘 胶布 和 胶合 剂 
将 导线 固定 到 变压器 铁 世 上。 装 上 侧 盖 或 顶 和 底 盖 ， 插 入 穿 过 
盖子 和 硅钢 片 的 螺钉 ， 并 用 手动 工具 拧紧 螺母 以 固定 盖子 并 将 
硅钢 片 压 紧 。 将 铁 芯 -接线 柱 组 件 放 进 盒子 ， 在 绕组 上 倾注 熔 
融 沥 青 ， 并 用 焊接 设备 将 底座 和 接线 板 固 定 ， 以 生产 密封 元 
件 。 . . 本 ， 
可 专门 从 事 某 种 特定 部 件 的 组 装 ， 并 给 予 相 应 的 称谓 ， 
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如 :滤波 器 扼 流 圈 组 装 工 (电子 设备 ) 
特殊 变压器 组 装 工 (电气 设备 ) 


8539 一 198 ”自动 剥 线 切线 机 看 管 工 
(WIRE-STRIPPING-AND~CUTTING—MA- 
CHINE TENDER，AUTOMATIC) (电气 设 
备 ; 电子 设备 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP: 3 EC: I5 PA: L47 
看 管 对 导线 自动 拉 直 、 定 长 、 切 割 并 剥 去 端 头 绝缘 层 以 供 
电气 和 电子 应 用 的 机 器 。 
把 卷 有 规定 导线 的 卷 线 简装 到 线 已 绕 光 的 芯 轴 上 ， 并 穿 过 
送 线 辊 引出 导线 。 调 节 机 器 控制 装置 使 适合 于 线 径 并 使 切线 和 
剥 线 达 到 技术 要 求 . 启动 机 器 并 监视 其 运行 。 把 箱子 放 在 机 器 
的 出 料 辊 下 以 便 搜 集 已 加 工 的 导线 或 线束 。 将 已 切 好 和 和 剥 好 的 
导线 打 捆 并 贴 上 标签 。 定 期 观察 已 加 工 的 导线 以 确保 满足 切割 
和 和 剥 头 规格 。 观 察 记 数 器 并 记录 加 工 导 线 的 数量 。 更 换 已 变 印 
或 已 损坏 的 切 刀 或 者 剥 头 刀片 。 
可 安装 驱动 调整 机 构 以 及 拉 紧 或 调节 辊 轮 ， 可 看 管制 线 
机 。 


8539-202 ”编码 机 看 管 工 
(CODING-MACHINE TENDER) (电气 设 
备 ; 电子 设备 ; 线材 产品 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP: 2 EC: IPA: L4 

看 管 在 已 绝缘 的 铜 导线 、 绝 缘 胶 布 和 塑料 管 等 材料 上 打印 
标识 码 的 机 器 。 

用 镖 子 把 规定 的 编码 字母 、 数 字 和 符号 安装 在 机 器 芯 轴 
上 。 操 纵 控制 装置 以 便 调 节 印 模压 力 和 芯 轴 上 的 加 热 装置 ， 并 
调整 机 器 使 之 适合 于 要 作 标 记 的 零件 的 直径 或 尺寸 。 启 动机 器 
并 在 机 器 进 料 辊 之 间 插 人 材料 端 头 。 将 已 打印 好 的 材料 端 头 送 
人 机 器 卷 取 卷 盘 。 监 视 打 印 过 程 并 在 必要 时 调整 机 器 。 

可 按照 被 标记 的 材料 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 

. 电缆 编码 机 看 管 工 

导线 编号 机 看 管 工 


8539--206” 卷 边 机 看 管 工 
(CRIMPING-MACHINE TENDER， 
CONNECTORS) (电气 设备 ;电子 设备 ) 
DPT: 685 
GED: 2 SVP: 2 EC: I PA: L147 
按照 生产 标准 把 绝缘 导线 的 裸露 端 连接 到 接线 片 和 插头 针 
脚 上 去 。 
按照 拉线 片 、 播 头 针脚 和 所 用 导线 的 尺寸 ， 把 规定 的 模具 
装 和 液压 卷 边 设备 。 将 导线 放 人 接线 片 或 插 决 针 肢 开口 中 并 将 
接线 片 或 针脚 放 入 卷 边 机 构 钳 口 中 。 通 过 操纵 卷 边 装置 的 控制 
装置 使 接线 片 或 插头 针脚 卷 边 。 对 专用 或 小 批量 生产 采用 手工 
卷 边 。 


8539-210 ”装填 机 看 管 工 
(FILLING-MACHINE TENDER) (电气 设 
备 ; 电子 设备 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP: 2 EC: ¥ .PA:.L4 


看 管用 粘 合 剂 装填 电子 管 或 灯泡 的 管 座 和 项 单 的 机 器 。 

把 管 座 或 项 罩 送 人 自动 装填 机 的 夹 持 装置 或 料 斗 。 调 整 温 
度 控制 装置 以 求 达 到 预定 的 粘 合 剂 粘度 ， 并 打开 交 门 使 给 定数 
量 的 粘 合剂 散布 开 来 。 检 查 管 座 或 灯 单 使 之 适合 于 焊接 引线 ， 
并 观察 装填 操作 以 确保 符合 技术 要 求 。 

， 可 按照 所 装填 的 物件 给 予 相 应 的 称谓 ， 如 

管 座 装填 机 看 管 工 顶 单 装 填 机 看 管 工 。 


8539 一 214 ”线圈 整 制 工 
(COIL FINISHER) (电气 设备 ， 电 子 设 备 ) 
DPT: 687 
GED: 2 SVP: 2. EC: I PA: S47 

整 制 供电 子 或 电气 设备 装配 用 的 线圈 并 履行 下 列 任何 职 
责 : 

用 拨 针 和 狂 子 从 线圈 中 拉 出 抽 头 导线 。 用 有 粘性 的 绝缘 胶 
布 绰 好 线圈 ， 并 把 线 图 引线 弯 成 规定 的 位 置 。 用 溶剂 或 小 刀 除 
去 导线 端 头 的 塑料 或 者 棉 制 绝缘 。 将 导线 端 头 浸 人 焊 锅 镀 上 焊 
锡 。 在 线圈 下 上 刷 上 保护 清漆 。 将 已 准备 好 的 绝缘 引出 线 涂 上 
焊锡 ， 并 用 焊接 设备 将 它们 和 线圈 导线 连接 起 来 、 环 绕 线圈 缠 
上 绝缘 胶布 。 用 连通 测试 仪 检查 线圈 。 


8539-218 灯丝 处 理工 
(LAMP-FILAMENT PROCESSER) (电气 设 
备 ) DPT: 687 
GED: 2 SVP: 2 EC: I67 PA: L47 
将 已 绕 上 钨 丝 的 必 轴 溶解 掉 以 便 生产 白炽 灯 灯 丝 。 
按照 公式 配制 溶液 ， 并 将 溶液 倒 人 安放 在 已 加 热 并 通风 的 
容器 内 的 旋转 槽 中 。 将 绕 线 芯 轴 托 盘 倒 人 酸 中 ， 观 察 酸 的 作用 
以 发 现 芯 轴 的 溶解 。 将 溶液 从 旋转 槽 倒 入 酸 中 和 剂 中 用 水 漂洗 
灯丝 线圈 以 除去 酸 的 任何 痕迹 。 把 线圈 托盘 放 入 烘箱 烘 干 ， 并 
在 规定 时 间 之 后 取出 托盘 。 





8539 一 222 ” 莉 电 池 废 品 利用 工 
(SALVAGE MAN STORAGE BATTER) (电气 
设备 ) DPT: 687 
GED: 2 SVP: 2 EC: I4 PA: H4 

从 有 缺陷 的 铅 酸 车 电池 中 辐 收 氧化 铅 、 铅 和 其 他 材料 以 便 
再 加 工 并 重新 使 用 。 

把 装 满 可 利用 的 旧 料 如 有 缺陷 的 电池 板 和 氧化 铅 糊 剂 的 容 
器 ， 运 到 回收 站 。 用 起 重 机 把 废料 印 人 和 裙 网 槽 中 。 用 胶皮 管 引 
水 冲洗 栅 网 槽 以 便 冲 洗 出 板 上 的 氧化 铅 ， 并 使 之 通过 栅 网 进入 
槽 的 较 低 部 位 。 将 水 由 栅 网 槽 排出 。 从 栅 网 槽 取出 已 冲洗 的 铬 
板 ， 并 将 它们 放 入 装运 的 容器 中 ， 从 栅 网 模 和 回收 排水 池 中 铲 
出 氧化 铅 。 并 装 和 人 钢 桶 内 。 分 离 出 其 他 可 重新 使 用 的 碎 酒 。 


8539-226 ”电线 工 
(WIREWORKER) (电气 设备 ; 电子 设备 ) 
DPT: 687 
GED: 2 SVP: 2 EC: 1 PA: S$47 
为 收音 机 和 电视 机 机 芯 、 通 信 设 备 和 控制 系统 等 的 布线 准 
备 导线 或 同 轴 电 缆 ， 并 履行 下 任何 职责 : 
用 手工 工具 、 量 规 以 及 导线 切割 和 剥 头 装置 ， 将 导线 或 同 





轴 电 缆 切 割 到 规定 长 度 ， 并 除去 导线 端 头 的 绝缘 材料 和 编织 
物 。 扭 紧 导线 端 头 将 它们 插入 接线 片 ， 并 用 卷 边 工具 使 接线 片 
卷 边 、 将 导线 端 头 浸入 锅 焊 权 在 其 上 涂 锡 ， 并 用 手工 工具 和 焊 
接 设备 把 端 头 焊接 到 接线 片上 . 用 导线 编号 机 在 各 条 导线 上 打 
上 号 仙 。 环 绕 各 条 导线 缠 上 识别 带 或 绝缘 胶布 。 


8539-299 其 他 电气 、 电 子 及 有 关 设 备 的 制造 、 组 装 、 安 装 和 
修理 职业 
(OTHER ELECTRICAL AND CLECTRONIC 
FABRICATING ASSEMBLING, INSTALLING 
ANDREPAIRING OCCUPATIONS ) 

本 残余 类 职业 包括 未 归 他 类 的 以 下 业务 : 电气 和 电子 装机 
工 、 安 装 工 和 人 修理工， 例如， 装配 电气 插头 和 改装 电视 调谐 器 
的 工人 。 本 残余 类 定义 中 的 职业 名 称 的 典型 例子 有 : 

插头 装配 工 〈 电 气 设备 ) 

电视 调谐 器 改装 工 〈 电 子 设备 ) 


854 一 一 木器 制作 、 组 装 和 修理 职业 


本 子 类 职业 包括 以 下 业务 : 制作 、 组 装 和 修理 各 类 木器 。 

这 些 木器 包括 : 家 具 、 陈 列 柜 和 门 、 门 框 、 窗 框 和 商 框 、 圆 
桶 、 本 容器 和 箱子 、 弦 乐器 和 弹拨 乐器 。 这 些 职业 可 分 为 以 下 
细 类 : 

8540 木器 制作 组 装 和 修理 职业 领班 

8541 细 木 家 具 和 木 家 具 制 作 工 

8546 ”木器 制作 、 组 装 和 修理 的 检验 和 分 级 职业 

8548 ”木器 制作 ， 组 装 和 修理 的 壮 工 和 其 他 简单 

工作 的 职业 
8549 ”木器 制作 、 组 装 和 修理 职业 ， 未 归 季 类 者 


8540 一 一 木器 制作 ， 组 装 和 修理 职业 领班 
如 职责 名 称 01-250 所 述 ， 本 细 类 职业 包括 监督 和 协调 从 
事 制 作 ， 组 装 和 修理 各 类 木器 的 工人 的 工作 。 


8540-110 细 森 家 具 和 木 家 具 制 作 工 领班 
(FOREMAN CABINET AND WOOD FURNFL 
TURE MAKERS) (家 具 ， 木材 加 工 和 木 制品 生 
产 ) DPT: 138 
对 从 事 组 装 和 修理 木器 如 家 用 家 具 、 画 框 、 办 公设 备 、 
门 、 窗 框 、 门 框 和 储藏 柜 的 工人 ( 细 类 8541) 的 工作 进行 管 
履行 职责 名 称 01-250 所 述 的 职责 。 
可 监督 从 事 特殊 作业 的 工人 的 工作 并 给 予 相应 的 称谓 ， 
如 : ， 
细 木 工 领班 〔 家 县 ) 
家 具 组 装 工 领班 家具) 
胶合 工 领班 (家具 ) 
贴 面 工 领班 
窗 框 和 门 制造 车 间 领 班 (木材 加 工 和 木 制品 生产 } 


8540-114 ”木器 制作 、 组 装 和 修理 的 检验 和 分 级 职业 领班 
(FOREMAN, INSPECTING AND GRADING 


产品 的 制造 、 组 装 和 修理 职业 849 


OCCUPATIONS: FABBICATING ASSEM- 
BLING, ANDREPAIRING WOOD 
PRODUCTS) (家 具 ) DPT: 138 


对 检查 并 分 选 细 木器 、 家 具 和 其 他 木器 的 工人 的 工作 ， 进 
行 监督 和 协调 。( 细 类 8546) 

履行 职责 名 称 01 一 250 所 述 的 职责 。 - 

可 监督 和 协调 从 事 检查 并 分 选 特殊 产品 的 工人 的 工作 ， 并 
给 予 相 应 的 称谓 ， 如 : 

家 具 检 查 工 领班 

电视 机 机 壳 检 查 工 领班 

木器 分 级 工 领班 


8540-199 ”其 他 木器 制作 、 组 装 和 修理 职业 的 领班 
(OTHER FOREMEN: FABRICATING，AS- 
SEMBLING AND REPAIRING OCCUPA- 
TIONS WOOD PRODUCTS) 

本 残余 类 所 包括 的 是 指 未 归 他 类 职业 的 木器 领班 ， 例 如 ， 
监督 和 协调 从 事 制作 、 组 装 和 修理 木 奋 子 、 箱 子 、 圆 桶 、 帅 桶 
和 其 他 木 制品 的 工人 的 工作 。 

本 残余 类 职业 名 称 的 典型 例子 有 : 

制 箱 工 领班 (木材 加 工 和 木 制品 生产 ) 

制 桶 工 领班 (木材 加 工 和 木 制品 生产 ) 


8541 一 一 细 木 家 具 和 木 家 具 制 作 工 

本 细 类 职业 涉及 由 板材 或 预制 部 件 制作 、 组 装 和 修理 木 制 
品 如 柜 橱 、 家 具 、 仓 储 设 备 和 办 公 室 设备 门 、 门 框 、 窗 框 和 画 
框 等 ， 以 及 安装 插销 、 合 页 和 和 手 把 等 金属 附件 。 工 作 内 容 包 
括 : 操作 、 操 纵 和 看 管 各 种 普通 的 和 专用 的 木工 机 械 、 设 备 ， 
手工 工具 和 电动 工具 ， 以 便装 配 组 装 、 紧 固 和 胶合 木器 。 对 木 
器 零件 进行 机 械 加 工 的 有 关 职 业 被 分 类 列 人 细 类 8355， 涉 及 
油漆 和 抛光 木 家 具 的 职业 被 分 类 列 人 细 类 8595. 


8541 一 110” 细 木工 
(CABINEIMAKER) (家 其 ) DPT: 280 
GED: 4 SVP: 7 EC: I57 PA: M47 

能 按照 说 明 书 和 图 纸 并 利用 木工 机 械 、 电 动工 具 和 手动 工 
具 ， 制 作 和 修理 木器 ， 诸 如 家 庭 用 ， 仓 库 用 和 办 公用 的 家 具 、 
国定 装置 和 其 他 有 关 设 备 。 

研究 所 制作 木器 的 技术 要 求 和 图 纸 ， 或 制定 技术 规格 说 明 
书 。 按 要 求 在 纸 上 或 木料 上 标 出 各 零件 的 外 形 和 尺寸 ， 并 使 材 
料 的 颜色 、 纹 理 和 木质 符合 要 求 。 安 装 并 操作 如 电 锯 、 接 缝 
刨 、 接 桦 机 、 制 枯 机 、 平 刨 及 压 刨 等 木工 机 械 ， 把 木板 锯 开 并 
使 其 成 形 为 木器 部 件 。 再 用 刨 、 谐 子 和 木 铀 等 手工 工具 修整 零 
件 或 接点 使 接 樟 紧 贴 合身 。 用 手 摇 钻 或 钻床 打眼 ， 以 便 插 螺钉 
或 本 钉 。 利 用 夹具 或 夹 持 机 将 零件 和 分 装 件 胶 合 、 装 配 和 夹 
紧 ， 使 其 组 合成 一 个 整体 ， 拧 人 钉子 或 其 他 连接 件 以 使 连接 加 
固 。 用 砂纸 打 光 和 刊 前 本 器 的 表面 并 连接 各 部 件 以 备 精 吉 工 。 
安装 饺 链 、 窗 钧 和 抽 懂 拉手 等 五 金 附 件 。 

可 修理 各 拆 改 高 档 家 具 。 可 用 染色 剂 、 清 漆 或 池 浪 等 饰 面 
材料 对 加 工 好 的 材料 加 以 浸泡 、 涂 刷 或 喷 染 。 可 能 制作 特殊 类 
型 的 细 木 家 其 ， 并 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : : 

细 本 家 具 制 作 工 





850 ”产品 的 制造 、 组 装 和 修理 职业 


冰箱 壳 体 制作 工 
电视 机 机 壳 制 作 工 


8541-111 细 木 工学 徒 
(CABINETMAKER APPRENTICE) (家 具 ) 
按照 培训 进度 计划 ， 循 序 渐 进 地 懂行 职业 8$41-110 的 
职责 。 可 参阅 职务 名 称 02-010 的 定义 . 


8541 一 114” 提 线 工 
(LAY-OUT MAN) (家 具 ; 木材 加 工 和 木 制品 生 
产 ) DPT: 281 
GED: 4 SVP: 7 EC: 15 PA: 147 
根据 工程 图 纸 、 工 作 指令 、 模 型 和 说 明 书 将 框架 和 家 具 零 
件 的 外 廓 尺寸 划 样 到 木板 上 以 指导 机 器 操作 工 。 
研究 所 做 组 件 的 图 纸 。 选 择 所 需 尺 寸 的 木料 。 利 用 尺 、 直 
角 尺 、 铝 笔 或 颜色 铅笔 丈量 木料 并 作出 标志 。 划 好 切割 线 ， 使 
材料 得 到 最 大 限度 的 利用 ， 为 后 续 的 机 械 操 作 提 供 依据 。 
可 根据 工程 图 划 出 装饰 性 或 不 规则 的 带 锯 切割 线 。 可 利用 
木工 机 械 做 出 木器 的 样品 。 可 按 样板 划 线 以 标 出 切割 线 。 


8541 一 118 ” 装 框 装 镜 工 
(ASSEMBLER,FRAME AND MIRROR) (家 
具 ) DPT: 484 
修整 和 装 镜 工 
GED: 3 SVP: 6 EC: 1 PA: L47 
利用 手工 工具 将 装饰 件 和 镜子 装 到 浴室 柚 柜 上 。 
根据 规范 和 工作 说 明 书 丈量 柜 的 尺寸 并 安排 预先 切割 好 装 
饰 件 。 利 用 手工 工具 将 装饰 件 组 成 柄 柜 和 镜子 的 框 边 。 用 刮刀 
修整 框 边 使 之 适合 柚 柜 ， 并 用 螺丝 刀 和 螺丝 将 框 边 固定 到 橱柜 
上 。 用 螺丝 将 滑 轨 拧 到 橱 框 上 ， 把 镜子 放 人 轨 内 ， 并 用 螺丝 刀 
调整 螺丝 以 保证 滑动 顺畅 。 用 螺丝 刀 将 装 有 合 页 的 梳妆 镜子 装 
到 橱柜 上 。 清 洗 抛光 镜子 和 福 柜 以 备 整体 装运 。 
可 用 手 饮 和 轴 饮 箱 锯 开 和 斜 锯 装 饰 件 。 可 用 油漆 刷子 往 装 
饰 件 上 出 潜 。 


8541 一 122” 销 钉 插 入 机 安装 操作 工 
(DOWEL-INSERTING-MACHINE 
OPERATOR) (木材 加 工 和 木 制品 生产 ) 

DPT: 380 
GED: 3 SVP: 5 EC: I5 PA: L47 
装配 和 操作 销 孔 和 上 胶 的 机 器 ， 并 将 销 钉 插 人 门 和 窗 扇 横 
杆 的 两 端 。 
利用 样板 、 规 尽 、 量 尺 、 直 尺 和 扳手 ， 调 整 导 料 板 、 压 臂 

和 胶 液 排出 管 ， 插 入 并 调 好 夹 头 中 钻头 的 间 隅 ， 使 之 与 加 工 横 

村 尺寸 一 致 。 将 胶 液 注入 容器 ， 装 上 销 钉 料 斗 ， 开 动机 器 。 用 

尺 和 卡 错 ， 将 要 检验 的 模 杆 推 进 机 器 ， 并 检查 销 钉 的 间距 。 再 

按 动 按 钮 ， 开 动机 器 ， 驱 动 自动 给 料 机 构 或 将 横 杆 料 堆 放 人 进 

料 斗 给 机 器 喂 料 。 

观察 机 器 的 运转 ， 以 防 故障 。 


SET-UP 





8541-126 ”组 装 木器 修理 工 
(REPAIRMAN,ASSEMBLED WOOD PROD- 


UCTS) (家 其 ; 木材 加 工 和 木 制品 生产 ) 
. DPT: 684 
GED: 3 SVP: 4 EC: 15 PA: M47 

修理 如 窗 扇 和 门 ， 家 具 、 柜 枉 、 画 框 等 木器 和 其 他 木 制品 
表面 的 损伤 ， 以 备 对 其 精 加 工 、 芽 以 饰 面 和 进行 油漆 。 

用 眼 检 查 工 作 的 边缘 是 否 粗糙 ， 表 面 有 无 裂痕 、 钉 眼 、 有 裂 
锋 、 开 锋 、 饰 面 净 、 胶 、 人 尘土 或 检查 员 所 作 的 记号 ， 利 用 刀 、 
刮刀 和 砂纸 修整 和 磨 平 粗糙 的 边缘 和 表面 ， 去 掉 刮 痕 、 四 痕 、 
尘土 和 胶 。 往 裂 儿 、 接 锋 、 四 痕 和 钉 眼 中 涂 上 填料 ， 如 县 子 或 
塑 用 木料 。 用 染色 剂 或 油漆 涂抹 犹 点 和 填料 。 将 松动 的 饰 面 板 
和 表面 胶 牢 。 ， 

可 去 掉 损 伤 的 或 有 结 疤 的 饰 面 或 线 脚 ， 并 加 以 修整 密 接 再 
将 补 配 材料 粘 结 就 位 。 可 重新 胶合 开 胶 的 接 颖 。 可 按 所 修理 的 
木器 给 予 相应 的 称谓 如 : 

画 框 修理 工 〈 家 具 ) 

门框 和 门 修理 工 (木材 加 工 和 木 制 品 生产 ) 

木 制 家 具 修 理工 (家具) 


8541~130 ”仿古 工 
(ANTIQUER) (家 具 ) 
损坏 工 
GED: 3 SVP: 4 EC: I PA: M47 
对 家 具 采 用 仿古 手法 加 工 。 
研究 家 具 如 何 具体 体现 所 设计 的 效果 ， 并 决定 加 工 工艺 。 
利用 铁 笔 、 螨 笔 或 喷漆 对 家 具 表 面 作 上 标志 ， 或 用 边缘 粗糙 的 
物品 ， 如 链条 、 碎 瓶子 、 炉 渣 袋 或 石头 敲打 表面 ， 以 损坏 家 具 
表面 达到 仿古 效果 。 利 用 手 碾 将 尖 处 压 圆 ， 以 获得 正常 磨损 的 
效果 。 
可 设计 独特 的 方法 以 损坏 家 具 达 到 顾客 的 要 求 。 


DPT: 684 


8541 一 134 ” 椅 座 编织 工 
(WEAVER CHAIR SEAT) (家 具 ) 
GED: 3 SVP: 4 EC: I PA: L47 

用 纤维 材料 ， 苹 条 芦 瑟 或 柳 木 等 材料 编织 椅 座 ， 履 行 下 列 
任何 职责 : 

将 编织 用 的 材料 放 在 容器 中 湿润 ， 并 按 规定 时 间 将 其 革 
软 。 把 椅 座 框 夹 人 夹 盘 中 ， 将 编织 材料 穿 过 框 子 和 围绕 框 子 进 
行 编织 ， 用 手 将 材料 拉 紧 ， 拧 紧 各 行 之 间 和 各 处 的 编织 材料 ， 
谨防 松动 ， 并 将 端 头 藏 在 隐蔽 处 ， 用 钢丝 前 将 多 余 的 材料 前 
去 。 利 用 木 条 或 专用 工具 ， 使 各 行 编织 材料 一 起 受 力 ， 以 求 固 
定 。 

可 将 编织 好 的 材料 漂白 。 可 在 椅 座 上 刷 上 胶 液 使 纤维 材料 
变 硬 ， 并 用 清漆 吊 涂 椅 面 。 


DPT: 684 





8541 一 138 ”胶合 - 粘 结 机 看 管 工 
(GLUE-BONDING-MACHINE TENDER) 
(家具 木材 加 工 和 木 制品 生产 ) DPT: 585 
GED: 3 SVP: 4 EC: 157 PA: M47 
看 管用 热 和 压力 处 理 木 制 家 具 部 件 间 胶合 的 机 器 ， 使 之 凝 
固 后 粘 结 在 一 起 。 
判读 工作 指令 ， 以 便 根据 胶 的 类 型 、 家 具 部 件 厚度 、 木 材 
密度 和 含水 量 来 决定 胶合 的 技术 要 求 。 开 动 控制 器 ， 以 调节 给 





料 滚 简 和 夹具 的 位 置 、 压 力 和 速度 ， 并 根据 说 明 书 要 求 调节 加 
热 装置 的 温度 和 凝固 周期 的 长 短 。 开 动机 器 ， 将 预先 上 胶 的 零 
件 滑 人 滚筒 ， 传 送 这些 零 件 通 过 机 器 和 凝固 管道 。 

可 能 看 管 通 过 电 加 热 使 木器 部 件 间 胶合 的 机 器 ， 并 给 予 相 
应 的 称谓 ， 如 : 

电 加 热 胶 合 机 看 管 工 (木材 加 工 和 木 制品 生产 ) 


8541 一 142 ”柜子 装配 工 
(CASE FITTER) (家 具 ) DPT: 684 
GED: 3 SVP: 3 EC: I PA: M347 

将 门 、 底 板 、# 版 和 抽 屡 安装 到 未 完工 的 木 制 家 具 和 阵列 
柜 架 中 去 。 

用 山子 、 铁 刀 、 人 砂纸 或 手工 创 或 用 接 继 借 轧 片 修整 不 平 的 
边缘 和 安装 不 合适 的 组 件 。 往 抽 展 导轨 上 和 钉 上 撒 钉 或 插入 塑 
料 ， 使 抽 尾 平 正 使 于 滑动 。 把 事先 装 好 合 页 的 门 装 到 柜子 上 ， 
标 出 钉 眼 位 置 ， 用 手电 钼 打眼 以 安装 螺钉 .把 门 装 到 柜子 上 ， 
或 把 门 放 在 旁 迪 以 备 油 漆 。 将 抽 必 拉 出 推进 以 试 其 合适 与 否 ， 
再 把 柜子 的 门 打开 关上 ， 试 其 装 得 合适 与 否 。 根 据 规格 要 求 ， 
利用 手工 工具 安装 五 金 附件 ， 如 抽 居 手 把 和 滑动 导轨 。 

可 能 安装 某 专用 部 件 ， 并 给 予 相 应 的 称谓 ， 如 : 

装 门 工 

装 届 工 





83541 一 146” 镶 边 工 
(EDGE BANDER) (家 具 ; 木材 加 工 和 木 制品 
生产 ) DPT: 684 
GED: 3 SVP: 3 EC: 15 PA: M47 

采用 下 术 方 法 之 一 ， 将 饰 面条 胶合 到 柜子 、 桌 面 或 门 的 边 
上 ， 或 将 其 胶合 到 制作 家 具 用 的 饰 面 胶合 板 的 边 上 : 

1. 将 胶 哮 或 刷 在 工件 的 边 上 ， 再 用 手 将 饰 面条 铺 上 放 好 。 
将 工作 放 到 电热 夹 中 ， 夹 紧 夹 子 ， 使 饰 面 条 固定 一 定 的 时 间 。 

2. 让 饰 面 条 在 自动 酒 胶 机 上 通过 ， 并 用 手 将 粘 了 胶 的 饰 面 
条 放 到 饰 面 板 的 边 上 。 将 零件 放 到 电 夹 中 凝固 一 定时 间 。 躁 路 
板 使 夹子 松 开 。 检 查 以 上 工作 以 保证 符合 说 明 书 的 要 求 ， 并 将 
要 堆 的 饰 面 条 的 边 板 放 到 指定 的 地 方 去 。 

3. 将 得 维 的 饰 面条 放 到 自动 钼 边 机 的 给 料 槽 中 ， 调 整 传送 
带 ， 使 它 适 合 要 灸 边 的 板 的 宽度 。 将 板材 输入 用 胶 粘 边 的 机 
器 ， 将 饰 面 条 从 给 料 楼 拉 到 板材 的 边 上 ， 并 通过 电热 板 或 冷 压 
板 使 胶 于 团 ， 调整 传送 板材 通过 机 器 的 皮带 转速 。 

可 拌 合 胶 波 并 再 次 往 胶 槽 中 注 满 胶 液 ， 可 用 特 形 手工 刀 、 
木 铂 和 砂纸 将 胶 粘 的 接头 进行 修整 和 打 平 。 可 选 配 饰 面条 的 颜 
色 和 型 式 ， 使 之 与 工件 相 协调 。 


8541-150 家 具 组 装 工 
(FURNITURE ASSEMBLER) (家 具 ) 
DPT: 684 
GED: 2 SVP: 4 EC: 15 PA: M347 
将 木 家 具 的 零件 组 装 和 固定 在 一 起 ， 或 组 成 部 件 、 框 架 或 
完整 的 家 具 ， 懂 行 下 列 任何 职责 : 
用 手工 工具 修整 接头 ， 使 其 合适 。 用 刷子 往 接头 上 涂 胶 ， 
并 用 锤子 敲打 零件 ， 把 它们 组 装 在 一 起 ， 将 组 装 好 的 零件 放 到 
夹子 中 或 组 装 用 的 夹具 中 ， 直 到 刷子 上 的 胶 干 了 为 止 ， 再 用 电 
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动 改 锥 、 卡 钉 枪 或 锤子 反 人 销 钉 ， 螺 钉 、 卡 钉 或 钉子 以 加 固 接 
头 ， 用 钉子 ， 螺 钉 、 胶 或 卡 钉 将 部 件 、 角 形 部 件 、 抽 屠 导 轨 、 
项 、 线 邯 、O 板 及 挡 灰 底板 胶 好 钉 牢 。 钻 孔 并 装 上 自动 的 抽 尾 
销 、 匀 链 、 拉 手 和 小 脚轮 等 零件 。 用 改 锥 固定 椅子 的 扶手 、 腿 
和 靠背 。 

可 能 从 事 茶 项 专用 产品 的 组 装 工作 ， 并 给 予 相 应 的 称谓 ， 
如 : 

床 组 装 工 

箱 式 弹 筑 框架 组 装 工 

演播 室 沙发 框架 组 装 工 


8541--154 ” 窗 扇 和 门 组 装 工 
(ASSEMBILER SASH AND DOOR) (木材 
加 工 和 木 制品 生产 ) DPT: 684 
GED: 2 SVP: 3 EC: I PA: M47 
利用 胶 和 木 锤 组 装具 有 桦 眼 和 桦 头 的 木器 或 用 暗 销 接合 的 
木器， 如 门 、 门框 和 窗 扇 。 
往 凸 樟 或 销 杀 上 刷 胶 ， 并 将 其 装 人 梯 眼 和 销 钉 孔 。 根 据 规 
定 的 方式 和 顺序 ， 将 木器 零件 放 在 工作 台 上 或 放 进 组 装 夹具 
内 ， 并 用 手 锤 或 木 锤 将 零件 的 汕 桦 或 销 钉 装 到 相 接 零件 的 桦 眼 
或 销 钉 孔 中 。 在 多 扇 窗 的 窗 挺 和 横 木 之 间 插 上 直 机 ， 将 它们 胶 
合 固定 。 往 桦 眼 中 插入 模块 ， 以 便 使 零件 固定 在 一 起 。 将 完成 
的 木 制品 堆放 在 货架 上 或 指定 的 地 点 ， 以 备 夹 紧 或 进一步 加 
工 。 
可 调节 排 胶管 的 间隔 ， 以 使 同时 向 几 个 检 有 眼中 注 胶 。 可 操 
作 夹 持 机 ， 以 便 把 桦 头 或 销 钙 挤 人 桦 眼 或 销 钉 孔 。 


8541--156 ”本 柜 组 装 工 
(CABINET ASSEMBLER) (家 具 ) DPT: 684 
GED: 2 SVP: 3 EC: I PA: M347 
利用 手工 工具 组 装 木 柜 或 柜 橱 框架 。 
将 预先 制作 好 的 零件 装 到 一 起 。 将 螺钉 或 销 钉 插 到 预先 钻 
好 的 孔 眼 里 ， 并 用 改 锥 、 胶 和 夹具 将 各 零件 固定 在 一 起 。 利 用 
手工 工具 往 组 装 好 的 柜上 装 五 金 附件 ， 如 胶 链 、 拉 手 和 球形 O 
手 。 
可 能 用 砂纸 、 羡 子 或 铀 刀 修 整 木 制 部 件 以 确保 装配 紧 外 。 





8541-158 ”人 竹 芯 家 具 制 作 工 
(EURNITRE CANER ) (家 具 ) 
GED: 2 SVP: 3 EC: I PA: 1L47 
安装 或 更 换 家 具 中 预先 编织 好 的 人 造 或 天 然 竹 或 薪 的 崩 
板 ， 如 : 椅子 、 床 头 板 、 门 或 杠 的 榜 板 。 
用 刀 将 家 具 框 架 上 的 坏人 竹 料 和 坏 芯 料 去 掉 。 用 涛 子 将 框 如 
中 四 槽 内 的 梭 木 条 取 下 。 将 框架 放 人 水 中 ， 或 用 软 管 将 水 注 人 
四 槽 内 ， 以 软化 干 胶 和 粘 附 的 竹 料 或 芯 料 。 用 刀 刮 清 表面 。 往 
目 糟 中 刷 胶 ， 交 将 在 水 中 浸泡 过 的 竹 板 或 芯 板 铺 放 在 框架 上 。 
利用 柳 块 和 木 锤 敲 打 板 的 边缘 ， 板 庶 入 槽 内 。 将 胶 刷 入 板 上 的 
槽 内 ， 轻 轻 敲 打 或 将 齿 条 压 人 槽 内 。 用 刀 清 理 多 余 的 竹 条 或 蕨 
条 。 
可 操作 液压 压 床 将 板 讨 人 框架 内 。 


DPT: 684 


8541-162 手工 贴 面 工 


852 产品 的 制造 、 组 装 和 修理 职业 


(LAMINATOR HAND) (家 具 ) 。 DPT: 684 
GED: 2 SVP: 3 EC: 17 PA: M4 

交 预 先 裁 好 的 贴 面 材料 ， 如 塑料 贴 面 或 漆 布 贴 面 胶合 在 胶 
合板 上 ， 组 成 家 具 的 部 件 ， 如 柜 杜 、 柜 台 、 上 桌子 和 书桌 的 台 
面 。 

用 刷子 或 喷雾 器 将 胶合 剂 刷 在 胶合 板 的 表面 上 。 将 贴 面 材 
料 放 在 涂 胶 的 表 ， 面 上 。 种 用 手 碾 或 木 块 使 贴 面 材料 平整 地 压 
紫 到 表面 上 。 用 溶剂 ， 如 丙酮 擦 工作 面 ， 以 去 掉 多 余 的 粘 合 
剂 。 用 雏 刀 、 特 形 手 工 刀 或 电动 修 木 机 修整 并 找平 板材 的 边 
缘 。 用 空气 软 管 、 抹 布 和 液体 清洗 剂 清洗 并 抛光 表面 。 

可 将 粘 好 贴 面 的 板 放 在 台 钳 或 夹具 中 ， 使 贴 面 材 料 定位 并 
胶 牢 。 


8541-166 ”人 和 修 门 工 
(PATCHER DOOR) (木材 加 工 和 木 制品 生产 ) 
DPT: 684 
GED: 2 SVP: 3 EC: 1 PA: M47 
用 手工 工具 修理 木门 的 毛病 。 
将 门 放 在 工作 台 上 ， 用 九 、 羡 子 ， 开 模 侧 或 手 饮 去 掉 本 头 
的 毛病 ， 如 门 上 的 树脂 吉 、 节 疤 和 裂缝 等 。 选 择 纹理 和 形状 相 
匹配 的 木头 补 片 ， 用 刀 将 补 片 修整 成 适合 于 切 去 的 区 域 。 在 切 
好 的 补 片 上 涂 上 胶 ， 用 电 蜗 斗 加 热 ， 将 补 片 的 胶 烤 干 。 利 用 麻 
石 或 手工 磨 光 机 压 平 整 补 片 。 用 胶布 将 补 片 粘 牢 或 用 钉 将 补 片 
的 边缘 钉 住 ， 以 使 补 片 固定 在 门 上 ， 直 到 胶 王 固 为 止 。 用 腻子 
刀 平 整 塑 用 木料 将 其 压 入 补 片 周转 的 裂缝 中 。 用 水 刷 去 门 上 的 
斑痕 ， 露 出 木 纹 ， 用 热 丑 斗 将 其 焰 干 ， 再 用 砂纸 将 其 打 平 。 
可 急 去 加 工 好 的 木料 上 的 病 木 ， 补 上 槐 形 填 足 片 ， 例 如 ， 
门 的 横 杆 有 毛病 ， 切 去 病 木 后 ， 可 将 粘 胶 的 棉 片 贴 到 修补 处 ， 
再 用 胶 条 类 上 


8541--170 画 框 组 装 工 
(PICTURE-FRAME ASSEMBLER) (家 具 ) 
DPT: 684 
GED: 2 SVP: 3 EC: 1 PA: L47 
利用 下 列 方法 之 一 ， 将 预先 锯 好 的 木 条 组 装 成 画 框 ; 
1 .确定 要 钻 钉 眼 的 位 置 、 尺 寸 和 角度 。 用 电钻 在 每 根木 条 
的 一 端 各 钻 一 个 半 孔 。 将 木 条 夹 在 台 钳 中 ， 在 打 斜 烨 的 一 端 刷 
上 上 胶 。 用 虎 钳 将 框 组 装 在 一 起 ， 并 用 锤子 将 钉 套 入 预先 钼 好 的 
孔 内 。 利 用 锤子 和 定位 钉 ， 将 钉子 钉 人 .。 
2. 将 斜 接 的 木 条 放 在 V 形 夹具 中 对 接 在 一 起 ， 并 用 手提 式 
卡 钉 枪 ， 或 将 接头 放 在 自动 卡 钉 机 的 奔 头 下 ， 将 卡 钉 打 和 人 接 
头 。 等 个 接头 都 要 如 此 重复 作业 ， 直 到 把 画 框 组 成 。 


8541-174 液压 压 床 看管 工 
(HDYRAULIC-PRESSTENDER) (家 具 ) 
. DPT: 685 
GED: 2 SVP: 3 EC: 1 PA: H4 
看 管 液压 压力 洒 胶 机 ， 使 贴 饰 面 板 的 木器 如 桌面 和 粘 有 和 饰 
而 板 的 门 上 的 粘 合剂 凝固 。 
将 夹 紧 杠 和 垫 板 放 到 压 床 上 。 用 手 或 起 重 设备 将 一 层 层 组 
装 件 从 传送 带 或 手推车 上 装 到 压 床上 。 将 热 板 和 压 紧 杠 放 在 释 
堆 的 工件 上 。 旋 转手 轮 调 到 该 材料 规定 的 压力 ， 接 着 按 动 按 





钮 开动 压 床 。 将 夹 持 拉杆 放 到 顶部 和 底部 的 压 紧 杠 上 ， 拧 紧 
夹 持 拉杆 上 的 松紧 螺 套 ， 以 使 下 堆 工 件 从 压 床 取出 后 仍 保持 受 
压 状 态 。 旋 转手 轮 松 动 压 床 再 按 下 按钮 ， 从 压 床 床 台 上 取 下 夹 
紧 的 工件 ， 待 其 干燥 。 - 


8541-178 贴 曾 压力 机 看 管 工 
(LAMINATING-PRESS TENDER) (家 具 ; 木 
材 加 工 和 木 制品 生产 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP: 3 EC: I PA: M47 

看 管 液压 压 床 和 酒 胶 机 ， 和 使 预先 饮 好 的 塑料 贴 面 或 纸 贴 面 
镶 到 胶合 板 或 类 似 的 底板 上 ， 作 成 家 具 部 件 ， 诸 如 柜 橱 和 桌子 
的 面板 等 ， 或 制造 用 作 包 装 箱 样 产品 的 释 层 板 。 

将 选 好 的 材料 堆放 在 工作 台 上 。 将 贴 面 材料 或 底板 输入 机 
器 涂 上 胶 或 粘 合 刘 。 按 照 规定 的 镶 板 顺序 将 涂 上 粘 合 剂 的 胶合 
板 、 纤 维 板 、 纸 板 或 塑料 板 进行 组 装 。 用 芒 水 或 溶液 的 湿布 撩 
去 覆 在 表面 上 的 多 余 粘 合剂 。 调 节 控制 器 ， 使 压 床 达到 一 定 的 
温度 或 压力 。 将 单 块 的 或 成 亚 的 待 饰 面 材料 放 在 压 床 床 面 上 ， 
并 移动 杠杆 使 压 床 加 压 一 定时 间 。 将 镶 好 面 的 材料 吊 起 ， 以 检 
查 其 胶 粘 得 是 否 牢靠 。 用 刀 或 电动 刀 修 整 边 上 的 多 余 材 料 。 将 
加 工 好 的 材料 放 到 指定 的 地 方 。 

可 能 作 生 产 记录 。 可 利用 扳手 、 刷 子 和 溶剂 清洗 并 维护 酒 
胶 机 。 可 能 操作 特定 类 型 的 压 床 、 材 料 或 产品 并 给 予 相 应 的 称 
谓 ， 如 : 

热 压 机 看 管 工 (家 具 ) 

塑料 贴 面 工 (家 具 ) 

. 桌面 贴 面 工 (家 具 ) 

箱 板 精 修 工 (木材 加 工 和 本 制品 生产 ) 


8541 一 182 ”椅子 矫 平 工 
(CHAIR LEVELER) (家 具 ) DPT: 687 
GED: 2 SVP: 3 EC: 1 PA: M47 
锯 掉 椅 腿 超 长 部 分 ， 矫 平 木 椅 。 
将 传送 带 或 独 轮 车 上 送 来 的 椅子 放 到 水 平平 台 上 ， 看 其 是 
否 处 于 稳定 状态 。 将 不 平 的 椅子 送 到 阅 饥 上 ， 使 其 与 水 平台 处 
于 同一 平面 上 ， 锯 掉 椅 腿 的 超 高 部 分 。 将 椅子 放 在 指定 的 地 方 
以 备 进一步 加 工 处 理 。 
可 能 检查 椅子 的 毛病 ， 如 有 无 裂缝 或 裂口 或 加 工 有 无 缺 
陷 ， 对 疫 点 作出 记号 以 备 修理 。 


38541-190 ”五金 附件 安装 工 
(HARDWARE INSTALLER) (家 具 ， 木 材 加 工 
和 木 制品 生产 ) DPT: 684 
安装 工 
GED: 2 SVP: 2 EC: I PA: L34 
在 加 工 好 的 家 具 上 安装 金属 附件 和 小 五 金 。 
利用 手工 工具 和 电动 改 锥 或 束 轮 改 锥 将 抽 层 拉手 、 锁 、 弹 
键 和 金属 饰 件 等 五 金 附 件 用 螺钉 拧 到 加 工 好 的 家 具 上 。 在 抽 层 
和 柜 体 之 间 插 一 个 带 息 垫 的 金属 夹子 ， 以 便 在 装运 时 使 抽 必 不 
掉 出 来 。 将 钥匙 、 底板 和 抽 层 隔 板 包 在 纸 中 ， 放 在 柜子 的 里 
面 。 用 螺钉 把 铵 链 装 到 预先 销 好 的 孔 眼 中 把 门 装 好 。 


8541-194 ” 乱 边 机 看 管 工 





(BANDING-MACHING TENDER) (家 具 ) 
DPT: 685 
桌面 、 修 边 工 
GED: 2 SVP: 2 EC: 15 PA: M34 
看 管 将 金属 或 塑料 锯条 绕 着 桌面 边缘 四 周 包 封 的 机 髓 。 
将 桌面 放 到 机 器 的 转台 上 ， 推 动 杠杆 以 放下 压 头 ， 把 桌面 
压 紧 就 位 。 将 具有 一 定形 状 和 颜色 锦 钉 体 或 巾 条 的 凸 端 插 到 桌 
面 边 缘 的 凹 槽 中 。 开 动机 器 的 旋转 机 构 ， 把 桌面 压 到 压 辊 上 ， 
将 崩 条 压 进 槽 内 。 将 加 工 好 的 桌面 从 机 器 上 取 下 。 
可 能 用 手 将 旋转 的 桌面 推 向 压 辊 以 短 住 边缘 。 可 能 用 橡皮 
锤 将 艇 条 殴 人 槽 内 。 可 能 用 嵌 条 短 在 柜台 面 和 书桌 面 边缘 的 四 
周 。 








8541-198 ” 夹 持 机 看 管 工 
(CLAMEING-MACHINE TENDER) (家 具 ， 木 
材 加 工 和 木 制品 生产 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP: 2 EC: I PA: L4 


盾 管 机 器 ， 将 预先 上 好 腕 的 零件 夹 紧 在 一 起 组 成 木器 ， 如 


家 具 和 门框 。 

开动 机 器 ， 将 锯 好 的 木 零 件 按 规 定 的 顺序 和 位 置 放 在 工作 
台 上 ， 或 放 进 夹具 或 夹 持 机 。 躁 脚 足 驱 动 把 零件 夹 在 一 起 的 机 
构 。 松 开 夹子 的 庄 力 ， 把 组 装 好 的 木器 堆放 在 指定 的 地 点 。 转 
动手 轮 ， 调 定 导 向 件 ， 按 照 被 加 工 零 件 的 尺寸 调整 机 器 。 

可 在 夹 紧 零 部 件 前 往 销 钉 孔 或 桦 眼中 喷 胶 ， 或 往 零 件 上 刷 
胶 。 可 用 手工 工具 将 钉 或 螺钉 拧 进 去 ， 将 夹 在 一 起 的 零件 固 


定 。 


8541-202 ” 销 钉 机 看 管 工 
(DOWELLING-MACHINE TENDER) (木材 
让 工 和 木 制品 生产 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP: 2 EC: 157 PA: L47 

看 管 机 器 ， 给 销 钉 上 胶 并 把 销 钉 打 入 准备 组 装 的 木器 零件 
钉 最 中 。 

将 档 块 安放 在 机 器 上 ， 使 木 钉 对 准 木 制 零 件 上 预先 钻 好 的 
孔 眼 。 将 销 钉 倒 人 料 斗 ， 并 经 销 钉 机 胶 槽 中 注 胶 。 按 动 按钮 开 
动机 器 。 将 木 零 件 贴 着 挡 块 放 好 ， 踩 叶 路 供 胶 ， 并 将 销 钉 打 人 
钉 眼 中 。 松 开 脚 路 ， 将 钉 好 销 钉 的 零件 从 机 器 上 取 下 。 用 空 压 
机 、 刷 子 、 抹 布控 干净 机 器 ， 并 用 黄油 枪 和 油 壶 润滑 机 器 。 

可 能 调制 胶 料 。 


8541 一 206 方 头 螺栓 机 操作 工 
(LAG-BOLT-MACHINE TENDER) (家 具 ) 
DPT: 685 
GED: 2 SVP: 2 EC: 157 PA: L47 
看 管 机 器 ， 将 方 头 螺栓 拧 人 桌 腿 预先 钻 好 的 孔 中 。 
将 方 头 螺栓 插 到 机 器 的 卡 盘 中 。 对 机 器 进行 调整 ， 使 在 桌 
子 腿 的 穿 透 深 度 达 到 要 求 时 能 自动 松 开 方 头 螺栓 。 开 动机 器 ， 
使 桌 腿 朝 着 旋转 着 的 方 头 螺 栓 方向 推进 。 用 量规 量 一 下 方 头 螺 
栓 的 穿 透 深 度 ， 以 证 明 机 器 调整 得 确实 符合 要 求 。 
可 看 管 将 方 头 螺 栓 拧 入 桌 腿 预 钻 孔 的 台式 电钻 。 


8541-210 ”木器 组 装 工 


产品 的 制造 、 组 装 和 修理 职业 853 


(ASSEMBLER WOODENWARE) (家 具 ; 木 
材 加 工 和 木 制品 生产 ) DPT: 687 
GED: 2 SVP: 2 EC: I PA: M347 
用 预制 木 制 部 件 组 装 木 器 ， 如 挂 衣架 、 挂 手巾 架 、 梯 子 、 
属 子 、 长 使 、 书 桌 、 整 体 椅 或 折 苔 椅 ， 履 行 下 列 任何 职责 
将 预制 术 制 部 件 放 到 夹具 中 或 压 装机 的 工作 台 上 。 用 刷子 
往 部 件 上 刷 胶 ， 或 将 夹 着 的 零件 对 着 旋转 着 的 胶 轮 接 受 洒 胶 。 
用 手 将 零件 装 在 一 起 ， 然 后 用 手工 工具 按 要 求 用 紧 固件 、 卡 
钙 、 钉 子 、 螺 栓 或 螺丝 使 其 紧 固 或 者 踩 机 器 脚 路 ， 把 上 胶 的 零 
件 胶合 在 一 起 。 将 强化 的 钻 杆 插 到 预先 钼 好 的 孔 内 ， 并 用 板 手 
将 螺栓 上 的 螺母 拧紧 。 


8$41-214 手工 磨 光 工 
(SANDER HAND) (家 具 ) 
GED: 2 SVP: 2 EC: 17 PA: L4 
用 砂纸 或 钢丝 棉 麻 平 木器 表面 。 
用 手工 磨 光 木器 ， 如 家 具 零 部 件 、 镜 框 、 画 框 、 椅 子 和 共 
他 小 件 家 具 的 表面 。 用 砂纸 或 钢丝 棉 磨 平 准备 精 整 的 木器 表 押 
或 在 终 饰 层 之 间 的 木器 表面 。 
可 能 按 特定 磨 光 要 求 进行 工作 ， 并 给 予 相应 称谓 ， 如 : 精 
磨 工 。 


DPT: 687 


8541 一 218 ”门扇 组装 工 
(DOOR LAY-UP MAN) (木材 加 工 和 木 制品 
生产 ) DPT: 687 
GED: 2 SVP: 2 EC: I PA: M4 
门 扁 组 装 工 是 门 扁 组 装 班 的 成 员 ， 将 预先 组 装 好 的 门 必 和 
按 尺 寸 饮 好 的 木 零件 组 装 成 空 芯 门 扁 或 实 世 门扇， 其 工序 如 
下 
将 空心 门 蕊 或 实心 门 芯 揪 到 两 个 胶 滚 简 之 间 ， 使 两 面 都 上 
胶 ; 将 上 了 鹏 的 门 芯 交 替 码 放 到 位 于 胶合 板 ( 饰 面板 ) 之 间 的 
垫 盘 上 做 成 门 。 将 锁具 、 横 木 条 和 垫 块 放 在 空 世 门框 内 。 将 装 
好 门 的 垫 盘 推 人 压 床 。 


8546 一 一 木器 制作 、 组 装 和 修理 的 检验 
和 分 级 职业 
本 细 类 职业 包括 如 职务 名 称 02-170 和 02-150 所 述职 责 
涉及 木器 制造 ， 组 装 和 修理 的 质量 监督 业务 。 


8546 一 110 ”烟斗 分 级 工 
(GRADER,SMOKING PIPE) ( 杂 类 产品 制造 ， 
未 归 他 类 者 ) DPT: 287 
GED: 3 SVP: 7 EC: I PA: $47 

检查 和 鉴定 加 工 好 的 烟斗 以 确定 其 售 价 。 

用 于 抚摸 烟斗 ， 对 下 列 诸 因素 作出 评价 ， 如 : 尺寸 重量 
比 、 硬 度 、 直 度 和 纹理 的 紧密 度 ， 烟 管 和 烟 嘴 的 平衡 ， 比 例 和 和 
对 称 性 ， 烟 斗 体 的 雕刻 和 去 斑 的 效果 是 否 令 人 满意 ， 颜 色 的 均 
匀 性 和 深浅 度 。 给 烟斗 评级 。 用 冲模 和 手 压 机 按照 烟斗 的 等 级 
和 风格 给 烟斗 打 标 记 。 按 照 烟 斗 的 风格 、 尺 寸 和 等 级 将 烟斗 分 
别 放 到 贮藏 料 盘 内 。 对 次 品 作 上 记号 ， 退 回 车 间 重 新 加 工 。 

可 能 对 机 器 粗 加 工 的 欧 石 南 烟 斗 进行 分 级 以 确定 欧 石 南 木 
的 质量 ， 并 给 予 相应 的 称谓 : 





854 ”产品 的 制造 、 组 装 和 修理 职业 


欧 石 南 烟斗 分 级 工 


8546 一 114 ” 桶 板 检 验 工 
(STAVE INSPECTOR) (木材 加 工 和 木 制品 生 
产 ) DPT: 687 
GED: 2 SVP: 4 EC: I PA: 147 
在 桶 板 拼 接 之 后 检验 圆 桶 的 桶 板 。 
检查 拼 桶 板 的 腹部 (弧度 )， 对 不 符合 要 求 的 按 报废 处 
理 。 检 查 桶 板 有 无 疫 点 ， 如 节 辣 、 星 洞 和 裂纹 ， 有 毛病 的 按 报 
废 处 理 。 将 一 定数 目的 桶 板 在 选 配 架 的 两 定位 抉 之 间 编 排 和 装 
配 好 。 两 定位 块 之 间 的 距离 等 于 桶 的 圆周 长 度 。 把 桶 板 扎 成 
摘 。- 


8546-118 瑟 板 工 | 
(PANEL MATCHER) (家 具 ) 
组 装 工 
GED: 2 SVP: 4 EC: I PA: M47 
根据 所 做 家 共 选 配 一 定 宽度 、 纹 理 和 颜色 的 板材 和 级 装 
板 。 
检查 板 料 并 挑选 纹理 、 颜 色相 配 的 一 面 作为 木板 的 正面 。 
将 配 好 的 板 按 顺 序 放 在 工作 台 或 传送 带 上 ， 并 用 铅笔 或 彩色 笔 
对 这 些 板 作出 记号 ， 以 使 在 上 胶 机 上 再 次 进行 组 装 。 


DPT: 687 


8546-122 ”箱子 检验 工 
(BOX INSPECTOR) (木材 加 工 和 木 制品 生产 ) 
DPT: 667 
GED: 2 SVP: 3 EC: 16 PA: L47 
检查 木 箱 、 板 条 箱 或 编织 箱 的 坏 子 ， 看 其 质量 和 粘 附 程度 
是 否 符合 规格 要 求 。 | 
检验 部 分 组 装 或 全 部 组 装 的 木器 有 无 羔 点 ， 如 裂缝 、 槽 
昭 、 孔 腿 、 打 偏 的 或 突出 的 钉子 ， 以 及 放 错 位 置 的、 遗漏 的 或 
损坏 的 铁丝 。 将 有 严重 毛病 的 木器 放 到 传送 带 上 ， 交 其 他 工人 
返修 。 通 知 次 品 处 理 或 组 装 的 工人 。 
可 在 生产 线 上 对 产品 进行 小 修 ， 如 拨 掉 或 钉 和 人 钉子 ， 把 凸 
的 铁丝 弯 回 去 ， 或 用 手工 磨 光 粗糙 的 斑点 和 边缘 。 


8546-199 ”其 他 木器 制作 、 组 装 和 修理 的 检验 和 分 级 职业 
(OTHER INSPECTING _ AND GRADING 
OCCUPATIONS，WOOD PRODUCTS) 
本 残余 类 职业 包括 未 归 他 类 的 木器 制作 、 组 装 和 修理 的 检 
验 工 和 分 级 工 ， 例 如 ， 抚 摸 或 检查 木器 ， 查 明 有 无 缺陷 ， 查 对 
窗 杠 和 门 的 尺寸 并 作 调 整 ， 打 开 和 关上 组 装 好 家 具 的 门 和 抽 
民 ， 看 其 活动 是 否 平 滑 ， 并 查 对 层 压板 是 否 符合 要 求 的 人 员 。 
本 残余 类 所 包括 职业 名 称 的 典型 例子 有 : 
组 装 家 具 检 验 工 (家 具 ) 
家 具 零 部 件 检验 工 (家 具 ) 
层 压 板 检验 工 (木材 加 工 和 木 制品 生产 ) 
窗 扇 和 门 检验 工 (木材 加 工 和 木 制品 生产 ) 





8548 一 一 木器 制作 、 组 装 和 修理 的 壮 工 和 其 他 
简单 工作 的 职业 


本 细 类 包括 职务 名 称 02--190 所 述 涉及 在 木器 制造 、 组 装 
和 修理 中 承担 壮 工 和 其 他 简单 工作 。 





8548 一 110” 制 桶 工 
(COOPERAGE LABOURER) (木材 加 工 和 木 
制品 生产 ) DPT: 687 
GED: 1 SVP: 2 EC: I PA: M47 

将 压缩 空气 注入 装 水 的 桶 内 ， 检 查 桶 有 无 渗 漏 现象 。 

用 吸管 将 热 水 注 人 桶 内 。 转 动 并 滚 转 木 桶 ， 使 水 酒 满 内 
壁 ， 将 空气 软 管 和 相连 的 桶 塞 止 回 闪 插 到 桶 的 侧 塞 孔 中 。 转 动 
手 阀 并 观察 空气 压力 表 ， 使 压缩 空气 在 规定 压力 的 情况 下 进入 
桶 内 。 检 查 桶 有 无 渗 漏 现象 ， 如 检查 桶 的 表面 有 无 湿 迹 或 气 
泡 ， 还 要 观察 桶 的 表面 有 无 普 点 ， 如 节 疤 或 虫 眼 。 用 粉笔 将 渗 
漏 处 或 有 毛病 的 位 置 标 出 ， 然 后 将 有 毛病 的 桶 放 在 一 边 ， 由 其 
他 工人 进行 返修 。 再 滚动 桶 ， 将 水 排出 ， 用 锤子 将 塞 子 或 播 头 
塞 到 塞 孔 中 ， 以 防 外 部 杂质 掉 人 桶 内 。 用 印 模 和 刷子 ， 把 要 说 
明 的 情况 印 在 桶 盖 上 ， 将 桶 提起 并 释 堆 在 小 车 或 手推车 上 送 到 
指定 的 地 点 储存 起 来 。 


8548-114 制 箱 厂 壮 工 
(LABOURER，BOX FACTORY) (木材 加 工种 
木 制品 生产 ) DPT: 687 
GED: 1 SVP: 2 EC: I PA: M47 

在 组 装 木 箱 和 板 条 箱 时 从 事 以 下 任何 简单 工作 : 

用 锤子 将 木 隔 板 轻 轻 打 人 另外 踊 板 的 槽 内 ， 将 木 箱 分 隔 成 
小 的 格子 ， 在 箱子 周围 或 箱子 项 部、 底部 和 边 上 的 四 口 钉 上 金 
属 加 固 条 .用 老虎 钳 将 木器 上 突出 的 捆 杞 用 铁丝 拧 弯 ， 以 便 用 
铁丝 捆扎 的 箱 坯 易于 搬运 。 

可 能 主要 从 事 某 项 特别 的 业务 ， 并 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 

钉 包 条 工 

隔 板 组 装 工 

钉 带 工 

弯 铁 丝 工 


8548--118 ” 擦 抹 工 


(WIPER) (家 具 ) DPT: 687 
木器 控 抹 工 
GED: 1 SVP: 2 EC: I47 PA: 1347 


将 妥 子 填 抹 到 家 具 和 家 具 零 部 件 上 . 

用 抹布 、 棉 纱 头 或 刷子 将 腻子 填 抹 在 家 具 或 家 具 零 件 上 ， 
使 表面 平整 。 用 抹布 或 棉纱 头 探 掉 多 余 的 腻子 。 

可 能 将 擦 抹 好 的 组 合 件 放 在 传送 装置 上 ， 送 到 干燥 炉 。 


8$48-122 扒 钉 工 
(ANTICHECKING-IRON MAN) (木材 加 工 
和 木 制品 生产 ) DPT: 887 
GED: 1 SVP: 2 EC: O PA: H34 
用 钴 子 将 铁 型 钢 短 钉 人 木料 和 铁路 桃木 的 两 端 ， 以 防止 晾 
干 时 木材 产生 裂缝 . 
用 手 将 指定 的 枯木 或 木料 从 木 堆 中 拉 出 ， 并 用 大 锤 将 铁 义 
杀人 杭 木 端 部 。 将 钉 好 铁 久 的 枕 木 或 木料 堆放 在 一 起 ， 以 便 进 
一 步 晾 干 。 





可 将 裂 开 的 木材 夹 住 、 打 眼 ， 并 用 螺栓 或 金属 销 子 穿 过 缆 
木 ， 使 裂 开 的 部 分 合成 一 体 。 可 插入 S 型 铁 逢 ， 并 给 予 相应 的 
称谓 。 如 : 

S 型 扒 钉 工 


8548 一 126 ” 松 夹 工 
(CLAMP REMOVER) (家 具 ) 
GED: 1 SVP: 2 EC: I PA: M34 
松 炎 工 是 班组 的 一 员 ， 当 一 堆 木 器 ， 如 桌面 和 带 饰 面 的 门 
从 冷 讨 床 取出 后 ， 把 木器 件 上 的 炎 子 拆 下 ， 
利用 手 炳 或 金属 杆 松 开 螺 套 ， 移 开 与 料 堆 顶 部 和 底部 的 压 
杠 相 连接 的 拉杆 。 印 下 料 堆 上 的 压 枉 ， 外 下 饰 面板 和 抛光 板 ， 
再 将 它们 分 别 堆放 在 不 同 的 手推车 上 。 将 装 有 和 饰 面板 的 小 车 推 
到 于 燥 炉 或 干燥 堆 场 进行 干燥 。 将 饰 面板 分 层 堆 好 ， 中 间 用 隔 
块 隔 开 。 用 扫 曲 、 水 管 和 刮刀 乔 去 抛光 板 上 的 胶 ， 清 理工 作 现 
场 。 


DPT: 887 


8548-130 ”大 啤酒 桶 组 装 工 ' 
(HOGSHEAD ASSEMBLER) (木材 加 工 和 木 制 
品 生 产 ) DPT: 887 
GED: 1 SVP: 2 EC: I PA: H34 
用 预制 的 桶 板 〈 用 纲 丝 连 在 一 起 的 桶 板 )， 桶 短 和 底板 组 
装 可 拆卸 的 大 (啤酒 ) 桶 ， 履 行 下 列 任何 职责 : 
将 桶 板 立 着 摆 放 或 将 桶 板 置 于 圆 形 模板 周围 以 形成 过 体 ， 
在 桶 板 的 小 扎 之 间 插 人 连结 的 铁丝 ， 用 手工 工具 把 铁丝 拧紧 以 
连接 壳 体 ， 并 把 两 端 绰 绕 一 起 ， 或 调 准 匀 链 固定 在 逢 环 上 。 将 
金属 销 插 人 匀 链 以 连接 完 体 。 将 底板 放 到 大 桶 壳 体 中 。 将 大 桶 
底部 包 上 金属 带 ， 并 把 金属 带 的 端 头 插 进 紧 带 工具 摆动 工具 
的 手柄 ， 使 壳 体 周围 的 金属 带 变 紧 ， 或 用 锤子 将 舌 环 籍 在 大 桶 
的 岗 围 。 用 答 头 将 带 的 余 端 敲 掉 或 砍 去 ， 并 将 钉 敲 人 金属 带 的 
和 孔 内 ， 使 金属 带 固 定 到 桶 板 上 。 
可 将 预先 切 好 的 铁丝 绕 在 大 桶 四 周 以 紧 固 桶 板 ， 并 给 予 相 
应 的 称谓 : 
簿 桶 工 


8548 一 134 钉 带 工 
(BAND NAILER) (本 材 加 工 和 木 制 品 生产 ) 
DPT: 887 
GED: 1 SVP: 1 EC: I PA: L4 
制作 用 十 捆扎 包装 好 的 木 瓦 的 木 瓦 捆扎 带 。 
利用 锤子 和 卡 钉 枪 将 木 条 和 金属 带 钉 或 卡 在 一 起 制 成 木 拟 
捆扎 带 。 
可 给 摘 扎 好 的 木 所 上 涂 以 识别 标志 。 可 将 成 捆 和 至 堆 的 木 瓦 
放 到 传送 装置 、 平 台 或 手推车 上 。 


8548 一 138 ” 桶 板 整 平 工 
(BARREL-STAVE LEVELER) (木材 加 工 和 木 
制品 生产 ) DPT: 887 
找平 工 
GED: 1 SVP!1 EC: I PA: H4 
将 部 分 组 装 好 的 木 桶 或 小 桶 桶 板 的 边缘 整 平 。 
举 起 部 分 组 装 好 的 木 桶 或 小 桶 ， 将 其 一 端 落 放 到 地 板 上 ， 


产品 的 制造 、 组 装 和 修理 职业 855 


把 桶 板 的 末端 整 平 。 用 锤子 在 木 桶 或 小 桶 的 周围 打 一 条 临时 
短 ， 以 利于 组 装 成 容器 。 


8548-199 ”其 他 木器 制作 、 组 装 和 修理 的 壮 工 和 其 他 简单 工作 
中 的 职业 
(MISCELLANEOUS OCCUPATIONS IN LA- 
BOURING AND OTHER ELEMENTAL 
WORK,WOOD PRODUCTS) 
本 残余 类 包括 未 归 他 类 职业 的 木器 制作 、 组 装 和 修理 的 壮 
工 和 其 他 简单 工作 ， 例 如 ， 用 腻子 抹 平 烟斗 表面 疣 点 的 工人 ， 
或 将 胡桃 木 辟 成 坯料 用 于 制造 长 曲棍球 棒 的 工人 。 本 残余 类 包 
括 的 职业 名 称 的 典型 例子 有 : 
胡桃 木 臂 开工 《体育 用 品 与 玩具 ) 
烟斗 修补 工 〈 杂 类 产品 制造 ， 未 归 他 类 者 ) 


8549 一 一 木器 制作 、 组 装 和 修理 职业 ， 未 归 他 
类 者 

本 细 类 职业 包括 未 归 他 类 的 职业 ， 涉 及 木器 制作 、 组 装 和 
修理 的 相关 业务 。 这 些 木 器 包括 ; 圆 桶 、 木 制 容 器 、 提 桶 、 匣 
子 、 箱 子 、 乐 器 ， 家 用 器 具 和 运动 器 材 。 本 类 职业 还 包括 制 
作 和 组 装 木 模型 、 鞋 檀 头 与 卷 绕 电缆 和 电线 的 木 制 大 卷 盘 。 其 
工作 包括 用 各 种 普通 机 械 、 专 用 木工 机 械 设 备 和 手工 工具 给 木 
材 开 槽 、 蚀 成型、 弯曲 、 打 钉 、 紧 团 和 上 胶 等 。 


制 桶 职业 
8549 一 110 至 8549 一 154 


8949 一 110” 制 桶 工 
(COOPER)( 木 材 加 工 和 木 制品 生产 ) DPT: 667 
GED: 3 SVP: 6 EC: I PA: M347 

修理 木 桶 ， 履 行 下 列 任何 职 责 : 

用 钢丝 义 住 圆 桶 顶部 ， 转 动手 柄 以 压 紧 桶 板 并 松 开 桶 籍 。 
利用 木 攀 取 下 有 毛病 的 桶 板 ， 插 入 并 调 准 新 桶 板 。 有 锯 修 整 新 
插 人 桶 板 的 顶部 边缘 ， 使 之 与 其 他 桶 板 相 一 致 ， 并 用 人 刨 子 斜 前 
桶 板 内 缘 。 用 手工 开 构 机 开 止 构 ， 换 短 并 紧 固 短 环 。 用 制 桶 工 
的 梯 头 和 援 棍 拆除 顶 夭 ， 援 出 桶 盖 。 将 新 盖 的 边缘 杂 和 人 棚 板 的 
槽 内 ， 用 手掌 后 部 或 木 检 把 它 推 人 槽 肉 。 更 换 顶 繁 ， 用 小 木 块 
堵塞 节 孔 和 时 虫 眼 。 松 开 短 环 ， 用 麻 线 堵塞 桶 板 之 间 的 缝隙 以 
修理 渗 漏 的 接 锋 。 指 导 参 与 制 郴 和 修 桶 的 其 他 工人 。 

可 能 改制 整个 圆 桶 。 可 用 手工 工具 制造 新 图 桶 、 提 桶 、 
铅 、 小 桶 和 浴盆 等 。 可 用 手工 工具 和 电动 工具 经 过 蚀 板 、 接 
桦 、 装 板 等 工序 修理 圆 形 的 木 制 容 器 .。 


8349-114 ” 木 制 容器 底 的 锯 木 工 和 组 装 工 
(SAWYER AND ASSEMBLER TANK BOT- 
TOM) (木材 加 工 和 和 木 制品 生产 ) DPT: 362 
GED: 3 SVP: 5 EC: I5 PA: M3457 
用 手工 工具 或 电动 工具 将 木料 按 规 定 的 尺寸 锯 成 木 容器 的 
底板 和 侧 板 ， 并 把 它们 组 装 起 来 ， 锯 成 木 容器 底板 。 
木料 经 丈量 、 划 线 后 按 木 容器 底板 和 侧 板 的 规定 长 度 ， 用 
木工 工具 或 电 锯 锯 成 板材 。 按 照 规定 的 尺寸 在 木 容器 底板 的 边 
缘 钻 打 接合 孔 ， 将 销 钉 插 人 相应 的 孔 内 ， 再 坑 紧 板材 使 之 组 装 


856 ”产品 的 制造 、 组 装 和 修理 职业 


成 木 容 器 底板 。 指 导 其 他 工人 将 拼 好 的 容器 底板 置 于 工作 台 
上 ， 沿 着 划 线 用 电 锅 锯 成 圆 形 的 木 容器 底板 ， 或 使 用 可 移动 的 
旋 劈 锅 ， 调 整 其 半径 切割 出 规定 尺寸 的 圆 形 木 容器 底板 。 

可 操作 带 饮 和 旋转 工作 台 、 底 板 组 装 件 在 工作 台 上 旋转 ， 
用 带 锯 锯 成 木 容器 底板 ， 


8549--118 林 桶 机 械 组 装 工 
(BARREL ASSEMBLER MACHINE) (木材 
加 工 和 木 制 品 生产 ) DPT: 682 
GED: 3 SVP: 4 EC: 136 PA: H47 
使 用 机 械 设备 将 部 件 组 装 成 圆 桶 ， 娠 行 下 列 任何 职责 : 
将 不 带 桶 底 的 圆 桶 壳 体 先进 行 汽 燕 ， 以 使 郴 板 柔韧， 再 把 
桶 壳 置 于 煤气 灶 上 或 炉子 内 加 热 以 驱除 蒸汽 。 使 用 振动 平台 和 
制 栖 工 的 构 头 将 桶 板 排 列 成 行 。 置 亮 体 于 打 逢 器， 打上 束 环 
(临时 夭 )， 以 固定 桶 板 便于 饮 切 。 将 桶 壳 安 放 在 机 器 上 夹 紧 使 
之 转动 ， 用 刀 上 其 切割 出 桶 板 上 的 四 槽 ,并 将 桶 板 修 整 成 规定 的 
长 度 。 再 将 桶 壳 放 在 外 短 机 上 ， 扳 动 打 杆 ， 除 去 临时 短 ， 以 便 
装 上 桶 底 。 把 底板 插 人 壳 体 止 槽 中 ， 开 动机 器 使 之 压 紧 。 用 打 
短 机 安装 永久 性 桶 短 。 用 皮带 砂轮 磨 光 桶 边 ， 再 用 钻床 在 圆 桶 
侧 外 出 桶 孔 。 检 查 圆 桶 有 无 疫 点 。 
可 按 所 操作 的 机 器 或 所 完成 的 职责 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
刻 槽 工 
加 热 工 
打 籍 机 操作 工 
整 平 工 
钾 第 工 


8549--122 木 容 器 组 装 工 
(TANK ASSEMBLER) (木材 加 工 和 木 制品 生 
产 ) DPT: 684 
GED: 3 SVP: 4 EC: 1 PA: H47 

将 板材 、 桶 板 和 杆 材 等 组 装 成 木 容器 。 

将 板材 做 成 容器 底部 的 形状 ， 将 桶 板 组 成 模 壁 板 ， 分 别 排 
列 安放 ， 并 在 每 块 板 上 标 上 记号 便于 在 工地 组 装 。 用 构 头 将 每 
块 壁 报 上 的 凹 槽 镶 人 相应 的 底板 上 ， 直 至 完成 整个 容器 的 拼装 
工作 。 检 查 容器 的 制造 质量 ， 并 用 刊 刀 将 接合 处 的 不 平整 地 方 
刊 平 。 

拆 印 成 组 装 件 材料 以 便装 运 。 

可 在 底板 或 壁 板 上 标志 位 置 记号 和 钻 洲 销 杀 孔 。 可 在 矩形 
容器 上 设置 衬 垫 、 拉 杆 和 螺母 等 ， 并 将 其 拧紧 ， 或 在 壁 板 周转 
套 置 金属 夭 轿 使 之 经 得 住 压力 。 可 根据 组 装 容器 的 形状 《或 部 
件 ) 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 

制 圆 形容 器 工 

制 矩形 容器 工 

桶 板 容器 组 装 工 


8549-126” 提 桶 磨 光 工 
(BUCKET CHUCKER) (木材 加 工 和 木 制品 生 
产 ) | DPT: 684 
GED: 2 SVP: 3 EC: I5 PA: 14 
操作 磨 光 提 桶 内 表面 的 机 器 。 
置 提 桶 于 机 器 的 夹 盘 中 ， 用 铁 棒 将 桶 底 压 人 夹 盘 。 按 下 按 





钮 开动 机 器 。 脚 踩踏 板 使 夹 盘 和 提 桶 转动 。 将 切割 和 磨 光 刃具 
装 和 人 提 桶 内 使 其 内 表面 磨 光 。 旋 转机 器 上 的 手柄 在 桶 底 附 近 刻 
出 四 槽 并 修整 提 桶 的 顶 底 边缘 。 停 机 后 再 用 砂纸 磨 光 提 桶 边缘 
和 内 表面 。 检 查 提 桶 的 光洁 度 ， 并 将 提 桶 移 至 指定 地 点 以 备 进 
一 步 加 工 。 


8549--130 ” 提 桶 链 床 操作 工 
(BUCKET-LATHE OPERATOR) (木材 加工 
和 木 制品 生产 ) DPT: 684 
车 桶 工 
GED: 2 SVP: 3 EC: I5 PA: L4 

操作 磨 光 无 底 木 桶 外 表面 的 机 器 。 

将 提 桶 放 在 机 器 的 夹 盘 中 夹 紧 ， 使 之 旋转 。 移 动车 床上 的 
刀 架 ， 装 进 磨 光 刃具 以 磨 光 提 桶 的 外 表面 。 然 后 退出 刃具 ， 担 
住 砂轮 块 对 准 旋转 的 提 桶 再 进行 抛光 。 停 机 后 检查 提 桶 有 无 缺 
损 。 在 提 桶 上 装 上 临时 夭 圈 ， 并 从 机 器 上 钙 下 。 

可 在 开动 车 桶 机 之 前 用 锤子 先 从 桶 上 取 下 装配 用 籍 环 。 


8549 一 134” 圆 桶 焦化 工 
(BARREL CRARRER) (木材 加 工 和 木 制品 生 
产 ) DPT: 684 
GED: 2 SVP: 3 EC: 137 PA: M4 
焦化 圆 桶 壳 体 的 内 部 ， 使 存放 的 威 士 忆 酒 变 陈 。 

将 桶 壳 置 于 燃 着 的 煤气 针 上 ， 根 据 所 要 求 的 焦化 深度 持续 
燃烧 一 定时 间 。 然 后 用 软 管 喷 水 或 用 湿 墩 布 或 其 他 擦拭 材料 将 
过 体内 部 的 燃 火 熄灭 。 将 威士忌 酒 桶 顶 盖 的 边 放 在 火炉 上 烧 
焦 。 

可 在 酒 桶 的 两 端 装配 焦化 环 以 保护 刻 凹 档 的 表面 。 可 用 金 
属 板 盖 住 桶 这 顶端 以 控制 燃烧 程度 。 . 


8549 一 138 ”大 桶 修理 工 
” (HOGSHEAD REPAIRMAN) (木材 加 工 和 木 
制品 生产 ) DPT: 684 
GED: 2 SVP: 3 EC: 1 PA: H34 
修理 可 拆 印 的 大 啤酒 桶 ， 用 作 盛 放 如 烟草 的 容器 ， 
检查 啤酒 桶 ， 确 定 损坏 的 范围 。 用 梳头 或 摄 棍 拆 除 损坏 的 
部 分 ， 如 桶 板 或 短 团 ， 放 上 预先 锯 好 的 新 桶 板 ， 用 钉 钉 上 。 用 
预先 剪 好 的 铁丝 第 环绕 啤酒 桶 并 将 桶 籍 用 卡 钉 固 定 在 桶 板 上 
使 用 胶带 工具 或 椰 头 和 钉子 等 ， 在 容器 顶部 的 边缘 放 上 金属 带 
并 夹 紧 。 
可 能 用 带 锯 切 割 盖 板 。 


8549 一 142 ”顶板 接 桦 工 和 组 装 工 
(HEADING MATCHER AND ASSEM- 
BLER) (木材 加 工 和 本 制品 生产 ) DPT: 687 
GED: 2 SVP: 2 EC: I5 PA: M47 
将 木 制 顶板 句 成 并 装配 成 圆 桶 顶 盖 的 毛坯 。 
选用 长 度 和 宽度 均 合 适 的 顶板 ， 将 它们 排列 起 来 ， 使 它 在 
装配 时 紧密 合用 。 将 木 桦 或 金属 恬 打 人 每 块 板 的 一 边 ， 然 后 用 
椰 头 将 桦 键 打 入 检 眼 ， 把 板材 硕 合 在 一 起 ， 而 将 顶板 坯料 组 装 
起 来 。 将 装配 好 的 顶板 坯料 堆放 在 指定 地 点 以 备 进 一 步 加 工 。 
可 在 组 装 前 沿 接 梯 边 放 上 标志 带 。 可 用 圆 饮 和 接 钾 人 刨 修整 





和 打 光 顶板 的 边缘 。 可 在 顶板 边缘 上 胶 ， 由 其 他 工人 组 装 。 


8549-146 ” 补 桶 工 
(LEAK HUNTER) (木材 加 工 和 木 制品 生产 ) 
DPT: 584 
GED: 3 SVP: 2 EC: I PA: M2347 

检查 和 修补 装 有 威士忌 酒 或 果酒 酒 桶 的 漏 链 。 

在 堆放 成 排 的 酒 桶 间 走 动 ， 用 矿工 灯 和 信号灯 查看 漏 桶 。 
修补 渗 漏 可 用 拧 绰 的 棉纱 或 麻 线 填 除 ， 再 打 人 木 塞 子 将 漏洞 堵 
住 ， 或 用 有 粘 胶 的 机 布 条 覆盖 洞 上 。 记 录 所 修理 酒 枉 的 排行 号 
人 友和 修理 日 期 。 

可 用 手工 将 酒 桶 推 上 自动 提升 机 以 运 走 酒 桶 。 可 起 上 梯子 
或 脚手架 上 工作 ， 或 息 到 释放 的 酒 桶 上 进行 修理 。 可 查找 和 修 
补 盛 放 果 酒 的 木 容器 的 漏洞 。 


8549 一 150” 圆 桶 提升 工 
(BARREL RAISER) (木材 加 工 和 木 制品 生产 ) 
DPT: 684 
捆扎 工 
GED: 2 SVP: 2 EC: TI PA: H34 

在 提升 状态 ( 夹 紧 ) 装配 木 桶 党 体 (无 顶 盖 )。 

将 桶 板 置 于 检 架 式 束 夭 或 成 形 环 之 内 ， 以 形成 桶 的 壳 体 。 
将 绞盘 上 的 绳 束 围绕 在 桶 板 上 端 然后 移动 支架 式 控 制 器 以 便 将 
桶 板 拉 在 一 起 。 松 开 桶 这 顶部 的 束 锋 ， 趴 住 踏 板 放 开 绳 束 。 把 
桶 壳 从 装配 架 上 搬 走 。 

可 插入 束 夭 在 装配 架 上 形成 环 固 。 可 将 桶 壳 放 到 加 热 隧 道 
的 传送 机 上 。 


8549-154 圆 桶 顶 盖 装 配 工 
(HEADER BARREL) (木材 加 工 和 和 木 制品 生 
产 ) DPT: 684 
制 盖 工装 盖 工 
GED: 2 SVP: 2 EC: I PA: M4 
将 盖 ( 底 ) 装 进 松弛 的 或 短 紧 的 桶 壳 两 端 止 槽 中 。 
用 构 头 敲 击 圆 桶 或 大 啤酒 桶 上 的 临时 顶 夭 ， 使 之 松 开 ， 用 
带 尖 头 的 工具 或 用 手 将 项 盖 取 起 ， 装 配 人 圆 桶 的 四 槽 中 。 用 绞 
车 、 可 调节 的 圆 形 夹 具 或 其 他 工具 拉 住 项 盖 周 围 的 桶 板 。 用 正 
规 的 短 蔡 换 临 时 得 。 用 构 头 轻 轻 敲打 血 圈 ， 使 之 短 紧 圆 桶 ， 然 
后 将 作 好 的 贺 桶 放 在 沉 边 。 
可 在 桶 的 凹 槽 内 安装 底板 并 给 予 相 应 的 称谓 : 
桶 底 安装 工 。 


制 箱 职 业 
8549 一 174 至 8549 一 202 


8549-174 ”匣子 装配 工 
(CASKET ASSEMBLER) (木材 加 工 和 木 制品 
生产 ) DPT: 381 
GED: 3 SVP: 6 EC: I PA: M47 
将 预制 的 板材 和 赃 条 装配 成 木 原 子 ， 然 后 安装 五 金 零件 。 
用 椰 头 、 胶 、 炎 钉 、 棒 夹 或 卡 钉 和 气动 打 钉 机 将 划 体 的 
边 、 端 、 底 等 板材 和 已 完成 的 顶 盖 框 架 部 件 一 起 装配 成 匣子 


产品 的 制造 、 组 装 和 修理 职业 857 


在 匣子 边 板 间 粘 上 并 钉 住 板材 和 撑 条 进行 加固。 用 直 尺 量 出 项 
盖 架 的 中 心 位 置 ， 并 用 铅笔 标 出 。 把 模型 放 在 荆 体 项 盖 边 缘 
上 ， 或 用 尺 丈量 以 确定 合 页 和 连接 锁 扣 的 位 置 。 用 改 锥 安装 合 
页 和 锁 扣 。 再 用 改 锥 把 顶板 装 到 盖 架 上 。 用 饮 、 构 头 、 打 钉 
机 、 角 尺 和 直 尺 等 测量 、 切 割 并 装 上 装饰 性 嵌 条 或 卷 边 。 用 术 
头 和 打 钉 机 涡 进 钉 头 ,用 手 或 油 灰 刀 将 腻子 填塞 颖 陈 和 小 孔 。 
用 刨 子 、 手 提 式 磨 光 机 或 砂纸 磨 光 并 人 刨 平 各 接头 和 边缘 以 使 其 
紧密 结合 和 平滑 。 

可 组 装 匣子 的 特殊 部 件 ， 并 给 予 相应 的 称谓 ， 如 ; 

嵌 条 装配 工 

镶 板 装配 工 

顶 框 组 装 工 

顶 框 装配 工 


8549--178 ” 箱 坯 机 操作 工 
(BOX-BLANK-MACHHINE OPERATOR) ( 木 
材 加 工 和 木 制品 生产 ) DPT: 662 
GED: 3 SVP: 4 EC: 1 PA: L4 
操作 机 器 用 卡 钉 和 纲 丝 把 箱子 板 组 装 在 一 起 。 
按照 箱子 的 尺寸 ， 用 扳手 增加 或 减少 链条 输送 带 上 的 链 
节 ， 挡 块 和 卡 钉 头 。 把 绕 线 管 安装 在 机 器 或 立 式 机 器 的 主轴 
上 ， 并 将 线 端 穿 过 卡 钉 头 。 用 试 运转 以 确定 机 器 工作 状况 和 适 
应 性 是 否 符合 规定 要 求 。 开 动机 器 并 指导 工人 为 机 器 喂 送 卡 钉 
和 板材 并 搬 走 完成 的 制品 。 
可 将 钢丝 穿 过 导 杆 ， 使 卡 钉 将 钢丝 紧 绕 在 箱子 上 并 给 予 相 
应 的 称谓 ， 如 : 
钢丝 捆 箱 机 操作 工 


8549%-182 ” 制 箱 工 
(BOX MAKER) (木材 加 工 和 木 制品 生产 ) 
DPT: 684 
GED: 2 SVP: 3 EC: I5 PA: M34 

用 手工 工具 或 电动 工具 锯 木 材 ， 并 将 锯 好 的 木料 组 装 起 来 
制 成 木 箱 和 板 条 箱 。 ， 

使 用 尺 、 铅 笔 和 电 饮 ， 经 度量 、 划 线 ， 然 后 将 木材 锯 成 规 
定 的 尺寸 。 利 用 郴 头 和 钉子 、 电 动 卡 钉 器 和 打 钉 机 组 装 箱子 和 
板 条 箱 。 

可 用 手工 工具 或 电动 工具 拆 换 木 制 的 部 件 以 修理 换 坏 的 容 
器 。 可 用 郴 头 、 取 钉 器 或 援 根 取 下 板 上 的 钉子 ， 用 手提 式 电 名 
饮 平 木板 端 头 ， 修 复 旧 板 箱 。 


8549-186 ”箱子 端 板 卡 钉 机 看 管 工 
(STAPLING-MACHINE TENDER BOX 
END) (木材 加 工 和 木 制 品 生 产 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP: 3 EC: I5 PA: 147 
操作 卡 杀机， 把 撑 条 钉 在 铁丝 捆 的 箱子 端 板 的 中 心 以 起 加 
固 作 用 。 
开动 机 器 ， 将 撑 条 对 准 卡 钉 机 的 槽 内 ， 并 把 箱子 端 板 放 在 
撑 条 上 ， 扳 动手 杆 或 踏板 ， 把 撑 条 和 箱子 端 板 移 到 卡 钉 机 下 ， 
将 撑 条 和 箱子 端 板 卡 钉 在 一 起 。 
可 用 手 将 撑 条 和 箱子 端 板 放 到 机 器 的 咽 料 输送 带 上 。 可 通 
过 转 拧 螺丝 以 调整 卡 钉 机 的 庄 力 。 





858 ”产品 的 制造 、 组 装 和 修理 职业 


8549--190 ”箱子 组 装 工 
(BOX ASSEMBLER) (木材 加 工 和 木 制品 生 
产 ) DPT: 684 
GED: 2 SVP: 2 EC: I PA: M34 

用 预制 部 件 装配 成 木 第 、 包 装 箱 、 装 运 箱 或 装 货 夹板 ， 履 
行 下 列 任何 职责 : 

将 工件 放 在 桌子 、 地 面 或 打 钉 夹具 中 ， 用 构 头 或 卡 钉 枪 将 
它们 按 指定 接头 装 钉 起 来 。 再 把 装 钉 好 的 部 件 送 去 安装 顶 、 底 
和 侧 板 。 将 外 露 的 钉 头 项 平 。 在 箱 板 上 钉 撑 条 或 金属 加 强 角 片 
或 带 条 进行 加 固 。 用 手工 工具 对 木 箱 的 边缘 加 以 修整 磨 光 。 为 
箱子 装配 顶 盖 和 底盘 。 在 木 箱 的 顶部 和 后 背 钉 上 或 锦 上 合 页 、 
锁 板 、 锁 门 等 五 金 零件 。 将 完工 的 木 箱 堆放 到 指定 地 点 、 以 备 
进一步 加 工 。 


8549 一 194” 环 轧机 看 管 工 
(LOOPING-MACHINE TENDER) (木材 加 工 
和 和 木 制 品 生产 ) DPT: 685 
线材 回 罢 机 看 管 工 
GED: 2 SVP: 2 EC: 156 PA: L47 

看 管 机 器 ， 切 断 用 来 捆扎 相连 箱 坯 的 捆扎 铁丝 ， 将 线材 的 
端 弯 成 圆 环 ， 并 将 线 尖端 塞 到 木头 中 去 。 

按 下 按钮 开动 机 器 。 观 察 传送 机 上 的 箱 坏 ， 查 看 有 无 未 被 
切断 的 线材 ， 线 端 是 否 弯 成 圆 环 ， 线 尖端 是 否 塞 人 木头 。 从 机 
器 上 搬 走 加 工 完 毕 的 箱子 。 

可 用 钳子 修理 断 线 . 


8549 一 198 ” 箱 坯 机 供 料 工 
(BOX~-BLAND-MACHINE FEEDER) (木材 
加 工 和 木 制品 生产 ) DPT: 686 
带 材 缝合 机 供 料 工 
GED: 2 SVP: 2 EC: I9 PA: L34 

给 箱 坯 机 供 料 ， 用 卡 钉 棉 块 条 在 木板 或 木 条 上 ， 再 用 铁丝 
所 板 捆 在 一 起 ， 组 成 箱子 的 部 件 。 

在 给 料 输送 皮带 的 档 头 处 放置 枫 块 ， 并 将 板材 或 木 条 板 在 
模块 上 ， 或 装 上 自动 输送 板材 和 槐 块 的 料 斗 。 协 助 机 器 操作 工 
增加 或 拆 去 链条 输送 带 上 的 链 节 ， 以 调整 挡 头 和 卡 钉 头 的 间 
隙 。 

可 能 从 事 一 项 特定 的 操作 ， 并 给 予 相 应 的 称谓 ， 如 : 

板材 安放 工 

模块 安放 工 


8549 一 202” 箱 坯 成 型 工 
(BOX-~-BLANK FORMER) (木材 加 工 和 木 制 品 
生产 ) DPT: 687 
箱 端 板 装 钉 工 
GED: 2 SVP2 EC: I5 PA: L4 
紧 固 钢丝 捆扎 的 箱 坯 的 端 头 成 箱子 形状 。 
弯 折 钢丝 捆扎 的 箱 坯 ， 使 其 边 、 顶 和 底 各 面 互相 重 直 。 将 
边 扳 插 人， 用 钉 或 卡 钉 加 固 ， 或 用 钢丝 绕 捆 卡 机 。 用 铁丝 将 顶 
部 和 两 边 紧 固 在 一 起 。 


弦乐器 和 弹拨 乐器 的 制作 与 修理 职业 
8549--222 至 8549 一 226 


8549--222 ”弦乐器 制作 工 
(STRINGED-INSTRUMENT MAKER) ( 杂 类 
产品 制造 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 281 
GED: 4 SVP: 8 EC: I PA: 1467 
应 用 木材 性 质 、 乐 器 设计 和 制作 等 知识 ， 用 手工 和 电动 工 
具 制 造 带 有 定 音 档 子 或 用 浴 弓 演奏 的 乐器 如 吉他 和 小 提琴 ， 
选择 材料 ， 用 模型 在 材料 上 划 线 以 准备 切割 部 分 的 图 形 。 
操作 木工 机 器 如 带 饮 ， 特 形 铣 ， 飞 剪 和 钻床 等 用 以 对 木 制 工件 
进行 锯 切 ， 成 形 、 修 剪 和 钻 眼 ， 将 本 条 片 均 热 弯 曲 成 形制 成 乐 
器 的 边缘 。 使 用 夹具 ， 模 具 和 装配 架 将 各 部 件 胶 粘 起 来 形成 完 
整 乐 器 。 用 手工 工具 切割 加 工 成 定 音 档 子 并 把 它 装 到 乐器 上 。 
安装 部 件 如 调 音 键 或 栓 钉 和 调 音 器 等 。 用 喷漆 枪 或 出 子 上 清漆 
或 最 克 漆 ， 并 加 以 抛光 以 获得 悦目 的 光泽 。 为 乐器 上 弦 并 弹拨 
或 用 弓 拉 琴 豆 试 听 音 质 。 如 有 必要 作 些 更 改 以 改进 音调 。 
可 修理 重新 制造 和 修复 旧 乐 器 和 琴 弓 。 
可 制造 特定 的 乐器 并 给 予 相应 的 称谓 如 : 
巴 拉 莱 卡 琴 制作 工 
吉他 琴 制 作 工 
曼 陀 铃 琴 制作 工 
小 提琴 制作 工 


8549-226 . 弦乐器 修理 工 
(STRINGED-INSTRUMENT REPAIRMAN) 
〈 杂 类 产品 制造 ， 未 归 他 类 者 ) 
DPT: 281 
GED: 4 SVP: 7 EC: 1 PA: L467 
用 手工 工具 修理 、 重 新 制作 或 修复 带 有 定 音 档 子 或 用 琴 弓 
的 器 ， 如 吉他 和 小 提琴 等 。 
检查 并 演奏 乐器 找 出 小 毛病 。 利 用 手工 工具 拆 邹 乐 器 。 用 
刀 切 除 裂 开 的 或 损坏 部 分 。 将 开裂 的 部 分 置 于 石膏 模型 中 ， 并 
用 手 压 机 夹 住 模型 用 粘 胶 粘 合 。 将 损坏 部 分 切割 掉 ， 按 原形 尺 
才 刻 划 出 替换 材料 安装 上 去 。 用 粘 胶 和 夹具 装配 琴 体 。 人 刨 平 琴 
号 乐器 的 指 板 和 安装 弦 板 与 琴 栓 。 利 用 手工 工具 更 换 和 安装 定 
音 档 子 和 其 他 零件 ， 将 注 克 漆 或 其 他 油污 用 喷枪 或 刷子 对 乐器 
进行 油 饰 并 以 棉布 和 抛光 轮 进行 抛光 。 安 装 琴 弓 乐器 的 弦 马 与 
音 线 柱 使 弦 线 能 深 到 规定 的 张力 与 高 度 。 试 奏 乐 器 ， 调 节 音 
频 ， 审 估 音 质 并 按 需 要 可 进行 必要 的 调整 。 修 理 琴 弓 。 更 换班 
卓 琴 的 表皮 和 塑料 头 、 
可 修理 特种 乐器 并 给 予 相应 的 称谓 如 : 
低音 大 提琴 修理 工 
吉他 修理 工 





木雕 、 造 型 和 弯曲 职业 
8549-246 至 8549-250 


8549-246 ”木雕 工 
(WOOD CARVER) (家 具 ; 木材 加 工 和 木 制品 
生产 ) DPT: 281 
GED: 4 SVP: 8 EC: I PA: L47 





在 家 上 共和 其 他 木 制 品 上 用 手工 工具 和 木工 机 器 雕刻 装饰 图 
案 。 
研究 客户 ， 建 筑 师 或 设计 单位 提供 的 设计 图 案 ， 或 用 绘画 
器 具 自 行 设计 图 案 ， 绘 制 出 实际 尺寸 的 样板 ， 然 后 用 复写 纸 ， 
铁 笔 和 铅笔 将 图 案 描 到 木 件 上 。 用 台 钳 夹 紧 木 件 ， 选 用 适当 工 
县 如 辫子 、 弧 口 北 、 木 林 、 细 饮 和 特 形 铣 等 沿 画 线 切 割 出 图 
案 。 再 用 凿 子 、 弧 口 辫 、 木 鱼 和 甸 刀 进行 细 加 工 。 用 量具 对 雕 
刻 件 的 尺 十 进行 校 核 。 | 

可 用 锤子 敲打 点 刻 出 图 案 ， 可 先 用 木工 机 器 切割 出 图 案 然 
后 再 用 手工 细 加 工 。 





8549 一 250 ”手工 成 形 工 
(SHAPER HAND) (家 具 ; 木材 加 工 和 木 制品 
生产 ) DPT: 684 
GED: 2 SVP: 4 EC: 15 PA: L47 
修饰 和 磨 半 木 制 家 具 部 件 指 定 的 轮廓 外 形 和 光洁 度 。 
先 把 经 粗 句 成 形 的 部 件 放 在 台 钳 中 夹 住 ， 再 使 用 人 刨 子 、 辐 
负 片 、 当 子 、 木 铁 、 电 动 研磨 机 等 工具 把 工件 却 工 成 规定 的 轮 
廊 外 形 和 光洁 度 。 
可 使 本 材 成 形 并 打 光 以 制 成 精制 木器 如 色拉 义 、 汤 匙 、 碗 
和 衣架 等 。. 


打 钉 ， 紧 国 和 胶 粘 职业 
8549 一 270 至 8549-282 


8549--270” 打 杀机 操作 工 
(NAILING-MACHINE OPERATOR) (家 具 ; 
木材 加 工 和 木 制品 生产 ) DPT: 582 
GED: 2 SVP: 3 EC: I5 PA: L47 
操作 往 木 板 上 打 钉 的 机 器 以 固定 装 二 件 ， 如 家 具 框 架 ， 板 
条 箱 、 箱 子 、 集 装 箱 等 ， 或 把 模板 ， 洲 涡 形 饰物 或 层 至 板 条 装 
町 在 木 制 器 材 上 。 . 
根据 规范 布设 装 钉 炎 具 和 横 档 。 旋 紧 定 位 螺钉 以 使 夹具 固 
定 在 横 档 上 。 转 动手 轮 根 据 装 钉 件 的 大 小 以 升 高 或 降低 平台 。 
在 供 料 器 中 装 满 钉子 然后 开动 机 器 。 将 板材 安放 在 平台 上 或 放 
在 装 钉 夹具 下 面 的 安装 架 上 上 上， 踏足 踏板 即 可 将 钉子 打 入 板材 。 
为 便利 打 钉 工 作 将 定位 块 和 安装 架 固定 在 机 器 的 平台 上 。 把 装 
号 件 堆放 在 指定 地 区 。 记 生产 记录 。 用 油 壶 、 棉 布 和 滑 脂 枪 擦 
净 和 润滑 机 器 。 | 
可 操作 制 钉 机 从 成 盘 的 钢丝 上 切 制 成 自用 的 钉子 ， 并 给 予 
相应 的 称谓 ， 如 : 
自动 化 制 钉 机 操作 工 


8549--274 ” 挤 压 机 看 管 工 
(SQUEEZER TENDER) (木材 加 工 和 木 制品 生 
产 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP: 3 EC: 1s PA: L4 
看 管 将 企 口 板 桦 舌 榜 压 在 -起 形成 箱 板 的 机 器 。 
根据 已 修整 的 箱 板 的 长 度 、 宽 度 和 厚度 调整 机 器 。 开 动机 
器 ， 将 料 装 板材 置 于 供 料 台 上 ， 由 此 自动 输入 机 器 把 它们 撞 压 
在 一 起 。 
可 检验 并 测量 桦 舌 和 凹 槽 口 以 保证 符合 规格 要 求 。 
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8549 一 278 ”波纹 连接 扣 钉 装 工 
(CORRUGATED--FASTENER DRIVER) ( 家 
具 ; 木材 加 工 和 木 制 品 生产 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP2 EC: 15 PA: M4 

看 管 机 器 ， 将 波纹 连接 扣 钉 人 木板 接 链 以 连接 板材 。 

将 波纹 接合 扣 装 人 供 料 器 中 ， 或 将 成 盘 的 波纹 金属 接合 扣 
卷 材 套 在 机 器 转轴 上 ， 并 把 卷 材 的 一 端 穿 人 租 动 供 料 机 构 的 垃 
具 中 。 开 动机 器 ， 将 板材 置 放 在 平台 上 使 接头 处 置 填 冲 头 下 
面 。 足 踏 踏板 使 撞 锤 把 接合 扣 打 入 木板 中 。. 

可 在 木板 的 开裂 处 打 人 波纹 连接 扣 以 钻 理 和 加 固 板 材 。 


'8549 一 282 ”装配 线 胶 合 工 


(GLUER，ASSEMBLY-LINE) (本 材 加 工 和 木 
制品 生产 ) ~ DPT: 687 
GED: 2 SVP: 2 EC: I5 PA: M47 
将 木 制 工件 的 表面 涂 上 粘 胶 然 后 夹 紧 使 它们 粘 合 在 一 起 成 
为 较 大 的 制 件 、 分 组 合 件 或 完整 的 组 件 ， 如 胶合 板材 、 椅 子 坐 
板 、 盆 底 、 桌 面板 和 网 球拍 等 。 
用 毛 刷 或 滚 简 刷 将 粘 胶 涂 抹 在 要 胶合 的 表面 ， 或 者 将 木材 
在 部 分 浸 人 胶粘剂 的 滚 轴 上 滚 过 以 涂 上 粘 胶 。 用 卑 工 将 胶 会 件 
装 合 平整 ， 然 后 使 用 台 钳 或 各 式 夹具 将 它 夹 紧 直 至 胶合 剂 鼓 
固 。 用 手工 工具 打 入 钉子 ， 螺 丝 或 角 钉 等 给 接合 处 加 固 。 在 家 
具 内 部 的 接头 处 精 上 或 钉 上 加 固 木 块 。 
可 将 胶合 件 夹 在 循 球 链 式 输送 机 上 的 夹具 中 使 之 干 固 并 给 
了 予 相 应 的 称谓 ， 如 : 
夹具 式 输送 机 工 


其 他 杂 类 木器 的 制作 ， 装 配 和 修理 职业 
8549-302 至 8549-339 


8549 一 302 ”模具 制造 工 
(JIG BUILDER) (家 具 ; 木材 加 工 和 和 木 制品 生 
产 ) DPT: 381 
GED: 4 SVP: 6 EC: I5 PA: L347 
制造 用 以 装配 诸如 一 些 尺寸 过 大 的 或 有 特殊 形式 的 箱子 板 
料 ， 或 家 具 部 件 等 木 制 品 的 装配 模具 。 
用 皮带 尺 和 粉笔 根据 蓝图 、 草 图 或 口头 指示 在 要 制作 成 装 
配 模具 的 工件 上 测量 并 划 线 ， 或 在 工作 台 上 标明 定位 块 的 位 
置 。 用 手工 具 或 电动 工具 切割 出 模 其 的 零件 。 用 手工 工具 、 粘 
胶 、 螺 栓 和 螺丝 将 模具 的 零件 组 装 在 一 起 ， 或 把 定位 块 按 规定 
的 位 置 钉 在 工作 台 上 ， 
可 先 装配 系列 制 件 的 第 一 件 以 测试 装配 模具 是 否 符合 要 
求 。 





8549--306 ” 木 制 高 尔 夫 球 棍 棍 头 精制 工 
(GOLE-CLUB-HEAD FINISHER WOOD) ( 体 
育 用 品 与 玩具 ) DPT: 481 
GED: 3 SVP: 5 EC: I9 PA: L47 
作为 装配 流水 线 上 的 一 员 对 高 尔 去 球 球 棍 的 棍 头 进行 精 加 
工 ， 履 行 下 列 任何 职责 : 
将 棍 头 木料 置 于 馈 夹 具 中 把 棍 柄 切割 成 一 定 的 长 度 。 用 带 
式 打磨 器 和 钻床 对 棍 头 进行 造型 和 销 孔 ， 在 与 根 栖 接 头 处 钴 筷 
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到 规定 长 度 。 用 特 形 铣 切 槽 沟 以 便 安装 击 球 板 。 

在 槽 内 刷 上 粘 胶 ， 将 击 球 板 插入 槽 内 ， 然 后 整个 放 人 烘 干 
器 烘 烤 一 定时 间 。 再 将 木 棍 头 整修 至 规定 的 外 形 轮廓 并 用 带 式 
打磨 器 除去 螺纹 。 用 特 形 铣 在 拼装 底板 处 切割 止 模 。 称 棍 头 和 
底板 的 重量 以 决定 需 加 放 多 少 铬 才能 使 装配 的 棍 头 的 重量 符合 
标准 。 在 底板 上 钻 孔 ， 孔 内 涂 上 粘 胶 ， 并 将 应 加 份量 的 铝 块 镀 
人。 用 切除 和 打磨 的 方法 将 过 量 的 铝 料 除去 ， 并 用 切削 刀具 使 
棍 柄 成 锥 形 。 将 棍 头 外 形 表 面 进行 打 光 。 把 棍 头 浸入 染色 州 。 
擦 去 过 量 的 染 剂 。 在 与 棍 柄 接头 处 钻 孔 ， 插 入 螺栓 以 便 棍 柄 固 
定 就 位 。 用 水 ， 钢 丝绒 涂 底 漆 和 密封 溶液 ， 涂 上 注 克 漆 或 颜料 
漆 ， 对 表面 层 作 最 后 加 工 。 将 完成 的 制品 放 在 凉 干支 架 上 . 

可 对 高 尔 夫 球 的 球 棍 表 面 进行 精细 加 工 并 给 予 相应 的 称 
谓 ， 如 : 

高 尔 夫 球 要 表面 精 整 工 


8549 一 310 ”铸造 砂 箱 制作 工 
(FLASK MAKER,FOUNDRY) (钢铁 ， 有 色 金 
属 ) -DPT: 684 
GED: 3 SVP: 4 EC: 16 PA: M47 
制造 和 修理 铸造 车 间 用 以 制 砂 模 的 木质 砂 箱 。 
按 图 纸 在 板材 上 编排 尺寸 或 根据 砂 箱 模板 的 实际 尺寸 制造 
新 砂 箱 。 用 电 饮 将 板 料 按 尺 寸 锯 开 并 用 手工 电动 工具 以 及 木工 
袖 械 进行 加 工 ， 难 备 装 配 。 用 粘 胶 和 螺钉 装配 砂 箱 的 木 制 部 


分 。 然 后 使 用 螺钉 、 螺 栓 和 手工 工具 安装 附件 如 贴 面 钢 片 、 合 “ 


页 、 松 紧 螺 套 和 导 板 等 。 修 理 砂 箱 ， 将 损坏 部 分 进行 拆 换 更 
新 。 


8549-314 ” 鞋 棺 头 改 型 工 
(LAST REMODELER) (木材 加 工 和 木 制品 生 
产 ) DPT: 684 
GED: 3 SVP: 4 EC: 1 PA: L47 

对 式样 过 时 的 鞋 檀 头 进行 改 型 ， 对 磨损 的 鞋 檀 头 进行 收 
理 ， 履 行 下 列 任何 职责 : 

先 用 锯 在 规定 部 位 锯 开 切口 ， 将 檀 料 株 块 打 人 切口 ， 再 用 
手工 工具 制 成 檀 头 的 足 尖 部 分 。 用 手工 和 电动 工具 饮 、 犹 、 打 
磨 檀 头 的 足 尖 部 分 使 之 成 规定 的 形状 。 用 模型 和 底面 样板 核 覃 
头 形状 。 更 新 磨损 或 报废 的 五 金 配件 并 用 手工 和 电动 钳工 用 具 
对 檀 头 进行 修理 平整 。 用 打磨 机 ， 喷 枪 或 浸 泪 槽 和 电动 摩擦 机 
等 对 鞋 檀 打 磨 上 油 并 抛光 ， 上 色 或 标记 日 期 或 最 新 改 型 。 

可 对 塑料 鞋 植 进 行 改 型 和 修理 。 


8549 一 318 ”曲棍球 要 制造 工 
(LACROSSE-STICK MAKER) (体育 用 品 与 玩 
具 ) DPT: 684 
GED: 2 SVP: 3 EC: I PA: M47 
使 用 手工 工具 各 电力 机 械 用 木材 制作 曲棍球 的 骨架 ， 履 行 
下 列 任何 职责 : 
用 带 锯 将 木头 饮 成 一 定 尺 才 的 毛料 。 用 双 柄 刮刀 将 毛料 修 
切 成 所 需 形 状 。 将 棍 骨 置 于 炉 内 燕 烘 一 定时 间 以 便 弯曲 ， 然 后 
放 人 模具 中 用 手工 使 其 弯曲 成 所 要 求 的 形状 。 用 水 平 钻 在 棍 骨 
上 钼 筷 以 备 穿 束 花边 . 将 棍 骨 在 台 钳 上 夹 紧 ， 用 前 刃 把 它 削 刻 
成 最 后 形状 ,用 带 式 打 磨 机 将 其 表面 磨 光 再 与 清漆 或 注 克 漆 。 


用 刀 将 饰 带 和 肠 线 切 成 所 需 长 度 。 把 所 需 数量 棍 骨 捆扎 在 一 
起 ， 束 紧 肠 线 和 人 饰 带 。 在 制作 过 程 的 各 阶段 要 对 棍 骨 进行 检 
查 ， 看 其 有 无 节 疤 、 裂 缝 、 旋 曲 或 不 耐用 等 毛病 。 对 有 闺 病 的 
棍 骨 应 予 更 换 。 对 已 完工 的 球 棍 包 装 人 纸板 箱 准 备 运输 。 

可 能 对 上 述 各 作业 中 之 一 有 专门 研究 ， 并 给 予 相 应 的 称 
谓 ， 如 : 

起 要 球根 带 锯 操作 工 

曲棍球 棍 打 磨 工 

曲棍球 棍 奇 曲 工 

曲棍球 棍 打 眼 工 

曲棍球 棍 水 平 钻床 操 作 工 


8549-322 ” 鞋 檀 头 修 理工 
(LAST REPAIRMAN) (木材 加 工 和 木 制品 生 
产 ) DPT: 684 
GED: 2 SVP: 3 EC: I PA: L4 

修理 木 制 奎 检 头 ， 懂 行 下 列 任何 职责 : 

挑 检 出 开发 的 需要 修理 的 鞋 檀 头 。 在 柜 头 开裂 面 上 用 电钻 
钻 孔 、 在 木 制 的 或 纤维 质 的 栓塞 上 涂 上 粘 胶 并 用 构 头 将 纤维 栓 
塞 打 人 檀 头 孔 内 。 用 手 锯 或 电动 锯 锯 去 留 在 模 头 表面 的 栓塞 并 
用 刍 刀 键 平 使 表面 光滑 。 用 手工 工具 去 掉 和 竟 换 连接 术 头 和 块 
木 的 磨损 的 塞 绳 或 弹簧 用 皮质 补 片 粘 在 指定 部 位 制 成 檀 头 。 在 
检 头 底面 钉 后 根 底板 以 便 箱 紧 用 平头 钉 将 面 帮 及 内 底 缝 合 部 
位 。 钉 住 。 将 树胶 或 腻子 用 腻子 刀 填 人 檀 头 底部 的 钙 孔 和 模 
沟 。 


8549--326 ”本 制 卷 盘 装配 工 
(WOODEN-REEL ASSEMBLER) (木材 加 工 
和 木 制品 生产 ) DPT: 684 
GED: 2 SVP: 2 EC: II PA: HR34 
制作 ， 装 配 和 修理 卷 绕 电缆 或 股 绳 的 木 制 卷 盘 。 
按照 样板 用 手 锯 锯 切 木 材 ， 或 用 卷 尺 和 直 尺 量 取 从 储存 架 
上 选 出 的 予 制 部 件 以 保证 符合 规格 要 求 。 用 螺栓 、 螺 钉 或 钉子 
将 木材 拼装 成 卷 盘 和 卷 盘 座 。 用 手工 工具 或 电动 工具 在 卷 盘 上 


、 安装 钢 质 轴 心 或 钢 与 塑料 制 成 的 轴 心 。 用 喷射 枪 或 油漆 滚 子 刷 


上 上 油漆。 在 卷 盘 的 两 边 用 型 板 喷 刷 卷 盘 和 标志 规格 。 对 废旧 的 
或 需 修理 的 卷 盘 可 子 以 拆 印 或 修理 。 

可 将 完工 的 卷 盘 滚 动 至 储藏 地 区 ， 或 推 到 地 磅 称 上 称 其 重 
量 。 可 在 用 螺栓 将 卷 盘 板材 固定 在 -- 起 之 前 先 用 气压 机 将 轴 心 
板块 压 人 盘 端 刻 控 的 财 档 之 中 。 可 将 卷 盘 涂 上 润滑 油脂 以 防 
水 。 


8549-399 ”其 他 木器 制作 、 组 装 和 修理 职业 
(OTHER FABRICATING ASSEMBLING AND 
REPAIRING OCCUPATIONS WOOD PROD- 
UCTS) 

本 残余 类 职业 包括 未 归 他 类 的 木材 制品 的 制作 ， 组 装 和 修 
理 ， 如 那些 有 燕 烘 和 造型 的 方法 使 木材 容 曲 成 予定 形状 ， 用 彬 
板 装配 木 制 提 橘 和 修理 在 生产 过 程 中 被 别 出 的 木 箱 。 

本 残余 类 所 包括 的 职业 名 称 的 典型 例子 有 : 

箱子 坯 材 修理 工 (木材 加 工 和 木 制品 生产 ) 

所 桶 桶 板 装配 工 〈 木 材 加 工 和 木 制品 生产 ) 





提 桶 装配 工 (木材 加 工 和 木 制品 生产 ) 

术 料 弯曲 工 (家 具 ; 体育 用 品 与 玩具 ; 木材 加 工 和 木 制品 
生产 ) 

木 制 籍 环 制作 工 (木材 加 工 和 木 制品 生产 ) 


855 /856 一 一 纺织品、 毛皮 和 皮革 制品 
的 制造 、 组 装 和 修理 职业 


本 子 类 职业 包括 以 下 业务 : 制造 、 组 装 和 修理 以 下 产品 : 
纺织 品 、 毛 皮 及 皮革 产品 ， 如 服装 、 帽 子 、 手 套 和 鞋 ; 家 具 、 
帷 曝 和 和 地毯; 商业 及 工业 用 品 ; 医疗 外 科 用 纺织 品 以 及 帐篷 、 
袋 类 、 马 具 和 和 车 制 品 等 。 这 些 职 业 可 分 为 以 下 细 类 : 

8550 纺织品、 毛皮 和 皮革 制品 的 制 
造 、 组 装 和 修理 职业 领班 

8551 纺织品、 毛皮 和 皮革 制品 的 制 
样 、 划 样 和 裁剪 职业 

3553 ”男装 裁缝 和 女装 裁缝 

8555 皮 货 裁缝 

8557 女 帽 、 有 边 帽 、 无 边 帽 裁 颖 

8561 制 鞋 和 修 鞋 职业 

8562 ”室内 装 汇 师 

83563 ”纺织 品 和 类 纺织 品 的 机 器 颖 幼 工 

8s66 纺织品、 毛皮 及 皮革 制品 的 制 
造 、 组 装 和 修理 的 检验 、 分 级 和 
取样 职业 

8568 纺织品、 毛皮 和 皮革 制品 的 制 
造 、 组 装 和 修理 的 壮 工 及 其 他 简 
单 工作 职业 

8569 纺织 品 、 毛 皮 和 皮革 制品 的 制 
造 ， 组 装 和 修理 职业 ， 末 归 他 类 
者 


8550 一 一 纺织 品 、 毛 皮 和 皮革 制品 的 
制造 、 组 装 和 修理 职业 领班 
本 细 类 职业 主要 包括 以 下 业务 : 履行 职责 名 称 01--250 说 
明 的 职责 。 监 督 和 协调 从 事 下 列 业务 的 工作 人 员 ; 纺织 品 、 毛 
皮 及 皮革 产品 的 制造 、 组 装 和 修理 。 


8550-110” 女 贝 裁 缝 的 领班 
(FLOORLADY，MILLINERY) (服装 与 织物 ) 
DPT: 138 
监督 和 协调 工人 从 事 将 原料 按照 式样 、 形 状 和 大 小 尺寸 的 
要 求 制作 女 帆 的 业务 ( 细 类 8557) 。 
履行 职责 名 称 01--250 所 述职 责 。 向 工人 解释 设计 图 样 并 
指导 他 们 按 生产 的 要 求 将 原料 进行 搭配 、 划 样 、 裁 剪 和 组装。 
可 能 监督 从 事 某 种 特定 业务 的 工人 ， 并 给 予 相 应 的 称谓 
如 : 
有 边界 精 修 工 女 领班 
有 边 蛤 裁缝 女 领班 


8550 一 114 女装 裁缝 领班 
(FOREMAN，DRESSMAKERS) (服装 与 织物 ; 零 


产品 的 制造 、 组 装 和 修理 职业 861 


售 业 ) DPT: 138 

监督 和 协调 工人 从 事 制 作 和 修理 如 连衣裙 、 大 衣 和 西服 套 
装 之 类 的 妇女 定制 服装 以 及 对 成 衣 进 行 试 装 和 修改 的 业务 ( 细 
类 8553) 

履行 职责 名 称 01 一 250 所 述职 责 。 

可 能 监督 从 事 某 种 特定 业务 的 工人 ， 并 给 予 相 应 的 称谓 ， 
如 : 

服装 修改 监理 员 

女装 车 间 领 班 

女装 修理 领班 


8550-118 皮 货 裁缝 领班 
(FOREMAN，FURRIERS) (毛皮 制品 ) 
DPT: 138 

监督 和 协调 从 事 设 计 、 制 作 、 修 改 、 改 样 和 修理 天 然 毛皮 
服装 及 其 附件 的 工人 的 业务 ( 细 类 8555)。 

懂行 职责 名 称 01--250 所 述 的 职责 。 检 验 毛皮 是 否 符合 制 
衣 和 染 整 的 规格 。 按 专门 定单 对 毛皮 进行 拣选 搭配 和 裁 切 . 

可 能 和 顾客 商定 定单 以 确定 价格 ， 式 样 和 交 货 期 等 问题 ， 
可 能 监督 从 事 某 种 特定 业务 的 工人 ， 并 给 予 相 应 的 称谓 ， 如 : 

成 品 精 修 领班 

生产 领班 

毛皮 精 修 领班 


8550-122 ” 男 幅 裁缝 领班 
(FORFMAN, HAT AND CAP MAKERS) (服装 
与 织物 ) DPT: 138 
监督 和 协调 工人 从 事 男 人 和 男 童 的 有 边 和 无 边 帽 的 裁剪、 
组 装 、 缝 制 、 修 整 ， 加 核 成 形 和 精 修 等 工种 的 业务 〈 细 类 
8557) 
履行 职责 名 称 01-250 所 述职 次 。 
可 能 监督 从 事 某 种 特定 业务 的 工人 ， 并 给 予 相 应 的 称谓 ， 
如 : 
息 幅 精 修 领 班 
千帆 抛光 车 间 领 班 
毛皮 帽 吹 整 车 间 领 班 
幅 沿 捆 边 领班 
帽 修整 领 班 
草帽 车 间 领 班 
帽 染 坊 领班 


8550-126 纺织品、 毛皮 和 皮革 产品 的 检验 、 分 级 和 取样 职业 
领班 
(FOREMAN, INSPECTING, GRADING AND 
SAMPLING OCCUPATIONS: TEXTILE, FUR 
AND LEATHER PRODUCTS) (任何 行业 ) 
DPT: 138 
监督 和 协调 工人 在 制作 、 组 装 和 修理 纺织 物 、 毛 皮 和 皮革 
产品 过 程 中 的 检验 、 分 级 、 取 样 及 其 他 质量 管理 工作 ( 细 类 
8566). 
懂行 职责 名 称 01-250 所 述职 责 。 
可 能 监督 从 事 某 种 特定 业务 的 工人 ， 并 给 予 相应 的 称谓 ， 





862 产品 的 制造 、 组 装 和 修理 职业 


可: 
样品 车 间 领 班 (纺织 ) 


8550 一 130” 制 样 、 划 样 和 裁剪 职业 领班 
(FOREMAN, PATTERNMAKING, MARKING 
AND CUTTING OCCUPATIONS) (服装 与 织 
物 ) DPT: 138 
监督 和 协调 工人 从 事 对 纺织 品 、 毛 皮 和 皮革 进行 造型 、 划 
样 、 裁 前 或 冲压 ， 用 来 制作 服装 、 鞋 、 船 帆 及 室内 装饰 用 具 等 
的 半成品 或 部 件 的 业务 ( 细 类 8551)。 
履行 职责 名 称 01-250 所 述职 责 。 
可 能 监督 从 事 某 种 特定 业务 的 工人 ， 并 给 予 相应 的 称谓 ， 
如 : 
剪裁 车 间 领 班 
铺 料 和 划 样 领班 


8550-134 机 器 绻 幼 工 领班 
(FOREMAN, SEWING-MACHINE OPERATORS) 
(服装 与 织物 ) DPT: 138 
缝 幼 车 间 领 班 。 
监督 和 协调 工人 在 生产 或 修理 诸如 服装 、 帷 慢 、 床 上 用 
品 、 地 毯 、 帐 篷 和 秸 制品 等 产品 时 从 事 纺织 物 及 类 纺织 品 的 机 
器 颖 纠 工 作 ( 细 类 8563) 。 
履行 职责 名 称 01-250 所 述职 责 。 检 查 服 装 半成品 或 成 品 
的 缺陷 ， 如 重 针 、 乱 针 、 部 件 错位 、 颜 色 不 一 致 、 毛 边 、 开 
” 线 ， 检 验 装饰 件 和 扣 件 或 扣子 是 否 钉 牢 ， 或 通知 锋 幼 机 修理 
工 ， 或 亲自 对 缝 幼 机 进行 必要 的 修理 和 调整 
可 能 监督 从 事 某 种 特定 颖 幻 方式 或 制作 某 种 特定 产品 的 工 
人 ， 并 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
刺绣 车 间 领 班 
成 品 精 修 车 间 领 班 
手套 制作 车 间 领 班 
夹克 车 间 领 班 
衬衫 车 间 领 班 
颖 幼 车 间 领 班 


8550 一 138” 制 鞋 和 修 痔 职业 领班 
(FOREMAN, SHOE MAKING AND REPAIRING 
OCCUPATIONS) ( 制 鞋 和 修 鞋 ) DPT: 138 
监督 和 协调 工人 制作 和 修理 皮 土 和 皮 底 织物 面 鞋 ( 细 类 
8561) 。 
履行 职责 名 称 01-250 所 述职 责 。 
可 能 监督 从 事 某 种 特定 业务 的 工人 ， 并 给 予 相 应 的 称谓 ， 
如 : 
册 底 车 间 领 班 
裁 切 车 间 领 班 
成 品 精 修 领班 
试 鞋 样 领班 
鞋 定 型 领班 
轧 制 车 问 领 班 


8550 一 142 ”男装 裁缝 领班 


(FOREMAN, TAILORS) (服装 与 织物 ; 零售 业 ) 
DPT: 138 

监督 和 协调 工人 从 事 制 作 、 修 改 和 修理 男 式 定 制服 装 或 成 
衣 的 业务 及 承担 在 男装 成 衣 生 产 中 较 困 难 的 业务 ( 细 类 
8553) 。 

履行 职责 名 称 01 一 250 所 述职 责 。 

可 能 监督 从 事 某 种 特定 裁 锋 业务 工作 的 工人 ， 并 给 予 相 应 
的 称谓 ， 如 ; 

裁缝 店 门市 部 领班 

服装 修理 领班 

男装 修改 监理 


8S$S0-146 ”室内 装饰 工 领班 
(FOREMAN，UPHOLSTERERS) (家 具 ) 
DPT: 138 

监督 和 协调 工人 从 事 室内 装饰 ， 改 造 和 修理 经 过 装饰 的 产 
品 ， 如 棒子、 沙发、 轿车 和 客机 座位 、 靠 垫 、 床 垫 和 首饰 盒 的 
业务 ( 细 类 8562) 。 

履行 职责 名 称 01--250 所 述职 责 。 

可 能 监督 从 事 某 种 特定 业务 的 工人 ， 并 给 予 相应 的 称谓 ， 
如 : 

包 面 和 衬里 领班 

室内 装饰 件 的 裁 前 和 缝 制 领班 


8550--199 纺织品、 毛皮 及 皮革 产品 的 制造 、 组 装 和 修理 职业 
的 其 他 领班 
(OTHER FOREMEN: FABRICATING, AS- 
SEMBLING AND REPAIRING OCCU- 
PATIONS; TEXTILE, FUR AND LEATHER 
PRODUCTS) 
本 残余 类 包括 纺织 品 、 毛 皮 及 皮革 产品 的 制造 、 组 装 和 修 
理 业 中 未 归 他 类 的 领班 。 例 如 监督 和 协调 从 事 生产 帆布 制品 ， 
组 装 行李 和 袋 或 手提 包 ， 或 生产 纺织 品 提 包 的 工人 的 业务 的 那些 
领班 ， 包 括 在 本 残余 类 定义 中 职业 名 称 的 典型 例子 有 : 
帆布 产品 领班 (服装 与 纺织 物 ) 
框架 领班 〈 皮 件 ) 
手提 包 领 班 ( 皮 件 ) 
行李 和 袋 组 装 领 班 ( 皮 件 ) 
纺织 品 提包 生产 领班 (服装 与 纺织 物 ) 


， 8551 一 一 纺织品、 毛皮 及 皮革 制品 的 
制 样 、 划 样 和 裁剪 职业 
本 细 类 职业 包括 以 下 业务 ; 对 纺织 品 、 毛 皮 及 皮革 进行 铺 
料 、 划 样 、 裁 前 或 冲压 以 制作 或 制备 如 服装 、 鞋 、 船 帆 和 室内 
装饰 品 等 的 半成品 或 部 件 ， 以 备 组 装 、 接 固 或 缝合 。 


8551-110 船 朴 排 料 制 样 师 
(LAYOUT-AND-PATTERN MAN, SAIL) ( 服 
装 与 织物 ) DPT: 281 
船 帆 排 料 师 ; 制 帆 师 
GED: 4 SVP: 7 EC: I PA: L347 
运用 船 帆 的 制 样 技术 知识 来 计算 帆 的 尺寸 和 余 量 ， 并 进行 





帆 样 排 料 。 

根据 船 的 特定 式样 、 大 小 和 用 途 来 分 析 对 帆 的 要 求 。 用 船 
帆 计 算 表 算出 帆 的 尺寸 。 用 船 帆 规格 计算 卡 算出 因 缝 分 和 帆布 
拉 伸 以 及 帆 的 牵引 及 止 弧 边 而 需要 的 余 量 尺寸 。 根 据 帆 的 制 样 
技术 知识 ， 用 粉笔 ， 粉 线 和 卷 尺 将 足 尺 寸 的 帆 样 画 在 地 板 上 ， 
再 将 制 帆 的 布料 展开 铺 在 地 板 图 样 上 ， 用 铅笔 在 布 上 画 出 轮廓 
线 后 用 大 剪刀 前 成 待 组 装 的 部 件 。 


8551 一 114 ”帆布 制品 设计 制 样 师 
(DESIGN-AND-PATTERN MAN, CANVAS 
GOODS) (服装 与 织物 ) DPT: 381 
GED: 4 SVP: 6 EC: 1 PA: M4 
为 党 篷 、 船 套 、 车 座 套 、 野 营 拖 车 篷 顶 、 防 雨 符 布 、 帐 篷 
等 产品 设计 和 制 样 。 
先 根据 用 户 要 求 设计 草图 ， 再 根据 草图 和 设计 规格 用 描 图 
纸 和 绘图 铅笔 按 制 样 的 技术 要 求 画 出 图 样 。 用 卡 钳 、 卷 尺 、 铅 
笔 、 直 尺 和 曲线 尺 等 工具 ， 按 照 规格 在 图 样 上 画 出 裁剪 线 、 组 
装 线 及 缝合 线 ， 用 大 剪刀 将 图 样 议 下 来 . 


8551-118 制 样 师 
(PATTERNMAKER) (家 具 ; 服装 与 织物 ) 
DPT: 381 
GED: 4 SVP: 6 EC: 1 PA: 1L47 
按照 草图 、 样 件 和 设计 的 规格 画 出 诸如 服装 、 室 内 装饰 等 
部 件 的 母 样 。 . | 
审查 草图 或 样品 及 设计 规格 要 求 ， 运 用 生产 工艺 知识 和 纺 
织物 特性 的 知识 米 确 定 样 件 的 数目 、 形 状 和 大 小 等 数据 以 及 制 
成 成 品 所 党 楼 的 布料 质量 。 用 绘图 仪器 将 部 件 轮廓 画 在 纸 上 .， 
在 部 伞 图 样 上 再 细 画 出 打 袜 、 口 袋 、 扣 腿 和 扣子 等 的 位 置 。 在 
画 好 样 的 服装 或 室内 装饰 部 件 上 标 出 作为 标记 的 线条 和 剪 口 以 
使 各 部 件 能 正确 联结 。 用 剪子 和 刀 将 母 样 裁 下 来 ， 或 者 用 打 空 
机 打出 裁剪 线形 成 炙 空 图 样 。 在 样片 上 标明 大 小 、 式 样 和 识别 
记号 。 
可 能 为 专门 的 生产 过 程 进行 绘图 和 制 样 ， 并 给 予 相应 的 称 
谓 ， 如 : 
刺绣 图 案 制 样 师 


8551 一 122” 鞋 制 样 师 
{PATTERNMAKER，SHOE) ( 制 鞋 和 和 修 鞋 ) 
DPT: 381 
GED: 4 SVP: 6 EC: I PA: L47 
使 用 下 列 方法 之 一 ， 按 设计 规格 为 裁 切 或 修整 鞋 面部 件 制 
作 鞋 样 及 制作 裁 切 模板 : 
审视 鞋 的 褒 计 规格 ， 为 土 面 画图 定 样 。1. 将 多 层 的 专用 材 
料 条 重 疮 小 盖 在 特定 大 小 的 鞋 栓 上 制 出 鞋 样 型 ， 按 照 鞋 样 的 要 
求 在 鞋 样 型 上 而 出 分 部 件 线 、 裁 切线 、 缝 合 线 及 装饰 线 等 。 用 
剪刀 将 鞋 样 型 从 鞋 林 上 对 半 剪 下 。 在 鞋 样 型 上 前 出 剪 口 ， 使 其 
能 顺利 展 半 ， 然 后 将 鞋 样 型 平 铺 在 纸 、 纸 板 或 层 压 板 上 。2. 在 
特定 大 小 的 鞋 檀 上 用 匆 笔 画 出 鞋 的 各 部 分 ， 如 鞋 尖 ， 后 甸 和 鑫 
心 的 过 缘 。 将 纸 或 设计 专用 材料 雷 在 鞋 榨 上 ， 沿 着 划 线 用 剪子 
或 刀 修 剪 出 鞋 伴 型 。 将 鞋 伴 型 平 铺 在 纸 、 纸 板 或 层 压 板 上 ， 描 
下 样 型 的 轮 廊 制 成 母 样 。 青 按 设 计 规 格 用 绘图 工具 或 手 画 出 风 
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部 ， 如 缝 线 、 装 饰 线 等 。 用 剪刀 或 刀 将 所 绘制 的 鞋 样 前 成 鞋 面 
的 各 个 部 分 ， 如 后 包 跟 、 反 掌 垫 和 鞋 盖 。 用 板 金 工具 将 金属 片 
制 成 可 用 于 分 样机 上 的 鞋 面 样板 。 

可 能 根据 设计 规格 制定 出 制 鞋 及 成 本 数据 。 


8551 一 126” 改 样 师 
{PATTERN MODIFIER) (服装 与 织物 ) 
DPT: 381 
蓝 笔 师 ; 胶 条 师 
GED: 4 SVP: 6 EC: [I PA: L47 
通常 在 裁剪 定制 服装 时 ， 确 定 如 何 对 标准 农 样 的 式样 和 尺 
寸 进行 修改 。 
根据 门市 部 工人 对 顾客 的 制 衣 尺寸 、 衣 服 武 样 及 选 料 的 接 
活 记录 单 来 制定 工作 任务 单 ( 胶 条 )。 为 裁剪 每 件 衣服 选择 好 
标准 衣 样 。 再 根据 顾客 的 特点 进行 基本 的 计算 来 确定 应 如 何 修 
改 ， 以 便 下 一步 按 制 样 程序 绘制 出 标准 衣 样 ， 并 将 修改 处 标记 
在 胶 条 纸 上 。 
可 能 在 衣料 上 画 衣 样 轮廓 线 ， 并 给 予 相应 的 称 调 ， 如 : 
胶 条 一 划 样 师 。 


8551 一 130 ” 衣 样 裁剪 师 
(PATTERN CUTTER) (服装 与 织物 ; 针织 品 ) 
DPT: 384 
分 型 号 师 ; 衣 样 分 型 师 
GED: 3 SVP: 5 EC: I PA: L47 
使 用 下 列 方法 之 一 ， 增 大 或 缩小 母 样 导 型 《尺寸 )， 从 而 
为 特定 范围 的 大 小 不 同 号 型 (尺寸 ) 的 服装 按 母 样 画 样 和 截 剪 
出 衣 样 : 
1 .将 母 样 固 定 在 一 副 或 几 副 划分 号 型 用 的 夹具 中 ， 再 将 纸 
板 放 在 衣 样 下 面 。 拧 转调 节 旋 钮 ， 将 夹具 调 到 特定 的 大 小 ， 再 
通过 一 系列 参考 点 将 母 样 移 到 纸板 上 。 将 各 参考 点 连接 起 来 就 
得 到 已 分 号 型 的 衣 样 轮廓 。2. 由 专门 修改 主 样 的 图 表 中 找 出 数 
据 来 确定 如 何 绘制 不 同 号 型 的 衣 样 。 将 母 样 国定 在 一 张 或 几 张 
纸板 上 ， 用 绘图 仪器 画 出 参考 点 来 对 母 样 的 尺寸 进行 修改 。 将 
各 参考 点 连接 起 来 就 得 到 分 号 型 的 衣 样 轮廓 。 在 分 好 号 型 的 衣 
样 上 开 上 剪 口 作 标记 ， 以 保证 服装 各 部 件 能 正确 连接 。 用 剪刀 
或 刀 和 尺 将 已 分 号 型 的 衣 样 剪 下 来 。 在 每 片 衣 样 上 标 上 服装 大 
小 的 号 型 、 部 件 名 和 式样 编号 等 。 


8551-134 ”家 具 套 裁剪 师 
(SLIPCOVER CUTTER) (服装 与 织物 ) 
DPT: 484 
GED: 3 SVP: 4 EC: 1 PA: L47 
根据 家 具 的 大 小 、 形 状 进 行家 具 套 尝 的 铺 料 、 裁 竟 和 试 样 
以 使 料 样 相互 搭配 并 保证 材料 的 节约 。 
阅读 任务 单 以 确定 所 需 原材料 的 类 型 和 数量 ， 并 由 库房 领 
取 。 根 据 经 验 和 有 关 布 料 的 知识 来 确定 包 套 家 具 所 需 的 大 概 用 
量 ， 要 考虑 到 缩水 量 和 链 分 。 将 材料 量 -- 下， 包 盖 在 家 其 部 件 
上 并 弄 平整 ， 以 保证 最 省 材料 以 及 有 利于 布料 深浅 、 颜 色 和 图 
案 等 的 搭配 。 根 据 家 具 轮 廓 的 形状 在 料 子 上 划 线 或 别 上 别针 来 
确定 裁剪 线 ， 将 料 子 沿 划 线 裁剪 下 来 。 用 别针 将 各 料 片 别 在 一 
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起 ， 试 套 到 家 具 上 ， 用 别针 进行 调整 ， 直 到 合适 为 止 。 将 试 套 
合适 的 料 片 卷 在 一 起 并 将 缝 制 的 要 求 写 在 附 于 其 上 的 任务 单 
上 。 将 料 卷 交 付 车 间 进 行 锋 制 。 记 录 下 每 项 任务 所 花费 的 时 
间 。 
可 能 为 帷 友 等 裁 料 ， 并 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
帷 晶 剪裁 师 


8551 一 138 ” 鞋 件 、 裁 前 师 
(CUTTER，SHOE PARTS) ( 制 鞋 和 修 鞋 ) 
DPT: 484 
皮革 裁剪 师 
GED: 3 SVP: 4 EC: I PA: L47 
用 皮革 或 其 他 材料 裁剪 成 鞋 件 。 
根据 任务 单 上 的 规格 选择 材料 和 裁 切 冲模 。 将 原料 铺 到 冲 
切 机 床上 .将 冲 切 模 安置 于 原料 上 以 求 获得 最 大 数量 的 鞋 件 ， 
并 且 在 组 装 时 鞋 料 的 毛 面 、 光 面 和 鞋 样 能 相互 搭配 。 在 冲 切 鞋 
件 时 要 尽量 减少 拉 伸 。 将 冲 头 拉 到 冲模 上 ， 合 上 手柄 或 踏板 使 
冲 头 压 到 冲模 上 来 冲 切 鞋 件 。 数 一 下 鞋 忻 数 或 看 看 自动 计数 器 
的 示 值 ， 将 数目 与 任务 单 上 的 要 求 加 以 核对 。 将 鞋 件 捆 好 或 装 
盒 并 标 上 大 小 的 号 型 、 式 样 和 裁 切 等 数据 。 
可 能 用 手工 刀具 来 切 裁 鞋 件 。 可 能 根据 所 使 用 的 机 器 或 裁 
切 的 鞋 的 部 位 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
小 冲床 操作 工 
手工 裁剪 工 
鞋 面 裁 剪 工 


8551-142 划 样 师 
(PATTERN MARKER) (任何 行业 ) 
GED: 3 SVP: 4 EC: I PA: 14 
在 布料 、 皮 革 、 塑 料 、 纸 或 其 他 材料 上 排 样 和 划 样 线 以 便 
进行 裁剪 和 颖 制 。 
根据 规格 要 求 选择 料 片 和 图 样 。 将 图 样 与 裁剪 要 求 进行 比 
较 ， 核 对 一 下 大 小 标号 、 式 样 、 材 料 的 料 量 和 需要 裁剪 的 部 件 
数目 。 根 据 材料 的 类 型 、 花 色 、 纹 理 或 织 法 ， 用 尺 和 直角 尺 将 
图 样 定位 在 料 片 上 ， 以 使 组 装 时 各 部 件 能 相互 搭配 并 尽量 减少 
浪费 。 用 划 线 粉 袋 ， 蜡 笔 、 肥 皂 或 圆珠笔 在 材料 的 顶层 划 出 样 
线 。 
可 能 用 喷雾 印 样 器 或 将 图 样 线 打 出 小 孔 再 扑 粉 的 方法 使 样 
线 印 在 材料 的 顶层 上 。 可 能 用 前 口 机 在 料 层 上 剪 口 或 打 小 孔 作 
标记 ， 以 便 与 其 他 部 件 联接 时 能 正确 对 位 。 可 能 根据 划 样 的 部 
件 或 制品 的 名 称 或 使 用 的 方法 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
服装 划 样 师 (服装 与 织物 ; 针织 品 ) 
定做 服装 划 样 师 (服装 与 织物 ) 
填充 的 织物 玩具 划 样 师 (体育 用 品 与 玩具 ) 
制 样 型 师 (家 具 ; 服装 与 织物 ) 


DPT: 684 


8551 一 146 ”便携 裁 料 机 裁剪 师 
(CUTTER，PORTABLE MACHINE) (服装 与 
织物 ) DPT: 684 
布料 裁 前 机 操作 师 
GED: 3 SVP: 4 EC: I PA: L47 
用 便 和 的 式 电动 裁剪 机 按 图 样 的 轮廓 线 将 纺织 物 层 裁剪 成 诸 


如 布 篷 、 布 料 杭 套 、 垫 福 、 床 单 、 服 装 、 坐 椅 套 和 睡袋 等 制品 
的 部 件 料 片 。 

将 电动 裁剪 机 的 底座 插 到 织物 料 层 的 下 面 。 启 动 裁剪 机 并 
引 着 它 围绕 样 型 的 边缘 或 沿 着 料 顶 层 上 的 划 线 将 各 部 分 裁 前 下 
来 ， 当 裁剪 质量 显示 出 刀片 已 印 时 ， 可 按 下 载 前 机 的 控制 钮 使 
附 于 其 上 的 磨 石 或 磨 带 对 准 刀片 将 其 麻 快 。 用 螺丝 刀 和 扳手 来 
更 换 裁剪 刀片 。 

可 能 将 织物 铺 在 台面 上 以 备 裁剪 。 可 能 在 织物 顶层 进行 排 
样 ， 然 后 用 粉笔 式 腊 笔 在 其 上 划 样 线 。 可 能 按照 材料 顶层 的 图 
样 ， 用 电动 手 钼 和 电动 裁剪 机 穿 透 各 部 件 的 料 层 进行 打 孔 ， 或 
在 各 部 件 边缘 上 开 剪 口 作 标记 。 以 便于 各 部 件 的 组 装 可 能 根据 
材料 的 颜色 来 区 分 开 裁剪 的 废品 。 可 根据 所 使 用 的 便携 式 电动 
设备 或 裁剪 部 件 的 类 型 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 

圆 刀 机 裁剪 师 

服装 机 器 裁剪 师 

直 刀 机 裁剪 师 

帐篷 机 器 裁剪 师 


8551-150 ” 秸 料 机 器 裁 竟 工 
(FELT CUTTER，MACHINE) (炸药 ; 服装 与 
纺织 物 ) DPT: 685 
GED: 3 SVP: 4 EC: I5 PA: M4 

使 用 下 列 方法 之 一 将 息 料 、 过 滤 材 料 和 棉 毛 胎 等 非 纺织 物 
使 用 机 器 裁剪 成 特定 形状 : 

1 .将 冲模 固定 在 自动 冲 切 机 上 ， 并 将 冲模 从 上 方 与 机 器 的 
台面 对 准 。 在 台面 与 溃 模 之 间 插 入 垫 片 来 调整 好 间 阶 。 用 扳手 
和 其 他 手动 工具 将 冲模 位 置 调 好 。 将 料 卷 固定 在 送料 架 上 ， 拧 
转 旋钮 使 送料 滚 与 冲 头 同步 动作 ， 将 非 纺织 物 的 一 端 穿 过 送料 
滚 及 冲模 订 再 到 输出 传送 带 ， 按 下 电 钮 开动 机 器 ， 将 非 纺 织物 
如 过 泪 布 、 炸 药 壳 填料 、 家 具 的 衬 垫 和 地 毯 等 裁剪 成 产品 。 检 
查 样 品 裁剪 得 是 否 符 合 规格 。 观 察 机 器 的 运转 是 否 出 现 故障 。 
2. 将 非 纺织 物 的 料 卷 打开 铺 在 裁剪 台 上 。 利 用 裁剪 台 旁 的 标尺 
刻度 根据 所 要 求 的 长 度 来 测量 材料 。 在 非 纺 织物 上 要 进行 长 度 
裁 切 的 部 位 横着 夹 上 横断 标 。 将 圆 形 裁 刀 按 量 好 的 间隔 夹 在 横 
杆 上 以 便 将 非 纺织 物 裁剪 成 规定 的 宽度 。 按 下 电 钮 开动 机 器 ， 
拉 着 横 杆 及 附 于 其 上 的 非 纺织 物 通 过 旋转 的 裁 切 刀 将 非 纺织 物 
裁 切 成 规定 的 宽度 。 当 横 杆 接近 到 裁 切 刀 并 将 材料 切 成 例如 毛 
衬 布 ， 帽 子 绒 等 产品 的 规定 宽度 时 ， 就 将 踏板 压 下 。3. 将 纸板 
样 型 固定 在 非 纺 织物 的 顶层 。 将 料 层 对 着 台 上 带 锯 的 旋转 刀口 
向 前 推进 ， 沿 着 样 型 的 边缘 按 规格 裁 切 出 秸 垫 或 秆 制品 的 部 
件 ， 如 鞋垫 等 。4. 将 非 纺 织物 的 释 层 升 高 并 定位 在 机 器 的 拖 板 
上 。 转 动手 轮 来 调整 进 料 滚 ， 以 使 料 层 的 厚度 和 宽度 合适 。 再 
调节 进 料 导 杆 使 料 条 达到 规定 的 宽度 。 按 下 电 钮 开动 机 器 。 将 
料 层 对 着 导 料 杆 送 入 进 料 滚 中 切割 出 预定 宽度 的 散 料 条 。 用 米 
尺 和 量规 量 一 下 料 条 的 宽度 是 否 符合 要 求 。 

可 能 根据 所 使 用 的 机 器 和 裁 切 方法 给 予 相 应 的 称谓 ， 如 : 

秸 制品 的 带 锯 裁 切 工 (服装 与 织物 ) 

息 制 品 的 模具 冲 切 工 (服装 与 织物 ) 

秸 料 切 条 机 操作 工 (炸药 ) 


8551-154 室内 装饰 划 样 裁剪 师 
(MARKER-AND-CUTTER，UPHOLSTERY) 





(家 具 ) DPT: 684 
GED: 2 SVP: 4 ED: I PA: L47 
对 布料 、 皮 革 或 合成 纤维 织物 进行 划 样 并 裁剪 成 如 安乐 椅 
靠背 、 座 垫 套 等 室内 家 具 装 饰 部 件 。 
将 单 层 或 多 层 材 料 铺 在 裁剪 台 上 。 将 样 型 或 样板 的 轮廓 划 
在 料 片 或 料 层 上 。 留 意 织物 的 面 层 、 纹 理 或 形象 ， 使 部 件 组 合 
时 相 匹 配 。 按 照 规 格 用 大 剪刀 、 电 前 或 便携 式 电 动 裁剪 机 将 织 
物 沿 样 线 裁 成 部 件 。 
可 能 用 手 或 缝 急 机 将 家 具 装 饰 料 的 部 件 缝合 在 一 起 制 成 完 
整 的 家 具 套 ， 并 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
室内 装饰 的 划 样 、 裁 剪 和 锣 幼 师 


8551-15%8 船 帆 裁剪 师 
(SAIL CUTTER) (服装 与 织物 ) DPT: 684 
GED: 2 SVP: 4 EC: I PA: M347 
为 缝 制 整 帆 而 将 布料 进行 画 样 和 裁剪 成 帆 部 件 。 
按 宽度 依次 将 制 帆 的 布料 铺 在 地 面 的 帆 样 上 ， 要 留 出 措 接 
的 颖 分。 用 铅笔 按 帆 样 在 布料 上 晤 出 帆 的 轮廓 。 用 大 剪刀 沿 着 
轮 廊 线 将 布料 剪 成 帆 的 部 件 。 将 各 部 件 妖 接 处 用 铅笔 划 上 横 线 
标记 以 使 组 装 时 搭配 准确 。 将 料 片 做 好 并 县 好 ， 以 备 进 行 机 颖 
组 装 。 将 组 合 好 宽度 的 布料 按 帆 的 大 小 和 形状 裁 前 。 用 手指 或 
毁 斗 将 帆 料 折 上 边 ， 为 缝 边 做 好 准备 ， 用 铅笔 、 皮 尺 和 剪刀 按 
照 规格 进行 加 的 增强 衬 片 的 排 料 、 划 样 和 裁剪 。 
可 能 用 刀 或 剪刀 将 帆 的 钾 线 拆 开 并 前 去 破损 部 分 来 修理 船 


” 辆 。 可 能 在 裁剪 之 前 将 术 制 帆布 温和 人 水 中 或 用 蒸汽 来 进行 缩水 


处 理 。 


8551 一 162 手工 裁剪 师 
(CUTTER，HAND) (任何 行业 ) 
GED: 2 SVP: 3 EC: TI PA: L47 

将 单 层 或 多 层 的 纺织 品 、 皮 革 或 毛皮 料 按照 样 线 裁剪 成 帐 
篷 、 帷 赐 ， 服 装 、 帽 子 和 手套 等 产品 的 部 件 。 

用 手 将 纺织 品 、 皮 革 或 毛皮 等 材料 铺 平 放 稳 。 用 剪刀 、 手 
工 刀 或 电 前 按照 规格 围绕 样 型 的 边缘 或 洛 着 在 单 层 料 面 或 多 层 
料 顶 层 上 的 样 线 将 材料 裁剪 成 部 件 。 用 划 线 笔 、 剪 刀 或 电 前 根 
据 样 型 在 部 件 的 边缘 上 作 标 记 或 打上 剪 口 。 

可 能 将 产品 上 已 损坏 的 部 件 剪 下 来 ， 将 它 作 为 样 型 放 到 要 
替换 的 材料 上 ， 用 剪刀、 手工 刀 和 电 前 沿 着 样 型 的 周边 前 下 来 
作为 蔡 换 的 部 件 。 可 能 根据 所 裁剪 的 材料 、 制 品 或 部 件 给 予 相 
应 的 称谓 ， 如 : 

帆布 手工 裁剪 师 (服装 与 织物 ) 

手套 手工 裁剪 师 (服装 与 织物 ; 皮 件 ) 

皮革 手工 裁剪 师 ( 皮 件 ) 

衣 尾 切 条 师 (毛皮 制品 ) 


DPT: 684 


8551 一 166 ” 重 裁 师 
(RE-CUTTER) (服装 与 织物 ) 
废品 再 生 师 , 
GED: 2 SVP: 3 EC: I PA: L47 
按 下 述 裁 剪 工序 将 可 以 利用 的 废品 材料 片 重新 裁剪 成 服装 
部 件 : 
检查 材料 的 毛病 ， 如 破 洞 、 误 裁 及 脱 线 等 。 用 剪刀 将 有 毛 


DPT: 684 
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病 的 部 分 剪 去。 将 服装 部 件 的 样 型 放 在 回收 的 材料 十， 几 电 前 
沿 着 样 型 裁剪 。 按 照 服装 部 件 的 大 小 号 型 、 式 样 和 颜色 将 他 们 
三 放 起 来 。 


8551-170“ 手 锤 冲 模 裁剪 师 
(CUTTER，MALLET-AND-DIE) (服装 与 织 
物 ; 箱 、 皮 包 、 小 皮 件 ; 橡胶 ) DPT: 684 
GED: 2 SYP: 3 EC: 1 PA: M47 
用 冲 锤 ， 冲 模 将 布料 、 皮 革 或 橡胶 等 材料 冲 切 成 制品 的 部 
件 。 
将 一 层 或 多 层 材 料 铺 在 工作 台 上 。 按照 材料 的 纹理 、 织 法 
和 尺 十 将 特定 的 冲模 放 到 材料 上 ， 以 能 够 获得 最 大 数量 的 料 件 
或 有 利于 组 装 时 的 搭配 为 原则 。 用 冲 锤 冲 击 冲模 ， 迫 使 冲模 穿 
透 料 层 而 切割 出 料 件 。 
可 能 根据 所 冲 切 的 材料 或 产品 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
手套 冲模 裁 切 工 (服装 与 织物 ) 
橡胶 冲模 裁 切 工 (橡胶 ) 


8551 一 174” 铺 料 台 女 工 
(LAY-OUT-TABLE GIRL) (服装 与 织物 ) 
DPT: 684 
、 碍 缝 工 
GED: 2 SVP: 3 EC: I PA: L47 
为 肉 曝 、 床 单 之 类 的 制品 成 形 ， 对 纺织 品 进行 测量 、 修 前 
和 卷 缝 边 。 
用 夹子 将 纺织 品 部 件 的 一 边 夹 在 铺 料 台 的 直 边 上 ， 并 将 布 
料 铺 在 台面 上 。 以 台 边 上 的 刻度 作 标 准 ， 测 量 与 核对 料 片 的 长 
度 是 否 合乎 规格 。 按 着 刻度 标 线 将 多 余 的 材料 用 剪刀 剪 去 。 松 
开 台 边 的 料 夹 ， 按 照 规格 将 料 边 折 起 并 用 别针 按 正确 位 置 卷 缝 
成 缝 边 。 用 丑 斗 将 缝 边 仁 平成 件 。 . 
可 能 用 附 有 卷 边 器 的 缝 幼 机 来 为 制品 缝 边 。 


8551 一 178 ” 样 型 冲 孔 工 
(PERFORATOR，PATTERN) (服装 与 织物 ) 
: DPT: 684 
样 型 冲 孔 机 操作 工 ， 描 样 工 
GED: 2 SVP: 3 EC: I PA: S47 

使 用 下 列 方法 之 一 将 设计 图 样 用 小 孔 打 在 纸 上 制 成 样板 
( 样 型 ): 

1. 将 针 揪 进 电 动 打 孔 机 的 冲 具 夹 里 ， 转 动 度 盘 调整 好 冲 孔 
的 速度 。 把 纸 放 到 冲 具 下 面 的 秸 垫 上 或 纸板 上 。 按 下 开关 启动 
冲床 。 引 着 针头 在 纸 上 沿 着 设计 图 样 将 纸 冲 成 样板 。2. 将 针 顺 
着 纸 上 的 样 线 插 进 泡 淋 橡胶 垫 里 。 将 纸 覆盖 在 针 上 并 对 着 针 加 
压 使 纸 穿孔 而 制 成 样板 。 

可 能 将 样 型 铺 在 纸 上 描 绘 下 来 制 成 样板 .可 能 用 针 将 纸 手 
工 扎 出 样 型 而 制 成 样板 ， 可 以 用 粉剂 或 膏剂 通过 冲 好 孔 的 样板 
在 材料 上 印 出 图 案 以 便 进行 刺绣 ， 并 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 

冲 孔 打印 工 

冲 孔 模 印 工 


8551-182 地 丢人 和 修 剪 工 7， ， …: CU 
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(RUG CLIPPER) (服装 与 织物 ) DPT: 684 
修 割 机 操作 工 
GED: 2 SVP: 3 EC: 1 PA: L47 

使 用 下 列 方法 之 一 操作 电动 修 割 机 ， 为 绒 千 、 绒 垫 等 制品 
修 绒 或 裁 切 ; . 

1. 按 下 电 钮 点 燃 机 头 上 方 的 紫外 灯 ， 以 照 亮 绒 毯 或 绒 垫 背 
面 的 有 色 样 板 。 压 下 踏板 使 旋转 刀 头 降 至 机 床 台 面 以 下 。 将 绒 
牧 或 绒 垫 放 在 机 器 的 压 脚 下 面 。 松 开 踏 板 使 刀 头 升 起 并 转动 起 
来 。 导 引 绒 毯 或 绒 垫 顺 着 模板 的 轮廓 线 越 过 刀 头 进行 切割 。2. 
导 引 电 动 推 毛 机 的 刀 头 将 织 好 的 绒 毯 或 绒 垫 的 绒毛 沿 表面 将 其 
长 短 修剪 均 匀 整 齐 。 


“可 能 用 链 纲 机 为 修剪 好 的 绒 毯 或 统 垫 锋 边 。 可 能 引 着 电动 


修 割 刀 在 床单 表面 上 修 前 线 绒 艇 ， 并 给 予 相 应 的 称谓 ， 如 : 
床单 修剪 工 


8551--184 ”裁剪 机 看 管 工 
(CUTTING-MACHINE TENDER) (纺织 ) 
DPT: 585 
转 刀 裁 久 工 . 
GED: 2 SVP: 3 EC: 156 PA: H347 
用 转 刀 裁剪 机 为 制作 提包 将 布料 裁剪 和 折 琶 成 规定 的 长 
度 。 
阅读 发 货 单 来 确定 要 裁剪 的 提包 的 大 小 、 式 样 和 数量 。 将 


。， 料 卷 放 在 机 尾 的 托 架 上 。 将 料 插入 机 器 的 进 料 和 料 卷 拉 紧 辊 。 


调节 料 卷 拉 紧 辊 来 控制 材料 向 机 器 里 进 料 的 情况 。 用 扳手 调节 
齿轮 ， 或 转动 刻度 盘 ， 来 调整 机 器 的 运转 速度 。 用 扳手 调节 折 
营 器 传动 轮 上 的 螺栓 ， 以 保证 正确 的 进行 折 邦 操作。 用 手柄 开 
动机 器 、 停 车 及 控制 速度 ， 将 材料 按 规定 长 度 进行 裁 切 和 折 
琶 ， 然 后 将 登 好 的 材料 存放 在 集 料 板 上 。 将 三 好 的 料 从 集 料 板 
移 到 手推车 上 。 用 尺 量 一 下 切 好 的 材料 以 保证 折叠 和 裁 切 的 长 
度 符 合 规格 。 把 用 完 的 料 卷 换 上 新 料 卷 以 保证 机 器 的 连续 运 
行 。 在 材料 每 运行 一 段 之 后 就 要 看 一 下 自动 记 数 器 并 记 下 料 段 


淮 切 的 数量 。 从 托 架 上 取 下 没有 用 完 的 料 卷 ， 并 在 材料 上 附 上 
标签 标明 料 别 和 余 量 数 。 用 剪刀 或 便携 式 电 剪 来 裁剪 布料， 为 


缝 制 特殊 大 小 和 特大 号 的 提包 备料 。 

可 能 按 月 盘点 料 卷 的 存货 量 。 可 能 根据 所 裁剪 提包 的 类 型 
给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 

棉 制 提包 的 机 器 裁剪 工 

麻 制 提包 机 器 裁剪 工 

防水 提包 机 器 裁剪 工 


8551 一 186 ”和 斜 带 裁剪 机 看 管 工 
(BIAS-CUTTING-MACHINE TENDER) ( 针 
织 ; 纺织 ) DPT: 685 
斜 带 裁 剪 工 
GED: 2 SVP: 3 EC: 1 PA: M4 

将 管状 布料 用 机 器 裁剪 成 窄 条 来 制作 斜纹 带 或 缠 带 。 

将 布料 卷 固 定 在 料 轴 上 或 将 平 秋 的 料 堆 琶 放 在 机 器 的 进 料 
端 。 将 简 套 到 卷 料 深 上 。 用 尺 和 扳手 按照 带 料 所 规定 的 宽度 拧 
转 定 位 螺丝 来 调整 在 裁 切 杆 上 圆 刀 片 间 的 距离 。 将 管状 料 的 开 
口 端 拉 出 来 越过 机 辟 ， 经 过 导 料 杆 下面 ， 再 穿 过 进 料 滚 子 并 置 
于 转 刀 的 下 闸 。 将 要 裁 条 的 布料 郑 绕 布 卷 料 简 土 。 夺 下 踏板 来 


开动 机 器 ， 或 控制 速度 、 或 停车 ， 同 时 在 导 料 杆 下 引 着 布料 穿 
过 进 料 滚 子 并 将 布料 裁 前 成 斜 带 ， 将 斜 带 卷 或 绷带 卷 从 机 器 上 
取 下 来 。 

可 能 在 裁 料 之 前 拧 转 进 气 阀 的 手 轮 使 蒸汽 喷 到 进 料 卷 上 使 
布料 松软 。 可 能 将 斜纹 带 或 绷带 绕 成 卷 以 便 储存 或 装 货 。 


8551-190 ”皮条 机 罩 管 工 
(LEATHER-STRiPPING--MACHINE TENDER) 
( 皮 件 ; 制 竺 和 修 鞋 ) DPT: 685 
切 条 机 操作 工 
GED: 2 SVP: 3 EC: I PA: 14 
用 机 器 将 皮革 切割 成 特定 宽度 的 皮条 ， 用 来 制作 厅 带 ， 细 
皮带 和 鞋 的 装饰 件 等 制品 。 
将 刀具 和 间隔 器 按 规定 的 距离 定位 在 轴 杆 上 ， 再 用 扳手 拧 
紧 定 位 螺丝 . 将 皮革 插 进 机 器 的 导 料 器 中 ， 用 手 拧 转 调 位 螺丝 
来 调节 导 料 器 使 其 符合 进 料 的 需要 。 压 下 踏板 开动 机 器 。 让 皮 
革 通 过 刀具 来 切割 出 特定 宽度 的 皮条 。 量 一 下 皮条 的 宽度 看 看 
是 否 合乎 规格 。 用 剪刀 或 刀 修 整 皮条 。 


8551-194 贴 边 修剪 机 看 管 工 
(WELT-TRIMMING-MACHINE TENDER) (服装 
与 织物 ) DPT: 685 
贴 边 裁剪 工 ， 
GED: 2 SVP: 3 EC: I PA: 9S4 

用 机 咽 来 修订 衬 在 帽 体 或 帼 沿 里 边 多 余 的 贴 边 。 

用 螺丝 刀 拧 转 螺丝 来 调节 贴 边 裁剪 机 的 裁剪 深度 。 将 帆 体 
或 帽 沿 的 边 对 着 机 器 的 导 料 口 放 好 。 推 上 操纵 杆 使 机 器 的 压 脚 
降下 来 将 料 按 正 确 位 置 压 好 。 上 压 下 跳板 开动 机 嚣 ， 按 规格 要 求 
来 裁剪 帽 体 和 帆 沿 的 内 贴 边 。 将 切 下 的 多 余 几 边 从 帽 体 或 帽 沿 
取 掉 。 


8551 一 198 ”袖口 裁剪 机 看 管 工 
(CUFF-CUTTING-MACHINE TENDER) ( 针 
织 ) DPT: 685 
针织 柚 口 裁剪 工 
GED: 2 SVP: 2 EC: I PA: M4 
看 管 一 台 或 几 台 自动 裁剪 机 ， 将 针织 简 料 裁剪 成 特定 的 长 
度 ， 来 制作 手套 或 服装 的 袖口 。 
将 一 卷 或 一 盒 针织 简 料 从 储 料 处 运 到 机 器 旁 。 把 针织 简 料 
卷 固 定 在 机 器 的 主轴 上 。 用 改 锥 拧 转 机 器 凸轮 上 的 螺丝 来 控制 
速度 、 切 割 刀具 和 进 料 机 构 的 运行 ， 以 保证 简 料 切割 的 长 度 合 
平 规格 。 将 简 料 一 端 插 进 机 器 的 导 料 口 和 进 料 辊 中 去 ， 再 越过 
展 料 杆 置 于 刀具 的 下 面 。 开 动机 器 并 观察 机 器 自动 裁 切 和 折 欠 
袖 吕 的 运行 情况 。 将 裁 好 和 释 好 的 袖口 的 料 盒 从 机 器 的 输出 端 
取 走 。 用 手工 工具 把 用 钝 的 刀具 更 换 掉 。 


8551 一 202 ”服装 剪 口 工 
(GARMENT NOTCHER) (服装 与 织物 ) 
DPT: 685 
GED: 2 SVP: 2 EC: I PA: 14 
用 机 器 对 服装 部 件 进行 剪 口 和 打 筷 以 便 使 它们 与 其 他 部 件 
正确 联结 。 





将 服装 部 件 覆 盖 在 模板 上 或 对 着 机 床上 的 导 料 口 。 压 下 路 
板 使 刀具 降下 对 料 片 进行 剪 口 或 打 孔 。 

可 能 用 手工 工具 更 换 机 床上 的 刀具 。 可 能 根据 开 剪 口 的 服 
装 部 件 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 袖子 前 口 工 


8551 一 204 ” 鞋 件 打印 工 
(MARKER，SHOE PARTS) ( 制 鞋 和 修 鞋 ) 
DPT: 685 
GED: 2 SVP: 2 EC: I PA: L4 
用 机 器 在 鞋 件 上 印 上 标志 或 标 线 。 
选 好 印 模板 并 将 其 固定 在 机 器 上 。 用 刷子 或 衬 绒 在 模 印 上 
涂 油 墨 。 将 鞋 件 对 准 并 定位 在 机 床上 。 压 下 踏板 使 涂 油墨 的 印 
模 在 鞋 件 上 印 上 线 或 标记 。 
可 能 调节 机 器 受热 冲 头 的 温度 。 可 能 在 其 他 皮革 制品 上 印 
上 标志 或 标 线 。 还 可 能 用 钢笔 、 铝 笔 或 蜡笔 在 鞋 料 上 描绘 图 
样 。 


8551-206 ”扇形 花边 机 器 裁 切 工 
(SCALLOP CUTTER, MACHINE) (服装 与 织 
物 } DPT: 685 
GED: 2 SVP: 2 EC: 1 PA: L4 
用 机 器 将 刺绣 的 纺织 物 裁 切 成 长 条 或 带子 ， 用 来 制作 装饰 
件 的 扇形 花边 。 
根据 纺织 物 的 厚度 拧 转 定位 螺丝 来 调节 刀具 的 高 低 。 将 织 
物 放 在 机 台 上 用 刀口 对 准 织物 上 的 锋线 。 按 照 织物 的 蕉 线 安 好 
机 器 导 料 器 。 开 动机 器 ， 并 观察 从 刀口 下 经 过 的 织物 是 否 有 损 
坏 或 出 现 不 规则 的 遍 形 花边 。 可 调整 一 下 刀具 的 高 度 ， 使 扇形 
边 符 合 要 求 。 将 织物 不 断送 人 机 器 并 重复 操作 ， 直 到 将 织物 裁 
成 规定 数量 的 扇形 花边 为 止 。 “ 
可 能 将 机 头 里 的 刀具 磨 快 和 更 换 刀 具 . 


8551 一 210 裁 条 机 操作 工 
(STRIP-CUTTING-MACHINE TENDER) ( 纺 
织 ) DPT: 685 
纵 切 机 操作 工 
GED: 2 SVP: 2 EC: 1 PA: M47 

用 机 器 将 纺织 物 或 塑料 卷 裁 切 成 指定 宽度 的 罕 料 卷 。 

将 料 卷 送 至 机 器 的 轴 杆 上 并 在 料 卷 中 心 锤 进 模子 或 是 加 上 
面板 ， 以 保证 料 卷 与 轴 杆 不 松 脱 。 转 动手 轮 使 转 思 运转 起 来 进 
入 切割 位 置 。 按 着 标尺 的 刻度 调节 好 规定 的 切割 宽度 。 开 动机 
器 ， 这 时 料 卷 与 转 刀 向 相反 的 方向 转动 。 按 下 操纵 杆 使 转 刀 向 
前 运行 并 切 透 料 卷 。 松 开 操纵 杆 并 将 刀具 置 于 下 一 次 切割 的 位 
置 。 将 罕 料 卷 取 下 并 堆放 到 手推车 上 或 装 到 箱 里 。 

可 能 使 用 装 有 缠绕 螺栓 设备 的 机 器 使 缠绕 松散 的 料 卷 着 
紧 ， 以 适应 继续 切割 的 需要 ， 并 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 

纵 切 和 紧 绕 工 


8551-214 定位 划 标 师 
(MARKER) (服装 与 织物 ; 针织 ) 
GED: 2 SVP: 2 EC: I PA: L4 
用 下 列 任何 方法 在 服装 或 服装 部 件 上 标 划 出 扣子 、 扣 眼 和 
球形 扣 件 等 零件 的 位 置 ， 以 及 口袋 和 和 袋 盖 等 部 件 的 定位 线 : 


DPT: 687 
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1. 用 卷 玉 或 直 尺 量 一 下 服装 上 从 边缘 或 参考 线 起 算 的 规定 
距离 。 用 粉笔 、 蜡 笔 或 铅笔 划 定 位 线 。2. 根 据 服装 的 大 小 选 好 
距离 标尺 并 在 服装 上 给 部 件 定位 。 用 粉笔 或 铅笔 划 定位 线 。3. 
将 服装 或 服装 部 件 置 于 台子 上 的 打 杆 式 针 孔 打 眼 器 的 下 面 。 压 
下 踏板 使 打 孔 杆 下 降 在 服装 上 打出 针眼 作为 校准 服装 部 件 位 置 
用 的 参考 点 。4. 将 服装 上 扣 眼 的 边 翻 折 到 和 钉 扣 的 边 上 再 插 进 粉 
笔 、 蜡 笔 或 铅笔 划 出 扣子 的 位 置 ，5. 在 针织 品 部 件 的 最 上 层 按 
纺织 物 的 边 或 已 划 好 的 基准 线 来 量 一 下 口袋 、 袋 盖 等 零 部 件 的 
规定 位 置 。 根 据 测 量 将 零 部 件 各 个 角 的 项 点 在 最 上 层 的 料 上 做 
好 标记 。 用 一 根 长 针 穿 上 涂 了 白粉 的 线 在 作 好 标记 的 位 置 处 穿 
透 针织 物 ， 使 零 部 件 的 角 顶 各 点 转 印 到 每 一 层 织物 上 去 . 6. 将 
服装 部 件 层 放置 在 针 甸 机 的 台面 上 压 下 操纵 杆 迫 使 穿 好 线 的 
针 向 下 按照 织物 最 上 层 画 好 的 参考 点 将 线 穿 透 织物 层 。 将 每 层 
织物 之 问 的 线 剪断 ， 将 线头 留 在 每 一 片 部 件 以 便 使 口袋 、 袋 盖 
等 部 件 能 正确 定位 或 连接 。 

可 能 根据 划 标 线 的 对 象 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 

扣 位 划 线 师 

前 衣 片 划 线 师 (服装 与 织物 ) 

缝 针 定 标 师 (服装 与 织物 ) 

口红 位 划 线 师 (针织 ) 


8551 一 299 纺织品、 毛皮 及 皮革 产品 的 其 他 制 样 、 划 样 和 裁剪 师 
(OTHER PATTERNMAKERS, MARKERS 
AND CUTTERS, TEXTILE, FUR AND 
LEATHER PRODUCTS) 

本 残余 类 包括 未 归 他 类 的 制 样 师 、 划 样 师 和 裁剪 师 ， 例 如 
那些 从 事 放 大 绣花 图 样 、 划 初 和 打 初 、 制 作 冲 模 和 人 模板、 修整 
部 件 去 掉 缺 陷 、 以 及 从 事 纺织 品 、 毛 皮 或 皮革 的 其 他 制 样 、 划 
样 或 裁剪 等 职业 的 人 。 本 残余 类 定义 中 职业 名 称 的 典型 例子 有 : 

刺绣 图 样 放 大 师 (服装 与 织物 ) 

手套 裁剪 师 (服装 与 织物 ) 

打 褐 划 样 师 (服装 与 织物 ) 


8553 一 一 男装 裁缝 和 女装 裁缝 
本 细 类 职业 包括 以 下 业务 : 对 男装 、 女 装 及 其 他 定制 服装 
的 全 部 项 目 进 行 制作 、 修 改 和 修理 ， 以 及 完成 那些 在 成 衣 制作 
中 比较 困难 的 任务 。 关 于 制作 、 修 改 和 修理 毛皮 服装 的 职业 归 
和 人 细 类 8555 中 。 关 于 服装 制作 中 常规 的 机 器 缝 幼 职业 归 和 细 
类 8563 中 。 


男装 裁缝， 
8553 一 110 至 8553 一 ]22 


8553 一 110 ”定制 服装 男装 裁缝 
(TAILOR, MADE-TO-MEASURE GARMENTS) 
(服装 与 织物 ) DPT: 261 
裁缝 长 
GED: 4 SVP: 8 FC: I PA: L147 
利用 关于 男装 设计 ，、 结 构 和 式样 的 知识 来 制作 诸如 西服 、 
外 套 、 大 衣 和 其 他 款式 的 男装 。 
与 顾客 商定 衣料 的 类 型 及 服装 的 设计 式样 。. 用 皮 尺 为 顾客 
量 体 并 记录 下 来 作为 画 样 的 根据 面 出 服装 的 初 样 ， 或 改动 一 
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下 现成 的 衣 样 来 适应 顾客 的 尺寸 。 将 衣 样 用 别针 别 到 料 子 上 ， 
然后 用 大 剪刀 沿 着 衣 样 的 轮廓 将 衣料 裁剪 出 来 。 将 服装 进行 组 
合 ， 在 衣 前 片 、 翻 领 和 领 图 里 颖 上 衬 垫 料 ， 使 它们 挺 括 成 形 。 
再 用 针线 或 缝 幼 机 将 服装 各 部 件 粗 颖 起 来 。 将 粗 颖 后 的 服装 让 
再 用 针线 或 颖 幼 机 将 服装 各 部 件 粗 颖 起 来 。 将 粗 缝 后 的 服装 让 
顾客 试 穿 ， 并 用 粉笔 划 出 因 不 合适 而 需要 修改 的 地 方 。 将 服装 
修改 好 ， 再 用 针线 或 颖 幼 机 将 各 部 件 正式 钾 合 起 来 。 在 做 好 的 
服装 上 钙 上 扣子 和 锁 上 扣 眼 。 指 导 裁 锋 店 其 他 工人 的 工作 。 


8553-114 ”成衣 男装 裁缝 
(TAILOR，READY-TO-WEAR GARMENTS) 
(服装 与 织物 ; 零售 业 ) DPT: 381 
车 间 裁 缝 
GED: 4 SVP: 6 EC: I PA: L47 
利用 有 关 服 装 结 构 和 织物 特性 的 知识 ， 在 制作 定制 服装 和 
成 衣 的 生产 中 ， 专 门 从 事 手 工 或 机 器 的 锋 幼 业务 
在 缝合 之 前 ， 一 定 要 将 服装 部 件 的 各 边 按 衣 样 修理 和 整 
形 ， 用 剪刀 从 缝合 边 上 前 去 多 余 的 材料 。 将 领 面 用 别针 对 准 领 
里 固定 好 ， 用 剪刀 修整 领 里 的 边缘 ， 再 用 缝 幼 机 将 领 面 和 领 里 
链 合 起 来 。 先 将 领子 和 袖子 用 针线 粗 颖 到 衣服 上 ， 然 后 才能 用 
缝 幼 机 正式 进行 装 领 和 绸 袖 。 将 肩 妻 、 衣 面 和 衣 垫 里 都 链 合 到 
视 答 上 。 将 衬 布 材料 粗 颖 和 缝合 到 衣 片 的 各 部 分 上 ， 如 领 里 、 
肩头 、 衣 前 襟 拱门 等 处 ， 使 服装 拌 括 成 形 。 将 肩 垫 用 粗 针脚 连 
到 衣服 上 去 。 钉 上 扣子 并 锁 上 扣 眼 。 用 燕 汽 贷 斗 压 导 缝 边 并 导 
整 衣服 。 


8553 一 118 ”修改 男 服 的 男装 裁缝 
(TAILOR, MENS GARMENT ALTERATIONS) 
(服装 与 织物 ; 零售 业 ) DPT: 381 
GED: 3 SVP: 6 EC: I PA: 147 
利用 有 关 男 装 的 基本 知识 ， 根 据 修 改 或 修理 接 活 单 上 的 指 
令 或 衣服 上 的 标 线 对 筋 式 服装 进行 修改 或 修理 。 
检视 接 活 单 和 服装 来 确定 需要 如 何 修改 。 用 缝 边 拆 线 器 或 
刊 脸 刀片 将 服装 上 的 缝 线 拆 掉 。 将 袖子 和 裤 腿 去 得 、 加 长 或 去 
瘦 。 将 腰围 和 胸围 加 肥 或 去 瘦 。 领 图 位 置 升 高 或 降低 ， 肩 垫 加 
厚 或 减 薄 ， 以 使 服装 能 保持 匀称 合体 。 用 剪刀 剪 去 多 余 材 料 。 
用 针线 或 颖 幼 机 将 服装 重新 锋 合 起 来 。 修 理 或 更 换 有 毛病 的 部 
件 ， 例 如 口袋 、 和 袋 盖 、 衣 里 衬 和 其 他 零 部 件 。 
可 能 让 顾客 试 穿 以 决定 需要 修改 的 地 方 。 可 能 用 手 磺 斗 或 
导 活 机 对 服装 进行 丑 整 。 


8553 一 122 ”男装 试 装 师 
(MEN‘S GARMENT FITTER) (服装 与 织物 ; 
零售 业 ) DPT: 364 
GED: 3 SVP: 5 EC: I PA: L347 
按照 顾客 的 需要 和 爱好 对 男装 成 衣 为 顾客 进行 试 装 。 
要 与 顾客 商讨 他 最 喜爱 的 服装 样式 以 保证 顾客 满意 。 用 皮 
尺 量 一 下 例如 袖子 ， 裤 腿 等 服装 部 位 ， 并 在 上 面 用 粉笔 和 别针 
作 上 标记 ， 指 示 出 需要 修改 之 处 .口述 指 令 或 将 修改 指令 写 在 
接 活 单 上 。 
可 能 对 童装 成 衣 进 行 试 装 ， 可 能 用 笑 幼 机 来 进行 主要 的 或 
较 困难 的 修改 工作 ， 


女装 裁缝 
8553 一 142 至 8553 一 154 


8553 一 142 ”女装 裁缝 
(DRESSMAKER) (服装 与 织物 ; 零售 业 ) 
DPT: 261 
GED: 4 SVP: 8 EC: I PA: 147 
利用 有 关 女 装 的 设计 、 结 构 和 式样 的 知识 来 制作 妇女 服 
装 ， 如 连衣裙 、 大衣、 西服 和 其 他 外 衣 等 。 
与 顾客 商定 衣料 的 类 型 、 服 装 的 衣 样 或 式样 。 用 皮 尺 为 顾 


” 客 量 体 来 确定 如 何 修改 衣 样 。 根 据 顾客 的 尺寸 画 出 服装 初 样 图 


或 标准 图 ， 再 进行 修改 以 得 到 符合 顾客 要 求 的 式样 。 将 衣 样 各 
部 分 如 领子 、 袖 子 或 爵 等 用 别针 定位 在 料 子 上 ， 再 用 部 思 沿 着 
衣 样 的 边缘 裁剪 衣料 ， 用 别针 或 粗 锋 将 料 片 各 部 件 联接 起 来 ， 
以 备 正式 颖 制 。 将 各 个 料 片 用 单 针 缝 纲 机 将 它们 缝合 起 来 。 在 
服装 的 颖 边 上 用 手 缝 上 锁 边 线 使 锋线 不 外 露 。 用 毁 斗 将 锋 合 各 
部 件 的 接 甸 慰 平和 导 去 和 皱 裙 。 可 能 按照 顾客 提供 的 服装 图 样 来 
制作 服装 。 


8553 一 146” 女 裁 继 
(SEAMSTRESS) (服装 与 织物 ; 零售 业 ) 
DPT: 381 
GED: 4 SVP: 6 EC: I PA: L147 

根据 衣 样 或 顾客 的 规格 要 求 ， 用 手工 或 机 器 来 缝 制 、 修 改 
和 修理 服装 ， 如 连衣裙 、 大 衣 和 制服 等 。 

将 衣 样 部 件 用 别针 固定 在 料 子 上 ， 再 用 剪刀 沿 着 衣 样 的 边 
轮廓 线 裁剪 衣料 。 将 料 片 用 针 别 上 或 粗 颖 一下， 为 正式 缝 制作 
准备 。 将 料 片 部 件 缝合 起 来 ， 并 在 工件 缝 边 上 缝 上 锁 边 线 。 用 
贷 斗 午 汤 衣服 ， 使 姻 颖 平整 并 讲 去 争 衫 。 对 工件 进行 修理 、 更 
换 并 进行 修改 ， 如 将 开裂 处 或 破 洞 缝 好 或 补 上 。 更 换 用 旧 的 领 
子 ， 口 袋 以 及 金属 拉链 。 加 长 或 去 短 服 装 以 及 修改 裙 宽 和 腰 
围 . 





可 能 掌握 所 用 材料 的 记录 ， 并 领取 必需 数量 的 备用 材料 。 
可 能 为 缝 幼 机 上 油 和 更 换 针 头 。 可 能 和 顾客 商定 修改 方案 


8553 一 150 ”修改 女装 的 女 裁缝 
(SEAMSTRESS, WOMEN’S GARMENT 
ALTERATIONS) (服装 与 织物 ; 零售 业 ) 
DPT: 381 
GED: 3 SVP: 6 ECD: I PA: L47 
运用 关于 女 服 的 基本 知识 ， 按 照 接 活 单 上 的 修改 或 修理 指 
令 或 服装 上 的 划 线 标记 对 女 服 进行 修改 及 修理 。 
检视 接 活 单 和 服装 以 确定 需要 如 何 进行 修改 。 用 拆 线 器 或 


_ 刊 脸 刀片 将 锋线 从 衣服 上 拆 掉 。 将 宙 子 或 裙子 去 短 、 加 长 或 改 


瘦 。 加 放 或 缩 进 腰围 和 胸围 ， 升 高 或 降低 领 位 ， 加 厚 或 减 薄 束 
肩 ， 对 服装 不 断 修改 以 达 匀 称 合体 。 用 剪刀 修剪 去 多 余 的 材 
料 。 用 针线 或 缝 幼 机 将 服装 重新 缝合 。 修 理 或 更 换 有 毛病 的 部 
件 ， 如 口袋 、 绕 盖 、 西 服 或 裙 的 衬里 以 及 其 他 部 件 。 

可 能 让 顾客 试 装 以 决定 需要 修改 的 地 方 。 可 能 用 蜗 斗 或 毁 
衣 机 来 愤 整 服装 。 


8553 一 154 ”女装 试 装 师 





(WOMEN'S GARMENT FITTER) (服装 与 
织物 ; 零售 业 ) DPT: 364 
GED: 3 SVP: 5 EC: I PA: L347 
根据 顾客 的 要 求 和 爱好 为 顾客 试 穿 妇女 成 衣 。 
为 顾客 试 装 并 决定 如 何 进行 必要 的 修改 。 在 锋 边 上 别 上 别 
针 来 改变 折 边 宽度 ， 以 求 符合 顾客 身材 。 用 皮 尺 和 粉笔 测量 并 
按 确定 好 的 长 度 划 上 颖 边 。 口 述 指令 或 将 修改 指令 记录 到 接 活 
标签 上 ， 并 将 其 附 到 衣服 上。 如 果 衣 服 很 难 适合 磊 客 的 体型 ， 
可 建 义 使 用 其 他 服装 或 更 换 不 同 式样 的 服装 。 
可 能 用 颖 幼 机 和 蒸汽 毁 斗 对 服装 进行 修改 和 毁 整 。 


其 他 男女 装 裁缝 及 有 关 职 业 
8S53-174 全 8553-199 


8553 一 174” 戏 装 供应 商 
(COSTUMER) (广播 、 电 影 与 舞台 艺术 ; 服装 与 
织物 ) DPT: 261 
GED: 4 SVP: 7 EC: I PA: L347 
根据 时 代 的 服饰 和 所 扮演 的 角色 特点 为 演员 选择 、 制 作 和 
修改 戏 装 。 
和 编导 者 研究 一 下 剧本 ， 并 参阅 参考 资料 ， 根 据 时 代 的 服 
式 和 剧 中 所 扮 角色 的 特征 来 确定 戏 装 及 角色 所 需要 穿戴 的 装饰 
件 。 证 演员 试 穿 -- 下 歼 装 ， 再 用 手工 或 缝 幼 机 进行 局 部 修改 。 
根据 指定 的 衣 样 或 自己 设计 的 衣 样 戏 装 裁剪 衣料 和 途 制 。 
可 能 为 戏 装 室 专用 的 戏 装 和 部 件 去 购买 材料 。 可 能 让 戏 装 
室 保 持 足够 的 储备 。 可 能 用 电 民 斗 和 去 污 喷枪 来 位 整 和 定点 清 
洗 戏 装 。 


8553-178 ”服装 样品 裁缝 
(SAMPLE-GARMENT MAKER) (服装 与 织物 ; 
零售 业 ) DPT: 381 
GED: 3 SVP: 6 EC: I PA: L47 
按照 衣 样 的 规格 ， 为 新 设计 的 服装 链 制 服装 样品 ， 
根据 设计 的 规格 选择 服装 部 件 和 锋线 。 用 针线 或 链 幼 机 按 
照 衣 片上 的 划 线 、 设 计 图 样 和 衣 样 将 部 件 进行 定位 、 对 准 ， 并 
将 它们 缝合 到 一 起 。 将 服装 穿 到 模特 人 型 上 ， 检 验 是 否 合适 并 
加 以 调整 . 用 粉笔 在 服装 上 标 出 扣 件 和 装饰 带 、 皮 带 、 扣 子 和 
图 徽 等 装饰 件 的 位 置 ， 
可 能 按照 衣 样 或 设计 者 的 图 样 ， 将 材料 进行 划 线 并 裁剪 成 
服装 部 件 。 可 能 用 手工 或 机 器 来 层 整 服装 ， 


8553-182 女 式 胸 衣 裁缝 
(CORSETIERE) (服装 与 织物 ; 零售 业 ) 
DPT: 364 
女 胸 衣 试 样 师 
GED: 3 SVP: $5 EC: 1 PA: L4 
根据 顾客 的 尺寸 和 爱好 来 试 穿 和 修改 定做 的 内 衣 ， 如 腹 
带 、 胸 衣 等 。 | 
根据 顾客 的 需求 ， 商 定 合适 的 式样 和 需要 的 服装 。 用 皮 尺 
量 一 下 顾客 的 腰围 和 才 围 ， 并 将 尺寸 记录 在 修改 标签 上 。 在 服 
装 上 不 则 的 位 置 用 别针 别 上 做 记号 ， 或 用 粉笔 或 蓝 铅 笔划 出 需 
要 进行 修改 的 部 位 。 用 手工 或 急 幻 机 修改 服装 、 袜 带 、 腹 带 或 


产品 的 制造 、 组 装 和 修理 职业 869 


胸 带 的 长 度 。 


8553 一 186” 戏 装 室 的 女 服装 师 
(WARDROBE MISTRESS) (广播 、 电 影 与 舞 
台 艺 术 ; 服装 与 织物 ) DPT: 674 
GED: 3 SVP: 4 EC: I PA.: L47 
为 剧院 、 电 视 台 或 电影 制 片 厂 管理 演出 用 的 戏 装 和 戏 装 附 
件 。 
用 手工 或 缝 幼 机 进行 修理 、 修 改 和 链 补 专用 的 戏 装 室 服装 
及 其 附件 ， 如 各 类 帽子 、 鞋 皮带、 皮包 、 肩 章 或 其 他 皮革 、 
羊皮 和 帆布 等 制品 。 根 据 需 要 ， 对 戏 装 进 行 检查 、 清 洁 、 修 
补 、 修 改 和 磺 整 。 根 据 演员 在 戏 中 出 场 的 顺序 将 演出 服 排列 在 
衣架 上 上 ， 并 帮助 演员 迅速 便捷 的 更 换 较 难 穿着 的 戏 装 。 在 进行 
巡回 演出 时 为 演员 将 演出 服装 装 箱 。 
可 能 为 戏 装 室 制 作 戏 装 和 附件 . 


8553-190 ”服装 划 线 员 . 
(GARMENT MARKER) (服装 与 织物 ; 零售 
业 ) DPT: 684 
GED: 2 SVP: 2 EC: 1 PA: L4 
按照 服装 修改 标签 的 指令 对 裤 、 运 动 裤 、 连 衣 裙 、 大 衣 以 
及 其 他 服装 的 长 短 进行 划 线 ， 并 前 去 多 余 的 材料 。 
将 服装 铺 在 桌 上 。 参 照 服装 修改 标签 的 楼 求 ， 用 皮 尺 对 服 
装 长 度 进行 测量 。 用 尺 和 粉笔 划 出 裤 口 、 大 衣 和 衣 裙 的 初 边 及 
链 边 线 ， 并 用 剪刀 前 去 多 余 的 材料 。 
可 能 将 男 式 服装 和 妇女 服装 的 划 线 分 专业 进行 并 给 予 相 应 
的 称谓 ， 如 ; 
衣 裙 划 线 员 
短裤 划 线 员 


8553 一 199 ”其 他 杂 类 男 、 女 装 裁缝 
(MISCELLANEOUS TAILORS AND DRESS-— 
MAKERS) 
本 残余 类 职业 包括 未 归 他 类 的 男 、 女 装 裁缝， 比如 专门 制 
作 衬 衫 、 音 衫 或 女 衫 衣 等 系列 定型 服装 的 裁 矣 。 包 括 在 本 残余 
类 定义 中 职业 名 称 的 典型 例子 有 : 
单 衫 裁缝 (服装 与 织物 ; 零售 业 ) 
衬衫 裁缝 (服装 与 织物 ; 零售 业 ) 


8555 一 一 皮 货 裁缝 
本 细 类 职业 主要 包括 以 下 业务 : 毛皮 服装 及 其 附件 的 制 
作 、 修 改 、 翻 改 和 修理 。 其 业务 范围 包括 : 对 毛皮 衣料 进行 制 
样 ， 整 理 、 铺 料 、 排 料 、 选 料 以 及 裁 切 ， 佑 算 毛 皮 服装 的 修理 
价格 ; 缝合 毛皮 件 、 衬 里 、 附 件 、 垫 衬 和 其 他 部 件 ， 以 制作 毛 
皮 服装 成 品 。 有 关 染 色 和 修整 毛皮 衣料 的 职业 归 入 细 类 
8295。 


8555-110 全 能 皮 货 师 
(FURRIER，ALL ROUND) (毛皮 制品 ) 
DPT: 261 
皮 货 裁缝 
GED: 4 SVP: 7 EC: 1 PA: 147 
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对 毛皮 服装 进行 制作 、 修 改 、 翻 改 和 修理 。 

估算 新 服装 的 价格 及 修改 、 翻 改 和 修理 旧 服 装 的 价格 。 选 
择 和 改进 毛皮 服装 的 衣 样 ， 使 其 适合 顾客 的 身材 和 所 爱好 的 式 
样 。 将 毛皮 分 等 ， 拣 选 和 措 配 以 备 使 用 。 用 制皮 刀 按 衣 样 切 割 
毛皮 .用 终 幼 机 将 毛皮 缝合 起 来 。 将 已 缝 好 的 部 件 铺 开 ， 进 行 
拉 伸 和 修整 ， 使 其 与 衣 样 相符 。 将 毛皮 料 片 组 装 缝合 起 来 ， 加 
上 衬里 ， 制 成 成 品 。 修 理 皮衣 时 可 先 将 磨损 或 损坏 的 皮 板 切 
去 ， 再 切 出 与 其 相 搭配 的 同样 大 小 的 毛皮 料 缝 补 到 切 去 的 部 
位 。 在 皮衣 上 加 上 或 去 掉 皮 板 来 改变 服装 式样 。 

可 能 用 藻 汽 丑 斗 对 毛皮 件 进行 上 光 ， 使 其 恢复 滋润 的 光 
泽 。 可 能 监督 从 事 上 述 一 种 或 几 种 业务 的 工人 的 工作 。 


8555-114 “毛皮 裁 切 师 
(FUR CUTTER) (毛皮 制品 ) 
GED: 3 SVP: 7 EC: I PA: S47 

为 制作 、 修 改 或 修理 皮衣 或 其 他 毛皮 制品 对 毛皮 进行 选 料 
和 裁 切 . 

选 好 数量 够 用 的 毛皮 料 ， 根 据 它们 的 尺寸 、 颜 色 、 纹 理 和 
质量 进行 搭配 。 将 皮 料 安排 在 衣 样 上 ， 根 据 其 花纹 、 颜 色 和 质 
量 以 求 获得 最 佳 的 外 观 和 对 称 性 。 将 衣 样 各 部 位 的 皮 料 标 上 号 
码 。 切 掉 毛皮 上 无 用 的 部 分 ， 像 头 部 、 颈 部 、 边 缘 、 器 部 和 尾 
巴 等 。 用 裁 皮 刀 将 毛皮 的 皮 板 纵 切 成 斜纹 的 皮条 ， 在 边缘 上 要 
留 出 颖 份 的 余 量 ， 以 得 到 规定 长 度 和 形状 的 毛皮 料 。 根 据 衣 样 
裁 切 和 修剪 毛皮 料 的 形状 。 

可 能 直接 将 皮 板 或 毛皮 条 缝 制 成 服装 。 可 能 在 缝合 之 前 用 
手工 刀 或 剪刀 沿 着 衣 样 的 粉笔 线条 剪 去 多 余 的 部 分 来 对 皮 块 进 
行 修剪 ， 并 给 予 相 应 的 称谓 ， 如 : 

毛皮 修剪 师 


DPT: 381 


8555-118 皮 货 修理 估价 员 
(FUR-~REPAIR ESTIMATOR) (毛皮 制品 ; 零 
售 业 ) DPT: 367 
GED: 3 SVP: 6 EC: TI PA: 147 ， 
检验 毛皮 服装 ， 以 确定 进行 改制 或 修理 的 价格 。 
与 顾客 商量 好 他 想 改制 成 的 服装 式样 。 检 查 一 下 服装 的 村 
里 擦 伤 情况 、 磨 损 和 破损 的 部 位 ， 以 确定 需要 进行 修改 的 价 
格 。 在 任务 标签 上 标 上 要 进行 修改 或 修理 的 要 求 。 按 照 毛皮 的 
质量 、 颜 色 和 尺寸 对 毛皮 进行 分 拣 和 搭配 ， 然 后 接 到 服装 上 
去 ， 以 保证 服装 成 品 匀 称 的 外 观 。 当 任务 超出 本 商行 的 业务 范 
围 时 ， 可 以 安排 给 外 面 的 承包 商 进行 修理 。 检 查 -下 改制 或 修 
理 好 的 服装 ， 以 校 核 任务 完成 的 情况 。 


8555~122 ”毛皮 成 品 加 工 师 
(FUR FINISHER) (毛皮 制品 ) 
毛皮 女 城 缝 
GED: 3 SVP: 5 EC: 1 PA; S47 

履行 下 列 任何 职责 : 用 缝 幻 机 将 毛皮 缝合 成 完整 的 毛皮 服 
装 : 

将 毛皮 的 料 条 联 成 宽 皮 板 或 将 皮 板 联 成 服装 的 部 件 或 服 
装 。 在 切割 好 的 毛皮 服装 的 料 片 边缘 上 附 上 布 条 以 防止 拉 伸 。 
按照 规格 选择 衣 样 并 裁剪 出 衬里 。 将 里 子 各 部 分 用 机 器 缝合 ， 
再 用 席 斗 旱 平 整个 服装 衬里 。 将 里 子 和 里 子 衬 用 手工 或 暗 线 机 


DPT: 684 


缝合 到 毛皮 服装 的 里 面 。 将 衬 垫 姻 到 袖口 和 领子 的 部 位 ， 再 钉 
上 扣子 、 衣 钩 、 扣 件 和 拼花 等 附件 。 将 服装 成 品 穿 到 模特 人 型 
上 检查 缺陷 ， 如 针脚 颖 皱 和 缝 边 不 平整 等 。 

可 能 用 手 和 机 器 来 修理 毛皮 服装 。 可 能 仅 从 事 服装 加 工 的 
某 一 道 工序 并 给 予 相 应 的 称谓 ， 如 : 

毛皮 平 接 工 

衬里 裁剪 工 

装 带 条 工 


8555--124 ”毛皮 缝 幼 机 操作 工 
(EUR-SEWING-MACHINE OPERATOR) 
(毛皮 制品 ) 
操作 毛皮 链 幼 机 ， 把 皮条 按 要 求 的 尺寸 和 形状 缝 制 成 毛皮 
料 ， 并 把 毛皮 料 双 制 成 毛皮 衣 片 或 皮衣 简 。 
接受 按 规定 尺寸 和 形状 缝 制 毛皮 料 的 任务 。 选 择 乡 制 用 线 
并 把 线装 在 缝 细 机 上 。 用 切 皮 刀 切 掉 皮 料 的 边缘 并 把 它 切 成 皮 
条 。 把 皮条 拼 好 放 在 毛皮 锋 幼 机 的 缝 针 下 。 压 下 踏板 ， 或 按 下 
杠杆 或 按钮 以 开动 、 开 闭 或 控制 毛皮 缝 纠 机 的 操作 。 用 手 引 导 
皮条 均匀 地 通过 缝 纠 机 。 把 皮条 按 要 求 拼 组 成 毛皮 料 。 把 毛皮 
料 按 要 求 链 制 成 衣 袖 、 衣 身 或 其 他 毛皮 衣 片 。 把 毛皮 衣 片 缝 制 
成 皮衣 简 。 清 洗 和 润滑 钾 幻 机 。 
GED: 2 SVP: 4 PA: S47 EC: I DPT: 684 
能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC. 
44433434344 319 20Y 


8555 一 126 ”毛皮 成 型 工 
(FUR BLOCKER) (毛皮 制品 ) 
钉 皮 工 
GED: 2 SVP: 4 EC: I PA: L4 
将 皮 板 在 平整 的 台面 上 铺 平 并 按 衣 样 的 轮廓 将 其 钉 住 ， 使 
皮 板 拉 伸 和 成 型 为 所 需要 的 形状 。 
在 工作 台 板 上 用 粉笔 画 出 纸样 的 轮廓。 在 毛皮 的 皮 板 边缘 
刷 上 水 ， 使 其 湿润 。 将 皮 板 按照 衣 样 的 轮廓 定位 、 拉 伸 和 整 
形 ， 再 用 钉 或 饥 子 将 皮 板 钉 在 台 板 上 。 让 皮 板 按 拉 伸 后 的 位 置 
干燥 定型 ， 再 将 钉子 或 锅子 取 掉 。 
可 能 用 手工 刀 将 提 毛 皮 服装 切 成 料 条 ， 旧 物 利 用 再 制 成 皮 
板 。 


DPT: 684 


8557 一 一 女 帽 、 有 边 帐 、 无 边 巾 裁缝 
本 细 类 职业 包括 以 下 业务 : 制作 和 制造 各 类 有 边 帽 、 无 边 
帽 及 其 有 关 附 件 。 其 业务 范围 是 : 经 过 设计 、 铺 料 、 裁 剪 、 拼 
接 、 链 制 、 成 型 和 毁 整 等 工序 将 纺织 物 、 毛 皮 、 秸 料 、 皮 革 和 
其 他 材料 制 成 所 需要 的 式样 、 形 状 和 大 小 的 帽子 。 


8557 一 110 女 贝 裁缝 
(MILLINER) (零售 业 ) 
女 尊 制帽 师 ， 妇 女 有 边 回 制 赎 师 
GED: 4 SVP: 7 EC: I PA: 147 
用 稻草 、 秸 料 、 纺 织物 和 毛皮 等 材料 为 顾客 订 做 或 为 商店 
出 售 而 制作 完整 的 各 类 女 帽 。 
基于 原 有 或 现成 的 设计 ， 或 按 顾客 所 要 求 的 规格 ， 画 出 并 


DPT: 261 


了 


藏 剪 出 所 需要 的 大 小 和 形状 的 帽 样 。 将 帐 样 铺 在 帽 料 上 ， 用 前 
刀 沿 着 帽 样 轮 亡 将 材料 裁剪 下 米 。 用 帽 模 、 针 线 、 训 幼 机 、 玉 
汽 喷 嘴 和 手工 毁 斗 对 帽 料 进行 成 形 、 绑 丝 、 缝 合 、 胶 粘 、 定 
型 。 将 定型 液 喷 涂 在 帽子 上 ， 按 照 需 要 进行 硬化 处 理 。 将 衬 
里 ， 帮 子 、 面 纱 、 花 条 、 羽 毛 和 其 他 装饰 件 缝 到 帽子 上 。 将 库 
在 的 帆 子 予以 改 撒 、 装 饰 或 修整 ， 使 其 符合 顾客 的 党 要 。 

可 能 对 预先 制备 的 幅 体 进行 成 型 和 修整 来 制作 帽子 。 可 能 
将 罩 子 及 其 附 作 进行 陈列 、 试 戴 和 展销 。 


8557-114 工厂 制 加 工 
(HAT MAKER, FACTORY) (服装 与 织物 ) 
DPT: 684 
幅 组 装 工 ， 帆 装饰 工 
GED: 3 SVP: 5 EC: I PA: $47 
根据 规格 或 位 品 帐 在 女 帆 工厂 通过 对 帆 料 折合、 包 料 、 别 
针 和 缝 制 ， 对 妇女 的 有 边 帆 进行 组 装 ， 并 将 帽子 部 件 修整 和 预 
颖 成 半成品 的 帼 体 或 帆 架 。 
将 申 体 或 帆 架 大 到 幅 模 上 以 使 进行 组 装 。 将 缴 子 、 丝 网 或 
天 鹅 绒 等 制帽 材 料 围绕 着 幅 模 的 顶 和 沿 进行 折 释 ， 缠 绕 和 和 包 
料 ， 对 帽子 进行 成 形 和 装饰 ， 将 凯 料 按 正确 位 置 用 别针 别 好 。 
用 针线 将 帽 沿 、 装 饰 件 等 部 件 颖 到 帽 体 或 帽 架 上 。 
可 能 用 布料 或 带子 剪 、 扎 ，、 胶 粘 或 缝 制 成 装饰 件 ， 如 蝴蝶 
结 和 人 造 花 等 。 可 能 将 装饰 件 用 刷子 别 上 胶 ， 粘 到 幅 子 上 去 。 


8557-118 入 帽 精 修 工 
(HAT FINISHER，FELT) (服装 与 织物 ) 
DPT: 684 
修 光 工 
GED: 2 SVP: 4 EC: I PA: L47 
使 用 下 列 方法 之 -一 对 千帆 进行 精 修 : 
[按照 规 客 选 择 贴 模 并 将 其 灭 在 转台 上 。 将 帽子 套 到 帽 模 
上 并 压 下 蹄 极 使 转台 开始 转动 起 来 。 用 砂纸 打磨 帽子 外 表面 ， 
以 磨 大 多 余 的 纤维 而 使 外 表 平 整 光滑 。 用 手 摸 帽子 表面 以 检验 
幅面 是 否 达 到 了 规定 的 光洁 度 。 将 帽子 从 帽 模 上 取 下 ， 放 在 一 
劳 、 准 备 进 行 下 ~- 道 工序 。2. 将 帽子 套 到 帆 模 上 去 。 用 蒸汽 喷 
头 将 秸 料 漠 湿 ， 再 将 帽子 经 过 煤气 火焰 ， 迷 去 凸 出 的 毛 丝 和 经 
维 ， 丛 不 要 烤 外 秸 料 。 将 曰 子 从 帽 模 上 了 到 下 。3. 用 刷子 或 喷气 
管 将 灰尘 、 棉 毛 、 松 脱 的 纤维 从 帽子 表面 除去 。 将 凯 子 套 到 转 
台 上 的 帼 借 上 上。 将 蜡 或 油脂 加 到 布 垫 上， 并 将 布 垫 在 加 热 的 平 
板 上 磨 氛 ， 使 布 垫 和 蜡 变 热 。 压 下 踏板 使 转台 开始 转动 ， 并 用 
昱 布 垫 掠 着 蛋子 表面 ， 使 其 光滑 美观 。 当 达到 所 要 求 的 光洁 走 
而 时 ， 就 将 帆 子 从 幅 模 上 取 下 。4. 将 帽子 套 到 帽 模 上 并 用 海绵 
将 帆 沿 弄 湿 。 用 湿布 六 在 幅 子 上 ， 用 磺 斗 将 帆 沿 的 上 表面 与 整 
干 溢 和 使 其 成 形 。 将 帆 子 从 帆 模 上 取 下 ,将 贮 顶 朝 下 ， 放 进 町 
是 八 内 ， 并 沉 上 讨 昌 沿 的 下 表面 。 将 网 子 从 帽 模 上 取 下 ， 并 检查 
成 品 的 光滑 度 。 





83557 一 122 ”手工 打 幅 样 工 
(HAT BLOCKER，HAND) (服装 与 织物 ) 
DPT: 684 
GED: 2 SVP: 3 EC: 134 PA: 14 
用 和 手 或 电 恬 斗 将 帽子 、 帆 体 或 无 边 帆 打 样 成 增 为 规定 的 尺 
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二 和 形状 。 

将 工件 放 在 蒸汽 室 里 或 蒸汽 喷 口 上 ， 进 行 打样 前 的 软化 处 
理 ， 将 工件 套 到 加 热 的 帽 模 上 ， 用 手 或 毁 斗 对 工件 进行 按压 ， 
拉扯 或 摩 氛 ， 使 其 平滑 并 达到 规定 的 大 小 和 形状 。 将 工件 从 帆 
模 上 取 下 ， 放 到 架子 上 或 放 进 于 爆 室 里 去 。 

可 能 这 样 为 帼 沿 成 形 : 用 强 绕 着 贝 体 的 下 边 扎 起 米 ， 青 将 
帽 边 翻 卷 过 来 盖 住 绳 图 。 在 打样 工序 中 ， 可 能 用 湿布 覆盖 在 工 
件 上 进行 保护 ， 








8557-126 ” 卷 幅 沿 工 
(HAT-BRIM CURLER) (服装 与 织物 ) 
DPT: 684 
GED: 2 SVP: 3 EC: 1 PA: L4 
用 下 列 方法 之 一 对 帽 沿 进行 翻 卷 、 成 形 和 压 光 表 面 : 
1. 根 据 要 进行 里 整 的 制 帼 材料 的 类 型 来 调整 专用 卷 边民 斗 
的 温度 。 用 海绵 将 帽 沿 弄 湿 ， 并 将 其 置 于 工作 台 上 ， 使 幅 沿 伸 
出 台 边 。 用 卷 边 毁 斗 对 帽 沿 进行 卷 边 、 成 形 和 压 光 。 将 巾 子 反 
过 来 放 在 桌 上 ， 对 帽 沿 的 下 表面 进行 成 形 ， 在 帽子 上 的 某 些 局 
部 需要 倒 卷 边 。 用 专用 剃刀 工具 将 帼 沿 上 多 余 的 贴 边 去 掉 。2. 
用 机 器 对 幅 沿 进行 卷 边 、 成 形 和 压 光 、 用 海绵 弄 湿 帼 沿 。 压 下 
踏板 使 卷 边 机 的 进 料 辊 子 张 开 ， 将 帽 沿 放 进 辊 子 中 间 。 放 松 中 
板 使 辑 子 闭合 ， 再 移动 操纵 杆 将 机 器 开动 ， 从 机 器 卷 边 循环 的 
端 头 取 下 帽子 。 
可 能 用 环 前 或 机 器 将 帽 沿 裁 成 规定 的 宽度 和 去 掉 多 余 的 材 
料 。 可 能 根据 所 使 用 的 方法 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
卷 边 机 操作 工 
手工 卷 边 工 


8557-130 ” 帽 体 紧缩 工 
(HAT~CONE SHRINKER) (服装 与 织物 ) 
DPT: 684 
GED: 2 SVP: 3 EC: 145 PA: L4 

将 息 帼 体 弄 湿 ， 折 全 后 送 入 滚 压 机 中 ， 将 纤维 挤 压 在 一 
起 ， 使 帆 体 硬化 和 紧缩 ， 为 后 面 的 工序 做 好 准备 。 

用 水 浸泡 或 喷洒 的 方法 来 弄 湿 息 帽 帽 体 ， 使 其 纤维 松软 。 
将 息 帼 体 折 生 成 规定 的 样式 。 在 开始 的 工序 中 要 用 粗 麻布 或 毛 
织 布 将 帽 体 缠 起 来 以 保护 纤维 。 用 手 挤 出 多 余 的 水 分 。 将 缠 好 
的 帐 体 送 进 机 器 的 辊 子 中 间 对 纤维 进行 挤 讨 ， 或 者 是 将 折 扁 的 
帽 体 放 到 传送 带 上 送 至 材 水 第 头 下 面 ， 再 送信 辑 子 中 间 ， 由 另 
一 条 传送 带 将 帽 体 再 送 回 到 工人 手中 。 用 尺 量 一 下 帽 体 。 将 工 
序 重 复 进行 直到 帆 体 的 硬化 和 紧缩 后 的 大 小 符合 规格 为 止 。 审 
视 帽 体 ， 用 手 将 纤维 补 加 到 较 薄 的 部 位 ， 对 损伤 的 帽 体 进行 修 
补 。 

可 能 根据 工艺 程序 或 机 器 进 料 情况 (如 帐 体 经 过 几 次 硬化 
和 压缩 操作 ) 给 予 相应 的 称谓， 如 : 

A 级 机 器 操作 工 

硬化 工 

初 工 序 工 





8557 一 134 ” 贮 装 饰 件 制 作 工 
(HAT~DECORATIONMAKER) (服装 与 织物 ) 
DPT: 684 
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饰 件 制作 工 
GED: 2 SVP: 3 EC: I PA: 世 47 
用 丝带 、 羽 毛 和 布料 及 其 他 材料 来 备 制 男 幅 或 女 帆 的 装饰 
和 修饰 件 : 
用 尺 、 剪 刀 或 裁剪 机 来 测量 和 裁剪 材料 。 将 料 条 用 手 进行 
折 共 和 缝合 ， 制 成 蝴蝶 结 、 政 现 花 结 和 其 他 饰 件 。 将 染 了 色 的 
鸟 羽 或 人 造 花 胶 粘 成 形 ， 制 成 帽 饰 。 押 扎 或 矣 制 彩 球 ， 或 将 用 
布料 包 襄 的 铁丝 折 肥 成 形制 成 装饰 件 。 


8557-138 ” 帽 装 饰 工 
(HAT DECORATOR) (服装 与 织物 ) 
DPT: 684 
GED: 2 SVP: 3 EC: I PA: L47 
履行 下 列 任何 职责 将 帽 饰 和 装饰 件 装配 到 各 类 帽子 上 : 
根据 样品 或 规格 用 针线 或 刷子 将 花 杀 、 丝 带 和 羽毛 等 装饰 
件 钉 、 缝 ， 和 用 胶 粘 到 工件 上 去 。 将 皮革 和 尼龙 之 类 的 花边 或 
带 饰 材料 穿 进 帽 褒 和 帐 冠 内 预先 开 好 的 开口 或 孔 中 。 用 针线 或 
手工 或 用 压 钉 器 将 扣子 、 按 扣 ， 系 带 、 编 织物 和 装饰 带 安 到 帆 
子 上 去 。 将 帽子 的 号 型 或 商 慰 锋 或 粘 到 帽子 里边 。 
可 能 根据 所 从 事 的 专业 任务 或 装饰 的 工件 给 予 相应 的 称 
谓 ， 如 : 
无 边 帽 装饰 工 
有 边 帽 系 带 工 
有 边 帽 装饰 工 


8557-142 ”制帽 基 工 
(HAT-FOUNDATION MAKER) (服装 与 织物 ) 
DPT: 684 
GED: 2 SVP: 3 EC: I PA: L47 

履行 下 列 任何 职责 制作 帽 基 ， 以 使 各 种 有 边 帽 ， 无 边 帽 和 
女 帽 初 具 样 型 : 

用 尺 和 脚 踏 裁 切 机 将 铁丝 或 塑料 带 进行 测量 和 裁 切 成 规定 
的 长 度 。 将 铁丝 或 塑料 带 弯 成 帽 痢 ， 并 将 两 端 拿 折 边 机 或 装订 
机 用 金属 夹子 或 装订 钉 固 定 在 一 起 ， 将 成 形 的 帼 圈套 到 帽子 的 
里 面 使 帽子 成 型 。 将 成 型 的 帼 图 、 硬 麻布 衬 、 纸 板 或 棉花 塞 到 
帽 料 织物 层 中 间 ， 并 用 颖 幼 机 将 织物 缝合 起 来 制 成 帽 基 。 

可 能 将 凯 舌 的 里 衬 刷 上 胶 灶 ， 再 用 织物 或 塑料 包 住 里 衬 来 
制作 帽 瑞 。 


8557 一 146 ”机 器 打 帆 样 工 
(HAT BLOCKER，MACHINE) (服装 与 织物 ) 
DPT: 685 
打样 机 操作 工 
GED: 2 SVP: 3 EC: I34 PA: 14 
使 用 下 列 方 法 之 一 ， 照 管 一 台 或 几 台 机 器 ， 对 帽 体 或 帽 体 
材料 进行 拉 伸 、 压 缩 ， 使 其 达到 规定 的 大 小 和 形状 ; 
1. 将 稚 帐 幅 体 放 入 装 热 水 的 容器 中 ， 或 放 进 燕 汽 室 的 架子 
上 ， 将 其 软化 ， 以 备 进行 打样 。 将 已 软化 的 帽 体 套 到 帽 模 上 并 
将 帽 模 置 于 机 床 里 的 托 架 上 ， 或 将 帽 体 直 接 放 在 机 器 下 部 的 帆 
型 上 。 将 上 方 的 帽 型 扣压 到 帽 体 上 。 移 动 操 纵 杆 或 转动 旋钮 ， 
使 机 器 手 合拢 ， 夹 住 帽 体 上 粗 型 帽 沿 向 外 拉 伸 ， 使 帽 沿 拉 伸 成 
形 。 再 搬 动 操纵 杆 启动 冲 头 ， 人 迫使 帽 模 或 下 方 的 帽 型 向 上 压 和 人 


帐 体 ， 使 帽 冠 成 形 。 压 下 踏板 或 转动 阀门 ， 使 水 或 空气 喷 向 帽 
体 使 其 强化 。 松 开 操纵 杆 或 转动 旋钮 ， 将 帽 型 升 高 ， 把 帽子 从 
机 器 里 拿 出 来 。 将 帽子 置 人 冷水 槽 里 使 帽子 变 冷 定 型 .2. 将 硬 
纸板 浸入 水 中 和 卉 湿 。 将 帽 体 材料 如 硬 布 、 硬 麻布 或 尼龙 布 等 夹 
在 潮湿 的 纸板 层 中 间 使 其 软化 ， 为 打样 做 好 准备 。 将 已 软化 的 
材料 拉 伸 覆盖 在 机 器 的 下 方 热 钢 模 上 ， 压 下 踏板 ， 使 上 方 的 钢 
模 降 下 来 将 帽 料 压 成 帽 体 或 由 架 。 再 压 下 踏板 使 机 器 张 开 ， 取 
下 已 成 型 的 帽子 或 帽 架 ， 

可 能 按照 操作 的 机 器 类 型 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 

蒸汽 软化 帽 样机 操作 工 

水 软化 帽 样机 操作 工 


8557-150 ” 帼 沿 裁剪 工 
(HAT-BRIM CUTTER) (服装 与 织物 ) 
DPT: 685 
”相沿 环 切 工 
GED: 2 SVP: 3 EC: I PA: L4 

使 用 下 列 方法 之 一 将 帽 沿 裁剪 成 规定 的 宽度 ， 或 从 帽 沿 上 
前 去 损坏 的 、 不 规则 的 或 多 余 的 幅 料 : 

1. 移 动 环 剪 上 的 操纵 杆 ， 按 规定 的 帽 沿 宽度 来 调整 帽 沿 导 
料 口 。 将 帽 沿 放 进 导 料 口 ， 拉 着 帽 沿 通过 导 料 口 并 对 着 剃刀 刀 
口 ， 将 多 余 的 帽 沿 料 从 幅 子 上 裁 去 。2. 按 照 规定 的 帽 沿 宽度 旋 
转 定位 螺丝 ， 调 整 环 切 机 上 的 刀片 。 将 帽子 放 到 机 器 帽 模 上 ， 
搬 动 操纵 杆 ， 将 相模 圈 张 开 使 帽子 牢 牢 撑 住 。 再 搬 动 另 一 操纵 
杆 或 按 下 电 钮 ， 使 机 器 的 转台 转动 起 来 ， 追 使 帽 沿 对 准 弟 力 或 
转 刀 刀口 将 多 余 的 帽 沿 料 从 帽子 上 裁 掉 。 裁 切 完 毕 后 ， 将 帽子 
从 机 器 上 取 下 。 把 用 钝 了 的 刀具 从 环 切 机 上 更 换 掉 。 

可 能 使 用 自动 颖 纪 机 沿 着 帼 沿 缝 上 加 固 线 。 可 能 用 机 器 来 
卷曲 、 成 形 和 讨 光 帽 沿 ， 可 能 用 机 器 将 按 扣 钉 到 帽子 上 去 


8557-154 ” 旺 治 次 折 机 操作 工 
(HAT-BRIM-FLEXING-MACHINE TENDER) 
(服装 与 织物 ) DPT: 685 
精 治 弯 折 工 ; 起 绒 操 作 工 ; 陵 汽 与 起 绒 工 
GED: 2 SVP: 3 EC: I4 PA: L4 
用 机 器 对 帐 沿 进行 变 折 和 起 绒 ， 以 改善 帽 沿 的 柔韧 性 和 外 
观 . 
将 帽 套 在 帽 模 上 放 人 蒸汽 室 中 并 压 下 踏板 ， 使 帽子 吸收 水 
分 而 软化 。 将 幅 子 从 帽 模 上 取 下 ， 搬 动 操纵 丁 或 讨 下 踏板 开动 
机 器 。 将 帽 沿 插 和 人 转动 着 的 帆布 或 包 布 的 垫 盘 或 辊 子 中 间 ， 将 
帽 沿 变 曲 和 弯 折 以 及 起 绒 。 将 帽子 从 机 器 上 取 下 置 于 一 旁 ， 等 
待 最 后 的 检验 。 
可 能 用 刷子 或 喷气 管 将 灰尘 、 布 毛 和 松散 的 纤维 从 帽子 表 
面 除去 。 可 能 将 商标 和 装饰 羽毛 备 好 并 安 到 帽子 上 去 。 


8557-158 ” 贝 坯 成 形 工 
(HAT-CONE FORMER) (服装 与 织物 ) 


DPT: 685 
幅 士 工 
GED: 2 SVP: 3 EC: 145 PA: M4 
用 机器 将 兽 毛 纤维 缠 结 成 秸 相 坯 。 


将 打 好 孔 的 金属 帽 还 第 置 于 机 器 中 的 旋转 台 上 ， 并 关上 机 


区 


器 的 门 ， 使 金属 帽 第 向 转 留 有 一 定 空间 。 压 下 踏板 将 预先 称 好 
重量 的 兽 毛 纤维 吸入 机 器 的 项 部 ， 并 将 纤维 吸 绕 在 旋转 的 金属 
银 熏 六。 观察 纤维 吸附 到 帽 坏 上 的 情况 ， 在 成 形 完毕 后 ， 将 机 
器 的 门 打开 。 用 潮湿 的 胡麻 布 统 绕 在 已 成 形 的 秸 帼 坯 上 ， 并 用 
金属 埋 尝 在 麻布 土 面 。 将 帽 坯 浸入 人 热 水 槽 中 以 加 强 纤维 间 的 缘 
合力 。 经 过 规定 的 时 间 后 ， 将 帽 坯 从 水 中 取出 ， 并 将 金属 霹 、 
粗 厅 布 和 千帆 坯 从 金属 帽 坯 第 上 取 下 。 


8557-162 和 帐 冠 和 巾 沿 成 形 工 
(HAT-CROWN-AND-BRIM FORMER) ( 服 
装 与 织物 ) DPT: 685 
拉 伸 工 ， 帽 项 和 帽 沿 工 
GED: 2 SVP: 3 FEC: I4 PA: L4 

使 用 拉 伸 机 在 息 帐 坏 上 进行 幅 冠 和 帆 沿 的 粗 成 形 。 

-将 帽 坯 浸入 热 水 中 使 其 松软 ， 以 备 进 行 拉 伸 。 将 特定 的 幅 
型 安装 进 机 器 ， 或 是 搬 动 操纵 杆 或 手 轮 将 机 器 中 的 可 调 帽 型 调 
扩 到 规定 的 帆 冠 高 度 和 坦 沿 宽度 。 将 己 软 化 的 幅 坏 置信 拉 顶 机 
内 的 帽 型 上 。 讨 下 踏板 使 帽 型 上 升 ， 并 将 帽 坯 对 着 运行 着 的 担 
持 帼 坏 顶 的 机 器 手 ， 将 其 拉 伸 为 成 形 的 幅 冠 。 夹 持 住 帽 坯 的 底 
部 并 使 其 旋转 ， 以 确保 帆 冠 的 外 形 对 称 。 将 最 后 形成 的 帼 体 从 
机 器 上 取 下 ， 再 套 到 帽 模 上 去 ， 对 帼 冠 进行 计 光 和 成 型 。 经 过 
规定 的 时 间 以 后 ， 将 帽 体 从 帽 模 上 取 下 ， 并 使 帽 体 回潮 ， 再 将 
软化 了 的 帽 体 置 人 帽 沿 拉 伸 机 中 的 帽 型 上 去 。 压 下 踏板 将 帽 型 
升 高 ， 并 开动 机 器 手 对 帽 沿 进行 拉 伸 。 将 帽 型 上 的 帽 体 转 一 
下 ， 重 复 拉 伸 的 操作 ， 直 至 帽 沿 在 整个 幅 体 四 周 都 已 成 形 为 
止 。 用 尺 量 帽 沿 的 宽度 ， 以 确保 符合 规格 。 将 帽 体 从 机 器 上 取 
下 ， 放 在 架子 上 或 台子 上 ， 以 备 进 行 下 道 工序 。 


8557 一 166 ”帽子 涂 脂 机 操作 工 
(HAT-GRFASING-MACHINE TENDER) (最 
装 与 织物 ) DPT: 685 
擦 脂 工 
GED: 2 SVP: 3 EC: I PA: 14 

用 机 器 将 油脂 或 蜡 涂 在 息 帆 上， 以 增加 光泽 种 获得 精美 的 
外 观 。 

将 浸透 油脂 或 右 旺 的 布 卷 如 定 在 机 器 的 支架 上 。 将 布 穿 过 
进 料 辊 下 ， 经 导 料 口 和 施 压 垫 ， 再 卷 到 回 卷轴 上 。 将 帽子 套 到 
固定 在 机 器 上 的 帽 模 上 。 搬 动 操纵 杆 或 压 下 踏板 开动 机 器 ， 使 
旋转 的 帽子 对 着 运行 的 布 带 ， 对 帽子 进行 精 加 工 。 在 涂 脂 工序 
完毕 后 ， 将 贝子 从 机 器 上 取 下 ， 用 手 摸 一 摸 ， 看 看 加 工 的 帽子 
是 否 完美 ,可 能 用 机 器 将 帽子 磨 光 或 擦 光 ， 使 其 绒 面 丰满 、 平 
整 和 光 少 ， 为 涂 脂 做 好 准备 ， 可 能 用 布袋 将 彩色 帼 粉 擦 到 帽子 
上 进行 精 加 工 。 可 能 根据 帽子 的 涂 脂 部 位 了 予以 相应 的 称谓 ， 
如 : 

帽 沿 涂 脂 工 

帽 冠 涂 脂 工 


8557-170 帽子 抛光 机 操作 工 
(HAT-POUNCING-MACHINE TENDER) 
(服装 与 织物 ) DPT: 685 
抛光 工 
GED: 2 SVP: 3 EC: I5 PA: L4 





产品 的 制造 、 组 装 和 修理 职业 873 


操作 一 台 或 几 台 机 器 ， 对 起 帽 或 帽 体 进行 磨 光 或 氛 光 ， 以 
去 掉 多 余 的 纤维 ， 使 帐 的 绒 面 丰满 、 光 滑 和 平整 。 

将 幅 子 放 进 抛光 机 的 导 料 口内 或 帽 模 上 。 上 压 下 踏板 或 搬 动 
操纵 杆 开 动机 器 ， 使 帽子 旋转 起 来 ， 对 着 旋转 的 砂 皮 (砂纸 或 
硝 布 ) 轮 或 砂 皮 带 ， 对 帽 面 进行 磨 光 和 抛光 .在 生动 程序 完毕 
时 ， 将 帽子 从 机 器 上 取 下 。 将 帽子 反 过 来 重新 放 进 机 器 ， 对 帆 
的 里 面 也 进行 抛光 加 工 。 将 帆 子 从 机 器 上 取 下 来 审视 ， 并 用 手 
触摸 帽 面 ， 检 查 是 否 已 达到 规定 的 加 工 要 求 。 根据 需要 抛光 的 
帽子 的 大 小 ， 更 换 机 器 中 的 贝 模 。 

可 能 用 手工 将 帽子 对 着 转动 的 砂 布 带 进行 抛光 精 修 。 可 能 
用 机 器 给 则 子 涂 脂 或 涂 寻 ， 使 其 增加 光泽 和 获得 精美 的 外 观 ， 
可 能 用 布袋 将 色 粉 擦 到 帽子 上 以 达到 规定 的 外 观 。 可 能 根据 要 
达到 的 精 修 类 型 或 帽子 精 加 工 的 部 位 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 

帽 洛 打 磨 工 

擦 光 工 

帽 冠 抛光 工 


8557-174 ”机 器 压 幅 工 
(HAT PRESSER，MACHINE) (服装 与 织物 ) 

. DPT: 68S 
丑 帆 工 ; 压 帆 工 
GED: 2 SVP: 3 EC: 134 PA: L4 

使 用 下 列 方法 之 一 操纵 一 台 或 几 台 机 器 ， 对 甲子 或 帆 子 部 
件 进 行 紧 庄 或 导 整 ， 使 其 成 形 和 达到 精 加 工 规格 : 

1. 根 据 规格 选择 压 模 ， 用 手 或 工 其 将 模具 安 到 讨 帆 机 上 。 
将 帽子 项 朝 下 直接 放 进 机 床 的 模具 里 ， 或 将 帽子 在 放 入 机 器 之 
前 扣 在 鞍 托 上 (橡胶 制 的 帽 型 衬 垫 )， 以 使 在 压 幅 时 起 保护 作 
用 ,拉动 操纵 杆 或 按 下 电 钮 合 上 机 器 ， 对 工件 进行 讨 紫 、 戌 形 
和 上 压 光 。 将 工件 从 机 器 上 取 下 ， 检 查 是 否 有 损伤 或 皱 袜 。2. 将 
帽 模 塞 进 帽 冠 里 ， 并 将 帼 沿 置 人 愤 整 机 的 上 下 两 个 已 加 热 的 辊 
子 中 间 。 拉 动 操纵 杆 ， 使 上 面 的 辊 子 降 到 帽 沿 上 ， 同 时 两 个 辊 
了 开始 转动 。 在 帽子 随 辊 子 转动 时 ， 用 手 将 其 持 稳 。3. 将 工件 
接 笑 越过 导 整 机 台 上 的 帽 型 ; 置 于 进 料 的 导 料 轮 下 面 。 压 王 踏 
板 将 加 热 的 异 斗 降 到 接 链 上 面 ， 并 不 断 将 帽 料 送 入 丑 斗 下 面 将 
接 缝 毁 光 泥 平 。4. 将 工件 放 到 压 帽 机 里 热 的 帽 模 上 。 用 手 将 工 
件 弄 平 拉 直 ， 并 将 压 型 降 到 工件 上 。 压 下 踏板 将 蒸汽 从 帽 模 的 
孔 里 压 出 使 工件 弄 湿 ， 并 尊 时 加 庄 。 经 过 规定 的 时 间 后 ， 将 压 
型 升 高 ， 并 将 工件 从 帽 模 上 取 下 。 

可 能 将 压 帽 机 封闭 在 蒸汽 加 热 室 里 操作 。 可 能 用 谎 帽 机 里 
的 凸 缘 〈 帽 沿 成 形 凸 缘 ) 来 卷 帆 沿 。 可 能 用 眉 斗 和 手工 来 卷 帆 
治 。 可 能 根据 所 压 的 帽子 部 位 和 帽 料 ， 或 使 用 的 机 器 给 予 相应 
的 称谓 ， 如 : 

毁 帽 没 工 

压 帽 沿 工 

左 帽 冠 工 

凸 缘 压 帽 工 

帽 衬 打 样 工 

液压 打样 工 

压 缝 边 工 

于 草帽 工 





8557--178 ”贝子 分 类 工 





874 ”产品 的 制造 、 组 装 和 修理 职业 


(HAT SORTER) (服装 与 织物 ) DPT: 687 
定型 号 工 
GED: 2 SVP: 3 EC: 工 PA: L47 
确定 帽子 的 大 小 型 号 ， 以 及 根据 帆 子 的 大 小 、 颜 色 、 式 样 
和 用 料 来 分 类 ， 为 下 一 步 工 序 作 准 备 。 
将 帽子 套 到 标 好 大 小 型 号 的 模子 上 ， 量 一 下 帽子 的 大 小 。 
几 馈 笔 或 蜡笔 将 帽子 的 大 小 型 号 标 到 蜗 冠 里 面 。 将 帽子 按照 其 
大 小 、 颜 色 、 式 样 和 用 料 的 规格 堆放 到 搁 板 或 架子 上 ， 
可 能 根据 帽 冠 的 高 度 和 帽 沿 的 宽度 来 进行 比较 和 分 类 ， 


8557-182 ” 帼 厂 服务 女工 
(SERVICE GIRL，HAT FACTORY) (服装 与 织 
- 物 ) DPT: 687 
帽子 部 件 分 捆 工 
GED: 2 SVP: 3 EC: I PA: L47 

根据 颜色 、 大 小 、 式 样 或 质地 将 有 边 帽 、 无 边 帽 或 女 帽 的 
部 件 和 装饰 件 进行 收集 、 分 类 和 分 配 ， 以 便 进 行 幅 子 的 组 装 工 
序 。 . 

将 帽子 的 部 件 和 装饰 件 ， 例 如 羽毛 ;丝带 、 花 人 条 、 守 条 和 
衬里 等 进行 收集 、 分 类 和 分 捆 ， 按 每 一 批 帽子 的 用 量 用 针 别 
上 ， 捆 卷 起 来 或 装 人 供 料 盒 里 。 将 幅 料 分 配给 从 事 帽子 组 装 和 
装饰 的 工人 。 

可 能 用 尺 和 剪刀 或 裁剪 机 根据 规格 对 带子 进行 测量 和 裁 
剪 ， 


8557 一 186” 护 耳 组 美工 
(EAR-MUFF ASSEMBLER) (毛皮 制品 ; 服装 
与 织物 ) DPT: 687 
GED: 2 SVP: 2 EC: I PA: L4 
用 毛皮 和 铁丝 组 件 来 组 装 护 耳 。 
根据 对 颜色 和 材料 的 规格 ， 选 择 预先 锋 制 好 的 毛皮 耳 畦 ， 
将 大 小 可 调 的 头 带 的 铁丝 圈 插 人 选 好 的 耳 单 里 来 组 装 护 耳 。 


8561 一 一 制 鞋 和 修 鞋 职业 
本 细 类 职业 包括 以 下 业务 : 制作 和 修理 皮鞋 及 皮 底 织物 面 
鞋 。 其 业务 范围 包括 : 用 鞋 植 把 鞋 料 做 成 所 需要 的 式样 、 形 状 
和 大 小 ; 切 料 、 修 整 、 削 料 、 缝 合 、 上 和 钉 、 上 皮 钉 、 擦 皮 和 对 
成 品 鞋 精 加 工 。 关 于 在 鞋 的 组 装 或 锋 合 之 前 的 鞋 料 切割 的 职 
业 ， 归 入 细 类 8551， 有 关 制 造 、 组 装 和 修理 橡胶 和 塑料 鞋 的 
职业 归 子 类 857。 | 


8561-110 定制 鞋 制作 工 
(SHOEMAKER，CUSTOM) (零售 业 ; 圣 ) 
DPT: 381 
GED: 3 SVP: 7 EC: 1 PA: L47 
用 手工 和 机 器 为 顾客 制作 定制 皮 靳 和 皮鞋 。 
为 鞋 面 选择 好 鞋 料 革 和 鞋 样 ， 并 将 鞋 样 的 轮廓 画 在 皮革 
上 。 用 剪子 和 刀 将 料 样 裁剪 下 来 ， 用 机 器 将 鞋 料 件 锋 合 成 对 
面 。 划 出 鞋 眼 位 置 ， 打 鞋 眼 ， 再 用 机 器 安 上 鞋 眼 的 金属 镜 图 。 
选 好 或 组 装 好 鞋 术 。 将 鞋 内 底 用 皮 钉 钉 在 鞋 杞 上 ， 并 将 鞋 面 扯 
紧 盖 在 鞋 檀 上 按 位 置 钉 好 。 用 刀 修 整 一 下 鞋 面 ， 并 将 其 颖 到 衬 
条 上 去 。 将 鞋底 各 颖 到 成 型 的 鞋 面 上 去 ， 或 将 鞋底 按 正确 位 置 


粘 牢 到 鞋 面 上 。 钉 上 蒜 掌 ， 用 皮革 垫 起 来 制作 鞋 后 掌 和 后 跟 。 
用 刀子 和 擦 皮 轮 将 鞋底 和 后 跟 的 边 修整 和 按 光 。 将 鞋 剧 上 染色 
剂 ， 并 用 电动 转 刷 擦 光 鞋 面 。 

可 能 制作 鞋 棺 。 可 能 为 畴 形 脚 制作 或 修理 治疗 用 鞋 ， 并 耶 
以 相应 称谓 ， 如 : 

矫形 鞋 制 鞋 师 

矫形 鞋 修 鞋 师 


8561-114 人 和 修 鞋 师 
(SHOE REPAIRMAN) (零售 业 ; 鞋 ) DPT: 661 
补 鞋 师 ; 制 鞋 师 
GED: 3 SVP: 7 EC: I PA: L4567 

按照 顾客 的 要 求 或 根据 损坏 的 情况 或 鞋 的 式样 对 鞋 进行 修 
理 或 修整 。 

将 鞋 置 于 鞋 柜上 ， 用 钳子 和 刀 拔 钉 和 裁 切 出 鞋底 或 鞋 跟 。 
开动 机 器 手持 沿 条 对 着 旋转 的 砂轮 或 用 砂纸 将 沿 条 磨 斜 和 魔 
毛 ， 以 便 能 与 新 鞋底 合 上 。 选 用 空白 鞋底 或 用 刀 从 鞋 料 上 切割 
下 足 寸 相近 的 鞋底 或 鞋 跟 来 。 在 新 鞋底 或 鞋 跟 料 上 和 在 鞋 的 沿 
条 及 鞋 跟 上 剧 上 胶 料 。 将 鞋底 盖 住 鞋 沿 条 或 将 鞋 后 跟 置 于 鞋 跟 
处 ， 用 锥 将 后 跟 钉 到 鞋 上 去 ， 再 转 着 鞋底 四 周 或 鞋 跟 边 上 ， 将 
钉子 敲 进 鞋 里 ， 或 将 鞋 和 鞋底 放 到 颖 鞋 机 的 针头 下 面 将 鞋底 缝 
合 到 鞋 上 去 用 刀 按 鞋 的 形状 修整 鞋底 或 鞋 跟 的 边缘 ,将 鞋 反 
过 来 使 鞋底 或 鞋 跟 对 着 旋转 的 磨 轮 使 边缘 磨 光 并 将 多 余 的 料 磨 
掉 。 在 鞋底 边 刷 上 着 色 剂 或 擦 光 剂 ， 并 将 其 对 着 旋转 的 擦 料 轮 
将 边 探 光 。 将 鞋 后 跟 和 鞋 掌 钉 到 鞋 上 去 。 用 手 或 机 器 将 鞋 面 上 
的 裂口 和 破 洞 颖 好 或 补 上 补丁 。 将 鞋 的 一 些 部 位 弄 湿 并 塞 人 可 
调 的 扩 伸 器 ， 拧 转调 节 螺 丝 对 鞋 料 进行 拉 伸 扩展 。 用 钉子 、 钥 
子 或 颖 针 将 娃 料 加 到 鞋底 上 使 其 加 悍 而 将 鞋 位 垫 高 ， 或 对 矫形 
鞋 进行 其 他 特定 的 修改 。 对 皮带 、 皮 箱 、 钱 包 以 及 其 他 白 帆 
布 、 上 皮革、 塑料 等 材料 制 成 的 制品 进行 修理 。 

可 能 协助 培训 新 工人 。 可 能 为 修 鞋 业务 开价 、 接 活 和 收 款 。 


8561-118 工厂 修 鞋 工 
(SHOE REPAIRER，FACTORY) ( 鞋 ) 
DPT: 681 
残疾 工人 
GED: 3 SVP: 6 EC: I PA: L47 
修理 在 制造 过 程 中 破损 的 鞋 。 
检查 鞋子 或 参看 接 活 单 以 确定 其 损坏 情况 。 用 刀子 、 锤 
子 、 檀 鞋 工 具 、 起 手工 具 和 起 钉 器 等 ， 将 鞋 上 损坏 的 部 分 去 
掉 。 用 缝 幼 机 或 手工 将 断 线 积 开 漏 线 的 部 位 锋 好 及 补 换 上 新 
料 。 将 鞋 重新 棺 好 ， 以 去 掉 鞋 上 的 毛病 ， 如 鞋 面 起 裙 ， 鞋 里 起 
皱 和 链 甸 在 扭 等 。 用 刀 切 去 需要 更 换 的 部 分 。 用 手 将 鞋 边 、 束 
带 、 鞋 后 跟 、 鞋 底 和 鞋 面 等 部 件 对 准 粘 牢 。 . 
可 能 修理 鞋 上 的 裂缝 、 刊 痕 和 为 弄 污 的 部 位 重新 上 色 。 可 
能 在 鞋底 上 钉 上 金属 的 前 后 掌 片 。 


8561 一 122 ” 鞋 跟 座 修 削 工 
(HEEL-SEAT FITTER) ( 硅 ) 
GED: 3 SVP: 4 EC: 15 PA: 14 
用 机 器 来 切削 准备 安 鞋 后 跟 的 皮 底 后 跟 座 。 
根据 制 鞋 过 程 的 要 求 用 工具 调节 机 器 的 导 料 器 和 停 挡 。 用 


DPT: 684 








扳手 和 尺 将 机 器 上 的 旋转 刀片 调 到 规定 的 宽度 、 深 度 和 倾角 ， 
开动 机 器 并 将 鞋 置 人 导 料 口中 间 ， 对 着 切割 刀具 推动 皮鞋 ， 切 
去 鞋 跟 座 周围 多 余 的 料 ， 以 使 奎 后 跟 安 装 得 既 服 贴 又 合适 。 


8561-126 ” 链 鞋 机 操作 工 
(STITCHRING-MACHINE OPERATOR) ( 鞋 ) 
DPT: 682 
缝 鞋 工 
GED: 2 SVP: 4 EC: 1 PA: 147 
一 台 单 针 、 双 针 或 多 针 缝 幼 机 ， 将 鞋 料 部 件 缝合 ， 装 
饰 或 加 固 ， 或 将 附件 缝 联 到 鞋 上 。 

选 好 轴线 并 将 其 放 到 轴 杆 或 环 架 上 ， 将 引线 穿 过 导 料 口 、 
缝 口 和 针眼 。 将 鞋 料 对 好 位 置 并 压 下 弯 头 操作 杆 或 压 下 踏板 使 
压 脚 或 压 锟 升 起 。 将 鞋 料 置 于 链 针 下 并 降下 压 脚 或 压 辊 。 开 动 
机 器 ， 引 着 鞋 料 在 针头 下 沿 着 锋线 、 边 缘 或 划 线 移动 ， 或 者 对 
着 导 料 口 移动 鞋 料 的 边缘 。 用 剪刀 或 刀子 从 鞋 料 上 前 去 多 余 的 
线 和 材料 ， 

可 能 根据 颖 到 鞋 上 的 附件 、 机 器 上 针头 的 数目 、 链 幼 机 针 
脚 的 形式 ， 所 使 用 的 机 器 或 所 缝合 的 鞋 部 件 予 以 相应 的 称谓， 
如 : 带 扣 机 缝 工 

双 针 机 缝 幼 工 

花 针脚 机 操作 工 

韩 前 帮 缝 过 工 


8561-130 手工 缝 鞋 区 
(HAND STITCHER, SHOES) ( 鞋 ) DPT: 684 
手工 编 鞋 匠 
GED: 2 SVP: 4 EC: I PA: L47 
用 手工 将 鞋 的 部 件 如 鞋 舌 、 左 右 腰 帮 和 鞋 后 包 跟 缝合 到 鞋 
前 帮 上 去 . 
将 前 切 好 的 鞋 料 混 入 水 中 使 其 松软 。 将 檀 好 的 鞋 放 到 钉 架 
上 ， 用 檀 鞋 工具 将 鞋 件 钉 到 土 榨 上 。 用 鞋 锥 在 鞋 料 上 扎 孔 ， 将 
蜡 线 穿 人 锥 孔 中 将 前 好 的 鞋 料 缝合 到 鞋 前 帮 上 。 用 棺 鞋 工具 取 
下 鞋 钉 并 为 缝 颖 整形 。 用 橡皮 条 或 氛 皮 布 将 颖 颖 控 平 抛光 。 
可 能 用 手工 将 鞋底 山 到 鞋 上 去 。 可 能 缝 制 特殊 式样 的 畦 并 
给 予 相 应 称谓 ， 如 ; 
印第安 庭 皮 鞭 颖 鞋匠 


8561--134 ” 土 跟 和 畦 面条 鞋 库 
(COUNTER AND UPPER TACKER) ( 鞋 ) 
DPT: 684 
GED: 2 SVP: 3 EC: I5 PA: L4 
将 涂 上 胶合 剂 的 鞋 件 插入 鞋 的 衬里 和 鞋 面 中 间 ， 再 将 鞋 面 
钉 到 鞋 榨 上 。 
将 鞋 眼 和 鞋 尖 包头 放 到 架子 上 ， 再 将 架子 浸入 液 态 的 胶合 
剂 中 然后 排 去 鞋 料 上 多 余 的 胶 液 。 将 鞋 杆 放 到 和 钉 架 上 。 将 涂 胶 
的 鞋 料 插 进 衬 里 和 鞋 面 中 间 去 。 将 鞋 面 套 到 鞋 柜 上 ， 并 将 鞋 面 
的 后 颖 和 韩 檀 上 的 标记 对 准 。 用 棺 土工 具 将 鞋 面 用 机 器 或 手工 
钉 到 鞋 棺 上 去 。 随 时 添加 胶 液 保持 容器 内 胶 液 的 容量 。 


8561 一 138 ” 鞋 后 跟 修整 工 


(HEEL BREASTER) ( 鞋 ) DPT: 684 
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GED: 2 SVP: 3 EC: 156 PA: 1L4 
用 修 跟 机 根据 规格 对 皮 跟 跟 周 进行 修整 和 成 形 。 
转动 手 轮 将 机 器 的 切割 范围 调节 到 鞋 跟 的 高 度 。 将 检 好 的 
鞋 放 到 可 动 的 钉 架 上 ， 推 动 钉 架 使 鞋 跟 在 刀具 下 修 前 成 形 ， 或 
压 下 踏板 降下 切割 刀具 来 修 削 和 成 形 鞋 跟 。 将 没有 被 机 器 修 削 
净 的 毛 边 用 刀 再 修整 一 下 。 将 用 钝 的 刀具 从 机 器 上 取 下 并 在 砂 
轮 上 磨 快 。 


8561 一 142” 棺 鞋 工 
(LASTER) ( 鞋 ) 
GED: 2 SVP: 3 EC: 15 PA: L4 

履行 下 列 任 何 职责 ， 将 鞋 成 型 ， 并 连接 到 鞋 内 底 上 

将 鞋 内 底 钉 到 鞋 柜上 。 将 鞋 棺 牢 牢 的 放 在 夹具 上 。 用 机 器 
将 鞋 面 套 到 鞋 棺 上 为 鞋 尖 、 鞋 前 帮 和 后 包 跟 成 形 ， 或 用 檀 鞋 工 
具 将 鞋 面 的 边缘 拉 伸 ， 使 其 盖 住 鞋 棺 。 检 查 一 下 鞋 面 的 鞋 尖 和 
鞋 跟 部 分 是 否 对 准 。 要 将 鞋 面 的 底部 用 机 器 上 的 钳子 夹 牢 ， 使 
其 被 拉扯 时 受 力 均 匀 ， 并 能 紧密 的 盖 住 鞋 内 底 的 边缘 。 将 折 好 
边 的 鞋 面 合 牢 到 鞋 内 底 上 去 ， 可 以 用 鞋 杀 机， 也 可 以 沿 着 鞋 内 
底 的 边缘 涂 上 胶合 剂 ， 或 将 事先 涂 好 粘着 剂 的 鞋 面 压 到 鞋 内 底 
上 去 。 

可 能 在 檀 鞋 之 前 将 鞋 面 放 人 蒸汽 室 里 将 皮革 软化 。 可 能 用 
手工 进行 某 些 檀 鞋 工序 而 不 使 用 机 器 。 可 能 根据 所 使 用 的 机 
器 、 设 备 或 成 型 的 部 件 而 予以 相应 的 称谓 ， 如 : 

拉 套 机 操作 工 

鞋 边 上 钉 檀 鞋 工 

鞋 尖 檀 鞋 工 


DPT: 684 


8561-146 ”工艺 鞋匠 
(NOVELTY-SHOE LACER) ( 鞋 ) 
GED: 2 SVP: 3 EC: 1 PA: S4 
履行 下 列 任何 职责 ， 用 制 鞋 工具 来 组 装 和 装饰 式样 新 奇 的 
工艺 鞋 ， 如 印第安 鹿 皮 靳 等 : 
用 针 将 鞋 后 包 跟 与 鞋 前 帮 颖 起 来 制 成 土 面 。 将 穿 好 孔 的 鞋 
面 和 鞋底 对 准 ， 穿 人 尖 头 缝 线 ; 用 锥 针 围绕 鞋 周 将 各 部 件 缝合 
起 来 。 用 刀子 在 鞋 面 上 开 槽 以 利于 纳 鞋 。 将 纺织 物 或 皮革 制 的 
皮条 浴 着 鞋 面 上 开 的 柳 用 针 编 颖 成 装饰 花纹 。 将 已 棺 好 的 鞋 前 
帮 放 到 工作 台 上 的 支 座 上 ， 用 划 线 笔 在 鞋 前 帮 上 画 上 花纹 及 缝 
线 位 置 。 用 针 和 装饰 线 在 鞋 前 帮 上 沿 着 图 案 颖 出 花纹 针脚 。 


DPT: 684 


8561-15$0， 鞋 装饰 件 组 装 工 
(SHOE-DECORATION ASSEMBLER) ( 鞋 ) 
DPT: 684 
蝴蝶 结 制作 工 
GED: 2 SVP: 3 EC: I PA: L47 
懂行 下 列 任何 职责 ， 将 蝴蝶 结 或 其 他 装饰 件 组 装 起 来 并 安 
到 鞋 面 上 : 
选择 裁 好 的 皮革 、 塑 料 、 纺 织物 等 材料 的 料 条 ， 用 手工 将 
它们 结 成 蜗 蝶 结 。 用 手 压 或 脚 压 的 装订 器 将 蝴蝶 结 连 起 来 。 用 
手 将 装饰 部 件 缝 起来。 在 部 件 上 刷 上 胶水 ， 将 它们 粘 压 到 一 
起 。 将 零件 安 到 鞋 上 时 要 根据 大 小 、 颜 色 与 外 观 来 进行 搭配 。 
将 花 结 或 其 他 装饰 件 ， 如 扣 带 等 ， 用 装订 钉 钉 到 鞋 面 上 去 ， 
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8561-154 染 鞋 工 
(SHOE DYER) (零售 业 ;， 鞋 ) 
皮鞋 着 色 工 
GED: 2 SVP: 3 EC: 17 PA: L147 
为 修 鞋 店 或 擦 鞋 店 顾客 的 皮鞋 染色 或 着 色 . 
将 鞋 内 塞 入 土 型 或 塞 满 纸 ， 以 使 鞋 面 挺 硬 成 形 ， 形 成 一 个 
平滑 的 加 工 表 面 。 用 布 、 刷 子 或 海绵 芯 着 丙酮 、 酒 精 、 水 或 配 
制 好 的 清洁 液 ， 以 除去 鞋 上 的 灰 生 、 旧 颜色 和 油脂 。 选择 制备 
的 染料 或 混合 染料 时 ， 要 根据 指令 或 颜色 图 谱 的 要 求 来 匹配 色 
调 深 浅 。 用 喷枪 或 布 刷 将 染料 或 着 色 剂 涂 到 鞋 面 上 去 。 


DPT: 684 


8561 一 158” 修 鞋匠 助手 
(SHOE-REPAIRMAN HELPER) ( 鞋 ) 
DPT: 684 
GED: 2 SVP: 3 EC: I PA: L47 

履行 下 列 任何 职责 来 协助 修理 或 修整 皮鞋 的 业务 : 

用 锥 子 和 刀 将 旧 鞋 跟 和 旧 鞋 底 从 皮鞋 上 拆 下 。 再 用 锥 子 和 
缝 鞋 机 将 新 的 鞋 跟 和 鞋底 钉 合 到 原 处 。 将 鞋底 的 边缘 对 着 砂轮 
和 人 金属 转盘 将 其 打磨 加 工 。 为 皮鞋 上 光 、 着 色 和 染色 。 可 参看 
职务 名 称 02 一 160。 

可 能 推销 鞋 带 、 鞋 油 和 其 他 一 些 附件 。 


8561-162 ” 钢 内 鞋 尖 安装 工 
(STEEL-TJOEPLACER) ( 鞋 ) 
GED: 2 SVP: 3 EC: I PA: L4 
在 安全 鞋 的 前 部 装 进 钢 制 鞋 尖 包 头 。 
从 架子 上 选择 大 小 合适 的 鞋 尖 钢 包头 。 用 手 将 鞋 面 的 皮革 
由 鞋 尖 处 本 过 米 ， 再 将 鞋 尖 包 头 塞 进去 盖 住 衬里 。 用 刷子 将 鞋 
尖 包 头 的 鞋 前 帮 边 缘 上 涂 上 胶合 剂 ， 再 将 边缘 处 盖 上 和 铬 条 或 橡 
皮条 ， 以 防止 金属 与 鞋 面 革 之 间 的 摩擦 。 用 棺 鞋 钳子 将 鞋 面 革 
再 翻 回去 而 成 鞋 尖 。 


DPT: 684 


8561-166， 木 制 鞋 后 跟 精 修 工 
(WOOD-HEEL FINISHER) ( 鞋 ) DPT: 684 
鞋 跟 精 修 匠 
GED: 2 SVP: 3 EC: I PA: 1L4 

履行 下 列 任何 职责 ， 对 包 着 皮革 的 木质 鞋 后 跟 进 行 精 加 
工 : 

用 刀 或 剪刀 前 剪 掉 后 跟 周 边 伸 出 来 的 多 余 料 边 。 将 钧 心 和 
心 槽 上 剧 上 胶 料 。 将 外 鞋底 上 的 飞 边塞 进 鞋 后 跟 局 边 并 用 胶 粘 
好 。 用 倒 角 棒 将 跟 周 飞 边 压 倒 压 光 。 用 热 愤 斗 或 热 空气 将 后 中 
上 的 包 料 愤 平 压 光 。 将 后 跟 上 已 干燥 的 胶 块 用 砂纸 打磨 掉 。 


8561 一 170 打 光 工 
(BURNISHER) ( 鞋 ) 
打 光 机 操作 工 ; 抛光 工 
GED: 2 SVP: 3 EC: 15 PA: L147 
使 用 下 列 方法 之 一 操作 机 器 来 打磨 畦 面 或 鞋 件 ， 以 使 其 表 
面 光 滑 : 
1. 开 动 打 光 机 ， 并 在 旋转 的 打 光 轮 上 用 蜡 块 涂 上 螨 。 将 娃 
对 着 已 涂 旱 的 转 轮 ， 使 鞋 面 上 蜡 。 然 后 再 将 鞋 对 着 硬 毛 怖 和 布 
刷 进 行 抛光 。2. 将 鞋 面 的 边缘 对 着 导 料 口 并 置 于 已 加 热 的 打 光 


DPT: 685 





导 斗 下 面 ， 开 动机 器 并 引 着 鞋 边 在 贷 斗 和 压 边 辊 子 下 面 对 鞋 边 
进行 属 压 。3. 根 据 鞋 跟 或 鞋底 的 厚度 选 好 振动 加 热 贷 斗 ， 并 将 
其 夹 在 机 器 的 夹 头 上 。 转 动 刻度 盘 使 异 斗 加 热 ， 并 调节 其 温 
度 。 推动 操纵 杆 使 天 具 头 转动 而 将 鞋 跟 或 鞋底 置 于 工作 位 置 。 
引 着 鞋 跟 或 鞋底 对 着 振动 的 岗 斗 来 回 压 毁 ， 对 边缘 进行 打 光 。 

可 能 将 鞋 料 捆 起 来 以 备 进 行 下 道 工序 。 可 能 对 鞋 的 特定 部 
位 进行 打 光 并 予以 相应 称谓 ， 如 : 

鞋 边 打 光 工 

鞋 跟 打 光 工 


8561 一 174” 开 横 工 
(CHANNELER). ( 鞋 ) 
鞋 内 底 开 模 工 
GED: 2 SVP: 3 EC: 1 PA: L47 
用 机 器 在 靠近 鞋 的 内 底 边 缘 处 开 切 二 条 平行 的 模 ， 以 便 给 
鞋 里 上 沿 条 。 
将 鞋 内 底 对 着 机 器 的 导 糙 口 放 好 。 压 下 踏板 使 机 床 台 面 升 
起 并 对 着 在 鞋 内 底 上 开 覃 的 刀具 。 根 据 鞋 的 规格 ， 用 工具 来 调 
整 机 器 ， 以 控制 开 切 的 宽度 。 
可 能 在 鞋 的 外 底 上 开 槽 并 予以 相应 称谓 ， 如 : 
鞋 外 底 开 模 工 


DPT: 68S 





8561-178 ” 鞋 件 固定 工 
(FASTENER, SHOE PARTS) ( 鞋 ) DPT: 685 
上 和 钉 工 ; 弯 头 钉 工 ， 装 订 钉 工 
GED: 2 SVP: 3 EC: 15 PA: L4 
使 用 钉子 机 、 肉 条 机 、 装 订 机 或 鞋 钉 机 等 来 固定 鞋 部 件 ， 
如 鞋 后 跟 、 鞋 内 底 和 钩 心 等 ， 进 行 鞋 的 部 分 组 装 。 
将 部 件 对 准 机 床 放 好 ， 或 将 其 置 于 机 头 下 的 钉 座 上 .将 部 
件 对 着 导 料 口 ， 并 压 下 踏板 将 钉子 钉 人 部 件 中 。 将 钉子 机 或 鞋 
钉 机 上 的 料 斗 装 满 钙 子 ， 或 将 二 条 机 或 装订 机 轴 上 的 钢丝 卷 盘 
现 换 新 盘 。 
可 能 接 固 特定 的 土 部 件 或 操作 特殊 型 号 的 机 器 并 予以 相应 
的 称谓 ， 如 : 
机 器 钉 鞋 跟 工 
鞋 内 底 钉 鞋 工 


8561 一 182” 鞋 跟 安装 工 
(HEEL ATTACHER) (橡胶 ; 鞋 ) DPT: 685 
~ GED: 2 SVP: 3 EC: 1 PA: L4 

使 用 下 列 方法 之 一 ， 将 鞋 后 跟 安 因 到 皮鞋 和 非 皮 革 土 的 鞋 
上 或 鞋底 上 : 

1. 将 钉 鞋 机 上 的 料 斗 装 满 箱子 或 将 螺钉 头 置 人 上 蛇 钉 机 的 
夹具 上 。 将 鞋 反 过 来 并 将 鞋 跟 对 准 放 入 机 器 的 钉 鞋 口 ， 压 下 踏 
板 使 鞋 和 土 跟 压 合 到 一 起 ， 并 且 自 动 将 钉子 或 螺钉 钉 人 鞋 跟 
里 。2. 在 鞋底 的 后 跟 座 上 刷 上 液体 粘 合 剂 。 将 鞋 后 跟 安 到 鞋底 
后 跟 座 上 并 压 下 踏板 ,使 定位 夹 固 机 的 夹具 将 鞋 和 鞋 跟 夹 牢 ， 
直至 粘 胶 干燥 。 

可 能 用 机 器 在 皮革 鞋 后 跟 上 打 孔 ， 以 利于 上 钉 。 也 可 能 操 
作 专 用 型 的 机 器 并 予以 相应 的 称谓 ， 如 : 

鞋 跟 上 杀机 操作 工 





8561-186 ” 制 鞋 跟 工 
(HEEL BUILDER) ( 鞋 ) 
GED: 2 SVP: 3 EC: 15 PA: L4 
用 皮革 、 纤 维 板 、 橡 胶 和 塑料 等 材料 来 制作 鞋 后 跟 。 
根据 鞋 后 跟 所 要 求 的 材料 、 大 小 和 式样 ， 将 后 跟 料 层 通过 
或 越过 机 器 的 涂 胶 辊 子 。 将 涂 好 胶 的 鞋 跟 料 层 对 着 机 器 台面 得 
起 来 。 将 钉子 蜂 人 机 器 冲 头 的 夹具 中 ， 压 下 踏板 开动 机 器 ， 使 
钉子 钉 人 鞭 好 的 鞋 跟 料 层 中 。 将 粘 好 的 后 跟 压 好 使 其 干燥 。 


DPT: 685 


8561-190 ”鞋底 模压 工 
(SOLE MOULDER) ( 鞋 ) 
鞋 弓 成 型 工 ， 模 压 工 
GED: 2 SVP: 3 EC: 15 PA: L4 
用 机 器 来 模压 鞋 的 外 底 或 内 底 使 其 在 钩 心 与 鞋 号 处 和 鞋 柱 
相 一 致 。 
旋 动 手 调 蜡 丝 ， 按 规格 归 求 调节 鞋 榨 和 导 杆 大 小 。 用 海绵 
将 皮 底 的 毛 面 在 脚 号 处 芯 湿 以 使 皮革 软化 。 将 鞋底 放 到 钢 模 上 
并 对 准 导 杆 。 压 下 踏板 降下 压 模 ， 将 鞋底 对 着 钢 模 加 压 ， 使 其 
形成 脚 蕊 ， 当 改换 鞋 檀 的 尺寸 时 ， 可 用 手工 具 将 压 模 和 钢 模 松 
开 。 
可 能 模压 特定 式样 的 鞋底 ， 并 予以 相应 称谓 ， 如 
鞋 内 底 模 压 工 


DPT: 68S 


8561 一 194” 鞋 部 件 修 整 工 
(TRIMMER, SHOE PARTS) ( 鞋 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP: 3 EC: 15 PA: 14 

用 机 器 来 修整 例如 鞋 后 跟 、 鞋 外 底 或 鞋 面 等 的 边缘 ， 以 去 
掉 多 余 的 鞋 料 并 获得 精美 的 外 观 ， 

旋 动 专用 旋钮 或 定位 曼 丝 ， 以 调整 机 器 的 导向 器 和 切割 刀 
具 。 压 下 踏板 开动 机 器 ， 引 着 鞋 料 边 缘 对 着 旋转 的 刀具 将 多 余 
的 材料 修 削 下 来 。 几 手工 具 根 据 鞋 底 的 厚度 和 土 的 设计 规格 来 
更 换 机 器 上 的 万 只 和 导 疝 器 。 

可 能 对 鞋 的 特定 部 位 或 部 件 进行 修整 ， 或 操作 特定 类 型 的 
机 器 ， 并 予以 相应 的 称谓 ， 如 : 

鞋 跟 修整 工 

内 缝 边 修整 工 

毛 边 的 机 器 环 削 工 


8561 一 198 ” 鞋 部 件 分 类 工 
(STOCK SORTER, SHOF PARTS) ( 鞋 ) 
DPT: 587 
鞋 件 捆 集 工 ; 鞋 件 装 盒 工 ， 鞋 件 分 配 工 
GED: 2 SVP: 3 EC: I PA: L4 

履行 下 列 任何 职责 ， 将 鞋 部 件 进行 收集 和 分 类 ， 以 交付 其 
他 车 间或 其 他 工人 进行 加 工 : 

将 鞋 跟 、 鞋 帮 和 府 外 底 等 部 件 从 料 签 、 料 箱 中 或 从 料 架 上 
按 其 质量 、 数 量 、 大 小 和 式样 规格 收集 起 来 。 将 鞋 件 按 分 类 号 
码 分 类 并 捆扎 起 来 或 放 人 盒子 里 ， 以 备 外 运 或 人 库 。 收 齐 鞋 件 
并 把 它们 存放 起 来 .检验 鞋 件 的 毛病 ， 如 裂 杷 或 加 工 粗糙 等 。 
将 鞋 件 运送 或 发 送 给 工人 。 用 蜡笔 或 铅笔 将 任务 卡 上 的 有 关 识 
别 号 写 到 鞋 件 鞋 或 料 盒 上 。 
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8561-202 ”鞋底 填料 工 
(BOTTOM FILLER) ( 鞋 ) 
鞋 内 底 填 料 工 
GED: 2 SVP: 2 EC: 1 PA: 14 

给 鞋 的 内 底止 网 处 填充 复合 材料 ， 为 胸部 突起 处 提供 软 垫 
并 为 鞋 的 外 底 的 接 固 提供 平整 的 表面 ， 

用 抹 刀 将 热 的 或 冷 的 复合 填料 涂 到 鞋 的 内 底 上 ， 或 开启 赔 
门将 定量 的 复合 填料 涂 布 到 内 底 的 凹 处 。 将 鞋 内 底 放 到 机 器 
上 ， 压 下 踏板 启动 加 热 的 辊 子 或 平板 将 填充 材料 压 平 滑 。 用 信 
子 将 填充 料 加 到 汽 热 的 储 料 三 里。 将 涂 好 填料 的 鞋 内 底 堆 放 到 
架子 上 ， 以 备 运 送 给 下 道 工序 。 

可 能 用 手工 将 复合 填料 压 平滑 。 


DPT: 684 


8561--206 ”鞋底 轮 车 工 
(BOTTOM WHEELER) ( 蒜 ) 
GED: 2 SVP: 2 EC: I PA: L4 
在 鞋 的 外 底 上 印 上 花纹 、 线 条 和 烙 纹 ， 对 鞋底 进行 装饰 和 


DPT: 684 


修饰 。 
将 加 热 的 印 模 工 具 或 烙 纹 工 具 ( 烙 纹 烙铁 ) 在 鞋底 或 鞋 跟 
上 压 印 出 花纹 。 将 加 工 好 的 鞋 装 人 轮 架 车 里 ， 推 车 人 库 。 

可 能 扶持 皮鞋 对 着 固定 的 印 模 或 烙铁 进行 加 工 。 


8561-210 ”手工 涂 染 工 
GNKER，HAND) ( 鞋 ) 
皮鞋 涂饰 工 ， 皮 鞋 喷涂 工 
GED: 2 SVP: 2 EC: 17 PA: 147 

用 液体 洲 料 、 油 雁 或 染料 对 皮鞋 或 鞋 件 进 行 手 工 的 涂 染 加 


DPT: 684 


工 。 . 

用 海绵 或 布 栈 着 清洁 剂 ， 倒 如 氨水 、 乙 乃 等 ， 对 鞋 或 鞋 件 
进行 擦洗 ， 用 刷子 、 布 料 、 海 绵 、 喷 枪 或 划 线 工具 将 油墨 、 染 
料 、 蜡 或 填料 ， 如 明胶 或 塑料 溶 波 等 ， 涂 到 鞋 的 边缘 或 鞋 继 
里 ,使 土 着 色 、 填 颖 和 起 保护 土 件 的 作用 。 用 液体 涂料 或 染料 
使 鞋 表面 光 艳 。 

可 能 处 理 整 的 特定 部 位 或 采用 特定 的 涂 染 加 工 方式 ， 并 子 
以 相应 的 称谓 ， 如 : 

古代 风格 染 鞋 工 

鞋 边 染 星 工 


8561-214” 鞋 檀 安 铁 掌 工 
(LAST IRONER) ( 诗 ) 
GED: 2 SVP: 2 EC: 1 PA: L4 
在 塑料 鞋 榨 的 鞋底 安 上 和 和 钉 上 铁 掌 片 。 
将 鞋 檀 捆 在 铁 夹具 上 ， 将 特定 大 小 的 铁 掌 装 到 鞋 棺 的 底 
上 。 把 已 成 形 的 铁 掌 杀 到 鞋 棺 底 上 。 将 铁 掌 和 鞋 棺 底 边 雏 好 ， 
使 边缘 光滑 平整 。 


DPT: 684 


8561-218 ” 切 鞋 钉 工 
(NAIL CUTTER) ( 鞋 ) 
犹 钉 工 
GED: 2 SVP: 2 EC: 1 PA: L4 
将 鞋 的 内 底 中 突出 的 钉子 头 切 除 铁 平 。 
用 克 丝 刀 将 突出 的 钉子 头 切 掉 。 将 鞋子 对 着 铁 钉 机 的 转 刍 


DPT: 684 
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加 压 ， 将 钉子 刍 平 并 使 鞋 内 底 光 滑 平整 ， 将 鞋 放 到 真空 豚 管 下 
面 ， 吸 除 鞋 内 的 刍 悄 。 


8561-222 上 鞋 棺 工 
(RELASTER) ( 鞋 ) 
塞 鞋 植 工 
GED: 2 SVP: 2 EC: I5 PA: 14 
使 用 下 列 方法 之 一 上 好 鞋 面 内 的 鞋 柜 ， 以 便于 安装 鞋底 : 
1. 将 打开 的 鞋 檀 (在 绞 链 处 打开 ) 置 于 固定 的 钉 架 上 。 将 
鞋 面 放 在 土 杆 上， 并 将 鞋 杆 后 跟 部 分 向 下 拉 ， 使 鞋 面 伸展 。2. 
将 鞋 面 的 鞋 尖 部 分 套 在 鞋 棺 上 ， 将 鞋 拔 装置 塞 进 土 面 的 鞋 跟 部 
位 ， 压 下 踏板 将 鞋 面 套 到 鞋 植 上 去 。 
可 能 将 鞋 检 与 鞋 内 底 之 间 的 海绵 鞋垫 对 准 位 置 ， 可 能 用 钉 
书 机 将 鞋 面 的 部 件 ， 如 鞋 前 帮 皮 带 或 外 皮 固 定 到 鞋 植 上 去 。 可 
能 将 鞋 面 淄 人 软化 的 溶液 中 以 保护 鞋 缝 不致 开裂。 


DPT: 684 


8561-226 ” 缝 线 成 型 工 
(THREAD LASTER) ( 鞋 ) 
GED: 2 SVP: 2 EC: I PA: L4 
用 缝 线 成 型 机 将 鞋 面 缝合 到 鞋 内 底 上 。 
将 鞋 内 底 放 到 鞋 柏 上。 将 鞋 面 的 鞋 尖 部 分 与 鞋 跟 部 分 夹 进 
机 器 的 钳 口 里 把 鞋 面 套 进 鞋 棺 。 将 鞋 面 对 着 在 鞋 座 上 的 鞋 内 
底 。 压 下 踏板 ， 将 导 料 器 降 到 苦 面 的 边缘 上 。 调 节操 织 杆 或 踏 
板 使 机 器 开动 。 将 鞋 引入 进 料 机 构 ， 以 使 鞋 面 缝合 到 鞋 内 底 
上 。 关 掉 机 器 。 将 鞋 从 机 器 上 取 下 ， 用 刀 制 断 乡 线 ， 


DPT: 684 


8561-230 ”皮鞋 除 皱 工 


(WRINKLE REMOVER) ( 鞋 ) DPT: 684 
民 透 工 ， 胸 整 工 
GED: 2 SVP: 2 EC: 15 PA: L47 

用 加 热 的 办 法 使 鞋 或 鞋 的 部 件 除去 皱 皮 . 


查看 一 下 鞋 或 鞋 件 里 外 的 皱 袜 。 可 用 下 列 工具 来 除 皱 ， 如 
手持 愤 斗 、 固 定 愤 斗 或 愤 板 、 蓝 烙 喷 灯 和 环形 樟 、 热 风机 和 锥 
形 工具 或 加 热 的 钢 模 具 。 

可 能 将 鞋 部 件 通 过 压 辊 而 除 皱 。 可 能 对 鞋 的 某 一 特定 部 分 
进行 毁 整 ， 并 予以 相应 的 称谓 ， 如 : 

鞋 面 毁 整 工 ， 


8561-234 闭 前 工 
(BEVELER) ( 鞋 ) 
削 皮 机 操作 工 
GED: 2 SVP: 2 EC: 15 PA: 147 
用 齐 皮 机 将 土 件 的 边 削 成 斜 角 ， 以 防止 在 折 边 、 粘 边 、 继 
边 时 产生 隆起 。 
压 下 踏板 或 操 动 开关 开动 机 器 。 引 着 鞋 件 由 导 料 口 进 人 二 
个 进 料 辊 子 之 间 人 迫使 鞋 料 的 边缘 对 准 刀 有 具 。 根 据 规格 拧 转 定位 
螺丝 来 调整 进 料 辊 、 导 料 口 和 刀片 的 角度 。 用 眼睛 和 了 于 分 尺 来 
检查 前 好 的 料 边 的 宽度 和 厚度 是 耕 合 适 。 
可 能 用 踏板 来 调整 辊 子 沿 着 鞋 料 的 曲线 边 、 直 边 或 斜 角 边 
的 运行 速率 。 可 能 用 机 器 将 鞋 料 的 边 磨 毛 以 备 更 好 的 粘 合 ， 或 
者 将 料 前 制 成 窄 条 ， 例 如 皮带 和 背带 等 。 可 能 用 自动 机 对 鞋 料 
的 边 进行 余 削 。 可 能 对 鞋 的 特定 部 位 进行 斜 削 ， 并 予以 相应 的 


DPT: 685 





称谓 ， 如 : 
鞋 内 底 斜 前 工 


8561-238 ” 鞋 件 擦 光 工 
(BUFFER，SHOE PARTS) ( 鞋 ) 
擦 光 机 操作 工 ; 擦 毛 工 ; 磨 光 工 
GED: 2 SVP: 2 EC: 15 PA: 14 
使 用 下 列 方法 之 一 ， 用 机 器 将 鞋 料 掠 光 或 擦 毛 : 
1. 将 将 件 对 着 砂轮 或 砂 带 加 压 ， 进 行 抛光 和 打磨 ， 或 对 着 
钢丝 擦 料 轮 将 鞋 料 擦 干 净 ， 以 备 进行 烙 接 工序 。2. 将 鞋底 送 人 
橡胶 压 辊 和 砂轮 之 间 将 其 魔 毛 以 备 粘 接 。3. 将 鞋底 于 在 充气 的 
擦 光 垫 上 ， 将 钧 心 和 底 周 擦 光 ，。 
可 能 在 鞋 的 特定 部 位 进行 加 工 并 予以 相应 的 称谓 ， 如 : 
鞋 跟 打 磨 工 
鞋底 麻 毛 工 


DPT: 68S 


8561--242 ”手工 粘 鞋 工 
(CEMENTER, HAND) ( 娃 ) 
GED: 2 SVP: 2 EC: 1 PA: L4 

下 列 方 法 之 一 用 压 料 机 将 涂 好 胶 的 鞋 料 粘 合 起 来 : 

1. 拧 转 定位 螺丝 调整 好 压 辊 之 间 的 距离 ， 将 对 准 位 置 的 鞋 
料 送 入 压 辊 中 间 ， 驱 察 鞋 料 粘 合 的 情况 。2. 将 鞋 料 放 到 机 床 台 
面 上 ， 讨 下 踏板 使 加 热 的 压 料 头 对 着 鞋 料 将 其 粘 压 好 。3. 将 涂 
好 胶 料 的 鞋 肉 底 放 和 人 水 平 的 两 个 圆 盘 之 间 。 压 下 踏板 使 圆 盘 将 
衬里 或 肋 条 粘 压 到 鞋 内 底 的 村 里 。 

可 能 将 鞋 料 在 粘 合 之 前 放 进 加 热 器 中 使 皮革 软化 。 可 能 在 
进行 烙 合 鞋 料 之 前 在 涂 好 胶 料 的 鞋 料 上 刷 一 层 溶剂 ， 以 使 腕 料 
软化 。 可 能 用 手工 或 机 器 对 鞋 料 涂 胶 。 可 能 对 特定 的 鞋 件 进行 
粘 合 ， 并 予以 相应 的 称谓 ， 如 : 

鞋底 层 粘 工 


DPT: 68S 


8561-246 “ 封 槽 工 
(CHANNEL CLOSER) ( 鞋 ) 
GED: 2 SVP: 2 EC: 1 PA: L4 
用 机 器 对 鞋 外 底 进 行 封 槽 。 
在 鞋底 颖 好 之 后 ， 在 成 型 鞋 的 外 底 开 槽 处 的 边缘 上 刷 上 胶 
料 。 将 鞋 外 底 的 边缘 送 进 机 器 的 旋转 波形 压 轮 中 间 ， 将 鞋 外 底 
的 槽 边 封 合 。 ， 


DPT: 68S 


8561-250” 划 线 裁 切 机 操作 工 
(CUT-OUT-AND-MARKING-MACHINE 
TENDER) ( 鞋 ) DPT: 68S 
成 型 鞋 模 冲印 机 操作 工 
GED: 2 SVP: 2 EC: I PA: 14 

操作 机 器 ， 一 次 性 地 修整 皮鞋 件 料 使 大 小 一 定 、 打 好 和 孔 眼 

和 划 出 缝 线 轮廓 。 

用 扳手 将 特定 的 钢 模 具 锁 固 在 机 器 冲 头 或 机 床上 。 在 给 鞋 

件 印 制 缝 线 轮 廓 的 印 辊 上 刷 上 油墨 。 将 鞋 件 置 于 机 器 上 ， 压 下 

踏板 开动 机 器 。 将 加 工 好 的 鞋 件 释放 到 盒子 里 去 。 


8561-254 ”鞋底 片 边 削 薄 工 
(FEATHEREDGER AND REDUCER) ( 鞋 ) - 


DPT: 685 
GED: 2 SVP: 2 EC: I9 PA: L4 

操作 机 器 ， 来 前 减 鞋 外 底 的 厚度 并 增强 其 柔韧 性 : 

将 特定 的 模具 辊 子安 到 机 轴 上 。 根据 鞋 外 底 的 尺寸 转动 手 
轮 来 调节 切削 量 的 大 小 。 将 鞋 外 底 对 着 机 床上 的 导 料 口 ， 压 下 
踏板 使 辊 子 转动 ， 并 人 迫使 鞋 外 底 的 钩 心 部 分 、 后 掌 、 前 掌 或 边 
缘 对 着 机 器 的 刀 县 进行 切削 。 

可 能 将 鞋 外 底 的 边缘 处 前 昔 ， 以 增加 鞋底 的 柔韧 性 。 可 能 
对 鞋 的 特定 部 位 进行 前 薄 或 前 斜 ， 并 予以 相应 的 称谓 ， 如 : 

鞋 后 跟前 薄 工 : 


8561 一 258” 鞋 件 折 友 工 
(FOLDER, SHOE PARTS) ( 鞋 ) 
折 和 又 机 操作 工 
GED: 2 SVP: 2 EC: 156 PA: S47 
把 鞋 内 底 、 鞋 后 包 跟 、 鞋 前 帮 、 鞋 尖 和 土 舌 等 部 件 的 边 
缘 ， 在 涂 好 胶 料 之 后 进行 折 爸 和 压 紧 ， 使 边缘 加 固 和 光滑 平 
整 。 
将 鞋 料 件 放 到 机 床上 的 导 料 口 下 。 压 下 踏板 将 压 脚 降 到 鞋 
件 上 ， 或 是 将 鞋 件 运 行 通过 机 器 的 辊 子 ， 将 涂 好 胶 料 的 边缘 折 
好 并 粘 压 起 来 。 
可 能 配合 着 折 边 的 操作 对 鞋 件 边 缘 用 机 器 进行 涂 胶 。 也 可 
能 用 手工 对 鞋 件 边缘 预 涂 胶 料 ， 并 予以 相应 的 称谓 ， 如 : 
粘 合 折 边 工 
手工 折 边 工 


DPT: 685 


8561 一 262 ” 鞋 件 成 形 工 
(FORMER，SHOE PARTS) ( 鞋 ) 
土 件 模 压 工 
GED: 2 SVP: 2 EC: 1 PA: 14 
用 机 器 使 鞋 件 成 型 ， 如 鞋 包 口 边 、 蒜 底 弓 、 亲 后跟 等 的 成 


DPT: 685 


形 。 
将 鞋 或 鞋 件 置 于 已 加 热 的 成 形 模具 上 或 模子 里 ， 用 可 调 变 
阻 嚣 根据 所 用 鞋 料 的 要 求 来 调整 成 形 设备 的 温度 。 推 动 操纵 杆 
或 压 下 足 板 ， 带 动 补 热 好 的 压 辟 或 压 模 对 着 鞋 或 鞋 件 加 压 ， 使 
其 形成 指定 的 形状 ， 经 预定 的 时 间 之 后 。 松 开 操纵 杆 ， 将 土 或 
鞋 件 从 机 器 上 取 下 。 将 成 型 的 鞋 件 装 到 架子 车 上 ， 以 便 送 往 下 
道 工序 。 

可 能 用 手工 完成 某 些 鞋 部 件 成 形 工序 。 可 能 将 印第安 鹿 皮 
怠 的 条 面 送信 滚 花 机 的 热 辊 之 间 ， 将 颖 边 压 制 成 凸 形 的 花纹 ， 
可 能 操作 专用 型 的 机 器 或 者 对 鞋 的 特定 部 位 成 型 或 模压 ， 并 巴 
以 相应 的 称谓 ， 如 : 

鞋 后跟 模 压 工 

滚 花 机 操作 工 

鞋 面 成 形 工 


8561--266 ” 鞋 跟 挖 构 链 削 工 
(GROOVER AND TURNER) ( 鞋 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP: 2 EC: 1 PA: 14 
用 机 器 将 木 制 、 革 制 、 纤 维 板 制 的 鞋 跟 毛 坯 ( 粗 坏 ) 切削 
成 鞋 跟 。 
将 毛坯 插入 机 器 的 夹具 中 。 将 鞋 跟 对 着 旋转 的 切削 刀具 切 
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前 出 鞋 跟 的 外 形 。 将 已 成 形 的 鞋 跟 放 入 第 二 部 机 器 的 夹具 中 ， 
开动 机 器 将 鞋 跟 表面 挖 档 。 将 机 器 上 的 切削 刀具 取 下 磨 好 再 装 
上 上 。 


8561 一 270 ”车 跟 压缩 工 
(HEEL COMPRESSOR) ( 土 ) 
鞋 跟 成 型 工 
GED: 2 SVP: 2 EC: I PA: L4 
用 机 器 来 压缩 蒜 跟 或 跟 项 ， 使 其 质地 更 加 优良 。 
开动 机 器 将 切割 好 的 皮革 或 合成 材料 制 的 鞋 跟 送 入 机 器 ， 
观察 机 器 是 否 操作 运行 正常 ， 用 车 将 鞋 跟 和 鞋 跟 顶 从 食 库 运 到 
加 工地 点 。 
可 能 更 换 模具 并 调节 冲 头 的 冲程 。 


DPT: 685 


8561-274” 鞋 后 跟 刻 线 工 
(HEEL SCORER) ( 鞋 ) 
刻 线 工 
GED: 2 SVP: 2 EC: I PA: L4 
用 机 器 对 鞋 内 底 进 行 刻 线 ， 作 为 安装 鞋底 时 的 准 线 ， 表 明 
鞋 内 底 开 模 的 部 位 
拧 转 定位 螺丝 调节 机 器 的 导 料 口 ， 使 其 夹 住 被 加 工 的 鞋 内 
底 。 将 鞋 内 底 对 着 导 料 口 ， 按 下 开关 或 推 上 操纵 杆 将 机 器 开 
动 ， 并 在 鞋 内 底 上 横越 后 跟 的 部 位 刻 线 。 
可 能 在 鞋 内 底 沿 条 的 鞋 尖 部 分 刻 线 ， 以 防止 在 缝合 鞋 面 时 
起 皱 打 裙 . 


DPT: 685 


8561-278 ” 鞋 后 跟 成 形 工 
(HEEL SHAPER) ( 圣 ) DPT: 68S 
GED: 2 SVP: 2 EC: 157 PA: L4 

使 用 下 列 方法 之 一 ， 使 用 切削 机 来 成 形 鞋 跟 : 

1. 将 鞋 跟 置 人 机 器 的 夹具 中 。 压 下 踏板 开动 机 项， 自动 迫 
使 鞋 跟 对 着 旋转 的 刀具 将 其 沿 着 前 面 切 削 成 形 。2. 用 扳手 将 专 
用 的 切削 刀 盘 锁定 在 机 器 上 。 拧 转 定位 螺丝 调整 机 器 的 切削 行 
程 和 切削 深度 。 将 鞋 跟 装 人 供 料 器 中 。 开 动机 器 ， 自 动 将 料 坏 
按 鞋 跟 的 规格 尺寸 切削 成 鞋 跟 座 ， 然 后 将 其 推 信 储 料 箱 中 。 

可 能 对 刀具 进行 更 换 和 打磨 。 可 能 使 用 专用 型 的 机 器 或 对 
鞋 的 特定 部 位 成 形 ， 并 予以 相应 的 称谓 ， 如 : 

凹面 机 操作 工 

鞋 跟 峡 前 工 


8561-282 ”机 器 上 黑 工 
(INKER, MACHINE) “( 鞋 ) 
着 色 机 操作 工 
GED: 2 SVP: 2 EC: II PA: 147 
使 用 下 列 方法 之 一 用 油 右 或 染色 剂 为 鞋底 的 边缘 或 鞋 跟着 
色 : 


DPT: 68S 


1. 将 外 鞋底 或 中 层 鞋底 送 入 机 器 的 压 辊 和 涂 党 辊 于 中 间 .。 
2. 压 下 踏板 ， 将 送料 辊 子 分 开 ; 再 松 开 踏 板 使 辊 子 合拢 并 转 劲 
起 来 ， 将 鞋底 的 边缘 对 着 涂 黑 轮转 动 。3. 将 鞋底 置 于 机 器 路口 
下 运行 ， 将 油墨 或 着 色 剂 喷涂 到 安 好 的 鞋 外 底 的 边缘 上 去 。4. 
将 鞋 跟 放 到 机 器 的 导 料 座 上 ， 将 鞋 跟 对 着 旋转 的 删 子 转子 ， 使 
油墨 涂 到 鞋 跟 边缘 上 。. 
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可 能 对 鞋 的 特定 部 位 着 色 ， 并 予以 相应 的 称谓 ， 如 : 
鞋底 边缘 着 色 工 


8561 一 286 ”机 器 冲 孔 工 
(PERFORATING-MACHINE TENDER) ( 制 
鞋 和 修理 ) DPT: 685 
控 孔 机 操作 工 
GED: 2 SVP: 2 EC: 1 PA: L4 
使 用 下 列 方法 之 一 ， 在 鞋 件 上 冲 切 出 装饰 图 案 或 气 眼 : 
1. 将 导 料 盘 夹 到 机 床上 。 拧 转 旋 钮 调 好 位 置 。 将 冲 锤 或 冲 
孔 器 夹 到 机 头 上 。 将 反 掌 垫 、 皮 带 、 鞋 前 帮 等 部 件 在 导 料 盘 上 
对 好 位 置 ， 将 机 器 开动 ， 在 鞋 件 上 冲 切 图 案 或 气 腿 。 拧 转 旋 
钮 ， 调 节 冲 孔 往 复 动作 的 速度 ， 或 调节 冲 头 的 压力 。2. 选 好 模 
板 并 置 十 机 器 上， 上 骨 将 鞋 料 夹 在 模板 上 。 将 模板 推 人 机 头 下 的 
导轨 上 ， 开 动机 器 在 鞋 件 上 冲 切 出 图 案 或 气 眼 。 


8561--290 ”机 器 峭 底 工 
(SHOF LACER, MACHINE) ( 鞋 ) DPT: 685 
绸 底 工 ， 纳 底 机 操作 工 
GED: 2 SVP: 2 EC: JIS PA: LL4 
用 机 置 将 缝 鞋 线 穿 过 鞋 的 针眼 将 鞋 纺 好 ， 以 备 进行 棺 鞋 成 
形 工序 。 
根据 规格 要 求 ， 拧 转 旋钮 调 好 缝 线 的 长 度 。 推 动 操纵 杆 ， 
调节 机 床上 突 针 间 的 距离 ， 使 其 符合 针眼 的 间隔 。 将 鞋 件 置 于 
机 床上 ， 罕 针 便 都 由 针眼 穿 过 。 压 二 踏板 开动 机 器 ， 册 鞋 的 颖 
线 便 穿 过 针眼 ， 然 后 将 锋线 打 结 剪断 。 


8561-294 ”平整 机 操作 工 
(SMOOTHING-MACHINE TENDER) ( 鞋 ) 


DPT: 685 
平整 工 ， 打 魔 工 
GED: 2 SVP: 2 EC: 1 PA: L4 
用 下 列 方 法 之 一 ， 用 机 器 将 鞋 面 、 土 内 底 和 土 外 底 等 土 件 


弄 平整 光 : 

1. 将 鞋 置 于 压 辊 下 面 ， 扶 持 鞋 件 使 机 器 将 其 颖 边 滚 平 压 
光 。2, 将 鞋 置 于 钉 架 上 并 对 准 夹具 。 开 动机 器 ， 人 迫使 鞋 对 着 压 
辊 并 使 压 辊 在 鞋底 上 来 回 滚 压 ， 将 凸 棱 、 凸 起 和 四 痕 等 压 平 。 
3. 将 鞋 件 置 于 已 预 热 的 鞋 模 上 面 或 下 面 ， 讨 下 踏板 将 机 头 降 到 
鞋 件 上 ， 将 鞋 件 颖 边 压 光 。4. 将 鞋 件 置 于 电动 冲 锤 下 的 砧 台 
上 ， 压 下 踏板 或 按 下 电 钮 将 砧 台 升 起 ， 并 启动 往复 动作 的 冲 狂 
将 鞋 件 冲 平 冲 光 。5. 将 已 成 型 的 鞋 的 鞋底 对 着 砂轮 ， 将 鞋 面 边 
缘 上 的 皱 裙 打磨 掉 。 

可 能 操作 特定 类 型 的 机 器 ， 或 条 光 革 的 特定 部 位 并 予以 相 
应 的 称谓 ， 如 : 

压 颖 机 操作 工 

鞋底 整 平 工 


8561-298 片 皮 机 操作 工 
(SPLITIING-MACHINE TENDER) ( 鞋 ) 
DPT: 685 
前 皮 工 ; 片 皮 工 
GED: 2 SVP: 2 EC: I5 PA: 14 


使 用 下 列 方法 之 一 用 机 器 将 鞋 件 片 湾 使 之 摩 度 均匀 或 将 革 
件 片 切 成 二 层 或 多 层 : 

1. 将 鞋 件 送 入 辊 子 中 间 ， 迫 使 其 对 着 刀具 进行 片 切 。2. 将 
鞋 件 对 着 机 器 的 导 料 器 ， 压 下 踏板 ， 迫 使 片 皮 刀 对 着 鞋 件 进行 
片 切 。 拧 转 定 位 螺丝 或 手 轮 ， 按 要 求 调节 刀片 或 辊 子 。 根 据 规 
格 要 求 ， 用 量规 检验 鞋 件 的 厚度 。 将 鞋 件 捆 好 ， 堆 放 到 架子 
上 。 

可 能 打磨 机 器 的 刀具 。 可 能 操作 特殊 类 型 的 机 器 或 片 切 鞋 
的 特定 部 件 ， 并 予以 相应 的 称谓 ， 如 : 

趾 球 部 片 皮 工 

鞋底 片 皮 工 


8561-302 针脚 分 隔 和 仿真 工 
(STITCH SEPARATOR AND SIMULATOR) 
( 鞋 ) DPT: 685 
沿 条 轮 压 工 】 轮 压 工 
GED: 2 SVP: 2 EC: 15 PA: L4 
用 机 器 在 沿 条 上 压 上 装饰 性 的 止 痕 来 分 隔 针 脚 或 模仿 针 
脚 。 
将 特定 的 止 痕 刀 具 用 手工 具 固定 到 机 器 的 轮子 上 。 将 鞋 对 
着 机 床上 的 导 料 口 。 拉 动 操 纵 杆 ， 调 节 分 隔 针脚 时 的 针脚 长 
短 。 压 下 踏板 ， 将 机 床 台面 升 起 ， 将 机 头 对 着 沿 条 加 压 。 将 沿 
条 置 于 四 痕 刀 下 进行 分 也 针脚， 或 置 于 已 加 热 的 波纹 轮 下 奈 出 
仿 针 脚 的 花纹 。 
可 能 根据 所 使 用 的 四 痕 刀 具 的 类 型 予以 相应 称谓 。 


8561-306 ”起 鞋 钉 工 
(TACK-PULLER) ( 鞋 ) 
GED: 2 SVP: 2 EC:  PA: L4 
使 用 起 钉 机 将 临时 固定 用 的 鞋 钉 或 锅子 从 已 檀 好 的 鞋 上 起 
下 来 。 
合 上 开关 或 按 下 电 钮 开动 机 器 。 将 已 棺 好 的 皮鞋 送 入 转 辟 
下 面 或 机 械 钳 的 下 面 ， 将 鞋 钉 从 鞋 檀 和 鞋 面 的 内 底 上 起 下 来 . 
可 能 用 手 操纵 起 钉 工 具 或 钳子 将 临时 固定 用 的 鞋 钉 从 鞋 面 
上 拨 下 来 。 


DPT: 685 


8561-310 ” 鞋 件 粘 胶 带 工 
(TAPER, SHOE PARTS) ( 鞋 ) 
斜面 粘 胶 带 工 
GED: 2 SVP: 2 EC: I9 PA: 14 
操纵 机 器 ， 用 粘 胶带 将 鞋 面部 件 的 链 边 加 固 ， 
先 将 用 线 乡 好 的 鞋 件 放 到 机 器 的 进 料 辊 子 上 。 在 机 器 上 安 
装 好 裁 切 装置 ， 按 要 烙 胶 条 的 鞋 件 所 要 求 的 长 度 裁 切 胶 条 。 压 
下 踏板 使 进 料 辊 启动 ， 将 鞋 件 送 入 机 器 进行 粘贴 胶带 。 用 前 刀 
剪 去 鞋 件 的 缝 线 。 在 机 器 上 换 上 新 胶带 卷 。 
可 能 为 鞋 的 特定 部 分 粘 胶带 ， 并 予以 相应 的 称 请 ， 如 
鞋 面 的 机 器 粘 带 工 - 


DPT: 685 


8561-314 ” 鞋 尖 和 娃 下 喷 涂 工 
(TOE NAD HEEL SPRAYER) ( 鞋 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP: 2 EC: 17 PA: L47 
用 机 器 将 螨 、 油 漆 或 颜料 等 涂饰 液 喷涂 到 鞋 尖 和 鞋 后 跟 


上 ， 

将 涂饰 液 注 人 喷 料 器 。 拧 转 阀 门 ， 调 节 喷 雾 机 构 ， 然 后 将 
鞋 置 于 转轴 上 。 启动 转 轴 ， 用 喷雾 器 将 涂料 喷涂 到 鞋 跟 和 鞋 尖 
上 。 检 查 鞋 面 以 确定 涂 层 的 质量 。 根 据 需 要 ， 在 涂料 液 里 加 入 
稀释 溶剂 。 将 涂饰 好 的 鞋 置 于 架子 上 有 晾 干 ， 

可 能 对 鞋 的 特定 部 分 进行 涂饰 ， 或 使 用 某 种 特定 的 涂饰 
液 ， 并 予以 相应 的 称 滑 ， 如 : 

鞋 后 跟 喷 涂 工 

晴 液 喷涂 工 


8561-318 ” 鞋 前 帮 打 档 工 
(VAMP CREASER) ( 鞋 ) 
打 裙 工 ， 打 裙 终 工 
GED: 2 SVP: 2 EC: I PA: L4 
使 用 下 列 方法 之 --， 为 鞋 前 帮 打 初 缝 
1. 将 革 制 的 鞋 前 帮 模 板 置 于 要 打 宰 的 鞋 前 帮 上 ， 再 将 它们 
放 到 已 加 热 的 机 头 下 面 。 压 下 踏板 使 机 头 降下 ， 将 鞋 前 帮 和 圣 
模板 对 着 二 块 平 行 的 板 进行 卷 褐 。 将 压 铁 压 到 打 好 褐 的 鞋 前 帮 
上 ， 以 获得 永久 的 褐 颖 纹 。2. 将 组 装 好 的 鞋 套 到 机 头 的 钢 模 
上 ， 然 后 在 脚 弯 部 位 的 鞋 前 帮 里 面 冲压 上 裙 缝 。 
可 能 在 上 好 衬里 的 鞋 前 帮 带 园 的 内 缝 边 上 打 褐 。 


DPT: 685 





8561 一 322 ” 衬 条 的 平 接 和 上 钉 工 
(WELT-BUTTER AND TACKER) ( 鞋 ) 
DPT: 685 
GED: 2 SVP: 2 EC: 15 PA: L4 
用 机 器 在 已 成 型 的 鞋 的 后 跟 座 处 裁 切 讨 条， 并 将 衬 条 二 端 
钉 在 鞋 内 底 上 ， 为 绸 鞋底 的 工序 做 准备 。 
转动 手 轮 调节 夹具 ， 使 其 与 鞋 相 吻合 。 将 鞋 置 于 可 动 的 钉 
架 上 。 将 钉 架 放 到 机 头 下 面 ， 压 下 踏板 开动 机 器 来 裁 切 衬 条 ， 
并 将 社 条 端 用 鞋 钉 钉 上 。 将 机 器 的 储 料 器 中 装 满 鞋 箱 。 用 磨 刀 
石 对 刀具 进行 打磨 。 
可 能 将 已 成 型 的 鞋 的 后 跟 座 处 的 多 余 衬 条 用 剪刀 前 去 ， 并 
予以 相应 的 称谓 ， 如 : 
手工 衬 条 平 接 工 


8561-326 涂 胶 工 
(CEMENT APPLICATOR) ( 鞋 ) DPT: 686 
GED: 2 SVP: 2 EC: I4 PA: 14 

在 鞋 件 上 涂 上 上 胶 料 以 便于 随后 的 粘 接 。 

将 鞋 件 送 入 机 器 的 压 辊 与 涂 胶 辊 中 间 ， 并 取 下 涂 好 胶 的 鞋 
件 ; 或 者 是 将 鞋 件 放 到 机 器 涂 腕 器 的 喷 口 下 面 对 鞋 件 进行 涂 
胶 。 将 涂 好 胶 的 鞋 件 臣 挂 在 杆 上 ， 或 将 其 置 于 铁丝 架 上 进行 二 
燥 。 用 刷子 对 不 规则 形状 的 或 特 型 尺寸 的 鞋 件 进行 手工 涂 刷 胶 
料 。 对 机 器 内 的 胶 液 槽 随时 加 料 ， 以 保持 其 液 面 高 度 。 从 机 器 
上 取 下 各 个 零件 ， 用 手工 具 将 胶 料 的 沉积 物 清除 掉 ， 

可 能 对 鞋 的 特定 部 位 进行 涂 胶 ， 并 子 以 相应 的 称谓 ， 如 : 

鞋底 涂 胶 工 


8561-330 ” 钩 心 工 
(SHANKER) ( 鞋 ) 
钩 心 涂 胶 工 : 上 钩 心 操作 工 


DPT: 687 
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GED: 2 SVP: 2 EC: 1 PA: L4 
将 金属 的 ， 木 制 的 ， 塑 料 的 钧 心 片 插入 并 胶合 到 鞋 、 滑 冰 
畦 等 的 底 腰 处 ， 使 其 形成 鞋 弓 。 
将 钓 心 片 漫 人 胶 杰 或 将 钓 心 片 经 过 喷 胶 咒 的 喷 口 ， 对 多 心 
片 进 行 施 胶 。 用 手工 将 涂 好 胶 的 钓 心 片 置 人 鞋 内 的 正确 部 位 并 
加 压 。 将 鞋 放置 于 架子 车 上 ， 运 往 下 道 工 序 。 
可 能 用 机 器 将 钧 心 插 人 鞋 内 正确 位 置 。 


8561-334 ”手工 修整 工 
(TRIMMER, HAND) ( 制 鞋 和 修 鞋 ) DPT: 687 
手工 前 皮 工 
GED: 2 SVP: 2 EC: I PA: L4 

用 手工 对 鞋 进行 修整 。 
按照 规格 、 划 线 或 鞋 样 轮廓 线 ， 用 刀子 和 剪刀 等 工具 将 鞋 

件 边 缘 或 装饰 孔 眼 处 多 余 的 材料 修剪 掉 。 

可 能 将 鞋 面 衬里 的 胶 斑 去 掉 。 可 能 对 鞋 的 特定 部 位 进行 修 

整 ， 并 予以 相应 的 称谓 ， 如 : 

鞋 前 帮 修 整 工 


8562 一 一 室内 装潢 师 
本 细 类 职业 包括 制造 、 改 造 和 修理 各 种 室内 装潢 产品 ， 如 
椅子 、 沙 发 、 轿 车 座位 、 椅 垫 、 床 垫 、 工 艺 盒 的 内 部 和 外 部 
等 。 其 业务 范围 是 : 对 纺织 品 、 皮 革 、 塑 料 和 各 种 其 他 室内 装 
滥 材 料 进行 裁剪 、 成 形 、 衬 热 、 装 填 、 紧 缩 、 装 弹 竹 、 结 扎 、 
缝合 、 胶 合 、 上 钉 和 修整 等 。 


8562 一 110 全 能 室内 装潢 病 
(UPHOLSTERER，ALL，AROUND) (家 具 ) 
DPT: 361 
室内 装潢 师 
GED: 4 SVP: 7 EC: 1 PA: M47 

运用 对 纺织 品 和 室内 装 漠 方 法 的 知识 ， 对 室内 有 装潢 的 家 
具 进 行 手工 修理 和 改造 。 

和 顾客 商定 家 具 的 结构 、 颜 色 、 式 样 和 价格 等 事宜 。 用 起 
钉 器 、 溺 子 、 木 锤 等 工具 将 面料 、 垫 边 条 和 填充 料 从 椅 座 、 扶 
手 、 靠 背 和 工件 两 侧 拆 下 来 。 用 剪刀 或 克 丝 钳 剪 断 固定 弹簧 的 
绳 和 铁丝 ， 拆 掉 废 有 阳 的 弹簧 。 用 钉 锤 、 大 剪刀 、 针 线 和 弯 钉 工 
具 等 更 换 垫 边 条 和 弹簧， 或 重新 扎 好 弹簧 。 用 皮 愉 和 剪刀 测量 
和 裁剪 新 的 面料 。 将 材料 安装 到 扶手 、 靠 背 和 座位 里 边 及 靠 
背 ， 扶 手 的 木 框 外 边 。 将 装饰 用 的 钉子 、 带 子 、 扣 子 等 装饰 件 
用 钉 、 胶 料 或 针线 固定 到 家 其 上 去 。 用 缝 幼 机 缝 制 椅 垫 及 链 合 
晶 套 的 各 个 部 分 。 也 可 用 手工 颖 制 。 

可 能 用 清洁 剂 、 刷 子 和 布 从 家 具 织 物 上 将 污染 去 掉 。 可 能 
估算 装修 家 具 所 需 的 材料 数量 以 确定 其 成 本 。 可 能 用 家 具 师 的 
工具 来 修理 工件 的 木 框架 。 可 能 重新 涂饰 家 具 的 木质 表面 。 可 
能 装修 榴 板 ， 并 予以 相应 的 称谓 。 


8562-112 飞机 机 内 装潢 制 样 师 
(PATTERNMAKER-AND-UPHOLSTERER 
AIRCRAEFT (飞机 与 航天 器 ) DPT: 481 
GED: 4 SVP: 7 EC: I PA: M347 

根据 草图 和 设计 要 求 进行 排 料 、 裁 荔 和 制作 飞机 舱 内 的 装 
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江 件 和 内 衬 。 

按照 蓝图 、 口 头 指示 或 需 做 单 套 的 部 件 的 尺寸 ， 运 用 制 样 
的 技术 知识 和 绘图 仪器 在 木片 上 或 硬 纸板 上 画 出 图 样 的 剪裁 
线 。 用 带 锯 、 剪 刀 或 电 剪 ， 沿 着 划 线 裁剪 出 样 型 。 将 样 型 放 到 
装 漠 料 和 内 衬 上 面 。 用 划 线 笔 、 剪 刀 或 电 甬 进行 划 样 并 裁剪 出 
样 件 ， 用 色 幼 机 将 样 件 缝合 起 来 在 使 用 样 型 进行 生产 之 前 ， 
要 将 样品 试用 一 下 ， 以 检验 样 型 的 准确 性 。 用 样 型 、 划 线 笔 ， 
剪刀 或 电 剪 以 及 缝 细 机， 将 塑料 或 纺织 品 按 生 产程 序 制 成 装潢 
件 和 内 部 桂 件 .在 制作 装潢 件 和 内 部 衬 件 样品 及 其 特殊 的 或 工 
序 简 单 的 工件 时 ， 可 以 不 用 样 型 。 


8562-114 车 船 内 部 装潢 修理 师 
(VEHICLE~UPHOLSTERY REPAIRMAN) 
(家 具 ) DPT: 361 
GED: 3 SVP: 6 EC: I PA: M347 
为 轿车 、 大 汽车 、 卡 车 、 船 、 火 车 等 交通 工具 内 部 的 装潢 
件 进行 修理 和 更 换 。 
检视 车 船 内 部 ， 以 确定 需要 进行 修理 的 部 分 和 用 料 。 用 起 
钉 器 和 思 将 旧 的 装 漠 件 从 车 船 内 部 的 座位 上 和 门 的 机 板 上 拆 
掉 。 用 刀 或 剪刀 按 所 需要 的 尺寸 量 好 并 裁剪 出 新 的 垫 料 和 界 
套 。 更 换 座位 上 的 弹簧 ， 并 将 它们 按 原 位 绑扎 好 。 用 颖 幼 机 或 
手工 将 料 片 缝 合 起 来 。 将 套 单 套 到 座位 的 座 框 上 ， 并 将 它们 用 
胶 、 鞋 钉 和 锥 子 固定 住 。 
可 能 对 轿车 的 内 顶 进行 修理 或 更 换 材 料 ， 并 予以 相应 的 称 
谓 ， 如 : 
车 顶 装修 师 


8562-118 飞机 舱 内 装潢 师 
(UPHOLSTERER，AIRCRAFT) (飞机 与 航天 
器 制造 与 修理 ) DPT: 684 
GED: 3 SVP: 5 EC: 1 PA: M34 
制作 和 装 设 飞机 内 的 装潢 件 和 其 他 材料 ， 装 设 配件 和 附 
件 ， 用 以 对 飞机 内 部 进行 隔 热 ， 装备 和 装潢 。 
用 手工 具 和 胶 条 或 固定 件 ， 将 绝缘 材料 裁 好 ， 并 安装 到 构 
件 上 和 机 舱 表 面 。 用 卷 尺 、 剪 刀 和 改 锥 或 其 他 紧 固 件 ， 对 地 毯 
进行 排 料 、 装 剪 、 匹 配 和 固定 。 用 剪刀 和 颖 幼 机 对 机 舱 内 的 装 
潢 椅 垫 进行 裁剪 、 缝 合 与 套装 。 用 螺钉 ， 螺 栓 或 其 他 紧 固件 并 
用 手工 对 安全 带 、 储 物 袋 等 附件 和 和 窗帘、 和 峙 板 等 装饰 件 进行 安 
装 。 当 需要 进行 重复 性 制作 时 ， 可 以 先 铺 料 裁剪 出 样 型 或 模 
板 。 . 
可 能 主要 在 飞机 制造 三 的 机 内 装潢 生产 车 间 里 进行 地 悉 、 
机 内 装潢 、 内 部 设备 和 零件 ， 如 绝缘 毯 和 罩 套 等 物件 的 排 料 、 
裁剪 和 缝 制 工序 。 可 能 主要 在 飞机 里 安装 已 裁 好 和 组 装 好 的 材 
料 、 用 共和 附 件 ， 并 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
飞机 装修 师 


8562--120 座 套 裁剪 安 装 工 
(CUTTER-AND-INSTALLER， SEAT COVER) 
(汽车 ) DPT: 684 
GED: 3 SVP: 4 EC: I PA: M347 
对 座 套 进行 裁剪 、 试 套 和 安装 。 
用 手工 工具 和 卷 尺 检 查 标准 样 型 或 测量 轿车 座位 ， 以 确定 


所 需 材料 的 数量 。 根 据 测 量 值 或 标准 样 型 用 剪刀 裁剪 材料 。 将 
材料 放 到 样 型 上 或 用 针 将 料 别 到 座位 上 ， 用 粉笔 在 料 上 标 出 需 
要 甸 合 、 加 固 和 装饰 的 部 位 。 用 室内 装修 工具 或 装订 机 ， 把 完 
整 的 座 套套 到 座位 上 去 ， 钉 上 鞋 钉 或 装订 钉 ， 

可 能 用 争 幼 机 来 修改 已 加 工 好 的 标准 座 套 。 可 能 裁剪 、 试 
套 和 安装 活 座 套 ， 并 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 

活动 座 套 的 裁剪 安装 师 


8562--122 ”室内 装 满 修理 师 
(UPHOLSTERY REPAIRMAN) (家 具 ) 
DPT: 684 
GED: 3 SVP: 4 EC: I PA: M347 
修理 或 更 换 家 具 上 已 损坏 或 有 毛病 的 材料 以 及 椅子 、 沙 发 
等 显露 木质 的 部 位 。 
查看 室内 装 漠 件 和 露 木 部 件 的 表面 ， 找 出 损坏 和 有 毛病 的 
部 位 。 用 针线 将 破 洞 和 裂口 缝补 好 。 将 皮 钉 或 书 钉 从 家 具 上 氢 
下 来 ， 用 锤子 或 钳子 将 纺织 物 蛙 套 从 框架 上 拆 下 来 。 从 裁剪 车 
间 取 来 更 新 用 的 日 套 料 。 将 新 换 的 材料 用 钉子 、 链 线 或 书 钉 固 
定 到 框架 上 ,用 砂纸 、 木 材 腻子 、 木 材 染 料 和 油漆 等 将 家 具 上 
露 木 部 分 的 擦 痕 、 刮 痕 及 其 他 毛病 修复 。 
可 能 用 钳子 、 扳 手 、 改 锥 及 其 他 手工 工具 将 靠背 可 调 的 躺 
椅 或 可 调 沙发 床 的 部 件 予 以 更 换 或 调整 ， 以 实现 对 其 机 械 部 件 
的 修理 。 


8562-126 ” 弹 竹 工 
(SPRINGER) (家 具 ) 
GED: 2 SVP: 4 EC: I PA: M34 

使 用 下 列 方法 之 一 ， 在 家 具 框 架 上 安装 网 带 和 弹簧 以 备 制 
室内 装 满 : 

1. 用 锤子 、 金 属 夹子 和 钉子 将 蛇 形 簧 的 两 端 固 定 到 靠背 或 
座 垫 部 位 的 内 边 。 用 手工 将 弹簧 从 框架 的 后 面 穿 到 前 面 ， 并 将 
其 前 端 用 金属 夹子 固定 到 框架 前 部 的 内 边 。 在 蛇 形 弹簧 之 间 按 
固定 问 隔 拉 上 螺旋 弹 筑 ， 并 用 钳子 将 弹簧 端 卷 折 起 来 与 蛇 筑 固 
定 。 用 金属 夹子 、 钉 子 和 锤子 将 螺旋 弹簧 固定 到 框架 开口 的 边 
缘 上 ， 并 且 用 钳子 将 螺旋 弹簧 卷 绕 到 蛇 形 簧 上 使 其 位 置 固定 和 
钧 牢 。2. 用 钉 锤 或 装订 将 网 带 的 一 端 钉 到 框架 边 上 . 用 网 带 
拉 伸 器 将 其 拉 伸 并 穿 过 框架 ， 把 另 一 端 钉 在 框架 的 对 边 上 。 将 
带子 钉 到 框架 的 靠背 上 ， 在 框 上 编织 起 来 盖 住 框架 . .用 剪刀 剪 
去 重合 的 网 带 。 将 图 弹簧 或 紧 弹簧 放 到 网 带 上 ， 用 紧 夹 钳 和 金 
属 夹 把 弹簧 固定 到 网 条 上 去 。 将 麻 绳 钉 到 框架 开口 的 边 上 ， 用 
绳 将 弹簧 扎 紧 结 牢 ， 位 置 固定 。 裁 前 麻布 或 帆布 用 作 人 弹簧 的 盖 
布 。 将 盖 布 置 在 弹簧 上 ， 并 将 其 边缘 钉 在 框架 上 。 用 金属 钳 将 
钢丝 边框 固定 到 弹簧 上 去 。 用 薄 铁 条 在 网 带 外 面 缠 起 来 以 增加 
其 强度 。 用 针线 、 麻 绳 或 钉子 将 备 制 好 的 边 条 缝 到 或 钉 到 铁丝 
边框 上 。 用 网 带 或 粗 麻 布 包 到 家 具 的 扶手 里 边 进 行 加 固 . 


DPT: 684 


8562-130 ”工艺 盒 外 寝 糊 工 
(CASKET COVERER) (家 具 ) 
GED: 2 SVP: 3 EC: 1 PA: M34 
用 手工 具 将 纺织 物 包 被 和 粘 合 到 工艺 盒 的 外 表面 。 
在 盒 的 两 侧 、 两 端 和 项 上 刷 好 胶 。 将 纺织 物 盖 在 涂 胶 的 表 
面 上 ， 并 在 盒 表面 将 面料 拉 压 平整 。 用 剪刀 将 角 上 和 颖 上 的 多 


DPT: 684 


余 的 纺织 料 修 剪 掉 。 将 面料 的 边缘 折 到 盒 底 的 下 面 ， 用 胶 、 告 
子 或 饮 子 将 其 固定 于 盒 底 。 用 胶 、 钉 子 或 锅子 将 修整 用 的 料 条 
压 到 颖 上 和 裸露 的 边缘 上 。 剪 裁 好 纸 面 料 并 粘 在 盒 底 表面 

可 能 拿 改 锥 用 绞 链 将 顶 架 固定 到 盒 体 上 ， 以 及 将 页 赂 板 安 
到 项 架 上 去 。 可 能 用 斜 角 尺 和 句子 修整 盒 架 上 的 倒 角 ， 使 其 留 
出 复 盖 材 料 的 厚度 。 可 能 在 盒 的 外 边缘 上 安 上 护 角 和 外 金属 
件 . 


8562-134 工艺 盒 内 包 衬 师 
(CASKET LINER) (家 具 ) 
GED: 2 SVP: 3 EC: I PA: L134 

为 工艺 盒 内 部 加 守 垫 和 衬里 。 

在 盒 底 均匀 的 铺 上 一 层 上 等 锯末 ， 饮 末 上 面 再 铺 一 层 棉 
花 。 根 据 盒 的 尺寸 ， 用 剪刀 从 布 卷 上 裁 下 布料 ， 再 用 钉子 或 负 
子 将 布料 盖 在 底部 衬 垫 上 钉 牢 。 用 棉花 和 皱 岗 将 盒 的 两 边 和 两 
端 包 衬 好 。 剪 裁 衬 里 材料 并 将 其 安装 到 盒 盖 里 边 ， 用 钉 和 装订 
杀 将 织物 男 定 牢 。 ， 


DPT: 684 


8562-138 ” 坐 棒 装潢 师 
(CHAIR UPHOLSTERER) (家 具 ) DPT: 684 
GED: 2 SVP: 3 EC: I PA: 14 
将 纺织 品 面料 用 气压 装订 枪 将 椅子 的 各 部 分 ， 如 椅 座 、 扶 
手 、 靠 背 等 进行 包 衬 。 
根据 规格 选用 合适 的 衬 执 材料、 面料 和 椅子 框架 。 将 泡沫 
塑料 或 其 他 衬 垫 材料 装 到 椅 框 上 ， 将 边 角 折 起 来 使 棒子 成 形 。 
用 装订 枪 将 衬 垫 材料 国定 在 椅 框 上 。 用 裁 好 的 人 造 革 、 乙 烯 树 
脂 、 帆 布 或 其 他 面料 包 盖 在 衬 垫 上 ， 并 将 织物 面料 拉 伸 ， 套 到 
棒 框 上 去 。 用 订 书 枪 将 织物 面料 固定 到 整个 椅 框 的 下 边 。 用 前 
刀 修 剪 掉 多 余 的 面料 。 
可 能 用 装订 机 将 标签 钉 上 ， 以 标明 式样 编号 、 颜 色 和 结构 
等 。 可 能 用 织物 将 扣子 包 紧 再 固定 到 椅子 上 去 进行 装饰 。 


8562 一 142 ” 床 垫 制 作 师 
(MATTRESS MAKER) (家 具 ) 
GED: 2 SVP: 3 EC: I PA: M34 
履行 下 列 任 何 职责 来 给 装 漠 床 垫 填 衬 和 包 套 弹 得 组 件 : 
将 选 定 的 衬 垫 料 ， 弹 簧 和 织物 面料 用 手 或 手推车 运 到 工作 
台 上 。 在 装订 机 里 安 上 铁丝 卷轴 将 西沙 尔 麻 、 纱 罗布 、 粗 麻 
布 或 其 他 衬 垫 填料 铺 在 台 上 。 将 弹簧 组 件 放 在 衬 料 上 ， 将 衬 执 
材料 铺 在 弹簧 的 顶部 和 四 周 。 将 衬 料 端 拉 过 铁丝 边框 再 塞 人 弹 
筑 图 中 ， 并 用 装订 器 或 铁丝 夹 将 其 固定 于 铁丝 边框 上 。 将 宰 扑 
好 的 单元 放 到 面料 上 ， 将 面料 的 边 庄 过 组 件 。 拉 动 操纵 杆 ， 使 
压 臂 下 降 将 组 件 压缩 ， 用 装订 器 将 面料 钉 到 木 枢 上去。 将 完成 
的 弹簧 组 件 从 工作 台 送 到 传送 带 上 运往 包装 工序 。 
可 能 用 秸 来 衬 垫 弹簧 的 转角 处 ， 起 缓冲 的 作用 。 可 能 在 框 
架 底 部 钉 上 防 侍 布 。 可 能 用 带 边 机 将 面料 包 链 到 衬 垫 材料 外 
面 。 


DPT: 684 


8562 一 146 ” 柳 板 包 衬 师 
(PANEL COVERER) (家 具 ) 
GED: 2 SVP: 3 EC: 1 PA: L4 
使 用 下 列 方法 之 一 ， 对 安乐 椅 和 座 椅 等 家 具 的 金属 、 木 质 


DPT: 684 





产品 的 制造 、 组 装 和 修理 职业 883 


或 合成 材料 部 件 或 戏 板 进行 包 村 : 

1. 根 据 要 求 选 好 要 包 补 的 部 位 、 衬 把 的 式样 和 装 漠 用 料 。 
用 刷子 或 喷枪 在 包 衬 部 分 的 表面 涂 胶 。 用 手 将 衬 垫 材料 置 于 娩 
板 上 按压 。 如 果 不 用 胶 粘 ， 则 用 空气 动力 手提 键 幼 机 将 垫 衬 材 
料 用 铁丝 缝合 到 戏 板 上 去 。 用 剪刀 将 边 上 多 余 的 材料 修 前 掉 。 
将 装饰 面料 包 到 衬 垫 材 料 上 ， 并 将 面料 拉 伸 绷 紧 ， 使 表面 平整 
无 外。 用 装订 枪 将 面料 固定 住 ， 或 将 面料 的 边 压 到 包 衬 部 分 背 
后 突起 的 压 舌 里 。 用 锤 把 压 舌 贴 着 背后 锤 论 。2. 将 面料 正面 朝 
下 起 于 样 型 上 ， 并 放 到 气压 头 下 。 在 面料 上 面 铺 上 衬 垫 材料 、 
填充 纤维 和 背 嵌 板 。 打 开 痪 门 对 着 缘 嵌 板 降 下 压 床 ， 将 组 件 压 
紧 ， 和 剪刀 将 多 余 的 衬 垫 材料 和 填料 从 能 板 上 修剪 掉 。 将 面料 
的 边缘 拉 伸 使 其 包 住 嵌 板 四 周 ， 并 用 知 或 装订 钉 将 面料 边缘 固 
定 到 树 板 上 。 

可 能 在 背 嵌 板 上 钉 上 或 粘 上 注册 材 料 成 分 的 标签 。 可 能 将 
包 饰 好 的 嵌 板 或 部 件 用 手工 工具 装 到 椅子 框 上 或 桌面 上 。 


8562-150 ”钢丝 边框 组 装 工 
(WIRE-BORDER ASSEMBLER) (家 具 ) 
DPT: 685 
钢丝 边框 师 
GED: 2 SVP: 3 EC: I PA: M4 

操作 机 器 将 钢丝 边框 用 螺旋 弹簧 固定 到 弹 筑 圈 组 件 上 ， 用 
来 制作 家 具 。 

将 弹 筑 组 件 置 于 桌 上 ， 把 钢丝 边框 放 到 弹 篱 项 上。 将 钢丝 
插入 弹簧 成 形 机 ， 压 下 踏板 开动 机 器 ， 并 控制 好 机 器 的 运转 速 
度 。 引 着 伸 出 来 的 螺旋 弹 竹 ， 使 其 在 组 件 的 两 端 和 边 上 将 钢丝 
边框 和 弹 黄 圈 的 顶部 扎 紧 并 连结 起 来 。 用 小 钳子 去 掉 多 余 的 弹 
簧 和 钢丝 ， 并 将 端 头 用 虎 钳 夹 卷 好 。 将 弹簧 组 件 反 过 来 使 底面 
朝 上 ， 在 底面 重复 上 述 工序 。 


8562--154 ”汽车 座位 组 装 师 
(ASSEMBLER，CAR SEATS) (家 具 ) 
DPT: 684 
GED: 2 SVP: 2 EC: 1 PA: M4 

履行 下 列 任何 职责 ， 对 已 衬 垫 好 的 轿车 和 卡车 的 座位 及 靠 
背 进 行 组 装 ; 

将 靠背 座 的 面料 、 衬 垫 料 和 弹簧 的 座 底 置 于 压 床 上 面 。 将 
面料 四 周边 颖 里 插 人 铁丝。 推 上 开关 开动 压缩 机 使 弹簧 压缩 。 
将 面料 拉 紧 ， 使 其 表面 平整 ， 并 用 气动 弯 环 钳 将 面料 固定 到 弹 
簧 上 。 拧 转 阀 门 ， 推 上 蒸汽 操纵 杆 ， 用 气压 使 完工 的 工件 的 面 
料 平 整 光 洁 。 

可 能 在 组 装 时 用 手工 来 压 紧 弹簧 。 


8562-158 ” 森 背 包 衬 工 
(BACK PADDER) (家 具 ) 
GED: 2 SVP: 2 EC: 1 PA: L4 

将 衬 垫 好 的 木质 椅子 靠背 进行 组 装 。 

将 木 缘 板 用 手 压 装 订 机 或 装订 枪 包 上 衬 扑 材料， 如 木 纤 
维 、 棉 花 或 泡沫 海绵 等 ， 将 衬 垫 好 的 背 板 塞 人 颖 好 的 包 套 中 。 
将 包 套 置 于 压 床 上 ， 推 动 操纵 板 将 冲 头 降下 ， 人 迫使 守 扑 好 的 背 
板 全 部 塞 进 包 套 中 去 。 将 包 套 边缘 用 装订 钉 钉 到 背 板 上 去 。 用 
剪刀 将 多 余 的 衬 料 从 边 上 修剪 掉 。 用 锥 子 在 背 板 上 扎 孔 。 


DPT: 684 





884 ”产品 的 制造 、 组 装 和 修理 职业 


可 能 将 硬 纸 条 对 好 位 置 插 人 包 套 边 和 背 板 的 底 边 之 间 。 


8562 一 162 ”小 弹 委 垫 制作 工 
(BOX-SPRING MAKER) (家 具 ) 
GED: 2 SVP: 2 EC: I PA: M4 
履行 下 列 任何 职责 来 组 装 小 弹簧 垫 
用 气动 手提 装订 枪 将 圈 形 弹 策 固定 到 木 框 的 板 条 上 。 用 钳 
子 和 金属 殉 子 将 钢丝 边框 固定 到 交界 的 弹 筑 圈 上 ， 并 用 细 麻 绢 
将 弹簧 圈 据 扎 到 正确 的 位 置 上 。 用 卷 尺 和 剪刀 测 量 和 裁剪 衬 垫 
材料 和 面料 织物 。 将 衬 垫 材料 和 织物 面料 包 盖 在 弹 圈 上 并 将 其 
装订 到 框架 上 去 。 
可 能 裁剪 防 尘 布 并 把 它 钉 到 框架 底面 上 去 。 


DPT: 684 


8562--170 ”弹簧 组 装 工 
(SPRING ASSEMBLER) (家 具 ) 
GED: 2 SVP: 2 EC: 1 PA: M4 
将 图 弹簧 安 装 到 钢丝 框架 时， 组 装 成 制作 床 或 椅子 的 小 弹 
簧 垫 单元 。， . 
将 钢丝 床 放 到 装配 架 里 ， 将 弹簧 固定 到 钢丝 架 上 去 。 结 扎 
上 钢丝 或 夹 上 金属 夹子 将 圈 弹 簧 顶端 固定 到 一 起 。 用 电动 夹具 
将 边框 钢丝 夹 到 图 弹 和 钼 外 围 的 项 上 。 用 克 丝 钳 切 去 钢丝 伸 出 来 
的 过 长 部 分 。 
可 能 将 弹簧 组 件 钉 到 木 框 架 上 去 。 可 能 将 下 面 的 钢丝 端 头 
反 过 来 用 锤子 击 和 人 预先 打 好 的 孔 中 而 将 弹簧 组 件 装 人 椅子 座位 
的 框架 里 。 . 


DPT: 684 


8562 一 174 ”填充 机 操作 工 - 
(FILLING-MACHINE TENDER) (家 具 ) 
DPT: 685 
GED: 2 SVP: 2 EC: 1 PA: M4 

使 用 填充 机 对 弹簧 组 件 进行 压 紧 和 包 套 来 制造 床 垫 和 椅 
垫 。 

将 预先 裁 好 和 称 好 重量 的 棉花 或 其 他 衬 垫 填 料 铺 到 填充 机 
压缩 箱 的 底部 。 将 弹簧 组 件 置 于 衬 垫 材料 上 面 ， 再 在 弹 得 单元 
上 铺盖 上 更 多 的 棉 架 ， 将 边 上 突出 的 填料 塞 进 弹簧 里 去 。 将 椅 
垫 或 床 垫 的 包 套 单 到 弹射 口上 。 拉动 操纵 杆 使 压缩 箱 的 边 收缩 
而 将 弹簧 单元 压 紧 。 压 下 踏板 松 开 冲压 头 ， 人 迫使 弹簧 组 件 从 讨 
缩 箱 里 弹出 并 塞 进 包 套 里 去 。 

可 能 用 颖 幼 机 将 包 套 的 开口 颖 合 上 .可 能 在 压缩 箱 对 铺 查 
棉 架 制 成 方 棉 垫 和 床铺 面 或 床 垫 。 可 能 根据 要 求 用 手工 工具 更 
换 机 器 的 导 料 器 和 和 部件。 可 能 根据 所 填充 的 物件 予以 相应 的 称 
谓 。 


8562 一 178 ” 椅 垫 热 压 组 装 工 
(PAD ASSEMBLER, HEAT SEAL PRESS) 
(家 具 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP: 2 EC: 1 PA: L4 
用 气动 热 封 压 头 来 组 装 钢管 家 具 和 童车 上 的 座位 、 靠 背 和 
扑面 等 。 
将 选 定 的 材料 ， 如 塑料 片 、 泡 沫 海 棉 垫 或 绝缘 纤维 板 等 置 
于 气动 热 压 床 的 床 面 上 。 压 下 踏板 或 推 上 手柄 使 冲压 头 压 到 材 
料 上 。 用 剪刀 前 去 多 余 的 面料 或 用 手 扯 掉 多 余 的 面料 。 松 开 踏 


板 或 拉 下 手柄 ， 使 冲压 头 升 起 。 检查 热 压 好 的 椅 垫 是 否 符合 标 
准 。 、 

可 能 用 钳子 、 剪 刀 、 胶 水 和 钢丝 来 组 装 靠背 垫 或 扶手 包 
面 。 


8562 一 182 室内 装潢 修饰 师 
(PHOLSTERY TRIMMER) (家 具 ) DPT: 687 
GED: 2 SVP: 2 EC: I PA: M4 
对 室内 家 具 进 行 修饰 。 
” ”用 胶 、 装 订 钉 、 钉 子 或 皮 钉 将 编 带 、 裙 边 或 其 他 装饰 材料 
安装 到 室内 装 漠 件 的 框架 上 去 。 用 签 子 或 扣 针 来 穿刺 家 县 织物 
面 套 的 边 ， 并 将 面 套 的 边缘 盖 过 钉 在 家 具 上 的 钉子 或 皮 钉 头 ， 
使 它们 不 外 露 。 


8562 一 186 ”室内 装饰 师 助手 
(UPHOLSTERER HELPER) (家 具 ) DPT: 687 
GED: 2 SVP: 1 EC: I PA: M4 
协助 室内 装饰 师 对 家 具 和 车 船 座位 进行 制造 、 改 造 或 修 
用 剪刀 将 用 旧 的 包 套 面料 和 衬 垫 填料 从 框架 上 拆 掉 ， 或 用 
手 将 旧 料 扯 下 来 。 用 起 钉 器 将 鞋 钉 和 夹子 从 框架 上 拨 下 来 。 用 
卷 信 和 剪子 测量 和 裁剪 包 套 面料 。 协 助 对 船舱 和 轿车 里 可 以 更 
换 的 项 棚 织 物 面 层 进行 更 换 和 修理 。 履 行 职责 名 称 02-160 说 
明 的 职责 。 
可 能 用 清洁 剂 除 去 家 具 上 的 污染 。 可 能 用 终 幼 机 将 包 套 的 
面料 片 缝合 起 来 ， 或 用 手工 进行 缝合。 可 能 用 皮 钉 、 胶 或 钉子 
将 装饰 件 安装 到 家 具 框 架 上 去 。 


8562 一 199 ”其 他 室内 装潢 师 
(OTHER UPHOLSTERERS) 

本 残余 职业 包括 未 归 他 类 的 室内 装潢 师 ， 例 如 从 事 用 机 器 
来 缝 制 规格 化 的 靠背 垫子 ， 以 用 于 组 装 轿车 座位 的 那些 人 。 本 
残余 类 中 一 个 典型 的 职业 名 称 有 : 

辅助 机 械 操 作 工 (家具) 


8563- 一 纺织 品 和 类 纺织 品 的 机 器 缝 纲 工 
本 细 类 的 职业 包括 对 纺织 品 、 皮 革 、 毛 皮 、 合 成 纤维 织物 
和 类 似 材料 进行 机 器 锋 幼 来 制作 产品 或 修理 制品 ， 如 服装 、 帷 
慢 、 床 上 有 用品、 地毯 ， 帐 篷 、 马 具 和 秸 制品 等 。 其 业务 范围 包 
括 : 在 生产 过 程 中 的 常规 操作 ， 如 缩 边 口 ， 灸 边 、 控 扣 眼 、 锁 
边 、 卷 边 、 颖 合 、 补 料 、 作 扇形 饰 边 和 链 裤 等。 有关 缝 鞋 的 职 
业 归 入 细 类 8561。 


8563 一 110 ”纺织 物产 品 修补 师 
(MENDER，TEXTILE PRODUCTS) (纺织 ) 
DPT: 684 
GED: 3 SVP: 4 EC: I PA: M47 
在 制作 像 床 单 、 浴 垫 、 长 袍 或 毯子 等 产品 中 用 机 器 对 产品 
或 材料 上 有 毛病 的 针脚 或 植 绒 进行 机 器 修补 。 
将 材料 卷 固定 在 检查 架 上 ， 或 将 制品 捆 放 在 工作 台 上 。 检 
查 材料 或 制品 的 毛病 ， 并 用 手 或 刊 脸 刀 片 清除 有 毛病 的 锁 边 、 
针脚 或 植 绕 。 用 链 幼 机 、 修 补 枪 及 锁 边 机 等 设备 将 有 毛病 的 植 





绒线 复 、 锁 边 或 矣 边 重新 加 工 好 。 将 缝 边 的 端 头 、 植 绒线 簇 和 
锁 边 上 多 余 的 线 用 剪刀 剪 掉 。 

可 能 用 肥皂 水 或 清洁 剂 将 制品 上 的 污点 和 灰尘 洗 去 。 可 能 
对 特定 类 型 的 产品 进行 修补 ， 并 予以 相应 的 称谓 ， 如 : 

材料 修补 师 

植 绒 地 毯 修补 师 


8563-114 缝 纲 机 操作 工 
(SEWING-MACHINE OPERATOR) (任何 行 
业 ) DPT: 684 
缝合 工 ; 机 器 缝 幼 工 
GED: 2 SVP: 4 EC: I5 PA: L47 
操作 单 针 或 多 针 的 缝 纠 机 对 服装 、 手 套 、 查 子 、 凉 棚 、 地 
毯 、 提 包 和 家 用 装潢 等 纺织 品 进行 媳 合 、 缝 褐 、 卷 边 、 加 固 
装饰 或 钉 扣 件 等 工序 。 
根据 规格 要 求 或 纺织 物 的 颜色 选 好 颖 线 。 将 线 轴 放 到 插 线 
轴 上 ， 将 线 引 出 穿 过 机 器 的 导 杆 、 张 线 器 和 和 针眼。 将 梭 心 插入 
梭 子 并 引线 穿 过 梭 皮 构 颖 或 将 线 穿 过 导 杆 和 套 口 眼 。 按 下 容 杆 
或 压 下 踏板 ， 或 搬 动 手柄 使 压 脚 或 展 料 器 上 升 。 将 要 颖 制 的 加 
工件 团 于 上 床 脚 和 针 下 ， 将 压 脚 压 下 来 。 用 踏板 或 讨 杆 使 机 器 启 
动 、 停 机 和 控制 机 速 ， 并 引 着 料 件 在 针 下 沿 着 料 片 上 的 边缘 、 
缝 边 或 所 画 的 样 线 进 行 颖 合 。 观 察 缝合 的 针脚 以 发 现 机 器 的 毛 
病 ， 并 报请 机 器 故障 修理 师 协助 解决 。 用 附 在 机 器 上 的 刀片 或 
用 剪刀 将 多 余 的 材料 或 锋线 从 工件 上 前 掉 ， 用 油 壶 对 机 器 进行 
润滑 。 
可 能 更 换 缝 针 并 将 其 安 牢 在 机 器 上 。 可 能 操作 特定 类 型 的 
颖 幼 机 或 锋 制 特定 的 部 件 或 工件 ， 并 予以 相应 称谓 ， 如 : 
松紧 带 缝合 工 
手套 颖 制 工 
花边 机 操作 工 
多 针 缝 幻 机 操作 工 
库 边 工 
单 针 缝 幼 机 操作 工 
制 袖 工 





8563-118 绣花 机 操作 师 
(EMBROIDERY-MACHINE TENDER) (人 纺 
织 ) DPT: 685 
自动 绣花 机 操作 师 
GED: 2 SVP: 4 EC: I5 PA: 1L47 
照管 机 器 ， 在 纺织 品 上 自动 进行 刺绣 图 案 。 
将 线 穿 过 打 好 和 孔 的 纸板 辊 子 ， 通 过 导 料 辊 和 附 在 机 端的 自 
动 控 制 机 构 或 在 机 器 中 插入 打 孔 卡片 来 进行 控制 刺绣 针脚 的 操 
作 。 将 机 器 底盘 上 的 标记 对 准 布 框 的 位 署 ， 使 布 框 在 指定 的 负 
纪 操 作 线 的 匈 围 里 。 转 动手 轮 先 试 试车 ， 观 察 一 下 针 和 梭 子 的 
运行 情况 ， 线 的 松紧 程度 ， 以 及 针脚 是 否 走 得 准确 。 开 动机 器 
并 观察 运行 情况 ， 看 是 杏 有 故障 发 生 。 将 针脚 的 差错 处 用 针 或 
小 条 子 标记 出 来 。 进 行 一 下 调整 工作 ， 如 更 换 针 头 或 重新 穿 好 
线 ， 以 及 换 上 新 的 梭 子 等 . 
可 能 指导 或 帮助 工人 进行 机 器 的 安装 调试 。 可 能 操作 半 自 
动 的 机 器 在 纺织 物 上 刺绣 装饰 图 案 。 可 能 操作 专用 型 的 机 器 设 
备 并 予以 相应 称谓 ， 如 : 


产品 的 制造 、 组 装 和 修理 职业 885 


缩放 图 器 刺绣 师 
花纹 缝 饰 工 


8563 一 122” 缝 秘 工 
(RUG SEWER) (纺织 ) 
筷子 继 合 工 
GED: 2 SVP: 4 EC: I5 PA: M47 
用 运行 缝合 机 将 毯子 缝合 成 连续 的 长 料 。 
将 毯子 的 .二 端 在 夹 持 机 构 的 张力 杆 中间 用 手 对 接 起 来 。 压 
下 踏板 启动 夹 持 机 构 ， 将 对 接 好 的 毯 端 牢 牢 夹 持 到 一 起 。 将 在 
夹 持 机 构 的 毯 端 重新 放置 到 颖 细 机 的 针 下 。 开 动 链 幼 机 及 辅助 
的 裁 切 装置 ， 沿 着 横越 毯 宽 的 轨道 将 毯 端 颖 接 起 来 ， 并 裁 去 多 
余 的 材料 。 检 查 在 缝合 与 修剪 的 操作 中 是 否 有 故障 出 现 ， 按 下 
按钮 将 已 缝 接 好 的 毯子 取 下 来 。 重 新 给 机 器 穿 好 线 ， 并 进行 常 
规 的 保养 ， 如 更 换 针 头等 。 


DPT: 68S 


8563-124 包 边 机 操作 工 
(SERGING-MACHINE OPERATOR) (任何 行 
业 ) 
操作 包 边 机 对 布料 的 边缘 问 时 进行 钾 制 和 包 边 ， 或 对 成 品 
的 边缘 进行 加 强 和 修整 。 - 
把 线装 在 包 边 机 上 并 把 布料 放 在 包 边 针 下 。 压 下 踏板 或 按 
下 枉 杆 或 按钮 以 开动 、 关 闭 和 控制 包 边 机 的 操作 。 当 缝 制 时 用 
手 引 导 布 料 移动 。 润 请 机 器 和 更 换 颖 针 。 


GED: 2 SVP: 2 PA: L478 EC: 15 DPT: 684 


能 向 兴趣 性 格 
GVNSPQKFMEC 
44434543344 193 23Y 


8563-126 ” 缝 纪 机 看 管 工 
(SEWING-MACHINE TENDER) (任何 行业 ) 
DPT: 685 
自动 缝 细 机 操作 工 
GED: 2 SVP: 4 EC: 15 PA: L47 
照管 一 台 或 多 台 镍 幼 机 ， 自 动 进行 对 延伸 不 断 的 长 布料 的 
颖 边 ， 或 自动 缝合 、 加 因 或 装饰 纺织 产品 ， 如 服装 、 帷 慢 和 壬 
子 等 ; 或 自动 进行 专门 的 缝 幼 加 工 ， 如 卷 边 、 行 被 衬 、 植 绒 、 
假 颖 、 绣 花 、 打 褐 和 锁 扣 眼 等 。 
将 线 轴 择 到 线 轴 杆 上 ， 将 线 端 穿 过 导 杆 、 张 线 器 和 针眼 ， 
将 梭 心 插入 梭 子 并 将 线 引 出 穿 过 沟 槽 和 梭 皮 ， 或 将 线 穿 过 导 杆 
和 套 眼 。 将 料 卷 置 于 机 器 输入 端的 托 架 上 ， 并 将 材料 穿 过 进 料 
辊 和 导 料 口 。 搬 动 操 纵 杆 将 压 脚 升 起 ， 将 材料 送 到 针 下 ， 再 将 
压 脚 压 下 。 按 下 踏板 或 电 钮 将 机 器 开动 。 当 操作 不 止 一 台 机 器 
时 ， 要 不 断 巡 视 各 台 机 器 的 操作 ， 注 意 是 否 出 现 有 毛病 的 针 
脚 、 断 线 或 机 器 的 故障 。 重 新 穿 好 线 ， 换 掉 有 毛病 或 折断 的 缝 
针 ， 或 招 请 机 器 故障 修理 师 来 协助 。 根 据 工 作 任务 卡 或 纺织 物 
的 颜色 来 选择 相应 的 扣 件 和 途 线 。 
可 能 从 机 器 的 出 料 端 将 料 卷 或 装 料 的 推 车 运 走 。 可 能 专门 
使 用 特定 类 型 前 机 器 或 生产 特定 产品 ， 或 担任 一 种 特定 的 锋 幼 
工作 ， 并 予以 相应 称谓 ， 如 : 


886 ”产品 的 制造 、 组 装 和 修理 职业 


锁 扣 服 工 
行 被 机 操作 工 
拉练 缝合 机 操作 工 
植 绕 机 操作 工 


8563 一 199 ”纺织 品 的 其 他 机 器 缝 幼 职业 
(OTHER SEWING MACHINE OCCUPATIONS， 
TEXTILE) ww 
本 残余 类 职业 包括 未 归 他 类 的 纺织 品 机 器 缝 幼 工 ， 例 如 ， 
在 拖把 头 上 捆扎 布 条 和 加 标签 者 。 本 残余 类 的 一 个 典型 职业 名 
称 是 : 壤 布 头 缝 幼 工 ( 杂 类 产品 制造 ， 未 归 他 类 者 ) 


纺织 品 、 毛 皮 和 皮革 制品 的 制造 、 组 装 和 
修理 的 检验 、 分 级 和 取样 职业 

本 细 类 职业 包括 下 述 业务 : 与 纺织 晶 、 毛 皮 及 皮革 产品 的 
制造 、 组 装 和 修理 中 的 质量 管理 活动 有 关 的 检验 、 分 选 、 分 级 
和 取样 工作 ， 如 职务 名 称 02 一 170，02 一 150 及 02 一 330 所 
述 。 





8 -六 0 


8566 一 110 “毛皮 分 级 工 
(FUR SORTER) (毛皮 制品 ; 莱 革 和 毛皮 整修 及 
染色 ) DPT: 387 
毛皮 分 级 工 ; 毛皮 拼 毛 工 
GEO: 3 SVP: 6 EC: I PA: L47 
根据 毛 的 色泽 、 尺 寸 、 花 式 及 密度 ， 挑 选 出 单 件 服装 所 需 
的 毛皮 料 ， 单 独 打 捆 。 
用 有 眼睛 将 毛皮 与 各 个 级 别 的 样 皮 进 行 比较 ， 翻 动 毛 被 以 试 
探 毛 被 的 密度 ， 显 示 毛 被 的 底 色 并 判断 毛 被 的 厚度 。 将 密度 和 
长 度 一 致 的 毛皮 挑选 出 来 ， 把 色泽 相配 或 相称 的 毛皮 分 别 捆 在 
一 起 。 
可 能 对 加 工 特定 服装 所 需 的 毛皮 数量 进行 估算 。 可 能 把 搭 
配 好 的 和 处 理 过 的 毛皮 放 入 库 内 保存 ， 并 对 现存 毛皮 登记 人 
帐 。 可 能 向 顾客 出 售 毛皮 。 


8566 一 114 ”皮革 分 级 工 
(LEATHER GRADER) (服装 与 织物 ) 
| DPT: 687 
GED: 3 SVP: 5 EC: { PA: M47 
按照 规格 ， 对 大 皮 皮 革 和 各 种 动物 的 小 皮 进行 检验 和 分 级 
以 制作 用 品 ， 例 如 : 服装、 手套 和 连 指 手套 
用 眼睛 检查 皮革 以 发 现 缺 陷 ， 如 疤痕 的 孔洞 ， 用 手 触 摸 皮 
革 以 了 解 薄 与 厚 处 。 根 据 其 厚度 、 颜 色 和 质量 来 分 等 级 ， 并 分 
如 码 放 ， 用 刀子 将 缺陷 部 位 割 掉 。 给 每 巢 皮 革 称 重 ， 并 登记 人 
帐 ， 如 重量 、 数 量 和 质量 。 
可 能 把 皮革 送 到 量 测 机 上 确定 其 尺寸 。 可 能 指导 其 他 工人 
的 工作 .可 能 将 皮革 或 整 张 兽 皮 送 到 有 照明 的 绘图 桌 上 检查 皮 
革 是 否 有 缺陷 。 


8566 一 118 ”皮革 制品 检验 员 
(INSPECTOR，LEATHER GOODS) (皮革 制 
品 ) DPT: 584 
GED: 2 SVP: 4 EC: I PA: 147 





检查 手提 包 和 和 钱包 以 及 类 似 皮 革 产 品 ， 挑 出 产品 的 缺陷 ， 
如 边线 漏 缝 ， 颜 色 不 一 致 和 有 瑕 羔 。 

用 剪刀 将 成 唱 上 多 余 的 材料 和 线头 前 去。 用 清洁 剂 和 布 将 
产品 上 的 污点 和 斑点 擦 净 。 将 附带 品 ， 如 装 硬币 的 小 钱包 、 梳 
子 和 卫生 纸 放 入 成 品 内 。 在 成 品 上 贴 上 产品 合格 标签 ， 将 所 检 
验 过 的 成 品 登记 入 帐 。 将 等 级 、 尺 寸 、 样 式 和 颜色 相同 的 产品 
归 类 批量 码 放 在 一 起 。 


8566 一 122 ” 鞋 检验 员 
(SHOE INSPECTOR) ( 制 鞋 与 修 鞋 ) 
DPT: 5S84 
GED: 2 SVP: 4 EC: 15 PA: L47 
检查 鞋 的 成 品 、 半 成 唱和 部 件 是否 有 缺陷 。 

检查 蒜 的 部 件 或 整个 鞋 是 特有 琢 症 ， 如 针脚 不 邹 、 开 线 衬 
里 、 打 裙 、 颜 色 不 正 ， 粘 胶 过 多 等 现象 ， 用 铅笔 或 粉笔 在 次 品 
部 件 或 次 品 鞋 上 做 出 标记 ， 或 者 贴 上 返修 标签 ， 送 回 修理 部 门 
返修 。 用 手工 工具 和 打磨 机 对 鞋 或 部 件 进 行 小 修 。 记录 次 品 鞋 
或 部 件 的 数量 . 

可 能 对 皮鞋 的 各 个 部 件 ， 如 鞋底 、 鞋 底 钧 心 和 鞋 按 进 行 挑 
选 和 分 级 。 可 能 将 鞋 或 其 部 件 装 和 人 鞋 愈 以便 进一步 加 工 、 储 存 
或 装运 。 可 能 根据 工作 区 域 所 检查 的 鞋 部 件 给 予 相应 的 称谓 ， 
如 : 

装配 车 间 检 验 员 

檀 头 检验 员 


8566 一 126 ”服装 整理 工 
(DRAPER) (服装 与 织物 ) 
GED: 2 SVP: 4 EC: I PA: 147 
核对 服装 式样 是 否 合适 ， 标 上 装饰 物 、 扣 件 以 及 缺陷 的 位 
置 ， 然 后 将 衣服 导 平 . 


DPT: 684 


将 服装 放 在 标准 尺寸 的 式样 模型 上 ， 依 照 模型 检查 其 大 小 


和 剪裁 制作 的 方法 是 否 合乎 标准 。 用 大 头 针 或 粉笔 标 出 有 缺陷 
之 处 ， 如 折 煞 、 闹 起 或 打 袜 现象， 以 及 扣 件 和 装饰 物 的 位 置 ， 
如 腰带 、 纽 扣 、 彩 带 和 按 扣 的 位 置 。 用 导 斗 消除 折 争 、 冉 平 线 
颖 ， 使 服装 成 形 。 将 服装 挂 到 衣架 上 ， 用 手工 将 棉 纸 塞 信 衣服 
内 使 之 更 为 悦目 。 


8566 一 130 服装 检验 员 
(INSPECTOR，GARMENT) (服装 与 织物 ; 针 
织 ) DPT: 687 
GED: 2 SVP: 4 EC: I PA: L147 
履行 下 列 任何 职 责 ， 检查 服装 成 品 的 做 工 及 质量 是 否 符合 
标准 : 
将 服装 平 铺 在 桌面 上 或 铺 在 标准 式样 上 进行 比较 。 用 眼睛 
检查 缝 制 和 忱 疡 后 有 无 下 症 ， 例 如 链 线 、 衬 里 和 衣 领 是 否 有 打 
福 、 隆 起 和 开 线 之 处 ， 口 袋 、 扣 环 、 按 扣 、 钮 扣 和 扣 眼 是 否 错 


”位 ， 婉 线 有 无 错误 ， 颜 色 有 无 变动 。 把 不 合格 的 服装 分 别 用 粉 


笔 、 线 、 标 签 或 大 头 针 做 出 标记 以 备 返 修 或 从 成 品 中 崭 出 来 ， 
对 服装 各 规定 部 位 用 卷 尺 或 直 尺 ， 或 根据 桌子 上 的 标 线 进行 量 
测 来 测定 服装 尺寸 是 否 合乎 标准 。 用 剪子 剪 去 多 余 料 或 线头 。 
用 毛 刷 或 刷 毛 器 和 清洁 剂 除去 服装 上 的 毛 扳 、 线 头 、 班 点 和 污 
点 。 在 服装 上 链 上 识别 与 价格 标签 ， 并 同 衣架 上 的 标签 进行 术 


对 ， 以 保证 试 样 、 尺 寸 和 衣料 成 份 等 都 正确 无 误 。 将 服装 挤 平 
全 好 后 码 放 在 桌 上 或 挂 到 衣架 上 以 防止 裙 皱 。 登 记 接收 和 退回 
的 服装 数量 。 

如 果 服 装 上 的 钮 扣 无 法 用 机 器 缝 制 可 用 手工 颖 制 。 可 能 根 
据 其 检查 的 工序 或 服装 式样 和 部 位 ， 给 予 相 应 的 称谓 ， 如 : 

服装 成 品 检验 员 

女 内 衣 检 验 员 

夹克 装 检验 员 

衬衣 检验 员 


8566-134 ” 软 垫 与 家 具 套 检验 员 
(CUSHION-AND-COVER INSPECTOR) ( 家 
具 ) DPT: 587 
GED: 2 SVP: 3 EC: I PA: 1L47 

检查 加 工 好 的 带 套 软 垫 和 家 具 套 有 无 缺陷 ， 是 否 合 乎 标 
准 。 
用 粉笔 ， 标 签 或 彩色 识别 胶带 标 出 缺陷 的 位 置 ， 撕 掉 缝 错 
的 线 ， 将 不 合格 品 退回 返工 。 用 码 尺 测 量 帷 幅 是 否 合格 。 登 记 
缺陷 的 数量 。 

可 能 用 针线 修整 微小 的 缺陷 ， 可 能 用 锐利 的 小 工具 修整 不 
规则 的 形状 和 表面 ， 可 能 根据 所 检查 的 产品 给 予 相应 的 称谓 ， 
如 : 、 

家 具 套 检验 员 

软 执 检验 员 


8566-138 ”返修 品 分 级 检验 员 
(INSPECTOR-GRADER,SECONDS) (服装 与 
织物 ) ， DPT: S87 
GED: 2 SVP: 3 EC: I PA: L47 

把 修理 过 的 服装 按 质量 、 尺 寸 和 式样 加 以 检验 、 分 级 和 包 

装 。 

按 尺寸 、 式 样 、 定 货 单 号 和 缺陷 的 类 型 ， 把 修理 过 的 服装 

挑选 分 开 ， 分 成 一 等 品 和 二 等 品 归 埃 。 检 查 服装 的 加 工 缺 陷 和 

材料 缺陷 。 用 剪刀 剪除 服装 上 的 多 余 材 料 和 线头 。 去 掉 二 等 品 

服装 上 的 商标 。 根 据 要 求 将 服装 分 别 琶 好 ， 装 袋 装 盒 。 登 记 包 

装 的 返修 品 的 尺寸 ， 式 样 和 数量 。 把 货 箱 装 到 手推车 上 . 


8566-142 手 赛 和 连 指 手套 检验 员 
(EXAMINER,GLOVES AND MITTENS) (服装 
织物 ) DPT: 687 
GED: 2 SVP: 3 FEC: I PA: L47 
检查 加 工 好 的 分 指 手套 和 连 指 手套 有 无 缺陷 并 按 规 格 分 
等 。 
检查 分 指 手套 和 连 指 手套 的 材料 是 否 有 瑕 六 ， 颜 色 是 否 一 - 
致 ， 卸 拉 颖 合 缝 ， 观 察 缝 线 是 否 结实 。 挑 选 双 得 不 好 的 产品 ， 
以 便 重 新 缝 制 ， 将 相同 级 别 尺 寸 ， 式 样 和 颜色 的 产品 成 对 地 配 
好 。 将 配 好 的 手套 钉 卡 在 一 起 。 根 据 重 量 ， 针 脚 的 平整 程度 或 
色泽 分 出 等 级 ， 分 别人 码 放 准备 打包 。 
可 能 用 剪刀 将 线头 前 断 ， 或 将 手套 在 (电动 ) 转 剧 上 拉动 
把 松 线 头 清理 干净 。 可 能 将 手套 套 到 模子 上 以 检查 质量 及 大 小 
是 否 合适 。 可 能 根据 手套 和 连 指 手套 的 尺寸 和 质量 贴标签 。 可 
能 对 生产 情况 做 记录 。 





产品 的 制造 、 组 装 和 修理 职业 ”887 


8566 一 146 ” 幅 子 毛皮 分 级 工 
(FURS ORTER,HAT) (毛皮 制品 ) 
GED: 2 SVP: 3 EC: 1 PA: L47 
根据 毛 被 的 颜色 、 尺 寸 和 密度 以 及 制 做 每 顶 幅 子 所 要 用 的 
毛皮 数量 ， 将 小 块 毛皮 ， 例 如 水 卿 尾 ， 单 独 码 放 在 一 起 ， 
将 毛皮 料 平 铺 在 桌子 上 。 剔 除 无 光泽 和 泪 有 油脂 的 皮 及 碎 
皮 。 对 毛皮 料 进行 检查 并 搭配 成 一 份 一 份 ， 并 将 每 份 配 好 的 皮 
用 绵 纸 包 好 ， 以 供 加 工 帽子 之 用 。 


DPT: 687 


8566-150 ”帽子 检验 员 
(NSPECTOR,BAT) (服装 与 织物 ) 
DPT: 687 
GED: 2 SVP: 3 EC: I PA: 147 
检查 成 品 帽 和 半成品 帽 有 无 缺陷 和 损坏 之 处 以 及 是 舍 合 平 
标准 。 
检查 帽子 有 无 异常 ， 如 颜色 、 形 状 、 尺 寸 不 合适 ， 缝 线 不 
规整 ， 条 带 或 装饰 物 错位 等 。 将 损坏 的 帽子 送 回 原 加 工 部 门 返 
修 。 用 剪刀 将 余 料 和 线头 或 松 开 的 线 剪 掉 。 用 海绵 和 水 将 斑点 
和 污 迹 擦 净 。 用 刷子 刷 掉 贝子 表面 的 尘土 和 其 他 脏 物 。 将 帕 子 
放 到 架子 上 或 码 放 到 桌子 上 准备 包装 或 进一步 加 工 ， 
可 能 在 帽子 里 面 涂 上 定型 剂 ( 桨 料 ) 。 可 能 将 漏 针 处 颖 
好 。 可 能 将 帐 子 包 上 绵 纸 而 后 装 人 箱 内 并 在 箱 外 标记 内 装 物 。 


8566 一 154” 床 执 检 验 员 
(NSPECTOR,MATTRESS) (家 具 ) 
GED: 2 SVP: 3 EC: I PA: 147 
检查 加 工 好 的 床 垫 和 弹簧 床 悍 是否 符合 要 求 ， 以 及 外 观 是 
否 美观 。 
检查 床 垫 和 弹簧 床 居 表 面 是 否 有 袍 皱 现象 ， 校 角 是 否 规 
整 ， 颜 色 是 否 相 配 。 用 皮 ( 卷 ) 尺 测量 床 垫 和 弹 移 床 羽 的 长 度 
和 宽度 是 否 符 合 规格 。 把 合格 床 垫 上 的 线头 和 纤维 头 剪 齐 ， 而 
将 不 合格 床 垫 或 弹簧 床 层 从 输送 带 上 剔除 ， 用 喷气 枪 把 垫 裙 皱 
表面 上 的 侍 土 和 松散 线头 吹 干净 ， 
可 能 用 牛皮 纸 把 床 垫 和 弹簧 床 导 包 好 ， 并 用 胶带 封 好 。 可 
能 将 标 有 尺寸 、 颜 色 和 序号 或 批号 的 产品 标签 贴 于 包装 上 面 。 


DPT: 687 


8566-158 降落 伞 检 验 员 
(INSPECTOR, PARACHUTES) (服装 与 织物 ) 
DPT: 687 
GED: 2 SVP: 3 EC: I PA: L47 
检查 加 工 完毕 的 降落 伞 及 其 部 件 的 材料 和 做 工 有 无 缺陷 。 
把 降落 伞 及 其 部 件 ， 如 伞 盖 ( 爹 衣 ) 和 伞 网 ， 摊 在 树 状 支 
架 上 或 铺 有 玻璃 板 的 桌面 上 ， 或 荧光 灯 顶 上 。 和 仔细 检查 是 否 有 
微小 的 甫 症 ， 如 有 缺陷 的 材料 和 针脚 ， 卷 边 及 据 裂 现象 。 拉 开 
吊 伞 索 和 及 强 ， 以 确保 结 扣 结 紧 。 将 有 缺陷 的 针脚 、 卷 边 、 接 
颖 和 贴 边 做 上 标记 。 将 有 瑕 病 的 部 位 用 大 头 针 别 上 彩色 布 条 ， 
并 把 不 合格 的 降落 使 码 放 在 一 边 。 将 完好 的 降落 伞 屋 好 准备 发 
货 。 


8566-162 ”样品 管理 员 
(SAMPLFE CLERK) (服装 与 织物 ) 
DPT: 587 





888 ”产品 的 制造 、 组 装 和 修理 职业 


GED: 2 SVP: 2 EC: I PA: L47 
收集 产品 样品 并 分 类 造 册 ， 如 针织 材料 ， 袜 子 或 其 他 织 
物 。 





将 每 批 产品 如 布下 ， 打 上 标记 以 便于 识别 ， 并 从 中 前 下 布 
样 。 按 技术 要 求 选择 布 样 并 检验 是 否 合格 。 对 取样 的 批号 进行 
登记 。 将 所 取样 料 订 在 卡片 上 存档 ， 或 塞 在 硬 纸板 的 胶皮 条 下 
面 供 展览 挑选 。 

可 能 用 剪刀 修整 样 料 。 


8566-199 纺织品， 毛皮 及 皮革 产品 的 其 他 检验 分 级 和 取样 职 
业 
(OTHER INSPECTING,GRADING AND 
SAMPLING OCCUPATIONS, TEXTILE, FUR 
AND LEATHER PRODUCTS) 
本 残余 类 职业 包括 未 妇 他 类 的 以 下 业务 : 纺织 品 、 皮 毛 和 
皮革 产品 检验 、 分 级 和 取样 。 
例如 检查 翻 改 服装 以 保证 做 工 质量 ， 检 查 和 挑选 为 福利 救 
济 机 构 收集 的 旧 衣 服 。 职 业 名 称 的 典型 例子 有 : 
服装 翻 改 检验 员 (服装 与 织物 ) 
旧 衣 服 分 级 工 (社会 福利 ) 


”一 一 纺织品、 毛皮 和 皮革 制品 的 制造 、 组 装 和 
修理 的 壮 工 及 其 他 简单 工作 职业 

本 细 类 职业 包括 以 下 业务 : 纺织 品 、 毛 皮 及 皮革 产品 的 制 
造 、 组 装 和 修理 方面 的 体力 及 其 他 工作 的 职业 ， 其 职责 范围 如 
职务 各 称 02-190 所 述 。 具体 工 作 内 容 包 括 : 开启 纺织 料 子 的 
包 捆 ， 将 料 子 切 成 一 定 长 度 ， 清 理 服装 上 的 线头 ， 浸 泡 帽 子 使 
有 精 整 的 外 观 ， 给 绣花 机 绷 料 (到 框 上 )， 给 枕头 、 鸭 绒 被 和 
体操 垫子 填塞 充填 物 ， 清 除 加 工 完毕 的 鞋 上 的 污 斑 ， 给 皮带 边 
着 色 等 。 


8568-110” 帧 子 思 干 工 
(CONE DRYER,HAT) (服装 与 织物 ) DPT: 686 
GED: 1 SVP: 2 EC: I4 PA: 14 
将 水 浸 过 的 千帆 简 放 人 离心 甩 于 机 内 以 甩 出 幅 肉 的 多 余 水 
分 . 
把 千帆 从 冷水 饶 中 取出 ， 套 在 甩 干 机 的 帽 形 托 上 ， 或 者 放 
在 机 器 内 的 蓝 子 里 。 按 动 按钮 或 者 踩 下 脚 踏 开关 让 机 器 开始 旋 
转 ， 以 甩 出 帽 内 的 多 余 水 分 。 然 后 按 动 按钮 或 松 开 脚 踏 开 关 停 
下 机 器 ， 把 帽子 取 下 来 。 
可 能 在 甩 干 过 程 中 用 手 触摸 帽子 以 了 解 帽子 的 潮湿 程度 。 
可 能 将 帽子 放 在 输送 带 上 穿 过 干燥 间 烘 干 。 


8568 一 114 ”手套 自动 翻 面 和 成 形 工 
(GLOVE-TURNER_AND_-FORMER,AUTOM 
ATIC) (服装 与 织物 ) DPT: 686 
GED: 1 SVP: 2 EC: I PA: L4 
把 手套 放 入 自动 翻 面 成 形 机 ， 然 后 取出 。 
把 既定 型 号 的 手 形 模型 放 人 机 器 转盘 上 的 槽 内 ， 降 下 夹子 
将 模子 夹 紧 。 按 动 电 钮 将 机 器 启动 ， 在 每 个 模子 上 套 上 一 只 手 
套 ， 转 盘 转动 一 圈 将 所 有 的 模子 上 都 套 上 手套 。 将 转 压 过 的 已 
翻 面 的 手套 从 机 器 的 输出 传送 带 上 拿 下 ， 检 查 是 否 有 缺陷 。 然 


上 


后 配 成 对 码 放 好 以 备 包装 。 

可 能 用 剪刀 把 线头 剪断。 可 能 把 大 拇指 窝 进 手掌 内 。 可 能 
用 手工 把 手套 或 连 指 手套 放 到 翻 面 设 备 上 ， 将 内 面 盘 到 外 面 
来 ， 并 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 

手套 手工 翻 面 工 


8568-118 ” 帼 子 处 理工 . 
(HAT TREATER) (服装 与 织物 ) 
GED: 1 SVP: 2 EC: 14 PA: 14 
把 胶 料 液 ， 如 虫 胶 、 清 漆 和 油漆 ， 涂 于 千帆 或 草帽 上 ， 或 
者 涂 于 帽子 的 某 一 部 位 上 ， 以 起 到 挺 括 ( 刮 )、 防 水 或 上 光 的 
作用 。 
把 预先 配制 好 的 溶液 倒 人 容器 内 ， 或 根据 规定 加 以 稀释 。 
把 配 好 的 溶液 涂 于 帽子 或 帽子 的 某 一 部 位 上 ， 可 用 毛 刷 或 海绵 
刷 浸 人 溶液 或 把 帽子 放 于 涂 液 机 的 两 个 滚轮 之 间 来 涂 歼 ， 或 者 
用 喷枪 喷 。 把 帽子 放 进 离心 思 干 机 里 甩 去 多 余 的 液体 。 然 后 把 
帽子 放 在 架子 上 了 晾 于 ， 也 可 以 把 帽子 放 到 输送 带 上 通过 烘 烤 间 
烘 干 。 
根据 所 处 理 帽 子 的 类 型 或 其 部 位 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
幅 沿 上 浆 工 
帽子 上 浆 工 
草帽 浸 溃 工 


DPT: 686 


8568 一 122 ”商标 热 贴 工 
(LABEL-HEATTACKER) (服装 与 织物 ) 
| DPT: 686 
GED: 1 SVP: 2 EC: 1 PA: L4 
将 沾 有 粘 胶 的 商标 标签 馈 和 人 热 粘 机 中 ， 使 之 贴 到 衬衫 后 肩 


根据 技术 要 求 选择 适当 的 商标 标签 。 把 标签 装 人 热 贴 机 的 
喂 料 斗 内 以 备 粘贴 。 按 动 电 钮 使 机 器 加 热 。 把 衬衫 后 肩 平 放 于 
机 器 的 平板 上 ， 踩 动 脚 踏 开 关 降 下 标签 夹 持 臂 ， 把 标签 贴 到 衬 
衫 后 肩 上 。 把 粘 有 标签 的 后 肩 放 到 一 边 ， 以 备 组 装 衬衫 。 用 布 
和 清洁 剂 将 机 器 撩 净 。 


8568-123 ” 打 孔 机 置 管 工 
(PERFORATING-MACHINE TENDER) ( 服 
装 与 织物 ) DPT: 686 
GED: 1 SVP: 2 EC: I PA: L4 
操作 打 孔 机 给 幅 子 部 件 打 上 通气 孔 ， 装 饰 孔 和 连接 孔 。 
把 帽子 部 件 靠 在 定位 块 上 或 放 在 模子 上 ， 按 照 标 线 用 单 冲 
头 或 多 头 冲 头 冲 孔 。 踪 下脚 踏板 把 帽 件 在 机 器 的 台面 上 压 位 ， 
操纵 杠杆 降下 冲 头 ， 给 帽 件 打 孔 。 
可 能 照管 沿 机 床 台 面 横向 自动 送 进 的 打 孔 机 ， 给 帐 件 冲 
孔 。 可 能 根据 所 冲 帽子 的 部 位 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
帽 沿 打 孔 工 | : 
汗 带 打 孔 工 


8568 一 124 ” 齿 形 边 剪 裁 机 看 管 工 
(PINKING-MACHINE TENDER) (服装 与 织 
物 ;， 制 鞋 和 修 鞋 ) DPT: 686 
GED: 1 SVP: 2 EC: I PA: L34 





操纵 机 器 ， 给 服装 接 缝 边 或 鞋 的 部 件 切 出 齿 形 边 以 防止 松 
” 散 ， 并 起 到 装饰 作用 。 

把 接 颖 、 布 边 或 衣 片 的 毛 边 放 在 机 器 的 压力 辊 和 锯齿 辊 之 
间 。 踏 动 踏板 将 机 器 启动 。 把 毛 边 放 到 辊 子 之 间 并 沿 导 板 讨 出 
齿 形 花边 。 

可 能 用 装 有 杠杆 或 刀片 的 机 器 来 裁剪 小 片 的 布 样 。 


8568-126 ” 蚁 源 机 虎 料 工 
(PRESSING-MACHINE FEEDER) (服装 与 织 
物 ) DPT: 686 
GED: 1 SVP: 2 EC: I PA: L4 
把 纺织 品 如 服装 、 袜 子 或 折合 好 了 的 床单 放 入 机 器 压 三 ， 
以 备 包装 。 . 
开动 机 器 ， 用 手 转 动 控制 件 以 调整 蒸汽 压力 和 传送 带 的 张 
力 。 把 服装 、 袜 子 或 全 好 的 布料 装 到 传送 带 上 。 
可 能 把 寻 泛 机 送出 的 异 泛 过 的 产品 放 到 手推车 或 托盘 上 。 


8568-127 ”鞋底 挠 曲 工 
(SOLE FLEXER) ( 鞋 ) 
GED: 1 SVP: 1 EC: I5 PA: L4 
将 鞋底 (在 辊 压 机 中 ) 挠 曲 以 提高 其 柔韧 性 。 
将 皮革 鞋 的 外 底 或 内 底 放 人 装 有 一 系列 电动 辊 子 的 机 器 内 
进行 搅 曲 以 提高 其 柔韧 性 。 将 机 器 送出 的 鞋底 码 放 到 架子 或 手 
推 车 上 以 备 进 一 步 加 工 。 将 手推车 或 有 轮 货架 推 往 下 一 工段 。 


DPT: 686 


8568 一 130” 消 尖 声 填料 工 
(ANTI-SQUEAK FILLER) ( 鞋 ) 
GED: 1 SVP: 2 EC: I PA: L4 
把 液体 涂 层 涂 填 鞋 部 件 上 或 将 衬 垫 材料 粘 于 两 个 部 件 之 
间 ， 以 防止 鞋 由 于 磨 察 或 磨损 产生 叶 咏 声 。 可 用 下 列 任意 方 
法 : 


DPT: 687 


鞋 发 出 尖 声 。 

2. 用 手指 或 毛 刷 把 粘 胶 涂 于 布 、 皮 草 或 海绵 橡胶 上 ， 然 后 
将 它们 放 于 两 个 鞋 部 件 中 间 ， 如 内 底 、 中 底 和 鞋 尖 的 钢 包 头 之 
间 。 

3. 把 涂 有 粘 胶 的 条 带 压 在 鞋底 的 钩 心 钢 片 上 。 


8568-134 ”提包 加 衬 工 
(BAG LINER) ( 杂 类 产品 制造 ， 未 归 他 类 者 ) 
DPT: 687 
GED: 1 SVP: 2 EC: 15 PA: L4 
给 布 包 和 麻袋 加 上 布 衬 或 塑料 衬 。 


将 提包 从 手推车 上 务 下 ， 码 放 到 上 衬 桌 子 上 。 根 据 提包 的 


大 小 用 活 扳手 调整 从 桌子 侧面 水 平方 向 伸 出 的 两 根 细 棍 子 之 间 
的 距离 。 把 塑料 社 或 布 裤 滑 到 水 平 放置 的 两 个 细 棍 上 ， 然 后 用 
手 把 外 面 的 袋子 拉 到 衬里 上 做 成 一 个 双 层 或 三 层 的 提包 。 把 上 

” 完 衬 的 提包 从 桌子 上 搬 到 手推车 上 码 放 好 。 用 手推车 把 成 埃 的 
提包 从 一 个 工序 送 往 另 一 个 工序 ， 


8568-138 ”皮带 扣 环 制作 工 
(BUCKLE SHAPER) ( 杂 类 产品 制造 ， 未 归 他 类 


1. 给 鞋 部 件 ， 如 鞋 跟 、 鞋 帮 、 鞋 底 涂 上 粉 浆 或 晴 ， 以 防止 
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者 ) DPT: 687 
GED: 1 SVP: 2 EC: 1 PA: L4 
用 下 列 任意 方法 包 住 并 加 工 扣 环 : 


1. 把 加 动 钢 丝 穿 进 管 形 纤维 套 内 ， 用 剪刀 切 纤维 套 ， 使 与 
加 动 钢 丝 等 长 。 把 套 上 包 布 的 钢丝 插 人 弯 丝 器 内 ， 拉 动 操作 手 
柄 ， 将 钢丝 弯 成 环 的 一 侧 ， 再 用 同样 方法 硒 成 环 的 另 一 侧 。 用 
金属 接头 把 环 端 包 上 ， 用 钳子 把 扣 环 舌 放 上 夹 紧 。2. 按 扣 环 坏 
料 的 尺寸 用 裁剪 刀 从 铜 带 或 薄板 切 下 一 块 铜 片 。 把 铜 片 放 在 森 
质 扣 环 坯料 上 并 使 之 成 形 ， 用 手 讨 钢 片 保证 铜 片 与 未 料 贴 实 。 
用 刀子 清除 多 余 的 铜 ， 以 便 将 扣 环 中 央 露 出 来 。 用 手 将 铜 片 往 
里 弯 ， 包 好 边 ， 把 角 和 中 央 加 工 成 所 需 形状 。 用 焊 枪 把 扣 环 的 
接头 焊 上 。 


8568 一 142 ”抛光 布 轮 组 装 工 
(BUFFING-DISK ASSEMBLER,CLOTH) ( 非 
金属 矿产 品 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 687 
GED: 1 SVP: 2 EC: I PA: L4 
把 数 层 布 轮 片 装 在 一 起 制 成 一 个 抛光 轮 。 
把 芯 轴 穿 人 一 释 布 轮 片 的 中 心 孔 内 ， 转 动 布 轮 片 ， 使 相 邻 
各 层 布 的 织造 方向 各 不 相同 ， 以 减轻 磨损 。 在 转动 布 轮 的 同 
时 ， 数 出 制 做 一 个 抛光 轮 所 要 用 的 布 片 数 。 外 下 芯 轴 上 的 布 轮 
片 ， 码 放 到 硬 纸 盒 内 或 放 人 铁 盘 内 。 制 做 一 个 个 抛光 轮 所 需 的 
各 至 布 片 之 问 昌 放 上 纸 片 隔 开 。 
可 能 用 缝 幼 机 把 布 片 妖 在 一 起 制 成 一 个 抛光 布 轮 。 


8568-146 ” 帘 由 壮 工 
(LABOURER,DRAPERY) (服装 与 织物 ) 
DPT: 687 
GED: 1 SVP: 2 EC: I PA: L4 

在 制作 帘 慢 时 ， 作 为 班组 的 一 员 ， 承 担 下 列 任意 一 种 或 类 
但 的 职责 : 

把 织物 与 衬里 按 尺寸 、 印 花 图 案 的 衔接 和 所 要 加 工 的 式样 
平 铺 于 裁剪 桌 上 。 把 衬里 铺 到 帘 旭 布料 上 。 根 据 尺 寸 大 小 、 式 
样 和 模型 的 一 致 性 ， 将 拼 好 的 帘 卓 挂 到 架子 上 以 备 钾 制 。 用 手 
把 上 完 衬 的 帘 槛 的 正面 翻 到 外 面 来 ， 然 后 挂 到 架子 上 以 备 打 
褐 。 

可 能 把 帘 曝 折 释 好 并 装 袋 子 里 。 可 能 把 尺寸 、 式 样 规格 
等 信息 写 到 标签 上 。 


8568 一 150 ”皮带 边 着 色 工 
( EDGE STAINER,BELT) ( 皮 件 ) 
GED: 1 SVP: 2 EC: 1 PA: 14 

用 染料 和 海绵 给 皮带 边 染色 。 

把 一 根 皮带 插入 固定 架 的 两 根 立柱 之 名 ， 用 木 块 把 固定 架 
固定 在 桌 沿 ， 用 木 块 把 皮带 轻 轻 敲 平 。 用 海绵 把 液体 染料 或 颜 
料 涂 于 皮带 边 上 。 用 碎 布 把 多 余 的 染料 擦 净 。 把 皮带 从 固定 装 
置 上 取 下 ， 换 个 方向 再 涂 另 一 个 边 ， 或 者 放 到 箱子 里 以 便 进 一 
步 加 工 。 


DPT: 687 


8568-154 ”刺绣 上 架 工 
(EMBROIDERY-FRAME MOUNTER) (服装 
与 织物 ) DPT: 687 
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GED: 1 SVP: 2 EC: I PA: L4 
在 使 用 机 器 加 工 织 物 和 衣 片 时 履行 下 列 职责 : 
将 衣料 卡 到 架子 的 顶端 ， 将 织物 拉 紧 ， 用 夹子 或 别针 将 悬 
伸 出 的 料 子 卡 在 框架 下 面 使 衣料 崩 紧 。 用 活 扳手 调整 框架 在 机 
器 上 的 位 置 ， 校 准 针头 和 梭 轨 。 将 补 花 布 条 用 别针 别 在 纺 紧 的 
织物 上 。 在 从 框架 上 外 下 衣 片 之 前 ， 将 绣 好 花 的 衣 片 上 的 线头 
和 缝 饰物 〈 补 花 ) 的 多 余 料 前 掉 。 将 线 穿 人 针 孔 ， 更 换 空 线 
轴 ， 剪 断 针 头 与 花边 之 间 的 线 。 


8568 一 158 ”服装 总 装 工 
(FINAL ASSEMBLER,GARMENT) (服装 与 织 
物 ) DPT: 687 
GED: 1 SVP: 2EC: I PA: L4 
将 加 工 完毕 的 服装 准备 好 以 备 最 后 检查 。 
拉 上 拉 锁 ， 扣 上 钮 扣 和 按 扣 。 将 腰带 穿 人 腰带 绊 中 ， 扣 上 
扣 环 ， 打 好 蝴蝶 结 。 用 剪刀 前 去 服装 上 的 散 线头 。 
可 能 事先 检查 衣架 上 已 扣 好 扣子 的 服装 ， 看 看 钮 扣 位 置 是 
否 合适 ， 衣 服 是 否 平 整 ， 将 不 合适 的 服装 挑 捡 出 来 . 


8568--162 ”服装 折价 工 
(GARMENT FOLDER) (服装 与 织物 ) 
DPT: 687 
GED: 1 SVP: 2 EC: I PA: 14 
在 发 货 之 前 用 手 将 服装 折 秋 整齐 。 
检查 服装 的 缺陷 ， 用 针 和 颜色 相反 的 线 标 出 缺陷 位 置 ， 挑 
出 有 缺陷 的 服装 。 将 服装 平 铺 于 桌面 。 将 硬 板 放 到 服装 上 将 服 
装 折 登 到 板 上 ， 用 别针 将 服装 固定 好 ， 然 后 抽出 硬 板 。 
可 能 用 锋 幼 机 将 商标 锋 于 服装 上 。 可 能 将 折叠 好 的 服装 放 
入 聚 乙烯 袋 内 ， 用 胶带 或 热 压 机 将 袋 口 封 住 ， 放 人 箱 内 或 硬 纸 
愈 内 以 备 发 货 。 可 能 折 辣 一 种 特定 的 织物 ， 并 给 予 相 应 的 称 
谓 ， 如 : 
手帕 折 登 工 


8568 一 166 ”手套 加 衬 工 
(GLOVE LINER) (服装 与 织物 ) 
GED: 1 SVP: 2 EC: I PA: L4 

给 五 指 或 连 指 手 套 加 布 衬里 。 

将 某 一 尺寸 的 五 指 或 连 指 手套 模具 放 到 架子 上 卡 紧 。 解 开 
衬里 与 手套 的 捆 强 ， 放 到 模具 附近 。 将 衬里 套 到 模具 上 ， 再 将 
手套 套 在 衬里 上 。 将 加 好 社 的 手套 从 模具 上 取 下 来 。 

可 能 将 加 工 好 的 手套 码 放 在 一 起 打 捆 ， 装 入 硬 纸箱 内 。 可 
能 用 剪刀 前 掉 衬 上 的 线头 。 可 能 在 装 箱 单 上 注 明 各 项 信息 ， 如 
， 数量、 尺寸 、 式 样 和 颜色 。 可 能 用 加 胶 牛 皮 纸 将 纸 盒 封 好 ， 贴 
上 标签 。 


DPT: 687 


8568-170 ”手套 配 双 工 
(GLOVE PAIRER) (服装 与 织物 ) 
GED: 1 SVP: 2 EC: I PA: L4 
在 包装 之 前 将 五 指 或 连 指 手套 选 配 成 对 。 
根据 尺寸 、 式 样 、 代 码 和 颜色 将 左手 和 右手 的 五 指 或 连 指 
手套 配 成 对 。 用 手 或 粗 锋 机 把 每 付 手套 假 颖 在 一 起 ， 或 把 商标 
订 在 每 付 手 套 的 沿 口 使 之 固定 在 一 起 。 将 手套 按 不 同 种 类 分 别 


DPT: 687 


码 放 。 可 能 在 配对 之 前 将 拇指 翻 折 到 手套 的 掌心 内 。 可 能 将 手 
套装 箱 或 装 袋 。 


8568 一 174” 刷 幅 工 
(HAT BRUSHER) (服装 与 织物 ) 
贝子 除尘 工 
GED: 1 SVP: 2 EC: 1 PA: L4 

在 秸 帽 经 粗 加 工 后 或 最 后 上 完 粉 后 ， 用 毛 刷 或 空气 软 管 清 
除 掉 上 面 的 人 尘土 、 散 绒 和 松散 的 纤维 。 

把 帽子 套 到 转台 上 的 帽 模 ( 檀 ) 上 ， 踊 动 踏板 ， 让 转台 转 
起 来 。 用 毛 刷 压 在 帽子 的 外 表面 上 或 按 动 软 管 的 开关 ， 让 空气 
将 幅 子 上 的 尘土 歇 净 。 松 开 脚 踏板 ， 把 帽子 从 模子 上 取 下 来 ， 
用 手 拿 住 ， 同 时 把 帽子 里 面 的 尘土 清除 干净 。 检查 帽子 是 否 干 
净 ， 然 后 放 到 一 边 准 备 进一步 加 工 。 

可 能 操作 窝 帽 沿 的 机 器 ， 使 帽 沿 起 绒 以 提高 逆 韧 性 并 使 外 
观 更 为 悦目 。 可 能 把 标签 和 羽毛 准备 好 ， 贴 装 在 帽子 上 。 


DPT: 687 


8568 一 178 ” 幅 村 粘 装 工 
(HAT-LINING CEMENTER) (服装 与 织物 ) 
”DPT: 687 
幅 村 工 
GED: 1 SVP: 2 EC: I PA: S4 
将 帽 衬 粘 人 帽 冠 内 。 
提起 蜗 内 的 汗 带 ， 将 帽 冠 内 和 汗 带 的 里 侧 刷 上 粘 胶 。 将 衬 
里 放 入 帼 冠 ， 用 手指 将 衬里 压 实 压 平 ， 使 衬里 和 帆 冠 与 汗 带 粘 
在 一 起 。 再 将 汗 带 放 信 帽 内 .。 


8568 一 182 ”皮革 和 皮鞋 壮 工 
(LABOURER,BOOT AND SHOE) ( 鞋 ) 
DPT: 687 
GED: 1 SVP: 2 EC: I PA: L34 
在 鞋 厂 中 履行 下 列 任何 职责 : 
用 螨 、 滑 石粉 或 润滑 脂 等 处 理 鞋 榨 ， 以 防止 打 檀 时 衬里 与 
趾 部 和 趴 部 粘连 。 将 剪裁 和 成 形 机 上 加 工 过 的 皮革 取 下 。 根 据 
尺寸 与 形状 将 皮 片 码 放 好 并 入 库 ， 收 集 挑选 和 清理 有 用 的 下 肢 
皮革 。 把 各 种 半成品 鞋 运 往 下 道 工序 加 工 。 在 某 些 加 工 过 程 中 
用 塑料 章 把 半成品 鞋 盖 好 以 保护 鞋 帮 。 把 绸 好 的 奎 从 鞋 榨 上 取 
下 ， 用 砂轮 磨 掉 木 鞋 框 上 的 于 胶 以 保持 干净 。 根 据 鞋 的 尺码 分 
检 鞋 杞 、 鞋 样 和 样板 ， 放 入 料 箱 内 或 架子 上 。 用 喷雾 器 在 鞋 上 
喷 上 杀菌 剂 。 将 加 工 完毕 的 鞋 的 鞋 眼 上 穿 上 鞋 带 ， 或 系 上 扣 
环 。 把 鞋 配 成 对 系 在 一 起 。 清 扫地 面 ， 擦 净 工 作 更 。 
可 能 根据 所 做 具体 工作 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
下 脚 料 分 检 工 
鞋 类 配 双 工 


8568 一 186 ”涂料 和 压 花 壮 工 
(LABOURER,COATING AND EMBOSSING) 
( 油 地 千 产 品 ) DPT: 687 
GED: 1 SVP: 2 EC: 1 PA: H34 
在 加 工 棉 胎 、 棉 垫 和 涂料 的 聚 乙 稀 材料 时 履行 下 列 任何 职 
责 : 
用 手推车 把 成 卷 材 料 、 印 花 或 压 花 卷 材 ， 以 及 装 有 液体 塑 


料 和 颜料 的 桶 ， 运 往 机 器 旁 或 运 走 。 用 吊车 把 卷 材 装 到 收 卷 和 
放 卷 轴 架 上 。 用 自动 锋 幼 装置 把 卷 材 的 端 部 接 上 ， 使 之 成 为 连 
续 的 卷 材 。 观 察 收 卷轴 架 上 的 材料 ， 通 知 操 作 人 员 加 工 中 的 缺 
陷 。 起 动 卷 材 将 其 卷 到 芯 子 上 ， 更 换 刀 具 ， 把 乙烯 塑料 布 卷 端 
头 穿 人 机 器 .。 擦 抹 及 清理 设备 ， 除 去 碎 料 ， 清 扫 工 作 区 。 

可 能 测量 卷 料 的 宽度 ， 并 根据 色 号 卡 辨别 卷 料 。 可 能 在 上 
涂料 之 前 及 其 后 称 量 卷 材 的 重量 。 可 能 给 涂料 压 花 机 上 料及 下 
料 。 


8568 一 187” 皮 货 店 壮 工 
(LABOURER,FURRIER SHOP) (毛皮 制品 ) 
DPT: 687 
GED: 1 SVP: 2 FC: 1 PA: 14 

在 皮 货 店 中 履行 以 下 任何 职责 : 

用 毛 刷 芒 水 把 毛皮 的 皮 板 刷 湿 ， 用 手 把 皮 子 捉 平 ， 以 便 剪 
裁 。 按 扮 哈 把 皮子 搬 到 工作 台 上 。 用 艾 织 的 毛 刷 刷 未 加 工 完 的 
服装 的 某 些 部 位 ， 以 使 皮毛 平顺 ， 除 去 尘土 和 松散 的 毛 。 保 持 
工作 区 的 清洁 ， 把 碎 毛 皮 块 放 人 桶 内。 

可 协助 将 加 工 完 毕 的 毛皮 服装 打包 、 发 运 以 及 装运 输 车 。 


8568 一 190” 穿 带 工 
(LACER) (体育 用 品 与 玩具 ) 
GED: 1 SVP: 2 EC: 1 PA: 14 

给 体育 用 品 ， 如 足球 、 排 球 和 曲棍球 手套 等 穿 绳 带 ， 

用 和 锥 子 或 钩针 将 织物 、 塑 料 或 皮革 绳 带 穿 引 过 用 品 的 孔 
眼 。 使 强 带 穿 过 孔 眼 ， 反 复 进行 这 一 操作 。 按 技术 要 求 将 物品 
的 强 带 穿 好 后 ， 用 剪刀 将 强 头 剪断 。 最 后 将 强 头 塞 在 带子 下 
面 ， 以 防止 松 开 并 显得 整齐 。 


DPT: 687 


8568 一 194 ” 铺 料 工 
(LAY-UP MAN) (服装 与 织物 ) 
GED: 1 SVP; 2 EC: I4 PA: L4 
将 数 层 布料 平 刍 于 桌面 上 ， 以 备 划 线 裁 前 ， 成 为 服装 、 装 
满 用 套 单 、 床 单 和 玩具 的 零件 。 
将 成 卷 的 布料 装 于 桌 旁 的 转轴 上 面 ， 或 者 装 在 可 移动 的 支 
架 上 。 将 布料 的 一 端 引 和 作 岗 个 辊 轴 之 间 。 将 布 卷 展开 或 将 可 移 
式 支架 上 的 布 拉 下 来 ， 在 桌面 上 铺 第 一 层 料 。 使 料 与 桌面 上 的 
标记 或 桌 边 对 齐 。 如 此 反复 进行 ， 直 至 摊 到 所 要 求 的 层 数 为 
止 。 将 各 层 料 沿边 夹 住 或 用 锥 子 和 细 线 将 各 层 料 血 在 一 起 ， 以 
便于 裁剪 或 加 工 。 记 录 所 裁剪 的 布料 长 度 . 
可 能 将 布 缘 按 标记 操 在 一 起 ， 将 折 友 好 的 布料 放 人 储存 室 


DPT: 687 


保存 。 可 能 将 裁剪 样片 放 在 控 好 的 布料 上 面 以 备 裁剪 。 可 能 用 


铺 布 机 将 布 铺 平 。 


8568 一 198 ”手工 截 段 工 
(LENGTH CUTTER,HAND) (任何 行业 ) 
DPT: 687 
GED: 1 SVP: 2 EC: 1 PA: M47 
用 剪刀 ， 手 工 、 电 动 思 或 圆 锯 ， 将 单 层 或 多 层 的 纺织 材料 
或 物品 ， 如 布 、 罕 条 织物 和 地 毯 等 ， 按 规定 长 度 裁 剪 成 段 。 
用 手工 或 吊车 将 布 号 放 到 支架 上 ， 或 将 装 有 布 、 地 毯 材 料 
或 其 他 材料 的 手 推 货车 放 在 裁剪 台 一 端 。 将 布料 从 卷 简 ， 芯 板 
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或 手 推 货车 上 卷 开 ， 按 裁剪 台 上 的 标准 刻度 摊 开 。 将 布料 的 边 
沿 拉 直 铺 平 。 按 要 求 长 度 裁 开 。 将 裁 好 的 布料 卷 好 或 扬 好 ， 放 
到 手推车 上 。 

可 能 把 细 长 材料 ， 如 松紧 带 、 编 带 和 丝带 饶 在 卷 简 或 短 柱 
上 ， 并 用 剪刀 按 标 线 裁 前 。 可 能 在 裁剪 前 将 材料 直接 从 机 器 上 
拉克 到 裁 竟 台 上 。 可 能 将 料 段 打 成 捆 ， 可 能 根据 所 裁剪 的 材料 
或 品种 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 

夸 料 手工 截 段 工 《纺织 ) 

地 牧 手 工 截 段 工 (纺织 ) 

布料 手工 截 段 工 (服装 与 织物 ) 

松紧 带 手工 截 段 工 〈 服 装 与 织物 ) 

条 带 手 工 截 段 工 (服装 与 织物 ) 


8568 一 202 连接 线 拆 断 工 
(LINK CUTTER) (针织 品 ) 
断 线 工 
GED: 1 SVP: 2 EC: I PA: 14 

在 裁 甬 和 颖 制 之 前 ， 将 环形 针 或 平 针 编织 的 织物 拆 分 成 服 
装 片 料 所 要 求 的 长 度 。 

将 织物 依次 到 好， 将 连接 行 的 线圈 线 折 在 折 糊 上。 用 剪刀 
剪断 线头 拉线 以 抽 散 连接 行 线 。 转 动 织 管 重复 拆 线 直至 所 有 各 
片 都 分 开 。 

可 能 根据 服装 的 式样 、 颜 色 和 尺寸 检查 、 分 检 和 统计 衣 
料 ， 并 将 衣料 打 捆 。 可 能 用 卷 取 轴 架 拆 连接 线 ， 按 动机 器 电 
钮 ， 使 卷 取 轴 转动 ， 引 导 绕 到 线 轴 上 的 线 ， 以 防止 线 缠 乱 。 可 
能 用 甬 刀 拆 开 多 处 线 ， 抽 拆 掉 接线 处 的 几 行 多 余 织 物 ， 并 给 予 
相应 的 称谓 ， 如 : 

拆 线 工 


DPT: 687 


8568 一 206 ” 鞋 类 清洁 工 
(SHOF CLEANER) ( 畦 类 ) 
鞋 上 光 工 ; 擦 鞋 工 
GED: 1 SVP: 2 EC: I PA: 147 
在 痔 精 整 之 前 或 之 后 将 鞋 擦 净 并 上 光 ， 履 行 下 列 任何 职 
责 
在 畦 精 整 前 后 ， 用 手 抓 住 土 车 到 电动 转制 上 间 时 转动 它 以 
除 净 上 面 的 尘土 和 污 物 。 用 手 拿 刷子 和 压缩 空气 枪 把 鞋 擦 净 。 
把 鞋 放 到 喷 淋 间 的 架子 上 ， 用 温水 把 鞋 上 的 污 物 洗 净 。 用 橡皮 
泥 、 刀 子 和 清洁 剂 将 精 整 过 的 鞋 上 的 异物 如 油 溃 和 粘 胶 清除 干 
净 。 用 布 、 用 手工 喷涂 方法 或 彩 笔 将 预先 准备 的 颜料 涂 于 鞋 
上 ， 以 修复 鞋 上 的 瑕 羔 。 用 预先 准备 好 的 填料 填补 鞋 上 的 裂纹 
和 划 痕 。 在 白 皮 鞋 上 喷涂 上 光 剂 ， 然 后 用 碎 布 擦 试 使 之 有 光泽 
而 美观 。 将 打 完 柱 的 鞋 的 鞋底 上 涂 上 漂白 剂 ， 用 刷子 或 布控 
拭 ， 使 颜色 变 痰 。 用 路 枪 、 电 动 刷子 和 抛光 轮 给 鞋底 和 鞋 跟着 
色 、 上 蜡 和 抛光 .。 
根据 其 工作 职责 给 予 相 应 的 称谓 ， 如 : 
去 污 工 
最 后 修整 工 
刷 鞋 工 
白 鞋 上 光 工 


DPT: 687 


8568--210” 鞋 堆 件 漂 汪 处 理工 
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(SHOE-PARTS DIPPER) ( 糙 ) 
GED: 1 SVP: 2 EC: 14 PA: 14 
按 下 一 步 加 工 的 要 求 。 把 条 的 零件 温和 人 各 种 溶剂 中 ， 使 皮 
革 变 硬 、 不 导电 或 坚挺 。 
将 鞋 跟 、 内 鞋底 或 鞋 帮 以 及 其 他 鞋 部 件 放 人 容器 中 ， 如 人 金 
属 丝 编织 的 篮 德 、 架 子 或 浸 演 用 的 框架 中 。 用 电动 吊车 将 容器 
降下 浸没 在 处 理 液 内 。 将 容器 提起 ， 使 多 余 溶 液 从 鞋 部 件 排 
于 。 把 溶 器 放 到 干燥 的 地 方 ， 或 将 处 理 过 的 部 件 从 容器 中 取出 
放 于 于 爆 架 上 .. - 
可 能 将 鞋 部 件 或 鞋 帮 放 到 输送 带 上 送 往 皮革 软化 处 理 机 ， 
可 能 用 布 或 海绵 在 鞋 帮 上 涂抹 软化 剂 。 可 能 按 所 处 理 部 件 给 予 
相应 的 称谓 ， 如 : 
鞋 跟 涂 剂 工 
土 内 底 浸 渍 工 
鞋底 湿润 工 


DPT: 687 


8568-214 高尔夫 球鞋 鞋 钉 安装 工 
(SPIKE INSTALLER,GOLF-SHOE) “( 鞋 ) 
DPT: 687 
GED: 1 SVP: 2 EC: I PA: L4 
用 下 列 任 一 方法 将 鞋 杀 装 于 高 尔 夫 球 鞋 的 鞋底 和 鞋 跟 上 : 
1. 将 鞋 钉 拧 信 适 在 完整 的 球鞋 塑料 底 和 鞋 跟 中 的 金属 髓 块 
内 。 将 鞋 钉 头 插入 插 孔 ， 将 鞋 顶 住 气压 转动 扳手 ， 直 至 把 鞋 钉 
拧紧 。 再 拧 下 一 个 鞋 钉 ， 直 至 把 所 有 土 钉 都 装 上 拧紧 
2. 把 鞋 的 适当 的 面 摆 在 鞋 砧 上 。 将 螺杆 插入 钻 具 ， 使 钻 具 
顶 住 鞋底 而 转动 ， 将 鞋 钉 拧 紧 。 


8568 一 218 ”体育 用 品 填塞 工 
(SPORTS-EQUIPMENT FILLER) (体育 用 品 与 
玩具 ) DPT: 687 
GED: 1 SVP: 2 EC: I PA: L4 
” 往 体育 用 品 ， 如 分 球 的 刍 垫 、 陈 列 用 假 足 球 、 体 ( 育 医 ) 
疗 (用 的 ) 球 里 面 填塞 木 丝 细 人 刨 花 或 其 他 填充 物 。 
在 线 子 、 球 或 生 皮 内 填 和 人 木 丝 、 棉 花 、 千 或 兽 毛 。 把 塞 满 
填 物 的 物体 放 到 压 床上 ， 拉 动 杠杆 压 下 太 头 ， 压 实 到 一 定 厚 
度 。 把 束 紧 皮 带 穿 人 细 在 后 垫 和 假 足 球 上 的 环 内 ， 


8568 一 219 ” 莱 汽 箱 看 管 工 
(STEAM-CABINET ATTENDANT) (服装 与 织 
物 ) DPT: 687 
GED: 1 SVP: 2 EC: 134 PA; L4 
把 卷 好 的 打 好 宰 的 衣料 放 入 燕 汽 箱 内 ， 把 裙 固定 。 
把 卷 好 的 衣料 或 烘 简 铅 直 放 入 蒸汽 箱 内 ， 经 过 一 定 的 时 
间 。 转动 旋钮 ， 按 技术 要 求 调 定 蒸 箱 内 的 温度 和 湿度 。 开 动 阔 
门 ， 放 蒸汽 进 人 蒸 箱 。 取 出 蒸 过 的 衣料 放 到 架子 上 冷却 。 


8568-222 填塞 工 
(STUFFER)( 杂 类 产品 制造 ， 未 归 他 类 者 ) 
DPT: 687 
GED: 1 SVP: 2 EC: I7 PA: L4 
用 扇 风 机 给 枕头 、 垫 软 、 鸭 绒 被 、 睡 袋 、 体 操 器 械 或 防寒 
服 内 填充 汶 绕 、 羽 毛 或 其 他 填充 物 。 


用 秤 称 出 一 定数 量 的 填充 物 ， 然 后 放 人 若干 小 容器 内 。 把 
鼓风机 的 出 气 软 管 放 入 要 充填 的 物品 或 其 一 部 分 之 中 ， 把 吸 气 
软 管 放 入 充 盛 填 物 的 容器 内 。 踩 动 脚 踏 板 ， 将 机 器 启动 ， 把 填 
充 物 吹 送 到 袋 、 套 中 

可 能 用 手工 填塞 枕头 或 软 垫 。 可 能 用 缝 急 机 封 住 软 垫 的 开 
品 。 


8568 一 226 ”线头 工 、 机 器 修整 工 
(THREAD TRIMMER,MACHINF) (任何 行 
业 ) DPT: 687 
线头 清理 工 ， 线 头 修 剪 工 
GED: 1 SVP: 2 EC: I PA: L4 
用 下 列 任 一 方法 将 针织 服装 、 帷 幕 、 女装、 童装 和 手提 包 
等 物品 边线 或 接 幼 线 上 的 松散 线头 收 整 干净 : 
1. 将 接 链 移 过 装 有 可 将 线头 吸 拉 到 往复 剪 切 刀 片 之 间 的 真 
空 吸 附 器 的 国定 切 头 上 进行 线头 修剪 。 
2. 将 工件 铺 于 桌 上 或 套 于 模型 上 ， 用 装 有 真空 吸 嘴 的 电动 
于 剪 沿 锋 线 来 回 滑动 把 线头 剪 掉 。 在 修整 针织 服装 时 ， 用 钩针 
把 松 线 头 穿 计 几 个 针脚 再 拉 出 来 ， 或 在 汇聚 的 接 颖 处 将 线头 系 
紧 ， 以 使 线 固定 不 散 。 
\ 可 能 用 剪刀 把 不 宜 于 用 机 器 修剪 的 短线 头 或 粗 线头 用 手工 
修剪 掉 。 


8568-230 手工 修整 工 
(TRIMMER, HAND) (任何 行业 ) 
GED: 1 SVP: 2 EC: I PA: S47 
修整 服装 、 袜 类 、 纺 织品 、 刺 绣 品 、 手 提包 或 鞋子 半成品 
上 的 乱 线 、 松 散 线 头 或 其 他 多 余 材料 ， 

用 剪刀 把 加 工 好 的 服装 或 其 部 件 ( 衣 片 ) 上 的 多 余 材 料 或 
松散 线头 修剪 掉 。 用 钧 子 或 大 针 将 针织 服装 和 袜子 上 的 朴 矣 线 
或 松 线头 从 外 面 拉 到 里 面 去 ， 给 线头 打 好 结 ， 用 剪刀 修剪 掉 松 
头 。 

可 能 检查 修整 过 的 服装 产品 上 有 无 污点 ， 针 脚 和 染色 有 无 
缺陷 。 可 能 将 修整 过 的 服装 打 捆 送 往 下 一 道 工序 加 工 。 可 能 根 
据 所 从 事 的 特殊 工作 给 予 相 应 的 称谓 ， 如 : 

朴 缝 线 修 线 工 (服装 与 织物 ) 

刺绣 修整 工 

松 线 穿 紧 工 (针织 ) 


DPT: 687 


8568-234 ” 翻 面 工 
(TURNER) (任何 行业 ) 
GED: 1 SVP: 2 EC: 1 PA: 14 
用 翻转 装置 把 服装 、 组 装 好 的 纺织 品 或 皮革 产品 的 正面 向 
到 外 面 。 
把 产品 套 到 夹 持 器 低位 杆 以 下 并 将 物品 的 下 口 翻 折 上 来 。 
踏 下 踏板 ， 使 夹 持 器 的 夹 头 闭合 并 把 产品 的 正面 翻 到 外 面 来 。 
松 开 踏板 把 产品 从 杆 上 拿 下 来 。 把 翻 过 面 的 产品 码 放 到 手 推 货 
车 或 课 上 ， 以 备 进一步 加 工 。 
可 能 用 手 翻 面 。 可 能 用 剪刀 前 去 连 颖 物品 之 间 的 线 。 根 据 
翻 面 物品 的 种 类 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
提包 翻 面 工 . 
” 鞋 类 翻 面 工 针织) 


DPT: 687 





服装 翻 面 工 (服装 与 织物 ) 


8568-238 ”帽子 汗 带 卷 边 工 
(HAT-SWEATBAND FLANGER) (服装 与 织 
物 ) DPT: 686 
汗 带 卷 边 工 ; 汗 带 滚 边 工 
GED: 1 SVP: 2 EC: I PA: L4 
把 帽子 的 省 带 放 人 卷 边 机 中 卷 边 ， 以 适应 帽子 的 形状 。 
踏 下 踏板 将 机 器 启动 ， 把 汗 带 放 人 (两 个 ) 辑 子 之 间 并 靠 
到 弯曲 汗 带 的 辊 子 的 导向 装置 上 。 反 复 滚 压 使 之 完全 弯 卷 成 
形 。 可 能 根据 滚 压 的 汗 带 材料 而 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
皮革 卷 边 滚 压 工 





8568 一 242 ”起 料 壮 工 
{LABOURER,PADDING) (纺织 ) ”DPT: 686 
GED: 1 SVP: | EC: I PA: M4 
在 加 工 垫 料 中 乱 行 下 列 任何 职责 
把 棉 ( 毛 ) 胎 卷 ， 薄 纱 (纱布 ) 卷 和 轴线 搬运 或 车 运 到 机 
器 旁 ， 把 棉 ( 毛 ) 胎 卷 和 薄 纱 卷 提 起 装 到 打 垫 机 上 的 喂 料 架 
上 。 在 机 器 启动 时 用 薄 纱 把 棉 胎 包 上 。 按 动 电 钮 ， 启 动机 器 上 
的 自动 剪刀 把 加 工 好 的 垫 料 切 成 一 定 长 度 . 
在 机 器 调整 期 间 可 能 十 一 些 其 他 简单 工作 . 


8568 一 246” 拆 包工 
(BALE OPENER) (纺织 ) DPT: 687 
GED: 1 SVP: 1 EC: I57 PA: H34 
给 纺织 品 ， 如 棉花 和 黄麻 拆 包 。 
用 钩子 把 大 包装 上 手推车 ， 并 运往 作业 区 。 用 剪 线 钳 剪断 
包 捆 上 的 钢 带 ， 除 掉 大 包 的 包皮 (麻袋 )。 用 刀子 割断 每 匹 布 
上 摘 绑 的 绳子 。 把 布匹 码 放 到 带 铁轨 的 滑车 上 。 把 每 匹 布 的 端 
头 拉 出 来 以 备 把 它们 连接 成 连续 的 长 条 ， 清 除 麻袋 、 钢 带 和 线 
绳 以 便 回 收 并 保持 作业 区 的 环境 卫生 。 
可 能 用 缝 幻 机 把 布料 接 成 连续 的 长 条 。 


8568-250 穿 带 工 
(DRAW-STRING INSERTER) (针织 ) 
DPT: 687 
GED: 1 SVP: 1 EC: 1 PA: $4 
给 服装 的 领 图 或 腰 圈 中 串 上 丝带 ， 条 带 或 松紧 带 。 
把 服装 春 在 一 起 ， 穿 带子 的 圈 开 口 要 需 在 外 面 。 用 码 [ 米 ] 
斥 测量 后 用 剪刀 把 条 带 按 规 格 前 成 -- 定 长 度 。 把 丝带 、 条 带 或 
松紧 带 穿 进 大 粗 针 。 把 大 针 插 进 衣服 上 的 圈 口 而 穿 过 整个 管 
道 。 
可 能 把 穿 好 的 条 带 打 成 蝴蝶 结 。 可 能 用 手 或 锋 幼 机 修理 服 
装 上 的 一 些小 缺陷 。 


8568-254 服装 拆 线 工 
(GARMENT RIPPER) (服装 与 织物 ) 
DPT: 687 
GED: 1 SVP: 1 EC: 15 PA: S4 
折 开 待 修改 或 修理 的 服装 上 的 缝 线 ， 并 把 服装 上 的 松散 线 
头 清理 干净 


产品 的 制造 、 组 装 和 修理 职业 893 


按 粉笔 标记 用 剃 须 刀片 、 剪 刀 或 拆 线 刀 将 服装 上 待 修改 部 
位 锋线 拆 开 . 用 手 将 松散 线头 拉 出 。 

可 能 用 手 或 剪刀 把 加 工 完毕 的 服装 上 的 线头 清理 十 净 。 可 
能 把 新 服装 的 破损 部 位 拆 下 ， 用 大 头 针 将 更 换 片 料 别 到 服装 
上 ， 并 给 予 相应 的 称谓 ， 如 ; 

配 (补丁 材 ) 料 女 工 


8568 一 258 ” 提 带 安装 工 
(HANDLE MOUNTER) ( 皮 件 ) 
GED: 1 SVP: 1 EC: I PA: S4 
用 下 列 任 一 方法 将 女 式 手 提包 的 提 带 或 背带 装 好 : 
1. 将 向 口 金属 环 插 人 手提 包 的 套 环 内 。 把 握 带 套 人 金属 环 
内 ， 用 钳子 把 环 夹 紧 。 
2. 用 手 把 沿 口 金属 环 放 人 手提 包 的 套 坏 内 。 把 饰 钉 插入 金 
属 环 的 孔 内 ， 然 后 把 环 放 在 电动 冲 锤 下 。 躁 动 踏板 使 冲 锤 将 锦 
钉 锦 死 。 


DPT: 687 


8568-262 ”溜冰 鞋 衬里 工 
(LINING INSERTER,SKATES) ( 制 鞋 与 修 鞋 ) 
DPT: 687 
GED: 1 SVP: 1 EC: 1 PA: 14 
把 作 执 料 的 皮 衬 里 杀人 滑冰 鞋 内 .。 
用 刷子 把 粘 胶 刷 到 架 上 的 鞭子 内 。 把 衬里 寨 人 鞋 内 ， 均 勾 
加 压 ， 使 之 粘 牢 。 


8568--266 ” 垫 料 裁剪 工 
(PADDING CUTTER) (家 只 ) 
GED: 1 SVP: 1 EC: 1 PA: L4 
将 软 垫 材料 裁剪 成 所 规定 的 尺寸 或 形状 ， 以 用 作 软 装潢 家 
具 的 垫 料 ,。 
打开 棉花 包 或 其 他 软 执 材料 的 麻 包 ， 用 皮 尺 量 出 一 定 长 
度 ， 撕 下 或 切 出 垫 料 ， 或 将 式样 铺 于 软 扑 料 上 ， 用 前 刀 按 式样 


DPT: 687 


“ 剪裁 。 按 规定 长 度 剪 切 边 饰 垫 料 。 


8568-299 纺织品、 毛皮 和 皮革 产品 的 壮 工 和 其 他 简单 工作 的 
杂项 职业 
(MISCELLANEOUS OCCUPATIONS INLA 
BOURING， AND OTHER ELEMENTAL 
WORK, TEXTILE, FUR AND LEATHER 
PRODUCTS) 

本 残余 类 包括 纺织 唱 、 毛 皮 和 皮革 产品 加 工 方面 未 归 他 类 
的 壮 工 和 其 他 简单 工作 的 工人 。 所 做 工作 如 : 把 鞋 部 件 窝 成 喇 
以 口 状 ， 把 软 管 口 翻 开 ， 给 鞋 带 的 下 摆 做 穗 ， 根 据 尺 寸 与 式样 
分 选 腰带 ,, 组 装 黑 板 擦 ， 给 发 网 端 打 结 并 按 尺寸 要 求 把 网 端 切 
齐 ， 挤 拉 地 毯 拆 卸 鞋 的 保护 盖 ， 码 放 和 修整 床 软 垫 弹簧 。 本 残 
余 类 定义 所 包含 的 职业 名 称 的 典型 例子 有 

黑板 所 生产 工 (纺织 ) 

上 光 修 整 工 〈 制 鞋 和 修 鞋 ) 

窗 刺 只 口 工 〈 制 鞋 和 修 茜 ) 

地 丢掉 拉 工 〈 纺 织 ) 

上 弹簧 工 (家 具 ) 

做 重工 (纺织 ) 





894 产品 的 制造 、 组 装 和 修理 职业 


8569 一 一 纺织 品 、 毛 皮 和 皮革 制品 的 制造 、 
组 装 和 修理 职业 ， 未 归 他 类 者 


本 细 类 包括 从 事 制造 、 组 装 和 修理 毛皮 、 皮 革 、 纺 织品 及 
类 似 材料 的 产品 ， 而 未 归 他 类 之 职业 ， 如 帆布 制品 、 马 具 和 行 
李 绕 ， 帷 慢 ，、 网 、 降 落 伞 及 针织 品 等 ， 其 业务 范围 包括 裁剪、 
斜 切 、 折 盈 、 成 形 、 胶 合 、 熔 合 或 粘 合 、 安 服装 零件 ( 钮 扣 
等 )、 针 织 ( 钩 编 ) 花边 ， 刺 绣 图 案 ， 打 宰 、 装 套 、 涂 饰 、 奔 
涂 、 以 及 操作 和 看 管 机 器 等 


8569-110 帆布 工 

(CANVAS WORKER) (服装 与 织物 ) DPT: 381 

GED: 3 SVP: 7 EC: B PA: H2347 

将 凯 布 或 类 似 材 料 进 行 排 料 、 裁 前 和 组 装 ， 制 成 凉 蓬 、 风 
帆 、 账 莲 和 防 雨 盖 布 等 产品 。 

根据 蓝图 或 草图 ， 将 实 尺 图 样 铺 在 地 板 上 。 按 实 尺 图 样 前 
出 纸 型 。 用 蜡笔 将 图 样 线 面 到 材料 上 。 用 大 剪刀 或 电动 裁 刀 将 
料 片 裁剪 下 来 。 用 缝 幼 机 将 各 部 分 料 片 链 合 起 来 。 在 料 片上 测 
定 并 划 出 索 眼 的 位 置 。 用 本 锤 、 冲 孔 头 、 和 硬木 块 或 铁 砧 冲 出 孔 
眼 。 用 机 器 将 索 眼 环 、 金 属 锦 圈 和 扣 件 安装 到 产品 上 ， 或 用 手 
工 缝 上 索 眼 环 。 用 制 帆 布 工 的 掌 皮 和 帆 线 将 白 铁 环 缝 到 船山 布 
料 的 索 眼 边缘 上 。 将 虽 宋 麻 或 钢丝 编 结 并 着 人 材料 边缘 的 眷 边 
里 ， 以 使 边缘 受 力 均 匀 。 用 手工 具 将 绳索 或 钢 索 安装 到 成 品 上 
去 。 将 绳索 或 钢 索 易 受 磨损 的 部 位 缠 好 并 颖 上 . 

可 能 用 印 模 和 油墨 刷 将 公司 的 名 称 刷 印 到 制品 上 。 可 能 按 
产品 或 执行 的 职责 给 予 相应 称谓 ， 如 : 

索 具 装配 工 

防 雨 盖 布 制作 工 


8569-114 ” 绕 丢 修补 工 
(RUG REPAIRMAN) (纺织 ) 
GED: 4 SVP: 6 EC: I PA: M47 

对 地 毯 和 绒 毯 进行 修理 ， 如 织 补 破 损 部 位 ， 使 之 与 地 毯 和 
绒 毯 的 颜色 、 图 案 和 纹理 均匀 一 致 . 

将 地 毯 或 统 毯 上 损坏 处 钉 到 台面 上 或 框架 上 。 用 剪刀 、 刀 
子 或 剃刀 修剪 和 去 掉 损 坏 部 分 的 植 绒线 和 底线 。 将 针 和 毯 线 儿 
刺 进 损坏 部 分 的 边缘 ， 使 毯 线 穿 引 过 损坏 的 部 分 与 对 边锋 织 起 
来 ， 并 进行 来 回 的 交织 ， 使 其 形成 绕 毯 底 线 。 根 据 绒 毯 或 地 毯 
的 颜色 、 奉 纹 和 植 绒 来 选择 与 之 相 搭配 的 植 绒 纱 线 。 按照 被 修 
理 的 毯 块 的 花纹 和 纹理 ， 用 针 将 植 绒线 编织 到 底线 上 去 ， 从 而 
使 毯 块 得 以 修复 。 用 剪刀 修整 毛 边 。 

可 能 从 有 毛病 的 绒 毯 或 地 毯 上 ， 或 从 类 型 相似 的 绒 毯 上 裁 
取 一 补 钉 块 ， 用 针线 将 补 了 的 边缘 缝 到 待 修理 部 位 的 边缘 上 . 
可 能 用 剪刀 将 绒 毯 改 裁 成 所 需要 的 大 小 和 形状 ， 并 用 针线 将 边 
缘 缝 合 好 。 可 能 专门 从 事 织 补 特定 类 型 的 绕 毯 并 予以 相应 的 称 
谓 如 : 

. 东方 绒 秆 修补 工 


DPT: 381 


8569-118 马 具 制 作 师 
(HARNESS MAKER ( 皮 件 ) 
GED: 3 SVP: 6 EC: 1 PA: M4 
将 皮革 及 其 他 材料 裁 切 、 组 装 和 缝合 ， 来 制作 或 修理 马 


DPT: 681 


具 .。， 
用 图 样 和 描 图 仪器 将 马 具 部 件 的 样 线 画 在 皮革 或 帆布 等 材 
料 上 。 用 刀 将 料 片 裁 切 下 来 。 用 针线 或 缝 幼 机 将 各 料 片 的 边缘 
组 装 缝合 起 来 。 将 马 具 带 围 的 两 端 穿 过 带 扣 、 带 环 或 其 他 金属 
件 ， 然 后 用 链 幼 机 或 手工 锦 合 工具 将 带 围 两 端 环 接 起 来 成 为 带 
圈 体 。 用 色 子 或 冲 孔 头 在 马 具 上 做 出 带 扣 的 扣 眼 。 用 刷子 或 海 
绵 将 油漆 或 液体 涂料 刷 到 马 具 上 ， 以 形成 光亮 的 外 表 。 修 理 马 
县 时 可 能 更 换 破 损 或 磨损 的 部 件 ， 如 马 第 头 、 绥 绳 、 斩 圈 等 。 

可 能 在 修理 马鞍 时 更 换 破 损 的 部 件 ， 如 马 扑 座 、 肚 带 等 。 


8569-122 ”皮鞋 内 底 料 制作 工 
(NSOLE-TAPE MAKER) ( 奎 ) 
皮鞋 内 底 料 机 操作 工 
GED: 3 SVP: 6 EC: I PA: M47 
操纵 机 器 将 轻 帆布 条 料 连 续 进 行 释 层 与 胶合 ， 制 成 人 造 革 
条 料 ， 用 于 生产 制 鞋 中 使 用 的 鞋 内 底 条 料 。 
将 途 好 胶 的 帆布 料 卷 和 人 造 革 带 料 卷 装 在 松 开 的 鞋 内 底 条 
料 机 的 主轴 上 ， 然 后 合 上 挡 钩 ， 使 卷轴 位 置 固定 好 。 将 料 卷 未 
卷 住 的 一 端 仔细 的 穿 引 过 导 料 辊 、 加 热 和 压 合 装 置 ， 并 将 鞋 内 
底 条 料 已 压 合 的 一 端 送 入 承接 卷轴 的 轴 槽 里 。 按 下 电 钮 开动 机 
器 ， 并 观察 操作 过 程 ， 以 查看 是 否 有 故障 发 生 。 经 常 检 查 和 测 
量 鞋 内 底 条 料 的 规格 ， 用 小 型 尺 来 检查 其 尺寸 是 否 不 超过 所 要 
求 的 公差 范围 。 如 果 产 品 的 质量 或 尺寸 出 现 偏差 ， 就 要 停机 。 
用 扳手 和 改 锥 来 调节 导 料 辊 与 压 合 装置 ， 再 在 机 器 上 重新 把 料 
装 好 。 用 刀 、 空 气 软 管 和 刷子 对 机 器 进行 常规 清扫 ， 以 防止 杂 
质 存 积 。 


DPT: 682 


8569-126” 灯 量 缝 幼 工 
(LAMP~SHADE SEWER) ( 杂 类 产品 制造 ， 未 
归 他 类 者 ) DPT: 684 
GED: 3 SVP: 6 EC: I PA: S47 
用 剪刀 、 针 线 和 缝 幼 机 将 丝绸 等 材料 按照 图 样 制 成 灯罩 。 
将 指定 的 材料 置 于 工作 台 上 ， 并 在 上 面 按 图 样 划 出 裁剪 
线 。 用 剪刀 或 电 剪 将 材料 裁剪 成 灯 置 的 料 片 。 用 单 针 链 幼 机 将 
各 . 料 片 颖 合成 灯 军 套 。 将 单 套 音 到 灯罩 框架 上 ， 并 将 其 粗 缝 到 
罩 图 的 布 条 上 。 将 材料 锋 到 框架 上 ， 并 用 剪刀 进行 修剪 。 在 灯 
罩 的 项圈 及 底 图 四 周颖 上 装饰 边 。 
可 能 在 把 童子 套 到 框架 上 之 前 ， 先 在 音 框 的 顶 圈 和 底 圈 四 
周 缠 上 布 条 。 可 能 将 钢丝 终 进 灯 因 的 边缘 里 ， 使 其 加 固 和 保 
形 。 可 能 将 橡皮 带 颖 到 聚 乙烯 管 的 四 周 ， 制 成 灯罩 的 保护 图 。 


8569-130 行李 提包 修理 工 
(LUGGAGE REPAIRMAN) ( 皮 件 ) DPT: 681 
GED: 3 SVP: 5 EC: I PA: M4 
对 皮革 、 纺 织物 或 其 他 材料 例如 绸 纹 、 尼 龙 和 醋酸 纤维 等 
制 成 的 已 磨损 或 损坏 的 行李 提包 进行 修理 和 翻新 。 
用 手工 或 机 器 将 裂口 缝补 上 ， 衬 人 或 修理 衬里 。 用 刀 、 剪 
刀 和 钳子 裁 切 和 弯 折 纤维 板 料 。 将 框 子 胶 合 起 来 ， 并 锦 接 上 锁 
件 、 提 把 ， 护 角 和 其 他 金属 附件 。 
可 能 根据 顾客 的 要 求 来 制作 皮革 或 纺织 物 制 品 ， 如 公事 皮 
包 、 样 品 箱 、 仪 器 箱 等 。 可 能 专门 从 事 修 理 皮 箱 和 其 他 大 型 行 
李 箱 的 业务 ， 并 予以 相应 名 称 。 


8569--134 ”矫形 服 组 装 工 
(ORTHOPEDIC-APPAREL ASSEMBLER) ( 科 
学 和 产业 设备 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 681 
GED: 3 SVP: 5 EC: I PA: L47 

制作 和 组 装 支撑 和 矫形 装置 ， 如 护 胸 、 背 带 、 皮 带 赔 、 胸 
衣 及 假肢 等 ， 

将 图 样 放 到 纺织 物 、 皮 革 上 或 盖 在 石膏 模型 上 进行 排 料 ， 
以 求 得 材料 的 最 佳 利用 ， 并 用 钢笔 、 铅 笔 或 锥 子 将 裁 切 线 描 划 
出 来 。 用 前 刀 或 刀 将 材料 裁 切 下 来 ， 并 且 用 手 钻 或 电 销 在 料 上 
打眼 ， 以 备 穿 带子 之 用 。 用 锦 眼 机 将 金属 钱 圈 锦 到 了 筷 上 。 将 皮 
革 部 件 组 装 起 来 ， 用 手工 或 机 器 颖 合 固定 托 架 、 弹 性 插 条 以 及 
纺织 物 部 分 。 将 皮革 部 件 安 到 假肢 上 去 。 用 针线 将 料 块 颖 到 橡 
胶 或 泡沫 消 震 垫上 去 。 

可 能 根据 患者 身体 和 岐 体 尺寸 来 调整 矫形 装置 ， 使 其 大 小 
吻合 。 可 能 用 金属 材料 来 制作 和 组 装 矫形 的 部 件 。 可 能 根据 所 
组 装 的 装置 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 

假肢 组 装 工 


8569 一 138” 织 补 工 . 
(REPAIR WEAVER) (服装 与 织物 ) DPT: 681 
工艺 编织 工 ; 修补 工 ; 手工 编织 工 
GED: 3 SVP: 5 EC: I PA: S47 

运用 手工 织 补 技巧 〈 不 露 痕迹 的 修补 )， 对 衣服 或 纺织 品 
上 的 小 洞 或 小 块 破损 处 进行 修补 。 

将 服装 钉 到 垫 块 上 。 用 下 列 任何 一 种 方法 来 织 补 破 损 部 
位 : 1. 将 纱 线 穿 人 针 里 ， 从 破损 部 分 的 材料 边缘 处 颖 起 ， 将 
针 垂 直 于 织 线 而 上 下 穿插 交织 ， 一 直 织 补 到 织物 破 洞 的 对 边 ， 
使 纱 线 两 端 都 伸 织 到 织物 的 外 边 。 再 将 每 一 股 破损 的 纱 线 按照 
与 第 一 根 线 平行 的 方向 织 补 起 来 。 接 下 来 以 同样 方式 编织 垂直 
方向 的 织 线 ， 精 确 地 再 现 出 原来 的 图 案 花纹 。 用 针 和 手指 将 散 
脱 的 纱 线头 别 进 材料 里 去 ， 使 织 补 处 既 干 净 又 不 露 痕迹 ，2. 
从 类 似 的 材料 上 裁 下 一 抉 与 破损 部 分 大 小 相近 的 补 钉 。 将 破 油 
与 补 钉 边缘 上 的 纱 线 拆 散 成 为 毛 边 。 将 衬 钙 用 针 别 到 或 粗 颖 到 
破 洞 的 下 面 ， 使 花纹 相 匹配 。 用 尔 针 、 锁 针 和 手指 将 补 钉 上 散 
出 来 的 纱 线 编织 到 纺织 晶 上 ， 并 将 织物 破 洞 上 散 出 的 纱 线 编织 
到 补 杀 上去。 

可 能 从 纺织 品 上 不 显露 于 表面 的 部 分 ， 如 衣服 的 线 颖 和 缝 
边 的 余 量 上 ， 裁 取 补 钉 或 抽出 所 需 数量 的 经 纬 纱 线 ， 作 为 修补 
用 料 。 可 能 用 锯 子 和 针 将 粗 纱 和 多 余 的 纱 线 抽 掉 ， 或 将 松 驰 的 
编织 纱 线 鼻 紧 ， 以 使 织 补 紧密 。 可 能 除去 织 补 上 的 毛病 ， 如 起 
疙 瘤 或 打 卷 等 。 


8569--142 珠 饰 工 
(BEAD WORKER) ( 鞋 ; 皮 件 ) 
GED: 3 SVP: 5 EC: I PA: S47 
将 小 珠子 或 其 他 装饰 品 缝 缀 到 皮革 制品 上 ， 如 皮带 、 钱 包 
以 及 印第安 庶 皮 靴 上 ， 以 形成 印第安 风格 的 装饰 图 案 。 
按照 画 在 纸 上 的 图 案 或 自行 创作 的 图 案 ， 用 针线 将 珠子 单 
个 地 或 成 申 地 链 缀 到 皮革 制品 上 。 要 将 庶 皮 或 其 他 皮革 用 石 块 
打磨 或 用 手 揉搓 使 其 柔软 ， 为 锋 缀 珠 饰 作 好 准备 。 将 鸟 爪 、 久 
羽 和 动物 牙齿 等 其 他 装饰 件 颖 绎 到 皮革 制品 上 ， 以 构成 鲜明 醒 
目的 图 案 。 可 能 用 皮革 筋 条 来 作为 颖 强 装 饰品 的 颖 线 . 


DPT: 684 
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8569-146 ”亚麻 车 间 的 女 缝 工 
(SEAMSTRESS，LINEN ROOM) (饮食 和 住 
宿 ; 兆 洗 、 干 洗 和 蚁 淘 ) DPT: 684 
GED: 3 SVP: 5 FEC: 15 PA: M47 

用 各 种 手工 和 机 器 双 幼 的 手段 ， 对 衣服 和 亚麻 制品 进行 修 
改 和 修理 。 

用 手工 或 机 器 将 纺织 品 部 件 粗 缝 、 别 针 或 缝合 起 来 ， 修 理 
纺织 品 、 更 换 部 件 和 进行 修改 ， 如 修补 或 织 补 裂口 和 破 洞 ， 更 
换 磨 损 的 领口 、 口 袋 和 金属 扣 件 ， 将 服装 加 长 或 去 短 等 ， 对 亚 
麻布 的 床单 、 台 布 、 毛 中 和 制服 等 进行 修补 、 卷 边 和 修理 ， 并 
用 补 钉 来 盖 住 较 大 的 破 洞 和 裂口 。 将 毯子 边缘 包 颖 上 缕 带 。 将 
帷 晶 和 窗帘 安 上 花边 、 穗 子 和 加 上 皱 裤 。 将 衬衫 和 制服 上 脱落 
的 扣子 重新 颖 上 。 根 据 需要 更 换 缝 线 、 加 线 轴 和 更 换 断 针 。 


8569 一 150 ” 肉 旭 项 沿 制作 工 
(DRAPERY-HEADING MAKER) (服装 与 织 
物 ; 零售 业 ) DPT: 684 
GED: 3 SVP: 4 EC: I PA; L47 
将 纺织 品 料 件 经 过 测量 ，、 修 前、 驱 整 、 打 初 和 缝合 等 工 
序 ， 制 成 帷 幅 顶 沿 。 
将 惧 晶 材料 铺 在 排 料 台 上 ， 使 织物 平 直 。 用 测量 器 具 、 夹 
紧 装 置 和 图 钉 等 将 织物 固定 在 台面 上 ， 以 便 进行 测量 和 修剪 。 
用 卷 尺 按 规 格 要 求 对 部 件 进 行 测量 。 用 剪刀 修剪 不 平整 的 边 
缘 ， 并 将 多 余 的 材料 从 部 件 上 剪 掉 。 将 盖 在 硬 衬 上 面 的 部 分 折 
要 起 来 ， 并 用 燕 汽 鹏 斗 般 整 垫 布 进行 层 整 ， 使 其 形成 顶 沿 
置 。 用 下 列 方法 之 一 来 给 材料 打 宰 : 1. 将 纸板 打 裙 样 型 盖 到 
顶 沿 上 ， 并 用 划 线 笔 或 粉笔 将 补 的 位 置 画 到 材料 上 。 用 缝 幼 机 
将 顶 沿 上 划 线 的 部 位 颖 成 沿 裙 。 用 针线 将 钧 子 钉 到 规定 的 位 置 
上 以 便 芸 挂 礁 晶 。2. 旋转 自动 打 初 机 上 的 控制 旋钮 ， 将 打 袜 
的 大 小 调节 到 规定 的 尺寸 。 开 动机 器 ， 将 崔 几 的 顶 沿 送信 机 器 
的 导 料 口 。 将 帷 幅 引 过 机 和 项， 保持 织物 的 平 直 ， 并 自动 地 按照 
规格 进行 打 裙 。 
可 能 用 颖 急 机 按 规格 将 肉 则 方 料 拼 接 起 来 ， 制 成 完整 的 帷 
则 。 可 能 用 颖 纪 机 或 针线 为 帷 由 颖 卷 边 。 


8S69-154 手工 精 整 工 
(FINISHER. HAND) (服装 与 织物 ) DPT: 684 
GED: 3 SVP: 4 EC: I PA: M47 
在 布 茵 、 帐 攻 、 睡 级 和 防 雨 盖 布 等 帆布 制品 上 面 安装 索 
眼 ， 用 手 锋 上 加 男 衬 补 片 、 绳 索 、 环 和 按 扣 等 附件 。 
用 线 、 皮 掌 和 针 ， 将 吉 固 的 衬 补 片 、 绳 子 、 按 扣 和 其 他 附 
件 ， 缝 组 到 山 布 制品 的 规定 位 置 上 。 用 尺 和 铅笔 在 帆布 制品 上 
测量 和 描绘 出 索 眼 孔 的 位 置 ， 用 难 子 、 冲 头 和 硬木 砧 块 在 帆布 
上 开眼 ， 装 上 索 眼 环 ， 或 用 机 器 将 索 眼 环 安 到 帆布 上 去 。 将 强 
于 绞 编 到 金属 附件 上 ， 将 强 端 扎 紧 并 颖 到 帆布 上 去 。 将 绳索 穿 
过 索 眼 或 绑 到 帆布 上 ， 或 连接 到 防 雨 盖 布 上 。 通 过 打 补 钉 或 更 
换 绳索 或 索 眼 ， 对 有 毛病 的 帆布 制品 进行 修理 。 
可 能 将 绳索 用 刀 修 削 一 下 ， 再 钾 合 到 帆布 上 去 。 可 能 从 事 
特定 产品 的 成 品 加 工 ， 并 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
睡袋 精 整 工 
防 雨 盖 布 精 整 工 
帐 莲 精 整 工 
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8569-158 ”皮革 工 
(LEATHER WORKER) ( 皮 件 ) 
GED: 3 SVP: 4 EC: 1 PA: L47 
用 小 冲床 、 切 皮 机 利 颖 幼 机 来 制作 或 修理 皮革 制品 ， 如 检 
套 、 背 带 、 弹 子 台 口袋 等 。 . 
用 小 冲床 和 切 皮 机 将 皮革 裁 切 成 规定 大 小 和 形状 的 料 块 
并 将 其 边缘 斜 前 。 用 锦 钉 或 着 纪 机 或 胶合 剂 将 部 件 联 结 在 一 
起 。 用 锥 子 、 冲 头 或 压 杆 在 制品 上 安装 气 眼 和 金属 装饰 件 。 
可 能 根据 制作 的 产品 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
枪 套 制作 工 


DPT: 684 


8569--162 行李 箱包 革 工 
(LUGGAGE-SHELL BONDER) ( 皮 件 ) 
DPT: 684 
GED: 3 SVP: 4 EC: I PA: L147 

用 真空 成 型 机 将 皮革 面料 粘 合 到 行李 箱 上 面 。 

按 规 定量 将 胶 料 混合 配制 成 胶 液 。 在 喷枪 内 注 满 胶 液 ， 将 
胶 液 喷涂 到 塑料 塑料 行李 箱 的 外 面 和 包 套 的 面料 上 。 将 已 喷涂 
好 的 箱子 放 到 敞开 的 架子 上 ， 置 人 炉 中 进行 预 热 。 将 已 预 热 好 
的 箱子 从 炉 中 取出 ， 再 放 进 真空 成 形 机 的 夹具 上 。 用 密封 框 和 
夹子 将 涂 好 胶 的 皮革 面料 固定 到 真空 成 形 机 的 机 单 里 面 。 按 下 
按钮 使 机 置 对 着 箱子 降下 ， 以 使 包 盖 的 面料 加 热 并 包 压 到 行李 
箱 上 ， 并 使 箱子 被 覆盖 的 表面 处 形成 一 个 真空 区 。 从 夹具 上 取 
下 已 包 好 的 箱子 ， 并 用 刀 将 多 余 的 材料 从 箱子 上 修剪 掉 。 检 查 
已 完工 的 产品 ， 查 看 包 盖 面料 与 行李 箱 粘 合 的 质量 如 何 。 


8569 一 166 ”机 器 修 削 工 : 
(SKIVER，MACHINE) ( 皮 件 ) 
GED: 3 SVP: 4 EC: I PA: S47 
用 修 削 机 将 手提 包 、 公 事 包 和 皮带 等 毛皮 制品 部 件 的 边缘 
进行 修 削 . 
转动 修 削 机 的 定位 螺丝 ， 调 节 其 量规 、 导 料 器 、 送 料 滚 和 
刀具 ， 以 调整 修 削 的 角度 。 压 下 脚 踏 板 开动 机 器 ， 将 皮革 料 放 
到 机 床上 的 导 料 杆 下 并 对 着 量规 ， 将 皮革 料 引 到 送料 滚 上 ， 以 
迫使 料 边 对 着 刀具 进行 削 边 ， 以 便 使 料 件 易于 折 琶 和 连接 得 更 
好 。 根 据 需 要 ， 随 时 可 转动 开关 使 安装 在 内 部 的 金刚 砂轮 对 着 
刀具 ， 将 刀口 磨 快 。 
可 能 用 手工 拉 贞 着 皮革 料 通 过 固定 的 刀口 ， 将 其 厚度 削 
注 . 


DPT: 684 


8569-167 ”帆布 曾 套 修理 工 
(CANVAS-COVER REPAIRMAN) (任何 行 
业 ) DPT: 684 
GED: 2 SVP: 4 . EC: I PA: M47 

对 损坏 的 或 磨损 的 帆布 制品 ， 如 帐 莲 、 凉 于 和 过 滤器 等 的 
部 件 进行 修理 。 ， 

将 帆布 铺 在 工作 台 上 ， 检 查 破 洞 、 撕 型 及 磨损 的 部 位 。 用 
剪刀 或 刀 收 剪 损 坏处 的 边缘 。 用 针线 或 缝 幼 机 补 上 破 润 ， 缝 补 
好 裂口 或 补 上 损坏 之 处 。 用 木 锥 和 冲 孔 头 或 索 眼 机 将 索 眼 锦 到 
帆布 的 边缘 上 。 

可 能 将 用 于 滤 除 诺 浆 污 物 的 帆布 过 滤器 拆 开 、 清 洗 、 修 理 
和 重新 组 装 好 。 可 能 根据 所 修理 的 产品 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 


布 医 和 帐 莲 修 理工 〈 纺 织品 ) 
过 滤器 缝 工 


8569--170 ”手工 钩针 编织 工 
(CROCHETER，HAND) (针织 ) 
GED: 2 SVP: 4 EC: 1 PA: S47 

为 顾客 定做 的 服装 上 用 钧 针 钧 织 装饰 件 ， 通 常 是 业余 性 工 


DPT: 684 


作 . 
按照 规格 要 求 ， 用 钩针 和 纱 线 钩 织 出 环 扣 并 编 结 成 图 案 ， 
为 服装 上 钩 织 花 边 、 缝 边 和 装饰 片 。 用 钩 织 法 为 服装 进行 成 品 
修饰 ， 装 上 扣 带 绊 、 扣 子 和 其 他 的 装饰 件 。 
可 能 用 钓 针 钓 织 完成 女装 或 其 他 服装 。 可 能 自行 设计 钓 织 
图 案 。 


5869-174 ”手工 绣花 师 
(EMBROIDERER，HAND) (服装 与 织物 ; 针 
织 ) DPT: 684 
GED: 2 SVP: 4 EC: I PA: S47 
按照 模板 或 印 板 所 制 出 的 图 案 ， 在 服装 部 件 上 或 其 他 材料 
上 手工 刺绣 装饰 图 案 。 | 
将 绣花 细 子 或 框 子 塞 到 织物 上 使 其 细 紧 。 将 选 好 类 型 和 颜 
色 的 纱 线 穿 到 针 上 。 运 用 各 种 所 需要 的 刺绣 针 法 和 技巧 ， 沿 着 
模 印 下 来 的 图 案 或 根据 设计 的 图 案 进行 刺绣。 
可 能 用 小 珠 串 蔡 代 绣花 线 来 进行 刺绣 装饰 。 可 能 在 着 手 刺 
绣 之 前 ， 将 图 案 用 针 别 在 织物 上 。 可 能 专门 从 事 一 种 或 几 种 类 
型 的 刺绣 业务 。 


8569 一 178 ”手工 缝 球 皮 工 
(BALL STITCHER，HAND) (体育 用 品 与 玩 
具 ) DPT: 684 
GED: 2 SVP: 3 EC: I PA: L47 
缝合 包 在 刍 球 和 软 棒 球 外 面 的 皮革 外 皮 。 
将 浸 好 胶 液 的 球 放 进 虎 钳 里 ， 将 皮革 球 皮包 到 球面 上 。 将 
外 皮 上 扎 好 孔 的 边缘 用 钳子 拉 到 一 起 ， 再 用 卡 钉 将 其 固定 。 手 
持 缝 皮 针 ， 用 上 晓 的 尼龙 锋线 把 球 皮 颖 到 球 上 去 。 


8569-182 ”皮包 制作 工 
(CASE MAKER) ( 皮 件 ) 
GED: 2 SVP: 3 EC: I PA: L47 
组 装 由 皮革 或 类 似 材 料 制 成 的 产品 ， 如 袖珍 书 皮 、 公 事 
包 、 皮 夹子 等 ， 为 最 后 缝合 作 好 准备 。 
用 剪子 和 万 修 前 部 件 上 不 平整 的 边缘 。 将 套子 或 多 用 袋 夹 
一 类 的 部 件 的 边 折 好 ， 用 锥 子 将 边缘 砸 服 贴 ， 使 材料 折 上 福 。 
在 裙 边 处 刷 上 胶 液 。 将 涂 好 胶 的 部 件 粘 合 起 来 ， 用 手工 将 它们 
粘 压 在 一 起 ， 为 最 后 的 缝合 作 好 准备 。 


DPT: 684 


8569 一 186 ”附件 安装 工 
(FINDING ATTACHER) ( 皮 件 ) 
GED: 2 SVP: 3 EC: I PA: L47 
用 下 列 任 一 种 方法 将 金属 附件 安装 到 皮带 、 皮 夹子 和 手提 
包 等 类 皮革 制品 上 进行 装饰 。 
1. 将 样板 放 到 切 好 的 革 制 品 上 。 用 锥 子 、 冲 孔 头 或 模 


DPT: 684 


Se 





具 ， 在 皮革 料 上 沿 着 样板 的 标记 打 孔 。 将 带 扣 、 锁 和 装饰 件 等 
附件 插入 孔 中 ， 再 用 锥 子 和 起 撮 工 具 或 用 手指 加 压 ， 使 附件 卡 
紧 。2. 在 附件 上 出 上 胶 料 ， 用 手工 将 附件 安 在 皮 革 上 划 好 标 
记 的 部 位 ， 然 后 将 附件 压 固 在 皮革 上 面 。 


8569 一 190” 纺 手柄 工 
(GRIP WRAPPER》 (体育 用 品 与 玩具 )DPT: 684 
GED: 2 SVP: 3 EC: I PA: 147 

在 高 尔 夫 球 棍 和 网 球拍 等 制品 的 柄 向 绰 上 皮革 条 ， 来 制作 
手 担 柄 。 

将 准备 缠绕 的 工件 放 人 机 器 中 。 在 要 缠绕 的 表面 上 刷 上 胶 
料 。 将 皮条 一 端 粘 到 担 柄 的 起 始 处 。 开 动机 器 ， 将 皮条 送 到 旋 
转 的 工件 上 ， 对 握 柄 部 分 进行 缠绕 ， 并 留意 使 皮条 的 边缘 相互 
挨 紧 对 齐 ， 以 免 出 现 重 全 或 间隔 。 用 刀 将 握 柄 端 多 余 的 皮条 斜 
切 下 来 ， 并 用 带 套 将 皮条 固定 住 。 用 手 按压 缠绕 好 的 皮条 使 其 
平整 。 再 纺 上 皱纹 纸 、 电 工 胶带 或 橡皮 套 疾 等， 加 工 成 担 柄 ， 
并 开 列 所 用 材料 的 清单 。 


8569-194 ”手工 缝 幼 工 
(HAND SEWER) (任何 行业 ) 
GED: 2 SVP: 3 EC: I PA: S347 


DPT: 684 


用 针线 将 部 件 、 装 饰 件 、 扣 件 或 标签 颖 到 服装 、 窗 帘 、 灯 


章 、 降 落 伞 、 毛 织品 玩具 和 印第安 鹿 皮 靴 等 制品 上 。 

根据 制品 的 规格 和 颜色 来 选择 针 和 线 ， 沿 着 颖 边 、 边 缘 或 
划 线 标记 ， 将 部 件 、 扣 件 、 标 签 或 装饰 件 对 好 位 置 ， 用 咬 口 折 
锋 、 半 颖 、 粗 颖 等 针 法 用 手工 将 物件 缝合 ， 用 剪刀 、 刀 子 或 制 
刀 修 前 多 余 的 颖 线 和 边 料 。 在 服装 上 用 粗 针脚 颖 上 标记 表示 要 
打 褐 和 折 成 尖 角 的 部 位 ， 并 用 十 字形 针脚 将 褐 缝合 ， 以 利于 丑 
整 。 

. 可 能 从 事 某 项 特定 的 颖 幼 业务 ， 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 

标记 粗 颖 工 


8569--198 ”针织 品 修 补 工 
(KNIT GOODS MENDER) (针织 ) DPT: 684 
GED: 2 SVP: 3 EC: I PA: $47 
用 下 列 方法 之 一 或 其 组 合 ， 对 针织 品 上 的 毛病 ， 如 破 洞 、 
开 线 和 脱 线 等 处 进行 修理 : 
1. 用 针线 将 破 润 缝补 上 。2. 用 针线 将 服装 的 破损 处 链 
上 ， 并 锁 住 断 线 的 一 端 。 用 锁 线 针 将 开 线 和 脱 线 部 位 重新 织 
好 。 将 断 线 的 另 一 端 粗 颖 上 ， 并 且 用 夹子 或 剪刀 修剪 散 开 的 断 
线头 。 将 线 的 结 头 隐藏 到 服装 反面 去 。3. 将 服装 套 在 修补 座 
上 进行 颖 补 ， 将 修补 盘 在 服装 上 移动 、 使 挑 出 或 钧 出 来 的 线头 
再 回 原 位 。 
可 能 用 链 幼 机 重新 缝合 破损 的 缝 边 。 可 能 用 电 时 斗 慰 整 修 
补 件 ， 可 能 根据 所 修理 的 产品 给 予 相应 的 称谓 ， 如 : 
服装 修补 工 
福 类 修补 工 
短 袜 修补 工 


8569--202 制 网 工 
(NET MAKER) ( 杂 类 产品 制造 ; 未 妇 他 类 者 ) 
. DPT: 684 


产品 的 制造 、 组 装 和 修理 职业 897 


GED: 2 SVP: 3 FC: 1 PA: L47 

用 下 列 任意 方法 ， 将 网 线 交 织 和 编 结 成 网 : 

1. 根据 规格 选 好 梭 规 和 网 线 ， 将 网 线 缠 在 线 轴 上 上， 以便 
进行 交织 和 编 结 。 引 着 基线 并 将 其 两 端 系 结 在 杆 土 。 再 将 网 线 
用 卷 结 系 到 基线 的 一 端 ， 并 使 梭 规 对 着 基线 。 将 网 线 绕 着 梭 规 
套 结 好 ， 再 织 结 到 基线 上 去 ， 编 织 成 半 网 。 来 回 移动 梭 规 并 重 
复 操作 ， 编 成 半 网 的 线 阵 。 将 梭 规 对 着 半 网 ， 引 着 网 线 绕 着 梭 
规 ， 并 在 半 网 上 结 上 航海 结 ， 织 成 网 片 。 再 重复 操作 ， 进 一 肯 
将 半 网 片 织 成 整 网 。 从 网 上 将 基线 解 开 。2. 将 二 根 平行 的 准 
绳 或 绳 圈 的 端 头 固定 在 柱子 或 墙 上 的 钩子 上 ， 使 准绳 离开 地 面 
有 齐 腰 的 高 度 。 在 准绳 或 强 图 的 一 端 结 上 梭 强 ， 并 引荐 梭 形 木 
针 依 次 在 编织 的 网 片 中 穿行 。 手 持 木 针 ， 按 规定 的 距离 在 强 圈 
的 上 面 和 下 面 进行 编织 ， 用 半 栓 扣 将 网 线 结 在 强加 上 。 沿 着 一 
根 准 绳 ， 在 其 间隙 处 固定 上 塑料 的 浮标 。 用 手工 具 在 网 的 另 一 
根 准绳 上 卡 上 铅 锤 。 

可 能 对 网 进行 修理 ， 或 制作 特定 类 型 的 网 ， 并 给 予 相应 的 
称谓 ， 如 : 

鱼网 编 结 工 

修 网 工 


-8569-206 降落伞 结 绳 工 


(PARACHUTE STRINGER) (服装 与 织物 ) 
DPT: 684 
GED: 2 SVP: 3 EC: I PA: L47 
通过 对 降落 伞 吊 伞 索 的 组 装 、 穿 绳 、 打 结 ， 将 伞 盖 与 吊 具 
连接 起 来 。 
为 了 穿 引 吊 伞 索 ， 用 金属 尖 冲 头 在 伞 盖 拉链 的 中 央 打 筷 。 
用 木 锥 将 刷 伞 索 的 端 部 万 扁平 ， 以 便于 穿 人 针 孔 。 将 吊 伞 索 穿 
引 过 降落 伞 边 缘 的 孔 中 并 打上 结 。 接 着 再 将 连续 的 吊 伞 索 穿 引 
进 对 面 的 锋 边 的 孔 中 ， 这 样 吊 企 索 就 沿 着 伞 盖 的 边 颖 形成 了 -一 
个 半 环 形 。 将 吊 伞 索 从 拼 锋 处 穿 过 再 拉 下 来 ， 使 其 恰好 从 附 于 
伞 盖 底部 卷 边 的 加 固 衬 条 上 方 穿 出 来 。 将 吊 伞 索 穿 过 金属 转 环 
或 连接 件 再 打上 结 ， 与 伞 的 吊 具 相连 接 固 ， 或 是 将 照明 弹 投 外 
的 石棉 吊 索 穿 过 金属 转 环 与 照明 弹 相连 接 。 


8569-210 ”和服 装饰 边 缝 幼 工 
(PASSEMENTERIE SEWER) ( 杂 类 产品 制造 ， 
未 归 他 类 者 ) DPT: 684 
GED: 2 SVP: 3 EC: I PA: $47 
用 编 花 带 ， 花 边 、 丝 绸 ， 索 带 及 其 他 装饰 材料 ， 为 女装 、 
大 衣 或 夹克 修饰 和 手工 颖 级 装饰 件 。 
根据 规格 要 求 ， 用 尺 和 剪刀 将 材料 测量 和 裁剪 成 规定 的 长 
度 。 将 纱 线 或 线 绳 编织 或 编 结 成 编 花 带 或 穗 边 ， 并 将 编 结 处 用 
手工 颖 合 ， 以 妨 止 散 开 。 将 编 花 带 、 花 边 或 其 他 材料 按 设 计 图 
案 用 暗 针 直接 颖 级 到 服装 上 ， 或 是 缝 到 纸样 上 以 便 复制 。 按 设 
计 图 案 将 继 子 、 编 花 带 、 穗 边 、 饰 环 或 饰 珠 等 扣 件 和 装饰 件 安 
装 到 服装 上 。 
可 能 将 皮革 条 或 花边 条 打 结 和 编织 的 方法 来 制作 工艺 钮 
扣 。 


8569-214 ”手工 打 实 工 
(PLEATER，HAND) (服装 与 织物 ) DPT: 684 


898 ”产品 的 制造 、 组 装 和 修理 职业 


GED: 2 SVP: 3 EC: 1 PA: L47 . 

用 初 样 和 掩盖 胶带 在 织物 布料 上 或 半成品 服装 上 使 衣 裙 成 
形 ， 并 用 掩盖 胶带 粘贴 固定 。 

将 打开 的 初 样 放 在 桌子 上 ， 用 导 斗 将 裙 壬 压 开 。 将 纺织 品 
或 半成品 服装 ， 如 裙子 等 ， 销 在 被 样 上 ， 并 用 手 按 着 实 样 来 打 
宰 ， 形 成 衣 袜 。 将 福 样 与 织物 的 反面 送 人 压 滚 里 用 蒸汽 定型 ， 
或 者 用 掩盖 胶带 加 在 裙子 的 腰围 上 使 裙 福 固 定 。 

要 能 将 打 好 裙 袜 的 裙子 用 针 别 到 衣架 上 ， 在 上 面 附 上 顾客 
的 加 工 标签 ， 再 将 衣架 挂 到 横 杆 上 。 可 能 根据 打 袜 的 工件 而 给 
予 相 应 的 称谓 ， 如 : 

裙 宰 工 


8569-218 ” 翻 绕 机 看 管 工 ， 
(BAG-TURNING-MACHINE TENDER) ( 杂 


类 产品 制造 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 685 
翻 袋 工 
GED: 2 SVP: 3 EC: 1567 PA: M347 

用 机 器 将 纺织 品 提包 的 正面 翻 出 来 ， 


将 提包 从 手推车 上 外 下 ， 堆 放 到 翻 袋 机 的 台面 上 。 通 过 转 
动机 器 的 曲柄 使 夹具 和 推 压 头 扩张 与 收缩 ， 将 其 调节 到 与 提包 
的 大 小 相 一 致 。 开 动机 器 ， 并 将 提包 的 开口 滑 过 夹具 的 夹 口 ， 
让 推 压 头 将 提包 通过 开口 的 一 端 翻 过 来 。 将 翻 好 的 提包 装 到 手 
推 车 上 。 将 翻 好 的 提包 数 记 录 下 来 ， 以 便 生产 管理 。 

可 能 用 工具 更 换 机 器 的 推 压 头 ， 以 适合 某 种 特殊 尺寸 的 手 
提包 的 需要 。 


8569 一 222 ”纤维 带 机 看 管 工 
(FIBRE-STRAP-MACHINE TENDER) ( 杂 类 
产品 制造 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP: 3 EC: I PA: L47 

看 管 机 器 将 多 股 的 人 造 纤维 丝 进行 抢 合 、 胶 合 、 压 紧 和 干 
燥 ， 制 成 包装 用 的 带 料 卷 。 

将 纱 线 塔 轴 挂 在 卷 线 轴 上 ， 在 绕 线 机 上 将 线 轴 腾 空 。， 打 开 
阁 门 ， 让 胶 液 注 满 胶 槽 。 打 开 蒸汽 闪 门 ， 同 时 观察 温度 计 ， 在 
规定 的 温度 使 胶 档 加 热 并 使 干燥 铅 干 燥 。 将 捡 合 好 的 纤维 线 穿 
过 紧 线 器 、 胶 槽 、 压 缩 钢 模 、 红 外 灯 、 再 绕 过 干燥 鳞 ， 穿 过 压 
滚 ， 再 反 向 到 达 卷 轴 。 开 动机 器 ， 并 观察 加 工 好 的 包装 带 的 厚 
度 、 宽 度 和 纤维 线 的 间隔 。 用 剪刀 剪 去 有 毛病 的 部 分 ， 并 将 二 
端 重 接 起 来 。 将 用 完 的 纱 线 塔 轴 换 上 新 的 。 将 机 器 上 的 线 轴 缠 
满 。 将 断 掉 的 纱 线 抢 合 起 来 。 将 绕 满 的 带 卷轴 加 上 标签 ， 以 便 
识别 。 


8569 一 226 ”装饰 件 安装 工 
(ORNAMENT SETTER) ( 皮 件 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP: 3 EC: I5 PA: L47 

看 管 机 器 将 钉 帽 或 其 他 装饰 件 安 到 服装 上 或 皮革 、 塑 料及 
其 他 材料 的 制品 上 。 

按 规格 选 好 钢 模 ， 并 将 其 用 定位 螺丝 紧 固 到 冲 头 和 机 床上 
去 。 根据 规格 选择 钉 帽 或 其 他 装饰 件 。 将 自身 紧 固 装饰 件 放 到 
冲 头 的 钢 模 里 ， 或 将 金属 扣 件 放 到 机 器 的 上 、 下 模具 中 去 。 将 
皮革 工 塑 料 放 到 模 框 的 基底 上 ， 将 模 框 的 套 边 拉 下 来 压 在 材料 
上 ， 将 模 框 放 到 机 器 的 冲 头 下 面 。 压 下 踏板 使 冲 头 降下 ， 让 金 





属 扣 件 通 过 模 框 的 孔 将 装饰 件 夹 固 到 材料 上 去 。 


8569 一 230 ” 鞋 带 包 梢 机 操作 工 
(SHOELACE-TIPPING--MACHINE TENDER) 
( 杂 类 产品 制造 ， 未 归 他 类 者 ) DPT: 685 
带子 包头 
GED: 2 SVP: 3 EC: I PA: L347 
看 管 机 器 将 塑料 包 梢 材料 按 规定 的 间 售 缠 在 线 编 带 的 端 头 
制 成 鞋 带 梢 ， 并 将 编 带 裁 截 成 鞋 带 。 
用 手工 工具 及 机 器 上 的 标尺 将 量 裁 鞋 带 的 装置 安 好 。 将 编 
带 的 一 端 穿 过 导 料 口 和 传送 装置 ， 并 绕 过 量 长 装置 和 供 料 轮 ; 
或 将 编 带 一 端 结 在 编 带 机 上 ， 使 生产 能 连续 进行 。 将 塑料 包 梢 
的 材料 卷 放 到 支架 上 ， 并 引 其 一 端 穿 过 缠 包 梢 机 的 导 料 口 和 供 
料 辊 子 。 开 动机 器 ， 送 入 编 带 ， 使 其 穿 过 上 胶 、 包 梢 和 裁 截 等 
装置 ， 最 后 将 鞋 带 投 到 架子 上 。 将 加 工 好 的 鞋 带 从 架子 上 运 
走 。 检 查 并 去 掉 有 毛病 的 鞋 带 。 将 鞋 带 打 成 捆 。 将 附 在 机 器 上 
的 胶 料 槽 注 满 胶 液 。 记 录 生 产 数据 ， 如 裁 截 和 包 梢 的 鞋 带 类 型 
和 尺寸 等 。 
可 能 看 管 机 器 将 金属 包 梢 料 包 到 带 梢 上 。 可 能 操作 半自动 
的 包 梢 机 ， 用 手工 将 编 带 置 检 量 长 器 的 周围 量 出 每 根 长 度 ， 并 
躁 下 足 踏板 ， 将 包 梢 的 材料 包 绕 和 粘 封 在 编 带 端 头 。 


8569--234 ” 皮 板 供应 员 
(LEATHER STOCKMAN) ( 制 鞋 和 修 鞋 ) 
DPT: 587 
GED: 2 SVP: 3 EC: I PA: M234 
收集 和 检查 皮 板 ， 并 按 标准 程序 为 制 硅 生产 安排 皮革 的 裁 
切 工序 .， 
根据 任 条 卡 从 储 料 箱 中 收集 捆 好 的 皮 板 ， 根 据 皮革 捆 上 的 
标签 将 皮 褒 的 数量 和 长 度 记 录 下 来 ， 以 随时 保持 库存 的 最 新 的 
记录 。 根 据 鞋 的 数量 、 皮 板 供应 的 数量 、 皮 板 的 类 型 和 鞋 料 的 
宽度 等 ， 制 定 出 任务 卡 来 安排 日 生产 程序 。 检查 皮 板 的 质量 ， 
将 不 合格 的 皮 板 退回 制 革 厂 。 
可 能 将 皮 板 收 存储 备 起 来 ， 为 以 后 使 用 。 可 能 用 刀 将 皮 板 
上 的 标签 刮 掉 ， 为 裁 切 做 好 准备 。 


8569 一 238 ”服装 防水 处 理工 
(WATERPROOFER，GARMENTS) (服装 与 织 
物 ) DPT: 687 
GED: 2 SVP: 3 EC: 14 PA: M47 
按 下 列 方法 之 一 将 防水 剂 溶液 涂 在 围 说 和 雨衣 等 服装 上 及 
布料 上 : 
1. 将 服装 混和 人 桶 里 ， 用 防水 剂 溶液 浸透 。 用 手动 拧 干 机 
将 多 余 的 溶液 拧 掉 。 将 服装 悬挂 到 干燥 窑 里 进行 干燥 。2. 将 
服装 套 到 衣架 上 。 用 刷子 将 防水 剂 溶液 删 到 衣服 上 去 。 将 衣架 
放 到 架 车 上 推 人 干燥 密 里 烘 干 。3. 将 布 卷 的 一 端 穿 绕 到 张力 
杆 和 刊 村 上去。 将 布料 通过 浸 档 ， 再 用 手工 将 其 缠绕 到 出 料 卷 
轴 上 去 。 


8569--242 ”棒球 手 赛 成 形 工 
(BASEBALL-GLOVE SHAPER) (体育 用 品 与 
玩具 ) DPT: 684 





GED: 2 SVP: 2 EC: I PA: L147 . 
用 已 加 热 的 手 形 模具 、 木 锥 和 人 锥 子 等 工具 ， 将 棒球 手套 成 
形 。 
将 手套 套 到 已 加 热 的 手 形 模具 上 来 展开 和 拉 伸 手指 的 衬 
里 。 用 橡胶 木 锥 敲 击 手 套 的 手指 和 手掌 ， 用 球形 锥 项 平 缝 边 ， 
并 使 手套 凸 出 而 成 形 。 将 手套 从 手 形 模具 上 取 下 ， 青 套 到 手 上 
去 ， 用 源头 直接 敲 击 手套 使 其 最 后 成 形 。 用 眼 观 和 手 摸 来 检查 
手套 ， 以 确保 其 符合 质量 标准 。 


8569-246 ” 皮 箱 包皮 工 
(COVERER，LUGGAGE) ( 皮 件 ) ”DPT: 684 
GED: 2 SVP: 2 EC: I PA: 147 
将 皮革 、 乙 烯 面料 或 衬 料 ， 粘 到 例如 皮包 、 公 事 皮 包 和 手 
提包 等 制品 的 框架 或 里 面 。 
按 规 格 选择 框架 ， 面 料 、 衬 料 和 硬 纸 条 带 。 使 用 弯曲 机 折 
弯 硬 纸 条 带 达 一 定 长 度 ， 保 证 其 刚度 以 利于 完成 装配 。 将 面料 
的 条 带 放 在 胶水 涂抹 机 的 咀 料 滚 简 上 ， 或 铺 放 在 工作 台 上 ， 并 
用 刷子 涂 上 胶水 。 把 框架 放 在 胶 粘 的 条 带 上 ， 并 将 框架 用 面料 
卷 绕 起 来 。 用 手 平 整 材料 ， 或 者 使 用 沾 湿 了 的 骨 刮 片 刊 平 ， 以 
避免 在 材料 上 留 下 痕迹 。 在 拐角 处 切口 ， 为 将 材料 操 紧 或 和 另 
外 的 框架 相连 接 ， 用 刀子 切 掉 多 余 的 材料 ， 把 衬 料 放 于 箱 这 
里 。 用 手 将 它 弄 平 并 压 紧 在 箱 过 上 。 
可 能 将 饮 钉 放 进 皮 箱 框架 孔 内 ， 以 备 锦 合 。 


8569-247 挤 压 工 
(CRUSHER) (服装 与 织物 ) 
GED: 2 SVP: 2 EC: I PA: L4 
把 布 片 模 压 成 一 定 尺 十 的 几何 构图 ， 以 制作 匣 盒 的 优质 衬 
里 料 。 
按照 技术 要 求 选择 成 型 模具 和 织物 ， 在 四 形 压 模 上 面 铺 放 
材料 ， 并 在 材料 上 配 以 凸 模 或 压 杆 ， 用 手 压 人 凹 模 内 。 在 挤 压 
板 上 用 蒸 泡 管 喷 虹 材料 ， 使 之 成 型 。 取 下 凸 模 或 压 杆 。 用 滚 简 
透 过 网 划 ， 把 胶水 滚 涂 在 衬 垫 材料 上 ， 用 刷子 将 衬 垫 材料 压 于 
网 上 。 将 衬 垫 材 料 铺 放 于 挤 压板 上 贴 面 材料 的 凸 起 部 分 上 。 在 
衬 垫 材料 上 擦 抹布 片 ， 使 织物 贴 在 一 起 。 从 挤 压 板 上 取 下 材料 
并 把 成 品 悬 挂 起 来 以 进行 干燥 。 
可 能 看 管 挤 压 机 ， 将 旋转 的 压 杆 降 到 织物 上 。 


DPT: 684 


8569-250 手提 包 框 架 工 
(HANDBAG FRAMER) ( 皮 件 ) 
GED; 2 SVP: 2 EC: I PA: L47 
将 合 页 金属 框 装 在 皮革 、 织 物 或 塑料 物品 例如 手提 包 和 单 
据 捆 夹 上 。 
使 用 自动 开启 装置 或 手 钳 ， 在 框架 里 展 宽 沟 槽 。 在 框架 紧 
因 器 里 夹 紧 框 架 ， 用 手指 和 冲 头 将 皮包 的 边 和 和 角 用 力 按 进 沟 术 
里 。 踩 紧 固 器 上 的 踏板 ， 围 绕 皮包 织物 的 边 和 角 ， 挤 压 沟 模 的 
各 边 。 
可 能 用 手工 工具 检查 次 品 和 修补 损坏 的 框架 。 


8569-254 降落伞 吊带 装配 工 . 
(HARNESS RIGGER) (服装 与 织物 ) 
DPT: 684 


fF 


DPT: 684 
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GED: 2 SVP: 2 EC: I PA: L47 

把 护 胸 章 、 皮 带 扣 环 、 钧 扣 及 其 他 金属 器 件 ， 穿 在 降落 伞 
带 的 带子 上 ， 以 便装 钉 就 位 。 

用 金属 夹 把 吊带 夹 紧 在 木 制 丈 具 上 。 滑动 帆布 护 胸 单 ， 用 
钩 扣 将 它 与 一 条 吊带 的 带子 挫 好 ， 滑 动 护 胸 畦 ， 用 皮带 的 扣 环 
将 它 与 另 一 条 带子 挫 好 。 将 一 付 背 带 装 到 吊带 上 ， 并 把 钩 扣 滑 
到 一 条 带子 上 ， 并 把 扣 环 滑 到 另 一 条 带子 上 。 交 叉 背 带 ， 穿 过 
钩 扣 安装 在 另 一 边 的 吊带 的 带子 上 ， 


8569-258 ” 皮 箱 把 手 制造 工 
(LUGGAGE-HANDLE MAKER) ( 皮 件 ) 
DPT: 684 
把 手 蒙 皮 工 
GED: 2 SVP: 2 EC: I PA: L47 

在 金属 或 塑料 模具 上 粘贴 若干 层 牛皮 纸 ， 用 皮革 或 类 似 材 
料 包 住 ， 形 成 手提 包 或 皮 箱 把 手 。 

把 涂 了 胶 的 牛皮 纸 条 围绕 模具 粘 好 ， 做 为 纸 型 和 衬 垫 。 把 
预先 切 好 的 皮 面 或 塑料 面 ， 包 住 强 了 和 牛皮纸 的 模具 。 使 用 缝 幼 
机 、U 形 钉 或 胶水 把 衬 垫 妖 好 、 钉 住 或 粘 牢 。 在 电 烘 箱 里 干燥 
成 品 把 手 。 用 打 孔 机 在 把 手 的 末端 打 孔 ， 并 插入 承 吊 环 。 

可 能 用 动力 压缩 机 把 成 品 压 缩 成 形 。 


8569-262 ”尼龙 裤 简 裁剪 工 
(NYLON 一 HOSE SLITTER) (针织 ) DPT: 684 
GED: 2 SVP: 2 EC: I PA: 1L47 
操作 装 有 电热 刀具 或 金属 丝 的 机 器 ， 以 切割 和 熔化 尼龙 管 
简 的 边 ， 制 成 裤 简 的 图 部 。 ~ 
压 下 按钮 ， 给 刀具 和 金属 丝 加 热 。 将 尼龙 裤 简 在 臂 形 的 模 
有 具 上 滑动 ， 或 把 它 安放 在 有 恬 模 的 机 身 的 顶部。 拉 下 手柄 ,- 或 
引导 沿 槽 加 热 刀具 ， 以 裁 开 腿 部 开口 并 熔化 切 边 以 防止 绽 裂 。 
从 模具 或 从 机 身上 取 下 裤 简 ， 将 它们 堆放 在 一 边 ， 以 后 再 接 上 
裤 腿 。 | 


8569-266 降落伞 折 竹 工 
(PARACHUTE FOLDER) (服装 与 织物 ) 
DPT: 684 
GED: 2 SVP: 2 EC: I PA: 1L47 
折 释 图 形 或 矩 形 降落 命 ， 以 备 进一步 加 工 和 运送 。 
装 上 吊 伞 绳索 ， 然 后 在 桌子 上 铺 开 圆 形 降落 伞 盖 ， 把 伞 盖 
和 强 索 拉 直 ， 消 除 折 皱 、 缠 结 或 绕 圈 。 用 人 台 钳 在 桌子 上 部 夹 住 
伞 强 ， 并 拉 紧 ,将 伞 绳 的 端 部 系 好 缝 牢 。 在 它 接 颖 处 沿 长 边 折 
要 企 盖 ， 一 层 层 亚 起 来 。 从 上 到 下 卷 起 伞 盖 ， 从 台 钳 上 取 下 夹 
紧 的 合 强 ， 把 它 绕 着 在 卷 起 的 伴 盖 周围 捆扎 起 来 ， 并 将 其 装 人 
塑料 袋 。 把 矩形 伞 盖 折 释 成 户 形 ， 以 便 把 企 绳 分 组 ， 


8569-267 “” 装 瑛 清洁 工 和 精 修 工 
(UPHOLSTERY CLEANER AND FINISHER) 
(家 具 ) DPT: 684 
GED: 2 SVP: 2 EC: I PA: M34 
对 新 家 具 的 装 玉 进行 清洁 和 调整 ， 以 便 存放 和 运送 。 
检验 斑点 以 确定 成 份 。 选 择 洲 剂 并 用 布 或 刷子 把 溶剂 涂 到 
班 点 上 。 用 空气 管 和 真空 除尘 器 ， 从 织物 上 清除 灰尘 、 棉 绒 和 
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布 羽 。 用 蒸气 管 或 毁 斗 ， 使 装 瑛 的 绒布 起 毛 、 颜 色 鲜 明和 织物 
绷 紧 。 用 尖锐 小 工具 把 衬 垫 物 塞 人 垫子 和 靠背 的 各 个 角 ， 将 装 
瑛 平整 好 ， 如 果 需 要 ， 可 以 用 家 具 擦 光 剂 擦 净 木 制 部 件 。 

可 能 用 针 和 线 把 商标 名 称 和 标签 颖 制 在 特定 位 置 。 


8569-270” 钉 扣 机 看 管 工 
(BUTTON-ATTACHING-MACHINE 
TENDER) (服装 与 织物 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP: 2 EC: I PA: 147 

看 管 机 器 ， 给 工作 服 和 衬衫 之 类 的 服装 钉 钮 扣 。 
将 平头 钉 装 在 机 床 的 夹 县 中 ， 把 画 了 记号 的 衣物 放 在 机 床 
平头 钉 的 上 方 ， 把 扣子 放 在 平头 钉 上 衣物 上 面 ， 而 在 机 器 压力 

锤 的 下 方 。 踩 下 踏板 降下 压力 锤 ， 将 扣子 钉 在 衣物 上 。 


8569 一 274” 衣 领 和 腰带 翻转 工 
(COLLAR AND BELT TURNER) (服装 与 织 
物 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP: 2 EC: I PA: L147 

看 管 机 器 ， 翻 转 例如 衬衫 和 女 服 等 服装 上 的 半成品 衣 领 和 
腰带 ， 压 平 衣 领 的 接 缝 。 

沿 接 颖 折 秋 衣 领 和 腰带 的 背面 ， 折 得 的 接 缝 拉 到 机 器 上 的 
夹板 下 。 踩 下 踏板 ， 项 起 机 器 的 下 夹板 以 鞭 开 接 缝 。 握 住 衣 领 
或 腰带 ， 在 上 夹板 下 和 在 被 蒸汽 加 热 的 下 夹板 上 面 来 回 移动 以 
压 平 接 缝 。 放 开 踏 板 从 机 器 上 取 下 工件 ， 


8569 一 278 ” 折 边 机 看 管 工 
(CREASING-MACHINE TENDER) (服装 与 织 
物 )、 DPT: 685 
GED: 2 SVP: 2 EC: I PA: L147 

看 管 机 器 ， 给 衣 片 (如 口袋 和 袖口 ) 折 边 使 之 成 形 ， 以 备 
用 下 面 两 种 方法 之 一 进行 颖 幼 : 

1. 在 机 床上 已 加 热 的 冲模 里 固定 衣 片 ， 按 下 按钮 以 启动 
机 器 ， 自 动 地 把 上 冲模 降 到 衣 片 上 ， 并 压 人 下 冲模 ， 从 下 冲模 
喷射 蒸汽 ， 在 衣 片 的 边 上 水 平地 移动 滑板 ， 折 倒 和 压 愤 衣 片 。 

2. 把 衣 片 的 边塞 进 折 俩 装置 ， 使 之 在 加 热 的 压 滚 轴 之 间 
通过 而 折 友 衣 边 。 

可 能 按照 折 边 的 衣 片 给 予 相 应 称谓 ， 如 : 

袖口 折 边 工 

口袋 折 边 工 


8569-282 ” 卷 边 机 看 管 工 
(CRIMPING-MACHINE TENDER) (任何 行 


业 ) DPT: 685 


GED: 2 SVP: 2 EC: 15 PA: L47 
看 管 机 器 ， 使 之 将 紧 固 件 如 钮 扣 、 孔 眼 、 护 孔 环 、 按 扣 装 
到 由 纺织 品 、 皮 革 或 其 它 类 似 材 料 制 成 的 产品 上 ， 
将 特定 类 型 和 颜色 的 紧 固件 倒 人 机 器 的 振动 进 料 器 的 料 斗 
中 。 调整 机 器 ， 以 使 紧 固 件 之 间 的 间距 合适 并 在 机 器 的 适当 孔 
有 眼 里 布置 挫 钉 。 按 下 开关 启动 机 器 ， 依 照 材 料 上 的 标志 ， 把 材 
料 放 在 有 刻度 的 机 身上 。 刀 下 踏板 以 启动 把 紧 固 件 传 送 到 机 头 
的 机 构 ， 降 下 机 头 把 紧 固件 压 过 材料 ， 使 紧 固件 的 边缘 弯 人 材 
' 料 ， 并 传送 材料 到 人 下 一 个 紧 固 件 的 位 置 上 。 


可 能 按 不 规则 的 间距 安插 紧 固件 ， 并 在 材料 上 定位 和 标 出 
紧 固件 的 位 置 。 可 能 按照 使 用 紧 固件 或 所 制作 物品 的 类 型 而 给 
予 相应 称谓 ， 如 : 

孔 眼 机 看 管 工 

手套 机 器 紧 固 工 (服装 与 织物 ) 

按 扣 机 看 管 工 


8569--286 ”四 楼 机 器 打 禄 工 
(DRAPERY PLEATER，MACHINE) (服装 与 
织物 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP: 2 EC: I PA: L47 
看 管 机 器 ， 在 布 面 的 一 端 打 裙 ， 成 为 帷 则 顶 并 把 所 打 的 裙 
按 适当 的 位 置 U 型 钉 固定 以 备 锣 幼 。 
把 U 形 钉 插入 机 器 中 。 按 照 皱 裙 宽 和 每 两 个 相 邻 争 袍 之 
间 的 距离 ， 将 帷 则 在 机 器 上 定位 。 启 动机 器 . 压 冲模 间 的 帷 
由 ， 迫 使 成 型 并 用 U 形 杀 固定 镍 宰 。 折 春 并 堆放 打 了 裙 的 帷 
慢 以 备 链 幼 。 


8569-287 ” 鞋 袜 压 纹 机 工 
(EMBOSSER，FOOTWEAR) ( 鞋 ) DPT: 685 
压 纹 机 操作 工 
GED: 2 SVP: 2 EC: 15 PA: L4 
看 管 机 器 ， 在 鞋 部 件 上 压 印 商标 名 称 。 ” - 
按照 需要 压 纹 的 皮革 或 其 它 材料 的 厚度 ， 拉 动 操纵 杆 调节 
机 头 的 高 度 和 压力 。 把 专用 压 纹 板 定位 于 机 器 上 已 经 加 热 的 上 
压 印 杆 。 在 机 器 的 主轴 上 放置 色 带 卷 简 ， 并 把 色 带 拉 过 导向 装 
置 (在 压 印 杆 下 面 ， 位 于 进 料 辊 之 间 )。 在 机 台 上 放置 鞋 的 部 
件 。 距 下 踏板 ， 降 下 压 印 杆 和 压 纹 板 ， 对 着 鞋 的 部 件 压 色 带 ， 
在 鞋 部 件 上 印 数据 。 


8569 一 290” 打 孔 机 看 管 工 
(EYELET-PUNCHING-MACHINE TENDER) 
(家 具 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP: 2 EC: I PA: 147 
看 管 机 器 ， 用 锁 环 自动 地 把 织物 、 衬 垫 和 棉 织 品 夹 在 一 
起 ， 以 制 成 带 有 千 边 的 床 垫 板 料 。 
在 机 器 的 滚 简 上 装 上 材料 ， 如 织物 、 衬 垫 、 棉 织品 ， 将 材 
料 一 端 插 进 两 辊 之 间 ， 把 金属 锁 环 投入 机 器 的 进 料 口 。 压 下 按 
钮 ， 启 动机 器 ， 把 从 机 器 箱 中 输出 来 的 材料 一 端 ， 穿 卷 在 卷 料 
滚 轴 上 。 当 卷 满 时 ， 从 机 器 上 撤 下 料 卷 ， 以 便 送 到 缝 纠 车 间 。 


8569--294 折 又 机 看 管 工 
(FEOLDING-MACHINE TENDER) ( 皮 件 ) 
DPT: 685 
GED: 2 SVP: 2 EC: I PA: 147 

看 管 机 器 ， 折 得 物品 如 手提 包 部 件 、 钱 夹 、 皮 夹 的 边缘 ， 
将 其 加 固 和 和 弄 平整 . 

将 零 部 件 (如 盖 片 、 前 片 和 后 片 ) 对 着 机 器 导 板 定位 ， 并 
使 之 处 于 加 压 器 的 底下 。 踩 下 踏板 ， 对 着 机 器 折 笃 杆 移 动 零 部 
件 的 边缘 ， 形 成 折 病 边 。 

可 能 在 零 部 件 之 间 使 用 双向 带 ， 移 动 曲柄 ， 把 双向 带 送 到 
机 唤 加 压 髓 底下 部 位 。 当 折 肥 精制 皮革 或 弄 平 整 精 修 过 的 塑料 


材料 时 ， 可 能 在 部 件 上 喷射 硅 树 脂 ， 以 防止 与 机 台 相 粘 。 


8569 一 298 ”服装 喷 蒸 汽 工 
(GARMENT STEAMER) ( 湿 洗 、 士 洗 和 肛交 ) 
DPT: 685 
GED: 2 SVP: 2 EC: 134 PA: L47 

看 管 机 器 ， 用 蒸汽 和 热 空 气 从 针织 服装 上 除去 皱 裙 。 

把 服装 插 存 机 器 短 柱 上 ，、 或 把 服装 放 在 菊 汽 台 上， 按照 印 
在 紫 沅 桌 单 上 的 分 级 刻度 进行 成 彤 。 踩 下 踏板 ， 局 动机 器 ， 玫 
燕 汽 和 热 空气 喷射 服装 ， 用 手 将 服装 翻 过 来 再 暑 射 。 取 下 喷射 
过 的 服装 ， 堆 在 桌 上 。 


8569 一 302 ”纱布 数 料 制作 机 看 管 工 
(GAUZE_-PAD-~MACHINE TENDER) (针织 ) 
DPT: 685 
GED: 2 SVP: 2 EC: 15 PA: L47 

看 管 机 器 ， 制 作 纱 布 垫 ， 用 作 外 科 甫 料 . 

用 手工 在 机 器 轴 上 放置 成 卷 棉花 或 非 织 物 纤 维和 纱布 。 把 
材料 穿 过 机 器 的 进 料 辊 。 压 下 按钮 ， 启 动机 器 ， 按 特定 尺寸 切 
制 纱布 、 脱 路 棉 或 非 织物 纤维 ， 按 规定 的 样式 在 材料 周围 折 春 
起 纱布 ， 制 成 外 科 散 料 。 监 视 机 器 的 运行 ， 检 查 弹 出 的 纱布 垫 
料 的 尺寸 ， 纱 布 的 折 生 情况 和 不 合格 的 纱布 垫 。 把 纱布 执 装 和 伐 
或 装 箱 ， 用 胶水 和 出 子 封口 。 

可 能 看 管 能 在 纱布 熬 料 弹出 之 前 用 纸 把 它 包装 好 纱布 敷料 
制作 机 。 


8569--306 ”把 手 安 装 和 打通 气孔 机 看 管 工 
(HANDLE-AND-VENT-MACHINE TEN- 
DER)》 (家 具 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP: 2 EC: 1 PA: L47 
看 管 机 器 ， 使 之 自动 穿孔 、 卷 曲 孔 圈 ， 插 人 通气 管 ， 并 把 
手柄 装 到 垫 季 边缘 。 
把 孔 轿 、 通 气管 和 手柄 装 到 机 器 的 进 料 斗 ， 移 动 垫子 边缘 
到 机 头 下 标定 位 置 。 压 下 按 扭 ， 启 动机 器 ， 在 垫子 边缘 上 穿 
孔 ， 装 上 和 孔 圈 ， 插 人 通气 管 ， 并 把 手柄 装 到 垫子 边缘 上 。 观 察 
机 器 的 运行 ， 以 觉察 机 器 的 故障 。 
可 能 给 装 有 能 量 出 各 手柄 之 间距 离 的 自控 装置 的 机 器 选择 
并 装 上 控制 带 ， 并 按照 规定 的 长 度 切割 边 板 。 可 能 只 看 管 安装 
手柄 的 机 器 并 给 予 相 应 的 称谓 : 
手柄 安装 机 看 管 工 。 


8569-307 ”标签 切割 机 看 管 工 
(ABEL-CUTTING-MACHINE TENDER) ( 服 
装 与 织物 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP: 2 EC: 1 PA: L47 
看 管 机 器 进行 纺织 品 标签 的 切割 ， 折 登 切割 边 ， 压 平 、 计 
数 及 包装 。 
将 成 卷 的 标签 放 在 馈 料 的 夹 持 器 上 ， 并 把 料 卷 的 一 端 插 人 
机 器 的 馈 料 机 构 里 。 转 动 操作 柄 ， 调 整 成 品 取 料 夹 持 器 的 水 
平 ， 转 动 数字 盘 调 整 计 数 器 ， 使 之 在 加 工 的 标签 达到 预定 数量 
时 控制 停机 . 压 下 控制 杆 启动 机 器 ， 并 观察 标签 ， 以 检查 切 
市 、 折 和 共 和 压 平 是 否 合格 。 停 机 并 转动 把 手 以 断 开 切割 机 构 ， 
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剔除 不 合格 的 标签 ， 并 通知 机 器 修理 工 凋 修 机 器 。 从 成 品 取 料 
夹 持 器 上 取 下 标签 并 把 它们 装 箱 。 


8569-310 ”皮带 制造 工 
(LEATHER-BELT MAKER) ( 皮 件 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP: 2 EC: 1 PA: L47 
看 管 机 器 ， 切 割 、 穿 孔 、 钉 锦 钉 或 钉 零 件 ， 牛 产 皮带 ， 
对 着 钉 U 形 钉 机 、 锦 合 机 工 穿孔 机 的 导向 装置 ， 手 工 放 
置 皮革 材料 ， 嗓 下 踏板 ， 在 皮带 上 穿 扣 环 或 打 瑞 形 孔 ， 前 切 并 


- 把 皮带 末端 剪 切 成 形 ， 或 装配 按 扣 紧 周 件 以 使 部 件 联结 起 米 。 


8569-314 ”压延 机 工 
(MANGLER) (服装 与 织物 ) 
GED: 2 SVP: 2 EC: 1 PA: L47 

看 管 由 压 毁 辊 和 导 铁 组 成 的 机 器 ， 将 针织 品 服装 成 形 和 时 
平 。 

当 机 器 加 热 时 ， 庄 控制 杆 ， 以 转动 压 毁 辊 。 并 使 贷 铁 和 转 
动 的 压 毁 辊 员 合 。 调节 变 阻 器 ， 转 动 数字 盘 ， 以 加 热 丸 铁 并 使 
之 保持 规定 的 温度 。 使 加 热 的 毁 铁 脱离 压 毁 辊 ， 并 使 庄 届 辊 停 
转 。 在 压 毁 辊 上 铺 平 服装 ， 启 动 压 尺 锟 并 再 使 它 与 毁 铁 中 合 ， 
上 压 丑 季 装 。 


DPT: 685 


8569-318 永久 性 机 器 压 尉 喷 酒 工 
(PERMANET-PRESS SPRAYER, MACHINE) 
(服装 与 织物 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP: 2 EC: I5 PA: L47 

看 管 机 器 在 被 压 民 的 裤子 上 哮 洒 化 学 溶液 ， 使 之 形成 永久 
性 折 痕 。 

将 裤子 放 于 喷 酒 室内 有 垫 层 的 桌子 上 ， 把 它 养 于 ， 以 保证 
都 能 喷 到 。 按 下 按钮 ， 起 动机 器 来 喷 酒 化 学 溶液 ， 给 裤子 加 上 讨 
使 之 呈现 永久 性 折 痕 。 翻 过 来 重复 操作 一 遍 。 将 暑 过 的 裤子 堆 
放 于 手推车 上 ， 盏 将 车 子 推 到 压 导 车 间 。 给 料 箱 添 光化学 溶 
液 。 

可 能 用 剪子 从 裤子 上 剪 去 多 余 的 材料 和 松 开 的 线头 。 


8569-322” 打 裙 机 看 管 工 
(PLEATING-MACHINE TENDER) (服装 与 织 
物 ) | DPT: 685 
GED: 2 SVP: 2 EC: I PA: L47 
看 管 一 台 或 多 台 机 器 对 布料 进行 折合 和 压 绒 皱 裙 。 
转动 控制 器 ， 在 两 初 之 间 按 照 特 定 宽度 和 距离 调整 打 裙 
刀 ， 并 调 定 压 毁 辊 的 温度 。 在 机 器 的 进 料 端 用 手 在 杆 上 安装 成 
卷 的 纸 。 在 给 小 件 物品 例如 围巾 、 领 带 结 打 初时 ， 可 以 手工 进 
料 。 将 材料 卷 放 在 机 器 的 进 料 端 ， 从 纸 层 之 间 抽 拉 织 物 ， 使 之 
通过 导 板 处 于 打 袜 刀 下 的 两 个 热 压 辊 之 间 ， 并 缠 在 卷 料 辊 上 。 
起 动机 器 ， 观 察 打 裙 加 工 的 情况 。 将 已 打 裙 的 料 卷 放 入 蒸汽 柜 
以 使 皱 初 定形 。 : 


8569-326 ” 辊 压 机 看 管 工 
(ROLLER-MACHINE TENDER) (长 革 与 毛皮 
整修 及 染色 ) DPT: 685 
GED: 2 SVP: 2 EC: I4 PA;, M347 
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看 管 辊 压 机 ， 对 天 然 皮革 的 粗粮 面 进行 延展 、 压 平 或 强化 
处 理 。 


将 皮革 在 机 台 上 定位 ， 躁 下 踏板 使 辊 子 降 到 皮革 上 。 起 动 


机 器 使 氟 子 在 皮革 上 辊 压 。 变 换 皮革 的 位 置 ， 对 全 部 皮革 表面 
进行 规定 的 整修 ， 从 机 人 台 上 取 下 皮革 ， 将 它们 堆 在 推 车 上 。 
可 能 按 辊 压 皮 革 的 条 件 给 予 相应 的 称谓 ， 如 
干 辊 工 
湿 辊 工 


8569 一 327 ”针织 简 料 纵 切 机 看 管 工 


(SLITTER TENDER, KNIT TUBING) ( 针 


织 ) DPT: 68S 
GED: 2 SVP: 2 EC: I6 PA: M347 
看 管 机 器 将 针织 简 料 沿 纵向 切 开 成 宽 片 。 


将 装 有 针织 简 料 的 料 车 置 于 机 器 前 面 。 拧 紧 螺 丝 ， 将 刀具 
和 侧 向 导 板 在 简 料 中 心 准确 位 置 固定 好 。 把 简 料 放 在 两 个 侧 向 
导 板 之 间 。 按 下 按钮 ， 起 动机 器 ， 用 双手 引导 简 料 通过 刀具 上 
方 进行 裁 切 。 把 已 切 开 的 料 片 绕 成 全 宽 的 卷 料 。 必 要 时 则 用 手 
工 工 具 务 下 纵 切 刀具 并 用 麻石 把 它 磨 锋利 。 


8569-330 ”机 器 铺 料 工 
(SPREADER，MACHINE) (服装 与 织物 ; 针 
织 ; 纺织 ) DPT: 685 
铺 布 料 工 ， 盖 铺 工 
GED: 2 SVP: 2 EC: 1 PA: M47 
看 管 机 器 ， 在 桌 上 逐 层 铺 开 布 料 ， 以 便于 放样 划 线 和 切 
割 。 
将 已 划 线 的 布料 层 片 放 于 桌 上 ， 按 照 所 需 的 层 片 长 度 在 导 
轨 上 安放 金属 制 动 销 。 在 机 器 托 架 上 安装 布 卷 ， 转 动手 柄 使 布 
的 边缘 与 桌 上 的 标记 对 齐 . 将 布 卷 的 端 部 穿 过 进 料 辊 ， 转 动手 
轮 ， 按 照 布 的 规格 尺寸 调节 进 料 辊 。 起 动机 器 ， 使 之 在 桌 上 来 
回 运动 并 自动 将 布料 铺 成 平整 的 释 层 ， 或 可 在 桌 上 沿 导轨 推动 
机 器 。 在 桌 边 上 打 有 标记 的 部 位 搭 接 布 端 。 在 机 器 铺展 布料 时 
对 布料 进行 检查 ， 查 看 是 否 有 染 花 和 和 孔洞 之 类 的 毛病 。 用 手 将 
布 边 对 直 ， 将 布 层 弄 平 。 用 手 剪 剪 下 有 毛病 的 布料 。 用 手 前 或 
电动 刀具 从 机 辊 上 剪 切 布料 。 
可 能 在 顶层 布料 上 划 样 ， 可 能 按照 划 出 的 轮廓 线 剪 切 铺 开 
的 布料 ， 并 给 以 相应 的 称谓 : 
铺 料 工 和 前 切 工 (服装 与 织物 ) 


8569--334 ” 剪 线 机 看 管 工 
(THREAD-CUTTER TENDER) (针织 ) 
DPT: 685 
GED: 2 SVP: 2 EC: I5 PA: 147 
闭 管 机 器 ， 从 织物 绣花 机 上 把 连 着 图 案 的 线 前 断 和 去 掉 。 
用 小 型 缝 幼 机 将 已 刺绣 的 织物 段 妖 到 导 引 布 上 。 调 节 间 
距 ， 起 动 剪 线 机 ; 致使 机 内 织物 进行 剪 线 。 将 织物 翻 过 来 再 
剪 。 据 开 接合 处 ， 把 刺绣 织物 从 导 引 布 上 分 开 。 用 手指 抽 掉 线 
头 。 用 手工 工具 对 机 器 进行 清洗 和 上 油 。 


8569 一 338 ” 短 袜 定形 工 


(SOCK BOARDER) (针织 ) DPT: 686 


GED: 2 SVP: 2 EC: 13 PA: M47 

给 成 形 与 干燥 针织 短 袜 的 定形 设备 进 料 。 

转动 阀门 调节 薰 汽 压力 ， 以 加 热 用 于 成 形 和 干燥 短 袜 用 的 
金属 模 体 。 在 腿 状 定形 模 体 上 查 拉 短 袜 ， 把 脚趾 与 脚后跟 部 在 
模 体 上 套 好 ， 将 袜 腿 部 分 的 皱纹 弄 平 。 从 模 体 上 取 下 已 定形 的 
短 袜 ， 堆 在 一 起 以 备 进一步 加 工 ， 用 改 锥 改变 干燥 用 定形 模 体 
的 趾 尖 ， 将 袜子 定形 为 所 需 的 尺寸 。 定 期 对 机 器 进行 清洗 和 润 
滑 。 


8569-342 ”手工 帷 巾 打 裙 工 
(DRAPERY PLEATER，HAND) (服装 与 织 
物 ) DPT: 687 
手工 ; 预 裙 工 
GED: 2 SVP: 2 EC: 1 PA: L47 
对 定制 的 帷 盟 进行 预 宰 并 夹 紧 。 
按照 成 品 帷 帐 的 宽度 和 用 户 要 求 ， 确 定 所 需 的 裙 数 。 把 帷 
幅 从 这 头 到 那 头 做 成 平整 而 有 间隔 的 初 ， 方 法 可 以 是 将 织物 放 
在 开 有 槽 沟 的 装置 上 ， 用 扁平 金属 棒 在 打 袜 位 置 将 织物 压 人 模 
沟 中 ， 也 可 以 是 用 扁平 钧 按照 要 求 折 和 三 织物 。 用 别 布 的 针 别 紧 
织物 使 祠 子 固定 ， 以 便 链 幼 ， 取 下 金属 棒 或 钩 。 
可 能 用 锋 纪 机 卷 起 折 边 及 针脚 边缘 ， 使 惧 蛋 的 长 度 达 到 要 
求 。 : 


8569 一 346 ”服装 部 件 分 类 工 
(GARMENT-PARTS SORTER) (服装 与 织物 ; 
针织 ) DPT: 687 
GED: 2 SVP: 2 EC: I PA: L47 
对 服装 部 件 进行 分 选 、 打 捆 ， 将 一 定数 量 的 服装 部 件 附 上 
标签 以 便 分 配给 生产 工人 。 
按照 大 小 、 型 式 、 颜 色 和 所 需 数量 对 所 需 的 服装 部 件 进行 
选择 ， 以 制 成 完整 服装 。 将 服装 部 件 打 成 扫 ， 附 上 加 工 标签 ， 
表示 出 生产 工序 。 将 成 捆 的 部 件 放 人 袋子 、 储 料 箱 或 放 在 桌 
上 ， 以 便 分 配给 生产 工人 。 
可 能 用 粉笔 、 荧 光标 记 笔 或 用 剪刀 前 小 口 在 服装 部 件 上 打 
记号 ， 以 表示 出 组 装 及 裁剪 之 处 。 可 能 把 在 组 装 时 发 现 的 有 问 
题 的 部 件 更 换 掉 。 


8569--350 皮带 加 衬 工 
(BELT LINER) ( 皮 件 ) 
GED: 2 SVP: 2 EC: 1 PA: L47 
将 衬 料 粘 在 皮带 上 ， 用 研 压 机 将 它们 压 合 。 
将 皮带 端 部 在 涂 有 石蜡 的 框架 上 放 成 直行 ， 避 免 沾 污 用 
刷子 在 皮带 背面 及 衬 料 上 刷 胶 。 用 手 将 带 端 和 衬 料 对 齐 并 压 
合 ， 并 通过 碾 压 机 ， 使 之 平整 地 压 合成 整体 ， 将 组 装 好 的 皮带 
放 入 箱 内 。 


DPT: 689 


8569 一 351 绣花 机 变换 工 
(EMBROIDERY-MACHINE CHANGER) ( 服 
装 与 织物 ; 纺织 ) DPT: 687 
GED: 2 SVP: 2 EC: I PA: 147 
帮助 操纵 绣花 机 进行 下 列 工作 的 任意 组 合 : 
将 绣 架 从 绣花 机 上 抬 上 或 抬 下 。 安 装 或 拆 印 绣 架 。 用 手工 





将 预 绕 线 轴 插 入 空 梭 并 穿 上 上线。 把 梭 装 入 梭 轨 档 ， 以 备 刺绣 在 
机 器 上 手工 安置 布料 及 衬 垫 。 转 动手 轮 调 节 线 的 张力 。 断 线 或 
空 轴 时 ， 调 整 梭 子 和 进行 换 梭 。 帮 助 变 换 或 把 材料 安放 到 机 器 
内 。 保 持 梭 子 干净 和 上 油 。 从 架 上 取 下 绣 件 ， 按 其 大 小 打 成 
揪 。 也 可 参看 职务 名 称 02 一 160。 


8569-354 粘 毗 工 
(FLOCKER) ( 杂 类 产品 制造 ， 未 归 他 类 者 ) 
DPT: 687 
GED: 2 SVP: 2 EC: I PA: L47 
将 絮 毛 粘 在 旗 巾 、 顶 饰 和 符号 标记 等 织物 上 ，、 使 它们 呈现 
出 鹅 绒 般 羊毛 状 的 外 貌 。 
在 物件 上 刷 胶 或 彩色 次 釉 ， 使 物件 有 劲 并 能 粘 住 架 毛 。 用 
手 在 刷 了 胶 的 材料 上 撤 架 ， 将 物件 放 在 托盘 上 。 按 下 按钮 起 动 
机 器 上 的 抱 动 滚 压 器 ， 将 抽动 滚 压 器 上 的 托 扒 定位 并 夹 持 住 ， 
使 它 在 物件 上 拌 开架 毛 ， 形 成 绒毛 般 毛 营 荐 的 外 貌 。 在 改变 加 
毛色 调 时 要 将 托盘 弄 于 净 并 除 掉 灰 侍 ， 以 防 颜色 的 混杂 。 


8569 一 358 降落伞 场地 工 
( FLOOR WORKER，PARACHUTES) (服装 与 
织物 ) DPT: 687 
GED: 2 SVP: 2 EC: I PA. 14 
进行 下 列 工作 中 的 一 项 或 多 项 ， 为 组 装 和 缝 制 降落 合作 淮 
备 : 


产品 的 制造 、 组 装 和 修理 职业 903 


把 降落 伞 伴 盖 的 边 包 折 到 预先 裁剪 好 的 带 形 材料 的 折 边 
上 ， 在 接 钾 处 别 上 针 以 保证 缝合 时 位 置 正确 。 在 桌子 上 销 开 预 
先 裁剪 好 的 面料 ， 用 夹子 或 铅笔 标 上 缝合 参考 点 。 用 夹子 铺 开 
夹 好 组 装 伞 盖 的 零 片 ， 用 热 定 位 搭 焊工 具 将 各 件 固定 到 一 起 以 
备 血 合 。 把 长 方形 内 光 信 号 降落 伞 折 成 四 折 ， 缝 制 前 是 在 中 心 
处 的 那个 角 上 标明 该 处 即 是 降落 伞 中 心 处 

可 以 按 所 进行 的 操作 给 予 相应 称谓 ， 如 : 

降落 伞 打 标记 工 

降落 伞 顶 孔 带 别针 工 


8569-399 毛皮 及 皮革 产品 的 制造 、 组 装 和 修理 方面 的 其 他 职 
业 
( OTHER FABRICATING，ASSEMBLING 
AND REPAIRING OCCUPATIONS:TEXTILE， 
FUR AND LEATHERPRODUCTS ) (针织 ) 

本 残余 包括 未 归 他 类 的 纺织 品 、 毛 皮 与 皮革 工人 ， 例 如 : 
手工 整修 针织 手套 的 工人 ， 看 管 同步 运行 的 生产 卫生 餐巾 或 目 
血 垫 的 机 器 的 工人 ， 以 及 看 管 在 服装 上 熔 合 装饰 标志 的 机 器 的 
工人 ， 此 残余 类 所 包括 的 职业 名 称 的 典型 例子 有 : 

带 形 标签 机 操作 工 (纺织 ) 

标志 熔 合 机 操作 工 (针织) 

卫生 餐巾 制作 机 看 管 工 〈 药 品 、 药 物 及 化 妆 品 ) 

包 梢 工 (针织 ) 


